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I.-Dos palabras al H. Jurado. 

1 

Cumpliendo con uno de los requisitos del Reglamento Univcr· 
gitario, la prueh;i final <le la carrera ele Ciruj;ino Dentista, me he 
fij;ido en el tema que me permito presentar a su docta conside­
ración, no con el ánimo ck h;illar algo nuevo, sino más bien con 
el de hacer la exposicón y rccopilaciún de las enseñanzas y 
métodos que de Uds. he podido aprovechar, animado por el deseo 
de simplificar la parte prolésira y tcn<~r un nwjor acabado en los 
casos de coronas t ro<¡neladas de una sola pieza. 

Huelgit por dcm;\s, el suplirar\cs i<L !Jcm•yok11r:ia, para el clcsa­
rrollo de este tema, pncs careciendo de dotes literarias, me con­
creto únicamente a exponer con sencillez la técnica con la mejor 
buena \'oluntad. 

El sustentante. 



II.-Deíinici6n y clasificación de las coronas. 

Definición: se da el nombre de corona en odontología a to­
da pieza protésica que adoptando la forma de una funda completa 
o no reconstruye los caracteres anatómicos y rt~stituye la !unción 
ele una pieza dentaria. 

Las coronas troqueladas en cambio son piezas protésicas ml!tá· 
licas del tipo de una sola pieza; que por lo general adoptan la for· 
ma de un casquete metálico completo y cuyos caracteres ·anatÓ· 
micos son impresos en ellas por medio del t roe¡ u e lacio. 

La clasificación ele las coronas la podemos hacer desde tres 
diferentes puntos de vista: l.·-·'Atcndicndo :ti material que i·aya­
mos a utilizar para su conslrncción, 2.--Según el número ele pie­
?as que constituyen la corona y 3.-Dc acuerdo con el procedi­
miento que se siga para obtenerla. 

Atendiendo a la pri111cra división, es clccir según el material 
q11('. se utilice c,n su construcri<'nt de oro, de cer/m1ica 1 com!Jinaclas 
de oro y porcelana y <le acrílico. 

Con respecto a las coronas en c¡ue para su coustrucción se 
uiilic.e oro, éstas pueden ser de una sola pieza y de dos; depen­
diendo ésto del método que se siga para su construcción. De las 
coronas de una sola pieza éstas pueden ser o troqueladas de una 
!'ola pieza y vaciadas de una sola pieza, tambiéil. 1~1s de dos piezas 
pueden ser totalmente troqueladas o troquelada de tapa vaciada 

La construcción de las coronas troqueladas ele una sola pie­
za puede hacerse según el método elegido y para ello nos vale­
llJOS ele cuatro sistemas, que son: 1.-EI New Century, 2.-El sis-
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tema de metal fusible o llfclotte. 3.---El Sharp y el último o 4.-El 
Sharp reformado. En esto~ sistemas ele que nos valemos para 
hacer coronas troqueladas ele una sola pieza, se dice que son coro­
nas de troquelado interno o coronas ele troquelado externo, sien· 
do las elos primeras externas y las dos últimas internas. 

La copia de los caracteres anatómicos dentarios, en las coro· 
nas logradas por el sistema de troquelado interno, se ohtiL,ne 
mediante una fuerza que, nhrnmlo sobre la cara interna del cas­
quillo repercute en el contenido metálico del dado de ht caja Sharp 
en cambio por el sistema de troquclaclo externo, es la cara ex­
terna del casquillo. la c¡ue recibe primero el impacto del marti· 
llo, c¡ue ha de adaptarla al troquel. 

Refiriéndonos a las coronas pnr el sistema de vaciado o sean 
aquellas que se logran por el procedimiento de la cera perdida. 
se dice que pueden ser coronas totales vaciadas y corouas Tinkcr 
(de respaldo y de tres cuartos, según se les coloque cu piezas 
anteriores o posteriores). 

Podemos hacer una dh·isión sobre las coronas hechas de dos 
partes y tcnd remos: troqueladas y troqueladas \•aciadas, siendo 
las primeras ele banda y cara oclusal troquelada, uniéndose por 
medio de soldadura de alto kilataje; y las seg11ndas, de banda 
y cara masticatoria vaciada, uniéndose por medio de una solda· 
dura autógena. 

De las coronas de porcelana únicamente diré que son de una 
sola pieza y que son conocidas por J ackets Crown o cororias de 
fundas. 

De las. coronas de oro y porcelana éstas son de dos partes 
y se llaman coronas Tood. 

Las coronas construídas ele acrílico no son otras que las Jh1· 
madas Jackcts Crown y las coronas completas. 

Para la construeción de coronas troquelad:}s ele u11a y de dos 
piezas, se utiliza oro en lámina de 22 kilates, del 30 de grueso del 
escantillón americano, que viene siendo la 1/30 parte de una 
pulgada. Este oro es utilizado por tener l'araclerísticas especiales 
que son: no sufrir ninguna alteración en el medio bucal, ser fá­
rilmente adaptable por su maleabilidad. 
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Para !ns cor01rns vaciadas se utiliza el oro platinizado n dis­
tintos porcentajes, por ser el q11e lle11a todos los rcl¡uisitos pnra 
esta clase de trnbnjos y se obt:c11c por medio del colado o sea 
el sistema de ccrn perdida. 

E11 coronas troqueladas <le dos piezas se utiliza oro ele 22 ki­
lates, unidas por soldadura de alto kilatajc; cu:u1do la corona es 
de banda y carn oclusal 1·acht<la, utilizamos pan1 la banda oro de 
22kilatcs y parn la cara masticatoria, oro platinizado unidos por 
medio ele unn soldarlura autógena. 

De todos estos sistemas, describiré en este trabajo el méto­
do de coronas troqueladas ele una sola pieza. 
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III.-Diferentes sistemas para construir. corom1.s troqueladas de 
ttna sola pieza. 

Para la construcción <lo coronas troqueladas <le una sola pie­
za nos valernos como ya dijimos <le cuatro sistemas o métodos 
a saber: 

a).-Et New Century. 
b).--EI Melotte. 
c).-EI Sharp, y 
d).-El Sh:1rp reformado. 

Los describiré uno a uno explicando Jo mejor que pueda la cons­
trucci1)n de una corona en cada 11no de ellos. El sistema New 
Century consta de una caja de madera, que contiene todo lo indis­
pensable para la construcción de las coronas. 

En la base interna de la caja nos encontramos con que hay 150 
perforaciones qne sirven para alojar rn<la uno ele los troqueles 
en Sil sitio res··ectivo; éstos están nnmcraclos progresivamente al 
igual que las perforaciones para indicar el número correcto que 
corresponde a cada troquel. A un lado de la tabla se encuentra 
un sacabocado de igual forma qne el man~:o; éslc tiene en uno 
de sus extremos un tornillo prisionero c¡uc sirve para sujetar el 
troquel a fin de que no tenga ningún movimiento; cerca del man­
go hay un desarmador pequeño en forma de "T" que sirve para 
apretar el pritÍionero. También hay dos sacahoc;dos de forma ci­
líndrica y de hase plana que corresponden a dos anillos, uno más 
chico que el otro, siendo el chico para poner taquetes de madera 
y el grande para sujetar y servir de base al anillo chii:o para 
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poder hacer el cst;impado con facilidad. En Ja parte interna e.le 
la tapa, están grabadn s tollas las ior1.nas tic los troqueles coloca­
clos en Ja caja, estando m1111cradns progrcsil'amcntc, y separados 
por varias líneas, ¡iara sahcr si son derechas o izquierdas, supe· 
riorcs o inferiores, inc1s1vos, caninos, bicúspides, o molares; tic 
esta manera se nos facilita l<t c!cccióu del troquel. 

Con nuestro perímetro, el cual hemos tomado ele! cuello de In 
pieza, elegimos el troquel ademado; encontrado éste se proccue 
;i pas;ir un disco tic oro por los pistones lle la casr¡uillera hasta en· 
contr;ir el que mejor aj u, te al troquel; teniendo ya el casquillo 
se procede a recocerlo sin llevarlo al úcido, lo introducimos al 
troquel y hacemos que marque por l<1 parte exterior, la,; partes 
m~s salientes c¡uc corrcspo11clcn ~t los tulit~rculo,; riel l roqnel; pa­
ra ésto se 1•;t!c uno de la fncrza que se. ejerce whre él con los 
rledos, pero si no fuese sufidentc, entonces procedemos a hacer 
fuerza sobre él con un trapo grueso; cuando hayamos marcado 
las partes más salientes (le! iro(¡t:e!, se le da un ligero golpe lo 
suficientemente suave sobre el taquctc colocaclo dentro del ani· 
llo, con el fin de qne empiece a delinear el contorno ele la pina. 
Teniendo ya marcado t~stc, con un martillo ele cncrno se termi­
na <le dclin('ar todo el contorno de la cara masticatoria, con gol­
pes suaves y dcsliúndolos hacia ahajo para evitar se nos arni­
gue la corona. Terminado el dclinea111ie11to le damos unos pequeiíos 
golpes sobre el troquel, para acabar de copiar todo,; los caracte­
res, en el centro ele! taquetc; nos cercioramos si no se ha anu­
gado la corona, la recocemos y la voh'cmos a meter al troquel 
para acabar rlc impresionar todos los rnractcrcs anatómicos de 

éste, y con el martillo de cuerno procedemos a dejar terminada Jn 
corona, en lo que se refiere a sus caras proximales, vestibulares 
y palatinas o linguales. Este troqnclado es para una pieza pos­
terior. 

Para el troquelado rlc una pieza anterior Ncw· Ce11t11ry proce­
demos de la siguiente manera: una vez elegida la forma ncccsa· 
ria la 1110nta111os en !1uestro mango, sujetándola por medio del 
tornillo prisionero; hacemos que nos marque en l::t. rara exter­
na del casquillo el borde: cortante para lo rnal seguin1os todos 
los pasos dados en el caso anterior; con nuestro martillo de cuerno 
procedemos a golpear suavemente y deslizando nuestro martillo 



hacia abajo para prevenir la formación de arrugas <le! casqui­
llo: dichos golpes se darán únicamente en la cara vestibular y pa­
latina o lingual; para acabar r!c darle la forma mfts exacta se 
golpean también ligeramente las caras proximales; si a la hora 
del troc¡uelaclo se ha ensanchado demasiado el casqnillo, proce­
demos a pasarlo de nuevo en el pistón inmediato posterior de b 
casquillrra volye111os a empezar a troquelar nuestra corona; si 
se desea puede soajarsc un poco, se rccocc y se limpia con el 
(te ido. 

Coronas trm¡ucladas de una sola picz;¡ por el sistema Sharp. 

Este sistema consta de una caja, con formas de hule o goma 
numeradas, un dado met{i!ico, con tres orificios, clos tapones de 
hule de distintos tamaitos como complementos del dado, tm embu­
do de goma. un cincel, un cazo para funclir el metal Sharp, varias 
formas metálicas para indsi\'(JS y caninos, m1 perno para sacar del 
dado el metal, varios pcrnüs metálicos de <lifcrcntcs diá111ctros, 
una base metúlica con ratas tamhién mctftlicas para aco111otlar el 
dado y sacar fácilmente el vaciado. Hay una guía para inclicarnos 
en dónde podemos encontrar la forma rle:;eada; esta tabla tiene 
una serie de rayitas ne;::-ras qllc rorrespondl'.n al perímetro seccio­
nado de la pieza y tambil'n nos rh el número 1lcl pistón, y el núme­
ro de la forma que debe usarse. 

Constrncción; Con nueslrn perímetro procedemos a elegir la 
pieza desearla en la tabla ii1dica1lnnt; elegida nuestra forma, la 
roloc:unos en el 1:tjHÍn grande, CJllC tiene en el centro un pequeño 
perno que ~irve para snjdar la [onn'1.: con c':stc tapamos una cara 
completa de 1111cstro dado; las paredes de (·stc son grncsas y 
ostentan en sn interior Ull<L cresta, que recorre tres de ;;11s caras 
internas. En tma de s1.1:; caras, la opuesta ;t la que ac;ibamos de 
obturar colocamos el tapc'm cbko de hule. En la parte superior 
y por un pcquciío ag·ujcrn se coloca el cmln1dn rle hule; en el 
cazo calentamos lltH.:stro mcl.a.I Sharp r¡uc es quebradizo, lo ver­
temos en el dado y cspcramo,; se enfríe un poco el m<!lal para po­
der retirar el emh11rlo. Se monta nuestro dado en la base espe­
cial para ello, y con el perno especial que viene c·n la caja gol­
peamos por la parle de atrús no sin antes retirar el pequciío ta­
pón r¡ue nos lo impide, hasta que salga el vaciado. 
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Sobre algún cuerpo duro golpeamos con el cincel una de las 
!isuras del bloque de mela! Sharp, que corresponde a las cres­
tas. Ya roto el vaciado se saca el molde ele goma¡ introducimos 
el casquillo de oro prcvia111cntc recocido en el interior del vacia­
do y empezamos a troquelar con un taquctc de madera suave ele 
modo de ir marc.an<lo 1.nclos los caracteres aaatúmicos Lle Ja cara 
masticatoria, pero como la madera se achata, se recurre a un 
nuevo laquetc para acal1arlc tic dar fornw. a todo el contorno de 
la corona; termin;t<!n ésto, se retira la corona, limpiándola per­
fectamente bien de tocia partícula ll!clÚlica; debe hacerse con 
todo cuidailo para evitar la perforación tk la corona en ruah¡uic­
rn de sus partes; limpia ya, Ja introclud1nos de nue\'o al troquel, 
tornando tlc nuevo olro tac¡uclc ele madera para acabar <le co­
piar fielmente todos los caracteres a nal<'imirns; una vez hcd10 
ésto, llenamos con ca\1cho crudo la parte iutcrior de l;t corona y 
con un perno <k cliá111clro igual al 1\el cndlo <le la forma, proce­
demos n golpear el caucho que viene a ser una especie de soaja­
do. Terminada {~sta parte tic la const n1cciún, se saca el vaciado 
del dado, volvemos a limpiar la corona lo mejor posible, la rcco­
cemoa y l:t depositamos en el áci<lo. 

El procedimiento anteriormente ex1,1ica<lo ·es d sistema de 
troquelado interno para las piezas posteriores. 

Para Ja construcciún de nna pieza anterior, se procede idén­
ticamente al caso anterior, con Ja partirnlarid;ul de que aquí em­
pezamos a darle la iorma en uno ele los troqueles especiales que 
trae la caja Sharp; se termina en el darlo. 

Coronas troqueladas de una sola pieza por el sistenia Sharp 
,.e formado. 

Por el sistema Sharp 1·eíorm<ulo se utilizan todos los adita­
mentos ele la caja Sharp; lo único que no se clllplca es el molde 
o forma de hule, que por t'sla vez se suple por un rn1Jdclo lomado 
dircct:uncnte de la pieza por coronar; a éste le damos la forma 
aproximada rle las de hule, teniendo cnhlado de que no pierda sus 
caracteres nnatiimkos, refiriénrlome en esta última parle al corte 
de h1 base <k ella. Se si¡;ucn todos los pasos 11el sistema Sharp. 
También éste eo un sistema de troquelado interno. 

El sistema ?lfelottc,, ocupará 1111 capitulo aparte <lada la impor­
tancia que pretendo dar a este sis lema. 
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IV.,--'.Estudia 'c1e la pieza porcoronar. 

El estudio de la pieza o piezas por coronar, es de capital im­
portancia para el Cirujano Dentista; esta importancia estriba en 
Ja serie de conclusiones que harán de la pieza protésica una res­
tauración fiel y completa ele la pieza dentaria . 

. Entre las conclusiones m:'is importantes que se derivan de tal 
estudio, ocupa un lug-ar prelllÍI1c11tc la prcparacilin de la pieza 
por coronar, pues es lógico ~,u¡,oner que é.sta variará mús o menos 
aunque sea en mini111a parte, de los lineamientos que habremos 
ele establecer en capitulus :tparte. De cualquier rnanern 110 es pre­
maturo a firmar desde estos renglones que en la preparaciún ele la 
pieza que ha de aceptar 11na restauración corn11aria metálica del 
tipo troquelarlo tiene qne ser difer<'ntc segt'm se trate entre otras 
anomalias: ele in fra-oclllsiún o supr:t-oclusi1'i11, de vestíbulo, la­
tero, o intraversió11, y de giro-oclusi<\n, de cliente,; apiñados, ele 
fracturas dentarias de origen hio<¡uÍtnico o traumático, de dien­
tes gigantes o por el contrario ele enanismo c!cntario, de anoclu­
siún, de allcracic'in en el cr¡uilihriu ele! polígono ele las fuerzas del 
sistema dentario que determina la expulsión y la desviación ele los 
dientes de las arca<las, de soporte para puentes; pues por lo me­
nos la dirección de los rnrlcs y la intensidad del desgaste e.n una 
e varias rlc las caras de Ja pieza, son diferentes en los casos que 
hemos enumerado. 

Del estudio de la pieza por coronar se colige asimismo la in­
dicación o contra-i!lclicación qne para las coronas troqueladas exis­
ten en determinadas pieza~ dentarias, 
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Esta clase de coronas de <¡ue venimos hablando, es decir, las 
coronas troqJcladas están indicadas en piezas parcialme11tc des­
truídas por traumatismo o por caries, en piezas dentarias enanas 
y de H.11tchinso11, y en g-enera\ en todas las anomalías de forma, 
de dirección y de estructura. También están i1nlicadas en casos de 
fluorrn;is o di:;cromatosia dentaria y para servir como apoyo a 
puentes cspccialmcnlc ele tres intermedios en adelante. 

Por último dentro de este mismo estudio debernos tle consi­
derar el mejor sistc1na de impresión o mejor dit\10 el más ade­
cuado para lograr una perfecta corona, pues por ejemplo: en el 
caso ele una pieza afectada de enanismo es menester para d<1rle 
su debida fonn;1 y t<1maño tomar la impresión regional ele! área 
auómala, otrn imprl'siún reginal de la arcada antagonista <l ésta 
y una mordida de ambas regiones, par;i. poder hacel' la reconstruc­
ción dentaria bajo el control <le! articulador. 
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V:-Preparación de la pieia por. coronar. 

Para ajustar cualquier corona troquclacla, tenemos que hacer 
ele antemano una preparación ele la pieza, consistente en seguir 
un métoclo que nos lleve al éxito y así tener un ajuste aceptable 
de la misma. 

Someramente describiré lo mejor que JH1C<la todos y éada uno 
de los pasos a seguir para lrt preparación de la pieza; lo impor­
tante ante todo es hacer un examen minucioso y detallado de la 
pieza por coronar. Estando en conclicioncs fa vorahles se toma. un 
disco metálico y con él se procede a la separación de las caras 
proximales, es decir, la mesial y la disial de la ¡,icza, esta seuar:i­
ción se hace hasta la unión clcl esmalte con la raíz, debiendo llegar 
hasta este límite para que sea una superficie continua que no sirva 
de "almacén" a los dctritu; alimenticio:;; se toma entonces un 
disco <le carlionmdurn plano ele 11na 111z y procedemos a darlt! 
más amplitud a la separaciú11 hasta lograr darle el grosor drl oro 
y al mismo tiempo c11itar queden partes retentivas que nos puedan 
quitar un ajuste compkt.o en Ja corona; terminadas estas foses ele 
la preparación, la que debe tener una ligera indinacii111 hacia el 
centro de la pieza para lo¡:{rar lo mejor posil1lc el ajH:ile deseado, 
se procede a la. prcparadún de las caras \'Cst.ihular y palatinn o 
lingual. según el maxilar en que esté alojada la pieza por coro­
nar. Para ésto 11os valernos de una piedra rlc rebajar, procurando 
quitar todas aquellas partes retentivas y al mismo tiempo, calcu­
lando el grosor clcl oro; para tcr111i:1ar nuestro desgaste, c:o11 una 
piedra montada se proccck a rebajar cuidadosamente las mismas 
caras pero al nivel del festón gingival; estas caras deben quedar 
libres de toda rctcncíón, quedando también con una ligera incli-
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rin.dón hacía d ccnti-o <le fa pieza; conduída la prcp;cr:1cwn de 
estas caras se procede a hacer el desgaste ele la cara odusal para. 
lo cual nos valemC1s <le las piedras tle rebajar. Para desgastar ct;ta 
rnrn se puede seguir el contorno tlc \os lu\it.!rcnlos, o bien, hacer 
una superficie plana y lisa de l:t c:ira masticatoria; ¡,ara esta ú\tim;t 
clase de prcparción tic \a pi<~za es cnand.o se crnpka el :.istema 
New Century o el sistema Sharp; p:tra cuando se dc:;gastan ciando 
la forma de los tnhércn\os con piedras montadas, es para. el siste­
ma Sharp rcformadu o 1\[elotte. 

Por último, proc~clcmos a quitar cuantas aristas y ángulos ha­
yan quNlaclo como consecuencia de nuestras manipnlaciones an­
teriores; L'Stas se quitan por medio de pícclras montadas cóncava& 
o discos concavo-convcxos. 

La prcparncíón de la pici:a debe quedar ligeramente cónica. Es­
ta preparación ·que he descrito someramente es para pieza,; pos­
teriores. 

Cuando las piezas por preparar son demasiado convexas, lo& 
cortes se lian ele hacer tau marcados como sea necesario. 

Cuando tl!n¡pmos l[UC preparar una picrn muy dcst~uída, proce­
demos ck id0ntica mancrn pero antes hay c¡uc reconstruir la pieza 
con cemento. 

Prcpnrncic'.in de las piezas anteriores. - En la preparación ele 
piezas anteríore~, se sigue el siguicnlc procedimiento: lo primero 
c¡uc hacemos es rchaj;1r las caras proximales, a fin de que quede 
suficiente espesor para el orn, y al mismo tiempo para quitar 
todas las retenciones que impidan un ajuste correcto al nin! de 
la papila dentaria; este rebaje debe ~cr hasta la uniún del esmalte 
con la raí;,, para que c¡tH'.dc u11a supcriicic conlínua y cvilar así 
\'! acumulamiento de partículas ;ilimenticias y el traumatismo papi­
lar que más t:i.rtlc pucclc provocar una papílitis en cualquicni ele 
sus formas o una atroíi:i g'Íngival 1uuy marcada. Seguimos con 
el des¡:;astc <le l::ts caras \'estibular y palatina o lingual; es­
tas prcp:naciones se hacen con piedra, husrnn<lo siempre la mane­
ra de quitar todas las retenciones, cakular el grosor del oro y el 
espesor <kl rcfnerzo, de esta manera nos qucdarfi la pieza al nivel 
de las otras; el borde cortante siempre lo rebajamos en forma de 
cha{\{m hacia la cara palatina o linf!.1tal, calculan<lo al mismo ticm-
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1)0 c1 grOSGr de1 l>\"Q y el ·espesor del rtf11crzn; pmcedcmos ue5pue·s 
:a la rcgnlarizaciún clc todos Jos úngulos o aristas que 11os hayan 
<¡uedauclo a expensas de Jos otros cortes. Todas estas ¡irciJaracioncs 
y cortes rlc la pieza de harán co11ser\'a11do ·lo más que se pueda 
la forma anatómica ele la pic;rn (k que se trate. 

Para hacer la preparación de una pie:.:a q uc ha ele recibir una co• 
roua de ventana o fcm:slrada se sig11cn lns mismos pasos que para 
las aquí detalladas, con b única diicn~ncia de que en éstas 110 se 
toen la cara vestibular. 

Ahora someramente explicar..! 1a preparación tlc las piezas 
(.liando van a servir de sostén a un puente, y é.>tas tienen 1.lelcr111i· 
nada inclinaciún sobre algunri. de sus caras, por falta de la piez.a 
<:ontigt1a; estos c:i.oos. se nos presentan a diario en nuestra pr{tc­
tica profesional, J'Cl'O dcsgraciada111ClltC son n.'.SlltltO.'i tle Una tua• 
ncra que pone en peligro los lig-amcn((;s de la pieza. oeasio:ianclo 
~:on ésto que en equis período ele tientpo. pne(la pcr<lcr:•c la esta· 
hili<la<l de la misma; estas pkzas son gencralm1•ntc las primeras 
y segundas molares tanto inil~rores como superiores. 

En la prcparaciún de estas picza5 se e:;tahltcer:'t el paralelismo 
entre ellas a fía <.le facilitar la t~ntrada del puente p:i.nt que lJO :;e 
pierda el ajuste <le la corona al 11iYel del cuello; pero hay casos 
en que si buscamos el paralelismo de estas pkrns sería t"l la 111u· 
tilación que le hariamos n una de ellas, que pondria111os en pe· 
ligro su vida. Este problema se resnlnría hacicrnlo el puente en 
dos partes. 

Citaré este ejemplo: cuanclo falta la primera gnH•;;a molar ia· 
fcrior hay inclínació11 rnesial de la srgu11da gran molar, por falta 
de apoyo ele la primera, y además pnr la f11cr:m de la función mas­
l icatoria; la segumla premolar se inclina hacia su cara distal por 
las mismas razones. 1 : 

Olvidandti el paralelismo qm.! debe existir entre ellas, muchos 
.:onstrnyen el puente, pero como falta dicho ¡m.raldismo, tl puen­
te no entrn; rehuyendo entonces repetir el trabajo, lo rc:ml'l\'c ha­
ciendo sobre dichas piezas rebajes cu íorma e.le chaflún, eu la cara 
clistal de la premolar y mesial en la g-ruesa molar, perdiendo por lo 
tanto todo ajuste en el cuello de la pieza y 1.ranm¡ttizando Ja papila 
inter<lentaria qué es tlon~c apoya la corona, en t~stos casos. 
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La preparac1011 de las piezas cuando se utiliza el sistema l\!.e· 
lotte o Sharp reformado, es icll:ntica a la auteriormcntc descrita, 
con la particularidad ele que el rebaje en su cara oclttsal se hace 
hasta después de tornada la imprcs1un y hacié:ndose Cllll piedras 
montadas para poder seguir todos Jos caracteres anat<)micos de 
la cara. 
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VI.-Difercntcs sistemas ele tomar impresión. 

Cuando utilicemos el sistema Ncw Century o el Sharp, no se­
rá necesaria la toma de impresiún, pues nos basta con el períme­
tro de la pieza por coronar; el perímetro se toma ele la parle más 
baja de la pieza al nivd del cuello dentario, para lo cual utiliza­
mos el dcntímctro, que consiste en un manguito, que tiene en 11110 

de sus extremos una abertura por clondc se mete el alambre dobla­
do en forma de asa, saliendo por un lacio las dos puntao y cnrolliu1-
dolas en un peqnciío perno, lo introducimos a la pieza, de la que 
vamos a tomar el tliámctro, por la parte separada de la pieza qu•; 
se llevó a cabo mecliantL' los discos, hasta topar con la papila in­
termediaria entonces procedemos a darle movimientos de torci'm 
al rnang11ito a efecto rlc que el alambre se enmlle en sí mismo 
hasta que quede bien apretado; con algún instrumento nos ayu­
damos a s;¡carla o con la pinza ele curacionc~. De e:; ta manera ob· · 
tenemos el pcrí111ctro de la pie;~a por coronar. 

Cuando utilicemos la modclina para la toma de impresión de 
;a pieza por coronar, es necesario valernos de un porta-impresión; 
calentamos la moddina en nn poro de ag-ua caliente, la colocamos 
en la cuchara, la introdncímos a la hora, y la colocamos en el silio 
de antemano preparado; hacemos que ésta baje lo suficiente, con 
una presic'in 1111Hormc, sin cambiar de dirección y cuando hemos 
calculado que el porta-impresión ahan¡tte suiicic-ntc111c11le la pie­
za separada, sin aumentar la presión esperamos a que se enfríe un 
poco y acabamos de enfriarla con un poco de aglla fria, valiéndo­
nos en este caso de la pera ele agua: para sacarla tenemos que 
hacerlo de cierta manera para que no se "jale" la modelina; empe­
zarnos por retirarla un poco, ya floja la volvemos a meter a su si-
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tio, y rcpiticmlo cslo \'arias veces, en movimientos cada vez más 
amplios, acabamos por sacarla, la vertemos en un recipiente con 
agua fría, para lograr su co111pleto endurecimiento, y ya estamos 
en condiciones <le correrla en yeso piedra. 

Para tomar Ja impresión con yeso también requerimos de un 
porta-impresión preferentemente seccionado, el cual puede ser in­
dividual o parcial; tenemos que ponerle a la pieza o piezas por 
impresionar en sns caras proximales unos pedazos de cartón o ce­
luloide c¡ue corresponda al grueso de la separación. En la taza de 
hule batimos un poco de yeso para i111presiones calculando la can· 
ti<lacl c¡nc sea necesaria y le ponemos un poco de agua caliente o 
sal para lograr un fraguado tn~Ls rúpiclo: tcnicnclo nuestro yeso 
batido procedemos a ponerlo en el porta-i111presiú11, lo llevamos a 
la pieza que vayamos a impresionar, inlrodttcié:ndolo lentamente 
hasta el lug'ar que calc11lemos sea necesario y lo sujetamos sin 
hacer presión ni movimiento alg-uno, esperamos que cristalice o 
emlnrczca, para ver si el fraguarlo cst:'t hien y poder sacar 1111cs· 
tro porta-impresión y para ésto nos \'alemos <le! que queda en la 
taza de hule, pues dohl:ímlola sobre sí misma, si se tlesprende 
un block liso de la parte doblada de Ja tai:a nos bastará para 
convencernos de su completo endurecimiento. Proccclcmos a sa­
car el porta-impresión sin hacer ning"llTrn palanca y si es necesa­
rio se abrirán !:is bisagras de la cuchara para facilitar el retiro 
del porta-impresión: si se ha abierto por la hisagra proccdemo:; 

'a armarlo y qnccla listo prrra ser corritlo en el !ahora torio. , 

Valié11clo11os ele! anillo de colire y de 1'l modelina 1le baja fu­
sión obtcne111os los mejores resultados cu c11a11lo a la reproduc­
ción ne¡:;ativa ele la pieza por corr.nar y para ello procedemos a 
ajustar el anillo al cncllo de la pieza, dúnclolc a la banda la forma 
del contorno del kstr\n; este anillo 1lche qncclar un poco holgado; 
habiendo terminado el recorte el(' nncstro anillo, calentamos un 
poco la modclina rle haj:1 [11c;i(J11 en agua calicnlc o a la lámpara 
y lleno el ai1illo, lo llevamos a b pieza introdudi".ndolo primero 
hasta poco más de b mitad de la pieza por impresionar; cuando 
hayamos llcgaclo a este límite introclucimos el anillo y la modc­
lina hacicnclo presi(m sobre 6sta hasta que llegue a hacer con­
tacto con la papila y al niYel riel fc:stún. Conservamos la presión 
hasta el endurecimiento completo de la modclina; esto podemos 
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Jo¡;rarlo si más rápido se quiere con 11n poco de agun fría y en· 

tonces procedemos a qt1itar todo el sobrante de la modelina que 
haya rtncdaclo al nivel del festón; hecho ésto, sacamos nuestro 
anillo sin darle movimientos ele palanca siempre buscando sacarlo 
siguiendo el eje mayor ele Ja pieza; lo sacamos 1111 poco, lo vol­
vernos a i11troducir repitit~ndolo varias veces, hasta qne salga li­
bremente sin ninguna dificultad; esto lo hacemos para librar y 
conrr<!gir la posible rclcnciún que haya quedado en la prepara­
ción de la pieza. 

Estas manc1'as de tomar impresión son utilizadas cuando no 
tenemos que hacer a la pieza ninguna rcconslrucción cuando ne­
cesitemos hacérccla, bien sea por caries, enanismo, mala posición 
etc., entonces tomamos la imprcsicín de otra manera para poder 
hacerle Ja reconstrucción o corrección dchicla. 

Seguiremos pasos diferentes para tornar la impresión cttando 
teng·a111os q11e hacer alg"lllrn. rccnnstrucción ele las qtte hemos men­
cionado, pues por ejemplo si t.c11e111os que corregir el defecto de 
enanismo o de mala posición de una molar por habérscnos incli­
nado ésta rnesialmcntc, lo pritní~ro que 1tacc.111os es ajustar· nues­
tro anillo, tomar 1111csira impresión inclivirlual. aflojarla, y dcjar­
ln ahí; 1<'nicndo ¡n·c\·ia111cnlc u11 porta-imprcsir•n parcial al c11al 
le poncmo5 yesn, tom:1111os, ln i111prcsién1 tlc c,;ta pieza ten.icnclo 
siempre la prccauciú11 rle que abarque cnanclo menos un:i pieza an­
terior y otra posterior a la pi(•za por reconstruir; y fraguado el 
yeso procedemos a 'ac:trlt>, ~alicndo en la impresión, el anillo, 
que habíamos tkjado en h pieza. 

Tomamos después una mordida con cera para hacer un monta­
je en el articulador y poder de esta manera hacer las correc­
ciones pertinentes. 
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VII."'-Mo.nera de obtener el positivo. 

La manera ele obtener el positivo vitría según el material con 
que haya siclo tom .. da la impresión. 

Cuando ésta sea tomada con modclina se humedece antes de 
correr el modelo. Por principio de cuentaB, se bate el yeso, el que 
ya listo se .irá colocando cu Ja impresión poco a poco y dándole 
golpes suaves a fin <le quP se llene la parte profunrh de Ja impre­
sión y así se va poniendo hasta colmarla perfectamente recubrién­
dola un centímetro; ponemos en un vidrio un poco tle yeso picd1·a 
el cual recibirá el r¡uc trae la impresión qucrlanrlo de esta mane­
ra constituido un solo block de mayor volumen y espesor; con la 
espátula se empareja siguiendo todo el contorno de la impresión; 
esperando fragiie, proceclemos a librar el positivo <[Uitando la mo­
delina por meclio del calor húmcclo, es decir, introdllciéndolo en 
agua caliente. 

Ya en posesión del n10cklo y hecha la elección de la pieza, se 
procede a aislarla, pa,.a lo cual nos valemos de cuatro c.ortcs, mis­
mos que hacemos con la se¡~ucta, a una distancia de tres milíme­
tros de la pieza o del contorno <le ella. tlua vez obtenido el molde 
se proccrle a prolongar el largo de la coroua aproximadamente en 
medio centímetro, 111arca11clo previamente el límite primitivo; ha· 
bicndo bajado el límite gingi1·al procedemos a darle forma cónica 
a la base de nuestro modelo: regulariiamos todo el contorno con 
un pedazo de lija: querla como vértice tnmca<lo riel cono, el límite 
del festón giugival. 

Cuando hemos uliliza(lo el yeso como material de impresión 
el positivo se lwrá de Ja siguiente manera: introducimos la im· 
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pres1011 en agua hasta que se sature, esperamos se seque la su­
perficie, i11troc!11cimos la imprcsir:ín o mejor la barnizamos con cual­
quiera de los ~cparadorcs utilizados siendo de preferencia el sili­
cato ele potasio al 10%, por ser el más prúctico, y por !lo hacer 
perder ningún detalle y despegarse íúcilmcnte. · 

Terminada esta fase se corre el molde con yeso piedra, en la. 
misma forma del caso de la modelina. 

Para separarlo de la impresión tenemos que hacerle varios cor­
tes n In irnpresicín, siendo estos cortes del tamaño y dircccioues 
que el caso requiera ll~gando estos cortes hastn el límite de h 
impresión y el molde; hacemos con una navnja palanca en cachl 
uno ele los cortes y fácilmente se separan de nuestro positivo; 
proceclcmos a elegir la pieza que vayamos a utilizar, elegida ést~l 
procedemos ele idéntica formn a construir nuestro moclclo indivi­

dual. 

Si se elige el sistema del nnillo de cobre y la moclcliua de baja 
fttsión, haremos lo siguiente: el anillo se circunda· al nin~! del re­
corte del fc:;tón gingival ele una tirita de cera para base, la que 
pegamos al <tnillo rneclíante b rspátnla calic:nte; pegncla ésta al 
anillo, lo cn\'olvemos en una tira lle cclnloidc ele dos centímetros 
de altura al nh·cl riel n1cllo ele la imprcsic'm, sujetándola al ani­
llo por medio de In. cera fumlída. Terminado ésto se humedecerá 
y se correrá en pkdra artifidal rnidrrndo de que 110 qurdcn bur­
bujas. 

Se dejará endurecer; 11na vez (,:;to, retiramos la tira ele ccl11· 
loide y con agua caliente quitaremos el anillo de cobre, proce­
diendo desde luego a hacer el recorte rnmn en los casos anterio­
res. Este es el sistema n1<'1s sencillo, el mt1s exacto y el que mús 
comocli<lad proporciona al paciente. 

Cuando se trata de obtener un positi\·o en e! que se tenga que 
reconstruir o modificar grandemente una pieza, teniendo ya la im· 
presión, se corre el molde siguiendo los pasos descritos antes y 
una vez obtenido el positivo se prnccclc a ajustar la mordida en 
cera; ajustada ésta, se pega al positivo, la\'ando la parte antn­
gonista con un poco <le alcohol para quitar la grasa que contenga 
la cera; !-!,echo ésto, se procede a correrla con yeso piedra, si­
guiendo el mismo procedimiento que en los casos anteriores ci-
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tnclos; montamos en c1 articulador, csperamo3 que endurezca, lo 
introducimos en agua caliente para facilitar la r¡uititda de la mor­
dida de cera y procedemos a rcconstrttír Ja picz;t con cera para 
vaciados; terminada la reconstrucción, procedemos a recortar la 
pieza, siguiendo los ;>asos anteriores hasta obtener el positivo. 
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. . ' . . . . . . . 

VHI.-;-Sistema l\Iclotte, desde el troquel hasta el refuerzo de la 
corona •. 

Sont'eramente describiré lo mejor que pueda este sistema, des­
de la constrncción del troqttel hasta la terminación de la corona 
por ser este procedimiento el que mejores rcsttltados me ha da­
do, a saber: a).--Ajuste perfecto en todo el nivel del cuello, b).­
Contacto completo en tml;i. la superficie de la pieza, c).--Conser­
vación de tocios los caracteres analómicos ttthcrculares, cl).·-Pcr· 
foc:ta articulación con las pieza" antag-onistas, conservando por 
lo tanlo l;i. articulaciéu1 estática y dinúmica, c).---1frsta.ilcdmicn­
to de los pttntos <le contacto. f).--llltttilación míninrn rlc la pieza, 

g).~Fácil construcción y bajo costo. 

Si se siguen todos los pasos necesarios para la construcción 
tenemos que este sistema es el mús indicado para todos lo;; casos. 

Teniendo el modelo <le yeso piedra, construiremos un troquel 
para lo cual nos valemos de un anillo ele zinc, c¡nc tenga ciertas 
caractcrísticus; la lámina rlc que se va a ha~er el anillo knrlrá un:t 
nltura aproximada de 2.5 L'cntí1nctrns: en sns extremos y forman· 
clo 1111 itngulo rlc 90 grados con et re.c;lo ele la l:'m1irrn, se le hacen 
clos clobkccs <lcbkmlo coincidir lo mejor po;;ihle uno con el otro 
a la hora <le unirlos; formatlo el anillo, la dividirnos en tres 
partes ignaks: en cad:1 11nn. ele estas partes \'amos a doblar la lá­
mina hacia adcnlro r¡uedanclo rnmo Yt;rticc la marca que se le hizo; 
tomamos una pinza y con l'lla inarcarnos el doblc;r, a una distancia 
de seis o siete milimclL>S; sobre los bordes de la pinrn y hacia 
adentro doblamos la lámina, quedando así una cresta interna, la 
<[UC forma un :ingulo de 90 gracias con el resto ele la lf1mina, la mis-
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ma opcrac1011 se rcpclirú en la,; otras dos divisiones mencionadas. 
Este anillo substituye co11 algunas ventajas al cilimlrn de hule. 

Terminado é5to podemos hacer el molde en yeso piedra a fin 
de obtener un troquel en metal insihle. El molde lo barnizamos 
con cual<¡nicra de los scpararl1>rc,;, l·'rcfirien1lo el silicato de 
potasio al 10'/i·, puc:; éstos 110 hacen perder ningún detalle por 
insignificant¡~ que ¡;ca, in111e<liatan1c11tc dcspné> se bate el yeso 
piedra y se lkna el anillo; cou un pincel liarnizamos d modelo 
soplúndolo dos o \re,; 1·en~s para que no vayau a qucclar pcc¡uci'ín.s 
burbujas; lo introclncimos en el l'Cntro del anillo; ya duro el yeso 
retiramos el modelo <Id anillo lo que resulta fúcil; mu una nava­
ja hacemos palanca en los surcos y ¡\,, esta 111anera oh tenemos tres 
partes del vaciado c11 piedra; sacarnos el ll\odclo y procedemos a 
armar de nuevo el vnciatlo sujctúndnl<J c:o11 una peq11ciía liga. En 
d cazo calentamos el metal i11sihle, vad~mos el troquel, cspcrn­
~!Os que se enfríe, sacamos 1111cstro troqul'l. volvemos a armar el 
vaciado de pic¡lra y pn>cedcmos a obtener un segundo lroc¡11el. En 
un troquel procedemos a aj11slar lo mejor po~i'hlc el casq11illo de 
oro, el que recocemos sín ponerlo al ácido. Se introduce al troquel 
y con una pcq11cií;i presión ltaccmns que entre lo más q11c sc;i po· 
siblc; si no íné suficiente entonces hacctn()S mayor presíún sobre 
un ·tr;ipo grueso o sobre la nnia de hule del banco hasta q11e se 
marquen las partes salí<:ntes de los tubérculos; si cou esa presión 
no fuese suficiente entonces tomamos el tro1¡11cl c1Jn la mano iz­
quierda y sujetándolo entre los dcrlos, le pegamos en la hase al 
troquel unos pcc¡uciíos golpes de nrnrtillo hasta c¡tte llegue perfec­
tamente bien. Teniendo rnarcacla.; tocl:u; las parles más salientes 
de la cara masticatoria lo llc1·a111os a darle un pequeño golpe en 
madera o plomo para que nos marque ligeramente todo el con­
torno ocltt~al; con el m;irtillo de rncrno acabamos de delinear todo 
el contorno de la pieza; lo lleYamus rlc llllL"'º a la madera o al 
plomo y k ciamos otros pcqueiíos golpes ccrcior(\\lclonos siempre 
de <¡uc no se nos arrngne el oro; limpÍ<lmn:; n11estro casquillo de 
tod;i partícula ele metal. pttcs ~í qttcdara alg·11n'1. de ellas, basta­
ría para f]llC se nos abriera o perforar:i. e;! casquillo¡ lo recocc· 
mos, lo introducimos al lrnqt1cl y lo golpeamos [11ertcmcntc hasta 
que copie lo mejor prn;ihlc loclos los caracteres 11el troquel; con el 
martillo de cuerno atabamos de dark la forn1;i. T(~rminado, se lim-
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pia, se recocc y se echa al úcido, qnctlan<lo lista para ser llevada 
al soajador. IC:n el otro troquel o sea el segundo, se introduce la 
corona y nos ccrcioramo:; de que (•sta haya llegado a ~u puesto, 
lo en vol \'C!llOS en un p<'dazo de papel ccllopha 11, con el fin de 
evitar que la rnohlina pcnet re eutrc el oro y el truq11cl al soajar 
la corona. 

Para la construcción ele una pieza anterior por el sistema J\Ic­
lotte, se siguen los 111isn1us pasr1; para ul1tc11cr el troqnl'I, ajusta­
mos nuestro casquillo al troquel Jo mús licrmético que sea posi­
ble, y lo haremos l!ef~ar y marcar el horclc cort~u1tc l'OllJO si fuese 
una molar o premolar; ya marcado el horclc i11idal, procedemos 
con el martillo de cuerno a golpearlo sna vemcntc des liándolo 
hacia abajo, para pre1·enir la fon11aciú11 de arrngas en el casqui­
llo; estos g-olpes son dados en las caras yestihnlar y palatina o lin­
gual. Terminado (·sto acabarnos ele dcli11carlo en sus caras c!iotal 
y mesial y de esta 111a11cr;t dejarnos listo el casquillo para llc­
\'arlo al soajador cu el segundo troquel. 

El soajaclo de las coronas tirnc por objeto, lograr el más per­
fecto ajuste entre el troquel y la corona. El su;1jatlor consta de 
tres piezas que son: una base, 11:i tulio hueco y 1111 pistón: iodos 
ellos son de cstruct 11ra nwt:'dica. 

La base es circular, de bastante t'Spesor y tiene en su parte su 
perior una ranaladma circular d('. fondo plano y paredes pcrpen­
dieula res a ,~J. la pared interna ele esta ranura corresponde a la 
parecl externa de una oquedad c,»nica de \'<;rtice inferior que rs 
donde quedan alojados el troc¡ncl y la enrona al wajar esta úl­
tima: esta oquedad c;;tú parcialmente llena cll' rnoldina. El tubo 
hueco, es cilindrico de paredes gruesas r de una longitud aproxi­
mada de 15 cmts. 

El diámetro intt'rno de este ajuste en la canaladur;i ele la base 
es ig-ual al dif1111ctro exterior del pistón riel soajador. El pistém es 
macizo y en su extremidad inferior tiene tallado un cono de vér­
tice superior. Dentro del cilindro se pone otra poca de moldina 

El funcionamiento del soajarlor es por perfecto ajuste y clébesc 
su precisión a la presVlll cjcrcic!a del pistón sobre la 111olcÍina bajo 
la acción del martillo. 
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Se introduce nuestro troquel al soajador e11 medio de los vérti·· 
ces de los ángulos correspu11dicndo la cot-V-na hacia arriba y la ha­
se hacia abajo. Se coloca el tubo en la base y se golpea fuerte­
mente el pistón; se retira el tubo de la base y se saca el troquel 
con todo r corona; si ésta queda algo arrngada valiéndouos del 
martillo ele cuerno golp<'anw:; snavcmcntc hasl;t <¡t1(' dcsap;trC7.\'a 
Para retirar la corona del modelo se tiene muchas veces que fnndir 
el metal haciendo (•sto por medio ele la l;'unpara e• el soplete preii 
riéndose este último por lo delgado de la flama y la potencia del 
calor. Se dirige la punta de la flama al centro de la hase a fin dt• 
repartir mejor el calor dando suaves golpes en la nrniíeca para 
facilitar su 'salida del metal cvilamlo todo peligro <le que se pcg-ue 
éste a la corona; ésto se consig;uc aceitando la cara interna de la 
corona ele antemano; después de limpia la corona, se recocc y se 
lleva al ácido. 
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IX.-Tenninacióu de la corona. 

Ya para terminar este humilde trabajo, obra de las enseiían­
zas de mis profesores y que la pr:'tctka me ha dado, he de divi­
dir este noveno y último capítulo en a).-Rccortc, h).--Ajustc, 
c)-l{cfuerzo, d).-Pulido y e).--Ccme:itadóu de la corona. 

a) y b).--HECORTE. Y 1\JUSTE: Teniendo ya h coroua lista. 
después de haber <fado los pasos i1ecesarios explicados en el pre­
sente trabajo, para ajustarla a la pit•7.a dentaria, procedemos a 
recortarla al nivel <lcl cuello, es decir, ajustarla :ti tamaño 11<.!cc­
sario para que 110 lastime la p:ipila; primero con Jos dedos pro­
curamos ir desli:drndnla y conforme vaya entrando y lastimando 
se retirará poco a roco a cfeeto de ir recortando lo que lesione la 
papila dentaria. Cuando con nuestros dedos, no podemos hacer la 
presión necesaria para <[UC baje lo suficiente, entonces nos ay11· 

damos de la fuerza de la masticación or<h~námlolc ;tl paciente vaya 
mordiendo despacio hasta q11t' ~ienta que le lastima; se procede 
a sacarla nuevamente y a recortarla repitiendo é~to tantas ve.ces 
cuantas sean net·cs:nias, es decir, hasta qne en lo m{ts mínimo mo­
leste al paciente, procmando quitarle las aristas )' los íilos de los 
bordes libres de la corona; esto se obtiene iácihn(~ntc mediante un 
disco ele papel y rcdomlcando con la pinza de c.ontornear. todo e1 

horde de la corona ;terminado el ajuste proecr!cmos a examinar 
si no hay molestia al cerrar la arcada, e~ decir, ohscrYar si hay 
una articulación perfecta o si únicamente, la pieza cuya corom1 
·se está ajustando, es la única que articula ('011 sus antagoni5t:ts 
Si molesta a la rnonlida se procede a rccoet•r la corona y volver 
a probar haciendo qttc la mordida sea lo !l!Íls fuerte posihle para 
así j;ener una corrcct:i nrticuh1ción estática;· siendo esta articula-
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c1on corrcct:t, se procede a cs!ab!cccr la articulacit'111 dínú111ira; 
si la fuerza de la artic11laciú11 no fné sulicicntc parn quitar 11nns 
puntos que estorben para lograr tanto la dinit111ica como l:t estáti­
ca. rccmrimos a la~ pinzas cspcdalcs a iin <le achatar los puntos 
que estorben y ccmscgnir una hncna articulación. 

c).-REFLH·:[0'.0:--l'ara proceder a reforzar la corona con 
soldadura ele oro, d primer paso qne hay que <lar, es limpiarla 
perfectamente. en tnclit aquella parte en que se ha rle aplirnr la 
soldadura; hcrho ésto, la rayamos líµ;cramentc para facilitar que 
la soldad11ra corra lihre111cnlc; 11n<t vez dcspulida, se rccoce y se 
pone al :icido para :tsí lograr una limpieza perfecta de toda la 
superficie por reforzar: con nuestras payetas ck soldaclura a las 
que prcvia111cntc h<.~mos puesto en parlÍl'Hla:i de bórax, las coloca­
mos en la parte srtlicntc que co1Tl'Sporn[c a los surcos naturales de 
la pieza para r¡nc de esta manera al f nndir l;i soldaclurn quede un 
pcc¡nciío refnnzo en esta parle que au11r¡tll'. c;isi nunca es necesa­
rio, val!! la pena l:acerln par:t tomar un soln hlock en toda la 
carn rnastic:ttoria. 

cl).-PULfDO: Para el pulirlo de la corona lo primero que se 
hace es lijar t0<l:t la superficie, a fin ele dejarla cntcram¡•ntc libre 
de rugosidades. pues ele csUt manera se nos facilita más lograr el 
hrillo, el que ioicia111os ron un fieltro y piedra p1)111cz hasta que: 
haya c¡ucdaclo cnlcr:um~nte Iba. l'na vez cícctuado ésto, con un 
cepillo y tamhil-n piedra p<'nncz acabnmos ílc dejar lisos los surcos 
de la cara n1asticatoria: en esta,: cornlicionl·s sr. l:t va la corona y 
con el mismo cepillo se le d:t un roco de 1Jlanco de Espaiía, para 
empezar a saca1· hrillo. de prdcrcnria en la cara ma;;l"icatoria: la· 
vando 1mcva111enlc la corona se Sl~ca perfectamente bien y se mon­
ta en el mo!or un cepillo de lona s1rn\·e, cnn el r.nal le damos ro.io 
inglés terminando así con el pulido de nucsl ra corona. 

c).-CEi:\lENT:\CfON DE L\ CORO'.'/:\: Para cementar la 
corona lo primero que se hace <.'S lavar pcrfcl'l:tmcnte la corona. 
para quitarle toda la grasa dr:::I nJjn in1-rlés, lo que se hace con 
alcohol y un algodón en una pinz¡t; tomando una fresa de forma 
estelar, se procede a rayar tocia la superficie interna de fa corona 
para que encuentre el ccrnc11tc, mejor apoyo con el oro. Deseca­
mos perfcc.tamcnte nuestra corona con alcohol, poniéndola inme­
diatamente a fa. flnma con doble fin que 1~s la de~hidratación y la 
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esterilización; se coloca sobre t'I vitlrio en c¡uc yamos a batir el 
cemento, el c¡uc previamente hcnws desinfectado con alcolrnl; te­
niendo en él ya el cemento y el líquido lbto para liatirlo, s¡, eut· 
pieza a quitar a la pieza todo lo que puccla tener de ¡.;rasa para lo 
cual nos valemos de una ton1nda de algod"n1, la 11111jarnos en agu;t 
oxig-enacla y frotamos la piez;t ron ella quitúnclolc tod:i la gras:1 
que tenga: onkn<11110s al paciente que ha¡;a un huclie con a;.:ua e 
inrncdiataméntc lavarnos cun agua ralientt' a prc,sio'>11 con la ayuda 
de la pera de agua, hacemo'i que esrnpa y a c1Jntinuaeit'111 aisla· 
mos la pieza ele! medio ]Himeclo, mediante rullos ele algodtin con 
otra tornnrla de algodón lí¡.;eramt•nte mojada en gnayarnl o eu­
¡;cnol, se procede a dl'sinicdar tod:t la snpcrfícic ele la pkza la 
que dejamos harnizacla y~t sea tic uno 11 otro tlesinfcl'tantc, micn 
tras batimos el cemento, al q11e se k tlarú una coasistt•11ria ere· 
mosa; terminado el hat íclo se procede a la tleshidrataciún d(' la 
pieza y a q11itar el cksínfcctantc que he111os usado merlí:ltlte to­
rttmlas ele algorl1'.11 emhchírlas en akohol. luego. con la ¡:era lle 
aire y aire caliente se seca bien, la ¡iieza, se torna la c11runa y se 
lleva a la pieza haciendo presión l'Oll las yemas ele los dedos y 
cuando 110 sea suiicíente esta fuerza nos valdremos ele la fuerza 
de la masticación, hacíénrlolo stt:\l'cillentc, a modo ele ir Ycncien­
do la resistencia que presente d cemento al ser rlcsalnjarlo, cuan­
do la corona esté colocada en su sitio, -hace!llos qne 11l!1erda el 
rollo de hule o de corcho, y p;tr;i que no nos quede eluda ni11guna 
ordenamos al paciente crmscrvc poi- un rato la 111 isma prcsíún pa­
ra JlOllcr ele una n·z por tudas vencer la rl'.sistc11cía ckl cemento 
para sr.r dc;;alojaclo; procetkmos a qttitar dicltn Sl>hrantc el r¡uc 
fácílme11te se dcsprentlc en forma de costra o ele J.lock; con una 
torunda cml'ebícla en agua, proce1kmos a limpiar pcrfcclamentc 
füda la superficie con lo qne tcrn1ínan10s nuestra cc111e11taciii11. 

El recorte ele la corona pnr el sistema ?\felotte ¡mcclc no hacerse 
en la hora, Jlll<',s para hacerlo nos ralemns 1k un compás muy 
fino, con ti cu;d medimos en l'I mockln <le yeso 1:t distancia que 
existe entre la raya que nos índica el límite rlc la corona de Ja 
pieza ron la papila, con los ttth,;rcttlns ;: los marcamo.i en la rn­
ron;1 haciendo varias veces estas 1111~dirio!1es e11 tli fcrentcs parte:; 
de la corona poc!rcmos nnirlas para formar el recorte que dchc 
hacerse a la corona o sea el ajuste de <'.·:>ta a la papila, al hacer 
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<lichas mediciones con nuestro compás procuraremos <larlc un mi­
límetro mús largo en el oro qnc es el que corresponde al grueso del 
mismo al refuerzo y a la pequeña parte que entra entre Ja pieza 
y la mucosa con lo cual se le quitan 1m1chas molestias al paciente. 
Los dcmús pasos para la terminación son exactamente los mismos 
a los anteriormente enunciados. 
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