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FUNCION INDUSTRIAL 
Esta consiste fundamentalmente en elaborar un 

producto de consumo necesario para los habitantes de uno o má: 
grupos de población. El desarrollo de esta función es posible, gracia~ 
a la unión íntima d-3 dos elementos, materia prima y mioo¡o numono 
y maquinaria; éste último transforma al primero en un producto útil. 

La función industrial, tiene con respecto a los centros poblados, 
características especiales, pues si por una parte proporcioná productos 
de primera necesidad, por la otra, dado su sistema de trabajo, pro­
duce a las mismas personas a quienes sirve, una molestia indiscutible, 
(ruidos, malos olores, humos, etc.). 

Estudiando pues el funcionamiento industrial y sus características 
antes señaladas, s<: ve la necesidad de colocar este organismo en un 
lugar tal, que no moleste al grupo de pobla0:6n al cual sirve, y que 
al mismo tiempo todos los requisitos de buen funcionamiento del mismo, 
sean satisfechos. 

El criterio seguido para localizar la fábrica, objeto de este estudio 
es el siguiente: · 

lo.-FACIL ACCESO DE MATERIA PRIMA A LA FABRICA.­
(Teniendo en cuenta los diferentes medios de transporte.) 

Datos estadísticos muestron que el total de materia prima em­
pelada en la fabricación es recibida en porcentajes que indio;i la 
lámina No. 1 por diferentes 'Vías de comunicación. Hay pues, una 
zona en la cual se concentra el porcentaje mayqr de entrada de ma­
teria prima, zona que rnsulta conveniente para la localización de la 
fábrica. E;ta localización tiene por objeto situar la industria al en­
cuentro de la materia prima, evitando que ésta atraviese un centro 
poblado para encontrar el lugar en que ha de transformarse, evitando 



por consecuencia la entrada de un porcentaje de desecho que serla 
ncesario retirar, y haciendo llegar al lugar de consumo solamente la 
parte aprovechable. 

2.-FACIL ACCESO DEL LUGAR DE FABRICACION AL LUGAR 
DE CONSUMO.-Es necesario para el buen funcionamiento de la in­
dustria, que ,su; productos puedan ir fácilmente al lugar de su apro­
vechamiento, es decir al centro de gravedad de consumo. 

El tiempo empleado en recorrer fo disiancia entre las diferentes 
posibilidades de localizaoi6n de la fábrica y el centro de consumo, 
indican que en algún caso, aún siendo la distancia mayor, dada la 
facilidad de circulaci6n, el tiempo empleado es menor, por tanto 
ese punto será el más conveniente. La lámina No. 2 •indica esas 
posibilidades. 

En cuanto al centro de consumo, se ha hecho coincidir con e\ 
centro de gravedad de poblaci6n, pues se trata en este caso, de un 
producto de consumo popular. 

3.-ZONAS INDUSTRIALES.-Hay disposiciones legales que 
, obligan a loca~izar la fábrica solamente en zonas industriales. Estas 
zonas aparecen indicadas en la lámina No. 3. ' 

4.-COSTQ DE TRANSPORTE.-Este factor de !ndole econ6mica 
se ha tenido en cuenta y se concluye que aún siendo mayor el costo 
en el punto aceptado, reúne condiciones de funcionamieto muy fovo­
rables, que contribuyen también econ6micamente al beneficio de la 
industria, (Lámina No. 4.) 

5.-ELEMENTOS DE TRABAJO INDUSTRIAL-Es importante 
disponer de fuerza, drenaje, etc., elementos existentes en el lugar acep­
tado para la localizaci6n de la fábrica. 

6.-ACCESO DE OBREROS.-La facilidad de acceso de obreros 
queda resuelta en este caso particular, pues el prog,rama arquitecf6-
t6nico incluye habitaoiones de obreros. 

En general se ha localizado ,la fábrica tendiendo a resolver las 
necesidades de lós dos elementos fundamentales para su funciona­
miento: elemento humano y materia prima y elaborada. 



LLEGADA DE MATERIA PRIMA TIEMPO DE RECORRIDO DE LA FABRICA AL CENTRO DE CONSUMO 



ZONAS INDUSTRIALES DE LA CIUDAD COSTO DE TRANSPORTE DE ELAVORADA 



De un Programa industrial proporcionado a una producción de 
1,500 cajas diarias o sea 45,000 kilos de jabón empacado, se ha de• 
ducido el siguiente: 

PROGRAMA ¡.\RQUITECTONICO 

A.-ADMINISTRACION. 
B.-ALMACENAMIENTO. 
C.-TALLERES DE FABRICACION. 
0.-ANEXOS A LOS TALLERES. 
E.-DESCANSO. 
F.-ANEXOS A LA FABRICA. 
G.-HABITACIONES DE OBREROS. 

A._;ADMINISTRACION. 

1.-Vestibulo con mesa de informes .................. 20 M2 
Central teléfonos locales. . 

2.-Privado del presidente ......................................... . 
Sala de espera ........................................................... . 

3.-Privado del gerente .............................................. .. 
Sala de espe.ra ........................................................... . 
W. C. y guardarropa ......................................... . 

4.-Archivo ............................................................................ .. 

30 " 
9 " 

30 

9 " 
6 

35 

5.-D.epartamento de Contabilidad .................. 35 ., 

6.-Caja .................................................................................... 20 ,, 

7.-Sala de Juntas ............................................................... 45 ., 

8.-Sanitarios H. .................................................................. 15 ., 

9.-Sanitarios M. ............................................................... 1 15 ., 

B.-ALMACENAMIENTO. 

1.-Materia prima. 

a.-Control de llegada. 
1.-Báscula de camiones ...................... .. 
2.-Laboratorio de prueba ..... : .......... .. 
3.-0ficina de control ............................ .. 
4.-W. C. y lavabo ................................... . 

18 M2 

25 " 
25 " 
4 " 

269 M2 

72 M2 



b.-Bodegas para almacenar, 

1.-Hidrogenado ...... 450,000 Kg. ... 540 M2 
2.-Brea ........................... 320,000 Kg. ... 895 ,, 
3.-Sal .............................. 220,000 Kg. ... 265 .. 
4.-Silicafo .................. 450,000 Kg. ... 540 
5.-Azúcar ..................... 540,000 Kg. ... 650 
6.-Ber.tonita ............... 60,000 Kg. ... 100 
7.-Madera para ...... 45,000 cajas. 250 ,, 3,240-M2 

c.-Tanques para almacenar. 

1.-Sebo ..................... 125,000 Lts. 
2.-Soap Stock ...... 15,000 ,, 
3.-Lejías .................. 1.950,000 ,, 
4.-Ace:te .................. 2.000,000 ,, 

2.-Almacenamiento de agua. 

Tanque para almacenar .............................. 50,000 Lts . 

. 3.-Almacenamiento de combustible 
(petr6leo) 

Tanque para almacenar .............................. 25,000 ,, 

4.-Bodegas dé cajas llenas. 
Para almacenar ................................................... 20,000 cajas. 

C • .:....TALLERES DE FABRICACION. 

1.-Local de fabricaci6n. 
a.-Espacio para pailas ........................ : ............. . 800 M2 
b.-Espacio para batidores ............................ .. 170 " 
c.-Espacio :para enfriadoras ...................... .. 900 " 
d.-Espacio para cortadoras ....................... . 100 " 
e.-Espacio para rep<>•O ................................... . 400 " 
f.-Espacio para troqueladoras ................. . 200 2,570 M2 

2.-Local de empaque .................................................. . 40 M2 40 M2 

3.-0ficinas del Superintendente, 

a.-Oficina propiamente ................................... . 24 M2 
· b.-Dep6sito de muestras ................................ . 6 " 

c.-W. C. y lavado (guárd.arropa) ........... , 6 
" 

36 M2 



" 

4.-0ficines del Administrador. 

a.-Oficina propiamente ............ : ...................... . 
b.-Empleados y archivo ................................... . 

5.-leboretorios. 
a.-Laboratorio de prep. de muestras. 
b.-Laboratorio de análisis ............................ .. 
c.-Olicina ................................................................... . 
d.-Bodega de disolventes ............................. . 
e.-W. C. y guardarropa ................................ . 

6.-Seniterios pera obreros. 
8 W. C., 8 mingiforios y 16 lavabos ...... 

D.-ANEXOS A LOS TALLERES. 

1.-Taller de carpinterfe. 

24 M2 

24 " 

30 M2 

35 " 
20 " 
15 " 
6 " 

50 M2 

'Con pequeño almacén de madera ............ SO M2 

2.-Teller mec&nico, 

a.-Cuarto de soldadura .................................... 20 M2 
d.-Dep6sito de carb6n ....................................... 1 O ,, 
c.-Taller propiamente .......................................... 90 ,, 

3.-Teller elktrico ............................................................ 50 M2 

4.-Sub-steci6n eléctrica. 

e .-Banco de tranformaci6n (5 transf.) 
b.-Cuarto de dist. (switches, tableros) 
c.-local para generador de comb. int. 

5.-Local para cafderes. 

a.-Cuarto de calderas (3 Uds) ................. . 
Bodega de herramientas ................................... . 

C.:-Local para turbina de vapor .............. . 

6.-Enfermerfe. 

a.-Cuarto de operaciones de emerg. 
b.-Botiqufn con herramienta quirúrgica. 
c.-Vestidor para médico Icen lavabo) 

40 M2 

20 " 
20 " 

225 M2 

15 " 

50 " 

20 M2 

6 " 
6 " 

48 M2 

106 M2 

50 M2 

50 M2 

120 M2 

50 M2 

80 M2 

290 M2 

32 ·M2 



E.-DESCANSO E INSTRUCCION. 

1 .-Baños y vestidores para 'IOO obreros. 
a.-Casilleros .............................................................. . 
b.-Boiios ....................................................................... . 
:;,-Senitorios 

2 .-Comedores. 

a.-Comedor de obreros ................................ . 
b.-Cocina ................................................................... .. 
c.-Despensa .............................................................. . 
d.-Off.ice· ...................................................................... .. 
e.-Refrigeradores ................................................. .. 
f.-Comedor de empleados ............................ .. 

3.-Escuela primaria para 300 niños. 
4.-Pequeña biblioteca (anexa a la escuela) 
5.-Auditorio al aire libre para 1,200 personas. 
6.-Deportes (campos de foot ball y vestidores) 

F.-ANEXOS A LA FABRICA. 

1.-Horno de Silicato. 

108 M2 
36 " 
36 " 

160 M2 

40 " 
40 " 
35 " 
12 " 
50 " 

a.-Oficina de control de materiales ...... 9 M2 
b.-Local paro 2 hornos de B Ton. c/u. 270 ., 

fincluyendo tangues de de~cargo) 

172 M2 

337 M2 

c.-Dep6sito de arena .......................................... 100 ., 379 M2 

2.-Molinos de Aceite, 
a.-Sílos para almacenar semillas ............ 265 M3 

b.-Preparaci6n de semilla. 
! .-Separadora magnética de copra 
2.-Descargadora de cacahuete. 

3.-Limpiadora de ajonjolí y na.bo. 
c.-Solón de molinos ......................................... . 
d.-Cuarto de filtros ........................................ .. 

e.-Almocén de hemimiento ...................... .. 
f.-Ofioina del Superintendente .............. .. 
g.-Silos para almacenor posta ................ .. 

100 M2 
100 " 
100 
35 " 
15 " 
75 M3 

100 M2 

' .~ 

250 M2 



3.-Gereges. 

o.-Espocio poro 10 comiones 200 M2 

b.--Rampo 'pero compostures ........................ 50 ,. 

c.-Bodego de herramientas ................ -..... 20 ,. 

d.-Ofic. del encargado (W. C., lavabo) 15 ,, 285 M2 

G.-HABITACIONES DE OBREROS Y EMPLEADOS 

1.-Hebitaciones propiamente. 

240 familias de obreros. 

20 famil·ias de empleodos. 

2.-Servicios esenciales. 

1.-Tiendas de comt1stibles. 
2 . ..,.-Botiéo. 

3.-Guarderíil infontil. 

4.-T~rminal de camiones. 

5.-Garages para empleodos. 



EXPLICACION DEL PROYECTO 
1.-Planta del Conjunto (Lámina No. 5). 

Se dispone de un t.erreno que satisface a las necesidades de 
localizaci6n anteriormente estudiadas y cuyas condiciones son las 
siguientes: 

Con una superficie de 235,000 M2. alargado en sentido E. W. 
en une proporci6n aproximada de 2 x 1. 

La superfic.ie del terreno absolutamente plana. 
Está limitado en sus extremos N. por la v(a del ferrocarril y 

S. por la carretera, de manera que su acceso por estos dos medios 
de transporte es directo. 

El conjunto a grandes rasgos ha sido dividido elt tres grandes 
grupos, perfectamente diferenciados, pues sus funciones son abs~lu· 
tamente diferentes. 

Estos grupos son: 
1.-En el extremo W.: los edifioios de fabricaci6n. 
2.-En la parte central: conjunto de deportes e instrucci6n. 
3.-En el extremo E.: los edificios de habitaci6n (con sus sel'!Vicios 

correspondientes). 

! .-Edificios de fabricaci6n: Cuafro grupos fundamentales com­
ponen el conjunto, iodos ellos ligados por medio de circulaciones de 
camiones y de obreros, circulaciones que han sido estudiadas, teniendo 
como mira, el evitar cualquier cruce entre ellas. 

El extremo N. W. del conjunto lo ocupan los molinos da aceite 
y hornos de silicato, con un andén de descarga cada uno, pues emplean 
materias, cuya entrada es directa del ferrocarril. 

Una circulaci6n (en el exhemo opuesto a la v(a del ferrocarril) 
comunica fácilmente estos dos edificios con las bodegas generales 
,de la fábrica. 



En el extremo W. del grupo están situados los talleres de repa­
ración y calderas, quedando, en una posición central con respecto a 
los demás edificios a los cuales sirve. 

El edificio propiamente de fabricación !inC:uyendo bodegas) ocupa 
el extremo E. del grupo. Este edificio se liga por medio de circula· 
cienes directas a los demás. 

En el extremo S. se encuentra el edificio administrativo, cuyo ac­
ceso es directo desde la carretera, pudiendo llegarse a él a pie o 
en autom_óvil por dos circulaciones separadas entre sí. 

~igados directamente a este edificio se encuentran los comedores 
de obreros y empleados con posibilidad de acceso directo de vehículos. 

En este mismo conjunto han sido colocados los tanques para alma­
cenar aceites (extremo W), en una posición que permite, sean abasteci­
dos desde el ferrocarril o desde los molinos de aceite y surtan a las 
pailas de jabón colocadas en los talleres de fabricación (Estas ope­
racior.es se llevan a cabo por medio de tuberías, ya sea por grar;edad 
o por bombeo). 

Todas las circulaciones que ligan estos edificios entre sí son a 
cubierto. 

En la solución de este conjunto se ha pensado reunir las siguientes• 
condiciones. 

( 1) Acceso directo y co:itrolado de materia prima a las bodegas. 
(2) Fácil acceso de obreros a los diferentes edificios. 
(3) Fácil salida de materia elaborada. 
(4) Acceso de camiones a los diferentes edificios evitando cruces 

de circulaciones da vehfculos con circulaci6n de obreros. 
(5) Acceso inmediato del pCablico solamente a la parte adminis· 

trativa. 
2.-Deportes e lnstrucci6n.- Forman este grupo: dos campos de 

foot baJI con una caseta para vestidores, un auditorio con capacida_d 
para 1,200 personas y una escuela primaria para 300 alumnos, con una 
pequeña biblioteca anexa. 

Este pequeño conjunto se halla localizado en la parte central, es 
decir al paso entre las habitaciones y la fábrica, ó sea el lugar de más 
facil acceso de obreros en su diario camino. 

Se dispone de un acceso de vehículos al auditorio, que es pre­
cisamente la calzada que parte del extremo S. E. del terreno, pasa 
frente a las habitaciones y encuentra la carretera nuevamente en la 
entrada del grupo de edificios de fabricación. 

I 



3.-Edificiot de Habitaci6n En el extremo oriente, protegido de 
vientos dominantes qué acarrear!an humo y olores de fábdca se encun­

. tra el grupo de habitaciones para empleados y obreros, así como sus 
servicios escensiales. 

Las habitaciones para 240 familias de obreros, constan de dos 
grupos de 5 edifi~ios cada uno, separados por una calzada que los 
une a la fábrica, cada uno con capaoidad para 24 familias, orien­
tados en sentido N. S. de manera .que cada apartamiento quede o­
rientado en sentido E. W. 

Estos edificios están separados entre si, dejando un espacio sufi­
ciente para obtener un asoleamiento y venf.ilaci6n máximos y a la 'fez 
poder disponer de dicho espacio para juegos de niños. 

El edificio para empleados con capacidad para 20 familias está 
colocado en el extremo oriente del grupo y orientado exactamente igual 
que los anteriores. 

Rodea al grupo de habitaciones en la parte S. y E. una calzada 
con acceso de autom6viles, pero el ac~eso directo a cada uno de los 
edificios se hace a pie con objeto de evitar absolutamente el cruce de 
vehículos. 

Un grupo de pequeños comercios de comestibles, botica, etc. se 
halla. localizado en el extremo Sur del grupo de habitaciones. 

Queda orientado en sentido E. W. y está colocado en una posición 
tal, que su distancia a los diferentes edificios sea aproximadamente la 
misma. 

Para este grupo especial, se ha previsto una liga por medio de 
circulación a pie para ·los· diferentes edificios de habitaciones, y una 
circulación para veh(culos, para comunicarlo con el exterior. 

Ligado a este mismo grupo y formando una unidad con el edificio, 
se encuentran los garages que sirven al edificio de emp)eados, así como 
un andén para el servicio de autobuses hacia el exterior. 

En un lugar considerado como paso para la salida de las habita­
ciones, ha quedado localizada la guardería infanNI, pues dado que las 
madres no trabajarán en !a fábrica, se supone que su salida será casi 
siempre por el extremo S. E. del terreno. 



PLANTA DE CONJUNTO 



2.-Molinos de Actite. 
Hornos de Silic:ato. 
Talleres de repar1c:i6n. (Lámina No. 6). 

Molinos de Aceite.-8 silos con una capacidad total de 365 M~. 
reciben la~ diferentes semillas directamente del ferrocarril, semillas que 
son descargadas en un andén y \levadas a los silos por medio de 4 ele­
vadores. Dada la posibilidad de recibir estas semillas también en ca­
miones, se dispone de una drculación de vehículos que llega al mismo 
andén. 

Frente a los silos y en el lado opuesto a la vía de ferrocarril, de­
jando un espacio para circula~. se encuentra la parte propiamente de 
extracción dé aceites formada por: sala de preparaC:ón de semillas con 
3 máquinas (separadora, descascaradora y limpiadora), oficina del Su­
perintendente, (ligada directamente a la bodega de herramientas), sa­
nitarios y salón de molinos y filtros. 

4 silos con capacidad de 1 50 Mª. situados en el extremo S. del 
edificio reciben la parte que resulta como desecho después de haber 
sido molida la semilla, pasta que se en01(a fuera de la fábrica en camio­
nes, por lo cual éstos tienen un acceso directo y fácil a este grupo de 
silos. 

Las operaciones de los molinos son llevadas a cabo exclusivamente 
por medios mecánicos (elevadores, tornillos sinHn, bombeo, etc.). 

Hornos de Silicato.-Colocados en una posición semejante a los 
molinos. Se compone de lo siguiente: un andén· de descarga que comu­
nica directamente a la bodega, una oficina de control icen sanitarios) 
y el salón de hornos, con acceso a la bodeaa por un extremo y salida 
por el otro a la circulación que liga este edificio directamente con las 
bodegas generales, pues una vez obtenido el silicato es transportado 
inmediatamente para su almacenamiento en ellas. 

Talleres de Reparación y Calderas.-Estas últimas se han colo­
cado en un extremo de este pequ<iño grupo, con objeto de lograr un 
aislamiento que proteja a las demás ?artes, y consta solamente de un 
salón con 3 Uds., una pqueña bodega y un pequeño salón para la 
turbina de vapor. 

Los diferentes talleres: eléctrico, de carpintería y mecánico, colo­
cados uno a continuación de otro en una crujía sencilla de 1 O Mts., 
tienen por un lado una circulación de obreros que los lleva fácilmente 
a cualqu:er lugar de la fábrica y por el otro la llegada fácil de camiones. 



TALLERES DE REPARACION -MOLINOS DE ACEITES- HORNOS DE SILICATO 



Los sanitarios situados en el extremo opuesto a las calderas, sirven 
a fodos los talleres. 

Se han colocado los garages, formando parte de este edificio y 
cercano al taller mecánico por el contacto tan directo que tiene con 
ellos, y también en un lugar muy cercano al patio de maniobras de 
carga, de materia elaborada. 

3.-Talleres de fabricaci6n y bodegas. (Lámina 7 y B). 

La liga tan Intima que existe en funcionamiento, entre bodegas y 
talleres de fabricación, ha obligado a proyectar estos elementos como 
una unidad, y en un solo espacio cubierto, de manera que se considera 
que el proceso de fobricaci6n emp¡eza desde el momento de recibirse 
la materia prima, y el muro existente entre bodega y talleres es pues 
una mera división necesaria para separar dos operaciones y limitar 
su espacio. 

El entreje de· 12 Mts. se ha aceptado, pues dado el tamaño de 
maquinaria que para esta industria se emplea resulta cómodo para el 
acomodo de la misma y además relativamente económico, por lo cual 
se ha conservado el mismo tanto en talleres como en bodegas. 

Las· bodegas disponen de un andén de descarga a cubierto, una 
pequeña oficina de control permite la entrada de materia prima, una 
vez satisfechas las condiciones que exige el funcionamiento de la 
industria. · 

Los talleres constan fundamentalmente de un amplio es·pacio cu­
bierto en el cual se han situado las diferentes máquinas en el orden 
mismo del proteso de fabricación, cuyo principio está en las bodegas 
y su fin en el almacén situado en el extremo S. del edificio. 

Las oficinas del Superintendente, administrador, laboratorios y 
sanitarios de obreros quedan localizados dentro del mismo taller y en 
planta alta, pues tienen un contacto directo con la fabricación, y es 
necesario disponer de un control obsoluto. 

Se ha previsto la posibilidl!d de un aumento de producción, el cual 
se traduce en un mayor ta maño de bodegas y talleres, aumento que se 
logra agregando el número de entrejes necesarios en la parte E. del 
edificio, conservándose así un funcionamiento exactamente igual al 
actual. 

Los tanques de almacenamiento de lejías a los que se refiere el 
programa quedarán aba¡o del piso del taller (cercanos a las· pailas) y la 
tapa de ellos servirá de piso. 



4.-Edificio de Administraci6n. (Lámina 9 y 1 O). 
Situado inmediah1mente a la entrada desde la carretera, se haya 

orientado en sentido E. W. y consta de 2 pisos. 
En planta baja formando una escuadra con el edificio en el extremo. 

W. del mismo, so encuentran los garages de empleados, siendo éstos 
solamente un espacio cubierto que comunica directamente a la entrada 
general. -

Formando parte del edificio propiamente se localiza la entrada 
en el extremo W. formada por un vestíbulo abierto (con mesa de in­
formes) con la escalera que ·lo comunica a las oficinas. 

Dos circulaciones diferentes ligan esta entrada con los talleres y 
con los vestidores· respectivamente. Estos últimos que ocupan la planta 
baja de la crujía de oficinas constan .de: casilleros para obreros, sanita­
rios, baños y vestidores. 

En un extremo de esta misma crujía e inmediato a la entrada está 
la enfermería con posibilidad de una salida fácil a ·la ambulancia en 
caso de tenerse algún herido de gravedad. 

La escalera conduce en planta alta a un vestíbulo que permite 
el paso: a los vestidores de empleados; a la caja y a las oficinas que 
tienen contacto con el público. 

Se han colocado las oficinas en el orden siguiente: caja, departa· 
mento de ·contabilidad, archivo, privados del gerente y presidente y 
sala de juntas .. 

Una circulación propia permite el paso de la oficina del gerente 
a cualquier otra, sin usar la circulación propia de público. 

Ligado a este edificio administrativo, por medio de la circulación 
de vestidores~ en planta baja, se encuentran los comedores de emplea· 
dos v obreros, circulación que conduce al comedor de obreros, al co· 
mdo~ de empleados y a un grupo de· sanitarios. 

Los servicios de codna, office, despensa y refrigerador son comu· 
nes a los dos comedores. 

La calzada interior para vehículos, que 1pasa en un extremo de los 
comedores, permite la entrada de una camioneta que surta de co· 
mestibles a los mismos. 
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Habitaciones de _Obreros.-{Umina No, 11) 

Hay tres diferentes posibilidades para ·resolver el problema de dar 
habitaci6n .• al número de familias que exige el programa. 

1.-Casas Aisladas.-Este tipo, de habitaci6n requiere un'! gran 
superficie construída y por tanto un desar.·ollo grande de circulaciones. 

Por otra parte el costo de construcci6n en alto. 
2.-Soluci6n en pis05.-La soluci6n de 1 6 2 edificios con capa­

cidad para el total de familias, resulta poco acertada en este caso, 
pues la superficie de terreno de que se dispone, permite, un desarrollo 
mayor en planta. 

Resulta antiecon6mica esto soluci6n dado el costo de los elevadores. 
3.-Soluci6n intermedia.-Se ha aceptado ésta, la cual consiste 

en agrupar el total de habitaciones en 1 O edificios para obreros y l 
para empleados, edificios que adquieren cada uno un desarrollo total 
en planta de 80 Mfs. constando cada uno de 3, plantas tipo con 8 
apartamientos cada planta. 

Se ha logrado en esta forma reunir fas siguientes ventajas: 
Espacios abiertos amplios. 
Circulac:.:mes relativamente cortas. 
Costo de construcci6n econ6mico. 
Una planta tipo, en un edificio de obreros consta de lo siguiente: 
4 vestíbulos centrales con su escal&ra correspondiente, permiten 

el acceso a los diferentes apartamientos situados a cada lado de los 
mismos. 

Estos apartamientos que sa han agrupado de dos en dos, están 
formados por una pequeña cocina, estancia comedor, 1 pequeño baño, 
1 recámara y 2 alcobas. 

Hay posibilidad de emplear estas últimas como una sola recáma·ra. 
La superficie total de cada apartamiento es de 90 Mts.2• 
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CONSIDERACIONES GENERALES 

El trabapo aquí presentado ha sido desarrollado en una forma 
absolutamente de carácter pedagógico, pasando por alto ciertos es­
tudios especiales que sólo es factible por· razones económic.as llevar a 
cabo, tratándose de un problema real, y solamente se ha •indicado en 
términos generales el criterio para resolver un problema de arquitec­
tura industrial, corno el planteado para este estudio. 

El problema de arquitectura industrial, por excelencia requiere para 
su resolución una colobaroción íntima entre el arquitecto y técnicos 
especializados. 

Un programa industrial perfectamente estudiado de antemano es 
indispensable. 

En cuanto al .conjunto se refiere me parece que resolver en una 
forma absolutamente indiwidual una industria, tiene graves inconve­
nientes, pues si se toma ºcomo ejemplo la industria aquí estudiada se ve: 
que si alguna otra industria se establece junto a la primera con seguri­
dad, molestaría a las habitaciones, dado el lugar en que han quedado 
localizadas, y el funcionamiento que ha querido dársela a este pequeño 
conjunto, queda destruído. 

Por tanfo una solución industrial correcta implica el estudio en con­
¡unto de un grupo de industrias cuyo funcionamiento individual, colabore 
pora lograr un funcionamiento satisfactorio en general. 
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