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Ficha de Trabajo

Esta tesis fue dirigida por el 0.1. Jorge A. Vadillo
López, revisando todas las etapas del proyecto
pasando por el diseño, producción, siendo una
guía, contando con su apoyo y motivación en la
realización de este proyecto para llegar al
objetivo final.

Con la asesoria del 0.1. Walter Osvaldo Pellegrini
Zabre, en todo lo que se refiere a materiales,
acabados, ensambles y costos.

Mtro. Fidel Monroy Bautista, siempre haciendo
hincapié en el uso de términos adecuados y la
correcta redacción para hacer esta tesis
comprensible.

De forma también genaral con la asesoría del Dr.
Fernando Martín Juez y el 0.1. Miguel de Paz
Ramírez

Perfi I de Producto

Qe's es una familia de 6 módulos de fibra de
densidad media (MOF por sus siglas en inglés)
planteando un sistema de polivalencia, partiendo
de un módulo denominado "a" y sus repeticiones.

Diseñados para el consumidor mexicano de clase
media, jóvenes, parejas recién casadas o todo
aquel que necesite un mueble con éstas
características: que sea eficaz en varios casos,
con la capacidad de almacenar, guardar, ordenar
y definir con diseño el hogar; dirigido a personas
entre 25 y 40 años con un hogar donde no cuenta
con mucho espacio y que valore algo mas allá que
la simple función, que puede y quiere pagar. un
objeto con diseño, que buscan una alternativa
práctica, actual y económica.

Mobiliario que ayuda a los usuarios en varias
habitaciones (dormitorio, sala...), cuando exista la
necesidad de organizar el espacio doméstico.
Sirven para realizar y apoyar actividades y
situaciones requeridas en el espacio asignado,
según las características de la pieza.

Siendo la estética una de las características más
importantes, se definió a partir del análisis de la
competencia nacional y extranjera, el diseño
toma influencia de otros países, con
características de minimalismo utilizando

elementos básicos como colores puros, formas
geométricas simples, creando armonía y
apariencia agradable a la vista, dependiendo de
las configuraciones personales de los usuarios;
para su composición se utilizan pocos materiales
para que los módulos se puedan integrar a la
mayoría de los espacios y hogares en que se
usarán. De fácil interpretación; rápida y unívoca
de las principales funciones y posibles usos del
mueble, de precio no muy elevado y de
mantenimiento sencillo.
El diseño se adaptará al usuario y no al contrario,
ya que será una nueva opción, adecuada a sus
posibilidades. En este sistema la adaptación a
cada espacio se hace sólo por el tipo de objetos
que se le coloque.

Se utilizan tableros de MOF, porque actualmente
algunas de las empresas de muebles en México e
internacionales, utilizan estos tableros, debido a
que es mucho más eficiente y económico el
proceso productivo y su tiempo de vida es mayor,
poseen propiedades aún más uniformes que los
tableros de madera sólida, aserrada u otros tipos
de tableros que mantienen defectos como ojos,
nudos y orificios.

El proceso de producción debe ser sencillo con
cortes rectos, uniones, ensambles mecánicos
simples y puede ser variable ya que el material se
podrá trabajar tanto manualmente como con
procesos de alta producción. El diseño de los
módulos de este proyecto en cuanto a
dimensiones se da a partir del estudio de medidas
antropométricas y del óptimo aprovechamiento
de material generando el mínimo desperdicio y
sobrantes reutilizables para diferentes módulos.
Este mobiliario es armable, ya que disminuye los
costos de producción y por consecuencia el precio
al público es menor.

La comercialización de este sistema modular se
realizará utilizando los canales tradicionales, que
son tiendas departamentales, tiendas de
autoservicio y tiendas especializadas en artículos
para casa y mueble contemporáneo.

Con estos módulos el usuario tiene la oportunidad
de decidir que módulos y configuraciones se
adaptan mejor a sus necesidades y sobre todo la
creación de su hábitat.
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Necesidad

Un gran número de estudiantes, recién casados,
familias , etc., viven en un espacio muy reducido,
además de cocina y baño, no habiendo un
mobiliario que pueda cubrir las diferentes
necesidades de uso , adecuado para estas
habitaciones, sino mas bien son productos
aislados que el usuario trata de adaptar de una
manera aleatoria y sin integración.

Intención del proyecto

"Llegas y te vas, apareces y desapareces en tu
pequeño mundo, un mundo que atrapa tu
intimidad y te permite alcanzar una comodidad

sin límites..."'.

El hogar es un espacio que satisface muchas
necesidades vitales, personales y sociales; se
busca que exista variabilidad cuando se trate de
amueblar "tu casa" por medio de un sistema
modular que permite tener ve rsatilidad , divisible
en unidades, que da la oportunidad de colocarlo
en la mayoría de los espacios.

Se pretende ofrecer planteamientos diferentes en
cuanto a la interacción mueble-usuario, así que se
tomarán todas las funciones y necesidades que
hay que satisfacer dentro del hogar de un joven o
jóvenes, que en su mayoría por primera vez estén
creando su mundo.

Dicho sistema tendrá movimiento y dinamismo,
definiendo los espacios; tendrán diferentes
formas de ser interpretados, para que el
consumidor se defina y agregue personalidad a su
hogar.

1 Kibuc, Anual Catalogue, Nueva York, 2004

Requerí mientas

Se requiere que el mobiliario pueda ahorrar y a la
vez aprovechar el máximo de espacio, y que
pueda cumplir con las necesidades de uso de las
personas como: amueblar, guardar, proteger y
exhibir objetos; en general crear una estancia
agradable y confortable dentro del hogar.
El mobiliario para el hogar representa un mercado
muy atractivo, por eso la industria del mueble es
de las más importantes en cualquier país, debido
al crecimiento de la población y a la creación de
nuevos hogares.



A continuación se presentan los espacios y piezas
de mobiliario que se necesitan cuando se crea el
primer hoga r o se pretende hace r a lguna
remodelación.

Salas de estar

La sala es un espaci o para disfrutar, aqu í se reúne
toda la familia y se recibe a los invitados, acoge
múltiples actividades: se utiliza para leer,
conversar, escuchar música , ver la televisión o
reposar y es también una estancia donde se
guardan y exhiben objetos. Aunque dispongamos
de una sala de estar bastante espaciosa, no es
conveniente llena rla de muebles, la elegancia se
encuentra en la simplicidad. Un ambiente amplio
y sin agobios requiere econom ía de elem entos; los
muebles de poco uso tienden a sustituirse por
otros funcionales y eficientes. Si la sala es
pequeña lo que debe de procurarse es crear un
espacio lo más despejado posible . También los
aparatos de imagen y sonido se han convertido en
los nuevos protagonistas de la decoración de la
sala y por esto cada vez es más conveniente
contar con cont enedores para realzarl os o
camuflarlos.

Comedores

Los apa radores de los grandes comedores así
como los que podían y pueden encontrarse aún en
las casas rústicas, se caracterizaban por sus
formas grandes, pesadas y de fuerte pres encia , de
formato robusto y vigoroso. El diseño recupera
este clásic o ya que su funcionalidad resulta
incuestionable , pero lo ha adaptado a los actuales
gustos y necesidades, haciéndolo más ligero y
estilizado, reduci endo su volumen considerable­
mente, de líneas rectas, sin adornos ni excesos.
Ahora ocupan poco espacio , resp onden a
necesidades específicas e intentan ofrecer nuevas
soluciones estéticas.
Cuando el comedor o salón -com ed or se
transformó en la estancia social más importante
de toda la casa aparecie ron muebl es que pronto
se hicie ron indispensables ya que brindan un
importante servicio que es guardar y mantener a
mano objetos de uso cotid iano , así como el
alma cenaje de vajillas, servilletas, manteles, etc.



Dormitorios

El dormitorio sirve para dormir, es evidente, y
también se suele usar como lugar donde se guarda
la ropa, donde vestirse y arreglarse. Un elemento
básico es la mesita de noche o su equivalente, en
donde poder colocar el despertador, el cenicero,
la radio, el libro o una fuente de luz, también es
frecuente encontrar una mesa a los pies de la
cama. Elarmario condiciona el espacio, es por eso
que hay que considerar muebles con doble
función, es decir como contenedor o repisa donde
poder colocar todo tipo de objetos. Muebles
formados por elementos que se pueden combinar
de distintas manera según las exigencias y que se
pueden comprar separadamente, lo que nos
permite conjugarlos según nuestra necesidad. El
armario tradicional ha perdido el monopolio del
almacenaje doméstico y comparte desde hace
tiempo la dura tarea del orden con otras piezas
más ligeras, transportables, discretas, agradables
a la vista, básicas y prácticas, siendo igual de
eficaces.

Mesa de centro y mueble auxiliar

Su uso no ha podido ser remplazado por nada
desde tiempos inmemoriales y sus formas , las
mesas rectangulares, son la esencia de la mesa de
centro, consiguen ahorrar espacio al poder
situarse en cualquier rincón. No tiene ningún
sentido que la mesa pierda el principio básico de
horizontalidad, ya que no desempeñaría la
función para la que ha sido creada.

Poco mobiliario pero muy funcional , orden,
método constante y una distribución que se ajuste
a las necesidades son algunos de los requisitos
elementales que se deben cumplir. La comodidad
es una necesidad de primer orden y conseguirla es
muy fácil siempre que se elijan los elementos
adecuados.

Las mesas auxiliares son muebles imprescindibles
en cualquier sala, por ejemplo se puede colocar
frente al sofá como apoyo, o instalarlas en los
rincones, a ambos lados del sofá o como soporte
de alguna lámpara.
La mesa de centro también forma parte de la
zona de reunión y el centro alrededor del cuál se
distribuyen los asientos. Estos cubren una
necesidad sencilla aunque imperiosa desde
colocar el teléfono, revistas , hasta ocasionales
aperitivos.
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Anteriormente se describió la necesidad a cubrir
por este proyecto, además de tomar en cuenta
estas características hay que situar el mismo para
saber de que manera se aborda el tema de
mobiliario en México y en algunos otros países que
generan competencia para los muebles a
desarrollar.

Este análisis ayuda a la definición del sistema que
se pretende diseñar, marca parámetros de diseño ,
costos, procesos industriales, etc.

Se analizarán empresas mexicanas y algunos
ejemplos extranjeros, dedicadas al mobiliario
para el hogar, que muestran similitudes pero cada
una tiene su propio estilo, que se adecuen al
perfil de consumidor planteado en el perfil de
producto.

Competencia Directa .

En México existe una gran cantidad de marcas y
modelos de muebles.



Muebles Dico

En esta tienda el mobiliario tiene un precio
accesible, con líneas desde clásico hasta
contemporáneo, con muebles muy definidos para
cada parte del hogar.

Cora cteríst ices.

La gama de estilos ofrecidos es amplio.
Materiales como el aglomerado con chapa de pino
que disminuye costos y por lo tanto precios al
público.

El contrachapado ut ilizado para los fondos es de
mala calidad y éstos están engrapados o pegados
al cuerpo principal. Piezas que se venden por
separado.

1 Nova Plus
2

Estilo: moderno
Librero S2,000
Buró S2,200
Compu-centro
S 2,600.00

2 Galveston
Estilo: moderno
Piezas: 1
Cajonera 5
S4,400.00

3

31nfinitum
Estilo: moderno
5 PIEZAS recámara
S 11,999.00

40slo
Estilo: moderno
Ocasionales
$ 7,984.00 4



Muebles Troncoso.

Esta mueblería se caracteriza por tener precios
económicos y manejar mobiliario en su mayoría
clásico, con una línea amplia en comedores,
salas, recámaras y accesorios.

Coraeterísti cos

Estilos clásicos que atraen a la mayoría de los
consumidores.
Materiales como el aglomerado con chapa de pino
que disminuye costos y por lo tanto precios al
público. Utilizan contrachapado muy delgado o
cartón para los fondos que están engrapados o
pegados al cuerpo principal.

2

1 Librero Star Maple
Estilo: vanguardista
S 13,312.00

2 Recamara Bugatti
Estilo: vanguardista
5 piezas
S 17,000.00 3

3 Cajonera Escocia
Estilo: vanguardista
S9,900.00

4 Librero NORDICO
Estilo: vanguardista
S 11.979.00 4



Mob.

Tienda dirigida al público joven, su línea se basa
en formas y colores menos tradicionales. En estos
muebles los materiales utilizados son
principalmente MDF, con acabados en lacas,
tapicería y herrería de aluminio.

Coraeteríst leos

La gama de estilos ofrecidos es amplio.
Ofrecen diseños y colores vanguardistas.
Acabados de alta calidad.

Materiales y acabados vanguardistas.
Precios elevados para adquirir sólo una pieza.

2

1 Laslo lozla
d.40x40x40

80x40x40
S 14,300.00

2 Tin 3

d. 120x35x42
S12,000.00

3 Luthor
d. 170x46.5x80
S13,800.00

4 Gazoo
d. 160x55x30
S 9.800.00 4



Artefacto .

Utiliza la madera maciza al natural , gene ralment e
tzalam y también madera de okumé , formas de
inspiración oriental. Los acabados son en colores
naturales de la madera utilizada .

Coraeteríst i(as

Ofrecen diseños vanguardistas.
Acabados de alta calidad.

Materiales de alta calidad.
Producción más artesanal lo cual aumenta los
costos y precios de venta.

1 Cajonera
Tzalam 2
Natural
d. 51x62x51
S 3,200.00

2 Cómoda
Madera okumé
d. 140x30x70
S 12,800 .00

3 Cajonera 3

Madera okumé
Obscuro
d. 100x50x80
S8,690.00

4 Mesa de Centro
Madera okumé
d. 102x120x38
S4,600.00 4



Competencia directa extranjera.

En algunos países europeos, en Canadá y en
Estados Unidos, se ha implementado un esquema
en el que se apuesta por las nuevas tendencias,
en el que la creatividad de sus departamentos de
diseño no se ve limitada.

Antaix, Bm2000, Setmobel, Merkamueble, Ikea,
son algunas compañías donde el mobiliario a
analizar más se asemeja a la línea que se
pretende . Son modulares de tv, dormitorios,
mueble au xilia r, menaje y artículos de
decoración.

Característ icas

Ofrec en diseños vanguardistas .
Uso de línea s muy puras.
Acabados de alta calidad.
Alta producción.

En México es difícil encontrar este tip o de
mobilia rio ya que podría tener costos de
producción y precios de venta muy elevados .



Conclusión

Se puede observar a partir de este análisis que un
"sistema modular" no existe como tal, es decir, al
adquirir mobiliario se debe decidir qué parte de la
casa se quiere amueblar, ya que las empresas
ofrecen los muebles específicamente para las
áreas definidas como recámara, sala, cocina,
comedores, etc.

Muebles Dico y Muebles Troncoso son tiendas que
manejan grandes volúmenes de ventas y
producción, también ofrecen grandes descuentos
y oportunidades de pago, pero el mercado se ve
limitado por el tipo de muebles, hablando de
diseño, ya que manejan un estilo más clásico. Los
acabados pueden no ser duraderos ocasionando
que el mueble sea inservible o "parchado"
evitando que los usuarios puedan tener un hogar
con el carácter deseado.

En cuanto a las tiendas analizadas, Artefacto y
Mob, son las empresas mexicanas que mas se
asemejan al perfil del consumidor planteado
anteriormente, por presentar líneas sencillas y
materiales con acabados limpios, siempre
fijándose en pequeños detalles como son los
herrajes, ensambles y acabados pero sus precios
son más elevados.

Los productos de las empresas extranjeras
analizadas son los que más se asemejan a los
resultados que se buscan, como se había
mencionado anteriormente no limitan sus
diseños, utilizando procesos de producción
adecuados y acabados duraderos.

En su mayoría el mueble de bajo costo es poco
atractivo y los de mejor calidad y diseño tienden
a ser muy elevados en sus precios .

El producto que se planteará se podrá combinar
en las diferentes estancias (salón, recibidor,
dormitorio y despacho de hogar), divisibles en
unidades, de fácil comercialización (masivo) e
interpretación del producto.

Los factores a tratar para el 'diseño de este
proyecto son: concepto de sistema de almacenaje
divisible en módulos, conjunto de unidades,
funcionalidad.

Se buscarán otras alternativas de materiales y
procesos que estén al mismo alcance que los que
ofrecen usualmente las tiendas analizadas.
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Mobiliario modular: soluciones de
guardado para los espacios.

Considerando un conjunto de muebles modulares
divisibles en unidades, se desarrollará un
concepto de polivalencia, es decir, que sea eficaz
en varios casos diferentes. Con la capacidad de
almacenar, guardar, ordenar y definir con diseño
el hogar, que al adquirir un mueble sean los
objetivos principales que se buscan, siendo así su
principal finalidad .

El proyecto está dirigido a jóvenes con formación
y gusto por el diseño, en busca de productos de
primera vivienda o complemento; parejas recién
casadas, jóvenes emancipados, creadores del
nuevo hogar. Mobiliario que ayude a los usuarios
en varias habitaciones (dormitorio, sa la...),
cuando exista la necesidad de organizar el
espacio doméstico .

Será ve~sátil , divisible en unidades, que dé la
oportunidad de colocarlo en la mayoría de las
estancias de una forma práctica. Jóvenes que
cuentan con espacios reducidos en sus viviendas y
que ~u~can una alternativa práctica, actual y
economrca.

Referencias de mercado

Analizando el mobiliario de diferentes empresas
dedicadas a este segmento y posible
competencia, en la categoría de productos con los
que se identifica este proyecto, como son salas,
comedores, dormitorios, complementos, muebles
auxiliares, armarios; las relaciones ca lidad­
precio, usuario-producto, la funcionalidad y la
versatilidad en composición, estaban muy
limitadas, es por esto que se propone este
mobiliario modular, cumpliendo los puntos
ante~iores y así hacerlo asimilable en gusto y
precio.

Los volúmenes de producción son el factor
principal para establecer costos, por esto se
analizarán tiendas que adquieren y venden
grandes volúmenes y donde gracias a esto los
costos son menores que en tiendas pequeñas, de
esa manera se pueden establecer paráme tros de
costo y diseño.

Función

Módulos que se pueden util izar vertical u
horizontalmente, conteniendo diversos objetos de
uso cotidiano, dando variabilidad de composición
al cliente. Sirven para realizar y apoyar
actividades y situaciones requeridas en el espacio
asignado, según las características de la pieza.
Se contempla la posibilidad de incluir el
almacenaje de accesorios, discos compactos
piezas de vestuario; en este sistema la adaptación
a cada espacio se hace sólo por el t ipo de objetos
que se le coloque.

Ergonomía

La ergonomía es el estudi de datos biológios y
tecnológicos aplicados a problemas de mutua
adaptación entre el hombre, los objetos y su
ambiente.
Se planteará un sistema de polivalencia, con
referencia en medidas antropométricas,
partiendo de un módulo, y sus repeticiones. A
partir del dimensionamiento y desarrollo de
múltiplos. Se pondrá especíat atención a
profundidades, anchos y alturas para que sea
accesible al o los usuarios, fácil de manipular y de
transportar evitando esfuerzos y elementos que
provoquen un daño y afecten al usuario. Por el uso
de líneas rectas y materiales sencillos; el
mantenimiento y el montaje serán fáciles.

Estética

Se define como el conjunto de elementos
estilísticos y temáticos que caracterizan a un
objeto. La estética del producto será una de las
cualidades más importantes pues se buscarán
muebles con una carga visual contemporánea
buscando la satisfacción del usuario al sentir que
vive en un espacio , determinado por el mobiliario
que utiliza. El diseño se adaptará al usuario y no
al contrario, ya que será una nueva opción,
adecuada a sus posibilidades. De formas sencillas
y de fácil interpretación; rápida y unívoca de las
principales funciones y posibles usos del mueble.

Punto de venta

La comercialización de este sistema modular se
realizará utilizando los canales tradicionales, que
son tiendas departamentales, tiendas de
autoservicio y tiendas especializadas en artículos
para casa y mueble contemporáneo.
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Para definir el carácter de este proyecto, me he
basado en cuatro conceptos para aplicarlos y
llegar al resultado deseado. A continuación se
definen estos cuatro puntos que integran la idea.

El valor del almacenamiento.

Son muchos los objetos que vamos acumulando a
lo largo de nuestra vida: libros, recuerdos de
viajes, herencias familiares... el problema se
presenta a la hora de almacenar de manera más o
menos lógica y ordenada. La necesidad de
disponer de espacio abundante para almacenar
libros, discos y otros objetos no desaparece ni se
reduce: al contrario se incrementa día por día,
por eso resultan tan imprescindibles los armarios,
cómodas, aparadores, vitrinas... sin embargo, los
tiempos modernos exigen a estos muebles una
difícil contradicción, deben ofrecer capacidad
máxima en tamaño limitado.

Contener.

Significa: dicho de una cosa; llevar o encerrar
dentro de sí a otra. Esa definición está aplicada a
muchos objetos que a continuación analizaremos.

El contenedor al igual que la mesa la silla o la
cama es una de las estructuras básicas de
mobiliario, el origen de este elemento se
encuentra en la tradicional arca o arcón
medievales, piezas que ofrecían ya en la
antigüedad una gran multiplicidad de uso. El
contenedor mas elemental es el baúl, que en un
principio se hacía de madera. Con el tiempo la
cubierta superior empezó a sujetarse con
bisagras... poco a poco el ingenio ha perm itido
concebir nuevas piezas que mantienen en esencia
las características básicas de los primeros
contenedores a los que se les ha añadido puertas,
cajones, etc.

Las propuestas surgidas son variopintas y han
dado pie a múltiples muebles contenedores, como
el secreter, el aparador, el armario . Las
combinaciones son numerosas al igual que los
elementos capaces de asegurar el orden en
cualquier estancia de la casa.

Mantener el orden es tan importante como la
propia elección del mobiliario. La composición
modular permite efectuar múltiples combina ­
ciones de estanterías, cajones, etc. Se trata de
elementos que se integran en cualquier ambiente

y consiguen dibujar un lugar para cada cosa. El
almacenaje no está reñido con la belleza por lo
que el diseño propone piezas efectivas, atractivas
y enormemente práctica, a base de formas
sencillas que se adaptan a diferentes estilos.

Diseños de trazos bien definidos y de estética
contemporánea, combinando función y estilo, que
permiten dar forma a un mueble multifuncional
altamente polivalente cuyo papel principal es
guardarlo todo de forma ordenada y que el
usuario tenga la oportunidad de definir su
espacio, representando sus ideas para provocar su
satisfacción.

Los cojos son un buen ejemplo de lo que se busca con el concepto

contener ya que se puede guardar un sinfín de cosos y variar su

disposición.



La organización es todo un arte. Tener un sitio
para cada cosa constituye una buena forma de
garantizar que cada objeto estará en su lugar
cuando se necesite.

Los libreros y estanterías cubren un sinfín de
opciones, muchas veces ajenas a la lectura. Su
polivalencia y diversidad de funciones las
convierte en un elemento versátil. Con o sin libros
resultan cada vez más imprescindibles, sin lugar a
dudas leer ocupa lugar.

En la mayoría de las casas se acumulan libros y no
siempre las dimensiones de la estancia son
generosas ni hay espacio para guardarlos.



Crear y optimizar espacios.

Cuando tienes un lugar para ti, donde vas a
habitar, surge la necesidad de establecer, fundar,
introducir por vez primera algo; hacerlo nacer o
darle vida (en sentido figurado) para personalizar
tu espacio, darle carácter y al mismo tiempo
poder variarlo.

Un ejemplo muy claro sobre la optimización de
espacios, son los panales de abejas para
almacenar la miel. Las abejas construyen sus
panales con celdas individuales, que han de
formar un mosaico homogéneo sin huecos
desaprovechados.

Cada día se le concede mayor importancia al
almacenamiento de objetos. Los departamentos
actuales no suelen estar sobrados de espacios, por
lo que es necesario aprovechar todo el espacio.
Una opción son los muebles modulares, de formas
definidas y racionales, los módulos, en los que
sobresale la línea recta, tienen la ventaja de ser
flexibles en cuanto al espacio y de admitir
ampliaciones posteriores, si aumentan nuestras
necesidades. Lossistemas modulares y estanterías
colgantes descongestionan ambientes haciendo
que resulten juveniles y luminosos.

Para que nos sintamos a gusto en nuestra casa es
necesario buscar muebles que se identifiquen con
nuestra personalidad y forma de vida, piezas que
nos acompañen y que hagan mas sencilla la
realidad cotidiana.



Juvenil.

Este término puede crear confusiones a la hora de
definirlo ya que puede abarcar muchos
significados. En este caso trato de adaptarlo al
perfil de usuario al que va dirigido este proyecto
y del que ya habíamos hablado, la intención es
generar mobiliario que siga las tendencias en
curso, es decir, que se adapte a las necesidades
de los usuarios, según sus gustos y lo que dicte la
moda.

La forma más adecuada de aprovechamiento de
los espacios es el cuadrado ya que se pueden
ocupar todas las esquinas, caras de la figura y
siempre ha estado presente a través del tiempo,
en cuanto a diseño se refiere.

Se plantea un mobiliario de forma sencilla el cuál
por medio de combinaciones puede llegar a ser
muy versátil, agregando la caracteristica de que
los acabados pueden ser muy variados cambiando
colores y texturas que se pueden agregar por
medio de lacas o melaminas.
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Un mueble modular puede estar definido de dos
maneras:

La primera, como la visión de los fabricantes, que
es más simple al fabricar, piezas estandarizadas y
reducir costos.

La segunda, es el uso del mueble, para ésto se
analizarán los módulos a diseñar para permitir
modificar la configuración del espacio.

Es un mobiliario modular para definir y optimizar
los espacios en el hogar por medio de
combinaciones que puede ser utilizado en
diferentes contextos y orientaciones... "Son tus
aliados, te ayudan a sorprender y a experimentar
cambios. Se adaptan a tu estilo y responden a tus
gustos más personales'<.

Teniendo en cuenta los puntos mencionados, se
requiere de un mobiliario que pueda ahorrar y
aprovechar el máximo de espacio, que pueda
cumplir con las necesidades de vivienda de las
personas como guardado de objetos, estancia
agradable y confortable dentro de la habitación .

El concepto básico es el almacenamiento, función
de contenedor, ya que en tiempos actuales las
viviendas cada vez son más pequeñas.

Como se trata de mobiliario dirigido a los
"primeros hogares" y a espacios reducidos,
considerando que puede ser desde una habitación
de 4x4 mts. hasta un pequeño departamento con
varias estancias, en las cuales deben existir
muebles que den un carácter, que éste pueda ser
modificado cuantas veces se quiera conforme el
hogar vaya creciendo, es decir, aprovechar al
máximo un espacio.

De acuerdo a sus dimensiones y caracteristicas,
los muebles contribuyen a mejorar la estética del
espacio en donde se colocan.

2 Klbvc. Anual Catalogue, Nueva York. 2004



Con base en los análisis realizados y la intención
del proyecto he decidido crear una serie de
módulos, los cuales estarán dimensionados
comenzando por una medida base; serán módulos
básicos con dimensiones diferentes de manera
que puedan adaptarse a las distintas estancias en
donde se utilizarán. Las medidas comienzan por
un módulo de 360 x 360 x 360 mm, con
crecimientos iniciales de 120 mm, el doble del
primer módulo (720), Y así sucesivamente
(360+120...720+240...), combinando las medidas
para lograr volúmenes y superficies adecuadas al
uso que se pretende .

Definiéndolo entonces como mobiliario modular,
en el cual cada pieza cumple funciones
diferentes. Pertenecen a un espacio dentro del
hogar y pueden o no coincidir, pero la idea de
pertenecer a espacios diferentes es el demostrar
que se puede generar una familia de muebles
para toda una casa, con las ventajas de tener
varios módulos diferentes.
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Antropometría

La antropometría es el estudio de las dimensiones
del cuerpo humano sobre una base comparativa,
su aplicación en el diseño se observa en la
adaptación fisica o interfase entre el cuerpo
humano y los diversos componentes del espacio.

A partir del estudio de medidas antropométricas,
se definieron las medidas de los elementos en los
que altura, anchura y profundidad se adaptan a
las posibilidades de cada espacio.

La tabla siguiente muestra la relación que liga la
dimensión humana y la accesibilidad a espacios de
almacenaje o mobiliario alto y bajo, que
habitualmente van asociados con espacios de
estar.

Mesas Altura (rnrn.)

De centro 300,5 a 450,7

De noche 457 a 559

Para comer 737 a 762

Acceso mobiliario Profundidad (rnrn.) Altura (rnrn.)
pared

hombre A 570-610 F 1829

mujer A 457-610 G 175,3

Imagen 1 Y 2
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La interacción que tiene el usuario, una vez
colocado el mueble, se hace a través de los
objetos que éste contiene y para una buena
relación objeto-usuario, es fundamental la buena
distribución de los elementos y el tamaño de los
espacios.

Una vez realizado este análisis las medidas de
modulación anteriormente mencionadas son
adecuadas a las medidas antropométricas
existentes.

Almacenaje en Altura estante Profundidad
espacios de cocina (mm.) estante (mm.)

hombre G 1930 máx. e 300,5 a 330

mujer H 1829 rnáx. e 300,5 a 330
Imogen 3

e ,-- - - --

Almacenaje en espacios Altura alcance (mm.) Profundidad (mm.) Soporte zapatos
de dormir (rnrn.)

hombre B 1829 a 1727 e 3005 a 457 G 254 a 300,5

mujer I 1753 a 1829 e 300,5 a 457 G 254 a 300,5

Imogen4 y 5



Ergonomía 

Se tomaron en cuenta las medidas 
antropométricas para definir las alturas, 
profundidades y anchos, así como la distancia de 
elementos como las jaladeras con respecto al 
suelo y a la pared del módulo, facilitando la 
apertura de las puertas, así como la extracción de 
los cajones. 
Debe permitir una manipulación fácil para poder 
transportarlo, moverlo o estibarlo. También evitar 
que tenga aristas o elementos peligrosos para el 
usuario, de mantenimiento sencillo. 

Uso y función 

El diseño de los módulos es resultado del análisis 
de las actividades que se desarrollan en los 
espacios especificos del hogar; para así lograr que 
pertenezcan a un espacio dentro del hogar según 
su complejidad. Ahora bien, pueden o no 
coincidir, pero la idea de pertenecer a espacios 
diferentes es el demostrar que se puede generar 
una familia de muebles para toda una casa, con 
las ventajas de tener módulos diferentes. Las 
propuestas cuentan con muchos espacios para ser 
aprovechados de diferentes maneras. 

Los módulos contarán con espacios de guardado, 
para poder poner objetos de exhibición, libros y 
artículos que se utilicen poco, los cuales no se 
quieran exhibir o tener a la mano de todo el 
mundo (cajones y puertas). 

Estos módulos pueden estibarse, dando mayor 
versatilidad, en un máximo de 3 piezas. 

Mercado 

Principalmente para el consumidor mexicano de 
clase media, jóvenes, parejas recién casadas o 
todo aquel que necesite un mueble con éstas 
características, personas entre 25 y 40 años con 
un hogar donde no cuenta con mucho espacio y 
que valore algo mas allá que la simple función, 
que puede y quiere pagar un objeto con diseño, 
sin llegar a precios excesivos por un mueble. 
Mobiliario que ayuda a los usuarios en varias 
habitaciones (dormitorio, sala ... ), cuando exista la 
necesidad de organizar el espacio doméstico. Este 
mobiliario es armable, ya que disminuye los 
costos de producción y por conse,cuencia el precio 
al publico es menor. También ,considerando el 

mercado al que va dirigido ya que por tratarse de 
gente joven están dispuestos a realizar ésta 
actividad. 

Estética 

Siendo la estética una de las características más 
importantes, se definió a partir del análisis de la 
competencia nacional y extranjera, el diseño 
toma influencia de otros países, con 
características de minimalismo utilizando 
elementos básicos como colores puros, formas 
geométricas simples, creando armonía y 
apariencia contemporánea, dependiendo de las 
configuraciones personales de los usuarios; para 
su composición se utilizan pocos materiales para 
que los módulos se puedan integrar a la mayoría 
de los espacios y hogares en que se usarán. La 
adaptación a cada espacio se hace sólo por el tipo 
de objetos que se le coloque. 

Producción 

El proceso de producción3 debe ser sencillo con 
cortes rectos, uniones y ensambles mecánicos 
simples. El proceso consiste en cortar, barrenar; 
su acabado es sellar y pintar con pintura de polvo 
termoendurecible de diferentes colores. Algunos 
accesorios son de aluminio. I 

La producción puede ser realizada con procesos 
de baja tecnología, como son cortes con sierra 
cirucular, barrenados con fresadora y con la ayuda 
de personal de carpintería, así como también con 
procesos de alta producción utlizando máquinas 
de control numérico para cortes, barrenado, 
bandas para acabado y empaque. 

Aprovechamiento de Material 

.' ,". 

Basándonos en tableros de MDF de 122 x 144 
centímetros, que es la medida comercial en 
México, el diseño de los módulos de este proyecto 
en cuanto a dimensiones se adapta para el óptimo 
aprovechamiento generando el mínimo 
desperdicio y sobrantes reutilizables para 
diferentes módulos. 
Para optimizar el material, es necesario 
dimensionar el tablero, y determinar el acomodo 
de las piezas dependiendo de las dimensiones del 
componente a cortar y las posibles repeticiones, 
se debe considerar el tipo de producción. 

3 La definición de los procesos de producción se presenta 
detallado en el capftulo de Memoria Descriptiva. 
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Material

Se utilizan tableros de fibra de densidad media
(MDF por sus siglas en inglés) porque actualmente
algunas de las empresas de muebles en México e
internacionales, utilizan estos tableros, debido a
que es mucho más eficiente y económico el
proceso productivo y su tiempo de vida es mayor,
poseen propiedades aún más uniformes que los
tableros de madera sólida, aserrada u otros tipos
de tableros que mantienen defectos como ojos,
nudos, y orificios.

El siguiente cuadro muestra algunas
características generales comparativas de
diferentes tableros:

Ventajas del tablero de fibra de densidad
media MDF.

Está fabricado con maderas seleccionadas y
resinas sintéticas encoladas a muy altas
temperaturas y presiones; el resultado es un
tablero de fibras ideal para múltiples
aplicaciones.

Tablero Densidad MOR" MOE"

gr/cm3 kg/cm2 kg/cm2

Aglomerado 0.5 - 0.8 100 - 250 10 - 35

Contra- 0.5·0.6 300 - 800 50 -110
chapado

MDF 0.6·0.75 200 - 400 30·40
fIJente: Departomento de ProdlJetosforesto/es de /0

Unlversldod de Tokio

" . Facilidad de corte y dimensionado, ante la
. . ausencia del sentido de fibra.

• No se presentan nudos ni rajaduras, permitiendo
un óptimo aprovechamiento del producto.

• Mínimo riesgo de torceduras, dada su alta
estabilidad dimensional.

• Optimización de costos, por menor desgaste de
herramientas.

• Óptima calidad de superficie, permitiendo
amplia variedad de revestimientos (chapa de
madera natural, melamina, PVC, etc.)

• Óptima calidad de cantos y superficies, que
permiten cualquier tipo de terminación (pinturas,
barnices, selladores, etc.)

• Fácil de trabajar (incluso con herramientas
tradicionales), lo que mejora la productividad.

• Se puede unir con pegamento para madera y con
métodos tradicionales de carpintería.

• Puede ser sellado para reducir su absorción de
agua y mejorar su resistencia a condiciones
húmedas.

Para los herrajes se utilizará aluminio, es un
material resistente que brinda buen acabado.
Éstos juegan un papel muy importante para dar
toque estético al mueble.

• Los lndlces MOA (módulo de rupturo) y foIOE (módulo de

elasticidad; respuesta del material cuando sobre él actúa una

fuerza) Indican el nivel de resistencia que el material

seleccionado proporciona paro osi dar mayor calidad a los

productos fabricados con él.
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El cuadrado es la forma más adecuada para el
máximo aprovechamiento de espacio, así como la
creación de módulos apilables, para poder
configurarlos como el usuario necesite o desee.
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Se toma como base un módul . 
repeticiones se o y a partIr de sus 

d 
generan los d ' 

eterminar las proporciones d emas para a ecuadas. 
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De la investigación y los primeros bocetos se
desarrolló el concepto final, que se basa en la
modulación de 360 x 360 mm., y que desarrolla en
6 piezas básicas que forman la familia con
elementos cerrados y abiertos, con divisiones y
entrepaños.

Se escogieron los módulos más adecuados al perfil
de producto, para así crear la línea de mobiliario
modular que cubra las necesidades de este
proyecto.

Ya que se trata de repeticiones del módulo base
denominado "a", el nombre del proyecto es ae ' s.

720



Modelos a Escala

Una vez seleccionados los volúmenes, se
realizaron modelos a escala 1:5 para verificar los
elementos que lo conforman y la relación entre
los módulos.



un-a

Es el módulo base de ae's de 360 x 360 x 240 mm.
Sus medidas se obtuvieron a partir del análisis
antropométrico y materiales, tomando en cuenta
las profundidades de almacenaje. El objetivo de
este módulo es que pueda ser utilizado como
repisa o caja, apoyada sobre el suelo, encima de
algún otro módulo o colgado ya que contará con
perforaciones para este motivo, capaz de
contener objetos como libros, discos compactos,
objetos de decoración, etc.

dos-a

Las dimensiones son 480 x 480 x 480 mm. Este
módulo se puede denominar como auxiliar, ya que
por sus dimensiones puede estar colocado junto a
la cama o junto al sofá, aunque también puede
cumplir su función independiente. Tiene 4 patas
de una altura de 10 cms. con respecto al suelo
(opcionales). La distribución del interior es ideal
para el almacenaje de botellas, vasos, servilletas,
o si se desea usar en el dormitorio, libros,
productos de belleza, etc. Cuenta con una repisa
móvil para poder colocarla a la altura deseada.



tres-a

Con medidas de 480 x 720 x 480 mm. en el interior
tiene 3 divisiones que generan tres espacios, dos
que hacen la función de repisas o cajones abiertos
de 12 cms. la repisa es móvil para poder colocarla
a la altura deseada; y un espacio vertical de 44
cms. Cuenta con cuatro patas de 10 cms.
(opcionales) . Puede utilizarse como módulo
independiente, se sugiere usarlo en el comedor o
salón-comedor por su distribución en el interior.

cuatro-a

Por sus medidas 960 x 720 x 340 mm. puede ser
denominado como mesa de centro, aunque su uso
puede variar dependiendo del gusto del
consumidor.
Este módulo cuenta con dos partes, una cubierta
sobre la cual se puede colocar una televisión, dvd
y/ o sistema de audio; un cajón extraíble
totalmente (contará con pequeñas ruedas), para
poder almacenar objetos pequeños, contando con
el espacio adecuadao para colocar discos
compactos, revistas y libros u otros objetos.



cinco-a

Este módulo se puede utilizar tanto de manera
horizontal como vertical tiene un espacio
cubierto; sus dimensiones son de 1440 x 360 x 240
mm. Puede ser colgado para ponerlo a la altura
deseada, cuenta con la ranura para ese fin.

seis-a

Con este módulo se tiene un lugar donde guardar
y colocar objetos diversos. Puede utilizarse como
librero. Su versatilidad también radica en que se
puede usar vertical u horizontalmente, sus
dimensiones son de 960 x 480 x 240 mm. y cuenta
con ranuras para poder colgarlo.
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2

4

1 Pantone 199 (

2 Pontone 511 (

3 Pantone 631 (

4 Pantone 7491

5 Pantone Process Block (

6 Whlte

5

Todos los módulos son construidos con MDF
(tablero de fibras de media densidad) de 15
milímetros de espesory de 3 mm. para los fondos,
que en México es comercializado en tableros de
2440 x 1220mm. del cual se hará el respectivo
estudio de aprovechamiento de material. Para el
acabado una vez obteniendo la forma deseada y
despues de lijar las superficies y aplicar sellador
en los cantos, se utiliza pintura en polvo
termoendurecible -polvo reactivo donde existe un
proceso quimico que evita que el recubrimiento
de pintura se disuelva- para esto es necesario
preparar el MDF preclalentandolo para que
atraiga la pintura aplicada con pistolas de rociado
esto permite que este material sea pintado de
forma uniforme y homogénea.

La jaladera está hecha de solera de aluminio de
38 x 3 mm. la longitud se determina con la
dimensión de la puerta correspondiente ya que
cubre todo el canto.

La propuesta de colores para estos módulos se
muestran en la tabla de la derecha.

~
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un-o

Consta de 5 piezas.

Dos laterales y dos tapas de 360 x 240 mm. de 15
mm. de espesor y una pieza de 3mm. de espesor
y dimensiones 330 x 330 mm. que sirve como
fondo.

Los laterales se mecanizan, haciendo un canal
para ensamblar el fondo y lograr resistencia
adecuada y evitar que los bordes se rompan; a
distancia del borde de 8 mm. , 5 mm. de
profundidad y 3 mm. de dimensión en uno de los
bordes, en el canto del lado de la caja se hacen
dos barrenos con un cortador que hace una ranura
para colgar.
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La pieza de 330 x 330 mm. y de 3 mm. de espesor
se introduce en los canales mecanizados en los
laterales, no tiene ninguna otra mecanización ya
que solo embona en las paredes.

Se hacen 8 barrenos, cuatro de QJ 8 mm. por 10
mm. de profundidad para insertar pernos de 20
mm. de alto, en la distancia indicada en el
esquema. Cuatro barrenos para el sistema de
enganche de QJ 15mm. por 11 y cuatro en el canto
de QJ 7,1 Y 11 mm. de profundidad .



dos-a

Consta de 8 piezas.

Base y Tapa

Tienen medidas de 480 x 480 mm. estas se
mecanizan haciendo un canal a 8 mm. de
distancia 3 mm. dimensión y profundidad en uno
de los bordes, se barrenan las piezas para tener 4
orificios de 0 7,1 mm por 11 mm de profundidad
para el sistema de enganche, 4 barrenos de 0 8
mm. por 10 mm de profundidad para colocar
pernos. La base tiene 16 barrenos en grupos de
cuatro para colocar las patas.

Lateral 440 x 480 mm.

I
1,

Se hace el mismo procedimiento para crear una
caja de las mismas medidas antes mencionadas y
sobre el canto de ese lado dos barrenos con un
cortador de ranura para colgar; se hacen cuatro
barrenos de 0 15 mm. por 11 mm. de
profundidad; en el canto se hacen cuatro
barrenos dos de 0 7.1 mm. por 24 mm. de
profundidad para poner una tuerca inserto; dosde
o 8 mm. y 10 mm. de profundidad para insertar
pernos de 20 mm. de manera que salgan 10 mm
para el ensamble. En una de estas piezas se hace
uso del sistema 32, que consiste en hacer
barrenos cada 32 mm. para poder modificar la
altura de la pieza interior. En la otra se mecanizan
las cajas para colocar las bisagras.
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Interiores

La pieza vertical interior de medidas 440 x 470
mm lleva cuatro barrenos para insertar pernos de
20 mm. y 121 8 mm. en los cantos. La pieza
horizontal interior tiene medidas de 290x470 mm.

Puerta

La pieza que conforma la puerta, tiene medidas
de 480 x 480 mm. ésta tiene cuatro barrenos,
para colocar las cajas de las bisagras; otros tres
barrenos en el canto para colocar la jaladera de
aluminio.
Puerta

La pieza que conforma la puerta, tiene medidas
de 480 x 480 mm. ésta tiene cuatro barrenos,
para colocar las cajas de las bisagras; otros tres
barrenos en el canto para colocar la jaladera de
aluminio.

tres-a

Está formado por 8 piezas.

Base y tapa.

Miden 720 x 480 mm. se realiza un canal con las
medidas mencionadas en las piezas anteriores.
Se hacen cuatro barrenos de 121 15 mm. en la cara
frontal y seis de 1218mm. en el canto para sistema N~" [

de enganche y pernos respectivamente.
En las dos piezas se hacen dos barrenos más sólo
de un lado a 240 mm de 121 8 mm. por 1O de
profundidad.

ot., ..".... . ' t, t
En la base se hacen los barrenos para colocar las
patas que son opcionales.
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Horizontal.
Mide 450 x 470 mm. y se coloca en el sistema 32
del interior vertical y uno de los laterales.

Vertical.
Esta pieza de 440 x 470 mm. que forma la vertical
en el interior del mueble, contará también con el
sistema 32 y con 8 barrenos en los cantos para
colocar los pernos para ensamblar.

En los cantos se hacen 4 barrenos dos para poder
colocar el sistema de enganche (minifix); otros
dos donde van los pernos para el ensamble. Una
de las piezas tendrá el sistema 32.

Puerta

Laterales 440 x 480 mm.

Interiores

Se hace el canal para el ensamble de la pieza que
queda en la parte anterior en el canto de ese lado
se hacen dos barrenos con un cortador de ranura
para colgar.

Tiene 720 x 480 mm. tiene cuatro barrenos para
colocar las cajas de la bisagras, otros tres
barrenos en el canto para colocar la jaladera.

La pieza que forma la parte trasera o anterior
tiene medidas de 690 x 450 mm. y es introducida
en los canales de las piezas.
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cuatro-a

Este módulo cuenta de dos cuerpos principales.
Uno es la tapa del cajón y sirve como mesa de
centro, consta de 4 piezas.

La superficie mayor es de 960 x 720 mm. En ésta
se hacen 15 barrenos, indicados en el esquema.
Todos estos para los sistemas de enganche que
consta de dos piezas tornillo y tuerca.

Los laterales tienen una medida de 720 x 310 mm.
en los bordes tres barrenos de " 15 mm. para el
sistema de enganche y dos barrenos de " 8 mm.
para colocar pernos. En el canto hay 5 barrenos,
dos en donde se insertan los pernos y tres para el
sistema de enganche.



El segundo cuerpo es el cajón, el cual consta de 5
piezas más la jaladera de aluminio.

El frente del cajón de 960 x 340 mm. consta de 11
barrenos indicados en el esquema , se hacen
cuatro barrenos en el canto para colocar la
jaladera.

Laterales de 100 x 700 mm. y con 6 barrenos,
tienen dos pernos para ensambles.

La base del cajón, es de 910 x 700 mm. lleva 4
barrenos en uno de los bordes.
En el otro borde lleva tres barrenos para colocar
la tuerca minifix.
Tiene barrenos para colocar la placa de las
ruedas.

La parte trasera (o anterior) mide 100 x 870 mm.
ésta tiene dos barrenos para tuerca inserto, lleva
tres pernos para ensamble.
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cinco-a.

Consta de 6 piezas

La tapa y base de medidas 1440 x 24 mm. Se
realizan los canales con las mismas medidas
mencionadas anteriormente, 6 barrenos indicados
en el esquema.

Los laterales son de 320 x 240 mm. se hace un
canal para ensamblar la base y cuatro barrenos
para la colocación de tuercas minifix. En el canto
dos barrenos hechos con cortador de ranura para
colgar.
La pieza vertical interior lleva ocho pernos para
ensamble.

La puerta tiene dos barrenos para colocar las
bisagras y tres barrenos para colocar la jaladera.

La pieza trasera mide 1410 x 330 mm. y se
ensambla en los canales de las piezas antes
mencionadas. ..
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seis-a.

Es el más grande de los módulos, consta de 12
piezas.

La base y la tapa son de 960 x 240 mm. a estas
piezas se les hace un canal para los ensambles. Se
hacen 10 barrenos para ensamblar las piezas
interiores, indicados en el esquema.

Los laterales miden 440 x 240 mm. se hace una
caja de las medidas mencionadas. Barrenos para
sistema de enganche. En el canto trasero, se
hacen dos barrenos con cortador de ranura para
colgar.

-,

Seis son las piezas verticales que van en el
interior del mueble, son de 440 x 230 mm. se
barrenan y se colocan 4 pernos en los cantos para
ensamble.

La pieza trasera (anterior) con medidas de 930 x
450 mm. se ensambla en la base y tapa en los
canales previamente mencionados.

La tabla horizontal interior mide 920 x 230 mm.
con 6 barrenos y cuatro pernos para ensamble.
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Para obtener una producción óptima es necesario
realizar un estudio de aprovechamiento de
material para evitar desperdicios y utilizarlo
eficientemente. Paraeste estudio se consideraron
3 milímetros del corte de la sierra y hojas de MDF
de 15 mm. 5 y 3 mm., la medida comercial en
México de dichas hojas es de 1220 x 2240 mm. El
esquema de estos cortes es para fabricar un
prototipo de cada módulo.

Para obtener el mejor aprovechamiento del
material conviene mezclar las piezas. Estos
módulos se pueden realizar tanto en talleres
pequeños como para altas producciones
utilizando máquinas de control numérico. El
sobrante puede ser utilizado para la fabricación
de otras piezas para los módulos.

Recordando que este esquema es para la
fabricación de un prototipo de cada módulo; para
producciones elevadas es necesario cambiar el
esquema de corte, para tener mayor
aprovechamiento de material, provocando la
repetición de piezas del mismo tamaño que
puedan servir para varios módulos.

Fondos

Ya que no es necesario que los fondos sean del
mismo grosor que los cuerpos principales son
fabricados con MDF de 3 mm. de espesor.
Los fondos de los seis módulos pueden ser
fabricados de una sola hoja de MDF. Se pueden
repetir algunos fondos.

Materia l ut ilizado

Material aprovechable

Desperd icio

'.. ··1

D

11

Jaladera

De una barra de aluminio de 38x3 mm. y 48484 de
longitud, se pueden fabricar las jaladeras para los
4 módulos que la llevan.

Los siguientes esquemas de corte muestran un
ejemplo de aprovechamiento de material para
alta producción, considerando fabricar 240
muebles mensuales, lo que implica elaborar dos
unidades diarias de cada módulo.
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1440x240
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330x335

45Ox445

69Ox455

141Ox330

· ' .

93Ox455

Todos los sobrantes son reutilizables para
fabricar piezas de diferentes módulos .



Cuantificación de material.

El total de módulos es la cantidad de módulos que
se pueden fabricar tomando en cuenta el
esquema de aprovechamiento de material
combinando piezas, ya que de una hoja pueden
salir piezas que se utilizan en diferentes módulos.

Módulo Cantidad Piezas Piezas por Total

hoja MDF Módulos

un-a 4 320 x 240 35 8.75
1 330 x 330 fondo 35

dos-a 2 480 x 480 10
2 480 x 440 10
1 480 x 480 10
1 470 x 440 10

5
1 470 x 280 20
1 455 x 450 fondo 10

tres-a 2 720 x 480 6
2 480 x 440 10
1 720 x 480 6
1 470 x 440 10

3
1 470 x 450 10
1 690 x 455 fondo 6

cuatro-a 1 960 x 720 3
2 720 x 310 9
1 920 x 310 7
1 960 x 340 7
2 700 x 100 36 3
1 870 x 100 24
1 910 x 700 3

cinco-a 2 1440 x 240 5
2 320 x 240 35
1 320 x 230 35

2.5
1 360 x 360 3
1 1410 x 335 fondo 18

seis-a 2 960 x 240 7
2 440 x 240 25
1 920 x 230 10

3.56 440 x 230 25
1 930 x 450 fondo 5
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Autorizó

9 2 Bisagras Pieza comercial Cerrajes

8 Pata con placa 1Ox1 O Alumnio (pieza comercial HAFELE)

7 1 Jaladera Solera de aluminio 480 x 3.x 38

6 1 Interior horizontal 290x470 MDF de 15 mm

5 Interior vertical 440x470 MDF de 15 mm

4 1 Anterior 450x450 MDFde 3mm

3 Puerta 480x477 MDFde 15 mm

2 2 Laterales de 440x480 MDF de 15 mm

2 Base y tapa de 480x480 MDF de 15 mm

Num. Canl Descripción Material

Fecha
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Autorizó

2
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9 2 Bisagras Pieza comercial Cerrajes

8 4 Pata con placa 10x10 Aluminio

7 1 Jaladera Solera de aluminio 720 x 3 x 38

6 1 Interior horizontal 450x470 MDFde 15 mm

5 1 Interior vertical 440x470 MDFde 15mm

4 1 Anterior 690x450 MDF de 3 mm

3 Puerta 720x477 MDFde 15 mm

2 2 Laterales de 440x480 MDF de 15 mm
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Catálogo de Piezas Comerciales

Conector Minifix.

Este herraje hecho de zinc es un sistema de
ensamble oculto, que permite fijación sin
movimjento en ningún sentido. Ideal para
mobiliario armable, se fija y se desmonta
fácilmente con un desarmador, sin lastimar la
madera en el panel o en el costado.

Taquete de madera.

De08 Y30 mm. de alto. Para reforzar el ensamble
y para que el usuario tenga una guia cuando arme
el módulo.

Ménsula.

De plástico, la característica de éstas, es que la
parte que se inserta está estriada lo cuál permite
un ensamble más ajustado, evitando que se
muevan o caigan.

Tornillo de cabeza plana.

Para aglomerado, de 1" x 10 mm; se utilizan en
este caso para fijar la jaladera a los cantos, sin
abrir el MDF.
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Tornillo de cabeza plana.

Para aglomerado, de 1" x 1O mm; se utilizan en
este caso para fijar la jaladera a los cantos, sin
abrir el MDF.

Rueda con placa giratoria Hafele.

Esta hecha de hule , diámetro de 5 cm. altura de
8 cm. Su capacidad es de 50 kilos por rodaja .

Patas de aluminio con placa Hafele.

Estas patas son de aluminio, con placa para
facilitar la colocación. Altura de 10 centímetros.
Regatón para no dañar las superficies donde se
coloque el mueble.

Bisagra bidemensional ECO 15 de Cerrajes.

De acero con acabado niquelado. Es una bisagra
de cobertura completa, con un ángulo máximo de
apertura de 110°
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Para el desarrollo de los costos de estos productos
consideramos dos partes, el desarrollo teórico y el
desarrollo práctico.

Desarrollo teórico.

Para este se consideran las partes del proyecto,
investigación, análisis, desarrollo de propuestas y
de modelos. El costo del desarrollo teórico podria
variar al considerar la participación de un equipo
de trabajo o bajo la estrucutra de un despacho
de diseño.

..:.'.:

Desarrollo Teorico por hora Horas por Total Semanas Total
semana

Desarrollo Teorico $ 200,00 40 $ 8.000,00 8 s 64.000,00
Diseñador Industrial

Desarrollo práctico.

Las siguientes tablas muestran un costo
aproximado por modulo, considerando la maquila
del MDF (corte, barrenado y acabado) en una
empresa privada, incluyendo los costos de
herrajes, piezas comerciales, empaque incluye la
caja de cartón corrugado de diferentes medidas y
bolsas donde se colocan los herrajes y accesorios
para el armado y las respectivas protecciones. El
proveedor y modelo de las piezas esta
especificado en el catálogo de piezas
comerciales.

Empaque P.U.

1. 400 x 300 x 50 mm. $15.00

2. 500 x 500 x 110 mm. $18.00

3. 500 x 750 x 110 mm. $21.00

4. 1000 x 750 x 130 mm. $27.00

5. 1500 x 300 x 100 mm. $27.00

6. 1000 x 400 x 170 mm. $26.00

un-e
Concepto Cantidad P.U. Importe

Carpintería 1 $915.00 $915.00

Sistema Minifix 8 $3.50 $28.00

Taquetes 8 $0.25 $2.00

Empaque 1 1 $15.00 $15.00

Total $960.00



dos-a

Concepto Cantidad P.U. Importe

Carpintería 1 $1444.00 $1444.00

Sistema Minifix 8 $3.50 $28.00

Taquetes 16 $0.25 $4.00

Patas 1 paquete de 4 $35.00 $35.00

Bisagras 1 paquete de 2 $6.00 $6.00

Jaladera 1 $35.00 $35.00

Empaque 2 1 $18.00 $18.00

Total $1,570.00

tres-a
Concepto Cantidad P.U. Importe

Carpintería 1 $1861.00 $1861.00

Sistema Minifix 8 $3.50 $28.00

Taquetes 16 $0.25 $4.00

Patas 1 paquete de 4 $35.00 $35.00

Bisagras 1 paquete de 2 $6.00 $6.00

Jaladera 1 $35.00 $35.00

Empaque 3 1 $21.00 $21.00

Total $1,990.00

cuatro-a

I
I
I

I
'---lb
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!
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_---f9---..----

Concepto Cantidad P.U. Importe

Carpintería 1 $2183.85 $2183.85

Sistema Minifix 10 $3.50 $35.00

Taquetes 13 $0.25 $3.15

Patas 1 paquete de 4 $35.00 $35.00

Bisagras 1 paquete de 2 $6.00 $6.00

Jaladera 1 $35.00 $35.00
\

Empaque 4 1 $27.00 $27.00

Total $2,325.00



cinco-a

Concepto Cantidad P.u. Impor te

Carpintería 1 $2716.00 $2716.00

Sistema Minifix 8 $3.50 $28.00

Taquetes 12 $0.25 $3.00

Patas 1 paquete de 4 $35.00 $35.00

Bisa-gras 1 paquete de 2 $6.00 $6.00

Jaladera 1 $35.00 $35.00

Empaque 5 1 $27.00 $27.00

Total $2,850.00

seis-a

Concepto Cantidad P.u. Importe

Carpintería 1 $3469.00 $3469.00

Sistema Minifix 8 $3.50 $28.00

Taquetes 28 $0.25 $7.00

Empaque 6 1 $26.00 $26.00

Total $3,530.00

Los costos que se presentan son el presupuesto
para elaboración de prototipos de los módulos.
En caso de la fabricación de estos muebles en
serie se recotizará ya que los precios podrán
bajar considerablemente, según las cantidades a
fabricar de cada módulo.
A continuación se presenta un precio estimado a
los proveedores y al público, tomando en cuenta
parámetros de alta producción considerando
fabricar 240 muebles mensuales, lo que implica
elaborar dos unidades diarias de cada módulo y
tomando en cuenta la estructura de una empresa.

-~----==-==---------.-



un-a
Costo aproximado S 190.00
Precio al proveedor S247.00
Precio sugerido al público S 395.00

dos-a
Costo promedio S 322.00
Precio al proveedor S418.00
Precio sugerido al público S670.00

tres-a
Costo promedio S344.00
Precio al proveedor S447.00
Precio sugerido al público S670.00

cuatro-a
Costo promedio S370.00
Precio al proveedor S481.00
Precio sugerido al público S

cinco-a
Costo promedio S261.00
Precio al proveedor S339.00
Precio sugerido al público S 544.00

seis-a
Costo promedio S 229.00
Precio al proveedor S298.00
Precio sugerido al público S440.00

Juego de seis piezas
Precio promedio S1,818.00
Precio proveedor S 2,332.00
Precio sugerido al público S3,796.00
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s:

La decisión de hacer esta tesis sobre mobiliario es
porque constituye una parte fundamental de los
objetos que nos ayudan a vivir mejor, que desde
mi punto de vista es el objetivo principal de los
diseñadores industriales. Para llegar a diseñar y
tener un producto terminado es necesario
plantearse objetivos y cuestionamientos sobre la
problemática que queremos resolver.

En este caso me enfoqué en diseñar mobiliario
que cubra las necesidades de los nuevos hogares o
cuando se tiene la necesidad de guardar u
organizar un espacio; hablando de muebles
auxiliares que juegan un papel importante en la
vida cotidiana. Objetos con funciones básicas
cubriendo uno de los objetivos principales en los
hogares que es el de almacenar, crear espacios
personalizados y dar comportamiento de casa.

Identificar situaciones que se viven en los
diferentes espacios, unirlas y crear módulos
adaptables a cualquier habitación, sin tener
funciones especializadas (por ejemplo muebles
para sistemas de audio y video o libreros) para no
limitar la creatividad del usuario, que tenga
libertad de elegir y de configurar su espacio. Es
decir, muebles auxiliares que es la tendencia
actual, los usuarios han dejado de comprar esos
grandes libreros, vitrinas, trinchadores que
disminuyen los espacios. Ahora el usuario
personaliza sus muebles; él decide que poner en
ellos y así darles carácter.

Después de plantear el tipo de mobiliario y
analizar las situaciones de uso, se desarrolla el
proyecto, primero definiendo que tipo de módulos
cubren las necesidades planteadas, la estética
que tendrá dirigida al mercado analizado y
establecido.

Así, decidí crear 6 módulos con medidas y formas
dependiendo de la actividad que van a cubrir,
tomando en cuenta medidas antropométricas y
aprovechamiento de material; esto sin darles un
carácter especializado, el usuario decide como
afectar sus características para que los módulos
tengan comportamiento propio y que tenga la
oportunidad de colocarlos en diferentes
habitaciones en base a las diferentes
percepciones del usuario con respecto al módulo.
La posibilidad de tener variables cromáticas es
para que los módulos tengan apariencia diferente
ya que diferentes acabados, usando la misma
forma, cubren diferentes estilos de vida. También
dependiendo de la habitación donde estén

ubicados les da un carácter especial,
convirtiéndolos en nómadas dentro de casa. El
usuario también los puede adquirir
eventualmente para complementar áreas
siguiendo una misma estética, combinando
colores y creando diferentes configuraciones.

El planteamiento de este proyecto se hace a la
pequeña y mediana empresas, ya que los procesos
de producción pueden ser realizados en pequeños
talleres de maquila, así como en grandes
producciones utilizando máquinas de control
numérico .

La utilización de tablero de fibra de densidad
media (MDF por sus siglas en inglés) significa una
gran ventaja por tener menor costo que las
maderas macizas y mejor calidad que los
aglomerados; el que sea armable también
proporciona gran flexibilidad y simplifica costos.

Los valores estéticos, funcionales y
principalmente los costos, nos dan una pauta para
lograr que el mercado mexicano sea competente
a nivel internacional, ofrecer alternativas a los
usuarios, más y mejor diseño por menor costo.

Con estos módulos el usuario tiene la oportunidad
de decidir que módulos y configuraciones se
adaptan mejor a sus necesidades y sobre todo la
creación de su hábitat.
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