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InTroducción 

t origen de esta tesis surge a partir de un 

proyecto real del Fondo Nacional de Fomento 

al Turismo (FONATUR), que con la coLabo­

ración de la Facultad de Arquitectura de la 

Universidad Nacional Autónoma de México, 

desarrolló ron un proyecto ecoturfstico en la Sierra 

Tarahumara, Estado de Chihuahua, México, con el fin 

de incrementar el turismo nacional y extranjero. 

El proyecto se compuso de cuatro proyectos 

urbanos y uno arquitectónico. Dichos proyectos iban 

de lo general como fueron las propuestas urbanas, o 

lo particular, como fue la adecuación de la Hacienda 

de beneficio de Batopilas, Chihuahua, en un hostal. 

De una hacienda abandonada del siglo XVIII se 

buscó hacer un pequeño hostal Que brindara todas las 

facilidades, espeCialmente al turismo nacional y 

ofreciera una opción a la familia para convivir más 

cerca de la naturaleza, aprovechando el ambiente del 

lugar y la construcción misma de la hacienda. 

Se comenzó a trabajar con Arquitectos y que 

Diseñadores Industriales pertenecientes a la Facultad 

de Arquitectura de la UNAM, quienes desarrollaron el 

proyecto urbano-arquitectónico conjuntamente con 

FONATUR. Fue entonces que se desarrolló una pro­

puesta conceptual de mobiliario para el hostal, con­

siderando todas las áreas requeridas. 

Esta propuesta de mobiliario la hemos dividido 

en dos etapas. la primera fue cuando me incorporé al 

equipo de trabajo UNAM-FONATUR realizando la 

propuesta conceptual de todo el mobiliario requerido 

para el hostaL Se concluyó el proyecto y fue entregado 

a la Facultad de Arquitectura y a FONATUR. A partir de 

este momento, dió inicio la sequnda etapa de ta pro­

puesta, que es cuando se profundiza en el proyecto de 



mobiliario como tema de tesis. 

Se desarrolló el trabajo bajo la dirección del 

D.l. Jorge Vadillo López, tomando como antecedente el 

proyecto arquitectónico de Batopilas y como finalidad 

el diseña del mobiliario para las habitaciones del 

hostal. 

Este mobiliario fue creado bajo tres preceptos: 

1. Respetar el concepto arquitectónico de la hacienda. 

2. La combinación del mueble mexicano contemporó­

neo y el mueble de los siglos XVII y XVIII. 

3. Al ser mobiliario para hotel u hostal, debe cumplir 

con ciertas características estructurales por su manejo 

y uso, mismas que también fueron consideradas. 

Pora ello se realizó una investigación docu­

mental y de campo a través de las cuales, obtuvimos la 

información necesaria para lograr concretar el diseño 

del mobiliario de las habitaciones del hostal ( consta de 

camas king size" matrimonial e individual, buró, 

cajonera, sofó dos plazas y silla para habitación) 

acorde a las características y necesidades del lugar . 

Es por esto que se decidió lo utilización de 

materiales que nos brinda la propia región como lo es 

el caso del cedro rojo, cuya disponibilidad, apariencia, 

calidad y dureza,lo hacen un material altamente 

recomendable para la fabricación de los muebles del 

hostal, que habrón de ser precisamente realizados en 

una fóbrica o taller de mibiliario en el estado de 

Chihuahua. Lo anterior para efectos de calidad, homo­

geneidad y durabilidad a este mobiliario. 

Por todo lo anterior estamos convencidos de la 

viabilidad de este proyecto. 

A través de él, se conjuntan diversos factores 

humano5~ estéticos y de diseño, donde se resalta el 

estilo mexicano. 



apítulo 1 

RnTecedenTes 
on el propósito de incrementar las actividades 

turísticas en el estado de Chihuahua, el Fondo 

Nacional de Fomento al Turismo (FONATUR), 

realiza el programa de desarrollo turístico de 

las Barrancas del Cobre ( región localizada en 

1 Sierro Tarahumara en dicho Estado), estructurando 

uatro proyectos urbanos y uno arquitectónico, con el 

n de impulsar rutas turísticas actuales, brindando 

lejores vías de comunicación y hospedaje accesible a 

Jristas en puntos estratégicos. 

Si nos preguntamos ¿por qué en el estado de Chi­

uahuQ y principalmente en la Sierra T arahurnara?, 

"contramos Que las tendencias mundiales del turis­

lO en los últimos años mostraron en paralelo al 

nportante incremento del ecolurismo -que ya porti­

ipa con el 1 O%de los viajes en el mundo-, la 

reciente predilección de nuevos regiones turfsticas, 

on el atractivo de ofrecer el acercamiento y convi­

'eneio con las culturas vivaslocalcs y mayores 

Iclividades en contacto con (a naturaleza. 

Así pues, la actividad turfstica en la Sierra Tarahu­

nora se realiza de mancra sorprendente, ya que a 

lesar de que carece de u na infraestructura suficiente y 

Idecuada, anualmente la visitan 70,000 turistas, de 

05 cuóles, el 60% son extranjeros y e140% nacionales, 

:on una oferta hotelera de sólo 450 cuartos de calidad 

urfstica. la espectacularidad de las Barrancas del Co­

)re, la riqueza de tos recursos naturales y culturales, 

ales como iglesias y pueblos mineros, y la presencia 

:le la etnia tarahumara, hacen de esta regiÓn un sitio 

:on gran potencial para desarrollar el tUrismo ecoló­

~ico y ser destino del turismo espeCializado. 

[~pl!U!lI 1 

VrqdHlón del cnlornn 



El propósito del proyecto arquitectónico al cual nos 

enfocamos, es la adecuación como hostal de una an­

tigua hacienda minera abandonada, ubicada Q 15 Km. 

de uno de los municipos de Chihuahua de nombre Ba­

topilas. 

Actualmente existen varios establecimientos que 

ofrecen servicio de hospedaje en dicho municipio, pe­

ro únicamente existe un hotel que cuenta con todos los 

servicios (restaurant, bar, áreas de estar y juegos, ha­

bitaciones de lujo, etc), y al ser éste de alta calidad, sus 

precios son muy elevados y por lo tanto da servicio al 

turismo principalmente extranjero. 

Dicho cosTal mnt~ con 1~5 SlgU¡f~tfS rmrtrristlm por 1ft aTcntllÍr cmlmlenj~ pmDn~IIZftrlD. 
Qur ofrtrt strYlr!05 háslcos de tnSTDI~(lom de nlicftd ron5rrvando sus aspnbs m·~culo5. que 
son demenTos afmtlvo5 ~m el Tipo oe TurisTas ron r~~rc!a!lvfts rlr amTUffi. rrolñ~¡co-ambl­
rnhlts. dt invrsTiqaruín ~ rsptltOlógim, rnin olm Sr uTlllm s'sTemas CO~5rrur!lvos y 
m~rrnD!rs .dt ID rtQlfrn. 
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BaTopilas 

atopilas es un pueblo situado al sur de Chi­

huahua, (27' 02" latitud norte, 1 07' 44" 

longitud oeste, 640msnm altitud), cerca de las 

Barrancas deL Cobre. Su ubicación geográfica 

crea un clima subtropical, donde las cuatro 

~staciones del año se manifiestan de manera extre­

nasa; la vegetación es abundante, podemos 

~ncontrar matorrales y selvas bajas, con la existencia 

le una gran biodiversidad, numerosas especies de 

Lora y fauna exclusivas de esta región. El territorio 

.barca 91 706.594 hectareas, con 11 109 habitantes. 

Batapitas es considerado como sitio histórico de 

Jran valor, con construcciones de La época del auge 

ninero, con pinturas rupestres y con misiones jesuitas 

undadas por los religiosos desde el siglo XVI!. 

El reaL de Batopilos fue descubierto y registrado el 

19 de octubre de 1708 con el nombre de Real de Minas 

Je San Pedro Alcántara de Batopilas. Al paso de 10 

lños el nombre se redujo sencillamente a Salapitas, 

~ue es una corrupción de la voz indígena HBacochCgo­

-¡" que significa "rfo cercado", quizó por estar 

Jrecisamente, el rfo encajado en enormes barrancas. 

"Para 1712 se mencionan con mayor respeto las minas 

de San Pedro de Alburquerque y Balopilas, pues la pro­

ducción de plata habla aumentado considerablemente y 

mucha gente habra emigrado al nuevo descubrimiento: 

Al paso de la caliente noche de Batopilas, aún se oye el 

tintinear del servicio de plata del Marqués de Bustamante 

que sostiene un confuso diólogo con el Magnate de Plata, 

mis ter Shephcrd. No hablan el mismo idIOma, son hom-



bres de dos mundos y dos épocos diferentes, sólo lo plato 

los unió ••• El ruido del caudal del río opaca los voces y 

vuelve el si/endo de la noche cargada de ludémagos 

tropicales .•• " (Zacarfos Márquez Terrazas pago 98). 

La continua y creciente demanda de metales precio­

sos (prinCipalmente plata) en Europa y Asia, provocó 

un importante desarrollo al sistema hacendaria, que 

en esta época era común, manejado principalmente 

por gobernantes yespanoles venidos a México y dió 

por resultado que no se tardara en construir una ha­

cienda de beneficia en Batopilas, que explotara las 

minas de \0 región de manera sistemática, provocan­

do fuentes de empleo, lo que daba como resultado el 

crecimiento del pueblo. 

Para el siglo XVIII, las haciendas eran en síuna com­

pleja institución, además de la casa del amo y de las 

fincas para hUéspedes, se podían encontrar establos, 

la tienda de raya, lo capilla, la escuela, los almacenes 

de herramientas, las casas de los sirvientes, los gra­

neros, corrales y una fragua. Dentro de la historia de 

las haciendas, como en el resto del país, las constan­

tes intervenciones de países extranjeros provocaron 

una influencia adoptada y reflejada en las distintas 

construcciones. Durante la épo~a virreinal y la inter­

vención francesa se origina una influencia tanto en la 

arquitectura como en los demás campos culturales, 

que perduró hasta las primeras décadas del siglo XX. 

En el transcurso de la dictadura de Porfirio Díaz, mu­

chas fincas fueron remozadas7 ostentando 

generalmente un soberbio estilo neoclásico. 

[~plT!!Jlll 
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La hacienda de Balopilas luvo dos etapas importan­

les. la primera, con don Angel Bustamante, que fue 

quien la construyó y brindó prosperidad a Salopilas 

hasta principios del Siglo XIX. Con la expulsión de los 

espaiíoles en el año de 1827, Balopitas sufrió un co­

lapso económico y laboral~ la mayoría de las minas 

pararon. La situación del pueblo no varió mucho hasta 

la llegada de don Alejandro R. Shepherd, el llamado 

Magnate de Plata, lo que da pie a la segunda etapa, 

con una fuerte inversión, técnicos y nueva maquiná­

ria, la empresa "Batopilas Mining, Smelting and 

Rifining Company" reportó, en 1920, una ganancia 

exhorbilante de $5'353,822.24 pesos, pero desgra­

ciadamente ésto duró poco, y para 1938, las minas 

pararon por completo. 

Con frecuencia se da el caso de que las haciendas 

hoy en día, siguen siendo propiedad de descendien­

tes de sus antiguos propietarios, otras, desde la 

Revolución Mexicana, han sido adquiridas por mexi­

canos citadinos que anhelan poseer una mansión en 

el campo y algunos más han sido transformadas en 

hoteles y centros de convenciones. El caso de Bato­

pilas es especial y a continuación se hablará de dicho 

proyecto, su origen y razón de ser. 

CapITulo 1 



ara el desarroUo de este proyecto, FONATUR 

estableció un convenio con la Facurtad de Ar-

quitec!ura de la Universidad Nacional 

Autónoma de México para la restauración de la 

hacienda de Batopilas, Chihuahua. 

Como miembros de dicha Facultad, El Arq. Carlos 

Mijares, junto con el Arq. Ernesto Betancourt y el Arq. 

Rubén Ca macho, dirigen éste proyecto, el cuál está 

apoyado por cuatro estudiantes de arquitectura para 

el desarroHo de la restauración de la hacienda y dos 

estudiantes de diseño industrial paro el diseno de 

mobH1ario necesario con el fin de cubrir tos servicios 

requeridos en e[ hostaL 

La hacienda, ubicada en Batapitas, aloja en sus mu­

ros [a historia de la producción minera que se di6 en et 

norte del territorio mexicano en to época colonial, 

además de presentar el funcionamiento del sistema 

hacendaría en nuestro país. El transcurso del tiempo, 

sumado a una serie de circunstancias de índole políti­

co, económico y sodal, provocaron et deterioro de la 

hacienda, que se refleja en una combinación de textu­

ras, colores y espacios que provocan sensaciones que 

nos trasladan a una de las épocas de suma importan­

cia en la historia de México. Alrededor de este 

sentimiento, el equipo de arquitectos y diseñadores 

nos hemos impuesto la tarea de trabajar en la recupe­

ración de la construcción de la hacienda, respetando 

en todo momento esa magia que el deterioro natural 

ha dejado plasmado, así como el proceso de una lige­

ra intervención para mostrar la franca diferencia entre 

la construcción originaf de! s.XVII r y la restauración 

contemporánea. Esto se logrará manteniendo la cons­

trucción actuot sin pretender rehacerla, sino al 

contrarlo, aprovechar los nuevos espacios creados 



or elliempo y asignarles un uso dependiendo de la 

istribución. El empleo de los sistemas estructurales 

ctuales, que en un momento dado se utilicen para la 

~stauraci6n, deberán diseñarse con el fin de no donar 

i intervenir los muros originales; así como para recu­

erar su valor histórico. Se montará un dispositivo 

lUy original y fortuito para la realización de la res­

luración que consistirá en el uso de los sistemas 

onslruclivos tradicionales del Municipio de Batopilas: 

osamenta y cimentación de piedra, muro de adobe y 

~chos de viguería de madera con tejamanil, así como 

n la utilización de materiales de uso común de la re­

ión. 

Es preciso señalar que la restauración se basa en el 

,rincipio de utilidad de la que va ser objeto la hacien­

la. Con esto se hace referencia que dicha hacienda se 

onvertirá en un hostal. Es así Que la restauración se 

losará en la funcionalidad que como hostal deberá 

Itargar al turismo visitante. 

Ya dicho lo anterior} podemos explicar la utilización 

le espacios, que consistirá en restaurar una tercera 

,arte de la hacienda para convertirla en hosta! (co­

'respondiente a nuestro proyecto) y la parte restante 

ie restaurará con el fin de convertirla en parque pú­

>lico} donde se tendrá un lugar de recreación para los 

labitantes del municipio y para los futuros visitantes 

:lel mismo; al que se le ha considerado realizar una 

·estauración paisajística. 

Al futuro hostal se le realizará una restauración que 

)osibilite los siguientes servicios: 

1 RecepCión y arra de esTar 
1. RrsTauranHar 
1 Rlbrrca 
~. BlbltoTm 
S. 1010 dr Juegos 

Tlrnda dc arTesanias 
7. OfiCina adminisTraTiva y gerencia 
8 CaTorce ItilltlTacloncs Tipo hostal 

C~plTu!!ll 



Perfil del producTo 

carde Q lo anterior, a continuación se enlis­

tan y describen las áreas y mobiliario 

correspondiente Q las mismas. 

rienda· área de exhibición y venta de artesanías y de 

:1rtícu{os de interés turístico. 

Mobiliario requerido: muebles de exhibición y guar­

dado (mesas con cajones y puertas) y estantería} 

mostrador con área de exhibición, órea para foLLetería 

y tarjetería, área para la caja y computadora y área de 

guardado con cerradura. 

Recepción, área de registro de los hUéspedes, centro 

de información y pago de cuentas. 

Mobiliario requerido: mueble con la capacidad para 

atender a más de dos personas, que puedan trabajar 

uno o dos recepcionistas al mismo tiempo, pOSible­

mente sentados, Que contenga un área para la caja y 

computadora, área para folletcria, papeleria, cajones 

y puertas con cerradura, archivero con cerradura y un 

área para colocar las llaves de tos habitaciones. 

Corl, Tlcnd~ 

,~---­
IX 



grEfl Of:' Es1tr: área de espera momentánea (espera 

de registro, asignación de la habitación, pago de 

cuenta, etc.) yzona de descanso (tiempo de lectura o 

convivencia). 

Mobiliario requerido: sillones de una, dos y/o tres 

plazas, mesas centrares y laterales (para coLocar lám­

paras, cenkeros, revistas, faltetos pubticitarios e 

informativos, etc.). 

RES1Burrol-Bar, área donde se sirven las comidas y/o 

bebidas, donde el hUésped permanece. de una hasta 

tres horas aproximadamente durante el dia por cada 

comida (desayuno, comida y cena), mientras que en [a 

noche su estando se puede prolongar por tener el 

servido de bar. 

Mobiliario requerido: mesas y silLas, barra para buf­

fet (estación de servicio) con puertas para colocar la 

vajHla (cubiertos, platos YVQsos), una cubierta que so­

porte y mantenga los alimentos ccltientes o frios y una 

barra de bar con puertas y cajones para colocar VQSOS 

y copas, con una área para cotocar tos botellas de vi­

nos y {[cores. 

5510 d~ jUeg~5, área de descanso, lectura y juegos de 

mesa (cartas, dominó, etc.). 

Mobiliario requerido: siHones de una o dos plazas, 

mesas de centro y laterales (para colocar lámparas, 

revistas, ceniceros, etc.). 

On[¡~e enmir.;slreliv1, área de trabajo del gerente o 

administrador del hostal. 

MobHiario requerido: escritorio con caiones y archi­

vero con cerradura, donde el gerente pueda trabajar 

y atender a uno o dos hUéspedes al mismo tiempo, si­

Has, libreros y muebles de guardado con puertas y 

cajones con cerradura. 

HeDi)acinn, área privada de descanso y dormitorio 

para el hUésped con tos servicios necesarios en su es­

tancia. 

Mobiliario requerido: cama king síze, matrimonial e 

individual, buró (para colocar uno lámpara, informa­

ción sobre el hostal, teléfono, etc.), mueble de 



guardado para el equipaje con puertas y cajones (lo 

que se conoce c.omo cómoda o cajonera), sillones y 

mesa de centro. 



Hnálisis esTética y funcional de fas propuesTas 

espond¡endo a Las demandas de nuestro 

cUente, FONATUR, se establecieron crite­

rios de diseño y se desarrolló el mobiliario, 

el cual cambina madero de la región, tex­

mes y teHdos "artesanales", Dentro del 

diseño se buscó basarse en los modelos de mobi­

liario considerados como t'mexicanos"" buscando 

en el tratamiento del material la sencillez de for­

mos y ensambles y [a originalidad en ta asimetría 

de los elementos. 

Como resultado del análisis estético e histórico 

del mobiliario de la época entre los Siglos XVII y 

XVIl!, se presentan a continuación los ejemplos 

más representativos de las prouestos de mobiUario 

hotelero diseñado para el hostal de batapHas pre­

senladas en el proyecto a FONATUR. 
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Sofá das piazíl5 y mueble de apoyo 



3UiTOriO y silla de oficina 



Capítulo 2 

a experiencia de formar parte de un grupo 

multidisciplinario, entender y compaginar distintos 

puntos de vista, enriquece de manero significativa los 

resultados. De esta forma, desde el inicio del proyecto 

se piensa en un todo, en el contexto, la arquitectura, el 

mobiliario, etc. los parámetros establecidos se pue­

den resumir en el respeto por el entorno y la 

arquitectura original, usando sistemas constructivos 

de la región, como viguería con tejamanil, loza de ba­

rro, cancelería en madera y herrajes forjados. El 

diseño del mobiliario se apegó a estas consideracio­

nes, lo que dió como resultado la utilización de 

maderas de la región y elementos típicos artesanales 

como son, textiles y tejidos utilizados en la tapicería, 

con aplicaciones de herrería ytorniUería en forja. 

Manejamos detalles yformas que armonizan el con­

junto como los tonos de las maderas, los grosores, la 

simplicidad de los elementos, tipos de ensambles y la 

asimctrfa en las formas. 

las generalidades antes expuestas, me permiten 

que desarrolle, de forma individual, un proyecto más 

delimitado, que incluya exclusivamente las habitacio­

nes. La selección de esta área responde a que siendo 

el lugar donde se realiza una parte muy importante de 

la estancia, ésta debe procurar ser agradable y con­

fortable, no descuidando el sentido de la estética por 

la funcionalidad. 

A continuación, comenzaremos con el desarrollo de 

la investigación que se establece en el anóisis de los 

siguientes rubros: 

f~cTores De mercado. 
facTores DC uso ~ fuoclooamicoToFocTorcs DC moicrIBics y 
procesos 
FarTorts h!jm~nos 
facTores de esTiT:ca 4 scmlóTic~ 



:artores de mercado 

entro de la investigación necesaria para la 

toma de decisiones sobre el diseno del mobi­

liario para la habilitación del hostal, se 

tomarán en cuenta los distintos modelos de 

mobiliario hotelero de la Ciudad de México, 

lrincipalmente hoteles de tres, cuatro y cinco estrellas 

,los materiales de fabricación. 

Dicho anólisis se presentará de las siguientes dos 

·ormas: primero, una tabla comparativa del mobitiario 

lentro de las diferentes óreas de un hotel, conside­

·ando el nivel (tres, cuatro ° cinco estrellas) y la 

Jbicación del mismo, en segundo lugar se presentan 

jos tablas comparativas especificando las medidas, el 

naterial, el acabado y precio de cada uno de 105 mue­

,les necesarios en la habitación. La primera tabla 

lresenta el análisis de mobiliario hotelero y la segun­

jo tabla presenta el análisis de mobiliario de casa 

?stilo "mexicano". 

Las fábricas de mobiliario hotelero operan básica­

TIente de dos formas. La primera es cuando la fábrica 

:uenta con su propia línea de muebles, pero brinda el 

;ervicio de fabricar muebles sobre diseño. La segunda 

'arma se basa en la contratación de fábricas mueble­

~as por parte de compofHas coordinadoras para la 

~abricación del mobiliario. Las compañfas coordina­

joras son contratadas a su vez por las cadenas 

1otcleras, y su trabajo es realizar el diseño de 

:ntcriores, el diseño del mobiliario y coordinar su fa­

xicación. 

C~p1Tu¡o 2 
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EsTudiO de mercado de moblilillrio DE casa 
EMPRESA Descripción Dimensiones Material Ac.abaca Precio 

Casa Mexicana Cabecera matrimonial y base de 2.00x 1.35 Madera de cedro Barniz semi mate 6,890.00 
cama matrimonial blanco 

Cabecera king size y base de como 2.00x2.00 Modero de cedro Barniz semimate 10,170.00 
king size blanco 

Cómoda con seis cajones con 1.20x80 Madero de cedro Barniz semimate 7,590.00 
bisagras en fOrja blanco 

Silla con tejido de tute 42x48x84 Madera de cedro Barnrz semi mate 1,105.00 
blanco 

Buró con cajón 35x35x50 Madero de cedro Barniz semi mate 3,200.00 
blanco 

Sillón undividual 80x9075 Modera de cedro BarniZ semi mote 4,300.00 
blanco 

Sillón dos plazas 1.40x 90x 75 Madera de cedro BarniZ semi mate 6,500.00 
blanco 

Mesa de eentro 80x80x75 Madera de cedro Barniz semimale 3,475.00 

TuyMuebles Cabecera matrimonial y base de 2.00 x 1.35 Modera de BarniZ semi mate 15,100.00 
coma matrimOnial avellano 

Cabecera king s¡ze y base de cama 200x2.00 Madera de BarniZ semi mate 22,300.00 
klng size avellano 

Cómoda con seis cajones 1.20 x 80 Madera de BarniZ semimale 12,400.00 
avellano 

Silla con tejido de mimbre 42x48x84 Madera de Barniz semi mate 2,560.00 
avellano 

Buró con dos cajones 40x 40x 50 Madera de Barniz semi mate 6,350.00 
avellano 

Sillón undlvidual 80x90x75 Madera de Barniz semi mole 2,800.00 
avellano 

Sillón das plazas 1.40 x 90 x 75 Madera de BarniZ semi mate 5,100.00 
avellano 

Mesa de centro 80 x 80 45 Madera de BarniZ semimole 8,240.00 
avellano 

TerresMueblcsc Cabecero matnmonlol y base de 2.00 x 1.35 Modero de coabo l30rnlZ semlmale 13,300.00 
lnctnores cama matrimonial 

Cabecera klng slze y base de Cama 2.00 x 2.00 Madero de caoba BarniZ semlmote 26,750.00 
klng size 

Cómodo con seis cajones 1.20 x 80 Madera de caoba [3arnl¡: semi mate 13,BOO.00 

Silla con aSiento acojinado 42x4BxB4 Madera de:: caobu Bllrnl;:: scnllmatc 2,65000 

Guró con tres Calones SO x 40 x 50 Madel a de caoba BarniZ semi mate 5,850.00 

Sillón undivlduol 80x 90x 75 Madera de cooba BarniZ semi mate 3,10000 

SillÓn dos plazos 140 x 90 x 75 Madera de caoba BarniZ semi mate 5.250 00 

Mesa de centro 00 x 80 x 45 Madera de caoba BarniZ semi mote 12,300 00 
-- ------- --- - ---------



EsTudio de mercada de ffiablilillriQ HilTELERfl 
EMPRESA DESCRIPCION DIMENSION MATERIAL ACABADO PRECIO 

Grupo PLATEROS KAR- Cabecera matrimonia! y base 2. 00 x 1.35 Madera de pino Aceite color roble 3,200.00 
LETON S.A de C.V. de cama matrimonia! claro. 

Cabecera king size y base de 2.00x2.00 Madera de pino Aceite color roble 3,375.00 
cama king size c[o.ro. 

Tocador con dos cajones y 1.20 x 80 Madera de pino Aceite color roble 2,948.00 
(una claro. 

sute para tocador 42x48x84 Modera de pino Aceite color roble 599.00 
daro. 

Buró con das cajones 35x35x50 Madera de pino Aceite color roble 858.00 
claro. 

SiUón individual BOx9075 Estructura de madera No incluye tapiz 923.00 

Síltón de dos plazas 140x90x75 Estructura de madera No incluye tapiz 1,450.00 

Mesa cíe centro 60xSOx45 Madera de pino Aceite color roble 535.00 
claro. 

Grupo CHAPOY, S.A. Cabecera matrimonial y base 2.00 x 1.35 Madera de pino Aceite color roble 2,120.00 
de C.V. de cama matrimonial claro. 

Cabecera king size y base de 2.o0x2.o0 Madera de pino Aceite color roble 2,240.00 
cama king slze eL!Iro. 

Tocador con dos cajones y 1.20.x80 Madera de pino Aceite color roble 4,480.00 
luna cIoro. 

Silla para tocador 42x4Bx84 Madera de pino Aceite cotar roble 890.00 
cloro. 

Buró con dos cajones 35x35x50 Madera de pino Aceite color roble 1,150.00 
claro. 

Sillón individual 80x90x75 Estructura de madera No induye tapiz 1,050.00 

Sitlón de dos plO2;QS 140x90x75 Estructura de madera No incluye tapiz 1,680.00 

Mesa de centro 60x60x45 Madera de pino Aceite color roble 890.00 
dero. 

Amueblarte Kontrakt Cabecera motrimoníol y base 2.00 x 1.35 Madera de pino Aceite color roble 2,230.00 
Asesores S.A. de C.V. de cama matrimonial ctCIro. 

Cabecera king size y base de 2.00x2.00 Madera de pino Aceite color roble 2,575.00 
cama king size doro. 

Tocador con dos cajones y 1.20 x 80 Madera de pino Aceite color roble 3,670.00 
luna daro. 

Suta para tocador 42x48x84 Madera de pino Aceite color roble 815.00 
daro. 

Buró con dos cojones 35x35x50 Modera de pino Aceite color roble 1,350.00 
claro. 

Sillón individuat 80x90x75 Estructura de madera No incluye tapiz 1,150.00 

SitIón de dos plazas 140x90x75 Estructura de madera No incluye tapiz 1,720.00 

Mesa de centro 60x60x45 Madera de pino Aceite color roble 465.00 
claro. 
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factores de uso y funcionamienTo 

I mobiliario para hotel dista en ciertas carac­

terísticas del mobiliario para casa, 

prinCipalmente en la resistencia de los mate­

riales, su estructuro y los trabajos mecónicos 

que éste soporta. Por ello se presenta a conti­

nuación un análisis de uso y funcionamiento de cada 

uno de los muebles requeridos en la habitación. 

[lJm~: mueble horizontal p\anoy de geometría rec­

tangular, diseñado para descansar y dormir, por lo 

que debe ser apropiado para reconfortar al cuerpo 

humano de su actividad diaria. 

Descripción: consta de una base horizontal, general­

mente soportada en cuatro puntos (patas o ruedas), la 

cual puede ser construida de diversos materiales tales 

como madera, aglomerados, metal, etc. 

La construcción de la base debe dar como resultado 

una estructura firme que proveeo el soporte adecuado 

a la persono durante las horas de descanso, especial­

mente en el área de la espalda, así como la resistencia 

necesaria para soportar el peso y esfuerzos mecóni­

cos a los que esté expuesta. 

El tamaño de la cama depende de el número de per­

sonas que la utilizarón (una o dos), de manera que 

estas puedan moverse libremente durante las horas 

de descanso o actividades que se realicen en ella. 

Sobre la base de la cama, descansa el colchón, el 

cuál cuenta con los elementos necesarios para pro­

veer de confort al usuario, así como mantener la 

firmeza para lograr un adecuado descanso. 

Los materiales de construcción del colchón deben 

ser de buena calidad (resortes y forro), a fin de evitar 

el mOVimiento excesivo, además de mantener la tem­

peratura adecuada para el cuerpo, por lo que no es 



recomendable el uso de materiales sintéticos. 

Adicionalmente a estos elementos básicos (base y 

colchón), la cama puede ser diseñada con cabecera y 

piesera, las cuales sirven como elementos decorativos 

y para darle mayor realce al mueble, siendo su diseño 

importante de acuerdo al estilo y entorno en donde se 

ubique. 

Buró, mueble que se coloca a los lados de la cabecera 

de la cama y sirve de apoyo para colocar objetos ne­

cesarios durante [as horas de descanso, tales como 

lámpara, reloj, teléfono, Ubros, revistas, directorio te­

lefónico, etc. 

Descripción: el buró o mesa de noche, consta de una 

cubierta horizontal, soportada por una base de la mis­

ma altura de la cama, que generalmente es 

aprovecho.da para que tenga un cajón de poca profun­

didad, con correderas de buena catidad, y un área con 

repisas para usos múltiples. 

Por lo general, el buró se fabrica del mismo material 

con el que está hecha la cama. El buró no debe tener 

esquinas angulosas o cubiertas de vidrio que puedan 

ocasionar golpes o heridas al usuario. 

la estructura del buró debe de ser resistente pero no 

demasiado pesada, con el fin de que puedan ser reti­

rados de Su lugar, durante las labores de limpieza. Así 

mismo, el acabado debe facilitar su limpieza y no ser 

inflamable. 

mueble de reniro D rajonera,este tipo de mueble es uti­

lizado por los huéspedes para el guardado de la ropa 

deviaie~ tal como playeras, camisas, sweteres, ropa 

interior, etc. Sobre la cubierta del mueble pueden co­

locarse otros objetos necesarios durante la estancia 

del huesped en la habitación, como puede ser un tele­

visor, una o dos támparas e información relacionada 

con los servicios que proporciona el hotel. 

Colocando un espejo en la pared, sobre la cubierta 

del mueble, éste puede ser utilizado como tocador o 

escritorio, por 10 que es conveniente que cuente con 

una buena iluminación, y un espaciO para la coloca­

ción de una silla al frente. 

er 
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Descripción: el mueble de centro, generalmente de 

Jeometría rectangular, es especialmente diseñado de 

nanera que contenga varios cajones para el guardo­

io de la ropa, además de algún compartimento con 

'episas y puertas para usos múltiples. 

La elección de los mat¿riales de fabricación (made­

'as, aglomerados, laminados, etc) corresponden al 

rabajo mecánico que deben resistir, asimismo el tipo 

:le ensamble y los herrajes a utilizar determinan la 

lurabilidad del mueble. El acabado debe permitir la 

impieza continua, sin mostrar deterioro por el uso 

:ontinuo o maltrato. 

Ubicación: habitación. 

Silla mueble para apoyar el cuerpo en posición de 

;entarse. Su diseño depende de la actividad que se 

"ea liza durante su uso. Asf, existen sillas para trabajo 

je oficina (sillas para escritorio o computadora), para 

:omedor, para descanso, etc. 

Lo más importante en su diseño es que proporcione 

:onfort durante su uso. 

Descripción: la silla consta básicamente de un asien­

to que se apoya normalmente en cuatro puntos (patas) 

'1 un respaldo. Puede tener descansabrazos para ha­

:erla aún más cómoda. 

El asiento podrá ser rígido (madera, laminados 

plástico o metálícos, etc.) o suave (acojinado), pero 

con el diseno adecuado para amoldarse al cuerpo. El 

respaldo debe soportar cómodamente la espalda, 

además de permitir que el cuerpo del usuario no per­

manezca completamente rígido. 

El diseno de las patas de la sitia es de gran importan­

cia, dado que son éstas las que soportan la mayor 

parte del peso de la persona, por lo que, en primer tér­

mino, deben ser resistentes con ensambles firmes. Es 

recomendable que las patas no sobresalgan demasia­

do del asiento, para evitar golpes cuando Se camina o 

se efectúan labores de limpieza a su alrededor. 

Las silla es el mueble de mayor uso, por lo que su 

estructura debe resistir tanto el peso que soporta co­

mo los esfuerzos mecónlCos al que cstó expuesta 

durante su uso. 
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Es de suma importancia que [os materiales de cons­

trucción de la siUa sean altamente resistentes y 

faciliten su Limpieza sin mostrar ropido deterioro. 

\¡IlÚfi de DescBnsn, mueble para sentarse cómoda­

mente y descansar. Ex.:sten diversos tipos de siUones 

de acuerdo a su uso y ubicación dentro del hotel, pero 

en este caso nos enfocaremos a {os sHlones de desan-

50 ubicados en las habitaciones. 

Dependiendo de su uso, los sillones se diseñan con 

diferente número de plazas (una, dos o tres plazas). 

Descripción: muebte que consta de un asiento amplio 

y un respaldo, ambos acojinados para hacerlos con­

fortables. 

En el diseño de estos muebles resulta defundamen­

tal importancia el material de acojinado así como el 

tapfz utilizado, ya que de ésto depende el confort y la 

apariencia del mismo. Es recomendable que el acoji­

nado sea reforzado por resortes para proveer de 

cierta firmeza al sentarse. 

La estructura de estos sillones debe ser firme y re­

sistente al peso del usuario y los materiales que se 

utilicen ( en especial el tapiz) deben soportar el uso y 

limpieza constante sin mostrar desgastes o deterioro 

en los colores y texturas. Preferentemente debe cu­

brirse con alguna película repelente a tos líquidos 

para su mayor durabilidad. 

Es recomendable evitar que las patas del mueble 

sobresalgan del asiento a fin de evitar los golpes. 

IT!~sa Uf renlro y IBierolfUas mesas de 

centro y las mesas laterales son el com­

plemento de los siUones de descanso. Son 

utilizadas para colocar objetos ornamen­

tales, lámparas, ceniceros, revistos y 

folleter¡a del hotel, además de servir de 

apoyo para que los hUéspedes puedan 

colocar objetos en manera momentánea. 

Descripción: la mesa de centro consta de 

una cubierta soportada por una base que 

permite la buena estabilidad del mueble. 

El diseño y tamaño de esta mesa es acorde a la ubi-

24 
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cación que sea destinada, siendo la mesa de centro de 

mayor superficie y menor altura que la meso de apoyo 

lateral. 

El material para la fabricación y acabado de las super­

ficies debe permitir la limpieza continua osf como, el uso 

frecuente, las rayaduras o el derrame de ~íquidos. 

El soporte de las mesas o patas no deben sobresalir de 

la cubierta para evitar los golpes a las personas que 

transiten en el área o con los utencilios de limpieza. 

En este tipo de mesas debe evitarse los esquinas an­

gulosas y las cubiertas de vidrio a fin de evitar 

accidentes, especialmente con los niños. 

Esquema de Uso 

I 



FacTores de maTeriales y procesos 

a topografía quebrada del terreno, el clima en 

épocas muy calurosas, rodeado de bosques y 

la arquitectura de!a antigua hacienda de Sa­

topilas, invitan al diseño del mobitiario que 

armonIce con el entorno. 

La abundancia de madera en la región nos invita a 

que el mobiliario para este inmueb[e sea fabricado en 

base a este material, que es el único que no romperá 

con el contexto de la hacienda. 

Dado que en la región se producen varios tipos de 

madera tales como, encino, cedro rojo, caoba y pino, 

es factible utilizar uno o dos tipos de ellas para la fa­

bricación del mobiliario para el hostal. 

Tal como se estableció en el punto anterior, el mobi­

liario de un hotel debe ser resistente para soportar el 

uso continuo y el maUrato, además de satisfacer [as 

necesidades de confort yseguridad para este tipo de 

instalaciones. 

T:~a5 ~ dE5fripCián dE las madEfiJ5 5~!fr~j[1113dG:: 
La madera es el material base para la construcción 

de muebles y se obtiene de los troncos y ramas grue­

sas de los árboles llamados maderables. 

[aODé. 

La caoba americana es muy variable de colorido, 

puede ir desde un color rojizo o amarillento claro 

hasta un pardo rojo obscuro. 

La textura es muy áspera o basta. E, grano suele ser 

recto pero con alguna regularidad circunstancialmen­

te. No es una madera muy apta para hacer curvas, 

tiene gran estabilidad y se utiUza principalmente para 

ebanistería. 

La madera en general cumple con ciertas caracte-
15 



rísticas, que son evaluadas dentro de una esc.ala del 

uno al cinco. 

Densidad3 

Resist. flexión 4 

Compacidad 5 

Resist. impacto 5 

Dureza 3 

Durabilidad 2 

Estabilidad: más de ia normal. 

[tDrO rojo 
El cedro tiene la apariencia de un material ligero y 

textura áspera. las fibras son rectas o ligeramente 

entrelazadas y es caracterfstica la fragancia que se 

debe a un aceite esencial presente como una resina 

gomosa. Se utiliza para para realizar muebles, car­

pintería y cajas de cigarros. 

Densidad 3-4 

Resist. flexión 4-5 

Compacidad 4 

Resist. impalcto 5 

Dureza 4 

Durabilidad 2 

Estabilidad: más de la normal. 

EnCino. 
Son especies de amplia distribución en nuestro pars. 

La madera presenta notable diferencia de cotor en al­

bura y duramen, el cual puede ser desde blanco 

parduzco hasta pardo obscuro, pasando por todos los 

tonos de grises y pardos verdosos. Esta madera es ca­

racterfstica por sus radios modulares muy anchos y 

visibles; textura mediana a áspero y grano recto o en­

trecruzado. Es notable por su peso, fuerza y 

durabilidad. Es susceptible de hermoso pulimento y no 

tiene rival como madera decorativa, especialmente 

cuando estó cuarteada. Se utiliza ademós para mue­

bles finos y para mangos de herramienta y piezas 

torneadas. 

Cdro ROjO 
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Pino de madera blanda con una textura lisa que ofrece 

poco contraste entre {a madera de primavera y verano. 

TIene un color amarillento o pardo rojizo pátido. 

Se puede utilizar para modelado, madera ciega de 

ebanisteria y carplnterfa interior. 

Densidad 4 

Resist. flexión 4 

Compacidad 5 

Resist. impacto 5 

Dureza 4 

Durabilidad 4 

Estabilidad: más de [a normal. 

Pinü. 
Tiene muy diferenciadas las bandas pótidas y blan­

das de madera de primavera de (as más densas y 

duras de verano. Tratándose de una madera densa, 

dura y fuerte se utiliza para tablazón de embarcacio­

nes, carpintería resistente de obn:ts y para muebles. 

Densidad 2 

Resist. flexión 2-3 

Compacidad 3 

Resist. impacto 4 

Dureza 3 

Durabilidad 3 

Estabilidad: normal. 

Dentro de! ramo maderero existen diferentes tipos 

de presentacion de la madera, qUe va desde ta natural 

o maciza hasta ta procesada. Cada tipo presenta sus 

propias características estructurales siendo así mós 

adecuada la selección 

m~d t:-¡: mecizfI: es una madera procedente del corte, 

tiene [as propiedades estructurales de [a madera y sus 

propiedades dependen de la dirección del grano, por 

ejemplO, la concentración axial ([argo) es casi nula, 

mientras que [a tangencial (ancho) alcanza vaLores 

muy elevados. Puede tener grandes variaciones di­

mensionales por absorción de la humedad o 

variaciones de temperatura. 

le 



Chapl.l: se trata de una fina lámina de madera (inferior 

a 1 mm) pegada a un sustrato que puede ser aglome­

rado o páneles de fibra (madera procesada), sus 

propiedades varían segun cómo se efectuó su corte y 

la dirección de (as vetas; con sus variaciones con res­

pecto a la humedad o a La temperatura son menores, 

hay que prestar especiaL atención al encoLado. 

Tablera conTrachapada· estos tableros se forman enco­

lando diversas chapas, de tal manera que las distintas 

hojas alternen La dirección de los fibras y se obtenga un 

tablero equilibrado. Se utilizan en la construcción, ho­

jas de madera de distintos espesores (entre 2 y 3 mm), 

pegadas con adhesivos de urea o resorcinafenol. 

¡~b¡¡ro ~lis¡on~do· se trata de tableros de madera, ge­

neralmente pino, formados por la unión de listones de 

madera maciza. Se emplean fundamentalmente en 

mobiliario. 

Ag!üme~dQs Q pánel~s de parTícula setratadevirutasde 

madera que se han compactado mediante cola y pos­

terior tratamiento con presión y calor. Se puede 

emplear para hacer las partes planas de los muebles 

anchos y largos. Por ser un sustrato muy poroso se ha 

de sellar primero con una masma, de lo contrario es 

frecuente que la absorción de los recubrimientos sea 

irregular. Exisisten diferentes tipos de caracterfsticas 

especiales como antihumedad e Ignífugos. 
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Referencia: 

Esdusivas en maderasy enchapados S.A. de C.V. Tel. 55 67 4447, 55 67 4416 

Maderería las Selvas S.Á. de C.V. Ter. 55 4210 10 

MaderasSelvamexS.Á. de C.V. Ter. 53 68 0146 

El Cuéramo S.Á. Ter. 56 61 1090 

Maderas el Cipres S.Á. Ter. 53 82 11 47 



Procesos 
a diferencia entre un método y un proceso ra­

diea en que, como método lleva una serie de 

pasos ordenados y llega a un fin, el proceso, 

además de lo anterior tiende a repetirse V ha­

cerse como algo habitual. Lo que se pretende 

con este proyecto es, en primera instancia, la optimi­

zación de los recursos utilizados en todo momento. En 

segundo lugar, se pretende trabajar este proyecto en 

particular, con una fóbrica o taller mueblero de Chi­

huahua, a la que se le entregarón tos especificaciones 

pertinentes del mobiliario. 

Esto tiene varias razones de ser: 

Costo-beneficio,al trabajar con una fóbrica o taller de 

muebles del Estado, el costo de transportación disminu­

ye tanto por la distancia como por el empaque mismo. 

las piezas no son arma bies lo que tendría como 

consecuencia, en caso de recorrer un mayor trayecto, 

que alguna de ellas resultara donada. 

Así mismo, este proyecto proporCiOno mós fuentes 

de empico en dicho lugar. 

El hecho de contar con las espeCIficaciones tanto de 

material como del aprovechamiento del mismo tiene 

como objeto que, a pesar de que su realización pnme­

ra sea en el estado de Chihuahua, puedan reollzarse 

piezas en número ilimítado en cualquier lugar de la 

República Méxicana que se requieron y que cuenten 

con la infraestructura y la mano de obra necesaria. 

A lo larqo de este capítulo se han estableCido ciertos 

factores de uso-función que n05 determInan el lIpa de 

mueble a disef'lar, dentro del diserto estructura! del 

mobIliariO se deben conSIderar cllipo de \ A )ensam­

ble a utilizar y la ( [3 ) moquinana recomendable paro 
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su realización o en su defecto, la maquinaria con [a 

que cuenta [a fabrica en cuestión. Bajo este plantea­

miento se presenta a continuación un análisis de los 

posibLes ensambles a um!zar y la maquinaria reco­

mendable para su realización. 

H. EnSambles 
Junia, de canino 
Este tipo de junta se utiliza para unir entre sí piezas 

de madera canto con canto, a fin de obtener una ma­

yor anchura totaL Dos son las variedades generales 

que se pueden presentar. la primera es la unión entre 

[os cantos cepiHados de las piezas se consigue simple­

mente con coLa, mientras que la segunda, se la 

refuerza con una lengüeta, claviías, torniUos de ranu­

ra, etc. En general, la primera se utiliza con maderas a 

las que se adhiere fuertemente la cola, tales como la 

caoba, el nogal y las mejores clases de pino. A la otra 

categoría pertenecen las maderas del tipo del roble, el 

palo de rosa, las maderas resinosas y otras en las que 

la cola no se adhiere tan bien. Otro factor a tener en 

cuenta es el espesor de la madera, corno también la 

misión que deba cumplir. Por lo general, no es factible 

reforzar piezas de menos de 9.5mm de espesor, pues 

no hay suficiente superfiCie de madera para insertar 

en ellas davijas o lengüetas. Para este tipo de ensam­

ble se utiliza la siguiente maquinária: cantead ora, 

sierra circular o trompo para el refuerzo de la lengue­

ta, taladro de banco para el ensomle con pernos. 

ffidiB macera. 
Estas uniones presentan numerosas variantes, pero 

la más común es el ensamble el "L" a media madera, 

el cual se puede emplear en marcos ligeros. Este tipo 

de ensamble es muy fácif de reaUzar, adecuado para 

piezas como travesaños que se intersectan por la mi­

tad, sin tener que cortar alguna de las piezas en dos. 

No se recomienda en esquinas que tengan refuerzos 

en varios sentidos. Para este tipo de ensamble se uti­

liza la siguiente maquinária: sierra circular, trompo o 

forman y cepiUo. 

I 
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[aja y espiga. 
Este tipo de union es muy resistente, en especial si se 

trata de piezas rectangulares que pueden tener una 

espiga alta y larga. Es ideal para travesaños estructu­

rales de sillas y mesas que tienen esfuerzos laterales. 

Para darse una idea de la cantidad de pOSibles varian­

tes, lo caja puede ser ciega o pasante; la espiga, 

enclavijada o acuñada; la caja puede cortarse en el 

sentido de la veta o transversalmente a éstas dos co­

jas pueden formar ánguLo recto, etc. Casi todas estas 

características se pueden combinar y resultar un en­

samble con alta resistencia a esfuerzos cortantes. 

Para este tipo de ensamble se utiliza la siguiente 

maquinória: sierra circular o trompo para la espiga y 

taladro de banco o escop\o para \0 caja. 

Ensamble a ingleTe y a conTro perrll. 
La regla de oro en las uniones a inglete es que la l(­

neo del inglete divida en dos mitades el óngu!o 

formado por las piezas a unir. De este modo se asegu­

ra que las piezas coincidan. la mayoría de las uniones 

casan en ángulo recto, por lo Que el óngulo del inglete 

deberá ser a 45 grados. Con este tipo de ensamble 

existe menor riesgo de faHa por contracción de la ma­

dera con cambios de humedad. Puede Quedar oculto y 

si se desea visible puede ser muy decorativo. Existen 

muchas variantes de este ensamble para utilizar se­

gun el tipo de mueble que se quiera construir; como 

por ejemplo: Inglete enlenguetado, inglete con llaves 

de chapa, englete enclavijado, cuña en cola de milano 

o inglete a medIa solapa, entre otros. Para este tipo de 

ensamble se utihza la siguiente maquinóna: sierro 

circular, cepillo, tanadro de bando y tornillo de banco. 

[OID dr milano. 
la cola de milanO es la forma de unión entre dos 

pícz.os perpendiculares en el sentido de su espesor y 

SC' utiliza mucho en cOJOS, armazones de armarios, ca­

jones y demos estructuras de este tIpO. Su principal 
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ventaia reside en su considerab[e resistencia mecán¡­

ca, dada que-, por su forma, se opone- totalmente a las 

tensiones ejercidas en una dirección, y ofrece gran re­

sistencia en la. otrc. Existen muchas variantes de cola 

de milano, cada una adaptada a una determinada cir­

cunstancia, pero por ID qenera!se pueden considerar 

de tres tipos: [a cota de milano pasante, que asoma por 

ambas superficies exteriores, (o solapada, que es visi­

ble par un lqdo pero no por el otro y (a oculta, que 

queda completamente tapada. De las tres, la más 

fuerte es la cota de milano pasante. Para este tipo de 

ensamble se utiliza la siguiente maquinário: torniUo de 

banco; fresodora o trompo, sierra dnta o sierro de 

calar y forman. 

JunTas enrlav!jadas. 
Uno de [os usos más característicos de las clavijas [o 

constituye el refuerzo de la ¡unta a tope o encolada. 

Sin embargo, también se utiLiza en sustitución del 

ensamte a caja y espiga pues, aunque no tan 

resistente, es de ejecución más fácil. Para este tipo de 

ensamble se utiliza la siguiente maquinária: taladro 

de banco, mazo y clavijas. 

B. ffi~QuifiBria 

;¡err~ :::lrru!ar. 
Con la sierra circular se pueden realizar cortes lon­

gitudinales y transversales. Es muy utHizada en 

operaciones de labra para dar cortes partiales de 

profundidad precisa y uniforme. La herram¡enta cor­

tante en este caso es un disco de acero dentado en su 

periferia que, montado en un eje de la máquina, gira a 

gran velocidad. 

Sima ~ir[ubr de brazo radial. 
Esta máquina realiza cortes transversales como fun­

ción básica; rectos, rectos con ángulos hasta de 45 

grados a la derecha o a la izquierdo. Se logran c:ortes 

rectos con ángulo e inclinados con ánguLo hasta de 45 

grados, también se hacen espigas, rebajOS, canales, 

cortes longitudinales rectos y rectos en ángulo. 
Ji 



Sierra rlOla 
la sierra cinta es la móquino más utiiizado en los 

trabajos de despieza, en ella pueden darse cortes al 

hilo de cualquier longitud, cortes transversales y en 

cualquier dirección para rodear o perfilar dando cor­

tes curvos. En esta máquina la herramienta de corte 

(sierro) es \lna cinta de acero dentada, con los extre­

mos soldados a tope formando asf una cinta sin fin. 

[epillo. 
Permite obtener el espesor necesario en las piezas, 

elimina acatamientos y manchas superficiales del ta­

blón. Sirve para emparejar un tablero realizado con 

varias tablas y donde normalmente Quedan pequeños 

escalones. 

(anTeadora. 
esta máquina realiza el proceso de dejar los cantos 

redos y rectificar las caras Que están torcidas o 

alabeadas, esta máquina es muy peligrosa por la alta 

revolución del árbol, lo que provoca vibraciones al 

metrial quea su vez hace fácil el que resbale una 

mano al corlador.la mano siempre debe apoyarse en 

los ángulos superiores del materia\. 

Taladro de banro. 
Tiene como finalidad hacer taladros o barrenos tan­

to de sección circulor como rectangular (cajas). 

Esroplo. 
Esta máquma rcal¡z:a caios para aloiar cspíqas, la 

profundidad y ocho de las cajas lo dan el grosor y 

largo de los cortadores, moviendo la mesa de apoyo 

se pueden hacer vaCIados internos utilizando 105 mis­

mos cortadores. 

Trompo o rouicr de pte 
SIrve para hacer molduras amplios y frisos, esta he­

rramienta se usa también para cepillar cantos. 

Ademós cuenta con una gufa para copiar formas de 

CapITula 2 



una plantilla. El trompo cuenta con herramientas para 

realizar ensambles especiales como puede ser el de 

cola de milanol el dentadol etc. Escencialmente con­

siste en un eje o árbol vertical, en e! que se colocan las 

herramientas~ girando a elevada velocidad impulsado 

por un motor. Este eje pasa a través de la mesa 

horizontal cuya altura es ajustable mediante el co­

rrespondiente volante de mano. 

Lija1~f1 cai'bra10f1. 
Es una máquina que permite !ijar uno pIeza desvas­

tando los defectos gruesos de maquinados y 

ensambles, dejando el material a una medida final 

muy precisa en espesor. Elimina el problema de las 

ondutaciones en el acabado final, que se producen con 

una lijadora de bando convensional, dejando un aca­

bado plano y liso, listo para iijarse con una ¡ijadara 

roto-orbital en grano fino sr se desea un acabado muy 

terso. 

i.ijf!Cofa de 2andiJ. 
Esta herramienta se utiliza para acabados indus­

tria!es no finos, al usarla se pulsa y debe levarse lo 

más plano posible, no se debe detener en un sitio 

porque el giro de lo. banda hace zanjas deteriorando el 

acabado. 

Uja~D~a nroJTaL 
Utilizan medro pliego de liia. la superficie de U¡ado 

es plano y su movimiento orbital, su acabado es fino, 

se usa para acabados en muebles, se debe tener 

cuidado que la ¡¡fa esté limpia con buen grano y libre 

de gomas adhesivas al pliego para evitar que el 

acabado resulte rayado en formas circulares. 

UjaDOra roTo-Dra'ioi. 
PerÍecia para acabados finos, su movimiento rotato­

rio y orbital combinado, elimina las marcas que deja 

la lijadora orbitaL Las tijas que utiliza esta herramien­

ta manuo(, son redondas y tienen una graduación 
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diferente al pliego de lijo convencional. 

HmamienTa manuales de carpinTería. 
Punzones. 
Cuerpo cilfndrico o hexagonal~ metálico, punta cilín­

drica chata, se utilizan para perforar o botar pernos o 
cabezas de clavos por medio de golpes de martiUo. 

PunTos. 
Metálicos, cilfndricos, hexagonal, punta cónica, ter­

minada en vértice~ éste sirve para marcar puntos de 

referencia por medio de golpes de martillo. 

mazo. 
De madera o plástico con protecciones de hule en la 

cabeza pora golpear sin dejar marcas de gOlpe en el 

materiaL 

marHllus Üt carplnTeru Üt amo. 
Con elementos llamados orejas o uñas, que sirven 

para extraer clavos. 

Cincel de aerro. 
Cuerpo ciHndrico o hexagonal y punta aplanada, se 

usa a golpe de martillo, sirve para hacer rebajos en 

piedra o concreto, cortes en lámina, etc., al colocar 

marcos de puertas, closets o al empotrar muebles en 

las paredes. 

Broras de acero dc 0110 VElocidad 
Especial para máquinas taladradoras y taladros 

eléctricos de marlo. 

SmoTe de hOJa 
Consta de una manija de madera y una hoja dentada 

acerada, en dIstintos largos y anchos, sirve para hacer 

trabajos de corte a través y corte al hilo principal­

mente. 

Crp d:!l~ 
Los hay de distintos larqos y anchos, se utilIzan 



según tas necesidades del trabajo, ejemplos: [os cepil­

los N.. 3 y 4 se utilizan para limpiar tramos cortos y los 

N. 5, 6, Y 7 para enderezar cantos, caras y cubiertas. 

fOfl!ljn~5. 

De acero en distintos anchos de lIS" a 1 1/2" los 

mós usuales, cO;"lsta de un mango de madera que 

penetra en e! formón dando apoyo, es plano y el filo es 

un ángulo aproximado de 30 a 35 grados, sirve para 

hacer rebajos a ;nano, también se go[péa con martillo. 

E¡¡jiB5. 

De acero de distintos ancho de 1/4" a 1 1/2" las mds 

usuales, consta de un mango de madera que penetra 

en la gubia dando apoyo, solo que a diferencia del 

formón, es redonda, es decir, lleva a todo el (argo un 

canal en forma de "U", sU uso es variado, se utHizon en 

trabajOS de talla, éstas son ligeras y muy variada su 

forma. 

P:'ffl5~S r.1f:áHcfl5. 

las mas usuales las (tomadas "C", (as utilizamos 

para fiiar tos piezas de madera mientras reaUzamos 

cortes o rebajos en la misma, también para mentener 

unidas algunas piezas mientras el adhesivo seca. Las 

capacidades de abertura más usadas son de 4 e 10 

pulgadas. 

SargenTos mtiáh:l5. 

También son prensas sólo que éstos se utilizan para 

fijar ensambles por canto, pegado de síUas, etc., 

mientras seca el pegamento, sus capacidades de 

abertura de 0.6 m a 2.0 m los más usuales. 

Tó:óDro elécTr:co de BeOD. 

Esta máquina hace perforaciones según (a broca, 

también con los elementos necesarios funciona como 
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motor de lorno pequeño. 

Acabados 
Dentro del diseño del mobiliario para el hostal, se de­

sea aprovechar el color natural de los diferentes lipos de 

maderas seleccionados y para esle objetivo se presenta 

un análisis de los acabados adecuados, considerando 

aumentar la dureza de la superficie, eliminar lo porosi­

dad del material, haciendo con esto más fácil su limpieza 

y su calidad al contacto, protección al medio ambiente y 

con\ro algunas plagas. 

Para (ograr los acabados deseados, existen tres 

grandes pasos a seguir: lijodo, entintados (si se re­

quiere) y aplicar el malerial de acabado final. 

lijado. Cuando se lija una pieza es principalmente 

para quitar las marcas o pequei'los escalones Que dejon 

las herramientas como el cepillo, rcuter o trompo. Pero 

también se debe lijar pensando en el tipo de acabado fi­

nal que se quiere lograr. Considerando el tipo de 

madera a lijar, se debe comenzar utilizando un grado 

No. 60 Q 80 para quitarimperfecciones, para luego utíti­

zar un grado No. 200 a 240; según la fineza que se 

busca se puede utilizar hasta un grado No. 400 a 500. 

Acabado. 
Paro lo selección de un buen ocabado se debe con­

siderar el tipo de material al que se le va a aplicar y el 

uso al que se le va a someter. En el caso especffico del 

mobiliario para el hostal, el acabado debe ser resis­

tente a agentes qufmicos de uso común en la limpieza, 

resistencia al rayado, fócil de reparar y que sirva co­

mo barrera a la pérdida de humedad. Dentro de la 

gama de acabados se encontró que el barniz que 

cumple con la mayoria de los requerimiento y ademáS 

da la apariencia buscada es el po!iuretano. El proceso 

de barniz.ado a seguir sería c.omo primer paso la apli­

cación del fondo o seHador con pistola de aire, en el 

caso que se quiero entintar la madera se aplica una 

pótina aplicada a mno y por ultimo se apEco c\ poli­

urctano rebajado aplicado con pistola de aire. 

Tabla de propminnes del acabadn seleccionado 

'Nombre" Sayer lack 

fondo cataUzador 
UF (fondo) 
UC (catalizador) 
UD (solvente) 
Rendimiento 

Acabado Mate 
UM 1007 
UC 1 000 (catalizador) 
UD 1 000 (SOlvente) 
Rendimiento 

100% 
50% 
50% 
200ml!m 

100% 
50% 
50% 
110 mI/m 

Rp!icacción, Dos manos de fondo con un tiempo de seca­
do por mano de media hora y una mano de acabado 
con una aplicación de silicón para muebles. 
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Eapllulo e 

Factores humanos 
Selección de dimensiones estructurales del cuerpo y peso de adultos. 

Esp"!' drl tuerp' Homhr~5 ffiujtrrs 
pm"lil 95 pm"liI 5 

Altura 185cms 150cms 

Altura sentado? erguido 97 79 

Altura sentado, normal 93 75 

Altura de la rodillo 59 46 

Altura poplftea 49 36 

Altura del codo en descanso 30 18 

Separación brazo musio 18 10 

Longitud nalga-rodilla 64 52 

Longitud nalga -poplfteo 55 43 

Anchura de hombro a hombro 51 31 

Anchura de asiento 40 31 

Peso 98kg 47kg 
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facTores de esTética y semióIfra 

LOS criterios estéticos que se plantean paro el di­

seno del mobiliario son los siguientes: 

1. La restauración de la Antigua Hacienda de Batopi­

los paro convertirla en hostal, implica un tratamiento 

cuidadoso en materiales y formas. El hostal no solo 

puede ser una reminiscencia del pasado, sino también 

puede ser un doro ejemplo de la arquitectura contem­

poránea mexicana. El amueblado del hostal debe 

satisfacer las necesidades que éste demande, pero 

también debe adecuarse a su entorno, mezclando el 

pasado representado por la hacienda y el presente 

representado por su funcionalidad. 

2 Con el presente no se pretende definir de alguna 

manera la existencia del estilo mexicano pero sí se 

busca realizar un mobiliario que se reconozca y se 

sienta como tal. 

Así como ci arte cuenta con un lenguaje espccffico, 

responde a aspectos sociales e históricos, así como al 

pueblo que lo ve, el gusto estético cuenta con esas ca­

racterfsticas. 

Retomamos el momento histórico correspondiente 

al periodo de la hacienda y lo adaptamos a la tenden­

cia conocida como "mueble mexicano", que consiste 

en el mueble sencillo, pesado, sin hacer uso de atta 

tecnoloqfa (rudimentario), con tejidos y textiles arte­

sanales, en madera de la región usóndolas en 

acabados en color natural, sin ningún grabado ni de­

talles con pinturas pero sí haciendo uso de herrajes 

metóllcos tratados artcsanalmC'ntc. 

No se pretende reviVir la haCienda sino recordarla y 

vivu'la como Gente de nuestra época. 

!! 



3. FjnCllmente~ no se puede olvidar que el diseno de 

mobiliario para hotel implica ciertas consideraciones 

estructurales y de seguridad. 

Con el propósito de entender históricamente el 

muebl.e mexicano y por razones de contenido concep­

tual en el diseño del mobiliario para el hostal, se 

presenta a continuación una breve explicación de los 

estilos e influencias extranjeras que ha adoptado la 

cultura mexicana. 

ll" , i 



Estilos del mueble ffifHlrantl 

urante la época de la Nueva España, tanto las 

construcciones habitacionales como (o templos 

siguieron el modelo español, de acuerdo a la 

tradición mora (España fue parte del Imperio 

Árabe durante siete siglo) casi toda la pobla-

ción espanola se concentraba en los ciudades como 

medio de seguridad. La compañía mexicana se dividió 

en enormes heredades feudales llamadas haciendas, en 

tanto que la población indígena vivía aparte en pueblos. 

La casa virreinal tfpica se di6 en Las ciudades y guarda­

ban mucha similitud con las casas de la época 

prehispánica. Éstas se construían hacia dentro, presen­

taban fachadas simples y estaban rodeadas por jardines 

amuraUados. Las habitaciones se sucedían en torno a un 

patio interior. 

Probablemente, la casa virreinat recibió la influencia 

de este modelo prehispánico, pero sus verdaderos 

antecedentes se remontan a la arquitectura cartagi­

nense y a la romana, que echaron ralees en Espana 

durante la invasión mora. 

El mobiliario del siglo XVI, conocido también como 

mueble civil, era basicamcnte de origen español, con 

características dominantes de robusiéz en la estructu­

ra y suntuosidad en \0 deCOrac.lón, la taHa de la 

madera era parte importante de la decoración, íunto 

con las incrustaciones estilo mudéiar taraceada. La 

decoración tipo taracea (vocablo de origen órabe) 

consIstía en el embutido hecho con pedazos menudos 

de chapa de madero en sus colores naturales o de 

modera tcrudo, marfil, hueso, concha nacar y carey 

bósicomente. 



El laqueado del mueble mexicano es de influencia 

oriental, adoptando asilas modalidades, formas, co­

lores y d¡bujos~ que al mezclarse con el ingenio del 

artesano mexicano crea un estHo peculiar y hermoso, 

que fue adaptándose a los esmos de las distintas épo­

cas, abarrocándose en el siglo XVIII para desaparecer 

casi por completo en el Siglo XIX. 



A principios del siglo XVII, el barroco hizo acto de 

resencia en México; se popularizó entonces una 

oriante española del barroco llamada IIchurrigue­

esco". Como era de esperarse, el mobiliario de la 

poca se caracterizaba por la riqueza en su tanado, 

or la calidad de sus maderas, por la exhuberancia de 

u decoración cuando la ostenta, pero al mismo tiern­

o se distingue también por lo incorrecto de sus 

)rmos, por la imperfección de sus líneas y por la ¡g­

orancio de los cánones del estilo a que pertenecen 

50S producciones. El tallado de la madera se debió a 

n estilo inglés adoptado por México llamado Chip­

endele, Que se basaba en la representación de 

10tiVOS florales tallados en los marcos del muebLe, 

,otas de águilas, leones, burros, venados, etc. 2 

A mediados del siglo XVIII, el mueble novohispano 

ldquiere las líneas y formas francesas. A fines deL s. 

:Vlll aparece el mueble carlos IV que es una simplifi­

ación del mueble Luis XVI. Posiblemente sea éste 

Jnto con el estilo Fernando Vilo neoclósico, los que 

nós abunden dentro del mobiliario mexicano. En esos 

lños, todas las casas, palacetes, haciendas e interio­

es residenciales que fueron construidas, parecían 

~xtraidas del territorio frances. 



Una de las consecuencias inmediatas y fundamenta­

les de la Revolución Me"icana (1910-1920), fue el 

surgimiento de un nuevo espíritu naciona[ista~ acom­

pañado del rescate de la identidad cultural. El rechazo 

de [o influencia extranjera permite a los artesanos 

muebleros desarroUar nuevamente un estilo denomi­

nado popular ,. Siendo el mueble la más auténtica y 

clara manifestación del sentido artístico de todo pue­

blo y una necesidad imperativa para un mejor modo 

de vivir, viene a ocupar dentro de la artesanía un lugar 

importante por la variedad de formas y estilos que, en 

tos pueblos, proporciona las características persona­

les de la creaci6n artística individual. 

La armonía de sus Hneos y su proporción, depende ex­

clusivamente del buen gusto del artesano, que logra 

verdaderas creadones, a pesar de lo limitado de sus he­

rramientas y lo primitivo de los elementos que emplea. 

El mueble popular es eminentemente funcional co­

mo producto de la necesidad y para corroborar lo 

anterior~ podemos tomar como eíemplo el mobiliario 

tradicional mexicano que reune éstas características: 

las hamacas~ cunas y tapetes hechos de fibras natura­

les resistentes hechos en regiones cálidas del país, el 

mobiliario desarmable de Cuanajo, Michoacán; los 

equipales de Apatzingan; los butaques estilo sureño, 

los baúles y arcas de Otinalá, entre otros. 

Podemos concluir que el mueble mexicano se ha 

formado a partir de la mezcla de las diferentes in­

fluencias extranjeras y et ingenio y creatividad de la 

artesanía local. 



mueble meHirano contemporáneo 
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Condusió"-

R 
lo largo de esta investigación hemos encontrado 
que el mobiliario hotelero, en general, puede 
dividirse en tres grandes grupos: El mobiliario de 
casa utilizado para hotel, el mobiliario fabricado 
expresamente para éste y lo construcción en 

)bra (mobiliario de mamposterfo, tablaroca, etc.) de 
nobiliario hotelero. 

La mayor parte de los muebles de cualquiera 
1e estos tres grupos, son fabricados en madera. 
)ependiendo de las necesidades y requerimientos de 
os muebles a fabricar, podemos encontrar maderas 
m dos modalidades: macizas y procesadas. 

Según nuestra investigación, la madera maciza 
nás comúnmente utilizada para la fabricación de 
nobHiorio hotelero es el pino, dadas sus característi­
:05 físicas, costo y disponibilidad en el mercado. 

Así mismo, dicho mobiliario ha de contar con 
Jna estructura sólida y un acabado durable y 
"esistente, evitando en lo posible, las piezas 
:lesarmables. 

En primera instancia, estamos hablando de un 
~ostal, dicho lugar pretende ser una extensión del 
1ogar, con un ambiente familiar en directa convivencia 
con la naturaleza. Es por ello que la Hacienda de 
Satopilas no es un hotel, sino un espacio que nos 
remonta a otra época y nos ofrece una posibilidad de 
C'standa y descanso con las características arriba men­
cionadas. 

Por ello decidí que el diseño del mobiliario para 
este hostal contara con los siguientes elementos: 

1 . Estética: 
Al respetar el entorno de la Hacienda y decidir 

no restaurarla sino adecuarla, nos implicó la uti­
lización de elementos que nos ayudaran a recrear la 
6poca haccndaria combinandola con la época actual. 

Por ello, se observó el mobiliario de los Siglos 
XVII y XVIII y sus influencias, retomando algunos de los 
elementos y conjugóndolos con ciertas características 
de tos que conocemos como el mueble mexicano con­
temporónco. 

2. Materiales. 
Como ya se dijo, la mayor parte del mobiliario 

hotelero es fabricado en madera, la cual debe ser 
resistente y durable entre otras cosas. Sin embarqo, al 

tapllula 2 

ser este proyecto el diseño de mobiliario para el hostal, 
además de los requerimientos estructurales, las carac­
terísticos para un ambiente en particular. 

Por otro lado, uno de los principales conceptos 
propuestos en este proyecto, es la utilización de mate­
riales provenientes de la región. 

Conjuntando estas premisas, obtuvimos los 
siguientes resultados. 

Dentro de lo variedad de moderas prove­
nientes de la región, se decidió utilizar el cedro rojo por 
las siguintes razones. 

1. Posee cualidades como dureza, estabilidad 
y resistencia al impacto que la hocen altamente 
recomendable para la fabricación de este mobiliario. 

2. Posee un agradable olor mismo que ademós 
repele a los insectos. 

3. Su aparienCia es muy agradable a la visto, 
pues su homogéneo color, así como lo son sus nudos, 
porosyvetas, lo hacen mínimamente agresivo visual­
mente hablando, oyudóndonos a ofrecer esa 
posibilidad de descanso que se busca dar en el hostal. 

4. La utilización de una madera de mayor cali­
dad y apariencia aumentaró el valor estético y de 
durabilidad del mueble. 

Adcmós, aprovecharemos la cercanía de los 
aserraderos, facilitando asf el control de calidad y la 
obtención de tablones con medidas adecuadas. 

3. Procesos: 
El hecho de que el mobiliario para el hostal se 

fabrique en lo capital cercano a Batopilas (Chihuahua), 
nos brinda ventojas y nos determina ciertos criterios de 
producción: 

1. Ahorro de empaque y embalaje. Lo forma 
viable para transportar una prodUCCión grande de 
muebles, es mandarlos desarmados, de manera que el 
aprovechamiento de espacio sea el máximo, y como 
ya lo mencionamos, el mobiliario del hostal requiere 
de una estructura sólida y resistente por su uso 
constante. 

Es parella que concluí que al reducir la distan­
cia entre el productor (fábrica o taller) y el cliente 
(hostal) el costo del empaque y embalaje se reduce y 
nos da como posibilidad evitar en lo pOSible las pIezas 
desarmables, pues aunque se desaproveche espacIo 
en el transportc, este se compcnso con la distanCia 
recorndo. 



4. Fabricación: 
Dado ea número de muebles requeridos para el 

hosta! de Batopilas,!a producción puede realizarse 
tanto en un taUer mueblere que cuente con la 
maquinaria mínima requerida ( como cepillo 
automático} canteadora~ sierra circular, sierra cinta, 
trompo yta(adro de banco) o bien, puede realizarse en 
cualquier pequeña fábrica mueblera de la capital del 
Estado. Así abrimos la pOSibilidad de fabricar este 
mobiliaria fuera del Distrito Federal descentralizando 
el trabajo brindándoselo a mano de obra regional. 

Con lo anterior se confirma la viabiUdad de este 
proyecto que a continuación se presenta. 
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Capítulo 4 

memoria Descriptiva 

a habitación es el lugar donde se gasta una 

parte muy importante de la estancia en un 

hostal, por lo que debe ser agradable y 

confortable. 

La propuesta de mobiliario de habitación que se pre­

senta a continuación reúne ciertos criterios estéticos y 

funcionales adquiridos durante la investigación. 

Dentro de los parómetros estéticos se hace una com­

binación de tres factores generales que nos 

determinan la linea de diseño; en primer lugar se 

combinan elementos distintivos del mobiliario mexi­

cano del siglo XVII al XVIII con el mobiliario 

"mexicano" contemporóneo. Es decir, específicamen­

te se obtiene del mueble de los siglos XVII yXVlll, las 

grandes proporciones del mobiliario en general, los 

elementos repetitivos y permanentes a lo largo de los 

siglos y los elementos distintivos que se muestran en 

la mayorfa de de los muebles como son las molduras, 

remates o formas organices que adornen de una 

manera u otra al mueble. Del mobiliario mexicano 

contemporóneo se mantienen 105 elementos pesados 

y masivos asf como las abstracciones de las formas y 

la scnci({ez de los elementos, los grosores de la made­

ra y los tipos de acabado. 

A todo esto se le une la utilización de materiales de la 

región como es la madera de cedro rojo, el tejido de 

mimbre (la cestcr(a es la actividad artesanal del Esta­

do de Chihuahua) y los textiles de la región. 

(apiTula ~ 



Capítulo q 

memoria Descriptiva 

a habitación es el lugar donde se gasta una 

parte muy importante de la estancia en un 

hostal, por lo que debe ser agradable y 

confortable. 

la propuesta de mobiliario de habitación que se pre­

senta a continuación reúne ciertos criterios estéticos y 

funcionales adquiridos durante la investigación. 

Dentro de los parámetros estéticos se hace una com­

binación de tres factores generales que nos 

determinan {a (¡neo de diseño; en primer lugar se 

combinan elementos distintivos del mobiliario mexi­

cano del siglo XVII al XVIII con el mobHiario 

IImexicano" contemporóneo. Es decir, especfficamen­

te 5e obtiene del mueble de los siglos XVII y XVIII, las 

grandes proporciones del mobiliario en general, los 

elementos repetitivos y permanentes a lo largo de los 

siglos y los elementos dIstintivos que se muestran en 

la mayoría de de los muebles como son las molduras, 

remates o formas organicas que adornan de una 

manera u otra al mueble. Del mobiliario mexicano 

contemporáneo se mantienen los elementos pesados 

y masivos asf como las abstracciones de las formas y 

la sencillez de los elementos, los grosores de la made­

ra y los tipos de acabado. 

A todo esto se le une la utilización de materiales de la 

región como es la madera de cedro rojo, el tejido de 

mimbre (la cesterfa es la actividad artesana! de( Esta­

do de Chihuahua) y los textiles de la región. 
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:egún las especificaciones arquitectónicas ia habita­

:ión consta de: 

camas matrimoflwlEs. 
buró 
cajonera 
sofás dE dos plazas 
silla 

ama matrimonial. Está formada por la basey cabecera 

:omo elementos unidos por un ensamble mecónico . 

. 0 cabecera es de madero maciza de cedro rojo con 

ejido de mimbre rodeado por un marco de modera de 

:edro rojo en sección elíptica . 

. 0 base de la cama es de madera maciza de cedro rojo 

:on cuatro patas con sección elíptica en la parte infe­

·ior. El colchón entra en la base para evitar el 

novimiento y la deformación. 

luró. Es el mueble de apoyo que consta de un cajón para 

Juardar papelería o artículos pequeftos y una repisa en 

a parte inferior sin puerta. 

:l mueble es de madera maciza de cedro rojo con table­

'05 de tri play de cedro rojo. El cajón tiene correderas de 

"adera a los lados y una ¡oladera de piel. 

:ajonera. Es el mueble de guardado de ropa, se puede 

utilizar también para colocar una televisión o colocando 

una luna en la pared se puede utilizar como tocador. 

El mueble es de madera maciza de cedro rojo con table­

ros de triplay de cedro rojo. Consta de seis cajones con 

correderas a los lados en madera de cedro rojoycon ¡a­

laderas de piel. 

Sillón dos plozas El sillón para la habitación se utiliza 

bósicamente para descansar pero, en algunos casos el 

huesped lo utiliza para dormir aunque no sea ese el 

propósito. 

El sillón se propone en madera maciza de cedro rojo 

con respaldo y descansabrazos en una sola pieza tejida 

en mimbre con estructura de "cold roll". La ventaja de 

este sillón es que se puede desarmar en dos piezas, to 

boscde modera y el respaldo de mimbre, lo que permi-

(~pll!lln 4 



te que en [a transportación se aproveche mejor el espa­

cio y en el caso de que el teiido se dañe por el tiempo~ se 

puede reemplazar sin tener que cambiar ta base. 

S¡;\a p~r~ hah1TE!:!~n.la silla para habitación se utiUza para 

el tocador ó como un elemento mós de la sala. 

La silla consta de una base hecha de madera maciza 

de cedro rojo con respaldo y descanzabrazos tejidos 

de mimbre en una estructura de "cold roU". 

Al igual queelsiUón, la sHtasedesarma en dos piezas, 

la base de madera y el respalda con 105 descansabra­

zos tejidos de mimbre. 

59 
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Clave 

BUPO 

BUTO 

SUTS 

8UTH 

SUPT 

BUTT 

BUa 

sun 

BUTl 

BUCO 

BUCl 

BUTA 

¡ BUCS 

D",¡,cnpc¡ón 

Polo delantera de buró. 
Medodasde 50 mm x 50 mm 
x440mm. 

TroYeS<lfio ,nfer,ar dekm\ero 
del buró. Med,das de SOmm x 
37.5mmx36mm. 

Travesan" s.upenordclanlero 
del bllró. Me<ildasde 25mm x 
SOmmx 360mm 

Travesano hOrizontal 
delontero del buró. Medidos 
dc2Smm ,,37.S mm x 
36Qmm. 

Pato trasera del b"ró. 
Medodasde SO mmxSO mm 
x44Crnm. 

Trovesaño 'nf<mor trasero del 
buró. Mcd,dM d" SOmm x 
37.5mm x 360mm. 

Cubierlo trasero del buró. 
Mcd,dos460mm x 374mm. 

Troveson" superIor trosro del Iburó Me<l,dosdc31.3mmx 
60rnm X 360mm 

Travc$oño lotcral'nf<>rIordc! 
buro. MedIdos de 37.5 mm x 
60mmx310mm 

Correderos latorales paro el 
cOj6n del buró Med,dos 25 

Imm,,37Smmx360mm. 

C051ada del buró, M<Xllda5 
350 mm x 3551'111'11 en trlplay 
d,,9mm 

Trave.ono 10Ieral'up""ordel 
Iburó. Med,dosdo 31 3mm ~ 
160mmx310mm 

! 
Cub,orta ""porlor del buró. 
M<>d,do< d" 460 mm x 375 

Moldura tOlerOI del buró 
Medldas40 mm "(,Omm,, 
4S0mm. 

Buró 
H. de p¡ozas Material Maqulnado 

2 

Madera maciza de cedro rOla estufada con 
acabado de poliuretano. 
1.083 P.T.M 

Madero macIza de cedro rojo eslufodo con 
acabado de pohuretano. 
0.885 P.T.M. 

Modero macIza de cedro rOJo estufado con 
acabado de po¡'uretana. 
0444 P.I.M. 

Madera mo,"zo de cedro rala estufada con 
acaboda de polluretano. 
0166 P.I M. 

Modera maCIza de cedro rOlO estufada con 
acabada de pallurelano. 
1 083 P.I.M 

Modero maCIza de cedro rala astufada con 
ocoboda de pol,urelono 
0,885 P,T,M 

Tnplayde ccdro rala do 61'111'11. 

Modera ma<lza de cedro rala e51ufoda con 
acabado de polluretano. 
0.390 P,T,M, 

Madero matiza d" e"dro rOlO e~lufada con 
acabado depollurelano 
0,781 P,I,M, 

Modera maCIza d",edro rOlO eslufodCl con 
acabado de pollurelClno, 
0.312P.T,M, 

CepIllado, canteado, dImensIonado lonQultudmal, dImensionado transversal, 
lomeado, maqulnado del ensamble de cala yesplQa, acanolodo, lijado Qrueso. 
medIano y fino, ensamblado, aplicaCIón del aCClbodo ( fondo y barnIZ), armado, 
empacado. 

CePIllado, canteado, dImenSionado 10nQuitudinal, dImensIonado transversal, 
maqumodo del ensamble de calO Y esplQa, acanalado, IIlado gruesa, medIano 
fino, ensamblodo, aplICaCIón del acabado (fandoybarnlz), armado, empaca­

'0. 
Cepatado, canteado, dimenSIonado longu Itudina!, dlmenslor -"do transverool, 
maqumodo del ensamble de COlO y espwa, aconalada, IIlado grueso, mOOlono 
fino, ensamblado, aplicación del ocabado (fondo ybarnlz), armado, empaco­

'o 
Cepll(odo, canteado, dImensIonado languitudinal, dimensIonado transversal, 
maqu modo del ensamble de cojo y espl\la, acanalado, lIlado \lrueso, medlono 
fino, ensamblado, aplicación del ocabado (fondo ybarnl¡), armodo, empaco­

'o 
CepIllada, canteado, dImensIonado lon\lultudmal, dImensIonado transversal, 
lomeado, maquinado del ensamble de cala yesplQo, acanalado, Illado \lrueso, 
medIano y fino, ensamblado, apliCaCIón del acabado ( fondo y oornlz), armado, 
empacado. 

CepIllado, eanlcado, dImenSIonado 10nQultudlllal, dImenSIonado Ironsv"rsal, 
maqulnQ.do del ensamble de COla y esplQa, acanalado, IIlodo Qrueso, medIana 
fino, ensamblado, aplICaCIón del acabado (landa y barnIZ), armado, empaea­

'0. 
DImenSIonado 10nQulludmal, dImenSIonado lro.n~versal, Illado fino, ensam­
blado, apllU¡ClÓn del acabado (fondo yoornlt), armodo, empacado, 

CepIllado, eanloodo, dImenSIonado 10nQulludlnal, dlmen <lanado transversal, 
maqu Inado del ensamble d<> cala Y esplQa, acanalado, hlado \lrueso, me<hano 
fino, ensamblado, aplICaCIón del acabado (fondo ybarnlz), armado, empaca­

'0. 
Cepdlado, con leado, dImenSIonado lon\lu Itud Inal, dimenSIonado transversal, 
maqu Inado del ensom ble de ca 10 y esplC)a, acanalado, IIIOdo \lrueso, mod lona 
fino, ensamblado, aplICaCIón del ocabodo (fonda y barnIZ), armado, empaca­

'o 
CepIllado, conleodo, d¡menSlonado lonc¡ultudlnal, dlmenslonCldo Iransversol, 
rouloodo, IIIOdo Qrueso, medIano y lIno, ensamblado, aplicaCIón d,,1 acabado ( 
fondo y barn,z), armado, empacado. 

IrlplOy d" cedro rala d<>6mm. Dlm"nSlonado 10nQullud¡nol, dImenSIonado Iransversol, hlado fIno, ensam­
blado, aplICaCIón del acabado (Iondo ybornlZ), armado, empacodo 

Modera mOCI::a de codro rala eslufodo con Ceptllodo, <:onl"odo, d,menSIOnado ton\lulludlnal, d¡men510nado Iransversal, 
acabado de pOllurelono, maQulnado del ensamble de Cala y e5plQO, ocanolado, Illado QrueSO, m"dlono 
DA 16 P. T M fino, ensomblado, oplteoe,ón del acabado (fondo y barn",), armado, empoca­

'0. 
TrtplO" de "edro rojo de 19 mm D,me"Slonodo lonoulludlnol, d,men>lonado IronWN'.oI, lijado /,no. en,;am­

blado, aplICoclón del oeooodo (landa y OOrnl<), armado, "mpacada 

Modero mO<I.n d" <"dro rOlO "-,Iulodo con (oPlllodo, <o"leodo, d,men~,onodo l"nou¡luel,nol, d,m,,,"~¡onado Iron",er~ol 
o<ob"do de' pollar ... lo"o 
1.09JP.TM 

moldurado, maqumodo del .'n,ambl<." InQlolo <:"I<:nQu<:lo<lo, borrenodo. IIlodo 
(lruo-.o, medlo"o y/lno, "nsomblodo. aplICaCIón dol oeooodo (ro"do y barniz), 

I3UMl ormada ompacodo 
~~-----I---1---------+--..... --..... -~~---------

~UMr 
r~UCA 

¡MOlduro /ronlol d<>l COlon 
¡MedIdOS 40 mm)( 60 mm)( 
540 n"'n 

Mo<l~ra mod.o de cedro rOlO ".Iulodo con Cep,llado, eonl<>odo. d,men"onodo 10nQullud,nol ",men-,Ionoda 1",,,'.Ver-,ol, 
ocobodn de pOI,u, ,,'nnn, 
06bOl'TM 

moldurado, maQulnodc> d .. 1 "n~ombl" IIIQI"I.., enlo"Qu"lodo, bo, «:no<lO, Illado 
Qru,no, ", ... d",,,o,, lino, "n.,,,nblodo, op¡'co"ón del o<obodo j londo y born,,) 
o,m"do, ... mpocado, 

f{ ~1("rO del COlón d,,1 buro M"dc"o nloo",o de <~d,o rOlO ""ulodo <o" (eplllodo, ,onlendo, dlm"ns,o"odo 10nQu,lud,nal, d,m .. n,lonado Iran",,,r-,,,I 
M,'d¡do~ 11 5 mm '1J7 5 mm ocobodo de po¡'ur~tono mOQulnado d,,! "n.ombl" d" InQlelo enl"n(lueIOdo, lI,ado (l"''''O, "'edlono y 
! ~ 3(,0 mm O 61.>0 l' T M r",o, ",,-..on'blodo, opl"ocion de! ,,<oboda 1 londo " barnl~), ormado, empaca" 

;-.-__ --' __________ f---__ --I _____________ --+.~"O=__ _________ ...... ~.~ ___ ~~ ..... _._" ___ ._"" ____ _ 
I . I 

l(o-.IOdO eI .. 1 eOI(\n d.,.lo <Olon- Mod",,, rnac,~o d .. codro rOlO e<lulndo COn C"plllado, eanl"odo d,mo""on,,do 10n\l"lludln"I, d"n"n~,onodo Iron",,,",ol, 
OUPL "'" M"(j,(j,,,. !::1 :, '''"' ,37 , o<"bo<Jo <J" pol,ur"lano, moq"modo el,,1 cn,,,rnbl~ d., ,,,<;1.'1,, "nl""Quc'lodo, rnoQulnodo d., {'n,omble de 

I 

lüucr 

mm ~JSO mm 01\01 l' T M colo d"mllono ~n lo 1>0'\' lonlol del <olón, ¡'Iodn oru,,'o, m.,d,ono "r",,,, 
N",,,mblodo, apl"o"on del ocobodo 1 (ando y bOl ",:). orrnodo, "mpacodo, 

Jo"do eI,,1 colón del buró 
M,'d¡do~2gb mm)( ),17 mm cn 

l"ploy de cedro "'1" do ti ".,,, [),m~Mlon",lc> 10nouII<ldlnnl, d,men"o"o"o Iro",,,,,,r,..,I, I"odo rono, "nSOm 
bl""O, o..,l,w<lO", dd ocobodo (I{""jo" oorn,.l, o(m~do, ",."..,<>",d(], 

, _____ "_,'_'o_'_'o_C_'~ ____ . __ -----------i "' ..... ___ +, ______ ..... ~_ ...... ___ ~_~ __________ ......; 

I I

r r,'nlo d~1 ealon d,,1 buró I I Mt\d~(O m<lC",O ~< oc'dro rOlo u',lulodo con i C< pdlndo (n"''',,do, ,1''''''''',lonod~ lon~allud,n"I, d,m{'n~l"nodo Iranw<'"nl, 
üucr M",jldo> I J 5 <11m ~ 100 mm • I o,abcdo d" pol,u,,,'onc : rno"u,noelc eI,,1 "Momol" colo el" mdono, l"odo (lru.,,",,. m~"'ano V r,na 

:, _~ _____ (:o "un 1 ___ ,~~~~M_, _____________ ~ ____ J_~::,:':dC nPI'~Q('6n d,,1 o<"bodo ~ 1""<10 Y b<ornl:l, orln<><1<> (rr,pu«Ido 

OUe) ; I."od~ro ,'" ",,,,,,, MC'<l,Ja. I i C""r<' (nn ,-"p"II,' ~" 01",,,,,, n 11'1"'0 <om.,,,.,,1 

,lOmlll~t'l)"'n\ I ' 
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Clove Descripción N.de piezas 

SOPD Poto delantera de sillón dos 2 
plozos. Medidos 80 mm x 
100mmx310mm. 

SOPl Palo laleral de sillÓn dos 2 
plazas. Medidas 100rnmx 
10Ommx310mm. 

SOPT Pata troS4:ro de sillón dos 1 
plozas. Medidos 100 mm x 
100mmx310mm. 

Trovesaño delontero de 511- 1 
SOTO Ión dos plazas. MedIdos 50 

mm.x 150mmx 1380 mm. 

Travesaño lateral de sillón 2 
SOTl do~ plazas. Medidos 180 

mrnx 150mmx340mm. 

T rovesoño \rosero de sillón 2 
son dos plazas Medidas 50 mm 

x IS0mmx561 5 mm. 

Travesaño de soporte de sll- 1 
SOTS Ión dos plazos Medidos 50 

mrnx ISOmmx56\.5mm. \ 

Base para los COlines del sll- 2 
SOBC Ión dos plazos. Medidos 807 

mmx530mm. 

SORE Estructuro metálico y telldo 1 
delule 

COlln poro el slllón dos 2 
SOCO plazos MedldosB07mmx 

140mmx530mm. 

t~~I1:\I\'il q 

Sillóll dos plazas 
Moterlol 

Madera macIZo de cedro rala estufada con 
acabade de polluretanO. 
2.256 P.T.M 

Modera macizo de cedro roJo estufado con 
acabode de polluretano. 
2.776 P.T.M. 

Madero macIzo de cedro rola estufada con 
acabcde de poUuretano. 
13BeP.T.M. 

Madero maciza de cedro roJO estufado con 
acabade de polluretano. 
4708 P.T.M 

Modero mociza de cedro rOlo estufado con 
acabade de poliuretano. 
8.156P.T.M. 

Madera macizo de ceoro rOJo estufado con 
acabade de poUuretanO. 
4.00 P.T M. 

Madero macizo de ce<:lro rOlO estufado con 
acabade de poUuretono. 
O.SU5t'.T.M 

Trlplayde pino de 12 mm con ocobodo de 
pollurelono. 

Vorillo de acero de 1/2" pIntado con pintura 
epoxl,a color negro.Telldo de mimbre 

Aglutlnodo con una copa de hule espuma de 
8 cm de densldod 20ycon forro de telo. 

- -

Total· 28 9158 P.T.M Se esto considerando 
un 20% de desperdicio 

Moqulnodo 

Cepillado, canteado, dimensionado lonqultudlnal, dimensionado transwrsal, 
10rneadO, moqulnado del ensamble deca¡a yesplgo, lijadO grueso, mediano y 
fino, ensamblado, aplicacIón del acabadO ( fondo y barniz), empocado. 

Cepillado, canteado, dimensionado lanqultudlnal, dimensionado transversal, 
torneado, maqulnadodcl ensamble de Inglete enlenguetodo, lirado grueso, 
medlono yflno, e"somblado, opllcaclón delocabodo (fondo y barniz), empaca-
do. 

Cepillado, canteado, dimensionado 10ngIJJtudlnal. dlmensloooda tra"svcrsal, 
torneado, maqulnadode! ensamble de Inqlele enlenguetodo, lirado grueso, 
mediano yflno, ensamblado, aplicación delacobado (fondoy barniZ), empaca-
do. 

Cepillado, canteado, dimensionado longulludlnal, dlmcn$lonodo transversol, 
moqulnodo del ensamble de COlO yesplqa, lijado qrueso, medlono yflno, 
enoombtado, aplkaclón del =bodo ( fondo y bornu.), e~odo. 

Cepillado, canteado, dimensionado lo"quitudlnal, dlmen~ronado transversal, 
moqulnado del ensamble de caja yesplgo, moqulnodade ensamble de l"'llete 
enlengudado lijado grueso, mediano y f1l10, eruamblOdo, aplicoclón del ocabo-
do (fondo y bornlz), empacado. 

Cepillado, canleodo, dimensionado lonqultudlnol, dimensionado transversOl, 
moqulnodo del ensamble de Inglete enlenquetado, IIrodo grueso, medianO y 
fino, ensamblado, aplicación del acabado (fondoy barniz), empocodo. 

Cepillado, canteado, dimensionado lon9ultudlnal, dimensionado transversal, 
moqulnado del ensamble de cala yesplga, UJodogrueso, rnedlanoyflno, 
e",samblodo, opllcac\6n ~\ ct.coo.do ( lo",do y ooffllz), empoccdo 

Dimensionado longulludlnal, dImensionado transversol, barrenado, lirada fino, 
ensamblado, aplicación del ocobado (fondo y barniz), empocodo. 

Dimensionado, rolodo, oorrenodo, soldado, desengrasodo, pintado, tejidO, 
empacado 

Dlrn<!nslonado del aglutinado, forrado con hule espumo delgado, dimensiOnado 
de la tela, forrado del aglutinado con lelo 
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Lapítulo 5 

CosTo dei Proyecto 
,1 desarrollo de este proyecto se efectuó en base al 
:lerfH de diseñador industrial como consultor. Bajo este 
Jrecepto se plantea la existencia de un despacho de 
:onsultorfa integrado por un diseñador industrial que 
'ungiró como ellider del proyecto y un asistente o sec­
-etaria como apoyo interno del despacho. Para este 
:lroyecto en particular se requiere de la contratación 
:lor honorarios de otro disenador industrial y un dibu­
ante para la realización de los planos y renders del 
nobiliario para el Hostal. 

Dentro del trabajo que realiza un despacho de 
:onsultorfa se plantéan los alcances del proyecto y las 
?stapas del mismo para de ésta manera realizar un 
jiogramo de Gantt y establecer el tiempo necesario 
Jara la realización del proyecto, el número de horas de 
:rabajo por profesionista y el número de horas 
nóquina .. 

l/canees del proyecTa: 
l. Diseño del mobiliario para la habitación del Hostal 
je Batopitas, Chihuahua. 
2. Realización de planos a detalle: 
o/istas generaLes, cortes, detalles e isométricos. 
3. Tablas de especificaciones por mueble: 
:::lave por pieza, número de piezas por mueble, cspcci­
'icaciones del material, especificación del proceso por 
Jicza y especifIcación del acabado. 
4. Diagrama de flujo por mueble. 

ETapas drl proyecTo: 
1. Investigación. 
2.. Generación de alternativas de solución. 
3. Construcción del prototipo. 
4. Comunicación de resultados. 

Capitulo S 
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Total 48 días hábiles trabajando 8 horas al día nos da un total de 384 horas. 
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nálisis de rasTns: 
¡versión inicial 
astos de instalación 
\obiliario de oficina 
quipo de computo 
nagen del despacho 

20,000.00 
32,000.00 

4,000.00 

asID IndimTü. Gaslüs fijos dd despacho al mes 
uz 120.00 
,gua 50.00 
eléfono 180.00 
,enta 2,500.00 
eguros (amortización anual) 200.00 
impiezQ y mantenimiento 420.00 
'onsumos de oficina 300.00 
alario de la persona de limpieza 800.00 
alario del contador 1,000.00 
alario de la secretaria 1,500.00 
\obiliario (depreciaCión a 3 años) 1,555.00 
;astos de instalación (amortización) 1,555.00 
otal pasivo mensual fijo 10,180.00 

asto Dimto. GasTos del proyecTo 
rofesltlnisTas, 
.ider del proyecto 
)iseñador Industrial (contratado por honorarios) 
>ibujante (contratado por honorarios) 

laTerial, 
'apelería 
·¡nta 
)iscos para computadora 
:opias 
~cccsorios de papelería 

QUiPO de cómpuTo, 
:omputadora (amortización a dos anos) 
>canner (amortizaCión a dos anos) 
mprcsora (amortización a tres anos) 

Unidad 
Hora 
Hora 
Hora 

Hoja 
Cartucho 
Disco 
Hoja 
Varios 

Hora 
Hora 
Hora 

Cantidad Precio Unitario Importe 
288 120.00 34,560.00 

60 70.00 4,200.00 
56 50.00 7,000.00 

300 OJO 210.00 
3 300.00 900.00 
2 150.00 300.00 

300 0.60 180.00 
1 150.00 150.00 

240 31.25 7.500.00 
10 25.00 250.00 
12 50.00 600.00 

Costo Directo 55,850.00 
Costo Indirecto 5.090.00 

Suma 60.940.00 
Utilidad del 17% 10,359.80 

38% por pago de impuestos 3,936.72 
TOTAL 75.236.52 



Análisis de 109 presupuestos 
Para poder analizar [os presupuestos se basó en una tabla comparativa de precios suponiendo un número 
determinado de muebles por habitación, es decir, el costo por una habitadón tipo ( llamando le así al tipo de 
habitación que mas encontramos en el hostal J. 

Cantidad por 
habitación 

Descripción Material y acabado Muebles Gómez Diseño y madera Grupo chapoy 

2 Cabecera matri- Madera maciza de 

2 

monial y base cedro rojo estufada con 
acabado en poliure­
tano. 

Buró 

Cajonera 

Madera maciza de 
cedro rojo estufada con 
acabado en poHure­
tono. 

Madera maciza de 
cedro rojo estufada con 
acabado en poliure­
tuno. 

Sofá de dos plazas Madera maciza de 
cedro rojo estufada con 
acabado en poliure­
tano, asientos 
acojinados y respaldo 
tejido 

Silla para 
habitación 

Madera maciza de 
cedro rojo estufada con 
acabado en poliure­
tono, respaldO tejido 

16,000.00 

4,000.00 

11,500.00 

10,500.00 

5,000.00 

10,380.00 4,750.00 

3,540.00 1,516.00 

8,960.00 8,314.00 

7,150.00 18,000.00 

2,120.00 4,875.00 

TOTAL 73,500.00 49,680.00 60,205.00 

Con forme a los resultados se puede concluir que como opciones se pueden considerar a Grupo Chapoy por ser 
una fabrica con gran capacidad dedicada a mobiliario para hotel y restaurant específicamente, adema s de que 
su calidad de trabajo es bastante buena y es un.a empresa confiable. Y a Diseño y Madera por ofrecer un servi­
cio completo a un costo justoy contar con el equipo, la infraestructura y la calidad que se requiere para este 
tipo de trabajo. 

la empresa Muebles Gómez cuenta también con la características necesarias para la realización de 
este trabajo, pero sus costos se elevan demasiado debido a que su giro de trabajo se enfoca basicamente a 
mobiliario de casa y su trabajo es semi-industrial. 

1ú7 

1 , 



la siguiente cotización comprende la realización del proyecto del 
mobiliario para el Hostal en Batapitas, Chih., que será 
dividido en tres etapas: 

.Primera etapa: investigación bibliogrófica y de campo . 
• Segunda etapa: generación de alternativas de solución. 
oT ercera etapa: Construcción del prototipo. 

forma de pago: 

.Anticipo de125% al inicio del proyecto. 
'Primera etapa: A la entrega de esta se deberá liquidar 

el siguiente 25%. 
-Segunda etapa: En ésta se deberá cubrirá el siguiete 30%. 
41 Tercera etapa: Al finalizar el 20% restante. 

I Total del proyecto: 575,236.52 

Tiempo de entrega: 46 días hábiles. 

Este presupuesto tiene una vigencia de 30 días a partir la fecha 
de elaboración. 

Sin más por el momento y esperando poderle servir, quedo de 
usted. 

Atentomente 

Mariana Gonzólez PH? 

.~ª~¡~~~GOOlálalPI~ 
flIs8ña maUSürl3l 

:':: 



Conclusión 

L
a realización de este proyedo, como ya se ha 
mencionado anteriormente~ tuvo diversas ata­
pas y de cada una de eH as obtuve diversas 
concíusiones. 

La primera etapa, que fue la concerniente al 
proyedo UNAM-FONATUR representó para mr el 
acercamiento a un proyedo real solicitado por un 
diente (que en este caso fue Fonatur ) con el fin de 
que un grupo de profesionistas lo llevósen a cabo. 

Comprendf lo importancia de trabajar en 
equipo, pues durante cada una de las sesiones de 
traDajo existfa una gran retroalimentación que nos 
permitfa acercarnos cada vez más a las necesidades 
de nuestro diente, haciendo un proyecto integral 
donde cada una de las partes tenfa una aportación 
que contriDuy6 indiscutiblemente a la riqueza del 
proyecto. 

La pOSibilidad de participar en un proyecto 
multidiscip!inorio, real y particularmente para mí, fue 
el catalizador para rea!izar uno: investigación más 
profunda sobre el tema y lo concredón de una porte 
específica: el mODiliario para la habitación del Hostal 
de Batopi!os, Chihuahua. 

Dentro de la investigación encontramos más 
que un cúmulo de información, uno forma de encon­
trar respuestas a nuestras interrogantes, dándonos 
mucho más que simples conceptos, pues al hacer 
propio el conocimiento, tenemos la posibilidad de 
accesor a éste y hacer uso de él en cualquier momen­
to, además de que encontré muchas más cosas de las 
que estaba buscando. Por ejemplo. Además de que 
este proyecto cuenta con sóUdas bases de investi­
gación sobre las cuales se realizó el diseño del 
mobillario, me enfrenté a una realidad nueva, que 
fue la producción del mismo, con todas las especifi­
caciones que éste implica, concretando osf e! área 
práctica. 

Finalmente, al ser éste un proyecto tan 
especffico y ton claramente delimitado, me permitió 
canalizar todos mis esfuerzos obteniendo Un resulta­
do satisfactorio, agradeciendo verdaderamente la 
aportunidad que se me dió de partiCipar en él. 
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B!ffOCO. Las primeras tendencias barrocas que Ilega­

)" a manifestarse consistieron simplemente en la 

)(ogeración de las dimensiones, más tarde se agre­

oron ornamentos sobrecargados. 

Ignírugo. Que hace ininflamable o incombustible. 

HOSI!\. Homónimo de hotel, en principio su regula­

ión se consebfa como el paso entre pensión y hotel, 

edicandose principalmente a la buena cocina nacia­

al y teniendo pocas habitaciones. 

Hale\. Surge como consecuencia de la reforma de po­

adas, postas, fondas, etc., donde salvo raras 

xcepciones en que se tenían dormitorios indepen­

¡entes para los ilustres, el resto eran dormitorios 

olectivos. 

ffiudej!f. Estilo español que mezcla elementos morís­

os con cristianos (1250-1500). Marca la transición 

el arte mahometano al cristiano, por asimilación 

oreial de formas góticas y renacentistas; algunos ras­

os moriscos siguen persistiendo. 

PDraOOr Servía de hospedaje para los que merecían 

J categoría de personas. 

Peosl ó n Suelen tener pocas habitaciones y carecen de 

uarto y baño completo en todas ellas y no suelen dis­

~oncr de ascensor. Dentro de la reglamentación para 

)ensiones existen tres categorfas: 1 0,20, 30. 

Posada Lugar donde se estibulaba a tos animales du­

ante la noche. 

Taracea. Dibujos formados en madera mediante el 

:ontraste de la veta, el color y la textura de la madera, 

netal, marfil, carey, etc., injertados al ras en aque­

las. El procedimiento es uno de los mós antiguos en 

as artes plósticas y los eqipcios superan por su habili­

jad a muchos pueblos postcriorcs. 



Documentos antiguos indican que entre todas ras artes 

del ebanista, aquel era et más estimado. En el renaci­

miento aparecen los primeros trabajos incrustados en 

madera sólida y más tarde se vuelve al método más 

antiguo de ensamblar los pequeños trozos que com­
prenden el diseño tota! de un enchapado, 

colocándolos y encolándolos sobre el fondo de la ma­

dera. 

TlJfjsT~. Todas aquellas personas que viajan por dis­

tintos motivos (pla::er, negociOS, motivos religiosos, 

motivos familiares, etc.) y pasan una o verros noches 

fuera de su lugar habitual de residencia. 
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