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11 
41 P.S~At. s.aor Vletor UR~UIZl IUIZ 
Pr e ••• t •• 

iD a'.ac16A a .~ sollcltu4 r. -
latlya .... ,rato traA.crlbir a ~st.d a COQt1A~ac16A el 
'e •• Jua aproba~O por .ata Jlr.cc16A propuso al .eñor prot,.or 
tAl' .re laurlclo '.rlkaa.kas l., para qua lo de.arrolle 
ooeo t •• h eA .u Illilll.ll ilroteUoaal <1. !DS'1l1ara 1..101lIICO 
ILICUtoI3U. 

DISAlaOLID DI un PL.\B'l'l %JI PIODUCT03 DI IIlDIU • , 
IIlICO 

"mlODUCCIOI 
CAPl'ItJLO 1 Gl'ltDlLtDa •• -

a) D •• cr1pc16A ~e l. aat.~la p~taa 
_) D •• o~1pc16. 4e p~duoto. t.~1aado. 

CUmJW ti ~UUO I IIS!.ucIOI.- . 
aJ 'a1ul~la •• o •• arla 7 de.o~lpc16. te e.t. 
_ aarraal •• ta 
• IA.talao16. alaotrlca, 01.117 ... laloa de 11' 

aaqu1urla. 
4) Loca11.ao16. 

oumw 1(1 PIOCI8OS y 'fIaI'08.-
a) D.acrlpc16. dI p~OOI.O • 

. _) tl •• po. 
o) Tll.po 41 produoe16. ~Ial 

OUlfUl.O If U&LISIS DI C03fOS.-
a) oo.to.1 ,a.to. SIIl.rale. 1 preolo. 4a' ••• ta 
_) Oo.to 1r.cto, 11l<11rlcto 7 t130 de p~duoe16. 
e) Gastoa a481.1.trac16., 4 •••• ta • lDt.r •••• 

al eap1tal ~I trabaJo. 
4~ Ut111<1ai •• 
e COAtabl11lal, eOlltrol 1 orlaAl.ael'D 
t ".aAe1 .. 1Into 

01PITUI.O • M~RC1JOS V~TAS, ALKlCS., I IIf3BSIOI.-
a
b

) '.reaJo. 
) Yd.t~. probabla. 

e~ Prod~ec16 •• tDima D.e •• ~rla 
4 llllllc •• 
a tDYars16. 

CO!tCLUSIONlr3." 



• ... --. .1 '. -.-
P,\,OULNl> i)1!: IN:B:II ':RI.\ 
l>lr"cci61l 
t'f4m.'73-
~J(p. :111 •• 1"214. 2/1.-

.'II.S0 • IIst.d tOlla"," li.bUa nota 
4. que ea cuapllai.nto ~e lo .s~ecltlcado 90~ l. Lel d. 1ro -
le.loD... deb.r' pr.star S.rvicio Social ~ur.at. ~ tl~apO al 
alao 4 •• el ...... COIIO re~1I1sito lnlilsp.na.bl. para su.teAta~ 
..... D prote.lonal¡ asl Co.o Je la dls~0.lcI6D·d. la Dlr.oc16a 
General de a.rvlclos ~scolarea en .1 .eDtljo de que ~s i=~ri=a 
.n 1usar vls1ble de los .j.m~lare. de la tesls. ,,1 tItulo 4.1 
trabaJo reallaado. 

"fOR MI hU H.\8L.\J"- SI. ~PIRtTU" 
UbiCO ..... r.6 d. 1,;oato je 1969 

3lL Jy-?JJTaa 

Io'.~~~ 



'D;~ :.JmO!,TO !:'!: m! PT:.\J!"'.\ 1):: PRO!'llfl'lT(' .... 
J~ r.'.~~~\ !lf r~}:I"'O 

:r~r'l.'RO~TJCCIOi~ 

r.) !)p.f1cri!lcicSn de la Mntcrir.1 Pr1.I!In. 

b) neocripcicSn de Productos Term1.nt\don. 

O.'\PI'I'I.JT...o II ::nUIro 1!! InST!.L.\OIO!f 

n) f!n:ru1n~rh necesma y dcseripei&l de 'sta. 

b) HelT1'..mienta. 

e) InstnlncicSn el'etrien, civil y rnee~Idcn de ln n~".u1nnr1a. 

d) Loc~i~ce1~n. 

C.\PI'l'ULO III PRoCESOS Y TUJ.1PQS 

n} Descripc1cSn de Procenos. 

b) T1em!los. 

e) Tie~o 1e Producci~n Rp.r~. 

:-.) "onto", Gro.stos Genernles yo Precion de 'lenta. 

b) Costo Jirecto, In<lirecto y Fijo de !'roduce1t1n. 

c) Ch::tos .\d.:!l1nistracic5n, de Vent~ e Interec'1"l ru Co!)i t .. :ü. de 

Trabn;;o. 

d) TJUl1".::des. 

e) OonU:.bi11dt'.d, Oontrol ~, Orr~r.n1zo.cit1n. 

f} F1nrnci~ento. 

:>.) 1 :erc:'.dos. 



e) Producci~n ll'.!n1.n!1 neceor.r:t~ .• 

d) Alm~.c-'n. 

e) Inve:::~l~n • 

. ~O!TCLUSIO~~ 



1 I t I O D U e e 1 o l. 
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.. ." .. oWo ..... cua. 4. l. UMatomM1dra • __ '" 

1DduVi. ba autl'140 llfaloo _ lo. 40. 111 UIIo. do" • pU'ur 4e-" 

l. t.I'tI1AIo1dra 4. l ..... pen • ..a41al. 

¡ulao1OAH 4el ¡o'-1U110, 1 • 1 .. IIOtitioao1C11l •• e001al •• t. nuel­

Vo pat •• 

Lu pria.u uü_t. l. pl'OaUl,ao1lfD 4. 1.., •• , ftIl ... 

o1C11l.. • iapul.o .. 1. 1II4utl'1. pl'1 YII4. 1 . lu _re ... 4._.­
UalU ...... 

La ........ tra". 4. IIOUft01C11l ••• ue al DO b.a 1011'1140 

UD DiYal 4. Y1el. ~ptiao al lo ba 140 8U¡Iv.40 U •• U. oItte-­

Dieado uf \IDa oapac1cl114 pl'OclucU Ya 1 "'.\11 al U Ya ..,01' 1 00ll '1-

to, UD MI'O"'O o .... ft. -'- _110, lO que 110. bao. p .... _ \IDa 

pl'Oclucc1c1D _ •• 1'1 .... ef101~t. 1 •• tabl •• 

• ••• tona •• ba lqrMo \&Da 1Iltecno1cSn 1Ü~ta1,-

1001al 1 IOCIIllil1o. que ..,lt. lo. boDaCIIlt •• 4. 1. UÚSUVi. el.1-

el. IU torua tfcD1o .. huta 1 .. U1D1.u.ti YU 1 .00000000u • 

... 1Dt.8I'u1c5D .010 pocU. l1l\I11' \ID OCDO • b... 4. 1. -

creao1lfD 4. INeYU 1II4utnu OOA UD propio tipo el. lIdII1D1.tn--

0160 1 \IDa pl •• ao1c5D Da01ODal. 1Ilt.¡N4. u1: oa.o \IDa Dun. toma 

el. relac1OD'. :LJI4u¡¡tl'1al.. que p.1'II1 t_ una al. proclucc16A __ 

ti_t. l ••• p.c1~1.1IaC1~. 
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Al tonar .. l. iAeluatri. ele l. oual hablU'tM. In e.ta UP.2 

.101611 no .. tuYieron ... Cl&eIlta lo. tacton. _ti •• ~ue.to. bu­

ta que •• to. 11810. .. 1IIp1&l11l'C1D toNllDdo un 1010 0..:L1lO • ____ 

p1r. o .... el ele 1.1Dtecrao1cS1l • l. 1Dcll&ltrial1uo16n Dac1o--

nal. 

• t1D el. que .. oo.pr.acl. 011rtu tuDo10De' ql&l .. el.lUTo-

11_ ell&l'Ute e.ta ,~011016D. bao.-o. Dotar que •• ta ..,1 .... -

parUr elel _to que l. oa.pailt ... to~ oao 1Dcluatri.. J. que 

lo _terior que .. biso DO pn.ta el ... lIfn1ao iAterf.. auaqUl -

al ...... el. lu auutlOtuzou qu ... bao! ... 11 .. bao1111do 4eb! 

40 a que Ja .d.Ua 01erto .roado el ••• tu J que •• to ~6 eoo­

n&d.o_te ele alpzaa tor. a la e~_16D 4. cl10ba 1D4l&1tr1a. 

.AlI\lDO' uta. 4. lo. que la-. 1140 pZ'Oporo10Da4o. .. bID ob­

ta1do cl1NOt.eDte 41 NIIIl Wo. p*Uoo. el. 1, 1Dcl\llltrla, o-­

Vo' ICID pro,eoto. p.ad1ate. d.obt.er • 

• oVo OlIO ... cl1r' lo que .. proleotUa 1 lo que .. ob­

'tuyo .1_0 •• te el Upo ... iAten •• t. l' que •• elel que .. P. 
da obtaaer oODOl\&l1ou •• 

11 aoU yo ele bab.r elOoll.elo "te tea ele te.1. •• que real­

.. te e. eloncle bI l11111oado 1 .. Dc01one. 1 oonoepto. obta1elo. a­

la elO\&lla. 1 el o..uw UD tato ada1n1.tl'aU yo que .e ha 110081-

elo .. pano. que e. nallUDtl bueDo par. ~l&Itlt1car _te l •• ocl.! 

elad 1 a 111 111-.0 lo. aílo. el. ..tucl10 1 00Doc1ll1ato. obta1do. -

. I 
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ya q~e e.ta forma de ingenier!a no e. ~ que UDa ~era de uaar la 

intel1¡encia h\a&Da al leI"Y1ci0 elel hombre 1 a la 80018el. en que - . 

vive. 

La 41 via16D de e.ta te.18 le hace ele la li¡u1_te t01'll&1 

ID al pnmer capítulo .. hace una pequeña expoaioieSn ele matenu -

pr1maa 1 101 Pl'Oelucto. ,a elabor.oa ut como eletelWiD.u pIlen.-

11d.tI que Itra dUlal dV.&Dte 8.ta expolioi6D; el lt&UDclo oap!­

tillo expoDclr' ql&t .e neoea1 ta pazoa logazo e.ta trandol'll8Ci6n, 7 -

ID al tercero como •• losrarfan. ID el CWIl'to aborclazotlllo. la pazote­

econ6m1oa obtenitDclo COito. oon toela .U ouUdad de cOIIIpOllenttl 1 -

oODtl'Ole. eS Ita la or¡arüsaci&l; en el quinto oap!tIIl.o bablarco. -

ele .ercldo., ventaa, almacene. pazoa 4.tu, ventu 7 YOlltmene. a!n1-

110. 1 probable. ele venta para Ueaazo al lutO en al ql&t obttllClrf la 

invtra16D neceaazo1a 7 la l'entabUU. ele capital para obttller 1 .. -

oOllclua101le. ele tita expo.icic5n • 
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CAPITULO 1 

G..wWD.-

DlS:UPCIOI DI LA llAfillA IRUIA. 

J)IIDlPCIOI DI 1Il0WC'lOS 'lIll4I1A11OI. 

A t1'avf. del U.-po _ lo. uo. d. d.t.1'II1Dado. _ter1al. ... 

•• torma UD& t.coolo¡!a •• p.c1al que para •• J01' d.aarrollo d. .~ 

ta .apoa1c16D 1 colap1'8D816D d. 1 .. p.1'8OIIU inter .... ~. d~ .. 

a CODUDuac16D UDa 1d.a pn.1'al. d. lo. DClDb1' •• 1 d •• orip01OD •• -

q\l. 1'ec1bea 01erto ... t.rtal ••• 

COMaIU'eaO. coa dar UDa 1d.a d. 1 .. _t.rt .. pr1mu b1'\lt .. 

1 ... elab01' ..... que •• UUD _ la plata, po.t.rtOZ'lUllt ••• bañ 

la d.8Crtpe1cSD d. lo. prod\lcto. ,. lIIIDutact\l1'adO •• 

Kl'f1lUS HWWh 

1.- 1IAD..a.-

~ F- YU'ie4M que ha, _ la aatural ... d ••• to ... t.rta­

l •• , la tOI'llla HIlclll. 11. t1'aba,1arlo., la d\ll'ab1l1dlld, l. na1.­

ten01a 1 bell ... , • lo¡rado q\l. d.acl. 108 U.po .... ZWlotO. -

teDiJll UDa ac.ptab111d'" 1 UD \l8O .Uf aup.1'101' • 0&81 todo. lo. -

_t.rtal ••• 

• l. vid. cUana DO. Ilac. CU.bta q\l. en eualqu1e1' lugar -

que DO. eDeODt1'eIIO. , •••• uaa e ... , UD ell1t1e10, una of1cina, \l­

Da 1D4uatrta, UD re8taureat., .te ••• la mad.1'., por eu. cual1da-
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La Da~al ... DO. Iaa dlllo •• t. ut.rial .. tOlM ." aIMID­

date '1 ftZ'111la. p.1'O a p .... d. '.to. la INlUpl1H01&a d. la -

poblac16D IWDUal •• 1 cOito el. _ obtCC1do. la lII\Jor .. cW .... 

d. tr...t0ru.c16D. a obl1,lIlo. por ut 4.011'10. a CN14ar d •• Ite­

nourlo aaWHl para que lte_r •• UIU. DO l. 4 • .,.1'U01. '1 __ 

eDou.tnD 1 ... ap.oh. IIÚ bell .. a OOltO. Mo.libl.1 a la ..,0-
da el. la pobleo1cSD 

Aat. 101 "'1'I'1Il.1'01 CN14u d. que 0UM40 .. oort_ *'be­

l •• DO eI •• apare.oa el ftOurlO. ltabl'llDllO'" 4. 'ltol'1 UlYU4o­

\ID oODtI'Ol .pltl1Jio IObr. la caUda4 d. bltol •• oonlllel , lo ... 

__ rallo •• ti_vu que la t'CD1oa trau 4. apl'OYlobar WAo ...... 

ud10. para .n Mr 101 4 •• p.rU010. '1 obt_1I' ... utu'1al •• __ 

DO. *'bol •• ori¡1D_40 u! la aYer81do ele 101 a __ t •• ut.n. 
l ••• 

1.- A&J,a.erado. 4. lUd.ra.-

lIcm tabl.1'01 tebrioallol • YU'1 .. M414 .. "taDw 4. loac1 tu.-

4.. oa.o 4 •• lp.lOl'I. 1 qua •• febrio_ 4. 41tlnDt.1 _t.nal ... 

4. 4 • .,11'41010. 

Iltol 4.lp.l'Uc101 lOJl .. alguDOI oaao. rato •• , trollOl 4. -

trcmCOI 1DI.rv1ble., cort..... exir.ol 1 oentrol d. *,bol... .­

.OUO. cuc. •• UlaJ'l lo. d.ap.rd10101 d. 101 1DpD10. o •• a el. la-
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oa •• ...sear, 6 ~16a 4. lo. oapo ••• ..t • ., 4. ViCO.' 

11 proo.eo •• tabrioac1cfD .. *uo" \IDa n. obtGeDdo ea­

to ••• .,U'tic10" a ••• ' ...... 10 .... p.,udM ,..UCNlu J M.o­

.arl08 e m. oapu por MCI10 •• oorri ... t .. de a1N, •• ~_o p01' 

lo _.~al, lu pU'UCNlu "'01'1' ID el o.tro J 1 .. ,aqueilu _ 

lo. utnao.. JI. beoho d. foNal' V •• ollJu •• 4Ibldo a ",. 1u -

parUCNlu 4 ••• ra v-eJu, •••• 01r, U .. ttadlllol .. a u­

pllDdarH, MoHarH ., WHU" MCI1.t. 10. ClÜ10' u.rol6p­

oo. (b ..... , '-PIra ... , .to.) J OOD .. ta fona d. ~loaclcfD -

H 10pa uaa •• Mb1114 .. ID lo. e~UIlto. ,. que a1 UDU VüaJ­

b.a1a \ID 1&40 ovo DdMrO 1pal VÜaJ'" J:aac1a el ovo, •• w \11-

'1M _ el eue 41 wro"vu. III el eaeo ••• ~ .... 6 acoñA 

ÜCW' .. Udo 'odu lu p .. Uoulu 41Z'1CldU bIIo1a lo. 1"0' .. 

Jor •• , •• W. HI't ... par.~o. Ja caue .ma polible el1a1DU'lo •• 

Ahora bl"" ooloc.... tocIU 1 .. p&Z'Uclllu C 1\& a1 '10, .. -

.,.¡&Il ..... ac10D •• J H ,nDUD a el, .. 'nl1 .... J t.,va. 

r .. ,ara qu. dicho. apOUND'" ",\lID p.rt.ot .. ". 

le 1M. lo. Mbl.l'O' •• lu pnuu J H rIGonu, pille J 

•• obU .... \ID tabl.ro eOll 1 .. 1I1p1l1lt •• TID'aJ'" 

a).- Upl'O', r.l1.tlDt •• 7 •• aupert1ci. ter ... 

b).- Libr. 4. m&4o., parch •• , reJ"\I1'u u otr .. 1mpU'teo­

oieD" o .. ab.oluu •• t"'1114114 d1lDeal101lal. 

e).- Ti •• prop:Leclad •• "l'II1e .. 1 aclSaUe .. 1I.~or .. ti"" 1 ... 

mad.ra. 
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eI).- lit. traWo para que DO u.- U_,lu n81Au .rtt.i­

que .. a atao_o por tem1tu, boDcO., b\ae4a4, eto ••• 

• ).- 1'\&". laqlle ... , bara1 ..... , NCNbnr .. CCID cualquier cm.­
¡la el. lIIIcIera eS d. pl'-tioo 1-"0. 

t).- PeI'II1t. toclu lu operac10D •• uual •• d. aaqu.i.uclo. 

2.- Cha¡I .. de lladera.-

I.u CCIa\IIIIIct. U ....... ohap .. d ... era ... .,ert101e. -

elel .... ccao 11 tueraD bo~ .. d. p.,el. 

¡,o. e.,.8Ore. ele e.t .. cbep ... yme el. 0.5 _. a 1.2 •• -

para el uo el. acabado. ,Auta ele 4.5 _. para el ueo ele relle-

DO •• 

.. el .e¡IUI4o oue o .ea para rell_o ... u.- uderae ele 

ba,1o co.to la qlle DO teDclriD D1DfpfDa aupart101e v1l1ble¡ _ el­

priIUr cue •• \lUD u4erae 4. lu UlM4u t1n .. para eleYar -

la &panccia de lo. matenal.. term1Daclo •• 

Me toma el. producir e.to. el ... to. yerta M¡\SD el 1180 -

que .. l •• v~ a elar. 

Irl el. 0.0 ele que la chapa DO .e vqa a uear para traba­

~o. ele IIIIlclla oalid_, .e tou al tronco elel ~bol 1 .e coloca -

ucliaDte elo. punto. c UDa e.peei. ele tomo q",e Uene una c",c~ 

Ua 10D¡l. twl1Dal COA un aVaDee traDavereal proporciODal al gr"U.! 

. .0 d. la chapa pór vuel ta, e. decir que·.e ir' desarroUaDdo el 
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UclDOO .el ~bol. lo.'-1oa.t ••• pua a UD& OOI' .... ozoa d. ohaUa 

caue el~ 1 .. pat •••• t.d\lO .. , 00la nIMIo. eS ca_bnllllll"U, 1 •• 

al,u a uaa •• tuta P'" ca\lit_la la b~ acbl'aD ••• 

.... Upo •• cbapa DO .. pua4. UU' • UU~o. ele elte oe1.1-

.... ,. que DO •• U •• at1"a, .. elatoma la l~ W ele 1 .. y.u.-
1 •• .., cI1t!oil pocl.l'le eu.blU' o ... , lo¡l'U" el. v.o a .1''' -

uu oODUDui.ellll ~ la .. te, le caVA al OOI'W CGD le 01..ue 1 .. p~ 

••• clateotuo ..... bao. qua le .. ta .. uacODt:LD1Se. 

lan el o .. el. UMl'H obat .. _ vua,jo ••• alta oa11W, -

.. tül'1oMUe el.b.'" bu ... el. le 81 __ t ....... 

le ~ el VoDoO por •• tut .. up.o1&L •• p .... caui. W la b!:-
u4IIll el.an ..... perfeo ..... le "en, ob. __ o ut \IDa ••• 

b1l1cl11l el •• litv.al'so., po ... r1omut. .. tui. ~ to4a le OOl't ... -

buta •• ~. \lila ..,.l'f101. O1Sbloa eS o1lfD4r1oa 1ID1tOl'U, •• alU • 

aari e \1M oorUllol'e el. o1lalla OOD a~. _"'-'Uoo para JIo~ .... 

1 obtaar le chape _ tmato 1 a1D detonuo1ou. el. la .. ta. 

Uu ... obtaD1do "., .. pua poi' un ol..ue queeli.a1Du'&-

1 .. PlII't •••• t.otuo ... 1 el. all! o.n y •• al uatla1uto 'Wna100 -

p .... ni tU' culcauiar 1n'e¡ulU'1dlll • el el.atllM4o .tmol'. lOl' 

\Sl uao, por UDa l1~ldon oel1b1'_0l'e caua DO ••• npl" el ,,'mel 

pU'f.ctlMD •• a ¡naao 1 OOD \IDa aup.rt101. teNa. 

0011 •• t. Upo de 001' •• el ... er1al •• poclr' ___ l. p.r-

tac.IIUIl •• bien COD .010 11'10 4.8aQrrol11tDdo _ foJ'Jlla d. acord.do. 
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~ bajo co.to 4. .uperf1c1e. 4e mader.. t1naa 4. a e.te ~ 

terial UD U80 IIVI trecueDte la que e.t'· al aloaDce 4e .ucba .. te. 

,.- Pl"t1co. l.a1aado. 4eoorat1vo •• -

~ oril_ 4e e.te material .e eDOu_tra _ \IDO e1a1lU' que -

.e u.6 c~ cal_te eUctrico _ coapoDIDte. electrcSD1co., pU'a _ 

r..u.o., pol .... eofD1o .. , eD&1'aDe. para a&lta.SY1l.e. 1 pU'te. ele -

.quipo .1'ctr1co. 

"te uter1al cou1.Ua _ la UD16D, que eueU Wa a la 81-

ca, 4. vU'1 .. cap .. el. papal Iratt con ree1Dui. 

lIl.ti_te papelea 11 tosrUill4o. COD tibu~o. 4. vet.. el. aMe­

ra • 1m ua1one. 4. ""01 que proporcionaba el acall40 a la n­

perficl., .. apesaron a tarioU' lo. pnuro. pl"Uoo. lEDado. 

eleooratlvo •• 

SiD -U'IO, la apU'1cl6D 4. la recn elel tipo aela1Da, 

eueUtlq6 a 1 .. ele urea pU'a cIU' el aoabll4o ...,ert1c1al, 'lo cnaA -

.e .tectlSa baeta la aotual1e1114. 

B"1o-.te el proce.o ele tabrioao1= cou1.t. eD la 1IIpHI­

naol6D 1 UD16n ele papelea con ti.Unt .. Hainaa, .... UeD4o al oae. 

j\IDto a calor 1 pr.ai6n 81m1.ll. tme-.te 1 d\U"aDte d.te1'll1u40 ti'!! 

po baeta obtener el producto _ torma d. l~. 

Bn el cuo de 108 llllll1nad08, decorativo8 ele 1.6 Jal. de e.pe-



-18 -

.or •• 1 proceeo coaa1.t. en la ÍIIIprepac11So ele 7 a 8 ho~u de papal 

Eratt coa r •• 1na tdUce. Sobre cI1cho. pap.le •• e colooa \ID papal­

opaco iaprepeo coa rel1Da lIal.tD1ca. 40DCle .1 color. cU. •• o -

"te ele .. era ha 8140 Úlpreao. l'nal-.nte .e coloca \ma ho~a 4e -

papal trull1c1do que tlÜ1fa e. iaprepllllo COD reaina aalmDi.ca. -

11 co~unto 8Dtertor e. lo que con.tUu,ye un -Ubro-. 4el ~ .. -

obteDClr' una 16a1u elel proclucto tel'lll1Dado. 

Cada uno 4e lo. -Ubro.- e. colocado con el papal tral\lci40 -

_ienelo OODtuto con una placa 4e uero 1noz14able pw.i4acoa u .. 

bedo .ep.~o. De acllerdo a la oap&014ed 4e la pr.... .e 1ntroclllO. -

4e alla al n"ro 4. -libro.- que correepoa4a a lo que fol'lla un .p~ 

quete-. lo ouQ. e. _eUdo a • una t_peratura 4e 145I C. '1 a \IDa -

prea11So 4e 100 " •• /CII2. ti _ter1al ea aout140 a prea1cSD dV8Dte-

40 a1nuto. aprox1llaclaente. la tllllperatura e. aplicada por e.pecio-

4e 20 a1nuto.. lIurute el balanc. del ciolo. al matertal •• ..t' c~ 

lct.4o eS cfrtuclo. 

Una v .. oQllolu!40 el oiclo. 1 .. lllüDu 80Il retireu ele la -

pr ... '1 pUaD a lo. proceao. de oorte. acabado '1 cODtrol de cali­

elad. para .. r f1Dallllente empecad ... 

u.r tres tipo. de l.minaclo elecorativo termoprceaclo. 

1.- tipo pare u.o. general... el tipo ele l.minado el.corativoa­

para ueo. ¡enerale ••• cl1.eñaclo para aplicaciones hor1SODtale. '1 ve.!: 

ticalea'1 •• usa ouanclo l. el •• e. buena apariccia. durabilielad. re­

.1Itencia a IUDchu '1 calor proelucidas por objetos COIDUD •. 8. 
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El r.Ytz'80 elel lmna40 puecl. "1' 113l1li0 par. pel'lll1 t1r _301' 

adh.renc1. al allcleo eS .b ... a l. que •• Y •• pelar. 

2.- Tipo par. 1&801 'YtrUcal ••• el tipo el. l.u.aedo para u--

80. y.rtioal •••• cl1.eiII4o tep.c1alatDt. par ...... pllc801C11l" d­

Dic_tat. ~ •• uta cuaa40 .. el .... butDa aparitllC1., elurab1l1elllll,­

r.a1.tuc1a • IllUcbu '1 calor, proclucU .. por ob3.to. coma ••• 

Ti •• l. Yu~a 4. Itr _t.rial b ... t .... tOoo&I1CO que­

lo. el.... tipo •• 

'.- tipo cODt1~abl'l el tipo el. 1.-1aa40 4.corat1YO para -

cODt1¡ur8014D ••• 1a1111' _ apariuc1. , cual1cl84 •• ~ Upo para -

\180, PD.r~ •• , p.ro pOI" caraotv!.tic .. que l. pum. ttD ... 00a 

flaurllllo ba30 cCIIlcl1c1011t. 1'Ipl .... el. pr.a16a '1 t..., ... tura el. ~ 

cu.no COD 1.. l'tcoaeaUcJ.ou. elel tabriCtat •• 

lI1.t. oVo _ter111l qua •• t. tabriollllo el. uo.ra a1a11ar ~ 

b... ,. papel Kratt 7 1'111:1118 ttDcn10., qu. l'tc1b. el acabr. ,. -

·OooUWllaapa· 6 ·baokere. 11& ob3'to tuDcl __ t~ •• cavare •• -

lo. .af\ler801 Mo6a1001 qVA •• d'Hl'I'olla IObr. .1 adel.o w.clo­

el l.u.a.4o d.ooraU YO t. Idbarido a Q, Hllaclo al -s,.-o U...,o­

el l'ty.rlO d. l. oara 4el IlIScl..o. 

8IUI car8Ot.r!IUc" '1 tabricac16D lOO a1a1lar •• a lo. 1&1 .. 

radol d. madtr. lol~ q\lt t1mm \&Da 101. oap., .cm ~ d.lpd .. 7~ 
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po". l. ~éa,1a de ,04 ......... UU', ,iD_ o ""U' '01' M410 -

4. I'o4Ulo. CGO UDta, ... t"'U 7 .COD4a1~t •• 

5.- '....-a~o •. -

le ..... m. Upo, 4 ••• WII 

a).- ' ..... w. d. CCIIlWW.-

IOD ne1AU que .. .,lioaD • 1 .. 40. CU'U que .. y_ a UD11' 

, U •• l. 'I'o,led. d. aVMz'" 1 MIOlINe _m M. 

b).- P~'o. 4. ,re.ldD.-

'01' ..uo 4. ,ne1dD 1 .. Ne1IIu f~ -.-=0.- am •• 
n~ 7 .Mn~ lo¡ru40 UDa ¡r- .... 1'1U4. 

0).- ,.,...to. _ oaU.t •• -

loD Ne1IIu a b ... t. UNU d. ~4eb1to caue •• CunD __ 

41.' • .., .... tun 1 .. MbienD u41_'. pnn,4A. 

eGO .... uiDU'1 •• .,tol~l"" ... lo ..... 0_611001 7 •• -

1111& ..,01' 1'.,1 ... 4. ,l"041&OcldD • 

.. w. , .... w ..... 11 .... a bue te II\IA 7 una t. Vi-

lO ,\141"0" bici ...... eooA&d.oa la .. acla. 

lo .ve • Il.Wl •• t. ,rod1&Oolc11l la que •• ~ _ \lila 1Ddue­

tfta quta10a 7 DO DO' ,N.ta el ..,01' 1Dt ..... p ...... ta upol101dD. 

6.- Poli •• tireao .apen41to.-
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le U .. t_1fa .'P\8& pl"Uoa , •• UD .. tlrial qu ••• uea _ 

00.0 ... t1 tuto el. lo. HUeo. e Puel'tu:l lI6cIulo. el. caDcalu!a. 

T1el la TlIlt~a el. HI'''' ecODá1oo , d. 'u. 81& uo, por - _ 

11& •• 1iab1l1Ud Uaco1ODal ....... 01110 que al el. cualqu111' 0_ 

tl'O utu1.al. e auoboa cuo •• 

ü ..... \ID _tu1al 41 al. tu oual.1ellldl' tÚll1c .. 1 acúti--

ou. 

7.- Di.'Y.rlO'.-

Se QMD .. ¡nIl OaDU4114 4. alelllllto. qu DO Ue. 0810 upl1 

oarl0', la ... pOI'c¡\18 _ l!Ut101at_t. cODoo1do. por todo., 6 -

porc¡ue _ UO l. I'IlaU ~t. b~o 00lI0 aOlal to1'D1l.10., elaTO', -

II''P'', bur~ •• d. latc1D , f1lrro, pll'fll •• d. 16a1Da 6 al.-.m.o, -

aoldune d. pl"Uoo, *t .. Mh •• 1T .. , piDtur .. 1 bam1o •• pan re­

toque 6 tem1Da4o, .to ••• 

DJa:l1iCIOI Da BlOJlUC!OI TWl'AOOB. 

lIe41ut. la tr-.tomao1dD ell lu mat.l'1 .. prillu, ut.1'101'­

MIlt •• lrIIu •• tU, obt~. lo. I1I"1_tl. pl'oelucto. ya IllaDllfactur~ 

40 •• 

1.- Tablero. cbIp.lldoa.-

tudl'.-o. do. Upo. pl'iDc1pal. •• ell acab1ld08- el. l.t08 tablero .. 

a _11'1 con chap .. 41 II1II411''' t1Du 1 con plático ltlll1Da4o. 

In 11 pl'1I11r CMO uar_o. UD ndcllo o corac6D que I'loubril'l-
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110. COA c:bapa 4. ""'1''' tlnu • una ~ 40. CU'UI o bl., • UDa -

cara 1 \IDa cOD'raclaapa _ la ova cara • 

• el .ecuado cuo .. ri lo 81-.0, .01 ..... q'" el ncubl"1-

81.w aer' a b ... 4. 40. 1 .... 0. o UD l.mudo 1 UII& OOllVMbap •• 

• bec:bo 4. que ••• Deceaar10 eolocU' UII& COA'nobap ••• el.b1 

elo • que, ...... 0 tolWllllo el Dúl.o 4. UD DIIaero DOA el. cap .. p.a­

q" ••••• DO "Vab"'," al .. l. colocara UDa 801. cara 4 .... mal. -

el. ncubr1a1aw •••• 4.acCllpellaa.rt. el OOA~UD.O el.tOl'Ull4o el ..... 

•• rial. GeD.raluD ••• 1 ~lU'O 8010 U •• UIl& eara el. n. •• ,. lit!. 

W_o o coloclllo 1 por •••• rucSD • l. oVa eara .. ua.a .. Hzi. .. 

l •• que DO U •• n. •• ccao 8OD1 cbapaa 4. "'1''' .0ca6l1ou, ba.­

obr, papelll"at., .tc ••• Se procura que la oonvacba¡)a • uar .. -

·vu..,.- l¡ual. que el .. tar1al que .. \1M • l. cara bu ... W -

lo. pl6aUoo. 1-in_o. .. CCllVaabapUll OOD b.okw 1 1 .. cbepu el • 

.... er. t1Da OOD papel ~ C\be¡I .. 4 ...... ra eoodll1o •• 

2.- frlplq •• .,.Olal ••• -

81 • el oue aDt.rior e_l .... 1 mfol..o 4. -.lCMl'.o por­

UDO 4. ".ra 4. 1.5 eS 4.5 _. obteDclnao. UD .l"1pl., 4. , ~ 6 •• -

el. Mel.ru t1QU. 

,.- tul.ro. bab1l1te4o •• -

lI1.t_ lIIlebo. tuncaDt •• que DO 8010 D.e.al te el .. t.l"1al­

la pealllo, a1Do q", n.c.al t~ q", •• l •• habl1it. o .... .. oort.,­

eant •• , raDur., .te ••• ; par ••• 10. euo l. PlaD ••• tar' pr.par.a -



S1 .e corta Wl tabluo, el CGio queclc' con el _ter:L1Il 4.1 

nlSel.o '1 a:L tiene ñ.ta ••• cento .. '" nec.8&l'1o lleYU' \IIl aater:Lel 

a1m:.Llar en cl10b0 oento, opuaci6n dU"'n". CGteo. 

Si e.te treo ya a a.mr para uau'N 6 tomar PAl'ie 4e UD -

lIII.bl., '.te nec •• l tc' a la lIqorta 4. lo. OMO., rauru, leDCU& 

tu 6 ¡u.!u que •• acoplar61 .. al IIOIMIlto el • .u.blc. 

De •• ta ... ra N. neceaar1u toclaa 1u operaclone. ccwu-­

n •• que .. baoen .. lUdera. 

~o. priaero. .er6D \lIlO. .1Ilw1che. de 4 ama. aproJi8a4...nte -

que UeYc61 \IIl coru6a. recubierto ele IIlIUll aater1al que DO. 4' \IIl­

acabllllo COll lIUCba o olerta cali4ad. 1.1. 001''' NI" 4. pol1e.t1reno 

eZic41do l'etoru4o con ol:Iapa de 4.5 l1li ... .-bu ocu 1.00100ado­

ele cato cada 10 CIlla. enta40 con '.to el oonyencionel batidor. 

Lo. recubr:La1.wa plAe4en •• 1' 4e tr:Lplq e.pecial, p1"t1co -

1.' ""'0 eS II1cul'ado 4. 4e.p.r4icl0 vetellllo por ~o de 1Il¡u.na lIj 

q\l1Da pca f.to. 

BIl el cuo d. 1 .. puer_ 1 pca 4c mqor r:L114 .. a '.tu, -

.e uaa Wl butldor perimetrlll 1 el re.to completo 4. polie.tiraDo -

eXll8llClielo lleYlIDdo el, recubl'1a1ento de lo. 1111_0 •. lIIater:LlIle. que en 

el cuo ele lo. m6d\Üo •• 
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5.- Wu.bl •• 4. plútico l~o.-

Ca.o ,. .. ..p.CifiC" COA .t.rioriclU l. 'llDt • ..,.SIS va­

baJlIII40 con civto. U'Uculo., q_ a1D 4.p.er 41r.ctIMIlt ... -

.... p.claliaoi6D eotual, bab!u l.uo UD clerto Ul'Cado 7 4.­

b140 • lo. baJo. co.to. 4. a4a1D1.tnoidD que .. té_, lo. __ 

,IDI' 4 ••• to. 4.~ablD , . .,u4abu ID part ••• 0blDtU' lo. , .. to • 

• con6mioo. que al .spaer l. 'lanta •• w'I1.l'Cn, UDO 4. ..to. ea: 
Uculo ••• l. fabrioeoi6D 4. av..b1 •• 4. plúUoo l.mu4o, lo. -

cual •• lOIl vlD41do. pU'. al d1.tribucl&l 1 oolocacidD el bdo. -

pri_o. " COM1'C1al •• 1 u oociD .. 4. apart-.nto. " o .... babi­

teol&l. l1A .v 1D41.plDlabl. para l. fabrioeoidD 4 ••• to. IIUI­

bl •• l ..... u1Du'1., 1 por lo tlDto _ir UD pooo d. la •• p.olali­

uci6D d. l. Plant., pll'C tw.a4o • al f.vor al ... ouo ,. u:l.a­

tlDt ••• ha OOlltiAuUo COD •• ta 1!D ••• 

Dicbo. aueble. lOA ,ab1ll.t •• auluo. 1 foru4o. b~o..­

.. t. por tabl.ro. chap.uo. ID p1úUco tlDto lo. int.rior •• 1 -

ut.riOI'" 00lI0 plúUoo l-.1JU14o eD lo. ext.rior •• 1 •• to. tabl.t. 

ro. lOA ncOl'tUo. 7 •• co100a boc¡uUl .. 4. plúUco eD lo. ca-. 

toa para nl1U'10. 7 4U'1 •• b\llDA apar1l1lCi.. Ua VIS obtw.4 .. -

tocl .. 1 .. pl .... r.ool't .... 1 • .u.... •• Pl'oced. al amado por -

1UCl10 4. qw.o. d. fl.rro niquell4o. IS lat0Aa401 el. 2 pullad .. -

d. loq1W4 por 1 1/4 en ceda p.t!D, •• to. 8¡u.1.0. UID. UD .tala­

dro 1 401 o~al •• pU'. colocar :5 pi~ .. en cu. p.t!D. Colocmdo ... 

primero lo. do. el. lo. o~alel 1 poateriozmlDte aJuetmelo.. al. ga­

binet. 1 coloca40 la del taladro que .ervir' pU'a !i~ar 1.. doa­

pieAa que WWl el. qw.o. 
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Se colocan Ti .... 4e prolección pllZ'a 1 .. puert .. con el 111_0 -

.htema anterior para .• u a,1uate 1 108 cajone. a baae ele correde­

rae embaladu 1 frente. .obrepue.to •• 

6.- Cubiert .. 4e Pl"tico lam1Da4o.-

ID el miamo caao que lo anterior .. ucu_trc e.t .. cllDi­

enu, aunque debido a la demanda ele •• tu 7 al eqlli.po de la Plll1 

ta .e ha implll..ado e.ta línea baciendo \lila inte¡raoi6n a la e.pe­

cialiAC1cSrl 4e la Pluta. 

I.tae cubiertu eon 4e cio. tormae diferent •• , \lila de lu -

cu.le. e. a tope 1 la otra moldeada o cODti~ada. 

Lu primeru .on eacencialmente de un tablero _cho chapea­

do _ formatca 1 en¡Neea4o en oI1l per!utro a 4 CIU. aproz:l.Jlla4a-­

mente 1 un trlllllO 8IIBO.1;0 chapeado aobre un material ¡Nelo (3 CJIII. 

aprosillad-.nte que forma el re.pal40, Wl1en40 est .. dos pie ... a 

gOl 1 chapeen40 tod08 lo. ClII1tos ae obtiene la cub1erta nOll1Da4a­

"a tope". 

L ... e¡undaa aon UD. poco laborto ... 1a que en luce 4e te­

nlr ~oa. a 90' , cada uno 4e 'ato •• e c_ie' por \lIl C\l&1'to -

ele círculo cODfi¡uranclo el pl"t1co lam1na4o 1 co10clll140 perfile. 

ell madera para .oportar e.t .. cuerv .. , obten14n4oae as! una aupe,!: 

ticie m~ limpia a b .. e de eatae configuracionea. 

7.- D1verao •• -
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IIlelllbl •• d. chapa d. Iiad.rae t1Du, p., .. o •• ap'OiM •• DO 

.apeolt10a40. aD'.r1o~'., oor' •• 1 dobl.o •••• p1"~100. 1~ 

Dlldo" a6clulo •• .,eo1M •• 1 _ tiD W4u ... "111 .. 00'" ca"" _­

qlle DO • .,.01110 .... _t.r10Nlll' ••• '- '.Dtro de 1 .. pol1bU1-

W.. •• \IDa procl\1001d1l eoaa6ai.oa el. la llu.'a. 
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";¡ continuaci6n ~. para aayor expl1cac1'n dc 1. 

anterior se pre.cntan lall oiglilentes gr4U.calJl 

¡t._ FABRICACIO¡~ DE rUSTICO!; LlI:INADOS. 

IRArr 

RESIHAS TRATADORA PAPEL CORTE PAPEL 

ACOIIODO EIlSAIIBI& PIIIISl SIERRA LIJADORA " 

ACABADO lIISPECCIOI EMPAQUE EllBARQUE 
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21 • - COIft'E DE UI TABLERO CHAPEADO 

... _ _CBAPA DE MAIIERA O 'LAS'l'ICO U_. 
--~ -._0·, .-. -:~-:.:: ._ ..... /:: :-.. -:--:;;' :-.-:_ :-. ":-: ... =-_-.::..·_~~~·.l~·--·--;··! .-- ... ~- -.. :_.:. _.-:: t-CLOIftOD&DO . ........ . .. ............ - ........ - - . -~ 

".- CORTE DB 01 TAlLERO DE TRI'LAY 

~
HA". DI MADIIA 

==============. lUeLlO O COBlZOI 

=============::::::ia' BAlA m: MAlillA 

4' • - CORTE DI 01 MODULO 

'OLIBSTIRZlO lXIi.DIDO 

DI CillA DI 4 •• 

5' • - CORTE DI OlA PUERTA 

~_L----- OJiLIS 

__ --.AUDBOS 
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.,. • - CORTE DI CUlIIRTA " A TOPE " 

81 • _ COll'!. DIl CUBIIRTA " IIOLDBlDA " 

,.-"!"'---I'LIS'fICO WIIIIlJlO 

IIGIVISAJIO RlIIlfIAL 

GLOIIIIAJIO 

¡------'I'WDl'llgU LAlIIlJlO 

~P.Bar:n. JlI aJEA 
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CAPITULO 2 

B;UIPO Po nrST:.L.\CtOHI 

d.- '·~.':.tlt;:::-ri·.·. r.ece:lr>.ri~. :' descri!lci~n de ~nt" .• 

b) • - IIcn-:-.ni en t~ .• 

c).- Inst~J~ci~n.cl.~ctricr'., civil y Ti1ec~nicf'. 'le 1:1 m:1.1uinnrin.' 

d).- Loc:-.li~·.·.ci~n. 

E=te cnp!tulo prencnt:l un pnnoraJlL.'l muy interesante dende el -

p\Ulto de Vistn de ir>. IIlo"'8nier!:-., yr.. que en 11 eotudi::1.remos con el Ill! 

yor detnlle ponible el e,!uipo o se~u lo mtl~uin!:'.ria, herr3l1\1enta e -

instal!lci~n, y todos los f~.ctoreo que influyen directc.mente en le -

tr~nsformnci~n de l~ materia prima a nuestros productos terminados -

enumerados en el c~p!tulo anterior. 

a).- ¡'~nl'!uinnri!l necea~.r1r.>. y dc~cripci~n de I!ota: 

Pt"rt1endo tie lo.oneocripciones del primer cl1pftulo 3~ note 1ue 

para lo. trnnsfonnf'.ci~n de 1'1 materin prima necenit!'JIlos 5 lfnens de -

producci&u 

1.- L!nea de ensr'mble y ch.~!>n. 

2.- L!ne~ ne ~egndo. 

3.- Dp.!lt'.rtcmento de m~uinndo. 

4.- Lfnen de t:l.rrn.."1!,Jo de cubiertas y terminado. 

5.- L!neo. de "rmndo de ~l'.hil1etes. 

Pnra facilitar el estudio de la ~'1~uinnr1~ neces3ria pnrtire--



II 

no!:' dI' l··· .. l1he~" ~.nter:l.ore(l y ñeroribiremofl :"e wf ,:uin."'11 no neeeo1-

t"'ll df'~~ndo :O' r.'. nl cC'.p!t~o ni¡;uiento l\". flccor1!loi~n tial :oroceoo de 

c~dn. lfne~. 

P .... r". fl"t"'. l!no" ser~ neee!l"rio une recort"'.dor~. 'le ch"'.pl" y unr.­

juntendor~ de eh~~~. 

~"inten en el mercado dos ti]SOll de. recorbdorr.D de ehllp~, una.­

de elhs de euillot1n~. y In otrr. de s1err:>. eireulnr. 

L!'!s dos ¡¡~,!uinr.1l nos dM un te1'lllin!'.do de 11' misa"'- cf.'.l1dnd ~.un­

que l'l. prif¡lerC'. de menos desperdioio de ch,..:!'". Yf'. ,!ue no tiene el r.n­

cho del disco ,:ue es corr.o de , D. 4 mm.; 1n primor. tr'1bcj:l solo con­

!'.Úo,! comprimido :' un motor de ? -[.P. !,hor". b1~nt 1:1 nOf":'Ulld"\ de <1111;'.9 

tiene ln v,:,nt~.j". de 'lue ::>.de~!l do cOt't~.r eh",,". cort:-. cut'.1~u.ier tipo­

<le t'lbloro, r"~6n por ln cu..<U 00 enoo.n;i~ unn rn.-1l1u.ina de e!lte tipo, 

yn 1ue ~DtO nos d~ un". meyor oper'l.01~n en el momento determinr>.do. 

3stn ~<!u.inn constl:'. escenei "'.lmente de WlA base sobre de ln - -

cudl est~ acoplada por ¡nedio de dOD pistones neum!.t1coA, otr~ pie~n.­

que serrl~ :onm nres10nnr le chapn y dar un corte perfecto Ilin uot.!, 

llr.dol'!ll'l. Sobre l~ lI'.icrna base tiene un~. mear. con gu!nc y esclllrul pn­

l"'. coloo:1r 11:'. chapa y obtener !l~r:'.leli:lmo. Sobre el l:tdo onue~to ti,! 

ne un riel sobre el ~ue corre un cnrro ~ue con~inte en un motor di-­

rect::unente !!coplndo n.un <liceo de cierrt'. ,!ue .al. correr lont.,'i tudinal-
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l:;ontc reccrtar~ la chapo.. Pare nover 10::1 pisto!lcO oer~ necesario una 

co:npl'ur:ar:l :le tm cai:alIo de fuerza y un tanque de nlr..::'.cenamicnto. 

l1\TOS TmiUCOS I 

FreoHn 

"!)imenoi~n 

Cc.pacidad de corte 

lIotor aierra 

Motor compreElora 

Tan1UO almacenamiento 

2 
~ a 10 Keo. por cm. 

3 000 II1II. 

45 a 60 II1II. 

2 !1. P. 

1 H. P. 

5 galones c4bicos. 

Existen tambiln dos tipos de junteo.doras de chapa, la primera -

de p~pel y la oe~dQ electr~nic~. 

T:!lf:l diferencias de entos dos tipoo de l!I~,!l\in!l sona 

1.- La primera une ln ch~~c por medio de una tira de papel con-

¡omr.. ,!ue trr.baja por medio de ~~; 1':'. oer,undn Dar nedio de re~inas -

de urea y con cdor. 

~.- Lo. velocidad de 13 .Je{lW1dn es c.pro:·:imadc.rnente 01 triple que 

en 1 c. nri1r.er:t. 

'1.- El cooto de ln oe{,.Uld~, en ::.pronl'l..".d::-.mente el triple que la 

primer" .• 
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4.- ~l ~::-"to de 1~ m"1no de obre tIe operncit1n de 1::1 o~r,undn en 

unr. tercern pnrt8 ~proxim~dr.. 

5.- ~l ~nnto do mntcri~~ de In primer~ es cnmo 10 veces el de 

r:c.ciendo WI bnIo.nce do loo 5' !-IWltos antorioreR !'le procedi" n-

esco~r l~ segundn o sen In juntendorn electrt1nicn. 

!!!sta. m~Uinn constn de unq b:",oe sobre In cu!l. correr~ la chnpa 

y Wl bro~o can WItl p,nrp,r.ntn p:-.m poder colocnr el reeto de In chnpn. 

Sobre el b~.zo eBt..~ colocados Ion rodillos nl1mentndoros y la ,~i-

mentnc1t1n de pe,'1\IlIento con cr.>lor, unrL totocel har~ 'lue deje de a11.-

mentnrre el pe~~ento cunndo 1~ chnJl~ termine de pnc~. 

D.\'roS T!'XlIIICOS, 

,'otor 

Ve1oci~ad linenl de In mes~ 

[\ledid::-c 1e Ir. no!:''.'.. 

Peco 

Temper"'turt". '!!l"I rodillon 

'2.- L!nee de pe.'?'l!10.-

2 H. P. 

26 tl 115 tt x min •. 

61 x 57" 

2.000 lbs. 

o ~ l:?()II C. 

P('.rr·. ecta l!n~~ r;er~ nacell:lrio Wl:"'. eneol!mdorn, Wla me~cll?Aor:'t -

de co1n y un~ p~~~~ hidr~ulicn. 

L~ ongom~.<l.orr>. ec' tln~ m~,!uin!\ :11~ tiene 'los rodillos en 11.\ p:".rt~ 

1 

I 
\ 
l 
I 
í 
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superior :l todo lo lnrP.Ot con otros 4 ml'tn pe'lueñoa pnrn alir.lentnr -

la hoj!!.. F.n el rodillo !luperior tiene un cOlllll que 8010 peftllite - -

determinadn ru.imentr\ci~n de !le~J!\entot tenilndoRe el 111 .. 0 siste- -

t!I& paro. el rodillo interior. En la pnrte bnjn tiene un tanque de- -

nlm~eenllllliento y un motor '1ue ':'.limenta In:'! enn?~eR IlUperiorec J - -

ademdn do un pe~ueño motor para los alimentadore!!. 

DAroS TlX)lrICOS: 

Medida longitudinal 

!IIotor 

Motor oltmentnci~n 

Velocidad de loe rodillos 

PeDo 

Rodillos 

1 -,00 m. 

? H. P. 

0.5 H.P. velocidnd variable 

10 11 15 mta. x minuto. 

450 KZO. 

Aleaci~n de Comn pare. reai,! 

tir ~cidos de pegamento. 

La mezcladora de col!1 es Una base éon un brozo vertical y un­

motor ado.pto.do en el e~tremo superior del brr.zo. A este motor estn-

Mopl(".do directt'Jllente uno. flecha con \ID removedor CJ.ue se introduce-

en un reci~iente donde se ~ los mezc1no de peGBIDento. 

DAroS 'rECmCOS I 

CnpC'.cidnd 100 litros 

¡,jotor 1 H. P. 

, 
~:ioten en el merc::ldo doo tipoo de prens:\sl 1M que pe.,-.n en -

" 
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trio y be 'lue lo hncen en caliente. tan diterenci3~ encenclt\les ~­

tre ellao flonl 

1.- Pllm !,eenr en trio oc neceoi tan de 5 horar. mfnlmo a 8 - -

horno dependiendo de lns condiciones ntmootlrioaa. 

2.- La capacidad de !lroducc1t!n de !ns prenaas en trio e. aproq 

madamente 10 veces menor. 

,.- 11 proceso oon una prenaa de calor e8 muCho .... ddotll. 

4." B1 ooato de operaol6n de MIlO de obra ea apl'OxlMdllilente -

igual. 

5.- El coato de operaci~n de enereía es mayor en la de calor. 

6.- El costo de JllBterialeo (pegcmen1ios) eo menor eA la ele caloa 

7.- 18 imposible tener una Planta de aUa produocl6n de tllble­

ros con unn prensa. en trio. 

Dadoo loo 1tl. t1!!10D punto A oe e:-cogic! una prenso. de calor por me­

dio de reo1Dtcnci~3. 

E~te tipo de mi!J.túnno se !,ueden conseguir trunb14n e<}uipndoo con 

e.:<lderas p8l'B la produccl~n de calor, pero aunque la pl'Odu.ccl&l de -

calor en lIIIIa econcSm1ca el IIIIlntenir.li.ento de fstas es mqor. 

Ademt!s existen desde 2 a 5 placas o aen 1 a 4 entradas. Dada la 

eapr!cidl'-d de !,rOd\lCci~n de 1~ Plant.."1. y el preceso n seeU1r '111e se e.!! 

tudln~ en el cnp!tulo si!i1.Jiente, se er.co.';itS '.me de 4 nb.c:ln o sea, 
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D".dno las cnrncterfot~.Cllo de 108 motore:o y de los p1ctoneo pa.ro. 

poder obtener un m1:rtmo de preo1&1 en los :3 r.l~ de la cl1pac1dnd de la.­

prenna de :3 "r'n/cn~ es neceBf.'.rio tener 100 toneladas de presil5n en ln 

l:Idquin::.. 

Por ~edio de unn eotructura fnbricndn n b~e de perfiles 1 vi--

guetas de fierro, se encuentran inst~f.'.doo loo diversos componentes -

de la. prensil. 

Plt la parte inferior derecha se encúentr:l ln bomba hidrl!ulicn -

~ue mueve los 3 pistones distribuidos en la parte interior. 

Dichos pistones empujan ~~ci~ nrribn una estructura de perfiles 

en la. cu~ est~ colocndn ln plllcn interior. Ln plnCIl ouperior De en--

cuentrn n!,oyn1n f'1.!'Illemente sobre 1'\ p.structUl"l inferior y por medio -

dI! br'~~os cuelg('n lae otl':"'.::l 2 plncnfl, rnioroo ~ue nI. ~ctunr loo pioto-

nes cob~e In ~lnca inferior lnn i~pulsnr1 sobre la Duperior. 

Onda plRcn ent~ fo~~dn ror resiotencino en fo~'\ de oerpent!n, 

al centro forradan por dos placns de 1/4 de pul~.d~ de ~cero inoxida­

ble y perfect:-mente calibro.dr.o. T1~nen cadn. una un temootnto conec~ 

do al. tablero que estr1 en h perte s1.1perior derechn :'.l'riba de la bom-

En el tablero se .concentrr'n los fusibles de 1:1. bo.nba y de cnda-

J 
:¡ 



43 -

~l~c(l" ~ igunl ".ue loa cont'\otorea conectndM n loa termostnt.os p~ 

rn mnntener l~ tem!)erntur'l con un erndo de vnrir.ci~n de 5110. 

~n 1'1. parte 1e enfrente del lndo derecho se encuentrnn los -

inst~entos de control de nreni~n y tempe~turn, no! como ~'l pe­

loncn ~ccion~do~" d~ una bamba, como t~~b1'n un reloj que noa dard 

!l0r medio de una chichc.rr'l el tiempo m("rcndo. 

Paro el control de preol&1 tiene dos escalas oircullU'e8 "en -

lQ8 cWllea tiene la cnntido.d de m~ 'lue se wynn a prensar, relaci! 
2 . 

. nedll con la presl~n en ICes/cm. que .e qUieren dlU'. Ooincidiendo -

con 108 metros cuadrados o. prensar por abertura se localiza la PI'!. 

8i6n en Kgs/cm~ de 108 pistones., colocdndo ••• 1 marcador en dicha 

presil!n. 

D,\TOS TmNICOS: 

Moto-bomba 

Presi~n nproximcd~ 

C~rgn total. 

Cl'.lef!lcci~n 

U\tJ!¡ero de plac':l.9 

Ndmero de entrndas 

Grado de tem~er~~ 

f.lotor bombn 

Apertura de entr':'.dr-. 

Recorrido de ~istoneD 

Tier.!!lo ele cerrn¿o 

2 500 x 1 300 mil. 

directn 

3.'" y.'1S)cm~ 
100 tonelndas 

eUctrico. 

4 

3 

o a 12011 Cent!~doa. 

5 H.P. 
25 mm. r.rribo y ",be.jo 

28 nm. entremedio 

120 mm. 

200 mm. 

8 seeundof'l 
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P.80 n.to 

~.didaa .xt.r1oz.. 

lUo ,.tt. por pl .. 

8 500 le •• 

'250 x 1 510 x 2 090 _. 

7.4 K •• 

,.- Departaento d. uqu1DaClo.-

Pazo. losrar qu. e.t. d.part.ento pu.de trab~azo ooa todo. -

lo •• 1 __ to. neceaar1o .... ele utUlc1ad 1 .. 11¡u1_te. 116¡ll1Dus 

2 8lerru. 

1 louter 

1 Ll~l4or~pul1dor. 

1 Cep1llo 

1 Cante.or. 

1 lacopl.llllor. 

1 Trompo 

Pazo. 1 .. • l.n .. .. eaoo¡1el'OA del tipo d. \180 .n tiple coa -

ho~ •. 1Ilo11Dable. "t' toruda de UD b .. tidor conetitutdo por una b.! 

.e tlDCba que d' l. e.1iabU1d. 1 8011d •• neoe.ari. al con~UDto. .0-

bre '.te e.1;6 colocllllo l ..... qu. •• di Y1d. en do. part •• s l ..... 

d.z.oha tl~. 1 .qu1pllda d. una ¡uta recta el. e.cal .. ¡redulld .. en -

a1l!aetro. 1 en pulpd... 1 la .... 11qu1.Z'cl. acSY11 que .e deapla .. 

• obz. cuatro rued .. _al.u. La da ele I'Odlll1ento •• U tomada -

por una. barr.. ele ac.ro o11ta4r1o .. 1 uno. oep1110. ..t~100. 11 __ 

plu autom-'t1c __ t. todo truo de nl'\,lta sobre el oaaiDo d. roda­

miento. UDa ¡uta srlllluada en milwtr08 1 pulSad .. oubz. al ancho -

de la _. con.di .. sarutiADdo la "pue.ta a •• ouadr.". La ho~a -

. e. inol1nable de O a 458 1 r.¡ulabl. en altura por .edio el. volu­

te •• 
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»Af08 TII:IICOI.-

Buelu "V" 

lIotl'O el'ov1oo 2 H.P. 2 polo. 

Cepao1dad ele oo~t. ~_. 

&l ~out.~ o eltf ... OI'a •• \IDa ~u1Da CcIIl la tOI'll& el. UD ta­

ledl'O ""1oel que UtIl. uD aoto~ ele al. ta Ttloc1clad tIl la parte 111-

p.nor. 

I.a Teloc1elad el. la h.ftiMtDta el. 20 000 J'tvoluc10Dt' po~ 1&1-

Duto p.r.tt •• ~.~tar toda el ... el. trab~o. OQIOI r.oort •• , oene.­

l •• , lIIOI.eluru ounu 1 el.rtohu, .to ••• ID la parte 1Dt.r1o~ el. la­

... U .. UD piYot. COD el tiD el. oop1ar oualqu1.~ Upo el. pal. U-

11a. 

Pca b~ar la h.na1tDta .. UN UD p.elel. Jetudo la ctIT.ra 

el. ,.te rtplada por 6 top •• el. p~clad oolocado. tIl la oab ..... 

el. la _u1Da. &l trtDO .obre la cabe .. bUqu.a 1Detut6a .... te la 
, 

h.rrmtDu. tID elUpOe1UTO .opla autodt10 __ t. lu Y1rut .. que -

•• 'DCUtlltrtll .ob~. la p1 .... 

~8 TICIIC08.-

DiaeDe1cm.. el. la .... 

Di.UDo1a _trt la hen_eota 

,.1 buUelor 

lIo'f1a1t1lto el. la .... 

Rotao16D el. la h.n __ ta 

Motor 

P.IO 

750 x 700 _. 

605 a. 

175 _. 

20 000 r.p ••• 

3 B.P. 

760 Ig8. 

L 

I 

1. 

t. 
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La l1Jadol'a-p\&11dora ne1b. ..'te DOUI" ,a que AI'ft para 11 

Jar cualq\&1.1' Upo d. tllllero o ..... n 1 'tIablfD pan p\&111', 0 __ 

bl"o la buda a \IDa d. tl.ltl'O, oualq\&1t1' Upo d. Hn1a o pUl­

•• t.l'. 

u •• UD buUdOl' 8Obl" el ouQ. • la par'" wpel'101' , a oa­

da uv.o •• t. oolocUu do. pol.u acol0Da4u pOI' UD IIOtOI' eo­

bl" lu cual •• pI'. la. bud .. , UD tU801' d.l lado d. la pO¡ .. d~ 

noba pe_ t. dar la teu14D D.c.8&I"1a a la blDda. loe. .1 11140 -

l-.u1vdo .. looall .. u.a •• tractOI' d. a1n para .1 pobo, üaJo -

d. la buda \IDa .... qu. OOIT. 80bn do. pmU .. c11tDdrloo. d. -

acero, UD o.pUlo COD UDa palaDoa 1 UD 1"8OI't., •• t'" 00100 •• ea 
bl" \111& cuta 101111'WtiDal. para c'l'oar la bada ü Mbl.I'O. 

DeO. TEmCOS.­

Iotor buela 

Iotol' ... 

Iotor .xvactol' 

Capaoldad d. la 11 ... 

,. H.P. 

0.5 H.P. 

0.5 H.P. 

, 000 _. d. mcbo 

900 _. d. al. to 

DUo ü 'tI'aba.10 a d.AZTOUar .. tD la plm'tt el 0.p1110, la -

o.t.lI4ol'a , la .800pl.I1401'a no .. dD "'u1DaI d. uac OODlt.t. pOI' 

lo ouQ .. d.01416 cOIIpI'U' UDa 1Úq\l1na ooü1nMa d. ..t .. v •• , 00ll 

lo cul. el co.to baJa a la 111 'tIIIl aprozlu4 __ t., ., d.bido a I\l po-

00 \180 DO .. 'ttDdr' cu.llol d. bot.lla tD produo016D. 

Un rodillo con cuchillas hac. la. vec •• de cant.aciora en la -
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p.~, q.r10~ 1 ~UD~o CCID UDO' alw.Wore. au~Uoo. cle o.,!. 

llo _ la p.~, 1Dtv10r. Sobr •• 1 oo.t-.lo cltreoho \ID omaok 41~ 

~ __ t. Il00,1&40 a la tl.oDa eltl "odillo OCID UDa .... a6..u • ..,0 

eltl u_o bao. 1 .. .,.c •• d. '100,10. 

DUO' '1:':11001.-

hU ... el. la .... 

110_ 

V.loo1dad aotor 

Vtloo1d.. tl.oDa 

O.,.olda4 dz1aa d. Nb..,. 

Vtloo14 .. 1I11MDt-.lON' 

2150 z 400_. 

5 H.P. 

2900 y.P. ••• 

" 500 y.p ••• 

12.7 _. 

10 a 16 .t.. por alza. 

. 
'.a tita 11Dta lt1'6 uo.lU'io UD10_Dt. UDa clobl..s.ra d.-

tol'll&1oa p.a ,ocler d. 1 .. oUZ'Yu, uf 0080 UDa ..... .,.olal p~ 

"a tl ,.pIlo d. 410bu 0\&1' ...... 

¡,U do ..... u1Du utvlon .... d. tabrtoaold1l IÓb" •• 1 -

ell" que .. biso _ la plllD~a. 

'.a la clobl-.1.ra •• za,o'Ar1o tl IOpor~. 4. la .... , \&Il ,. 

el. tubo. 00ll.UD& " •• UlDOla 1Dhrior para pocl.r oal __ balta -

laot O, UD ~..,.t.to a4apWo OOD \ID cODiaotor par. o .... LID& cle -

1 .. rtl1'~1D01 .. qu. lOA cl. 2 200 1 d. :5 000 .atta. 4.b1do • lo. -

4UIND~tI 1''''108 d. l •• curv ... 

:L ••••• 4. ,.,ado .. tabrlc. COD UD n\lmero ele p.ren ... 1 do •. 
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pie .. pan hac.r pna141l .obr. el pe, __ w .e 1& O\Ibl.rta ., oca 

la toma iDvvU .. d ••• ta. 

5.-l4ua de anado d. pb1De". de pl'-ü.oo 1"""0.­
"l'. Deoe..n .. \IDU ,l_un .. pan Uo. 1 .. cut .. de -

1 .. pi~ .. _ o~ ouavo .......... 0 oca pi .... D~Uooa 

o lUllWeal •• ,ara pnaiour al pb1De ... "'o ••• .- t_l'1oMo ... 

ea .era 4. p:t.ao. 

"1" DeOeuno MMr el Upo te beIT ___ d. c.,1D~ .. 

pan 10. uab~o. ,. Deoe81\e "1' .uuale. u! oa.oa talMl'o' 1 

.... _ P'" ele~e",n",. openoi. .... 1 la beft' ___ propla -

de 1 .. -"l\&1Du pan el ~u~e 1 .. ~a1II1_~o ele ..... 

4 &vlopu 

6 0.,1110. 

20 .. Wlo. 

4 Ml'I'O~e. 

20 delUU4ore. 

~ broc .. 

a bU'bl,\Ú.. 

:5 Bouta". de MIlO 

5 tala4ro. el'O\I'1~o. 

2 recor\ldon. el'otric .. 

2 eD&HPldor .. eUotl'1o .. 
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4 

20 

:50 

4 

4 

2 

15 , 
10 

5 

1 ~UCO 

1 ~uelO 

l~uelO 

8 

... -
Rr .. to. 

p~ 

urW10 ••• la.. 

p1e4J'M" __ • ._rUI. 
tOI'llClllI' 

plriOO' 

l1ua 

pa ... d. OOl'tl 

11aft. All_ 

11 ... l.,dolM 

11aft.l.vU. 

81ll'1'u tiaco _ lila ütlftDM' tipo. 

0).- Iutalaol4D -..:mCA, OIVIL y IIIDAIIOA Da IlAIlAQUIIWA.­

Pva poder 4aZ' 1 .. lapac1f10IOiou ••• la 1utalu14D o1Y1l. e­

llctrlca 1 ucÚ10a .1 1M UtlNDil. "'U1DU l. ucIMl"1o Mur l~ 

10oal1uo1&a di olda lID& di 111M. DMo que eD el c.n\llo 81¡u1eate­

l. eD el cual .. bUla di proolao.. 7 •• to. 80D lo. que dlHl'Id.IIariD­

la local.1uo1cSD .1 1M "'1&111U pva p0411' .. ¡u11' pnlUfClDdnu. UDa-

10oel1uo1&a dIMm1DMa. 111_ que .. ua11ud eD el ,1'CSzWo o.f. 

lo. .. __ \lA p1_0 dODCl • ...,. la looal1au1tSD .1 0114& UIIa. 

a).- I1I!ALAOIOI OIVIL.-

Se 10cel1scS UD local. 00ll clltll'll1u4U d1aeauODI., 1 a •• tl le­

i.dopicS la iutela016n di 1M titlreDtl' -'qu1Du ea la tona ... COI&-

., Yc1.". ..¡da. lo. procelo. de producc1tSD lo. cual. •••• tud1anM .... 
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'an ".1' que 'ru~o • .,eolal d."'a ....... JaN la 1M __ 

lulcSD olril •• 1 .. 41 ... __ ~, .. ,roo.' a •• Wd1U' , __ 

Upo 4e U'aH,10 d.MI"I'OUu. 1 .. n' q_ 1010 la nbHo1" d. loe 

__ 01'.' nlaU_'. 011100. 1 la DeO.m." de p 1M -'tu1au -

vu~ __ ,U'teo'-M bol'1_Ul .. , iatlu!a. 

'.a la aoluolc1D ••• "0' .0. '1'Obl._ ".. uo.1U"10 .. __ 

lo, 1 01lM 'I'OMoo1 .. , l .... el )1ao la al .... ,poIMnU-­

.. ,. 00100. aobN "M UD ..,..nUMo de 20 z 20 ou ••• YU'illa 

ntOI' ...... 3/8- 4e 41"'Vo 00100. _ OClllON. , po._l0~M 

leobenl. n¡UaDIlo que ,ue4.a a pur.o. Diftl. 

'.a tl~U' lU .6¡\I1a.U .. 00100 __ 1 .. aDOl ..... lU"1u • 

la po1101" ,ue fuera UCllIU'1a pa& ,0I'v10~. 00100. la __ 

,uiDa , MUa'. I'ola ..... 1 ...... ft~.la ,.I't"~" .nMaAo­
MÍ cuelqUi..r nbl'ao1" uo.11 n • 

.. ).- llfALACIOI D:&IlCA.-

•• .,eo~ a , •• Un.. ". ,. 'oclu 1 .. -'tu1DU .. oa.,n­

roA ~'alac'. ..... 1 que DO bubo D.Oll1a .. a. bM. lWa&dD eIl­

__ ~ e.,eo1al ,.a 11& lIOIl~e. 

0).- IIB!ALACIOI ILICTIlCA.-

'.a O"'1IlIl' el oellbre ucelU'1o ele '\lbe!'!a, oable. 1 al __ 

B¡¡~L10TEC~ ANl)RA~' 

U. N. ~ M. 

• I 
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"na .. pnoeticS, • ,.Uzo •• 1 plllDO 4. l. iDaM1aol". • 0"-'­

UDa tUl. OOD 'ocio. lo. tl_'o. ,'" 'nH,je ........ ool'l'1e_ 

.l'atrio •• ( '11' 'abl. ). 

ID la pl'iael'. ool~ a¡a&nolll ~ 1 ...... 'in •• , el __ 

w •• ID la ...... oo1~ Wo. lo. oaball~ •• t. Uobu ....,... 

o bllD la pot.ol. UlJ"'" 111 .U •• tocio ••• w. 4aWI ~O. -

4.1 .. plu .... lo. üyveoa tl_wI, atla '11'0'1'& ao1_ ... 

tú 'ocio. lo. __ ni por r .... P.a la 0""'1" ..... ~~ 

parUr.o ••• qUA' 

l. 'Z 1 z COI _ 

B.l,. P 
'T46' 

1 • A.P. z 746 
1.73 z Y z f.p. 

1 • H.,. z 746 
380.6 zO.8 

, .... 

• H.l, z 1M 
1.13 z Y z 0.8 

• H.l. 

1 • 1 
T 

K' • 1 z I z f.p. z 1.7' 
1,000 . 

• B.l. z 746 
1.13 z 220 z 0.8 

1 • n z 1.000 • n z 1.000 • D z 1.000 
• z t.p. z 1.73 1.73 z 220 z 0.8 :504.48 

I 
" 

·1 
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-
Se reparUr_ 12 OQD*io •• la plata aapon1_do que oada -

\IIlO i ... 250 .aii •• 1I1.a. que .. rú lIOIlOf'-1oo. 1 e.tariD npar'! 

do. u 3 o1rc\l1io. e,\I1l1brado. de 4 OQDi-.:1;o. c/v.. por el becho -

ele oDi.er el cv.aclro por f .... d1Yicl1rUlo •• in 3 para obieur lo • 

.-p. neceaar10. a cada c1ro\l1io. 

Oolocado 9 U.par .. 81im Lino 0011 do. tubo. oada UDa de 75 -

.att. o/v. di Yicl1doe en 3 o1ro\l1io. de 110 .att. 1 3 161paru oada -

\IIlo. 

1-450 -~ 
0.8 z 110 88 

1.000 
0.8 z 110 

• 1.000 
88 

• 

• 11.4 

Obten14D40.e u! la .1gu1enie tabla conaeout1YaDlDte. 

H.P. Amp. z f ... 

ROUTa 3 H.P. 7.35 

I.lJADOIll 4 9.80 

OAN'.l!IADOIA 5 12.25 

SlEBA 2 4.90 

SIIBU 2 4.90 

BB:ORTADOU 3 7.35 

JUll'lBAIXilA 2 4.90 
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UCOWDQBA 2.5 6.12 

,.. .. 1OIIBl 5 12.25 

lUI8A PLACAS 1.4 'l. o/v.. 24.2 z 4 • 96.8 

.<Il10 2 4.90 

J1OBUDC8! 2 200 1."8. 7.22 

IIOBUnl '000 lAm. 9.90 

rar.cL&DCIIA COLA 1 2.45 

12 COft&CfOl 250 1.0/11. •• , 000 l. U.4 

18 CaDOI 15 I.o/v..- 450 l. 5.1 

A parUr 4. lo. 4.toa .,.nor .... h101e1'Oll do. 011'0\&1 toa 1114,!­

pcd1a' ••• 

11 oll'Cu1 to aluUrado pla_ 1 ot101Du que CODaU el. lo al_. 
15 O.ucto. el. 

12 OODuctoe el. 

9 L6Ipuu 4. 

250 I.ttl. o/u.. 

75 l.t'l. o/u.. 

150 '.UI. c/u. 

L. al1UDuoldD .el al_brado •• l. pllDU .. lIM. por olelo , ... 

que el local. U .. \IDa altura oa.o el. 5 .'1. baclfadolo MI .00D4ll1oo-

4e I.t. tona. 

Se 41 v1d1r. el1 , olro\&1 toa • abera 

01rc\l11oo 1 otlo1llae Gerenol. 

COIl un total. 4e. 
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7 COIltMtO' • 

500",Z'O. • 

250 IA!TI. o/u. 

75.'m. o/u. 

C1rcw. to lo. 2 OtlOiDU OOlltullidlld. 

6 CentZ'O. • 

250 1AftI. c/u. 

15 .ma. o/u. 

C1rcw. 'te) lo. '} Al\IÜrlldo Pl.t •• 

14 WlpIl'U 40bl •• 4. 75 .&m. o/u. 

CIICU1'fO. lIO!IFIA •. !!Wl.' •• 
CirWW 1 1 959 •• U •• h?' d!ll. 

C1EC!!Uo 2 2 2QO •• Ua. lIaoa 41.1 l. 

C11'0!IUo , 2100 •• Ua. "'0.41.11. 

cW ... 
CIICUl1'O. 1AttI. YOLtS. 1111. AI. ... ' Y tU.U 

1 1959 110 21.2 12 .. 
11 2 200 110 25.0 12 .-

111 2100 110 22.8 12 .. 
La cuar. co1uua ,. obtuyo • pal'tlr 4 .. 

l. -L.. 
V :& t.p. 

1959 • 22.2 AIIp. 
110:& 0.8 
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h~ • 2570"'. 0.8 

2 199 • 2'.8 AIIp. 
110 & 0.8 

le ... Jl.-o oca DdIIIRo .. oCIDduDw,. •• 

le ... tüla .. oaU .... pullin.bl ••• 

,.. el oUcN1w ,. la pl __ • ~ la 1tu. ob'''tDIo .. -

ponv101'MD. la o&pMl'" Ul oaItl. Deo.lUio 1 el ti __ Ul ... 

ato pua el ..... 10 .. oül ... 

101' ~ la Jl-- .. 1l.~ oa.o pnñ811D \ID oabl. ... Ue­

na, pua ,ue .t ... ".lIdIaMo _w •• uoe8U'1o coaeoMl' clal:" 

,\11 •• ,..to .-otWco m •••• a 1!Ma. 

CDOUlfO JJ.aU. 

'Mpe .MIl. I We I !!!Ie 

109 
4,go 

aetr4= 
le. 

Ipoe'"ee 2 • ., 

17,12 

SifE!'! ',99 
81m! 4,90 
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9,eo 

··20 

120 .. )0' u •• 
'foW AIr. z JAU 196.'2 

laza lo que neoel1,1ianM' \la CWIU am •• lo. 0000 Y 'lVII-

'fIIbla .... 

LIJa lo. 2 

gr. , N, , J. ,,,'lA r f 
•• go 

12.25 

Re. 

o." .' 'foW gr; ,JAU 

.UMPlll0 

I.lIM lo. , 

IIMUIM, A ,11, , J, 

0.'·'= 12'25 
ROM. 

19.60 

ALAMPII12 
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LlIIA lo. 4 

IWWJM· • l' 1'. 
'cwSs 
ToMl m. I ,&11 

AU·' 1 12 

LIIIllo. 5 

IlARM· • l' 1'1 

2.Q 
17.12 

Slma t·90 
Sl..,. t'90 

9,80 

J.Sr1m t,90 

10 0 •• 91;0. g,' 

!oMl ." I 'ASI 60.72 

• Z, I " 

17.12 

1 OQD$!oSo 

!oMl AIIP. Z " 18,05 

u ..... 1 12 



LlIIllo. 7 

IlAQUlIlA. 

S1lm 

SlS!'! 

6 C99t!cto. 

total m, , f.81 

:r.ua 110. 8 

Slma 

LU!4op 

1 CC!ltH!o 

total AMP. z r. 

:LUlA 110. 9 

1lA9Ulp, 

Total AIIP. I l. 
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AIIr, , 1&. I f, 

•• go 

9'80 
"go 

8,n 

40.22 

m, I 1&, I f, 

'.90 

9.80 

0'93 

Al.AlllBI , 12 

tuBEU." _ 

. ODO. PJ.AIU. 

• z 11 z f. 
g,ao 

9.80 

ALMIlIlI * 12 

TUBiBl.i"~ 
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J.IID lo. 10 

M9VW, A", ., 
•• go 

"M"'· 7," 
7 e ... 6,8 

total. AIr. , ••• 18.76 

tu .. _ '12 

U_lo. U 

pgUIM. , " x •• 

'.CO¡!e4" 
fotal. AIIl'. , l. 7.35 twop-, 12 

LDIIA Ho. 12 

Ax"" 
7 ceptee$g. 

total AIr. X l. 

Por 1'UCIIltl d. 1I¡u.r1da4 por toda la UD. Ho. 12 U.YUO .... 

labr. , 12 aunqu, .. tI IIIUI sobnllo 'D lo. dl. t1lDo. tl'uo •• 
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Aatm-., por to4u 1 .. Un ... lle"fVelllO. un alubn , 10 

q\le no. II1rva 4. U.1ft paza poder ucar 4e cl.l&1.q1l1er n¡l.tro 

\ID oontacto .n QUO nec.aari.o. 

CAPITU¡'O 2 

D).- ¡'oal,Uac1&l 4e la Planta. 

Un pUDto que 4.be tOlllU'8. en cuenta e. la 10cal1ao1cS1l -

4e la Planta lA q\le m.te la tel'l4enc1a 4e "Ul'lle 4e lo. pr1n , .-
o1pal •• centroa 1Dduatr1al •• , e.tablecer 1l'14\1eViu nue.. -

en la pl'OY1nc1a paza poder elevar el n1 Tel 4e vida 4e la 111_. 
hra lo¡ruo •• to lo. ¡oblemo. 4. loa eatadoa dan \IDA eran caa 
ti4a4 4. facW4a4e. a 1 .. 1ncl\letr1 .. que •• e •• ble.can 4en­

tro 4e .u teEZitorio. 

Sin ebarlo _te. 4e proceder a tOllU' alsuaa 4etel'lliDa­

el&l 4eben hacene lo. e.twI1o. 4. lo. princlpal •• tacton. -

que 1nfl~ para tomar .ata .olucl~nt 101 cual.. Ion, 

a).- lIIat.ria PriM. 

b).- ¡'uaare. 4e conaumo. 

o).-Kano 4e obra •• p.ciall.a4a. 

4).- COIlUDicacloua. 

e).- lDer¡!a. 

Si ae hace un .atu41o comparatlvo 4e loa inciao. ante ... 

riorea entn el. Diltri te Jederal. , a\.l8. aledailoa eon cualq1l1er­

otro punto de la llepdbl1ca MenCaDa v.remoa que' 
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:La obten01&l d. _teria pl'ima e .... t~il oonHp1r1 _ 'n. 

el D.'., auaque 10¡ru40 teur UD .,". oou14eftbl. podrilll-

1108 tea. la 'l_ta en c_qu1.!' oVo al tio. 

Lo. lusare. de COD8\110 IOD lIUObo ..,on. el. íll. D.'., 1 4~ 
b1do a que en aJ.aunoa ouo. el material debe'" .er entn¡a4o 1-

ncop40 oon oalV1c1a4 no. conVierte. B.te 1110180 e. 4.te1'lliDa!l 

te para la looalluol&l 4e la Pl_ta. 

I.a MDO d. obra e.peclal1Mda e .... MIlc1lla oouep1rla, 

en al D.'., aUDqU H po4rfa entnllar penonal en c1alqu1. 1 .. 

IV de la .epdbl1oa ., 1 obtea4l'fMo. e.te a ... ba~o coito. 

lataa40 oel'O& 4e la _teria pl'iM 7 lo. centroa ele couu­

IDO 1 .. ca.m10a0:LOIle. Moe-.n. ... e nchlcen a UD atDiao. 

ae.pacto a la eur&fa ca.» la 'lata DO ti .. UD alto 00a 

.\IJIO clazC uaotuente lo al.-o .1 lupr dOIl4e .e localla. Su. 

41enclo lo 1111.-0 con lo. tacton. DO a ....... o •• 

Hac1udo UD balDOe d. lo. 1110180. aterion., ~. -

que el lupr adecuaclo pan \IDa pi_ta 4e e.te tipo e. el Dl.Ui 

te 'e4el'&1 o 8\18 ale4ailo •• 
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CAP 1 TUL o. ~ 

PROCESOS Y TI&¡P()S. 

A).- DESCRIPCION. DE PROCESOS. 

B) • - TI!:tPOS. 

C).- Tllm'O DI PRODUCCION RE.\L. 

En este capítulo daremos una ide. de que cSRiDo deber~ de se-­

guir los materiales para su transformaci6n, post.riomente h8Hlllo. UD 

an!lisia d. tiempo. 1 de lo. factores que influyen par. l. dete~aa­

ci6n de 'stos, paeando al tercer inciso en·el que sobre UD proce.o e~ 

pecítico haremos un andl.is1a de tiempo calculado y un andlisis de -

tiempo tomado directamente de la fabricnci6n del producto, comparando 

'stoa po.teriorm.nte para lograr UD criterio respecto a l. eficiencia 

de la planta 1 los c&lculos hechos anteriormente. 

A).- Descripci6n de procesos.-

Para estas de.cripciones partir_os de los material.s que manu­

facturamos 1 que qued8ll incluidos en el primer capítulo. 

1.- Tableros chapeados. 

Ccmo se dijo son dos tipos de tableroo a f8bric~~ a sabera Con -

chapa de maderas finas 1 con pl'stico la~tnado. 

En el primer c8so'se seguirán d00 procesós previos al pe~ado 



,--­---__ - e 

.,. _-- I .. ---
raJo -_.-- -

1 ! ---+-- i I 

ill ________ i 
" _1._ 
" 



1 
1 
Ir 
1

111 

1 
1 
I 
Ir-I--"'" 

c: 

1 
s---~------, 

-------1 .-.,a _____ ----+-----1 --
• ¡ 



.. , .. ~ 

• ~,. 

I~ut~ 

"'a • 
• 1-1'1 

8 

I Tnxnpo I 
a· •• e. 

• -..a 

8 

--... 
I 

I LiJOdOftl 

J' 

~ 
ti 

~ .. 
ti 

1-1& 

EJ 
I Sler~ I 

.,a 

rn 
2-12 

... 

'.CortOcDra I 

I Junll'Cldoro I 

o .. 



.-1& C. 

• M~ .Ia 

B ~ rn ti 

I 

*-
I 

2-12 fiC •. '-'---0 -:'2--
o.. 

-
2-12 

• 

... 

---t--- - ---+--

,. cM Tubtrlo no tIP·· If 

Plcantca ca I t ca 



'. 

- 64 -

o sea que primero deberá ser juntude la chapa, que .e&\&1r' el 81-

guiente proce801 de lo. bulto. o atados de chapa paaar' a la recoL 

tadora de cbepn en que ser' cortada pertect_nte paralelos na -

dos cantos tomando aproximadamente 4 a 6 cm8. de espesor o .. a --

50 a 75 hoju de cbapa. De allí p .. ad a la junteadora la cWll. por 

:!Iedio de ¡oma 1 rodillo. calient .. pegad por lo. cantos cada hoja 

de chapa con otra i~ 1 po.ter1orm.nte con otra baata obtener la 

hoja a la medida de .. ada. De all:! puar' a la mesa que esU 81 tua­• 
da junto a la pren .. para "1' pue.ta una en cada cara del nlScleo. 

Por BU lado el n\lcleo puar' del alIIacfn, al frente 4e la en­

coladora, 1 de allí puar' por eata al trente de la prensa a unir-

ae con la8 d08 hojas de chepa la. junteada tOl'lll8Ddo un nndwich. 

Dicho sandwich se pegará en la pren8a 1 de all:! puar' a la­

recortadora de tableros para su eacuadre pa8ando inmediatamente a-

la lijadcra donde ser4 limpiada 1 lijada quedando totalmente term.!, 

nada la boja para BU entre~a. 

Para el oegundo cuo tendremos 1 .. boju de plútico l.una­

do en lu medidas d .... d .. en lugar de tener las hoj .. de cb&pa 1-

si&\&1endo el miamo proceso de pe¡;lldo 1 e8cuadrado, paaarfn a alma­

cln terminadas para su entrega. 

2.- Tripl~B especiales.-

Si en el primer tipo del caso anterior cnmbiam08 el mlcleo _ 

:~ 
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por udera en hojas, o sen chapa de li !S 4!- mm. de espesor y COl1-

tinuaremoa al proceso exact~te igual obtendremos un triple, -­

siendo este especial debido a sua me~idas a el tipo de chapa uaa-

do. 

,.- Tableros Habilitados.-

En este cuo una vez terminado el tablero o antes de su 11-

jado en el caBO de enchapado pasará al departamento de máquinas -

o habilitado donde podrá serl cortado y escuadrado e medidas exa~ 

tns por medio de las aierras y la recortndora de tableros, ranurA 

do, si as! fuera necesario, en el router, canteado en la cantead,2 

ra y enchapados loa cantoo lIlIlllualmente y recorridos con las reco.!:, 

tndoru de enchapndoD manuulos, as! como la colocllci6n de boqui--

llu de madera o plástico con el trompo para los canalea y perti~ 

le. de l •• IIIOlduras de madera. 

4.- !il6dulos y PIlertas para canceles.-

En reterencia a los mcSdulos el proceso a aeglÚ.r e.el si-

zuientes El pol1est1reno expandido y un aglomerado de papel de bA 

ja calidad pasar~ en bojas del tarnafto de la prensa a ser pegadU 

con el r.ñ1lll!J oistema que se expl1ccS anteriormente. El aglomerado­

de papel de desperdicio puede c~biarse por chnpa o gaderll de ce! 

ba de 4 mm. de espesor. 

• 
?osteriomente ce corta este material en tiras de 1" de an-

cho, para que pase'por la encoladora de canto yde allí se colo--
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que cada 10 CIID. aproldmadt1lllent. t'or1L~j, ... do junto con ltul dos hojas 

d.l mat.rial que U • .,. vista el m6dulo qu. pasard a la prensa de­

p.Codo para eI.apufa UeV9l'lo B almacCll con .1 mat.rial ya t.rm1nB 

do. 

Bltoa m6e1ulo. ..rM eI.spufa colocadoa y recortados a la me-

dida nec.laria .n la obra en que v81Bn B •• r montados junto con -

la •• ri. de elemento. m.tdlicoa que la componen. 

En lo r.ferente a purt .. la IIcueneia de produccicSn es la­

aiguiente: La tabla d. madera puar' .1 cepillo para eI.3ar .ata -

l1aa '1 clllibrada con un gruelo d. 2". De all:C esa tabla lid cor­

tada en tiras d. li" de ancho '7 poateriorment. al largo e.p.cifi­

cado por la metida d. la puerta, tuto para 181 partes borisonta­

l.s '7 verticale. nec.laztu para el butidor. 

Una ve. cortlldll8 BIt laa pi..... pUlID .'tas a tOl'llU' el -

bastidor, para lo cual será colocad ... a .scuadra y posteriormen­

t. encrepadas por lIedio d. UD& .ncrapadora elfctrica. Ser' n.ces.! 

rio colocar 1 .. cuatro pi .... pert.etrales '7 postlriorment. colo­

car dOD pi ..... xtru horiscntal •• y loa .ngru.sados para las ch~ 

pas. 

Ya que .stfn tel'tlinadu los bastidorés pl18arln al departa­

m.nto d. pegado en que seguirá el proc •• o aigui.nte: Por la enc~ 

ladora se paaarln lBS hojas que ve.Y~ a aer la vista d. la puerta, 

una d. ellas s. colocard bajo el bnotidor y todoo los huecos so-

brant.s se rell.nará con poliestireno expantido del mismo grueao 
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~ua el bsot1dor. Se colocar~ la otra hoja de Yiata de la puerta-

metiendo todo el conjunto a la prenaa. .U alir ele 'ata pQ8U'4 -

a la canteadora en donde aorfn rectiticlldo loa cantoa de la puaJ: 

ta, pasando n ~etoque o pegado de cantoa, dependieado del mate-­

rial de viata que se wte, para el te1'lllinudo de 'sto. 1 de tÜU -

directamente ~ almac'n, en donde permanecer' en planchas de mad~ 

ra perfectamente horizontales' y una sobre otra para eVi tU' cual­

quier clBse de deacompensaci6n. 

Eataa puertaa, Hrfn armaclaa 1. colocadas en marcoa metQi­

coa de la mama ID8I1era 1 unidoll o. elloll con loa m6dulos de canc.!, 

le •• 

5.- ~ueble. de pl4atico laminado.-

Aunque existe una gran variedad de 'atoD en lo que reapec­

ta a la forma 1 tipo de armado 8010 nos referimo. aquí al tipo -

que :::e fabrica en la planta y a los dos diferentes tipo. de 8ZII.! 

do 108 cuales solo variaran en detalle a dependiendo del uao que­

va,yaD a tener. 

POnlSl'BmOD tal cual ae explic6 en el principio de eat. in­

ciliO un tablero de aglomerado torrado en un lado de pl4atico la­

minado en el otro de contrachupu o del mismo pl4atico laminado. 

E.te tablero pasará a la aierra donde aer' cortado ·a las -

medid~8 necesarias dependiendo de la longitud del mueble, pasan­

do posteriormente al dep31'tamento de cantos, donde aerA colocada 
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\.lila boq\l111a de pl"Uco o una boquilla de pl.,Uoo l..medo. ID 

el CMO que Ha la ele pl"Uoo ante. de e.to puar' por el trom­

po pnra tonar la cMAl dODd. Ha nece.ano. l'o.teriol'Mnte "­

ereaar4, pan el caao en que el mueble ....... 0 Con c.-1e. 7-

1enauet .. , al depart.ento de uqu.1u4o dODde por _410 del rOll­

ter ser'n becbaa 1.. c8Dlle. 1 po.terio1'Mftte con tir.. de tri-­

play colocadaa 1 .. lenguetu. 

Una ws hab1l1 tado todo. el II&teri~ H proc.der' ~ arM40 

para lo cUal. •• 1'411 ooloadas todas 1aa p1 .... en \IIIU aNMoru-

4e cuerpo. con p1.tone. neUDAt10o •• 

La. diterenola en el armado oOlUl1.te en que lI1.nuu UDO. -

80ft amado • bu. d. el.unto ... tALCO., lo. otro. e.tarln U'II,! 

dos con tarusa. 7 lensuat ... 

En el prilller cue, una ve. colocad .. todas las pl .... 7 q 

ju 'stae por loa p1.tone. neum6t1col •• proceder' a oolocar 1 .. 

escuadras por .. 410 d. plju 1 formado primero el ~ del -.. 

ff.ueble y colocando d.apul. las puert .. que llewn, en cuo de -

llevar cajone. .. sacar' de allí colocfndoae fato., con correde­

ras de gutu de l'-iDa 7 baleroa de n,ylon po.teriormente. 

:::n el segundo cuo H eJlBOC&l'Itn todo. lo. canale. y len­

guetu del lIlueble, se colocar4n laa piesu en laa armadoras de -

cuerpos prea10b8Ddo el IIlUtbl.e para el 8ecado del pe'8IIIento, 7 c,2. 

10C311do poaterlol'llente puertas 1 cajones como en el caso ante-

rior. 
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l'os'eriol'lllente en 108 d08 casos, pnsarlhl n tel'm1nado en --

donde ser4n ajU8t~dos y colocados las jalad eras y adornos que -­

lleven loa ~~ebles. 

Una vez ajustado y terminado el mueble p~ard a 11mp1ez~ y 

de allí n nlmac'n de producto te~do. 

Otra compBl1!B ae encargard posteriormente de sU venta e -­

instalaci&n en el caso de ser neceseria esta dltima. 

6.- Cubiertas de plástico lawinado.-

En este inciso nos referiremos exclusivamente a la cubier­

ta "moldeada" ya que en el inciso No. 3 hablamos de los tableros 

habilitados y los demás tipos de cubiertas no son siDo una va--­

riedad de 'stos. 

Ahora bien, en lo que respecta a la cubierta, "moldeada" -

la secuencia de producci6n de fsta~ es la siguiente: 

Se prepararlln inicialmente en un tiempo las molduras de III.! 

dera maciza necesarias o sea el repaldo y la nar!z COIIIO Ge 'le en 

el corte presentado al final del primer capítulO. 

Por otro lado, se procede a cortar la hoja bl18e, que es ~ 

nernlmente de a.:;lo:r<crado de 3/4 de pulgada as! ccmo los enr,rueB~ 

dos neces~ioo. 

Una vez cort~da la base se proceder~ a hacer el saque y la 
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cnn'll en el tl'OIIIpo y con •• ta preparllCil5n .. puar' al d.pa:rta-

mento d. pe~ado donde .er4 colocada la hoJa de pl"tlco 1811na­

do, dejando volada lo. cantidad neceaaria para hacer loe doble­

ce. necesarioe. 

Ya pegada la fol'll&1ca puar' a preparacl&l de dobllldo, 

donde .n' colocada la lIOldu:ra de la nma '7 peCada al 1111_0 -­

Uempo en la bue, untando tabiln cualquier pec;..nto de COD­

tacto en la 1I01du:ra de la n&rÍ& '7 del reapaldo '1 en eepacio de­

pl'stico laminado que va volado. 

Aa! terminada e.ta preparac16n y '1a en el 4epartlllMnto de 

doblado .e aaentar' e.ta cllbierta en la meaa de la dobladora, -

ln cual mediante el calor de loe rodill08 a una temperatura de-

15}1I C. controlada har4 pr1mero el doblea de la nar!& y el de -

la parte baja del reapaldo y posteriormente el de la parte alta 

del respaldo, pegando al mi.ao Uempo toda la auperficie de ee­

toe ele~.ntos al p14etico laminado. 

En el depart.ento de terminado .. recorta:ra la fo1'lll&1ca­

sobrante y 'e proceder' a limp1arla para que u! pue al alma­

cin de producto terminado. 

1.- D1versoa.-

El'ls:1ll1blea de chapa de maderas finu, pegados especiales -

no especificados anteriormente, cortes '7 dobleces de p14stico -

laminado, m6dulos especiales '7 en fin todos aquellos elementoa-



- 71 -

l1ue est'ó dentro de las posibilidades de produccic5D econ&i1ca de 

la planta se proceder' a lB prcducci4n de 'atos, conYinando con­

venientemente loa proce80s de producci6n ya enumerado. anterior­

mente. 

Ea decir, que en este capítulo hemos tratado de hacer las­

secuenciaD de producci6n típica y ='S usuale. dentro de la plan­

ta y que en caso de hacer.e una pieza diferente .e proceder' a -

convinar y aumentar si as! se nece.it~~ los procesos de produc­

ción ya especificadus. 

Siguiendo los tipos de proceso se procedi6 a dar una colo­

caci4n adecuada a las mdquinas teniendo en cuentl\ el volumen de­

cada proceso y el camino que deber4 seguir, as! como el espacio­

disponible para cada máquina. 

Para esto, se recortarán tiras de cart6n especificando el­

drea de cada máquina y las necesidades de espacio de al1menta--­

c16n y descarga de 'stas y sobre un plano a la misma escala se -

fueron moviendo hasta llegar a la mama si tuaci6n de cada una t,! 

niendo en cuenta l~ sencillez de operaci6n de la planta as! como 

los caminos que debertln seguir los IIIBteriales. Se anexa al final 

del capítulo segundo un plano de la soluci6n que se obtuvo en -­

esta colocaci6n de la esquinaria. 

Inciso B).- TIEI,l'OS. 

Existen dos maneras de rl1lizar un análisis de tiempo depen-
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~ieado de la to~a en que se presente el problema. Cuando una --­

Íllon1i:1 yo. estll traba~ando el tiempo requerido para real.illlJ' \ID -

traba~o .e determina por medio de medicioneo 1e ca4a una 4e 1 ... -

actividade.' componente •• i la opereci&n se repite, como en el o~­

so 4e una prcducci~n en serie, .e llega a obtener un tiempo pro-­

medio m~ apr'.lx1mado al. real y que e. el ti_po de e3ecuci&l. -­

Cuando una planta no e.ta trabajan40 o e.ta en proyecto, lo. --­

tiempos no pueden medir.e directamente y entonces .e hace una e~ 

t1maci6n del tiempo total de e~ecuci6n. 

Para efectuar una est1maCi&n de tiempo e. nece.ario ttDIr-­

en cuenta todo. los tiempos de lo. que se compone el ti.po to--­

tal de ejecuci6n o .ea lo. tiempo. parcial e •• 

A cont1nuaci6n se enUC,lerClll lo. di ver.o. titlllpOS qu. influ­

yen en la esttmaci6n del titlllpo to~al. 

Ti.po de arreglo.~ Es el titlllpo nece.ario para el e.twl1o­

de las piezas a fabricar, determ1Daci6n y obtenc16n de la. herr~ 

mientas, fabricacl&l de plantillas, montaje 4e herramienta .n la­

m4quina eto ••• o sea todos los tiempos que .011 necesario., ton .~ 

lo una ve. por serie. 

Tiempo principal.- Es el tiempo que dura una m&quina en ___ 

fectuer un trabajo deterlll1nado, este tiempo puede ser calculado -

exactamente. 

Tiempo manual.- Es el usado en la co10caci6n y acomodo de -
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lne pie~r~ que va¡an aoliendo. 

Tiempo bl1se.- Es la 3llliUl del tiempo principal. 7 del tiapo -

manurl. 

Tiempo ouplementarto.- Son aquellos que se pierden en 11m--­

pie:- lo. m'auina, hacerle un pe!!ueíío ajuste, engrasarla aa! CQIIIO -

tambi'n las ausencias esporidicas del operador. La experiencia ha­

demostrado que varían deJ. ú al. 1, % del tiempo base. 

Tier:!po por !l::'eza.- Ba la SUllla de lo. tiempo. su.plelUlltv1oa-

p.rdidoa 7 el tiempo bas •• 

Tiempo total.- ¡;s el tie!:po por pi ... por el n_ro de 'pi.­

zas suraado al tiempo de arreglo. 

A continuaci6n se ¡:reae!ltn Ull cuadro sn el cual se puede ob-

ae"3%' como se convinan los diferente. tiempos. 

Tlm.wo DE ~UIUA 
LES. -

"UWPO PBIIlCIP 

TlDiPO SUPJalBHTARIO 
PUlDO. 

Tli::po DASB. 

TlDíPO PllZA. 

, 110. DE PllZAS. 

~~c !)E A.'UlE- .. 1-------------41 TI~ mAL. 
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IUCISO O). - TlEirIPOS :>E R}ODUCCION REAL. 

A partir de lo cl1cbo en el inci.o anterior haremos en 'ate -

un anQiaia de un tiempo calCl.Üado d. prodl.lcci6n y un tiempo real­

tomado en la planta directamente. 

Para e.t. ejemplo consideraremoa el depnrtamento ~ típico­

de toda la planta o a.. el departamento de pegado ya que el 9~ 4e 

loa trabajos etectutldo. pa.an por e.te. 

La medicion.. direot.. .e hadn oon cron6metro y •• t0lllllr4ll­

dunnte UD tl.l1'l'lO dead. la entrada del personal huta la .alida d.­

'at., ta.ando nota 4e todas 1aa Oau888 por 18S cuales .e de tUYO -­

aunque fue.e IIOrnent61e.ente la produooicSn u! COlllO aquella por .. 

lao cual.. tu. retardada '.ta. 

El trabajo a etectl.lBr en el ejemplo .er' el siguiente, fe--­

gar tr •• hoja. de aglomerado de t pl.Ügada de e.pesor por 1.22 x -

2.44 mto. con una hoja de plástico laminado para cada cara de la -

hoja. 

Se tOllllll" 'en cuenta tento para el otUCI.ÜO como para el ti .... 

po real de produccicSn que no eXiste ni material acomodado, ni pe­

gamento y8 fabricado, y que la prensa no esU todavía a la taper.! 

tura necesaria. Aunque ya en la producc1cSn real una persona llega­

lI1Ú temprano de la hora nol"lll8l de entrada para calentar la prensa­

Y.preparar el pegaménto. 
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Tampoco tOl:lar.ao. en cuenta los trAbajos que reDlisar4n los 

diversos obreros que influyan directamente en la producci6n, pero 

tOtlGremos en cuenta que el tr •• porte de materiBl yA pegado lo h.! 

rdn 'stos en sus tiempo. muerto •• 

Tendremos para esto tres grupo. de d08 obreros cada uno '1 -

que su trabajo .erá el siguiente, 

El grupo uno estar4 encll1'gado dtt llevar material. del alma­

cln de materin prima hasta la parte biaja anterior 4e la enco1ado­

ra, siendo adem4a encargado de la pre~arac16n del peg8ll8nto y de­

colocar en la mesa de preparado las hojas de forma1ca ya acomoda­

das por color y cara necesarios. 

~l ~po ndmero dos tendr~ a su cargo el encolado de las h~ 

jau ea! como el manejo de la prensa y su al.1mentaci6n. 

El grupo trae .eral encargado de descar¡;;ar la8 hojas y acom~ 

darla. po.teriomente en el almac'n, haciendo la 11I:lp1eza de 's-­

tu, encuo que hoya escurrido pegamento o alguna otra basura. 

Ahora,bien procederemos a calcular por grupo el tiempo de -

arreglo '1 tomaremos el m~or de 'stoa. 

Grupo UUOa 

Primero procéde~á n la preparaci6n del pegamento, para lo -
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cual deber' aacAr del al,mac'n laa reain .. , cataliaadorea, aceler.! 

dorel y harina IlIceearia para unOI 30 lega. &pl'Oxi;Jl.ld_nte y poa­

ter10rmente .edirl08 y colOCar!o8 en el cubo de la ~esoladora~ E~ 

te tilllpo aed c31cw.p.clo a raacSn de 10 IiI1nutol. !)eapula de colo­

car el cubo en !a .ezcladora y poner eata a c.a1nar proceder' a -

!levar un minuto de 12 hoj.. de almacfn a la parte baja entlrior­

de la encoladora. Eate tiempo ae eltUDa en 8 minutoa. 

Una vez tena1Dada la operaci&l proceder' a colocar 24 hoju 

de plútico 1llll1nado en la .e. ele preparado. lIte tilllpo .. elt! 

111& en 8 m1DutOI. ~e1'lll1lU11lo elto recoger' el cubo de la .e.cladora 

ytrtilDdo la centidad neceearia .. la encoladora. lIte tilllpo .. -

calcula ID 2 a1nutol. 

Grupo DOS. 

11 grupo dOI proceded .ecl1at.eote a conectar la pren .. -

para que 'Ita llegue a la tClperatura neceaaria o Ha, en elte c,! 

lO de 110' c. eate t1cpo le micl11S elMClo de 22 a 25 minutol dep,!! 

cl1endo d. laa condicione. c11lll&tollS&1cu. Intre tanto próceder' -

a renaar el material y a enco!ar laa trea primeraa hojaa 1 colo­

car el plútico l-.1nado en 'atae para preparar... Aa! coao 11m-­

piar la prenl. pertectamlDte. 

Para tomar el tiempo de calent!ll:Ú.ento tom&rellOS el tiempo -

.edio o .ea 23 minutos 30 aegundos y conaidcre:r.cs que en eate -

tiempo ya tendrán laa hojas engomadaa para la pr1~era partida. 
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Grllpo 'l'RES. 

Este grupu tendr' que qudar al ¡rupo No. 1 reduciendo para 

la primera prcnaatla el ti_po de acarreo de aaterial.. SupOlliIllllOe­

Que e.te grupo acarren 1118 ho;) .. de nl1cleo aborrando 8 minutos al 

grupo ¡io. 1 y preparar' .u carro j' elemento. para poder hacer e.1-

transporte r&:;::'do en el tielllpo que le aobre. Aa! como e.1 AComodo­

y limpie •• de las ho;) .. que quedaron pendiente. de.1 d!a anterior. 

ae.\.IIil1endo para e.te tiempo de arreglo tendr.., •• 

G a u po. OP.ACIOli. ~Im.J1IO. TIDIlIO mAlo DIL (IlUIQ. 

Grupo No. 1 Preparaci6n pe&! 

mento. 10' 

Acmeo de Pl6a-

tico laminado 6' 

Bnco.1adora 2' 20' 

Grl.lpo lio. 2 Preparación. 

¡renan. 2~' ~" 2~' ~" 

lirupo ¡~o. ., Acarreo 8' 6' 

Limpieza 

Preparaci6n 

etc ••• U_¡O muerto. 

De este resumen dedl.lcimos que el ti~po de arreC10 ser4 de 

23' 30" 

J\hora procederemoa al cdlculo del tiempo principal y ma---

nual el cllOl lo calcularemoa por cada trea hoj .. que atllen por -

cada vez que se prensa. 
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Partire¡¡¡o8 plll'R a.te clUculo que la prensa nec~.i ta " minu­

tos afectivos de temperatura y presidn para e:ectuar el pesado c~ 

rrecto de las hoj ... A continl.l&Ci6n .e bace el estud10 4e cada -

~po para ver si eata t1empo ea 8\.lticiente para atect\.lAr 8\.l tra­

baJo. 

Grupo Uo. 1 

Eate grupo necesitar' llevar 3 hoJae de ndcleo y ó hojas de 

pJ.4at1co llUllinado, as! COIAO preparar el pagamento cuando eato tu,!. 

re necesarto y verter an la enco,uadora cada vez qua este sa tarm! 

nar •• 

De 108 datos anteriores ob.erv~os que son necesario. 40-

.e¡undos paru llevar cada hoja de n~cleo y 20 seaundo8 pera cada­

hoja de p14atico lam1nacio, ya que 'a ... por 81.1 menor peso pueden­

acarrear.. de dos en dos. Aa! ser' necasario para al n~eleo l2U -

•• ¡uncioa o sea 2 minutos y 120 segundos para el pl4at1co la.1nado 

o sean 2 m1nutos r:l4s. Consideramos que para el reato de sus operA 

c10n.s usará el tiempo de car~a y eleocarg. de la prensa. aal1endo 

'en el tieJapo necesario 3U tl!'abajo, ya qua 'stae atrae operaciones 

Don 81Oc1llas J espor&dicas en el transcur80 del día. 

Grupo 110. 2 

Para este grupo estudiaremos s1 loa cuatro nj.nutoo de pren­

sado Bon auficientes para el encolado y la C010c8c16n de plástiCO 

l&minado de tree hojas. Viendo posteriormente el tiempo de carga-

neeeenrio. 



- 79 -

En la primera pute debedn colocar Wla hoja de pUlt1co la­

liIinacio con la cara hacia abajo en la lile .. de preparac1&l de prena 

encolar Wla hoja de nl1c1eo o MIl levantarla, introducirla an la ea 
coladora, recogerla del otro lado 1 colocarla .obre la boja la p~ 

pnrada de pl"Uco laninado. Deapufa tourm do. boj .. de pl"t1Co 

llUllinado cara con cara y las colocarm encima repi Uendo posteri0L 

mente el encolado la colocaci6n de doa boj .. de pl"tlco lsainado, 

el encolado 1 la colocac16n de una boja de pl"tico lem1nado p .... 

as! tener preparadas las tres hojas necesariaa. A contlnu.cicSn .. -

presenta una tabla con operaciones y tiempo. e.timado •• 

o P IBA C 1 O li. TIJIIPO .'fIllADO. 

Colocaci6n 1 boja P.L. 18 uSW!do'. 
Encolado y ColocacicSn m1cleo 45 Mpdos. 
Colocnci6n 2 hoj .. P.L. 22 MsupdO •• 

Encolado y 0010c8016n ndcleo 45 .esund0'. 
Colocaci6n 2 hoj .. P.L. 22 sefN9do •• 
Incolacio y Oolocaci6n ndcleo 45 •• po •. 
Colocaci6n 1 hojaP.L. 18 uedo •• 

Total por cada tres hojas 215 seBUndo,,' minuto. '5 sesundo •• 

11 tiempo restante para cuatro minutos deber4 utilizarse en -

la vigilancia de las lII!1quinas. 

Ahora bien para cargar la mdquina, este grupo deber' proceder 

a empujar las :10.1as lUlOS 20 CIllS. hacia el lado de d.scarga para que 

el grupo tres puede descargar las hojas, empelando por la hoja de -

arr1ba. Posteriormente t0!Q81'4 la primera hoja ya preparada lntrodu-

c14ndola en la prensa y as! sucesivamente la segunda y la tercera -
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terminando con el !!lov1m1cto de la l:umivela par:! hacer actuar la -

prensa. Damos un cuadro _ejante al ~terio:. 

o P i R .l e 1 (; !" TIlI.i.PO iSTIíaDO. 
::::::pnjll1' , hojaa 20 seijWldoa. 
Introducir hoja 1 

Introducir hoja 2 25 aeedoo. 
Introducir hoja , 25 cee¡undoa. 

;.jani vela de operaci6n 15 886\ludoa. 

Total por cada 3 hoJas.- 110 aeg •• 1 mino 50 seg. 

Pooteriormente se repetir' eata operaci6n durante todo el 

turno. 

Grupo Uo. 3 

Bote ¡rupo usar' en deacar~a el mismo tiempo que el anterior 

en carga solo que lII1entraa cargan la pr1!nertl hoJa este grupo ya -

habr' descargado la primera hoja. En loa cuatro minutoc restantes­

llevad el materi~ a almacfn de producto tel1llinado y al descarg~ 

lo lo limpiar' si esto tuera necesario. As! se tendr'l 

o P E R A e ION. TIiUPO iSTIr.aDO. 

DescarBa de , hojas 92 .egundos. 

Acarreo y limpieza de 'stas. 249 aegu..'1dos. 

Total por cada 'hoJasl 335 sCgLmdoa o sea 5 min. 35 aeg. 

'eBUlll1endo tendremosl 

G II U P O. Opm~IO¡j. TIJWlO. TIBWPO ~TAL POR 
GRUPC. 

Grupo ¡¡o. 1 Acsrreo n1lcleo 120 sef.. 
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Acarreo ?L. 120 seg. 
Ope~aQiones adici~ 

Rale •• llO ses. 350 "S. 
Grupo Ro. 2 l'replU'8ci6n 215 se¡¡. 

Vigilancia 25 seg. 

Cusa. llO .es. 350 "S· 
Grupo io. ., »encarga 95 .eg. 

Acarreo y limpieza 240 ",. "5 .eS· 

De donde .e obtiene que por cada tres hojas el tiempo prin­

cipal 1 manual "rA de 350 .eSUDdo. o cea 5 minuto. 50 .e~do. -

que calculado por hoja del 117 segundo. aproXimadamente. 

Siendo esto. mismos 350 seeundos el tiempo base. 

Pun obtener el tiempo suplementnrio calcularemos el It.:' del 

tiempo base o sea que tendremos. 

350 x 0.06 = 28 segundos por cada 3 hojas o sea 9 segundo8-

por hoja aproximadamente. 

Ahora bien nuestro tiempo por pieza ser' del 

117+ 9 • 126 segundos y por tres piezas de 278 segundos. 

Si Bote tiempo lo multiplicamos por el ndmero de piezas y -

le ~amos el tiempo de arreglo obtendremos el tiempo totl1l, pero 

para nuestro estudio veremos cuantas hojas podemos obtener en un-

turno de 8 horas efectivas de trabajo. 

o ~ea que tendremosl 

Ti~mpo de arreglo = 20 mino 30 seg.· :: 1 300 seg. 

Tiempo base por hoja:: 117 seg. 
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Tiempo por pie.. • 126 .. ,. 

Tle.po etectivo trabajo. 8 x 60 z 60 • 25 600 oeg. 

Ti_o etectivo de trabaJo - T. de UTeglo • 28 800-1 380 

.. 27,420 .. g. 

Ndmero de boJas por iUrDo T. et. de T-t de A. 

Tie~o por pie .. 

• 27.429 
126 

• 217 boJ .. por tumo. 

Los dato. obten1do. en la planta tueron lo. m¡u1ente., clu-

rute UD turno. 

UlgO. DA BllTRADA. HORA SALIDA. AT. OU. 
1 8 br •• 21' 8 bre. ~' ~' 
2 8 br •• l2' !,2" 8 bre. ;H' 12" ~' 12" , abr •• 36' 10" 8 hr3. 40' lO" 5' 40" 
4 8 br •• 41' 55" 8 bre. 45' 55" 5' 45" 
5 abre. 47' 50" S bre. 52' O" 6' 05" 
6 8 bre. 53' 20" 8 bre. 57' 20" 5' 20" 
7 8 bre. 59' O" 9 bre. 03' 10" 5' 50" 
a 2 br •• ~' 10" 2 bre. 22' 05" ~' ~~" 
9 9 br •• 17' 55" 9 bre. 21' 40" 12' 35" Llegaron I.\DU 

hoJ.. S\lciaa-
de UD& cara 7 

hubo que 11111-
¡iarl ... 

10 2 bre. 2~' o~n ~ bre. 21' 10" ~' ~" 
1.1 ~ bre. 28' !,2" 9 bre. 32' 20" ~' 10" 
12 9 bre. 32' 50" 9 hrll. 37' 45" 5' 25" 
13 9 bre. 39' 25" 9 bre. 43' 35" 5' 50" 

l! 2 hre. !~' 2 brs. 42' 10" 2' ~" 
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Il1IU111lO. HCIII ERSAll.\. HCIU. 1II1.1I1l. A'_ 011. 
l~ 9 bH. 50' ~ 10 bH. 01' 25" 1" l~" De 9150 • 10100 

.. OMI'. UD 

pequefto .... 

canso a loe-

011"1'08. 

16 10 bra. 06' l~" 10 bra. lO' 20" S' ~~" Habfa UIl ob1'e1'O 

que no ftsre--
bs todavfa. 

17 10hra. U' 40" 10 bra. 1~' ~ ~, lO" . 
.LB 10 bra • 17" 10 nra. 21' 15- 5' 45" 

19. 10 bra. 22' 35" 10 bH. 26' »- 5' 20" 

20 10 bre. 27' 10 bH. 3U' 5,- 4' 20" 
21 10 bra. 32' 10 bH. ", 10- 5' 15" 

22 10 br.. 37' 45" 10 bre. U' 40- 5' ;,o-
23 10 br •• 43' 10- 10 bH. 47' 00- 5' 2()11 

a~ 10 !lEa. !!' i~- 12 !el ~a' :z!" ~' ~" 
2~ 10 brs. ~4' 05- 10 bH. ~9' 05- 6' 35- Al 00100&1' la -

bo3a 8Il la PI'8J1 
a. _ IlIOn". 

26 11 br •• 00' 40- U br •• 04' 30" 5' 25" 

27 11 br •• U~, 4u" 11 bre. O~' 20" 4' SO" 
28 U bH. 11' 05- 11 bre • .15' uu" 5' 40" 

29. 11 hn. 16' 35- 11 bre. 20' 40- s' 40" 
30 II bre. 22' 35" U m. 26' )O" b' lU" 

31 .u. or •• 27' ,o" U br •• 31' 30- 4' 40" 
32 Ubre. 33' lO" J..L nra. ", SO" 5' 20" 

" 11 bre. 38' 25" .u m.- 42' 15" 5' 25" 

34 U bra. 44' lU" .LJ. bre. 4U' 25" 6' l~" 

3~ 11 bre. 50' 00" 11 bra. 53' 55" 5' 30" 
36 11 bre. S5' ,o" 11 bre. 59' 50" 5' 5~-

·37 12 bre. 01' ,o" 12 bre. 05' 4S- ~, ;'5-

38 .1.2 bre. U'I' lS- 12 bre. 11' lO" S' 2S" 

39 12 bre •• 12' 40" 12 bre. ló' SO" s' 40" 
40 12 1".ra. lS' 15". 12 nra. 22' 45" S' 55" 

4l 12 bre. 24' 25" 12 bre. 2~' ,0" 6' uS" 
42 12 bre. 30' lO" 12 bra. 34' 00" S' 10" 

43 12 bra. 3S' lS" 12 bre. 39' lS" S' lS" 
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liUWmIO. HC8A 1N'l!lADl1 HOBA SALIDA. AT. OBS. 

44 12 bra. 40' 30- 12 bre. 44' 30" 5' 15" 

~ 12 bEa. !6' Ou" li bre. 22' lO" ~' !O· 
46 12 bra. 5b' u5- 12 bra. 59' 30" 9' 20" No •• taba 11.1 

"tO .1 p.pmea 

tO'1 hubo que 

.a¡·ES. 
47 13 bl'a. 35' J.)" .1.3 1lZ'a. 39' lO" 39' ..o" Hora el. cClll1-

da el. 1, a -

.1.~I~ aED. 
4U 13 bra. 47' 5()11 13 bn. 45' lO" 6' 00" 

49 .1.3 bra. 46' 55" 13 bn. 51' 00" 5' 50-
50 13 bre. 52' 3)- 13 bl'a. 56' 35" 5' 35" 
51 13 bra. 57' 55- .1.3 bra. 02' .1.U" 5' '5-
52 14 bl'a. 04' 05" 14 bra. (ltt' 00" 7' 50- Al colocAl' \loo 

na ho~a en la 
preua .. ao-

rieS. 

53 14 bn. 09' 40" 14 bl'a. 13' ;,u" 5' 30-
54 14 bra. 15' 05" 14 bra • .1.~' 15" 5' 45-
55 14 bn. 23' 501' 14 bra. 25' w" tJ' 45- Al coloCAl' \loo 

na ho~a en la 

prenaa •• IDO-

YicS. 

56 14 bre. 29' 30- J.4 bre. 33' 35" 5' 35" 
57 14 bl'a. 35' 05- 14 bl'a. 3tJ' 5u" 5' 15" 

58 14 bre. 45' lO" 14 bra. 4l1' lO" lO' 20" Una ho~a DO -

p.¡eS y hubo -

que vol ver a-
¡renaar. 

59 14 bra. 50' 20" 14 bra. )4' lu" 5' 00" 

60 14 bra. 55' 30" 14 bre. 59' 30" 5' 20" 
61 15 bra. 00' 50" 15 nrs. 05' 00" 5' 30" 
62 15 bre. 0&' 45" J.) 1lZ'a. lO' 50" 5' 50" 
6, 15 bra. 12' 3u" .1.5 1lZ's. 16' 25" 5' 35" 
64 15 bra. 22' lO" 15 brs. 26' 30" lO' 05" Había ) b.ojas· 

defectuosas -

que hubo que-

retirarse. 
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mr~o. HOHA EaTHADA. HúRA SALI::;:'. A~. UBS. 

65 15 hrs. 23' .1.U" 15 11rs. 32' 00" 5' -,el" 

66 15 hrs. 33' 30" .1.~ hra. 37' 35" 5' 35" 
67 15 brs. 39' 20" 15 hra. 44' 10" 6' '5" Una hoJa ae 

1II0vieS al c~ 

.1.oC8l"ee en-
11\ ¡¡renea.· 

il6 15 hra. 46' Ov" 15 hra. 50' 20" 6' 10" 
69 15 llra. SU' 25" 16 bra. 02' 20" 12' 00" Una hoJa ae 

rompieS al -

en tr8l" en -
la prensa en 

una ~uina. 

70 .16 bre. 04' 10" lb nra. 08' 10" 5' 50" 
71 16 hra. 09' -,el" lú bra. 1" 20" 5' 10" 

Z2 16 bre. 14' 2°" 16 bre. 18' 22" 2' ~2" 
7' 16 brs. 22' 40" .1.b nrs. 26' -,el" 7' '5" Una hoJa ae 

1II0vieS al c~ 

10c8l"se en-

la ¡¡renea. 

74 16 bre. 30' 20" 16 bre. 35' 00" 8' -,el" Ya habla a~ 
nado la aa-

lida y ee B.! 
c6 la hoJa -

~ata eate -
tiempo. 

De este cuadro real tomado directamente de la planta noo damoe 

cuenta que durante 188 ocho horas de producci6n ctectivas, quitando-

la comida de lIIedia hora, se obtuvieron 74 o~eracionea de tres noJaa-

cada una o aetl un total en och" horaa de 222 hoJaa. El c41culo te6r.!. 

co dieS 217 hojan o sea que el margen de error fu' de 2 o 3% aproxil!l,!! 

damente. Eoto quiere decir que se puede trabajar perfectamente a ba­

se de ·un estudio concienzudo de tiempos de producci6ñ. Si noa damos-

cuenta que loa erro re o y problemas ~ue hubo estaban de antemano cal-

culados por los factores dados. 
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e A P 1 ~ U L O. 4 

.wWSIS DE CoftOS • 

• \).- Coatoa, Gutoa GeMral.a 1 Precioa de Venta. 

D).- Coato Dir.cto, ¡ndirtcto 1 rijo de Producci6n. 

0).- Gaatoa Adminiatraci6n, 1, Vanta e Intereaea.o! Capital-

d. trabajo. 

D).- Utilidadea. 

m).- Contabi11llad, Contl'Q1y Organ1zaci6n. 

r).- I'inmciaento. 

De una t01'lll& te6r1ca 1 uando lu experienciu obteD1du ae -

daaarrolla este capttulo en la cueati6n de Coatoa, Contabilidad 1 -

Or8sn1zaci6n de lu elllpr,SI1. 

Se principia por el punto.Ooatoa la que en fate ~erá donde i~ 

tlUlan todos loa d~s factores de eate capítulo. 

A).- Ooatoa, Gastos generalea 1 precioa de venta. 

Cuando una .pres3, propiamente dicha prtnc1pia aWl opero.cio-

nes uno de los factores pril1cipalea, de su triunfo o trnCIlSo ser' -

debido a 0\l8 coa toa de producci6n y de operaci6n. 

Ea decir ai los costoa oon obtenidoa correctamente y 'atas d~ 

jan un ~:ar:.;en conaider!\ble para utilidad respecto a loa precioa en-

el mercado la empreoa ser' un buen negocio. 
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Ahora bien, de no ser SA! se deber' a que la empresa traba­

ja tuera de costo o sea que tiene gastos de cu~quier índole des-

perdiciados o 109 costOB no se han obtenido correctamente. 

Para el primer caso la .01uc1~n esta en la org8Dlzaci~n de-

la empresa y en el segundo CQ80 en el anllUs1s concienzudo de co,! 

tos para presentar preBupuestoB adecuados. 

Dentro de la organ1zaci6n que hablo en el pbrafo antenor­

me reflero a los iactores produccit5n, . adr.lin1straci6n y ventas. Y-

en producci6n al que, COlllO y con que ~cer las operaciones neces.! 

riaa con la manufactura de un producto. 

A continuacl~n se verá la forma de obtener el costo de un -

producto a partir de los factores que inflUfen y posteriormente -

se har4 un comentario Bobre cada factor y las soluciones que s. -

han tomado para e110B en caso C)ue esto se jusgue pertinente. 

El cOBto total de producci~n Be obtiene de la DUma del cos-

to directo, indirecto y fijo. 

Los g~tos generales Be obtienen de la Buma de los gastos -

admin1strativoB milo 10B de venta, los de oficina y 10B intereses-

al capital. de trabajo. 

El costo total se obtiene de la suma del costo total de pr~ 

ducci~n y los enstós generales. 
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El precl0 de venta Aer4 la lIWiI8 del coato total IIÚ las uti­

Údadea. 

B).- Coatoa directo, indirecto y fljo de producoidD. 

ID este lnclao ae deasrrollen loa treo tnctorea 11:'1e inter­

vienen en el coato total de produool6n haciendo un breve an&llals-­

de oada uno de aua compODtlntes. 

Así, el ooato dlreoto de produccl6n esta tormad~ por. mate--­

:-ia prilla '1 artíouloa aem1elllboradoa, mano de obra, 8IlpervtailSn da­

fabrlcacllSn, wmterúJll1ento, enersta e14ctrica y cOr.lbuatiblea. 

La materla prima y productoa aemielaboradoa son todoa aque--­

llos materialea que se utilizar*, diract8lllllnte en la manufaotura -

d. loa productos, o sea todan aquellas pi.sas que al Wlirae y tr8D,! 

formarae noa campongm nueatro producto. De las princlpalea de e­

llas dimoa \IDa deacrlpci6n m .1 pr1mtr capítulo d. eata expoalcl6n. 

Zl conjunto de nlarloa de tod .. 1 .. penonu que intentD-­

*1m direotamente en la manufactura de un producto noa dar' el ooa­

to de la mano de obra. 

Ea ~ importante tener en cuenta dentro d. eate rengl6n que 

no solamente debemos tomar el sueldo por día de CadB operarto, sl­

no cargnrle adem4s la parte proporcional al a'ptimo día as! camo -

la III1tad del sexto, adem4a caI'gar dentro d.e este rengl6n el Seguro 

Social que paga la e"presa por c::.da obrero, aunque sin tener en _ 
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cuenta las prestaciones que se car~~ en otro inciso. 

To~oo los sueldos m4a el Seguro Social de loo empleAdos de la 

ccmpañ!3 ('tue se dediquen a la e::tplic:.\ci6n, revisieSn 7 control de m,! 

teriales y calidad de lo. produccieSn de la plnnta deber~ ser carga­

dos a oupervioi6n de prcuuccieSn. 

Uno de los puntos m~s interesantes que existen dentro de la -

produccieSn y al mismo tiempo mds ~ifíciles de determinar teOr1cam~ 

te es elmanteniwiento·de la p¡anta. 

El m&~tenimiento puede definirse como el conjunto de operaci~ 

nes dedicadas a que el equipo de una planta se encuentre siempre en 

condiciones eSptimas de trabajo. Y se puede dividir en mantenimiento 

preventivu, mantenimiento correctivo. 

El preventivo, serdn ¡as operaciones que aunque sin tolla s~ 

flciente paro. que pare la mdquina o equipo este Se revisad pertes. 

t8lllente para evitar qae C::lto pase. 

Cuando al1n en el caso de llevar un manten1l111ento el equipo -

se descomponga serd necesario dar a este el mantenimiento correct~ 

vo o sea la reparaci6n inmediata para que pueda seguir trabajando. 

En el C3S0 de la planta el mantenimiento por ser relativa--­

I::ellte poco por el volumen de las máquinas está subcontratado con -

otra compañía que se,dedica a 'sto. 
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'{ debido a que todas, o ceai todu 1 .. m.1quin" 80il n:¡eVQ8 _ 

e! mantenimiento correctivo se reduce al m!Dimo. 

Adn as! debemos preveer que en 108 pr~x1mos aftos 'ata aumen­

tar' considerablemente y la experiencia de otras personas nos dice 

que el ·costo anual de mantenimiento es del 2 al 4~ en caso que sea 

poco uso, del 6 al 7% en caso de uso regular y del 8 all~ para -

uso rudo. Para la planta deber' considerarse globalmlnte "n 6~~ • 

Pera calcular el costo por enerl~a el~~:ric~ .1 deber4n con­

sider:,r el tiempo de trabajo efectivo de cada mdquina que inter-­

vent~n en el proceso obten1fndo ademda ia potencia de lB m18111& Y -

convirtiendo esta a Kilowntts ~cr hora para que multiplicada por -

el costo del K11owatts-hora nos d6 e! costo de aner~!a por ~u1na 
• 

y posteriormente con la suma de todas las ~uinaa el costo de la­

energta el'ctrics. 

Como niJl8Wla de las mdquinas trabajan a base de otro combus-

t1b~e para nus3tro ca80 descontaremos eate concepto. 

El. costo indirecto de producci&1 est' formado por: :t:a.'l0 de -

obra indirecta, previsi~n social, regalías y patente •• 

El costo de !a mano de obra indirecta son todos aqulllos sa­

larios que no intll.<yen directamente en la produccilSn como son ina-

pecci6n de calidad, almacenista, clloferes, veladores, limpieza, t.2, 

madores de tiempo •. 
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En nuestro CBOO se 'titS que era _ econ6mi.co tomar un Seg\1ro 

amplio que tener un ve.l.ador, as! COlAO contratar los •• rvicios d. -

cnol.res y c~ones por viaje. 

A trav's de los años se ha viato que todas las medidas d. -

aeg~dad en pro de los obreron y empleados redundan en beneficio-

de J.a pla"1ta de donde ea mu;y conveniente estudiar 'un pJ.an muy am­

plio en este aspecto. Se colocar& para nuestro caso un ~ sobre --

los salarios de mano de obra directa, 1ndirecta y de auperv1si6n. 

Exceptuando unos registros de marcas que pueden car¡ars. a -

capital,no debed, en nuestro caso, aumentarse el coato por el c05 

cepto de patentes. 

T~poco por reSB.I.!as yn 1ué 'stas no son necesarias para una 

pJ.an~ del tipo que se estudia. 

El costo fijo de producc1tSn estd formado por depreciaci6n, -

contribuciones al terreno, asistencia t4cnica y pur ~timo seguros.' 

La deprec1acicSn de la mfquina y equipos ea un costo proporcis, 

nal anual. al. capital fijo y generalmente puede estwaroe COlllO UD -

10J' de 'ate ya que varía de un U a l~. 

Este costo se debe a que una mdquina o equipo esta sujeto --

constantemente a mul ti tud de circuxwtancias que nellden ti disminu­

ir ,SUB caro.cter!sucas imc1tú.es ele !,roducci6n como son: eficienc1a, 

calidad, COllSur'O etc ••• 
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Lu C8WlU de e¡¡~ chmJnUC1.onva non, la ftcci6n natural f!­

O1.ca ele .... 0& ..... er.¡Gl1W8 y la eliaponib1l1dad de una nueva m61uina ca­

pae 4. producir el m1aao aerv1c10 con ma¡or pe~ecc1&n. 

il. el.agaate d. piezae que tral)aJan a ficci6n. .&.&11 vibracio­

ne., la acc1&\ de los agentes atr.loaflrico~, la incapacidad de 108-

.operarioll, la fal. ta lIdecuada de lubricac16n ¡ manten1m1ento y 10.­

exceao. d. trabajo aon caUSIa, todas ell •• fundamental.. de la de­

prec1acicSn de ;.;na m'quina. 

OClllO se elijo antenormente el local que ocupa la fibrica ea­

a.l.quU.ado. entoncea las contribuciones fU 1ierreno sez*l en eate col 

so 1&8 rentas Illensuales que deban pagar.e. En nuestro C880 eJ. coa­

t~ de Istas •• de' 6.00 a, 7.00 por metro cuadrado y ~or wea. 

irl lo que corre.ponde • la asiatencia tlcDica eata es propo,!: 

cionada por la cOOlpañ!a que vende la maquinaria y eql.l1po 11 la a­

pNla en cuelt1c1n. Por lo tanto eate· concepto no variar' los coa-

100 •• 

Es mu,y intereaante y requiere un estudio concieneudo loa ae­

suroa que ~ a tomarae para la planta. 

Habr4. por principio que balancear perfectamente el COito del 

ae¡uro con la protecc16n que 'ate brinde. Es decir que seña auper­

!luo tomar un seguro dema.iallo grande para el volumen de J.a COlIIPa­

n!a y en exceso arriesgado tomar uno 1lI1.l1 pequeño. 
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¡Jul' .J'\;l'U .Ladu J.OO .llr.l8ceneo le in "lanta son el pWlto deter­

minante en este 8S!lecto, ya que el V/üor ele la8 nutquillaa no var!!\­

día con día y loa ~acenes si son volubles. 

Existen actualwente Wla gran vnriedad de tipoa de Seturos -­

des1e el ,,~dD sencillo que sería pRgar una prillla anual por un vo.LU­

líIen entre l~lluinas y m.acenes hE',sta los sistemas en que intervie­

nen camoios de costos de ~lmac'n y depreciaci6n en maquinaria y e­

quipo. 

Adem4a '1a.Y que tener m\13 en cuenta las facilidades y riesgoa 

extraa cubiertos por aLP,Unn compañía y por otras no. Aa! como el -

montu total en porcentaJe del Seguro. 

En nuestro caso tomarer.".os un Seguro de maquinaria fiJo y Wl­

Se~o de almBc~n variable aa! como Wl Seguro fijo tambi'n para e­

quipo (le o1'icina. 

Los seguro. de maquinaria y equipos de oficina se formaron -

para el total de 'stos y para el de olmac'n ae calcularon J.as exi.!, 

tencias medias promedio y mensualmente se remite a la Asezurador3. 

un estado o costo de Blmac'n con el cual la Aseguradora abonar& 0-

en lJI.l detecto cobr:ll'i! la cantida:! 'lue 1''3.1 te o pase para el prcme-­

'lio declarado. 

En caso de Wl accidente la Ase6~nd~rn pa6~~ lo ~ue se ~e-­

clnre rle existeuci". en nlmac~n eiempre y cu~.ndo éstas estén en Wl­

térUli.l1o relr.'.t1vo e. las r'eclnrt'lcicmes. 
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Pnrll el ttpo de fibricl\ de !!l.Ie tratamos cm ... s.~ ,~ooio1~n la 

primA ~nunl del Seguro incluyendo lec riesgos de temblor, terremoto, 

robo, incendio, granizo etc ••• , es de 32 al millar I1prox1m:l4C11ente. 

e).- Gasto!] ,\ckd.nistrativoa, de Venta e lnterecea al Capital­

de trabajo. 

Inc1l.1iremos en J8=tos administrativos los ~stoa de oticina. 

Todos los salarios de los emple~os a4m1n1atrativoa como aona 

Gerente r .. neral, Contador, Awtil1ares de Contabilidad, Seoretari .. , 

Jetea de eOlllpra, Aj'Udanteo, Cobradores toman el coato admiD1atrat1 

vo de la empresa. Adem&B de esto los gastos de oficina para nuestro 

caso. 

.\hora bien, para la empresa de que se trata :1 debido a la va­

riedad de trabajo. I1l.1e en ella ae lIIIL"utact\ll'lln no podnmoa obtener­

este costo pcr cada 6rden de trabajo o por oada presupuesto, debi~ 

do p~rratearlo proporcionalmente Q oada una de 'staa. 

P!U'a el ctO.culo de este costo se cargar!! por lo ¡enei-aJ., la -

parte proporcional del monto total de produoc16n mensual al monto -

tot .. ~. o por unidad en peso. de ln wanutactura que se trate. 

Es decir: 

Suma de Gltstoo 1e ¡\dznj.nistraci&l por mes en peoos. 

Producci6n total. po ... · !'les en pesos .. A 

A x Cantidad de pesos dn i1r::ducci6n totnl o unitario. Gasto::: 

i:.e ::1.d¡¡¡inistraci6n. 



- 95 -

ParB lós .:;astos de oficina SI! hnr~ lo miamo que en el oaao In­

terior ~ue tcmbi'n podrdn tomar.e en un 1(1~ de loa iJutos ada1ni.!. 

trativoa yo. que esto ea • o menoo el C08tO real. 

El volumen de ventas ser« manejado tirectamente por la geren­

ci:l de 111 cOlllpaíl!I1, :1 como hemos I!apeciticado por mecl10 de contratos 

grandes y di8tribucionec. Iro obatante la empresa est4 interesada en-

contr:1tos pequeños que no poclr~ 8er manejado8 directamente por p-

rencia, para esto so contrataron doa agentes 108 cuales reciben un -

~eldo y com1aiones por'el volumen de ventlls que hagan cada mes. 

Para la obtenci6n de estoa pre8up~st08 se carsar' un ~ por -

concepto de coato de venta. 

Para loa presupueotoa manejad08 directamente por gerencia oe -

caraar' un 2% que son volumenea lI18lore8 :1 no hay cOlll1sione8. 

Eatoa porcentajea se han comprobado a trav's de la experiencia 

de la' empreaa. 

El interf8 que el capital de trabajo piereie por eotar invir­

tiendo en la proclucc11Sn, debe recuperara8 cargando en cada preaupue.! 

to una cierta cantidad. 

Consideremos que el cap~ ta1 actuauo1ente debe producir' 1m 12% -

anual. Y por Oliro lado que el prometio de lII8lll1facturaa ea la planta-

1 

\ 
¡ 

" l 
J 

1 
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ea de 60 Uaa desde su ccotrato hasta su cobro total. Ad"s consid.!, 

raremol que los pagol promedio. ae harfn a ~ U .. de la aceptaci6n­

de,L pedido ,. que le tiener. 5 11 10 U .. para II.ll'tir, 5 • 10 U .. -pa­

ra prelentar a revi.ilSn, t! U .. par. pago clllUldc oe trate de opera­

cionea de contado, aunque en la. mqores se opera generalmente 11 ~­

dtas mínimo. No ob.tante conaiderareaoa ~ U .. para au pago en pro­

lI1edio, entonee. tendremos que dl.ll'ante un mes .eri nece.ario p--.r -­

aL ~ por concepto de interf. del capital de trabajo. Pero este 1" -
no deber' .er sobre utilidades, comisiones de venta, tacturaci~n, -­

cobrUlI& etc ••• , a.! que cOllsideraremoa entre lOI punto. anter1ore.­

un _ de elto; o .ea que aer' neceH1'1o cargar en la mqorta de lo. 

cuoo un o. ~ sobre el monto total. del pedido, contrato o prelNpuea-

too 

D).- Utilida4es.-

La política de la compafiCa en e.te .. pecto es de obtener por-­

centajes bajos de utilidad lobrelas ventu haciendo un volumen ~ 

de de 'stu. En 1 .. umatactul'u que el volumen no pueda ser lIIUl il'aa 
de ~.. ut1lidades deberdD ser ~ore •• 

Por otro lado lo. precios existentes en el mercado marcal'fn -­

hUta cierto punto la util1du posiDle en ~u ventas totales de l. -

compañ:!a. 

Al! el porcentaje de utilidad sobre ventu varía deade el ~ -

balita el 2~ en algunoa casos sobre el total de ventas mensual y te­

niendo aproximadamente un 14% de utilidad antes de impuestos. 
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E).- Con·tabilidad, Contro.! y UrgnnizacilSn. 

Dos factores I!ue in!lu.¡ell grandemente en el 'ld. to de una a­

presa sona Primero l~ ~ontabilidBd para ~ue la direcc~dD'de la cOE 

pai.l!a cuente con cifras sobre .la situaci6n y reoultaclos de la eIiI-

presa en general, I!ue le ayuden a orientar sus decisiones • Se~-

do el Control y la Organ1zac16n para lograr el punto 6ptimo de u­

ni6n entre .1a adIu1n1straci6n y la operaci6n de la cCllllp:.u1!a, cCllllpl.!. 

ta Y oportuna. 

liara deteminar lB forma en que se lleva la contabilidad se-

estudiaron varios sistemas escor",i4ndose para el caso un oistaLl& r.!, 

lativemente sencillo ya que para casos diferentes no se obtendrían 

los resUJ. tados convenientes o sea, que para Wla contabil1clad mu,y -

completa el costo de esta serfo. demasiado amplio y con una cOlltab!, 

lidad DUl senc1.1.1a los datos proporcionados no ser!an sutic1entes­

para la direcci6n de la compañ!a. 

La foma que se determ1n6 es mediante Wl cattQ.ogo de cuentas 

y .1os cheques p61illl que deber4n ser cargados a cada cuenta as! c,2 

me loa documentos con que se paguen dete1'tl1nadaa coaaa. 110 ae lle­

var' el coato de producc16n por cada 6rden diferente sino que to-

dos loa Llateriales serdD cargados a .1a cuenta de manufactura en --

proceso ;¡ Ista ser4 la llluca para materiales de producc~6n existi­

rdD adelillls todas las dem4s· cuentas, como son: ¡,;¡¡qUinaria, Almacfn, 

Documentos por P~, Docuwentos por Cobrar, Gastos de Adm1nistra­

c~6n, Gastos de Venta, Caja etc ••• 

En lo que respecta al control y orgBnLZBci&n se procedi6 a -
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estudiar tres puntos que se consideraron neceanrios. 

1.- La formn m4s prfctica de determinar loa costos de produS 

ci6n de la planta en ntenci~n a las necesidadea de intotmaCi&n y el 

grado de control intemo deseado sobre materias primas, lIlBnO de o­

bra, gastos indirectos, eleborando el instructivo correspondiente. 

2.- El 1Ul~1s1s de lo. principales procedimientos de la em­

presa ( compra, recepci6n y almacenamiento de mftteria. primal, pe~ 

do, embarque, fncturl'lci&n y cobranza a clientes, entrad .. , salidas 

de efectivo etc ••• ) es buacando la forma'" conveniente de trami­

tar las operaciones y lograr el mb::Lmo grado de control de 1u con­

diciones existentes, tomando en cuenta las nece"sidade. de inf01'lllll­

cilfn y la importancia relati Vl1 de 1.. operaciones. T8IDbUn en este­

caeo .e prepararon 108 inatruct1 vos corre.llondientes. 

'.- 11 e.tudio de las tuente. de into~l~n que al1meDtan -

de dato. a la contabi11484 general, bueclD40 el mejoramiento de la­

II1sa y" de la informacl&n derivada 4e ella para contar con 1 .. cl­

fraD necesari ... 

p).- financiamiento. 

Si consideramos tal como es, que el capital nunca esta oclo­

so sino que slempre esta creciendo verelDOs que es lndispensable pa­

ra lograr un cierto inter's en caso de carecer de 41 y necesitarlo­

y siendo e8te el caso deberemos considerar este punto, se procedi6-

n conseguir UD crfdito por medio de una financiera con el fondo --

• 
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para la pequeii.'\ y fIIo~inna industria por el 6Q:~ del \'Illor de la III:! 

quinada. 

Se busco·eate tipo de cr'dito ya que se Vi~ que era el que­

adem~8 de tener el plazo mda la~go tenía el tipo de interla mds -

bajo logrando as! que durante loa dos primero a arios de exiotencia 

de la plant:l. loa gastos tueran menare. ya que ~stoa sClr:!n los mda 

pesados. 

Ademda se cona1guieron l!neos de cr'dito para el deacuento­

de documento, porque en alBW1.oa casoa se recibir!! el pago de lII8I1.!l 

tacturas con letras o pagarla. 
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CAP 1 TUL O. 5 

lJerc~r1os, Ventas, Almnc'n e InversitSn. 

A).- ¡;'erc"dos. 

B).- Ventas probables. 

C).- Produccidn mtntmn necesaria. 

D).- AlIIacfn. 

E).- InveraitSn. 

Adft cuando todo el funcionamiento de una"eapresB tuer. perfeo­

to, tan solo oon 1lU8 no existieran mercados auticientes para ahsor-­

ver la produccidn de 'ata, to4ae lu cualidades serían indtilea. 

A).- Mercados. 

Se trata en eate cuo de una empresa creada principalmente pa­

ra dar aervicio a otras empreau" del millllo ramo, vendiendo a 'atae -

lIIIUlUtacturaa que util1zardn a su ve. para tranatol'llllU'lu '1 dar un -

producto tem:Lnado al. p'l1bl1co oonlNllli4or. 

A continuacitSn se enWll8ra con base en la lista de deacripci&l­

del capítulo llo. 1 los diferentes mercados de 111 planta sobre cada -

uno de estos artículoa. 

1.- Tableros Chapeados. 

Los principaleo consumidores de estos productos ser~n las mis-
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I!lB.G f~rice.s de :-.f.lotlcr:\10 ,!ue neceDi tan vender su IIIIlterial 1":1 c~ 

pendo, yB que habiendo.f'ttbric3s do:! mueblea en todn lB Repl1blica en 

lB mayorfa de las poblaciones no ~ equipos pnrn chapear 1 los e­

quipos existentes no son suficientes. 

El otro cuerpo de consumidores de estos productos ser4n los-

fabricantes de mueblea ~ue necesitan trabajos especiales 1 table--

ros chapeado,. 

2.- Triplays especiales. 

Algunos fabricantes de muebles ~úe por determinadas razanes-

prefieren usar triplay 1 principalmente la induatrill de lB cona­

trucci6n para la tnbricacic5n de puertas, lombrines, celosías, can-

oeles, eto ••• 

3.- Tableros chapeadOS. 

Todos ~uellos fabricantes que no solo necesitan material. ya 

pegAdo sino qua lo necesitan habilitado o sea, cortado, canteado,-

ranurado etc •• , para proceder posteriormente a su ~ado ahorrdnd~ 

se RS! una eran cantidnd de inversi6n en ma'luinaria, supervisi6n 1 

todos 108 gastos inherentes n la fabricaci6n de estos productoB. 

4.- Li~dulos y puertas para c'Ulceles. 

Compnx1:!as de cancelerfa cuyns ventlls esttln princ~palmente en 

la industria de la conatrucci~n serdn nuestros clientes pnrn este~ 

producto. 
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5.- ¡':uebles de Plrlstico lBClinado. 

labriconteD de cocináe, sabinetes paro. baño ;¡ mu.bl •••• celo-

naleo. 

6.- Cubiertas de Pl4stico l~~nado. 

fanto los clientes del inciso anterior como los fabricantes -

de equipo para laboratorios, hospitales, eecuelas etc ••• , hBriD un­

volumen canalderable en e8t~ llnea. 

AUDque pva l. iUUltria ele que .. tl'ata en e.ta expo.icUn -

no .e hicieron los aondeos de mereaelo antea de 1D1claree l. plan ... 

c16n tlsiea, a tr.... del tiempo se ha lograelo ver que todo. e.to.­

mereaclos .on suficientemente amplio. y adn superiores a la capaci­

dad de la empreaa que ae trata. 

Aunque no por eato debe baeerse excepci6n alguna del eatudio­

ele mercados durante el proyecto ele una industria, aiendo eate un -

factor determinante en el 'x1to o en el fracaso. 

B).- Ventas probables. 

La venta probable de la planta constara! de dos elementos a 8,! 

bera Tod~ le produccl~n chapeada y la suma de las demd8 operacion ••• • 

Sobre el primer punto Be pOdría calcular el total de 220 llminas -

chapendM por d!P. en un período de 22 días meMUPles, es decir -

4,840 ldminRB por mes ~ue con un promedio ele 2.5 ~2. por ldmina se-
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rt! Wl volumen totnl. de 12,100 iJ2., pnrte de e!Jta producci&l .ed us,! 

da pr.\l'I\ los decl!<!s productos man~acturados en la planta, la B\IIIIl de­

la. dem4a operacionell hlU'ln Wl vol~n menor a e.ta lI1endo \ID 2_ -

aproximndnmente de la produccidD total. 

e).- Producci6n mfn1ma nec •• aria. 

Esta producci6n ser! aqueUa para la cual. la planta en cue.­

tidD no obtenga ningUna utilidad pero 111 lIa'lue todo •. aua patollele -

admin1straci6n, ventas, pl'Oduccic5n, financieros 1 1011 cOltOI cl1rec-· 

tos de sus manutocturaa. 

Los estudios relacionados en la planta que nOIl ocupa demuel-­

tran I!.ue con \ID 60% de la producci&1 de tableros chapeado. .e ten­

elrt! estll produccic5n m!n1ma necesaria sin tener en ouanta para nada -

los demd8 artíoul08 que le man~acturen. 

D).- Almacl1n. 

Ser' incl1spenlable teDar un almaofn perfectamente p~v1Bto de. 

uterinB p1'1.nlas p!".l'1l la elaboraci6n de todos 108 producto. de la -­

planta, exceptuando aquell08 qua por la gran variedad de oolore." ~ 

seños o medid~8 no sen coateable tenerlos. 

Cad!l t'.rUculo deber4 tener una existencia mbilll8 o m!n1ma de­

pendiendo de lon sir,u1entes factoresl 

a) •• Cantidad de uso. 

b).- Facilidad de ad~u19ici6n. 
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c).- Existencia suficiente o insuficiente en el mercndo etc ••• 

Este alm~c'n de~er« estor controlRdo por inventarios perpetu-­

os para mnyor facilidad de control de 'etos ~mos y m!nimos. 

E).- Inversi~n necesaria. 

Estn estnrd divididn en Capital Pijo y Capital de Trabajo. 

El Capital Pijo estnrd to~o pora 

a}.- Inversi&B en e~uipo ~ue enumeramos en el capítulo No. 2 

b).- La instalaci6n del e<!uipo, tambiln enUlll8rado en el cap! 

tulo No. 2 

c).- Terrenos y edificios de los cual.s se carecen. 

d).- Equipo de oficina 'lue estar4 representado por todo el -

moviliar1o ~~uinas y accesorioe e.peciales pBrB dichas 

ofici11tl8. 

e).- LB lnstalaci6n el'ctrica enumeradn en el capítulo No. 2 

El Oapi tal de Trabajo estar« formada por los nlmncenes , las 

manufacturt\8 en proceso, herramientas, y la cantidad necesaria pa­

ra pagnr ~os gastos de los primeros meses en los cuales no pOdr' -

obtenerse utilidad. 
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e o N e L u S T o U E S. 

,'. tr·'.~$ r:le est". elqlosici~n oe h::-n hecho ciert:l.EI obse1"laciones, 

,!ue c01"lirA'n muy bien de conclusiones ~e la Illiann, las cuales especi-

fiCllmOfl y enw.ler· ... J!\os n continuaci6n. 

En tod~s lns rrnna industriales y para un p~!s en desarrollo -

ser/! l!IUy importante lo. especializ<'\.ci6n de uno. pl~J'lt!1 !Jnl'tl obtener tnn 

~ toe yolumenes de produccii1n como el mercndo lo pe:n:li tao disminuyendo 

na! los costos de producci6n. 

Del miomo p~rrl".to :,nterior resulto. lB nece3id:,d de efectul'.r un 

e.tudio de merce10s lo m~s ~aplio posible, ~1 inici~ el proyecto de-

cuall!uier plnntr. industrinl . 

Es muy ~ort"nte de en cunl~uier nctividnd 1'1. tenrlenc1~ ~e ia 

duotri~iznci6n en su proceso de todos los fnctores ~ue en el inter--

Vienen como sona Personal., l.:n(!uinnria, Instal~cioneo, Especios, etc. 

Deberd ser meta pera uno. planta de este tipo la estebiliz.'\.ci6n 

y posteriormente'el numento de volumenes de producci6n. 

Ln producci6n m!ni.ml.1. neces~ria estll 1my por Ilbt'\jo de ln c:".pac!. 

d~d de produccii1n totnl de lo. planta. 

Los fl.r.tos obteni.doa rlirect¡'llIente y en ln pr!!eticn, del cn.pit:'.l 

invertido centro el ren1ir.liento de este ·c'!.pi tal noo Aei'¡''Üan ,!ué 11'\ --

.. ·c ."~:.,.;¡ 
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indufltrif'!. de l!l ~ue trt'.t'!lllos en eotr. ex!'osicil'in es un ne,:,ocio noble, 

:lunt!ue no por eso carece lie 1'Orm..'1.D de T.lejore.r su producci~n, b'1.jl1r -

nua C;"\StOB y "')otoe directos. 

Industrins ~ue tr~tnn de obtener mejores costos y mayor c~i-­

dnd son entes productivos t!ue enerandecen al pn!s. 
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