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I NTR:OOUCCI ON 

El hombre se ha visto perseguido por ol problema do re•l.aurar 

part.es de cuerpo perdidas resull.ado de accident..es y 

enf'ermedade;;.. Lo!:: Odont.ologos se han enf"ront..ado a esos problemas 

desde los comienzos de la profesión, la Ciencia Odontol6gica 

cont..inúa siendo dedicada a los analisis de dist.inl.as !"armas para 

reemplazar est.ruct.uras dent..ales fal t.anl.e!>. por medio de tnal.oriales 

art.it:iciales. En la Odontologia moderna se reconocen pract.icas. dé 

t.ipo prevent.ivo, curat.ivo y rest.aurador, ést.e ólt.imo ocupa la mayor 

part.e del l.iempo de los Odont.ologos. 

A t.ravés de la Hist.oria, la Odont.ologia ha dependido en gran 

part.e de los adelant.os de las art.es y ciencias cont.emporflneas para 

la mejora de los adelantos y procedimientos, recient.ement.e ha habido 

grandes adelant..os de ambas cosas y l.odavia se mant.iene la relación 

las ~!cnc!as cont.emporAneas. 

Con el l.iempo 

rest.auraciones. 

ha buscado mal.erial opl.imo p .. u .. ~ 

Los mal.eriales rest.auradores ut.ilizados por ol Odont.ólogo 

incluyen Aleaciones de Oro. Aleaciones para Amalgama, Cemenl.os, 

Yesos, Cornpuest.os. para la ~oma de Impresiones, Resinas para bases de 

Pr6t.esis o cualquier et.ro ma.1..erial con excepción de los agent.es 

t.erapeót.icos y los medicament.os ut..ilizados en la pracl.ica. 



La AMalgam.3. ha. sidc urH:.1 dQ los mal.erialt..~ rü,.· ... ~ur,;,.:..;~,;··"'~ 

sar-v1c1ales;. de los utili::;;:ados por la. OdonLc»log1a dur·.<>.llt.Q t.<.··~.:~ du H):") 

atios. 

Pes.e a qui& s:e h.a hablado tnocho do los: def"ocLo~ y liui.1 t.ac1on.6~ 

de las amalgamas desde que comenzaron a usarse, han reg1 sl.r-ado 

numerosos casos en los cuales casi han alcanzado l~ perfección como 

mat.erial obt.urant.e. Individuos de esplrit..l.I J.nvest..igador e~t..lmulados 

por ost..os lnror-mes ~~vorables se es:rorzaron por qncont..rar 

explicación a irregularidades que ocas:iona.lment.e se obs:er·van en las 

Amalgamas. [)re.hLales. Se han t"esuelt..o ya muchos problemas ral.ttcionados 

con est.as amalgamas rest.aurali vas, y un la o.clual 1 dad se emplean 

confiando cada.vez más en sus buenos rosul~ados. 
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HisrORIA DE LA AMALGAMA DENTAL 

&to ha ín~ormado que 41 uso do la amalgama e~ la re&~•Ura~ión 

de t.ejidos dcnt.arios, se remont.a hacia 1aaa-1aao. sin embargo el 

esLa~o CU$ Lambién popular anLes de ser rcomplazado po~ la amalgama. 

En 1806, ~uvo un comionzo int.eresanLo y prom.1.sor debido a que 

W. H. Pcpys:. de Londres. invenL6 el met.al f"usí.bl~ y la ó:nica 

objecióh residia el gran calor que requaria para su 'fusión. 

Cont.rar~est.ando est.o, Regnart.. quimico Cranco~. le adicionó un 1% de 

su peso en mercurio. Por lo que muchos aut.ores lo reconocen corno ol 

primero que sugirio el empl@o de la amalgama. Pero hacia 1020, hubo 

cont...roversia sobre el rn~tal ut.ilizado en la amalgama ya que muchos 

lo at.ribuyen a W. H. Pepys y et.ros dan el crédí~o a D'Arcet.. 

En 1SlQ,. Boll, la usa oo Inglat.orra y para 1026 M. Tr~voau do 

Paris,. recomendó el uso de lo que el l.lam6 "Past..a de- Plat.-a.•• que era 

tJna mezcla de plat.a y mercurio dest.ioada a hacer obt.uraciones 

pertna.nen.t.es. 

Limaban monedas de pla~a y mezclaban l~~ limaduras 

mercurio~ la masa áspera que se obt.enia se endurec1a lenlament.e. 

Para mejorarla se agregó a la plala~ est..af'So, t.rit.urando la 

mezcla con mercurio. Se empleaban anliguas monedas de plala 

espa.f'iolas. 

Poco después í'ue J nt.roducida los Est.ados Unidos 

condiclones algo desravorables. No sólo rue es.t.a primera amalgama y 
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~u f'orni;,. dQ lnserci6n .in.f'"eriOr a las oxi&t.ent.es: h<>y an d1a. -;:ino 1.a 

f'orma no adecuada de anunciar la que interf>1.r1o con su acepta.c:i6n 

por part.e de la prof"asi6n f'ue en Nueva Y.ork on l.833 cuando las 

hermanos Crawcour corn.t.en:z:an ¿ cbt.ur-ar las cavidades, presen\..ando la 

amalgama bajo el f"ast..tJ:oso nombre d& Royal Mineral Succedaneum. 

haciendo un gr.an negocio• pero a consecuencia del descr&cii lo de 

eslos charlatanes est.e mat.erial permaneció en desuso durant.e mucho 

~i&~po. Además, habla denLro de la prorosión p~rsonas que creían qua 

el uso d& la amalgama. pod1a causar onven~~ami~nt.o con mercurio. 

A pesar de esto. no t.ardaron rnuchos dent..ist.as. o-n emple.r 

~ambién la amalgama, con gran disgusto de los mejores prácLicos, que 

eran entonces. grandes ori:ficadores. Ello pronto causó un gran 

males.t.ar en la proCes.l.6n y acarreo l.a división de la American 

SocieLy oC Dent.-al Surgar y. 

EsLe malerial Lenia prob~bl$mente pocas cualidades que 

podr1an a.ons.lderar acepLables pero debido a la facilidad de 

rnanipulac:L6n se demost..ro que tenla posi.bi.lidades si s.e le mejoraba 

~orm.a sa~isfact.oria. 

A pesar del l'locho de que los miembros de la prof"es16n so 

encontraran div~didos en lo que respe<:La a la conveniencia en el uso 

de la amalgam.os. se realizaron est..udios y rnejorias dt9' esLe rnat..&r.i~l 

gracias a que varios estudiosos aportaron su valiosa conlribucion al 

mejoramiento de la misma. 

Se cree que la amalgatna de cobre Cue empleada por primera ve:z. 

1940. 

EJ.isha Townsend y J. roster Flagg, dos hombres ~&spetados por 

la procesión. roalizaron en 1855. nolables con~ribuciones tendientes 

a ~jot"arla. Townsend,. del'OOstró que una aleación compuest..a par 



parles iguales por plaLa y esLa~o era superior a las aleaciones con 

monadas que conLen1an plaLa y cobre que originalmenLe so uLili:zaban 

para preparar la past..a denLal, agregando rner·curio para usar·se como 

obt.ura.ción y ant..es de !lavarla a la cavidad de la. pieza ca a;cpf·imla 

el mercurio y se lavaba la masa resollant..0 con ~lcohol. 

Flagg realizó esLudios que d&mosLraron que so podia majorar la 

aleación sugerida por Townscnd, cambiando la composlc16n a 130~"- del' 

plata. 35Y. de est.af'io y 5X de cobre. En su afán de mejorar la 

amalgama incorporó pequerias cantidades de oro y plaLino. pero esLos 

no producian cualidades superioras en l.a. amalgama. 

Alrededor de 1860, surgieron grandes invcst.igadores que se 

inLeresaron en llegar a perfeccionar la amalgama, 

En 1861, John Tomes y Tom.ás Flet.chcr, de Ingl~lerra. 

invest.igan sobre 

popular hast.a 1863. 

formas de amalgama y sus propiedades. Siendo 

Carlos Tomes e><perimen~a sobre conLracciones y oxpansiones de 

la amalgama en 1671. 

H. Kirby realiza experiencias similares en 1872 y las presenLa 

a la sociedz.d odont.ológica de la Gran BreLai"ía. Luego Wi.Lzel, 

Alemania y Tomás Hilckcook en 1874. en Es~ados Unidos. int.roducen el 

del regisLrador micromélrico par..._ 5-US o:<pc-riPncias. 

Respect.o a la. acción oligodlnanú.ca y bact.ericida de l~s 

mal.eriales- de las amalgamas se realizan invest.igaciones en 1890 por 

Miller y Naegelli en 1S93. conslalandoso que la amalgama de cobre es 

la única que conserva indefinidament.e sus propiedades ant.icéplicas. 

Nuevos est.udios al respeclo C-ueron pract.icados por Hoin::, 

Lasseur, Pierrel, Ot.lpaix y Magi~ot., con conclusiones similares. 

A.si m.J.smo. los est.udios de la Ora. Sheppard ponen de 
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~nif'ies:t.o la acción bact.criana d~l cobre y 81 marcur·.l c;.,. ;....¡ 5: ·. 

las rest.O:!~t.es amalgamas ponen de 1na1-airlest.o e)Cperimunl.ó\l h·,.·r~'·""'• 

libre de cult.ivos bac\.crianos: a su alrededor. 

Cerca del !"inal del siglo. on 1895 y 1896 un gran Jnaé~t..ro 

inglés. Green Vardiman Black. describió los res:ult.ados obt.onido~ 

una serie exl.ens:a do inves:t.igaciones: sobro el e!"&ct.o de la 

composici6n y las: propiedades: de la masa f'inal de amalgama. Black 

recomand6 la uLilización de una aleación que era una modiCicación de 

la sugerida. por Flagg y como \.enia mejores propiedades: consideró que 

\.r-at.aba. de una aleación mejorada.. ~t.a nlaaci6n paro amalgama 

cont.enia aproxirnadarnen\.e 60Y. de plat.a con cant.idades menores de 

est.ai"í:o. oro o .cobre y zinc. Los esl.udios: de Black sirvieron para 

demost.rar que t.anl.o la composición de la aleación para amalgama 

la f'orma de realizar la mezcla o la manipulación eran imporl.an\.es 

para cent.rolar la res:ist.encia de la masa endurecida de amalgama y en 

la cont.racción expansión que podia producir~e duranl.e el 

endurecil'nient.o. Uingó.n est.udlo previo habla sido t.an compleLo y 

e><haust.ivo y el t.rabajo de Black sirvió de base para nuest.ras 

aleaciones de amalgamas act.uales. 

Publicó el result.ado de magnif"icos t.rabajos "Las 

caract.er1st.icas C!sicas de lo~ dientes humanos on relación con sus 

en!"ermedades y las ca~aclerist.icas risicas de los materiales 

obt.urant.es". 

En esos est.udios Bl.ack est.ableció el modo de equilibrar los 

element.os: mel.Alicos de la aleación quo con el mercurio debla dar 

lugar a la amalgama. 

E1 equilibrio que buscó Black Cue neut.ralizar de uno de los 

component.es con la cont.racción del ot.ro. Después de mas de 40 af"ios 
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dedicados a est.os. ost.udios. Black llog6 a esLabloc~r "Qu~ las 

obt.uraciones hechas correcLa.rnent.e ccm. ama.lgama.s m<:>dérnas ca.~1 

iguales a las: orif'icacioru~s en cu.:o..nt.o a s.u. durabilidad y 

prot..ecc:16n cont.r-.a la rosidiva de la carios". 

En el aNo de 1900 complet.a Black sus invest.igacionos. En 1908 

publicó un libro llamado "Oent.ist.erJa Operaloria". 

Est..e not.able l.r-abajo sirvió de baso invcst.igaclcnos 

post.eriores con inst.rument.os mas perroct.os y mejores lecnicas. 

Algunos est.udios que realizó en Inglat.erra James Me Bain y 

colaboradores en America A. W. Gray cont.ribuyeron algo a la 

comprensión de la reacción del rraguado de la amAlgama y a 

desarrollar mét.odos para su ens:ayo. ost.o rue on 1Q1Q_. sin embargo 

sus invest.igaciones de Gray fueron publicadas en la Dont.al Cosmos en 

de 1Q20. 

Marcos Ward est.udla en 1Q24 la resist.encia y cambios da Corma 

de las amalgamas somet.iendolas a Cuert.es presiones rApidas y len~as. 

Comprobó que la resist.encia a la presión de la amalgama varia con el 

t.ipo de :fuerza aplicada aconsejando aument.ar la ret.enci6n y 

resist.encia en la porción proximal y dar su:ficient.e cuerpo la 

porción del escalón en las cavidades pr6ximo-t.rit.uranles. para 

resist.ir sólo las presiones: de ma.st.Jcación sino t..ambién los 

golpes de ext.ensión. cort.e y lat.erales. 

Una cont.ribuc:ión signif'icat.iva para una ult.erior mejora y 

est.abilización de la amalgama en la prAct.ica odont.ol6gica f'uie la 

adopción en 1Q2Q de la especi:ficación No. 1 de la A. O. A. para 

amalgama come r esu! t.ado de los est.udi os 11 e vados a cabo por 1 a 

Of"icina Nacional de Hormas. Por primera vez se convino la 

elaboración de un conjunt.o unif'orme de ensayos para determinar la!; 

7 



propiedades de la amalga~ y la e~pacificación @~l...,bloc.10 l 1ml Lus 

para la composici6n de la aleación. Como resulLado de la adopción da 

est.a espec1~icaci6n ha producido gran mejora la 

unirorrnidad de diversas aleaciones para amalgama y como consecuencia 

produjeron rest..auraciones de amalgama mAs uniformas y que 

pre&t.aron un mejor servicio a los paciont.es desde quo la profesión 

dispuso de el1as. 

Desde 1929. se han realizado numerosas invost.igacionos y 

estudios no sólo en los Estados Unidos sino también en Europa. Japón 

y AusLralia. Est.os estudios han permitido mejorar en gran proporción 

la aleación para amalgama do que dispone la profasiOn y depurar la 

téenica de Jnanipulaci6n. lo que permit.16 Lt;tnor superiores 

rest.auraciones de amalgama. 

Taylor. Sweener y Paffenbarger publican ant.re 1Q29 y 1936. las 

especificaciones sobre las aleaciones de amalgama del Nat.ional 

Bureau of St.andards. 

Es~os estudios han descrito no sólo los f'acLores relacionados 

con la f'abricación y producción de la aleación para amalgama sino 

t.ambién los f'act.ores relacionados la mezcla. manipulación e 

inserc.l6n do 1:).. amalgama en la cavidad. Varios es:t.udios han est.ado 

dirigidos hacia la nat.uraleza b~sica da la roaccion ent.re la 

aleación de plat.a y el mercurio y se Llene en la act.ualidad 

conocirnicnt.o mejor da ást.a reacción aunque todavia 

t.ot.al en algunos det.alles. 

hay un acuerdo 

Hay referencias la l.iLer::tt.ura que describen ast.udios de 

invest.igación sobre la amalgama. los cuales han aparee.ido durant.e la 

vida de gran part.e de los Odont.ólogos hoy act.ivos. Estos est.udios 

han servido para demostrar que no sólo son impor~ant.es la 

a 



co"\Posici6n y ol mocanis:mo de amalga.mac.i6n sine t...-1mbi~1n la f"orma do 

manipulación y las condiciones clinica~ que prevalecen on ol moment.o 

de la inserción son signit~icat.J.vas en el proi::oso de la obLt:'!'nc.lün do 

un.a rest.auración de an~lgama. exilosa. 



GENERAL! DAOES. COMPOSI CI ON Y ELEMEUTOS. 

Para rn.a.n!puJ.ar adecuad:..morit..-::~ lo=. t;\ólt.er-J .<t.le!: dernt.~les 

indLspensablo conocer sus propiedad6s Cisicas y quimicas y as! poder 

controlar los t:en6menos que suceden al rnaneja.rlos y el 

cornport.amient.o que tendrán est.o~ ~n. "3'l m.ec:!io bucal donde- se ver·án 

agredidos por sust.anc1as, t.~mper~luras y Len~ioncs. 

Para reali:z..a.r investigaciones dentro dul camp:::. dn la 

Odor1t.olog.! a act.ualment.e es: necesario poseer:-- un c~11c·~~t.o o:·denado del 

At.or.:o en su eat.rucLura ya que se debe recordar que Leda la materia 

Cincluidcs los tejido~ dentarios), est.A const.it.uida por molécul~s y 

éstas por At.omos. 

La rnat.er1~ e.x.ist.e en una do 3 formas; 

-Gaseosa 

-Llqulda 

-Sólida 

Una cuarta rorm.:a. seria el estado Coloidal. 

Debe t.enerse presente que u~a sustancia no puede estar en dos 

o más esLados a la vez. pero si es posible pasarla~ dQ un esLado a 

otro t.an s:.:61 o con :modi .t"i car .las: con di ci onas que rodoan a esa 

sus:.t.ancía. 

L.a mayoria de ios: ma~eriales: odonLológicos: cuando ya es:tan en 

~unci6n dentro de la boca. se encuenLran en estado sólido, 
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La Amalgama Dent.al C!S la aleación de uno o mAs rnot.a.las:: 

mercurio. que endurece const.it.uyendo una ost.ruct.ura crist.alina 

!'ormaci6n de soluciones s6lidas, compuest..os int.ermet.Alicos 

aut.ect.icos. 

Se est.ima que el 80~ de t.odas las rest.auraciones que se hacen 

la boca, se ba.can en el empli&e de est.e rn.at.orial. 

La composición de las. aleaciones depende de los=. dist.int.os 

~abricant.es. di~iriendo unos de ot.ros pero en poque~os porcont.aje~. 

En promedio t.enemos los siguient.es valores: 

PLAT/\ 

ESTAI<O 

COBRE 

()=--'ZI.NC 

65>': 

28-29~ 

e" 

Est.os da~os han sido incluido& 

A. D. A CHorma. Nacional Atnerican~.J, 

minimo 

mA:xirno 

máxi~o 

la revisión do 1G70, por la 

Con Cines práct.icos, al hacer la relación se colocan 5 par~es 

de limadura y 8 de mercurio. 

Cornpos::ici6n t.ipica de AmalgamJ'I de Fase Dispersa: 

PLATA 70~ 

C'r-·~·-~ ESTAl'IO 1en 

COBRE 1~~ 

ZINC 1Y. 

Todos los olero.&nt.os: deben est.ar quimicam&nt.e puros. Cada. tnet.al 

o cornponent.e es pesado y col.oca.do en un recipient.e, en donde son 

t'und.idos junt.os:. en ausencia de ox.1.i;¡ano para. obt.enor un lin.got.e. el 
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cu.a.l. ya. f'rio o~ pulveri:z.a.do en pequoi"ia~ aguja~. la» cuale~ go 

recogen en un recipient.e y se lavan para remover la oxidación que 

exls.t.a. en la s.uperf'icie. 

t..a. aleación result.ant.e 

colocandola en una incubadora 

ent.onceQ t.emplada norm.alment.e 

me-nos a 100º e durant.o 10 dias. 

L.a. Aleación es t.emplada para: 

a) Liberar la. f'uor:za producida dura.nt.e la t'abricaci6n rn.oeá.nica de 

las part.iculas. 

b) Pr od.uci r amalgaJna t'acil de t.rabajar. 

e) Aurnent.ar el t.iempo de crist.ali:zación. 

d) Permit.ir la ex¡::.ansión adecuada. 

Para evit..,ar con~usiones en lo que se ref'iere a. la cant.idad do 

plat.a qus con~iene una aleación o rest.auración. 

La palabra Aleación se ref'iere a las; part.iculas sin a.m.a.~gama.r. 

l..A palabra A!l\a.lgama. a.l rnat.erial amalgamado. es decir 

aleac~ón-mercurio. 

MERCURIO 

Es uno de los poc:os met..al.es. que el hombr• conoció desd• .las 

époc:as tl1A.s remcrt..as. segón lo revela el hecho de 1-iaber sido 

encont.rado en t.umbas Egipcias que dat.an del aMo 1500 A.C. SU nombre 

comó.n 

Se obt.iene t.ost.ando el cinabrio HgS, un min"eral rojo obscuro. 

Dicho mineral es un sul!'uro tnQrcórico que se encuent.ra. en mue.has 

clases de rocas. ca.si ~odas volcAnicas. 

Su nombre ext.ranjero es Hidrargyrum, que signi~ica pla~a 

.liquida. debido .a. quo pos&o un brillo int.enso. De est.e notnbr• 

proviene su sirnbolo quimico Hg. y en la Alquimia Medieval es 
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Una da SUQ principal•~ caract.orist.ic.as: es: qu• a. t.amperat.ur.a 

ambient.e es el ónice met.al itquído. 

Por sus propiedades de inest.abilidad liquida, conduclibidad de 

cal.or y elact.ricidad, se emplea en int.errupLora~ e insLrumenLos do 

medición. Corno en amalgamas dent.ales, que puede rorma.r con t.odos lo~ 

metales comunes con excepcion del hierro y el plat.ino. Se s:olidir1ca 

a 3QO C bajo cero y hierve a los: 3570 C. 

Es tan elevada la tensión super~icial del mercurio. quo dicho 

met.a.l moja La mayoria de los: cuerpos:; encerrado en un tubo de 

crist.a.J. rorma un menisco conve)Q:). Si se derrama un poco de mercurio 

sobre una. super~icie plana se observa que se divide un gran 

numero de peque~os: glóbulos. de gran movilidad. 

Corca de una t.ercera part.e de la producción mundial. de 

mercurio encuenLra apl~cación la preparación de product.os 

~armaceut.icos. por sus propiedades anliceplicas. 

El mercurio se liga con gran f"acilidad ot.ro& .inet.ales. 

Dichas aleaciones reciben el nombre de Amalgamas. 

Deb& ser qui mic.e.ment.e puro. pues cuando no ha s:ido t.rat.ado 

cont.iene arsénico y puede lesionar gravement.a la pulpa. 

Los t.érminos puro. bidest.ilado y t.ridost.ilado. no liene 

signiricación 

USP3CQ.P.) cuando 

lo que respecta al mercurio. 1...as iniciales 

apliquen al mercurio indican que no o&t.6. 

cont.arninado en la superticie y que conLiena menos de O. 02% de 1 

residuos no volAt.il.es. 

[...a cont.aminación del mercurio dest.ruyo la esrericidad de las 

go~it.as de mercurio. haciendo que se alarguen y se pongan usitormes. 

al hacerlas rodar por una superricie plana. 



Por lo que su pureza debe ser comprobada. ya que aún cuando 

cuent.e con buena aleación. el papel del mercurio es de suma 

i.mport.ancia en la obt.enci6n de una buena amalgama. El mercurio que 

t.iene pureza ad&euada cambia. las reaccionas: 

aleación-mercurio. produciendo f'allas en la atna.lgama, 

E..l porcent.a.je del mercurio usado en la obt.enci6n de una 

a.malgama es variable de una a ot.ra. pero es rocomondable que no 

sobrepase en un 50Y. cont.enido de mercurio, ya que un 

producir.;\ alt.eraciones iítn l.as dimensiones finales. de la amalgama.. 

disminuirá la resist.encia y aument.ar~ la corrosión. 

El mercurio puede ser proporcionado por el poso da la cant.idad 

requerida. o µsando un dispersador de volómen. Logicament.e el 

dispersador es 11\As rApido. 

El porcent.a.je del mercurio usado en la obt..enci6n de una 

a.mal.gama os variable de una a ot.ra. pero es recomendable que no 

sobrepase en un 50X su cont.enido de mercurio, que en un exceso 

producirA alt.eraciones: en las dimensiones f'inales: de la amalgama. 

disminuirá la resist.encia y a.ument.arA la corrosión. 

El mercurio puede ser proporcionado por el peso do la 

cant.idad requerida. o U!:::u'l.do un dispersador de volúmen. L.ógicament.e 

el dispersador os más rapido. 

E.1. mercurio produce gases nocivos para el sist.erna. nervioso. 

por lo que debe evit.arse el cont.act.o direct.o con dicho elernent.o asi 

como la cont.anú.na.ción del operario. Es recomendable el de 

linoleum en el piso. evit.ando las a.l!'ombras que dificult..a.n 1.a 

limpieza de los rest.os de mercurio que pudieran caer al suelo. 
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PLATA 

Se ext.rae del mineral Argenlit.a. Su s1mbolo es Ag y e-1 de- la 

Al qui mi a. Medie val. 

Puest.o que la plat.a es el mejor conduct.or de elect.ricidad, so 

ut.iliza en la Indust.ria Elect.rónica para equipos especiales. Su uso 

mas import.ant.e o~t.~ en la preparación de aleacione~ y en al 

plat.eado, Siendo la plat.a ol principal component..e de todas las 

aleaciones de buena calidad. pero a consecuencia do su poder do 

di 1 at.ac.1 ón necesario agregar et.ros metales par~ cont.rarrest.arlo. 

Aument.a la expansión siempre y cuando no t>e exceda porque 

ent.onces se podrta ~ract.urar la pieza dent.aria o causar rnolest.ias. 

En las aleaciones para amalgamas modernas de buena calidad. 

el cont.enido de plat.a reprosent.a una de las dos Lercoras part.es de 

la. composición de la aleación. Est.e alt.o cont.enido de plala 

necesario para. asegurar adecuada resist.encia y rflpido 

endurocimiont.o o ~ragua.do al ser rn.o2clada con el mercurio y colocada 

en la cavidad preparada en el dient.e. 

P&ra elevar la resist.encia de la rest.auración para amalgan\21.S 

existen Aleaciones con rn.As de 70Y. de plat.a en su composición. 

Aunque las aleacione$ para amalgama de t.an grande contenido 

de plat.a puede t.ener una resist.encia ligerament.e superior, el 

p~oduet.o puede t.ener la t.endencia a producir una mezcla no coherente 

lo- que result.a no aconsejable porque es dif"icil de manipular y 

t.iende a endurecer rflpidarnent.e. 

La amalgama dental experimenta 

cont.racción durant.e endureci mi ent.o 

reaccion con el mercurio. 

pequena expansión 

consecuencia de la 

Cuando rruo..yor es la can~idad d& plat.a present.e en la aleación. 
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Liande a ser rna:yor la expans~ón y por &!lo las resLaur~cionos hecha~ 

con aleaciones que cont..ienen más del 70Y. de plat..a Lionen una mayor 

d•l 70U de plat.a si Lodos los dem:..~ ~acLores 

eonst.ant.es. 

Fue lograda por primera vez en M<.>tico en 1557, por Bar~olomé 

de Medina. m.Ett.a.lurgis.t.a ospa.t"ol radlc::ado on el tnihora.1 de Pachuca. 

Su proc&di mi ent.o consi st..1 a en f'or mar una mezcla de los mi ncr al e-s 

~inament..e t.rit.urados. sal común y p.trit.a de cobr~ ~os~ada y molida 

-llamad~ ma9i~Lral- que se remoja con agua para dar lugar a quo la 

plat.a se convier-t.& -en cloruro. Se exLandia la me2:cla eri una et-a 

enlosada o pat.~o. de unos 15 mLs. do diam~Lro. en una capa de poco 

espesor. agt'egaba. mercurio e'h 9lobulos í"inos y hacia t.rot.~r 

sobre ellas caballerias por espacio de unas horas. Ob~enid~ a~i la 

az:aalgama se inlroducia luego an reLort..as de hiorro donde se separaba. 

el mercurio de la pla~a po~ desLilaci6n. 

ESTAFIO 

E:l E.st.af'ío Cue descubicrt..o dosde épocas muy remot..a.s. Lo 

comprueba el haberse encontrado objeLos de brofice que daLan del a~o 

3000 A. C. 

L.a principal !'uent.e donde se obt.ieno Erl Est.:a..f'lo e~ el mineral 

ilamado Casi~eri~a. 

Se halla. poquisit.-.o <aon est.ado nat.ivo. Es un rnet.al blanco. de 

bril.lo argent..ino. maleable y t:4c1.lment..e ~usible. S.:..rnct.ido a baja.s 

tem.perat..uras. se convierte en un polvo gris. mcditicaci6n alo~r6plca 

det est.aNo ordinario. 

Su nombre •>t;t..ranje~o SLannum -por lo que cu &irnbolo es Sn.~ 
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Debido a.. s;;u •oet.ruct.ura crist.alina. cu.ando se dobla una b.._rra 

de est.e met.al cruje en una f'orma que le es caracteris:lica.. 

Es maleable en trio y en aire seco. 

El Es:t.af'ío S• agrega para disminuir la dila.t..ación y para 

aurnent.ar el endurecimiant.o. debido a que liene mayar arir'lidad con el 

mercurio. qu• con la plat.a y ol cobre. facilit.a la amalgamación de 

la Aleación. Si hay exceso de os:te mot.a.l disrn.inuye la excesiva 

ext..ens16n. 

Se adiciona en la aleación como e.lement.o cat.alizador de la 

aleación ent.re la plat.a y el mercurio. sin el la reacción seria 

demasiado rApida y la expansión !nacept.able. 

La proporción del est.ano 

perf'ect.ament.e cont.rolada ya qua un 

disminuye las propiedades mecAnicas. 

.la aleación debe est.ar 

produce cont.racci6n. 

Es un met.al de gran resist.encia a .los f'luidos bucales por lo 

que se emplea para neut.ralizar la decoloración y proporcionar 

blancura a la aleación. cent.rae en la misma proporci6n en que l.a 

plat.a se expande cas'°· por lo que cont.rarrest.a .la expansión. 

COBRE 

El Cobre se halla bast.ant.e f'recuenci a nali vo en la 

nat.urale~a. Su principal. mineral es la pirit.a cupro<t;.a. 

Es un met..al de color rojo cara.ct.er1st.ico. muy duct..il y 

maleable. Es un buen conduct.or del calor y de la elect..ricidad y 

bast.ant..a denso. Su s111lbolo es Cu. 

Ourant.e mucho t.iempo. es~e mal.al ha jugado papel 

i.rnport.ant.e en la rnet.alurgia de las amalgamas dent.ales. incluso se ha 

considerado como una alt.ernat.1va al uso de las amalgamas: de plat.a; 
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sin. embargo est.o no es considerado muy convenient.oment.e ya que la. 

reacción del cobre con el mercurio requiere de la aplicación del 

ca.lar. 

Tiene cier~o valor terapeOLico. ya que 

bact.ericida. t.iene el inconveniente de oxidars:e r-acilmont.e. 

endureciendoce a.l cont.act.o con la humedad. ra.:zón por .la cual 

puede ponerse en mayores proporciones. por lo que se considera do 

poco uso en la act.ualida.d. 

Se usa para reducir la cantidad do est.af'io requerida, para 

obt.ener la. dilatación necesaria y el tiempo de ondurecim!enlo. 

Se af'iade pequeNas cant.idades, t.iende a numant.ar .la 

expansión de ;a amalgama., aumenta la resistencia y reduce el 

escurrimiento. 

En las aleaciones de plat.a convencionales. el cobra 

encuenl.ra bajo porcent.aje. Cuando existo en alt.o porcentaje 

producen reacciones diferentes. dando lugar a las llamad.as Am..algarnaE 

de Dispersión. 

ZINC 

Es conocido desde la mA.s remot.a antiguedad pero sólo formando 

aleaciones. 

En la naturale:za se encuent..ra en f"orm.a. de Su.lfuro. Con 

f"recuencia los minerales del Zinc contienen Cadmio. SU simbolo es 

:zn. 

Es met.a.l. blanco azulado. Es crist..alino y rornpec!J.:zo 

f"ri.o. pero a .la t.emperatura. de 100°c. es dóct..il y maleable y 

t..rabaja f"acilmente. 

Su empleo en las amalgamas es mot.ivo de controversias. pues 
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mient.ras que por un lado cont.ribuye a f'acilit.ar el t.ra.b.:..jo y la. 

lilnpi6%a. de la amalgama. durant.e l.a t.rit.uración y con.danso:ac16n~ 

produce una gran expansión en presencia de humedad. Est.o se debe a 

quo el zinc se o>dda y liber-a hidrógeno. que f'C?rma burbujas en la 

am.al.gania y la expandet t.ant.o. qua la pi.ez.a se puede f'ract.ur-ar o 

pres.Qn.t.ar dolor y sobreobt.ur-aci.6n.. 

E:l :zinc ca us.a. principa.l.mGtnle como d&sooxida.nt.e. Act.tla como Utl 

depur-ador • pues durant.e la !'us1ón seo une con ül o>d.geno y ot.ra.s 

impurezas; as1. se reduce la f'orm.a.c16~ de et.ros óxidos. 

el :zinc:. incluso en cant.idados pequef'ía!S 

produce la expansión ancrm.al de la amalgama eh pre~encia de hU?nf"#dAd. 

Las AmalgArnas s~n zinc s& usan mucho en ni~os: o en casos en 

que os dit'.1.e.il mant.ener perf'ec.t.a.men.t...e seca el :fa.rea, en la quo- e.e 

manipula. 

L..as resistencias de las amalgamas a la compresión &s 

ligeramente menor qué de las aleaciónes que no lo cont..ienen. 

Podeinos deduc1~ por t..ant.o. que son más los problemas que los 

beneí'i.cios=. que of'recen. 

Es: import.a.nt..e sei"ialar el uso de ot.ros rnet...a.1es que son 

comunrnente usados o que bien pueden mejorar o cambiar los resultados 

de una aleación: 

PLATINO 

Es:: un tnoet~al briilant..e, ltgeramente azulado~ blando cuando ~ 

puro. ddctil y maleable. SU simbolo es P~. 

Posee la propiedad de- condensar los gases. Es inoxi.dable. 

Se encuentra en unas aleaciones en peque~as can~idades. No se 

ha. obt.enido algón benef"icio signif'icativo. Sin etnbargo. las 
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aleaciones con un ~OX de es:Lo met.al. muegt.ra mayor rosis:t.encia a la 

corrosión y aurnent.o en la dureza de la amalgama. 

Con el mercurio forma una amalgama muy visLosa. s:in embargo 

la unión no se realiza con facilidad y la· 1MJjor manera de lleva.rl.a a 

cabo es la fricción cont.inua en un mort.ero calient.e. 

GALIO 

Est.e met.al ha sido usado oxperiment.all'l\GnLa como un sust.it.ut.o 

del mercurio. debido a siu bajo punt.o de fus:ión C2Q. a°C). La~ 

aleaci.ones Galio-Cobre-EsLa~o. t.ienen mayor resist.encia y 

elast.icidad. a~i corno una expansión acepLable. Sin ombargo. no se ha 

cent.rolado t.ot.a.lment.e la expansión y algunas de est.as aleaciones son 

t.óxicas. 

INDIO 

La adición del indio al mercurio la aleación. da un 

aument.o en la plast.icidad y la fuer2a compresiva de las 

amalgamas. ~ro la amalgamación result.a dificil cuando el indio se 

encuent.ra presen~e en la ~leación. 

PALADIO 

Se emplea en poca cant.idad. fragua con mucha rapidez y es: 

d.ifi.cil. de ma.ni.pUllLr. Kirk dice que l.a amalgama de paladio es la mA.s 

duradera de ~odas. pero que as la ~~ dificil de t.rabajar. El. color 

de la superCicie se al~era convir~iendose en negra. pero no mancha 

la es~ruc~ura da los t.ejidos den~arios. 
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ANn.MONIO 

Se emplea en poca eant.idad y conf'J.ere a lai;;. amalgamas gran 

dureza. 
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ALEACIONES 

El t.érmino Aloaciót"l de Ama.lga.ma. éGO aplicado a la,_ part.1culas;;: 

de la aleación .ant.es do sor n">e:clados con morcur1o. en gonaral son 

cuo~po~ pk&Losos muy brillantes. 

So llaman Aleaciones a las sus~ancias m&lAlicas ob~~nidas por 

la eus!ón y me~cla int.itna. de dos o más me\.ales. 

'f!enen propiedades que las hacen rnA.s: út..ilo-s que los propios 

meLales en est.ado puro~ debido a que puec:len aurnent..ar o al. mismo 

~iempo distrúnuir su~ cualidades. 

l-as al&aciot'\es alcanzan verdadero estado do 

equilibrio en el est.ado sólido. Hay por lo menos t.res razohes para 

ello: 

~.- L..a rigidez del me~al impid& la rápida di~usi6n de los 

At.omos para alcanz3r el equilibrio. 

2. - A t.emperat.ura..s de alrededor de la \.emperat.ura de !'u~ión 

sobre una escal.a absolu~a la dirusi6n puedo deLenerso vir~ualmen~e. 

Si se calient.a la aleación a una t..emperat.ur-a. elevada a 1a cual. la 

ve1ocidad de d.1Cusi6n at..Ornica es considerable. y luego se 1a en~ria 

en agua. la est.ruc~ura inest..able que t.enia a alt.a tempera~ura puede 

t..ornars:e per-rnahent.e y es:t.able: a la t..entperat.ura ambien.t..e. 

3.- La energia en los lim..t.~es de los g~a~os. no se libera 

t.a.nt.o persist.an los. limit.es; por -lo t.ant.o. en esa "Zona nun.c::a 



a.l.canz.a el equilibrio completo. 

Las aleaciones pre-amalgamas. lienon un porcentaje del 1-2~. 

haciendo m.As rApido el proceso de amalgama:=ión y reduciendo la 

cont.aminaci6n de la amalgama. 

Dependiendo del tipo de Amalgama Dental que se utilice cambia 

composición y estruct.ura. 

Las: aleaciones se pueden clasif'icar seg:11n la cantidad de 

elementos que las in~egran: 

1. - Amalgamas Binarias. Compuest.as por mercurio y et.ro met.al • 

por ejemplo las amalgamas de cobre. 

a. - Amalgamas Terrtarias:. Compuo~t.as por mercurio y ot.ros dos 

met.ales, por ejemplo, mercurio, plat.a y est.aYio. CEst.a preparación ya 

usa). 

3. - Amalgamas Cuat.ernarias. Compuest.as por mercurio y ot.r~ 

t.res rnet.ales. por ejemplo. mercurio, plat.a, est.ai'ío y cobro. Las 

llamadas amalgamas de Black. 

4. - Amalgamas Quinarias. Compuest.as por mercurio y et.ros 

cual.ro rnet.ales. por ejemplo, mercurio, plat.a, est.ario, cobre y zinc~ 

La mayor parle do las amalgamas aceptables hoy en dia son de esle 

t.ipa. 

En la act.ualidad el est.ud.J.o y la invesst.1gaci6n h:in det.erm:f.nado 

Aleaciones con mAs de cua~ro componont.es per~ect.ament.e equilibrados 

en sus proporciones y con porcent,ajes basados en el estudio 

f'isico-quim.ico de cada uno de ellos y d& sus reacciones en conjunt.o. 

Es~os componentes han quedado establecidos en f'orma deLerminada, a 

raiz. de las exigencias de la Federación Dental Internacional. que ha 

de100strado la necesidad del ajust.e a cantidad. calidad y porcentaje 

minimo y mAximo. a f'in de que puedan. cumplir t.odos los 



r~uisit.oi. indispensables p11.rk qu-& -&n 111. prAct.ica s:e ll~uo a. 

obt.ener obt..ut"a.c16n con la mayor garant.1a de est..abilidad y 

í'unci.6n. Por ost.as ra:z.one& ya no oxtst.en en el con~rcio aloacionl.l!S 

con meno~ de cuat.ro cornponont.es;:. con ox:copc16n de la amalgama. de 

cobre. que aón se omplea pero con monos adept.os cada d1a. 

Por lo cual so ha hecho ot.ra clas;:if'icación de la,¡: Al'f\a.lgamas: 

i Simples. Formadas por mercurio y un mot.al. 

2 Compuest..as. Formadas por mercurio y cuat.ro o más componenl.es 

mal.ilicos. 

AMALGAMAS SIMPLES. 

S61amen~e se emplea la do cobre. Las t.ent.at.ivas para producir 

amalgamas con otros rnet.ales han í'racasado porque. en general. o no 

endurecen o lo hacen con o;;Jran lent.it.ud o suí'ran modií'icaciones 

volumét.ricas t.an apreciables que imposibilit.an su empleo. Por 

ejemplo l.a Alnalgama do Oro. no endurece t.ot.alm@nt.e. l.a masa queda 

porosa y se dilat.a; la de Plat.ino no endurece; la de Plata CPlat.a y 

Mercurio:> se dilat..a y no endurece complet.ament.e~ la de Zinc es muy 

f'rtigil. 

Amalgama de Cobre. - Alrededor del an:o 1900 se ut.ilizaba en 

f'orma ext..ensa QSt.a amalgama. co::o mat..orial rest.aurador. pero ahora 

cada Ve2. se la considera acept.able. 

Est.a. es una. mezcla de cri.st.ales de cobre con mQrcurio que no 

~arman ninguna. composic16n qulrnica, es decir const.it.uye una soluci6n 

s6lidk. ~ pre&en~• en ~orrna. s6lida. a di~erencia de las atnalgatnaS 

compues~as. que est.An const.it.uidas por un.a a.loac16n granulada o 

~oliada. a la que se agrega mercurio en el inst.ant.e de ser empleada. 

La Amalgama. de Cobre puEtde ·obt.enerse haciendo precipit.ar una 

Z4. 



soluci6n de sul~ato de cobre con zinc. con lo que so obLiene cobro 

puro. después se atta.de mercurio. Se divido en l.rozos y s:e deja 

endurecer. Sin em.t:>argo el mejor método segón .Ward. es la obtonción 

del cobre puro por metodos electrolil.icos. mazclandolos dospués con 

mercurio. 

El comercio la. expende en tro:zos circulares. romboidales o 

cuadrados. en Corma. sólida o endurecida. 

En consecuencia. para emplearla como maLerial de obt.uración, 

necesario darle plasticidad. Para ello se coloca un Lr0%o en una 

cuchara especial, se calienta en la. llama suava do una lampara de 

~lcohol, hasta que se desprendan de la superric1o gotas de m~r~uric. 

cuidando que el calor excesivo no quome a la amalgama. En é"st.e 

momento. se le vuolca on un mort.oro para amalgama a fin de complot.ar 

la plasticidad. t.riturandola durant.e 60 seg. 

El endurecimiento de la m.asa despu&s de condensada se obl.ione 

despué& do 2 hr. 

La. obLurac16n se ennegrece a los pocos dlas de est.ar en la 

boca. color quo comunica ~ la denLina y a veces llega h.asLa colorear 

l.a. pieza d•nt.aria. 

Se desgast.a con f"ac1lidad. por lo que las relaciones de 

cont..act.o se pierden. esl.os restos que se han desgasl.ado pueden 

originar int.oxicaciones a personas suscopt.ibles. A u~t...a rc::pccl.o, 

podemos ci~ar el c:aso de Roussey: 

"'Insert.6 

obturaciones a 

periodo de cuatro ar'ios lreinLa y ocho 

persona muy propensa a las caries. comen:zando 

cuando el pacien'Le tenia 16 ar'ios. algunas de las obt.ur:a.cione-s: eran 

voluminosas e inl.eresa.ban :zonas subgingivales; en las superf"icies 

~ri~urantes se desgast.a.ron con gran rapidé:z. 



Post.oriormenlo. el pacient.e en1"erm6 con ma.nit'osit.aciono~ de 

i.n!"luen:z.a y cólicos. Todas las int.ervencionas mé<licas result.aron 

in.f'ruct.uo&a.501. poro la remoción de laso. obt.uracione& do am.a.lgam.::u~ do 

cobro J.nt.eresa:u~a'"" por el act.o ft\3.St.icat.orio basit.6 para que las 

di.arreas. ent.onces incoercibles. desaparecieran en cuat.ro dias ... 

La gran det'ensa de la Amalgama de Cobre es siu pret.endido poder 

ant.isépt.ico. lo que pormi.t.ir~ su empleo en bocas muy suscept.ibles a 

1a caries y especialment.e. la haria indicada 

El. poder ant.isépt.ico de cst.a amalgama 

dient.es t.emporales. 

debe a la Cormación 

de óxido cúprico y cuproso sobro toda la superr1cie de la obt.uración 

en cont.act.o con la dent.ina. Si la cavidad se ha obt.urado húmeda y a 

el.lo se agrega la cont.racción de la amalgama. se f'ormar.:t.n est.os 

óxidos en el piso y paredes. que no sólo ojercen ant.isepsia. &!no 

que pueden llegar a det.ener la caries no t.ot.alment.e ext.irpada. Pero 

est.a cont.racción provoca Cilt.raciones const.ant.es. lo cual hace 

i.ngerir an Corma. permanent.e los óx.1.dos de cobre. Si en cambio so 

mant.iene seca la cavidad. la caries residual proseguirla su marcha y 

la acción ant.isépt.ica se maniCest.aria cuando. por cont..racción del 

mat.eria.1. se ~ilt.rase saliva y se C'ormen los óxidos de cobre. 

Una cont.raindicaci6n import.ant.e demostrada por Ward es que 

1~ muert.o lcn~a e indolora de la pulpa. pues se han encont.rado 

rest.os: de óxido cuproso en pulpas rnuert.as de diont.11B>S obt.urados con 

est.a amalgama. 

También el ma.t.ert.al mAs usado en paci.ent.es inCant.iles. 

t.ant.o en dient.es ant.eriores coroo post.eriores. aunque su Crecuencia. 

de uso en dient.es ant.eriores va disminuyendo. 

Se puede hacer una Amalgama. bina.ria con plat.a y mercurio o con 

est.afto y mercurio. ambas t.ienen sin embargo un gran inconven.ient.e; 



la. primera dila.t.a. G>O:Q>Qiva.JM1tnt.e al cri,;i.t.a.liz.ar. pudiondo 

t'ract.urar .las: paredes dent.arias: quo .la alojen. L.a segunda por el 

cont.rario. cont.rae demasiado al endurecer. con el riesgo de 

quedar holgada y desprenderse de .la cavidad. 

denominan Amalgamas Equ.i 1 i br .adas: • Bal .anceadas: 

Compensadas.. aquellas en que los: component.es Plat.a-Est.atlo. se han 

proporcionado en t.al ~orma que .las dllat.aciones que provoque uno. 

compone con las cont.racciones que origine al ot.ro. Para qua e5l.o 

cumpla es necesario que el est.atlo ent.re en un.a proporción mayor de 

2~ pero menos de 2'r'A:. AdeJT\As; do asot.os dos:. mot.a.les:.. que conf'ieren a 

la amalgama la propiedad de crist.a.lizar, se usan et.ros dos.: Cobre y 

Zinc. 

AMALGAMAS COMPUESTAS. 

Son lla.tnadas t.ambi6n quinarias:. Tienon en su f'órmula., 

mercurio. plat.a., es:t.al'ro, cobre y :z:inc, admit.iendose ves:t.igios: de 

ot.ros met.ales. Su alt.o porcent.aje de plat.a hace que en la pract.ica 

s& les denomine s:implement.e Ama.lgarnas de Plat.a. 

Ex!.st.en dos corrient.es quo aconsejan el por cent.aje de 

aleación: 

-Americana. 65 a 70"' 

-Europea Cespecialmenl.v .-.lema.na:> SO y 65% 

En g-eneral puede decirse que con aleaciones de al.t.o 

porcent.aje de plat.a. soe obt.ienon obt.uraciones de mayor t.enacidad. 

gran expansi6n. resist.oncia a la corrosión y endurecitnient.o r~pido. 

En cambio el bajo porcent.aje argant.ico causa ligera expansión, color 

mAs claro que se t.orna a.ma.rillent.o con el t..iempo Cda .ah1 la 

conf"usión de llamarlas "'Arna1ga.mas: de Oro''• solidéz ,con 



r&specLo a la pre~ión, y. sobro Lodo. enduracimienLo lont.o. 

En la aclualidad las aleaciones de mayor calidas t.ienon 

elevado porcent.aje de plaLa. compensando sus .ingrodient.es el 

agr.:.gado do et.ros met.ales. que act.uan 

modif'icadores. 

Aleación para Amalgama de Plala Convencional. 

regulador o& y 

Est.e t.ipo de aleación es en si el malaria! que má.G so ha usado 

a t.ravés del t.iempo para la rest.auración de piezas dent..arias:. Aún 

cuando ha perdido Cuerza ant.e las nuevas aleaciones que han mejorado 

est.e t.ipo de rnat.er.ial, cabo sof"ia.lar que t.odo adela.nt..o en cuant.o a 

propiedades: de la amalgama, part.e de los osludJ.os y obser-vaciones 

reali2adas con.aleaciones convencionales. 

La ama.1 gama de al eacJ. On convenci ona.l nunca daj a de loner

variaciones en la est.ruct.ura y es imposible senalar el momenlo 

que la amalgama logra t.ener est.abilidad molecular. siendo ost.o lo 

que ha desacredit.ado a est.e t.ipo de aleaciones. 

Sin embargo. la serie de reacciones que s:e observan, 

explican mediant.e rases en las cuales se not.an d!Cerenles cambios. 

siendo la llamada ~a.so Gama II. la que rú.s rracasos llega a causar. 

Las f"ases de la amalgama se hacen present.es má.s i nt.ensi dad 

durant.e las horas mlls próxirnas a la colocación de 1 a res:t.aura.ción. 

Podemos sef'¡alar dos ~ases b.é.sicas en el sist.ema plat.a. est.af'\o y 

mercurio. siendo conocidas t.écnicarnent.e como Case I o Gama I y f'ase 

II o Gama II. Una. cont..racci6n inicial SI$ prusenLa corno resulL.ado de 

la di!'usión de mercurio dant.ro de la aleación y la solución da 

part.1culas y mercurio. En la pract.ica est.a cont.r.a.ccíón es mlnima y 

de cort.a duración. siendo r.o\pidament.e reemplazada por expansión; 

est.a expansión es at.ribuida a una· respuest.a molecular de plat.a y 



est.af'\o para compensar la presencia de mercurio. 

La Case prima.ria es ent.re plat.a y osla~o y se le conoce 

Case Gama y los product.os de la reacci6n son G~ma I y Gama II. 

L..a. Case Gama I. es un intercambio ent.re mercurio y plat.a y la 

!'ase II. es una reacci6n producida por mercurio y es.t.a.f'\o; por lo 

una C6rmula para simpliCicar la 

reaccl ón y lograr una mayor comprensión de J as rases de la. amalgama. 

Ag 3 'Sn + Hg :a Gama + Ga.m.a I. + Gama I I 

Siendo COJtlO se mencionó, Gama. I, la reacción ent.re Hg y Ag, y 

Gama II. la reacción ent.re Hg y Sn. 

Durante la !'ase Gama. I. la reacción ent.re plat..a y mercurio. 

produce dureza a la amalgama y la haca mAs r&sist.en~e a la 

corrosión. Por el cont.rario, la rase Gama I'I af"ect.a a la amalgama 

haciendola suscept.ible a la f"ract.ura y la corrosión. De lo ant.erior 

se deduce que Gama II es una reacción desf"avorable para la amalgama 

convencional. El periodo de mayor intercambio molecular se realiza 

en la crist.al.i2aci6n de la amalgama, es decir, en ~l. t.iempo que 

larda en adquirir cuerpo y dure2a la amalgama.. Las especiricaciones 

de la A. O. A .• sef'ialan que una amalgama dobe poseer una resistencia 

de 20 kg/cm3 a los quince minut.os de colocada. Est.e liempo es el que 

se considera de mayor actividad en la reacción; post..eriorment.e 

decrece la act.ividad molacul.ar. poro est.a no t.ormina 

Recordemos que las aleaciones para amalgama convencional. 

encuent.ran en diCerent.es marcas y cualidades. e incluso varián en 

composición y en el. t.amafto de sus part.iculas. pero unicament.e con el 

cl.~nico de cst.a aleación, se puede llegar a discernir cual es l.a 

que mll.s vent.ajas aport.ará. Por ot.ra par~e. es necesario seNalar que 

est.e t.ipo de a1eación ya a sido despla2a.do por aleaciones que t.i'enen 



un metjc.iT· camport..arnid'nt.o en el m&dio bucal. al t..enor un mejor cent.rol 

sobre la. fase Gama II. que como se mencionó ant.eriorrnent.c. es la 

respons.able de un numero elevado de fracasos do la amalgama. Est.o 

det.erm.inant.e y,. si reaLment..o s:e t.rat.a de lograr majoros t..rat..amion~os 

Y mas duraderos. est..e t.ipo de aleación no deberA ut..ilizarso m.lent..ras 

se cuont.e con mejores: aleacione~. y s6lo deber~ considerarse como 

una opci6n do 

dent.ición t.emporal. 

cos t..o y que t.ambi én pu di ora indica.da on 

la que el t.iempo que la rest.auración 

perrna.ne-cer:.. 

deciduos. 

la boca,. 

Amalgamas carent.es de Zinc. 

reducido, por t..rat..arse de diont.es 

El us:o d1!1'1 zinc en las aleaciones para amalgamas siempre ha 

sido un. t.ema. de cont.roversias. Exist.en diferent.ltS punt.os de vist.a y 

es calificado como indeseable y como indispensable. Aún cuando est.e 

elcrnent..o rararnent..e sobrepasa el 1~, no deja de t.ener efect.o en la 

a.mal.gama. 

L.a humedad de la cavidad oral es siempre fact.or import.ant.e 

en las consideraciones que se t.ornan en cuant.o al. cornport.amient.o de 

las aleaciones para las amalgamas. una vez que se colocan en una. 

rf'!St.auraci6n que serA somet..ida al ambient.e bucal. Ha quedado 

est.ablec:ido que- 1.a humedad prcxiuce un det..erloro en la amalgama y 

est.e es mayor en las aleaciones que contienen zinc en QSl:t.ruc~ura; 

de aqui el int.erés que cobra las aleaciones carent.es. de est.e 

element.o. just.i~icando su aquellos casos en que no se puede 

obt.ener un campo seco para la inserción de res:t.auraciones de 

amal9ama. 

La. ausencia del zinc las aleaciones producirá 

disminución not.oria cuant.o a i:u resist.ancia a la compresión, 
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debido. bAsieamenLe. a que las aleaciones sin %inc presenLan 

esLruct.ura una porosidad mayor que las aleaciones 

dismunuycndo la calidad clinica de esLas aleac~ones. 

%inc. 

Concluyendo. podemos setrialar que en ol uso de ost.as aleaciones 

sacri~ican cualidades cuant.o la durabilidad de la 

rest.auraci6n en lJa. boca.. Sin embargo. ju¡o;\..ifica. el uso de las 

aleciones carent.es de zinc. cuando no se logre un campo seco. Est..o 

puede t.raducirse en rest.auraciones que t.engan que coloc.arse, ya sea 

subgingivalmenLe, e incluso, en casos de apicect.omias. sin olvidar 

las aloe.iones en pie:z.a.s t.emporales de pacienles o casos 

humedad. ya sea de saliva o sangre. es Le prosent.e y 

posibilidad de evit.arla. 

que l.¡;,, 

exisla 

1-a aleación pude proporcionada por peso, por el uso de 

past.illas de aleación, empaque pre-pesados. o mediant..e dispersador 

de v6lu~n. El uso del dispersador no ~s cleit..cLo. ya que depende de 

que lan comprimida se encuent.ra la aleación. 

Los proporcionadores mec~nicos t.ienen ciert.a exact.itud P*-Jro se 

debe cuidar siempre del buen ~uncionam1en~o de los aparalos. ya que 

al enconLrarse sucios, proporcionan mezclas que 

req:.icridas. 

las 

Las aleaciones pueden ser clasi!'icadas sobre la baso;, de la 

ndscibilidad de los á.t.omos en el es~ado sólido. La aleación .m.is 

simple es aquella en la cual los á.~omos de dos me\..ales 

enlremezclan al azar red espacial común. Vist.os al 

microscopio los. granos de lates aleaciones pueden a.semejarse a los 

de los met.ales puros: la est.ruct.ura es t.olalrnenLe homogénea. Se dice 

que los m&t.ales son solubles ent.re s1. en el est.ado sólido y a las 

aleaciones se les denomina s61uciones sólidas. 
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Las part.1culas do la limadura de las .o.leacionos. do amalgam.a 

de 3 t.ipos: 

l.) Grano Fino. Son mAs recomendadas debido a quo lienden a 

producir un endurecimient.o rápido. Son part..1culas poquei"ías. L1enon 

la vent.aja de una mayor Cuerza. dando una superficio de t.orrninaci6n 

m:t.s basica.. lis;;a y de manipulación mas Cácil. Por monor 

superricial es ~s fácil de obt.ener un Area homogónoa y t.ersa. 

Z) Grano Grueso. Su superficio no es sufic1ent..oment.e lisa para 

condensarla y adapt.arla convenient.emonle a las paredes de las: 

cavidades. Ademas. cuando la amalgama ya a sido t.erminada y se ha 

reconst.ruido la analomia de la pie:;:a.. la superficie queda mfi.s 

Aspera. una vez pulida es mJ.s fac~iblo que se pigment.e quo aquellas 

de grano fino. donde la superCicie queda perfec~amonle lisa. 

Requieren menor cant.idad de mercurio que la anterior, su 

manipulación es más complicada. 

3) Esférica. E!:t.an preparadas part.iculas esféricas~ 

l.6gicament.e se produce una ama.lgam.aci6n JÑi.S complot.a alrodedor de 

las part.icula.s. la ~uerza inicial después de una hora es superior 

un 25Y. a la de las aleaciones convencionales. Nos da una super~icie 

t.ersa y requiere poco mercurio. 

La aleación de cada una de ellas est.a suspend.ida al crit.ario 

del aperador. aunque ac~ualmenle exi.Gt.e una t.endencia do uso do las 

limaduras esCéricas. en virt.ud de poder condensarlas mejor y obtener 

al~a resist.encia. 

Ant.iguamont.e. la f'abricaci6n do las aleaciones para amalgama 

de plat.a. rue un proceso rudiment.ario. que carecia de cent.rol de 

calidad. al olvidarse de preservar o superar las: cualidades de las 

aleaciones empleadas. 
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Act.ualment.e. la m.anuf'act..ura comercial ha hec.:ho ovoluciona.r 

$st.e campo con la f"inalidad do obt.ener mejores aleaciones. Se pueden 

encont..rar aleaciones en las f'orm.a.s ya mencion~das. Sin embargo. en 

cuant.o se ref'iere- a la obt.enci6n de lima.duras 

mismos principios para su proceso de f'abrica.c16n. 

siguen aun loe 

Present..ación en el morcado: 

L.a.s part..iculas de la aleac16n do plat..a para amalgama dent.al so 

encuent..ran en t.res presont.aciones. 

1) Polvos en f'rascos. 

2) Polvo en sobres. 

3) TableLas en t.ubos. 

También est..as present..aciones dependen de acuerdo al 

f'abricant..e. su proceso de rabricac16n y a ~u uso. 

Las past.illas do aleación para amalgama son rabricadas por la 

mayoria de las f'abricant.es de product.os dent.ales; 

encuent..ran envasados en t.ubos plAst.icos o en envases de crist..al; la 

mayoría de las casas of'recen la aléación en present.aciones de 1 onza 

BO pasL!llas de O.SS a 0.40 gr. 

L.a obt..ención de las past.illas mecliant.e prensas que 

comprimen la aleación dosiC~cada en polvo. dandole. al prensar rorm.a 

a la past.ill.a. La present.ación de est.e t.ipo es cómoda para el 

Odont.6logo que c~reee de un amalgamador con dosiricador adecuado. 

L.a aleació~ en polvo en nuest.ro pa.1.s. es poco menos ut.ili2ada 

qu• las damA.s; debido principalment.e a que si no se cuent.a con los 

implement.os necesarios para dosif'icar puede llegar a desperdiciar 

el mat.erial.. por la di~icult.ad en cuant.o a dosiCicar se reriere. 

Exist.en en el mercado cápsulas de aleación de mercurio 

predosif'ica.da.s. que se. consiguen en cant..idades de 25. 50 y 100 
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ct..psulas. C:omo se moncion6. cont..ionon la. aloac16n y el m.:.rc.urio 

predosif'icados. GEeneralment..e la dosificaci6n es de 

aleación y 48Y. a 51X da mercurio. La aleación cst..a 

50~ do 

polvo y 

moadiant..a un rnecanisfl'IQ simple on la cflpsula. al girar l.a ca.boza de 

ést.a se rompe un sello que cont..ienc el mercurio; ont..onces se procede 

a llevar la aleación al ama.lga:rn.ador. L...as capsulas sólo pueden sor 

usada.s un vez. 

Est.a pres:ent..ación ofrece la vcnt.aja de obt.ener amalgamas con 

dosis corr~t..as. de aleación-mercurio, evit..ando el exprimido para 

eliminar eL de rnarcut>io. Pero su inconvenient..e es qu9 el 

cost.o tnAs elevado. 

La m.ayor:-1a de los f'abricant..es van modificando con el t..iempo 

sus aleaciones con el propósit.o de alcanzar c.arac.LarisLiC3~ t..~nt..o on 

su manipulación como en sus propiedades fisicas. 

Limaduras como part..iculas. 

Durant..e mucho t..iempo, las aleaciones a base de lima.duras, 

~ueron 1as únicas que se comercializaron y las caract..erist..icas de la 

aleación de amalgama f'ueron de~erminadas usando est.e t..ipo de 

ma.t.erial. 

Fundarnent.a.lmenle. las lima.duras para aleación son obt..enidas 

mec~nicament.e. part.iendo de un lingote de aleacion que se hace girar 

en un t..orno. para que mediant..e una punt..a de acero se obt.engan las 

l.imaduras. 

Los dif'erent.es component.es met.~lico~ do l~ ~lPación. deben 

proporcionados cant..idades adecu.:t.das. para colocarse 

recipient.e, para su f'undición. 

Una vez el recipient.e, proc;:ederá. elevar la 

t..empcrat.ura. hast.a lograr el punt..o de f'usi6n de la a.leaci6n y 



esperar a que ést..a sea homogénea, 

EJ. prococ.o da enC'riami.ont.o da~ =~r r~pido ya qUQ d10t lo 

cont.rario. se provoca.ria la organización at.ómica en :z.ona do la 

aleación. por lo t.ant..o. se est.ablece que el enf"ri.amiem.t.o se llovarts. 

a cabo rApidament..e. 

Después de enCriar la aleación. deberts. elevarse la t.emporat.ura 

nuovament.e. pero sólo hasot.a 400 o 500 °c y rnant.ennr on est.a 

t.emperat.ura durant.e un lapso de 12 o 24 hrs. para lograr un 

equilibrio la est.ruct.ura. Est.a operación as conocida como 

hornoganei%aci6n de la aleación. 

Después de realizado &SLe proceso, se procede a. reali-zar el 

cort.e del lingot.e en limaduras: del t.ama~o deseado. 

El t.amai"ío do las part.i.culas depqnder~ de las espociCicaciones 

buscadas. EsLe es obt.enido mediant.e cort.es en t.orno o Cresadora. 

L.a.s aleaciones a base de limaduras son las; más ant.iguas y hoy 

d.!a. han sido superrradas. Los procesos de f"abricaci6n, incluso han 

llegado a ser un alarde de t.ecnica con la. que se cent.aba en el 

pasado. 

PARTICUL.AS E:sf"ERICAS EN l..A ALEACI.ON 

Exist.e muy poca variación on la composición. de las ale3.clonas 

de plat.a. Sin embargo. el ~amaflo y Corma da las part.iculas inrluyen 

enortnement.e en las cualidades de t.rabajo y propiedades Cisicas de la 

aleación. 

La t.oc::ni.ca más conocida para la f"abricaci6n de part.iculas. 

es.Cericas es la masa de al.eaci6n Cundida. Para la elaboración de la 

al.eaci6n se t..ienen que cent.rolar di~erent.es Cac~ores. Es impera~ivo 

que los m.et.ales a usar se encuent..ren en perCec~o est.ado de pureza 



ant.es de ser f'uf\d.i.do!;. Durant..a la f"1Jf)df.ci6n so deborA. .etv!Lar la. 

oxidación de lo~ rne-~ales. mediante la adición de zinc al mornen~o do 

rundir. 

aleaci6n &st.o es. se pernú t.irA ningún con.t..a.ct.o con ageroles 

ext..ernos a la aleación. &vi.Lando a.s:l la incorporación do impurozas. 

El p~o<:&so do Cundiai6n ex.acl.amant.e el mi srno qlJo SQ 

mencionó para al.eac:!ones en Cori:na de- limaduras:. sólo quE:r una vez 

alcanzado el punt.o de !'us.i.ón y rea.lixada .la. homcgenei:z:ac16n de- la 

aleacJ.6n proeede reali2ar el proceso de vapo~i~3ci6n y 

at.omizaci6n de J.a aleación. la cual es lanzada a vna camar:-a de g~s 

.Lnert.e; lo qt.Je produce una mezcla de parLiculas de diferent.es 

lama.Nos;. 

Post.eriormen~e~ las part.iculas son 9ra.d~adas medianL& la 

uLilt:zación de mallas, separando las parLlculas en diferentes 

LamaNos; de acuerdo a la ~rarna de la malla~ 

Las part.iculas u.n.:a va-:z sele<:c::ionadas. est.á.n list.as par.a sor 

usadas, siendo aprovechables untcarnent.e las mas peqtJef"i'as~ a ost.e 

proceso se le conoce con el nombro de E.luLració~. 

E:.l proceso desc;.rito ant.er.iorment.e. es especif'ico para la 

obt.ención de part...iculas es!'éricas. las cuales so<r pu"'den encont.rar 

t.ant.o en a..l.oa.ciones convencionales, en las llamadas de !"aSe 

dispersa. En sí, la uLilización de part.i.culas esí'"éricas 

1ndisLint.ament.e adecuada LanLo presenLaciones unicamenLe de 

lLmadura; los r&sulLados que 

relacionados con la calidad de los meLales: incluidos la aleación. 

al.aciones ba5:e da 
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comorcializaron de-;;.de harA uno• 20 arios; Qin embargo. no siempre 

recibieron gran apoyo la pr~ct.ica odonl.ológica. poro 

mant.uvieron vigonles hast.a la aparición da las amalgamas de f'as:tt 

dispersa.. las cuales encuent.ran presenles: part..iculas de 

aleación en f'orma esf'érica. 

Una de las dif'erencias enlro las aleaciones da lim.a.durk y lns 

es~éricas. es la r$SiSLoneia irtlcial a lh compresión de la amalg~n\.i\. 

siendo más elevada la res.isloncia inicial do las alocloncs osféricAs 

un 25 Y.. comparadas con las limaduras~ dicha resist.encia se basa 

el sist.erna básico de plat..a-esla~o. y aunque ahora han 

f'abricado var los t.ipos d1~ aleaciones cuyo valor de resisl.encia es 

solt'l&ja.nt.e. aun siguen Loniendo un nivel elevado de resist..encia 

inlcia.l. 

ALEACIONES DEL TIPO DE DIS?ERSION 

Como mencionamo~ ant.erior~nt.e. las amalgamas do fase 

dispersa conl.ienen una cant.ldad elevada de cobre. en relación con la 

aleación convencional para amalgama. La. Corrna o mét.odo de incorporar 

el cobre a la est.ruct.ura puede variar de un product.o a olro, pero se 

ha est..ahleeido que para cualquier f'abricaci6n de ama.lgamas de f'ase 

dispersa, se part.c de 121. ut.ilizaci6n de un compuest.o eut.éct.ico el 

cual es preparado en part.iculas est:éricas. f'ormando una. me:zcla de 

part.iculas de plat.a CAg) y est.af"io CSn) • el cual puede enc.ont.rarse 

t:orMa estérica o limaduras. 

La t:orma en que se f'abrican las part.iculas es::f'óricas o las 

limaduras es exact.ament.e la misma que para el t.ipo convencional de 

amalgamas. es decir; el cambio que se not.a la f'abricaci6n de un 

t.ipo de aleación a ot.ro no reside en el procedimient.o do obt.enci6n 
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de las parLl.culas sino on l.a. proporc16n en quq. se en.::u&r:.t.ran los 

componentes. 

Por lo t.:..nt.o import..ant..e seP'i:alar que, ya sea un.l!t.. aleación 

c.onvencional o una de Caso dispersa, el proc&~o de f'abricac:ion nci 

var!a signirlcat..ivamen~e. 

Las aleaciones convehcionale& 

c:ompues~as po~ part.ic~las en f'orma de limaduras. 

l.as part.1cula!S es:!"érica.s;; puQden encont.rarso en una aleación 

para amalgama del t.ipo convencional o do dis:pors16n sin ex.ist.ir 

relación direc.t..a ent..re la f'orma. de l.o..:=. pa.rl1cul~'E: y &1 t..ipo de 

aleación. 

Las ale.aciones de f'.ase dispersa pueden es'l.ar compuest.as de 

par'l.!culas en eorni.a de limaduras combinadas con part.iculas esf'éricas 

o bien. pueden eomponerse oxclusivamen'l.e de p~rt.iculas as~áricas. 

~VEJECtMIENTO DE; t.A ALEACION 

Blac::k ant.es del af'io 1900 y luego ot.ros investigadores 

observaren que las part.1culas recién cort..adas a part.ir del l1ngot.e 

d6 aleación reaccionaban en Corma d!st.int..a con el mercur1o a lo quo 

lo hac.ian las pa.rt.icul.as. más viejas. En general. las part.1culas do 

aleación rec:.ien eort.a.das se .... tnOl.lg~man má.s rápidamenl.e que las 

envejec!das y la amalgama rosult.anLe endurece más rApidament.e cuand~ 

se la obt.iene con aleación obtenida rec:!ent.emon.t.e. Result.a por lo 

t.ant.o convenient.e envejecer en alguna medida a la aleación paf"a 

mejorar La vi.da ót.il de alrnacenamient.o del produc.t.o. 

Est.e proceso de envejecim.ief\'Lo se cree que est.:ti. rel.aci.onado 

la liberación de t.ens.tcines pt"esent.es. en las part.icul.as deo 

aleación. y que se han producido d1.1rant.e l.a operación del cort.e del 



lingot.e. 

En la act.ua..lidad pract.ica corriant.o anvojocor 

art.if'lcial.ment.e a las part..iculas de aleación. somet..iendolas a una 

t..emperat.ura conl.rolada de 60 a. 100° C. durant.o la_ps:os variables do 1 

.a. 4 o 6 hrs. 

No Lodo~ los productos: est.An convenient..eJl\Ont.e énVejeeidos en 

el rnoment.o de ser co:n&rci ali :zados y por as: t. a r azon cont..i nuar án 

envejeciendo dura.nt..c el al1nacenamient.o y por consiguient.e cambiaran 

sus propiedades::. Por ello no es aconsejable comprar por vez rn.tt.s 

cant.idad de la aleación para amalgama de la quo se calcula ut..ilizar 

arlo. 

Est..a• aleaciones:: nos dan~ 

-Amalgamas rná.s resist.ent..os. 

-Me~os escurrirr~cnt.o una cris::t..ali2ados. 

-Present.a.n monos: cambios:: dimensionales. 

Para f"inali:zar ~ decimos:: que lo import..ant.e es saber que s::e 

cuent.a con un mat.orial que t..iene grandes:: cualidades y que est..as:: 

dependen de nues::t.ra habilidad y des::t.reza para lograr buena 

man.1.pUldcl6n de ~~t.e mal.erial~ o de cualquier ot.ro. sin olvidar cada 

paso. desde la elección del material indicado hast.a su t.orrni.nado ~ 

pulido final. 
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PROPIEDADES FISICAS, QUIMICAS Y MECANICAS 

.;:.. dús>...::.:r·ibir· aqui algun.a.s. do las propi&dado-s de la 

AmalgAma. que el Clínico dobe conocer. 

1. - Adapt.aci6n. 

Es una de las propiedades rnA.s. import.ant.~s do l~ arnalga~. 

Su adapt.aci 6n , las paredes cavit.orias p~rrect.a. siendo 

praet.icamonLe visible al da-sobLurar cavidad. Se a.molda 

!'ielment.e. a t..odos los conLornos, llenando i:>or cornpleLo Lodos los 

int.erlicios de la cavidad, sin adherirse. 

Slack demost.r6 que una amalgama. lodosa s:e ret.rae en los 

ángulos cavit.at.orios 

razón por la cual no 

cuant.o cesa la presión de los condensadores, 

aconsejable iniciar el relleno de la cavidad 

con arnal.gamas: rica~ en mercurio. Rommas: y Skinner han demostrado quo 

el exceso de mercurio alt.era la condición de adapt.ación del 

mat.erial. desde que se producen expansiones durante mucho t.iempo. 

que llagan a provocar inlensos dolores al paciente. 

Se hicieron algunas pruebas para ver el grado de adaptabilidad 

de la amal.gama., que cons:istio en: 

Cort.ar un molde part.ido o sec:cional. Generalmente en las 

paredes del mo.lde seccional se tallan serta.les de re!'erencia o 

graba un dibujo si fuera necesario. La precisión qua se producen 

la amalgama nos dará aproximadament.e la medida de adapt.abilidad que 
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ést.a t.enga.. 

La misma solubilidad que dA plast.icidad a la rn.asa amalgam.;i..da 

cuando se esparce en la palma de la rnano. ha de suficienl.a para 

darle t.odas las propiedades de adapt.ación si la .amalgama so apriola 

corno as. debido en el f'ondo de la cavidad. 

2.- Resist.encia a la compresión. 

La mayoria de las Amalgamas: t.J.enon valore~ da rc!;;J.st..P.nci.ot. 

compresiva de a.aoo a 3,500 kg/cm2 cuando son adecuadamente 

m.a.nipuladas. 

La resist.encia de la amalgama gi&noralmenl.é so- dAt.ermina con 

pequef'íos cilindros de dimensiones de a mm. de longit.ud y 4 mm. de 

diA.mel.ro. También se ha.n ut.ili:zado cilindros m:..s grandO"Si de i2 mm. 

de longit.ud y 8 mJll. de diA.met.ro para los ensayos bajo prosi6n y se 

han encont.rado evidencias de que las probat.as mAs pe-que~as de 

cent.ena.s. de kilogramos de f'uer:za por cm2 superiores a los que se 

obt.ienen con las probet.as más grandes. Las probet.as más pequef'ias 

represenl..an m.f\~ aproximadament.e la cant..!dad de am.alga~ que se 

podr-1a ut.il!zar para realizar la rest..&.ur.o.ciór~ de- un dienl& y son 

acept.ables para reali:z.a:r los etls.ayos. 

l..a resistencia al cabo de media hora os relat.ivamonLo baja. al 

cabo de S hrs. est.as muet.ras de amalgama hablan alcanzado 

aprox.f.madarnent.e S~" a QS'-' de su resistencia !'inal n'\hld.rna.. 

Si res.t.auración de amalgama somet.ida 

compresivas durant.e la rnast..icaci6n poco t.iempo después de 

inserción puede serlament.e da~ada corno para producir 

f'ract.ura. Durnnt.e las primeras a o 3 hrs. que sigen a la inserción 

en la cavidad las f'uerzas de oclusión suf'icient.e para producir 

Cract.ura pueden ser muy peque~as ya que la masa de amalgama es muy 
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d~bil. Si la amalgama. demora mucho on llegar a su resi~t.~ncia mAxinu 

Y los hace en muchas horas o quizás en un dia o más, est.á más sujeLa 

dal'i!ida por de una· sobrecarga relaLiva. Paroeo 

convenient..e que la amalgama des:arrolle una elevada recislencia 

enseguida de ser colocada 

inconvenient.e. 

la cavidad para evit.ar 

La t.rit.urac16n no alt.ora gran cos:a la rosis;.t..encia da la,; 

amalgamas; no asi mismo el mercurio, ya que un exceso de ést.e puede 

producir una marcada r~ducción a la resistencia. 

et.ro ract..or que Lní'luye dent.ro do la resist..encla la 

compre~ión, es la condensación; ont.re ~s alLa sea. la pr"1'si6n de 

condensación, n:iayor será la resist.encia a la compresión. 

3.- Conduct.ividad t..érm.ica. 

Es evident.e que la amalgama, const..it.uida esencialment..e 

por met..ales, es buen~ conductora del calor, frio y elect.ricidad. En 

consecuencia, sus erect.os sobre la pulpa dent.aria dependen de La 

prorundidad de la cavidad y de la capacidad de deCensa del organo 

pul par. 

En cuando a su conduct.ividad. Lidell. cilado por Word. la 

relacionan con las siguient.es ciCras comparat.ivas. 

Mela! Cal vacio) 

Plat.a 

Cobre 

Oro •.•••••••.••.•.••.•.... 

Aluminio ................. . 

Zinc .................•.... 

Cadmio ................... . 
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calor 

100 

74 

54..9 

31.33 

29.1 

20.06 



Eio:.t.a.ffo 

Hierro 

15. 4. 

11. g 

Acoro ......... , . . . . . . . . . . . 10. 3 

Plat.ino 

Blsmut.o 

Q.4. 

1. e 

Ant.imonio . . • . . . . . . . . . . . . . . d.. 03 

Mercurio . . . . • . . . . . . . . . . . . . 1. 3 

Puede observarse on el cuadro an.t.erior que la plat.a t.iene 

mayor c:onduct.1 vi dad mientras: quo el mercurio. la má.s baja. En 

consecuencia. la amalgama, compuest.a por plat.a y mercurio en mayor 

pr-oporción, t.iene una conduct..iv!dad media ya que so combinan dos 

mt!'t..a.les de conducción t.érmica opuest.os: y que podria calcularse en 

50, decir-. menos que la del Est.as deducciones 

c:::oi ne! den t. es 1 as man! .t'es:t.adas: por Em.i g. ci lado por Revel qui en 

tomando Cort'ICI base de m.at..erial menos conductor a la gut.apercha. da 

las siguientes: cirras. 

Gut.apercha ................ . 

Cement.o ..........•......... 

Amalgama .................. . 

Oro e en panes) ............ . 

4..5 

50 

1,500 

De t.od.o est.o s:e desprenda que res:ult.a indispensable como 

veremos adelante. int.erponer entre la amalgama. y la pared dentaria. 

especialmente rrent.e a la pulpa, una pelicula de un elemento mal 

conduct.or a rin de evit.ar complicaciones a ost.e órgano. 
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4. - Oxidación y Corrosion. 

Cuando la am.alga1na se pone en conl.acl.o con el medio 

bucal, sufre por la acción de los f"lu1dos de la boca, cloc proco~o~ 

que .modit'!can su color prinUlivo: oxidación y/o corros:16n. Ambos 

pueden alt.erar desde la superf"icie de 1 a ob\.uraci6n hast.a la masa· 

t.ot.al, dependiendo de la t.écnica usada por el operador. Si se siguon 

f"ielflW"nlo los precept.os t.éc:nicos on la manipulación de la amalgama 

Crelac:ión aleacion-mercurio: t.ri\.urac1ón adecuada; condensación 

correct.a; aislca.1n.ient.c t.olal del e~~ operat.orio y pulido final), i;o 

not.ará. al ca.bo de un t.iempo que la superf"ic:ie piordo su brillo y 

J.ent..ament.e se va acumulando en ella una pelicula de oxido que est.:,," 

en relación d~rect.a con el eslado de higiene bucal y la presencia de 

obluraciones de melales: disimiles. E:n est.os: casos rara vez 

encuent.ran amalgamas ennegresidas siempre que no produzcan 

alt.eraciones provocadas por melales da dis:linlo pot.ancial eléct.rico. 

Si la amalgama se preparó doricient.ement.e y la condensación no 

ha sido correct.a. se rnant..endrán en l.a masa los ef"ect..os de baja 

t.rit.uraci6n. con permanencia de part...:icula.s. de Ag
3

Sm parcialment.e 

roozcladas. En est.as condiciones. por los f'luidos bucales aurnent.ado 

por lea. prc!:'Cnci.1>1. de hidrogéno sulfurado corno produclo de ciert.os 

alirnent.os. el óxido no s61o ennegres~ la superficie sino que at..aca y 

se prc::iduce una reacción quimica con formación de cribas. Est.e 

fenómeno se denomina corrosión. y solamen\.e cuando la 

amalgama est.á. oxidada. En ot.t""as palabras: la oxidación es una 

con.secuencia de la acción del medio y cubre la superf"icie de la 

obt.ut""ación. f"ormando una pelicula. siempre que la amalgama haya sido 

preparada correct.ament.e. Por el cont.rario la corrosión 

fenómeno que se agrega a la alNLlgama oxidada y t.iene corno punt.o de 
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part.ida la manipualci6n doCici~nt.e, condensación incorrocl.a y CallA 

de pulido !'in.al. 

Corrosión Galvánica. Hay ot.ro t.ipo de _corrosión: El causado 

por la corrient.e galvá.nica que se desarrolla ent.re l.a amalgama y 

ot.ro rnet.al de dist.int..o pot.encial y el que se puode producir enlr& 

ama.lgatna.Q de dit'aront.e -!'6rmula en la aleación. Oe&de al punl.o da 

vist...a. químico t.odos los: elomonl.os: met.á.licos t.ionen un pot.oncial 

eléct.rico que so det.errnina en comparación con el hidrógeno, al que 

se ha asignado ar-b!t.rariament.e un potencial do cero. En el cuadro 

muost.ra c:ont.inuaciOn puodon 1 o~ di f~rcntc!: 

pot.enc:iales eléct.ricos que t.ienen los rnet.ales más comunmont.e usados 

en odontolog1a y en el que dest.acamo~ el del oro~ desdc +1. 36 a 

+1.SO; el de la plat.a de +0.80 y el del est.aNo -0.14. 

Me t. al 

Oro 

Oro 

Plat.ino 

Mercurio 

Plat.a 

Cobre 

Bismut..o 

Ant.imonio 

Ion 

Au+ 

Au+++ 

Pt.++ 

Hg++ 

Ag+ 

Cu+ 

Bi+++ 

Sb+++ 
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Pot.encial Eléct.rico 

C:Volt.ios) 

+3..50 

+1..36 

+0.86 

+0.80 

+o.so 

+0.47 

+o.23 

+o.10 



Met.a.l Ion Pot.encial Eléct.rico 

CVol t.ior:.) 

Hidrogeno H+ 0.00 

Plomo Pb++ -o.1a 

Est.af'io Sr.+ -0.14 

Niquel Ni++ -0.23 

Cadmio Cd++ -0.40 

Hierro Fo++ -o. 4.d. 

Cromo Cr++ -0.58 

Zinc Zn++ -0.76 

Aluminio. Al+++ -1..70 

Sodio Na+ -2. 71 

Calcio Ca++ -2.97 

Pot.acio K+ -2.gz 

Pot.encial Eléct.rico de Met.ales. 

Cuando dos rnet.ales de dif'erent.e pot.encial eléc.t.rico se ponen 

cont.act.o en un campo elect.rol1t.ico provi.st.o por el medio bucal 

<:Cloruro de Sodio de los t.ejidos. saliva) y aurnent.ado por la 

1ngest.i6n de ciert.os alituent.os Cproduct.ores de hidrógeno sulCura.doo 

~cido láct.ico • carb6n1.co y f'osf'6rico). ambos en prus..a:nci.=.. de 

oxigeno. origina una corrient.e elect.ric.a. que t.rae 

consecuencia un shock perc:ept.ible por el pacient.e, y ademá.s, 

corrosión el rnet.al más débil o ambos. 

S1.n ent.rar a considerar las dist.int.a.s t.eori.as que explican las 

causas de la corrosión. ya que es: un t.ema. que pert.enece a la 

Met.alogra:f"ia. daremos por aceplada. la. corrionle general que indica 
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qu& el f'acl.or primordial quo oca~iol'la.. corro¡;i6r, o~ Ql elucLrol1\..1c:o. 

~ al llevarlo nueslro caso e$pe<:ial o?m:Ludiar l~t; 

consecuencias da las Fuer.zas elact.romot.ricos: que so producen ont.ro 

dos mer~ales comunmont.e usado~ en Operatoria DenL~l: A.malgama y Oro. 

El valor encont..ra.do por la Oí"icina Nacional de Normas de ta 

Asociación DQnt..al Americana 1/2 volllo. Es~a canLidad 

s.u:Cicienlo para provocar molest..ias en la be>ea. qua van desdo 

simple sensación de acidez o gust..o metálico en los alrO'dodores do l• 

zona de cont..act..o entre dos obt..uraciono~. una amalgama y ol.ra do oro. 

hasta ol dolor intenso. que puede provoe:ar lesiones 

in~lamaLor1as en la pulpa. El profesional, cuando las circunstancias 

as! los fitxijan. puede- disminuir y elim.lnPl.r la sensación. doloro~.:i 

aplicando sobre la pared pulpar de cada cavidad, una pal1.cul.a de 

segment.o de ~osrat.o de ~1nc. que aclúa colllQ aislador. Pero, lo que 

el OdonL6logo no puede hacer es evitar la corrosión que produce 

como eonsecuencia del galvanismo creado: al generarse la corrient.e. 

se produce una diluc16n de los iones de plat.a y esl.af'ío de la 

amalgama, que al quedar a~ac.ada en la super~lcie se torna cribosa Y 

er-osionada. Al mismo liempo. el oro absorbe el mercurio que 

elitninó al producirse la disociación ionica y a.l incorporarlo an la 

zona de conl.act..o entre ambos me~ales. enl.ra en reacción de dilución 

super'f'icial. 

L.a corrient..e gal vanica t.ambié-n gefl.eral aunque 1 A.S 

obt.uraciones dEit amalgama y oro no s:e h.al.len Qt'l .Lnt.imo col'\t..act..o. 

Puede c:x:::urrir que una amalgama se corroa por la dilución i6rúca quo 

produce la cor-r1ent.e ocasionada. por la presencia de oro en ot.ros 

siLios d& la misma arcada o d& di~erenl& arcada. En est.os casos. la 

corros!6n e~ec;t.óa en la amalgama mion~~as quo el oro se man~iene 
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int.act..o. Tant.o on el primer ca-;o conio Qr'!. ol •ugundo, p~rt.u dQ lo:. 

i enes met.A.l. i cos pasan a 1 a. aconomi a • que a.l gur-.o~. .:.ut.or c-s 

plant.earon par~ asegurar la Loxicidad de ln ~m~1g~ma. En la 

act.ua.lidad, después de det.enidos anA.li!".is e invosLignciones, se ha 

llegado a la conclusión de que las posibilidades L6:>d.ca~ 

despreciables. 

Ot.ro aspect.o qu~ conviene con~iderar t?li. i...:... diferoncia. do-

pot.encial de elcct..rodo que se produce enLr~ arn.alga~s. d .. ~ dif"orcnt..e~ 

!'órmulas de aloaci6ri: Puest.as en cont.act..o dos obt..ura.cionos do 

t.ipo. porcent..ajas de est..a~o di~Linlo~. ortg11 ... ar.6 

corrtcnt..e mucho rnAs débil que er\ ol caso ant..ori.01· pt3-:""0 lo su!'lcienla 

p~r~ provocar corrcs16n. 

Los medios para evitar ost..as diCicult..adc~ ~on lo~ ~iguien~os; 

a). - La ama.lgam.."\.c16n ha d2 ser complc-t.a. inco:-porando t..oda la 

aleación necesaria al principio do la trituI"a.ci6n. 

b). - Las rDst.auraci enes deben contorneadas para que no sa 

depositen rnat..erias ext..rarias enl.re los dientas:. 

e).- Las rest.auraciones deben mant..enerse limpias y pulidas. 

d).- Los melal~ disimiles en cont.act.o const.it.uyan un poligro. deben 

observarse para si presentan indicios de corrosión. y de 

posibles lesiones: de los tejidos adyacentes. 

e).- Teniendo on cuent.a que unas personas t.ienen obturaciones de oro 

en conl.act.o con retauraciones de amalgama. sin que est.o se ocasione 

daf'io apreciable. mient.ras que ot.I"as no pueden soport.arlo. hay que 

est.udiar la cuest.i6n de las alergias individual.es. Siendo el est..a~o 

el principal product.o de corrosi6n ent.re el oro y la amalgama. 

lógico que sea el primer ión que se investigue al hacer el 

diagnóst..ico diferencial para det.erminar si la lesión proviene o 
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de la elect..rólisis de oro-ama1gam.a.. 

!"). - Deba e><lra.erso uno do los: mol.alce dis:1rn.il116>S:. Lac. ::un;i.lgamu~ 

exces:ivament.e picadas y oxidadas debon roempl.azars:o por ot..ras ~!". 

hornogénoas. 

S.- Deformación de la amalgama C/low) 

Y.a hemos vist.o que l.a arnalga.mn un compu~i¡t.o do 

dislint..o:s: mat..ales en aleación con mercurio. Y que Lodo met..a.l, t.1ono 

limit..e de elasticidad que depende de los contpononlei:;; 

est.ruct..ural&s que lo f'orman. Cuando se ccns:Jgua vencer- Etse 11rnit.e 

de~orfrul. plast.icament.e Cflow) de los aut..ore~ de habla inglo~a. 

En ciort..as obluraciones do 

e-~~ci=..111.bn.Lu las da dos o más s:uperf'1ciéos suf'ren una deformación 

provocada por la pr~~ión masticat..oria y ayudada par dislinlos 

t:act..ores:. Est..a. def'or·mación por compresión .s:e obsnrva es~"Cialment.c 

en la cara pro>d.m.al libro de la rest.auración y a niv13i del es:ca.16n 

gi 11gi val • donde visible e! acortamiento provocado por la 

det"ormac.ión. plAs:t.ica débldo al des!i:zam.ient.o de los: planos at..ómlco!; 

cuando una ruer:za do compresión acort.a la dist.ancia on long.iLud. 

Es:La def'ormaci6n /low es:Lá dcLerm.inada por dirorenles 

ract.ores. on~re los: quo d&s~acamos. 

a). - Relación es:t.arto-plala. et\ la ale.ación. El. es:t.at'\o pract..ica.rnenle 

no t.ieno lindt.e el.á.st..ico. y.a que la mínima presión mod1f'ica s:u 

f'ormR... F.:n c:u:·..b1o l~ plata pos;aé un elevado limito elásLi.co y 

requiere do grandes pr<Ers:iones para. conseguir 

consecuencia segón sea la relación est.af'io-plat.a 

def'ormaci6n.. En 

la. aleación 

exist..ir~ mayor o menor posibilidad de def'orm&.ción en la amalgama. 

b:>. - Cont.enido de mercurio. Es el !'act.or ~ imporlant..e y el que 
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pract.icamenle c.ont,rola la modi!'icaclones volumét.ric.~~ do la 

amalgama. En relación al ftow el cont.enido do mercurio t.lone- gran 

signi.ficaci6n ya que el oxcoso provoca expansión y como reacción d~ 

la~ paredes se produco una prosión quo provoca ol dcslizamianto du 

los planos at.ómicos seguido de deformación plAstic.a. En la prAct.ic.a 

est.e ren6meno es fac.ilment.e visible. cuando so ob~Arva una cavidad 

oclusal oblura.d.a. con axe.eso de mercurio: despu.\.s de cio1·t.o tiampo 

los bordes quedan redondeados y separados del cavo s.uperf'J cial.' 

Ward sost.iene que si una amalgama sa condensa en un cilindro 

de acel'"O con ex:ceso de mercurio. la presión de la expansión ..:,,..,; 

su'Cicienle para hacer deslizar la fuera da la cavidad. formando 

una superfici~ redondeada. En esLas condicione~ el de 

mercurio hace descender el limito ~l~stico do la am:..lg~ma, 

provocando ~acllment.e su deformación pos~erior. 

c. - Presión de condensado. Segó.r1 Skinner ~ al aumenl.ar la presión da 

condens.aciOt'I se dis.m.1.nuye el /low, se elimi.na al exceso do mercur-iCJ 

empleado para el mezclado de la amalgama. Como la eliminación dGl 

mercurio nunca es complet.a, el f low se produce siempre y solamenLe 

se hace- dcspreciabl& cuando la t.écnica de la obt.uración os corre-et.a. 

Con base .a rallo es aconsejable emplear obluradores do pequef'ío 

d.iamet.ro y condensar minimas porciones por vez. 

6. - Solubilidad. 

Después do varios a~os de hecha la resLaurac16n • apenas 

se not..a desgast.c en las superf'icies expuest.as. El sabor meLAl ico 

rarament.e se percibe si las rest.auraciones osLán bion hechas. 

7.- Cambios dimensionales 

La amalgama sufre cambios de volómen que son expansiones 

y cont..racciones;:i. 
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Al hacer cc.int.J"acci6n la. amalgama t.ionde a i;:obrolil..-.lir d"" 

los bordes de la cavidad, est.o s:e conoce como ascurrimiant.o o 

Cl.uidaz. 

La amalgama present.a a cont.ra.ccione!;;: y ~os expansionos. LA 

primera se presant.a a los 15 min. de ef'oct.uada su manipulación y 

dur-n 30 cog. LA cegunda se prosent..a. a la.s 2~ hrs;. y no debe ~or 

mayor de 20 micrones por cm. lineal. 

Para medir las expansiones de las amalgamas so usa un apar~t..o 

llamado Int.ert'eromet.ro Cent.al. 

Generalmente so piensa que la expansión as la consacuoncla do 

la 1ri'Ler.acc1ón ent.rc- el mercurio y el compuesLo plat.a-est.aNo que 

prc.iduce la fc.ir·rnac16ri de compuest.os do mecurio can pla:t.a y est.af'io. El 

proceso de critalización procede lent.amant.e en lo que respccla a la 

Cormación de nuevos compuest.os las eLapas inlc1ales da la 

reacción y sin duda el proceso de disolución cont.inúa miont..ras los: 

nuevos compuos:;t.os. con ol mercurio comianzan a f'ormarse. E>C.ist.&, por 

lo t..ant.o, balanc.G> ent.re los procesos de d!soluc!ón y 

cr!t.ali:zac!ón, on el cual la disolución predomina en los primero5 

minutos después de los cuales la expans:!On que t.rao 

consecuencia la crit.alización excede a la cont.racci6n ~n las eLapas 

ul t.&riores del proceso de í'raguado. 

Debe recordar-se que el cambio dimensional de la al.eación para 

amalgama muy susceplible de inf'luenciado por diversos 

Escurrim.i.ent..o o "f'luidez. - E.l escurrimient.o es una propiedad 

import.ant.e que indica las caract.erisl.icas de la resis~~ncia mecAnica 

de las res:t.auraciones de amalgama. Cuando rr.ayor sea la cant.idad de 

&scur~im.ient.o o deCorma.ción bajo carga ost.át.ica Co dis~orsión como a 
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~e le denominaJ quo expérimonLa una nl.3.Sa do amalgama m~~ d~u1l 

se le debe considerar. 

La amalgama pres:cnLa un escurrimiant.o no m:.iy::.w dol 4~'· No s6lo 

varl.a la cant.idad de escurriml.ent.o en los dist.int.os product.os y 

composiciones sino que Lambién la manipulación d~ la masa de 

amalgama. que realiza el Odont.6logo duranLo ln mozcla o insorc16n 

la cavidad inrluyen signiClcaLivamenLo sobre el porcent.aje de 

es:currirnient.o. 

E:xist.e considerables di~erenciAs en las opiniones d~ los 

odonlólogos sobre el signirtc~do del po~cenLnje de e~currimionLo que 

una amalgatrus. puede t.ener sin q1..1e 

l.n ro:?s.t.a.ur.aci.,!>n. Aquello!'> que p.i.ensan q\H~ L!eno un.a propiedad 

import.ant.o sos:l.ienen que una rest.auración con exc&~lvo ~'?"Sc;urrimiDrat.o 

se puede dist.orsioi-,ar en forr.i.a exc~si va dur·anLc s:u ut..i li:zación por 

parl.e del pacicnLe si se la someLe on room.a direcL~ a las fuor=as do 

rnasL1cacl6n. Se~alan quo las parlas de ro~t.aur~ción que ropr~senL~n 

cúspides pueden de~orm.arse o en ot.ros casos que las fuar2as quo ~1 

an~~gontsLa ejerce pueda hacer que la amalgama se mueva denLro do la 

cavidad y que llegue a ext..ender hast.a por fuera de sus 11mit.es. 

Ot..ros sosl.ienen que esas sit.uaciones no 

rc:~auraciona& de amalgama y que esos cambios 

producen las 

los márgenes de la 

re&Lauraci6n son la consecuencia de una e><::pansi6n excesiva d~ l;i. 

masa do amalgama. 

9. - Toxicidad. 

El cont.enido de mercurio en las amalgamas: para obt.~rar. 

es de aproximadamente del 50~. Es import.ant.e t.ener en cuent.a que la 

párdida de mercurio de la rest.auraci6n. puede consLit.uir un peligro 

para. la. galud. 



Se habla de pérdidas de mercurio ocurrida~ por orrm.r.;..cionoS". de 

vapor a t.ravés de la superf'icio de la amalgama por mercurio quo all~ 

exude. o disuelva.. o por parLiculas qu'"* se ro~npa.n o dosprendan de 

ella. a.~1 como por a.bro.ción. 

Analisis de amalgamas recienl.es y de rest...auracionc~ hechas 

hacia 10 af'los, la misma clase de .amalgama, no mos.t.raron 

variaciones apreciables por lo que respect..a a la cant..idad de 

mercurio present..e. 

Est.o prueba que no se desprendio ni dis:olvio nu-l'rcurio de< las 

amalgama~ 0n cant..ida.des apreciable~. 

La experiencia d~mues~ra qu~ lñ ~~rJid~ de 

abraci6n o f'rac::t.ura, en una boc.;;._ muchas r9sL.auraciones do 

amalg~1r.a~ no pasa do unos pocos gran1os en \.odo un af'ío. Si t-5t..a. 

cant.idad se disuelve úf\ los liquides orgánicos no puode producir 

o!'ec:t..o~ muy nocivo~ en eJ cuerpo ya que la \.erap~ulica indicada p:,,ra 

la mayoria de la~ sales t..6x.icas de mercu:-io, os aproxi1na.d.ament..o de.o 

0.1 gramos:: al dia. Adeft\A.s el mercurio combinado con esta~o. cobre y 

:zinc es insoluble en los l.iquidos orgánicos. Estos:: elem.ent..os son 

elect..r-oposit.ivos al 1nercurio y ret.ardan la solución de est.e mientras 

é&l.~n present.es en la am.a..lgama. 

Est.o se demuest.ra colocando amalgama. ya fraguada, 

solución de acido c.lorhidrl.:o al 5'::, cr:. la quP drl'!be permanec::ar por 

una.s horas. y .analizando luegc la solución para det.er-minar cuant.o 

mercurio c::ont.iene. Para hac:er est.a prueba se calent.6 amalgama a 

eoºc. durant.e 50 hora$ on una solución de ácido clorh~drico. 

El anilisis desmost.r6 que la solución no cont.enia cant..idades 

apreciables: de mercurio. 

Si en una rest.aurac::i6n queda exceso de mercurio por ~alt.a dQ 
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c:-~oi;::Jón. y sQ desprendo más Larde por alguna r.az.r::."1 descor.c:;.!d.:. 

cree que no se f'ormaran sales o compu~st.os solublo;;;: do n1orcur.io, 

ya quo ósle al escapar lleva consigo éSL~~o y plal~. 

Queda la pos.! bilidad de qua l.as amalgamas: emanen cant.idad&!: 

m.lnimas de mercurio en f'orma de vapor. t.amb!é-n pueden !;úr de !'orma 

met..:Jica o por disolución. 

Sabido es que; las s:uper!'icies do amalgamas pulidas otnit.an 

vapores que son t.óx.icos. Por me-dio de un det.e-ct.cr de vapor~ de 

rnorcurio. se demost.r6, que el aire aspirado a una alt.ura de 12.7 mm. 

sobre una s:uperCicie de mercurio contiene 1 vol do vapor de morcurio 

por 3,000,000 vol da airo, de exper.iencias realiza.das se obt.iene, 

que la mayor c=>.nt.idad de vapores de mercurio omana":'. do amalgamas de 

~obre y s:olo en suporf'icies pulidas y !::<tioca,s, la di!:>ipacio1-. do osos 

vapor~s cesa cuando esas superf'icies !:e cubran dA> saliva. ~ ha 

damoti:trado t..am.bión que el mercurio derramado ol su~.Jo, 

emi li r v:i.pores, !>:i cont.aril.ina cubre <'.'1.lguno de los 

m.at.er1~le~. o lus~res para pisos. 

Lo quo es: d.igna da consideración. os la conlaminación dir$cla, 

res:ult.ado de la me:c.la a rna.n..o de las amalgamas dentales;, pues: de 

es:t.a rnener a, !'uer::::\ .al mnrcurio al int.erior dol organismo y a 

lravós de la piel. Es la ~nica intoxicación que puede sobrevenir. y 

se tnanit:'ies:t.a por molc::.'Lic..::i. .ini..ast.l.nalos y t.ranst.ornos deo los 

t..ejidos orales (manchas:, y otros slnt.omas: c.ar-acler!s;t.icos:. de la 

int.oxicac!ón:> son s:u!'icient.es para pon&r alert.a al Odonl6logo. sobre 

t.odo en casos de marcada sucept.!bilidad. 

Si el mercurio se cent.amina con gas:es de a:zu!'re present.es en 

.l.a .at.mósf'era que se combinan con el mercurio para f'ormar sul.f"uros. 

pequef"ias cant.idades de est.os: materiales ext.raf'íos son suf'icienles: 
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para des:lruir el aspect.o brillant..e como el oi;;ipu.jo do CIU c:iup.a.rC.1.ciG 

lo que se puede det.ect..ar facilmenLo por medio de la observac!Or. 

vi~uai. Un mercurio impuro y cent.aminado de es:t.a manera no puedo sor 

empleado par-.x,. realizar res:t.auracion.es de- a.malgama_. 

Q. - Cont.arninación. 

Ex.lst.e una expansión rot.ardada do c:ons;:!do&r.able) VAlor· que 

present.a alrededor de 3 a 5 di.as. des.pués de su manipulación, 

puode cont.inuar durante meses y alcanzar valores t.an alLos como 400 

micrcrH?•!': pcr· cm. La .;.;.:1.usa de est.o, es: debido a. la cont.anunación de 

la amalgama cori la. humedad. Se creo que el ropons:ablo da esta acción 

6S el zinc, o-1 cual a.1 mezclarce con la hur.:edad, pr-oduro una 

libt!rac16n de hidr6géno, t.onia-ndo como consecuencia, una expansión 

ex?gerada. ha corc"!proba.do qu~ las. arn.a.lgamas que no tienen zinc no 

suCr&n ninguna alt.oración al t.ona~ conLact.o con él agua. 

La hun.edad de la sal j va f'uonle polonci .al de 

contaminación, es import..ant.~ mant.oner seca la cavidad evit.3.ndo el 

cent.Acto con la saliva. 

En el pa~ado la presencia de saliva sobre la amalgama durant..o 

la condensación conslit.uia p~abdblemenlé ruan le realment.e 

e>-tisl.enl.é d~ ""'"'T'1:ni<;;i-:::;, c~::::o::::;.i· ... ·.;,. y u~ oi.ras def"icienles cualid.ades de 

l "'- r- .. Qt.aur:a.c:i6n. 

H~y que especif'icar que la cont.amlnación se produr9 duran.la la 

lr-ilur-ación o la c:ond~nsaciOn, una vez condensada la amalgama 

puede ponor en conlact..o c:on la saliva o agua sin que suf'ra ningan 

cambio din~nsional. Da lo que se deduce que la amalgama durante su 

rnanipul&c:ión no debo t.ocarso con las manos. 

El hidrógeno sulf"urado producido duranLe la descomposición de 

SS 



le.is a.limont.os f"orma. sulf:uros con la plat..a y úl c..obro y s:.. nr::• '-!Xi~ 

perf'o:'.ifct.a adapt.ación de la amalgama la cavidad <:i hay 

pul1miertt.o. ost.os sulf'uros pcnet..r.'.l.n por pre-col oc:.t<.:l. ón y .-;on 

diont.o. 

10.- 01Lat.abil1dad Térmica. 

La OCicin.:l.. Nacional de Norma~ mid1o la dilal...,.bilida..d 

~érrn.ica de los diont.es y de las amalgamas mediant.e ol Int..orer6met.ro. 

Las muost.ras se colocaron en agua. no se humedecieron. ya quo 

nada parece indicar que la humedad n.t.mósf:eric~ lé~ .a.fr:rcLo. Para 

hacer est.as muest.ras se emplearon aleac!onos !.';.in zinc, ricas on 

plata y pobros,en osla~o. 

El coeficiente 25. sx108 xºc reprcsenLa el promedio da- e>..."Pansion 

y de varias muest.ras, después de varias somanas da Lempera~ura.. igual 

o parecida a la de la boca. Est.e vale• es mayor aproximadamont.e 3 

veces. al dol dient..e. Esta os una de las por las cual os el 

Cklont..6logo ha de usar una amalgama que se dilat.e ligcrament.e al 

.fraguar. 

Como los coef'icient.es numéricos guardan la misma relación de 

cont..racci6n al. f'rio que de expansión al calor. es evident.e que la 

amalgama se cont.raera 3 veces m:t.s que el dient.e. si . ést.e y la 

rest..auración se somet.en al mismo grado d& enfrianúenLo. 

La di:ferencia de dila:labilidad enlre el dient.e y la amalgama 

viene a ser como de O. 2 de micrónXCc; por c.,.Pc. 
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VENTAJAS, DESVENTAJAS, INDICACIONES. 

CONTRAINDICACIONES Y USOS 

El resulLado que se puede obLenor do l~s difercnLos Lipes de 

aleación. puede variar da 6pt.imo a pós1mo. debido a que siempro 

en~raran en juego las disposiciones de habilidad. dest.•eza y 

prof"esionalismo del operador. Siendo la profesión Odont.ológica 

campo en el quo el correcl..o manejo de los ma.t.~rialv~ de 

primordial lmport.ancia para la realización corroct.a de una t.écnica, 

se hace present.e la neccsidhd de conocer deLallad~men~o la serie de 

consideraciones de cada mat.erial. 

Como cualidades de un Mal.erial de ObLuraci6n ideal L~nemos: 

1.- Insolubilidad A lo~ ~luldo= buc~l~s 

a.- Adapt.abilidad a las paredes de la cavidad. 

3.- ResisLencia a la compresión y resisLencia de borde. 

4.- Ausencia de cambios moleculares después de su colocación 

5.- Armonia de calor. 

6.- Nula conduct.ividad a los cambios l.érmicos y eléclrico~. 

7.- Capacidad de ser pulidos y m.anlener esLe pulido. 

Los CacLores que deLerminan su selección son: 

i.- Tama~o de la cavidad. 

a.- Edad del paclen~e. 

3.- Sensibilidad de la denLina. 
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4.- Fragilidad del osmalt.e. 

s.- Condición risica general del PaCienle. 

e.- Condición higienica de la boca. 

7.- Tipo y clase de mordida. 

8.- Apariencia es.tél!c~. 

Q.- Co~t.o d~ la operación. 

De impo.rt.ancia es t..enor •iompre prusont.• que los. dient.e• 

f'orman part.e int.egral del organismo huma.no. y por lo t..ant.o las 

res;t.auraciones no debeon considerarse en relación sólo al diente 

aislado. sino Lomar-se en cuenta su correlación con el r~t.o del 

Entre las semejanzas que poseen con el material de obturación 

ideal encont.ramos a las amalgamas: 

La 

a) Son insolubles a los Cluidos bucales. 

b) Tienen racilidad de adapt.aci6n a las paredes de l.a. 

cavidad. 

e) Bien manipulada, m.anLendrA dimensiones est..ables 

' después de su colocación. 

d) Resist.e a1 desgaste y a las ruerzas de rn.ast..icación. 

~uperioridad de la amalgama. relación otros 

nui.t..~riale~. est.A dada por sus caract.erist.icas y comport.amienlo en el 

medio bucal. siendo b~sicamente.las siguientes: 

1 . - R:ESI STENCI A. La !'uerz.a compresiva que se produce ent.re 

una pie::i:a dent.aria det.erminada y .ant.agonist.a. es di!'icil de 

calcular y varia en cada pacient.e; sin embargo. es sabido que est.a 

!'uerza puede llegar tener olevadis:ima magnit.ud. Una 

restauración de amalgama correctamt!'nle man.ipulada y pref'erent.ement.e 

cont.enida en una cavidad de clase I de la clasiCi.cación del Dr-. 
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Black.. podr.a~ 

tuas~ica~oria del t.ejldo eliminado. ~ ré'Ct.aurac16n de am.alg~ma logra 

una t"uerza. a.cept.a.blé en un per-!odo de 24 hrs: .. s:lendo écst..& el t.ioTf\po 

~ecesar10 p.a~a que llege Al 70-QO~ dQ ~u duroza final. Ouranl& las 

primer-as horas: pos\.eriores a ln c:olocaei6n de la rest..;o.urac.!ón, 

deberá evit.ars:.a la mas~icación SC)bro la superf'!c:::ie- dGi' la 

J'&St.auración. 

a. - Pl..ASTICIDAO. Una vez que el mercurio y la ale.ación !ton 

obt.iene rna.Ler1al plAs~ico que Cacili~a la 

COT>dens~clón corree.La de la atn3.lgama.. De igual forma. el Lallado de 

la r-est...aurac.ión es senc:illo cuando so t.roab.<o.ja con. en maLerial 

plást.ico que puede ser- d1sei"\ado de acuer-do a la an4t.oln1a quo 

de-sea devol.ver a la pieza dent.aria. El es.lado plás.lico de la 

amalgama t..iene una duración .a.dect.Jada que perm.J.t.c m.:i.n1pt.ilarl.a 

r~cilll\Qnlo y ob~onor buon.a.s res~aurac!onns. 

Lodos los maLeriales dentales reslauradores. La ~malgama den.Lal se 

considera un ~lement.o ar1n a lAs cs~ruc~uras. t.an~o den~aria~. como 

de los. t.ejidos de la cavidad oral- Res:ist...c a.l med.to bucal y puede 

considerarse i n.ocua. 

4.- COSTO. Es a~t.ualment.e una ven~aja que of'rece y qua, aún 

la in1"laciOn, continúa siendo el m.,;.l.cr.±a1 rest.a.urador de menor 

costo. Los costos han s~do a~ect.ados en diCorenLes ocasiones~ dobido 

a que se t.r-aba.Ja en MéX1co en .la m.ayorla de las ocasiones. con 

aleaciones de imporlaci6n y los pre-cios vah a variar debido al t.ipo 

de cambio a la t'echa de .la adquisición. 

Ex.is.Le ciert.ament.e. ent...re una marca y o~ra, un~ variación, e 

incluso en sus dif'erent.es present..aciones y calidad, se aprecia un 



aumento en el cost.o de las ale~c!ones con alto contenido de cobre. 

al igual que en i .. s prosent..aciones de cAps.ulas prErdosif"ica.d:a.s. 

Como otras ventajas mencionaremos: 

1) Sus modificaciones. volumét.ricas &on Loleradas: por el 

diente. cuando se siguen fielm.ent.e las exigencias de 

la técnica. 

Z:> De conductividad térmica TtWenor que los metales: puros. 

3) SUperrlcie lisa y brillante. 

4') No produce alt.P.racioncs de import.ancia en los tejidos 

dentarios. 

s:> Tallado anat.6núco facil e inmediat.o. 

6) P.ulido rinal perfect.o. 

7) ArnpliamenLe tolerado por el tejido gingival. 

0) SU eliminación en caso de nocosidad no o~ dir!cult.osa. 

Como desventajas t.enernos. 

1.- COLOR. Est.A dado por la plat.a y es lógicament.e, direrent.e 

al de la estructura dent.aria. arect.ando est.ét.icamont.e la pie'2'.:a 

res.t.aurada. Por- lo que no s~ usa en la región anterior. 

2.. - DlMENstON 1HESTABLE. Pr1.ncip&.lmcnt.c er-: tas aleaciones 

convencionales. se pueden observar cambios dimensionales que act.úan 

en detrimento de la rest.auraci6n. pudiendo llegar a causar el 

~racaso de la misma. 

3. - PIGMENTACION. Es producida por los produc\.os residuales 

de los alimenl.os y bebidas. al reaccionar con la amalgama. Est..os: 

produc\.os se ~ilt.ran y penet.ran la est.ructura dent.aria. a t.ravés de 

los t.óbulos dent.arios. 

4. - CORROSION. Generalmente presen\.a a nivel superC!cial. 

produciendo rugosidades o desgast.es en la rest.auración. En las 
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a.l aaci ones alt.o cont.enido de cobre. ha. di s;m.i nul do 

not.ablement.e. El t.orm.lnado f'in•l da una .amalgama. dobo sor slompro 

considerado. ya que una resLauración bien pulida es más resist.ent.e a 

la corrosi6n. 

5.- FRACTURAS. C.OmOnment.e. se oncuent.ran en los márgenes y es 

casi impos~ble evit.ar1as ~ot.almenle. Son causa d!racla de los 

cambios dimensional.es de la .a.malgama. 

6. ESF"EROCIDAD. U amada t.ambién elobul i2aci6n.. 

inconvenient.e que puede prevenirse ev1lando mezclas demasiado 

blandas. empleando proporciones adecuadas: de al oaci 6n y mercurio y 

condensado con presi6n uniforme. 

7. - CONDUCTIVIDAD 'IERMI CA. SU i nt..ensi dad menor que 1 a de 

et.ras rest.auraciones: de rnet.alos puros, por conso:Li Luir la amalgama 

una aleación. Sin embargo. result.a imporlant.e prot.cger la pared 

pulpar de la cavi.dad con camenlo de fos!'a.lo de zinc y las paredes 

lat.erales con barnices. para evit..ar accidentes: pulpares. 

B-- FALTA DE RESISTENCIA EN LOS BORDES. La amalgama es f'ragil 

peque~os espesores. De ahí que la cavidad detw- L~ner un e~pc=o~ 

adecuado y carecer por complet.o de bisel en el cavo-super:ficial. 

debiendose prot.eger el esmalLe con la incl1naci6n de las paredes que 

permitan una angulaci6n de 12 a 15° aprox.im.adarnenLe. respecto al 

piso de la cavidad. 

INDICACIONES 

Previamente a la inserción de una amalgama. se deberán seguir 

paso a paso. 1 as de preparaci6n de cavidades, obtener un 

aislado absoluto de la pieza resLaurar. colocar las bases 

indicadas para la protecci6n de la. pulpa dent.aria. y la aplicación 
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de un barniz c:avit.ario; sin bs~o. ser~ inüt.il el indicar 

Lrat.atnient.o con amalgama. 

Prererent.ement.e. est..e mal.erial so indicará unicamcnt.a 

cavidades que orre-z.can resist.encia en sus parodos y piso. 

c:ort..a. 

En la Clinica Infant..il su uso es ilimit..ado. siempre que se 

dient.es: t.empora.los: cuya permanencia. dont.ro de la boca sea 

Indicadas 

1. - cavidades clase I de Black Csuperf"icio oclusal de mola.res 

y premolares; cara palat.in~ de molares superiores, y ocasionalmente. 

la cara palat..ina de incisivos superiores). 

2.- ~vidades clase II de Black (pr6>d.mo-oclusales de 

molares. próximo-oclusales. de segundos promolares y cavidades 

dist.o-oclusales de primeros premolares). 

3. - cavidades de clase V de Black Ct.ercio gingival de las 

caras vest.ibular y lingua.1 de los molares). 

4.- En molares primarios. 

CONTRAI. NDI CACI ONES 

Su aplicación en boca nunca deberA reali%arse si no se cumple 

los requisit.os se~alados en las indicacion~s. 

1. - En diont.es ant.oriores y mesio-oclu&ales de 

premolares, debido a su color no armonioso y su t.endencia en la 

decoloración. 

a.- En cavidades ext.ensas y part..es débiles. 

3.- En aquellos dient.es donde la amalgama puede hacer 

con~act.o con una rest..auraci6n met..A.lica de disLint.o poLencial. para 

evi~ar la corrosión y las posibles reacciones pulpares. 
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4.- En dien~es con ~ragilidad da asmalt..e. 

FACTCRES 'l CONSI.OERACIOHES IMPORTANTES PARA SU. USO. 

El cuidado do una correct..a ma.n.ipulac~ón aport.a grande& 

benef"icios l&. preservacion de l.os benef"i.cios: de una amalgama; 

nunca deberA manejarse dlrect.a.ment.e la mano. s:ino 

inst..rumént.os adecuados: y libres: de cualquier impuroza que pudiéra. 

con1..aminar la aleación. 

El mercurio deberá. permanPC.ar en recipientes est..érilas: y 

deber:.. evi~arse ol cont.act..o con agent.os ext..raf'¡os_ La pureza der &st.e 

element.o debe ser ext.rlct.ament.e vigilada. 

Todos los inslrument.os, incluso el amalgamador. t.ienen que 

est.ar s:i.ampre en exr::::elcnt.es condiciones t.anl.o de f"uncionamient.o como 

de limpieza. 

El proporcionamiont.o do aloaei6n y mercurio exige ser ol 

adecuado para obt.ener amalgama de consistencia ideal.; 

recomienda una part.e de aleación por una de mercurio. 

Las capsulas predosif"icadas son de gran ayuda en la obt.enci6h 

de proporciones exact.as. 

La ~~loc~ción en la boca de una amalgama deberA ser siempre 

realizada con los inst.rument.os indicados; ya sea de uso manual o 

mecAnico; est..os ólt.imos of'recen un mejor cent.rol de la presión 

ut.ilizada al condens~r. 

Los recort.adores para el t.allado deben est.ar a'f'ilados para 

simplif"ir.a.r la t.area y lograr m.:...rgon~ bien def'inidos. El uso de 

bruf'íidores debe ser evit.ado ya que dejan .invariablement.e una capa 

delga.da do amalgama. sobreext.endida f"uera de los ro.Argenes de la 

preparación. 



El pulido f'inal de la rest.auraci6n se roali%ara después de 

transcurridas 24 horas. ut..iliza.ndo inst.rument.os. girat.orios y 

evit..ando sobrccalent..ar la amalgama para no causar irrit..aci6n pulpar 

por la conducción del calor a t.ravés de la rest.auración. 

Toda amalgama. deberá. t.ener mant.enim.ient.o; deberá brut'Urse o 

pulir,cad.a e meses como tninimo, alargando do est.a manera la vida do 

la res:Lauraci 6n. 

Para el almacenami.ent.o de aleaciones s:o roc:omienda un lugar 

:f'res:co y seco; no ex.ist.e caducidad para las propi&dados de la. 

aleación, mient..ras hst.a no se cont..amine con humedad y/o impu:-e:as. 



MANIPULAC:rON. CONDENSACION Y PULIDO 

Tant.o la. f"abricac:ión y manipulación do .las: a.loacionos:. pa.ra 

amalgamas son complicadas y e.l buen éx.1.Lo de la obt.uración depende 

de muchos f"act.ores. 

Factores quo dcbon do ost.ar bajo ol control del ~ntisla: 

1.- Selección de una aleación rina. 

2. - Buena preparación de la cavidad y aplicación da la 

mat.ri:z. 

3.- Relación ent.re mercurio y aleación. 

4. - Tiempo y mét.odo de la mezcla. 

5.- Mét.odo de ad.apt.ación y condensación en la cavidad. 

6.- Ext.racción del mercurio ascendent.e durant.e el empaque. 

7.- Modelado y pulimient.o de la obturación. 

Con una aleación excelent.0 0 ol Cracaso de la obt.uración puede 

result.ar de la t.écnica incorrect.a por part.e del Dent.ist.a. Si se hace 

ma.l la mezcla. la adaptación y condensación serán imperCect.as, si se 

deja exceso de mercurio en la obturación. disminuye la r-esist.encia 

de los bor-des y la resist.encia la presión. aumenta ol 

desli:zamient.o y se alt.era la Corrna.~ de la cual result.a la Corm.ación 

de una f"isura negra alrededor da la obt.uración. penet.rac16n de 

líquidos: y gérmenes:. rract.ura o alojam.ient.o. y el rracaso rinal. 

Lo que debe hacerse después do Lerm!nar la preparación de la 

cavidad y las ot.ras operaciones: preliminares a la obt.uración. es 



obt.enor una combinación apropiada ent.re 1a aloaciOn de los met.alas y 

el mercurio. es decir amalgamación y acondicionamionlo. Es.los: dos 

pasos son de capital importancia. 

Anteriormente se usaba un procedimicnt.o de Lavar la Amaldanic.t• 

est.o se hacia con Carbonato de Sodio. Acidos Diluidos. Eler, 

C1orof'ormo y Alcohol• se lavaba antes de inc;ert.arla a la cavidad. 

Todas est.as sust.ancias do dudosa ut.i l i dad y pueden ocaci onar 

perjuicio. por lo que ha ido desapareciendo. L..a brillant..ez que 

producen es sólo t.empora..l.. El lavado quit.a las sales metá.licas que 

se hayan f'orm.3.do en la superf'icie de la al~ac!ón con el t.ic-mpo y 

permite al morcurio obrar más energicament.e f'acilit.ando la mezcla y 

activando el endureclmiant.o; sin embargo. el t.iempo ompleado en el 

lavado ·hace que la masa se endurezca. lo cual perjudicial, además 

algo del material usado para el lavado puode permanecer como un 

cuerpo ext.ra~o debilit.ando as! la obturación. 

Es import.ant.e proporcionar adacuadarr.ant.a l.a o:i.loac16n y ol 

mercurio, se han desarrollado mét.odos simples y ex.aclos para medir y 

pesar el mercurio y la aleación. 

Uno de ellos es ut.ilizar cucharas para medir la aleación y 

got.ero para el mercurio. RecienLement.e se ha comprimido la aleación 

past.illas de peso y 1'1'19rcurio os un dispersador autom:lt.ico. 

El Sigren es un mét.odo consistonle en que un sobre do celoCAn 

contiene la cant.idad def'inida de aleación con una cant.idad medida de 

mercurio. 

Hay amalgamadores que regulan aut.omát.icaraent.e las cant.idades 

de aleación y mercurio ya que lienen compartimienLo para e1 polvo de 

aleación y para el liquido del mercurio. se regula el paso de ambos, 

se da un t.iempo determinado de mezclado. Ot.ros de los mét.odos muy 



usados es de l.as past.illas !'abricadas o cApsul.a.s propc;,rclonad.as y.a 

que cuent.an con un compart.imient.o sepo.rado por una í'r4Lgil nM>mbrana 

que s:e rompt'!' inmediat.ament.e a.nt.es de re,:w.lizar la mEt:Zcla. ést.a so 

obt.ieno de l.ama."'o chico. mediano o grande según 

obt.urar y as1 se evit.a desperdiciar demasiada amalgama. 

la pio:za a 

Durant.e muchos al"ios la prof"esión. ha dispuest.o de varios 

aparat.os mecánicos para mezclar la aleación con el mercurio. 

En principio se ut.ilizaban varios aparat.os combinación 

la pieza de mano, se les ut.ilizab.a colocando la alo.ac16n y el 

mercurio en un recipient.e adecuado. luego colocando el aparat.o la 

pieza de haciendo girar hast.a que la mezcla est.uviose list.a. 

En los ú:l t.i mos ai"i:os han aparecido una variedad de a par at.os 

acciona.dos por mot.or con un medidor de t.iempo. para medir el laps:o 

definido. ya l.ranscurrido 

prepara.da. 

det.iene el rnot.or la me:z.cla 

La aleación y el mercurio se colocan en la capsula de plást.ico 

o met.álica que se agil.a en un vaivén o se hace girar en f'orm.a 

exi::ént.r ica al est.ar funcionando el apara.Lo. Aunque se puede lograr'" 

el mezclado con 

coloé::ados libres 

simple ugit.a.do de la. aleación y mercurio 

la c1',.psul~ sP recomienda usar una. varilla 

met.Alica o de plast.ico dent.ro de la cApsula que se denomina pist.illo 

que viene a ~acilit.ar el proceso de amalgamación y acort.a el liempo 

de la mezcla. 

Al mezclar mecA.nicament.e las t.ablet.as se requiere un pist..ilo 

dent.ro de la cápsula par-a romperla y a.si el mercurio puede lomar

cont.act.o con las part.iculas y lograrse una mezcla homogénea. 

Se ha comprobado que no exist.e diferencia signiCicat.iva ent.re 

la cant.idad de la ID$%Cla en el rnort.ero y pist.ilo y la que se hi20 en 



el amalgarnador mec~nico. 

Por lo t..ant..o no exisl.en diCer~ncia& ent..re l.a.s: caract..ériGt..ica• 

de resist..encia compresiva, escurrimient..o o cambio dierN!ns1onal de 

una :unalgama adecuadamenl.e me;z:clada. por cualquiera de los dos 

mét.odos. 

Hay con si der abl os variaciones la valocidad de los 

diCerent..es mé-t..odos o amalgamadore$ mecánicos que ejercen inCluencia 

sobre el t..iempo necesario para obt..oner una correct..a amalgamación. 

L.os amalgatnadores mecA.nicos varian 

cant.idad de alcaci6n y mercurio present..e 

velocidad según sea la 

la cApsula. a cant.idad 

d~ amalgama.. mayor desarrollo do velocidad on la op~racion. 

Es import..ant..e que cuando se haga la mezcla hay que limpiar la 

capsula para evit.ar que rest..os de amalgama. se endura:?can y hachen a 

perder la cApsula. ya que las cápsulas se det..erioran en oca.clones 

con Cac1lidad por el cont..act..o con ciert.os t..ipos de pist..ilos. Además 

rest..os de amalgamas ant..eriores 

perder la nueva amalgama. 

cApsul a sucia cont..ami na y hecha a 

En est..e m6t..odo debernos t..ener cuidado con 3 facLores, t..iernpo de 

la mezcla, velocidad y fuer;z:a ut..ilizada ya que ost.an relacionados 

int..irnament..e y da ello depende obLener resulLados saLisract.orios con 

lA mezcla. 

Como daLo import..ant.e que no debemos de=o.::uid!l.r d"W!imos. que: 

Nunca debe Loear con las manos la. limadura, el mercurio y la 

a.malgama: evit..aremos as! su cont.atninaci6n y fut..ura expansión. 

El oxido que se Corrna sobre la superf'icie de la limadura 

impidv su c.omblnaci6n con el mercurio por lo que es necesario 

eliminarlo para obt..ener la amalgama. Est..o lo conseguimos fácilmoñt.e 

a t..ravés de la t..rit..uraci6n 0 que podemos hacerla en dos forrn.as~ 
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TRITURACION MANUAL.. Sa ut.il.L:::.a un rnort.oro y un. plsot..ilo. Una 

vez colocada la me:zcla e,, el mort.ero. se t.oma ést..o con la mano 

i.~quierd.a Y el pis:t.ilo con la mano dereehq. en !'orm.a do lApiz 

impriml~ndo movimientos de rol.ación en un solo s.ent.ido of\ dirección 

inversa a l.as manecillas: d&l re.toJ. La pr&s:i6n del pist.1 lo deb<..- de 

ser apr-oximadamenl.e de 2 Kg. y s:u vel~idad de rot.aci6n de aoo 

revoluciones por minuto durant.e 60 seg. 

Al principio el mercurio se divido en dos grandes got.~s que s& 

adhiriendo a las parllculas do 1a aleación. cotnens~ndo la 

Lomar un aspecLo obscuro, se sabe que ya esLá bi&n L~iLurada por su 

adhesión y porque su super~icie so ve lisa y brillant.e. 

El nYOrt.er-o ha de inclinarse~ rot.a.rse o sacudirse a !'tn de qua 

todas las parLiculas de lñ aleación se incorporan a la mezcla~ debo 

evi~arse aKadir limaduras en el últ..imo moment.o. a la masa ya e.a.si 

a.mal.gamada. pues est.o puede ali.erar la homogeneidad y a:f'ec.t.ar ol 

bru~ido cuando este se inLen~e. 

Si se selecciona un mor~ero y un pisLilo de diseRo apropiado. 

mant.ienen sus superCieies con las asperesas adecuadas y se emplea 

sisLemat.icame~Le un mé~odo de Lrit.urac16n ruLinario. gran parLe de 

las variables son ~aclibles de poderse conLrolar. 

Se expenden muchas variedades de MOdelos y se considera que 

mort.ero oso. satist'"act.or-io c:vand~ ::u disef'io pe-rrnl t.e que duran. t.& la 

~rituraci6n. la aleación y el mercurio pe-rmanezcan debajo del 

pis~ilo sin escurrirse por los cos~ados. 

Sea cual Cuera la ~orma del morLero, la superricie de t.rabajo 

del pislilo debera concordar &lla. De ser necesario aurnen~ar las 

asperezas do la supert:icie del mortero, ést.as últ.imas so pueden 

esmerilar con una pasta de earbonaLo. 
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TRITURACION MECANICA. Este Jné.t.odo 

consist.e en una c~psula do plAs:t.ico con 

el sistoma m.is usual. quo 

balJn de acaro o pl~stico 

en su int.erior. Est.a cápsula es sostenida por dos brazos, en la 

part.e superior. que hace l.as veces de rnorlero. El balin o pislón 

CpequeNo cilindro metálico) es: de un diarnotro monor que la capsula. 

este se coloca dentro se la misma y da la función dol pi~t!lo. 

Es import.ant.e que el diámetro y la longítud dol pist.ilo 

apr-ec!ablement.e mt:tnoreos que las dimensiones do la. correspondiente 

cAp~ula. Si el pistilo tts dem.:>.s!ado grande la mezclA puede re!'ullar 

c¿rente de homogeneidad, de utilizar la aleación en rorm.a de 

pastilla, ésta se puede acu~ar entre el pistilo y la cápsula y 

desmenuza.rce cQmplot.amente durante l.a azr.alga.ni.d.c.ion. 

En el momenl.o de efectuar la me::cla, dent.ro do la c.ft.psula so 

depositan las cantidades adecuadas do aleción y de mercurio 

junt.ament.e el pisl.ilo. El regulador de tiempo. 

Liempo que ha de durar la trituración y ést.a 

ajust.a al 

logra 

aulomá.t.ica.ment.e por la rápida vibración de L& c:i..psula. E.ojerciendo 

ruer2a cent.r!peda y centrifuga allornada. 

Comparada con la t.rituración manual, la mecánica t.iene poca o 

ninguna inf'luencia sobro las: propiedades de resist.encia y 

escurrimiento de la amalgama. 

En cualquier caso, Lodas la pArl.iculas de la aleación doberan 

incluidas en la Lrit.uración. Si. in=tdVll:!r• ... 1darr.onL~ • ..-.lguna. de 

ellas no fueran amalgamadas. a lo Cueran parcialmente. en conLrasLc 

con el res lo de la mezcla, la amalgama correspondient.e resul Lar.A 

carente de hornogeneidad y poco resisLRnl.e a la pigmentación y a la 

corrosión. La mezcla correct.a sólo se obtiene si el mercurio y la 

t.ot.alidad de las part.Jculas de .al.oación se t.rit.uran unif'ormemente. 
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Con presaindtH'teia. de qu~ la 1n1<t2:cla se ha.y:;s. ef'ect.u.adc:i

rnanualm&nt.e o COh arnal.gal't\ador mecánico. os: evJ..dent.e que oh e-sl.e 

p~rié'.)(io de aol'nbin-ción aprOF>iada de l~ al~acióh y el fnQrcurio os uoA 

de las: principal.es c:onsidorac..t.onf:?!i m.aniptJlat.iva~. En e~t.e moment.o. 

en. qu&, grari parte. ~9 d~Lorrnin~ la compt:>$1e~6n ~1.nal de l~ arn.;¡.lgam;i.. 

y, por lo t.an~o~ s~s propied&d&!;. ri~ica~. 

Siempt-e que ~Et ut..tlicen los l'nismr.'.:Js. pe:s:ess de aleac16ti y 

nw~cu~io. la obLenei6n de una me~cla adecuada ~o puodo cont.ro1~r por 

el t.iempo d'!- la l.1:".l,.ul:"'aclón.. it'1dupendieot..cmt.1nl..4' de c.p;o se haga 

rrm.~ualmen~e o por l't\&dios rnecA~icos. 

Hab.tt.ualmaf\t.e. el odcnt..~loga l"l\ide la can:t .. idad (f'to l.a 

pl'"oporc:::ión.) de ale::aci~n y mercurio de acuet"do ceso e::l t.a.mai"íc de J.a 

cavidad que t.iene q~e obturar. En cons~cua~cia, el t..i~mpQ de 

Lr1turaei6n debet"A v~riar en relación coh el voló~an de la m~zc¡a. 

Por m.edii:::i d~ la. cohsist.enc::ia de la rna-z.ela $e J:>ued~ d.~'l.erndnar 

la c:::al.i.dad do la t..rit...uraci6n c:on au1'tcent..e exact.it..vd. A.s.t. por

eJem¡::i.lo. a la mezela algo granulosa le f"alt..a t.r.lt.ur-aci6n. LA 

r-4?-st..aurac:ión de amalgama que i:-es.ul.t..e de c~t..a tnez.cla. no solo sorA 

debil si~o que t..alnbién. dosp~é$. de esculpida, dejará una sup~rf'icie 

gr-anular prope:r:s~ a .la pigment..:ición. Asi nú.~mc:i. con t..:al t...i¡::,o de 

mezcla ~e prc:idueirá. i_¡n nuu-c&.c.lo a.utnent:..Q ~e la !'ract.ur.<a de los 

már9ene:s. 

Si por t:!!'l cont..rar-J.o. la t.ri t.urac:J.6n se prolonga hast.a logt'a.r 

(Ü a.s.peet:..o gen.ei.-al ~ l.a re$;ist..t:.?ncia de la a.malgama alca:n.zai:-á etl 

mlt.ximo y la!&: superf'icles: e-sculpid.as dE!o la rest...aura.c.lón despué!; de 

pulidas m.an~ehd~an s~ brillo duranLe mucho más ~iqmpo. 

Si so pi:-esiona demasiado. oh la ~riLuración, las par~iaul~s de 

la aleaci6~ se de~men~zan y hay un~ su~er~ici~ mayor qu& se pone 
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cont..act..o con el mercurio, lo que hace que osle se sat.ure m:t.s 

rApidament..e, que al condensar la amalgam.;i la cavidad. la 

obt..uraci6n se endurece mAs lenLament..e. con el peligro consiguient.o 

de la cont..racci6n y de un da~o mecánico. 

Una regla segura es t..rit..urar solamenle hast..a obt..cner la 

amalgamac16n. t..erminar d& amasar fuora del mort..ero haGt..a quo la masa 

est..e unif'orme. 

De est~a mapera, con la e:xperiencia se puede reconocer la 

consist..encia adecuada y, para el logro de la misma, se cuent.a con el 

recurso de ajust..ar el liempo do t.rit..uraci6n. 

Una vez ef'ect.uada la t.rit.ur.:ic16n, y por cualquiera do los 

mét..odos que SB.hayan ef'ect..uado es nec:es;41.f·io .r,txpr imir l~ mezcla en un 

lienzo de t.ela de m.a.nla para eliminar el mercurio exc&dent.e, est..e 

deberl:.. ser desechado. La fuerza que se aplica, debe sor la m.Axima 

que permi lan nuest..ros dedos para eliminar el mercurio y acercarnos 

lo más posible a la relación 6:5. 

Ya reali:a:ado est.e paso, est..amos on condiciones; de llevar la 

tne%Cla a la cavidad. 

Para t.ranspor-t.ar el mat.erial, cent.amos con un inst.rumcnt.o 

llama.do Port..a-Amalgama. Se present.a di versas f'or mas segón el 

f'abricant..e~ y uno debe seleccionar el que más. se adecóe a la 

cavidad. La punt..a debe ser redonda, t.riangular o rect..angular. Todos 

const.an de un ori.! icio en ""l que por- p:-cs!ón cont...ra la mezcla. 

hace que ést..a peneLre ahi y luego, ya sobre la cavidad se acciona 

resort..e y un émbolo des¡¡llojando a la amalgama de su sit..io y 

deposit..andola en la cavidad. 

El condensador que rnAs se ajust.a a ost..a descripción es e.t 

Mort..onson de 2-3 mm. de diamet..ro. la punt..a de t.r abajo, o.t 
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Cuadruple o el Hollenback. 

A est.e siguienl.e paso se lo llama Condonsac16n, deber~ ejercer 

f'uer:za necesarJ.a, para que so a.dapt.e a ·la cavidad y t.omo !a 

f'orma de la misma, se deposit.a en el f'ondo. est.o so va haciendo capa 

por capa para obLener compact.a.. m1nimo de 

porosidades y una adaptación a las par&des y 11\fLrgenes de la cavidad. 

Este paso de Condensación 

de la manipulación. 

uno de los mA.s import.ant.es dent.ro 

Ter mi nada 1 a mezcla, no se debe permi t.i r que 1 a amalgama 

permanesca mucho t.iernpo sin que se condense en la cavidad. Toda 

mezcla que tenga más de t.res minut.os y medio despubs de t.rit.urada se 

deber A descart..ar, y de nec:esit.arse, se prepara. ot.ra nueva. De ahi 

que las res.t..auraciones de grandes: t.ama~os necesit.an de una o varias 

mezclas. 

cuando t.ranscurra un t.iempo mayor al determinado ent..re la 

t.r i t.ur aci 6n y 1 a condensaci 6n, 

resist.encia. 

mayor la pérdida de la 

La cantidad de reducción en la resistencia compres1va qua su 

produce en una mezcla rresc.a de amalgama que se ma.nliene estacionada 

a.nles de la condensaci 6n, depende de su t..iompo de endureci mient.o. 

Una amalgama de fraguado rápido, se debilit..a mucho más qua ot.ra da 

rraguado tn:s.s lenlo. 

El prop6sit.o de la condensación es f'orzar las part..1culas de 

aleación remanentes a juntarse t..an est.rechamente como sea posible 

denl.ro de la cavidad y remover, al mismo liempo. la mayo canlidad de 

mercurio de la masa hasta lograr una consist..encia conveniente. En 

ot..ra.s palabras, la amalgama debe ser condensada dentro da la cavidad 

denla.ria de manera tal que la masa alcance la mayor densidad po~ible 
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pero dejando suCicient.o mercurio que asegure complot.a 

continuidad de la Ca.se mat.ri2 ont.re las parliculas de ale.-.ción 

remanenles. Con esle proceso aumenta la res:1slencia y 

disnú.nuye el escurrimi&nlo. Al eliminar ol mercurio. la oxpansión 

t.ambién disminuye. pero los demAs !"actores:. que la condicion~n ::;;o 

han cent.rolado como es debido. t.al roduccJ6n car~e do importancia. 

Durant.e 111. condensación el campo operatorio debe permanecer 

a.bsoltJt.arnent.e seco. La mas ligera incorporación de humedad en est.e 

periodo ocasiona expansión retardada con los cor~iguient.os: 

inconvenient.es: la obturación. 

Debido a la naturaleza de la operación, la cond~~~ci6n ~icrnprc 

debe hacerse- ent.re cuatro paredes: y un pi so. Una o más de es:t.as 

paredes: pueden estar const.i luidas: por lámina delgada de 

inoxidable. que denomina malrJz. La condensación puede 

realizar con inslrument.os: manuales: o mecánicos. 

CONDENSACION MANUAL. Ex.islen varias lécnicas de condensación 

ericaces. La di!"erencia que hay enlre P-llas finca principalmonLe 

la cant.idad de mercurio presente ant.es de la condensación y en e-1 

nOmero y t.arnaKo de los incrementos de amalgama que s& emplean en la 

condensación. En rt!-alidad. l.eniendo crit.erJo pocas las 

direrencias que se aprecian en las propiedades físicas de la 

amalgama endurecida y preparada olra lécnica de 

condensación acepl.ada. El principio ~undament.al consist.e en eliminar 

su!"icienle cantidad de mercurio de la mezcla como para promover una 

masa que of'resca resistencia a los ins:Lrument.os condensadores. pnro 

no ~anlo como para que no at'lore el mercurio de la super!"Jcie. Si la 

masa de amalgama es demasiado seca o dura. las superf'ic!es de los 

dis~inlos incremenl.os no se unen y se produce un ef'ecto laminar que 
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dobilit.a enormcrnenLe las amalgamas. Adomias sobro la rost.auración se 

present.a una supérf·icie rugosa. 

La l.écnica. que se describirA a cont.inuación s;o le suo-lo 

conocer como la Técnica de tos Incrementos Secos. El t.érmino seco so 

aplica a las amalgamas que t.ienen peco o ningún exceso do morcurio 

en cont.raposición a las fl\C'Zcla.s húrnl!rda.s. en las que oxisle t..:int.o 

exceso de mercurio como para darlos el aspect..o de past.o~as. 

Un.o de los f'act.ores m:.s imporLant.e-s de la condensación lo 

const.it..uye el L4ma~o de las porciones, o incren\l:lnt.os de amalgama que 

se llevan a. la c11..vid.ad d~nt.aria. Cuar1do mAs granda es la poi-c16n. 

Lant.o mayor la. dificult.ad para eliminar el mercurio durant...u la 

cond~nsacion. Est..a t:l>s la. ra::.on por la quo, durant..e t..odo ~l proceso 

de la conden5aci6n. se debon de ut.ilizar incremont.os de amalgatn.a 

relativatnent.e peque~os. 

Cuando la arnal gama muy soca. conviene dejarla 

permanent.ement.e sobre la obt.uraci6n ya que. debido a la falla dc

mercurio. el rnaLerial corre el riesgo de perder cohesión. 

Como ya h~zo nol~r. uno de los objet.!vos de la condensación 

remover de la amalgama. el 

Cuando m.<'.a.s gr ande 

de mercurio. 

la presión de condensación para un.a 

relación de mercurio-aleación dada, Lanto mayor sera la canLidad de 

mercurio eliminada duranLe la condensación. Por consiguient.e. el 

mét.rxio con qu._. se .::1.pliq1J ... la presión merece especial at.ención. 

En lo que repect.a a la preferencia de la forma y del t.a~~o de 

la punta. del condensador. los Odont.6logos no est.An de acuerdo. Una 

punt.a de condensador evi.dent.emen~e peque~a. rn:..s que condensar 

perforarA la amalgama. Si por el cont.rario. la punt.a es demasiado 

grande. no perrnit.e adapt.arla dentro de la~ :zonas ret.ent.ivas de la 
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cavidad y el oper.r..dor promedio cc.on un.tt.. punt...a mayor do 2 ntl , no podr.á. 

ejercer- suf"icien1..e presi6n manual como para provear una condenGac16n 

adecuada. 

Entre la f'uer:za que ojerce el operador y la presión, que so 

realiza en la condensación existo una diferencia de valor. As1, por 

ejemplo, al impriJni.r a un condensador de punta circular do 2 rnl.. do 

d!Amet..ro una presión manual de 4. 5 Kg. la fuor:a d~ condensación 

result..ant.e se t.raduce en una presión de 14.0 kg/cm2 . Ent ot..ra.s 

palabras, l.a. presión de condensación var'ia inversament..e con el 

cuadrado del di.:t.met...ro de la punt.a del condens.;:ador. Si uno de ésl.os 

t...iene una superficie equivalente un circulo de 3.5 ml. de 

diamet.ro, resuLta en con~ocuencia demasiado grand&. La rn.i~ma fuerza 

manual de 4. 5 I<:g. que con ella se ejerza producirá una presión do 

condensación de 47 kg/cm2 Resulta ~vidente ~nt.onces la mayor 

erect..ividad de los condensadores de punt.a peque~a. siempre y cuando 

que. como ant..es se dijo. no perCoren la masa. 

La f"orm.a de la punl.a del condensador debe est.ar de acuerdo 

la de la superCicie de la amalgama que presione. Un 

condensador de punta circular no result.a esf'icaz para presionar la 

a.malgarr..:i. las vecindades de un vért.ice o un ángulo de la cavidad. 

En estos lugares esl.An m.á.s indicados las punt.as de fortl'IA cuadrado u 

triangular. Es por esl.o que para lograr una mejor eficiencia do 

condensación, es convenient.e t.rabajar con punt.as de diversas rormas. 

En realidad. para asegurar el minimo de mercurio residual y el 

rná.Ximo do resist.encia. denl.ro de la tolerancia del pacient.e. la 

~uer2a de condensación debe ser l.an grande como sea posible. 

CONOENSACION MECANICA. En el comercio dent.al exisl.e una serie 

de disposil.ivos con los que la condensación se pu~e realizar más o 
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menos au~omat.icament.o. Con algunos de estos condensadoros mecAnicos 

la condensación logra una rApida vibración. A 

p8rperldicular a la dirección de la condens:ación, y otr.a.s 

paralela a la dirección de la misma. 

Los principios generales involucr&dos en la condonsaci6n 

mecAnica son idént.icos a los so~alados para la condensación manual. 

De cada una de las porciones quo se ha dividido la masa amalgamada 

remueve el mercurio, se colocan sucesivament.o la cavidad y so 

presionan con el condensador m.ecanico. Si el ~andan~ador e~ del tipo 

vibrat.orio la punt.a de este se mantiene contra la am.algama y 

mueve sobre su superficie sin interrupciones. La ventaja de 

remover y recolocar const.ant.ement.e la punta. obvia. La presión 

manual requerida on este caso mucho menor que la que se efect.ua 

en la condensación manual Y• por consiguient.o, la operación fatiga 

al Odont.61090. 

Tal describió ant.eriorment.e. la restauración 

condensa por porción. La condensación mecAnica tiende a hacer 

af"lorar el mercurio a la super:ficie con mayor rapidez que on 13. 

condensación manual y, por est.a razón, se puoden emplear lncroment.os 

algo ~s 

La condensación mec~nica aument.a la resis~encia inicial de la 

amalgama. En lo que a la resistencia Cinal respect.a. por lo general 

no hay mayores dif"erencias. so ut.ilice el mélodo de condensación 

manual o el mecAnico. pero empleando est.e últ..imo amalgamas de 

cort.e Cino. la resist.encia Cinal puede resultar algo superior. 

La t.endencia general de la condensación mecánica es la de 

reducir la expasión o la de aument.ar la cont.racci6n de la amalgama. 

Est.e eCect.o varia con las diCerent.es clases de aleaciones y con los 
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dif"erent.es l.ipos: do 1nst.rument.os mecánJcos qu& se omploen. Sin 

embargo. es. probable que est..os. últ..irri0s s.e puedan ut..ilizar de alguna 

manera como para obt.encr amalgamas en cambios dimensionales. y et.ras 

propiedddes adecuadas. 

TanLo con les méLodos de condensación manual como con los 

mecánicos es posible obt.cnQr result..ados. clinico~ s.im.il.a.r&so y 

elección esLá supedit.ada a la preferencia del Oclont..6logo. Por lo 

camón, la condonsaci6n mec:t.nlca t.iene la vent.a.ja do producir una 

rna.yor unif'orm.idad en los procedirnient.os.. No obst.ant.e, on el cas.o da 

la condensación mecan1c~ de t.1pc lmp4l.clo. h:i.y que t."'°ner surno cuidado 

en los golpe~ para no fracturar los márgenes del esmalt.e da la 

cavidad. En su 'est.ado plAsLicc. la amalgama es incapaz de- prot.eger 

las frágiles paredes adamant.in.as:. En consecuencia. durant..e la 

condonsac16n deber A tener la precauci6n de manloner ost..os 

mA.rgenes a la vist.a y, mient.ras pueda, despejados de amalgama. 

Si t..an~n las debida~ pr.eteauciones para corregir los 

inconvenient.es enumerados de la amalgamación y de la condensaci6n 

mecánica, es racliblo logar rest..auraciones oCicionles. 

Una vez t.erml.nada la condensac16n. la crit..aliz4ci6n se ha 

iniciado. por lo que ya podemos recort.arla y darle 13 anat.om.1a 

apariencia gris opaca y granular. Si se pasa 

suavement.e el ext.remo de un explorador, se puede notar y sentir su 

superricie granular que present..a el met..al no pulida. Dejar asi una 

obturación por más perroct..a que haya sido su preparación. Lrae como 

consecuencia enegrecim.ienlo y corrosión de la super~icie. Por 

preciso pulir 24 hr. daspuás de t.erminada la amalgama, ya que si una 

am&lgama ha sido correct.ament..e pulida su resist.encia a la corrosión 

.aument.a grandement.o. 
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El pulido debe hacerce on Lada la obturación. fijandose do no 

dejar part.es sin pulir a f'in de evit.ar que se f'orme una cupla 

ele-et.rica .:.nt.re la suPürficie pulida y sin· pulir. por quo la 

superficie pulida se ennegrese y la sin pulir llega a la corrosión. 

el product.o de est.a corrosión puede llegar a los canaliculos 

dent.arios y obscurocor el dient.o las inmadiacionus do la 

obt.uración. 

También debe indicar al pacient.e que esa o esas pie%as. no 

deben somo::t.cr-se .=i ningún t~rabajn por lo menos en la~ 6 hrs. 

siguient.os, al momenlo de la obt.uración. 

El rec.or t.ado lo hacemos ir1st.rumentos d& filo y 

-post.eriorme-nt.e con un insLrurn~nt.o bruf'i.idor. de superf'icie act.iv~ 

grande. se alisa la supü"rf'icie CbruPlido). 

Este segundo mél.odo se conden~ba en el pasa.do porque 

pensaba que hacia a./l.or-a..r al mor-curio y dRbilit.aba. la .a.malgama. En 

la act.ualidad se ha deJO;C.1st.rado. que se produce ningun darlo al 

mal.erial al hacer esla operación y en cambio si se beno!'icia la 

rest.auraciOn al darle en est.a f'asc la forma adecuada. 

Al darle la anat..omia.. a la amalgama. debemos cuidar· que no 

qu.:d""n ¡:;:.;~t~~ 3lt.0c;: y que la adapt.aci6n a los márgenes de la cavidad 

sea correcla Csin espacios). sin bordos que no se conLinuon con la 

super~icie dent.aria. 

Las amalgamas experiment..an una pigment..ación y corrosión en el 

medio bucal• y es por esla razón que est.á rest.ringida unicament.e a 

los dient.es post..erioros. La. pigmont..ación. por lo ')Aneral. est.a 

const.it.uida por un sul~uro que se encuenLra disuelt.o en la saliva. 

pero si la amalgama est..a bien pulida. est.a pigment..ación es casi 

nula. Por lo l.ant..o se puede decir que una obt.uración de amalgama no 
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se considera t.erminada hast.a que se haya ofect.uado e-1 pulido de la 

misma. 

TALLADO. Est.a t.écni ca se hace repasando los: bord&s con una 

Cresa gas:t.ada, debe evit.arse bruNir la superficie con bru~idor, 

muy f'iloso y grueso desde el momento que est.a acción t.rae al 

rnorcurio a la superf'icie r.es:ult.ando as1 una am.a..lgama rr~gil on lo~ 

bordos de la cavidad. Los brul'iidoros que se usoan son.. primero el 

e~t..riado y i:;egundo ~l liso. con el es:t.riado so quit.an las asperezas 

que pudiera haber. con el liso se alisa loda la superficie. 

Una amalgama debe tallarse paralela .a los má.rgenes con ~l f"in 

de rest.auraciones: s:ubmarg1nales. Con el t.allado sa reslaura la 

analorn1a dent.a~ia perdida especialment.e 

es necesario un exceso de t.all ado en 

los planos inclinados 

y 'f"isuras:. Pues 

de lallado debililaria los márgenos: que podrtan fraclurarse 

por el es~uerzo rnast.icat.orio. 

PULIOO. Sé usan cepillos de cerdas blancas mojados en piedr~ 

pomez. 

Ot.ros emplean polvo abras! vo humedo en f"orma do past.a, el 

cepillo so d~~ otrar a C'<:=::C3.!::Z •."Clccid.:i..d y m.ll..lnt4 µ1·.,,~ión pue-s el 

calor que genera puede rluir el mercurio a la s:upcrf"icic do 

obt.urac16n echando a perder el t.rabajo. 

Para las: caras proximales s:e ut..iliza lija de Black u ot.ros 

simil&.r·es. Enseguida con liras de papel mojadas en pas:t.a. de piedra 

pomez con glicerina. 

En caras cervicales se hace: 

1.- Repasar con limas de Black. 

2.. - Con t.iras de pulir de dist..int.o grano se pulo la 

proximal hasta las inmediaciones de la relación de cont.act.o. 
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3. - Con hilo o cint.a do sed.a oncorad:i o nylon. mojada on 

piedra pornez y glicerina se f"or::ea varias v.x:~ ol conLact...o, hast..a. 

lograr un pasaje suave y sin int.errupción. 

4.. - El bt·.1.llci en es;.La solo en las part.os. accosibl.:rs so 

haca con Liras de pulir do rouge. 

5.- El pulido f"innl do t.oda obt.uraclón so haco con una pa&t.a 

compuest.a de t.isa y agua aplicado con cepillo blando. Am.a.19los5 o 

Rojo In9les. 

Es muy import.ant.o ant.es de t.erminar de pulir u y;.._ t.c:-:":'..in2:1dn 

olvida·r checar oclusión para comprobar que no queda sobrada do 

oclusión o comunmenLe llama.das amalg.;..mas alLas qua de5pués 

causar1an problemas de oclusión y de mort.1r1caci6n pulpdr. 

En resumen. se puode decir que las amalgamas dentales, si s& 

siguen las indicaciones correct.as en su manipulación y se colocan 

los lugares indicados. de los mejores n~Lerial~s de 

obl.uraci6n. ya que las conl.t·acciones y expansiones que se presentan 

son t..an pequei"\as que no son de mayor signif'icado. 



TEMAS DIVERS:OS 

1.- Ercct.os Sobre la Pulpa Dentaria 

Massler demos.t.r6 que producen at.rorla de los Odorlloblas.Los y 

muert..e pulpar, no sol.amenLe debido a la conduct.ividad t..érmica, sino 

t.ambión a la panel.ración de los iones du mur~"...lr!c :.\ tr;:1.v~s. de lo-=.: 

t.ubulos dent.arios. 

Est.os da~os pueden evit.~rse con el empleo de c~m~nt.o do Oxido 

de Zi ne y Eugenol . 

Z. - Amalgamas con Pernos. 

Por medio de est.as amalgam.as pueden t.ralars.e picZa'!i, quE.- por 

la gran cant.idad perdida de t.ejido dent.ario. de ot.ra 

necesit.ariAn de et.ro mat.erial de obt.uraci6n. Adem.fls podrA uLilizarse 

en dient.es de los cuales la eslruct.ura dent.aria rem.anent.e no p~rrnit.e 

hacer una preparación 

am.al gama comón. 

ret..enciOn suficient...s. para colocar 

Requisit.os indis.pens.a.bles para que sea colocada una arnalgama 

pernos: 

-Que la pie2a por restaurar posea una pulpa vit..al. o que 

se haya realizado un Lrat.amient..o endod6n~ico. 

-Que exis~a una suCicienLe cant.idad de huu~o alveolar 

sano. 

82 



Para llevar a cabo la lécnJca necesitamos: 

-Estudio radiograrico. 

-Modelos de las pieza~ por r&slaurar 

Para pad&r delermiriar el lugar de la colocación de los pernos 

Y evit.&.r· p.E:rf·or·aciories del cem<::!'nlo dent..a.1 y comunic.lc101·u~s pulpa.ras. 

La. cantidad de pernos de acero que colocaremos de 4 a 10 como 

m.á.x.il'OCI. La profundidad del orificio cerá dé 2 a S mm. 

So procede a prP-pt1r·ar con un L.:i.l.=..doa la prt.:p.o..r .o..ci6n • est.o a 

baja velocidad. 

Es conveniente quo los or-if'icios prasenlon un !Jgero dn.gulo 

enLre sl. para lograr de esla manera una rolención .o..diciona.1. 

Con los alicalos podemos dar una curvalura hasta do 60° a las 

varillas como má.x.imo antes de cement.arlas. Las varillas s~rán 

corladas a la altura desea.da con la pinza dt.: cortar alámbre. 

Procedemos a secar los orificios preparados. y los haremos 

punt.as absorvenles. y con ellas mismas aplicaremos un barniz para 

Luego con un lént..ulo aplJcaremos cement.o de oxifos:fat..o de 

zinc. en los orif'icios. y procedemos a ce-mPnt.;ir Jf'.'.!c; p-:?rn~::: • .::i. !::::::. 

c:uales en el ext.remo que vamos a introducir 

agregGmos un poco de cement.o. 

los orif'icios 

Esperamos el f'raguado del cement.o, ret.iramos el exced~nt..e y 

ut..1lizamos una banda o matriz acu~ada. procedemos a hacer la 

obturación. 

Podemos af'iadir que- en molares inf'eriores pueden ut.ilizarse 

pernos en Corma. de U. Y. además el uso de las amalgamas con pernos 

est.a indicado en los dienles con t..ratamient.o endod6nlico y en 

restauraciones interprox.imalcs. 
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3. - En Eru:iod.onc i a. 

Con el propós! lo de obt.urar el conduct..o on t..od ..... s:u a:<l..onsión 

se ha recurrido a los conos met~licos que, por su rigide2, perm.tten 

alcanzar las exploradas mAs prorundas de los conductos 

radiculares.. Es: a.si como se ha propuest.o utilizn.r Cori.os d& Plomo 

CBuckley), Oro CGrove). Plat..a CTrebit..sh). Esta última sust.ancia 

agrega condición de rel.a.t.l.va. rl.g.1de:z. 

oligodi námica. 

En la obluración de conduct.os radiculares se ha. ut.illzado 

t.amb!én con exilo el polvo d~ plala CSchw~r2) y la plata r1nament.e 

pulverizada por, precip!taci6n CGrossman). E~t.a úllima en combinación 

resina y et.ros elemenlos. 

De las amalgamas, la de cobre 

preferencia CHusband). 

la que ~ian~ rr~yor 

Housset y sus colaboradores:, ademAs de ló'\ espiga de plat..a, 

conos de aluminio y cobre. 

4. - Ma.t.rl.z. 

El vocablo m.at.rt:z se deriva del Latín M.ator; ?,...adro. Di ria.ro 

del significado que dan los diccionarios como todo to que conlíen& y 

da forma. a also pues esle comprende varias Cormas de mdt.rices. coma 

las usadas en mecánica. Una mat..rlz dent.al puede definirse como una 

pie:za de f'orma convenient.e de met.al u otra ma.t.eria usada para 

sostener y dar f'orma a la obt.urac.ión Cde amalgama) durant.e su 

colocación y endurecimient.o, para suplir 

Ccavidades proximales y proximo oclusales). 

pared !'al t.ant.e 



En el mercado hay muchas formas do bandas para fnd.t.ric~s. Ect.4$ 

bandas deban tener las siguienles cualidades. 

l.- Fac11 adapLaclón y fijeza a las piozas. 

2.- Que den un cent.orno corr~clo. 

3.- Resistencia a la presión quo s& vjorco al obt.urar. 

4.- Que lenga Cacilidad para colocarse y ret.irarso. 

La malriz den~al se u~a para los finas ~lguienle~; 

l.- Como pared l.emporal de r&sistencia durante la 

obt.uración. 

2.- Para dar forma a la reslauración. 

3.- Para rnant.enor osa forma durante ol endurocinúanLo. 

Las bandas para mal.rices e!:lt¡.n hechas de acero, bronce 

fosforado, cobre y celuloide. Hay muchas formas de m.a.lrices 

patentadas compuestas por una banda y el port.am.alrlz. 

Pormas de rnalricos: 

Banda soldada.- Se mido el cuello de la pieza y s& pr~para 

banda de metal que a.juste, o bien se elija una banda do cobré del 

tama~o apropiado de las ya hechas, t.odo ajust..a 

c<.:>rlan.dola. para no dai"íar el margen gingival sin t.rope:=.ar en la 

~r • .::.1.:.., :..ar • .!:..10::11 .J.,.L.., ,-~.._o,· Ld.r~~ ant.es oel plano oe oclus1on, puest.o 

que deberá permanecer en su si~io circundan.do t.odo el dienlo dc5pu~s 

de colocar la amalgama. hast.a la proxima visila, apr i et.a en. su 

sitio con curras de ma.dera colocadas en la cara mesial y distal y 

ajust..a el cent.orno cont.ra el diant.e con.Ligue antes de insertar la 

obturación. Est.as cui"ías producen la separación necesaria y el 

contorno de la banda dará la forma correct.a de la obturación. 

La cuf"ias pueden quitarse después de modelar la superf'icie 

oclusal de la obturación. En la proxima visit.a se corla la banda de 
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las caras bucal y lingual con un inst.rurn&nt.o cort.ant.e. ~e quila y s.e 

procede a puliment..a.r la res:Lauraci6n, est..a mat.riz se ul..il i:za para 

molares muy careados. 

Mat.riz AcuKada. Se cort.a un t.rarno de banda met.4..lica para 

suplir la cara proximal quo ~alt.a. y so ext.ionde ligeraJnOnt.e sobre 

la super~icie bucal y lingual do la cavidad. so acu~a en ol e-pacio 

int.erproxim.al con un palo do naranjo para conseguir la s:eparaci6n. 

Est.a m.aLriz se usa a veces para operaciones proximales muy sencillas 

los ni~os. empleando cell'lént.o y gutapercha. 

Banda para Mat..ri::o=. Consist.e en hacer una band.._ d.,r cobre de 

0.002 de pulgada de grueso. con una ext.onsión para cubrir ol margan 

gingiv.a.l de la, cavidad. Se corta una ranura 6h (.;ada. l.d.do y t.odo el 

borde gingiva.l de la bando, se dobla desde la ranura hast..a el 

ext.remo de cada lado. se coloca primero la ligadura sobre la banda y 

se mant.iene r1rmement.e en su slt..io. evit.ando que se deslice por los 

bordos doblados. ~e colocan la. banda y la ligadura al mismo t..iarnpo. 

rodeando la ligaura ol dient.e y amar~~ndola con un nudo de ciruj~no 

sobre la. cara bucal• ajust.andose cuidadosa.mont.e una cul'ía do madera 

de naranjo en el espacio int.erproximal y se da un cent.orno a la 

banda por el lado de adent.ro con un bruf"iidor esférico. se dejar~ 

mucho t.iempo para que comience la c1·l L'""'°li:;:..-..c!ór;. de l :a <tTl'~1 rJ~m.a ant.es 

de ret.irar el separador. de est.a manera al junt.a.rso los dient.es 

aument.a la diricult.ad para ret.irar la banda .Y hay peligro de 

estropear la rest.auración. 

Siempre que se usen mat.eriales necesario separar los 

dient.es para provocar el espacio que ocupar4.. la banda de la mat..riz y 

para t..erm.inar la obt.urac!6n de t..al manera que se rest.ablescan los 

punt.os de cont.act.o tan5encíalmente: 
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U.s Matrices son indispendables en cavidades de II Clase. para 

reemplazar la pared f"alt.ant.o que va ha r~st.aurar~e • .a.si como on las 

cavidadüs de I Clase que t.engan prolongación v~st.ibuldr o lingual. 

Originalment.e la m.alrJ.z f'ué sol.&.mant.e lro:zo do rnol.al 

asegurado por cu~.as alrededor dQl dient.e. OtO!' ost.e os.t.ad10 a ido 

evolucionando hasta nuestros dias. 

La banda o m.alri:z que va a remplazar la par~d pBrdida de una 

cavidad, debe- .:int.c t.odo cor1f"or·rr..r..rse de ma.nur.a. qu...- r ~produzcd la 

anat.omia de esa pared falt.anle. 

S!. usamos una banda rac.t.a., eGt.o dará como resul t.ado un punt..o 

de cont.act.o demaziado alt.o en relación con el da la pieza adyacenla. 

Al mismo t.iempo que se lbaf'\ disof'iando bandas y mat..r1ces, 

igualment.o se ideaban aparatos que las sost.uviaran e-n posición. 

ellos los port.a-maLrices. n1ecánicos. 

Sin embargo. podemos: afirmar. que usando rnat.riz 

cont.orneada. 0 y cuf"ias de materiales plast.iccs Cmodelina. cera para 

modelar) o t.aquelcs de madera de balsa o pino. no necesit.amos de 

es:t.os port.a-mat.rices. 

amalgama a nivel del cuello de la pieza. Su prop6sit.o es adaplar 

per!'ect.amenle la malrl:z al nivel de 

anat.ómica de la pieza dent.aria. 

caract.erlst.ica de la 

Sin embargo en las cavidades complejas: CMOD) neces:it.aremos una 

malriz de banda cont.inua que rodee leda la pieza. Est.a malriz est.ará 

sost.enid~ o ret.enida por un port.a-rnat.riz mecAnico. 

Hoy en d1a hay en exist.encia gran número de matrices y 

port.a-mat.rices mecAnicos. Sin embargo. el que m.fls sat.isf'echo deja 

nuest.ro prop6si t.os es el Tof"f"emire. el cual prcsent.a una banda 
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arque-Ada cont.inua. la cu;,.l r-os:t..il.t.zy& ,la. convexidad proJ:>J.a do l• 

pieza. Es~a rna.~riz debe ser acu~ada,para el uso do una condensación 

mecá.nic:a. 

E:l peli91·0 de lesionar los t..ejidos blando, y di!) producir dolor 

debe t.en$rse siempre pr~sonte al usar mat.r1ces:. 

Barnices y ~orros CaviLarlos.. 

Para cubrir las parades: y el piso de las cavidades talladas 

wsan v.ar-ias c:laS.IQ!; de fot'ros. cavit.nrios. Est.os materiales. se usan 

dos grupos. 

-Bar-11.iz Cavil.ario, se cornpon.e de una gom&l nat..ural. corno el 

Copal.. Resina, Resina Si.ntálica. d.i stJol la en un sclva-nLe org!lni co 

acet..oha, ~lororormo o ét.er. 

-Forro Cavit.ario. liquido eh el 1::u;al s-e- haya suspendido 

Hidróxido de Calcio y Oxido de Zinc en solucicm.es de resinas 

na~urales o sint&ticas. 

Las Cormulas de los t.ipos de maLorialos esLA~ preparadas para 

proporcionar una sust.ancia f'luid.a que se pint.e con f'ac.ilidad sobre 

la superricie de la cavidad t.allada. ~l solvenLo e-vapora 

rápidamente, dejando una pelLcula que prot.cje la es.t.ructura denLaria 

subyaeent.e. 

La pel!cula de barniz colocada bajo l.ta rest.auraci6n rnelAlic:.a 

es un aislant.e t.érrnic.o ef'J.caz. Aunque est.os barnii::.os. pr<!-senLan 

baja c:onduct.1vidad t.értnica. la pel-icula aplicada no t..iene espesor 

suf'icient.e para bri~dar alsl~~e~~o t.érmico. Incluso ca~a 

exage~adament.e gruesa de barniz no brinda aislamiento lérnúco cuando 

aplica cal.or sobre la Amalgama Den~al. 

La penet.raci6n de los liquides alrededor do la res~aurac16n dn 

amalgama disminuye cuando se us:a bar-hiz. EsLa ob~ervacióh indica que 
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si el barniz reduce l~ sensibilidad dent.aria. como dijlmo~. ~o puAde 

a~ribuir est.e efeclo a la menor infilt.rac16n da liquides. 1rriLanLes. 

Se deber.1 emplear un b.:..rni::z. cavit.at.ori9 o bat;o do Oxido do 

Zinc y Eugenol o Hidróxido de Calcio con lodo~ los. m.at.~riales 

rest.auradores o cement.ant.es que cont.engan ácidos, ospecia.lment.o on 

cavidades proCundas. Asi. mismo, en algunos casos, se aconseja usar 

una base y un barni::z.. La base de cement.o brinda aislarnienlo t.árm.ico, 

bajo rest.auraciones met.ilicas, mientras que el barni2 reduce la 

mi cr of 11 t.r aci 6n. 

sumamente 1 mpor t.ant.e obt.ener capa Al aplicarlo 

uniforme. Si la capa dispareja o si hay burbujas, los resultados 

son incierlos. Hay que aplicar varias capas delgadas. Cuando la 

primera. capa se seca, aparecen pequei"ios orificios, la segunda o 

t.ercera aplicación rellena la mayor parle de los orif'icios. y deja 

asl capa más continua. El barni:z. sEoo aplica. con pincel. con un.:1 

de alambre o con una t.orundi~a de algodón. 

La consist.encia del barniz debe ser fluida. ya que si f'uora 

viscoso. no inhibe la filt.raci6n marginal. 

No deberAn colocar barnices cavit.arios bajo 

re!:•.;).uraci".:"n~~ d,.. rPsin:'I acrtltc211. F.:t s.olvent.e reacciona con la 

resina o la ablanda. 

Esludio de la preparación de cavidades. 

Oet"in.ición. - Son t.odos aquellos procedimient.os ic!dent.ales 

la remosi6n de tejido carioso y el ~aliado de la cavidad de lal modo 

que después de rest.aurada le sea devuelt.a su salud, .forma, y 

funcionarnient.o norma.les ya sea relat.ivamon~e inmune a la caries o la 

recurrencia de la caries. 
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La preparación pudióramos: decir, Lonor idoa 

preconcebida de lo que vamos hacer. Una lon1ando una 

f"oLograf"la ment..al procedemos a la restauración. 

EJ. procedimienLo de Black se basa en siot.& pasos en la 

preparación de cavidades, a saber: 

1.- Dise~o do la cavidad. 

a.- Forma de resisLencia. 

3.- Forma de retención. 

4.- Forma de conveniencia. 

S.- Remosión de la dentina cariosa. 

6.- Tallado de la pared adamanLlna. 

7.- ToileL (limpieza) de la cavidad. 

1.- Dis:ll9f'io de la cavidad. Un& ve2 t.errninad.a 1-.. prEip.:..ración 

Lenernos que hacernos idea 1n&nt..al. llevár ol Angulo c~vo 

superricial a donde va a quedar~ hay que extender. 

2.- Forma de resisLencia. Es la conf"iguración que so le da a 

las: paredes para que puedan soport..ar la presión que se ejerce sobre 

la obluracón al masLlcar. 

3. - Forma de rel.enci6n. Es la f"orma adecuada para que la 

obluraclón no sea desalojada ni 

basculación o de palanca. 

por las rucrzas d~ 

4.- Forma da conveniencia. Se re~iere a lodo aquQllo qua nos 

raciliLa lanlo la preparación de la cavidad cuanto la restauración o 

colocación de ella. 

6.- Remoción de la dentina cariosa. Es~o punto .est.á reducido a 

eliminar algunos restos de dentina cariosa que no hayan sido 

eliminados en el momento de hacer la preparación de nuestra cavidad. 

6.- Tallado de la pared adamañlina. 



7.- Toilet. (limpieza) do la cavidad. Lo hacemos en el momento 

que vamos a obturar o colocar la restauración. 

Clasi~icación de Cavidades. 

S&gón Black la~ divide en cinco. Segón su colocación on: 

la Clase.- Las sit..u&das en los def.ec:t.os es.t.ruct.uraleos de los 

dienles. cresas y ~isuras). 

2a Clase.- Cavidades proximales en pr6molares y molares. 

3a. Clase. - Cavidades proximales en incisivos y c..aninos: qua 

lleguen al Angulo incisa!. 

4a Clase. - Cavidades proxJ.Males en inc.isivos y caninos que 

lleguen hast.a el ángulo incisal. 

5a Clase. - Cavidades tercio gingival de las caras 

vest.ibular y lingual. 

Rest.auraciones Tamporalos. 

El odont.ólogo suele hacer res:t.auraciones t.emporalos ant.~s do 

colocar la restauración permanent.e. La rest.auraci ón t.emporal est.á 

indicada en dient.es en los que hubo una lesión pulpar import.ant.e, 

Bas~s G<trmicidas. Es~as bases. de hecho carecen de lüs 

propiedades germicidas ya que para esLo necesit.arian es~ar en ~st.ado 

d1& solución t.odo el t.iempo para que pudiera pasar la membrana 

celular; como no acontece asi ya que ~raguan. entonces pierden sus 

propiedades. 

Exist.en varios t.ipos de bases gormicidas. pe~o las comunm~nLe 

usadas son: 

-Oxido Cuprico. da a la base un color negro. 

-oxido Cuproso. da un color rojo. 

Est.os los dos oxidos de cobre que más comunment.e se 
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emplean y so usan mezcla.ndolos con ol polvo d~ las bases do ro~ralo 

de zinc. 

También son germicidas las bases: 

-Oxi. do de zi ne y eugenol . 

-Hidróxido de calcio 

Las bases germicida& son aquellag que se usan en casos en que 

la.s paredes de una cavidad denLaria est.an muy cerca de la pulpa. 

Favorecen la f"ormaci6n de dent.ina secundaria. prot.&gen al mismo 

t.iempo a la pulpa de los cambios t.érnúcos. 

Oxido de Zinc y Eugenol. - Tienen el inconvenic-nt..o d"' poseer 

escasa resist.encia a la compresión. a lo que hay quo agregar su 

len.lo fraguado, Para solucionar est.e ólt..imo problema. se puede 

adicionar a la past.a un acelerador como el Acet..aLo de Plat..a. o de 

Zinc que se aplica en el mornenlo de la mezcla. También se puede 

adicionar Acido Ort.oet.oxiben:zoico aument.andola hast..a un tn.aximo de 

10.000 libXpul 2 • pero t..iotio el incoriveniant.e que la masa éS muy 

soluble. 

Podemos deducir que estas past..as no son aconsejables como piso 

base para amalgama. por su baja resist..encia. Sobretodo la 

compresión lat.eral o de t.racción que es f"undamonl.al cuando 

condensa la amalgama. 

E.n cambio pueden ser empleadas como base en contacto direct.o 

con la dent.ina y en cavidades prorundas sie~pre que se pueda agregar 

encima una película de Fes.rato de Zinc, cuya resist.encia a la 

compresión es de 10,000 libXpu1 2 . 

En t.odos los usos de cavidades prof"undas llamamos la alenci6n 

sobre la necesidad de un correcto diagnoslico del est.ado de salud 

pulpar. pues el eugenol, al act.uar como paleat.ivo de la inrlamaci6n 
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pulpar. puede ocult..ar durant.e algun t...tempo. un prohable es.lado de 

lesión pulpar irreversible. Su expor!encia cli.nica indi.ca qw~ puod& 

servir efica~~nt.e por lo menos durant..~ un .a.No, 

Hidróxido de Calcio. - Pueden ser ut..ilizados: do dos maneras~ 

pel1cula y como base sólida. Se aconseja mazcla de 

Hidró>cido de Calcio y Oxido Zinc en su~p&nsión en cloroformo, con el 

agr&gado do poliesLireno. 

Se aplica direct.ament.e sobre la dent.ina, con una t..orunda de 

algodón. Se ha domost.rado que la pollculd prot..ege a la pulpa de la 

acción ácida del cement..o de silicat.o y de rosfat.o. 

Los compuest.os comerciales a base de hidrox.ido de calcio, 

poseen un catalizador que enduroce a la masa en pocos segundos. 

Est.an cont.raidicadas bajo amalgamas. por su escasa resist.oncia a la 

compresión C500 libXpul 2
). 

Bases de Cement.o de F"osra.t.o. - TJene la ventaja que puede 

aplicarse debajo de cualquier malerial de restauración, ya que t.iene 

resisLencia suricienle para Lolerar la presión de condonsado de la 

amalgama. C3000 libXpula a los 30 rnin. y 10,000 a las Z4 hrs). 

Como base es~a conLraindlcado su uso, pues provoca leSiones a 

_la boca. 
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COUCLUSJ:ONES 

Con la ut.ili:::;:aci6n de AleacJ.on&s para Amalgamas: Dont.ale-s: s:o 

logran t.ral.amientos reslauralivos: de exc:olont.o~ aplJ.cacion"*s: y con 

pron6s:t.ico f'avorable que ofrece duración adecuada. 

restableciendo la capacidad masticatoria do piezas denLarias 

arect.adas ya sea por caries: o def"ect.os est.ruct..urales:. 

Siendo de gran import.ancia su uso. ya que ocupa uno de los: 

priJn&ro~ lugares ent.re los mal.eriales: rest.auradorés, desde luc»go 

para piezas: post.eriores: por el inconvonienLe de su os~~t.ica. 

Con el paso del tiempo exis:Len cambios que le van dando 

mayores cualidades para más f'uncionalidad, debido a que Llenen 

dif'erent.es comport.arnient.os: y se est.ablece que el Lipo convencional 

de éstas: es superado ampliament.e por ias aleaciones alto 

contenido de cobre. 

Las aleciones de zinc of'recen buenas cualidades siempre que 

indiquen correct.ament.e, solament.e cuando sea imposible evitar la 

humedad. 

Dentro de sus ven~ajas. su adapt.abilidGd ocupa 1ugar 

1mport.ante por su cierre casi hermelic::o con la pared de la cavidad. 

Siendo el proceso de masticación muy 1mport.ant.e para la salud 

del individuo y como la f'uerza mast.1catoria es elevada. la amalgama 

la res:ist.e. 

Ningón t.rat.amiento con amalgama deber~ realizarse sin observar 
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est.rict.amont.e las condiciones de manejo para es;t.o mat.erial, ya que 

de por medio se expone el exiLo. Dan mucha comodidad al operador. 

debido a su manipulación. condensación, et.e. Ad~n\As d& qu& est.e t.ipo 

de t.rabajo v~ rApido y econ6núco t.ant.o para ul_ pacienlo como p.ar.a 

uno mismo, comparandolo con olros mat.erieles que pudieran 

ut.ilJ.zados. Su margen de- seguridad es do 10 a 15 af'\os para 

removerlos y colocarlos de nuevo. aunque so dan casos de amalgamas 

que sobrepasan ese liempo sin al~crar 1~ pie=~ . 

Las. al eaci enes .allo contenido do cobre disminuyen 

not.ablemenle el indice de rract.uras marginales. 

Por úllimo diremos que debido al problema de la carias siempre 

exist..ir do mayor .a menor grado d~ acuerdo a los problema.s 

socio-ocon6micos del pais y a los indices de caries de cada 

individuo. la Alcac16n du t..m.a.lgarr..a ocupa J. c:..cup.a.r~ un punt..o 111uy 

imporlanle dent.ro del t.rabajo de rést.auración de piezas, siempre y 

cuando se det.ect..e a t..iempo el grado de desLrucción para poder

rest.aurar y dar-le función a la pieza dent.aria, aslo es lo que 

siempre debe interesar al dent.ist.a. 

SJ.n embargo no puede cont..ar aán con una a.1 aac16n qu~ 

orre:ca las propiedades ideales para realizar 

Perf'"ect.a. 
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