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FicHA TECNICA

Este documento frata sobre el Disefio, el
Andlisis Critico y el Rediserio de un Luminario en
cerdmica.

El proyecto se divide en tres etapas, la primera,
el Diseno, se trabaj¢o de la mano con el equipo
de La Tallera de Noriegga en conjunfo con
profesores del CIDI-UNAM expertos en el tema
de cerdmica, mientras que la segunda y tercera
etapa del proyecto se trabajaron unicamente
con éstos ultimos, los profesores del CIDI-UNAM,

El producto estd dirigido a personas de clase
media y media-alta, de entre 25 y 60 arfios de
edad, que gusten de productos exclusivos para
la decoracion y ornamentacion del hogar.

Su funcion es iluminar un pasillo o un espacio de
transicion en la casa del usuario, el tipo de luz
gue otorga el luminario es de "Cortesia”.

El luminario se divide en cuatro componentes,
una pantalla, producida en pasta cerdmica
opaca por el proceso de vaciado cerdmico, un
soporte metdlico de acero inoxidable cortado
en laser y doblado por CNC, un socket y una
lGmpara que son piezas comerciales.

La estética del objeto es sobria, elegante,
ordenada, gue le permite interactuar en casi
cualguier entorno.

El objeto convive de manera indirecta con el
usuario, es decir, gue el usuario no necesita
estar en contacto con el luminario mientras éste
se encuentre en funcionamiento.

El objeto serd adqguirido en tiendas
especializadas en disefio Mexicano y en tiendas
especializadas en la decoracion del hogar.
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DiLaAB CERAMICA + Luz

Este documento habla sobre el trabajo que se
realizd en el Dilab "Cerédmica + Luz”, el cual, en
esta edicion, tratd del disefio de un Luminario
en cerdmica opaca de manera individual por
parte de cada uno de los integrantes del equipo,
frabajando en conjunto con la empresa ‘La
Tallera de Noriegga”. ElI documento se divide en
tres partes:

La primera parte abarca desde el capftulo

2 "Orden de Trabagjo” hasta el capftulo 7
"Propuesta de Disefio para ELA", en esta
primera parte se habla sobre fodo el trabajo que
hizo el equipo Dilab en conjunto con la Tallera
de Noriegga, sobre el proceso de investigacion
de Cerdmica y el proceso de produccion de
vaciado, conceptos técnicos sobre lluminacion
y una introduccion a las tendencias de disefio
sobre ésta. Por dltimo se habla de la Propuesta
de Diseno de Luminario para ELA, la cual, fue
un tfrabajo individual para cada uno de los
infegrantes del equipo.

La segunda parte, el capitulo 8 "Andlisis Critico”
es, como su nombpre lo indica, un andlisis
realizado a la Propuesta de Diseno para ELA,
revisando sus ventgjas y sus desventgjas
partir de lo gue fue el primer prototipo que se

CAPITULO O1
Introduccion

realizd, este andlisis fiene como objetivo el dar
solucion a las desventajas para poder hacer un
redisefo a la propuesta de Luminario. El cuadl,
es el apartado principal de la tercera parte del
documento.

El frabajo de diseno estd complementado

por la parte de "Costos”’, que se explicard

de manera tal como si se hubiera trabgjado
como Disenador Independiente contratado por
el cliente. Este y el capftulo 11 “Conclusiones”
son los dos apartados que complementan al
Redisefio y forman la tercera y ultima parte del
documento.
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CAPITULO 02
oDT

ORDEN DE TRABAJO
Equirpo DiLAB

La Tallera de Noriegga solicita al grupo del
Dilab Cerdmica del Centro de Investigaciones
de Diseno Industrial (CIDI) el disefio de una
coleccion de luminarios que deberdn utilizar la
nueva ldmpara de Led Candelabra Viribright

Yy cuya produccion debe ser principalmente

por medio del proceso de vaciado de pasta
cerdmica opaca, pudiendo contar con
componentes comerciales o producidos en otro
material en menor proporcion.

Esta coleccion de luminarios serd expuesta en
el stand de La Tallera de Noriegga durante ELA
2014,
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CAPITULO 03
Antecedentes

L QUE ES EL DiLaB?

El Laboratorio de Disefio Industrial es un espacio
de vinculacion donde los alumnos experimentan
la realidad de trabagjar un proyecto para una
empresa.

et DILAE ol Laboraiono de Cortmion da CENTRO DE INVESTIGACIONES
n esfe el Laboratorio de Cerémica de -~
Centro de Investigaciones de Disefio Industrial DE DISENO INDUSTRIAL

(CIDI) trabajo en conjunto con La Tallera de Facultad de Arquitectura UNAM
Noriegga para disefiar y producir una coleccion
de luminarios.

,QUE ES LA TALLERA DE

NOROEGGA?

Fundada en 2008 por Ricardo Noriegga y

Santiogo Bautista, esta agencia es un espacio t " d
multidisciplinario enfocado en la difusion de La a era e
la cultura de la luz y las relaciones publicas &

especializadas en el mercado profesional y Ia
industria de la iluminacion en México.

e
OV’!(’/ﬂﬂﬁv

El equipo que conforma La Tallera estd
compuesto por arguitectos, ingenieros,
disefiadores industriales y disefladores de
interiores, todos ellos con un punto de encuentro
en comun: la luz.
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LQUE ES EL CCC?

Es en Curco Concurso Cerdmico organizado
por La Tallera de Noriegga con el objetivo de
difundir la cultura del diseno y la luz.

La edicion 2014 del CCC fuvo como principal
propésito promover la nueva ldmpara de Led
Candelabra de la marca ViriBright, misma que
serfa presentada al mercado dentro del marco
de ELA 2014. Para tal fin, los organizadores
reunieron a un equipo de estudiantes de Disefio
Industrial pertenecientes al DILAB del Laboratorio
de Cerdmica adscrito al CIDI, a quienes
propusieron disefiar una coleccion de luminarios
qgue enfatizaran las cualidades de esta nueva
lGmpara; especificamente, deberdn estar
producidos en cerdmica opaca por el proceso
de vaciado.

Los luminarios se expondrdn en el stand de La
Tallera de Noriegga en ELA 2014,



CAPITULO 03
Antecedentes

LA" 2014

Expo Lighting America,

26, 27 & 28 DE FEBRERO

Centro

&3 Banamex
CIUDAD DE MEXICO

{LQUE ES ELA?

Expo Lighting America es una feria infernacional
especializada en iluminacion organizada

en México, a la cual acuden expositores

y asistentes de todas partes del mundo a
presentar las mds recientes novedades e
innovaciones relacionadas con el sector de la
iluminacion y la cultura de la luz.

La cuarta edicion de ELA se llevd a cabo del
26 al 28 de Febrero de 2014 en Centro de
convenciones Banamex.
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CAPITULO 03
Antecedentes

ExPeERIENCIA ELA
Los PRIMEROS PAsos

Antes de comenzar con la conceptualizacion y
el trabajo de disefio del luminario, los alumnos
del Dilab llevamos a cabo un andlisis de las
tendencias actuales en el mercado, tanto en

el campo de la iluminacion como en el de la
cerdmica, tomando en cuenta desde catdlogos
especializados en iluminacion como Foscarini,
Artemide, Fontana Arte, por mencionar algunos,
hasta showrooms tales como Eurolight y ferias
infernacionales como la Feria del Mueble en
Milan.

Para ayudarnos a conocer mdas a fondo los
aspectos técnicos de la iluminacion y luminarios,
contamos con un equipo de apoyo formado por
los fundadores de La Tallera: Santiago Bautista
y Ricardo Noriegga y, sus colaboradores:
Adridn Moncada y Victor Valero. Esta asesoria
especializada contribuyd a dotarnos del
conjunfo de herramientas necesarias para
decidir el concepto del luminario sobre el cudl
frabagjarfamaos.



EXPERIMENTACION CON
Luz Y MATERIALES

Tanto el grupo de La Tallera como los
profesores de disefo nos impulsaron ¢
experimentar la naturaleza de la luz y su
comportamiento con diversos mafteriales.

A pesar de gue se tratd de un proceso

de experimentacion muy breve, pudimos
observar las cualidades y desventajas que
ofrecian algunas de las Imparas que existen
actualmente en el mercado y el comportamiento
de la luz cuando interactda con algdn cuerpo
geométrico.

Una vez que esftuvimos familiarizados con
ciertas nociones y aspectos bdsicos de
iluminacion, fue posible dar inicio al proceso de
conceptualizacion, mdas personal y apegado al
estilo individual de cada uno, a partir del cudl
naceria el disefio del luminario.

CAPITULO 03
Antecedentes
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CAPITULO 03
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VISITA AL SHow Roowm
EUROLIGHT

Con el fin de ayudarnos a familiarizarnos

con las caracteristicas de los luminarios gue
existen en el mercado, Eurolight, uno de

los patrocinadores del CCC, nos abrid las
puertas de su showroom. Durante esta visita,
fuvimos acceso a diferentes aspectos de la
iluminacion en su faceta comercial e industrial:
observamos los componentes de un luminario,
pudimos preguntar cuestiones especificas de
comercializacion y venta, y aprendimos las
caracterfsticas de cada luminario de acuerdo
con el espacio gue ocupa y la funcion que
cumple.

DEcISIONES Y ACUERDOS

Al fiempo gque desarrolldbamos el concepto

del luminario, comenzamos la bdsgueda de los
componentes eléctricos y estructurales que
cada uno necesitaria para su propuesta, tales
como el socket, la clavija, el cable, el interruptor
y los aditamentos para colgarse o sujefarse, en
caso de gque el luminario los requiriera.




Para definir el tipo de cable que llevarian

los luminarios, contamos con la visita de un
proveedor de cable forrado con hilo nylon.

Sin embargo, dicho recubrimiento prestaba al
cable una rigidez poco deseable en términos
eléctricos, por lo que se prefirid optar por un
cable forrado de algoddn, mdas apropiado

para este tipo de piezas. Sin embargo, esta
eleccion presentd algunos problemas, el primero
de ellos fue que el cable en cuestion solo
puede obtenerse a través de un proveedor en
Holanda, cosa gue se complicaba al sumarse el
hecho de gue no podiamos saber con certeza
si esfe producto seria el adecuado para los
luminarios. Otro detalle a considerar fue la
variedad de colores y estilos de tejidos de los
cables, por lo tanto decidimos por medio de una
votacion entre todos los integrantes del equipo
utilizar un mismo tipo de cable para fodos los
luminarios que lo necesitaran, a fin de presentar
cierta unidad e integracion de los luminarios
presentados en ELA.

CAPITULO 03
Antecedentes
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DINAMICA DE TRABAJO

Semanalmente, los alumnos y los profesores

de Diserio del DILAB nos reunimos para revisar
los avances en el disefio de los luminarios. Se
realizaba una revision grupal de modo que todos
pudiéramos beneficiarnos de los comentarios
hechos por maestros y alumnos, también para
compartir cualquier informacion relacionada con
ceramica o iluminacion que pudiera servirnos.

Se cred un ambiente de trabajo en donde

fodos opinamos, aporfamos e hicimos criticas
constructivas sobre el disefio de cada luminario.
El salbn en donde tuvieron lugar estas revisiones
nos permiti® hacer uso de diferentes medios
diddcticos como pizarrones y proyectores, 1o
qgue facilitdé el gue todos pudiéramos apreciar las
propuestas del equipo.



ReTos

Por causas de Indole administrativa y técnica,
no fuvimos acceso fisico y real a la l[dmpara
hasta muy avanzado el proceso de disefio, o
cual nos obligd a trabgjar de forma intuitiva y
con sustitutos aproximados, pero sin contar con
mayores certezas sobre la naturaleza de la luz
gue emite la ldmpara, ni sobre el efecto estético
o la armonia que fendria en combinacion con

el disefo final de cada luminario. El disefiador
Victor Valero, una vez mdas, nos apoyod
compartiendo con nosotros toda la informacion
técnica sobre la lmpara e incluso nos oforgd
algunas opciones de lmparas ya existentes

en el mercado que podian funcionar como
sustitutos tfemporales.

CAPITULO 03
Antecedentes
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PRESENTACION DE PROYECTOS

Después de un periodo de intercambios y de
asesorfas sobre la cultura de la luz con ofros
infegrantes de La Tallera como Victor Valero y
Adrian Moncada, los integrantes del equipo del
DILAB tuvimos la oportunidad de conocer a los
creadores de La Tallera de Noriegga, Ricardo
Noriegga y Santfiago Bautista, quienes nos
visitaron en nuestro espacio de trabagjo dentro
del CIDI. Ahf presentamos cada una de las
propuestas de disefo y recibimos correcciones
y observaciones sobre aspectos técnicos,
fanto del diseno del luminario como de la
electrificacion del mismo.

Oftra correccion hecha por Noriegga fue la
forma de presentar nuestros proyectos, él nos
ensend coOmMo debemos enaltecer las ventgjas
funcionales, productivas, y estéticas de nuestros
disefios.

Ademds de asesorarnos, Noriegga y Bautista
nos alentaron a seguir creyendo en los
proyectos y a trabajar arduamente para cumplir
con la fecha establecida para entregar los
prototipos.



AJUSTES FINALES

Con base en las correcciones y observaciones
de Santiogo Bautista y Ricardo Noriegga, cada
alumno realizd mejoras a su propuesta de
disefio a fin de poder comenzar con el proceso
de produccion.

Una vez que cada uno concluyd con la
configuracion de sus disenos, fuvimos una
dltima asesoria individual por parte de Santiogo
Bautista para revisar que en el diseno final del
luminario la parte de electrificacion estuviera
resuelta correctamente y que asi, no hubiera
fallos una vez inicioda la etapa de produccion.

CAPITULO 03
Antecedentes
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SELECCION DE PALETA DE COLORES

Con el fin de asegurar que, en conjunto, los
luminarios presentaran una imagen integral
entre si y con el stand, los miembros de La
Tallera seleccionaron una paleta de esmaltes
entre la oferta del proveedor encargado de
darle acabado a las piezas, el ceramista Julio
Martinez, esta paleta se propuso a cada uno de
los alumnos del equipo para que escogiéramos
el color més adecuado para nuestro luminario.

Cada guien escogio el esmalte que mas
peneficiaba a su pieza, ya fuera por el color o
por los detalles que el esmalte resaltaba en el
diseno, como fue el caso de los esmaltes que
resaltaron las aristas en ciertas piezas.



MoDELOS

Durante esta etapa, nos enfrentamos con 1as
complicaciones y retos que implica trabagjar con
patrocinadores, proveedores y un presupuesto
limitado para la produccion de los prototfipos.

Cada uno de los participantes eligid la mejor
manera de fabricar el modelo que se utilizaria
en la elaboracion del molde para el vaciado.
Algunos alumnos cuyos disefios tenian
curvaturas poco simétricas, dificiles de lograr en
el torno, opfaron por usar impresion 3D. Otros,
quienes habian optado por elaborar geometrias
de aGngulos muy pronunciados, los hicieron ellos
mismos; la particularidad de estos modelos

es que la geometria correspondia a una

serie de planos y aristas, por lo que era mas
conveniente trabajar el modelo con un material
laminado como papel o Estireno.

Ofros mds, los que tenian formas de revolucion
gue podian ser frabagjadas en el torno,
encargaron los modelos a la misma persona
gue haria los moldes. Evidentemente, cada
método de fabricacion requirid de un proveedor
diferente, lo cual frajo consigo distintas
problemdticas; por ejemplo, una averia de la
impresora 3D retrasd la manufactura de algunos
modelos.

CAPITULO 03
Antecedentes
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MoOLDES

La elaboracion de cada uno de los moldes fue
llevada a cabo por el moldero profesional Marco
Franco, cada alumno fue responsable de darle
el seguimiento adecuado a este proceso para
asegurarse de que cada una de las piezas

del molde cumpliera con las especificaciones
requeridas. Asimismo, Nnos beneficiamos del
conocimiento y la experiencia de Marco Franco,
con quien pudimos intercambiar opiniones sobre
la mejor manera de resolver el disefio de cada
uno de los moldes.



VACIADO

Una vez terminados los moldes nos organizamos
en grupos para realizar los vaciados de las
piezas cerdmicas en el taller del ceramista Julio
Martinez.

Dado que el taller donde las piezas se hicieron
era un espdacio de trabagjo reducido, fue
necesario que organizarnos en equipos de 4 o
5 personas, cada uno responsable de vaciar
y pulir las piezas de todos los integrantes del
DILAB, siguiendo una fabla de especificaciones
técnicas realizada por Nnosotfros mismos. Esta
experiencia nos enserid la importancia de la
responsabilidad y el compromiso dentro del
lugar de trabagjo, al fiempo gue nos ayudd a
enunciar mas claramente las especificaciones
técnicas de los disefios, de manera que
pudieran ser elaborados por alguien mas
Usamos esta dindmica de trabgjo para que

la produccion fuera mas eficiente y todos
pudiéramos participar en el proceso.

Una vez que vaciamos y pulimos las piezas,
Julio Martinez se encargd de la guema y el
esmaltado de éstas. Al ser un profesional de
la cerdmica, Julio pudo usar sus habilidades
para darle el acabado profesional a nuestros
luminarios.

CAPITULO 03
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ELABORACION DE OTROS ELEMENTOS

Una vez concluido el proceso de vaciado de
las piezas cerdmicas, nos dedicamos a la
produccion de las piezas complementarias del
diseno y la electrificacion, tales como soportes,
estructuras para el socket y tornilleria.

Una vez mds, cada uno recurrié a distintos
medios de produccion de acuerdo con los
requerimientos especificos de su disefo: asf,
hubo quien utilizéd el corte laser en diferentes
materiales como el acrilico o la Iémina de acero
y quien trabagjo con piezas de acero soldadas.

ENTREGA DE PROTOTIPOS
DESARMADOS

Cuando finalizd el proceso de produccion,
enfregamos todos los elementos de cada
luminario a La Tallera de Noriegga, con el fin
de que su personal se encargara del armado y
montgje de luminarios en el stand de exposicion
para ELA.
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?‘6\
O INDAUTOR

Instituto Nacional del Derecho de Autor

RecisTrRo INDAUTOR

Al tiempo que se llevaba a cabo el proceso de
produccion de prototipos, llevamos a cabo el
frédmite de registro del disefio de cada luminario
ante el Instituto Nacional de Derechos de Autor.
El anterior fue un requisito establecido por La
Tallera para poder exponer los luminarios en
ELA y protegernos de un posible plagio, debido
a la magnitud del evento.
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ExPERIENCIA ELA

Durante ELA, La Tallera nos dio la oportunidad
de convivir con expertos del diserio y la
iluminacion de talla mundial, quienes analizaron y
evaluaron nuestros luminarios, siguiendo ciertos
criterios como, la facilidad de colocarlos en un
punto de venta y la congruencia gue fenian con
las tendencias de diseno actuales. Bajo estas
consideraciones el jurado, conformado por estos
experfos, selecciond los fres protofipos que se
acercaron mdas a ser un producto real y listo
para lanzarse al mercado.

El hecho de ver nuestros disefios finalmente
producidos y exhibidos en una feria infernacionadl
representd una experiencia altamente gratificante
y motivadora, como lo fue también poder
escuchar comentarios y sugerencias por parte
de los profesionales en la materia.

Asimismo, al observar nuestro trabajo a través
de los ojos de los especialistas, cobramos
conciencia de todo lo que nos falta por resolver
en nuestros disenos antes de considerarlos
como productos terminados.
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CONCLUSION

Terminado el CCC, podemos estar seguros

de gque se cumplid el objetivo de La Tallera:

la difusion de la cultura de la luz, el uso de la
cerdmica en la produccion de contenedores de
luz y la produccion de un primer protfotipo de los
diserfios de luminarios que se expondrian en ELA.
Sin embargo, los integrantes del DILAB, tanto
alumnos como profesores, SOmos conscientes
de que ftodavia falta un largo proceso de
andlisis y mejora de los primeros prototipos
exhibidos para poderlos considerar productos
Optimamente terminados.
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Redaccion:
Margarita Flores Cruz
Salvador Hernandez Carvajal

En esta etapa del proyecto buscamos conocer
todos los factores técnicos sobre iluminacion
qgue pueden involucrarse en el disefio del
luminario.

Mediante un primer acercamiento a la tecnologia
y materiales que se establecieron al inicio del
proyecto, a fin de comprender las implicaciones
que estos presentan y su influencia en el
desarrollo del proyecto.
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INTRODUCCION
A LA CULTURA DE LA Luz

Antes de comenzar el disefo de un luminario
es importante conocer el lenguaje de la luz, y
considerarla como parte crucial del disefio para
hacer un correcto uso de esta,

La mayoria de las fuentes de luz emiten
energia electromagnética distribuida en mdltiples
longitudes de onda.

Todo comienza mediante el suministro eléctrico
O una lampara, la cual generard dicha radiacion.
Esta energia radiante emitida por la lGmpara

se llama potencia radiante o flujo radiante y
solo una pequena porcidon se encuentra en el
espectro visible.



CONCEPTOS BAsIicos DE ILUMINACION

Existen conceptos bdsicos para referirse a la
potencia, direccion, color, e infensidad que

genera la luz. Los ufilizados comUnmente en el
diseno de luminario son:

FLuJdo LuMINOSO

Es la medida de la potencia luminosa percibida,
emifida por una fuente de luz que es capaz

de afectar el sentido de la vista. Se mide en
Ldmenes (Im).

INTENSIDAD LUMINOSA

Cantidad de flujo luminoso que emite una

fuente luminosa por segundo en una direccion
determinada. Se mide en candelas.
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ILUMINANCIA

Es la cantidad de luz que se debe tener sobre
un punto determinado, donde se va a desarrollar
una actividad visual sin que se presenten
molestias a la vista. Se mide en lux (Ix).

LUMINANCIA / BRILLANTES

Es la infensidad luminosa emitida en una
direccion dada por una superficie luminosa. Se
mide en candela por metro cuadrado (cd/m2).




INDICE DE REPRoDUCCION CROMATICA

Es la capacidad que una ldmpara tiene para
reproducir fielmente los colores, esto en

comparacion con el sol. Su unidad de medida
es RA.

TEMPERATURA DE COLOR

Es una medida gue permite comparar el cambio
tfonal de los colores expuestos ante una luz
artificial. Una temperatura de color alta. Resalta
los tonos frios, mientras que una temperatura de
color baja resalta tonos cdlidos.

El indice de reproduccion cromdatica, junto con la
femperatura de color, son los dos factores que
permiten definir el tipo de la fuente luminosa.

2700 K
D 4

4000 K
D 4

CAPITULO 04
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Ademds de los términos que describen a las
fuentes luminosas, tambidn es importante
manejar conceptos que refieren a las
propiedades Opticas de los materiales ante un
flujo luminoso.

REFLEJANCIA

Es la luz reflejada por una superficie.

TRANSMITANCIA

Es el paso de la luz a través de un material



ABSORBANCIA

Es la tfransformaciéon de la energia radiante de Ia
luz en forma de energia calorifica.

CAPITULO 04
luminacion
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Pantalla

Panel
Led

Difusor

de calor Driver

Conector

eléctrico
Base

TeECNOLOGIA LED

Una l[dmpara de Led es un diodo de estado
solido que usa ledes (Light- Emitting Diode,
Diodos Emisores de Luz) como fuente luminosa.
Debido a que la luz emitida por un Led no es
muy infensa, para alcanzar una intfensidad
luminosa similar a una ldmpara incandescente
o fluorescente, las l[Gmparas de Led estdn
compuestas por agrupaciones de ledes, segun
la infensidad luminosa deseada.

Los ledes generan luz altamente coloreada
por el tipo de material del que estd compuesto
el emisor de luz, para lograr colores con

la iluminacion led se utilizan dos métodos
principalmente:

Led RGB: Usa multiples chips de ledes; Red,
Green, Blue. Cada uno emitiendo una longitud
de onda diferente en las proximidades, para
formar el amplio espectro de luz deseada.

Led de gas convertido (pcLED): Usa un led

de corta longitud de onda (usualmente azul o
ultravioleta) en combinacion con el fésforo u otro
gas que absorbe una porcion de la luz azul y
emite un espectro mdas amplio de luz blanca.



VENTAJAS Y DESVENTAJAS

Aungue la iluminacion led cada dia alcanza mas
seguidores en el campo de la iluminacion es
importante conocer cudles han sido las ventgjas
y desventgjas que han llevado a los ledes a
posicionarse como una de las mejores opciones
en iluminacion:

VENTAJAS MEDIOAMBIENTALES

Al ser mdas eficientes producen menos emisiones
de CO2 para conseguir la misma iluminacion.
No generan tanfto calor como las Imparas
fradicionales.

Sin radiacion Infrarroja ni Ultravioleta.

VENTAJAS ECONOMICAS

Menor consumo gue las ldmparas tradicionales.

Elevada durabilidod desde las 15,000 horas
hasta las 50,000 horas, dependiendo de la
calidad del LED.

Ajuste de la iluminacion a nuestras necesidades,
tfanto en cantidad como en intensidad, existe |a
posibilidad de gue sean domables.

CAPITULO 04
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DESVENTAJAS (GENERALES

Su mayor enemigo son las altas temperaturas,
a partir de los 80° la mayoria de los ledes se
estropean.

Requieren una elevada dispersion térmica.
Si bien generan menos calor que las
convencionales, el calor que genera es muy
importante disiparlo.

El precio en comparacion con las ldmparas
convencionales es elevado.

En potencias grandes, a partir de 120W, es
muy poco competitivo ya que su costo es muy
elevado, abriendo paso a su competencia de
induccion magnética.



LUMINARIO

Segun la Norma UNE-EN 60592-1, se define
Luminario como el aparato de alumbrado que
reparte, filfra o tfransforma la luz emitida por una
O varias lémparas.

Esta comprende todos los dispositivos
necesarios para el soporte, fijacion y proteccion
de las lmparas, los circuitos y los medios de
conexion a la red eléctrica.

De manera general estd conformada por los
siguientes elementos:

CUERPO: Es el elemento fisico que sirve de
soporte y delimita el volumen del luminario,
conteniendo todos sus elementos.

DIFUSOR: Parte del cuerpo del luminario
encargado de filtrar, transformar y distribuir el
flujo luminoso.

CIRCUITO ELECTRICO: Son los componentes
gue permiten el suministro de la energlia eléctrica
al luminario.

LAMPARA: Es el emisor de luz dentro del
luminario.

CAPITULO 04
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IIumin_aci()n
directa

90% NP

SISTEMAS DE |ILUMINACION

A nivel de Opftica, el Luminario es el responsable
del control y la distribucion de la luz emitida por
la [Gmpara.

En base a la cantidad y la direccion de la luz
que emana al espacio, los luminarios se pueden
clasificar en:

lluminacion Directa
lluminacion Indirecta
lluminacion Semi-Directa
lluminacion Semi-Indirecta
lluminacion Difusa o Mixta

ILUMINACION DIRECTA

El flujo de la luz dirige casi completa y
directamente sobre la zona a iluminar.

Aprovechando entre un 90 y 100% la luz.
Generalmente estd dada por pantallas colgantes
O aplicaciones en paredes, sin difusor entre

la [tmpara y la zona iluminada, produciendo
sombras duras e intensas.



ILUMINACION INDIRECTA

Entre el 80 y el 100% de la luz se dirige hacia
el techo, distribuyéndose en el ambiente por el
efecto de la refraccion.

Este tipo de iluminacion se genera por luminarios
que se encuentran cerrados por la parte
inferior, dirigiendo el flujo luminoso hacia la parte
superior sin difusor, generando un ambiente
agradable, con una luz suave y sin sombras.

ILUMINACION SEMI-DIRECTA

Es la iluminacion directa pero con un difusor
tfranslucido entre la lmpara y la zona a iluminar.

Entre un 10 y un 40% de la luz llega a la
superficie mediante reflejos en las paredes.

Las sombras que se crean no son tan duras y
la posibilidad de deslumbramiento es menor.

CAPITULO 04
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Ilumin_acién
semi-indirecta

40%
60% N

IIumina_Ci(')n
difusa

50%
50% D

ILUMINACION SEMI-INDIRECTA

Es el tipo de iluminacion generada por luminarios
difusas en el borde inferior pero abiertas en Ia
parte superior, generando un efecto agradable
sin deslumbramientos y con sombras suaves.,

ILUMINACION DIFusa

En este tipo de iluminacion el 50% se dirige
difusa hacia el techo el cual la refleja hacia
abagjo, el ofro 50% se dirige a difusa a la zona
a iluminar. El luminario envia el flujo luminoso a
toda la habitacion pero de manera difuminada.

Produce una luz agradable pero poco
decorativa ya que no se destacan ni sobresalen
las formas.



CANDELABRA VIRIBRIGHT

La Lampara LED Candelabra 3.8W de Viribright,
es un remplazo directo para las lémparas
incandescentes de 25-30W y las lGmparas
fluorescentes compactas de 7W. Disefiada con
un fosforo remoto 3D interno en un bulbo emisor
con forma de llama para un resplandor realista
y omnidireccional de 270° de aperfura

Estd disponible con bases E12, E14 y E28 en un
bulbo transparente y transldcido.

Su temperatura de color es de 2400 K, su
indice de reproduccion cromdtica es de 83% y
su flyjo luminoso aproximado es de 220 Im.

Dimensiones E14: didmetro: 38 mm, altura 108
mm, peso 42.6 g

Ventajas especificas

Ofrece hasta un 85% de ahorro de energia
comparada con la incandescencia. Eficiencia
luminosa de 58 Im/W. Alto Indice de
reproduccion cromdtica. Incorpora la ultima
tecnologla cerdmica de disipacion térmica para
producir la salida mdas alta sin disipadores de
calor voluminosos que limitan la distribucion de
la luz. Vida util de 25,000 horas.

CAPITULO 04
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TENDENCIAS EN INTERIORISMO

Como cualquier otro objeto los luminarios, ya
sean de pie, suspendidos, empotrados o de
mesa, por ser elementos que reflejan el estilo
de vida, siguen reinventandose hoy en dia
para satisfacer la variedad de tendencias que
presenta el mercado de interiorismo.

La firma Franklin Till propone cinco tendencias
clave contextualizadas por el estilo de vida del
usuario, que definiran la decoracion de interiores
de los préoximos anos.

Soft Minimal
Revived Grandeur
Industrial Luxe
Nature Invented
Cultural Remix

CAPITULO 05
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SoFT MINIMAL

Surge como una propuesta contra el consumo
exprés y masivo. Proponiendo espacios

para respirar, reflexionar y reconsiderar las
conexiones emocionales que fenemos con las
cosas cotidianas.

Simplificando la atmosfera con productos
de disefo que ofrezcan soluciones simples
y elegantes que puedan ser utilizados en un
lopso de fiempo mdas largo, en lugar de se
desechados y reemplazados.



RevivED GRANDEUR

Propone el reposicionamiento de los productos
de lujo, resaltando el disefio exclusivo y de
alta calidad enfocado a un pegueno sector de
compradores potenciales.

Esta tendencia apremia aquellas piezas que
estén pensadas y fabricadas para durar por
generaciones, en lugar de estaciones.

CAPITULO 05
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INDUSTRIAL LUXE

Se trata de una tendencia impulsada por las
ideas del esencialismo y el reduccionismo,

gue examina la estética industrial con un
enfoque sustentable. Piezas austeras disefiadas
para durar durante mucho tiempo son las
profagonistas.



NATURE INVENTED

Sugiere la exploracion de los procesos naturales
como la principal fuente de inspiracion de los
disefiadores.

Desarrollando objetos que resaltan la
imperfeccion de los colores, texturas y formas
del mundo natural.

La conjugacion de tecnologia y la mano de
obra es ofra caracteristica importante de esta
tendencia, pues el resultado es un confraste
evidente de lo natural y lo artificial.

CAPITULO 05
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CULTURAL ReEMIX

Comprende el disefio global: la mezcla de
diferencias culturales y diversos patrones para
credr una atmosfera conflictiva y armoniosa a
la vez, sustituyendo la simetria perfecta por la
fension visual.

Creando espacios gque transmiten energia
y dinamismo mediante una amplic gama de
colores y tintes tribales.



Ya gue conocimos Yy esfudiomos los conceptos
bdsicos sobre lluminacion y las tendencias
actuales sobre interiorismo procederemos al
estudio de la produccion en cerdmica, el cudl
nos dard el dltimo punto a considerar para
poder comenzar con la conceptualizacion y

el desarrollo de la propuesta de disefio del
Luminario.
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CERAMICA

Uno de los requerimientos de CCC fue diseriar
el luminario en cerdmica por el proceso de
vaciado, ya que éste es uno de los procesos
mas utilizados en la industria de produccion
cerdmica en México, pues no es necesaria
maguinaria especial. Este proceso abarca la
baja y la alta produccion, dependiendo del
famano del taller en el que se produzcan las
piezas.

Dentro del proceso cerdmico comun se puede
clasificar el tipo de pasta por medio de la
femperafura en la que es guemada.

Baja temperatura (850°-1050°)
Media temperatura (1050°-1200°)
Alta temperatura (1200°-1300°)

El cliente especifico el uso de cerdmica de
alta temperatura, asf gue la informacion la
acotaremos Unicamente a estfe fipo de guema.

CAPITULO 06
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CERAMICA DE ALTA TEMPERATURA

Existen dos fipos de pasta en este segmento: el
gres o stoneware y la porcelana.

Estas cerdmicas son rigidas, fragiles y no son
afectadas por factores como el calor, el frio,
el agua, acidos fuertes o sustancias quimicas
comunes.

Ya qgue el luminario serd producido en pasta
fipo stoneware profundizaremos en sus
caracteristicas estéticas, Opticas y fisicas que
influenciaran al disefo.



PRoPIEDADES ESTETICAS

Tiene una fextura rugosa. El espesor de
pared puede variar entre los 4 y los 6mm,
dependiendo el disefio de la pieza.

Los esmaltes caracteristicos del stoneware son
muy ricos en texturas, pero también existen
esmaltes de aspecto homogéneo.

Los principales productos elaborados con este
material son articulos decorativos y de mesa,
vajillas, enseres domésticos, macetas, articulos
sanitarios, losetas y azulejos.

CAPITULO 06
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PROPIEDADES OPTICAS

No fienen transmision, es un material opaco que
no permite pasar el flujo luminoso.

El stoneware sin esmalte tiene muy baja
reflexion, la cual dependerd del tipo de esmalte
gue se apligue en la pieza
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ProrIEDADES FisicAs

Flevada dureza. No es resistente al choque
térmico.Impermeable al agua.

Presenta nula resistencia a la flexion, a la
torsion y al impacto.

Su mdas bajo nivel de resistencia lo presenta en
la fension.

Su resistencia a la compresion es muy alta.

El vidriado o esmaltado ayudan a aumentar |a
resistencia mecdanica de las piezas, en especial
de las porosas.

La mayoria de los materiales cerdmicos no son
conductores de electricidad y de convierten en
buenos aislantes eléctricos.



VAciaADO CERAMICO

El vaciado cerdmico consiste en verter pasta
liquida (barbotina) dentro de un molde de yeso
especial para cerdmica gque puede ser de

una O varias piezas, pero que permiten gue

la barbotina fluya por todas las secciones del
molde.

En este proceso se da un fenbmeno de
6smosis, donde el agua de la barbotina es
absorbida por el molde, creando una capa de

pasta en estado sdlido en las paredes de éste.

El espesor de la pieza dependerd del fiempo
qgue se deje reposar la barbotina dentro del
molde, ésta se seguird espesando hasta que
sea retfirado el exceso en su estado liquido.

CAPITULO 06
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VAciaADO CERAMICO

Los pasos a seguir para la produccion de
piezas por este proceso son:

1. Se llena el molde con barbotina.

2. Comienza la formacion de una capa dura de
pasta sobre la pared interna del molde.

3. Una vez que se tiene el espesor deseado
en la capa de pasta se retira la barbotfina
contenida y se deja escurrir los sobrantes de
ésta en el molde.

4., Debido a la pérdida de humedad, la pieza
sufre un encogimiento que la desprende del
molde, lo que permite retirarla del mismo.

B. Lo pieza se deja secar (a este estado

se le conoce como: dureza de cuero) para
posteriormente ser pulida, quitando las marcas
del molde y algunas imperfecciones.

B. Se somete a la primera quema (este estado
se le conoce como: sancocho).

7. Se esmalta la pieza quemada.

8. La pieza esmaltada se infroduce al horno
para la quema final.

9. En caso de que se desee, se le pueden
pegar calcomanias cerdmicas a la pieza.

10. Ultima guema para adherir las calcomanias.

A continuacion se r
manera grafi
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CONSIDERACIONES

Al igual que todos los procesos de produccion,
el vaciado cerdmico genera cierto tipo de
superficies, éstas son el resultado del estado
liguido en el gue se trabagja la pasta y como
actua ésta denfro del molde.

La consideracion principal gue se debe fomar en
cuenta en el vaciado es la existencia de dngulos
de salida gue faciliten el desmolde de la pieza
de forma que pueda permitir que el molde tenga
la menor canfidad de piezas posibles.

Ya que el espesor de la pared se va generando
gradualmente desde las paredes del molde
hacia el interior de la cavidad, la superficie
externa de la pieza se refleja en el interior
aungque con menos detalle.

El grosor de las paredes es uniforme en foda la
pieza.

Para lograr paredes internas se requiere que
fengan contacto con alguna pieza del molde.

También se pueden generar fexturas g relieves,
siempre y cuando no obstruyan el desmolde de
la pieza.



CAPITULO O ;

PROPUESTA Dk

DISENO pPaRa
ELA



LUMINARIO
FAcToRES CONDICIONANTES DE DISERO

Los factores condicionantes que ayudaron
a definir el disefio del luminario fueron los
siguientes:

En primer lugar se encuentra LA FUNCION,
ésta se determind por el tipo de |[dmpara gue
nos proporciond el equipo de La Tallera de
Noriegga, que selecciond, la lmpara de Led
Candelabra ViriBright, cuyas caracteristicas nos
indicaron gue el luminario no podria iluminar
espacios muy amplios, en caso de que éste
contara con una sola lmpara, debido a que el
flujo luminoso de la l[mpara es de 220 Lm los
cuales otorgan una iluminacion tenue llamada
"Luz de cortesia”. Este tipo de luminarios se
utilizan en areas en las que se desarrollen
actividades que no requieran de una iluminacion
muy alta.

CAPITULO 07
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El segundo factor a considerar en la propuesta

de disero fue LA PRODUCCION, que de igual
maonera estuvo previomente establecida por el
cliente, el cuerpo del luminario debia producirse
en cerdmica opdaca por el proceso de vaciado,
mientras que los demds componentes puedian
estar producidos en algun otro material o ser
componentes comerciales.
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LA ESTETICA. el unico requisito que el cliente
establecid para este factor fue que el luminario
fuera una especie de exhibidor en donde se
pueda exponer una parte, o la totalidad del
cuerpo de la lmpara. Por otra parte, tomando
en cuenta las caracterfsticas de los anteriores
factores, se decidid que la estética del luminario
debia ser sobria, con lineas sutfiles o curvas
fluidas y de un color neutro para que el objeto
pueda armonizar perfectamente en cualquier
enforno dentro de la casa.

El cuarto y ultimo factor condicionante del

diserio que se trabajo fue LA ERGONOMIA,
ya que este fue el Unico factor que no contd
Ccon un requisito especial dentro de las
especificaciones del cliente,

El luminario debe manipularse de manera
segura, ninguno de sus componentes puede
ser peligroso para el usuario al momento de
intferactuar con el.

El luminario debe cumplir con ciertos requisitos
ergonémicos implicitos, como son, el peso

y el tamano de los componentes, que estan
determinados por la produccion, ya gue ésta
determina el espesor de la pared del cuerpo del
luminario y por lo tanto su peso, debido a que
la cerGmica es un material pesado el tfamano del
cuerpo debe ser el ideal para gue el luminario
pueda ser manipulado por el usuario sin requerir
ayuda mecdanica o de algun otro tipo.

Una vez establecidos los factores
condicionantes y los requisitos del cliente se
desarrolld la siguiente propuesta de disefio para
ELA 2014,



LUMINARIO

La propuesta de diseno para ELA 2014 es un
luminario empotrable, o que quiere decir, que se
encuentra fijjo en la pared.

Ya que el flyo luminoso de la l[mpara es de
luz de cortesia se propone gue el luminario se
cologue de manera repetida para ofrecer una
mejor iluminaciéon en el entorno.

El concepto del luminario es crear un camino
de luces gue ayuden a indicar el recorrido

del usuario dentro de un espacio, creando la
sensacion visual de gue un luminario ilumina al
siguiente.

El conjunto de luminarios debe crear un enftorno
cdlido y comodo en el que el usuario se sienta
profegido.

El luminario se propone para lugares cerrados y
de transicion, es decir, pasillos de casas, o en
su defecto, pasillos de hoteles.

Las siguientes imégenes muestran
ejemplos de caminos de luces en
pasillos de casas y hoteles

CAPITULO 07
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PerFIL DE DiseNno DeE PrRobucTo
ASPECTOS GENERALES

Luminario empotrable a pared, ideal para
iluminar espacios cerrados de transicion,
publicos o privados.

Este luminario deberd estar conformado por:
una pantalla, un soporte, un socket y una
IGmpara de Led.

ASPECTOS FUNCIONALES

El luminario estd planteado para otorgar una luz
de cortesia y poder indicar el camino del usuario
dentro de un espacio sin llegar a iluminar por
completo el lugar.

La forma en que el luminario deberd indicar el

camino es creando una serie de luces en donde
la idea principal es que un luminario otorgard la
luz suficiente para iluminar al siguiente luminario.

AsSPECTOS PRobucTIVOS

La produccion del luminario variard dependiendo
de cada componente. La pantalla serd
producida en pasta cerdmica de alta
temperatura stoneware,

por el proceso de vaciodo. Se propone una
produccion baja, de 400 piezas mensuales.

El soporte serd producido en lGmina de acero
calibre 16 moldeado por medio de corte laser y
doblado CNC.

El luminario contar&d con dos componentes
comerciales, una ldmpara de Led de la marca
ViriBright y un socket de base E14.

ASPEcCTOS ESTETICOS

El luminario contard con una estética sencilla,
ya que en si, la unica pieza que podrd notar
a simple vista el usuario serd la pantalla. Esta
serd una pieza cuyas lineas formales sean
limpias, deberd tener un acabado de color
sobrio y brillante para que pueda armonizar
perfectamente dentro de cualguier entorno,
de igual forma, el luminario deberd percibirse
elegante.

Aparte se percibird dindmico por ser un diseno
que invitard al usuario a moverse, siguiendo su
camino, ordenado ya que la distancia que



debera existir entre cada luminario serd siempre
la misma debido a que el flujo luminoso de Ia
lGmpara cuenta con un radio limitado a cierta
distancia.

ASPECTOS ERGONOMICOS

El dnico momento en el gue el luminario entrard
en contacto directo con el usuario serd en el
montagje, o fijacion, en la pared, por lo tanto éste
se redlizard de manera sencilla para el usuario.

Todas las piezas del luminario deberdn ser
seguras, ninguna podrd dafar al usuario
mientras éste tenga contacto directo con ellas.

Las dimensiones de las piezas serdn adecuadas
para que el usuario pueda manipularlas con
ambas manos sin problema y sin necesitar
ayuda de otra persona o de tipo mecdanico.

CAPITULO 07
Propuesta ELA
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/"“BOP'- da
Y de L.us‘-

p/po! cabiell —w Oenie de

Lum-; NOO1 O

Imagen c07-con03

CONCEPTUALIZACION

El desarrollo de la propuesta se centrd en las
funciones que el objeto deblia cumplir; ser un
luminario para luz de cortesia, de espacios de
transicion, manejo sencillo y facil montaje, esto,
porgue la propuesta es un camino formado por
luminarios, asf que se colocardn varios en un
mMismo espacio.

Durante el desarrollo de propuestas, el concepto
de “camino de luces” fue el punto desde el

que se comenzo a trabgjar, en primer lugar se
Propuso una serie de luminarios para piso, en la

b USRS ) gue cada uno estaria conectado entre gf.
S, A A 7 — (Imagen c07-con02, Imagen c07-con03)

Imagen c07-con02



La configuracion formal de los luminarios para
esta primer propuesta era una forma ortogonal
con aristfas muy marcadas y un corte por la
parte lateral que seria el escape de luz de

la [Gmpara. En ésta propuesta el cable que
conectarfa a cada uno quedaria expuesto por
fuera pudiendo ser visto por el usuario.

(Imagen cO7-con04, Imagen c07-con05)

Una vez que la propuesta se modeld en 3D
para poder conocer las medidas reales se

notd que su configuracion formal no hablaba el
mismo lenguaje visual que habla la cerdmica,
ese detalle, mdés las consideraciones de cuidado
g limpieza que requiere un luminario de piso
fueron los que determinaron que se desechara
casi por completo la propuesta de disefio.
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Diex

Lc{,(r, eJ'.[C'T? con

psotido
oe Wy?

Imagen c07-con06

Después de descartar la propuesta de luminario
para piso se comenzo a frabajar sobre una
¥ comco de Liuces! propuesta de luminario empotrable, siguiendo
| ; o con la idea de un luminario sencillo, de pocas
' piezas y facil manegjo.

En esta nueva propuesta se conservo el
concepto de crear un camino de luces para el
usuario, por lo tanto se sigui® manejando la
repeticion de una pieza.

(Imagen c07-con07)

La configuracion formal del luminario cambid
por completo, de ser un objeto ortogonal con
aristas muy marcadas, pasd a ser un cuerpo
semiesférico, ya que las piezas cerdmicas de
paredes con dobles curvaturas fienen mayor
resistencia y estructura que las paredes planas,
y con un corte por la parte lateral para dejar

A g escapar la luz.

v (Imagen c07-con06, Imagen c07-con08)

Imagen c07-con08



La pantalla del luminario es una pieza cerdmica
semiesférica, el desarrollo formal de ésta
dependi® 100% de la manera en gue se

podia reforzar su estructura, esta pieza fue
seccionada en fres partes, lo que le otorgd una
mayor resistencia mecdnica y una estética mas
dinédmica.

(Imagen c07-con09)

La estética se fue trabajondo sobre esta

idea de una pantalla cerdmica semiesférica
seccionada, las medidas y distancias de cada
seccion se fueron modificando para crear una
pieza mas agradable visualmente y que a la
vez cumpliera con las especificaciones técnicas
productivas.

Finalmente se logré una propuesta en la que
cada seccion tiene en mismo dngulo de corte, el
cual crea ritmo y armonia visual entre cada una
de las secciones.

(Imagen c07-con10)
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DESARROLLO

El desarrollo continuo con el modelado 3D de
la propuesta en donde se definieron medidas y
proporciones finales.

Los primeros modelados ayudaron a definir con
exactitud cada distancia, altura y angulos de
corte para gue las lineas de la configuracion
formal de la pantalla armonizaran entre si y en
conjunfo con la lampara.

(Imagen cO7-con11)

La propuesta final de la pantalla es una pieza
qgue puede percibirse visualmente como una
especie de “concha” o "coraza” que protege a la
[Gmpara.

(Imagen cO07-con12)

Una vez teniendo el diseno de la pantalla casi
terminado por completo se comenzd a trabajar
con el disefio de la pieza que sujetaria el socket
g la lémpara, al mismo tiempo se buscod la
manera de que la pantalla y el soporte para el
socket se fijaran a la pared.



En todas las propuestas se busco gue la
posicion de la l[Gmpara fuera la mdas adecuada
para el diseno de la pantalla. Se decidié gue la
posicion de la l[dmpara guedara en un angulo
de 45° para que una parte del cuerpo de ésta
fuera expuesto para iluminar mejor el espacio y
para cumplir con la especificacion del cliente de
gue el luminario fuera un exhibidor para poder
exponer la lémpara durante ELA 2014,

(Imagen c07-con13, Imagen cO7-con1b)

Desde un principio se plateo que el soporte del
socket fuera de lGmina de acero inoxidable,

ya que es un material que tiene la suficiente
resistencia mecdanica como para soportar estas
piezas sin problema.

Las primeras ideas para el soporte proponian
que la pantalla se fijjara a la pared por
separado, es decir, gue por una parte se
fijaria la lmpara y por ofra la pantalla. Estas
propuestas requerian de muchos tornillos y la
estabilidad de la pantalla dependia dnicamente
de uno o dos puntos de apoyo.

(Imagen c07-con17)

Las siguientes imagenes muestran la
evolucion  formal y funcional tanto de
la pantalla cerdmica como de la base

del luminario

Imagen cO7-con13

Imagen cO7-con15

Imagen cO7-con17/
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Imagen c07-con14

Imagen cO7-con16

Imagen c07-con18
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Imagen c07-con19 magen cO07-con20
Por lo tanto se logré una propuesta en la que

el soporte del socket y el de la lmpara es €l
mismo que sujeta a la pantalla cerdmica.

Al tfrabagjar bagjo esta idea de un solo soporte
para fodos los demds componentes del
luminario se propuso que éste pudiera fijarse

a la pared aprovechando los tornillos que se
utilizan para colocar la tapa de la caja registro,
de esta manera hay un ahorro de material y de
esfuerzo por parte del usuario.

Después de la revisiobn de proyectos con

el equipo de La Tallera de Noriegga, y por
recomendacion de Santiago Bautista cambio la
posicion de la l[dmpara, esta vez se colocaria de
manera horizontal, con este cambio se evita que
el usuario pueda deslumbrarse con la luz si ve

Imagen c07-con21

al luminario de frente, también es favorable en el
aspecto productivo, ya gue piezas con dobleces
rectos son mas baratas y factibles de producir
en comparacion con los dngulos No rectos.

El disefio del soporte metdlico estd propuesto
para que la pantalla se pueda fijar a él sin
utilizar tornillos o algun otro elemento mecdanico
qgue pueda danar la esfructura de la misma al
momento del montaje.

Estas variables dieron como resultado una
propuesta de luminario conformado por

una pantalla cerdmica, una ldmpara de Led
ViriBright, un socket de base E14 y un soporte
metdlico.
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Siendo esta propuesta de diserio un
producto elegante, dinamico, ordenado Yy
accesible para el usuario.
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Diagrama que representa graficamente el
concepto de “camino de luces” que se crea al
colocar varios luminarios en un mMismo espacio y
que muestra coOmo éstos deben ser colocados

- /\ /\ /\ /\
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DesPIECE GENERAL

1. PANTALLA CERAMICA

2. SoPORTE METALICO

3. LAMPARA LED VIRIBRIGHT
4. SOCKET BASE E14
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La propuesta de diseno para ELA 2014 es un
Luminario emprotrable a pared, estd compuesto
por una pantalla cerdmica, una base metdlica y
dos componentes comerciales, una lGmpara Led
Candelabra Viribright y un socket base E14.

(s «§
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PANTALLA CERAMICA

La pantalla del luminario es una pieza
producida en pasta cerdmica stoneware de alta
temperatura.

Esta pantalla tiene como funcion el contener Ia
mayor cantidad de luz que emana la lémpara y
dejarla escapar Unicamente por la parte lateral,
que se encuentra abierta, iluminando al siguiente
luminario y creando el camino de luces.

Vistas Generales

Vista Frontal Vista Lateral Vista Posterior

235
149
113

85 114.9
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El cuerpo de la pantalla esta compuesto por dos
elementos:

La coraza es la parte del cuerpo gue es vista
por el usuario, cubre al soporte metdlico y dl
sistema eléctrico al mismo fiempo que trabaja
como difusor de la luz.

La base es la parte posterior de la pantalla,
es plana y tiene un corte que permiten que la
pantalla se deslice entre dos rieles con los que
cuenta el soporte metdlico.

Pantalla Ceramica

——Coraza

Base

CAPITULO 07
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CONFIGURACION

La configuracion de la pantalla parte de tres Cada una de las piezas estd separada por 15
piezas semiesféricas, cada una con diferente mm enfre sf, estas piezas se cortan para formar
radio y altura, la primera cuenta con un radio las tres secciones que conforman el cuerpo de
de base de 120 mm, un radio de la esfera de la pantalla.

122 mm y una altura de 100 mm, la segunda un
radio de base de 105 mm, un radio de la esfera
de 107 mm y una altura de 85 mm, la tercera
un radio de base de S0 mm, un radio de la
esfera de 92 mm y una altura de 70 mm.

Vista Frontal Vista Lateral
Radios de Base Radios de Esfera
- ¥
R122.0 o)
R120.00 _mt_d[
R107.0 T
R105.00
R90.00 R92.00
S
70.00,] %
0
Alturas de Esfera 100.00
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El corte de cada seccion estd marcado por
una linea curva (Linea A1) con un radio de
27199 mm, esta curva se desfasa 8 mm a la
derecha (Linea B1) para hacer ofro corte que
es el espacio que hay entre cada seccion de la
pantalla.

La primera seccion, la mdas grande, se une por
la parte lateral derecha a la segunda seccion,
esta pieza soélo cuenta con un corte con la linea
AT,

La segunda seccién se une a su vez por la
parte lateral derecha a la tercera seccion, la
mdas pequena, esta segunda pieza cuenta con
dos cortes, uno a la izquierda con la linea B1 y

Vista Frontal

. Seccion 3
Seccion 1
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ofro a la derecha con una linea que se separa
20° de la linea A1 (Linea A2).

La fercera seccidon se une solamente por |a
parte lateral izquierda a la segundad, esta pieza
se construye de igual manera que la anterior,
con dos cortes, el primero es hecho por la parte
izquierda con una linea curva gue se separa
20° de la linea B1 (Linea B2), y el segundo por
la parte lateral derecha hecho con una linea
gue se separa 20° de la linea A2 (Linea A3). En
este caso el corte lateral derecho de la seccion
queda abierto, formando el espacio que cubrird
a la lbmpara y por donde la pantalla se fijard a
la base metdlica.

Vista Lateral

Seccioén 2

Lineas de corte
entre secciones

. A3
Union entre

secciones
A2B2

Al1B1
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ProbuccIoN

Lo pantalla esta producida por el proceso de
vaciado cerdmico de pasta cerdmica stoneware
de alta temperatura sobre un molde de yeso de
dos piezas.

El grosor de la pared es de entre 3 y 4 mm.

El corte de la parte lateral derecha y la parte
posterior de la pieza se hace despues del
vaciado, cuando la pieza se encuentra en
estado de dureza de cuero, la pieza se pule y
entra al horno a la primera guema.

Una vez que se encuentra la pieza guemada
(Sancocho) se esmalta con un esmalte color
verde claro brillante y entra por segundd
ocacion al horno para ser guemada.

El acabado final de la pieza se logra con la
segunda guemad.

Se propone para una produccion de 400 piezas
mensuales.

Fotografias del molde de yeso, el vaciado de
la pantalla en estado de dureza de cuero y la
pantalla con acabado final para prototipo

A continuacion se representa de
manera grafica el proceso de
Vaciado Cerdmico



LLenado del molde
con barbotina.

Molde vacio.

— ~ .
I"UFI k U k
Desmolde Corte del sobrante en
de la pieza. la piezay secado de

la pieza.

Primera quema:
Sancocho.

Esmaltado de la pieza
en sancocho.
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Escurrimiento del sobrante
de barbotinay
endurecimiento de la pasta.

D G

Corte del sobrante en
la piezay secado de
la pieza.

Formacioén de capa de
pasta y vaciado del
sobrante de barbotina.

Pulido y secado de
la pieza.

a) A
I—I ————
¢ o O
Secado del esmalte. Segunda quema. Pieza
terminada.
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SoPORTE METALICO

El soporte metdlico es una pieza de acero
inoxidable calibre 16 producida por corte laser y
doblado CNC.

Se fija con dos tornillos de 1/8" x %" a los
parrenos gque tienen la caja registro y su fapaq,
la caja debe estar incrustada en la pared. En
este soporte se coloca el socket conectado con
la [Gmpara, la pantalla se coloca deslizadndola
entre las pestanias que éste tiene por la parte
superior e inferior.

El tipo de la caja registro debe ser de 84", cuya

dimension aproximada es de 100 mm x 100 mm.

Vistas Generales

Vista Frontal

110.00

{*5_

137.00

[ )

I

Vista Lateral

46.50

Yo
P

T
—F
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El soporte estd compuesto por cuatro Estos dos cortes son, en conjunto, el cuarto
elementos, dos rieles que se encuenfran uno en elemento que conforma al soporte.

la parte superior y el otro en la parte inferior del

soporte. Sobre estos rieles se desliza la pantalla.

El tercer elemento es un soporte para el socket,
se encuentra entre los rieles.

Debajo del riel superior de lado derecho hay un
corte que sirve para colocar un tornillo y fijar

el soporte a la cgja registro, el mismo corte se
encuentra por encima del riel inferior de lado
izquierdo girado 45°,

Soporte Metalico

—Riel Superior \

o—Corte para

Soporte de tornillo

socket Q

Riel Inferior \

Corte para
tornillo




me
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CONFIGURACION

La configuracion del soporte metdlico parte de
un rectangulo de 110 mm de ancho por 14156
mm de alto, este rectdngulo tienen dos dobleces
de 90°, el primero a una distancia de 23 mm
hacia el frente y el segundo de 8.5 mm hacia
arriba sobre el inicio del rectngulo que forma el
primer doblez, éstos se encuentran en la parte
superior del rectaGngulo, por lo parte inferior
tiene los mismos dos dobleces, con la diferencia
que el segundo es hacia abagjo en vez de hacia
arripba.

Vista Frontal
Desarrollo de Lamina

Linea de

Doblez 2 110.00

D1 D3

141.50

Linea de

D1 Doblez 1
D2

Vista Lateral

Los dobleces forman un espacio gue sirve como
riel para que la pantalla cerdmica se pueda
deslizar sobre el soporte.

El soporte tiene un tercer doblez por la parte
central, un rectngulo de 45 mm de ancho por
40 mm de alto, este es de 90° hacia el frente
por el costado izquierdo del rectGngulo, este @
Su vez tiene un corte de un circulo con un radio
de 13.5 mm, este circulo sujeta al socket.

Vista Superior

O'O
D2 of g Riel Superior— ‘3 ’ ' '

Pieza Final Pieza Final
RS
S
Q‘Q
S Doblez 3
QQ/' Soporte de Socket

——Riel Inferior

]



Por ultimo el soporte tiene dos cortes elipticos
de 17 mm de ancho por 7 mm de alto con un
radio de 3.5 mm, estos cortes corresponden a
los corfes que fiene la tapa de la caja registro
en los que se colocan los tornillos para fijarla.,

Vista Frontal
Pieza con Dobleces

Desarrollo de Lamina

Linea de -
Doblez 2 2:
D1
Linea de o
Doblez 1 1:
D2

Corte para
tornillo

Vista Frontal
Pieza Final

Desarrollo de Lamina

B
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Corte para
tornillo
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LAMPARA LED
PiIEzA COMERCIAL

La l[Gmpara que utiliza el luminario es una

pieza comercial de la marca ViriBright con las

siguientes especificaciones:

Descripcion

Led Candelabra

Tipo de base

El4

Temperatura
de color

2800 K Calida

Lumenes

220 Lm

Watts

3.8W

Voltaje

220-240 V




SOCKET
PiIEzA cCOMERCIAL

El socket que utiliza el luminario es uno de base
E14, fiene una rosca por la parte exterior del
cuerpo de plastico y cuenta con una tuerca que
se gjusta a la rosca.

La fuerca del socket ayuda a sujetarlo con
mayor seguridad al soporte metdlico, ya que el
socket por sf solo no se puede sujetar debido a
gue enfra por presion en el soporte,

CAPITULO 07
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MONTAJE

En esta parte del capftulo el montaje se
explicard de manera grdfica, como un instructivo
gue vendrd en el empague junto con cada
componente que conforma el luminario, siendo
lo mdas claro posible para que el usuario puedda
colocarlo sencillamente.



I_UIV”NAR'O CERAMICO Instructivo de Fijacion / Montaje
C OMPONENTES ,I 2 8

-
. ‘_ =0 . @
_>
Pantalla Cerdmica » <) » -»> @
° F Q)
, -> ={Q
[T~
Soporte Metdlico Asegurate de que la caja registro se Coloca el soporte y la tapa sobre la caja Infroduce el socket a presion en el corte
encuentre incrustada en la pared como se registro fijndolos con dos tornillos, ésfos circular del soporte, posteriormente coloca la
muestra en el diagrama 1. deben atravesar los cortes ovalados fuerca del socket sobre éste, el soporte debe
superior e inferior del soporte. quedar sujeto entre ambas partes del socket.

Lodmpara Led y Socket

I

Tornillos (2x)

]
q
% Conecta la lémpara Led al socket. La Infroduce la pantalla de izquierda a derecha, Enciende la luz y disfruta de la iluminacion y
lGmpara entra de derecha a izquierda en el deslizandola entre los rieles del soporte y el ambiente gue crea fu nuevo luminario.
, ' . socket. Es necesario que antes de hacerlo  cubriendo la mayor parte del cuerpo de la Para mantenimiento y limpieza es necesario
Cajo Registro 3 conectes el socket a la corriente eléctrica.  lémpara. invertir los pasos de montaje.

(pieza no incluida)
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1 |Pantalla Ceramica

Material

Pata Ceramica

Proceso

Vaciado Ceramico
2 | Soporte Metalico

Material

Acero Inoxidable cal. 16
Proceso

Corte Laser / Doblado CNC
3| LamparalLed

Material

Pieza Comercial

Proceso

Pieza Comercial
4 | Socket Base E14

Material

Pieza Comercial

Proceso

Pieza Comercial
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CAPITULO 08
Andlisis

Este capftulo es un andlisis critico realizado a
lo propuesta de disefio de luminario para ELA
2014,

Se analizaran las ventajas y desventajas que
presentd la propuesta de luminario durante la
exposicion, fomando en cuenta los factores
condicionantes funcion, produccion, estética y
ergonomia.

De esta manera las ventgjas analizadas se
conservaran, mientras que las desventajas se
corregirdn para complementarlas, mejorando

la propuesta y cumpliendo de manera
satfisfactoria con el perfil de disefio de producto
anteriormente presentado, y asf poder ofrecer
un producto completo y de alta calidad al
usuario.
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Piezas
producidas

Piezas
comerciales

VENTAJAS

En cuanto a las ventajas, los factores
condicionantes a analizar serdn, por orden de
importancia, produccion, funcion, estética y
ergonomia.

ProbuccioN

El luminario cuenta con cuafro componentes en
total, dos de los cuales son comerciales, por
lo tanto el proceso de produccion estd limitado
a dos procesos, de los cuales uno se divide
en dos, la pantalla se produce por medio de
vaciado cerdmico y el soporte por medio de
corte laser de lGmina de acero y doblado CNC.

El soporte y la pantalla no requieren de algun
ofro proceso posterior ya que los acabados de
las piezas estin contemplados dentro de las
especificaciones técnicas de cada proceso.

El hecho de que la produccion del objeto sea
sencilla indica gue para el fabricante puede ser
un producto de bagjo costo.
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N Tornillo #1

FuNcioN
El montgje del luminario es sencillo, unicamente /
depende de dos tornillos, el usuario puede fijar Tornillo #2

1
AN

Q
T

el luminario de manera facil, 1o que lo hace un
producto agradable en la hora de interactuar
con el
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EsTETICA

La propuesta de color para la pantalla cerdmica
permite que el luminario pueda vivir en cualguier
entorno, ya gue es un color neutro que puede
armonizar y combinar con una amplia gama de
colores y texturas.

El luminario es un objeto que se percibe
agradable visualmente para el usuario, gracias
a la armonia que existe entre las lineas de
configuracion formal y a su vez a la armonia
gue existe entre cada uno de sus componentes.
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Dimensiones Generales
Pantalla Ceramica
Vista Forntal

ERGONOMIA

El luminario es un objeto que puede ser
manipulado de manera sencilla con ambas
manos, ya que el peso de cada uno de los
componentes no es mayor a 1.5 Kg y sus
dimensiones son ideadles para que una personda
adulta pueda manipular el objeto sin problemas
y sin ayuda de otfra persona, esto lo hace un
producto amigable para el usuario.

235
149

a pantalla cerdmica es el componente
ntro del luminario

de mayor tamano de
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DESVENTAJAS

De la misma manera en que se analizaron

las ventajas con las que cuenta el luminario,

a continuacion analizaremos las desventajas
productivas, funcionales, estéticas y
ergondmicas, proponiendo después una solucion
para cada una de ellas.

ProbuccI6N

En cuanto a produccion el tipo de esmalte

que se utilizd para darle acabado a la pantalla
ceramica no fue la mejor eleccion, si bien el
color neutro y el acabado brillante son ideales
para el disefo, el grosor de la pared que deja el
esmalte no lo es, ya que es demasiado gruesa
y debido a esto varias lineas de la configuracion
formal se pierden y deja de existir la armonia
gue se percibe en una pieza sin esmaltar. Por
lo tanto, se propone un cambio de esmalte

que cubra a la pieza con una capa delgada
que permita percibir todas las lineas de la
configuracion formal.



FUNCION

La primer desventagja funcional con la que
cuenta el luminario radica en el fipo de |[Gtmpara
gue se ufilizd, debido a que uno de los
requisitos del cliente fue el utilizar la l[Gmpara

de Led Candelabra ViriBright no se analizaron
mdAas propuestas de ldmparas para el luminario,
limitandolo a frabajar con las especificaciones
técnicas de ésta. En primer lugar el flyjo
luminoso de la [Gmpara es muy bajo, por lo
tanto no alcanza a iluminar al siguiente luminario
debido a que el radio de alcance de la luz que
emana es muy limitado. Por otro lado el tipo de
socket gue requiere es especial, no se puede
conseguir en cualquier tlapaleria, si no que

se debe recurrir a lugares especializados en
iluminacion gue son Poco conocidos, esto ocurre
también con la l[mpara, ya que es un producto
gue acaba de ser lanzado al mercado durante
ELA 2014,

CAPITULO 08

Andlisis

Para esta desventgja se propone un cambio de
lGmpara que cuente con una mayor infensidad
luminosa y que se pueda adquirir en lugares
especializados en "el hogar” en general, de
igual manera gue cuente con un socket mas
comercial como uno de base E26 o E27. Ya
que esto ayudaria a que si, tanto la lémpara
como el socket, se llegaran a dafar el usuario
pueda reemplazarlos de manera sencilla y
accesible.
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Zona sin seguro

Orilla de base de
la pantalla

Corte
para tornillo

™~

Corte

Zona sin seguro para tornillo

Oftra desventgja funcional es con respecto a

la seguridad del luminario, mdas especifico, la
estabilidad de la pantalla. Ya que el montgje

de ésfa no cuenfa con un sistema de sujecion
seguro, lo gue quiere decir que si la pantalla
llegara a recibir un golpe por la parte laterdl
derecha ésta podria caerse y romperse, o llegar
a lastimar al usuario, por lo tanto se propone
afadir al sistema de sujecion un seguro que
evite que la pantalla pueda caer y romperse.

La tercer desventaja funcional se encuentra en
el soporte metdlico, este cuenta con dos cortes
en los que se introducen dos fornillos para
sujetarlo a la caja registro, pero si ésta no se
encuentra en la posicion en que coincidan sus
barrenos con los cortes del soporte el luminario
no podria fijarse.

Como soluciéon se propone hacer los cortes
necesarios en el soporte para gue el luminario
pueda fijarse no importando la posicion en Ia
gue se encuentre la cgja registro.
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EsTETICA

Como ya se menciond, una de las desventajas Silueta de pantalla
del luminario es la lGmpara, que aparte de ser Dimension Final
desventgja funcional tfambién es estética, ya
gue por recomendacion del equipo de la Tallera
de Noriegga las dimensiones de la pantalla e
cambiaron para que pudiera cubrir una caja / I
registro de %" lo que ocasiond que la pantalla /
se percibiera demasiado grande en comparacion /
con el tamano de la lémpara, lo cual rompe
con la armonia que ya existe entre las lineas l [[
de la configuracion formal de la pantalla y entre \
los demds componentes. Como se planted
anteriormente, la solucion es cambiar el fipo A . \
de IGmpara, lo cual llevard como consecuencia ~ /\/

Silueta de pantalla

Lampara

modificar las dimensiones de la pantalla para
qgue estos dos componentes armonicen entre sf. Dimension Original
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ERcGONOMIA

La desventaja ergondmica con la que cuenta el
luminario sucede mientras el luminario esta en
funcionamiento, cuando la l[dmpara se encuentra
encendida, ya gque casi la mitad del cuerpo de
ésta queda expuesto sin proteccion y sin un
difusor para la luz, es ésta la que lastima los
0ojos del usuario si se le llega a ver de frente
directo a la lémpara, lo cual llega a ser molesto
para la mayoria de la gente y peor aun para la
gente con alguna discapacidad visual debido a
gue sus 0jos son mdas sensibles, para resolver
este detalle se propone que el cuerpo de la
lGmpara quede completamente cubierto por

la pantalla para evitar el deslumbramiento al
usuario.
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En resumen los cambios gue se realizardn sobre
lo propuesta de disefio de luminario para ELA
2014 serdn, por orden de importancia, el tipo
de la ltmpara y el socket, las dimensiones de la
pantalla para que ésta pueda cubrir el cuerpo
entero de la lmpara nueva, un sistema de
seguridad en el soporte para la pantalla, nuevos
cortes en éste para que pueda sujetarse a la
caja registro no importando su posicion y un
esmalte gue sea mdas delgado para la pantalla.
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REDISERO

El rediseno de la propuesta de Luminario para
ELA 2014 consta de varios cambios los cuales
complementan y mejoran las ventajas con las

gue éste ya contaba.

Los cambios realizados son los siguientes:

La ldmpara Led Candelabra Viribright se cambid

por la ldmpara Led Classic A1S de la marca

Philips, este es un modelo que se encuentra

a la venta de manera permanente ya que es

de los favoritos de la marca. Tiene una mayor

intensidad luminosa. 800 Lm, su femperatura de

color es mds cdlida con 3000 K y cuenta con

una base E27, que es mdas fdacil de encontrar f
en el mercado a comparacion de la base E14. PHILIPS
En estd nueva propuesta de diserio la l[Gmpara -
gueda fotalmente cubierta por el cuerpo de la
pantalla cerdmica.

Arriba: Lampara Led Candelabra Viribright
Abagjo: Lampara Led Classic A19 Philips

|
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Ya gue la ldmpara cambid, el socket debla ser
compatible con ella, por lo tanto el nuevo socket
es uno de base E27, estd compuesto por

dos piezas, un cuerpo y una tapaq, la cual se
enrosca en el cuerpo para proteger la conexion
enfre los cables y el socket. Esta unidn también
ayuda a gue el socket se sujete mejor al nuevo
soporte.

Arriba: Socket base E14.
Abajo: Socket base E27.



El soporte ahora cuenta con un sistema de
seguridad que funciona como broche en la parte
de los rieles por donde se desliza la pantalla
cerdmica, este broche mantiene a la pantalla
segura evitando que ésta se pueda caer |
romper.

El broche funciona presionando las pestanas
con el dedo Indice y pulgar de la mano, creando
un movimiento de resorte en esta parte del
soporte. Para que el usuario pueda hacer este
movimiento facilmente con la mano el calibre de
la l[Gmina subid, el nuevo soporte esfta propuesto
en ldmina de acero inoxidable calibre 20, que es
mas delgado y flexible que la de calibre 16.

CAPITULO 09
Rediseno

Vista Frontal
Broche para

montaje

v

0 0
UQU

o O

N 7\ |

/

Broche para
montaje

Vista en Perspectiva
Broche para

desmontaje
© o
0 0
O
© o
Broche para I
desmontaje f 4 = Presionar
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Vista Frontal

120
o o

0
0

0
0

o O

90

Vista Frontal

Cortes aproximados

a propuesta ELA

Cortes
nuevos

Ya gue el nuevo disefio del soporte incluye un
sistema de seguridad que el usuario puede
manipular con una sola mano fue necesario
reducir sus dimensiones para que, tanfo una
mano de percentil 5 como una de percentil

95, puedan utilizarlo sin problema alguno, esta
reduccion llevd a un cambio en la caja registro,
una gue mediera menos gue la anterior de 34",
por lo tanto este nuevo soporte se fija a una
caja registro de 2" que tiene un tamano ideal
para que el soporte metdlico pueda manipularse
con una sola mano.

El nuevo diseno del soporte cuenta también

CON seis cortes nuevos que son exactamente
iguales a los dos cortes en los que entran los
tornillos para fijar el soporte a la caja registro,
estos nuevos cortes se encuentran en diferente
posicion a los originales, su funcién es la misma,
en ellos se pueden colocar los tornillos para
sujetar el soporte a la caja, pero esta vez no
importa la posicion en la gue ésta se encuentre,



Por ultimo, las dimensiones de la pantalla
cerdmica fuvieron que cambiar, los radios de
las esferas crecieron 10 mm cada uno, para
gue la nueva lmpara pueda entrar sin problema
en la pantalla, mientras que las dimensiones de
la base se conservaron para lograr una armonia
espacial entre la pantalla y la lGmpara.
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Vista Frontal
Pantalla Propuesta ELA
A
Y
Ko}
& 2
—
Y
Y
Vista Frontal
Pantalla Redisefo
A
Y
L0
. A
Y
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En algunos aspectos los cambios realizados
para el redisefo son casi imperceptibles aungque
cada uno de ellos complementa de manera
satfisfactoria las ventajas competitivas con las
gue ya contaba el luminario anteriormente, por
lo tanfo esta nueva propuesta de disefo cumple
con fodos los requisitos especificados en el
Perfil de Diseno de Producto, creando asf un
nuevo producto de una mayor calidad para el
usuario.
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DesPIECE GENERAL

1. PANTALLA CERAMICA
2. SoPORTE METALICO
3. LAMPARA LED CLAssIC A19 PHILIPS
4, SOCKET BASE E27
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MEMORIA DESCRIPTIVA

El redisefo de la propuesta de Luminario estd
compuesto por una pantalla cerédmica, una base
metdlica y dos componentes comerciales, una
lGmpara Led Classic A19 Philips y un socket
pase E27.

CAPITULO 09
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PANTALLA CERAMICA

La pantalla del luminario es una pieza
producida en pasta cerdmica stoneware de alta
temperatura.

Esta pantalla tiene como funcion el contener Ia
mayor cantidad de luz que emana la lémpara y
dejarla escapar Unicamente por la parte lateral,
que se encuentra abierta, iluminando al siguiente
luminario y creando el camino de luces.

Vistas Generales

Vista Frontal Vista Lateral

N

95

Vista Posterior

94.00

84.00

118.00
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El cuerpo de la pantalla esta compuesto por dos Al final del corte tiene dos desniveles o topes
elementos: que trabgjan junto con el soporte para hacer

funcionar el broche de seguridad.
La coraza es la parte del cuerpo gue es vista

por el usuario, cubre al soporte metdlico y dl
sistema eléctrico al mismo fiempo que trabaja
como difusor de la luz.

La base es la parte posterior de la pantalla,
es plana y tiene un corte que permiten que la
pantalla se deslice entre dos rieles con los que
cuenta el soporte metdlico.

Pantalla Ceramica

Base

Coraza

Topes para
seguro del
soporte
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CONFIGURACION

La configuracion de la pantalla parte de tres Cada una de las piezas estd separada por 15
piezas semiesféricas, cada una con diferente mm enfre sf, estas piezas se cortan para formar
radio y altura, la primera cuenta con un radio las tres secciones que conforman el cuerpo de
de base de 120 mm, un radio de la esfera de la pantalla.

120 mm y una altura de 110 mm, la segunda un
radio de base de 105 mm, un radio de la esfera
de 110 mm y una altura de 85 mm, la tercera
un radio de base de S0 mm, un radio de la
esfera de 100 mm y una altura de 80 mm.

Vista Frontal Vista Lateral
Radios de Base Radios de Esfera
- ¥
R120 0
R120.00 5
R110 f
R105.00
R90.00 R100
8
80.00 |+, %
Alturas de Esfera 110.00
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El corte de cada seccion estd marcado por
una linea curva (Linea A1) con un radio de
27199 mm, esta curva se desfasa 8 mm a Ia
derecha (Linea B1) para hacer ofro corte que
es el espacio que hay entre cada seccion de la
pantalla.

La primera seccion, la mdas grande, se une por
la parte lateral derecha a la segunda seccion,
esta pieza soélo cuenta con un corte con la linea
AT,

Lo segunda seccidon se une a su vez por la
parte lateral derecha a la tercera seccion, la
mdas pequena, esta segunda pieza cuenta con
dos cortes, uno a la izquierda con la linea B1 y

Vista Frontal

By Seccion 3
Seccion 1

A1B1
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otro a la derecha con una linea que se separda
20° de la linea A1 (Linea A2).

La fercera seccidon se une solamente por |a
parte lateral izquierda a la segunda, esta pieza
se construye de igual manera que la anterior,
con dos cortes, el primero es hecho por la parte
izquierda con una linea curva gue se separa
20° de la linea B1 (Linea B2), y el segundo por
la parte lateral derecha hecho con una linea
gue se separa 20° de la linea A2 (Linea A3). En
este caso el corte lateral derecho de la seccion
gueda abierto, formando el espacio gue cubrird
a la lbmpara y por déonde la pantalla se fijard a
la base metdlica.

Vista Lateral

Seccioén 2

Lineas de corte
entre secciones

Union entre
secciones ‘

183



184

CAPITULO 09
Rediseno

ProbuccI6N

La pantalla esta producida por el proceso de
vaciado cerdmico de pasta cerdmica stoneware
de alta temperatura sobre un molde de yeso de
fres piezas.

El grosor de la pared es de entre 3 y 4 mm.

El corte de la parte lateral derecha y la parte
posterior de la pieza se hace despues del
vaciado, cuando la pieza se encuentra en
estado de dureza de cuero, la pieza se pule y
entra al horno a la primera quema.

Una vez que se encuentra la pieza guemada
(Sancocho) se esmalta con un esmalte color
beige claro brillante y entra por segunda
ocacion al horno para ser guemada.

El acabado final de la pieza se logra con la
segunda guemad.

Se propone para una produccion de 400 piezas
mensuales.

de

manera grafica el pro de

Vaciado Cerdmico



Molde vacio. LLenado del molde
con barbotina.

\
- - )

Desmolde Corte del sobrante en
de la pieza. la piezay secado de
la pieza.
_’ @ -’
¢ o O
Primera quema: Esmaltado de la pieza
Sancocho. en sancocho.
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=)
Formacion de capa de  Escurrimiento del sobrante
pasta y vaciado del de barbotina y
sobrante de barbotina. endurecimiento de la pasta.
' ’
-’ k ‘{/
Corte del sobrante en Pulido y secado de
la pieza y secado de la pieza.
la pieza.
A ° A
I—I C————————
¢ o O
Secado del esmalte. Segunda quema. Pieza
terminada.
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SoPORTE METALICO

El soporte metdlico es una pieza de acero
inoxidable calibre 20 producida por corte laser y
doblado CNC.

Se fija con dos tornillos de 1/8" x %" a los
parrenos gque fienen la cgja registro y su tapaq,
la caja debe estar incrustada en la pared. En
este soporte se coloca el socket conectado con
la [Gmpara, la pantalla se coloca deslizadndola
entre las pestarias que éste tiene por la parte
superior e inferior.

El tipo de la cgja registro debe ser de 1/2", cuya
dimension aproximada es de 73 mm x 73 mm.

Vistas Generales

Vista Frontal

90.00

120.00
& &
|
& &

©
1

Vista Lateral

56.00

—
—3




El soporte estd compuesto por seis elementos,
dos rieles que se encuentran uno en la parte
superior y el otro en la parte inferior del soporte,
sobre estos se desliza la pantalla cerdmica,

y a su vez forman el sistema de seguridad o
broche en el montgje de ésta. Al costado lateral
derecho de cada riel hay una pestana, estas
dos desabrochan a la pantalla del soporte para
desmontarla.

El quinto elemento es un soporte para el socket,
se encuentra entre los rieles del lado izquierdo
del soporte.

Soporte Metalico Broche para

montaje

Riel Superior——|

A
Riel Inferior

Broche para
montaje

Broches para
desmontaje
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Enfre ambos rieles se encuentran una serie

de cortes ovalados gue sirven para sujetar el
soporte a la caja registro, al centro de éstos
se encuentra un corte circular por el cudl

pasa el cableado eléctrico para conectarse al
socket. Estos cortes son, en conjunto, el sexto
elemento que conforma al soporte.

Soporte de

socket %
\ —
0- Cortes para

Q 7 tornillos

0
P (8)

%

A=

Corte para
cableado
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CONFIGURACION

La configuracion del soporte metdlico parte de
una ldmina de 187 mm de ancho por 134 mm
de alto aproximadamente, esta ldmina tiene dos
cortes en el costado derecho y uno al izquierdo.
Una vez hechos los cortes se obtiene el
desarrollo de la ldmina para empezar a formar
el soporte. El desarrollo tiene dos dobleces

de 90°, el primero a una distancia de 23 mm
hacia el frente y el segundo de 8 mm hacia
arriba sobre el inicio del rectngulo que forma el
primer doblez, éstos se encuentran en la parte
superior del rectGngulo, por lo parte

Vista Frontal

Vista Lateral

inferior tiene los mismos dos dobleces, con la
diferencia que el segundo es hacia abagjo en
vez de hacia arriba. Los dobleces forman un
espacio gue sirve como riel para que la pantalla
cerédmica se pueda deslizar sobre el soporte.

Sobre el rectngulo que forma el segundo
doblez, en el costado derecho, hay un tercer
doblez que parte de la orilla derecha 21 mm
hacia delante, este doblez se encuentra en
ambpos rieles y forman el sistema de broche o
seguro para desmontar la pantalla cerédmica.

Vista Superior

Desarrollo de Lamina Doblez 1,2,3 Doblez 1,2,3
Linea de gnet})? dg
oblez
E)oblez 2 167.00 .
9
N \ 000°
|
D2 = Broches para M:Q g
D1 desmontaje Riel Superior Qooo
8
3
- N Riel Inferior Doblez 3
, Broches para
D1 Linea de Agi desmontaje
Doblez 1 3
D2 [~ =\ -
8100,

Desarrollo de Lamina




El soporte tiene un cuarto doblez por la parte
lateral izquierda, un rectdngulo de 56 mm de
ancho por 45 mm de alto, este es de 90° hacia
el frente, este a su vez tiene un corte de un
circulo con un radio de 18.3 mm, este circulo
sujeta al socket.

Al centro el soporte tiene ocho cortes elipticos
de 10 mm de ancho por 4 mm de alto con un
radio de 2 mm, esfos cortes corresponden a los
barrenos que tiene la tapa de la caja registro
en los que se colocan los tornillos para fijar su
fapa.

Vista Lateral
Pieza Final

56.00

Vista Superior
Pieza Final
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Aunqgue la caja registro tiene unicamente

dos cortes para dos tornillos, los seis cortes
extra del soporte permiten que la caja pueda
colocarse en la posicion que el usuario desee,
esto no impedird poder fijar el soporte a ella.

Al centro de esta serie de cortes hay un ulfimo
corte circular de 12 mm de radio, el corte
permite pasar el cableado eléctrico desde Ia
cqgja registro hasta el socket.

Vista Frontal
Pieza Final

Desarrollo de Lamina

R18.30 \‘
Soporte de/

Socket

oF:

)

Doblez 4

Soporte de Socket

— ]
o o Cortes para

0 tornillos
o
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Corte para / —
cableado
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PHILIPS

LAMPARA LED
PiIEzA COMERCIAL

La l[Gmpara que utiliza el luminario es una pieza
comercial de la marca Philips con las siguientes
especificaciones:

Descripcion | Led Classic A19

Tipo de base |E27

——

PHILIPS Temperatura | 3000 K Calida
— de color

Lumenes | 600 Lm

Watts |8 W

Voltaje | 110-130 V
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SOCKET
PiIEzA cOMERcCIAL

El socket que utiliza el luminario es una pieza
comercial de base E27 de la marca Zing Ear
modelo ZE-313 Lampholder, el cuerpo se divide
en dos partes, la base y la tapa, la base cuenta
pOr la parte superior con una rosca gue se
gjusta a la cuerda que tiene la tapa por la parte
inferior interna.

La tapa del socket ayuda a sujetarlo con
mayor seguridad al soporte metdlico, ya que
éste queda atrapado entre las dos piezas de
socket.

CAPITULO 09
Rediseno
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MONTAJE

En esta parte del capftulo el montaje se
explicard de manera grdfica, como un instructivo
gue vendrd en el empague junto con cada
componente que conforma el luminario, siendo
lo mdas claro posible para que el usuario puedda
colocarlo sencillamente.



I_UM|NAR|O CERAI\/”CO INnstructivo de Fijacion / Montaje
COMPONENTES
i 2

Pantalla Cerdmica

S Motdl Incrusta la caja registro en la pared, no Coloca el soporte y la tapa sobre la Infroduce el socket a presion en el Conecta la lémpara Led al socket. La
oporte Metalico importa la posicion, haz que coincidan  caja registro fijéndolos con dos corte circular del soporte, coloca la  lémpara entra de derecha a izquierda
las perforaciones de ésta con un par fornillos, éstos deben atravesar un tapa del socket sobre éste, el en el socket. Es necesario que anfes de

de cortes del soporte metdlico. par de cortes del soporte. soporte debe guedar sujeto entre hacerlo conectes el socket a la
ambas partes del socket. corriente eléctrica.

Lampara Led y Socket

Aprieta con el dedo indice y pulgar los  Introduce la pantalla de izquierda a Enciende la luz y disfruta de la Para mantenimiento y limpieza es

rieles del soporte por el corte derecha deslizandola enfre los rieles iluminacion y el ambiente que crea necesario apretar las pestafias que se

semicircular gue tienen al centro, los del soporte, suelta los rieles en cuantfo  tu nuevo luminario. encuentran a la orilla de cada riel, esto
Caja Registro 3" dos‘ol mismo tiempo para poder la pantalla pueda entrar sin problemas desqbrochoro la pantalla y podra

deslizar la pantalla cerdmica. entre ellos. Cubre el cuerpo completo deslizarse sobre el soporte para

(pieza no incluida) /
de la lmpara. desmontarla.
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CAPITULO 10
Costos

En éste caopftulo se analizardn los costos del
proyecto como si fuera hecho por un disefador
independiente para un cliente en especifico, en
este caso, La Tallera de Noriegga.

El costo total del proyecto comprende dos
factores, el primero, el costo del proyecto
gjecutivo y, el segundo, el costo del desarrollo
de los prototipos, dando el total del costo del
proyecto de disefo.
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CosT0 DEL PROYECTO EJECUTIVO

Para poder calcular el costo del proyecto
gjecutivo es necesario hacer un desglose de
las horas de frabgjo en las que se desarrollo
el proyecto , tfambién es necesario conocer €l
costo de una hora de frabagjo.

Para conocer el costo total por hora gue se
debe cobrar nos basaremos en el salario
promedio de un disefiador junior gue, segun la
encuesta nacional de salarios de disefiladores en
Meéxico realizada por la revista al Disefio en el
ano 2014, es de $7,000 MXN al mes.

Este salario se debe dividir entre 22 dias para
disefiadores independientes, y a su vez, esta
cantidad se debe dividir entre 8 horas, gue
comprenden una jornada de frabgjo a tiempo
completo.

Sueldo promedio mensual | $7,000
Sueldo por dia | $318.18
Sueldo por hora $39.77



Al costo por hora se le debe sumar el 16% de
VA, el 20% de gastos externos, (agua, luz,
Internet, computadora, etc.), mas el 30% de
utilidades.

16% VA | $6.363

CAPITULO 10
Costos

Una vez teniendo el costo por hora es necesario
conocer el total de horas trabajadas en el
proyecto. En promedio se trabajaron 8 horas
diarias, 176 horas al mes, por 5 meses gue
durd el proyecto dan un total de 880 horas

tfrabajodas.
8

Horas por dia

20% Gastos externos | $7.954

Horas por mes | 176

30% Utilidad | $11.931

Total de horas | 880

Costo del proyecto
gjecutivo
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CosTo DE PROTOTIPOS

En los costos del prototipo se incluyen los
costos del herramental y de materiales utilizados
en su realizacion, fambién se incluye la
produccion con proveedores externos.

_ Piezas Precio/ Unidad Costo Total Proveedor
Modelo 1 $4,000 $4,000 Luis del Castillo
Molde 1 $2,000 $2,000 Marco Franco
Vaciado 5 $250/ kg. $1,375 Julio Martinez
Base Metdlica 5 $53 $265 JL Léser de México
Socket 5 $30 $150 Centro de Material Eléctrico
Loampara 3 NA NA Cliente
Tornillos 10 $2 $20 La casa del tornillo

Costo Total del Prototipo _

234




CosTo TOTAL DEL PROYECTO

El costo fotal del proyecto es la suma del

costo del proyecto ejecutivo, mdas el costo de

la realizacion de los prototipos, por lo tanto, el
costo del Proyecto de Diserio de Luminario para
ELA 2014 es de $65,905.84 MXN.

Costos
Proyecto Ejecutivo | $58,095.84
Prototipos | $7,810
Total  $65,905.84

CAPITULO 10
Costos
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CAPITULO 11
Conclusiones

Al concluir este proyecto puedo decir que se
cumplieron satfisfactoriomente los objetivos y
alcances que se plantearon al inicio de éste.

Durante su realizacion pude vivir ciertas
experiencias gue a lo largo de la carrera soélo
me fueron mencionadas muy brevemente y sin
ser demasiado especificas, con cada una de
ellas me llevo conocimiento nuevo que, para mi
desarrollo como disefiadora es muy valioso.

Entre estas experiencias las mdas importantes a
mi parecer son tres: el trabajar para un cliente
con un proyecto ya establecido, la realizacion

de los primeros prototipos y el redisefio de mi

propuesta.
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En primer lugar el trabajar para un cliente que
fiene una idea clara del producto que quiere
facilita al disenador el buscar culales son las
necesidades de éste, aungue, si el cliente
cuenta con conocimientos acerca de los
aspectos gue debe cumplir el producto facilita
aun mas al disenador el poder entregarle una
propuesta que satisfaga todas sus necesidades
y especificaciones. En el caso de La Tallera
de Noriegga, su equipo nos ayudd a aterrizar
nuestras ideas, a complementarlas y, en
muchos casos, a mejorarlas antes de producir
los primeros protofipos.

Esto, para mi, fue una de las experiencias
mdas importantes gue vivi dentro de todo el

proceso de disefio, ya que muchas veces en

la escuela nos cuentan que cuando se habla
de clientes en gustos se rompen géneros y

no siempre trabajaremos con un cliente que
sepa exactamente qué es lo que quiere y que
ademds tenga los conocimientos necesarios
para complementar al disefiador, en esta
ocasion puedo decir que todos los alumnos del
equipo Dilab nos llevamos un buen sabor de
pboca al tener la fortuna de que nuestra primera
experiencia como disefladores fuera grata, tanto
para el cliente como para Nosotros.

En segundo lugar se encuentra la realizacion
de los primeros prototipos, admito que esta
experiencia no fue de mis favoritas pero fue una



en las que mas aprendi, ya que por no trabajar
en fiempo de acuerdo al calendario establecido
al iniciar el Dilab, la realizacion de los prototipos
tuvo que correr por nuestra cuenta para poder
enfregar en la fecha establecida los luminarios a
La Tallera de Noriega y que se pudieran montar
sin problemas durante ELA. El trabagjo en equipo
y el conocer la propuesta de cada uno de los
alumnos del Dilab fueron los puntos cruciales de
esta etapa, ya que con buena organizacion y
con las especificaciones claras pudimos realizar,
sin mayores problemas, los primeros prototipos
de nuestros luminarios. Aungue, como era de
esperar, de estos primeros prototipos, por mi
parte, pude notar aciertos con los que contaba el
disefio de mi luminario y de igual manera algunos

CAPITULO 11
Conclusiones

errores que también eran parte de él.

Esta experiencia me ensend a que el frabagjar en
equipo de manera organizada y llevando un buen
ritmo de frabagjo ayuda a evitar corregir detalles
que, trabajando contra reloj, no pueden ser
corregidos. Por lo tanto creo que esta hubiera sido
una experiencia mas feliz si el equipo Dilab hubiera
frabajado al ritmo que debia trabajar. Aungue
molesta, fue una experiencia de la cual aprendf
mucho.

Por ultimo, la experiencia mdas importante para

mi, fue la de ftener la oportunidad de realizar

un andlisis critico a mi propuesta de disefio del
luminario para poder realizar un redisefio a éstaq,
ya gue muchas veces los disenadores no tenemos
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la oportunidad de poder corregir y mejorar una
propuesta, que después de tener en las manos
el producto final te das cuenta gque corrigiendo
ciertos detalles y exaltando ofros podria ser un
mejor producto, en esta ocasion los miembros del
equipo Dilab tuvimos esta grandiosa oporfunidad.

El criticar tu proyecto desde los aciertos hasta
los errores para mejorarlo es algo que pocas
veces ocurre en la vida laboral de un disefador,
y nosotros tuvimos la suerte de que, si No
guedamos conformes y felices con nuestro
diseno, pudimos mejorarlo y, en mi caso en
partficular, quedar feliz con el resultado.

Estas fres experiencias fueron las que me

ensenaron mucho sobre el trabajo de un
disenador, aungue la dltima, a mi parecer, la
mdas valiosa fue la gue me ayudd a crecer mads,
ya gue uno crece cuando tiene el valor de
crificarse a sf mismo conociendo sus pPropios
errores y aciertos.
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(Qué sigue después? Por mi parte la realizacion
de los primeros prototipos del redisefio es

mi mayor prioridad, ya gue para quedar
completamente satisfecha con este proyecto
necesito tener el producto en mis Mmanos
funcionando, asf podré darme cuenta si mi
andlisis critico y el redisefio fueron acertados o
son meras especulaciones de un mundo ided!
para mi luminario.

Después, empezar con mi vida profesional como
Disenadora Industrial ipor supuesto!, y frabajar
para cumplir con todas las demds metas que
me fui planteando a lo largo de la carrera.
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