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INTRODUCCION

Desde la antigiiedad el hombre ha tenido la necesidas de cubrir sus ali-
mentos. Primere lo hizubeﬁ.unq forma empirica, pero poco a pdcn fue dén-
dése cuenta de que‘al ha;érlu, estos se consegvaban mejor, sdemfs &su ma-
nejo y transporte se facilitaban. ‘

Hoy en dfa sabemos que los empagues cumplen ademfs con otras importantes
funciones.

En la ﬁctualidad el productor de alimentos tizne la pesiuilidad de elegir
entre uﬁa gran gama de empaques para su Jaroducto, ya que los materiales
que existen son variados y poseen diferentes propiedades.

RargAelegir acertadamente es necesario tener conocimientos de dichas prg

piededeé, as{ como de otros muchos factores.
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Hacer un anflisis general de la situacifn actual de los empagques en Mé -
xico. Qué tipos de empaqueg hay, cufles son sus usas, qué normas log ri-

gen, asi como los posibles avancesAde dicha industria en nuestro pais.

Lo snterior con el fin de tener una bage de estudio.
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ANTECEDENTES HISTORICOS

W At

Duréniezla-brehiétu¥ia los ‘alimentos se consumfan en el lugar donde se eg :
cuntfahan y sblo cuando se necesitaban, para ello el hombre utiiizaba T
cipientes naturales como trocgn huecos de &rboles, piedras huecas, conches
hojas vy pgdezos'de cdrteza;ﬂbocc a poco fue aprendiendo a confeccionar -
plezas mbs elaburadas-bnn estos mismos materiaies. Deliberadamente comens
z6 a ahuecar los troncos o piedras y también a utilizar parte de los ani-
males como son las pieles, cuernos y huesos, Tambifn comenzé a tejer el -
mimbre con el cual hacfa canastos. E1 hombre del Mesoliticﬁ guardaba exce
dentes de sus alimentbs en este tipo de canastos.

El hombre del Neolftico cref recipientes de metal y fue quien descubrif -
la élfareria.

.Heruduto cuenta que'hacia el afo 530 a de C., los persas conquistaron ciy
dades egipcias, llevanda agua y ving en recipientes de barro, los cuales_
eran colectados para volverlos a usare
En tiempd.de.lus aﬁmerios se conocif el vidric. El alabastro hueco se usg
ba para guardar cantidades pequefias de liquidos, as{ como para guardar un

glentos. |

“En el afio 79 después de C., los romanos usaban botellas de vidric, asi cg
mo vasijas de cerbmica, pero preferian bolsas de cuers psra guardar gran-
des cantidades de 1{quido vy también de sblidos, La bolsa de cueroc es nome
brada por Jes(is de Nazareth en la 8iblia.

En Pompeya, el puerto cuya localizacibn permit{as la lucrativa actividad -
de expotar vings, frutas y una salsa de pescado esencial para la comida -
de las romanos, lo anterior se almacensba y también se tranportaba en -

‘grandes &nforas de barro con dos asas. Muchas de estas permanecen intectx

tas y pueden ser admiradas en algunos museos,



Se cree gue el bafril fue inventado por las tribus alpinas, que‘fabrica -
ban duelas y las tapas con madera, las cuales eran rodeadas con un aro de
fierru.
En China durante la dinastia Ming (1368-164L), los métodos de distribu --
£ibn eran muy avanzados. Tenfan un comercio bien establecido de purcelana
en el sur y oeste de Asia y'Egiptu. .
Lus cumerciantes de. Tartaria y Arabia, cuando dejaban Peki{n, trafan con =
ellos varias cargas de porcelana apil;das que llegaban a tener varios me-
tros de altura. Pars svitar gue sus cargas se dafiaran durante ius largos_
ViEJEB, los comerciantes idearon un interesante método de empacar SuU Care
ga. En cada pieza ponfan una pequaﬁa cantidad de arena junto con unas se-
millas de trigo y frijol. Todo esto se emarrabs y se ponfa en lugares de_
atmésfera hfimeda. E1l trigo y los frijoles, pronto germinaban y el paguete
'era gntrelazado por la enredsdera; como medida de cbntrnl de calidad, los
paquete§ eran tirddos al piso.
En cuanto & nuestros antepasados, los aztecas, emﬁleaban la fibra ﬁel ma-
gﬁgy llamada "meﬁl“, que entre otras cosas les prnpurciunaﬁa cuérdas de =
‘fibras conocidas’coma "hengquén®, de esta fibra del maguey las mujgrea az
tecas hacfan sus tejidos. Las de clases sociales elevadas podfan hacer --
permutas y obtenian algodfn de los valles més chlidos. La tela tejids de_
las fibras de ﬁagugy era utilizada para llevor la carga sobre la espaldé.
En lo que se refiere a la alfarer{a, todas las tribus eran alfarzras. lLas
piezas mbs finas de alfarerfas, las mfs delgadas, como porcelans fina eran
para los muertos.
La cerfimica utilitaria, de grang bastae, era empleada en la cocins. 0llas_
de tras patas, comales, tazones con superficie fispera para moler el chile

y vasos de cerfmica pars el pulgque, formaban parte del menaje de todag ==

las casas,
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Cads casa tenfa su bpacero dé carhfin para shuyentar el frfo. Las torti --
llas eran cocidas sgbre un disco plano de cerémica (comal) y en las ollas
de tres patas hervién frijoles y otros alimentos. Las tortillas se ponfan
en un canaéto y se cubrfan para conserver su frescura; ei maiz se molfa -

en un metate de piedra. -

Para almacenar el mafz cosechado los aztecas contaban con graneros, estas
urnas érén de cerfmica. .

El chocolate aparecfa en fodasvpartes como elemento impbrtante de la cul-
tura nativa. Era una pasifin de los aztecas, se dice ﬁue Moctezuma lo be =
bia énftazaa de oro.

}anto hambres come mﬁjerea ponfan sus alimentés y bebidas en un cesto que
. colgabsn de su cuello y salfan &l campo. Los homares en sué casas se sen-
taban én'quclillaa sobre esteras de paja y a la hora de comer se servian_
' de las ollas la cnﬁida con los dedos.

Se sabé también gque el pescado era traidb desde Ueracru; para Moctezumas;-
se transporiaba cubriéndolo con_hujas.

En cuanto a lqa Mayas, conservaban el grano guardéndolo en graneros subté
rréneos a lnasque llamaban "ghultunes®, para transportarlo ussban sacos -
de henequén. Al salir al ﬁampn a trabajsr llgvaban varias bolas de mafz -
molido del tamafio de una manzana, para hacer una bebida, dichas bolas ibem
“envueltas en hojese. El-célabezu produce frutos grandes no comestibles del
tamafo de un melén, cuya chscara intacta se utilizaba como receptéculo o
como vaso para beber siendo hermosamente decorasdo con pinturas. Los mayas
empleaban’caﬁas, junco, zacate y lianas para tejer sus canagtos. Los uten
‘silios mayas de usg comln inclufan: Tazones, trastos para cncinar,‘platas
decorados, jarras para chocolate y copes grandes pora aguamiel, as{ como_
grandeé Jjarras para almacenar agua debajo de ls tierra, las cuales eran =

fabricadas con arcilla.
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MADERA. TIPOS DE EMPAQUES

La madera es usada desde hace cientos de afios para la fabricacifin de reci
pilentes.
Hay diferentes variedades de madera como son, la fuerte y la suave, con =

la primeraz se fabrican artfculos ormamentales 'y con la segunda se fabri =

'can_céjas y guacales.-
L.a madera es muy resistenté, no es tan fuerte comg el metal, pero tampoco
es tan frégil como el vidrio. Muciios empaques de maderé han sido sustitui
dos por otros materiales, pero aun-san importanfas cuando se trate de em-
pacar objetos muy pesados y/o frégiles.

Existen diferentes tipocs ce recipientes de msdera tales como; Canastos, -
barriles, cajas, guaceles y tarimas.

'»Para armarse pueden usarse diferentes materiales: Alambre, clavos, grapas

tornillos y bandas,.

.- HISTORIA

' -La madera‘se h; usadd para empacar degsde antée de. . la Ers Cristiana.

~-En 1625 s2 asentf el primer aserraderoc en los Estades bnidos.

~En 1631 en Berwik, Maine se puso otro aserracefc.

'-A pyincigias del siglo XX se inicianvinvesfigaciones para el mejoramien-

to de los recipientes de madera.

QUIMICA

Los constituyentes prinpipales de la madera son:

=Celulosa., Se presenta en forma de fibras conztituidas por fibrillas com-
puestas en gran nfmera de moléculss lineales. Cada una de estas macromolf
culas.ggnsta de una cadena de 2000 a 3000 moléculas de glucosa anhidriza-

dase



- 7 -

-Ligniné. Constituye de 20 a 30% de la masa de ls madera.
En menores cantidades contiene:
Alcohol metflico, almidbn, bilsamos, alcanfa&, asceite, materias coloran-

tes, tanino, resinas, perfumes, etc.

CARACTERISTICAS

La madera es un materiaI‘EStructural, desarrcllddo por la naturaleza pare{
"sostener el follaje y la fruta del 4rbol y es sumamente fuerte vy resisfqg
te para su peso. Como es‘un‘material natural caréce de uniformidad en sus
caracteristicas f{sicas por lo que es necesario seleccionarla y tratsrls_
para que sea (til para los empaques.

Algunos tipos de madera son mejores gue Dtrps y algunas partes de los_ér-'
boles son més Otiles para fabricar empéquas.

‘Desde luggo puede seleccionarse la variedad més apropiada vy clasificarla_
de acuerdo & los nudos y otros defectos. Secéndols y laminéndola se logra
obtener un material uniforme para Huestros propfsitos.

La madera es un material estructural bastante econdmico y no se requiere_
de un equipo muy especlalizado para'hacer una caja o un guaca;.

La madera ofrece resistencia y proteccifin contra riesgos durante“el embar
que, as{ comeo poco peso.

Pero si se trata de proteger contra la humedad, de ensamblamiento a altas
velncidades'y_de tener una apariencia atractiva, entonces la madera no se
recomiencda;, ya gue para lograr este (ltimo el ccstﬁ se elevarfa muchisimo.
Existen miles de especies de éraolés de los cuales cientos de ellos son -

{tiles comercialmente, pero sflc alguncs son importantes.
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CLASIFICACION COMERCIAL DE MADERA

GRUPO 1 GRUPO 2 GRUPD 3 GRUPD &
Ping »Abéiu Pino Douglas Maple Maple fuerte
Casiaﬁo suave Abétu de Canadh Olmo Roble
Alamo H Magnolia Ping_Amarillo Sémago Nogal

Cipfés. Pino blanco

Sauce

El Grupo. UND se caracteriza por sus maderas suaves y ligeras.

El Grupo DOS consta de maderas qué tienden a rajarse y requieren que se__
trabéjén'en tablas pequefias.

El Grupo TRES es un grupo intermedio, en cuanto 3 la dureza de la madera,
es Fuefta y tiende menos a rsjarse cumparadb con el grupo DOS,

£l Grupo CﬁATRD inciuye maderas més duras, que son diffciles de manejar,-
pe;o con ellas e hacen~cajas para ompaques muy fuertes,

Para mejores resultados ls madera dederf tener un 155 de humedad, no debe
tener nudos en el &rea donde se clave. Otros defectos que no deber8 pre ~
séntar son: Exceso de rajaduras, defectos hechos por insectos y grietas.

El grosor devia medera dependeri del tipu tde garga y del geso de la misma.

_TIPOS -DE MADERA

wMadera Aglomerada: Material en forma de chapa fabricado can particulas -

de madera u otros materisles lignocelulfsicos, aglutinados con una resina
sintética en unifn de ung o més de los siguiezntes agentes: calor, presibn
humedad, catalizador.

~Madera Aserrsda: €8 la pieza cortada longitudinalmente por medioc de una_

sierra manual o mechnica.

~Madera Comprimids: Es aquells gue ha sido sometida a un procesc de Gom--

presifn con el propbsito de disminuir sus esp-cios vacios, a fin de mejo-
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rar algunas de sus caracteristicas fi{sicas o mecénicas,

-Madera Enntrachapadaﬁ Es el tablero gque se forma pegando chapas por me-
dio de adhesivos, unas chapas con otras de manera que el hilo de cada sha
pa sea perpendicular al de las adyacentes.

-Madera con Méduls: Es la que proviene de la parte central del tronco que

comprende la médula y/o zonés vecinas.

~Madera de Confferas; Es la proveniente de &rboles del grupo de las gim -

nospermas ( pino, oyamel, thscate, cedro blanco, sbeto, ahuehuete,etc ),-
cansfguidg esencialmente por traqueidas.

-Madera de Latifoliadas: Es la que proviene de &rboles del grupo de lag -

angiospermas ( wmaderas duras: casola, cedrd rsjo, encing, etc ), contituf-
das por vasos fibrasy células parenguimatosas.

-Madera de Desecho: Son las piezas de macdera de conformacifin irregular --

gue no tienen dimensiones comerciales.
-i.adera Duraeble: £s la resistente ol atsiue dé agentes biolBgicos destruc
tores en cnndicipnes-de servicio especificadas.'

}Hadera Estructural: Es équella,que por su clase, dimensiones y caracte -

risticas mecfhnicas resulta apta poera soperiar cargase

~Madera Laminada: Es la formada por la superposicibn de dos o méé‘piezas_

o chapas don su grans en 1a misma direccifin y unida entre s{ por adhesivoss
y/o medins mecénicos,

Maderas Machihemorada: Es la pieza ceplllada y provista en uno de sus can

tos de ranuras y en otro de sus cantos de lengueta para su ensamble.

-Madeza Modificzda: Es aguella gue ha sido sometida a procesos guimicos o

a otros procesos con el fin de durle propiedsdes difeventes o mejores a -

1la madeféa original.

~Madera no Resinosa: Es aquella que su tejido no presenta cansles resini-

feros proviene del altifoliadss y de parte de las confferas, oyamel, tfs=-

cate, cedro blanco, shushuete.
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~Madera Résinosa: £s aquella gue presenta en su tejido canales resinife -
ros, proviene de los pinos, asbetos y piceas.

-Maders-Presevveds: Es aguella que ha sido dometida @ un tratamiento con_

sustancias qyimicas,vadecuadas, con el propbsito de sumentar su resisten-

cia 3l deterioro causado bor los agentes biolfgicos y/o fuego o proceses_

de intemperizacibn.

o

~Madera Verde: Es la'que no ha sufrido ningﬂﬁ proceso de secado, Se carag

teriza por tener agua libre en sus fibras.

TIPOS DE CAJAS
-Las mis simples consisten de tapa, fondo, costadas y orillas sin abraza-
deras. '

-Otra forma similar pero con dos abrazaderas verticales en cada termins =
cibn,

-0tro tipo es igual, sblo quehlas abrazaderas van por dentro.

-Algunas otras presentan cuatiro abrazaderas en cadu terminacibn, en lzs -
custro esquinas.
'Lé Gnica diférencia de entre ellas es la forma en que esthn unidas las =-
"juntas".

-0tros tipos =s sin abrazadera pero con las orillas pegodase.

El tamafio v espaciamiento de los clavos es un factor muy importante en la
resistencia de 1la cajé.i

£l tamafio de los clovos depende de la especie de mocera y <ol grosore £l
espaciamiento de los clavos es un factor muy importznte, este se determi-
_nar8 por el tsmafio de los mismos.

=Cajas can Atado de Alambre. Pars este tipo e cajas su uéa madera muy e
delgada. Las abrazaderas de mader: se ponen en lus orillas y algunés gn -
el centro.

-

La madera necesaria para hacer este tipo de cajcs absorberd los golpes --
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que da}utra forma serfan trgnsmitidns sl contenido.Es el mejor tipo-dex-
caj; paia prnductba liéééoa y frégiles, pefd no se recomienda paré objew:
tos que pesen ms de 400 lb, |

Hay tres estilos de cerrar cajas éun alamhée para mantener la cubierta -
para el embarque;

Tem fiene alambres:rectué ﬁue se tuercen cdnjuntamente. No puede abrirse
y cerrarse tan Fécilmentemgému otros.

2.- El1 alambre se enrolla para formar lazos gue son enganchados qentra de
cada uno y doblado hacia adelante. | |

3.~ Ctro estilo. Tiene lszos pero sparte debe estar deblado hacia atrés,

el extremo del aslambre esté torcido sobre s{ mismo psra mayor seguridad.

BUACALES

Los guacales son los envases de madera en forma prishética rectangular -

gue sirven para transpaortar fruta.

Los guacales son usados para objetos que son demasiadosgrendes.

Los hay de tres tipos:

. =Tipo A: Para empacar jitémate a melén,

-Tipo B: De primefa.‘ParaAexportaciEn.

-Tipo C:'De pénel. Para exportacién.

BARRILES

Su origen data de hace ZDDD afios e involucra varios principiocs ingenieri

les. Las duelas se arquean en dos direcciones formando el tamafio ideal pa
ra la méximg resistencia. La curvaturs hace uue el parril ruede con mayor
facilidad. lLas tspus planas hacen gue ses estable durante el almacenamien
to v los cinchos pueden ponerse hacla abajo, haciz la comba para juntar -
las duelas y hacer que el barril sea s prueba de derrames, al mismo tiem

po-qua se mete la cabeza desniro de las ranuras cue tienen las «.
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las dueles, un barril es como un recipiente sobre ruedas, puede Ser IO=e=
dada fécilménte poOT un sdlo nombre.

Exisfeﬁ’barriles gue se usan para 1£quidus.y otros para sblidos.

Los primeros a veces se cugren en su interior, dependiendo_del tipo de «=
producto que se va & .empacar. La cera se usa cuando se trata de productos
acuoscs, el silipatu de sﬁéic para productos aceitosos y gomas para pro -
ductos l{quides con alcohol, que no sean alihe;tos.

Las duelas se fabrican en gran variedsd de maderas:

~Encino sin desflemar,

-De pinc con refuerzﬂs-de oyamel serfn los fondos y las tapas.

Cuando se trata de un alimento hay que tener cuidaco, pues algunas made-

ras, particulermente el pino pueden llegar a impartir olores y sabores -

desag:adaﬁles. |

Los cinchos esthn hechos de acero, alambre, macera o cuerda y 8 veces -~

combinaciones. de estos.

‘Un barril lleno no deberf aventarse, pues aunque son fuertes no son in--

destruﬁtibles. La tapa no debe quitarse con un martillo, pero se debe éf

flojar el cincho de arrisa y levanter ls taba. Para cerrar el Bbarril hay

que subir el cincho de arriba hasta 1/2 pulgsda antes de la tapé;

USCS Y TIPOS DE MADERA

Tipos de Madera L50s

-Pings Rbetos ~Fabricacibn de cjas y algu-

nas veces Como empague.
«Roble Pino ~-Usado como tarima.
=Roble Castafio -Usados como barril para vino
cerveza o whiskey.
=Cedro -Lajas para éigarrillos.

-TiPo Americanog Alamo . -3e ‘usan para la fabricacibn
de cajas.
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DIFERENTESETIPDS DE ENVASE Y EMBALAJES DE MADERA

-darrica. Tonel para lf{guido, de ceapacidad vuriable y generalmente compren
dids entre los 200 y 250 1. '

gBarggl. Nombre genéricg para todo conteredor de madera de forma cilindri

ca, p;ndeadé yyredcnda, construfdo con tiras de maderz, con tapas y aros.

-3arril Barnizado. Contenedor cil{ndrico de hadera donde el cuerpo es coms
trufdo con tablillass laminadas y barnizadas.-

-B8arril de madera hﬁmeda.;Eontenedor de madera pora contener liquldos sin

gue haya fugase.

-3arril de maders seca. Contenedor cili{ndrico de madera para contener pul

vdav Dtrps productos gue no sean lfquidos.

-Zarrileta, Contenedor de forma normalmente cilindrics gue consiste de hg

jas de madera laminada y suj:tas por medio de una cinta del mismo material
en el interior del barril. La tspa y el fondo son discos de madera laminag

da. '

-Caja. Es el ensamble paralelepipedo, construfco por un cenjunto. de table
Tos de madera. v

-Céjﬁn;'Cajé grande de forma paralelepipeda.

-Cajhn ciavadu. Es aguel gue esth unido por cloves con armazbn exterior -

v geﬁeralmente reforzado con cintase

-Céja de testeros reforzados. Es la caja cuyns testeros estén reforzados_
con liétunes.

-Cesto. Envase gue se hace entretejido, mimore o v ril’as de sauce, de pg

co espesor y puzde o no llever asase.

-Cajss de fondo vy tepa con listones. Es la caja cuya tape y fondo estén -

provistos de listones. A

-Caja de un marco. Esta caja ests refcrzada por un marco de barrotes si -

tugdos sobre el fondo, la tapa y los lados.

-Céja de doble marco. Es. 1a caja reforzsdas per un cople murco de barrotes



- A -

situados’ sobre el fondo, la tap; y los ladose

-Caja de testeros encuadrados. Es agquella cuyos testeros estén construfdos
por uﬁ tablero encuadrado por elementbs de mzdera, mbs gruesos unidos en-
tre sf. A

-Cestén. E£s un cesto de grandes dimensiones, para transpurtér paquetes,
-Canasta. £3 la gran ceata,paralelepipgda cilfndrica o trocénica.

-Cestb de bnaios. Es uﬁa pequefia cesta destinzdd a contener generalmeﬁte_
Frutas.cnn frecuencia estén provistos de une asa que une los. bordes supes
riores de los lados upuestus.

-Caﬁéatilla. Es una especie de cesta, generalmente sin topa, construfda -
por mimbre trenzaﬁo o listones de castafic hendido o elementos de maders -,
serrada, cortada o desznrollada, destinada a contener momenténeamente los
productos durante su recogida, manejo o transporte a poca diéténcia. |
-Embélaje‘de'madera. Eé el construfdo exclusivemente de elementos de madg
ra en estado natural, unidos o montados entre si. “
-Emﬁalaje de secciones restengulares. £s el embalaje gue afecta la forma_
de un paralelepipedo rectangular.

-Embaléje desmontable. és aguel cuyns‘alomantos puedzn separse fhcilmente.
-Embalaje plegable. £5 el embslaje cuyos distintos elemantos estén articy
lados entre si y permiten almacenarlo con mayor vollmen.

-=Jaba, Caja de tablillas de madera alambrada y engrapgda ﬁara ceterminados
us0Se '

-Reja, Es el envase o embalaje en el que al integrar sus componentes se d
déjan.abérturas longitudineles entre tablilla y tablilla,

-Tarima, Plataforma s@lida, de disefio y dimensiones v.riables, empleadas_
para la'agrupacién o modulseifin de cajas con el oajeto de facilitar su ma
" nejo, almacenamiento y transporte.

-Tonel. Contenedor de madera para conservar y transoortar liguidos,
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METAL . TIPOS DE ENVASES

HISTORIA

Desde antiguos tiempos los metales fueron usados, debido @ que eran gsuaves
,yvmanejables, dentro de ellos se pueden incluir; el oro, la plata y el cg
<bre.vDéspués v;eqen-mefgleé"que son extremadamente fAciles de fundir como
es el caso del estafio, antimonio y zinc.

Nﬁevus descubrimientos fueron las aleaciocnes como el sronce, el dathn, =1
peltrg‘y.lqs,revestimiéntﬁs,de antimonio en cobre.

Los métaiés preciasus; el cobre y el latbn eran usadus como utensilios en
las casas, ‘ »

Algunag hojas de cobre y de plomo fueron usadss camo revestimiento en ca-
Jas de madera,paré el.transpnrte de especlias raras.

En el perioda Romano se @saba el plomo como sellador en las jarras de vi
drio. .

En 1620 se extiendé el usb de los metales cuando el Dugue de Saxany roba_
los secretos de la fébricaciﬁn de 1a hoja de lata. '

En 1700 la soldadura de hojas de luota y fobricacibn de envases de lata pa
ra varios alimentos secos aparece en esta época.
" En 1810 Peter Durand inventa el envise cilindrica de hojalata.

En 1809 Nicolhs Appert confeccionf un proceso para el enlatado.

En 1817 Empezb en los Estados Unidos la industria del enlata.o en la ciue
dad de Boston, prﬁcedénte de Inglaterra.

En 1800 fue introducida le lato "tipo sanitario”,

MANUFACTURA

El nombre de hoja cdelata es inapropiado, algunos de los envases son el --
99.5% de acero,. con sflo un recubriciento de e taﬁb'da ambos lados. El --
acero que es ustgo en la fabricecifn de. los env.ses es de 0.010 pulgadas_

de espeso, el metal es generalmente durd, este tipo es usvdo

ece
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en la formacifn del cuerp6 de la lata y tamoifén puede usarse temperado.
La cublerta de estafio es de s6lo 0.00001 pulgadas, pero es lo suficiente_
como para.proteger le base del metal del herrumbre ; la corrosifn, excep-
‘to bajo condiciones e%tremas;

La cubierta no s6lo sirve para pruteger la superficie, sino también nara_
‘protegerla contra la aceibn electroguimica. Tambi&n se puede mezclar con_
. compuestos de fierro gue se encuentran en: la sugerficie del metal, esto Qa(
ce que AE alghn modo la cubisrta de estafio tonda un vslor limitado. Cﬁan-
do se coloca en condiciones extremzs de gran numedzd el herrumbce puede -
dafiarlo répidamedte. Por otro lado el sellado pusde ser bastante desigual
1a polaridad de las. cargas de los dos materiasles es considerado como una_
proteccibn contra la perfurmcciﬁn acr la accifn electroguimica del acero_
'bon.el estafig.

El.acero'algunas veces es hecho en un harno abierto, peroc sl métcdo més -
conocido es el de "base de oxfgeno".

El método para aplicar @stafic es por "laminilla caliente", sunque actuale- .
mente se usa el método electrolftica.

Este méfcdo, el electrolitico, da un acabaﬁu mhs brillante, la cubierta -
de estafio tiende a ser derretids pira der diche acabado. o

kTambién se puede dar un acabado mate, pero este no se reaslizs derritiendo
el eétaﬂo.

£1 acabado satinado puede hacerse anlicando unu caps Je estafio antes del_
enfriamiento final,

Otra forma es llamada CMQ, comﬁnmente se le llama "l&mina negra” porque -

algunzg veces se forme unu cobertura negra e bfxido de fierro,
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FABRICACION
Las hojas pueden ser esmaltadas de un lado y por otro ser pintadas. Las__
hojas son de 1 a 2 pies de ancho y ce 2 a 3 pies de largo.
. El corte de las laminas se hace en e%cuerpu no impreso vy del lado donde -
no se alimentarf. '
En el cuerpo fabricado los-&souinos son soldadas para evitar unespesor ex
tra del metal donde se lleva a cabo la custura;.el filo opuesto el cual -
forma una costura longitudinal, es inclinado paraz formar el gancha.
Otra mAquina hace la costura la cual es soldoda y el exceso de soldadura_
es expﬁlsado. El lagueado es 2lgunas veces gjlicado an uno o en ambos la-
,‘dos de la costura.
».Péra el finai la l8mina es cortada y puesta en una banda enfulladora para
‘ung mayor economia, Estas puedcn ser cortzdas en l{nea rectu o an seccic-
nés triangulares imperfectas, esto sz realiza a lo largo de las orillas.

A través de la banda enrolladora se hacen pruebas de presifn,.

ENSAMBLAJE Y COSTURAS )

Las costuras usualmente son soldadas pora hacer un endamble perfecto en -
las latas, para gque puedan resistir la presifn interna del contenido, tal
es el caso de bedidag. Si es necesaria la decoracibn sa hzce cerca del en
samble. .

Varios tipos de scldadura son usados, esto se hace deﬁandiendo del tipo -
de lsta y el uso que se le va a dare.

Las soldaduras pueden contener:; Plomo, Estafio, Plata o Anﬁimoniu en varias
proporciones. :

Para productos muy corrosivos ée usan sbchdE Estafo, una mezcla comln es
el uso de plomo 97.5% y estafic 2.5%, lo temperatura de soldadar es de 725
a 750°F. .

La adicién de plata a ls mezcla de estafio-plomo incrementa su resistencia
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a la movilidad, este fenfmeno se realiza muy lentamente sobretodo cuandﬁ_
se encuentra en constante esfuerzo, algunas veces puede romherse}la solda
dura debido a presiones mayores de 40O pai,'estn es dentro de la lata.

La suldaduré puede durar dos afios en buenass conciciunes a pesar del desli
zamiento y los efecios del productoc sobre la soldudura. £1 lado de la cog
tura puedes ser cementada o-'Sbldada en la mayorfa de las latas para caff y
alimanfns para mascotas y en algunas latas de jﬁgns citricos.

Las latas pueden estar bsjo prosiones de 35 nsi como en el caso de la cer
veza, tumbién tienen un compussto empaquetadeor gue rodea la lata, lo cual
le da un Qellado hermftico. El compuesto sellador generalmente es litex,=-

goma sintética o pléctico suave.

DECORACION
Puede ser etiquetado o litografiado.

£1 etiguetado preéenta un-bajo costo y una gran flexibillidad de manejo.

TIPDS'DE ACERD .

.—Tipo‘MR. Es usado en envaces de scero, los elementos residuales sﬁ tie -
nen limite excepto el fésforo, el cual es permenente an un bajo nivel.
-Tipo L y LT. La lémina.de gstafio ¢s usada para alimentos corrnsiﬁns, Los

.elementos residuales son fﬁsforu, sflice, cobres, niquel, cromoc y molibde-
no. |
El tipo LT es de comgosicibn igual al tipo L pero es mbs resistente a la_
corrosibn,

-Tipo MC. Este acerc es refosforizado, provee de una mayor inflexiﬁilidad
es usado en productos no corrosivos como ls CBrveza.

-Tipo D. Es el alumihio-muertu, tizne caracteristicas de estiramiento.

La reciente introduccifin del grado de dureze del acero conocido como do<ee

Bl enfriamiento. o 2CR, tiesne permitido una ligera medica en el peso para

ser usado para la .cerveza y el jugs de Trutase.
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Tres temperaciones probables en 2 CR.dan como resultado; DR-8, DR=S y ===

DR-10, los cuales esthn en orden de fuerza y resistencia.

A continuacifin una tabla de las clases de alimentos y.tipos de‘acero que_

se usan. .
CLASES DE ALIMENTOS Y TIPOS DE ACERO
P Ejemplos Acero Base
Clese de Alimento Caracterf{sticas Tipicos gue se requier
Fuertemente " Productos aslta'y Jugo de manzana Tipo L
corrosivos moderadamente %cidos cerezas, cirue-
las, pepinillos
Moderadamente . Vegetales acidifi Fresas, higos " Tipo MS
corrosivos . cados, productos de duraznos Tipo MR
frutas medianamente
&cidas
Medianamente Productos de baja Chf{chraros, Tipo MR
corrosivos acidez carne, pescado o MG
Nu corrosivos En'su mayoria pro Sopas deshidng Tipo MR
ductos secos y no - tadas, alimen- o MC
procesados tos congelados
NUECES.
CUSIERTAS

Hay varios métodos para proteger al metal de la corrosifin y de la posible
contaminacibn del producto. Las cubiertas especiales y eémaltes, pueden -~
ser ussdos de acuerde = unz Farmulacibn especisl pare los slimentos, algy
nos alimentos pueden requerir difsrentes cubiertas,

Algunos esmsltes tienen los siguientes usos.
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TIPOS DE CUBIERTAS EN ENVASES DE LATA

Cubierta Usos Comunes eri México Tipo
Esmalte de frutas Barrera de coleres oscuros Oleoresina
cerezas y otras frutas re-
duieren protecciftn contra_
sales de metzles <
Esmalte C Mafz, chfcharos, incluye - Oleoresina

Esmalte Eitro

s

Esmalte de alimentos

del mar

Esmalie de carnes

tsmalte de leche

‘Esmalte péra bebidas

(No carbonatadas)

Esmalte para latas

algunos alimentos marinos

Productos cftricos y con-

centrados

Productos de pescado

y carnes untables

Carne y varios productos

‘especiales

Leche y nuevo

Jufos de vegetales, Jjugos

de frutas muy corrosivas

Cerveza y bebidas carbo-

natadas

pigmentada con

6xido de zinc:

Oleoresina

modificada

Fen@lica

Epbxidos modi
cadas can pig-
mento de Alumin

Ep&xidne

Sistema de dos
cublertas, una

de oleoresina y

otra de vinil

Sistema de dos
cubiertas, con
opleoresina o -
polibutadieno

y otro de vinil
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La corrosifn dentro de la lata es de dos tipos:

-ina es en la superficie, la cusl crece. graduzlmente, perc no es muy gra-
ve. Esta es regutarmente f&cil de controlar con una buena préctica de. alma
cenaje y | procesos de, operacifin.

~E1 ﬁtfn'tipg ﬁruduce agujefus o perforacidnes lss cuales presentan problg
mas algunas veces en localizarlos. Pueden no afectar el producto, pers son
problemétiéus.

Algunésvveces los cnmpbnentes‘de los productos pueden causar cnrrdsién ej
Sulfuros gue s= usan comg blanqueadores, pectinzs, &cido F03f6ric0 y slgu

nos colorantes tipo azo.

LATAS4DE‘HDJA DE ESfAﬁD

£s la principal lafa usads hoy en dfa, es cde tres piszes de acerc electro
1{ticamente revestida de estafio con una fina capa de alglin ﬁaterial polie
mérico en gl interior, as{ como én las tapas.

Ei cuerpa esta formado de una placa de acero de forma cilindrice con los_
dos lados soldados unoc al otro. Ambos extremos del cilindro hueco se en -
gancha en forma de pestafia y un extremo metlico se ensancha mediznte do-
ble costura. . -

Para asegurar el sellado entre el cuerpo y el extremoc se dejan Fluir COMm=
guestos. |

{En el frea de la costura durante el fiﬁal de &a manufactura se comprimen_

por la presibn del sellado.

ESTAND LIBRE DE ACERO

£1 tradicional laminaco de estafic resiste la corrosibn, no sBlo por la --
proteccifin del estafio, sino tembifn por le reaccifin cctbdice, 3 cusl dis
minuye la oxidacibn en algunos agujeros o en algunos partes descubisrtas_

gue pueden estar presentes. £1 estafic cubre el gcero de ser disuelto en <
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ciertas bebidas o alimentos, lo cusl puede ser indeseable.

wEe

Exksteh tres tipns de Estafio libfe de acero y son:

. =E1 tipo de Fosfatu-Crn@atu.:Tiene la limitante que sBlo se usa en el cam
po de 1aé bebidas y‘alimentus tales como la cerveza y jugos de Frutas,'nc
puede usarse en bebidas carbonatadas.

-lLa cubierta de Cromo. Nu .es muy eficiente porque mancha cierto tipo de
alimentus- la cubierta de 6xido de cromg da magcres *esultaduan No eg «
estable a lus ataques de écidos fuertes y élcalis, pero es satisfactorio
con &cidos como el léctico, acético v cftrico, asf{ como con los &lcalis
~débiles. . '
No pﬁede usarse snldadurab, pero puede ser soldado o encemenfadu con -

adhesivos de nylon, tampoco se puede aplicar doble costura ya que es muy

quebradizo y se puede producir rompimiento.

~Cubierta de Aluminiu. Existen dos m&todos.

El de laminilla caliente pars caliore pesado de cubcs y tubos, v el de
cubierta de vapor para hacer material,

g La cublierta de aluminioc no puede ser soldada, pero sl puede ser adherids
con flujos especiales y también encementada de lés'dns nOshuras, -
flgunos alimentos bueden sgr corrosivas pars ol @luninige La cementas
cifn de las costurss es usads cuando se envasan bebidas y alimentos no

procesados.

LATAS DE ALUMINIO

En 1825 se hiﬁieron los primeros métodos pars extrser aluminioc. Frimero
la allmina es extrafda de la bauxita, luego se funde con criclita -
y por el método electroquimico se eepara el aluminig.

El aluminia.puede ser usado en latas, contenedores semirigidos o en

empaques flexibles.

-
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Se pueden Tabricar hojas'de aluminio de 0.00025 pulgadas de eépesor. Laa;
hojas pueden ser templadas o tratadas con czlor y asi cembiar sus propie-
dades_ﬂiaicgs. Un templado profongado daré hojas suaves y flexibles. Un -
temperédo intermedio , daré Hnjas de aluminioc que puéden ser usadas para_
fabricar contenedores rigidos.

El tamafic de las hojas a niveél comercial se encuentra en el intervalo de_
0.0003 a D.UUD7'pulgaQas de espesar,. aungue es ﬁ}obéhle tembién de 0.00025
pulgadas,.

-La hoja de aluminio es impermeable a la luz, la humedad, olores vy solven-
tes, a_deméé*tiene la dureza que lo caracteriza y que ninglin otro material

flexible presenta. Ademis es resistente a la grasa.

CAJAS 'V CUBOS DE METAL

En 1902 se empezaron a usar en sustituciﬁn de los de madera.

En 1907 las cajas metflicas fueron introducidas.

-Tipos de Cajas:

 Son de cabeza herméticé o ‘con cabeza abierta.

Lns de cabéia hermftica tiene dos orejas una de csdB lado de la tapa para_
‘poder asrirla o sino unz en la csbeza y otra a la mitad del Cuerpgs.

Los ge cabeza abierta tienen la tapz con un rellenag, el cual estf slredew
dor de la tapa, Esto hace el sellado mf&s hermftica contra el borde de la_

cajae.

REVESTIMIENTOS

Algunos son reaistenteé, tales como; la fnsfatécién,La"cual es un trata -
miento quimico que se¢ realiza en la superficie del metal.

Los compuestos fenBlicos son muy usudos caomo cubiertas, los viniles son -
buenos materiales alecalinogs, flexibles de bajo costo.

Los epbxidos tienen gran re-istencia a lcs &lcalls vy buena psra los &ci -
\
dos, otros fue ...
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tambifn son probables de usar son;
-El Teflén
-E1 Vinilideno
-E1 Bloro-Acrilo-Nitrilo
-Estireng-dutadieno
;Neupreno y =
-Plastisniea

Deben ser flexibles, pero no guebradizos con el tiempo y con el contacto_

corr ciertas sustancia guimicas.

Salsas B
Frijolee
Mariséus
Pescados
Sopas
Cérnicos (.aalchichﬁa; pathg, Jamfn éndiablado, etc.)
8otanas.
Jugos, néctares, refrescos, cervezas
Alimantﬁs infentiles
Leche (pnlvu; condenssada, eveporade,etc.)
Conservas
Caff
Bebidas de chocolate
Dulces
Chiles -
Puré

Aceite de olivo
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P-APEL . TIPOS DE EMPAQUES

HISTORIA

‘La palabre papel, proviepe de "bapirus", un material para escribir que fa
bricabén los antiguos egipeios y procucian partiendo de un tipo de cafig.-
Se cortaba su interior en astillas delgadas las éuales se colpcapan cruza
das en distxntas capas y se prensaba para fnrmcr un pliegu.

Las bases para 1la fabrlcac1un del papel que utilizomos actualmente proce-
den de China, cuya elaboracifn comenz8 cien sfios antes de Cristo. Las fi-
bras prcvénian de cortezas, estopa y chfamo.

A través de los &rabes, la técnbca entrf en Europa pur'el afic 1000 y aquf
se trabajb durante varics siglos empleanco desherdicios de lino como maté
ria prima.

Hqsta'e} siglo XVIII se empezb a desarrollar en Eurcpa sl arte de abtener
.Fibras directamente de plantas. Fue el mftodo para la produccibn de la --
pasts mechnica, presionando la madera contra uno pledra rotative, el que_
senth lag bases para lz fabricacifin moderna del papel.

A finaleé delvsigla XVIIT aparecib una nueva técnica. Se hervian astilles
de madera con £cico o lejls sometifn:olas s presifin. Ls produccifn quimica
de pasta se desarrolla partiendo de dos liness principales, el método del

sulfato'y el método del sulfito.

QUIMICA

El 50% de la madera estf constituids por celulosa, el 30% de lignina y el

20% de carbohidratos, con slgunas resinas, taninos y gomas. £n la conver-

g8ifn de madera a papel las fibrcs se separan y se reagrupan al azar, Pars

formzr hojas Cde las dimsnsiones yxbragiedades deseadzse. La manpera de hacer
esto va a depender del tipo de madera y de papel deseado.

Una fibra en corte transversal se ve como un tubo huecc de forma irregular
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_DIAGRAMA PARA LA DBTENCION DE PAPEL
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La parte central se llama "lumen" y se encuentra rodeada por una pared =--
hecha de capas de fibrillas, las cuales estén compuestas de cadenas de -
moléculas de celulosa junto con cadenas cortds de moliculss de hemicelulg

sa y oiros residuos poliméricos.

PRODUCCION DE LA PULPA -

Las capas'de fibrillas estén envueltzs por Dtr? cpz espiral. Durante este
procesos las fibrillaé ge hincpan rompiendo esta capa externa, para gue -
las fibrillas individuales se extiendan hacia : fuera y se entrelacen con-
la superficie de las otras fibras. Las fibrasz se suspenden en gran canti-
dad de agua y conforme se va guitando ésta, las fibras sz depositan en la
criba que siirve como filtru‘de la suépensi6n que queda. Las fibras grue -
sas se acomodan més répidamente gque las delgadas, por eso el laco de la =
criba es siempre mhs Gsperoc quz el otro. Ahora estss fibras han sido arma
'das sobre la criba dande como resultado una estructurs de capas en la que
la ﬁayuria dé lag fibras son paralelas a la superficie de la criba., Gra -
cizs a'esto 2l papel pusde laminarse en un nlmerc de capas ba;ranté unifgp

Mme.

PRDEESHMIENTU DE LA PULPA

Existen varios métodos pzra este-fin, ung de ellos consiste en quitarle -

al tronco la corteza y luego présiontrlo centra una piedra ce molino, mien
tras esta es rociada con sfua este método se usa pars maderas suaves ya -

que las maderas duras se vuelven polvo al tratrlas por este método. El --

productoc obtenids por este método se denomina pasts mechnica.

En la pasta mechnica se encuentra la lignina gue es el producto que une a

las fibras entre si; pﬁr tal razfin se obtiene un alto rendimiento, practi

camente téda la madera se convierie on papel. sin embargo este papel no O

tiene una calidad demasiado buena ya gue obtiene répidamente un tonoc ema=



28 -

rillento. La pasta mecﬁhica.se emplea pkincipalmente para el papel périﬁ-

.dico,el papei higiénico y otrose

Tambiéq'éxisté el métndn’quihicd, en este la‘médera se cuece con sustan -

cias quimicas gue le quitan la lignina y los carbohidratos, para lo cual_

se utilizaﬁ diferentes sustancias como el hidréxido de sodio y el carbong

to de ;_bum,, ' |

Existe tahbién.el précéso del sulfate, conocido tomo procsso Kraft, en el

cual se utiliza sulfufo de sodig, pruduciendo un pepel de alta resistencia
El proceso del sulfito, es uma reaccifn fcide a diferencia dé los métodos

antériafeé.yéqui la soluciéﬁ‘usada es bisulfito de calcio vy magneaid y §-
cido sulfuruso, esta pasta se emplea pura hacer papel fina.

Durante los (ltimos afios se hs desarrcllado un tercer método, que es una_

combinacibn del método quimico y mécanico. Se denomina CTMP-Pasta Quemo -

termoméchnica y se fabrica sometiendo a la pasta mechnica a un tratamien-

to quimico corto a alta temperatura. Este mZtodo de fabricaciln reguiere
de poca energia y aprovecha bien la madera guedande una.cantiQad de ligni
na bastante slta. Esta pasta es més clora y mbs fuerte gque la pasta mech-

nica, -

PULPERDD -

La§ aparatos digestores dae se usan para la coccibn de ls pulpa operan al

rededor de los 300°F bajo presiomes de 100 psi. La madera que se ha conver
tido en peguefias virutas se cuece curante variass horas y luego se lava. -

Después se decolora con una o mbs sustancis quimicas como el hipoclorito_

de calcio, perfixido de hidrbgeno o difxido ce cloro.

ELASORACION DEL PAPEL
La suspenﬁién nara elaborzr pepel se compone de 96% de asgua y L% de 5614

dos. Esto se introduce en tinws con agitadores conce los manojass de fibras
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se rumpén y las fibriiias serdeéhidratan, esto guiere decif gue se cémbi;
nan quimicaﬁente y tumbign fisicamente con el agua y se ninchan. La capa_
externa alrededor de cada fibra se rompe y las fibri;las se abren en un
ﬁ;uceso'IiaMado‘fibrilaciﬁn. ‘ V

Se agregen materiales de apresto tales como resins, almidén, alumbre,etc.,
al momento de la agitacifin fdra proveer resistencia al agua y pars fijar_
la‘tinta,ngqyeden ég;egar otras sustenclas paré'darle color u opacidad -

as{ como Dtras'prupiedades. Esto puede incluir las siguientes sustancias:

Difixido de titanio, Silicasto de sodio, Tierra ue ciatomeas, Casefna, Cera
'y Talco. Deﬁpués la mezcla se pssa a tfavés de un refinaﬂor, gue 85 un ==~

cilindro con cuchillas girétorias, muy juntas para romp:r las fibras.

L. ueg o esta mezcla pasa a las mAquinazs ce hacer papel.

- MAQUINAS DE HACER PAPEL

- Para hacer papel y cartfn, hoy en dia se utilizan dos tinos de migunssg
-M&quina de Cilindro. &n ella se elabora cartfn @ partir de moteriales de
desecho con uns cppa de materiales de alto gredo para la parte externa, -
Ciertos cilindros van recoglendo las capas de la ;julpa de un tangue y las
van depositando soore una manta afelpeds, cuando ya se nan depositado va-
rizs capss se pasa a la seccibn de secado; despubs el oroducto pasa & tra
vés de unos. rodillos, siendo aqu{ donde finaliza el proceso,

-En el otro tipo de méquina, las pulpas en suspensifin son rociades en una
criba guz permite gue el agus pase dujendo una capa ce papel mojado. Dese
pubs esto pasa a una prensa y por Oltimo al sccado, para luego derle el -
acabado deseado.

Las varinsciones en los proceses, junto c.n las difcrent.s m.terius primas

dan como rasultado un nlmero infinito de ascab.dos cdifervintes en el papel.



' « 30 -
SECADD

PR S T

_Es una seccibn en la elaboracifin del papel, en la cual las fibras-se encg

gen al ir secéndose.

TIFGS DE PAPEL

Existe una clasificacifn muy general: Papel Gruesg y Papel Fing.

Casil todos los papeles usades para empacar caen centro de la clasifica --
cibn dg pspel grueso. E1 papel més fuerte y Gpir para empscar se conoce -
cumu‘bapél Braft, se.élabnra con madefas suaves mediante el proceso del -
sulfato, presenta varios pesos gue van desdé 16 hasta 90 1lb. E1 papel grug
S0 se eépecifica por peso de una re:ina patrfn 24 por 36 in. Lo que se a-

2. El cartbn se mide -

:-costumbra escribip es 24 x 36-5003que es de 3000 ft
por libra x 100 th, y est8 en el intervalo de 26 a 90 1b,
Se pueden dar otras clesificaciones:

El Papel Blangueado 0 sin 3dlanguear.

La pasts de papel en sf es gris o marrén, pero puede blanguearse con dis-
tintas sustancias. £n lsgs fabricas de popel modernas sz blanqyea ;a pasta
con una combinacifin de oxigeno y cloro. Tam2ién se han ﬁecho experimentos
- en log que se blanquea la pasta con perfxido de hidrbgens en vez de cloro.
Las emisiones de perfxfdo de hidrfizeno significan‘un alivio en la cargs -
sobre el medio ambiente., La operacifin de blangucoar el papel Gnicamente me
jora su sspecto vy propiedades exteriores. E1 papel no obtiene mejores pro
piedadgé generales y la operacifin de blangueado requiere de snergfa y ma-
teria prims extra. £1 papel sin blénquear conssrva las fibras m&s largas_
y por lo tanto es més rigido y mbs fuerte gus el papel blanqueado cuyas -
fibrés sevhacen-més.cortas durahte dichas bperaciunes; adembs reguiere me
:nus energia gen la produccibn y proporciana mayor proteccibn cantra la luz

lo cual es muy importante.
Para la produccifn ue papel sin blanquear se necesita aproximadamente un_
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10% menocs de materis prima, £l papel sin blanquear properciona tambifn el
:SD%‘manos de impurezas gque requieren ox{geno en el proceso y absorbe casi
gl 20% menasrde energfa en comparacifn con el papel blangucado.

El Papel con Encolado Interna.

.El papel se encols para resiatir la penetrscifn de liquidos o mhs especi-
Ficamente para resistlr la~denetrac16n del aguz vy ‘custancias acunsu$.
Se tiene encolado interno puando los materisles’encolantes se mezclan con
"las suspensiones de las pulpas celuléaicas en agua. Ademés de la res!stei
‘ciaAal.égﬁélélvencnladu imﬁafte ciérfas propiedades deseables sl papel, -
sn particular para la impresibn y conversifin.
Exiéten tres tip&s de encniado en el papel:
‘;qSinlEacnlado '
;Eﬁcdlédd Suave y
v-Encolada Fuerte.
Hay varios‘tipns:de papel gue se encolan internsmente, entre estos podemos
menciunaf:» -

-Papel para Envoltura. E1 mAs conocido es le envolturs Hraft,‘del cg
lor natural de la paSt;, gn muchos pesos y acabados.
ﬁtros también importantes son los de pulpas blangquead:s, para énValturaa_
blancas o de bolores, se usan cnsi siempre pesos ligeros zn pasteleria,
En smpagues: de alimentas; en especial en los yue él paso de vapor e e
agua se debe evitar tanto para preservar, el ssbor y la textura comg para_
prevenlr la contaminacibn por olores indeseables, el papzl encolzdo inter
no se encera para ofrecer una mejor a:rrera.

-Papel para Solsas. Siempre estd enczlado, los tipos varian desde pe
quefiag bolsasvde una,cpﬁa de papeles celgedos, de pulpas blanqueadas para
confituras y pasteles, pusando por bolsas de pagel r¥raft cel color naty~-
ral de la pasta, mé? pesado, hasta grandes oolsas multicap.s o sacos.

Dentro de los usos de las bolsss muliticapas, el sOle .ncolado interno na_
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es suficiente, en'talesbcasds, una o variass capas pueden estér'impregnadas
con.asfaltu, cera de psrafina o pfuduﬁtos similares, o puede estar laming
da con_alguna pelicula pléstica, con hojas de aluminio, con papel glassine
" o con -otro matgrial similar gue sea: flexible y resistente z la hdmédad.
~Carthbn para Envases. Tantd cartones sflidos camo corrugados para en
vases reciben ciertoc encoladd. Eh el casg qel cartbn corrugado se recomien
"da un encolado cuntru;ado.de modo que la velnaidéd de penetracifn del ad-
hesivo a base de almidﬁn o siiicatu pueda ser uniforme y no demasiado ré-
pidae. En el caso del cartbn dé fibra sblida se recomienda sl menos gue.la

primera fibra v la Gltima estén bien encolczdas por ambos ludos de la haoja

Materiales gue se Emplean para Encoladu'Internn:

ENCOLANTES ’ PRECIPITANTES
=-8rea y Encoléntes de Brea ~Alumbre de fabricacibn de Paﬁel
¢-¢era_EmulsiFicada ' -Aluminato de sodio
~Encolantes fortificados ‘ -Coloide 5cido de‘la resina'de
Melam;na
-Létex, Siiicunes y Utros : -0tras aaleé de metsles triva-
l lentes. ' '

TENIDO DEL PAPEL
‘Ge emplea el término de teRido para describir la operacifn de colorear el
pabel duréhta su Fabricacifin. Un colorent: tiens 3as propizcad de impartir
color a otro objeto. El colorante tifie las fibras indivicdusles de las pul
p8s que constltuyen la §oja acabada de papel,
Dé los métodos de teﬁidulse pueden mencionar los siguientes.

_~Tefiida ae la pasta o téﬁidu zn pila. Conziste en tefir las fibras -
de la pulpa antes de Fnrmar gl papel.

~Tefida Superficial. Se hacez con colorzntes en la prensa de encalada'
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o en s calandria.
-E£1 tefiido de papel por recubrimiento.
~El tefiido por inmersifin.

-1 tefiido por pintado con anilinas.

Los colorantes.se clagifican en tres grandeé grupos:

Colorantes 38sicos. 5on sales, teles como cloruros, clehicratos, sulfatus
u oxalatos de ciertas beses de color. Son sustantivos hacis materiales 8-
cidos como la lignina y los taninos presentes en forms de impurezas no cg

lulbsicés en los pulpas sin blanguear o en la pasta mecénica,

Algungs tipos de colorantes son:

-Auramina ..=Crisiodina -Café 3&sico
=Safranina . ~Rodamina ~Vicletaz de Metilo
-Azul Victoria -Azul de Hetileno -Verde Victoria

Colorantes Acidos. Sun‘sales de &cidos coloreados, teles como las sales -
de sadio de lﬁs fcidos sulfbnicos de cﬁlnrantés. Son ususlmente compuestos
mongzoicos o derivados de la aﬁtraquinona. Tienén una débil carga negati-
va vy en fogrms de aniones.
Los colorantes &cidos no tienen afinidad por las fibras de papei para ree-
tener el colnr‘snbre una hoja, requieren el uéu de encalantes y aiumbre.
Son excelentes pasra =21 tefiido superficial v para el tefiido por inmersifn
- del papel "tissue", son tambifn importontes para el tefildo del papel en -
15 pasta;

Algunos tipis de colorantes son:

~Amarilloc de Quinolina ~Anaranjado I1
~Anaranjado RO - «Esparlata de Crocoina
-Azules de Antraquinona ~figrosina

Colorantes Directos. Son sales de sodio de 4cidos de colorantes. Tienen_'

- gran afinidad por la celulosa. Pueden usarse sin encolante y alumbre, son
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més brillaﬁtea y mbs sblidos a la luz en niveles de pH 5.5 . Generalménte
. se agregan secos & la pila o a partir de una snluc}Qn_fria dilufda, se ==
‘hsén cﬁn freﬁugncia en tefido éantinﬁa.
Algunos tipos de colorantes son:
-Amarkllo tipo Sx -Crisofenina ‘ -Rojo 8 BLY
gAzui’cielo o ‘"; =Negro ‘directo -Blancos para papel

-Amarillo brillante -Escarlata & 35, -Purpurina

para papel -Verde directo ~{afé directo

Pigmentas Inorgfnicos Sintéticos.

-Amarillo Cromo -Azul Uliramar

-Anaranjado Molibdato : -Azul de Prusia

Pigmentos OrgSnicos Sint&ticos.

.';Amaril;u Hansa -Rojos permante tipo 28

-Anaranjado Hansa -kizules y verdes de Ftslocianina

CLASIFICACION DE PAPEL

Papgl Kraft -

- Procewde Obtenclfn. Es el papel hecho con pasta procedente exclusiva -
" mente de celulosa gquimica al sulfato, por lo general se ootiene a partir_
de maderas .

~Propiedades. Es muy resistente a los ssfuerzos mechnicos, algunas veces_

se hzce 'sin satinar y otras se le da un acabado suave en las mBquinas.

Pagel Crepé

-Proceso de Gbtencifine Se hace bzjanco los rodillos de la prensa en rele-
cibn con la velocidad del alambre para que se vayan formando las'capas -
del pppal y se ondule en el rodille dve la prensa.

" -Propiedsdes. Papel gon acsbaco ruguso carseteristico, gue le permite mae
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yor elasticidad y fesistencia._

Papel Glagsine y a Prueba de Grasa

tProcesn de:ODtenciﬁn. Estos tipos de paﬁeles se elaboran mediante agites.
éibn prﬁlnngéda dela<ﬁulpé en la mhquina, la apariencia y propiedadealdel
‘papel se deben al tratamiento de la pulpa y no @ la adicibn de aditivose~
Es un'papel super calandreadu:'lisn, denso, generalmente translicido y --
,cnh unjaifﬁ de'hidratacibn." , -

-Propiedsdes. Erovee una excelente superficie para capa: que sean 3 pruee
ba de asgua como lo es la cera y la laca. Se lz puede aplicar otro tipo ﬂe
‘materisles como son: Sustancias guimicas que proporcionan suavidad y fle- |
iihilidad, fecub:imientos especiales para que no se peguen a ciertos pro-
ductos, antioxidantes:para retardar ls rancidez e inhibidores de mohos pa
ra prevenir el érecimientu ce hongas y levszduras, . '

El pépel Glassine a diferencia del papel a pruebo de grasa s¢ encuentra -

satinado 10 que le dz esa apariencia vidricsae.

Papel Tipg Pergaming

' -Proceso de Ohtencitn. Eéte tipo de papel se elabora haciendo paaér pulpa.
de lo mejor calidad sin apresta a través ce un bafo de 5cico sulflrico, -
después del cual se lava'perFactamente y por Oltimo se seca. El fAcido ata

‘ca la superficie de las fibras de celulosa.

-Propiedades. Materiél insipidn e incdoro, con alta resistencia al desgag
te, tiene la propledad ce ser mbs fuurte mojsco que cuando esta seco, tie
ne alta resistencia & las grasas, as{ como & el agua hirviendo. No es bug

ne barrera contra gases, extcepto posiblemente a los de alto peso molecular

wPgpeles Encerados

~Proceso de Obtencibn. Puede aplicarse en pequefias cantidzdes como apres-

to en el proceso ce elaboracifin del papel o puede aplicarse a3 la hoja coe

mo cera seca 0 mojada mzdiante un tr=tamisnto.
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~Propiedades. £s una buena ﬁarrera contra la humeded, ademfs es barata, -
también tiene buena resistencia contra las grasas y ademés tiene la pro -
pieda;fdelééliar con calar, Cuando eltpaﬁel se cubre con cera y se lleva_
sobre rodillos cslientes para que la cera flufca se adniera al pspel se -
llama "Papel Encerado EN SECO", Si los rodillos son omitidos, la cera se_
solidifica en la sﬁperficig;para producir papel encerado "MOJADOY, La ce=
ra puede splicarse en una o ambas caras. El papel encerado en 5ECO no  --
ofrece tanta protecciﬁn contra la humedsd como el MOJ~00,

-Aditivos en Papel Encerado:

-La parafina utilizada en el recdbrimiento del producto, debe ser -
ins{pida e incdora, libre ce suntancias tlxicas y con un buhto de fusibn_
superior a los>56°C.

;Reainaa; reducen 13 tendencis del producto almscenado en blogues.a_
- adherirse, incrimentan la dursza, =l brille, la resistencic el mercado y_

facilitan el sellado en caliente.

. Papel Couché

Hoja celulﬁsica recubierta por ambos o un sHlo lado per una capa formada_
por pigmentos y materiales aglutinantes, dicha copa por lo general le im-

parte a las hujas buenas cualidades para la impresibn.

Pape] Tissue

, \
Es un papel ligero, usualmente transparente como una gasa y puede ser im-
presc. Es fuerte y sl se trata puede ser encersdo o laminado con otros mg

teriales como la hoja de sluminioc.

Papel Manila

Es usado en la fabricacibn de c-~jas que se van a em:lear como empaquas de
'alimentua, esta hecho de pulpa guimica v tiene un grosor de 0.016 a 0.055

pulgadas.
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PAPEL DORCHO

Este papel esta hechao para cubrir un papel suave, gruesoc y flexible con -
una preparacifn de gomas y delaga y una capa ligera de corcho. Se usa pa-

ra empacar botellas y material de vidrioc.

CARTON
Es un producto de seis puntgg (0.006 in) de espesor, por {o gque es dife
rente al papei comin. De seis @ doce puntos se gonoce Ecmu carthn. Y
Existen dos tipos de bartﬁn:
~Corrugado para,Cajasvy
-Cartén rayado y Corrugédn Medio. Este hace de 26 lb (0.009 in de gruesao)
y se produce a partir de madéra dura, por el procesa del sulfato.
£1 otro se hace a partir de madéras suczves y se llama ¥raft, se hace dé -
un intervslo de 26 1lb par ftz hésta S0 lb por 1000 th.
.Utras CIages de cartfn se .elaboran usando papel perifidico viejo y otros -
papeles dé desecho a los que se les agregan materisles de spresto v de re
llenao,.
Para producir cajas ae.cartﬁn que se puedan doblar @8 necesaria aéregar -
ciertns'materiales gue provean esta caracteristica.
La brillantez del cartfn es deseable en los materizles de empagque; en el
caso de las cajos de cartfn esto se logra con un buen equipo y la calidac
de) método de blanguen, usando ciertos rellenos y recubrimientos.
‘ -Cajes Forradas.
Contienen un 65 a 75% de papel de pulpa mecénica con pulpa sin blanguear_
aunque ocasionalmente se usa pulpa gquimicamente hlanqueada.
Son hechas con cartén corrugade o fibras sélidaé, hechas de desechos de -

de papel o de pulga o una combin.cifin de ambas.
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PLASTICOS . Tipos de Empagues

HISTORIA

En 1835 se éintetizﬁ el nitrato.de celulosa.

En. 1843 se feﬁortﬁ que‘lns nativos de Malaya calentaban gutapercha, ung -
sustancia gomosa, extrafda-de un &rbol y moldesban manges para cuchillos.
En 1845 se patent el uso da:goma de alcanfur.cBma plastificante en colao-
diﬁn ei cual es buen édhesivﬁ; solucibn de nitrocelulosa en &tera-alcohol
gue seca ripido dejando una capa transparente, resistante a el agua,

En 1868-1870 se hicieron patentes los celuloides.

En 1907 se inicia la industris de los plésticos.

QUIMICA

Cuando las cageanas de polimeros se agrupan al azar formando una estrUCw-
tura cUyas'mnléculas no se unen rggularmente en algunas formas de criste-
lizacibn geométrica definkda s= dicenque son amorfos. 51 se encuentran en
cierto orden casi paralelos es més cricgtalino y por tanto tigne mayor den
sidaq'y dureza. Este tipo de pléstico es f&cil de fundir vy de volver @ ==
formar, se clasifica como termoplf:stico. Ej polietileno. ‘

A veces'estés cadenas tlenen cadenas laterales camo el polipropilenc, que
interfieren con el empaquetado cercanc de lzs moléculas y el material re-
~ sulta de baja densidad; Existen ptras comninaciones de &tomos gque dan co-
mo resultzdo los diferentes plésticos, poro tocos tienen en combn 1a ca -
racteristice de “condewsarse" en:cadenas muy lurgas bojo clertas condicig
nes.

-=Aditivaos. Algunos plégticos se combinan con antioxidantes, agentes de -
relleno, sustancias que proporcionan ls facilicad de flujo de dicho mate-
rial. Ejemplos: Adipato de diisidecilo, Ftaelato de dibutilo, Ftalato de -

dicrapilo, Ftalato de diiéodeptilo, Ftzlato de dinonilo, Tierra de infusg
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45 .rice, Puznlemne, Mercaptianes, etc.
t AN » ¥

; s==Capolimeros. Es posible combinar diferentes plésticos y asi obtener ---

"% 1 les propiedades deseadas que no se obtienen con los homgpolfmerose.

El resultado de mezclar gﬁmpuestns no saturadps da como resultado la for
macibn de macromoléculas.
Son el resultado de combipar dos o mhs monbmeros diferentes, waila uno ca

pnz de polimerizarse por s{ s6lo.

PROCESOS

La téddrca‘dE"mnideadﬂipur inyeccifn se usa ﬁara materiales terﬁopiésti-
cos, 0 sea aquellos gque se Fanden con calor después de hwber sido proce-
sados. ‘ | “
El.mnldeg;por compresibn requigre“de materiales termofraguadcs que se w-
ablandan con el calor en el molde, pero que despufs no se vuelven a fun-
dir.

Otro métuﬁu de formar plhsticos es por éxtrdéiﬁn, que consiste en alimen
tar el'troquel con ﬁlésticn suavizado para flormar tubos, varillaé, etc.,
en forma continua. '

El moldeoa la flama es una combinacibn del de extrusifin y el moldeo por_
" inyeéccifin y soplado para producir a;ticulos huecos.

La extrusifn y 21 soplado son una combinzcifn continua, esta técﬁica se_
usa en la produccibn de peliculas.

Otrc método psra elaborar peliculas y l&minas es la extrusifn a través =
de uma ranuras lsrga en un troquel, permitiendo rnue se @nfrie en un bafig_
de agua frfa. La diferznciaz entre una peoliculs v une 1&mina radica en el
grosor. Aquellas con 0,010 in o menos son pelfuulas v por arribc de este
‘grosor son lfminas.

£l molceade de uma .elficula consiste en verter =1 materisl Fluids sobre_

rodillos enfriados vy una vez que 5. enfrie ls pelicula se retira ests y_
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y se enrolla. .

Un método de termoformado.pars pulfcula o 1l%mina @s colenizrlo hasta el -
punto de suavizarle para luego forzarlo contra el molde por presién o va-
cfo. Cuando se enfria se saca del molde.

Los piésticos dilatados esfructuralmente proveen cierta dureza con un mi-
nimag ce material y son excelentes aisiantes térmicos. 58 pueden moldear -

de diferentes formas atractivas.

SELECCION DE MATERIALES
Para elgir los materiales deberfn tomarse en cuents varios factores, en -~
primer lugar:
| =Lag condiciones dal‘empaquetado, almacenszmiento vy
embarque.
-E1l material deber§ tener las caracteristicas fisi-
cas para proteger el contenido de dafios mecéhicos_
y de las condiciones ambient:les.
~Forma en que se requiera el material. Por ejemplo;
i se necésita envolver, deberd se lémina o pelfcy
la, si se trafa de l{quidos o polvos, sé& -cuenta -

con bolsas, ootellas, sacos y tubos.

~ Para proteger de lus olores y suhnres se deben reslizar pruebas a largo -
plazo.

También deberfn nhacerse pruebas =n la:z temperaturas extremas a las gue el
empague pugda verse expuesto. Las condiciones de prueba deberfn simular -
las condiciones ambientales, de movimiento, impacto, luz, temperatura y -

humedad.

DECORACION

Existen varios procesos de impresifn para decorar plésticos. La impresifn



MATERIAL Elassticidad Requerimiento de Resistencia al Color Transpas Grasa ", Humedad
' alta Temperatura Impacto - rencia '
. 5 _
Polietileno XXX
Vinilo XXX XXX XXX XXX
Polipropileno . XXX
Polimetano XXX
Acetal ' XXX
Nylon XXX XXX
Palicarbonato XXX XXX XXX
Celulébsicos XXX XXX XXX
Olefinas , XXX : XXX
Poliestireno XXX XXX
Acrflico XXX
SARAN '

XXX
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, flexbgpé?iga se usa en peliculas, la impreafﬁn "affaet"1 se usa para bu?gA

llas, botes y tubos principalmentg.

PRINCIPALES MATERIALES PLASTICCS

. DRIGENL ‘Materia Primas " Productos Intermedios
ANIMAL leche Caseina «
VEGETAL Algadfin y Madera Celulosa

Plantas oleaginosas Aceites
- Hevea L&tex
Resinas de confferas Col&fana
Gomas vegetales Lacas
MINERALES Hulla Benceno y estireno
Fenoi
Naftalena

Cumarona e indeno

Acetileno

Gaa

Materias Pl8g

ticaes

Galalita vy

Lanital

Celuloide, ce~
loffn, raybn.
Rilshn, barnice
Ebonita y cauch:
3arnices

darnices

Polibater, poli
estireno.
Nyl6n, resinas
fenblices
Resin;s glice~
rofthlicas.
Resinas para -

lacas y barniz

Resinas acr{li-

cas, Acetato de
celulosa, Poli-
vinilo, neopre-
no

Baguellite y re-
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ORIGEN . Materia Prima Productos Intermedios
Amaniaco

Mineral Petrblec y gas Acetileno y benceno
Butileno-
Etileno
Propileno
Xileno

MATERIALES

Acrilico :

-Estructura Quimicg. (@//.z,: @/‘/’@00)4

Materias,Plég

ticas
Re-

sinas formofe
nblicas
Urea y amino-

plastas.

Ver ms arrib
derivados de
la hqila

C;uchu bﬁtilu

‘ %
Cloruro de vi

' nilideno, po-

liésteres, --
SARAN

Acetsto de Ce
lulosa
Poliésteres y
f}bfas texti-
leéi(Dacrﬁn,

Terileno, etc

~Proceso de Obtencifin. Puede hzcerse por moldezdo, extruido o termoformado

perc tards en calentarse y t-mbién en enfriarse.

~-Propiedades. Material rifido con buenez est=bilidsd dimensional, Es un ma
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terial termopléstico con buénas propiedades fpticss, en cortes finos es =

algo flexible. Tiene buena transparencia y rigidez. En estado puro es duro
y firmé.‘

Algunaéﬂagentes guimicos como los derivados del petrfleo ios resiste, pe-

ro es atacado por los élcohules, hidrocarburgs clorados, cetonas, &steres

y disaolventes aruméticos._@a~soportu el crecimiento fungal y se ve atacado
por fcidos y 8lcalis fuertes.

E1 acrilico puede sef coloreado y es sobreszlisnte p r su alta calidad y_

por estar libre de olor y sabor, es permeasble a el agua y &lcalis,

-Usose En alimentos tales como, jugos, dulces prsparados y gelatinas.

Celulfeicos

s un nombre genérico. Son materisles duros vy rigidos, con estabilidad di
mensipnai suficiente. Siempre se mezeclan con plastificantes, gue pueden =
ayuda? a aue né se afecte la resistencia y la baja permesbilidad a los =
aceites minerales y los hidrocarburos alifftico:. Tienen buena resistencis
a las soluciones acuosas dilufdas. Se pueden obtener con alta clafidad, -
buen brillo vy cnlores.brillantes, con permeabilidad medis-alta al ox{geno

muy alta slogua y alta al alcohol,

~-Acetato de Celulosa cphe

-Estructura Quimica.

-Proceso 'de Obtencifn,. Se procesu Fécilmunté. La celulosa se combina con_
Scido acétibco por medio de un catclizador y un disolvente. Esto produce. «
una solucifn de triacétato de celuloss, despubs se hioroliza .y se seca pE
ra dar hcjuelasrae acetato de celulosa.

-Propiedades. Se dostiéngue por su claridad, tenacidod y facilidad-de fa -
bricaciﬁh, resiste al desgzste y también grasas y aceites, pero no a log

fcidos fuertes, 8lcalis, sleoholes, cetonas, ésteres v los hidrocarburos_

clorados. Tiende a hingharse c.n la numzdote Tiene huena resistencia al »
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impacto, pero peca al desgarrado en peliculas.
-Usus;JDebido'a su peéistencia a aceites vy grasas,>se usa en este tipo de

productos.

-=Propisnato de Ceiulosa

~Estructura Quimica.

-Proceso de Obtencifn. Se trata la celulasa con éc1dn propibnico y anhie-
drido propibnica.

-Propiedades. Doblemente més resistente al impacto gque el acetato de telu
losa. Tiene buena transpzrencia y su fabricacifn es més f4&il que el.ace-
tato ¢ge celulosa, es el que absarbe menas humedad. Puede ser atacado por_
écidos fuertes y élcalis, alcnholes, cetonas y &steres.

-Usos. Puede usarse para empacar aceites.

-=Eti) Celulosa Dty o

~Estructura Quimica.

0 ﬁ“a )
-Proceso de Ootencifine La pulpcz de la modera es tratada con una snluci6n;

de hidrfxido de sodio, en forma similar al procesc del celofén, luego se_
trata con clorurc de etilu,:después se lava y se le agregan los aditivos_
cdrrespﬁndiéntes.

-Propiedades. Este material es un éter, en los gque los grupos etilo fan -
reemplazado a los grupos h;droxilu de la mclécula-de celulosa. £5 un ter-
mopléstico con tenacidad y resistencia sl impacto, la barrera que ofrece_
contraala iumsded v los gases es minima. Tieno buena resictencis para les
grases y aceites, resiste &lcalis y 4cidos débiles, peru 4cidos fuertes -
pueden atacrlo.

-Usos. Por su resistencia a los aceites y grasas se uss en emlaques pafq_

mantequilla y aceite de ollivo.
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Polietileno de Baja.Densidad

~Estructura Quimica. (-CHZ-CHZ-)n

: -Prucésaa‘de Dbfénciﬁn. nghace a partir. de fas étilenn béjo presifn con_
pequeﬁés Eaniidades de perfxido como cataiizadur.

-Prdpiedades. Compuesto de ggqena larga, dependiendo de les ramificaclones
ser; més denso, menos péf;éable y mls fuerte eptre menos ramificaciones_
'presante..La diferencia con el polietileno de‘alta densidad :es debido g_
los diferentes tamafios de mmiéculas, ssf como a lcs ramificaciones.
Presenta buena flexibilidad, resiste al choque, 0ajo costo, bsjo peso, ba
Ja pgrmgébilidad a la humedad.

El Puiiétileno no se VE afectado pﬁr fcidos y &lcalis, axceptuando el fci
da nitrico concentrado y caliente, =8 permeabls a gases, ¢ los olores y =~
sabnrgs. Los aceites y algunas grasas h.cen que el envase de polietileno
se ponga pegagﬁsd por fuera.

En secciones delgacdas =s trancgparente, pero en recipientes de paredes gru
'esas es transllicido y con apariencin cerosa. Este material es caéi.inodu-
ro e'insipido para casi todas sus aplicaciones.

Su suavidad lo hace muy Otil pars envultufa de prendss de vestir y produg
tos de horneado, perg no es Gtil pora recipientes rigidos. Los empagues -
flexibles hechos de peliculas de polietileno son féciles de abrir,

E1l holietiiéno se praﬁuce en muchas forhas; hojas, pelfculas, recubrimien
tos, etce.

~Usose. En envolturs paru pan, psrc comida secas de la estacibn, miel, sa0g
res, tabletas para endulzar, jarabe de chocolate, cereal, bolsas pars prg
ductos textiles, usado en czjas pesra mantequilla, envoltur: para tocino vy

recipientes para leche.
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Polietileno dd Alta Densidad

-Estrﬂctura Quimicas (qCH ~CHy-)n

-Proceso de- Obtencifn. 5e hace a partir de gas etileno bajo presién con -
pequefias cantidades de perfxido como cataltzador.
,-Prnpiedades. Su- estructura quimlca es esencialmente igual que el de baja
densidad la dxferencia es ;;e presenta relatlvamente pocas ramificacio -
nes late;ales, as{ gque esto provoca un material duro, fuerte e impermea -
ble. |
’ésrun material correoso, semifléxible y resistente el choque, tiene baja_
permeabiliaad a la humedad, pers relativamente alta a los disclventes y =
los gase#. Tiene permeabilid:d al oxfigeno, muy baja 8l agus y al alecchol,
La claridad que posee no es buena solamente cuando se trata de peliculas_
fundidas en'las qué por el procesg de fobricacifn sz enfrio répidaménte y-
se reduce  la formacibn de cristales.
En estado natural es transllcids y puede ser tefiido en colores opacos, es
esencialmente inodoro e insipido.
-Usos. Para saborizantes del pan, jarahe de tnacolate y- maple, jugos con-

centradus, jarabes de mafz, mostqza, v1nage, etc.

| ¥
Fenblicos

~Estructura Quimica..

cﬂz
-Prqcesoade Obtencifn., E1 fengl y el fnrmaldehido se comdinan en presencia

de un catallzadur alcalino para formar ciertas molfculcs que no se han de
finido claramente, =21 producto final es infundiole e insoludle.

Existen tre métodos de moldep para obtenerlo; por comgresifin, por transfe
tencia y por inyeccifn.

-Propiedades. De entre los plh:ticos fraguados los fenblicos son los de -

mayor aceptacibn por su bajo costo y le facilidad con que se fabrican. =-



- 48 -

Tiene.buena estabilidad dimensional y resisten las altas temperaturagse. ==
Presenfa buena rigidez vy reaistencig al calﬁr, también resiste algunos 81
calis Biiuidas y &cidos, pero son afacadus ‘por otros, com: los &cidos oxi
dantes. Las bases fuertes descompondrfn a los fenblicos.

-Useg., Se usa como tapas pafa botellas, ya gue soporta la fuerza de tor--
cibn de lass méguinas tepaﬂﬁrés y mantendr& bien sellado el tapbn par un -

buen perifdo de tiempo.

Policarbonato
-Estructura Quimica. /H(~ORO~C-)=OROH
. L |
5
-Procesoc de Obtencibn. Es lo reaccifin cel fosfbgeno con bisfenol "A, produ

ce un polimero termoplbstico, el monBmero es un carbonato orghnico.’
-Propicdades. Presenta buena claridad vy temperaturs de fusibn e2levada. Ma
terial rigidu:cun alto punto de survidad que le permite s:r esterilizado_
por cualguier método convencional. Tieme buena claridad con una leve colp
racifn amarillenta, es dlctil, resistente al impacto y al calor, absorbe_
la humedad sin hincharse, tembién resiste fcidos dilufdos y sgentes redue
tores y oxidantes, sal, éceites, grasas y los hicdrocerburos sliffticos. -
No se mancha con café, ni ningln otro slimento, también presenta.buen bri
1lo. . ‘
-Usos. Ls productos de carng, leche y rerivades, gelstinas y dulces prepa
rados.

- Polipropileno ?Hj CH3 CH3

Z-EH-CHZ-CH-)n

~Zstructura Quimica. (~HC-CH
~-Proceso de Obtencifn, Cuanco les molfcoul.s ve grs prepileno se combinan_
para formar largas cadenas en presencis de un satalizador adecuado, los -

grupas metilo se acomodan en forma tal gue permiten gue las moléculas SE_

alinien cagi paralelamente y Foomzn todas juntos un pacuete cristalino.'
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-Propiedades. £s 2l mSs ligero de todos los plfsticos, su densidad es dg_
0.90, sblo es transpsrente en forma de pelfcula., Es fragil a bajaé tempe~
raturas, tiene pobre resistencia sl impacto, no se rucomienda para bdlsas
que vayan a contener objetos puntiagudos. Es buena barrera contra la hume
dad y les gases. Para iﬁprimir y usar adhesivos, es necesario tratar el -
material 8 la flama pnrdug;au superficie es no polar, tiene alto punto. dg
fusifn, es apropiado éi va a esterilizarse. -

-Usos. Em la fabricacifin de tapones de rosca., Empagues para pan, dulces,

‘comida paré_refrigerins,’canastilla para fresas y jitomates.

Puliestitano k ' C_H

Sgfls  Cghs  CgHg
-Estructura Quimica. (-CHZ-EH-CHZ-CH-EHZ-CH-)n

-Proceso de Obtencifn. €1 benceno es combinado con gas etileno para'Fnrmar
etii-hen:enc, el cuzl se deshidrogens para formar 2l monbBmero de} estire-
no, cuando se polimeriza se obtiene el pléaticﬁ. Controlando las condicig
nes de reaccibn pueden hacerse cadenas largas y cortas gue van desde 40000
a 220,000 de peso molecular. |
-Propiedades. £s un material rigide transparente y muy fuerte, con bueha_
superficie de acabado. Se decoiora al exponerse a los rayos solares por -~
mucho tiempo, tiene gran afinidad al polvo y lz mugre.

- Resiste soluciones acuosas, pero tiene baja resistencia a disolventes y -
aceltes esenciales, algunos de los cualeé producen roturas en 1z superfi-
cie. Es altamente permeable al oxigeﬁu, agua vy al alcohol mediznamente, -
Por tener bajo puntoc de fusifin, no puede usarse en materiales calienfes.
Muchas‘desventajas puedsn superarse combinfndole con compuestos de acrilg
co y ge cauchg.

-Usué:-én carnes frescas y procesadas, dulces, jugos de frutas, mermeladas

gelatinas, andaladas, dulces preporados y vasas pare coctels



= 50 «

--Poliestireno Impacto

-Propiedadgs. Alta resistencia sl impacto y mejor resistencia a la rotura
‘en la;auperficie, tiene mgdiana perméabilidéd al agua, lo mismo gue al_al
' énhnl. Se ataca por acetﬁﬁa y kerosena y su permeabilidad a los perfumes_
es media.

-Usos. En helados y ensaledas refrigeradas, guesos procesados, leche agria

‘mayonesa, coctel de frutas, leche y mermeladaau'

Nylon ' T ?
~Estructura Quimicae ' ('E'(CHZ)h'g'N'(CHZ)EN-E'(CHZ)Q'E'?"
. -1 - o

-Proceso de Obtencibn. Se.forma apartir de la poliemida de un Scide dibﬁf
sico combinaco con una ciamina, ya que exicten vario fAcidos dibfsicos vy
vaminas hay una gran-variedéd de ny;ones.

bEl tiﬁa de'écibd y de diamiﬁas usade es indicado por el nlmero, por ejem
plo, 6,10 tiene 5 Stomos de cmrbono en la diamina y 1C en el &cida.
-Propiedsdes. Tiene baja permeabilidad a muchos materiales orghnicas, pg
o élfa 8 la humedad. En cuantoc a8 la elongacifn es compurable con la del
polietileno. Resiste-la tensifin, material demasiado duro. Resiste los &1
‘calis y &cidos diluidos, pero no a los &cidos fuertes ni a los agéntes -
oxidantes. Es compatlble con lezs grasas y los aceites. Es un termoplésti
co translﬁqidu y con un alto punto de ablandamiento, esto permité BU E8~
terilizscifn por calor.

-Usos. En casi todo producto slimenticio excepto la leche y sus derivados
gue la usan en polvo, carnes y dulces cristalizados, slimentos pars aves,

carnes blanca, tocino, salchicﬁas, guesos y comidas desitidratadas,

Acrilonitrile-Butadieno-Egtireno
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-Pruceao de ﬂbtenciﬁn. Aqui la parte del butadieno es la que mayor 1nfluen
cia tiene en el tipo de plfstico rpcu]t nte. Al aumentar la cantidad de =
butadieno, aumenta su resistencia al impactn, pero disminuye su resiétenq

cia a. la tenaiﬁn.

-Prupiedades. Es un temopléstico translﬁcldn de tenacidad npciunal. No es
transparente y es un poca _amarillento por la resinz bese usada, es muy re
sistente al desgaste y ‘a las manchas, ¢s soluble en cetonas, aldeh{dos, -
fésterea y algunus hiérucarburns cluradus. ' ‘

-Lnus. En melazas, miel, mantequilla, mayonesa, manteca de cerdo, cnctel_

de frutas, leche, vinagre, café, cocoa, etc.

“Poliurefﬁhu»

-Esyéuctura Quimica.  (=CHy=CH,=00C-NH=)n

2

‘-Procesu de Ubtenci&n. El éster isocifnice se forma por ls reaccibn de un

dlisocianatn como el tulilenu con-un poliéster gomo el dietilen glicol, -

Se usa.una penuefia cantidad de agua para cue se combine con parte del dil

5§cianato para dar difxido de cafbunu, este gas forma burbujas'en el gel_
p§ra furma: lé espumé.‘ ‘

'La ebpumé de pliuretano pusde pintarse, péro su estado natural:héslculor_
crema. Cambia ripidemente de color a café, cuando sz expone a la lﬁz, por

;a gue generalmente se tifie pora evitar esto.

La pulimerizaciﬁn'da como resultado una complicada =structura gue entre =

ptras cosas, tenemos enlaces de urca con etano y de ahf el nombre de ure-

tano para este tipo de compus=tos.

-Propiedades. Este matefiﬁlyes inodcro y resistente a lz oxidacibn, las -

grasas y los-aceites, asi ccmc‘a los hongos. 52 ve sfectado por los ‘cidos
fuertes y 8lcalis, halbgenos, hidrocarburos arcmlticos, discluentes clara

dos, ésteres, cetonos y alescholes.
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-Usos. Recubrimientos-de artfculos que estan en contacto ton productos all

menticlios.

Cloruro de Polivinilao

-Estructura Quimica. (-DHZ-QH-)H

' i C1

. =Proceso de Dbtenciﬁnglsé‘égaoce también como PVC. La molééula;de‘yinila_
se cafécteriia por la dnbié ligadurafentre dos ;tomas de carbono y cusndo,

se combina cun cloro tenemos cloruro de Vinilo’que 3l polimerizarse dae el

clnruro de polivinilo.

.

'-Propiedadea. Este material ea de bajo ceata, tenaz, claro y fhcil de pro
cesar, se amarilles cuando se expone al sol o al calor.

Puaee‘excélentes propiedades de barrsrz contra los aceltes y disolventes
:_del pgjrﬁlep,'retiene los olores y aébnres bastanie bien vy es buenz barre
‘;ré cn;tra:;i dxigehn.'El PUC rfgido es buena ﬁarrefa contra ls humedad y_
los gases en general, pefu a medida gue se le sgregsn aditivos esta propig
dad se va wperdiendoi'&e'vevaFectadu por hidrocarburos aramétiﬁus; los ha
lngehgdns,cetnnaa, aldehidos, @steres, &teres aromfticos, anhidridos y mg
léculas conteniendo nitrbgeno, azufre o flsforo. La resistencia al impac-
to de este material es minima, especialmente a bajas temperatur;;;
;Usosqfse puede usar como material rfgido o como hojes suaves vy flexibles

gue lo hacen un excelente sustituto de la piel y el caucho.

Ures ]
' " :
-Egtructura Quimica. - (=NH=C-NH=)n' o

it
~Procesa e Obtencifn. CD + Z“JH3= HZN-CODNHQSHZN-C'NHZ
-Propiedades. Es una resina termofraguzda, es un metesial duro, transllci
do. El térming "urea® es la forms corta de ures-formaldenido, que indica_

los dos ingrediéntes usudos para su zlaboracibn. Este plfsziico puede obtg
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nerse;ﬂe muchos cnlures, es Un material fuerte, inodoro. e insipidn. No -

se ve afectado por ningln solvente orgfnico, pefo si por élcalis y 4cidog

fuertes. Tiene buena resistencia a las grasas v sceite. Aungue saparta'a;

. tas temperaturas no uuede esterilizarse.

ERd

‘-Usos. Para empaques al vacin de carnes.

S

POLIMEROS Y SUS USOS MAS GENERALES EN MEXICO

" POLIMERDS

-Resinas. Fenflicaes
“Palitretanos

~-Resinés“prxi

usos

~Recubrimiento de articulos moldeados

- en contecto con alimentos no &cidos

-Recubrimiento de artfculos en contag

.ta con pruductus alimenticins

i

~Alcohol Polivinilico

~Cloruro de polivinilo’

-Claruru de vinilu/Acetata de vinila
-Clnruro da vinila/clururo de- vinili

deno

-Bopnlfhe:u del éc.,pni;acrilién

QCuﬁnlimerﬁé del poliacrilonitrilo
" Acrilonitrilo/acrilsto de metilo
butadieno/acrilonitrilo -

Acfiloﬁitrilﬂ/butaﬂienn/cloruro de

' ~Recubrimiento interiur en latas para

cuntgner alimentos y en empaques que
tienen contacto con los alimentos -
-Pelfcula pars carne y chadillos
-Pelicula para alimentos como carne,
frutaa;'aliméntos graéna{VQulces cu-

biertos, guesos, vegetales

=Charolas para refrigeracibn

-Eﬁvnltura dd quesos, empague para -
carne al vacio

-En la fabricacibn de empaqueé para
crema de cacshusts

-Fabricacibn de botellas para bebidas

carbonatadas

~

" =Para alimentos como margarina, carne,
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" vinilo/acetato deAvfnilaJ
Gcrilunitrilo/butadiepo/estirenn
A;fllunitrilo/eaf;rgnp‘

Poliacetales.

Polisstirenc -

-Polietilena

-Polipropileno

=-Poliamidas
Nylon 6,6
Nylon 11

~ =Policarbonstos

=Polibster

§ “matecs de cerdo.

" —Contenedores ri{gidos, charolas para

pan y pastel, alimentnafque no cone
tengan aicuhnl. N t
anﬁtgnEQUres rigidos, envases hﬁ§a
helado, tazas, vesos y botelles,
-Fabricacibn de ganchos para cnlgaé

. GBINE,

' -Fabricacifn de contenedores y bote-

" 1llas pera yogurt, creme, helads, re
Fuesﬁn, miei,iconse;yé,’frutéa y ve
getales. Pelfculas para-parné.frdfa
y vegetales. ,

~Cherolas ri;idas para eﬁpacar aves,
sderezos pars ensaladas, dulces, bo-
cadillos (papas fritas), envoltura
para carnes, vegetales, jamdnes con-

geladné,'frutas y pescados.

e
vy

-Fabricacifn ce sacos pura Bmpacar -

. granos, azficar y vegetales, as{ comc

dulceg panes y pasteles.

<Pelfculs para empazcar alimentos
~Fabricacifn de bolsas para alimento:
horneados y empaques para pescados

-Pelfcula psra empacar cerne el vacic

café, jugos de frutas, té, -
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Cnﬁ'pnliétiiehuib «Empaque al vacio para'cérnes,

L.&mina de polietileno : -Para caf€, encurtidos, carnes‘y con
Piterfa. '

;Enﬁ'?VDGIPdliétilenn_  -Para pescado ahumadg, ﬁugsbs,

Aplicacibn de los Materialed’ Pllsticos

Para aaber 8l un mlterial es aprnpiado para empacar algo en particular, -
existen varios criterius basados en métndus de prueba que se han desarrﬂv

1lado durante un largo perifido de tiempn.

-Claridad. En muchus casus se requiere que el producto sea visible, entnﬂ
ces la tranaparencia de lus diferentes plésticns es de cansiderable inte«
rés. Una lémina seré més transparente enire més delgada sea.
~-Firmeza o Dureza. El ansur de ls pared de un recipiente depende de la ;
. QUrengdel pléstico;_A pesar de gue el precic de un material .aumenta al -
aumenfar‘su denéidad, un'recihiente puede ser mis basratc por la delgadez,
de sus paredes que usan ﬁenﬁr cantidad de matarial. .
-Tansmisifn Agua-Vapor. La veldcidad de transmiaiﬁn agua-vapor (MVTR) es_
‘la medida de la pérdida o} gananc?a de agua a través de las pagg?es del -
empague. Estp varia de acuerdo a la estacibn del afio y 8 la tempéfﬁtura -
ya que al aumentar dsta se acelera el paso de la humedad a través de la - '
,pared del pléaticu. ' ’ ‘ '
-Permeabilidad a los Gases. La velucidad de transmislﬁn di¢m1nuye propor-
cionalmente al aumentar el gas. Es independiente de la presibn, pero la -
temperatura si puede influir, _
-Resiéteécia Qidntea. El efecto de las sustancis guimices puede variar --
con cada plistico, alguﬁas Qeces ocesionando. hinchazbn y suavizamiento de
una supgrficie, aéi ﬁumo también dar una superficie pegagosa. Tambifn pug

de haber estrellamients del pléztico debido a su contenida.
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' ;Resﬁstencié‘a'Estrbpuedfsé. Los’emﬁﬁques;é%tén sujetos a huchos'rlesgus
durante la ﬁénufacfufe, en la lirea de ilenadn‘y durante el’transporte.F-
ls resistencia al rasgado, al desgaste, 8l ‘sbollado vy a la abrasiﬁn depen
" den de cada plésticu. La apariencia da un empaque 2n el mumentn de ls ven
ta dependeré tambibn de su transparancia u npacidad, va que los materia -
les clarps tienden a mast;ér los defectos de manara mis obvia que los co-
loridoss. =~ - . o7 |
'-Temparatura. Las variaciones de tempgreturs a las.que un empague se haya
expuesto van desde -20 hogta 120 %, va que dependiendo del lugar y la épg
ca,dél.aﬁn‘ioa empaques pueden;verse expugstos al ravnydel sol, aéi bumq;
a bajas temparaturas. C .

-Tendencia a torcerse. La tendencia al turcimientn de los recipientes de_
pléstico rfgidos es una funcifn del encagimientu en el molde. Las pel{cu-
{lgﬁ mbs grégéas_se contraen més QQe;laa delgadaes vy las bartea qué estuvﬁg
ron més alegadas del‘vaciédefu déi ﬁolde se ven més sfectadas que a0ue ==
1las que estuvieron cerca. El encogimiento veri{a tambifn con lé temperatd
i ré de los muides y la presién, pern'bésicamente es una funcifn de lg es -
trué&ura molecular ﬁel pﬁlimern; c

‘-Resistencia al Impacto. Existen vorles monerss de verifigsr la resisten-
cia al impacta » La resistencis de un material pléstico 21 defio por golpe
a choque es una funcién de la resistencis de tensibn conjuntemente con su
elunﬁéci&n bajo tensibn. La capacidad de un empague para sobrellever sate
‘tipn de factores puvde determincrse con certeza reslizando pruebas con gl
empaque y su contenido.

-Resistenéiafél Rasgado. Aungque se trota de una comoinecibn de propledades
ests resistencia puede medirse con bastante exsctifud. Es muy importante_
.tener esta informecibn para ceterminar no sblo lss caractar{sticas de prg

cesamiento, gino tamﬁién,laacualidades del empaque pora el transporte y -

manejo, ss{ como la Facilidad con 1a que el consumidor pocré abrir el em
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naque.

-Elongaciﬁn. La elaaticidad de un material pléstico es una medida de su ca
pacidad de ajustarse a una superficie irregular y tamblén la capacidad de
absorber tensianes sin quebrarse. Par otro ladu, es la resistencia.de un_
}materlal de’ empaque para ser abierto fécilmete por el consumidur, si se -

trata de un empaque tipu bunbuja 0 de ‘una env@liura.
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VIDRIO . TIPOS DE ENVASES

‘HISTORIA -

Fue creads como slgo nuevo dentro de ié alfareria. Estos fuefoﬁ sus prine
cipios cerca de 7000 afios a. .de Cristo.

Par 1550 a. de Cristo la alqﬂoraciﬁn de botellas de vidrio fue una impor~
'tsnte industria en Egipto.

En 1870 fue introducida el envase de vidrio. 4

En 1884 se inventﬁ‘ei bote.de leche para mantenerla limpia y fresca.

‘En 1892 fua 1ntrnducida la prnducciﬁn mechnica de los envases. . v

€1 extensu surtido de tipos y tamaiflos de envases de vidrio, cunstituyan -

una ventaja de dicho meterial.

* QUIMICA

" El vidrio no es un material cristaiinﬁ, presenta desorden en 1s formacién
de los tristales", estos son muy pequefios tienen intervalos de 0.1 8 1 -

: micra de tamaﬁo. Preeenta una estructuras que es ordenada en cortos inter-
valns de 2 a 20 A Par definicibn el pristal es ls repeticién de unidadaa
idénticas vy los vidrios, como ya mencilonamos no cumplen con eat;“descrip-
ciﬁn;~po: lo que es més resl decir que se trate de un liquido conéeladn -

La.cumﬁbgiciﬁn quimics de una botella comln es:

MATERIAL PORCIENTO
Dgigenb &0
sflice _ 24
godia o 10
Calcio 4
_Aluminig ' ' 2

Todos ellos se encuentran presentes como Oxidos. Los materisles principa~

les son arens, cenizas de sodio v pledra caliza.
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También tiene materisles trmza, los cuales 1mparten ciertas caracteristi—.

cas al vidriao, a cuntinuacibn se mencionan en la siguiente tabla.

COMPUESTO -  CARACTERISTICAS
'NaZD‘ 4 “En bajos porcentajes da vidriqa fuertes.
ﬁb 3 Daiﬁlaridad y brillo y cierto grédo q:

suavidad,

AL,05 Da dureza y- durabilidad.
3M§ ‘ ‘Provee durabilidad.
Nazsd Yy - 'Reducen las laminillas y ampollas del ~ .
As2 3 vidrio. |

También Una baja cantidad de audin vy un elevado contenido de aluminio pue
" den usarse si se suple 1/B del élcali v asf el vidrio tendr§ una maynr -
- resistencia al ataque quimica.

El rumpimientu térmicu es un problema que se puede evitar usendo mayor =
cantidad de ‘sflice v menor - de élcali, aunque esto podria encabezar une sg

rie de problemag.

MANUFACTURA

.ég_meiclaﬁ la arens,las cenizes de sodic y la piedra calizs; también, a -
‘veces el poléo de vidrio que ve ayudar al mezclado. Las cenizas de sodiu
se mezclan primero, actﬁan como diaulvente de la srena, de ntrn modo se -
"neceaitaria una temperatura muy elevada durante gl moldeo. .

La hezcls se lleva al salor{fico el cual tienme 60 ft. de largo y 40 ft de
ancho, el fundidurrde vidrio es de 4 ft, de prafunéﬂdad y se calienta con
gas a una tewpergtura de,2700-29000F. Alrededor de los 2000°F el flujo es
‘alimeﬁfaddiu'trévés*de ur arificio. 4

Los pedaszos de vidrio Qan hacia abajo en el interioc del molde donde son -

forzadas por compresifin de éire enﬁre el cuello del anillo y 1ls base. Du -

‘rénte;e1<mnldeu es importaate distribuir el vidrie para obtener la forms
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deseada.

' MOLDED |

Los moldes se fabrican con éierrn, constan de una base y un CUerpc el =
cuqi §e,h$l1é dividido en dos partea,'de igual maners que el cudllo del
ﬁiamﬁ; L; f;rmébdel_ﬁolde_ya ; dependei del tipo de botella déaeadn as{ -

como del etiquetado de la misma.

COLORES. DE PROTECCION -
Ciartda cniores suﬁ efebtivoa para proteger a.los productos de los efec -
tus,prudugidns por los reyos del sol. Estos cnlﬁres pueden séf: &mbar, -
verde 'y 6pal;nEi color es adicionado durante el proceso. Existen ciertoé,
,cnmpuestqs de Sn.,Bi,iFe; y Ti que son disueltos en hidrocafhurua'clnrados
o sin_clorar. Puedeh aplléarse'al.envase paré darle coloracifn, Esﬁo se.-
hace con un atﬁ&lzador o sumargiendd el envase en ls sustancia. También &

le darén al vidrio resissencis a la abrasifin y 8 los detergentes.

REVESTIMIENTOS

Para ﬁanteﬁer la fuerza inherente del vidric es necesario euitgr el reya-
do en la superficie del vidrio. Con este fin son ussdos los ra;ebtimian-
toa.'cuha ejemplos podemos mEnqionar loe siguientes:

~541ic6n: Si la superficie se rays, &ste repele a3l agua.

- =Pgliétilenn: €s una buens manera de revestir, pero p;esenta problemss sl
ser splicado va que forms una emulsibn discnntinué.

~-Oxidaza: 51 se aplice en la superficie facilitarf la unifn (encadenamisn
to) con los edhesivos.

~Polietilén glicol y esteasrato de polietilén glicol: Son més Phgiles de -
usar gque eljpnlietileﬁo. |

-5ilicén combinade eon polivinil alcohol: Produce un revestimiento més rg

gistente al agua.
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«Los Gxidos 9 los clorhidratos de estafio y fierro son tambifn usasdoe.
Las botellass retornables son lavadas con sosa caflstica en solucifn, eas-

to hace que la superficie revestida no dure 'mucho.

ETIQUETADD
La cara primaria del vidrig es la que ests junto sl molde, es muy reacti-

va y se combina muy PBcilmente con compuestos orghnicos y con la humeded

' del ;ige, éépeciﬁlmeﬁte con los grupds OH™, c;rgéndose negativamente la -
superficiEudei envasg. Esta parte puede stacarse con aguas, alcohol y uipas
sustanclas similares que ‘tienen grupos oH* en sus férmulas quimicas. Los
-grupos NHB'quz provienen de dextfinaa o moléculas de caeseina pueden adhe-
. rireéﬁélvviﬂrin:'Pur 1o snterior podemos decir que la superficie del vi -
drio tiene carfcter hidrof{lico. Esta propiedad puede aprovecharse pars -
adher}r,una etiquetég- ‘ )

Duranté el etiquetada puede haber problemas si se utilizan adhésivua ge
dextriangs, se obtienen mejores resultedos si se usan adhesivos de seseim
en envases que han sido tratados con estearato. El estesrsto proQiene dg
"~ la contaminacibn interior. R

L.ea humedad que se condensa en la superficlie del envase puede interferir -

algunaS'vecesvcon el etiquetadse.

fPRuéIEvoesA-

E1l vidrio éé dignp de atanciﬁn:pur su gran fuerze vy resistencis a la come-
kpresiﬁn. La compresifn gue nesiste empieza a 500 lb. de peso muerto.

Una de las sdesventajas del vidrio es su minima resistencia al impacto,
poar eéa rézbn esté material no se usa cuando la posibilidad de impactos =
por caida es grande. Cuando el vidrio es dafiado, disminuye aun mbe su res
sistencis al impacto, Las botellas de vidrio noretornables son de peso 1i

gero y genersimente requieren alglin tratamiento en su superfiecie. El trg
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jtam;égtqypup;rficial puede aplicarse en el horno de esmaltado para hiﬁim;
zarf;iﬂdéﬁu burArayadurés y para proveer élguna resistencia al impécto' -
consiguiendo una lubricaciﬁn.

Lua lubricantes son uaadoa para facilitar el transpnrte en 1a linea y ev;
tar .rayaduras en los envases.

El Vidrio gue no tiene una formulacifin especiasl al igual gue un tratamiap
to espa&ificu no tiene un intervaloc emplio de resistencia al choque tér@;
i -1- 1% Lns—brocesaa que llevan calentamientu deben hacerse a una temperatuaa

uniforme v cuidadosamente.

USUS DE BGTELLAS Y FRASCOS DE VIDRIO EN MEXICO

’ Behidae alcnhﬁlicaa
Refrescus

Jugos

PolQus pars preparai bebidas
Café . - 4
" Salsas, aderezos.y mostaza.

| Mayonesa

Crema

Vinagfe

Aceitunaé

Alcaparras

Dnnaarv&é»-a

Mel

Mermelada

Cajsta

Mantequilla dé cadéhuate
Cagahuates ‘

Alimentos infantilees ( papillas, jugos vy néctares.gic.’
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CUBTIERTAS Y LAMINACIONES

Las materiales flexibles son de gran uso para empacar una gran variedad de,
productos. Lavselecciﬁn de papel, plésticos y ls fibricaciﬁn es del todo_
'gxtgnga; pera esto se requiere de los ?onncimientds y habilidades. en la =
»fébricacibn de empagues. . v

El. ceiufén no podrfa haber alﬁanzado el lugar que ocupa én este campn de
no ger pnr la variedad de lacas gue han side descubierias para aumentar -
sus propiedades de barrera y hacerlo sellable. ‘
Las cUbiertas de sellado en caliente tienen gran aplicacién en el papel y
la hoja delgada de maﬁal, ha abierto un nuevo campo en las bdlaag para em

haqgé.

HISTORIA
‘Los primeros empaques de la Kellogg's aparacen en el mercado en 1906, el
.empaque‘da Qn cartén laminado con uns bolsa forrada de sencillo paﬁel blan
co. ‘. . | .

En 1912Vse utiliz6 en el papel una cubierté de cera. Esta ayudb allprnduc
gto a canservar el "cranch”, el tueate y a obtener una gran ventaja sobre_
.lus cnmpetidnres de cereales. i
En 1939 el papel glessine encerado fue introducido, hecho con cera de-alto

punto Be fusifn, daba una 'mejor proteccifin cuntfs la humedad vy reducis los

‘4problem€a-én loé.climas célidus, provee de una excelente barrera contra -
la humedad, pe=zo es'tan buena contra las grassas y los olores. Con ld in -

troduccifn del polietileno y el desarrcllo de ceras microcristalinas, la_
‘mezcla de'IQS'materiales de recubrimieénto extendif sus usos.

En 1948 se descubre la extrusibn de las cubiertas.

En 1953 la extrusifin del celafén'pafa recubrir fue introducida, un afig ==

después fueron las hojss de .aluminio.
£ :
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En 1955 viene:el pﬂliéster cén el polietileno.

Los barnices se han usado hasta ciertu punto como recubrimientua, que re=-
* 81sten 1a grasa en el papel. ) ' .
Hoy en dia se usan encerados, nitrocelulosa, Sarén (PVDC),‘palietilena v

polipropileno.

CUBTERTAS O REVESTIMIENTOS

un método Fécil.para mejorar las caracteristicés del papel o deé las hojas
de pléstico es la adicibn de un recubrimientn.
,*El métudn de aplicaciﬁn dependeré de algunas cuaaa, tales como; la viaco-
cidad del material que se usa para recubrir,

~Cubiertas de Cera. Uno de los métodns mbs antiguns y de los mbs usadus -
'ea la cera para hacer reveatimientos n cubiertas, aunque.es algo quebradi
l;zu v puco racomendable para el aelladn en caliente, es una barrera muy --V
:econbmica conpra la~humedad, Tiende a ;er reemplazada por slgunas olefinas
y por combinsciones de.cera y pclieti;ehn que dan gran flexibilidad o. se-
'lladu,EQEntéjsegﬁn aa'rgquiera. ‘

day dos métodos de aplicacifn de cera en el pepel, #Cers Secé" y "Cers Hu-
. meda%, La parafina se usa en "Cera Seca" y una mezcla para "Cera. Humeda"
la cual tiene un 60% de cera parafina, 35% de cera microcristalina y 5% =
‘de polietileno, para incrementar el brillo vy, la flexibilidad, '

Las ceras usadas actualmente para los empagques tlene un punto de fusibn -
de cerca de 128 F vy tiene uma graon tendencla para geirar en clima caliente.
La cera parafine se usa mucho ahors y tiene un punto de fusifin de 135°.
Los ce;éales para deséyunos fequieren de 28 1b de papel glasgine con 8 1b
de cera de cada ladn, del mismo modo algunos cereales son mfs sensibles a
"la humedad y usan 2 hojas de 29 1b con 5 1b de cera microcristalina entre
" ellas y con B 1b de cersa parafina en ambas superficies externaas. Algunas_

' veces se usa tha de aluminig 8.5 1lb para cada 20 1b de cera microcristg
lina '
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ngunas desventajae de la cera son la baja fuerza de sellado, la cnmpnsi-
cibn variable, las prnpiedades de barrera variables y su mfnima prnpledad.
de barrera contra olores y grasa. La variqciﬁn de la cera depende del ori
" gen del petrﬁleo. Los puntus de fusibn pueden ser idénticos pero sus pro-
Apiedades de barrera pueden variar en un 30%. ’
Una hoja suave comg el-glasaiﬁe llevaré una cublerts de cera mis unifurme
y serb mejor barrera que un papel -rugoso, el cusl dars una cubierta dese .
foual, El intervalb de enfniamientq’durante gl proceso de recubrimientq -
.giéng.e?égfo env1gs'prupiédadea de barrera, un lento enfrismients producl
‘4 cristalea>largas IOS»GQaies darén mejores propiedades de barréra, L -
resistenfia al olor y grasa del pgpel encerado, dependerfn del tipo de pa
pel éue;se'uae, Eléqnns fipos de glsssine son recomendadds con este propls
‘sito. - ' '
Las cérﬁé de petrﬁlenvsdn esenciélmente'hidrocarburoa pUros con peso mole
cular de 250 a 980 g/gmol y con 18 8 70.&tomos de carbonc por molécula, -
‘Las lbrégg cadencs de,hidrucéfbufgé pueden ser cadenas de iscparafinas o_
ciqloparafinasf Esas generélmeﬁte tienen anillgs a'ramificacioﬂes fijas -
-al final de la cadena molecular. La cantidad de ramificaciones influirh -

en‘elnpuntu de fusibn y en las propledades de la cera parafina.

Les veriaciones en la fabircacibn de los recubirmientos de cera afectan la

gparaciﬁn.de'la maguinaria de empaque. Grandes cantidades de ramificacio»
nes. y ciclqs mnlecﬁlares cauéan‘pn incremento en le fiiccibn, asi como et
las larbaélcédénés recfaa las disminuyen. EL punto de Fusiﬁn,'puéde no te

ner relacifin con el coeficiente de friccifn como se ha pensado.

Otro factor importante es la resistencis al desgaste de 1s cublerta de ce
Tae Esfe, eaté‘relacionado con 13 composicibn de la cera. Un alto poreens
taje de ramificaciones y anillus produce a s{ mismo una cera dbutil, la -

cual tiene buena resistencis 8 la abrasifn.
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Un bajo porcentaje daré ﬁna cera fuerte, mfs resistente sl rayado o a rayar
se, La. fuerza«del sellado depende o estd relacionada con la ductibilidad
de la.cera. La cera- parafina tiene una; baja ductabilidad y. puca fuerza de.
sellado, dal mismo modo la cere microcristalina tiene buena ductibilidad

y 8lta fuerza de unibn.

El rﬁﬂido‘eﬁfriﬁmieﬁtﬁ de<la'6éra después del sellado mejorars la fuerza, -
especlalmente en la cera parafina. El Enfriéﬁigntu répidd praduce cristad -
les pquEﬁah} los cusles no son muy ap#os para jalarrlé cera fuers ﬁe la_
subg:fipig;dal-pape;‘cunforma 8€ va fnrﬁanﬁu.

Le composicifin de'la‘:era.afedtafé el'brillo'de'la nujé.cubierta. Unialto
contenido de parafina da un alto gradu de cristllinidad lo cual darﬁ una

-superficie rugoss y una reducciﬁn en el brillo.

'Un‘aituspbrcgntgje-de;iéugarafina~y,cicloparafina inhibirén ia criatéli;gs
cién y darén una gran brillantez.

La propliedad de la cera como barréra contra la humedcd estén relacionados

con 1a formacibn de cristales. El vapor no viaja a través de los criata -.
1lgg pero si alrededor de ellns v entre ellcs. De modo gque entre maynres -‘
sean: los- cristales habré menos espgzcios y una mejor barrera contra la hu-

medad y el lento enfriamiento de un corte angosto ce cera purafina~daré'§v
buéﬁpa resul tedo-

Las cubiertas de cera no son buenas barrorss contr la grasa y el aceite,-

tiende a disolverse, pero esto se puede mejorar .hasta cierto. punto, usan-

do ceras microcrist:linas, ceras de alto punto de fusifn o por lento en =

‘friamiento para reducir ls centidad dé superficie crist-lina expuesta al_

ataque.

Easucerds som.gobrécalentedps em la-operacibn de recubrimiento, esto puede.
dar productos de oxidecifn que dan mal olor al meterisl. La oxidacibn se_

puede controlar con di tertiani butil paracresol . Esta oxidacibn --
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puede ser debidana'algunns compuzctos gee se przsentan en las cubiertas a'
300° F, los cuales pueden dar formacifn de perfxidos, especialmente si el

equipo es de cobre o aluminia.

'-Cubiertas de Barniz; Mﬁchas reéinas son usadss solas o cumbinadad como -
cublertas del papel, algunas son adelgazadas con alcnhul g si cuntienen -
cera 8- adelgazan con’ nafta, estos son llamdadusqesencias de lus barnicqs
Otros-son usados sin solventes y se conocen comg barnices satinadoa, son_'
usados ‘por presiﬁn para dar proteccifin a la cubjerta y para preQenir lés;
manéhgs de tinta, y_parg‘obtenér el brille final.

‘Su efectividad:dependebdeljusﬁ que sE§1e dé. 51 se desea un pocao de apa = .

riencia can una ligera cubierta es suficiente, pero si se desea una protec

'ciﬁn cuntra las rayaduras.el impresor débémdsgnvﬁpragnamadn.inia

.

:Pueda ‘Ber necesariu para un mejur grado de recubrimiento agregsr laces, -8
pers el custu puede ser un pucn mhs altu. Las lacas san resinas tipo vinil

y solventes vqlétlles mds que los barnices.

'Lna méa snfisticadus son recubrimxentns tipéa épaxi. Ellns PUEUEN 8BI IBw .
sinas de termosellado y que requ1aren de hornos especiales para curarlos,

pero proveen de un acabacg brillante.

-Recubrrmientos de PVDG (SARAN). Dtra*recubrimientc es el polivinilideno_

en Furma de cloruro, garan puede. usarse.para necubrir‘uelofén. ’

Es un cupulimern de cloruro de vinilo y cloruro de vinilidena. En 1956 se ’
usg en AlemaniaApara cubrir el papel.

El PVDC tiene una rara combianciﬁn de propied des de -barrera -y provee prg
teccibn contra la yrasa, el aceite, agua, vapor, clores y gases. El‘PVDQ_ ‘
que se usa para recubrimientos es superior s las ceras;y productos de poli
etileﬁu} suﬁretudo en productos que peirden el sabor v el aroma camo, cae-

f&, sopas deshidratsdas, especiss, manteouilla, margsrina y otros aceites
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o alimentos con grasa,

“Exister’ Var;ﬁé procésos para aplicar la emulsifin de‘PVDﬁ él paﬁél, més de
un cubierta sé usa generalmente,‘algunns equipus'pueden ablicar.hagta -
seis c#pas;'con un qgrado entre cada capa. El»calor aplicado;dagpués de -

1'cada ﬁapa'ES para. evapﬁfér el agua y para fhndir la résina, los puntos de

e

fusiﬁn son varios, pars la “resina es usualmente de 450 a 500° F, esto eg =

o

segulido por un enfrismiento con un rodillo fric.

- El papel puede estar’ hien calibradu con una calibraciﬁn interna y otra en

la superficle. Puede se necesaria una ajlicaciﬁn de létex si la calibra -
cifn do es adecusda para dar flexibilidad, una cubierta ce lhatex ecrilice

puede ser usada,. Otros recubrimientos con eée mismo fin son: caae!ﬁa, 8l

mid6n, polivinil élcuhnl, eatos son apiicadus en suspensibn o solucicnes_
de agug. ’

_ -Recubrimiento SelladoQCaliénte. 5i ls cublerta delgada cel material de -

éelladb-en caiiente.es?usada, el tipo de equipo sellador seré’limitado a_
méquinas de erreras planas. El1 sellada rotativo, el cual es usado con la

laminacifn de materiales, no hace sellado fuerte con este tipn.ge material
de empaqug, yé que la presibn es un féctur crftico y esto diFicqué a8l we

control de le mbquina trogueladora.

CARACTERISTICAS DE_LOS MATERIALES_SELLADORES

. MATERIALES ‘ CARACTERISTICAS
-Clorhidro de goma =Amplio intervalo de uso y un se-

llado relativamente. fuerte
-Pa;iefilena ‘-Bellado mfs fuerte |
=Palipropileno -éuena transﬁarencia y teﬁaibilidad
bajo intervalo de sellzdg

=5aran ~Dificultades de sellado en calient:
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-Vinil ';Necesita un control preciso de pre
sién v temperatura
-Aceteto‘y otros celulfsicos -Son sensibles & altas teMpératgras

y no se ussn en selladoc en calient:

Cuando es requeridu ‘elgello desprendible puede usarse el clururo de
pnliviéil pur ‘un lado v una cubierta de acetatn‘ﬁe polzv;nil del otru.'--4.
Los empaques de las jaleas en ‘porciones individueles usan este eiatema
con, una cpa de PVC y pelicula laqueada para la cubierts. La clorhidro gq-
‘ma con PVC hace un buen aelladu desprendible, la clorhidrg goma tiende a_

‘descumponerae cnn el tiempu. '

-Racubrimiantu poxr Extrusifin. Un caminu econbmico pora combinar termoplésti

cos eon ntros materiales flexibles -en grandea cantidades, ed el recubri -
' mientdhpur extrusiﬁn.

La mayorfa de los recubrimientos por extrusibn se hscen shors con polieti
~leno. La tgmperatura'se mantiene bastante alta de 520 a 5LO°F paré ung ==
'bueﬁaQ?ﬁﬁgsi&nJ Hay uns répidé éxidacibn en la superficie s esta tempers-

tura, la cual es necesaria para un buzn sellado, perc dessfortungdemente_

la oxidacibn produce olores. Si el producto es pars elimentos sers necesg

-rio cuntrnlar gl proceso para minimizer los ulnres.‘La oxidacibn en la sy
‘perficie también interfiere en 21 sallado en caliente cuando se realiza -

el empaque. Puede preszntar problcmas de selladn en callente a3 agentes ==

"deglizantes" u oiros aditivos gque pueden oxidarse en la superficie,

' LAMINACIONES
Existen cinco métndos bAsicos para laminar: 1) Adhesivos de‘agua que e -

‘ quieren la evaporaci&n del vehiculo en la laminacibn pars proveer la unibn

entre laa sustancias, 2) adhesivos de soiventes que requieren eveporaciln
para su efectivid=d, 3)
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3 recuhrimientns termnnlﬁaticos log cuales usan calor y presién para la
laminaciﬁn, 4) recubrimientns par extrusibn en el cual una fundicifn de -
la capa pléstica fluyendo por un estrecho canal a un molde que es coloca~
du~en un rollo de papel a pelicula continua, 5) recubrimiantua fundidna--
con calar, ge realiza a baja temperatura con mezgcls de cera o de otros ma

teriales de baja puntn de fysibn.

Bamparado con 1us recubrimientos por extrusiﬁn, las laminacionea de athew
'aivus aea con base ue ‘agua o 1aminaciunea tipu snlvente, pueden ser hechas
més fécilmente v el equipa 28 menas camplicadn. Dfrece una gran alternat&

va de materiales que puesden ser usados.

“Las cﬁé(értés1muy'peigadas>pueden serfhéchés con laminaciﬁnes y uniﬁéé can
aﬂﬁesivos.'ﬁl tipo de'plésticu que puede ser extruido es de poiiefileno~gg
baja densidad o compuestos en los que el pulietilenﬁ es el princ}pal inggg
diente..ﬂtrns méteriales que 'se pueden usar con ebte propbsito son el hp;

lietileno slta densidad, polipropileno vy el nylon,

Las altés temperaturas pueden producir olores debido a la ddgradacifn dé_
los materiales de recubrimiznto, perp algunas veces es necesario para ung

- buena adhea;ﬁn.‘

~Laminacibn_en Caliente.. Is usada para cowifar materizles de recubrimiep

“to, aplaménte heciéndolos correr Juntos entre los rodillos los’cusles’sgn
calentadoss+ Dos rollos de,celnfén son combinacos por este métﬁﬁo; péraq
dar m&s cursc a ls hoja. El ssrfn pusde ser combinado consigo mismo sin -«
cglur o adhesivés,.pnrque tiene la caracterfstica de adherirse por s{ sb-
lo. 51 el‘ce1ofén é§_impresu coma en él caso de lus:bolsas:para,papas fri
tas, la impresifin puede ser cclbcada entre las dos hojas, para incremenes

tar el brillo y la resistencia al dafio.
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~Digefioc de la Laminaciﬁn. Se ha elegido una pelfcula con recubrimiento, -
se debe determinar el mejor recubrimiznto pora el propbsito, si se ha de-
cidio que la laminacifin es necesaria, se gebe hager un eﬁfuerzﬂ para lo -

- grar que el nlmero de capas sea el minimo.-

Si una de les capas tiene .una WUTR dependiente de la presifn, entonces la
pelicula mls protectora, Juede ser expuesta a un alto nivel de humedad, -
| -«

En elicaau de lé'cub;ertglde celofén, en un Yado per ejemplo, el lado cu-

bierto pueds ser expuésto’a 1z humedad.atmasférica.

La combinacifn de materiales en una laminacifn es disefiada pafa un tipo -
especifico de condiclicnes vy cada capa tehdr un'prnpﬁsiﬂn particular. Si_
vnﬁsnt;us éstamos escogiendo los bompunéntes‘para una 1am1nac16n-debembé -
cundcer algunos factores a cerca del pruducto cuanco se empaca, tales co-
ﬁu;Ailfnivel criticq.de humedéd mbximo y minime, dependigndo del caso,'-

| -vidé,dé anaquel deseada. y condiciones de almacenamiento que se esperan, =

textura del producto, cantid:d en cads empaque individual, etc.

La impfeéiﬁn, as{ como alguna condicifn especial de sellado caliente vy la
decqrgciﬁﬁ son considerados. N
Los factdreé para ser.cunsiderédos en la seleccifin de materisles paré
lamiﬁacién son;: ‘
.'-Pgrmeabilidad a la humedad y los gases
':-Ektrﬁaiﬁn dé plastificantes
. -Estabilizantes de la pelfcula por el producto.
-Ahsorcibn de los ingredientes del pruducfu por la pelfcula
';quificaciﬁh del empaﬁue bur el producto
«Cambic fotogquimico per ls egposici&n a la luz
-Del material si no reguerimos transparencia es mejor

=l 8 facilidad de imprimir
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La facilidad de imprimir. Puede ser una consideracibn impurtanfe'y el ced

loP8n o el acetato servirfn muy bien para este caso. El mejor método pars
) . 2 . .

1mpr;m1r.unavpelicula es el proceso de fofograebado, perbicuando de impri-

me dn~papel de no tan buena calidad se usa.el proceso offset.

USOS MAS GENERALES DE LAMINACIONES EN MEXICD

v

Sopas y platillos deshidratedos
Pulvus.para preparar bebidas
Café
Fécula de mafz
”‘bulce; y'uhaculateé
Levadura secs : ufis.: &
Botanas
Tetrepak ¢
Leche: concent#ada, evaporada,entera, etc.

Bebides refrescantes

2 Ver capftulo de Etiquetas y Etiguetatio

1 'y .3 Ver capitulo de Etiguetas y Eticuetado
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T ETIQUETAS Y ETIQUETADO

Existen_muchas'razones para ponerle gtiuuetds a los empaguess.

Las leyea exigen que se declaren elnombre del fabricante y las gantidades

:de prnducto. asi coma los ingredientes v en ciertos casos exigen que s8¢ =

declaren las’ precaucianes Luk deben tenerse al usar el prnductn._

Las etiquetas se usan también para portar ciertBs frases, ditujes o logo-
fipns’qye éypqan a8 prnﬁuver las ventas d; los proquc$os. Témbién portan -
frases deécfiptivaa, inatrucciones de uso v muchas aplicaciones de disefic
y texto paré {ncrementar ellvalpr-del empaque como herramienta de venta,.
La elecciﬁn del calor vy el tipo de latra de la tetiguets, a8 veces juega -

un pepel - lmpurtante en la aceptaciﬁn, el uso y en la respueata del clien~

te.

Se ﬁuede decir que el éxito o el fracasoc de un producto empacado, en algu

nos czsos puede atribuirse s ls etigueta.

HISTORIA

Se sabe gue verios siglos entes de Cristo se usaban marcss para indicsr la
Fueﬁta)qe‘un objeto en particular.

Los romaﬁos guardaban eﬁ frascos clertas drcgzs y 1le ponfan el nombre de_

1s droga y del. fabricante.

" Los vinos ae_vgndian en botellas marcsdas. Después las botellas de vidrio

transbarénte sustituyeﬁdc‘a las de cninr oscuro, entonces vino la costume
bre de poner lss etiguetas colgas.do del cuello de la botella.

Las etiquetas de tipo descriptivo tan usadas en la actuslidad, tiene una_

historis relativamente corta y las razones son estas; por un lado los Po-

bricentes y los compradores estaban tan fumilizrizados con la escasa varig
dad de productos gque existfan, gue no necesitaban de las etigquetas pare -

difesencisr une de otro producto y por otro lede sblo log picos sabisn o-
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leer v escribir,

Conforme fué en aumento'lé variedad dé’pruductos y'la educacifn estuﬁo al
alcanﬁe de la clase tiabajadura,,Fue haciéndose necesarid. identificar las
,cusas{cun leyendas. impresas. 4

El valor publicitarid de una étiqueta no. se recnﬁube hasta princiﬁiaa del
siglo XIX, cuando se empi ezen 8 usar ciertos sfmbolos y escenas mis elabo
rades para las etiquetas de vinos y licores, cajas de cerillos, medicinaa

y prnductuswalimenticins.

TIPOS DE ETIQUETAS

Pgra etiquetar puedgn usarse vaorios materiales como son; el papel, capas_
Vmetéliﬁas 9 tela. También és posible imprimir directameénte ya gea en la =
botel;a u’utfn recipiente. La eiecciﬁn dependera de lus nscesidades, asi_
comd4ée un factqr,eébnémico. »

Generalemte lcs més ecoﬁémicas son 155 etiquetas de peppl, ademfs en el -
papel se puede'lngraﬁ una‘excg}enke impresifn. Para productos de_lujblpqg
- den usérse materiales y métodns de impresifn de mejor czlidad, para obte~
ner un empaque mbs elegante pero luego el precia serfa mbs alta.

La desventajs de las etiquetas de papel es su apariencia, de lﬁadidura, -

en cambio la impresibn con serigraffa da un buen alcance y una spariencia

de_rcalzadd que va muy blien con lna'hrdductus de prestigio,

-Etiquetas de PaEé . La mayorfa de lés gtiquetas se imprimen en el papei;
ya que es el método mBs econfmico. HNo . existe limite alguno en los colores
~ y técnicas que pueden usarse y cuslguiera de los métodos da_imppesibn cow~
ﬁﬁcidas puéden eplicarse para las efiquetas de paspel. Pueden cortarse por
troquel o guillotina.

Ellprimern dc estos métodds provee dimensiones exactas y libertad de disg

fio. En cuanto al segundo método pu.de presentar variaciones dependiendo de
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la destreza del operador, Aquf el disefio de etiguetas se limita s esqui-

has':ectas y paralelas., -

-Ctiguetas de Lfmina MetBlica. Casi siempre es mecessrio laminar la capa_

de metal con papel para las etiquetas, ya que esto va a Faqilitar‘el mang
jo ‘correcto en las méquinagyetiquetédufas. La laminilla y el pspel junfos
deben médir 0.0025 a 0.003 pulgadas d: espesor.para mejares resultadas; -
La apariencia de lé étiqueta metAlica es soberbia, paré imprimir sobre ca
pas metilicas y necesita una tinta eépecial, tamnién pueden usarsge tintas
leaqueadas - para simuler oro o cobre. Es muy dif{cil obtener un buen color
plancp sobrg capas metélicas ya que.géneralmente toma. una aperiencia gri-
sfcea. Fueﬁen usarse el rsalzaéa, pero estuvpuede interferir con el aﬁilg

‘do .y "la alimentacibn de las etiQuetéﬁ a la méquina etiquetsdora.

~Etiguetas tipg "Transfer". Existen varios procesqé de transferir tintas_

sensibles”él calor de una tinta impresa con anterioridad al recipiente que
se va a decorar. Existen difezrentes brocesus ﬁur ejémﬁla, de fotograbado,

’qye fequ?ere uﬁa inversifn muy 3lta en los plctos de impresibng péru E§ =

capaz'deurep:nducir cualquier trabajo fotogréfico y.artisticagﬂw -

El sistema "electrocal® esﬁﬁée ecanfmico, pero se limits 2 lineas y 5611-

dos, no pusde usarse psra medios tonos.

-Impresifn en gffset. La cobertura es limitad por la contidad de tinta que
puede ponerse con el proceso de offset, con el resultado que los colares

tienden a ser débilés y en ocasicnes las 1ineas 56 TOMIEN.

-Decoracifn en Serigrafia. Este es un proceso lento en el cual lo tinta -
es forzada a través ce porciones de una fina malla de seda sobre la super
ficie de un recipiante. £]1 alcence de la tinta es akcelcnte y la imgresin

- realzada un puca‘sdbre la superficie del recipiente, déndole un toque egs-
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pecial. Este tipo de ihpresi6n es limitcda para colores sblidos. Los reci
pientes cilindricos pueden imprimirse todo alrededor, exczptuando un ésQi

cio de 1/4 de pulgada, de una sola pasada gor la mégquine étiquetédara.

-Etiguetas Sensibles a lé Presifn. Los adhesivos gue s2 usan en este procg
s0 san de cuétu,eievadn pbg:&u gue este tipo de etiguetas sun.muy Caras.
'_El papel_glassiné que protége la masa adhesiva cbniribuye también con el_
alto costo. o

Estas etiquefas son Pécilas d= usar ya-qué no se necesitan botes ﬁe pega~
mento g se pegan_fécilmente ain arrugarsé. Los recipientes plésticns algu
-nas Qeaés”ofrecén dificdltades al tratar de ponerles etiquetés de pape;,-

pero las etigquetss autoadheribles son ideales para esta tipo de envases.

. PROCESOS DE IMPRESION.

" -Método de Texto Impreso. £s el método més comGnmente usado. Este proceso

permite un bugn control de color. Los platos de impresién son de mediano__
costa. -

-"Letterset". Es una variacifn del m&todo anterior, la impresifn nw es di

recta del p;ato al papel, es transferida del plsto al rodillo vy -luego al_
papel. = .

: -Proceso de Litograff{a. Es muy apto para imprimir sobre capas met8licas.-

.Este proceso no siemprz provee un alcance adecuado, los medios tonos tien
den a seroborrosos, pero aun as{ ss satisfactorio para muchos propbsitos. .

-Proceso _de Fotograbado. Es muy usedo para tirajes largos, es el més cone

fiable.

DISZwl ST TTIQUETAS
- Existen cuatro factores que determinan la influencia de aplicar etigquetss

s recipientes y son; La etigueta, el rzcipiente, el adhesivo y la mlquina,
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PR

"La eie;ciﬁnTﬁei pépel dependerélde 1aiaparieﬁcia descada, méfodb de impre’
sibn, resistencia = la humedad u'otras condicicnes en las tiendas y en el
mome1tu de hsarse,‘asi‘como la resistencia al prudUcﬁu ylél.embarque y a_ ‘

"-los requerimientus del equipo de’ etiquetadn. El costo del papel puede ser
también un factnr significativo.

En ocasiones se usa papel sifH recubrir, pera muchas veces se hajla cubler-

“to dg'ghAladu al ménug. €l papel recubierko por ‘ambos lados es més técil_
de adh;rirse;vpurque el pegamento no penstra tan fhcilmete en el papel.
£l pespel sin recubrimiento tiene vzrios acabasdos, es.Uecir, se le pueden_
dar difgrentes tipos d:. acabados; satinado, acsbado inglés, avitelado y =
cascérﬁn. También.hay'otraa acabadbs especiales como son; supersatinado vy
realiadn.

-Una etiﬁugta se adhiere mejor en uns superficie plan y entre mayor ses la
. cugvétu?al.méa fhcil serl mantener las orillas pegadas.»Pur ests r;z&n una
etiqueté no Eebe quedar muy prbxima a una esquina o al cuello de una hote

lla.
Las céﬁdicinneé de almacenamiento pueden afectar muy sertamentg ls eficlen
éia de'lé.opéraciﬁp de~éf1quetada.

Las etiquetas deben envolverse en papel encerzdo. Es impnrtuntefévitar cam

bios radidales de humedad.'La mayori{a de los problemas ocurren bajo condi

cliones de humedaq, as{ es que durante los meses de verang es cuandu hay =

'que tomar mis precaucliones.

ADHESIVOS
TIP0S - CARACTERISTICAS
-De almidbn vy de Dextrihas ' -Son econémicos, sellan bastahte

répido, no son a prﬁeba de agua

ni hielo

=Las goﬁas N =32 ussn ampliamente en la industri
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~T1P0S  CARACTERISTICAS
. Férmacbutica, trabajan bién bajo
condiciones adversas ﬁe temperatura
y humedad, )
-Pegamentqg de Origen Animal -Se Qsan bobretodo en envases para -
reéfrescos., Buena resistencia a la -

inmersifh de agua con hiela.

Los pegamentns-sun de origen animal sécan relativamente répido. Los adﬁeqi
vos de ﬁaseina éon los de mayor sesisfencia al agua, por lo que se usan en
bptéllgs para cgrveza. , . '
Los p#@biemaé qﬁe sé gncuent?an;cnn méynf frecuencia, son loé néacianadoa
por ‘poner qha capa gruesg de pegamento. Las capas celgadas no causan pro-
b}eﬁa.rA: _. ‘ '
La de:nranééiﬁnudéﬁLacé@iq;eta:es ocagionads por el adhesivo aléalinu, pe

ro puedefcorregirse cambiando el pegamento & uno neutro o de reeccibn tie

po &cida.
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MADERRA.

' ESPECIFICACIONES ©

Propiedades de la Madera

-Gaano; Ea';a dispna}qibn:de los elementos constitutivos de la madera res
,pecto?g yé!direpciﬁﬁ'1dhgitud1nal. Se‘expresa como grano derscha, oblicuo
entrelézado. = o

-Textura. Es el tamafic relativo de lﬁs elementos lefiosos considerados en_
. 1a seceibn téngenciaif Se expresa en térﬁinoé de textura; fina, mediana y
‘grueaa. ,

-Veteado. Es 1& figura que gresenta 1las madera en sus superficies longitu=

dinales pdlidas.

Relativos aglgg,opefacianes y tratamiento en la industrializacibn de la
Madera |

=Achaflanar. Cs la opera;iﬁn de elimiriar .- las wristas de las piezas.
-Apilar; Es l; oaeraéién de disponer piezas en uns forma determinada.
-Aserrar. Es la operacifin de cortat la maﬁera y darle una escuadria deter
minada con sierra mand;l o mechnica,

-Aserrin, Es‘lé madera diséregada obtenida cnmn_résiduo del aserréda.
-Cantear. Es el métoda de desalsbear para obtener cantus‘rectos y parale-
lns; eh piezas provenientes de trezos. ‘

-Descortezar. Es.la uperaéiﬁn de eliminar total ¢ parciaslmetn$e la corteza
de una pleza. '

~Despuntar. Es la operacibn de eliminar transversalmente los extremos de_
.una pleza.

-Engolar. Es la operacifn de unir las superficies de 2 piezas, pof medio_
de adhésivns. |

-Ensamblar. Es la operacifin de unir 2 o mfs piezas mediznte dispasitivos_
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adecuados.

éHarinaPQe ﬁ;;eré. Particulag diminutas de madera. Madera‘trituradd en -
ﬁnlin; déwbdlas’u de nfru tipo hasta cnnveftirla en unawqustancia de aspec
de harina. A

-Labrar. Quitar asperezaanpe 1a maders para ubtengr medidas qﬁifofmes.-
-L1jar. Es la-operaﬁiﬁn;def@ulirvlas‘superficiﬂs‘ﬂﬁ las piezas mediante
vabrasi;us. ) .

-Perforar. Es ls operacibn de practicar orificios en las piezas.

-Secado. Es;ei.précesu‘mediantg el.cual se reduce el contenido de humedad
de la madera. o .

-Secadu}arttficial. Es el proceso mediante el‘cﬁal se radUce el contenido
deihuﬁedad de la madera por cuslquier otro método distinto ‘al natural.
-Secado nétural._Eszei proceso que se efectGa el aire libre para reduci:_
el contenido qe humedzd de la madera.

-\Viruta. Sunﬂﬁintas de madera de espesor variable obtenidos como residucs

del cepillgdu n'par_medid de mbquinas especiales.

Relativﬁé a_los deéectus de langgggg

~Agujerc. Es una cavidad de secciﬁn variable originada por el ‘“desprendimé
miento de un nudo. .

-Ataﬁécado. Es la pudricibn café gue en éu etapa avanzada se caracteriza_
por la desintegracifn de lé-made:a en un polve golor parduzco. (
-Eurtgia incluida. Es la presencia de una mesa de cﬁrteza localizads en -
buna o varias partes de 1z madera. -

-Defectns.'Es cualguier irregularidzd o imperfeccifn de lz madera que Ree
afecta las propiedudes fisicas o qgimicaa, determinando gzneralmente una_
limitacifn en su -uso o aplicacionss.

—Fréﬁtura. €5 la deformacifn de las filbras de le mocera ccasionada por es

fuerzos de compresién o traccibn excesives; aparece en lz superficie puli
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da de’la.madera comg’ arrugas Finas>transversa1es al hilo de las plezas.
-Graﬁﬁ inclinado. Es 1la desviacifin angular qu presentan los elementos -
constitutivos de la msdera con respecto allaje del Fusté;o'al cantg de -
una pieza. ' . . “
1-Gr;§t§. Es la. separacibn -de los elementas constitutivos ﬁé la médefa tu
yo desafrolln no alcanza-8 afectar cos coras de uns pieza aserrada o dos
puntaé ds la periferia dé una madera redonca."

-Magerg picada. Es la pleza d& madera que presenta galerfas grandes o pe
queﬁés; p;ndQCidaslqu larvas o adultos de insectos de los familias pting
dae, Bnétricﬁidae, Lyctidae, etc. ;

-Mangha. Es el csmbio de color de la madera prndugidn por honpgos o por --
reaccibn quimica de'los;extractivos, no afecta la estructura leAosa.
-Nudo. Es la inclusifn gue se encuentra en la madera formads por restos -
de ramags.

-Pudricibn €8 1a descqmpos;ciﬁn gragual de los componentes de los paredes
celulsres de la maders, por lsaccifn de hnnéos xil6fai os.

-Rejadurase Es la separacifn de los elementos constitutivos de la madera_
que e extiende en direccibn del eje de la pieza y afecta tatalmenté el -

grosor de la misma o dos puntas de ;a madera en rollo.

Relativos a los elementos de una pieza.

-Anchura. Es la dimensibn mayor de la escuadria.

-Afiatas;'Es la 1linea de interseccifin de las superficies gue forman los -
ladps adyascentes. . v

<Cantos. Sén las superficies planas menores y normales a las caras paralg
las entre s8{ v el eje longitudinal de una pieza.

-Cabeza. £s la seccifin transversal o =1 extreme de una pieza.

-Caras, Son las superficies planas mayor:s parsleles entre s{ al eje lon-

gitudinal, de una pleza.
~Espesar. €5 la dimensifin. mayor de la escuacrfa.
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-thgftud; s la diétancia entre las cabezas de uns pleza,

Relastivos a los elementos que constituyen los envasss y embulaies de mader

-Armado. Es la operscifn de la integracibn de los elemeniug componentes -

de los enﬁasea y embalsjes. A . ‘

-Aros. Elemento circular ugcdo para mantener unidos componentes de un ba=

rril. '

’ -Amarrqé o refuerzos. Elemento colocado en el interior de un envase o em-
'balaje'da msdefa, que sirve para reforzar y prevenir la disgorciﬁnvde la_
estructura,

_=Armaz6n b'ehframagn. Son lpos cercos, tiras cinchos, abrazaderas, emplea-
dag en un envese 0 embalaje de maders.

-darrote. Es unz pieza de mocera de forma alargada de seccibn rectanguler
u'triangular empleada en ls construccibn de cabezales, teniendo o no rany
ras ﬁara facilitar el eﬁaamble final del envase y embalaje alambrado.
=Csbecera. Lédus pequefios del envase o embhlaje clavados en forma perale-
lebipeda..formada ﬁcr tablillas de madera unidas por los extrem&s,

._-Cabazales. Lados pqueﬂos del envase o embalaje clavados en forma paralg
‘lepipeda, formado por tabliilas de made:a'unidad par barrotee#triangulares
en éus‘extremcs.

,-Clévu.‘Eleméntn metélico con un,extremu aguzado y el otre con una Gabeze
=Chapa,' Lemina delgada de-madéra ob;enidad por corte radial o tangencisl_

_ de una traza.

-Duelas. Es el elemento de mzders de forma rectangular o trapezoidsl que_
furﬁa lag paredes laterales de un envise no paralelepipedo.

'-Envaivenfe.'Es la serle de secciones de maders unidas entre sf pbr slam=

) bres continuos engrapados en cuda -seccifin, guedando as{ habitada para el _

ensaﬁble de lss cabeceres.

-Egquineres. Sen los elementos que forman las esquinas de un envose o em-
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balajes sobre los cuales el resto del contenedor es construfdo.
~Flaje, Cimte de hierro, acero o plfstice gue sirve comg refuerzo de’enva

o8y embalaaes para hacer aros de 1ns cubns y toneles.

wFondu. Es el planu infarior, del envase.

~Funda. Cublerta dispuesta alrededor ce todo envase pars cunfarifIE'protég

cién sl producto. oo
7%

T-Grapa. Huquilla de alambre que se - utlliza para unir 1os elementos compo-

T

nentes dé>lus envases y embalaJes.

-Laterales. Son lus ladns del envase de Fnrma—de parélelépipedu.

-Lazn ‘Es un hojal hecho en los extremus ‘del alambre de correr gue se utl
'liza.pafa ;;éamblar las c;beceraa al. envolvente y para cerrar finalmente
el envase.

~Listhn. Tira de madera adhcrida a un cesto o caja de madera para reforzar
".10. ) ..

’-Raﬁura gufs. Es una incisibn transverssl a la fibra de laz madera, que fa
cilita el paso del lazo u otro elementn.- .
=Secciones. Sun los -elementos que componen la tapa, fundu y luterales de
un envnlvente.A '

-3etina. La circunferencis m’s grande de un borril

-Tabla. Es una pieza obtenida par aserrado o por otros métodos cuyn espe-
‘ sor debe ser mayor de 10 mm v menor de 50 mm, aiendu su ancho de 100 mm &
mhs. v

~Tablilla. €s una piezs de madera delgada y angosta que integra las partes
componentes de un envase o embalaje. ;

-Tablfn, Es la aieza aserrada cyyo espesor puzde variar entre 50 mm y 75mm
inclusive, cuanda el ancho sea de 120 mm a 250 mm,, el espesor puede ve-
riar entre 75 mm y 125 mm inclusive.

~-Tablero. Elemento o conjunto de elementos de mudera unlidose

4 Ver en plg. 112 =114 Normas corregpondientes a empaques de madera,.
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METALICGOS

ESF’ECIFICRCIDNES2

Envase Metélicn. Recipiente rf{gido gue esté constituide por tes elementos:
cuerpu, fondo’ y tapa, preparada para cuntener productos sﬁlidus y/o liqul

dos y que puede ser cerradovhermétlcamante.

E-Cagéciagq

;-Capﬁﬁidad Nominal. Volumen del envsse cerrado, se expresa en mililitros
o en litros,

--Capacidad Efectiva. Centidad de pruducta que puede estar contenida en un

‘ envase, se express en mililitras o en gramos.

-Secciﬁn Transversal

--Envase redondo. Recipiente metélico que tiene una seccifn transversal -
.circular. -

-Enyaae‘Reétangular.'Recipientq methlico que tieme una seccibn transver -
'sal rectangular o cuagreds, cuﬁ las gsquinaé redondeadas.

-Envase Oblongo. Reﬁipiente metélico que tiene un seccifn transyeréal'fqg
mada por dos lados paralelos unidos por dos semicirculos.

-Envase Dval. Redipiente metélico que tiene una seccifn transversal oval.

-Envase trapezuidal. Recipiente metélico que tiene una seccifin trassversal

trauezolde con las esquinas rednndeadas.

-Comstruccifin

--Envase dé tres piezas. Recipiente hecho a partir de tres componentes pe
principales: cuerpo, fondo y t-na.

~=Znvase de dos piezas. Recipientz necho a pertir de dos componentes prin

ocipales Euerpu,’Formadn por una snla pisza con el Fondo y 1a topa.
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-Forma
-=Envases de pared cibindrice.
a) Envaseé cilindriéu, rectangular, ohlongo, ‘oval y. trapezoidale.

b) Envase t:oncncﬁnico.

~Caracter{sticas Especiales,.

-«Envase con cuello. Recipiente en el que una o.las cos extremidades del
cuerpo tienen una seccibn transversal reducid;.

--Env?se enéanchadn. Recipiente en que la seccifin superior del cuerpo ha
.sido;encrementada, de tal forma, gque la tapa tiene una seccifin mayer que-
el cuerpo del rccipiente.

~«<Envage acordonado. Recibiente en que la paréd rectilinea del cuerpo ha_
recibido algunas pequefias modificaciones peroféricas acompafiadas de cambio

de seccifn, para mejorar la rigid-z.

. =Enveses de Tapas y Fondas Soldados

--Envase de tapz soldada, Recipiente de tres piezas en el cual 1z tapa ha

sido fijsda por soldadura sodre el pestcfiedo en el cuerpo del envase; el_

fondo libre se engargola,

-=Envase de tapa y fondo soldado con orificio de gases. Heciprenié de tres
piezas, en la cual la tapa vy el fondo estén soldados al cuerpo, la tapa -

tiene un oriflicio para el paso de los gasese.

CLASIFICACION DE DEFECTOS

-Defectos de Litografis

~--Mayores. Litograf{a transferids.
--Menores. Apariencia de la litograffa, litografia rayada, fuers de regis
tro, fuero de tona.

-Defectos del Barniz
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--Criticos. Parte del cuerpo sin barniz, rayzduras en el barniz,
--Mayores. darniz fracturado, ampulaciones, pelfcula no uniforme.

~~Menores. Impurezas en el barniz.

-Defectos de la Costura

--Criticos. Solepa abierta, soldidura incompleta en la costura lateral, -
_soldadura incompleta en la‘so;apa. ,
-=Mayores. Contam;nabiﬁn'interior por soldadura, limpieza excesiva.

--Menores. £xceso de soldzsdura en la costura lateral, solups débil.

~Defectos Mechnicos
-~Cr{ticos, Pestafia golpsada o fracturada, costura mal enganchada.
-«Mayores. Extremas desalinéados, pestafia voltwzada, dobla fondo, pestafia_

cortada.

- «Defectos de Cierre

-=Criticos. Fractura delcierre, cierre falso, cierre flojo, cierre pating
do, plato rots, gancho de la tapa fracturado.
-~Mayores, Cafda, labio, ondulacibn o pico, cierres brincadds, ganchos =

fuera de dimensibn.

-Defectos Generales
--Cr{ticos,Hojalatz interior oxidada, aghjeros no perceptiales a simple -
vista.

--Mayores. Hojalsta exterior oxidzda, mal ungargolado.

-Material Extrafio

--iayores. Contaminacifin extrafa en el inturitr.

--Menores. Sales de rodillo, suciedad en el cuerpa.

-Defectos en Tapas
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--Cri{ticos, Agujeros no perceptibles a simple vista.
--ligyores, Microfugass en membfanas de garantfz, inadnesividod del barniz,
rayocuras en el barniz interior, falta de compuesto.
--iengres. £xceso de compuesto en el hombro, -@angosturas en el compuesto,-

canal del rizo con impurezas, marcas de rebabas.

De suma importancia es la mecicifin de los defectos del hormiz yo que esth
en-contacto directo con el producto, para elloc se realizan lzs siguientes

pruebas.

--Parte del cuerps sin b.rnizar.
--Rayaduras del barniz.
~--Ampéilaciones. Observése ampulaciones en el cuerpa.y lus tupas del envase
entre la hojslata y el barniz,

' --Pelicula ng uniforme. Se determinan leos uniformicades por el mbtodo eleg
trolftico o por el método de coloracién con sulfato de cobre,.
~=Impurezas en el barniz.

-=3arniz fracturado.

=Defectos. Generales

~-Microfugas eﬁ membranas de gsrantfa, Se ohbservan al aplicar la ﬁfueba de
doloracifn de fluarescef{na.

-=Adherencia del dJarniz, Al aplicar la cinta adhesive el garniz no se debe
desprenderse més de lo estzblecido por la prusba.

~-Falta de Compuesto. Ausencia de compuesto selloder en la tapa.

-liateriales. Debe utilizarse hojcluta del tipo MR con 5.6 :_,/m2 de estafio_
en cuerpo y tapas o lémin. libres cde estaiio con b.rniz apropiodo.
~Zorrosifn. Los enveies ulilizoco. c.den =oisp 1137 5 . 2untos y munchas
de currnsiﬁn_tantu an uu‘intoriz: Cund ©n zu exteriure

-Metales Pésadcs. Lu cantidad de plowo que cecs ol Lro ucto no dese exce-

zer los limites estasalecivos nor -ui
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PAPEL Y CARTON.

c 3
ESPECIFICACIONES

.Tipus de Envase

.-Bnlsas;Envase preformado, de material flexible, generslmente cerrado de
todos sus lados, excepto une, el cual puede 0 no cerrarse después del llg
nado. : "

--Tipo I 3olsa cono. Generalmente esta bolsa seobtizne a partir de un tro
20 rectangular de papel y para su canfeccifn s6lo precisan de una costura
ehgomada, presentando aspecto cfnico después de elaboradas.

-=Tipo II dolsa plana. El Fande de esta aolss es totalinente plano, se obe-

:tiene mediante uno o dos dobleces del tubo.

A--Tipu 1II Bolsa con fuekle. La construccifn de ests bolsa es similar a -
la bolsa plana en cuanto al fondo. Este modelo de bolsa’se Earahteriza por
la presencia de fuelle. '
=Envase Flexible. Reqipiente hecho de materiales de 0.010 in. (0.2547mm)
de espeéor total, tal como el papel, pelfculas de pléstico, hojas de alu-
minio o sus combinaciones, gque cuando se llenan y cierran pueden cambiar

‘de forma, o ser doblados manualmente, sin la ayuda de herramientas.
-Enveltura. Recubrimiento de diversos materiales, tales como papel, plés-
ticnt etc., gue sirve como proteccifin para un producto determinada.
-Caja. Envase paralelipipedo de construccifén telesclpica ( fondo y tapa )
que sirve para contener el producto.

-Fondo. Parte inferigp del envase.

-Tapa. Plano superior del envase.

-Masa base. Es la masa por unided de frea expresadoc en g/mz.

-Resma. Es el lote generalmente de 500 hojas de papel de las mismas carac

ter{sticas.
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CLASE DE PAPEL ~ IaMAfi0
Secante . 17 1/2 x 22 1/2
Para escritura e impresifn 17 x 22
-Para cubiertas ‘ 19 x 24
‘Tissue . ) 20x 30
Peribdico y envaltura 24 x 36
Cartén - ' 1000 ft2

»Traslape parcial. Es 1a.snbfepusiciﬁn de 30 mm en la tepa y el fondo -

0 nada més en la tapa a la mitad de la misma.

-Traslape total. Es la sobreposicibn total de las cejas exterieres de -
las tapas y los fondos.

-Traslape esténdar. Las cejas exteriores de las tapas y fondos se encuen-
tran en la mitad de la caja armada, mientras los interiroes, conocidos ca
mo cabecera no se encuentran.

'ngmplitud. Valor mhximo de una onds semoidal.

-Resonancia. Se dice que existe resonancia en un sistems cuando esth suje
. to a vibrecifn forzads y a un peguefio cambio de frecuzncia corresponde un
granbdecrementu en la amplitud de respuestae.

-Egfuerzo estftico., Cantidac de carga aplicada sor unidsd de éréa;
-Resistencia al rasgado. Es la fuerza nue se opone pars rasgar un determi
nado nimero de hojes de papel o cartbn, en el sentido de fabricaciﬁn‘de el
papel y en el sentido transversal del mismo.

-3olsa tipo S0S5. Tiene el fondo de forma rectangular y lateralmente diépg
ne de dobleces ﬁ pliecues llamados fuelles.

-Costura. Anchao de la tira gue monta pera formar el tubo.

~Anchura de la bobina. E£s la anchura de :la bobina necesaria para obiener
lz oodsa y la longitud de corte, esta longitud en la direccifin de fabri -

cacifin que hay que cortar la danda de papel para l¢ elavboracibn Ze ls bol

S$3a.
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-Coeficiente -egthtico. - IS la relecibn de la fusrza de resistencia o =
puesta al mpviemientu de la superficie.

f-Humgdad_:elativag Es la relacibn que hay entre la humedéq absoluta del -
aire y la;humedad del aire saturado con vapor de agua a la misma tempera-
tura y presifn expresada en tanto por.ciento.
-Cnefiﬁienteﬂg:ﬁﬁiéciéuﬂelaﬂiﬁn de la fuerza de resistencia al movimiento
de la'superficie ﬁue.serﬁ probada, a la fuerza normal splicada a la super
ficie. . »

-Acondicionamiento. Se ;onsidera_que los muestras de papel o cartén estén
. acandicionadas'cuanda alcanzan el equilibrio en una atmbsfera acondiciong
da y se cdﬁprueba determinando las.masas de las muestras a 1ntefvalns no
menﬁras de una hora, hasta que las dos (ltimas determinacionvs no difie-

ran en més de la cantided especificeda.

== 2 \Ver en phg. 112-114 Normas correspondientes & envases metflicos.

== 3 ‘Ver en phg. 112-114 Normas correspondientes s empaques de‘papel
-y carthn. ~
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PLASTICOS

_ESPECIFICACIDNESa

Pelfculas

-Densidad relative: 1.37 a 1.42.

-Resistencia minima a )a tracnifn en ambos sentidos: 140 Ng/cmz.

-Elongacifn minima en ambuénéentidua: 275%

~Envejecimiento por celor: La pelicula'no debe ;resentar cambios en gl -~

color, brills vy tono. No debe presentar rigidez, pérdids de grabado, mi -

gracibn de plastificante,vni ninguln otro defecto. ‘

-Flexibilided;: -Métode A; Flexibilidad a baja temperatura. Flexibilidad -
después del envejecimiento. Flexibn en W durante 100 ciclos
-MBtodo 3; Impacto con 1.8 Kg a baja temperatura. Impacto
con 1.8 Kg. a baja temperatura despufs del znvejecimiento,

En cualquier caso 1la pelfcula no debe presentar grietas, levantamiento o

manchado cuando se observe a simple vista o coan microscopio 40 X.

-Resistencia‘al desgaste; a 25000 ciclos: La pelicula no cdebe presentar -

desgaste del grabedo o borrado del dibujo, agrietamfentoc o cualquier otro

defecto,. -

-Registencia a la abrasibn a 250 ciclos con 1 Kg de carga: La pglfcula o

debe presentar un desgaste igual o menor al de la muestra patrén,

-Estabiiidad dimensional: Encogimientu mézimo en direccibn de la mbguina:

3%

~Encogimiento o expansifin mhxima en direccibn transverssl al sentido de la

magquina; 1(5% .

~Dureza Shore A: 60 a 93.

-fAgherencia entre peliculas: la pelficula no debe sufrir desprendimiento =

ni detereoro.

‘=Splidez a la luz B 100-120 horas en el Fadfmetro: La pelfcula no debe pre
sentar cambios de color, brille, opacidad, ni ningln otro defecto superfi-
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' -ciél.

‘-Resistencia mfnima 3l desgarramiento en ambos sentidos: 72 Hg/cmz.
-Resistencia al Frgte: La pelicula no debe dresentar marcado y la tela --
de aléadén,con_que se frote no debe presentar tefido.

-Eétabilidad de materiales volétiles:.El vidric no debe presentar un empg
fiamiento menor a 70.

-Deterioracifin por migracién de plastificantes: La pelfcula no debe perms .
tir la.forhaciﬁn del arco, ni carbomizarse, formar burbujas o adquirir -
brillantez. |

-Facilided de limpieza: La pelicula no debe presentar manchado ni cambio
en el»recubrimteﬁfo.

-Resisfencia al manchado por Scido sulfhidrico: La pelficula no debe cam =
biar de'tono ni amarillarse.

. =Apariencia: La pelfcula no debe presentar defectes superficialesque afeg
fen su buena apariencia, tales como manchas, agtietamientos; puntus, etc.
-Especimen: Es la csniidai e pelfcula extraida de una unicad de producta,
que va s ser sometido a una determinada prueba.

-Unidad de producto: Es cada unc de los roblos de 25m o su equivalente, -
extrafdo al azar del lote.

-Lote; Es la cantidad total de rollos de un mismc color, espesor y laote de
produccién.

-Empaque: Los rollos de pelfcula deben ser empacados con papel Kraft u -
otro gue garantice 1s proteccifn del material en un transporte y almacena
je normale.

~Capacidad mAxima: E1 volumen miximo al cual en envase se mantiene lleno
en el punts apropiade de llemado.

~Capacidad minima: E1l volumen minimo a8l cusl un envase se mantiene lleno

en el punto @propiado de llenado.

=Capacidad nominzsl: €s el volumen en el cual un envase se mantienc ~ ba
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el punto apropiado de llenada, a 300% 2K (27 + 20°C).
-Tapa: Elemento de cierre gue proporciona ajustes en la parte superior --
del cuello de los envases.
-Tubo de pléstico: Cilindro hueco en el cusl el interior de la pared y -
el exterior son esencialmente concéntricos.
-Cémara de aire: Espacio ertre el nivel superior de 1f{quido del énvase y
el limite inferior de la unibn del cierre. ”
-Resis tencig ~vertical 8l aplastamiento: Medida vertical de resistencia
de la botella que puede tener defectos en la linea-de llenado y en el al-
macenaje.
~Defectas criticos: Aguellos que afectan la funcifin bhsics del producto o .
ﬁarte especificada; a)Fugas, b)Variacifn de dimensicnes, c)Material dife;
" rente al especifico, d)contaminacién externa.
-Defectos maydres: Causan problemas en su utilizacifn, tanto en broceso -
como en usoc final; a)Rebabas, b)Fisura o cuarteaduras en el interior, c)
particulas extrafas en el interior.
-Defectos menores: Afectan la apariencia del envase sin alterar la calidad
del producto. a)Defectos de moldeo.
~Coeficiente de expansifn térmica: £s la expandibn o contraceifn que su -
fre un material con un cambio de temperatura. Se expresa como la fraccibn
expandida o contraf{ds respectoc a la dimensifn original del material. Si -
el cambio se considera lineal las unidades usadas son cm/cm/°C. S1 es vo-

lumétrico son cmj/ cm3/°C.

-=&4 Ver en phg. 112-114 Normas correspondisntes a materiales plfsticos.
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VIDRID
5
ESPECIFICACIONES

Tipos de vidrio para botellas y frascos.

=-Tipo I:Caliza transparenté

~Tipo II:Calizn de eolor (verrds o fabar)
-Tipp I11:0palo
'-Métodos de Prueba,

- Determinacifn de la capacidéd.
a) A la linea de llenado.
b) A la base de la corona.
£) Al derrame.
-Prueba de verticalidad. Desviaciones de la verticalidad en la cuzl la cg
: rnnardel envase s2 aparia de su posicifn inicial con relacibn @ una super
ficie de apoyo. Se tiene una tolerancia de 1.3 mm por cads 100 mm de alty
ra. .
-Prueha de 1aAﬁeutraliuad del vidrip. Medicifin de la cantidad de Slcali -
desprendido por ataquedel agua.
~Pruesba de esfuerzos residuales. M&ximo cuatro para estos tres tipos de =
‘vidfin,»se miden por pularimeyria.
~Pri:gba del choque térmico. Medicifn de la resistencia a un cembio brusco
de temperatura de caliente a friao, 42°C como mfnimo.
-Resistencia &l atague qufmico. Tipo de prueba vidrieo pulverizado, necesi
ta. gastar 8.5 ml. de &cido sulflrico como méximg (D0.020;.
“Prueba de dimensiones. Ovalsmientn, espesor de la pared ozl envase, dimen
g&iones de corona, cuerpn.v fondo. Determinacifn de la altura,
=Defegtos.

Defectns Criticos.

--0orro. Rebabas que sobresalen en la boca da la corona.
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--Ficos. Filamento de vidrio que se localiza en el interior del envasde
--3urbujas. Inclusifn gasecss en la pared dei ENVAESE.

~-Partfculas de vidrio adhericas al interior.

-=Filamentos.

.--Culumpins. Filamentos o hilo de viﬂfin de pared évpared del envase.
Defectos Mayores.

--Labip partide. Fraﬁtura gue pasa de lado a-lado en la superficlie de w--
sellado del'énvaae.

~--Despostillado. Desprendimiento de vidrio en la superficie del sellado.
‘-~burana incempleta. Faliante de vigrio en la corona.

-=-Cuerpo ovalado. Fuera de ls totrerancis. .

--Corona chueca. Que impida el envasado.

--Corona corrida.

. =-Corona inclinades mbs de 0.8 mm.

‘-—Bgronﬁ cruzada y/o ébierta,y/o escalonada, presenta diferente altura gn
las mitades que la forman. '

‘-—Puntas negros. Incrustacionss en la pared del envase de materisl no fun
didu;

-=F omdo chuecb. Distribucibn de vidrio mayor de la relacifn 2:{.
--0Oegollada. Estrelladura gue se gpresenta en el cuello del envase.
-=-Rayas brillosas. |

--Partfculas ajenas 3l Qidfin diffciles de eliminar con sopletec o succifn
--tanchas de lubriconte.

--Aletas o costuras mayores de 1.0 wm tramsversalzs.

—-Arrugas muy marcsiss. Apariencia runosa en el cuerpo el eNvases
--Corgna ondulada. formacifin de crestas y valles en la‘superfitie‘del BEe
lladg,

--£1 espesor minimo de pared deser? ser fijado de comin acuerdo entre fae

W

bricante y consumidors
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--tstrelladura., Fracturas lqcalizadas en el cuerpo del envase.
~~Bailarina. Inestabilidad en el fonco del envase.

Defectos Menores. 7

=-~Marca del obturadog ( crinblina, si esté arriba del Fondo X-
-=Grietas en el cuello D cuerpo. .
--Partfcualss de vidrio eﬁfgl exterior no peli%?usas gn 21 manejo.
~--Marcas de cuchillas en la corona ( no. en sdparficie de sellar).
- ~-Molde frio u Hptico. Ondulaciones largas en la superficie del envase.
A,--Pnsturas 1] marcés del pistbn. Aspereza en el intzrior de la corona.
~--Hombro cafdo fuera del disefio.
--Fondo poroso. ,
--Arrugas. Rpariencia rugosa er el cuerpo del envase.

--Rayas pequefias 0 grietass sugerficialas. Aparecen en el cuerpo o en el -
fondo del envase.

-=Marcas en el cuerpo.
‘--Burﬁuja simple.

‘Nn son todos los defectos que se puaden ver a simple vista. Se pueden men
cionar aléunos otros defectos que son de importancia.

~-Manchas blancas. Franjas de color blanco que aparecen en el cuefpo del
envase.

--Ranura (pelo). Discontinuidad en la superficie de sellado.

--Mala distribucifin del vidrio. Grosor fuera de las esgecificaciones en -
cualguier parte del efvase.

--Hundimianto y/o abombamiento. Deformacifin del cuerpo cel envase.
--Esfuerzos residuales. (Temple). Esfuerzo de tensifin y/ o compresibn -
que existen‘en el vidrio.

~-tolde abierto. Costura gue sobresale del envase.

--Vidrio con semillas, Inclusibn gasvosa peque’ia en el vidrio.
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--8ngina. Arruga interior que reduce el cuello del envase.

--Molde cruzado. Escal8n formado en la lfnea de unifin del molde.
--8ombillo abierto. Envase con doble costores de unifn de molde.

--Leyenda o grabado mal marcaco. Defecto en la descripcifin con respecto a
las especificaciones.

--Gancho. Concavidad en la -parte interna de la corona.

-=Corona inflada o anombada. Deformacibn del cuerpo de la corona.

~--Corona desvanecida. Desvanecimiento al interior del lasio o superficie

del sella.

-~ 5 Ver en pfg. 112-114 Normas correspondientes a haterialea de vidrio



VII. AVANCES EN LA INDUSTRIA DE LOS EMPAQUES
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ALIMENTOS Y BEBIDAS EN ENVASES DE AERCSOL

Un nuevo métpdo pzra empacar slimentos y Oebidrd es el gue esta siendo . intro
ducido en los Estados Unidos, se trata de una bolsa expandiﬁle, la cﬁal sg
ré todeada por un.prnducfn alimenticio, este es colocads a la mitad del rg
“cipiente. En vez de fluuroca;purus o hidrocarburos, el sistema utiliza di-
6xido de corbono inerte camo prnpuléur, es innquo-para el ambienté.

Dentro de la bolsa plegada se encuentra blcarboﬁata ¢e sodin y Gcido cftri
co que producirén el cuz necesario pars generar la salids del alimento. Ls
presifn puede control.rse como se desee. Cuanda 1@ bolsa se expands, empu~
ja el producto que la rodea hacia él tubo c¢e salida. El propulsor no tiene
contacto con el producto y no se libera a la atmbsfera.

Este sistema puede usarse en reci.ientes de aluminio, hojalata o plhstico
dé diferentes capacidades de acuerdo a las necesicdaces del productor.
‘Este nuevo estilo dd empaques regulta atractivo para los consumidores, so-
bretodnbﬁara ciertas aplicacinneé como aderezos o condimentos.

Otra ventaja dz este sistema es gque =1 producto szle del empaque en propor
ciones medidas y puede distribuirse sin tener gque usar otros utensilics, -
adémés el'rgcipiente puede ser evacuado en su totslidad evitando- as{ gl --
desperdicio.

El sistems ha sido splicado en el &rea ce bebidas con mucho éxito. Las rae
ciones alimenticias de los tripulantes del trasbordodor Espacial inclufen_
una bebida carbonatada empacada en este tipo de recipientes.

El tubo por donde sale el arod.cto sirve de posote y permite 8 los astro -
naut=s heserloc en la ingravidez, sin derremarse. Cuando se oprime el botén
el 1fquido sale con un flujo uniforme de 12.5 ml/s. De hecho en los Esta-
dos Unidos ya se osthn vendienco varios productos en este tipo de envase,-
tales como; mostasza, salsa catsup, puré de tom:ote, etc., . Ferc muchos otros

productos podrén ser envasados as{, ajrovechando las ventsjas que presenta.
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LA CREACION DE UNA PELICULA OPACA PARA
REEMPLAZAR EL PAPEL GLASSINE

La estructura de ls nieea pelfcula de aolipropileno orientadso, sellable de
un lado, -se designa como WBT 502/15 y consta de una pelicula de polipropi-
leno blanco cuextruidﬁ a una pelicula café opsca la que a nu vez se une a_
un copolimere sellable. e
Eéte nuevo concepto no sblo provee wpacidzd a la pelicula sino que ofeece_
-los siguientgs beneficios:
~Una excelente bﬁrrera contra la luz. La resistenci- a la infiltracién de_
luz a los empaques de botanas, da como resultsdo una msyor vida de anaguzl
con lo que se cnnquisfa uno de los mayores enemigos cde la vida de estos a-
limentos. |
-Sellado a bajas temperaturas. £sta nuevo peliculs provee una Daja tempera
.tura de sellado aproximadamente 235, foeciendo un intervalo de sellado_
deé 50% .
-La resistencis a la Humadad (WTR). Es inherente en esta nuesva peiicula.-
Lresiste la humedad mucho mfs que lo quz el nepel glassine lo hace.
~Apariencie estética. Su blanca superficie exterior hace gue el empagque sg
bresalga de entfe los demfs en el anaguel de la tienda.
eE1 grado de durabilidad y su reéistencia a la puncifn, son mucho “mejores
que las del giassine. Esto indi:a guz ss necesiian tre: o custro capas de_
glassine para alcanzar la resistencis al impacto de una soles capa de la pg
1{cula QVT 502/15.
-0Otras propiededes:
Laé cppas centrales, es decir las blancas y el copolimero forman un efecto
de viga mejorando su dureza y resistencia.
Otro penaficio gue aporta es la durebilidsd de lzs bolsas zs{ como la rigi

dez de ias'mismas.
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Una ventaja mbs gue ofrece e; que‘puede imprimirse directamente sobre su -

superficie.

1. FESISTENCIR A HUMEDAD POLIPRCPILENG 8C

R AT EXR v VeerAs] —+
JoPELICULA CAFE
U.e B "'
. e+ COPOLIMERD SELLK
0.6
0/1001n° .
- 24 hr,. D.bt
: QB§/13
0.2 v
0.0 117
W8T GLASSINE
GLASSINE
0.86
RESISTENGIA AL IMPACTO



- 102 =
NUEVOS EMPAQUES QUE UTILIZAN UN SISTEMA RESELLASLE

En 1986 se formb er los Estados Unidus una corporacibn can el propfsito de

proveer empagues resellshles paré la industria alimenticia. Hoy en dfa es;v
unz realidad, ya que se empacan fndﬁ tipo de pfuductué alimenticios,

Lo que este nuevo empaéue iﬂglica para la industria alimenticia es muy im-

portante, por primera vez el consumidor podrd gbrir la bolsa del alimento_

tomar lo que desee y lﬁegu cerrar perfectamente el paguate original, mante

niendo as{ la frescura del producto durante més tiempo,

Los es%udios de mercado muestran gue los consumidores quieren empagues re-

sellables y esthn dispuestos a pagar por este beneficio. Un factor muy ine

teresznte gue se observé en estos estudios fue que los consumidores asumfian
que aquellos proddﬁtos alimenticlios empacados con el sistema resellable -

eran de mejor calidad que los gue no lo estaban.

‘Este cierre previene el rasgscdo de la bolsa y mantiene lu integridod del =
empagque. -Las pelfculas puczden utilizarse planas o0 con dobleces, impresas o

sin imprimir; el "cierre" pusde sujetsar uma o variss peliculas. -

Fuchas equijns modernos puzden acdaptorse pare £ o.ricer la selfculu con “olg

rre", Este nuevo empaque es recomendalle para todo tipo de slimentos, pero

quizh sea con las botanas donde tengz mayor éxito.
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0TRUS U30S PARA EL PET

_ LA EMPRESA KANTERBRAN. Ests empacando cerveza.en PET coextrufdo cen EVOA,-
para mantener una vids de anaquel en 21 producto de 9 masesl Las ventajas_
de aste 'envase son: Su peso ligero, ademfs ce ser irrcmpible.

El empaque de un litro se diga que es la primera experiencia comercial en_
el mundo de un material pléstico trasparente para una cerveza dé vida de =

anaquel‘larga.
. RESINADE PDLIESTIRENU

La resins de poli=zstirenc. éaja el sador y el olor resicual. Lna nueva ree
sina de poliestireno con un mini&a ce olor y sauor residusl ha sido anuncia
da, su nombre seré STYRON LR-175. '

‘Al empacar productos alimenticios que tengan una vida de ancgquel larga, --

hay mucha necesidac de contenedorzs plésticos con un minimo de resicuos pa

-, ra prevenir la tramsferencia de olor y/c sabor.a pléstico.

- Se han hecho estudios en los que se Na visto que identifican al monfmero -
de estireno como el mayor culpable de oler y sabor en el empague de polieg
tireno, Asi’ es que la investigacibn se concentrs en reducir lus;niVeles -
del monfmerec de estireno, as{ como de etil-benceno, en las resinas us.das_
para empacar alimentos,

€1 resultade es la resina 3TY30 LR-175, gque tizne el nivel m8s bhajo posible
de residuos en la industria, es'decir menocs de 2C0 ppm de estirenc y etil-

bencenoge.
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EL PAPEL, EL PLASTICO Y EL FOLIO DE ALUMINIO SE CONVIERTEN EN MATERIAL
DE ENGASE v

La méteria prima se gncuentré en grandes bobinas gue pesan.1.5 toneladas.
La idea fundamental de Tetra-Pak significa gue se trabaje partiendo de u-
na bobina a otra bobina. Estg.sa aplica tanto en la fabricacifn del propio
materisl de envase coino en ia fasricacifn de envgsas en las mquinas de lle
nado. £1 pléstico que se entrega en forma de péqueﬁus granags, se prueba de
diferentes maneras, como por ejemplo segdn un métoco gque se denomina GPC,
1o cusl siénifica gue se determina 1: distrisucifn del pesc molecular en. -
el pléstico. Las transférmacinnes en las propiedades del material pléstico
tales como resistencia, éstanquéﬁad 5] propiedades al sellado pueden ser -
pronoéficadas por este método. De eéta manera se compara una remesa de ens
trega con la calidad gue el proveedor Ha ZrometiZo, en la especificacifn,
"En el proceso de fabricaciﬁ; del material de envase, el papel se recqure -
con cuatro o cindo capas:ge polietileno vy en>ciertos casos incluso con una

’

capa delgéda de folio'de aluminic,

£ QUE ES LA LAMINACION ? )

'Las fSbricas de material de envase dg Yetra Pak compran su pléstiﬁd'en for
ma de granulsdo gue se almacena en grandes silos situados en la zona de la
fébrica. €n el laminador hay cuatro o cincc dispositivos de extrusifin cada
_ung provisto de una boquilia larga y delgada. En este dispositivo se calien
tan las bolas de.plésticn Bajo presiﬁn‘y se funden. En forma 1{guida, se -
obliga a que el pléstico salga por 1: estrecha baquille y adguiere entone-~
ces una temperatura de mbs de 200°C. E1 pléstico en estudo 1{quido se apli
ca como una pelicula fina sobre la banda contimea y se une a ésta, endure-

cifnoose nuevamente al ser presionado sobre un cilindreo frio.



MUCHAS COM3INACIONES
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La técnica permite muchas variaciones de materisl, con varias capes dg -

papel, pléstico y folio de aluminia, El envase'adquiere rigidez del papel =«

y la densidad del pléstico.

. Gracias a las posibilidades de combinacion pueden optimizarse propiedades’

vy la economfia del pgnvase. -

C s

También pueden combinarse varios tipos de pasta de papel. Resulta posible

efectuar mezclas de distintos tipos de fibra vegetal 9 de distintos tipos

_de maderas,

Ya en la fhbrica, en la propia mbguina, puede hacerse papel due consta de

distintos materiales en distintas capas. Una delgada capa de papel comple

tamente blancueado puede aplicafse, por ejemplo, encima de una capa grue =

sa de papel sin blanguear.

Las fibras se erntrelazan y se obtiene una combinacifn que funciona como @E

terial homogéneo.

Tipos de Papel que pueden ser usacoss

Cartbn Homogéneo

Doole dlanqueado

TR,

Triplex

o

dlangueado

o sin blanguear

8lanqueada

© 5in blanguear

dlanqueado
Sin blanguear

8langueado

Estucada Dlplex

< -

clay-coat
blangueado o

5in olanguear

Estucado sin jlanguear

T e e

clay-coat

sin Jlanuuear
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Penetracifn del Polietilen-terftalato, P £ T en empatue de alimentas'aongg

~lados.

Los plésticos estén invadiendo la industria de los empaqués usados para -

hornear productos congelados. Los avances en materiales y tecnologias de -

termoformado estén moviendo, @ las charolas termoformables horneables fuera

de los laborataorios para producirlas y cumpli? 2 depanda de los consumidd

res'que poseen hornos de microondas y de los gue tienen hornos cénvencine

nales. S5e necesita que las charolas sbpprten hasta 325°F y en algunos casos
nasta 450°F. |

ElrifE T Cristalizable (CPET) esel lider actual de los termoplbsticas
para charoclas horneables. La cristalizacifn habilita al P E T a permanecer

rigido a temperaturas elevadas tales como ADDDF.

Las prucesadnreé de alimentos esthn trabajsndo con resincs para desarrollar
charolas CDn'resistencia tan£o é las altas como a laé uajés temperaturas,

El Puiicarbﬁnato (PC)y laPolieterimida (P E I ) pronts tendrén épli -

cacibn en productos horneablss gue se cccinaq en el em.aque a al%as tem -

peraturas, én la planté procesadora.

Para extruir ybtermoformar CPEToPC(PETI Jse requigre de equipc «

m&s sofisticado que para los moteriales convencionales. La extrusibn &el

P E T debe controlarse cuidadosamente para producir léminas con alta uni -

formidad en su grosor y calidad. )

Las compafifas procesadoras de alimentos estén manesjanco el desarrollo de -

charolas termupiésticas para tomsr ventaja cel cambio de vida y costumbres

glimenticﬁés de los norteamericanos.

La industria de alimentos esté tomando en cusnia la popuiaridad ce los hog
nos cde microondas entre las fewilius de clase media, pars proveerlos de a-

limentos congelsdos de buena colidad, aungue de precio clevado, que satise

fagan sus necesidzdes.
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Las industrias de empaques para alimentos desde 1980 han estado haciendo -
progremas para producir empacues horneables- en cualqulier tipo de hordn, pa
ra aliﬁentoa congelados, que cumplan con las siguientes ceracteristicas:

- Wue resistan hasta 450°F V

-Jue tengan resistencia al impacto a bajas temieraturas

Jue utilicen materiales'péimitidos por la FDA, gue puedan estar en contac

to con los alimentos{
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EL- FUTURD EMPIEZA = HOY.
La innovacifn en envsses.

Ahora en Méxiﬁu tamﬁién, como en los principaiaa y tradicionales paises
productores de los més finos licnfes en el mundo : PET .
Esta botella est§ fabricada con Tercel resina Pet de Celanese Mexicana,
S.A. y no representa ningln béiigru~t6xico ya que posee el mis alto gra
do de barrera alimenticio,
Cumple bunyél cbdigo de gegulaciﬁn para usos en contacto con bebidag, vi
nos y licores. Est& sutorizado por la'SEcretarié de Salud, para envases
de bebidas alcohflicas segln permisos 20801,20653, 00120,20019,
Se: cuenta ya';on la estructura indugtrial suficiente para surtir amplia-
mente kvpresentacianes de envases en PET;
- 250 ml. &nfora King vy Lord.
=750 ml. whiskera y Jerezana .
-1000 ml. whiskera y jerezana.
. -1500 ml. licorera.
“Por econBimicos, ligeros, irrompibles, cristalinos y elegantes, las més w
prestigiadas firmas licorepas emplean estos envases para: ron, brandy,
;odka, tequila, charanda, an{s, aguarciente, mezcal, habanerao, rohﬁépe,-

vinos generosos, licores de frutas, etc,
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AVANCES EN MEXICO

En México la situscifn de los empaques sigue un plano sscendenta. Esta
induatria ha avenzado mucho en los (ltimos afios tratando;de adep tarsa-
& las necesidedes actuales.

El uso de pelfculas plﬁathgg, ls combinacién de diferentes tipos de mg
teriales en forme de lamiﬁ;dos como. papel, plﬁs}icoa, hojas metflicss,
etc. har venido a dar una mayor opcifn para eﬁpacar. ya que cnmbinéndg
los se puede aumenter la resistencia del empaque s los factores exter-
nos como luz, calor, gases, punciones, etc., sumentando ssi ls vide de
snaquel del alimento. )

Entre los nuevos materieles que estén llegando & México se encusntra -
el P E T. Ests resins que se fabrica ye en nueatro pafs ofrécs muchas
ventajas sl productor de alimentos.

Lo antarior no indica gue los empagues cunvencionaleé como son el vidrio,
la hojslata, el papel, 21 cartbn, la ﬁadera,‘y los plésticos, ya no se
usen , sigue habiendo mercado para ellos, simplemente shora las dpcig

nes han aumentado benefliclando principalmente 8l consumidor.



VIII. CONCLUSIONES
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CONCLUSIONES

Conaociendo les carascter{sticas f{sices y quimicas de los diferentes =
materiales de empeque, as{ como su legislacibn y terminoclogfe, se faci

lita la eleccibn de un meterial pare empacar un producto determinado.

Tomendo como base la informacifin contenids en este trebajo, podemos -
tener uﬁ punto de partida, que puede servir como referencia si se de -

sea profundizar el estudio de algln material espec{fico.

En los Gltimos efios la industria de empaques en nuestro pafe, ha avanzg
do notablemente, tretendo siempre de beneficlar sl consumidor.adaptinqg
se » la vida moderna en la que se requieren de empaques con las cualids
deg  de los materiales convencionales y les ventajas que ofrecen log =

nugvos materiales o combinaciones
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NOM=E-32-1969 MS&todo de prueba pora la determinucifn de resistencia de los
plésticos a les reactivos quimicos.

NOM-E-42-1969 Clasificacibn de resinas sintéticas. )
NOM~E~1 =1970 Para la calidad de pelfculas de poli-cloruro de vinile sin -
soporte. A )

NOM=-EE-B8=-1965 Sacos de tela de algodfn, sin blanqguear, para envasar azlcar
NBM-EE-10-5-1980 Envase y Embalaje, envases metflicos para alimentos. Tere
minologfa.. ‘

NOM-EE-14-1984 Embalaje. Pléstico. Cajas para el mansjo, transporte y almg
cenamiento de totellas de vidrio para refresco., E8pecificaciones.
NOM-EE#20-1951 Para darriles pulqueros.

NOM-EE~-24L-1882 Envases de vidrioc para leche y su crema.

NUM-EE-27-19BD Envases de vidrio para cerveza.

NOM-EE-25-1985 Envases de vidrio para contener bebidad carbonatadcs y no -
carbonatadas. Especificaciones.

NOM-EE-30-1983 Envase y Embalaje. Envases de vidrioc para contener alimentos
en general.

NCM-EE-31-1977 Envases de vidrio para alimentos infantiles.

NOM-EE-32-1983 Envases de vidrio para bebidas alcohBlicas en general. Espe
cificaciones.

NOM-EE~36-1972 Bolsas estilo sobre para envasar quesc fundido.
NOM-EE-37-1973 Determinacibn de la resistencia a lz absorcifn de agua, pare
empaques y embalaojes de cartn. -
NCM~EE-39.1379 Envase y Embalaje. Envases y Embalaje de cartbn. Determina-
cifn de la resistencia a la compresién,

NOM=EE=40=1973 ODeterminacibn de la resistencia ala flexién estftica del ~-
fondo para empaques y embalajes de cartfn.

NOM-BEE~41-1979 Envase y Embalsje. Determinacifn de ls re:zistencia a la os-
cilacifn y la vibracibn,

NOM-EE-42-1973 Método de prueba de splastauiento para cartfn corrugado.
NOM=EE=43-1973 Determincacibn del sentido longitudinal del papel para enva
ses y embalajes.

ICM=-EE~-44=1973 Determinacifin de lz resistencia al aplastamiento del ondulg
do del cartbn corrugado,

NCH-EE-49-1973 Fapohes invertidos o retapas de polietileno-baja densidad.
NOM~EE~50=1961 FPara papeles cubiertos. "Couchees".

NCM~EE~51-1973 Envases cilindricos impermeables de cartén con recutirimien
to de polietileno.



NOM-EE-60-1979 Envese y Embalaje. Sellos o juntas chnicas de polietileno &
baju densidad.

NOM-EE~67-1979 Papel y Cartbn. Acondicionamiento. .
NCM=EE-68-1979 Envase y Embalszje. Papal y Cartbn. Determinzcibn de la masa
base. . ' '

NDM-EE=70-1979 Envase y Embalaje de Cartfn carrugado engrapado.
NOM-EE-71=-1979 Envase y Embalaje. Cartfn corrugado. Cajas tipo teleschpica:
para envasar citricos en estzdo fresco.

NOM-EE-72-1979 Envaie y Emﬁaiaje. Envases y Embalaje de madera., Terminalog!
NOM-EE=-73-5-1980 Envase y Embalaje. Metales. EnVases de nojalata cilindri_
cos para contener alimentos. Determinacifn de hermeticidad.

NOM-EE-74-1980 Envase y Embalaje. Papel y Cartfn. Terminologfa.
NOM-EE~79-1980 Envase. Plistico. Jotellas cilfn:ricas estandard deé poliet}
leno altas densidad. Especificacicnes.

NOM-EE=-B89-1980 Determinacibn de la respuesta a 1la vibracién,.
NOM-EE-97-5-1980 Envases. Metales. Envases de hojalata cilindricos sanita-
rios para contener alimentos. Medicifin de defectos.

{CM=-EE=-99-1980 Envase y Embalaje. Textiles. Terminolog{a,

NOM-EE-105-1932 Envases, letales., Envases de hojalata para contener acei--
" tes comestibles. Especificaciones. )

NOM-EE~108-1981 Determinacibn de la resistencia -al rasgado.
NUM-EE~-114=1985 Envase. Vidrio. Terminclogia.

NOM-EE-116-1981 Envase. Plhstico. Botellas de polietilenc alts densidad --
Especificaciones.

NOM-EE~120-1981" Bolsas para encase de cafb.

NOM=-EE-123-1981 Determinacifin del coeficiente de friccifn estitica.
NOM-EE-136~1982 Envase y Embalaje. Pl&stico. Terminologia.

NCOM=EE=139-1982 Envase. Pléstico. dotellas tipo capsulero con tapa rosca_
en polietileno alta densidad, polipropileno, policlorure de vinilo y poliesg
tireno., Dimensiones.

NOM-EE~-141-1982 Envase. Cartbn. Cajas plegadizas utilizadas para contener_
productos alimenticios deshidratados. Especificaciones.

NOM-F=144=-1978 Determin:cifn del vacfo en recipientes ri{gidos nermética -
mente selladose.

NOM-EE-149-1982 Envase y Embalaje. Terminologfe bésica.

HCM-EE-145-1982 Envise, Papel enceradoc p ra conuener alimentus vspecifica-
ciones,

NOM=-£E=150-1382 Envase. Envases peralelepipedos saniturios. Dimensicnes.
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NDM—EEJ152-1952( Envase, Papel encerudo. dolsas para alimentos, Cupecificae
clones.
NOM=EE~155-1983 Envase y Embalaje. Envase. Metales, Tapas para uso comer =
clal. Términos y definiciones. :
NOM=-EE-172-198L Envase. Metales. Envases met8licos. Determinacifn de sus -
dimensiones nominales. -
NOM~EE-213-1987 Envase. Sacos de papel. Identificacifn de las partes de un
58C0.
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GLOSARIO

«f= .
Arpillera; Articulo a base de estops de cafamo o hilado de yute y de ligamento
tafetén. Se emplea en la confeccibn de sacos o en la industria del embalado y
enfardado. ' . ] ‘
Acabado: Se entiende por ascabado el conjunto de operaciones finales a gue son
sometidos tanto hilos como los tejidos, para darles la apariencia y presentacif
deseados. _
Algodén: Fibras vegetales provenientes de plantas del género "Gossypium" de la
familia de las malvéceas. N . i
Adhesivo: Material utilizado para unir una superﬁiéie con otra,
Asa, Abrazadera: oreja en el borde superior de un emvase o embalaje.
Anfora: Envase de vidrio el cusl tiene una capacidac de 200-3C0 cmj, tiene comc
caracter{stics una cars convexa y la opuesta clncava.
Acabado Satfinado: Se obtiene haciendo pasar el papel 8 través de un grupo de rC
dillos para obtener una superficie mls lisa y por consiguiente mfs apta para le
impresifn.
Absorcibn de la Humedad: Es la cantidad de egua gue absorbe un material bajo -
determinadas condiciones y tiempo. Se expresa como porcentaje de aumento de ma
sa en material respecto a su mass seca.
Aituga total: Dimensifn de la base del envase al ras de la corona de lgs enva-
ses.

B
Bande ja: Embalaje en forma paralelepipeda~rectangular, circular u ovalada, que
sirve para depositar recipientes. Puede ser de certén, plhsticn, madera.
darril: Wombre genérico para todo contenedor de madera de forma cilindrica, par
deada o redonda construldo por tiras de madera, con tapas y arcs.
Bajo Relieve:Depresibn en el fondo disefiada para apilar o grabar.
EElEEf Envase preformado, de material flexible, generalmente cerrado de todos
sus laijos, excepto umo, lo cual puede cerrarse o no después del llenzdo.
gg&gj Recipiente de hojalata que puece tener una seccifin transversal de forma
circular, cuadrada, ovalada, etc.
Botella: Recipiente de cuello redondo, cuyo difmetro es més peguefio que el dif
metro mayor del cuerpo, posee una corona capaz de sostener una tapa pars asequ
rar la retencifin del contenido. La seccibn transversal ds lo botells puede ser

redonda, cvaladu, cuadrada, etc.
dorosilicats neutru Vidrio sflice conteniendo boro como constltuyente ceracte
r{stico. Los vidrios borosilicato son generalmente resistentes al calar.
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j;gi%:ﬂecipiente rigido, usado para contener productos.
Callzo: vidrio en el cual los principales constituyentes son; sf{lice, 6xido de
calcio y otros.
Cartén: Hoja constituida principalmente por material celulfisico con masa supe-
rior a 240 g/mz.
Cartén Compacto: L&mina formada por un conjunto de hojas de papel o cartén uni
das bsjo presiﬁn y mediante un adhesivo.
--Corrugago;: L&mina constituida -por una o varias hojas ce papel ondulado, adhe
ridas a una o varias hojas dé papel o cartbn plange.
-~Corrugado Sencillo: Estructura constituida pnr'una hoja de papel ondulado, -
adherida entre dos hojas de papel o cartbhn.
~=-Corrugado una Cara: Constituido por una hoja de papel ondulado, adherida so-
bre una hoja de papel o cartbn.
-=Corrugado Doble: Constituido por dos hojas de papel ondulado intercgladas y
sdheridas o tres hojss de papel o cartén.
--De enrrolladora: Término genBrico para designar un cartfn homogéneo con espe
sor normalmente superior a 1mm., fabricado deneralmente a partir de mezclas de
papeles de desperdicic sobre una miguinz de tambor rotatorio y obtenido en for
mg intermitente. '
«=~Duplex, Triplex o Multiplex: Cominmente llamado cartoncillo, constituido por
dos o mhs capas fibrosas unidas por compresifin en la seccifn himeds. del proce-
so de fabricacibn. i
-=Gris: Hecho de fibras secundarias, en el gue generalmente las especificacien
de calidad son sflo peso y calibre.
--S6lido : Constituido ‘por una sola capa de material celulBsico 'y formado en -
una méquina plana. b
Cartulina: Constituida por material celulfsico con masa superior a 160 g/m2 y
hasta 240 g/mz.
Cépsula o retsps: Aditamento adecuado pars sujetar el tapbn, intermedia entre
esta v el envase, pudiendo tener el centro desprendible o razgable.
Capuchfin de Papel Aluminip: Retapa que se fabrica en form: de casquillo para -
cubrir el tapbn y parte del cuello de la botella. 5e conforma a través de una
mhquina que la ajusta al cuello de la botella.
Cépsulg de Plomo-Estafig: Retapa que se fabrica en forma de casquillo para cu-
prir el tapfn y parte del cuelln ¢e lz botells, propcrciona presentacifn al o -
producto. :
Celofén: Pelfcula transparente u bppaca, incolora o coloreada, llamada celulosa

regenerada.
Celulosa; Material fibrosos compuesto de cflulas de forma ashusada, que constlit:
yen la estructura vegetal.
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Celulosa para Disolver: €s la pulpa celulfsica obtenidu usualmente por el pro-

ceso del papel con un contenlido de alta celulosa supwrior al 854 y con una pu-
reza quimica tal gue la hace apropiada para disolver.

Couché: Hoja celulfsica recubierta en una o ambas caras por una capa formada -
por pigmentog y materizles aguutinantes, dicha capa pur lo general le imparte
a las hojas cualidades para la buena impresiﬁﬁ.

Columpip: Filamentos re vidrio que aparecen internamente unienuo las paredes -
de. la botella.

Contenedor Modular: Recipiente disefiado para que los paneles o tableros que -
forman las caras puedén usarsg.intercambiablemente por varios tamafios de cajas

como alogques en diversos patrones gque puetan llenaE el mismo espacio clbico.
Contenedor Retornable; Recipiente de madeéra, metal o pléstico construido para

servicio rudo que transporta productos similares repetidas veces.
Contenedor Térmico: Recipiente metélico el cual mediante dispositivos adecuaw
dos aislay mantiene la temperatura interior de la exterior.

Contenedor Flexible: Recipiente fabricado de materiales plegables como son:

tela engomada, tela enresinada, materiales tejidos u otros materiales suaves
que se utilizan para transportar productos a granel.

Corona: Parte superior del envase que sirve para sujetar la tapae.
Coeficiente de Expansién Térmica: Es la expansifn o contraccifin que sufre un

material con un cambio de temperatura. Se expresa como la refraccifin expandidz
o contraids respecto 3 la dimensién original del material. Si el cambio se cop
siders lineal, las unidades usadas son; cm/cn/®C. Si el campio es volumétrico
las unidades son cmj/cms/uc.

Crepado: Procesc para producir corrugaciones diminutas o pliegues en la hojas
del papel, para gque &sta pueds ser estiradz considerablemente.

Cringlina: Huella de unifin del fondo y cuerpe en el premolde la cual al momen
to de cambiar la botella del bombillo al molde, interiormente se corre no coin
cidienda las uniones por consiguiente apurecen sobre el cuerpo.

Cuerpa: Toda la parte inferior de la corona.

Cubets de Acero para Jransporte: Reciplente de acero, de forma cilfngrica, de
pared sencilla, construfdo de una hoja de acero del # 29 0.138 in o més grue-
80 3 a 451 de cagpacidad. Pueden ser abiertas o cerradas en la parte superior

y de lados rectos o ‘ahuecatlos, con 0 sin asu.

Cufiete: Envase cilindrice de cartén, provisto de taps, utilizado para transpor
tar sblidos.

Cuerpo de la Corana: Seccifn del envase gue comprende del labic al reborde.

Cuello: Seccifn cel envase locslizada entre cl reborde y la meseta o el hombrc

«Da
Defecto Critico: Es el defecto gue puede producir condiciones peligrosas € e=
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ingeguras pre guienes usen o mantienen el producto, es tambifn el defecto que
puede llegar a impedir el funcionamiento o desempefio de uny furcién importan
te del producto del cuasl depende la seguridad personal.

Defecto Mayor: Es el defecto gue sin ser critico tiene la posibilidad de ocae
sionar una falla, 0 de reducir materialmente la utilidad de la unidad para el
fin que se le destina. ' ’

Defecto Menor: Es el cdefecto que no reduce mzterialmente la utillidad de la «—

unidad para el fin que se destina, representa una ligera desviacifin de las es
pecificaciones establecidas y no tiene un efecto decisivo en el uso u operae-
cibn de la unidad por tratarse de un defecto de apariencia.

Densidad: €3 la masa por unidad de volumen gue ppste un material determinado

en condiciones de presifn vy temperatura. »

Densidad Aparente: Es la masa por unidad de volumen que posee un material to-
mando en cuents los vacfos inherentes al materisl consideradao.

Doble Jolsa: Un envase dentro de otro, para formar una doble parud de dos o -
méhs materiales o bicn de uno sola.

fm
Embalaje: Todo aquello que envuelve, contiene y protege debid~mente las produc
tos envasados, que facilita, protege y resiste las operaciones de transporte,
manejo e identifica su contenido.
--De Recoleccibn: Utilizados para las operaciones de recoleccifn y transporte
a2 los centros de goncentracibn y aconaicionamiento.
~-Reutilizables: Recipientes gue se emplean varias veces, gencralmente se cong
truyen de cartén, madera, pléstico, textiles y fibras naturales.
«~No reutilizable: Aquellos que se utilizan una scla vez se construyen ce ma-
terial poco costoso pero con la suficiente resistencia para asegurar una bue-
na proteccibn del producto. -
-~Industrial: Aquel en que las mercancias se prepsran para continuar su proce
so industrial.
Elpngacién: Es el alerga iento que sufre una pieze sometida a un esfuerzo de
tensifn, expresado como porcentaje reépecte a lu dimensifin originsl de la pie
za.
Empalme: Se llama empalme a la unifn e dos puntas de un hilc, cuerda o mecha
por medio de cabps entrelazadas.
Enrollado: Doblaco de la tela soore si misma y al rededor de una placa o tuoo
que sirve de corazbn.
Envase: Es todo agquel recipiente higiénico, hecho ce matericles sanitariog es
asrcbados por la Sria. de Salug, incluyendo papel para envoliura que se usa@ -
en aguellos alimentos o bebidas que lo requieran para su conservacifin, trans-
porte o venta como producto terminadao.
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-=Retornable: Aquel gue se puede utilizar variug veces.

~=-p Retornable: Aquel que se debe utilizar uns vez.

~-Burbuja: Pieza de pléstico termoconformeds, transparente, flexible, en geng
ral incolora posee un elemento portante preferentemente de cartén o aluminio.
-=De Pléstico (PET): Botellas cilindricas; se usan para su fabricacién pnlié;
 tileno alta densidad, natural o pigmentadp, de acuerdo con el cliente el intgr
valo de densidad se encuentra entre 0.91 - 0.966 g/ml.

-~Tipoc Piel: Aguel que siempre se utiliza como moloe, la propis pieza para en
vasar. Este envasado se realizg cubriendo por com.leto el producto, con una -
pelfcula fina y trensparente, cuyos bordes se cierzan a la base coincidiendo
con el proceso de estirado, empleando el moldeo él vaclio.

~-Compuesto: Recibiente que emplea una combinacifin de materiales parala fabri
cacibn.

--Flexible: Recipiente hecho de materiales de menos de 0.010 in de espesor to
tal, tal como papel, peliculas de plistico, hojas de aluminid, etc., o sus =-
combinacliones, que cuando se ldenan y cierran pueden cambiar de forms o ser -
doblados manualmente, sin ayuda de' herramientas.

~=Porcibn Recipiente gue contiene una cantidad especifica de producto.
--Primario: Recipiente que contiene directamente al producto para su distribu
cibn y venta, tal como una botella o una lata.

--Rfgido: Recipiente fabricado de materiales que reguieren una fuerza mayor -
gue la manual, para no cambiar ce forma, principalmente metales, vidrio.
~=Semp-R{gido: Recipierte suficientemente rfgido para conténer el producto --
pero que puede deformarse por la aplicacifin de una fuerza externa.
-=Unitario: Un recipiente que constituye la unidad de venta de un producto a
nivel ce consumidor.

«-Reutilizable: Recipiente gue tiene valor parn oiros prouﬁﬁi:uz despuits de -
que el contenido ha sido extraido. ‘

-=Mgtflico: Recipiente rigido que esta constituido por tres elementos cuerpo
forilo v tapa, preparado para contener productos sflidos y/o 1fguidos y que ==
puede cser cerradoc hermfticamente. ’

Los envases met8licos se definen por iss siguientes caracter{sticas; capacidad

‘seccifn trangversal, construccifn, forma y otras caracter{stica especiales,
-=Cilindrico Impermeable dé Cartén con Recubrimiento de Polietileng: Es el en
vase cilindrico que rcsulta de enrollar varias vueltus de papel kraft agluti-
nado, recubriféndolo intern: y externz.ente con una pelicule continua ce polig
tileno, cerrado en el fondo y con una tapa ¢n el otro extremo el cual proteye
coniiene y preserva el producto en contacto directs con su inierior. Envasa =
productos ali.enticios quu requieran un envase hermétice impermeable y ueban_
congelarse para su transportzcifn,
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Envoltura: Recubrimiento de diverscs materiules, tales como pléat;co, papel
o tela que sirve como proteccifn de un products ceterminedao. :

Espécimen: Es una porcifn de un ma.terial sobre el cual se va & llevur a efec
to una prueba.

stampado: Cualquier tipo de artfculo textil que ha sufrido en alguna de sus
caras las operaciones de estampacibn. .
Est:mpacibn: Técnica de tintura de los textiles por disposicifin ce la tints
y posterior vaporizado.

. , - )

Fardo: Unidad de envase de los productos terminades.

Fibra: Patte filamentosa ya separada por procedimientos meclnicos o vinlbgi-
cos, de los plantas o ce las pieles de animales gue las producens.

Frasco o Tarro: Envase de boca ancha, comunmente usados para envar alimentos
y cosm&ticos, adembs son enveses de fAcil acceso al producto par el tipo de
boca que poseen.

G-
Garrafas: £nvases de vidrio cuya capacidad oscils entre 1700 y 35C0 ml que ==
pueden o.-no tener en el cuello un asa.
Garrafones: Envases ce vidrioc para contener agua sin presifin interns, de cuew
llo angosty cuys capacidad nominal es dz 5 litros o mbs.
Gufus de Anclaje: 3ordes gufa gue conforma la roscs discontinua.
Gorrg: Rebaba que saobre sale en la boca de la corona.
-He
Hilo: dorde gufas gue conforma la rosca discontinua.
Hilp: Hebra o material fibroso largo y delgado, formado meciante las diferen
tes operacionus de hilatura. Se caracteriza por su regularidarl, su difmetro
Yy Su peso. ] )
Hombro: Seccifn de tranmsicifn de difimetro menor a mayor gue une el cuello con
el cuerpo, puede o no existir.
Homopolimero: €s un polimero cuyos constituyentes son solo un monbmero polime
rizado. -
‘ Huacal: Contenerdor construide de tablillas separadas o abiertas. Envase de -

madera~-en forma prismé¢ica rectangular gue sirve pura trsnsportar fruta.

-l
lgxecciﬁn: Proceso para formar piezas plfsticas fundiendo el meterisl mediant:
temneratura o introducifndolo a presibn en una chmara o moloe frio, con la far

ma cc la pieza y en congde se solioifica el muterial.
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Inyecclﬁn Soplado: Proceso para hacer plezas huucas que congiste en lnyector
una preforma en un molde, pars se soplads con aire en otro malde dando una =
foma posterior, pera ser soplada con sire en otroc molde con la forma final de
la botella y mientras el material se encuentra plastificada.

P
Jeba: Caja de tablills de madera alambrada y engrapada para determinados usos
Jarcia: Conjuntoc de tres o m&s cordones torcidos entre s, en forms continua.
Normalmente heches a base de fibras.
Jarra: Vasija con asa y verttaﬁr de cuello y boca muy anchas.
Jaula de Madera para Cestos: Embalaje de forma patralelepipeda rectangular cu-

yas pareQes estén constitufdas por tablas o listones separados a una clerts -
distancia, las uniones se efectlian mediante clavado, destinado a contener ces
tilles o cualquier otro embslaje unitario.

wbe
) ole ’ :
Lata: Término usedo, que se emplea como sinbnimo de envase y hojalata.

Lata de_Collar: Envase que se abre mediante una llave, en la cuasl la llave js
la una ginta de alrededor del cuerpo del envase. Pgstriocrmente, para cerrar -
el envese, desGés de que ha sido sbiero se pueden colocar una tepa de otro mg
terial E ‘
Laminacifn:Proceso mediente el cual se adhiere entre s{, dos o més capas de -
uno 6-varios materiales, mediante el uso de presifn, calor, adﬁeaivos, etc.
Liner: Papel 9 cartén utilizado en uno o smbos lados, en la manufsctura del -
cartén corrugado.
M- ' .
Manta Abrigo o tela para envase: Es un tejido muy lige?h, el cual se usgs para

envase, siendo tejido de fibras de paslma, henequén o algodbn.

Maseta: Superficie en la zona del cuello que puede o no existir y cuys fina-
lidad es sstética.

Moldeo por Compresibn: Proceso pars formar objetos plésticos, poniendo el ma

terial enun molde o cavidad y formanoo la pieza mediante compresibn y aplicer
do calor,
Moldeo de Perlas Expandibles: Proceso que consiste en preextender lag perlas

de plistico que contienen un ag=nte neumatbgens, inyectarlas a un mplde, ex-
panderlas totalmente mediante calor y soldéndose para edoptar la forma del -
molde.

Monémerao: Molécula con grupos funcionales que permiten comoinarse con otras -
moléculas semejantes para formar compuestos de alto pesoc molecular.
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M8dulo: Unidad de un tamafio bese, la cusl puede dividirse en miltiplos y subw-

mGltiplos, para hauér dimgnsiones compatibles. Asf l»s dimensiones de los emw
‘balajes se sjustan a los contenedores, a la terima y al camifn, sin pérdida -
de volumen.

wNe

<0 )
Ovalamiento: Ea'ﬁna deformacidn en el cuerpo de la botella el cual causa dos_
diémetros, mayor y menor, la diferencia entre estos dos no debe ser mayor a -
la tolerancia total.

wPe
Papel: Huja constituida principalmente por material celulﬁsicn con masa méxima
de 160 g/m .
--Adhesivo; Cualquier tipo de papel con adhesivo,.
--Asfaltado: Dos o més hojas de papel un;das con una capa intermedia de asfal
to, para obtener buena resistencia al paso del agua y del vapor de aguam a los
4cidos y 8 los 6lcalis.
==Crepé:Papel acabado rugoso caracteristicu que le permite tener mayor elasti
cidad vy resistencia que 21 mismo papel sin crepar.
~-Glassine: Papel supercalandreado, liso, denso, generalmete transllcido, fae
bricade principalmente de pulpas qufmicas de madera, con alto grado de hidra-
tacibn, Este papel es resistente a las grasas y tiens una altz resistencia al
paso del dire y de muchaos aceites esenciales.
~--Imitacibn Sulfurizado: Papel excento de pasta meclnica, dotado de resistene
cia elevada & la penetracifn de las grasas, adquirida por una refinacifn ine-
tensa que le da asimismo el aspecto de papel sulfurizado.
-=Kraft: Hecho de pasta procecente exclusivamente de cel.losa gquimica al sul-
fato por lo general obtenida s partir ce mzcera y que tiene las carsctéristi-
cas de ser muy resistente a los esfuerzos mecénicos.
--Libre de Acido: E1 gue no presenta reaccibn fcida, especifico para el empa-
cado de productos susceptibleé al ataque de los écidos.
~«Manila: Término descriptivo parae pepel o cartbn de ceracter{stico tono "ma-
nils”.
~=-Ngutro: Hecho de pulpa lavada o tratada para dar un intervalo de pH 6.5-7.5
--Para Bolsa: Hecho de pasta de color naturgl, blanca o teiiida en la masa o -
bien pintado, gue se caracteriza por tener una resistencia meclnica adecuada_
3l tipo de bolsa.
--Encerado: Papel impregnado con parafina o cera microcristalina, pera lograr
buena resistencia al paso del aire y del agua.
--Pgra Saco: Hecho con pasta de coler natural, blanca o tefiica en la magsa ¢ »
bien pintada, gue se caracteriza por tener una resistencia mechnica acecuada_
al tipo de saco. '
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Papel Pergamino Vegetsl: Se hace p sando una haoje de papel ui Cibrg de elgodbn
o pulpa nuimica de marera a través de un nafio ce Acico sulfﬁricc; vespués del
cusl 1a hojs se lava y se seca, el papel es inocoro e insfpido, asi como resig
tenle 3 la grasa y humed:zd. No se desintegra en agua o en scluciunes salinas_
en caliente o en frio. Tiene alta resistencia a la desintegracffn por muchas_
otras soluciones. Puede ser encerada o labrada.
--5atinado por una Cara: Se presenta lisura y brille en una ce sus csrss, por
efecto gel secado soore un cilindro mechnico, cuyu superficie estz pulida y -
que forma parte de la mégquina de papel, mientrass que la otra cara presenta un
scabago relativamente rugoso.
--Semikraft: Se mezcla celulosa quimica kraft y Pibras secundariss gque contig
nen esta celulosa o bien, fabricado exclusivamente con fioras secunc rias.
--Sulfurizado: Papel tratado con Scico sulflrico adquiere una contextura com-
pacta, gue le confiere una resistencia elevada @ la penetracifn de las rasus
as{ como su disgregacifn por el sgua, inclusc 3 punto de ebullicibn,
--Registente a los Alcalis: Propio pera utilizarloc en la envoltura y envasaco
de materiales alcalinos,
Pasta: Mezcla de materiales fibrosos y no fibrosos, en suspensifn y sclucifn
acuosa, en las proJorciones adecuadas que se utilizan en la faoricacibn de --
papel.
EéEEi Atado a presifn mechnica de fibras debidamente clasificadas e icentifica
das. '
Plastificante: Ingrediente incorporado a un pl8stico o polimero par: facilitar
su procesemiento y suflexibilidad o elasticidad.
Pléstico: Se fabrica a purtir de mzteri:s vegeleles e incluso animales, pero_
todos *ienen la caracteristica comin de ser constituicas por macromoléculas =
o sea moléculas muy largas que resultan de la unifin de numercses grupos ce &-
tomos,
Eg&jggzg: Compuesto formado por 1la reaccifin de moléculas simples llamadas mong
meros, formando estructuras de gran peso molecular.
Permeabilidad: €s 1. capacidad de un material permitir el paso o gifusibn de_
1fquidos o vapores.
Prueba de Volumen: Es una prueba en la cual se determina la capscidad de los_
envases. Tomando como promedio doce envases al azar.
Punto de Llenado: Es el nivel superior en el cual un envase tiene su capacidad
nominal.
Pulpa: Celulosa que relne las caracteristicss fisicas y guiiicas propias para
la fabricacifn Le papel o cartfn.
Paso de 1a Rosca: Distancia entre centros de hilos inmzdictos.

Puente: Perfil del hilo ce la costura.
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Pared Lateral; Seccifin del envase entre el hombro y el fonuo que constituye -

la superficie vel cuerpa.
Pilén: Concavidad en el fondo cuye finalidad es dar mayor resistencia a la --
presifn interna, puede o no existir.

Q-

-
Recipiente Oblongn: Aquel de forma rectangular que tiene mayor 1ongitud que -
ancho, puede tener &ngulos o esquinas redonceadas.
el fin de prutegerlu o decurarlo.
-=-Anclado: Recubrimiento repelente al agua sobre una pelfcula como el celofén
el cual presenta unifin excelente y alta resistencia 8 la separacifn de la pe-
1fcula base.
--Termupléstlco; Material aplicado s una superficie por accifn del calor, este
tipo ce recubrimiento se aplica a pelfculas plésticas, pzpel, aluminio, etc.,
para hacerlo sellable por calor. Los materiales comlnmente uszdos son cera, -
asfalto hule y plésticos.
Resina: Nombre genfrico dado a los plésticos y otros polimeros orghnicos.
--Ionoméricas: También llamacas ionfmeros, son copclimeros ce Scidos carbox{-
licos, seguidos de una meutralizacibn con un Slcali, usualmente NaUH.
--Fenfilicas: Son copolimeros termofijos gque contienen fencl como uno de los -
monfmeros, pudiendo ser él otro formaluehido por ejemplo.
Resistencia a la Comgresiﬁn: £s el esfuerzo de compresifn expresaco como fuer
za por unidad de 4rea gque soporta un m~terial sin sufrir ruptura o ceformacibn
permanente,

Resistencia a 1a Flexifn; Es la carga mixima en el centro de una barra apoyad:

en los extremos que no la rompe o deforma permanentemente.

Resistencia a la Tensifin: E£s el esfuerzo de tensifin gque soporta un material
sin sufrir ruptur= o elong cibn permanente. Se express como fuerzs por unidad
de &rea de seccifn transversal de 13 pleza sometida a la tensifn.

Egggi: Reborde saliente en forma de espiral continua o oiscontinua; ésta 3 su
vez consta de tres partes; hilo, guias de anclaje y paso de lz gosca.

Rollo: Unidad de envase de las jarcias que por su colocacifin especial toma la
forma gue le ¢a su nomare,

Rosca Externa: E£s una rosca por fuera del envase.

Rosca Interna: Es una rosca insertads en la porte interna cel cuello cel envas
Registegncia al Impscto: Resistencia de un material al chogue.
Hebordes de Transport : ~eoerce (anills, gollete o trans.crtador). Jorde and-

lar inmediato o l= rosca, puede o no existir.

=5-
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Saco: Recipiente de material textil, tejice y coslde por esmbos 1l .dog o por -

uno solp, tambifn existen de popel kraft o plfstico los cuales estén pegados
y/o cosidos, utilizados pra transportar productos 8 granel.
Sello o Junta Clnica: Elemento de cierre, que puede ser faoricadoen viferen-

‘tes materiales plésticos y que proporciona ajustes lateralés en la parte inte
rior del oeello de los envases.
Superficis de ~poyo: Parte del fondo soore la cual se sostiene el anvase.
-T= ,
Tapa: Piegza hecha cze materizl sanitarioc aprobado que cierra termbéticamente -
la boca del envase. ) .
. Tapas ce Presifin: Elementos ce cierre, gue propofcionun ajustes late ales en
la p.rte esterna del cuello e los envzses.
T2pas:
-=De Rgffibn para envases de Aerosol: £lementos de cierre, gue proporcionen -
ajustes laterales en la parte externs del cuellg d& los envases. ’
--Tigo Rosca: Tleuento de cierrz, gue proporcicna ajuste en la parte superior
cel cuello ce los envases.
--Met8lica: Parte del envase que se fadrica con materiales metflicos localiza
dos generalmente en uno de los extremos del mismo y cuyas funciones principale
son lzapertura o el cierre.’
--Performada: Tapa cue presenta uno o varios orificiocs gue permiten vacias el
contenido gel envase. Puede o no tener retapa psra evitsr la salids del pro--
ducto cuando no se desea.
--Pars envases de Vidrio y/o Pléstico:
Tapas de -injalata son:

-Tapa Corona o Platitapa: Tepa troquelsda en forms de band:jz cilindrica, con
el oorde pestafiado y corrugado en forma de concha, generalmente utilizae una -
junto o empaque.

-Tapa Roscada: Tapa gque se fabrica con ranura o hile de rosca, praticada en el
porce interior de la misma, lo que permite 1a Fijacifin cde lz tapa & envases -
con el scabudo e roscs correspondiente. Gensralmente tienz una junts o empa-
que, suficientemente ajustada o\pegada al borde interior dz ls tpa psra evitar
gl cesprendimiento de lz misma.

-Tapa Tipo P.T.: Taps hermética que © colcca por prosibn 4 5. guita por tor-

sifn. sms.ilamente usade pura slims-to: sara Ju ceructerfztica de
tensr un s:zllo leteral adumbs cel ce la sarte supericr. I1 sissfo tizs tiene
un ogotbn de seguridau, después d. ser ratirada no puede ser reutilizanle.

-Tapa Giratoria: Tapa que posee v=rics anclas conformadas nacia acentro en el
Jorce de la tapa, para engranar Los mb. 1 . les niles cw lu corsna col znuase -
de vicrio. Las anclas puer.en ser tres o mis seyln el zcooudo ce 1 corone el

envase. La falda puede ser lisea o estri.ca. Seneralmente lluva una junta G ...
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empague. Provee_un clerre apto pora diversas condiciones de envasudo, incluldos
para la pasterizacibn, esterilizacién y alto vacio.
-~Tapa para Vaso: Tapa hermética que va unida al cuerpo oel envsse zor meuio e
una arancela de hule que se coloca en 21 interior cde la tag., formundo un sello
lateral, Tiene la caracterf{stica ce que se destruye al s: rztirascs, por .o que
no puede reutilizarse.
-Tapa Unitapa: Tape con el extrior lisc ¢ estriado, gue llev- un reborde intee-
rior, el cual liga hasta el tope y en la que va confermzcz una cuerda estlncar

paruy engraner ¢on los nilos de la corona cel envase.

Tapas de Aluminip: -

-Tapa Estfndar: Tapa gque se fabrica con ranura o hilp Ye rosca, en el
borde interior de lz misma, lo gue permite la fijacifin de la tape @ envases -
con el acabato de rosca correspondiente, Generalmente tiene una junta 0 empas
que, suficicntemente ajustade o gegaco al borde intercior ce is L8238 pera wvi-
tar el desprendimiento de la misma.

~Tapa Inviolable: Tapa gque se faorica en forma de casquillo con un anillo de_
segurlidad en la parte inferior, utiliz-da en productos propensos a acultara -
cifbn. Generalmente llevz junta o empague, y cierra a través ce una mbuuing --
que conformz la rosca a la corona de 1a botella. Al mismo tiempo enjargola el
anillo de seguridad del envase, lo gques ©& une pru-2a irrefutepnle ce la invig
labilidad de &ste. Cuando el envase se abre, el anillo de seguricec se LEespren
de.

-Tapa ce Papel Aluminig; Cuonierta preformada la cual se g unta < 1. corons --
del envase por meoioc de una méguina y tiene la caracterf:tica quz al a.irirse_
se destruye.

-Tapa Pelable de Alumnio: Cublerts adherica por medio de un material termose-
llante a8 la corona del snvase que tisne la caracter{sziica o ser esprencinle
y no reutilizaole. )
=Memorana ge Papel Aluminio: Memoranu de seguridad que se conforms 2 la pestg
fia del envase par la parte interior cde la tapa y tiene lé caracteri{stica aue,_
al aorirs: se cestruye.

-Tapa-Vaso: «ccesorio de aluminio gue se coioca score 1o tagu Go. onwvese y SE
puede uti.izaer pora dosificar el :rucucic.

-Tapa Recuazierta: Tapa cuya superficie exterior e interior sstin rocudiortes

con lacas o oarnices.
=Tapa hecwsicrta Extericrmente: Tes. oo, @ sucerficl . czveprl oo+ otz rstwalieria
ccon iuca o darniz.

~Taps hecusie:sta Int.oriormente: Tapa cuye superficie intericr © "o rovestliua
de laca o barniz.

-Tap: Sanitéria: Tapa cuya superficic tznto exterior comg interior, pueden o

o
0 estar protejic d o r.ocuslertas, arecuac s p.rik Sroductus wlimerilicios.
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-Tapa Litografiada: Tapa que su superficie exterior estl impr:sa a unao o,més_
colores. Estas impresiones pucden.ser 4reas de color, textos o imfgenes o ame
bas.
-Tapa Grabada:Tepa que en cualquier superficie puede ser realzada con textos_
o grafismos, los cu.les pueden ser pulicos.
Tapapara Envase Sanitario de Dos o Tres Piezas: Tepa que posee compuesto sella

dor psra reslizar un cierre hermético, no reutilizable, acdaptable al cuerpo e
del envase mediante mlguina dc dus operaciones y para cuys spertura requiere_
de un mecanismo o herramisnta. En su Fabricacifn puede usarse hojalata, alumi
nio y acerc libre de estafio.

Tepa de Friccifn Simple: Tapa circular troguelada que.tiene la pestafia rebor-

ceada hacia el interior. -
Yopa de Friccibn MOltiple: Tapa que s« ajusta con frotamiento sgbre dos surcos

concéntricos formados en la boquilla del envase. L8 misma puzde ser rotenida
o removida sin ser destrufdos ni la tap.. ni el envase.

Talbn: Seccibn de transicibn de dimensiones gue une al cuerpo con el €onda.
Tambor: Recipiente rigido,cilindrico, destinzdo psra envasar y alinzcenar pros
ductos.

--0e Fibra: Recipiente cil{ndrico de cartbn usado como contenedor de cerga. -
La parte superior y la base, pueden fcoricarse de cartbn, acero, madera u otros
materiales, el interior debe tener un recubrimiento de materiales plésticos o
recubrimientos especiales de cera o resinas que le confieren resistencia a la
accifn quimica.

Tanque: Depbsito para almacenar fl.f{dos.

Tarima: 3andsja de carga, constituida esencialmente por dos pisos unicos en-
tre s{ por largueros o dados, o por un pisa apoyado sobre pies o soportes, vy
cyya altura estf reducide al m{nimo compatible con la m.nipulacibn por medio
de carretillas elev doras con horguillas. -
[ggﬁg: Pieza que cierra los recipientes de boca estrecna.

--Corona (Corcholata): Pieza de chapa de estafio o aluminio con un disco inte=
rior, el cual puede ser de corcho, caucho, pléstico u otro material que sirva
para amortiguar y dar hemeticidad. Utilizada para cubrir y cerrar la boca de_
las botellas.

Tipos ziferentes deCierres: De desgarro, bandas - seguridad, cubierta telesch
pica, cintas sensitivas a la prezibn.

--Esmerilado: Pieza inatacable por los l{guidos obteniéndose su adherencia y
ajuste, debido al esmerilado de las dos superficies (boca y tasbn).

~-De Friccifin: Cierre diszfado para que exista un mivimiento entre la tapa 4

la parte del recipientie quebia sostiene, tendiendo a prevenir el movimiento.
Transmisibn_de Vepor de Agua: Es la cantidar de vspor de agus que pasa a través
de una pelfcula plistica y se mide en gramos de v.por por cada metro .cuacrado
de &rea -...r cada 2L noras a ceotermin cas conciciones ue temperatura y presibn
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y con cierto espesor de la pelfcula.
Termaplésticos; Material con un punto de PusiBn sugerior o su Lemperatura de
descomposicién propiedad que le permite ser fundido y splidificado en nﬁmero_
indefinido de veces.
Termofi jo: Material con un puntp de fusibn superior a su temperatura ds des-
composicifn, propiedad que le permite ser moldeado y solidificado una ssla --
vez, ' ‘
Termoformado: Proceso por el cual una lémina de material es ablandada mediante
calor y obliga a adoptar la forma de un molde mediante 21 uso de aire a presifn
vaci{o, o aplicacibn de presibn mecénica.

=
o

Vertedor: Aditamento que se coloca en la abertura del recipiente, para facili-

tar su llenado © vaciado y permite el cierre, puede ser corredizo o fijo.

Vidrio: Producto inorgénico de fusifin, el cusl hs sidn enfrisdn -n concdicionzs

rigicas sin llegar a le2 cristalizacifn, ,

Viscosidad: La propiedad de resistencia al flujo que posee un material.

wlife
'

v
-Z-



	Portada
	Índice
	I. Introducción
	II. Objetivo
	III. Antecedentes Históricos
	IV. Materiales de Empaque
	V. Etiquetas y Etiquetado 
	VI. Normalización
	VII. Avances en la Industria de los Empaques
	VIII. Conclusiones
	IX. Bibliografía
	X. Glosario

