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INTRODUCCION

Este manual esta pensado para aquellas personas gue son alumnos, profesionales y obreros de la consiruccion
que estudian, desarrollan vy trabajan en Arguitectura, Disefio Industrial e Ingenieria, que disefian y elaboran
ambientes, muebles, estructuras y objetos de uso personal de madera.

Permitiendo el conocimiento de un material mas antiguo que la humanidad, que ha servido para st uso persohal
y forma de vida con innumerables usos y formas que a adaptado el hombre para su bienestar, atraves de la
historia.

Podemos empezar con la vivienda y terminar con los enseres que en ella se encueniran pero gran acierto del
hombre fue lograr, entender y comprender el comportamiento de la madera por acierto y etror.

La madera es un material organico que hoy dia puede ser preservado por muchos afios, décadas o siglos, al
hombre de hoy dia le llevo miles de afios entender y solo hace unos cuantos afios dominar su preservacion.

“‘Cuando se estudia la madera es importante comprender que es un arbol”.
“Es la naturaleza orgénica lo que estamos usando pues fiene un principio y un fin”.

Cuando su ciclo natural se cumple o es interrumpido es obligacion nuestra no desaparecer una especie, sino
preservaria vy aumentarla para poder generar un superavit gue nos permita disfrutar de una reserva ecoldgica
visual para el desarrolfo de la vida sin romper ciclos naturales.

Los usos de la madera son variados siendo el principal objetivo el comercializarla de ahi cae como en cascada
fodo porgue es una parte muy importante de nuestra forma de vida actual.

Es importante saber que es la silvicultura, porgue en ella comprenderemos su crecimiento, desarrolio y cuidados,
de este material natural y totalmente renovable, perc hay gue tener cuidado porque fos tiempos se nos pueden ir
de las manos y causar un gran dafio ecoldgico gue no se compensa con tan solo una generacion, ya que pueden
pasar varias décadas © hasta cientfos de afios.

El talar un bosgue debe tener cuidados especiales asi como su troceado y secado, una mala gjecucion puede
echar por tierra el trabajo de la naturaleza que lfevo cientos de afios.

Para ver la plenitud de un arbol que como gjemplo puedo nombrar a la Secuoya, es un arbol gue puede durar
hasta un par de milenios, de ahi la importancia de entender su anatomia, estructura, propiedades fisco
mecanicas, ffsico quimicas, térmicas y actisticas.

En el mundo hay cientos de especies diferentes por cada continente, algunas pueden ser similares.

En este manual pretendo hacer del conocimiento general las mas importantes especies comerciales que existen
segun la region del planeta en que se encuentran. Dividiendo geocgraficamente en 4 partes el planeta: Europa,
América, Africa, Asia y Oceania.

En mi concepto no hay madera corriente, ni fina simplemente la distancia geografica les proporciono diferentes
cualidades como dureza, maleabilidad y colorido, cualguier madera es hermosa v si es trabajada correctamente
vy usada de manera adecuada, sacara a flote todas las cualidades que tenga, haciendo de ella un elemento
apreciado.

La madera por ser un elemento natural tendra defectos, si es corfada adecuadamente los dafios que llegara a
sufrir seran minimos, si a eso le agregamos una buena escuadtia tendra un gran valor agregado, porgue sus
defectos podran ser apreciados para diferentes industrias, entre ellas la de construccion v mueblera que son las
que explotaran el mercado al maximo potencial.

La mejor cualidad de la madera, es que lo que puede parecer desperdicio para unos es benéfico para otros por
lo tanto cualguier desecho es aprovechado por toda la cadena de industrias gue giran en torno a ella.
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Asi podremos hablar de su desarroffo, crecimiento, manipulacion, secado vy preservacion. En este ultimo punto
es importante destacar fa depredacion natural gue sufre la madera v como atacarla.

La escuadria es el lenguaje con el que vamos a hablar acerca de la madera, el nombre de cada seccion de
madera aserrada, como compraria o venderla, sus normas nacionales e internacionales.

Un punto importante como cubicarla o cuantificarla por ml. m2 o m3. En nuestro pais lenguaje es en el sistema
métrico decimal, pero es de uso comtn hablar en el sistema ingles vd, pt o pt3.

Conoceremos de manera superficial el proceso de fabricacion de chapa de madera y su diferentes tipos de corte
comercial que existen, los procesos de fabricacion del triplay o tableroc contrachapado, la forma en la que se
elabora un tablero de aglomerado y la revolucion que ha causado desde su aparicion en el mercado nacional el
MDF asi como su elaboracion, creando un parte aguas en la carpinteria de estilo tradicional e industrial
computarizada.

La aparicidn de materiales asociativos a fa madera desde el inicio de la humanidad han existido solo que en el
ultimo siglo se dio de manera explosiva su uso y difusion, ya que los derivados del petréleo permitieron grandes
avances y desarrollos de materiales plasticos.

Solo por nombrar, el laminado fendlico tiene una gran difusion y mercado asi como aceptacion, las membranas
melaminicas y las membranas de poliéster permiten acabado casi inmediatos.

En cuanto a metales su desarrollo también a sido exponencial ya que el clavé es uno de Jos elementos
asociativos mas antiguos a tenido la madera, y sus avances tecnolégicos son grandes, pudiendo hoy dia unir
elementos estructurales que antes solo se podian hacer con ensambles artesanales.

Conoceras el funcionamiento basico de un taller de Carpinteria y Ebanisteria, cuidados y limpieza, pero lo mas
importante la herramienta basica de medicion; conociendo su aplicacion objetiva, la herramienta manual para
que sirve, como se usa en que y como, la herramienta portatit cuando se debe tener este tipo de herramienta y
la variedad que hay en ella asi como sus calidades, la herramienta de banco, fija, e industrial porque es
importante conocer su funcionamiento, como puedo fabricar volimenes © modelos tunicos, realmente es para a
industria pesada o para tna fabrica o taller de medio calado.

En la industria de la Construccion, Mueblera, Carpinteria, Ebanisteria y Artesanal, los Ensambles son quiza el
punto medular de la madera su desconocimiento implica un gran esfuerzo y atraso en el frabajo a realizar.

El simple desconocimiento del mas sencillo ensamble implica parar una labor, por eso en el pasado inmediato
del hombre hablando de 2000 afios atras era simplemente imposible hacer o fabricar algo por simple y sencillo
que este fuera.

Para mi gusto el ensamble es esa parte de la geomelria que tiene qgue ser perfecta en un pedazo de madera en
su contraparte para que pueda funcionar correctamente.

Se hace una descripcion de los ensambles mas basicos y elementales para unir la madera de diferentes formas
¥y UsSos que vaya a tener en la actualidad ya que hoy dia los elementos asociativos nos ayudan en mas del 70%
del trabajo que se hace para un obfeto de un enser de uso comin vy corriente.

El acabado es una parte importante en la madera se tiene conocimiento de acabado de madera con lacas desde
épocas remotas, su origen parece mas probable en la India, China o Japdn (donde el arte de barnizar se ha
datado medio milenio antes de Cristo y con certeza desde el siglo tercero.

Otras fuentes consideran que China y la India conocian los barnices mucho antes de que lo utilizasen los
artesanos del lacado japonés

Su aplicacion a maderas vy ofras superficies tiene como objeto primordial preservarias de la accion abrasiva del
sol, el agua, el frio y otros agentes corrosivos

El barniz es el precursor de la calidad de un objeto de madera, va que este no altera las propiedades fisico-

quimicas de un mueble o seccidn de madera haciendo perdurar la infegridad estructural de cualquier elemento,
quedando protegido de cualguier tipo de infemperismo por luz solar, viento, lluvia, polvo y suciedad.
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Como anotacion importante es importante saber el grado de toxicidad que en la actualidad tienen los barnices y
la alternativa verde que existe.

Finalmente quiero cerrar este manual con el mas importante elemento asociativo de la madera el Herraje.
El desarrolio de esta industria a hecho posible el desarrolio de otras industrias afines a la madera.
No hace muchos afios hablando de contemporaneidad 30 afios maximo, lo que hoy se desarrolla como disefio y

frabajo elaborado por obreros, serfa simplemente imposible de realizar o fabricario que hoy se hace.

Existen elementos que hoy dia permiten el deslizamiento de una puerta con una suavidad y silencio
impresionantes.

Apertura de puertas apafiadas y que brotan al exterior como algo ajeno al elemento del que estas componen una
unidad.

Bisagras que pueden cargar un peso superior a los 200kgs. cada una, bisagras que pueden octltar st
mecanismo de abatimiento.

Correderas con mecanismos automaticos de apertura v clierre invisibles a fa vista, para todo tipo de uso
residencial o de oficina.

Elementos de ensamble que permiten que un mueble sea armado o desarmado en minutos y asi evitar los
dolores de cabeza que causaban al ser demasiado voluminosos, pesados y dificiles de llevar al sitio final en el
que el usuatio pretendia tenerlo por tener que volatios o tener que cottarlos o simplemente dejarlos.

Cerraduras con apertura electronica o digital.

Perilla o Picaporte de uso comercial residencial o de oficina con disefios clasicos y conservadores hasta un
disefio simple, sencillo pero armonioso.

Finalmente terminamos con un objeto que es por demas vistoso la Jaladera o Tirador que puede ser fabricado

en cualquier tipo de metal como de madera, plastico, cristal, piel o metal, con las mas diversas y otiginales
formas algunas ergondmicas ofras simplemente absurdas.
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1.- La Madera en la Historia del Hombre y la Arquitectura

A través de la historia, la naturaleza nos ha proporcionado diversos materiales, que han desempefiado un rof
importante para el hombre desde que era némada hasta nuestros dias.

Como efemplo primitivo podemos pensar en las simples ramas de un érbol contra la pared de una montafia para
guarecerse del frio, lluvia y sol cubriendo esta endeble estructura con una simple piel animal, realizancdo de esta
forma la primera vivienda humana sin siquiera pensarlo, si de alguna forma se pudiese llamar vivienda a eso.
Pero que le dio la idea de hacer algo mas.

La Piedra, El Barro y La Madera; fueron los detonadores para que el hombre se volviera sedentario y los
primeros materiales que el hombre utilizo para su beneficio personal, para poder crear un habitat fue con el

mayor desconocimiento constructivo.

* L a Piedra apilada simplemente una con otra ya que no conocia la forma de pegarlo con un mortero.

s El Barro lo utilizo sin cocimiento alguno y que a la fecha sigue de esa forma, que hoy conocemos como
adobe.

* La Madera que abundaba de forma explicita en zonas boscosas tropicales y de coniferas sin saber nada
de ellas, pero con la necesidad de refugio.

Troncos derribados Ramas tiradas Combinacion de Ramas Estructura simple

Oscar Mario Rodriguez Godinez 7
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La historia de la humanidad nos demuestra el progreso que se ha tenido, pero en aguellos tiempos remotos
podemos pensar que solo apilaba los troncos y los amarraba de forma sencilfa.

Cuando el hombre primitivo decidié pensar, se elevo por encima de su instinto animal al transformar los
materiales de que disponia a su alrededor con algo muy simple una piedra filosa lfamada pedernal.

Pedernal

También empez0 a perfeccionar las herramientas de caza y trabajo.
Estos utensilios de frabajo le permitieron dejar de usar sus manos, ufias y dientes para cortar. Pudiendo desgajar
la carne de los animales que casaba, las pieles con las que vestia o las ramas de los arboles que cortaba.

Aguellos hombres primitivos nunca imaginaron gue ese pedernal inventado serfa la base para fodos nosotros,
hoy dia al utilizar las herramientas de corte mas simples como un cuchillo o una sierra, ho causan novedad
alguna ni nos sorprendemos ya que son utensilios comunes, pero en aquella época primitiva era tecnologia de
punta.

Para construir con madera desde tiempos inmemoriales se requitid de una necesidad, que se convittid en una
idea y esta a su vez en una téchica para realizar algo que se denomina proyecto y como consecuencia de este la
realizacién o construccion.

El desarrollo de una técnica constructiva con madera fue muy lento a través de los siglos llegando a descubrir
poco a poco los empalmes o ensambles que se podian hacer hasta la integracion del metal (hierro) en la madera
para salvar claros cada vez mas grandes y complejos.

Encontrando un gran virtuosismo artesanal y justificado en su momento al ser demasiado laborioso. Por varios
siglos el tiempo no importo mucho, pero que hoy dia seria incosteable hablar de tiempo indefinido para la
conclusion de cualquier obra.

Considerando Jo primitivo de las construcciones con madera, solamente habran empleado materiales en bruto es
decir con la tnica herramienta que tenian eran sus manos.

Este podria haber sido el primer indicio de una construccion a la que podriamos decitle guarida (tienda de

campafa, casa, cabafa efc.)
QuaD -
I B T “N

-

p )
VR 3 \ ! —
T 5 Lf\ w -
)
s Q
D 1 Q—\\)
|
Vivienda primitiva Amarres de ligadura de fibra comunes hasta nuestros dias
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Hecho con simples ramas afadas por fas puntas y recargadas a una pared de la montafia, posteriormente ef
desarrolio de esta fue probablemente una estructura de varas sint ramas y con un caballefe creado por fa
horquilla de una vara con rama para apoyar un larguero y recubierfo con pieles.

Mas tarde fo que conocemos como tienda de campafia, circufar o alargada y sostenida por tirantes y una
estructura endeble de madera y de facil movilidad.

‘ me—
.ﬂ/— T—" - OB
AR — T
~ i i .
> ‘_—'—/J
?<.\\\ /),
-

Tienda de tribus Nomadas de MNigeria

Después aparece lo que se podria lamar una consfruccion de madera ya que se incorpora o gue denominamos
fecho (tejado no de barro) compuesto por un larguero y varas lo bastante resistentes en diametro para ser
amariradas por algo similar al bejuco, incluyendo los montantes que soportan af farguero y estos a los puntales
que soportan la estructura de cubierta, en este proceso fa principal herramienta sigue siendo las manos y
algunas piedras filosas, también es impotfante mencionar que este espacio seguia confeniendo fo que ef inicial
un cuarfo redondo que funciona hasta nuestros dias.

Este tipo de construccion se fue refinando con el tiempo aunque carecia de piso y de paredes interiores o
exteriores ya que sus recubtimientos eran de ramaje tupido, en este momento ef hombre ya utifizaba la piedra
como herramienta dando con eflo lugar a hacerle corfes o saques a la madera para ir acomodando fos maderos
o froncos que podia cortar y estas herramientas fueron las precursoras de fa sierra los punzones y ef hacha.

Esta forma de utilizar las herrarmientas con fa que contaba le permitieron hacer los primeros empalmes de
madera y fue de forma casi inmediafa.

£l primer empalme aparece con fa ayuda de faladrar un agufero y empalmar un madero con ofro por medio de
una espiga de madera o clavo de madera, dando origen al taladro que hoy conocemos y pemos de metal ©
madera que nos permiten unir o ensamblar.

Esta solucion es vigente después de mas de 3000 afios y solo al principio def siglo XX es mejorada esta, con ef
desarrolio de pernos ocuffos de meftal

£f hombre genero un sin fin de ensambles ocuffos a media madera, con espigas, cajas, lengtiefas efc.
Desarrolfiados en cada region segiin sus necesidades en fodo ef mundo, creando un estilo propio

Cafedral de San Basilio Mosci Rusia
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Paraddficamente las construcciones de madera para vivienda solo se dan en regiones nérdicas como
Norteamérica, Europa, Europa Central y Asia del Norte. En regiones cercanas al Ecuador y Hemisferio Sur estas
construcciones son de lujo o de campo y solamente la techumbre va que el resto de la construccién utfliza
mamposteria.

Los ensambles de madera mencionados como clasicos hicieron posible una arquitectura gue hoy en dia merece
nuestra admiracién y respeto, ya que con ello se produjeron edificios y puentes.

Estos carpinteros eran clanes familiares que se dedicaban a un oficio con un conocimiento de /a madera de
forma empirica construyendo sin ningdn tipo de calculo y todo a base de experiencia, lfegando a crear
verdaderas obras de arte en algunos casos.

Una vez enlrada fa era industrial y dadas las ambiciosas exigencias espaciales y pretensiones cuaniftalivas, se
requeria de un desarrollo para la madera paralelo para estar a la altura del acero y el concreto.

El Metropol en Sevilla Espafia en la Plaza de la Encarnacion, es la escultura mas grande del mundo hecha en
madera construida por Jurgen Mayer Arquitectos

La madera esta impregnada de tradicion, pero es indudable que la madera se mantiene viva porque es materfa
viva,

Oscar Mario Rodriguez Godinez 10



2.- Estudio de un Arbol

Cuando se propone estudiar la madera como materia prima, no se puede dejar de considerar, a su vez, al arbol
como parte de la naturaleza.

Los arboles son elementos naturales que constituyen paisajes para el campo y la ciudad y son benéficos a la
vista y al espiritu.

Aislados o plantados en grupo en las zonas urbanas (calles, aceras, plazas o en espacios montafiosos)
desarroffan efectos benéficos sin fos cuales la vida de muchos seres vivos,

inciuido el hombre resultarfa dificil porque el arbol es el proveedor del oxigeno, de madera, frutos y diversos
subproductos, que son para nuestro beneficio.

Bosque de Frondosas en Norteamérica

2.1.- Crecimiento

Antes de describir la madera como materia prima es importante aclarar las particularidades def desarrollo de un
arbol como organismo productor, ya que no existe sobre [a tierra otro ser vivo tan grande, impresionante y
numeroso como las numerosas especies que pueblan la faz de /a tierra.

Si las condiciones del medio ambiente son favorables para su crecimiento sobrepasarén de forma evidente a las
restantes plantas verdes y arbustos.
Esto se debe a tres particularidades bioldgicas que sofo existen en los arboles.

a) Crecimiento
b) Formacioén de la corteza
c) Esperanza de vida mayor

Estas cualidades han determinado que Jos é&rboles se hayan distribuido por diversos fugares y tener
adaptaciones evolutivas, dando lugar a una extensa variedad de familias y especies. Es asf como hay arboles
que no sobrepasan los 40 cms. de aftura como los ‘Bonsai” y otros que llegan a medir mas de 100 m. Como las
‘Sequoias’

Crecimiento Formacién Esperanza
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2.2.- Anatomia

Para enlender este proceso en &l cual se desarrolla una maleria ormganica llamada madera es importanie
entendsr aungue ssa de forma supsrficial la anafomia de un arbol

La madera es una susiancia fibrosa v celuloss que se compone del franco v fas ramas del arbol la union de las
calulas forma el lgjida, el conjunto de los tglidos determinan la masa lefiosa v este a s vez forma sl lronco o
fuste.

Las fibras lefiosas estan formadas porla sobre posicion de vasos celulares glargados, que 58 comunican entre si
v 88 fransfarman. La union de las fibras con los vasos celulares forma los haces lefiosos v el tejida. Cuando
envejece la celula, se lionifica v 58 impregna de ligning materia que s8 endurece considerablemente formando
asia la madera perfecta. Lo que confiere al arbof su rigidez.

Lo qgue conocemos como vela en realidad es la madera gue s8 va formando en dos temporadas primavera y
otofio

El Duramen:

*  [=laparie dela madera (ofalmente formada, frecuentemente de color oscuro, gue 58 extiends desde ia
albura hasia la medula,

La Alhura:
*  Fglgparte mas clara de la madera que se extiende desde la corleza hasla el duramen

Los principaies tejidos de un arbol se clasifican en:

a) telidofeqgumental o de defensa

bl telido mecanico o de resistencia {(crecimiento v desarralio)

c) igjido vascular conductor, este es i mas importante porque conduce la savia fica en elemenios nutriiivos
que las raices def arbof absorben de la flerra.

La savia se compane tambien de axigeno que con la avuda del 5ol da vida af arbol, permifisndoie gi desarrolio v
formacion de ramas, hojas v frutos.

Las hojas farman un dmana imparfante en el arbol, va que es la que se encarga de fomar el aire v el carbono,
sin el cual sl vegeial no podia vivir puss son los pulmones de la planta,

lasraices son 8l estomago v la savia la sangre.

Deniro de todo este sisterna vital no podermos dejar de mencionar ia clorofila que es la sustancia que da el color
verde a las hojas v permite combinar gl didxido de carbono con 8! alre, fa luz solar v el agua absorbida del suslo,
que forman los azicares vitaies, para el desarrolio de un arbof
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2.3.- Estructura

Para entender el crecimiento de un arbol es necesario examinar la seccién transversal de un fronco y asf
conocer la estructura que se ordena en capas de la siguiente forma;

a) La Corteza:
Tejido impermeable que recubre el liber y que sirve de proteccion al arbol.
b) ElLiber:

Es una pelicula tgjido muy delgado que envuelve la albura y sirve para la conduccién de la savia
descendernte.

¢) EI Cambium:

Es una capa de células que producen la madera nueva y que rodean las partes vivas del arbol durante el
periodo de crecimiento. Estas se dividen en dos las células lefiosas por la cara interna y las células
floematicas por la cara externa, esto produce la madera.

d) La Albura o madera joven:

Esta rodeada de mazos de madera perfecta cuando esté en proceso de elaboracién es mas blanda y
coloreada que el duramen, en esta capa se produce la conduccion de la savia ascendente.

e} ElDuramen:

Es una zona constituida por tejidos que han llegado a su maximo desarrollo y resistencia, la funcién del
duramen es dar rigidez, robustez al arbol.

f) Médula o corazén:

Es el ntcleo del arbol y al igual que el duramen es una parte muerta que puede tener una seccién circular,
poligonal o estrellada y de poca importancia para los procesos de elaboracién de la madera ya que
generalmente es de pequefia dimensién y desechada debido a sus caracteristicas fisicas y mecanicas.

Duramen
Liber

Ncleo Albura

Cambium Corteza
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Funciones de cada capa en el arbol:

a) Proteccion igual a corteza

b) Conduccién de la savia descendente igual a el liber

¢) Produccién de madera igual cambium

d) Conduccién de savia ascendente igual a la albura

e) Receptaculo de materias téxicas y estructura mecanica del arbol igual al duramen
f)  Sin funcién, sin uso comercial igual al corazén

MBIUM
CORTEZA EXTERNA CAMBIA

2.4.- Evolucion

La madera como todo organismo vivo refleja su propio crecimiento y las condiciones de su entorno y esto lo hace
a través de su estructura radial de anillos y desarrollo de las ramas con su consecuente disefio de nudos.

La madera de primavera formada por el tejido vascular es el primer anillo que se forma.
Predominan en ella los vasos que conducen la savia bruta o ascendente hasta las hojas y se distingue por su
coloracion clara, la madera de primavera es BLANDA.

La madera de ofofio es el segundo anillo que se forma de fibras, es mas rigido y forma el tejido de sostén, tiene
los vasos mas pequefios y apretados que la madera de primavera y la coloracion es mas acentuada.

Los arboles que crecen en un suelo fértil formaran anillos anchos a diferencia de los que lo hacen en un suelo
mas pobre.

Los arboles que crecen en los parques, en donde tienen espacio bondadoso para el desarrollo de copa y raices,
generan anillos mas anchos a diferencia de los que se desarrolian en ef bosque.

El desarrollo de las ramas queda registrado en el disefio de los nudos de la madera, esto ocurre en algunas de
las confieras cuyas hojas permanecen en el arbol durante varios afios.

Anillos de
_ Crecimiento

Duramen o
Corazén

Anillos de crecimiento en primavera y otofio
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2.5.- Tala

La buena calidad de la madera depende de dos factores:

a) La constitucion del arbol en pie
b) Laépoca de la tala

La madera debe ser abatida en su mejor desarrollo, ya que ofrece una calidad uniforme y estable durante su
secado.

El arbol joven ofrece una madera blanda, que sera expuesta a polilla, grietas y alabeos.
El arbol vigjo su interior estara deteriorado y podrido.

Los arbofes muertos en pie ni siguiera son considerados como materia prirma.

Maguina Arrastradora Astifladora Movif Maguina Cosechadora

La tafa de fos arboles hoy dia es frabajo especializado y puede hacerse a maquina o de manera tradicional a
mano.

Magquinaria especializada:
a) slerras especiales movidas por gasolina, diesel o electricidad

b) vehiculos especiales que realizan la tala mecanicamente

Maguina Trozadora Sierra portatil talado manual mecanico
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Tala antigua o tradicional

Hacha antiguo implemento de corte Sierra de dos hombres

c) con sierras a dos hombres

d) hachas

e)
En este caso se procede a hacer un corfe sesgado en el fuste o tronco del arbol para que caiga del lado que se
desea, se hace un corte mas del fado opuesto para que el arbol pierda fuerza y ceda por su propio peso la
vertical con cufias y cuerdas sujetas a las ramas
Se le obliga a caer.
Una vez derribado el arbol por cualquier método arriba descrito se retiran todas las ramas del tronco y a este se
le da el nombre de fuste, con hacha o con sierra eléctrica, posteriormente se le quita la corfeza o capote, asi
también la punta o extremo llamado raberén.
Cando este ha secado un poco, se saca de la zona por medios de fraccion mecanica o traccidn animal o por
flotacién aprovechando las corrientes de los rios.
Por dftimo y lo mas sofisticado en este proceso hay infraestructura mayor en donde existen diversas maquinas
taladoras, recolectoras, troceadoras y procesadoras que eliminan mecanicamente ramas, corteza y cortan los
troncos a la medida deseada llamando a esta troza, clasificandola automaticamente para ser apiladas y
transportadas.

Aqui surgen dos tipos de madera para lo cual son seleccionadas blandas y duras:

a) las maderas blandas resultan beneficiadas si se descorfezan antes de ser aserradas favoreciendo de
este modo la evaporacion del agua contenida.

b) Las maderas duras también son beneficiadas por qué sucede lo contrario no se descortezan para
impedir la desecacion ya que estas se ocupan para obtener chapas de eflas y con esto se evita el
agrietamiento.

Bosque de Maderas Frondosas Bosque de Maderas Duras
Oscar Mario Rodriguez Godinez 16



La edad de tala de los arboles varia segtin la especie, el clima y geografia

Relacion de Ia edad aproximada en que tiene que ser taladas algunas especies

Acacia 20 a 60
Chopo 30
Abedul, Alamo Blanco 40
Arce, Cedro, Cerezo, Sicomoro 50
Alerce, Ebano, Olmo, Pino 70 a 80
Abeto, Fresno, Nogal 100
Haya 1700
Castafio, Ciprés, Encino, Roble 80 a 250

Talas Planificadas

Asi como en el campo de la agricultura, los viveros han servido para satisfacer una demanda cada vez mas

creciente de productos, las plantaciones y los bosques creados por el hombre pueden responder.

El concepto de rendimiento sostenido importante en la planeacion de los bosques creados por el hombre se le

denomina Silvicultura.

Ya que la demanda de los aserraderos o fabricas de papel siempre seré creciente. Una parte se tiene para

satisfacer la demanda actual y la ofra futura.

Para hacerla dentro de los limites del ciclo natural del arbol, lo cual significa que se necesitan 50 afios en
promedio para que el espécimen llegue a la madurez y pueda talarse una parte del bosque y luego esa misma

repoblaria.

Planeacion de la Tala en ello la Silvicultura juega un importante papef

Existen tres técnicas de talas
a) Talas parciales
b) Arboles sembradores

c) Talas selectivas

Oscar Mario Rodriguez Godinez
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Talas parciales:

Es un método que propone dividir en parcelas un determinado bosque para talarlo de foima rotativa y asegurar
su rendimiento, esto se iogra al cabo de 50 afios 0 mas dependiendo de ia especie que se encuentre talando.

Tala Parcial

Arboles sembradores:

Principalmente se desarrolla en especies de arboles que tienen semillas de facil reproduccion y que no necesitan
del cuidado del hombre. Este tipo de parcela se puede talar hasta en un 80% dejando algunas especies
diseminadas para que el 20% de arboles gue guedan puedan repoblar la parcela.

Arbol sembrador

Talas selectivas:

Con este método se puede construir un bosque con especies diversas. Manteniendo un ecosistema diverso, la
extraccion selectiva respeta los suelos, el entorno animal y vegetal que ahi existe.

R T o | e A P

Tala Selectiva
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2.6 Troceado

Sea cual fuere la modalidad del froceado o despiece o importante es tener el minimo desperdicio después de
cada corte.

Troza esperando desflemarse vy lista para escuadria

Cada troza correspondera a un uso determinado que sera el producto final. Para eso debemos darle una
distincién, madera labrada y madera sin labrar.

La madera labrada es aquella donde la froza genera piezas escuadradas que resultan en gualdras, vigas,
polines, barrotes, tablones y tablas.

La madera sin fabrar es aquella en la que Ja sierra ha intervenido en forma primaria o simplemente no intervino
generando una troza transversal mas que longitudinal.

La madera sin labrar tiene fos siguientes nombres. madera en rollo v es la gque se obiiene después del
descortezamiento del fuste o tronco.

Madera dimensionada en aserradero
Rolfo grueso: son piezas en redondo que tienen mas de 30 cm. De diametro v una fongitud de hasta 15 m.
Rollo semigrueso: son piezas en redondo de 25 cm. Méximo de diametro y una longitud de hasta 10 m.
Postes: son froncos que miden de 12 a 25 cm. De diametro enire 7 y 10 m. De largo

Vigas redondas o morillos : son piezas que se emplean en techos, con 10 cm. de diametro y un largo que varia
entre 3y 6 m.
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La madera aserrada tiene las siguientes caracteristicas; es una pieza paralelepipedo petrfectamente ortogonal en
cada uno de sus lados.

Es importante detallar el largo de la pieza ya elaborada que segun su seccién serd una gualdra, una viga, un
polfin, un barrote, una tabla, un tablén.
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Corte Corona Rif Cut Tradicional y Moderno

Existen técnicas diferentes para el corte de la madera labrada y escuadrada.
A continuacién mencionaré algunas de ellas:

* Cortes radiales

* Cortes paralelos
* Pieza enteriza

* Despiece en cruz
* Corte cantinbay

* Hilos paralelos

* Hilos encontrados

Madera labrada: es el tipo de madera elaborada principalmente en aserraderos que cuenta con una
infraestructura y que su funcion depende de la destreza del corte de la troza o fuste del arbol. Para conseguir la
mayor cantidad de madera aserrada.

Dimensionadora rebanadora para dimensionar
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2.7 Secado

La madera aserrada contiene una gran cantidad de humedad en sus vasos y fibras ya que conserva gran
cantidad de savia que se podria fermentar y ocasionaria hongos, por lo tanto pudrirse.

Todos sabemos que la madera aumenta por la humedad y encoge o disminuye se volumen al secar. El tronco de
un arbol recién cortado puede contener mas del doble de su peso en agua.

Defecto por Secado
Para utilizar la madera en obra debe haber perdido la mayor parte de la humedad.
Hay instrumentos electrénicos que indican de inmediatc la humedad de la madera de manera bastante

aproximada, la humedad en la madera se manifiesta principalmente porque existe savia en ella, es muy dafiina y
dificil de eliminar.

ELECTRODOS

Hidrometro Analogo Hidrémetro Digital

Le madera blanda recién cortada contiene desde el 60% hasta el 240% de agua.
La madera dura oscila entre el 45% y el 80%.

Segiin la proporcién de agua contenida en las maderas se clasifican en:
a) Maderas verdes, contienen mas del 20% de agua
b) Maderas semisecas, contienen hasta el 18% de agua
¢) Maderas desecadas, contienen del 12% al 18% de agua

d) Maderas muy secas, contienen del 8% al 12% de agua

El proceso de secado de la madera consta de fres formas; natural, natural acelerado y artificial.

Madera Tropical Colapsada
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Ei secado natural

Es el procedimiento en que la madera se arpifla o apila de madera ordenada al aire libre dejando espacios entre
las piezas para que circule el aire y se facilife el secado, ef peso propio de las tablas o tablones impide que estas
se deformen, es un procedimiento antiguo y sencillo que da buenos resultados; el problema es que no consigue
destruir fas larvas de los insectos que en elfas anidan ni que vaya a someterse en un lugar donde exista
calefaccion.

Arpiflado Horizontal

Arpillado en Triangulo

Arpiffado Horizontal para vigas y tablones

Arpilfado en Caballete

Arpillado de Pie para Tablones y Polines

Elconocimiento de /a estructura de la madera permite conocer su comportamiento en el proceso de secado
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El secado natural acelerado

Este proceso consiste en sumergir la madera en pozas de agua para que circule el agua a cierta velocidad, la
cual la madera trabaja por osmosis a través de vasos disolviendo la savia para facilitar de desecacién y la
eliminacidn de sales ya que el agua ocupara el lugar que tenia la savia en la madera.

El secado artificial

Uno de sus principales factores es que debe hacerse rapidamente después de ser aserrada. La sustraccién de la
savia es por disolucién mediante un proceso controlado y el resultado obtenido va a ser una madera con una
humedad entre el 8 y el 12%.

Flujo del aire /i/ ; 1/

Esquema del Interior de una Estufa Vista real de una Estufa

Ventajas:

a) Elimina insectos y larvas

b) En poco tiempo se tiene madera seca

c¢) Ocupa una reducida superficie por volumen de secado

d) El gasto de transporte es menor ya que la madera pesa menos
e) Sise controla debidamente se evitan deformidades en la madera

Desventajas:

a) Instalaciones costosas
b) Endurece las capas exteriores

c) Se puede echar a perder el total de la madera si hay un fallo técnico o humano

Oscar Mario Rodriguez Godinez 23



Este proceso hace que ef secado artificial sea preferido por la indusfria maderera ya que cuentan basicamente
con un producto de mejor calidad en menor tiempao. Asi como libre de insectos.

Cubierta intermedia Ventilador  Arco desviador del aire
Valvula salida de aire Motor / axial Retorno calefaccién

rs

db 11 %Ivu!a

l:Ol\\ L aire fresco
G|

. Registro
calefaccién

Entrada
calefaccién

roducto
a secar Conduccion

aspersién

- - - s
- - - - S
- -

> X #
Arco desviador del aire

Diagrama de una Estufa de secado

Abriendo una estufa después de reposar la madera

3.- Propiedades Fisicas de la Madera

Es importante saber para quien desea usar un tipo de madera cuales son las propiedades a las que estara
sometida la pieza, segin vaya a ser la funcion a desempefiar.
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3.1.- Generalidades

La caracteristica fundamental de la madera de materia transformada es la de ser anisétropa e higrosopica.

Es anisdtropa porque sus propiedades fisicas y caractetisticas mecanicas dependen de la direccion del esfuerzo
o trabajo en relacion con sus fibras las qgue se ordenan de forma:

SECCION RADIAL

Axial: paralela al eje de corazdn del arbol
Radial: perpendicuiar a ia primera y cortando el eje del arbol.

Tangencial: paralelo a la corteza, al gje y al ofro lado def fuste

Es higroscdpica porqué aparte del agua que contiene por su propia constitucion, esta podra aumentar o disminuir
segun la humedad del ambiente. Esta propiedad hace que la madera constanfemente se contraiga o se hinche.

-

perdida de humedad o ganancia de la misma
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3.2.- Propiedades Fisicas

Ademads de las propiedades anteriormente descritas, se pueden agregar las siguientes:

a)
b)

c)

d)

e

1)
2)
3)

Hendibilidad: consiste en la facilidad que tiene la madera de partirse o rajarse en el sentido de la fibra.

Dureza: resistencia al corte que depende de la mayor o menor cohesion anisétropa de cada madera y
de cada parte de la misma pieza, como ejemplo una zona de nudos tendré mayor cohesién que una
pieza limpia.

Muy Duras Ebano, Encino
Duras Cerezo, Roble
Semiduras Haya, Nogal
Blandas Abeto, Pino
Muy Blandas Sauce, Balsa

Flexibilidad: es propiedad en esencia de maderas jovenes, verdes y hiimedas para ser curvadas en el
sentido fongitudinal sin romperse ni deformarse ya que tendran qgue ser eldsticas y recuperar su forma
primitiva cuando haya cesado la fuerza que las presién. Ejemplo, el viento. Algunos ejemplos de especie
el olmo, el pino, el eucalipto son muy flexibles cuando son jovenes.

Densidad: es el peso especifico y se define como la relacion entre el peso de la muestra y su volumen,
medidos con el mismo grado de humedad y esta definido con la siguiente expresion:

Pe = Peso / Volumen

Esta relacién esta expresada en kilos partidos por decimetro cubico o en toneladas partidas

por metro cubico.

Retractibilidad: es la contraccidén que tiene la madera cuando se seca de forma natural porque
conserva entre un 15% y un 20% de agua, proporcién que disminuye por evaporacion del volumen de
las células. La madera se contraera en 3 direcciones

En direccién del efe longitudinal
En direccion de los radios medulares
En direccion de los radios anuales

La contraccién en los tres sentidos
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i Homogeneidad: cuando la esfruciura y la composicidn de las fibras de la madera se presentan de
manera uniforme en cada una de sus partes esa es una madera homogénea. Son poco homogeneas fas
maderas con radios medulares muy desarroilados como ef encino y el fresho. Las maderas mas
homogéneas son las que provienen del fropico en donde ias condiciones climaticas varian muy poco

Homogeneidad en los fres senfidos

3.3.- Propiedades Fisico — llecanicas

Debido a la anisofropia de la madera se pueden llegar a deferminar las siguentes probiedades fisico-mecanicas:
Compresién:

Es cuando la madera esta sometida a una fuerza que tlenda a aplastar las filvas en un senfido axial o
pemendicular a ellas, la resistencia sera mayor en el primer caso

Aplastamiento de Fibras
Traccion:

Se da cuando dos fuerz as de signo conirario fiendan a romper ia pieza de madera.

C $ ‘

Madera Laminada Madera Aserrada
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Flexion:

Es el trabajo impuesto a una pieza cualguiera que se cofoca sobre dos apoyos y gue esta sometida al peso en
una o mas puntos de apoyo en su fongitud.
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Corte:

Es fa accitn de fuerzas paralelas gue tienden a cortar la seccion transversal de fa madera.

L, = ¢ ] *%‘

%éﬁ%

Cortadura mas desliz amiento igual a rofura por plano horizontal

Torsion:

Es fa resistencia que opone una pieza fifa en uno de sus extremos a fa formacion producida por un giro normaf
de su eje que obra con un brazo de palanca en su extremo fibre.

Pandeo:
Esta fuerza se produce cuando en un cuerpo las fuerzas externas tienden a corfarfo en el sentido de su longitud

siendo esta fongitud mas grande en refacion con fa anchiura o seccion def cuerpo, con lo cual tiene fa tendencia a
doblarse.
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3.4.- Propiedades Fisico — Quimicas

De manera objetive se entiende 5 Iz madera como Una estructura tubular, en que sus gles v fibras principa ks
sguen en sy mayoriz lz direccion del eje del arbol mientras que las fiivas radizies v tangencizias sirven para
amarrar & las prirmeras

Los principales quirmcos de iz madera son la cellloss a150%, Ia ignina 21 30% v Jos productos organicos al 20%

La lgnins es una susanda amorfz resistente 2 Iz compresion.
Lz celuloss es un material de gran resistenciz 2 la fraccion

celulosa . L _ -

lignina -

hemicelulosa

3.5.- Propiedades Acusticas

La onds sonora transmidida por ef aire y causads por la wvibracion de un cuerpo &l chocar con una placa de
madera, puede produciy dos efectos opuestos uno es que por la constitucion de maderas como el freano, &l
arce, el cedro, el ébano y el sbeto se obhiensn el refuerzo del somdo mobtivo por el cuzl estas maderas auelen
tener la cualdad para ser cajas acusticas el otro efecto, es el abtenddo por maderas que ahsorben el sonido
actuando como aisiante acustico.

Interior de Iz Sak de Conciertos de Astan En Iz ciudad de Kazajstan Rusiz
Dissfiado por el Arg. Manfredi Nicokti
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3.6.- Propiedades Térmicas

La madera es un aisfante térmfco gracias a fa discontinuidad de su materia y a /a cantidad de afre que contiene
en su inferior, ejemplo: el corcho es un gran aisiante.

Las maderas ligeras y blfandas con mucha porosidad son las mas aislantes del calor, las duras y densas en
cambio son fas menos aisfantes.

La madera es el peor conductor de cafor, sin embargo cuando se inflama se convertird en un excefente
combusiible.

Corteza de Alcornogue que es de donde se extrae el corcho

3.7.- Clases de Madera

En los grandes bosques gue existen en fa tierra hay una variedad infinita de especies, formas y dimensiones
que le dan caracleristicas a los arboles y de los arbustos. Las caracteristicas estaran determinadas por fa
femperatura y fa humedad.

Ya gue no puede existir una planta o arbol que se desarrolfe en temperaturas a 0° grados y superiores de fos
55°. La humedad es otro factor importante porque ef agua es fundamental para el crecimiento de un arbol El
viento es ofro factor.

Hay cuatro tipos de especies de arboles maderables con posibilidades téchico econdmicas de fas cuales dos se
consumen por st desarrolfo silvicola v obviamente son fas coniferas y fas frondosas:

a) Coniferas (volumétrico)

b) Frondosas (fineal)

¢) Tropical (volumétrico)

d) Exotica (lineal y volumétrico)

Coniferas:

Se caracleriza por elementos tubulares que conforman su estructura celular, esta madera es de estructura muy
homogénea y es un material clasico de construccion desde el punto de vista estético.

Bosque de Coniferas en Alaska
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Frondosas:

Son de variadas dimensiones, formas v caracteristicas esiniciurales, son las menos variables en su esfruciura v
las mas faclles de comercializar son mas densas v pesadas que las confieras.

Bosque de Frondosas en Dakota del Norfe
Tropical:

De variadas dimensiones, formas v caracterisficas estruciurales, muy faclies de comercializar esfructuralmente
mixtas porqgue son densas, ligeras, pesadas.

Bosgue Tropical en MMéxico
Exoticas:

De digmetiros irregulares demasiado comerciales a pesar de su alfo valor.

Bosgue en el Congo Africa
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4.- Tipos de Madera

4.1.- Zona Europea

No se trata de un estudio de caracter botanico, ya que solo agruparé las diferentes especies de arboles y una
descripcion de los arboles comerciales del orbe.

Esta forma de presentar a los arboles responde a la necesidad de dar las suficientes caracteristicas, segun la
aplicacién que se le va a dar a la madera describiendo: la dureza, cualidades, defectos y ubicacion geografica.
Las caracteristicas que se describen tienen como base comun las mismas condiciones ante las cuales cada

especie se comportara singularmente. Cuando se habla de durabilidad se hace referencia a la capacidad de la
madera para resistir la putrefaccion sin necesidad de tratamientos preservativos cuando se utiliza en exteriores.

Abeto

Lugar de crecimiento:

Se encuentra en el centro y sur de Europa, aunque también en Asia central y oriental, y es particularmente
importante en Estados Unidos.

Caracteristicas:

Es madera de color blanco cremoso u ocre con un veteado ligeramente pardo, sinuoso o rosado, es del grupo de
las resinosas, de olor débil siendo muy ligera y porosa, la madera es blanda indeformable y estable.

Aplicaciones:

Es una madera empleada para carpinteria de taller, se usa para armazones de muebles, cajas para instrumentos
musicales v es una madera facil de barnizar.

Palma de Sicomoro

Lugar de crecimiento:
Este arbol proviene de Europa Central y del Norte
Caracteristicas:

La madera tiene un color casi blanco, la chapa se reseca demasiado répido después del proceso de fa plana.
Por otro lado se amarilfea con fa luz y el aire, se le debe poner mucha atencioén al secado

Aplicaciones:

Se emplea en la fabricacion de interiores de muebles, como fondo de cajones o tapas de armario, sus medidas
son cortas con un méaximo de 1.20m.
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Castano

Lugar de crecimiento:

Especialmente en toda el area del \Mediterraneo aunque puede encontrarse en Suiza, Alemania e Inglaterra.
Caracteristicas:

Es un color ocre rojizo de estructura y fibra gruesa madera fuerte y elastica muy parecida al roble pero de color
mas claro. Alcanza su desarrollo entre 80 y 100 afios dura mucho bajo el agua pero se vuelve quebradiza al aire,
ademas de ser apolilfable.

Aplicaciones:

Se emplea especialmente para mangos, persianas y torneria en ebanisteria se emplea poco aungue se usa
bastante para puertas de mueble de cocina

Cerezo

Lugar de crecimiento:

Se le considera de procedencia europea pero se puede enconirar en Asia menor, en Estados Unidos y en el
Caucaso.

Caracteristicas:

Es una madera de color marron rosado que se va obscureciendo a medida que pasa el tiempo tiene un veteado
muy fino y es bastante dura tratada y secada al vapor mejora su rendimiento.

Aplicaciones:
Se emplea en ebanisteria fina, en confeccidén de instrumentos de cuerda, pipas y silleria. Tiene un buen lijado y

barnizado. El cerezo silvesire produce poca madera, por lo que la pequefia cantidad de que se dispone se
reserva para determinados muebles.
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Palma de Fresno

Lugar de crecimiento:
Preferentemente Europa y América del Norte
Caracreristicas:

El corazén de Fresno aparece frecuentemente de un color marrén, el mismo color tiene presencia en la palma, lo
que produce dibujos y estructuras muy expresivas en abundancia

Aplicaciones:
Los troncos de un crecimiento basto tienden a agrietarse, las superficies resulftan lisas, el secado incluye un

riesgo mayor de grietas lo que disminuye Ja calidad, se emplea en la decoracién de interiores y objetos de
adorno.

Erable

Lugar de crecimiento:
Se encuentra en Europa, Asia y Norte América. Pero, su origen se supone es de Europa.
Caracreristicas:

Muy similares a fas def arce con la cualidad de facil curvamiento haciéndola muy flexible v resistente. Es una
madera algo dura.

Aplicaciones:

Se emplea preferentemente para chapear y hacer marqueteria asf como interfores de muebles.
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Fresno

Lugar de crecimiento:

En bosques de media altura en toda Europa, pero también se encuentran especies similares en Estados Unidos
y Japon.

Caracteristicas:

Es de color blanco acremado ligeramente rosado a grisaceo con vetas muy vistosas que forman estrias. Es una
madera bastante dura, se seca pronto es moderadamente estable fuerte y especialmente notable por su rigidez.

Aplicaciones:
Se emplea, generalmente en muebles y objetos curvados por su gran elasticidad, se selecciona para articulos
deportivos como raquetas de ltenis, palos de hockey, bates de béisbol aparatos de gimnasia v mango de

herramientas. También se usa en pisos, Lambrines, en embarcaciones y armazon de vagonetas, autos y
autobuses. Tiene un excelente lijado y barnizado.

Haya

Lugar de crecimiento:

Es una madera de zona templada en el hemisferio norte en Europa solo compite el roble con esta madera, es
muy apreciada y la mefjor especie se encuentra en Croacia pero también hay gran calidad en Estados Unidos,
Japon, Chile y el Antartico.

Caracteristicas:

Es de color blanguecino que pronto pasa al rosado o al rojizo suave si esta es secada al vapor, es una madera
de fibra recta, textura fina y uniforme. Entre las maderas de arboles frondosos esta es la que presenta mayor
contraccion. El Haya se seca pronto pero tiende a torcerse, una vez seca sufre movimientos apreciables con los
cambios de humedad.

Aplicaciones:

Es una madera muy adecuada para muebles especialmente utilizada para elementos torneados y curvados de
sillas v sillones, se usa en numerosos utensilios domésticos ademas de enceres de cocina para mangos de
herramientas y juguetes.
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Nogal

Lugar de crecimiento:

Los nogales se encuentran distribuidos en regiones templadas y calidas del hemisferio norte, el origen de esta
especie es el Oriente pero es en Europa donde alcanzo su mayor difusion llamandose actualmente Nogal
Europa.

Caracteristicas:

Es una de las maderas mas apreciadas y nobles, de color pardo grisaceo, con vetas casi negras, aunque el color
es variable la fibra es recta y algo ondulada de textura media.

Aplicaciones:
Es una de las maderas mas decorativas del mundo utilizada desde la antigiiedad para la fabricacion de muebles.

Actualmente se utiliza para hacer muebles y revestimientos. Es una madera que se emplea en la ebanisteria de
lujo.

Lugar de crecimiento:

En toda la zona Mediterréanea de Europa, normalmente se obtienen frutos comestibles y de aceite. Normalmente
se cultiva.

Caracteristicas:

Madera amarillenta con veteados obscuros de textura fina y con fibras a menudo rectas, la madera del olivo se
seca lentamente y tiene la tendencia a agrietarse y fisurarse es dura con una textura fina.

Aplicaciones:

Es muy dificil de aserrar, se usa preferentemente en trabajos de talla y objetos de lujo. También se emplea en la
torneria y grabado. Tiene un tacto sedoso y normalmente es dificil de barnizar.
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Oimo

Lugar de crecimiento:

Crece especialmente en toda Europa central y meridional en general esta muy extendida en el hemisferio norte.
Existen algunas especies como el Olmo Montano Campestre y holandés que son absolutamente europeas, pero
también existe en América el Olmo blanco vy el rojo asi como en Asia el Olmo Japonés.

Caracteristicas:

Es de color pardo sinuoso blanco o rojizo, tiene una veta amariflenta y entrelazada.

Aplicaciones:

Se emplea en carpinteria y ebanisteria, es una madera dificil de lifar no es facil entintar asi como barnizar se usa
como elemento estructural que debe permanecer constantemente humedo como botes y embarcaciones.

Peral

Lugar de crecimiento:
En el centro y sur de Europa aungue existen especies en Asia.
Caractreristicas:

Este arbol es muy similar al manzano es de color rosa palido y con un veteado algo mas obscuro, es una madera
algo dura que no le gusta a los insectos pero es propensa a alabearse.

Aplicaciones:

Se usa en torneria, talla, dtiles de dibujo e instrumentos de mecanica en ebanisteria fina es muy apreciada ya
que admite un excelente pulido y barnizado.
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Pino

Lugar de crecimiento:
Es la madera comercial mas utilizada en el mundo, su area natural abarca Europa, Asia Central y América.
Caracteristicas:

Esta madera es de crecimiento lento, produce especies de textura fina es fuerte y densa la madera de pino es la
mas resinosa, es una madera blanda y de fibra continua.

Aplicaciones:
La madera de calidad superior se destina a carpinteria de lujo y a la fabricacion de muebles mientras que la mas

ordinaria es utilizada para la construccion, cajas y embalajes. Esta madera es muy importante porque se obtiene
fa pulpa destinada al papel.

Pino del Norte
B
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Lugar de crecimiento:
Al norte de Europa, Escandinavia, Finlandia y Rusia. Se le conoce como pino de Flandes.
Caracteristicas:

Como todo pino es un arbol resinoso, de color claro, con vetas en color Siena ocre y de estructura simifar al pino
silvestre con una fibra recta seguida de dureza y blanda.

Aplicaciones:

Se utiliza en talleres de carpinteria selecta y armazones de muebles en gran tamafio.
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Platano

Lugar de crecimiento:
Existen dos tipos de platano, el oriental v el occidental, el dltimo tiene origen en toda Europa.
Caracreristicas:

Es una madera gris cobrizo de textura fina y uniforme generalmente de fibra recta es muy similar a la madera de
la haya cuando es secada al vapor, es dura y bastante flexible.

Aplicaciones:
Es una madera muy adecuada para muebles especialmente utilizada para elementos torneados y curvados de

sillas v sillones, se usa en numerosos utensilios domésticos ademas de enceres de cocina para mangos de
herramientas y juguetes.

Roble

Lugar de crecimiento:

En toda Europa, Asia, Africa, América del Norte el lugar de mayor calidad de esta especie se encuentra
Alemania, Croacia y Estados Unidos.

Caracreristicas:

Este arbol vive mas de 500 afios su madera es la de mayor resistencia, rigidez y duracion, siendo una madera
muy pesada y dura. Su color es pardo amarillento con una fibra recta y la textura gruesa. Es una madera
resistente a la humedad y atacada por los insectos.

Aplicaciones:

Se emplea en muebles de calidad en pisos en la indusiria naval, en la industria de la construccion en tallas
artisticas tiene un tefiido regular y un excelente calidad de barnizado.

Oscar Mario Rodriguez Godinez 39



4.2.- Zona Asiatica y Oceania

Amboina

Lugar de crecimienro:

Se da principalmente en el tropico ecuatorial que va de la India a las Isla Filipinas e Indonesia

Caracrerisricas:

Su color es amarillo ocre rosado esta especie es de la misma familia que la Caoba y su aroma a vainilla. Es una
madera blanda, facil de labrar, pero la raiz tiene preferencia ya que proporciona una chapa de belleza
extraordinaria.

Aplicaciones:

Su uso preferentemente es en la ebanisteria fina, ya que sus vetas de raiz son muy apreciadas en chapeados
asi como en instrumentos musicales.

Movingui

Lugar de crecimiento:

Asia y Africa en donde se encuentran las especies de mayor tamafio y calidad.

Caracrerisrticas:

El corazén tiene un color limén a verde amarillo y mandn amarillo oscurecido. La madera muestra un brillo
intenso de ahi lo engafioso de madera de satin, los troncos de pronunciado frisse en formas muy variables son
especialmente decorativos.

Aplicaciones:

Es excelente para ser tomeada, asi como ftallada. Su talla requiere de profusion lo que la hace también

adecuada para grabarse, se usa como chapa es madera plana, muebles, revestimiento interior y pisos, asf como
la marqueteria.
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Ebano de Macazar

Lugar de crecimiento:

Su origen es en las costas septentrionales, de las Islas Célebes, India y Sri Lanka. Aunque su mayor produccion
esté en Africa Central y Brasil.

Caracteristicas:

Su veta blanco rosado cambiando al café oscuro y el color negro que es la parte mas apreciada de la veta, junto
al wengue africano son las maderas mas oscuras que se conocen, el Ebano es una madera dura y dificil de
frabajar ya que es quebradiza, su secado debe ser con mucha cautela y normalmente no es atacada por
insectos.

Aplicaciones:

Se emplea en alta decoracidn para interiores de lujo, muebles de gran calidad, instrumentos musicales y en
especial en las teclas negras de los pianos, asi como jaladeras vy tacos de billar.

Eucalipto

Lugar de crecimiento:

Existen varios tipos de eucalipto, pero tienen en comin ser originarios de Australia, Tasmania, Nueva Gales de!
Sur, y diversos puntos de Cceania. Actualmente se ha expandido por toda América y Europa.

Caracreristicas:

Es similar a la del Roble, cuando se aserra tangencialmente. Presenta un mallado en forma ondulada y tiene un
aparecido a la lupa o chapa de raiz. Tiene buena flexibilidad y es semidura.

Aplicaciones:

Se utiliza en carpinteria y en fabricacion de muebles, en chapas y tableros, asi también como madera de alta
decoracion, es de muy lento secado y dificil
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Laurel de Ia India

Lugar de crecimiento:

India, Birmania y SriLanka.

Caracteristicas:

Madera de color roséceo a anaranjado, es una madera muy decorativa y de escasa veta de textura gruesa y de
fibra recta o irregular, es una madera pesada, no es de facil secado, tiende a torcerse, partirse, es fuerte su
peso la hace dificil de aserrar a mano o maguina, es moderadamente resistente a la polilla.

Aplicaciones:

Se utiliza en carpinteria fina, muebles de lujo o chapeada en tableros, también sirve para puertas, escaleras y
lambrines.

Palisandro

Lugar de crecimiento:
India, Tailandia, Indonesia, SriLanka y Java.
Caracteristicas:

De color amarillento claro al rosado y la veta va del violeta azulado al anaranjado, es una madera blanda facil de
trabajar, su aroma es un discreto olor a rosas.

Aplicaciones:

Se emplea en ebanisteria de lujo y en torneria.
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Silky Oak

Lugar de crecimiento:

Australia y Nueva Zelanda

Caracteristicas:

Se caracteriza por sus llamativos rayos modulares anchos, un dibujo atractivo (manchas y vetas) la superficie
muestra un brillo sedoso, siendo una de las maderas mas lfamativas y bonitas del continente australiano
Aplicaciones:

Es una madera exdtica que invariablemente se usa para lambrines, muebles finos y con fines totaimente
decorativos.

L ugar de crecimiento:

Japdén como principal productor China, Corea y SriLanka.
Caracteristicas:

Tiene un color del blanquizco al amarillento suave, de estructura porosa simifar al Fresno aunque el Sen es
suave, es estable.

Aplicaciones:

Se usa principalmente para la fabricacion de muebles es muy decorativa, no es recomendable para usarse en
exterfores, fuera de Japdn se conoce solamente en chapa y tableros.
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Tamo

Lugar de crecimiento:
Toda Asia Sur oriental, China Japén y también se le denomina Fresno Japonés.
Caracteristicas:

De color amariflento cremoso similar al Fresno Europeo. Es una madera con buenas propiedades mecanicas y
es blanda.

Aplicaciones:

Tiene un gran uso en ebanisteria de alta calidad, ya que es una madera con una veta muy hermosa y de facil
manipulacion.

Teka

Lugar de crecimiento:

Crece principalmente en Birmania y Tailandia aunque también se da en la India e Indonesia.

Caracteristicas:

Es una de las maderas mas destacadas y preferidas en el mundo y es la referencia de calidad en
comparaciones, es de color ocre pardo oscuro. £s una madera muy grasosa y Su resistencia a la humedad es
muy alta, no es apetecible para los insectos

Es de peso medio, sila comparamos es mas pesada que la Caoba pero mas ligera que el Roble. Estando seca
es una madera estable y de gran duracion.

Aplicaciones:

Es la madera que se utiliza mayoritariamente para cualquier tipo de embarcacion, se utiliza en ebanisteria fina,
se utiliza en pisos y decks asi como en laboratorios por su gran resistencia a los acidos.
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4.3.- Zona Americana del Norte, Centro y Sur

Abedul

Lugar de crecimiento:
Canada y Norte de Estados Unidos también se encuentran en Europa Central y Asia Boreal.
Caracteristicas:

Es de color casi blanco marfil o rosado, es de textura fina, es una madera pesada similar al Roble y tan dura
como el Fresno, su resistencia es alta, no se agrieta, no se corroe pero en zonas himedas se apolilla.

Aplicaciones:

Se usa preferentemente para tableros chapeados, sus propiedades mecanicas fa hacen un buen elemento
estructural en los tableros, su pulpa es utilizada para hacer pape!

Maple

Lugar de crecimiento:

Canada y en la Costa Este de Estados Unidos aunque también se localiza en Europa y Japon.

Caracteristicas:

Es de color blanco rosado, es una madera que seca bien pero de proceso lento. Suele tener manchas de azicar
o minerales.

Es estable, semidura, no se agrieta y generalmente se usa en interiores siendo de larga duracidn, si se usa en
exteriores debe ser tratada previamente.

Aplicaciones:

Su densidad le da una fina textura y Jo hace resistente a la abrasion, se utiliza en pistas de baile y gimnasios, se
fabrica una gran cantidad de piezas para pianos, asi como en torneria y muebles de gran calidad
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OImo Rojo

Lugar de crecimiento:

En cualquier parte de Estados Unidos y Canada.

Caracteristicas:

Es una madera que tiene un color pardo rojizo, contiene mucha resina, lo cual dificulta el secado, es una madera
estable e inatacable por cualquier insecto, es semidura. Es viscosa la corteza interior empleandose en usos
medicinales, es muy parecido al Olmo Europeo esta ultima especie ya casi no existe en Europa siendo bastante
apreciado en esa latitud

Aplicaciones:

Tiene buena adaptacion a la intemperie, su uso comun es en embarcaderos y puentes incluyendo
construcciones hidraulicas.

Pino de Oregén

Lugar de crecimiento:

Crece preferentemente en la costa oeste de Estados Unidos y espontaneamente en la Columbia Britanica, asi
como en diversas zonas templadas.

Caracteristicas:

Su veta es blanquecina rosacea, es una confiera apreciada, es una fibra recta y resinosa, de peso medio y
madera blanda, seca rapidamente y se caracteriza por su gran resistencia mecanica, ya que es moderadamente
resistente a la podredumbre.

Aplicaciones:

Se puede disponer de piezas de grandes dimensiones y es utilizada como madera estructural, se usa en vigas y
armazones de techumbres
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Secuoya

Lugar de crecimiento:

Costa Occidental o del Pacifico de Estados Unidos particularmente California.

Caracreristicas:

Es uno de los mayores arboles del mundo, asi como lo de més larga existencia. Su veta es de color pardo rojizo,
es una fibra recta y no resinosa, es de muy lento crecimiento. Su madera es ligera y de facil secado y muy
estable

Aplicaciones:

Las cantidades comerciales de esta madera son muy pocas ya que es una especie protegida, por sus

dimensiones se pueden obfener piezas de grandes dimensiones y sin nudos. Como es tan estable es ideal para
usarse en puertas y ventanas, asf como trabajos de carpinteria en general.

Cerezo

Lugar de crecimiento:

Crece en Estados Unidos, asi como en Asia y Africa.

Caracreristicas:

Su veta es de color amarillento a pardo agrisado, es compacta, esponjosa y muy poca resina, su aroma es
simifar al del alcanfor, normalmente se saca chapa para fabricar mueble de lujo v su madera es dura y facil de
trabajar.

Aplicaciones:

La raiz es sumamente apreciada en la ebanisteria, el resto de la madera se usa en la ebanisterfa en general.
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Cocobolo

Lugar de crecimiento:

Este arbol se da principalmente en América del Sur, Brasil, Las Guayanas y en algunas zonas de Centroamérica
y Iéxico.

Caracreristicas:

Su veta es de rojo a marrén oscuro mostrando veteados negros esto la hace una de las maderas comerciales de
mejor color. La madera es dura, resistente y elastica. Es una madera dificil de secar y sufre escasa deformacion,
es estable pero debido a su densidad, es dificil de trabajar. Es de facil pulido y barnizado.

Aplicaciones:

Se utiliza muy a menudo en construcciones pesadas, como muelle y puentes v frabajos que requieran de

durabilidad. En ebanisteria fina es muy apreciada. Al igual que para instrumentos musicales sobre todo de viento
no se usa en boguillas

Ziricote

Lugar de crecimiento:

Se encuentra desde IMéxico hasta Colombia v lugares aislados en la Florida Estados Unidos v el Amazonas en
Brasil, esta madera tiene la cualidad de encontrar fustes o trosas de hasta diez metros de longitud sin nudos, es
una madera muy pesada.

Caracreristicas:

La madera es de color oscuro. La veta es de marrdn oscurc a negro muy oscuro. £Es una madera pesada,
compacta v dura. Pero no impide que pueda frabajarse pues acepta bien todo tipo de herramienta, tiende a
agrietarse por lo que requiere de sumo cuidado al secarse no acepta facilmente el bamiz.

Aplicaciones:

Se emplea en torneria, tallas, marqueteria y alta decoracidn, construcciones externas, en la industria naviera y
en ebanisteria.
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Caoba

Lugar de crecimiento:

Se da principalmente en Centro América y México
Caracteristicas:

El color de la madera es rojizo amarillento y la veta es parda canela a rosado, es una madera semidura, no se
alabea es de fécil secado y es poco atacada por los insectos.

Aplicaciones:

Se usa bastante en ebanisteria y recubrimientos decorativos.

Cedro

Lugar de crecimiento:

Crece en México y se extiende hasta Brasil

Caracteristicas:

Su madera es de color blanco rosado, mientras que su veta es rosa marrén, su color puede confundirse con la
Caoba, pero su textura es méas gruesa, pesa menos y en algunas veces es resinosa. De olor fragante. Esta
madera es de facil secado, siendo muy estable y semiblanda, ligera y duradera. Haciéndola una de las maderas
mas exitosa y buscadas en Estados Unidos y Europa.

Aplicaciones:

En América central es buscada para construcciones ligeras pero su mayor uso esta en la ebanisteria, fabricacion
de muebles, recubrimientos y en embarcaciones de competencia.
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Inbuya

Lugar de crecimiento:

Se encuentra en Sudamérica principalmente en la zona del amazonas en Brasil y la confluencia de Argentina
Uruguay y Chile

Caracreristicas:

Su madera es de color marrén anaranjado al amarillo verde olivo y terminando al marrdn chocolate. La madera
es dura y pesada pero es flexible y elastica, su secado debe ser cuidadoso, ya que podria deformarse. En
Europa le dan poca importancia ya que solo toman en cuenta la Lupa o Raiz. Su secado debe ser lento y muy
cuidadoso.

Aplicaciones:

Se utiliza en la industria marina, pisos y en estructuras interiores y exteriores, su mayor aplicacion es de alta
decoracion y muebles de gran calidad sobre todo para cubiertas

Palma de Caoba

Lugar de crecimiento:

Se localiza desde l1éxico, Centroamérica v hasta el sur de Brasil, pero su principal zona de mayor existencia es
en léxico

Caracreristicas:

Su madera es de color marméreo negruzco su vetas son marrén oscuras. Es una madera dura y aromatica. Su
secado es complicado sobre todo en fa zona del corazén de la palma debiendo efectuarse de manera muy lenta
y con mucho cuidado, ya que suelen tener grietas el corazén de la palma.

Aplicaciones:

Se utiliza en ebanisteria fina, muy apreciada en Europa y Estados Unidos y Canada, se usa para mobiliario de
gran calidad, sobretodo en frentes de muebles, también se utiliza en la fabricacién de pianos
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Palisandro de Brasil

Lugar de crecimiento:

Se encuentra en Brasil y Argentina.

Caracreristicas:

Su madera es blanco amarillenta v su veta va del marrén tabaco al chocolate con tonos violetas y azules e
incluso negras. Es una madera muy pesada, es de fibra fina, es de facil secado pero debe manipularse con
cuidado.

Aplicaciones:

Por su belleza y aroma se emplea en muebles de alto valor y ebanisteria, para recubrimientos interiores y
decoracion de lujo.

Palo de Hierro

Lugar de crecimiento: exclusivamente en los litorales de Brasil

Caracrerisricas:

Su madera es amarilla palido al marrén claro y su veta va del marrén oscuro al rojizo con reflejos purpireos de
gran belleza. Es una madera fina vy uniforme con una fibra recta y pesada pero no le impide el trabajarla. Acepta
bastante bien el pulido v barnizado

Aplicaciones:

Se utiliza para fabricar los arcos de los violines, bastones mangos de paraguas.

Oscar Mario Rodriguez Godinez 51



4.4.- Zona Africana (maderas exoticas)

Wengue

Lugar de crecimiento:

Se encuentra en el oeste de Africa, Gabon, Camerun, Congo, Zaire, con grandes existencias en la zona
ecuatorial y sus alrededores.

Caracteristicas:

La madera tiene el corazén, color marrén claro vy que cambia con la oxidacién de en el aire a color café,
oscureciendo hasta negro violeta semejando los colores del palisandro pero con oftro tipo de veteado que puede
ser liso rayado o con catedral segtn sea el corfe en aserradero. EI wengue requiere de una vaporizacion intensa
v una elaboracion caliente en la plana cuando se hace chapa, como madera es bastante resistente a los hongos
e insectos.

Aplicaciones:
Se utiliza en ebanisteria y mobiliario de lujo y decoracion, porque su chapa es de gran valor ya que se usa como

madera chapeada para revestimiento de mobiliario y es bastante apreciada en Europa, Canada, Estados Unidos
v México.

Bubinga

Lugar de crecimiento:

Africa Ecuatorial, Cameran, Gabén y Zaire.

Caracteristicas:

Esta madera es de color rosa oscuro con vetas del mismo color pero mas intenso, teniendo una gran semejanza
con el Palo de Rosa, es semipesado, dura y muy resistente a insectos y parasitos. Su secado es lento pero de
facil manipulacion, una vez seca es bastante estable. Su fibra es irregular.

Aplicaciones:

La Bubinga como el Palisandro son muy apreciadas por su apariencia decorativa, su uso normal es en chapa,

muy apreciada en ebanisteria.
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Avodire

Lugar de crecimiento:

Se encuentra en Africa Occidental, en especial en Sierra Leona, Nigeria, Camerun, Angola, Zaire y Sierra Leona.
Caracteristicas:

El color de su madera es desde un marron amarillento, hasta un oscuro marrén dorado, esta madera es muy
sensible a la luz, razén por lo cual antes de trabajarse debe estar cubierta. Es una madera semipesado, facil de
aserrar, en chapa es muy apreciada y es donde obtiene mayor demanda.

Aplicaciones:

Se utiliza en ebanisteria, forneria y revestimientos, también se utiliza en pisos y en acabados para la
construccion.

Nogal Africano

Lugar de crecimiento:

Se localiza en Africa Occidental desde Costa de Marfil hasta Gabon.

Caracteristicas:

Es una madera que tiene un gran parecido con el Nogal por su color veta y fibra. Aunque su lazo familiar es con
la Caoba. Es una madera de secado facil y estable tiene la peculiaridad de tener la fibra entrecruzada, es una
madera dura y sin nudos

Aplicaciones:

Como madera maciza se utiliza en muebles, en chapa y en revestimientos, también es muy apreciada para la
tomeria.
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Koto

Lugar de crecimiento:

Se encuentra Africa en general pero abunda en Gabén, Guinea Ecuatorial, Ghana Nigeria y el Congo.
Caracreristicas:

Tiene la madera de color blanco amarillento hasta llegar al crema, cuando se vaporiza cambia su tono a gris
amarillento. Es imprescindible que el tronco se corte fresco y se impermeabilice quimicamente su
almacenamiento como madera o chapa debe estar bien ventilada. De textura fina y fibra recta, su peso es similar
al del Abeto. Es muy abrasiva y normalmente se utiliza para sacar chapa para tableros contrachapados (triplay).

Aplicaciones:

Tiene la peculiaridad de usar en tableros chapeados, ya que tiene un excelente pulido y acepta muy bien el
barniz.

Sapelly

Lugar de crecimiento:

Crece en la Africa Tropical desde Sierra L eona hasta Uganda y Zaire

Caracreristicas:

La madera es de color amarillo rosado y la veta rosa marrén con reflejos dorados, formandose linealmente, es
una madera mas oscura y densa que la Caoba africana, es una madera semidensa, blanda y aromatica aungue
seca no es muy estable ya que su fibra es entrecruzada.

Aplicaciones:

Su empleo es en tableros chapeados y chapa para muebles finos de gran calidad, es de facil barnizado y lijado,
también se utiliza en carpinteria de calidad.
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Mukali Frissé

Lugar de crecimiento:

Se encuentra en Sierra leona, Uganda y Angola.

Caracreristicas:

Es semejante al Sicédmoro Frissé, cuando se saca como chapa ftiene un efecto de brillo sedoso v es muy
decorativo, sobre todo cuando el Frissé aparece a 90° con respecto a la veta. Es una madera dura ya que la
herramienta pierde rapidamente su filo por la caliza que guarda la madera.

Aplicaciones:

Se usa en carpinteria de calidad tanto para interiores como exteriores, es una madera facil de trabajar y acepta

el pulido y el barniz. En la Decoracidn de Interiores es muy apreciada asf como en la fabricacion de muebles de
gran valor. Su principal mercado se encuentra en Estados Unidos, Australia y Asia

Ukola

Lugar de crecimiento:
Guinea Ecuatorial aunque se puede encontrar en otros paises de la region ecuatorial
Caracreristicas:

IMadera densa que va del rosado claro al encarnado y subido, es una madera dura, estable y fina de poro, facil
de pulir y barnizar, es irritante para la mucosa nasal.

Aplicaciones:

Se utiliza en ebanisteria de lujo y en la industria automotriz para automoviles de lujo.
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5.- Defectos y Enfermedades de la Madera

Es importante distinguir los defectos de la madera, hay dos tipos de diferencia, una es organica (crecimiento
natural de un arbol) y la ofra es comercial. (Cuando se manipuldé la madera por la mano del hombre para su
comercializacion)

La madera perfecta es aquella que tuviera una estructura tubular en éptimas condiciones, pero los arboles son
diferentes cada uno y presentan diversas anormalidades y se presentan en el desarrollo de ciclo vital primario
del arbol.

5.1.- Defectos por Evolucién
Estos defectos, son los siguientes:

a) Nudos
b) Fibra Torcida
¢) Fibra Curva

Las formas de analizar los defectos en su desarrollo son por evolucién de fibras y por el crecimiento anual que
solo se ve cuando se hace un corte transversal.

El defecto por fibra, son: reviradas, entrelazadas, onduladas o curvadas. Estas se ocasionan por no desarrollarse
paralelamente a la médula

Nudos

El crecimiento de una rama hara que las fibras aledafias se curven para rodear este obstaculo, asi se obtienen
de diferente densidad que cuando son secadas por venteo o por vapor, se comportan de diferente manera. Es
normal que la parte lefiosa del muro se agriete por tener menor humedad.

También existen dos tipos de nudos:

Los nudos vivos, son aquellos que se secan en el interior del fronco y son cubiertos por las sucesivas capas de
crecimiento.

Los nudos muertos, son aquellos que se secaron en el interior del tronco pero no se regeneraron las células a su
alrededor, cuando la madera es dimensionada y presenta este defecto normalmente sera un orificio.

Fibra Torcida
Se produce por que las fibras en lugar de crecer paralelamente y radiales al nicleo, crecen en espiral.

Este tipo de madera, es poco resistente en secciones transversales. Pero cuando esta madera es sometida a la
torsién y pies derechos da excelentes resultados.

Fibra Curva

Se debe al fototropismo es decir el arbol busca la luz solar para su crecimiento por lo que su desarrollo sera
defectuoso.

Este tipo de fibra en una madera dimensionada produce grandes problemas, ya que la veta de la madera
tendera a curvarse en el sentido original al que tenia el arbol cuando estaba en pie.
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Esta madera es adecuada para hacer chapas decorativas un dibujo afractivo.

5.2.-

Defectos por Crecimiento

Una madera es sana sf al cortarse fransversalmente presenta anillos regulares de crecimiento anual y nos
muestre su desarrollo uniforme, ya que en estos anilfos se queda gravada cualquier situacion que haya sultido ef
arbol a o fargo de su vida, esto garantiza un buen comportamiento mecanico.

Los defectos que puede presentar un arbol por crecimiento son los siguientes:

a)

b)

c)

Corazén Excéntrico:

Se presenta en aquelios arboles que han estado expuestos a fuertes vienfos y excesivo asoleamiento,
repercutiendo en un corazén descentrado y como resulfado anillos mas extendidos en un sentido del efe
opuesto y mas concéntrico en el sentido inverso al mismo eje, restandole caracteristicas necanicas.
Este fendmeno se presenta en un 75% de los arboles tropicales.

Corazén Excéntrico

Anillos Irreguiares

Esfe defecto se debe a cambios climaticos, periodos de sequia, mayor o menor canfidad de
asoleamiento, esta discontinuidad si ro es muy acenfuada no fendra porqué causar problemas con su
comercializacion.

Anillos Irreqgulares

Estructura con Dobie Albura:

Es cuando el arbol esta expuesto a frios muy intensos y prolongados, se seca la parte de la albura
quedandose sin lfignificar. Si la zona muerfa es extensa y compromete la estructura general, esta
madera puede usarse para la obfencién de pulpa.

Estructura con Dohle Albura
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d) Estructura sin Corazén:
Esfo suele ocurrir cuando ef corazdn se ha secado y los anillos se han desintegrado a su alrededor, este
arbol tendra poca resistencia y cohesion en su masa.
Solo se podra utilizar la parfe exferna del tronco siempre y cuando su agriefamienfo no sea muy
pronunciado.

Estructura sin Corazén

e) Estructura Lanulada:
Esta afeccion es muy similar a la estructura de doble albura, ya que los anillos concéntricos tienen
madera viva y madera muerta esto se debe a periodos muy largos de frioc que detienen el ciclo vital def
arbol, convirtiéndose en madera intitil en términos comerciales.

Estructura Lanulada
f) Estructura con Hendiduras Periféricas:
Se produce cuando hay cambios de temperatura muy marcados, como frio o calor.
Generando en el arbof confracciones y dilataciones, que hacen hendiduras perpendiculares en las fibras
de la madera. Estas hendiduras pueden provocar la muerte del arbol cuando estan mas alla de ja la
mitad del radio.

4

q) Estructura con Pata de Galfo:
Se puede producir en arboles en pie como talados, observandose grietas dispuestas en angulo recto o
en forma triangular, que va del centro hacia la corteza sin llegar a pattirla, una especie muy afectada es
fa de las frondosas en Estados Unidos y Canada, en cambio la madera de coniferas puede presentar
este fendmeno una vez talada.

Estructura con Hendiduras Periféricas

Estructura con Pata de Gallo

h) Estructura con Acebolladuras:
Es Ia faka de continuidad en dos anillos concéntricos que es provocado por un intempestivo deshielo de
fa savia, el problema que genera esto es que en elfo se pueden alojar insectos o larvas. Ef problerma es
que solo cuando la madera se esta dimensionando es cuando aparece como una zoha porosa que se
desprende facilmente.

Estructura con Acebolladuras
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5.3.- Defectos en su Manipulacion

Cuando la madera s2 encuentra en un procesa de transtormackdn, se altera v modifica sy capacidad anisdlrapa,
como Rigrasapica,

Todas a5 caracterisicas menciohadas con anterloridad, son modificables seqon ef Hno de tala, descorterado,
traceado i secada.

Cuando un arbol a2 corta en un momento inadecyado sera propenso @  ser atacado por insectos v rmoho, ef
smple hecho de no dare Hempo de desecado despues de cortado la madera puede sufnr rajaduras radiales, a
madera es un material wivo que fraente a cualguier manipulacion alterara a0 estruchira.

5.4.- Defecltos en sl Secado

En la actualidad se wtilizan sigemas de secado muy efectivo v sofigicado, e que se condralan por medio de
camputadora los niveles de calor v humedad. En el pasado se hacla ¢ ain en la actualidad por venteo, Iz
cangtante en ambos casos es que el tranca de un arbal tiene infinitas variaciones

La contraccion no a2 produce de manera Uniforme en el fronco porque la humedad contenida egta repaitida de
forma heterogénea v la parte penmetral es muy porosa, suffiendo una contraccldn mayor que ef centro del tronco
que es donde s2 encuentra el corazdn, por edta razon la madera dimensionada puede comportarse de diferente
manersa

Curvamiento y Albeo:

Los cortes parakbs o tangenciales al efe o corazdn para el mayor aprovechamiento deltronco — madera, 8510
que curva o alabes las tablas una vez dimensonadas Wentras més grande es el radio de los anilos cortados
mas grande sera el alaben, estos mowire nios no solamente cambian la dirmension de una pleza sno también su
farma, por elio la confraccion v la dilatacion en el sscado produce  cambios de humedad v temperatura,
generando alabeos iy curvaturas.

Al Acucharamiento Bl Arqueadura

Deformacion por contraccion longiudinal

Zuando se quiera obfenar una tabla aserrada bngiudinglmente se productka Una cantracckin en los cabezales
de latabla masque en sw centro v Iz tabla expueda a las dos tenslones as parlird
Deformacion por secado desigual

Uina tabla aserrada, labrada, regriesada ¥ puesta en obra, es propensa & sequir sufrienda alteraciones par L

secado desigual entre el duramen v I albura, que son condiclones internas i externas propias de 2 anatomia
del arbol.
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Elfiermpn en &f s2cado es muy importante,
Las defolmaciones mas frecuente s son!

&l Acucharaminto
Eaelalabec de caras en ef santido tranaversal (ancha)

8 Argqueadurs
Eaelalabeo de lascaras en el santido longitudinal (argo)

ol Combado
Eselalabec de los cantos en el santido longitudingl (farg o)

ol Torcedurs
Eselalabec que g pregenta en las eaquinas y no tene el mismo plano

2 Combaco o0V Torcecura

5 5 - Cuidados en la Utilizacion de Ia Madera Estufacda

La madera conseiva & capacidad higroadpica v anladtropa aun degpués de ser secada, dimenaionada v
preparada para ser Wtilizada en ofvas como cimibra o en mue bies v acabados arcutectinicos decorativos

Debe conalderarse tamblan gue /as maderas después de colbcadaa en obra sufviran deformacion lenta durante
vatios mese s esimportante saber & en la obva en cuestion hatrd aire acondclonads, calefaccion, estarsd cerca
de ventanas o hatra un gsolegrmiento excesivo s debera tener clidado en escoger 1s especie 8 colbcal para
que no trabaje de mas y sea mas eslabie ia madera.

La tabie que menos e deforma ¥ por elio Ja mas apreciada, 05 la que egta eh posicion Ia Fadial del fronco, © ses,
gn direccion hacla &y ef. ¥ eda madera 88 488N para Cas0s muy eapeciales pues Y desperdicio es muy
arande v encarece ia maders Wil

Ealmportante saber ef lugar geografico de f& obva para proponer ja egieck que & adecle mas al ambiante en
el que va a eslar,
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5.6.- Depredadores de la Madera

Parasitos y Hongos:

Los insectos asi como los hongos son agentes bidticos que pueden dafiar la madera. Ya que siendo materia
organica sus derivados podran degenerarse si las condiciones son adecuadas, para que estos agentes y hongos
se reproduzcan y causen la destruccion de la madera.

Los hongos son vegetales que no poseen tallo, ni raiz, ni hojas, cuyo cuerpo vegetativo esta constituicio por
filamentos microscoépicos llamados hifas. También estan desprovistos de clorofila, por lo gue no son capaces de
elaborar sustancias organicas a partir del anhidrido carbbnico, el agua y la energia solar. Teniendo que
alimentarse de compuestos orgénicos ya existentes. Hay dos tipos de hongos que pueden llegar a degradar la
madera los XILOFAGOS y los CROMOGENOS.

Los xiléfagos

Son un hongo que afecta principalmente a la madera de las coniferas por fa mayor concentracion de
hemicelulosa gue contiene esta madera.

Las hifas o filamentos microscopicos del moho son generalmente incoloros, pasando desapercibidos, por
consiguiente solo se perciben cuando se forman esporas en la superficie de la madera.

Los Cromogenos

Incapaces de alimentarse de los principales componentes de la pared celular, llamada celulosa o lignina.

Los cromégenos como su nombre propio lo indica, producen coloraciones en la madera, ya que sus hifias son
pigmentadas.

Las condiciones de vida para estos organismos son tan diversas que los podemos encontrar en un rango de
temperatura que fluctia entre 5°C y 38°C y con humedad entre 18% y 140%.

Insectos en la Madera:

Muchas especies de insectos ponen sus huevos en la madera, de la cual se nutren sus larvas, esta actividad se
reconoce por los orificios dejados como huellas en la madera.

En la construccién el insecto gue mas dafio hace es el coledptero xiléfago.

Algunas de estas larvas se alimentan del arbol vivo como del que ha sido talado, el ataque serd independiente
del grado de humedad que tenga la madera, la fumigacion y la proteccién quimica, es la tnica forma de proteger
fa madera.

A continuacién se describen los nhombres de los principales depredadores de madera:

a) Carcoma Grande:

Es un coledptero que ataca principalmente la albura de las coniferas y en especial aquellas que tienen
poco duramen, el ciclo vital de este insecto es de tres a once afios, alcanzado una talla de 8 a 20 mm.
En su efapa adulta y una larva de 13 a 30 mm con un diametro de 6mm.

Larva Insecto Aduito Insecto muerto en Galeria
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b) Polilla:

Los dafios que se producen por este insecto se limitan a ciertas especie de arboles denominados
frondosas, si se dan las condiciones adecuadas este insectos serd devastador, su ciclo vital es de un
afio, aunque puede reducirse de 3 a 4 meses, alcanza una talla de 3 a 6mm de adulto y como larva de 4
a 6 mm. Es importante tratar de exterminaria con fungicidas quimicos (Pentaclorofenal

Larva Insecto Adulto Darios irreversibles a la Madera

¢) Hormigas Carpinteras:

Estas hormigas consiguen su nhombre comun de su habito de ahuecar dreas en pedazos de madera para
los propésitos del hormiguero. Este habito del hormiguero puede dar lugar a dafio estructural. Las
hormigas del carpintero se encuentran a través de los Estados Unidos

La dnica indicacién externa de la manifestacién 6 presencia de esfos insectos, es el aspecto de los
agujeros en la madera, que van sacando es el aserrin creado y que son sus heces.

=

Colonia de Hormigas Estructura de la Colonia
d) Termita:

Este insecfo tiene una estructura social similar al de las hormigas y abejas, formando colonias alrededor
de una pareja real, la termita tiene una talla de 4 a 6 mm la presencia de las termitas en la madera es
por la existencia de cavidades paralelas que siguen a la fibra, cubriendo la superficie, con saliva,
excrementos y particulas de madera lo que la hace dificil de ver su presencia hasta que los dafios ya
son importantes.
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e) Abeja Carpintera:

Es un insecto alargado con antenas filiformes y un potente taladro, con el que va produciendo
oquedades que aumentan de anchura en la medida que la larva se va desarrollando la cual puede llegar
a medir hasta 30 mm mientras que el adulto tendra una tala de 15 a 30 mm podra ser de color azul
metalizado o la tipica amarilla con negro.

Abeja Carpintera

5.7.-Tratamiento de la Madera

El control de este tipo de insectos es sencillo, si utilizamos adoptamos medidas preventivas tratando la madera
antes de emplearla en cualquier etapa de la construccion, utilizando productos quimicos.

Esto nos garantiza que no sera afectada ni durante el proceso de habilitado como en el proceso de terminacion
dando la tranquilidad suficiente al fabricante y al duefio del inmueble garantizando su inversion.

Hay dos tipos de insecticida que son Fumigacion e Impregnacion;

Fumigacioén:

Con gas de bromuro de metilo o fluoruro de sulfuro, no es muy aconsejable por su extrema toxicidad.
Impregnacion:

Hecho con derivados del petrdleo, como la creosota o el alquitran, y el mas efectivo un derivado de la madera
que es oxicloruro de cobre y una mezcla de sales de cromo y cobre con arsénico.
Marcas diversas nombre comun Pentaclorofenol.

fumigacion impregnacion
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5.8.- Deterioro de la Madera en Obra

El riesgo de una madera sometida en obra depende de las condiciones de esta y ef factor determinante para el
desarrollo de organismos xiléfagos, es la humedad en la madera:

a) Sin riesgo de humedad:

Conservar la madera con la humedad relativa al momento de su instalacion que es del 8% de humedad
Moore y maximo de 12% pero cabe la posibilidad que se instalen insectos xilofagos.

b) Riesgo de humedad accidental:

Existe cuando la humidificacion del sitic (madera) es accidental, por condensacion (que no se encuentre

bien venlilado) o fugas de agua que origina un riesgo potencial de atague de hongos,

insectos xiléfagos.

c) Riesgo de humedad intermitente:

fermitas e

Es madera expuesta a oscilaciones por confenido de humedad por encima del 20% de humedad,
hablendo predisposicion a pudricion y ataque de insectos xilofagos.

d) Riesgo de humedad permanente:

Es la madera en peores circunstancias, en cuanto a conservacion v mantenimiento
Permaneciendo constantemente su contenido de humedad muy porencima de 20% de humedad

Tipos de Obras:

Usos:

Sin riesgo de humedad

FPisos, Escaleras Interiores, Puertas, Plafones, Lambrines,
Closets, Muebles fijos y sueltos.

Con riesgo de humedad accidental

Cubiertas, Decks, Vigueria, Armaduras.

Con riesgo de humedad intermitente

Carpinteria Exterior, Ventanas, Puertas exteriores, Viguerias,
Pérgolas, Mobiliario de jardin

Con riesgo de humedad permanente

Durmientes de Ferrocarril, Bodegas, Pilotes, Muelles,
Pisos de Exterior, Cercas.

deterio de la madera en un puente en Chile en la region de Araucania
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5.9.- Efectos Climaticos en fa Madera

Cualguier maders labirada wo dimensionada, expuesta al medio ambiente sufrdra fransformaciones. Al lgual que
cualquier arbal en pie sufre inclemencias de fiempo comao son;

a)

)

c)

Ef Asoleamiento:

Se je conoge como insalacion g esfe dafio causado g la maders, a fraves e jos rayos Wiraviolelz, que
inciden en la supericle de lg maders provocando que la madera adquiera Ln {ono grisacen que se e
eonoce coma fofo degradacion

LaLluvia:

Ei agua de [iuvia gecede por jos uecos que esta presenta, saturandoios par completo af grado de llegar
a Una humedad que va del 28% al 34%, produciendo wna hinchazon de vasos y destruyendo la
estruciura infema de la masa lefiosa.

La madera dimensionada sera mas propensa a shsorber agua v humedad. Por sus iados asemados.

Los Incendios:

Es imporfante aclarar gue la capaclidad Ineombustitle de fa madera, ¥ aungue la madera arde, tliehe Ln
mefor compaiamiento v LUna mayor resistenclia al mismo fuego.

La resistencia al fuego de Un mafena! es ef fiempo duranfe ef cual dicho elemenio es capaz de
permanecer en sU siio cumpliendo su funcion. En este sentido la madera se comporta bien

Los efectos de fos camblos de femperafura no pueden ser seglidos por la madera ya gque su capacidad de
confraccion ¥ dilsfacion es sobrepasadsa por las varlaciones del enforno ambienial
Asitamibien estan expuestas ai afaque de hongas e insecfos 0 gnimales roedores.

El principal dafio que puede sufrir un arbol es el descorfezamiento que pueds sufir por g ealda de ofro, encima
e esfe.

Liia Asoleamiento fnoendio
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5.10.- Defectos admitidos en Ia Madera

Fendas o Rajaduras: Es una grieta o fisura longitudinal que se extiende cortando los anillos de crecimiento.

Separacion longitudinal en la madera generada durante su proceso de secado.

La Acebolladura: Acebolladura es una separacién entre los anillos de crecimiento anuales, formando una grieta
o fisura.

Acebolladura ¢ grieta por cabeza

Coloracion por Rastrel: La forma de sanear este defecto es de la siguiente forma y es seccionando las parte
afectada, cuando actua en direccion a las fibras y no afecta ni disminuye la resistencia de la pieza.

wr
ol
e

Color tipicamente gris producido por rastreles utilizados para el secado de la madera.

Traza de Goma: Se produce de forma natural y unicamente en la madera de cerezo, asi como la traza mineral
en Maple y el Haya

Defecto que le da cualidad al cerezo
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Traza Mineral: Son los rasgos de color que pueden variar y gue normalmente van def verde olivo a negro
marron

Siguen fa direccion de fa fibra.

Gema: Corteza en la tabla, tablén o cualquier tipo de escuadria, dada por fa forma cilindrica natural del arbol.

Corteza en ja escuadria

Los Nudos: Disminuyen ia resistencia de las piezas de madera que producen pérdida de homogeneidad y
distorsion:

Perdida de Homogeneidad, Es encontrarse un tefido diferente a las de las fibras del fuste, por o tanto difiere en
fas condiciones de resistencia y trabajo.

Grieta: Abertura longitudinal en la cara de la tabla debida a un secado excesivamente rapido o defectuoso

Distorsion: Es experimentada por las fibras adyacentes al nudo, el tener que adaptarse a la intromisién gue
supone el desarroffo de un nudo.

Boisa de Corteza: £s una distorsion del veteado refieno de corteza.

Hay cuatro tipos de nudos

Por Traccion Simple, en este caso no importa la posicion del nudo, tnicamente su magnitud y si abarca gran
parte de fa seccion transversal la pieza puede seccionarse. Y de esta forma arreglarse el problema.
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Por Compresion, el comportamiento es de mayor cohesion esitructural entre las fibras del nudo y fa seccion de
madera normal, ya gue no es gravosa la situacion de este y por su estructura resiste mejor a la compresion.

Por Flexion, en este caso la ubicacion del nudo si importa y sera grave, en las zonas mas solicitadas de la
seccion, que podemos dividirla en fres parles zona cercana a la arista que una tabla contiene dos y una zona
central. De esta forma podemos reconocer los siguientes tipos de nudos; Nudo Axial, Nudo de Arista, Nudo de
Canto Nudo en la zona central y Nudos Repartidos en forma general.

Nudo Axial: Es un nudo cuyo eje esta mas o menos contenido en el plano de una cara y esta de forma
tfransversal en el sentido de la fibra longitudinal, con esto su resistencia a la flexitn es niila.

Nudo de Arista: Es un nudo que emerge de la arista, este nudo no puede trabajar a la flexion. Tampoco si es
utilizado para una viga, porque frabajara a la compresion, perc en una tabla o tablén su seccionamiento arregla
la pieza.

Nudo de Canto: Habra de colocarse en la cara superior si es usado en una viga pero si es de famafio superior a
% partes del canto de la pieza habra que desecharla, ya gue la flexion puede corfar la pieza en su seccion
fransversal.

Nudo en Cara Central: Aqui hay que hacer una distincién si es de conifera, no afectara las propiedades
mecénicas de fa pieza, ya que estara integrado con el resto de las fibras que lo rodean, existiendo una unidad. Si
fa pieza es de una frondosa o tropical existe la posibilidad de gue este desvinculado con ef resto de fas fibras y
puede colapsarse es decir romperse, recomendandose no utilizar piezas en esfe estado.

1  Torcedura 2 Nudo con Masa Lefiosa

1.- Es un remolino o enrolffamiento de la fibra de la madera que no contiene un nudo

2.- Zona circular que en un principio constituyo la base de una rama y que tiene un centro de médula (En
algunos casos la madera piede haber desaparecido)

Nudos en General: si dos o méas nudos se encuentran separados a tna distancia mayor a 20 centimetros y
quedan englobados por las mismas fibras o vetas paralelas, el tamarno de los nudos sera diferenfe y tendra una
gran importancia visual teniendo cuidado de escoger la madera segun el uso que se la vaya a dar.

Nudo Sano

Nudo sdlido sobre la superficie de la tabla sin indicios de pudricion
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6.- Transformacioén de la Madera

Cuando la madera se entiende como un producto comercial, se ofrece al mercado en dimensiones determinadas
y con lineamientos de calidad previamente establecidos.

De modo que el usuario sepa las caracteristicas del producto que va a adquirir y las medidas que existen en el
mercado de acuerdo a un dimensionamiento internacional

Aserradero Portatil

Muestra de Madera Aserrada

es una norma dejar 1/8 de refuerzo, porque el consumidor final va a cepillarla al espesor que este requiera
Para poder trabajar a las medidas que su proyecto le exjja.
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6.1.- Escuadria Comercial

La mayor parie de la madera comercializada en el mundo, se hace a partir de escuadrias es decir medidas base
gue tienen por norma tres dimensiones de una pieza aserrada:

Seleccion de Clases Escuadrando Madera

Longitud, (largo) Ancho, (cara) Espesor (canto)

En algunos trabajos especiales se hacen medidas fuera de la escuadria convencional o lo ofertado por el
comercio poptifar.

Madera Escuadrada Madera Cepillada y Dimensionada para uso en Obra

En toda la madera aserrada que llega a una madereria el aserradero siempre deja un refuerzo de madera para
que esta se pueda dimensionar al ancho comercial con un factor de 6mm.

En el mundo se manejan dos tipos de medicién, el sistema métrico y el sistema ingles en el métrico la base es ef
cm., en el sistema anglosajon, la base es la pulgada.

Oscar Mario Rodriguez Godinez 70



Medidas segtn escuadria

Chapa:

Madera con un espesorde 1 a 5mm., ancho variable y una longitud de 2.50 m.

Tabla:

Es una pieza de madera en la que predomina el ancho sobre el espesor que puede ir desde 10 cm hasta 30 cm.
vy un espesor de 12.5 mm a 2.5 mm., con una longitud comercial variable gue va de 2.50m. — 3.05m. — 3.60m. —
4.20m. - 5.00m. — 560m. — 6.10m.

Tablén:

Es una pieza de madera en fa que predomina el ancho sobre el espesor que puede ir desde 10 cm hasta 30 cm.
vy un espesor de 30 mm a 100 mm., v con una longitud (largo) comercial variable que va de 2.50m. — 3.05m. —
3.60m. —4.20m. — 5.00m. - 5.60m. —6.10m.

Barrote:

Es una pieza de madera de seccion rectangular en fa que también predomina el ancho sobre el espesor pero de
no muy considerable manera, que su ancho es de 5 cm. y su espesor es de 10 cm., su longitud (largo) seré de
2.50m.

Polin:

Es una pieza de madera de seccion regular de forma cuadrada con un anchode 9 a 10 cm. y un espesor de 9 a
10 cm., o sea de igual tamafio y su longitud (largo) sera de 2.50m.

Viga:

Es una pleza de madera de seccién rectangular, en la que predomina el ancho que va de 20 a 30 cm. y un
espesorde 10 a 15 cm. con una longitud (fargo) variable de 3.60m. — 4.20m. — 5.00m. — 6.10m.

Gualdra:

Es una pieza de madera de seccion regular de forma cuadrada con un ancho de 30 a 40 cm. y un espesor de 30

a 40 cm o sea de igual tamafio v su longitud sera en medida minima de 5.00m. - 6.10m. — 7.20m. — 8.40m. —
10.00m.
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6.2.- Normas Comerciales

Cuando la madera se convierte en un producto comercial, se tomarén en cuenta todos los defectos y afecciones,
que pueda tener en su vista, como en elinterior de la misma.

Porgue de esta forma al veria la daré una clasificacion v una categoria, Dando como reswitado un precio de
venta.

Las reglas de clasificacién proporcionan, tanto al comprador, como al vendedor un lenguaje comidn, perc bien
fundamentado e imprescindible para cualguier transaccién comercial,

Estas reglas de clase variardn segin la regidn i el pais de que se trate, pero en general es un lenguaje universal
i basla con tener Un cohocimiento basico, para obtener la calidad deseada.

La calidad permite que el fabricante pueda determinar su factor de desperdicio v valorario ante el costo de Iz
madera adgquirida o por adguirir, teniendo como bass dos formas de ver la madera FAS {Clase v Selecta)
Comin 73 28 3°

La calidad se basa en los porcentajes de la madera sin defecto alguno en la tabla.
Las reglas de clasificacion se disefiaron pensando en:

Fabricacion de los muebles:

Madera para carpinteria en general y ebanisteria, dependiendo de disefios y necesidades se lolerara cualquisr
proporcién de nudos,

Construccion de casas:

Se permitirdn nudos sanos v adheridos a la masa leficsa aunque se presenten agrupados.

Esta forma de separar la calidad y clasificar la madera. Es con el fin de proporcionar un porceniaje medible sin
defectos, migntras que las comunes estéh pensadas en que deben ser sansadas para proporcionar plezas mas
peguefias sin defectos.

La madera se clasifica de k& siguiente forma;

a).- FAS-Clase y Selecia

% .

12 -

—o

10'

12
7

5 5

—y

La denominacidn FAS deriva de ja calidad v que esta abreviatura signffica Firsg & Second esta calidad
proporciona piezas largas i sin defectos, por una cara limpia v una cara ligeramente sucia (apenas perceptible
un nudo o varios nudos], ideales para Ebanisteria v Carpinteria de gran calidad asf como Arquitectura v
Decoracion de alta calidad, teniendo un 90% sin defecto v un 10% con defecto minimo.,

En nuesho pais por lo general esta madera sera tropical (Caocba, Cedro, Tzalam, Machiche, Teka eic) v en
algunos casos de coniferas (Pino del Morte del pais Durango v Chihuahua, Cedro Blanco, etc.)
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En la madsras importadas hay una gran varledad que van desde maderas FEuropeas Asdhicas
Norteamericanas, Centroamericanas, Sudamericanas y Africanas. Tenendo un valor de mercado muy afo.

b).- Primera Comiin:

+ 12

Z

Nota: 51z cara mejor cumple las especificaciones de ia calidad FAS v la cara peor aicanza ias ge la
calidad Mimero 1 Comin, Iz calidad de ia tabla podiia ser F1F o Selecta

- 12* -

{ 4

A esta caldad de madera s le utliza para fabricar muebles fijos en  Arguitectura Imterior, Campinteria y
Ebanisteria; como basfidores que posteriormente serdn recubiertos por algin tablero de Triplay, Aglomerado o
MDF chapesado asi como para la fabricacion de frentes v puertas ds Cocinas, Fisos v algunos prefabricados por
que casi no contlienen nugdos vy su trabajo mecanico es estabis

En nuastro pals por lo general esta madara, seran de gran imporiancia los bosques de coniferas {Pino del pals
en genera! Ovamel eic) posienormente la tropical flodas las especies)

En Izs maderas imporiadas solo sa comprarad como cabinet v solo servia para la indusiria mushisra, taniendo un
8% sin defecto v un 20% con defecto minimo visible. Manteniendo su valor de mercado alto.

c).- Segunda Comiin:

Nota: Sila cara mejor alcanza las especificaciones de iz calidad FAS o Ndmero 1 Comiin v [ calidad de
ia cara peor es Mimero 24 Comin, iz calidad de Iz tabla es Ndmero 24 Comiin

7 77

& “ &
. -

Esta calidad de madera también es wiilizada para la fabricacion de muebles fijos asi como de menor calidad en
la Arquitectura Interior, Carpinteria v Ebanisteriz; solo que an su mayoria serd para chapeo de plezas o ira oculta
en hastidores en una Seccoion que s lg denoming larguero v peinazo, en bashidores para nivelacion, calzas.

Normaimente ssrd usada para base de olras madsras de mayor costo, pero también tendrd un gran uso en ja
construccion cuando esta sea de acabado aparenie para , pisos, lambrines, plafones escalaras o se utilice en
estructuras de madera como vigas, v qualdras, madrinas, fargueros primarios 0 sscundarios.

La madera gue serg utiizada de manera comin es el pino de cualguier reqion del pals.

En las maderas importadas solo se comprard como calidad econdmica v simplemente sewvird para la indusiria
mueblera en sentido muy especifico de piszas pequefias 0 en pisos camo parquet y parqueista.
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Tenlendo un 60% sin defecto ¥ un 40% con defecto minimo visible. Manteriendo su vaior de mercant’o como
medio.

d).- Tercera Com:in:

Esta calidad de macdera usialmente se Utiliza en la Construccdn (especificamente cimbra), en la Arquitectura
interior como Canes que Seniran de apoyo a cugiquier pleza que se quiera sobveponer v en Carpinieria para
hacer casros 0e salas o muebles rasticos con un alto contenido de hudos v defectos visibles

La madera que seré Wtilizada de maners comin es el pino de cualquier region del pais.

Tenlendo un 50% sin defecto v un 50% con defecto visible. Manteniendo su valor de mercado como bajo.

6.3.- Cubicacion de fa Madera

ER el mundo se manejan dosiipos de medicién, ef sisema métrico v el sistema anglosajén en el metnco la base
eselcm., en el sislema angiosa{on, iz base esla pulgada (inches).

En nuestro pais por norma mexicana se Wiliza el sisterna meélrico decimal para vender v comprar la madera de

forma legal pero en la practica comin se uhiiza el sistena anglosajon que es el preftabion v en algunos casos se
vende v se compra de forma comercial

T
-

Sl :ﬁﬁi'

A
o

En nuestro sistema métrico decimal la madera se comercializa de la siguiente forma:

al m3 o bft (pt. Pie tablar 6 pie tabion)

Es ef método de venta mediante el cual se expende la mavor parte de la madera v es el similar en ef slstema
anglosajon.

Eempio 1.00mx100m x1.00 m= 7. .00 m3
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b} m2 6 sqgft.

Es cuando la madera tiene anchura y longitud uniforme y se presenta como pieza superficial que normalmente
se usa para medir m2 de Chapas, Tableros de Triplay, Aglomerado y MDF, Lambrines, Plafones y Pisos. A toda
esta madera se le denomina machihembrada.

Ejemplo: 1.00m. x 1.00m. =1.00 m2

c) mi éyd.

Cuando las piezas de madera tienen espesor y anchura constante como:
Molduras, zoclos, cornisas v cualguier otra aplicacion.

d) Unidades 6 pc.

Es cuando la madera ha sido transformada en tableros de medidas estandar, por practica comin en el sistema
anglosajon en nuestro pais también se comercializa de la siguiente forma:

e) Pie/tabién 6 pt. (board foot 6 bft)
Es la medida para ef volumen ctibico de la madera expresada en pt.
1 ple de largo (0.305m. ) x 1 pie de ancho (0.305) x 1 pulgada de espesor (0.0254 m )

La formula para cubicar cuantos pt., mide una tabla & tablon es la siguiente:
Espesor en pulgadas x ancho en pulgadas x largo en pies dividido entre 12 pies

Ejemplo 1'x. 12"x 8 1%"/12°=825p
0.0254 x 0.305x2.50/12

f) Pie 2 (surface measure 6 SIM):

Es la medida para la superficie del drea de la tabla expresada en pies cuadrados ¢ (Square feet)
La formula para cubicar cuantos m., mide una tabla & tablon es la siguiente:

Ancho en pulgadas x largo en pies dividido entre 12 pies y se redondea hacia arriba o
Hacia abajo dependiendo del nimero enfero mas cercano.

Ejemplo 12°x 8 14" /12°=825sf= a 800 sqft
0.305x2.50/12 =8.25 sqft
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6.4.- Fabricaciéon de Chapa

Los recursos forestales que ha usado el hombre a través de la historia, se vieron incrementados a comienzos
del siglo XX. Pero el incremento de la demanda de productos derivados de /a madera ha sido un aumento
exponencial, por ello es importante el uso de la chapa ya que con ello tendremos una sustentabilidad en los
bosques de todo el planeta.

Este punto de vista es importante ecolégicamente, y que a continuacion expondré un ejemplo:

Si disponemos de un metro ctbico de madera (cualquier especie exdtica), cortandola, se produciran 750m2 de
chapa de un grueso 0.7mm uftilizable. Con esta cantidad de chapa se pueden fabricar 50 closet para recamara
por ambas caras interiores y exteriores con vista.

Sin embargo si cortamos el mismo m3 de madera (cualquier especie exética) dimensiondndola en fablas de
0.025 m. de espesor, obtendremos solamente 30 m2 de madera sélida, que solamente serviré para la
produccién de 2 closet.

Con elflo se contribuye en gran medida a la exigencia en la fabricacién de muebles, y revestimientos para la
arquitectura interior

Para conseguir las mejores calidades técnicas y de disefio, es necesaria una moderna maquinaria, para la
produccién de chapas y asi poder realizar bien las opciones creativas y formativas de fa matenia prima.

Secadero Atados de 24 0 32 pzas Cizallamiento

¢ Como es la elaboracioén de la chapa?

La elaboracién de la chapa es la técnica méas econdmica de produccidn, para elaborar valiosas y decorativas
superficies de madera auténtica. Y se resume de la siguiente manera:

Croquis esquemaético del interior de una secadora de chapa
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Horno de Vaporizacion y Secado para Chapa

al Preparacion:

La elaboracion del fronco, froze o fuste, para fa chapa Depende o los sigwenfes factores que seran
determinados por la madera.

+  Alineamiento deffronco (froza o fuste)

« [Lalensidn de las grielas y del corazon

+  Defectos visible s (ramas, nudos y manchas par descomposicion)
s Dimension

«  Color
+  Estruciura
«  Forma

aegun las aclugles normas de calidad se debe conseguly Una superficle con el minmo de defectos, coior
uniforme y regularidad en sy esfruciura; se necesifa une amplia expenencia y conocimiertos de la maders de
chapa, para asegurar Una correcta v opfima preparacion.

Exlisten varias tecnicas de elaboracion, las cuales causan vanados efectos en la superficie de la chapa.
La forma de escoger culidadosa v correctamente el fronco (froze o fuste); da como resuffado Una excelenie
calidad de producta

b Vaporizacion:

El paso sigiente en la produccion es la Vaporizacion de la troza, se excluyen aguellas clases de madera que
precisa Ln color blanco muy claro, como el Sicomoro o la Haya Blanca.
Par fa vaporizacion en agua caliente se oblienen dos efectos:

+ Lamadera recibe la flexibilidad necesaria, para garantizar un corfe liso v asi una calidad impecable.
« Laduracion de la vaporizacidn Infiuye en el color de fa chapa producida; la madera de Haya, de origen
blanca cambla su color durante la vapaorizacidn por un color rosado Hno salman

Depéndiendo de la clase de madera v ef color exigido, el fiempo de vagorizacidn dva desde un dia hasta una
semana.

Durante ef proceso  de vaporizacion cada clase de meaedera exige uUne wvanaclon de femperafura,
escrupliosamente & sequir, con el fin de evitar defectos en el color

La calidad def agua (dureza, sales ¥ composicion quimica)l juega un papel imporanie en el proceso.

Por eso cada productor de chapa desarrolia sus propias valores, respecto &l iempo y temperatura para lograr o
mas apragiado en clase v calidad.
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c¢) Proceso de Elaboracion:

Previamente al proceso de elaboracion en la cubierta de corte, la troza se cepilla por un lado o por ambos lados
con el fin de garantizar un correcto acoplamiento a dicha mesa y hay dos tipos de mesa

* Vertical y Horizontal
s ElTorno que puede ser redondo, excéntrico o Stay- log

\\&gjyj‘y/j@% U2

Stay Log / media vuefta Stay Log / media vuelta parte trasera

Segun la maquina elegida y el modo de elaboracién, se obtiene resultados diferentes. La calidad de Ia
elaboracion depende de programar con exactitud, la cuchilla y el listén de presién justo a 0. 1mm. Solamente asf
se puede garantizar una calidad impecable en el proceso de elaboracion.

Desenrollado Corte para Palma
Corte Rameado Falso Quarter
- S N =

>

\‘\\__\\\_—//J’/

Corte en Tercios

Corte Rift

Las maquinas modernas de mesa vertical u horizontal asi como el torno, llevan calefaccién incorporada, fa cual
permite un secado mas rapido y uniforme.
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d) Secado:
Las hojas de chapa recién cortadas estan mojadas. En las fabricas modernas este proceso es por medio de
unha secadora de aire, la cual tiene al mismo tiempo un efecto de plancha.

La que se recoge del secadero se ordenha en paquetes de 24 a 32 laminas, con el fin de facilitar su maniobra y
estiba en almacén.

Segtin la clase de madera, se aplican diversos programas para el secado, el tiempo de recorrido v temperatura.

L as chapas demasiado secas tienden a agrietarse y no pueden continuar con el proceso.

Las chapas demasiado hiimedas pueden enmohecerse y tampoco pueden continuar con el proceso.

El valor nominativo para un adecuado proceso de secado es que la chapa contenga un 10 6 14% de humedad.
Algunas chapas tienden a alabearse después del secado debido a la variabilidad en la densidad de la hoja,
anteriormente este error se corregia con un costo proceso de prensado y alisado; afortunadamente la tecnologia
va cambiando segdn las necesidades y hoy dia las secadoras modernas cuentas con plancha de aire, ademas

de gue las alisa.

Solo la Haya sigue requiriendo un proceso de prensado.

e) Proceso de Cizalla:

El proceso de cizalla o saneamiento de la chapa es para que esta fenga una medida y es un producto de facil
desplazamiento y comercializacion, en paquetes de 24 a 32 hojas con medidas minimas que iran de 0.10m. x
2.50, 270, 3.00

f) Calidad y Valor Comercial:

Una vez terminado todo el procesc de produccion (preparacion, vaporizacion, secado v cizalla) se determina un
precio v este consiste en fijar las distintas calidades de las chapas, gue normalmente se divide en:

s calidad para arquitectura interior

s calidad para mobiliario

s calidad para todo tipo de tableros Triplay, Aglomerados y MDF
* calidad de puertas

* calidad de pisos de ingenieria

g} Medicidn:

Los paguetes de chapas pasan por una banda, gque en alguna parte unas celdas fotoeléctricas, registran el
ancho, fargo y altura del paguete.

Dimensionando el volumen en m2, esta informacién se procesa en una computadora que imprime un codigo de

barras elaborando una efiqueta con el nombre de la especie y la cantidad que contiene el paguete en m2, la
fecha de produccion v el origen de la elaboracion o procedencia.
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6.5.- Tabferos Contrachapados 6 Tripfay

Lz gran veriaja def tabiero cortrachapnado (conockdo como tripiayl, es que no jieva los defectos por creciriento,
internpenisimo vy demas efectos natraes en sudesanolio, distribuidos &l azar.

Al cortraric o2 & madera natwral el tablero corfrachapado 6 thplay es pianificado cuidadosamente, sagim 05
fequentiierfos comeiciaies, con ig sequridad de que las roniecades MECaNicas Seran las esparadas, boando
un material estalie, cormpensado v resistente. Arte fos cambios o varabilidad de termperalira v humedad [olima
natural O artficial

Corte Esquematico de Tablero Contrachapado o Tripiay

Eftabiero se fonma a raves o varlas capas gue se vah ensainiiando conl pegarmento Unos scbye ofras con 25
fifras en corrasertido vertical v horzorkal

Eigesanolio de este Hpo oe tablero perrmitid, que practicanmenie se hasan anuiadb jos movirmientos de diftacion
V contraccion Al ensamibiar las chapas encorkraseritdo.

Esto es porque ef espesor de Ung chiapa en semtido horzomtal es del mismo espesor gue fa que s5e coloca en
sentich vertical, tariden cabe rmencionar que sU acomodo delberd ser impsar parg que la fuerza de a fitra (vela)
por carg resuite parakela es declr 3.5, 7,9, logrando con esto un equiliono de fuerzas

Proceso de Fabricaecion

Deterd obenerse la chapa de un arbol de madera estabie, offeaza una buena cantidad de madera, carente de
resing, asi como o nudos i fitras praferentemente rectas cono reguisfo

5i esto no fuera posibie, se puede acondicionar la redera a s requerimientos actuales de correrciaiizacion,
reviendo fas necesidaces nesaiicas.

Cuanda Una cfgpa trae hudos esios se coffan v s ensamibian por ung secciin iz v las grhietas son
recubiertas con materiales sitéticos.
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Tableros de Contrachapado d Tripiay en Bodega

Segin el método de corte del fuste que pueds ser Verical v Horizonta! & por Tomo que puede ser redondo,
excéntrico o Stay- log esta sera unida por uha costura de hilo {pegamento sintético para elaborar sabanas de
uha pleza.

Elpegamento es a base de caseina, albdmina v resinas especiales; que logran una gran capacidad de cohesidn,
logrando una gran resistencia al agua v la humedad.

Hay cualro formas de lograr el ensamble de las chapas para formar un tablero contrachapado y que a
continuacion describo de manera muy smple:

= Ensambie en Himedo

Es un sistema econémico, bueno pero técnicamente malo porque una vez secas las chapas se deforman,
esto altera las propiedades mecénicas y su resullado es un tablero de muy mala calidad.

« Ensamble en Frio:

Este sistema consiste en unir varias chapas con un grado de humedad no mavor al 12% v esto es porque la
chapa fue secada artificlalments, posteriormente se utiliza la presion por medio de prensas manuales &
mecanicas; logrando con esto buenas propliedades mecanicas

s Ensambie en Calente:

Este es un sistems diferente ¥ con mejores resultados gue los dos anteriores, va que su procesc es un lapso
de tiempo muy corto por gue se uwtilizan prensas hidrauwiicas olteniendo con esto mejores resultados v
mejorando las propiedades mecéanicas.

= Ensamble en Seco:

Es ef mejor sistema de ensambie por gue los pegamentos utllizados son liquidos producidos & base de
caseina v resinas fendlicas, se imprime la superiicie de las sabanas con este pegamento v se dgja secar
hasta que fa humedad de la misma liegue a un méximo del12% este proceso puede ser més répido s se
utifiza aire callente para su secado, una vez hecho esto se van unlendo una sobre otra v se colocan sobre
wWha prensa hidraulica en caliente en donde se comprimen llegando a una temperatura que ronda fos130°C;
terminado este paso, se refinan las orillasy se formatea al los anchos v largos convencionales.

Clasificacion de los tableros contrachapados 6 trinfay
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Tablero Confrachapado o Triplay

Se dividen en fres categorias, observandose las sijuientes caracteristicas y cuslidades:

Categoria A:

Caras exferioras (impias, sin defecto algunc en velas y juntas defectuosas.
Normaimente se wtiliza para mobiliario de gran caiided y fahleros de recubrimiento en lg arguitectura interior y en
fz alta decoracion.

Categoria B:

Con figeras imperfecciones como nudos y sin juntas defectuosas, se utiiza, para mohiliaric de menor calidad en
fa arguitectura inferior v en fa decoracion

Categoria C:

Con defectos de nudos en fas chapas visibles, irreguiaridades come ongdulaciones y sin juntas defectuosas,
normalmente se ufiliza para ia Consitruccion y la Industria en general (embalafes)

Diversos fableros con chapas de madera diferentes
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6.6.- Tableros Aglomerados

Es la sintesis de la ufilidad total de la madera de un arbol en donde fodas sus cualidades y caracteristicas esta
conjuntadas en un tablero creado por el hombre, para su maximo aprovechamiento, ya que las resinas han
permitido la posibilidad de agiutinarfa permitiendo la rentabilidad de esta.

Astifla 6 Particulas

Este tipo de industria fue creada en la década de fos afios cincuentas debido a la demanda mueblera y fue
precisamente el disefio moderno el que la proyecto.

Desde la aparicidn de este tablero fa construccion la adopto sobre todo para ser chapeada por madera y por
acabados fendlicos (faminados plasticos y mefanina) para grandes areas de recubrimientos interfores.

PRODUCCION DE TABLERO

DE FIBRA
Sy
e
DESFIBRADOR f
A=TILEADORE REFINADORA  PRODUCTOS
QUIMICOS
b ASCENSOR ASCENSOR ENCOLADORA
4 DE CARGA PRENSA DEDESCARGA
ROD,':‘,L? 3 SIERRA
I TAlECN
MAQUINA HUMEDA CORIADORA PRENSADO

E;" VAPOR SIERRAS
LONGITUDINALES

= .w e ==

CLIMATIZACION DIMENSIONADO

Esquema de Proceso de Parifculas para Tablero de Aglomerado

Con este lipo de tablero practicamente desaparecio cualquier defecto natural o proceso de fabricacion de
tableros contrachapados.

El tablero de aglomerado esta hecho con resinas especiales que son, aminoformol, polimeros cohesionados a
alta temperatura y a distinta presion.

En nuestro pals sofo se fabrica un tipo de agiomerado no es tan denso y sus propiedades mecanicas no son las
més adecuadas ya que no es de muy buena resistencla, al agua, humedad y dureza. En ofros palses existen

cuatro tipos de calidades que tienen la dureza y la resistencia mecénica y que mencionaré de manera muy
somera, que son las siguientes:

+ Sistema de prensado plano:

E/ sistema de prensado plano pueda dar tres cafidades distintas que son;
a) Prensado plano homogéneo:

De gran resistencia a la traccion porgue sus particulas son homogéneas o del mismo tamafio.
b) Prensado plano de tres capas:
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Prensado de tres capas

Porque tiene resistencia a la compresion va gue las particulas de las caras tienen distinfo tamafio a las que
se encuentran en el centro.

¢) Prensado plano de capas multiples:

Tablero de Astillas Grandes usado para embalaje

Este tablero es el gue mejores caracteristicas tiene ya que sus particulas mas finas van al centro del tablero
hacia la mezcla de particulas mas gruesas gue van en las caras exlernas.

* Sistema de prensado por canto y extrusion:
Este sistema solo puede dar dos tipos de calidades;

El tablero macizo en donde las particulas estéan en sentido perpendictlar a la supeificie y que esté recubierto
por una chapa de madera o acabado fendlico.

Tablero recubierto con chapa de madera Tablero recubierfo con melamina

El tablero poroso con partticular similar y recubierto por chapa de madera o acabado fendlico siendo la
diferencia sus cualidades aciisticas y térmicas
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6.7.- Tableros de fibras MDF

El origen o invento de este tipo de material fue hecho en los Estados Unidos, en donde se infcio como una
investigacion a base de fibras de madera de densidad media tomando su nombre de ahf MDF 6 médium density
fireboard.

Siendo una fibra de madera reconstituida como si se tratara de madera sofida.

El tablero de MDF esta compuesto por fibras de madera y resinas sintéticas aglutinantes como anti humedad y
anti hongos. Con un prensado a alfa frecuencia (dieléctrica), obfenido un producfo de calidad indiscutible,
uniforme, fuerte, compacto, estable y liso por ambas caras.

Particulas para fabricacion de MDF
Este tablero es conformado sin fa adicion de ningtin tipo de pegamento, va que las propiedades adhesivas de la
celulosa como la lignina son suficientes para la conformacion del conglomerado.
Siendo muy resistenfe a la humedad, no se astilla y no se pudre, ademas de tener cualidades termo acdsticas.
Se utiliza en la construccion para acabados aparentes y en la carpinterfa de obra fija y en fa ebanisterfa, as/

como mobifiario de produccion en setie.
Trene la capacidad de recibir cualquier tipo de chapa de madera o acabado fendfico.

Tableros de MDF

En Norfeamérica y Europa se han creado molduras de diversas formas y tamafios chapeandolas de madera para
el ahorro de madera sdlida y generando con esto un considerable ahorro en los bosques de maderas preciosas.
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7.- Materiales Ajenos a la Madera, Asocialivos

La madera fransformada en tablaros, contrachapados, aghmerados v de MOF Fue la hase para desarrolar
matfariales sintdticos. Para ef revestimiento de superficies, dentro de fa amquitectura inferiar. Can elio ef plastico v
&l metal fomaron un lugar asociativo con la madera.

Gracias & esla asockacion cualjwer ensamble en madera O fablero aumento las cualidades mecanicas def
mafarial con esto evitanda hasta un 50% las cualidades higroschpicas v anisdironas de la madeara,

Laminado Melaminico

La maina melaming, MF o resina melamina-formaldehido, es un material fermosndurecible duro fabricado por
condensacion de melamina y formaliehido.

En su forma bulifado | se disvelve en N Butanol y Xileno se wiiliza con resing alguidalica, epoxi acrilica v
poligster usados para revesiimienio de supaificias.

Existen mucho fipas variando desde msinas de curado lenfao a muy rapido aeske descubirimienta lo hizo William
F Talbot

Se fe conoce como aming resing ¥ Se wsa princinglments coma adbesiva para hacer madera aglomerada v
confrachapados usados en fa constccion residencial, fabricantes de muebles y fabricanfes de Cocinas,

Laminado Plastico Cinta de PVC

Ef Laminado Plastico comao su nambrs fo indica es un plastico que fue inventado en 1972 por Daniel . O tonor
¥ Herbert A Faber

Cuando esfas personas frabagiabhan para Westinghause fo usaron como aislante efécinco al hacer wuna mica,
Junto can ofros productos de compuesko fenolico,

Ef nombre de Formica se dehid a esfas dos parsonas que fundaron esta empresa, flegando a desarroliar ia
conocida gama clasica de sunerficies laminadas a finales de 1920,

£n la segunda guerra mundial desarroliaron hélices de avion porque eran de madsera impregnadas de plashico
Dasonés de pasada la quarra vino el desarrolio de los faminados con fos fableros confrachapadas y panelas da
laminado plastico.

Materiales Meialicos

En genaral son cuatro grandes rubms los que aexisten:

Clavos
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Enlace Metélico

Placas o Conectores

Tomillos
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7.1.- Laminados Melaminicos

San un material de revestimiento en general, con una gran variedad de disefios v acabados muy resislenfes, sus
acabados pusden serlisos, brillantes, mate, rugosos, con fextura v diversos colores de Una gama muy extensa v
en constanie svolucidn.

Este malerial lego varios afio g despugs de la aparicion del laminado plasiico d fendiico.
De primera instancia se presenio como un papel Impreso en bandas Jaminadas con imitaciones de excelenie
calidad. Para chapear en {ableros de aglomerado v posterionments MOF teniendo caracteristicas similares a la

del plastico.

Estos papeles de celulosa son impreghados de resings melamincas, este proceso necesifa de fecnologia e
infragstructura avanzada va que las maglinas de imorasidn hacen reproduccionss de madera de cuaiguier tino.

5S4 uso esta mavormente aeaparado por los fabricanies de coclnas, muehles de bafio v clasel prefabricados por
sU hajo costo.
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7.2.- Laminados Plasticos o Fendlico
Son laminas de plastico estratificado que son hojas de resinas fendlicas, que se componen de tres paites:
Core o papeles Kraft:

Son las capas de papel tipo Kraft que daran el espesor de la lamina.
Estando impregnados de resina fendlica y que conforman el cuerpo del laminado, siendo la canfidad de estos
papeles los que determinan el espesor de un laminado.

Papel Disefio:

Es la capa que llevara impreso el disefio en una extensa gama de sdlidos y dibujo, con vetas imitacion maderas,
granitos, marmoles y fantasias, que Je confiere al laminado su apariencia decorativa.

Overfay:

Es una pelicula de resina transparente de gran dureza que le dara el acabado mate o brillante, fodo esto es
sometido a una presién de prensado a 200°C para que se produzca el endurecimiento y que es el que confiere al
laminado su resistencia superficial al desgaste.

Sus principales caracteristicas son:

a) facilidad de corfe en cualquier sentido

b) material de facil limpieza

¢} resistencia a temperaturas akas, no mayores a 150°C

d) al roce y desgaste gran durabilidad

e) no fiene confraccion (higroscdpicas) ni difatacidn (anisdtropas)

Un laminado es un matenal compuesto de varias capas, las cuales una vez unidas por la accion de calor y/o
presion, no pueden ser separadas en siis componentes originales.

Un faminado decorativo, llamado también laminado decorativo de alfa presion por su proceso de prensado, se
compone de varias capas de papeles impregnados de resinas, laminados o fusionados por la accidn de presion y
temperatura.

Los papeles arriba indicados son armados en juegos e infroducidos a una prensa entre dos placas de acero.
Dichas placas determinan la apariencia superficial del laminado, placas brilfantes dan un acabado brillante y
placas texturizadas acabados texturizados.

Una vez dentro de la prensa, los papeles son prensados a una presion de 90-100 kg/cm?2 a una temperatura
que oscila entre fos 125-140°C durante un fapso de 1 hora aproximadamente. Una vez prensados, los
laminados son pefifilados a su dimension final y ljados por su parte posterior. Este lijado permitira
posteriormente el anclaje del adhesivo al pegarlos a un sustrato.
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7.3.- Lamina de poliéster (membranas)

Este producto se introdujo al mercado practicamente como una lamina hecha de resinas mucho mas resistente
que lo anteriormente mencionado.

Su inicio se debic a la industria maritima por la resistencia al agua de mar e intemperismo, asi como su gran
resistencia a la abrasion de productos quimicos.

Es de esta forma como la arquitectura la adopta y principalmente la carpinteria ya que es altamente utilizada en
especial para cantos de mobiliario de todo tipo en especial aquellos terminados con melamina y laminados
plasticos

Con el tiempo y el desarrollo este material puede fusionarse a cualquier forma ya sea curva, circular, hendiduras
o alto relieves o piezas altamente elaboradas con un fresado complejo.

E ste tipo de material permite el post formado en una prensa de membrana como si se derritiera el material dando
lugar a curvaturas de angulo muy cerrado que ef laminado plastico no permite. Lo cual evita desgastes futuros.

Diversos tipos de chapa canto

La principal caracteristica de este material con respecito al laminado plastico es que al curvarse y adoptar la
forma de la pieza evita la raya oscura que deja el laminado plastico en cualquiera de sus aristas, haciendo que el
material tome la apariencia de homogeneidad.
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7.4.- Materiales Metalicos

En general cualquier estructura Namess mushis de madera O esiruciura de alguna casa, esta conformada por
varios elementos independientes v unidas enfre si; por ensambles o corfes predeferminados v unidos ef mismo
matenal o por uno de mealal

Normaimente cualguwiar wmion significa un punto débil v que es imporants analizar Ia fatiga de esta pieza unida
Yy aso dependerd def uso &l que vaya a ser somefida.

Ofro punfo imporfante en fa unidn de fa madera con ef metal son fos herrajes mecanicos o de ornafo en donds
hoy en dia ef heraje cuenta con capacidades muy desarroffadas para la industia muesblera, caminters,
ehanisteria v de consirucoion.

las uniones Henan un nombre v se denoming empalme puadan ser por cahaza, porcanfo o par caras seqlin sea
gl caso; fa fonma mas sencilffa de unian para dos piezas de madera es pegada con resisiol la segunda clavada v
la tercera con pernos (madera O meial)

Por regla general mieniras mas grande sea la supsificie de union mas rigida sera la piezra de madsera
ensambiada.

En fas uniones metdlicas hay una gran varedad de piezas que van desde ef humitle clavo hasia plezas
arficuladas nara la unibn de fablams,

Aungue en nuesto pais no g8 consfruyen casas de madeara an ofras parfes def mundo hay una variedad de
piezas mefalicas para la indusiria de g construccian, que se han desaraliado v perfeccionado fos punfos de
anion

Clavos:

Seqdn sea ef caso v el espesor de la madera Se usaran diversos diamelros y lamos de esfe pedazo de mefal de
arigen antgua, habiendo de dos inos conocidos v comercializados fos hay con cahera nara fa industia de fa
consfucoion v los hay sin cabeza para fa industia mueblera, carinfaria y ehanistaria

£n la mayoria de fos frabajos con acabado aparente o de acabado decorativo el clavo deheard ser guiado.

11111

Clavos sin cabeza de diferentes largos 7, 19, 1-12" 2% 2-12 3"
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Pernos:
Los pernos pueden ser de madera o metélicos ya sea para la industria de la construccién que normalmente

suelen ser para vigas 6 columnas.
Para la industria mueblera se usan en tableros, para la carpinteria y ebanisteria para ensambles de madera en

secciones cortas.

Enlace metalico:

Esta técnica se debi6é al desarrolio de casas prefabricadas de madera generando un avance en las conexiones
de metal permitiendo los ensambles de madera en un tiempo muy corto y ahorro en mano de obra, remplazando
los sistemas tradicionales de carpinteria.

i S
I I ~' —=

Enlace CONECTORES de vigas madrinas y cumbreras

Placas:

Es un conector metalico muy difundido en las construcciones en el mundo y por su rapido ensamblaje en los
sistemas prefabricados de estructuras, ya que son placas dentadas que con un simple martillo se puede unir
toda clase de escuadria de madera estructural, en algunos casos se utilizara también un perno metélico
dependiendo de los claros a librar.

Placas para vigas con tres ejemplos de diferentes de uniones.
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Tornilios:

L os torniiios son el clavo modetno solo que esle tiene una cabeza para Wilizar un desarmador con punta de oruz
o plano, hay tornifios de diferentes metales segun el Us0 para CoONRRICCION para mobiliario, para caminteria o
ehanisteria ¥ pueden ser de acero, lalonados, de aluminio, asi como de dierenies colores negros, latonados,
cromados iy con dferentes tipos oe cabeza, plana, redonda, de gota, Phillips, allen, hexagonal esparragos, et

ég “ﬁ r"‘ﬁ‘

Tormillos de diferentes calibyves con cabeza Hexagonal Phillips Ranura Horizontal De Bola, elc

Plias:

EnR los tableros contrachapados (Triplay), Aglomerados v MOF se wtiize ofro tipo de pleza metalica denominada
pila especialmente diseflada para este Npo de materfales dads su diversificacion v rapxio desarrolio. Ya que
tequieren de un acabado més fino v en largos més conos a los convencionales de fos tormilios

I

Pya de diversos brgos 34" 7% 1-3£", 2% 235 2" tambien existen de diferentes calibyes
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8.- Taller

Taller de Carpinteria y Ebanisteria

L a madera, fue uno de fos tres principales elementos que el hombre tuvo en sus manos para transformar.

De hecho como lo piatique en el primer capitulo después de utilizar una cueva lo primero que hizo fue
guarecerse del medio ambiente con ramas y troncos caidos, para hacerse de un refugio temporal y con el tiempo
hacerse de una tienda movil © una choza fija.

Asi de esta rudimentaria y primitiva manera surgio una técnica que con el paso de fos afios se le llamo
carpinteria.

Creo las herramvientas necesarias para ef lrabajo de este oficio a traves de los afios, su inicio con las
herrarmientas fue precario por no decir demasiado primitivo asi como lento, ya que a base de ensayo y erior ef
hombre fue desarroflando técnicas para el corfe y ensamble de la madera, como el desarrolfo de su propia
tecnofogia para herramientas de corte.

Hasta llegar a nuestros dias en donde fa tecnologia ya incluye laser, corte por agua, un CNC o controf numérico
computanzado que seria lo mas avanzado pero la maquinaria y herramienta modema de corte tradicional que
conocemos mas comummente tiene de existir por o menos ciento cincuenta afios.

Lo anico gue ha variado, es su peso y tamafio y que de ser dinamico molriz, paso a eléctrico mofriz; esto quiere
decir que el hombre ya no emplea su fuerza ni engranes que movia manualmente. Ahora se apoya usando la
potencia de la electricidad.

La maquinaria que usa el carpintero es similar a la de ofros oficios aluminieros, tomeros, herreros, laminadores,
efc.

Lo que fa diferencia son las hojas de corfe, sus engranes, su tamafio y su versatifidad con fa que pueden ser
usadas.

Entre eflas el peso, si es manual es ligera, si es pesada es maquinaria de taller y esta fija af piso.

La maquinaria de un taller no es mucha pero basica. Mencionaré la maquinaria y herramienta de un taller para
realizar cualquier tipo de lrabajo ya que este requiere de espacio. Para la maniobra de la madera que
usualmente vendra en brufo de la madereria.

La entrada de una pieza de madera sera a la maquina Cepiffadora y esta sera la primera maquina en usarse, la
salida de esta sera a un Canteador y finaimente a un Sierra Circular para hacer corfes o listones, posteriormente
terminar en un Banco de Trabajo y es agui en donde empiezan a conjugarse los elementos, que componen un
Taller.
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8.1.- Elementos Basicos para la Transformacion

Estos son los elementos basicos que conforman un faller de Carpinteria, Ebanisteria o Tornerfa; todos
refacionados intimamente con ef principal elemento de este manual La Madera.

A continuacion cito en cinco grandes bloques los requerimientos de un taller, que va desde un sencillo metro,
plomo vy escuadra; hasta una compleja maquina de control numérico computarizado, con un disefio creado a
mano ¢ por computadora.

1.- Medida, Trazado y Marcaje

2.- Herramienta Manual

3.- Herramienta Portatil

4.- Maguinaria Fija

5.1.-Taller (area de Descarga y Carga)

5.2 -Taller (area de Almacenamiento de Materia Prima)
5.3.-Taller (area de Trabajo de Maguinados)
5.4 -Taller (area de Trabajo Manual en Banco)
5.5 -Taller (area de Armado)

5.6.-Taller (area de Barniz)

5.7 .-Taller (area de Embalgje)

5.8.-Taller (area de Producto Terminado)

Elementos de Trabajo:
Espacio que conglomere fodos los elementos Taller o Instalaciones de Trabajo

* Un espacio adecuado para almacenar el material gue vamos a utilizar de preferencia Racks
* Espacio de maniobra para maquinado con un diametro de 5.00 m. segun la maquinaria a utilizar
s Un Banco de Trabajo (es el alma de un taller)

s Caballete de apoyo

s Mesa niveladora para que siempre se encuentre a nivel + - 0.00 NPT,
*  Sierra Circular

* Sierra Radial

s Sierra Vertical

s Silerra Escuadradora

+ Canteadora

s Sierra Cinta

s Cepillo o Rebafadora para madera en bruto

» Fresadora o Molduradora también se conoce como Tupia

*  Alimentador

s Escopleadora

« Torno

* [jjadora

* Chapeadora de Cantos

* Taladro Vertical

* Taladro Mdltiple

*  CNC Router
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El Banco de Trabajo

Es el alma de un taller, es una mesa de trabajo de un carpintero (aprendiz, oficial, maestro o artesanc.)
Es como una mesa de restirador, para un Arguitecto o el escritorio de un giecutivo & cualquier profesional
(Medico, Abogado, Contador etc.)

Su fabricacion deberé ser robusta, ya que el trabajo a desarrollar es pesado y arduo, debera resistir el embate de
Cepillos, Routers, Cuchillas, Taladros, Caladoras, Clavadoras Neumaticas, Cepillos Elécltricos, Pulidoras, efc.
usualmente se fabrica de madera de pino y segtn la region del mundo la madera podra variar, a continuacion
doy las medidas y los elementos para la fabricacidon de un Banco de Trabajo, tomando en cuenta que las
necesidades podran ser diferentes segun el proceso de frabajo que se realice, pero que se ajustan a una
realidad actual.

Sus medidas seran:

2.50m. de largo (8- %)
0.60a 0.70m. de ancho ( 2°ft.)
0.90m. de altura (31t.)

Elementos de un Banco:

*  Asnillas 6 soporte de costados

* Cubierta 6 base de trabajo

* Costados para recubtimiento

» Base para colocar caja de herramienta manual o herramienta eléctrica

*  Divisidn intermedia

* Puertas abatibles o corredizas

» Dos Cajones para materiales miscelaneos con separadores para (clavos de todas medidas, para martillo
fradicional, clavos para clavadora neumadtica, tornillos para herrajes, y elementos meftalicos que se
pueden integrar al trabajo a desarroliar.

Fabricacién de un Banco de Trabajo:

Puede ser tan sencillo o complejo queramos ya que va a depender de nuestras necesidades
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+  Asnillas 0 soporie de costados

4 secclones de tabion ce 005 x 0075 x 0.85
4 secolones de tabion ce 005 x 0075 x0.70

* Cubieriz 0 base de rabafo

£ seccion oe tablones ce 005 x 0.20 x 2.50
T seccon oe tatva ce 0078 x O 10 x 250

. Cosiados parz recubrin¥ento
2 seccion de T ateros de Triplay o MOF de 0 56 x 0 67 x 19mm
+ Base para colocar caia de herranienia manual o herramienia eféctrica
{ seccion oe Tabkero ge Trplay O MODF de 06T x 210 x 19mm
4 secciones de tablones oe 0.05x 0.075x 210
T seccion de0.05x0.075x 070
+  Divisidnintennedia
T seccidn de Tabkero ge Trplay G MDF g2 0.56 x 0.67 x 18mm.
*  Puerias abatibles

4 secriones gde Talieros de Triplay 0 MOF de 0.50 x O 87 x 18mm

+  Dos Cajones para miaiterdafes misceldneos con separadores parz (clavos de fodas meddas, para
martiio tradicional, clavos para clavadora newrmatica, tormillos para herrges, v elermentos metalicos.

4 seccion de Tabero oe Trplay 0 MOF oz 0.50 x 0.60 x Grrn
8 secclones de taba ce 00713 x 010 x 050
8 secolones de taba ce 0.07T3 x 010 x 060
+  \Vastagos para nivelar
4 secciones de madera oe 2" de diametio x 0 Tam.

* Tiranies de soporie para nivelar

2 secclones de Tabion ae .05 x 0075 x 250
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8.2.- Herramientas de Medicion

Son instrumentos de precision indispensables en cualquier tipo de taller, no solo referentes a la carpinteria,
ebanisteria o torno son necesarios para la transformacioén de cualquier materia prima, en cualquier campo
industrial, llamese, taller o fabrica.

La magquinaria y herramienta actual lfeva integrado un sistema de medicién preciso ya sea Manual, Fija o Control
Numérico Computarizado. Mientras mas sofisticado es el equipo mas precisién tiene midiendo, ya que no solo
mide milimetros ni décimas de mm sino diezmilésimas de mm.

Pero volviendo a lo eventual y que rige la mayoria de una o varios tipos de industria.
El Flexometro es el instrumento de medicién universal en cualquier parte del mundo. Este puede estar hecho en
dos sistemas el anglosajon o el métrico decimal

Las formas son variadas los hay de Varillas de madera, metalicos, Cinta métrica enrollable plastica, Flexometro
de lamina acanalada que es el de mayor uso comun y ef Laser este ultimo tiene el inconveniente que en lugares
con luz natural sin sombra es imperceptible.

A continuacién mencionare los elementos principales de soporte para medir y cuadrear cualquier pieza de
madera de cualquier tamario:

e FEscuadra de 247

Suele ser de metal esta graduada en milimetros y pulgadas, la numeracién esta calada. Sirve para las
secciones de tablero largas o bastidores y es para checar el canto a escuadra, antes de ser cortado 6 después
para corregir imperfecciones en el canto.

Las escuadras anteriores a la mencionada eran de madera con una diagonal para que no sufriera deformacién y
fas fabricaban como las que usamos actualmente los arquitectos 6 ingenieros de actrilico de 45° y 60°, pero la
diferencia es que son mas grandes.

.

o Escuadra de 107

Suele ser de metal esta graduada en milimetros y pulgadas, la numeracion esta calada, tiene un mango mas
grueso también de metal. Esta sirve para secciones pequefias de madera y como nivel a contraluz cuando se
cepilla la madera de forma manual, se usa para corregir los cantos de tableros y el canto de tiras qgue conforman
un bastidor ya forrado con un tablero.

Escuadra con mango recubierto  Escuadra con mango de metal Escuadra corrediza con Nivel
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* Escuadra Falsa

Al igual que las anteriores también esta hecha de metal, tiene un mango de plastico rigido, pero tiene la cualidad
de ser movible. No esta graduada como las anteriores.

Esta funcion le permite copiar angulos diversos al de 45°.

Su mecanismo es un simple tornillo con una tuerca mariposa y la seccién de metal esta acanalado para que

pueda subir o bajar el mango asi como tomar angulos falsos.

* Regla

La pieza es importante por el solo hecho de tener este nombre ya que nos ayuda a verificar el alabeo de los
cantos, los bastidores, los tableros ensamblados, largueros de puertas, piernas de marcos o tableros para
generar cortes de mas de 1 m. de longitud. Asi mismo ayuda a trazar lineas.

Deberan marcarse a cada 0.10m. Cada una para evitar el metro o en su defecto afiadirle una cinta a un costado.

Suelen ser piezas de madera de 0.019 x 0.15 x 2.50m.; 6 de aluminio (perfil) del mismo largo
Es importante hacerlas de 0.90m. - 1.20m. - 1.80m.

4

s  Flexometro o Cinta Métrica

Es una pieza de trabajo importante porque nos permite medir cualquier objeto en cualquier fugar en cualquier
momento es una pieza compacta que se puede cargar no pesa y tiene la facilidad de guardarse enrollandose en
una caja de plastico, esta herramienta es indispensable en cualquier tipo de industria vienen fabricados en
3.00m, 5.00m, 8.00m. En una cinfa metalica, también los hay de tela y sus longitudes a medir son de 10.00m,
20.00m, y 30.00m.; asi como no podia faltar el digital por medio de laser.

5

ol
e »

Cinta Flexometro Flexo Digital Cinta de Medir
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*  Gramil o Escantilion
Es una pieza de madera compuesta por varios elementos de madera y mefal que es movil:

1.- Un fiston 6 tira de madera de 0.025 x 0.025 x 0.20 con una cara recubierta de mefal y con un orificio de
0.006 para inserfar un lapiz y en el extremo del liston una punta metalica para trazo seco.

2.- Un rectangulo de madera de 0.075 x 0.075 x 0.019 con un orificio af cenitro de 0.025 x 0.025 que sirve como
hase guia y en ef costado de este rectangulo un torniffo opresor con una tuerca inserto para sostener una medida
en el istén cuando se haga un trazo.

L a madera de preferencia deberd ser dura y preparada cera, una de lfas caras debera estar forrada con faminado
plastico para que pueda correr por cualguier canto.

Gramil de mefal y de madera con punta seca ambos operan con un forniflo para aprefar el vastago
« Lapiz

Sirve para hacer los trazos en la madera no es conveniente usar un lapiz duro ya que su marca no se ve
facilmente o ideal es usarun H ya que ef grafifo no es tan duro, nitan blando

_—
E» —

Lapices de Carpintero

+  [Marcador

Este es preciso tomarlo en cuenta cuando se tiene frabajo abulfado ya que identificara mas facilmente Ia
superficie marcada como cantos o lomos ya preparados

I]BgnF_-MgnwliL

MMarcadores
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*  Punzon

El punzén sirve para hacer marcaje también, pero a diferencia de los ofros mencionados este es seco y su huella
es visible por el tipo de marca que deja al quedar hendida la madera.

Puede ser una punta gruesa, una lfinea, una letra o un ntmero.

« Compas de Puntas Secas

Esta pieza es de metal actualmente, hay algunos de madera y mas rudimentariamente con un corddn de cafiamo
y dos puntas metalicas. Sirve para hacer frazos curvos segiin sea el diamefro de la pieza a trazar.

Distintos modeios y marcas de compas de puntas secas
« Compas para Trazar
Esta pieza también es de metal con una diferencia refativamente pequefia una de las puntas es de grafito. Si fa

curva a trazar es de un diametro considerable se utiliza un cordén de cafiamo en un extremo habrd una punta
metalica y en el ofro un fapiz 6 un marcador.

Distintos modelos y marcas de compas de frazo
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* Compas de Puntas Curvadas

Este a diferencia de los anteriores solo sirve para trabajos de torneria

Distintos modelos y marcas de compas curvo

* Calibrador o Vernier

Este instrumento normalmente no se usa en la carpinteria ni en la construccion en general pero sirve para medir
decimas y centesimas en el metal en la parte exterior como en la interior esta graduado y el metal esta calado es
muy utilizada en otro tipo de industria sobre todo en la metalmecanica.

¥ &

Analogo Digital
* Tiralineas

Es una caja con tiza y un hilo de caflamo que sirve para dejar la huella o el rastro de una finea a cortar en
madera o en un tablero de tripfay (contrachapado), agiomerado ¢ MDF.

—

Tira lineas con un frasco de fisa
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8.3.- Herramientas Manuales

En este capitulo empezaremos a conocer las herramientas, es importante porque le podremos sacar ef mayor
provecho si saberrios como usarlas.

La transicion que ha habido en Ia tecnologia a sido grande algunas cosas no han cambiado pero son la base de
Io que hoy usamos.

Su funcionamiento ha simplificado las cosas; en su momento las herramientas primitivas fueron una gran
tecnologia; este tipo de herramienta puede parecer inutil pero hoy dia siguen siendo importantes y con un uso

vigente.

En un Taller, una Fabrica o simplemente en una obra en Consfruccion.

Para un corte consistente fuerte y perfecto es esencial, medir, cortar, cuadrear, unir y ensamblar, no es una
exageracion es un hecho, decir esto; es la combinacion de un corte cuidadoso y una medida exacta en un

trabajo basico de carpinteria.

La carpinteria tiene un apartado para cada tipo de herramientas y estas vienen en grupos que podermos clasificar
como familias:

« Sierras

*  Cepillos

»  Formones

s Limas

« Taladros

= Brocas

« Desarmadores
«  Mattillos

» Pinzas

» Prensas
Cada una de ellas tiene un elemento especial que tiene variadas formas largos anchos, la apariencia de cada
herramienta y su funcion, la determina su tamafio

Sierras

Una de las primeras herramientas en usarse en una fabrica, taller u obra; una vez medida la madera ya sea en
tabla, tablon o tablero (contrachapado, mdf, o aglomerado) siempre sera la sierra ya que esta nos permitira
dimensionar la madera de acuerdo a las necesidades de nuestro proyecto.

Disco de sierra de coife para madera
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= Sjerra San José

Usualmente esta pieza esta en desuso y es muy rara, actualmente su disefio es en forma de H a esta sierra en
la parte superior se le coloca un tensor de hilo de cafiamo o cuerda que se va torciendo con una lengiieta de
madera que en el fravesafio intermedio se le hace una caja para que quede frabada la tension y en la parte
inferior se le puede cofocar una sierra delgada o griesa, sies delgada nos permitira calar Ja madera y si es
gruesa podremos hacer cortes longitudinales o transversales a una tabla o tablon.

= Serrucho de diente trabado

Esta herramienta usualmente la usa el carpintero de obra negra para la construccion, es caracteristico por tener
una hoja de metal larga y trapezoidal y recibe su nombre por tener los dientes de siemra forma zigzagueante uno
a fa derecha y ofro a la izquierda, en la parte mas ancha de fa hoja lleva un mango de madera gue lleva tres
tornillos.

,l
._\\,\

Trabador de Serrucho

= Serrote de Costilla

Esta sierra la usa el carpintero y ef ebanista; sirve para hacer cortes finos en la madera, la costilla se le puede
quitar si se requiere un corte mas largo hablando longitudinalmente pero su uso comin es para coirfes
transversales con o sin costilla. Este tiene la hoja de forma rectangular y también tiene los dientes de la sierra
trabados solo que mas pequefios y a menor distancia.

Tambien tiene un mango similar al serrucho de diente trabado.
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« Serrofe de Bandera
Esta sierra la usa el carpintero y el ebanista; sirve para hacer cortes finos en la madera, su diferencia con el

anterior es que no tiene costilla. Este serrucho tiene fa hoja de forma rectangular pero mas angosta. Su forma
de sujecion es con un mango en forma cilfndrica como si fuera una manija redonda y ciffndrica.

* Serrucho de Punita
Esta sierra es similar a la anlerior solo que tiene la virfud de por hacer cortes circulares y su hoja de metlal es

trapezoidal pero muy estrecha de dientes de sferra mas finos que fa anterior y su segunda dfferencia es gue e/
mango es unha empufiadura.

* Sierra de Caballete ¢ Marqueteria

Esta sierra en especifico sirve para hacer calados en la madera, su sierra es muy delgada y su marco es un arco
usualmente hecho de metal su empufiadura es un mango cilindrico con una fraba en la orflla opuesta para

tensar fa sierra.
_
e -4
Q I.

* Caja para Sierra de Corte

Esta pieza solfa hacerse de madera actualmente son de metal pero ya es una pieza obsoleta también
ya que ha sido sustituida por unha herramienta lfamada ingleteadora. Este herramienta es unha caja de corte para
angulos a 15°- 30° - 45° y 90° en donde /a sierra es guiada por una base.
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Cepillos

Esta herramienta es la principal caracteristica de un carpintero, ebanista o tornero. Ya que esta herramienta lo
identifica como tal y es el mayor simbolo de la herramienta de un carpintero. En su inicio fueron de madera hoy
dia son de metal y con mecanismos que nos permiten subir y bajar la cuchilla, asi como nivelarla, también
permiten desarmarla para que la cuchifla sea afilada.

Cepillo sobre un banco de frabajo y cajoén con ensambles

* Garlopa
Hay varios tipos de garlopa de madera y tienen dimensiones diferentes. Las diferencias que se observan son el
tamafio ya que todas son de de madera, ofra caracteristica importante es que en la actualidad se fabrica de
metal y es totalmente contemporanea y la de madera tiene varios siglos de existir.

La de metal tiene elevador y nivelador mientras que la de madera es estatica /a posicién de la hoja.

-
.

Las dos tienen una empufiadura con la ergonomia de la mano.

e

e —
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=  Plana

En esta herramienta también existen dos piezas una de madera y la otra de metal de fierro colado, sus medidas
de longitud son aproximadamente de 0.45 x 0.075 x 0.10 La primera en madera se le denomina garlopin y al de
metal simplemente plana. La plana al igual que la garfopa es contemporanea y el garlopin tiene siglos de existir,
esta es la evolucion natural de una herramienta manual pero lo de hoy dia es un cepillo eléctrico.

Plana del # 7

* Cepillo

Este es otro hermano de la familia de los cepillos solo que con una longitud menor, aproximadamente de 0.35 x
0.075 x 0.10 Al igual que los anteriores también se nivela y tiene elevador para la cuchilla, y esta fabricada de
metal de fierro colado.

Cepiffo del # 6

* Chancla

Es uno de los mas chicos y angostos sus dimensiones son las siguientes 0.038 x 0.12 x 0.05 fabricado en fierro
colado su empufiadura es solo una bola de metal o madera que sirve solamente para empujar y hacer el
deshaste o rebajo de la madera.
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*  Guillame

Este es el elemento mas pequefio de los cepillos al igual que los anterfores esta fabricado de fierro colado todos
y cada uno de las herramientas de esta familia mencionadas tienen elevador y nivelador su dimensiones son
0.025 x 0.10 x 0.05 usualmente esta herramienta sirve para peifffar algunas moldura o secciones muy angostas
en algun perfil de fa seccion de la madera

& g gt

* Escochevere

-

Esta herramienta se utiliza en partes curvas o lugares de diffcil acceso para una chancla o guillame también esta
fabricado de metal de fierro fundido y sus medidas son 0.25 x 0.038 x 0.025 es una pieza semilarga, angosta y
delgada con una doble empufiadura para cada mano.

/

*  Cepillo de Dientes

Este cepiilo a diferencia de los otros solo sirve para rayar la cara de la tabla ¢ tablon que va a ser

Ensamblado y esa es su tnica funcién sus medidas son muy similares a las de una plana, su cuchilla es la pieza
Ggue hace la diferencia.

* Cuchilla 6 Cutter
Esta podria ser la forma mas elemental de rebajar una pieza de madera, esta herramienta puede ser una hoja de

desbhaste de un cepillo o lo que comunmente conccemos como cuchilla (Cutter) pero en este caso solo sirve para
cortar: laminado plastico, chapa de madera, chapa precompuesta o chapa melaminica para cantos.

Formones
El formdn es una pieza de madera gue en su punta tiene filo y suele ser de forma rectangular alargada o corta y

lo intermedio entre esto, es una pieza de acero templado para sacarle filo y que normalmente sirve para hacer
cortes muy especificos en partes o secciones de una pieza de madera
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= Formon

Esta herramienta esta compuesta de dos partes, una que es de metal de acero templado que en un extremo
tiene una parte afilada para hacer cortes de caja y fa ofra parte acaba puntiaguda para colocar un mango de
madera cilindrico o una empufiadura de plastico con la cabeza de metal para golpear fa madera y hacer cortes
exactos de caja 6 desgarres. Sus medidas variaran segun las necesidades que iran desde 14" — 16" — 34"~ 1" - 1-
%"y 27 Su utilidad normalmente es para hacer cajas para escoplos, cajas para bisagras, cajas para contra de
picaportes o cafiones de picaportes, efc.

* Escopio

La diferencia en esta herramienta es lo robusto de la hoja de metal y sirve para hacer fo mismo que el formon
solo que se tiene la vertaja de hacer los corfes verticales mas profundos.

P P A

s  Gubia

A diferencia del formon y del escoplo, es que su hoja esta acucharada como si fuera una media cafia esta
herramienta sirve especialmente para hacer tallas y seguin la necesidad las gubias se van acondicionando. Las
mas usuales son curvas, rectas, en V y diagonales. Todas sin excepcion tienen un mango con cabeza metalica

que sirve para ir golpeando la madera.

Juego de Gubias
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Limas

Este tipo de herramienta sirve para perfilar, pulir o desbastar una pieza de madera, plastico o metal Suelen ser
de metal o o mas ligero de papel 6 lona.

= [imaton

Esta herramienta sirve para deshaste, su forma es cilfindrica — conica con un mango cilindrico normalmente se
utiliza cuando vamos a instalar picaportes 6 (chapas) en el canto de una puerfa o ventana que normalmente es
un pieza que se flama cerco aun cuando sea esta de tambor. Sirve para quitar los residuos de madera mal
cortados ya que la pieza de meftal esta viene con acabado estriado. Es importante fener jos dos estriados griueso
y fino.

* [ima

Esta herramienta es plana con estriado por ios dos lados en un solo sentido por fas dos caras y los canfos de la
pieza de metal, suele ponersele un mango de madera cilindrico y sirve para metal plastico y madera.

= [ima Bastarda

Esta herramienta es plana con estriado grueso doble en ambos sentidos y por las dos caras y los cantos de la
pieza de metal, suele ponérsele un mango de madera cilindrico y sirve para usarse en metal plastico y madera.
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» Escofina

Esta herramienta tiene un perfil plano por una cara y curvo por la otra ¢ de media cafia con dientes gruesos y
triangulares. También suele poneérsele un mango cilindrico de madera.

* Lijas de Madera

La lifa de madera suele ser de papel pero ja hay también de lona su formato es el de una hoja tamario carta los
grados de desbaste vienen en la tras cara de la hoja de madera y van desde el # 20 - 30 - 40 - 80 - 100 - 120 -
180 y 220, este tipo de numeracion nos indica que va de grueso a fino, su manera correcta de usarse es de tres
formas a mano simplemente, con un corcho (sapo o base de madera) y una pulidora orbital o vibrador.

1.- Lija de Esmeril sirve para deshaste de madera y metal suele usarse cuando se pulen pisos para la zona
de las esquinas

2.- Lija de Banda se utiliza en lijadloras de banda de 3" 4" y 6" asi como en maquinas para pulir pisos

3.- Papel de lija de Oxido de Aluminio es la mas comun para lijar madera suave o semidura.
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« Lija de Agua

La lija de agua suele ser de papel pero la hay también de lona su formato es el de una hoja tamaiio carta los
grados de desbaste vienen en la tras cara de la hoja de madera y van desde el # 80 - 100 — 120 — 180 — 220 —
240 - 300 y 400, 500 y 600; este tipo de numeracion nos indica que va de grueso a fino, su manera correcta de
usarse es de fres formas a mano simplemente, con un corcho (sapo o base de madera) y una pulidora orbital o
vibrador.

»  Escarificador

Es una pieza metéalica muy peguefia con un porta navaja v mango de metal mide 0.05 x 0.01 x 0.05
Sirve para quitar papel pegado en laminados plasticos, masking fape, calcomanias, efc.

Taladros

Solo hay dos tipos de esta herramienta y ambas son manuales una llevase mueve por medio de una varilla en
forma de arco con una empuiiadura y una base de apoyo y la ofra con un engrane y pifiones gue son girados
por una manivela.

*  Berbigui

Este tipo de taladro es muy verséfil va gue en lugares de dificil acceso puedes apretar un torniffo (forgue) sin
probiema este aparato es una varilla en forma de U y en cada punta una seccion de la varilia es horizontal en el
cenfro de fa U va una empufiadura que no ejerce presion en la varilla y simplemente gira libremente en una de
fas puntas va una empufiadura en forma de hongo gue sirve para gue des presion al estar taladrando v en el ofro
exfremo de la punfa va porta brocas con un trinquete que te permite ir a la derecha o a la izquierda.

S

I J.‘..?,
| }e f

£ | q"
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« Taladro Manual

Este taladro es mas facil de usar ya que solo se tiene que girar la manivela porgue es accionado por un engrane
dentado gque lleva dos pifiones gue sujetan un efe que lleva un porta brocas pero su funcién solamente es la de

apretar (torgue)

Existen varios tipos de brocas, diametros y largos. Asi como variados nombres las hay de:

Barrena
Manita
Saloménica
Forstner f
Diamante J I .
Tungsteno.
i

Pueden ser utilizadas en cuatro tipos de industria, metalmecanica, construccién, plasticos (acrilicos) v madera.
En este caso solo mencionaremos las concernientes a la madera. La forma mas elemental de una broca es una
espiral y tiene esta forma no por capricho sino que este helicoide permite que salga el material gue se esta
perforando a la superficie y dejar el agujero limpio de material. Para ser rellenado por un taquete, por un perno,
para una guia para un fornilfo o simplemente para un clavo.

Brocas

* Brocade Barrena

Esta herramienta tiene la forma de una T y es para taladrar o perforar una tabla, tablon, polin, viga o gualdra,
gue servird para aftadir un elemento metélico o de madera, suele tener un helicoide amplio y abierto que va
desde %" hasta 2". En el inicio lleva una punta afilada y el helicoide inicia con un gavilan para no desgarrar la
perforacion.
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* Broca de Metal para Madera
Las brocas de madera a diferencia de las de metal no suelen ser mas pequefias de 1/16” ni mas gruesas de 17,
lLas hay para diversas funciones pero esencialmente se utilizan para pernos tomillos y clavos ya gue hay
maderas muy duras o maderas tan blandas que no se pueden marcar.

Las hay para:

= Broca de Forstner, sirve para hacer cajas limpias y pulimentadas para dejar la cabeza del tornilfo a ras
de la superficie, 0 poner un clavacote.

/

Broca para corte limpio, pulido y a nivel la caja

*» Broca para Taladrar Madera, esto es hacer simplemente una guia o hien hacer un orificio o perforacion
para un tornilflo un perno

* Broca de Manita esta es para hacer un orificio fimpio y sin astillar la superficie, asi mayor diametro.
Que va desde 47 a 2

Broca de manita

* Broca Salomonica con una punta en forma de forniffo y con un gavilan para no desgarrar el inicio del
taladro porque se va a dejar un perno aparente un torniflo aparente o un inserto de madera, tambien
Sirve para colocar un esparmago.
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* Broca de Metal para concreto de Tungsteno se utiliza normalmente en cohcreto

* Broca de tungsteno para madera se utiliza hormalmente en maderas duras y precio

%
R e - W)
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Desarmadores

El desarmador es una pieza de trabajo que nos permite embutir tornillos de diferentes calibres y diametros, asf
también con diferentes cabezas.

Es una herramienta sencilla pero eficaz de disefio simple ya que esté formada por una varilla de cromo de
vanadio con una punta, que puede ser: intercambiable, plana, cruz, allen, estrella u octagonal, tiene un mago o
empufiadura acanalada que permite una mejor sujecién de la herramienta, esta puede ser de madera o de
pléstico duro, también existen desarmadores automaticos, que tienen un estriado en la varilla y un mecanismo
de frinquete en el mango que permite darle fuerza, torque al tornillo para apretar o desapretar.

* Plano
Las caracteristicas de esta herramienta son similares a lo descrito anteriormente el desarmador plano es el mas

antiguo de los desarmadores, ya que al tornillo se le hizo una simple muesca horizontal para permitir su fifacién
fos hay de punta delgada y estrechos de punta mediana y de punta gruesa, Asitambién de diferentes alturas y

fos que no sobrepasan los & cm.
p //
//'r
4 4 /

Las caracteristicas son similares a lo descrito anteriormente el desarmador de Cruz es relativamente Moderno,
ya que al tornillo se le hizo una simple forma de cruz, para permitir su fijacién los hay de Punta delgada y
estrecha de punta mediana y de punta gruesa, asi también de diferente altura.

e Cruz
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* Desarmador Automatico

Este desarmador tiene la cualidad de tener la varilla estriada y se mete en la empufiadura para poder dar torque
al tornillo usualmente tiene la punta intercambiable.

Martillos

Increiblemente si nos remontamos a la prehistoria, veremos que el primer martillo fue una piedra a la que
pasteriormente se le afiadio un pedazo de madera con forma de mango atado.

La familia de los martillos es acreedora a una gran confianza ganada como herramienta a través de los afios y
mejorada con el paso del tiempo, su evolucion no dista mucho de su origen la diferencia es el peso y su doble
utilidad, ya que en cualquier parte en la que sean usados, son de suma utifidad.

Se podria decir que sin ellos serfa imposible hacer carpinterfa o ebanisteria, los hay de diversas formas y
famafios, asi como también para diferentes tareas especificas.

Los hay para golpear, enderezar, clavar, desgarrar, 0 simplemente botar (sumir clavos), cada uno de ellos tiene
una peculfaridad gue los agrupa como famifia y esta es gue fodos tienen que ver con meter ¢ quitar clavos (con
cabeza o sih cabeza) unos para construccion otros para carpinteria y ebanisteria.

Su fabricacion ariginal fue de madera pero hoy dia se hacen en dos partes una de metal y la ofra de madera.

*  Mazo

Hay tres tipos de mazo: de madera, de plastico y de hule, la configuracion de los tres es similar tienen un mango
como empufiadura para goipear. Este tipo de herramienta tiene la peculiaridad de no degjar huella en donde
golpea y se utiliza en madera, metal vy plastico.

£

Mazo de Plastico Mazo de Hule
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e Martillo

El martillo tiene dos tipos el de mango de madera y el de metal con empufiadura de hule acojinado de forma
ergonémica, su funcién principal es clavar y fijar, su segunda funcién es para desclavar, desgarrar o hacer
palanca.

RO

« Pata de Cabra

La pata de cabra propiamente no es un martillo ni mazo pero tiene una doble funcién que comparte con el
martillo de ufias y es la de levantar o hacer palanca y la de desgarrar o quitar clavos y flejes. Esta una pieza de
hierro acerado, su uso comun es la de abrir embalaje.

e

« Botador

Esta herramienta es la mas pequefa de la familia de los martillos. Esta solo tiene la funcién de botar los clavos
(sumir o embutir) para dejar una superficie sin huella. Es de metal acerado con una cabeza que es la que recibe
el golpe de un martillo y el otro extremo una punta conica achatada que hendira los clavos, que posteriormente

serén rellenados con resanador, o simplemente para dejar la superficie limpia de metal para poder limpiarla
(cepillaria).
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Pinzas

Esta herramienta esta disefiada con dos varillas de acero en la punta de cada varilla hay una ufia estriada, un
poco mas arriba tiene filo para cortar cualquier pedazo de metal que puede ir desde un espesor de 1/64”a 1/8”
sin que se le hagan muescas al filo.

Las dos varillas estan unidas por un perno chato liso que hacen que la funcion de tijera y al final del extremo
tiene un mango plastificado de forma ergonémica para la sujecion de objetos.

e Tenazas

Dentro de esta familia primero aparecieron las tenazas y esta originalmente fueron usadas por herreros para
fomar los metales calentados en la fragua posteriormente su disefio evoluciono, hasta llegar a formar parte del
equipamiento de la herramienta para carpinteros.
Estas tenazas tiene la peculiaridad de que sus puntas tienen la forma del pico de un perico y estéan afiladas para
poder cortar metal y funcionan como unas tijeras.

e Pinzas

Son la evolucidon de las tenazas y hay variados tipos de pinzas como ejemplo para mecanicos, herreros,
aluminieros, electricistas, plomeros y finalmente carpinteros y ebanistas. Sus formas son también variadas pero
las que nos interesan tiene dos formas las de punta y las del tipo de los electricistas.

Prensas

Las prensas tienen su razdn de ser; porque acoplan, ensamblan y unen la madera como una alternativa fuera de
los ensambles tradicionales, empalmes o acoplamientos.

Normalmente se utilizan con pegamento pero si la unién es delicada por el esfuerzo al que esta va a estar
sometida usara alternativamente: lengiietas, pernos y espigas. Pero su razén de ser es que permiten unir la
madera por un tiempo determinado y poder atender alguna ofra actividad durante el secado o fraguado del
pegamento.

Las hay de madera y de metal pero solo hay tres tipos o formas de prensas pero todas tienen en comun un
tornillo sin fin que permite apretar las piezas de madera a unir.
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=  Metalica
Normalmente estan fabricadas de fierro cofado en forma de C, con un fornilfo sinfin y una manivela en un

exiremo de fa C, del ofro extremo hay una base que se somete a la punta del torniffo sinfin permitiendo el apretar
v sujetar la pieza de madera a ensamblar o simplemente sostener y soportar la pieza.

1O 1

Prensa de 4 Prensa de 67 Prensade 8"y 107

Sus medidas son muy variadas las hay desde 2° para algo muy pequefio hasta 12° para secciones grandes.
=  Madera

Las de madera tienen la misma funcion gue las de metal, pero su forma es muy diferente, ya gue estas son dos
secciones de madera con dos fornillos uno en un sentido (derecha) y el ofro en el sentido inverso (izguierda)
ambos fronillos tienen una empufiadura vy la seccion de la madera puede variar segin el uso gue quiera darse y
sonde 1°x 1" x 4" hasta 8", de 2" x 2" x 6" hasta 127 y suelen estar hechas de encino.

-

El sargento es ofro tipo de prensa, con un fornilio sinfin v con una manivela que gira para apretar, solamente se
fabrica en metal de fierro colado para la base y manivelas. La solera es acerada de %" x 1.00, 1.20, 1.50, 1.80,
210, 240 y 3.00m; que lleva orfficios a cada 10 cm. La base es la contraparte del tornilfo sinfin esta lleva un
perno gue somete a la altura deseada a la base

= Sargento

BarraenT Barra con Perno

T

Sargento para Marco Sargento de Tubo de 3%”
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8.4.- Maquinaria de Taller

La distribucion de la maquinaria del taller es muy importante, no importa de qué tamafio sea, ya que de la
distribucién de las maguinas depende el buen funcionamienio de este.

Pueden estar colocadas en un sentido pero siempre con una légica prequntandose qué es lo primero que voy
hacer con el material.

Debemos disponer de un radio de giro, asi como el de un sentido longitudinal.
Tomando en cuenta que la medida mas comtn es 2.50m.

¢ Qué gueremos decir con esto?

jQue nuestro espacio de trabajo en la maquinaria lleva una medida para alimentarlfa y la misma medida después
de usarla mas la longitud de la maguina en cuestion/

La ubicacién de la maguinas puede ser en linea o en paralelo, pero siempre cuestionando la secuencia del uso
de la maquinaria a utilizar.

La maguinaria es facll nombraria fo importante es usarla adecuadamente.

En este capitulo detallaremos su forma y su uso especifico, yva que esta herramienta esta disefiada para
frabajos grandes v pesados, sin importar el tamafio del taller o fabrica. Asi como una produccion en setie o de
gran volumen.

Es pesada y fija porque el simple hecho que de llegar a moverse cuando se trabaja nos provocaria un accidente
de consecuencias lamentables para nuestro fisico, es grande porque el tamafio del material tiene una medida

longitudinal estandar en el mundo. Las medidas mas comunes son 2.50m 6 & - 147 3.05m & 10'ft 3.60m &
12°ft. 4.20m o 14°ft vy 5.00m & 16

La potencia de estas maquinas va desde 2 hp. a 5 hp.

La maguinaria agui mencionada conforma un taller mediano, grande o fabrica para hacer cualguier tipo de
frabajo.

*  Sijerra Circufar u Orbital
Es la maguina mas comtn en cualquier taller o fabrica, las hay ligeras y pesadas.

Las ligeras tienen la cualidad de transportarse en un momento dado a la obra. Normalmente esta hecha de
perfiles de lamina de un calibre gruesc mismas que también debe fijarse al piso

La pesada indiscutiblemente sera ubicada en el taller, La pesada esta hecha de hierro colado y también se fija al
piso.

Es una maquina con una base gque puede ser cuadrada o rectangular que en su inferior se encuentra el motor
que esta accionado por dos poleas, una banda y una flecha que estas a su vez hacen girar un disco dentado de
10" 0 127 de diametro con un motor que puede tener una potencia minima de 1-1/2’hp. a & hp. Tiene una
manivela para elevar o bajar la aftura del disco de corte.

Esta maquina también cuenta con una mesa de acero pulido una hendidura para que el disco salga a la altura
deseada de corte v un canal para colocar una guia de corte que hormalmente es una pieza de acero de por lo
menos 0.60 x 0.10 x 0.025 como minimo.

Cuenta con un interruptor de corriente para encendido o apagado y un botdn de sobrecalentamiento para paro
automatico.
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Esta sierra nos permitira hacer cortes longitudinales para sacar secciones de madera a lo largo de diversos
espesores y anchos es decir cortes al hilo (veta de la madera a lo largo de una tabla o tablén)

Este es el mejor uso, pero si se esta limitado en cuanto a inversién se puede utilizar también para sacar cortes
transversales o atravesados preparando un carro para correr la madera o el tablero en cuestion.

* Sierra Radial

Esta sierra esta especialmente disefiada por la potencia de su motor que invariablemente sera de 5 hp; para
sacar cortes transversales. A tableros de Triplay, MDF, Aglomerado, Bastidores forrados o secciones de madera
(hilos)

Ya que cuenta con una mesa de apoyo de tablero de MDF de 1.20 x 0.90 x 0.025, que puede ser intercambiable
segun el uso que se le haya dado tiene un brazo con una extensién minima de 0.90 a 1.50m, maximo en la cual
hay un carro que lleva la sierra de corte y esta puede optar por varias posiciones horizontal, vertical o angular
at15°, 30°, 45°, 60°, 75° y 90° de lado derecho y al izquierdo 105°, 120°, 135°, 150°, 165° y 180°

Cuenta con un interruptor de corriente para encendido o apagado y un botén de sobrecalentamiento para paro
automatico.

Como aditamentos adicionales se pueden utilizar unas mesas laterales que van colocadas al lado izquierdo y
derecho con rodillos para permitir el desplazamiento libre del material que se estéa cortando estas mesas tienen
una dimensién de 1.80 x 0.60 x 0.90

I
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* Sjerra Vertical

Esta sierra invariablemente sirve para cortar tableros de Triplay, MDF, Aglomerado o cualquier tablero chapeado
de cualquier especie, los espesores que puede cortar son desde los 3mm., 4mm. 6mm. ,9mm., 12mm., 16mm.,
19mm., 25mm., 30mm., 38mm., 50mm.

Los cortes que hace al tablero son en el sentido vertical u horizontal sobre un bastidor metalico con rodillos para
un buen deslizamiento con el que cuenta esta sierra, la gran ventaja de esta maquina es que el espacio que
ocupa es minimo ya que va adosada a la pared. Su motor esta fan revolucionado como e/ de un Router por o
que sus cortes son limpios y no dejan astilla al cortar en el sentido transversal.

Cuenta con un interruptor de corriente para encendido o apagado y un botén de sobrecalentamiento para paro
automatico.

Tiene accesorios como aspiracion de particulas generadas por el corte y bastidores laterales de 1.20 x 2.40 con
rodiflos en la base para un buen deslizamiento del tablero

» Sjerra Escuadradora

Esta sierra es una combinacién de una sierra circular con una radial, pero la ventaja es que los cortes Jos hace
sobre una mesa deslizable y una fija permitiendo generar una escuadra a 90° desde el corte sin tener que
rectificar el corte, puede cortar al hilo (en el sentido de la vefa) o transversal su motor es de gran potencia ya que
es de 5 hp.

Cuenta con un interruptor de corriente para encendido o apagado y un botén de sobrecalentamiento para paro
automatico.

La maquina cuenta con un incisor de corte o guia que permite un corte limpio si astilladuras del material, asi
cuando el disco de corte final entra en el tablero este saca un corte limpio, a escuadra en canto y en el sentido
transversal o longitudinal segtin sea el caso.

Esta maquina es la predecesora del Router CNC solo que esta es operada manualmente.
Sus dimensiones varian segun las marcas en cuanto al ancho pero longitudinalmente las de 1.80, 2.40 y 3.60 m.
* Canteadora
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Esta maquina como su nombre lo indica solo sirve para cantear la madera tabla, tablén, polin, viga, gualdra. Por
medic de una guia de acero, estd compuesta por una mesa con las siguientes dimensiones medias de longitud
0.40 x 2.50 x 0.75; una parte de la mesa puede subir o bajar desde 1Tmm. Hasta 10mm,. Esto nos permite dejar
un canto limpio para posteriormente sacar hilos a un solo espesor y anchura en una sierra circular,

¢ Qué significa cantear?

Cantear es dejar el canfo o espesor de una tabla a 90° con respecto a la cara (anchura de la tabla) dejando un
pafio totalmente limpio sin brincos ni oquedades como pandeo o combado de /a tabla, aqui podemos tener
merma de material sin no fue escogido adecuadamente

Las hojas de filo que haceh el canto estan adheridas a un rodillo o cabezal y fijadas con tres tornillos tipo allen
estas a su vez sobresalen 5mm sobre el pafio del rodillo y suelen ser de carburo de tungsteno para que el filo
dure mas tiempo.

Los motores suelen ser de 5hp. Porque se necesita potencia para dejar limpio el canto

Como todas las anteriores maquinas ya descritas cuenta con un interruptor de cotriehte para encendido o
apagado y un botén de sobrecalentamiento para paro automatico

» Sjerra Cinta

La forma de esta méaquina es como de una G ya que en la parte horizontal contiene una mesa de acero con un
par de gufas para hacer corte al hilo, perpendiculares o a 15°, 30°, 45° 60° 75° y 90)°
Tiene dos volantes uno para tensar la cinta y el ofro para nivelar la mesa.

En la parte superior se encuentra una de dos poleas y secuencialmente los balercs guia que permiten bajar a
plomo la hoja cinta a la cubjierta de trabajo a un costado se encuentra la polea que mueven la hoja cinta y el
tensor que aplica presién a la misma.

Este tipo de sierra tiene la particularidad de hacer cortes al hilo en secciones no muy largas de madera solida,
de hojear una tabla segtn el espesor de la cinta y la capacidad de potencia de Ila maquina, asi como las
revoluciones a la que se someta y su virtud de hacer cortes circulares que permite la flexibilidad de /a cinta de
corte segun la tensién a la que sea sometida, en madera solida o de tableros.
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Su motor no sobrepasa la capacidad de 1-1/2 hp. Y las revoluciones a las que trabaja no suelen ser mayores a
800 rpm.

Cuenta con un interruptor de corriente para encendido o apagado y un botdn de sobrecalentamiento para paro
aufomatico.

Las hojas de siemra cinta se producen en tres anchos;
Grande: de 13mm a 25mm sirven para cortes rectos o al hifo esta cinfa no es conveniente para cortes curvos.
Mediano: 5mm a 10mm sirve para cortes curvos abiertos y cerrados
Angosto: 1.6mm a 3.2mm sirve para cortes curvos ablertos y cerrados asi como algunos calados.
* Cepillo

Esta maquina es la primera de fodas las nombradas anferiormente en recibir el producfto o materia prima
directamente del aserradero o madereria ya que se encarga de rebajar una tabla o tablon, efc. segun la
necesidades de un proyecto, dando un calibre deferminado al producto en toda su Jongiud y anchura esta
maquina normalmente se encuentra en grandes madererias, fabricas y talleres grandes.

En este tipo de maquina se puede rebajar tanto la madera como uno la necesite o simplemente dejarla a mayor
grueso.

Hay maquinas que labran las dos caras al mismo fiempo como las que labran una cara primero y posteriormente
la tras cara sus motores suelen ser de 5hp. Con una gran potencia de empuje estas maquinas tiene dos tipos de
rodillo uno estriado para la sujecion de la madera contra la mesa y uno liso para cuando sale del cepilfado
normalmente el cepillado reqiiiere cuenta con una manivela que permite dejar al espesor requerido la madera a
labrar

¢ Qué significa esto?

Es dejaria casi sin labrar para ajustar el calibre o simplemente para darle una pelada.

Todas las maquinas van a hacer lo que nosotros queramos siempre y cuando logremos sacarle provecho y
manejarlas adecuadamente.

* Cepifio de Banco

Esta maquina tiene la fuerza de labrar por segunda vez la madera es decir reqruesaria, suele ser tina caja con
un bastidor de hierro forrada con lamina en su exterior y una mesa plana de acero, tiene un cabezal con dos
cuchifias que sobresalen bmm def pafio del cabezal y este a su vez esta conectado a un elevador de cremallera
que puede subir o bajar por medio de una manivela con una regla en pulgadas y en milimetros para dar el
regruesado, contiene dos rodillos uno estriados para evitar que la madera se reshale al estar cepiliandose y el
ofro liso cuando la madera sale de el regruesado, esta accion evita dejar marcas en la tabla 6 tablon.
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Su motor es bastante potente ya que alcanza 6000 rpm y su velocidad méaxima es de 16 m/min. Se recomienda
tener dos maquinas de este tipo para evitar esperar el regruesado de la segunda cara cundo se tiene volumen
de trabajo por realizar y se organizan de forma paralela, las dos magquinas.

« Trompo 6 Tupia
E sta maquina tiene cualidades para moldear la madera, ya sea dura, semidura o blanda.

Obteniendo diversas formas, ranurados o acanalados, con figura de cualquier tipo recto, curvo o combinado;
para ello se utilizan fresas o cuchillas que van a un eje central lamado arbol en la que se insertan y ajustan,
haciéndolas girar, también cuenta con anillos para calibrar su altura y una tuerca que permite el torque para que
no salga volando la cuchifla o fresa segtn sea el caso

Estas herramientas normalmente son fabricadas en acero o acero recubierto en la punta con carburo de
tungsteno, tambien se pueden utilizar discos dentados para hojear 0 mazos recubiertos con lija para pulir
superficies curvas.

Esta méaquina tiene oltra gran ventaja se pueden aumentar o disminuir las revoluciones con el simple hecho de
cambiar las bandas de las poleas, de 4000 rpm a 8000 rpm.

Esta fabricada en fierro colado o en estructura metalica con forro de lamina, la cubierta es de acero.

Esta cubierta es la base 0 mesa gue permite que se realice el trabajo deseado ya que el arbol tiene la capacidad
de subir o bajar la altura necesaria cuenta ademas con una seccién guia de metal que hace las veces de
escuadra para correr a un costado de esta la pieza de madera que se desea transformar.

Su manejo requiere destreza para las piezas curvas, las longitudinales, las secciones cortas rectangulares o
cuadradas.

Cuando la madera es una seccién curva la guia estorba para hacer el petfil deseado ya que lo tnico que
sobresale es el efe o arbol de la mesa de trabajo.

Cuando la seccién es el fongitudinal se utiliza la guia metalica.

Cuando la seccién es pequefia como efemplo tableros de una puerta también se utiliza la guia metalica.
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e Alimentador

También conocido como avanzador es una herramienta indispensable en un tafler pequefio, mediano, grande o
fabrica ya que esta herramienta nos permite presionar la seccién de madera deseada sobre las cubiertas de las
siguientes maquinas. Sierra Circular u Orbital, Trompo o Tupia sin tener que utilizar un peine de madera como
soporte lateral debido a la fuerza de corte que pueden imprimir estas maquinas, ya que empujan hacia el lado
opuesto de la gufa metalica, ademas de no tener que meter las manos para empujar dicha seccién lo cual evita
gue tengamos accidentes ya que este hace las veces de avanzador o alimentador de ahi su nombre.

Tiene tres velocidades Lento, Regular y Rapido; ademas de avance y reversa

Cuenta con un poste principal sobre el que gira 360° que tiene una manivela que le permite subir o bajar de
altura el mismo carro. Este ademas cuenta con un brazo de extensién con una manivela una para adelantar o
atrasar el carro alimentador.

El carro puede tener de tres a cuatro ruedas de hule semiblando que son las que presionaran la seccién de
madera muy cerca de las fresas o cuchillas de corte permitiendo un acabado de corte parejo y no brincado o
saltado.

Su motor no excede el ¥ H.P. de fuerza y normalmente se coloca sobre la cubierta de la mesa en la que dara
apoyo.

s Escopleadora

Los ensambles de madera en la carpinteria y ebanisteria tienen Ja ventaja de hacerse de dos formas manual o
mecénica.

La manual lleva siglos haciéndose, la mecénica apenas tiene cien afios y mucho a variado desde entonces esta
magquina gue como todas con la tecnologia actual tiende a ser mas pequefia y menos estorbosa.

Esta maquina tiene la ventaja de hacer mecanicamente lo que antes se hacfa manualmente.
Es hacer escoplos y cajas para puertas, ventanas, sillas, mesas, efc.

La maguina que se presenta tiene la ventaja de trabajar al mismo tiempo el escoplo y la caja en diferentes
mesas.
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Como todas las maquinas anteriores las primeras o clasicas son pesadas porque fueron hechas de fierro colado
hoy dia son muy ligeras (esbeitez) son de acero y recubiertas de lamina con motores de 5 h.p. que frabajan a
5000 rpm v normalmente.

La caja se hace con una broca insertada en una broguero que lo hace de forma horizontal y vertical
El escoplo se hace con unas cuchillas que perfilan la pieza seccionada, deslizandose de un lado al ofro sobre /a
mesa de acero

« Torno

La Carpinteria, la Ebanisteria y la Torneria son oficios especializados y como tal cada uno requiere de maquinas
v herramientas especializadas.

Un taller de torneria usualmente trabaja separado de los de carpinterfa y ebanisteria, porqgue se mantiene de
estos dftimos que le encargan frabajo o maquila a realizar.

En un taller pequefio solamente se desairollara una de fas tres actividades, en un taller mediano se realizaran
dos de fres actividades en un taller grande o fabrica se realizaran las tres actividades y para esto se requiere una
maquina de torno.

Los foinos como fodas las maquinas se crearon pofr necesidad para hacer flas cosas mas réapido y
eficientemente, siendo en un principio hechas de fierro colado.

Su disefio anterior al de una actual no varia; el principio es el mismo hacer girar una seccién de madera
pequefia, larga, corta, ancha, efc.; para crear una pata de mesa, una pata de sala, una pata de silla, una
balaustrada, una jaladera, efc.

Se compone de una base que su medida en longitud sera de 1.80m que fiene un carro con una cabeza fija y un
plato de tres puntas que es la base o ef soporie para sostener la pieza que se va a fornear, este se deslizara por
medio de una manivela y una cremallera que permitira el movimiento de ajuste, una base fifa que contiene un eje
0 espiga que va a contener la seccién de madera a fornear de lado opuesto tiene una polea de 4 pasos para
cambiar las rpm. Segiin sea la pieza que girara sobre su propio gje.

Hay una herramienta alterna para lograr el forneado y son formones, escopios, gubias, buriles, cuchiffas y
compas de puntas curvas.
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* [ijadora

Este tipo de maguina nos da la oportunidad de lijar de manera optima y uniforme un ftablero de triplay o
contrachapado, un tablero de MDF chapeado o un tablero de aglomerado chapeado.

La maquina cuenta con una cama de 2.50m de longitud por 0.80m de ancho y dos soportes en cantiliber que
sustentan una barra, que en los sentidos opuestos tiene unos rodillos que hacen giran una lija de tela
vulcanizada que la convierta en una banda sin fin, en medio de la barra hay una plancha o zapata que permite
que se vaya a la derecha o a la izquierda ademas de una palanca que eleva o baja la banda en la parte que se
desee ljjar del tablero.

A la izquierda tiene el moftor incorporado, a la derecha lleva un contrapeso para tensar la banda de lija

* Chapeadora de Cantos

Hoy dia el uso indiscriminado de tableros de todo tipo: Triplay, Aglomerados y MDF, nos lleva a utilizar cinta
para cubrir cantos (chapa cintas) de madera o melaminica de diversos anchos que van desde 12mm hasta
25mm.

El adhesivo de estos materiales puede ser aplicado con pegamentos blancos, de contacto o de calor. Este ultimo
es el que usa cualquier maqguina Chapeadora, el sobrante lo recorta o perfila, esta operaciéon es mecanica y el
adhesivo se vulcaniza a 500° centigrados fundiendo el pegamento al canto del tablero.

Los cantos a chapear de un tablero dependeré de las vistas que se tengan y solo se podra chapear un canto a la
vez, esta maquina es para un taller mediano o grande dependiendo de su prodtccion pero en algunos talleres
mas pequefios se hace con chapeadoras manuales y en el uftimo de los casos a mano.

En fabricas grandes se utilizan otro tipo de maquinas gue son mas sofisticadas y que son controles numéricos
que se programan para desarrollar el trabajo solo alimentando las maquinas en un tren o cadena productiva,
chapeando dos cantos a la vez.
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« Taladro de Columna

Esta herramienta tiene cinco piezas importantes:

* Base
«  Columna
*  Mesa
« (Cabezal

*  Maneral para subir y bajar el cabezal

Todas las piezas excepto la base gira en 360°, la base tiene la cualidad de subir y bajar hacia el cabezal o
inclinarse hasta 45° a la derecha o a la izqulerda.

El cabezal es donde se encuentra el motor que hara girar el eje donde se encuentra el broguero gue
determinara el espesor de la broca a usar. por lo fanto esta es la pieza principal de esta herramienta; también
contamos con diversas poleas para girar fa broca a 600 rpm, 1300 rpm, 2400 rpm y 5000 rpm.

La cualidad de este movimiento es que podremos hacer agujeros superficiales, de mediana profundidad con
gran profundidad asi como vaciar cajas para escoplos de patas, mesas sillas, puertas, efc.

La velocidad a la que tenga que girar el taladro serd de acuerdo al tipo de broca a ulilizar dependiendo del
didgmetro de agujero y profundidad.

En general las brocas hasta 0.02m deben girar entre 1800 rpm v 3000 rpm

Aqguellas que excedan los 0.02m deberan girar entre 600 y 1300 rpm

Las brocas Forstner y las abrasivas se gueman arriba de las 750 rpm.

La velocidad se cambia al cambiar la banda de polea.
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* Taladro Multiple

Esta maquina es la sucesora o la evolucion del taladro de banco y de columna ya que en ella se pueden hacer
como su nombre los indica taladros multiples al mismo tiempo sin importar tamafio, profundidad y didmetro.

Ventajas cualidades todas porgue podemos hacer desde un taladro hasta 7 taladros en menos de 30 segundos,
todos también tiene las cualidades para bajar o subir revoluciones con cambio de velocidad electrénicamente

* CNC Router

Con este tipo de maquina actual se podria decir que lo arriba descrito saldria sobrando, la realidad es que no
sobra.

La maquinaria clasica es tan importante como la maquinaria de control numeérico computarizado, esta requiere
especializacién para usarla.

Las clasicas también solo que de diferente forma.

En el CNC la magquina toma todas las precauciones que normalmente se nos olvidan al prender una maquina
clasica.

En Ia clasica sino sabemos manipularia podriamos tener un accidente de consecuencias graves

E! CNC trabaja por varios hombres en un tiempo verdaderamente corto, solo tenemos que hacer un buen
proyecto, que no tengamos desperdicios superiores al 10% para el mayor aprovechamiento de nuestro material,
alimentar la maguina con uno o méaximo con dos hombres y cuidar el proceso de acomodo ya gue e/l CNC cuenta
con una mesa de vacio que le permite sujetar el tablero o pieza de madera para corte, perfilado o taladrado de la
pieza o seccibn, para retirar la pieza trabajada puede hacerlo una o dos personas maximo,
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Algunos CNC hacen el trabajo solas solo que este tipo de maquinas lo tienen fabricas de gran volumen de
trabajo en serie.

Hay varios fipos de CNC Rotiter, Laser, Escuadradora, Molduradora, Copiadora, de Fulido y Barnizado, efc.
Este tipo de maquinaria nos ayuda a bajar costos, tiempo y nos proporciona la certeza de una calidad
inmejorable, todas estas maquinas requieren también de un mayor cuidado y limpieza y nhormalmente cada una
de ellas lleva un colector de poivo, ya que el polvo de MDF es tan fino como el talco y es el mayor agente
degradador de maquinas electrénicas.
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8.5.- Equipo y Herramienta Portatil

Hablar de herramienta portatil se divide en dos, de Banco y Manual.

La herramienta manual fisico motriz y fija eléctrica mecanica, basto para trabajar durante mucho tiempo
cubriendo las necesidades sin problema alguno asi como la técnica de trabajo empleada.

Hoy dia hablar de tiempo significa dinero o mayor costo.

Los materiales dependiendo del lugar en el que se consigan significan lo mismo, ahora imaginense hacer un
trabajo sin herramienta electromecanica, simplemente estariamos fuera de todo trabajo.

La herramienta portétil electromecanica juega un papel muy importante porque muchos talleres no cuentan con
los recursos suficientes como para adquirir un CNC o una maquina clasica fija de taller, pero si pueden comprar
herramienta portétil de banco y manual.
La competencia de mano de obra detono el desarrollo de este tipo de herramientas y disponer de estos
implementos nos permite agilizar nuestro trabajo, ya sea para fabricar instalar o montar fuera de taller o como lo
llamamos mas comtinmente en la obra.

Por su ligereza, potencia y facilidad de traslado hoy dia son indispensables incluso fuera de un ambito de trabajo
profesional.

A continuacién voy a enunciar las herramientas que las divido en dos grandes grupos:
Bancos portatiles

Manuales portétiles
La Herramienta de Banco Portatil:
La herramienta portétil practicamente tiene las mismas funciones que la maquinaria fija, su diferencia es el
tamafio y la portabilidad que ofrece esta herramienta, que esta fabricada con materiales muy ligeros como e/
plastico, aluminio, zamac, etc.

e Sierra Circular de Banco
Esta sierra tiene las mismas funciones y trabaja practicamente igual que una fija, la cubierta o mesa de trabajo

es mas pequefia y esta maquina requerira de adaptaciones para hacerla mas versétil, las marcas que se
comercializan en nuestro pais practicamente son americanas, japonesas y algunas europeas

A este tipo de maquinas se les coloca una mesa de metal tipo perfil que se puede comprar al mismo tiempo,
o se fabrica una base de madera que la soporte.

La maquina de la Izquierda es una DEWALT, La de la derecha es una MAKITA
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* Sjerra Universal de Banco

La sierra universal es una gran ventaja porgue en ella podemos encontrar varias herramientas en una sola que
combina esta maquina.

jBueno les diré!

Una Sierra Circular, un Trompo, un Canteador, un Cepillo.

EMCO ERUKATO
Todas son tan ligeras y faciles de transportar, gue la calidad de fabricacién solo dependera del operario para
entregar un trabajo igual al de una maquina fija con la diferencia de gue se puede fabricar en sitio o en un taller
pequefio.

s Canteador de Banco

Estos canteadores solamente tienen la cubierta de acero y la guia lateral como ya lo mencione en el anterior
punto hay que hacer base de madera o bien comprar el banco metalico.

DELTA GLADIATOR
s Torno de Banco

Los tornos suelen ser para artesanos especializados hay que saber meter las cuchillas ya que si lo hacemos sin
saber podemos salir lastimados y golpeados con la herramienta de corte

E! funcionamiento de esta maquina es igual a la que se encuentra fija en fabrica
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¢ Trompo de Banco

Los trompos o tupi también son ligeros y de banco tal como se muestra en el ejemplo que ponemos en la
fotografia o0 en algunos casos tienen una carcasa de lamina como el siguiente ejemplo.

El dnico problema grave que tendremos es que a estas maquinas no podremos colocarles un alimentador y
tendremos que meter las manos con lo cual correremos un riesgo exira.

« Cepillo o Regruesadora de Banco
Esta maquina tiene la facultad de regruesar la madera pero con la ventaja de dejarla précticamente pulida sus

hojas afiladas tiene doble filo, con buen cuidado estas pueden durar bastante tiempo.
Hay que recordar que la maquina no se debe forzar.

DELTA CRAFTSMAN DEWALT

ya que lo unico que vamos a lograr es lastimar un de los rodillos que son de goma dura y aflojar la cadena que
mueve el rodillo que tiene las navajas, otro cuidado que debemos tener es ho meter tablas con clavos ya que
haran mella en nuestras cuchillas
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e Sierra Cinta de Banco

A toda esta maquinaria le sucede lo mismo todas tienen la misma funcién que sus modelos fijos y pesados

DELTA RYOBI SKILL

Hoy dia muchos modelos integran un haz de luz laser, todas tienen cubiertas de acero, guias y luz infegrada
Esta maquina nos permite hacer cualquier tipo de curva mientfras mas delgada sea la hoja y si es mas ancha
podremos hacer algunos cortes rectos.

e Sierra Caladora de Banco

Esta maquina es para hacer calados muy finos y pequefios sus sierras practicamente son desechable y miden
no mas de 20 cm. De longitud por 2mm de ancho x 1Tmm de espesor

s

vl
—

DELTA GUGGALASER NEO

Son tan practicas y pequefia que podriamos transportarla en el interior de nuestro automévil, hay que recordar
algo importante y es fijar perfectamente la herramienta al banco.

e Taladro de Banco

Estos funcionan exactamente como los de columna incluso llegan a ser mas précticos que los de columna ya
que los puedes poner a tu altura y es mucho mas cémodo ya que siempre estara sobre una mesa y se dispondra
de mayor superficie de apoyo

Skill Porter Cable
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e Pulidora de Banda de Banco

La pufidora de banco es de las pocas herramientas portatiles que ve mermada la capacidad de trabajo ya que
solo una porcion pequefia puede ser pulida y con el cuidado necesario para no calar la pieza ya sea madera
solida o un tablero

Delta Skill
Ya que a esta maquina no se le puede graduar la velocidad de rotacion del motor y se tiene que hacer el trabajo
con mucho cuidado incluso si son piezas pequefias corremos el riesgo de lastimarnos los dedos.
El tipo de lija a utilizar es de medida comercial en discos o banda sin fin con todos los granos disponibles para

defar una supetficie tersa y preparada para barniz.

* [nglefeadora de Banco

Esta herramienta es de lo mejor que puede existir en portabilidad, ya que puede ser una sierra circular o una
sierra radial ademas de que el brazo es telescédpico, esto nos permite hacer cortes con mayor longitud y en

cualguier angulo que vaya del 0 ° a 135°.

Bosch Milwaukee

En su cubierta hay una guia para corte paralelo y con un anguio a 90°, esta fabricada en una aleacién de
aluminio y zamac para los cortes que se generan angulados cuenta con un haz de luz laser.

El mayor didmetro de disco que puede usar es de 127
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La Herramienta Manual Portatil

La herramientas portatiles eléctricas se diferencian de fas de banco por que las puedes frasiadar practicamente
sin ayuda de nadie o sea fu solo son fan variadas y diferentes que cada una tiene un uso muy especifico las que
aqui vamos a nombrar practicamente sirven para esta area de trabajo referente a la carpinteria, ebanisteria
torneria y bamiz.

Han sido fabricadas con materiales similares a las de banco plastico, aluminio, zamac y algunos ofros
componentes de metal, ofra gran diferencia es su tamafio y peso ya que se adaptan mejor a la ergonomia del
ser humano.

* Sierra Circufar Portdtilde 7 57 y 8 15”
La sierra circular creo que es la reina de los poitatiles sobra decir las cualidades que se le confieren ya que es

tan versatil que puedes hacer corfes verticales, horizontales diagonales, vaciados, en pocas palabras ptiedes
cortfar cualquier cosa que se requiiera incluso algunos metales y plasticos rigidos.

Virutex Porter Cable Hitachi
Esta, maquina puede atornillarse a una simple cubierta de trnplay o cualquier tablero y nos servira de cubieita o
mesa de apoyo que puede ademas estar atornillada al banco de frabajo si requerimos mayor estabilidad.

El cambio de discos puedes ser para madera solida, tableros de cualquier tipo, plasticos rigidos y mefales Ia
diferencia esta en el tipo de disco a utilizar.

* [Ingleteadora Portatil

Esta ingleteadora es mas pequefia que la de banco también se pude utilizar en un banco metalico o sobre el
banco de trabajo del carpintero su apertura angular es igual a su antecesora de 0°a 135°.

Ryobi Makita

Su anico problema es que no es telescdpica y el diametro mayor que puede usar en discos es de 107 y para
fograr cortes seccionados, normalmente se les coloca una guia de madera en ia parte posterior de la base.
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e Caladora

La herramienta esté disefiada para hacer cortes curvos y amplios ya que el ancho de su hoja de corte no le
permite hacer curvas cerradas ni calados pequefios, esta maquina portatil tiene la cualidad de variar la velocidad
de corte.

Aeg Bosch

En casos extremos puedes cortar al hilo aunque se te recomienda hagas un trazo previo para que el ajuste con
el cepillo no te haga perder tanto tiempo ni desperdicio de material.

* Routerde 1y 112"

Si con la Sierra Circular hablabamos de que es la reina de las herramientas portétiles el Router es el Rey con
este elemento de trabajo, ademdas de hacer cajas para bisagras en marcos, molduras de cualquier tipo,
dependiendo la broca, peffilar y corregir cortes de sierra, puedes cantear cualquier tabla o tablén no mayor a 3”
de espesor ya que puedes utilizar una broca de corte recto embalerada que te permitira hacer este trabajo.

Milwaukee Porter Cable Skill

Tiene ademas la posibilidad de cambiar el broquero de 6mm x uno de 13mm esto aumenta las posibilidades de
uso normalmente viene con una guia para hacer como la que se muestra.

* Rectificador

Este mini Router se usa en areas en donde no entra el mediano o el grande de estos portétiles, ya que tiene la
ventaja de que la base se puede desmontar y es muy util cuando se tienen que hacer oquedades con el perfil
para incrustar herrajes en donde un formén o escoplo nos deja la superficie vertical y horizontal irregular.

[* mursaeos

Bosch Porter cable
Cualquier marca es buena ya que todas presentan las mismas cualidades de corte.
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* Taladro

Hoy en dia los taladros son variados en formas y tamafios asi como potencia dependiendo del uso que se vaya
a dar podremos encontrar taladros caseros, semi-profesionales y profesionales.

Craftsman Bosch DeWalt
Las marcas son muchas y de gran variedad en el marcado nacfonal.
Lo importante de esta herramienta es que vamos a hacer con efla; ya que su broguero determinara ef tipo de
frabajo a realizar asi como las brocas que pueda aceptar en diametro.

s Rotomartillo

El Rotomartillo suele ser una pleza de trabajo usualmente semi-profesional y profesional es decir de trabajo
pesado para la carpinteria esencialmente es el lugar en donde lo utilizaremos ya que se tendra gue taladrar
fodo tipo de superficies, muros, losas, pisos, columnas, efc.

Bosch Bosch
Las brocas que suelen utilizarse son de 47 para taquetes de plastico, madera o fibra. De 2" para de expansivos.

Las brocas seran de carburo o de barrena segtn el caso.
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e Destornillador Inalambrico

Hablar de sus cualidades y trabajo a permitido practicamente desplazar al desarmador comtin ya que cuenta con
un dispositivo para torque, esto permite que la cabeza del tornillo sea de cruz, horizontal, estrella, etc.

DeWalt Skill

No se barra o deforme la hendidura ya que algunos tornillos por cabeza son muy delicados cuentan con bateria
y cargador se recomienda tener una bateria extra para que cuando se descargue la primera siempre tengamos
un repuesto.

Hay baterias de diversas capacidades de tiempo y trabajo se recomienda la de mayor capacidad y que sea de
litio para que no guarde memoria la bateria una vez descargada.

Existen modelos y marcas de cualquier tipo siempre encontraremos lo mas adecuado al trabajo y a la bolsa.

* Pulidora de Banda de 3”,4” y 6”

Si ho se cuenta con un Regruesadora o cepillo esta opcion es muy valida ya que nos deja las superficies de la
pieza tersas, hay que poner especial énfasis en el numero de lija a utilizar para que degradado en la madera sea
parejo.

Virutex Ryobi

Como lo indico al principio de este inciso las hay de diferentes medidas la més angosta es de 3" y la mas ancha
de 6” siempre la herramienta hay que adecuarla al tipo de frabajo que vayamos a desarrollar.

Las bandas las venden ya vulcanizadas y su denominacién es de una banda sin fin.
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* Pulidora Orbital

La pulidora orbital a diferencia de la de banda es que no cala la madera o los tableros chapeados ya que esta
solamente orbita y se utiliza o % de pliego de una hoja o la % de fa misma.

Bosch Virutex Porter Cable

Dependiendo del modelo y del trabajo a realizar siempre es conveniente tener una pulidora de cada una pero la
economia dira que tan permisible es.

e Cepillo Eléctrico

Este aparato le hard mas cémodo el rebajar una tabla pero se requerird destreza para su utilizacion ya que
corremos el riesgo de pasar desapercibido el espesor de la madera o la seccion que se esté trabajando.

Bosch Skill DeWalt

Con esta herramienta hay que poner especial atencién en las cuchillas de corte ya que podemos lastimar la
pieza a trabajar o lastimar nuestra persona por descuido.

* Martillo Neumatico

Si hay un elemento que ha transformado el tiempo en rapidez esta es la herramienta, hay que tener un pulso
firme y fuerza suficiente para apuntar en el lugar deseado,

Porter Cable Senco Deita
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Aguf fenemos la ventaja de que no hay que guiar el clavo, solo tenemos que vigilar la presion de la compresora y
apuntar en el lugar adecuado, no hay que estar limpiando la cabeza del martilfo por que tiene pegamento pero si
debemos ser cuidadosos con la limpieza de la pistola después de una jornada de frabajo.

Los clavos son mas caros que fos convencionales pero algunas marcas tienen cierto plus porque vienen con una
goma que hace reaccién cuando entra en confacto con la madera y practicamente es muy dificil sacarlos.
* Compresora

Las compresoras también son efementos variados segtn la marca y el modelo asi como la capacidad de
almacenamiento en el tanque, todas tiene una valvula de alivio para evitar presiones mayores a las
recomendadas en el almacenamiento.

Porter Cable Senco Kommberg

Las hay horizontales, verticales y sin tanque con aditivo de aceites y libres de mantenimiento todo dependera de
fa marca y el presupuesto asi como del trabajo a realizar.

Se recomienda que despues de usar al dia siguiente se drene el tanqgue para evifar que el agua que se
condensa haga mella en el tanque de almacenamiento.

e Pistola de Aire

Asi como las compresoras las pistolas también tienen una calidad para cada trabajo a realizar las hay con vaso
inferior, con vaso superior y con depdsito en un recipiente de 19 fts.

\'*——/

Siempre es importante la limpieza y el continuo cambio de empaques preferentemente de lona o cuero por gue
fos de hufe con el thinner se dilatan.
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*  Pulidor de Desbaste

Un pulidor es importante sobre todo por gue daré brillo o tersura segtin el acabado gue se haya comprometido
en el trabajo y ia calidad de barniz fuere un simple sellador, laca, poliuretano o poliéster.

Makita Porter Cable Skill

Es importante que la felpa siempre sea nueva para evitar que se raye el trabajo a presentar y que la base de
goma siempre sea flexible por que se van endureciendo por la intemperizacion del material del cual es fabricada.

* Chapeadora de Cantos

Esto va ahorrar muchas horas hombre ya que el material ya viene cortado y engomado asi que la aplicacion
sera muy sencilla y sola abra de recortar o afinar los bordes donde se haya chapeado el canto.

Virutex
La limpieza de esta maquina es importante porque la base del aplicador suele llenarse de pegamento.

* Rehiletes
En ocasiones hay que ajustar un herraje o recortar alguna pieza metélica que lleve algin muebie o pieza de

carpinteria, se recomiendan discos de desbaste de diamante son més caros pero 100% seguros ya que los de
pasta si se forzan se rompen y si no se tiene colocado el cubre disco podemas tener un grave accidente.

Makita Bosch DeWait

En este tipo de maquinas siempre hay que comprar el de velocidad regulable, porque si no lo hacemos
dependemos de la destreza del operario, para que no gueme la pieza de metal o madera segun sea el caso.
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* Mangueras de Alta Presion

En estas mangueras es preferible usar una reforzada y de uso rudo ya que se va a intemperizar muy rapido por
los materiales a los que estara en contacto.

Es muy agresivo el thinner, las lacas, los barnices y los poliuretanos, volviendo quebradizo el plastico o material
del que se haya fabricado, es importante contar con conexiones rapidas ya que evitan la fuga del aire que se a
comprimido, asi como una mejor vida a los elementos roscables de la manguera y compresor.

* FEscalera

Finalmente llegamos a un elemento que aparentemente no es muy util pero siempre hay que recordar que
tenemos que legar a cualquier altura de la manera mas firme.

No contar con estos elementos es dificil cuando tenemos que estar a una altura mayor a un metro porque

tendremos que usar supetficies que no corresponden a un trabajo rudo y seran hechizas no hay nada mejor que
una base solida y firme de apoyo.

Toda la herramienta es util nada sobra, podremos tener el ingenio de la adaptacién pero nuestra herramienta
siempre sera una inversion y nuca un gasto ya que de ella dependera la rapidez con que se logre el trabajo.

E/ cuidado minimo haré que rinda su vida un cuidado después de cada jornada duplicara la vida como minimo, la

limpieza, las clavijas y los cables harén otro tanto, por ultimo nunca forzar ninguna herramienta cada una tiene
una velocidad de paso y no por empujar lo hara mas rapido.
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8.6.- Mantenimiento y Limpieza de Herramienta, Equipo y Taller

Toda herramienta pequefia, mediana o grande tiene ciclo de vida para lo cual fue creada y fabricada.

De nosolros y nuestra supervision dependera que su vida dtil, exacta y precisa no sea solamente de nueva.
Cuando las descuidamos solo sera util al principio, teniendo una vida corta y precipitando mas rapidamente su
final,

Si pretendemos tener la maxima utiiidad de este tipo de herramienta nos conviene saber codmo funciona, para
hacer valer la garantia del producto en caso de descompostura, va que un mal uso o abuso de este tipo de
herramienta puede salirnos bastante caro al cambiar las piezas o darle un mantenimiento cuando ya no es
posible repararia.

Hablando de todo tipo de herramienta, manual, fija, portatil de banco o portatil manual.

Es importante que antes de empezar cualquier trabajo se verifique el estado de la herramienta sobre fodo en los
elementos de corte, sierras, ctichillas, fresas, brocas, efc.

;Porqué?
Siestos elementos estan sin filo, sin pastillas de carburo sin traba en las sierras.

Lo que va a suceder es vamos a forzar nuestros motores en cualquier tipo de herramienta, al forzarlos, se van a
sobrecalentar y por consecuencia guemar.

Esto en el mejor de los casos imaginense que por una negligencia quemamos el motor de una maquina, las
cosas ho paran en un mofor quemado puede llegar hasta la instalacion eléctrica del taller o fabrica ya que
nuestra linea se sobrecalienta también al forzar un motor y todo por no tener un buen filo en nuestras
herramientas de corte.

! Toda la herramienta requiere atencion ;
Hay gue dividir en dos grandes grupos la herramienta

Manual
Maquinaria Fija

Empecemos por la parte mas sencifla y es la herramienta manual de uso personal diario y en cualguier
momento de trabajo en el dia.

Los Cepillos de cualquier tipo, todos tienen cuchillas de corte que se tienen que estar afilando constantemente
dependiendo del tino de madera, siendo los mas propensos a causarnos dafio.

Que generalmente sera por corte este tipo de descuido es tan simple que la cuchilla afilada debe permanecer
con el filo tapado o encintado para que no nos hiera, que el filo al estar cepillando no pase por clavos o tornilios
por que le hace mella a la hoja y su vida sera corta, cuando no se use ef cepillo hay que procurar que la hoja
este guardada.

En los Formones, Escoplos y Gubias tenemos que procurar que el filo de esta herramienta se encuentre cubierto
con un capuchdn para que no se lastime ef metal con otros objetos

Con las Sierras sean discos de acero, con carburo de tungsteno, sierras cinta, fresas y cuchillas de rebajo,
debemos evitar en lo posible que se humedezcan ya que el oxido no es buen compafiero del metal.

Slempre debe estar guardado el filo con una costilla plastica o de cartdon para evitar que nos haga dafio una vez
desmontadas de su lugar para llevarlas a afilar.

Oscar Mario Rodriguez Godinez 145



Los Martillos deben ser limpiados de cualquier tipo de pegamento que suele adherirse a la cabeza plana cuando
se mattillea un clavo.

Cuando las Limas se tapan por pegamento y aserrin es necesario cardar la lima de esta forma quedara
perfectamente limpia.

Algunas Brocas podran afilarse en un esmerif siempre y ctando sean de acero si son de carburo habra que
mandarlas a afilar siempre y cuando no se haya desprendido la pieza de carburo

La maquinaria fija de Banco y Portatil este tipo de herramienta es eléctrica y requiere de revisar gue las cosas
estén bien y en su lugar

1.

ro

@

7.

8.

9.

Revisar clavijas que no se encuentren en mal estado de preferencia que sean industriales de media
vuelta ya gue con este tipo de clavija no se desconecta del contacio.

Revisar que el cable de la clavija se encuentre en petfecto estado es usual gue se rompa el
recubrimiento por uso o se corte por descuido, es muy imporante cambiar la extension por cable de
usos rudo.

Revisar que los interruptores o (pastillas) funcionen adecuadamente porgue muchas veces puede causar
un corto circuito y quemar ef motor.

Sopletear la maguina o herramienta que se haya ultflizado en la jornada de trabajo ya que el polvo
sobrecalienta los motores.

Limpiar los pegamentos que se vuelven obstaculos en las cubiertas de corte.
Revisar periddicamente los carbones de las herramientas manuales portatiles.

Usar adecuadamente la herramienta para aflojar o apretar con las llaves respectivas de cada
herramienta.

Bajar el interruptor de seguridad de las maguinas fijas para evitar encendidos equivocados.

Limpiar el area de trabajo perimetral a la maquina que se va a utilizar antes y después de su uso.

10. No forzar los cortes en el material de trabajo
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La limpieza es un rasgo de seguridad, orden y ahorro

9.- Ensambles

Los ensambles fueron, han sido y serén la mejor forma de unir la madera, atraves de la historia evolutiva del
hombre en el proceso de construccion, la carpinterfa y las herramientas han hecho lo que todos conocemos. Los
primeros ensambles fueron a base de fibras flexibles, posteriormente cajas y pernos de madera, materiales
asocfativos como el metal han sido de gran importancia y en ellos ha existido una gran evoltcién, pero lo mas
importante en este capitulo es hablar y describir fa forma mas universalmente conocida de cémo unir o
ensamblar la madera utilizando la geomelria como base de este proceso

cLos ensambles o uniones se hacen segtin la funcién que vaya a tener el objeto o proyecto a realizar?

Es dificil nombrar todos fos ensambles que existen ya que en occidente como en oriente Jos hombres estaban
lejanos unos de otros por las distancfas y cada quien tenia su forma de unir y ensamblar la madera.

El hombre siempre ha intentado unir la madera desde tiempos inmemoeriales, hoy dfa se trabaja casi de manera
muy similar en ambos hemisferios ya que la herramienta y maquinaria actual que se utfliza es igual en cualquier
parte del mundo ya que fa economia ha permitido globalizar pensamientos, hechos, economia y procedimientos
constructivos o desarrollos de procesos.

Los elementos con que se ha trabajado un ensamble casi no varfan en cualquier parte del mundo y las
herramientas son similares como la garlopa o cepillo, el taladro, la escuadra, la escuadra falsa el gramil y el
reventén, etc.

Hoy la herramienta es universal hablando de implementos manuales y compularizados para grandes voltimenes.

La herramienta manual sigue siendo muy Uil ya que en muchos casos de ensamble, una maquina

compularizada no puede llegar a los rincones en ensambles requeridos por que la unién es muy compleja y se
tiene que terminar manualmente.
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9.1.- Ensambles Basicos

En este capitulo se habla de las diferentes formas de ensamblar la madera desde el ensamble mas sencillo
hasta el mas complejo.
A lo largo del tiempo el hombre ha desarrollado una mano de obra en la que ha aprendido a conocer la madera.

Para que las juntas de las maderas queden bien, deben marcarse vy corfarse con exactitud. Unirse con
pegamento, material asociativo © sistema conveniente elegido previamente.

Al nombrar los tipos de ensamble cominmente conocidos me llevaria a escribir y describir ofro volumen asi gue
solo hombraré los basicos y esenciales que se producen en la carpinteria y ebanisteria actual y gue son los mas
comunmente utilizados:

s Ensamble a tope y clavo

s Ensamble con grapa metélica

* Ensamble con escuadra metalica

s  Ensamble con cargador

s Ensamble a media madera por canto y cabeza
s  Ensamble con rebajo o canaf

* Ensamble con caja vy espiga

* Ensamble con lazo recto

s  Ensamble en angulo recto con caja ablerta

* Ensamble con cola de milano

* Ensamble en cruz a media madera

* Ensamble con lengleta, perno y pegamento
* Ensamble con alargamiento y empalme

Ensamble a Tope y Clavo

Los ensambles en forma de T comienzan por uniones simples hechas con clavos usualmente hechos para
bastidores de puertas de tambor y algunos muebles que contienen algunos de estos elementos; entrepafios,
divisiones, costados, bases, plafones, lambrines, etc.

Estas juntas son buenas y apropiadas para elementos que conforman un bastidor yva que estos se ensamblan de
forma perpendicular (peinazo) a un larguero o cerco que postericrmente sera forrado con Triplay, Aglomerado o
MDF.

Todas las secciones de madera a unir deben estar perfectamente uniformes por cara y costado asi mismo los
cabezales de dichas piezas para unir de forma perpendicular, si se omite este paso la union no sera la adecuada
va que no se formara un angulo recto a 90°.

Los clavos que son un efemento externo ajeno y asociativo a la madera, pueden tener diversas fongitudes que
iran desde 1-%” hasta 2-¥2" 0 mas dependiendo del caso, se pueden utilizar martillos tradicionales o mattillos
neumaticos.

Dependiendo, si el bastidor tiene un doble larguero ya sea para refuerzo por que va a cargar o porque va a ser
una puerta.
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Deben introducirse desde el exterior en forma recta y semi diagonal usualmente se emplearan dos o tres clavos,
hay que espaciarlos y en el sentido de la veta para que no se formen hendiduras o agrietamientos, en la seccién
del larguero, es importante botar el clavo ya que si la pieza requiere una rectificacion con un cepillo o plana
podriamos dafar la hoja o cuchilla del cepillo.

- }-Travesafio

Clavado Exterior Clavado Interior Evitar que se mueva el peinazo

Ensamble con Grapa Metalica

Los ensambles en forma de T se hacen mas rapido utilizando grapas de metal que normalmente se encuentra
afiladas por un extremo, se introducen con martillos neuméticos.

El bastidor que se va a generar es porque se va a forrar con Triplay, Aglomerado o MDF, esta unién entre
bastidor y tablero hara un cuerpo homogéneo que tendra gran fuerza de carga.

El procedimiento de trabajo es igual a que se usa con clavos, la UGnica variante es que en lugar de clavos se
utilizaran grapas.

Las diferencias en el proceso son muy similares excepto que en este tipo de unién tenemos que utilizar una
superficie plana como es el banco de trabajo y con un tope para apoyar el larguero contra el peine (seccién a
90°) a unir para gue no se mueva.

Bloque de tope
|

Para la colocacion de la grapa el bastidor debe topar contra el tope

Oscar Mario Rodriguez Godinez 149



Ensamble con Escuadra Metalica

Las escuadras de metal son muy ttiles para hacer ensambies en T de forma rapida y sencilla, existen dos tipos
de escuadras porcaraen T y por canto en L.

Por Cara son elementos metalicos en forma de T igualmente con perforaciones avellanadas para que la
colocacion de tornillos guede al pafio de de la escuadra sobre la cara del listén de madera que debera llevar una
caja para embutir esta pieza en forma de T porgue si no se hace va a estorbar cuando se cologue el tablero de
recubrimiento.

El tornilio debera ser 1/4” menor que el espesor del cerco v peinazo y hacerle caja a la T en la madera

Por Costado son elementos metalicos en forma de escuadra o L a 90° con unas petforaciones avellanadas para
la colocacion de fornillos, con esta escuadra o L no es necesario hacer caja en el listén de madera ya que
estorbara en el proceso de recubrimiento con el tablero.

Una escuadra doble evitara que se voltee el peinazo aquf no es necesario hacer caja

Mientras mas reforzada se encuentre la escuadra mas seguro resultard el ensamble, en este caso cuando se
utificen estas escuadras los torniflos siempre deberan ser guiados para evitar que la madera se agriete o afforen
hendiduras.

Ensamble con Solapa o Cargador

En las ensambles con solapa con o sin cargador la unién seré sobreponiendo una cara con otra en forma de T
combinando la sencillez y la resistencia, este tipo de uniones son para frabajos simples sin tener una gran vista
pero de uso muy funcional y econémico.

Se les puede atornillar clavar colocar pernos e incluiso pegar con adhesivo blanco (resistol)

Este tipo de trabajo es tan senciflo que la forma de unién es por ambas caras y normalmente se utiliza una

prensa para este tipo de trabajo ya que nos permite fijar los clavos, torniflos o pernos, que debera hacerse
siempre guiando cualquier elemento asociativo con un taladro.
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Unidnenformade T Cargador visible para entrepafio o de sobreponer
Ensamble a Media Madera por Canto y Cara

Este ensamble es mas resistente que la unién de solapa que es de sobreponer una cara con la otra, la forma de
ejecutar este tipo de trabajo es la siguiente, si se va a utilizar un canto este listén deberd tener un corte
seccionado por cara a fa mitad del espesor y hacerse una caja en el otro listén por el lado del canto, asi ambas
piezas quedaran apafiadas a una cara y no sobresaldréd ninguna parte de los listones de madera, este corte se
puede hacer con un serrote de bandera © un serrote de costilla y petfilar con un formén o escoplo.

. P =

~

Travesa 68\<; =

_-/r‘ ) _ i
= Pieza lateral
e P

Ensamble por Cara

Linea Central

Ancho del
larguero

nea Central
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Ensamble con Rebajo

Este tipo de ensamble es el mas tradicional de unir un tablero a una pieza vertical del mismo material el rebajo
debe ser exacto con el cabezal, existen tres versiones para este ensamble.

Travesafio

Ensamble con Rebajo
Rebajo de Canal Completo por un costado

Este es el rebajo mas sencillo y simple de esta serie porque se hace un canal a la mitad del espesor del listén de
madera que sera una pleza vertical, esté acanalado jra de un canto de vista al canto de cara oculta, se debe
dejar justo el espesor para ensamblar por cabeza el tablero hotizontal y este ensamble se usa para costados de
un mueble, la forma de ensamblatio por lo regular requerira de prensas y pegamento blanco.

Travesafio

Ensamble de Canal Completo
Rebajo de Canal a un Cuarto por Dos Costados
Este rebajo se uliliza para hacer fas divisiones es fimpio y simple de hacer ya que el tablero vertical es el que
recibe los rebajos y la carga, se crea con un tablero horizontal rebajando un cuarto del espesor total del tablero

por cada cara o costado y se ensamblara por cabeza, este ensamble normalmente se usa para divisiones, la
forma de ensamblario por lo regular requerira de sargentos y pegamento blanco.

Hégase por este
orden los cortes de
bisel.

Ensamble de Canal por dos Costados
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Rebajo a Media Madera

Se hace el rebajo en el canal a la mitad del espesor del listén de madera denominado cerco, después se vacia la
mitad completa del otro listén de madera denominado peinazo, dejando justo el espesor para ensamblar en el
sentido horizontal. El canto en el sentido vertical que sera la vista correra uniformemente y el sentido horizontal
se vera interrumpido, este rebajo le la mucha fuerza al ensamble y se ve muy limpio, al igual que en los casos
anteriores se requiere de prensas y pegamento blanco.

1 v ¥ | A
Canto del | U || Cortes
elemto vertical con sierra

Rebajo a Media Madera
Rebajo de canal incompleto

Este rebajo es similar al anterior pero solo se rebaja tres cuartas partes del canal a media madera y el dltimo
cuarto no se hace nada en el tablero vertical, no asf con el tablero horizontal que es el que lfeva el rebajo
completo por cabeza, cabe sefialar que lo importante en estos cuatro ejemplos el dejar a escuadra los canto y
las cabezas de tablero es muy importante si en verdad queremos un buen ensamble, también es importante que
fa forma de fijacién de los cuatro ejemplos puede ser con perno, tornillos o simple pegamento blanco siempre
ayudados por sargentos que permitiran que las piezas lleguen a su lugar y peguen adecuadamente.

Rebajo de Canal Incompleto

Ensamble con Caja y Espiga

Hay diversos ensambles de este tipo de los cuales el mas comun es una espiga simple con caja o (mortaja),
usualmente se utilizan en puertas, portones, cajones, ventanas, sillas, mecedoras, sillones, etc.

Estos ensambles se usaran para diversos tipos de trabajo y uso. Este dftimo punto es el que nos va decir que
tipo de ensamble utilizar, a continuacién voy nombrar los usos mas comunes de este tipo de ensamble.

Espiga de pieza
con doble rebojo.
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Caja y Espiga simple

Este ensamble es clasico para puertas entableradas y ventanas, el mas sencillo de todos es la caja pasada de
un canto al otro, en donde la espiga llega hasta el otro lado del cerco y es visible la cabeza, dependiendo del tipo
de carpinteria a efectuar podra ser una solucién de vista el que nos agrade o no.

Hay otro similar pero la caja no atraviesa todo el cerco solo se abocarda hasta tres cuartas partes

Es mas limpio y su apariencia es mas agradable porgue no se ve la cabeza de la espiga en puertas y ventanas
es una buena solucién pero como dije al principio dependera del estilo de carpinteria que se va a realizar,

Topes en los lados.
Espiga corriente.

Caja con Medio rebajo y Espiga con Talon

Este ensamble tiene la cualidad de que lleva un rebajo que se le hace a la espiga al que se le denomina talén, a
fa caja también se le deja una parte para que pueda embutirse la espiga este ensamble es muy comun en
muebles sillas, sillones, mecedoras, mesas de ftodo tipo y en algunos casos carpinteria, como puertas, portones,
ventanas, ventanales, por su gran fortaleza.

Este ensamble hace que el talén resista el trabajo de alabeo sin debilitar al larguero; las proporciones que se
tomen serén de gran importancia, las piezas a unir siempre llevaran las siguientes piezas: Larguero o Cerco y
peinazo, el primero como su hombre lo indica siempre es la pieza que va a llevar las Cajas 6 (Mortajas). Sin
importar que tipo de trabajo se realice, en todas las cajas el canto del larguero se divide en tres partes y el efe
se toma para darle cabida a la caja, lo mismo sucede con el peinazo que llevara la espiga que es la pieza a
ensamblar, esta pieza es la que va a éf tener al talén y la caja es la contra.

\

Talén

\
-

s
Larguero \l,,- ~J

Espiga con talén y caja con rebajo
Caja y Espiga Doble

La doble espiga es util cuando es muy ancha una sola y puede sobresalir la seccién como para debilitar al
farguero o (cerco)

Este ensamble tiene gran resistencia al alabeo su manufactura es similar al de una espiga normal solo que se
divide en cinco partes, en lugar de tres.
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Este tipo de ensamble es muy agradable cuando se hace la caja completa ya que le da una acabado muy
vistoso al ensamble, no necesariamente tienen que ser doble espiga pueden ser las que requiramos por

necesidad o vista.

Doble Espiga y Doble Caja

Caja con Espiga y Pernos

Este tipo de ensamble es igual al primero citado en esta serie de caja y espiga lo Unico que o diferencia va a ser
la colocacion de uno, dos o tres pernos y solamente su funcion sera de vista, de
Nosotros dependeré dejarla a pafio o sobre salida dependiendo del estilo que se esté trabajando.

Peinazo con espiga con barrenos para recibir pernos Cerco con caja para recibir pernos

Caja con Cerco con moldura integrada y Media Espiga

Este ensamble es muy comin en ventanas y puertas ya que nos evitaremos la colocacion de molduras
sobrepuestas para contener cristales o tableros en puertas el intemperismo en este caso es importante porque
evitaremos la filtracién de agua en las molduras lo que va a permitir a estos elementos una mayor durabilidad y

bajo mantenimiento.

Cerco y peinazo antes de acoplar unién ambas piezas se encuentran molduradas

Oscar Mario Rodriguez Godinez 155



Caja con Espiga integrada y Espiga Doble

Este es el mejor ensamble para puertas y ventanas, sobre todo en el area que va a contener la cerradura,
picaporte cremén si se trata de una ventana. Esta seccién de madera se le llama peinazo intermedio que por lo
regular su ancho serd de 10 a 15 cm, esta caja tiene la cualidad de que en su interior llevara una espiga y la
espiga en el centro de toda su largura que sera de 10 a 15 cm y ancho, llevara una caja este tipo de ensamble
hara que cuando se cologue el picaporte o cremon no se debilite la espiga.

y

Peinazo Intermedio de puerta con cerco previo a ensamble
Ensamble con fazo recto

Este tipo de unién o ensamble es muy comun para marcos de puerfas y cajones de cualquier tipo por su
sencillez y rapidez en la elaboracién.

Ya que la otra forma es con ensambles de cola de mifano (pato) a media madera. Pero en esta seccién no
hablaremos de ello.

Esta union invariablemente se hara la unién con clavos de 1" a 2-7" y pegamento blanco, es importante utilizar
sargentos para que el pegamento adquiera resistencia

En el larguero o cerco siempre se dejara una seccién de dos tantos a tres el espesor de la madera, para ajustar
posteriormente a la unién hecha, siempre dependiendo del trabajo que estemos realizando. En el rebajo debe
ser justo el espesor de la madera porque es la parte a ensamblar.

El escuadrado en ambas piezas es de suma importancia porque cuando se haga la unién un mal escuadre
denotara fallo en nuestro ensamble.

La solapa o seccién sobrante siempre cubrird el canto de la pieza fransversal, de tal forma que la cabeza
siempre quedara en la parte posterior y no se vera, en la parte frontal de un canto puede hacerse a media
madera y pegada, en los marcos esta unién queda por cabeza y el cajén del vano cubrira fa unién.

Frente

Lado

Lazo Recto
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Ensamble en éngulo recto con caja abierta

Este ensamble suele ser mas decorativo, porque siempre se va ver la cabeza del cerco y su costado, el peinazo
gqueda en escuadra de tal forma que la caja siempre queda abrazando la espiga, esté unién se utiliza muy
comunmente en siflas, siflones, bastidores con vista, cajas o cajones completos de marcos de puerta, cubiertas
de escritorio, efc.

o

o

-~

P ':,,: /

La forma de hacerlo es simple, se traza a lo ancho de la seccion el largo de la espiga por cabeza y se divide en
el numero de espigas gue deseemos colocar en niimero impar, para la caja se hace el mismo procedimiento solo
que se divide en nimero par dejando el ancho de la espiga una vez realizado el trazo se procede a cortar y a
peffilar las secciones mas arrinconadas con un formén o escoplo, hay que mencionar que si el corte y el afine no
esta bien hecho cuando se ensamble se vera la calidad de mano de obra. Esto nos dira que tan bien hecho fue
el trabajo.

Ensamble con Caja Abierta

Ensamble con cola de milano

Este ensamble para carpinteria y ebanisteria es el mas vistoso yva que en se denotan las habilidades personales
de cada trabajador, aungue hoy en dfa existen peines para hacer este trabajo y ya no requiere tanta destreza
como en décadas pasadas.

Colas de Milano antes de ensamblar Trazo previo a corte y ensamble

Esta unién es la mas fuerte que puede existir en los ensambles en esquina y normalmente se usa para cajones,
cabe mencionar que se debe llevar un orden en el trazado para evitar confusion con las piezas.

Cuando se hace este ensamble se esta hablando de calidad en el trabajo a ejecutar.
El modo de ejecucion de la forma tradicional es el gue a continuacion voy a describir:
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s Cortar las colas o (espigas) trazar el largo y dividir el numero de colas o espigas, posteriormente con un
serrofe de costifla, asiérrense por la cabeza de la pieza.

vy

Corte de Colas de Milano

s  Quitese el excedente con un serrucho de punta.

Afine de corte con una Sierra de Caballete

* Afinese con un formén o escoplo dependiendo del ancho de la caja la base para que quede
perfectamente perfilacio.

Afinado con Formén

* Teniendo la primera pieza terminada se procede al marcaje de la segunda pieza que hara la primera
escuadra, puede usarse una punta seca o un lapiz en este caso es lo gue mas le acomode al trabajador.

Trazo con una Punta Seca o Lapiz
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s [nicie de nuevo el corte copiado de la misma forma en que se describié el primer corte y asi repetir el
procedimiento hasta haber terminado todas las cabezas.

Se corta lo copiado con un Serrote de Costilfa

 Una vez terminado el procedimiento anterior se puede proceder al ensamble con pegamento y usando
un tacc de madera para poder golpear un con un mazo o martiflo sin marcar las pieza trabajada.

Se ensambla golpeando un taco, o tacén de madera con un martillo

Ensamble en cruz a media madera

Este ensamble es muy sencillo dependiendo del método que se quiera emplear de los que a continuacion
nombrare el mas facil de ejecutar es el sobre puesto y atornillado:

Ensamble acoplado Ensamble previo a unién
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* Sobre puesto y atornillado

Este ensamble solo requiere de dos a tres tornillos que queden bien apretados y para que el tornillo no
acuse un excedente se le haga caja a la cabeza para que este dentro del pafio de la cara con vista y se
pueda colocar un tapdn al que se denomina clavacote.

>/ gt \'\
s - l l : [.]1 i d fd
et : \
Unién pegada y atornillada atornillado, remachado, con pernos

* A media madera por cara o por canto

En este ensamble lo Unico que tenemos qgue hacer primero es el trazo y marcar en donde queremos la
union, como segundo punto procedemos al corte de la primera pieza haciendo un saque a media
madera por el ancho de la pieza a empalmar, como tercer punto hacemos lo mismo no sin antes copiar
el trazo de la pieza anterior, una vez cortado procedemos al pegado.

Cantos
_~._exteriores.

Ensamble a media madera por los cantos
s Con perno y barreno

Es muy sencillo hacer este ensamble ya que la herramienta mas importante en este caso sera el taladro
y la broca, esta herramienta hard barrenos para lograr el ensamble de los pernos a utilizar y el
pegamento que llevarén estos permnos en se acoplara al barreno hecho por la broca haciéndola de caja,
Su unién se logra por prensas o sargentos.

Perno y Barreno
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= Caja y espiga cuadrada o a inglete

Este ensamble préacticamente es decorativo pero extremadamente fuerte, en ambos casos se hace una
caja una espiga.

Lo mas importante de este ensamble es que en el de inglete la cabeza de la pieza a la que normalmente
denominamos peinazo en esta ocasion lleva la caja y la pieza a la que denominamos cerco o larguero
Hleva la lenglieta por se hace a media madera.

Caja y espiga con rebajo por ambas caras en forma de Inglete
Ensamble con lengiieta, perno y pegamento

Este tipo de uniones son tres y todas son muy efectivas sobre todo porque son resistentes recordando siempre
en que vamos a usarlas para elegir la unibn mas adecuada en el proyecto, estos pueden ser: cubiertas,
escaleras, secciones de lambrin que requieren de madera solida o tableros para puertas los mas comunes.

Los rebajos deben ser mas profundos que la Lengtieta
= Lengiieta

Esta unién normalmente sera con un seccién de triplay, se usa en elementos fargos pero también se
puede utilizar en secciones cortas, se hace primero el empate de los canfos de las secciones a unir en
altura y anchura, posteriormente se hace una ranura por el canto de la piezas a unir.

Debiendo primero marcar y posteriormente ranurar con un Router o Sierra Orbital dejando una
profundidad de por fo menos media pulgada hasta lo que se requiera dependiendo del uso que va a
tener esta pieza.

Finalmente se corta la lenglieta que siempre sera de ftriplay o contrachapado y que sus dimensiones
serén desde 3mm hasta 19mm o mas, por la longitud requerida.

E

=

Lengiieta y madera con rebajo a cada lado se pude unir con pegamento
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e  Permo

Es el mismo proceso que el anterior, solo con la diferencia de que no se va a ranurar se va a barrenar y
fa distancia entre cada uno de ellos dependera de la longitud de la pieza, asi como la profundidad del
barreno y el perno en su diametro y longitud, estos pueden prefabricados si se trata de espesores no
mayores a una pulgada si ef espesor es mayor se requerira fabricar su propio perno.

T

=% S |
Se empata, se marca, se hacen barrenos y se colocan los pernos
* Con Pegamento
De estos tres tipos de ensamble este es el mas facil de todos ya que solo se requiere pegamento y
escarificar los cantos de las secciones a unir para que las piezas tengan buena adherencia, en este caso

es de suma importancia contar con sargentos, ya que este tipo de herramienta es el que va a unir las
piezas mientras estas secan por el pegamento a utilizar.

Frétense los tableros uno contra otro
b B Usense prensas
\ -

e - 1 = de tornillo.
. . - N Al
A : * N

——

3 b

N —— —a

\\T_ X ;_ N N
‘ah ‘; :- r C;;Drﬁébase qu; ) \\

ﬁ, los tableros

estén planos.

Ensamble hecho a base de presién y pegamento
Quiero mencionar gue hay ofro tipo de pegamento que solo se hace en fabricas o plantas grandes.

E ste proceso se conoce como alta frecuencia o dieléctrico obtenido un producto de calidad indiscutible, uniforme,
fuerte y estable, esta unioén no lleva lengiietas, pernos ni pegamento.
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Ensamble para alargar y empalmar

Este tipo de ensamble solo sirve para empalmes y/o alargamiento de secciones de madera que seran utilizados
comunmente en bastidores para lambrines, pisos y algunos casos de estructura, vigas secundarias o terciarias
dependiendo de los casos a continuacién voy a nombrar algunos de los ensambles mas comunes:

*  Empalme a media madera con tornillo

s Empalme con planchas y esparragos

*  Empalme con tornillos
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10.- Barniz

Es la proteccion final que se le da al producto elalorado de madera en la Carpinteria, Ebanisteria, Industria
Musblera e Industria ds la Construccion

El harniz es af precursor de la calidad de un olysto de madara, va que este no altera las propiedades fisico-
quimicas e un muebie 0 secclon de madara hackendo perdurar iz iIfegridad estructural de cualguier elermeanio,
quedando protegido de cualguier tipo o8 intermperismo por luz salar, viento luvia, poko v suckedad

la temperatira ambierte tambian puede modificar ia estructura v la apariencia para esta aocion tami¥én existen
barnces gue protegen a Iz madsra, sin alterar el color v la estructura del elemesnio

En genaral of harniz 85 un reculyimisnio protector que viene en diferentes modalidades segun las necesidades
o8 uso v ambierte (ceras, pirtura de esmalies, selladores, lacas, poliuretanos e Impermeabiizanies).

ElBarniz o5 ung mezola de acaites v sustancias resinosas en un disolverte que se volliize o que s& seca al
gFire con faclidad dejfando una capa o pelicula sobre la superficlie a la que se ha apivado.

Existen barnxes de origen hatural en general denvados de resinas ¥y acelss esanciales de las plantas, v
harnices sintétcos.

Su aphcacion a2 madsras v oiras superficies Hene como olfeto primordial presenvarias de iz accldn abraska de!
500, ef agua, el frio v olros agantes carrosivos; fambign tiena una funcion decorativae &l admitiy Hrges o colorarges
que modfcan su color, tano, brilb, slc.

Los egipcios ya emplearon los hamices en la decoracion de sus fumbas, v 1os GQrisgos como protscclidn de Iz
madera de sus barcos contra &f poder corrosivo de fas sales marinas, pero s4 origen parece mas probabis en la
India, China 0 Japdn (donde of arle de harnizar se ha datado medio milanio antes de Cristo v con cerleza desde
of siglo tercero. Otfras fuertes cansideran gue Chinag v Ia India conocian los barmices mucho antes de que o
Lillizasen los artesanas dol lacado japonés.

A través de los aflos, los acabados de madora han encanirado en Jos barnices muchas caracteristicas no
poselidas por la gama laca; por gienplo; su capacidad para endurecerse al secarse, su capacidad para adaguinir
un gran bxifo cuando se pulen ¥ clarto grado de Impermeahbilizacion frere a agua, humedades o grasa.
Actualmente existen barnies de secado Instantanso v un baio mantenimiento, resisientes @ los rayos UKV v ia
abrasidon, fanto para pisos v decks de madera camo para mueiies v med: diversas superficies.
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10.1.- Pulido

Pasos para la preparacién de un buen terminado de Barniz

*  Revision visual: Antes de comenzar el proceso de barnizado, es imprescindible revisar el mueble ,
pieza o seccién de madera visualmente para que no tenga clavos, ni hoyos.

* Retiro de elementos metalicos visuales (clfavos botarlos): Retirar herrajes mecanicos y de vista,

clavos, efc.

Elementos metalicos botados (sumir clavos)
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s Resane de irregularidades: Resanar perfectamente con pasta para resane al color de la madera con la
que se esté trabajando, se deja secar la supetficie a la que se le coloco resanador.

Resane de irregularidades

» Lijado de Ia superficie de madera: se procede a realizar el ljjado de la madera, para esto tenemos que
asegurarnos de contar con las lijas adecuadas para abrir el poro de la madera especialmente en
aquellas zonas que presenten irregularidades. El lijado debe hacerse al hilo de la beta nunca atravesado
puede realizarse a manc o con una pufidora manual

Diferentes tipos de lija y pulido de una superficie de madera

* Limpieza de polvos: Una vez que lijada la madera, procedemos a eliminar el polvo generado de forma
que toda la superficie quede perfectamente limpia. Podemos ayudarnos de un cepillo o aspiradora si se
ha generado mucho polvo.

La Limpieza se puede hacer con brocha o aspiradora
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s Limpieza para desengrasar: Se humedece un poco la esponja con thinner y se pasa por toda la
superficie, antes de proceder al barnizado, el lijado previo y la limpieza, abrieron los poros de la madera.

Limpieza y Desengrasado de la madera

* Los Solventes y Diluyentes son componentes que juegan un papel importante en el barniz o pintura,
ayudan a proporcionar una consistencia adecuada, ajustar la viscosidad de aplicacién en el momento de
emplearse, el solvente o diluyente tiene proporciones que deberan seguirse en su modo de empleo
segun la marca que se vaya a utilizar. Es muy importante seguir las indicaciones de las fichas técnicas
de los fabricantes para obtener buenos resultados. Asi mismo cuidar el aire que se esta respirando
porque hay gases toxicos como particulas en el ambiente cuando no se tiene una cabina de barniz.

Mascarillas de Carbén Activado, de Esponja y Papel
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10.2.- Sellado y Barnizado

Pasos para la preparacion de un buen sellado

* Proteccion de Pisos, Paredes y o Plafones: También tenemos que prestar atencion a suelos, paredes
y plafones ya que tendremos que protegerios utilizando los periédicos y fijandolos con la masking tape
azul gue es el que menos goma adherente tiene ya que si se usa la amarilla corremos el riesgo de
traernos la pintura de la pared ya que el pegamento de dicha cinta cristaliza cuando se mezcla con
thinner.

s Aplicacion de tinta de Aceite o de alcohol: En caso de que el mueble, pieza o seccién de madera
fleve color, es necesario aplicar con (Brocha, Estopa o Pistola de Aire) la tinta y el excedente retirarlo
inmediatamente después de la aplicacién, esperando a que seque el material aplicado para poder
maniobrario.

Preparacion y Aplicacién de Tinta sobre el mueble

*  Primera Mano de Sellador : para una mejor manipulacién del mueble es necesario que se encuentre
seco porque corremos el riesgo de manchar nuestro trabajo, la superficie a imprimar con material
siempre debera estar limpia, el sellador es semitransparente y con un ligero tono amarillento, se aplica
una mano de sellador diluido con thinner al 70% / 30% (semi-espeso), de tres diversas formas:

* con una Pistola de Aire: Este procedimiento es el mas rapido su inconveniente es que se desperdicia
mayor cantidad de material porque un 30% se queda en el ambiente y posteriormente se convierte en
polvo cuando se seca.

* a mano con una Curfia o Brocha @ Este segundo procedimiento se le llama recorrer, aplicando el
material de izquierda a derecha y viceversa asi también de arriba abajo y de abajo hacia arriba

s con Mona o Muiieca: (borla apretada de algoddn que se frota contra fa madera para cerrar la fibra) es
muy comun que en los talleres de carpinteria pequefios utifice este método en algunos talleres de mayor
tamafio solo se utiliza para algunos detalles y en las grandes fabricas solo para retocar.

Habiendo elegido el método que mas nos convenga el mueble tendrd una capa de material gue debera ser
asentado con lija de agua del 180, agua y una franela de color neutro.

El material que haya sido excedente o que haya dejado grumos en la supetficie selfada, debera ser revisado con
fa mano hasta sentir una superficie mas tersa.
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Aplicacién con Brocha o bien con una Mona de algodén (mufieca)

* Segunda Mano de Sellador: Se aplica por segunda vez el material sellador diluido con thinner al 50% /
50% con una pistola de aire para que en su aplicacién no se generen grumos volviendo a repetir el
mismo procedimiento, Una vez gue haya secado, volveremos a pasar de nuevo la lija pero ahora del
220 suavemente para conseguir gue todo quede perfectamente liso
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= Tercera Mano de Selflador: Segin las necesidades de calidad podremos dar una fercera mano
aplicando una nueva capa de barniz dejandola secar durante 24 horas. Si lo consideramos necesario,
podremos proceder a lijar de nuevo con una lija mas fina que puede ser def 300 revisaremos el mueble v
con una mona para quitar defectos que hayan surgido

= Terminado con Laca (mate, semimate y brillante): con una capa de laca dependiendo de la brillantes
fa aplicacion en proporcion sera al 50% / 50%. Considerando que hara que dure mas tiempo nuestro
trabajo v la calidad se apreciara si el acabado es brillante debera ser pulido con boria, pasta de cera y un
poco de gasolina blanca
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10.3.- Tipos de Barniz

Barnices segiin su acabado

En general podemos definir a los bamices de forma liquida y con fluidez, que se pueden extender en capas
delgadas sobre la madera, proporcionando una supetficie lisa, continua, incolora y brillante, para que un barniz
actué de manera adecuada debe ser de secado rapido, tener una brillantes permanente y adherirse a la
supetrficie con un minimo de decoloracién por el efecto del tiempo.

Para darle acabado a la madera hay una variedad de acabados hoy dia hay una gran variedad y son de muy
rapido secado dureza y durabilidad pero hace algunas décadas atras no existian estos barnices y se fabricaban
otros que se utifizaron de manera tradicional por siglos: a continuacion mencionaré algunos materiales.

Resinas:

Son sustancias polimerizadas, insolubles en el agua y solubles al alcohol, se pueden prepara resinas sintéticas
con propiedades especificas

Sandéraca Goma Laca
La trementina cuando se destila se obtiene aguarras, Dammar se emplea para hacer barniz transparente,
Gomas:

Son secreciones de vegetales que se constituyen de compuestos organicos. En el caso de las gomas son
insolubles en el alcohol y no se cristalizan como la Goma Arabiga, Goma Laca soluble al alcohol se emplea para
fa preparacién de barniz fino, Goma Guta soluble en agua y en alcohol se utiliza para colorear barnices amatrillos.

Goma de Colofonia Goma Efemi

Aceite: Uno de los aceites més usados para la confeccién del barniz es el aceite de linaza
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Proteccién de la madera con aceite de linaza en exterior

Color:

El barniz se colorea pigmentos o colorantes sin ocultar la veta de la madera, a estos pigmentos se les conocia
con el nombre de anilinas y esta anilina se disolvia con los siguientes solventes, aguarras, resina, alquitran,

alcohol metélico, etilico, éter petrolec y acetona.

Pigmentos o polvos para Anilina

Celulosa: Este tipo de barniz se utiliza actualmente es muy popular y econémico su base es la celulosa y no
altera el color de la madera aunque con el tiempo llega a amarillar, se puede aplicar a mano con una espatula o

cufia o con una pistola de aire.

Celulosa Bioetanol Diluyente a base de celulosa

Los barnices celulésicos han prevalecido en todo el mundo durante décadas. Estos recubrimientos secan con
gran rapidez, ofrecen una extraordinaria humectacion de la madera, pero no son resistentes a la accién de

productos quimicos. Son productos de un sélo componente.
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El componente principal es la celulosa. Se obtiene procedente de la madera y del algoddn eliminando la lignina,
obteniéndose una pasta que se prensa y trocea antes de proceder a la nitracién para conseguir asi una mayor
flexibilidad. La presencia de nitrégeno en la celulosa suele ser de 10-12 %.

Ceras: Este material por siglos fue muy usado a la fecha tiene vigencia ya que de manera natural conserva el
aspecto y durabilidad de la madera sin alterar el color esta cera es completamente natural ya que es de abeja.

Cera de Abgja Cera Micro Cristalina

Tintas: Los tintes naturales son una opcién facil de aplicar y con un efecto muy agradecido. Siempre que
te encuentres con dos piezas de madera de distinta tonalidad, lo mas facil es oscurecer el color de una hasta
que alcance un tono parecido al de la ofra. La técnica de tefiir se utiliza generalmente para embellecer o
envejecer las maderas.

Cuando se utiliza tinta hay varias formas de aplicar el producto en la madera con brocha, mufieca o pistola de
aire en todos los casos siempre se tendra que limpiar el excedente.

Estos tintas no son agresivas con la madera y su efecto perdura igual que el de los sintéticos

La tinta mas que proteccion es un procedimiento estético mediante el cual se deja uniforme el color de la madera
ayudando visualmente a una mejor calidad no tapa el veteado de la madera y no altera sus caracteristicas.

Los tintes naturales se utilizan para cambiar el color de distintos materiales, desde la seda al propio pelo de las
personas. La tinta natural es el resultado de mezclar pigmentos de especies vegetales.

Los materiales mas utilizados son hojas y raices de arbol, aunque también se fabrican con cascaras y
semillas.

Procedimiento para entintar la madera (disolucion y aplicacion de color)

Poliuretanos: Es un producto que aparecio en el ultimo cuarto del siglo pasado con una calidad inigualable con
grandes propiedades de dureza y resistencia asi como un rapido secado dando una mejor vista a la madera, es
un derivado del petréleo y sus componentes son totalmente artificiales (quimicos)
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10.4.- Como elegir el terminado de fa madera

Segun el proceso que se aplica al inicic cominmente se llama sellador de madera v posteriormente para dar las
diferenies terminaciones se gplica lacs, Podemos enconirar tres fipos de barnices dependendo del acabado que

desesmos dar brilanie, mate y safinado.

Brilio. 80% refraceidn de luz

«  Potencia &l coior de la madera, aungue fambién sus impetrfecciones. Son muy resistenfes, siempre debe
cuidarse la superficie del mueble para que no reciba directamente Ja luz del sol por que se desgastara e/

tono.

Acabado Brillante ( ver refraccion de Juz )

Mare. 10°%; refraccicn de luz

« Consimilares caracteristicas a los acabados brilianies, su peculiaridad consiste en gue no reflejan Iz luz.
Son fambién muy resistentes, v se utilizan frecuenfemente en puertas, ventanas y muebles fijos

Acabado Mafe (veria refraccicn de juz en el musbie )
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Satinado. 40% refraccion de luz

Acabado Semimate o Satinado [ ver la refraccion de la juz en el muebis )

A medic camino entre el Lrilio v el mate, se emplean en suelos y puertas cuando el efecto buscado es el
de un rilio suave en ias velgs. Su punto débil es que puede oscurecerse con ef paso del iempo. Los

barnices ss pueden agrupar segdn la resina o imaterial gue los compone, o segdn & disolvente
empleado.

Poliuretano. Son populares en el kratamientio de pavimentos de madera, tarima o parguet Es un malerial
Impermeabke, resislente a la abrasion ¥ longevo, se le encuentra en tres formalos

Base Agua: Estén formados por sustancias natursles o artificiales cuyo Ingrediente disolvente base es el agua.
Al ssr transparenies no alteran e color de la pleza. Sus acabados pueden ssr brillantes ¢ mates.

comdnmente conocidos como "Barniz al agua". Se encueniran en monocomponente o bomponente [ A & B
fesing v catalizador), poseen una Baja toxicidad de exposicion v Uso.

Tienen buena resigencia a la abrasién v agua, mefor resistencla a los rayos UY que los Larnices
esténdar.

No s2 amariliean ni 58 OSCUWeCceEn.
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Base Disolvente: se encuaniran normalmente en formalo A & B, Tienen huena rasistencia a la abrasion y agua.
Poseen una Alta toxicidad en aplicacidn, v baja-mediana durante uso.

*  Se curan porla evaporacion del disolvente al contacto con el aire. Oscurecen ja madera an confacto
diractn,

Foliform 3000 y diluyents thy

Base Aceite. Fabricados con sustancias hasados en aceilfes, se caracterizan por su resistencia, aungua sy
fonafidad amarillenta altera ef color del mushle. Sus acabados puede ser brifantes, mafes o safinados es
monocomponents ¥ tiene buana resistencia a la abrasion y alfa resistencia al agua.

Mancha
S

Tinta de aceife y aspecto de acabada

Formaldehido: Ursa-Formol Se encuentra en bicomponente Tiene una toxicidad media en la anlicacién y baja
durante af uso. Aungue tiene huena racistencia a la abrasion, la tane muy baja frante al agua v ja grasa.
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En hogares en los que se acabe de instalar muebles nuevos de madera prensada, se pueden alcanzar las 0,3
ppm de formaldehido, muy por encima de las 0,1 ppm gue establece la EPA (Environmental Protection Agency)
como limite saludable, ademas de que puede haber personas especialmente sensibles a este o0 a otros.

El polvo de resina ureica de formaldehido es una forma de polvo de resinas ureicas de formaldehido estandar es
de uso facil, larga vida dtil, facil transportacién del producto en polvo, es usado en dispersion de agua y aplicado
en combinacién de endurecedores,

Piroxilina: este tipo de barniz esta creado con base de nitrocelulosa y ha sido el mas usado en la industria del
mueble y la construccion.

El barniz disimula las imperfecciones de la superficie y protege los muebles de agentes exteriores, golpes y
rayas, alargando la vida util de la pieza.
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10.5.- Calidades

Conoce qué tipos y acabados son mas habituales, aprende a elegir el gue mas conveniente a tu proyecto.

Tipos de Color Dureza Resistencia | Resistencia | Toxicidad | Comentarios
Barniz a ala personales
productos | Humedad
guimicos
Urea- Amarillento, Muy duro, Media Baja Alta, Es el Barniz més
. oforga un color resistente al Cancerigeno usado, aungue
Formaldehido mMAas oscuro, desgaste poco
filtro solar recomendable, por
escaso, su porosidad y
acusada cambio de aspecto
perdida de con el paso del
fransparencia tiempo
Poliuretano incoloro, Duro, resistente | Altisima Alta Alta, Barniz de acabado
oscurece al al desgaste Cancerfgeno y muy
paso del tiempo, Mutageno recomendable,
filtrd solar medio pero de
imprevisible
reaccion.
Poliuretano Totalmente Dureza similar a | Muy Alfa Alta Muy Baja Barniz muy
de B A incoloro, incluso | los poiiuretanos recomendable
e base Agua | opef tiempo, excepto en
filtro sofar alto maderas porosas.
Acejte incoloro, Nula Baja Media Media Recomendable
requiere para personas gue
mantenimiento desean fonos
anual, filtro sofar naturalies, sin
medio efecto de
faminado pldstico
vy una vez aplicado
no podremos
volver a rebarnizar
Barniz UVA Filtro avanzado Similar a los Alfa Alfa Muy Baja Acabado similar a
contra rayos Poliuretanos los aceites, es

uva, incoloro

muy caro,
solamente se
necesitan dos
manos
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11.- Herrajes

Hoy dia los herrajes tienen un papel muy importante en el desarrolfo de Carpinteria, Ebanisteria, Industria
Muebiera, de Cocinas y de Construccion.

Su crecimiento en un principio, como fodo fo gue empieza fue precario e incipiente, durante siglos los herrajes
fueron forjados por herreros y su proceso de fabricacion fue lento, porgue se hacfan una por una las piezas.
generalmente fueron picaportes, aldabas, bisagras, pivotes y clavos, estos tltimos derivando en fornilios.

Tardando cientos de afios en lograr un desarrollo tecnologico.

A principios del siglo pasado el proceso de la madera y su tratamiento evoluciono al punto que empezd a usarse
el fablero de fripfay o lisfonado. Los herrajes (correderas, jaladeras, fopes, efc.) eran fabricados de madera,
misma que se fehia en ese momento.

Las necesidades de produccion generaron un huevo material madera laminada y comprimida gue persiste hasta
nuestros dias entre ellas, el tablero de aglomerado de alta densidad, pero el que se lleva las palmas es el MDF
que fue descublierto en la década de los ailos 80°s y que hoy en dia es sumamente popular desplazando a fa
carpinteria y ebanisterfa tradicional.

Por su grandes propiedades fisico-mecénicas y quimicas.

Ademas permite el uso del CNC (robot computarizado para corte de fableros y madera) con lo gue se abaten
costos.

Estos dos materiales han tenido bastante uso sobre todo en la Industria Mueblera, de Cocinas y Construccion.
Los herrajes lograron una rapida diversificacidon asi como el desarrollo de piezas capaces de articular
complicados movimientos o desiizamientos, como efemplo podemos citar cajones con un rozamiento minimo,

puertas que se pueden guardar en el interior del mueble, bisagras ocultas dentro de el canto de una puerta, efc.

Los tableros de Aglomeradao, Triplay v MDF, permitieron el desarrolio del herraje v por lo tanto el disefio de
carpinteria, ebanisterfa, cocinas, muebles de diversos usos, asf como el interiorismo en la arquitectura.

Los herrajes actuales tienen la cualidad de unir y articular cualquier pieza con cualquier tipo de superficie o
espacio, ya que existen herrajes con sistemas telescopicos que permiten desplegar cualquier tipo de superficie.
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11.1.-Nacimiento del Herraje Comercial

El Aglomerado de baja v alfe densidad asf como el Laminado Plastico, en lz década de los afios 5¥s del siglo
XX Fueron los matenales que Hicleron expandi la Industria Mueblera v de Cocings, los Tableros Lisfonados
[Trinlay) fa Industria de la Consfruccidn.

Defonando hasta ese momento ef gesarollo de jos herrales con los que se contaba.

Con elio se Involucraron ofros mefales generando aleaciones enfre elios, el metal laminado evoluciono en tan
sofo de 30 afios.

El plastico junto al metal en la década de Jos 80°s planfeo la gran mavora dge los herrajles que hoy conocemas.
30 afios mas adelante en la primera década de! sigio XX los herrales han wuelfo g evolucionar desde bisagras v
correderas de cierre aufomalico, sistemas de dierre occulfo v puertas desiizables sin rlido.

Esfe tino de herraje ngenera pravedfas v soluciones limplas que hasta la década pasada eran casl imposibles de
realizar,

Increibiemente la evolucion def herraje, la propicio un nuevo malerial producio de fa madera, esfe a 50 ez
genero la hecesidad de fijacion.

El cizvo gue durarfe siglos gue no se transformaba fuvo fa necesidad de produclr para masas, desarrolfando af
fornilio v este a 51 vez a la pija.
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11.2.- Los Clavos parte de Ia evolucion del Herraje

Los clavos generaron la filfacion de elementos ajenos y asociativos a la madera desde épocas remotas, ef clavo
tardo siglos en transformarse tecnolégicamente y hoy en dfa es un elemento imprescindible en cualquier
elemento de madera.

La industria Mueblera de Cocinas y Construccion, usan elementos metalicos que permiten el ensamble de
tableros a madera por medio de ciavos y grapas.

En decadas anteriores iniciaron esta asociacion de elementos con pernos de madera o mefal y a la fecha se
siguen utilizando por su limpieza y rapidez.

El clavo a evolucionado de tal manera que realmente va no se necesita un madillo para hendir un clavo en
cualquier supetficie, se utilizan mattillos neumaticos, para cualquier necesidad en las industrias anteriormente
nombradas hay clavos y grapas de cualguier longitud desde %" hasta 47, asi como diametros.

Hay clavos para pisos de duela, los hay con pegamento que en la friccion de entrada los adhiere de tal forma
que se quedan pegados, con cabeza para la Construccion o sin cabeza para la Carpinteria y Ebanisteria
artesanal asf como la industria Mueblera y de Cocinas.
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11.3.- Tornillos para Madera Solida y Tableros

Pero los tornillos que usualmente se utilizaban, eran para madera solida. Los tableros Listonados (Triplay), se
lastimaban, el tablero de aglomerado, se abocardaba una seccién, se rompia o simplemente se aflojaba, porque
no se adheria de forma homogénea al material, estos tornillos estaban fabricados de Fierro, Latén, Acero, Cobre,
Galvanizados, Niquelados, Cromados, Pavonados y de Cadmio.

La variedad de estos materiales generaron una nueva versién de tornillo al que se le llamo Pija.
Existen cuatro versiones de tornillo para madera en el mercado, la sencillez de uso lo hizo popular, porque se

utiliza un desarmador plano en la cabeza que tiene una ranura, girando a la derecha para apretarlo, o a la
izquierda para aflojarlo.

A continuacién nombrare algunos de los tornillos mas convencionales que existen:

Tornillo de Cabeza Plana

Tornillo de Cabeza Ronda

Tornillo de Cabeza de Gota

e Tornillo de Doble Rosca

oo iy

La evolucién inicio primeramente con los tornillos para madera y de estos se crearon las pijas, teniendo la
cualidad para fijar los herrajes especialmente disefiados para los tableros.

Su diferencia con el tornillo para madera es que su rosca helicoidal llega hasta la cabeza y esta misma se
transforma para la diversas necesidades de fijacién.

En los muebles fabricados de tablero Aglomerado y MDF podemos encontrarnos con problemas de fijacion al

tener que colocar los herrajes ya que la estructura interna de estos tableros no permite una buena sujecion de
tornillos normales para madera.
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Por norma hay que usar pijas, perc en algunos casos habra que colocar tuercas inserto y colocar un tornillo
convencional para jaladeras que usualmente son de cuerda milimétrica, porque el peso de algunos elementos
con movimiento no soportaran el peso del elemento moévil o estatico.

E ste tipo de pija se desarrollo con variadas cabezas:

* Pjjade cabeza Plan
Seeser ()
* Pijade cabeza de Bola
ssvsses (D
AW AL/

* Pija de cabeza Redonda

v (D (#)

*  Pjja de cabeza de Gota

*  Pija Phillips de Cruz.
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11.4.- Principales Herrajes Asociativos
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Los Herrajes deciden la calidad y la importancia del trabajo por simple y sencillo que este sea, dando un plus al
usuario o duefio, cuando se usa de forma adecuada. asi mismo prolonga la vida del objeto, mueble o elemento.

En la Industria de la Construccién en el area de acabados a generado buenas expectativas porque ahora se
pueden hacer cosas que antes eran demasiado complicadas o imposibles de realizar, como el plegar, comrer o
guardar elemenfos que podian ser puertas, divisiones, canceles, efc.

La Industria del Mueble permite ocultar puertas girando en su propio eje y corriéndolas, cerrar cajones o puertas
de forma automatica, abatir y deslizar puertas.

La Industria de la Cocina permite ampliar cubiertas o guardarlas, cajones y puertas de apertura y cierre lento.

Los mejores herrajes y los que mayor desarrolio tecnolégico tienen son los Europeo y Norteamericanos dada la
tradicion y uso de la madera que hay en su vida cotidiana, nombrare algunas marcas por su calidad, disefio y
tecnologia que existe en las piezas Acurride, Héfele, Blum, Hettich, Ducasse, Valli & Valli, Fusital, Ecostile,

SimonsWerk, Timberline, Baldwin, Knape& Vogt, etc.

A continuacién nombraré sin orden de importancia los elementos mas usuales de madera y la ubicacién de las
industrias que intervienen en elfo

Industria de la Construccion, (Arquitectura de Interiores)

Muebles Fijos:

*  Closets

* Despensas

*  Puertas y Marcos
* Celosias

*  Centros de Entretenimiento
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Industria Mueblera
Muebles sueltos:

« Comedores
« Comodas

* Cajoneras

*« Consolas

* Bufeteras

+ Burces

*  FEscritorios

» Libreros
»  Sillas
» Sofas
»  Silones

Industria de Muebles de Cocina
Muebles Fijos:

* Cocinas de diversos estilos
* Muebles de Bafio

De cada uno de nosotros dependera escoger el herraje que mejor nos convenga por costo, presupuesto y
calidad. Sin olvidar fa eleccion y sugerencia def cliente.

Los herrajes mas comunes son los siguientes:
 Correderas
* Cerraduras y Picaportes
s Bisagras
*  Accesorios para Closets
*  Accesorios para Cocinas
* Sistemas de aperiura de Puertas
* Sistemas Cortredizos
* Jaladeras

* Herrajes de Acoplamiento
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11.5.- Correderas

Corredera de cierre automatico (apertura y cierre lento)

Este tipo de ajuste permite a la corredera tener un movimiento hacia arriba o hacia debajo de + o — 2 mm

Hay varios tipos de correderas, para diversas necesidades y usos, que pueden ser utilizados en muebles
econbémicos hasta de disefio exclusivos, para madera y metalico, su uso puede ser en acabados industriales,
comerciales y residenciales.

En este segmento de correderas hablaremos y mostrare disefios de una marca comercial que se llama
Acurride

Esta marca tiene presencia en varias partes del mundo y en México.

El estudio de esta corredera tiene pruebas por 50,000 ciclos de uso como minimo, esto equivale a abrir y cerrar
un cajoén 10 veces al dia por 5 dias de la semana por veinte afios.

Este herraje presenta movimientos suaves, silenciosos de tipo progresivo y telescopico, realizado a través de
balines.

Correderas de Carga Ligera:

e Corredera de montaje inferior

Extension minima de 0.33 m. y maxima de 0.68 m.
Carga maxima de 16 kg.

Se monta una sola corredera por debajo del cajon
No se deja espacio lateral

Incluye un soporte para montaje posterior

Aplicaciones en muebles de Cocina, Bafio, Closets, cajones de Buros y Comedores.
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Corredera de 22" de extension

Facil acceso de fornilleria para colocacion
Corredera de montaje lateral

Extension minima de 0.25 m. y maxima de 0.70 m.
Carga maxima de 34 kg.

Ajuste excéntrico

Se desconecta por medio de una palanca

Tope de retencion

Aplicaciones en Muebles para cajones pequerios y Closets de carga mediana

Corredera de extension total

Corredera de montaje lateral

Extension minima de 0.20 m. y maxima de 0.55 m.
Carga méaxima de 34 kg.

El montaje del cajon es en un riel

Facil desmontafe del cajén

Tope de retencion

Aplicaciones en muebles de uso Residencial, Oficinas, Tiendas Departamentales
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Correderas de Carga Media:

* Corredera de perfil bajo
Corredera de montaje lateral
Extension minima de 0.30 m. y maxima de 0.60 m.
Carga maxima de 45 kg.
El montaje del cajén es en un riel
Facil desmontaje del cajon
Tope de retencion

Aplicaciones en muebles de uso Residencial, Oficinas, Tiendas Departamentales

* Corredera de extension total

Corredera de montaje lateral

Extension minima de 0.20 m. y maxima de 0.70 m.
Carga maxima de 45 kg.

El montaje del cajén es en un riel

Facil desmontaje del cajon

Facil reinstalacion de cajones

Facil ajuste de torniflos

Ajuste excéntrico

Tope de retencion

Aplicaciones en muebles de uso Residencial, Oficinas, Hoteles, Tiendas Departamentales
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Corredera de Carga Pesada:

* Corredera de alta capacidad

Corredera de montaje lateral o inferior

Extension minima de 0.30 m. y maxima de 0.70 m.

Carga maxima de 91 kg. En montaje lateral

Carga maxima de 34 kg. En montaje inferior

El montaje del cajon es en un riel con pestada

Facil desmontaje del cajon

En archivero el cajon debera tener un ancho maximo de 0.70m

Aplicaciones en muebles de Oficinas, archiveros

* Corredera para cajones anchos

Corredera de montaje lateral o inferior

Extensién minima de 0.30 m. y maxima de 0.70 m.
Carga maxima de 68 kg. En montaje lateral

El montaje del cajon es en un riel con pestafa
Facil desmontaje del cajon

Movimiento suave y progresivo

Aplicaciones en muebles de Oficinas, archiveros, Credenzas y cajones profundos de Cocina
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* Corredera con alta capacidad de carga

Corredera de montaje lateral o inferior

Movimiento silencioso

Extensién minima de 0.55 m. y mdxima de 1.50 m.

Carga maxima de 68 kg. En montaje inferior

No se desconecta del cuerpo para instalacién

Facil desmontaje del cajén

En archivero el cajén debera tener un ancho maximo de 0.70m

Aplicaciones en muebles de Oficinas, archiveros, almacenamiento de herramientas ligeras, etc.

Correderas Especiales:
* Corredera para gabinetes extraibles

Corredera de montaje inferior

Requiere de una guia o corredera adicional en la parte superior
Movimiento silencioso

Extensién minima de 0.30 m. y méxima de 0.70 m.

Carga maxima de 59 kg. En montaje inferior

Se desconecta del cuerpo para instalacion

Facil desmontaje del cajén

Aplicaciones en Centros de Enftretenimiento, Closets, Zapateras, Despensas Extraibles Tiendas
Departamentales y Escuelas.
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* Corredera oculta

Corredera de montaje inferior

De cerrado facil

Movimiento sifencioso

Extension minima de 0.35 m. y méaxima de 0.65 m.
Carga méxima de 45 kg. En montaje inferior

Se desconecta del cuerpo para instalacion

Facil desmontaje del cajon

Aplicaciones en Centros de Entretenimiento, Closefs y Zapateras, de uso residencial, Tiendas
Departamentales.

* Corredera para centros de entretenimiento

Corredera de montaje superior e inferior

Disefiada para soportar equipos de sonido y computo

De cerrado facil

Disefiada para espacios maximos de 0.53 x 0.46 x 1.40

Movimiento silencioso

El mecanismo de rotacion funciona cuando estén totalmente fuera las correderas

Carga méxima de 138 kg. En montaje inferior y superior

La rotacién es a 90° a derecha o izquierda

Se recomienda utilizar cinchos detras del mueble y no estorban el mecanismo de las correderas

Aplicaciones en Centros de Entretenimiento, Closets y Zapateras, de uso residencial, Tiendas
Departamentales.
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Correderas para puertas de gabinetes Flipper Door

« Corredera para puerta deslizable al interior del gabinete

Corredera de montaje en la orilla del gabinete

Acepta cualquier bisagra bidimensional

De cerrado facil

Movimiento silencioso

Carga maxima de 14 kg
Aplicaciones en Centros de Entretenimiento, Cocinas y Oficina.

* Corredera para puerta deslizable al exterior del gabinete

Corredera de montaje en el centro del gabinete

Montaje para madera y metal

De cerrado facil

En madera se recomienda utilizar tabieros de 19mm como minimo
Movimiento silencioso

Carga maxima de 9 kg
Aplicaciones en Centros de Entretenimiento, Cocinas y Oficina.
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* Corredera para puerta deslizable por encima del gabinete

Corredera de montaje en el centro del gabinete

Movimiento suave y silencioso

Bisagra integrada

En madera se recomienda utilizar tableros de 19mm como minimo
Movimiento silencioso

Carga maxima de 13 kg

Aplicaciones en Centros de Entretenimiento, Cocinas y Oficina.

* Corredera Easy Down

Corredera de montaje a los costados del gabinete

Movimiento de caida suave y amortiguado

Bisagra integrada

En madera se recomienda utilizar tableros de 19mm como minimo
Movimiento silencioso

Carga méxima de 13 kg

Aplicaciones en Centros de Entretenimiento, Cocinas y Cficina.
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* Corredera Pro pocket para puerta insertable

Corredera de montaje a los costados del mueble

Movimiento de caida suave y amortiguado

Bisagra integrada

En madera se recomienda utilizar tableros de 19mm como minimo
Movimiento silencioso

Carga maxima de 13.6 kg

Aplicaciones en Centros de Entretenimiento

Los Sistemas de apertura Tip On, Bluemotion 6 Easy son mecanismos que ofrecen un minimo de resistencia al
abrir o cerrar, han sido disefiados para un maximo confort ya que operan de forma silenciosa.

Las marcas lideres en estas correderas son Acurride, Héfele, Blum y Hettich.

Mecanismo Tip-On Corredera de apertura y cierre automatico

Lo dnico que hace falta para abrir un cajén es un suave toque de nudillos en el frente. Con un sistema de
apertura electromecanico, el cajon se abre de forma automatica, suave y silenciosa.

Hay diversos mecanismos Tip-On de apertura o cierre generalmente se utilizan para puerta y cajones
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El cierre del mismo también resulfa muy conforfable con el sistema de amortiguacion integrado en la guia.
Fiabilidad y confort.

este sisterma permite que ef disefio de un mueble sea mas limpio y con variadas posibifidades de disefio

Las correderas de balines utilizan un componente perfecto. Deslizandose con precision, dotando a la gufa de
estabifidad lateral con funcionamiento suave a lo largo de la corredera, incluso con cargas pesadas.

Su disefio es fiable y duradero, ofrece la posibilidad de aperturas parciales o completas del cajon.

se puede usar con corriente o con baterias
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11.6.- Picaportes y Cerraduras

Cerradura al mejor disefio en 2007 Disefiada por Naomi Thellier para el London Design Festival
Marca Valli & Valli

Quiero empezar hablando respecto a la palabra que conocemos como picaporte; viene del catalan picaporfes

Es una palabra compuesta en su rafz pica (significa pequefia lanza de fierro) y portes (puerta) es en refacion a
un instrumento que mantiene la puerta cerrada, la palabra catalan pica proviene a su vez del fatin picus y portes
plural de porta igualmente del latin.

La palabra catalana picaportes, no se forma de sustantivo pica, sino de la tercera persona del singular presente
del verbo picar.

Este verbo en catalan no solo tiene el significado de picar, sino fambien de golpear, que en castellano se tradice
con el verbo repicar. El picaporte en catalan significa fiteralmente (Golpeapuertas) o Repicapuertas y es que en
un principio esta pieza tenia otra forma (La de una Aldaba) ya que originalmente la aldaba servia para llamar a fa
puerta repicando.

Aldabas (Picaportes antiguo nombre)
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pero tambien tuvo cfra funcion, que fue la de cerrar la puerta tirando de ella, en Lna epoca en que las puertas ho
tenian este mecanismo que hoy conocemas de muelle, asa, maneciia, pomo, etc. Que hoy llamamos picaporte
{manija, pomo, etc.)

£n sf N0 era Ringln Mecanismo que sinviera para cerrar 0 abnr Una puerta, en pocas palabras servia solamente
para llamar v el tirar o jalar para abir o cerrar el porton

Una manija, manilla, pomo, perilia frador 0 picaporte £5 € mecanismo que sinve para abir ventanas,
puertas, portones, etc

Existen varios modelos, tipos v formas de manias. Algunas son giratorias, es decir, es necesario girarias para
pocer accionarias.

Otras son fijas, y apenas es preciso tirar,
Firalmerte, existen las que precisan ser forzadas hacia abajo para abhir.

Los materiales habifuaies para la fabncacion de manijas son ell bronce, latdn, zamalk, hiewa aluminio y ofras
aleaciones de metales menis comunes.

Maniias y Perlias

Hay diferentes mocdelos de aspecto residencial o comercial esto va haclendo la diferencia en costos, Jos
ploaportes, manifas, cerraduras tienen diversas diseflos como Jos que aqul se muestran
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Cerraduras

Una cerradura es un mecanismo de metal que se incorpora a puertas, ventanas, cajones, armarios, closets,
cofres, arcones escritorios, secreters, elc.

Para impedir que se pueda abrir sin la llave y de esta manera proteger el contenido de los objetos ahi
guardados.

Cerradura Antigua

Hoy dia la tecnologia a avanzado a pasos agigantados de tal forma que hay chapas electrénicas que se abren o
se cierran a distancia si tener que utilizar una lfave tradicional o tarjeta.

Las chapas tradicionales son mecanismos que se pueden accionar mediante una llave de metal, normalmente
fabricada en acero

En la actualidad, aparte de las cerraduras mecanicas, existen otras como las electromecanicas o las
electrénicas, en las que la llave puede ser una tarjeta de plastico o PVC.

Cerradura Electromecanica

La tecnologia ofrece soluciones aplicadas a fas cerraduras que aportan verdadera seguridad, como ef caso de
fas cerraduras con cilindros electrénicos, con el sistema Bluechip o similar.

Pero hay alternativas muy buenas dependiendo de nuestras necesidades de guardado o proteccion hay cerrojos

de llave mariposa
N - . 4
% /’ .
¥ \ \
W B I Re
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Cerrojos
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Sistema de cerraduras desmontables para muebles

Esta sisterna de cerradura marca TIMBERLINE fiene la ventaja de usar diferentes tinos de clliindros v diferentes
aplicaciones,

Todos los eiindros presenfados en esta grafica son para paneles o tableros de T89mm v se requiere un arificio de
T8 5 mm.

La ventala de una buena cerradwra debe llenar fres reguisifos indispensables. Versatilidad, Eficiencia v Simpleza.

En esfz grafica se observa la cerradura v g llave al centro las flechas indican el fipo de eifindro que se puede
utitizar para diferenies opclones de mobiliano.

499 O Y

diferentes finos de acabado en la cerradura estos pueden ser ge Niguel Dorado Mate, Negro, Cafe, Latonado,
Alorminio.
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Cerraduras de Combinacion

Disefladas para instalarse en todo tipo de mobiliario o ambiente arquitectonico, domestico, de oficina o fuera de
cualesquiera de estos, su uso también llega a lockers y cajas de seguridad.

En 1862, Yale Junior presenté la Cerradura para Bancos Monitor (Monitor Bank Lock), marcando la transicién de
cerraduras para bancos de llave, a cerraduras de botén 6 de combinacion.

Los principios que se incluian en la Cerradura Monitor (Monitor Lock) ahora son los principios basicos de las
cerraduras de combinacion en todo el mundo.

la cerradura de combinacion o cilindrica de pernos es muy usual en Lockers
Cerradura Digital

La cerradura digital utiliza codigos, tanto maestros, como codigos de usuario, tarjetas maestras e incluso de
reconocimientfo de huella digital de usuario.

Diseriadas con la mas alta tecnologia las cerraduras digitales, tienen un millén de codigos fuente hechas con
todo tipo de materiales y formas para dar seguridad y proteccion a diversas instalaciones o areas en especifico a
fener acceso restringido.

méximo uso 70 usuaros para una misma cerracura
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11.7.- Bisagras

Una bisagra, gozne 0 pernio es un herraje articulado que posibilita ef giro de puerfas, ventanas o paneles de
muebles. Cuenfa con dos piezas, una de las cuales va unida a la hoja y gira sobre un eje permitiendo su
movimiento circular.

La variedad de modelos presentes en el mercado es enorme y se adapta en forma y famafio a sus maltiples
utilidades. Los materiales de fabricacion se pueden concentrar en dos grandes grupos:

Plastico y Metal

Ei mas fuerte de estos dos grupos es el de los metales porque se compone de Acero, Latén, Zinc, Bronce,
Zamak

Las bisagras bidimensionales fueron disefiadas para satisfacer las necesidades en la fabricacion de cocinas,
originaimente y mas tarde para muebles de bafio.

Las fabricas mas grandes y con mejores resultados técnicos son las marcas europeas Blum, Salice, Héfele,
Hettich.

L as cuales ofrecen las soluciones adecuadas para cualquier aplicacion, todas fas bisagras cuentan con sistema
de aufocierre, no reguiere de mecanismos adicionales, para mantener su puerfa cerrada. Todas las bisagras han
sido disefiadas para un rapido montaje af gabinete.

El sistema de "clip” tiene la ventaja de solamente presionar la bisagra confra la placa de montaje y queda
instalada. Ef clip presiona en 3 diferentes lugares permitiendo manfener la bisagra firme a la placa de montaje
para un buen funcionamiento.

instalacion con Tornillos instalacion con Taquetes
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Cualquier bisagra bidimensional cuenta con tres ajustes independientes
Ajuste Lateral

Dar vuelta al torniilo para aumentar o disminuir el recubrimiento de fa puerta alcance maximo 4mm

€4 @
a0
; 31{1}'""_, .

Ung tecnica de reguiacion especial permite el ajuste lateral de Iz pueria quedando Un espesor de constante de
forma inalterada la carrera lateral es de -1 5mm. hasta + 4.5mm. del brazo de la bisagra que es ajustable con el
fornillo de regulacion.

En bisagras para puerlas de perfil y en bisagras mini este valor se requce & Smm,

La pueria s desliza con respecio al lateral del mueble pero no se distancia de el siendo innecesarias cuaiquier
oiro {ipo de correceion

Ajuste de Altura

Dar vueita al fornilio de fa piaca para alustar Ia posicion de fa puerta aicance maximo 4mm

[ =]

Affajando Jos dos forniios de fijacion, es posible una reguiacion de alfura de hasta +- 2mm.

Los aguferos laterales pemmiien deslizar ef fablero de montale hacla jos dos sentidos, uns vez deslizads ia
bisagra basta apretar Ios tormilios

Ajuste de Profundidad

Darvuela al fornillo para ajlustar la posicidn de la puerta aleance maximo & mm

Es posibie requiar la puerta frontalimente hasia 2 8mm. El agujero de Ja cazoieta del tablero Inferior permite el
despiazamiento de la Bisagra, Una vez deslizada la bisagra se viele a aprefar el fomilio
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£l pnumero de bisagras que requifere una puerfa depende de Ja alfura y ef peso de esta, para una buena
estabilidad, fo mas importante es la distancia entre las bisagras

Bisagra de 95°

= Cobertura Amplia Exterior
Cobertura Media Exterior

ES Cobertura a Pafio Interior

|

Cobertura Amplia Exterior
Cobertura Media Exterior

Cobertura a Pafia Interior

Bisagra de 110°

Cobertura Media Exterior

Cobertura a Paiio Interior

—_—
L -
B Gobertira Ampia Exterior
o
L

Bisagra de 120°

= Cobertura Amplia Exterior
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Bisagra de 165°

Cobertura Amplia Exterior

Cobertura Media Exterior

L‘E Cobertura a Pano Interior

Bisagra de 94°

™
Cobertura Amplia Exterior

Coberiura Media Exterior

\ Cobertura a Paiio Interior

Bisagra de 155°

= Cobertura Amplia Exterior

Cobertura Media Exterior

Bisagras para Montaje Ocuito

Hay variados modelos en la actualidad, la primera en disefiarse fue la de tipo libro con la ventaja que su apertura
es de 180°

Los siguientes cinco modelos que se describen a continuacion, es de acuerdo a como fueron apareciendo en el
mercado

La Bisagra Sepa tiene la virtud de que se pueden usar a la derecha o a la izquierda, su instalacion es por medio
de caja como si fuésemos a colocar una bisagra de libro.

e

4
a
s

g

5
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La Bisagra Zysa liene un rasgo caracteristico es muy impoitante que fas perforaciones ssan exaclas.

Ef apretar ef tarmiio de ajuste garantiza su Tiacitn a fa madera. £5 posibie obfener fuerza adherente adicional
para cargas muy alfas instalando un tomillo en fa madera o tablero de aglomearado por el extramo aberfo,

La Bisagra Vidi tlambién lene ese rasgo caractaristico importants, que las perforaciones sean exacias

s 8

La fiacion de estas bisagras se efectia mediante la expansitn del cuerpo de la bisagra de la que sobresalen
unas lengletas autocortantas.

La Bisagra Vici e/ montaje de esta bisagra es con caya, onficio central v filada con dog fornilfos Philline cabeza
hlana

Esle tino de bisagra oculta es la antecesora de fa bisagra Soss y usyalmente se ysa para puertas de biombo,
blegadizas mesas, efc
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La Bisagra Tectus Bisagra oculta disefiada y fabricada por SIMONSWERK.

Completamente oculta para puertas con chambrana y sin chambrana, con marcos de madera, acero y aluminio.
carga admisible 200 kg, angulo de apertura hasta 180°, longitud fotal 155 mm, utilizable indistintamente a
derechas e izquierdas, técnica de deslizamiento libre de mantenimiento, tres posibilidades de regulacion:

Lateraimente +/-~ 3,0 mm.
Altura +/- 3,0 mm.
Profundidad +/- 1,5 mm.

Gracias a la estrecha ranura que queda entre la hoja y el marco el riesgo de lastimarse los dedos es minimo.
Los acabados se encuentran en Cromo Mate, Niquel Mate, Acero Inoxidable, Latén Pulido, Niquel Briflante
terminaciones en pintura electrostatica.

A continuacion se muestran ejemplos de la bisagra que soporta una importante cantidad de carga asi como
elementos aleatorios segun sea el caso de fijacion.

\

Bisagra Tectus 630 3D Placa de fijaciéon para marcos huecos  Elemento de fijacion para marcos de Acero

Bisagras de Libro para las puertas si son de calidad se fabrican en Latén extruido, hay marcas prestigiosas y
tambien se pueden mandar a hacer todas y cada una estan mecanizadas para un montaje preciso y un
movimiento suave. Las hay también de Acero.

Los remates decorativos se pueden agregar para complementar el aspecto de la puerta segtn el ambiente que
se haya disefiado para vivir.

Se fabrican bisagras de cualquier disefio desde clasicas hasta lo mas minimalista fabricadas en acero, si la
puerta pesa mas de 100 kg. Se utilizan bisagras reforzadas con baleros

“®
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todas las bisagras se hacen para embutir, el mercado dispone en una variedad de tamafios y acabados
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Bibeles

Tienen la funcion de abatir una puera pero por la parte superior e inferior con el minimo de apoyo para qgue sea
un herraje casi invisible.

Se fabrican en Latén y Acero Inoxidable, hay para distintas puertas desde pequefias y ligeras hasta grandes y
pesadas en el ultimo caso se le llama Moulinete

Panel inferior

Moulinete

Es un pivote embalado para la apertura de una puerta los hay desde 1" de didmetro hasta 3" esto hablando de
medidas comerciales pero se pueden mandar fabricar dependiendo del disefio de la puerta y su funcién.

Bibeles Comerciales que se compran en cualquier ferreteria para carpinteros

los méas comunes de uso son de 1-1/2" y 2” soportan una carga promedio de 60 a 80 kg.

Si se requiere mayor carga el balero incrementara su diametro y peralte, suelen fabricarse en lamina de acero
galvanizado y terminado tropicalizado. O si se prefiere se mandan fabricar en Acero Inoxidable.
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11.8.- Accesorios para Closets

Ooset es igua & sindnim 0 de gueandado de mpa, de casa ¥ e dancos, an closet fiene ang indAdad de asos de
fuamain, en coalydier ipo de kabitacion siew pre tendem os un maetle de gogmaadn Ko o m ol

Cn una casa habitacion de 180z 250 m 2 5t kacem 05 una descapcion rapid e de dreas endrem o5 una | mpodante
camidad de Clossts duebles Aos):

- liestibalo + 7 oset de Wsitas

+  LCstadio

- Comedor

= fFanky + Cstacion de Alimexos Caliertes o fFrios

+» Cocihe + Despensa

« Tolet + MeeHe de Guardado

+ ECstancia Familiar + Wuetle de Cnbetenmiento + Muetle de Blancos
=  Recawara Pamipal + Cgroneras + Roperos + Closef o Wesidor

= DOafio Becama Arincipd + Mueble de Guamado

= Recamara 1 + Cqoneras +Ropems + Closet o Vestidor

< Oafio Becamars + Muehle de Guam'ado

+  Recawmara 2 + Caoneras +Ropems + Closet o Vestidor

« OafioRecamars 2+ Muehie de Guardado

= Cuarn de Servicio + Closet

- Cuarin de lavado ¥ Aamchado + Muehle de fnsamos + Mueble ade Guamado AMowentanen
+ DOodegade Senicio + dueble de Geam ado Diverso

Susaccesonos son diversos Ypara varados dsos, cofemplan vna generzlidad esizndarenla qgue un muede de
guamado epn un Coado de Lavado use herges muy semgames 0 igueles, a los gue un vestidor de wna
Hecamara Aincipa .

LOs 2ecesonins para on Closet m 35 com JHes Sor .
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Bridas de soporie para tubo circular

Cama su nombre lo Indica son un soporte que ayuda a confenar ef peso que recibira un tuba redondo y que
nanmalmente va filada a un castada del tablero, panel o pleza de costado o divisibn,

Bridas de soporte para tubo ovai

Da fgual manera qua ef efemplo antariar, tieren la misma funcidn fa diferencia es que uno es redondo v este es
oval

Hay diferentes acabados desde pulido semimate male, estriado y normalmente estan hechos de zamak

Soporte intermedio para tubo circular y oval

Cuando Jas claros son mayores a 90 om. Sa racomianda ysar Un soporte infermedio va quea el tubo puadea llegar
g contener mas de 15 kg de peso en ropa v este pwede lfepar a flaxionarse, razdn por la cual existen estos
alamentos que nos ayudan a sopartar ina mayor carga y aesfuerzo an el twbho.

Tubo Circular

Algunos afios alras solo existia este modelo de tubo nara colgar ropa v hasta fa fecha sigue funcionanda
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Tubo Oval

El tubo oval no tiene mucho tiempo en el mercado es relativamente nuevo ya que fue introducido en la ultima
decada del sigio XX.

Este tubo a tenido un desarrolio que si es nuevo gracias a la nueva iluminacion LED y es por eso gue este tipo
de iluminacion ofrece un tubo con luz propia, ya que antes se iluminaba con lamparas fluorescentes T-5 que se
calientan a 5000° kelvin para dar la sensacion de una luz calida y no de dia y fria como lo es fa lampara

Curva Oval a 90°

La curva a 90° de un tubo oval sin qgue se chupe tiene su chiste, tardaron varios afios en poder desarroflar este
tubo que no es tan comercial pero no imposible de conseguir.

Esta solucion ofrece el uso de un lugar que usualmente era dificil de ufilizar ya gue algunas esquinas se vuelven
ciegas y las soluciones dependen de la capacidad y desarrollo que tenga el disefiador.

Perchero

Un perchero como accesorio en un closet no puede ni debe faltar, cuantas veces no les ha sucedido que sacan
algo de un closet que se encuentra colgado vy fo tienen que poner sobre una cama, 0 si bien las va sobre un
perchero movil, o sobre una sifla y que dificil es si se trata de un vestido largo, porque va a terminar arrugandose
antes de usarse.

Este accesorio tiene cualidades dependiendo del presupuesto que se tenga para elio, puede ser embutido en
entrepafio o se sobrepone a un costado o debajo del enfrepafio, suelen sertelescopicos.

normalmente son fabricados en acero inoxidable pero los hay tambien de laton o del color que se requiera
dependiendo def tipo de madera gue se haya utilizado.
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Canastillas para Pantaloneras

La canastilla es practica y util ya que tiene la ventaja de tilizar dos elementos en vez de uno solo ya que sirve

como entrepafio y como pantalonera extraible.
Son modulares y las puedes conseguir en medidas de mitiplos de 15cm iniciando en 45¢m y terminando en

90cm

Modtio de Entrepafrios Extraibles

Los entreparios extraible son una buena soltcion cuando el espacio es muy pequefio ya que se pueden utilizar
no solamente en un érea designada para closet.

N/

Marcos para charolas de Cajones Exiraibles

Si lo anteriormente presentacdio era versatif esto todavia fo supera por mucho ya que en estos marcos se pueden
colocar charolas para entreparios, pantaloneras, botes de ropa sucia, charolas como cajones, elc.

i
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Marcos para charolas de Entrepaiios y Pantaloneras Extraibles

En estas graficas se pueden mostrar fehacientemente algunas soluciones de lo arriba descrito.
Cajones de Ropa Sucia

Finalmente los cajones de maroma son para la ropa stcio hoy dia tenemos una solucion prefabricada que nos
permite sacar una bolsa y llevarla directamente a la zona de lavanderia de la casa.

Colgadores de Ropa para aprovechamiento de altura en Closets

Los colgadores los hay para ajustarse desde 60cm. hasta 1.20m de longitud con una capacidad de carga que va
desde los 10kg a fos 18 kg.

Segtn las especificaciones de cada fabricante estos pesos son el limite maximo de carga pero con algunas
adaptaciones se pueden conseguir de dos a tres kg extras.

Su utilidad es grande cuando se requiere aprovechar el espacio v la alfura de una habitacién que tenga de 2.60 a
3.00 m. de altura; ya que de esta forma en lugar de tener entrepafios maleteros podemos utilizar cajones
inferiores para un uso mas practico del acomodo de espacics.

como lo he manifestado en ocasiones anteriores las mejores marcas son Europeas si de calidad se trata.
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11.9.- Accesorios para Cocinas

Los accescrios para cocinas son varios, usualmente se han disefiado para el acomodo y organizacién de un
lugar especial como un cajén, o espacio reservado para necesidades especificas.

Hay diversas medidas que se acoplan a un disefio modular en cajonerfa extraible o extension compieta, fa virtud
de estos implementos es que se acoplan sin ninguna dificuftad al espacio propuesto por el disefiador llevado a
la realidad por el fabricante, usado por Fabricas de proceso industrializado, Talleres, Carpinteros, Ebanistas o
Artesanos.

Este sistema de divisiones se adapta de manera flexible a cualquier tipo de cajén.

Hay marcas en el mercado que se han especializado en este tipo de productos dando una gran variedad de usos
a un cajoén o espacio dentro de un area como la Cocina.

Estos accesorios o separadores se utilizan principalmente para alojar, cubiertos, platos, vasos, cacerolas,
sartenes, despensa cerrada, despensa abierta, productos de limpieza, sus subdivisiones longitudinales como
transversales, se ajustan a las caracteristicas de los articulos a guardar de forma ordenada, ofreciendo mayor
visibilidlad desde que es abierto.

Separadores para Cubiertos
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Estas rrarcas son universalimeante conocidas por s calldad de productos v especializaciin, que & cohtinuasicn
rortrare por sU desarralio tecnaldgio, esto las a levach ser Ideres en el ramo de herrales v accesorios
corprementanios & la mmaders, Hatels, Hettich, Biwn. Estas marcas son desarrolacoras de tecnokgia.

Los lmplemertos o accesorios parg coclng se Lbilizan de o siquiente fonma son

E sipeciarnos

Cortadores oe Aluminio v Celofan

Guarda Cublertos de Prasaracion

Porta Cubiertos

Separaciores oo Botellas

Drgahizacores oo Satenss, Qlias, Cacerolas

Separacores para Despensa

Porta Platos

Separacoras para Ervases de Plastico

Cestas parg Froductos de Lirgpiczs

Paota cuchifios

* Espocoros

En &l @speciero a6 puscen guardar of Imahsfa seguna s contenscores de especias, puscE s grande o
peauehio el envase v esla plza puede exbraerse del caldn de mahera facll v sencilla hasta colocario en la fmesa
o PREREraTion |

Espeaciara Méwl v Flio
este offo modelo de especiero se producs coh fos separadores longRudingles v trahsversakes, ste e ho e5

tranaportabie es fio pero o8 lgual manera s bastante G porque pueds ser colpcado balo la mesa oo
preparaciin o en el Iar que se feauers.
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s Cortadores de Aluminio y Papel Celofan

Un rollo de aluminio puede tener una ubicacién practica y haciendo que su uso sea de forma ergonémica ya que
puede estar guardacdio dentro de un cajén, se saca, se corta y se guarda.
Este sencillo aparato gue sirve para cortar se puede utilizar con dos materiales Celofan y Aluminio

> — A
i N

El Cortador de Aluminio y Celofan

* Guarda Cubiertos de Preparacién, Cucharones, Tenazas, Exprimidores, Espatulas, efc.

Practicos separadores para diferentes accesorios de trabajo en una cocina, totalmente ajustables a medidas
estandar ver especificaciones segtin marca a comprar.

Porta Cubiertas de Preparacion
* Porta cubiertos cucharas, tenedores, cuchillos, etc.

El guardado de Cubiertos en un cajén de cocina es quizas uno de los mas importantes y ahora las esquinas son
totalmente aprovechables.
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* Separadores de Borellas

Como fodo el sisfemea que hemos visto las bofellas fambien tienen un Jugar deniro de la cocing lo imporianie es
la profundidad del caidn y los separadores se acoplan a las necesidades.

» Separadores de Cacerolas, Tapas y Sanenes

Las cacerolas son artefactos muy importantes y normalmente requieren de un espacio adecuado por la magnifud
del didgmetro de estas asi como su altura, pero fambién requisren de orden.

= Separadores para Despensa

Lz diferencia del guardado de una despensa abierta o cerrada es la profundidad y alfura del cajdn
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+ Separadores dePlatos

Soporte para Guarda Plato

Laforma usual de colocar 1os plalos es uno solve alfo con esie practico sistema se liene la positiicad no
S0I0 dle guilarios sino de transportarios y lievarios & la mesa sin posibilidad o8 romperse 0 gue se resbalen.

porta platos

+  Separadores para Envases de Plastico

Envases de plasiico no pueden faltar en una cocing y tampoco fallaron en la mente de jos disefiacores porgue
siempre confiene aquello que se prepara o Se queda sin sU envase origingl, aqul o Importarte son los digmetros
de los ervase si es que son recandos, las alfuras, la forma rectanguiar 0 cuadrada no importa siempre hatvé un
lugar para este tipo de Wensiios.

Separacores Moviles parg Envases de Plastico
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* Cestas para productos de Limpieza y Guardado bajo el Fregadero

El espacio més desperdiciade de /a cocina han sido fas esquinas o la parte inferior del fregaderc hoy dia es
improbable que esto suceda porque las soluciones actuales son muy praclicas y adecuadas.

s Porra cuchillos

Grande, pequefio, mediano, no importa ef tamafio este porfa cuchillos ofrece un lugar sequro para e/ guardado
de fos mismos denfro delcajén.

* Contenedores de Basura
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11.10.- Sistemas de apertura de Puertas

—

Los sistemas de apertura de puertas son miffiples, variados para diversos usos y aplicaciones, los hay para
cocinas, closels, archiveros, cavas, perfumeros, efc.

Fabricados con diversos maferiales como plastico, cristal, madera y varios componentes, solamente la apertura
de estas puertas puede ser deslizables, elevables, verticales y horizonfales.

El disefio es funcional en fodos los casos, porgue practicamente fodas las posibilidades de wuso estan
contempladas, para los usos que se vayan a dar, en costo empieza desde lo mas econdémico a lo mas caro y
extravagante del disefio.

Puerta de Bascula

Es una puerta de disefio complejo porque se abre como sila puerta tuviera un push o un tip-on esfo quiere decir
que se empuja, rebofa y se abre hacia el frente para posteriormente abatirla hacia un lado permitiendo todo ef
espacio al interior con que el mueble cuenta, se usa para puertas individuales y dobles, en closets recfos o en
esquinas.

aun lado se muesfra el mecanismo de aperfura que son bisagras de brazos inferior y superior, una bisagra
central y un poste para rigidizar el movimiento de aperfura
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Elementos que componen una puerta de Basctila

i S

TNl

Juego de Bisagras Bisagra Central Forma de Colocacién

Puerta Rasante en sus Pafios Frontales

Esta puerta tiene una gran virtud porque tiene el pafio del frente enrasado las hojas se extraen al abrirse de
manera gue pueden deslizarse por encima de la otra hacia un lado.

Tope para puerta, superior
fpuerta dindmica)
Tope para puerta, superior
puerta estitica
, J Riel de deslizamiento

Arrastre de puerta,
ajuste £ 14 mm

Rodillo
desviador

ﬁu.zm
= 3.5 mm
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Guia
[puerta saliente)

@& =

Top.dll-lpum mud-m

Puerta Desliizable en forma te L

Esfa mecanismo solo se puede wtiizar en puertas corredizas en forma de L por medio de guias, rodiflas y
halines

esia g5 /a descrincion del mecanismo que uliiza esfe fipo de pusria

Rieldoble para colocar en /a cubierla inferior o Dase del mueble, fijado con forniffos para tablero de aglomera o
MOF cabeza plana de 35mm de diametro

Rial de desfizamiento doble posteriar que va cofocado en fa parfe del fondo o fambrin def musble, fiado con
fornifos para talikero de aglomeara o MOF cabeza plana de 35mm de didgmatra

Adaptador v carretifla para puerfa deslizable.
@D_ 1
0
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Puerta deslizable de Cristal

Es uno de los méas econémicos sistema de apertura y deslizamiento de puertas

Montaje de Riel  Montaje de Cristal  Fijacién de Guia Tope de Puerta Jaladera

e

Carretilfa, Distanciador, Tope de Puerta

Guia Superior Guia Inferior
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FPersianas de Cristal en apertura Vertical y Horizontal

Con perfies guia sobrepuesios v confrapesos por aperfrg mecanica mediante contrapesos vy resorfes se
desarrolid esta persiana envoliable de cristal fabric ada a medida con elementos guia.

El eristal puede ser franslucido o arenadofsatinado), os maferizies de gue esfa fabfcada son cristal allminio,
piastico cable de acero cromado, contrapesos de acero y plasticos de densidades variadas.

Slsfema Vertical

Sistema Horlzontal

Fsie sistema nos brinds Jz oporfunidad de crear diseflos impresionanies que arferiormente no hublieran sido
posibies de realizar, ya que clehfa con Una gran versatliidad, sin poner imitantes en alfwra v flohgiud
permitienda una gran libertad al disefiador
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Persiana con Rief de Deslizamiento

Elementos que componen una puerta de Persiana, asi como su forma de instalar.

= Persiana Enrollable
para deslizamiento Vertical u Horizontal la persiana esta estabilizada con cinta adhesiva de tejido.

-
ot
ot

|
|
“/‘a Deslizamiento Vertical ”“ Deslizamiento Horizontal

* Tablillas de Persiana
Eil montaje de fas tablillas van enlazadas una a una, cortandose a medida la varilla de la persiana y
aplicar la cinta adhesiva de tejido

Tablilla ensambiable

= Perfif de Cierre
Esta pieza sirve para abrir y cerrar la persiana enroliable, fabricada con plastico blando para cerrar y
sellar sifenciosamente

Perfif de Cierre

* Guia para los perfiles de Cierre
Se insertan a los costados del perfil como se muestra en el dibujo

T
-
Forma de Insertar @
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*» Perfil de Jaladera
Sirve para abrir y cerrar la persiana, st montaje se hace en la ultima tablilla de la persiana enrolfable

Guia F\ | Forma de Instalar

* Guia para la Jaladera
Se inserta en el perfil de Ia jaladera, quedando como tapa

N

Guia Forma de Instalar 78~

* Panelo Cerramiento Frontal Superior
Sirve para tapar fa holgura o ajuste entre el plafond del mueble y su colocacion es aforniffada

Se coloca en la parte inferior del enfrepafio o plafond del mueble
* Riel Guia y Arco a 90° para Persianas

Se colocan a los costados de los tableros y fecho bajo de entrepafio o plafond se fijan por medio de
tornilios de 1/2"

|
Guia Vertical u Horizontal L Arco a 907 L

* Topes y Tapones

Sirve para detener al centro las persianas cuando se colocan de forma Horizontal y permitir que se
detengan cuando llegue alfin del viaje de la tableta o persiana.
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11.11.- Sistemas Corredizos

Los sistemas corredizos hoy en dfa hacen posibles cosas que los herrajes antiguos (veinte afios atrds en el
tiempo) no hacian y era casi imposible generar las soluciones que hoy dfa tenemos a la mano con sencillez y
durabilidad ya que estén fabricados con aleaciones en metal y/o pléastico que no se tenfan antes.

Los sistemas corredizos de hoy son silenciosos y tienen una solucién para casi todo lo que requiera un puerta
deslizable.

Son muy faciles de instalar por un profesional carpintero o ebanista en donde lo tnico que requieren es la
limpieza del trabajo que se esta ejecutando.

Estos accesorios describen visualmente de que estéan fabricados cada uno de los componentes.

1.- Rodillos en espiga con eje de acero

2.- Rodaja de poliamida, la gula es de pléastico

3.- Rieles son de pléastico y rebordes para sujecién y guia de la carretilla
4.- Gufa

5.- Tope del Riel.

Y g

Sistema Corredizo INFRONT CLIPO 10-SF disefiado por Héfele para mueble con un peso méximo de 10kg.

]

Altura Max. de puerta 1.20m.

Ancho Max. de puerta 0.80m.

Espesor Max. de 16 a 19mm.

Material Plastico

Montaje sin herramientas, todo a presién

® §
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Sistema Corredizo INFRONT CLIPO 15 V-IF disefiado por Héfele para mueble con un peso maximo de 15kg.

Altura Max. de puerta 1.40m.

Ancho Max. de puerta 1.00m.

Espesor Max. de 16 a 19mm.

Material Carcasa de Zamak, mecanismo corredizo y gufa de Plastico
Montafe para atornillar mecanismo corredizo y gufa de plastico para embutir

Partes del Mecanismo para embutir, ensamblar y atornillar

Sistema Corredizo VORFRONT CLIPO 15 HVF disefiado por Héfele para mueble con un peso maéximo de
15kg. para armarios.

Fartes del Mecanismo para embutlr, ensamblar y atornillar

Altura Max. de puerta 1.40m.

Ancho Max. de puerta 1.00m.

Espesor Max. de 19mm.

Material Carcasa de Aluminio, mecanismo corredizo, gufa de Plastico vy gufa de Acero
Montaje para embutir mecanismo corredizo y gufa para atornillar
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Sistema Corredizo VORFRONT combino 35 VF disefiado por Hafele para Puerta con un pesc maximo de
35kg. para puertas.

T

Partes def Mecanismo para embutir, ensamblar y atorniflar

Altura Max. de puerta 2.40m.

Ancho Max. de puerta 1.20m.

Espesor Max. de 19mm.

Material Mecanismo corredizo y guia de Acero

Montaje Mecanismo corredizo y guia para atornillar, enganche y desenganche de fas hojas sin herramientas

Sistema Corredizo SILENT-VF 40 disefiado por Héafele para Puerta con un peso maximo de 40kg. para puertas.
Ajuste de altura mediante un torniflo de regulacién, también es combinable con sistemas de cierre amortiguado.

Partes del Mecanismo para embutir, ensamblar y aforniflar

Altura Max. de puerta 2.40m.

Ancho Max. de puerta 1.20m.

Espesor Max. de 19a 28 mm.

Material Mecanismo corredizo y guia de Acero
Montaje Mecanismo corredizo vy guia para atorniflar.
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Sistema Corredizo INFRONT SILENT- IF 60 diseflado por Héfele para Puerta con un peso maximo de 60kg.
para puertas.
Facil regulacion de altura sin descolgar la puerta

Partes del Mecanismo para embutir, ensamblar y atornillar

Altura Max. de puerta 2.40m.

Ancho Max. de puerta 1.20m.

Espesor Max. de 19a 28 mm.

Material Mecanismo corredizo y guia de Acero

Montaje Mecanismo corredizo y guia para atornillar, la puerta se puede colgar y descolgar con el tablero fijo

Sistema Corredizo VORFRONT SILENT- VF 80 disefiado por Hafele para Puerta con un peso maximo de 80kg.
para puertas.
Facil regulacion de altura sin descolgar la puerta

Partes del Mecanismo para embutir, ensamblar y atorniflar

Altura Max. de puerta 2.40m.

Ancho Max. de puerta 1.20m.

Espesor Max. de 19a 28 mm.

Material Mecanismo corredizo v guia de Acero
Montaje Mecanismo comredizo y guia para atornillar
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11.12.- Jaladeras

Las jaladeras o tiradores desde tiempos remotos han sido parte integral en el ambiente del hombre ya que
necesitaban algo de que asirse, jalar, tirar o cargar. En fas puertas, la jaladera fue parte esencial para el
desarrollo y uso en la vida del hombre.

La jaladera tiene variados disefios y formas asi como materiales de que son hechas: las hay de madera, acero,
fatén, aluminio, porcelana, cristal, cuero, cuerda, plastico, actilico, efc.

Sus formas pueden ser botones, conchas, empufiaduras con ligeros dobleces para llegar al frente del cajén,
alambres, variflas, tubos, figuras, efc.

Vamos a centrarnos en lo contemporéneo ya que de esto podrfamos no hacer un capitulo sino todo un libro y por
épocas, asi gue concretando las jaladeras se dividen en siete grandes grupos:

¢ Botones

Botones de madera

Botones de Porcelana

Botones de Laton

Botones de Aluminio
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Botones de Piel

1 O

Botones de Cristal
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Botones de Acero Inoxidable

R K

Botones de Acrifico

v © @

e Conchas

&P D T >

T

* Jaladera de Empuriaduras
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» Jaladera colgante o tirador colgante

* Barras
e  Embutir
* De Perfil
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11.13.- Herrajes de Acoplamiento o Union

En este capitulo se hard una semblanza de los elementos que existen para ensamblar la madera con uniones de
metal, plastico y madera. Que estén al servicio de las siguientes Industrias:

Construccién (Arquitectura de Interiores)
Mueblera (Decoracién de Ambientes)
Cocinas y Bafios (Acabados)

@i of g¢f 1* &

Los sistemas de acoplamiento son variados, en la actualidad se requiere de una gran versatilidad dada la
evolucion de los materiales en la madera, plastico y metal, sus espesores variaran segun el requerimiento y uso
que vaya a tener el objefo en uso.

A continuacién nombraré el tipo de sistema su uso, si son ocultos o visibles:
*  Unién Oculto

Este sisterna es para la unién de paneles de diversos espesores que van desde 1/2” a 1-1/4” se basa en la
barrenacién y cajas en los tableros en los cantos o caras, para recibir los elementos que componen el objefo en
cuestion pudiendo ser: un fambrin, muebles méviles o fijos (closets).

Este proceso de trabajo tiene dos variantes, una a base de clips y la otra a base de faquetes de compresion.

Para la instalaciébn de paneles se recomienda el herraje a base de clips, en donde se realiza el chequeo del
canto de cada tablero debiendo estar perfectamente a escuadra y canteado. (de fabrica vienen los tableros
canteados y a escuadra pero por la manipufacién que se tiene desde el punto de venta hasta llegar al taller o la
obra es importante realizar el chequeo de cada pieza)

Tipos de Clip
Sin segtiro
:JJ% (o ‘ ; 'e) ]

El sistema sin seguro hace presién el cuello de la pija contra el clip impidiendo gue este se salga de su lugar.

Con seguro
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Este clip cuenta con un seguro al momento de desfizar la pija con cuello, se activa de forma manual con una
ventana lateral en la caja donde se encuentra el clip, para que posteriormente si se requiere desmontar el panel
o tablero por este mismo lugar se remueva el seguro.

a.- se realizard un magquinado de verificacién de cantos

b.- se realizard un maquinado con router para abrir caja en el canto o costado del tablero, en donde ira insertado
el clip, las medidas de profundidad y longitud variaran de acuerdo al clip escogido y tablero.

c¢.- el rauteado debera realizarse como se indica en el dibujo que se presenta a continuacién, se debera revisar
gue no quede aserrin o algin objeto gue obstruya el paso del clip.

d.- instalacién de la pija con cuello, debera hacerse un barreno guia la el diametro y la profundidad que variara
de acuerdo al tablero o panel escogido por su espesor.

figura 1 pja con cueiio

| b
\ M ‘ __Unién_

a nivel

A Rauteado
W" para el clip ™

Ver paginas

siguientes con
especificaciones ~— N\ _gum IR |
de clips !

Pija con
cuello \

Eje para montaje
~de la pija con cuello

_Eje para montaje de
los tornillos del clip

Taquetfe de Compresion

Es un tagquete metélico que funciona al momento de ser introducido pues se comprime ejerciendo fuerza y
presion a los lados, usualmente se usan para brazos de sillas, cublertas de escritorios, tapas de mamparas y
zoclos
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« Especificacién de Tornillos y Pijas

Estos son los elementos metalicos con que vamos a fijar cualquier adicion que se le haga a la madera, panel o
tablero.

Estos elementos pueden ser correderas, bisagras, cualquier accesorio de cocina, closets, puertas, y jaladeras o
tiradores.

Especificacién de Tornillos y Pijas para Tableros

Descripcion Vista Superior Vista Lateral Tipo de Cuerda
Tomniflo para monfaje de TS (]
clips ( s ) Cmm&w Del #10x254mm= 1

Pija para panel de 16 mm

5/8” Del #12x12.7mm= 1/27

@

Pija para pane/ de 19 mm

347 Del #12 x 16 mm = 5/8°

= | L,
:

Pifa con cuello y punta P~ .
plana, requiere de barreno \ i_—j \\N\V Del #14x12.7mm = 1/27
de 5 mm b v
Torniflo con cueflo para —
{ \

tuerca con cuerda Del #10-32x 16 mm = 5/8”

\

Torniifo  hembra requiere
barreno gufa de 6 x 16 mm

Medidas internas
Del #10x 254 mm= 1"

=
J)

-
AT
/

i\

)|

Pifa con cuelio para panel
de 12mm 1/2"

0

=
g2
\Y4

Del #12x11.12mm= 7/16”

\ | 77

Pifa con cuelio para panel

de 35 mm 1-3/8" Del #12x31.7mm = 1-1/4

B
o

‘§%
7

Pifa con cuello para panel

de 28.57 mm 1-1/8" Del #12x254mm= 1"

@\

Pifa con cuello para panel

de 19 mm 3/4" (%)) PN Del # 14 x 15.8 mm = 5/8°
=g

« Herraje de Unién con Perno y Caja
E ste sistema permite unir tableros o paneles con los siguientes espesores 16 y 19 mm

WEDGEFIX

Sistema de unién expando wedgefix es a base de cajas y barrenaciones para insertar una caja de plastico que
unira los tablero es el sentido horizontal (entreparios)

cafa de unién Tableros a unir Perno Hueso para 16 y 19mm
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Sistema de ensamble de precisién (Precision Assembly System®) Rafix-SE con el principio de esfera
auto-centranie

Las cajas Rafix-SE poseen elementos de apriete que funcionan bajo un principio de esfera auto-centrante de
aleacidn de zinc y ofrecen las siguientes ventajas:

Apriete confortable a un angulo de la herramienta de apriete de 25°

Las repisas pueden moverse sin retirar los paneles laterales

Las tolerancias se compensan por la larga disfancia de apriete

La sujecion es segura aun tras apretar y desapretar en repetidas ocasiones

Fuerte sujecion

Todas las operaciones de taladrado se realizan sobre superficies planas

Se pueden seleccionar cajas con un borde de: Aleacion de zinc, con terminados niquelado y brufiido Plastica,
en los colores blanco, beige, café y negro. Herrajes al ras Rafix-SE sin partes sobresalientes, gracias al borde

avellanado de [a caja.

Sistema de union sin refuerzo

L
\%

caja de unién RAFIX sin refuerzo Tableros a unir Perno Hueso para 16 y 19mm

Sistema de union con refuerzo

Tableros a unir Perno Hueso para 16 y 19mm

N
:" |

este sistema ftfene la cualidad de ser de muy fécil preparacion e instalacién de los elementos a acoplar
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* Caja Excéntrica o Minifix

caja excéntrica perno de unién

Existe una gran variedad de cajas de donde elegir, por ejemplo: en acabados de zinc al natural, cromado,
niguelado y negro, con o sin rebordes. O en plastico con o sin rebordes, en blanco, beige, café y negro.

Para cada tipo de aplicacién, existe una caja Minifix apropiada. Elija el tamafio que desee entre 12y 15 mm de
diametro.

Las cajas las podemos encontrar disponibles para espesores de madera de 12, 13, 16, 19 y 29 mm y garantiza
el centrado del perno de unién en el entrepafio en cualquier aplicacién.

Las cajas son complementadas por pernos de union, insertos y taquetes para solucionar cualquier problema de
sujecién con herrajes.
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tapa perno unién caja excentrica cualquier tipo de atornillador perno unién

Incluso ingletes dificiles se pueden construir utilizando herrajes de unién de inglete disefiados especialmente
para ello.

Gracias a sus bases embutidas, las cajas Excéntricas o Minifix (con o sin reborde) se pueden utilizar en

diferentes aplicaciones y se pueden instalar facilmente. Por lo tanto, el entrepafio inferior se puede montar con la
caja invertida, si los agujeros para la caja y el perno se hacen de la manera mostrada en el ejemplo.

Esta pieza de metal es una seccién de un sistema al que se le denomina Minifix
La dnica herramienta necesaria es un desarmador para armarlos.

Este ingenioso perno expandible se introduce a mano en agujeros de 5, 8 6 10 mm en el panel lateral e
inmediatamente produce una sujecién firme al apretarlo.

El simple y facil uso de esta gama de herrajes de unién es bien aceptado por aquelias personas encargadas de
armar los muebles listos para armarse

Este perno esta compuesto de una espiga de metal cénica con una cabeza esférica tipica de los herrajes de
unién Minifix, incrustado en un inserto expandible de plastico.
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La parte superior del inserto viene provista con un tope y revestimiento facil de agarrar para facilitar la insercién
manual.

Los componentes de los muebles idealmente forman una conexién firme y fija a medida que el tope ofrece una
longitud tensa y uniforme de 34 mm

Emplee una broca con punta en cruz N° 3.; Al ajustar el perno, la punta cénica expande el inserto y va encajando
las roscas en la madera, entre mas fuerte aprieta mas durable es la conexién. Al desarmar el mueble, el perno
se puede desatornillar de nuevo a mano.

= Galleta y Perno de Madera

Laminas de madera

Pedazos de madera de haya cortada a troquel. Estos ensambladores de madera (o placas de unién de madera)
son comprimidos para proporcionar firmeza y rayados para mejorar la unién con pegamento. Cuando se utilizan
con cualquier pegamento a base de agua, la madera se hincha en la unién proporcionando una excelente fuerza
de adherencia.

Aplicacién:

Para todos los tipos de uniones de fope o de inglete

Taquete de madera (acanalado)

Estos taquetes de madera de haya secada al horno tienen un disefio acanalado para una mejor adicion con
pegamento y una conexion mas resistente.

Los taquetes acanalados permiten la distribucién uniforme del pegamento sobre toda la superficie.

Los taquetes acanalados son adecuados para aplicaciones que no requieren pegamento que se usan en
combinacion con sujetadores mecanicos.

Aplicacién : Conexiones de caja con pegamento, Conexiones sin pegamento en combinacién con sujetadores
mecanicos el material empleado es Madera de Haya

Cémo utilizar un taquete pre-engomado.

Se ufiliza agua en lugar de pegamento, se llene aproximadamente 1/3 del agujero con agua y se inserta el
taquete.

También es posible utilizar una botella rociadora sosteniendo la boquilla junto al agujero y rociando 1 6 2 veces
antes de insertar el taquete.
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¢ Clip para unir cubiertas

Este clip es muy sencillo realmente no se requiere de herramienta especializada para su colocacién excepto por
una llave espafiola para girar la tuerca y apretar, este tipo de clip se utiliza principalmente para tableros que
seran utilizados como lambrines de uso temporal y en paneles de 19, 25, y 30mm esto es debido a que se le
tiene que hacer una caja para alojar este tipo de herraje de unién .

*  Placa para clip de unién
Este herraje de unién sirve para fos mismos efectos unir dos o mas tableros para tener un pafio liso y de la
longitud que se desee en este tipo de herraje se recomienda utilizar paneles de 19mm o méas y con un marco de
apoyo de madera solida o de tableros.

Siendo estos los mas sencillos y econémicos en cuanto a soluciones de union.

e  Tornilleria

La tomnilleria es un elemento muy importante para cualquier elemento a fijfarse porque es el principal elemento de
union para cualquier tipo de madera y herraje asociativo, sin el toda la tecnologia que se ha desarrollado
practicamente serfa imposible de utilizar.

iTal es la importancia de esta diminuta piezaj

se ha desarrollado una infinidad de usos para este elemento con el cual podemos unir tableros, herrajes de
cualquier tipo, madera y cristal, a continuacién presento una tabla con los diferentes tornilfos y usos.
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Tornillos de Union

Tuerca con rosca interna y cabeza universal para desarmadores de punta plana, Phillips combinada.

tornilfo de ensambie hembra

Tornillo con cabeza universal para desarmadores de punta plana, Phillips o combinada.

% 1l &

Tomillo de ensamble macho Tornillo hembra y macho acoplados

Tornillo de ensamble

con cuerda doble, se utiliza para unir paneles cortos, entreparios, bases, cubiertas,efc.

[ie W s o o

.

tornillo de ensamble se utiliza de igual forma que el anterior.

f,;

Vv

~ |
e N N, &
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Diversos Tornillos y Usos

Fﬁm" ‘ f ' Tormnillo para fijar cabeza plana avellanada con hendidura unidrive y cuerda con sierra

l & Tornillo para fijar cabeza de gota con hendidura unidrive y cuerda con sierra

St (o)

=/ Tarnillo de cabeza avellanada piana y rosca profunda punta autoavellanadora

Dmmmxm»‘ ) .
. ./ Tornillo de cabeza avellanada plana y rosca profunda punta autoavellanadora

(P (4) o
- 2/ Tornilio de cabeza de gota con hendidura Phillips con punta de broca
' ﬁ

()
P @mxmmﬁ &)

——

Tornillo para cualquier tipo de corredera Acurtide

Tomillo con cabeza realzada para madera con hendidura Pozi

[ ‘ Q Tomillo especial cabeza plana para correderas epoxicas con hendidura Phillips
. Tornillo con cabeza de arandela para fijar paneles con hendidura Fozi

@xmmm (+)

Tornillo especial con arandela y hendidura Pozi

C | Tornillo Sujetador especial para paneles posteriores con hendidura Phillips

)
A N
@
M| — Tornillo con cabeza de rondana con arandela y hendidura Pozi

—
{ ' (\J Tornillo para madera con desarmador de cabeza cuadrada

1 ( =
'——-—w- N O)
l | Tomiflo para metal con desarmador de cabeza cuadrada

§\F"W * Dowewes (9

— Tornillo de cabeza plana avellanada con hendidura central

!! ﬂ Tornillo con cabeza de arandela para herrajes decorativos
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A @) , ,
Z. Tornillo especial cabeza de gota

" @,
| “- Tornillo cabeza de gota
¢ aEl l\ B! \I "]‘ C@
Ll L‘A» "/ Tomnillo con cabeza avellanada especial para corredera de cierre lento y apertura tip-on

v 1 |
i\ [\F(}
‘ :"*Km @ Tornillo con cabeza de gota para plato de montaje de bisagra bidimensional y conector de 3 mm

L JINe

Tornillo con cabeza de gota para plato de montaje de bisagra bidimensional y conector de 5 mm

i
.

L 2 ﬁ?
Tornillo autoperforador en paneles de yeso de una sola pieza

Tornillo Taquete autoperforador para paneles de yeso y concreto

&

& torniflo para corredera con rodajas epéxicas y de balines

,ﬁ)f Tornillo Especial sin Punta Bajo la Cabeza para Bisagras

vTornilla de Cabeza Segmentada para Aplicaciones de Frentes de Cajones

0Tornillo con Cabeza de Rondana para Perforaciones del Sistema de 5 mm

¥ Tomilio de Cabeza Plana Tipo Zip-R
*‘# Tornillo Zip-R sin Punta Bajo la Cabeza para Instalacién de Herrajes

’ Tornillos Varianta para Placas de Montaje para Bisagras
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e Tuerca Inserto

Este tipo de tornillo — tuerca sirve para dar rigidez y fuerza de soporte a la Madera solida, Tableros Laminados
(Triplay), Aglomerado y MDF.

Por medio de esta pieza de metal evitamos que se abocarde, floree o que se abra con alguna rajadura la madera
o tablero de cualquier tipo, siendo el mas sencillo como elemento disefiado y de primera generacién es la tuerca

inserto “T”

',‘ e E ‘. ¥ '. % < ; ';,:':::'j. &

estos insertos se utilizan en la madera o tableros para colocar tableros, ménsulas, entrepafios, niveladores.
Suelen ser fabricados de aleaciones de metal con acero, zinc o zamak.

e Tapas para tornillos
-
Te AP B .0 5 -

Tapas Protectoras Autoadhesivas de Madera y Polivinil

Las tapas protectoras o de vista vienen en varias presentaciones se les conoce como top de tornillo y
generalmente son de polivinilo y de madera, las de polivinilo tienen tres presentaciones:

e (Gota
e Semiplanas para caja excéntrica
* planas de cualquier color y autoadherentes

las tapas protectoras de madera no difieren mucho de las de palivinifo, solo que estas vienen solamente en dos
presentaciones:

e planas cualquier tipo de madera autoadherentes

& 09 o

* clavacote en dos versiones el fabricado en sitio o el de linea que se vende en ferreteria

i —

cortador de clavacotes y muestra fisica
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f as tapas protectoras de madera
pueden ser fiaczs, entintadas v arabadas para Qualarss a lns diferentes Hoos de madera del procucio,
Las tapas protectoras de poliviniio

no &8s hecasario iar ni acabar porque vienen al color desesdio v con pepamento altoadherenta

= Hechos de madera | ol

= Noes necesario aeliar ni wtiizar pegameanto exira

= Pueden cottarse & iz medida

[ g madeora puede lifarae, entintarse ¥ e e puede dar cugiguer acabacio

= Mista textuira, cobr v apatiencia gue s procictos con pansles estandar,

= Nodepehde o tornilios para s instalacion acec uada

= Ofrece proteccion duradera v atractiva

Tabia de colores para tapas protectoras de Madera v Polivinil

o
[ )
:; I.
'\.-_‘:_ ..'._.'. -
Elameo Al i .l'u'E-:fm Griz GEm Gits Cstuno Arme Pefrficada
PN :
.f{ 1
| |
| ’ I!. )
Fole Matural Foble Darado Robie Aeqscin iento_| Foble Palo de Rosa Arme Manitoha
Ame Barguegdo oz Fga Caoba Rga Oscura Cerezn Maum! Cemro lledio Cem o
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15.- GLOSARIO

Abedul

Abeja Carpintera:

Abeto:

Abrir pieza:

Acebolladura:

Aceite:

Acucharamiento:
Afilar Cuchilla:

Albura:

Aldaba:

Amboina:

Aglomerado:

Anatomia

Ancho:

Anillos de crecimiento:

Anillos Irregulares:

Anisétropa:

Arqueadura:

Es de color casi blanco marfil o rosado, textura fina, es una madera
pesada vy dura, su resistencia es alta, no se agtieta, ho se corroe pero en
zonas humedas se apoliffa.

Es un insecto alargado con antenas filiformes y un potente taladro, con e/
que hace oguedades que aumentan de anchura en la medida que la farva
se va desarrolfando.

Madera de color blanco cremoso-ocre con un veteado ligeramente pardo,
sinuoso o rosado, es def grupo de las resinosas, de olor débil siendo muy
ligera y porosa, la madera es blanda indeformable estable.

Es la eliminacién del corazdn del fronco mediante corte, si se detectan
defectos en ef proceso de fa plana o si aparecen zonas asperas.

Es una separacion entre los anillos de crecimiento anuales, formando
una grfeta o fisura.

El aceite es natural organico y de procedencia vegetal el ambito de los
acabados el aceite natural de linaza es muy apreciado.

Es el alabeo de caras en el sentido transversal (ancho)
Es la mella en la cuchilla, se alisa mediante una piedra de afilar.

Es la parte mas clara de la madera que se extiende desde la corteza
hasta el duramen.

Es una accesorio (herraje) que servia para llamar a la puerta v que
también en la antigtiedad se le denominaba con el nombre de picaporte

Su color es amarillo ocre rosado esta especie es una madera blanda,
facil de labrar, proporciona una chapa de raiz de extraordinaria belleza.

Tablero fabricado a base de astilas con ef que practicamente
desaparecio cualquier defecto natural o proceso de fabricacion de
tableros contrachapados.

La madera es una sustancia fibrosa y celulosa que se compone del tronco
v las ramas del arbol: la unién de las células forma el tejido, el conjunto de
los tejidos determinan la masa lefiosa y este a su vez forma el tronco o
fuste.

Cara

Solamente se dan en dos etapas del afio en primavera y ofofio.

Este defecto se debe a cambios climaticos, periodos de seqguia, mayor o

menor cantidad de asoleamiento.

Son las propiedades fisicas y caracteristicas mecanicas, de la direccion
del esfuerzo o trabajo de las fibras.

Es el alabeo de las caras en ef sentido longitudinal (largo)
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Arpillado:

Asnilla:

Asoleamiento:

Avodire:

Axial:
B

Banco de Trabajo:

Barniz

Barniz Brillante:
Barniz Mate:
Barniz Semimate:

Barniz de Celulosa:

Barniz de Piroxilina:

Barniz Poliuretano:

Barrote:

Berbiqui:

Bft (Pie tablar 6 pie tabléon):

Bibel:

Bisagra:

Bisagra Bidimensional:

Es la madera que se coloca una tabla sobre ofra sobre unos tacones o
canes para que el aire circule libremente entre las caras y cantos de la
madera.

Soporte de costados para un banco de trabgjo.

Este dafio es causado a la madera, a través de los rayos uliravioleta, que
inciden en la superficie de la madera adgquitiendo un tono grisaceo que se
conoce como foto degradacion.

El color es marrén amarillento, hasta un osctiro marrén dorado, sensible a
la luz, razén por la cual debe cubrirse, madera semipesada, facil de
aserrar, en chapa es muy apreciada y alta demanda.

Es la fuerza paralela al eje de corazén del arbol

Es una mesa de trabajo de carpintero (aprendiz, oficial maestro o
artesano.)

Es una mezcla de aceites y sustancias resinosas en un disolvente, que se
volatiliza o que se seca al aire con facilidad, dejando una capa o pelicula
sobre la supetficie a la que se ha aplicado.

Refleja el 90% de fa Luz.
Refleja el 10% de la Luz.
Reflejael 40% de fa Luz.
Se utiliza actualmente, es muy popular y econdmico, no altera el color,
pero con el tiempo se amarillea. Seca con gran rapidez y ofrece uha

extraordinaria humectacion a la madera.

Creado a base de nitrocelulosa muy usado en la industria de la
construccion y mueblera.

Es un material impermeable, resistente a la abrasién y longevo, existen
ires formatos de esta agua, disolvente y aceite.

Es una pleza de madera de seccidn rectangular en la que también
predomina el ancho sobre el espesor, st ancho es de 5 cm. y su espesor
esde 10 cm., su longitud (largo) sera de 2.50 m.

Este tipo de taladro manual es muy versatil ya que en lugares de dificil
acceso puedes apretar un tornillo (forque) sin problema.

Es el méiodo de venta mediante el cual se expende la mayor parte de la
madera en el mundo siendo un sistema anglosajon.

Tiene fa funcién de abatir una puerta pero por la parte superior e inferior
por medio de esle tipo de bisagras generando un eje de abatimiento.

Es un herraje articulado que posibilita el giro de una puerta, ventana, o
paneles de muebles, esta conformada por dos piezas las ctiales van
unidas por medio de un perno.

Es un tipo de bisagra con la caracteristica de que se usa en paneles de
16 y 19mm y tiene la cualidad de ser ajustable en tres sentidos



Bolsa de Resina:

Bosgue de Coniferas:

Bosque de Frondosas:

Bosque Tropical:

Bosgue de Exdéticas:

Bubinga:

Brida:

Broca de Forstner:

Broca de Barrena:

Broca de Manita:

Broca de Metal para Madera:

Broca Saloménica:

Broca de Tungsteno:

Brocha:

Botador:

c

Caballete:

Cabeza:

Es el contenido de resina en las confferas que da lugar a defectos.

Se caracteriza por elementos tubulares que conforman su estructura
celular, esta madera es de estructura muy homogénea v es un material
clasico de construccion.

Son de variadas dimensiones, formas y caracteristicas estructurales, son
las menos variables en su esfructura y las mas faciles de comercializar
son mas densas y pesadas que las confieras.

De variadas dimensiones, formas vy caracteristicas estructurales,
extremadamente faciles de comercializar estructuralmente mixtas porque
son densas, ligeras, pesadas.

De diametros irregulares demasiado comerciales a pesar de su alto valor.

Madera color rosa oscuro con vetas def mismo color mas intenso, es
semipesada, dura y resistente a insectos, de lentc secado y facil
manipulacion, seca es estable, de fibra irregular.

Es una pieza de metal que sirve de soporte para un tubo cilindrico u oval
que se usa como equipamiento de un closet.

Sirve para hacer cajas limpias y pulimentadas para dejar la cabeza del
fornillo a ras de la superficie, & poner un clavacote.

Esta herramienta suele tener un helicoide amplio y ablerto que va desde
" hasta 2”. En el inicio lleva una punta afilada y el helicoide inicia con un
gavilan para no desgarrar la perforacion.

Esta es para hacer un orifficio timpio v sin astillar fa superficie, asi mayor
diametro. Que va desde %" a 2

Las brocas de madera esenciaimente se utilizan para pernos tornillos y
clavos ya que hay maderas muy duras o maderas tan blandas que no se
pueden marcar.

Se utiliza con una punta en forma de fornilloc vy un gavifan para no
desgarrar el inicio del taladro porgue se va a degjar un pernc aparente un
fornillo aparente o un inserto de madera, también Sirve para colocar un
esparrago.

Se utiliza normalmente en maderas duras y preciosas.

Es un pedazo de madera con cerdas, un cincho y un mango de madera a
este conjunto de le denomina brocha vy sitve para pintar, limpiar hay
cerdas naturales y artificiales para dar diferentes tipos de acabado.

Esta herramienta es la mas peqguefia de la familia de los mariillos. Esta

solo tiene la funcion de botar los clavos (sumir o embutir) para dejar una
supetficie sin huella

Mesa secundaria de apoyo movil vy ligera.

Es la parte superior a la que se le denomina cabeza en una seccién de
madera escuadrada; tabla, tabldn, barrote, polin, viga, gualdra.



Caoba:

Caja o Mortaja:

Caja para Sierra de Corte:

Cajon de Maroma :

Calibrador o Vemier:

Cambium:

Canto:

Castaho:

Cara:

Carcoma Grande:

Carretilla:

Categoria A:

Categoria B:

Categoria C:

Clasificacion:

Cedro:

Cera:

Cerradura:

El color es rojizo amarillento y la veta es parda canela a rosado, es una
madera semidura muy apreciada, no se alabea de facil secado y poco
afacada por los insectos.

Es el mas clasico ensamble el mas limpio vy su apatiencia s mas
agradable porque no se ve la cabeza de la espiga en puertas y ventanas
es una buena solucion pero como dije al principio dependera del estilo de
carpinteria gue se va a realizar.

Esta herramienta es una caja de corte para angulos a 15° - 30° - 45° y 90°
en donde la sierra es gufada por una base.

Es un cajon de recolector de ropa sucia y es uha accesorio de closet
puede ser de madera de plastico o de lona estos dos tltimos se usan con
un marco metalico y corredera extraible.

Este instrumento normalmente se usa en la industria metalmecanica tiene
poco uso en la carpinteria y la construccion sirve para medir décimas y
centésimas.

Es una capa de células que producen la madera nueva y que rodean las
partes vivas del arbol durante el periodo de crecimiento.

Es la parte mas angosta de una seccion de madera escuadrada y se le
denomina espesor.

Es un color ocre rojizo de estructura y fibra gruesa madera fuerfe y
elastica muy parecida al roble pero de color mas claro, dura mucho bajo
el agua pero se vuelve quebradiza al afre y es apolillable.

Es la parte ancha de una pieza de madera escuadrada

Es un coledptero que ataca principalmente la albura de las coniferas y en
especial aguellas que tienen poco duramen.

Pieza metalica con rodajas de polimeros o metal que sirve para deslizar
uha puerta.

Caras exteriores limpias, sin defecto alguno en vetas y juntas
defectuosas.

Con ligeras imperfecciones como nudos y sin juntas defectuosas.

Con defectos de nudos en las chapas visibles, irregularidades como
ohdulaciones vy sin juntas defectuosas, normalmente se utiliza para la
Construcecion.

Es la gue se da para separar las calidades de madera y chapa.

Madera de color blanco rosado, su veta es rosa marrdn, puede
confundirse con fa Caoba, su aroma fa hace diferente, su textura es mas
gruesa, pesa menos y en algunas veces es resinosa, de facil secado, es
estable, semiblanda, ligera y duradera.

Es un material natural que por siglos ha sido usad v a la fecha sigue
vigente el mejor es producido por abejas, aungue en la actualidad hay
ceras derivadas del petrdleo.

Es un mecanismo de metal que se incotpora a puertas, ventanas,
cajones, armarios, closets, cofres, arcones, secrefers, efc.

Es una pieza disefiada para usarse sin llave que se apertura por medio de



Cerradura de Combinacién:

Cerradura Digital:

Cerradura Eléctrica:

Cerradura Electronica:

Cerrojo:

Cepillo:

Cepillo de Dientes:

Cerezo Americano:

Cerezo:

Celulosa:

Cizalla:

Cocobolo:

Color:

Combado:
Compas de Puntas Secas:

Compas para Trazar

Compas de Puntas Curvadas:

Compresion:

Condensado:

engranes que generan una combinacion.

Esta disefiada para usar codigos maestros y perscnales por medio de
tarjetas de pve vy huella digital.

Es una pieza con electroimanes que permiten el cierre o la apertura de
una puerta.

Es un procesador que tiene un patron o programa preestablecido v que
da acceso por medio de una tarjeta con chip para accesar a un espacio
restringido.

Es una cerradura de sequridad que normalmente viene en dos
presentaciones lave / llave y mariposa / llave

Esta herramienta es la principal caracteristica de un carpintero, ebanista.
Ya que lo identifica como tal v es el mayor simbolo de la herramienta de
un carpintero.

Este cepillo a diferencia de los otros solo sirve para rayar la cara de la
fabla & tablén que va a ser ensamblado y esa es su tinica funcion.

Su veta de color amarilfento a pardo agrisado, es compacta, esponjosa
con poca resina, aroma similar al del alcanfor, es para fabricar mueble de
lujo, su madera es dura vy facil de trabajar

Es una madera de color mardn rosado que se va obscureciendo a
medida que pasa ef tiempo tiene un veteado muy finc y es bastante dura
fratada y secada al vapor mejora su rendimiento.

Principal componente de las paredes celulares de los arboles y otfras
plantas su contenido varia dependiendo de qué arbol o planta estemos
hablando.

Es el recorte v saneado de la chapa en fabrica.

Su veta es rojo a marrén oscuro mostrando veteados negros esto la hace
unha madera apreciada la madera es dura, resistente v elastica, es dificil
de secar y sufre escasa deformacion, es estable pero debido a su
densidad, es dificil de trabafar, es de facil pulido y barnizado.

Son pigmentos o colorantes que se utifizan en el proceso de acabado con
barniz sin ocultar la veta de la madera anteriormente se Jes conocia con el
nombre de anilinas.

Es el alabeo de los cantos en el sentido longitudinal (largo)

Sirve para hacer frazos curvos segtn sea el diamefro de la pieza a trazar.

Esta pieza también es de trazo con una diferencia relativamente peguefia
una de las puntas es de grafito.

Este a diferencia de los anteriores solo sirve para trabajos de torneria.

Es cuando la madera esta sometida a una fuerza que tienda a aplastar fas
fibras en un sentido axial o perpendicular a ellas.

Residuos amarillentos de tanino en la superficie, debido a un estufado
{secado) rapido o con demasiado calor.



Corta:

Corte:

Corte Stay Log:

Corteza:

Corazén Excéntrico:

Costera:

Cuchilla 6 Cutter:

Cuna:

Clavo:

Cromégenos:

CH

Chancla:

Chapa.

Chapa en Piezas:

Chapear en Curvo:

D

Densidad:

Desarmadores:

Distorsion:

Medida que se toma inferior a 6" de largo (1.80mi) de madera

Es la accion de fuerzas que tienden a cortar la seccién transversal o
longitudinal de la madera.

Proceso de elaboracion al que se le denomina cotte excéntrico en el
proceso de corte de chapa.

Tejido impermeable que recubre el liber y que sirve de proteccidn al arbol.

Se presenta en aquellos arboles que hanh estado expuestos a fuertes
vientos y excesivo asoleamiento, repercutiendo en un corazon
descentrado, como resultado, restandole caracteristicas mecanicas.

Primer tablon que sale durante el proceso de escuadria, que es la parte
redonda de la troza.

Esta podria ser la forma mas elemental de rebajar una pieza de madera,
esta herramienta puede ser una hoja de desbaste de un cepillo o lo que
comtinmente conocemos como cuchilla (Cutter) pero en este caso solo
sirve para cottar: laminado plastico, chapa de madera, chapa
precompuesta o chapa melaminica para cantos.

Es un pedazo de lamina de metal de 10 x 5 cm con un mago de plastico o
sin el se ufiliza para recorrer e material como resanador, resistol,
pegamento de contacto o simplemente para fimpiar una superficie.

Pedazo de metal de origen antiguo, en la actualidad hay de dos tipos
conocidos y comercializados, con cabeza para la construccion y sin
cabeza para la carpinteria y ebanisteria.

incapaces de alimentarse de los principales componentes de la pared
celular, lamada celulosa o lignina, producen coloraciones en la madera,
va gue sus hifias son pigmentadas

Es uno de los cepillos més pequefios v angostos sus dimensiones sirve
solamente para hacer el desbaste o rebajo de fa madera de manera mas
fina.

Madera con un espesor de 1 a 5mm., ancho variable y una longitud de
2.50m

Chapas que se elaboran de un mismo tronco y que mantienen la
secuencia del tronco.

Proceso de recubrimiento de supetficies, petfiles cantos, cara de
secciones curvas con chapa sustituyendo la madera maciza.
Es el peso especifico que define la relacion entre el peso de la muestra y

su volumen, medidos con el mismo grado de humedad.

Es una pleza de trabajo que nos permite embutir torniflos de diferentes
calibres y diametros, asi también con diferentes cabezas.

Es experimentada por las fibras adyacentes al nudo, el tener que
adaptarse a la infromision que supone el desarrollo de un nudo.



Dosse:

Duramen:

Dureza:

Dureza en la chapa:

E

Ebano de Macazar

Empalme:

Enface metalico:

Ensamble en Caliente

Ensamble en Frio:

Ensamble en Hiimedo:

Ensamble en Seco:

Escatrificador:

Escochevere:

Escofina:

Escoplo:

Escuadra de 10”:

Escuadra de 24”:

Rameado, figurado

Es una zona constituida por tejidos que han llegado a su maximo
desarrollo y resistencia, la funcion del duramen es dar rigidez, robustez al
arbol.

Es [a resistencia al corte que depende de la mayor 0 menor cohesion
aniséiropa de cada madera.

Ondulacion de la chapa de arboles de irregular crecimiento o fustes con
demasiada tension.

De veta blanco rosado cambiando al café oscuro y el color negro es muy
apreciada, el Ebano madera dura y dificil de trabajar porque es
quebradiza, no les gusta a los insectos.

Son conexiones de metal permitiendo los ensambles de madera en un
tiempo muy corto y ahorro en mano de obra.

Este es un sistema diferente y con mejores resultados que los dos
anterfores, ya que su proceso es un lapso de tiempo muy corfo por que se
utilizan prensas hidraulicas.

Este sistema consiste en unir varias chapas con un grado de humedad no
mayor al 12% y esto es porque la chapa fue secada attificialmente.

Es un sistema econdmico, bueno pero técnicamente malo porque una vez
secas las chapas se deforman.

Es el mejor sistema de ensamble por que los pegamentos utilizados son
lfquidos producidos a base de caseina y resinas fendlicas.

Es una pieza metélica muy pequefia con un porta navaja y mange de
metal mide 0.05 x 001 x 0.05, Sive para quitar papel pegado en
laminados plasticos, masking tape, calcomanias, eic.

Esta herramienta se utiliza en partes curvas o fugares de dificil acceso
para una chancla o guillame.

Esta herramienta tiene un perfil plano por una cara y curvo por la otra &
de media cafia con dientes gruesos y triangulares.

La diferencia en esta herramienta es fo robusto de la hoja de metal y sirve
para hacer lo mismo que el formén solo gue se tiene la ventaja de hacer
los cortes verticales mas profundos.

Se usa para corregir los cantos de tableros y el canto de tiras que
conforman un bastidor ya forrado con un tablero.

Sirve para las secciones de tablerc largas o bastidores y es para checar
el canto a escuadra.



Escuadra Falsa:

Escuadria:

Espesor:

Estufa:

Esparrago:

Espiga:

Estructura con Acebolladura:

Estructura Ancha:

Estructura de Catedral:

Estructura con Doble Albura:

Estructura Fina:

Estructura sin Corazon:

Estructura de Hendiduras

Periféricas:

Estructura Lanulada:

Estructura con Pata de Gallo:

Erable:

Eucalipto.

FAS:

Esta disefiada para copiar angufos diversos al de 90° y 45° ya que es
movil.

Se tiene por norma tres dimensiones de una pieza aserrada, esta se da
de dos formas en el sistema métrico decimal y el pie tablén sistema
ingles.

Canto

Es una camara que se ulfiliza para el secado y estabilizado de humedad
de Ja madera.

Varilla roscada sin cabeza por ninguna punta, utiizando rondanas y
fuercas, para lograr st fijacion.

Parte de la cabeza de un peinazo que va desbhastada, a un cuarto de
cada lado del espesor de la secciton con una longitud

Es la falta de continuidad en dos anillos concéntricos que es provocado
por un infempestivo deshielo de la savia, el problema que genera esto es
que en ello se pueden alojar insectos o larvas.

Es la veta de fos cercos anuales del tronco con crecimiento rapido, dando
una veta no deseada.

Es la veta deseada y se considera elegante.

Es cuando el arbol esta expuesto a frios muy intensos y profongados, se
seca la partte de la albura quedandose sin lignificar.

Es la madera de lento crecimiento que da lugar a una buena veta.

Esto suele ocurrir cuando el corazén se ha secado y los anillos se han
desintegrado a su alrededor, este arbol tendra poca resistencia.

Se produce cuando hay cambios de temperatura muy marcados, como
fric o calor. Generando contracciones y dilataciones, que hacen
hendiduras perpendiculares en las fibras de fa madera.

Esta afeccion es muy similar a la estructura de doble albura, va que los
aniflos concéntricos tienen madera viva y madera muerta, se debe a
periodos largos de frio.

Se produce en arboles en pie y talados, observandose grietas dispuestas
en angulo recto o forma triangular, que va del centro a la corteza sin llegar
a partirfa.

Madera similar al arce y cualidad de facil curvamiento muy flexible vy
resistente, es una madera dura.

Es similar al Roble, cuando se aserra tangencialmente, tiene buena
flexibilidad y es semidura.

Es la abreviatura que significa First & Second esta calidad proporciona
piezas largas y sin defectos, por uha cara limpia y una cara ligeramente
sucia (apenas perceptible un nudo o varios nudos),



Fendas

Fibra Curva:

Fibra Torcida:

Formones:

Fumigacién:

Flexibilidad.

Flexion:

Flexometro:

Fresno:

Frisse:

G

Garlopa:

Gema:

Guia:

Guillame:

Gubia:

Gomas Naturales:

Es una grieta o fisura longitudinal que se extiende cortando los aniflos de
crecimiento.

Se debe al fofotropismo es decir el arbol busca la luz solar para su
crecimiento por lo que su desarrollo sera defectuoso.

Se produce por que las fibras en lugar de crecer paralelamente y radiales
al nicleo, crecen en espiral.

Es una pieza de acero que en su punta ltiene filo y suele ser de forma
rectangular alargada o corta, que sirve para hacer cortes muy especificos
en partes o secciones de una pieza de madera

Se hace con gas de bromuro de metilo o fluoruro de sulfuro, no es muy
aconsegjable por su extrema foxicidad.

Es la propledad en esencia de maderas jovenes, verdes y htimedas para
ser curvadas en el sentido longitudinal sin romperse ni deformarse.

Es el trabajo impuesto a una pieza cualquiera que se coloca sobre dos
apoyos y que esta sometida al peso en una o mas puntos de apoyo en su
longitud.

Porgue nos permite medir cualquier objeto en cualquier fugar en cualquier
momenito es una pieza compacta que se puede cargar no pesa y tiene la
facilidad de guardarse enrollandose en una caja de plastico

De color blanco acremado ligeramente rosado a grisaceo con vetas muy
vistosas que forman estrias. Es bastante dura, se seca pronto es estable
fuerte v notable por su rigidez.

Ondulaciones pronunciadas mas o menos requlares atraves del senfido
de las fibras en distintas clases de madera

Hay varios tipos de garlopa de madera y tienen dimensiones diferentes.
Las diferencias que se observan son el tamafio ya que fodas son de de
madera, otra caracteristica importante es que en la actualidad se fabrica
de metal y es fotalmente contemporanea y la de madera tiene varios
siglos de existir.

Corteza en la tabla, tablén o en cualguier tipo de escuadria, dada la forma
cilindrica del arbol.

Pieza de Plastico en forma de pivote gue va sobre un riel inferior v que
guia el deslizamiento de una puerta.

Este es el elemento mas angosto de Jos cepillos, sirve para perfilar
algunas molduras o secciones muy angostas de la madera.

A diferencia del formén y del escoplo, es que su hoja esta acucharada
como si fuera una media cafia esta herramienta sirve especialmente para
hacer tallas segtin la necesidad, las gublas se van acondicionando.

Son secreciones de vegetales que se constituyen de compuestos
organicos, estas son insolubles en el alcohol v no se cristalizan un
ejemplo es la goma laca y la goma arabiga era muy utilizada para la
preparacion de barniz fino.



Gramil o Escantillo:

Grieta:

Grueso o Espesor:

Gualdra:

H

Haya:

Herraje:

Herraje Tip-On

Hendibilidad.

Higroscopica:

Hoja:

Homogeneidad:

Hongos:

Hormigas Carpinteras:

Impregnacién:

inbuya:

Kraft

Es una pieza de madera compuesta por varios elementos de madera y
metal que es movil y sirve para marcar y pasar una medida especifica a
lo largo v ancho de cualguler elemento.

Abertura longitudinal en la cara de la tabla debido a un secado defectuoso
y rapido.

Es una de la tres dimensiones que se da en la escuadria largo, ancho y
espesor esta ultima va desde 2", 247, 17, 1-1/4° 1-1/27, 27 efc.

Es una pieza de madera de seccion reqular de forma cuadrada con un
ancho de 30 a 40 cm. y un espesor de 30 a 40 cm o sea de igual tamafio
¥ su longitud sera en medida minima de 5.00m. - 10.00m.

Es de color rosado o rojizo suave si esta es secada al vapor, es una
madera de fibra recta, textura fina y uniforme.

El herraje es decorativo vy utilitario. El que se uso en época antigua es
completamente arfesanal el hoy dia es técnico e industrial

Es un mecanismo de apertura de cajones y puertas con el simple hecho
de empujar suavemente y este se aperturara automaticamente.

Consiste en la facilidad que tiene la madera de partirse © rajarse en el
sentido de la fibra.

Es el contenido de agua gue conforma la constitucion de la madera, esta
podra aumentar o disminuir segtin la humedad del ambiente, esta
propiedad hace que la madera constantemente se contraiga o se hinche.

Hoja de Triplay, Aglomerado, MDF, a estas tres también se les denomina
Tablero, con respecto a la chapa también se le denomina hofa como
pieza.

Es cuando la estructura y fa composicion de las fibras de la madera se
presentan de manera uniforme en cada una de sus partes

Son vegetales gue no poseen tallo, ni rafz, ni hojas, cuyo cuerpo
vegetativo esta constituido por filamentos microscépicos llamados hifas.
También estan desprovistos de clorofila.

Estas hormigas consiguen su hombre comin de su habito de ahuecar
areas en pedazos de madera para los propositos del hormiguero.

Hecho con dertivados del petrdleo, como la creosota, el alquitran, v el mas
efectivo un derivado de la madera que es oxicloruro de cobre y una
mezcla de sales de cromo y cobre con arsénico.

Madera de color marrdn anaranjado al amarillo verde olivo terminando en
marron chocolate, es dura, pesada, flexible y elastica, su secado debe ser
cuidadoso.

Son las capas de papel tipo Kraft que daran el espesor de la lamina.



Koto:

L

Labrado:

Laca:

Laminados Plasticos
Fenélico:

Lapiz:

Laurel de fa India:

Lengiieta:

Liber:

Lignina:

Lija de Agua:

Lijas de Madera:

Lima:

Limas:

Lima Bastarda:

Limatoén:

Longitud:

Lupa:

0

Madera color blanco amarilfento que va al crema, sf se vaporiza cambia
su tono a gris amarillento, de textura fina y fibra recta, es pesada, es
abrasiva y se utiliza para chapa de tableros (triplay).

Es el tipo de madera elaborada principalmente en aserraderos antes de
escuadrar.

Es una capa protectora transparente o de color dependiendo del trabajo a
realizar, puede tener terminado mate, semimate o brillante.

Son laminas de plastico estratificado que son hojas de resinas fendlicas,
que se componen de tres partes: papel core o Kraft, papel disefio y
membrana transparente overlay.

Sirve para hacer los trazos en la madera

Madera de color rosdcec a anaranjado, es decorativa de escasa vela,
fextura gruesa, fibra recta o irregular, es madera pesada, tiende a
forcerse y partirse, es fuerte diffcit de aserrar a mano © a maquina y
resistente a fa polifla.

Esta unidn normalmente serd con un seccidn de triplay, se usa en
elementos largos pero también se puede utilizar en secciones cortas, se
hace primero el empate de los cantos de las secciones a unir en altura y
anchura, posteriormente se hace una ranura por el canifo de la piezas a
unir.

Es una pelicula tejido muy delgada que envuelve la albura y sirve para la
conduccion de la savia descendente.

Sustancia que refuerza las células, confiriéndoles resistencia vy rigidez.

La lija de agua suele ser de papel pero la hay también de lona su formato
es el de una hoja tamafio carta,

La lija de madera suele ser de papel pero la hay también de lona su
formato es el de una hoja tamafio carta.

Esta herramienta es plana con estriado por los dos lados,

Este tipo de herramienta sirve para perfilar, pulir o desbastar una pieza de
madera, plastico o metal.

Esta herramienta es plana con estriado grueso doble en ambos sentidos
por las dos caras a los cantos también se encueniran estriados.

Esta herramienta sirve para desbaste, su forma es cilindrica — conica.

Largo.

Nombre que generalmente se le da a la chapa de raiz porgue su
crecimiento puede ser sobre la tierra o bajo la tierra, es un procedimiento
que se realiza a mano para ho dafiar la raiz.



M

Marco para Charola Extraible:

Manchas:

Manchas Amarillas:

Maguina Horizontal:

Maqguina Vertical

Maquina de Torno:

MDF:

Marcador:

Maple:

Médula:

Melaminicos:

Membrana de Poliéster:

Moaré:

Mona:

Moulinete:

Movingui:

Mukali Frisse:

Mesa Niveladora:

Marco de metal galvanizado acabado con pintura electrostatica es un
accesotio de closet que sirve para confener charolas de plastico,
enterpafios de alambre, cinturoneros, zapateras y pantaloneras.

Se Jes conoce como manchas minerales usualmente en el tipo de
Frondosas.

Suelen aparecer en el Cerezo Americano, disminuyendo su calidad ya
que no desaparecen.

Maquina de Cuchillas plana para corte de chapa en tronco denominado
slice y sus cortes son hotizontales.

Maqguina de Cuchillas plana para corte de chapa en tronco denominado
slice v sus cortes son verticales.

Maguina que sirve para desenrollar una troza de madera para hacer
chapa desenroliada.

Estd compuesto por fibras de madera y resinas sintéticas aglutinantes
como anli humedad y anti hongos. Con un prensado a alta frecuencia
(dieléctrica).

Cuando se tiene trabajo abultado identificara méas facilmente la superficie
marcada como canfos o lomos ya preparados.

Madera de color blanco rosado, seca bien pero de proceso lento. Suele
fener manchas de aztcar o minerales, es estable, semidura, ho se
agrieta y generalmente se usa en interfores siendo de larga duracion.

Es el ndcleo del arbol y al igual que el duramen es una parte muerta que
puede tener una seccidn circular, poligonal o estrelfada.

Es un material de revestimiento en general, con una gran variedad de
disefios y acabados muy resistentes.

Lamina hecha de resinas, que puede fusionarse a cualguler forma ya sea
curva, circular, o alto relieve.

Dibujo irreqular de chapa generalmente no deseado.

También se le conoce como mufieca es una borla de algodén apretada
que se fabrica frotandose contra un pedazo de triplay o supefficie rugosa
v sirve para aplicar el barniz en la madera.

Es un pivote embalado para la apertura de la puerta que se coloca en la
parte inferior la parte embalada y el pivote en la parte superior.

La madera muestra un brillo intenso de aspecto satinado, de pronunciado
Frisse de formas variables es muy decorativo.

Se usa en carpinteria de calidad tanto para interiores como exteriores, es
una madera facit de trabajar, acepta el pulido y el barniz, en la Decoracion
de Interiores es apreciado, como en la fabricacién de muebles de gran
valor.

Es una mesa de apoyo para nivelar cualguier mueble, bastidor o puertas
para gue no se pegue el elemento torcido.



Nogal:

Nogal Africano:

Nudo:

Nudo de Arista:

Nudo Axial:

Nudo en Cara Central:

Nudo de Canto:

Nudo:

Nudo Vivo:

Nudo Muerto:

Numero de Hojas:

N
(o)

Olivo:

Oimo Europeo:

Oimo Rojo:

Overlay:

Es una de las maderas mas apreciadas y nobles, de color pardo grisaceo,
con vetas casi negras, el color es variable la fibra es recta y algo
ondulada de textura media.

Madera con gran parecido al Nogal Americano por color, veta y fibra, su
fazo familiar es con fa Caoba, de secado facil, estable tiene fa fibra
entrecruzada, es madera dura y sin nudos.

Una rama incrustada, que marca los anillos de crecimiento.

Es un nudo que emerge de la arista, este nudo no puede frabajar a la
flexién. Tampoco si es ufilizado para una viga, porque trabagjara a la
compresion

Es un nudo cuyo efe esta mas o menos contenido en el plano de una cara
y esta de forma transversal en el sentido de la fibra longitudinal, con esto
su resistencia a la flexion es nula.

Agqui hay que hacer una distincidn si es de conifera, no afectara las
propiedades mecanicas de la pieza, va que estara infegrado con ef resto
de las fibras que fo rodean.

Habra de colocarse en la cara superior si es usado en una viga pero si es
de tamafio superior a % partes del canto de la pieza habrd que
desecharla, ya que la flexion puede cortar la pieza en su seccion
fransversal.

Es el crecimiento de una rama que hara que las fibras aledafias se curven
para rodear este obstaculo

Es agquel que se seca en el interior del tronco y es cublerto por las
sucesivas capas de crecimiento.

Es aquel que se seco en el inferior del fronco pero no regenero sus
células a su alrededor, cuando la madera es dimensionada y presenta
este defecto normalmente sera un orfficio.

Cantidad de hojas de chapa en un paguete que casi siempre contiene de
24 a 32 pzas.

Madera amarillenta con veteados obscuros de textura fina y con fibras a
menudo rectas, se seca lentamente su tendencia a agrietarse y fisurarse
es normal, es dura con una textura fina.

Es de color pardo sinuoso blanco o rofizo, tiene una veta amatillenta y
entrelazada.

Madera de color pardo rojizo, contiene resina, dificulta el secado, es una
madera estable e inatacable por insectos, es semidura, la corteza interior
se emplea en usos medicinales.

Papel que es impregnado con resina melaminica y que es el que confiere
al laminado su resistencia superficial al desgaste.



Ondulado de Chapa:

P

Palisandro de Ia India:

Palisandro de Brasil:

Palma:

Palma de Caoba:

Palma de Cerejeira:

Palma de Fresno:

Palma de Sicomoro:

Palo de Hierro:

Pandeo:

Papel Disefio:

Papel Kraft:

Paquete:

Se debe a variables procesos de secado e iregulares anillos de
crecimiento, para quitar este defecto se deben planchar varias veces.

Madera de color amatillento claro al rosado vy la veta va del violeta
azwlado al anaranjado, madera blanda de facil trabajo, su aroma es un
discreto olor a rosas.

Madera blanco amarillenta su veta va del marrén tabaco al chocolate en
fonos violetas vy azules e incluso negras. Es una madera muy pesada, es
de fibra fina, es de facil secado pero debe manipularse con cuidado.

Dibujo tipico en la chapa, originado por una rama ahorquillada, cuanto
mas pronunciada es mas valiosa se vuelve.

Madera de color marmdreo negruzco sus vetas son marron oscuras, es
una madera dura y aromatica, su secado es complicado sobre todo en la
zZona del corazén de la palma debiendo efectuarse de manera muy lenta y
con mucho cuidado.

Madera de color pajizo u ocre, con veteado rojizo, su textura es fina y
uniforme, de fibra recta y libre de nudos, difficil de secar, requiere de
mucho cuidado para evitar la torsién.

El corazén de Fresno aparece frecuentemente de un color mardn, el
mismo color tiene presencia en la palma, lo que produce dibujos y
estructuras muy expresivas en abundancia

La madera tiene un color casi blanco, la chapa se reseca demasiado
rapido, se amarillea con la luz v el aire.

Madera de color amarillo palido al marrén claro, su veta va del marrén
oscuro al rojizo con reflejos purptreocs de gran belleza. Es una madera
fina y uniforme con una fibra recta y pesada, acepta el pulido y barnizado.

Es la fuerza que se produce cuando en un cuerpo las fuerzas externas
lienden a cortarlo en el sentido de su longitud siendo esta longitud mas
grande en relacién con la anchura o seccion del cuerpo, con lo cual tiene
la tendencia a doblarse.

Que puede ser color sdlido o impreso con vetas imitaciébn maderas,
granifos, marmoles y fantasias, que le confiere al laminado su apariencia
decorativa.

Es aguel que esta impregnados de resina fendlica y que conforman el
cuerpo del laminado, siendo la cantidad de éstos papeles los que
determinan el espesor de un laminado.

Expresion usual en el medio de carpintercs, ebanistas y tormeros al que
se le denomina a la madera cuando se compra por volumen, también se
le dice a la compra de la chapa porgue un paquete suele tener de 24 a 32
piezas.



Pasmado:

Pelo:

Peral:

Perchero:

Perno:

Picaporte:

Pie / tablén 6 pt. (board foot 6
bft):

Pie 2 (surface measure 6 SM):

Piece (pc.):

Pija:

Pino:

Pino de Oregén:

Pino del Norte:

Pistola de Aire:

Polin:

Polilla:

Cambio de color en las terminales del tronco o por todo el tronco,
almacenéandose demasiado tiempo, influencia directa de sol, o falta de
humedad, deben pintarse las cabezas de fa madera con pintura para
evitar esta accion.

Manchas fina que aparecen en la madera de Peral y Maple este aspecto
baja la calidad de la madera.

Es similar al manzano es de color rosa palido con un veteado mas
obscuro, es una madera dura que no le gusta a los insecfos y es
propensa a alabearse.

Accesorio de un closet que sirve como apoyo cuando se cuelga o
descuelga ropa y su funcionamiento es mecanico de forma felescépica

Pueden ser de madera o metalicos para la construccion o para la
carpinterfa y ebanisteria.

Es una manija que puede recibir los siguientes nombres, manilla, pomo,
perilla, tirador o picaporte esta pieza sirve para aperturar una puerta con
el simple hecho de girarla v a su vez sitve para jalar y cerrar la puetta, en
la antigtiedad también significaba aldaba.

Es la medida para el volumen ctbico de la Madera expresada en pt. en
donde su equivalencia en m. es 0.305m.

Es la medida para la superficie del drea de la tabla expresada en pies
cuadrados.

Es cuando la madera ha sido transformada en fableros o chapas de
medidas estandar.

Pieza metdlica especialmente disefiada para tfableros (Triplay,
Aglomerado, MDF).

Es de crecimiento fento, produce madera de textura fina es fuerte, densa,
es la mas resinosa, es blanda y de fibra conlinua.

Es de veta blanquecina rosacea, confiera apreciada, es de fibra recta y
resinosa, de peso medio y madera blanda, seca rapidamente tiene una
gran resistencia mecanica, es moderadamente resistente a la
podredumbre.

El una madera resinosa, de color claro, con vetas en color Siena ocre y
de estructura simifar al pino silvestre con una fibra recta seguida de
dureza y blanda.

Las pistolas sirven para pintar diluyendo la pintura en particulas de
aerosol, tienen una calidad para cada trabajo a realizar las hay con vaso
inferior, con vaso superior al que se le denomina de gravedad.

Es una pieza de madera de seccion regular de forma cuadrada con un
anchode 9a 10 cm. y un espesorde 9 a 10 cm., o sea de igual tamafio y
su longitud (fargo) sera de 2.50m.

Los dafios que se producen por este insecto se limitan a ciertas especies
de arboles denominados frondosas, si se dan las condiciones adecuadas
este insectos sera devastador.



Pommele:

Postformados:

Puerta Bascula:

Puerta de Parche:

Puerta Rasante:

Punzoén:

Placas:

Plana:

Platano:

Prensado plano:

Prensado
extrusion:

por

Primera Comiin:

Radial:
Rastrel:

Regla:

Resanador:

canto

y

Palabra derivada del francés, para expresar un dibujo regula en la chapa
en forma de manzana.

Es un proceso por medio del cual el laminado decorativo es doblado
sobre un soporte de radio definido.

Es un mecanismo que se ufiliza en una puerta que se empuja
suavemente hacia el frente y esta bota hacia uno para posteriormente
aperturarse hacia los lados con brazos que sostienen a la puerta cuando
esta se encuentra cerrada los pafios estan pargjos.

Es una colocacion de puerta en que los pafios de la puerta van al ras de
los costados exteriores del mueble.

Es una puerta corrediza que cuando esta cerrada sus pafios estan al
mimo rasante, pero cuando se acliva la apertura esta bota y corre
deslizandose a un fado de la que se quedo fija.

Sirve para hacer marcaje también, pero este es seco y su huella es
visible por el tipo de marca que deja al quedar hendida la madera.

Es un conector metalico muy difundido en las construcciones en el mundo
y por su rapido ensamblaje en los sistemas prefabricados de estructuras.

En esta herramienta también existen dos piezas una de madera y la otra
de metal de fierro colado, su principal caracteristica es cepillar (desbastar
la madera) medidas de longitud son aproximadamente de 0.45 x 0.075 x
0.10

Es una madera gris cobrizo de fextura fina y uniforme generalmente de
fibra recta es muy similar a la haya cuando es secada al vapor, esdura y
bastante flexible.

Pueda dar tres calidades distintas qgue son; Prensado plano homogéneo,
de tres capas y miltiple.

Este sisterma solo puede dar dos tipos de calidades; El tablero macizo en
donde las particulas estan en sentido perpendicular a la superficie y que
esta recubierto por una chapa de madera 0 acabado fendlico.

Es la calidad de madera que se utiliza para fabricar muebles fijos en
Arquitectura |Interior, Carpinteria vy Ebanisteria (bastidores gque
posteriormente seran recubiertos por algtn tablero)

Perpendicular a la primera y cortando el efe del arbol.

Es una coloracién que deja el venteado de la madera con los tacones,
canes, rastreles o flejado del paguete en la madera no afecta ni disminuye
la resistencia de la pieza.

Nos ayuda a verificar el alabeo de los cantos, los bastidores, los tableros

ensamblados, largueros de puertas, piernas de marcos o tableros.

Masilla que se preparar con el polvo de la madera o masa envasada y
preparada en colores base que se comercializa en tiendas de pinturas



Resane:

Resinas Naturales:

Resinas Sinteticas:

Retractibilidad:

Riel:

Roble:

Sapelly:

Secado Natural:

Secuoya:

Segunda Comiin:

Sellador de Nitrocelulosa:

Sen:

Serrote de Costilla:

Serrote de Bandera:

Serrucho de Diente Trabado:

Sierra San José:

Se utiliza una cufia de metal o de hule para corregir una oquedad, marca
de botador o clavo, separacion entre una seccion y ofra de madera, que
se tapa con resanador.

Sustancia pegajosa y aromaética que surge de las hendiduras de los
arboles principalmente en las coniferas ayudando a mantener alejados a
los insectos.

Son sustancias polimerizadas, insolubles al agua y solubles al alcohol,
que se preparan de forma sintética con propiedades especificas.

Es la contraccion que tiene la madera cuando se seca de forma natural y
se contraera en 3 direcciones.

Pieza de metal o plastico ambas extruidas y que sirven para contener una
carretilla que se deslizara por este medio.

Su madera es muy resistente, rigida vy durable, siendo una madera
pesada y dura. Su color es pardo amarillento con fibra recta textura
gruesa. Es resistente a la humedad y atacada por los insectos.

Madera de color amariflo rosado y veta rosa marrén con reflejos dorados,
es una madera oscura y densa, blanda y aromatica aungue seca no es
muy estable ya que su fibra es entrecruzada.

Madera maciza secada al aire sin ayuda arlificial, método antiguo también
utiizado para el secado de la chapa

Es uno de los mayores arboles del mundo, como de gran longevidad. Su
veta es de color pardo rojizo, su fibra recta sin resina, de lento
crecimiento. Es ligera de facil secado y muy estable.

Esta calidad de madera se uliliza para la fabricacion de muebles fijos asf
como de menor calidad, solo que en st mayoria sera para chapeo de
piezas o fra oculta en bastidores en una seccién que se le denomina
larguero y peinazo, en bastidores para nivelacion, calzas.

Producto formufado a base de nifrocelulosa, resinas sintéticas
plastificantes vy solventes balanceados, seca rapidamente al tacto
permitiendo manipular las piezas minutos después de su aplicacion.

Tiene un color del blanquizco al amarillento suave, de estructura porosa
similar al Fresno aunque él Sen es suave y estable.

Sirve para hacer cortes finos en la madera, la costilla se le puede quitar si
se regufere un corte mas largo hablando longitudinalmente pero su uso
comun es para corfes transversales con o sin costilla.

Su diferencia con el anterior es que no tiene costilla. Este serrucho tiene
la hoja de forma rectangular pero mas angosta. Su forma de sujecion es
con un mango en forma cilindrica.

La usa el carpintero de obra negra para la construccion, es caracteristico
por tener una hoja de metal larga vy trapezoidal y recibe su nombre por
fener los dientes de sferra forma zigzagueante.

Si es delgada nos permitira calar la madera y si es gruesa podremos
hacer cortes longitudinales o transversales a una tabla o tabion.



Sierra de Caballeteo

Marqueteria:

Silky Oak:

Silvicultura:

Square Feet (sqft.).

Stay Log:

T

Tabla:

Tablon:

Tala:

Taladro Manual:

Tamo:

Tangencial:

Tanino:

Tercera Comiin:

Termita:

Teka:

Tinta de Aceite:

6 Esta sierra en especifico sirve para hacer calados en fa madera, su sierra

es muy delgada y su marco es un arco usualmente hecho de metal

Se caractetiza por un dibujo afractivo (manchas y vetas) es brillante y
sedosa, es una madera lfamativa y bonita

Es el concepto de rendimiento sostenido importante en la planeacion de
los bosques creados por el hombre.

Es cuando la madera tiene anchura y longitud uniforme y se presenta
como pieza supetficial que normalmente se usa para medir m2 de
Chapas, Tableros de Triplay, Aglomerado v MDF, Lambrines, Flafones y
Pisos.

Maqguina especial para corte de chapa, que pasa el tronco colocado
encima de una viga, en movimiento circular por la cuchilla creando un
corte excéntrico.

Pieza de madera para comercializar con un espesor de 12" a 17 con
anchos maximos de 0.30 y largos de 2.50 a 3.00m.

Pieza de madera maciza para comercializar que va de 1-1/2" a 27 de
espesor con anchos maximos de 0.30m por un largo minimo de 2.50
hasta 6.00m.

La madera debe ser abatida en su mejor desarrolfo, ya que ofrece una
calidad uniforme y estable durante su secado.

Este taladro es mas facil de usar ya que solo se tiene que girar la
manivela porque es acciohado por un engrane dentado que leva dos
pifiones que sujetan un eje que lleva un porta brocas pero su funcion
solamente es la de apretar.

De color café grisdceo cremoso hacarado, una madera con muy buena
propiedad mecanica y blanda.

Paralelo a la corteza, al gje v al ofro lado del fuste.

Sustancia soluble en agua y astringente, contenida en ciertos vegetales,
que se caracteriza por la propiedad de coagular las albuminas, el tanino
contribuye a la durabilidad el lefio.

Esta calidad de madera usualmente se utiliza en la Construccion
(especificamente cimbra)

insecto que tiene una estructura social similar al de las hormigas y abejas,
formando colonias alrededor de una pareja real.

Es de color ocre pardo oscuro, es muy grasosa, resistente a la humedad,
no es apetecible para los insectos estando seca es estable y de gran
duracion.

Sus componentes son pigmentos a base de mezclar aglutinantes,
pigmentos y aceites.



Tinta de Alcohol:

Tiralineas:

Tirante:

Torcedura:

Tornillo:

Torsion:

Tope:

Tubo Circular:

Tubo Oval:

Thinner:

Traccion:

Traza de Goma:

Trocear:

Tronco:

Tronco Torcido:

Troza:

Ukola:

"4

Vastago:

Sus componentes son pigmentos a base de mezclar aglutinantes,
pigmentos y alcohol.

Es una caja con tiza y un hilo de cafiamo que sirve para dejar la huella o
el rastro de una linea.

Hilo de madera de 0.03m x 2.50 x %" que se utiliza para darle tensioén al
banco de frabajo, evitando movimientos laterales.

Es el alabeo gue se presenta en las esquinas y no tiene el mismo plano.

son el clavo moderno solo que este tiene una cabeza para ufilizar un
desarmador con punta de cruz o plano.

la resistencia que opone una pieza fila en uno de sus extremos a la
formacion producida por un giro normal de su eje que obra con un brazo
de palanca en su extremo libre.

Pieza de metal, plastico o madera que pone fin a fa carrera de una puerta
deslizable.

Pieza de metal rolado en forma cilindrica que sirve para colgar ropa y es
un patte de el equipamiento de closet

Pieza de metal que sirve para colgar ropa y es parte del equipamiento de
un closet.

Se le conoce con el nombre de thinner o diluyente, también conocido
como adelgazador o rebajador de pinturas, es una mezcla de disolventes
de naturaleza organica derivados del petrdleo que ha sido disefiado para
disolver, diluir 0 adelgazar sustancias insolubles en agua, como Barnices,
Aceites, Pinturas y Grasas.

Es cuando dos fuerzas de signo contrario tiendan a romper la pieza de
madera.

Se produce de forma natural y Gnicamente en la madera de cerezo, asf
como la traza mineral en Maple v el Haya.

Cortar ef tronco o troza antes del corte de escuadria, segtun las medidas
demandadas.

Segmento del arbol denominado fuste listo para llevar a escuadria en
forma de troza.

Crecimiento de un arbol en espiral comunmente originado por el viento.

Es el fuste o tronco de un arbol sin ramas y descortezado listo para
enviarse desflemarse para Escuadria.

Madera densa que va del rosado claro al encarnado subido, es dura,
estable v fina de poro, facil de pulir y barnizar, es irritante para la mucosa
nasal.

Seccion de madera cilindrica que sirve para apoyar elementos contra el
banco de madera cuando se esta trabajando alguna pieza.



Viga:

Wengue:

X

Xilofagos:

Y

Yarda (yd.):

V4

Ziricote:

Es una pieza de madera de seccion rectangular, en la que predomina el
ancho que va de 20 a 30 cm. y un espesor de 10 a 15 cm. con una
longitud (fargo) variable de 3.60m. — 6.10m.

Color mandn claro que cambia con la oxidacion del aire a color café
chocolate, con un veteado liso rayado, con catedral segtin sea el corte en
aserradero, requiere de vaporizacion intensa y una elaboracion cuidadosa
cuando se hace chapa, como madera es resistente a los hongos e
insectos.

Son un hongo que afecta principalmente a la madera de las coniferas por
la mayor concentracion de hemicelulosa que contiene esta madera.

Cuando las piezas de madera tienen espesor y anchura constante como:
Molduras, zoclos, cornisas y cualquler otra aplicacion.

La veta es marrdn Oscuro a hegro muy oscuro, es una madera pesada,
compacta y dura, facil de trabajar pues acepta todo tipo de herramienta,
tiende a agrietarse y requiere de cuidado al secarse dificil de barnizar.



Conclusiones

El haber investigado y recabado esta informacion me permite devolverle a la sociedad un testimonio de
consuita, actual y veras. Me propuse desde el inicio que su consulta sea general.

En el principio de la humanidad la plataforma mas sencilla que tuvo el hombre fue la madera, la piedra y la
tierra. Mi inquietud fue desarrollar un tema poco comtn y conocido, como es la madera integrada a la
arquitectura.

Descubri que existen procesos para cuidar nuestros bosques y ver que existen reglas para talar e
industrializarla, conociendo sus propiedades anatdmicas, fisicas, quimicas y mecanicas.

Al descubrir sus defectos y cualidades aprendo a preservatla contra los agentes exfernos como ef
intemperismo (sol, lluvia, incendios) plagas por hongos vy animales que se alimentan de ella o su simple
proceso de secado, siendo complejo por lo delicado de la madera, a la hora de perder la humedad que tiene
ella misma (savia) desflemarla es todo un proceso que va desde el venteado natural hasta el proceso de
estufado.

También aprendi a ver de una manera sencilla la cuantificacion de una tabla o cualquier tipo de escuadtia
que genere un aserradero, reconocer sus calidades y usos para no hacer un dispendio de recursos
aprovechando la madera hasta la ultima astilla, ya sea haciendo una puerta, lambrin o un mueble.

En nuestro pals, no se han escrito libros gque nos puedan informar acerca de la madera y su uso, porque no
somos un pais gue explote adecuadamente sus recursos forestales y nuestra economia no se basa
precisamente en la explotacién forestal.

Los profesionales se han olvidado de hacer estructuras en madera, es impottante retomar estos principios
para que generaciones futuras conczcan su valor, y no permitamos hacerles creer que el acero y el concreto
es todo lo que existe para hacer arquitectura.

Carecemos en nuestro pafs de una cultura que vea la madera como un elemento integral a la arquitectura,
nuestra mayor experiencia profesional con la madera en la mayorfa de los casos es la madera de cimbra en
la obra, pero no alcanzamos a ver todo un universo lleno de posibilidades.

Los profesionales de la Arquitectura e Ingenierfa ho conocen realmente las especies con que contamos y
mucho menos s son adecuadas para usarse en los diferentes lugares geograficos con que cuenta nuestro
pais.

El uso de los elementos asociativos a la madera nos permiten generar estructuras importantes en madera
salvando claros que se pensaban imposibles de crear.

El conocimientos de estos elementos también nos permiten crear un mayor confort y ambientes célidos para
el hombre en su propio habitat de vivienda, trabajo o recreativo.

Es iniciativa de todos y cada uno de nosotros ef investigar que es lo mejor, para sacar el mayor provecho
racional de los recursos naturales y crear mejores espacios aprovechando los materiales que se encuentren
en la regién

Espero que esta tesis ayude a develar ef desconocimiento general acerca de este material v su proceso
industrial.

Gracias.
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