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INTRODUCCION

Dentro de las modalidades que otorga la Universidad Nacional
Auténoma de México, como método para la titulacién, en la
Facultad de Arquitectura, se opto por la opcion de titulacion
por actividad profesional.

En este documento se hace mencién a dos de los proyectos
mas importantes realizados en el afio 2006, por parte de la
empresa Techno Confianza S. A. de C. V., como parte del
proyecto de expansiéon de Panasonic de México S. A. de C. V.

Los proyectos expuestos en este reporte son la linea niamero
cinco de pintura y acabados, y el tapanco nuevo en la planta
de television. Esta descripcion abarca desde el proceso de
conceptualizacion, hasta la ejecucion misma de los proyectos.

Cabe sefialar, que con la finalidad de dar una idea mas clara
de lo que se habla, se apoya a la descripcién con planos y
reportes fotograficos en ambos proyectos.

Continuando, dentro del documento se hace menciéon a una
breve resefa histdrica, asi como a una fundamentacion de los
proyectos, tomando en cuenta las expectativas generadas por
el departamento de ingenieria de produccién de Panasonic de
México S. A. de C. V., ademéas de una referencia de los
problemas encontrados en el transcurso de los proyectos y las
soluciones planteadas para el existo de estos.

Otro punto a considerar en este escrito, es la descripcion de
las actividades realizadas por mi persona dentro de la
empresa (Techno Confianza S. A. de C. V.), asi como la
importancia de mi participacibn en los proyectos antes
mencionados.
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1. ANTECEDENTES

1.1. RESENA HISTORICA

Matsushita Electric Industrial Co. Ltd., fue fundada en marzo
de 1918, por el Sr. Konosuke Matsushita. Y fue en el afio de
1936 que se inicio la relacion por parte del Grupo Matsushita
Electric Industrial Co. Ltd., con nuestro pais. Permitiendo
cristalizar nuevos productos e idear nuevos proyectos,
siempre acorde a las necesidades y los diferentes estratos de
la poblacién mexicana.

Durante los primeros afios la empresa comercializé lamparas
de bicicletas, planchas eléctricas, radios y baterias, hasta que
en 1932, durante la celebracién de fundacién del grupo,
Matsushita anuncié el "Plan de 250 Afos", el cual dividio el
crecimiento de la empresa en etapas de 25 afios durante 10
periodos, dedicados a la construccion, actividad y contribucion
a la sociedad, lo que proyectoé el desarrollo de Matsushita
Electric hacia el futuro.

Posteriormente surgieron otras compafiias de la corporacion
como: National Electric Lamp Co., en 1936 y Matsushita
Electric Motor Co., en 1938.

A principios de la década de los 50, el grupo comenzé la
produccion y comercializacion de lavadoras y televisores en
blanco y negro, se adquirid6 en 1954 a Japan Victor Company
(JVC), y en 1959 se establecio Matsushita Electric Corporation
of América en Nueva Jersey, Estados Unidos.

En 1963 y 64 se comercializaron el primer horno de
microondas y la primera grabadora/reproductora de video, y
en 1979 se establecié la division de baterias: Matsushita
Battery Industrial Co., Ltd.

Alrededor del mundo, Matsushita Electric estd comprometido
sustancialmente en producir tecnologia que asegure una
relacion afectuosa ecolégicamente hablando, y garantice un
progreso sano para las futuras generaciones. Como parte de
este esfuerzo, en el afio de 1999 el grupo logro obtener la
acreditacion ISO 14001, un sistema estandar de control de
calidad ambiental que es otorgado por la organizacién
internacional para la estandarizacibn de productos desde
1998.

La forma en que se estima el disefio de los productos y se
selecciona el proceso de manufactura que implique un
impacto minimo en el medio ambiente es a través de un "ciclo
de evalio de vida". Este mide la cantidad de recursos y
energia utilizados para predecir la vida atil de un producto,
desde la adquisicion de sus partes y materiales fabricados, su
manufactura y uso, hasta su disposicion como elemento
reciclable.

Panasonic de México S.A. de C. V., es un miembro activo de
Matsushita Electric Industrial Co. Ltd., y funge como una de
las principales empresas del grupo en la produccion de
televisores y equipos de audio.

Panasonic de México S. A. de C. V., fue fundada en el afio de
1978 e inicio operaciones el 31 de octubre de 1979,
inaugurandose la plantas de audio y la planta fuente, ubicadas
en el municipio de Ixtapaluca, en el estado de México.
Cronologia de Panasonic en México

1978 - Fundaciéon de Panasonic de México S. A. de C. V.
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1979 — Inauguracién de la planta de Panasonic de México S.
A. de C. V., en el municipio de Ixtapaluca, en el Estado de
México, produciendo estéreos para el hogar.
1986 — Se logra la produccion 1, 000, 000 de equipos de
audio.
1988 — Se inaugura la planta de televisién.
1989 — Décimo aniversario de PANAMEX. Inicio de la
comercializacion de equipos para la automatizacion de
oficinas.
1990 — primer embarque de bocinas para exportacion.
Se logra la produccién 2, 000, 000 de equipos de audio.
1993 — Inicia el negocio de componentes.
Primera entrega de equipos a Televisa.
Se logra la produccién de 500, 0000 televisores.
1997 — Inicio de exportacién de equipos de audio a América
Latina.
1998 — Se logra la produccion de 1, 000, 000 de televisores y
se amplia la planta.
1999 - Vigésimo aniversario de Panasonic de México y se
logra la certificacion 1ISO 14001 e ISO 9002.
2000 - Inauguracion de la planta de bafles y la planta de
inyeccion de plasticos.
2002 — Inicia la produccion con soldadura libre de plomo.
Se logra la produccion de 2, 000, 0000 de televisores.
Se logra la produccion de 4, 100, 000 equipos de audio.
2003 — Se logro la produccién de 5, 000, 000 de equipos de
audio.
2004 - Vigésimo quinto aniversario de Panasonic de Mexico.
Se logra la produccion de 3, 000, 000 de televisores.

1.2. FUNDAMENTACION

En los ultimos afios se ha reactivado la inversion extranjera en
México, esto gracias en gran parte al modelo econémico
neoliberal implementado por los gobierno.

Esto se ha reflejado en un sin numero de empresas, tal es el
caso de la planta Panasonic de México S. A. de C. V., que fue
de 700,000 televisores en el 2005 y tomando como punta de
lanza el campeonato mundial de fatbol que se realizo en el
afo 2006, se plateo como meta la produccion de 1, 5000,000
aparatos electrénicos.

Con la finalidad se soportar el aumento de la produccion y de
las ventas tanto en el interior del pais como en el extranjero,
concretamente Centro y Sudamérica, el departamento de
Ingenieria de Produccion de Panasonic de México S.A. de C.
V., determino un plan para la expansién de las lineas de
produccion.

Este plan consistio en la compra de dos maquinas de
inyeccion de plasticos de 1000 y 850 toneladas de presion,
respectivamente, una linea de pintura y acabados con seis
cabinas para la aplicacion de pintura, asi como con la
construccién de un tapanco en la planta de television para
aumentar el almacenaje de gabinetes, ademas de Ila
reubicacion del area de panasert audio. Todo esto apoyado
con el aumento de personal en los distintos turnos en los que
se labora.

Aunado a esto, se realizo el proyecto de la reestructuracion
del andén del almacén de producto terminado y la
remodelacion de las oficinas de trafico y servicio, asi como el
dojio. Esto como parte del plan de mantenimiento efectuado
en el afio 2006.
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Actividades Generales

La participacion de la empresa Techno Confianza S. A. de C.
V., dentro de la vida productiva de Panasonic de México S. A.
de C. V., es fundamenta, ya que se encarga de realizar el
mantenimiento general de la planta, asi como de llevar a cabo
los proyectos de expansion, tanto en las &reas de trabajo
como en las lineas de produccion.

La empresa Techno Confianza S. A. de C. V., tiene siete afios
laborando para Panasonic de México S. A. de C. V.,
participando primeramente en el mantenimiento de la planta
en general y en la supervision de las obras. A partir del afio
2004 su participacion aumento con la realizacién y ejecucién
de los proyectos solicitados. Ademas de presentarse como
asesor de proyectos de dicha planta.

La aportacion en el plan de expansién de las lineas de
produccion, consistio en llevar a cabo los proyectos de la
nueva linea de pintura y acabados, el tapanco en la planta de
televisidn, la reubicacién del area de panasert audio, asi como
la reestructuracion del anden del almacén de producto
terminado y la remodelacién de las oficinas de trafico y
servicio, este ultimo como ya se menciono fue parte del plan
de mantenimiento. Cabe mencionar que durante este proceso
se llevaron a cabo una serie de actividades, que abarcan
desde la planeacion de los proyectos, la factibilidad de estos,
ademas de la ejecucién y supervisién de las obras.

Actividades Profesionales
Para este reporte se menciona la participacién profesional de
los ultimos dos trabajos mas importantes desarrollados.

Las actividades inician en el momento en el que la gerencia
del departamento de Ingenieria de Produccién, presenta la
informacion con respecto a las necesidades de los proyectos
solicitados. Cabe destacar que este departamento es el
encargado de la elaboracién de los proyectos de Panasonic de
México S. A. de C. V.

Se solicita informacion en concreto de los proyectos a
desarrollar, ademas de realizar levantamientos arquitectonicos
como estructurales, ya que en algunos casos la informacién
no se encuentra actualizada. Ademas de iniciar el contacto
con diferentes empresas especializadas en las necesidades
de los proyectos.

La informacion recopilada se trabaja en oficina y se presentan
propuesta a nivel croquis, durante ese tiempo se trabaja a la
par con la gerencia de proyectos en la elaboracion del
catalogo de conceptos, ya que es de suma importancia saber
el costo de la obra. Se menciona esto porque en la gran
mayoria de los casos la empresa Panasonic de México S. A.
de C. V., cuenta con una planeacion presupuestal a la que se
ajustan las obras.

Con la aprobacién del proyecto, se inician los trabajos a nivel
de planos ejecutivos, estos se realizan en autoCad, teniendo
un tiempo limite por cuestiones de inicio de obra.

Como se menciono, se trabaja a la par con la gerencia de
proyectos en la elaboracion del catalogo de conceptos y en el
calendario de obra, siendo este ultimo de gran importancia
debido a los tiempos de produccion de Panasonic de México
S.A.deC. V.
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Para la elaboraciéon del calendario de obra, se tomaron en
cuanta un sin fin de aspectos, tales como: los horarios de
produccion, los dias laborales, visitas importantes para
Panasonic de México S. A. de C. V., por mencionar algunos,
ademds de la comunicacién con los distintos directores de las
areas donde se realizaron los proyectos. Es importante
mencionar esto porque en la mayoria de los casos los trabajos
se llevan a cabo durante el proceso de produccion, ya que las
actividades en la planta no se detienen, excepto en época de
vacaciones administrativas (fin de aflo o0 semana santa).

Como siguiente actividad se llevo a cabo la ejecucion de la
obra. La participacion dentro de esta actividad fue de llevar en
los mejores términos la ejecuciéon de las mismas con la calidad
y costos acordados.

La realizacion de la obra abarco desde la direccién de la
misma hasta la culminacién total, con esto se quiere
especificar la supervision de los trabajos realizados, la calidad
de los materiales (que sea la mencionada en el catalogo de
conceptos) y cumplir con los tiempos establecidos. Con la
finalidad de presentar un trabajo con la calidad requerida por
una empresa como Panasonic de México S. A. de C. V.

Se pone especial atencién a la seguridad dentro de las
instalaciones de Panasonic de México S. A. de C. V., es por
es0 que se imparten cursos de capacitacion, tanto de
seguridad como de cuestiones ambientales, a las empresas
gue prestan sus servicios. Estos cursos son impartidos por
personal de Techno Confianza S. A. de C. V. como de
Panasonic de México S. A. de C. V.

La solucion a los distintos problemas que se presentaron
durante el transcurso de las obras, fue parte fundamental de

las actividades realizadas, ya que en muchos casos se tuvo
gue replantear el calendario de obra, debido al retraso de lo
distintos materiales asi como en el la fabricacion de las lineas
de produccion. La liberaciéon de las areas de trabajo por partes
de los distintos departamentos, fue otro de los problemas
constantes a solucionar, ya que estas son muy restringidas.

Las actividades finalizan con la entrega de las obras a
Panasonic de México S. A. de C. V., asi como con las entrega
de la carpeta de los distintos proyectos. Estas contienen la
informacién misma de los proyectos, las especificaciones de
los equipos suministrados y los planos ejecutivos; esta
informacién se entrega tanto impresa como en archivo
electronico.

Como mencién, dentro de las actividades que se realizan en la
actualidad se encuentra la elaboracion del anteproyecto de
una linea de pintura y acabados para la planta de Panasonic
Home Appliances México, en la ciudad de Apodaca, Nuevo
Ledn.

1.3. PRINCIPALES PROBLEMATICAS

Durante el desarrollo de los proyectos, se presentaron un sin
fin de problemas, tanto en el trabajo de gabinete como en la
ejecucion de las obras.

Fueron dos los principales problemas los que se suscitaron en
el trabajo de gabinete, el primero fue la falta de decisién de los
directivos de Panasonic de México S. A. de C. V., en cuanto a
la definicion de los proyectos, el segundo fue el presupuesto,
como ya se menciono los departamentos cuentan con un
monto establecido y habia que ajustarse.
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En algunos casos la falta de decision ocasiono que se
iniciaran las obras y en el transcurso de estas se fueran
haciendo los ajustes necesarios, caso concreto en la linea de
pintura y acabados, que aqui se presenta.

Otro punto a destacar, es el trabajo realizado en la
construccion del tapanco en la planta de television, ya que por
causas de la produccion de la plata, se tuvo que trabajar en
horarios nocturnos y sobre las lineas de produccion, causando
esto el retraso de las obras.

Los cambios en los proyectos durante el transcurso de las
obras, fue otro de los inconvenientes a sortear, esto porque en
algunos casos se solicito por parte de los directores que se
implementaran nuevos materiales, asi como el cambio de
algunas area ya determinadas en el proyecto. Teniéndose que
recuantificar el presupuesto para determinar si era factible, ya
que el monto establecido no se alteraria. Ocasionando con
esto el la modificacion del presupuesto asi como la alteracién
del calendario de obra, ademéas de implementar turnos
nocturnos, esto con la finalidad de cumplir con los tiempos
establecidos.

PROYECTO DE EXPANSION DE PANASONIC DE MEXICO
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2. OBJETIVOS GENERALES

1. Brindar asesoria técnica a Panasonic de México S. A.
de C. V., en el desarrollo de proyectos que permitan el
aumento y la calidad en los procesos de produccion.

2. Apoyar a los distintos departamentos, mediante
proyectos y programas que abatan costos en los
procesos de Panasonic de México S. A. de C. V.

3. desarrollar los proyectos en los tiempos establecidos
para no afectar los tiempos de produccion y evitarle
pérdidas econdmicas a Panasonic de México S.A. de
C. V.

4. lgualar la calidad de Panasonic de México S. A. de C.
V., en los proyectos a desarrollar.

5. Mantener en 6ptimas condiciones las instalaciones de
Panasonic de México S.A. de C. V., por medio de
programas de mantenimiento preventivo y correctivo.

Taller
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®
3. PROYECTOS Los proyectos desarrollados se encuentran ubicados en las
En este reporte se presentan los dos Ultimos y mas actuales instalaciones industriales de Panasonic de México S.
importantes proyectos llevados a cabo en el afio 2006, por A. de C. V., localizada en la manzana N° 1, 2, 3y 4 en el jardin
parte de la empresa Techno Confianza S. A. de C. V. industrial Ixtapaluca, Estado de México, con una superficie del
predio de 53, 535.00 m2.El cual colinda al norte con el
3.1. UBICACION desarrollo habitacional Geo, al sur con la autopista México-

Puebla, a este con la calle Ferrocarril del Norte S/N y al oeste
con el desarrollo habitacional Geo.

DESARROLLO HABITACIONAL GEO

(=3
>
TERRENO ANEXO PROPIEDAD DE PANASONIC DE MEXICO
a— —| o=
] g
LANTA DE INYECCION DESARROLLO

ALMACEN DE PRODUCTO ALMACEN DE |PRODUCTO PLANTA T.V. ALMACEN T.V. [ ALMACEN PLANTA FUENTE PRODUCCION AUD|
TERMINADG NO.2 TERMINAGO NO. 1 AUDIO

HABITACIONAL GEO

ek

= 53,535.00 me

\\\\\\\

PLANTA DE BAFLES
¥ COMPONENTES

ESTACIONAMIENTO TRANSPORTISTAS

SUPERFICIE TOTAL = 53, 535. 00 M2

m TECHNO CONFIANZA S. A.de C. V. PANASONIC DE MEXICO S. A. de C. V. i
SAN BORJA N° 407 INT.1, COL. DEL viug @@m@%@mi@ JARDIN INDUSTRIAL IXTAPALUCA PLANTA DE CONJUNTO t
c DE MIXICO B.A. DE E.V.

P. 03100 MEXICO D. F

FECHA :
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3.2. NORMATIVIDAD

La empresa Techno Confianza S. A. de C. V., desarrollo un
reglamento interno que se entrega a las empresas contratistas
que prestan sus servicios a Panasonic de México S. A. de C.
V., con el fin de mejorar las condiciones de trabajo dentro de
las instalaciones.

Reglamento de Obra

1. Introduccion

La presente informacion esta dirigida a contratistas,
subcontratistas, supervisores, auxiliares, operarios, obreros,
administrativos, vigilantes y demas personal que laboren para
la Empresa Panasonic de México, S.A. de C. V., con el fin de
crear y mejorar actitudes y condiciones que permitan a los
trabajadores cuidar su integridad fisica, asi como mantener él
mas alto nivel de Calidad de Vida en su trabajo.

En este documento se dan a conocer las normas a las que
deben ajustarse todos los contratistas que ingresen a las
Instalaciones de la Planta propiedad de Panasonic de México
y a toda vista que tenga o no relacién con la obra en cuestion.

2. Objetivo

Este reglamento se ha elaborado con el propésito de proteger
al personal, equipos, materiales y las mismas Instalaciones de
la Planta y del Contratista, asi como para cualquier persona
gue ingrese a las instalaciones u obras en ejecucion.

La acciébn u omision por parte de Panasonic de México no
anula o invalida la responsabilidad del contratista en lo
referente a la prevencion y/o consecuencia de accidentes
ocasionados por su personal, vehiculos o equipos.

3. Obligaciones Legales

El contratista tiene la obligacion de seguir las exigencias de
Seguridad Industrial establecidas en la legislacién especifica
vigente y responsabilizarse por el cumplimiento de las mismas
por parte de su empleados, subcontratistas 0 contratos en
general.

4. Normas de Seguridad e Higiene

4.1 Inspeccion de Seguridad

La Empresa Panasonic de México S. A. de C. V., y la
Supervisién asignada para el control de la obra en este
caso la Compafia Techno Confianza, S. A. de C. V.,
efectuard inspecciones periédicas en las instalaciones de
la obra y en los almacenes del contratista, con vistas a la
verificacibn del cumplimiento de las determinaciones
legales y del estado de conservacién de los elementos
protectores del personal y de los equipos.

El contratista tiene la responsabilidad de acatar todas las
recomendaciones que surjan de las inspecciones Yy
subsanar las irregularidades apuntadas, bajo pena de
suspension de tareas por parte de Panasonic de México y
la Supervision asignada, quedando establecido que dichas
suspensiones no eximen al contratista de la obligacion y
penalidades referidas a plazos y multas.

4.2 Comunicacién de Accidentes e Incidentes en la
Obra

Todo tipo de contingencia accidental que ocurra dentro las

Instalaciones de la Planta, deberd ser comunicada

inmediatamente a Panasonic de México y a la Supervision,

dentro de las primeras 8 horas de ocurrida.
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Para aquellos accidentes que provoquen lesiones fisicas a
un trabajador, ocurridas durante las horas de trabajo, el
procedimiento sera como sigue:

a) Reportarlo inmediatamente a Panasonic de México y a
la Supervision.

b) Emitir un informe por escrito de lo ocurrido, agregando
una completa investigacion acerca de las principales
causas que generaron el accidente y cuales son las
medidas adoptadas para evitar la repeticion del mismo.

c) Para aquellos accidentes que provoquen dafios a los
materiales o equipos propiedad de Panasonic durante
las horas de trabajo, el procedimiento serd el siguiente:

d) Emitir un comunicado a Panasonic de México y a la
Supervision.

e) Informar por escrito las medidas correctivas que fueron
adoptadas y una investigacion eficiente que permita
generalmente llegar a aclarar evidencias
contrapuestas, lo cual hace posible establecer lo que
exactamente sucedio.

4.3 Suspensién de Tareas por motivo de Seguridad
Panasonic de México y la Supervision podra suspender
cualquier tipo de trabajo o actividad, en el que se
evidencien riesgos inminentes, para la seguridad de las
personas o0 equipos.

La suspension de trabajos motivada por condiciones de
inseguridad y consecuentemente, la no-observancia de las

normas, instrucciones y reglamentos aqui citados, no
eximen al contratista de las obligaciones y penalidades de
las clausulas del contrato referidas a plazos y multas.

4.4 Equipo de Protecciéon Para Personal

Correspondera al contratista la responsabilidad de
suministrar a sus empleados el requerimiento de Equipo de
Proteccion Personal de caracter rutinario, compuesto de
acuerdo con la actividad a desarrollar como se describe a
continuacion:

4.4.1 Proteccion para la cabeza - Usar casco de
seguridad con logotipo de la empresa, el cual
seréa obligatorio y permanente.

4.4.2 Proteccion para el rostro - Protectores faciales,
para la realizacion de trabajos que ofrezcan
riesgos de lesiones por proyeccion de fragmentos
0 salpicaduras de soldadura u otros materiales,
asi como radiaciones nocivas. Anteojos de
seguridad contra impactos,

4.4.3 para trabajos que puedan causar irritacion ocular
u otras lesiones debido a la accién de liquidos
COrrosivos.

4.4.4 Proteccibn para manos y brazos - Debera
utilizarse guantes de largo apropiado para
trabajos de carga y descarga de trabajos
pesados, en aquellas tareas en donde exista la
posibilidad de contacto con sustancias corrosivas
o0 toxicas, asi como se utilizaran para el manejo
de materiales calientes o de periferia en general.
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4.4.5 Proteccidn para piernas y pies - Debera utilizarse
botas de goma que seran utilizadas para trabajos
ejecutados en lugares mojados, tales como
limpieza y afine de zanjas, cepas y colados con
concreto en general. Calzado de cuero, para
trabajos ejecutados en lugares donde exista
riesgo de lastimarse los pies.

4.4.6 Proteccion contra caidas por diferencia de nivel
arriba 1.30 mts - Correas de seguridad para
ejecutar trabajos en los que exista riesgo de
caidas y lastimaduras en el cuerpo.

4.4.7 Proteccion respiratoria - Tapabocas contra polvo,
para efectuar trabajos que impliquen Ia
reproduccién del mismo.

45 Limpieza y Lugares Para Comer

El contratista deberd proveer de las instalaciones
apropiadas, donde los empleados puedan guardar sus
herramientas y ropa, asi como donde puedan tomar sus
alimentos, esta zona debera estar retirada de las areas
operativas de la obra y en la misma sé prohibe guardar y/o
tomar bebidas alcohdlicas. Asi mismo, el contratista
debera proveer a sus empleados de recipientes con tapa
para arrojas desperdicios, restos de comida, etc. Esta area
debera mantenerse constantemente limpia, exenta de
basura, restos de comida, papeles, etc.

4.6 Exigencias Contra Incendios

El contratista debera cumplir los requisitos minimos de
proteccion contra incendios, de acuerdo a la legislacion
vigente sobre la materia

4.6.1 En caso de incendio en el lugar de trabajo debera
avisarse inmediatamente a Panasonic de México
y a la Supervision, independientemente de las
medidas que sean adoptadas por el contratista
para afrontar la emergencia.

4.6.2 ElI contratista deberd& mantener en sus
instalaciones de obra y sus vehiculos los
extintores contra incendio necesario y adecuado
para combatir el fuego.

4.6.3 Cualquier actividad en que fuera necesario
utilizar equipo de corte con oxi-acetileno u otros
gases y el uso de soldadura, debera antes de
iniciarse, contar con el equipo de extincién en el
area.

4.7 Normas Generales de Seguridad en Trabajos de
Construccion

Con el objeto de prevenir accidentes a sus operarios, asi

como a todo el personal y/o terceros, que trabajen en las

areas de la obra y adyacentes a la misma, el contratista

debera obligatoriamente seguir las siguientes reglas:

4.7.1 En todos los trabajos en alturas superiores a 1.30
mts. Deberd usarse un sistema de seguridad
como: andamios, plataformas, escaleras vy
correas.

4.7.2 Los materiales en la obra deberan ser estibados

de modo tal que no perjudiquen el transito de
personas Yy la circulacién de materiales y de no
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4.7.3

4.7.4

4.7.5

4.7.6

4.7.7

provocar sobrecargas o esfuerzos excesivos en
paredes y losas de edificios.

Las maderas utilizadas en andamios, asi como
para cimbras y apuntalamiento deberan ser
apiladas después de su utlizacibn e
inspeccionadas para detencion de posibles
astillamientos.

Los apuntalamientos deberan ser inspeccionados
con frecuencia, principalmente después de lluvias
u otras eventualidades que provoquen riesgos de
desmoronamiento.

Deberan ser apuntalados muros y edificios
colindantes a la obra y deberan protegerse las
redes de abastecimiento, tuberias, vias de
acceso, calles y en general todas aquellas
estructuras que puedan verse afectadas por las
excavaciones.

En las excavaciones profundas de mas de 2.00
mts. de profundidad se colocardn escaleras
proximas a los lugares de trabajo, con el fin de
permitir en casos de emergencia, la salida rapida
del personal.

Los taludes de las excavaciones de una
profundidad mayor a 1.50 mts. Deberadn ser
apuntalados con ademes metalicos o de madera,
asegurando la estabilidad de acuerdo a la
naturaleza del terreno.

4.7.8

4.7.9

4.7.10

4.7.11

4.7.12

4.7.13

4.7.14

La maquinaria y equipos de construccion
deberdn ser inspeccionados, semanalmente
dedicando especial atencion a los frenos,
mecanismos de direccién, cables de traccion,
sistemas de traccion, sistema eléctrico y otros
dispositivos de seguridad.

Los cables de acero de malacates, grias o
polipastos deberdn estar en perfectas
condiciones para su operacion.

Las herramientas deberan ser apropiadas de
acuerdo al uso que se destinen prohibiendo el
empleo de aquellas defectuosas, dafiadas o
improvisadas.

Las escaleras a utilizar en la obra deben de ser
de madera o aluminio y contar con topes en la
parte inferior para evitar resbalamientos.

Las plataformas deberan tener un largo minimo
de 1.50 mts. con un borde extremo cerrado para
su fijacion y un barandal por medio de una cerca
de tablas o tela alambrica o un barandal metalico
de al menos 90 cm. de altura.

Los andamios no deben ser sobrecargados por
encima del limite de carga previsto. La carga sera
distribuida del modo més uniforme posible.

Los andamios deberan tener un largo minimo de
1.20 mts. y estar formados por planchas de
madera de un espesor minimo de 1" debiendo
existir espacio libre entre tablas de acuerdo a la
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4.7.15

4.7.16

4.7.17

4.7.18

4.7.19

4.7.20

resistencia de las mismas y a la carga que van a
soportar.

Las maderas empleadas en la confeccion de
andamios deberdan ser de buena calidad,
exentas, de nudos rajaduras u otros defectos
capaces de disminuir su resistencia.

Los andamios deberan ser construidos de
acuerdo con los calculos que se requieran,
contando con amarres que resistan las acciones
del viento.

Los andamios de mas de 3.00 mts. de altura
deberan estar provistos de escalera para subida
y bajada de los trabajadores, a menos que el
andamio cuente con acceso posible desde un
edificio colindante.

Es obligatorio el uso de cuerdas y correas de
seguridad en el montaje y desmontaje de
andamios.

Queda terminantemente prohibida la
acumulacion de material sobre los andamios.

Se tomaran todas las precauciones posibles para
evitar la caida de objetos desde los andamios.

4.8 Transito y Vehiculos

48.1

Los Vehiculos podran transitar por las areas
internas de la obra y las rutas que se designen,
solamente cuando cuente con la debida
autorizacion de Panasonic de Meéxico y la

4.8.2

4.8.3

Supervision, la cual deberan ser exhibida en un
lugar visible del vehiculo.

Todos los choferes que ingresen a las
Instalaciones de la Planta deberan detener los
vehiculos a la entrada y salida de las puertas de
vigilancia, para la debida autorizacién de los
mismos.

No serd permitido por ninguna razon, el
transporte de personal en lugares inapropiados
de los vehiculos de tal manera que existan
riesgos de caidas u otros accidentes.

4.9 Sefializacién Diurna y Nocturna

49.1

4.9.2

El contratista debera contar con sefalizacion
diurna adecuada (caballetes o cadenas pintadas
con franjas amarillas y negras) para alerta acerca
de la existencia de peligros de cualquier
naturaleza, especialmente en cepas, cableados
eléctricos, etc.

Cuando se realice cualquier trabajo en turnos
nocturnos o en lugares donde no penetre la luz
diurna o dentro de cepas o excavaciones, el
contratista debera, proveer la luz artificial
suficiente para poder permitir la ejecucién de los
trabajos en forma eficiente y segura; ademas
debera proveer luces de advertencia, mediante
lamparas protectoras color rojo a una distancia
de 2.00 mts. donde fuera necesario el acceso al
lugar de ejecucion de obra, el cual debera
también, estar claramente iluminado.
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4.9.3

Todas las instalaciones eléctricas provisionales a
proveer por el contratista, sean tableros,
conductores, clavijas etc. deberan ser
construidas con elementos de calidad y fijados en
el lugar mas conveniente y debera mantenerse lo
mas alejados posible de las lineas telefénicas y
de sefial existentes. Bajo ninglin concepto se
admitirdn instalaciones precarias o defectuosas.

4.10 Primeros Auxilios

4.10.1

El contratista debera mantener instalaciones
adecuadas para primeros auxilios, asi como
también un apropiado stock de medicamentos y
tener un exacto conocimiento acerca de la
utilizacion de los mismos.

4.11 Disposiciones Finales

4111

4.11.2

4.11.3

Vigilancia del Personal.- Se tendra que tener
personal de vigilancia resguardando a los
trabajadores durante todos los procesos de
construccion que se realicen para que no ocupen
areas no destinadas a sus actividades.

Identificacién del Personal.- Todo el personal que
labore dentro de las instalaciones tendrd que
usar ropa con logotipo que identifigue a la
compafia, asi como gafete con nombre vy
fotografia con nombre y firma del responsable de
la empresa.

Seguro Social.- El personal tendr4 que estar
asegurado y tener los datos de afiliaciéon en obra
para consultarlos en caso de posibles accidentes,
ademéds de presentar copia de la dltima

4.11.4

4.11.5

4.11.6

4.11.7

4.11.8

liquidacion bimestral o presentar la constancia
bajo que régimen esta registrado.

Registro de  Suministros.- Se  reportara
diariamente la entrada y salida de materiales que
se ocupen en los procesos de construccion
dentro de las Instalaciones de la Planta.

Registro de Herramienta y Equipos.- Se reportara
diariamente la entrada y salida de herramienta y
equipo que se ocupe en la obra dentro de las
Instalaciones de la Planta.

Seleccion de Materiales.- Se seleccionaran todos
los materiales a emplear para evitar accidentes,
asi como los desperdicios de los materiales para
su disposicion final como son papel, escombro, y
solventes y el manejo de materiales peligrosos y
sus residuos.

Asesoramiento del Personal.- Se asesorara al
personal para que guarde el orden y la disciplina
durante su permanencia en las Instalaciones de
la Planta, asi como también se dar& un curso por
parte de personal de Panasonic respecto a las
normas de ISO-14000.

Lista de Personal.- Se informara diariamente a
Panasonic y a la Supervisién por medio de lista
de asistencia, el personal que laborara en las
Instalaciones de la Planta, y se entregara una
lista actualizada de personal cada semana, para
llevar un registro de asistencia en la caseta de
vigilancia correspondiente.
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4.11.9 Horarios de Trabajo.- Se indicara cuando se
trabajen turnos extras para tomar las medidas
pertinentes y girar las 6rdenes al personal de
vigilancia oportunamente, siempre y cuando lo
autorice Panasonic de México.

4.11.10Limpieza de las Zonas de Trabajo.- Se tendra
gue tener la zona de trabajo permanentemente
limpia durante y después de cada actividad
realizada.

4.11.11Almacenamiento y Estiba de Suministros.- Se
destinaran las diferentes areas para materiales
asignadas por Panasonic de México, durante el
proceso de construccion, para conservar un
orden de los mismos.

4.11.12Instalaciones  Provisionales.- Cuando  se
requieran instalaciones provisionales dentro y
fuera de la nave, tendran que cumplir con las
normas de seguridad establecidas en las
instalaciones de la Planta. La contratista
proveera de instalaciones sanitarias para el uso
de su personal, por lo que queda prohibido el uso
por parte de su personal de todas las
instalaciones  sanitarias  pertenecientes a
Panasonic de México.

4.11.13Ubicacion de Zonas de Resguardo.- Por parte de
Panasonic de México se reunird a el personal
que laborara en las instalaciones y se les indicara
donde estan ubicados los lugares de reunién en
caso de cualquier contingencia.

4.11.14Movimiento de Producto o Magquinaria.- El

movimiento y manejo de productos o maquinaria
propiedad de Panasonic de México, dentro de las
Instalaciones de la Planta, no se podra destinar a
ningln lugar, por lo que no se autorizara a
ninguna persona externa al movimiento del
mismo.

4.11.15El contratista debera cumplir con las normas

citadas y establecidas en los puntos anteriores
de este Reglamento de Obra, asi como también
todas las normas legales que se relacionen con
los trabajos de ejecucion. Panasonic de México
se reserva el derecho de estipular otras
exigencias con respecto a Seguridad Industrial,
siempre que asi lo juzguen necesario para
proteger al personal y los equipos. El personal
que incurra en indisciplinas que transgredan lo
aqui expuesto no volvera a tener acceso a las
Instalaciones de la Planta.
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4. PROYECTO LINEA DE PINTURA Y ACABADOS

4.1. DESCRIPCION DEL PROYECTO

El proyecto de la linea de pintura y acabados para la planta de
inyeccién y acabados de Panasonic de México S. A. de C. V.,
se realizo para los procesos de aplicacién de pintura en los
gabinetes frontales de los televisores. Todo esto basandose
en las necesidades de expansion que se requieren para la
produccion futura de Panasonic de México, S.A. de C. V., lo
cual permitira optimizar los procesos de manufactura actual.

El proyecto consisti6 en la construccion de un cuarto de
pintura para albergar seis cabinas para la aplicacion de pintura
base agua, una cabina antiestatica, un horno de curado, asi
como un horno de impresion. Ademas de un tapanco para la
colocacion de los equipos adicionales de la linea (extractores,
chimeneas, inyectores de aire, etc.).

Tomando en cuenta las necesidades en el proceso de
produccion y las limitantes del area de acabados, en cuanto a
dimensiones y espacio, se determino que el area donde se
ubicaria la nueva linea de pintura y acabados, fuera en el
tapanco de almacenaje, localizado del lado sur de la planta de
inyeccion, con un superficie de 286.00 m2.

La linea de pintura y acabados cuento con una superficie de
257.04 m2 de construccion en planta baja y 87.63 m2 de
construccion en planta alta. Colindando al norte con el &rea de
inyeccion de plasticos, al sur con las oficinas de trafico y
servicio y el almacén de producto terminado, al oriente con el
acceso “B” de la nave de inyeccién y al poniente con el
almacén de gabinetes.

Debido a la falta de espacio se determino invadir la nave del
almacén de producto terminado y las oficinas de trafico y
servicio, ademas de la construccion de un cantilever para la
colocacion de las seis cabinas de pintura. Ocasionando con
esto la reubicacion de dos contraventeos en forma diagonal,
del lado del almacén de producto terminado. El &rea invadida
fue de 3.09 m2 en las oficina y 8.86 m2 en el almacén de
producto terminado.
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UBICACIO DEL PROYECTO
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1. Con las dimensiones y orientacién de la linea de pintura y
acabados estan dadas de la siguiente manera.

1.1. Fachada principal orientada hacia el norte.
Cota de proyecto = 42.66 metro de largo.

1.2. Fachada lateral derecha orienta hacia el este.
Cota de proyecto = 5.72 m2 de largo.

1.3. Fachada lateral izquierda orienta al poniente.
Cota de proyecto = 5.72 m2 de largo.

2. Las alturas de la linea de pintura y acabados estan dadas a
partir de la cota del nivel de piso terminado del tapanco donde
se ubico el proyecto.

2.1. La altura de los muros hasta el nivel de piso terminado del
tapanco nuevo.
Cota de proyecto = 3.25 metros de altura.

3. La distribucion de las areas se destino de acuerdo con la
necesidad de aprovechar los espacios disponibles, por lo que
destino de una manera enunciativa mas no limitativa las
diferentes areas de la planta, las cuales se indican a
continuacion.

3.1. Planta baja

3.1.1. Cuarto de pintura 58.73
m2
3.1.2. Horno de curado y banda de retorno 31.67
m2
3.1.3. Horno de impresion 7.24
m2

3.1.4. Cabina antiestatica
m2
3.1.5. Exclusa 6.02
m2
3.1.6. Area de tarimas y pasillos 149.87
m2

257.04
m2
3.2. Planta alta
3.2.1. Tapanco 87.63
m2

4.2. COMPLEJIDAD DEL PROYECTO

Para la fabricacion de la linea de pintura y acabados, se debid
considerar un sin numero de caracteristicas, especificadas por
el departamento de acabados de la planta de Panasonic de
México S. A. de C, V.

Las caracteristicas a lograr fueron la fabricacién de un horno
gue nos diera una temperatura de 55 a 60 °C con un tiempo
de curado de 10 minutos, a una velocidad de 1.5 m/min., por
medio de una banda transportadora especial. Y al mismo
tiempo evitar la perdida de calor ocasionado por la longitud del
mismo. Asi como la fabricacion de un horno menor para la
aplicacién de impresiones, con la diferencia de un tiempo de
curado de 2 minutos.

Otro punto a considerar fue la fabricacion de seis cabinas para
la aplicacion de pintura base agua, que contrario a las
existente (sistema de aire), se elaboraron con cortinas de
agua, para una mayor captura de particulas. Ademas de una
cabina antiestéatica con la finalidad de evitar que los gabinetes
lleguen con polvo al proceso de pintura.
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Para impedir que el polvo afectara el proceso de produccién y
la calidad del acabado, se requirié de un sistema de filtrado de
aire, donde se presurizaria a través de ducteria que
descargaria a un plenum, ademas de aislar el area de pintura
por medio de un cuarto hermético.

Cabe destacar que se debié cumplir con las normas del
departamento de aspectos ambientales de Panasonic de
México S. A. de C, V.

4.2.1 PROCESO DE PRODUCCION

El proceso de produccion consiste en la aplicacion de pintura
en los gabinetes frontales de los televisores, ya sea uno o dos
colores dependiendo del modelo.

Este proceso se inicia con el arribo de los gabinetes al area de
pintura, por medio de estibas. Posteriormente el gabinete es
pasado por la cabina antiestatica por medio de una banda
transportadora. Las unidades al pasar por la cabina
antiestética realizan una polarizacion del aire ionizado y al
contacto con la pieza el polvo adherido cae y es inducido por
el ventilador de extraccion.

Es segundo paso es la aplicacion de pintura. El gabinete es
tomado por un pintor y este aplica la pintura en la parte frontal,
por medio de una pistola, estas funcionan con aire
comprimido, para posteriormente colocarlo en la banda
transportadora. La pieza pintada recorre el interior del horno a
una temperatura de 55 a 60 °C en un tiempo de 10 minutos. Al
termino del recorrido la pieza es colocada en una maquina
para la aplicacion del las impresiones.

El tercer paso consiste es la colocacion de los gabinetes en el
horno de impresién, para posteriormente ser estibados y ser

enviados al area de almacenaje o a la planta de televisién
para ser armados.

Cabe mencionar que en algunos casos los gabinetes se
colocan en la banda transportadora de retorno, ubicada en la
parte baja del horno, para la aplicacion de un segundo color o
la reparacion de algun defecto de pintura.

PROYECTO DE EXPANSION DE PANASONIC DE MEXICO
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4.3. CARACTERISTICAS GENERALES DEL Dimensiones internas:

PROYECTO

Los procesos constructivos que se determinaron para esta Ancho interior 152.4 cm.

obra, se generaron de acuerdo con la experiencia de los Altura interior 213.3 cm.

proyectos que se realizaron en la lineas de pintura y acabados Longitud interior 152.4 cm.

N° 1, 2, 3y 4, que se desarrollaron con anterioridad, asi como _ _

también de acuerdo con los reglamentos y normas de Dimensiones externas:

construccion vigentes indicando a continuacion los aspectos y

trabajos generales de constriccion del proyecto a desarrollar. Ancho 162.5 cm.
Altura 274.3 cm.

4.3.1 UNIDADES MECANICAS Profundidad 284.4 cm.

a) Cabinas de aplicacién de pintura
Se instalaron seis cabinas tipo Dynaclean, para la

CABINAS PARA LA
APLICACION DE PINTURA

aplicacion de pintura. Cada cabina cuenta con un
ventilador con capacidad de 4,375 CFM, con un didmetro
de rotor de 20" y un motor de 7.5 HP.

Las cabinas estan fabricadas en su totalidad con lamina
galvanizada y rolada en fri6 cal. 14, ademas de estar
sellada con silicon entre sus paneles.

Para el dren de los residuos del tanque cuenta con una
tuberia de 1 %2" de diametro y la acometida eléctrica fue de
220V / 3 fases / 60 HZ.

Estas casetas no usan bombas para succion de agua por
lo tanto no requieren tuberias de succién, valvulas de
control de flujo de agua, boquillas de aspersion, filtros para
bomba, ni arrancadores magnéticos para el
funcionamiento de bombas.

Cabinas para la aplicacion de pintura

BANDA
TRANSPORTADORA

@ PROYECTO DE EXPANSION DE PANASONIC DE MEXICO
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b) Cuarto de pintura

Se construyo un cuarto para la colocacion de las seis
cabinas de pintura, las bandas transportadoras, asi como
camara plena para la inyeccion del aire filtrado.

El cuarto fue fabricado a base de muros de tablaroca de 13
mm. de espesor y un ancho de muro de 9 cm., con postes
y canaletas de lamina galvanizada cal. 22, ademas de un

MUROS Y PLAFON DE

TABLAROCA

BANDA
TRANPORTADORA

Cuarto de pintura

plafén de tablaroca de 13 mm de espesor a una altura de
2.60 metro.

Se coloco un bastidor metalico colocado en el perimetro de
los muros. Este fue hecho a base de postes de PTR de 2y
3 pulgadas a cada 2.44 metros. Asi como una capa de
pintura de esmalte blanco como acabado, tanto en los
muros como en los plafones.

CAMARA PLENA

CABINAS PARA APLICACION
DE PINTURA

Taller
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¢) Unidad preparadora de aire

Esta unidad es la encargada de presurizar el area donde
se pinta la pieza (interior de la cabina de pintura) través de
ducteria que descarga en un plenum localizado en el techo
del cuarto de pintura.

El aire de suministro se tomara del interior de la nave y
sera previamente filtrado en los bancos de filtros. En esta
unidad se encuentran localizados los ventiladores de
inyeccién que impulsara el aire a través de ductos hasta la
cabina. La capacidad de los inyectores es de 7.5 HP.

Se instalaron tres camaras plenas dentro del cuarto de
pintura, estas se colocaron entre el plafén y el lecho bajo
del tapanco nuevo. Las camaras plenas se fabricaron con
lamina galvanizada cal. 22 y una malla ciclénica para
permitir el paso del aire.

Caracteristicas de las camaras plenas:

Cantidad 3 pzas.

Ancho 121 cm. 117 cm.
116 cm.

Largo 180 cm. 180 cm.
180 cm.

Alto 40 cm. 40 cm.
40 cm.

Se colocaron tres bancos de filtro para la limpieza de aire,
estos se ubicaron en el tapanco nuevo y se conectaron a

los ventiladores de inyeccion de aire. A la entrada de estos
se localizaran los prefiltros tipo R2 de 24" x 24" x 27,
seguido de filtros de bolsa de 24" x 24” x 12", ademas de
contar con marcos para alojar los filtros y para un facil
cambio de los mismos.

Unidad preparadora de aire

Z

DUCTO DE
INYECCIOON DE AIRE

INYECTOR DE AIRE

DE 7.5 H.P.

Taller
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d) Hornos de curado e impresion
Se fabricaron dos hornos con aislamiento térmico y un
sistema de calentamiento en base a resistencias eléctricas
protegidas con cerdmica con onda media infrarroja con
control de temperatura y ventilacion.

Caracteristicas basicas de los hornos:

Horno de curado

Cantidad 1 pza.

Ancho 183 cm.
Largo 1,500 cm.
Alto 120 cm.

Horno de impresion

Cantidad 1 pza.

Ancho 183 cm.
Largo 120 cm.
Alto 120 cm.

La temperatura de operacion es de 55 a 60 °C, con un
tiempo de curado de 10 minutos en el horno de curado y
de 2 minutos en el horno de impresion. Para esto se
instalaron 215 resistencias eléctricas protegidas con
cerdmica de 250 watts, para el horno de curado y 16 para
el de impresion.

La estructura para soportar el horno se realizo por medio
de elementos metélicos de acero estructural ASTM A-36,
con uniones atornilladas y las columnas se atornillaron a
piso del tapanco existente.

El tanel se fabrico en el interior, tanto en las paredes como
en el techo y piso con lamina galvanizada cal. 22, el
exterior se revistid con aislamiento de 2" de espesor en
lana mineral con densidad de 32 kg. / m3, cubierto con
lamina cal. 22 en material de acero galvanizado ASTM A-
653.

El horno cuenta con un sistema de ventilacion para
recirculacion del aire, esto con la finalidad de evitar que el
limite explosion incremente el riesgo, mediante ductos de
recirculaciébn en lamina galvanizada cal. 22 del tipo
engargolado conforme a SMACNA. El ventilador colocado
fue de tipo centrifugo a prueba de chispas, marca Arme
Chicago, tamafio 22, con capacidad de 5,300 CFM x 2.5” x
5 HP.

Para efectos de limpieza se colocaron compuertas en una
pared, estas se sellaron herméticamente y son de facil
acceso.

Taller
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Horno de curado

COMPUERTAS PARA
I MANTENIMIENTO

BANDA

ESTRUCTURA
METALICA

RESISTENCIAS
ELECTRICAS

TRANSPORTADORA

e) Cabina antiestatica

Se fabrico una cabina antiestética para la polarizacion del
aire ionizado que al contacto con la pieza el polvo adherido
cae y es inducido por el ventilador de extraccién y es
arrojado al interior de la nave. La fuente de suministro de
aire fue propiamente el de la nave.

La cabina fue fabricada en paneles del tipo STANDIG
SEAM de acuerdo a SMACNA cal. 20 y marcos de
refuerzo en lamina de acero galvanizado cal. 16.

Se instalaron dos ventiladores para la inyeccion y
extraccién del aire, la capacidad de los equipos fue de %"
HP, estos se ubicaron el tapanco nuevo. Ademas de la
colocacion una barras de ionizado marca SIMCO Mod. XR-
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2, con longitud de 61 %" y peine de ionizacién espaciados

a4’
Caracteristicas:
Cantidad
Ancho

Largo
Alto

Cabina antiestatica

1 pza.
120 cm.
120 cm.
220 cm.

BANDA
TRANSPORTADORA

COMPUERTA DE
CABINA

f) Bandas transportadoras

Se instalaron cuatro bandas transportadoras para el
desplazamiento de los gabinetes dentro de la cabina de
pintura asi como de los hornos de curado y de impresion.
Las bandas contaron con las mismas caracteristicas

El material con el que refabricaron fue de 2 capas de
poliéster de monofilamento, cubiertas de PVS de 05 mm
en color verde. Las bandas tienen una resistencia maxima
a la temperatura de 100 °C y tienen un ancho de 1.20

metros, el largo se determino segun su posicion.

Caracteristicas

Cabina antiestatica

Largo 766 cm.
Alto 23 cm.

Sistema motriz YVaH. P.

Horno de curado

Largo 3400 cm.
Alto 140 cm.
Sistema motriz % H.P.

Horno de impresion

Largo 400 cm.
Alto 140 cm.
Sistema motriz YaH. P.

Banda de retorno

Largo 2200 cm.
Alto 23 cm.
Sistema motriz % H. P.

=
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Banda transbortadora

Para la instalacion de los moto reductores de la cabina
antiestatica como de la banda de retorno, se fabrico una
caja metalica la cual fue colocada en el pafio bajo del
tapanco existen entre las bandas y las cabinas de
aplicacion de pintura, con la finalidad de evitar que
interfiriera en el proceso de pintura.

4.3.2 ASPECTO CONSTRUCTIVO

a) Muros y plafones

El sistema constructivo que se utilizo en la nueva linea de
pintura y acabados, fue a base de muros y plafones de
tablaroca, esto con el propdsito de evitar que el polvo
afecte el proceso de pintura, ademas de aligerar el peso
sobre el tapanco existente.

Los muros se realizaron con paneles de tablaroca de 13
mm. de espesor, con postes de ldmina galvanizada cal.
22, en forma vertical a cada 61 cm. La altura de los muros
fue de 3.25 metro en promedio. Ademas de colocarse un
bastidor metéalico para rigidizar estos.

Se coloco un lambrin de tablaroca en la aparte posterior de
las cabinas de pintura a una altura de 3.50 metro, con la
finalidad de evitar la vista trasera de las cabinas, desde el
almacén de producto terminado.

Como se menciono, se invadié una pequefia area de las
oficinas de trafico y servicio, para evitar que el ruido
ocasionado por las cabinas de pintura, interfiriera en las
labores cotidianas, se coloco un muro de tablaroca y un
aislante de ruido ahogado en el muro. Ademas de un
lambrin para delimitar el area.

Se aplico una capa de pintura de esmalte color blanco

dentro del cuarto de pintura para efectos de humedad, asi
BANDA como pintura vinilica blanca sobre todos los muros vy
TR[')AI'E\'LSSSSLQDSERA plafones de tablaroca que cubrieron [el_ linea de pi‘ntura y
CURADO a_tcat_)ados. Sobre las estructuras meta_llcas_ se re_allzo una
limpieza general y se empleo un primario anticorrosivo
BANDA como acabado final.
TRANSPORTADORA
DE RETORNO
Taller
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Cabe destacar que todos los muros y plafones dentro de la
planta de Panasonic de México S. A. de C. V., son de
color blanco y por lo consiguiente se continio con la
misma tipologia.

b) Herreria

En los dos accesos a la linea de pintura y acabados, se
colocaron puertas metalicas de 2.00 metros de largo por
2.20 metro de alto. Estas se fabricaron corredizas y
mixtas.

Dentro del cuarto de pintura, se fabricaron tres puertas
metélicas de tambor Airtec de 0.80 metros de ancho por
2.20 metros de alto, estas fueron mixtas y se les coloco un
brazo mecénico en la parte superior para lograr un sierre
automatico.

Se coloco un barandal perimetral en el tapanco nuevo a
una altura de 0.90 metros. El material que se utilizo fue
tubo de 1 %2” de diametro en cedula 40, asi como un cubre
polvo a base de lamina pintro cal. 22.

Entre la estructura del plafén nuevo y el muro perimetral
colindante con el almacén de producto terminado, se
coloco un flashin a base de lamina pintro cal. 22 en forma
de “L”, con la finalidad de tener acceso al tubo del desaglie
pluvial aéreo.

Se fabricaron tres plataformas para puertos de muestreo
con una estructura ligera a base de acero estructural y
piso de metal desplegado ASTM 4-363, para cumplir con
las recomendaciones del departamento de control
ambiental de Panasonic de México S. A. de C. V.

Las ventanas se fabricaran a base de aluminio con perfiles de
2” en oficinas en fijo y colocando cristal claro de 6 mm. de
espesor

4.3.3 ASPECTO ESTRUCTURAL

Para la construccion del tapanco y el catilever, donde se
colocaron los equipos complementarios y las cabinas
respectivamente, de la linea de pintura y acabados, se utilizo
estructura de acero NOM-B254-1974 (ASTM-36), tanto en las
columnas como en las trabes. Asi como lamina deck, triplay y
lamina negra en el entrepiso.

Para el tapanco que se realizo a través de marcos de acero y
con una capacidad de 500 Kg. / m2. Se utilizaron columnas
tipo HSS 127 x127 x 4.8. En el extremo colindante con el
almacén de producto terminado, se colocaron sobre las trabes
del tapanco existente, del lado del area de inyeccién de
plasticos, las columnas se fijaron a las trabes existentes por
medio de placas y cartabones de %" de espesor.

Las trabes que se utilizaron en el tapanco fueron IR 254 x 22.3
en las principales e IR 254 x 17.9 en las secundarias, estas se
fijaron a las columnas por medio de placas de acero de %" de
espesor.

PROYECTO DE EXPANSION DE PANASONIC DE MEXICO
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Construccion del tapanco para los equipos
adicionales

COLUMNAS METALICAS A
BASE DE HSS

TRABES METALICAS A
BASE DE IR

El entrepiso del tapanco como del catiliver, se fabrico con el
sistema de lamina deck (losacero secc. 4 cal. 22) como cama
principal, cubierto por triplay de pino de 19 mm en una
segunda cama y como acabado final lamina negra rolada en

frié calibre 14. El método de que se utilizo para la fijacion de la
lamina deck fue por medio de puntos de soldadura y el del
triplay y la ldmina negra fue por medio de tortilleria con cabeza
plana, avellanando la lamina para ocultar la cabeza del tornillo,
y cordones de soldadura @ 30 cm.

Colocacion de la losacero y el triplay

LAMINA DECK SECC. 4
CAL. 14

TRIPLAY DE 19 MM.
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Para la construccion del cantilever, se tuvo que colocar

atiesadores ademas de encajonar la trabe perimetral del Construccion del cantilever en area de oficinas

tapanco existe, para evitar el efecto de torsion. Esto se realizo
por medio de un célculo previo. El encajonamiento y los
atizadores se colocaron en dos de los marcos y en ambos
lados de la trabe existente con placa de %2". Estos dltimos se
situaron a una distancia de 0.61 metros.

En la fabricacion de la estructura se aplico soldadura de filete
y de ranura a tope, manteniendo una posicién y alineacion
correcta de la estructura hasta concluir el proceso constructivo
correcto.

Construccion del cantilever en area de oficinas

SOLDADURA

DE EILETE TRABE PARA
CANTILEVER

ATIESADORES COMO

REFUERZO DE TRABE

EXISTENTE
PISO DE TAPANCO EXISTENTE
(NAVE DE INYECCION DE NIVELACION DE TRABES
PLASTICOS) PARA EL CANTILEVER

Taller
PROYECTO DE EXPANSION DE PANASONIC DE MEXICO i@

Tres



UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA DE MEXICO

Se realizo una limpieza general de la estructura y se aplico un
primario anticorrosivo blanco como acabado final, con las
caracteristicas que marco el proyecto.

Para la colocacién del plafon, se utilizo una estructura a base
de monten CF 102 x 14, ya que se tenia que librar una
distancia de 5.72 metros. La posicion de los montenes fue en
forma transversal, en referencia a la linea de pintura y
acabados, a una distancia de 61 cm. Estos se fijaron a un
bastidor metélico perimetral, soportado por la estructura
existente. Utilizdndose como material para el bastidor el PTR
51 x 2.8.

El sistema que se utilizd para la colocacion de los montenes
fue a base de tornilleria, esto fueron de alta resistencia y con
un didmetro de 4.8 mm. No asi el del bastidor que fue por
medio de soldadura.

Construccion de la estructura para la colocacion

del plafon

MONTENES COMO
SOPORTE DEL PLAFON
DE TABLAROCA

POSTES DE"PTR” DE
o

TRABE EXISTENTE DE
ESTRCTURA PRINCIPAL

PROYECTO DE EXPANSION DE PANASONIC DE MEXICO
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4.3.4 ASPECTO FUNCIONAL

Tomando en cuenta las limitantes del area donde se edifico el
proyecto de la linea de pintura y acabados, y respetando el
proceso de produccion, se trato de cumplir con los
requerimientos minimos en cuanto a funcionalidad.

Con la propésito de que el personal se sintiera comodo en el
area de trabajo y rindiera mejor, se colocaron extractores en
muros Y plafén, ademés de colocar este ultimo a una altura de
3.25 metros, con la intencion de que el aire circulara con
mayor facilidad, ya que en esta area la temperatura se
incrementaria considerablemente debido a los hornos tanto de
impresion como de curado. Ademas de la colocacion de
ventanas en los muros del cuarto de pintura asi como en el
pasillo principal, con el objetivo de evitar que psicolégicamente
el personal se sienta encerrado.

Para mejorar el proceso de producciéon, se amplio el area del
cuarto de pintura, en comparacion con las lineas existentes,
asi como los pasillos y areas de carga, por lo que se considero
las dimensiones de las estibas, que es el medio donde se
transporta los gabinetes.

4.3.5. ASPECTO FORMAL

A pesar de ser una arquitectura de tipo industrial, se trato de
mostrar aspectos interesantes desde el punto de vista formal,
como son los vanos que dan al area de inyeccion de plasticos
y sirven de iluminacion semi-natural y vista al pasillo interior de
la linea de pintura y acabados.

4.3.6 ASPECTO AMBIENTAL

Tomando en como primicia los requerimientos y normas del
departamento de control ambiental de Panasonic de México S.
A. de C. V., que requiere de la aprobacion de la Secretaria del
Medio Ambiente para mantener la certificacion 1SO-14001, se
colocaron puerto de muestreo en las chimeneas, tanto de los
hornos como de los extractores de las cabinas de pintura.
Estos y tomando en cuenta la normatividad debieron ser
colocados a una altura de 8 diametros con respecto al
diametro de las chimeneas, que en este caso fue de 7.28
metros de alto, después de la ultima perturbacion, ya que
dicho diametro fue de 36”.
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En el caso de las chimeneas de los hornos, los puertos de
muestreo se colocaron a una altura de 1.50 metro después de
la techumbre, ya que era poco factible colocarlos dentro de la
nave.

CHIMENEAS DE LAMINA
GALVANIZADA CAL. 14

PUERTOS DE
MUESTREO

Chimeneas

PLATAFORMAS PARA
PUERTOS DE MUESTREO

4.3.7 INSTALACIONES MECANICAS

a) Aire comprimido

Para el funcionamiento de las pistolas que se utilizan en la
aplicacion de pintura, se realizo una instalacion de aire
comprimido a base de tubo galvanizado, tomado de un
ramal principal de 2" de didmetro y salidas de 3" de
diametro con valvulas de bola, conectores rapidos y
valvulas de 2" para seccionamiento de los circuitos.

Los conectores rapidos se colocaron en los extremos del
cuarto de pintura por la parte de afuera, para la conexién
de las bombas y pistolas utilizadas en la aplicacion de
pintura.

b) Hidraulica

Se realizo una instalacion hidraulica para el suministro de
agua en las cabinas utilizadas en la aplicacion de pintura,
tomado del ramal principal de %" de didmetro y salida de
igual dimensién. Se colocaron flotadores en los estanques
de las cabinas para el control del volumen de agua.

4.3.8 INSTALACIONES ELECTRICAS

Las instalaciones eléctricas se colocaran bajo la normatividad
que establece la comision federal de electricidad bajo la
operacién establecida por la compafila de luz y fuerza,
especificando los célculos que se establecen para un
funcionamiento adecuado de cada una de las instalaciones.

La instalacion de alimentacion de fuerza, se realizara desde la
subestacion eléctrica hasta la nave de inyeccién de plasticos,
que es donde se ubico la nueva linea de pintura y acabados, a
base de tableros generales y tableros derivados de los cuales
se alimentaran los diferentes equipos adicionales y alumbrado.

PROYECTO DE EXPANSION DE PANASONIC DE MEXICO
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a) Equipos especiales

Se instalaron tableros de control y fuerza para el
funcionamiento de la linea de pintura y acabados. Los
tableros se entregaron armados, cableados y se probaron
previamente antes de la instalacion.

Cada sistema que conformo la linea de pintura y acabados
conté con su tablero de control independiente, para un
mejor control de operacion.

En el interior de los tableros se instalaron arrancadores a
tension plena, contactares para bancos de resistencias,
relevadores auxiliares, variadores de velocidad, proteccién
de interruptores termo magnéticos, ademas de block’s de
distribucion, clemas de control y fuerza.

b) Alumbrado y contactos

A lo largo de la linea de pintura y acabados en los pasillos
y en las salidas de los hornos se colocaron 17 luminarias
fluorescentes de 2 x 59 watts, para suministrar un nivel de
iluminacion de 35 FT-CD en promedio. En el tapanco
nuevo se sustituyen 2 luminarias existentes por 2 de 2 x 59
watts, para facilitar la visibilidad en el mantenimiento de los
equipos. (Ver planos IE-03L5, IE-04L5, IE-O5L5 e IE-06L5)

Dentro del cuarto de pintura y exclusa, de colocaron 3y 1
luminarias respectivamente, de 2 x 35 watts. Las lamparas
dentro del cuarto se colocaron sobre el pasillo entre las
cabinas y las bandas transportadoras, con la finalidad de
aumentar la visibilidad al momento de la aplicacion de la
pintura.

Todas las Iluminarias se zonificaron por circuitos y
controlados por interruptores termo magnéticos instalados
en los tableros.

Se colocaron 2 contactos en los extremos del cuarto de
pintura y 2 contactos mas en el tapanco nuevo, ademas de
3 en las plataformas exteriores para los puertos de
muestreo. Estos dltimos requeridos por el departamento de
control ambiental, para las pruebas de laboratorio en los
puertos de muestreo. Los contactos fueron tipo duplex
polarizado y se instalaron sobre columnas, muros y piso.

Las canalizaciones fueron a base de tuberia galvanizada
pared gruesa, los condulet fueron de la serie ovalada, al
igual que las cajas registros galvanizados con tapa.

Todos los conductores fueron de cobre electrolitico con
aislamiento termoplastico, con cubierta de naylon,
resistentes a la humedad, al calor y a la propagacién de la
flama, del tipo thw Is-2 90° y thwn-2 90° marca condumex.

4.4 ASPECTO ADMINISTRATIVO

A continuacién se presenta las partidas presupuestales y el
calendario de obra, que se elaboraron para el proyecto de la
linea de pintura y acabados. Cabe mencionar que dentro de
las partidas presupuestales se incluyo el monto por partida y el
final. Ademas de una formato de la carta de entrega recepcion
que se otorgo al gerente de Ingenieria de produccion, de
Panasonic de México S. A. de C. V.

PROYECTO DE EXPANSION DE PANASONIC DE MEXICO



@ PROYECTO: NUEVA LINEA DE ACABADOS #5
UBICACION: PLANTA DE INYECCION Y ACABADOS
PROPIETARIO
. PANASONIC DE MEXICO, S.A. DE C.V.
CONTRATISTA
. TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.
TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. FECHA: 06 DE MARZO DEL 2006
COTIZACION
N°: TECH-231-12-05
CLAVE DESCRIPCION UNIDAD CANTIDAD P. U. IMPORTE
RESUMEN

CONSTRUCCION DE TAPANCO EN SEGUNDO PISO PARA EXTRACTORES DE CABINAS DE PINTURA Y

1.1 HORNO $ 267,504.24

SUBTOTAL $ 267,504.24
21 CUARTO PARA DELIMITAR ZONA DE LINEA DE ACABADOS # 5 EN TAPANCO $ 380,187.48
2.2 OBRA CIVIL, ESTRUCTURA Y HERRERIA PARA LINEA DE ACABADOS # 5 EN TAPANCO $ 164,485.49
2.3 EXTRACCION DE AIRE EN CUARTO PARA DELIMITAR ZONA DE LINEA DE ACABADOS # 5 EN TAPANCO $ 0.00




INSTALACION ELECTRICA PARA ALUMBRADO EN CUARTO PARA DELIMITAR ZONA DE LINEA DE

24 | ACABADOS # 5 EN TAPANCO $ 37,474.52
,5 |INSTALACION ELECTRICA PARA EXTRACTORES EN CUARTO PARA DELIMITAR ZONA DE LINEA DE s 11.542.68
| ACABADOS # 5 EN TAPANCO D
,6 |INSTALACION ELECTRICA DE ALIMENTADOR DE FUERZA DE TABLERO GENERAL LINEA DE ACABADOS $ 12066179
6 14 5ENTAPANCO ,661.
,7 |INSTALACION ELECTRICA DE ALIMENTADOR DE FUERZA DE TABLERO NUEVO PARA DERIVADOS DE s 2037352
7| CABINAS DE PINTURA 373.

SUBTOTAL $ 743,725.49
31 | EQUIPO DE EXTRACCION DE AIRE EN TECHUMBRE EN LA PLANTA DE INYECCION DE PLASTICOS $ 95,040.00
INSTALACIONES ELECTRICAS PARA EXTRACTORES EN TECHUMBRE EN PLANTA DE INYECCION DE
32 $ 28,064.47
PLASTICOS
SUBTOTAL $ 124,004.47

CONSTRUCCION DE CABINA DE PINTURA HORNO Y TRANSPORTADORES PARA LA LINEA DE ACABADOS
#5

$ 3,633,205.50

SUBTOTAL

$ 3,633,205.50

TRABAJOS PRELIMINARES

$ 7,326.30




5.2 TRABAJOS DE ESTRUCTURA $ 85,332.86
5.3 TRABAJOS DE ACABADOS $ 32,124.72
54 MODIFICACION RED CONTRA INCENDIO $ 3,478.86

SUBTOTAL $ 128,262.75
6.1 SALIDAS HIDRAULICAS, DESCARGA Y NEUMATICA $ 28,957.54

SUBTOTAL $ 28,957.54
7.1 CUARTO PARA DELIMITAR ZONA 6 CABINAS DE PINTURA $ 132,328.01

SUBTOTAL $ 132,328.01
8.1 FABRICACION DE CABINA ANTIESTATICA $ 215,995.37
8.2 INSTALACION ELECTRICA PARA MOTORES DE CABINA ANTIESTATICA $ 19,952.65

SUBTOTAL

$ 235,948.02




9.1 SUMINISTRO DE EQUIPOS DE INYECTORES DE AIRE PARA CABINAS DE PINTURA $ 255,384.90
9.2 INSTALACION ELECTRICA PARA MOTORES DE INYECCION DE AIRE EN CABINA DE PINTURAS $ 30,852.71
SUBTOTAL $ 286,237.61
10.1 |FABRICACION DE DUCTOS Y PUERTO DE MUESTREO PARA CABINAS DE PINTURA $ 141,260.58
10.2 INSTALACION ELECTRICA DE CONTACTOS PARA PUERTOS DE MUESTREO EN CHIMENEAS DE $ 10.059.48
' EXTRACTORES e
SUBTOTAL $ 151,320.06
11.1 | FABRICACION DE DUCTOS, CODOS Y BASES PARA EXTRACTORES DE CABINAS DE PINTURA $ 53,831.25
SUBTOTAL $ 53,831.25
121 INST. ELECTRICA DE ALIMENTADOR DE FUERZA DE TABLERO PARA EXTRACTORES E INYECTORES DE $ 19.399.36
' LINEA DE ACABADOS e
12.2 INSTALACION ELECTRICA DE INTERRUPTOR GENERAL DE LINEA DE ACABADOS #5 $ 4,084.19




123 INSTALACION ELECTRICA PARA ALUMBRADO EN CUARTO DE CABINA DE PINTURAS EN LINEA DE $ 5721.12
ACABADOS #5 '

SUBTOTAL $ 29,204.68

TOTAL $ 5,814,529.60

15% 1. V. A. $872,179.44

GRAN TOTAL $ 6,686,709.04

(*SEIS MILLONES SEISCIENTOS OCHENTA Y SEIS MIL SETECIENTOS NUEVE PESOS 04/100 M.N.*)
TIEMPO DE ENTREGA : 3 MESES
FORMA DE PAGO : 50% DE ANTICIPO
40% CONTRA AVANCE DE OBRA
10% DE FINIQUITO




TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. PROGRAMA GENERAL DE ACTIVIDADES LINEA DE ACABA DE INYECCION DE PL
GERENCIA DE PROYECTOS

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

[PROYECTO PROPIETARIO CONTRATISTA [PERIODO
LINEA DE ACABADOS # 5 PANASONIC DE MEXICO, S.A. DE C.V. TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. INICIO 19/DICIEMBRE/2005
[ASUNTO SUPERVISION Y PROYECTO UBICACION TERMINACION :  31/MARZO/200!
PROGRAMA GENERAL DE ACTIVIDADES TECHNO CONFIANZA, SA. DEC.V PLANTA DE INYECCION DE PLASTICOS Y ACABADOS
DICIEMBRE 2005 ENERO 2006 FEBRERO 2006 MARZO 2006
SEMANA 1 SEMANA 2 SEMANA 3 SEMANA 4 SEMANA 5 SEMANA 6 SEMANA 7 SEMANA 8 SEMANA 9 SEMANA 10 SEMANA 11 SEMANA 12 SEMANA 13 SEMANA 14 | SEMANA 15
NOMERE DE LA ACTIVIDAD FECHA FecHA  |DURACION L imfm | ivisiofcfmimiaivis|o|cimimiafvisiofcimmiaivisiofcimimialivisiofcimimfaivisiofc|m|uiaivisio|cimimiafvisiofcimmiaivisiofcimimiafvisiofcimfwlajvisiofc|miuiaivisio|cimimialvisiofcimmiaivisiofcimimialy
INICIO | TERMINACION 19{20|21|22{23}20{25 |26 27 {20 20 im0 ma[ 2 2§ 3 a|s|6f7i6| o0 m0|nfreiinire]ss|iefrriteise]on|anfze| 2z |os |20 {2rizize |20 me| 1 i2 s afs|6i7]e]o|10fnise|in|ufsieiirim|iofa0faiz]za|ou|osizs|zriza| 2| 2fafais|6|7]eoir0]nfafraireias]is|1rirair0]20]a|22{z2e{zs}os[2r]2n {0 20| m

TAPIAL DE MADERA A BASE DE BASTIDOR DE
111 POLINES, BARROTES Y FORRO DE HOJA DE 16-Ene-06 18-Ene-06 | 3 Dias
TRIPLAY DE 3 mm

SUMINISTRO Y COLOCACION DE
112 {COMPLEMENTO DE TAPIAL HASTA TECHUMBRE 16-Ene-06 | 18-Ene-06 | 3 Dias
A BASE DE POLIETILENO NEGRO

SUMINISTRO, FABRICACION Y MONTAJE DE
113 [ESTRUCTURA METALICA A BASE DE PERFILES| 09-Ene-06 | 29-Ene-06 | 28 Dias
TIPO IPR ACERO A-36

SUMINISTRO Y COLOCACION DE PISO DE
114 MEZZANINE A BASE DE LAMINA SECC. 3 CAL. 22 23-Ene-06  31-Ene-06 | 9 Dias
GALVANIZADA

SUMINISTRO Y COLOCACION DE TRIPLAY DE
19mm TAPANCO EN MADERA DE PINO

27-Ene-06 | 05-Feb-06 | 10 Dias

SUMINISTRO Y COLOCACION DE PISO DE :
. Feb- -Feb-
16/ AMINA NEGRA EN CAL. 16 ROLADA EN FRIO | 01-Feb-08 | 08-Feb-06 | 8 Dias

SUMINISTRO Y COLOCACION DE ESCALERA
117 /MARINA, CON BARANDAL A BASE DE TUBO 30-Ene-06 05-Feb-06 | 7 Dias
CED. 40 NEGRO DE 1.5"

REUBICACION DE BARANDAL PERIMETRAL
EXISTENTE, A BASE DE  TUBERIA 03-Feb-06 | 07-Feb-06 | 5 Dias
ESTRUCTURAL DE 1 1/2"

SUMINISTRO Y APLICACION DE PINTURA DE
119 [ESMALTE COMEX 100 COLOR BCO. EN|23-Ene-06 29-Ene-06 | 7 Dias
ESTRUCTURA

LIMPIEZA DURANTE LOS TRABAJOS Y AL FINAL .
0 -Ene-( -Feb-(
1110/ 08 | n oBRA, 16-Ene-06 | 08-Feb-06 | 24 Dias

ANALISIS Y DISENO DE ESTRUCTURA,MEMORIA
1111DE CALCULO Y PLANOS EN ARCHIVOS 26-Dic-05 08-Ene-06 | 14 Dias
ELECTRONICOS

SUMINISTRO Y COLOCACION DE TAPIAL:
PROVISIONAL A BASE DE HULE, PARA 09-Ene-06| 11-Ene-06 | 3 Dias
DELIMITAR LAS AREAS DE TRABAJO

~
IR
B

ESTRUCTURAMETALICA A BASE DE PTR DE 3" .
212, O ARA MUROS DE TABLAROCA 11-Ene-06 | 22-Ene-06 | 12 Dias

ESTRUCTURAMETALICA A BASE DE PTR DE 3" .
213, ARA PLAFOND DE TABLAROCA 16-Ene-06 | 29-Ene-06 | 14 Dias

UMINISTRC Y APLICACION ~DE ~ PINTURZ
ESMALTE MARCA COMEX SIMILAR A LA
EXISTENTE, SOBRE ESTRUCTURA METALICA, 20-Ene-06 | 29-Ene-06 | 10 Dias
INCLUYE: PREPARACION DE LA SUPERFICIE,
RLICAC £ DINTLIRA A DOS MANMOS.

SUMINISTROY COLOCACION DE MURO A BASE
2.1.5!DE TABLAROCA A DOS CARAS, DE 10 CM. DE | 23-Ene-06 | 03-Feb-06 | 12 Dias
ESPESOR

~
IS
=




TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

GERENCIA DE PROYECTOS

PROGRAMA GENERAL DE A

TIVIDADES LINEA DE ACABA

OS#5 (PLAN

DE INYECCION DE PL

PROYECTO CONTRATISTA
LINEA DE ACABADOS # 5 PANASONIC DE MEXICO, S.A. DE C.V. TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. 19/DICIEMBRE/2005
ASUNTO SUPERVISION Y PROYECTO UBICACION 31/MARZO/200!
PROGRAMA GENERAL DE ACTIVIDADES TECHNO CONFIANZA, SA. DEC.V PLANTA DE INYECCION DE PLASTICOS Y ACABADOS
ENERO 2006 | FEBRERO 2006 2006
SEMANA 3 SEMANA 4 SEMANA 5 SEMANA 7 SEMANA 8 SEMANA 9 SEMANA 10 SEMANA 14 | SEMANA 15

NOMBRE DE LA ACTIVIDAD

FECHA FECHA  DURACIO!

INICIO | TERMINACION

SUMINISTRO Y COLOCACION DE PLAFON A
BASE DE TABLAROCA A UNA CARA

26-Ene-06 | 05-Feb-06 | 11 Dias

SUMINISTRO Y APLICACION DE  PINTURA
VINILICA MARCA COMEX SOBRE MUROS DE
TABLAROCA

01-Feb-06 | 07-Feb-06 | 7 Dias

19(20f21f22]2af2a 25 26 |2 2n 20 a0 fms

SUMINISTRO Y APLICACION DE PINTURA
VINILICA MARCA COMEX SOBRE PLAFON DE
TABLAROCA

03-Feb-06 | 10-Feb-06 | 8 Dias

SUMINISTROY COLOCACION DE TRIPLAY DE 12
MM. DE ESPESOR PARA PROTEJER MURO DE
TABLAROCA

05-Feb-06 | 10-Feb-06 | 6 Dias

SUMINISTROY COLOCACION DE PROTECCION|
DE ARISTAS DE MURO DE TABLAROCA ANGULC
DE FIERRO DE 1" x 1"

09-Feb-06 | 11-Feb-06 | 3 Dias

~

LIMPIEZA DURANTE LOS TRABAJOS Y AL FINAL
DE LA OBRA

09-Ene-06 | 11-Feb-06 | 34 Dias

PERFORACION DE SALIDA PARA DUCTO DE
EXTRACCION PARA LA NUEVA LINEA DE
ACABADOS DE 33 CMS. DIAM.

20-Feb-06 | 22-Feb-06 | 3 Dias

©

PERFORACION DE SALIDA PARA DUCTO DE
EXTRACCION PARA LA NUEVA LINEA DE
ACABADOS DE 48 x 88 CMS.

21-Feb-06 | 23-Feb-06 | 3 Dias

~

PERFORACION DE SALIDA PARA DUCTO DE
EXTRACCION PARA LA NUEVA LINEA DE
ACABADOS DE 44 x 44 CMS.

22-Feb-06 | 24-Feb-06 | 3 Dias

PERFORACION DE SALIDA PARA DUCTO DE
EXTRACCION PARA LA NUEVA LINEA DE
ACABADOS DE 33 CMS. DIAM.

23-Feb-06 | 25-Feb-06 | 3 Dias

PERFORACION DE SALIDA PARA DUCTO DE
EXTRACCION PARA LA NUEVA LINEA DE
ACABADOS DE 95 CMS. DIAM.

24-Feb-06 | 26-Feb-06 | 3 Dias

RETIRODE BARANDAL EXISTENTE Y ACARREO!
A EL LUGAR DESTINADO PARA ALMACENAJE
DENTRO DE LA PLANTA

09-Ene-06 | 10-Ene-06 | 2 Dias

APERTURA DE HUECO EN MURO DE
MULTYPANEL PARA PASO DE ESTRUCTURA, A
BASE DE HERRAMIENTA MANUAL

10-Ene-06 | 13-Ene-06 | 4 Dias

RETIRODE PISO EXISTENTE PARA ANCLAJE DE
VOLADO

11-Ene-06 | 13-Ene-06 | 3 Dias

COLOCACION DE PISO EN AREA DE ANCLAJE
DE  VOLADO, REUTILIZANDO MATERIAL,
EXISTENTE

12-Ene-06 | 20-Ene-06 | 9 Dias

FLASHING DE LAMINA PINTRO CAL 22 EN
HUECO PARA PASO DE ESTRUCTURA EN MURO
DE MULTYPANEL 0.40 m.

19-Ene-06 | 23-Ene-06 | 5 Dias

FLASHING DE LAMINA PINTRO CAL 22 EN
HUECO PARA PASO DE ESTRUCTURA EN MURO|
DE MULTYPANEL 0.20 m.

20-Ene-06 | 24-Ene-06 | 5 Dias

AJUSTE ENTRE ESTRUCTURA DE TAPANCO
EXISTENTE Y MURO DE MULTYPANEL DE PTR
DE3"x2"

23-Ene-06 | 29-Ene-06 | 7 Dias

SUMINISTRO, FABRICACION Y MONTAJE DE
ESTRUCTURA METALICA A BASE DE PERFILES.
TIPO IPR ACERO A-36

26-Ene-06 | 01-Feb-06 | 7 Dias




TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. PROGRAMA GENERAL DE ACTIVIDADES LINEA DE ACABA DE INYECCION DE PL
GERENCIA DE PROYECTOS

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

[PROYECTO PROPIETARIO CONTRATISTA [PERIODO
LINEA DE ACABADOS # 5 PANASONIC DE MEXICO, S.A. DE C.V. TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. INICIO 19/DICIEMBRE/2005
[ASUNTO SUPERVISION Y PROYECTO UBICACION TERMINACION :  31/MARZO/200!
PROGRAMA GENERAL DE ACTIVIDADES TECHNO CONFIANZA, SA. DEC.V PLANTA DE INYECCION DE PLASTICOS Y ACABADOS
DICIEMBRE 2005 ENERO 2006 | FEBRERO 2006 MARZO 2006
SEMANA 1 SEMANA 2 SEMANA 3 SEMANA 4 SEMANA 5 SEMANA 6 SEMANA 7 SEMANA 8 SEMANA 9 SEMANA 10 SEMANA 11 SEMANA 12 SEMANA 13 SEMANA 14 | SEMANA 15
Ne NOMBRE DE LA ACTIVIDAD FECHA FECHA DURACION L (M im|JivisipfLimimisivis|ofLimimiaivisio ] pfrimmiaivisio|LimiMmiaivisip|LiMiMialvisiD|LiMiMiaivisiD|LiMiMia]lV

INICIO | TERMINACION 19/20 21 (22 23 20} 25|26 |27 28 20 w0 3a[ 1] 2sials 6{7i8

SUMINISTRO Y APLICACION DE  PINTURA
P2.14ESMALTE MARCA COMEX SIMILAR A LA 29-Ene-06 01-Feb-06 | 4 Dias
EXISTENTE, SOBRE ESTRUCTURA METALICA

SUMINISTRO Y COLOCACION DE FALSO PLAFO! .
P218 X G ASE DE TABLAROCA 31-Ene-06 | 03-Feb-06 | 4 Dias

SUMINISTRO Y APLICACION DE PINTURA
R2.1€VINILICA MARCA COMEX SOBRE FALSO! 02-Feb-06 05-Feb-06 | 4 Dias
PLAFON DE TABLAROCA

PUERTA METALICA CORREDIZA DE 2.00 X 2.50
P2.17MTS. DE ALTURA CON BASTIDOR DE PERFILES| 04-Feb-06 = 08-Feb-06 | 5 Dias
TUBULARES CAL.18

LIMPIEZA DURANTE LOS TRABAJOS Y AL FINAL .
2100 A oBRA 09-Ene-06 | 08-Feb-06 | 31 Dias

EQUIPO EXTRACCION DE AIRE TIPO
CENTRIFUGO, TURBINATIPOJAULA DE ARDILLA/ 30-Ene-06 | 05-Feb-06 | 7 Dias
CAP.7500 PCM MOTOR 5 HP

SUMINISTRO Y COLOCACION DE  LAMINA
2.3.2!GALVANIZADA CAL. 24 PARA LA FABRICACION 23-Ene-06 | 05-Feb-06 | 14 Dias
DE DUCTERIA

SUMINISTROY COLOCACION DE REJILLAS DE
2.3.3 EXTRACCION FABRICADAS EN ALUMINIODE 20| 30-Ene-06 | 05-Feb-06 | 7 Dias
x12"

SUMINISTRO Y COLOCACION DE BASE
2.3.4!METALICA FABRICADA EN PTR DE 4" CON| 30-Ene-06 | 02-Feb-06 | 4 Dias
TACONES ANTIVIBRATORIOS

SUMINISTRO Y COLOCACION DE CUELLO DE
235LONA AHULADA PARA ELIMINACION DE| 03-Feb-06 | 05-Feb-06 | 3 Dias
VIBRACIONES

2.3.6FLETES Y MANIOBRAS 30-Ene-06 | 01-Feb-06 | 3 Dias

~
N

.1/ INSTALACION DE CANALIZACION ELECTRICA | 16-Ene-06 | 05-Feb-06 | 21 Dias

~
N

.2/ INSTALACION DE CONEXIONES ELECTRICAS | 23-Ene-06 | 07-Feb-06 | 16 Dias

2.4.3{INSTALACION DE CABLEADO 01-Feb-06 | 12-Feb-06 | 12 Dias
2.4.4/INSTALACION DE LUMINARIAS 08-Feb-06 | 14-Feb-06 | 7 Dias
2.4.5:CONEXIONES ELECTRICAS 11-Feb-06 | 19-Feb-06 | 9 Dias

2.4.6!PRUEBAS ELECTRICAS 18-Feb-06 | 24-Feb-06 | 7 Dias




TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. PROGRAMA GENERAL DE A

GERENCIA DE PROYECTOS

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

[PROYECTO PROPIETARIO CONTRATISTA [PERIODO
LINEA DE ACABADOS #5 PANASONIC DE MEXICO, S.A. DE C.V. TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. INICIO :__19/DICIEMBRE/2005
[ASUNTO SUPERVISION Y PROYECTO UBICACION TERMINACION :  31/MARZO/200!
PROGRAMA GENERAL DE ACTIVIDADES TECHNO CONFIANZA, SA. DEC.V PLANTA DE INYECCION DE PLASTICOS Y ACABADOS
DICIEMBRE 2005 ENERO 2006 | FEBRERO 2006 MARZO 2006

SEMANA 1 SEMANA 2 SEMANA 3 SEMANA 4 SEMANA 5 SEMANA 6 SEMANA 7 SEMANA 8 SEMANA 9 SEMANA 10 SEMANA 11 SEMANA 12 SEMANA 13 SEMANA 14 SEMANA 15

Ne NOMBRE DE LA ACTIVIDAD FECHA FECHA |DURACION t im i |3 ivisio|uimimisivisfo|cimimiojvisio|eimmisivisio

INICIO | TERMINACION 19/20 21(22 23 20} 25|26 |27 28 20 30 (31f 1| 2iaials 6f7i8|0 0 ninisius

2.5.1{INSTALACION DE CANALIZACION ELECTRICA | 16-Ene-06 | 05-Feb-06 | 21 Dias

o

INSTALACION DE CONEXIONES ELECTRICAS | 23-Ene-06 | 07-Feb-06 | 16 Dias

5.3 INSTALACION DE CABLEADO 01-Feb-06 | 12-Feb-06 | 12 Dias
2.5.4/ CONEXIONES ELECTRICAS 11-Feb-06 | 19-Feb-06 | 9 Dias
2.5.5PRUEBAS ELECTRICAS 18-Feb-06 | 24-Feb-06 | 7 Dias

2.6.1/INSTALACION DE CANALIZACION ELECTRICA | 16-Ene-06 | 05-Feb-06 | 21 Dias

>

INSTALACION DE CONEXIONES ELECTRICAS | 23-Ene-06 | 07-Feb-06 | 16 Dias

6.3 INSTALACION DE CABLEADO 01-Feb-06 | 12-Feb-06 | 12 Dias
2.6.4/CONEXIONES ELECTRICAS 11-Feb-06 | 19-Feb-06 | 9 Dias
2.6.5PRUEBAS ELECTRICAS 18-Feb-06 | 24-Feb-06 | 7 Dias

EQUIPO EXTRACCION DE AIRE TIPO HELICOIDA
3.1.1/MOTOR DE 1/2 HP AIRE 8700 PCM MCA. SAD, | 18-Ene-06 | 20-Ene-06 | 3 Dias
MOD. HAIT-800/L, 14,796 M3/HR

ELEVACION Y MONTAJE DE EQUIPO POR

MEDIOS MANUALES 19-Ene-06 | 21-Ene-06 | 3 Dias

ABERTURA DE LAMINA PINTROEN TECHUMBRE .
3130 RA PASO DE DUCTERIA 14-Ene-06 | 16-Ene-06 | 3 Dias

SUMINISTRODE MATERIALES Y MANO DE OBRA :
314 bARA SU INSTALACION MECANICA 13-Ene-06| 18-Ene-06 | 6 Dias

3.2.1/INSTALACION ELECTRICA 09-Ene-06 | 14-Ene-06 | 7 Dias

3.2.2! CONEXIONES ELECTRICAS 19-Ene-06 | 22-Ene-06 | 4 Dias
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TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

[PROYECTO PROPIETARIO CONTRATISTA [PERIODO
LINEA DE ACABADOS # 5 PANASONIC DE MEXICO, S.A. DE C.V. TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. INICIO 19/DICIEMBRE/2005
[ASUNTO SUPERVISION Y PROYECTO UBICACION TERMINACION :  31/MARZO/200!
PROGRAMA GENERAL DE ACTIVIDADES TECHNO CONFIANZA, SA. DEC.V PLANTA DE INYECCION DE PLASTICOS Y ACABADOS
DICIEMBRE 2005 ENERO 2006 FEBRERO 2006 MARZO 2006
SEMANA 1 SEMANA 2 SEMANA 3 SEMANA 4 SEMANA 5 SEMANA 6 SEMANA 7 SEMANA 8 SEMANA 9 SEMANA 10 SEMANA 11 SEMANA 12 SEMANA 13 SEMANA 14 | SEMANA 15
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AAPROBACION DE PROYECTO POR PARTE DE . . .
4110 NASONIC 19-Dic-05 | 23-Dic-05 | 5 Dias

ORDEN DE COMPRA PARA INICIO DE . . .
412 00 VECTO 19-Dic-05 | 23-Dic-05 | 5 Dias

VISITA DE  LEVANTAMIENTO MECANICO- . . .
421 0 'C STrico 23-Dic-05 | 31-Dic-05 | 9 Dias

4.2.2 DESARROLLO DE INGENIERIA 23-Dic-05 | 31-Dic-05 | 9 Dias

4.2.3/DIBUJOS ELECTRICOS 23-Dic-05 | 31-Dic-05 | 9 Dias
4.2.4/ APROBACION DIBUJOS ELECTRICOS 29-Dic-05 | 03-Ene-06 | 6 Dias
4.2.5 APROBACION DIBUJOS MECANICOS 29-Dic-05 | 03-Ene-06 | 6 Dias
—

4.3.1LAMPARAS CALORIFICAS 02-Ene-06 | 15-Ene-06 | 14 Dias
4.3.2BANDAS DE TRANSPORTADOR 26-Dic-05 | 15-Ene-06 | 21 Dias
4.3.3DUCTERIA 26-Dic-05 | 15-Ene-06 | 21 Dias
4.3.4) VENTILADORES 02-Ene-06 | 08-Ene-06 | 7 Dias
4.3.5\MOTORREDUCTORES 02-Ene-06 | 15-Ene-06 | 14 Dias
4.3.6EQUIPO ELECTRICO 02-Ene-06 | 22-Ene-06 | 21 Dias
4.3.7EQUIPO MECANICO 02-Ene-06 | 22-Ene-06 | 21 Dias
4.4.1HABILITADO DE MATERIAL 16-Ene-06 | 29-Ene-06 | 14 Dias




TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. PROGRAMA GENERAL DE ACTIVIDADES LINEA DE ACABA DE INYECCION DE PL
GERENCIA DE PROYECTOS

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

[PROYECTO PROPIETARIO CONTRATISTA [PERIODO
LINEA DE ACABADOS # 5 PANASONIC DE MEXICO, S.A. DE C.V. TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. INICIO 19/DICIEMBRE/2005
[ASUNTO SUPERVISION Y PROYECTO UBICACION TERMINACION :  31/MARZO/200!
PROGRAMA GENERAL DE ACTIVIDADES TECHNO CONFIANZA, SA. DEC.V PLANTA DE INYECCION DE PLASTICOS Y ACABADOS
DICIEMBRE 2005 ENERO 2006 FEBRERO 2006 MARZO 2006
SEMANA 1 SEMANA 2 SEMANA 3 SEMANA 4 SEMANA 5 SEMANA 6 SEMANA 7 SEMANA 8 SEMANA 9 SEMANA 10 SEMANA 11 SEMANA 12 SEMANA 13 SEMANA 14 | SEMANA 15
N NOMERE DE LA ACTIVIDAD FECHA FECHA |DURACION L m m |3 visio[c miniaivisfo Cimulaivisiolcimimiaivisiofcimimiafvisio|cimimiaivisiofcimimiafy
INICIO | TERMINACION. 19{20{21|22{23 {2025 |26 |27 {20 20 ma [ 2 zrias|a|2fajais|e|7]efoimfuizfraisefss|se|rrismisa|onfas]22{2aon}os{2n[2r2n}20 i 20}
4.4.2, CABLEADO DE PANELES DE CONTROL 06-Feb-06 | 26-Feb-06 | 21 Dias
4.4.3 CABINA DE PINTURA 09-Ene-06 | 19-Feb-06 | 42 Dias
4.4.4 HORNO DE CURADO 02-Ene-06 | 05-Feb-06 | 42 Dias
4.4.5/SILK SCREEN OVEN 09-Ene-06 | 05-Feb-06 | 28 Dias
4.4.6, CABINA ANTIESTATICA 23-Ene-06 | 12-Feb-06 | 21 Dias
4.4.7 TRANSPORTADORES 16-Ene-06 | 26-Feb-06 | 42 Dias
4.4.8 DUCTERIA 06-Feb-06 | 26-Feb-06 | 21 Dias
h.4.10 SOPORTERIA 06-Feb-06 | 26-Feb-06 | 21Dias
4.5.1 HERRAMIENTA, PREPARATIVOS 06-Feb-06 | 12-Feb-06 | 7 Dias
4.5.2 HORNO SILK SCREEN CON TRANSPORTADOR | 06-Feb-06 | 12-Feb-06 | 7 Dias
4.5.3 VENTILADORES 13-Feb-06 | 19-Feb-06 | 7 Dias

4.5.4/ HORNO DE CURADO CON TRANSPORTADOR | 14-Ene-06 | 31-Ene-06 | 18 Dias

4.5.5 SOPORTES DE PANEL DE CONTROL 16-Ene-06 | 29-Ene-06 | 14 Dias
4.5.6! CABINA DE PINTURA 20-Feb-06 | 26-Feb-06 | 7 Dias
4.5.8)BANDAS DE TRANSPORTADOR Y FILTROS 06-Feb-06 | 19-Feb-06 | 14 Dias
4.5.9CABINA ANTIESTATICA 13-Feb-06 | 19-Feb-06 | 7 Dias

5.1C DUCTERIA 13-Feb-06 | 26-Feb-06 | 14 Dias

4.6.1/LACACION DE EQUIPOS 06-Feb-06 | 19-Feb-06 | 14 Dias




TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.
GERENCIA DE PROYECTOS

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

PROGRAMA GENERAL DE A

TIVIDADES LINEA DE ACABA

DE INYECCION DE PL

PANASONIC)

PROYECTO CONTRATISTA PERIODO
LINEA DE ACABADOS #5 PANASONIC DE MEXICO, S.A. DE C.V. TECHNO CONFIANZA, S.A. DEC.V. INICIO 19/DICIEMBRE/2005
IASUNTO SUPERVISION Y PROYECTO UBICACION TERMINACION :
PROGRAMA GENERAL DE ACTIVIDADES TECHNO CONFIANZA, S.A. DEC.V. PLANTA DE INYECCION DE PLASTICOS Y ACABADOS
ENERO 2006 FEBRERO 2006 | MARZO 2006
SEMANA 3 SEMANA 4 SEMANA 5 7 SEMANA 8 SEMANA 9 SEMANA 10 SEMANA 11 SEMANA 12 SEMANA 13 SEMANA 15
Ne NOMBRE DE LA ACTIVIDAD FECHA FECHA  |DURACIO! sivisiofuimimisivisioftimimiaivisinfe sio
INICIO | TERMINACION 5|67 8|0 0fu2isinisfemisinenlaizfs afs
HORNO ~ DE  SILK  SCREEN  CON .

462, ANSPORTADOR 13-Feb-06 | 05-Mar-06 | 21 Dias

4.6.3 VENTILADOR DE RECIRCULACION 20-Feb-06 | 05-Mar-06 | 14 Dias

4.6.4 HORNO DE CURADO CON TRANSPORTADOR | 20-Feb-06 | 19-Mar-06 | 28 Dias

4.6.5LOCACION DE PANELES CON SOPORTERIA 20-Feb-06 | 05-Mar-06 | 14 Dias

4.6.6 INSTALACION ELECTRICA 20-Feb-06 | 19-Mar-06 | 28 Dias

4.6.7,CABINA DE PINTURA 27-Feb-06 | 19-Mar-06 | 21 Dias

4.6.8 CABINA ANTIESTATICA CON TRANSPORTADOR | 20-Feb-06 | 08-Mar-06 | 17 Dias

4.6.9. DUCTERIA 27-Feb-06 | 19-Mar-06 | 21 Dias

.6.1C BANDAS DE TRANSPORTADOR 13-Feb-06 | 22-Mar-06 | 38 Dias

1.6.11REMOCION DE MATERIAL Y LIMPIEZA DEL AREA 06-Feb-06 | 22-Mar-06 | 45 Dias

h.6.12DETALLES 13-Mar-06 | 26-Mar-06 | 14 Dias

.6.12 CONEXION MECANICA-ELECTRICA 13-Mar-06 | 24-Mar-06 | 12 Dias

4.6.14 PRUEBAS Y ARRANQUE 27-Mar-06 | 31-Mar-06 | 5 Dias

.6.15 CAPACITACION 27-Mar-06 | 31-Mar-06 | 5 Dias

.6.1¢ ARRANQUE 27-Mar-06 | 31-Mar-06 | 5 Dias

li6.1;STAND BY (PRUEBAS DE PRODUCCION| .\ ool o0 o6 5 Dias




Techno Confianza, S.A. de C.V.

Ixtapaluca, Estado de México, a 1° de Abril del 2006

ACTA DE ENTREGA RECEPCION DE OBRA

En esta fecha, 1° de Abril del 2006, se reunieron en la Planta Industrial propiedad de Panasonic de Mexico, S.A. de C.V., ubicada en la Manzana
No. 1 Lotes 1, 2, 3y 4, en el Jardin Industrial Ixtapaluca, C.P.56530, Estado de México, el Ing. Augusto Jiménez Madrigal por parte de Panasonic
de México, S.A. de C.V.y el Arg. Mikiya Soma por parte de Techno Confianza, S.A. de C.V., para revisar la terminacion de la obra, denominada
“Proyecto de Ejecucion de Obra para Realizar una Nueva Linea de Pintura N° 5 en la Planta de Inyeccién y Acabados.

Como se indica en el contrato correspondiente.

Después de revisar los trabajos ejecutados, se hizo constar que fueron hechos de acuerdo con los planos y especificaciones correspondientes, por lo
cual se aprueba la terminacién de la obra mencionada.

Techno Confianza, S.A. de C.V. hace entrega de la obra y Panasonic de México, S.A. de C.V. la recibe, con la salvedad de que Techno Confianza
S.A. de C.V. responda de cualquier defecto originado por la calidad insatisfactoria de los materiales o por obra efectuada indebidamente.

Independientemente de lo antes mencionado Techno Confianza, S.A. C.V. garantiza la calidad de la obra, durante un afio a partir de la fecha de
esta acta.

Leida la presente y aprobada por ambas partes, se firma por duplicado.
Techno Confianza, S.A. de C.V.

San Borja No. 407 Int. 1 Col. Del Valle C.P. 03100, México, D.F.
Tel/Fax: 55593959 E-mail: techza811@prodigy.net.mx



Techno Confianza, S.A. de C.V.

Panasonic de México, S.A. de C.V.

Ing. Augusto Jiménez Madrigal Sr. Rodrigo Carrillo Garcia
Subdirector Ingenieria de Produccion Gerente Inyeccion y Acabados

Sr. Yamada Masahiro
Director Ingenieria de Produccion

Techno Confianza, S.A. de C.V.

Arg. Mikiya Soma Ing. Héctor Barreto Dominguez
Director General Gerente de Proyectos

Techno Confianza, S.A. de C.V.
San Borja No. 407 Int. 1 Col. Del Valle C.P. 03100, México, D.F.
Tel/Fax: 55593959 E-mail: techza811@prodigy.net.mx
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NOTAS DE ACERO

—DIMENSIONES DE PLACAS Y PERFILES EN mm.
Z—aces PLACAS, ANCLAS y PERFILES
3.—SOLDADURA £~70xx NORMAS AWS.
—ANTES DE LA FABRIGAGION VERIFIGAR DIMENSIONES EN OBRA
S.—TORNILLOS A-325
6.—EL FABRICANTE DE LA ESTRUCTURA DEBERA HAGER PLANOS
DE TALLER QUE SERAN REVISADDS POR LA SUPERVISION.
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4.5.4. PLANOS ELECTRICOS (DIAGRAMAS UNIFILARES)

Panasonic

Panasonic de Meéxico, S.A. de C.V.

PROYECTO LINEA

E PINTURA # 5

CIRCUITO DE FUERZA 220 VAC.
CIRCUITO DE CONTROL 220 VAC.
DRAWING NO. | SHEET NO. DESCRIPTION REVISION
11005400 00 PORTADA & INDICE
11005401 01 CIRCUITO DE FUERZA 220VAC, 3F. 60 Hz. LINEA # S
11005402 ] CIRCUITO DE FUERZA 220VAC./CONTROL 220VAC. HORNO DE CURADO # S
11005403 03 RESERVA
11005404 04 CIRCUITO DE FUERZA 220VAC./CONTROL 2280VAC. U. P. A LINEA # S
11005405 05 CIRCUITO DE FUERZA 220VAC./CONTROL 220VAC. CABINA 7 LINEA # S
11005406 06 RESERVA
11005407 07 CIRCUITO DE FUERZA 220VAC./CONTROL 220VAC, HORNO DE SILK LINEA # S
11005408 08 RESERVA
11005409 09 CIRCUITO DE FUERZA 220VAC. 3F, 60 Hz. TRANSPORTADORES LINEA # S
11005410 10 DISTRIBUCION DE EQUIPO EN TABLERO DE FUERZA LINEA # S
11005411 11 DISTRIBUCION DE EQUIPO EN TABLERO HORNO DE CURADO LINEA # S
11005412 12 DISTRIBUCION DE EQUIPO EN TABLERO UNIDAD PREPARACION AIRE LINEA # S
11005413 13 DISTRIBUCION DE EQUIPO EN TABLERO DE CABINA 7 LINEA # S
11005414 14 DISTRIBUCION DE EQUIPO EN TABLERO HORNO DE SILK LINEA # S
11005415 15 DISTRIBUCION DE EQUIPO EN TABLERO TRANSPORTADOR HORNO DE CURADO # S
11005416 16 DISTRIBUCION DE EQUIPO EN TABLERO TRANSPORTADOR HORND DE SILK # S
11005417 17 DISTRIBUCION DE EQUIPO EN TABLERO TRANSP. HORND ANTIESTATICA # S
11005418 18 DISTRIBUCION DE EQUIPO EN TABLERO TRANSPORTADOR DE RETORNO # S
11005419 19 LISTA DE EQUIPO
11005420 20 BANCOS PARA TABLEROS

TECHNO CONFIANZA S. A.de C. V. PANASONIC DE MEXICO S. A.de C. V. DIAGRAMAS UNIFILARES

=
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SIGLA CANT. DESCRIPCION CLINEA # 5 > MARCA
2 GABINETE 1067x780x290mm  (TAM. 3) £sA
3 GABINETE 800x711x280nm  (TAM, 2 ESA
104 PDB 1 BLCOK DE DISTRIBUCION PARA 400 A 1492-PD1383 A-B
106,209 CB 2 INTERRUPTOR TERMOMAGNETICO 250 Amp. 220 VAC. 3 P. ABR
108,404 CB 2 INTERRUPTOR TERMOMAGNETICD 63 Amp. 220 VAC. 3 P, ABB
12,504 CB 2 INTERRUPTOR TERMOMAGNETICD 80 Amp. 220 VAC. 3 P ABR
115,118,122,705CB 4 INTERRUPTOR TERMOMAGNETICD 32 Amp. 220 VAC. 3 P ABB
204 CB 1 MINI-NTERRUPTOR TERMOMAGNETICO 32 Amp. 220 VAC. 3 P, ABR
207,412,512 CB 3 MINI-NTERRUPTOR TERMOMAGNETICO 6 Amp. 220 VAC. 2 P. ABB
407,507,707 CB 3 MINI-NTERRUPTOR TERMOMAGNETICO 3 Amp. 220 VAC. 2 P. ABR
526 CB 1 MINI-NTERRUPTOR TERMOMAGNETICO 2 Anmp. 220 VAC, 2 P. ABB
222 MsMs/OL 1 ARRANCADOR PARA 5 HP. 220 V. 28A. (REG 13-19 A) ABB
422 MsMs/OL 1 ARRANCADOR PARA 10 HP. 220 V. 40A, (REG, 24-32 A) ABB
522 MsMS/oL 1 ARRANCADOR PARA 15 HP. 220 V. 60A (REG. 29-42 A) ABR
226 CR 1 CONTACTOR 220 V. 22 KW. 100 A ABR
227 TR 1 CONTACTOR 220 V. 165 KW. 75 A, ABB
232 CR 1 CONTACTOR 220 V. 105 K. 48 A ABR
727 TR 1 CONTACTOR 220 V. 4 KW, 182 A ABB
228,233,728 CR 3 RELEVADOR 220 V. ABR
222,228,233 6 BOTON VERDE 1 N. ABB
422,522,728 PBI 225 mm
222,228,233 6 BOTON ROJO 1 NC ABE
422,522,728 PB2 225 mn.
223,229,234 8 LAMPARA PILOTO COLOR VERDE 220 V. ABR
423,425,523 225 mn.
525,729 LT
224424524 LT 3 LAMPARA PILOTO COLOR ROJO DE 220 V. ABB
225 mm
226,231,726 TIC 3 CONTROL DE TEMPERATURA OMRON
E5CN
3 CLEMAS DE FUERZA CAL. 2 ABR
6 CLEMAS DE CONTROL CAL. 4 ABB
6 CLEMAS DE CONTROL CAL B ABE
12 CLEMAS DE CONTROL CAL. 10 ABB
80 CLEMAS DE CONTROL CAL 12 ABB

SIGLA CANT. DESCRIPCION ¢TRANSP. HORNO DE CURADD # S) MARCA SIGLA CANT. DESC. (TRANSP. RETORNO HORNO DE CURADO # S O MARCA
1 GABINETE 570x390x240mm  TAM. 1 ESA 1 GABINETE 570x390x240mm  TAM. 1 ESA
905 CB 1 MINI-TERMOMAGNETICO 4 Amp. 220 VAC. 3 P. ABB 930 CB 1 MINI-TERMOMAGNETICO 4 Anp. 220 VAC. 3 P. ABB
5273-K4 s273-K4
905 V Vv 1 VARIADOR DE VELOCIDAD PARA 3/4 HP. 220VAC OMRON 930 V v 1 VARIADOR DE VELOCIDAD PARA 3/4 HP. 220VAC YASKAVA
3G3JV-A2004-A 3G3JV-A2004-A
907 PBL 1 BOTON VERDE 1 NO ABB 934 PBL 1 BOTON VERDE 1 NO ABB
225 mm. 225 mm.
907 PB2 1 BOTON ROJD 1 N.C. ABB 934 PB2 1 BOTON ROJD 1 NC. ABB
25 nn
906 LT 1 LAMPARA PILOTO COLOR VERDE 24 V. ABB 929 LT 1 LAMPARA PILOTO COLOR VERDE 24 V. ABB
225 mm 225 mm
904 CR 1 RELEVADOR DE CONTROL ABB 934 CR 1 RELEVADOR DE CONTROL ABB
904 CR 1 CONTACTO AUXILIAR PARA RELEVADOR 1 NO. ABB 10 CLEMAS DE FUERZA Y CONTROL CAL. 12 ABB
1o CLEMAS DE FUERZA Y CONTROL CAL. 12 ABB
SIGLA CANT. DESCRIPCION (TRANSP. HORNO SILK # 5 ) MARCA SIGLA CANT, DESCRIPCION <EQUIPO EN CAMPO> MARCA
1 GABINETE 570x390x240mm  TAM. L ESA 204 M 1 MOTOR DE 5 HP. 220VAC.
404 M 1 MOTOR DE 10 HP. 220VAC
sle cB 1 MINI-TERMOMAGNETICO 4 Amp. 220 VAC. 3 P. ABB
5273-K4 504 M 1 MOTOR DE 15 HP. 220VAC.
916 V V. 1 VARIADOR DE VELOCIDAD PARA 1/4 HP. 220VAC OMRON
3G3JV-A2002-A 905,930 M 2 MOTOR DE 3/4 HP. 4P. 220VAC.
oi8 PBI 1 BOTON VERDE 1 NO ABB
225 mm. 916 M 1 MOTOR DE 1/4 HP. 4P. 220VAC.
ol PB2 1 BOTON ROJO 1 N.C ABB
225 mm. 923 M 1 MOTOR DE 1/3 HP. 4P. 220VAC
ols LT 1 LAMPARA PILOTO COLOR VERDE 24 V. ABB
5 mm. 225,230,725 RTD 3 RTD
1o CLEMAS DE FUERZA Y CONTROL CAL. 12 ABB
425,525 LAPS 2 SVITCH FLUJO DE AIRE
925,932 PH 2 FOTOCELDA
SIGLA CANT.  DESCRIPCION (TRANSP. CABINA ANTIESTATICA # 5 > MARCA
ele216,220 212 LAMPARAS INFRAROUAS DE 250V, C/U.
1 GABINETE 570x390x240mm  TAM. 1 ESA 712 BR
923 CB 1 MINI-TERMOMAGNETICO 4 Anp. 220 VAC. 3 P. ABB 412 LK 2 LAMPARAS DE 2 TUBOS DE 2 x 32 W. 220V.
5273-K4
923 V V. 1 VARIADOR DE VELOCIDAD PARA 1/3 HP. 220VAC OMRON sie Lk 5 LAMPARAS DE 4 TUBOS DE 4 x 32 W. 220V.
3G3JV-A2004-A
927 PBI 1 BOTON VERDE 1 NO ABB s26 RECP 1 CONTACTD 127 Vac
225 mm.
927 PB2 1 BOTON ROJD 1 NC ABB
225 mm
sz LT 1 LAMPARA PILOTO COLOR VERDE 24 V. ABB
927 CR 1 RELEVADOR DE CONTROL ABB
10 CLEMAS DE FUERZA Y CONTROL CAL. 12 ABB

TECHNO CONFIANZA S. A.de C. V.
SAN BORJA N°407 INT.1, COL. DEL VALLE

C.P. 03100 MEXICO D. F
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4.55. PLANOS DE ALUMBRADO Y CONTACTOS

10,000

10,0000

10,0000

10,0000

TABLA DE UNIDADES MOTRICES

CODIGO DE CABLEADO

NUMERO UNIDAD MOTRIZ CANTIDAD CAPACIDAD VOLTAJE
1 MOTORES DE INYECCION DE CAMARA PLENA 3 7.5 H.P. 220V 3F
2 MOTORES DE INYECCION CASETA ANTIESTATICA 2 1/2 H. P. 220V _3F
3 IMOTOR DE RECIRCULACION DE AIRE DEL HORNO 1 5 H.P. 220V 3F
4 MOTORREDUCTORES BANDA DE CABINA ANTIESTA. 1 1/4 H.P. 220V _3F
5 MOTORREDUCTORES HORNO DE CURADO 1 3/4 H.P. 220V _3F
6 MOTORREDUCTORES BANDA DE RETORNO 1 3/4 H.P. 220V 3F
7 MOTORREDUCTORES HORNO DE IMPRESION 1 1/4 H.P. 220V 3F
8 ESTRACTORES CABINAS DE PINTURA 6 7.5 H.P. 220V _3F

12—10 AWG © &-10 AwWG
1—10 D TF. 1—10 D TF
T— 25 MM. T— 19 MM
9—10 AWG ® 3-10 AWG
1—10 D TF. 1—10 D TF.
T— 25 MM. T— 19 MM

E
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10.0000 10.0000 100000
TABLA DE UNIDADES MOTRICES CODIGO DE CABLEADO

NUMERO UNIDAD MOTRIZ CANTIDAD CAPACIDAD VOLTAJE
[ MOTORES DE INYECCION DE CAMARA PLENA 3 7.5 H.P. 220V 3F @ e-10 awc © 4-1/0 Ave
2 MOTORES DE INYECCION CASETA ANTIESTATICA 2 1/2 H. P 220V _3F ;:‘?SDMK' %:55? JA;
E MOTOR DE RECIRCULACION DE AIRE DEL HORNO 1 5 H.P. 220V 3F 3-10 AWG ® -2 Awe
4 MOTORREDUCTORES BANDA DE CABINA ANTIESTA. 1 1/4 H.P. 220V 3F i—to D TF. 1-8 D TF.
5 MOTORREDUCTORES HORNO DE CURADO 1 3/4 HP 220v 3F T— 19 MM T— 38 MM
5 MOTORREDUCTORES BANDA DE RETORNO 1 3/4 HP 220V 3F
7 MOTORREDUCTORES HORNO DE IMPRESION 1 1/4 H.P. 220V _3F
8 ESTRACTORES CABINAS DE PINTURA 6 7.5 HP 220V 3F
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SIMBOLOGIA CODIGO DE CABLEADO
@ 4-12 AWG © 3-12 AWG
G APAGADOR SENCILLO 1-12 D TF. 1-12 D TF.
T— 19 MM. T=13 MM,
LUMINARIO FLOURESCENTE 5-12 AWG 2-12 AWG
T N] DE 2x59 WATTS 220 VOLTS. 1-12 DWTF © 1-12 DWTF
TIPO INDUSTRIAL T- 13 MM T— 13 MM
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SIMBOLOGIA

CONTACTO DUPLEX POLARIZADO
9 300 WATTS 127 VOLTS.

CODIGO DE CABLEADO

A @310 AWG C @310 AWG
1-10 D TF. 1-10 D TH
T— 19 MM. T-19 MM
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4.6. REPORTE FOTOGRAFICO

PERIODO: DICIEMBRE-2005 / MARZO-2006

m TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO
Coordinacion de Proyectos N° 001

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

VM "]

; . PL 80x200x9.5

A%
PL 14/x14/x9.5

—Z N VM1
PL 80x200x9.5 3
45
VW1 T —

PLANTA VISTA SUP.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

CONEXION DE TRABES METALICAS PARA LA CONSTRUCCION DEL TAPANCO
NUEVO.

SE COLOCARON PLACAS METALICAS DE 1/2" DE ESPESOR, DE BASE Y EN
FORMA DE CACHETE PARA FIJAR LAS TRABES, UTILZANDOCE SOLDADURA
EN FORMA DE FILETE.




PERIODO: DICIEMBRE-2005 / MARZO-2006

@ TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO
Coordinacion de Proyectos N° 002

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

VM5

LOSA DE TAPANCO
EXISTENTE

VISTA LATERAL

VM5

CORTAR BAJO ° ‘ T
PATIN DE_VMS 1

IR e

| |
ACABADO DE Jr; ‘+ - D

PISO t=10mm

VISTA FRONTAL

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

COLOCACION Y NIVELACION DE TRABES METALICAS EN TRABE EXISTENTE,
DENTRO DEL AREA INVADIDA DE LAS OFICINAS, PARA LA CONSTRUCCION
DEL CANTILIVER O VOLADIZO.




7R

PERIODO:

DICIEMBRE-2005 / MARZO-2006

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

Coordinacién de Proyectos

REPORTE FOTOGRAFICO
N° 003

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

ARRIOSTRAMIENTO
EXTREMO LIBRE

> A
LI 84x5 3
: N =
3
45°

2 PL
150x150x6.4

4 ATIESADORES
50x500x9.5

P -

VIGA EXISTENTE
EXISTENTE

VISTA LATERAL

4 ATIESADORES

VM4 50x500x9.5
- TODO EL
CONTACTO
I 3
N a5
> PL
150x150%x6.4

VIGA EXISTENTE
EXISTENTE

VISTA FRONTAL

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

COLOCACION DE TRABES METALICAS EN TRABE EXISTENTE , PARA LA
CONSTRUCCION DEL CANTILIVER O VOLADIZO.

COLOCACION DE ATIESADORES COMO REFORZAMIENTO DE LA TRABE
EXISTENTE, PARA EVITAR EL EFECTO DE TORSION.




TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

PERIODO:

DICIEMBRE-2005 / MARZO-2006

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

REPORTE FOTOGRAFICO

Coordinacion de Proyectos N° 004
wn
2=
L
@ CM1 =7

i PL t=9.5

PL t=9.5
61/ 61
VIGA EXISTENTE
EXISTENTE

BARANDAL
EXISTENTE

COLUMNA
EXISTENTE

VIGA EXISTENTE
EXISTENTE

2a _REFZ70. a VM EXISTENTES

ESC. 1110

COLOCACION DE COLUM

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

NAS SOBRE PLACAS METALICAS DE 1/2" DE

ESPESOR, FIJADAS A LA TRABE EXISTENTE EN FORMA DE VOLADO.

LA CONEXION FUE POR MEDIO DE SOLDADURA DE FILETE.




PERIODO: DICIEMBRE-2005 / MARZO-2006

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO
Coordinacion de Proyectos N° 005

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

PL 100x100x7/.9

[} L2 2 TORNILLOS
\ 4.8

12
45° \ N

j | [\PL_100x100x7.9
CM2 MNMOS CM2

VISTA LATERAL VISTA FRONTAL

8 _CONEXION 5 12 a CMZ

ESC. 1:10

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

COLOCACION DE ESTRUCTURA METALICA, A BASE DE MONTENES COMO
SOPORTERIA DEL PLAFON DE TABLAROCA.

EL SISTEMA DE CONEXION FUE POR MEDIO DE TORNILLERIA EN LOS
MONTENES Y SOLDADURA EN LOS POSTES VERTICALES, FIJADOS A LA
ESTRUCTURA EXISTENTE.




TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

PERIODO: DICIEMBRE-2005 / MARZO-2006

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO
Coordinacion de Proyectos N° 006

xxxxxxxxxxxxxxxx

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

COLOCACION DE LA DUCTERIA CAL. 14 Y EQUIPOS DE EXTRACCION DE
AGUA DE 7.5 H. P., PARA LAS CABINAS DE PINTURA.

COLOCACION DE DUCTERIA CAL. 22 Y EQUIPOS DE INYECCION DE AIRE DE
7.5 H. P., HACIA LA CAMARA PLENA.




PERIODO: DICIEMBRE-2005 / MARZO-2006

m TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO
Coordinacién de Proyectos N° 007

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

CONSTRUCCION DEL TAPANCO NUEVO, PARA LA COLOCACION DE LOS
EQUIPOS ADICIONALES DE LA LINEA DE PINTURA Y ACABADOS.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

COLOCACION DE MONTENES COMO SOPORTERIA DEL PLAFON Y FABRICACION
DEL HORNO DE CURADO.




PERIODO: DICIEMBRE-2005 / MARZO-2006

m TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO
N° 008

Coordinacion de Proyectos

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES : DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

COLOCACION DE LA LAMINA DECK Y EL TRIPLAY EN EL TAPANCO NUEVO DE LA

; CONSTRUCCION DE LOS MUROS DEL CUARTO DE PINTURA Y MURO
LINEA DE PINTURA Y ACABADOS-

PERIMETRAL, A BASE DE PANELES DE TABLAROCA DE 13 MM DE ESPESOR.




PERIODO: DICIEMBRE-2005 / MARZO-2006

m TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO

Coordinacion de Proyectos N° 009

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

FABRICACION DEL HORNO DE CURADO Y COLOCACION DE LA SOPORTERIA
PARA LAS RESISTENCIAS ELECTRICAS.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

FABRICACION DE LAS CABINAS PARA LA APLICACION DE PINTURA, EN LAS
INSTALACIONES DE LA PLANTA GEMA DEVILBISS.




PERIODO: DICIEMBRE-2005 / MARZO-2006

ﬁ TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO

Coordinacion de Proyectos N° 010

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

CONEXION ELECTRICA DE LAS RESISTENCIAS PARA EL HORNO DE CURADO.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

COLOCACION DE LAS RESISTENCIAS ELECTRICAS EN LA SOPORTERIA DEL
HORNO DE CURADO.




PERIODO: DICIEMBRE-2005 / MARZO-2006

@ TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO

Coordinacién de Proyectos N° 011

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

o

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

INSTALACION DE LOS EQUIPOS DE EXTRACCION DE 7.5 H. P., PARA LAS
CABINAS DE APLICACION DE PINTURA.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

INSTALACION DE CHIMENEAS Y EQUIPOS ADICIONALES PARA LA LINEA DE
PINTURA'Y ACABADOS.




PERIODO: DICIEMBRE-2005 / MARZO-2006

7R

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO
Coordinacién de Proyectos N° 012

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

INSTALACION DE EQUIPOS DE INYECCION DE AIRE DE 7.5 H. P. Y DUCTERIA DE
LAMINA GALVANIZADA CAL. 14, PARA LA INYECCION DE AIRE A LA CAMA PLENA

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

INSTALACION DE EQUIPO ELECTRICO DE 5 H.P., PARA LA RECIRCULACION DE
AIRE DENTRO DEL HORNO DE CURADO.




PERIODO: DICIEMBRE-2005 / MARZO-2006

ﬁ TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.
Coordinacién de Proyectos

REPORTE FOTOGRAFICO
N° 013

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

INSTALACION DE TABLEROS Y ARRANCADORES ELECTRONICOS PARA LAS
BANDAS TRANSPORTADORAS Y RESISTENCIAS DEL HORNO DE CURADO E
IMPRESION.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

INSTALACION DE ARRANCADORES ELECTRONICOS PARA LOS EQUIPOS DE
INYECCION Y RECIRCULACION DE AIRE DE LA LINEA DE PINTURA Y ACABADOS.




PERIODO: DICIEMBRE-2005 / MARZO-2006

ﬁ TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO

Coordinacién de Proyectos N° 014

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

CONCLUSION DE LOS TRABAJOS REALIZADOS EN EL AREA DE PASILLOS Y
HORNOS DE LA LINEA DE PINTURA Y ACABADOS.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

CONCLUSION DE LOS TRABAJOS REALIZADOS DENTRO DEL CUARTO DE
PINTURA DE LA LINEA DE PINTURA Y ACABADOS.




PERIODO: DICIEMBRE-2005 / MARZO-2006

m TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO
Coordinacion de Proyectos N° 015

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

REALIZACION DE PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO EN EL HORNO DE CURADO.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

REALIZACION DE PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO EN EL HORNO DE IMPRESION
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5. TAPANCO EN LA PLANTA DE TELEVISION
5.1. DESCRIPCION DEL PROYECTO

El proyecto del tapanco en la planta de televisibn de
Panasonic de México S. A. de C. V., se realizo para los
procesos de almacenamiento de los gabinetes frontales de los
televisores. Ya que el area de almacenamiento existente,
ubicado en la planta de inyeccion y acabados, resulto
insuficiente. Ademas de colocar en la planta baja de televisién
un sistema de cortinas de aire y puertas automaticas, asi
como la colocacién de un sistema de aire acondicionado para
el area de panasert television, todo esto con la finalidad de
aumentar la calidad de los procesos de produccion.

El proyecto consistio en la construccion de un tapanco en la
planta de television, con una superficie de 962.28 m2, para el
almacenaje de los gabinetes de los televisores, que
previamente son sometidos al proceso de aplicacion de
pintura y acabado. Cabe mencionar que este tapanco seria el
complemento de los tapancos existentes.

La planta de televisidon contaba con dos tapancos mayores y
uno menor que los intercomunicaba. El tapanco ubicado del
lado poniente tenia una superficie de 1043 m2, el segundo
mayor ubicado del lado sur de la planta contaba con una
superficie de 664.38 m2 y el tercero que era el que los
comunicaba tenia una superficie de 205 m2.

Con la finalidad de evitar que el polvo entre en el area de
produccién, se instalaron cortinas de aire y puertas
automaticas en los distintos accesos a la planta. Ademas de la
colocacion de plafén y muros de tablaroca para la delimitacion
de zona.

Debido al aumento de las lineas de produccién en la planta de
television y en especifico en el area de panasert, se instalo un
sistema de aire acondicionado.

A causa de la construccion del tapanco nuevo se realizo una
serie de modificaciones tanto en lo mecéanico como en lo
eléctrico. En lo que respecta a lo mecéanico, se modificaron las
acometidas de las lineas de aire comprimido, asi como la
reubicacion de algunos ductos galvanizados de extraccion de
las lineas de circuito impreso.

En cuanto a lo eléctrico, se reubico la instalacion eléctrica de
la charola de alimentadores de fuerza de la nave de television,
ademas de la reubicacion de los alimentadores de las lineas
de ensamble final. Todo esto fue colocado en la parte baja del
tapanco nuevo.

Se colocaron 89 luminarias fluorescentes de 2 x 38 watts

nuevas en el area del tapanco nuevo, siguiendo la misma
distribucién existente en la planta de television.

Taller
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UBICACIO DEL PROYECTO
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5.2. COMPLEJIDAD DEL PROYECTO

La construcciébn del tapanco tuvo muchas limitantes, la
principal fue no interferir en los procesos de produccion de la
planta de televisién de Panasonic de México S. A. de C. V.,
por lo que se tuvo que trabajar en horarios nocturnos, asi
como fines de semana.

La empresa que se contrato para llevar a cabo estos trabajos,
tuvo que crear dos equipos de trabajo, uno para el habilitado
de la estructura en el taller y el segundo para el montaje de la
misma. Esto se genero por el retraso en la autorizacion del
proyecto, ocasionando que la fecha de inicio se retrasara no
asi la fecha de entrega.

Debido a que las lineas de circuito impreso B, C y D, se
encuentran ubicadas en el area donde se edifico el tapanco,
se tuvo que utilizar un montacargas para facilitar el montaje de
la estructura. El trabajo resulto complicado, ya que en el
montaje de las trabes se tuvo que maniobrar demasiado, para
poder librar las lineas de produccion y los ductos de
extraccion, ocasionando con esto, que el avance de la obra
fuera lento.

En algunos casos se tuvieron que modificar la posicion de las
lineas de produccién, ya que el trazado de las columnas
coincidia con las lineas mencionadas, este trabajo lo realizo el
departamento de ingenieria de produccidn previa peticion

nuestra. Debido a que no se podia afectar la produccion, la
modificacion de las lineas de produccién se llevo a cabo en los
fines de semana ocasionando con esto el retraso en el
montaje de la estructura.

En el area donde se encuentran ubicados los tableros de la
planta de television, se tuvo que desplazar un metro una de
las columnas, ya esta coincidia con dichos tableros.
Consultando previamente con la empresa que realizo el
calculo de la estructura.

Se puso atencién especial a los procesos de soldadura, tanto
en las conexiones con la estructura existente como en la
colocacion de los cordones de soldadura de las laminas
negras en la parte superior del tapanco, ya que la chispa
generada por la soldadura podia afectar el material dejado en
las lineas de produccion. Para solucionar este problema se
colocaron lonas antifuego sobre las lineas de produccion
como en los ductos de extraccidon, ya que estos ultimos
contienen resinas altamente flamables y podrian ocasionar un
conato de incendio.

Cabe destacar, que la estructura existente en la planta de
televisién no tiene una simetria en cuanto a los ejes se refiere,
esto ocasionado por la ubicacién de las lineas de produccién,
ademas de no coincidir la estructura del tapanco poniente con
la del tapanco sur. Es por esto que la estructura nueva se
coloco de tal forma que respetara las existentes.

Taller
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5.3. CARACTERISTICAS GENERALES DEL PROYECTO
5.3.1. ASPECTO ESTRUCTURAL

El tapanco es una estructura de ler nivel, estructurada con
marcos en dos direcciones, formados con vigas y columnas de
perfiles estructurales de acero al Carbo. A36. Se considero
para el tapanco una carga 500 kg/m2, ademas de un sistema
constructivo articulado, con tornillos A-325 y electrodos AWS
E70 xx.

Se colocaron trabes primarias de IR 305 x 38.7 y secundarias
de 305 x 32.8, ademas de largueros a base montenes de 152
X 14, espaciados a cada 0.61 metros.

La conexidn en la estructura nueva fue totalmente a base de
tornillos. El didmetro utilizado entre las columnas primaria con
las columnas fue de 19 mm, el de las secundarias fue de 15.9
mm y el de los montenes con las trabes primaria y
secundarias fue de 6.4 mm de diametro.

Como conexién entre la estructura nueva y la existente se
colocaron atiesadores de placa de % “de espesor, utilizando
soldadura de filete para fijar los atizadores a las trabes
existente y tornillos de 15.9 mm de diametro en la conexiéon a
las trabes nuevas.

LARGUEROS A
BASE DE
MONTENES

Estructura de tananco nuevo

TRABE
SECUNDARIA

COLUMNA
NUEVA

COLUMNA
NUEVA

PROYECTO DE EXPANION DE PANASONIC DE MEXICO

"pEl
Badlres



UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA DE MEXICO

Se desplantaron 24 columnas OR 254 x 254 x 6.4, sobre el
Colocacidn de conectores nara la estructura nueva piso de concreto armado, utilizandose una placa metalica
como base de 440 x 440 x 12.7, se colocaron 4 anclas tipo
HSL-M24 para fijarla al piso y atornilladas a la placa. Debido a
gue el piso un desnivel de 20 cm de norte a sur, se coloco
grout nivelador con un espesor maximo de 2.5 cm.

Se realizo una limpieza general de la estructura y se aplico un
primario anticorrosivo blanco como acabado final, con las
caracteristicas que marco el proyecto.

Cabe sefalar que se realizo una cala para verificar el espesor
del piso existente, asi como la calidad de las capas de
tepetate colocadas bajo el piso de la nave.

El sistema de piso que se utilizo fue por medio de largueros
(montenes) espaciados a cada 61 cm, sobre el que se coloca
triplay de 19 mm de espesor y, sobre él, una superficie de
rodamiento de lamina negra rolada en fri6 cal. 14. El sistema
que se utilizo para fijar el tripla y la lamina negra fue por medio
de tortilleria con cabeza plana, avellanando la lamina para
ocultar la cabeza del tornillo, y cordones de soldadura @ 30

cm.
SOLDADURA DE TRABE METALICA
FILETE EXISTENTE
CONECTORES A
BASE DE PLACA
DE %" DE
ESPESOR

C Tallg
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PISO DE CONCRETO
ARMADO

Cala para verificar el piso y las
capas de tepetate

CAPAS DE TEPETATE

DESPLANTE DE
LAMINA NEGRA

DESPLANTE DE TRIPLAY

Colocacion del piso en tapanco
nuevo
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5.3.2. ASPECTO CONSTRUCTIVO

a) Muros y plafones

Se coloco un muro en el acceso a la planta de television
entre el area de oficinas y el area de produccién, con la
finalidad de crear un vestibulo y evitar que el polvo del
exterior entre en la planta y afecte la calidad de la Vestibulo entre oficinas y area de produccion
produccion.

El muro se fabrico con paneles de tablaroca de 13 mm de
espesor y postes galvanizados cal. 22 a cada 61 cm. Se
aplico una capa de pintura vinilica blanca como acabado
final.

Se coloco plafén tipo ASTRAL en modulos de 61 cm x 122
cm., para cubrir el &rea total del tapanco nuevo. Debido a
que el plafén existente no coincidia entre los dos tapancos
y de que presentaba partes afectadas, se decidié que el
desplante del nuevo plafén fuera independiente a los
existentes, colocando una platabanda perimetral entre el
tapanco nuevo y el tapanco de intercomunicacion.

El desplante del plafon en el vestibulo creado entre las
oficinas y el area de produccién, se realizo con una
diferente modulacion, con la finalidad de evitar pequefos MURO DE
ajustes en los extremos. Se coloco una placa entra al OFICINAS MODULACION DE
centro y ajustes de iguales dimensiones en los extremos. PLAFON NUEVO

Se coloco un cajillo de tablaroca en forma de “L” para
cubrir los conectores; utll!zados para la union de de la CAJILLO DE
estructura nueva con la existente. TABLAROCA

C Tallﬁ
PROYECTO DE EXPANION DE PANASONIC DE MEXICO
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b) Herreria

Se desmantelaron y reubicaron los barandales existentes,
ubicados en el perimetro de los tapancos sur y el de
interconexion, con la finalidad de dejar libre el espacio para
el &rea de almacenaje de gabinetes.

La mayoria de los barandales desmantelados se colocaron
en el perimetro de las oficinas de ingenieria de television,
con la finalidad de proteger el muro de tablaroca, ademas
de realizar protecciones para los ductos de extraccion de
las lineas de circuito impreso.

c) Cancelaria

Se colocaron dos ventanas a base de aluminio con perfil
de 2" en y cristal de 6 mm de espesor en el vestibulo, entre
las oficinas de television y el &rea de produccion.

5.3.3. ASPECTO MECANICO

a) Puertas automaticas

Se instalaron tres puertas automaticas, para evitar que el
polvo del exterior entrara al area de produccion y pudiera
afectar la calidad de los aparatos eléctricos.

Las puertas automaticas contaron una altura de 2.50 m. y 2.00
m. de ancho y se colocaron en los accesos a la nave del
almacén de televisibn y en el acceso al vestibulo que
comunica a las oficinas con el area de produccion.

Las puertas estan constituidas por un cabezal superior, que es
donde se encuentra en mecanismo de la puerta; dos postes o
patas en los extremos que sirven como guias de la puerta,
ademas de la cortina que se fabrico de poliéster en los

extremos y transparente en el centro para permitir la visibilidad
en el otro extremo.

La velocidad de apertura y cierre es de 0.9 m. por segundo,
con una potencia de motor de 0.9 kw.

Cada puerta contdé con dos censores de movimiento, para el
cierre y apertura de la misma, asi como foto celdas de
seguridad y una manija de desbloqueo.

Para la colocacion de las puertas automaticas se fabrico un
bastidor metalico que permitiera la estabilidad de la puerta.

CABEZAL CORTINA DE

POLIESTER

Puerta automatica en acceso al almacén

POSTES O
GUIAS

Taller
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b) Aire acondicionado

Debido a que las maquinas del 4rea de panasert television
generan un alto grado de calor y que se delimito dicha area,
se instalo un sistema de aire acondicionado, para mantener
una temperatura en el interior de 20 °C.

Los equipos que se instalaron fueron dos unidad de aire
acondicionado marca carrier, con capacidad de 10 t.r. a 220 v,
3 f, 60 hz. tipo dividido (condensadora y manejadora).

Las manejadoras se colocaron en el tapanco sur de la planta
de television, a la altura del area de panasert y las
condensadoras se colocaron en la techumbre.

Se fabricaron cuatro bases de estructura metalica a base de
“PTR” de 4”, para las unidades de aire acondicionado.

La ducteria se fabrico de lamina galvanizada cal. 24 y se
utilizo aislamiento térmico a base de fibra de vidrio rf-31000,
pegamento de contacto y foil de aluminio.

5.3.4. ASPECTO FUNCIONAL

Se decidié continuar con la misma altura de los tapancos
existente, asi como la distribucion de las columnas para
mantener una misma uniformidad y evitar la reduccion de los
espacios. Logrando con esto, que se mantuvieran los espacios
necesarios para un mejor desempefio de los trabajadores.

5.3.5. ASPECTO FORMAL

A pesar de ser una arquitectura de tipo industrial, se trato de
mostrar aspectos interesantes desde el punto de vista formal,
como son la continuidad en el despiece del plafon, asi como la
forma cuadrada de las columnas que las hacen ver mas
esbeltas.

5.3.6. INSTALACIONES MECANICAS

a) Aire comprimido

Con la construccion del tapanco nuevo, se debié reubicar las
lineas de aire comprimido, ya que sobre pasaban la altura de
los tapancos existentes y se debieron colocar por debajo del
tapanco nuevo.

Ademas de formar cuellos de ganso en las salidas a las lineas
de produccion, para evitar que el condensado del aire
comprimido salga por los conectores rapidos y afectara los
procesos de produccion de los televisores.

El diametro de la tuberia es de 3" en las acometidas generales
y de 1 %" en las salidas a las lineas de produccion.

5.3.7. INSTALACIONES ELECTRICAS

a) Desmantelamientos y reubicaciones

Se realizo la desconexion del cableado de los alimentadores
de las lineas de produccion, asi como el desmantelamiento de
la tuberia de 51 y 63 mm. de diametro, para posteriormente
reubicarlo por debajo del tapanco entre el lecho bajo del
mismo y el plafon.

También se reubico la charola de 16" y 6 “ y los alimentadores

de fuerza de la nave de television a la parte baja del tapanco
nuevo.

Taller
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Desmantelamiento de instalaciones eléctricas

b) Alumbrado
Se colocaron 89 luminarias fluorescentes de 2x38 watts, tipo
de empotrar con acrilico a 127 volts.

El alumbrado nuevo se dividi6 en 11 circuitos y se
suministraron el mismo nimero de pastillas termomagneticas
de tipo QO de 1P de 15 AMP, asi como un tablero nuevo para
dichos circuitos. Este se conecto al tablero general de la
planta de television.

Se determino seguir la misma distribucion de las luminarias
con las existentes, para tener una continuidad en el aspecto
formal.

c) Instalacion eléctrica de las puertas autométicas y las
manejadoras de aire acondicionado.

Para la instalacion eléctrica de las puertas automaticas, se
utilizo tubo flexible de 19 mm., cable cal. 12 condumex forrado
y desnudo, ademéas de un interruptor termomagnetico QO de
3P de 15 AMP.

La alimentacién eléctrica a las unidades de aire acondicionado
fue con tubo conduit pared gruesa, cable condumex cal. 2
(forrado y desnudo), condulets y tubo licuatite y pastilla
termomagnetica.

Tanto el aire acondicionado y las puertas automaticas se
conectaron al tablero nuevo utilizado para las luminarias.

5.4. ASPECTO ADMINISTRATIVO

A continuacién se presenta las partidas presupuestales y el
calendario de obra, que se elaboraron para el proyecto del
tapanco de television. Cabe mencionar que dentro de las
partidas presupuestales se incluyo el monto por partida y el
final. Ademas de una copia de la carta de entrega recepcion
gue se otorgo al gerente de Ingenieria de produccion, de
Panasonic de México S. A. de C. V.
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PROYECTO: TAPANCO DE TELEVISION
@' UBICACION : PLANTA PRODUCCION TELEVISION
PROPIETARIO : PANASONIC DE MEXICO, S.A. DE C.V.
CONTRATISTA: TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.
TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. FECHA : 20 DE ENERO DEL 2006
COTIZACION N°: TECH-230-11-05
OBSERVACIONES
. CAPACIDAD DE CARGA =500 KG/M2
CLAVE DESCRIPCION UNIDAD CANTIDAD E IMPORTE
RESUMEN
$
1.1 PRELIMINARES, ESTRUCTURA Y ACABADOS 3.349.940.45
$
SUBTOTAL 3,349,940.45
51 REUBICACION DE INSTALACION ELECTRICA DE ALIMENTADORES DE $ 95.287.50
' LINEAS DE ENSAMBLE A PARTE BAJA DE TAPANCO ! ’
REUBICACION DE INSTALACION ELECTRICA DE CHAROLA EXISTENTE DE
2.2 ALIMENTADORES DE FUERZA DE NAVE DE TV A PARTE BAJA DE $ 41,785.97
TAPANCO NUEVO
23 REUBICACION DE INSTALACION DE SALIDAS DE AIRE COMPRIMIDO DE $ 29.081.25
' CADA UNA DE LAS LINEAS ' )
24 REUBICACION DE SOPORTES TIPO TIRANTE DE LINEAS DE ALUMBRADO $ 5.940.00
' DE CADA UNA DE LAS LINEAS DE ENSAMBLE ' )
25 INSTALACION ELECTRICA DE ALUMBRADO DE AMPLIACION DE $
' TAPANCO DE NAVE DE TV 116,929.96
$
SUBTOTAL 289,024.68
PUERTA RAPIDA MARCA APRIN ITALIANA MODELO SECTOR T1 ROLL-UP $
3.1 DOOR CON SECCIONES INTERCAMBIABLES CLARO LIBRE : 2.00 ANCHO 174.375.00
x 250 ALTO MTS. ’ )
SUBTOTAL $




INSTALACION ELECTRICA PARA CORTINA RAPIDA EN ZONA ORIENTE EN

174,375.00

4l LA PLANTA DE TELEVISION $ 1372.22
42 INSTALACION ELECTRICA PARA CORTINA RAPIDA EN ZONA PONIENTE $ 4.088.79
' EN LA PLANTA DE TELEVISION T
43 INSTALACION ELECTRICA PARA TABLERO DE CARGA NUEVO PARA $ 5206.85
' CORTINAS RAPIDAS U

SUBTOTAL $ 10,667.86
BASTIDOR METALICO PARA RECIBIR CORTINAS RAPIDAS EN LA PLANTA
5.1 DE TELEVISION $ 22,785.13
SUBTOTAL $ 22,785.13
6.1 EQUIPO DE EXTRACCION DE AIRE EN TECHUMBRE EN LA PLANTA DE $
' INYECCION DE PLASTICOS 452,882.93
$
SUBTOTAL 452,882.93
TOTAL $
4,299,676.05
$
15% 1. V. A. 644,951.41
$
GRAN TOTAL 4,944,627 46

(*CUATRO MILLONES NOVECIENTOS CUARENTA Y CUATRO MIL SEISCIENT

TIEMPO DE ENTREGA :
FORMA DE PAGO :

VIGENCIA DE LA COTIZACION :

10 SEMANAS

[OS VEINTISIETE PE

60% DE ANTICIPO

30% CONTRA AVAN
10% DE FINIQUITO
30 DIAS NATURALE

SOS 46/100

NCE

N
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i CONSTRUCCION DE TAPANCO
11 (PRELIMINARES, ESTRUCTURA Y ACABADOS
SIC |LEVANTAMIENTO TOPOGRAFICO 06-Feb-06 12-Feb-06 7 Dias
1113 ANALISIS Y DISENO DE ESTRUCTURA, CALCULO Y 10-Feb-06 19-Feb-06 10 Dias
PLANOS
111 TAPIAL DE MADERA, PERFILES COMERCIALES Y 20-Feb-06 19-Mar-06 13 Dias
LONAS
1.1.2 |COMPLEMENTO DE TAPIAL CON POLIETILENO NEGRO 22-Feb-06 19-Mar-06 12 Dias
sic gOMPRAY HABILITADODE ESTRUCTURAMETALICAA- 09-Feb-06 09-Mar-06 29 Dias
113 §STRUCTURAMETAUCA PERFILES TIPO IPR ACEROA: 23-Feb-06 23-Mar-06 29 Dias
114 BARRENANCLASDE 5/8" PARA FIJACION DE PLACAS 23-Feb-06 05-Mar-06 11 Dias
BASE
1.1.5 PISO DE TRIPLAY DE MADERA DE 19 MM. 02-Mar-06 26-Mar-06 25 Dias
1.1.6 |PISO DE LAMINA NEGRA EN CAL. 16 ROLADA EN FRIO  09-Mar-06 02-Abr-06 25 Dias
1.1.8 [PINTURA DE ESMALTE EN ESTRUCTURA METALICA 23-Feb-06 26-Mar-06 32 Dias
119 ;I:I_ASFDN TIPO ASTRAL EN MODULOS DE 0.60 x 1.22 06-Mar-06 02-Abr-06 28 Dias
MURO DE TABLAROCA A DOS CARAS 10 CM. DE "
114 ESPESOR 20-Mar-06 26-Mar-06 7 Dias
1.1.5 PINTURA VINILICA EN MUROS DE TABLAROCA 27-Mar-06 30-Mar-06 4 Dias
1216 ;L:_ERTA DE MADERA ABATIBLE MIXTA DE 1.50 x 2.15 29-Mar-06 01-Abr-06 4 Dias
1217 a}:ﬂNCEL DE ALUMINIODE 2" CON VIDRIO CLARO DE 6 29-Mar-06 02-Abr-06 5 Dias
1.2.18 \ZOCLO DE MADERA DE 3/4" x 15 CMS. DE ALTURA 27-Mar-06 29-Mar-06 3 Dias
TRIPLAY PARA PROTECCION DE MURO 9 MM. DE "
1219 ESPESOR 27-Mar-06 29-Mar-06 3 Dias
1.1.11 \LIMPIEZA DE OBRA DURANTE LOS TRABAJOS 23-Mar-06 02-Abr-06 39 Dias
1.1.12 [LIMPIEZA FINAL DE OBRA 27-Mar-06 02-Abr-06 7 Dias
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2 OBRA CIVIL
2.1 DESMANTELAMIENTOS Y ACABADOS
2.1.1 \PROTECCIONES PARA DUCTOS DE EXTRACCION 20-Mar-06 25-Mar-06 6 Dias
212 .F;E;)IAR,\‘OCODE BARANDAL METALICO EXISTENTE EN 16-Mar-06 19-Mar-06 4 Dias
213 -?E;LRNOCODE MALLA CICLONICA EXISTENTE EN 17-Mar-06 19-Mar-06 3Dias
2.1.6 {SELLADO DE PLAFON BAJO TAPANCO 27-Mar-06 02-Abr-06 7 Dias
2.1.7 |CAJILLO DE TABLAROCA EN DUCTOS DE EXTRACCION 18-Mar-06 26-Mar-06 9 Dias
218 $LNBTLLARRIECXINILICA EN MUROS Y PLAFON DE 22-Mar-06 26-Mar-06 5 Dias
2.1.9 |RETIRO DE EXTRACTORES EN MURO DE PANASERT | 06-Mar-06 09-Mar-06 4 Dias
2.1.10 |RETIRO PUERTAS DE MADERA ACCESO A PLANTA T. V. 07-Mar-06 10-Mar-06 4 Dias
2111 ?:g:ﬁég CABINA ACUSTICA POR CONSTUCCIOI 13-Mar-06 19-Mar-06 7 Dias
2112 E/ELI:SOEREI)'E PLAFON EN AREA DE ACCESO A 13-Mar-06 16-Mar-06 4 Dias
2113 E}ELISSOE;JE LUMINARIAS EN AREA DE ACCESO A 13-Mar-06 16-Mar-06 4 Dias
2114 Eﬁhﬁg’;RiN TAPANCO EN AREA DE ACCESO A 20-Mar-06 24-Mar-06 5 Dias
2115 z;g.éléiﬁc'si;wALTE EN TRABES EXISTENTES 29-Mar-06 02-Abr-06 5 Dias
2116 ﬁg:’]lsgng: TUBERIA OBSOLETA ELECTRICA Y 06-Mar-06 16-Mar-06 11 Dias
2117 gg.lz;ol,\?:SCION DE BARANDAL EN PERIMETRO DE 20-Mar-06 26-Mar-06 7 Dias
2.1.18 ' TAPAR HUECOS DE EXTRACTORES CON TABLAROCA 15-Mar-06 19-Mar-06 5 Dias
2119 aOLOCACIONDE CORTINAHAWAIANA DE 2.00 x 2.26. 27-Mar-06 02-Abr-06 7 Dias
21.20 aOLOCACIONDE CORTINAHAWAIANA DE 2.25 x 2.50 27-Mar-06 02-Abr-06 7 Dias
3 INSTALACION ELECTRICA TAPANCO
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31 REUBICACION DE INSTALACION ELECTRICA DE
ALIMENTADORES DE LINEAS DE ENSAMBLE
3.1.1 ' DESCONEXIONES ELECTRICAS 18-Feb-06 05-Mar-06 16 Dias
3.1.2 ' DESALAMBRADO DE CABLE 22-Feb-06 07-Mar-06 14 Dias
3.1.3 | DESMANTELAMIENTO DE TUBERIAS 24-Feb-06 09-Mar-06 14 Dias
3.1.4 |REALAMBRADO DE CABLEADO 28-Feb-06 11-Mar-06 12 Dias
3.1.5 |COLOCACION DE TUBERIAS 26-Feb-06 13-Mar-06 16 Dias
3.1.6 |CONEXIONES ELECTRICAS 04-Mar-06 15-Mar-06 12 Dias
32 REUBICACION DE CHAROLA EXISTENTE DE
ALIMENTADORES DE FUERZA
3.2.1 ' DESMANTELAMIENTO DE SOPORTERIA 13-Feb-06 17-Feb-06 5 Dias
322 aingNTELAMIENTODE CHAROLAELECTRICA (48.00 14-Ene-06 16-Feb-06 3Dias
323 aingNTELAMIENTODE CHAROLAELECTRICA (51.00 15-Feb-06 17-Feb-06 3 Dias
3.2.4 |COLOCACION DE SOPORTES 17-Feb-06 25-Feb-06 9 Dias
3.2.5 |COLOCACION DE CHAROLA ELECTRICA (48.00 MTS.)! 21-Feb-06 26-Feb-06 6 Dias
3.2.6 [COLOCACION DE CHAROLA ELECTRICA (51.00 MTS.)! 22-Feb-06 28-Feb-06 7 Dias
3.2.7 |DESMANTELAMIENTO DE DUCTO CUADRADO 24-Feb-06 26-Feb-06 3 Dias
33 REUBICACION DE SALIDAS DE AIRE COMPRIMIDOA
CADA UNA DE LAS LINEAS
3.3.1 |DESMANTELAMIENTO DE TUBERIAS 01-Mar-06 06-Mar-06 6 Dias
3.3.2 | DESMANTELAMIENTO DE SOPORTES 03-Mar-06 07-Mar-06 5 Dias
3.3.3 [COLOCACION DE TUBERIA EN PLANTA BAJA 04-Mar-06 08-Mar-06 5 Dias
3.3.4 [COLOCACION DE SOPORTES 06-Mar-06 09-Mar-06 4 Dias
3.3.5 [PINTURA EN TUBERIA 08-Mar-06 11-Mar-06 4 Dias
34 REUBICACION DE SOPORTES TIPO TIRANTE DE

ALUMBRADO EN LINEAS DE ENSAMBLE
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3.4.1 | DESMANTELAMIENTO DE SOPORTES 06-Mar-06 12-Mar-06 7 Dias
3.4.2 [INSTALACION DE SOPORTES EN TAPANCO NUEVO 06-Mar-06 12-Mar-06 7 Dias
35 INSTALACION ELECTRICA DE ALUMBRADO PAI
. AMPLIACION DE TAPANCO
3.5.1 [INSTALACION DE CANALIZACION ELECTRICA 06-Mar-06 19-Mar-06 14 Dias
3.5.2 [INSTALACION DE SOPORTERIA ELECTRICA 01-Mar-06 12-Mar-06 12 Dias
3.5.3 [INSTALACION DE CONEXIONES ELECTRICAS 10-Mar-06 26-Mar-06 17 Dias
INSTALACION DE ALAMBRADO DE CIRCUITOS "
3.5. ELECTRICOS 10-Mar-06 15-Mar-06 6 Dias
3.5.5 [INSTALACION DE CABLEADO 13-Mar-06 22-Mar-06 10 Dias
3.5.6 [INSTALACION DE LUMINARIAS 20-Mar-06 02-Abr-06 14 Dias
3.5.7 |PRUEBAS ELECTRICAS 30-Mar-06 02-Abr-06 4 Dias
36 INSTALACION ELECTRICA DE TABLERO DE CARG:
. PARA CIRCUITOS DE ALUMBRADO
3.6.1 [INSTALACION DE TABLERO ELECTRICO 20-Mar-06 23-Mar-06 4 Dias
3.6.2 [INSTALACION DE TUBERIA 21-Mar-06 24-Mar-06 4 Dias
3.6.3 |ALAMBRADO DE TABLERO 22-Mar-06 25-Mar-06 4 Dias
3.6.4 |CONEXIONES ELECTRICAS 23-Mar-06 26-Mar-06 4 Dias
3.6.5 |PRUEBAS ELECTRICAS 24-Mar-06 26-Mar-06 3 Dias
4 PUERTAS RAPIDAS
41 SUMINISTRO E INSTALACIONDE PUERTAS RAPIDAS
: MODELO SECTOR T1 ROLL-UP
4.1.1 [FINCAR PEDIDOS DE PUERTAS RAPIDAS 06-Feb-06 10-Feb-06 5 Dias
4.1.2 [FABRICACION Y FLETES DESDE ITALIA 13-Feb-06 02-Abr-06 49 Dias
4.1.3 [INSTALACION DE PUERTAS RAPIDAS 03-Abr-06 07-Abr-06 5 Dias
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42 INSTALACION TRANSFORMADOR DE 230 VOLTS
. TRIFASICO A 400 VOLTS TRIFASICO
4.2.1 [INSTALACION DE TRANSFORMADOR 27-Mar-06 31-Mar-06 5 Dias
4.2.2 |CONEXIONES ELECTRICAS 27-Mar-06 31-Mar-06 5 Dias
4.2.3 |PRUEBAS ELECTRICAS 27-Mar-06 31-Mar-06 5 Dias
43 INSTALACIONDETECTORES DE MOVIMIENTOMARC,
: EAGLE DE ENTRADA-SALIDA
4.3.1 [INSTALACION DE DETECTORES DE MOVIMIENTO 27-Mar-06 31-Mar-06 5 Dias
4.3.2 |CONEXIONES ELECTRICAS 27-Mar-06 31-Mar-06 5 Dias
4.3.3 'PRUEBAS ELECTRICAS 27-Mar-06 31-Mar-06 5 Dias
44 INSTALACION DE CORTINA RAPIDA'Y PRUEBAS DE
. ARRANQUE
4.4.1 [INSTALACION Y PRUEBAS DE ARRANQUE 27-Mar-06 31-Mar-06 5 Dias
4.4.2 |REVISION DE CONEXIONES 27-Mar-06 31-Mar-06 5 Dias
4.4.3 'PRUEBAS FINALES 27-Mar-06 31-Mar-06 5 Dias
5 INST. ELECTRICA PUERTAS RAPIDAS
51 INSTALACIONELECTRICA PARA PUERTA RAPIDA EN
: ACCESO ORIENTE
5.1.1 [INSTALACION DE TUBERIA 13-Mar-06 17-Mar-06 5 Dias
5.1.2 [INSTALACION DE ALAMBRADO 13-Mar-06 17-Mar-06 5 Dias
5.1.3 |CONEXIONES ELECTRICAS 13-Mar-06 17-Mar-06 5 Dias
52 INSTALACIONELECTRICA PARA PUERTA RAPIDA EN
. ACCESO PONIENTE
5.2.1 [INSTALACION DE TUBERIA 13-Mar-06 17-Mar-06 5 Dias
5.2.2 [INSTALACION DE ALAMBRADO 13-Mar-06 17-Mar-06 5 Dias
5.2.3 |CONEXIONES ELECTRICAS 13-Mar-06 17-Mar-06 5 Dias
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53 INSTALACIONELECTRICA PARA PUERTA RAPIDA EN
: ACCESO PRINCIPAL
5.3.1 [INSTALACION DE TUBERIA 13-Mar-06 17-Mar-06 5 Dias
5.3.2 [INSTALACION DE ALAMBRADO 13-Mar-06 17-Mar-06 5 Dias
5.3.3 [CONEXIONES ELECTRICAS 13-Mar-06 17-Mar-06 5 Dias
54 REUBICACION DE CORTINA DE AIRE EN ZONA DE
. ACCESO PRINCIPAL
5.4.1 | DESCONEXIONES ELECTRICAS 06-Mar-06 11-Mar-06 6 Dias
5.4.2 | DESMONTAJE DE CORTINA EXISTENTE 06-Mar-06 11-Mar-06 6 Dias
5.4.3 |COLOCACION DE TUBERIA 06-Mar-06 11-Mar-06 6 Dias
5.4.4 [ALAMBRADO 06-Mar-06 11-Mar-06 6 Dias
5.4.5 |COLOCACION DE ARRANCADOR 06-Mar-06 11-Mar-06 6 Dias
5.4.6 {COLOCACION DE CORTINA 06-Mar-06 11-Mar-06 6 Dias
5.4.7 |CONEXIONES ELECTRICAS 06-Mar-06 11-Mar-06 6 Dias
55 INSTALACION ELECTRICA DE ARRANCADOR PAI
: CORTINA DE AIRE SALIDA EMERGENCIA
5.5.1 | DESCONEXIONES ELECTRICAS 06-Mar-06 11-Mar-06 6 Dias
5.5.2 |COLOCACION DE TUBERIA 06-Mar-06 11-Mar-06 6 Dias
5.5.3 {ALAMBRADO 06-Mar-06 11-Mar-06 6 Dias
5.5.4 |COLOCACION DE ARRANCADOR 06-Mar-06 11-Mar-06 6 Dias
5.5.5 |CONEXIONES ELECTRICAS 06-Mar-06 11-Mar-06 6 Dias
6 OBRA PARA PUERTAS RAPIDAS
6.1 BASTIDOR METALICO PARA RECIBIR PUERTAS
: RAPIDAS
6.1.1 TAPIAL DE MADERA, PERFILES COMERCIALES Y 24-Mar-06 25-Mar-06 2 Dias

LONAS




TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. PROGRAMA GENERAL DE
GERENCIA DE PROYECTOS

TELEVISION)

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

PROYECTO PROPIETARIO CONTRATISTA INICIO
CONSTRUCCION TAPANCO Y AIRE ACONDICIONADO PANASONIC DE MEXICO, S.A. DE C.V. TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. 6 DE FEBRERO DE 2006
ASUNTO SUPERVISION UBICACION TERMINACION
PROGRAMA GENERAL DE ACTIVIDADES TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. PLANTA DE TELEVISION 7 DE ABRIL DE 2006
B B FEBRERO 2006 l 77777 MARZO 2006 | ABRIL 2006
N NOMBRE DE LA ACTIVIDAD FECHA FECHA DURACION SEMANA 1 SEMANA 2 SEMANA 3 SEMANA 4 SEMANA 5 SEMANA 6 SEMANA 7 SEMANA 8 SEMANA 9
INICIO TERMINACION: LMMJVSDLMMJVSDLMMJVSDLMlMJVSDLMMJVSDLMMJVSDLMMJ MM J/V|ISID|LIM/M!JIV S
o 7 © o 10|11 12[1s 14 15 16 17118 19|20 21 22 25 24 25 2827 20| 1 2 314 5|6 7 s o 0|t 12|15 14 15 16 17|18 do[20 21 22 20 20 30 3|1 25 45 5 718
612 ;:TRUCTURAMETAUCA PERFILES TIPO IPR ACEROA: 24-Mar-06 26-Mar-06 3Dias
6.1.3 [PINTURA DE ESMALTE EN ESTRUCTURA METALICA 26-Mar-06 27-Mar-06 2 Dias
6.1.4 |CAJILLO DE TABLAROCA EN DUCTOS DE EXTRACCION 26-Mar-06 28-Mar-06 3 Dias
6.1.5 |COLOCACION DE FALSO PLAFON 27-Mar-06 29-Mar-06 3 Dias
6.1.6 |PINTURA VINILICA EN MUROS DE TABLAROCA 28-Mar-06 30-Mar-06 3 Dias
6.1.7 [PINTURA VINILICA SOBRE PLAFON 29-Mar-06 31-Mar-06 3 Dias
PROTECCION DE ARISTAS SOBRE MUROS DE "
6.1.8 TABLAROCA 30-Mar-06 01-Abr-06 3 Dias
6.1.9 |COLOCACION DE FLASHING DE LAMINA PINTRO 31-Mar-06 02-Abr-06 3 Dias
6.1.10 |LIMPIEZA DURANTE Y AL FINAL DE LA OBRA 24-Mar-06 02-Abr-06 10 Dias
8 REUBICACION DE DUCTOS EXISTENTES
81 REUBICACION DE DUCTOS DE LAS LINEAS DE
: PRODUCCION "A", "B", "C" y "D"
8.1.1 | DESMANTELAMIENTO DE DUCTOS DE EXTRACCION 20-Mar-06 26-Abr-06 7 Dias
8.1.2 'REUBICACION DE DUCTOS DE EXTRACCION 20-Mar-06 26-Abr-06 7 Dias
8.1.3 [EXTENSIONES PARA DUCTOS EN SU NUEVA POSICION 20-Mar-06 26-Abr-06 7 Dias
9 CORTINAS DE AIRE
91 SUMINISTRO E INSTALACIONDE CORTINAS DE AIRE
. EN ZONA DE ACCESO
9.1.1 [INSTALACION DE TUBERIA 13-Mar-06 18-Mar-06 6 Dias
9.1.2 [INSTALACION DE ALAMBRADO 13-Mar-06 18-Mar-06 6 Dias
9.1.3 |CONEXIONES ELECTRICAS 13-Mar-06 18-Mar-06 6 Dias
9.1.4 [INSTALACION DE CORTINA DE AIRE 13-Mar-06 18-Mar-06 6 Dias
9.1.5 |PRUEBAS Y ARRANQUE 13-Mar-06 18-Mar-06 6 Dias




TECHNO CONFIANZA, S.A. DEC.V.
GERENCIA DE PROYECTOS

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

PROGRAMA GENERAL DE

TELEVISION)

PROYECTO PROPIETARIO CONTRATISTA INICIO
CONSTRUCCION TAPANCO Y AIRE ACONDICIONADO PANASONIC DE MEXICO, S.A. DE C.V. TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. 6 DE FEBRERO DE 2006
ASUNTO SUPERVISION UBICACION TERMINACION

PROGRAMA GENERAL DE ACTIVIDADES

TECHNO CONFIANZA, S.A.DE C.V.

PLANTA DE TELEVISION

7 DE ABRIL DE 2006

B FEBRERO 2006 l 77777 MARZO 2006 | ABRIL 2006
N NOMBRE DE LA ACTIVIDAD FECHA DURACION SEMANA 1 SEMANA 2 SEMANA 3 SEMANA 4 SEMANA 5 SEMANA 6 SEMANA 7 SEMANA 8 SEMANA 9
INICIO TERMINACION: MiM JIVISID|L MIM{J/VISID|LIM/M!J V LMlMJVSDLMMJVSDLMMJVSDLMMJVSDLMMJVSDLMMJVS
s 7 © o 1011 12[1s 14 15 16 17118 19|20 21 22 25 24 25 2627 20| 1 2 3|4 5|6 7 8 o 0ls 12(1s 14 15 16 17|18 10|20 21 22 23 o425 26|27 28 29 30 3|1 25 4 5 5 7.8
9.2 INSTALACIONELECTRICAPARA CORTINADE AIREEN
: ZONA DE TAPANCO PLANTA BAJA
9.2.1 [INSTALACION DE TUBERIA 13-Mar-06 18-Mar-06 6 Dias
9.2.2 [INSTALACION DE ALAMBRADO 13-Mar-06 18-Mar-06 6 Dias
9.2.3 |CONEXIONES ELECTRICAS 13-Mar-06 18-Mar-06 6 Dias
9.2.4 [INSTALACION DE CORTINA DE AIRE 13-Mar-06 18-Mar-06 6 Dias
9.2.5 |PRUEBAS Y ARRANQUE 13-Mar-06 18-Mar-06 6 Dias
93 INSTALACIONELECTRICAPARA CORTINADE AIREEN
: ZONA DE ACCESO A ALMACEN T.V.
9.3.1 [INSTALACION DE TUBERIA 13-Mar-06 18-Mar-06 6 Dias
9.3.2 [INSTALACION DE ALAMBRADO 13-Mar-06 18-Mar-06 6 Dias
9.3.3 |CONEXIONES ELECTRICAS 13-Mar-06 18-Mar-06 6 Dias
9.3.4 [INSTALACION DE CORTINA DE AIRE 13-Mar-06 18-Mar-06 6 Dias
9.3.5 |PRUEBAS Y ARRANQUE 13-Mar-06 18-Mar-06 6 Dias
7 AIRE ACONDICIONADO
71 EQUIPO DE AIRE ACONDICIONADO EN AREA DE
: PANASERT TELEVISION
FINCAR PEDIDOS DE EQUIPOS Y LAMINA Y "
siIC DIFUSORES 06-Feb-06 07-Feb-06 2 Dias
7.1.1 [INSTALACION DE UNIDAD DE AIRE ACONDICIONADO | 17-Feb-06 20-Feb-06 4 Dias
7.1.2 [INSTALACION MECANICA 16-Feb-06 23-Feb-06 8 Dias
FABRICACION, DOBLECES Y HABILITADO DE "
siIC DUCTERIA 06-Feb-06 19-Feb-06 14 Dias
713 INSTALACION DUCTERIA DE LAMINA GALVANIZADA 13-Feb-06 21-Feb-06 9 Dias
CAL.24
FABRICACION E ISTALACION DE BASES PARA "
714 EQUIPOS 10-Feb-06 15-Feb-06 6 Dias
7.1.5 [ELEVACION Y MONTAJE DE EQUIPO CON GRUA 16-Feb-06 16-Feb-06 1Dia




TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. PROGRAMA GENERAL DE TELEVISION)
GERENCIA DE PROYECTOS
TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.
PROYECTO PROPIETARIO CONTRATISTA INICIO
CONSTRUCCION TAPANCO Y AIRE ACONDICIONADO PANASONIC DE MEXICO, S.A. DE C.V. TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. 6 DE FEBRERO DE 2006
ASUNTO SUPERVISION UBICACION TERMINACION
PROGRAMA GENERAL DE ACTIVIDADES TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. PLANTA DE TELEVISION 7 DE ABRIL DE 2006
B B FEBRERO 2006 l 77777 MARZO 2006 | ABRIL 2006
N NOMBRE DE LA ACTIVIDAD FECHA FECHA DURACION SEMANA 1 SEMANA 2 | SEMANA 3 SEMANA 4 SEMANA 5 SEMANA 6 SEMANA 7 SEMANA 8 SEMANA 9
INICIO TERMINACION: LIMM{JIViS MMJ\ISDLMlMJ\ISDLMMJ\ISDLMMJ\ISDLMMJ\ISDLMMJ\ISDLMMJ\IS
EATIEIEE 21 22 25 74125 2627 20| 1 2 3|4 5|6 7 s o t0[s 12(30 14 15 16 17 18 1o[20 21 22 25 4125 2|27 28 29 30 3|1 2|5 45 5 718
7.1.6 |SELLADO DE DUCTERIA CON POLIURETANO 13-Feb-06 19-Feb-06 7 Dias
7.1.7 |DIFUSORES DE INYECCION DE 15" x 15" 17-Feb-06 21-Feb-06 5 Dias
7.1.8 |AISLAMIENTO TERMICO CON FIBRA DE VIDRIO 13-Feb-06 19-Feb-06 7 Dias
7.1.9 [INSTALACION DE CONTROLES DE TEMPERATURA 20-Feb-06 23-Feb-06 4 Dias
7.1.10 [FLETES Y MANIOBRAS 15-Feb-06 16-Feb-06 2 Dias
7.1.11 [INSTALACIONES ELECTRICAS 11-Feb-06 17-Feb-06 7 Dias
DESMONTAJE DE PLAFON EN AREA PARA
sIC SOPORTERIA 10-Feb-06 14-Feb-06 5 Dias
7.1.12 [INSTALACION DE SOPORTERIA PARA DUCTERIA 10-Feb-06 15-Feb-06 6 Dias
SI/C | INSTALACION DE PLAFON Y SELLADO 12-Feb-06 16-Feb-06 5 Dias
REALIZO VO. BO. REVISO REVISO

ING. HECTOR BARRETO DOMINGUEZ
GERENTE DE PROYECTOS
TECHNO CONFIANZA S.A. DE C.V.

ARQ. MIKIYA SOMA  SR. RODRIGO CARRILLO
DIRECTOR GENERQDUCCION INYECCION/ACABADO
TECHNO CONFIANZA S’ANDESONIC DE MEXICO, S.A. DE C\

SR. VALENTE ROJAS
PRODUCCION INYECCION/ACABADOS
PANASONIC DE MEXICO, S.A. DE C.V.

VO. BO.

SR. YAMADA MASAHIRO
DIRECTOR INYECCION/ACABADOS
PANASONIC DE MEXICO, S.A. DE C.V.




Techno Confianza, S.A. de C.V.

Ixtapaluca, Estado de México, a 1° de Abril del 2006

ACTA DE ENTREGA RECEPCION DE OBRA

En esta fecha, 1° de Abril del 2006, se reunieron en la Planta Industrial propiedad de Panasonic de México, S.A. de C.V., ubicada en la Manzana
No. 1 Lotes 1, 2, 3y 4, en el Jardin Industrial Ixtapaluca, C.P.56530, Estado de México, el Ing. Augusto Jiménez Madrigal por parte de Panasonic
de México, S.A. de C.V.y el Arg. Mikiya Soma por parte de Techno Confianza, S.A. de C.V., para revisar la terminacion de la obra, denominada
“Proyecto de Ejecucion de Obra para Realizar un Tapanco Nuevo en la Planta de Television.

como se indica en el contrato correspondiente.

Después de revisar los trabajos ejecutados, se hizo constar que fueron hechos de acuerdo con los planos y especificaciones correspondientes, por lo
cual se aprueba la terminacion de la obra mencionada.

Techno Confianza, S.A. de C.V. hace entrega de la obra y Panasonic de México, S.A. de C.V. la recibe, con la salvedad de que Techno Confianza
S.A. de C.V. responda de cualquier defecto originado por la calidad insatisfactoria de los materiales o por obra efectuada indebidamente.

Independientemente de lo antes mencionado Techno Confianza, S.A. C.V. garantiza la calidad de la obra, durante un afio a partir de la fecha de
esta acta.

Leida la presente y aprobada por ambas partes, se firma por duplicado.

Techno Confianza, S.A. de C.V.
San Borja No. 407 Int. 1 Col. Del Valle C.P. 03100, México, D.F.
Tel/Fax: 55593959 E-mail: techza811@prodigy.net.mx



Techno Confianza, S.A. de C.V.

Panasonic de México, S.A. de C.V.

Ing. Augusto Jiménez Madrigal Sr. Yasuhiro Kanesaki
Subdirector Ingenieria de Produccion Director Planta Television

Techno Confianza, S.A. de C.V.

Arg. Mikiya Soma Ing. Héctor Barreto Dominguez
Director General Gerente de Proyectos

Techno Confianza, S.A. de C.V.
San Borja No. 407 Int. 1 Col. Del Valle C.P. 03100, México, D.F.
Tel/Fax: 55593959 E-mail: techza811@prodigy.net.mx
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7.008
5.81
6.98s
5.59
6.96s
5.58
3.40
6958
5.57
LW
.98
5.57
3.3
6528
6908
6,895
.88

-6.811
-6.81%
-5.837
-&6.851
-6.8T
-5.34
-5.52
-6.881
3.3
-5.53
-5.801
-3.35
-5.53
-6.911
-5.55
693

MOMNENTOS

torsiln
=0.00
0.0
-0.00
=0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.00
-0.00
0.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00

flexibng
=2.034
0.49s
0.13
“1.3%
1.55s
1.44
0.751
2,818
4.8
4.T4s
573
4878
9.38e
10,408

P43
8.528
.12
.29
374
4.38s
1.36
2.4Ts
-0.728
0.17
1.52s

(T3
flexidnd
-0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

=0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
o.00
~0.00
“0.00

At

adf=E88> | h
Panasenie Ixtapaluca-Tepanco TV

EPICA CONTRATISTAS 5.A OE €.V.

ENVOLVENTE (cb p-delta)

TRABE
Len-B/1
(T03)

BT
(3015

o=
o

X (=)
0.000

0.150

0.530

0.910

1.290

1.480

1.670

2.050

2.810

2.980

0.000

0131

0.814

1.155

1.326

1.838
zam
2.5
2.651

0.000
0.151
0.472
0.813
1.154

(=]
E
L4
4
52

HEKBEBNUHY BRIl

U I L R

F U
axial
0.00
-0.00
0.00
-0.00
0.00
-0.00
0.0
-0.00
0.00
-0.00
0.00
-0.00
0.00
-0.00
0.00
-0.00
0.00
-0.00
0.00
-0.00
0.00
=0.00

0.00
-0.00
0.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.0
-0.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.00
-0.00
o.00
0.00
o.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

E R 2
cortantel
0.00
-0.00
0.00
~0.00
0.00
-0.00
0.00
-0.00
2.00
-8.00
0.000
<0.000
0.000
<0.00
0.00
-0.00
0.00
-0.00
0.00
-0.00
0.00
-0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

=0.00
-0.00
-0.00
-0.00
=0.00

A SN
cortanted
0,168
-0.844
0.16s
-0.871
0.%4s
~0.88i
0.12s
0.9
0.1
-0.921
0.108
-0.92i
0,09
-0.931
0.08s
-0.951
0.0és
-0.981
0.04s
-0.981
0.04s
-0.991

6175
5.2
6,178

HoNW
torsiin
0,00
o.00
0.00
.00
0.00
0.0
0.00
0.00
0.00
.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

-0.00

0.00
-0.00
«0.00
-0.00
-0.00

-0.00
-0.00
-0.00
-0.00
-0.00

ENTOS
flexiAnz
-0.00
-0.00
0,024
0138
-0.084
O.4és
~0.134
0,808
-0.ATE
1.158
-0.19
1.32s
-0.210
1.508
-0.244
1.858
-0.27
2.8
0.2
2.598
-~0.301
2.7

&.13
Tls
5.32
8.Tes
3.a
4.558
-0.801
112
3.8
-1.734
-0.97
T.40s
-2.661
-2.00
0.52s
-5.12i
-5.05
-B.58
-5.131
-T.201
%271
-10,05i

“10.05§
“9.06§
~b.hhi
-3.821
-1.9

(T*m)
floni ka3
0.00
0.00
6.00
0.00
0.00
o.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

-0.00

-0.00
-0.00

PROYECTO DE EXPANSION DE PANASONIC DE MEXICO S. A. de C. V.
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UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA DE MEXICO

Aial

whdadx | h
Panasonic Ixtspaluca-Tapance TV

EPICA CONTRATISTAS S.A DE C.V.

ENVOLVENTE (b p-delta)

COLLMNA
Te2/0-1
oy

T+370-1
(coty

Tah/0-1
(coty

T+570-1
[(=-15

3.250

HBcw-0%cw=

F U
axial
9.085
7.7
19.65
17.95
19.47
29.06s
7.m
19,65
1755
1947

7.7
17.50
18.28
7.29
18.49
7.7
17.50
18.28
1729
18.49

51.088
19.53
20.56
19.45
20.64
31.08s
19.53
20.56
19.45
20.64

16.23s
11,04
.95
0.3
10.68
15.23s
.04
?.95
10.31
10.58

E R 2z
cortante2
0.45
-2.67
3.2
0.1%
0.43
0.45
-2.67
125
0.15
0,43

0.3
2.7
3.4k
0.53
-0.08
036
=297
34
0.53
-0.06

1.60
2.3
4.39
1.34
0.7
1.60
-2.:
439
1.3
0.7

-1.88
-3.84
1.42
-2.47
0.08
-1.88
-3.8
1.42
24T
0.06

A ST
cortanted
0.5%

2.3
-1.56
3.95
-3.200
0.5%

2.3
-1.56
3.95s
-3.200

-2.581

0.50

MOMKWENTO OS

torsidn
0.01
0.02
=0.01
=0.11
0.12
o.m
0.02
-0.01
-0.11
0.12

0.
0.02
-0.01
0.02

flexidn2
0.40
5.0
-39
5.9
6481
-1.51
-3.61
1.67
-5.880
3.908

.43
4.08
-3.48
5.858
-5.301
=1.45
-3.65
1.78
4951
3.09s

(T}
flexihnd
0.98
-4.961
6.225
0.57
0.8%
-0.48
3.T2s
=534
-0.12
-0.50

o.e2
-5.281
b.h2s
1.1
0.04
-0.28
.39
-4, 781
-0.81
0.23

2.9
-4.581
T.42s
1.97
0.87

Afql

a=EhErj b

Panasonic Ixtapaluca-Tapance TV

EPICA COMTRATISTAS S.A DE C.V.

ENVOLVENTE (cb p-delta)

TRABE

Tok-5/1
rony

X {m) CB

1.643

.37

2,655

4537

5.010

5.307

0,000
0.371

2.017
2.840

3.252

&.132

3

B T I T A Y

L I T g e B L L

axial
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
o.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00

0.00
0.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.100
0.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.00
-0.00
0.00
-0.00
=0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00

E
ear!

R I
tante2

-0.00
-0.00
-0.00
-0.00

-0.00
-0.00
-0.00
-0.00
-0.00

0.00
-0.00
-0.00

0.00
-0.00

0.00
-0.00

0.00
-0.00
-0.00

0.00
=0.00
=0.00
-0.00
-0.00

A 5D

cortanted
0.63
2.28s8
o.n
<037

5.4Ts

.45
3.55

mMOMNENTOS

torsiin
0.00
-0.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.00
-0.00

=0.00
=0.00

0.00
-0.00
-0.00

flexidnz
-1.631
0.15s
<2154
“1n
-1.05
-2.261
=1.50
“1.40
<2100
-1.12
-1.58
-1.01
0.%s
1431
1.13
2.07s
=0.611
&.32
&.67s
&.05

9.07s
517
6.3
0.9
~1.06i
2.208
-2.83
-&.961
-3.09
5,44
-5.23
-3.78
-5.531
2.5
-4.22
-4.52i
-1.48
153
0.95
B.44i
2.3
4395
-1.521
.62
6.28s
-0.53§

(Tom)
#laniAnS
0.00
-0.00
0.00
0.00
=0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00
6.00
-0.00
0.00
0.00
-0.00
0.00

“0.00
-0.00
-0.00
.00
0.00
-0.00
0.00

-0.00
0.00
0.00

-0.00
0.00

-0.00
0.00
0.00

-0.00
0.00
0.00

-0.00
0.00

PROYECTO DE EXPANSION DE PANASONIC DE MEXICO S. A. de C. V.
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UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA DE MEXICO

hegr

alf=Eis> | h
Panasonic Ixtapaluca-Tapanco TV

EPICA CONTRATISTAS 5.A DE C.V.

ENVOLVENTE {cb p-delta)

TRABE
T+1-211
o2y

T+2-31
(rozy

T34
102y

X (m)
0.000
0.283
0.529
1.576
2.222
2.545
2.868
3.5%
4.161
&.807
5.000

0.000
0.32%

1.065

2.515

2.880

3245

3.97%

4705

0.000

0.297

S ™ I R

T N N L L I I I

PR S S

L
axial
-0.00
-0.00
-0.00
-0.00
-0.00
-0.00
-0.00
-0.00
-0.00

0.00
-0.00
-0.00

0.00
-0.00
-0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

E R Z
cortante?
-0.00
-0.00
-0.00
-0.00
-0.00
-0.00
-0.00
-0.00
-0.00
0.00
-0.00
=0.00
0.00
-0.00
-0.00

-8.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.00
-0.100
-0.00
0.00
-0.00
0.00
-0.00
-0.00
0.60
-0.00
-0.00
-0.00
0.00

0.00

0.00
-0.00
-0.00
-0.00

0.00
=0.00

A 51T
cortanted
4.528
3.57s
2.38
0.90s
-0.59

6.958

4.528
2.07
3.7%
2.84s
0.99
2.66
1.8
-0.091
1.58s
0.32
-0.631
1.04s
-0.52
=-1.171
0.51s
-2.250
-0.57
-3.880
-3.32
-1.65
-5.551
-4.40
-6.301
-4.88

6088

5.37s
4.28
3.82s
1.63
3.m

ENTOS

flexin
-0.00
1191
3218
-4.27i
-4.3T
-2.14
-4.08i
-3.51§
=169
2140
1.10
1.96s
-0.551
4848
6.7Bs

7.268
5.2
5.518
.21
-0.831
2.3%s
-1.48
-1.951

(T*m)
flexiln
~0.00

-0

oboodond
88888888

eod
888

-0.00

T ammoe

PROYECTO DE EXPANSION DE PANASONIC DE MEXICO S. A. de C. V.




Gustavo Pineda Marchell

[ngeniero Civil

Para: Arg. Gerardo Alba

De: Ing. Gustavo Pineda Marchelli
Proyecto: Tapanco TV

Asunto: Conexiones a cortante de viga a viga
Fecha: 27-abril-2006

Me refiero a las conexiones a cortante de las vigas secundarias a vigas principales en la estructura del tapanco antes mencionado.

La revision tedrica efectuada es la siguiente:
Cortante actuante: 1,046 Kg.

Revisién de placa de conexién

Capacidad a cortante del acero A36= 1,008 Kg/cm?

Area de acero requerida por cortante= 1.04 cm?

Altura propuesta de la placa= 15cm
Espesor requerido de placa= 0.07cm
Espesor especificado = 0.79cm
Conclusion

El espesor especificado es mayor de 10 veces el espesor requerido.

Revisién de soldadura en conexion

Espesor especificado de soldadura= 0.79

Kansas 164-A, Colonia Napoles, México, DF. 03810. Teléfono — Fax: 9936 4743

e—mail: pmagestructuras@prodigy.net.mx



Gustavo Pineda Marchell

Ingeniero Civil

Capacidad a cortante de soldadura= 617 Kg/cm
Longitud requerida de soldadura=1.69 cm
Longitud especificada de soldadura= 15 cm

Conclusion

La longitud especificada es casi 10 veces el espesor requerido.

Atentemente

Kansas 164-A, Colonia Napoles, México, DF. 03810. Telefono — Fax: 5536 4743

e—mail: pmagestructuras@prodigy.net.mx



5.7. PLANOS

5.7.1.PLANOS ESTRUCTURALES

LONGITUD=

1271 mm

TIPO PERNO EXTRAROSCA

prmg INGENIERIA ESTRUCTURAL

& mail: pmaestructuros@prodigy.net.mx

PROYEGTO:

NAVE

INDUSTRIAL PANASONIC

FLANG

TAPANCO TV

MODIFICACIONES A PLACA BASE

CALCULD:
Ing. Gustavo Pineda Marchelli

DIBUIO:
S.S.C.

ESCALAST
Indicadas

TEGHA
11/03/06

PLANG No:

TECHNO CONFIANZA S. A.de C. V.
SAN BORJA N° 407 INT.1, COL. DEL VALLE
C.P. 03100 MEXICO D. F

BAanasonic

PANASONIC DE MEXICO S. A.de C. V.
JARDIN INDUSTRIAL IXTAPALUCA

PLANO ESTRUCTURAL

FECHA + DICIEMBRE DEL 2008

EST-01TV

58 MEgoo akBE OV,




"
= &
VM2 M1
L L
VN2
M1
N2
VM1
VM1
VM2 T VM 1

1 PILANTA DE TAPANCO

ESC. 1:100

epmq INGENIERIA
inrs 435, Gol. Nooores.

e NAVE

MODIFICACIONES DE COLUMNAS y VIGAS

TAPANCO TV

TECHNO CONFIANZA S. A.de C. V.
SAN BORJA N° 407 INT.1, COL. DEL VALLE
C.P. 03100 MEXICO D. F

BaAanaSonic

PANASONIC DE MEXICO S. A.de C. V.
JARDIN INDUSTRIAL IXTAPALUCA

PLANO ESTRUCTURAL

e, Gustave Fineda Marchelt "55c | maeados | 27/a3/08)
e
|

EST-02TV t

FECHA : DICIEMBRE DEL 2008

==




=

\ 4404440412 7mm

TECHNO CONFIANZA S. A
N BORJZ INT oL
0 TEXICO D. F

EL

de C. V

[Pamasoiic

PANASONIC DE MEXICO S. A.de C. V
JARDIN INDUSTRIAL IXTAPALUCA

PLANO ESTRUCTURAL

FECHA © DICIEMBRE DEL 2006

EST-03TV

Numere

y -




S/ 7/
4

—
L
Wi_d w2/

VISTA LATERAL

2 TALADROS sgmm

VM1_d VM2 2 TORNILLDS ‘Bhdrmm

| — ‘\\
l - |

swougmg 1\ PG t=zsmm |

VISTA FRONTAL

9 _CONEXION TIPICA DE LARGUERO
Esc 1010

TECHNO CONFIANZA S. A.de C. V.

SAN BORJA N°407 INT.1, COL. DEL VALLE
C.P. 03100 MEXICO D. F

BanaSonic

PANASONIC DE MEXICO S. A.de C. V.
JARDIN INDUSTRIAL IXTAPALUCA

PLANO ESTRUCTURAL

FECHA : DICIEMBRE DEL 2006

EST-04TV

Nurmara

oo ma me o




5.8. REPORTE FOTOGRAFICO

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

PERIODO: FEBRERO-2006 / ABRIL-2006

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO
Coordinacion de Proyectos N° 001

VIGA EXISTENTE CLIP t=7.9mm
TAPANCO L ARGUERO TIPO, L

125+ /
) TALADROS #8mm
L ) TORNILLOS ¢6.4mm

10DO CONTACTO

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

CONEXION ENTRA ESTRUCTURA DE TAPANCO EXISTENTE CON LA
ESTRUCTURA DE TAPANCO NUEVO.

COLOCACION DE CLIP'S DE PLACA METALICA DE 1/2" COMO CONEXION
ENTRE ESTRUCTURAS.




PERIODO: FEBRERO-2006 / ABRIL-2006

@ TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO
Coordinacion de Proyectos N° 002

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

1

VIGA EXISTENTE r~
TAPANCO = TODO CONTACTO
Atiesador 73x241x7.9
e
277241 =B
! y\ vVMZ
i A Taladro @17.5

Tornillos 15.9

VISTA LATERAIL

1T
COLUMNA EXISTENTE
TAPANCO
L7 Z Atiesador 73x241x7.9
) %/ VM2
B \\‘ [ |
457 ‘_L ‘ |
b 3
Taladro @17.5
PLANTA Tornilles 215.9

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :
CONEXION VM2, VMY CM EXISTENTE

CONEXION DE TRABES SECUNDARIAS A LAS TRABES PRIMARIA POR MEDIO
DE TORNILLERIA.

CONEXION DE TRABES SECUNDARIAS A ESTRUCTURA EXISTENTE




TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

PERIODO: FEBRERO-2006 / ABRIL-2006

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO
Coordinacion de Proyectos N° 003

N TABLAROCA

|LARGUERO TIPO, L N 0400 Sold r
250050 1L L —<T0D0 CONTACTO
I 14

% LI 38x3

2 TALADROS @8mm
2 TORNILLOS @6.4mm

VIGA EXISTENTE

716 OFICINAS
—— 250 — N —0.513
CLIP t=9.5mm L
195 213
LT X
425
NOTA:
E}LEVAC][ON SEPARACION ENTRE CLIPS

MAXIMA  610mm

3 _ CONEXION CF-VIGAS EXISTENTES

ESC. 1:10

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

COLOCACION DE CONECTORES A BASE DE PLACA METALICA DE 1/2" DE
ESPESOR.

COLOCACION DE CONECTORES A TRABE DE ESTRUCTURA DE OFICINA, YA
QUE LA ALTURA DE ESTA ES MENOR A LA DE LOS TAPANCOS EXISTENTES.




PERIODO: FEBRERO-2006 / ABRIL-2006

@ TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO
Coordinacion de Proyectos N° 004

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

PL t=15.8mm
10 Tornillos 19
8l
PLACA DEL
ALMA t=9.5
1%

VISTA LATERAL

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

CONEXION ENTRE TRABES PRIMARIAS Y SECUNDARIAS A LAS COLUMNAS
DEL TAPANCO NUEVO.

CONEXION DE LARGUEROS A LAS TRABES SECUNDARIAS.




TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

PERIODO: FEBRERO-2006 / ABRIL-2006

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO
Coordinacion de Proyectos N° 005

, 2 TALADROS ¢8mm
PLACA t=7.9mm VM1 6 VM2 2 TORNILLOS 96.4mm

LARGUERO TIPO, L

1254 W I

Ll |

7 TALADROS #8mm
2 TORMILLOS 66.4mm
=7—I000 CONTACTO ‘ i
; PLACA 1=7.9mm |
W1 6 VM2 LARGUERO L il

VISTA LATERAL VISTA FRONTAL

9 _CONEXION TIPICA DE LARGUEROS

ESC. 1:10

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

CONEXION DE LARGUEROS EN CONECTORES DE PLACA METALICA DE 1/2"
DE ESPESOR.

CONEXION DE LARGUEROS EN TRABES SECUNDARIAS DE LA ESTRUCTURA
DE L TAPANCO NUEVO.

SE UTILIZO TORNILLERIA DE ALTA RESISTENCIA DE 6.4 MM DE DIAMETRO.




PERIODO: FEBRERO-2006 / ABRIL-2006

m TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO
Coordinacién de Proyectos N° 006

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES : DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

LEVANTAMIENTO TOPOGRAFICO DENTRO DE LA NAVE DE TELEVISION PARA LEVANTAMIENTO TOPOGRAFICO DENTRO DE LA NAVE DE TELEVISION PARA
CONOCER LOS NIVELES Y LA UBICACION EXACTA DE LAS COLUMNAS. CONOCER LOS NIVELES Y LA UBICACION EXACTA DE LAS COLUMNAS.




PERIODO: FEBRERO-2006 / ABRIL-2006

N° 007

@ TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO

Coordinacién de Proyectos

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

VISITA DE LA SUPERVISION AL TALLER PARA VERIFICAR EL AVANCE DEL
HABILITADO DE LA ESTRUCTURA METALICA PARA LA CONSTRUCCION DEL
TAPANCO NUEVO.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

HABILITADO DE LAS TRABES METALICAS PARA LA CONSTRUCCION DEL
TAPANCO NUEVO.




PERIODO: FEBRERO-2006 / ABRIL-2006

m TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO

Coordinacion de Proyectos N° 008

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

MONTAJE DE LA ESTRUCTURA METALICA SOBRE LAS LINEAS DE
PRODUCCION.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

MONTAJE DE LOS LARGUEROS EN LA ESTRUCTURA DEL TAPANCO NUEVO.
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Coordinacién de Proyectos N° 009

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

MONTAJE DE LA ESTRUCTURA METALICA CON LA AYUDA DE UN
MONTACARGAS, PARA EVITAR UN ACCIDENTE EN LAS LINEAS DE
PRODUCCION.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

CONEXION DE LA ESTRUCTURA NUEVA CON LA ESTRUCTURA EXISTENTE.
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TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES : DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

COLOCACION DE LARGUEROS Y LA CAMA DE TRIPLAY SOBRE LA ESTRUCTURA| COLOCACION DE LA CAMA DE TRIPLAY DE 19 MM DE ESPESOR SOBRE LA
METALICA. ESTRUCTURA DEL TAPANCO NUEVO.
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TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

COLOCACION Y FIJACION DE LA LAMINA NEGRA SOBRE LA CAMA DE TRIPLAY,
POR MEDIO DE TORNILLOS Y CORDONES DE SOLDADURA.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

COLOCACION DEL BARANDAL EN EL PERIMETRO DE LAS OFICINAS DE
INGENIERIA DE TELEVISION COMO PROTECCION DEL MURO DE TABLAROCA.
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TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO
Coordinacién de Proyectos N° 012

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

COLOCACION DE LAS TABLETAS DE PLAFON EN EL AREA DE PRODUCCION EN
LA PLANTA DE TELEVISION.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

AREA DE PLAFON TERMINADO EN LA ZONA DE PRODUCCION DE LA PLANTA DE
TELEVISION.




PERIODO: FEBRERO-2006 / ABRIL-2006

@ TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO

Coordinacién de Proyectos N° 013

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

REUBICACION DE LAS LINEAS ELECTRICAS, PARA SER COLOCADAS POR
DEBAJO DEL TAPANCO NUEVO.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

REUBICACION DE LA CHAROLA DE 16", COLOCADA POR DEBAJO DEL PLAFON
EXISTENTE.
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@ TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V. REPORTE FOTOGRAFICO
Coordinacion de Proyectos N° 014

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

COLOCACION DE PUERTA AUTOMATICA EN EL ACCESO AL VESTIBULO CREADO
ENTRE LA ZONA DE OFICINAS Y EL AREA DE PRODUCCION.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

MURO TERMINADO EN EL ACCESO A LA ZONA DE PRODUCCION Y VESTIBULO.
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Coordinacion de Proyectos N° 015

TECHNO CONFIANZA, S.A. DE C.V.

/

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES : DESCRIPCION DE ACTIVIDADES :

CONCLUSION DE LOS TRABAJOS REALIZADOS EN LA PLANTA DE TELEVISION. CONCLUSION DE LOS TRABAJO REALIZADOS EN LA PLANTA DE TELEVISION.
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CONCLUSIONES

Generales

Como resumen, la linea de pintura y acabados, y el tapanco
nuevo en la planta de television, cumplieron con las
expectativas creadas en cuanto a produccién se refiere.

Ya que, con la construccion de la linea de pintura y acabados
se aumento la produccién en 20%, con una produccion anual
de 300,000 en dos turnos de 8 hrs, cumpliendo con los
programas de produccion planteados a principios de afio.

En lo que respecta al tapanco nuevo se aumento un area de
962.28 m2, incrementandose el area de almacenaje en un
60.56%, ya que se contaba con un area total de 1588.94 m2,
repartido entre las plantas de inyeccion de plasticos y la planta
de television. Logrando con esto cumplir con las expectativas
creadas.

Cabe destacar, que la decisién tomada para colocar estos dos
proyectos en el reporte para la titulacion, se debié a que su
construccion se llevo a cabo casi en las mismas fechas,
ademas de tener una relacion estrecha, ya que la produccién
lograda en la linea de pintura y acabados se almacenaria en el
tapanco nuevo de television.

Personales

Quiero mencionar que la experiencia profesional me ha sido
de gran valia, ya que he podido reafirmar gran parte de los
conocimientos adquiridos durante la carrera profesional,
ademas de retroalimentarme con la experiencia tanto en el
trabajo de gabinete como en la obra misma.

La estancia en la empresa me ha permitido participar en el
desarrollo de proyectos que dificilmente se relacionan con la
carrera, tanto en el disefio de estos como en lo administrativo,
permitiéndome aportar ideas y soluciones a los distintos
problemas encontrados.

Cabe destacar que es de gran valia, participar en el trabajo de
gabinete como en la ejecucién de la obra, ya que se abarca
mas campo de trabajo y se obtiene mas experiencia.

Es importante mencionar que el trabajo profesional en algunos
casos dista mucho de lo aprendido en la escuela a lo visto en
la actividad profesional, ya que al egresar de la facultad se
cuenta con la teoria y la capacidad mas no con la experiencia
necesaria para afrontar el trabajo profesional. Menciono esto
porque el servicio social y la practica profesional son las
Gnicas oportunidades que se tienen para tener contacto con el
mercado laboral. Caso contrario con lo hecho en otras
carreras, como la de medicina por mencionar alguna, que al
salir de esta ya se tuvo contacto con la actividad profesional.
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