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Generalidades
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Un sistema de identificacion automatica es un reconocedor que transmite
datos a una computadora; involucrando dos elementos:

 Elemento codificado, portador de la informacion.
» Elemento lector capaz de reconocer dicha informacion.
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Clasificacion
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VISION ELECTRONICA
BANDAS MAGNETICAS
RECONOCIMIENTO MAGNETICO DE CARACTERES
« RECONOCIMIENTO DE VOZ HUMANA

« RADIO FRECUENCIA

e PANTALLAS DE PRESION Y LAPICES INDICADORES
« OPTICOS
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El codigo de baras y su clasificacion
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El codigo de barras es un arreglo de barras y espacios rectangulares,
anchos y delgados, intercalados que se forman de manera especifica
para representar elementos de informacion.

Y se pueden clasificar por:

- .
e Discretos

e Su densidad < _
e Continuos

-

~—

Sujuegode < ° Numerico
caracteres

_ *Alfanumerico

012345

123455
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Aplicaciones
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Almacenes

Fabricas manufactureras
Hospitales

Punto de venta
Seguridad

Control de tiempo y asistencia

Control de calidad, etc.
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Impresion del codigo de barras
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 Impresion “Fuera de sitio”

 Impresion en Casa
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Tecnologia de impresion en casa
- 11

 Impresoras de impacto de matriz de punto
 Impresoras termicas directas
 Impresoras de transferencia termica
 Impresoras laser

* Inyeccion de tinta

« Estampado Caliente (Hot stamping)
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Puntos importantes para éxito en la implementacion

de un sistema de coédigo de barras
d----lll

Baja densidad

Relacion entre elementos anchos y delgados
Contraste de impresion

Materiales y adhesivos

Verificacion

Resolucion del lector y la densidad de impresion
Altura de campo y zona de etiquetas
Esguemas de numeracion

Uso amigable

10 Servicio y soporte

O 00 O

Sistema de Cdodigo
de Barras



Elementos que componen un sistema de

codigo de barras
h----lll

 Equipos de lectura

Los lectores opticos leen simbolos midiendo el ancho de las barras y los espacios
entre ellas, los cuales son descriminados por la cantidad de luz que reflejan.

-
- lapiz
Tipos de - pistola
Lectores < - slot
- fijo
\
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Elementos que componen un sistema de

cédiﬂo de barras (continua.....

 Equipos para decodificacion

Un decodificador funciona simultdneamente con la lectura del simbolo, el scanner
envia sefales digitales al decodificador, este decidie si una sefial dada es una barra
0 un espacio, despues asigna el caracter o niumero correspondiente a esa sefial.

- WEDGE
Tipos de < - READ AND BEEP
Decodificadores - FULL FEATURE
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Integracion de un Sistema de
Codigo de Barras en una

Planta de Jugos



Quien es Jumex ?
- I frirr

“ Grupo Jumex es un empresa
con caracter internacional,
dedicada a la elaboracion de
jugos y néctares de la mas

alta calidad T
DE LA VIDA.

JUMEX
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( Inicio

D

Crear Orden de
produccion

Se
confirma

NO

Procedimiento de recibo de produccion

Anular Orden de

Liberar Orden de
produccion

Realizar Proceso
de produccion

Paletizar y
envolver la
tarima

Sl

produccion

~
Asignar

Realizar
notificacion de la
Orden

papeleta a
tarima

Se genera
documento

(mov. 101

@
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Procedimiento de recibo de produccion (continua....)

se Sl Se genera Realizar Se genera
cuarenten documento inspeccion de documento
ael (mov. 322) calidad y (mov. 321)
Waterja L liberacion
NO
Trasladar
producto a

almacén CMD

Transito de Se genera
Existe producto hasta documento
transito CMD (mov. 303)

fisico

NO
Recibir Se genera
produccion en documento (mov.
almacén CMD 301 o 305)
\/—

Se genera
documento
(mov. 322)

Se
cuarenten

NO

Almacenar
producto en
CMD
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Definicidn del Sistema
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ODbjetivos
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OBJETIVO GENERAL.

Agilizar los procesos de captura de informacion, evitando errores y aumentando la
confiabilidad y eficiencia del sistema en que se implanta.

OJETIVOS PARTICULARES.

1. EIl proyecto debera seqguir un plan de accién en base a una estrategia definida.

2. El desarrollo y avance del proyecto debera ser cuantificable en periodos de tiempo
definidos, esto con la intencién de tomar decisiones de manera oportuna.

3. El sistema de cédigo de barras debera ser amigable con el usuario, con lo cual se
busca disminuir la resistencia al cambio por parte del usuario.

4. Aumentar el nivel de servicio, agilizando el tiempo de respuesta de cada operacion
mediante un control en linea del inventario.

5. Por ultimo, La Comparfia busca crecer mediante el desarrollo de tecnologia de punta,

siempre confiando en la capacidad de su gente.
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Estrategia
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1 Organizar grupo de trabajo y exponer objetivos

2 Asignar deberes y responsabilidades.

3. Desarrollar el proyecto en conjunto con el grupo de trabajo.

4. Definir especificaciones del proyecto por escrito.

5. Desarrollar calendario de trabajo y darlo a conocer a la direccion.

6. Desarrollar y autorizar el presupuesto del proyecto.

7. Dar seguimiento a la ejecucion del proyecto y tomar accione
correctivas.

8. Evaluar funcionalidad del resultado para finiquito del proyecto.

9. Respaldar el proyecto mediante un Plan de soporte y contingencia.

10. Delegar proyecto a usug*
gar proy % 2 %\)\

(= 4
G "\jw
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Estructura y Programacion del Proyecto

.. Ny Duracion Precedida Elemento
Actividad Descripcion .
(dias) Por responsable
Desarrollar definicion vy
A alcance 10 Ninguna
Usuario, desarrollo
Realizar andalisis de y administrador
B reguerimientos 10 A

Definir  confiabilidad del

g 5

C sistema B

Desarrollar presupuesto
D 15 B

Elaborar documento de Desarrollo
E disefio 25 D

Desarrollar e instalar
F software 35 E

Desarrollar etapa de
G calibracion y ajuste 60 F

Realizar site survey
H 15 D

Instalar cableado eléctrico Desarrollo
1 y de red 15 H

Generar requisicion de
J equipos 40 H

Instalar y configurar
K equipos 10 1,J




Estructura y Programacion del Proyecto (continua..)

Duracion Precedida Elemento

Actividad Descripcion (dias) Por responsable
L Deflr_nr Pla_n de soporte y 5 G.K
contingencia
M Desarrglla.lr Manual de 5 L
procedimiento
N Capacitar a usuarios 10 M AEMITSTE
o Controlar y dar 15 CN

seguimiento al proyecto

P Realizar cierre del proyecto 22 O




Ruta critica

145

RUTA CRITICA

212
212

TTT
Cc TIP

5 Ruta critica —Jp
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Definicion del Proyecto
B e e eeE

En SAP se crea una “ Orden de produccion ” y se envia a CIM+.

Mediante una terminal de RF se realiza el recibo de materiales (movimiento 101)
contra una “ Orden de produccion ” y se manda a SAP. Una vez que el material se ha
recibido en el almacén de produccion, el siguiente paso es trasladarlo al CMD y se
puede hacer de dos formas:

o Mover el material al CMD, en un solo paso (movimiento 301)
o Mover el material al CMD en dos pasos (movimientos 303,305)

Si el material es cuarentenable, en cualquiera de las dos formas CIM+ actualizara al
estatus de control de calidad (movimiento 322)
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Alcance
- lrruvirx

ORDEN DE PRODUCCION
—

RECIBO DE MATERIALES
(MOV. 101)

TRASPASOS
(MOV 301)
(MOV 303)
(MOV 305)
(MOV 322)
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Diseno de etigueta
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'OCTUBRE

Grupo Jumex HORA 08114108 AM
pars:  mMexzco | RD PRODUC 100044796 e
00DIGO DEL ARTIOUL0 14114 e i
I 2J25X1 3767 -01

NUM. DE PLANTA / ALMACEN
4000 ML. e
AM] 4l 4000ML. BEBIDA UVA UBICACION i
cmnDAn e wocn 60 C|V31
o
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Flujo de informacion (SAP)
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LATA ASEP XALO
Mov. 101

Mov. 303

Mov. 301 SND Mov. 305

Centro - Almacen O
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Diagrama Operativo
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TERMINALE FIJA E
SAP IMPRESORA

IMPRESION DE
CODIGO DE BARRAS

RED JUMEX

.

SERVIDOR
CIM+

TERMINALES DE
RADIO FRECUENCIA
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Analisis de Reguerimientos
B e e eeE
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Analisis de Requerimientos (continua..)
| | 1 | 111

DATOS REQUERIDOS PARA EL
PROCESO DE IMPRESION

Tamarfo y forma del producto Forma : cubica
Tamafio:
Largo :1.22 m
Ancho : 1.02 m
Alto : entre 1.00 m y 1.75m

Material donde va a ser La impresiéon del simbolo sera en una etiqueta

aplicado autoadherible de transferencia térmica, y ésta a su vez se
pegara en una pelicula polystrech # 802060 transparente
que cubre la tarima.

Materiales que contiene el Corrugados

producto

Lugar de almacenamiento Almacén para producto seco, estibado a piso.

Medio de transporte Todo contacto de la tarima serd mediante
montacargas

Condiciones de operacion Condiciones normales de humedad y temperatura

Durabilidad de la etiqueta Un afio

Tamario de la etiqueta 128 x 114 mm

Forma, velocidad y lugar de Forma: rectangular

aplicacion Velocidad : minimo 200 etiquetas/hora
Lugar de aplicacion : salida de lineas de producciéon (en
Planta)
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Analisis de Requerimientos (continua..)
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1]

Planta Tulpetlac

Planta Xalostoc
] |
fL ' Bg |
O % L]
Ly ?
V| ¢ ll

Sistema de Cdodigo
de Barras




Confiabilidad del Sistema
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Contrato de mantenimiento
99.9% |
Procesos Comunicaciones Personal
99.9% 99.9% 99.9%
Software Hardware
99.9% 99.9% ||

Calculo:
CT = (CP) (1-(1-CCM) (1-((CS) (CH))) (cO) (CPn)

Donde:

CT = Confiabilidad total

CP = Confiabilidad de los procesos

CCP = Confiabilidad del contrato de manto.
CS = Confiabilidad del Software

CH = Confiabilidad del Hardware

CC = Confiabilidad de Comunicaciones
CPr = Confiabilidad del Personal

Sustituyendo:

CT = (0.999)(1-(1-0.999)(1-((0.999)(0.999)))(0.999)(0.999)
CT = (0.999)(1-(0.001)(0.00199))(0.999)(0.999)

CT = (0.997)(1-0.00000199)

CT = (0.997)(0.999)

CT =0.996 => 99.6 %
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Presupuesto
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Concepto Cargo (USD)
Software $ 94,000.00
Servicios de implementacion $125,000.00
Hardware $ 84,700.00
Servicio de mantenimiento $ 150,005.00
Site survey $ 3,800.00
Total $ 457,505.00
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Documento de diseno
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Objetivos del Documento:

* Definir las especificaciones
sobre las cuales se desarrollara
el Proyecto.

» Describir la funcionalidad del
sistema Cim-+.

» Servir como linea de base de
lo que se defina en primera

Instancia.
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Site Survey
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PROCESO DEL SITE
SURVEY

Los sistemas de RF son
afectados por el medio
ambiente en el que operan.
Como resultado para asegurar
que un sistema de RF opere
fiablemente en el ambiente de
los clientes, es necesario A
’ GHz.9dBi
realizar un Site Survey
(Estudio del Sitio). EIl proceso
del estudio determina como el
sistema funcionara en el
ambiente de RF real.

Ira
- 200 cm

(Opcional) de
largo

Access Point

3db Remote Antenna

Coax Cable

Column

Access Point
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Plan de Soporte y Contingencia
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QSUARloHH
I B

Plan. y ctrl de la produccion
H H SERVI C|> I y almacenes
!)

PLAN DE
SERVICIO Sy
EQ
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Plan de Soporte y Contingencia (continua..)
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 Nivel de prioridad

e Saber QUE HACER...?

e Responsabilidades definidas.
 Flujo correcto de la informacion.
 Atacar el problema.
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Capacitacion
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Puntos de un Programa
De Capacitacion

1) Se debera contar con instructores
calificados.

2) Se debera tener cuidadosamente
planeado el tema.

3) Exponer métodos disefiados para
contrarrestar problemas especificos.

4) Seguir una secuencia légica.

5) Estudiantes motivados que conozcan la
finalidad de la capacitacion

6) Se debera incluir tiempo para practica y
repeticion.

7) Una atmosfera de confianza que
permita cometer errores y aprender de las
correcciones.

8) Una rutina de seguimiento para
reforzar el aprendizaje.

9) Evaluaciéon del programa para detectar
fallas, preparando el camino para mejoras
futuras.
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Cierre del Proyecto
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Objetivos del cierre:

eAnalizar desde la perspectiva
econOmica el resultado del
proyecto, es decir, de hacer el

balance del los recursos
consumidos y de los beneficios
alcanzados.

eDiagnosticar el funcionamiento

de la empresa, identificando las

desviaciones entre el resultado y

las previsiones iniciales, tratando

de justificar las razones de dichas

desviaciones.

eCorregir, para futuros )

proyectos, las actuaciones

inadecuadas, que dieron lugar a ,f

las desviaciones anteriores. \
\

y’/
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