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Aunado a los problemas ecológicos que han obligado a la me¡ora de las gasolinas. diese! y otros 
combustibles, principalmente a la d1sm1nuc1ón del contenido de azufre. asi como el incremento de 
la demanda, se ha provocado la necesidad de modernizar los esquemas de refinación de crudo en 
todo el mundo. Es de especial interés estas modern1zac1ones. ya que las reservas de crudo ligero 
disminuyen y la oferta de crudo pesado con gran contenido de contaminantes (azufre. nitrógeno y 
metales). como el crudo Maya producido en México. se ha incrementado considerablemente 1• :'J 

Debe recordarse que un futuro próximo los combustibles empleados en los vehiculos automotores 
sufrirán modificaciones considerables. sobre todo en el contenido de azufre Las tendencias 
internacionales (normas ecológicas de los estados de California. Texas, la Agencia de Protección 
Ambiental de los Estados Unidos (EPA). las com1s1ones ambientales de la Comunidad Europea y 
Suecia) empiezan a vislumbrar la necesidad de combustibles libres de azufre ("sulfur free"). en los 
próximos años. Es por este motivo, que el interés de todas las personas involucradas en la 
formulación de combustibles se ha abocado a la me¡ora tecnológica de las refinerias. asl como su 
ampliación su capacidad de procesamiento. para satisfacer las necesidades del mercado de 
energéticos. rJJ 

Crudo 

Figura 1.1.1 Esquema Simplificado de una refinería tlpíca 
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Dentro de las mejoras propuestas para la modernización del centro de procesamiento de crudo, 
una de las más importantes es el manejo del "fondo del barril". Este producto corresponde al 
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residuo obtenido de las destilaciones a presión atmosférica y a vacío Trad1c1onalmente este 
residuo era diluido para la producción de combustible pesado 1ndustrral (COPE o combustóleo) o 
para la formulación de asfalto para el recubrrm1ento de caminos. Este producto esta íntimamente 
ligado al contenido de compuestos pesados en el crudo. así que al incrementar la gravedad 
especifica de un crudo. la producción de residuo incrementa 1• 51 

En los esquemas modernos este producto es tratado de diferentes formas para d1sm1nu1r el 
volumen de residuo obtenido. al conver1irlo en productos de mayor valor agregado como la 
gasolina o el diese!. 

Algunos de los procesos empleados para el tratamiento de este residuo son los s1gu1entes: 

1.1 Reducción de viscosidad 
Mediante una desintegración térmica controlada se puede d1sm1nu1r la v1scos1dad del residuo de 
vaclo. El proceso de reducción de viscosidad es relativamente sencillo. ya que consta únicamente 
de un calentador a fuego directo y una columna fracc1onadora El residuo de vacío es alimentado a 
un calentador a fuego directo diseñado para promover la desintegración térmica de los 
compuestos mas pesados. El producto obtenido es alimentado a una torre fracc1onadora en la cual 
se obtendrán una corriente de hidrocarburos ligeros similares a los componentes de una nafta, 
rica en compuestos de azufre; una comente 1ntermed1a de hidrocarburos parecidos a un gasóleo y 
un residuo de compuestos pesados r4 5 5 1s1 

Tradicionalmente el destino la comente intermedia y del residuo es la formulación de combustóleo, 
ya que al mezclar el gasóleo y el residuo se obtiene una corriente cuya viscosidad es menor que la 
de la corriente que se alimento a la planta. 

1.2 Coquización retardada 
Utilizando el mismo principio que el utilizado en la planta de reducción de viscosidad. las plantas 
coquizadoras desintegran los compuestos pesados que se encuentran el residuo de vacio para 
convertirlos en compuestos más ligeros. Dentro de los diferentes procesos de coquización. uno de 
los que en épocas recientes ha sido más empleado es el de coqu1zación retardada. 1• 5. r. B. 15¡ 

El residuo de vacío es alimentado al fondo de la torre fraccionadora. Del fondo de la torre 
fraccionadora se alimentan los compuestos pesados a un calentador a fuego directo a alta 
velocidad. para después disminuirla rápidamente al introducirla a los silos colectores de carbón. En 
estos silos se captura el carbón producido por la desintegración térmica. permitiéndose la salida de 
Jos compuestos ligeros de regreso a la torre fraccionadora. 

De la torre fraccionadora se obtienen una corriente de gases que son enviados a la sección de 
recuperación y fraccionamiento; una corriente de hidrocarburos intermedios. del intervalo de 
destilación del diesel y una corriente de gasóleos pesados ricos en azufre y metales los cuales 
deberán ser eliminados para su alimentación a la planta de desintegración catalítica. 
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En la sección de recuperación y fraccionamiento los gases son lavados con una comente de nafta 
en primera instancia, por una comente de aceite esponia y, finalmente. con una comente de amina 
para producir gas combustible que se incorpora a la red del centro de procesamiento de crudo. la 
nafta es estabilizada. es decir. se fracciona para eliminar los butanos producidos por la 
desintegración térmica. Los butanos son endulzados al ponerse en contacto con aminas y, asl. 
obtener un producto neo en olefinas. La nafta no es apta para su aprovechamiento directo al 
contener gran cantidad de contaminantes. especialmente azufre. por lo que debe ser h1drotratada 
y reformada para poder ser incorporada al inventario de gasolina terminada 

1.3 Desasfaltado con solventes 
El proceso de desasfaltado por medio de solventes utiliza un pnnc1p10 completamente diferente 
que los ante~1ormente mencionados En éste. la comente de residuo de vacio se pone en contacto 
con un solvente (desde propano hasta compuestos de seis carbonos) para absorber compuestos 
ligeros de la corriente de residuales Estos compuestos son después removidos del solvente por 
medio de un fraccionamiento y así recuperar el solvente para su rec1rculac1ón. 1• s. 9 ••1 
Uno de los principales empleos de este proceso es la extracción de bases para la elaboración de 
lubricantes. ya que los compuestos asi obtenidos poseen caracterist1cas muy afines que permiten 
la elaboración de productos con requerimientos muy específicos. 

2 OBJETIVO 
Mostrar cuál esquema de procesamiento de fondo de barril es él más adecuado para un centro de 
procesamiento de crudo para procesar 267.000 BSPD de una mezcla de crudos consistente en 
66% de crudo Maya y 34% de crudo Istmo; determinando las capacidades requeridas de las 
plantas nuevas para tratar todas las corrientes. obteniendo productos con especificaciones 
establecidas. entre las cuales se tienen gasolinas oxigenadas con 300 ppm de azufre. gasolina 
regular sin plomo de 1.000 ppm, diesel de bajo azufre de 300 ppm y diesel sin de 500 ppm. 

3 BASES DEL ESTUDIO 

3.1 Capacidad y Tipo de Crudo 

la Refinería procesará 267.000 BSPD de una mezcla de crudo con las siguientes características: 

Tabla 3.1.1 Tipo de crudo 

Crudo BSPD %Volumen 

Mava 176.000 65 92% 
Istmo 91.000 34.06% 

TOTAL 267,000 100.00% 
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Los productos que el centro de procesamiento de crudo debe producir son: 

•!• Gas LP 

•!• Propileno 

Fecultad de OuimJca 

•:• Gasolina (el nuevo tren de refinación producirá un inventario de gasolina de 300 ppm de 
azufre máximo mientras el inventario de la sección existente se mantiene igual). 

o Gasolina Premium Reformulada (300 ppm 5) 
o Gasolina Premium (300 ppm S) 
o Gasolina Magna Reformulada (300 ppm S) 
o Gasolina Magna (1000 ppm S) 

•!• Turbosina 

•!• Diesel (el nuevo tren de refinación producirá un inventario de diesel de 300 ppm de azufre 
máximo mientras el inventario de la sección existente se mantiene igual) 

o Diesel "Bajo Azufre" (300 ppm de S) 
o Diesel Regular(500 ppm de S) 
o Diesel Desulfurado (5000 ppm de S) 

•!• Combustóleo Pesado Industrial (4% de S) 

•!• Asfalto tipo AC-20 o AC-40 

En las siguientes tablas se resumen las espec1ficac1ones de los productos; primeramente se 
presentarán las especificaciones de las gasolinas 

Tabla 3.2.1 Especificación de las gasolinas 

Especificación Premlum Premium Magna Magna Reformulada 1·1 Reformulada (") 
l1RON+MONl12 mlnimo 93 93 87 87 
PVR Cos1ol máxima 75 90 85 9.5 
Aromáticos 1%vol\ máximo 25 o 32 o 30 o 50 o 
Benceno 1%vol.\ máximo 1 o 20 20 4.9 
Olefinas 1%vol:l máximo 10.0 15 o 12 5 50.0 
Oxiaeno 1%oeso\ mínimo 1.0 1 o 1 o ºº Oxiaenol%oeso:l máximo 2.0 20 20 ºº Azufre (nnm nesol máximo 300 300 300 1000 

('") Las gasohnas Reformuladas corresponden a las requendas por las Zonas Metropolitanas del Valle de Me11:1co. Guada1a,ara y 
Monterrey. mientras que las otras gasolinas corresponden a las gasolinas requeridas por el resto del pa1s 

El resto de los productos que elaborados por la refinería tendrán las siguientes caracterlsticas: 

9 
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Tabla 3.2.2 Especificación de los Productos 

Producto 1 Especificación 
1 

Proplleno 
% volumen 1 96 0% 

1 
Turboslna 
Azufre i%peso) 1 O 3% ma.imo 

1 
Diesel "'Baio Azufre"' 
Azufre toom peso\ 1 300 max1mo 
Diesel Reciular 
Azufre (ppm peso) 1 500 max1mo 
Diesel Desulfurado 
Azufre tnnm oeso) 1 5000 max1mo 

1 
Combustóleo Pesado Industrial 
Azufre (%oeso\ 1 4% max1mo 
Viscosidad (SSF a SOºC) 1 475 minima 
Viscosidad (SSF a SOºC) 1 550 max1ma 

3.3 Capacidad de las Plantas Existentes 
La refinería cuenta con las siguientes plantas de procesamiento. 

Tabla 3.3.1 Capacidad de las Plantas Existentes 

Planta Capacidad Unidades 
Dest1lac10n Atmosférica 3 76.000 BPD 
Dest1lac10n Atmosférica 5 66.000 BPD 
Dest1lac10n al Alto Vacio 2 25.000 BPD 
Destilación al Alto Vacio 3 25.000 BPD 
Hidrodesulfuradora de Naftas 1 12.000 BPD 
Hidrodesulfuradora de Naftas 2 17.000 BPD 
Hidrodesulfuradora de Naftas 3 

25 ººº BPD 
H1drodesulfuradora de Turbosina 17.000 BPD 
Hidrodesulfuradora de Diesel 25.000 BPD 
Reformadora CCR 20.000 BPD 
Reformadora Semireoenerat111a 17.000 BPD 
lsomerizadora de CS y C6 15.000 BPD 
Des1ntearac16n Catalit1ca Fluida 27.500 BPD 

Facultad de Qulmlca 

Recuperación de Azufre 80 Ton/d de Azufre 

10 
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3.4 Consideraciones Técnicas para la Elaboración de los Casos 
a) Para el tratamiento del crudo en el centro de procesamiento de crudo. el crudo será d1stnbuido 

para su procesamiento de manera tal que se use una planta Combinada Nueva que procese 
137.000 BSPD de crudo Maya: el resto del crudo (una mezcla 30% Maya y 70% Istmo) se 
procesará en las Plantas De Destilación Atmosférica No. 3 y 5. enviando 65,445 BPD y 64.555 
BPD respectivamente. El Residuo Atmosférico obtenido de estas dos plantas será enviado a 
las Plantas de Dest1lac1ón al Alto Vacío No. 2 y No. 3 

b) Se estudiará la fact1b11ldad de producir con los Residuos de Vacío obtenidos en los tres trenes 
de Destilación de Crudo coque de petróleo. asfalto y combustóleo pesado industrial. 

c) Se reciben 6.121 BSPD de gasolina amorfa y 10,065 BSPD de isómeros de un Centro 
Petroquim1co para incrementar la producción de gasolinas terminadas: 

Tabla 3.4.1 Características de las corrientes de gasolina importada del Centro Petroquimlco. 

Planta Gasolina Amorfa Isómeros 

Volumen BSPD 6.121 10.065 
Densidad glcm' o 7000 o 7197 
RON 68 o 85 1 
MON 65 o 83.6 
PVR ps19 90 18 6 
Azufre ppm peso 30 o 
Olefinas %vol. 35 00 
Aro maticos %vol 90 00 
Benceno %vol. 50 00 

d) Para la formulación de las gasolinas que contienen Oxigeno. se considerará la importación de 
MTBE para cumplir con las especificaciones. 

e) La Refinería recibe una corriente de butanos. Esta corriente es fraccionada para la producción 
de isobutano que serán aprovechados por la Refinería para alimentar su propia planta de 
Alquilación. El isobutano excedente será vendido como producto terminado. 

f) La carga a la Planta Alquiladora consistirá en los butenos presentes en los cortes de butanos 
de las Plantas Catalíticas Existente y Nueva. así como en el mismo corte de la Planta 
Coquizadora. 

g) El nivel de hidrodesulfuración de gasóleos requerido se determinará considerando que la 
refinería se encuentra dividida en dos secciones. generando un inventario de productos de las 
plantas existentes y otro de las plantas nuevas. de manera que los inventarios de gasolina y 
diese! de la sección nueva no deberán superar un contenido maximo de 300 ppm en peso. 

11 
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h) La planta Hidrodesulfuradora de Gasóleos, en los casos que contengan una planta 
coquizadora será similar a la Ingeniería Básica Existente; esto significa que los gasóleos 
producidos tendrán 1.500 ppm en peso de azufre. En los casos que no se cuente con gasóleos 
producidos por la planta coqu1zadora se considerará que se podrán generar gasóleos 
h1drotratados con 600 ppm en peso de azufre 

3.5 Metodología empleada para el cálculo del balance de materia 
En la figura 3 5. 1 se muestra un diagrama de flujo del programa empleado para el calculo del 
balance de materia de los casos de estudio 

3.6 Consideraciones sobre el mercado de productos procedentes del 
fondo de barril 

3.6.1 Combustóleo 
En el mercado mexicano se requiere de un combustóleo que contiene aproximadamente 4% en 
peso de azufre. Este combustóleo pesado industrial (COPE) se emplea principalmente para la 
generación de vapor y energia eléctrica en ciclos simples. esto es en una caldera de generación 
de vapor de agua y en un turboexpansor de vapor para la generación de energia eléctrica. El 
mercado para este combustóleo es amplio considerando que la Com1s1ón Federal de Electnc1dad 
cuenta en su red con un numero considerable de termoeléctricas y las industrias particulares que 
requieren de la generación de vapor y no se encuentran en zonas criticas también emplean este 
combustible. 

3.6.2 Asfalto 
Este producto depende de las necesidades de mantenimiento de las vías de comunicación 
existentes en el país, asi como de los nuevos caminos proyectados por los tres niveles de 
gobierno (federal, estatal y municipal). En México. la gran mayoria de estos caminos están 
constituidos por una capa final de asfalto debido a dos razones fundamentales: las características 
viscoeslasticas de este material en las condiciones climatológicas del país y su bajo costo 
comparado con el del concreto. 

Adicionalmente. y debido al cambio de esquemas de procesamiento en los Estados Unidos. el 
precio medio internacional del asfalto ha sufrido una considerable alza. especialmente los asfaltos 
pesados como el obtenido de un residuo de crudo Maya. permitiendo su comerc1alizac1ón en el 
mercado internacional. 

3.6.3 Coque de Petróleo 
El coque de petróleo presenta un gran reto para su comercialización. ya que en México el empleo 
de carbón como fuente energética no es tan extendido como en otras regiones del globo, como es 
el caso de los Estados Unidos o Europa. Además, este combustible cuenta con una gran cantidad 
de contaminantes (azufre. níquel, vanadio, etc.) lo que dificultará su comercialización. Este 
producto tiene como mercado potencial los siguientes destinos: 
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Alimentación a los hornos de producción de cemento Este uso presenta la ventaja de evitar la 
emisión de gran contenido de contaminantes al medio ambiente. ya que el empleo de la caliza en 
el quemado permite la captación de los metales. azufre y materia no quemada enriqueciendo la 
mezcla y mejorando su calidad. 

Empleo como combustible fósil: El reto de emplear este producto para la generación de vapor 
de agua y/o energía eléctrica es la em1s1ón de contaminantes (SO •. NO,) al medio ambiente Esto 
se puede abatir empleando alguna de las tecnologias emergentes para el quemado de 
combustibles con alto contenido de contaminantes (Sistemas de Remoción de SO.INO •. Calderas 
de Lecho Fluid1zado. etc) 

Materia Prima para la Generación de Gas de Síntesis: Este ultimo uso transforma el coque de 
petróleo en un producto de alto potencial que empleado de manera estratégica podrá elevar la 
rentabilidad del centro de procesamiento de crudo. ya que la comercialización de petroquimicos 
básicos aumentara de manera considerable los productos de alto valor agregado ofertados por la 
refinería. Un ejemplo de este aprovechamiento es el uso del gas de sintes1s para la producción de 
hidrógeno. 1ngred1ente importante en el procesamiento de crudos con alto contenido de azufre. 

4 CASOS DE ESTUDIO 

4.1 Establecimiento de los escenarios 
La Refinería procesa actualmente 30% de crudo Maya. Este centro de procesamiento de crudo no 
cuenta con tecnologias para procesar residuales. por lo que el destino último del residuo de vacío 
es la preparación de combustóleo Los gasóleos producidos por las plantas de procesamiento 
primario son conducidos a una planta FCC. la cual los transforma en gases licuados (propano. 
propileno y butano). gasolina catalitica y aceites ciclicos. La gasolina catalítica se integra 
directamente al inventario final productos. mientras que los aceites cicl1cos son empleados para 
diluir el residuo de vacio y producir combustóleo pesado. Se cuenta con dos plantas de 
hidrotratamiento de destilados intermedios que reciben sólo carga virgen proveniente de las 
plantas primarias. Adicionalmente. se dispone de tres plantas que h1drodesulfuran de naftas. dos 
reformadoras de naftas que emplean el proceso sem1rregenerat1vo. otra reformadora ya 
modernizada para incorporar la Regeneración Continua de Catalizador (CCR). una 1somenzadora 
de penianos y hexanos y dos recuperadoras de azufre Con este esquema. la refinería produce un 
37% de gasolina. 5.41% de turbosina. 21.7% de diese! y 31.5% de combustóleo 

Para el presente estudio se incrementará el porcenta¡e de crudo pesado hasta llegar a un 66%, 
aumentando la relación de producción de gasolina a niveles competitivos en el ámbito 
internacional. donde las refinerias en promedio obtienen un 45% de rendimiento. disminuyendo o 
eliminando completamente la producción de combustóleo. Para ello se propusieron nuevas plantas 
de procesamiento siguiendo los siguientes razonamientos: 

Las plantas existentes no serán modernizadas y operarán de una manera similar a las 
condiciones actuales. 
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Instalar una planta nueva de destilación combinada para procesar crudo 100% Maya. utilizando 
tecnología de punta como el doble desalado. alta recuperación de calor en el tren de 
intercambio. empleo de empaque estructurado en las torres de destilación para d1smmu1r la 
caída de presión a lo largo de la columna. muy baia presión en el domo de la torre de vacío y 
alto agotamiento del residuo de vacío para producir una temperatura 1nic1al de ebullición de 
565ºC. 

Las plantas Hidrodesulfuradoras de Naftas 1. 2 y 3 procesaran nafta pnmana y las naftas 
producidas por los otros procesos de h1drodesulfurac1ón 

La planta Hidrodesulfuradora de Turbosma procesará sólo turbos1na amarga proveniente de las 
plantas primarias. 

• La planta Hidrodesulfuradora de Diesel no será modernizada Operará a una capacidad de 
25,000 BSPD con una carga compuesta por turbos1na, queros1na y d1esel pnmano. 

La planta Hidrodesulfuradora de Diesel Nueva operara con diesel pnmano y aceite clclico 
ligero de las plantas cataliticas. 

Se utilizarán para la reformación de naftas las plantas existentes CCR y Sem1regenerativa. La 
producción de hidrógeno en estas plantas es de 881 ft' estandar/bbl de carga. 

La planta FCC existente será alimentada por gasóleos procedentes de las plantas existentes. 
mientras que la FCC Nueva será alimentada con gasóleos h1drodesulfurados y gasóleos 
procedentes de las Planta Combinada Nueva. que perm1t1rá meiorar las propiedades de las 
gasolinas. aumentando la producción de alquilado 

Para determinar la capacidad de la planta h1drodesulfuradora de gasóleos se sigue el siguiente 
procedimiento. El inventario total de gasolina final se d1v1de de acuerdo de su procedencia. Las 
corrientes procedentes de plantas existentes conforman un inventario, las gasolinas 
importadas (gasolina amorfa. isómeros y MTBE) conforman otro. mientras el resto de 
gasolinas. que corresponden a las producidas por las plantas nuevas se agrupan en otro. La 
capacidad de la planta hidrodesulfuradora debe ser la requerida para alcanzar en el inventario 
de gasolinas procedentes de las plantas nuevas un contenido máximo de azufre de 300 ppm 
en peso de azufre. 

La carga a la planta de Alquilación consiste en isobutano y butenos procedentes de las plantas 
catalíticas y de la coquizadora. 

El isobutano requerido por la planta Alquiladora provendrá del fraccionamiento de la corriente 
de butanos recibidos del centro petroquimico. De este tren de fraccionamiento se obtendrán 
propano y butano que se incorporarán al inventario de Gas LP producto y los isobutanos 
excedentes serán vendidos como un producto. 
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Debido a que existentes diferentes maneras de adquirir el hidrógeno requendo para la 
operación de la refinería, se considerará que el hidrógeno se comprará De esta manera el 
esquema de procesamiento es independiente de la opción final que se eh1a para la producción 
del Hidrógeno. 

De igual forma. los servicios auxiliares que requiere el centro de procesamiento de crudo serán 
comprados. lo que independiza el análisis del esquema de procesamiento del crudo del 
esquema de generación de vapor y energía eléctrica. 

4.2 Descripción de los casos de estudio 
Para la elaboración de este estudio se prepararon 5 casos adicionales al caso base de estudio. 

4.2.1 Caso Producción de Combustóleo 

Este caso considera que el residuo de vacio producido en la plantas de destilación al vacío para la 
producción de combustóleo. 

Descripción del esquema de procesamiento. 

Para consultar el diagrama de bloques simplificado. refiérase a la Figura 4.21 1. 

El crudo procedente de limites de batería se procesa en dos trenes: uno de 137.000 BSPD de 
crudo 100% Maya y otro de 130.000 BPD de crudo 30% Maya. El residuo de vacío es enviado al 
inventario de combustóleo. 
Una parte de los gasóleos del tren de crudo Maya se alimentan a la hidrodesulfuradora de 
gasóleos, a fin de permitir un buen funcionamiento de las plantas catallticas. removiendo los 
insaturados, metales y azufre, y de reducir el contenido de azufre en los inventarios de gasolina. 

Las plantas catalíticas existente y nueva. procesan el gasóleo h1drodesulfurado y los gasóleos 
vírgenes; la primera planta está orientada a la producción de gasolinas mientras que la segunda 
está orientada a la producción de olefinas, para aumentar la proporción de alquilado en el 
inventario de gasolinas. La gasolina catalitica se envia al inventario de gasolinas. 

La nafta primaria junto con las naftas amargas provenientes de las otras plantas 
hidrodesulfuradoras se hidrotratan en las plantas existentes. Después de su tratamiento. la nafta 
hidrotratada es fraccionada en un corte ligero. el cual es isomerizado. y otro pesado que es 
enviado a las plantas Reformadoras de Naftas existentes. 

La hidrodesulfuradora de turbosina procesa una corriente virgen de turbosina, la 
hidrodesulfuradora de diese! existente procesa una mezcla de turbosina. querosina y diesel, y la 
Hidrodesulfuradora Nueva procesa diesel y aceite cíclico ligero, a fin de satisfacer las demandas 
de turbosina y diesel. 

La corriente de butanos procedente del centro petroquimico se fracciona en una serie de columnas 
para producir propano, butano e isobutano. Los butenos procedentes de la desintegración 
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catalítica se procesan en la planta de Alqu1lac1ón. junto con el isobutano procedente del 
fraccionamiento de la corriente importada de butanos. 

Los gases amargos de la refinería se endulzan y los gases ácidos obtenidos son enviados a las 
Plantas Recuperadoras de Azufre. 

Las gasolinas se formulan con reformado. gasolina catalítica. alquilado y MTBE. 

El diese! es una mezcla del producto de las Hidrodesulfuradoras de Destilados Intermedios y el 
producido por la Hidrodesulfuradora de Gasóleos. 

El combustóleo es la mezcla de un excedente de residuo de vacío. aceite cíclico pesado. aceite 
cíclico ligero y querosina. 

4.2.2 Caso Producción de Asfalto 
Este caso considera que el residuo de vacío producido en la planta de dest1lac16n al vacío de crudo 
100% Maya para la producción de asfalto. mientras el resto es empleado para la formulación de 
combustóleo. Esta selección es debido a que el residuo de vacío de crudo Maya posee 
propiedades viscoelasticas adecuadas para la producción de asfalto, mientras que el residuo 
producido a partir de crudo mezcla no las posee. 

Descripción del esquema de procesamiento. 

Para consultar el diagrama de bloques simplificado. refiérase a la Figura 4.2.2.1. 
El crudo procedente de limites de batería se procesa en dos trenes: uno de 137 ,000 BSPD de 
crudo 100% Maya y otro de 130.000 BPD de crudo 30% Maya. El residuo de vacío procedente del 
tren de crudo maya es diluido con gasóleos pesados de vacío para producir asfalto tipo AC-20. 
mientras que el residuo del otro tren es enviado al"inventano de combustóleo. 

Una parte de los gasóleos del tren de crudo Maya se alimentan a la hidrodesulfuradora de 
gasóleos. a fin de permitir un buen funcionamiento de las plantas cataliticas. removiendo los 
insaturados. metales y azufre. y de reducir el contenido de azufre en los inventarios de gasolina. 

Las plantas catalíticas existente y nueva. procesan el gasóleo hidrodesulfurado y los gasóleos 
vírgenes: la primera planta está orientada a la producción de gasolinas mientras que la segunda 
está orientada a la producción de olefinas. para aumentar la proporción de alquilado en el 
inventario de gasolinas. La gasolina catalítica se envia al inventario de gasolinas. 

La nafta primaria junto con las naftas amargas provenientes de las otras plantas 
hidrodesulfuradoras se hidrotratan en las plantas existentes. Después de su tratamiento, la nafta 
hidrotratada es fraccionada en un corte ligero. el cual es isomerizado. y otro pesado que es 
enviado a las plantas Reformadoras de Naftas existentes. 
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Figura 4.2.1.1 Esquema simplificado de proceso para el Caso Producción 
de Combustóleo 
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La hidrodesulfuradora de turbosina procesa una comente virgen de turbosina, la 
h1drodesulfuradora de diese! existente procesa una mezcla de turbos1na. querosina y d1esel, y la 
Hidrodesulfuradora Nueva procesa diese! y aceite cíclico llgero, a fin de satisfacer las demandas 
de turbosina y diese!. 

La corriente de butanos procedente del centro petroquim1co se fracciona en una sene de columnas 
para producir propano. butano e 1sobutano Los butenos procedentes de la desintegración 
catalítica se procesan en la planta de Alqu1lac1ón. ¡unto con el 1sobutano procedente del 
fraccionamiento de la comente importada de butanos. 

Los gases amargos de la refinería se endulzan y los gases ácidos obtenidos son enviados a las 
Plantas Recuperadoras de Azufre. 

Las gasolinas se formulan con reformado. gasolina catalítica. alquilado y MTBE. 

El diese! es una mezcla del producto de las Hidrodesulfuradoras de Destilados Intermedios y el 
producido por la Hidrodesulfuradora de Gasóleos. 

El combustóleo es la mezcla de un excedente de residuo de vacío, aceite cíclico pesado y 
querosina. 

4.2.3 Caso Coquizadora 
En este caso se emplea una planta de coquizac1ón para el tratamiento del fondo de barril. 

Descripción del esquema de procesamiento. 

Para consultar el diagrama de bloques simplificado. refiérase a la Figura 4 2.3 1. 
El crudo procedente de limites de batería se procesa en dos trenes: uno de 137.000 BSPD de 
crudo 100% Maya y otro de 130,000 BPD de crudo 30% Maya. El residuo de vacío se procesa en 
una planta de coquización retardada. ¡unto con una rec1rculac1ón de aceite cíclico pesado 
proveniente de la planta FCC Nueva. Los gasóleos de coqu1zac1ón retardada y una parte del 
gasóleo pesado de vacío del tren de crudo Maya, se alimentan a la h1drodesulfuradora de 
gasóleos, a fin de permitir un buen funcionamiento de las plantas catalíticas. removiendo los 
insaturados, metales y azufre. y de reducir el contenido de azufre en los inventarios de gasolina. 

Las plantas catalíticas existente y nueva. procesan el gasóleo h1drodesulfurado y los gasóleos 
vírgenes: la primera planta está orientada a la producción de gasolinas mientras que la segunda 
está orientada a la producción de olefinas. para aumentar la proporción de alquilado en el 
inventario de gasolinas. La gasolina catalítica se envía al inventario de gasolinas. 

La nafta primaria junto con las naftas amargas provenientes de las otras plantas 
hidrodesulfuradoras se hidrotratan en las plantas existentes. Después de su tratamiento, la nafta 
hidrotratada es fraccionada en un corte ligero, el cual es isomerizado, y otro pesado que es 
enviado a las plantas Reformadoras de Naftas existentes. 
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Figura 4.2.2.1 Esquema simplificado de proceso para el Caso Producción de Asfalto 1 
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La nafta de coquización es enviada a la planta Hidrodesulfuradora de Naftas de Coqu1zac1ón para 
su tratamiento y fraccionamiento. Nuevamente, el corte ligero es enviado a la lsomenzadora de 
Penianos y Hexanos, mientras que la fracción pesada es enviada a reformación 

La hidrodesulfuradora de turbosina procesa una comente virgen de turbos1na. la 
hidrodesulfuradora de diese! existente procesa una mezcla de turbosina, querosina y d1esel. y la 
Hidrodesulfuradora Nueva procesa d1esel y aceite ciclico ligero, a fin de satisfacer las demandas 
de turbos1na y diese!. 

La corriente de butanos procedente del centro petroquimico se fracciona en una sene de columnas 
para producir propano, butano e isobutano. Los butenos procedentes de la desintegración 
catalítica se procesan en la planta de Alquilac1ón, iunto con el 1sobutano procedente del 
fraccionamiento de la comente importada de butanos. 

Los gases amargos de la refinería se endulzan y los gases ac1dos obtenidos son enviados a las 
Plantas Recuperadoras de Azufre. 

Las gasolinas se formulan con reformado, gasolina catalítica. alquilado y MTBE 

El diese! es una mezcla del producto de las Hidrodesulfuradoras de Destilados Intermedios y el 
producido por la Hidrodesulfuradora de Gasóleos. 

El combustóleo es la mezcla de un excedente de residuo de vacío, aceite cíclico pesado y aceite 
cíclico pesado. Estos dos últ1mos, provienen de las plantas FCC. 

4.2.4 Caso Desasfaltadora 
Este caso es el residuo de vacío proveniente de la planta Combinada Nueva se envía a una planta 
desasfaltadora con isobutano. El extracto se envía a h1drotratam1ento para ser alimentado a una 
FCC y producir gasolina; no se analiza el potencial del extracto para producción de lubricantes, 
que son productos de gran valor agregado. 

Descripción del esquema de procesamiento. 

Para consultar el diagrama de bloques simplificado, refiérase a la Figura 4.2.4.1. 

El crudo procedente de limites de batería se procesa en dos trenes: uno de 137,000 BSPD de 
crudo 100% Maya y otro de 130,000 BPD de crudo 30% Maya. El residuo de vacío del tren 
existente es enviado al inventario de combustóleo. El residuo del tren Maya es enviado a una 
planta Desasfaltadora. la cual extrae los asfaltenos utilizando como solvente 1sobutano. El residuo 
desasfaltado es mezclado con gasóleos pesados de vacío para la generación de asfalto tipo AC-
40. 

El extracto de la desasfaltadora junto con una parte de los gasóleos del tren de crudo Maya se 
alimenta a la hidrodesulfuradora de gasóleos. a fin de permitir un buen funcionamiento de las 
plantas catalíticas. removiendo los insaturados, metales y azufre, y de reducir el contenido de 
azufre en los inventarios de gasolina. 
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Figura 4.2.3.1 Esquema simplificado de proceso para el Caso Coquizadora 
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Las plantas catalíticas existente y nueva, procesan el gasóleo h1drodesulfurado y los gasóleos 
vírgenes; la primera planta está orientada a la producción de gasolinas mientras que la segunda 
está orientada a la producción de olefinas, para aumentar la proporción de alquilado en el 
inventario de gasolinas. La gasolina catalit1ca se envía al inventario de gasolinas 

La nafta primaria junto con las naftas amargas provenientes de las otras plantas 
hidrodesulfuradoras se hidrotratan en las plantas existentes. Después de su tratamiento. la nafta 
hidrotratada es fraccionada en un corte ligero, el cual es 1somerizado, y otro pesado que es 
enviado a las plantas Reformadoras de Naftas existentes. 

La hidrodesulfuradora de turbosina procesa una comente virgen de turbosina, la 
hidrodesulfuradora de diese! existente procesa una mezcla de turbosina, querosina y d1esel. y la 
Hidrodesulfuradora Nueva procesa d1esel y aceite ciclico ligero. a fin de satisfacer las demandas 
de turbosina y d1esel. La comente de butanos procedente del centro petroquím1co se fracciona en 
una serie de columnas para producir propano. butano e 1sobutano Los butenos procedentes de la 
desintegración catalítica se procesan en la planta de Alqu1lac1ón. iunto con el 1sobutano procedente 
del fraccionamiento de la corriente importada de butanos. 

Los gases amargos de la refinería se endulzan y los gases ácidos obtenidos son enviados a las 
Plantas Recuperadoras de Azufre. 

Las gasolinas se formulan con reformado, gasolina catalítica, alquilado y MTBE. 

El diesel es una mezcla del producto de las Hidrodesulfuradoras de Destilados Intermedios y el 
producido por la Hídrodesulfuradora de Gasóleos. 
El combustóleo es la mezcla de un excedente de residuo de vaclo, aceite cíclico pesado y 
querosina. 

4.2.5 Caso Desasfaltadora y Reductora de Viscosidad 
Este caso corresponde a una evolución del esquema de procesamiento obtenido en el caso 4, ya 
que en él, se integra una planta reductora de viscosidad para disminuir el consumo de diluente en 
la formulación de combustóleo. 

Descripción del esquema de procesamiento. 

Para consultar el diagrama de bloques simplificado, refiérase a la Figura 4.2.5.1. 

El crudo procedente de limites de baterla se procesa en dos trenes: uno de 137,000 BSPD de 
crudo 100% Maya y otro de 130,000 BPD de crudo 30% Maya. El residuo de vacio del tren 
existente es enviado a una planta Reductora de Viscosidad. El residuo reducido es enviado al 
inventario de combustóleo. 

El residuo del tren Maya es enviado a una planta Desasfaltadora, la cual extrae los asfaltenos 
utilizando como solvente ísobutano. El residuo desasfaltado es mezclado con gasóleos pesados de 
vacío para la generación de asfalto tipo AC-40. 
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Figura 4.2.4.1 Esquema simplificado de proceso para el Caso Desasfaltadora 
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El extracto de la desasfaltadora. los gasóleos de reductora y con una parte de los gasóleos del tren 
de crudo Maya se alimentan a la h1drodesulfuradora de gasóleos, a fin de perm1t1r un buen 
funcionamiento de las plantas catalíticas. removiendo los 1nsaturados. metales y azufre. y de 
reducir el contenido de azufre en los inventarios de gasolina 

Las plantas catalíticas existente y nueva. procesan el gasóleo h1drodesulfurado y los gasóleos 
vírgenes; la primera planta está orientada a la producción de gasolinas mientras que la segunda 
está orientada a la producción de olef1nas. para aumentar la proporción de alquilado en el 
inventario de gasolinas. La gasolina catali!lca se envía al inventario de gasolinas 

La nafta primaria, las naftas amargas provenientes de las otras plantas h1drodesulfuradoras y la 
nafta de reductora se hidrotratan en las plantas existentes Después de su tratamiento. la nafta 
hidrotratada es fraccionada en un corte ligero. el cual es 1somerizado. y otro pesado que es 
enviado a las plantas Reformadoras de Naftas existentes 

La hidrodesulfuradora de turbos1na procesa una comente virgen de turbosina, la 
hidrodesulfuradora de diesel existente procesa una mezcla de turbos1na. querosina y d1esel, y la 
Hidrodesulfuradora Nueva procesa diesel y aceite cíclico ligero. a fin de satisfacer las demandas 
de turbosina y diesel. 

La corriente de butanos procedente del centro petroquimico se fracciona en una sene de columnas 
para producir propano, butano e isobutano. Los butenos procedentes de la desintegración 
catalítica se procesan en la planta de Alqu1lac1ón. ¡unto con el 1sobutano procedente del 
fraccionamiento de la corriente importada de butanos. 
Los gases amargos de la refinería se endulzan y los gases ácidos obtenidos son enviados a las 
Plantas Recuperadoras de Azufre. 

Las gasolinas se formulan con reformado, gasolina catalítica. alquilado y MTBE. 

El diesel es una mezcla del producto de las Hidrodesulfuradoras de Destilados Intermedios y el 
producido por la Hidrodesulfuradora de Gasóleos. 

El combustóleo es la mezcla de un excedente de residuo reducido. aceite cíclico pesado y 
querosina. 

24 



Figura 4.2.5.1 Esquema simplificado de proceso para el Caso Desasfaltadora y 
Reductora de Viscosidad 
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BARRIL. 

5 RESULTADOS 

5.1 Balances de Materia 

5.1.1 Balance global 

Facultad de Qulmlea 

A continuación se presenta la tabla 5.1.1.1 donde se resumen las materias requeridas por todos 
los casos de estudio. 

Tabla 5.1.1.1 Insumos de los casos de estudio 

Caso Caso Caso 

Insumos Unidades Producción de Producción de Caso Caso Ooaaslaltadora 

Combustóleo Asfalto Coquizadora Oesasfaltadora y Reductora de 
Viscosidad 

Crudo BPD 267.000 267.000 267.000 267.000 267,000 
Mava BPD 176.000 176.000 176.000 176.000 176.000 
lslmo BPD 91 000 91 000 91.000 91.000 91.000 

Olmeca BPD o o o o o 
Gasolina Amorfa BPD 6.121 6.121 6.121 6.121 6.121 
!someros BPD 10.065 10.065 10.065 10 065 10065 
MTBE BPD 8.868 7.652 10.962 8.874 9.775 
TAME BPD o o o o o 
Me1anol BPD o o o o o 
H1dróaeno MMPCSD 32 45 77 48 45 

Posteriormente en la tabla 5.1.1.2 donde se muestran los productos obtenidos por estos esquemas 
de procesamiento. 
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Tabla 5.1.1.2 Productos de los casos estudio 

Caso Producción de Caso Producción de Caso Caso Desasfaltadora 
Productos Unidades 

Combustóleo Asfalto Caso Coquizadora 
Desasfaltadora y Reductora de 

Viscosidad 

LPG BPD 44,926 43 5ó8 42.592 44 385 45 846 
ProPileno BPD 8.417 6 062 11.069 6906 8606 
lsobu1ano BPD 11 042 12 257 8 956 11 795 10 947 
Gasolina Tolal BPD 119.790 103 467 143 572 113 000 125.725 

Gasolina Sección Existente 59 635 (ó70 p¡:.<n Si 53 915 1'15ppmSi 48 881 1621 ppm s, 59 953 1óéó ppm Si 47 479 1'>15ppmSJ 

Gasolina Sewón Nueva 35100 000 ppm S) 25 714 1300 ppm SJ 67.543 1300 ppm S¡ 27 987 llOOoomSi 52 285 1300ppm SJ 

Gasolinas Importadas 25 055 17ppmSi 23 e:ia 16 ppm Si 27149 17 p¡:.<n SJ 25 060 11wnsi 25 961 11 ppmSi 

Maqna 37.999 16l4 p¡:.<n s: 33 103 ll59ppmSJ 25 980 11 000 ppm SJ 31 283 1921 ppm Si 27 192 11ooowns1 
Magna Omenada 50.002 (301 ppm S¡ 47 491 130<lpomSJ 53 459 1300P!>TISJ 52 501 1300 oom Si 34 316 llOOwnSi 

Prem1um 16 788 10 ppm Si 7 641 12 ppm Si 33 835 1300 ppm Si 14 215 10 ppm Si 37 933 1;>9< ppm Si 
Prem1um Reformulada 15000 1300 Pt.m S¡ 15 232 m• opm Si 30298 1300 ppm Si 15001 llOO pom S1 26 284 1:'9ep~SJ 

Turbosma BPD 980 980 980 980 980 

Diesel BPD 560% 69 889 87 673 72 251 75 259 
Diesel Reqular 39 811 1 fY.íO ~VT· Si 39 811 ISGO PI""• Si 39811 iSOO~S¡ 39 811 tSOO W1'1 Si 39 811 !~ppmSJ 

Diesel BaiO azufre 16 284 1200wns1 30 077 llWP"1"•Si 47 862 17'.iOppm Si 32 439 1100 ppm Si 35 447 11000"1"51 

Combustóleo BPO 105 565 1• 7% Si 42 943 1361% Si 30 169 ll 61':, Si 43 911 () 87%. 51 41 952 1• ~7°' Si 
Asfalto BPD o 63 705 o 51 476 Ja 926 

Couue Tonld o o 3 271 o o 
Azufre Tonld 259 234 727 298 332 



Figura 5.1.1.1 Rendimiento de productos 
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f:acutt.d de Qulmlc.a 

En estos resultados se puede observar que la conversión crudo - gasolina se ve favorecida por el 
uso de tecnologías que desintegran térmicamente los residuos no destilables Esto último se 
muestra en la Figura 5.1. 1. 1. 

Para obtener estos resultados se consideraron los productos y se dividieron contra el crudo 
alimentado a la Refinería. En el caso de la gasolina se consideró únicamente la gasolina 
producida. eliminando del producto la aportación obtenida por la ad1c1ón al inventario final de 
gasolina de la gasolina amorfa y los isómeros importados al centro de procesamiento de crudo o el 
MTBE requerido para formular las gasolinas. 

En la figura 7 .1.1 2 se muestra una comparativa de las producciones de los principales productos 
de cada uno de los casos. 

5.1.2 Balance general 

A manera de ejemplo se presentan los balances de materia de el caso de producción de 
combustóleo y el de la integración de la planta coqu1zadora (Anexos 8.1 y 8.2). En ellos podrá 
consultar el flujo volumétrico de todas las corrientes involucradas en cada uno de los esquemas 
propuestos. 

A continuación se mostrarán en la tabla 5.1.2.1 las capacidades de disel\o de cada una de las 
plantas nuevas requeridas por los esquemas de procesamiento mane¡ados en el presente estudio. 
En esta lista solo se muestran las plantas más importantes. Una vez seleccionado el esquema a 
implantarse en el centro de procesamiento de crudo. se deberá revisar a detalle los requenmientos 
de plantas nuevas para la recuperación de comentes neas en Hidrógeno. plantas de tratamiento 
de aguas amargas, sosas gastadas y efluentes. 

Tabla 7.1.2.1 Capacidad de diseno de las plantas nuevas 

C.loac1dad de Olael'\o 

Caso Caso Caao 
Planta Unidades Caso Caao DeaaafeltAdora Producción de Producción de Coqulzador• Oesaafaltadora y Reducto .... de Combustóleo Asfalto 

Vlacosldad 

Destilac1on Combinada BPD 137 000 137 000 137 000 137.000 137.000 
Nueva 

H1drodesutfuradora de BPD 7 000 
Naftas de Coqu1zadora 

H1drodesulfuradora de Diesel 
BPD 

13 ººº 29.000 35.000 31.000 34 000 
Nueva 
Conu1zadora Retardada BPD 56 000 
H1drodesulfuradora de BPD 

34 ººº 25 000 56 000 26.000 30.000 
Gasoleos 
Oesasfaltadora BPD 43 000 33000 

Reductora de Viscosidad BPD 40.000 

FCC No 2 BPD 42.000 32 000 59 000 33.000 44.000 
Atnu1lac1on BPD de Alau1tado 

14 ººº 10 000 21 000 12 000 15.000 

Recuperadora de Azufre Tonld de Azufre 250 250 650 300 300 
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5.2 Conformación de los inventarios de gasolina 

Facultad d• Qu!mlca 

En las tablas 5.2.1 y 5.2.2 se muestran las propiedades de las corrientes de la refinería que 
intervienen en la producción de gasolina; como se observa la principal fuente de azufre al 
inventario es la gasolina catalítica. Por esta razón se buscó el eliminar la mayor cantidad de azufre 
en la carga a la planta FCC mediante la hidrodesulfurac1ón de los gasóleos. Esto perm1t16 la 
disminución de azufre en el inventario final de gasolina. 

Tabla 5.2.1 Especies Químicas presentes en las corrientes que conforman el Inventario de 
gasolina 

Corriente Procedencia 
Sppm •t.Aromiliticoa •t. Benceno •1.0laflnaa •t.Oxlgeno 
peso (vol.) (vol.) (vol.) '"'""º) 

Reformado Reformación CCR o 52 00 4 50 o 00 o 00 

Reformado Reformación Sem1regenerat1va o 48 00 3 50 o 00 o 00 

Reformado Reformadora Nueva o 45 00 2 00 000 0.00 

Isómero lsomerizadora C5/C6 4 o 00 o 00 o 00 000 

Alquilado Alquiladora o ººº oºº o 00 000 

Butanos Coqu1zadora 1 000 o 00 39 13 0.00 

Nafta 
Unidad Recuperadora y o o 00 000 o 00 o 00 Tratadora de Hidrocarburos 

Gasolina Amorfa Importación 30 900 5 00 3.50 000 

Isómero Importación o 000 o 00 000 o 00 

MTBE Importación o 000 o 00 o 00 19 18 

Nafta Calalilica FCC No. 1 2,538 25.00 o 90 29 00 000 

Nafta Calalilica FCC No. 2 679 25 00 o 90 29 ºº 0.00 

Tabla 5.2.2 Propiedades de las corrientes que conforman el inventario de gasolina 

Corriente Procedencia PVR RON MON (RON+MON)/2 

Reformado Reformación CCR 4 00 94 o 84 o 89 o 
Reformado Reformación Semiregeneraliva 7 00 92 o 82 o 87 o 
Reformado Reformadora Nueva 6.50 98.0 83.0 90.5 

Isómero lsomerizadora C5/C6 14 00 85 o 83 o 84 o 
Alquilado Alquiladora 7 00 94.6 932 93.9 

Bulanos Coquizadora 50.00 85.0 83.0 84.0 

Nafta 
Unidad Recuperadora y Tratadora de 14.00 850 83.0 84.0 
Hidrocarburos 

Gasolina Amorfa Importación 9.00 68.00 65.00 66.5 

Isómero Importación 18.60 85.10 83.60 84 4 

MTBE Importación 7.20 122.00 115.00 118.5 

Nafta Calalltica FCC No. 1 7.50 93.2 81.2 87.2 

Nafta Calalltica FCC No. 2 7.50 93.2 81.2 87.2 
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Facultad <N Qulm&ca 

En estas tablas se muestra como ejemplo las propiedades de la nafta catalítica obtenida en el 
Caso Coquizadora, ya que en cada caso el contenido de azufre varió dependiendo de la topologla 
del esquema. 

5.3 Preparación del combustóleo 
En los casos de estudio la conformación del combustóleo se realizo de una manera s1m1lar. El 
residuo de vacío excedente es diluido con el aceite cíclico pesado procedente de las plantas FCC. 
Esta mezcla para poder alcanzar las características adecuadas para su comerc1allzac1ón es diluida 
con querosina amarga. Las propiedades del combustóleo de cada uno de los casos se muestran 
en la tabla 5.3.1 

Tabla 5.3.1 Propiedades del Combustóleo 

Caao 
Caso Producción Caso Producción 

Caso Coqu1zadora Caao Oeaaatalt.do,. y 
de CombustOleo de Asfalto Deaaistaltadora Reductora de 

Vlacoeldad 

Flu10 105 665 42 943 30 169 43 911 ,, 952 

Gravedad Especifica 1 00~4 o 9988 1 0144 '0006 1 0089 
S C% oeso1 ~ 7 J 81 3 81 3 87 • 97 
,. 1ssF@ so·c1 1 4 77 5~0 550 550 474 

Como se puede observar, en el caso de máxima producción de combustóleo no se puede preparar 
combustóleo en especificación aún usando toda la queros1na y el aceite cíclico ligero disponible en 
el centro de procesamiento de crudo. Esto debe tomarse en cuenta, ya que este producto fuera de 
especificación no podrá comercializarse Para poder elaborar combustóleo adecuado será 
necesaria la compra de diluente para la preparación del producto terminado. 

En los casos en los que se emplea una reductora de viscosidad, se puede comentar que el 
contenido de azufre no permite la preparación de un combustóleo adecuado para su venta. En 
este caso una posible solución es la formulación de un combustóleo dentro de especificación y 
emplear el excedente como combustible dentro del propio centro de procesamiento de crudo. 

5.4 Preparación del diesel 
Para la preparación del diesel final se cuentan con 2 corrientes disponibles. una corriente 
proveniente de las plantas existentes que contiene 500 ppm en peso de azufre y otra, proveniente 
de las plantas nuevas (Hidrodesulfuradoras de Diesel y de Gasóleos). que contiene 200 ppm. 
Amabas corrientes tienen características adecuadas para ser integradas al inventario final de 
diesel. Si el objetivo del centro de procesamiento de crudo es producir un diese! de 300 ppm, este 
puede ser fácilmente formulado a partir de una mezcla de ambas corrientes. 
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5.5 Servicios auxiliares 

Se estimaron los servicios auxiliares de los casos de estudio utilizando un programa desarrollado 
por el IMP para el calculo de los servicios auxiliares por planta. considerando la 1nformac16n de 
proyectos anteriores. 

Tabla 5.5.3 Consumo de servicios auxiliares para los casos de este estudio. 

Caso Ca10 ca.o 
Servicios Auxlllares Unldade• Producción de Producción de C.aso Caao O...sf"attado~ 

Combustóleo Asf.alto 
Coquiudora O..•sfaltadorw y Reductora de 

Viscosidad 

Requenm1ento de Vapor de 
60 kg/cm~ man Tlh 34 2 33 8 39 9 34 2 37 7 

Requenmtento de Vapor de Tlh 337 9 323 4 326 o 342 4 356 t 30 5 + 20 kgtcm2 man 

Requerimiento de Vapor de Tlh 144 5 960 267 6 116 4 138 7 10 7 + 3 5 kglcm2 man 

Energla Eléctrica kW·h 60.587 7 62.607 6 94,541 3 64, t36 J 66.971 2 

Consumo de Agua de Tth 54,988 3 46,774 8 66.026 2 ~.7744 !>11.634 8 Enfriamiento 

Consumo de Combustible MMkcaUh 735.7 868 t 1.285 7 1.765, 1.781 o 
.. - .. .. - . . .. 

400.0 

o.o l:Al:ic.olil.I.•._=_-" "~--·~"·"- """"-- ---· --· :J ~ ................ -.-. 
D~mi.WiQ de v~ ~eo kD'Cft\.l ~ m- - -. ~;. Vmpar a3o e. 20 llO'QrnZ ........ ñhl 
~~~v~~~0.2_~35kWcn\2~----- j ---
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6 COMENTARIOS ECÓNOMICOS 

Facultad et. Quimiu 

Uno de los incentivos para el procesamiento de un crudo pesado y amargo como el Maya es su 
ba¡o valor El procesar crudos pesados y de bajo costo permite a la Refinería el incrementar el 
margen de ganancias posibles. a pesar del incremento en sus costos de operación. 

El negocio de la refinación del petróleo siempre ha sido un negocio con ganancias marginales. las 
cuales han sido d1sminu1das al incrementar la severidad de las espec1ficac1ones ambientales y de 
productos. Adicionalmente. el costo de la materia prima ha incrementado. particularmente la de los 
crudos ligeros (neos en destilados) y con bajo contenido de metales Este panorama ha provocado 
la instalación de complejos de refinación cada vez mas grandes. principalmente para aprovechar la 
economía de escala de ciertas tecnologías para el procesamiento de cargas amargas y pesadas 
como la coqu1zac1ón retardada o la reducción de desechos como la gas1ficac1ón de combustibles 
pesados o coque de petróleo 

Uno de los problemas de la 1mplementac1ón de los esquemas de fondo de baml es la 
comercialización de los productos obtenidos de ellos. Debido a las restricciones ambientales el 
empleo del combustóleo pesado se vera restnng1do en el futuro. asi que de dec1d1rse por el 
esquema de producción máxima de combustóleo. el centro de procesamiento de crudo deberá 
programar en un futuro una segunda fase de modernización para d1sminu1r este producto. Al 
producir coque. el centro de procesamiento de crudo debera asegurar un destino viable y 
permanente para este sólido. principalmente en algún esquema de producción de energía eléctrica 
y vapor. Actualmente. y debido la selección de esquemas de coqu1zac1ón en muchos centros de 
trabajo. la producción de asfalto se ha visto favorecida ya que al disminuir la oferta de asfalto los 
precios medios de venta han aumentado sensiblemente 

7 CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES 

7.1 Conclusiones 
En los casos sin coquizadora. se reduce la capacidad de las plantas de hidrotratam1ento de 
gasóleos. FCC y alquilación como efecto del gasóleo usado para formulación de asfaltos. La 
producción de gasolina disminuye alrededor del 30% para los esquemas de producción de asfalto 
con respecto a los casos de coquización, ya que estos esquemas de mayor conversión tienen 
rendimientos mínimos del 40 % de gasolina con respecto del crudo procesado. Sin embargo, debe 
mencionarse que los asfaltos obtenidos por destilación directa del crudo Maya se catalogan como 
excelentes (superasfaltos o superpave) y su calidad varia desde PG 46-40 hasta PG 82-1 O. ¡ro¡ 

7.2 Comentarios a los casos de estudio 
Para la selección del caso más rentable se siguió el siguiente razonamiento: 

Los casos 2 y 5 presentan problemas para la formulación del combustóleo. En el caso 2 no se 
cuenta con suficiente querosina y aceite cíclico ligero para diluir el combustóleo, mientras que en el 
caso 5 no se puede disminuir lo suficiente el contenido de azufre para ajustarse a la especificación. 
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El caso 5A presenta una situación similar a la anterior. aún empleando una comente dulce como 
diluente. 

El empleo de la planta desasfaltadora en el caso 4 no es recomendable para un crudo tan pesado 
como el Maya. obligando al uso de un solvente muy ligero (1sobutano) para la extracción Debido a 
la remoción del extracto. el residuo de la desasfaltadora no es adecuado para la formulación de 
asfaltos de alto valor. Aunque no fue analizado en este estudio. s1 la refinería adoptara un 
esquema de producción de lubricantes. el extracto se volvería una comente valiosa 

7.3 Recomendaciones 
Debido a que los resultados están basados en que todo el asfalto producido puede ser vendido. se 
deben realizar estudios específicos de mercado para comprobar que se pueden comercializar 
60,000 BPD de este producto. pues de no poder 1ntroduc1r todo este asfalto en el mercado. la 
rentabilidad del proyecto se vería seriamente afectada 

El caso con reductora de viscosidad requiere utilizar d1esel hidrotratado como diluente del 
combustóleo para ajustar su especificación de azufre y aún asi, no se puede a¡ustar al 4%. 

El proceso de desasfaltado con solventes (DAO) del residuo de crudo Maya no es recomendable, 
debido a que el residuo de la desasfaltadora no es apto para la formulación de asfalto. 

El utilizar una reductora de viscosidad con un crudo muy pesado no es recomendable. ya que la 
temperatura en el horno. la conversión y la severidad son función del contenido de asfaltenos en la 
carga, disminuyendo las ventajas de este tipo de proceso para reducir el requerimiento de diluente. 
Adicionalmente, se aumenta la concentración de azufre en el residuo. lo que hace más dificil 
satisfacer la especificación máxima de este contaminante. 

En los casos 4, 5 y 5A, aunque en el centro de procesamiento de crudo no se puede formular un 
combustóleo de 4% de azufre. es posible que a nivel del SNR este combustóleo de alto azufre 
pueda ser incorporado al mercado. Asimismo. debe mencionarse que actualmente ya existen 
tecnologias que permiten quemar combustibles con altos contenidos de azufre, cumpliendo la 
normativa de emisiones. Estas tecnologias podrían permitir que combustóleo de más de 4% de 
azufre fuera utilizado para consumo interno en la refinería. Entre estas tecnologías se encuentra 
las siguientes opciones: 

Lavado de Cáustico de Gases 111¡: En este sistema adicional a la caldera de generación de vapor 
u horno a fuego directo. los gases de combustión son puestos en contacto con una solución diluida 
de hidróxido de sodio, el cual reaccionara con los óxidos de azufre presentes en el gas formando 
sulfatos de sodio. Las cenizas presentes en el gas ¡unto con los sulfatos son removidas del 
sistema con el agua de purga y enviados al sistema de tratamiento de efluentes. La solución de 
sosa es recirculada. agregándosele sosa para compensar la empleada como químico. Ver figura 
6.3.1. 

Lavado Cáustico de Gases con producción de Ácido Sulfúrico 112¡: En este sistema, los gases 
son conducidos a unas mallas catalíticas en las cuales se convertirá el óxido de azufre (IV) en 
óxido de azufre (VI) para después incorporarse agua y obtener ácido sulfúrico concentrado. 
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Gasificación de Residuales 11J. 171: Cualquier residual. desde combustóleo hasta coque de 
petróleo. puede ser alimentado a un gasificador En este sistema el hidrocarburo o carbón es 
convertido a gas de síntesis. el cual puede ser aprovechado para la producción de vapor. energia 
eléctrica. hidrógeno. metanol o cualquier otro producto elaborado a partir de esta comente nea en 
monóxido de carbono e hidrógeno. El compuesto de carbono empleado es quemado con una 
comente de oxigeno en un combustor especial y apagado con una comente de agua para producir 
la comente de gas de síntesis Esta corriente es después tratada para remover el azufre contenido 
en ella y conducida hacia el destino seleccionado Ver Figura 6 3 2 Adicionalmente al proceso 
mostrado se cuentan con sistemas de recuperación de calor en el combustor para producir vapor 
de agua que puede ser empleado como parte del proceso o integrados al esquema de generación 
de energía eléctrica y vapor del centro de procesamiento de crudo 

Calderas de Lecho Fluidizado: En este tipo de calderas. el combustible con alto contenido de 
contaminantes es alimentado a un circuito en cual se circula caliza caliente. En este lecho de 
caliza el combustible es quemado a temperaturas de flama mas ba¡as que en una caldera 
convencional. El empleo de esta tecnología permite d1sm1nu1r la em1s1ón de contaminantes ya que 
al emplear una temperatura de flama mas ba¡a la producción de NO, d1sm1nuye y la caliza absorbe 
Jos compuestos de azufre y metales presentes en el combustible. Se obtiene del fondo de la 
caldera unas cenizas ricas en metales. las cuales pueden ser empleadas en la formulación de 
cementos de alta calidad. Ver Figuras 6 3 3 y 6 3 4 

Para mejorar e incrementar la producción de gasolina. la planta de Alqu1lac16n puede ser 
modificada para aceptar como carga tanto el prop1leno producido (en caso de no contar con un 
mercado para él) y el corte de nafta ligera (am1lenos) producido por la FCC. El diseño actual de la 
planta de Alquilación sólo considera como carga a butenos producidos por la planta FCC. 
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8 GLOSARIO 
Destilación Atmosférica de Crudo: Este proceso consiste en la dest1lac1ón del crudo a presiones 
cercanas a la atmosférica, obteniendo como productos nafta amarga. nafta pes~da amarga. 
queros1na amarga. d1esel amargo o gasóleo ligero atmosférico y gasóleo pesado atmosférico 
dejando un residuo que posee típicamente una temperatura 1nic1al de ebullición de 343ºC Este 
proceso esta const1tu1do por vanas secciones: 

Un tren de precalentamiento cuya f1nal1dad es disminuir el consumo de combustible en el horno 
a fuego directo 
En plantas de destilación atmosférica que han sufrido una ampliación en su capacidad de 
procesamiento. se cuenta con una torre despuntadora. en la cual se expande el crudo caliente 
para obtener un corte de nafta ligera amarga. 
Un horno a fuego directo 
Una torre fraccionadora, incluyendo su condensador y tanque acumulador 

• Algunas torres agotadoras de productos intermedios Dependiendo del diseño de proceso se 
pueden tener desde un agotador hasta cuatro 

Destilación al Alto Vacío: Esta planta recibe el residuo de la planta de destilación atmosférica 
para su fraccionamiento en una torre que opera entre 10 y 100 mmHg. Estas plantas pueden 
producir hasta 3 cortes de gasóleos dependiendo de las necesidades del centro de procesamiento 
de crudo, dejando un residuo con una temperatura 1nic1al de ebull1c1ón desde 538ºC 

Hidrodesulfuración: Proceso en el cual se tratan las comentes amargas del centro de 
procesamiento de crudo para eliminar los compuestos de azufre presentes Esto se realiza 
mediante la mezcla de la corriente amarga con Hidrógeno en presencia de un catalizador metálico 
a diferentes presiones dependiendo de la corriente involucrada Para comente de baja temperatura 
de ebullición (como las naftas) se emplean presiones cercanas a los 10 kg/cm' man, mientras que 
para comentes mas pesadas se emplean presiones moderadas (50 kg/cm' man para el d1esel) y 
altas ( 1 00 kg/cm' man o mas para gasóleos). Además de d1sm1nu1r el contenido de azufre en la 
corriente, elimina compuestos de nitrógeno y olefinas 

Reformación Catalitica: Debido a que las comentes de nafta dulce provenientes directamente del 
crudo cuentan con un número de octano muy bajo. se alimentan a una planta de reformación en la 
que los compuestos de carbono se modifican para mejorar sustancialmente su potencial como 
combustible de motores a combustión interna. Por ejemplo. el n-octano presente en la carga es 
modificado hasta obtener i-octano. Este proceso de reformación tiene como subproducto una 
corriente rica en Hidrógeno, el cual puede ser empleado en los procesos de hidrodesulfuración. 
Una de las principales reacciones secundarias de este proceso es la formación de carbón. 
principalmente en la superficie catalítica empleada. Esta formación de carbón impide que la carga 
de hidrocarburos pueda reaccionar diminuyendo la conversión conforme se mantiene en operación 
el proceso. Para obtener un producto adecuado por tiempos de corrida largos se han 
implementado diferentes tipos de esquemas de procesamiento, siendo actualmente los mas 
usados los siguientes: 
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Reformación Semiregenerativa: Este esquema de procesamiento involucra la presencia de 4 
reactores de reformación de lecho fijo. de los cuales 3 se encuentran en operación en sene. A 
lo largo del tiempo de operación se mon1torea el octano del producto. el cual presentara una 
tendencia a la baja. En cuanto se alcance un valor mínimo de octano. se pondrá en operación 
el cuarto reactor. mientras uno de los reactores que se encontraba operando será sacado de 
operación para ser regenerado mediando el quemado controlado del carbón depositado en la 
cama catalítica. 

• Reformación CCR: En este esquema el catalizador no se encuentra ÍIJO, sino se encuentra 
circulando a lo largo de los 3 reactores. Una vez realizado su recorrido a lo largo de ellos. el 
catalizador es enviado a un sistema de regeneración en el cual se quemara controladamente el 
carbón depositado. obteniéndose el catalizador limpio para su reinyecc1ón al proceso. De esta 
manera. el producto se mantiene siempre en las mismas cond1c1ones de calidad a lo largo de 
todo el tiempo de operación de la planta Debe su nombre a este sistema. Regeneración 
Continua del Catalizador (CCR por sus siglas en ingles) 

lsomerizadora de penianos y hexanos: Un sistema de procesamiento de la fracción más ligera 
de la gasolina que permite aumentar su número de octano empleando un pnnc1p10 similar al 
empleado en la reformación catalítica. Debido a que se realiza en cond1c1ones mas moderadas la 
formación de compuestos indeseables como el benceno o el carbón se m1n1miza. 

Desintegración Catalítica Fluida: Considerada por muchos la planta más importante del 
esquema de procesamiento de crudo. la FCC (por sus siglas en ingles) procesa los gasóleos 
obtenidos en las plantas de destilación atmosférica y al alto vacio Mediante una desintegración 
térmica estos compuestos de alto peso molecular son reducidos a gases y líquidos que seran 
aprovechados en otras plantas. Las principales comentes obtenidas son gas combustible (metano 
y etano principalmente). propano. prop1leno. butano, 1sobutano. nafta ligera. nafta pesada. aceite 
cíclico ligero y aceite cíclico pesado. El principal destino de los butanos y de la nafta ligera es la 
producción de éteres como el MTBE (MetilTerButilEter) o el TAME (TerAm1IMetilEter) o la 
producción de alquilado. El aceite cíclico ligero puede ser hidrodesulfurado para producir diesel 
mientras que el aceite pesado se emplea para la formulación de combustóleo 

Eterificación: Este proceso emplea olefinas producidas por la planta catalítica y metanol para 
producir compuestos oxigenados. Los principales productos en la actualidad son el MTBE y el 
TAME. Estos compuestos fueron agregados a las gasolinas en sustitución del tetraet1lo de plomo a 
principios de los años 80. Hacia finales de siglo XX se estableció una controversia sobre el uso de 
los compuestos oxigenados (principalmente el MTBE) debido a la sospecha de que ellos pueden 
filtrarse a los mantos acuíferos subterráneos. 

Alquilación: Debido a la demanda de gasolinas de alto octano. una de las soluciones fue 
combinar isobutano con butilenos para producir isooctano. Esta reacción de alqu1lación se lleva en 
medio ácido. empleándose ácido sulfúrico o ácido fluorhidrico en los procesos comerciales. 

Recuperación de Azufre: Por medio de un proceso Clauss. el ácido sulfhídrico producido en las 
plantas de hidrodesulfuración es transformado en azufre elemental. Esta medida disminuye las 
emisiones de SO, que realiza la refinería. proporcionándole un producto valioso principalmente 
para la producción de ácido sulfúrico. 
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Gasolina Amorfa: Esta corriente corresponde a una corriente de desecho de un centro 
petroquimico, la cual esta constituida por compuestos de 5 a 8 átomos de carbono no 
aprovechables por el centro generador. 
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10.1 ANEXO 1: Resultados completos del Caso Producción de 
Combustóleo 

45 



~ 
~~~! .. ~r,~ l~TUülO l(CNlCOl1AMAlA~El(CCIOJrthll l!:tOUlMADE PMOCl~Mll.NIOOllfONDOOllWUtl. 
~~J; CA50 PMUOUCCIOHOECD•HUSTOlEO 'J¿ ~,:;¡----------~ ..... -~ 

c========:.m~••m::~m=·=·='=l(.:r:: ~ • .:::. : :: '"''lt~IOn fo'ü'tl4cO:>.> 

--.. 1151' 2'0~ klrl-TA HOSNAFT.\5 0031 

l 992 6 10 TUR&r.:llM ttO$ TUf.tBOSIHA O 070 

8l'O ..... ... ,. l!ilfi).I :iooo 

°'"'" 000 .. ~ ·~ 812 1000 

lOTAl a5µ5 ..... 

.' • .:..1-~:·'~··· :O!-#. 111'.1' - ~-

"-""' R ATU ............ 

- P'DC~1' 

,..., 
,_JI!~:.,~ ... ,. ""' JOOO 

°""'' 000 

r-~ 451M 1000 

IOJAl M,555 ..... 

z....,..;:;,,,11.: ............... _..¿,,~~ ·.,:.~.;,.~ .... ~7'!."!~~; 
24 660 k ATU PR.IWUA 

21'l0 

... , ... 

21lt 

... .... 

111'% 

lot.00% 

. ._ 
!112009 

~· ..... . 

~'-'----·-~-----L ____ - ~ - ----·--------·· ..... ------

1121 11 ~ l(fFIO~kA HOSOIE.Sll O•ot 

!ili20 H ro [)[~L f!OSOIE.SEI. UJO 

502 a lO 

15111 n n 

lf'D ... ........ ,,., .,., OUV 

6112 210 """' 
14921 .... hl~11ACIO 

,. .... ..... 

lf'D ... -
GASMUr.HC.O 

Ull1 ,. .. ....,,. 
"'' ... f¡¡I<""""' 

1111 .... '10IO' ..... .... t.UQ ""'" .... ... Wl'A 

,. ... ""' RlSOJOAfliill"..f .. ,,.. "" 

Htn.GA.SOlE051fCC 2011 

Air.fOVACIONo l UM 

-tCS~EOSlfCC 

tC'lS~EOS1fCC 

C.~IG\.EO 

-
Ulfti 

HDS~l-'!i 

11Cbl......,,,.,. 

t<f>Df.~l 

t<JS[J(~L 

t()S~f05lfC.C. 

1rri10VACICH• 2 

KJ'SCJt..\(UOSIJCC 

~tOlto 

... s 

'"" 2111 . ,,. 

... 

.... 
0010 . ... .... 
2011 .... 

·-2111 

"" 

"'l'~-~.z,~ . 

. __ ,l __ J_ ___ ~_ 



¡-·· 
,,.----.. 

·"· m_, ""° ... - ...... '.QHH) 

1!1'31~ ~N.IN<.C.O ()('-.,f(J(.,U[ "'"'' ~l~ot.!'!".Jollll)", ~·.xe"!too::• ·.:. 

EJ 
""" 11:.>0 N.-.flA Hll';)".>ll.1.:i ""' IE?'!W'' ~ 1 jl IH!l ... Tuk&IJ~·'•A HLJSfl¡k~hA DIJO 

""" ..... •110 ,., 
".u~o:.;~ HlJ~l"l~H , ,.. 

...... 1)1oo::l 10000 3600 ,.,., ,,,. 
[A[~\. H(r,,{Jll'>ll >OJO 

JOTAl 131,000 tOCIOO , ... 102•!1 ... (,(~'A. HO'...LA.'.>Úl.L~IFCC , ... 
11 t.&~ ,,. (NI.V '1Ll'>~t.OSlfCC '"" ,, º'~ 'l'' ¡,¡p; H{r.i~[0';)1fC..C '"" •2t1Q ''"' kESVAl:.ICl Cl.MV;i10ll0 .... 

'---------' 116,!111 "" 1HM% 

ltH'..DJ ~ tHJ 11.'ICL 

¡~· ~l~-=~~~~ 
ICllAl.CA.00 .... U• j 1tltM 6!io'll1 

MMPCSO ISPO IUEllfl(;llN ~ ccm.o a....:. ! 

~ 121 G H/OftFA fi lJ.ifY.1'.r...,-_A K.i{Jlt.A:,i.Jl.~ 
-¡;;;.;;;;;.~F---====~~- .= 

>0000 c.' t>tl .. t.J'..N•W-" '..i:l''_JI"_ .. 
1 

r--~: .. ~-- -r---- --- ------or---
, .... !•.}l'Jl.(.,A.,(A.,•.A.'.> 

J 
.... ~,., "'--'Jl(,A:..Ul.llJI!, 

'°"" l~kO 11.lkW.;:W.A IUJl.C,,Ji;.f.A.~ 

,, .. HQ((.U.hO f'{lkO'.)JiW:.A kfD[.(Hr[JkUA_I'«) 

º"' 
1-

1 

--- ----- - -----~--- -------
----- ---- t--- .. ---·- -- ·-·---- --

~1 ......... .AJ '"ª'l ---- ______________ ,..._ 
F'f.11IMJHA!i •)111 

1 IOtAl ,.., .... , .... 

LJ___L _____ _._ __ __.._,_~----~----------- _____ ....... _1. ____ J ______ , __ , __ ; 



•,;.H,)[1'<1L~I 
.. _Al .... 

~ .. :.,~¡ m""" ~ ;toctder•• n&W4 ....... 
:l'llOO "' 00011 11101 G.C.SAMAHC.O CQ\"Blt.:l\OA 

º"" 00011 :01'1 {,,A,5 N.W.t .. ') M,1t.CAA1.&J , ... .,. 00011 91•'1 Gll.).l.MA"f~o H,,Wr,klAC 

11n4 1.1~ OOl11 ll,8~1 lOIA.t. 11,Zl Ulfl1 

%5 ..., ••• ero .......... .... ..... Q BPO -""' 11UIC Olll """ l•A.ttA COUBl~A 

00]1 .. ,,. º"" tl!.114 ""'" ~1~1AJ 

0031 u6n º"" 1lll1 ..,,,. f'f-:11.W!.IA~ 

º""' 09) "" ... ....... 11{1-.c~ .. oüo~ 

º°"' ..... "" '" 
....,,. 

ttO~l»fj(l 

0000 2.111 01 .. '" ..,,,,. 1-t{)~[Jlf:.Ot.l 

'°'º ... 0760 110 ..... .. ti[J~l~bt'J<...lh.& ·- :n1,111 1111 'lil.J41 TOTAL 11.12• HOS~ASNa t 

11.411 tCS KAflAS MI 2 

2'.21t tCS klllASMt 3 

HDSfW"TASMa 4 

%5 """ .. ero _. .. .... _.. ... -º"' ..... º"' 1lU1 JuRBO~ e~ 

0010 ,.,... 
º"' 

,.,, 
'""""""" f"j1MAi(iA) 

0010 20 fil 0111 .. ,. '"""°"""' •'k.w,kiA~ .... 11',I~/ ,.., ll,tl1 IOIAL t7.CUI IOSrumJ$1NA 

t,411 HDSDESll. 

IOSOIElll. ... ~ .... ""!' - ....-... ll'D ~-=···'· 
""' 1)011 , .. , t110 Jl.fJ.!~ t.C'Wb.hA.'..IA 

º' .. tl!.116 0111 1'2J IQ..kO'.;lhA 1-f.jw,k",AJ 

º"" 'º~' ºª" "'' l'.!kUS!kA f'f<:•UAAJ.!.1 .. ,, """ lltt 11.•~ 101.&.l oOIDESB. -------- .. .,. • CQ91.1Sl0U;o 

"'·-~. 
,..., _ ... ··~.i.i...:.I •. ~ ..... -· -' '!!' : ~----J!!I!!.~~ .... 1u12 0111 .. ,.. Olf~l c.-.. 

.... !ao&.tl~ ... , . .,. "'"'' H.¡,w,k¡.&) 

UIO ..... º"' '"" "'"'' f'NJMAAIA!.1 

,..,. ....... ·- ""' IOIAl 1 1UOll tOIDall 

1 -- ··-



... s ..,,, ••• 6PO ~-"' ;;ttl<eci«llt& BPll -2011 31?!)7 Ol:!!t7 !> ~J2 l~Uó'A !-1<(1J.AltJ\1A) 

2011 11eu1 Ol:!'J1 "" "°''' l'fill.W<IA~ 

'""' 1'.'1112 o 'J1~ llbl G<Av f't-U'.Oto l 

''°' 1~<1)6 O'Jl!i L'Ol Cü\V f'kli'A"-o l 

2úl!i 101.104 "" 11,tflO IOIAl 111601 FCCNo 1 

l<.S ""' l<l/I 8f'll ........ PfDC~ll 81'D -'"" 1121!16 ú~16 Oú"A C.out!t~ 

""' 7172!1 ""' 116..t!i ""'' CCM!i,_AOA "" 2 ... lll.111 0923 11191 lOfAl u~ HDSGASClEOS ... FCClll.1 

•'!IS .... ••• 6?0 ..... .. -·· IU'O -
2611 •2301 ... , tilll:! "°"" Pkf.t'APoo 1 

2111 ., ... , .. , U72 """ f'k[I'~'"° J 

uu 15,11!1 ... , n.•~ lOTAL ll10 HllSGASOlEOS 

AASfN..TO 

'º"" f<XNI t ,,,. ""' ... ""° - ........... """ "°!'!"' . 

'"" 109'92 .... 17019 WPV C{.Jf,lr,,,._Ai,A 

.., .. 111,112 .... 11.111 tOIAL 11.oFll l106GA5CU06 -, •I AASif.MTD 

1 ol 
""'"' 1 

'11$ .... "°' llPO ....... .,.._..... IU'O too".:;.,.~~ 

,,,. 101!1-12 .... Ul'1S kUV"- ~[f'A~] 

.,,. 1G<lll1 ... , 1'5111 f([';. ""'- HtH'A"° J ,,,. 111.i'U "'' ..... lOTAL ACOCM!t ..... ACc.aJftlCl..EO 

o ACUASFAlT/IOCIUi. 

AJCEDl..CTOAA 

'!IS .... ~ ··- . ,,_ -- 111'.D ........ ,..._. IU'O !!!"!-.... 297t<:ll "'" º''º N[5 'IN:. e°'""""" 
1 .... 1'1 .. 11 '"' º .. " IOTA&. AUlQl.Ell 

4.1,•10 ·~C>.!O 

o AOEMPM.l~ 
AllaU:T!lllA 

""'"'º 

l-____ _i ________ ,_ __ _; ___ _._ ____ ._ _____ . __ . __ ••"••r--·-• --·-··--•-.--J 



OPD ·~h ko.-11 ai.r.rbctn ~""'"""' 
11 ~24 '.!..,,.. 0727 '-J.flA UfltlA 

llllíC .,~ 'Jli.4 oru tolAl IOTAl 
-----~~--·------------- ·---~----

m'stdtd '"'" ••• llfl'CfO<O.I 

'bl2J '" H. 

fjl'!) 
·~ 

.., 
1b4b1 7~)11 0121 

16.4G7 79.311 •m 
m""4 lqll .... 

e.6127 1006 "· 

llPD ~ .... ~ 
2•216 116034 0727 ,.,,,. 
14.116 11Ul4 0111 JOIAL 

~·- .... .... -MV" 1 ~H "· 

llfO .... ... -o º"' 
..,,,. 

o º"' .,,JA 
o Ct.00 ""JA . ·- TOTA.. ----------e'..., .... .... 

1 
J_ 

-"· 

fl'i;,,:.COtr'l,.iot 

HOSrtl>.fT.\!if¡o 1 

--UUCLA 

TOTAL .......... 
k[FQfd,W.•~A 

-~ 
t.t.lCLA 

<f{AJC.TQAA[.(v•'..C~ 

TOTAi. --· P\.MIAli( H2 

or1&"1.IJ111PO ..,,..... !g•lnJ 

!.i .. , GASAMAAC.O uHtt ""'º 
"'"' (.,\lllG lJHk 00:.~ .... ~ H'J t.NT.r.lK.. 1~1,1: &C.. º""" 
\,S ~ "¡IQ MITA 0000) 

'"" RUORMCCR 

) ... RlfOkUSf..t.&RfG 

!lt.tr.• 
11.!>13 IOTAL 

.... > ........ ..._I 
GAS~W Ulfti OllO 

;>I• (.,YllG Ulftt º"""' ,,...¡TA lit'.. ·~C-&C. ·-, ' .. '~ ..,,,. 
º""' .... Rtf(Jf(Mt(R .... REJOlülS(*EG 

11e.1r-.. 

10 J)ol IOFAL 

"'"·:-. 
•'*"'tl8PO .._.. - 1 .. loft) ,!t ... I 

·.-s °"'"""(,/.) uHtt ...... 
''"" e, ru:~ UlfH º"""' 

t.l'.A MITAl~ t'..(NC,&C.. º""' ... , •! ;'~} ..,,,. 
'"'°' ... ,,. l!f10l<MWI 

""' --
n.ral TOTAL 

.. ..,, • ._,ll'O - - -. ,_ 
... , 

~l 
"""'""""° CCX»J>&O<.A 00000 

º'" t.-".i.Ai..00 4/1.Jf~l ·-.... . ....vu.uc. r!.(M C.~ &G. 00001 ... 
'""' 

. 
""" 00001 ·- -CCll .... 
-~ ----;;;;:--

IOIA.l 



1------"'-'()--~"""'~-.. ~·--·--__ .. ____ .. _ ..... _._ .• ____ ... _,_ r~.' ~1,,';:·~ 
11000 !.(ifl~ O.s~ TUkBOSlPU. UE.lCLA (.:~ _.. 1/J 

11000 fl!J.fi~ OllJ) IOIAl IOTA1 O~ iot..?( 

mdd.'d koib k.ail ~r4ac:D'I ~u %5 

LAS~(i() 

MflA 

TukB<J':>lt.A 

15.MI ,,., 150691 1~l H, HDSNAFTASP<.o 2 

•.'411 2l.m O~ TURBOSINA 

O O ISl'i KEAOSINA 
º""' 
t:.&11 

:ro.!>!!1 113409 066e DIEsEL 2611 

1001104',. 

1-------'~~·'°'--'-'~"-"-'-"-'--"-u_c_v. _________ ,,_n--l'------
IQll l.f'. - - .,,, 

H, 

1:>~ ilü: ~~;1 DESEL 

:i e .,cA'~ t!JRll()ShA 

:· •: '..l..llC ACL 

'"' 11.- un1 •• TOTAJ. 

"' H4U 

.... ... _ 
:.vA; (,(X. 

:¡-:;, C".Of>AYúOL°' 

,.,,~.i )~ W"Y 

IV'Jti~ 111&1 IOlAl 

,l.'tHi 1~ K, 

REfOkWlO<A 

PRil.WllAS 

PRIMN<IAS 

FCCho 1 

FC.Cho 2 

IOllJ. 

Cif.4 .... ... 

... 

-~~i .. : t.S 
REDO< K, 

toooo-.·. 

,, 
16,136 lOIAl 

1Ull TOTAi. 

,.·llWIBPO 

• J hN'TA ... 

11.l'J~ JOIAL 

-
• -ll)lt 'º'"" 

+..l( .. [it.H 

A.~fto.V.t¡[~IO 

MEZClA l>fSll 

POOOUCTO 

SOSAS GASTADAS 

-
H!C DE H, 

"""" PH~TO 

-
RfOOf.Ci.AS 

RfODECaA.S 

.t,/UfHE 

-
~ot.~[)l(!)(t ., ..... 

ILZC.LAAHOS 

f'MOCAJCIO 

um 

º"""' ..... 

0000 .... ..... .... 

. .., . ... 
º""' .... .... 



•,;.,¡•;, 

•,J.JlA 

TOTAL 

lt..b4 Bl.!..'.>l •llt JOIAl 

DWJl 

ti{/JP .. Of!A!. •lo\'I 

t-1[;', ~.Al-TAS 

H';;:.f.11['..fL 

DDOOl 

11-...e 

~-~-) 

..... ...::i . 
-~J .... 

{,~klCOH 

<.k:.'-.C. 

~:~ r•o:.i:. 

•' IUTAl 

r,A.',,C.,C, 

,..-.. ~ ~ to!..6 

,. .• i! ... "i(J 

11io,¡ IOIAt 

1-------BPO-'----.... ~--.... ~--'""'-"-"""---•-~-""""'----'-'--t~~ 

~:::~ ·~:::~ ~:'~ :::~: :~:::: a·· ·•·v ~_,··.-/BPO 
:.~'.I /~•,..• NN'l.t.llC.. t!Ü',~TA.':. '•l.' 

~·..t.!.. k/JTALIC• tiú'..~V 1,¡rp, 

u.:n t.l,'.!I 0610 TOTAL OOW5 t~MkO ... _ .... tr4' JimtttlcO'I ~-
H. f.r.fF(.1ki.c.t.'.1UM. ... 

o 1~1 

0 1C"A 

o :.s19 

j./{'.,''loo.. 

j.l('...>il>:. 

"-> 

t 1,01'11.Q' TOTAi. 

e,_...,,. 
1-'kEP CArlt.A 

fC.Ct.c;i 'l 

F(.( .. f-.ol 

HH, OE,l 

¡.:((,[,(_J. 

'' .. , .. 
""' .,., .... 
o,,. 

'"º ,,,.,,., ..... 

...... 

TOTAL 

-
~TACOO 

O<.<: 

,_"°""' 
JOlM. 

-
POQ.""""""' 

"ll!JUC'°" 
POa.U'O 

Htr'J,'-Aflo\S 

11(}S~(~ 

Aó.LW"..EMMlflllO 

-.. •. 

o .. o. 

.~ . \: 

.... ~ 

º',.º ..... 
"*"' 

··-... ~! .:.,/.:..:-·.·~-
º"" 
01111 .. ,. 

LL_J__j ___ ...__........___ --~-~1 _________ __L __ ¡_ __________ ~ -·· - ---~-_!_...; 



.. ~...... .., El 
PfilUYA'IEXl!>TE'°llES '.;t , ~ 

ALTOVACIO[..(J5TEtolTE5 

l--------__;___;___;_''~·1~;__~°"""'.;:.;;~"~º~'----'"°'~~""""~'::.:.:..'~~''------1 
U':Jn n.tM Otll TOJAL 

.... .... - .............. 
O"J GOPAYGQ.Y e~ ,., ... 

-: :r.~ Gl:PI Cc.A.E.lkA(;A ': ta · r 

0916 GA:At<l'S HOS(..A.S().ECJS 

1---------------------------
0"N. tt11 JOIAl 

.. .,.. 

1 J 1 ¡ 
~---

l'kUt-1.7'.U l'lNI. if'ü JC.X...: 

n,1;.i1ll .. ü ""°..V....f,..AJ,&l'olO ';il)"...00 

( r.,. Cll'(OJ 

a&t ALWll.ACUI 

POO. LPG 

AU l'l.10, couto.u~TUlO J 1).)1 

.o~C J'CQ.Ct.JMBl.6tCl.E:O 

.t f'l IOlAl 

P't~l'«) 

L, C..• .. .... 
....,,. 

Al.l 

•lf)l 

H05Dl(.S(L 

POO. CaeJSllll.[0 

COOLWOOllA 

.. ~ 
l'ID.Ll'O 

J'(J()l~ .... 

....,J(,11(.(~\TOllO 

PUa.CCillllUSllUO 

tOSOCEl 

0"411 .... , 
,._., FUJt COM&v~TCAfO t li&.11 

a .111 IOTA&. 

--- -- --·-------------- ----~---- .... _______ _J 



,. 
l...,.,..,.,.,.· 

GA!.;/.JJAAC,Q HH.W<lArto J Ge•,,.¡ 

B .. L~AMAf.<'•_,(¡ 1-fi f/J..k!At,¡o 5 º""' ... ·.,; LA::>MW·1J,Q HDSh/tii~ "" ; "' .. : GASAl.\ARGO HD~hl/T~ º'" .. K,> 

GAS"""'GQ HDStoNTJ.5 G JR':o.Wl!IPO prod~1g -.. 1;.i.n1 
:~ !:-: 'r.'>: ·~,, .,., ... .,, 

(..A!;if.JJAA.&0 fC.Cttc 1 1lt69l ··::·. ~Al:OO l«UfH! "'""' 
" •,? c.A.)CXJl.U kfOGAS º"" 

14}:•. • . .ir1 . .t.L TOTAL e.AS AMARGO 2111 PHOl•At110 POOlll'G º"'° 
'""' 8"0 ........... -- "' bUIAAO POOlLl'G """ ~·) • .''! 15! BUTN«)SYLK.o HOShNTA.5 º""' """ POOlOASO<....,. 0000 

'.i.J~ '.n 'Jf-4. BuT,l,NO'l't'llC.i HüSNNI~ 0020 
lf111TDl..lll 1 

i·;:'.f. ''" SUTN«JS Y LIG HúS~TAS º"" 
;,;·~~ u:~ GA5ClC4 kEF C.C.R 0000 G • 1 ~ ... ~ ~ 1 /4~ GASCJCA k(FMJAkfG 0000 

11.~·J J:Al'1101Al GA.SC).(OllG º"" 
U.310:. FlWOlllLA&cOfOTAl 

LI ~! __; ______ _¡_ _ _¡_ ___ ~-------------'--------·- ·--· --·----··-----·--· __ _;_J 



i:, r;, c.~ 

ll'.81 TOIAl 

~· 

í~l ljo 1 V2 

f".A(.(. 1..4~ 

·- m_,,·"" •. of~'U p.o:J1..d:i lkGrcl 

-.. G~L.UMH kEODLG~ 
kt'.UTAM) KX'llLl'L 

A.1.út..·LA:.XJ K.ll.Al.k>Oi.lh~ 
~~~~~~~· r-~~-:c-~~-:-~~~~~~~~~--~~~~~~~~~--' 

titoceojcrw:.;a -,_~ '-------"' t',/·•" IOIAJ.. 

;.H,;.w.¡:¡()r.,A I~ ¡ : 1·. 
L-~~~~~~~~~~~~~~--~~~~-

- "" ·- '1.S 

C• S Pf:TfiOCIUIUtCA 

O!i17101AJ.. 

""° .... .... - - .... 
C ~;,A tS08UTNt/J 

e '!.!lv ISOBUTAHO 

4.ll/ UJJ IOIAl 

1 1 

.~ 1' 

101Al 

-"'eur.v.o ..... 

.... 
19."'A IOIAI. 

........ 
'l.".'' h&uTA/tO 

'"'"' o 
l'Á,lflUfNtO 

""' 
IOfAl 

1 )_.· ISOllU!""" 

4)01 'º'"'-

.... s 

-

-

_, ________ --·-L ---~-- . ·---------'.! 



l.111 TOTAL 

UNIDADES 

BPO 8amnpord11dlopimc.onniatder1l•1,l"C 

.,....comerwn~ 

ToMI T~~potNpe.~~.OW.. 

•'IWld Udrol 'lbc"' n&Vdar POI' N 1 O~ r 4'U"C 

,..,. (omtf'tn * IJd 

"s Ccriendodeul.her1port"'*-"'PHO•• 

<omerienkada 

'9V Potter6oen~telHcorfWf1n....,... 

[__._; _..;.____1 ____ 1 __ -'-___ .J_____L _ _.__ l ________ _l _________ L ________ ._, 



J 111 

HOSOIE~l 

COOULZALJOF.'A 

HOS GA50l.EO~ 

FCCP<60 2 

ALGIVILAC.IÚN 

TOTAlAklANUlVA 

Q 
,.gQ,, lit ~l'C ...... ;4: 

""' P!<OWCTO f'tcO'-tDtH:JA. 

Pl<DPN<O fCC~ 1 

Pl.:üPAltü fC.Cho 1 

PkOJ'N.O Ulftt 

~HoPN..-:> so• e ;J.1 • .a .......___ ___________ "" 
, .' .L IOTAL PWOf'ANO 

.: :,li'IAl{...&te:i] 

A..Wl1""-.Uo 
>----------------

.'-4 ~·,ú TUI Al N BUIANO 

h.l'~} 

1----------~,m¡¡¡¡¡~,~ • .,c,•,,-~llc•-~TE---+----,-.-.• -,o--,-Al-.-U-lANO--llUlllHO 

--------------,~O~!Al~C.lütiil-~-,-

'" Ut"' 1D1Al 

1 
Ff<OOu(;Ty 

1'.J'",utlo(U 

Woí 1At ~T 

"""''"" 

(..a(.&. 

'--"TA ~~I 

"-W1tA;.O 

"1 1 IOIAL C.~litA~CC NUlVA 

~A.IM~fA 

tSCMHO 

Ul& ,..._ 
1 ~·.a WIM ~H. .. AWPONIAllA 

!I ff1 IOUJ, MM.lllA ~ 

a,;~• IOIAi PldlllJll 

1~ t.OV IOT Al. J'MllllJll ICI fOloClllUlAOA 

l'l<OCtDOHC• 

REF CCR 

MU Sf.YRlG 

1':;.0U e.e. 
fCC'-11 t 

Ulftt 

'----'--__L 
___ _J,_ _______ _.__ __ ~ __ _.__ ___ , ________ __j ___ ---- 1 ' . ' 

·- -L·-------.. ..._ -·-~--- ·--· .. 



-----==-----­¡ 1 1 -----==------ 1 

.;'/~· '. ).;,.:;ij;·~<i;9.;:: ~:..·-~· .. -t<· ... ;; 
ero PftOOIJCIO l'kOCEDUt: 61'0 .... .... 
~ TURBOSIW. tDS lUkBO~ ,. ... 101.243 10"L.i6 

42.470 297401 !~71 

1!1450 11"b~l8 O!l!io2 

"" l0~21 º""º 
4161 1fl])'j o ~~¡>O 

)0'.11 ,. ... 102~ 

101J ll6th '"""' 

990 TOTAi 

SECCIONEXl:'JT[Nll 

.'..', 10~.66~ TOJAL COlll"USIOL(CJ OI L ••1.[l[ AlUffl( 

TOTAi. COllll:!U!>TOt lOOll r.Clf A/UUU 

I!> U.1 lURbO'.-INA l[J~ !Ukbú'.I' 

l'fi<X>VCTU 

kl'> 'JAI; 

RES VAi:.. 

l".EkO>W.. 

ACL 

""' 
"' t>LP 

TOTAl 

1 

..,; J'ttlCtlkfCIA t1l1.!.Q)Q'\; .,,. Ai.TOllACll) 

º"" C~t>oALA 

062] COW~hAl1~ 

''"' fCC.rou 1 .... H.C..""' l .... fLLP.o 1 

'"" fl.Lho l 

í~ 1•,1 Sl:KJ~lHULV~1Q')[J![',ft ~--'-llf'!)-"-----!og.11.:_ _____ ,.::'--.",,----H<OOlJ(;'.""'.kE:-:S-V"C~-Q---,-:'.""'.'.""'.--,-="C'.""'._,--'--'-----l 

lJl[~l HDS[11E~El 0747i GlJf'V 

()ll~l til'J',c:.A.<.JJl ~l:.. Ut:SA'..fAi.IAl.O 

~ ..... ~. torAt 

1~1111 JOfAl ltlSH Ul!:tUU 

11í.1U TOJAL OIC!1H sw--
~ IOTAL DI.SU SIN.-- TOTAL .... .. 

Q 
"'" tCCfoo 2 

fC.C.,tQI 

IOIA! ,.~ 'º'"' 



u 
.. 

~ 
,,~ 

- . 

ESTUDIO TÉCNICO PARA LA SELECCIÓN DEL 
ESQUEMA DE PROCESAMIENTO DEL FONDO DE 

BARRIL. 

Facultad de Qulmtca 

10.2 ANEXO 2: Balance de Materia y Energía del Caso Coquizadora 

ESTA TESIS N () SAJ~"€ 

59 



l~TUUIO tECNICO PARA LA !>llECCIÓN Dll lSQUi:MAlJE J'NOCE~MlNIO DEL FOHOOOE SARAl 

C~ COOUllADORA 

• ..,.~.on fJ{¡(.e.ltflC"I ·.:; 

BPO ..... 
..... 1!rt.).& lOOO 

"'"~· 000 

'"'º •5!12 1000 

TOTAL GSMS 10000 21:N 

""" ---

... ,. 
º'"'" ........ 
IOJAl 

25.000 A AiM Pk!MARIA 

. 111?.··<-•.:.:.~-' 
19l66 lOOC 

000 

•S1M 1000 

... ~~ , .... "" 

~it<.L.'!:.-~1....', ·"·'- ~:1·"·!.I?._· .;;.~,..~~~...:....~1i.• °"~ 
1'1.llO R ATU PRIMNUA l MI 

l11G-t. 

1otot' 

~· ..... . 

...... 

m';.wJ 

··-

BPO .. 

OSI• ,.., 
,,., 

"º 
717l .... 
"'° 1HO 

S02 '"' 
"""' 

,.,., 
IS.211 ,.,, 

.. 
J201 12U 

6112 21•9 

\4921 S'!rM 

n.Mt IHll 

.. 

1J 111 2ClS 

J'!r)I '10 

,.,, 1180 

!t•SIO 1'10 

s~ llO 

J11J 11u 

.,,. 170 

1•r11 !ltH 

iM ... , ... 

'"'""~ 
GASAMN<GO 

N'-FlA 

ll*<BOSIUA 

"'""""" DolSH 

GOPA 

k[~AtW<;:,J 

GOlV 

GOPV 

RESVAC.IO 

-

1 : 
'--''--"-------------- ------·----· --------------~--

....... 
UIFH 

HOSNAflAS 

HOS TUk!OS&M 

H()S[ll(~L 

H())UilS(L 

t1lJSC.A'.Al~IFCC 

Al.fOVN..IOt.o l 

-.... 
ttOS~fm1fCC 

HOSGASOl.EO!ilFC.C 

C.OW&JSTOlEO 

-
UTfH 

HChNAI fM 

t<lS 1Uk80'.AA 

HOSOlf!..l.l 

t(J!.{ll{~l 

l10S~l~1fC.C 

-..TO'tACÍ0"81 

-~C.A.SlA.lOSlfCC 

~C.A.:.Oltc.r..1fC.C 

t<MW< .. H'.UO 

i 

t~...-.cSI 
-.S1"1\ · 

º ... 
00:11 

0070 

O•lll 

'"° 1011 , ... 

...s ,,.. 
2111 

"" 

º ... 

.... 
00111 

o ... 

""' ton , ... 

:-.;· 

's '. ,,.. 
un 

"" 



MMl'CSOlll'O ~¡¡;I)¡ 

6121 ú~FA 

IOWJ c.' 
TAi.E 

10~2 "'"' 
'º"" ISl"MRO 

1115 HO!JAOGfp,o 

~ 

Pt:lkfX.11.J11.11(A 

f1.THO<JU:l.ILA 

Pf.THOOUlliKA 

Pt:lkOOUMCA 

~ 
1Hlt% 

11101Ch 

~ 

~'OOL~~ 

~pr,.y:4 

Kll.il(.A.'.J"Jl~ 

l'(J()l GA!,OUM.~ 

POCl GA:JJl IM5. 

~E.OOl Hl[)t(OGlMJ 

'"° 

l)UI !IM 

4 11c JOO 

143M 10~ 

IC]41l 748 

lti!iool~ !~ 

11019 11'1 

42410 l! DO 

116,912 "" 

~lrlJAAGO 

NAflA 

IUJ.(80SlhA 

... uo1oc....iroA 

Llll~H 

OOl'A 

"º" 
Gl:Pi 

kt:5VK..O 

OE~OGUf 

HU~r.Af I~ 

HO<,TuM~M 

Htr:.lAl~l 

l-05[Jlf~l 

ttlJS<iA.:l>lfU'..1/ftt. 

nos Vón E0':.1 f ce 
H()~~(~1H:C 

Cül.l&J'.IOtto 

22100 

01!<> 

º"" ,,.. 
""" 
""º , ... 
llOO 

'"" 

.... i-=--.·~-.~-~-t-=--:-;-.-1~~---_-------~-::~ = 
"'·"' fd.91 

º"""' 

----- ---------------!----

IOl"llall.COOl..._CA 000 

~----- __________ _,, __ _ 
.,___ ______ -----------+--

~~1.A.J 

0111 

...... )&08 

TOIAL 111,MI , .... 

'--'---'-----·-'-----'---L---'----'--_._ ___ _... ___ _. ______ ,,, ----- _ _j___i _______ _; 



1 

~H,Slg•r.«.J 1"'1 ..,, 
m'tldtt1 .......... pioc.f'den.• "'""' dH"» ~-5¡1q) 

22700 "' OOOtl 15411 GA:;;.f.JAAAC.0 e°""'"'°" 

0'64 00011 SJrt ~AJJl.kC..0 •'fo:tl.Ur.RIA.l 

o ... ... 00011 92'~ LA!.AAWfüO 1-'klMA/.i:lA' 

11.n4 1.7!.4 00011 l1.0~I TOIAL 1 "·""I UTFH 

'4$ ...., 
·~· 6>0 ....... prcuoeni:o Bl'O -01!0 114.414 Olll ,,,.. ...., 14 COf.tlJNAOA 

0031 ... ,, 0120 1)!114 ....,,. t-'k,MN(IAJ 

0031 .,,,, 0120 1JJll ""'" ·~ll.W(¡,t,~ 

0000 .... º'" 1!11 ....,, . H(;~GA!.Q.fü~ 

0040 '"" DIJO m ....,,. "D!>W.~l 

0000 '"" "" 
....,,. 11D~W.~l 

0040 "" º"º ,,. .... ,. M{;S T ukhü<..:t.A ... , ... ~ .. om !ll~t IOTA! 1 ""' HlSNitlTASNa t 

1 ..... tClSNAFTASlll..2 

1 20'5 HOSIWTAINo l 

1 t06NN1ASN&4 

'U le'1 "' 6PO ........ -· Bl'O ~-
OlllO ,, ... 012> 1)01 '"""°""" e°"""""" 

0070 ,.,.. 
º"' "'" tuf.;80~ ·~Jt.INc.AJ 

0010 J0111 01'1 ,,,. Tl~bO'...ikA ~ .............. ~ ..... ltC,1!17 .... 11.'11 IOTAl 1 tr.oa:i HOSr.-.. ----------
1 U11 HOSDlSE. 

! OJ HOSDUll. .... .... ... ... 11'.?. - - lfO ~-··~·"·t& 

'"" 21011 ... , •110 QW(J'...,W.. e~ .. 

º""' 41S16 0111 11ll '1k0" ... M Pfol~l.A) 

º"" •O!ól 0111 1111 •.li.rr~ ~.UAA.A!I 

Ull HU.JI Ult H,A!lil IOIAl 1 n;m¡ """ooaa 
1 ~WI .~ .. 

. '!!' "·'··~ ~ .,....:..-..->-- _.,!'9 - .. ·:.~ '"' ~. 
~ IH12 º"' ..... "'"'' e~ 

IDO 5"4ttS . .., '"' ""-'" f"'~.A) 

13>0 ..... ,.., .. ., c..f.~l Pt1"4H'.A ~ 

l.IM .. , .... . ... u .. ~ JOIAl 1 a.mi HCOOEllL 

1 unt IQI-
L_~ __ _i_ ___ · ___ : _______ L_ __ _ 



•¡,::;. ... ~ .•. El'O '"""'"' --· BPO OCtlll~ 

2017 J2l61 GS'11 ~ &Jl UO~'A •
1k11.Wi1A] 

2011 )1!1! :l!W ,,,. <.oPA l'"i;UA/.i.;A:O 

ne~ 1'1112 0!;11) JlbJ Güt.V l'f..lPA ~fo 1 

'"" 1906 o '11~ J;"C1 <>OL y N.:U'ANll 1 

2U89 102,1114 .... 1',ltiO TOTAL 11160 fCCNo 1 .. , .... ..,, 
""" '""'"'" ptutedt.nt .. ""' -'""' 621~ 0916 102ae º'"" COUéoNAl:lA 

'"" 7112".J "JO 111)4~ í.ü\V CC)UEU,U.LiA 

,,,. 1ll.111 0911 11.Hl TOTAl '"" HDSGASó.EOS 

10.• l'CCNo J 

%5 .... ... 6?0 ...... .. ...-. BPD -
2611 42301 º"' 671!1 """" l'k~YANo 1 

2017 ..... ... , 0&12 GOi"' Ó'kt;>A,..., J 

U11 H,IH ... , n.o~ JOIAt UIO HDSGASó.EOS 

AA.SFAUO .,, .. FCGNo 1 ... 19'> .... OPO ,._., plllt-.lt~ BPO 

1300 109'81 0164 1101'1 """ ll:t.•t.1.>.1,,,, 

1 ]Jll 109.0Z .... 1'.0lt TOTAi 1 uonl tlllSGASCU06 

1 •I AASF/tLTO .. , ..... ..... !\PO F<XNo J 

47~ 1C&i1M1tl ...... ., -a lfll -.,,. 102:.12 "'" 1&719 kl~ """· l~H·.&~1 

.,,. 104J)I '"" U~11 k[~ ,, .... ll'Ahu J 

.,,. 1tl)U '"' ...... IOIAI. 10,Ql ACOCUER 

ll .. ACOl8JSTCU.0 

o A DESJS M. TAOORA 

ARtiJ.CfQlltA 

'" ..... .... llPO ... ......., -· lfll -.... 291.401 ,.,, •2«10 Hl~ y,&(_ Cú ... '-'úA 

1 ... nr;111 .... '2,411 '°'"' U410 lCOUR 

ACC1i9.111CU0 

o ACfSAPlll.T-

o A"1QJCfOllA 

' ... ..., 

1 
~· -·---1.----'-----1.. __ _;,_ __ _J,_ ___ ,_ ___ ~--'-----··""-··--·-·-



~~ ... ~~,f'1J 
,------,.-,,PD---.. -,--.. -,--,-~-,..,-.,,----,.-..,-,-<'<-•----... -,-ltj ~• J.3 

º''ª r.w~A J.1lLCLJ. CMº 

11,!:lt'J ~1t.~ ur1e TOTAL IOIAl UOllJ !'../) !---------------· ---
mj11c11d ~'h "0!1 rt~c..1 prto<.tJtr ... a. •,.s ~ ~H 

PtAflAL(J 

PoAJ IA 

.ion 

•011 
'" "' 

.. s 
1b~ 111.138 07211 NAFTA "'1CLA 

lOlAL ""' 0011 16,9'!1~ 11,138 O 711 TOTAL f---------------------------....... ..... '""" 
.,, . 

"' 

20~ 12020l 01'8 NNTA MUCLA 

IUIAL 14,llS tMJOJ t 111 lOfAL ... , 

IPD 

6Jtl 

.... ... 
lBICI 01}4 

o ll1'2& 

o'"" 
llj,1' 1/)4 

ttNIA C.~ 0114 

fJ/IA LCZC.tA OOl2 

NJJ TA ~t~lL>fUic.t: 'i:SCCY.A)A( OOO'J 

TOTAL TOTAL 1 n4 ·-----------.... --""'---~--- ....-..-----.. -.-

11.916 IOIAI. 

n1
1*NIBPO 

R .. .. o .. .. 
., .... 

""" .... ..... 
ltlll TOlAl 

2u11 101AL 

"-"_,.GO 
~Ao::OO 

l~l kNIALG 

• ]lt !VITA 

UJt 

UtJ IOJA&. 

Ulftl 

REFMMCCR 

kEFOl<M SUIRfO 

UTFH 

UlfH 

t~c.¡c, 

RffOINCCH --
-

-CQI --

•,.H,;,. 

¡gu~11 

~ll!U------i 
2.Jblb 

º"'~ 
0000) 

...... , 
,,.., 
º"""' ·­º""'' 

"'"'° _, 
SllOI ' ,..., 

ºº"" 
º"""' 
DOOQl 

c.~ •oas 
AJl.'A~E MOOOO 

l!i.lJWC.,&C, 10001 

-COI _,..... 
... -~ 

.,...¡•··•1 

º""'' 

l_J__! _____ __J__L, _______________ _L__ ___ i ___ __j_ ___________ _ .L.------~ 
i 1 ; 
L"_L_...J 



'rfj 
..... , 

111'\U!JrSKt Cllod16kl -~ '(g~~,¡ .. .., .... ~ ·-- P'Wt<k•ll'• ... , <• , 1 J.&~ G"'"""""° klC LJt tt H!obl6 

11.WJ .,,,,. 
º"" TURflO~NA UU'CtA º""' 

...... "'° ...... 
1/'j kNTA 1111:..k.V TA:, Oi.iolVC " .. ""° 

110011 !ilO,ti~ ''°' lOTAl TOTAL 0'60 
. .,,,.,. lUf.tf.O'ANA A.'-""t~lNIO "'"" 

"""""' .... .... -.... ... "°""""" '"' tS.661 1.EZCLA.DrSEl 

1!.06!11 16!.ll "' HO!;.fWTASf.oo '1 ;;¡ Pf<!lW:lO 

100"º"·• i~ SOSASGASllDAS 

16,1)6 TOTAL 

llPO .... ..,. ·- .... ...... ...s -t411 13.52] º"" TURf!OSINA ME.lCLA º""' 
•.. ,. 

t1011 .,.,,,. 0!11!. ~RO~NA ME.lC.lA '"" 
m&.IQ.d1l\PO ......... - .~' 

l.!J12 "'"'' , ... ~E~l UUCLA 2blt n"'"" ,,~,!.) (J.!iAMAfiúO kEC DE tt. "~' . 
2!1.00CI 136,419 Ol24 MUClA Ull '-----' '" 

....,,. "º'" . ..., 
·------------..- Jooll ~ ·-"" - '1.S ]4''..I r.-E'.J.1 fi((J()U(.TO º""" 

).~W2 
.,,. 

"' kEH'.Mt.Ur[,(.it.A 1ooc.o• .. ... ,.,. IUIAt 

.,.h,:;a. 

11i'da,<d1PJ'{} - - (lllHJ .. ··-
llPO .... ..,. - .......,... ... s 

EJ 
l•: (~t.tC.O.A.S kEOl.t.úA!I 0000 

;:ir.:1 lií7Jl ~:lo:~ 1 OIE~l PH:MAAIA.!:. ..... '..''" (~(.QMb ~[O(A:~ O<UJ 

'JC".A" "'""°""" """"""" c·c~ ..... ~A(.0) Al\Jlk[ .... , . 
'':-4•'. ) •. :.,•. ·: :,,~¡<.,, ACl fC.C~ 1 ..... 

... 
...... ,. º""' 

:11: ..... : (.,._;. . All H.C.'M:12 '~~ 1••1 IClSH 

l~.toO ... ,. . .... TOTAi.. TOTAi 1.1:141 ....,..,WI 
-·------~ -------··- ... ..,. ·- -- .... --·,. ,, 
"' ..lf(Jk~ 

14,.(/ll• •• [lo(5ll Kll.Jl.Lli~l .,,. 
)),111 IOIAl 

,.._,flf'O - ...... -lil'll .... ... - - 'IS •5''" 
.:<>:.u l!l.> J.'~ -,· .• ::-., GOC (~ 

t:J '·rr'~ -,•jj!;, CD'A,GO.V ~ , .... ~e.u.e ........ t.t.i<r..CJlt~i . .., 
li {¡;~ ltl.1~.: -,'.f'~ ~ '°"""""" ,~. hlt.'.i.tr(.1(0 ~'Vf~{ .. ..., 
·,:i·c /r,V.l :.f.•.c w~ Al.1Q)'N;.() H1f ' ~' fJ/TAf1W;A .. J(l.AA~ º""' 

",¡'Jo_!I~ ~f'})) lll9 JOTA&. s2,·• lA.:.tl ..-wc:.o..cto ,,,. 
-. ·"'··;'~"'-~ ~ 

... . , ... <.<Jl'HCJ<~ .... 
~ .. ,. 

·~~ _. a~ie K, RtD{J(tt, o """"' ll6tr.'• llJ!ll IU:lll• 

""' JOfAl 

...._. _ _._ ___ _1__.J, __________ _.... _ __. __ __. ___ _._ ____ l_ ___ _j ---·"-· _ _L_! _.~ 



Jl,')·JI 

J (IM 

,,ATTA 

IOIAL 

rWTA 

....,,. 
NAfTA 

22)21 IO'Jl/'fl 0746 IOTAl 

)!/~, ''. "J'.i ; ;..'.. ".tl'TAUG 

~ ,;~~ :~. :;~:. c.-.·:; NAflAUG 

:0(.A" /' .• '.~ ,.:,·, NN'lALIG 

42,410 

10!.l)I 

2191 

».~) 

791"4!.ia 1~1 F((~ 'VK. 

r1t.lt. "il~ ·o.e 
,~,~ •J!l!i< N..1' 

o oa1'J NJ 

2426C6 TOJO NAMPObkf 

10J2 nen 1cl0 .\UIM~E 

~.IM 116.181 1 M~ lOIAl 

00003 

H[)~MflA::. 

HÜ~Ül[~l 11 •(I 

º""'' -- .,,, 
HOSNAITAS 1.::v.~ 

HO~''-'iTA.S /'lfti~ 

HD:.NCU 1:t!Xla -HE F úHMALJOJ(A 

-e~"""' 
f'kf P CAA~A 

fC.Cho 2 

fC.Cf'fot 

kl~ ()[A 

k[(_. LO 

..... , .. 
.,,, 
'"" •t20 

' ... 
º" 
0120 

a110 

111• 

l•'·ll·. 

,,,·~J1í,...r• 

{,A.',h.l(.OH;.> 

1 d TOTAL 

m·\kWISPO 

, .. ;;·1 ~k~OH 

~e.e. 

~)Y,.r..b 

'iNIAklF 

11111¡ IOIAL 

111'r.bldl8PO ,. ..... 

1fll0 IOTA&. 

Q"'"' o 
U'JJ NJrllACOO 

, ....... J,1/1 •~••d 1 '~-'•I 

1-<lDUt 11 

klO[J[H, 

UUH 

-
"':IH~ 

-

.... ~ 
'•''· 

,¡ •• .; 

oro. 

REOGA.SC.Olotl O~JO 

l'OOL ........... 

M.OIVICál 

.l'CCl.llO. -·· -· 
HOS~T.t,!, 

~GA.!.Ol.EO~ 

A. WiL.l M\lif "10 

·-
,,,., 

"° ........ - - ..... R ~- '~· -- ~, .. 
i--~~~~~~~~;~:-:~:,~,~:.~,--:~:~::-,-0,~:;"'~~kJCA~~~c~:::-~:':':'~~:~~~::--10~;~~~·:~,"-'"""~'--:-:-:-~-.~~~-~4/Uf-Y~u;u(•.-,"'-~-"":~:::ou...,,.'""'"'"'--'"4 

AMMJ.oOeltf (..~ 0110 

n•r• JT!ol'; 'º'"' 

U__L_l J __ j_ ___ ___J _ _..._ __ . _..__ ____ L-------·--- ___________ __LJ 



' ' 

,..,·~dltWD pmdo.rlD - 1;¡1n¡ 

{,~(tkf1,fr. A!U º"""' 
Llt.:>AAW..t.ü UTfll ,i16»11 

B 
t-kOhlrrlotJ li11.1L1t't. º"""' 
f'kl.!f~l[,,u Aw..i.u.:::H~AA.*WIO W.00 

S>ú ••• ...,, 
'""""""' p•oc.ttlerco .. , U /..1. OOC<>J 

111:. I·.'.'.'! C••:. MU'ClA F'~1UYAJU.1St[r.TES ~= l "" ,,,. ALWLAC()N 

' , :· ~.¡-- t.--':...1 '. 1:.• º°"' A.1.TOl/N..IOéX1~ll~TE~ ;· ~' ' POCUPG 
c•11:. G.\!.OLHOS HúSC..t.SOlEOS ~· ... , ...,,. '°"' OASOl ... (i;j'.~l& 

U,'..f>') 1(,,']').I 0911 lOJAL :á; A.'.l Púúl ttlt.l!W'..IOt.to JI~, 

POCO. COUBUS!Ol.EO 
~&ir;. HDSOESél. 

J•:,• K. Lo(C.V. f'OOl COIAf.U'..IOUO ..... 
"'" PODl COMBUSTCX.EO 

HKGO"• toOlAZAOORA 

Jl!ll]l IOIAL 

"".> 
-·~·si:io ........ -· ,,_, 

'\51 ... 
1;1J"'-'· GA!.C.~ kl[Jr.AS. OC1lt 

C.A.:.N:..W 4/t.Jf5oll "'"""" :,_ PHOJ'N#J l'O.Jllf'r.o OIXW 

8 ""º'"""" At.W.ClMMfMO 00000 

l!l'O ~ "'4 - ..-,.. ... C.t Ct• oouoa 
1:.~;a 1{··~ e fl~l GOPAYGOl.V º°"""""""' }t~ lt.7U ~ 

.,;:,,;.i¡, OOl"J '°"""""""' :o·r ""'""" •'t'.l« ::..,.,.-; OilO """°' HOS Hú' .. ~E05 (jt'.( 

... 
...,,. ...: .... ~N. 00871 

ACL f'tlALl~'..UA.lO ·-!.11/tf' .. J•.1,1'1'i .,,. TOJAL ... .... roo. COM!Mh'lOll:O 

'!1 HDSOllSa 
f'(o,::~tOltO ..... 
POO.c:.cMUllOUO 

ll$J tWl.VAXJIA 
ll&~· .. •• •. ni fOfAI. 

L.l--L--L-----J,..-~-------------·-----·-··-·-··-····--·--l.-.. ___ J 



---------------- ··--·------··---
~g.'h m'st1.41 a1r.wwuc.::.n pl'OC~W ,.s 

(.,~l.JJ,1.Jif,íJ H,,IJ.l..k:.At.~ J 0854 

.,lJ C."5NJ.JJ..r~o H(1f.'Jo.i<'IAt"" ~ ~'~e' 

;1c GASNJAA.W t!Ü') t.i.All.t..'> ;>.jd] 

~ :~ .. ~¡ • - . r,,,,AAW<C,O HlJStoNTA.'.. :!}0) 

,., ···;; c.A.SNJ.AA(.0 HlJ'>t•Nl"'.. H"'-1 

G"5,_&0 t1D~[Jl['>f:L ,,;~ 

.. .- GAS~LO HlJ'>[JIE~ll 1'!64 

J~;., C.A.5.NJ/t.J<.LO FC.l.No 1 1~6~J 

1'J:11 f.l~o·.e TOIAl G~AMAAGO 

..,., 
""° -- PllX.C!Je~ ... ,,, BUTN-IO'SYLIG HO~rv.iT~ '"º .. .. '" 8UTAAOS YllG HD!.ft>/T~ "" ~ :. . ~l~ euTANl'JS n1G H{JC,~,¡fA:, '"' 

';..·~ >"! 1,l/'J C.~ClC• klf C.C.k 0000 

'·'!•' ;1(. GASCl-C' RHUt.tf,!EC. 0000 

111/'l l_,,.., TOTAl GA.SCl-C' TllG "''' 
iHt.,~I JLWO M.bl:O lOTAl 

B 
G 

r··""-''l 

B 

---------------- - -.----.. H¡¡:3r----
,.:Sldtlif'.PU ~do ~ IQ•••I 

G A(IOO 

c.A:.OUlCE 

l'toclJi'N.0 

bUIAl«:J 

AJUfHC 

kEUhAS 

IVX ll'G 

f'{JC)lLf'G 

•'lX>t.<..t.!.Ol~ 

. 
"""' 
'""' 
'""' 
'""" ·-------------------------' 

·---'---"-------------------~----------·-----·---·- ·-·· -.. -----·--· .. 



--------- ---------------------
"'"' """ ..,. "'°"e:ktlcwt ·.s Jjt001 .. b - -.s 

.:,·.· .. c. c.- F (..(. ~t:;i 1 Y 7 C.A.',CQMS f.ilDDE.GAS 

l.'!! 1<.;0BUTJ.hü •kJL.C Ch N BUl.l.ltO POOl lrt.i 

::· , O~I TOTAi ALCJ',JllAL-0 •'UOlf~JliN-'S ------- --- ·---------
l'Ú~ie·<J ~l)'h ..,. •~.en Pfr.or;edcnu. '-S .J.',(,, IOIAL 

'.-:''! : ..... ti, flfOldrh\íhkA. 

- Bl't> ...., .... ...... ... s " •.,¡ • ~ • 

BPO .... .... _... ......... .. 'r.S PHOf'N40 POOl lPG 

'.íC::.:' i;:ir;:.. C!.:'.J..r. t'5 f'EIFocOOUlMICA BUl....U 

~.')1.1(1 ""-"" U17lOTAl ¡~·l'..O SEP C4oC4 No 1 

T.J:•u SEP~NaZ 

.'---'_- ,,..,. IOTA&. 

·- ; 
llPO -- - 'll.S .,:w~~~.¡~~·;_ .:..,, ·,. 

<:.'•• N BU1ANO 

.· llPO .... .... -- ....-... 'r.S ,---.. 1il4' POO.U'G 

~!.C!io'• :Cl!!ll C'j;n BUTNO SEPC3'C4 vtl<IAS 

il.O'.A 101,l:A l.!11 tOJAL 
...,,""° .. 1 

'~'""'° VOIT.15 . 
'------' • GUNlll05 DE AZLfRE ..... VBO'AS 

.... "~ IOTA&. 

llPll - - 11.S 
0 ~ Ju..ii:.w~ ;~:,tJJ;;'.¡¿_, '"' 

·1:--.. • N8JIN«l F'C.0.lf'G 

,-----. 14,%11 POOllfO 

BPO ·~ 
... , ._ .. 

....-~ .... VfNTAS 

:"J '!~í ;-,1.;.1 c•,;1,. Bu1N/O'.; stF>CllCol 
1111....0 .. 1 

1...oBUTWJ . 
:111.IMlí l!f,!64 tS11 TOTAL '------" .... """""'5DEAlllJI( 

, .. Vfl<IAS 

1'JUQ TOTAL 

111 

.. --:·.-:: llPll .... ... - - .... 
r; :~·! ,H.'! t..!IJ:,C IS08UTAUJ SEPC4(;.4 No 2 

e -:. ~lo., """""'"' 5EPGL<:.4 No 1 ...., ...... - ... .: ~~ ,,, 
C,JU 11.)ll UJJ IOIAt. 1VJ8UTIHJ """""''°" C,ltl fOIA&. 

1 1 J __ _L_ __ : _____________ L ----~----------·----U 



,,,, TOlAI. 

UNIDADES 

BPO 8-r'llHl/IOfd~deCIP't'KO'lnaardera T• t!lt-C 

...,.,omrnet .. ...,,, 
T~ TonrildHlfll1r-c.HPo1iNP1,.commn..-.1 

M,ddid Mrtru. t'"-IK ntirdar pot' jla 1 O ~M' r 20"C 

p.arauwnt'*1.0otJ1• 

%5 C°"*1'lllklde&1"'-et1~'"*'.,..'"°*11 

·~~ ......... 
.. C==:J,...-

L-..!..----"---'-·--'---_._ ________ J_ _____ J_ __ ..__ __ ......_ ___ . _ ___J .. - . __ L __ ..:_ __ ___;_j 



\ 

¡-----··· 

IJ/f 

JIH 

"" 

l7Jf 

CJ 

•;¡.:,: 

f_!nllJl/ 

T:tllf 

HOOU·2•1XlC!G•~Ele(oleóe 111~ 

HOOU 2'000 

C.OOtlllNJClkA U 11000 

f"IOSG~tOSU1100CI 

fC.CNo 1 

Al..OUllJr,l'.:JúfllU lllOCXJ 

lOT.r.tlJ!:U.NU(VA 

l~RlZAOORA DE es YC& u 200 

UTfHU600 

TOTAL.tJllAUJ5TfNJf 

1-------,-,.-,-,.-,---~,coiitC.1.0HA,¿_"--

.. .,, 
Q 

"""""''º 
FCC'*' 1 

fCCPwo 1 

~l{QFA.N() UTfHUt.00 

f'kOf'N.Q [1A 101A•b 
f-----------------

'. 1 J! tolAl PROPANO 

M:• OA 1"°'''0"../1Ch1Q 

f---,.--,,-.,-:-:,0:-:-:IA<:-:-•cc•--ut:--:-•~--
C.4.C.4• 

UC•• 

'-"·'' 

C.00 U )IOC() 

re.e l'6G, 

fCC ".o 1 

UTf11UflOC¡ 

1 ll'· TOTAL BUIANQ.BUTUJCO 

o ~1111 JOIAl 

--==-=--1 1 

""°"""'º ............... 
·~ , ... NAfTAHH Rf.F U 500 

"'-'fl-'RU Rf.Jtll.11. 
1':>CAAt:kO ISOU C,-C, 

'-Al U.E~T fCC'*' 1 

h~IA UIJHU60D 

lfU! tUT.ll~~~cc [JlbHHT( 

t-------,~~~t~A7Hl~,---~R~E~F-HUE-YA-i 

~~lhAAM..fa.fA 

1~kO 

Ulb{ 

, ... 
1: ISJ tou.i. w.souu llPOATADA 

Jl 1~ TOJAL ~lllllll 

li1'1 IOIAl.l'lllllJllNUOlllUlAOA 

COO U l!OIXI 

fCCho 1 

Al.O U tllOOO 

..__ ___ J __ : _ __J __ __.._ ___ _. ___ ..__ __ _._ ___________ ¡_ _________ _j_ ______ ,L ___ _J_J 



1 1 

-====----1 1 1 
_,........----. 

1 

990 1 UR90SINA HllO 

980 TOTAJ 

19.109 

20J 

,.,. 
"" 

..... 
1ll.fl1Q 

13200 

)4910 

,. ... 

101,106 

'· 
~ 

""'" 
1~12 

051512 

"'"º 
""º 
1oi-A 

""° 
1014' 

,:··~~,. JO.IH IOTAl COlll&USTOllODU 4"1.0f A/Ufkt 

S(CCIONUbllNI[ TOIAl COIUIUSIOHOOH 1'.Dl A/UHU 

1:i W1 TUkB051NA HW 

¡.01'.1 DIE~l u 100 

SlCCION NUEVA 

:.,..,,.: Olf::.El lJ:i'4(X(l 

1:,;JI {)l[~l ltlJ',(,A,'J(Jt 

1;f,:J tolAl 

]'1911 TOJAL DlM.l Ol~lf 

41,iU toTALDICSlLSIN--

o lOlAl OlSCL SIN19-

... 
1 0-..11 

0~12 

f'kOQIJC10 

f([!;. VK. 

klS VK:. 

HHO~hA 

'"' ACl 

"' ACP 

fOIAl 

l"'l0<.(;10 

i.E!"> oc. 
01-"" 

~L(J{~Al.1.tLJ:l 

TOIAl 

-;; 
"5 

"" 
'"" 
OIU , ... .... 
411111 

'"" 

)111 .... 

.... 

PROCUlt.l&:llo. •""1~ 
PREP CAHGA 

u"'º"' 
C.Gl.E·~ 

fCCNo 1 

l(.CNo 2 

fCCtoo 1 

fCC ~OQ l 

.. 

111'\) 

Q 
..;;;.,.,-o 

ftCNo 1 

;Le~«> 1 

--H)lo:lot~ ~k.lrLC l 

LA~l 

IC1IAI 

~J 

m 

10114 

-· AlUHU U]JOOO 

AJUfNl l 

IOIAI 

_ __._ __ _._ ___ .__ ____ _.._ ___ ~------L___J _____ __j_ _____ ,. __ L ___ _ _J_J __ 



:¡3 
_ .. , , .. ·~---· -:-·--· 

Estimación de los :" ·• 
Rendimientos de lii~ '. ~: 

·Plantas de Déstlláción ,; 
· Atmosférica y al Alto , : · 

.... · .... . - · · -· Vacio~. - 4;: ·· ·'.: · 

NO 

SI 

NO 

NA2 

NO 

~:i; ·Estima ció~ -d~ 1o5'~ . 

SI 
~---------~ ~ 

··.·.Rendimientos de la . ,._ _______ ..,, , D~tos d_e Diseño 
óesintegradora Catá'Jtica y do Operación 
"- :¡:;<:: ? ': (FCC) . 
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NO 

' .• :· - 1 
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Oatoa·deOlsel'K> 
. y de· OPónu:ióñ ·' 

------/1 .. ~0atos de Dlsel\o/' 
/ -'f ".Yde'Operaclón. 
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~~',~: .::; · · Residuos· ' .;· ~ :'. 
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si i:."< esi1ma~1ón de 1os 
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;-#~~!:~~~~-:~~.'. ' -•- y de Operación' 
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"'~"~"·n!'.r.O<J .'!!=tO:'.l•c---

Fin 
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