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CAPITULO 1, Introduccién

1.- DISENO
1.1 Que es disefo.

En general, se entiende por disefio industrial (es la traduccién castellana
del término /ndustrial design de los paises de lengua anglosajona, a menudo
utilizada directamente asi también en castellano) la proyeccion de objetos
fabricados industrialmente, es decir, fabricados por medio de maquinas y en serie.

1. Si se examina con mayor rigor, podremos descubrir en ellas algunas
ambigiiedades, no consigue determinar claramente la diferencia que existe entre
la actividad del disefiador industrial y la que tradicionalmente desarrolla el
ingeniero. Dicho de otra manera, no indica dénde empieza y déonde termina la
tarea proyectual de uno y de otro, en el desarrollo de un producto fabricado
industrialmente.

Y en consecuencia, tampoco explica en qué condiciones un ingeniero puede
eventualmente desarrollar, como a menudo ocurre, actividades de disefador
industrial, o a la inversa.

La definicién supone implicitamente que los objetos no fabricados industrialmente
no pertenecen al ambito del disefio industrial. Con ello se quiere evitar justamente
la confusion entre el disefiador industrial y la artesania, o lo que es peor, entre el
disefiador industrial y las artes aplicadas. Esta distincion ha tenido una
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CAPITULO 1, Introduccion

numero elevado de objetos o de componentes estandarizados era el objetivo
primordial y constituia el elemento caracterizante de todo el proceso.

Hoy, en cambio, el uso generalizado de maquinas-herramientas sofisticadas y
flexibles (desde las maquinas operadoras multiples de control numérico a los
distintos tipos de robot ) permite conseguir el mismo objetivo de economicidad
sin estar sometido a los rigidos condicionamientos precedentes.

Para ser mas explicitos, es posible compaginar un tipo de produccién continua
(donde cada maquina efectiia una sola operacion) con un tipo de produccion
diferenciada. Ademas, es posible combinar un ciclo de trabajo de una sola linea
con ciclos de lineas convergentes, divergentes o cruzadas, de forma que pueden
alternarse lotes de productos distintos y de dimensiones variables, sin perjudicar
la rentabilidad de las instalaciones.

Las consecuencias sobre el tradicional concepto de serie son evidentes.

Todo ello demuestra cuan dificil es formular una definicion de disefio
industrial partiendo exclusivamente del tipo de proceso de trabajo: .

1.2.- Breve historia del disefio mundial.
Cuando se habla de disefio industrial en |a historia del hombre, generalmente

se tiende a confundirlo con el desarrollo de diversos objetos que ha conformado
en nuestro medio ambiente desde el origen de la humanidad, sin embargo, no se
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CAPITULO 1, Introduccion

desnudos mecanismos, significo un contraste demasiado brusco, por lo cual el
usuario rechazé al objeto industrial. .

El fabricante de la época, imposibilitado de superar estos obstaculos por si
mismo, requirié de un profesional que lo ayudara en la configuracién de sus
productos, con ello surge el disefio industrial ejercido en un principio por técnicos
improvisados en artes y oficios.

Los primeros cambios, superficiales y ornamentales, se experimentan en
objetos de la vida cotidiana e inclusive en maquinas, ya que a partir de 1883 y con
objeto, principalmente para evitar los accidentes de trabajo, se establece la
obligacion de cubrir con caparazén los mecanismos de las maquinas herramientas
en Austria, Alemania, Inglaterra y Francia.

De esta manera la configuracion técnica del objeto queda oculta para una
configuracion formal, constituyéndose asi una dicotomia que no quedara limitada
solamente al campo de las maquinas herramientas, sino, al contrario, se convertira

en caracteristica dominante de casi:todas las tipologias de la civilizacion industrial.

Nace asi la carroceria, se decir un envoltorio muy a menudo tratado como
forma sin ninguna relacién o muy escasa con la estructura mecanica que oculta.
Laimagen de una vida colectiva organizada sobre principios de economia, orden
y belleza. La creacion de todo tipo de objetos determinaba el curso de las
invenciones: estudio de ingenios, de muchas funciones, faciles de montar y de
transportar; compuestos por elementos unificados, e intercambiables que
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CAPITULO 1, Introduccién

y el gobierno, generan una imagen innovadora que les ha permitido colocar sus
productos de los ramos electrodomésticos, de mobiliario, de articulos de oficina,
automotriz y aun de maquinas y herramientas, entre otros, en los mercados
internacionales, desplazando a paises que tradicionalmente habian acaparado
este tipo de comercio. ,

Una de las caracteristicas sobresalientes del mundo moderno, es el cambio
que esta ocurriendo en lo econémico, tecnolégico, politico y social, tanto en los
paises industrializados como en los paises en desarrollo, pero la adaptacién al
cambio es especialmente importante para estos ultimos, si se desea reducir
significativamente la distancia que separa alos paises ricos de los paises pobres.
En nuestro pais las posibilidades de desarrollo econémico son grandes, pero las
instalaciones y los conocimientos técnicos resultan limitados.

El disefio industrial ocupa un lugar neuralgico en el sistema politico-
econémico como herramientas indispensables para la industrializacion.
Se puede innovar tecnologia en tres grandes areas:

- Innovacion en forma de productos.
- Innovacién en forma de procesos de producci6n.
- Innovacion en forma de organizacioén.

El disefio forma parte de la primera de estas tres areas, solamente la
innovacion tecnologica es capaz de proporcionar el ingrediente para promover
una dinamica social y econémica.
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CAPITULO 1, Introduccién

En 1974, se formo la Escuela de Disefio Industrial en ja Universidad de
Monterrey. También se creo la division de Ciencias y Artes para el Disefio, en la
Universidad Autonoma Metropolitana (CYAD-UAM-Azcapotzalco).

En este mismo afio se fundé la carrera de disefio industrial en la Universidad
Nuevo Mundo siendo director y fundador el Ingeniero Manuel Robles Gil.

En 1975 se inauguré la carrera en las siguientes instituciones:

- En ladivision de Ciencias y Artes para el Disefio, de la Universidad Auténoma
Metropolitana campus Xochimilco.

- En la Universidad Anahuac.

- En la Universidad Auténoma de Monterrey.

- En la Universidad de Leén y en la Universidad de Puebla.

En 1976, se fund6 el Colegio de Disefiadores Industriales y Graficos de México
A.C.

En 1979, se fund6 la carrera de Disefio Industrial, en la Universidad de Leén
y desaparecié el Centro del Instituto Mexicano de Comercio Exterior.

En 1980, la Universidad Nacional Autonoma de México inicia cursos de
maestria y especializacion de disefio industrial.

El 8 de mayo de 1981, inicia sus actividades la Academia Mexicana de Disefio.
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CAPITULO 2, Antecedentes

CAPITULO 2

Antecedentes.
2.1.- Breve Historia del Mueble.

Se conoce como mueble cualquier objeto movible cuya funcién puede ser la de
mejorar la comodidad o como simple adorno, tanto en las casas, como en las
oficinas o en la industria, estos pueden ser desde una mesa o un armario, una
cama o una silla.

Los muebles han evolucionado paralelamente con la civilizacion de los pueblos
influidos por su cultura asi como por la situacion geografica, el mueble occidental
ha sufrido una gran influencia ornamental de Egipto, Asia en especial Persia y
China, Grecia y Roma. Probablemente las primeras piezas el arca y la banqueta,
asi como lamesay la cama. .

Desde tiempos remotos el mueble oriental exhibe tallas e incrustaciones sobre
maderas como el ébano y la teca, se han encontrado piezas egipcias con mas de
6000 afios de antiguedad que muestran gran maestria y técnica en el trabajo de la
madera. Los griegos utilizaban el lecho bajo, el triclino y una silla elegante y airosa
de formas curvas. Los romanos adoptaron el estilo griego y el etrusco a los que
aplicaron nuevos estilos de decoracion.

En la epoca imperial los pesados muebles tallados representaban ademas
diferentes estilos de arquitectura. Durante el renacimiento bajo la influencia
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CAPITULO 2, Antecedentes

proceso artesanal controlado por un solo autor, y cuestiona por tanto la
determinacion sobre quién decide el aspecto de los nuevos objetos. Ante este
vacio se opta por reproducir mecanicamente las formas tradicionales, y en su
primera etapa la industrializacion no hace mas que copiar los motivos anteriores
sin poder encontrar una expresiéon nueva, propia de un nuevo metodo productivo
esto sucede de forma generalizada en todos los paises incluido el nuestro.

Emile Galld, Tres libélulas, 1900

Muchos afios habrian de transcurrir hasta que se hiciesen los primeros disefios,
recordemos que la revolucién industrial corresponde en la historia del arte al
estilo neoclasico.
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CAPITULO 2, Antecedentes

Despues de la Primer Guerra Mundial, se fortalecieron las posiciones reaccionarias
contrarias a cualquier cambio, pero también surgieron otras, son los tiempos de
la Bauhaus, en Alemania del Espirirt Nouveau en Francia y del Stijl en Holanda,
movimientos reccionaban frente a las transformaciones sociales.

Durante este periodo se usan nuevas formas y materiales, como por ejemplo la
silla o butaca “roji-azul”, realizada por Gerrit Rietveld en 1918, este formaba parte
del grupo de Stijl y estaba convencido de que las sillas, mesas y armarios que
construia habrian de convertirse; “ en esculturas abstracto-reales en el espacio
interior del futuro “. También sobresale entre otros Walter Gropius, director de la
Bauhaus, Marcel Breuer cuya butaca “Wassily” formada por tubos cromados y
tirantes de piel se ha convertido en un clasico, ahora producida por Knoll
Internacional, Le Courbosier con sus maghnificos sofas y tumbonas, Ludwing Van
der Rohe, 6 Alvar Aalto, que funda la productora Artek, son algunos de los grandes
disefiadores de las decadas de los 20's y los 30’s, innovando tanto en forma y
materiales como en los procesos de produccion.

Despues de la Segunda Guerra Mundial los Estados Unidos, vencedor militar y
moral asume el papel directivo. La galeria “Art of the Century”, fundada en 1942
por Peggy Guggenheim, se convierte en un animado centro de encuentro para e!
arte y el disefio, uno de los mas representativos disefiadores de esta época es
Charles Eames, técnico e ingeniero que pensaba y disefaba segun los principios
de produccién industrial, creando muebles propios de este siglo, como sus bellas
sillas, mesas y sillones, que eran resultado de una técnica mecanica y no solo de
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CAPITULO 2, Antecedentes

publico de ambos continentes busca simbolos de modernidad.Los daneses
encabezados por el arquitecto Finn Suhl propagan la idea de que los muebles
ademas de ser dtiles deben poseer un valor escultérico, como ya lo habia
propuesto G. Rietveld.

Cuando Yuri Gagarin, rodea a la Tierra en una nave espacial y poco despues Neil
Amstrong, pisa nuestra Luna, estos eventos influyen de manera sorprendente a
los disefiadores, como el italiano Joe Colombo, que reacciona con proyectos
visionarios, como la creacién de viviendas unitarias.

En esta época donde predominan los plasticos y la fibra de vidrio, dominan las
formas voluptuosas, exageradamente organicas, las cuales en muchos casos no
cumplen la funcién para la que originalmente fueron disefiados como los sillones
“puff”, rellenos de microesferas de unicel.

La revuelta artistica de los afios 70’s, tuvo una existencia efimera en la mayoria
de los casos, al igual que todas aquellas propuestas que no son mas que un
levantamiento y no ofrecen ninguna novedad. Se puede afirmar que la escena de
disefio durante los 70’s y los 80's la dominan los esuropeos, en especial los
italianos.

Se forman nuevos grupos y movimientos como el llamado “disefio radical’ este
se rebelaba contra la actitud de los disefiadores que se habian degradado hasta
convertirse en peones de laindustria otro grupo es el “Estudio Alchimia”, fundado
en 1976 por Alessandro Mendinni, editor de la revista “Domus” y por Ettore Sottsas.
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CAPITULO 3, Planteamiento de la Tesis

CAPITULO 3

Planteamiento de la tesis.

Para este proyecto se escogieron 3 muebles producidos recientemente para
distintos clientes, donde hubo que satisfacer necesidades distintas, en diferentes
espacios.

Aunque estos muebles pertenecen a distintos ambientes, cuentan con
caracteristicas similares, como son los materiales, la forma y el color, que nos
permiten identificarlos como piezas de una misma familia.

Estos muebles fueron disefiados de una manera personal en la cual el cliente
estuvo involucrado en el procesos de disefio y participa en la seleccion de
materiales.

Cada mueble es pensado para solucionar necesidades propias, los muebles de
este proyecto respondieron a estas necesidades, como podremos comprobar

adelante.
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CAPITULO 3

Planteamiento de la tesis.

Para este proyecto se escogieron 3 muebles producidos recientemente para
distintos clientes, donde hubo que satisfacer necesidades distintas, en diferentes
espacios.

Aunque estos muebles pertenecen a distintos ambientes, cuentan con
caracteristicas similares, como son los materiales, la forma y el color, que nos
permiten identificarlos como piezas de una misma familia.

Estos muebles fueron disefiados de una manera personal en la cual el cliente
estuvo involucrado en el procesos de disefio y participa en 1a seleccion de
materiales.

Cada mueble es pensado para solucionar necesidades propias, los muebles de
este proyecto respondieron a estas necesidades, como podremos comprobar
adelante.
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El cliente queda satisfecho con esta combinacion, con la forma del disefio, y con .
) su funcion. La cama se divide en dos partes; cabecera y base. .
® La cabecera queda empotradaen la pared, la base tiene unas rodajas para poder .
W moveria sin mucho esfuezo. Asi cumplimos con los requerimientos de disefio y
© funcion. _ O
o O
o
.m Sillones, Senso 2. O
o O
£
4]
Q
ot
c
o
a
2}
®) La idea del cliente fue la de un sillon o una sala, con un disefio contemporaneo
w_ frescoy ligero. La habitacion que ocupan funciona como pequeiia sala de lectura,
- y no cuenta con mas muebles que un comedor para 4 personas y un librero.
o
< § Se presentaron varias opciénes de forma y color pensando en el espacio ya
o descrito y se opto por un sofa (1 plaza) y un love seat (2 plazas), ambos con lineas

ligeras y simples, forrados con tela lonetablanca, el sofa tiene en el frente rodajas
y patas de caoba torneadas, al igual que el love seat, una de las diferencias es
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CAPITULO 3, Planteamiento de la Tesis

Se construyo con madera de caobilla en tonos claros, con herrajes en aluminio

torneado.
Dandole al estudio un detalle contemporaneo lleno de movimiento, pero sin
desentonar con los demas muebles mas sobrios y serios.

3.2.-Quién lo fabrica?

Estos muebles fueron fabricados en talleres de forma artesanal. Es importante
subrayar que aunque fueron producidos en un taller y no en una gran industria,
esta contemplado dentro del proceso de disefio su desarrollo industrial.

En los tres casos la produccion se llevo a cabo con herramientas y procesos
tradicionales.

La cama, Pasaje 4 y el librero, Forro 1, fueron producidos en el mismo taller de
carpinteria, se disefiaron en base del desarrollo de los materiales, con el fin de no
elevar los costos. Podemos afirmar que se disefia en base a las caracteristicas de
los materiales ya conocidos.
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CAPITULO 3, Planteamiento de la Tesis

Es esta la produccion de los tres muebles, en todos los casos se superviso
personalmente la produccion. Desgraciadamente al obrero mexicano le falta una
buena dosis de puntualidad y formalidad, en la mayoria de los casos se
complementa con la calidad del trabajo.

oeeel I I

3.3.- Donde se vende?

Los muebles pertenecientes a este proyecto se han disehado y producido para
particulares es decir venta directa, sobre disefio. Se ha descrito ya parte del
proceso. Al cliente le agrada la idea de poseer un mueble exclusivo, una pieza
original, se puede decir que el esta comprando el disefio, ademas el cliente al
participar en el proceso de disefio al escoger colores, materiales y formas, lo
hace quedar satisfecho al tener la posibilidad de involucrarse.

El perfil de los compradores es; jovenes profesionistas con un buen nivel
socioeconomico, que gustan de las cosas sencillas, bien hechas.




(®9

.

9000000

‘0}0akoad a)}se ap SO| & saJe|jwis sajqganw sounbje owod ‘so|NJIpIs SOSED
sounbB|e uo A sopesabexa sojoaud e opueba|) uaoaseoua as sajganw soj ‘|edo| un ap
ejuaJs ej owos sojseh e opigap‘ajesedessa un uod Jejuod ap sefejuea se| uebagu
as ou anbune anbuod ‘eanjonssaelul ap odiy 93s9 uod Jejuod eoldwy anb o] A
epual} eun ua o eudjeb eun ua owoo soysel Aey ou anb e aped euanq ua sa 03s3

‘ouasip ap oleqed] |e A sajeriajew so| ap peplieod e|

__. e seelb ‘soannadwos A sajqisasoe uos so1oaud so| anb ugiquie} Jejou agep ag_

‘oo|un
‘OAISN|OXD $3 3jganw ns anb ages sewape anb A oyasip aiqos oueljiqow |3 a1ayaad
anb ooijqnd o ope2saw |3 “e|jis eun 0 eJeduwe| eun OWOD OlI0SSIO. UN U O d|qanw
un ua ‘sew ap teyseb spusjaid ou anb csad oueriqow ap ouasip |ap eysnb anb
“ejnonded ua 091jgnd un sa sa|ganw so}sa sopiBilp uea anb je opeasaw ap odn |3

"S2U0ISIo9pP ap ewo} k| esed eibajesiss A uoioebisaau) -1

‘v OINLIdVO

eJed

p 9p WO} g|

S9UOISID9

eibo

v O1NLIdVOD

jeqyso A uoioebnsaaul ¢




trategia
isiones

igacion y es

CAPITULO 4, Invest

para la toma de dec

4.2.- Factores de uso y funcionamiento.
Los muebles presentados en este proyecto, en ninguno de los tres casos cuentan
con mecanismos sofisticados. Cuentan con aditamentos que los hacen mas
practicos como por ejemplo el caso de la cama Pasaje 4, que tiene rodajas en la
base para poder mover la base con facilidad ya que por su peso y tamaiio sin ellas
seria dificil moveria.

En la cabecera encontramos un espacio que se abre por medio de bisagras, en el
cual podemos guardar, libros o pijamas.

Si existe la necesidad de mudanza la cama se desarma en varias partes para su
transportacion. —

.~ .

Los Sillones, Senso 2, tienen un disefio suave y comodo , con grandes
descansabrazos, y el respaldo con un angulo indicado para la lectura, el sofa
tiene rodajas frontales, para moverlo con facilidad.

El librero Forro 1. Tiene 3 puertas para meter o sacar libros o revistas de sus
gavetas, gracias a sus lineas suaves y curvas se puede limpiar facilmente, ademas
esta disefiado para hermanarse con otro librero y poder modularse.

9)
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CAPITULO 4, Investigacion y estrategia

ISsiones

para la toma de dec

La experiencia al maquilar nos dice que es buena y en algunos casos hasta
conveniente sobre todo si se cuenta con el tiempo y los provedores necesarios,
por ejemplo, en la fabricacion de las patas y herrajes de aluminio, existen talleres
metalmecanicos que cuentan con tornos de control numérico, y al taller no le
conviene hacer pocas piezas, esta producciéon aunque mas rapida y confiable
tambien es mas cara, que un torno de control manual de un pequefio taller. Siempre
se debe tomar en cuenta que a mayor cantidad, menor costo en la produccion.

Al planear la produccién es necesario tomar en cuenta que en su mayoria los
materiales como por ejemplo la madera viene en tamafios standares, como la
lamina de 122 x 244 cm.

A la hora de diseiiar debemos tomar en cuenta estos parametros para maximizar
nuestros recursos. Se debe de comparar precios tanto de materiales como de
talleres, para minimizar los gastos la diferencia entre estos factores pasa
directamente a ser parte de la ganancia.

Los muebles de este proyecto fueron producidos maquilando sus distintos
elementos con provedores diversos y luego ensamblandolos. La experiencia nos
dice que debe existir un estricto control en los planos constructivos para los
talleres a los cuales se manden maquilar nuestras piezas, asi como en los tiempos
de entrega.
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CAPITULO 4, Investigacion y estrategia
para la toma de dec

La palabra ergonomia proviene del griego ergos/trabajo nomialley. Y sus origenes
se remontan a 1911, en Inglaterra cuando se sugiere la creacion de un equipo de
ingenieros dedicados a la “ingenieria humana’con el fin de optimizar el trabajo
de los obreros por medio de condiciones adecuadas de
seguridad y espacios de trabajo en general.

Pero es hasta la Segunda Guerra Mundial, que esta empieza a cobrar importancia,
pues se aplica en el disefio de las cabinas de avién para los pilotos, durante esta
guerra muchos paises hacen, estudios antropomeétricos para la fabricacion de
armamento y uniformes.

Al término de la guerra la Ergonomia se convierte en un factor importante dentro
de las cuestiones de disefio y produccion.

Antropometria.

Estamos de acuerdo, en que la antropometria es la disciplina que estudia la
dimensiones del hombre, en un principio el fin de esta disciplina fue establecer
diferencias entre los grupos e individuos, con el paso del tiempo el se dirigi6 hacia
las implicaciones ergonémicas de tamafio del cuerpo humano.

OCOC0000®

@3)



(#9

¢ (uoroejgod ej ap %G6 1@ elsed opendape sa) |nuassad 9, -
(uoioe|qod e} 8p pepw e| esed aniis) (puadtad %0G-

(uoioeigod el ap %G |o esed aadls o|os) |nuassad %,G6- '®)

>

:sa|iuaossad soj uefauew s anb soj Ua soUILIYL 0

- -

° ‘eoip0adsa uoioejgod eun ap sauoisuswip se| ap oipawoud salfejuaosod soj uos o m

- S0)s9 ..m.w__ucoo._ma SOj JeJapIsuod aqap sooKjpwodosjue solep so| ap BInjoI| B g O

B ; i o s

-sopepoedessip A souiu eted soipnisa uajisixa usiquiel mu.. s

<

‘seoiwouobua W e

sauoioeoi|dwi sns A jedodiod ouewe} |9p eibojosjaw e| 9p 03UBIWIDOUOD Un Q =

auan os Is Jedyde uapand as anb soipn}sa ud)sIxd ‘oBanf ua uesjua anb sajqelsea © .%

se| op Jesad vy "019 ‘BJIS) UOIDIPUCD ‘uolorjuBWIlEe ‘epow ‘ewyd ‘|ejoes ‘odn sod w. 2]

O uep as sajgeliea sejsa A ‘uoroeiqod e unBas ueleA sodlnawodosjue sojep so7 0 m
om v 7]

. - K

“10|NPON |© OpUEaLD BwLoU B| Jod Sa43jUl |3 BAIADL JBISNCHOD 97 m ®

‘eanjoaynbie ap SouG| Zalp SNS BI2IQLIOSd OIAMNIYA anb ap sandsap souye |iw so( o %

Q)

1'

euewny e4nbiy e) ap olnqip sosowey NS 11gadU0I
esed ‘oIAnuIA ap sofngip SO| BWOj3) 1IDUIA BQ OPJBEUO0ST OjudiWIoeuSl |9 U3 apue}
sew ‘OIANJNA ap esnjoalinbue ap solpnisa 0| U UBJRUANJUD B eawodonue
ap soipn}sa sosswnd so| ewoy uj "oe osawnd ojBis e ugjuowas as sauabuo
sns A epipawy/eljaw aiquioy/sosjue ‘0Balib jap auaia eujswodoijue elqejed e

eiba

®

00000




&

i

Y
)]
Q
Pr
L
o O
en
| (@)
YII
w
n..._l
'oc
= 0
O
4+
oo
“.Wd.
R
VO
£
<8
(1]
2§
= O
=
Q.
<
@

Ergonomia, Sillones Senso 2.

Sentarse es una actividad dinamica y no estatica, por lo cual el disefio de un asiento

requiere de un estudio tridimencional de biomecanica.

ool I I 1

El estudio de la dinamica de sentarse se basa en la mecanica del sistema de apoyo
y la estructura osea del cuerpo humano, el eje de apoyo de un torso sentado es
una linea situada en un plano coronal que pasa por la proyeccion del punto inferior
de las de las tuberosidades isquiaticas que descansan en la superficie del asiento.

En posicion sedente estas tuberosidades soportan cerca de un 75%

del peso

total del cuerpo, esta es una carga elevada para una superficie pequefa que

ocasiona compresiones considerables en los gluteos.
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CAPITULO 4, Investigacion y estrategia

ISsiones

para la toma de dec

Aunque el asiento sea antropométricamente correcto no garantiza comodidad,
es por eso que el disefio debe basarse en datos antropométricos seleccionados

con acierto.

Las dimensiones fundamentales para el disefio de un asiento son; altura,
profundidad y anchura del asiento, altura del respaldo y apoya brazos.

HOMBRES

MUERES

Pescentd Perceotd
95 95
MEOIDA P M pulp cm pulg cm  pulg oM
A Ahuis poplilas 155 394 193 490 140 358 175 445
0 Largua naiga-pogiten 173 439 216 5493 170 432 210 53
C Alturs codo repase 74 88 116 295 T1 W0 1D 278
D Amtura hombro 270 533 250 €35 8.0 457 250 6315
£ Aftura ssnisdo. normal 316 803 366 900 298 TI52 AT B3
F Anchura codo-codo 17 M8 199 505 23 N2 183 480

G Anchurs caonras 122
H Anchuss hombros 7o

o
a9z

1 Akuts lumbar Vaase nola

159
1990

404
483

Altura del Asiento.

Si la altura es excesiva se produce una compresion en la cara interior de los
muslos, un contacto insuficiente entre la planta del pie y el suelo merma la
estabilidad del cuerpo, si el asiento es demasiado bajo las piernas pueden
extenderse y echarse hacia adelante y los pies quedan privados de toda
estabilidad. De manera general una persona alta se encuentra mas comoda en
una silla baja que una de poca altura en una silla alta.
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CAPITULO 4, Invest

Isiones

para la toma de dec

Ergonomia, Cama Pasaje 4.

Con frecuencia el disefador persigue embellecer el entorno de dormir e ighora
muchas consideraciones antropomeétricas basicas, sexiste entorno a la cama, el
espacio adecuado no solo para circular sino para pasar la aspiradora debajo de
esta? ¢ queda espacio suficiente entre el cajon abierto de una cémoda? Ademas
es importante la vista desde el interior de la cama, s que impacto produce la altura
del antepecho respecto a las lineas visuales cuando el cuerpo humano esta
echado? s que holgura se debe prever en el disefio de una cama del tamafio king-
size?

Es importante subrayar que el empleo de plantillas y reglas empiricas alahorade
disefiar el espacio es a veces engafioso.

Otro tanto ocurre cuando el disefiador experimenta en si mismo, tomandose como
modelo, en un intento de plantear situaciones ligadas a extensiones y holguras
pues las dimensiones bien pueden adaptarse a el pero no a la mayoria de los
usuarios.
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CAPITULO 4

Ergonomia, Librero Forro 1.
Para el librero tenemos que tener en cuenta a diferencia de los sillones y la cama,

las holguras verticales y de los espacios y repisas y estantes para
almacenaje.Aunque debido a sus formas curvas una de sus tres divisiones
verticales solo puede usarse para colocar objetos pequefios, pero sin eliminarlo
por completo no sacrificamos totalmente forma por funcién.

— o j&\
m
Tas w §
Ry .

Por ejemplo la altura de la repisa mas elevada se atiene a los datos antropomeérficos
masculinos y femeninos del 5% percentil, con el fin de situarla en la extension de
las personas de menor tamaiio, asi las holguras de los estantes y compartimientos
inferiores quedaran dentro de un rango que sean de facil y seguro acceso, el
mueble cuenta con tres puertas en la zona inferior en donde tenemos el espacio
suficiente como para poder usarlo de archivero por ejemplo. Al contar con varias
repisas podemos usar estas para acomodar videocassettes o discos compactos,

ool I J ]

considerando |los espacios como multifuncionales. e
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CAPITULO 5, Costos

CAPITULO 5

5.1.- Como cotizar - costos reales.

La fase de cotizacion de este proyecto requirié de un control estricto en el
inventario de piezas y materiales, asi como de los costos de produccién ofrecidos
por los provedores; carpinteros, tornero, tapicero. Y segin el caso con piezas
comerciales.

Cuando se tiene la necesidad de piezas o elementos comerciales es importante
realizar una busqueda para seleccionar el precio mas bajo. Esta diferencia se
refleja directamente en el costo del mueble, en el caso de los provedores de
servicios, en los talleres, también se debe de seleccionar el que mas se adecue a
nuestras necesidades, este proceso de seleccion, desgraciadamente enla mayoria
de los casos se lleva a cabo “a prueba y error”.

El objetivo de esta seleccion es optimizar nuestros recursos al maximo. Siempre
es recomendable ademas de nuestro inventario de material, tener comprobantes
de compra cuando se requiera por minima que sea esta, contemplar los gastos
de transportacion, tanto personales como el flete o lamudanza de! mueble y tratar
de cubrirse con un pequefio “colchén”, por posibles eventualidades.
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GLOSARIO

Glosario.
Acabado.- Terminacion perfecta de una superficie.

Altura Poplitea.- Distancia medida verticalmente desde el suelo hasta la cara
interior de la parte de! muslo que se encuentra detras de la rodilla, cuando la
persona esta sentada con el cuerpo ergido.

Antropometria.- Ciencia que estudia las dimensiones del cuerpo humano con la
finalidad de determinar diferencias entre individuos y grupos.

Armado.- Proceso de fabricacion en consiste en la conjuncion de los elementos
que forman un todo.

Artesanal.- Produccion de objetos, de manera no industrial y que cuentan con un
sello personal, no producidos en serie.

Contemporaneo.- Coexistente con alguna persona u objeto al mismo tiempo.

Estandarizacién.- Uniformidad o unificacién de las dimensiones, tolerancia,
ensayos y especificaciones tecnicas de los productos o piezas, mecanicas que
tienen por objeto la economia del material y la disminucién de las variedades o
surtidos existentes en produccion.
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