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lNTRODL}CCI()Nu

INTRODUCCION

Actualmente con los alcances de la odontologia moderna, podemos indicar

o contraindicar el uso de conectores rigidos y semirrigidos; entendemos por

conector rigido la unidn entre retenedor y pontico en una sola pieza, es decir, un
puente fijo de tres unidades por decir algo en un solo cuerpo, esto sera cuando las
condiciones fisioidgicas de los dientes y los lejidos de soporte  que lo rodean asi
lo permitan, ya que un conector rigido actuarda con una fuerza extracordinaria en

conjunto con los demas componentes sobre el diente pilar. Al decir fuerza
extraordinaria nos estamos refiriendo a los esfuerzos que sera sometido el diente
pilar como consecuencia de la ausencia de uno o varios dientes, de esta manera
no habria una accion de rompe fuerzas ya que los dientes pilares estarian en

optimas condiciones de poder ser sometidos a fuerzas extraordinarias.

Pero que pasa cuando los dientes pilares estarian en condiciones poco
propicias para poder recibir un conector rigido, en esas condiciones nos estamos
refiriendo desde luego a defectos dseos. a mal posiciones(inclinaciones muy
marcadas), a dientes que tengan poco soporte 6seo en donde un conector rigido
causaria como su nombre lo indica una fuerza cuyos dientes pilares no podrian

contrarrestar por tos problemas arnba mencionados.
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Un caso caracteristico para el uso de este tipo de conector podria ser
cuando se hacen hemisecciones radiculares de los molares superiores e inferiores
en donde los dientes sufriran una mutilacién radicular y nos veriamos en la
necesidad de disminuir los esfuerzos dirigidos a estos mediante un conector
semirrigido que no transportara un esfuerzo marcado si no medido precisamente

por un conector semirrigido que actuaria cormo un rompefuerzas para proteger de

esta manera a los dientes y a los te}jidos que lo rodean.

El uso de estos conectores tienen algunas variantes, por ejemplo, estarian
indicadgos en la union o en el eniace de una protesis fija con una protesis
removible en donde mucha gente erroneamente los considera como retenedores
esteticos, estamos de acuerdo en que sean estéticos porque careceria de gancho
de accién retentiva por la parte vestibular, pero su indicacidn especifica sera
estrictamente de orden fisioldgico, también podrian estar indicados en una prétesis
fija cuando uno de los pilares posteriores este muy mesializado y el uso de un
conector rigido tenderia a jalar mas at pilar o mesializarflo mas con la misma
rigidez del conector, en cambio un conector semirrigido (hembra-macho) actuaria
de manera contraria, esto equilibrando los esfuerzos dirigidos en este caso ail
molar que se encuentra mesializado poniendo el aditamento hembra en la parte

mesial y el aditamento macho en la parte distal det pdntico, de esta manera sl

conector no seria rigido.
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CAPITULO 1.

CONECTOR RIGIDO

1.1. Definicidn

Dado que la protesis fija se compone de: retenedor, pontico, brecha y
conector respectivamente, el objetivo de éste capitulo es dar a conocer los
distintos tipos de conector rigido que actualmente se utiizan en la elaboracion de
dicha protesis. El conector es la parte mas importante de la protesis ya que en el
recae toda la fuerza por lo que debe ser lo suficientemente gruesc como para ser
rigido, estar bien conformado para que el paciente lo tolere asi también debe

permitir un buen acceso para ia higiene de la papila interdentaria.

Por lo tanto decimos que el conector rigido es la parte de un puente que
une la pieza intermedia al retenedor proporcionando una uniodn rigida ta cuail no

permite movimientos individuales de las distintas partes de la protesis®.

Del conector rigido tenemos dos tipos que son: soldado y colado, los cuales

seran tratados posteriormente
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1.2 Indicaciones.

= En construccion de puentes solamente cuando el tramo es corto y el alveolo de

soporte no esta muy reabsorbido.

= Cuando se presentan dificultades en tallar pilares para que haya un patron de

insercion coincidente

= Cuando estan indicadas incrustaciones como anclajes.
1.3 Contraindicacionces.

= Cuando no hay un espacio suficientemente libre entre las piezas por soidar.

= Cuando no existe estabilidad, acceso, limpieza y temperatura controlada de las

partes por unir.
1.4 Conector Soldado.

Este tipo de conector se elabora por medio de una soldadura, la cual debe
tener resistencia a la corrosion.Contar con un punto de fusion inferior al del metal
sobre el que se emplea para que éste no se funda durante ta operacion; también
su color debe corresponder ai del metal empleado. asi como fluir muy bien y

parejo sobre las superficies de las partes a unir's,
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a) Revestimiento de la soldadura

Es importante que las piezas a unir se encuentren en sus superficies
inteproximales limpias y libres de oxidos metalicos, esto debe llenarse a cabo

eliminando 1a cera con agua hirviente, ya que de lo contrario cualquier material

_ . 4
extrano contaminara la soldadura

Los revestimientos de soldadura tienen una composicidon semejante a los

revestimientos de colado, ya que poseen aglutinante de yeso como los de fosfato

mezclados unicamente con agua. Pero lo ideal s que los revestimientos de

soldadura contengan cuarzo fundido como componente refractano’
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Una vez revestidas las unidades se expanden durante el calentamiento. por
lo que es importante que quede un espacio suficiente y que no entren en contacto,
ya que de lo contrario el resultado es la aparicion de distorsion y de uniones
porosas inadecuadas. De igual manera unos espacios excesivos causarian
anchuras de la protesis parcial fija mesiodistal menor a causa de la contraccion de

solidificacion del material de soldadura®*.

No obstante Rige ha demostrado que el espacio se cierra algo durante el
calentamiento, de manera gque es dudoso que la aleacidon y el revestimiento se

expandan realmente en ia misma medida'’.

El revestimiento se calertarad a una temperatura de 800 - 100°F (482 -
538°C) en un hormo o sobre la llama de un mecherc bunsen, colocando el
revestimiento sobre una rejilla donde permanecera hasta que se seque sin
exponerio directamente sobre la llama. Se cree que el revestimiento esta caliente
cuando ya esta seco, pero la experiencia ha demostrado que su temperatura debe

ser mas elevada de manera que debe tornarse de color rojo sombra®.

NOTA El sobrecalentamiento de! revestimiento puede causar la
descomposicion de sus elementos, tales como azufre y cloro los cuales atacan ai
metal y por lo tanto tendra como consecuencia su fragiidad y corrosion en el

medio bucal.
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Posteriormente se pincela con un separador las superficies descubiertas del
yeso de la guia, se embeben con agua para eliminar burbujas y se vacia el

conjunto para soldar, previamente revestido.

Es recomendable hacer la operacion una sola vez cuando el puente es de
extension reducida con no mas de tres uniones por soldar. De 1o contrario si el
puente es mas largo. es decir con mas de tres unidades soldadas, es conveniente

dejar sin soldar la unidn del medio en la primera operacion de soldar y mas

adelante se puede reubicar las dos partes del puente ya sea en la boca o en el
modelo de trabajo; se toma otra guia v se emplea la operacidn en una segunda

sesion.
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El acceso para soldar se asegurara mediante el recorte del revestimiento
hasta que tenga un tamano adecuado, el biselado de los bordes y el recorte de las
soldar. La cera colocada

zonas de acceso de t!odas las superficies por

originalmente en los nichos para facilitar el acceso y evitar que caigan particulas

de revestimiento en esas zonas al recorntarse el bloque se elimina con agua

hirviendo como se menciono antenormente™.

b) Preparacion dei blogue.

Una vez pulido, limpio y ubicado el tramo, se pega la guia de yeso al

modelo de trabajo y se encera la porcion linguo cervical del tramo al reborde.

Posteriormente se coloca acrilico en la mitad cervical y por lingua de todas
las unidades del puente posteriores, ésto es con el fin de anular los socavados y
para que la guia ocluso linguai de yeso no se extienda hacia las zonas retentivas.
Por otro lado las partes individuales del puernte se limpian y se reunen en la guia y

se fija en su posicion en la ubicacidon que tenian enel modelo, llenando las zonas

interproximales con cera®.
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c) Fundente y Antifundente de la soldadura.

Tenemos que el fundente es un material que contiene boérax el cual

mantiene la limpieza de los metales por unir, facilitando el flujo y la unidon de la
soldadura. Viene en presentacion de polvo 0 de pasta. ésta Gitima se controla mas
facilmente. Se recomienda almacenario en lugares gélidos ya que precipita el
borax en suspencidén y reduce el potencial fundente del material de la parte

superior del trasco™’

€1 antifundente es una sustancia que evia la adhesidon de la soldadura,
como ejemplo, tenemos el rouge para oro, se lo mezcla con cloroformo y se lleva
con pincel a las zonas criticas en la proximidad de las uniones soldadas o por

soldar. Hay que tener precaucion de no colocario en las zonas por soldar donde se

aplicara la soidadura

d) Técnica de la soldadura

La soidadura se coloca en las zonas convenientes en tiras o para controlar

mejor la forma y tamanfo de la union, se le corta en trozos y se aplica con una

pinza en la zona mas caliente del metal.

Cuando una pequena llama puntiforme el soplete lleva la zona por soldar a
un rojo sombra, se coloca un trozo de soldadura en ese sitio y se mueve la llama

alrededor del nicho hacia el cual debe fluir la soidadura ya que actaia algo asi
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como un solvente en las superficies del colado y penetra através de su superficie,

sin embargo es factible obtener una union resistente sin mucha difusion.

Suele suceder gque la faita de fundents: o contaminacion inhiben el flujo de la

soldadura, por lo que se retira la llama del soplete y se quita ta soldadura suelta.

Cuando la soldadura no reacciona rapdamente puede oxidarse, tos metales
bajos que entran en su comMposicion se queman vy se eleva el punto de fusion, esto

hace que haya pérdida de ductibdad v la fragphdad resuitante lleva al riesgo de

+

fractura bajo la accion de las fuerzas masticatorna

En cambio si se ha calentado adecuadamente el bloque y se ajusto y aplicod
correctamente 1a llama del soplete, se produce una contracciéon que se controla

bastante bien.

Una union soldada es aquella que presenta una forma periférica circular o
etiptica. Ninguna juntura soldada es aceptable si ofrece poros, irregularidades o
grietas provenientes de fundente insuficiente, particulas de cuerpos extrafios o

calor deficiente®
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1.5 CONECTOR COLADO.

Este tipo de conector se hace mediante patrones de cera de los
retenedores y ponticos unidos, y se produce de tal forma que el puente se cuela
en una sola pieza. Esto tiene ia ventaja de que no se necesita una operacion de
soldado, de tal modo cuantas mas unidades tenga el puente, mas preciso debe

0
ser el colado.

Pequenas discrepancias en la compensacion de la contraccion del metal
fundido pueden ser aceptables en coronas de una sola unidad resuitan

inaceptables cuando se multiplican varias veces

toa conectores colados son mas fuertes que los soldados y a veces

también se puede disimular su aspecto mas eficazmente. Por estas razones los
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puentes de multiples unidades suelen colarse en varias secciones de tres o cuatro
divididas a traves de la mitad de un pontico. Los ponticos seccionados a
continuacion son soldados a alta fusién antes de anadir ta porcelana de forma que
todos los conectores se cuelan. La articutacion soldada producida de esta forma

es fuerte, primero porque tiene un area de superficie mayor que si estuviera en el

conector y segundo parque va recubierta de porcelana que la hace mas rigida

a) Revestimiento.

Cuando al patrén de cera le han conformado los bebederos (el bebedero es
un cilindro de metal piastico o cera Que conecta el patron con el crisol y forma un
conducto entre éste ultimo y la camara de moldeo dentro del revestimiento) es

unido a un conformador de crisol, esta listo para ser recubierto con el material del

. 15
revestimiento.

Existen dos tipos principales de cilindros para colado: uno metalico sellado
que es dejado alrededor del matena)l de revestimiento durante el procedimiento de

colado, y otro de plastico o de metal fisurado que es removido una vez que es

retirado el revestimiento.

Los materiales de revestimiento se expanden durante el fraguado y
calentamiento vy en consecuencia compensan la contraccion del metal fundido a
medida que se solidifica. por 1o tanto debe tenerse en cuenta esta expansion

cuando es usado el cilindro seilado>.
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Parte de la expansion necesaria de todos los revestimientos sucede
durante el fraguado normal, esto se conoce como expansion higroscopica. No
obstante el corfrecto revestimiento at vacio produce una forma constante de

colados adecuados.

b} Conformador de crisol.

Los conformadores de criso! son confeccionados en dos disefos basicos.
uno que es un cono de lados empinados que es usado cuando el metal es colado
en el molde por fuerza centrifuga, y un cono poco profundo para usar cuando el

L N o
metal es forzado dentro dei molde por presion de aire o vapor.

El conformador de crisot es sellado a la base del modelo y con un zdcalo de
tres centimetros, y el modelo de revestimiento ¢s colado sobre un conformador de

crisol plastico y sellado |, éste eleva el modelo para gue el revestimiento o rodee.

c) Procedimiento de colado.

E! conformador de crisol es removido una vez que el revestimiento ha
fraguado. El extremo opuesto de cada conformador metalico es calentado y una
vez filojo es sacado del molde y cualquier resto caera hacia afuera por el hueco dei
bebedero por 10 que se revisa cuidadosamente para asegurarnos de la ausencia
de particulas sueltas de revestimiento ya que podrian bioquear e! hueco del
bebedero y no permitir la entrada deil metai‘.’
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Por otra parte e! sobrecalentamiento induce a la descomposicion del
revestimiento y por lo tanto habra burbujas., porosidades superficiales vy
subsuperficiales, y Ja liberacion de azufre. Como consecuencia de ta
contaminacion con éste metaloide de colado estd sujeto a corrosion y

pigmentacion en {a boca.

Después el molde se coloca en un angulo contra la pared interna del horno
con los huecos de los bebederos hacia abajo y la temperatura es elevada a 700°C
cuanuo el revestimiento es de yeso y a 900 - 1040°C cuando se emplea a base de
fosfato. Todos los moldes deben permanecer a ésta temperatura para permitirles

. r3
catentarse bien.

>

El aparato utilizado para calentamiento depende mucho del grado de fusion
de la aleacion. éstos influyen gas con aire comprimido u oxigeno. Se usa
exclusivamente para aleaciones de un grado de fusion por debajo de 1000°C. Los
gases son pasados a lo largo de dos tubos separados hasta una boguilia unica

. 13
donde se mezclan a medida que salen del aparato.

Una vez fundido el metal, el molde debe dejarse enfriar sobre el banco de
trabajo aproximadamente ¢inco minutos en el caso de boton de oro vy durante casi
treinta minutos cuando la aleacion es del tipo cromo-cobalto. La base y el lado del
molde son golpeados con un martilio que fractura el revestimiento, por lo que las

pequenas zonas adhendas al colado son removidas mediante un medio abrasivo.
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La mayoria de los colados muestran una superficie oxidada la cual es
eliminada de las aleaciones con acido, mientras que las aleaciones de cromo -
cobalto son limpiadas usando un medio abrasivo. L.a remocion de los oxidos de los
colados de oro es denominada decapaje y s usada una solucion en una dilucion

de 50% de acido dihidroclorico y sulfuricd®

Existe un meétodo mas resiente y sequro para la remocion de oOxidos, y es el
uso de un limpiador ultrasoénico, se hace de ia siguiente manera, el colado es
colocado en una solucion detergente en un bario ultrasonico y la solucion esta
sujeta a vibraciones las cuales actian formando burbujas que mueven el oxido y el

revestimiento. Por 1o general 1a impieza esta completa en diez minutos'®.

d) Fracaso en el colado.

El fracaso para obtener un colado perfecto es generalmente causado por
una desviacion de la técnica correcta. Tenemos entonces nodulos de superficie
que pueden ser encontrados en cualquier parte del colado por un atrapamiento de
aire durante el revestimiento, rebordes finos que se deben a un calentamiento

demasiado rapido del molde, superficie rugosa del colado en donde el patréon

estaba sucio antes del revestido *.
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CAPITULO II.
CONECTOR SEMIRRIGIDO

2.1. Definicidn.

Este conector es una unién mecanica rompefuerzas entre el retenedor y el

pontico que se monta en lugar de la usual soldadura o unidn rigida dependiendo
'Y . . " .

del casS. Por ejempio si vamos a combinar una prétesis fila con una prétesis

removible, para ello existen distintos aditamentos de semipresicion que

posteriormente trataré en éste capitulo.
El conector semirrigido representa distintos tipos de retencidn como son:

Friccional, ésta retencion da resistencia en los movimientos relativos de dos

o mas superficies que estan en intimo contacto. Los Beyeler son un buen
ejempio®.

Mecamica, es una retencion relativa para los movimientos de dos o mas
superficies debido a su estructura fisica'®.

Friccionai y mecanica, éste tipo de retencion dan una mejor estabilidad a las

superficies incluidas'*. Un ejempio es el score-PD.




CONECTOR SEMIRRfGlDO“

Magnética, €sta retencion es causada por un cuerpo magnético que atrae

ciertos materiales en virtud del movimiento producido por un electrén y por la
alineacion de tos datos'.
Succion, es una fuerza producida por un objeto soélido en relacion con una

superficie'.
2.2 Indicaciones.

= Se utiiza cuando el retenedor no tiene suficiente retencion por cualquier

motivo, y hay que romper la fuerza transmitida desde el pontico al retenedor
por medio del conector’,

Cuando no es posible preparar el retenedor con su linea de entrada acorde con
la direccion de la linea de entrada del puente, y el conector semirrigido puede

. i
compensar esta diferencia.

Cuando se desea descomponer un puente complejo en una o mas unidades,

por conveniencia en la construccion, cementacion o mantenimiento pero

conservando un medio de ferulizacion de los dientes’.

2.3 Contraindicaciones.

Esta contraindicada cualquier rehabilitacion costosa en paciente que no haya

14
demostrado al odontologo su motivacion para el cuidado en el hogar.
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= Asi también en pacientes con problemas parodontales severos’.
2.4 Clasificacion

a) Intracoronario

Es el que se construye dentro de la estructura del diente. Consiste
principalmente en dos partes: un reborde y una ranura. £l reborde se une a una
seccion de la prétesis y la ranura encastra en una restauracion formando parte de

otra seccion. A éstas partes se les conoce también como hembra y macho

N z
respectivamente.

La retencidn que provee el conector depende principalmente del area de

friccion de contacto entre las dos partes.
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Por otra parte los ataches intracoronarios sin actlivacion se usan para
paralelizar la insercidon cuando existen pilares no paralelos para una posible
ampliacidn posterior de un puente, como el atache cilindrico que es muy fino, muy
adecuado para los dientes anteriores. Por ejemplo, se hace un puente anterior de
canino a canino. con tres o cuatro pilares, podria pronosticarse que los premolares
serian ios dientes siguientes en desaparecer. por tanto un atache ubicado en distal

de cada corona canina resultaria Gtil en el momento de hacer ambos puentes
7

laterales.
También pueden usarse para

retener protesis uni o bilaterales. En la

protesis bilateral el conector mayor provee soporte a ia arcada cruzada o que
contribuye a la estabilidad de la protesis, en ésta el atache intracoronario cumple

fas funciones de descanso oclusal y brazo de ajuste, proveen una excelente

retencion, una considerable reduccion en el volumen de 1a protesis®.

Cuando el prondstco de un pilar de puente es dudoso el segmento de la
protesis soportado por éste pilar puede unirse a la pare principal de la estructura

con ataches intracoronarios’.
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b) Extracoronarios.

El término extracoronario se puede aplicar a aquellas unidades que tienen
una parte o todo su mecanismo fuera del contorno de un diente. De éste lo

e 7
clasificamos en tres grupos’.

1. Ataches extracoronarios rigidos con macho soldado al pilar, ejemplo, Spang

Stabilixe, Spang Conex.

2. Ataches extracoronarios resilientes con macho soldado al pilar, ejemplo,

Crismani Resilience. Joint, Dalbo Resilience.
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3. Rompefuerzas interpuestos entre la parte removible de un atache rigido y la
parte resiliente de una dentadura, ejemplo, Steiger Axial, Rotation, Rotation

Joint, Gaerny Hinge, Cuenoud Hinge, Gerber Hinge®.

Mencionare ailgunas caracteristicas de los ataches que mas aplicacion
clinica tienen. De ésta manera tenemos el atache Spang Conex que se compone

de un tubo y un perno coénico de hendidura transversal como elemento friccional.

Et Spang Stalixe es un barra con tubo doble, sobre la que se calza la parte
secundaria con dos tubos cilindros de hendidura transversa, estan ubicados en

dentaduras parciales y sillas de extremos libres de union rigida’'®.

Crismani Resilence Joint. De éste hay dos modelos uno para las sillas de
extremo libre unilaterales y otro para las bilaterales. Este tipo de ataches permite
que cuando se llegue a perder el pilar distal de un puente, es posible usar el pilar
mesial para una dentadura parcial rigida o resiliente. Viene en diferentes tamanos,

. . 15
espesores y aleaciones metalicas:



CONECTOR SEMIRRiGIDOu

Dolla Bona Resilience. Es tipico de aquellos que permiten una cierta suma
de movimientos entre las dos secciones. La porcidon macho de los Dalbo es una

proyeccion como una barra en forma de L con una esfera unida al extremo

inferior. El macho cuerpo rectangular con perfit en T se sueida al pilar extremo
inico o en grupo. La friccidon e s ajustable por hendiduras con el extremo gingival

del alojamiento’>.

Es importante que éstos ataches no se ubiquen por distal de un puente en
cantilever ya que los efectos de aplanamiento de las cargas aplicadas pueden

P . P 15
adquirir proporciones dadinas:

Las condiciones de espacio en muy contadas ocasiones permiten la
autolimpieza debajo de la base del atache, sin embargo a menudo se encuentra

que dicho espacio es hiimitado.
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Los ataches Ceka son una forma util de retencidn para l\a protesis a
extension distal.

Las juntas Steiger son buenos ya que ilustran claramente los principios
involucrados. Estos conectan dos partes de una prétesis removible, permitiendo
un cierto y limitado juego. La idea original de Steiger fue crear un rompefuerzas

15
estable con libertades de movimiento en rotacion y axial.

Los ataches mas convencionales utilizados son: Stern, Ney-Chayes, Brown-
Sorence, McCollum y Baker. En estos la parte primaria va incorporada al pilar
colado y la pante secundaria hendida en el aparato removible. Se obtienen en

aleaciones de oro para puentes, y coronas en oro ceramicos para la técnica de

porcelana sobre oro®.

Por otra parte un descanso oclusal provee soportie dentario para una

protesis parcial. La mayoria estan disefados para transmitir las fuerzas aplicadas

casi en angulo recto a la superficie oclusal, pero ia direccion de las fuerzas que
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pueden ser transmitidas a los dientes se define por el descanso de las

preparaciones.

El diseic y la ubicacidn del descanso oclusal influye en las funciones que
cumplira. Blatterfein sugirié que el disefio debe considerarse bajo cuatro aspectos,
forma proximal. forma oclusal, forma de! piso gingival y ubicacion de la superficie

proximal®®.

El atache extracoronario con retencidon friccional o por resortes en forma de
cola de mitano y un cerrojo de resorte en la parte macho. se usa en puentes

removibles y parciales dentosoportadas.

c) Internos

Estas estructuras son las mas simples de todos los atache. El macho de la
unidad consiste en una proyeccion en forma de botdén gue se suelda al diagrama
de una corona, la hembra se fija sobre la unidad macho, va. incluida dentro de la

resina acrilica de ta protesis o bien se sueida a una infraestructura metaiica®.

Los ataches intermos son Utiles para las situaciones en gque virtualmente se
impondria una protesis completa. La protesis completa sobre ataches internos
brinda retencidn adicional, soporte y estabilidad obtenidas de las raices
remanentes. Sin embargo la funcidn de!l periodonto va mas alla del simple soporte
de la raiz ya que en ¢l se ubican propioceptores de gran sensibilidad y la

discriminacion tactii que poseen algunos pacientes es sorprendente’.
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Por otro lado la pérdida de los propioceptores de los dientes naturales
puede compensarse por una combinacion de signos sensoriales de las areas de

soporte de 1a protesis y la articulacion temporomandibulag.z

Un punto débil de este tipo de protesis es la necesidad de cubrir los
margenes gingivales. Esta fuente potencial de irrigacidén se agrava con el
movimiento de la base protética, por o que es esencial una meticulosa practica
de la higiene bucal. Los fracasos por no prestar atencién a éstos detalles resultan

en irritacion de la encia, seguido por la proliferacion frecuente de esos tejidos.

Considerando que la protesis es perfecta, el factor mas importante es elegir
un atache lo suficientemente fuerte para soportar las cargas a ias que sera

sometido y que pueda acomodarse dentro de! contorno de la pr(')tesxs'.2

A continuacion mencionare algunos tipos de conectores internos. Las
unidades Rothermann requieren escaso espacio vertical ya que ta hembra ajusta
sobre el lado de la unidad macho, aunque eéste no se profundiza alrededor del
atache y es importante que los extremos libres de la grapa de la hembra se ajuste

;i . . s . T
al area de profundizacion del alambre de retencion.
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El sistema Zest Anchor es original en todos los aspectos, ya que su
elemento macho es incorporado a la base protética de modo que se requiere de

un minimo de espacio y la resistencia de la base protética no disminuye’.

E! Hade-Ring es otro atache utii donde hay un limitado atache vertical.
Tiene dos milimetros de altura pero debe estar por un adecuado espesor de
acritico’ Existen disponibles tres tipos de grapas de retencion plasticas codificadas

por color de acuerdo al grado de retencion requerido.

Como una regla los ataches mas grandes que puedan estar
completamente rodeados por un espesor adecuado de resina acrilica seran los de
eleccién? Los diferentes tipos de movimientos pemitidos por los ataches
generalmente reciben demasiado énfasis y que las unidades rigidas ademas de su

pequefia medida no son enteramente moviles.
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La mayoria permiten una limitada suma de juego se proveen con un
espaciador metalico para la insercidn entre tas unidades macho y hembra mientras
la prétesis es procesada. Donde sea posible es mejor soldarlos a una
infraestructura de oro en la prétesis, de modo que {a localizacion de los ataches no
se afecte por el procesado de {a resina acrilica y su anclaje se mueva mas

efectivo®.

d) Auxiliares.

En muchos casos los espacios deberan virtualmente obliterarse de modo
que las subsecuentes dificultades de la mantencion de la higiene bucal causaran
el deterioro de los tejidos periodontales. La; preparaciones coronarias que
proveen un eje de insercidon comun pueden ser relativamente rectas para brechas
cortas, pero las dificuitades aumentan con el tamano de la restauracidn y se

acentdan con la inclinacién, sobrerupcién o migracion dentaria®.

La unidn de las secciones internas brinda una infraestructura rigida la que
puede ser cubierta con coronas individuales. Las desventajas en que se debe
proveer un eje comun de insercidn para toda fa restauracion y debe ser brindado
por las preparaciones pilares, la unidon de cofias internas necesitan estar bien

. . b
cerca de la gingiva,

Conectando las secciones externas de las coronas se permite que las

cofias internas se traten virtualmente como restauraciones individuales.

25
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Hay tres maneras por las cuales ia estructura externa puede unirse a las
cofias internas. Pueden cementarse en forma permanente en el lugar, podran ser
removidas por el paciente y podran sostenerse en el lugar por medic de roscas

que permitan al profesional remover la protesis para inspecciones periodicas.
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CAPITULO 1L

TECNICAS DE LABORATORIO

El éxito de una restauraciéon protésica (puente fijo) se debe al conjunto que
ta forman como son retenedores, ponticos y conectores ya que éstos en conjunto
son los que van a transmitir ios esfuerzos al parodonto y a las piezas pilares.
Individualmente el conector que es ei punto de unidon entre pontico y retenedor
tendra que ser lo suficientemente resistente para evitar fracturas o separaciones
de la protesis. sin embargo el disefio debe ser fino y estratégicamente disenado
para no ser barrera que obstaculice el aseo y el uso de enebradores con el fin
evitar alteraciones parodontales y de €sta manera tener un control estricto sobre la
piaca bacteriana. Este disero podria considerarse como un triangulo con el veértice
hacia la parte ociusal para que de ésta manera se deje liberada la zona critica de

la papila interdentaria.

3.1 Técnica de soldado.

En la unidon de conectores con piezas intermedias 0 ponticos clinicamente

estaria indicada cuando las piezas pilares se encuentren en condiciones normailes
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de ubicacion y de orientacion pudiendose conectar de manera rigida ambos
elementos, sin embargo, existen casos aislados en donde por limitaciones de
insercidén de los metales sobre los pilares hace necesario tomar una guja de
soldado en boca en donde los elementos de una protesis (retenedor, conector y
pontico), vendran individuales, es decir, en dos partes para que al colocarios sobre
las piezas pilares se tome una guia de soldado para que posteriormente en el

laboratorio se unan o se solden mediante soldadura de oro.

La técnica a seguir clinicamente seria:

a) Técnica Duralay.

- Material a utilizar:
- Duralay

- Godetes

- Pincet

- Fresa

- Provisionales.

Acentar los metales sobre los pilares de manera que bajen libremente,

posteriormente dispensar en dos godetes en dos godetes polvo y liquido duralay

{monomero y polimero).
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Hacer retenciones o guias con una fresa de metal en la parte mesiat del

retenedor y distal del pontico segtin sea el caso.

Tomar un pincel fino e introducirio en el godete del liquido, llevarlo al del
polvo y aplicarlo en la zona de unién sobre las guias, repetir &ésta operacidon hasta
que se obtenga un bloque importante de duralay o de acrilico, esperar a que
polimerice completamente y retirarlo, cuidando que se retiren los metales en un
solo cuerpo, verificando que no exista movimiento del cuerpo metalico al momento
de retirario, para verificar la correcta insercion se puede volver a insenrtar con la
debida precaucion para evitar que se fracture el bloque de acrilico, hecho ésto se

procede a colocar provisionales.

b) Técnica de laboratorio.

- Material a utitizar,

- Yemex o investimento a base de tosfato.
- Fundente (flux).

- Soplete.

- Cera.

- Horno para desencerar

29
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Se utiliza el yemex o investimento a base de fosfato para realizar la unién
entre metal y metal. Se requiere un fundente llamado en el mercado flux. Se debe
cotocar dicho puente previamente unido con duralay en boca en el yemex dejando

espacio para la salida de calor como lo indica la ilustracion.

Antes de soldar se debe precalentar en un horno para desencerar a 750°C
y de ahi se procede a su unidn con un soplete de gas butano-oxigeno y a éste se
le coloca el flux. Al colocar el fundente la temperatura se eleva y ayuda a que la
soldadura fluya y habra una rapida oxidaciéon, entonces se procede a colocar un
antifundente para evitar que la soldadura fluya en zonas donde no es requerida.
Cuando la lama del soplete es dirigida al bloque del revestimiento hay que tener
cuidado de no sobrecalentar los componentes, €sto se hace cuando el bloque

alcanza un color rojo apagado se agrega la soldadura al lado de ia union mas
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alejada de la llama y asi sucesivamente hasta que la unién es llenada. De ésta

manera podemos obtener una soidadura aceptable.
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3.2 Técnica de colado de metales.

Materiales a utilizar.
Horno para desencerar.

Centrifuga de colar con crisol.

- Cubilete
- Peana.
- Tenazas para crisoles.

Para reatizar un colado de excelente calidad se requiere de un buen
encerado, éste encerado en cofias no debe ser menor de 0.3mm, ni mayor de
0.5mm, por lo tanto se requiere de cera calibrada para que el grosor de dicha cofia
sea uniforme. De aqui la importancia en la posicion de un cuele o bebedero el cual

debe permitir el paso del metal libremente y de llevar un reservorio o camara de
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compensacian, éste Ultimo es con el fin de evitar gases ya que éstos impiden que

la cofia sea nitida.

Una vez hecho ésto se coloca en una peana con un cubilete, se procede a
revestir con un material a base de fosfato dado que con éste material se podra
obtener una excelente fidelidad y calidad en el mismo. Debemos esperar el
fraguado de dicho material, este puede variar de 30min a una hora segun el

fabricante.

Posteriormente se coloca en el hormnmo de desencerar a temperatura
ambiente y luego se procede a subir 1a temperatura en un rango aproximado de 20
a 30°C por minuto, hasta alcanzar una temperatura promedio de 920°C (segun el

fabricante de metal).
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Se prepara la centrifuga, se coloca el crisol previamente calentado en el

homo de desencerar junto con el metal para gque éste uitimo sea fundido a

. temperaturas aproximadas de 1020 - 1030°C seguln el fabricante del metal. En
cuanto pierde !a forma dicho metal esta listo para ser vaciado, y se coloca el

cubilete unido al crisol perfectamente y se procede a disparar ia centrifuga.

Cianaro _ Cuna

.
Cosot Contrapesos

Soparte

Gaullo

Base

_

El aparato soldado se deja enfriar hasta que pierde su color de

calentamiento, posteriormente es removido el revestimiento y se limpia el cuerpo

de 1a protesis mediante un limpiador ultrasdnico, finalmente es pulido.
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3.3 Técnica del atache intracoronario

En los modelos de estudio establecer una direccién de insercion ya que

influira en la preparacion cavitaria y coronaria de los dientes’®,

Se debe dar espacio suficiente para las cajas de los ataches. El espacio

disponible determinara el tamafio y longitud del atache que se va a emplear's.
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Con sostenes especiales provistos por los fabricantes se ubican en las
cajas de los ataches en las coronas o pilares encerados previamente con el

paraleidmetro'>.

Después seran soldadas a los colados las partes primarias y luego se
determina la posicidn de la parte secundaria que vendria siendo la parte macho

de la protesis removible's.

3.4 Técnica de pegamento Ceka Site (atache extracoronario).

3
- Determinacion del punto de contacto distal natural®
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El respaldo microfresado a 90° es la condiciéon para un soporte axial

optimd.

El disefio inicial 60° sera adaptado a cada caso recortado de manera

3
vertical.
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= L a reduccién hacia el punto de contacto se separa ya sobre el tenedor

de hembra pla sticd

= Hay que tener cuidado al contacto pasivo con la encia®
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La distancia correcta relativa a la corona protege al periodonto’-
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= Para el fraguado del revestimiento en dos tiempos, se recomienda un

tiempo de endurecimiento de 30min’

Las partes exteriores alrededor de !a hembra seran microfresadas de

. 3
preferencia de una manera paralela.
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El punto de contacto natural con el diente vecino sera realizado en

. P 1
ceramica.

= La conexion metalica- ceramica tiene que situarse lo mas cerca posible

al lado palatino para una estética mejc»rfI
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N - N 3
= La parte interma del tenedor de hembra se arenara de la misma manera.

= Ceka Site sera mezclado en cantidades iguales de base y catalizador,

- . . .3
hasta obtener una masa homogénea y sin burbujas de aire
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Una cantidad suficiente esta incorporada sin incluir burbujas de aire.
Posesionar inmediatamente, se elimina el exceso después de diez minutos de

3
espera:

« Se utilizan los cepillos suministrados para limpiar con precausion el

tenedor de hembpra®
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El material de pegamento es resistente a todas las temperaturas de

. . L. 3
polimerizacion.
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CONCLUSIONES

wDe esta manera tenemos que una unidn soldada hecha correctamente tiene
una forma periférica circular o eliptica, ya que de lo contrario no es aceptable si
ofrece poros, irregularidades o grietas provenientes de fundente insuficiente o de

particulas de cuerpos extrafios o calor deficiente.

= Un conector colado es mas resistente que un conector soldado, dado que
ofrece mayor resistencia y disimula su aspecto mas eficazmente. Por supuesto
ésto se debe obtener siempre y cuando se haga un excelente tratamiento clinico y

de laboratorio.

= De los distintos tipos de conectores semirrigidos, existe una gran variedad
de ellos y que los podemos lievar a su aplicacidn segun o requiera el paciente, de
ahi tenemos que podemos combinar una protesis fija con una removible
indistintamente del tipo de conector que utilicemos. Ya que los hay intracoronarios,

extracoronarios, internos y auxiliares respectivamente.

w Antes de realizar cualquier tratamiento proteésico. es importante, hacer un

reconocimiento general de ia boca del paciente. (Esto es que no tenga una higiene
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adecuada, padezca alguna enfermedad sistémica) ya que de esto depende hacer
la eleccidn para usar uno de los distintos tipos de conectores que hay para la

elaboracion de una protesis.
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