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.."Mada puede ser ergondmico en lo abstracto, solo para un usuario particular dentro de un
contexto particular”

... 'Es apropiado decir que una sila es ergondmica con respecto a los requerimientos de los
usuarios y del medio ambiente, si cumple con las necesidades del 95% de éstos”,

.. El ejemplo de que una silla no ajustable acomode un usuario grande no implica que la silla sea

ergondmica, @s una silla gue aloja bien al usuario. Una silla ergonomica debe acomodar un rargo
mayaor de |a poblacién en estudia”.

..'La ergonomla se encarga de relacionar |as aclividades laborales y productos con un amplio
rango de usuarios potenciales de una poblacién de estudio ¥ no de un usuario particular’

..traducciones de charlas entre usuarios de la red de ergonomia sobre sillas ergondmicas
(WWW.ergoweg.com)’

" Dan Kelaher, M3, AER, NC5U Ergonomic Lab, indusinal Engineenng Depl, e-mail dpkeiahe@ecs nesy adu
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Introduccidén

En el México actual muchos
disefadores industriales se encuentran con el
relo de sobresalr en un panorama
profesional en &l cual &l mercado de trabajo
es escaso y dificil de encontrar. De ahi que
s& necesilen plantear nuevas alternativas
para que el disefador se pueda insertar al
proceso productivo-econdmico nacional.

Esla tesis consiste en dar a conocer
los errores y aclertos de un proyecto de
disefio de mobiliario de interiores, para que el
interesado pueda aplicar esta experiencia a
proyectos similares. El lector podrd observar
gue habra puntos de esta investigacidn gue
s& Intersectan con la  arquitectura, |la
decoracidn e inclusive aspectos  de
ingeniaria.

MNuestra investigacién a5
consecuencia ldgica del estudio del usuario
(hombre) sus caracterisitcas y necesidades
en relacidn a su entorno compuesto por
objetos {mobiliario y accesorios) situados
dentro  de wun  espacio  arquitecténico
determinado ¥ con caracteristicas
especificas. A esto se le agregan lodos los
aspeclos tecnoldgicos productivos y estético-
funcionales implicados en una melodologia
de disefio para obtener resuilados
salisfactorios.

El primer capilulo &5 un resumen de
la historia del disedo Industrial en nuestro
pals junto con algunos aspecios de
especializacion de esta extensa profesidn.

El segundo capitulo corresponde a
las lablas de macro-microestructura de la
metodologia propuesta por Gerardo
Rodriguez M. para el desarrollo de proyeclos
de disefio industrial extraidas de su libro
"Manual de Disedo Industrial”.

El capltulo tercero comienza con una
pequeiisima sinlesis de los antecedentes
histéricos de los cafés en |a ciudad de México
desde el s XVII hasta nuestros dlas.
Después se establece la  definicidon del
problema por resoiver, se divide el problema
en un diagrama de subsistemas se especifica
"que" y "para que", se disefiaran cada uno de
los muebles y accesorios derivados de las
necesidades especificas de! local para café-
expendio, ¥ por lo tanto es agqul donde se
detalia &l quehacer preciso del disefador
industrial dentro del proyecto

El cuarto es un acopio de factores
ambientales y de servicios que influyen
fuertements en la solucidn de problemas de
interlorismo en general. como son las
consideraciones para una planta
arquitectdnica para cafeterla, la temperatura
y ventilacidn, la acdstica, la lluminacian, la
electricidad, la seleccion de  estilos
decorativos, el color, ete.

En el capitulo 5 como se analizan
algunas soluciones exislentes de proyectos
afines con el objeto de aprender de elias y
pbservar cuales son las caracterlsticas
generales, las necesidades y detalles
pariculares de cada proyecto. Para esto se
eatrajd un catdlogo fotografico de ocho
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establecimientos de Estados Unidos
Canada recopilades por Marlin Pagler. Se
eligiaron estos locales porque
hipotaticamente
expecialivas  lante econdmicas como
culturales de un mercado polencial de alto
nivel socio-scondmico (Colonia Polanco y
Lomas de Chapultepec en, México, D.F.). El
capitulo finaliza con un recopilado de 50 sillas
histdricamente desstacables de disefadores
auropeos.

El capitulo B concentra la informacion
ergonamica y antropomélrica implicada en la
solucién de espacios arguitéctonicos y
mobiliario an relacién con el hombre, Agqul
podremos
estandares

cumplen con las

encentrar  diagramas de
anilropométricos, holguras
minimas, diagramas de espacios para comer
y beber, diagramas de sillas, elc. tomados
principaimente de los estudics de Panero
Zelnik y Dartford J. Al final de esle capitulo
sg dan las medidas anlropométricas de los
percenties mexicanos y se da a conocer el
criteric  de seleccldn de poblacion  y
percentiles para su estudio y aplicacion en el
disefo del mobiliario para el café,
Posteriormente en el sigulente
capitulo se sintetizan las especificacionas y
requerimienios de cada uno de los
subsistemnas de la cafeteria. Aqui s donde
se esftudian lodas las posibles ideas para
resolver de manera innovadora el problama.
Se elaboraron  diferentes  alternalivas
mediante, sesiones de lluvia de deas que sa
traducen en representaciones graficas
diversas. El siquiente paso es seleccionar la
alternativa mas viable de disefio mediante

criterios de confrontacidn de requerimiantos
contra alternativas.

El capitulo 8 se confrontan las
alternativas seleccionadas con los factores
humanos (ergondémico-antropométrcos, de
uso-funcian) del usuario. Se elaboraron una
sefie de  minuciosos  dibujos ¥
demostraciones a8 escala, por medio dal
programa Poser 2.0.® para representar la
figura humana junte con el Minicad 7.0.8
para manipular las figuras en relacién a los
objetos disefados. En este capitulo se
muestra &l potencial de algunas aplicaciones
y herramlentas de computacion para hacer
demostraciones graficas para el disedo
industrial.

Por su parte el capltulo noveno, asta
conformado por alrededor de 70 planos
técnicos de vislas generales, cortes y
detalles de especificaciones de materiales,
de componentes, y de procesos de
fabricacian.

Por dltimo el capliulo 10 es . una
daescripcion de ios procesos empleados para
la produccidn del proyecto. Se resumen en
una iabla los procesos seleccionados para la
produccidén final seriada de los ohjelos
disefiados.

Vi
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Il Justificacion

En algunos proyectos arguitectonicos
de centros comerciales |3 mayoria de los
arquitectos desconocen por completo el giro
final que se le dara a cada local en particular,
complicandose la proyectacién o adecuacion
estetico-funcional final de los interiores.

Dada esta problematica estos optan
por disefiar espacios abiertos para gue los
inquilinos o propietarios Se encargusn
posteriormente de adaptarlos a sus
necesidades especiales viéndose con el
problema de invertr en contratar otro
arquitecto, diseflador o empresa  para
concluir el proyecto.

Se Irata de una tipologla de
proyectos muy comunes, gue por Sus
caracteristicas caen en la zona limitrofe entre
arquitectura, ingenieria, disefo industrial y
decoracion por lo cual debieran abordarse de
manera interdisciplinaria para oblener
resultados dptimos.

Por otro lado en estos proyeclos de
interlorismo las variables de disedo se rigen
por los estandares antropométricos -
ergondmicos de autores citados en el
prasente trabajo como son Panero-Zelnik o
Dartford, J.

Al interactuar estas variables con el
entorno arquitectdnico se observa que no es
tan obvia y sencilla la aplicacién de las tablas
de dichas fuentes. Hasta pusde haber
pcasionas en gue resulte contraproducents
aplicarlas sin un previo analisls racional del
espacio habitable y funcional.

Junto con este, entran en juego otras
variables no menos importantes como son
los aspectos  técnico-productivos,  los
aspectos, sociales, psicolégicos, y cullurales
del mercado al que se enfoca @l proyecto en
cuestion, los procesos de produccion
regionales, los medios econdmicos con los
gue se cuenta para la produccion los
aspectos ingenieriles, los factores estético
formales, innovativos, los tiempos de entrega
¥y muchos otros.

Por otro lado dentre de los factores
sociales y culturales del presente trabajo de
tesis s& observa que los avances
tecndlogicos cada dia permiten acelerar todo
tipp de procesos, inclusive los laborales,
ocasionande gque el tiempo gque se puadé
dedicar a la distraccién aumente, asi "el
denominado esparcimiento élico se arraiga
progresivaments como forma de vida"! Por
otro lado crece el numero de "hombres y
mujeres solteras, astas y |as casadas estan
desempefando trabajos ocasionando que los
ingresos familiares crescan
proporcionalmente. Resultante d& o
antedicha &5 que cabe presumir un
incremento del tiempo y dinero gastados en
comer en lugares que no Sean vivienda
propia, debido a que las amas de casa ahora
pasan a ser parte econdmicamente acliva da
la poblacién, prescindiendo de labores
caseras-culinarias.

Un célculo aproximado de las
personas que diariamente comen, en
EE.UU., fuera de su casa arroja la cantidad

1 Panaro Julivs, Zalnik Barlin, “Las Dimensignes humanas en las
espacios Inberares”, Jra edicidn, Eaito. gustave Gil, México, DF .
1987

vil
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de cuarenta y seis millones de personas, con
un gasto medio por individuo de 3.50 ddlares.
"2

"Para algunos, los establecimientos
de comidas y bebidas son una necesidad,
para otres un lujo y para muchos otros una
huida del tedio y de la soledad. Sin embargo,
¥ a pasar de raison d'e’tre o la disparidad de
ambientes que puede haber entre una
tabema de barrio, un bar o un elegante
restaurante para gourments, las exigencias
antropomeélricas son una constanle en la
ecuacidn de disedo La calidad de la
interfase entre el cliente y ios distintos
elementos gque confienen los espacios
interiores determina el nivel de comodidad vy,
en mucho casos & éxito o el fracaso del
establecimiento.” 3

Histdricamente los cafés en Meéxico
son lugares de convivencia y de Interaccidn
social, el ir a tomar un café es un buen
pretexto para entablar una conversacion o
simplemente tomar un descanso para
combatir la rutina da trabajo, por lo tanto
deberlan de ser lugares agradables y
comodos,

En los Glimos afos el mercado de
este productc ha llamado la atencion de
inversionistas debidoc a su rentabilidad
ocasionands la  apedura de muchos
establecimientos relacionados a la venta,
manejo y consumo de café. Cabe mencionar
especialmente los cafés gourmetls gue son
cafeterlas expendios donde se vende café
proveniente de diversos lugares del mundo

2 idem., pp. 215
Y widem.. p. 214

en menudeo y ademas se puede comprar
cafe en taza. El kilo de café actualmente
cuesta 350,00 pesos y el precio de una aza
fluctla entre 33 y 312 pesocs, esdecir el 24%
del precia por kilo. En estos dias padria subir
&l precio debido a la escaces.

“Estadisticamente se sabe gue el
consumo por habitante en México es de 1,5
kg comparado con U.S.A queesdedSkoy
Canada de 417 ko Si tomamos en
censideracién que el consumo de café en un
pals va en proporcidn directa a la latitud, y
que los climas frlos incitan a consumic una
bebida caliente y tonificante, entonces Méxica
a pesar de localizarse cercano al ecuadar
tiene en general un buen promedio de
consume que padria aumentar,"

Por itimo, independientemente de la
renfabilidad de un negocio refacionado con el
consumo de alimentos y especialmente da
calg, lo que nos interesa desde el punio de
vista de diseflc industrial es la solucién de
mobillario  en  relacion  direcla a  las
necesidades del hombre.

41.run'.|r, Mighel,”El Lioro del Amanta del Caf” , Edicanes
Raobart Ladonl, Barcelona, 1863., p. 132

vili
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lll Hipotesis

Se pretende disedar los muebles y
accesorios de un local destinado a funcionar
como cafelerla expendlo y se intentara
probar o refutar lo siguiente:

Que el mobiliaric cumpla con las
necesidades antropometricas del personal de
servicio y Ios clhentes buscando un balance
enlre los recursos econdmicos de los
propietarios, y los  wvalores  estéticos-
funcionales.

Que se optimizen e uso de los
espacios mediante estos objetos como
consecuencia de una fase de proyectacion
inicial gue se desprende de una cuidadosa
reflexisn =y analisis de necesidades
especificas.

Que el resultado final de los interioras
tenga un esliio y carga eslélica minima
suficiente para satisfacer las necesidades
culturales del cliente potencial y del entorno
sin dejar a un lado los aspectos de valor de
uso y los recursos humanos, econdmicos y
reglonales con los que se cuentan para
concretar el proyecto. Asl el lugar debera de
tener un esfilo propio sofisticado y elegante
para cumplir con las expectativas del
mercado potencial de la plaza comercial de
un nivel socicecondmico eminentementea alto,
y por lo tanto se usa el disedo como
herramienta de mercadeo.

De la misma manera que sea un
gspacio agradable y comodo que estimule la
convivencia y la interaccién social pues de
elic dependera en gran medida el éxito o
fracaso del fugar.

Que son problemas proyectuales que
hay gue resolver de manera interdisciplinaria.
Asi ewisten varios puntos de visla como son
el arquitecténico para [os aspecios de
construccion, el de disedo industrial para los
esludios ergonomicos y antropomélricos,
técnico  productivos de accesorios y el
ingenlerll para los aspeclos tecnolégicos-
cientificos.

Que exista una "coherencia formal
que se cbserve en el uso de aslementos
similares, geomélicamente describiblas en
un grupc de productos, que a su vez
constituyan un sistema! que interrelacione
cada uno de los elementos que integran el
aspacio.

Que sea un proyecto empirico
expermintal en el que las deficiencias
cientificas de ingenierfa sean suplidas por
procedimientcs précticos.

1 Bonsiepe Gut, "Tearia y Practica del disedo industnal’., 1a
adien, Barcelona 1978
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Capitulo 1

“"Sobre el Diseno"

Resumen Histérico del Disefio Industrial
Mexicano

Actividad profesional del D.I.



Saobre el Disefo Industrial,

Capitulg 1.1

1.1. Resumen histdrico del disefo
Industrial Mexicano

La breve historia del disefio industrial
en nuestro pais se remonta a 1852 ado en
que se celgbrd la primera exposicidn
denominada "Arte en la vida diarfa". A partir
de ese afo, diversas instituciones empezaron
a interesarse en esta nueva profesion. De
esta manera en 1958, Ei Institute Nacional de
Bellas Artes, tomando como base los talleres
organizados por  |la  Secretarla  de
Comunicaciones y Obras Plblicas, fundd el
Centro Superior de Ares Aplicadas cuyos
objetivos fueron capacitar a los artesanos
para [a produccidn en serie.

En 1955 se fundd la escuela de
Disefio  Indusirial de la  Universidad
Ibercamericana con grado de bachillerato, y
na fue sino hasta 1861 cuando se le concedid
el caracter de licenciatura en esla misma
institucian.

En 1964 La Escuela Macional de
Arguitectura de la Universidad MNacional
Autdnoma de Meéxico (ENA-UNAM), organizo
su primer seminarto sobre DI,

En 1962 se inicia |a carrera de DI en
la universaidad nacional autdnoma de
México dirigida por el arquitecto Haracio
Duran,

En 1971 se fundd el Centro de
Disefio del Institulo Mexicano de Comercio
Exterior (CDIMCE) con el objetive de
promover en los organlsmos oficiales vy
privados la venta de artfculos industriales y

artesanales.

En 1973 Se fundd en la Universidad
Autonoma de Guadalajara la carrera de DI,
can el mismo programa de de UNAM.

En esle afio también se farmd la
asociacion de disefiadores industriales.

En 1974 se formd la Escuelz de
Disedo Industrial en la Universidad de
Monterrey, También ge cred la divisidn de
Ciencias Y Artes para el Disefo, de la
Universidad Autonoma Metropolitana (CYAD-
UAM- Azcpotzalco),

En este mismo afioc se fundd |a
carrera de disefio indushial en la Universidad
Nuevo Mundo con estudios incorporados a la
UNAM, siendo el director fundador el Ing.
Manuel Robles Gil.

En 1875 se inaugurd la carrera en las
siguientes institucicnes;

- En la Divisién de Clencias y Artes
para el Disefio, en la UAM Xochimilco.

- En la Universidad Anahuac.

- En la Universidad Auténoma de
Montemrey,

- En la Universidad de Ledn y en la
Universidad de Puebla,

En 1576 Se fundd el colegic de
Disefadores Industrizles y Graficos de
México, A.C. (CODIGRAM).

En 1977 se fundo la carrera de
disefio industrial en |a Universidad de Nuevo
Ledn y desaparecio el Centro de Disedo del
Instituto Mexicano de Comercio Exterior.

En 1979 Mexico fue sede del XI
Congresc de! Consejo Inlernacional de
Sociedades de Disefo Industrial.

En 1380 La Universidad Nacional
Autdénoma de México inicid cursos de
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maestrla  y  especializacién de disefio
industrial,

El 8 de mayo de 1881 inicia sus
aclividades la Academia Mexicana de
Disero’.

"Racrguez M Gerardo, Manual da disess industriar (Curso
Bawca), Segunda Edicdn, Editorial Gustave GE. (Page 22:28).
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1.2. Actividad Profesional del DI

La Actividad del Diseno Industrial

Como ya hemos visto e disefo
industrial en México es una profesién  joven
comparada con olras careras de mayor
antiguedad en las universidades.

"A partir de la década de los setania,
esta profesion comienza a tener popularidad
enfre |as instituciones de ensefanza superior
de todo el pals' este ha traidoe como
consecuencia el aumenic en &l nimero de
gstudiantes, docentes y profesionistas
interesados  en el desarrollc de esta
profesién.

Este capitulo es, una recopilacion de
conceplos que creemos son importantes para
la mejor comprension de la actividad
profesional del DI en nuestro pals .

La gran mayorla de los teéricos del
disefio, como Bonsiepe! establacen en
comin las siguientes caracteristicas para
definir la actividad del diseio industrial:

- Actividad que satisface |as necesidades de
la colectividad soclal mediante productos
desarrollados ( aislades o sistemas de
productos) en interaccidn directa con los
usuanos,

- Actividad innovadora en el ambito de las
disciplinas que constituyen el gran campo de
la proyeccian ambigntal,

I'Hnr‘jn:pu Gui, Tvaria v praciea del disefs industrial’; 1a
edicitn, Bareelona 1978

- Actividad que trata ante todo de incrementar
&l valor de uso de |os productos (funcian del
producto y ulilizacién por parte del usuario).

- Actividad que determina las propiedades
formales  (estéticas, estructurales v
funcionales) de los productos.

- Actividad gue pretende ser una Instancia
critica en la estructuracién del mundo de ios
objetos.

- Aclividad que pretende ser un instrumenta
para el incremento de la productividad o para
el fomento de nuevas industrias.

- Aclividad coordinadora del desarrallo y
planificacién de productos.

- Factor de desarrallo tecnolégico.

Ya vimos que el DI es una actividad
proyectual cuya finalidad primordial debe ser
y tiene que ser, la concepecion de un producto
o sislema de estos, Es decir toda actividad
del DI se lleva a cabo dentro del contexto de
los objetos, Por esta razén es necesario
establecer una defincion de este tpo de
cbjetos, para fener mas adelante los
fundamentos necesarios para catalogar un
artefacto cualquiera deniro del universo de
los "productes disefiados industrialmente”,

De esta manera afirmamos que la
primera premisa en cuanto a lo que se refiers
a un objefo disefado industrialmente, &s la
sigulente.

"Que las cualidades expresivas vy
estéticas del produclo hayan sido ideadas a
priori en la fase de proyectacidn.

Y que todo objeto industrial es hecho
exclusivamente mediante la ayuda de
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maquinas, De esto se deriva |a repetibilidad y
|a iteracion del chjeta"?

Par lo tanto o que se requiere para
poder sostener que un objelo pertenece al
disefio industrial es;

1) Su seriabilidad

2) Su produccion mecanica

3) La presencia en &l de un cociente estético
debido a la inicial proyectacién y no a la
posterior intervencién manual de un artlfice.?

Estos postulades  pueden crear
clerta polémica especialmente en el contexto
de los paises de la periferia, ya que todavia
en estos dias, impera la mano de obra con
procesos productives artesanales.

Gillo Dorfles establece las diferencias
existentes entre los sistemas de produccion
en paises subdesarrollados y pasies
desarrollados, asi como tamblén el marco
tedrico en el gue se crean y desarrollan estas
fuerzas productivas Y sus respeciivas
necesidades.

De esta manera creemos gque en
paises como el nuestro, no solamenie se
justifica la existencia de la actividad
proyectual del DI  para  delimitar
perfectamente su guehacer dentro del
aparalo productive en el munde de los
ohjetos, sino gue es necesaria para el
correcto aprovechamiento de recursos,
Algunos campos de Accién especificos
del DI

2 Darfles Gilla, “El dizetio Indusirial v su eslitica, Jra Edicidn,
Bareviona 1977, 143 pags,, (ple}
3 Ibid,, p17

Es ldgico pensar que el "disefadar
encuentra su principal campo de trabajo en la
industria de la transformacién, y que ademas
puede desempefarse en empresas plblicas,
privadas y organismos descentralizados o
Bjercer en forma independiente"
desempenando su jornada de trabajo en una
fabrica, una empresa o un despacho
particular a través del cual da servicio y
asesoria a diversos tipos de companias.

Sin embargo como existe un infinito
universo de posibilidades de actividades
donde puede particapar el DI, el profesionista
del disefic puede incluslve optar por
especializarse en campos muy especificos y
mejor delimitados, campos en los que se
tengan controladas todas las variables y la
informacién necesaria para el desarrallo de
prayectos. Algunos gjemplos de esta Indole
pueden ser en sectores tan especificos como
se desee. "Muchos de estos sectores estan
explotadisimos, algunos no lo estan, en otros
nunca ha intervenido ia mano del disedador.
A menudo coma en la decoracion, han sido
aplicadas demasiadas ideas vinculadas a a
moda."¥. Como ejemplo podemas mencianar,
que el disedador puede participar en los
slguientes saclores:

-Dentro  de los proyectos de
decoracién:  “en la decoracién minima
suficiente, en la ufilizacién maxima del
gspacio habitable, en la iluminacidn de los
ambientes segin su  funcidn, en la

4 Munard, Druna, ";Céma nacen los objetos?, (apuntes para uns
melodelogia proyectual. dra Edicidn, Gustave Gik, 5.4,
Bargelonas 1983, P 21,
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eliminacién de ruidos, en la circulacion del
alre y de los olores, en los servicios
higiénicos, en |a decoracion transformaole en
varias funciones, en el espacio de los nifos,
en la correcta utilizacién de los materiales en
relacién al lacto, en la decaracion de oficinas,
locales plolicos, hospitales, en la luces,
colores, aclstica de un restaurante, en
decoraclones de ambientes especialas como
sales de espera, etc.” (Munari pag. 22}

- Dentro de los servicios publicos,
participando en el disefio de Mobiliario
urbano. Tal es el caso de posles para
luminacian, cableado, marquesinas
putlicitarias, paradas de camian, sefalizacion
y muchas casos mas,

- Dentro de muchos otros elemplos
como son; la sefalizacidn, en la grafica de |a
arquitectura haciendo rétulos de las tiendas y
sefiales o anuncios a distancia, etc.®

5 isem., p.22,
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“"La metodologia”

Que es un método

Tablas sobre la estructura de la
metodologia Proyectua
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¢Que es un método?

"La actividad proyecluai se distingue de la
actividad de investigacion por el modo de
gstablecer un trabajo y por los resultados que
obtiene. Pero ambos sistemas pertenecen al
mismo tipo de conducta la solucidn de
problemas.™

"El que resuelve un problema desea
alcanzar cierto resultade o cierta situacion, y
esto sin saber de que manera."?

"Y' para superar esto se llava a cabo
el esfuerzo de elaboracién de una
metodologia de la  proyectacidn. Por
metoddiogla, se entienden aqul en general
las modalidades de accion  en  un
determinado campo de las soluciones de
problemas. Lo que se espera de la
melodologla es una ayuda para determinar la
sucesion de las acciones (cuando hay que
hacer tal o cual cosa) y el conlenido de las
acciones (que hay que hacer) y para definir
los procedimientos especificos que hay que
utifizar {como hacer, que técnicas emplear),
Unra metodoiogla no tiene en si un fin propio.
Su justificacion proviene mas bién por su
caracter de instrumento. Justamente se ha
definido la metodologla de la proyectacian
como un conjunto de instrumentos de
navegacién que procuran una mas agil
orlentacién durante el proceso proyectual."?

VBansispa G, “Teorla y prictica del disefa indusirial, 13
edictin, Barcalona 1978, pp 148-149

zﬂmn. A.. Etall, Genaral Problemselving Program, Pres, inl
Conl. on information Processing, UNESCO, Parls, 1960, pp256 a
64

3 |, Bonsiepe, po. 149



Metodologla

capitule 2.1,

Estructura de la metodologia
proyectual

Existen basicamente tres bloques da
etapas:

- estructuracidn del problema

- proyectual (fase 1)

- proyectacian (fase 2)

- realizacian del proyecto (faze 3)

Cualquiera de estas tres elapas
principales puede ser subdividida a su vez en
una serie de pasos diversos.4

"Otros aportes melodoldgicos
prefleren  dividir el  proceso  por
macroestructuras y microestructuras.  Por
macroestructura  entendemos las  fases
principales por las que pasa el disefador
para resolver un problema de proyecto,
Microestructura se refiere al quehacer
detallado en cada una de las diversas
etapas."s

# 15, g, 151

5 Rodriguez M, Gerardo, "Manual de Disefio
|ndustrial®, {Curso Basico UAM-A), Sequnda
Edicién, Editorial Gustavo Gili., pp. 34

e T Se———



capltule 2.1.

Metodologia

Propuesta Metodologica para ef desarrollo de proyectos de Disefio Industrial

ESQUEMA A
MACROESTRUCTURA MICROESTRUCTURA
FASES ETAPAS ACTWVIDADES " TECNICAS

1. Plantea miento o
estructuracion del problema

1.1. Establecimiento del
fendmeno o situacion a nalizar

1.2. Diagnéstico en el fenomeno
de acverdo al enfoque del
disefiador

1.1, Seleccion de una area o
fendmeno para su estudio y

analisis i
1.2.Determinacién en &rminos
generales de la posible accion
del diseno

1.1. matriz de evaluacion,
informe o investigacion

1.2. Inofrme, lamina de
presentacion

1.3. Deteccién de necesidades a
nivel procesos o productos

1.4. Formalizacién de problemas
&n &l area de disefo de
productos (Evaluacion
jeramuizacion y seleccion de
necesidades

1.5. Definicidn en términos
generales del problema a
resolver

1.3. Listado de necesidades
producto del andlisis previo del
4rea o fenomeno

1.4. Listado jerarquizado de
necesidades en funcion de la
incidencia que puede tener &l
diseno

1.5. definicion particular del
producto por disefiar su
finalidad, asi como la del
proyecto mismo.

1.3. Encuestas, entrevistas,
graficas, estadisticas

1.4. matriz de relacién
beneficio/dificultad de
implementacion, grafos de
jerarquia de necesidades

1.5. Escrito, contrato de diseno,
plan de trabajo particular de
disefio

1.6. Analisis de informacion y
soluciones existentes.

1.6, Establecimiento de las
venlajas y desventajas de
solcuiones existentes en funcién
de los sistemas.

1.6. Visita a bibliotecas, museos,
hemerotecas, diapos




capitulo 2.1

1.7. Subdivision del problema

1.8. Jaraquizacion de sub-
problemas

1.7. En caso de productos o en
sub-problemas

1.7. Arbol estructural, funcional
morfoldgico, de mercado,
productivo, semidtico, de uso.

1.8. Grafos estructural con su
matriz de interaccion

Grafos funcional con su matnz
de interaccion

1.8. Deteccion de los problemas
claves o nevralgicos a resolver
primero ¥ que constituiran las
condiciones preliminares para
poder entrar en la estructura.

Metodologia

1.9. Precision del problema
proyectual o producto por
disefiar y en funcion del
problemna o subproblemas a
resolver,

Interrelacin y jerarquizacion de
Ios requerimientos a fin de
dtectar 35 claves

1.9. Listado de requermientos o
restricciones justificadas a cubnr
por &l proyecto en funcidn de los
criterios,

Uso, funcionales y estructurales
tecnologico-productivos
mercado formales o estéticos

1.9, Listado de restricciones con
los bocetos, crogquis, graficas,
catalogos, muestras fisicas, elc,
gue se requieran pra [a
justificacion de cada uno de
ellos. Pruebas varias, matrices
de evaluacion, consulta con
especialistas varios, matriz de

interaccion de requermientos. |

10
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ESQUEMA B

MACROESTRUCTURA

MICROESTRUCTURA

FASES

2. Proyectacitn o desarrollo
proyectual

ETAPAS

2.1, Elaboracidn de alternativas

ACTIVIDADES

1 2.1, Determinacién de las

estructuras y funciones daves o
neuralgicas a las que hay que
encontrar soluciones y a la vez
determinar todo el sistema

2.2, Examen y seleccion de
alternativas o conceptos de
diseno

2 3. Desarmollo de la alternativa
seleccionada

2.4, Construccion del prototipo

Metodologia

2.5, Pruebas y observaciones al
prototipo

2.2, Confrontacion de las
alternativas desarrolladas con
los reguerimientos y el criterio
de especialistas para la
seleccion de la alternativa mas
factible a se desarrollada.

2.3. Precision materizl, formal,
estructural, funcional del
concepto de disefio

seleccionado.

2.4, Elaboracion de un modelo
tndimensional escala 1.1, con

los materiales definitivos, mas
no es asi en cuanto a su

2.5 Prugbas de uso,
estructurales, funcionales,
ergonomélricas, de pescepcion

TECNICAS

2.1, Bocetos, croguis,
brainstorming, analogia,
sinéctica, caja de zwicky.

22, Encuestas y enlrevistas,
matriz de evaluacion de
alternativas, lamina de
presentacion blanco ¥ negro o
colores neutros de la o las
alternativas seleccionadas para
su presentacion y aprobacitn a |

2.3. Modelos de volumen,
funcionales, estructurales,
ergondmicos, de presentacion.

2.4, Procesos productivos vanos
en: madera, metal, plastico,
caramica

procesodeproduccion |

2.5. Someter al prototipo a una
serie de expenmentos gue nos
permitan localizar sus fallas.

formal. Pruebas de muestreo

cliente. Fresentacion al cliente.

11
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Metodalogia

2.6, Intreduccidn de eventuales
maodificaciones al protolipo

2.6. De acuerdo a los resultados
de operacion anterior al
prototipo Se le introducen
mejoras a fin de someterio a
una nueva prueba

2.7. Pruebas y observaciones al
prototipo modificado

2.7. Someler al prototipo
madificado a una serie de
experimentas que nos permitan
localizar sus fallas. Obtencién
del "Medelo para producciaon en
sene”,

2.7. Pruebas de uso,
estructurales, funcionales,
ergonomelricas, de percepcion
formal. Pelicula

2.8. Fabricacion de la preserie

2.8, Elaboracion de las primeras
muesiras con los materiales y
procesos productivos definitivos

2.8. Produccion del concepto de
disefio desarrollado en la planta
de produccion o fabrica

2.9, Ajuste definitivo del
proyecto para su produccion en
serne

2.9. Estipulacion de las
especificaciones técnicas
definitivas del concepto de
disefio desamoliado

2.9. Elaboracidn de planos
técnicos definitvos parala
produccidn. Elaboracion de
plantillas y escantillones
diagrama de preduccion manual
de especificaciones memoria y
audiovisual del proceso
proyectual,

12
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ESQUEMAC

MACROESTRUCTURA

MICROESTRUCTURA

FASES

ETAPAS

ACTIVIDADES

TECNICAS

3. Produccidn o Fabricacion

3.1. Adecuacitn de la planta
productiva para la produccion en
serig

3.1. Determinacién de; disefo
de meétodos y procesos para (a
fabricacion en planta. Disefio y
seleccién de auxiliares para
produccitn. Estipulacién final
de materiales, requerimientos
de inventario en almacén
Prueba de campo y accién de
mercado

En caso necesario, elaboracién
de sugesliones para ajustes o
cambics al conceplo de disefio.
Redistribucian de planta disefio
de empague y promociin de
ventas.

3.1. Disefo del envase y
embalaje

Metedologia

3.2, Produecion serlada del
producto

3.2. Produccion serada del
producto o sistema en funcidn
de las estipulaciones lanto de:
diseno del producto y disefio del
proceso

2.2. Encuestas y entrevistas,
matnz de evaluacion de
alternativas, [Amina de
presentacitn blanco y negro o
colores neutros de la o las
alternativas seleccionadas para
su presentaciin y aprobacicn a |
cliente. Presentacién al cliente,

3.3, Evaluacion del producto
después de un tiempo en uso

3.3. Cuestionamignto del
producto en funcitn de los
términos de: uso, funcion,

3.3. Encuesta-muestreo proceso
de re-disefio planteamiento o
estructuracion del problema
investigaciton de mercado

13
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Metodologla

3.4, Introduccidn de eventuales
modificaciones

3.4. En base al cuestionamiento
enunciado en el punto anteriar,
aclualizar el concepto a traves
de criterios de novedad de
novedad o bién solventar las
deficlencias mostradas

3.4. Proceso de rediseno
proyectacidn o desarollo
proyectual produccion o
fabricacion,

14
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Capitulo 3

"Sobre el Proyecto
Cafeteria”

Antecedentes historicos de los cafés en
México

Descripcion ubicacion y caracteristicas
del proyecto |

Definicidon del problema y su incidencia

con el D.I.

Division en subsistemas
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3.1, Antecedentes histdricos de los Cafés
en México

El primer café en abirir en tiera
mexicana se dice gue estuvo en ia calle de
Tacuba esquina Mente de Pledad alrededor
del aflo de 1785, no se sabe el nombre.
Para el afo de1810 habla en ia capital de la
Nueva Espafia, muchos cafés situados en los
portales de las calles cercanas a la Plaza de
Armas o Plaza Mayar.

"A estos concurrian clérgos, militares
y escrilores y se lelan y comentaban las
gacetas™

Ademas de cafe solo, con leche o
aguardiente, se senla comida chocolate,
atole y con frecuencia helados.2

Entre otros cafés de los que se tiene
registro que existieron desde &l s, XIX astan;
- El "Progresa” antes Café de la "Gran
Sociedad "que se localizaba en |2 esquina del
Aguila de Oro y del Esplritu Santo.
- Ei Café de la Cencordia que se encontraba
en la esquina cde Plateros y San José del
Real, hoy 1sabela Catdlica,
- El Café Maison Doree, en la calle de San
Francisco
- El Café de Tacuba de ia calle de Tacuba
numerc 28, el cual prevalece hasta nuestros
dlas.

"Por los afos de 1930 y 1950 los
cafés mas famosos eran El Sanborn's de la
casa de los Azulejos en la calle de Madero en

Uiz de Ovando, "Los Calés del 3. XX en Micca”
1 Mussachio, Humberie, “Diccionario Enciclopédice de Mésico™,
It raimprasian

el centro histdrico y la Parroquia del puerto de
Veracruz. Posteriormente los chinos abrieron
cafes por los barrios. Hacian el pan y lo
exhibian en el pequefio escaparate gque
reducla |a puerta de enlraga"?

En los sesentas y setentas se
pusieron de moda los cafés cantantes, que
eran lugares en la Colonia Roma y en la Zona
Rosa donde se reunia la gente joven a
escuchar grupos musicales comeo  los
Sinners. 4 (Jose Agustin, Grandes Balas de
Fuega).

Actualmente y debido al gran auge
gue ha tenido este grano surgieron los cafés
gourmets. Estos expendios son sofisticadas
boutiques o tiendas en donde se venden
infinidad de variedades y mezclas de grano
de gran calidad y de diferentes paises.

)

3 Mave, *Histaria Gastrendmica de la Cludad de Miaco
4 josd Agustin, Grandes Balas de Fuage

16
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Descripcidn y ubicacion del proyecto

capitulo 3.2,

3.2 Descripcidn, Ublcacidn y
Caracteristicas del Proyecto

Descripcién:

El proyecto consiste en el disefo del
mobiliario especial {Interiorisma) de un lacal
destinade a ser cafeterla, expendio, molino
de cafe y restaurante de postres y bocadillos

ligeros.

Ubicacidn:

Direccion; Plaza Mazarlk

Calle: Mazarik casi esquina con Lafontaine
Caolonia; Polanco

Ciudad: México DF,

Local #17

Superficie  de  construccion: 37 m2
aproximadaments

Servicios:

1 medio bafa

1 pequeda bodega

1 un fregadero

2 lineas telafonicas

sistema de aire acondicionado

Propietarios: Femando Krasovinsky y Carlos
Parcell

Nombre del café; Via-Vai Café

Caracteristizas arquitactdnicas:
Local de area cuadrada con un segundo nivel
compuesto por un  tapanco triangular que
descansa sobre una vigueta de acero tipe "l
Los dos muros frontales estan compuestos
por placas de vidrio templado de 1/2" de
espesor con conectores a base de placa de

aluminio vy torniltos aflen, La distnbucién

arquitzcioncia s& muestra en [a visla superior
o planta siguienta.
Distribucion arquitectdnica

Plania arquilecidnica del lacal 817 andes da la remodelacign

17
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Definicidn de! problema de disedo

capitulo 3.3,

3.3. Definicion del problema de diseiio y
su Incidencia con el D.I

Dadas las caracterlsticas
arguitecténicas del local el proyecio consiste
an disenar "la decoracion minima suficients y
la utilizacion maxima del espacio habitable y
funcional™' (Munari p-21) de una cafeteria-
expendio tomando en cuenta por un lado las
necesidades del personal laberal y de los
usuarios o clientes y por el otro las limitantes
y'o condicienes del espacio arguitectanico.

A nivel de disefo industrial se
encantraran las siguientes necesidades:

- Se requiere un espacio funcional,
agradable, eficiente, que tenga un estilo
definido y concreto, con buena imagen, con
la limitante de las posibilidades economico-
financieras de los  Interesados, pero
principalmente gque cumpla con el gusto del
marcada potencial del centro comercial y con
las necesidades reales del personal [aboral,
Por la ubicaclon geografica del local se trala
de un negocio para un mercado de nivel
socic-econdmico  de  nivel  alto  con
caracteristicas culturales espacificas.

- Los clientes cuenlan con un capital de
inversion  para  la  remodelacién ¥
acondicionamiento del local con el objelo de
ofrecer un servicio y calé de muy buena
calidad. Por lo tanto se requiere 12 maguinaria

IMunarl, Brung, ,Cdmo nacen los objetos?”,
{apuntes para una metodologla proyectual)
3ra edicidn, Edit. Gustavo Gili, México, D.F,
1987,

adecuada, el mobifiaro necesario  y el
personal capacitado para el procesamiento y
praparacion del café con |as caracteristicas
mencionadas.

La incidencia con el disefo industrial es la
siguiente:

En el funcionamienio cotidiano de la
cafeteria para poder propener mobiliario que
cumpla con las necesidades ergondmicas
especificas del personal de senvicio ¥ los
clientes en rmelacion a las diferentes
actividades que se realizan, De esta manera
se optimizan recursos  humanos,
econdmicos por un lade y por el olro se
optimiza &l uso del espacio mediante objetos
praducidos industrialmente con una loglstica
consecuancia de una una fase de
prayectacion Inicial gue se desprende de una
cuidadosa reflexién o esludio del caso
especlfico.

Dentro de los aspectos de meicado
para proponer hipotéticaments una cafetarla
con un estilo y carga estética minima
suficiente para satisfacer |as necesidades
culturalas del cliente potencial y del entorno
sin dejar a un lado los aspectos de valor de
uso y los recursos can los gue se cuentan
para concretar el proyecto,

20



Division en subsistemas

capitulo 3.4

3.4, Divisién en Subsistemas

El problema se divide en los
sigulentes aspectos esguemalizados en el
diagrama 3.5.1. de |a siguiente pagina:

1) La remodelacién arguitecionica
1.1, Demoliclonas
1.2. La Bodega
1.3. Las instalaciones
1.4. Los acabados
2) El area de trabajo
2.1. Contrabarra
2.2 Frente de barra
2.2.1. Descansapias
3) El area de senviclo
3.1. Mesas
3.2. Sillas
3.3. Musbles y elementos auxiliares
331 Muetle para
sarvilletas, cubiertos, azucar, sal y periddico
3.3.2. Bases para bocinas de
sonido
3.3.3. El ventilador
4} La iluminacion
4.1. Lamparas adquiridas
4.2, Lamparas especiales
5) Elementos para exhibicién
5.1. Contenedores de café
5.2, Botelleros
5.3, Vitrina para postres
8) Imagean corporativa
6.1. Logotipo
6.2, Aplicacidn  del  logotipe  en
fachada

Las causas por las que s& propong
esta subdivisién son las siguientes:

- La remodelacidn arguitectonica es wun
aspecto  importante  para  adecuar y
aprovechar al maximio el espacio para los
objetivos gqua se persiguen en !a cafeterfa,

- El astudio del area de trabajo nos da la
paula para resolver la relacidn  usuario-
maguinaria-mobiliario.  Agul nos enfocamos
en las necesidades del personal laboral
ratando de mantener un equilibric con las
cualidades estélicas y arquitectonicas del
proyacto.

- Por su parte ol area de servicio es
completamente inherante al perfil dal cliente
potencial y sus necesidades especificas, y a
los aspectos de uso y funcién.

Debido a las necesidades
econtmicas de los propigtarios y & las
reducidas dimensiones de este [ocal se
buscéd desde un principlo encontrar un
balance entrs ambas argas. Dada esla
problematica cabe hacer la aclaracion gue
algunas holguras y zonas da circulacion no
son necesariamente las dptimas o las
recomendadas por las normas.

- La iuminacidn merece un estudic especlal
no solamente por sus aspectos de
funcionalidad o preductividad asociados al
espacio que se dasea lluminar sino tambign
debido a su complejidad funcional y los
subproblemas especificos de cada lampara,

21



i e e . T

Division en subsistemas capitulo 3.4,

Diagrama 3.4.1.

PROYECTO
1.1. Demaliciones

1. La ramodelacidn
Arquitectdnica 1.2 La Bodega

1.3 Las inslalaciones

1.4, Los acabados

2.1, Centrabarra
2. El Avea de Trabajo) 2.2 Earm__' 2.2.1. Descansapies

3.1, Mesas

3. El Arma da sarvick| 1.2, Sillas 3.3.1. Carrite de servicio

3.3 Muebles guxliare

1.3.2. Bases de bocinas

3.2.3, El ventilador

4,1. Lamparas adquiridas
4, La lluminacidn

4.2, LAmparas aspeciales

5.1, Contenedores de café

5. Elementos para
exhiblcian y venia 5.2, Botefieros

5.3, Vitrina postres

6.1. Lagotipe f
6. Imdgen corporativa

62 Aplizacién del logo en fachada

El diagrama muestra la divisidn en subproblemas, que a su vez tienen ramificaciones que
desembocan en paguetes de soluciones muy especificas
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- Ya que el cafe ademas de ser lugar de
servicio también es punto de venta, los
glementos de exhibicion son de mucha
importancia, pues en ellos se muestra y en
pcasiones se almacena el producto.

- La Imagen corporativa es parte importante
dentro de lodo proyecto de disefdo pues
refuerza la imagen de cualquier lipo de
negocio y es parte imprescindible dentro de
los aspectos de mercadotécnia,

Después de los correspondientes
estudios se obtuvieron los siguientes

resultados:

1) La remodelacién arquitectdnica (causas
y efectos)

Dentra de la remodelacian
arquilectonica se hicieron los siguientes
cambios:

1.1. Demoliciones

- Demaolicién del murete de tabicdn construido
sobre |a trave de perfil de acerc IR (Tipo |
rectangular).  Este murete impedia una
correcta interrelacion entre la planta baja y
alta por lo tanto se decidio optar por un
barandal, que le brindara mayor amplitud y
comunicacién a ambas secclones del

espacio,

- El piso tipo ala de mosca de granito se
cambid por duela de encino nacional,
proporcionando  una  mejor  apariencia

estelica, una mayor sensacion de amplitud,
facilitande las maniobras de limpieza y
mantenimienta,

1.2, La bodega

- El muro de la bodega se demoliv y se
canstruyd un muro nuevo abaje del cubo de
la escalera con el fin de ceder mayor espacio
al area de trabajo y servicio y optimizar el
espacio de almacenamiento(Ver vista de
planta antes y despugs). Ademas el
fregadero se inlegré esta bodega con el
objeto de alslarlo del resto del espacio con &l
fin de ocultar a la vista las maniobras de
lavado.

1.3. Las instalaciones

- Se eliminaron los focos de iluminacidn
incrustados en el plafén debide a gque
despedian gran cantidad de brlllo y calor
ocasionando incomodiad fisiolégica y de
percepcion especiaiments en la planta alta,

- Paralelo a estos trabajos se elight al muro
adyacente al que contiene la escalera para
proyectar la instalacion eléctrica con 3
contaclos de 127 volts y 1 de 220 volts para
alimentar a la maquinaria. Este muro se
ranurd y posteriormente se aplanaron los dos

muras y el techo.
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Diagrama 3.4.2.
Tabla 3.4.2.
MAQUINA FRENTEcm |FONDOcm |{ALTOcm CONEXION
Cafetera 75 515 46.5 220 Volts
Maoling 15 36 52 127 Volts
plcafetera
Capuccino 25 40 70 127 Volts
fria
Maling 17.8 381 68.6 127 Volis
Grande
Menitor az 32 33 127 Volls
Refrigerador 51 64 BB.5 127 Volls
Impresora 38 26 16 127 Voits

Esta tabla nos muesira las dimensiones generales de la maguinaria a emplear dentro de la

cafeterla, asl como Ia corriente de alimentacidn requerida para cada una de la maquinas,
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- Se disend una nueva lluminacidn para la
bodega-freqadero,

1.4. Los acabados

1.4.1. Recubrimiento para muros

- Sg aplanaron y recubrieron los muros con
yeso tipo con acabada liso

1.4.2. Pintura

- Se ellgid un color especial hecho en
mezcladora de control numérico para los
muras.

- Para el techo se eligit color blanco

2) Area de trabajo

Aqul es donde se llevan a cabo todas
las maniobras de preparacion, molido de
cafe, el lavado de los platos y el
almacenamiento de los viveres, y demds
fagnas de trabajo cotidiano y normal de
cualguier cafeterla. Por lo tanto los factores
ergondmicos de la relacién hombre-maquina-
mobiliario-actividad son sumamente
importantes para obtener resultados optimas.
Para saber en forma sistematica gque fipo de
mabiliario se requiere se hizo |a tabla 3.5.2.
La maguinaria de esta cafeteria consiste en
lo siguiente:

- Cafetera

- Molino pequefio

- Molino grande

- Maguina para capuching helada

- Bascula

-Un CPU

- Una imprasora

- Un monitor

- Un aparato de sonido

- Cuatro bocinas estereofénicas
- Dos leléfonos

- Un horno elécirico

- Dos refirgeradores tipo servivar

Concluyendo se tiene que las necesidades de
esle subproblema se puede dividir a su vez
en dos muebles que son: barra
contrabarra.

2.1. Contrabarra

Se determing gue para un mejor
aprovechamiento y distribucion  del espacio
el mueble gue tiene mayor interaccion e
importancia en la relacién operario-maquina
es la contrabarra, por lo tanto esta tendréd que
alojar a la mayorla de las maquinas de la lista
anterior, debera diseflarse a una alra
ergondmicamente  correcta
dimensiones, funciones y caracteristicas

respetando

especiales de estas maquinas que son la
raizon detre del negocio. Ademas de ia
relacidn que

ex iste entre este mueble y la ergonomia
tambien se deben tomar en cuenta los
factores de produccidn, el costo, los
acabados, los materiales, la carga estética
preliminar a la produccion, etc., para lograr
un proyecto bien integrado.

2.2. La Barra o frente de barra

La barra ademas de tener la funcién
de contener algunos de las maquinas de la
lista y de temer gavetas y cajones para
almacenaje en base a las necesidades da
cliente, también es una superficie muy
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importante de trabajo que separa el area da
lrabajo del area de servicio. Otro aspecto
interesante de la barra es que sirve como
cbstaculo visual para ocultar los objetos que
se encuantren ala vista en la contrabarra.

2.2.1. El descansapies

El descansapies se propone por dos
razones una esteélica decorativa y |a otra para
prateger el frente de barra del desgaste.

J)Area de servicio o atencion al cliente

Basicamenie consiste en tloda
aguella zona que va a contener mesas, sillas,
y muebles auxiliares para el servicio al
cliente. En esta area el propietariodecidio
encargar el disefio de slllerla y mesas para
interiores con el objeto de mejorar la imagen
del lugar con un concepto de cafeterla
integral que cumpliera con ciertos requisitos
de estilo para compelir con otras caleterlas
de la zona .

De la misma forma el disefador debe
paner una especial atencién no solo en al
usuaric (chentela de la cafeteria) para
obtener  parametros  ergondmicos  ylo
antropométricos de disefo, caracter/sticas de
uso y de funcidn entre otros, sino que
también es muy importante lograr un balance
con lo que se debe hacer desde el punto de
vista especifico del D, y lo que s& puede
hacer con los recursos con los que cuenta al
propietario o empresa.

3.1, Mesas y 3.2, Sillas
Para resolver estos subproblemas se
debe reflexionar sobre las medidas corractas

del area de la mesa para poner el nimero
minimo  suficiente de platos, tazas, y
Cublertos para los comensales, sin que llegue
a ser un objelo muy grande que estorbe el
paso o que inhiba la socializacion entre los
clientes por lo que se deben tomar en cuenta
lanto aspectos aspeclos de antropométrices
¥ psicologices perceptivos del usuario. En g
gue respecta al asienle es importantisime
tomar en cuenta todas las normas
antropomeétricas y ergendmicas para liegar a
un resultado respetable. En el siguiente
capltulo se muestran las tablas y normas gue
regiran nuestros parametros de disefio,
Otros aspectos no menos Imporantes
pueden ser la canlidad promedio de
comensales por mesa , el preco de
fabricacion, los materiales a usar, los
acabados, la manera de producir los objetos
disefados con los medios adecuados
(fabricas, talleres, maguiladeras, etc).
También se& deben contemplar
aspectos lécnicos como son: 5 la mesa o
sila va a eslar en intericres o a la
intermperie, si va estar expuesla a los rayos
Ultra vicleta, sl su centro de gravedad es
adecuado evitande que la mesa se desnivele
o desbalances, que los materiales sean
agradables al tacto, que los acabados sean
resistentes, que lenga una carga estetica qua
vaya con el estilo del lugar, Aunado a todo
esto se debe de trabajar para conseguir
lgualmente las necesidades del
mesero y del personal de limpleza también
son importantes en el senlido de que las
sillas sean ligeras, apilables, faciles de
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limpiar,haciendo mas faciles las maniobras
de limpieza del local, {barrer, trapear, etc.)

Mediante la observacidn directa se
determind que existen tres grados de
interaccidn del hombre con las mesas y sillas.
El primer grado corresponde cbviamente al
cliente ya que "ios lapsos de uso de liempo
continug” fluctlan desde los 10 minutos hasta
4 o mas horas.

El segundo grado lo ocupan los
mesergs que aungque no  lienen  una
interaccién de "lapso continug® como el
cliente, si interactudn con pericdicidad
variable cuando tienen que hacer limpiezas
eventuales de la superficie de la mesa o silla,
impiandaolas de manchas, basura, cenizas,
servilletas sucias, elc.

Por Udlimo el tercer grado de
interaccidn lo  tiene el personal de
mantenimiento (fabrica o taller donde se
adquirié el maobiliario), el cual se va a
encargar de restaurar, repintar, arreglar
detarioros o desperfectos del mobiliario
después de haber cumplido un ciclo de vida
prestablecida. '

3.3, Muebles y elementas auxiliares

3.3.1. Mueble para servillelas, cubiertos,
azucar, sal y periddico

Este mueble surgid por peticion del
cliente y consiste en un pequefo mueble con
ruedas para facilitar su desplazamiento cuya
funcidn es contener azucar en sobre,

cucharas y senvilletas

3,3.2. Bases para bocinas de sonido

Estas bases se pensaron en un
principio como bases para posicionar las
bacinas de manera adecuada sin embargo la
verdadera problematica consistia en el ahorro
de espacic de piso por lo tanto se decidio
disedar unas bases colgantes para ser fijadas
en el techo,

3.3.3. El ventiladar

Con e objeta da mejorar la
circulacion interior del aire y lograr asl el
desplazamiento del aire caliente gque se
acumula en el techo se decidis colocar un
ventilader comercial color negro (poner
marca y modela).

4) lluminacién

Este subrproblema se divide en
luminarias adgquiridas y lumarias especiales
para alcanzar dos metas fundamentales, por
un lado disefiar una lampara o luminaria que
tenga coherencia formal con el reslo del
concepto y por el ofro crear una atmadsfera
agradable pero al mismo tiempo funcional
para la preparacion del café especiaimente
dentro del =zrea donde se localizan las
magquinas. '
4.1, Luminarias adquiridas

Para este propdsito se llevd a cabo
una investigacion de productos existentes
que pudieran llegar a tener una posible
relacian “formal’ con el conceplo integral de
cafeteria y se delermind que las luminarias
del mercado nacional no cumplian con el
concepto que se pretendia producir, mientras
que las de expartacién tenfan un precio muy
alto, totalmente fuera de costos.
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4,2, Luminarias especiales

Dada esta problematica se decidid
disedar unas [Amparas que reunieran las
caracteristicas de coherencia  formal,
materiales y acabados similares al resto del
mabiliario y del concepto,

Las preguntas mas comunes en aste

tipo de proyecltos son que lipo de

lluminacién se desea y para que se necesita,
Se tiene que hay dos lipos de requerimigntas
de ilurmninacian los necesarios Yy los
deseados. Los necesarios corresponden a la
relacidn actividad-cantidad de luz, los
deseados se relaclonan mas con  los
aspectos de |a percepcidn y ambientacidn dei
entorno arguitectonico.

Agqul supusimos que la manera
Idgica de proceder es primero determinar las
areas donde se reguieran luminaras en
funcién de la actividad gue se vaya a realizar,
Una vez detectada el area se calcula un
nimero especlfico de unidades de
luminacién para cumplir con esta funcidn
para posteriorments, unpa vez resulta la
cuestidn funcional, entrar de fleno a los
aspectos de la percepcion, ambientacicn del
entorna que tienen que ver mas con &l cliente
gue con &l mesero que prepara los cafes,
Posteriormente nos avocaremos al estudia de
maleriales, funcionamiento y tecnoiogla de
las |Amparas tomando en cuenta aspectos
técnicos comao San:
tipo de foco
tipo de soquet
temperatura de foco

materiales, asilantes t&rmicos, ventilacian,
cableado, enire otras,

5) Elementos de exhibicién
5.1.Contenedores de café &n grano

En un principio no se pensaba Incluir
estos contenedores como un subproblema
aspecial, ya que podrian catalogarse
facilmente dentro del grupo de elementos del
area de trabajo, sin embargo se establecio
que existe una interfase usuario-maquina, y
ademas el objeto tiene un clerto grado de
complejidad, tanto estructural como funcional,
De esta manera se ajslo el problema del
grupa al gue podria haberse destinado, para
un estudio individual mas preciso. Los
puntos importantes de este suproblema son:
- La eleccidn de materiales gue estaran en
contacto con &l calé en grano
- Las cuestiones estrucurales y de fijacién
de! contenedor
- La forma de uso y funcién del contenedor,
es decir como se accesa el contenedaor
como se despacha el café y mediante gue
mecanismos de accién, ate.
5.2, Los botelleros

Son elementos decorativos
interesantes pues cumplen con ia funcidn de
exhibir las diferentes clases y marcas de
vinos que s& sirven en el lugar, haciendo facil
sU localizacion y visulaizacian.

5.3, La vitrina de pasteles

lgualmente esta vitrina tiene la
funcién de mostrar los diferentes postres de
la casa resguardandolos del aire, y de los
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microbios, haciendo mas facil su localizacién
dentro del local,

6) Imagen corporativa:

8.1, El logotipo
El disedo del logotipp fue
encomendado a una disefadora grafica.

8.2, La aplicacién del logotipo en fachada
Este inciso tiene mayor incidencia

con disefo industrial ya que se encuentra en

la zona limitrofe entre el disefio |dustrial y

gafico, agul se deben determinar entre otras

cosas,

- el tipp de anuncid gue se necesita:

luminosa, bidimensional, tridimensional, &n

altooenbajo  relieve, de caja de luz o de

iluminacian indirecta, etc.

- el material del que va estar hecho: si es

para exteriores o intariores.

- &l tamana de letras o logotipo

- El sistema para reproducir la aplicacian del

logotipo; serigrafia, impresidn electrostatica |,

rotulacidn manual o vinil autoadherible.
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“Infarmacion técnica sobre faciores ambientales” capitulo 4

Capitulo 4

"Acopio de informacion
técnica y factores
ambientales para

proyectos de
interiorismo"”

Diagrama de consideraciones
ambientales
Temperatura

Acustica
El color y la forma
La iluminacion artificial
Control de iluminacion natural
Electricidad
Definicion y seleccion de estilo
El color y la forma
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Diagrama sobre factores ambientales capitulo 4.1..
Diagrama sobre factores Ambientales y de serivicios
TEMPERATURA PLANTA

Y ARQUITECTONICA 'Lunﬂmﬁcc'o”

VENTILACION TATR A
FACTORES
ACUSTICA AMBIENTALES }— ELECTRICIDAD
Y DE SERVICIOS

ESTILO ILUMINACION

DECORATIVO NATURAL

Este diagrama muestra los principales factores ambientales y de servicios que se

escribirdn de manera general a lo largo de este capitulo. Estos factores se aplican también para

diversos tipos de proyectos de interiorisma.
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Consideraciones sobre la planta
arquitectonica’

1) Por razones practicas, al perfil (en planta)
formado par las lingas exterioras del conjunta
de una mesa y sus correspondientes sillas lo
dencminameos contorno.  Si a la figura
formada por este perfil o controno se e
afiaden las pequefias holguras necesarias
para sentarse o levantarse, se obtiene otra
figura denominada envolvente terriotorial
Inmediata o madulo. A efeclos puramente
descriptivos puede avanzarse un paso mas.
cuando se agrupan Intimamente dos o mas
médulos se dice gue el conjunto resultante

constituye una formacidn.

2} Entonces, dado un espacic a amueblar y
una idea especifica de que tipo de acomodo
se busca para el cliente, el disedlador puede
manipular médulos y formaciones -asl como
los pasillos necesarios- hasta conseguir una
distribucian inicial. Tedricamente, y en su
forma mas simple, este procedimiento
compendia &l proceso de disefio.

3) Existen muchos factores que ayudan a
conformar, y complicar, esle procesa. Entre
otros, las maneras de combinar los madulos,
su alinzacien y eficlencia (densidad
comparativa), el emplazamiento de entradas
y salidas, |a de [os pilares, y las dimensiones
totales disponibles.

1 J. Dartfard. Comedones, colactdn dimensiones en anquitaciura,
edil Gustave Gill

4} El acceoso, sea el del cliente a su asiento
o &l dal camararo al servicio de mesa, as otro
importante factor a considerar. Hay que fijar
unas anchuras de pasillos adacuadas y unas
holguras locales correctas para sitisfacer la
circulacin prevista, y dado gque rara vez
estas variables permiten establecer lineas
rectas conlinuas, los pasillos no precisan
obligatoriamente  mantener una anchura
constante.

5) En la medida en que abre nuevas vias, la
agrupacién consclente de modulos en
formaciones es un ejercicio muy gratificante.
Formaciones tales como las “alineaciones
axjales”, "glineaciones en fondo", las
“gscalonadas”, en "espina de per" o en
"hélice”, tienen  un  funcionamiento
suficientemente  contrastade  en  otros
contextos -como &n las fuerzas armadas, por
gjemplo-, para no proisar de  mas
explicaciones.

6) Finalmente, la seleccion de la distribucién
adecuada de médulos y su implantacién en
los planos reales suele estar influida por dos
hachos trascendentales:

- Los modulos entran dentro de dos tipos: los
gue se adaplan especialmente bien a
disposiciones adosadas y los que exigen
estar sueltos.

- En general, el propietario o el restaurador
aspiran siempre a obtener la proporcién
maas alta posible de asientos respecto al
espacio de circulacién o resiudal, dentro de

Unes
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limites razonables compatibles con un buen
proyecto.
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4.3, Temperatura y ventilacion

A) Generalidades

“La sensacion de calor vy frio, resulta
del intercambio térmico del “cuerpo animal
con el medio ambiente, La sensibilidad a
este intercambio no es la misma para todos,
depende mucho de la edad, vestimenta,
actividad y adaptacion. Pero es posible
establecer condiciones medias confortables,
teniendo en cuenta la variabllidad diaria y
estacional, La lemperatura del aire, la
temperatura de radiacién (del sol, del terreno,
de una pared), y la humedad v el movimiento
del aire son los elementos que consitituyen
las condiciones  biotérmicas. Eslos
elementos abarcan también el calor y la
humedad que desprende el organismo
humanao {metabolimso), magquinarias,
artefactos de iluminacién, cocinas, etc".!

Hoy existe la posibillidad de crear
espacios con “clma ideal” , pero es muy
dudoso afirmar gque un clima artificial es
bioldgicamente aconsejable para la vida
cotidiana en nuestra casa, en nuestra oficina
y en las aulas escolares de nuestros hijos,

Temperatura bioldgica?

"Consiste en la temperatura del alre
la temperalura de radlacion (generalmente
del sol), ademas de la humedad (expresada

1 Puppo, Emesta, *Un espacio para Vivir", Marcomibo-
BoixareuEdfores, Barcelona 1979, p 38

2 e, pp. 3842

en % de humedad relativa o en tensién de
vapor) y dal movimiento del aire,

Un promedio orlentative es el
siguiente:
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Las lineas de bienestar oplimo se
pueden eslablecer en 16°C de temperatura y
60% de humedad relativa, con algunas
variaciones estacionales .
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Aislamiento térmico

La lécnica de aislamiento, tanio
[&rmico como  aclslico, &s conocida vy
aplicada de una manera perfecta y sus
problemas se hallan resueltos. El confort
significa, en las viviendas, bienestar, alegria
de vivir ¥ salud, y en los talleres, negocios y
oficinas, mejor rendimiento del trabajo.

Cémo entra y sale el calor®

Un espacio parcial o totalmente
cerrado tiene  siempre relacidn o
inlerdependencia en mayor o menor grado
con &l espacio exterior.

La cara exterior de cemamiento
recibe una cantidad de calor que dependen
de la temperatura del aira y las radiaciones
solares, v tal vez de las radiaciones emitidas
por &! terreno. El flujo térmico que absorbe la
superficie depende tamblén de su rugosidad,
de su grado higrométrico y del viento,

El flujo solar del exteror hacia el
interior @5 tipico de los climas tropicales y
subtropicales en el curso de casi todo el afio,
en los climas calidos y templadeos
calidosdurante nueve o diez meses del aflo, y
en los meses de verano en climas
templados-frisos y frlos.

1]

Mujo sotar « cBma timplads
Recopllamos brevemenete la accidn
de los diferentes factores. La temperatura de
gire:  transmite calor a la superficle por

3 pugpo, p p. 48:53,

conveccidn v radiacidn en mas o menos
cantidad y en relacion con el poder de
absorcion de esla. Materiales blancos (cal) y
reflectantes  {aluminioc  pulido, acero
inoxidable) flienen poca absorcion t2rmica.
Radiaciones solares: ftransmite calor por
radiacion, siendo aplicables las mismas
ocbservaciones hechas antes sobre los tipos
de superficies; pero la medicidn corriente de
las radiaciones solares es la "caloria" y para
simplificar os calculos se han reunido la
accién de la temperatura del aire y la
temperatura d& radiacidn en un dato dnico, la
temperatura aire-sol.
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La transmisidn térmica de un
cerramiento vidriado es un hecho fisicamente
bastante compliejo: Por su delgadez tienen
alta conductancia térmica; esto se carrige con
persianas o dobies vidrios (se ha de tener
siempre présente que también con cielo
cublerlo v nuboso, el sol transmile una
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apreciable cantidad de radlaciones térmicas
difusas).

En el caso de sol directo, el 90% de
las calorias de radiacion enlran directamente
por un vidrio de tipo comin {una parte son
refiejadas y una pare absorbidas y re-
radiadas); en vidrlos atérmicoso dobles, baja
el 60% y donde hay prolecciones de
persianas o cortinas, al 30 o 40%. Son
siempre aportes térmicos o salidas de calor
que tienen mucho peso en el balance térmico
de un espacio,

Los aleros, fijo y maviles, son un
valioso medio para proteger los cerramientos
vidriados cantra |a accidn directa del sol

Todo alejamiento sensible de [a
temperautra bioldgica dptima se traduce en
una impresian de calor o de frio

La trasnsmision térmica a través de
una superficie vidriada es casi inmediata:
hay muy poco retraso y amertiguacion. Pero
si el ceramiento, pared o (lecho, liene
espesor y peso mucho mayoer de un vidrio, el
calor emplea un cierto tiempo para cruzarlos
y llega a la cara interior con un nivel termico
mas bajo.

La menor temperatura y retraso en el
tiempo de la onda térmica depende de la
inercia térmica, de la capacidad de retencion
del calor o capacldad térmica, de Ia
capacidad de retencién del calor o cpacidad
térmica y de la conductividad (coeficiente K).
Cuando un material retiene mucho caler y por
mucho tiempo, se dicle gque tiene mucha
inercia t&rmica. Amortiguaclén y retraso son
calculables, y lo ciero es que si en un
techada con una temperatura exterior airg-sol

de 40/50 °C, normal en un pals templado
calido, y un retraso de 5 & 6 horas, no se
cuida que el malerial tenga poca inercia y sea
bastante aislante, puede trasnformarse en un
verdadero radiador de calor en las horas de
la noche en que baja la temperatura del aire,
Es un defecte carriente en muchos edificios
de cobertura maciza. ( |lustracidn pag 53)
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B) Temperatura/ acristalamiento:
control solar en situaciones
tipicas*

A Ventilacibn de la sala= 2
renovaciones por hora.
B Ventilacion de la sala = 10
renovaciones por hora.

1 sin proteccion ninguna
2 Caon persianas Interiores
3 Con persianas colocadas enftre dos

hajas de vidrio

4 Persianas exteriores

Mota: Las temperaturas se han tomado
considerando un vidrio claro de 3 mm- 1/8"
de espesor sin tratamiento solar alguno (en
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4 Crane/Oixon, “Oficinas”, Coleccian dirmensiones en
aiquilectura, Edit, Gustave Gill, Mixisa, 1992

Calefaccion , ventilacion y aire

acondicionado

A Impulsién de aire puro (1} y extraccidn
ade aire vaciado (E).

a Por medios naturales a través de las
ventanas abiertas

b mecanicamente por medio de
conductos

c calefaccion  por  radiadores
perimetrales

d calor adicional proporcionado por las
personas y equipo

B El aire se calienta y se extrae (E)

f Los fan cofls perimetrales calientan el
aire,

c El aire acondicionado es impulsado
(I} y extraida (E):

a a través de conductos colocados bajo

el suelo sobreslevado
h el aire es exlraido a ftraves de
conductos situados en el falso techo,

D El aire acondicionado Es
suministrado y extraldo;

i alraves de conductos colocados en &l
falso techo

i el aire es extraido a traves de rejillas
y luminarias hacia el falso techo que actia
como un todo en |a extraccion.

Nota: Hay gue conslderar las ganancias/
pérdidas de calor a través de las ventanas
exteriores
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4.4, Aclstica

A) Generalidades

"El sonido puede definirse como la
sensacion que produce en el drgano del oldo,
gl movimiento vibratorlo de los cuerpos,
transmitido por un meadio elastico, tal como el
aire y el agua.

Los cuerpos que producen sonidos
vibran, es decir, que su formacidn molecular
oscila de un lado a ofro de la posicion estable
o de equiliorio,

Los gases y los vapores son vehiculo
del sonido asl como los cuerpos solidos vy
liquidos. El sonido no se propaga en el
vaclo. La velocidad del sonido en &l aire,
expresada en melros por segundo, es de
33140 a la temperatura de 0 °C, y 340,90
misalade16°C". !

Escalas para la medida de ruidos

"Pueden distinguirse dos
caracleristicas principales del sonido: la
intensidad y la frecuencia. La frecuencia es
aquella caracteristica del la vibracidn que
constituye el fenomeno fisico del sonido y la
intensidad se mide por el cuadrado de la
distancia de la presion corespondiente a esta
vibracion. Modernamente hay tendencia a
distingulr los sonidos por su nivel aclslico
mas que por su intensidad,

La frecuencia, que indica el numero
de vibraciones por segundo, fiene por unidad
el hertz Hz. Las vibraciones que nos

Vpays p 18

gocuparan a lo large de este tema tienen
frecuencias que oscilan entre 1y 10,000 Hz.

Por su parte la unidad de nivel
aclstico es el decibelio o decibel dB, cuya
definicion es bastante complela y que
corresponde a una medida logariimica del
cuadrado de |a presion,

Un elevado nivel sonoro resulta
melesto al oldo y hasta incluso puede causar
trastornos  patolégicos, Para clertas
industrias puede ser muy interesante conocer
los limites, mas alld de los cuales, el ruido
resulta peligroso. Las bajas frecuencias y las
altas especialmente, del orden de 3500 a
4000 Hz, desempedan un  papel mas
importante que las frecuencias medias. Es
muy dificil precisar el limite inferor de los
ruidos peligrosos pero puede asegurarse que
mas alld de un nivel de B0 a 90 dB se entra
ya en la zona paloldgica, especlalmente
cuando &l sonido es continuo. Se alcanza ya
la zona peligrosa hacia los 70 dB en sonidos
agudos dei orden de 4000 Hz".2

Medicién de Decibelios?

Desde el punlo de vista de la
percepcion de  sonides, la  unidad
frecuentemente adoptada es el fono o fonio.
Puede decirse que el nivel sonoro expresado
en fonos de un sonido de frecuencla X es
numéricamente igual al nivel de presion
sonora, exprasado en decibelios, de un
sonido de mil ciclos por segundo que produce
la misma sensacion acGstica (a julcio del

? bidem., 18-18
3 bedem,, p p.20-22.
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oyente] que un sonido de X ciclos por
segundo

RO
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Los medidores de nivel son aparalos
destinados a la medicion de la intensidad,
ampliud o presion sonora. En el dibujo
siguiente se deduce que éste consiste en un
micrafono gue convierte las variaciones de
presidn sonora en variaciones eléclricas, que
luego son amplificadas y visualizadas en un
simple micrg-ampearimetra,

INTENSILAL DE RUIIMYS EK'I'EIID.I.H

DE DIVERSDS ORIGENES TABLA
Hyvapigt i sl b ""':_'::i;t.',',lh.'l'.
vy s by i vy Fuaja 1@
Rati thari deazmgmibie H =
Nisiemiwll sibenitioa )
Cimrsaelon marmal . . o i
Piicmaidadd imadia on pismhs almsiones . L]
Calle e il bnlbemsar. . . fal
Estallid 1l v mosndiona YV mwins L
Mutur éhe viaChm a0 mwhins . . 1lit
Lumlte dle snsirsm dilunus . . (L]
INTENSIDAD DE RUIDOS EN EL INTERIOR
DE EDIFICIOS TABLA n* 7
Descripeidn del raida el el
%pﬂh‘ar m
louls it
mi-._-' le £
Reatsurmnie. . B C:—'—'
Edificer cocwreld . . . o - '
I ldad on librieas . ., L n
aler de caldereris, Eslacain de metro ol pas de
T T e L]

Las Tab!sy slims. & y 7 exponen cloramente los valores de nivel

nchvico de ruides en nmbientes exieriares e interioro

Las dos tablas anteriores explonen
los valores de nivel acdstico de ruidos en
ambientes exteriores e interiores.

Intensidad Sonora?

E! aislamiento acistico ideal, que
consiste en reducir los ruidos a un nivel
sonoro igual o inferior al del umbral de
audibilidad, solo se lleva a cabo en casos
muy especiales , tales como las camaras
sordas de los laboratorios de acdstica, por
gjemplo, ¥ suU precio resulta muy elevado

INTESSIDAD SONDRA ADMISIBLE TABLA n* 2
Tmieriidad jonarg
Denlgruein FEET
Jdecibélen)
Hudedes, vililivien para vivieisla, asan panticulares . Wa
Tealinn, lgh-vin, salas de onforenivias, ki, higbe
oLt Flvin . v w M
Eilsuhnay guod Imnlggs & M
Oicinas prbias, Ay § &
|'_FJ'\-|LI-1‘1-1. chitleas ¥ sanadurius il
Sakas sle musks, . . . . |2 a i
Salas de cine, T R i T e e i Hah
Estuddios sle tiow, dubtaje, regiviro de aesides . da d
Enwvbpas de sl . o & . . n L §ald

Con el asilamiento aclstico se
pretende liegar a un nivel sonoro medio
admisible en las distintas parles del edificio
prayectado, segin el uso a que se desting
éste, valor que figura en decibeles en |a tabla
anteriar,

Por lo tanto, si se trata, por ejemplo,
de un hospital situada éﬂ una zona en la que
el nivel medio de los ruidos alcanza 60
decibles, debe preverse un alsiamiento
acustico del edificio que reduzca dicho nivel a
12 decibeles, o sea que proporcione una
reduccion sonora de 60 -12=48 decibeles,

B) Aislamlento Aclstico de Plso contra
ruidos de impacto® '
Estos ruidos son producidos por las
pisadas, desplazamineta de muebles vy
objetos, caidas de pesos, etc. y se propagan

4 bidam., p.p. 2221
% lbidem., p. 23
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a traves de los pisos, Puede solucionarse
realizando un corte eldstico lo mas proximo
posible de la fuente de les ruidos, al objeto de
amortiguar al maximo la vibracién inicial.
Una de las principales propiedades del
material que forme este corte eldstico, ha de
ser la de elasticidad constante para las
diversas frecuencias y cargas.

Reverberacion®

Este fenémenc es debido a la
reflexion del sonido sobre las paredes de los
locales cerrados. Si existe reverberaclon
excesiva o insuficiente, la audicidn resulta
defecluosa, La reverberacion influye
directamente sobre el nivel sonoro en el
interior del local, el cual es funcidn dal
nimerd e importancia de las citadas
reflexianes.

Todo local se caracleriza por un
determinade  tiempe de reverberacién
{intervalo de tiempo que trasncurrre desde el
instante en gue cesa emision de un sonide
hasta que deja de exisfir energla sonora
perceptible).

El tlempo de reverberacién de un
local es funcién, entre otros factores, del
coeficlente de absorcion de las superficies
que limitan dicho local. Resulta, pues, facil
influir sobre el valor del tlempo de
reverberacion y, lo gue es igual, sobre la
calidad de |la audicién sobre el nivel soncro
del interior de un local, revistiendo la totalidad
o parte de sus paredes y techo con un buen
material absorbente.

& inigem, p.. 23

Acondicionamiento Acustico’

nacesario el
acondicicnamiento acustico en los locales
donde el sonide aclda como agente
fundamenial: cines, teatros, salas de misica,
salas de conferencias, iglesias, etc.

For regla general, en todos estos
locales el tiempe de reverberacidn es
exesivo, lo que hace que la audidn sea
deficiente y hay gque realizar cierto esfuerzo
para tratar de comprender las palabras. Con
el acondicionamiento acudstico se suprimen
estos inconvenientes.

Se hace

El éxito de explotacién de una sala
de espectaculos reside en sus condiciones
Preferentemente, los
espectadores acuden a las salas donde se
oye bign,

acusticas.

acustico
permite reducir &l nivel senoro de 1os locales
ruidosos, lo cual se traduce por un mejor

£l acondicionamiento

rendimiento operario,

Materiales Aislantes®

Actualmente existe una gama muy
amplia de materiales gue pueden utllizarse
como aislantes. Algunos son muy comunes
otrog no lo son, sin embargo depende del
criterio del disefador la eleccidn del material
que satisfaga las
aislamiento. Entre otros materiales estan el
corcho y sus derivados, el linoleum. el vidrio
celular, los cielos -rasos o falsos plafones, la
fibra de vidrioy sus diverses productos. A
contnuacion  y  para fines  practicos

necesidades de

7 widem., p.. 24
8 sidem.,., o p. 2538
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definirernos Gnicamente los techos de falso
plafén.

Los techos de falso plafdn se
componenetes por paneles de aislantes de
yEs0, De amplia difusién, estos
prefabricados relnen las  condiciones
técnicas y decorativas, precisas en la
construccion  modema. En terminos
generales, estan constituidas por yeso de y
papel melalizado o en algunos casos placas
de poliestireno expandido (unicel) . El
proceso de su fabricacion asl como la clase y
calidad de materiales que constituyen dichos
paneles, consiguen su indeformabilidad, no
afectandoles los camibios bruscos de
temperatura. El conjunto de las placas, una
vez colocadas, ofrece un aspecto reficular de
lineas perfactamente definidas, resultando
unos locales o eslancias altamente estéticos
¥ agradables. Permiten asimismo  su
combinacién con aparatos de iluminacion que
ofrecen una gran variedad decorativa, Una
de las caracteristicas de estos paneles es la
anulacién de resonancias debido a su
elevado grado de absorcion del sonido, lo
que resulta interesante en locales de trabajo
como fabricas, talleres, oficinas, etc., a la par
que en las estancias de nmeposo
departamentos de afluencia de plblico
(clinicas, hospitales, hoteles, salas de
espectaculos, cafeterlas, etc.).
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Acustica General®

A Sin tratamiento alguno; el sonido se
recibe directamente o reflejado en el techo y
otras superficies,

B Las mamaparas {1-1.8 m) absorben
y bloquean el sonido en cafeterias
c Las mamparas y falso techos

actisticos absorben la mayor parte del sonido
si se emplean elementos adicionales de
amortiguacién del sonido del fondo (p ef
plantas, alfombras gruesas).

D Las mamaparas hasta el techo
bloguean todo sonido (s) es posible, las salas
de reunidn y las de las maguinas deben eslas
aisladas del resta).

g

9 CranesDuon, “Qficinas”, Coleccidn dimonsionas en
arguileciura. Egil Gustava G, Méxlzo, 1992.p.p. 5.11-8.14

Fuentes de Ruido en cafeterias y
restaurantes!t
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A Fuentes de ruidos
a impresora de matriz de puntos

b Voz del hombre medio, fuere, pero
sin llegar a gritar,

[ Cuatro maquinas de  escrbir
electrdnicas

d Voz del hombre medio normal

B Principios de control

1 Si es posible, separar la fuente de
ruido de fas paredes, suelos y techo de la
estancia

19 migem; pp 5.11-5.14
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2 Seleccionar eguipcs  slencios Y q Aplanado sobre base maciza
aplicaries modificacicnes para reducir la
emision de ruidos, pej. sepraros de las B Coeficients de absorcion del sonido
superficies que lo rodean mediante de los revestimientos de los suelos.
glementos acclchonados o absorbentes. h Alfombra sobre base de fieitro
3 Cerrar [a fuents de emision i Alfombra
4 Revestimientc de suelo, techo vy i Alfembra electrostatica delgada
paredes. Al doblar la canfidad de material K Losetas de fieltro de fibra artificial de
absorbente se obtiens una reduccidn de 3dB. Smm
5 Contenide de |la  habitacion, I Alfombra de 8 mm pegada sobre una
mcbillaric, tablques y mamapraras pesadas plancha de espuma celular plastica
(_7 kg/m2) m Alfombra pegada sobre plancha
6 Para ser eficaz, el nivel de ruido de celular de hule o goma.
fondo debe ser de similar frecuencia a! de la n Plaqueta finc o asfalto.

fuente; p.e]. maquinas, conductos de aire

acondicionade, murmullos.

Coeficientea de Absorcion del
sonido!!

A Coeficientes de aborcisn del sonido
de los techos.
a Plaguetas de

fibras minerales
suspendidas.
b Plaquetas de fibras mingrales en
listonas de 50 mm/1.97" de espesaor,
c Emplafonado de plaguetas de fibras
minerales.
d Plancas acisticas de cartdn-yeso
suspendidas.
[ Plaguetas de fiora de madera
suspendidas
f Enlucida sobre cartdn de fibra con
camara de aire.
1 ihigem
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Acustica

Aislamiento acustico de algunos
materiales

1 Puerta de panel huaco.

2 Vidrio de 3Imm de espesor

3 Vidrio de 6 mm

4 Madera laminada de 25 mm

5 Puerta de madera maciza

6 2 hojas de vidrio de 6 mm con una
camara de 10 mm

T 2 hojas de vidrio de 6 mm con una
camara de 20 mm

] Piancha de cartdn-yeso de 12 mm
con cercos de 50 x 100

9 Bloque de cemento y cenizas de 100
mm, sin aplanado

10 Blogue de cemento y cenizas de 100
mm, aplanado por una cara,

1 Blogue de cemanto y cenizas de 100
mm, aplanado por ambas caras.

12 Ladrillo de 115 mm, enlucido.

13 Losa de 100 mm con ganchos rigidos
14 Losa de concreto de 150 mm con
maeslras de 50 mm.,

15 Ladrillo de 225 mm, aplanado

BECEPCHIN  COMORIMMGES DE
DEL Pus(rl  PahiiD DE FOMDD
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Techos2

A La eleccidn del falso techo depende
de la combinacién de factores idéneos para
cumplir la funcion y requerimientas.

B La profundidad del hueco del falso
techo depende de la altura libre precisa y el
espesar del forjado depende de la estructura
c Ejemplos de alturas de techo. El
gspesor del forjado determina la dimensidn
total del suelo a suélo.

c1 Minimo recomendable

c2 Media

c3 Maximo recomendable
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llumiracién en el disedc de interiores

capitulo 4.5

La lluminacién en el diseno de Interiores

A) Los principlos de disefo en
lluminacién'

E! disefo de iluminacion es un arte y
una ciencla. Una cigncia porque la cantidad
de iluminacion y los aspecios de calidad de |3
luz pueden cuantificarse matematicamente.
Es un arte porgue la luz es una experiencia
de los sentides. En otras palabras, el disefo
de iluminacion es el proceso de integrar el
arte y clencia de la percepcion humana con
el arte y ciencia de la tecnclogla. El
resultado &s un sistema muy complejo de
variables en los gue intervienen, edad, estado
de animo del observador, el uso y localizacion
del espacio arguitectdnico, etc. Debido a
esta complefidad el disefic de [luminacian
puede ser una de las areas mas creativas de

un disefic de interiores. (Jones pd3)

Efecto de la luz den arquitectura y disefio
de Interlores

La luz tiene efectos muy especificos
en la arquitectura y el disedo interior. Con
glla se puade modelar, crear coherencia, y
dar unidad a un espacio. Es decir se puede
crear o romper un espacio funcionalmente y
estéticamente. (Jones p-44)

En &l disefio de interiores entran en
juego los sigulentes factores:
Planos de claridad & Planos lluminados - El
caracter o ambientacion de un lugar depende
de los planos que se iluminen. Por elemplo:
Un techo que se deje en penumbra crea un

1 Jones, Fradenc, H, "Lighinng Casign” Los Allos Calfarnia,
1588, Crispo Publications, Ing., 179 pags. pp. 43-128.

ambiente de seguridad, intimidad y relajacién
propio para un bar, una cena lranguila @ una
habitacién. Una alta iluminacién en el techo
preduce una atmosfera mas alegre, eficiente
o de trabajo adecuada para una cafeleria, un
salon de clases o una cocina, Con el techo
obscurc y la iluminacion en planos verticales
se centra la atencion en las paredes,
expandiendose el espacic visulamente;
recomendable para galerlas, puntos de venta
o lobbies.

Fig.l-1

Otras variables en con los que
podemos jugar interiores son:
Los pequedios brilfos y centelleos producidos
por objetos pulidos o brillantes, v las
combinaciones de luz y sombra.  Estas
Ultimas son auxiliares para crear areas de
interés  visual aque dan caracter e
individualidad a un espacio. Un haz de luz
intensc puede crear un acento para llamar la
atencion  del espaclador o simplemente
comunicar una idea.
Fig. I-2
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Proceso de Disefio en Huminacion .

El factor mas importante de un espacio es |a
gente que lo va a ocupar o usar. Por lo tanto
‘os efeclos psicolégicos y emocionales de un
medic amblente son Igualmente importantes
a los fisildgicos. No solamente se debe
proveer una buena calidad de luz para "ver”
sino también para "sentir”.

Los factores que se deben de
considerar en fa iluminacion de cualquier
espacio son:

1) La Situacién;, )Se trata de un lugar de
trabajo, de circulacién, de vivienda, elc?.
2) La funcidn; (Qué hara la gente en esie
espacio? Comer, estudiar, coser, comprar,
elc?
3) La canfidad y calidad de la luz necesitada
para llevar a cabo estas tareas
4} La arguitectura y 1a decoracidn
5) La atmdsfera o psicoldgica del lugar
6) La relacion con areas adyacentes

Para llegar a una conclusién de
disefio conveniente es necesario confrontar
este proceso de disefio con consideraciones

de tipo econémico como puedan ser, relacion
costo beneficio, valor agregado, seguridad, y
capital con el que se cuanta.

Tipos de lluminacién

Basicamente se dividen en tres tipos
quea son: lluminacion para el trabajo,
lluminacion de acento o énfasis, lluminacisn
general o de amblentacion.

Estudiaremos primero la manera de
resolver los problemas relacionados en las
areas de trabajc gue se refacionan
directamenle con  las
fisiologicas del habitante.
Disefando el area de trabajo

Una tarea del diseflador de
iluminacion es determinar fa iluminacidn
efecliva del area de trabajo. El princpal
problema encontrado en esta area es &l
daslumbramianto directo o indirecto . Por o
tanto es muy importante considerar todas las

necesacidades

circunstancias de lrabajo que se llevaran a
cabe en el espacio. A continuacidn se
definen algunos factores determinantes en el
disefio del area de lrabajo

Visibilidad en Actividades

Una tarea visual es el trabajo de ver
en combinacidn con el trabajo de oficina, la
preparacidn de comida, artesania, o cualguier
olra actividad gque requiera una atencion
visual y discriminacion de detalles, La IES
{(llumination Engineering Society) publica
niveles de iluminacién recomendados para
una variedad de aclividades especificas. En
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relacién a nuestra proyecto se recomienda lo
siguiente:

Para un ambiente intimo un minimo de 10
plesfcandelas (foot-candles).

Para un amblente placentero o de ocio un
minimo de de 30 pies/candelas

Para bares y tabernas se recomienda un
minimo de 10 pies/candelas

Dentro de una tienda en el area de mastradar
sa recomiennda un minimo de 100
pias/candelas

Actividades culinarias cocina y superficie de
trabajo 50 pies bujlas,

Deslumbramiento

El deslumbramiento es un defecto
que se debe evitar a toda costa y se debe de
tomar en cuenta para cualguier disefo de
luminacién. Se puede dividir en dos grupos
deslumbramiento directo e indirecto o
reflejado. El directo es causado por una
luminaria cuyo brillo molesta directamente el
ojo del observador causando un ajuste
innapropiado a los niveles de luz. Por su
parte el reflejado interfiere en la eficiencia de
de la tarea gque se desea llevar a cabo.
Ambos causan molestia a la vista,

Dentra del desiumbramiento reflejado
se tienen las refiexiones que causan ceguera
gue son aguellas que se dan cuando una
luminaria se localiza arriba y enfrente de la
tarea en una la “zona de molestia"
reduciendo el contraste y por lo tanto la
visibilidad. Eslo se corrige de la siguiente
manera
Fig. I-3

Distribucion de Ala de murciélago

A la franja entre los 20 y 60 grados
gue concenira la mayoria de saiida de luz se
le conoce como "Distribucion de ala de
murciélage” (Batwing Distribution). Las ctras
2 porciones entre Q0 y 30 grados
corresponden a la reflexion de ceguera y
gntre B0 y 90 grados a la zona de
deslumbramiento. Las luminarias con
distribucién de ala de murciélago son
efectivas para reducir deslumbramienio y
reflexion de velo porque la mayorla de luz
para la farea llegara lateralmente y no de
frente.

Limpara

Jona
rellenian
cegatall

60°

Por otra parte la Unica manera de
corregir el deslumbramiento directo es
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mediante la eleccién de un artefacto luminoso
adecuado.

lluminacidn Local

Corresponde a una luminaria gue se
localiza debajo del nivel da techo yio aguellas
luminarias que se relacionan especificamante
a un area delimitada en la cual se llevaran a
cabo tareas visuales. Este tipo de
ilumiracién determina la prescencia o
ausencia de de reflexiones velatorias.
Ademas esta se localiza frecuentemente en
la linea de visidn asi es que el brillo de la
luminaria  elegida toma  particular
importancia.

lluminacién de plano abierto.- Consista an en
estaciones de trabajo individuales redeadas

de pantallas, repisas colgantes, y gabienetes
gue reducen la efectividad de un sistema de
iluminacién general causando sombras en la
superficie de trabajo. Esto se puede evadir
poniendo un sistema de iluminacién local
cercano al area de trabajo,

Localizacion de la lluminacion de trabajo
La lluminacion desde uno o ambos
lados de |a tarea evita reflacciones molestas,
sin embargo algunas luminarias colocadas a
lade de ia tarea tienden a producir
iluminacién desigual con sombras de libros,
utensilios, etc. Una iluminacién linear
montada sobre la superficie de trabajo
proveera una luz sin sombra, sin embargo sin
un artefacto de control puede llegar a
groducir severas reflexiones de
deslumbramiento molesto o e incluso de

incapacidad deblde a que Ios rayos
perpendiculares se refiejan directamente a
las ojos del observador.

lluminacion Controlada de una tarea.

Una manera de corregir las
reflexiones cegadoras o de incapacidad
puede ser eliminando la porcidn de la luz que
lega directamnete de arriba de la linea de
visidn. Esto sé puede hacer madiante lantes
que blogueen el fluo en la direccidn
perpendicualr y redifgen la luz en rayos
bilaterales en una forma similar a |2
distrbucién de “ala de murciélage" para
luminarias de techo.

Fig. [-&

C) Tecnologia de la lluminacién?

El medio con &l cual debe irabajar el
disefiador de iluminacion se relaciona
directamante con la  tecnologia ¥
especialmente con el entendimiento de la
construccion  y  funclonamiento de  los
artefactos que emiten luz. La luz artificial se
puede producr mediante Incandescencia,
fotoluminiscencia y electroluminiscencia. Las
dos primeras son las principales productoras
de iluminacidn arguitectdnica y en ellas
enfocaremos nuestro estudio.

La incandescencia es la emision de
|a radiacidn visible producida por un cuerpo a
alta temperatura.

2 migem. pp. 87125
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La fotoluminiscencia resulta de la
excitacién de los atomos de un gas neutral
mediante la colisidn de sus eleclrones
ocasionada por un descarga de arco
eléctrico. La radiacidn resultante puede ser
vislble a al ojo {espectro visible) o invisible
(rayos ultravicleta). La radiacion se puede
praducir en dos niveles: baja y alta presion.

c risticas de las fuenies:

Efficacia de la lampara.- La eficacia de una
fuente de |uz es el total de fiujo luminoso,
medido en lumens dividido entre el poder
(walts). Se expresa en lumens por watt
Depreciacidn de la salida de luz.- Todos los
artefactos de luz se deprecian o deterioran
par lo tanto la cantidad de lumenes gque
emilen serd cada vez menor a travez del
tempo. Esta depreciacion varla segun la
fuente de que se frate.

Mertalidad - todos los artefactos fallan de una
manera predecible basada en pruebas

exhaustivas. Este liempo también varla

segun el artefacto.

El promedio de vida.- Es el punto en el cual el

50% de las lamparas de una instalacién
determinada fallara después de un tiempo de
uso,

Colar- El color de un artefacto de luz
depende del total de radiacién visible emitido
por una fuente.

La tabla |-12 de la siguiente pagina
es un criterio basico de de seleccion de
lamparas de acuerdo a los dos grandes
grupos de incandescencia y fluorescencia,

Lamparas Incandescentes

Una lampara incandescente o5

aquella que emite luz medants el
calentamiento de un filamento de alambre.
Ademas del filamento se componen por un
bulbo o envolvente de vidrio que proteje el
filamento de la oxidacién, y una base, que
conecta el artefacto con la electricidad. Estas
lamparas vienen en una variedad de formas y
tamanios.
Nomenclatura,- Es una clave alfanumérica
que condensa la Informacion  técnica
necesaria para saber las caracleristicas de
una luminaria, Dentro de esta informacién
esta: el wataje, una letra que Indica la forma
del bulbo y el diamelro expresado en
incrementos de 1/8". Un ejemplo serla
200423 que se traduce en un arefacto de
200 watts con un bulbo de forma "A" que es
la forma de pera estandar mas comdn,
posteriormente observamos que se trata de
un diametro de 2-3/8" de pulgada. La
literatura técnica sobre iluminacion tambign
suele incluir la medida del centro de luz
(LCL) la cual mide la distancia del centro del
filamento a la punta de la base y la maxima
medida hacia todos lados (MOL). La LCL es
util cuando el foco se usa con reflectores o
lentes y por lo tanto el posicionamiento del
filamento afecta el sistema.

Fig. I-13 formas de bombillos de las lamparas

incandescentes
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T Lvies hemilinasl
- S e T
T3 lvado-fusis)
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Bases- La base coloca el filamento,
proporciona un melodo de moniaje para el
bombillo y hace la conexidn eléctrica.

Fig. I-14 Bases de lAmparas incandescentes
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Eficacia- Un rango tlpico para lamparas
incandescentes aesta entra 10 ¥ 22 lumenes
por watl. Generalmente a mayor wattaje las
lamparas tienden a ser mas eficientes. Por
ejemplo una lampara de 25 walts producird
230 lumenas mientras que una de 150 walls
producira 2800 lumenes.

Depreciacion de la lampara- Esto occurre
por la evaporacion del tugsteno gue causa un
oscurecimiento en el bulbo. Este problema
se reduce en lamparas mayores a 40 waits
llgnandolas con  un gas  inere  que
generalmente es una mezcla de nitrdgeno y
argan.

Clases de lamparas.- Se dividen en lamparas
de servicio general y lamparas con reflector.
Las primeras vienen en tamaflos gue van
desde 15 hasta 1500 watts, Las sequndas se
clasifican segln sus caracteristicas que son:
Lamparas proyectoras,
pertenecen las de reflector parabdlico de
aluminic con lentes y sistema preciso de
colocacion del filamento lo cual genera un
buen contral @n la direccidn del rayo de luz,

A esta clase

Lamparas reflectoras.- Se diferencian de las
anteriores en gue no tienen un control preciso
del rayo.

Lamparas de de concavidad plateada- Son
genaralmente de forma "A" y se usan para
refigjar hacia abajo la luz emitida reduclendo
2| deslumbramiento.

Halégeno-Tugsteno.- Estas lamparas son
muy importante en disedo arquitecténico.
Difieren de |as luminarias incandescentes

convencionales en que usan el ciclo de
haldgeno en al que se evapora el tungstena
y regresa al filamento eliminandose el
oscurecimiento del bulbo. El capelo de vidrio
0 bulbo esta construide de silica de alta
temperatura que soporta el allo cilco de
temperaturas del haldgens

\entajas de |os artefactos incandescentes
* El filamento se concentra en un solo punto

cercano al artefaclo lo que ayuda al control
dptico,

* La instalacion es simple y no requiere
balaustros o filtros electrdnicos.

* Costo inicial bajo

* Operan en una gran variedad de ambientres
Yy temperaturas -
* El capelo de vidrio puede ser esmerilado
para evitar deslumbramientos molestos que
producen ceguera.

Desventajes de los artefacios incandes a5
* Baja eficacia

* Les afecta severamente |as variaciones de
voitaje

* Tienen una vida Otil corta

* Despiden gran cantidad de infrarrojos lo
cual limita la salida, localizaclén y el diseno
de laluminaria.

Lamparas de descarga de gas

Esta clase de |amparas incluye las
fluarescentes, las de descarga de alta
densidad y las de sodio de baja presidn. El
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gistema produce luz mediante &l pasc de una
comiente eleclrica a través de un gas como &l
vapor de mercurio ¥ una mezcia de mercurio
con olros halidos metdlicos come son los
vapores de sodic.  Estos producen luz
invisible para &l ojo humanc que a su vez se
usa para excitar el recubrimiento de fosforo
gue entonces produce la radiacidn visible.
Las lamparas de sodic de bajo presion
producen luz directamente de la excitacidn
del gas.

Lamparas Fluorescentes

Consiste en un tubo de vidric
recublerto internamente con un matarial
flucrescente generalmente fosforo.  Esta
lampara es llenada con argan u ofro gas
inerte y una pequefia cantidad de mercurio,
El arco del vapor de mercurio produce luz
ultravioleta que es transformada en luz visible
cuando choca con el fdsfora.

Los  tubos
encuentran rectos con longitudes que van
desde 6" hasta 98" o también los hay en
forma de "U". El waltaje de una ldmpara
flusrescente normalmente indica una longitud
nominal que incluye el foco y dos bases, Por
ejemplo, los tubos de 20 W son de 24" de
large, los tubes de 30W miden 36" y los de
40 W miden 48" de largo.

Por clro lado los fosforos son
quimicos en pelve de color blanco.  Sin
embargo se pueden producir diferentes
tonalidades de blanco mediante  la
combinacién de diferentes fosforos  en

fluorescentes sa

diversas proporciones.
Fig. I-15 diagrama de funcionamiento
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Momenclatura- Al igual que en ias
incandescentes, dentrc de la nomeanclatura
de de fas flucrescentes se especifica fa
forma, el didmetro y el wattale, lodo eslo
precedido por una "F" y seguido por el tipo y
color. Por  ejemplo, F40T12IRSANW
identifica una lampara Fluorescents, que usa
40 Watts, de forma tubular, 1 12" pulgadas
de didmetro, a usarse con una balaustra de
arrangue rapido y el color es Blanco Calido
(traducide del inglés W=Warm y W=White),
Fig. I-16 Tipo de foco
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Fig. I-17 Tipos de ldmparas fluorescentes
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Eguipg auxiliar- Se requierren balaustras
para la operacidn y eslabilizacion de este tipo
de lamparas. Estas deben de concordar con
el tipo de ldmpara , el wattaje y la linea de
voltae para funcionar adecuadamente. El
promedio de vida de una balaustra es de 15
afios.

Caracteristicas de desempeiio

Eficacia- Las lamparas fluorescentes
producen 3 o 5 veces mas luz que las
incandescentes, teniendo un rango gue varla
desde 20 a 80 l0menes por watt, Debido a
que son mas eficientes producen mucho
menos cantidad e calor.  Generalmenta
mientras mas larga la lampara mayor
eficacia.

Depreciacién.- Debido a que las ldmparas
fluorescentes se deprecian rapidamente
durante las primeras 100 horas de operacidn,
la evaluacidn de los niveles de ples-candela
deben de temarse despues de este liempo de
operacion

Promedio de vida esperada.- El rango varla
de 7500 horas para una ldmpara de 15 Watts

g 20,000 o mas horas para una ladmpara de
40 Watls,

Color.- Los colores “deluxe” tienen un
compenente  roflzo  que  las  hace
generalmente menos eficiente que los
colores estandares,

El precalentamiento de las lamparas emplea
un circuito para calentar los catodos antes de
que llegue el arco eléctrico. Tanto las
balaustra como el aracador se requieren.
Hay una diferencia de varios segundos entre
el tiempo en el que se conecta la lampara y &l
tiempeo que tarda en dar la maxima brillantéz.

Arracandor _instantaneo,.- Estos artefactos
usan la balaustra para suplir el alto voltaje del
arrangue y eliminar asi la necesidad de un
arrancador . Muches  arrancadores
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instantaneos del tipp “slimlineg” pueden
reonocerse por tener un solo broche o patita
para colocarse en la base en lugar de dos.

Fig. 1-18 Tipos de arrancadores y tipos de
bases
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Evaluanda las lamparas fluorescentes
Veniajag

1) Alla eficiencia

2) Larga vida

3) Fuente lineal

4) Varledad de colores

5) lluminacion de superficie baja

Desveniajas

1) Requiere palaustra

2) Son sensibles a la temperatura

3) El tamafio de la lampara es relativamente
grande para la cantidad de |uz producida,

4) Costo Inicial alto

5) No es recomendable para contral de |uz
especifico

6) Puede causar Interferencia de radio.
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D) Medidores de fuz?

Un folométro o Iluxdmelro esta
formado por una fotocélula que conviere
energla luminosa en energia eléctrica y un
microamperimetra que mide la corriente gque
fluye a través de la fotocélula, el movimiento
de la aguja es proporcional a la intensidad de
la luz que incide sobre la célula. Estos
medidores pueden calibrarse para medir
directamente en pies-bujias o luxes. cuando
la celula esta colocada en posicidn horizontal
mide el nivel de iluminacion de ese punto en
el plano horizontal y cuando se coloca en
posicion vertical, mide el nivel de iluminacian
de ese punto en el plano vertical. Ce manera
similar se puede usar para medir la
iluminacidn sobre un plano en cualquier
angulo. Cuando se& estd haciendo una
medicion, el operador se debe ¢olacar o
suficientemente alejado de la célula para no
afectar el resultado.  Existen 3 tipos
fundamentales de medidores:

- Medidores con corrector de color (especial
para iluminacion |fuorescente)

- Medidor de coseno corregido

- Medidor de brillo

3 alghin, Willard, Fundamentos do thmparas & lumaacidn,

Sylvania Inesnalional, Caracas, Venezuela, pp 81-83
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lluminacion Artificial?
A liuminacion superior general.
a Focos dirigisos que pueden girar un

angulo de 380° para adecuarse a ofras
organizaciones de mobiliaria

b Huminacién general

c Horas de luz natural

] luminacidn indirecta (hacia arriba)

d Lamparas de pie

[ Apliques (p. &. en aclividades
especificas),

c luminacidn de trabajo

f Lamparas de mesa o de pie; proporcionan
la mejor lluminacidn sobre las superficies de
trabajo.

D luminacidn combinada
g lluminacién de trabajo
h lluminacion indirecta
i Foco dirigido

i El mejor enfogue del problema es
combinar las iluminaciones idirecta y directa

Motas: Consideraciones generales;

- Conviene estudiar un reparto que permita
una distribucidn de mobiliario flexible

- Interruptores de control

- Coordinacion con la distribucion del falso
techo y del mabiliario

4 Crane/Dixon, *0ficnas*, Coleccidn dmantianes an
arquileciera. Edit Guslavo Gk, Méxco, 1892

- Acceso para matenimienio
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lluminacidn artificial/Brillo5

A Limites geomélricos del
deslumbramienta para iluminacisn artificial,
Al Deben evitarse las luminarias de
luminosidad alla (»200cd/m2) con cono
luminoso de gran apertura {(dngulo >75%),

A2 La  iluminacién  directa  debe
disponerse de manera que el plano de trabajo
este exento de deslumbramiento. Las
fuentes de luz dirigida deben disponerse de
manera que quade un angulo de 30° como
minimo sobre |a vista o por debajo del plano
horizontal del ojo.  Si las luminarias no estan
elegidas cuidadosamente, & las
habitaciones largas se dan |as mayores
posibilidades de oque se produzcan
deslumbramientos.

B fluminacion correcta de un modulo
informatico se reguleren precauciones
aspeciales.

c Regla practica para calcular la fuente
de luz, separacion y altura: 5=/ 2 x Hm;
SW=5/2

5 wigem 503
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lluminzgcion an a! disefio de interiores

Hum capiiuio 4.5
Incandascents
Incandes- Tugsteno Ba,:) Fludrascens
centa Hakigeno Volaje
Tamafioy Funto Paguedo Fequefa Lineal
geomstria puris punta
Eficiancia baja baja baja Alta
lurman/watt 9-29 20 27-29 55-75
Vida Cora cona Cora Larga
haoras 750-2000 2-4000 300-2000 20,
Hedimiento de | Buand Buena Bueno Excelanta
color Calido lestado 220 colores
Ambar
Costo Imcial | bajo Mediand WMediano Bap
Cosio del_ Al “Afo [ Mediano Bag
Ciclo de vida

Tabla de seleccidn de lamparas Fig. I-12



Control de iluminacian nalurai.fggh;_r_

capitulo 4.6.

lluminacion natural y vistas: 1

A Puede conseguirse una uminacidn
uniforme orientando las ventanas al Morte,
con dinteles de poca o nula altura, pintura de
color claro en paredes y techos, y espacios
de poco fondo

A1 Regla practica para calcular la
penetracion de la luz natural

A2 Ejemplo

Al Penetracién de la luz por la
claraboyas

1 Pasillo junto a la ventana

2 Oficina paisaje

3 Mamparas de allura escalonada
(algunas de ellas posiblementa hasta el
techo, con tarja superior de vidrio),

4 Pasillo interior
5 Salas de reunidn/oficinas privadas
B Las mejores vistas deben destinarsa

a la mayorias de los comensales

B1 Yistas desde las proximidades de ia
fachada

B2 Vistas desde la pare trasera;
limitadas!

1 lbigern p.p, 5.07-5.09
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Control de iluminacién naturalisolar capitulo 4.6,
lluminacién natural y vistas: 2 : T"
" |
A la luz alcanza a las mesas. L LA A T TR
i g \
Distancia a la ventana. _4.5.m (segun las '=u‘lﬁ—

posicién def edificio). Regla practica: fondo=
1 1/2 x altura de la ventana.

B En las cafeterlas se tiene que
pracurar que el mayuor ndmero de visitantes
disponga de las mejores vistas. La visibilidad
esta restringida por el antepecho de Ia

ventana.

a Falllo junto a la ventan

b Mesa o modulo de paisaje

[ Mamapara de altura escalonada

(algunas de ellas posiblemente hasta el
techo, con tarja superior de vidrio),

d Paisllo interio
8 Salas privadas
f Claraboyas/lucemarios para iluminar

los espacios mas interiores (para mejorar la
penetracién de la luz se pueden revestir con
espejo los pafos de pared que rodean
internamente el cafion de fa claraboya).

Notas:

- debe evitarse el posible deslumbramiento
producido por las claraboyas; para ello es
aconsejable la orentacién al Norte. También
pueden emplearse persiana o celosias.

- La carpinteria de ventanas de poca seccién
reduce |as zonas de sombra, aumentando &l
factor de luz natural,
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Control de iluminacian natural/solar

capitulo 4 6.

Control de los rayos solares

A Contral nule; el calor penetra en el
interior.
B Voladize macizo gue crea una

sombra, Si las ventanas estan orientadas a
levante o ponients, el voladizao deberd ser
muy impaortante para ser efectivo.

c Parasal en forma de celosla
horizontal con persianas; mejora la entrada
de luz  natural, impidiendo &l
deslumbramiento,

D Persianas exteriores horizanlales,
eficaces, pero reducen visibilidad

E Perslanas Interiore (horlzontales o
verticalas).

F Persianas

Notas:

- Deben evitarse las orientaciones a
levantefponiente, pues la radiacion solar
directa produce deslumbramiento para el
trabajo.

- Las persianas exteriores son mas caras que
las interiores.
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Electricidad

capitulo 4.7,

Electricidad # 11

A Sistema fijo empotrade en las
paredes: flexibilidad nula, Los cambios
comportan |8 necesidad de abrir  nuevas
regatas y nicho para las cjas en las paredes
MNo aconsejable para edificios de nueva
planta.

B Red de distribucidn baje el
suelo/dentro del cielorraso de |a plantoa
inferiar, La posicion de las tomas debe ser
determinada previamente y  cuaiquier
alteracién influye v causa molestias a dos
plantas en lugar de a una. Puede estar
prohibido o restringide por la normativa
defensa contra incendios.

c Por el zécale (1) y arrimaderc (2).
Eficaz en plantas poco profundas, permite
una gran flexibilidad. Sdélo permite una
distribucién perimetral,

D Red bajo el pavimento, de unsc muy
corriente.  El sistema de distribucién debe ser
predeterminade, o gque puede resultar
insuficienta para las necesldades modemas

iidem, p p 515618

Electricidad # 2

E Para reformas y zonas con bajo nivel
de servicios

a Bandejas de cables suspendida baje
el techo con punios de bajada donde se
precise

b El cableado plang, al gue se accede
desde el zécalo perimetral, discurre bajo las
losetas dela mogueata

F Para el caso de reformas suele ser
preferible un sistema mixto, p €., con cables
scbre el falso techo, puntos de bajada
perimetrales (oculias) y red de superficie o
cableado planc bajo las losetas de fa
meoqueta
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Electricidad

capitulo 4.7,

G Distribucién de cables dentro del
hueco del falso techo, con conexiones con
los puestos de trabajo por medio de
"mastiles", crea obstrucciones en la planta,

H Los pisos  registrables  crean
posibilidades de flexibilidad casi ilimitada. Es
una solucion de elevado coste, pero también
la mas efectiva.

&7



Definicion de un estilo

capitulo 4.8,

Seleccion de Estilo

“El exito de un interior depende de la
adecuada proporcidn entre funcienalidad y
gslética, entre balleza y comodidad.™ "El
concépto de estile supera en realidad la idea
de belleza; puede mostrarse simplemeante a
nivei perceplive como algo sulil que se siente
al entrar en un espacio, o Dbign puede
basarse en unas esiructuras légicas, es decir,
en la combinacién de masas, lexturas y
coleres que forman un conjunto visual con
referencias a un perlodo o moda
aspecificos™

"En ambos casos, &5 importante
distinguir entre el estilo y ] buen gusto, sobre
todo en una é&poca en la que los cdnones
estéticos se han vuelto sumamente flexibles.
Es posibie hallar interiores que no antren
dentro de los esquemas clasicos del buen
gusto, pero que sin embargo posesn estilo;
gllo s& debe a la indudable relacion entre
eslilo y moda, y consecuentemente, a la
relacién de éste con el factor tiempo."?

Por esta razon en la actualidad
vivimes una época en la que el estilo es
usado conscientemante, y gracias a ello se
nos permite utilizarlo de diferentes formas,
jugar con &l.

Con el fin de ofrecer unos conceptos
generales en lo referente a estilos, se ha
oplado por diferenciar ciertos tipos distintivas;

obviamente, no se trata de prescripciones

1 asensio Cerver, Francisca, “Bibiatecs Alrium t la Decoracian®
{Teaoria y principios basicos), coleccidn tbenicas bibliogrficas
prafeaianales, pp 12

2 bja., pp. 12

F it pp. 12

univarsaies, puesto que las fronteras entre
cada uno de elios son fluidas y méviles.

Clasificando los estilos dacorativos
s& pueden dividir en clasicos o tradicionales y
en Ultimas tendencias. Dentro de los clasicos
58 encueniran gl rustico, el urbano
tradicional, el decorabivo, el modamismo y
postmodernisme, Dentro de las tendencias
contemporanaas estan el high tech o estilo
industrial, &l Kitsch, el surrealismo y &l retro,
entre otros,

“Las ultimas tendenclas se han
caracterizado por una revalorizacion del
dizefio, que ha entrado a formar parte
consciente de nuestra vida cotidiana. Este
fendmeno ha supuesto un acercamianto
popular a sus conceplo basicos, asl cumﬁ
una normalizacion de su uso en seclores que
hasta  enlonces habian prescindido
tataimente del concepto de Imagen.

Muchas de las tendencias que se
han desarrollado en los dltimes afos son
reinterprétaciones o derivaciongs da olras
carrientes mayoritarias, sobre todo del estilo
industrial y del Postmodernismo; otras han
adquiride una posicion de estilo propio tras
haber pasade por una etapa de simple
glemento decorativo, dependiente de un
esfilo mayor,"4

Por oo lade dadas las
caracteristicas especifices  del espacio
arquilectonico nos avocaremos a definir &l
estilo high-tech o industrial ya que es &l que
tiene mayor relacion con el proyecto que se
pretende realizar.

4 pid, pp. 12
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Definician da un estilo

capitulo 4.8,

Hgh-Tech o Estilo Industrial

El High-Tech nace a finales de los
afios setenta como  respuesta a  las
necesidades derivadas de un nuevo estilo de
vida, asl como por la nueva concepcidn que
se olorgd al espacic habilable. Esta
claramente wunido a la adaplacion vy
reconversion de conslrucciones gue no
fusron concebidas  iniciaimente  como
viviendas -fabricas, talleres, e incluso
capillas- para su uso como tales, lo que
derivd en el planteamients de un nuevo estilo
de interiorismo capaz de adaplarse y sacar
partido a los techos altos, los suelos
industriales o a las vigas de acero. De ahl
que el High Tech naciera como forma de
incerperar los rasges del disedo industrial a la
vivienda moderna, Es un estile frlo cerebral,
que prefiere las superficles limpias y planas a
la suavidad, los colores solidos a los pasteles
¥ nacarados. Sus materiales preferidos son
el metal, cristal, gomas y plastico, ulilizados
siempre basandose en formas geomélricas
puras de angulos afilados y marcados. Parte
de su originalidad reside en la aplicacion de
objetos inicialmente disefdados para un uso
industrial a la vivienda , como camas pupilres
fabricades con malerial de andamiaje, ©
suelos de goma creados para terminales de
aercpuerto adaptados como acabado para
una sala de estar. Su espiritu se inspira en
Le Corbusier y los modernistas pioneres de la
Bauhaus, que definieron la vivienda como
una maguina para vivir, asl como en los
disefios de mebiliario al estilo Marcel Brauer.
Esta tipp de  muebls, trabajado
preferentemente en negro, plel y cromados,

sg fabrica en nuestros dlas en maycres
cantidades de lo que nunca se hizo en su
gpoca, Yy gracias a su  simplicidad y
geomelria, ha ido adquiriendo un clasicismao
que lo protege de modas y cambios. Es un
estlo para perfeccionistas, gque pretende
ofrecer un fondo tranguilo, neulral y no
dramatico para la vida cotidiana, en la que
objetos y accesorios tienen gue ser lo menos
evidentes posible, ocultos en musbles que a
su vez deben moslrarse apenas visibles.
Dada su caracter sumamente arquitectdniceo,
oculta todos los elementos dispares de una
vivienda o habilacion, para crear un ambiente
completo y coherente, casi escultural. Las
paredes, suelos y mobiliario deben formar un
todo, efects consaguide mediante el uso del
menar  nomero  posible  de  acabados,
materiales y colores, Una cocina tendra las
mismas baldosas en la caja y superficices, de
Ilgual modo que en la sala, las corlinas
poseerdn un tono gris similar o igual al de la
alfombra. La lécnica se basa en unir la
totalidad del disefio, de forma que todos sus
elementos se pertenezcan entre sl y se
incremante I3 sensacidn  visual de
espaciosidad, Les colores de las
habitacicnes se hallan algo resiingidos,
puesta que abarcan Unicamente todas las
gamas de blancos y grises, que crean el
fondo ideal pra la colocacién de masas vy
obietos de arte. Esta simplicidad es dificil de
conseguir, pues unas paredes blancas
carentes de ornamentacion deben
mantenerse completamente limpias y sin
ninguna imperfeccion. Mo hay lugar para el
despliegue de accesorios 0 acabados; solc
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Definicidn de un estilo

capitulo 4.8,

un suelo de parquet cubiero por una
alfombra persa podra concordar
adecuadamente con mobiliario de acero. El
mobiliario tiene que siluarse culdadosamente,
de forma que su unidn forme un conjunto
escultdrica de efecto exacto y calculado.
Absolutamente todos los detalles, desde el
mas pequero, deben lener su razon de ser,
pues de lo contrario el efecto total sera
insatisfactorio,
resuitado final es realmente sorprendente,
pues deriva en una atmdsfera de relax vy

Si eslo se conslgue, el

placidez de efecto estético inigualable. El
sacrato reside en usar &l menor nimero de
elementos posibles, con el fin de concentrar
en elos el maximo efecto, El punto de
partida es vaciar la habitacidn de todo lo que
no sea esencial, poniendo a continuacidn
sobre esta base escasos complementos de
geometrica ¥
preferentamente metdlica o de cristal. El
esguema cromatico completa la fusidn del

estructura ligera,

conjunto, si bién se admiten algunos puntos
de contraste muy |ocalizados en tonalidades
intensas de colores puros o en negro, comp
uede ser un jarrdn de formas simples,
algunos cojines o una [dmpara,

El estio industrial, basado en la
estética modemista de los afos treinta, es a
pesar de su simplicidad, un estilo dificil de
planificar, pues su aparente funcionalidad
requiere de una austeridad y de un orden casi
matematico. Sin embargo, es de una belleza
formal impactante, ¥y muchas de sus
innovaciones en & uso de materiales y
disefic de mobiliario han demaostrado su

caracter practico, deveniendo clasicos vlidos
para cualguier estilo 5

" Sbid., pp. 12
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Color y forma

capituio 4.9,

4.8. El Color y la Forma

"El organc de comunicacion mas
inmedialo y sensible con el mundo que nos
rodea es el ojo. Las percepcionas visuales
transmiten a nuestro cerebro no sdio la
presencia flsica de |as cosas, sino lambién su
forma y sus colores gue se traducen en
excitaciones fisicas de tal amplitud ¢
comple|idad, gue resuiia bastante
dificiiclasificarias y analizarlas.

Cada ser viviente recibe estas
sensaciones en forma  distinta, Fara
mantenernos en el tema que nos interesa,
que son rasgos basicos, es necesario gue
nuestro analisis sea lo mas esguematico y
simple posible" !

La influencia psiquica de las formas y
colores constituye la esencia de todas las
artes visuales. Ademas los colores de la
naturaleza tienen una estricta refacidn con la
temperatura, En un paisaje polar prevalecen
los blancos grises y celeste palido y verde
azulado: es decir, colores  “frios”
Acercandonos a latitudes més bajas, se
acentuan los contrastes y en los tropicos los
colores se hacen mas célidos, El marron y el
rojo de |a tierra, el ocre de la arena, el azul
del cielo y del mar, y el verde de los arboles,
mas la profusién de intensos colores de las
flores.

Un espacio para vivir debe armonizar
su policromia con la naturaleza. Es sabido
que los colores calientes son excitantes

1 Puppa Emesta, “Un Espacio para Vinir', Boureaus Edilores,
Marcombo Sanelona 1979

fisicos, &l azul &s un excitante psiquico, el
verde es un color sedante.?
Colores

Muesiro oo selecciona en los
colores, las distintas longitudes de onda de
las radiaciones luminosas.

La sensacion térmica de los colores
carresponde a la lengitud de onda: corta para
los frios (verde azul, Indigo y violeta) y larga
para los calientes {amarillo, naranja y rojo).
En medio esta el amarillo verdoso que tiene
el méximo de visibilidad,

Toda  "materia’,  segln los
alquimistas, tenia 4 elementos formativos: 2
frios (aire y agua) y 2 calientes (tierra y
fuego).
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De los colores célidos, el de mayor
longitud de onda (menor frecuencia) es el
rojo y en &l lermina por un lado la regign
visible del espectro, siguiendo a continuacian
el infrarrojo; por el otro lado, el delos colores
frios, dicha regidn lermina en el violeta,
siguiendo el ultravicleta. Estas longitudes de
onda forman una sucesion lineal que se

2 ibig, p. 14
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capitulo 4.9.

extiende aproximadamente desde 0423
micras (U}, cerrespondiente al violeta, hasta
0,800 y, correspondiente al rojo.

S/ examinamos la sucesidn de los
colores segin la "mazcla’, vemos en seguida
que asl como el verde es el resuitada de la
mezcla del azul con el amarillo y el naranja io
as del amarilic con el rojo, también el violeta
es el resultado de la mezcla del azul con el
rojo. Esta conexidn de los dos extremos
indica claramente la sucesion anular de las
mezclas de colores, lo que matematicamente
no @s una novedad.

72
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Capitulo 5

"Analisis de algunos
ejemplos de cafés"

Criterios de seleccion

Presentacion grafica de los
seleccionados

Agunas sillas destacables de europa



Analisis de algunos cafés capitufe 5.1

5.1. Criterios de seleccidn de
cafeterias’

En las siguientes pdginas se
analizan varios ejemplos de proyectos gue
ya han sido resuletos bajo una problematica
muy similar a |a nuestra. Estos ejemplos se
eligieron porque no solamente corrésponden
a establecimientos  disedados para
satisfacer las exigencias de estilo y forma de
un perfil de clientela con nivel cultural y
socio-econdmico parecido al de esle
proyecto especifico; sinc que ademas
arquitectdnicamente hablando, todos ellos
fienen una superficle que fluctda entre los
25 y los 100 m2, rango en el que entra
nuestro local. Debido a esto todos ellas
tienen necesidades y requerimientos de
espacio, holguras, mebiliarios y accesorios
muy similares a8 los de esle proyecto de
tesis.

Por dimo ndtese gue se pondra
especial interés en los elementos y
accesorios  de "exhibicién” yio venta del
café como son las barras, mostradores, etc,
De la misma forma nos ineteresara ver las
diferentes  soluciones de  mobiliario,
conceplo, accesorios e imagen grafica para
llegar a resultados bellos y funcionales.

1 pagier, Main b4, "Food Ratail & Disgiay 2° SVM, (Retal
Reparting Corparatian; Mew Yark 1283
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Andlisis de algunos calés

capilulo 5.1

Cafe Kavita
Montreal, Quebec, Canada

Es una superficie de 56 m2 en
Eaton Centre de Montreal. Los disedadores
tuvieron que acorar el area para incluir el
mostrador de exhibicidn, a 30 personas
sentadas y el area de preparado junio con
una barra de auloservicio. El area de
exhibicion cuenta con una seleccion de café
de

ligeras.

acompanado pasteles, ensaladas,

entradas También se venden
bebidas como cerveza y alcohol.

Uno de los objetivos primarios de
disefio fue explotar el potencial del frenie de
la barra que mide 4.50 m x 17.40m. asi
como minimizar la diferenclacidn entre los
espacios de descanso y las areas plblicas,
Un frente de barra abierto se logrd mediante
un sistema de cerrado a base de un eje de

..._‘-:’j“!I

|1|Hf.:~-"

L

A

s

T

gira que permile que baje y suba una reja.
Ademas de ser un elemento necesario y
funcional le da una apariencia un togque de
disefio dislintivo de forma de dosel encima
dela barra

Los muros adyacentes se vistieron
con paneles de vidrio con marcos metdlicos
que proveen una lluminacién con efeclos
uso de

constrastantes, Dentro  del

materiales se encuentra la madera de
cerezo aplicada en ciertas partes de la barra
en contraste con vidrio y meta! esmerilado.
Algunas personas lo definen con un lugar de
elegancia casual.

Por dltimo la aplicacidn del logotipe
se soluciond mediante una caja de luz nedn
en la cual los tubos de nedn se doblaron

especialmente con la forma del logotipo.
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Anglisis de algunos cafes

capitulo 5.1

Cafe Metro
Minneapolis, E.U.

Es un café contemporanes de 102
m2 que diariamente fiene panecilos vy
panques recién horneados acompanados de
café, Ademas sirven un mend ligero de
ensaladas y enlradas. La barra de servicio

esta hecha de vidrio, con  iluminacian

irasera, plexiglass blanco y acerg inoxidable,

el piso es de lerrazo con juntas divisoras
negras. Junlo con las barras de lamina
negra hay bancos perigueros, La luz del
area de banquitos son lamparas en forma
de Frisbees. La lluminacién superior de la
barra esla disefiada con lampara de bajo

voltaje empofradas en angulos de PVC,
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Cafe Neo
Studio City, CA
"Este pequedoc café urbano fue
intencicnalmente creado como un pequeno
e [ntimo lugar de reunidn de los 90's", Es
una especie de punio de encuentro para los
vecindario,

habitantes del La cercana

proximidad del interier junlo con los

abundantes eslimulos wvisuales se presta
para la interaccion personal. El espacio se
limita a2 46 m2 y debido a al bajo

presupuestc  se  usaron  materiales

estandarizados, de bajo costo y de lipo

industrial. Parte del presupuesto se utilizd

El"‘i‘.! ???‘1.!" !'%ﬂ "H"EEC

apitulo 5.1

para contratar a pinlores y arlesanos locales
para pintar algunos de los murales del
interior.  "El disefio @s una union entre
normas de arquitectura y el libre conceplo
formal de la escultura usando materiales y
formas muy basicas. Sin embargo los
maleriales comunes se usaron de manera
poco colidiana creandose una juxtaposician.
Los banquilos y las sillas se disefaron en
conjunto con un disefadar industrial y se
produjeron a muy bajo costo. El piso da
concreto va muy bien con los paneles de

triplay gue se usaron en todo el lugar

HOTECE
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The Coffee Tree

Toronto, Ontario, Canada

En este café los disefadores
trataron de capturar el sentimiento europeo,
"sofisticado con una influencia de Milan en
cuanto al concepto de disefio. La fachada
de vidro e acentla por el logolipo
tridimensional luminado por luz nedn. Los
interiores son todos blances acentuados con
toques de negro y mucho acero inoxidable,
los despachadores de café  estdn

empotrados contra un Mmoo gue

eyoca una escultura moderna hecha de
acero  y vidrio, El pisc es de mosaicos
blancos con un patrdn informal a base de
piezas negras, aquas y violetas, todos ellos
colores frios al igual que los muros como s
fueran una algln lipo de pintura abslracta.
La barra de serviclo tiene una cenefa que
ademas de guiar el camino hacia el interiar,
y extaraer &l humo, también delimita el area
de lpstado del resto del lugar. La barra esta
luminada por un riel de luminarias de cafdn

gue van a lo largo de la cenefa,
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Spinelli coffee
San Francisco, CA

Es un pequedo café de dnicamenta
25m2 cuya fachada principal es una gran
veniana que exhibe producto a la calle. El
jnterior esta amueblade con maderas
abscuras "creando una atmasfera calida que
revela una fina apreciacion por la cahdad.”
Los despachadores de calé en grano son
especialmente inleresantés porque estan
hechos de vidrio y latén.  El resto de la

decoracion esta compuesta por una

= |
iy
|
1
|

5]

3

__capitulo 51

parafernalia de molinos, losladores de
cobre, repisas y caleleras. La superficie de
la barra es una combinacion de {amronas de
vidrio, panaras, canastas, y recipientes para
pasteles, servilletas, biscochos junto con
articulos para flevar. Los duefios del lugar
tienen el concepto de hacer sus tiendas de
acuerdo al vecindario o barno donde este
siuada a diferencia de ofras cadenas de
expendios que tienen una imagen rigida y

poco flexible.

E

(R
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Beans Co.
Sealtle, WA

Este cafée es gand un premio
patrocinada por &l Pacific Northwest Chapter
del Institute de Business Designers.
Disefiade por Buffala Designs se lratd de
capturar la esencia de la palabra expresso y
canceptualizaria en 57 m2 en un espacio
sumamente angosto. Por lo tanto el objelivo

del pryeclo era un rapido v eficiente uso del

espaciocjo junto con una clara y concisa.

exhibicién def producto. "La eficiencia es la
prioridad #1, La simetrla en este caso da
claridad. Para diferenciarse de ofros cafés
gue preliferan en el area de Seattle los
disefadores se auxiliaron de un estilo muy
americanc a base de maderas de cerezo.

i T BT T e it T i

La exhibicion del producto y los graficos
ambieniales dan a los  «clienkes Ia
opartumidad de mirar la mercancia gue se
ofrece. Unos rieles de luminarias de bajo
vollaje luminan las paredes vy las repisas
que exhiben los productos relacionadaos con
gl cafe. La barra de servicio se extiende a
lodo lo ancho del local. Lamparas de
pantalla conica iluminan la superficie de la
barra al mismo tiempo que guian a los
clientes hasta este punto. Otro riel de
luminarias iluminan el pizarrén del mend a
olras repisas que lambén exhiben objetos
varics. Esta lienda a diferencia de Ia

anterior si tendrd un esquema de disefio

tipico para la proxima tienda que se abra

a7
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Seattle's Best Coffee (5.B.C)
Seattle, Wa, E.ULA,

Este expendic de la foto fue =
wimero de varios expendios creadas par
Olson/Sundberg Arquileclos para Seattle
Best Coffes. "El cliente deseaba un disefic
muy lamative para venta de grano,
mezclado de café y venta de implementos
para la preparacion de cafe". Dentro de una
superficie de 131 m2 este local liene
conectores aparentes, pisos de concreto y
esta vestido v adornado con hojas de metal
galvanizado, acero, mosaicos y acentos de
iluminacion de nedn.  Junta con las
materlales "hightech” el color rojo es usado
mucho para estimular os sentidos. La barra
de mosaico rojo vy los tubos de nedn rojo,
enmarcan el area curveada delrds de la
barra que tiene depdsitos y exhibidores de
café en grano que son las puntos focales del
diseflo. Fuera de la importancia del
almacenamiento y exhibicion de cafe, el
area superior de |os contenedores esta llena
de informacién educativa relacionada a la

cultura del café. Integrandase al disefio total

se encuentra situado un molino de café
antigus.  El segundo disefo de lienda
localizado en el centro de Seattle, hace
eénfasis del conlraste enfre la cuitura agrarda
en la que se cuiliva el café y la cultura High-
tech de los Estados Unidos donde el
producte de los cafes gourmets es
consumido.  Para esto los disefadores
juxtapusieran un area de servicio high-lech
contra muros de acabado rostico. Este
espacio es mas chico que el anterior pues
sélo cuenta con 48 m2 no obstante los
disefiadores tomaron ventaja de que el local
esta en una zona comercial muy popular y
aprovecharon para extenderse hacia |3
banqueta y poner algunas mesas muy al
estiio parisiense. Los materiales usados en
este local incluyendo la mosaigeria roja y el
nedn son el acero inoxidable ¥ una textura
especial de pared hecha con yeso. Este es
otro ejempla de tienda que graclas a una
adecuada conceptualizacién y a una buena
imagen grafica que respalda la calidad del
sernvicio y del producto ha propiciado la

apertura de mas tiendas,
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Le Cafe Espress
Clarksville, IN, E.LLA

Situado en el Mali De River Falls
los disefiadores lograron un espacio amplio
y abierto de 36 m2. La entrada esla
compuesta por dos columnas de caoba que
siven para enmarcar el logo calado en
letras de latdn, Una linea de nedn acentla
este logo de la entrada. Justo entrando a la
tienda los clientes se encuentran la barra
compuesta por depdsitos y exhibidores de

las diversas mezclas del café, La barra

-‘4‘-1'.‘5':":‘;}.

il

T

contiene 48 anaqueles de vidrio enmarcados
de caoba. El angulo de la esguina sirve de
punto de venla para los diversos articulos vy
promocionales, A laizquierda de la foto se
aprecia una estanteria de placas de vidrio
empolradas en ranuras del musble de
cacba en la cual se venden diferentes
articulos relacionados con el café. La barra
tambign incarpara

malinos, basculas,

tostadoras, un fregadero y hasta un
pequefo refirgerador, En &l mura del fondo
s encuentra otra vez el logotipo de la

entrada resaltado con luz nean,

93



Andlisis de algunos cafés

capitlo 33, _

84



"Sillas famasas de disafg”

capitelo 5

5.2, Algunas sillas europeas

famosas y/o destacables

1) Silla italiana antigua

2) Silia

3) Henry van de Velde

4} Silla holandesa maodelo jaren 10
5) Cor Alons

§) Marcel Breuer, modelo B35,

7) Le Corbusier, modeic B301.

B) Mart Stam, modelo B 33,

9) Marcel Breuer, B 34.

10) Jaren'20 de Inglaterra

11) Fried! Dicker

12) Mart Stam, Modelo B 33 1/2
13} Antan Lorenz, Modelo KS 41
14) Jean Prowé, silla desmontable

15) Marcel Breuer, "Cahise Lounge”

16) Paul Schuilema

17) Paul Schuitema,

18) W.H. Gispen (holanda)
19) AW. Verbeek

20) W.H. Gispen

21) J. Ferrari-Hardoy, Knoll jaren 50
22} J.JJ.P Oud

23) Hans Coray, (Suiza)

24) ltaliana jaren 30

25) jaren 30

26) Andnima

27) J.J.P Oud

28) J.J.P. Oud

29) J.J.P. Oud

30) Charles en Ray Eames
31) Gic Ponti, Cassina ltalia
32) Armin Wirth, (Suiza)

33) W.Katavolos, Ross Littelll y Couglas

Kelley
34) Egen Eirmann

35) Arne Jacobsen

35} Martin Visser, madelo SE 05
37) Martin Visser

38) Anénima

39) Frank Gehry

40} Alexander Begge

41) Martin Visser

42} Bob Verheyden

43} Madeleine Bosscher

44) Gijs Bakker

45) Jasper Marrisen

48) Paglo Parigi

47) Hannes Weltstein

48) Floris van den Broeck

49} Jan Konings y Jurgen Bey
50) Wilma Semmers
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“Eslandares antropométrices” capliula 6

Capitulo 6

"Estandares
antropomeétricos para
mobiliario"

Estandares

Criterios de seleccion de un grupo de
poblacion para su estudio

a7



Estandares antropomeélricos

capliulo 5.1,

6.1.Estandares antropométricos:

En este capltulo trataremos de reunir
la mayor cantidad de informacion posible que
nos servira de base para la proyectacién.
Esta Informacion consiste en datos de
argonomia, antropometria, narmas,
luminotécnia, catdiogos de  productos
exisienles, acabados, etc.

Habitualmente una buena orientacién
o punto de partida para dar soluciones a
problemas de diseflo de espacios interiores
donde se desarrolia alguna actividad, se basa
en lo que Panero define comeo “normas de
referancia para disefo basico de espacios
interiores™!.  Estas normas son
simplemente madelos o estdndares de
referencia en desardllo de un enfogue inicial
del disefic con base antropométrica, con
particular incidencia en las multiples
interfases que dominan al cuerpo humano y
los distintos componentes de un espacio
interior” 2. No obstante como el mismo
Panero, Zelnik afirmarfa hay que tener
cuidado en la ulilizacion de eslas fuenles ya
que en la mayoria de los casos es "preferible
canceptos, procesos ¥
razonamientos subyacentes que una ciega

comprender

aplicacion de estos estandares'3(Panero-
p123).

En los
sintetizamos  los

siguientes
resultados de la
investigacion de soluclones existentes y

parrafos

1 Praro, Zelnik, "Las Dimenssones humanas en los espacios
inlerigres”. (estdndares anropoméinees), Jra edicién, Edil
Gustava Gill, Méxiza, OF, 1987, p214,

2 nig,, p. 123

i, 5. 123

recopilacién de datos en base a la misma
division en subproblemas,

A) El Area de trabajo

Como fos estdndares de referencia
eslan directamente relacionados con Ia
actividad gue se lleva a cabo dentro de un
espacio determinado, creemos que a
solucion existente mas cercana al area de
trabalo de la cafeteria corresponde a los
espacios para cocinar y los espacios para
bar, sin olvidar que la actividad primerdial
dentro de este caso especifico es la
preparacion de tazas de café, es decir |a
interfase trabajader-magquina,

"En el disefic de espacios para
cocinar dominan consideraclones relativas a
la alura de sus superficies de trabajo,
holgura entre armarios que no estorben &
paso, accesibiidad a espacios de almacenaje
en alto y bajo, etc. Todas ellas han de ser
respuesta a la dimension humana y al
tamafic del cuerpo para asl conquistar la
idonea Intedfase usuarlo-componentes del
espacio  interior.
holguras entre el mabiliaric de cocina se
supedita a la anchura y prefundidad corparal
del usuaric y a la proyeccion exterior de los
diversos elementos integrantes, Las puertas
de nevera, lavadoras, hornos, armarias junta
a los cajones de éstos, en su posicion ablerta

La determinacién de

invaden el espacio de circulacién y ubicacion
de! usuaria™. (Panero-p157)

Heus, p, 157
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A continuacion presentamas &l
diagrama AT1 en vista superior gue muestra
las holguras generales en el moblliario de
cocina, " Una holgura lotal de 152.4 a 167 cm
acomodard el cuerpo humano de gran
tamafio inclusive con un caidn o armario &n

Diagrama AT1 .. Ap—

P | :

e
T

sy, |
—n
i (]
: e
: ‘
i

fi

AL CAMCE COMPULATIVG EM MRS DE COCHMA

= |
e
£ n-n ﬂ.!-rllf
7] 19} 5 s
Ho_Timds  UB1Erds
| [T [ITL]
\ s | WS ] e
E n.ﬂ !ID—!!

posicion ableta.  Cuando no se quiera

disfrutar de una tolal zona de paso se optara
por una holgura de 121.9 cm gue es la
minima entre armarios", 3

"Bl siguiente  diagrama @ ATZ
representa la zona critica propia de una
superficie de trabajo con el usuario visto de
pie y en vista superior 8
Diagrama AT2
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5 imid. p. 158
B o, p. 156
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Por su parte el diagrama AT3
concierne a la nevera instalada en la cocina.
Fodemos ver una seccién de la nevera
tradicional apoyada en el suelo, siendo la
parte sombreada o achiurada la zona de
extensién o alcance mas comodo. Abaje de
este rango es necesarioc arrodillarse o
inclinarse.

Diagrama AT3

ERA T RNPLATAMIERTO COMEY

Por otro lado estudiaremos las
holguras en las barras de bar. El disgrama
AT4 establece la separacion estre dos barras
de bar paralelas proveerd el suficiente
espacio de trabajo, que con 90cm acomoda a
un camarerc y ofra persona que pase por
detrds. E! espacic especifico del camarero
que aliende a la barra es de 75 cm. De la
seccion de barra nos interesa particularmente

las alturas de las superficies de frabajo y la
altura del descansapies.

Diagrama AT4

‘ 868 8 T_.

LARA ¥ WeOETHADDH POSTTAKN
" ' 3
(T O S WY PTPRRN
T
aciead semana]y Il

L(L_,.....ﬂ.ﬂ.-m-;._

I LIE]
£l 1L F]
E ikt =i
T [T 5 7]
f_:__u K]
] aEi
=178 1: =TT
Sy M P
K HIT] 1) |#'L'
T -
L !E :! 1]
[T
- 3TN
A=107

100

e



Estandares antropometricos

capilulo 6.1.

B} El Area de Servicio

Esta area es donde se localizan
todas las mesas, sillas, y muebles auxiiares
para alojar a los ciientes del lugar.

Debido a ios aspectos de interaccion
social que se llevan & cabo en la vida normal
de un cafe, su disefo presenta el dilema de
poder ser catalogade o resuelto con dos tipos
de  espacios  similares pero  con
caracteristicas propias depediendo de los
objetivos que se persigan. Por un lado se
tiene obviamente la analogla con los
espacios para comer y por otro lado se
encuentran los espacios para convivir.

"Los primeros nos interesan por gue
garantizan una correcta relacion entre la
dimensién humana y los espacios para comer
como son: las holguras admisibles alredodar
de la mesa y &l nimaro de personas gque
unas determinadas dimensiones puede
acoger, la adecuada holgura en pasillos de
circulacian y servicio, el espacio que ocupa la
silla, el espacio suficiente entre la superficie
de asiento y cara inferior de [a mesa, y
espacio libre perimetral alrededor de la mesa.
Con frecuencia se admite sin escrutinio que
las dimensiones de las mesas que se venden
en &l mercado son idéneas para el numero
de comensales propueslo y enlonces el
problema de disefic se convierte en como
distribuirlas dentro de un espacio dado,
cuando en realidad es que su tamafo y
caracteristicas no alcanzan el objetive de
acomodar confortablemente al usuario.”?

Los segundos nos interesan por sus
implicaciones con los “factores humanos

7 g, 223,

como son los psicolégicos, socioldgicos y
culturales cuyo influjo repercute en el proceso
de disefio."® Con esto nos referimos al hecho
de que las holguras de una mesa podrian ser
excelenles para la conexion restauranté-
cliente pero no as! para un café,
Hipotéticamente y debide a las
reducidas dimensiones del lecal nes inleresa
explotar ambos factores tanto los funcionales
como los de interaccidn social. De esta
manera lrataremos de investigar si es posible
lograr una combinacidn entre mesas para
restaurante y mesas para cockiail (bar) para
obtener una mesa que aloje tazas para café y
platos con tentenpiés por un lado y por el otro
que estimule la "interaccién social’. En
cuanto a este Uitimo punto se sabe que a
mayor "densidad y proximidad de asientos,
mayor grado de interaccidn social. En este
rubro cualguier bar cuya distibucion de
mesas 0 aslentos sea conservadora y tienda
a aislar a los clientes enltre s, fracasara sisu
objetivo era crear un ambiente favorable a la
intercomunicacisn” avngue esto no significa
gue los clientes wvayan a  sentirse
necesariamente comodes bajo estas u otras
condiciones de dstribucién.  Por lo tanto
concluimos gue aungue histdricamente los
cafés en México son lugares de convivencia,
es decir de interaccion social, los aspectos
sociolégicos, psicoldgicos y su interaccion
con el lugar son tanto cuanto igual
importantes a los factores antropométricos.
Sin embargo creemos que las solucidnes a

B i 215
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estos aspectos se resuelven emplricamenta.
9

Los aspectos antropométricos gque
rigen la solucidén a este espacio son los
siguientes:

El siguiente diagrama AS1 nos
muestra una mesa circular para cuatro
personas de 90cm de diametro. Observamos
que una mesa con estas reducidas
dimensiones solamente puede servir para
consumir ligeros tentempiés que &s lo gue s
desea en nuestro café. Ofra desventaja es
gue la zonas de serviclo Individuales y de
acceso compartido son reducidas haciendo
imposible poner platos, vasos o adornos de
cantro de mesa extras a los que deben de
utifizarse para el senvicio Individual de cada
comensal.

9 big., 215

Diagrama AS1
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En contraposicion del diagrama
anterior esta el diagrama ASZ el cual marca
las holguras para mesas de cockiall con un
range que va de 45.7 a 61cm de diametro.
Par lo tanto la mas convenlente para nuestro
estudio es la segunda mesa con 61 cm, no
cbstante gue tiene la cublerta adn mas
esirecha y pequefa gue la mesa clrcular para
desayuna.
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Diagrama AS2
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Los siguientes dibujos analizan dos
situaciones muy importantes en cuanto a la
relacién asiento-mesa, El primero trata de
las distintas posiciones que toma la silla
respecto a la mesa en &l curso de la comida;
se estima que durante dicho periodo pueden
sucederse hasta 4 cambios de posicidn. Asl
al final de la comida cuando el comensal
toma el café |a silla se llzga a separar 61 cm
aungue una conversacion Intfima pusde
causar lo contrario. Al concluir la comida y
levantarse el comensal la silla se separa 81.4
cm . Por lo tanto el dibujo nos muestra qua
entre el respado de la silla y la pared u
pbstaculo mas préximo deben existir al
menos estos 91.4 cm,

Por otra parte el complicado
subproblema del aslento establece que la
allura de asiento respecto al suelo serd
aguella que permita a los pies apoyarse
firmemente en &l mismo; si esta dimensién es
excesiva los pies colgaran y la parte inferior

del muslo sufrird molestias. La mayorla de
las parsonas estaran coémodas con una altura
de asiente entre 406 y 41.3 em . Entre fa
parte superior del muslo y la mesa dasben
existir minimo 19.1 cm. La allura de la mesa
debera oscilar entre 737 y 76.2 cm. 5i se
desed no estorbar el paso atrds del respaldo
¥ una pared se debera oplar por una
distancia de entre 121.9 y 152.4 cm,
Diagrama AS3
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Los dos dibujos sigulentes (AS4) nos
interesan especialmente por las holguras en
las zona de circulacion "C" que nos dice que
la distancia mesa-pared debe ser de 121.9
cm cuando la silla esta ligeramante separada
de la mesa, sin embargo el dibujo inferior nos
orienta para escoger 1524 cm como
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distancla minima mesa-pared cuando se
desee circulacidn con la sila separada al
maximeo de la mesa.

Diagramas AS4

L

ansunams R—

-----!-'I-I.I---u-u--“- --------!----m-n}-

G o -E-w--T*--ﬁ’-i-H-*-E—-r
| i | — : i

Otro criterio antropométrico que se
debe considerar es el de la persona sentada
a la mesa es el de J. Dartford'® el cual
recomignda los siguientes punios:

o Dartford, )., “Comedaores”, Colaccién dimensiones en
arquitecsura, Edibaiai gustave Gill, Méxice, D F,, 1982

- El sentarse confortablemente a la mesa es
una combinacion interrelacionada de posiura
carrrecta, forma de mebiliario y dimensiones,
- Las alturas de las sillas y de las mesas han
variado muy poco a través de los siglos, y
una regla practica es prever 45 cm/M8" y 75
cmi30", respectivamente.

- Agui se muestran otras  mediad
ampliamente aceptadas, relacionadas con
anchuras de sillas e inclinaciongs de
respaldos, espacio para las rodillas, espacio
para las piernas y solapes mesa -silla. A1y
A2 son asienlos generosos, con espacio
delantero y lateral sobrade para las piernas, y
mesa con fondo suficiente para colocar con
comodidad el cublero. B1 y B2 Asientos
correctos, con espacio minimo para las
piernas. Obsérvese que las holguras para
los muslos constituyen una  impartante
consideracion en el caso de mesas de
comedor largas con bordes muy acusados,
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Diagrama AS5 persona sentada a la mesa = Silla oz brazos generosa
E2 Silla minima
El Parcidn de banca para ura parsena
F Helguras de cubeno individual segan 1a floma de
Diagrama ASE

En las siguientes figuras se muesiran
las posiciones de piernas y pies, espacio para

los codos, alcance de los brazos, tamafo de
asiento y una gama de holguras del servicio
de mesa o cublerto individual. Caulguiera de
esas variables, o una combinacion de las
mismas, servira para comprobar |2 idoneidad
de una mesa seleccionada provisionalmente
para el tipo de comida que se vaya a realizar,

Diagrama AS6 \ariables principales de

disefig

c1 Dimnrasiones dal cuarpo par detajo €2 1a onlura san
fas iodilas separadas y piernas encofedas.

c2 Redillas separadas ¥ piemas encogdas

3 Dimensianes del cuergo por ancima de la ciffuia,

D1, 02 Rodillas juntas, parnas encogidds pragresivameanta.
k| Espacio restingsdo para las cogos

060
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-En el campo de las mesas para comer nos
encontramos con dos lips basicos de aslento!
la silla con respaldo y el banco.

- Las sillas, a pesar de cumplir idénlicas
cansiderables
variaciones de forma y esiructura.

funciones, presentan

Espace ocupado can ios codos separados.
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Por otra parte, los bancos difieren
principalmente en su grado de confort, que
puede cscilar desde el banco liso y dure, al
tapizado y blando,

Diagrama AST Asientos

Gt 5ita carrignis con respaido reclo
G Silia bular cléasica da la Bauhaus disafada por
a3 5Hla da haya con brazos disedada por
Magsiresl, iguaimenie ciisca
G Sifla; dimensgiones da un "mstiumants de seia’,
H1 Banco lapazado.
H2 Bancd: dimengiones de un "natnimanis de
disefa”, an plania.
Diagrama ASY

B

I : T
G Ga H
1 L |
0] I (L ol El
- 1 e T
i i J
ols ! lez
i L
l[___i ol
Ga Hs

C) Estudic comparative de las
dimensiones de mobiliarlo!!

La siguiente tabla ASE sintetiza el
esiudio extraido de una amplia seleccion de
libros,  folletos  de  fabricantes y
recomendaciones. Como puede verse esta

Marcal Brayer

gama e&s sorprendentemente amplia vy
presenta algunas incoherencias.  Varios

an planta.

auteres parecen haber tomado los tamafios y
separaciones praviamente establecidos por
otras, sin una valoracian critica previa

Existe una formula para dimensionar
measas redondas. Se cita a menudo en los
textos, pero es una regla praclica de escasa
fiabitidad, El diametro se establece fijando
una anchura de 50 cm/24" de “contorno
perimentral” por persona, y se expresa asl;

D=60p
314
donde p es el nimero de personas. Esla
farmula es bastante aproximada para mesas
de 8 personas, pero da lugar a
dimensionados progresivamente imprecisos
cuando se aplica para un menor o un Mmayor
numero de personas.

Por esta razén las dimensiones
adecuadamente  generosas para un
restaurante  medio, que recopilan las
recomendadas anteriormente en este libro,
Con fa Unica excepcidn de la mesa para 12
personas, todas ellas caen dentro de la gama
extraida de otras publicaciones. Por razones
obvias, no se hacen recomendaciones sobre
tamados de sillas y taburetes. Sin embargo
para efectos de proyecto, se han adoplado

LR
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las medidas de 50 x 50 cm/ 20 x 20" y
dimametro de 35 cmi14”,

Por su parte |a tabla AS9 recomienda
las holguras necesarias entre silas y las
holguras minimas en espacios de circulacion
0 pasilios. Téngase en cuenta que las
anchuras de pasillos concuerdan con la
practica general, pero serfa muy conveniente
ampliarias, en especial en establecimientos
grandes & menos que se lenga una
restriccidn  espacial severa en un caso
especlfico.
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TABLA-ASB del esludio comparativo de las dimensiones de mebiliario mé&s comin

T
MESAS [
AEDONDAS k| @ persgnasg
h @ | ®
Gama §0-85 | AG-50 80-105 | 100-135 120-180 | 155-180 185
publicada
=34 Ji=-38 32-42 40-54 48=72 G2-72 74
Dimensio-
'Taun:' 76 115 153 151 134
mediante
farmula 30 46 &t 76 LH
"
Aacoman: B B2 100 125 150 180 210
dable 2 I 40 50 &0 72 84
MESAS
CUADRADAS] i 3 T
Y RECTAN- 7o [8] [gg] ggg {E: Dg c:g[ DEEQ ',::‘,:c:c
GULARES o v -
g 2 ] 2 4 [ B [ 8
L 68-80 110-125 180=180 210-250 145=180 178-240
e BE=TB BE=105 BG=75 60-80 T5-B0 15-E 15-82 T5-55
publicada -3 Jz=iy 27-36 44-50 ge=r2 | B-r00 sg-10 LT
| 24-30 24-32 3p-32 J0-37 30-38 32-38
| &0 120 180 240 150 210
| 55 8s g 80 86 50 32
Recomen-
dabie 38 74 48 72 88 &5 &<
32 32 32 32 36 3E
SILLAS -_" TABURETES
axi 1 axf; @ O LR
separacion D Ej separacion E ¥
E0=EE 45=-03 d0=83
e Gh—E0 42-55 EB-75 Gama a5-35 30-49 42-70
publicada | ;g 18-26 23-30 Puaicada. | yelig 126 £2a2
20-24 18-22 1-22
Recomen: s Recomen: -8
dable 24 dabia 26-32
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TABLA AS-9 de las hoiguras necesarias en los espacios de circulaclon ¢ pasillos

solape lavantasse holgura halgura silla/silla halgura
mesa/silla ¥ sentarse silla/parad & mesal taburde/taburets
1‘1 E.j’
\’\?3 <>\ L
N ! O O
i H o
= |
T Lo d
: e O HNe; X
l-f. =
-1 1o-30 15-30 40-60 12.6-25
=4 d=12 6=12 16-24 5-10
5 18 225 2.5 45 35
2 £ 3 8 18 i
SCCes0 & asianto BASILO LOZEL PASILLO LOCAL PASILLO PRINCIPAL PASILLOD MAXIMD

en banco sarvins goasianal servitio regular 1odo usc via de evecuacign
0 2
| T | 7] | 1| | 1T |
Cm—— | | .J’ !
V] v [ V] | v |
T i /] 4 =/l ——
| = — — =
30-30 &5=75 20 80-105 120135
12-38 18-30 k] 35-42 4854
352 % 20 105 120
14 a ) &2 &5
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D) Dimensiones antropométricas del
mexicano

La mayorla de las fuenles
consultadas en esta lesis manejan datos
antropomeétrices que basan sus estudios en
poblaciones exlranjeras (anglosajonas) que
por o general tienden a ser mas altos y
robustos que los mexicanos. "La mayoria de
la gente de una poblacian se encuentra entre
gl 2,57 percentil al 97.5° percentil. Ei 2.5° de
la mujer en México mide 144 cm la del 87.5°
mide 172 cm, en el hombre el 2 5° percentil
mide 154 cm y &l 97.5" percentil es de 180
cm. "2

12 Takahata Segawa, Oscar, "Disefio de
Area de Trabajo de | uina Impresora
Winilak", Tesis, Universidad Nuevo Mundg,
Director M.D.I. Jorge Raul Cachao Marin.
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Hombre mexicano ideal del 97.5 percentil en posicidn erguida.
Escala: 1: 10 Cotas: cm
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Estandares antropomélricos capitulo 6.1,

Mujer mexicana ideal del 2.5° percentil en posicién erguida.
Escala: 1: 10 Cotas: cm
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6.2. Criterio de Selecciéon de wuna
poblacién para su estudio

Antes de proceder a elaborar
cualquier andlisis o esludio de la
antropometria o ergonomla aplicado a los
diferentes muebles a disefar, &5 necaesario
establecer un grupc especifico para su
estudio.

"Son numerosos |os factores que
pueden provocar variaciones notables en el
tamafo del cuerpo. Los factores
socioecondmicos constituyen un  impacto
esancial. La alimentacion que reciben los
individuos de los sectores con niveles de
renta mas altos s5e traduce, por €jemplo, en
la exencidn de enfermedades infantiles, al
tiempo que contribuye al desamollo del
cuerpo. El estatus econdmico es un reflejo
de la posibilidad de acceder a niveles
educativos ' mas elevados.
Consecuenlemente, estudios llevados a cabo
entre estudiantes y no esludiantes muestran
gue es mayor la estatura de los primeros.”

Debido a lo expuasto anteriorments
s& decidlo tomar como material de apoyo |os
estudios realizados por Panero-Zelnik debido
a que el mercado potencial del local
perienece a una clase socioeconumica
eminentemente alla, en donde un allo
porcentaje de los asistentes asl como |os
intendentes y propletarios son ejecutivos y
universitarios -muchos de ellos
descendientes de extranjeros- y por lo tanto
es un grupo que tiende a ser mucho mas

1 Panero, Zalnik, "Las Dimensiones humanas
en los espacios interiores”, 3ra adician, edit.,
Gustavo Gili, Méxizo, D.F., 1987, p., 25 y 36.

grande que la poblacion mexizana normal.
Ademas es sabido que la zona de Polanco es
una de las zonas con mayor nivel
socioeconomico en toda la ciudad de Méxizo,
Yy s agregamos alros  grupos  con
caracteristicas socio-econdmicas  similares
como  pueden  s&r  aquellos  clientes
potenclales de "Lomas de Chapultepec vy
Tecamachalco” junto con el alto porcentaje
de extranjeros y descendientes de estos,
entonces  esta investigacion  estara
fundamentada con el 5° percentil femenil
coma la persona o usuario mas peguefio
narmal y del 95° parcentil masculing como la
persona mas grande normal de las
inveéstigaciones realizadas por Panero-Zelnik
gn su lioro "Las Dimensiones Humanas en
los Espacios Interiores”.
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Capitulo 7

"Proceso Creativo-
Proyectual”

Requerimientos
Bocetaje
Seleccion de alternativas

Dibujos
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A) Requerimientos Generales

Los requerimientos de cualgquier
proyecto son una valiosa informacion y
constituyen la antesala a la fase de
proyectacian. Para este caso se dividieron
los requerimientos en dos grandes grupos los
requerimietos generales y los especificos.
Los primeros afectan al proyecto de manera
global o Integral y s& refieren basicamente a
los aspectos ambientales y de servicios,
mientras que los sequndos son tablas gue
agrupan las especificaciones para cada una
de las micorestructuras da los subsistemas.

Requrimientos de la planta

Que el acomodo o distribucion del
mobiliario dentro del local sea logico vy
ordenada,

_ Que | formacion de los modulos y
formaciones de mobiliario sea eficiente y con
una densidad con holgura suficiente.

_ Hay que fijar anchuras de pasillos
adecuadas para satisfacer la clrculacion
necesaria para el correcto funcionamiento
aunque no necesariamente tienen que ser

lineas rectas.

_ Habra dos clases de mobiliarioc aguellos
adosados a2 muros © a nichos especiales
{barras y contrabarrasfarea de trabajo) y los
libres de esta restriccion (mesas y sillaslarea
de senvicio).

_ El area de servicio necesita 11 mesas y 50
sillas, habra que confrontar lo que se desea
con la proporcion del espacio residual para
esle proposito.

_ Lalimpieza y mantenimiento del local debe
ser facl evitando recovecos dificiles de
acceder,

_ Los muebles sueltos del area de servicio
deben de cumplir con requerdmientos dei
usuario cliente y usuario empleado.

_ Los muebles fijos para el area de trabajo
deben cumplir con las medidas especiales de
cada uno de las magquinas que vayan a alojar
y con las medidas antropométricas
gdecuadas de los operarios

_ Que el mobiliario y la relacidn mobiliario-
maguina se adaptarse a las dimensiones
antropomeétricas de la poblacion mexicana en
estudio.

_ El area de trabajo se debe regir por los
diagramas de holguras necesarias de
espacios para cocina (Ver diagramas AT1 al
AT4),

_ El area de serviclo se regird por una
combinacién  entre mesas de para
restaurante y mesas para cocktail para
concluir en una mesa que aloje tazas y platos
para alimentos ligeros (Ver diagramas AS1-
AS2)
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Las halguras minimas necesarias en
espacios de circulaciédn  horlzontal  se
estipulan en en los diagramas (AS),

_ Se requiere un barandal de seguridad en &l
lapaco,

_ 9e desea que este barandal integre el
segundo piso con los elementos de la planta
baja.

_ 9e requiere una puerta tipo cantina para
separar el area de |avado del area de rabajo

_ Se requiere disear la puerta del bara.

_ Se requiere un mueble de servicio para el
azucar el canderel cucharas etc.

De ventilacidn y temperatura

_ Debido a las reducidas dimensiones del
local requiere buena ventilacidn para evitar |a
concenfracién de olores y el exceso de calor.

_ Se requiere el ventilador para evitar la
condensacion en las paredes de vidrio y para
evitar tambign malos olares.

_ El lpcal debe mantener una temperatura
aproximada de 16a y una humedad relativa
del 60%

_ Debido a que el local es un cerramienta
vidriado se requieren persianas que relfejen
un 30 a 40% de las radiaciones solares

- El aislamiento térmico  consistica
basicamente en la  supresidn  de
condensaciones en las paredes de vidrio.

Aungque el local cuenta con  aire
acondicionado e desea instalar ventiladores
para mejorar la circulacion y desplazamiento
del aire viciado,

Requerimientos de Acustica

_ La intensidad sonora en el interior de la
cafeteria no debe exceder los 80 decibelios
pues causaria Incomodidad en los
comesales,

_ Para evitar que se transmitan los ruldas
provocados por pisadas y movimiento del
mobiliario en &l tapanco se requiere piso de
madera como aislante acistico.

_ Se requiere techo de falso plafén para
ayudar a |a absarcidn de ondas sonoras,

_ Se recomienda que los muebles que esten
en contacto directa con las maquinas esten
construidos de materiales absorbentas de
ondas sonoras para evitar ruidos molestos.

Requerimientos de color
El color debe de tener connotaciones de

—_

alta calidad y sofisticacion

_ Se desea un color ocre o café claro.
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_ Se requiere pintar los murcs con un color
apagado calide que sirva de fondo para
rasaltar el mobiliario.

De lluminacion

_ Se desea un sistema de iluminacidn
innavador que cumpla con las necesidades
de iluminacion artificial minimo suficiente
para el area de trabajo perc sin descuidar los
aspectos sensorigles y de confort de los
clientes c comesales.

_ Habra que buscar un balance enfre los
niveles de iluminacion/ brilla recomendados
en las tablas expuestas V.S. los niveles de
confort en un restaurante-cafeteria de tipo
Intirma,

Requermientos de  uso-funcién vy
estructurales

_ El mobiliaric debe de estar disefado de
manera lbgica para facilitar |a limpieza y la
circulacion horizontal,

_ Que existan elementos desarmables en los

muebles para su serviclo poslerior y para
postergar la vida util del objeto.

_ El area de trabajo necesita una barra y una

contrabarra para alojar a la maquinaria y
utensilios para la preparacion del café

_ Se requiere un sistema para alojar las

bocinas del sonide ambiental.

_ Se requiere un sistema Innovador para
despachar y exhibir el cafg en grano.

_ Se requiere un espacic para exhibir los
pasteies,

_ Se desea uUn sistema innavador para exhibir
las botellas de vino de masa,

_ Se desean un tipo de |luminaria de disefo
especial como detalle decorativo.

Requerimientos Formales/de Estilo

_ Los despachadores de café, las luminarias,
el barandal, los exhibidares de pasteles y de
botellas, junto con el restc de mobiliaro
tienen que conformar un todo coherente,
racional en perfecto orden y armonla, "con
una forma que se podria  definic casl
ascultural.”

_ Se propone un estilo high-tech con rasgos
minimalistas en el manejo de materiales,
colores y texturas, La unidad se lograra
mediante la repeticidn de slementos de la
misma forma geométrica y mediante [a
simplicidad  de formas  esculturales gue
visualmente cuenten poco.

_ Se desa cumplir con la mayoria de los

requerimientos funcionales, sin olvidar dar un
valor estélico al producto final.
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_ Se propone partir de 3 materiales basicos
como son la madera de caoba, &l metal (cold
roll) y el aluminio natural para disefar el
conjunto de muebles que conformaran todo
el concepto,

_ Los acabados a utilizar en los materiales
anteriores deberan de ser consislentes a lo
largo de las diferentes aplicaciones del
mismo material y diferentes objetos para
lograr equilibirio y unidad en el estilo del
conceplo global,

Requerimientos técnico- productivos

_ Se propone ulilizar los siguientes maleriales
Yy procesos

tubo de acero al carbdn, madera de tripay,
aluminio natural,

Procesos!

Carpinteria y ebanisteria tradicional
transformacion de metales con maquinarla de
contrel numérico (cortadoras y roladoras)
soldadura de microalambre

rolado de tubo

corte de metal

Esmerilado de detalles

Transformacién del aluminio por medio de
tarno convencional o torno de plantilla.
Taladros de banco

Acabados:

Barniz espreado

Pintura electrostatica u homeada

_ Se reguiere la siguiente mano de obra
calificada:
carpinteros

nerreros
torneros
pintares
barnizadores

Requerimientos de electricidad

- Debido a gue las gran maycria de los
aparatos y maguinas requieren de suminstro
de energia eléctrica es necesario contemplar
una toma cercana a cada una del listado de
méaguinas proparcionada,

- Levar a cabao una zonificacion de densidiad
de necesidades para colocar los contactos de
manera que faciliten la conexidn de la
maguinaria
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Producto: CONTRABARRA

A, Requerimientos de Uso

Al Antropomélricamente se  deben
contemgplar los siguientes pardmetros

Altura cublerta de trabajo 81.4 cm
ancho d& cubigrta 1.40 min
profundidad de cubierta 64 cm min

B. Requerimientos de Funcidn

B.1. El mueble deberad alojar y soportar 1
cafetera, 1 molino chico, 1 moling grande, 1
maquing de capuccino helade, 1 bascula, 2
minirefrigeradores.

B.2. Debe tener gavelas y comparimentos
para salisfacer necesidades de
almacenamiento  diversa  (latas, vajilla,
botellas de vino, manteles, etc).

B.3. Debe tener un depdsito para desechar el
café usado,

B.4. La altura minima del piso a la pare
inferior de ia cubierta debe ser de B3 cm,

8.5, La profundidad minima es de 64 cm

C. Requerimientos estructurales

C.1.El mueble deberd contar con &l mencr
nimereo posible de componantes

C.2. La estructura se elaborara con tablas de
madera de pino de 1ra con el espesor
minime de 1" por cada lado,

C.3. Las uniones seran las tlpicas de
carpinterla (ensambles de caja y espiga o
con [engueta)

D. Requerimientas técnico-productivos
D.1. Los materiales que se proponen san

madera de ping, triplay de cacba de 6 mm
chapeado con triplay de caoba de 3 mm.
Delalles torneados en aluminic & acero
inoxidable, herrajes y correderas
comerciales, niveladores comerciales de tipo
tuerca injerto.

D.2. Los bienes de capital necesarios son
taller maquilador de carpinterfa y talier
magquitador de torno.

E. Requerimienias econdmicos

E.1. El mueble no debe schrepasar mas del
20% sobre el costo directo total de la obra
global de lo contrario no serd factible -su
fabricacidn.

F. Requerimientos formales

F.1. los acabados sugeridos son: para
cualquier pleza de madera barniz poliform
@zul semimate, para el aluminio o acero usar
pulide natural por medio del mismo lome
(nota: Tomar en cuenta que las rayaduras
propias de la herramienta del lorno son
igualmente atractivas como textura visual).
F.2. El estio del mueble debera ser
minimalista, sencillo, sumamente funcional,
pero a la vez elegante y sofisticado
resaliadndo los detalles de herajes muy bien
diseftados y escogidos pars lograr un
contraste interesante de materiales con
diferentes texturas y brilios.

F.3. La madera se deberd de seleccionar y se
recomienda jugar con diferentes inclinaciones
de beta para hacer el mueble mas bello
(Mota; usando el chapeado de triplay de 3
mm con la beta a 45° puede mejorar |a
apariencia visual proporcionando  mayor
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dindmica, composicién visual y mejora mucho
la presencia del mueble).

Producto: BARRA

A. Reguerimientos de Usa

Al. Para su corecto usc se deben
centemplar los siguientes parametros
dimension frontal 4m
profundidad total 60 cm min
A2, La allura de a pare frontal de I3 barra
debe de tener una altura de 114 cm + 20 cm=
1.34

A3, La superficie de Irabajo de be tener 95
cm de altura,

A4, La antecubiera para platos terminados
debe medir 20 cm de ancho.

Ad Para su faclidad de transperiacién la
barra se fraccionara en 2 partes simétricas.
A5, Las correderas seleccionadas debén de
ser facil de usar,

AB. La superficie de trabajo debera estar
libre de cbjetos y erdenada.

B. Requerimientos de Funcion

B.1. La parte frontal deberd tener una
pequefia cubierta de tipo pedestal de 20 cm
de anche para poner los platillos listos.

B2 El mueble debera conlemplar ei
alcjamianto de la vajilla, el stereo, una zona
de eshibicion de pasteles cajones para
diversos articulos, cubiertos, y un area de
trabajo.

B.3. La exhbicion de pasteles debera
fluminarse unicamente con luz flucrescente
tipo slimline con difusor de acrilico traslieida.

B.4. Para que el area de trabajo funcione
corractamante debe de cumplir con:

anchura 457a61cm

allura 106.7 2 114.3 cm
B.5. Se deberdn sustiuir las bisagras por
correderas para evitar estorbar en gl espacio
de pasillo de circulacidn horizontal,

C. Reguerimientos estructurales

C.1.El mueble debera contar con el menor
namero posible de componentes

C.2. La estructura se elaborara con tablas de
madera de pino de 1ra con el espesor
minima de 1" por cada lado al igual que la
contrabarra.

C.3. Las uniones seran las tipicas de
carpinteria {ensambles de caja y espiga o
con lengueta)

D. Reguerimientos técnico-productivos

D.1, Los maleriales que s& proponen son
madera de pino para la estructura, triplay de
cacba de & mm chapeado con friplay de
cacba de 3 mm. para el recubrimiento
extericr Detalles torneados en aluminio &
acera Inoxidable, herrajes y correderas
comerciales, niveladores comerciales de tipe
tuerca injerto.

D2 Los bienes de capital necesarics son
taller maquilador de carpinterda y taller
maguilador de torno,

E. Reguerimlentos ecendmicos

E 1. El mueble no debe scbrepasar mas dal
20% sobre el costo directo total de la obra
global de Io contrario no serd factible su
fabricacidn,
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F. Regquerimientos formales

F.1. los acabados sugeridos son: para
cualquier pieza de madera barniz poliform
azul semimate, para el aluminio o acero usar
pulido natural por medio del mismo torno
{nola: Tomar en cuenta gue |as rayaduras
proplas de la herramienta del torno son
igualimente atractivas comao textura visual),
F.2. El estilo del mueble deberd ser
minimalista, sencillo, sumamente funcional,
pero a la vez elegante y sofisticado
resaltadndo los detalles de herajes muy bien
diseflados y escogidos para lograr un
contraste nteresante de materales con
diferentes texturas y brillos.

F.3, La madera se debera de seleccionar y se
recomienda jugar con diferentes inclinaciones
de beta para hacer el mueble mas bello
(Nota: usando el chapeado de triplay de 3
mm con la beta a 45" puede mejorar la
apariencia visual y la presencia del mueble
proporcionande  mayor dindmica, y una
composicidn visual mucho mas interesante,
F.4. Como la barra se va seccionar en dos
partes se recomienda usar simetria en el
disefic del chapeado y su bela
correspondiente,

Producto: MESAS

A. Reguerimientos de Uso

4.1, Madidas generales

diametro 50 cm

altura piso-parte inferior de la cubierta =70ecm

A.2. La mesa serd de dimensiones pequefas
y solo podra alojar platilos muy ligeros (plato
de didmetro maximo 20 cm)

A3, Evitar bordes en la superficie de cublerta
para facilitar su limpieza.

B. Requerimientos de Funcldn

B.1. Que la base de la mesa sea estable

B.2. Que tenga la posibilidad de reemplazar
sus componentes al concluir su vida Gtil,

C. Reguerimientos estructurales

C.1. Que &l sistema de ensamblaje lenga el
mencer nimero de componenetes posible,
C.2. Se recomienda gue la base este
construida en metal.

D. Reguerimientos técnico-productivos

D.1. Los materiales que se proponen son
madera de triplay de caobilla de 19 mm para
la estructura chapeada con triplay de caoba
de 3 mm. Para la base se recomienda tubo
de acero al carbon

D.2. Los bienes de capital necesarios son
taller maguilador de carpinteria v taller
maquilader de torno y metalmecanica.

E. Reguerimientos econdmicos

EA1. El conjunto de mesas no deberan
sobrepasar el 20% del presupuesto para
costo directo de la obra.

F. Requerimientos formales

F.1. los acabados sugeridos son. para
cualquier pleza de madera barniz poliform
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azul semimale, para las piezas metalicas se
propone pintura elactrostatica.

F.2. Ei estilc de la mesa sers minimalista ¥
muy sencilo, procurando  unificar  los
tratamientos que se le den a la madera de la
barra con los de la cubierta de madera.

F.3. Se propone dividir el clrculo en 4 paries
iguales (90° cada una) y usar la beta a 46°

para mejorar la aparlencia wvisual de la
cubierta,

122
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Tabla de requerimientos de la barra

Requerimientos Parametro activo Factor influenclado Subfactores Cuantificaciones
Debe de alojar los ia loza, el stereo, un Forma, tamaho y frerte general 5m
elementos especificados | espacio de exhibicidn distribuciin de los profundidad general 60 cm
por el cliente en el para pasteles, uncajdn | estantes, afura genral 75 em
esquema amenor para dinero, etc. compartimentos del @ loza x cantidad de o=20cm

mueble. platos canfidad= 36
Dimensiones Estereo
Dimesniones de los
pasteles
E! exhibidor de pasteles | iluminacién adecuada tipo de uminaria cantidad de focos= 4
debe de estariluminado | para la exhibickdn y venta | fluorescente
del producto hz: fria
tipo: slimiine
Wattaje: 40 Watls
ditusor: acrilico traskicido
soquet estandar con
balaustra y amancador
imegrados
Se debe contemplar - Diagrama AT2 sobre el | dimensiones de la AT2- 91.4cm
una superficie de trabajo | area de mezclay cubienta 4 superficie de
preparacion trabajo
- Diagrama AT4
vista superior de bamra AT4-B anchura de457a61cm
recomendada AT4-J atura de 106.7 a 114.3 cm
El fremte de barra debe tamafio de los platillos del | superficie o cubierta de | ¢ del plato més grande
de lener un espacio para | mend barra a desedar
poner fos platilos ya
preparados
La cara fromal de la bara | diagrama AT4 de la atura maximade labama | AT4-J + la akura para
puede senvir para ocultar | secciin de barra ocultar las maniobras
las manicbras del area de defris del frente.

trabajo

sooyneds3 (B

JSojuswanbay,

|'2 onjides
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Tabla de

requerimientos de la contrabarra

Requerimientos Parametro activo Factor Influenciado Subfactores Cuantificaciones
Debe alojar a a las - dimensiones de las cubierta de la -frente max con espacios | se requieren 1.40m
siguientes magquinas: maguinas contrabarrabama en de 2 om de separacion
- cafetera - los dos anteriores V.5, | relacidn a la suma de entre maquinas de la
- moling chico diagrama AT4-F anchura | anchuras y fondos dela | superficie
- molino grande del mostrador posterior | maquinaria -fondo del refrigerador 64 cm
- Maquina de capuccing - AT4-F anchura G61a762cm
helado mostrador posterior
- bascula
- 2 refrigeradores medidas del kocal kngitud maxima de muro | 5m
pequenos tipo minbar aktura techo sobre la 240m
(Ver tabla 2.4.2. o bign el superficie de la
esquema de la pagina peso Maximo a soportar contrabarra
anterior)

estructura de cubderta o | espesorde tablas de la 1" sobre estructura a
superficie de contrabama | estructura criteno del carpinero
Debe tener eslantes con | medida del objeto de monitor de PC de 14"y | monitor fondo= 32033 cm
puertas comedizas para | mayor dimension a profundidad de los refrigerador fondo= &4 cm
quardar diversos articulos | guardar dentro del refrigeradores tipo
como son frascos, mueble minibar
manteles, botelias,
mermeladas, etc.
La altura de la superficie | -Percentiles del personal | Altura de la cubienta bajo | AT4-J altura de cubierta
de la contrabarra debe kaboral el 2.7 ° percentil debido a | recomendada= 91.4cm
ser antropométricamente | - las manivelas de la que si el usuarno mas
adecuada para la funcién | maquinaria pequena puede hacer [a | Atura cubierta controles= | 30 cm max.
de preparar caté - diagrama AT4 de preparacion el 97 5°
seccidn de barma también
Debe de tener un operador de la cafetera | dep6sito disefiado para | AT2-1 Zona de trabajo I=91.4/2= 45 Jom min
compartimento especial | diagrama AT2 sobre el alkcance del brazo con mostragor medida
paradeposttarelcalé ya | areademezclay respecto a la cafetera recomendada
usado en la preparacion | preparacion con el 5° percemil pues si

€l operador mas pequefio
alcanza tamb#én ko hard e
mds grande

Bojusnupanbay,,

L' ojmjdea
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Tabla Requerimientos de Interrelacion entre la barra y la contrabarra

Requerimientos Pardmetro activo Factor Influenclado Subfactores Cuantificaciones
Sedebe de tomar en diagrama AT4dbamay posicionamiento de la -AT4-G separacién entre | 762 a 91.41
cuenta la minima mostrador postenor barra ya que ka contrabarma | bamas y zona de
separacidn suficiente se desea comfra el muro | circulacidn factividad
emre ambas baras para lateral derecho
poder tener una
adecuada circulackin.
El descansapies deberd

de fijarse al piso para
delimitar la separacidn
constante entre barras.

1 Panero Julivs, Zelnik Marsn, “Las dimensiones humanas
en lof espacsas inloriones”, Sestindares antropomibtions”,
Ara edicdn, Edt Gustave Gili, México, DF., 1987, pp 216-217

Sojuajluanbay,

\"£ ojmdea
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Tabla de requarimienios para las mesas

Requerimisntos Parédmetro aclivo Factor Influsnciado Subfactores Cuantificacionesa
Se requmeren mesas tipo bar | - diagrama ASZ2 didmetro recomendado para | AS2-Ldidmetro @ a= 61 om
circwlares que midan al - tahla AS8 mesa de cocktail tras o recomendable en Tabla o= 60 cm
diametra minimo necesano | - medida del plato de mayor | plazas. ASE
para alojar la vajillade dimensitn holgura de cubieno =15 cm max
servicio = - — . |individual —
Tomar en cuenta la altura -diagrama AS3 Baze da la mesa con el - AS3-C rango de altura piso | 4063 43.2cm
piso cubiera criterio de las alluras superficie de asianto=
recomendadas piso cubiera
- labla ASS en relacikn con la base o - AS3-D separacién 19 cm min
astructura superficie de asiento cara
inferior cubierta=
- C+ D altura total 59,6 min
pisoficubiana can inferiors | 66,2 max
ASE-Al= T25a77h
Az5-B2= 20 cm min
Frocurar que o diseno de la | estilo definido base y cubierta forma
mesa tenga coherancia materiales escogidos
formal o relackdn directa con acabados
el resto del lugar y o unknes
I_e_;.peda!marﬂa con La silla conecirares
Contemplar vna estructura | tipo de estructura matarial y forma: peso, resistencia, @ cubiera-abase para

usar un acabado resistenta
al desgasio

polyform azul con
proteccian LIV

- agarn al carbdn: con
pintura elecirostatica

= aluminio: con acabado
Enndizgdn.

sdlida, cuyo centro da diamatro de la cublena un sdio eje momentum, atc. mejores resultados
gravedad este bien puntos de apoyo, etc 304 patas

equilibrado

Contemplar la posibilidad do | construccidn y unién mesa | sistema de unidn estruectura | tomillos al menar ndmero de
reamplazar [a cubiera estruciura cubierta intercambiable aensambles, el alementos posible
gventualmente

La cubiona debe de sor material y/o recubrimienta | proceso madera barniz pohform azol

impermeable y fad] de lavar | de 1a superficie con proteccion UV

pero también muy estélicay
| alegante

Para la estrudura se debe | material yio acabado proceso - madera con bamiz

JSojusuanbay,

L'L otnjdes
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Tabla de requerimiantos para laa sillas

Fector Influencisdo

Requarimisntos Parimetro active Subfactores Cusniificaciones
Tomar en cuenta las aliuras | diagrama AS3-C Altura piso | asiento y estructura AS3-C rango de altura 406a432cm
de asiento recomendadas | supericie de asiento! en recomendadas
visla |ateral
ASS-A2 altura piso - ASE-A2 rango de altura 43ad6cm
superficie de asiento? en recomendadas
visla frontal
Tomar en cuerda las diagrama AS7 dimensiones | asiento y estructura AST-G4 dimensionosenla | 50x45cm

| de 3/4" de pulgada

tubular de acero al carbdan

anchuras de asiento de un instrumento de disedn wista superior

recomendadas en planta®

Poner especial interds en la | Dlagrama ASS-A2 estructura tubular aftura pizo respaldo 75 cm como minimo
altura piso respaide conel

critena del 5°

Tomar en cuenta las diagrama ASY astructura, forma, Dagrama AST-G1

caracteristicas de silas o materiales, acabados, - AST-2

dizefios clisicos respaldos, asientos, she. i AST-G3

Para economizar materfal y | disefio definilive de lasilla | estructura genaral

aspacio prescindir dol

apoyabraros

Por razones técnico- presupuesio bajo disefic ganaral coslo $ 150,00 aproz cfu
produchivas y econdmicas cantidad B0 siitas

maquilar la estructura en tiempo de antrega de 15 a 25 dias hibiles

Considerar un acabado
durable

material a usar

proceso dal acabado

melal: pintura electrostatica
madera; bamiz polyfarm
azul semi mate o mate

Qe |a silla sea da
prelerancia apilabke

acoplamiento de dos
estructuras en un mismo
esapacio

patas con dngulo de saliday
posicionamiente de las
patas raseras con respecio
a las delanteras

posiciGn patas traseras

4" més salidas gue las
delantaras

Vpaneng Julius, Zelnik Martin, "Las dmesnionss

turmanas en los espacios nlerones”,
antropoméiricos), Jra edicdn. Edim,
Mmoo, BLF., 1987

éutﬂmtaru
et G

2 Darttord, J.. “Comedores™, Coleccitn Dimensicnes
en Anguilectura, Edilorial Gustavo Gili, México, DUF.

TEE2 ph 1.01 a 1,02

3Ih.'--i oo 1D

sojuBLuantay,

L2 onides
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Requerimientos

Paramelro activo

Factor Influenclado

Subfactores

Cuantificaciones

Considerar unos topes
protectores que omitan al

| | desgaste al apliar una silla

conira otra

Qe sea ficil de impiar

supearlicies lizas

aswenio y/o respaido

madera: bamiz polyforum, o

piezas desarmables metal con algun acabado,
#lc.

Cue la sifla se pueda Unin asiento-estructura tomilos allen cabeza cdnica | cantidad 4 tornilos por silla.
descomponer en sus a bass de fornilios plana rosca normal, medida
difgrentes materiales o Uniones y coneciores 1/4° x 1°, acabada:
procesos para pavonado negro
mantenimieno
Considerar regatones ¥
{apas para rematar las
ferminaciones de ubo

SOjuat|lanbay,,

L4 onypden




BTl

Tabla de requerimientos de iluminacién

Requerimienios

Parametro activo

Factor Influenciado

Se raquiere disefiar un estilo
bésico de lamparas que
vaya en relacidn con el
astily y lormas del concepto

conceplo formal V.S,
componeries a usar

SN e B

forma de la lampara

Subfactores

Cuantificaciones

tipo de lluminacidn
formade foco

tipo de soquet
forma del reflector
tipo de base

Se requiere gue la cantidad de luminacién lamparas cantidad de |4mparas
iluminacién sea la mejor recomendada por ka IES canlidad de focos por
posible para [a preparacion | para las actividades lamparas

dal café por un lado y por el | culinarias o superficies de cantidad de l0menes
otro para legrar una da frabajo 50 pes-candalas emitidos por foco
ambientaciin agradable v - Materiales de tecnologia a

plﬂ:cﬂntara que invite al saleccionar

oCio,

Para ovitar el dizefio de reflector o difuser | posiciin de foco con angulo de la lampara con

deslumbramienic nocivo sa
recomienda usar luz
indirecta aunque so
sacritigue elicienda

con direcoidn a techo

respecio al reflector y
diusor de la lmpara

respecio al techo

Se roquieran un minimo de
50 pies-bujias amiba de la
contrabarra

ciilculos de iluminacidn de la
relacitn del local

cantidad de ldmparas a
producir

Considerar el uso de un
sistema de ilumnacion
incandescante para omiir
balaustras y arracadores

Considetar de preferencia
lamparas arbotantes con
direccian del rayo de uz a
tacho

Considerar la posibilidad de
crear un rayo de luz
interesante que se proyecio
sobre muro y techo

Jsojuanupenbey,

L2 ojmden

Considerar la lemperatura
da foco para seleccionar el
material de |a carcasay
difusor de la lampara
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Exhibidores de calé

Tabls de requerimientos de los slemsnios para exhibicién v venia

controtar la salida del grano
a travaz dol exhibidar

resistencia, alturs dal
sistena en relacidn al
WS LA

Dizefiar para el 5° porcentil
da la poblacitn

E

palancas, compueértas, elc.

Requerimientos Pardimetro activo Fector Infiuenciado Subfaciores Cuantificaciones
Se roguteren 9 exhibidores | estilo cancasa , consiruccion de dizefio 9 exhibldores con estas
para calé en grano, que forma fos exhibidores, colocacion. | carcasa caracteristicas
saan muy llamativos e matenales estructura
innovadores, acnhura x largura en vista contenedor
frantal trapnsparancia,
montaje
Se debe de contemplar un facilidad para accionar e intarralacGdn macansmo- coneciores
mecanismo o sistema para | mecanismo, confiabilidad contenedor-estructura, manivelas

Los materiales
soloccionados para los

caraderisticas del calé en
relacidn a los materiales

acahado dal interior de la
carcasa y mecanismos

metales: pintura
electrostatica da

exhibidores no deben de ser | seleccionados preferencia o bién eleccidn
16xicos o reaccionar con los de materiales con acabados
adcidos omdnicos del café de fabrica

Los exhibidores deben de los 9 diferentes tipos y sistema comunicacion aplicaciin del gréfico
mastrar ol nombre de la mezclas de café que so visual, sefalizacién grafica | tipografla

mezcla 6 tipo de calé que desean vender retacion fondo grafico
contionen posicion dal grafico

montaje del grafico

Deban de disefarse para

espacio disponible en la

sistemas de anclaje a muro

tomillos, tagquetes,

seqin disefio do la

para taner facil acceso pared arriba de |a o a techo ensambles, acoplamiento estructura
encima de la contrabama contrabarra caracasa astructura, elc.
Deben de tener interrelacion logica de oz diferemtes subsistemas | cuerpo ﬁriﬂcipa?o 1 iy
componentes desarmables | componentes del exhibidor conenedor
o imtercambiables para astruciura da unidn de la 1ciu
mantenimiento eventual carcasa
sistemna de despacho =11
[Debe de tener un acceso tamano y diseho del conenadaor tapa adecuada especial 1 tapa por exhibidor
para rellenar el contenador | contenedor

de grano

Conlemplar un acabado
resistente a la comosian y al
desgaste do uso cotidiano

la eleccidn dal material

el acabade y el procaso

pimtura electrostatica
o matarial con acabado de

fabrica, posibles materiales:

policaonato, vidrio, ste.

sojuajwuantan,

L2 oimydes
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Exhibidores de bolsllas

L Py i PPy e i e e R

Reguerimientos Parimatro sclive Factor Influencisdo Subfaciores Cuantificacioness
Se requiene un sistema tamafio y forma de la botella | sislema allernative de tipo cava
innovador para exhibir 4 o bién espacio disponible en | colocaciin de botellas para .
marcas 0 tipos diferentes de | ef muro adyacente mayct sconomia de espacio | empotrado a muro, efc.

vino de mesa

Debon de sar faciles de
limpiar ¥ de accesar
Deben tener coherencia
Kgica y formal con el resio
de los elementos del lugar
Deben tenar un acabado
anticonosivo

Solusiunanbey,

b4 onydes
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Seleccion de sillas

Capitulo 7.3,

ALTERNATIVAS

CRITERIOS
C1Uso

C2 Funcién

C3 Estética

C4 Innovacidn

C5 Precia

TOTAL

A-1

Silla de asiento y
respaldo
acolchonados y
tapizados

Estructura en tubular
redondo

ligeras
Dificil de limpiar
Optima antropometria

3

mala apilabilidad
facilidad de desgaste
y tendencia al
desgarre del tapiz
resistencia al impacio
1

forma pesada
Posibilidad de usar
diversos colores y
texturas

3

Sistema de unién
deficienta

desarmable

muchos componentes
1

accesible

2

10

A2

Silla de asienta y
raspaldo en madera
de triplay de cacba
Eslructura en en
tubular redonda

ligeras

buena facilidad de
limpieza

Buena antropometria
uso rudo

3

Pésima apilabilidad
Buena durabilidad

2

forma pesada
buenes acabados
interesante atraclivo
visual con |a beta de
la madera buan
acopiamignto al
concepto minimalista
Punios de unidn
visibles

3

Inleresante sistema
de unidn asienlo y
respaida
intercambiables
poca durabilidad

2

accesible
2

12

A-3

Silla de aslento en
triplay de caoba
Estructura y respaldo
en tubular redonda

muy ligeras
excelente facilidad de
limpieza

regular antropometria
uso muy rude

2

Optima apilabilidad
axcelente durabilidad

3

farma ligera

Oplima acoplamiento
al conceplode
minimalismeo

3

buen sistema de
unidn

Mucha facilidad para
intercambiar el
asiento

Pocos componentes
buena durabilidad

3

excelante

3

14
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Seleccion de mesas Capitule 7.3,
ALTERNATIVAS A-1 A-2 A-3
Mesa con base y Mesa con base sdlida Mesa con base
cubierta de madera metalica y cubiertade  tubular de acero al
madera carbon y cubierta de
placa metdlica
CRITERIOS
C1Usg ligeras pesadas relativamente ligeras
buena facilidad de buena facilidad de buena facilidad de
limpieza limpieza limpieza
3 3 3
buzna estabilidad excelente estabilidad  mala estabilidad
C2 Funcidn buena resistencia al buena resistenciaal  buena resistencia al
impacto impacto impacto
no es desarmable es desarmable es desarmable
muy veluminosa OCUPa POCO BSPACic OCUPA Poco espacio
ocupa mucho espacio
0 3 1
C3 Eslética visuaimente pesada  visualmente ligera visualmente ligera
no dificil de acoplarse  aristas boleadas aristas con fos
al concepto buenos acabados acabados burdos
aristas boleadas interesante atractive  superficie de cubierta
buencgs acabados visual con labeta de  pocointeresante fcil
interesante atractive  la madera buen de acoplarse al
visual con labetade  acoplamiento al conceplo
ia madera conceplo minimalista
2 3 2
Cd Innovacidn Convencional sistema  Interesante sistema buen sistema de
de unidn de unian para umian
Puntos de apoyo intercambiar la base poco alractiva y
tipicos cubierta convencicnal
base con forma
atractiva
0 3 2
5 Precio accesible alte bueno
3 0 3
TOTAL a8 12 11
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Seleccion de barra y contrabarra

Capitulo 7.3.

BARRAY CONTRABARRA

ALTERNATIVAS

CRITERIOS
C1 Uso

C2 Funcion

C3 Estetica

C4 lnnovacian

i C5 Precio

: TOTAL

A-1

Barra y contrabarra de
estructura tubular de
acero al carbon
forrada de madera

ligeras

regular facilidad de
limpieza

1

buena estahilidad
ma'a resistencia al
impacto

1

mala
1

buena
1

accesible
3

T

A-2

Barra y contrabarra de
estructura y exteriores
de madera con
cubierta de metal &
resina imitacidn piedra

pesadas

Excelente facilidad de
limpleza

3

buena estabilidad
muy buena
resistencia al impacto
3

buena
3

buena
3

alto
1

13

A-J

Barra y contrabarras
hechas totalmente de
madeara

relativamente ligeras
buena facilidad de
limpiaza

2

buena estabilidad
buena resistencia al
impacta

3

buena
3

buena
3

excelente
3

14
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Seleccitn de exhibidores de café

Capitule 7.3.

EXHIBIDOR DE CAFE

ALTERNATIVAS

CRITERIOS
C1 Uso

C2 Funcidn

C3 Estética

C4 Innovacian

C5 Precio

TOTAL

A1

Exhibidor con cuerpo
de tubo de
palicarbonato y
valvula de paso para
agua

El café sale al
la vaivula

Excelente
confiabilidad en el
funcicnamiento
Excelenta resistencia
a los diferentes
esfuerzos

forma ligera y minima
Mucha variedad en
formas, tipos y
tamanos

3

La formaen que se
proyecta el rayo de luz
Forma interesante y
minimalista

3

Muy cara
1

12

Exhibidar de vidrio
con visceles da

El acceso al depdsito
accionar la palanca de  es por la parte

Mo tiene mecanismos
implicados &n su
funcionamiento

Forma ligera pero de
gran tamano
Solamente existen
dos posibllidades de
formade lampara

1

Luz de ambientacion”
genera de tipo difusa
Forma poco
interesante

1

Barato
2

10
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Seleccion de lAmparas

Capitulo 7.3.

ILUMINACION ARTIFICIAL
ALTERNATIVAS A1
Lampara de disefo

CRITERIOS

C1Usa

C2 Funcidn

C3 Estetica

C4 Innavacion

C5 Precio

TOTAL

especial fabricada en
aluminio torneado con
foco incandescente de
300 watts

Arrangue instantaneo
Facil de limpiar
Facilidad de
mantenimienta

3

Baja eficacia

vida 0til corta
Excelenta control
dptico

Instalacion simple
Costo inicial bajo
Calentamienta del
artefacto

2

forma ligera y minima
Mucha variedad en
formas, tipos y
tamanos

3

La forma en que se
proyecta el rayo de luz
Forma interesante y
minimalista

3

Muy cara
1

12

comerciales diversas

A-3

Lampara de disefo
especial con foco
flucrescente

Afrangque muy lento
Facil de limpiar
Excelente facilidad de
mantenimiento

2

Alta eficiencia

Larga vida
Instalacién
complicada

Mo es recomendable
para control da luz
especifico

Mo se calienta la
fugnle luminosa

3

Forma ligera pero de
gran tamano
Solamente existan
dos posibliidades de
forma de lampara

1

Luz de amblentacidn
general de tipo difusa
Forma poco
interesante

1

Barato
2

10

156



"Presentacion de la alternativa seleccionadal® capitulo 7.4

Capitulo 7.4

"Presentacion de la
alternativa final"
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Esludios técnicos-antropomélricos aplicados capitulo 8

Capitulo 8

"Confrontacion del
objeto disenado con el
usuario (“hombre”) "

Tabla de método y contenido

Representaciones graficas del analisis
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SIMBOLOGIA

femenino
masculino
hombre 97.5° mujer 97.5°
hombre 2.5° mujer 2.5°
esqueleto 97.5°
esqueleto 2.5°
VISTAS
lateral superlor

“ frontal
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ESQUELETO MASCULINO DEL 87.5 ° PERCENTIL EN POSICION SEDENTE NORMAL
EN RELACION A LA SILLA SELECCIONADA

Este diagrama presenta el esqualeto del hombre de mayor tamafio en rélacidn con la silla seleccionada.
Se observa que [as luberosidades isquidticas se encuentran apoyadas dentro del espacio delimitade poar &l
asiento o cual &5 una demostracion trivial ya gue segln Branton, en posicion sedente normal, "cerca del
75% del peso total del cuerpo es soportado Unicamente por 26 cm2 de dichas luberosidades" *. Esto
conduce a !a observacidn de que no importa que tan pesado sea el hombre del 37.5° percentil pues su.
asiniciura osea siempre va estar alojada con holgura y equilibrada dentro del area de asienio de esta silla.
Branton tamblén mencionague "el cuerpo sobre un asiento es un sistema de masas que es intrinslcamente
inestable” *°.

Por lo tanto para que un cuerpo sea estable duranta &l asienio es necesaria la presencia y efecto de las
fuerzas muscu'ares por lo gue esta accion es dinamica. Por Oitimo se obsarva gue la superlicie del asianto
esla ligeramente curveada eslo se hizo, intencionalmente para descomponer los vectores del peso
soportados por ambas tuberosidades en sus componentes en "x" y "y" para lograr dos cosas: repartir ambas
cargas en las componentes Fx1 y Fx2 vy sus resullantes respectivas con la consecuante disminucidn de
compresidn en la zona delas nalgas localizada justo abajo da estos dos puntos y de esta manera aumentar
&l "equilibrio® con la obtencian final de cuatro puntos de apoyo en lugar de dos.
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'EPHauTerm “The Corfon of Easy l:.n.n' rmremmrl na. 72, Fumiture Irchusiry Aessanch A ssotiaton, herfandshin, inglaleme, 1688, .
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CUERPO MASCULINO DEL 85° EN POSICION SEDENTE NORMAL
VISTA LATERAL

Observamos gua la altura popitlea es mucho mayor gue la altura de asiento o que demuestra

gue se Utilizo la medida recomendada correspondiente a sector de |a poblacidn en estudio con
dimensiones de cuerpo mergres. Aqul también se observa que |a profundidad de aslenta mide

31 cm medida més que suficiente para acomodar alos Usuarios mds pequedtos (1° percentil),

Por ofro lado para evilar |a sensacidn de "caerse de bruces" se le dard al asiento una inclinacidn
de 5° gon respecto a la horizontal para incrementar la comporente del peso en &l gje de las x's,

lo cual no afecta en lo mas minima a la estabilidad general de |2 estructura de la silla ya que las
patas traseras tienen una inciinacién con respecto a la vertical que cortraresta la fuerza resultante,

De manera secundaria se tiene que la sila
seleccionada tiene un espacio libre suficiente-
mente grande entre el aslento y el soporie
lumbar para la prominancia da las nalgas.
For Gltimo se obsaerva gue el angulo formado
artre &l popitieo y la parte postenor de la
partorila @s menar a 90° debido a ia tlexidn
de ambas partes,

(A ==
- ¥
LA
.
=
= b5
- ?
!
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72
|
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ESQUELETO FEMENINO DEL 87.5° PERCENTIL EN POSICION SEDENTE NORMAL
EN RELACHON A LA SILLA

Por razones anatdmicas del sexo femenino, el ancho de caderas de una mujer es mas amplio que el dal
hombre, esto es debido a que la pelvis femenina es mas redondeada y mas ancha en todas sus
dimensiones para acomodar al feto en desarrollo, especialmente en su paso por el canal del paro enla
abertura pélvica, Dreytuss y Ascciados recopilaron la distancia de 44.2 cm de anchura de caderas en
posicidn de tomar asiento para la mujer con dimensiones corporales grandes contra 34,5 cm del hombre
97.5° es decir,un diferencial de aprox. 10 cm. De fa misma manera la separacidn de las tuberosidades
isquidticas es de 19.6 cm para la mujer del 97.5" conira 14.2 cm del hombre del mismo parcentil, debido a
esto se loma como base de estudio a la mujer grande para determinar la anchura de asientos y no al
hombre, En este analisis se utilizé |a computadora para generar modelos factibles de manipular bajo un
tipo de control ndmerico establecido en el programa  denominado Poser ® versién 2 de la compafia Fractal
Design Corp. En este programa nos fue posible generar esquelstos y cuerpos con las medidas de los
diferentes percentiles segin el caso especlfico. Un caso especial es el mostrado aquf abajo en el cual se
tubo que ensanchar el cinturdn pélvico en conjunto con el resto de sus huesos. La metodologla para
obtener el diagrama final fue |a sigulente: se elabord el modelo en un archivo de exportacién tipo PICT en
"Poser” bajo un factor de ensanchamiento pélvico del 96% arriba del esqueleto normal, Después comolo
que nos Interesa de este dibuio es confrontar 1a silla seleccionada con el sistema oseo, en especial las
tuberosidades isquidticas se importd la imagen PICT al programa Minicad versién 7 (DlehlGraphsott, Corp)
para colocar el esqusleto en la escala correspondienta con respecto a la silla previamente dibujada en
escala 1110,

eregin il %2

ascala 1:110
colas: cm

19.00

D cinturdn pélvico

SACAMCIn misma
de tuberorades
ISquAlican.
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CUERPO FEMENINO DEL 97.5° PERCENTIL EN POSICION SEDENTE RELAJADA EN
RELACION A LA SILLA

En este diagrama se confronia la mujer con dimensienes corporales grandes en ralacidn a la silla final,
Obsarvamos que la anchura 44.2 cm de !a cadera sobrepasa el asiento de la silla en su parte cercana al
aslento y sa va haciendo mds amplia conformea sube. Se decldld ignorar este laclor aparentementa negativo,
puesto que ya se demostrd en fos diagramas osecs gue la mayoria del peso ¥ compresicén se encueniran en
las (ubercsidades Iquidticas v no en 'a prominencia dalos glutecs. Ademds las partes prominentes de las
crestas [lacas del cinturdn pélvico no lenen contacto con los tubos de la silla, De esta manera se logra un
considarable ahorro de espacio habitable dentro del local, especlaiments debido a las pequeas
dimensianes generales con las gue lue disefada la silla.

" escala 1:10
colas an cm ¥

Anchida ko
X0

45.00

APET O CADSTRY AN DON S DA enio neliaan

187



CUERPO FEMENINO DEL 2.5° PERCENTIL EN POSICION DE TOMAR ASIENTO RELAJADO EN
RELACION A LASILLA

En este diagrama se ve a la mujer con dimensiones corporales mas pequefas en relacidna la silia,
Se obsarva quae [a altura de asiento rebasa por més de Scm la altura poplilea lo que ocasiona qua &l
uslaria flexione el tobillo y 58 apoye en las puntas de los pies. Enla fase de proyectacién se propuso
solucionar este problema mediante una barra soparte, al final se omitid debido a razones estéticas,
econémicas y lactores ajenos a nuestra decisién ética. Por otro lado, se sabe que el usuario potencial
de esta silla es de nivel socioecondmico muy alto y tiende a presentar dimenslonas corporales grandes
similares a las de poblaciones extranjeras, ademas el grupo de esludio tiene entre 25 y 34 aflos, edad
an que la mayoria de los individuos ya han alcanzado su desarrollo total. De hecho se pudo haber
seleccionado un percentl! arriba del 5° como grupo de personas pequefias de estudio. Tamblén as
Importante mencionar que se afectud una medicidn de alturas de aslento fijo de x nimere de silias y el
promedio flucida en xcm de altura en el 66% de los casos estudiados. Por lo tanto se fabricd la siila con
estas medidas no obstante los inconvenientes para las personas muy pequefias.
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ESQUELETO FEMENINO DEL 2.5° PERCENTIL EN POSICION SEDENTE NORMAL

Este diagrama sirve de complemento al diagrama de |la mujer de cuerpo desnudo del 2.5° puesto que
muestra con mayor claridad la posicidn de la mujer al tomar asiento en nuestra silla. Al cbservar la
estrucutura osea de la mujer pequefia se anallzan con mayor claridad los angulos requeridos de giro en los
“pivoles’ del lobillo y rodilla. Como ya hemos visto, el acoplamlento no es el ideal pues se requiera de un
dngulo negativo del fémur con respecto a la horizontal para lograr apoyar las puntas de los ples. Esto
podria llegar & causar molestias en las partes que estaran en contacto con ef borde del aslento debidoala
presién ejercida en la cara posterior/inferior de los muslos, también sa obsarva que al pivote del lobillo se
tiene que girar alrededor de 45° con respecto al piso o al gje horizontal. En el diagrama de cuerpo desnudo
de la mujer del 2.5 se fundamenta |a razdén por la cual se eligid esta allura de asiento.

escala 110
cotag: cm
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VISTA LATERAL DEL CUERPO MASCULINO DEL 95°PERCENTIL EN RELACION A LA MESA

En este diagrama demuestra que |a mesa tlene sufieciente altura del piso ala parte inferior de la
cubierta para alojar al hombre de mayor tamafio y por [o tanto también a la mujer pequefia

escala1:10
cotas: cm

R
6254

_] | TS 5 [ S—

68.07

La zona de holgura mide 5 cm aprox. en el eje vertical para
el hombre con mayor tamafio que ocupe la mesa
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VISTA SUPERIOR DE TRES HOMBRES DEL 95° PERCENTIL EN RELACION A LA MESA

escala 1:10

Agui se demuastra la holgura que tienen cualro hombres
comodamente sentados alrededor de la mesa de
pequefas dmensiones. El aincance que tiene este
hombre al centro da la mesa as secundario en el estudio
ya que sa puede controlar acercando o alejando la posicién
da la sillacon respecto ala mesa.
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VISTA LATERAL DE UN CUERPO FEMENINO DEL 2.5° EN RELACION CON LA BARRA

Se demuestra que |a altura y el ancno de ia superficie de irabajo 85 accesible para la mujer
mas pequena y por lo tanto tamblén lo 25 para el homboredel 57.5° percentii . El alcance visual
no es importante ya qua no s localizan controles o maguinaria de uso frecuenta sobre esta
superficie de trabajo. Como la funcidn principal de la elevacion de la barra ademads de ser
estélica es de poner los platos y tazas, esimportante demosirar gue la longitud de trabajo
extendido sobrepasa per mucho la anchura def musbie visto en esta corte.
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VISTA SUPERIOR DEL CUERPO FEMENINO DEL 2.5°
EN RELACION A LA BARRA Y SU AREA DE TRABAJO

VH“
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escala1:10
cota: cm

40.00

%

Se demuastra que la mujer més pequefa
tiene alcance con el brazo extendido ala
distancia mas lejana del drea de despacho
para platos y tazas de café. Por otro lado
la barra esta disefiada para que el &reade
preparacién de comida ligera este dentro
del limite de alcance normal de esta peque-
fa persana.
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CUERPO FEMENINO DEL 5° EN RELACION A LA CONTRABARRA

El diagrama siguients tiane Ia funcicn de ilustrar la interaccidn def area con mayor dansidad da cantroles yla
persona con dimensiones corporales mas pequefas. Principalmante nos intaresa confrontar Ja estatura da la mujer
del 5° parcentil con la superficia de trabajo, asi comao la zona de alcance y de maximo confort an relacidn al
posicionamiento de los controlas mas lejanos da |a maguinaria . Se observa que el control mas alejado se localiza a
una aitura de 35 om con respecto a la suparficie da la contrabarra y dentro da los Imites da maxima confort ya qua
gsla persona tiene gua lavantar 7° &l brazo para alcanzar dicho cbieto. Por otro lado se analiza los alcances dal
campo visual en el planc vartical y se damuestra que se necasila una flaxion de la cabeza de 30° con respecioala
vartical para dominar todo el campo de trabajo tenienda mayor importancia el campo visual inferiar y 1a rotacion
Gptima da 0jo (de compansacidn visual) de -30° con raspeclo a la linea visual normal de pis.
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VISTA SUPERIOR DE LA MUJER DEL 5° PERCENTIL EN EL AREA DE TRABAJO DE LA CONTRABARRA
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Este dtaag}rama confronta a una pequefia mujer
con en el mueble de disefio especial. El areade
trabajo se divide en 5 "subzonas' importantes %a
son las que determinan la funcion del mueble. El

area de trabajo 6ptimo se rige por el radio de agarre EPOSITO DE

. extendido y dentro de ella se encuentra la zona de ' 7/ & ZCDAFE USADO
locallzacién de controles importantes y de mayor g .
frecuencia de uso, de este punto hacia el exterior se e ks e s s s as st 4

tiene el limite maximo de alcance horizontal. Se de- L
muestra que cualquier gi:u de perillas 0 manijas estan :
contempladas dentro del rango de alcance. El rectan- ! _ : - |
gulo delimitado por la linea punteada corresponde a la ; |
zona minima de trabajo dinamico en posicion de pie. ; MOLINO GRANCE
Agul se demuestran las ventajas de un mueble de | -
trabajo en posicion de pie pues faclita la movilidad del i _ L
operador permitinedo cubrir una mggar area de trabajo | -
|
|

a lo largo de toda la contrabarra razon por la cual se o i e S e e e S -
estudia una distancia de acercamiento dindmico libre e

con respecto a |os a los controles
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DIAGRAMA DE INTERRELACION DE BARRAS

En este diagrama nos interesa ver las holguras para maniobrar en posicion hincado. Se observa que los anaqueles por abajo de los 40 cm
de altura con respecto al piso se catalogaran como espacios de mal alcance o dificil acceso por lo que no se recomienda destinarios a aima-
cenar objelos que se requieran con alta frecuencia. Las repisas sobre los 40 em podran destinarse para uso frecuente evitando la posicidn
de hincade que generara incomodidad si se convierte en Un movimiento de rutina.
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DIAGRAMA DE LOS TUBOS DE CAFE CONFRONTANDO AL HOMBRE DEL 97.5° CON LA MUJER DEL 2.5°

Este diagrama se elaboré para determinar la allura adecuada en la gue se deben de colocar los lubos de café
en grano y para saber las relaciones ergondmicas del objeto que se pretende produclr, Como mecanismo se eligid
una valvula comercial de lipo eslérica que liene una palanca de 16cm de longitud y 2 cm de diametro. Las
recomendaciones de Dreyluss para una palanca de carga son: Longitud de palanca =10.8 cm o mas, diametro de
barra o palanca 1.9 cm hasta 3.2 ¢m, fuerza para una sola mano de 5.1 a 44.5 N, con Un viaje vertical de 35.6 cm
maximo, Por ofro lado las recomendaciones para la localizacion de controles son: dist, max. de agarre 71.1 cm de
los 0jos y 61cm del gje de giro de hombros (nombres) 6 53.3 si es mujer. La distancia normal de agarre es 35.6

desde el pivote del codo y 30.5 para mujeres. Como es mas factible emplear mujeres meseras que hombreas la
altura se acopla a la mujer mas pequedia del personal.
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AREA DE EXHIBICION DE PASTELES A 50 CM DE DISTANCIA EN POSICION DE ASIENTO NORMAL

En este diagrama se demuestra que la exhibicion de pasleles fue pensada para clienles senlados
desde una distancia minima de 50 cm con respecto a la barra. en el diagrama podemaos ver l0s angulos
de visién adecuados para un hombre de grandes dimensiones al cumplir las necesidades de este
también lo hara para la mujer pequena,
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MUJER DEL 2.5 Y HOMBRE DEL 97.5 EN RELACION AL TUBO APOYAPIES

Esta pisza fue disefada para proteqer a parte frontal de |a barra cenira el desgaste causada por el roce con zapatos
y herramientas de limpieza. También cumple con la funcién de servir come apoyapies para el personal que se
encuanira cerca de la barra de sanvicio,

199



ALTURA DEL BARANDAL EN RELACION A UN HOMBRE DEL 97.5° Y UNA MUJER DEL 2.5°

Se condrantan al hombre granda y mujer paquena con la altura de! barandal. Dreyfuss y asociadas recomiandan una aftura que fuct(a

an el rango de 91 y 107 cm para pasamanos dé proleccion en balcones. La altura de los postes disafiados es de 1 m ya que eslos postes
fueron pansados para ser soldadas a latrave de acero tipo 1" que mide 10 em de altura con respecio al pise. La aitura del pasamanos tolal
ya énira dentro de los pardmelros recomendados.
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Fase lecnica proyectual capitulo 9

Capitulo 9

"Fase Técnica-
Proyectual”

Planos técnicos
Listado de piezas

Cotizaciones
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“Listado de piezas” capitulo 9.2

9.2.Listado de piezas y
procesos:

Nomenclatura
Simbologia

Listas de piezas de fabricacion
especial

Listas de piezas comerciales
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Nomenclaturas

EXS-001PC

Objeto Nimero de Pleza Material
Nomenciatura Objeto Nomenclatura Makwrial
TUE Tubos Exhibidores de Calé A Actilico
SIA Shila AC ' Acero al Carbdn
EXS Exhibidor de Botelias AL | Aluminio
MEA Mesa AS Asbesto
SEO Servicio & Revistero MTC Madera
BAA Bama PC Plaza Comarcial
COA ContraBarra v Vidrio
MAE . Manija para Puerta Abatble
MAA : Manija para Puerta Corrediza
LAA Lémpara
BAL Barandal
DES Descansaples
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| Simbologia de Procesos

Simbolo Proceso Simbelo Proceso
|
Avelianado Machualeado
m | - E -
|
j | Doblado en Frio e Rolado en Frio
]
Ebanistaria Sand Blast
|
|
| |
|
I i

270




LLE

Nomibie del Dbjeto: Tubcs Exhibidores de Caké

Lista do Piarss de Fabricacidn Especial No.1.0

Ho. de Pleza: Descripcion: etarising Procescs Acatedos Plano
TUERAC Ase Pars Tagm FTER TNt == s E e Hommacs s
Tuomc T remacescaney | BRI P Co o
TUE coman A Bupaen Tustecs chy A 0 0 100 Cibilute 40 ==ﬂ Pt Eptacs Homesde M
TLE-O0A Tuln Tosrmpaierts Certral Tl e A de = st 5
o e rmzesureee | RROR . ;
TUEC1OAC Poam brepimnio ficterm din A Coid Fiolt e 2 187 Cal 1" =HH Firirs Epdwica Homssds r
TUEDTTAC Pt Cammate: Bokers de A Cod Pl e 2 107 Cull 10° =. o Pirturs Epcsans Homess T
TUE-Sl: m‘"‘:::“" Acters de A Coid Pl e 2° Cml 18 =n H ﬂ PHR P o &
TUE-OEAS Totrwmaais ieeior e Mmete a;--mnmuhrmir =u H E Prtura Coaleica Hormesin ]




eLe

Nombre del Objeto: Tubos Exhibidores de Catd Lisin de Pieres Comerciaiss No.1.0
No. de Plazs: D-u'lﬂn:_ ] Especificaciin o = _ln:du_ Jcen Fl;m
TUE oG Mihadn d Fataas z oo 1 5
TUE aoTPC o cem Wio r e 1 s
TUE-00WPG - o o 18w T Coleczn e s Phalliys [ n .
TVE-20NG Tiguae Pulmicn de |7 _'“_._“_ .
.




ELZ

Nombre del Objelo: Silla Liste de Plaxss de Fabricaciin Especial No1.0

Mo, do Pleza: Dencripcitn: bl | iy Procassos Acabedos Plano
BA-O0UAC [N e Tube s AC ds 34" Calles 18 =En Py Epfeicn Hommes: ®
BT Fomt Poulantior (mnech 1‘_:“‘“2‘“1! = Eu Partum Epieca Homeos L]
A OO Poals Fromal Laplardn o -_'r—-nk:usﬂ:_u == ﬂu Firium Epteien Homas: »
BAOAG Postes Pofiator iepstets Tl e AT s ™ Calrs: 18 = ﬂu Pt Episirs Hormmads °
SA-CORITT — TPy e CRODE e 20w f Adbative == Baret: binte Mabrs s
AT TAC P s Sugenriiin Aetess Soleey e A de 1" Callew 1118 = u Pirturs Epdwios Hormesds n
BAIAG Traentashcs Lsnt Dasicthcs _T;:“h:':“' '_H_ i_ﬁ_ o _'_"H:t:w: ] _n Y
BaL-O1AAT Pasrm P Supacim M . Boiers e AC 8y 1° Caliws 1107 - =uﬂ Pt Epdeics Homascs "
HAOIEAC Tt | e gty - 'r—:;-:n-u 1 Eﬂ_ Prtura Epteice Horraes 1
swome P s Sajohin i m;mt:o-:nr T =_n§ Prmurs Epdon Homs n
ST Tomempaha Furml ) Tl i A e ™ Callies 18 =n P, Enduic Homes, n"
| Pl e Salediie Ao Sl i A" il 7* Cllin THE =nﬂ [ ST e— 1]
S0 AT Trmasnc P Tl e AC e B4 Callis 18 v =E _-N—n;-mum_ 0"
AT Forstie lagm Tl s AC: dn 34 Callon 1§ mﬂ Putra Fpeitan Hosrits bl
AL ek it Tt s AC s 5 Culiws 18 ==n mm:_ T i




iz

Mombre del Objeto: Silla Ligte de Plares Comarcisies No.1.0

Mo. da Flers: Descripcidn Espacificaciin Acabecdo Cantidad] Plano
[t o] Mok Plalaies, Pigs oy Relep i 30" et 1 ]
BADPC Rgata Prinies Mo s nte g 20 b 1 ®
MA-DOTPC _I_F_ Pouion Mugen o i s 30 - 1 N
B SrC Pragrm Pilamice: Srmges s ka2 - 1 L]
-0 Temiio y T AT E A, Crleain Pl PR ' "
BALIEC Toralis y Tossn -f:-_wu-.n.u-n- Prsmic “-,-“ 1
WaOTI Tormlin y Tomms 1" u 1 A, Colatn Pl o — o 1 "
A OVERT Toswili y Tommn 140 x 7" A, Calbann Pinwen Paserude: 1 1




G2

Nomibre del Objelo: Exhibidor de Bolsliss Lists die Plares de Fabricackin Espacisl No.1.0
No. de Plam: Descripcion: Bdpiaarialan Procesos Acsbados Plano
e | o oo | EEEOE | - ;
SV [ ==08 — -

L T T K=} 4

R ———



=P

i L A e i g . | V. it R R

MNombre del Objeto; Exhitvidor de Bolalias Lists de Piezss Comarciaies No.1.0
Mo. de Pisra: Descripciin: Espacificaciin Acsbado Cantided| Plano
EX-001MC Taric 1A 1 A, Cba s ] 1 "
EXB-00PC e 1 5 1* Cabazn Fana Palipe Pt a 1;—‘
£X8-000P0 T ot Pbumcn da 10 B 3 e |
L N




LLE

Mombre del Objeto: Mess

FRosssds g 19~

Lisdn de Plszas de Fabricacidin Espacial No.1.0
Ho. de Pleza: Descripeién: Betoperl abee Procesoe Acmbwmcion Plano
s | rmasesimn | omaccamie | EEOERE | e -
oo | - esare | EEOER | ev— :
— ——— | EEOR — .
MEA cOmTC P, Tovtor e Conta aa 1oy T | [ B e et ”
MEA coC Toge Mown Tiaas 40 40 Coftes 18y Do




BLE

A e e o T et B e

Mombre dad Objeto: Mesa

Lista de Piarss da Comarciaios No. .0
Mo, de Plers: Deacripcion Espacificaciin Acsbedo Cantidad] Plano
rrp— R — 1A 1 30" Catenan P Pl [— 1 17
S A-OOPC i e lmirn VA x M Catendn M Pivlils P— 1 17
rE—_— T 1A 3 Conleian Puasm Prilips: i . . o
— it 14 124" Catars Fisns Philips P, ' 7




6.2

L ey, T i P s R e e e e (e, |, e i L

Nombre del Oblelo: Servicio & Revistero

No.1.0

Mo, de Plezw:

Tan
v, y Tailn e




082

Nomibre dal Objelo: Servicio & Revisten

Lista de Plaras de Comertiaies MNo.1.0

No. de Plaza: Degcripcien: Especificacidn Acabade Plano
PR I s i Mt o5 17 Pristems Epeiicg Hooremssla =
BEC-RPC [P — - ___u--:r o [ S a— =
_Enurc _._"_-_...un. ki o 17 [ —— =
DO [ — - s e 1/2° n-;:-—- =




3:14

Momie del Objeto: Barra

Listo do Plerss de Fabricacion Especial No.1.0

No. de Plexa: Descripckbn: ilmeripten Procesos Acsbados Plano
BT Comeps. Cunctis f aisisiien d Fastabar) ;= R, Toples da Cockn &a . i b, Ml o
BAs-comerc Gy it Dt v e | B e b torad =
BaAoDTY [ —— v = E [ =
USEY u—— - =0 - -
b 2V Vairts Frontel Fasates el = E it bl
ALy Vi Dy e LeT #aststen et Homtrrat




AT

Hombre del Objeto: Barra

No.10

Ho. de Piars: Dascripcidn: Espacificacion Plano
BAA-OONPC: Einary & B Il a1/ Pistern Epdiairm Hormmacs. =]
[LTEE -] iy Il s T/ Pt Epdidn Hormmmie =
BA-CEIPT Fspobor = WD o de 117 Painrm Epdiaics Hiofmamtn 2
A G0RPO Mt 5 gt Mo e 177 Pirtirs Cpisios Homsts )

Pun- OO F e et Exciicior o Fasleing FOBE e X0 e | mnomts ¥ Seajuet 0 Pt P E
£ — 7|
BAATIRC Tt f Sopunt € abulerics 55 P iuliodms Festo 9 7 Vialin Flucescarsse ¥ S oy Puls Mance ™
L E R g Foeo ¥ Dogesl Exhissor e Fabeies Foun de /0 Wi Florsimnis ¥ Sovpesl A Pale Meron -
RO Fo o et Exlelvhly s P iomatont Fozs dhe 20 Ve Flanmemmis y Sogeat o Praste Bl =
(TR0 ] letiiatics = Wi el i 117" Pirirs [ pedinion Heormamein =
BAsTPT PR R——. ek g 1.7 Pt Ugeaia Homadcs =
i ]
BAA-OIERC i & by s s 1 Pt [ podion Hormends. =
BAAHIPC Painee w Al 3 15 Pinirn Epdisite Horseie =
WA TRC P i P | Eariiion da Fresieies i Pl [r Er]
BAAD AT Tom y Posding 1P T 1T Cabarn 8 Gt Piilipe [T Tm——— a0
[LTEWicl e Segiph [ P bt Tarmaiicr (el e
AR e i Far bt Eo




£82

Sombre del Objeto: Bara Uists de Plaras Comerciaies Ko.1.1
No. de Plazs: Dmscripeton: Eapacificacitn Acabedo Planc
Boluha 1 P i poen, Pootn Lomeile et e d Fr g
B PP P pear Pl e Lt s @
BAAGEIC [ [ L Y s [P 2 o




414

Tren, y Tkt

Nombre del Objelo: ContaBama Listn de Plazas de Fabricacién Especial No.1.0

Mo, de Pleca: Oeecripcion Batnrisbeg Procesce Acabados Piang
comany Yhde: Prcmmcion acmor e, =E Mo *
S | e P % |
COMTATE g o ety o el . e e
COADYTE: n—_n-:_-‘ Tl i P, Toiplioy Wi Ciaciba e . P — n

1Ly



582

Momibra del Objsto: ContraBarra Lizts da Plarss Comarcislgs No.1.0
MNo. de Plazs: Descripcitn: Especificaciin Acabwrio Plano
COREPC Pt Gl e it Coewniton > i =
COMERPC Pl i g Pt Coovsitrn > S Lt =
(=28 - Mwminlien o I [T TRl Praims, Epdote Hornmsss Bl
COA-SORPT vy @ by dpiilen s 1,7 s £ pisnn Hornaas 1
COAIPC e & biien: g 1/ Fomurs Fptiaitn Hortn -
COA-DETPC Bifmbence ¢ pan o Mhiion de 1/ Pintrm Eptison Homasde &
T P e e e
COA-D0MPT: Pt o s bt de 172 Pintara £ pats Momesas n
COAOMG Pl & i e e 1T _E._Ph_. n
GO0 AP [— Ml gy 172 Flasiars F prtatens Hommaarin ®
DOR-0TEMC iy ey Pt uliotlobs: i bRy [F- =7
COAOVEPC e e e Biimhie Tarmaiic Chioe o w
GO0 Bageo pum Pusrin Abuilie Tmafc (i T‘-
- G i ey Fmsrin Sl AR Wil L ety m_
COACHIPG Copalie pay s, ookt Fur o n
COAZTPC Gt o, Protass, Cearasltra e ity g =




982

HNomire dal Objeto: ContraBaira Lista de Plezes Comarcisles MNo.1.1
Ho. de Plazs: Dwacripciin: Espacificaciin Acabedo Cantidad| Plano
COAGFPT Prarl pers, - arvatiie i frvm— 1 =
COA-GIEC Pl i Cprenn P Pr—— 1 o
S Pram——




182

Linin de Piares de Fabricackin Espacial

[

Procesos

v i AL i 1 DA

=EGON




BBZ

e R il W e

S rET o o i 8 it ey R

MNomibre del Oisjedo: Manka para Puorts Comodiza

Lisin de Pleaas de Fabricackin Especiel

No.1.0

Mo. de Plazs:

Dsecripcion:

Baren de AL @ T*




g8

Lists de Piarss de Fabricaciin Espacial No.1.0
No. de Pleza: Descripcidn: Fafpisair g Procasos Acabados Cantided] Plano
weon | oo R EE0ER | |«
|| b [ e |2 — e
o) s N =TT -]
T m— —— - I W




0Bz

i et Ry

T pesien. i Fifmctiten

HNombre del Objeto: Lampara - ;:P;#mﬂ - No.1.0
Mo. de Piaza: Dot pec-bidn - Especificacién Acabado Canticiad| Ptanc
LAA-ooPC: S Egmwumnm“- \ 4
LA Foce o Foon et e Caemras s 150 Wit 3 ”
GG S — - T 517 Cateain e Gicts Padiips Oaiaimts ' ] i

Pl de A

[

147 1 1 Calars Pl Phlllgs

o

e



114

e o g e T

.....

MNo1.0

Ho. de Plaze: Denpcripcion g b Procesca Acabmion Cantidad| Plano
BAL O A s de AL ds 3 L ==nﬂ Plattoinn, pur Ragmirciliy 1 - H
LTRSS T
|




6L

Hombre del Objelo: Barandal LUista de Plrss Comarcisles No.1.0
Ho. de Piezs: Descripoitn: Especificacion Acabado Cantidad| Plano
BAL DORC T Pasmrnanos oo s AL e 1 1 Oolalals 40 arirs ey Aumritn "
i.
|
= i




ERE T e

Mombre osl Objeso: DescansaFies Liste de Piarss de Fabriceckin Espacia MO.1.0

HMo. du Plars: Dencripcién: Elgaa bl Procesos PLR RO Cantidad| Plano

DEB-00HAL Corpo P i AL i 2 300" ==n. Capliate 1 &=

DER-O08AL (= g dn AL Callors 10" ='u= Copaliontr 1 -]

€62




b6z

Nomiwe del Objeto: DescansaPies Lisis de Pisrss Comarciales No.1.0
Mo. de Plaza: Descripcién: Especificacion Acabedo Plano
DES-00EC: Tubm Telc e AL ds | 14" Calles 18" il =
DES0PC Prscr0 M VT A ro— "
DER-00aPG Tormitc 1M° 1 A, Catbacs Plams P serssetn L
DS P3u & Supaciin 1A & 1 Gt P Prillps Chaar =




"Proceso Creativo-proyectual” capltulo 7

9.3.Cotizacion:

Listas de precios
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Nombre del Objeto: Tubos Exnhibidores de Caé Cotizacién No.1.0
No. de Plsza/Concepto: Pracio Unitario: Cantided: Pracio Unitario X Cantided:
TUE-001AC +
TUE-002AC + ]
TUE-003AC + .f T
| TUE-008AC | + el -
| TUE010AC -' . ) o
| TUE-O11AC i R
" TUE012AC T %
TUE013AC o B
 TUE-007PC 600.00 1 80000
PINTURA 69,00 1 g0 |
TUE-004A 550.00 1 1 550.00
TUE-006PC 150.00 E 1 150.00
TUE-008PC 040 | 4 1T 1,60
" TUEQ0SPC 0.10 4 | 04
FLETE T e 2 33.39
COLOCACION 10.00 1 10.00
.
[ I I
- |
o | |
- | : | —]
| subtom 1,414.33 |
- S
No. de Plezas 8 Producir: xe: | 12,728.97
i LV.A; | 190034 |
Total: 14,834.31
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Nombrs del Objato: Siila

Cotizacién

No.1.0

No. de Plaza/Concepto:

Pracia Unitaria:

Cantidad:

SlA-DD1AC

Praclo Unitarlo X Cantidad:

T — e — Tt v e irea

SIA-D02AC

SIA-D03AC

SIA-D04A0

SIA-D05PC

SIA-Q06PC

SIA-0O7PC

SIA-008PC

SIA-DOBMTC

SIA-010PC

SIA-011AC

SlA-2ac

SIA-013PC

SIA-014AC

SIA-015AC

SIA-016AC

SIA-7PC

Sia-018AC

SIA-019PC

SIA-C20AC

SIA-D21AC

SIA-G22AC

SIA-DZIAC

240.00

240.00

PINTURA

5.00

5.00

FLETE

8.33

8.33

Subtotal:

253,313

': No. de Plezas & Producir: X38:

9,118.89

VA

1,367.90

Total:

10,487.98
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Nombre del Objeto: Exhibldor de Botelias Catizacién No.1.0
No. de Pleza/Concapto: Precio Unitario: Cantidad: Precio Unitario X Cantidad:
EXS-002AL +
EXS-003AL 200.00 1 200.00
EXS-001PC 4.40 i 440
EXS-004PC 030 a 0.90
EXS-005PC 0.08 3 0.24
COLOCACION 10.00 1 10,00
5 :
f |
||
{
1
i
1]
|
1
1]
i
i
i
1
Subtotal: 215.54
[ No. de Piezas & Producir: Xd: B62.18
IV.A: 128.32
Total: 901.48

298




Nombre del Objeto: Mesa Cotizacién No.1.0
No. de Pleza/Concapto: Precio Unitario: Cantldad: Precio Unitario X Cantidad:
MEA-001AC +
MEA-002AC + '
MEA-003AC +
MEA-009AC 950.00 1 950.00
PINTURA 51.66 1 51,66
MEA-D04MTC 250.00 1 250.00
MEA-005PC 0.10 1 0.10
MEA-006PC 0.10 1 0.10
MEA-007PC 0.10 1 0.10
MEA-008PC 0.10 1 0.10
FLETE 3.3 2 66,668
|
1 —
|
|
"1
!
—_
Subtotal: 1,318.72 |
No. de Plezas 8 Producir: Xo: | 11,868.48 1
VA 1,780.27 |
Total: 13,848.75 ]
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Nombre del Objeto: Servicio & Fevistero Cotizacién No.1.0
No. de PlezaConcepto: Precio Unitario: Cantided: Praclo Unitarlo X Cantidad:
SEOQ-001PC 6.80 1 6.80
SEQ-002PC 5,80 1 6.80
SEQ-003PC 6.80 1 6.80
SEQ-004PC 6.80 1 .80
SEQ-005MTC 2,500.00 ; 1 2,500.00
FLETE 200.00 F 1 200.00
|
E R
i
.
|
Subtotal: 2,727.20
i No. de Plezes a Producir: | X1  amra
LV.A.: 409.08
Cotom: | 0 338




Hombre dal Objeto: Barra Cotizacién No.1.0
No. de Pleza/Concapto: Precio Unitarlo: Cantidad: Precio Unitario X Cantidad:
BAA-OOIMTC , *
BAA-OGZMTC | T I
BAA-DO3V + !
BAA-004V x |
BAA-024V + B
BAA-025V 16,000.00 1 16,000.00
BAA-D05PC 6.80 1 6.80
BAA-006PC 6.80 1 i 680
BAA-QOTPC 6.80 1 6.80
BAA-D08PC 6,80 1 6.80
BAA-013PC 6.80 1 6.80 !
BAA-014PC 6.80 1 6:80 |
BAA-D15PC 6.80 1 680
BAA-016PC 6.80 1 6.60
BAA-009PC 86.75 1 86.75
BAA-010PC 66.75 1 86.75
. BAA-011PC 86.75 1 { 66.75
i BAA-012PC 86.75 1 '; 66.75
BAA-D17PC 450 2 .00
BAA-018PC 1.00 1 1.00
BAAOIOFC 8.50 1 650
BAA-020PC 15.30 1 1530 _
BAA-023PC . 15.30 1 15.30 O |
BAA-021PC 18.50 4 74,00
B BAA-022PC 0.50 E 8 400 N
| ;
! ~—
i Subtotal: 16,446.50 |
L No. de Plazse a Producir: X1: 16,446.50
;' LV.A 2,466.97
Total: 18.613.47
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Nombre del Objeto: ContraBarra Cotlizacién No.1.0
No. de Pleza’Concepio: Precio Unitario: Cantided: Precio Unitario X Cantided:
COA-001V + |
COA-Q1TMTC Ty :- o |
COA-Q18MTC 12,900.00 f 12,500.00
COA-012AL 250,00 1 B 250.00
COA-002PC 15.30 ]' | 1530
COA-003PC 1530 ] 1 : 15.30
COA-004PC 6,80 1 4 6.80
COA-005PC |l 6.60 1 ' 6,80
COA-006PC [ 6.80 1 6.80
COA-D07PC | 6.80 1 6.80
COA-00BPC [ 6.80 1 6.80
COA-D0SPC ! 6.80 1 6.80 |
COA-Q10FC JI 6.80 1 6,80 E
COA-011PC 6.80 1 £.80 '
COA-013PC 450 2 8.00
COA-014PC 6.50 1 6.50
COA-015PC 6.50 1 6.50
COA-016PC 450 2 9,00
COA-019PC 18,50 2 37.00 ]
COA-020PC 18.50 2 37.00 ]
COA-021PC 15.30 1 1530 *
| CoA022PC 15,30 1 ! 15,30
! .
|
| 5
| 1
| subtotal: 13,370.60
| No.de Plazaa a Producir: | X1: 13,370.60
’ LV 2,005.59
Totat: 15,376.19
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Nombre del Objeto: Manlja para Puerta Abatible Cotizacién No.1.0
Ho. de Pleza/Concapto: Precio Unitario: Cantidad: Pracio Unitario X Cantided:
MAE-DO1AL 65.00 ' 1 6500 |
|
|
[
1 L ——ru s

Sublotal: 65.00

| No.de Plezse a Producir: X8: 390,00

LY.A 58.50

Total; 448,50
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Nombes del Objsto: Manija para Puerta Comediza Cotizacién No.1.0
No. de Pleza/Concepio: Precio Unitario: Cantidad: Pracio Unitario X Cantidad:
MAA-0D1AL 50.00 1 50.00 |
|
f
i
4
-
-
Subtotal: 50.00 K
4
No. de Piezaa a Producir: Xé: 200,00
VA 30,00 i
. Total: 230,00 I
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Nombre dal Objeto: LAmpara Cotizacidn t MNo.1.0
No, de Pleza/Concapto: Precio Unitario: Cantided: Preclo Unitario X Cantidad:
LAA-DO 1AL + ;
LAA-DOSAL + |
LAA-O06AL 400.00 1 400.00
LAA-OOTAS 15.80 1 15.80
LAA-002PC 7.55 1 7.55
LAA-DO3PC 32.20 [ 1 32.20
LAA-004PC 0.50 r 1 0.30
LAA-GO8PC 0.08 E 3 0.24
LAA-DOSPC 1.10 5 3 3.30
COLOCACION | 1000 i 1 10.00
|
i l.
|
|
|
| .
[]
| .
|
|
|
=
[
1
|
II
Subtotal: | 469.39 '|
| No. de Plezas & Producir: X7 3,285.73
VAL 492.85
Total: 3,778.58
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Nombre del Objeto: Barandal Cotizacién No.1.0
No. de Pleza/Concepto: Fraclo Unitarlo: Cantidad: Precio Unitarle X Cantided:
} BAL-001AC 650.00 1 'a 650.00
BAL-D02PC 28.57 3 Iq 85.71
COLOCAGION 250.00 1 ; 250,00
PINTURA 100.00 1 j 100,00
i
|
i
Subtotal: 1,085.00
i No. de Piezas a Producir: XT: 7,595.00
IVA 1,139.25
I Tatal: 8,734.25
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Mombre del Objeto: Descansaples Cotizacién No.1.0
No. de Pleza/Concepto: Precio Unitario: Cantidad: Precio Unitario X Cantidad:
DES-DO1AL + |
DES-00BAL 250.00 1 250.00
DES-002PC 30.00 | 1 30.00
DES-003FC 1.25 ' 1 1.25
DES-D04PC 4,50 1 4.50
DES-00SPC 1.10 3 3.30
COLOCACION 10,00 1 10,00
|
:
i
- Subtotal: 299.05
No. de Pisxss & Producir: X5: 1,495.25
LV.A.: 224.28
Totsl: 1,719.53
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Cotlzaclén Arguitectdnica No.1.0
Conceplo: Unided: Pracio Unitarlo: | Cantidad: Pracio Unltario X Cantidad:
1 Mano de Obra ' | )

' 1.1 Maestro de Obra :. SE‘W‘!;H; 1 smm 4 : a 2,000.00 —l
1.2 Oficial | Semang. | 4?0.06___ 4 : - 1,800.00 i
1.3 Ayudanta E Semana | 270.00 4 I 1,080.00

| 1.4 Yasero || Das?al_ju ___-1 1,800.00 1 N 1,800.00

| 1.5 Ekclicista (MO. yMaleral) | Destajo | 1.40000 Ty 1,400.00

: 1.6 Plomero (M.0, y Material) | Destap 800.00 1| 800.00

. 1.7 Pintor Destajo 1,200.00 y 120000

| 18Limpleza - Destajo 300.00 1 300.00

| o o |

T | | | |

| 2.1 Cemento, Tabicén, Arena, Yeso | Lote ] 80200 | 1 B 802.00
2.2 Aiambre Galvanizado Lee | 7700 [ 1 77.00

| 2.3 Melal Desplegado Lole | 148.00 i 1 148,00 [

T 24Yesooond | Gaion i 5500 | ' 110.00 5
25Reflapara AC | Peza | 69.00 1 69.00 :

| 26PapelyCinta (Evmascarilado) | Lote 128.35 1 128.35 |
27BaseparaTaia | Fleza 150,00 1 15000 “ﬂ'l
2.8 Thinner o Litrg 6.00 T 6.00 |
29Esmate Blanco Litro 550 1| 35.50
2.10 Malerial Pintura Lote 613.10 1| 613.10

3 Varios - o | |
3.1 Camibn de Votteo (Cascajo) | Salida T 25000 2 50000 |

| 32 Renta Andamio SEmnna“ - | 45,00 4 180,00

! 3.3 Colocacion y Materlai Duela Destajo ]__ 14,000.00 140000 |

f | Subtotal: 27,199.95

| [ WA l“*_ aorsss |

' Total: 31,279.94
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Cotizacién General del Proyecto MNo.1.0
Concepto: Costo:
1 Obra Arquitecténica 27,199.95
2 Mobiiiario: E
2.01 Tubos Exhibidores de Calé 12,728.97 f
202 Sila 9,119.99
| 2,03 Exhibidor de Botellas 1 c 862.16
i 204 Masa | 5 11,6868.48
2.05 Servicio & Rewvistero 2727.20
2.06 Bama 16,446.50
2.07 ContraBarra 13,370.60
2.08 Manija para Puerta Abalible 390.00
2.09 Manija para Puerta Commediza 200.00
J 2,10 Lampara | 3,285.73
F 2.11 Barandal 7.585.00
2.12 Descansapies 1,495.25
Subtotal: 107.269.63
| |
3 Disefio y Supervicién ‘ '
3.1 20% Sobre el costo Total | J 21,457.9¢
|
L
i
Subtotsl: 128,747.79 |
VA | 19,312.16 __'
Total: 148,069.95
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Conclusionas

apendice IV

IV Conclusiones

En la ciudad de México observamos
dos tipos principales de establecimientos,
unos son pequefos expendios tradicionales o
populares a los que |a gente asiste por fa
caldad del café, otros son |ujosos
establecimientes pensados para socializar y
para estimular clertos aspeclos  socio-
culturales mas que de catacidn de la bebida
por supuesto nuestra investigacidn se basd
en una combinacidn de ambos,

Aunque no condcemos a ciencia
ciera cuales son los verdaderos factores que
influyen en ei éxito o fracaso de estos
negocios, los propietarios, eveniualmente, se
enfrentan a la necesidad de hacer lugares
funcionales pero simultaneamente llamativos
e innovadores con un gran impacto visual
para tratar de ofrecer un mejor “servicio™ y
por ende subir los precios ylo aumentar el
volimen de ventas.

Para esto es imporante la
participacion de arquitectos y disefladores,
para evitar desarrollar proyectos que caigan
en modas pasajeras sin poner especial
interés en factores mas objetivas por un lado
y por el otro usar el diseflo como una
poderosa arma de mercado para  dar
soluciones correctas.

E! resultado final puede ser del qusto
de !a genle o no, pues se rige por Ia
subjetividad, sin embargo no hay gue olvidar
gue "el concepto de estilo supera a la idea
de la belleza".

A& o largo de la investigacion
obsarvamos que los
interdisciplinarios (arguitectura-disefio) dan

proyectas

como resultado proyectos de gran calidad y
valor de uso, Especialmante a nivel
interacctidn hombre-medic ambignte-objeto,

Ce esta manera se buscd optimizar
el espacio funcional-habitable para lograr dos
objetivos:
- Por un lado salisfacer los aspectos
sensoriales y perceptuales del cliente con su
entorno  mediante  ‘mobiliario de estio
innovador’.  gue  concluyen  espacios
habitables muy interesantes {por su simpleza
, orden y sofisticacién llegan a ser espacios
peeudoartisticos, casi esculturales).
- % por el ot hacer mas eficientes las
labores cofidianas de la cafeterla, y las dal
trabajador,
enajenamiento.

También observamas gue el enfoque
argquitecténico es general mientras que el del

diseftador es mas especifico, es decir, con

evitande el malestar o

esto nos referimos a que el quehacer del
arquitecto se centra en la solucién de una
macroestructura {urbanismo-edificacion),
miantras que el diseflador esta capacitado
para alender microestructuras muchg muy
especificas dentro de ese contexto macra-
arquitectdnico.  “Si el arquitecto estudia al
hombre como su premisa de disefio el
diseflador tomara la célula®,

Ademas la participacidn de  los
disefladores industriales es importante debido
a la capacidad que eslos tienen para
determinar las relacicnes de uso, funcidn y
produccibn asociados a los  objelos
diseftados para satisfacer necesidades
especificas
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Canclusiones

El proyecta logrado, creemos que
cumplié con muchas espectativas por gue
resultd ser un espacio ordenado, funcional,y
agradable con un estile propio bien definido,

La calidad de todos y cada uno de los
muebles y accesorios se mantuvo a lo largo
de la produccibn gracias a la fase de
reflexién, planeacidn y proyectacién previa a
la manufactura y no a las intervenciones
posteriores de un conocedor de estilos
tradicionales. Con esto se economiza en
todo tipo de recursos entre los que se
encuentran principaimente el econdmico, el
factor tiempo, y aguelios aspectos asociados
ala productividad y eficacia de un proceso de
constructivo y  desarollo de  obra
*arquitectonica”,

apéndice IV
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Glosario de t&rminas

apendice V

V Glosario de Términos

Balaustra: Artefacto auxiliar que consiste en
un rotor de induccién metido en una carcasa
de de metal y algunas veces incluye lambien
un capacitor para la correccidn de la
corrients, Es wusado en en |amparas
flusrescentes y de HID para proveer el voltaje
de arranque necesaric y para regular la
corriente durante la operacién.

Brillantes (luminiscencia): El grado de
iluminacion aparente de upa superficie;
concenfracién  de  pies-candelas. La
luminiscencia es producida por un objelo
luminasa, por energia luminosa transmitida a
Iraves de objetos o por reflexion. La unidad
de meadicion es factlambert (f1),

Candela: Es la unidad de medida de la
intensidad luminosade una fuente de luz en
na direccion dada,

Cavidad de radioc Nimerc que indica la
proporciones calculadas a partir
Intensidad Luminosa

La intensidad de la luz producida por
cualguier fuente en una direccidn
determinada, se expresa por el ndmero de
candelas o bujlas. Asl pues, es corecto
decir gque un haz de luz tenen 100,000
candelas en algunas de sus partes
Conviene recordar que las candeias
representan la intensidad de la luz en una
sala direccidn,

Cantidad de luz: La cantidad de luz
corespondiente a un |Umen puede ser
explicada muy facilmente refiréndonos a la
figura siguiente. El ldmen se define coma la
cantidad de luz visible que incide sobre un ple
guadrado de la superficie interior de |a esfera.
Como & limen representa el flujo luminoso,
normalmente las fuentes de luz se clasifican
con relacién a la cantidad de luz emitida. De
manera mas formal el limen es definido
como la cantidad de luz que llega a una
superficie de un ple cuadrado dispuesto de tal
manera que todas sus punlos distan un ple
de una fuente de Iluz que emile
uniformemente una candela en todas sus
direcgianes.

En el sistema métrico, el limen se
define como la cantidad de flunc luminoso
que incide sobre una superficie de un metro
guadrado, la cual estd dispuesta de tal

manera que lodos sus puntos eslan situados
a un melro de distancia de todas [as
direcciones. Se caonsidera que la superficie
iluminada es generalmente plana,

Ergonomia: La ergonomia es el estudio
cientifico del hombre y su ambiente de
trabajo,  entendiéndose comeo  trabajo
cualquler actividad que éste realiza, los
utensilios, las herramientas y los materiales
gue utiliza, los métodes de trabajo, la
erganizacién de su trabajo, ya sea individual
o en equipo, todo esto relacicnads con la
naturaleza misma del hombre, sus
habilidades, capacidades y limitaciones”. La
ergonomla es suna ciencia aplicada de
disefo de equipo o de un espacio de trabajo
que frata de aumentar la productividad
reduciendo la incomodidad y fatiga del
usuario U operador, as un conjunto de varios
canocimienios y disciplinas que afectan de
alguna manera al operario. Los estudios o
clencias auxiliares de la ergonomia san la
antropalogla, que es la ciencia que estudia el
ofigen del hombre, comportamientos,
desarrollos fisicos y socio-culturales, Como
parte de la antropologla esta la antropometria
donde se estudian las medidas y relaciones
numéricas de las distintas partes del cuerpo
humano, también se wuss para una
clasificacion y comparacion. Se puede sacar
medidas y promedios de un tipo especial de
una poblacidn o raza tomands en cuenta ia
edad sexo y cultura en casos especiales. La
anatomia o fisiclegla que son ramas de [a
biclogla, consideran la funcidn y estructuras
de las plantas animales y humanos. Se
estudia los drganes y sistermas analizando su
funcién y caracteristicas que puedan en un
momenta influlr en el disefio de un objete. La
Bicdinamica es el esludio de los efectos en
los procesos dinamicos como movimiento,
aceleracidn, fuerza, energla y procesos
fisiclogicos en los crganismos, La Psicologla
es olro factor importante, se analiza el
proceso mental y compertamiento humano
enfocado en las percepciones, usc de
lenguaje, habilidad de resclver problemas e
interaccidn con objetos o con grupos de
gente. Se da la capacidad de respuesta a
estimulos, se puede proveer satisfaccion y
bienestar, al ligarse con algin producto. Los
factores humanos (ergenomia) no sdlo
proporciona comedidad, bienestar,
respuestas  faclles lambién pone a
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disposicién la seguridad que es un caso de
suma impaortancia,!

lluminacién de amblentacién: lluminacion
general o iuminacién del entomo en
oposicién a la fluminacién de trabajo o la
iluminacidn de un obieto en especlfico. Se
puede producir por iluminacian directa desde
una superficie de nicho o por indirecta
mediante un artefacto montadao en la pared o
alglin mueble cercano.

Nivel de lluminacién: Encualguier punto de
una superficie situada a un pie de distancia
de una fuente |uminosa standard de una
candela, la luminaclén es de 1pie-bujla. Se
debe recordar que el limen rapresenta la
intensidad del flujo luminoso, mientras que el
pie-bujla representa la cantidad de
iluminacian en un punto  dado. Una
iluminacian de 1 pie-bujia se produce sobre
una superficie plana cuando un jdmen cae
sobre cada ple cuadrado de dicha superficle

Percantiles: Son las  variaciones
dimensionales que se aprecian
individualmente en el cuerpo humano, los
promedios no prestan apenas servicio al
disefiador, 1o que propicia mas el interés par
la gama que presentan. Estadeisticamente,
ias medidas del cuerpc humano para
cualquier poblacién dad se distribuirdn de
modo que caigan en la mitad de! espectro,
ocupando las extremas el inicio y remate de
la grafica del espectro. La imposibliidad de
diseflar para toda la poblacion obliga a
escoger un segmento gue comprenda la zona
media, Por consiguiente, suelen omitirse los
extremos y ocuparse del 90% del grupo de
poblacian,

Por regla general, la practica
todalidad de ks datos antropoméiricos se
expresan en percenties. Con fines de
astudic la poblacidn se fracciona en
categorias de pocentajes, ordenados de
menor a mayor de acuerdo con alguna
medida concreta del cuerpo, El primer
percentii en estatura o altura, por ejemplo
indica que el 95% de la pobiacidn estudiada
superaria esta dimension. De |gual manera,
un percentl con magnitud del 95% en

1 Takahaia Segawa, Oscar, "Disefs del Area da Trabajo cela
#Adaquira Imprescra Minilat®, Tesls, Universidad Nuevo Munde,
Diactor, M.0.| Jorga Raul Cacha Marln.

estatura dirfa que sélo el 5% de la poblacién
en cbsarvacién la sobrepasaria, mientras que
el 85% restante tendria alturas iguales o
menores. El percentil "expresa el porcentaje
de personas perienecientes & una poblacién
que tienen una dimensién corporal de clerts
mediad (o menor), El Anthropometric Source
Book o define de |a siguiente manera:

"La definicidn de percentil s
bastantye sencilla. Para cualguier serie de
dates -por ejemplo, los pesos de un grupo de
pilotos- el primer percentil es un valor que,
por un lado, es mayor gue los pesos del 1%
de |os pitloros menos pesados y, por otro,
menor que el 89% de los de mayor peso.
Segdn esto, el segundo percentil s mayor
que &l 2% menos pesado y menor que &l
99% de mayor peso. Para cualquler valor K -
desde 1 a 99- el percentil K serd un valor
mayor que el menor K% de los pesosy
mencr que el mas elevado (100K)%. El
percentil 50°, localizado en los promedios, es
el valor gue se obtlene de dividir un conjunto
de dalos en dos grupos que contengan 50%
de estos valores mayores y menores

Isquidn: Porcion inferior y posterior del
hueso coxal. En el hombre consta de cuerpo
0 rama superior, gue presenta la tuberosidad
isquldtica, y rama descendente del publs,

Pelvis: Cavidad del cuerpo humano
determinada por los huesos sacro, cocly e
innominados, donse se alojan la terminacian
del tubo digestivo y alguno drganos del
aparato excretor y genital.

Popitleo: perteneclente a la corva.
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