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1. OBJETIVOS. 

GENERAL 

Realizar una revision bibliográfica sobre el talco y sus 
propiedades. 

PARTICULARES 

Dar a conocer sus 'principales usos d~ntro de la in~ustria 
cosmética. y ~a~macéutica 

Dar a-·conocer·:_;·las ... di-fereOtes Pruebas de control de caÍidad· que 
se le 8plican-;º.---como: ma"t:eria prima y en los productos elaborados de 
los cuales-·es:-com;,titu~ente. 

. . 
Recopilar'. .·las normas establecidas por diverso~ organismos 

acerca de los requisitos que debe cumplir para s~ uso. . 



2. INTRDDUCCIDN. 

Siendo MéM1co un pais en el que la industria minera 
representa un porcentaje significativo de 3.2 ~ de la 
producción industrial total, resulta un importante capítulo 
dentro de su desarrollo económico, social y demográTico 
y adquiere continuamente mayor interés por parte del gobierno 
federal a través de las dependencias directamente 
relacionada& con ella, como es· la Secretaria de Energía y 
Minas Paraestatal y la Secretaría de Comercio. 

Una parte sumamente importante en el conJunto de la 
minería nacional, lo representa el aprovechamiento de los 
minerales no metálicos que, gracias a los avances de su 
tecnología~ encuentran cada vez mayor aplicacion. 

El incremento en las necesidades del país de minerales no 
metálicos ( por ejemplo talco y mica ) para diversas 
industrias como son: ceramica. pinturas, insecticidas v 
papel, aunado al poco conocimiento que de ellos se tiene, 
sobre todo en el aspecto de localizac1on de los deposites que 
satisfagan las normas e>:igidas por los consumidores ha 
ocasionado un aumento continuo en el volumen de las 
importaciones. (1) 

Las industrias que emplean esta clase de minerales par·a la 
elaboración de s1.1s productos, adquieren cada dia mayor 
importancia en el país. con el consecuente incremento de 
beneficios nacionales, representados por el aumento de 
inversiones en el ramo de las inoustrias oe trans-t=ormación v 
productos elaborados. 

Dentro de este tipo de industrias tenemos las oe (2) 

- Cerámica 

- Cosméticos 

- Farmaceuticos 

- Hule 

- Insecticidas 

- Papel 



- Pinturas 

- Vidrio 

Sin embargo, la importancia de los minerales no metálicos 
consiste no únicamente en su empleo como materia prima. sino 
que además representa un Tactor necesario para la obtencion 
de diTerentes productos, como son: papel. muebles sanitarios, 
pinturas~ etc. (3) 

Dentro de los minerales existen dos grandes grupos: 

a) Minerales metálicos 

b> Minerales no metálicos 

A este último grupo pertenece el talco, al cual se avocará 
el presente trabajo, en cuanto a su grado de empleo, de 
acuerdo con las normas y especiTicaciones requeridas para su 
use dentro de las industrias cosmetica y .farmacéutica. 

El talco es una especie mineral de origen secundario. 
-for'mado por las alterac1ones de silicatos de magnesio. 

Al talco se le considera generalmente cómo uno de los 
últimos productos de alteracion. +:armado principalmente a 
e1:pensas de otros minerales. Se halla. en la naturaleza 
íntimamente asociado con otros silicatos de magnesio de su 
misma .familia: tremolita, serpentina, antof-il1t.a y otros 
como: magnesita, mica y clorita. 

El talco es un silicato de magnesio hidratado 
3Mg0.4Sio2.H2 0 teóricamente: 31.7 r. MgO, 63,5% Si02 v 
4. ar. H2 0. Su cr.ist8li:::aci ón' es. monocl ínica pero rara ve:z se 
le encuentra cristalizado, ".la manera c:omo se presenta en la 
naturale:a es en ·, ·masas terreas. en hojuelas de aspecto 
micáceo y en masas .-fib':"'~S~s~· · 

Las propiedades': .. que· lo hacen deseable cara su uso en la 
industria-. son: su eMtrema . su.:ividad, lustre~ gran pooer de 



( 

absorción de humedad y ser un material inerte quimicamente 
hablando, su alto punto de -fusión, baja conductividad 
eléctrica y calorífica. 

El intervalo de color para el talco crudo va del blanco al 
verde o caTé. El talco no se obtiene absolutamente puro ya 
que los depósitos minerales contienen cantidades diversas de 
impurezas , principalmente -fierro, que le con-fiere color 
verdoso, de ahí que los talcos con alto grado de pureza 
exhiben un color blanco; otra impureza que generalmente se 
encuentra es asbesto. 

Cabe hacer notar que. en general, cada industria 
consumidora de talco requiere de determinadas características 
según sea el producto a elaborar. En las industrias 
cosméticas y -farmac:euticas. Dado que los productos elaborados 
se destinan al uso humano. el talco emoleado por ellas deOe 
cumplir ciertos requisitos más rigurosos que para las otras 
industrias dónde tambien se emplea. Se le debe de hacer un 
análisis que comprenda pruebas -físicas. químicas y 
m1crobiologicas. 

Sus principales usos dentro de dichas industrias son: como 
medie -filtrante, lubricantes en la elaboracion de tabletas. 
así como materia prima en diversos productos cosmet1cos tales 
como: talco per-fumado, polvos compactos, desodorantes, 
antitranspirantes. etc. 
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3. GENERALIDADES. 

3. 1. OBTENC:ION. 

3.1.1. DEPOSITOS NATURALES. 

Los minerales no·metálicos forman parte intrínseca de la 
moderna sociedad industrializada y una de sus características 
principales · que los diTerencia de los metales es que, en 
algunos casos, sus propiedades son conservadas hasta el uso 
final del producto cómo es el caso de la mica. talco. 
asbesto, caolín •.. grafito, etc. (4) 

La clasificación, basada en su composición quim1ca es la 
Üniversalmente aceptada. Las principales divisiones de dicha 
clasi-Ficación ·son:. (5) 

1. Elementos nativos. 7. Nitratos. 

2. Sulfuros. ,'8. Boratos· 

"" SulTosales. 9. FcsfB.to·~. 

4. óxidos. 10. SulTatos. 
a. simples y mdltiples. 
b. hi dró><i dos. 

s. Haluros. 11. Tungstatos. 

6. Carbonatos. 12. Silicatos. 

Los silicatos son un grupa muv.espec:ia.l, pore1ue -forrr11:m la 
gran mayoría de las roc:as de nuest,-o planeta. A este gn1p:> 
pertenece el talco. 
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La opinión general respecto al origen de los depósitos de 
talco se inclina a creer que, para que haya Tormacion de 
talco, es necesaria la eMistencia de metamorfismo en alguna 
de sus maniTestaciones. (6) 

El metamorfismo es un proceso por el cual las rocas 
existentes en el interior de la corteza resultan modificadas 
por la influencia del calor. presion y cambios QUímiccs. l7) 

Los yacimientos más importantes de los cuales se obtiene 
un gran volumen destinado pr1ncipalmente a la industria 
Tarmacéutica y cosmética dadas sus características son: <B> 
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1. Canadá 6. Brasil 11. A.frica del Sur. 
2. Estados Unidos 7. Francia 12. e:.¡:. 1 
3. Mé>eico B. Italia 13. India 
4. Noruega y Finlandia 9. Grecia 14. China 
5. España 10. Rumania 15. Corea 

16. Australia 



En la década de los sesent.as, el orocuc:to de 
elección oara usarse en los cosmetu:os 'fue el oroven1ente de 
Italia. Sin embargo. en los años setentas los costos y la 
comoetitividad provoco tomar a c~ns1derac1or1 el l•So o~ calcos 
men:is caros tales como los provenientes de los principales 
deposites de Estados Unidos: C'lontana. Hlabama. fliue-v.=i. ·,i:..•rh y 
Carolina del Norte. (9) 

Deposites Me1ac:anos 

En México son poc:os los 
e!:=tudiado en general. < 11)) 

depósito; de talco que se han 

Las .::::onas m~s conocidas son las cel Cañon del Novillo en 
Tamauli0-C11s: la de Aramberri en Nuevo Leon y le de Ac:atl~n~ y 
Tehuit~ingo en F'L1ebla. <:1> 

Los :teposi-:.::is ae ':.i?.lcc ,. .;is.oe:i:o estun r-elac:ionaoo= 
.íntimamente con los diques y -f-cdlas, ce tal mane1·a que ~~s 
c:Lierr::..~s mcis lMOort.;;n"':.e$ se l!:lc::< i::an e:ri -::.lo$. En los luCJut'frS 
0-.:..nde disminuv!:' la c-li:et·e>clt·'" en serpen~: :ias y;;. no se 
observMn pra=~icarnen~e ~~lo•·Am:ent~s a~ ~hb~slos v w& Lalc~ 

se encue>ntrc? soio. c.-n ~o,·rr1.:. oi: C:L•er-po: jentic:ula•-=-s &!51.:oo::is.: 
de est= 111ar1er-.::o $<:· ores=.-n-:r. ¡.;1 ~m~e··r·,. '"'u!'.:!vo L~on, 

En l,:. ~:ma de Ac:c-tl~r1. Pueoli'I, t""1¿¡y ev1oenc1~ oe que 
<:ier-t.as c:ai:·?s. QL'E' e· ic;1r·~lr:-er1t.o:- ~unt.en1ar• ele-1oent.o= 
meonesianos al tierr,=io d'=. ::ie::iosjt:;;rse~ -=ueron :.:iosteriorment:e 
t~·,;ns..=o~·mados en cepos:..t.:ls ~e t:.li::o al 5!:":Jr"e .. ·en1r- =-: 
metamorTismo. 

Wtr·.;:i.:c éi•·eas de ll;1portanc::a er, FLteb~-a son; Te=oml!tt.lein, 
Piaw:.l~ y Cer,.o Gordo. 

0:.:--o tlep:isito .::i1.1e D'~tede ac;::iu1rir 1moo1 .. t.cnc:1a OebJ-:J"O a su~ 
p~~ición oaoor&fic:c e; ei ~~ Re&1 del Castillo en B~J~ 
Cali-f::-•rn1a: <i2> 
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1. B.C. Norte 6. Jalisco 
2. Chihuahua 7. auerétaro 
3. Nuevo León a. Hidalgo 
4. Tamaulipas 9. Puebla 
5. Durango 10. Guerrero 

11. OaKaca 
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3.1.2 OBTENCION POR METODOS SINTETICOS. 

El _conóC:Í:mie:ni~'~-d~'::;~:~<l~-~C~~P~S~ciO!l de los cuerpos puede 
lograrse utilizando:':dos·;métodos_-:-de .. investigación que sena el 

::~:~:~1~~~:f fu~li~~~~- :: ::~~·;.:;.:::::·::: 
sencillos· y,- prevfamente'.'conoci'dos;. · 04> 

;<:::: _·:~<~ .. ~-;~::~-~bY/~~t~(·.~;:;~:-~~~-: ,~ ~, 
J._, ' - :;_:~;·:~· ·•;;:-~·" <~ 

El interés Y<\a" iii.VeSfigaé'ióii' .. - e:n el campo de la quimica 
inorgánica .. -.:-se:;.·,;: .·ha;.~ºeXteni:ti do. en afies recientes pues muchos 
compuestos·. químicos :de -· gran importancia industrial o 
-farmacéutica 'se ·elaboran por '.Síntesis. 

El campo de la síntesis inorganic~ ~s complejo debido a la 
gran cantidad de aspectos que se deben tomar en cuanta tales 
como: la sistemat1:.acion de reacciones Químicas con 
termodinámica y cinética, la determinación y predicción de 
estructuras, la correlacion y predicc1on de propiedades 
Tísicas, la teoría del enlace Químico, el análisis, diseño y 
manipulación de aparatos de laboratorio. esto último debtdo a 
que la elección del equipo se apoya en las siguientes 
consideraciones: la pureza e>:tg1da de los productos 
prepat·ados y el uso de condiciones e>:tremas de trabajo. 

En este caso. el talco pertenece a los s1l1catos cuyo 
pt"incipal constituyente es la sílice Que, a su ve:, es el 
constituyente más común de la corte::a terrestre. Su estudio y 
el de sus compuestos .f1...1e inaccesible para los investigadores 
durante muchas decadas. E>:isten varias ra::ones para ello: en 
primer lugar los silicatos son casi totalmente insolubles en 
cualquier disolvente e):cepto en ac100 .fluorhidr1co, por lo 
cual no pueden separarse o investigarse por metodos de 
disolución. En segundo luciar. sus r-eacciones termtcas ce 
transición, inversión, .fusion o congelacion son lentas y poc:o 
definidas. (15) 
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Esta resistencia a los métodos clásicos de investigación 
demuestra. por si misma. que los silicatos son tipos de 
compuestos diTerentes de los óxidos, acidos, bases y sales 
normales oe la química inorqanica. 

Los datos de obtención del talco por metodos sintetices 
son po~os. y casi todos ellos son con Tines de estuoio acerca 
de su formación, es decir, las condiciones pero jamas con el 
fin de pensar en proveer una prooucc1on meo1ante sus 
síntesis, tal vez debido, cómo se verá más aoelante a las 
condiciones especiales que se requieren. 

Dentro de las referencias consultadas se encuentran 
diversos métodos. La referencia mas antigua data de l95b en 
la cual se menciona que el talco artificial se obtiene 
tratando silicato sódico con soluc1on de cloruro magnesico. 
lavando y secando el precipitad~ obtenido. C16) 

Los otros métodos para obtener talco artiT1cial se basan 
en la simulación en el laboratorio de las condic1ones 
naturales de su ~ormac1ón: metaffior-f1smo h2oro~ermal, es 
decir, empleando tanto presiones como temperaturas altas. 

. . 
Algunos de dichos m·et~aos. se .~flUmer:~n contihUac1on: 

- Se i=orma talco por la acció,~·--~~· ::,:\j~'~or. de agua sobre un~ 
mezcla de cloruro.de magnesio v.:·áci_~c(.~1lic1co~ (17> 

La reacción es: 

- Se estudio el mecanismo de -t=ormacion dEil talco a par~ir oe 
hidróxido de magnesio en solucion de síl1ca Que involucra la 
reacción en el sistema MgO-S1D2-H20 con un oroceso oe 



disolución del SiO:z sólido. Se considera como primera etapa 
de la reacción la adsorción de la soluci'ón de silica por el 
hidróxido de magnesio y se sugiere la pos1ble Tormac1ón de un 
enlace Mg-0-Si. 

La sílica adsorbida se trata hidrotermalmente v a 
temperaturas mayores a 420 ~e se forma.talco. 

La reacción es de primer orden y se puede representar como 
sigue: 

Mg<OHl 2 + Si02 ----> Ma:sSi20!:l\Ot·D .. ----> ::s MaD. 4Si02. H:zO 
serpentina Talco 

~ - Otros matados propuestos para ia síntesis de talco a partir 
de cuarzo son: 

a) Empleando cuarzo junto con magnesita y tratado 
hidrotermalmente den~ro de un intervalo de temperatura de 200 
- 400 aC y a presiones de vapor de 13.8 a 691.01 atm. \18) 

La reacción es : 

H20 + 4Si02 + . ::SMgCO:::s - ----> 3r1q0 • 4Si02 • H:zO + SCO:z 

b) A partir de mezclas ·de periclasa~ cuarzo y agua sometidas 
a temperaturas de 600 - 750 ºe y a presiones de 990 a 1980 
atm. (19) 

La reacción es: 

3Mg0 + 45i0~ H~D ----> 
Periclasa Cuarzo Agua 

3Mg0• 4SiO:z- H2 0 
T a l e o 



14 

e> Otra me:cla emP:l,~ada ·e~':'. ~o~ ~mi ta; :-c:~uu·zo ·y· c:a~¡'in1t·a~ las 
cuales se -hicieron,:r·eacC1onar en· un inter.valo. de temperatura 
~;~~50 - 3~0. ge v._a'.·pres1_~~~S<~en~~-~~s:o_~~/>. _::.~~~~ales de 99 ai:m. 

---:?:-"/:o:.::·:::. -- -'.'.i:·. ,·, ,,_; ': '·". ,:;- ' -~', 

otras·. ~:r:as~.·~:;;;;;.;~y];ii~~1,i¿;j<\~Í~f ;~~iijr;.~~~',' ..••. ;.. . .... 
!o ~~:!ª~d~:~~1~f ~~~~~f~~~;~~~f~~~~~~~.~'.~~:~i~i~E;./{f~~.~.· .. pcr. 

2. - Se. -Formo:'-'· :~;::temp_eratu,r::as ·?;;m~yore_s:.ia·.·.1~~-~400 . .ec.·a _ part~r ·ae 

~;~; i le . ".~1.ºF~~'.;;Jº:'.:~f ~~i~~~~j.%1~;,g 7c~'.JiH' ~~; '.~~~~. e. KO';f) 
3. -A· par·t:~·;;~~~·~ .Se~i_Qj_~ta':'. e~ -~¡;_;·~~~ri~ i~~-:~-d~·:_~'.:-.·-~-f'6;~~~-;t d'e·:~alc:,~o V 
magnesio :-bajé ···c:andiC:icnes_·.,·· Oidt-oter;males.: .~.~' un~?f~f'.>.~_o, de· 24· 
horas. (23)' . Á • ·r .. ~ _ ·-~ _. ;\ 

··, .¡ 

4.- Reacc:ione-s ~:idr~t~.-~~lé'~--- d~~ , ~~·-o~·:.~~~~-~~·-:·--~~~~-~~- con 
diveY.sas · canti Í:lades de" .magnesita, a ·200 ·-. 500-_S!C', . obserVarldose 
la .-t:or~ación de talco ent~e ·_los- 400_ Y ·.~OO . .Q.C;_~ t24)_... · 

5.- Re-ac::cion hiorotermnal emplei"ndc ~·c·omo mai:er1a· pr~ína 
me:clas ele d1óH1do de ·siltc:io con soli..u:'1ones ·~--cse-'.~.clon.írO'·-·-oe 
ma.anes10 e hidróxido de sodio a-·temPeYaturas d.e:: ?~6_.~---'?'.f:léi' se 
por un lapso no menor a_ 24 hora~. <~5>_,--, - ·-, 

:;.;. l. 3. ira"t:amiento a seau1r Para su usO. Ooster1cr en· la 
:industria.' 

La obtenc:ion de minerales 1ndus"t.riales imol1ca· una serie ae 
operaciones dentro de las actividades mine~as (2o> t27) 
tales como la extracc:1on y la triturac1on. t26J 
El nómero y variedad de e$tas operaciones lo Determina la 
la naturale~a del mineral y la Terma en Que se Oe5ea d1cna 

.substancia. <29> 

El tr.:.tamiento del -calco r#eaui.ere tn;.dic:Jonalmente oe 
procesos o::ir via seca. Las técnicas incluyen: ·flcn:aci on, (3(1) 
sed:i.mentai::1on., h1Droc:iclonacion, seoaracion maQne"t.1c:e, 
c:lasi-i=ic:acion y tecnic~s de molienda. (31> 

El procesamiento del t.alc:o es comol1c:aoo por el nec:no ae 
oue se desea aue su color sea blanco. l~S) 



"' 

A continuación se· presentan .diagramas en que se muestra el 
tratamiento- Que. ·s_igué~ · -

-.;.::. 

a> Windsor M-ine·r:a1s·,:(. !,.;~~'~-· una· subsid1ar1a. 
Compañia> J~hn~~ri>,~oP"er~. -> .. :dos minas de 
<E. u. A.> , .. ambás'.:YOi:iilT:zadas en el condado de 

propiedad de la 
talco en Vermont 
Windsor. 

El talco se :·e,~trae en 
planta de ;:1'?tación.-., donde 
alto grao de·calidad. Se· 
presencia ae. minerales 
coloración del talco. t ver 

grandes bloques. se entrega a la 
se elaboran diversos talcos con 

utiliza este método oeb100 a la 
Terrosos. tos cuales alteran la 
Ti gura No. 1 >. 
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FIGURA No. 1 
PRDCESAMIETO DEL TALCO EN LA INDUSTRIA WINDSOR MINERALS* 
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Agua Filtracíó_n 
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Distjh~~1·ó;, ' - · 
Propie_dad. de_ J_hOn_son 8t Jhonson. 
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b) La compañía Eastern MaQnesia Tale l ahora llama EnQelhard 
Minerals and Chemical Corp.,) fué una de las oioneras - de la 
industria del talco en Vermont, al in1cio sólo empleaba tecn1cas 
de molienda, actualmente se 0Dt1ene un producto de mal la 20ü antes 
de la -FlotaciOn y de someterlo a cribas vibrantes. Las cribas 
separan los productos mas cesados que contienen oeoueñas 
cantidades de niquel, -Fierro y cobalto. Las mezclas de talco
magnesita se someten al proceso de -Flotac1on. El proaucto de la 
-flotación contiene particulas de tamaño grueso que se somet.en a 
una -filtración mediante un -Filtro cilíndrico rotarorio al vacío. 

Lo retenido en la +iltracion, se seca, pulver1::a y -finalmente se 
clasi-Fica antes de su envío. El diagrama de procesos se observa 
en la -figura No. 2. 



"16 

FIGURA No, 2 
PROCESAMIENTO DEL TALCO. EN. LA INDUSTRIA. EASTER.N · MAGNESlA. TALC 

, ·Mirlcl."de.'ta.lcc:: · 
.·. ·¡··· ..... · 

·Triturad0ra-2 de-

~---·--· ·~·-~b~'i'i~~:~\-·' -_ ... _ .. _· ----~ 
Ab~;o del ~~ma~o· •;t i_k 

·.••vi\.{::. ·7.J,; 
·:.~_-:,•;-.:•::.tr~\-.~- : ... ~: " • ~ 

.. S~c-~dO .<-·-·-,-------' . ,>:.-
Moi"inO ·d~:--b~f~·s;.'"::, .: '?{~~i1.rioi:d·~·::-~6d~·;~:~s 

giratoria~--

L ·· ci~JJi·~i~~~~ ·:~í .. '.-~ .. ··;.·~.·.;l1 ¡.:·~.-~:::~.·.· .... ·.d.:'.~.~ .. \:.·~. 
. > Poi¡o~::·.···· ;~{~~;~.>. · .ProouCtos 

Gruesos.:,. ':]~ ,~'.: '. ~------~ ··i . ' ''.\-' 

r-~ :}t~::~~.-~·· i f . 
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ProdL:-tOS~ _ ~l~~~~~;~·:>:~-~--------1-------~ 

V 

~ Cribado --:-¡ 
V · V 
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Flotlc:ión Conc:entra~o de Ni-Co 

V , ,. V 
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Clasiiic:ador . 

_. Fil!ros 
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Pulve~izador 
Produbtos. 
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C> Un proceso típico de ·tr~famiento de minas de talco
tremol:.íticas se muestra a cont_i_!'lua;c~~n,.:_.:figura_ No. 3: 

·. -~~ ·--; 
FIGURA Ne. :3•:." 

PROCESO TIPICO DE TRATAMIENTO DE, TALCO DE MINAS 
TALCO'-TREMOLITICAS·. 

1 

Mi na ··de talco.· 

' t .. :·· .. ·,· .. 
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.·.·J.<·.: . 
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l 
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1 
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1 
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J: 
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V ,'"· ,. ' 
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'·_:; - ' . l / .· .. L 
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1 . . .. 1 
V V 
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1 1 
V V 
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1 1 
V V 
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d) por llltimo; en ·1a -figura No. 4, se presenta el diagrama de 
proceso de la Compa~ia Southern Tale: 

FIGURA.No. 4 
PROCESAMIENTO DEL TALCO EN LA COMPAÑIA.SOUTHERN TALC 

Triturado Molienda 

Alimentación 

1 
V 

TrituradOra 

1 
V 

Moliho de 
martillos--------' 

A. Trituración.-

Clasi-ficacion Productos 

. - . . 
Cla~ir1é:~do17 . 

----, >~ f'olvo 

V 

Malleo:------'-> .. Gra.nulos 

Virtualmente todos los procedimientos de trituración tienen una 
-Fase c:omón Que es el desmenuzamiento preliminar y se d1v1de en dos 
partes: una de terrones i,• otra de finos. (3:?). Sigue, despuas de 
la trituración, la operac1on de molienda p.:ra llegar al producto 
final, el cual generalmente debe cumplir ciertas espec:1~1cac1ones 
en cuanto a tamaño de part.ícula. (:03> 



B. Molienda.-

La molienda tiene como -fin oarle al proouc:'t.o -Final el tamaño ae 
partícula reQuerido ce ac:uerdo al uso destinado. (34) (:>::i) Lé?. 
elec:=ión de la c:lase ce maQu1na usaaa deoenoera oel tamaño ce 
grano deseado, dure::a, c:arai:teristicas Tísicas oel mineral, 
coeficiente ce -Fricc:1on, aonesiv2caa, contenido ae f"ILtmedad, 
c:arai:ter::stic:as de -flujo y tendencia a aglomera~·se al ser somet200 
a alguna presion. C36) (37> Acem,;;i.s el eQu1po de molioo Que se 
emplee no debe alterar oe ninguna manera la colorac:1cn oel ~a~~o. 
dado que ésta. es una c:aracteristic:él esencial. ~38> 

c. Flotac:ion.-

1-a -flot=.-=:icin es una "tecn1c:~. para separ?.r· los m1n'i:'r e.des 
;:,inameno:.e aivididos .:i.soc2ados ei.l taJ.c:c. i.39> C40J (41) El oracesci 
se oaa:e en 1.:. af"in1dad ce super+1c::.es oreoaraoas ce manera 
espec:ial hacia las burouJa: de air-e. La espuma se Terma 
int.rociuc:iendo aire dentro ds: una me::cla. cel mineral -t=1nan:ente 
dividido i:n egua y un agente espumante. :..os m:.neraies con una 
a-finidad espec:í-fic:CI por ¡as :iurbujas de i?.1~·e suben a la super+1c:1s
di; la espuma y así son separaoas de acue:las Que ~~1eron mcJaoas 
por el agua. 142) (4::.:;: 

La -flotaci on se emole:a par-.:-. se::.iarar n1e::c:la.s so!. ?.:::io-~.:-1: :::Je, 
li~uido-liQuio~ y solico-liouioc, este ul .. 1mc ~s el &~oleaoo en e~ 
tra~amie~to del ';.aleo, 

En est¡:;, ';.ecnic:a se 1..~=:a.n :O,:;:. -:-:uer::.c.s ir.:i.~~;,-:.;:..ce:s oar.:-. =~:i~r~:-
::. e;..s pa:"":. i =L\¡as ce- d: ~er-ente c:omoo6le:1 cr;, .:i.::se..noos:- err SL:s 
Pt"ODiedades · magne'-:=as. lncL:str:..::lment:'2 se :..•.L:.!.:.::.c-. pat>i'. !.=-. 
remoc:ion ce ...=1er-ros ~r¡ Cl'r't:ren';.es t1oos ~e m1nerale-~. L•?c::- '-!Ltf. 
~re=usntemente =:e :>re-sen-:an e-n e1 ';.¿i==- c::1~0= ce ... lt:.it·r::· 'r" t:o:ri.!:l: 

s= c:ons:.oer"an =o:i:.am1n~n-:::=., este ::woc:~:um1en""::.o se u:?. er: :. 
~~~tami&~:~ =~n ~: ~~~ ~E pu1·1;i=~r~c. C4~. 



22 

E. Clasi~icación.-

Esta técnica ( muy empleada para los minerales Tinos>, los 
clasifica basándose en ·sus velocidades de desplazamiento en un 
r1uído bajo· la acción de- la gravedad ó de una fuerza centrífuga. 

3.2. PROPIEDADES DEL TALCO. 

La unidad estructural de los silicatos es un tetraedro -el 
tetraedro Si04 cuyo centro está ocupado por un cation de s1lic10 y 
los vértices por cuatro iones oxígeno. <45) La unión entre los 
átomos de dicha unidad se consigue por compart1cion de electrones 
entre dos átomos~ lo que da lugar al enlace covalente. C46> 

La estructura resultante es muy consistente y los minerales 
dotados de este tipo de enlace son muy estables e insolubles y 
tienen puntos de fusion y ebullición elevados. De ahí la 
denominación de "silicatos insolubles" 

Los silicatos "insolublesº tienen estructuras dominadas por el 
ión óxido. Como los cationes de gran carga: Si""• • Al 3 -, son 
pequeños y compactos, tienen un papel secundario en la 
determinación de las estructuras. 

Las propiedades Tisicas como densidad. dureza e í.ndice de 
refracción, dependen casi por completo de la dispos1cion del 
oxígeno. 

Otras características que poseen es que todos el los son 
químicamente inertes. Las propiedaaes que los dist1nquen y 
determinan su uso son estructurales o tienen relac1on con 
fenómenos de super-Ficie. 

Los silicatos se dividen en: 

a> Silicatos en cadena y 
b> silicatos en capa, a este ültimo pertenece el talco. 



a> Silicatos en cadena.-

Son .formaciones unidimensionales de tetraedros de silicato que 
comparten dos.oxígenos por tetraedro. Como estas cadenas consisten 
en uniones de Si-O de carácter covalente en un 50 % son dificiles 
de romper. La neutralidad electrica se mantiene colocando un 
nllmero su.ficiente de cationes. generalmente potasio y calcio. 
entre las cadenas. El enlace entre las cadenas próximas es de tipo 
electrostático originado por la interacción del campo positivo del 
catión con el negativo de las cadenas de silicio. C38) 

Por ser más debi les las fuerzas electrostaticas que las 
covalentes, las cadenas de silicatos se separan con .facilidad 
entre sí dando lugar a las estructuras Tibrosas tipicas del 
asbesto. 

b) Silicatos en capa.-

A estos pertenece el talco, las micas. las benton1tas. 
caolinitas e ilinitas. Las laminas individuales de silicato de los 
minerales en capas constan de tres planos de atemos: uno de ellos 
(9) contiene todos los atemos de oxigeno de la base oe cada 
tetraedro, otro CA> con los oxigenes en el apice de los tetraedros 
y, por último, una capa de atemos de silicio (lV) emparedada entre 
los huecos tetráedricos. La capa A solo contienen un tercio de los 
átomos de oMígeno de la capa B, y. por tanto ewisten vacantes en 
los planos apiculares de las láminas de silicato. Estos huecos se 
ocupan muchas veces con iones hidrO>:ido. cloruro y Tluoruro. (38) 

La disposición de las laminas sucesivas de las estr·uc:turas en 
capas es AB BA AB BA ••.. , tal como se encuentra en las micas. 
talco y bentonita. Las laminas sucesivas de tal disposición se 
encuentran firmente unidas entre sí por las inter-fases ce apice a 
ápice. El material Que siempre las cementa es brucita. MgtOH> 2 • o 
hidrargilita, Al (OH)~, de los cuales desaparece el numero 
suficiente de iones hidrOMido como para comoensar. de una Terma 
parcial o total~ la carga negativa del macroanion silicato. El 
material de cementacion es responsable, en gran parte, de las 
características de los silicatos y, en especial, de la -facilidad 
con que se ex-folia una determinada capa de silicato. Esto ült1mo 
siempre sucede en las caras ~-B de las capas ya que. en estos 
puntos. resultan mas debiles las ~uer~as de enlace que en el resto 
de la estructura. 
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TALCO. 

La definicic:in de la CTFA < Cosmetic To1 letr2es Sr Frac;a.:ance 
Association> para.el talco es.la-siguiente:~ (9) 

Es un silicato de.magnesi~ hidratada en ~arma de polvo (9) de 
origen natural, algunas veces conteniendo una pequeña porcion de 
silicato de aluminio; su -Fórmula es 3Mg0 4Si02 H2 Q. Teóricamente 
su composición porc_entual es.: (47) 

31. 7 7. - MgO 

63.S 7. - SiO 

4.B 7. - H,,O 

Al tale.o también se le denomina: soapstone < piedra de Jabon>, 
esteatita,. tiza .fr:-~ncesá., todos son compuestos similares. (l) 

En eSte· si.licSto no existe material de cementación entre las 
caras B- B de las capas· sucesivas, silicato-brucita-silicato. 

Estas tapas se mantienen unidas entr-e sí l:JDr +uer-:::-as oe Van der 
Waals. En consecuencia los talcos se ex-folian con +ac1l1dad por 
los planes B - 9. La -facilidad con Que se Oespla~an las capas es 
responsable de la suvidad y tacto untuoso caracteristíc:o del 
talco. (46) 

El talco es el mineral más olanco que se conoc:e cuando se 
encuentra en estado puro.. pero cuando se encuentra a~r:-::1i:ldo a 
impurezas puede presentar un color grisáceo debido a la presencia 
de óxido de rierro o silicato -ferrico de magnesio, mientras que el 
silicato de calcio y el carbonato de calcio orovoc:an su ooder 
abrasivo. <49) <50) L.as imoure::as presentes se disuelven con 
.facilidad como cloruros. colocando el talco a ebullición con ét:icto 
clorhídrico al 2'l. y posteriormente se eliminan en el proc:eso De 
lavado, ~inalmente el talco se se~a a 100 QC. <50) 

Se adhiere -F.acilmente a la ciel. f'csee una transparencia y 
luminosidad especial que se ~rnasmite a los polvos Que lo 
contienen. El talco puro se c:aracteri:a por su extrema suav1dad 
No. 1 en la escala de Mohs. A pesar ée oue el talco ouro es tomaoo 
c:omo 11 estandar 11 para la escala antes mencionada, alaunos talcos 
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comerciales pueden ser mas duros dada la presencia de impurezas y 
miryerales asociados, tales como do10m1ta, calcita, tl"emolita y 
cuarzo. (9) (51) (52) Mientras que el silicato de magnesio y el 
carbonato de calcio_ "provocan su poder abrasivo. <9> <50> 

La composición mineral del talco puede variar dependiendo de la 
localización geográ.fica del depósito como se muestra en la Tigura 
No. 5 . 

FIGURA No. 5 
VARIACION EN LA COMPOSIC!ON MINERAL DEL TALCO 

Mineral Vermont Montana Italia del Australia 

Talco 

Cuarzo 

... ''" ·', · .. •, .. .,. ' 

El índiC:e~. de -'r.e.fracción es de 1.54 - 1.59. Es un cristal 
monoclínicoll anisotrópico. La 'gravedad especí-fica es de·2.7 a 2.8. 
posee un lustre aperlado grasoso. 

El talco es· inerte en la mayoría de los reactivos químicos. 
dado que a ambos lados de los grupos estructurales sil 1cato-
brucita - silicato hay un empaquetamiento cerrado de 
iones ó>tido, sin embar"go posee una marcada alc:al 1n1dad 
(típicamente pH 9.0 - 9.5) y es soluble en ácido -fos-for1co 
caliente. la inercia de las super-f1c1es o>:o que son las que Quedan 
expuestas hace que care~can de propiedades adscrbentes. Por 
presentarse en -forma de lan11n1 l las aplastadas. mani-f1esta un 
excelente poder cubriente. . 
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Posee una naturaleza hidrofóbica-lipofil1ca. lo cual es 
particularmente importante en sus aplicaciones. en la industria 
cosmética y farmacéutica. 

3.3. CONTROL DE CALIDAD 

3.3.1. Pruebas de Contr~l de CaÍidad 

a) Control Químico 

Todo polvo cosmetico. dentro de su sencillez. supone la 
aplicación de una serie de principios basicos tecnológicos (53) y 
cosméticos propiamente dichos, que lo califican para ejercer 
-Funciones especíTicas.. Esos principios hacen reTerencia a las 
características exigidas a las materias primas, el estado físico y 
al contenido microbiano. 

Así en un polvo cosme~ico se apreciaran: 

- Su poder cubriente. 

- Facilidad de deslizamiento. 

- Finura 

- Adhesividad. 

- Adsorción y/o absorci~n de·-secreciones. 

- Aterciopelado (bloom>. 

- Color, cuando lo tenQan. (54) 
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mediante el control de calidad. En el caso del talco. dada la gran 
cantidad de productos en los que. se emplea se e>:ige un estricto 
control de calidad. ya que se desea la ausencia de grandes 
impurezas que puedan afectar principalmente, al perrume añadido. 

En general, los talcos empleados en la industria cosmética se 
ajustan a tres tipos de especificaciones para su control quimico. 
esto es, las especi-Ficac1ones de USP, FEUM, y de CTFA. (4) <55) 
Dichas especificaciones se muestran a continuación: 
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USP V FEUM 5ª EDICION 

Determinaciones Especificaciones 

Descripción Polvo cristalino muy Tino, USP XXII pág 1844 
blanco a blanco grisáceo. FEUM 52 pág 916 
Es untuoso, se adhiere 
fácilmente a la piel y 
está exento de contextura 
arenosa. 

Identificación Se separa un precipitado 
blanco cristalino de 
fosfato de amonio y 
magnesio. 

Pérdida a la 
ignición 

Sustancias -
solubles en 
ácido 

Reacción y 
sustancias 
solubles 

Fierro soluble 
en agua 

Arsénico 

Metales pesa
dos 

Plomo 

Limites 
microbianos 

Máximo '5.0 7. 

El peso del residuo no 
excede de 10 mg (2.04> 

a) el filtrado es neutro 
al papel tornasol. 

b) El peso del residuo 
no excede de 5 mg 
(0.17.) 

El líquido no adquiere 
color azul 

Máximo 3 ppm 

Máximo 40 ppm 

Máximo 10 ppm 

La cuenta total de 
bacterias no excede 
de 500 por gramo 

FEUM 5ª pag 916 

FEUM 5ª pag 916 

USP XXII pag 1309 
FEUM 5ª· pág 916 

USP XXII pag 1309 
FEUM 52 P1G 916 

USP XXII pág 162 
FEUM 5ª pág 916 

USP XXII pag 162 
FEUM 52 pág 916 

USP XXII pag 162 
FEUM 5.!! pag 916 

USP XXII pág 162 
FEUM 5ª pllg 916 

USP XXII pág 162 
FEUM 5!! pag 916 
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ESPECIFICACIONES DE LA CTFA 

Determinaciones Especificaciones 

Color Tal como lo especi.fica el comprador 
y no debe mostrar cambios despues del 

calentamiento. 

Olor Tal como lo especiT1ca el comprador 

Identificación Positiva: 
a) Infrarr"ojo 
b) difracción con rayos X 

Deslizamiento Tal como lo especifica el comprador 

Lustre Lo presenta 

Fierro soluble en agua Pasa la prueba 

Sustancias solubles en Maximo 0.1 7. 
agua 

Prueba de malleo lOOZ a traves de malla 100, 98 z 
mínimo a través de malla·200,.gra
dos mas -finos: tal como lo especi
fica el comprador. 

Pérdida a la ignición Má~1m~ 5.0 r. 

Arsénico ( como As Máximo 3 ppm 

Plomo ( como Pb Má>:imo 20 ppm 

AnTíboles fibrosos No detectables 
(formas asbestiformes) 

Sílica cristalina libre Tal como lo espec1f1ca el comprador 



30 

- Materia soluble en ácidos.-

Se observa el comportamiento del talco Trente al ac1do 
clorhídrico. La materia soluble en este B.cido debe ser menor al 
1%. Esta cualidad es necesaria si se quiere QUe el talco actúe 
sin provocar irritacion. además un exceso de mater2a soluble en 
ácidos provocará irritación. descompos1c1on de los per-fumes 
empleados y, a menudo, decoloración. 

- H~erro hidrosoluble.-

El talco no se obtiene. la mayoría de las veces, absolutamente 
puro ya que los, depósitos minerales contienen cantidades diversas 
de impurezas, entre las que a menudo se encuentra el h1erro. Es 
importante .la .·:au!!iencia de este elemento, ya que su presencia 
interi=iere en· .el color del talco, característica esencial que se 
maneja en esta -~ate~~ª.· prima. 

- Deslizamiento~-

Esta -ca:ract;;;r:C~ti,ca peculiar se ilustra mejor en talcos oe buena 
calidad. :Los talcos de' inferior calidad no exhiben esta propiedad, 
factor importante.en la calidad de los productos finales. 

- Arsénico.-

Debido a su alta to>eicidad. es importante su cuant1.ficac1on, ya 
que, junto con el plomo, es uno de los agentes inorgánicos que más 
muertes provoca. CS6> 
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- Plomo.-

Si la ·cantidad que llega cil cuerpo excede la tasa máxima de 
excreción~ el plomo se acumula· en el organismo. teniendo una vida 
media de 700. - 800 d:ías, por lo que debe asegurarse que en las 
materias primas de los productos cosmeticos no exista este 
elemento. (56) 

b) Control m1crobiolog1co. 

Un -factor muy-: import"añte ·a tomar en cúenta. dentro del área de 
elaboración de. cosméticos •.. es _el de la contam1nacion microbiana. 
<57> Este problema e incide, .. ~:de manera: directa. en la cal 1dad misma 
del producto,::_ por:· lo: cual· debe·· evitarse·-·y controlarse~ <58) 

pató~~n~~~i3~"~6"i1Lt~~~l;~~~;tón~Sri~J~f ~:~~f~:~:· .. ~~~.~~e~~~~sm~~ 
peligro para la' integridad""-f:ísic'a:..del lrldiVl.duo,· en'"este caso el 

ccnsumidc0;+~:~.\'Ci~i[.: , '.,; .. :;l:.0%i1;J;ji·:r:·j,·''.:i, , . 
Def"!tro:_ de-,/ la'.,~m.icl".'o~ o_logía:o..de ~cosméticos,, el principal pel ígro 

que inlplica_:-:·.~,~~·p~efi:~ncia:~--de_·'.:mi_cr~~r:9ai::tismos. es contra el product.o 
m.i~mo;:·.a~ \~\Je·:::.~·e; ~i.te.derl~ P~o':-'oC:a·r=·~.~entÜrbiamento •. : rompimiento de la 
emulSión,-::.;-canlbio··-;de.Y~color-;;_:"~:viscosidad. formacion de gases, et:c. 
(59) · .- :·•'•-c-·,¡'c-;'.'!::Cc'C'>':='c"·~:---:•;'t"cc-·c~' ·'.:.'~-· 

• - .--~ C:;·,. "1'.···. ·; ~ -~ }; .. '· :· :.r • 

A·. <-~~~f~¡.~~~-~-ió~~~\ se e"nun~~~n l~~- diversos 
contÍ-ibuyen .a: la"contamiriaC:i~~: de cOS.métiCCis: 

-factores oue 

a> Materias primas. 

De todos los ingredientes que se emplean, alguno5.· muestran 
niveles peligrosos de contaminacion. El agua esta considerada el 
contaminante número 1 en cosméticos. ya que es la -fuente más 
frecuente de Pseudomona aeruginosa. sobre toco si se trata ele agua 
desionizada o desmineralizada que na sido mantenida en 
almacenamiento. También son peligrosos los colorantes y pigmen~os, 
los talcos. las soluciones detergentes y todos los materiales de 
origen animal o vegetal como gomas naturales. proteínas, etc. (6(1) 
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b) Equipo de manu~actura. 

El equipo en general constituye la segunda ~uente en 
importancia, sobre todo para aquellos productos que durante su 
elaboración no incluyen ning1ln calentamiento. Es importante la 
limpieza y la desinTecciOn de todo el eQu1po mediante aoentes 
Tísicos y QUimicos que garanticen su conservac1ón en cond1c1ones 
apropiadas entre una -fabricación y otra. 

e> Higiene personal <ól) 

d> Materiales de empaque. 

e) Medio ambiente. 

En 1973. la CTFA , publica unos "lineamientos para límites 
microbianos , los cua~es.se enuncian a en la -figura No ó. 

No más de '.500 ·.·Ó 
".· .. ~ 

No más. de 500 <.m.·otg.-

No má's de 1oo'o ·~~01g. 

No más de 1000 m.o/g 

FIGURA No. ¡, 

El método más comunmente utili;:ado para el ensayo 
microbiológico de productos cosméticos es el de placa. (62> Dicho 
método consiste en la lncorpcración de una alicucta a la 
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dispersión fundida del agar. Dicha alícuota se prepara colocando 
una cantidad conocida de la materia a analizar ( que puede ser 
materia prima, producto a granel, producto terminado> en un frasco 
con diluyente esterilizado. Se agita esta suspension, se toma de 
esta alícuota. Después de que la alícuota se agrega al agar, se 
mezcla por rotación suave. Una vez que solidifica el contenido de 
la placa, ésta se invierte y se lleva a la estufa para su 
incubación de acuerdo a lo indicado en la figura No. 7. 

CONDICIONES DE INCUBACIDN 

MEDID TEMPERATURA DE TIEMPO M.O. QUE CRECE 
INCUBACION 

AGAR <BC) (HRSI 

Nutritivo 37 48 ::MaYOría ·de el los 

Saboreaud 24 72 Hongos 
dextrosa 

Vogel-Johnson 37 ·-49 .. ·s. 'aureus 

Cetrimida 37 .· 48. Ps. aeruginosa 

McConkey 37 4e E. col i 

FIGURA No 7 

Las placas se leen a las 24 hrs. y luego a las 48 hrs.; se 
calcula la cantidad de microorganismos presentes y se reportan en 
m.o/g 6 ml. de muestra. 

El talco, frecuentemente se halla contaminado por esporas tales 
como las de Clostr1dium tetani. (63) Por ello se le somete a un 
proceso de esterilizac1on previo a su uso, e>iponiendólo a 
radiaciones de óxido de etileno 6 altas temperaturas. De ahí una 
de las ventajas del empleo del talco micronizado, ya que, durante 
el proceso de micronización se calienta a 315.5 QC, por lo Que 
automáticamente es esterilizado. 

Debido a lo anterior, el talco deberá someterse a un análisis 
microbiológico riguroso. 
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3.3.2 Pruebas to:ticológicas. 

La exposición a sustancias tóxicas vía inhalación ocurre en 
todas las fases de la actividad humana. En los lugares de trabajo, 
la inhalación es la ruta más importante de e><posición. (64> En los 
Qltimos a~os. se ha observado una mayor incidencia de enfermedades 
pulmonares relacionadas con la inhalacion de sustancias tóxicas. 
(65) 

En el presente apartado, se hablará del talco cómo sustancia 
tóxica (66) en relacion con lo efectos que pueda provocar la 
inhalación prolongada de dicha materia prima, asi como tamb1en de 
los estudios que se real izan a fin de ev1 tar e-fectos toxicas 
indeseables de los cosmt:?ticos en los consumidores. (67) 

Los polvos pueden sedimentar en la superficie del cuerpo y 
causar irritación ó reacciones alérgicas. al ser inhalados y 
absorbidos en las mucosas de las vías respiratorias superiores y 
causar intonicación general. (68) 

Sin embargo, hay problemas importantes en medicina ambiental 
que son debidos a partículas suspendidas suficientemente pequeñas 
para ser llevadas hasta los alvéolos con el aire inhalado. (69) En 
este contexto, los polvos se pueden definir como partículas 
sólidas de O. 5 a 10 micras de tamaño, dispersas en el aire. 
Entonces, ios polvos se pueden clasificar de acuerdo a sus efectos 
tóxicos en: 

1.- Polvos que causan envenenamiento genet"al. 

Si el sólido es soluble o la part1cula suTic1em:.emente 
pequeña, pueden ser absorbidas y causar 1ntox1cacion general. por 
ejemplo, los polvos de los metales pesados y los insecticidas. 
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2.- Polvos que causan reacción Tebril. 

Por ejemplot., ·las·.'diversas, f'.iebres por humos metálicos o la 
reacción al polvo de· al9odón._ · · 

4.- Polvos que.·causan mínima o ni':lguna ~ibrosis pulmonar. 

Talcosis.-

Para ser lesivas, las partículas deben ser su-ficientemente 
pequeñas para ser llevadas hasta los alveolos esto es. de tamaño 
de 5 a 10 micras y las más peligrosas de la gama de 1 a 3 micras. 
Si las partículas son menores a 0.5 micras. ellas se disuelven 
rápidamente y no presentan reaccion pulmonar. Dependiendo de la 
concentración y características del polvo. e>tposiciones de seis 
meses a 25 años pueden provocar talcosis sintomática. algunas 
veces cinco años despues del -final de la exposición. <70> 

Las partículas de talco son eliminadas de la circulaciOn por 
las células -fagoc:itarias. El cuadro clínico es l.;t enfermedad 
obliterante progresiva, esto es tos y disnea de es-fuerzo. No hay 
tratamiento espec:í-fico, la talcosis sólo progresa muy lentamente. 
El sitio de acción del talco es el parenqu1ma pulmonar y los 
nódulos linfáticos con el cuadro crónico de una -fibrosis pulmonar. 

El estudio toxicológico de cosméticos conduce numerosos y 
variados ensayos con animales para veri-ficar su seguridad. <71> La 
seguridad en animales debe ser fehacientemente comprobada antes de 
comenzar ensayos en seres humanos. Un ejemplo de estos ensayos es 
el del parche, el cuál se usa para determinar irritacion y el de 
Draize para evaluar una posible irritación ocular. 

Otros incluyen: alergia en cobayos. teratoloqia. ( e~1amen del 
.feto de la hembra embarazada para de"t.ectar pos1oles mal.formac~ones 
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embriológicas), toxicidad oral aguda ( determinación de DLeso>, 
toxicidad dermal subaguda (apl icacion sobre . piel de f:"'ata), 
toxicid~d por inhalación aguda e irri taci dn · r.espiratoria. 

;;~· :: - ;.-,~_-,. < .. - ': ~ 
-., . ·, . 

Para el talco, siendo la inhalación _la, fUta, de ·exposi~ión más 
comCm, es sumamente importante el estudio' -de' :·toxicidad por 
inhalación, el cual se emplea para determinar :~~ ... :e-f~cto sobre la 
nari::, la garganta y los pulmones. · - ·" 

El producto es atomizado dentro de una cámara y la cantidad que 
se colecta alrededor de la nariz y boca es medida y luego 
relacionada a condiciones actuales de uso. Los animales se 
albergan en secciones individuales de la cámara y el atomizado es 
di-fundido a través de las cámaras a velocidad controlada. 

Además de lo anterior, también es importante e.fectuar los 
estudios tópicos y cuando ambos son completados. aquel los grupos 
ensayados y los de control, son sacri-ficados y disecados.. Los 
órganos son removidos y e>:aminados para detectar cambios en peso o 
evidencia de visibles cambios de apariencia. Los teJ1dos son 
preparados y se hace un examen preliminar para detectar 
anormalidades evidentes antes t1e ser enviados a un histopatologo 
para una evaluación e>:terna. 

Otra fase posterior, e igualmente importante, es el ensayo en 
seres humanos. Antes de comen::::ar la evaluación de productos. los 
dermatólogos deben examinar la condición y tipo de piel de los 
panelistas. Aunque a últimas fechas se han manejado otros métodos. 
!72l C73l <74) (75l <76l 

4. PRINCIPALES USOS DENTRO DE LA INDUSTRIA FARMACEUTICA 

El talco encuentra un amplio uso en la practica de la industria 
farmacéutica. <77) Su inercia, su carencia de propiedades de 
adsortividad y el tamaño y forma de sus partículas hacen del talco 
un valioso agente de avuda a la filtrac1ón, lubricante. 
e>:cipiente. pigmento y como ma'teria prima en la elaborac1on de 
algunos productos .farmaceuticos. (78J 
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A continuación se describirán los usos más importantes del 
talco dentro de la práctica farmacéutica: 

A> Talco como deslizante 

La velocidad de flujo libre y uniforme es un factor importante 
dentro de la manu-Factura de formas farmacauticas solidas. (79) 
Reir, et al mostró que la presencia del talco disminuía la 
variación en peso de capsulas haciendo el -flujo c>el polvo más 
uniforme. · 

Se han reportado las concentraciones optimas de talco para 
mejorar el flujo de polvo de 0.5 % a un 2.0 %. (80> (81) (82> El 
porciento de finos es el -Factor que determina el porciento de 
deslizamiento requerido para mejorar la velocidad de flujo. (83) 
<SO> De tal forma que los desli~antes deberan constituirse 
principalmente de part:ículas muy .finas. Hasta cierto punto el 
talco en concentraciones de 2.0 a 3.0 '1.. podría incrementar la 
velocidad de -Flujo aón careciendo de -Finos • <82> Gold, et (84> 
al mostró que la adicion de talco no siempre resulta un incremento 
en la velocidad de .flujo. Esto denota la importam:ia de la 
distribución de tamaño de partícula sobre el Tlujo. 

El estearato de magnesio es tambien capaz ele incrementar la 
velocidad de Tlujo (83) (84> de los excipientes en mayor grado Que 
el talco.' Sin embargo, provoca una disminucion marcada en la 
velocidad de -flujo cuando es utilizado en concentraciones mayores 
a la óptima. (831 <84> 

Se sugiere que el mecanismo para meJorar el -fluJO del polvo 
utilizando el talco de tamaño de partícula Tina (83) (80> y el 
talco siliconizado es mediante la .formación de una monocapa de 
partículas de talco sobre las partículas del polvo. La suavidad 
que toma la superficie de las partículas del polvo disminuye la 
-fricción y el choque interparticular. (80) <83) (85> Adema.s las 
interacciones partícula - partícula son reemplazadas por Tuerzas 
más débiles deslizantes - deslizantes. 

Algunos deslizantes tales como CSO> (83> (85) el estearato de 
magnesio y el talco tienden a reducir las Tuerzas de cohes1on 
interparticular del polvo al cual se .añaden. (83> Las -fuerzas de 
Van der Waals entre particulas se 1ncrement:an a medida QUe el 
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tamaño de partícula disminuye. El talco y el almidón tienden 
también a rellenar espacios vacíos entre las partículas. (83) (86) 

El talco tiene una estructura laminar cristalina la cual se 
desliza sobre una estructura es-férica por pequeñas .fuerzas tales 
como las de flujo. Estas esferas de talco meJoran el -flujo del 
polvo. (80) (87) El talco siliconizado es capaz de mejorar la 
velocidad de -flujo de los polvos en mayor medida Que el talco no 
siliconizado. Este último produce velocidades de -flujo mayores 
comparadas con polvos no lubricados. (85) Ademas el talco es capaz 
de reducir las cargas estáticas de la superT1cie de las partículas 
de polvo, las cuáles son la causa de un TluJo de-f1ciente. Las 
cargas estáticas de las particulas pueden reduc2rse disminuyendo 
el porciento de -finos <88> e incrementando el porc1ento de 
humedad. (88) Sin embarqo el incremento de humedad af-ectara la 
estabilidad -física de las Termas -farmacéuticas. 

El incremento de humedad y/o el cambio en la distribución del 
tamaño de partícula tendrán efectos perjudiciales en el mezclado, 
-flujo y la compactación de polvos. (89) 

Los lubriCa.ntes en. concentraciones relativamente bajas pueden 
disminuir· las ,-cargas ... -_est.áticas de los polvos. (88) (90) · (91) El 
ta.leo y el''·estea.rit.to\;de .. magnesio son igualmente efectivos en 
concentraciCnes'"'de :0.-·1 :a 5.0 h (92> 

. - - --- - =:-;---o.---

Estas sustancias pueden disminuir las Tuerzas electrostBiticas 
disininuyendo la -friccion y formando una capa protectora sobre la 
superficie de las partículas minimizando así. el contacto entre 
ellas. Dado que el estearato de maQnesio tiene un eTecto deletereo 
sobre la dureza de las tabletas y su disolucion. el talco se 
considera como la mejor opcion para reducir las. -fuerzas 
electrostáticas de los polvos fluyendo a través de la tolva. 

B> Talco como lubricante.-

En el tableteado se reciu2eren lubricantes para reducir la 
fricción y prevenir el aoelmazamiento de polvos durante la 
compresión y expulsión. <93> 
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Los lubricantes también previenen la adherencia de oolvos a los 
punzones y ayudan a reducir la. lam1nacion.. As:í. una Tormulac1ón 
lubricada proveerá tabletas no moteadas de buena apariencia y peso 
uniforme. Además, la tableteadora podrá -Funcionar con una Tuer::a 
mínima. C94) 

La eTic::iencia de los lubricantes ha sido evaluada utilizando 
una tabletea.dora monoounzonica. (92) <95) rotativa (95) y equipo 
más especializado. (96) (97> Se observó que después de la adición 
de lubricantes los valores de fuerza de compresion y de 
transmisión se reduc:ía. (92> En. la mayoría de los estudios se han 
medido valores para la Tuerza de expulsión para evaluar la 
eTicienc::ia de los lubricantes. 

El estearato de magnesio en concentraciones del 1. O al 2. O ~ 
proveé la máxima e.ficienc:ia. (97) (98) 

Existen discrepancias en cuanto al uso del talco en comoinación 
con el estearato de magnesio. (99> Mechtersheimer,et al.(99) 
observó las interacciones talco-estearato de magnesio con la cara 
plana del· punzón. 

Mecanismo de lubricación.-

El talco es clasi.ficado como lubricantes de un1on cuya 
principal acción es promover la antiadherenc:ia. (100) El talco es 
un lubricante de unión de tipo laminar. C87) En et tableteado se 
deberá utilizar su.ficiente lubricante para mantener una capa sobre 
la super.ficie del pun::ón de tal .forma QUe la Tr1ccion observada 
deberá ser por el corte de película lubricante-lubricante. Así 
pues la efectividad. de la capa t1el lubricante dependera de la 
Tuerza con la que se adniere al punzon, su resistencia a la 
penetración por el material del compacto y sus resistencia al uso. 
(96) 

El mecanismo de lubricacion del talco se atribuye a la 
.formación de capas de unión libre deslizándose una sobre otra al 
ser colocados sobre superficies mOviles. (87) Las capas laminares 
ruedan en direccion del movimiento para formar una estructura 
rodante. DeberA asistir ademas suficiente espacio para formar. las 
superficies deslizantes. Este espacio disminuye con el aumen~o. de 
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las Tuerzas de compactación por un incremento en la densidad 
relativa de la. tabl&ta.' · 

Efecto :d~l\ taico ·sobre lcls propiedades 11 in vitre•• ClOl> <102> de 
las· tableta~.--:· 

Los excipie~tes «utilizados en una -Formulación pueden a-fectar 
las propiedades "in vitre", tales como la velocidad de disolucion, 
el tiempo de.desintegración, el 7. disuelto, etc. y a-fectar así su 
biodisponibilidad. El talco, lubricante hidrofobico no parece 
tener e-fec:tos deletéreos sobre la disoluciOn de -Farmacos como es 
el caso del estearato de magnesio. (103) Cl04> Cl05) 

Levy, et al C104) reporto que la velocidad de disoluc:ion del 
-'cido salicílico -fué mayor utilizando talco que cuando se empleó 
estearato de magnesio.. Concluyó que los lubricantes hidrofob1cos 
retardan la velocidad de disolucion de los fármacos contenidos en 
tabletas comprimidas prolonQanoo el tiemco de des1nteqracion y 
reduciendo el área de 1nter.fase entre la partícula del +.:irmaco y 
el solvente Utilizando aspirina. ácido salicílico y mezclas 
equimolares de ambos. se mostró Que con un incremento progresivo 
en la conc:entracion de estearato de maQnesio de 0.1 a 5.0 Z 
disminuyó la velocidad de d1solucicin. mientras que ut1l1::ando 
talco de igual manera no se afecto la velocidad de d1so1uc1on de 
dichos fármacos. (105) 

Una ra::ón probable de porque el talco tiene menos efectos 
deletéreos que el estearato de magnesio es debido a su cacac1 dad 
de adsorción, el talco no retarda la penetracion del agua tal como 
lo sugiere su carácter hidrofobico. Como adsorbente provee una 
gran área superficial para la aosorc1ón de farmacos en soluc1on. 
manteniendo un alto gradiente de concentración para el fármaco 
precipitado para redisolverse 

Wuster-. et C106)al mostró QUe la presencia de un aosortiente 
incrementa la disolución. 
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Para un adsorbente dado, la a~inidad y capacidad de adsorción 
dependen de la naturaleza del .fármaco ( peso molecular,. pKa, 
lipofilidad ) así como las condiciones del medio en el que se 
encuentre ( pH, -fuerza idnica y temperatura). (107) Estudios de 
adsorción del talco han mostrado que tienen menor capacidad de 
adsorción comparándolo con adsorbentes tales como: caolín ttOS> y 
carbón activado. <109) (110> Utilizando atapulgita activada (111) 
el cuAl es un mineral similar al talco. se mostro Que la velocidad 
de absorción del Tarmaco -fié menor comparada con una solución 
acuosa pero mayor a la de una -Formulacion que contenia carbón 
activado. Además, la b1odisponibilidad del -Farmaco Tué completa en 
los dos primeros casos y no sucedió así utilizando carbon 
activado. Monkhouse. et al 012) (113) reportó que la rapida 
disolución de los -fármacos ocurre mediante una pronta desorcion 
de la superTicie de un adsorbente del tipo silica debido a la 
presencia de enlaces de hidrogeno y ~uerzas de Van der Waals. Así 
pues, la adsorcion por el talco de un Tarmaco con baJa solubilidad 
en agua incrementara la velocidad de disolucion del -Farmaco y la 
deserción permitirá su completa disponibilidad. 

E-Fecto del talco sobre la estabilidad Tísica v química de las 
tabletas.-

Las tabletas de aspirina, ~enacetina y cateina conteniendo 
talco mostraron menor Clescomposicion (i';) que cuancio se empleo 
estearato de magnesio (15Y.> cuando se almacenaron a 45 9C durante 
5 semanas. <114> Se estudiaron cuatro talcos USP de los cuales 
sólo se indujo inestabilidad en la aspirina produc1endose 
alrededor de 1~ de ácido salicílico cuando las tabletas se 
almacenaron cuatro semanas a 40 SC y a una humedad relativa del 
90X. <115> El pH de los talcos no parece estar relacionado con la 
estabilidad de la aspirina y el proceso de lavado al que son 
sometidos utilizando ácido clorh:i'.drico reduce enormemente su 
in~luencia sobre la estabilidad de la aspirina. Se concluyo ademas 
que las impure:as presentes en el talco que Tueron responsables de 
reducir la estabilidad de la aspirina son: carbonato de calcio y 
silicato de calcio. (ll5> 
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Nazareth, et al (116) reportó que en las Tormulac1ones 
conteniendo succinato de calcio ·solo o en combinación con 
carbonato de calcio se aceleró la descomposición de la aspirina en 
ácido salicílico cuando las tabletas se almacenaron a temperatura 
ambiente o a 45 QC en condiciones de humedad no especificadas. 

Las tabletas de acetaminofén lubricadas con talco ( 1% > y 
estearato de magnesio ( 0.251. ) que ~ueron almacenadas 10 semanas 
a 40 QC en ambiente seco mostraron mejor apariencia que las 
tabletas lubricadas sólo con estearato de magnesio C O. 5 % ) • 
Además, la dureza y los rápidos tiempos de desintegración de estas 
tabletas no cambiaron. ( 109) 

5. Principales productos cosméticos en los que se 
emplea. 

5.1. Generalidades 

La dermatología funcional. inspirada por una int.enc1ón 
predominantemente estética puede desprender una rama especializada 
y aplicada. la dermatología cosmética. Su +inalidad esencial es 
·conservar, reconstitt.,tir y acl"ecentar la belleza cutanea mediante 
recursos higiénicos. cosmeticos o terapeut.1cos que favorezcan el 
equilibrio de las estructuras y funciones; y por tanto las 
cualidades estéticas Tisioloqicas de la piel. La dermatoloqía 
cosmética comprende t.res aspectos o funciones: Tunc1on 
conservadora, función decorativa y función correctiva. 
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Durante muchos siglos, se mantuvo casi intacta la .concepcion de 
que la piel era un 11 vestido .fisiológicoº, inerte, ceñido, 
acolchado, apto apenas para la ·proteccion mecánica. En la 
actualidad la piel se considera como un órgano de excepcional 
trascendencia biológica, anatomicamente importante, 
estructuralmente complejo y múltiple en su:funcionalismo. 

Son características su forma y macroestructura por las que se 
le considera una glándula, pero en vez de presentarse en forma 
compacta~ replegada en lóbulos o acinos y bien protegida en la 
profundidad del organismo como la mayoria de aquellas, se extiende 
sobre la superficie del cuerpo en una lamina fina y extensa. 
Limita al cuerpo del medio por sus cara externa, mientras que por 
su superi=icie interna está en inmediata continuidad con el medio· 
interno. 

La estructura histológica de la piel comprende dos capas de 
origen y constitución dii=erentes: la superior, epitelial, llamada 
epidermis, deriva del ectodermo; la inferior conjuntiva denominada 
dermis, se origina en el mesodermo. 

La epidermis que carece de vasos esta -formada casi 
exclusivamente por celulas epiteliales del tipo de los 
queratinocitos. La observacion microscopica permite distinau1r en 
ella seis estratos d1_Terentes que son •. desde la profund1 dad a la 
supe,-;:.icie: 

- Estrato basal 

- Estrato _MalPighiano 

- Estrato granuloso 

- Est'r.~t[; lúcido 
:.·.:.-· .. · "!:·· 

- Estr~t.~. Cór·neo. 

- Estrato ~e-~p.re~dible 

Las célula<;; crue constit"uYen. esto~ oiVersos estratos son estaClos 
diferentes de una misma· Célula epiClérmica. C117> 
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Por debajo de la epidermis se encuentra la dermis - de quince a 
cuarenta veces superior en espesor - constituída por una trama 
fibrosa compleja, resistente y espesa, que forma una especie de 
malla esponjosa embebida en una sustancia fundamentalmente amorfa. 
con escasos elementos celulares propios. 

Esta se divide en dos zonas, que de _··1a. sUPerficie a la 
pro-Fundidad son: oermis papilar y dermis_ .. _reticular o corion. 
Contiene plexos nerviosos y sa".lguíneoS .. está . muy irrigada), 
algunos glomérulos sudorales __ :y ---los f-ol ículo"s .-.Pi loses más 

profundos. · - ',::;:~- ~<~~ _:, 
Cualquier. sU~.\:ci~¿~~·;.··~~~c-~-~-~·-~-:~-pi·i:~~;'_~-:~\~;b'~~,~·::i~ :~up~rficie cutanea 

con intencion· cOsmética·:·.encuadrará.··,SLi'taccióO·.'total o parcialmente 
dentro de las .sigui.~~-t-es~?~ ':f,:._,:·:·~~::~ .. :~~:1?:;f. ,~,!;7·~-' -

,·?:: <,·~~-~~~ ~>;~;;~ ::-'/l' .;- , 
.- . -· .... ·. 

a) Acción -físiéa y fisi.c'oquímica 

b> Acción química 

c> Acción ·biológica 

La acción local de una sustancia cosmetica y eventualmente la 
general, depende, del lugar del órgano cut a.neo con el que se pone 
en contacto. Por lo tanto, tiene decisiva in-fluencia la 
pro-fundidad que alcanza desde su coloc:acion original sobre la 
superficie. Según la. ca.pací dad de la sus't.anc1a para sortear los 
dispositivos de la impermeabilidad c:uta.nea <118) o sea de acuerdo 
con su grado de penetración, dicha acc1on será predominantemente 
super-ficial. con repercusión local o profunda. con repercusión 
general, si la absorción percutanea se produce. 

La composicion esquema.t.ic:a de un cosmet.ico incluye tot.al o 
parcialmente. los siguientes elementos: 

1. Excipientes. 

2. Sustancias activas. 

3. Sustancias corr.ec:toras. 

4. Sustancias conservadoras. 
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5. Colorantes. 

6. Perfume. 

l. EXCIPIENTES.-

Un excipiente o 'vehículo dermatologico de uso cosmetico debe 
poseer el máximo de las·siguientes características: 

a> Estabilidad rrente a los agentes exteriores, 

b> Composición constante, 

e) Carencia de propiedades tóxicas, irritantes y 
sensibilizantes (119) 

d) A'finidad con la piel.:' de~~,~n~~'. ser ffiiscible con sus 
secreciones oleosas y ~~u.o.s::as_;' 

e> pH adecua~~· ~~ pr~~e~e~né·~,~: __ áCi.C.o ~o neutro, 

-f) No reaccion~r·:.~:~n.···.l·a~---:~~~t_::·.~~ias·,·~·~tivaS- qu_e se incorporen 

' : . ~-: ... . : ;.-. . . 

g) No poseer olor:·::ni:~·~~lof".' de~·ag~~-dab1~, no manchar y ~e 
pre.fere~c~~:-~qu~_:~ec:i._;_p~si_ble-su. el i~~nacior:i con agua, 

' ' 

h> Se1· -flexible, de·· adecuada· Consistencia, untuosidad· y 
permanencia, de modo que se· extienda y contacto bien con 
la piel, · 

i) C~p~cidad ~ara mantener o liberar la sustancia activa. 
según convenga, 

I~) Ser hidrOfilo. 
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1) ser e-F_ic:az sObre. :todOs los ti.pos de. piel. tanto al íp.ic:as 
como grasas;.·, deshidratadas como- hidratadas -,._,. 

-_,! __ : ,_., __ •' 

,_.;:::';o,~'.·:¡~~,~:?.i~:i~;::?~· ;., ... ; .. º"º"•-••<- '"" 
:·~;,\-t: ·:,~;¿:''.-.,. ·-~' -

' ~;',,~ ";~:~~ .. -~:-~::-/:;,,;:: '" -, 

2.- SUSTANC~A.{~~~'TI 'X~;,1~'.!~/:;;., .. 
se· ·_de-f_ine::t,'~:)'-~as.,_ st:ariCi~s<'.1ac:tivas de un cosmético como 

aquéllas a _las .qu~ t~é_·f~t_r..i~uy_e_~~~~-."ac~ic?n de-Finida o de las ciue se 
espera un · e-fect_-:i--:'._.:.:{tje;~er.mi ~~~-~~-~.,,_~/ ~p :--":1~5: · cosmeticos, con mucha 
-Frecuencia,· el e_lem~rit~~--~c_t_i".'~i-~5: :el.-~propio ·vehículo. 

3.- SUSTANCIAS CORRECTORA.S • .:.: 

Dentro de las -formulaciones es habitual Que se incluyan 
sustancias sin el oroposito de una ac:cion airecta sobre la piel, 
sino indirecta, para moo1.f1car ciertas propiedades de los ot:ros 
componentes. Por eJemolo. -favorecer la solubi l 1dad ce un grupo 
activo, estabilizar oar't.iculas en suspens1on, 01sm1nu1r o 
acentuar la consistencia de un vehiculo. et:c. De su acert:ada 
elección depende la cuena calidad de un producto. 

4.- SUSTANCIAS CONSERVADORAS.-

Los comoonentes de los cosmeticos deben protegerse contra la 
descomposición. Como antion1dantes cosmet1cos se eligen aquel los 
no tóxicos, sin color, olor ni sabor, de reaccion neutra, 
.fácilmente dispersa.bles y barat:os (120) ( 121). Pueden d1vid11·se en 
cuatro grupos principales: 

A> Quinoles 

B> Fenoles 

C> Dienoles 

D> Hminas. 
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La descomposición de los hidratos de carbono y de las oroteinas se 
maniTiesta por Tenómenos de -fermentac1on o putrefaccíon. 
respectivamente, debidos a la acción de bacterias y hongos. Como 
conservadores de los cosmeticos no grasos son emoleaaos los 
ésteres del ácido p-hidroxibenzo1co. el p-clormetacresol al ú.2 :t.. 
es un conservaoor con accion antise1:n;ica y ester1lizante: el 
propilénglicol, s1 bien no es un antiséptico • es un e-fica:;: 
conservador y al 10.o:t.. impide el crecimiento de mohos en los 
cosméticos. e 122> 

Todos los·antisepticos· actúan como conservadores. de modo que 
no es necesario incorporar éstos últimos a los productos Que 
emplean a los primeros cómo sustancias activas ( e. eJ. 
anhi dróticos) •. 

5.- COLORANTES.-

Un grupo de cosméticos 1ncoroora a los colorantes como el 
agente de su acción esoecíf1ca dec:orat1va: los afeites diversos. 
lOs barnices para uñas y los tintes cao1lares. Pero todos los 
restantes llevan una cierta cant1daC1 de colorante de tonos vivos o 
delicados con el obJeto de hacer mas atractiva su oresen'tac1on. 
los colorantes deben ser adecuados no solo en su aspecto 'tecn1eo 
(pureza de tonos, compat1bi 11 dad en'tre el pH Clel coloran'te y el 
del cosmetico. e'tc. > sino medico cara ev1t.3r e-fectos 't.ox1cos. 
irritantes y sensibili:zantes(123). 

ó.- PERFUME.-

El problemas de la ineorporacion de un perfume al cosmet1co es 
múltiple. Apenas mencionaremos algunos aspectos; el or1mero es 
puramente estético, es decir. la eleccion de -Fragancias agradaoles 
para el mayor número de personas; otros son de orden tecn1co, por 
ejemplo, observar si el per+ume afecta el pH, la "tens1 on 
superfieial~ la estabilidad de la emulsión o el color del 
cosmético. o relacionados con su propia cons1stenc1a. f1jac1on 
variaciones o altera~iones de la fragancia. etc. 
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5.2. POLVOS 

Los polvos son Termas rarmaceut1cas secas d1v1d1das en 
partículas de aspecto homogeneo y de comoos1c1on un1~orme en tooa 
su masa. Se usan en derma'C.olor;ua c:osmet1ca con di-ferentes -Fines. 
que determinan la var1eaad de las T-ormulas y formas de 
presentación(124). Asi pueden tener un T1n n1g1enico y protector, 
como los ool vos corporales; un fin decorativo cuando se utl l 1 :?an 
como aTeite. por ejemplo los polvos ~aciales; un ~1n correct1vo de 
pequeñas alteraciones organicas y -Fum:1onales, en general con 
adición de sustancias activas. con ac:cion ant1sudoral, 
antisebo,-reica, etc. Como ocurre con todos los preparados 
cosméticos los -fines aludidos no son excluyentes ni incompat1bles, 
sino Que con -frecuencia se comb1nan(125>. lnsolubles en los 
solventes comunes, tienen sobre la piel una accion purament.e 
Tísica. En la piel normal se incorporan a las secreciones 
emulsionadas sobre la capa cornea, t=avorec1enao su renovac1on y la 
evapor~cion de la resp1racion, de ahi su erecto re+rescante. La 
absorción de la secrec1on grasa es muy evidente en las :::onas 
i=isiolcic1camente seborre1cas. Al re-fr1cerarse la piel se reauce el 
calibre- de sus vasos suoert=1ciales, y, por lo tanto, de la sangre 
y la temceratura cutanea. En la piel conoest1onada o 1n-flamaaa es 
muy visible esta accion de "cen1:as sobre el -fueoo" Cle:t los polvos. 
moderando oxidaciones tisulares y oro't.eo1e11do, ademas de los 
estímulos per1-fer1cos por acc1on a1s1aoora. Caunan, as1 la 
irritacion -facial produc1oa por el af-ea:aoo: -favorecen el secado 
del cuero o ht:1medo, protegen contra la humedao amo1 ental o el 
e-fecto desecante de los vientos. etc .. Cl26) (127> 

El orden a tratar en cada apart.aao es el s1ou1en~e: 

a) Caract.erísticae generales del producto. 

b) Formulc:.c:ión general•, 

e) Proceso de manu'fac:tura, ca1~acterist1cas· oe materiales. 

d) Con'trol de calidad. 
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5.2.1 TALCOS PERFUMADOS. TALCOS PARA BEBE. 

- Talcos perTumados.-

Los polvos corporales, comúnmente llamados talcos por su 
componente principal se usan por sus propiedades absorbentes para 
prevenir irritaciones y maceraciones en :::onas donde está 
di-Ficultada la evaporacion del sudor y para completar el secado 
luego de baños o lavados: también sus cualidades rei=rescantes. 
protectoras~ emolientes y antisépticas. son apr·ovechadas tratando 
de acentuarlas por adicion de sustanc1as coadyuvantes. En esencia 
se componen de talco. al que pueden agregarse otros polvos inertes 
que no necesitan tener poder cubriente < aunQue se le agrega ci:-:1do 
de titanio para hacerlo más blanco>. pero si acentuada ucc1on 
secante, como los carbonatos alcalino-terrees, de los que puede 
tener mayor proporción que los preparados de uso -fac:ial. Una 
cierta cantidad de estearatos u oleatos de :::inc: o de magnesio, o 
de sustancias grasas, como lanolina, vaselina, manteca de cacao, 
etc., los hace más emolientes, suaves y adherentes: son los polvos 
"grasos". Es tradicional la adic:ión de antisept1c:os suaves, tales 
como el ácido salicílico, ácido bórico, acido benzoico; mentol o 
alcanTor para acentuar sus cualidades re-frescantes. No es habitual 
que estén teñidos, pero sí que se les par.fume con esencias 
diversas ( lavanda, -Floral, etc.). 

A continuación se presenta una -Formulac1on típica de un talco 
par-Fumado: 

Estearato de zinc 

Oxido.de zinc 

Carbonato de·magnesio 

Talco. 

PerTume 

5.0 F. 

5.0 7. 

15.0 7. 

75.0 7. 

q.s. (60) 

A buen polvo de uso predominantemente cosmético como es el talco 
no sólo se le tendrá en cuenta la capacidad de absorc1on sino Que 
se le exigirán ciertas condiciones como son la tenuidad ( o -Finura 
dada por el tamaño de partícula); poder cubriente (opacidad>, 



5(l 

deslizamiento su Tácil distribuCión>. adherencia (para Que 
perdure) y blancura. 

El carbonato .~e·~agn~Si'O·:·sE!:·;1riC1'1:-1ye' para incrementar la fluidez 
y también por -su_·.·yalor:_;.comD'_::m~1:ier;fa'::~bsorbente. lo Que ayuda a la 
adición del- per~ume··.durante: el· proces·o. de manufactura. Se 

: . . ·_·:.~:~:->\~:~~··:~: .-~.::.:.::\~·:;~J;~·_;·;~;Y:< .. 
considera af'.lecu~c:Ja:,,9na_:,;~~~-~~~-~tr~~,c~.6~ def 0.5 'l. del perTume • 

. ··,:' .... ; .. ·~::~_rri;, .. '.·.(i~?-.... 
:~..:.~-- ~ ';.• ~' 

- Pilra" -ei ~-p'~oC~'so>:·'[s~Y-'.ffia~U.factura se coloca el talco en un 
mezclador y,-·se·:añaden 'los.·demas ingredientes de la formulación. el 
tiempo. de.·mezclado ·varía· y. puede ser desde veinte minutos hasta 
una hora,.Posteriormente Se pasa la mezcla a un pulverizador. 

El talco se envasa en botes de ·lata. car.tori comprimido o oe 
plástico, que se manejan facilmente por una maQuina llenadora; se 
pre-fiere el envase de lata para evitar l_a perdida del aroma en el 
producto, para lo cual se requiere un. cierre hermético en los 
botes. Finalmente. se realiza el control de calidad al producto 
terminado. ( 129) 

- Talcos para bebé.-

Dentro de los productos cosmétlcos para bebé se deben tomar en 
cuenta dos consideraciones: que brinden proteccion y limpieza. F.n 
cuanto a los ingredientes, se cebe estar seguros que no ocasionen 
peligro al bebé, dado que su piel es eMtremadamente oelicada y el 
hecho de que en los primeros meses de vida no tienen la ~acil1dad 
para resistir el menor cambio del medio amoiente<130>. 

La piel del bebé. siendo mucho m.t\s celqada y menos 
estratificada Que la del adulto. es altamente susceotible a ta 
irritación (131) y su resistencia a un ataque bacteriano no se ha 
desarrollado totalmente. Si las capas super+iciales de la 
epidermis se dañan por rozamiento o perdida excesiva de humedad se 
pueden dasarrollar trast.01·nos en la piel. La -funcion 01·1ncipal del 
talco cara bebé es absorber la humedad de la piel y Prevenir el 
rozamiento por la roca. 
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La -Formulación típica de un talco para bebe es la siguiente: 

Tal_c~: _est~ril i=zado 

Almidón /··:.:>··.
O>:ido · de_.~i:n.c 10.0 Y. (bOl 

El talco. gr:ado cosmet:ico -finamente divtdiuo es el inqred1ente 
principal de- .estos productos, dado ciue provee desl1zam1ento y 
ayuda a ·lubricar -la superi=ic1e de la piel y no obstruye los 
oriTicios sudoríparas· Y.sebáceos. 

El tamaño de partícula requerido para este producto es· entre JO 
y 40 micras, asimismo se recomienda el uso de la variedad que 
contiene olacas. pues los grados granulares y las variedades 
fibrosas resultan inadecuadas en este tipo de productos. El talco 
debe ser esterili:::ado mediante calor seco o en corrientP. de óx100 
de etileno antes de me:::clarse con los demás 1ngred1entes ce la 
formulac:ión. Otro tanto se debe hacer con el alm1don pues es un 
ingrediente que se contamina con suma facilidad. 

Al talc:o. por lo general se le añaden otros Polvos absorbentes. 
Los ma~eriales que poseen uuenas propiedades aosorbentes y 
adhesivas son: el caolín. s1 l icat:.o oe a.Lum1n10 hl drataco. 
carbonato de magnesio. carbonato c>e calcio y almidon. Los 
carbonatos de calcio y magnesio tamb1en son t:.tt:.iles en virtud de 
sus proc1edades absorbentes. 

Los estea1·atos de magnesio. aluminio y zinc meJoran los ef-ec-c.os 
repelentes del producto -Y les oroporcionan un suave a-cerciopelado. 
No obstan-:e que se han ha probaoo que causan 1rr1tacion a la oiel. 
en la mayoría de los textos se recomienda el uso del est:.earato de 
magnesio, ya que se habla de el como el que meJor se tolera ce los 
tres estearatos mencionados. Se añacen ademEts antiseoticos para 
controlar el crecimiento de microorganismos en la piel. 

Un agente antiseptico emoleado durante mL1cho tiempo -fue el 
ácido bórico por su capacidad amort:.1guaaora. Ac:"tualmente su uso en 
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este tipo de productos se ha descontinuado, ya que causa daño a la 
piel y a la membrana mucosa. 

Actualmente se pre-Fieren otras sustancias tales como: los 
.fenoles halogenados, algunos catiónicos y undeci lenatos,. por sus 
propiedades .fungistáticas y bacteriostáticas. 

Por otro lado, el talco para bebé sólo se perTuma ligeramente, 
se emplea una concentración de 0.2 a 0.3 X. El perTume debe ser 
aquél que se ha comprobado no ser irritante ni sensibilizante. 
Además se le debe someter a la prueba de decoloracion al exponer 
el producto a la luz solar. Esto debido a que los materiales 
antisépticos de naturaleza Tenólica reaccionan con ciertas 
sustancias de los perfumes para Tormar complejos coloridos. Cabe 
aclarar Que a estos productos no se les añade color,. por lo 
general son blancos. 

El proceso de manuractura es similar al de un talco perfumado 
pero, en este caso sólo se recomienda que el ant1septico C un 
ejemPlo: 0.15 Y. de sulTato de oxiquinol1na) se disuelve en agua y 
luego se mezcle con una pequeña porc1on de materiales secos como 
el talco o carbonato de calcio. Esto ayuda a una d1spersion más 
uniTorme del antiséptico. 

Los talcos para bebé deberán envasarse en botes de lata que no 
tengan bordes irregulares ni sean ~Bciles de abrir < para 
seguridad del bebé) o en botes de plástico con salero hermético. 
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- Talcos para pies.-

La ~unción principal de estos productos es prevenir el mal olor 
de la transpiración de los pies. Los talcos que contienen 
materiales antisépticos tamb1en se emplean en pieles con 
infecciones provocadas por hongos. SE ha encontrado que los 
compuestos: ácido undecilenico y sus sales ( como el prop1onato de 
sodio o calcio) son especialmente efectivos con't.ra los oraan1smo 
que causan tiña en el pie y tamb1en se emplean en el tratamiento 
especifico de pie de atleta. As~ mismo se ha hallado que las 
combinaciones de ácido unoecilen1co y undecilenato de :zinc son 
especialmente efectivos en la prevenc1on de infecciones por hongos 
en los pies. Una formulaciOn típica se ejemplifica a continuaciOn: 

Estearato de zinc 2.0 :l. 

Carbonato de calcio 5.0 :l. 

Mentol 0.25 :l. 

Acido undecilénico 

Undencilenato de zinc 10.0 :l. 

Talco so. 75.· :l.·. ( 132) 

El proceso de manui=actura se me%cla el. m·entol. por medio de 
molienda, con parte del carbonato de calcio. se mezcla con el 
resto de los ingredientes y finalmente se somete a malleo. 

El producto se debe empacar en recipientes que sean de .faci 1 
manejo, preTerentemente de tipo cuadrado y ancho. 
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5.2.2. POLVOS COMPACTOS. 

- Polvos Taciales.-· 

El polvo Tacial es. actualmente, uno de los cosmeticos de mayor 
uso. Tienen como Tinalidad dar un aspecto mate a la ptel, 
disimulando el brillo no estético que le proporcionan las 
secreciones sebáceas y sudoríparas. Las caracteristicas en Que las 
mujeres se interesan principalmente son: el color, textura, 
adherem:ia a la piel y aroma. La apariencia y 11 ~1neza 1• que 
proporciona a la piel este producto induce a la mayoría de las 
mujeres a consumirlo repetidamente. Estas características 
generalmente se agrupan en el termino 11 textura 11 • La textura es, 
por lo tanto. la caracter:Lstica esencial en un polvo Tacial. Un 
polvo Tacial(133) 

!) Debe tener buen poder. cubr1ente y 
en el cu~.i::"• -. para .lo cual enistentes 

titanio. 

"esconder" las manchas 
se emolea el 0>11do de 

2> Debe adherirse P:er-fecta·~é,nte a ¡,;¡·:-pi.el y no caerse Tac1 lmente .. 

5> El -br-i110·:~'.~·~~~t;j=~~i~/~·~~ji~\;,~:oj~~:.~lr~oed~~ de'. eÍia ;;.-debe 
completamente·-.eliminado~ !•.El~:polvo ;_también ·_debe. ser. absorbente: 

ser 

._ ~k~;:_ó~t~~~~::r~r~~~-~:'}~:f{~~;}'.·.i~~'.;~~-~-; .. :J'>: ... :· _.._ ~-~·::: 
6> Debe .ser· ,lo. ·su.ficientemente desl"izable -p~~·~': permiti~· Que el 
polvo se eXti'enda"·:-Tác:ilméilte'-SOb.t-e:16\piel," para. lo cual ,contiene 
óxido de zinc.·:'.:·:'S.:: · :<~~--· «·:.T,:;·/· '·. 

7) Los constit\.Jvent'es del polvo deben: ser· _tal.e$ ·que orooorc1onen 
un aspecto natural. 

La -formulacion de Un .Polvo. 'fa~1al' debe adaptarse a las 
características deseadas y al tipo de piel Que .se .oest1ne\1341. En 
general, las pieles sobre las cuales se va a emplear son de tres 
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tipos: secas,. norm.9.les o moderadamente grasosas y las grasas. En 
base a estas tres variables, en cuanto a tipo de piel se reTiere, 
los ·polvos faciales se han c:lasi.ficado en tres tipos: ligeros, 
medios y pesados. Estas designaciones no se re-fieren a la Densidad 
del polvo sino al poder "c:ubriente 11

• (76) 

La piel seca necesita un polvo de poco poder cubriente o 
"liviano" (135) pero su -falta de grasa exige la adicion de 
sustancias que aumenten su adherencia, de modo que para 
formularlos se omitiran los onidos de :::1nc y de titanio, 
aumentando la proporción de estearato de ma1;1nes10. En la piel 
grasa se precisan polvos cubrientes o "pesacos", usandose así 
proporciones diversas de óxido de zinc: y de t2t:.an10: la sec:rec:ion 
sebácea basta cara la adherencia y no se usaran sustancias que la 
re.fuercen, incorporándose, así mismo, polvos que resistan a la 
impregnación grasa~ como el caolín y el carbonato de calcio. 

Las ~ormulaciones tipo se presentan a continuación: 

Polvo_Tacial liviano 

Oxido de :;:inc 4.0 7. 

Carbonato de magnesio 5.0 7. 

Carbonato de calcio 16.(1 7. 

Estearato de magnesio 5.0 7. 

Talco 7(1.0 7. 

PerTume q.s. 

Color q.s. tó2) 



Polvo racial mediano 

Oxido d~ titanio 4.0 X 

Ca~bonato·~e magnesio s.o X 

Estearato de·magnesio b.O Y. 

Caolín 45.0 7. 

Par.fume Q• s. 

Color _q.s. 

Polvo racial pesado 

Oxido de zinc 20.0 7. 

Oxido de titanio 5.0 % 

Estearato de magnesio 5.0 ;¡ 

Caolin 40.0 ;¡ 

Talco 30.0 ;¡ 

Perfume Q.s. 

Color q~ s;- (62) 

La cantidad de 'per-fume .1ncorporada a la -Formula se basara en 
las características estet1c:as: de' Ja··;::ragancia y la 1ntens1daC1 del 
olor deseado. 

Generalmente un porcentaje del o. 5 Y. sera un punto de 1 n1cio 
satis-Factorio a probar para la evaluacion de un oer-Fume en este 
tipo de oroductos. 
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Poder cubriente 

Es la propiedad del pigmento que oculta el color del cuerpo al 
que se aplica, dotándolo del color del agente c::ubriente empleado. 
Se expresa generalmente en termines de recubrimiento de una 
superTicie negra por unidad de peso del pigmente. Por ejemplo, 454 
g. de dióxido de titanio cubrirán 106,978.75 cm cuadrados de 
superTicie negra. 

Dicho poder cubriente se obtiene por el uso de caolín "l1qero 11 , 

ónido de zinc, dióxido de titanio. Estos materiales proporcionan 
diversos grados de poder cubriente con~orme al croen señalado. El 
caolín es el más ligero y tiene mayor capacioad de recnazar la 
grasa siendo excelente su uso en polvos destinados a pieles 
grasas. El óxido de zinc es más pesado y el dióxido oe titanio es 
el más pesado. Empleando estos materiales se oueden elaborar 
polvos con diTerentes propiedades cubrientes. 

- Adhesividad. 

La adhesividad en un polvo Tacial se obtienen incluyendo en su 
Tormulación estearato de zinc y magnesio. El estearato de zinc es 
el más empleado y el de magnesio se emplean en la elaboracion de 
polvos faciales de buena calidad. Actualmente los productos 
denominados " bases de polvos u han ido sustituyendo a los 
estearatos. Las bases constan de sales de zinc o maqnes10. de 
ácidos crasos con numeres impares de carbonos, tal como el acido 
undecílÍco. otras constan de combinaciones de sales de magnesio y 
zinc, de ácidos palmít1co, estearico y m1ristíco. Este ·t100 de 
productos tienen una excelente textura, buen color y tienen un 
mínimo olor y pueoen obtenerse ouenos procuctos empleando una 
mínima cantidad de ellos. 

Las sales de magnesio y calcio del acicio m1rístico se emplean 
en la elaboración de productos de alta calidad. 

- Deslizamiento.-

Es otra característica Que debe poseer el polvo -Facial y 
consiste en que el polvo cebe ser de facil aplicacion y ademas 
produzca una sensación de suavidad en la piel. 
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Se ha observado la completa disipación, en poco tiempo, de 
aquellos productos elaborados con grandes proporciones de talco. 
El talco es el ingrediente principal de muchos polvos raciales y 
no existe ningún otro material que pueda sust1tu1rlo en la 
manufactura del producto. El talco imparte al producto la 
propiedad de sedosidad y provee un desliza,n1ento adecuado al 
producto .. 

- Aterciopelado.-

Se define como la habilidad de proporcionar una sensación de 
suavidad y un acabado aterciopelado en la piel. Esta propiedad es 
di-F.íci 1 de describir con palabras, su análogo más cer·cano es 
"e-fecto mate 11 pero, sin embargo, no es una comparación adecuada. 

Algunos ingredientes imoar·ten mayor aterciopelado que otros. El 
carbonato de calcio precipitado y el almidon· .son algunos de los 
más adecuados. Los estearatos no imparten aterciopelado. Se ha 
observado que ducho eTec~o se meJora con el empleo de lacas para 
impartir color al producto. 

- Color.-

El color de los polvos .faciales lo imparten los p1Qmentos 
insolubles y las lacast136). Con excepcion de los colores de 
tierra ( 11 earth colors" ) todos los colores empleados en un polvo 
.facial deben ser certi+icados. Nunca se emplean colores 
hidrosolubles ni liposolubles oebido a que se solubilizar:ían con 
el sudor y las secreciones l:ío1dicas. Ademas deben poseer buenas 
propiedades dispersantes. Se emplean pigmentos inorganicos y 
orgánicos. Dentro de los pigmentos i norganicos se em:uentran los 
óxidos de hierro naturales o sintetices los cuales proveen los 
colores amarillos. rojos v cafes, así como los ultramar1nos que 
proveen los colores verdes y a:ules. No deben emplearse 
compuestos tó>:icos tales como los derivados de arsenico y plomo. 
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Las lacas y pigmentos organices proporcionan una mayor 
brillantez pero eStán sujetos a legislac~ón. 

' - ' -

La cantidad de pi,gmento<·:deP·~~-dera.·· '.del matiz, opacidad e 
intensidad que se desea en el, producto •. Los:pigmentos en -Formas de 
diluciones varían.por ID general-.en_un_ inter_valo del 1.0 al 5.0 'Y. 

En el proceso de manu-factura el tipo . de , equipo a emplear 
depende de variantes tales como: la -formulación base, tipo de 
agente de adhesión empleado, etc. 

Las materias primas se adicionan a un mezclador tipo Ribbon de 
acero inoxidable. Los ingredientes se mezclaran durante un tiempo 
de una a tres horas. el cu~l depende del tamaño del mezclador y la 
cantidad de base a ser preparada. 

El per-Fume y el agente de adhesión son c11str1buidos lentamente 
por medio de un atomizador en la base la cuál se mezclara el 
tiempo señalado. El primer paso para per~umar un polvo es pre-f1Jar 
el talco con una mezcla de compuestos aromatices conocidos como 
amber gris sintet1co, cuya principal -funcion consiste en 
neutralizar el particular olor que pudiera tener el talco. 

Una vez par-fumado, el lote será pulver1:ado y pasado a traves 
de una malla. El tamaño de malla usado dependerá de la velocidad 
de operación y la -Finura requerida del polvo. Durante el proceso 
deberá ponerse especial atención a la -fuerza de compactac1on ya 
que, si es baja, se obtendr.ai. un compacto que se desintegra 
.fácilmente. 

A continuación se· presentan algunas de las pruebas de control 
de calidad qu17 se· le:.rt;!al_i:zan: 

El control de tono _es iíidudablemente, uno de los asoectos que 
presenta· mayor problema en el ·control de· calidad de los productos. 



Existen variaciones de lote a lote de la misma Tormulacion y es 
di-Fícil determinar desde el punto de vista comercial cuando un 
lote no se acerca al tono estándar previamente establecido. Por lo 
anterior, se recomienda poner el maximo empeño durante el proceso 
de produccion de los polvos -faciales. Existen varias -formas para 
determinar el tono de un polvo -facial. Una -forma es tomando una 
cantidad determinada de polvo y haciendo una pasta para comoararla 
con una hecha a partir del estandar. El color se podra comoarar 
mediante un aparato .fotoeléctrico ( por eJempJ.o. Gardner). La 
segunda es mediante la comparacion de la apariencia del poJ.vo 
-Facial a granel contra un estandar sobre la super-Fic1e de un piel 
blanco y la tercera -forma es comparando la muestra contra un 
estándar pero sobre una super-Fic1e de piel en el que se va a 
emplear. 

Cebe señalar que el polvo se aplicará utilizando el mismo 
aditamento que se utiliza en su empaque Tinal. Estas evaluaciones 
se llevarán a cabo bajo el mismo tipo de luz. sea arti-Ficial o 
natural. las muestras de re.ferencia se almacenaran en lugares 
obscuros para evitar cualquier cambio de tonalidad que pudiera 
haber. 

2 Dispersión de color. 

El pigmento de un polvo debe ser dispersado en -forma nomoQenea. 
en la base del polvo. No deberé ex1st1r evie1enc1a de mala 
dispersión del color o incompatib1l1dad del mismo debido a una 
pulveri~ación ine-Ficaz o una de-Ficiencia de color. 

La uni-Formidad de un' polvo puede ser revisada T"'cilmente 
estendiéndolo sob~e un papel, blanco-y examinándolo con una lente 
de aumento. Si no se detecta desuniTormidad alguna. se obtendra el 
máximo desarrollo del color con mayor homogeneidad. 

3.- Soltura.del polvo. 

Esta orueba re-Fleja d1 rectamente que tanto ha sido compactado 
un polvo. Se verificara sobre la oiel. Si la fuerza de comPres1on 
ha sido mayor que la l"eQUer1d~. el material no se adher1ra a la 
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brocha, en caso contrario, el material será suave con tendencia a 
quebrarse. 

4.- Prueba de comprensión. 

En un polvo compacto, la presion o fuerza de compresion debera 
ser uniTorme, dado que la presencia de espacios de aire podrá 
provocar una .fácil ruptura del material. La uniTormidad y ciureza 
del compacto se ver1.f1cará de mejor manera utilizando un 
penetrómetro. Las lecturas sobre el compacto se tomaran en varios 
puntos para asegurar la homogeneidad del producto. 

5.- Prueba de resistencia. 

La manera más adecuada de llevar a cabo esta prueba es dejar 
caer el compacto sobre una superficie de madera dos o tres veces 
de una al tura de 20 - 25 cm. Si el compacto no se rompe, sera 
indicativo de que podra ser manejado sin problemas bajo las 
condiciones previamente establecidas. 

- Rubores.-

El propósitci básico de un rubor es simular un color sonrosado 
de la piel de las mejillas. El rubor en -forma de compacto es el 
uso más común y al mismo tiempo el que mas di.f1cultades presenta 
en su elaboración. -reauir1endo no solo los conocun1entos de como 
hacerlo, sino también de equipo especializado para su manu~actura. 

En esencia, un rubor compacto es un polvo pigmentado que 
contiene un aglutinante, el cual ayuda a la compresión del polvo. 

Un buen rubor debe cumplir con las siguientes características: 



Un buen rubor debe cumplir con las siguientes características: 

1. Textura suave 

2. Sus constituyentes deben estar . finamente pulverizados y 
mezclados perTectamente en Terma homogénea ( sobre todo en lo que 
a colores se refiere> 

3.- Tener buen poder cubr1ente. 

4.- Debe ser de fácil aplicación. 

S.- Debe tener buen poder adherente, pero a su vez poder 
retirarse con Tacilidad sin dejar residuos. 

6.- No debe ser demasiado duro. 

7.- No debe quebrarse ni romperse bajo las condiciones normales 
de uso. 

Una formulación típica de rubor se muestra a continuación: 

Talco 65.0 Y. 

Caolín 10.0 Y. 

Carbonato de magnesio 5.0 Y. 

Estearato.de zinc s.o Y. 

Aglutinante 5.0 4 

Color 

PerTume 1.0 7. 

Dióxido de ~itanio s.o 7. 

No obstante que las materias primas empleadas seran similares a 
la de un polvo Tacial, por lo general, no es posible el empleo de 
los mismos tipos de material o en las mismas proporciones. 
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Talco.-

Debe poseer buen deslizamiento pero sin dejar una sensac1on 
grasosa, no debe poseer brillantez. debe tener un tamaño de 
partícula uniTorme. Este es el ingrediente principal ya que 
facilita su aplicación. Además es el ingrediente principal ya que 
facilita su aplicacion. Además_ Junto con el dióHldo de titanio y 
óxido de zinc proveen a la piel protecciOn de las radiaciones 
ultravioletaC137>. 

Caolín.-

Es suave- y opaco en· su aplicación. posee propiedades de un1on 
porque absorbe, Y, retiene cierta cantidad de humedad. En 
concentraciones apropiadas provee fuerza mecanica al compacto. El 
caolín es un material ·que causa. deterioro en muchos par-fumes, por 
esta razón~-· su·~~mpleo d~be:ser._cuidadoso. 

Dióxido de titanio.~ 
. ' ' ' . . . 
. ' __ :, .-··:. ' -·, 

Este· pigmento blanco oosee entre cuatro y cinco veces el poder 
cubriente del ónido de :inc. 

Estearatos. -

Los comúnmente empleados son los de zinc. magnesio y alum1nio 
en concentraciones que van desde un 3 hasta un 10 Y.. 
Son esenciales para un compacto apropiado. Se emplean para 
proporcionar adhesión a la piel, suav1 dad al compacto y actúan 
como ligantes, especialmente en conJunto con las gomas 
aglutinantes. 
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Perfume.-

Un polvo compacto Cebe poseer un olor discreto. Sin embargo, se 
debe recordar que este tipo de cosméticos duran. por lo general~ 
bastante tiempo. por su forma compacta el perfume se libera 
lentamente.-

Color. -

Se emplean lacas, torners y en menor grado oxides organices 
porque poseen el intervalo deseado en sombra y brillantez. Se 
evita el empleo de colores solubles en agua o en aceite. 

Aglutinantes.-

El factor más importante en la elaboraci Dn de un buen rubor 
compacto es la seleccion del aglutinante. Existe una var1acicin de 
combinaciones que se.pueden emplear. Los tipos más comunes son: 

·-·' ·.. . ... -_ .. _ 

· .--2~: ~g1Uéi'n~-rrtes-_~re?e1ente-s al agua • 
. ·.•, ' 

·3. ·, Eim.llsiO.l· agl'utinante. 

4. · Aglutinante. seco. 

1. Aglutinantes hidrosolubles.-

Es básicamente una solución de gomas; se emplean tanto 
naturales como sinteticas. Las materias primas naturales mas 
comunes sen: la goma de tragacanto y la arab1ga. Dae10 su origen 
natural es dif=ícil obtenerlas libres Cle impurezas y con bajo 
contenido bacteriano. 



La variación en sus cualidades ha permitido el uso de 
materiales sintéticos tales como la metilcelulosa, 
carboximeti lcelulosa, poli vi ni lpirrol idona entre otros. ·La 
concentración a utilizar va de 0.1 a 3.0 7.. 

2. Aglutinantes repelentos al agua. 

Los rubores elaborados con aglutinantes descritos en el número 
uno están sujetos a descomposicion por efecto del aqua de ahí Que 
se emplean aglutinantes repelentes. Estos aglutinantes pueden ser 
sólidos, lic:iuidos o semisolidos. los cuales se vierten en estado 
liquido. Se emplean solo o mezclas con aceite mineral. petrolato. 
ésteres de ácidos grasos. lanolina y derivados de la misma en 
concentraciones que van del 0.2 al 2.(l i' •• Dado que esta cantidad 
de material es insuficiente para la +ormac1on de un compacto 
sólido se le mezcla con alrededor de un 1(1 ~ de agua antes de la 
compresión. Una pequeña proporción de agentes humectantes promueve 
la distribución uniTorme del agua a través del polvo. 

3. Emulsión aglutinante. 

Este tipo de solución aqlutinante es un desarrollo del 
anterior, debido a que los agiutinantes del tipo de repelente 
presentan la dificultad para su incoroorac1on aón en peaueñas 
cantidades dentro de.l oolvo. Una emulsión provee consistencia y 
contenido de agua lo que permite una per-fecta distribucion de la 
fase ac:uosa y la oleosa. lo cual es necesario para una adecua.ca 
compactación. un polvo en el que se incoroora un aglutinante del 
tipo emulsión no piercie su numeClad raoidamente. lo c:ual lo hace 
más suave en el proceso de manu-Factura. El hecno de Que se 
distribuya uni-formemente la .fase oleosa previene la +ormacion de 
grumos. 

Si se emplean jabones. la adhesion oel polvo a la piel es buena 
pero puede provocar irritac1on. Pueden obtenerse buenas emulsiones 
empleando derivados del sorbitol. Aglutinantes no irritantes se 
elaboran con monoestearato de gl icer i lo. aceite mineral y agua. 
Este tipo de aglutinantes es el más empleado. 
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Una formulación típica de emulsión aglutinante es: 

Goma de tragacanto 

Monoestearato de glicerilo 

Aceite mineral 

Sorbitol al 70 7. 

Agua 

Conservador 

4. A~lutinantes secos. 

4.0.7. 

5.0 7. 

83.0 7. 

q.s •. 

Estos proveen buena adhesión y textura suave, pero irritan la 
piel por la alcalinidad de algunos de los estearatos metálicos. 

Las etapas básicas en la manu.factura de los rubores son: 
molido, igualación de color, adición del aglutinante, moldeo y 
compresión. 

En la práctica se prepara por separado una mezcla de talco, 
caolín, carbonato de magnesio, estearato de ::inc y diOxido de 
titanio denominada base blanca y una dispersion del perfume en 
carbonato de magnesio. 

Se colocan todos los ingredientes ( base blanca > y colot'" en 
una mezcladora de polvos y se agita nasta que el color es 
uniforme, despues se somete a molienda y se compara el color con 
el del estandar. 

Se añade suficiente solucian a·g1ut1nante a los polvos para 
producir una pasta muy pesada. Esta se seca Y se pasa por malla óO 
para finalmente comprimir. 



La -facilidad de compactacion está dada en buena medida por las 
características del aglutinante y del granulado obtenioo. 
Generalmente se compactan por vía seca. La incorporación del 
almidón suele mejorar la comprensibilidad de los polvos. En 
rubores compactos, el polvo se coloca en un contenedor metal ico 
llamado charola. La lamina de las charolas suele recubrirse con 
una resina epóxica que ayuda a evitar la oxidación de la misma. 

Todas las materias primas deberan reunir las normas de calidad 
-fijadas por la CTFA. en el producto terminado se contt·oiara 
densidad aparente, color. contenido de peso. compresion. y 
ruptura, además 'de' su respectivo control de calioad 
microb_iológico. 

La deTinición es Terma cosml:!'tica manufacturada en -forma 
cremosa, pOlvo y compactada aplicada con una pequeña 
esponja< 138). 

Al igual que con los demás cosmetic:os. las materias primas a 
ser utilizadas en la -formulación y E-n la manu.factura de sombras 
para ojos. deberán ser puras. seguras y no toxicas. Asi mismo es 
de suma importanc;ia el que no sean irritantes. cada la alta 
sensibilidad del área en que van a ser empleados(139>. 

A continuación se presenta una Tormulac:ión típica oe sombras 
para ojos. 

Talco micronizado 40 - bO l. 

Caolín B.o 7. 

Estearato de zinc 4.0 7. 

Arlacel 1.0 7. 

Polietilenglicol 600 monolaurato :;,.o 7. 

Lanolina 1.0 ~-

Colores de tierra y dióxido de titanio a.s. 
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En '1a presente ·-Formulación, la Tunc:ion de la lanolina es 
proveer adherenc:ia y junto con el polietilenglicol 600, da 
propiedades lubr:icar:it.es -a la me:i:cla. 

La c·~1of.aCióÓ de' estas preparaciones se debera. real izar 
mediante pigmentos inorgánicos y colores naturales. Los 
principales·-·_. agentes colorantes son: el negro de carbón, pigmentos 
de --Fierro. Y, el óxido de cromo, así como el carmín N.F. ( una laca 
de·alUminio- derivado del cuerpo de las cochinillas >. Todos los 
colores empleados en el maquillaje para ojos deberán ser 
insolubles en agua y además ser preparados espec1almente para uso 
cosmético <140). 

Los siguientes colores son los que c:on mayor 'frec:uem:ia se 
emplean en las sombras para ojos: 

- Amarillo: ónido de -fierro, tono ocre; 

Azul: 

- Verde: 

az~1 · ultra~a~i~~: i:.·~~~1 de prusia; 

óxido·. de-~-~~;~~~·:::·· 

- Ca.Té: óxido.- de -fierro, tono. sienna; 

- Rojo: carmín N:F: 

Para dar tonos pastel o bien, tonalidades mas DaJas, se util1:a 
el dió~ido de titanio o el óxido de zinc. Para proporc1onar un 
e-fecto aperlado se utiliza carbonato ce cc.lcio en Terma de hojuela 
en diTerentes tamaños de particula. Estas ncju~las son las que 
crean un a-facto iridiscente, ott·os materlales que pr·oducen este 
migmo erecto son: 0>;1cloruros s1nte'ticos ce tJ1smuto sobre mica asi 
como mezclas de dió><ido de titan10-m1::::a e proporcion recomencada 
20:80). 
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Todo color empleado deberá estar cert1ricado para su uso en el 
Area del ojo (141) la cuál comprende la circunTerencia·formada por 
el supraorbital e inTr-aorbital incluyendo la ceja,· la piel debajo 
de la ceja, párpados y pestañas. · 

A continuación se mencionan las reccmenda'c:iOnes ·emitidas por la 
Toilet Goods Association Boat"d o-f Standars · ( --Bulletin No .. 232) con 
resp-i ·., a los colorantes utilizados· en la· -fabr.icación de estos 
cosméticos: 

1. Ningún color de carbón deberá usarse en preparaciones aplicadas 
en el área del ojo. L..os colores que han sida certi.ficados para. 
cosméticos no se consideran como certi-ficados para este t:ípo de 
preparaciones. 

2. El negro de carbón, al igual que el negro oleoso, peoran 
utilizarse en estas preparaciones. siempre y cuando se pt'"uebe que 
no tienen impurezas da~inas, especialmente plomo y arsenico. 

3. Los colores vegetales de pure;:a conoc1da podr&n emplearse en 
estas preparaciones. 

4 ... Se podrán utilizar. los colore-s minerales y de tierra c:te pure:<::e 
conocida. Los c:olcres eKistentes en la naturaleza. oeoera:n 
puri-fic:arse y no' cont~ner más:: De dos· .pa~tes oor m1llOn de 
arsénico ni más de 20 partes·por.'.milloS--de plomo .. 

,. . .,.· 

5. Las sales Ce cobalto pueden··~~t~l·~z·a~~~' ·e~ estas or-epat'"ac:1ones 
solo si son sales · ~nsolubl~~/~ .. Y -~.q!-!_e::;',~-~a·.:::_r::áac:c1onen c:on otros 
ingredientes de la -farmul"ac1ón·-para·,.:_<fcrmar·~·compuestos soJ.ubles ae 
cobalto. 

6. Los polvos -Finos· de'· metá:i'e:s;<·Ss.Pei;:iálmalite: de. Dlata y aluminio 
se utilizan en las sombr~s ·s~emPre:,·y, cu~ndo.consistan de mater1al 
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puro y no estén contaminados con impurezas da~inas. Los metales o 
aleaciones que contengan porcentaJes apreciabl~s de cobre no se 
utilizarán para este propósito. 

Las sombras por lo general se perfuman utilizando aceites 
esenciales naturales ( tales como rosa o geranio ) y alcoholes 
aromáticos principalmente. a los cuales se le ha comprobado que 
son seguros para el área donde se aplica este cosmético. La 
concentración a utili;:ar es menor al 0.1 1. en la base. Como una 
precaución extra contra la irritación el per~ume es, algunas 
veces, pero no siempre omitido. 

Las pruebas de control de. calidád que se realizan son las 
mismas que las realizadas a polvos'.,fac:iales y rubores. 

Dada la alta sensibilic:Íad del á~ea del ojo y el gran daño que 
pueda resultar. ademas se hace la prueba de seguridad que 
constituye·quizá la más importante. 

l.as spmbras se compactan en charolas de alum1n10 y 
posteriormente se acondicionan en sus respectivos estuches. 

5.2.3 Polvos desodorantes 

Dado que mucha gente que transpira excesivamente se preocupa 
por el olor corporal, una amplia variedad de productos los cuales 
son desodorantes y no antitranspirantes se han elaborado y vendido 
con éxito. El exceso de emuntorio hidr1co es absorbido por 
capilaridad por los polvos y sustraído a la acción de 
descomposición bacteriana: en consecuencia los talcos, en virtud 
de los polvos. desarrollan tambien acc1ones deodorantes. Tal 
acción puede verse aumentada ulteriormente ad1c1onando aQentes 
bacterianos. Estos produc"t.os no aeberan 2nc:1d1r des.favorablemente 
sobre la transpiracion. no in.fluir sobre el poder tamponante 
cutáneo transportando Tracc2ones del estrato corneo, no tener 
e~ectc irritante primario o sens1b1l1zante v no estar contam1naaos 
por gérmenes patógenos y/o cuerpos extraños. 
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Una -Formula7ión típica. se pr:esenta a continuación: 

TalC:o · 

·Aéido bóriC:o 
,· ·,,_ ·:··,- -

carbon~to de.calcio 

Alcohol _cetí l iCo 

HexacloroTeno : 

Perfume 

84.0 7. 

3.o 1'· 

q. s. ( 109) 

Los compuestos cuaternarios de amonio son eTec:tivos para 
controlar el olor de la transp1racion pero no son recomendables 
para emplearse para desodorante5 en polvo dado que el talco. el 
cual es la base normal para tal producto. 'tiene la tendencia de 
absorber los compuestos cuaternarios. reduciendo así el e-fecto 
antibacteriano. Los compuestos que se han empleado son biTenoles. 
particularmente el hexacloroTeno. La retenc1on de tales productos 
en la piel los hace particularmente ef.ec:'t1vos. los compuestos de 
la formulación ( Que sean polvos) debera.n tener baJa humedad 
favorece la obtencion de oroductos finales lmpalpaoles. dotados de 
buen poder absorbente. Clesli::ables en la oarticion mecanica y en 
el uso y. además per.fectamente conservables. 

En cuanto al proceso de manu.fac:tura es esencial Que el 
ingrediente activo este un1+ormemente disperso lo cual se loc:ira 
mediante una molienda e~icaz y un buen mezclaao. 

Los ingredientes secos ceben ser mezc:laaos en un mezclador tipo 
Ribbon. El ingrediente activo debe ser d1suelto en un solvente 
adecuado y distribuido a traves ae la me::cla ae polvos. El perTume 
puede me::c:larse con una parte del talco y luego incorporarse al 
total de los ingrediente. Se obt1ene una textura mejor y mas 
uniforme del producto si despues de la mezcla preliminar del polvo 
se pasa a través de un micropulveri=ador. 

En resumen. podemos decir Que estos productos poseen las 
siguientes funciones principalmente: 



72 

1> Proporcionar una Tragancia agradable a la piel. 

2> Proveer un e~ecto desodorante. 

3> Dar un efecto lubricante que absorba cierta humedad. 

5.2.4 EMtender 

Para colorear los polvos y cosméticos de maquillaje, en 
general, se utilizan colores insolubles, conocidos como: lacas, 11 

toners 11 y pigmentos. 

Lacas.-

Se preparan a partir de colores soluoles ( colorantes en 
cosmética) que por adsorc1on en sustratos perm1t1dos ( n1drato de 
alúmina, benzoato de alum1n10. sulfato de bario. carbonato de 
calcio, talco arcilla, dioxido de titanio, oxido de zinc y sul~ato 
de alúmina ) se tornan insolubles. Las funciones ac1das 11ores del 
colorante soluble interaccionan 1nsolub1l1::andose con el o los 
metales del adsorbente. 

Toners.-

Son parecidos a los anteriores, pero la insolubilización se 
logra por reacción directa con iones como calcio, bario, estroncio 
etc. Son pues más concentrados, ya que no hay sustratos que los 
diluyan. Suelen llamarse lacas a ambos tipos, aunque en las tablas 
oficiales y por supuesto en las que suministran las Tirmas 
proveedoras, para los 11 toners" se- habla de sales de calcio. oario 
o estroncio: mientras que para las lacas se especi~ica el sustrato 
sobre el cual se fijan. 
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Pigmentos.-

Son a diferencia de los "toners" y lacas. 
inorg~nica, naturales o sintetícas. Se reserva la 
11 tintes 11 <lacas blancas> a las lacas diluidas 
titanio. 

de estructura 
designación de 

en dió>:ido de 

Teóricamente. además del blanco y del negro. es posible lograr 
toda la gama de tonos con los tres colores -fundamentales: rojo, 
amarillo y a::ul. La cantidad de blanco que se añade dependera del 
grado de poder cubriente y opacidad que se desee impartir a los 
polvos. 
la comparación del color loQrado Tinalmente se real1~ara contra el 
patrón o estandar or1mero. sobre la masa total del polvo y 
segundo, sobre la piel. 

Los colores deben ser estables a la acción de la luz. tiempo y 
aún del calor (n suelen desarrollarse altas temperaturas, aunque 
por lapsos brevísimos, en las operaciones de mezcla y moljenda>. 
Deben ser insolubles en agua y aceite, así como insensibles a 
cambios de pH. 

Los pigmentos,, ya- sean· naturales o sintet:icos, son mates y es 
necesario incorporarles .colores de anilina para darles brillo y 
"vidaº. ' 

Entre las laca.S:~_ (1á~as .Y ,;toners"> ·más utilizadas, se hallan: 
Rojos (según ,1~ .. den~mi~ac~.ó~ ~e Food and Dr~g Ad~i.nistration>. 

' -.· 

O & C ·Rojo "No\" 7 ,-.,, 

D 11< e RoJo N~;9' 

D & ~,~~/e;,~;¡.·~~ ::,J2 '.< 

D & C Rojo No ,13' 

O & C Roj.o. No 19 

D & C Rojo No 21 

O & C Rojo No 36 

15 950 Laca cálcica 

15 565 Laca de bario 

15 630 laca de bario 

15 630 La.ca de estroncio 

45 170 La.ca oe aluminio 

45 380 La.ca de aluminio 

12 085 Laca de bario 
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Naranjas 

D & C Naranja No 4 15 510 Laca de aluminio 

D & C Naranja No 17 12 075 Laca de bario 

Amarillo 

D & C Amarillo No 5 19 140 .. Laca de alumiOioU09) 

Dentro de ~os pigrrie_ntos sir:itéticos se tienen los: 

- Amarillos': 

- marrones: 

- Verdes:· 

- Azules: 

- Negros: negro de humo, carbones de origen vegetal o animal. 
ó>iido de hierro sintético <Fe::sD,.> 

- Dorados: --bronce en polvo ( aleaciones de cobre. zinc y otros 
metales>. Son permitidos para el área de los ojos. 

- Plateados: aluminio en polvo. 

Blancos: dióxido de titanio y ó>1ido de zinc. 

Se debe recordar que los pigmentos 1norgán1cos son bastantes 
más estables -frente a la lu: que las lacas. A .fin de lograr el 
má>timo aprovechamiento del color. se deben pulver1::ar muy bien y 
en la ~orma más homogenea posible. 
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Pigmentos nacarantes.-

La moda de los maquillajes translúcidos, pero luminosos y 
resplandecientes, aparejo el gran desarrollo de estos pigmentos. 
Con ellos se logran efectos luminosos de gran belleza, desde un 
brillo metálico hasta la sensación satinada que da la seda. El 
primer pigmento nacarante fié la esencia de perla natural ( 
guanina), obtenida en escamas e intestino de peces. Consiste en 
cristales en -forma de hojas, transparentes, de alto brillo y 
agujas que producen el efecto satinado. Tienen una gran 
estabilidad a la luz. Debido a su alto costo. variaciones 
derivadas de su c:ondicion de producto natural y algunas 
limitaciones de uso. se le sustituye por p1gmentos s1nteticos, por 
ejemplo derivados del bismuto <BiOCl> oxicloruro de bismuto o mica 
revestida. ya sea, por ó>:ido de titanio o por O}:ic:loruro de 
bismuto. · 

Los pigmentos de mica revestida por oxido de titanio. son más 
estables a la luz y muy adecuados para usar en polvos. La mica 
sola, molida inadecuadamente, sin reducirla a polvo y los polvos 
de aluminio y bronce se emplean ce manera corriente en la 
elaboración de polvos nacarados. 

Una prueba importante para estos materiales C dado sus diversos 
grados de pureza) es su contenido de arsénico y plomo. 

Otros aspectos importantes a considerar y que a-fectan la 
estabilidad de los pigmentos utilizados son: 

- Tipo y cantidad de perfume a utilizar 

- Condiciones adecuadas para evitar oxidaciones o reducciones 
segt:ln se estructura química. 

- Como caso especial. los ~oloreS: organices son susceptibles a ser 
atacados por -microorganismos que a su vez o revocan cambio en el 
color, por lo cual se recomienda- el.uso de preservativos. 
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Extender 

En la manu.factura de polvos cosméticos los polvos utilizados 
se mezclan .fácilmente como extenderes en una base de color blanco, 
la cual generalmente es talco. La proporcion recomendada es 20:80 
ó 25:75. 

El extender se prepara en un mezclador tipo ribbon. colocando 
las cantidades adecuadas de pigmento y talco. Se les mezcla hasta 
que los ingredientes juntos desarrollen un color un1.forme: si es 
necesario, se puede realizar una molienda ad1c1onal o 
micropulverización. Una vez terminado este proceso. se toman 
muestras, cuyo tamaño dependera del lote preparado y se comparan 
color e intensidad del mismo contra un estándar. 

El extender elaborado se guarda en bolsas de pol1etileno hasta 
el momento de mezclarlo a los grandes loteo de polvo. La ventaja 
que presentan los extenderes es su rápida dispersión con un menor 
tiempo de mezclado y una mejor reproducibilidad de lote a lote. 

Otros productos que poseen talco en sus <formulaciones son: 
maquillajes líquidos, delineaaores tliquidos y compactos) y 
lápices delineadores. 

Para los maquillajes líquidos la mezcla de polvos se hace igual 
que para un compacto; sin embargo en .vez de troquelarlo. el polvo 
se disPersa en medio adecuado. ·por lo general este medio es una 
emulsión.· 

LoS delineadores se usan, después de las sombras, para dar a 
los ojos una apariencia más llamativa. El eTecto deseado se 
obtiene utilizando ya sea un lápiz suave o crayón o un producto 
liquido. Existe una gran variedad de tonalidades. No se entrara en 
mayor detalle debido a que en estos productos el talco sólo es un 
ingrediente más en la formulación pero no el principal. 
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6. NORMAS ESTABLECIDAS POR LA FD ~ C, CTFA, USP XXII Y SS 
PARA EL TALCO DE usa CDSMETICD 

El acta de FD & C enunciada en 1983 conten:i.a la regulac1on 
federal acerca del comercio de los proauctos ·cosmetiCos. El 
próposito del acta ·era proteger la salud y bienestar de los 
consumidores asegurandose que los diversos proe1uctos que se 
emplea~. son seguros. 

El : rápidO crecimiento del mercado cosmético na intensi.ficado la 
compe~e:ncia entre los productores los cuales constantemente 
ensayan: la TormulaciOn de nuevos productos. Esto ha incrementado 
la inclus.ión de nuevos compuestos Y algunos quimicos potentes como 
constituyentes en .formulaciones de cosméticos. 

La legislacion impone que la FD & C aebe prooar la seaur1oao ce 
los p1~oductos antes oe aprooar su elaboracion y d1str1buc1on. así 
cómo también de las materia_s_ primas empleadas:; en su elaboracion. 

Así para los diversos materiales empleados en la industria 
cosmética y. la farmacéutica existen cuversas normas de calidad Que 
deben cumplir para poder emplearse y tal es el caso del talco. 

La CTFA ha establecido en general. los lineamientos 
microbiolóoicos que se deben cumplir los orociuc't.os de uso 
cosmético, ~los cuales ya se mencionaron y son aplicables al talco. 
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La usP establece las pruebas y'. características que cebe poseer 
para poder emplearse dentro de,.la industria -farmaceutica. 

En MeJ:ico la Secretat"".ia , dé Salud publica las normas por el 
talco en la Farmacopea. la c\Jal contiene t>asicamente las pruebas 
especiTicadas 'en.la USP XXI~ (142>. 

Además la Direcc1on General de Normas de la Secretaria de 
Comercio y Fomento Industrial (5ECOF1) publicó en 1977 la Norma 
OTicial Mexicana del talco cosmético. mate1·1a prima \ la cual 
continua vigente)• <143) en la cual se espec1-fican las 
características que debe cumplir tomando como reTerenc:ia la 
Farmacopea de los Estados Unidos Me)ticanos ( 42 ed1c1on. 1974 > y 
las especiTicaciones de la CTFA. 



7.- ASPECTO ECONOMICO. 

CDTIZACIDN DE TALCOS. 

'/9 

ESTA 
SALIR 

TESIS 
DE lA 

NO DEBE 
BIBLIOTECA 

Desde la década de. los cincuenta la industria es el sector mas 
importante en la coryformación del producto Nacional Bruto. 

La minería en México. como activida·d cDmPrende· tanto la 
extracción como el bene-Ficio de Minerales y- se divide en 3 
subíndices: minerales no -Ferrosos que repr:esentan ·el .60. 5 /.. del 
valor total minero. minerales de· nierro 7.9: 7. y mi~era_les no 
metálicos 31.6 X Cl>. 

A continuación se, presentarJ ,:)as .. c:'i:fra~·._ d~ .. p,-oducción y 
exportación de 1989 a 1992 -<TABLA_,1~,: las~c:uales son cifras mucho 
menores, ·si se cOmparan c:on-·.~-~s,:-~mpo_r~ac.~o'"!':!S __ "'<TABLA 2> .-

La tend.énc:i'~<· observada_ es .:·~~e:-- -la. 'imP-ortac1on se incrementa 
consistentemente año, con:, año·:-.· 

·?•.,,- ;-:·:.,.: ,,._··;"¡ 

Para eje~,~~~ i~{~~~_'.,';}~~>b.or~~~t~je~ se· presentan las gra-Ficas 1.2 
y 3-- para .1989. -·-. Pinalmente.:·se -muestran algunas cot1:::ac1ones de 
talcos C TABLA 4).. . . • . . 
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T A B L A 

PRODUCCION. V EXPORTAC!ON,DE TALCO.EN MEXICO DE,1989 A 1992 

AÑO 

MILES 
DE . 
PESOS 

AÑO 

Kg 

MILES 
DE 

PESOS 

EXPORTAC.ION DE TALCO EN MEX lCO DE 1989 A 1992 

'1988 1989 19990 1991 1992 

298497 184103 255338 120210 60715 

N$ N$ N$. 
113093 89791 98221 '88728 49928 

T A B L A. 3 

VALOR DO: LAS IMPORTACIONES .DE::TALCÍJ EN .MO:XlCO DE 1988 A 1992 
:· 

AÑO 1988 . 1989 1990 
' 

1991 1992 

Kg 112763834 77831412'' 65550110' .· 917608i9 89716621 

MILES ,· 

DE 17567618 14739781: 1426077 · 1427665<> 14553886 
PESOS 



VJ\LOfl DE L.P. IMPOFHACION r11llNERO-METALURGICA DE MEXICO 

NO METALICOS 
70.1 

19íl9 

METALICOS 
29.9 

GRAFICA COMPARATIVA DE LOS PRODUCTOS METALICOS Y NO METALICOS 
1989 

GRAFICA (1) 



VALOR DE LA IMPORTACION MINERO-METALURGICA DE MEXICO 

FIERRO 
24.2 

TITANIO 
4.8 

ZINC 
3.2 

/ 

NIQUEL 
14.7 

METALICOS (%) 
1989 

1909 

COBRE 
6 

GRAFICA (2) 

ALUMINIO 
26.6 

OTROS 
8.3 

12.2 
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VALOR DE LA IMPORTACION MINERO-METALURGICA DE MEXICO 

ARCILLAS 
4.8 

FOSFORITA 
17.1 

COQUE 
17.3 

POTASIO 
5·8 AZUFRE 

10.4 

NO METALICOS (%) 
1989 

1999 

TALCO 
2 

ALUMINA 
19.2 

ASBESTO 
5.9 

11.7 
CAOLIN 

5.8 

GRAFICA (3) 



FORMA DE PRESENTACION 
Y LUGAR DE COTIZACION 

MINERAL 2/ 
Mineral noruego, 
almacenado 
en Reino Unido 

Bl 

TABLA 4 
COTIZACIONES DE TALCOS. 

1991 

,'.' ·,·.,.;,:. 1 

1992 

140. oo.,._150. oo 

Noruego, micronizado 
almacenado en 
Reino Unido m;oo-17~.~c) )1:5~o~~;;c,;6o _ 165.oo;-220. oo 

'. ;-:. ;':'· ... :·.:~··. 
Francés, en polvo 
-Fino. c. I.F. 

ltai iano, para 
cosméticos, C.J.F. 

Chino, normal. molido 
a 200 mallas, 
almacenado en 
Reino Unido 

Chino normal, molido 
a 350 mallas, 
almacenado en 
Reino Unioo 

De Nuevi!< Yor~t, molido 
a 400 mallas. para 
pintura, en lotes de 
20 tonelaoas, como 
mínimo 3/ 

PIROFILITA 3/ 

De Estados Unidos, para 
exportación, en lotes de 
20 tonelaoas, como 
mínimo 

De Australia, grado 
refractario, a granel 

De Australia, grado 
cerámico y cara 
rec1..1brim1ento a Qt"anel 

120.ó-19iJ.o: . 120.0-:190.ó 120:0-190.00 

175.00 175.00 

144.00 144.00 144.00 

150.00 151.o7 155.oO 

165.00 ló5. (10 177.00 

80.00-92.00 80.00-92.00 80.00-92.00 

25.00-35.00 25. OC• 35. 00 25.00 35.00 

35. (10-45. (10 35.0(1-45.0(1 35.00-45.00 
----------------------------------
2/ Peso eruto 
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8.- PROVEEDORES 

Existen varios paises ·a los cuales se les compra talco en 
diversas presentaciones como a continuación s~ enlista: 

ESTEATITA NATURAL SIN TRITURAR 

PAIS 1990 

Canadá 65 550 110 
China 
España 
E.U.A. 65 543 958 
Francia 6000 
Italia 152 

TALCO SIN TRITURAR O PULVERIZAR 

Alemania 
Australia 
Bélgica.
Luxemburgo 
E.U.A. 
Francia 
Italia - 53 -

4300 

24 000 
144 571 
50 800 

TALCO TRITURADO O PULVERIZADO 

Alemania 
Corea del Nte. 
China Rep. Pop. 
Ecuador 
España 
E.U.A 
Francia 
Italia 
Reino Unido 

300 

22 649 
. 2 038 468 

12 860 

101 829 

o PULVERIZAR 

1991 

91 760 819 
4 999 035 

86 761 784 

2000 

1 217 569 
22 800 

9 
120 

70 
82 693 

4 648 402 
2030. 

2 
162_011 

1992 

89 718 621 
9 805 702 

10 
79 913 521 

15 

498 299 

961 993 
21 735 

7 768 

145 

65 036 
5 429 583 

3 045 

168 514 

Con loe anter1ores datos se corrobora el ·hecho oe cue Estaaos 
Unidos es el principal proveedot" ael país ·(144J. 
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9. CONCLUSIONES. 

Durante los últimos años se ha dado un crecimiento importante 
en la Industria Cosmética en Mexico, ello como resultado de la 
creciente demanda de sus productos, de los avances tecnológicos 
con los que cuenta, además de sus recursos. 

En el presente trabaJo se presento la Tuncion del talco dentro 
de la industria cosmetica y Tarmaceutica, enfocanao principalmente 
a los aspectos referentes a: principales -Fuentes de extracc1on, 
métodos de obtención, propiedades -Físicas y QU:imicas mas 
relevantes y control de calidad. 

El talco es una materia prima -Fundamental tanto en la industria 
cosmética particularmente para productos en polvo ya QUe 
mantiene la piel seca y con sensación agradable), como en la 
industria -Farmaceutica en la Que se emplea como gliaante y 
lubricante. 

Debido a aue se reouiere que cumplan con ciertas 
características especiales ( color, textura, etc) y dado QUe no 
existen en Mé>:ico yacimientos de los Que se ootenga una materia 
prima QUe cumpla con dichos reQuet· imientos, esta se tiene que 
importar en su totalidad, además de Que su obtención por metodos 
sintéticos es sumamente complicada por requerirse de condiciones 
extremas, tal y como se mencionó. 

Su uso como deslizantP mejora las propiedades de Th.uo de los 
granulados debioo a CILle disminuye la -fric:cion tn'Cerpar'Ctcular. 
disminuyendo las -fuerzas de van Der walls y las c:arQas 
electrostáticas y probablemen'Ce dism1nuvenao el e~ecto de humeoao 
de la superficie oe las par'liculas f.ormanoo una barrera niec.:in1ca. 
El desli::amiento ele las cacas de su estructura explica sus 
propiedades como lubricante y la c:antioad requerida en las 
diferentes .formulaciones estara suoeoitada al activo que se trate 
y la posible interac:cion que oueoa e:astir con los oem.?.s 
excipientes. 

En la actualidad es una materia muy emoleaoa en los oroductos 
cosm&ticos y Tarmaceutic:os. 
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