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INTRODUCCION

La industria de manufactura tuvo su origen propiamente en la revolucion
industrial, y desde su inicio ha necesitado herramientas que le permitan llevar a cabo la
fabricacion de productos en forma cficiente y productiva, para satisfacer los
requerimientos del mercado con los mgjores productos, bienes 6 servicios.

En el presente siglo la computadora ha sido una herramicnta tecnoldgica decisiva
en los grandes avances en todas las dreas dcl conocimicnto del hombre. como en la
medicina, ingenieria, artes, educacion, ete.

El enfoque de este trabajo se orienta a integrar los siguicntes aspectos: el proceso
productivo asociado con los costos de fabricacion, la computadora como herramienta de
automatizacion y la ingenicria de software como desarrolladora de aplicaciones.

La industria moderna ha dado gran importancia a los costos de fabricacion, y atin
mas por las reformas econdmicas que constantemente afectan las decisiones en materia de
politica nacional, internacional y social.

Este aspecto tan cambiante ha provocado una gran atencion cn organismos
gubernamentales, educativos y en la industria, porque los costos de fabricacion
establecen los precios de venta de los productos, el grado de competividad en ¢l mercado
y el margen de utilidad esperado. Este filtimo representa uno de los principales objetivos
de 1a industria al financiar el proceso productivo en la industria.

El tratado de libre comercio entre México, Canada y Estados Unidos estd
originando una revolucion en los costos de fabricacion, porque las politicas arancelarias
en la importacion y exportacion de insumos alteran ¢l costo de las materias primas y de
mano de obra. Esta altcracion en Iz mano de obra se debe a la importacién de personal
obrero calificado y/6 por la escasa capacitacidn del personal obrero en México. Los
costos también se modifican por los cambios constantes que sufre la moneda. las
reformas en cuanto a politicas de impuestos, los sindicatos, inflacién, etc.

El ¢éxito en ¢l control de costos de manufactura depende del nivel de
automatizacion que tenga la empresay los modulos con fos que se relaciona (Inventarios,
Compras, NOminas y Contabilidad General). Estos modulos requieren ser instalados
inicialmente, de lo contrario la operacion del sistema serd deficiente al no existir flujo de
informacion entre mddulos.

Una vez terminada la instalacién de los médulos altemos, se procede a incorporar
el sistema de costos, con la ventaja de que los archivos permiten la ficil exportacion e
importacion dc datos a todos los modulos.



Por otra parte, uno de los aspectos importantes para el logro de la automatizacion
del sistema de costos es la ingenieria de software. El concepto de ingenieria de software
surgio a fines de la década de 1960, cuando se observd que el desarrollo de grandes
sistemas de software representaban un problema parecido a los problemas de ingenieria,
matematicos 6 de ciencias naturales, Desde entonces, se ha discutido mucho acerca de la
instalacion de sistemas integrales de software al desarrollarse con técnicas importantes de
disefio de sistemnas a gran escala, mediante lenguajes formales o semiformales para
especificar los requisitos, las representaciones del disefio, el desarrolio descendente y 1a
estimacion de los costos det software.

A pesar de esos avances, la tarea de construir sistemnas sigue siendo muy dificil.
Todavia es comun que los sistemas se entreguen con retraso, cuesten mas de lo previsto,
sean poco confiables y estén documentados de manera inadecuada. No se han
comprendido ain varios aspectos de la aplicacién de los sistemas complejos de software.
Algunos fracasos de los proyectos de software actuales se deben al hecho de que no usan
las técnicas existentes para desarrollar los sistemas. Los responsables de aplicarlos no
tienen la suficiente capacitacion en ingenieria de software. Al respecto, el comité Alvey
del Reino Unido, se ha reunido para revisar los desarrollos en la tecnologia de la
informacion, comprendiendo la importancia de la ingenieria de software para el progreso
futuro del pais. El comité autorizd un aumento significativo en el gasto destinado a la
educacién en ingenieria de software. En México no hemos avanzado en este campo por la
falta de orpanizacion y los escasos recursos financieros,

La educacion en ingenicria de software ha sido tema de estudio para autores como
Freeman y Wasserman {FYW1], Fairley [FAI0], y Mills [MIL1}. Aunque los enfoques de
distintos autores difieren en detalle, el consenso estipula que la educacion en este campo
se debe basar en un firme fundamento tedrico, pero también debe incluir temas practicos
como la ciencia de la administracién, 1a resolucién de problemas y la capacidad de
comunicacion.

El proposito de este proyecto consiste en encontrar fa solucion a la problematica
actual en el area de manufactura, que ha impactado de manera importante a las finanzas
de la empresa. La solucién consiste en automatizar el departamento de manufactura. En
el anilisis no solo se pretende encontrar un sistema que satisfaga los requerimientos, sino
que sea de vanguardia tecnologica para prolongar el ciclo de vida del sistema, evitando
asi la pronta obsolescencia, por este motivo se defini¢ incorporar la filosofia M.R.P Il y
la aplicacién de herramientas de cuarta generacién para su desarrollo.

Un factor determinante en el proyecto, consistié en que el Gerente General de la
empresa, el Ing. Rafacl Mendoza Lozano y el presidente de consejo, Ing, Jorge Alvarez
Losada autorizaran y brindaran e! apoyo con recursos financieros y humanos para lograr
los objetivos del proyecto. De manera especial se agradece este gran esfuerzo, asi como
la oportunidad profesional que brindaron a los colaboradores del proyecto.



Por 1ltimo, se hace un agradecimiento igualmente especial a nuestra maxima casa
de estudios ; La Universidad Nacional Auténoma de México y a todos los catedraticos de
la facultad de Ingenicria que repr 1 csta noble y tan prestigiada institucion
educativa, ya que gracias al valioso conocimicnto que me aportaron, fue posible terminar
este gran reto satisfactoriamente.
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CAPITULO 1
1.1 ASPECTOS GENERALES.

1.1.1 Intreduccién.

El presente capitulo explica la teoria contable que dié origen al presente trabajo, el
cual esta orientado a resolver la problemdtica del manejo de costos de fabricacion de esta
O cualquier otra empresa que pretenda automatizarse,

Este trabajo no tendria sentido sin que sc definieran y explicaran los conceptos
tedricos que involucran y sustentan la administracion y contabilizacion de los costos de
fabricacion.

Si analizamos la actividad principal de esta empresa, podemos determinar que el
mddulo de costos de fabricacién representa en la organizacion el 70% de su actividad
productiva. Este plantcamicnto permite identificar la importancia del modulo en la
automatizacién por alto grado de beneficios que puede proporcionar.

Este tems analiza los lineamientos para la automatizacion para llevar a cabo las
operacicnes de la empresa mediante equipo de cémputo, ya que evita pérdidas que son
originadas por procedimientos incorrectos ¢ inoperantes.

El empleo'de documentacion, como los manuales de usuario, proporcionan la
informaci6n para justificar los algoritmos que han sido utilizados, ademis de aportar al
usuario inexperto la explicacion de los conceptos primarios que le permitan entender y
manejar el sistema correctamente.

En el proyecto se incluyen manuales que estin estandarizados, que facilitan la
consulta sencills y eficiente en cualquier duda & problema que se presente. Esta
estandarizacidn en la documentacion proporciona la informacidn teérica que es utilizada
en el desarrollo de los mddulos, como en la realizacién y el disefio del sistema para el
departamento de produccion,

1.1.2 Generalidades.

Este capitulo tiene un enfoque contable en el que no se profundiza por ser un
tema muy complejo y extenso. Solo se explican algunos conceptos contables
concernientes al proyecto y se particulariza en el tema que ¢s de nuestro interés ; los
costos de fabricacion.

Histdricamente sc establece que la evolucion de todos los procedimientos de
contabilidad se iniciaron en los Estados Unidos, durante el progreso industrial que tuvo
a fines del siglo XIX. En la primera mitad del siglo XX hubieron mas adclantos logrando
el manejo de las cuentas contables, los procedimientos de registro mediante soporte de
equipo de computo, entre otros. Se han instalado en todo €]l mundo sistemas contables

1



CAPITULO 1
con las bases proporcionadas por los Estados Unidos, y no han sido significativas las
modificaciones que han surgido.[MANT1].

"La contabilidad es un registro metédico de las operaciones de una empresa "
[MANZ2].

Esta definicion plantea las siguientes consideraciones :

a) El empresario invierte valores en el negocio y necesita comprobar que es
rentable.

b) No solamente se invierten valores propios en el negocio, sino también valores
ajenos, procedentes de compras a crédito 6 préstamos , por tanto se requicre conocer los
pormenores de estos compromisos para cumplirlos debidamente.

¢) Al registrar las operaciones realizadas y los resultados de las mismas se¢ hace
historia, de cuyo estudio puede obtenerse experiencia al aplicarlas para normar sus actos
futuros.

d) Los impuestos estin basados en la inversién de capitales, producto de los
mismos u otras operaciones de comercio, requiriendo de la contabilidad como fuente de
datos y prueba en el cumplimiento de las obligaciones fiscales.

En sintesis, Ia contabilidad es importante en cualquier negocio; para controlar el
movimiento de sus valores, conocer el resultade de sus operaciones, su posicién con
respecto a los acreedores, y servir en todo tiempo de medio de prueba de su actuacion
comercial.

La principal parte de la contabilidad que concierne al presente proyecto es la de
los costos industriales, los cuales tuvieron su origen con la administracion y manejo fisico
del inventario, para obtener informacién analitica, periédica, frecuente, oportuna, y
cficaz, creando los costos unitarios por producto y €l control de existencias reales que
posteriormente mediante un control analitico avanzado obtenia la utilidad 6 pérdida bruta
por cada producto, para la toma de decisiones, obteniendo un producto mas competitivo
en precio y calidad, regulando la produccion de acuerdo con esos indicativos y fijar en
iltimo caso, con mayor precisién sus precios de venta.

Esta informacion permite comparar las datos un periodo a otro, de donde resultan
diferencias no significativas, dando el principio de una nueva fase en el control, para el
alcance posterior de adelantos con técnicas mas avanzadas en este campo, como control
presupuestal que es la base para el anélisis de cifras histéricas.



CAPITULO 1
Mediante estos fundamentos la contabilidad de costos industriales ha fructificado
en :

1. El control de operaciones y de gastos.

2. Informacién eficicnte, amplia, oportuna y cabal,

3. Obtencitn del costo unitario para: la fijacién de precios de venta, valuacion de
la produccion terminada y cn proceso, cambios de politicas, cleccion de alternativas, y
ayuda en la planeacién de unidades.

Por estos motivos una definicion acertada considera que @ "La contabilidad de
costos industriales es una drca de la contabilidad que comprende el anilisis, registro,
acumulacién, distribucién, determinacién, informacion e interpretacion de los costos de
produccion” [DO01].

1.1.3 Conceptos de Costos.
Costo de Inversién,

Es el costo que representa el cdificio, el equipo y la materia prima representan el
conjunto de recursos invertidos para elaborar el producto qtil, la inversion esta compuesta
por ticmpo y esfuerzo de las horas hombre empleadas, las materias primas y el capital.

En las empresas para que pueda llevarse a cabo su preduccion requiere;

a) Materiales.

b) Horas hombre de trabajo remunerables.

¢) Maquinaria, herramientas, ete, y un lugar adecuado como lo es la planta

industrial.

Siempre el denominador comun en estos factores sc representan por la moneda
como unidad de medida.

Costo de desplazamiento 6 de sustitucion.

En la teoria econémica ¢l costo significa desplazamiento de alternativas, 6 sea que
el costo de alpo es sustituido por otro elegido en su lugar y su costo est# representado
por lo que ha sido sacrificado 6 desplazado para obtenerlo.

Costo incurrido.

Es la inversion del costo de produccion existente en un periodo determinado. Es
decir que solo refleja valores de inversién efectuados exclusivamente cn un lapso; lo
anterior indica que el costo incurrido no incluye valores de produccién que

correspondiera a otro ejercicio, como lo es ¢l inventario inicial de produccioén en proceso.

3



CAPITULO I
Costos fabriles.

El costo de produccién estd formado por tres elementos basicos; materia prima,
sucldos y salarios, y otros gastos produccion.

El costo de fabricacion determina el valor de elaboracién de productos terminados
como son las lineas de acabado, esterilizadores, muflas , homos, etc , asi como los que
estdn en proceso de transformacion y de los vendidos; los dos primeros se presentan en el
Estado de Posicion Financiera 6 Balance, y los tltimos en el Estado de Resultados y de
Pérdidas y Ganancias.

1.1.4 Costos de Produccién.

Representan las operaciones realizadas desde la adquisicién de la materia prima,
hasta su transformacién en articulo de consumo 6 de servicio esta integrado por tres
elementos 6 factores :

Materia prima.- El clemento que se convierte en un articulo de consumo 6 de
servicio ( laminas, tubos, conductos, ctc ).

A la materia prima se le pucde identificar por su monto y/o tangibilidad en un
articulo elaborado, es conocido como Materia Prima Directa, excepto cuando su
apreciacion en el articulo producido se dificulta, & su valor no justifica un procedimiento
laborioso que en ocasiones es dernasiado costoso.

Las materias primas repi un el > fund: | del costo, por ser los
cormponentes primarios que dan origen al producto y por conformar la mayor parte de la
inversion del producto terminado.

Las materias primas se ubican de la siguiente manera :

1. Material en el almacén de materias primas.
2. Material en proceso de transformacion.
3. Material convertido en producto terminado.

Al inicio del proceso productivo la empresa recibe la mateda prima que se
clasifica y almacena para posteriormente trasladarla al proceso de transformacion. Por
ultimo es integrada al producto terminado, sicndo parte dinamica que a diferencia de
etapas antcriores se considera cstética.

El control de las materias primas en la empresa requiere de la intervencion, de los
departamentos de compras, almacén de materiales, produccién y contabilidad, para su
administracién y contabilizacion.



CAPITULO 1

Mano_dc Obra - Es el esfuerzo lumano necesario para la transformacion de Ja

materia prima. Esta representada por las horas hombre aportadas por los trabajadores

remuneradas mediante el sucldo (salario, trabajo, costo de trabajo, labor, salarios

devengados, etc), que puede ser semanal, quincenal, mensual 6 segdn se estipale en su
contratacion {LFT1].

La mano de obra que se pucde precisar cn cuanto a su monto, en la unidad
producida, se le designa como mano de obra directa.

Porlo que los elementos cuantificables en la unidad producida componen el costo
directo éstos la materia prima y Ia mano de obra directa.

Gastos indirectos de Produccion.- Son gencrados por el lugar donde se trabaja, el
equipo, fas herramientas, energia eléctrica y que son los clementos necesarios y
accesorios indispensables para la transformacion de la materia prima, ademas se incluye
Ia mano de obra directa.

Este concepto es conocido comimmente también como : "Gastos de Produccion”,
"Gastos de Fabricacion”, "Gastos Indirectos”, "Costos Indirectos”, "Cargos [ndirectos”.
Representan cl tercer clemento del costo de produccion, no identificandose su monto en
forma precisa en un articulo producido, en una orden de produccién, 6 en un proceso
productivo, Esto quiere decir que ain formando parte del costo de produccién, no pucde
conocerse con exactitud qué cantidad de esas crogaciones realizadas en la produccion de
un articalo.

Para ¢l manejo del sistema es importante que sicmpre se tenga presente la
siguiente clasificacidn, al aplicar los costos indirectos :

1) Por su contenido ¢
1.1) Materiales indirectos.
1.2) Mano de obra indirecta
1.3) Otros gastos indirectos.
- Renta
- Depreciaciones
- Energia eléctrica.
- Reparaciones.
-~ Seguros,
- Prevencion Social.
- Combustibles y lubricantes.
- Etc.
2) Por su recurrencia:
2.1) Fijos.
2.2) Variables.



CAPITULO 1
3) Por la técnica de valuacidn.
3.1) Reales 6 Histdricos
3.2) Estimados & Aplicados (Predeterminados)

4) Por agrupacion de acuerdo con la division de la fabrica:
4.1) Departamentales,
4.2) Lineas 6 tipos de articulos.

Por otra parte cn la empresa existen los gastos fijos, por ser recurrentes en cuanto
a su valor y tiempo, es decir, que periddicamente se estn realizando sea cual fuere el
volumen de produccién y se consid los sueldos del superintendente y jefes de los
departamentos de fabricacion, la renta, la depreciacion en linea directa de la maquinaria,
ciertas cuotas, etc.

De una manera tarmbién importante en la empresa son relevantes los gastos
variables, los cuales se originan y cambian en funcién del volumen de produccién,
aumentado 6 disminuyendo segiin sea el caso, ejemplo: luz, combustibles y lubricantes,
reparaciones, gastos de mantenimiento, materiales indirectos, etcétera.

Al inicio del ejercicio fiscal, la empresa debe realizar 1a proyeccidn de los Gastos
indirectos estimados 6 predeterminados, ya que son planeados en funci6n al presupuesto
inicial establecido, ¢ bien, mediante un factor calculado de gastos indirectos; pudiendo
tomarse como base unitaria para la obtencién de los gastos indirectos estimados en
unidades, horas de trabajo y valores,

En las empresas es frecuente Ja aplicacion de los gastos indirectos departamentales
que sec aplican por secciones, ya que la fibrica estd dividida en departamentos,
conociéndose asi los costos indirectos de cada una de las divisiones cuando intervienen
en los proyectos. Este procedimicnto en el control de gastos debe aplicarse también en el
manejo de lineas 6 tipos de articulos.

En resumen, ¢l costo de Produccion esta formado por la materia prima directa, los
sueldos y salarios directos ( mano de obra) , y los gastos indirectos (incluyéndose
también los gastos financieros de produccién).

Uno de los principales costos jados por el si y por cualquier empresa es
el denominado Costo Primo, que representa la suma de los elementos directos del costo,
s decir ¢l conjunto formado por la materia prima directa y por los sueldos y salarios
directos.

El costo de transformacién también es empleado en esta empresa, esta integrado
por la adicién de los sueldos y salarios directos, y los gastos indirectos de produccidn.
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Es conveniente aclarar que no se debe confundir este costo, con el costo de

produccién, ya que este se compone por los tres elementos del costo (materia prima

directa, labor directa, y gastos indirectos) y primero sélo por los dos ttltimos, que son los
que integran la inversion para la metamorfosis del pnimero [D002].

Precio de venta.

En la empresa a automatizar sc determina por el costo total mas el porcentaje de
utilidad probable 6 deseable.

Para efectos de estimacién del precio de venta no es posible determinar con
certidumbre ¢l rengldn de otros gastos, ya que no se sabe si habra este tipo de gastos, ni
su monto, pero si se puede hacer una estimacion.

Por otro lado cabe aclarar que el precio de venta de los articulos no siempre lo
puede fijar cl producto, sino que esta supeditado a la oferta y a Ia demanda, como es el
caso de los esterilizadores y productos de linea que aqui se fabrican, salvo en ¢l caso de
articulos sin competencia 6 especiales como lo son las lineas de acabado y homos
especiales.

L.1.5 Componentes del costo unitario de produccién.
Generalidades.
El costo unitario es el valor de un articulo en particular que se obtienc mediante:
-La valuacién de los inventarios de productos tetminados y en proceso.
-El conocimicnto del costo de produccion de los articulos vendidos.
-La fijacion de precios de venta para poder determinar ¢l margen de utilidad.

En términos generales el conocimiento del costo unitario permite al empresario
desarrollar los planes de operacién de Ia empresa.

Componentes del costo unitario,

Como se ha concluido, los elementos del costo de produccién son : materia prima
directa, mano de obra directa y gastos indirectos y son clasificables de acuerdo con la
forma en que intervienen en cl producto elaborado, asi sc distingue que unos ¢lementos
son preponderantes respecto a otros por su cantidad y valor, localizados en unra unidad
producida, y otros, ain cuando sean importantes e indispensables, no es posible encontrar
su importe preciso en dicha unidad elaborada; por lo tanto, a unos se les llaman cargos
directos y a otros cargos indirectos.
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Cuando los materiales no pueden ser identificados en cuanto a su monto y valor en
cada unidad producida, 6 son de bajo valor, se convierten en cargos indirectos.

Son cargos indirectos, ademés de los materiales y salarios no identificables en la
unidad producida, tedos los demds gastos de manufactura como la depreciacion, gastos
de mantenimiento, rentas, pastos de prevision social, reparacién de equipo, luz ( en
algunos casos se considera como materia prima indirecta), etcétera, todos ellos referidos,
como es logico suponer, a erogaciones de la produccion y no identificables en cuanto a su
valor y cantidad en la unidad claborada.

Control de operaciones y de pastos.

El proposito en este proyccto cs ¢l de implantar una contabilidad de costos que
permita un control adecuado de las operaciones proporcionando mejoras y aumento de
cliciencia que lleven consigo reduccion de gastos cn costos de produccion y de
distribucion. En estas condiciones, cuando se pretendan tener cambios en los productos,
métodos de fabricacion y venta, en el personal, etc,, se tendra un método para el control
de las operaciones y una buena determinacion de sus costos, siendo un proposito
constante de la empresa en su actividad competitiva el bajar sus costos con eficiencia en
el trabajo, substituyendo materiales, reduciendo los gastos fijos, y modificando una seri¢
de factores que dan lugar a una estabilizacion.

Los objetivos que persigue la contabilizacion de costos mediante equipo de
computo se resumen en : el control de las operaciones y de pastos, informacion amplia,
oportuna y determinacién comecta del costo unitario; de éste se pueden derivar una serie
de objctivos posteriores, entre los que destacan la fijacion de precios de venta, normas 6
politicas de operacion, valuacion de articulos terminados, en proceso, y determinacion del
costo de produccidn para ventas y decision sobre las compras 6 fabricacion.

Informacién amplia y oportuna.

Las operaciones y costos controlados ‘suministran informacion para vealizar la
toma de decisiones que proporcionen el mejor aprovechamiento de sus bienes y recursos,
para efectuar estudios y continuar con ¢l control y minimizacién de costos.

La precisa representacion que puede obtenerse del funcionamiento y desarrollo de
los trabajos de una empresa manufacturera, la proporcionan los informes de costos
adecuadamente preparados, los crales muestran los datos esenciales, en forma tal, que los
responsables de esas labores pucden predecir, en un momento dado, el punto exacto en el
cual deban fijar su atencién,

Los costos expresan su valor en relacion a la utilidad con base en los datos
suministrados, y en la medida que los directivos hagan uso de esa informacién. De ahi
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que el contador de costos deba poner sumo cuidado en los informes, mismos que deben
ser precisos, puntuales y claramente presentados.

L1.6 Influencia de los ciclos econdmices cn fos costos.

Un aspecto que provoca perdidas cuantiosas a las empresas y algunas veces la
quicbra, cs l1a falta de planeacion de los costos. Afortunadamente se han identificado dos
fascs para su cstudio, sicndo la de prosperidad y la de depresion, las cuales ticnen un
comportamiento ciclico. Este descubrimicnto aporta valiosa infonmacién que permiten
controlar cada fase. con el proposito de anticiparse a cualquier imprevisto.

No tiene sentido que los costos directos e indirectos secan profundamente
analizados y controlados si son descuidados durante su comportamiento dentro de los
ciclos econdmicos, pucs pueden verse modificados y alterados plenamente durante cada
fase del ciclo, es por este motivo que se describen los aspectos sobresalientes para
afrontar satisfactoriamente cada fasc en su aparicion,

Ciclo Econémico.
Il ciclo economico constituye of lapso que abarca Ia fase de prosperidad y la de
depreston, su duracion depende de la etapa evolutiva econdmica, y se encucntra calculada

por los economistas ¢n periodos de 3 a 12 afios.

Una de las fses es ascendente y 1a otra descendente; a [a primera se le conoce
como prosperidad y a la segunda depresion.

El punto de contacto entre las curvas ascendente y la descendente, se llama crisis,
y al punto de contacto catre la depresidn y prospenidad recuperacion.
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FASE DE LOS CICLOS

CRISIS

DEPRESION PROSPERIDAD

PROSPERIDAD
9 RECUPERACION

La fase de prosperided se inicia en la recuperacion, caracterizandose por el
aumento en el volumen fisico de la produccién y de las operaciones comerciales. La
demanda es superier a [a oferta, aumentan los precios, las inversiones, la tasa de interés
de los capitales y saumento en el nivel de contratacion,

La fasc de depresion se inicia con la crisis y se caracteriza por Ia disminucién en el
volumen fisico de la produccidn, existe la desocupacion de trabajadores, baja de salarios,
y consex 1ente disminuyen los precios y Ia oferta supeta a la demanda.

Impacto de los ciclos econdmicos en los costos.

La vanabilidad en los costos, que aumentan en la época de prosperidad y
disminuyen en la depresion, originan una serie de problemas que entre los més
importantes son :

Capacidad productiva no utilizada en época de depresion (maquinaria no operada
y reduccion de personal).

Errores en el calculo de la depreciacién y de remplazo de activos, ya que su
reposicion se efectiia en época de variacién de precios obteniéndose un avaliio incorrecto
alterando 1a base depreciable,

Problemas de valuacion de salidas de almacén y existencias de inventarios.
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Capacidad productiva no utilizada en época de depresion.

Este problema se deriva de la depresién e indica que al existir una contraccion en
las operaciones comerciales la empresa podria verse obligada a limitar su produccion,
deteniendo maquinas y despidiendo trabajadores.

Las inversiones de activo fijo en maquinaria y mano de obra estan inactivas, no
por esta circunstancia deja de continuar la depreciacion y los cargos han de absorber los
costos de fabricacion que Iogicamente resultan elevados, con la consiguiente desventaja
en el momento de calcular los precios de venta, que en época de depresion estardn en
constante descenso.

Tal situacion se puede solucionar cosisiderando Tos cargos por depreciacion de las
maquinas inactivas como un aspecto especial en el estado de resultados, es decir,
abriendo una cuenta especial que se denomina capacidad no utilizada, que representa al
industrial 1o que le cuesta en dinero la parte de las maquinas que se han quedado fuera de
servicio. En tltima instancia otra solucion es vender el equipo y maquinaria no utilizada,
aunque sea a precio menor del establecido.

= 2 e ’ .
Errores en el computo de los cargos por depreciacion de Ias maquinas,

Esta situacion aparece en la fase de prosperidad, en los que se advierte alza en los
precios penerando el siguiente problema:

El equipo de fabrica que se ha adquirido a bajo costo con relacion a los precios de
mercado actuales, trae consigo que los cargos por depreciacion que se han calculado
sobre el valor original 6 de adquisicién sean inferiores, ya que ¢! valor de mercado de ese
equipo ¢ maquinaria es superior, y como los cargos se obticnen en base al valor de
adquisicion, gencra los siguientes problemas:

Los costos de produccion no retienen la depreciacion correcta con respecto al
valor de reposicion de dicha maquinaria ¢ equipo.

Los cargos por depreciacion no cubren fos gastos por reparacién de la maquinaria
cuando se requicre.

Por fo anterior, es aconsejable establecer depreciaciones adicionales para que por
una parte los costos unitarios de produccién se calculen de acuerdo con las necesidades
actuales y por la ofra, se cuente con los clementos para el reemplazo de la maquinaria,

Se ticne que la fabrica reporta resultados superiores a los reales, en cuyo caso la
direccion del negocio no debe repartir utilidades, sino que es necesaria una reinversion de
las mismas, creando asi una reserva de Capital suficiente para la reposicion de maquinas
y equipos.
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Valuacién de salidas de almacén y existencias de inventarios.

Considerando que uno de los aspectos que integran los activos de una industria es
el almacén de materias primas, es necesario analizar su forma de valuacion en la
produccion.

El problema se resuelve utilizando écnicas que se aplican en ¢l costo de salidas de
almacén. Las técnicas mas comunes son:

En la depresion, con la constante baja en los precios, s¢ emplea la técnica PEPS
(Primeras Entradas Primeras Salidas) : esto es, valorizar las salidas a los precios de las
primeras entradas, que son los mas alios, hasta agotar los importes cormespondientes a
esas entradas, continuando con los precios antiguos siguientes para valuar las salidas, y
asi sucesivamente. Es conveniente aclarar que el movimiento sélo se refiere a valores, 6
sea, que fisicamente se dispone, para las salidas de los materiales, de los que estén més a
la mano, ¢ que por naturaleza propia de las mercancias tengan que utilizarse.

Considerando tales condiciones, el valor del costo estd absorbiendo materiales a
precios mas altos que del mercado, y las existencias automaticamente quedan valuadas
con precios actuales, que son los mis bajos. El resultado final aplicando esta técnica hace
que las utitidades sean mas conservadoras.

Para el ciclo de prosperidad en que los precios van al alza, la técnica aconsejable
para la valuacién de los materiales es UEPS (Ultimas Entradas Priteras Salidas); los
materiales con esta téenica se valorizan exactamente a la inversa de PEPS, sin embargo,
se respeta el "pensamiento conservador”, en el paso de cada fase del ciclo econdmico.

Con resultados conservadores, en la época de prosperidad, es recomendable la
técnica de teposicion a precio de mercado, para el control y contabilizacion de la materia
prima, que origina una mecanica contable para la de reposicién de maquinaria, en la
misma época de prosperidad.

Procedimicnto de control por ¢rdenes de produccién.

Este procedimiento se aplica comiinmente en Ia linea de esterilizadores, pues lleve
a cabo el control de operaciones productivas por lotes con variacion de unidades
producidas.

Existen otros procedimientos como ¢l de control por clases, de procesos y de
operaciones, pero a lo largo de este trabajo se utiliza cl de control de érdenes de
produccion porque la empresa fundamenta sus operaciones bajo este esquema.
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Métodos de costos incompleto y completo.
( Para el control de 1as materias primas )

El método de costos incompleto se aplica cuando en 1a contabilidad respectiva no
es posible llegar a determinar el costo unitario correctamente, concretandose la empresa a
emplear una serie de cuentas acumulativas de los elementos del costo que requieren, al
final del periodo o cjercicio. el recuento fisico de existencias tanto en materiales y
productos terminados. como de produccion en proceso.

Al utilizarse un importe contable poco preciso para la determinacion del costo
unitario, las empresas emplean una contabilidad de costos deformada. recurriendo a
valuaciones estimadas de las existencias al final del periodo para determinar los
resultados en el mismo. Por lo que esos resultados pueden ser incorrectos.

Las empresas industriales que emplean el método incompleto de costos,
desconocen la importancia que trae consigo ia determinacidn del costo unitario correcto,
pues en su ignorancia estiman que ¢l costo completo resulta oneroso para el negocio
porque al querer cuidar {os centavos descuidan los pesos.

En el método de coslos incompleto, ¢l dato costo de produccion en los articulos se
obtiene en forma global para un periodo determinado. desconociéndose ¢l costo que
corresponde a cada unidad producida, sobre todo cuando es de diferentes tipos y clases.

1.1.7 Técnicas para valuar ias operaciones productivas.,

Las técnicas de valuacion de costos de produccion, considerando el ticmpo en que
s¢ determinan & se obtienen, sc dividen en costos histaricos (costos reales), y costos
predeterminados.

Técnica de costos historicos 6 reales.

Los costos historicos 6 reales, son aquellos que se obtiencn cuando et producto ha
sido manufacturado.

Los procedimientos basicos para el control de las operaciones productivas son:
Ordenes de Produccién y Procesos Productives, os que incluso pueden adaptarse y
emplearse combinados de acuerdo con las necesidades y formas de produccion de la
entidad econdmica en particular. La técnica de valuacion a costo histérico pertencee al
grupo de hechos consumados y la de predetenninados, por sus ramificaciones, requiere
de mayor detalle.
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Técnica de costos predeterminados.

Estos costos se calculan antes de hacerse 6 de terminarse un producto ; y sepin
sean las bases que se utilicen para su célculo, se dividen en costos estimados y costos
estindar. Cualquiera de estos tipos de costos predeterminados pueden operarse con base
en drdenes de produccion, de procesos productivos, ¢ de cualquicra de sus derivaciones,

Técnica de costos estimados.

En esta técnica los costos se calculan sobre bases empiricas ( conocimiento y
experiencia en Ia industria) antes de producirse un articulo, 6 durante su transformacién,
y tiene como finalidad pronosticar ¢l valor y cantidad de los elementos del costo de
produccion (materia prima directa, mano de obra directa y gastos indirectos), para la
estimacion del articulo con ¢l propésito de elaborar cotizaciones a clientes. En la
actualidad el costo cstimado no solo se utiliza en cotizaciones, siro para valuar la
produccién vendida, la produccion terminads y las existencias en proceso; pero
considerando que las bases son estimadas, fundadas en el conocimiento empirico de la
industria en cuestién, el resultado es que dificilmente pueden ser iguales a los costos
histéricos que se obtienen, lo que hace necesario efectuar los ajustes que correspondan a
los costos estimados e histéricos.

La caracteristica de los costos estimados es que se obtienen en base a los
histéricos. Se deduce que a través de esta técnica el costo indica ¢l valor de un articulo
manufacturado basado en un calculo empirico.

Técnica de costos estandar.
Es un cédlculo sobre bases pseudo cientificas de cada uno de los elementos del
costo, para determinar lo que un producto debe costar basado en el factor eficiencia que

se aplica comno principal medidor.

Es necesario por lo tanto, un control presupuestal de todos los elementos que
intervienen en el producto directa 6 indirectamente.

El costo estandar puede ser circulantes 6 fijos.
Circulantes: meta a la que se requiere llegar, considerando que existen alteraciones
que modifican un estandar y que pueden corregirse con aclaraciones que obligan a variar

el patrén establecido.

Fijos 6 bisicos: Aquellos establecidos invariables que se utilizan como indice de
comparacién 6 con fines estadisticos.
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Método de andlisis: costo variable (directo 6 marginal).

El costo variable consiste en un método de anélisis que considera los gastos fijos y
variables, para aplicar a los coslos unitarios sofo los gastos variables (costo de
produccién: materia prima directa, mano de obra directa y pastos indirectos variables) por
conisiguicnte, 10s pastos fijos se excluyen del costo de produceidn unitario.

El costo variable unitario sepercute en la valuacién de articulos terminados y en
manufactura en proceso, para determinar el costo de produccion del producto a vender.

En cuanto a los costos variables de distribucion y administracion, no se incorporan
a la unidad para fines de valuacion, pero si sc toman en cuenta para la obtencion de
utilidades, precios de venta, control de la entidad, ete.

Independientemente de fa implantacion del costo variable, pueden emplearse las
técnicas de valuacidn de costos histaricos & predeterminados, ¢ igualmente, cualquiera de
los procedimicnios de control de costos: por ordenes 6 por procesos, 6 alguna de las
derivaciones de estos. Es decir que resulta ser un simple método de andlisis con
repercusion en la evaluacidn y los resultados.

Para integrar un sistema de costos es necesaria a conjuncion de un procedimiento
de control (6rdenes, procesos 6 cualquiera de sus derivaciones), una técnica de valuacién
{costos historicos 6 costos predeterminados), y un método de control de las matedas
primas {completo ¢ incompleto); puede aplicarse también el método de andlisis conocido
como costo directo 0 marginal.

1.1.8 Recomendaciones para In implantacion del sistcma de costos a contabilidad,

Un sisterna de costos a desarrollar en computadora contienc las bases de datos
para aprovechar la informacion, pero no esta disefiade para un sistema de costos en
particular, ¢s un sistema abierto que permite que los responsables del control y
contabilizacion de costos elijan técnicas y sistemas adecuados para evaluarlos.

De nada sirve automatizar un sistema de costos si los usuarios no saben explotarlo
6 no aplican las técnicas contables adecuadas para su optima operacion. Por este motivo
sc recomienda un procedimicnto y un conjunto de aspectos que contribuyen al
funcionamiento de este sistema llevado por computadora. La informacion estd orientada
principalmente al departamento de contabilidad.

Aspectos importantes para la implantacién.

Al instalar un sistema de costos, es importante, primero efectuar un estudio del
funcic iento y idades de la empresa, con un enfoque de control de las
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operaciones productivas con los métodos de control de materia prima y técnicas de

1 1 s

ion de los s del costo.

Hay que considerar que la utilizacion de cualquier sistema de costos trac consigo
cierto pasto por instalacién, lo que una investigacion previa para valorar los beneficios, la
inversion de gastos por la instaiacién, abatimiento del costo, etcétera.

Owros estudios adicionales son fundamentales para implantar un sistema nuevo, 6
simplemente para determinar algunas mejoras al sistema establecido.

En conclusién, el principal problema consiste en seleccionar el sistema de costos,
de 1al forma , que quede integrado con el desarrollo de la produccion y la contabilidad,
para obtener un mejor control y datos confiables para difcrentes estudios. Ademas de
cuidar la seleccion del responsable que lleve a cabo la implantacion del sistema de costos,
con la experiencia suficiente y conocimiento de los problemas de la industria de que se
trate.

Organizacion 6 rcorganizacion del sist

Cuando una fabrica empicza a desarrollar sus funciones, y con estas condiciones
decida implantar un sistema de costos, es indispensable hacer una relacion de fabricas
con giro semejante, para tener una base que sirva de referencia y asi procurar informacién
suficiente acerca del funcionamiento de las mismas. Realizados estos informes, se
procede a organizar la contabilidad de costos, con datos reales.

Si por ¢l contrario, la empresa se encuentra en operacion plena, pero ha trabajado
con un sistema de costos globales y decide modificarlo se reorganiza la contabilidad de
costos existente,

Con esta situacion el organizador tiene que Ilevar a cabo un estudio del sistema
contable actual y de los procedimientos que se segnirn para su aplicacién ; asi como
algunas enwevistas con el personal existente, para lograr su cooperacién necesaria, la
comunicacién y conocimiento de las personas relacionadas con el sistema, y asegurar de
esta manera la consecucién y éxito de la implantacién.

Aspectos importantes en la impl ion del si;

Anteproyectos.

Efectuados los estudios en la industria, y reunidos los datos suficientes resultantes
del analisis, se determinan las irregularidades y fallas detectadas, proponiendo las
soluciones al funcionamiento de la empresa a los dirigentes responsables y una vez
definidos los puntos por desarrollar, se procede a la organizacién 6 reorganizacion del
departamento de procesamiento de datos.
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Primeramente se supiere un sistema a implantar con caricter de anteproyecto y al

final, se procede a realizar modificaciones y adaptaciones segin sean las necesidades del
cliente.

Proyectos,

De acuerdo con las decisiones finales evaluadas, se efectia la sistematizacion de
las mismas y ¢l establecimiento de la secuencia a sepuir, tomando en consideracion que el
sistema de costos ticne que constituir una parte integrante del sistema de la comtabilidad,
por lo que en este aspecto se requiere que exista una coordinacion entre estos sistemas

Es elaborado un proyecio de los pasos a sepuir en el disefio del nuevo sistema, asi
como las formas a utilizar, para obtener los informes y el control necesario.

Formas.

Un aspecto importante en la implantacion de un sistema de costos es el disefio
correcto y adecuado de las formas y demds papeleria a utilizar, evitando el diseiio de
dox ion i ia, ya que elevaria los costos y se obtendrian dates
extemporaneos ¢ innecesarios.

Catilogo de cuentas,

Es indispensable la planeacion de las cucntas comtables, para facilitar la
informacién financiera y administrativa en Ia elaboracion de estados financieros.

El catilogo de cuentas, dentro del sistema de costos, tiene gran importancia porque
incluye un grupo de cuentas relativas a la produccién que a su vez tienen subcuentas,
siendo necesaria una codificacion especial de acuerdo con los estudios realizados de
movimientos y necesidades de la empresa.

Implantacién del sistema.
Con un proyecto aprobado, Asc procede llevarlo a la prictica.
La satisfactoria implantacién del sistema depende en gran parte del personal que

realice su ejecucidn, por lo que se requiere una seleccion y capacitacion del elemento
humano.

Lo mas conveni para ¢l funci iento del sistema instalado es fijar una fecha
para detener el funcionamiento del sistema y continuar con el recién implantado, no sin
antes haber hecho un estudio de la forma de como operarlo analizadoe a través de un
estudio en su ctapa de transicion de funcionamiento.
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Cabe sefialar que en algunas empresas con operaciones complicadas, lo mis
conveniente es introducir el sistema proyectado en forima paulatina.

Para llegar a lograr los objetivos deseados es imprescindible que el sistema se
evalie durante algin tiempo y se efectiie, posteriormente, una comparacién entre los
sistemas anterior y vigente, para aclarar y definir distintas situaciones que pucdan
modificar los diversos niveles de importancia.

El sistema de costos requiecre que los modulos sean instalados en el siguiente
orden:

-Compras, almacenes y distribucion de materias primas.
-Produccion en proceso.
-Produccidn terminada.

Instructivo General,

El responsable de implantar el sistema no puede estar explicando continuamente al
personal el funcionamiento del mismo y por lo tanto, debe formular un manual que
contenga los datos necesarios para resolver cualquier duda que se presente, y también
para instruir al personal de nuevo ingreso, evitindose diversas interpretaciones y
capacitacion innecesaria.

Este manual contiene las instrucciones detalladas de los objetivos y procesos del
sistema; los procedimientos por seguir en cada paso; las formas, documentacidn, asesoria
( con instruccioncs de su manejo) y ¢l catalogo de cuentas con su instructivo, ctc,

Supervisién sobre la ejecucion y realizacién del sistema,

Una vez implantado el sistema de costos, es indispensable inspeccionar su buen
funcionamiento, pues en ocasiones, no obstante haberse implantado un sistema adecuado,
la falta de control conduce al fracaso. En consecuencia, la supervision debe darse
siempre, en el desarrollo del sistema se introducen adecuasiones para la mejora en el
sistema de costos, por ende, de la empresa en general. Sin dejar de considerar que todo
sistema, s¢ envicia, envejece y necesita la actualizacion de sus versiones.
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1.2 EL M.R,P Y LA INDUSTRIA DE MANUFACTURA,

1.2.1 Generalidades.

Un proceso de manufactura requicre de una serie de actividades a desarroliar sobre
el material 6 materia prima, para transformarlo en un estado semiterminado a uno mis
avanzado de terminacion y con mayor valor,

Las empresas exitosas han implantado en su organizacion y administracion,
técnicas modernas en sus politicas y procedimientos, como las denominadas "justo a
tiempo", "M.R.P" (Planeacion de Requerimicntos de Manufactura) v la "Excelencia”.
Estas técnicas o filosofias, son las que estan dominando las industrias con mejor
desarrollo y productividad en el mundo, sin embargo algunas otras presentan diversos
niveles de complejidad lo que hace mds dificil su instalacion.

El M.R.P es la filosofia y proceso administrativo que integra la planeacién de alta
gerencia con la ejecucion y direccion de operaciones. Utilizando las medidas de
actuacion para establecer responsabilidades en cada ctapa. El M.R.P. permitz a todas las
funciones trabajar juntas para lograr los objetivos de ventas, utilidades y retorno de la
inversion (R.O.1.)

La mayoria de las empresas manufactureras tienen como objetivo maximizar su
servicio a clientes (ventas), con eficiencia en produccion (manufacturas) y minimizar la
inversion en inventarios (finanzas).  Estos objetivos son para crear una direccion de
mercadotecnia, una direccion financiera y una direccion de manufactura, cada uno es
evaluadoe con medidas de desempetio unidimensionales y en conjunto por ejemplo:
ventas totales, costo minimo con un maximo de utilizacion de mano de obra y equipo &
alta rotacion de inventarios.

La plancacion de requerimientos de manufactura inicta en los 60's como
planeacion de requerimicntos de materiales, en la bisqueda de un mejor método para
ordenar materiales y pares.

La plancacion de requerimientos de manufactura permite ¢l control v
administracion; utilizando el programa macstro de produccién (programa de fabricacion
de los productos), la lista de materiales y registros de inventarios para determinar
requerimientos futuros.

Algunos usuarios han encontrado que el M.R.P. es mas que un simple ordenador
de la produccion que puede mantener validas sus fechas de programa de drdenes, una vez
que han sido liberadas a produccion 6 a sus proveedores. Esto se detecta cuando la fecha
de vencimiento de una orden programada para su recepcion es desfasada de la fecha
requerida.
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Esto es un gran avance, por primera vez se cuenta con un mecanismo formal para

mantener vigentes prioridades en un ambiente cambiante, mantener validas estas fechas

de programa de ordenes en sincronia con los cambios constantes cn manufactura,

denominada programacion de prioridades, que es otro factor importante en el control de
fa capacidad.

1,2.2 Ciclo cerrado del MLR.P 11,

Otras técnicas para la planeacion de requerimientos de capacidad se han ligado
con M.R.P., apoyando la planeacién por niveles de produccion (Planeacion de
Produccidn), y ¢l desarrollo de un programa especifico de fabricacion (Programacion
maestra de Produccién).Para la ejecucion del plan fueron incluidos comeo sistemas : el
control de piso "dentro de la fabrica" y programacién de proveedores "fuera de fabrica”,
dando como resultado el siguiente paso dentro de esta evolucion: cl ciclo cerrado M.R.P.
[TECI}.

El ciclo cerrado M.R.P. tiene como caracteristicas importantes las siguientes:

a) Constituye una serie de funciones, no solamente un plan de requerimiento de
materiales.

b) Contiene herramientas para dirigir prioridades de capacidad. y apoya a la
planeacion y la ejecucion.

c) Tiene prevista la retroalimentacién de planeacion de la ejecucion de funciones
para que los planes sean medificados, cuando sea necesario,

El M.R.P. cuenta con el Plan de Recursos de manufactura 6 M.R.P. 11 [TEC2], que
es un avance y extension en ¢l ciclo cerrado de! M.R.P. (ver figura 1).

Los dos elementos incorporados son :
FINANZAS.- La habilidad de cuantificar las medidas y unidades empleadas como piczas,
kilogramos, galones, etc, con proyecciones en términos financicros, en délares & pesos,
por la aita precision en cl control de los almacenes de materias primas, manufactura en

proceso y articulos terminados.

SIMULACION.- La habilidad de realizar simulaciones de los procesos productivos y
detectar fallas que puedan generar pérdidas cuantiosas,
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| cicLO CERRADO DEL MR.PII |
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CAPITULO I
La plancacién de recursos de manufactura ha sido aplicada en los siguientes
ambientes :

i,

~Manufactura convencional (fabricacién y le).
-Sol te fabricacién, (sin ensamble).
-Solamente ensamble (sin fabricacion).
-Produccidn repetitiva.

-Produccion en proceso.

-Fabricacidn de alta velocidad.
-Fabricacion lenta.

-Producir para almacenar.

-Producir por 6rdenes.

-Productos complejos.

-Productos simples. .

-Proceso de centros de trabajo.
-Proceso continuo.

-Fabricacidn con redes de distribucién.

En la actualidad existe una gran variedad de herramientas y técnicas para apoyar a
las compailias y a sus gerentes a producir mejores productos. Esto incluye robética, justo
a tiempo, circulos de calidad, CAD/CAM, control estadisticos de proceso, etc. [TEC3].

Pero ninguna de ellas rinde todo su potencial a menos que estén ligados a un
sisterna efectivo de planeacién y programacion, pudiendo ser que :

-No sca tan bueno ser extremadamente eficiente , produciendo las partidas
erréneas.

- Producir articulos de alta calidad , cuando no son requeridos.

- Trabajar arduamente para reducir tiempos de preparacién y reducir, los tamafios
de lotes si es deficiente la procuracién para prever que es realmente lo que se necesita y
cuando.

El M.R.P. cuando opera en un nivel de implantacién hace productiva la industria y
por ende genera altas utilidades, algunas empresas han experimentado los resultados
directos del M.R.P. I, como incrementos importantes en los embarques en el tiempo y
productividad con reducciones substanciales en las entregas, costo de ordenar, problemas
de calidad ¢ inventarios.
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CAPITULO 1
Una manera de integrar el M.R.P. {1 con otras herramientas, es la siguiente :

- Justo a tiempo.
-CAD

- CAM

- Control estadistico.
- Grupos tecnoldgicos
- Robatica.

- Calidad total

M.R.P I

Al conecer que es necesario y cuando debe de aplicarse a través de un sistema
formal, permite alcanzar plancs y programas vatidos, no solamente de la produccion de
partes y compra de materiales, sino programas de embarque a clientes, de requerimientos
de mano de obra y maquinaria, de requerimientos de recursos de ingenieria, flujo de
efectivo y utilidades.

Esta filosofia de produccion es la tendencia de las empresas para incorporar los
procesos de manufactura. El sistema de costos a realizar es un médulo de esta compleja
filosofia el cual esté disefiado bajo los fundamentos del M.R.P 11, para que el ciclo de
vida del sistema no sea obsoleto en corto plazo, por poscer herramientas de vanguardia
tecnolégica.

1.3 SITUACION DE LA EMPRESA
1.3,1 Generalidades,

La Razon Social de la empresa considerada es Constructora de Aparatos
Industriales, S.A. de C.V., ubicada en la carretera federal México - Puebla, kildmetro
21.5 en los Reyes ls Paz, Estado de México.

Es una empresa manufacturera dedicada a la fabricacidon de equipos termo
industriales, como lineas de acabado, homos industriales de aita y baja temperatura y
esterilizadores quirargicos, realizando fabricacion en linca en alg de sus prod
El 70% de fabricacion estd sujeta a control especial y es realizada bajo estrictas
especificaciones del cliente.

23



CAPITULO |
A continuacién se muestran los recursos con los que cuenta la empresa para el
desarrollo del sistema de costos.

Desafortunadamente la compafiia que proporciond el sistema administrativo no
tiene disciiado el médulo de produccidn, ya que se encuentra en estado beta, ademis se
asistié a una demostracion del mismo y no contempla algunos procesos que son
importantes para la empresa. Otro factor importante y ademds decisivo es que esta
empresa no contempla la filosofia del M.R.P. en el futuro desarrollo de su sistema de
manufactura, por lo que se tendra que desarrollar este modulo en la empresa.

1.3.2 Software.

-Sistema Contable TESS, desarrollado por la Empresa Electronica Administrativa, S.A.
de C.V., con los siguientes modulos instalados:

A) Contabilidad General.

B) Cuentas por Cobrar.

C) Cuentas por Papar.

D) Compras.

E) Ventas.

F) Inventarios,

G) Nominas.

H) Sistema Asesor Fiscal Intcgral.

1) Procesador de Palabras Word Star Profesional.

J) LOTUS.

K) REVELATION. Manejador de bases de datos relacional, mediante
el cual fueron desarrollados los sistemas administrativos, utilizando el
lenguaje de programacion RBASIC, que es de 4° generacion y es propio
de este manejador de bage de datos.

L) NOVELL NETWARE 3.11. Es el sistema de Red mediante el cual
tienen conectadas sus computadoras personales, con una tipologia de
bus, utilizando tarjetas de comunicacion ethernet.

M) AUTOCAD. Programa de CAD.

N) CROSSTALK. Programa para comunicaciones remotas via médem.

1.3.3 Hardware Instalado.

Cant Descripcion

1 486 DX a 50 Mhz, con 16 MB en RAM, con un disco duro de
1 Gigatiyte, es el servidor de archivos.

1 386 SX a 25 Mhz, con 2 MB en RAM, utilizada en CAD.
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CAPITULO I

11 286 a 12 Mhz, con 1 MB en RAM, utilizadas para diferentes
aplicaciones.

13 Tarjetas de ¢« icacién ethernet.

1 Mddem Intel 2400L.

1 Unidad de Respaldo cn cinta de 2.6 GB Mca COLORADO

1 Charola digitalizadora Mca Summagketch.

1 Plotter HP mod. DRAFT PRO EXL de 8 plumas.

3 Impresoras : ATI mod 3000A, Epson mod FX284 ¢ IBM mod
Proprinter X124,

1.4 DESCRIPCION DEL PROCESO PRODUCTIVO

La secucncia administrativa de la empresa para la produccion se muestra en la
figura 2 y 1a descripeion de cada proceso se explica a continuacién :

1.4.1 Organismos productivos y funciones.
Definicion de [a alta direccién ¢n politica de ventas.

Define en cualquicr negocio que ¢l objetivo que pretende alcanzar, como el
volumen de ventas, margen de utilidad, tipos de productos, cte, para que la estructura
organizacional tenga en mente los objetivos que se pretenden alcanzar y trabajar con
calidad para conseguirlos [TEC4].

Es funcién de la alta direccidn definir los objetivos y encaminar todos los recursos
de capacidad instalada, capita! y de Recursos Humanos para el seguimiento a las metas
establecidas.

Ventas.

Definido ¢l tipo de productos para vender y el tipo de mercado , es labor de

ventas crear las estrategias, politicas de publicidad y la formacién de un equipo de

agentes de ventas para iniciarse el proceso productivo.

Una vez que se consigue una venta se genera la confirmacién del pedido del
cliente. La aceptacion del pedido genera una orden de fabricacion.

Orden de fabricacidn.

En la orden de fabricacion se especifican las caracteristicas de disefio del producte
asi como los datos generales del cliente.
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[ DESCRIPCION DEL PROCESO PRODUCTIVO }
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Describe la lista de materiales del producto a fabricar; se obtienen los costos de

materiales y [os costos de mano de obra que son estimados con base en trabajos
semejantes realizados.

Esta informacion es incorporada en e} plan maestro de produccion, en donde se
describen las etapas de los productos a manufacturar, incluyendo tiempos y movimientos,
y fecha de liberacion de la orden de produccion,

Lista de materiales.

Estas listas en la fabricacién de partes se incluyen agrupaciones de componentes,
cantidad requerida, costos, unidades, descuentos por compras 6 ventas y el margen de
utilidad.

Los mddulos de inventarios, costos, compras, ventas y manufactura dependen las
listas de materiales, al proporcionar y controlar la informacion reguerida para que los
otros sistemas puedan ejecutar sus procesos.

Ordenes de compra,

Estas ordenes describen las solicitudes de la empresa a sus proveedores, de partes
que no se tienen en stock.

E! departamento de compras tiene entonces como mision en el proceso productivo,
al no tener las materias primas ¢ materiales requeridos en ¢l programa maestro de
produccion, alterar la fecha de entrega del producto al cliente, siendo vital un
seguimiento de las requisiciones elaboradas por compras.

El sacrificio en los descuentos de las materias primas pueden ser otorgados al
cliente para lograr un mejor precio de venta, para ser competitivos y siendo esta una
politica de ventas establecida por la alta direccion.

Inventarios.

EI control de todas las existencias se encuentran en este departamento, y pueden
ser partes semiterminadas, terminadas, materias primas y manufactura en proceso.

El sistema de costos permite tener el control de los almacenes, proporcionando
informacion en variaciones de precios y del presupuesto, generando estadisticas tanto de
precios de proveedores como de los movimientos que se han llevado a cabo en la
fabricacion,
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Cuentas por pagar.

Es el médulo contable que procesa todas las cuentas y operaciones deudoras de la
empresa, siendo el control de pago a los proveedores el objetivo del mddulo.

Cuentas por cobrar.

Es el médulo contable que procesa las operaciones acreedoras del negocio, su
actividad principal es el control de pagos de los clientes.

Contabilidad y Finanzas.

Las finanzas y la contabilidad son operaciones complejas para administrar la
economia de las empresas, como son el control de cuentas deudoras y acreedoras, el
pago de nominas , de impuestos y activos, cobranzas, cuentas de bancos, pagos a
proveedores, inversiones, pago al fisco, entre otros.

La informacién contable es proporcionada por los departamentos de la
organizacion, que generan al detalle los resuitados de la administracion para la toma de
decistones a nivel directivo y gerencial, para determinar asi las estrategias y lineamientos
futuros del negocio.
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CAPITULOTI
2,1 CRISIS DEL SOFTWARE

2.1.1 Generalidades,

La crisis del sofrware frata del conjunto de problemas que pueden surgir en el

desarrollo y mantenimiento de software , proporci do herrami que den
soluciones a los obstdculos que impiden lograr productos de programacion de alta
calidad.

Todos los problemas relacionados con desarrolio de software tienen un origen en
los fundamentos basicos de ingenierie, los mds importantes son : la planificacién y
estimacion de costo regularmente es muy imprecisa; 1a productividad de la gente del
software no corresponde a 1a demanda de los servicios y la calidad del software no llega a
ser adecuad general se sobrepasan los presupuestos de desarrollo, también se
excede el tiempo de planificacion que varia de meses a afios.

2.1.2 Factores no controlables.
En la crisis de software existen factores no controlables:

A)No hay el suficiente tiempo para obtener datos sobre el proceso de desamolio
del software.

Al no tener una guia de datos historicos, no se tiene una estimacion precisa de los
resultados . Sin la informacién real de la productividad, no se puede evaluar con precisién
1a eficiencia de Jas nuevas herramientas, técnicas y estandares,

B)No existe una completa satisfaccion cuando el sistema se concluye.

Los proyectos de desarrollo del software se acometen frecuentemente con soto una
vaga indicacién de los requerimientos del cliente y normalmente la comunicacién entre el
cliente y el que desarrolla software es muy escasa.

C)l.a calidad del software es deficiente .

Recientemente han surgido conceptos solidos sobre 1a fiabilidad del soflware y
garantias de calidad [IANT1], que permiten evaluar los productos de propramacion para
lograr productos de alta calidad.

D)El sofiware instalado es dificil de mantener.

Es comin no dar importancia al mantenimiento del software, sin embargo absorbe
la mayor parte de la inversién , ni tampoco es evaluado en el momento de la aceptacion
del software.

29



CAPITULO 1l
2.2 INTRODUCCION A LA INGENIERIA DE SOFTWARE

El enfoque sistemdtico para el mantenimiento y el desarrollo de productos de
programacion se patentizé en la década 1960, tiempo en que surgian las computadoras de
tercera generacion y se desarrollaban las técnicas de tiempo compartido y de
multiprogramacion, que han sido 1a basa en los sistemas iterativos, multiusuarios, cn
tierpo real y de linea.

En ¢l inicio del desarrollo de los productos dc programacion existia la escasa
confiabilidad, entrega tardia , ineficiencia y ante todo poca aceptacion por parte de los
usuarios. Dada esta problematica en la tecnologia de sofiware se llevo a cabo una reunion
de trabajo en 1968 en Garmish, Alemania Oriental, y posteriormente en Roma, ltalia en
1969 , para tratar los aspectos técnicos y administrativos a utilizar en el desarrollo y
mantenimiento de productos de software.

La ingeniceria de software es la disciplina tecnolégica y administrativa dedicada a
la produccién sistemdtica de productos de programacién, que scan dcsarrollados y
programados cumpliendo con el ticmpo de entrega y presupuesto del proyecto.

El objetivo principal de esta disciplina tecnoldgica, es elevar la calidad de los
productos e incrementar ia productibilidad y satisfacciéon profesional de los ingenicros
dedicados a la investigacién y aplicacién de esta importante arca del las ciencias de la
computacidn.

La ingenieria de programacion crea modelos de sitvaciones fisicas en un programa
para detectar la correspondencia del modelo y ia realidad, que sc considera como la
distancia entre el problema y la solucién. Este aspecto basico en la ingenieria de
programacion se fundamenta en el disefio de productos que reduzcan esta distancia.

Los médulos de programacién contienen interfases de control y de datos; las
primeras quedan establecidas por medio de procedimientos 1lamados entre médulos, al
igual que en las éreas de definicion comunes de datos para todos los madulos.

Las interfases de datos entre modulos deben ser exactas; asi por ¢jemplo el nimero
y tipo de pardmetros de posicién transferidos entre rutinas, debe concordar con todo
detalle en ambos modulos, existicndo un pardmetro casi entero o de una matsiz de
dimensiones casi correctas.

Varios avances significativos se realizaron durante la década de 1970 en todas las
dreas de ingenieria de sofiware; se desarrollaron técnicas de andlisis, que determinan los
ly ) on los enfoq dolégicos para el disciio de programas y
diversas notaciones , se incorporaron nuevas técnicas de instrumentacién asi como

nuevos lenguajes de programacién, se examinaron técnicas para la validacién de
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programas y se incorporaron controles de calidad; se desarroliaron técnicas formales
para la verificacién de programas y. finalmente, se han mejorado los procedimientos de
mantenimiento de programas.

Actuaimente fas técnicas de administracion se aplican en la ingenieria de software,
como las técnicas de dindmica de grupos y comunicacion de proycctos, también han
evolucionando las técnicas cuantitativas para la estimacion de costos y 1a confiabilidad de
un producto. Un gran avance representa el descubrimiento de los principios
fundamentates de analisis, disefio e instrumentacion y pruebas. Sc utilizan herramientas
automiticas de desarrollo para mejorar la calidad de los programas, la productividad de
los programadores y el control de administracion de un proyecto. Se cuenta con
informacion de apoyo como revistas técnicas y especializadas en temas de ingenieria de
software, también sc realizan conterencias internacionales constantemente.

El gran desarrolio con el que se cuenta actualmente no es suficiente, ni implica
que los problemas de ingenieria de software estén resueltos; al contrario, el nivel de
actividad. de esta rama posee una gran cantidad de problemas por resolver,

2.3 CICLO DE VIDA DEL SISTEMA.

Todo desariollo de un producto de programacion requierc una plancacion de
procedimientos para su elaboracion, esto es precisamente el ciclo de vida de un producto
de programacion.

Este ciclo de vida incluye todas las actividades requeridas para definirlo,
desarrollarlo, probarlo, entregarto, operarlo y mantenerlo.

Es determinante definir un modelo de ciclo de vida para cada proyecto de
programacion, ya que controla y clasifica todas las actividades que se requicren para el
mantenimiento y el desarrollo del producto.

Asi el modelo de ciclo de vida para este proyecto cc fara las sigui fases:

I . Fase de Apdlisis

H . Fase de diseiio.

IIL. Fase de Instrumentacién.
1V . Fase de Pruebas

V . Fase de Mantcnimiento.
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CAPITULO 11
Este modelo de ciclo de vida [FAI1] es el mis consistente, por este motivo fue
seleccionado para utilizarse en el desarrollo de este proyecto.

2.3.1 Fase de anilisis.

La fase de analisis comprende dos aspectos fundamentales; la Planeacion y la
Definicién de los requisitos, ambes a su vez conticnen una gama de actividades que son
determinantes para un buen desarrollo dei sisterna.

En la Plancacion se debe de definir el problema mediante un enunciado,
describiendo la situacion actual, las restricciones del problema y las metas que se
pretenden lograr. Es muy importante que la definicion del problema se utilice la
terminologia del cliente, ya que la solucién que se logre finalmente, serd para satisfacer
sus demandas particulares. La definicion del enunciado det problema no es elaborado
inmediatamente, ya que sc requicre de tiempo para analizar sus procesos y
procedimicntos informativos mediante visitas y entrevistas para obtener la problematica
real a tratar.

Una vez determinado el problema se justifica una estrategia de solucion del
sistema. Se esbozan varias estrategias de solucidn sin considerar {as restricciones, ya que
cada solucién representa solamente una alternativa, que al ser evaluada posteriormente
podra ser descartada por la consideracion de alguna restriccion. La evaluacion para cada
alternativa en proyectos muy grandes requiere de estudios de factibilidad, pues involucran
grandes costos en hardwarc , softwarc y personal.

Es necesario clegir la alternativa tecnologica y econémicamente viable; indicando
las razones del rechazo de las otras.

La especificacion de requisitos para la produccion de software consta de los
siguientes puntos: panorama del producto, ambientes de desarrolio, operacion,
mantenimiento, interfases externas y flujo de datos, ecspecificaciones funcionales,
requisitos de operacion, criterios de aceptacion y guias de sugerencias y restricciones.

La definicién de requisitos se refiere a la identificacion de las funciones basicas
del componente de programacién en un sistema de equipo, personal y programacion, al
especificar las funciones y restricciones bajo las cuales se deben desarrollar, ademas de
tomar la decision de como instrumentar la programacién. El resultado de la definicion de
requisitos, es una especificacién que describe el ambiente de procesamiento , las
funciones requeridas de los programas, restricciones de configuracion sobre los
programas (tamafio, velocidad, configuracion de equipo), manejo de excepciones
subconjuntos y prioridades de instrumentacién, cambios probables, modificaciones
factibles, asi como criterios de aceptacion del producto de programacion.
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CAPITULO It
2.3.2 Fase de disefio.

El disefio comprende la identificacién de los componentes de la programacion
(funciones, flujo de datos, atmacenamiento), especificando las relaciones entre ellos, la
estructura de programacion y manteniendo un registro de las decisiones para
proporcionar un documento basc para la instrumentacion. El disefio se divide en
estructural y detailado.

El diseiio estructural comprende la identificacion de los componentes de la
programacion, su desacoplamiento y descomposicion en modulos de procesamiento y
estructuras de datos conceptuales asi como la especificacion de las interconexiones entre
componentes. El disefio detallado se refiere a detalles de como empacar médulos de
procesamiento, y como instrumentar los algoritmos, las estructuras de datos y sus
interconexiones.

Este disefio se relaciona con la adaptacion del codigo existente, modificacion de
algoritmos estandar, invencién de nuevos algoritmos, disefio de representaciones de datos
e integracion del producto final. El disefio detaliado no es igual que la instrumentacién.
El primero estéd influido por el lenguaje de programacion, pero no tiene que ver con
aspectos sintacticos del mismo ¢ con un nivel de detalle como la evaluacion de
expresiones y estatutos de asignacion.

2.3.3 Fase de instrumentacion.

La fase de Instrumentacion del desarrollo de la programacién tiene que ver con la
traduccion de especificaciones de disefio de cédigo fuente.

E1 paso inicial de traduccion del disefio detallado al lenguaje de programacion , es
un punte fundamental dentro del contexto de la ingenieria de software. En el proceso de
traduccion pueden aparecer problemas frecuentes de distinta indole. La interpretacion
equivoca de las especificaciones de disefio detallade puede conducir a un codigo fuente
erroneo [SHEI]. La complejidad 6 Pas restricciones de un lenguaje de programacién
pueden conducir a un codigo fuente poco comprensible que resulte dificil de probar y de
mantener.

Una visién de ingenieria de software sobre las caracteristicas de los lenguajes de
programacion, se concentra en las necesidades que puede tener un proyecto especifico de
desarrollo de software, Las caracteristicas generales del | je en la Ingenieria de
programacidn son las siguientes : facilidad de traduccion del disefio al codigo ; eficiencia
del compilador ; portabilidad del cédigo fuente ; disponibilidad de herramientas de
desarrollo y finalmente ; la facilidad de mantenimiento.
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CAPITULO 11
2.3.4 Fase de Pruebas.

La prueba de software es un elemento critico para la garantia de la calidad del
software y representa una iltima revision de las especificaciones del disefio y Ia
codificacion.

El proceso de prueba al igual que el de programacion debe avanzar en etapas,
siendo cada una de ellas la continuacién logica de la etapa anterior.

En el proceso de prueba se pueden identificar 5 etapas principales:

Prueba de funciones. La prucba de funciones ¢ de unidades es el nivel basico en
donde se prueban las funciones que componen un moédulo para garantizar que operaran de
manera correcta. En un sistema de disefio apropiado, cada funcion debe tener una sola
especificacion deftnida con claridad. No debe existir dificultad at disefiar casos de prueba
para asegurar que las funciones cumplan con su especificacion. Las funciones no deben
depender de otras de su mismo nivel, para posibilitar la prueba de cada funcién como
una entidad aislada, sin la presencia de otras funciones.

Prueba_de modulos. Un modulo sc compone de varas funciones que pueden
cooperar entre si. Después de haber probado cada funcion individual, es necesario probar
la cooperacion de estas funciones cuando componen un madulo. Debe ser posibic probar
un modulo como una entidad aislada sin la presencia de otros médulos del sistema.

Prucba de subsistemas. Esta prucba es el siguiente paso del proceso donde los
médulos se agrupan para formar subsistemas. Puesto que los mddulos cooperan v se
comunican, la prueba de subsistemas se debe centrar en la prueba de las interfases de
aquellos, validando que los modulos estén correctos.

Prueba del sistema, La prueba del sistema (a veces 1lamada prueba de integracion )
se lleva a cabo cuando se integran los subsistemas para conformar el sistema completo.
En esta etapa, ¢l proceso de prucba detecta los errores en el disefio y la codificacion.
También confinna que el sistema proporcione las funciones especificas y caracteristicas
dinfimicas planteadas en la definicion de requisitos.

Prugba de aceptacion. Hasta esta etapa, todas las prucbas se realizan mediante el
empleo de datos generados por la organizacidn encargada de construir el sistema. La
prucba de aceptacion del sistema se efectia con datos reales y con la informacion que el
sistema debera operar. El proceso de 1a prueba de aceptacion a menudo descubre errores
en la definicién de requisitos del sistema. Los requisitos pueden no reflejar las
caracteristicas, funcionalidad y rendimiento real requerido por ¢l usuario.
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CAPITULO I
2,3.5 Fase de mantenimiento.

La Fase de mantenimiento del ciclo de vida del software es el periodo en el que un
producto desempefia un trabajo Util. Por o general, el ciclo de desarrollo para un
producto abarca 2 afios, micntras que la fase de mantenimiento dura de 5 a 10 afios,

Las actividades de mantenimiento implican mejorar los productos de software,
adaptarlos a nuevos ambientes y corregir problemas, La mejora de los productos de
software puede dar como resultado capacidades funcionales, mejorar los despliegues al
usuario y los modos de interaccidn. revalorizar los documentos extermos y la
documentacion interna y las caracteristicas det desempefio.

Hay tres categorias de mantenimiento del software :

1. Mantenimiento de perfeccionamiento.
2. Mantenimiento adaptivo.
3. Mantenimicnto correctivo.

El mantenimiento de perfeccionamiento comprende las carubios solicitados por el
usuario O por el programador del sistema; ¢l mantenimiento adaptivo se debe a cambios
en el ambiente del programa y el mantenimiento correctivo ¢s la solucion de errores del
sistema no descubiertos.

Se pude mencionar un cuarto tipo de mantenimiento, denominado mantenimiento
preventivo, que consiste en cambiar el software para mejorar ¢l mantenimiento y
fiabilidad, 6 bien para proporcionar adecuasiones para mejoras futuras. Esta actividad
todavia es poco comiin en los contratos de soporte de los sistemas.

Los términos usados para describir las tres primeras actividades de mantenimiento
fueron introducidas por Swanson [SWAL]. El cuarto término s¢ usa nommalmente en el
mantenimiento de hardware y de otros sistemas fisicos. Sin embargo, no se debe
confundir o mal interpretar las analogias entre el mantenimiento de software y el de
hardware.

El mantcnimicnto del software en su desarrollo requiere una combinacion tanto de
contro! administrativo como de experiencia técnica. La administracion de mantenitiento
de software requiere las formas y resiimenes de las solicitudes de cambio, asi como una
junta de control de cambios que apruebe las medificaciones de los productos y brindar la
administraciéon de la configuracion para las distintas versiones del producto e
instalaciones de los usuarios.

Las herramientas que automatizan ¢l mantenimiento del software incluyen

herramientas técnicas y administrativas. En el mantenimicnto del software se utilizan los
editores de texto; las ayudas para depuracion; los generadores de referencias cruzadas; los
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CAPITULO I
editores de enlace; los comparadores; las bibliotecas para el control de versiones: las
bases de datos para la administracién de la configuracién, las herramientas para apoyar
las formas y los resiimenes de solicitudes de cambios, asi como otros informes para la
administracién de la configuracion.

Puesto que el mantenimicnto del software es un microcosmos del desarrollo del
software, las herramientas, técnicas y actividades del mantenimiento abarcan el ciclo de
vida total del producto. Las dificultades propias del mantenimiento del software y el
estigma social ligado a este mantenimiento, en mucho se deben a la falta de planeacion
sistematica de! mantenimiento durante el proceso de desarrollo, al fracaso de los
programadores y administradores para organizar con prioridades las actividades de
mantenimiento del software. y la falla al no proporcionar las herramientas y técnicas
necesarias para el mantenimiento.

La plancacion del mantenimiento. el desarrolfo de productos de software para
mejorarlo . la organizacion apropiada de los programadores, las actividades y la
provisiones de herramientas de iantenimicnto pueden dar como resultado smplias
mejoras en la calidad del software, alta productividad de los programadores y su moral.

Durante todo el ciclo de vida del software , la fase de mantenimiento representa
entre el 40 y el 70 por ciento de toda la inversién.

Los costos en dolares del mantenimiento son los mas representativos. Sin
embargo, otros costos fzenos tangibles, pueden ser la causa de incrementos {MCC1] que
modifican significativamente el presupuesto del producto.

2.4 DEFINICION DE REQUISITOS PARA LA PRODUCCION DEL SISTEMA.
2.4.1 Definicién del problema.

La empresa CAIS A requiere automatizar su departamento de costos de fabricacion.
2.4.2 Descripcion actual.

Los sistemas de informacion administrativos estin desarrollados en un manejador
de bases de datos relacional denominado REVELATION, y el lenguaje de programacion
que utiliza es "R/BASIC". Esta base de datos esta disefiada para trabajar en ambiente de
red, teniéndose instalade el sistema operativo de red de area local Advance Novell
Netware version 3.11. Los programas administrativos fueron disefiados bajo este
ambiente y los médulos que se encuentran operando actualmente son : Contabilidad
General, Cuentas por Pagar, Cuentas por Cobrar, Néminas, Inventarios, Compras y
Ventas.
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2.4.3 Restricciones del problema,

A) Para que el producto de programacién conserve el atributo de calidad de
confiabilidad, se exige desarvollar ¢l sistema ¢n la base de datos Revelation y el lenguaje
de programacion R/basic.

B) El sistema debera accesar Ias bases de datos de los médulos instalados con los
que existe flujo de informacion sin modificarlos.

C) El presupuesto para ¢f proyccto es de $7,000.00.

D) El tiempo de desarrollo serd de 6 meses como maximo.

Nota: Los importes de la inversion que se mangjan ¢n el transcurso de este capitulo se
expresan en dolares americanos.

2.4.4 Metas,
-El sistema ha de cumplir con los requerimientos del cliente para que pueda lograr
la eficiencia y la maxima productividad en el departamento de costos, asi como su plena

satisfaccion y autorizacion.

- En la terminacién del proyecto se logrard reducir ¢l tiempo y el costo
programado.

- Se desarrollara el producto de programacion obteniendo los atributos de :
calidad , eficiencia, portatilidad. confiabilidad. solidez. correccion y exactitud.

- El sistema debe de producir respuestas en tiempo real.
- El sistema debe emplcar con eficiencia la memoria principal.
- El sistema se disefiard modutarmente.

- El proceso de desarrollo debe mejorar las habilidades profesionales del personal
de costos.

- El sistema debera hacer mas interesante el trabajo de los usuarios.
- El sistema deberi reducir el costo de una transaccion en un 25 %.

- Se desarrollara en base a las herramientas de instrumentacion estandares de la
empresa.

- Utilizara los diccionarios y las bases de datos existentes, evitando la redundancia
en la informacion.
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CAPITULO I
2.4.5 Estrategias de solucién:

1) El médulo puede ser desarrollado por la empresa que elaboro los sistemas
administrativos instalados.

2) El médulo de costos sea desarrollado en la empresa,

3) Se compre ¢ modulo de costos en alguna otra empresa de software.

4) Se contrate una empresa que se dedique a la elaboracion de sistemas.

2.4.6 Anilisis de alternativas.
Analisis de {2 alternativa 1.

La empresa que desarrolla los sistemas instalados. actuales es Electronica
Administrativa S.A de C.V, cotizé el proyecto en $ 10,500.00 + [.V.A, con un crédito de
30 dias habiles y un tiempo de entrega de 11 meses.

Anélisis de la alternativa 2.

Tedo desarrollo de un producto de programacion requiere estimar el costo del
proyecto. El método a utilizar es el denominado COCOMO (Modelo Constructivo de
Costos), aplicando el modelo basico para el cilculo de esfuerzo y tiempo de desarrollo de
software en funcidn del tamafio de programa, que se expresa en lineas de codigo fuente
(LDC) distribuidos en los médulos del sistema.

El total de lineas de codigo fuente estimadas a utilizar en este programa de
aplicacion 6 también conocido como de apoyo [FAI2], son de 1.6 KLDC
aproximadamente, entonces:

PM =30 *(LDC)** 1.12 = 5.0785
y el tiempo esperado en el desarrollo es :
TDEV = 2.5 * (PM) ** 035 =4.41517
entonces el total de programadores requeridos seran de :
PM

NPG = -—m— = {.1502 programadores.
TDEV
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CAPITULO II
si el costo mensual del programador es de $ 1,100.00 (considerando 152 horas de
programador / mes) , entonces ¢l costo estimado es ;

NPG * sal.mensual * TDEV = § 4,8565

Los datos obtenidos muestran Ja aplicacion del modelo basico del COCOMO, sin
embargo es necesario detallar los costos mediante Ia siguiente técnica, también derivada
del COCOMO que nos permitira obtener valores estimados mds precisos.

El método consiste en emplear ecuaciones semejantes a las ya utilizadas (PM y
TDEV) para normalizarlas. Se obtiene un faclor de ajuste en base a los factores
multiplicadores que se muestran en la siguiente tabla desarroliada por Boehm [BOEL],
donde MB significa muy bajo, B bajo, N nominal, A alto, MA muy alto y EA extra alto.

Aplicando las ecuaciones del esfuerzo nominal para el proyecto de 1.6 KLDC :
PM =28 *(LDC)** 120 =4921
y el tiempo esperado es

TDEV = 2.5 * (PM) ** 0.32=4.163

Las descripciones utilizadas en la siguiente tabla (multiplicadores de atributo del
proyecto) se explican en el Apéndice D de este trabajo.

MULTIPLICADORES DE ATRIBUTO DEL PROYECTO.

MB | B N A | MA | EA
CONF 0.75 | 0.88 | 1.00 | 1.15 | 1.40
DATO -~ 10941100108 ) 116 --
CcPL) 07010851100} 1.15] 1.30 | L.65
TIEM - -~ 110031111301 1.66

ALMC - - 110041.06]1121}156
VIRT -~ 10871100 1.151130} -
CICL -~ (0871100107 1LIS| -

CAPA 11461119/ 1.00086] 1711 -
EXPA 129 | .13 /100 | 0.90 | 1.82 ) -
CAPP 14211.1711.00]086)1.70) -
EXPV_ | 1.21)1.10]1.00| 090 -- -
EXPL 1.14]1071100)095] - -
PMOD [1.24]1.10]1.00)0.91)082} -
INST 1.24 [ 1.10 1 1.00 | 091 | 0.83 } -
PROG |1.2311.08{1.00}104}1.10] ~
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En base a estos factores se ha determinado lo siguiente:

CAPITULOII

Factor Razonamiento Valor
Multiplicador.

Confiabilidad Uso de red, con problemas de recuperacion 1.15
Base de Datos | 2 Mega bytes. de tamafio considerable 1.00
Complejidad Modulo de Costos del M.R.P (complejo) 1.15
Ticmpo Atado al CPU en un 40 % 1.00
Memoria 512 kbytes para operar (nominal) 1.00
Maquina Estable, producto comercial comiin 0.87
Tiem. Retorno | Promedio de 4 minutos (bajo) 0.87
Analista Profesionista de calidad (muy alto) 1.71
Aplicacién Experiencia alta en desarrollo de sistemas. 0.91
Programador Profesionista de calidad (alto) 0.86
Ex. miquina Alta experiencia en maguina virtual 0.90
Ex. lenguaje Alta experiencia en el lenpuaje 0.95
Practicas Mds de 2 afios con técnicas modernas 1.00
Instrumentos Lenguaijes de 4a Generacién . 1.00
Calendario 6 meses, nominal 4.4 meses 1.04

lFactor de ajuste obtenido : 1.1912

Entonces aplicamos el factor de ajuste a

PM=40921* 1.1912 = 5.862

Por lo que finalmente se obticne que el tiempo total de desarrollo es :

TDEV = 2.5* (PM) ** 0.32=4.163

5.862
No de programadores = NPG = =1 prog
4.163

por lo que el costo sera de :

costo= | * $1,100* TDEV =" $4,843.01
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Anélisis de 1a alternativa 3,

Se encontré en la investigacion que existe un gran mercado de paquetes para el
control de costos, pero el sisterna que mas cumplié con los requerimientos del cliente fue
el si d inado SIC (Sist Integral de Costos) , desarrollado por la empresa
Ingenieria Auxiliar S.A de C.V, con un costo cotizado de $ 11,000.00 y el tiempo de
entrega es inmediata.

Analisis de 1a alternativa 4.

Se investigaron diferentes empresas que pudiesen desarrollar el sistema requerido.
El principal problema fue que este manejador de bases de datos no es tan conocide como
los demis, lo que ha dificultado realizar una buena comparacion de desarrolladores de
sistemas . Finalmente la empresa que mostrd mis experiercia en desarrollo de estos
sistemas fue la empresa CADESI S.A de C.V. Los datos que se propurcionaron en su
cotizacion fueron los siguientes :

Tiempo de desarrollo : 15 meses.
Costo del proyecto  :  § 9,600.00 mas impuestos.
2.4.7 Evaluacién del alternativas.
La alternativa uno se desecha por no cumplir con el costo presupuestado para el
proyecto ni cumple con el tiempo de entrega esperado de 6 meses y se defasa por 5

meses mas.

La segunda alternativa puede ser factible por estar dentro del presupuesto y estar
dentro del limite de entrega.

La tercera alternativa queda excluida por no cumplir con los requisitos de costo ni
portatilidad, aunque el tiempo de entrega sea adecuado.

La cuarta altemativa no cumple con el tiempo de entrega establecido y esta fuera
del presupuesto de la empresa.

Conclusién.

La alternativa viable econdmica y tecnoldgica es la nimero dos, consistente en la
elaboracion del sistema de costos en la empresa.
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2.4.8 Programacién preliminar del desarrollo,

La planificacion de un proyecto de software no difiere mucho de la planificacion
de cualquier desarrollo multitarea, pues las herramientas y técnicas generalizadas de la
planificacion de un proyecto pueden aplicarse al software con modificaciones minimas.

La técnica de revisién y evaluacion del programa (PERT) y el método del paso
critico (CPM) son dos métodos de planificacion del proyecto [WIEI] que pueden
aplicarse al desarrollo del software. Ambas técnicas desarrollan una descripeion de la red
de tarcas del proyecto; es decir, una representacion grafica o tabular de las tareas que
deben acometerse desde el principio al fin del proyecto. La red se define desarrollando
una lista de todas las tareas asociadas con el proyecto especifico y una listn de
ordenamientos (a veces llamada lista de restricciones) que indica en qué orden deben
cometerse las tareas.

Ambos, PERT y CPM proporcionan herramientas cuantitativas que permiten la
planificacién del software y :

1. Determinar cl camino y cadena de tareas que determina la duracion.

2. Establecer las estimaciones del tiempo probables para tareas individuales con la
aplicacion de modelos estadisticos.

3. Calcular el tiempo limite que define una ventana temporal de tiempo para una
tarea particular.

En la planificacion de este proyecto se ha utilizado una hemramienta de
planificacion automitica, MAC PROJECT. La red de tareas del proyecto se muestra en la
figura 3. Los cuadros rectangulares representan las tareas de ingenieria de software y los
cuadros con esquinas redondas son las referencias. La flecha de comienzo y la duracién
para cada tarea se define arriba de cada tarea.

Una vez elaborado el diagrama de red de la figura 4, el programa automaticamente
genera la siguiente informacion ;

1) El diagrama de Gantt (figura 5) que describe las tareas como funcién de ia fecha
cronolégica (Las dreas sombreadas indican el intervalo de poca actividad y 1as referencias

se muestran con rombos}.

2) Los tiempos de comienzo y final que permite la administracion en el progreso
de cada tarea.
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FIGURA 5 CAPITULO 1T
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CAPITULO I
2.5 DIAGRAMA DE FLUJO DE DATOS COMO NOTACION DEL DISENO

2.5.1 Generalidades.

La metodologia de anilisis de requerimientos facilita la aplicacion de los
principios fundamentales del andlisis de una manera sistemaética.

Los diferentes métodos introducen su propia notacion y heuristica de analisis, y
todos pueden ser evaluados en el contexto de las siguientes caracteristicas :

1) Mecanismos para e}l analisis y del dominio de la informacion.
2) Método de representacion funcional

3) Definicion de interfases.

4) Mecanismos para subdividir el problema.

5) Soporte de la abstraccion.

6) Representacion de las visiones fisicas y logicas.

Aunque el anélisis del dominio de Ia informacién se conduce de forma diferente en
cada metodologia, pueden reconocerse algunas guias comunes. Todos los métodos se
enfocan (directa o indirectamente ) al flujo de datos y al contenido o estructura de datos,
En la mayoria de los casos el flujo se caracteriza en el contexto de las transformaciones
(funciones) que se aplican para cambiar la entrada en la salida. El contenido de los datos
puede representarse  explicitamente  usando un  mecanmismo dc  diccionario o
implicitamente enfocando primero la estructura jerdrquica de los datos.

Se han propuesto muchos métodos de andlisis de requerimientos [PREI} | las
cuales se dividen en tres amplias categorias de anilisis : orientado a flujo de datos,
andlisis orientado a estructura de datos y especificacion fonmal basada en lenguaje.

El método que se ha empleado en el presente trabajo se fundamenta en Diagramas
de Flujo de Datos.(D.F.D), que s un método préfico que describe el fiujo de informacion
y las transformaciones que se aplican a los datos, de hecho los D.F.D se particionan en
niveles que representan el flujo incremental de informacion y detalle funcional.

El nivel 01 de un D.F.D es llamado modelo de sistema {undamental y representa ¢l
clemento de softwarc entero como una Gnica burbuja con datos de entrada y salida,
tndicados por flechas hacia dentro y hacia fuera respectivamente. Transformaciones
adicionales y caminos de flujo de informacion se representan conforme el nivel 01 del
D.F.D, el cual es subdividido para relevar mis detailes,
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CAPITULO I

La simbologia empleada en los D.F.D es la siguiente: H

ENTIDAD EXTERNA

PROCESO

FLUJO DE DATOS

ALMACEN DE DATOS

K~OC

Entidad externa : Una fuente de entradas al sistema y fuente de salidas del sistema,

Proceso : Ejecuta alguna transformacién de sus datos de entrada, produciendo sus
datos de salida.

Flujo de datos : Se usa para corectar los procesos entre si, a las fuentes o a los
sumideros ; la cabeza de las flechas indica la direccion de transferencia de los datos.

Almacén de datos : Un depdsito de datos; la cabeza de las flechas indica las
entradasy salidas al almacén.

A continuacién solamente se presenta el proceso mediante el cual se realizd el
diagrama de flujo de datos a nivel sistema. Es importante mencionar que en el presente
proyecto no se muestran todos los D.F.D del modulo de costos, pues es informacion que
esta disponible en las notas de analisis. Los diapramas de estructura si_se muestran, pues
son_el resultado del analisis v _refinamiento aplicado 8 los diferentes miveles del los

D.ED.

El método de disefio estructurado es aqui empleado pues ;

1. La utilizacion de diagramas de flujo de datos enfoca la atencién en la estructura
del problema y permite seguir en forma natural el anilisis de requisitos y el disefio
externo.

2. Permite traducir los diagramas de flujo de datos en cartas de estructura y
proporciona un método para iniciar el disefio estructural de una manera sistematica.
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CAPITULO I
3. Los diccionarios de datos se pueden utilizar conjuntamente con las cartas de
estructura para especificar los atributos de los datos y sus relaciones.

4. La heuristica de disefio tales como el acoplamiento y la cohesion, y los alcances
de efecto y de controt proporcionan criterios para ¢l desarrollo sistematico de la
estructura y para la comparacion de alternativas de estructuras de diseiio.

5. Las técnicas de disefio y notaciones detalladas tales como el refinamiento
sucesivo, los diagramas HIPO, las formas para especificacion de procedimientos y el
seudocddigo se pueden utilizar para hacer el disefio detallado de los modulos
individuales,

2.5.2 Proceso de generacion de los diagramas de estructura.

El capitulo Il explica con mayor detalie las caracteristicas del disefio estructurado.
A continuacion se muestra la metodologia utilizada en la elaboracién del diagrama de
flyjo de datos en sus tres niveles para obtener la carta de estructura. El procedimiento
aqui cjemplificado fue el mismo para la creacion de todas las cartas de estructura
presentadas en este trabajo.

NIVEL 01 DEL D.F.D

DATOS SOETWARE CONTABILIZACION
PARA
» CONTROL DE

COSTOS

DICCIONARIO DE DATOS :

DATOS = DATOS DE MATERIALES + DATOS DE OBRA DE MANO + DATOS DE INDIRECTOS.
CONTABILIZACION =DESCRIPCION + PREC.LISTA + CANTIDAD + UNIDAD + CALCULAR -
COSTO _CON_DESC + CALCULAR. - COSTO_SIN_DESC +

CALCULAR - UTILIDAD + CALCULAR - SUB.TOT + CALCULAR -
TOT.GEN
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CAPITULO I

NIVEL 02 DEL D.F.DE

DESCRIPCION.

DATOS DE
MATERIALES

PRECIO DE LISTA.

—i3 CANTIDAD.
UNIDAD 1
DATOS DE
QBRA DE

b UNIDAD 2.
MANO g GALCULAR ASIGNAR A

s [ ORDEN DE .
e | CALCULAR COSTO
cosTos FABRICACION SIRDESCUENTO.

CALCULAR COSTO
CON DESCUENTO
GASTOS
INDIRECTOS CALGULAR UTILIDAD
CALCULAR SUBTOTAL

CALCULAR TOTAL
ENERAL.

A
DATOS DE
MATERIALES

CO$TO CON DESC.

COSTO SINDESC.

UTILIDAD.

DESCRIPCION
UNIDAD 4

TRABAJADAS UNIDAD 2

PREG, LISTA.

BASTOS\

INDIRECTOS.
COMPROBANTES.

DE GASTOS

COSTOS
INDIRECTOS.
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rDIAGRAMA DE ESTRUCTURA FINAL {

[cos-ros DE FABRICACION

MOVIMIENTOS }. CALCULOS | ORDENES DE
DEL ALMACEN [ DE COSTOS | FABRICACION

[ ENTRADAS SALIDAS l l DEVOLUCIONES |- COSTOS DE COSTOS DE COSTOS i AWALISIS DE

MATERIALES (| OBRADEMANO |.] INDIRECTOS - DATOS

11 01NLIdVD

DSIMINUYE |= | AUMENTA |1 PROVISIONA CALCULA CALCULA
CANTIDAD CANTIDAD {: CANTIDAD SUB-TOTALES SAL. DIA. INT
EN OF EN O.F |. EN OF T POR HRS. TRAB




CAPITULO III |




CAPITULO Il
3.1 TECNICAS DE DISENO.

3.1.1 Fundamentos.

El disefio efectivo del software se logra utilizando una metodologia consistente en
el disefio. La mayoria dc cstas metodologias se pucden clasificar en cualquiera de las
sipuientes categorias :

A) Disefio funcional descendente. El sistema es diseftado desde un punto de vista
funcional, empezando con una visién de alto nivel y refinandola de manera progresiva
hasta llegar a un diseiio mas detallado.

B) Disefio controlado por datos. Esta metodologia propuesta por Jackson (1975) y
Warnier (1977), plantea que la estructura de un sistema de software debe reflejar la
estructura de los datos que éste procesa. Por tanto, el disefio del software se obtiene de un
andlisis de los datos de! sistema de entrada y salida.

C) Disefio orientado a objetos. El método puede describirse de la siguiente forma:

El software asignado (6 el sistema entero) se describe usando una estrategia
informal [B0O1]. La estrategia no es mds que una descripcion en lenguaje natural de la
solucion del problema que hay que resolver, mediante el sofiware representado a un nivel
consistente en detalle. La estrategia informal puede ser establecida en forma de pirrafos
sencillos gramaticalmente correctos [EVBI11.

Los objetos se determinan subrayando cada nombre &6 cléusula nominal e
introduciéndolo en una tabla sencilla. Deben de anotarse los sindnimos. Si se requiere
que cl objeto se implemente como una solucién, entonces es parte del espacio de
solucion: en otros casos, si un objeto es necesario sélo para describir una solucién, es
parte del espacio del problema,

Los atributos de los objetos se identifican subrayando todos los adjetivos y luego
asocidndolos con sus abjetivos respectivos (nombres).

Las operaciones se determinan subrayando todos fos verbos, frases verbales y
predicados (una frase verbal indica una verificacién condicional) y relacionando cada
operacion con el objeto apropiado.

Los atributos de las operaciones se identifican subrayando todos los adverbios y
luego asociandolos con sus operaciones respectivas (verbo).

La metodologia que se empleara para este sistema sera el disefio descendente. La
razén principal es que el diseio controlado por datos sugerido por Jackson, en nuestros
dias es obsoleto. El discfio orientado a objetos ¢s la mejor metodologia , pero la
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CAPITULO 1I
herramienta de programacion utilizada (R/BASIC) no contiene estructuras de datos ni
palabras reservadas aplicables a este método, por lo que se ha combinado ésta
metodologia con la del disefio funcional para lograr un disefio consistente.

3.2 DISENO ESTRUCTURAL.
3.2.1 Diagramas de estructura.

En el disefio estructural se definen las funciones, almacenamientos, diagrama de
flujo de datos (D.F.D), diagramas de estructura , etc. Como notacidn de disefio sc utilizan
los diagramas de flujo de datos, que consisten en hacer una serie de refinamientos de los
mismos para eliminar redundancias y optimizar la cohesion y el acoplamiento de los
mbdulos, hasta liepar al diagrama de estructura que involucra todos los aspectos del
disefio estructural como es el andlisis, la definicion de las funciones, acoplamiento,
estructuras y diagrama de flujo de datos,

Para que los diagramas que se muestran en la siguientes paginas scan ficil de
interpretar , se describen a continuacion las abreviaciones a los comandos empleados :

COMANDO | DESCRIPCION TIPO
AA Abre Archivo CONTROL
ATR Atributos de archivo CONTROL
CA Cierra Archivo CONTROL
CDhB Caédigo Objeto DATO
CH Ctr)-D (borrar) 6 <CR> almacenar CONTROL
CoF Cierto 6 falso. CONTROL
DAT Cualquier dato DATO.
EC Existe Campo 1:S1, 0:NO CONTROL
EF Fin de archivo (End of File) CONTROL
EJT Ejecuta cddigo CONTROL
FLD ¢ | Campo 6 Campos DATO
FLD'S
INF Informacion General DATO
(Regpistro, Campo 6 Dato )
NP Niamero de Pagina DATO
OA Otros archivos. CONTROL
OPN Opcidén Numérica DATO
PER Derechos sobre informacién CONTROL
PRN 1:activado, 0:no activado CONTROL
RD Lee base de datos CONTROL
REG Registro DATO
SLN Salida de Nivel CONTROL
WR Escribe en base de datos CONTROL
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CAPITULO Il
3.3 DISENO DETALLADO.

3.3.1 Generalidades.

Ya realizado el diseiio estructural del sistema se continiiz con la siguiente etapa;
"que consiste en detallar los diagramag de estructura en un lenguaje de descripeién, es
decir, un lenguaje mediante el cual se pueda explicar de manera directa las funciones
realizadas por cada subsisterna asi como sus interelacioncs.

Debido a la complejidad del sistema, no se incluyeron los pseudo cédigos ni los
listados del codigo fuente, pero si se describen todas las rutinas que involucran
implicitamente los aspectos antes mencionados, asi como todos los conceptos que deben
ser utilizados en el diseiio detallado.

El empleo del método consistente en ¢l disefio facilita en forma substancial ln
manipulacién y la comprensién de cualquier sistema, al mismo tiempo se reducen las
posibilidades de ervor, y en caso de que se requiera alguna modificacién, es relativamente
sencillo efectuarla con el ahorro de recursos de Dinero, tiempo, mano de obra, etc.

Ademis de las ventajas anteriores también es importante hacer notar la flexibilidad

del diseiio, ya que se puede crecer sin modificar o afectar poco lo que ya se tiene para
reducir los costos y el tiempo de mantenimiento,

3.3.2 Descripeifn de 1as rutizas del sistenia.

Las rutinas creadas en el disefio del sistema se muestran a continuacién :

MRP.SISTEMAS(CLV.SIS.LLAVE, REEG.ST)

Esta rutina ¢s ecmpleada en procesos batch, la cual verifica que Ia llave pertenczca
a la clave del sistema correspondiente, el pardmetro ST es el estatus que valida si es
correcta (ST=1) o errénea (ST=0).

CLV.SIS :Clave del sistema que puede ser ; Compras (CO), Ventas (VE),
Inventarios (IN) y manufactura , (MN) REG : Registro a procesar
de la llave involucrada.

ST Validacién cierta o falsa (1 6 0).
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Esta rutina desplicga un mensaje CADENA, el cual aparecera en pantalla en la
columna COL y ef renpglén REN. El mensaje CADENA es una pregunta que solo
aceptard los caracteres que s¢ definan en PERMITIDOS.

CADENA ‘Enunciado en forma de pregunta.
COL :Namero de columna.

REN :Ndmero de renglon.

PERMITIDOS :Caracteres que validan la respuesta.

Nota, Si PERMITIDQS = "" (campo vacio o nulo), aceptard cualquier conjunto de
caracteres. Si uno desea que las respuestas sean por ejemplo : rojo , amarilio & verde,
entonces en PERMITIDOS se asignara la cadena “rojo’amarillo?verde”. El separador
utilizado aqui es el cadigo ASCII numero 253.

MRELETRERO(CLAVE, COL REN CADENA)

La rutina busca el niimero clave en el archivo MRP.LETRERO. En éste archivo se
encuentran todas las frases que aparecen en el sistema. Una vez leido el registro y 1a frase
se complementa con CADENA y la escribe en la columna COL y ¢l renglon REN.

CLAVE :Campo Have numérico de archivo MRP.LETRERO.

coL :Namero de columna,

REN ‘Numero de renglén.

CADENA :Enunciado complementario que se anidara al mensaje existente en

el registto CLAVE. campo 2. Esta concatenacion de cadenas se
reasignard a CADENA.

El sistema cuenta con una bLase de datos de mensajes de error (archivo
MRP.MENSAIJES), cuyas llaves primarias son CLAVE, (son nimeros de mensaje de
error), los cuales sc asignan los datos que son variables CADENA al momento de
apm’eccr un error,

CLAVE :Llave primaria de tipo numérico.
CADENA :Conjunto de variables que describen el error.

Ejemplo: El mensaje de error nimero 2 es:
"No existe registro <LLAVE> en archivo de <NOMBRE DEL ARCHIVO>"
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CAPITULO III
se invoca la rutina con los siguientes pardmetros:
CLAVE = 2 ; CADENA = 07023:NOMINAS
donde :
nombre del archivo = NOMINAS.

separador de campo = 2
nimero de empleado = 07023

terminando la rutina de procesar, asignara a cadena lo siguiente:

"No existe registro 07023 en archivo de NOMINAS."

MRP.ALTAS BAJAS(CAD.ANT,CAD.POS Al TAS BAJAS SEP.OP)

Permite realizar altas y bajas de registros. Necesita comparar la cadena anterior
CAD.ANT y la cadena posterior CAD.POS, para analizar que registros van a ser nuevos
(ALTAS) o cuales se van a anular (BAJAS).

Esta base de datos organiza los archivos mediante separadores (SEP) de campos,
por lo que se pueden analizar los archivos al nivel que se desee (registros, campos,

multivaler) con cualquicra de las opciones OP.

CAD.ANT : Cadena anterior.

CAD.POS : Cadena posterior.

ALTAS : Datos que surgan como nuevos.

BAJAS : Datos que hayan sido anulados

SEP : Delimitador de campo

op : Opciones del sistema. (A) solamente altas, (B) solamente bajas,

(AB) altas y bajas , (PA) posicion de altas , (PB) posicién de
bajas , (P) posiciones de altasy bajas.
MRP.BAJAS.ORDIART ORDEN.REFE)

Da de baja la orden de fabricacion ORDEN en el articulo ART del movimiento
cuya referencia fue REF.

ART :Clave del articulo.
ORDEN :Niimero de orden de fabricacion,
REF ‘Reft ia de movimiento. La referencia de un movimiento estd

compuesta por la serie de sistema y el niimero.
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BLOQ.REG(ARCHIVO,REG).

El sistema como esta disefiado para red, permite el acceso de sus registros (REG)
de cualquier ARCHIVO. Cuando mas de un usvario accesa un mismo registro , esta
tutina lo bloquea y permitc que ¢l primer usuario termine de accesarlo, mientras que cl
segundo esta en tiempo de espera hasta que se haya desocupado.

Cuando se accesa a esta rutina se invoca la de MRP.USUARIO, para poder
almacenar el historico de transacciones que se han efectuado por los usuarios de la red.

ARCHIVO :Nombre de archivo en REVELATION accesado.
REG :Llave primaria accesada del archivo antes descrito.

MRP.UTIL.COLORCCOLOR")
COLOR : Nombre de color que se desea activar en el sistema.
Los atributos de video respecto al manejo de colores se definen en la base de datos

mediante una pantalla de captura.

MRP.ALTAS ORDIART, ORDEN.REF. DATQS)

En el articulo ART se detallan todos los valores que se registraron en DATOS
mediante el movimiento contable REF en la orden de fabricacion ORDEN,

ART :Clave de articulo del Inventario.

ORDEN :Nimero de orden de fabricacion.

REF :Referencia de movimiento (Entradas, Salidas o traspasos)
DATOS :Cantidad, costo, fecha de movimiento, clave de sistema, tipo de

movimiento y almacén. Todos estos datos estin escritos en una
cadena con ¢l separador ASCII 251.

MRP.SHOW(DATOS, OPCION NIVEL}

Se disefié un mend para facilitar la navegacion del usuario en el sistema y para
hacerlo mds amigable, esta rutina guarda todos los menis que le precedieron (DATOS),
guardando el NIVEL actual del érbol para ejecutar cuslquier OPCION que desee el
usuario del meni.

DATOS :Descripcion y comandos del mend antertior.
OPCION :Opcién del meni elegida por el usuario.
NIVEL :Nivel actual del drbol del memi.
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MRP. LOCALIZA(CADENA, POSICIONES, STRING, SEP)

Localiza en una CADENA de caracteres que contiene varios separadores SEP otra
d de car més pequeiia (STRING), dando las POSICIONES donde se
encucntran. Estas posiciones también tendran como separador de campo SEP.

CADENA :Cadena de caracteres.

POSICIONES :Lugares donde se encuentra [a cadena a buscadar.
STRING :Cadena de caracteres a localizar.

SEP :Separador de caracteres.

MRP. VARIAS ALTAS. BAJASR ANT R POS, CAMPOS, ALTAS, BAJAS.SEP.OP)

Accesa un registro anterior RANT vy ef actual modificado R.POS, compara los
nimeros de CAMPOS predefinidos y al encontrar los nuevos datos los almacena en
ALTAS. En caso de que hayan sido borrados o modificados se guardan en BAJAS. En
cada campo del registro podra existir un separador SEP. ’

R.ANT :Registro anterior.

R.POS ‘Registro actual modificado.

CAMPOS :Niimeros de los campos a comparar.

ALTAS :Cadena donde se asignaran las altas.

BAJAS :Cadena donde se asignarén las bajas.

SEP :Delimitador de campo , cédigo ASCII 253.

opP :Opciones del sistema: solamente altas (A), solo bajas (B), altas y

bajas (AB), posicidn de altas (PA), posicién de bajas (PB),
posicién del altas y bajas (P).

MRP.SIS.INVICLAVE R ART)

Extrac en el archivo de inventarios ALINVENTA el registro R.ART, Ia Have
primaria CLAVE.

CLAVE :Llave primaria,
R.ART :Variable ssociada a clave que contiene [a informacién del
registro.

MRP.SAL PROVIR ARTLVALOR)

Obtiene el valor total del movimiento, que se encuentra en el registro R.ART.

R.ART ‘Registro de inventarios del catilogo de articulos (archivo
ALARTICULO).
VALOR :Total del movimiento.
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MRP.SIST.INV{CLAVE.R ART)

Rutina que busca la Nave primaria CLAVE ¢n el archivo ALARTICULOQ y asigna
el contenido del registro 2 R.ART.

CLAVE :Llave primaria de archivo.
R.ART :Variable que se le asocia el contenido del registro.

MRPSIST VIAS(CLAVE R ART)

Rutina que busca la llave primaria CLAVE en ¢l archivo AR MOVTOS y asigna
el contenido del registro a R:ART,

CLAVE :Llave primaria del archivo ARMOVTOS.
R.ART :‘Variable que se le asocia el contenido del registro.

Esta rutina rcaliza el traspaso de movimientos de un archivo origen ARCH1 a un
archivo destino ARCH2, se debe de especificar el sistema SIST, la clave del articulo
C.ART, el tipo de movimicnto MOV y si se trata de borrar ¢l registro se debe de
especificar en BORRA.

ARCH! :Nombre del archivo origen.

ARCH2 :Nombre del archivo destino.

SIST :Clave del sistema de transferencia.

MOV :Tipo de movimiento ; (E) entradas, (8) salidas, (T) traspasos.

BORRA :Si borra=1 se anula el registro, si borra=0, el registro no suffe
modificacion.

MRPALTA.CINTER(CLAVIE SIST. ORDSARTS.C.ORD)

Esta rutina asigna una copia dc un registto CLAVE en cl archivo de
C.INTERMEDIOQ, por este motivo es importante transferir el sistema del movimiento SIS,
las ordenes de fabricacién ORDS, los articulos que se afectaron (ARTS) y la cantidad que
se asigno en ¢l movimiento para las 6rdenes.

CLAVE :Llave pomaria (referencia del movimiento).

SIST :Clave del sistema (INV,COM,MAN,OC, ETC)

ORDS :Ordenes de fabricacion utilizando delimitador de campo @ VM

C.ORD :Cantidad por orden de fabricacion utilizando el delimitador
@vM
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MRP.VAL PARTES(CLAVE RECORD. ANS.MV)

Valida las partes que se requieren incluir en una lista de materiales, LLAVE cs la
parte del producto a validar y RECORD es al variable que se asocia al contenido del
registro, la validacion se asigna a ANS, si es cicrta toma el valor de uno , de lo contrario
serd cero. MV indica el tipo de movimicnto.

CLAVE :Llave primaria del archivo MRP.ARTICULO
RECORD :Variable que asocia el contenido de la llave CLAVE.
ANS :Resultado de la validacién, que puede ser uno o cero.
MV :Tipo de movimicento.

MRP.ACT. ORIGEN(PARTE, CADENA, CAMPOS,STATUS.ARCH})

Actualiza los componentes predecesores de la PARTE modificada, con los datos
CADENA en los CAMPOS que se especifiquen, cambiando el estatus (0 6 1) segiin
resulte la operacion ¢l archivo ARCH,

PARTE :Clave de la parte.

CADENA :Datos que se tienen en el origen

CAMPOS ‘Nimero de campos a afectar.

STATUS :Validacién de la funcion ; cierta o falsa (0 6 1).
ARCH :Nombre del archivo.

MRP.ACT. EMPLADO(LLAVE, RECORD)

Extrac la informacién del contenido del registro en RECORD de la clave de
empleado LLAVE del archivo de ndminas AN.EMP.

LLAVE :Clave del empleado.
RECORD :Variable que asocia el contenido del registro.

MRP.ULT. POS(POSICIONES, POS SEP,LLAVES)

Extrac la ultima posicion de la cadena POSICIONES, dejando la posicin en POS,
utilizando el separador de campo SEP. Una vez que localiza las claves buscadas las
deposita en LLAVES.

POSICIONES :Cadena de posiciones.

POS :Posicion buscada.
SEP :Delimitador de campo.
LLAVES :Claves a buscar.
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MRP.USUARIQIUSUARIQ ARCHIVO, REGISTRO)

Extrac el contenido del registro USUARIO, en la variable REGISTRO del
ARCHIVO.

USUARIO :Clave de usuario (por nimero de terminal)
ARCHIVO ‘Nombre del archivo.
REGISTRO  :Variable asociada que contiene la informacion del registro.

MRP.LIMPIA.SEP(CADENA.SEP)

Limpia un arreglo dinamico CADENA cuyos campos sean nulos, usando el
delimitador SEP,

CADENA :Arreglo dindmico.
SEP :Delimitador de campo.

De una lista de materiales busca el articulo ART, puardando las posiciones en
LUGARES y sasignando la cantidad correspondiente en VALOR. La informacién del
articulo se encuentra en CAD y ST es el resultado de 1a rutina: 0O=error , 1=sin error.

ART :Clave del articulo.

LUGARES :Cadena de posiciones del articulo ART.
CAD :Datos correspondicntes al registro ART.
VALOR :Cantidad total.

ST :Estatus de la operacion 1 6 0.

EXPMAT(CADENA NIVELES, LUGARES SEP LIMITE)

Explosiona una lista dc materiales CADENA a los NIVELES solicitados por el
usuario. Se asignan en LUGARES las posiciones halladas para estos niveles, usando el
delimitador de campo SEP, sin exceder el LIMITE establecido.

CADENA :Datos del registro a explosionar.

NIVELES :Niveles a explosionar de las partes del inventario.
LUGARES :Posicioncs de las partes a explosionar.

SEP :Delimitador de campo.

LIMITE :Limite superior a explosionar.
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MRP.RECORRIN(NUM, INC, STR, LONG ST)

De un arreglo dinamico STR, recorre las posiciones, indicando en la posicién
NUM en incrementos INC de una longitud LONG. El estatus ST indica el resultado de la
operacion (1) correcta 6 (0) incorrecta.

NUM :Posicion tnicial del recorrido.
INC :Incremento del recorrido.
STR :Cadena a procesar,

LONG :Tamaiio de [a cadena.

STR :Estatus de la operacion 1 6 0.

MRP.COLORALTULLAVEREG,

Actualiza las secuencias de escape de Ia clave de color LLAVE dadas en REG.

LLAVE :Clave del color.
REG :Secuencias de escape.

MRP.CLV.PROCESOQ(LILAVE, REGISTRQ.ARCH)

Identifica ¢l tipo de proceso en el archivo ARCH, de la clave LLAVE, extrayendo
el contenido det REGISTRO. -

LLAVE :Llave primaria del registro.

REGISTRO  :Contenido del registro llave asociado a esta variable.
MRP.ENTRADA(LLAVE)

LLAVE :Llave primaria del movimiento de entrada al inventario.

MRPACT.CAMPOSIREGISTRO)
REGISTRO  :Analiza un registro para actualizar los campos.

MRP MAESTRO.REG(LIAVE REGISTRO)

Esta es una rutina intermedia entre el modulo de captura y el sisterna de costos.
Extrac los cttmpos de fecha, cantidad y costo de un movimiento contable y lo registra en
Ia variable REGISTRO con clave de movimiento LLAVE.

Esta rutina compara los datos cuando el registro es accesado y modificado. Si han
sufrido alguna ALTA 6 BAJA se actualizan inmediatamente en REGISTRO.
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CAPITULO 11

LLAVE :Clave primaria de ]a referencia ( del movimiento de inventarios).
REGISTRO  :Contenido del registro cuyos campos son ; FECHA, CANTIDAD
: y COSTO.

MRP MAESTROMATALAVE REGISTRO).

Esta es otra rutina intermedia en el médulo de captura y que es Hamada por la
rutina MRP.MAESTRO.REG cuando s¢ ejecuta MRP.MAESTRO.ORD y se utiliza para
actualizar los campos de los registos de los archivos CAISA.ORDEN y
MRP.ARTICULO.

LLAVE :Clave primaria del movimiento,
REGISTRO  :Variable que asocia ¢l contenido det registro LLAVE.

MRP. SERIE(LLAVE SISTEMAMOVIQ, ARCHIVQ,.CAMPQOS)

La referencia LLAVE es una seria de movimientos. La rutina analiza las bases de
datos para obtener el tipo de SISTEMA, MOVIMIENTO y ARCHIVO, también trac los
nimeros de campos que le corresponden a articulos, cantidad, costo, fecha y almacén.
Esta rutina se emplca para movimicntos cuya referencia no haya sido traspasada.

CLAVE :Clave de la referencia del movimiento.

SISTEMA :Tipo de sistema.

MOVTO :Tipo de movimiento.

ARCHIVO ‘Nombre del archivo al que pertencce la referencia LLAVE.
CAMPOS :Descripeion  numérica de los campos a los que pertenece:

articulos, cantidad, costo, fecha, y almacén,

MRP.SERIEHILLAVE SISTEMAARCH I ARCH2,.CAMPOS,

Dada Ta referencia del movimiento LLAVE que es una seria de movimientos, la
rutina analiza las bases de datos para obtener el tipo de SISTEMA, el archivo de
movimientos no traspasados ARCHI y el archivo de movimientos traspasados ARCH2,
extrayendo los campos correspondicntes a clave de articulo, cantidad, costo, fecha y
almacén.

Esta rutina es empleada para procesos cuya referencia ha sido traspasada.

LLAVE :Clave de 1a referencia del movimiento.
SISTEMA :Tipo de sistema.



CAPITULO 1l

MOVTO :Tipo de movimiento.
ARCHIVO :Nombre del archivo al que pertenece la referencia LLAVE.
CAMPOS :Descripcién numérica de fos campos a los que pertenece

articulos, cantidad, costo, fechay almacén.

De un conjunto de CLAVES a las cuales se les ha asociado ciertas
CANTIDADES, busca una LLAVE en este conjunto de claves y acumula los importes en
TOTAL.

CLAVES :Conjunto de claves a procesar descritos en un amreglo dinamico
multivalor.

CANTIDADES :Datos numéricos que estan asociados a las claves en un arreglo
dinamico multivalor.

LLAVE :Clave que va a ser localizada en CLAVES.
TOTAL :Acumulador donde se obtiene el total de 1as claves encontradas.
SEP :Delimitador de campo.

MRP.TOTALES(LAVE RECORD, CAMPOS TOTALES)

Totaliza el contenido de CAMPOS numéricos de un registro RECORD cuya clave
primaria es LLAVE.

LLAVE :Llave primaria.

RECORD :Variable que asocia ¢l contenido del registro LLAVE,

CAMPOS :Campo multivalor numérico donde se especifican los campos a
totalizar.

TOTALES :Montos totales de los CAMPOS a procesar.

MRP.ACT MAESTRO(LLAVE,RECORD)

Actualiza el maestro de movimientos dada la LLAVE vy el contenido del registro
RECORD.

Es una rutina intermedia que actualiza a los campos que hayan sido salvados en el
archivo C.INTERMEDIO. ’

LLAVE :Llave primaria.
RECORD :Variable que asocia el contenido del registro LLAVE.
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CAPITULO 1INl
MRP.ALTAMULTRECORD.CAMPOS, POS. DATOS)

Esta rutina actualiza arrcglos dinamicos del multivalor de los CAMPOS a dar de
alta, su posicién POS y los DATOS a crear en el registro RECORD.

RECORD :Contenido del registro.

CAMPOS :Campos a modificar del tipo multivalor.
POS ‘Posicion del multivalor.

DATOS :Datos a dar de alta.

MRP.BAJAMULT(CLAVE RECORD, CAMPOS)

Da de baja la clave solicitada en un campo muitivalor de un registro RECORD en
los campos que se especifiquen.

CLAVE :Clave del registro.
RECORD :Variable a la cual se la asocia el contenido del registro.

MRP.VALIDA ORDALAVE RECORD, ANS}

Valida la orden de fabricacion LLAVE y extrac el contenido del registro
RECORD. ANS ,’que es un parimetro que pucde ser modificado dependiendo de los
valores suministrados a la variable, el resultado de la funcién es 1 6 0 dependiendo de la
validacion,

LLAVE :Clave de la orden de fabricacién.
RECORD :Variable que asocia ¢l contenido del registro LLAVE.

MRP. VAL CANT(LLAVE RECORD MV ANS)

Valida la cantidad que ha sido asignada en ¢l archivo MRP.ARTICULO en ¢l
registro LLAVE en una orden de fabricacion.

LLAVE :Llave primaria del archivo MRP.ARTICULO

RECORD :Variable que asocia ¢! contenido del registro LLAVE.

MV :Tipo de movimiento.

ANS :Validacion de la funcién 1 6 0, si es que el resultado fue

satisfactorio o no,

MRP.MAESTRO.CANTART,ORD,CLV. VAL TQT, ALM,

Controla l1a distribucion maestra del total suministrado TOT a una orden de
fabricacion ORD dado un articulo ART y su clave de almacén ALM.
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ART :Clave del asticulo a procesar.

ORD :Orden de fabricacién del articulo.

CLV.VAL :Clave de validacién del movimiento, se es traspasado o no
traspasado.

TOT Importe total de la cantidad asignada al articulo ART de la orden
de fabricacion ORD.

ALM :Tipo de almacén; ALM1 (almacén de materias primas) ,ALM2
(almacén de articulo terminado), ALM3 (almacén de materias
primas}.

MRP.M.CLAVES(ARCHIVO, LIAVE,CLAVES).

Valida la LLAVE de movimientos de un ARCHIVO si existe ¢l campo en ¢l
campo multivalor CLAVE.

LLAVE :Llave primaria de un ARCHIVO.
ARCHIVO :Nombre del archivo a accesar.
CLAVES :Campo multivalor que cs analizado para cucontrar la LLAVE.

MRP.AYUDA MNURECGARCHIVO, FMT,CAMPOS LOC ANS)

Esta rutina es utilizada para la generacién de menis de ayuda del sistema. Se tiene
almacenada la informacién de aynda a desplegar en Ia variable de registro REG de un
ARCHIVO. Se deben de pasar los parimetros del formato del menszje FMT y los
CAMPOS 2 desplegar, asi como su localizacién LOC. El resultado de la funcién es
asignada al parmetro ANS.

REG :Contenido del registro,

ARCHIVO :Nombre del archivo,

FMT :Formato del mensaje de ayuda a desplegar.
CAMPOS :Némero de los campos.

LOC :Localizacion del mensaje.

ANS :Validacion de la rutina 1 6 0.

MRP.OT FECHAS(LLAVE RECORD)
Rutina que calcula los costos de fabricacion de obra de mano por fecha; diaria y

mensual. Los reportes de salarios que se obtienen pars calcular los costos son extraidos
desde el archivo de empleados AN.EMP en el médulo de N6minas,
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CAPITULO [l
LLAVE :Representa Ia llave primaria OT con fromato numérico que
corresponde  a Ja orden de fabricacion y la llave secundaria
FECHA con formato mm/dd/aa.
RECORD :Variabie que asocia el contenido del registro LLAVE.

MRP. BORRA.MVICADENA, POS,SIEP)

Dado un arreglo dinamico multivalor CADENA sc dara de baja un dato contenido
en POS, usando el delimitador de campo SEP.

CADENA :Campo multivalor.

POS :Posicion del multivalor a anular o borrar.
SEP :Delimitador de campo.

MRE. VERIF.CANTIART, QRDEN LLAVIEMOVTO, ALMS, CANTIDAD, ANS)

Verifica la cantidad que ha sido asignada a una orden de fabricacion ORDEN del
articulo ART. s importante indicar el tipo de movimiento MOVTO, los almacenes
afectados ALMS y fa CANTIDAD total utilizada. ANS permite obtener el resuitado de la
operacion (1) satisfactoria o incorrecta (0).

ART :Clave det articulo cuya CANTIDAD fue afectada.

ORDEN :Nimero de {a orden de fabricacion.

MOVTO :Tipo de movimiento realizado.

ALM :Campo multivalor que contiene las claves de los almacenes.
CANTIDAD  :Total de ta caniidad.

ANS :Validacién de la rutina | 6 0.

MRP.ACT.DIR(REG ARCHIVO).

Actualiza el directorio de archivos existentes en REVELATION, se debe
especificar el registro a analizar y el nombre del archivo.

REG :Registro a analizar.
ARCHIVO :Nombre del archivo.

MRP.CATALOGOMAT(LLAVE RECORD)

Busca en cf archivo CATALOGO 1la clave de articulo LLAVE y asocia el
contenido del registro a la variable RECORD.

LLAVE :Clave det articulo.
RECORD :Contenido del registro llave .
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MRP.STATUS MAT(CIAVES, ESTATUS,SEP)

Procesa el historica de materiales aimacenando la cantidad vy costo de las claves
que se especifiquen,

CLAVES :Clave a procesar para el histérico.
ESTATUS :Estatus del muttivalor procesado.
SEP :Detimitador de campo.

MRP.ACT MATS(ORDEN, RET)

Dada una referencia REF gue ha sido traspasada, ¢l sistema asigna a la ORDEN de
fabricacién los campos que requieren para almacenarlos y procesarlos para la obtencién
de los costos de materiales.

ORDEN :Campo LLAVE de Ia orden de fabricacion afectada.

REF :Es Ia clave de la referencia del movimiento la cual estd
compuesta por una llave primaria y otra secundaria (que son la
serie y el niimero de movimiento respectivamente). Esta referencia

es almacenada en formato SERIE¥NUMERO, donde la serie es de
4 caracteres alfanuméricos y el numero de 6 caracteres de tipo
entero registrados en orden consecutivo.

MRP.COT.CANT(ART.CANT)

Asigna la cantidad que ha sido detallada en Ia cotizacion de las listas de materiales
a una parte especifica de esta lista.

ART :Clave del articulo
CANT :Cantidad asignada al articulo ART de una lista de materiales.
MRP.STAT.MOVMQV, SIS ANS)

Determina cl estatus del movimiento MOV en el parametro ANS, dependiendo del
sistema a procesar.

MOV :Tipo de movimiento,
SIS :Clave del sisterna del movimiento,
ANS :Estatus del movimiento (160).
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CAPITULO 1lI
MRP.CONSULTAMREG,QPCION) :

Analiza a OPCION tecleada por el usuario dentro del ment maestro del sistema,
conteniendo todas las alterativas y comandos en Ta variable multivalor REG.

OPCION :Tecla que ha sido presionada por ¢l usuario.
REG :Conjunto de opciones y comandos del mend almacenadas en
esta variable multivalor. ’

MRP.SIST.ORD(LLAVE RECORD. MV ANS)

Determina ¢l sistema correspondiente a la transaccidn cuya clave sea LLAVE y
registro RECORD. Es importante asignar la cantidad de dicha transaccion al multivalor
MV.

LLAVE :Clave dc la referencia de la transaccion o movimiento contable

efectuado.
RECORD :Resultado de la operacion 16 0.

MRP. TRASPASOS(SISTIEMA)

Todas las referencias que hayan sido repistradas como traspasadas y que
aparezcan ¢n el archivo C.INTERMEDIO seran identificadas en esta rutina, que copia cl
contenido de los registros de este archivo al sistema correspondiente.

SISTEMA :Clave del sistema cuyos movimientos fueron traspasados.

MRPIENTSTOCKMR ART, ORD ART, REF,ALM,CANT ANS)

Analiza los movimicntos de entrada de un atticulo ART dada una referencia REF a
una orden de fabricacion ORD. Para tener el control de existencias CANT que debe de
haber en el almacén ALM para el control del stock minimo y maximo.

R.ART :Variable que asocia ¢l contenido def registro ART.

ORD :Clave de la orden de fabricacidn.

ART :Clave del articulo perteneciente al archivo MRP.ARTICULO.

REF :Clave del movimiento en inventarios conocida como referencia de
entrada o salida.

ALM :Clave del almacén afectado.

CANT :Cantidad que se suma o resta dependiendo el tipo de movimiento
del articulo.

ANS Resultado de la rutina 1 6 0.
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CAPITULO II1
MRP.DISPINVALAVE RECORD,CANT, MV, ANS)

Calcula cl disponible del inventario de un articulo LLAVE, la cantidad solicitada
es CANT. Dependiendo el tipo de movimiento MV se determina si es una entrada o
salida.

LLAVE :Clave del articulo perteneciente al archivo AL ARTICULO.
RECORD ‘Varigble que asocia el contenido del registro LLAVE.
CANT :Cantidad analizada por inventarios.

MV :Tipo de movimiento: entrada o salida.

ANS :Resultado de la operacién 1 6 0.

MRP.REV.INV(LLAVE RECQRD,ANS]

Revisa el contenido del registro LLAVE cn el archivo ALARTICULO y en el
MRP.ARTICULO, en caso de existir error se indicara en la variable ANS.

LLAVE :Clave del articulo.
RECORD :Variable que asocia el contenido del registro LLAVE.
ANS :Resultado de la operacién 1 6 0.

MRP.UNLOCK(ARCHIVO,LLAVE)

Desbloguea un registro LLAVE de un ARCHIVO. Cuando s¢ maneja informacion
en red es indisp ble que sc bloqueé un registro cuando es accesado, para que el
archivo no pierda su estructura. El bloqueo de registros sc realiza mediante la rutina
BLOQ.REG, anteriormente descrita. La rutina MRP.UNLOCK. deberd indicarse en
cualquier linea del cédigo fuente elaborado después de la rutina BLOQ.REG, de lo
contrario nadie podra accesar el registro actual.

ARCHIVO ‘Nombre del archivo del registro.
LLAVE :Llave primaria del registro a desbloquear.

MRP.ACT.CANT(ART.ORDEN,SIST,DATOS, STATUS)

Actualiza la cantidad que ha sido suministrada a una ORDEN de fabricacién de
una parte ART.

ART :Clave de la parte de la lista de materiales de una orden de
fabricacién.

ORDEN :Clave de la orden de fabricacion.

SIST :Clave del sistema afectado.

DATOS :Campo multivalor cuyos valorcs se deberin asignar de la

siguiente manera :
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- "DATOS<I1;1> = CANTIDAD A SUMINISTRAR.
DATOS<1,2> = CANTIDAD ACTUAL.
DATOS<1,3>=FECHA ANTERIOR.

-~ DATOS<1,4>= FECHA POSTERIOR.

STATUS :Resultado de la operacion 1 6 0.

MRP.LIS MATLLAVIE, RECORD, ANS)

Permite listar Jos materiales del registro LLAVE cuyo contenido de los campos
estain almacenados en RECORD. ANS c¢s un parametro varinble para especificar
cualquier dato que pueda ser redefinido posteriormente.

LLAVE :Llave primaria def registro,
RECORD :Variable que asocia el contenido del registro LLAVE.
ANS :Parametro variable multivalor.

MRP.COMPRIME(RECORD, R.COMCPS,

Esta rutina procesa a dos registros diferentes RECORD Y R.COM. Los campos
que van a ser reducidos o comprimidos se especifican en ¢l multivalor CPS, Los datos
que se comprimen con numéricos a excepcion del primero que representa el multivalor
Have, por lo que realiza las sumas para poder dejar cl total en este multivalor.

RECORD :Variable que asocia ¢l contenido de un registro x.
R.COM ‘Variable que asocia el contenido de un registro z.
CcPs :Campos a sumarizar re asignando ¢l resultado de la adicién a la

variable que se explica.

MRP.DIAG. CANI(LLAVE RECQRD MV.ST, ANS)

Realiza un diagndstico a la cantidad ANS suministrada a un registro LLAVE |
cuyo contenido se encuentra en RECORD dados los pardmetros del tipo de movimiento
MV y el estatus ST,

LLAVE :Clave primaria del registro.

RECORD :Variable que asocia el contenido del registro LLAVE.
MV :Tipo de movimiento.

ST :Estatus de Ia funcién.

ANS :Cantidad a diagnosticar.
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MRP.ARCH(REF, RECORD ARCHIVO,ST)

Permite accesar cualquier registro REF de la base de datos, siempre y cuando los
medios hayan sido enlazados usando el comando ATTACH.

REF :Clave del registro a accesar.

RECORD :‘Variable que asocia el contenido del registro REF.
ARCHIVO :Nombre del archivo enlazado.

ST ‘Resultado de fa operacion 1 60 .

MRP. REDUCE(ALTAS BAJAS)

Reduce los datos redundantes en dos campos multivalor, cuando se han
encontrado altas o bajas de un registro.

ALTAS :Campo multivalor de altas.
BAJAS :Campo muitivalor de bajas.

MRP.ACTMATLLAVE. RECORD.ST)

Actualiza el archivo CATALOGO que conticne las claves de articulos para
cotizaciones.

LLAVE :Clave del articulo.
RECORD :Variable que asocia el contenido del registro LLAVE
ST :Estatus de I rutina.

MRP.ORD. REGS(RECORD,CPS}

Ordena ciertos campos de un registro utilizando el método HEAP-SORT.

RECORD :Variable que asocia cl contenido de un registro
CPS :Campos del registro a ordenar.

MRP.LEEMENU(CLAVEMENU,COMANDQ,ST)

Lee el archivo RDES el cual contiene toda la informacion referente a los menis
del sistema.

CLAVE :Clave del menu.

MENU :Descripcidn de una opeidn del mena.
OPCION :Comando clegido por el usuario.

ST :Estatus de la funcién 1 6 0.
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MRP. VAL MULT(RIECORD.C1,CPS ANS)

Realiza una biisqueda para identificar la existencia de un campo CI, en ciertos
campos CPS de un registro RECORD.

RECORD :Variable que asocia el contenido de un registro X.
Ci :Campo a identificar.

CPS :Conjunto de campos a analizar de tipo multivalor.
ANS :Resultado de la operacion [ 6 0.

MRP.MENU.COLORCOLORI],COLOR2, ST}

Modifica la variable @COLOR que contienc las secuencias de escape para
cambiar los atributos de video.

COLOR1 :Primera opcion de color.
COLOR2 :Segunda opcion de color,
ST :Resultado de la operacion y variable comodin de la rutina,

MRP.CONSULTA.COTIRECORD . CPS, ANS.ST)

Permite la consulta dc una cotizacion RECORD , dados los campos a mostrar

CPS.
RECORD :Variable que asocia el contenido de un registro que pertenicce al
sistemna de cotizaciones.
CPS :Campo multivalor que contiene los campos a seleccionar.
ANS :Opciébn seleccionada (clave de referencia)
ST :Resultado de la operacién 16 0.

MRP.ARTIRECORD,ORD,ST)

Verifica la informacion que ha sido asignada a una orden de fabricacién ORD del
registro RECORD.

RECORD :Variable que asocia el contenido de un registro del archivo
CAISA.ORDEN.

ORD :Clave de la orden de fabricacion,

ST :Resultado de la operacién en la rutina 1 6 0.
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MRP.ARTICULORECORD, ORD, ALM, CANT, SISMQV,ST)

Asigna los valores de cantidad CANT, orden de fabricacién ORD, el sistema SIS
y el tipo de movimiento af registro RECORD.

RECORD Variable que asocia el contenido de un registro.
ORD :Orden de fabricacion.

ALM :Clave del almacén.

CANT :Cantidad a suministrar.

SIS :Clave del sistema.

MOV :Clave de! movimiento def almacén para manufactura.
ST :Resultado de la operacion.

MRP.TRANS(ART,ORD1,QRD2, REF,ST)

Transfiere ¢l contenido de los campos de la orden de fabricacion ORD1 a la orden
de fabricacion ORD2 del articulo ART. La referencia REF describe el movimiento
contable que ha de scr transferido.

ART :Clave del articulo.

ORDI :Clave de la orden que va a transferir la referencia REF,
ORD2 :Clave de la orden que se le asignara la referencia REF.
REF :Referencia contable,

ST :Resuitado de la operacién'l ¢ 0.

Realiza un diagnéstico de existencias en el ALMACEN de una ORDEN de
fabricacion para el articulo LLAVE. Es importante indicar el tipo de sistema SIS,

LLAVE :Clave de! articulo.

ORDEN :Clave de la orden de fabricacién.
ALMACEN  :Clave del almacén. _.

SIS :Clave del sistema.

ST :Resultado de 1a operacién 1 6 0.
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CAPITULO IV
41 HERRAMIENTAS PARA LA INSTRUMENTACION.

4.1.1 Generalidades.

La cuarta fasc en cl ciclo de vida del desarrollo del sistema consiste en la
instrumentacion.

La instrumentacién es la implantacién del disefio detallado en la computadora
mediante un lenguaje de programacién seleccionado previ un jador de bases
de datos, hojas de calculo, equipo de computo, ambicntes, etc. Son las herramientas que
permiten Ia creacion fisica del sistema, respetando siempre los requisitos para la
produccion del sistema definido en 1a fase de andlisis.

Una de las decisiones mis importantes en ¢l disefio del sistema ha sido la eleccion
del R/BASIC, que es el lenguaje de programacién intemo que posce el manejador de
bases de datos Revelation.

La mayor parte de los costos de un sistema de programacién se producen en 1a fase
de prueba y mantenimiento del ciclo de vida, el empleo de una notacién inspropiuda para
representar el sistema puede ser la causa de dificultades en las ctapas posteriores del ciclo
de vida. La eleccién del lenguaje de programacién apropiado reduce al minimo las
dificultades de codificar un disefio y la cantidad de pruebas de programas, haciendolo
mas legible y facil de mantener.

Con la finalidad de reducir los costos totales del ciclo de vida, se ha tenido mucho
cuidado en 1a planeacion del sistema para que sea facil de mantener. Esto implica que el
sistema ha sido codificado en este lenguajc de alto nivel, proporcionando las
posibilidades de construir el sistema en varios médulos auténomos ceoperativos. El
lenguaje ha tenido las camcteflsucas de control y estructuracxén de los datos que
permiten producir un programa legible y ficil de

Se han utilizado nombres significativos con caracteristicas de estructuracion,
procedi s y funci ademds de incluir caracteristicas de control y estructuracién
de datos adecuados que han cvitado €] uso de proposiciones GOTO. Es posible detectar
al méximo los errores surgidos, teniendo declaraciones de tipo pare que el compilador
pueda detectar los emrores originados por malas asignaciones de tipos. Por estos criterios
ha sido aceptado ¢l lenguaje R/BASIC para el desarrollo del sistemay para conservar la
estandarizacion en los médulos ectuatmente instalados.

Este capitulo contiene temas tebricos breves porque 1a fase de instrumentacién es
més bien prictica, pues se aplican todos los aspectos tedricos anteriormente definidos y
plancados, poniéndose a prueba las herramicntas que validan la comsistencia con el
diseiio.
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CAPITULO IV

Se han empleado un total de 190 horas en la incorporacién del lenguaje y disefios

en la computadora, Se ha asignado gran parte del tiempoe en utilizar estas herramientas

pues los errores detectados durante la compilacion del sistema se documentan en los

manuales, como los que surgieron al utilizar el generador de aplicacienes R/DESIGN.

Todos estos aspectos han aportado experiencia generando una reduccidn considerable en
la deteccidn y correccion de fallas.

En los siguientes incisos se describen las herramientas de programacidn utilizadas
a detalle, que han sido de gran utilidad ¢ indispensables a los programadores y
disciiadores en ¢l scpuimiento del proyecto en su fase de mantenimiento.

4.2 DESCRIPCION DE LA BASE DE DATOS REVELATION.
4.2.1 Generalidades.

Revelation es un manejador de base de datos relacional que originalmente fuc
disefiado para trabajar en macrocomputadoras bajo el sistema operativo PICK, y debido
al gran avance tecnologico y comercial que se ha desarrollado en las microcomputadoras,
se cred una version especial para que pudiera operar este sistema en computadoras
personales bajo el sistema operativo MSDOS, ademas de poder instalarse en ambientes de
red como Netware y sisternas multiusuario UNIX.

La ultima versién de este mancjador de bases de datos es denominada Revelation
avanzado (Advance Revelation) , que conticne una gran cantidad de mejoras que incluye
un lenguaje de consulta a la base de datos SQL , generador avanzado de pantallas y
reporteadores, sofisticacion en su lenguaje de cuarta generacion R/BASIC y la
estandarizacion en los sistemas de comunicaciones multipuerto que pueden trabajar en
cualquier sistcma opcrativo de red.

Para entender como funciona Revelation, es necesario entender primeramente el
concepto de aplicaciones bajo un ambiente.

Un sistema manejador de bases de datos es esencialmente una adaptacién
electrénica a un flujo de informacién existente en una empresa. En lugar de uso de
enormmes archiveros donde se¢ guardan archivos y registros se utiliza un aparato
electrénico (computadoras personales) para que se almacene dicha informacién. Este
concepto ha revolucionado el flujo de informacién de los sistemas empresariales
incrementando la productividad cuantitativa y cualitativamente.

En un ambiente de aplicaciones, la base de datos no solo puedc almacenar y

regresar datos, debe de dar solucién a problemas complejos de informacién, frecuentes
hoy en dia en ¢l mundo dc los negocios.
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CAPITULO IV

En el mundo real de los negocios , la mayoria de las empresas estdn divididas

dentro de varios departamentos, como contabilidad, compras, personal, ventas,

produccién , etc. Los departamentos estin organizados con informacién comdn en una

area dada. Los registros que se ticnen en cada departamento no estan mezclados con
cualquier ofro.

Revelation permite definir las llaves para registros, asi como el nombre de los
archivos donde se van a asignar estos registros. Las Haves de acceso pueden ser una
mezcla de caracteres numéricos 6 alfabéticos y pueden crearse en partes separadas. La
mayoria de las bascs de datos permiten el uso de multipartes de liaves, conocidas
generalmente como {lave primaria, secundaria, terciaria, etc.

Revelation permite la navepacién en procesos para insertar un registro dentro del
archivo, asi como el acceso a los registros sin perdida de tiempo 6 espacio, usando el
método denominado HASHING. Esto significa que un registro al ser invocado por
Revelation encuentra su localizacion en disco y ripidamente lo accesa.

La mayoria de las bases de datos limitan la cantidad de datos en cada registro que
pueden ser depositados en campos. Revel:mon no hace mnguna restriccion en ¢l tamaiio

de datos que puedan al se en cual po, registro ¢ archivo , porque usa un
sistema de longitud variable de campo. “Por ejcmplo en un archivo de empleados se
puede tener para un registto paginas de cc i0s que se requieran anexar a un

empleado y sin embargo, estos comentarios pueden ser caracteres nulos. Mediante el
sistema de longitud variable ¢l sisterna identifica los espacios nulos y los optimiza
evitando los espacios vacios.

Algunas bases de datos permiten especificar un numero maximo de caractercs en
un archivo. Si se utilizan menos de los que se usan, existe pérdida de cspacios, ain mas,
si se ponen maés de los permitidos se pierden caracteres extras.

En la insercion de un nuevo campo en el dlccnonano otras bases de datos plcrden
fa estructura de definicion inicial, pues el o del regi ha dido el espacio

asignado inicialmentc y esto origina el desbordamiento (overflow) del mismo, aspecto
que es imposible se presente en Revelation.

Revelation utiliza una longitud variable de campo. Al definirse un campo se
especifica la longitud a desplegar, esto no restringe el nimero de caracteres que puede

contener un ¢l campo, sol te es la estimacion del ancho de columna para propésitos
del reporteador y en caso de que sobrepase el espacio asignado, reconstruye el formato y
estructura del registro automati o medi la funciéon RECREATE-FILE, por

este motivo se denomina de longitud variable.
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A) Campos multivaluados.

Los campos pueden a su vez contener cadenas de datos 6 valores . La mayoria de
las bases de datos solo almaccnan un dato por campe, Revelation no; el campo
multivaluado permite registrar varias cadenas mediante scparadores. Un ejemplo sencillo
es cuando se registran fos anticipos y pagos de una factura ¢l mancjador de base de datos
de Revelation los almacena en un campo multivaluado el cual representz una matriz de
datos definida en un solo campo.

B) Archivos compartidos.

En los departamentos de una empresa los archivos provienen de una sola fuente y
cualquier usnario puede accesarlos. Cuando algvien usa un registro significa que estd
siendo modificado, entonces el repistro queda bloqueado por Revelation y estard
disponible a cualquier otro usuario hasta que haya sido desocupado. El sistema estd
disefiado para que no existan problemas en un ambiente de red y para que se puedan
compartir los registros de los archivos. Revelation bloquea registros y no los archivos
como cs comin en otras bases de datos, por este motivo se establece que opera mediante
archivos compartidos, En Revelation puede identificarse que los archivos pueden ser 6 no
compartidos mediante su estructura dependiendo de la aplicacion ; de red 6 monousuario.

Revelation tiene muchas ventajas que permiten desarrollar soluciones efectivas a
problemas complejos de manejo de informacién. Hasta el momento se ha explicado la
eficiencia con respecto al mancjo de datos, a continuacion se describen las utilerias para
el desarrollo de aplicaciones :

C) R/DESIGN.

R/DESIGN es un lenguaje generador de archivos, diccioparios de datos y
generador de pantallas de capturn usando herramicntas de cuarta generacién. No se
requiere de conocimiento espectalizado de programacién para usar R/DESIGN. Es un
sistema amigable y facilmente navegable ademés de reducir considerablemente ticmpo y
costo de diseflo.

D) R/LIST.

R/LIST es el lenguaje de consulta a la basce de datos. Es de uso simple y una
herramienta muy poderosa en la generacién de reportes. Utiliza frases y oraciones
comunes al idioma inglés, lo que permite la realizacidn de estructuras complejas que
generan reportes estructurados en un tiempo muy corto.

Todas las sentencias que se utilizan en ¢l generador de reportes pueden ser
almacenadas, utilizadas como comandos en los menids ¢ insertarse en el lenguaje de
programacion R/BASIC.
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E) R/BASIC.

Es el lenguaje propio de Revelation. Posee un compilador potente que tarda
aproximadamente 5 segundos cn ¢l procesamiento de 1000 lineas de codigo fuente,
ademds de contar con el depurador (debugger) que permite interrumpir el proceso de un
programa para rastrear el contenido de variables, localidades de memoria, secuencias de
ejecucién, etc.

R/BASIC posee estructuras de datos que pernmniten accesar facilmente a los
archivos, registros y campos y realizar cualquier procese con un ininimo de instrucciones,
dependiendo de 1a complejidad del problema y 1a habilidad del programador.

Permite utilizar comandos y sentencias tanto de R/DESIGN y R/LIST asi como
todos los comandos validos del DOS, subrutinas internas, extemas y funciones.

4.2.2 Diccionarios y el archivo Voc,

Revelation utiliza una serie de diccionarios para comprender y manipular los
datos. Estos diccionarios son muy similares a los diccionarios de escritorios. Ellos
identifican 6 definen cada palabra que Revelation interpreta. Existen dos tipos de
diccionarios, el Voc (vocabularios) 6 diccionario maestro y el diccionario individual para
cada archivo.

El diccionario Voc contiene todas las palabras, comandos y simbolos que
Revelation posec en su instalacion inicial. Este diccionario puede ser modificado para
adecuarlo a los requerimientos del especialista 6 desarrollador en sistemas.

Cada archivo creado en Revelation tiene un diccionario y porcidn de datos. La
porcion de datos de un archivo se localiza donde se define cada campo con 15
parametros distintos de especificacion ¢ més. El diccionario permite identificar las
palabras 6 las llaves las cuales estin contenidas en Voc con nombres de campo, Cads
entrade a un diccionario puede ser modificado mediante los editores Edit ¢ Text.

4.2.3 Estructara de los archivos,

Un archivo Revelation es conjunto de registros. Un registro de Revelation es una
coleccion de campos asaciados. Estos campos son de una longitud variable y estin
separados por marcas de¢ campo (caracter 254). Cada campo puede subdividirse en
wvalores de longitud variable (scparados por el caracter 253) que pueden subdividirse a su
vez en subvalores de longitud variable ( separados por el caracter 252).

Cada registro estéd identificado por un REGISTRO.ID. En un archivo un registro
puede tener solamente un REGISTRO.ID y un REGISTRO.ID es dmnico.
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Revelation usa un método de acceso directo para localizar registros dentro de un
archivo. Cada archivo tiene un médulo. El mddulo es el nfunero de grupos en un archivo.
Un grupo cs una coleccion de registros organizados mediante ¢l algoritmo HASHING.
Para extratr un registro , el REGISTRO.ID debe ser conocido. EI REGISTROLID s
procesado por el algoritmo hashing para determinar el grupo que contiene el registro. El
grupo es rastreado hasta que el registro ¢s encontrado ¢ hasta que sea analizado el altimo
grupo.

Un grupo esta formado de una 6 mas secciones. Cuando un grupo usa mas de una
seecion la condicion de desbordamiento puede ocurrir. Se recomienda que se minimice cf
desbordamiento en sccciones. El aumento de sccciones incrementa ¢l nimero de
modulos..

Una seccién es un archivo del DOS con longitud variable mayor a 65,000 bytes.
Un registro podra estar contenido completamente en una seccién.

Cuando ocurre una falla en el hardware § en ¢l espacio del disco,se genera un
error de formato seccional. Un error de formato scccional implica que la longitud del
registro no apunta la direccién de a longitud real del registro siguiente . Cuidadosamente
se puede indicar el valor correcto editando la parte seccional en DOS y reconstruir las
longitudes de los registros. (No se deben olvidar las marcas de campo al finaf de la linea).
Es posible que ura falla en ¢l hardware haya dafiado varias secciones de un médulo, por
lo que seria mas recomendable cargar el respaldo.

Descripeién de un archivo REVELATION :

A:ROS10881.018  es wuna seceion

donde :
Az :es ta designacion de la unidad en DOS.
ROS10001  :es nimero de archivo en REVELATION.
o1 :es el namero de grupo 6 modulo. (El diccionario de datos siempre
tendra como grupo el nlimero 00),
[} :es el desbordamiento (0-9,A-Z).

Un archivo de Revelation visto desde el MS DOS tiene la siguiente estructura:

0sizeRECORD.ID1"campol *campo2“campe3size2RECORD.TD24
campol*campo2”size3RECORD.ID3 campol~campol........

donde :
0 :es el indicador de desbordamiento
O=seccidn illtima en un grupo; 1 = mas de una seccién
size# :es la longitud ASCII del registro incluyendo RECORD.ID.
°1 :es el delimitador de campo (caracter 254)
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4.2.4 Arreglos dindmicos.

Un arreglo dindmico cs una estructura de datos que representa una cadena de datos
divididos mediante separadores que pueden ser de campo, valor 6 subvalor.

Revelation esth constituido por un conjunto de cuentas. Cada cuenta tienc "n’
nimero de srchivos. Los archivos estin compuestos de registros. Los registros estan
now

compuestos por "n" numecio de campos. Cada registro es un arreglo dindmico con
cualquier nimero de campos, valores v subvalores.

Un arreglo dinamico difiere completamente de una matriz de datos. Una matriz es
vista como una drea de almacenamiento vectangutar identificada por su renglon y
columna. En un arreglo dindmico cs una posicidn vista como otra matriz que
intcmamente contieng otro punto consistente en ofra atriz, por este motivo es
considerado como un arreglo de matrices wridimensional.

El ambiente operativo de REVELATION visto de una forma grifica se muestsa en
la siguiente pagina. Los delimitadores de campo son el cadige ASCII 254, los de valor el
253, los subvalores 252, Para el uso de estos arreglos dindmicos sc emplean las
funciones; EXTRACT, REPLACE, INSERT y DELETE (Para mayor informacion sobre
estas funciones consultar ¢l manual | de Revelation).

43 LENGUAJE DE PROGRAMACION R/BASIC.
4.3.1 Geperalidades.

El mancjador de base de datos REVELATION conticnc un lenguaje de
programacion propio denominado R/BASIC. Este lengunje utiliza palabras reservadas
semejantes al lenguaje "BASIC" tradicional, con la ventaja de poscer comandos y
funciones que permiten el acceso a los registros existentes en la base de datos.

Un programa R/BASIC consiste er un conjunte de comandos constituidos por
instrucciones que conforman operaciones especificas para la solucion de problemes 6
manipulacion de datos. Es necesario que se enticnda ¢l vocabulario que componen las
instrucciones y entender la forma en la cual las palabras deben de usarse para crear las
sentencias validas y reconocibles al compilador,

Las sentencias pueden incorporar ¢ extracr datos, asignar valores, direccionar cl
curso def programa, dar instrucciones 6 explicar un programa.

Las sentencias de entrada y salida de datos son wsadas para delerminar su origen
alr nicnlo y pr iento.
La computadora cjecuta las instrucciones especificas de un programa, pero las

sentencias de control pueden ser usadas para redireccionar la secuencia de las
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CAPITULO IV
instrucciones. Esto es conocido como ciclos de instrucciones y saltos de proprama y es
utilizado por Revelation para decrementar el tiempo de respuesta en las aplicaciones.
Dentro de las rutinas sc permiten espacios en blanco asi como comentarios por linea,
pero siempre serd importante definir al final de los programas la instruccién END,

4.3.2 Etiquetas,

Las etiquetas en un programa son sentencias que son numéricas 6 alfanumeéricas y
pueden ser usadas u omitirse segin el crterio del programador. Al utilizar cualquier
etiqueta se debe incluir el caracter ;" como instruccion de finalizacion. Las etiquetas
numeéricas usan cualquier cantidad de niimeros 6 iniciando con una letra seguida por mas
letras, mimeros, signos de pesos 6 puntos. Los caracteres en blanco entre fas etiquetas no
son permitidos. Una ctiqueta puede ser utilizada usando sentencias especificas que
pueden accesar cualquiera de las partes del programa durante la cjecucién ( como el
GOSUB, GOTQ).

4.3.3 identificadores de variables.

Los identificadores de variables son usados para referir el dato que pucde ser
modificade en un valor durdnte la ejecucién del programa. Estos permiten cl acceso
procesamiento y almacenamiento de los datos a través del programa.

E! nombre debe de iniciar con un caracter alfabético, pero puede contener mids

"_n

letras, nitmeros, puntos & signos de pesos. Los espacios y el signo de menos "-" no sc
permiten. Los caracteres alfabéticos deben de aparecer en maydsculas.

Los identificadores no pucden ser las siguientes palabras reservadas :
CASE ELSE END NEX7T REPEAT UNTIL WHILE

El valor ssignado al identificador puede ser numérico 6 cadenas alfanuméricas, y
pueden cambiar de valor ¢ longitud dinamica durante 1a ejecucion del programa.

Los identificadores pueden ser predefinidos mediante los estatutos COMMON,
CLEAR COMMON, DIMENSION, 6 cualquier ofro estatuto de asignacién.

Todo identificador debe ser inicializado pues de lo contrario ¢l sistema envia ¢l
mensaje de error : " La variable no tiene asignado valor, se usé6 cero".

4.3.4 Constantes.

Las c« son nt 6 cualqui dena de caracteres alfanumeéricos que
tieten siempre el mismo valor durante la ejecucion del programa,
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Las constantes no cambian de valor, tipo de dato 6 longitud. Una constante

numérica representa simplemente una cantidad ¢ numero, que no debe ser excedido de 18
digitos incluyendo digitos fraccionarios.

Una cadena alfanumérica puede constituir una secuencia de caracteres que
incluyen ietras, numeros, signo de pesos 6 cualquier otro caracter del teclado y que tienca
una longitud mayor a los 254 caracleres. Pucden agruparse entre comillas, paréntesis y
escribirse en cualquier parte del programa.

4.3.5 Expresiones aritméticas.

L.as expresiones aritméticas son una combinacion de variables, constantes &
funciones intrinsccas que son vsadas en la conformacion de los calculos para obtener un
resultado numérico.

Dos expresiones  aritméticas pucden ser combinadss usando  operadores
aritinéticos, El resultado aritmético obtenido tambiéa puede ser combinado con otras
expresiones.

La prioridad estricta en ¢l orden de utilizar los operadores se muestra a
continuacion:

Nivel | Prioridad. | Operacién Simbole
alta i adicion +
i substraccidn -
2 exponenciacion bl
2 exponenciacion n
2 multiplicacion hoak
multivalor
3 division multivalor m
3 multiplicacién *
3 divisidn /
4 adicién multivaior ++
& substraccion —
multivalor
5 concatenacion BH
multivalor
baja 5 concatenacion :

Las prioridades pueden ser modificadas cuando se usan los paréntesis puesto que
el sistema realizard las operaciones que se encuentren dentro del nivel interno de la
expresion, tomando las prioridades mostradas en la tabla anterior y continuando con la
migma secuencia hasta llegar al ultimo nivel.
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4.3.6 Operadores de cadenas de caracteres ("strings").

El lenguaje R/BASIC provee de dos operadores para manipular ¢l uso de cadenas
de caracteres; los corchetes "[]" y el de concatenacion ":".

Ejemplo: :
a='gbc’, d="ghi’; c=ab, => c¢='abeghi'
usando corchetes :
d='def ; c[4,3]=d => c='abedefghi'.
4.3.7 Funciones internas del sistema.

Las funciones son usadas y disedadas dentro del R/BASIC para facilitar la
ptogramacion.

Una funcidn interna del sistema es dependiente de argumentos especificos para sus
valores. Los argumentos son agrupados mediante paréntesis seguidos del nombre de la
funcion. También deben scpararse con comas y por cada paréntesis abierto debe de
tenerse otro que o cierre, sin incluir espacios entre los nombres de las funciones ni entre
argumentos,

Las funciones internas del sistema se mucstran a continuacion:

Funcién intema Descripeion

@ para variables internas del R/BASIC.

i scparar cadenas u operadores

BITAND-OR-XOR- | para operaciones boolcanas.

NOT

CALCULATE calcula el resultado de una expresion.

CHAR obtiene el caracter ASCH dado el

COLI1() obttene la posicién inicial cwando se utilice
"FIELD" § corchetes.

COL2() obticne la posiciéon final cuando se utilice
"FIELD" é corchetes.

COos funcion trigonométrica del coseno

COUNT cuentg los caracteres de una expresion

DATE(Q) trae la fecha interna del si

DELETE borra un registro de un archivo.

DRIVE obtiene la unidad actuai.

EXP operador de exponenciacion.

EXTRACT extrac un dato de un arreglo dindmico
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FIELD obtiene el campo de un registro.
FIELDSTORE manipula los datos en un repistro.

FMT establece ¢l formato de una expresion
HASH tipo de acceso hash para los registros
INDEX permite la indexacion en los registros
INMAT() para el uso de matrices.

INP obticne ¢l puerto de entrada.

INSERT inserta datos cn arreplo dinamico.

INT obtiene la parte entera de un niimero. real
LN obtiene el logaritmo natural.

MOD obtiene el cociente de una division.

NOT operador booleano "NOT"

NUM valida que una expresion sea numérica
OCONV convierte una expresion dado un fonnato
PWR exponenciacion afa " n " potencia.
QUOTE para el uso de comillas en cadenas.
REPLACE remplaza valores en ameplos dindmicos.
RND obtiene yn nitmero gleatorio,

SEQ da el nimero ASCH del caracter buscado
SERIAL da ef namero de seric de REVELATION.
SIN funcidn trigonométrica del seno.

SPACE definicion de espacios en cadenas,
SQRT obticne la raiz cuadrada.

STATUS) da el estatus de Ia expresion anterior
STR mserta cadenas dentro de cadenas,

SUM obtiene Ja suma en arreglos dinamicos.
TIMEQ da el tiempo interno del sistema.
TIMEDATE() da el tiempo vy fecha interno del sistema,
TRIM elimina espacios en blanco sobrantes.
XLATE extrae el campo de un registro en un archivo.

Para utilizar estas funciones interas, se rccomienda leer el manual para identificar
la sintaxis correcta de su empleo.

4.3.8 Comparadores.

Los comparadores son empleados en operadores, en parejns de cadenas o
expresiones aritméticas. Las comparaciones sietnpre son evaluadas con uno (1) si son

ciertas 6 cero (0) si son falsas,
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Los comparadores del sistemna son:

EQ = igual a
NE # >< diferente a
GT > mayor que
LT < menor que
GE >= => mayor 6 igual &
LE <= =< menor 6 igual 2
MATCH 6 coincida con
MATCHES.

4.3.9 Subrutinas.

Una subrutina es una ia de instrucci que Hevan a cabo una tarea

especifica. En cualquier punto del programa puede ser llamada y transferir el control a
procesos que han de ejecutarse, retomando el control al punto del programa donde
inicialmente se invocé.

El uso eficiente de las subrutinas hace las tareas y la escritura de programas
sencilios. Un programa muy extenso y complicado puede ser facilmente organizado en
madulos independientes que son codificados y verificados individualmente.

Una rutina ¢s denominada interna cuando se incluye dentro del cédigo fuente
principal, El programa principal realiza una llamada a la subrutina intena mediante el
comando GOSUB con el nombre de Ia rutina seguida de este comando. Una vez
ejecutada y finalizada la rutina se incluye el comando RETURN para regresar el control
al programa principal.

Una rutina externa es aquella que no estd contenida dentro del cédigo fuente
principal y estd codificada en otros a.rchivos de programas. La rutina externa es invocada
usando el comando CALL que son previ compilad di elc » BASIC
dentro de archives de programas en Revelation, La biisqueda de las rutinas externas se
logra mediante su indexacién creada por el comando CATALOG que es ejecutado en el
TLC. Los argumentos definidos en las rutinas externas deben cortesponder en igual
niimero y formato con las instrucciones de los programas que lns invocan.

Las variables que son locales en rutinas externas se definen mediante el comando
COMMON para que los parametros sean reconocidos y procesados en Revelation por
cualquier programa.

4.3.10 Operaciones con arreglos dindmicos.

Los signos "<>" se emplean para insertar, cambiar 6 remplazar cualquier valor
dentro de un arreglo dindmico.
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E] formato general cs el siguiente

variable<nimero de campo>
variable<niimero de campo,mimero del valor>
variable<niimere de campo,nimero del valor, nimero del subvalor>

Los paréntesis también pueden ser empleados con las funciones EXTRACT v
REPLACE para }a extraccion 6 remiplazo de datos en arreglos dinamicos.

La variable ¢scrita en ¢l formato desipnado ¢n ¢} arreglo dinamico contiene os
datos a ser inscrtados. extraidos, borrados 0 que se remplazan. Un ejemplo del uso de
estas funciones internas se muestra a continuacion:

La operacion X<3, 2> ='ABRC
es equivalente a X = REPLACE(X,3.2.0.'ABC"
donde :

X . Es la variable asociada al contenido del registro.
3 ;. Esnamero de campo,
2 : Escl nimero del multivator ( separador @VM )
0 : Escribe la cadena. Si tiene ef valor de ? se inserta el valor . Sies
-1 loborra.
" ABC: cadena a procesar.

El emplco de la funcion EXTRACT cs la siguiente :

La operacién NOMBRE = REC<4>
es equivalentc a NOMBRE = EXTRACT(REC,4,0,0)

Para el manejo adecuado de las funciones vistas es recomendable leer el manual
técnico de prograntacion {(REV2).

43.11 Utilerias del R/BASIC.

Un desarrollo en R/BASIC requiere de las utilerias ED, BASIC, CATALOG Y
RUN para ser creado y ejecutado.”

La utileria ED cs un editor de textos que pemmite la creacidn del cédigo fuente de
un programa, Es almacenado como un registro en un archivo predefinido.

COMPILE ¢s 1a utileria que permite compilar los cddigos fuentes para obtener los
codigos objeto & ejecutables del sistema. Este compilador es invocado por el verbo
BASIC que cs cjecutado especificando el nombre del programa en seguida del comando.

La utiferia RUN permite la ¢jecucion de un progratma previamente compifado por
COMPILE . El comando se gjecuta en TCL de la siguiente manera :
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:RUN NOMBRE.ARCHIVO

La utileria CATALOG indexa un programa para que sea buscado y ejecutado por
cualquier otra rutina ¢ programa. La indexacion se registra en el archivo de vocabulario
i inado VOC que al las rutinas externas y comandos creados por R/LIST.

4.3.12 El depurador (debugger) de R/BASIC.

R/BASIC contiene un depurador de programa interactivo que permite al usuario
detener un programa dursnte su ejecucion, desplegando el contenido de las variables,
puntos de rompimiente variables transitorias, nombres de programas y el nimero de
linca.

Existen dos forrmas mediante las cuales puede activarse el depurador:

a) Mediante el uso de las teclas CONTROL-BREAK.
b) Mediante el comando DEBUG

Cuando se ejecuta el comando DEBUG el prompt del sistema aparece con el
simbolo " ! " representa que el depurador estd activo. La siguiente linea muestra el
mensgje indicando que ¢l programa MRP.PROG se ha detenido en la linca 3 ya que la
tecla BREAK fue presionada.

'MRP.PROG'LINE 3 BROKE BECAUSE BREAK KEY WAS HIT

Los comandos utilizados por el depurador son fos siguientes:

COMANDO FUNCION

B$=10,BX=HELLO | Detiene Ia linca si no es 10, detiene la lineasi X esla
palabra HELLO.

B@=MAS5003 Detiene el programa actual si es MA5S003.

D Despliepa Ia ruptura y tablas.

E5 Un contador multilinea de 5 en 5.

END Aborta el programa, al utilizar RETURN.

EXEC Invoca el TCL.

G Represo al programa actual.

K6K3 Limpia las tablas

QOFF Termina con la sesién y regresa al DOS.

TTST@TX Tablas, lineas TR, programa TR, var TR X

Ué6u4 Limpia 1a tabla y 1a cuarta entrada TR,

$o07 Da la linea actual y nombre del programa.

X Despliega el contenido de la variable X y el prompt
nuevo asignado a X.
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4.4 LENGUAJE DE CONSULTA DE LA BASE DE DATOS R/LIST.

4.4.1 Generalidades.

R/LIST es ¢l nombre del lenpuaje a la consulta de base dc datos de
REVELATION y permite al usuario extraer y accesar informacion a la base de datos
usando oraciones de uso comim en inglés.

Es un lenguaje de alto nivel que permite el ficil acceso de informacién a los
archivos de la base de datos de Revelation. EI usuario estructura oraciones simples que
permiten a la computadora ejecutar acciones de seleccion, ordenamiento, clasificacitn,
y totalizar registros de la base de datos.

Ejemplo:
:LIST CLIENTES WITH FACTURA MONTO OVER 500

R/LIST es un lenguaje que utiliza los diccionarios de datos para formar los
comandos de consulta a la base de datos. Los diccionarios son intérpretes del lenguaje
entre ¢l usuario y la computadora. Cuando ¢l usuario utiliza un comando, la computadora
valida el diccionario para las descripciones de las palabras y entonces el significado de
cada palabra se analiza y se ejecuta si es de tipo formula.

El diccionario maestro, llamado archivo VOC, contiene las descripciones de los
verbos comunes (LIST, SORT), los conectivos (AND,OR) y los modificadores de control
(BY, WITH, WHICH, CONTAINING). Hay palabras que pucden referirse a todos los
archivos.

El diccionario de datos relaciona solo archives especificos que contienen
descripciones de los campos de un archivo. Estas descripciones especifican campos que
despliegan formatos, calculos funcionales, operaciones internas de campo y otras
informaciones técnicas para cada campo dentro del archivo.

R/LIST tiene los siguicntes atributos :

1. Libertad considerable de eleccion en el orden de palabras y sintaxis,

2. Acceso directo en lectura de registros.

3. Capacidad flexible en Ia extraccion de ordenamientos 6 sclecciones de registros.

4, Ordenamiento rapido en variables numéricas en forma ascendente 6 descendente
de llaves, éstas llaves pueden provenir de cualquier archivo en la base de
datos.

5. La habilidad de definir formulas en los campos dentro del diccionario usando el
R/BASIC.
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6. La capacidad esencial dc generar reporte de los registros seleccionados, con
formatos para la impresién & despliegue dependiendo de la aplicacion del
usuario.
7. La generacion de codigo R/BASIC desde el comando R/LIST.
Ejemplo:
:LIST CLIENTES BY CALLE BY COMPANIA BREAK-ON COMPANIA " 'PUUBV' "
HEADING " TOTAL DE LA CANTIDAD DEL CLIENTE 'BDLDLPP' "TOTAL
MONTO.FACT
La interpretacion en espaiiol es la siguiente:
LISTA CLIENTES POR CALLE Y POR COMPARJA HAZ CORTES POR
COMPANIA (ESCRIBE LA PAGINA, DEJA DOS ESPACIOS, ASIGNA LA
CANTIDAD ‘PUUBV") ENCABEZADO "TOTAL DE LA CANTIDAD DEL CLIENTE
(ESCRIBE EL VALOR, FECHA, SALTO DE LINEA, FECHA, SALTO DE LINEA, Y
DOS SALTOS DE PAGINA 'BDLDLPP") TOTAL DE MONTO DE FACTURA
(MONTO.FACT).
4.4.2 Verbos de R/LEST.

Los verbos son instrucciones que implican una accidn a ejecutarse en Revelation.
Los verbos del R/LIST permiten al usuario extraer informacion de ia base de datos.

El usuario pude invocar cualquier verbo R/LIST valido escribiendo la palabra en ¢l
TCL. Todos los verbos que se relacionan con la informacién en la base de datos son
similares en formato, lo que facilita su uso y disefio. Los verbos del R/LIST se describen
a continuacién :

LISTFILES :Permite al usuario ver la lista de archivos actualmente enlazados.

LIST :Lista el contenido de un archivo.

SORT. :Lista fos registros de forma ordenada.

SELECT  :Selecciona los registros creando una lista temporal en memoria.

SSELECT. :Selecciona los registros ordenadamente en una lista.

COUNT. :Cuenta el nimero de registros existentes en un archivo. Pueden
emplearse los criterios de seleccion.

128



CAPITULO IV
SUM :El verbo sum s usado cuando un campo es numérico ¥ va a ser
totalizado.

SAVE-LIST,GET-LIST y DELETE-LIST : Pcomiten salvar, extraer, 6 bormar
respectivamente una lista de registros.

FORM-LIST extrae identificadores de registros de cualquicr registro en la base de datos
[REVI].

El R/LIST utiliza los siguientes conectivos en los criterios de seleccion: AND y
ORy los modificadores de control BY, WITH y CONTAINING. {REV2].

El usuario puede generar comandos para crear consultas y reportes sofisticados
mediante el R/LIST [REV3].

4.4.3 Reglas generales para utilizar les comandos R/LIST,

Las reglas para el uso y aplicacién de los comandos R/LIST se describen a
continuacion :

-

. Los comandos R/LIST son capturados en el prompt TCL (3)

2. Un nombre de archivo y un verbo son requeridos; todos los otros elementos son
opcionales.

3. Cada comando debe iniciar con un verbo R/LIST 6 un verbo que haya sido
catalopado en el archive VOC.

4. Un comando debe terminar con un retorno <CR>, Durante la entrada de una
instruccion extensa un corte de linea automaticamente se origina en el margen
derecho. Un total de 256 caracteres y espacios pueden introducirse en una sola
frase.

5. Sélo un archivoe puede aparecer en cada comando. El nombre del erchivo debe
ser tinico y el archivo debe ser enlazado mediante el comando ATTACH. (El
verbo "DICT" puede preceder al nombre del archivo si se requiere accesar el
diccionario de datos ).

6. Cualquier campo contenido en el diccionario de datos de un archivo puede ser
utilizado en la instruccion creada en R/LIST,

7. Cada comando puede contener cualquier niimero de conectivos, modificadores

de control y operadores relacionales, pero cada uno debe estar previamente
definido en cl archivo VOC.
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FORMATO GENERAL PARA COMANDOS R/LIST

1

— - . - s
) ey £ 4 fs: 'y 7!

verb{DICY}arch{regist}{crit.selec}{sal.campo} {op}

v verb Requerido, especifica la operacwn
que va a llevarse a cabo.
@ {DIC} Opcional, especifica el dlcczonarzo i
de datos del archivo a tratar.
@ arch Requerido, un nombre del archivo.i
|
{
@ {regist} Opcional, registros a procesar ‘

@ A{crit.selec} Opcional, criterios de salida.

@© {sal.campo} Opcional, salidas con HEADING

BREAK-ON o0 FOOTING
@ {op} Opcional, uso de Printery NoPage
5 @ D 6 T @O

LIST CLIENTES 'M01’ "R87' WITH CP > 03100 EMPRESA CIUDAD (P)
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8. En la escritura de cualquier comando se debe especificar el nombre del archivo
inmediatamente después separado por espacio nulo.

9. Los campos llave RECORD.ID pueden ser introducidos a la instruccion sicmpre
y cuando se especifiquen entre comillas sencillas ().

10. Las cadenas o comentarios insertados en las instrucciones se encierman entre
comillas dobles (").

[ 1. Las opciones que se utilicen deben especificarse entre paréntesis.
4.4.4 Identificadores de Registros.

Todos los registros en un archivo Revelation ticnen un nombre unico. Este
nontbre dnico es lamado el llave ¢ REGISTRO.ID,

Al crearse un archivo cn Revelation se asigna un nombre dnico a cada registro del
archivo. Este nombre itnico es lz llave REGISTRO.ID. El sistema R/LIST recotre las
bases de datos para realizar {a bissqueda y seleccion de los campos llave.

Por cjemplo, los registros del archivo CLIENTES contienen la informacién del
cliente y esto hace que la gsignacion sea la llave (CLIENT.NO). E! usuario de ese archivo
puede localizar informacion referente de un cliente por medio de su nimero en R/LIST,

El usuario de R/LIST desconoce la estructura de almacenamiento de los registros
dentro de Ia base de datos, por este motivo solamente debe conocer los identificadores
para cada archivo v los campos a salvar 0 extzacr de la base de datos.

Por ejemplo, si se quiere extraer la informacion referente de las llaves : 'C00'
'M87T'Y 'PG78' se utiliza la siguiente instruceion :

:LIST CLIENTES 'C100' '"M876' 'P78'

El sistema muestra el resultado de la instruccién ejecutada :

PAGE 1 12.:29:43 07 FEB 1994
CLI COMPANIA ... DIRECCION......... CIUDAD..... ESTADO...
C100 COSMOS 19530 PACIFIC HWY  SEATTLE WA
M876 MAP REALITY 193 RD PLACE KIRKLAND WA
P678 PORT CALLS 98 CAPPELLA CT SAN JOSE CA

3 Records Processed
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4.5 GENERADOR DE APLICACIONES R/DESIGN.
4.5.1 Generalidades.

En esta seccion se explica el disefiador de aplicaciones R/DESIGN para que el
usuario conozca la metodologia de generacion de pantallas y reportes cn Revelation.

El R/DESIGN esta organizado para seguir con una secuencia logica de las
instrucciones al crear una base de datos y sus pantallas de captura.

El men para el desarrollo de aplicaciones es el siguiente:

DEF Definicion de archivo y creacion de programa
BUD Generador de Diccionarios

PGMR Disefiador de Programa

SEL Pantalla de Seleccién de campos

SCR.GEN Generador de Pantallas

SCR Refinador de pantallas

BLD.MENU  Generador de Menus

El usuario accesa este ment ejecutando en TCL el comando RDESIGN.
4.5.1.1 Protocolo multivalor de entrada,

El mancjo de campos muitivaluados en Revelation permiten modificar los campos
de uno o varios registros dentro de una pantalla de captura. Las pantallas de captura son
generadas con R/DESIGN y estan estandarizadas para que las altas, bajas 6 cambios sean
las mismas en cualquier médulo.

La utilizacion de campos multivaluados permiten almacenar diferentes valores
dentro de un solo campo y las instrucciones que permiten operarlos son las siguientes:
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CTL-A 6 ADD :Permite agregar datos iniciando cn la altima posicion del
multivalor.
CTL-Ié6In :Inserta datos entre valores. "I" = Insert, "n" = namero de
linea.
:' CTL-D 6 Dn :Borra lineas del multivalor, "D"=Delcte, "n"= numero del
: multivalor,

. CTL-C 6 CLEAR. :Remucve todos los datos del multivalor y direcciona el cursor
. al prompt WICH VALUE.

TEXT :Edita el multivalor en modo texto. Cada linea del texto
representa el niimero del multivator procesado,

PGUP6B :Avanza la pagina de la ventana del campo muitivalor

PGDNo6F :Retrocede la pagina de la ventana del campo multivalor.

Al crearse un multivalor se define el multivalor lfave que se asocia a los demds
campos del multivalor. No se puede accesar a ningiin dato dentro de la ventana multivalor
sin antes entrar al multivalor macestro.

No puede existir un campo maestro que sea nulo ya que los campos asociados
dependen de este. Cualquier duda al utilizar las pantallas se puede consultar eb sistema de
mensajes de ayuda que se activa con la tecla F1.

4.5.2 Definicién de archivo y creacién de programa (DEF).

La definicion y creacion de un archivo en R/DESIGN se realiza utilizando el
comando DEF.

Existen dos formas de invocar a DEF:

1. Entrando por el mend de R/DESIGN,
2. Ejecutando DEF desde el prompt ":"

Una vez que se han utilizado alguno~de los comandos anteriores aparece la
siguiente pantalla:
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DEF BUILD FILE DEFINITION ITEMS
01 File Name .....ccoocoviirucen

02 QFILE Name .......covmmeinerenne

03 Owner of File vuvuvnenriviinninsnneinnens

04 Deseription ...

PROMPT INFORMATION
ERROR MESSAGES

[iile Name. Nombre del archivo a crear.

QFILE Name. Nombre del archivo que tendra e! QFILE. El archivo QFILE se
almacenan los archivos indexados por Revelation.

Qwner of File. Nombre del creador del archivo.

Description. Informacién que detalla la funcién del archivo y la correspondencia
con otras rutinas , programas u otros archivos.

Después de capturar la informacién teclear "FIN" 6 "END" para abandonar esta
pantalla de captura.

4.5.3 Generador del diccionario de datos (BUD).

Creado ¢l archivo es necesario claborar el diccionario de datos . El comando BUD
permite ademas crear la base de datos si no existe. Todos los medios deben ser enlazados
antes de crear una nueva base de datos porque de repetirse el archivo, los datos se
almacenarn en dos bases de datos diferentes.

De manera similar a DEF el usuario puede accesar el g dor de diccionario:
con ¢l meni de R/DESIGN ¢ tecleando BUD en el prompt ™", Una vez ¢jecutado el
comando la pantalla que aparcce es la siguiente:
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BUD BUILD DICTIONARY RECORDS

01 File Name
02 Field Name ..
03 Single/Multivalued ...

04 Field Type (F.5,G) .ccovvvnnee

05 Field Number ... 06 Whici.lui"art of key ...
07 Qutput Conversion ......
(MONEY,DATE, TIME)

08 R/BASIC Formula 01> ..coervvrvinnnnne

09 Justification ...... 10 LIST Display Length ....
t1 Edit Patterns .

2 Bottom Screen Prompt .,
13 LIST Column Heading ....
14 Soutce of Information ...
15 Description

File Name. En este campo se escribe el nombre del archivo a crear ¢l diccionario
de datos.

Ficeld Nape. Nombre del campo a modificar 6 dar de alta..

Single’Multivalued. Tipo de campo que puede ser sencillo (S) 6 multivalor (M). Si
es multivalor se escribe M1.1 e indica que es el primer multivalor (M) y llave del
campo. Un campo secundario multivalor se representa como M1.2, un tercero M1.3 y asi
consecutivamente. La siguieate ventana multivalor se definc como M2.1.

Filed Type (F.S.G). Existen tres tipos de campo ; de diccionario normal (F), si es
simbolico y (S) si se considera formula de R/BASIC. (G) si pertenece a un grupo del
diccionario.

Field Number.  Niimero secuencial del campo.

Which Part of Key. En caso de que el identificador de registro sea multiparte, es
decir, que el campo Ilave esté formado de dos 6 més campos, se escribe el niimero de la
parte de la liave cn este campo.
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Qutput Conversion. Mascara del formato de caracteres , campos numéricos 6 de
tipo fecha.

R/BASIC Formula. Programa en R/BASIC que puede ser editado en forma texto.

Justification. Justificacion del campo a desplegarse en pantalla 6 en los listados y
puede : L, R 6 C que son derecha, izquierda 6 centrado respectivamente.

LIST Display Length Namero de caracteres a desplegar en pantalla o en los
listados.

Idit_Patterns. Valida los campos con formatos especificos ; (MD) numérico,
(MD2) numérico con dos decimales, (MT) formato de tiempo , (MTS) formato de tiempo
incluyendo segundos , "3N" tres nimeros enteros , "5X" cinco caracteres alfanuméricos,
etc. Mayor informacion sobre los formatos validos del sistema se explican en ¢l segundo
tomo del manual técnico de Revelation, apéndice 11.

Bottom Screen Prompt. Es el campo que aparece stempre al final de las pantallas
de captura y es asignado por Revelation con el nombre CHANGE. En este campo el
usuario puede cambiarlo con cualquier otro nombre que le agrade.

LIST Colymn Heading. Es la descripeion ¢ nombre de campo utilizado solamente
en pantallas de consultas y listados.

Source of Informarion. Detalle de la informacion técnica que dio origen a este
campo, como nimero diagrama de estructura al que pertenece, tipo de campo y selaciones
con otros archivos.

Description. _informacion detallada del campo. Es importante definir lo més
completo posible las caracteristicas, formatos y uso del campo pues es el nivel de ayuda
que s¢ presenta al nsuario cuando presiona la tecla F1.

4.5.4 Generador de progromas (PGMR).

La generacién de un programa para pantalla de captura utiliza la herramienta
PGMR el cual se ejecuta desde el meni R/DESIGN 6 como comando de linea en el
prompt ":".

PGMR en inglés significa Program maker se traduce como generador de
programas porque permite definir las caracteristicas generales que requiere una pantalla
de captura , como es el archivo principal a utilizarse, programas adicionales que serin
leidos 6 modificados, etc. La pantalla PGMR es la siguiente :
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4.5.5 Pantalla de seleccién de Campos.

Esta pantalla permite definic los campos del diccionario de datos del archivo
definido en PGMR a desplepar en la pantalla de captura,

SEL ALTA DE DATOS GENERALES (A.COT) FILE = COTIZ PAGE 1 K
01> *0 CLV.REF 14> COSTO.CD 27> DETALLE
02> MODELO 15> UTI 28> ACTUALIZADG
03> ATENCION 16> PVENTA.SD 29> ALTO
04> OBSERVACIONES 17> PVENTA.CD 30> OPER1
05> COSTO 18> PVENTA 31> OPER2
06> CLIENTE 19> DES.VENTA 32> OPER3
07> CATALOGO 20> CANTL 33> REG24
08> DESCRIPCION 21> UNID1 34> V.DESC
09> PLISTA 22> STATUS 35> VALID1
10> CANTIDAD 23> V.COSTO 36> VALID2
11> UNIDAD 24> V.FECHA 37> VALID3
12> COSTO.5D 25> V.CATALOGO 38> DES.CAT
13> DES.COM . 26> UNIDAD2 39> VAL.INS

1>F[ELD YOU WANT TO AJ’I’EAR ON YOUR SCREEN 7 (# 1)

En 18 pantalla en el primer renglén se enuncia ¢l nombre del programa y el archivo
en donde se accesa la informacién. Enumerados se muestran los nombres de los campos
que se han seleccionado del diccionario de datos.

El mensaje que aparcce al final de la pantalla pregunta por los campos que s¢ han
de desplegar cn 1a pantalla de captura, el cual es un campo multivalor.

4.5.6 Generador de pantallas (SCR.GEN).

El generador de pantallas R/DESIGN consiste cn asignar la mascara del los
campos de la pantalla de captura: si es numérico NNNNNN.NNN, si es alfanumérico
" wan "

Ya ¢j do SCR.GEN medi el meniit R/DESIGN 6 el comando SCR.GEN el
sistema pregunta la méscara a asignar en la pantafla de Ia siguiente forma:

"If you would like a MASK character to appear in your data entry screen, enter
that character here or press <CR> 7_
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PGMR PROGRAM SET-UP I1-1)
01 Program Name A.COT

02 Type of Program ENTRY

03 Short Title for Heading  ALTA DE DATOS GENERALES
04 Language Used INTERPRETED

05 Major File Used COTIZACIONES

06 Additional Files Read 01> CATALOGO 02> REFER

07 Additional Files Written 01> REFERENCIAS 2>COTIZA

08 InScreca Prompting Y

09 Description PROGRAMA QUE PERMITE EL COSTEO DE
LAS COTIZACIONES APOYANDOSE EN
LOS ARCHIVOS :

CATALOGO Y REFERENCIAS.

donde :
Program Name. Nombre del programa a crear,

Type of Program. Tipo de programa que puede ser de captura (ENTRY) 6 para la
generacidén de reportes (REPORT).

Short Title for Hegding,  Titulo de la pantalla de captura.

Language Used. Tipo de lenguaje. Puede ser R/BASIC & Intérprete.

Major File Used. Archivo principal a accesar.

Additional Files Read. Archivos adicionales que el programa va leer.

Adittional Files Write. Archivos adicionales que el programa va a escribir.

In _Screen Prompting, Teclear "N" si se desea que el prompt aparezca en la
posicién del campe a modificar. Teclear "Y" si el prompt estara siempre al finalizar la

pantaila.

Description. Informacion detallada del programa a crear. Se deben incluir rutinas
externas que accesa, variables generales del sistema, funcién y uso del programa.
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cuya traduccion es:

"Si usted desea un caracter de mascara que aparczca cn su pantalla de captura,
teclee el caracter aqui 6 presione <CR> 7

4.5.7 Refinador de Pantallas de captura (SCR).

La pantalla para refinar una ventana de captura es al siguiente:

A.COT ALTA DE DATOS GENERALES <
01234567890123456789012345678901234567890123456789012345678901234
01 CLVREF ... 02
02 MODELO . 03....
03 ATENCION 04...
04 OBSERVACIONES 05..
05 COSTO 06.
06 CLIENTE . . 07...
07 CATALOGO  01>.. 08
08 DESCRIPCION 09..
09 PLISTA - ... 10..
11
12
13
14
15
16
17
18
1 2 3 4 5 6
01234567890123456789012345678901234567890123456789012345678901234
EDITING:CLV.REF
MV(position): 1 {i
HIFT),F, M

A.E,LLD(EL),R(E-NBR),§( NG, W, TOP,2N

L e I Tt R P R

Esta herramienta permite a modificacion, validacion, altas 6 bajas de los campos a
definir por SEL para la pantalla de captura. La descripcién de las opciones para modificar
los atributos de los campos se explican a continuacion :

4. Aiiade autométicamente un campo del diccionario de datos del archivo actual.

L. Edita los atributos del campo seleccionado.
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L Inserta un campo en 1a pantalia en Ia posicién deseada.

D. Borra el campo en 1a posicion donde esté ubicado el cursor.

R. Renombra ¢l campo seleccionado.

S Modifica Ia justificacion det campo,

E Salida de edicion con opci6n de puardar los cambios realizados.
L_Limpia la pantalla de modificaciones no actualizadas.

A Retorno al campo anterior.

G. Despliega una regieta horizontal y vertical para definir las posiciones de los
campos en la pantalia.

W, Especificacion del ancho del campo.
TOP. Regresa el cursor a ta coordenada (0,0) de la pantatla.
2N. Es la definicién de los niimeros de campos a usar.

P. Procesa todos los comandos anteriormente mostrados en forma de pantalia de
edicién.

El programa desarrollado por R/DESIGN se ejecuta con ¢l comando ENTER
seguido del nombre del programa.
4.5.8 Generador de Menis (BLD.MENU)).

Para crear un mend sc cjecuta primeramente el comando BLD.MENU. La
descripcion de los campos del generador de menis se explican a continuacidn ( la
pantalla se muestra en la siguicnte pagina ).

Menu Name. Nombre del menu .

Title. Titulo del mend.

Process. Campo multivaior primardo en el que sc especifican las opciones del
ment.
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Command Segundo campo multivalor asociado que contiene el comando a ejecutar

de la opcion descrita en Process.

BLD.MENU BUILD MENU

01 MenuName MRP

CHANGE?

(1

02 Title  SISTEMA DE MANUFACTURA MRP
MENU OPTIONS

03 Process Command Help Message

01> PROGRAMACION DE VENTAS M.V

02> MODULO DE MATERIALES M1

03> PLANEACION DE REQUERIMI COT!

04> PROGRAMA MAESTRO D.MAEST

05> CONTROL DE PISO MRP.MN.CT

06> MODULO DE COSTOS MRP  MRP.MN.CO

07> ANALISIS DE EJECUCION MRP.A EJEC

08> CONTROL DE USUARIOS MRP.MENU.USRS

09> UTILERIAS M.UTIL

Help Message. Tercer campo multivalor que describe un mensaje breve de ayuda.
ef cual se despliega a) final del memi en una cadena de 80 caracteres,

Esta ha sido la ultima herramienta que nos proporciona el R/DESIGN para la

generacion de aplicaciones.

El proceso secuencial para la instrumentacidn del sistema aqui explicado, se ha
aplicado en todos los programas y pantallas generadas en el modulo de costos {ver

Apéndice C) y del sistema M.R.P,
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CAPITULO V
5.1 PRUEBAS DEL SISTEMA,

5.1.1 Generalidades.

La confirmacion de un producto de programacion es un proceso continuo en cada
etapa del ciclo de vida del software. En los capitulos anteriores de esta tesis s¢ analizo la
confirmacion de determinadas ctapas del cicle de vida. Sin embargo, la prucba de los
programas sigue siendo la técnica de confimacion de sistemas, por lo que este capitulo
trata del proceso asociado con esta técnica asi como ia de depuracion de sistemas.

La prueba consiste en ejercitar el programa utilizando datos similares a los datos
reales que habran de ser ejecutados por el programa, observar los resultados y deducir 1a
existencia de errares o insuficiencias del programa a partir de las anomalias de ese
resultado permite evaluar y aumentar la calidad del sistema.

En ocasiones se piensa que la prueba y la depuracién de programas son una misma
cosa. Aunque cstan muy relacionados, en realidad son procesos distintos. La prueba es el
proceso que establece la existencia de ervores en el programa. La depuracién es el
proceso que localiza la creacion de esos errores, corrigiendo el cddigo incorrecto.

La prueba nunca demuestra que un programa es correcto. Siempre es posible que
existan errores ain después de la prueba mas completa. La prueba de programas solo
puede demostrar la presencia de errores, no su ausencia [MA Y1),

La prueba de programas es un proceso de verificacion. Se opera para hacer que el
comportamiento de un programa sea distinto del que esperaba inicialmente. Como es una
caracteristica humana que un individuo tenga cierta afinidad con los ohjetos que ha
construido, el programador responsable de la aplicacion del sistema no es la persona mas
apropiada para probar el programa.

La clave de la prueba de un programa es establecer un ambiente de trabajo donde
los aplicadores del sistema y las personas implicadas en las pruebas del programa reaticen
una funcién complementaria. El proceso de prueba no s una amenaza para los individuos
que participan en la aplicacién, pues frecuentemente se sienten poco inclinados a
cooperar con los encargados de realizar las pruebas.

Aunque la prueba es solo una parte del proceso de confirmacion total, es la tnica
técnica utilizada en 18 mayoria de las organizaciones de programacién para confirmar un
programa. La inspeccion y confirmacion de programas (utilizadas mas adelante) no son
técnicas de confirmacion de uso general. Como la prueba no puede confirmar totalmente
un programa origina la proliferacion de sistemas que no son confiables en grados
distintos.
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Las técnicas de pruebas de programas en este capitulo también analiza la funcién

de las inspecciones de verificacién fonmalizadas en el procese de confinmacién del

software, El disefio de los casos de prucbu se ilustra con ejemplos de algunos médulos, ya

que el detallarios todos se utilizaria gran parte de este trabajo, ni tampoco es cl objetivo,

pero se scleccionaron los mejores ejemplos para incluir los conceptos, metodologias, las

etapas de Pruebas de Funciones, Prucbas de médulos, Pruebas de subsistemas, Prueba

del sistema y Prucba de aceptacion, las cuales fueron descritas en ¢l capitulo 2 de este

trabajo en fa definicién de las fases det ciclo de vida y de los requisitos de este proyecto
ent la fase de anslisis.

5.1.2 Proceso de prueba,

Los madulos fueron probados de la siguiente manera :

La subrutina MRP.CONCENTRA(CLAVES,MONTOS LLAVE, TOTAL,SEP)
tiene como finalidad de extraer fos MONTOS de fos datos CLAVES dada una LLAVE.
Los montos extraidos son sumados y almacenados en TOTAL. El separador de campo
SEP fue el cadigo ASCII 252,

Clases a probar ;

Ci. Eutradas vacias.

C2. Entradas con el separador (253)

C3. Entradas con datas alfgbéticos.

C4. Entradas con datos numéricos.

C5. Entradas con datos alfanuméricos.

C6. Entradas con ceros rellenos a la izquierda.

C7. Entradas con signo negativo a la derecha,

C8. Entradas con signo niegativo a la izquierda,

C9. Eutradas con Llave no contenida en Claves.

C10. Enwadas con scparador nulo.

C11. Entradas con desigual niimero de separadores entre
CLAVES ¥ MONTOS

C12, Entradas con signos no numéricos, alfabéticos y
alfanuméricos,

S LLAVE= 'A0o21'
CLAVES ='A0021°B0G1 CO03PA0021"
SEP =%

143



CAPITULO V

ENTRADAS SALIDA CLASES PROBADAS
ESPERADA

(MONTOQS) (TOTALES)

- 11240054567 66 c4.¢9,.c7

'A230(013" ERROR clcd.c5,c6,c10,cll

'-1:002371234- -1 c4.c7,c8.c10cl1

'0"34AAS$23+ 44 ERROR cled,c5.c8c12

"2 0 cl,c2,cdclicl2

‘23.1092/30 -2’ 23.10 cledclci2

'»10~44~000750.45000 750.45 cl,cd,c6

'1222.23°-123* 0 cl,e2,cd,c7.cllcl2

"oz 0 cl,ell

'2+407267=1 ERROR cl,cd,cl2

‘232837 ERROR cl,c4,Cl1

‘laxzr532,103.88.5500' ERROR c2,c3,c4,c6

X X2200224% ERROR cl,ed,c5,c6,¢cll

‘=241 8009’ ERROR cl.cd.c8cllcl2

Mediante este procedimiento se pudieron detectar una gran cantidad de errores que
no haberse probado, hubiesen surgido en la utilizacién de las subrutinas en la liberacién
del sistema, ademas de incrementar la calidad por la confiabilidad.

5.1.3 Verificacidn de programas.

Confinmado un programa mediante pruebas, la verificacion puede demostrarse con
métodos matematicos mediante la correspondencia catre un programa ( o un diseiio ) y
sus especificaciones.

Se aplicaron pruebas en las rutinas para a verificacion de los programas (como el
MRP.VAL.PARTES, MRP.ACT.ART ¥ MRP.ACT.INF), asignando datos aleatorios y
comprobando que los resultados fueran satisfactorios.

La prueba en la ingenieria de la programacion implica comprobar si un programa
cumple con las especificaciones. La prucba del sistema también comprueba si esas
especificaciones son correctas y si ¢l sistema satisface las restricciones.
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5.1.4 Iuspecciones al codigo,

No sdlo las pruebas de funciones, médulos, estructuras, y del sistema garantizan la
rentabilidad del producto de programacién, es necesario siempre realizar las inspecciones
al codigo.

Las inspecciones al codigo son analizadas por un grupo de programadores y
analistas para la deteccion de errores, no siempre es recomendable que la persona que
desarrollé el sistema las realice.

La ventaja de la inspeccion del codigo sobre la prueba es que la primera encuentra
muchos errores en una sola sesion. Cuando las pruebas descubren errores, a menudo se
requieren correcciones antes de poder continuar con mas prucbas. El resultado es que los
errores se descubren y corrigen uno por uno. El tiempo necesario para corregir muchos
errores a la vez es mucho menor que ¢l requerido para detectarlos y corregir uno por uno,
de modo que el proceso de inspeccion da como resultado una reduccion de esfuerzo de
confirmacidn del sistema total.

5.1.8 Simuladores.

Una de las pruebas al sistemna que se adoptaron como parte final fue la de
simuladores piloto.

En esta etapa se registraron datos reales sin afectar las bases de datos existentes.
Este método es de gran utifidad ya que se detectaron errores de diversa indole y se
solucionaron, ademas de mostrar una gran consistencia con los requerimientos del cliente,
permitiendo ajustar las rutinas a procesos especificos del cliente, modificando algunas
partes del disefio estructural.

5.1.6 Depuracién de programas.

La depuraci6n s¢ relaciona con la prueba de programas mediante las salidas de
datos para mostrar Ja presencia de errores. La depuracion es el proceso de identificar las
areas del programa que causan errores y modificarlas para corregir el error.

El proceso de depuracién consta de dos etapas.

1. Localizar aquellas partes incorrectas det codigo del programa.

2. Modificar ¢l programa para que cumpla con [os requisitos.

Estos aspectos deben aplicarse constantemente para garantizar la calidad del

ststemu, ya que 12 prueba y depuracién es un proceso interminable porque es aplicado
te las actualizaci adecuasiones y creaciones de nuevas versiones,
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5.1.6.1 Instrumentos de depuracién

Existen diversos instrumentos que permiten la depuracion de los programas. Los
instrumentos de depuracian desarroliados estdn relacionades con {a primera etapa, en la
que ayudan al usuario a localizar la fuente del error. Actualmente no hay manera de
automatizar la segunda etapa y proporcionar una correccion automatica de los errores.

El instrumento de depuracion utilizado es el de rastreo de programas.

El rastreador de programas permite examinar los valores una vez terminado ¢l
programa, proporcionando infonmacién de la ¢jecucion dindmica de éste, imprimiendo la
infornacion de las entradas y salidas de los procedimientos, transferencias de control,
atc.

A continuacion se muestra un cjemplo del resultado producido por el programa
rastreador. El programa rastreado es una ta rutina MRP.CONCENTRA , ejemplificada en
elinciso 5.1.2 ¢

Line 3 'MRP.FUENTES' broke because the BREAK key was hit.

CLAVES=Unassigned!
MONTOS=Unassigned!
LLAVE=Unassigned!
TOT=Unassigned!

LINE 5 'MRP.PRUEBA’
CLAVES=A001,B0022,C0012,A001
MONT0S=23,35,40,22
LLAVE=A001

TOT=Unassigned!

LINE 7 'MRP.PRUEBA'
CLAVES=A001,80022,C0012,A001
MONTO08=23,35,40,22
LLAVE=A001

TOT=0

LINE 9 'MRP.PRUEBA’
CLAVES=A001,B0022,C0012,A001
MONTOS=23,35,40,22
LLAVE=A(0]

TOT=0

LINE 4 'MRP.PRUEBA'
CLAVES=A001,B0022.C0012,A001
MONT(QS=23,35,40,22
LLAVE=Unassigned!
TOT=Unassigned!

LINE 6 'MRP.PRUEBA'
CLAVES=A001,B0022,C0012,A001
MONT0S=23,35,40,22
LLAVE=A001

TFOT=Unassigned!

LINE 8 'MRP.PRUEBA'
CLAVES=A001,B0022,C0012,A001
MONTOS=23,35,40,22
LLAVE=A001

TOT=0

LINE 10 'MRP.PRUEBA’
CLAVES=A0012B00Z2%200122A001
MONTO0S5=2323540722
LLAVE=A001

TOT=0
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LINE 1'MRP.CONCENTRA'
CADI=A0012B0022*C0012°A001
CAD2=23235%40%22

CLAVE=0

TOT=0

LUG=Unassigned!
N.REGS=Unassigned!
POS=Unassigned!

LINE 3 'MRP.CONCENTRA®
CAD1=A0012B00222C00122A001
CAD2=23735%40222
CLAVE=A001

TOT=0

LUG=14

N.REGS=Unassigned}
POS=Unassigned!

LINE 5'MRP.CONCENTRA'
CADI1=A0012B0922*C0012°A001
CAD2=2335%40?22
CLAVE=AQ01

TOT=0

LUG=14

N.REGS=2

POS=1

LINE 7'MRP.CONCENTRA'
CADI1=A0012B00222C00122A001
CAD2=23335%40722
CLAVE=AQ0!

TOT=23

LUG=14

N.REGS=2

POS=1

LINE 9 'MRP.CONCENTRA'
CADI=A001?B00222C00122A001
CAD2=23335%40222
CLAVE=A001

TOT=45

LUG=1’4

N.REGS=2

POS=4
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LINE 2 'MRP.CONCENTRA'
CADI=A001?B0022C00122A001
CAD2=23235%40%22
CLAVE=A001

TOT=0

LUG=Unassigned!
N.REGS=Unassigned!
POS=Unassigned!

LINE 4 '"MRP.CONCENTRA'
CADI=A001B0022°C00122A001
CAD2=2335%4022
CLAVE=A001

TOT=0

LUG=1%4

N.REGS=2

POS=Unassigned!

LINE 6 '"MRP.CONCENTRA'
CADI=AQ013B0022>C00122A001
CAD2=23735%40%22
CLAVE=A001

TOT=0

LUG=1%4

N.REGS=2

POS=4

LINE 8 '"MRP.CONCENTRA'
CADI=A0012B0022*C0012?A001
CAD2=23235%40222
CLAVE=A001

TOT=22

LUG=1%4

N.REGS=2

POS=4

LINE 10 'MRP.PRUEBA'

CLAVES=A0012B0022*C0012°A001

MONTOS=23235240222
LLAVE=A001
TOT=45
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El programa MRP.PRUEBA ilama a la rutina MRP.CONCENTRA para calcular

fos valores requeridos, y ésta a su vez llama a la MRP.LOCALIZA que tienc como
funcién localizar una clave en una cadena multivalor y registrar sus posiciones.

El instrumento de depuracién empleade : rastreador dc programa, permite
identificar en este ejemplo las asignaciones , puntos de control que se realizaron durante
el proceso de ejecucion de las rutinas, que s determinante para que la deteccién de
errores y asegurar la consistencia en las rutinas para concluir 12 fase de prucbas con un
alto grado de calidad.

5.2 FASE DE MANTENIMIENTO.
5.2.1 Generalidades.

El mantenimiento es la dltima fase del proceso de ingenieria de software y es la
que absorbe Ia mayor parte de Ia inversion del proyecto [LIE1] que. aproximadamente
representa ¢l 70 % En ¢l desarrollo de programas surge una tendencia problemdtica ; la
cantidad de esfuerzo y de recursos aplicados en ¢l mantenimiento de software que pueden
Hegar a exceder el presupuesto, limitando nuevos proyectos por el mantenimiento de
antiguos programas.

La informacién concemniente al mantenimiento s¢ orienta a los usuarios para
documentar cualquier mejora durante esta etapa, siendo labor del departamento de
sistemas el que continie con el proyecto. Este aspecto sugiere cl estudio de este capitulo
para tener en mente el conocimiento y técnicas para no crrar en las futuras adaptaciones
y mejoras del sisterna,

El mantenimicnto sc¢ clasifica en : mantenimiento correctivo, adaptivo , de
perfeccionamiento y el preventivo. Los tres primeros fueron explicados en el capitio 2
referente al anélisis del sistema, cl mantenimiento preventivo no se incluye cominmente
por la variacion de criterios de distintos autores, En este proyecto si se utiliza por permitic
la mejorar la futura, facilidad de mantenimicnto y fiabilidad para proporcionar una base
optima en futuras versiones.

La ingenicria del software ofrcce una clave para mejorar la productividad det
mantenimiento. Con un cuidadoso disefio, una extensa documentacién, una serie
completa de revisiones y de métodos de prueba, los errores sean féciles de diagnosticar y
de corregir al presentarse.

La gestion de configuraciones del softiware (GCS) es una actividad de proteccion
aplicada durante la fase de mantenimiento y también en ia definicion y el desarrollo del
software. La GCS identifica, controla audita e informa de las modificaciones que
invariablemente se dan al desarrollar el software. Cualquier informacion creada como
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parte del proceso de ingenieria del software se convierte en parte de su configuracion que
se organiza para controlar las mejoras.

Los métodos y las téenicas presentadas en este trabajo tienen distintos fines, pero
uno de los mas importantes es ¢l de construir software que permita ficilmente las
adecuasiones. Los clementos que componen la configuracion del software sirven de guia
a las personas que no estan familiarizadas con el sistema. Se decrementa ¢l namero de
horas-hombre en cada modificacion & en cada peticidén de mantenimiento. Los recursos
estan disponibles para el desarrollo de software innovado.

5.2.2 Aspectos que modifican ios cosios de mantenimicnto.

Los costos de mantenimiento se pueden reducir al tener en cuenta los requisitos
por parte del encargado de mantener el programa en ef momento que se disefia y
desarrolia. Estimar estos costos de mantenimiento es dificil. Las dificultades se deben en
que los costos estin relacionados con varios factores impredecibles, que no tienen que ver
con ninguna caracteristica técnica del sistema de software, siendo los siguientes :

1. La aplicacion en que se apoya. Si la aplicacion del programa esta definida con
claridad y se comprende bien, los requisitos del sistema pueden ser definitivos y el
mantenimiento de perfeccionamiento debido a cambios en ellos, minimo. Si por otro lado
la aplicacion es nueva, ¢s probable que los requisitos iniciales se modifiquen a medida
que Jos usuarios adquieran experiencia del sistema.

2, Estabilidad del personal. Es mas facil para el disefiador original comprender y
modificar el programa que cualguier otre profesional en el area que pretenda entender Ia
documentacién y  cddipo fuente. El programador de un sistema también le da
mantenimiento y los costos por tat concepto se reducen. En la practica todo profesional
involucrado en proyectos de sistemas pueden cambian de trabajo, siendo poco usual que
una persona desarrolle y dé mantenimiento a un programa durante toda su vida atil,

3. El tiempo de vida del programa. La vida util de un programa depende de su
aplicacion. El programa queda anticuado al mismo tiempo que [a aplicacién 6 al cambiar
el hardware original, provocando que los costos de conversion superen a los de
rescritura. La evidencia historica indica que el tiempo de vida de los programas son
mucho mayores de 1o que se espera; como algunos sistemas que todavia operan y se
disefiaron a principios del afio 1960.

Cuando a un programa se lc da mantenimiento de manera continua durante su vida
util, los costos en este aspecto tienden a crecer. Esto es resultado del deterioro inevitable
de la estructura del programa debida a las maltiples modificaciones que se hacen.

4. La dependencia del programa de su ambiente externo, Si un programa depende
en gran medida de su ambicnte externo, se debe modificar con los cambios del ambiente.
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Por otro lado, un programa que se usa en aplicaciones matematicas no suele depender de
decisiones humanas que modifiquen los supuestos en los que se¢ basa. En general, a los
costos de mantenimiento de tales programas no les afectan los cambios en los sistemas
humanos y politicos.

5. Estabilidad del hardware. Si un programa se disefia para operar en una
configuracion particular de hardware y ¢ésta no cambia durante el tiempo de vida del
programa, no se incurrird en ningin costo de mantenimiento debido a cambios en el
hardware. Sin embarpo, los desarrollos en el hardware son tan rapidos que esta situacion
es relativamente rara y el hardware queda anticuado con mucha rapidez. El programa se
debe modificar para utilizar el nuevo hardware que reemplace al equipo obsoleto.

Este procéso es diferente al querer cambiar el programa a otro sistema de
computacion, pues las modificaciones que se requieren por lo general implican la mejora
del programa para que utilice el hardware perfeccionado.

A parte de tales consideracioncs no téenicas, los costos de mantenimiento también
estin regidos por factores técnicos menos predecibles. Algunos factores técnicos que
afectan al mantenimiento de los programas son :

1. La interdependencia de los modulos. Debe ser posible modificar una unidad de
programa de un sistema sin afectar 2 ninguna otra unidad.

2. El lenguaje de programacion. Los programas escritos en un lenguaje de alto
nive! por lo general son mas faciles de comprender (y, por tanto. de mantener) que los
programas escritos en un lenguaje de bajo nivel.

3. El estilo de programacidén. La manera en que estd escrito un programa
contribuye claramente en su comprensién y, por tanto, a la facilidad con que se puede
modificar.

4. La comprobacion y prueba del programa. En general, cuanto mas tiempo y
esfierzo se dedique a la comprobacion del disefio y la prueba del programa, menos
errores tendra éste y, en consccuencia, los costos de mantenimiento debidos a la
correccion de errores seran menores. Los costos de mantenimiento originados por la
correccién de errores estan influidos por el tipo de error que se va a corregir. La
correccion de los errores de codificacidn por lo general es relativamente barata, mientras
que los errores de disefio son mucho mas caros porque pueden implicar la rescritura de
una o mas unidades del programa. Los errores en la especificacion de requisitos suclen
set los mas caros de corregir por el drastico redisefio que casi siempre implican.

5. La calidad y cantidad de la documentacién del programa. Si un programa esta

apoyado por documentacion clara, completa y concisa, 1a tarea de comprenderlo puede
ser de relativa sencillez. En consecuencia, los costos de mantenimiento del programa
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s que en aquellos con documentacién

q

tienden a ser menores en sist bien dc
pobre o incompleta,

De esta multiplicidad de factores, es imposible presentar una técnica de estimacion
de costos de mantenimiento que tenga aplicacién general. Tales estimaciones de costos
solo se pueden hacer utilizando datos de costos de proyectos pasados, y aun asi, Ia
precisién sélo resulta probable cuando la informacidn de costos previos se tomé del
mismo tipo de sistema. Sin embargo, si se cuenta con esta informacion, el algoritmo para
1a estimacion de costos que se describe en la siguiente parte sera de gran utilidad.

5.2.3 Estimacién de los costos de mantenimiento.

A partir de los datos de 63 proyectos de varias areas de aplicacion [BOE1],
Boehm establecié una formula para estimar los costos de mantenimiento. Esto forma
parte de un modelo general de estimacion de costos de software.

La estimacion de costos de mantenimiento de Boehm se calcula en funcion de una
cantidad llamada Trafico de Cambio Anual (TCA), que ¢! define como sigue:

La fraccion de instruccioncs fuente de un producto de software que suftc cambios
durante un afio (tipico) ya sea por adicién o por modificacion.

El método de estimacién de Boehm para los costos de mantenimiento atiliza el
TCA y ¢l esfuerzo de desarrollo estimado & real por personas-mes para hallar el esfuerzo
anual requerido para ¢l mantenimiento del software, sicndo la formula de cilculo la
siguiente :

EMA = 1.0 * TCA* TDS

EMA y TDS son el esfuerzo de mantenimiento anual y ¢l tiempo desarrollo
respectivamente del software, y las unidades de cada uno son personas-mes (p.m).

Por tanto, si el proyecto de software necesito 1 persona-mes de esfuerzo de
desarrollo v se estimé en 15 % del cddigo puede modificarse en una afio tipico, el
esfuerzo de mantenimiento ¢s :

EMA=10%0.15*5=0.75PM

La estimacién de los costos de mantenimiento se puede refinar si se juzga la
importancia de cada factor que afecta al costo y se selecciona el multiplicador de costos
apropiado. El costo de mantenimiento basico se multiplica después por cada
multiplicador, para dar el estimado revisado de los costos.
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Asi para estimar los costos de mantenimiento, se utilizara la tabla (Multiplicadores

de atributos del proyecto), elaborada por Boehm y descrita en el capitulo I, con las
siguientes variantes, para ajustar el valor de costo de mantenimiento :

Tamaiio de | VALORACION DEL PMOD
producto

MEB | B N A [MA

2 1.25 1112 ] 1.00 | 0.90 | 0.81

8 .30 | 1.14 | 1.00 | 0.88 {077

32 1.35 [ 116 | 1.00 [0.86 [ 0.74

128 1.40 | 1.18 | 1.00 | 0.85 | 0.72

512 1.45 | 1.20 [ 1.00 [0.84 [0.70

CONF 135 1 1.15 [ 1.00 [0.98 [1.10

La persona que estuvo a cargo del proyecto de costos renuncié por lo que
afecta considerablemente los siguientes aspectos : CONF, EXPA, EXPL, PMOD Y
PROG se les asigna estos nuevos valores :
CONF: 1.35, EXPA: 1.29, EXPL: 1.07, PMOD:1.20, PROG: 1,10

entonces :

EMA=75*%135*129*1.07* 1.20 * 1.10 = 1.8448

si el sueldo del empleado responsable del mantenimiento es de N$ 2,500 mensual:

CMA = 1.8448 * 2,500 = N$ 4,612.00
y al afio :
CMA =1.8448 * 2,500 * 12 = N§ 55,344.00
Por lo tanto es mas caro utilizar personal sin experiencia que ingenieros
experimentados [SOM1]. Auin en el caso de que los costos reales fueran inexactos, el
modelo demuestra como las decisiones administrativas afectan a los costos; en este

aspecto, es un instrumento muy apreciado para la administracién del mantenimiento del
software.
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5.3 LEGADO DEL PROYECTO.

5.3.1 Generalidades,

Ellegado de un proyecto es fundamental cuando sc ha desarrollado un producto de
programacién, ya que en esta parte se registran los aciertos y errores durante su
desarrollo.

Existen muchos productos de programacidn que dentro de sus organizaciones no
asignan tiempo ni recursos para esta fase, lo cual dificulta ¢l aprovechamiento de
experiencias pasadas tanto de éxito como de fracaso, es por este motivo que en este
trabajo se han de describir a continuacién los aspectos que son importantes para que las
personas encargadas en continuar con la ultima etapa del ciclo de vida de este producto
(fasc de mantenimiento) tengan una idea clara del proceso de desarrollo y el ambiente en
el cual se disefid.

5.3.2 Descripcion del Proyecto.

El proyecto consiste en la elaboracion de un producto de programacién, sistema o
software mediante metodologias y técnicas formales conocidas como Ingenieria de
Software. El objetivo del sisterna es el de automatizar los procesos, informacitn y control
de los costos de fabricacién de Ia empresa Constructora de Aparatos Industriales S.A de
C.V, utilizando el manejador de base de datos Revelation operando en un ambiente de red
Novell Netware version 3.11,

5.3.3 Expectativas iniciales.

El sisterna de costos de fabricacién requirié un médulo de lista de materiales para
poder llevar a cabo el cdleulo de costos de materiales, un catdlogo de partes que permitan
identificar los precios de lista y descuentos asociados a ¢éstas partes y Ia clave y estructura
que debe de tener cada parte dentro de un producto terminado.

Se han creado los médulos bésicos que permiten soportar el médulo de costos y
otros que componen al M.R.P. Se han definido los requisitos y estandares de diseiio ¢
instrumentacion que permiten el crecimiento y mantenimiento del sistema.

Se han analizado las cxpectativas del cliente a cerca de! desarrollo de este
producto de programacion y han sido fundamentadas por el personal de la empresa,
permitiendo realizar este proyecto satisfaciendo sus requerimientos..

El sistema ha sido adaptado a los recursos de hardware y software de la empresa,
procurando siempre conservar los estiandares establecidos, ya que la modificacion de
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alguno de cllos pueden complicar su ambiente operativo, degradando la funcionalidad y
calidad del sistema.

Un aspecto sobresaliente es el incorporar al personal cn la participacion del
proyecto, para tener expectativas de sus necesidades en los diferentes departamentos y en
la empresa en general, porque el factor humano siempre determina el éxito que se
pretenda lograr, mediante la capacitacion y delegando responsabilidades y funciones.

En cuanto a las actividades y tiempos programados en este proyecto, se realizaron
conforme a la planeacién descrita en el capitulo Il (fase de analisis).

5§.3.4 Situacion actual del proyects.

El proyecto estd desempefiando los objetivos establecidos y los usuarios han
aprendido a operar cl sistema corrcctamente, sin embargo todavia hace falta actualizar la
version del sistema de costos ya que en un futuro se utilizardn técnicas sofisticadas que
originen creacion de nuevas interfases y adecuasiones.

El sistemna esta operando en la empresa C.A.1.S.A orienlado principalmente en
llevar el control de costos de fabricacion y ha sido disefiado para ser portable, (siempre y
cuando conserve los ambicntes y parametros de hardware y soflware establecidos) para
que pueda ser operado en cualquier otra empresa,

Utiliza una estandarizacion en los menis que permiten el facil acceso a todas las
opciones (Médulos de cc 1 r itnientos, listados v procesos) del sistema, asi
como comandos de finca que permiten a los usuarios con conocimicntos mas avanzados

ejecutarlos directamente sin necesidad de entrar al mena.

Otro de fos aspectos imporiantes consiste en el pivel de ayuda del sistema, que
permite explicar al usuario la funcién del campo o proceso actual mediante una
descripcion sencilla, utilizando 1a tecla F1 que representa ef nivel de ayuda basada en la
norma internacional.

Debido a la modularidad en el disefio del sistema, cualquier modificacién
realizada en los médulos alternos con los que interactita (Inventarios, Compras, Nominas,
Ventas y Contabilidad) no origina alteracion alguna en procesos y bases de datos. (al
menos que se modifiquen los diccionarios de datos. Esto crea un emor de disefio
estructural grave en los mddulos alternos).

§.3.5 Areas que falta atender.
La filosofia M.R.P adoptada e¢n sistemas de computo es una labor complicada y

puede considerarse como un proyecto grande, al requerir gran cantidad de programadores

154



CAPITULO V
y de grupos de desarrollo. Este médulo que automatiza el control de los coslos y solo es
parte integrante del proyecto M.R.P, que esta compuesto de mas médulos.

Los modulos alternos dentro del M.R.P que trabajan en forma conjunto con el de
costas son :

- MODULO DE INTERPLANTA. Ei cual automatiza el control de la planta
productiva, que considera la ruta critica para la fabricacién, tiempos y movimientos,
administracion de procesos, secuencias de fabricacion y administracién de almacenes.

Uno aspecto importante en éste modulo es el de control de costos interplanta,
donde se calculan los costos utilizando técnicas de ingenieria industrial para la materia
prima, costos de partes asociados como merma ¢ indirectos, ¢l alumbrade, mantenimiento
de maquinaria, tiempos muertos, etc.

Los costos obtenidos en ¢l médulo de interplanta deben transferirse al modulo de
costos de fabricacién, por este motivo el médulo de interplanta es un médulo que se
recomienda atender, pucs complementa la informacion contenida en el médulo central de
costos de fabricacion.

Otras dreas importantes dentro del M.R.P a atender son:

-Madulo de Planeacién Macstra de la Produccion.

-Médulo de Pl ion Maestra de Materiales.

-Interfases entre los médulos M.R.P y Compras.

-Interfases entre los modulos M.R.P y Ventas.

~-Mddulo de ejecucion.

-Médulo de Utilerias. (Para importacién vy
exportacidn de archivos ASCH y en otros
formatos comerciales).

Para que el sistema este actualizado es necesario instalar la Gltima versién del
manejador de base de datos (ADVANCE REVELATION), que incrementara la calidad
del software por contener herramientas sofisticadas, como por ejemplo, 1a incorporacion
del lenguaje de consulta a fa base de datos SQL, un generador de aplicaciones R/DESIGN
avanzado, interfase con Windows y un acceso mas rapido en la basgueda y actualizacién
en los registros.
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5.3.6 Lecciones técnicas aprendidas.

Las lecciones técnicas aprendidas sirven de apoyo para formalizar y fundamentar
el conocimiento y tecnologia aplicada en este proyecto. Las lecciones técnicas
sobresalientes en el proyecto son las siguientes

- "Andlisis y Disefio Estructurado”, reporte técnico de la conferencia realizada en el
Hotel Nikko por la empresa Technology Trainning, 5.A de C.V.

En este reporte se explica detalladamente todos los aspectos técnicos referente al
disefio estructurado en la ingenieria de software. Uno de los principates aspectos para
considerarlo es que contienc informacidn actualizada, y explica innovaciones importantes
referentes a este tema.

- "Planeacion de un Proyecto de Programacién”, este tema es abordado en el libro
"Ingenieria de¢ Software" escrito por Richard E. Farley. Describe de mancra muy
detallada y resumida las bases para llevar a cabo una excelente planeacion para cl
andlisis, disefio, instrumentacion , pruebas y mantenimiento de un proyecto de
programacion.

- "Users Guide" de Novell Network W 3.11 | explica el ambiente de red y
comandos basicos 'y avanzados para el éptimo uso de este sistema. Es un manual muy
importante porque Novell Netware es Ia tnica red probada y recomendada en este
software. El sistema dc costos de fabricacion en algunos procesos invoca comandos de
Netware como el "capture” 6 “endcap”, por este motivo se sugicre leerlo para que el
usuario entienda y aplique estos comandos que no son propios de REVELATION.

- "Supervisor's Guide", este manual de Netware orienta al supervisor de la red de a
administrar todos los recursos existentes y asignar derechos de directorios v archivos a
los usuarios. En ocasiones en el madulo de costos de fabricacion los usuarios no pueden
accesar cierta informacion, pensando que el sistema estd incompleto 6 hay una fallaen la
maquina, simplemente el supervisor ha restringido los derechos al acceso de cierta
informiacion contenida en archivos 6 directorios.

- "Sistema Contable TESS", es un sistema administrativo que contiene los médulos
de Inventarios, Cuentas por Pagar, Cuentas por Cobrar, Ventas, Compras, Contabilidad
General y Néminas.

Los sistemas antes mencionados fueron desarrollados por la empresa Electronica
Administrativa, los cuales trabajan directamente con el sistema de costos de fabricacion
discfiado cn cste proyecto, siendo importante investigar la operacién de estos moédulos
para entender Ia filosofia y ambiente de este sistema financiero.
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- "Structured System Analysis, tools and techniques", de Gane t T. Sarson, detalla

las herramientas y técnicas méas comunes en la planificacion de un proyecto de
programacion.

5.3.7 Recomendaciones para proyectos futuros,

En la continuacién de actualizaciones o modificaciones al sistema se recomienda
conservar los parametros y especificaciones del disefio estructural y detallado.

Cualquier modificacion al disefio reduce fa calidad def sistema provocando poca
consistencia, portatilidad, confiabilidad, eficiencia, exactitud, solidez, disminucién en la
correccidn y en el error,

Crear un grupo especializado en ¢l mantenimiento del sistema M.R.P porque el
mercado estd muy restringido y no existe personal calificado en ésta area. La empresa que
ha vendido los modulos alternos con los cuales opera este sistema no tiene la
infraestructura tecnologica para lievar a cabo ef imiento del si MR.P.

Preparar un plan para emigrar a otro manejador de base de datos como Informix ,
Oracle 6 DB2 dentro los proximos 5 afios, pues este manejador de base de datos es
inferior tecnologicamente a los anteriormente mencionados y en poco tiempo
probablemente quedara fuera del mercado, reduciendo sus interfases de comunicaciones
con oftros sistemas y programas, ademds no invertir mas capital en posibles
actualizaciones. Pucde suceder que éste manejador sea reestructurado y sea uno de los
mejores tecnologicamente, pero hasta ahora no ha mostrado la empresa Revelation
Incorporation interés por transformarlo. Solo resta estar pendiente de la evolucion que
pueda tener y prepararse para el cambio.

Otro factor importante es incofporar herramientas de vanguardia tecnolégica,
como el lenguaje "C++", ACCESS & emplear herramientas CASE ( Computer Aided
Software Engineering ), En el lenguaje "C++" existe una gran cantidad de bibliotecas
que pueden reducir considerablemente los costos de programacion, asi como
procedimientos estructurados avanzados para la programacion (la mayoria de los sistemas
importantes estan desarroflados en cste lenguajc). El ACCESS permite extracr la
informacion de bases de datos relacionales y realizar pantallas en ambiente Windows, es
una buena opcién para realizar reportes ejecutivos y explotacion, exporfacion e
impottacion de datos. La herramienta CASE  tiene conceptos muy sofisticados de
ingenieria para el desarrollo de software, optimizando los tiempos de programacion,
disefio y generar documentacion importante de las aplicaciones.

Continuar un anilisis como el aqui utilizado fortalece al sistema y evita

modificaciones posteriores al variar las condiciones de la empresa, el mercado, politicas
fiscales y otras variables no controlables que alteran el criterios de aceptacion inicial.
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Al no tener profesionistas especializados y no tener la informacién adecuada en cl

arca de sistemas, se requiere buscar el apoyo en una empresa competente que brinde cste

servicio, ya que existen muchas empresas que cucntan con una organizacion solida en
recursos tecnologicos y humanos.

Uno de los problemas graves en México es que las empresas contratan personal no
profesionista en sistemas, siendo que en los paises desarrollados no se permite
generalmente la contratacion si tiencn una formacién profesional diferente. El problema
radica en quc implantan sistemas sin realizar una evaluacion formal. Las grandes
inversiones de las cmpresas en su automatizacién coordinada por una persona sin la
formacion profesional cn las ciencias de la computacion, obticnen resultados a corto
plazo 6 fracasan ripidamente, nunca justifican la inversion ni a mediano ni a largo plazo.
"Los manejadores y/o instaladores de paquetes” crean mds problemas que soluciones,
porque en el momento en que se requicre instalar el software y hardware adecuado, la
gente se encuentra habituada a mancjar un sistema que despuds de muchos problemas ha
llegado a entender, provocando siempre temor al cambio y principalmente el rechazo. La
falta de plancacién crea redundancia de dafos y alteracién en el flujo de informacién
originando un doble esfuerzo al tener que reorganizar los procesos y procedimientos
inadecuados. Al desechar el sofiware y hardware instalado incrementa ain mas las
perdidas generadas por decisiones erroneas en Ja instalacion de sistemas de computo,

Se recomienda por lo anterior, deslindar la responsabilidad en la automatizacion

del proyecto a empresas 6 profesionistas con formacion v alta especialidad en sistemas de
computo, para no dcjar en manos inexpertas el futuro de la empresa.
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CAPITULO V
CONCLUSIONES GENERALES.

El objetivo fund tal de la ingenieria de software es proporcionar métodos,
herramientas y técnicas para que los ingenieros en sistemas de computo desarrollen
productos de calidad, solucionando asi los problemas que involucra la automatizacion
computarizada, aportando siempre un trabajo competente.

Los problemas fundamentales ¢n la ingenieria de software son el control de la
complejidad, las restricciones fisicas, limites en el software y la tendencia a mezclar
aspectos que pertenecen a diferentes niveles de abstraccion. Teniendo aiin que refinar los
métodos, herramientas, técnicas y notaciones, que no obstante de ser aceptadas
universalmente, se encuentran en una edad prematura comparada con otras tecnologias.
La falta de técnicas estandarizadas para la administracion de los proyectos de software
también constituyen un indicador de su inmadurez.

Siempre scra necesarfo primero seguir la metodologia de la ingenicria del
software; analizar el problema, planear una estrategia de solucién, preparar fos
documentos de apoyo, modificar y actualizar el sistema conforme evolucione el ambiente
y las necesidades del usuario. Por lo tanto, el paradigma basico de solucion de problemas
en la ingenieria de software, es la aplicacion de conocimientos sistematizados.

La ingenieria de software es una actividad intensiva. Se desarrollan sistemas
realizados por personas cuyo fin es la de satisfacer los requerimientos de otras. La
ingenieria de software ¢s una disciplina profesional evolutiva, Los componentes de una
profesion comprenden la capacitacion avanzada, basada en fundamentos intelectuales
bien establecidos; un periodo de aprendizaje para obt-ner la experiencia practica dentro
de la profesién y conocimientos sist izados mediante herramientas, métodos y
técnicas especialmente disefiadas para uso por los desarrolladores con ética profesional.

La ingenicria de software ha sido definitiva para que el sistema de control de
costos de fabricacién cumpliera con los objetivos preestablecidos, otorgéndole al cliente
la satisfaccion en la solucion de su problemdtica y quedando como fundamento para el
crecimiento del producto de programacion. La informacion referente al  analisis de
viabilidad, conceptos de disefio estructural y detallado, codigos objeto y fuente del
sistema, procedimientos para pruebas, manual de operacién, cte, beneficia en el
desarrollo controlado y sist do para lograr un sistema de excelencia para
incrementar la productividad de la empresa.

CONCLUSIONES PARTICULARES.

La teoria de costos de fabricacion tiene una gran aplicacidn practica, que permite
estructurar el control de la planta productiva. Los diagramas que se muestran en las
siguientes paginas resumen los conceptos de costos de fabricacion que fundamentan este
proyecto.
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Es importante que sc tenga presente la manera de como impactan los ciclos

econdmicos en los costos, ya que si las empresas procuran identificar los ciclos de

prosperidad y de depresion, tendran Ja ventaja de anticiparse a los hechos para hacerle

frente con fundamentos solidos, de otra forma las pérdidas serdn cuantiosas e
irreversibles (mds ahn al estar en la fase de depresidn).

Existen factores econdmicos, politicos y sociales que regulan ¢! comportamiento
de estos ciclos ccondmicos, por lo que la metodologia de anilisis se hace ain mas
compleja. Por ejemplo, desde el pumo de vista econdmico tenemos las devaluaciones de
la moneda, la inflacién, el volumen de importaciones, etc. En ¢l aspecto politico las
reformas arancelarias y de impuestos, fos acuerdos comerciaies nacionales e
intermacionales como el TLC. En el aspecto social existen factorcs como son : los golpes
de estado, guerras, decremento en el poder adguisitivo en la poblacion, huelgas,
liquidaciones , etc.

No se¢ puede prever con exactitud cuando se cambia dc una fase del ciclo
econdmico a otra, pero siempre es conveniente estudiar y analizar su comportamiento
para la toma de decisiones en época de depresion. Es indispensable que las empresas
cuenten con un departamento de costos con personal altamente calificado, para que se
tenga un control absoluto de los mismos mediante técnicas sofisticadas. Las empresas de
este siglo XX no pueden ignorar o dar poca importancia al control de sus costos, ya que
son determinantes en Ia evaluacion de productividad en }a empresa.

Ei proceso productivo en {a industia modema estan adaptando en sus
organizaciones filosofias tales como : Justo a Tiempo , calidad total, 1a excelencia y el
M.R.P integrado con CAE y CAD, que han revolucionado los conceptos, métodos,
procesos y procedimientos en la industria de manufactura, incrementando la
productividad cualitativa y cuantitativamente.

Al adaptar fa filosofia M.R.P al proyecto, prolongara considerablemente el ciclo
de vida del sistema de costos, ademas de aportar todos los fundamentos para que continde
su desarrollo en forma sistematica.

Esta empresa ha logrado un sistema integral que cumple con los atributos de
calidad, con un nivel de informitice avanzado porque el 98 % de sus operaciomes se
encuentran automatizadas, solo queda proseguir y concluir con los méodulos alternos del
M.R.P para optimizar recursos y procedimientos, que promueven fa adecuacion de la
base instalada, los sistemas al beneficio del cliente mediante soporte y mantenimiento,
siendo esta Gltima la consecucion en ¢l ciclo de'vida del proyecto.

Uno de los factores exitosos del proyecto ha sido la investigacion y el analisis de
procedimientos en fa empresa, porque ha aportado informecion referente & sus objetivos,
politicas, procedimientos, administracion, etc. Esta informacion*ha pemmitido detectar la
problematica y necesidades del cliente para poder encontrar las soluciones, que siempre

»
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han sido encaminadas a satisfacer los requerimientos especificos del mismo, peroe esto no
implica que el sistema haya sido desarrollado tinicamente para él, sino que también es
flexible y puede adaptarse a otras empresas.

Toda planeacion trata de evitar pérdidas de recursos humanos y econdmicos, por
este motivo sc tuvo cuidado en planear el proyecto, ya que un error en el sistema puede
crear desconfianza en el cliente, por lo que se optd por disciiar el sistema con la filosofia
de cero defectos, esto no implica que el sisterna sea perfecto, esto seria utopico ; mas bien
se busca obtener una alta calidad en el producto, logrando asi la satisfaccion del cliente y
la del usuario final, ademids de proporcionar las soluciones a los problemas y necesidades.

El concepto antagénico a la filosofia de cero defectos es el denominado crisis det
software, que este considera todas aquellas variables no controlables que afectaran la
calidad del producto de programacion. Al respecto, o importante s tencrlas
completamente identificadas, evitando asi al maximo la ocurrencia de alguna de cllas
mediante la metodologia de la ingenieria de software para lograr un diseiio confiable y
tecnologicamente avanzado.

La ingenicria de software se fundamenta en el ciclo de vida de un producto de
programacion, qué consiste en llevar a cabo las siguientes fases :  Andlisis, Disefio,
Instrumentacion, Pruebas y Mantenimiento. Cada una de cstas fases contienc una
metodologia extensa, completa y con conocimientos sisteinatizados que al Hevarse a cabo
logran un proyecto exitoso. Debido a l1a complejidad del sistema, se procurd que a lo
largo del desarrollo de cste trabajo s6lo se especificaran aquellos conceptos que son los
mas relevantes,

Por cjemplo, en la fase de disciio para Ia creacion de los DFD's se involucran
diversos aspectos, como su definicidn conceptual, estructuras y bases de datos, los
refinamicntos en estos diagramas, la cstructura de interconexion de modulos, los
algoritmos detallados, las técnicas de programacion, las especificaciones de interfases por
madulo, las restricciones de tiempo y condiciones de excepeidn, el empaquetado de
modulos, etc.

No obstante no se incluyeron los DFD's de los submadulos (subrutinas), ya que la
informacién presentadn en el capitulo 111, sdlo representa el 20 % del fotal de los
diagramas elaborados. Preferentemente se incluyeron las descripciones concernientes a
las subrutinas que aportan mayores beneficios, ademas de contener la documentacion
completa para el mantenimiento y desarrollo del sistema. Se explican los parametros a
utilizar y Ia manera en que deben ser accesados los mensajes de error y estandares de
disefio. Los usuarios pueden hacer uso de estas bibliotecas para insertarlas en nuevos
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CAPITULO V
programas y lograr el desarrollo de aplicaciones de manera senciila (estimando una
reduccion del esfuerzo del 75% ).

Los submoddutos corresponden a las rutinas a ejecutar, representadas en los
diagramas de flujo de datos mediante el nombre de la misma dentro de un nodo funcional
(iltimo nivel jerarquico) que estan precedidos por el nodo funcional denominado
"Rutinas TESS 6 Rutinas M.R.P ¥,

El empleo de 4GL (lenguajes de 4a. generacion) como lo es el R/BASIC,
R/DESIGN y R/LIST, representa una estrategia excelente para la reduccion de horas
hombre y costos de desarrollo, ademas de elevar la calidad del producto de programacion,
ya que estandariza el empleo de las noaciones, modulos de capmra, consultas de
pantalias, estructuras de datos, diccionarios de datos, doc tacion del sistema,
eficiencia en el tiempo de proceso del computador y otros aspectos que aportan
importantes atributos de calidad del software como lo ¢s la confiabilidad, eficiencia,
solidez y exactitud.

La utilizacion de estas herramicntas 4GL evitaron la definicién de requisitos para
ei codigo, ya que internamente estan predefinidos. Por este motivo en ef capitulo relativo
a la instrumentacién, se dedica principalmente a la explicacion y utilizacion de las
herramientas 4GL aplicadas en el desarrolio del sistema, para que todo el personal
competente que continiie con el proyecto tenga un manual comprensible y detallado del
disciio, ya que no existe documentacion de Revelation en nuestro idioma.

La fase de pruebas penmite climinar posibles errores que pueden aparecer en la
aplicacidn fisica del sistema, por este motivo se realizan fas inspecciones y recorridos al
cddigo, ademis de aplicar auditorias a lo largo del proyecto para verificar Ja integridad,
consistencia y adecuacion del sistema.

La oltima fase, la mas costosa y cxtensa del proyecto la representa el
mantenimiento, donde se aplican todos los fundamentos establecidos en las 4 fases
anteriores, por ello se elabora toda la documentacion necesaria y €] manual de usuario
{apéndice C) para que el sistema tenga el fundamento metodologico, proporcionando asi
Jos beneficios y soluciones a fos requisitos previos y futuros de 1a empresa.

El legado del proyecto ¢s una parte importante que debe ser analizada y
comprendida por los cofaboradores del proyecto, ya que es el resumen y registra los
aciertos y errores durante su desarrollo. Un error frecuente de Ias organizaciones que
desarvollan productos de programacién, es no asignar ni tiempo ni recursos para esta fase,
lo que dificulta el aprovechamiento de experiencias pasadas tanto de éxito como fracaso.
Por este motivo se¢ han considerado en ¢l tema la descripcion del proyecto, expectativas
iniciales, situacion actual del proyecto, éreas que falta atender, lecciones técnicas
aprendidas y recomendaciones para proyectos futuros.



CAPITULO V
Se integran a csta tesis los apéndices que permiten complementar la informacion
del sistema

Apéndice A. (REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS). Proporciona las
especificaciones de las referencias que dieron origen a los argumentos cientificos y
tecnoldgicos (por diversos autores expertos en la materia).

Apéndice B. (DICCIONARIO DE DATQS DEL SISTEMA). Es la definicién de
todos los campos que componen a un registro de un archive, siendo el conjunto de éstos
la base de datos del sistcma. Es atil para el personal de sistemas porque permite clasificar
la estructura de datos para el acceso inmediato a los de registros, por medio del lenguaje
R/LIST y R/BASIC y el generador de aplicaciones R/DESIGN.

Apéndice C. (MANUAL DE USUARIO). El usuario cuenta con csta importante
documentacion para ¢l uso y el empleo correcto de los campos a utilizarse en los
diferentes archivos, en las modalidades de mantenimiento ( altas, bajas y cambios ),
consultas, listados y procesos. En si constituye el mejor consultor que brinda tode el
apoyo para la resolucion de problemas que se presenten y para la 6ptima operacion del
sistema.

Apéndice D. ( Terminologia ). Dada la gran variedad de tecnicismos que existen
en computacion, se proporciona ¢l diccionario con la terminologia empleada en este
proyecto, para auxiliar a usuarios inexpertos en sistemas a entender de manera sencilla
los términos empleados.

El sistema de costos M.R.P se implanté en 1992 y ha permitido administrar los
costos de materiales, obra de mano y costos indirectos, elevando la productividad de fa
empresa ¢l permitir organizar las existencias y costeo del inventario, la programacién de
adquisiciones, la evaluacién del desempeiio de los proveedores, la reduccién de costos
de mano de obra mediante la estandarizacion de procesos de fabricacién y la comreccion
en las horas hombre empleando un registro estadistico. La contabilizacién de costos
indirectos como ¢s : el mantenimiento de maquinaria, energia eléctrica, fletes, asesorias,
etc, ha permitido asignar correctamente la distribucién de costos mediante el promrateo
por producto tcrminado, obtenicndo su costo real y por ende un precio de venta
competitivo.

La informacién generada por ¢l sistema brinda herramientas valiosas para la toma
de decisiones en planeacién de estrategias de ventas y futuras inversiones.

La cjecucion del sistema de costos es dptimo cuando los moédulos alternos del
M.R.P II trabajan de manera simultanea, de otra manera el proyecto de automatizacion
puede verse afectado considerablemente aunque el médulo de costos cumpla con su
cometido.
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DATA BASE DECTIONARY OF FELE & AH.TIEHPOS DATA BASE DECTIOHARY OF FILE : CALSA.CLAVES
VOCeaeevannenn FUC TYPE COWV..... SH.. JST LEN VOC: veaverensen FHC TYPE COWV..... SK.. JST LEN
51 oF L 10 [30) ar L1
nier or s L6 CONCEPTO 0P s L 5
W, B 0F s L6 CLATE 1F ML 10
AN AIEHPOS oF s L6 DESCRIPCION 2F w2t 40
AHLATEHPOS, 0F s L6
EALTAS 1F 02, S5 R 10 4 Records Processed
HR.EX.00B 2F MR, S5 R 10
FR.EK.TRI 3F M2, S R 10
* 4F W2, S R 10 ° DATA BASE DICTICHARY OF FILE : CAISA.ORDEN
RETARDOS 4F W2, § R 10
10 Pecords Processed VOC s 0essevnere PHC TYPE CONV.,,.. SH.. JST LEH
) 0F Lo
: ORDEN oF s L 5
DATA BASE DICTONARY OF FILE : ARCH.PROV REFERENCIA 1F WOL 10
FECIAS.M.OBRA 2P  D2- waL o 10
AN 3F Wil 4
VOC..nevvareres FHC TYPE CONV..... SH.. JST LEN CO810. KD 4F W2,  ML.IR 17
COSTO.UATER 5F W2, W3R 17
e 0¥ Lo10 COSTO.M.0BRR  6F HD2, MI4R U7
F.IHICIO 7F m- s L 10
1 Records Processed P, TERHINA 8F  D2- s L 10
CONIP OBR 9F 5 L1
CLIENTE 0F s L 10
CLY.L.HATS nr 5 R OB
DATA BASE DICTIONARY OF FILE : C.INTERWEDIO BTAUACEE 12 F s L 10
DESCRIBCION 13 F WL 60
HR.P UF § L 10
VOC.vvsveeers PHC TYPE COV..... SH.. JST LEH DEPTO 17 WaL 2
WINCEREM, 18 F WL 10
0] oF L 10 AVANCELESTIHAO 19 F Wa3L 10
REFEREICTA oF 5 L 10 PLAN.PROCESOS 20 F S L 10
0.1 1v s L7 CERRADA nr s L2
SISTENA 2°F 5 1 3 ARTS nrF WAR 10
ARTICULOS 37 ML 10 REFER nr W2L 11
CARTIDD 4F W2, W3R 13 it P W2, H2R IS
oROEN 5F W2, KJIR 13 o810 BFE W2, 2R 17
st 6F D2, HL2R 15 FECHA .REF %P D2 2R 10
oV 7F 7R3 SISt 0E 2R 4
FECEA 8F  D- 5 R A By W.2R 4
F.PROH 9F D2- s R 8 WV 9F 2L 3
MH.A 10 MSR S CANT.REQ WP W2, K2R 1S
STATOS ure s L 3 FECHA REQ NP D W.ZR 10
AULB 12F H.5R 5 0570, EST 2F W2, W82R U7
TIPO.FROD Ny s L9
14 Records Processed ARTTERH M s L 10
ALOTE IBF M, S R 15
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DATA BASE DICTIONARY OF FILE "3 CMISK.OT

V0T, i EHC TYRE CO. v, KoL ISTLEN

BID iof A
0.1 SoF S T
FECTA 0F D2~ ¢ S LY .8
CLY.BNP 1F CMLLLL 6
RS, TRAB 2F W WLAL 1T
TIPO kR4 ML 2
S.D.1 4F WDz H4R 17
DEPT0 5F WSL . 3
ORDEY 7 s L1

9 ReCords ProCessed

DATA BASE DICTIONARY OF FILE : CATALOGO

V0L, vveurne.s PHC TYPE EOIV. ..., SHiv JST LEW
en orF Lo
CLAVE ot 5L 10
DESCRIPCION 1F s Lo 40
DES .CORPRA 2¥ s K &
P.LISTA if s kW
M 4F Wm0 s R 2
HES 5F WO 5 R 2
UH[DAD 6f S L3
PROVEEDOR 7¥ WmiL 2
UPLLIDID 6T 8 L6
ny 9F M0 S R 2
DETALLE 10 F HLIL 55
GRUPO nr S L 5
HOW.CRUFD Ve s Lo
E-FECEA nr WAL 6
8.PLISTA ME W2, HL2R

TOLARES 157 W2, S R 9
THRORTAZO 16 ¢ s L1
HO.PARTE 17°F s R
CLAVE2 18 ¢ s L 10
COSTO.CHPRAS  19F #D2, S R I
REFERENCIAS 20 F HLLL 10
REFS.HE N WLl 10
UNIDA 2F 5 L 3

24 Records Processed

APENDICE B

- DATA BASE DICTIONARY OF FILE : CLAVES.USADAS

-yoe. .. . THC TYPE CONV..... SH.. 35T LEH
0 of Lo
CUE ot 5 L1
REFERENCIAS 1 F KIL 10

3 Records Processed

DATA BASE DICTIONARY OF FILE : COHPRAS.CALSA

. FHC TYPR CONV,.... SH.. JST LR

90 of L1
SERIE oF s L 4
NUNERO oF s L6
PROV LT s L 6
FECIA 2 D2 5 R 8
ENTREGA 3f s L0
Ol PAGO 4F s R 4
¥0.REQ 5F s R 5
10.0.7 6 5 R 5
£ ENTREGA 1F - s R 10
PARTIDA 8 F il 3
CANTIDAD 9F M2, HL2R 15
OHIDAD 10F HLIR 3
DESCRIRCEON 11 F HLEL 40
P.ONITARIO 12 K2, KSR 15
THPORTE 1F KLER 15
SUBTOTAL WF W2, S R 15
LV.A 5F KR, 5 R 15
TOmL. 6F W2, S R 15
APROB.POR ¥ 5 L2
TOTCARTIDAD  18F W2, 5 R 15
TOT.0510 9F W, S R 15
ESTATUS we 5 L 10

23 Records Processed
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DATA BASE DICTIOHARY OF FILE : COTIZ DXTA BASE DICTTONARY OF PILE : COTIZACIONES
VOCaessaeannnns FHC TYPE QOIV..... SH.. JST LEN VOC..tvavaeaes. FHC TYPE QONV..... SH,. JST LEH
an 0F L 10 SRR ) 0P L 10
CLV.REF oF s L 12 CLV.REF or 5 L 12
HOBELO 1P s L 40 HODELD 1F s L 20
COTIZADOR 2F s L 4 MTENCION 2P s L 20
OBSERVACTONES if § L 28 ’ QBSERVACLONES kN3 § L 28
C05TO0 4P HD2,% $ R 17 L0570 tr K28 § R 17
CLIENTE S5F s L % CLLENTE 5F S L 28
CATALOGO 6F H.itb 10 CATALOGO 6F H.AL 10
HOH, ART 1F 128 Hl.2L 26 PDESCRIPCION 1°F H.2L 26
PLISTA 8F H.ER 17 PLISTA R4 H.er 17
CANTIDAD 9F Wik 10 CANTIDAD SF  HD2, K.3R 10
UNIDAD 10F AL 3 ONIDAD ir HLAL k)
00570, 5D nFr 2, K.7R 17 Q0ST9.5D ng W, KL.7R 17
DES. CO¥ 2y K.S5R 6 DES, 00K Ly HLSR [
00870.CD BF W, R.8R 17 £0570.CD By w2, HBR 17
1148 HF H1.9 R [ 134 ur HL.9R 6
PVENTA.SD 15F W02, HL1R 17 FVINTA.SD 15F D2, HiL.IR 17
PVENTA.CD 16 F D2, KL1R 17 PVENTA.CD 16F D2, HLL1R 17
FVENTA 17F W2, HLIR 17 PVENTA WE W2, HL1R 17
DES.VENTA jER AR 6 DES. VENTA 03 AR 6
ACUH. COSTOCD 195 $§ R 17 ACOH.00STOCD 198 S R 17
ACTH. COSTOSD 205 W2, s kK 17 ACUN.COSTOSD 05 K2, s R 17
ACTH.PVENTACD 21 S KD2, S R MUNBVENTACD 215 HD2, § R 17
ACUM.BVENTASP 228 HD2, s R O17 MCOLPVENTASD 225 D2, s R N
ACUH. PVERTA 238 ¥, s R 17 JCOM.PYENTA 2358 W, § R 17
CATL 24F M2, HL3R 15 CANT1 2F W2, HLIR 15
ONIDL BF H.4c 5 URI 5Y HL4C 5
TEHPORAL 6 F s L 10 STATUS aF S R 10
STATUS 27 s R 10 v.00570 8P S L 10
v.00570 28F s L 10 V. PECHA nr s L 10
V. PECHA 7 s L 10 V.CATALOGO P S L 10
V. CATALOGO 0F 5 L 10 TNIDAD2 NF WD, MLIR 15
DETALLE nr HL1L 58 DETALLR 2t HL1L 54
DOLIRES ne MW mir 9 ACTUALIZADG BE I T U]
34 Records Processed 34 Records Processed
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OATA BASE DICTIONARY OF FILE : EQUIPOS

VOC.ennnanasrs FHC TYPE COMV,.... SH.. JST LE¥

Py —
P

T

=
USRS vmmnanevn—on
R e e L il

Pt e oo 03 D0 KO0 @ W O

e

&

- =5
b o e

e
w
e}
50 Y0 £ %0 0N 0 T MY M £ = R e e

A anmnnnrBnnnnn

WO e

16 Rectds Processed
DATA BASE DICTIORARY OP FILE -3 PECES -

)

VOCenrvvirses FNCTYPE CONV...,, SH.. ST LEN

3 0F D2- L 10
HHDDAA 0fF D2 s L 8
0.7 1F W1 L §
POLIZA 2F 5 R 8
TIEHRO.BL 3P HD2, H.2r B
QOSTO.HL iF MRy, Kl.2r 17
TIEHPO,ED 5F MWp2, H.2R 13
€0570.5> 6F MD2, KL2R )7
TIENPO.IT TEF M2, W2k
COSTO.RT §F HD2, W.2Rr i
DEPURADY 9F HDZ, 2L 3

13 Records Processed

DATA BASE DICTIOHARY OF FILE : GRUPGS

12 Records Processed

VOCauasisaenss, FHC TYPE CONV..... SH.. JST LE¥

e er L 0
cw QF 5 L 1
HOH. CRURO 1F 5§ L %
3 Records Processed .

APENDICE B
DATA BASE DICTICHARY OF FILE ¢ THV.CAT

VOCivevoenesses FHC TYRE CONV,,... SH.. JST LEN

en 0Ff L 1
CLVE. TV GF §° L 10
CLVE.CAT iy 5§ L0010

3 Records Processed

*DATA BASE DICTIOMIRY OF FILE ' : JUP.ARFICULO:

¥eaivanenye, PR TIRE CON, G 5K, ST LEK

oF SR

CARHCOLY e O F 5L 10
‘. ORDEH - . 1F TRLIR T
' 2F Wy NL2R B
3P M, ) OML2R N

I 4FCUMR, LR, 8
o SF K2, s ML2R 8
1L 6F - M2, .. MLIR "8
15 SESE, CRLZR OB
- BF MR, ML2ZR 8
i SOFm 0 ML2ZR 8
o 10F M2R- B

DATA BASE DICTIOMRY OF THLE ¢ MRP.C.TRAEAG

o, ceeee FHC TYPZ CONV..... SH.. 35T LEY
136 or L
C.r GF 5 & )
TURNO i¥ M1k 5
HRSITORKO 2F Wb, HL.2 R 5
QIR0 F 1L 10
H0. TRARS 4T KR, H2.2 R 7
0T HRS 5F R, H2.2 R 7
TOTAL. BRS 5F Kbz, s & 7
TOTAL. TRAB TF W02, s R 7
K. TRABS SF M2, s R 7

10 Recards Processed
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DATA BASE DICTIOHARY OF FILE : MRP.CAT.COT

VOCu.soeeaasses FHC TWPE COMV,.... SH.. JST LEN

Qb 0P L 10
ARTICULO OF S L 10
PROD.LIN 1F KL1R 11
PROD. ESP 2rF HL1R

4 Records Processed

DATA BASE DICTIONARY OF FILE -: HRP.CLV.CAT

VOC...uvsuveres FHC TVPE ONV.iue SH.J 3ST-LEN

81D 0F L1
ARTICULO 0F - 0 S 1
FECHA 1P M- 5 CRIN0
LS 2F - S . R:3
P.LISTA £ 4 SR8
DESC, 00K 47 .8 RS
UTIL (33 S R 5

7 Regords Processed

DTA BASE DICTIONIRY OF FILE  HRP.FORUS

VOCuenvtvvusaes ENC TYPE CONV..... SH.. JST LEK
e eF L 0

1 Records Processed

DATA BASE DICTICHARY OF FILE : WRP.FUENTES

VOC.usseeenssss PHC TYPE CONV...., SH., JST LEN
fip oF L 2

1 Records Processed

APENDICE B
DATA BASE DICTIOKARY OF FILE : HRP.LETRERO

YOC.'sevvsenea. FHC TYPE COMV..... SH., JST LEN

[)0] 0F D0 R 4
CLAVE [ s L 5
LETRERO 1r HL1L 60
DESCRIPCION 2F Mm.2L 6o

4 Records Processed

DATA BASE DICTIOHARY OF FILE ¢ HRP.HENSAJES

VOCuouesssssss. PHC TYPE CONV..... SH.. JST LEH

eIp 0F L 10
CLAVE B § ® 15
KENSATE 1°p HL.1L 60
AYODA 2F H 1L 60

4 Records Processed

DATA BASE DICTIOHARY OP FILE : HRP.HENUS

90C:eevuarverss FHC TYPE CONV..,.. SH., JST LEN
[40)] 0F L 10

1 Records Processed

DATA BASE DICTIONARY OF FILE : MRP.ORDEN

WC..... FHC TYPE CONV..... SH.. JST LEH
et 0¥ L 10
ORDEH oF s L 8
® 1 w2, W2R 8
o 27 W2,  HL2R 11
¢ 3P W2,  ML2R 8
s 4P W2, HWL2R 8
18 5F W2,  HL2R 8
15 6F W2, HL2EK 8
I 79 W2, ML2R 8
VB §F W2, ML2R 8
Vs 9F W2, W2k 8

11 Records Processed
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DATA BASE DICTIGNARY OF FILE : WRP.PANTALLAS

VOC.iiiaanns

4]

CAHPQT

CAKPO2

CANPO9

CANPOI0
caupoll
CAMPOL2
CANPOL3
CAMPO14
CAHPOLS
CAHPO16
CAHPOL7
CAHPO18
CAMPOL9
CAHPO20
CAHPO2}
CAMPO22

2F
ar
27

25 Records Processed

kD2,
KD2,

+.. FHC TYPE COIV..... SH.. JST LEH

10
10

APENDICE B
DATA BASE DICTIONIRY OF FILE : KRP.PARTES

VOC.....ouvq... FHC TVPE CONV..... SH.. JST LEN

e oF L 10
CLV.PARTE OF s L 10
FARTE.PALRY 1r HL.1C 20
PARTE.NIEJO 2F M1 L 20
CAATIDAD IF W2, HL2R 15
s 4F H3cC 3
XREF 5F Bar N
ORIGEN 6T H3R k]
1) 7F KO Hi.1 R k)
HIS.CART 8F  HDZ, HL2R 10
BIS5.00570 97 KDZ, L3R 10
THDICE 10rF HL2R 3
COST0S UFE Wz K2R 15
RTA nr s L 5
Q0ST.SID BF W2 HL2R 15
COST.ESTT HF W2 HL.2R 15
COST. REAL ISF W02, HL.2R 15
}0. PLAKO 19F H22L 10
PLANO 20F s L 10
ORDENES AF H5.1 R €
A1S. ALK 27F M2 L H

2], Records Processed

DATA BASE DICTIOHARY OF FILE : IRP.PLANOS

voc .o FHC TYPE CONV..... SH.. JST LEN
[0 oF L 10
}0. PLAND 0F s L 10
DESCRIPCIOH 1P HLIL 75
FECHA 2F b2 s R 10
TAHANO iF s L k)
TIP0 4F s L 10
[ELABORO 5F s L 8
APROBO 6T s L 10
REVISO 7F § L 10
CLIENTES 8F K1l 10
PROCEDERCTA 9F 1L 9
PLANOS 1or KB.1L 10
PARTES une H1L 9
CARTIDAD 12F W2, H2R 10
CORDEN 1P W0 H6.1 R 8

15 Records Processed
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DATA BASE DICTIONARY OP FILE : MRP.PROCESOS

VOCussvenenssss FHC TYPE CONV..... Sih.. JST LEW

e oF L1
CLV.PARTE or s L 10
PROCES.ORIGEH 1 F wic 2
FROCESO 2 il 2
RSB 3P W2, W22R 15
RAHAS 1r e3c 3
AREF 5P W.AR 11
ORIGEN 6F WAR 3
sz TP WO 2R 5
or 8 W.2R 10
C.TRABAIO 9F s R 10
INDICE 10F 028 3
s7es NF W2 K2R 15
AT 12p s L5
CONT.TRIB nFE W2, K2R 10
BORAS uF W2, ML2R D
0810.T 15F M2, KL2R 1§
DESCRIPCION 16 P s L %
PARTES vr W2t 10
feT 18F W2, M@2R 1

20 Records Processed

DATA BASE DICTIOHARY OF FILE : HRP,RUTAS

VOC....oevov., EFHC TYPE CONV..... SH.. JST LE¥
[J0] 0F L 10

1 Records Processed

DATA BASE DICTIONARY OF FILE @ MRP.SIS.CC

VOC.eianeirnen PHC TYPE COWV...,. SH.. JST LEN
0] or L 10
REFER oF s L 1o
ARTICULD 17 ML 1
ORDER 2F H.2L 8
(214 3P M2, 2R 13
€asto 47 D2, H.2R 17
AN 5F RIL S
FECHA &pF D2- s R 10
ST 7R s B 3
9 Records Processed
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DATA BASE DICTIONARY OF PILE ¢ WRE.SIS.CE

VOCessivaannsas EHC TYPE CORV..... SH.. JST LEH

4] or |
REEER or S L 110
ARTICULO 1F Il
ORDEM 2F H.2L 8
CANT IFr WD, H.2R B
0sTo ir W2, HW2R 17
AY 134 H.1L 5
FECAL 6F D2- § R I
T TF § R 3
9 Records Processed

DATA BASE DICTIONARY OF FILE : MRP.SIS.C0
VOC.evesees... FHC TYPE COMV..... SH.. JST LEN
Ib or L 10
REFER 0F s L 10
ARTICOLO i MIL 1
ORDEM 2F w2l 8
ChET IF HD2, Hl.2R 13
010 P MR, 2R 17
ALH 5F 1L 5
FECEA §F D2- s R 10
ST TP 5 R 3
9 Records Processed

DATA BASE DICTIOHARY OF FILE ¢ MRP,SIS.CS

VOC.seasersses FHC TYPE CONV..... SK., JST LEW
em oF L 10
REPER oy s L 0
ARTICULO 1r H.aL u
ORDEN 27 W2t 8
CAN? 3P N2, H.2R 13
00510 AP , W.2R 17
ALY 5¢ wiL 5
FBCEL &7 D2- s R 10
st TF s R 3
9 Retords Processed
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VOC..e0vvaensss FHC TYPE OOHV..... SH.. JST LEY

e or L 10
REFER OF s L 10
ARTICULO 1F ML 11
ORDEN ar H.2L g
CART 3F M2, HLze 13
Costo iF M2, H2g 1
MY 5P AL 5
FECEA §6F D2- 5 R 10
§T 7F § R 3

9 Records Processed

DATA BASE DICTIONARY OF FILE : MRP.SIS.IS

VOC..evvvvene.s FIC TVPE CONV..... SH.. JST LEN

0] or L 10
REFER 0F 5 L 1
KRTICULD 1F HLlL 11
ORDEX 27 H.2L 8
CANT . 37 K2, H2r 1
osTo AF MD2, © HlL2R 17
MK 5F H2.1L 5
FECHA 6¢ Dz- S R 10
st 7F § R 3

9 Records Processed

DATA BASE DICTIONARY OF PILE : MRP.SIS.IT

+» FHC T(PE COMV,.... SH., JST LEN

[31] 0F L1
REFER 0F s L 10
ARTICULD 1F KL W
ORDEH 2F K2l

oMr 3P M2, M2R 13
sto 4F M2,  M2R 17
AH 5F 1L 5
FECHA 6F D2- s B 10
st 77 s R 3

9 Records Processed
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DATA BASE DICTIONARY OF FILE : NRP.SIS.VE

VOC..vieuansae. PHC TYPE CONV..... SH.. JST LEX

2453 oF L 10
REFER 0F s L 10
ARTICULO 1F WL 1
ORDEN 2F n.2 L 8
can 3IF up2, H.2R 13
€0ST0 AF D2, H.2r 1
AH 5F H2.1 L 5
FECHA 6F D2~ § R W
ST 7F s R 3

9 Records Processed
DATA BASE DICTIOMARY OF FILE : HRP.SIS.VS

VOC.1evsveran., FHC TIPE OONV..... SHL.. JST LEH

41 0F L 10
REFER oF § L 10
ARTICULO 1P WL o1
ORDEN 27 H.2 L 8
CANT 3F  KD2, .2k 13
€osTo 4F  HDZ, 2R 17
ALK 5F W2.1L S
FECHA §F D2 § R 10
st 1F 5 R 3

9 Records Processed

DATA BASE DICTIONARY OF FILE : KRP.TABLAS

V0Coeersvananea FHC TIPE CONV..0oo SH.o JST LEN

[J0] oF L
LEAVE [ 5 Lo
ARTICULO 1P HLLE 20
FACTOR 2F n.2e W

4 Retords Processed

DATA BASE DICTIOMARY OF FILE : MRP.DSU.HIS

voc.. PHC TYPE QOKV. SH.. JST LEW

e OF L 10

1 Records Processed
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DATA BASE DICTIONARY OF PILE : HRP,USUARIOS

VOCeeviiennran FMC TYPE CORV..... SH.. JCT LEH
2 oF L 3
PASSWORD oF s L 10
HOHMBRE 1F s L
ARCHIVO 2F KL 10
REGISTRO 3F K.2 L

FECHA 4F D2~ H3R 10
HORL 5F HIS HK.3R 10
HobuLo 7F s L 6
ASISTENCTA 8P D2- K.1R 10
HORA. EXT 9F WIS 23R 10
HORA, SAL 10F HS AR 10
ESTACION nr s R 8
VIDEQ 2r § L W
HEHSAJE nr KiL 72
STATUS ure s L 3
LLAMADA 15 ¢ § L 3

16 Records Processed

DATA BASE DICTIONARY OF FILE : WRP.UTILERIAS

10 -

VOC.esusvverase EMC TUPE CONV. ..., SH.. JST LEN
810 0F L 15
OTILERTA 0F s L 10
CLAVE 1F HL1L 7
DESCRIPCION arF M.2L 30

4 Records Processed

DATA BASE DICTIONARY OF PILE : PR.OOSTO.ADIC

VOC.evrvvvaeaes FHC TYPE CORV..... SH.. JST LEH

o or 5 L 1
0] oF L 10
ARRA oF S L 5
POLLZA 1F KL1R )
CONCEPTO ¢F 2L 3
HokTO 3P W2, L3R 17
TIPO AF Hl.4 R 5

7 Records Processed
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DATA BASE DICTICHARY OF FILE : PRESOP

€

LLAVE

SEMANA
HOM.COTTZADOR
HUM. COTIZACION
AGENTE
CLY.DES
DESCRIPCION
TEHP

Us0

PRECIO
OBSERVACTON
CLV.CLTE

EACTL

.PROY
OLT.VISITA
HOTIVO
VENDIDO

Ko

FECEA

e gt b e p

[ R A T -]
M MU T AT IR N T3 M I M T e e

NpENDD

20 Records Processed
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DATA BASE DICTIORARY OF FILE : PROGHS

JST LEN

EEE- ] w P
CRNNEEEUND IO BN LS -WweS

=

VOC.ovvevvavens FHC TYPE COMV,..., SH.. JST LEN

0] or
1 Records Processed
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DATA BASE DICTIONARY OF FILE ¢ REFER -~~~ :.- ' - - . - DATA BASE DICTIOMARY OF FILE : VENTAS
VOC. v vvevenn o THC TYPE CONVeLiLy SH JSTLER |- 05 V0C.. . veoaeenes FHC TYPE CONV..... SH.. JST LEN
en oF BN A [ ' [30] oF L 10
CLV REF [ 5 L2 LLAVE oF s L .4
CLIENTE 17 S L 2 i o 1F 5 L3
HODELD. REF 2F s L 2% CLIENTE 2F ]
COTIIADOR 3F 5L 9 201 3F s L 5
OES.REF 4F 5L 2 AGENTE 4F s L 5
€OSTO.REF SF m2,5 5 R 17 cof 6F 5 Lo
D 6P s 8 2 FACTURA 7F WO s R 7
W 1F 5§ R- 2 FE.EACT 8F s L 8
M 8F s R 2 CONE, PED 9F s R 6
PVENTA.REP $F M2$ S R 17 FE.CON.PER 10F 5 L 8
CRDER 1nF 5 L1
11 Recerds Processed HO.RRS.HON 127 s R 6
10, HORNOS 13F s R S
TIFO.EORNO ur s Lo
TEHP 15F 5 R 5
GRUPO 16 ¢ s Lt
FE.ANTL 17F s L 8
HORTO. MHTI 1BF MW2$ S R 17
PRECIO 9F M25 S R 22
COHISION 20F W25 5 R 10
DATA BASE DICTIONARY OF FILE : REFERECIAS SEMANA A7 Wm0 -
.CP AF KO s B 2
WH.CP 25F HO s R 2
.o vevos. FHC TYPE CONV..... SH.. JST LEN M.CP 6F W0 s k2
BILFAC 27F M0 s R 2
14} oF L ow H.FAC BF KD s R 2
CLV.REF oF s L 1 M.FAC HF KO s R 2
CLIENTE 1F s L 8 DD.ANT 0F WO s k2
HODELO.REF 2F s L 3 W MT AP0 s R 2
ANTEN. REF ir s L o ALLAKT R2F e 5 R 2
035, REP ir s L CoLOR nr 5 L2
00570. REF SF HD2,$ S R 17 0.1 HF s L 5
] 6F s R 2 TIP0 5 F s L 2
W TF s R 2 GIRo 6P s L 15
M 8F s R 2 CLV.HOR nr s L 5
PYENTA REF 9F M25 5 R 17 VIALNETA nr s L 8
H.FECHA WF HLIR 6 FECEA.PROG ¥F D s L &8
E.COST0 nFr w.2e 17 CBSERVACION M0F s L 50
H.PRECVETA 127 MLIR 17
SE.THPRINE 13F s L 13 39 Records Processed

15 Records Processed
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DATA BASE DICTIONARY ‘_OF FILE.  : VENTAS.CAISA

VOC....... v..e. FMC TYPE CONV..... SM.. JST LEN
RID F R # 10
PEDIDO oF s L 10
FECHA 1F D2- s R
CLIENTE 2 F s L

o.T 3 F M2.2.R.
PED.CLTE 4 F S ‘"R

C.pP 5 F s 7L
NOMBRE . EMB 6 F s L
DIREC.EMB 7F S UL
POBL. EMB 8 F 8. L
CoD.P.EMB 9 F [T
OBSERVACIONES 10 F : -L
CLAVE 11 F i
CANTIDAD 12 F MDZ, L 1
DESCRIPCION 13 F ; 1
DESCR . BASE 14 F 50.
PREC.VENTA 15 F . R 1
IMPORTE 16 F MD2, M2, : L
IMPOR.LETRA 17 F s L 8
SUBTOTAL 18 F S R 1
DESCUENTO 19 F s ‘R 1
IMPUESTO 20 F s R 1
TOTAL . 21 F uo2, 8- R
SERVICIO 22 F 8. Lyt
NO.REML 23 F S. AR

NO. FACT 24 F s L
F.ENVIO 25 F s L~
MODIFICADA 26 T s L
CHECA 27 ¥ 5 L
CANCELADA 28 F s L

c.o 29 F MDO, M2.2'R

31 Records Processed
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TRODUCCIO

1-1 Requerimicntos de software , hardware y papeterin:

El sistema de control de costos "SCC", esta disciiado para la implantacion en
computadoras del tipo PC 6 compatibles, que utilicen como sistema operativo el MS-DOS@,
version 5.1 en adelante,

Requiere de una copia original de REVELATION® version G.2, para su
ejecucidn, esta copia puede ser el "RUN-TIME",

Permite el manejo hasta de 1000 ordenes de produccion mensuales con log
requerimientos de equipo indicado en la tabla No 1 pars tmbajar eficientemente, mds no
aplica que esté limitado a 1000.

Para la impresién de los reportes necesita de impresoras que tengan capacidad
de 132 columnas,

El tipo de papel que se requiere se describe en cada proceso, presentando
aqui una relacién gencral:

-Papel stock de 8 1/2" x 11" estindar. (tamafio carta). En los modulos de
listados donde la pantalla se muestre reducida la letra a 8. (ver manual de usuario).

-Papel stock de 15" x 11" estindar. (de 132 col ). En los médulos de
listados cuyas pantallas se letra pequefia (de 6", ver manual de usvario).

I-2 Terminologia y simbologia.

1 1

A lo largo de este se utilizan

para familiarizarse con su uso,

que es io conocer

Uno de los simbolos usados es el <cr>, que indica presionar la tecla ENTER 6
RETURN. Es una tecla que se encuentra al extremo derecho del teclado alfabético y es de
mayor tamafio que las dem#s. Indica Ia computadora que gjecute 1a informacién que se acaba
de teclear.
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I-3 Organizecién de] manusak:

El presente manual consta de 3 unidades, Cada unidad se compone de uno 6
mis apartados donde se desglosa la informacién.

UNIDAD 1.

Describe los requerimientos de hardware , software y papeleria que utiliza el
sistema para su utilizacién , asi como la terminologia y simbologia empleada y el
procedimiento para instalar ¢l sistema de costos M.R.P. 1L

UNIDAD 11
Describe las pantallas del sistema indicando la funcion y significado de cada

campo. El si estd estr do en 4 divisi importantes : Altas , Bajas, Cambios y
Procesos para el manejo y operacion del sistema.

UNIDAD 1L

Consiste en'la descripeion de las politicas a tomar para respaldo y depuracién
de la informacion.

1.4 Proceso de instalacién:
A continuacién se describern los pasos a seguir para la instalacion del sistema.
La instalacion debe realizarse en el directorio del sistema de Inventarios,

1) Encender el computador.
2) Esperar a que solicite Ia fecha y teclearla con el formato

mes-dia-aflo.
Ejemplo:
-~ computador -~ ~  ~—em— usuario
Current date is Tue 1-01-1980
Enter new date : 1-01-89 <er>
Current time is 0:00:41.29
Enter new time: 9:00 <cr>
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3) Posteriormente presenta algunos mensajes acerca del tipo de computador y
el sistema operativo. Presionar la tecla CAPSLOCK (blogueo mayusculas).

NOTA:
Debe estar instalado el sisterna de inventarios (INV). En caso de cualquier
duda consultar el manual correspondiente.

Si ya esta instalado el sistema INV, debe situarse en el directorio M.R.P_I1.

4) El proceso de msmlacmn utiliza dos discos de 3 1/2", los cuales deben de
tenerse preparados cnu d

5) Entrar al sistema de Inventarios, teclear :

C>REV SYSPROG <cr>

q

este do, se despli una serie de mensajes de bienvenida.

Cuando aparczcan dos puntos(:) el proceso de instalacion podra ser llevarse a cabo.

" TABLA DE REQUERIMIENTOS"

Num. érdeses
100-500 500 -1000 MAS DE 1000
Mcecmoriz.
640 KB MINIMO 640 KB MINIMO 640 KB
Tipo de computador
PC 6 COMPATIBLE PC 6 COMPATIBLE PC 6 COMPATIBLE
80286 4 80386 80286 6 80386 80386 6 80486.
Unidades de
almacenamiento
DISCO DURO DE DISCO DURO DE DISCO DURO DE
40 MB 60 MB 80 MB.
Unidades de respaldo
DISCO FLEXIBLE CINTA CINTA
impresora
132 CPS 6 MAS. 220 CPS 6 MAS. 300 CPS 6 MAS
Accesorios
COPROCESADOR COPROCESADOR
80287 6 80387 80287 6 80387
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6) Si su sistema consta de tres diskettes, coloque el primero denominade
como SCC-DATOS en la unidad deseada, por cjemplo "a”.

Teclear ATTACH AYSCC1 <CR>
Nota:

Gencralmente la instalacion se realiza desde 1a unidad de discos flexibles "A",
si desea instalar desde 1a unidad "B", Ia instruccion anterior debe ser:

:ATTACH B:/SCC1 <CR>
A continuacién se presenta ¢l mensaje:
##+* FAVOR DE ESPERAR UN MOMENTO ****
comenzando ¢l procesa de instalacion.
El usuario mediante el procesos de utileras puede cambiar los colores a ser
manejados por el sistema a su gusto. Después de indicar el tipo de monitor se presenta una

grifica indica el porcentaje de instalacion del sistema a modo de medicién del proceso
(primera parte).

PROCESO DE INSTALACION ETAPA 1
SISTEMA DE COSTOS DE FABRICACION,

Tipo de monitor

1 - Color

2 - Monocromitico.
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7) Una vez finalizada la primera parte de la instalacién, se presenta un
mensaje solicitando se retire ¢l disco PRO-DATOS 1/3 de 1a unidad, si se cuenta con tres
discos de instalacién, ademds indica que se inserte el disco SCC-DATOS 2/3 en la misma
unidad. Para continuar con cl proceso, s¢ presiona la tecla <CR> y de Ia misma manera con
el disco de SCC-DATOS 3/3.
La tercera etapa de jnstalacion presenta una pantalla en la que aparece el
porcentaje de avance en cf que se encuentra 12 misma,

8) Solicita la cantidad de movimientos sin depurar, {}a cantidad estandar es
de 1,000) Al tener este volumen el sistema pide ¢l numnero de articulos a manejar, se teclea
'FIN', para terminar ej proceso.

Es recomendable considerar el volumen de movimientos sin depuracion de
tres meses,

PROCESO DE INSTALACION  ETAPA2
SISTEMA DE COSTOS DE FABRICACION, VERSION 1

Nimero aproximado de érdenes solicitadas sin depuracion.
Nimero aproximado de drdenes reales sin depuracidn,
Niuncro promedio de componentes por orden real.

En ¢l proceso de instalacion se pueden presentar hasta tres condiciones de
error;

A) No puede crear directorio SISCOS y regresa el contro! al sistems operativo (MS.DOS)
automaticamente.

CAUSA : No reconoce el comando para crear directorios, ya que la
computadora se arranco con un disco y se retird posteriormente el disco de la instalacion.
SOLUCION : Cuando regrese el control al sistema operativo, teclee la
siguiente instruccion.
C:SYSREV> MD SISCOS <CR> , vuelva a ejecutar el proceso de instalacion.
B) En caso de no haber instalado Inventarios ¢l sistema despliega :

*oa%2% NO EXISTE EL SISTEMA DE INVENTARIOS
O NGO ESTA INSTALADQ.  ##4ssess
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CAUSA : Se debe instalar primero el sistema de inventarios,

SOLUCION: Instale el sistema de inventarios siguiendo las instrucciones del
manual correspondiente,

C) No se realizé la instalacion de SCC,

CAUSA : Se tecled 'FIN' en el momento de pedir el tipo de  monitor.

r

SOLUCION : Vuelva a j el de instalacion indi
monitor con ¢l que se cuenta.

el tipo de

D) En caso de no insertar ¢l disco correcto despliega :

** DISKETTE ERRONEO *+ COLOQUE DISKETTE
SCC-DATOS 2/3 EN UNIDAD "X" #*»+

“X" es la unidad de disco flexible donde se encuentra el primer disco de instalacién.

CAUSA : No cambié ¢l disco SCC-DATOS por el disco SCC-DATOS,
cuando el sistema indico la sustitucion de los mismos.

SOLUCION : Coloque ¢l disco SCC-DATOS correcto en ka unidad de discos
flexibles donde inicio cl proceso de instalacion.

-5 Deseripcion geaerad dud sisicina,

£1 sistema de costos de fabricacién "SCC” es un sistema creado para resolver
ia problematica del control de costos de produccién en empresas chicas y medianas.

Las caracteristicas generales del sisterna son las sigutentes:
- Es un sistema interactivo (didlogo usvario-computadora), de facil manejo
por parte del usuario en la navegacién del sistema, que realiza a través de "MENUS" y

"OPCIONES" para ejecutar operaciones exitosus,

- Todos los procesos actualizan la informacion y al ser efectuadas, se pueden
consultar ¢ modificar por medio de las tenminales de Ia red.
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- Permite el acceso a personal autorizado utilizando una el cédipgo de acceso y

nombre de usuario, pudiendo asignar a cada usuario ejecutar 10s procesos especificos que
requiere.

El sistema se encuentra dividido por los médulos de Costos, Usuarios y
Utileria, que en sus dltimos niveles contienen sub-modulos de Mantenimiento, Consultas ,
Listados y Procesos.

Descripcion de los menus:

Los principales subsistemas que contiene éste trabajo y que pertenccen & un
sistema M.R.P 1T son:

1) Modulo de Costos. Se componen por el Mddulo de Ordenes de
Fabricacién, el de Costos de Materiales , Costos de Mano de Obra y de Costos Indirectos
que incluyen también sub-médulos que son explicados a detalle en las secciones siguientes.

2) Médulo de Usuarios. Contiene las opciones para ¢l control de acceso,
derechos de archivos , subdirectorios y procesos de los usuarios al sisterna.

3) Mddulo de Utilerias. Consiste en una serie de programas y procesos que
permiten Iz optima utilizacién det sistema.

Los subsistemas en sus ultimos niveles contienen sub-médulos de
mantenimiento, consultas, listados y procesos.

El médulo de mantenimiento consta de una 6 varias pantallas de captura que
estén estandarizadas, permitiendo el ficil mangjo de los campos y de la informacién , como
son Jas altas, bajas 6 cambios en un registro.

El médulo de Consultas se a tatnbién darizado, y fue disefiad
mediante ¢l sistema R/LIST. Sc desarrollaron algunos médulos de consultas ain mas
sofisticados que permiten accesar la informacién més rapidamenie.

El médulo de Impresiones utiliza el sistema R/LIST para Ia generacién de
reportes, dejando la posibilidad al usuario de modificarlos. Los repostes que no emplean el
sistema R/LIST dentro del M.R.P son maés eficientes,

El médulo de Procesos permite la ejecucién de rutinas que actualizan,
depuran, modifican 6 agregan registros en forma masiva, incrementando la productividad en
un alto grado.

192



UNIDAD 1[I APENDICE C

]! MODULO DE COSTOS M.R.PI1 !I

Antes de entrar al si es ji el programa que maneja la
base de datos Revelation, tecleando REV SYSPROG ( SYSPROG es el nombre de la cuenta
del sisterna que proporciona el fabricante).

Una vez ejecutado el progr el si solicita la clave de acceso
(password), que representa la clave de usuario con la definicidn intemna en los niveles de
seguridad en los médulos a los que tiene acceso. Después se presenta €l menit general que
estd preparado para que el usuario comience la operacion del sistema. Para salir se teclea
"OFF" en el prompt ":", 6 bien mediante la opcion del ment "SALIR DEL SISTEMA". Las
pantallas y los campos dc captura que conformnan cl sistema se muestran en las siguientes

paginas.

Si usted no tiene clave de acceso al sistema la debe de solicitar al supervisor
de Ia red 6 el administrador del sistema M.R.P, quicn le proporcionars ;

1. Clave de usuario. Todas las transacciones y procesos que se ejecuten dentro
del M.R.P Il serin almacenadas en un archivo distico de al

2. El "password" & clave de acceso. El cédigo que le proporcionen le
permitird entrar aquellas pantallas que usted requiera para realizar su trabajo, Solo si tiene
derechos de supervisor de la red 6 administrador de! M.R.P podréd borrar registros, depurar
archivos 6 cualquier otro proceso delicado.

3. Cddigos de proceso. En algunos procesos se mquicren cédigos espccialcs
que no deben ser proporcionados a ciertos usuanos pues se reqmcre conocer la operacion

del sistema, ya que en algunas ocasiones es 10 cor le: sus actividad
para que pucda ejecutar ¢l proceso especial.
Antes de ¢ Itar las pantallas det si es requisito conocer el concepto

de campo multivalor, dado que en la mayoria de las pantallas se ha utilizado. Usted puede
consultar ¢l manual técnico de REVELATION tomo 1 6 bien el capitulo 3 de este trabajo
para documentarse al respecto,

De igual manera es importante dominar el concepto de llaves maltiples y

edicién de campos en forma de texto. Informacién completa sobre estos temas puede
obtencrla en los manuales técnicos de Revelation, tomos Iy 11
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ALTA.ORDEN MANTENIMIENTO DE DATOS GENERALESDELASO.TS <

01 ORDEN
02 FINICIO ..
03 F.TERMINA
04 CONF.OBR
05 ALMACEN
06 DESCRIPCION

ot>

10 CLV.LISTAMATERIALES ...
11 SEPROCESAENMRP ..,

07 NOFACTURA 01>,
08 IMPFACTURA ...
09 CERRADA (S/N) .
12 CLV ART TERMINADO : ... 13 CANT X LOTE

TITULO : Mantenimiento de altas de las Ordenes de Fabricacién.
FUNCION : Realizar bajas, altas 6 cambios a los campos que conticnen la informacién
necesaria en una orden de fabricacion.
PERIODICIDAD : Cada vez que se requieran dar de alta drdenes de fabricacidn 6 se desce
modificar alguno de sus campos.
DESCRIPCION : Para el control de las érdenes de fabricacién es necesario registrar a
siguiente informacion:
01 ORDEN : Esla clave de la orden de fabricacion.
02 F.INICIG : Fecha de inicio de 1a orden de {abricacion.
03 F.TERMINA : Fecha de término de fa orden de fabricacion.
04 CONF.OBR : Niimero dc la confirmacion de pedido.
05 ALMACEN : Clave del almacén (mddulo de inventarios).
06 DESCRIPCION : Caracteristicas generales de la obra.
07 NO.FACTURA : Niimero de Ia factura.
08 IMP.FACTURA : Importe de 1a factura. (Precio de venta)
09 CERRADA (5/N): Cuando esté cerrada (S) no se permitird
procesar cn ningin médulo del sistema,
10 CLV.LISTA MATERIALES : Clave de Referencia de lista de Mat,
11 SE PROCESA EN MRP : Sc teclea (8) si se procesa en el M.R.P.
12 CLV ART TERMINADO : Clave de articulo terminado (inventarios)
13 CANT X LOTE : Existencia por lote.
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PAGE 22 17:38:51 20 OCT 1993
CAISAOD DESCRIPCION.
07197 12 RESISTENCIAS DE 5§ KW. (/U, PARA HORNO ETS<64-L-HT, 220V,
(DEL TIPO E-242-T)
07209 | HORNO MCA. C.ALS.A. MOD. GT-7-8-26-2-VX-HT
07227 UN HORNO MODELO 439-2DL SERIE 9177944
07233 DISENO, FABRICACION, SUMINISTRO, INSTALACION, ARRANQUE Y PUE

MARCHA DE UN SISTEMA PARA LA INYECCION Y EXTRACIONDE AIRE CO
SIGUIENTES CARACTERISTICAS: A)SISTEMA CONTRA INCENDIO PARAE
MEZCLADO. B)RED AIRE COMPRIMIDO PARA ZONA DE INSPECCION Y RE

Presiona <CR> para continuar?

TITULQ : Consulta General de Ordenes de Fabricacién.

FUNCION : Desplegar Informacién sobre Ias érdenes de fabricacion.

PERIODICIDAD : Cada vez que se desee consultar las descripciones de las drdenes.
DESCRIPCION : En esta pantalla se muestra la clave de la orden de fabricacién y la
descripcion de dicha orden. Es necesario que se haya escrito la descripciéon lo mas
detalladamente posiblc.

PAGE 41 17:42:07 20 OCT 1993
CAISA.ORDEN F.INICIO.. F.TERMINA. CLIENTE... CANCELADA

04576 06-12-90 06-30-90 194
04579 06-22-90 06-25-90 T09
04582 07-07-50 08-07-90 P20
04591 07-27-90 08-27-90 ES5?

nwnn?

Presiona <CR> para continuar?

TITULO : Consulta de Ordenes Abiertas,

FUNCION : Desplegar Informacion sobre el estatus de Jas ordenes de fabricacion,
PERIODICIDAD : Cada vez que sc desee consultar las drdenes de fabricacion vigentes.
DESCRIPCION : En esta pantalla se muestra la clave de la orden de fabricacién, 1a fecha de

inicio y de término de la obra, la clave del cliente y el estatus de la orden (Cerrada). Toda
orden que se encuentre cerrada, ya no podré ser procesada por el sistema.
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PAGE 6 15:27:42 180CT 1993
CAISA.ORDEN F.INICIO.. FTERMMNA. NO.PEDIDO. M.&LP..... CANCELADA
06840 04-30-90 s
06792 02-26-%0  09-26-9%
06310 05-31-90 s
06813 053190 §
06849 05-11-90  05-31-90 §
06717 06-29-9 S
06822 06-29-90 ]
06828 06-29-%0 $
06852 45-11-90  06-29-90 11273 S
06864 05-28-90  06-29-90 5
06373 06-06-90  06-29-90 11283 §
06729 12-20-89  07-31-90 11182 S
06RSE 0740790 07-31-90 1302 5
06361 05-28-90  08-31-90 11282 S
06882 06-20-90  08-31-90 11293 S
06894 07-10-90  Q&-31-90 130 §
06903 07-23-90  (18-31-90 5
06912 080290 08-3]-90 1317 5
06915 08-06-90  08-31-90 S
06921 08-10-90  08-3)-90 S
Presiona <CR> para cantinuar?

TITULO : Estatus de las Ordencs.
FUNCION : Desplegar el estatus que tienen las drdenes de fabricacion.

PERIODICIDAD : Cada vez que se vequicra obtener el mimero de pedido de la orden de
fabricacién y el estatus en el M.R.P.

DESCRIPCION : Esta pantalla de consulta proporciona la informacién referente a las

érdenes de fabricacion que pucden ser procesadas por el M.R.P. Muestra también el nimero
de pedido de clicnte, las fechas de inicio y terminacion de obra.
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CONSULTA DE ARTICULOS DE UNA ORDEN

CLAVE DEL ARTICULO 9114050401 TUERCA CIEGA DE 1/4"Y
FECHA FINAL (AAMM): 79306 EXISTENCIA : 2,992.00
SERIE DE LA REFERENCIA : ? <CR> TODAS

DIA ORDEN REFERENCIA CANTIDAD MOV COSTO TOTAL COSTO ADICI

01/06/93 ENSA002701 .0 SAL 00 .00
01/06/93 ENSAQ02705 0 SAL .00 00
08/06/93 00390 ENSA002820 -3.0 SAL <222 .00
11/06/93 ENSA002886 0 SAL .00 .00
30/06/93 00390 ENSA003210 -8.0  SAL -5.91 .00
— TOTALES : .. -11.0 -8.13 .00

-——-——— DESEA VOLVER A VER LOS ARTICULOS (S/N)? 06

TITULQ : Consuita de Articulos de una Orden.

FUNCION : Desplegar la informacién general de los movimientos que ha tenido un articulo
en las diferentes érdenes de fabricacisn.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera conacer la informacidn detallada de los
movimientos.

DESCRIFCION : En este modulo de consulta se pregunta la siguieate informacion:

- La clave del articulo, (debe de existir en inventarios),

- La fecha inicial de los movimicntos que se requieran consultar.

- La fecha final de los movimientos que se requicran consultar,

( ambas fechas deben de estar en formato afio-mes AAMM)

- La serie de movimientos (<CR> todas).

Al capturarse lz informacién solicitada por el sistema, el médule proporciona
ta orden de fabricacidn , el dia , la referencia, cantidad del movimiento, el tipo (MOV que
pucde ser entradas [ENT] 6 salidas [SAL]), el costo total y costo adicional de 1a Referencia.
Obtiene totales de la cantidad suministrada 6 devuelta y del costo. También pregunta si se
requieren ver los articulos ofra vez para esta orden, responder 'S' 6 'N' (si 6 no ) segin se
desee,
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CONSULTA DESGLOSADA DE SALIDAS Y ENTRADAS DEL 01-05-93 AL 30-06-93

ORDEN DE TRABAJO 700390 MOVIMIENTO NO: 24
REFERENCIA CLV.ART DESCRIPCION CANTIDAD COSTQ UNIT
QUEMO00019 PG-BB CIRCUITOS DE ALARMADER P 2.00 34.05
BLANOO00G9 PG-BB CIRCUITOS DE ALARMADE 8 P 2.00 34.05
QUEMO000199 PU-AS PLACA ENTERPRISE (200 X 60 3.00 6,50
ENSA003210 103150101 ALARMA ENTERPRISE A-1 2.00 143.86
ENSA003210 109130115 PLACA P/PANTOGRAFO CHICA 82.00 54
ENSA003210 107200001 DUCTO RAN.PANDUIT 1 1/2X} 83.00 2225
ENSA003210 107150101 ZAPATA MEC.MOD.TM-90 35 AM 30.00 2.62
ENSAG03210 107010202 CABLE F/P NO. 16 100.00 1.04
ENSA003210 107010203 CABLEF/P NO. 14 200.00 64
ENSA003210 103080105 [NTE.TERMOMAG. TQL-0115 SQU 1.00 2119
QUEMOD00206 PG-BD CIRCUITO ALARMA DE 12 PUNT 2.00 66.85
(DESEA VER MAS ARTICULOS (5/M)? TOTAL: -1,692.05

TITULG : Consultas por Orden de Fabricacién.

FUNCION : Despliega la informacién de movimientos que ha tenido una orden de
fabricacién.

PERIODICIDAD : Mengust, Semanal, 6 entre fechas que se requieran.

DESCRIPCION : A todos los movimientos de} inventario sc asigna una orden de
fabricacion para especificar al sisterma los movimicntos de entrada ¢ de salida. Estos
movimientos estin registrados mediante una clave distintiva denominada referencia, 1a cual
conticne la cantidad, costos del movimiento y otros datos, Esta informacion es desplegada
después que se han preguntado lus fechas a procesar (en formato MM/DD/AA), series de
movimientos, el tipo de movimiento condensade 6 desglosado. Se considera condensado
cuando despliega por articulo los movimientos, es decir, si un mismo articulo est4 contenido
en varios movimicntos, swna los totales de cantidad y costo y fo despliega en uno solo. Enla
consulta desglosada deja los articulos tal y como fué ¢l movimiento por referencia. Esta
pantalla smuestra el ndimero de movimientos seleccionados para Ja orden de fabricacitn, las
referencias ( si se clije el reporte condensado, muestra ¢l mimero de movimientos
identificados por articulo), la clave de las partes, 1a descripcion, la cantidad suministrada (
entradas 6 devoluciones, que estén representadas con los signos positivos ¢ negativos en las
cantidades respectivamente) y los totales por cautidad y costo.
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PAGE 45 15:42:26 18 OCT 1993
CAISAORDEN DESC..ovcviuerersnrimnssvimmminnons FECHAS.... REFERENCIA
07146 150 DUCTOS PARA ALAMBRAR DE 2 X 2 X 126" 05-28-91 ENSV003553
05-29-91
05-30-9¢
05-31-91
07074  FAB DE: 1 JGO. DE RESISTENCIAS P/HORNO M 03-12-94 ENSV001415
ENSV002622
ENSV002684

Presiona <CR> para continuar?

TITULQ : Consulta de Referencias y Mano de obra.

FUNCION : D plegar todas las ref ias de movimicntos que contiene(n) la(s) orden(es)
de fabricacion, asi como las fechas a las cuales sc Ies ha aplicado costos por mano de obra.
PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera. X

DESCRIPCION : En esta pantalla se muestra la informacién referente a las drdenes de
fabricacion, Ia descripcién de la misma, las fechas que han tenido movimientos por
conceptos de mano de obra y las referencias de inventario que han afectado a los costos de
materiales.

PAGE 13 15:51:35 18 OCT 1993

CAISA.ORDEN AAMM COSTO.MATER...... COSTO.M.OBRA..... COSTO.IND........
06669 9307 1,233.0 2,002.11 764.34

06675

06681

06696

Presiona <CR> para continuar?

TITULO : Consulta de Acumulados Mensuales de Costos.

FUNCION : Desplegar los costos mensuales por los conceptos de materiales, mano de obra
¢ indirectos.

PERIODICIDAD : Mensualmente,

DESCRIPCION : Es de vital importancia conocer los costos mensuales que se han generado
en una obra de fabricacion , tanto de materiales, mano de obra e indirectos. Antes de
consultar estos datos es necesario haber actualizado todos los costos.
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TITULO : Tmpresion General de Ordencs de Fabricacién.
FUNCION : Imprimir 1a Informacién sobre las ordencs de fabricacién.
PERIODICIDAD : Cada vez que se desee tener un reporte impreso de las descripciones de
las érdenes.
DESCRIPCION : En ¢l reporte se imprime la clave de la orden de fabricacion y la
descripeion de dicha orden. Puede seleccionarse un conjunto de ordenes 6 todas si se teclea
<CR>. (La muestra de la informacion que se imprime, es la misma del modulo de Iz
Consulta General de Ordenes de Fabricacion).

TITULQ : \mpresion del Estatus de 1as Ordencs.

FUNCION : Impsimir el estatus que ticnen las érdencs de fabricacion.

PERIODICIDAD : Cada vez que s¢ requiera obtencr ¢l nimero de pedido de o orden de
fabricacién y el estatus en ¢l M.R.P.

DESCRIPCION : Este reporte principalmente proporciona la informacién referente a las
ordenes de fabricacién que pueden ser procesadas por el M.R.P. Imprime también e] niimero
de pedido def cliente, las fechas de inicio y terminacion de obra. (Ver el médulo de consultas
del estatus de las ordenes, Ia pantalla que se despliega es la misma que se imprime ).

TITULQ : Impresion de Referencias y Mano de obra.

FUNCION : Imprime todas las referencias de movimientos que contiene(n) la{s) orden{es)
de fabricacion, asi como las fechas a las cuales sc les ha aplicado costos por mano de obra.
PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera.

DESCRIPCION : Este reporte contiene la informacion referente a las ordenes de
fabricacion, la descripcion de la misma, las fechas que han tenido movimicatos por
conceptos de mano de obra y fas referencias de inventario, que han afectado a los costos de
materiales.(Ver Médulo de Consultas de Referencios y de Mano de obra).

TITULO : Listado de Acumulados Mensuales de Costos.

FUNCION : Imprimir Ios costos mensuales por los conceptos de materiales, mano de obra e
indirectos. :

PERIODICIDAD : Mensualmente.

DESCRIPCION : Se pregunta ta fecha a imprimir , ¢l sistema toma dicha fecha en formato
AAMM (afio-mes, Ejem 9301) ¢ imprime la clave de obra de fabricacion , la fecha, ¢l
acumulado mensual de los costos de materiales, de mano dc obra y de los indirectos. (El
listado obtenido es semejante ¢l que aparcce en la pantalia de consulta de acumulados
mensuales de costos. En este modulo es direccionada la informacion al dispositivo PRN ).
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TE AFARATCN SADECY o oE

oF FOLID : 003110

VALK T ALMACIN DY RALINA VALE DE DNSAMELE BORTE 1 DA FECHA : 30 JUd 1998
cv.aar  pescRxPCIéN Ly KAl cofto Lt <oero DI
10318010k  ALASMA SITIRVRIET A-l 3.00 14306 .
180138118 GLAZA P/PANTOGRAFD CRIEA 91.00 B2 -00
107200501 DUCTO RAN. PAOUET 1 1/1X1 172 .00 122 “00
116070130 YR, G/GOTA 3/187 X 1/1° 150,00 .08 00
114010105 YORM. C/GOTA 1/B° X 1° 50,00 oL 0
114040102 PLARA /16T $0.00 a1 %
Lo733810L  ZAbATH wec oD .90 35 ATS. 30.00 262 50
307010700 CARIE N/R MO, 13 200.00 6 .09
114040401  YTPRCA CICGA OF 1/4°% .00 T .

107010207 CANLE F/P WO. 18 10000 1,04 B

103040108 DAE. YORAMAG, 7QL-011S SCUARE. 1.60 1.7 a8

T o 1t ALz -Bsa.88

TITULQ : Listado de Vales del Almacén.

FUNCION : Imprimir los documentos (vales de almacén) que testifican la entrada o salida
de partes al almacén de manufactura en proceso.

PERIODICIDAD : Diariamente.

DESCRIPCIGN : El médulo pregunta por la serie de movimientos que st requicre imprimir,
el mimero inicial y final de la referencia (es el rango que se desee, es importante recordar
que s un dato numérico de 6 caracteres), Ja orden de fabricacion y por iltimo Ia fecha (en
formato mm/dd/aa). En los criterios de seleccion se puede teclear <cr> si se quiere imprimir
todo. (No es recomendable realizar este proceso cuando se solicita [a focha, ya que envia a
impresion todas las fechas y genera un reporte extenso).

Este listado proporciona la informacion siguiente:

1. La orden de fabricacion que se le asigno a ia referencia.

2. La referencia (clave de movimicnto del inventario), y la descripeidn del tipo de
movimicnto de 1a referencia.

3. El niimero de folio ( ¢s el nimero concecutivo del movimiento).
4. La fecha del movimiento ( en formato DD/MMM/AAAA ).

3. La clave del articulo.

&. La descripeion corta del articulo,

7. La cantidad del movimiento (entradas 6 salidas).

8. Los costos { unitario y adicional)

9. El importe total por movimicnto { por articulo ).

10. El total general de la refercncia.
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UNIDAD [ APENDICE C

CONMNTAUCTORA OF APARATOSN IWDUSTHIALES J§.A DT C.V
COFTOS O 108 MATIRIMZS tEL 30 JUNIO 1993

CN.TMAN REFHIDNCIA OV ART  DESCRIPCIAN Torcrana, g, ToA
00390 QUEIMGOOLNR FO-IM TARLZRG T, 2.00
CCIN0  BLANOBOOSD $G-m o @ faros 1.00

00190  CuAOT010Y PG 2 DE AABo, DE @ FATOS

00390 EMEA00IZ10 107510102 CAMLE m/¥ W0, 16
00100  EMAAZQ3218 107010703 CABLE F/P WO. 14
DUIS0  KMEADOIZIO 107120103 EADATA MEX,WOO.TM-90 35 MG,
00300  ERAAGO3210 107200001 DXKTO RAN-PANDUTY 1 1/2X1 1/2
003P0  DHEADOIZI0 109130115 FLACA P/PANIOGRARD CHICA
00180  EXEADQITIO 114070105 ToRx. C/UOTA 1/6% X 1*

0A39)  DMAAGOIZIO 11402011F TORN. C/GOTA 3/16” X 1/
00300  DXEAD0I210 11408040L TUERCA CIFGA D 1/4%
00300  EWAADO1210 1LI0E0107 SMEARA DLAMA 3/14:

2af82as8Eurunn
8282283883288333

-1,839. 40
-1,599. 44

TITULQ : Diario de Movimientos.
FUNCION : Imprimir el total de movimientos de un dia 6 de un periodo en particular.
PERIODICIDAD : Diario, Semanal, Mensual.

DESCRIPCION : Esta impresion reporta el total de movimientos que tuvo el inventario en
una fecha 6 en un periodo especifico. Inicialmente pregunta por Ia fecha(s) a imprimir,
después lista la siguiente intformacién:

1. La orden de Trabajo de la referencia. (movimiento def INV).

2. La referencia 6 clave del movimiento de inventarios.

3. Laclave del articulo.

4. La descripcidn del anticulo (descripcion cona).

5. La cantidad del movimiento (entradas 6 salidas),

6. El costo unitario.

7. El importe por articulo.

9. El total diario de los movimientos.

10. El total general ( el total del periodo 6 de todas las fechas que s¢ hayan seleccionado).
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UNIDAD 11 APENDICE C

COWSTRUCTOMA DI APARATOS INDUSTRIALES S_A DE C.V

COTTO8 UF 108 WATERIALTE £f LA GHCEN [ TUABAIO MBI 304300

DOAMUAA RESTRONCIA CLVW.ANT  DERRIPCION o aaima
©4/06/0) KX£1003772 114020115 TGRM. C/OOTA 2/1&" X 70 2,00
DILABSITI2 144080707 RoNGANA PNE1CH 3726 8.060
DUB0017Z 114240101 MOWIARA FLARA 3/18 3,00
DEASOITIZ 114030103 TUDRCA KEX. V14" 5,00
3 RILMOTAZO 134030400 TUDAGA CIEGA OF L/4°1 200
3 QUTMIDOADY bR-De TARLDO 2, 2,00
30/04/93 QUIMDODL99 PG-RI 2.00
30/06/%1 QUL - 3.00
30/06/93 IumAf03210 103180101 1.00
30/06/93 pHEAD0320 102110118 a2.00
30/06/83 DEKADOIZ10 107300001  DRK 0.0
30/06/9) X8AD03210 314020101 150,00
30/06/%3 TNEADOIZ1E 114020108 50,00
30/04/91 PXEADQITIO 11 4060307 80,60
30/06/91 TMZADGITIO 107180101 KAD 19.00
30/06/03 pwaA003218 107610283 200,00
.00
199,00
1,00
30/04/93 BLAFIO00ES PG-13 2.00
0/06/83 QUEMN0208 $G-20 2.00
ToT AL 15622

TITULO : Impresion de la Lista de Materiales.

FUNCION : Listar 1a informacién bésica de los movimientos que ha tenido una lista de
materiales de una orden de fabricacion.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera conocer el costo actual de una orden de
fabricacién asi como las partes que se han suministrado a la misma.

DESCRIPCION : Se solicita la(s) orden(es) de fabricacion a imprimir, propercionandu
también la fecha inicial y final de los movimientos a incluir en el reporte. Después de
suministrar dicha informacion el listado imprime lo siguiente:

1. Ei nitmero de la orden de fabricacion.

2. La fecha del los movimientos ( dc las referencias ).

3. Lasclaves de los movimientos ( referencias ).

4. La clave de los articulos.

5. La descripcion corta de les articulos,

6. La cantidad del movimiento ( entradas 6 salidas , la salida de existencia del almacén de
materias primas sc considera como una entrada s manufactura en proceso).

7. Por Gitimo, el costo unitario y total parcial y gencral.
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UNIDAD I APENDICE C

COMBITRUCTORA DE APARATOS ISDDUSTRIALES B.A BE C.V
CONTOR DE 10N MATSHIALES D LA OSCEN [F TRANATO WUMERO 100350
LINTADO CORCENAADO O SALIDAR ¥ KNTRADAS OEL 01-Q3-0) AL 30-06-93

CANT DE MOVDGINTOS CLV.ART  DESCAIRCION e LA ULIDO cofTO0
1 MVDITENTO 101040158 INTE ZrEACMAL, £QL-0L18 SOUAST 1,00 11.19
L MIVIAIMIO 103150108 ALARA ENITRIRIEE A-1 2.00 103,08
1 WIVDODO 10800201 MOLVEME 6 XILCL .00 1.2
1 MVBAZNTC 106030102 MMALTE AIUL ALFEY 3/E £6-57 VOLLIR 8,00 1602
1 MIVDAINTO 106030212 EANLIE BLANCO P/Il. VOLLER €6-31-8/M 5.00 10,90
L MOVIKITNTO 107010202 CALIE §/9 W0, 16 100,00 1.08
1 WOVDOESro 107010203 CARLE §/9 MO. 14 200,00 .
1 MAVDOTNTG 107150101 PAPATA WEC.WOD,TW-00 33 AMDS. 30.00 2.62
1 MVDODAO 107200001 DUCTO AAN.PAWDUTE L 3/700 1/1 800 238
1 MOVDADATO 109130115 FLACA B/PANTOGRAYD CHITRA 00 88
1 MOVDAITNTO 114010105 TORN. C/OOTA L/8- K 1- 00 Y
1 MOVACINTO 114020111 TORN, C/OUTA M/L6" X 1/2° 130,60 o
1 WVDEOINTG 114020113 FORN, C/GOTA 3/16° X 2° 3,00 02
1 MOYDAENTO 114030103 TUIRCA MEX, 37167 5,00 .08
2 WOVDOENTOS 114080401 TUDRCA CIDGA bF 1/4°% 11,00 B0
2 WOVICTZITOS 114060107 BORIAMA FLMG 3/18°% w00 02
1 MOVDEIZNTO 114060702 ROWOARA DREETON 3/16%F 5.00 .02
1 wnaomo R TARLEDO 1M, & 2.00 273,85
2 MIVDUDITOR PO CINCUTTON T ALABG DF @ Tersg 2.00 2.0 309
1 MADGDAIO  po-ED CINUIIO ALANG Tx 12 1,00 e
i wvnamma  peAs PLICA DAVETRIZE (200 X Sval.) 3.0 6.80

TITULO : Listado de Ia Lista de Materiales (Ordenado)

FUNCION : Imprimir las listas de materiales ordenado por parte & articulo, de manera
condensada 6 detallada.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera obtencr ¢l total de movimientos por orden de
fabricacion de manera detallada 6 condensada.

DESCRIPCION : El sistema pregunta por la orden de fabricacion a imprimir, después por el
periodo ( fecha inicial y final ). Sc lista la siguiente informacion:

1. La orden de fabricacién 6 de trabajo.

2. La cantidad de movimientos por articulo (si es condensado, imprime el nimero de
referencias por articulo).

3. La clave del articulo y su descripcion.

4. La cantidad por articulo (catradas 6 salidas).

5. Los costos unitarios, el total parcial y general.
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UNIDAD 1l APENDICE C

INPRESICN DE MOVIMIENTOS DE UN ARTICUIO C.A.T,8.0

CLAVE DEIL ARTICULO 7114050401 TUIRCA CIZGA DE 1/4°%
EXIBTENCIA :  2,992.00
FRCOA TNICIAL  (AN®): 78308
FACRA FINAL (AMIRG 1 79306

SERIR DR LA RRFRRENGIR : ? <CR>  TODAS

INPRINIDNDO HES 06

TITULQ : Listado de Movimientos de un Articulo.

FUNCION : imprimir 1a informacion basica de los movimientos que ha tenido un articulo &
parte en ¢l almacén de manufactura en proceso.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera,

DESCRIPCION : Esta pantalta solicita 1a clave del articulo (ct sistema trae la descripcin y
la existencia actual), después la fecha inicial y final a imprimir (en formato AAMM) , por
ultimo Ia clave de referencia a8 imprimir ( <cr> todas ). En la parte de abajo despliega fos
meses a imprimir y al final pregunta si se desea repetir ¢! reporte, contestar 's' 6 'n’ segin sea
el caso (si 6 no). La impresidn resultante se muestra a continuacion:

TF ACATATCE MDUSTRIALER 8 A DX €.V

LISTADO DE MOVIMIENTOS DIL ARTICULO 114030401 DEL 9303 AL $306

DA OROEZ REFERRNCIA CANTIDAD MUV COSTC TUTAL COSTO ADICI

0B/08/93 00390 ENEAN02820 -3.0 HAL ~2.22 .00

30/06/93 00390 KNSAOG3210 -8.0  SAL -5.91 .00
TOTALES @ ........ -11.0 ~8.13 .00

En este listado se imprime la clave del articulo y las fechas del periodo
seleccionado (en formato AAMM), ensepuida las fechas de los movimientos (en formato
AAMM/DD), la orden de fabricacion , la clave de la referencia, la cantidad y ¢l tipo
(entradas {ENT] 6 salidas [SAL}), el costo total y el costo adicional. Totaliza por cantidad y
por costo.

TITULQ ; Listado de Movimientos no Balanceados.
FUNCION : ( Favor de consultar manual de Inventarios).
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UNIDAD II APENDICE C

IR, C. TP, HATO M.R.P  RXPLOSION DX HATERIALRD (r-1/2)
01 CLavZ 101010101 opcIGRt 1 WIVEL <

FAVOR DE AMOTAR EN Qoo OPCION KI, NUMERO DR POSICION
DADE R ENCURNTRA RL ORIGEN A EXVIASIQAR

oRICEN ANTESCRBOR DRSCRIPCION
01> ESTANDAR  ESTAIDAR

TITULO : Proceso de Explosion de Partes.
FUNCTON : Explosionar una lista de materiales al nivel que se requicra.

PERIODICIDAD : Cada vez que se pretenda obtener los costos de Jas partes de un producto
al nivel deseado.

DESCRIPCION : El sistewa puede proporcionar los costos de un producto al nivel que se
desce. En la primera pantalla solicita la clave de la parte 6 producto, después Ia opcidn; que
consiste en el nimero del origen , el cual es un campo multivalor , se puede elegir el nimero
uno si el origen es el producto estandar. En seguida pregunta el nivel que debe ser numérico
también y representa el bic, sul ble, partes y comp , hasta llegar a la
materia prima.En la segunda pantalla se muestran los diferentes niveles, describiendo su
nimero correspondiente a manera de sangria que fueron seleccionados, también la clave de
st componente y la descripcidn, el total de costo de la parte y de sus partes.

MR, C KNP VAT H.R.P EXFLOAION DX MATARIALR G {T-2/2)
01 FPARTE 101010101 Ventilador Mca Honaywell
T.Co8TO:  1,030.32
02 NIVEL COSTO OCONMPOWENTE  DXSCRIPCIOM
o> 1 800.00 101010102 Motor de corriente alterna 110 v
02> .2 €02.75 110313103 Armazén de acero inoxidable con rotor.
a 7.25 102390104 Tornillos de cabexa plana 170 *
04> 1 152.10 101634603 Msdulo dindmico
o8> ..2 132.1C 107176354 Aspas de 7~y proteccién de alastre
s> 3 66.12 487107364 Goporte Metilico
or> 1 12.10 161437N12 Pintura tipo mate

CHANGR 7 {DEYAULT=FIN)
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UNIDAD Il APENDICE C

HRP, C, IMP.HATO M.R.P IMFLOBICN DE MATERIALES (1-3/2)
017 CLAVE 101010304 opcIeN 1 NIVEL : 1
PAVOR DE ANOTAR EN CAMPO OPCION EL NUMIS DE rosICIoA

DONDE SR EL ORIGRR A

101010101

OCRIGEN ANTESCREOR. DEBTUPCIG

01> 1031214302 101221122 Quemador infrarrojo

02> ESTANDAR  ESTANDAR

031> 101010102 110313103 Armazén e acero inoxidable con roter.

04> 101010101 101102103 Esterilizador mod 12/27 .

05> 101010161 101102354 Puarta éa horne mod 3142

06> 101010101 101678102 Base @ horno 567

cuavag o

TITULO : Proceso de Implosion de Partes.
FUNCION : Implosionar un componente al nivel que se requiera.

PERIODICIDAD : Cada vez que se pretenda obtener los costos de las partes de un producto
al nivel deseado.

DESCRIPCION : El sistema puede proporcionar los costos de un producto al nivel que se
desee, ya sea hacia arriba ¢ de las partes que éste depende. En la primera pantalla solicita fa
clave de la parte 6 producto, después la opcion; que consiste en el nimero origen , cl cual es
un campo multivalor. Se puede elegir el nimero dos si el origen es el producto estandar. En
seguida pregunta el nivel, el cual debe ser numérico también y representa los componentes,
sub-ensamble, ensamble, y producto, dependiendo del nivel en que uno esté.En la segunda
pantalla se mucstran los diferentes niveles, describiende su niimero correspondiente a
manera de sangria que fueron seleccionados, también la clave de su componcnte y la
descripeidn, el total de costo de fa parte y de los que le dio origen.

MRP. C. THP . AT H.R.?  INPLOBION DE WATERIALRS (1-2/2)
01 PARTE 102390104 Tornillos de cabera plana 1/87

7.C08T0: 7.2%
02 NIVEL COFTO COMPOWENTR oRacRIPCION
01> 1 B800.00 101010102 Motor do corrienta alterna 110 w.
o> .2 502.78 110313103 Ammarén de aoaro inoxidable con rotor.

CHANUR 7 (DEFAULT=FIN)
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UNIDAD It APENDICE C
TITULO : Depuracién de Ordenes de Fabricacion.
FUNCION : Eliminar todos los registros que pertenecen al archivo de érdenes de
fabricacién (CAISA.QRDEN), de afios no utilizables.
PERIODICIDAD : Cada vez que se degrade el tiempo de 1
accese al archivo de drdenes de Fabricacion,
DESCRIPCION : El tiempo de respuesta se decrementa cuando el archivo llega a saturarse,
por lo que se recomienda hacer un respaldo de la informacidn y después de realizar este
proceso pregunta’

a del si do s¢

SE VA A DEPURAR. IMPORTANTE: ; RESPALDO SU INFORMACION (S/N) ?

Al responder afimmativ el prog eliminarh todas aquellas 6rdenes
de fabricacion que estén cerradas & que tengan algin dato valido en la fecha de terminacién
de orden. Inmedi después ap r4 un medidor de proceso ¢l cual informa ¢l total

de registros 8 depuras, cuantos ha depurado y cuantos no, el tiempo que ha transcurrido y el
tiempo estimado que falta para terminar,

RA.CATY DEL o 1)
01 Qave 0040.002 17 CIAVR 2

02 Gruro 0040

03  IMPORTACION (8/W) " 18 CONTO COMIRAS
02 DESCHIPCION BLOCK INERLOGK-19 1.5K1ZXI6™

O5 DETALLE ... ..e.-iirecunioairaanrnnsann

a6  DEB.COMPRA 20

07 P.LISTA 43.50

G0 P.DOLARDS

09 pIA 18

10 wes 5

11 wlo 92

12 U. D oINS rza 13 U. DE MEDYDA 2
14 UPFILIDAD 25 15 HIERD Df PARTE
16 PROVRIDGR 01> PRIKRAREX B.A.

caniae 2

TITULO : Mantenimiento de los datos generales del articulo,

FUNCION : Mantener todos los datos concernientes de los articulos para cotizar y para
poder ser procesados en el M.R.P.

PERIODICIDAD : Cada vez que exista una alta 6 modificacion al catdlogo de articulos.
DESCRIPCION : Existe otro médulo de mantenimiento de articulos en el médulo de
inventarios, en éste modulo se ancxa informacion alterna para que cd MRP pucdn procesar
la informacion en la p\ancamén de materiales y la p} ion permiti

moneda alterna, precisos de lista, nimero de parte y porcentajes de utilidad. El campo
CLAVEZ2 es utilizado para cambios masivos del catifogo de articulos.
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UNIDAD H APENDICE C

AR, M. PARTES NANTENIHIZNTO DX PARTES MRP {1~1)

01  CLV,PARTE 101010101

03 PARTE CNFFIDAD cosTo RAMAS aR1GEH
03> 101010102 2.00 . .

82> 101010103 1.00 16,126.00 .

03> 161010102 1.co

04> 101910105 2.00

crangn 2

TITULO : Mantenimicnto de Ia estructura de los articulos.
FUNCION : Mantener los componentes d estructuras que ligan a un articulo de otros.

PERIODICIDAD : Cuando se de alta algind articulo y se requicre necesario describir su
estructurs.

DESCRIPCION : Este modulo permite definir la estructura que tiene una paste 6 un
articulo, primeramente solicita fa clave ( que debe de existit en catilogo de articulos del
inventario ), ¢l ORIGEN ¢s la procedencia del articulo, ¢l campo PARTE es un campo
multivalor en el cual se deben de especificar todos los componentes de este articulo, asi
como su cantidad y su costo. Si en campo RAMAS existe un asterisco significa que esta
pante tiene componentes, Origen es un campo numérico, ¢l cual se obtiene de scleccionar
alguno de los diferentes origenes (campo 02 ORIGEN). 8i la empresa mangja productes de
linea entonces ¢f origen serd el ESTANDAR (1), Este sistema permite manejar miltipies
estructuras de una sola parte & agiculo.

Existen algunas consideracioncs importantes en este modulo:

1) No puede ser componenie wna paste de si misma, Al capturar fas claves de los
componentes, ninguna debe ser igual a la Have de este registro. Cuando detecta que este
componcnte tiene ramas (6 sub-componentes) también analiza fa estructura para que o méas
de una vez,

2) No puede ser un componente parte de su origen. Cuando se ha seleccionado el arigen
correspondiente, verifica que en esta estructura no aparezea ni 1a clave de componente i Ja
tiave.
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UNIDAD 11 APENDICE C

RO .M. PLANOS MANTENIMIENTO DE LOS DATOS DE PLANOS  (I-1)
1 REGISTRO 2 OXDIN 4 TAWANO 05 TIPO 6 ELABGRD 7 APRODO 6 REVISO
01714 01> 7020 D HECANICO 210055 BODS5 0055
02 pracqurcIOn
01> FUKRTA PARA EXTTACCION DB MOt
09 CLIFNTES 10 PROCEDEWCIA 11 PLANOS 12 PARTES 13 CAKTIDAD
01> HoNaoooI 01> E1339 a1> 101010101 12.00
02> 101010102 1.00
03> 101010102 4.00
O4> 101010105 5.00
05> 101010105 3.00
CIIANGE 7
TITULO: M imiento del Maestro de Planos.

FUNCION : Mantener la informacién general de un plano de fabricacién.

PERIODICIDAD : Cada vez que se apruebe un disefio ¢ s¢ requiera hacer modificacion a
cualquier clave de plano.

DESCRIPCION : Se solicita la clave del plano, la clave de orden de fabricacion (no debe
estar cerrada), cf tamafio del plano (A, B, C, D, E 6 algin especial), el tipo de plano (se deja
libre para que el usuario los tipifique), La persona que elabord, aprobd y revisd el disefio
(Son las claves de empleados que se tienen el sistema de néminas, por lo que es importante
que primeramente s¢ haya enlazado los archivos y tener derechos de lectura del archivo de
empleados), la descripcion detallada del plano, la clave del cliente { esta clave debe de
existir en el catilogo de clientes det médulo de Cuentas por Cobrar), Ia procedencia (si es un
plano de detalle especificar ¢l plano general 6 anterior), los planos ( si este va a tener planos
de detaile), partes y cantidad (es fa lista de materiales de este plano, el sistema suma la
cantidad por articulo de todos los planos por detalle y verifica que el total gemeral
comresponda con el total de cantidad y de los articulos del plano general).
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UNIDAD I APENDICE C

MRP,H,FACTOR HAXTRIIMIRNTO DE FACTORED {I-1)

01 CIAVE  FACTOR

02  ARTICULO 03 FACTOR

01> 1010101 2.3
02> 1010120 1.23
03> 10101023 .23
04> 229980 3.48

05>

cumiar 7

TITULO : Mantenimiento de Factores.

FUNCION : Mantener los porcentajes 6 factores que tienen los articulos para la conversion
de unidades.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requicra manejar dos tipos de unidades en ¢l médulo de
cotizaciones ¢ caldlogo de articulos.

DESCRIPCION : El registro Have de éste modulo es FACTOR, no puede ser modificado y
solo se permiten modificar las claves de los articulos con sus correspondientes factores de
conversion.

CAT .18 AISTORICO DE PRECIOS DE LOS ARTICULOS (a-1
01 aave ©0259.003

02 W.FECHN 03 H.FLISTA

01> 140889 1222807

92> 0gosEs 1222007

03> 100495 1504053

04> 2680590 1930858

05> 120791 2965841

06> 130491 3655000

07> 050882 3207800

TITULO : Mantenimicnto del Histérico de Arnticulos.

FUNCION : Proporcionar y corregir los precios de lista histéricos que ha tenido un articulo,
PERIODICIDAD : Cuando se requicra obtener estadisticas inflacionarias , analisis de
precios de articulos 0 analisis de proveedores.

DESCRIPCION : Se requiere teclear 1a clave de articulo a tratar y el sistems proporciona la
fecha (cn formato DDMMAA )y ¢l precio de lista a esa fecha.
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UNIDAD II APENDICE C
TITULO : Mantenimiento de Articulos del Inventario.
FUNCION : ( Favor de Consultar el Manuat de Inventarios)

MRP.C. ALWMACEH ESDPECIPICACICHES DE TIRPOS DE ALMACEN {1-1)
01 SISTRMA M.R.P 02 MOOULO  ALMCER

031 TIRO 04 aALMACINES a8 DRSCRIPCIO

01> MAT HATERIA PRINA

ALML
02> WM AL MANUPACTURA XN PROCRSO
03> TER AtH2 ARTICULOH TERMINADOS

CHANGE 7

TITULQ : Mantenimiento de tipos de almacenes.

FUNCION : Mantener las claves alternas de almacenes para identificar los almacenes en el
sistema M.R.P. ’

PERIODICIDAD : Inicialmente, antes de realizar cualquier movimiento de inventarios ¢ de
mano de obra.

DESCRIPCION : Todos los almacenes que se hayan dado de alta en ¢l inventario deberan
tener las claves altermas MAT (Materias Primas), MAN (Manufactura en Proceso), TER
(Articuloe Terminado). En cl campo de almacenes el sistema verifica que existan en el
modulo de Inventarios.

DAGE 1 17:08:20 16 OCT 1993
CATALOGO. . DROCRIDCEGI. ..o ittennnannerainnnans P.LEOTA........ o THTDAD
0121.632  HFD. CAMPANA EOID. 57 A 3 96.25 PZh
0356.002 RCLEVADOR CAT. 700-BT1ZRA 245.00 PLA
0317.202 CREXION TEX PVC /B0 2° 7.56 PIA
0121.031 RED. CAMPANA SOTD. 47 A 2- 40,00 PZA
0336.003 RECEPTACULO HMOD, 700-EN100 26,00 PZA
0117.203 CONKXIGH TEE PVC €/80 2 1/2° 16.00 PZA
0121.038 NED. CAMPANA BOLh, O R 6 113.00 Pzh
0117.204 CONEXIOM TUR FVC C/BO 3" 25.30 D2A
0121.033 RED. CAMPAHA 8OLD. 10"A 87 241.88 P2n
Prasicna <CR> para oontimuar?

TITULQ : Consulta del Catilogo de Articulos.

FUNCION : Desplegar las descripciones y precios de lista de los articulos seleccionados.
PERIODICIDAD : Dependiendo del grado de uso de la lista de precios se puede obtener
diaria, semanal 6 mensualmente.

DESCRIPCION : El sistema pregunta las claves de articulos a consultar, dando sus
descripciones, precios de lista y su unidad.
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UNIDAD i APENDICE C

FAGE 1 17:04:48 18 OCT 1933
Al ARTICULO. . .. . HOMORE. . ......o0evuarnrrarnnns SUMA.PZAS.... ... P.BAJA. .
105020118 NIPLY A.TIXX.T/316 1 1/2 €.6, .00
107150101 ZAPATA MEC,MOD.TH-90 I5 AMPH. 595,00
107150102 ZAPATA MEC.HOD.TH-91 90 AMPD. 226,00
107150103 ZAPATA MEC.1OD,TH-92 12% 2P, 84.00
101016393 POLEN ¥O. FUID. COLADO 18° 1.00

aa-at AUTUADOPES DE AIRAR 30D, 12576 .60
101010304 POLEA ACERD INCOI. 5.2 3 RAN DR 1.00
107150104 ZAPATA MZC.M.1M-93 1/0 A 4/0 116.00
Presiona <CR> para Continuar?

TITULQ : Consulta Del Catalogo de Articules del Inventario.

FUNCION : Desplegar los articulos vigentes del catalogo del inventario, las existencias y
sus descripciones.

PERIODICIDAD : Dependiendo de la rotacion que exista en el inventario pudiendo ser
diario, semanal y mensual.

DESCRIPCION : Desplicga ias cxistencias del almacén, proporcionande una descripeién
corta de los articulos y fas fechas de baja (si son vigentes), La consuita se reliza en base a un
criterio de seleccion por clave de articulo.

PAOT 1 17:05:10 18 OCT 1993

CATALOGE. . .ORSCRIPOIN . oL ittt iiiiannrorasanns HISTORICOD. DD MM An
©016.012  FLACA ANTIDERRAPANTE DE 3/16 a.50 11 5 93
0011.003  PLACA ACFINOX T/304 1" 32.77 10 B 91
op11.00¢ PLACA AT/INOK. T/I1€ 3/4° 11.49 1 2 0
0012,021  PLACA BAR 1045 5/8~ .53 6 4 90

Presionas <CR> para continuar?

TITULO : Consulta del Historico de Precios.

FUNCION : Obtener informacion en pantalta del histérico de precios de los ariculos de
catilogo del M.R.P.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera.

DESCRIPCION : Despliega las descripciones, las fechas (en formato DDMMAA) y los
precios de lista historicos de los articulos. El sistema pregunta la(s) clave(s) a procesar, <cr>
son todas.
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UNIDAD 1[I APENDICE C
TITULO : Consulta de Movimientos de un Articulo.
FUNCION : ( Favor de consultar manual de Inventarios. )

TITULO : C Ita de Movimientos por Ref
FUNCION : { Favor de consultar manual de Inventarios. )

TITULO : Consulta de Existencias del Almacén.
FUNCION : ( Favor de consultar manual de Inventarios. )

PAGE 1 17:05:10 18 oct 1993

CATALDGO. . DEBCTUIPCTIOM. ..\ iernrenamraaacenanonns DOMQMAR B, FLIBTA, . cvre-ne

0121.032 RED. CNMPANA SOLD. 5° A 37 1,790.75
100202 600.00

0356.002  RELEVADOR CAT, 700-HT1ZBA1 1,025,71
230782 1,506.50

0117.202  CONEXION TER PVC C/80 2°

0121.033 RED. CAMPANN SOLD, 4" A 2° 241090 . 755,96
242192 .81

Presiona <CR> para continuar?

TITULQ : Consulta del Catalogo por Claves.

FUNCION : Desplegar el catilogo de articulos de claves scleccionadas, obteniendo los
articulos vigentes , las fechas dadas de alta y los precios de lista.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera dar mantenimiento al catdlogo de articulos &
saber cuandc ingresaron.

DESCRIPCION : El sistema pregunta las claves que van a desplégarse en pantalia, si se
presiona <er> clasifica todas. La fecha se encuentra en formato DDMMAA.

18 00T 1043 ConamiTRA O APMATON IRNSTWIALES | CATALOQO 0% ARITONOS mon 3
CATALOCD. DO, +.oveioirnrnversenmeinernnn IR PLS, COUONA ULTLIDKD DOLAKSS.. P.LIBTA.......... DIA M3 ASO

0361.008  GOLADD De LiMDi. €8, €/L0 =3 o1 130 5 12 4
0002.618  LAMDOA AC/ZOX 816 16 ¢ X 0 w8 38 18 27.85 27 1 e
0602011  LAMINA ALWMINIZATA 10 4° X 10° = L 1.00 330 28 @ w3
0002.013  LAERA AC/DNOX 316 10 4 X 0 ros 20 25 2000 % & 83
007,077 LANTCA AC/TMOX ACABAVINTL 1% = w0 2% 740 78 P W

TITULOQ : Listado General de Articulos.

FUNCION : Imprimir la informacién general y mas significativa del catilogo de articulos
del sisterna M.R.P,

PERIODICIDAD : Scgiin ¢l movimiento de los articulos.

DESCRIPCION : Imprime la informacién de importancia referente a los articulos, coma son
ta descripcidn, 1a unidad, el descuento de compr, el precio en dolares, cf precio de lista, el
dia, el mes y al afto en que fué dado de alta. Puede imprimirse las claves deseadas de
acuerdo al criterio que se especifique.
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UNIDAD II APENDICE C

18 OCT 199) CCHETRUCCRA € ADAZATOR DENISTADAZS CATALOGO O ARTICULOB  PAGIRA 1
CATALDGR. . DRBTRITCIOM. <1 v v v aesannesnnarsrsessnnns BETALLE . .eovonraianersnsonmasesnonssnnnann DOLARES.. P.LIfBA...ccieiee
Q001,009 ROLARO IE LAINA C.R, G/18

@002.010  Laumia AC/TIOT 136 36 4 X B 27.88
a00z.031 18 4 x 10 100 3.
Q092,00 LANTHA ACAINGX 318 30 4 X § 20.00
002,027 LAMIRS AC/INIX ACAB/VTAIL 10 2.4
©002102)  LAMNGA AC/D¥GX ACADAVINIL 16 preee
0001.001  LAMUL AC/IRGT. T/330 €/13 26.00 83,00
0003602 LAMKTRA AC/DIX, T/N0 C/1¢ 26.00 5,00
9003.003  LAWIXA AC/IWOX. T/310 €/Q 20.00 08,20

TITULO : Listado Detallado de Articulos.

FUNCION : Imprimir el conceplo corto y detallado del catilogo de articulos del sistema
M.R.P.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera.
DESCRIPCION : Sc imprime el concepto detallado de los articulos, siendo este un campo

multivalor, por lo que puede Hevarse varias lineas, se incluye el precio en dolares y el precio
de lista.

PAGE 1 i 17:21:19 18 OCT 1993
CATALOGO. . GLAVRZ.. .. DRSCHINCION,

0121.032 105080341 RED, CAMPAMR SOLD. 5" A 3"
0356.002 1083040125 RELEVADGR CAT, 700-IT12RAY

TITULO : Listado de Articulos con Clave de Inventario.

FUNCION : Imprimir un catalogo de articulos donde aparezca la clave del sistema MR.Py
su equivalente de inventarios.

PERIODICIDAD : Cada vez que se realicen cambios de claves.

DESCRIPCION : El reporte muestra la clave del sistema M.R.P, la clave de inventarios y
la descripcion definida en el sistema M.R.P.
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UNIDAD 11 APENDICE C

Paaz 1
CATALOGO.. UBABA. ...

16 OCT 1893

0121.032 8 RED. CAMPANA S0LD. 5" A 3"
0356.002 W RALEVADOR CAY, 700-BT12BAl

TITULO : Listado de articulos no usados.

FUNCIGN : Tener un reporte impreso de todas las claves del sistema M.R.P que no han
sido usadas en los médulos de cotizaciones (de linea y especiales).

PERIODICIDAD : Cada vez que se quicra depurar el catilogo de articulos.

DESCRIPCION : Se imprimen los siguientes campos : clave del articulo, usada { que puede
ser's' 6 'n') y 1a descripcion.

PR 1 17:32:49 18 OCT 1993
PARTEG CANTIDAD

HRP, PIANOS

01714 101010101 12,00
101010102 1.00
101010102 4,00
101010108 5.00
101010105 3.00
101010106 2,00
101010105 2.00
101010101 1.00
101010101 2.00
101010101 2.00

101010104

1 Records Procassad

TITULO : Listado de Articulos de un Plano,
FUNCION : Imprimir 1a lista de materiales detallada por plano.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera exportar la listas de materiales a un sistema
CAD, como el Autocad, DesignCad, etc.

DESCRIPCION : Imprime las claves de los articulos 6 partes empleadas en el plano, asi
como la cantidad. El primer cempo impreso corresponde a la clave del plano.
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UNIDAD 1 : APENDICE C
TITULO : Listado del Catalogo de Clientes.

FUNCION : ( Favor de ver manual de Ventas).

17:33:58 18 OCT 1993

i
g
:

FORTION CAIBA HOD. 20
HORIQS CAIEA MOD. 21

FORNOS CAISA MOD. 23

HOROS CATIRA HOD. PIT

JIORNOS CAIOA ALYEY P/LABOTATOSIG
BSTUFA CAISA ALFEY C/CONV, NATUR
EATUPAS CATGA ALFRY C/COMV.HATUR
TNICUBKDORAS CATGA

AumREOURDAL> s

TITULQ : Listado de Grupos.

FUNCION : Imprimir el catdlogo de grupos del sistema,

PERIODICIDAD : Cada vez que se requicra tener un catilogo de los grupos dados de alta
en el sistema.

DESCRIPCION : Imprime los siguicntes campos : La clave del grupos y a continuacién el
concepto & descripcidn del grupao,

Paaz 1 17:34:56 18 OCT 1993
RQUIPOS. .. MKDELG. .« vrorerrisnisn, QUASTP TRMP KAX. K.W 0D HES MO
A OF-11-18-28-2¥% i, 180 24 op 91
Az aT-8-26-2YX-07 nL 100 24 00 93
z OT-10-7-13-2¥X uL 190 24 o8 91

TITULQ : Listado de Equipos.

FUNCION : Imprimir ¢l catdlogo de equipos dados de alta.

PERIODICIDAD : Cada vez que sc requiera tener un catilogo completo ordenade por
claves de los cquipos del sistema.

DESCRIPCION : Imprime la clave de los equipos cn orden alfanumérico, después la
clasificacion definida por ¢l usuario, la temperatura maxima del cquipo, los kilo watts y la
fecha en que se dio de alta el equipo ( en formato DD MM AA).
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UNIDAD I APENDICE C
TITULO : Proceso de actualizacién del tipo de cambio.
FUNCION : Actualizar 1a moneda alterna del catalogo de articulos dado el tipo de cambio.
PERIODICIDAD : Cada vez que sc quiera tener actualizados los precios en moneds
extranjera.
DESCRIPCION : El si solicita primer cl tipo de cambio, debe de capturarse el
dato omitiendo comas, signo dv pesos 6 caracteres alfabéticos. Después solicita la clave 6
conjunto de claves a actualizar. Es importante mencionar que este proceso solo es ejecutado
si el usuario conoce la contrasefia,

TITULQ : Proceso de Baja de Articulos.

FUNCION : Realizar bajas masivas en ¢l catilogo de articulos.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera depurar el catalogo de articulos en forma
masiva,

DESCRIPCION : Ei sistema pregunta la clave del articulo a dar de baja, el usuario debe
anotar la clave 6 enter para procesar. Cuando se requiera salir se escribe 'N' cuando pregunte
que si se desea dar de bajo otro articulo. El sisterna no permitird borrar articulos siempre y
cuando hayan eliminado fos valores histéricos de precios de lista. Para efectuar este proceso
s¢ requicre conocer la contrasefia,

TITULO : Proceso de Cambio de Claves.

FUNCION : Ejecutar el cambio masivo de claves del catalogo de articulos del M.R.P.
PERIODICIDAD : Cada vez que se requicra. Este proceso se demora, ya que tiene que
reasignar las nuevas claves a todo el catdlogo.

DESCRIPCION : En el modulo de articulos del M.R.P se tienc un campo denominado
CLAVE2, aqui se captura la clave que reemplazara a la actual. Antes se tiene que realizar
un andlisis de las claves nuevas a asignar. El modulo pregunta la clave a procesar (si el
usuario da un enter 6 <CR> actualizaréd todos), de lo contrario sélo los que se hayan
especificado,

TITULQ) : Proceso de desbiogueo de registros.

FUNCION : Desbloquear registros ¢n un ambiente de red.

PERIODICIDAD : Cada vez que el sistema informe que un registro esté siendo accesado
por algiin usuario y no sea verdad,

DESCRIPCION ; En un ambiente de red es muy coman que s¢ bloquen registros, porque en
el momento ¢n que se estaban accesando por un usuario, se efectuaron cortes de cosriente 6
se abortd el programa. Es necesario verificar que no se esté utilizando el registro, porque si
se desbloquea durante algin proceso importante podrd dafiar la estructura de la base de
datos. El médulo pregunta por el nombre del archivo y en scguida por 1a clave del registro,
Para cancelar el proceso escriba en las preguntas 1a palabra 'FIN'.
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UNIDAD 1t
TITULO : Proceso de enlace del Archivo de Inventarios.

APENDICE C

FUNCION : Enlazar el Aschivo de Inventarios ALARTICULOS.

PERIODICIDAD : Cuando el sistema envie mensajes de error por no encontrar el archivo
ALARTICULOS.

DESCRIPCION : El programa utiliza el comando de Revelation ATTACH de Ja siguiente
manere  ATTACH RUTA ALARTICULOS. La RUTA es cl lugar en disco donde se

encuentra el archivo. (Ejemplo RUTA puede  especificarse
‘FASISTEMAUNVENTARIOSY ).
A.REY HODULO DE RRPERENCIAS (LINEA} {1-1}
01 CLV.RR¥ 0701.001
02 MHODRLO 434-DL.
03 CLIENTE CATBA
04  ATEHOTON
05 OBRSERVACIONES REV. LISTA DE MATERIALES OT.
06  PREC.VENTA $1,002.20 07 <osTO $830.83
10 PRCHA 13 07 93 11 8E IMPRIME (8/N) a
TITULQ : Mantenimiento de Referencias de Productos de Linea.

FUNCION : Mantener los datos correspondientes a las referencias de los productos de linea.

PERIODICIDAD : Cuando sc realice alguna alta, baja 6 cambio en las referencias en
productos de linea.

DESCRIPCION : El sistema pregunta por la clave de Ia referencia, (se recomicnda utilizar
niimeros), el modelo, la clave del cliente (debe de existir en ¢l catdlogo de clientes del
mddulo de ventas), 1a atencion ( el nombre de la persona encargada del proyecto por parte
del cliente ), las observaciones, el precio de venta y el costo del producto & servicio (el
sisterna actualiza automdticamente estos datos cuando se realizan las listas de materiales), ia
fecha (en formato DD MM AA) y se imprme (teclear 's' cuando pueda autorizarse esta
impresion). Una vez dados los datos generales de una lista de materiales (Referencias) se
podra pasar a crear dicha lista de materiales.
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UNIDAD 1I APENDICE C
TITULQ : Mantenimicnto de Bajas cn Referencias de Linca.

FUNCION : Eliminar las referencias de linea no deseadas.

PERIQDICIDAD : Cada vez que se detecten errores graves en las referencias ¢ exista
duplicidad de fas mismas.

DESCRIPCION : El sistema pregunta por la clave de la referencia a anular ¢ dar de baja, la
clave debe de existir en cl archive de referencias de linea y borrar la lista de materiales con
ésta clave en el archivo de cotizaciones de Linea.

A.CoTl ALTA DE COTIZACIOHES PRODUCTOS DE2 LITNRA tI-1)
01 TEFXRENCIA 0701 .00 02 MODELO 433-DL. RV,

03 CLAVE CANTIDAD2 CANTIDADYL WNID DRTALLE

01> 0111.001
02> 0135.006
03> 0136.008
04> 0145.001
05> 146,003
06> 0147,004
07> 0149.006
08> 0157.001
09> 0158,001
10> 0165.001
11> 0173.001
12> 0179.005

..

P/BEPARADORZS.

-

PZA  BASE DEL BORNO,

o

- TR - S S 4
B

"
-
v
)
@
1
“
-3
3
2
<

15> ©421.001

TITULQ : Mantenimiento de las Listas de Materiales de los Productos de Linea.

FUNCION : Mantener las altas, bajas 6 cambios a los datos bisicos en una lista de
materiales.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera,

DESCRIPCION : Se solicita la clave de lista de materiales (clave de Referencia
previamente dada de alta), el modelo ( es un campo protegido que es extraido def modulo de
referencias), clave de articulo & la parte ( debe de existir en el catalogo de articulos del
M.R.P), Cantidad2 ( es la cantidad alterna de diferente unidad y que es calculada mediante
factores de conversion), Cantidad1 ( la cantidad en unidad estandar ), unidad estandar y ¢l
detalle ( especificacion fisica 6 localizacin del componente).
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UNIDAD I APENDICE C

REX : 0701,001 C.A.1.8.A. 17:92:08 18 OCT 1993

WEPERENCIA. . CATALOGO.. COSTO.SD......... COSTO.CD-...\-n o

0701.001 0111,001 1.06 1.1 1.3%
0135,006 .36 .20 .25
0136.004 23.32 24.49 30,61
0145,001 1.00 1.89 2.38
D146,003 2.67 2-00 3.50
0147.004 .27 .28 .35
157,001 .45 .47 .59

TITULO : Consulta de Productos de Linea.

FUNCION : Desplegar la informacién general de los costos de una lista de materiales de
linea.

PERIODICIDAD : Cada vez que sc requiera.
DESCRIPCION : Desplicga la clave de 1a lista de materiales (6 referencias), las claves de

los componentes , los costos sin descuento, los costos con descuento y ¢l precio de venta sin
descuento, Al final de Jos conceptos despliega sus totales.

oR ALES S, A DE C,V
CONSULTA DR COTIZACIOH
REPRRENCIA : 0701.00% HODZLO : 434-DL,
FREC.VRUTA  : 1,002,20 COSTO : B40.03

CATALOGO  DESCRIPCION e P.LISTA cosTo 17N
0111.001 TUBO ALUMINIO 1/4 -1z ¥.84 1.06 1.39
0135.006 CABLE PfPLASTICO N A 92 36 .28
01386.004 ALANRTE F/ABDESTO 4.4 5.30 23.32 30.61
0145.001  PATA DE AULE GAN, ] .35 1.60 2,35
0146.002 DISCO DR LIJA KO.B 1 2.67 2.87 3.50
0147.004  C.AISLAR NEGIMHUL .06 &< 27 .35
0149.006 TLACA RBPRCIFICACT 1 1.00 1.00 1.Mm

TITULO : Consulta de Datos Base de listas de matcriales.
FUNCION : Desplegar los datos fundamentales 6 base de una lista de materiales.
PERIODICIDAD : Cada vez que se requicra.

DESCRIPCIGN : Proporciona In siguiente informacion : clave del articulo, la descripcidn,
cantidad, precio de lista, costo sin descuento y precio de venta,
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TITULQO : Consulta de Costo sin descuento.

FUNCION : Desplegar los datos fundamentales con el costo sin descuento base de una lista
de materiales.

PERFODICIDAD : Cada vez que se requicra.

DESCRIPCION : Proporciona la siguiente informacion : clave def articulo, su descripeién,
cantidad, precio de lista, costo sin descuento y precio de venta ( favor de consultar el médulo
anterior).

op ALES B,A DE €,V
COMIULTA DR COTIZAGICR
REVERENCIA ; 0701.001 MODELO : 434-DL.
PREC.VENTA : 1,002.20 cOSTO : B59.52
CATALOGO  DESCRIPCION CANT  P.LISTA cosTo P.VENTA
©0111.001 TUBO ALUMINIO 1/4 .12 2,08 1.11 1.39
01235.006 CABLE P/PLASTICS M .4 .92 -20 .25
0196.004  ALAMEY P/AENESTO 1.4 5.30 24.45 20.61
0145.001  PATA DE HULE GAD. 4 .45 1.09 2.36
0146.003 DISCO DR LIJA No.8 1 2.67 2.80 3.%0
0147.004 C.AIBLAR HRGRA/HUL .06 4.50 .28 .35
0149.006 PLACA ZSPRCIPICACT 1 1.00 1.0% 1.31
0157.001 BUJETADOR EEYCO 1 .45 47 59
0158.001 CLAVIJA BRLLADA DE 1 2.60 2.73 3.41
0145%,001 PERILLA P/TERMHOSTA 1 .42 .44 .55
0173.001 PIROMRTRO FIMRSA B 1 99.79 104.78 130.97

TITULO : Consulta dc Costo con descuento.

FUNCION : Desplegar {os datos fundamentales con ¢l costo con el descuento de comparas
de una lista de materiales.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera,
DESCRIPCION : Proporciona la siguiente informacion : clave del articulo, la descripcion,

cantidad, precio de lista, costo con descuento y precio de venta.
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APENDICE C
PAOE 17:57:01 18 OCT 1993
REFERDNCIAS HODELO. . ... P - © 13- AP
0701.000 = SIORHOS TIFO HUFFERT -
0701.001  434-DL. REV. $040.83
0701.002  43%-DL. $1,021.00
©701.003  439-20L $1,779.31
0701.0091
0701.010  B69-mHI¥. $4,910.54
0701.011  BE9-IMPC, $6,762.38
©701.012  6695-BMTC-PT.  REV. $7,058.92
0701.013  B69-FURC. 46,793.57
0701.014 BAI-FHPC 1T . $6,792.00
0701.0191 -
0701.020  12-BHIF. REV. $5,072,74
0701.021 12-mMpe. REV. $7.330.09

TITULQ : Consulta de referencias por costo.

FUNCION : Desplcgar los costos totales sin descuento de una 6 varias referencias.
PERIODICIDAD : Cada vez que sc requicra obtener una lista de costos de productos.

DESCRIPCION : Despliega las claves de las referencias, la descripcion del modelo y ef
costo. £1 sistema pregunta por la clave inicial v Ia clave final a procesar.

PASE 3 17:59:24 18 OCT 1993
REFEREHCIAS HOOELO. ..ottt eananeernennns PREC . VENTA. . ..... DIA MES ANC
0701.000 - HOFNOS TIPO MUPFERT - o0 00 o0
701,001 433-DL. REV. $1,002.20 13 07 93
0701.002 439-DL. 81,216.06 13 07 931
0701.003 439-20L 81,969.75 13 07 93
0701.0081 oo 00 oo
0701.010 G63-LE0T. 85,236.30 13 07 93
0701.011 D65 -BHPC 86,3400 13 87 93
Q701,013 D63 ~FHPC. 36,977.1% 13 07 93
001,014 a69-nEc-at . 46,975.01 13 07 93
0701.0%91 oo 03 cd
0781.020 X2-BHIP. REV, $5,800.96 13 07 03

TITULQ : Consulta de Referencias por Precio.

FUNCION : Desplegar los precios de veata de las referencias que pertenecen a la lista de

materiales,

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera consultar la lista de precios de los productos.
DESCRIPCION : Desplicga la clave de la referencia, su deseripeion el precio de venta y la

ultima fecha en que se actualizo.
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UNIDAD i APENDICE C
B.RRF COMBULTA DEL HISTORICO DE PRECICS Y COSTOS {1-1)
01  CLV.REF 0762.001
02 CLIRMNTR
03  MODRLO.REP E-242-T-ESPECIAL. (BASE) 9 KW.
04  ATRICION
05 OBEERVACIONES
06 COBT0 ACTUAL 410,644 .81
07 P.VERTA ACTUAL $10,899.70 08 DD MM AR 13 07 93

11 = PECEHA 12 H.COBTO

01> 010885 86,702,443.77
02> 100989 $6,790,390.77
03> 091009 46,790 ,3568.77
04> 291189 $47,590,466.17
0S> 030190 $9,101,060.17
06> 170490 47,699 ,094.46
07> 220890 $0,542,219.29
CERIGE ?

13 H.PREC.VENTA

$8,665,670.75
$6,676,966,05
$8,676,966.85
$9,705,709.80
$10,348,050.80
410,775, 681,51
$10,777,8231.35

TITULO : Consulta del Histérico (Precios y Costos).

FUNCION : Desplegar el histérico de precios y costos de [os productos (referencias).

PERIODICIDAD : Cada vez que se requicra consultar las estadisticas de precios y costos.

DESCRIPCION : Prepunta por la clave y autométicamente despliega Ja clave del cliente, el
modelo de la referencia, atencion, observaciones, costo actual, precio de venta actual, litima
fecha de actualizacion ( en formato DD MM AA ), fecha histérica (h.fecha), costo histérico

(h.costo), precio de venta histérico (h.prec.venta).
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UNIDAD 1T APENDICE C

CONITRICTSRA S {FARATOS DOUSTRIMES S.A D€ GV
PAMIDN, 3 18 0t 72
REKRDICIA 1 0752.000  WOTALG | E-Z47-T-EATICIAL.  (RATT) @ P MDCI ©
CATALGCO  DERCRITCION NTIDAD UNIRAD e, 21amA come e,
131030108  LAMDNA C.R. ©f11 3 X 19 12.00 Mid 2.47 11,04 8.1
111010111  LAMIMA C.R. €/1¢ ¥ X 10 26.00 xca 241 82,00 .38
111030133 LNGMA QLR G727 3 X 10 3400 RG3 2.82 81.7¢ 103,90
111020102 PLACA SX. CALEMWZ DE 1/4% .90 rGs 2.08 t.m 2.2
111000110 ANGULO FE. 3/34°X 4 3/7° 2,90 Ka¥ 1,87 e 1.36
0041006  TABIUE £-24 0X4.503 03 v 6.19 2178 3250

TITULQ ;: Listado General.

FUNCION : Imprinir la informacidn general de una lista de materiales.

PERIODICIDAD : Cada vez que sc requicra.

DESCRIPCIGN : Imprime la informacidn basica de una lista de materiales ; fa clave de las
partes, cantidad, unidad, precio de lista, costo y precio de vemta. El sistema solicita el
numero de referencia a imprimis.

CONSTRUCTORR DK APARATOS INDUSTRIALEE 8,A DE C,V
PAGIRA 1 12 ocT 593
REFERRNCIA : 0Q703.001 HODELD © G-242-T ATRNCION

RRPORTE DE COMFRAD

CATALOGO DESCRIPCIEN CAMTIDAD  UNIDAD
DOYI_ 040 TORM. C/00TA 3/8 R & 1/2 15 LA
4135.008 CADLE F/OTASTICO NO.12 10 uTH
0135.00% CADLE F/PLASTIOO NO.14 24 uTS
0135.006 CANLE F/PLASTICO NG, 1% 21 bt
06146.006 LIJA ESHERIL Ho.30 1 rZa
Q146,000 01500 NEGRO P/PULIR 1 #za

TITULQ : Listado de Compras,

FUNCION : \mprimir la informacion de lista dc materiales para que se pueda surtir por
compras. . .

PERIQODICIDAD : Cada vez que se programen requisiciones.

DESCRIPCION : El sistema proporciona la cantidad y la unidad de materiales que se
requicren. En ¢} modulo de plancacién macestra de materiales toma esta cantidad soficitada y
realiza un andlisis de existencias y e} material faltante es ordenado.
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UNIDAD il APENDICE C

COMITILCTONA T APARATOS DMIUETRIALES B.A 1K C.9

PAGTIA 1 18 oct 93

ROTXDSCIA ;0701042  MOOCIO ¢ 12B-MGC. ®Ev.  AmDxcTOm !

CAYALOGO  TESCRICIM CANIIAD  WIDAD  ROGALIZACICN
11010113 LAKIA C.8. C/14 1% 10 PR thFe 32 0 p/EmmIon.
11010118 LAENA C.R. C/16 3 T 10 3 was 1oz e p/mnce.

111010127 1AKIHA C.R. C/20 3 X § s ms % 0T 3% ¢ p/TRARTRO.
11010220 LN AC/DEGX 30K 20 3 X © i ke 1R ©E 447 X 2 3/4" v/zan.
112090107  WETAL DESVLEX: CAL 20 s m

17010309 BLOOL DUSIOCK=10 10IZ06* TS AELOGDTO DX 27

112020104 TARICUE T-23 6X4.332.3 TS

112070103 IABIQEY ¥-26 @4 4115 FET

104010203 COWKIC 10 e D/RESINTTACTAR.

roa ®

104010207  CIUWNICA 19-D pon P/RESIETICIAS .

104020102 ATSIADGR OF CERANICA 1*

TITULO : Listado de Produccion.

FUNCION : Imprimir la lista de materiales para el departamento de produccién.
PERIODICIDAD : Cada vez que se solicite un listado de tos componentes de un producto.
DESCRIPCION : Este modulo imprime !a cantidad que sc requicre para la fabricacién de
un producto, mostrando la unidad y la localizacidn que tiene la parte.

COMSTRUCTCRA Of ADARAION MOUSTRIALEN FA I¥ €.V

PAGIA L 10 oct 93
EOGINCIA : 0701.C42  WOOEDO :  12B~PMEC. v, QT @ ooam
[T CNTIUS WHTAD  BMIC. ListA  corvo.)  DEN.COK OOFZO.CD UTI  PREC. VINTA
111010143 LAMDA C.%, €/3& 3 X 10 25.00 R08 242 60,50 a0 &1.53 25 79,88
111810140 3z 40 26,00 % 2,42 a1,12 50 9148 3 118,33
111010027 Q) 590 Ko 2.4z 1 R 13.9a . e
111010721 LKA AC/INX 304 203X 0 1.00 xan 15,48 feRt) 1 1102 .35 18,00
112090102  aTAL DESTLER CAL 20 78 Mz 2399 s, 00 e29 .28 7.96
112010309  DLOCK INSILACK-19 1X17XTI6° 1.60 poA et 138.00 .2 118,03 .28 1400
112010108 TABIQUE T-23 9X4.5X2.5 81.00 PEA EXT 327,02 .00 24137 25 229,21
117020103 TABIGUE 1-76 OX4.AXZ.5 25.00 P s 1.8 o0 127.m .28 189,34
104010703 1.00 pea 35,90 38,00 B 3180 28 47,28
104010704  COUMGCA 19-A €00 LA 27,00 109.00 00 113.40 .28 1.7
104010703 CHINGTA 19-0 tan I as.00 30,00 00 387.00 .25 s

TITULQ : Listado de Ventas,

FUNCION : Imprime la lista de materiales referente a sus costos y precios.
PERIODICIDAD : Cada vez que se requicra.

DESCRIPCION : Imprime los conceptos méas importantes y dtiles para cl departamento de
ventas, como son : la clave del articulo y su descripcién, Ia cantidad por articulo y su unidad,
el precio de lista, ¢l costo sin descuento, el porcentaje de descuento de compra, el costo con
descuento, la utilidad y el precio de venta.
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" UNIDAD. H

~ APENDICE C

COMSTRUCTORA DE APARATOS IURUGTRIALES - S8,ADE C,V
CLIENTE : CAISA
ATERCION
PAGINA 1 18 OCT 93
REFENENCIA @ O701.042 HODELO @ 128-PMPC. .
CATALOGO DRICRIPOLOH CANTIDAD UNIDAD
131010113 25.00 Kos
111010118 36.00 X8
111010327 5.50 Ta3
1110310221 1.00 XG8
112090102 .25 HT2
112010309 4.00 pza
112020104 43.00 PZA
112020103 25.00 PR
104010203 1.00 PzA
104010204 4.00 PzA

TITULQ ; Listado para Clientcs.

FUNCION : Imprimir la lista de las partes que componen a un producto para ser eatregado

al cliente.

PERIODICIDAD : Cada vez que solicite el cliente una lista de componentes.

DESCRIPCION : En muchas ocasiones los clientes solicitan una lista de partes de los
productos que adquicren, éste méddulo cumple con esta funcién, omitiendo los costos y

precios de lista de ventas por ser informacién confidencial.
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UNIDAD 1§ APENDICE C

18:16:52 18 oCT 1993
CosT0 .

PAGR E)
REFERERCIAS HODELO.

0702.6011  88-242-T-HT. (BASE) 16 XH. $17,529.10
0702.6012  BA-242-T-ET. (BASE) 16 KA, 817,317,082
0702.602  E-242-T-EF-PF. (BABE) 18 KA. $34,843.98
0702.603  BC-242-T-HT/440V. (BAIE) 18 KW. $20,910.46
0702.604 R-242-T-HT. (BASE) 24 K. $47,763.93
0702.610  CRITROL ROBERTAMAN P/R-242-T. 8303. 80
0702.611  CONTROL HIC-2000 P/E-242-T. 02,120.34
©702.700  THMPERATURA HAXINA DR 450°C

0702.701 88-242-T-HT-RB-E. {RASE) 30 K. 433,626.48
0702.7011  E8T-242-L-BT $42,079.25

TITULO : Listado de Referencias por Costos.

FUNCION : Imprimir el total de costos de una lista de materiales dada una referencia.
PERIODICIDAD : Cada vez que se requicra,

DESCRIPCION : El sistema imprime el total de los costos sin descuentos de una lista de
materiales. En este reporte aparece la clave de la referencia, 1a descripeidn y el costo.

PAOE 3 16:16:52 18 OCT 1983
REFERENCIAS HODELO. ... oiiiiunsansnasoninasanen C10, Roeenn
0702.602 2-242-T-HT-PP. {BASE) 18 IR 934,843.90
0702.603 BC-242-T-HT/440V. (BASE) 10 KA. 820,910,486
0702, 604 B-242-T-HT.  {BASE) 24 XH. 847,763.92
0702.610 CONTROL ROBERTEHAN P/R-242-T. $303.60
0702. 611 CONTROL WMIC-2000 P/X-282-T. $2,120.22
0702.700 TENPERATURA HAXIMA DE 450°C 841,110,02

TITULO : Listado de Referencias por Precios.

FUNCION : Imprimir el total dc los precios de una lista de materiales dada una referencia.
PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera.

DESCRIPCION : El sistema imprime el total de los precios de venta de una lista de
materiales. En este reporte aparece la clave de la referencia, la descripeion y el precio de
venta sin considerar los descuentos.
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UNIDAD I APENDICE C

TITULQ : Proceso de desbloqueo de registro.

FUNCION : Desbloguear una referencia de Ia lista de materinles cuando se esté trabajando
en un ambiente de red.

PERIODICIDAD : Cada vez que el sistema informe que ¢l registro esta siendo accesado por
algitn otro usuario y no sea cierto.

DESCRIPCION : El médulo pregunta por ¢l nombre del archivo y a continuacion por la
clave del registro ( clave de la referencia de la lista de materiales). Antes de utilizar esta
opeion se recomienda verificar que el registro no esté siendo utilizado por ningin otro
usyario,

TITULO : Actualizacion por bloques.

FUNCION : Actualizar los costos, descuentos, precios de lista, factor de utilidad y totales
de un conjunto de referencias.

PERIODICIDAD ; Cada vez que se hayan modificado dichos conceptos en ¢l catalogo de
partes 0 articulos.

DESCRIPCION : El sistema pregunta por ¢ registro inicial y el registro final a procesar
(intervalo de referencias a actuafizar) y a continuacion el sistema cjecutard el proceso,
mostrando un medidor ¢l cual informa de los registros que se han actualizado, los que
quedan en cola, el ticmpo que se ha empleado y ef tiempe estimado en ¢f que concluird el
proceso. No se recomienda abortar el proceso porque podria dafiar la estructura de los
archivos dc listas de materiales 6 de referencias.

TITULO : Proceso de ordenacidn de partes.

FUNCION : Ordenar una lista de materiales.

PERIODICIDAD : Después de crear la lista de materiales de una referencia.
DESCRIPCION : Al darse de alta una lista de materiales el sistema autométicamente ordena
[os componentes en manera ascendente, para que ¢l usuario no tenga que ordenar los
componentes manualmente ¢ insertarlos en las respectivas posiciones. No se debe accesar 6
utilizar esta referencia cuando se ejecute este proceso. Este médulo puede emplearse tanto
para productos de linea como productos especiales (LI/ES).
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UNIDAD It APENDICE C

BL.A.RSY B.DE LINEA ALTA DE REFERENCIAS(I-1}
01 REFERRNCIA 80400
@2 CLIRTE LABCRATORIOS FUSTERY 8.A.

03 HODKLO.REP TTB-3-5-4-0-AT

04 COTIZIDOR BCRU

05 REVISO BEROIO CASALES ROCHA

06  CO3TO 840, 605.28 07 PREC,VENTA 638,638, 49
Q8 1D W AR 30 07 93

CHAHUE 7

TITULO : Mantenimiento de Referencias de Productos de Especiales.

FUNCION : Mantener los datos correspondientes a las referencias de los productos
especiales.

PERIODICIDAD : Cuando se realice aiguna alta, baja 6 cambio en las referencias en
productos especiales.

DESCRIPCION : El sistema pregunta por la clave de la referencia, (s¢ secomienda utilizar
nimeros), ¢l modelo (es protegido y es asignado automaticamente por el médulo ), la clave
del cliente (debe de existir en el cathlogo de clientes det médulo de ventas), el cotizador { el
nombre de la persona encargada de realizar la cotizacion al cliente ), la clave del cotizador |,
¢l precio de venta y el costo del producto ¢ servicio (el sistema actualiza automaticamente
estos datos cuando sc realizan las listas de materiales), 2 fecha (en formato DD MM AA).
Una vez dados los datos generales de una lista de materiales (Referencias) se podra pasar a
crear dicha lista de materiales.

TITULO : Mantenimiento de Bajas en Referencias de Productos Especiales.

FUNCION : Eliminar las referencias de productos especiales no deseadas,
PERIODICIDAD : Cada vez que se detecten errores graves en las referencias o exista
duplicidad de las mismas.

DESCRIPCION : El sistema pregunta por Ia clave de 1a referencia a anular 6 dar de baja, 1a
clave debe de existir en ¢l archivo de referencias de producios especiales, también borrard la
lista de materiales con esta clave en ¢l archivo de cotizaciones de productos especiales.
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UNIDAD I APENDICE C

A.COTZ ALTA DE COTIZACIONES PRODUCTOS RSPECIALES (x-1)
01 REFEREMNCIA 50400 02 MDLW  ETE-3-5-4-B-HT
03 CLAVE CANTIDAD2 CAMTLIDADY t™iD DB TALLZ
01> HAT CI

02> 113010231 036 xo8

03> 111010123 663  wog

04> 111030110 7 Kas

05> 111020303 L. 1]

a6» 111070404 2 xas

07> 111050201 110 K68

09> 112020105 16 PZA

09> 0155.005 4 pza

ouice 7

TITULQ : Mantenimicnto de las Listas de Materiales de los Productos Especiales.
FUNCION : Mantener las altas, bajas 6 cambios a los datos bisicos en una lista de
materiales.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requicra,

DESCRIPCION : Se solicita la clave de lista de materiales (clave de Referencia
previamente dada de alta), el modelo ( es un campo protegido y es traido del mddulo de
referencias), clave de aticulo o la parte ( debe de existir en el catdlopo de articulos del
M.R.P), Cantidad? ( es Ia cantidad alterna de diferente unidad y que es calculada mediante
factores de conversion), Cantidad! ( la cantidad en unidad estandar ), unidad cstindar y el
detalle ( especificacion €isica 6 localizacién del componente).

PAOR 1 19:07:59 1B OCT 1993
REFER, ... CLIENTE o o.oiiiee oo oo MOOELO. . .o s v v suvse,an s . COTITADOR
80380 WALHI PILTHACLON &.ii. ST-0-1-18-Tx 8GR
BO361 PILTRACICU R, C. S18TRMA GURADO PAPEL FILT SCH
80382 METALES TRANSFORMADOS £.h.  TUMEL DE BECADO DE HUMEDA 8CR
80383 HATALES TRAHOFORHADG . BICTEMA DE POSIPATIZADG DE ACR
50384 DE LA VEGA RALMK 3.A. aTp-5-1-52-1X sCR
®038S BASP MINICAMA B.A. V-10-6-10-12 scR
80386 INDUSTIIAS TLASTICAS VICTORY G-7~0+10-HX sCR

TITULQ : Consulta de Referencias de Productos Uspeciales.

FUNCION : Desplegar la informacién general de fas referencias.

PERIODICIDAD : Cada vez que st requicra.

DESCRIPCION : Muestra la clave de referencia de productos especiales, nombre del
cliente, ¢l modelo y clave del cotizador.
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UNIDAD Ii APENDICE C

oE 8,A DT €,v

COMSULTA DX COTIZACION
REFERENCIA : 00400 HODRLO : ET8S-3-3-4-E-07
CATALOGO DRSCRIpCIiat CANTIDAD UNID D.coH urr P.LIOTA
HAT <<<< LIBTA DE MATRRTALE o - 0 28 .00
111010231  LAMINA AC/INOX 316 14 3 836 Xa8 20 25 20.00
113010123 LAMIA C.R. C/10 3 X 10 662 XO§ Q 25 2,42
111030110  RHGULO FB. 3/167X 1 1/2 7 K08 o 25 1.87
111030303  ANGULO AC/INOX 3/16"X 2 © Rrod o 25 36.30
111070404 REDQMO C.R. 3/0* 2 xos o 25 4.18
111050201 VIGRIA I 3°  B.46KG 110 708 o 25 2.08

TITULO ; Consulta de la Lista dec Materiales de Productos Especiales.

FUNCION : Desplegar 1 informacién basica de una lista de materiales.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera.

DESCRIPCION : Proporciona la siguiente informacion : clave dél articulo, su descripcion,
cantided, unidad, descuento de compra, utilidad y el precio de lista.

b 8,a b5 &,v
CORJULTA DR COTIZACION

REFERRICIA © 80400 MOORLO : ET8-3-5-4-H-BT

CATALOGO DEBCRIPCION DOLANRS PLIAT) o870 50
AT <<&L< LIBTA DE HATRRIALRED .00 .00
111010231 TAMINA AC/INCX 316 14 3 20.00 16,720.00
111010123 LAMDMA C.R. C/38 3 X 10 2.42 1,606.46
111030110  ANGULO PE. 3/16°X 1 1/2° 1.87 13.09
111030303 ANGULO AC/INOX 3/16"X 2* 36.30 326.70
111070404 REDODO C.R. 3/8" 4.19 8.38
111050201 VIGUETA I 2" 8.46RG/ 2.05 225.50
3112020105 TABIQUE T-28 9X4.5X2.5 5.16 b1.60

TITULO : Consulta de Costo sin descuento.

FUNCION : Desplegar los costos sin descuento de una lista de materiales de productos
especiales. cr

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiers.

DESCRIPCION : Proporciona la siguicnte informacion : clave del articulo, su descripeién,
cl costo en délares, ¢l costo sin descuento y el precio de lista. Esta consulta se lleva a cabo
sélo por referencia.
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UNIDAD Il APENDICE C

PACE 1 18:36:50 10 OCT 1993
COTIZADOR REFXR..... HODELO. . .ovviantnearannn CLIENTE .. 1evueruanrcveecens
Ass M00Y GI-2-4-2-T-HT PRILIPS HEXICAMA 8.A DE C.V.
R3S A0002 CE-7~7-T PHILIFS KEXICAMA B.A. DE C.V
Ass AsQ20 0T-9-8-64-3P-1 DICICLRTAS DE KEXICO 8.A.
A8 Ag021 MAQUINA DE IMERSION AUTOM PLASTISOLES MEXICANOS H.A.
Ass Ac022 MAQUINA DE IMERSION AUTOM PLASTICOS MEXICANOS S.A.

TITULO : Listado de Referencias por Cotizador.

FUNCION : Imprimir un conjunto de referencias con 1a clave del cotizador que las creé.
PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera obtener una relacion de las referencias 6
proyectos que ha elaborado un cotizador.

DESCRIPCION : La impresion esta constituida por la clave del cotizador, la clave de [a
referencia, la descripeion y el nombre del cliente.

CONSTAUCTORA 1% AVAAIO) NOUSTRIALES 8,A D€ C,v DEPARTAMONS 1 COTIZACIONES
o 10 3
cot1zs ; am
CIa 1 LARCAATORION FUSTENY H.A. REVIED | SENSI0 CACALES ROQG
TKING MED 1 t3-3-8-4-H-HT
wT ;50430
av oo A I UMD CLAVE BERRSpCréw SOLUES  puisth eeste.
AT 0 - el LIFEA L saITRUNES >»>5 .ca .00
1101023 816 KG3 LAMD AC/DICK Y16 14 3 X 19 70,00 16,720.00
111016123 BE3 KGS  LaWiNA C.B. £/10 3 X 10 2.4¢ 160448
111010110 7 WEE  AMGILO TE. 3/16°X 1 1/27 107 13,03
111010303 9 kG4 ANGILO AC/DIOX 3/16°X 2 16.30 126,70
111070802 7 XGE REDOIDO €.R. d/u- 19 [
111050201 10 XCR VIGETA T 3 G.atma/m 2.05 229.50
1120701c3 10 PEA TRDINE T-20 0X4.812.8 3.6 si.60
0188004 4 PEA BIRIDA T/CARON £ X 8 10.00 23,08

TITULO : Reporte de la Lista de Materiales de Productos especiales.

FUNCION : Imprimir los datos mas importantes de una lista de materiales de productos
especiales.

PERIODICIDAD ;: Cada vez que se requiera.

DESCRIPCION : Este médulo imprime-la clave de las partes (existentes en el catalogo de
articulos), la cantidad, fa unidad, ia descripeion del articulo, cf costo en délares, el precio de
lista, el costo con descuento y ¢l costo sin descuento. En el encabezado proporciona la clave
del cliente, el modelo del producto y la clave del cotizador.
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UNIDAD I APENDICE C
TITULO : Procese de correccion de la asignacién de Referencia.

FUNCION : Cambiar la orden de fabricacién incorrecta de una referencia .

PERIODICIDAD ; Cuando se haya capturado una orden de fabricacion cuya referencia sea
incorrecta.

DESCRIPCION : El médulo realiza las siguientes preguntas :
- ¢ CUALES LA REFERENCIA 7; Se debera capturar la clave de la referencia.

- { NUMERO DE LA ORDEN QUE SE LE ASIGNO ? ; Se escribe la orden de fabricacién
incorrecta,

- ¢ NUMERO DE LA ORDEN CORRECTA 7 ; Se escribe la orden de fabricacion
correcta .

- ESTA SEGURO (S/N) 7 ; Si se capturaron incorrectamente datos en las
preguntas anteriores, contestar con ‘N’ para que realice de nuevo las preguntas, de otra
manera continuaré con el proceso de correccion.

TITULQ : Proceso de Cambio de Fecha a la Computadora.

FUNCION : Cambiar la fecha al sistema,

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera capturar un movimiento e¢n otra fecha 6 se
encuentre erronea la fecha actual,

DESCRIPCION : Este modulo utiliza el comando del DOS "DATE", el cual es ejecutado
mediante una interrupcién desde Revelation.

TITULO : Registro de Vales del Almacén.

FUNCION : ( Favor de consultar el manual de Inventarios ).

TITULO : Traspaso de Movimientos Balanceados

FUNCION : (Favor de consultar el manusal de Inventarios )
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UNIDAD 1l ' APENDICE C

A.RPL ALTA DE LA APLICACION DX SALARIOB {1-1)
o1 ot 07632

02 PECHA 0@8-13-93

03 TIPO DR ORDEN

04 CLV.EMP HRS.TRAR TITO CUOTA. TR 8.0.1 DEPTO
01> BHOD46 0.90 "L .00 76,30 =
02> gWoD11 0.00 o .00 42.32 =
03> HHADZE 6.00 HL .00 28,08 =
04> 840003 6.00 WL .00 26,32 21
03> SHon28 6.00 HL .00 22.89 L
0F> mHODEY 6.0 HL .00 18.43 L

TITULO : Mantenimiento de Aplicacion de Salarios.

FUNCION : Registrar los costos por concepto de mano de obra.

PERIODICIDAD : Diariamentc.

DESCRIPCION : E| madulo pregunta por la orden de fabricacion ( debe de existir y no
debe de estar cerrada), la fecha ( en formato min/dd/an), el tipo de orden ( si ¢s 'S’ se toma
como de servicio en caso contrario se considera de fabricacidn), ia clave del empleado
(deberd de haberse enlazado ia nomina y el trabajador debe de ser vigente). las horas
trabajadas, ¢l tipo d¢ hora (NL ¢s normal, HD son horas dobles y HT son horas triples),
S.D.I( el salario diario infegrado, que es calculado automaticamente por el programa en base
a los datos de 1a ndmina) y el departamento { EN ensamble, P{ pintura, IN instalacién, TR
tornos, DO doblez, SE servicios, eic). Es importante que se haya enlazado el archivo
AN HISTORICO de nominas, ya que el sistema puede mancjar periodos atrasados en base a
los salarios historicos de los empleados.

A POLIZAB ALTA DE MUWEROS DP POLIZA DE COSTOI DE H.OB(I-1)
01 FECHA 08-12-93
0z POLIZA 003827

TITULO : Mantenimiento de las Polizas de Salarios.

FUNCION : Crear 1a pbliza contable por concepto de mano de obra.

PERIODICIDAD : Mensual.

DESCRIPCION : Sola se pide la fecha del periodo ( a pastir de la cual se calcularé el total
de mano de obra, si se requicre de todo el mes de aposto se debe teclear como sigue 08-01-
93} y cl nitmero de la pdliza con seis niimeros.
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A.COBTO. ADIC ALTA DR COSTOS DR LAS ORORMES DE TRARAJO(I-1)
@ or 07632

02 A 9308

03 POLIZA CONCEETO H oM T O TIPO
01> 00001  TIRMPOS WUERTOS 234.00 HOX
02> 00002 INSTALACIONES EN LA PLANTA £43.00 HOD
03>

TITULO ;: Mantenimiento de costos adicionales.

FUNCIGN : Dar de alta, borrar ¢ modificar conceptos adicionales a los costos de mano de
obra.

PERIODICIDAD : Mensualmente.

DESCRIPCION : En la pantalla se solicita la orden de fabricacién, la fecha ( en formato
AAMM aijo-mes), ¢l niimero de la pdliza, cl detalle 6 concepto, ¢l monto y el tipo (MOI si
se carga como mano de obra indirecta 6 MOD si se carga como mano de obra directa).

We.c.eT CONBULTA DE CXNTROS DE TRABAJO M. R.P tx-1)
o1 e
wnmummmnzmxmm BAJAS XN KMPLEADOS

02 TURNO ERGXTHRMO 04 ETQUIPO 05 HO.TRAARS 06 TOT.HR&

01> 1 8.00 01> CORTADGRA 50,00 600,00

o> 2 4.00 02> CORT1 60,00 720.00
03> TOURNOS 4.00 48.00
04> PINTURA 2,00 24,00
05> DUBLRATORA 10.00 120.00

TOTALES ; 128,00 1,512.00

TITULO : Mantenimiento de Centros de Trabajo.

FUNCION : Mantener altas, bajas 6 modificaciones a los datos de los centros de trabajo.
PERIODICIDAD : Inicialmente, 6 cuando exista alguna modificacion.

DESCRIPCION : La pantalla presenta primeramente la clave del centro de trabajo (debe de
existir en el médulo de ndminas), el nimero consecutivo de turmnos existentes, asi como las
horas-hombre por turno, el equipo que se tiene asignado a este departamento, el nimero de
trabajadores por equipo y las horas de fabricacién que se emplean en ¢l mismo. Al capturar
esta informacidn el sistema realiza una andlisis y determina los errores (si es que existen en
{a némina) de plancacion por mano de obra faltante & exedida en el centro de costo.
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MRP.M, LM HANTENINIENTO DE BAJAS DE IHPLEANOS MODULO M(I=1)

01 UFTIRERIA PAJARS
02 EXPLEADOS QUE IAY BIDO DADOS DD HAJA

Ol> QUODMI 02> BEOBGS 03> ARAI2ET 04> AAAASS 05> ARALI] 06> SHAl4S
07> QHOING  0B> SNOOT4 09> AMAAGY 10> AARIAG 11> MEOO25 12> BAARGA
135> AMATE 14> AAALIL 15> CHOI19 16> QMOODE 17> KSOL95 10> £NODAS
19> AGSO06 20> GAODOSO 21> MEQL66 22> CMOJON 23> ARRLY6 24> ARAIBY
25> AAAZOD 26> AMAGL 27> ARALSS 26> CHOO53 29> BMDOS1 30> SHA104
31> s4m022 32> AMARD2 33> gHO0E3 34> Q0084 35> MEODZ4 36> BHAI91
37> 8KO191 38> QADGGI 39> MEOO31 40> 8MD10Z 41> AGEDIO0 42> RAAIG3
43> ME002T 44> AMMASS 45> @i0113 46> CHOO18 47> BME063 48> AARAIG
49> BHOOSS 50> QUOOIT  SI> AAAASA 52> QuODTY 51> QNDOBS 54> BMBOTS
85> (MOO56 56> WEOO17 57> MEG029 56> AMALSG 59> MEOU36 60> AGS008
61> 10067 62 MBOOAV 63> £MODS1 64> BHO126 637 ARARG2 65> HE00DZ
67> HEOO33 60> QMOOSI 69> SMOD70 70> AGEQ0S 71> BMAL52 72> AAAIOS
73> AMAILE 74> AMALS4 75> AARIGE 76> CHDOSR 71> QNOGHR 768> ARAITI
792 AGED0T7  BO» AAAASO 81> ARDAG2 @2 BMB103 63> QI0090  B4r AGDOO2
B5S> KEO020 46> SKE110 A7> ARAAGE 68> RAAADS B9> MEODC26 90> CHOO7E
cuanar 7

TITULO : Mantenimiento de Bajas de Empleados.

FUNCION : Actualizar ¢l archivo de bajas que tiene ¢f ML.R.P para no ser consideradas
dentro del proceso productivo.

PERIODICIDAD : Mensual,

DESCRIPCION : Al entrar o csta pantalla existe una ruting interna que autométicamente
asigna como lave a la clave "BAJAS" y procesa el archivo de empleados para encontrar las
bajas de emnpleados. desplegando la informacion referente a todas las claves de empleados no
vigentes.

PAOR 1 19:38:36 18 OGT 1993
CAIBA.OT.. FECHA... GLV.EMP ARS.TRAD........« TIFO 3D Loeiiinensons
0031949222 023-31-93 EHMD095 B.G0 HL 38.61
00293*9256 05-04-93 8540059 2.00 WL 23.10
EMD162 B.00 HL 39.68
07550¢5258 05-06-93 BMBOZS  £.00 uL 83.93
Q0000*9280 05-7B-93 SMD099  2.00 HL 16.56
840050  7.00 NL 96.57
BHoods .00 wL 70.¢é0

Prosiona <CR> para continuar?

TITULO : Consulta General de Mano de obra.

FUNCION : Desplegar los costos por concepto de mano de obra.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requicra.

DESCRIPCION : Despliega la orden, fecha, clave def empleado, horas trabajadas, el tipo de
horas y el salario diario integrado.
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PAGE 1 21:51:17 25 OCT 1893
FECEAH., .. O.T.. COBTO.ML.:vuvn van COBTOMD. siuussas COBTO. BT vunrars
o8-12-83 cooco G6.40

00225 72.78

00384 72,36

00392 20.60

00294 68.13

00413 20,8

00421 16.23

00445 70.74

00451 43.87

00452 8.88

00458 . .84

00464 10.53

00465 20.p8

00474 132,47

ood8l 46.21

00491 31,69

00456 17.69

00503 78.37

04939 377.37

04943 129.87 89.57 215.40
Presioni <CR> para sontinuary

TITULOQ : Consulta de costo de mano de obra por Fecha.
FUNCION : Desplegar ]a integracién por concepto de mano de obra dada una(s) fecha(s).
PERIODICIDAD ; Diariamente,

DESCRIPCION : E| sistema solicita la(s) fecha(s) a procesar y reporta las érdenes de
fabricacion , el costo de horas normal, doble y triple que se generaron en esa(s) fecha(s).

238



UNIDAD Il -~ APENDICE C

D 21157:30_ 35 00T 1993
CTCHAS. ... T.ML.... COSTO.NL.... TIDAN.IO, ... CORTO.HD.......en TINGO.MT. ... COMONT .oy, aenn TOT.YIMOD. .. 10T.COf0. ...
08.32-83 9.00 o0 .00 .40
1.3 n.s8 1,50 0.5

w00 Moo al00 %

7.00 10.33 1.00 10.33

.00 1769 3,00 17,60

9.30 8,37 .30 79,37

§.00 17131 6,00 12037

16.00 12907 5.00 s3.92 18,03 2518 37.00 RN

2.00 a3 2.00 4137

2,00 33.10 .00 35.10

TITULQ : Consulia peneral de Mano de Obra por techa.

FUNCION : Desplegar ef total de horas trabajadas y ¢l total de costos de todos los tipos de
un dia.

PERIODICIDAD : Diariamente.

DESCRIPCION : Desplicga cl total de horas normales, dobles y triples trabajadas a una
fecha, asi como los costos por concepto de ticmpo nonmal, doble y tripie.

PAGE 1 22:0%:22 25 OCT 199
FECUAS. ... O.T.. TIEMPU.MNL.... TIEMPO.ED,... TIEMPO.HT....
08-20-93 00000 .50
00225 6.0
00aso 12z.00 10.00
00452 11.00
00457 13.00
00458 10.00 13.50
a0ass 7.00 2.00
00480 3.50
00483 2,00
045943 16.00 12.00 14.00
oagel 6.00
Prasiona <CR> paca continuar?

TITULO : Consulta General de Horas Empleadas por Orden.

FUNCION : Desplegar cltotal de horas trabajadas dada una fecha.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requicra.

DESCRIPCION : El sistema mucstra la(s) fecha(s) scieccionada(s) desplegando las érdenes
de fabricacion, el tiempo normnal, doble y triple trabajado.
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wcE 1 22:05:41 25 OCT 1893
VECHAS.... O.T.. COBTO.NL......... COBTO.HD. . eoasees COSTO. BT cvna..ns
08-20-93  0000D 25.88

00225 31.05

00394 50.58

00431 53.24

aoes0 £0.06 02.19

00482 62,34

00457 B2.14

oo4ze 55.89 106.20

00484 49.60 21.26

00480 10,75

00483 6.14

00485 sa.10

00408 84.24

00491 26.25

00490 65.10

00506 7.69

coson 10.78

00513 6.14

04943 129,87 139,14 243.49

o451 36.38 .
Preaiona <CRS para cantinuar?

TITULO : Consulta General de Costos Empleadas .

FUNCION : Desplegar el total de costos generados por concepto de mano de obra en
tiempo normal, doble y triple.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera.

DESCRIPCION : El sistema muestra la(s) fecha(s) seleccionada(s) desplegando las ardenes
de fabricacidn, ¢l costo normal, doble y triple trabajado.
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CONBTRUCTORA DE ATARLY¥OS IWDDSTRIALES $5.h DN C.V¥
narEa. 1 Wy
APLICAEIOY DE FALARYOS BDEL 1S DE 1002770 DR 1993

e mRy Ty cosrom YorYAL GEINIRAL TOTAL SINERAL
Beo04s 9,00 X 16,30 3 TOPALES DK IIFECTOS 3 0= DOrEscTGE
0031 8,00 WL azar o
m@0zé 8,90 KL IBO0 BN i Ceeresiiaes DIRECTOR,....y.oany + INOTRECTOR
MGIRY §,00 K 327 EFROC : 224.14 cos a0
BaG020 $.06 X% 11,89 3 TOrAL: e
BG0sY 6,00 T 10.43 1% Toota 47.00 714,18 T.REML 00 .00
T.M0Y. 10 of .00 ¥.103.10 .o 00
[X-TE o0 .00 # ERE. 0T oo 90
r=rro ms 1270 m cosTo
am .00 R .80 .08
co .80 o .00 3
vo .00 v .a0 -00
I .00 " K 00
w .60 i .60 o0
=3 o0 = a0 -0
= 24.00 - .90 .00
=60 ms.o v 18.00 3 00 00
m .o ™ .00 .00

TITULO : Listado Diario de Aplicacion de Salarios.

FUNCION : Imprimir la informacion relacionada a los costos diarios gencrados por
concepto de mano de obra.

PERIODICIDAD : Diariamente,

DESCRIPCION : Se imprime a manera de bloques rectangulares; la descripcion de horas
trabajadas en una orden (encabezado del bleque), el costo y el centro de costo. Después con
el mismo formato de bloques rectangulares se reportan los totales penerales ; de costos
directos ¢ indirectos v finalmente totaliza por centros de trabajo { escribe las claves del
ceatro de cosio y ¢l monto, directos ¢ indirectos). Al trabajarse varias drdenes en un dia se
imprimen mas de 5 hojas de 132 columnas con informacidn concentrada. Estc reporte es ftil
porque compar la informacion reat con la que se ha suministrado al sistema.
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COMETRIXCTORA O€ APABATOS DOUBTHIMES 8,A D% C.¥

10 oct 199y
LIFIADO DESGLOSATO UE KORO TF GFRA T LA ORORN 97632

FECHA By oMo TERAL s €. HED HRE S NES TOT.OM TOT.COSTO  cONIO. DD TaTaAL
16/0/m 18,00 .00 .00 15.00 n.e1 oo

19/07/93 6.00 .80 00 8,00 22,54 o0

23707493 .00 1z.00 .8 12, 9284 oo

27/01/63 19,00 2.80 Q. 2.5 209.17 o0

20/07/93 2.00 3.00 .88 0.0 06.50 o0

20/07/0) 14,00 2180 25831 70,80 B94.22 I3

03/00/9 24,00 200 1875 20.00 100.66

o4/08/% 20.00 .00 (00 26,00 140,73 oa

03/08/9 5,00 2.00 27,80 16.00 1¢0.83 00

06/08/93 2.00 2.00 6. 2200 1 o6

11 /00/03 2.00 00 B 200 1113

12/08/01 1.00 3.00 9.7 400 23.9¢ o0

13708/93 €2.00 el 00 42.00 mai .00 prats
TOTALES : 162,00 523.71 6.00 525.01 31,00 537.11 276,00 2,008,07 .00 2,005.07

TITULO : Listado del Total de Salarios por Orden de Fabricacion,

FUNCION : Imprimir el total de horas y costos normales, dobles y triples empleados cn una
orden de fabricacién.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera conocer el costo de mano de obra que se tiene
en una orden de fabricacién.

DESCRIPCION : El sistema pregunta por el rango de fechas que se quiere obtener los
costos. Solicita también ia orden de fabricacion a procesar, Este médulo imprime las fechas
seleccionadas, el total de horas y costo, deslgosindolo en horas normales, dobles y triples
con sus respectivos costos. También incluye los costos indirectos generados y suma todos
tos conceptos dande ¢l total general.
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PAGE 1 15:38:40 19 OCT 1993
CAISA.ORDEE AMMM. .. ... C.INDIREC. C.M.OBRA.. C,INDIREC.
07020 9301 12,130.12 31,070.00 12,138.12
9302 21924 19.07 219.14
9303 284.94 21.65 284.64
9304 4,172.71 .56 4,772,211
91305 39.48 978,54 39.40
9206 2,992.48 .87 2,992.40
9107 2.66 140,98 2,46
9308 664.53  1,457.68 864.53
9309+ 0.54  9,076.7% 0.54
are 21,322.00 43,604.90 21,322.00
1 Records Prow.aged

TITULO : Listado de Costos Totales Mensuales por Orden de Fabricacién.

FUNCION : Imprimir los costos totales mensuales de los costos de materiales, de mano de
obra ¢ indirectos de una orden de fabricacion.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera.

DESCRIPCION : El médulo reporta los acumulados mensuales que se han generado en una
orden de fabricacién, reportando primieramente la clave de la orden. los costos directos
(materiales y mano de obra ) y los indirectos, imprimiendo al final de las columnas el total
general,

CONAOTRUCIORA DF APARATOS LHWDUGTRIALES 8.4 LE C.V
LIFTADO X COSTOS D MaN) [F CTIA $OR BCLEADS

GRDEWES :
L9380, 09577
07858, 07877
,07350,07577
107359, 07577
L07530,07871, 07
.07345, 07

T T Tams coan o caer
900 307.03

2
7.00 1360 107.80 134.7s
a’na aa

a
.09 150c  107.82 13475
2

8,00 1074y 10700 102,60 3,428.00 ,4TT

TITULO : Listado de Costos por Empleado.

FUNCION : Imprimir los costos gencrados por empleado.

PERIODICIDAD : Cuando se requicra analizar su productividad.

DESCRIPCION : Imprime la fecha, la clave del empleado, las horas y costos normales,
dobles y triples trabajados, los totales de costos y horas, el acumulado (suma el total de la
fecha anterior mds la actual). También las 6rdenes en las que laboro.
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R AmARATOS sAm oY
PXTACION DX COSECS DX MAND DX OGRA WAL FZL }SE DX MATO'S) DX LA ORIEN DE TRABATD 01330

oaRcIa U SANCTIE KSQUIVEL OFI
]

ons o

Eataniof I 13/ar/s) 1.0 o 4.2 1.0 ¢ 3.7

oL Mas : 1.0 u.za 1.0 .07

ACUNULADO : 1.0 a.28 1.0 3.07
-------------------------- A € T M ¥ L A D O B eeveremeamccsmmsemoeonoaas

LOPES GAACIA PXDRO OO  LABCHRE RAQUIVEL OTML
10 622 1.0 307

>33>>>> TOTAL DX FURAS KXFLXADAS 2.0 >5»>>>>>>»>>> TOTAL IM COFra O WANO I¥ OFita @ 11.3%

TITULQO : Listado desglosado de Mano de obra por orden.

FUNCION : Imprimir los costos totales y horas totales por. fecha de una orden de
fabricacion.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera conocer los totales gencrales de horas y costes
por empleado de una orden.

DESCRIPCION : Desplicga la fecha, los nombres de empleados que participaron en dicha
orden, el total de horas y el total de costos. Al final presenta un totat general de los
acumulados de horas y costos de todas las fechas y todos los empleados.

COMETRICTGRA [ APABATOS IKDUSTRIALES 8.A DE C.V
DIFORE COSTOS OF KANO OL OBRA

o Tmo cuToan  TmMam comoan  TmLIE comtee  TOT.uas Tot.corTe
BR=33-93 900,03 481138 a0 241680 sa2.00 €,960.08  1,795.00 14,007.13

TOTAL 800,00 ¢ 511,38 41400 3.414.90 202.00 €,500.80  1,796.00 12,2071

TITULO : Listado Mensua! de mano de obra.

FUNCION : Imprimir los costos mensuales a la fecha que se especifique por concepto de
mano de obra.

PERIODICIDAD : Mensuaimente.

DESCRIPCION : Imprime las fechas seleccionadas, el tiempo total normal con su costo,
tambicén el tiempo doble y triple. Al final proporciona cl total general de horas y costos
generados.
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Page 1 16:07:24 19 ocT 1993
AN PHP. . (0 areisesi i aniainny IR Careeen ++: BALDIA.INT HORAS, RXT .DOR B JEXT
MIABE JULIO CRZAR PALMA RODRIGUEZ 24.57 a.39 &.50
HARL9E DELPTHO ARTUAD VEGA GUTIKRREZ 24.57 4.33 6.50
a4a002 ANTONIO MIRELEB ESPINOSA 24.57 4.39 6.38
BHO003 JUAN HARTINEZ HARQUEZ 35.10 6.27 9.40
BHGODA FRANCIBCO DR LA CRUZ NOJAR 63,10 11.20 16.92
BHOOOS JESUS GARCIA VAZQUEZ a0.72 14.42 21.62
EMO006 JEAUD MARTINEZ VEREZ 116,06 21.08 31.62
&sHooOD ALEJANDRO MORALES VALLRIO a7 31 .45 12.67
810009 JORGZ RRUMNO CONTIERAS MIRANDA 77.22 13.79 20.68
Aaua010 PAKLD OLGUIN AMGRLUS 77.22 12.79 20.68
DME011 FILEHON MALDOMADO MARCELING 42.12 7.52 11.28

TITULO : Listado de Salarios,

FUNCION : Imprimir la relacion de empleados con sus salarios diarios, el costo por tiempo
doble y triple por hora.

PERIODICIDAD : Cada vez que exista modificacioncs al safario.

DESCRIPCION : Imprime la clave del empleado, ¢l nombre , el satario diario , por hora
dable y por hora iple.

REGIGTRO FROCEAADO 07577407-20-93
HEGISTRO THOCZEADA 07577%07-21-93

QRO COUCERTO w FL ™

07577  TIRMPO.ML

07577 TIENPO.HD

07577  TIEMPO.HT

07577  CocTo.nL

07577  COSTO.MD

07577 COSTO.HT

TOTAL OENERAL
ORDEN

m FL TR

TOTALES :COSTO. AT

TITULO : Listado Separando Instalacion y Fletes.

FUNCION : Proporcionar informacién winica por conceptos de instalacion y fletes,
PERIODICIDAD : Cada vez que se requicra.

DESCRIPCION : Imprime fas orden de fabricacion y tas fechas que fueron seleccionadas
(en formato ORDEN*FECHA), después imprime dicha orden con los totales de tiempo
normal, doble y triple de los diferentes departamentos (Instalacion, Fletes y Tornos ), con
sus respectivos costos. Al final de 1a impresion calcula los totales generales de todos estos
conceptos.
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TITULO : Proceso de Depuracidn del Archivo de Fechas.
FUNCION : Depurar el aschivo (FECHAS) de movimientos diarios en donde se almacena Ia
informacién de costos de mano de obra.
PERIODICIDAD : Cada vez que se degrade el tiempo de respuesta.
DESCRIPCION : El sistema antes de realizar el proceso de depuracion pregunta : "Sc va s
depurar. Importante : ; Respaldé su informacion (8/N) ? . Si no se ha respaldado su
informacion es importante que lo realice ya que puede perder informacion. Al contestar 'S,
cl médulo continda con el proceso desplegando el medidor de proceso que informa de las
estadisticas del mismo. El modulo de costos de mano de obra no debe ser accesado al
cjecutarse cste proceso.

TITULQ : Proceso de depuracion de las 6rdenes por concepto de mano de obra.

FUNCION : Depurar el archivo de ordenes (CAISA.OT) que almacena los movimicntos por
orden de los costos de mano de obra.

PERIODICIDAD : Cada vez que se deprade el tiempo de respuesta de este modulo.
DESCRIPCION : El sistema antes de realizar el proceso de depuracion pregunta : "Se vaa
depurar. ITmportante : ; Respaldd su informacion (S/N) ? ". Si no se ha respaldado su
informacion realicela porque puede perder informacion. Si contesta 'S, el méduto cominia
con el proceso y despliega el medidor de proceso que informa las estadisticas del mismo. El
médulo de costos de mano de obra no debe uiilizarse,

TITULO : Proceso de depuracion de movinientos de mano de obra.

FUNCION : Depurar el archivo de érdenes (CAISA.OT) y en forma simultanea ¢l de fechas
de los costos de mano de obra.

PERIODICIDAD : Cada vez que se degrade el tiempo de respuesta de del sistema de costos
de mano de obra.

DESCRIPCION : El sistema antes de realizar el proceso de depuracion pregunta : "Se vaa
depurar. Importante : | Respaldd su informacion (S/N) ? ™Al contestar 'S', el méduto
continda con ¢l proceso desplegando el medidor de proceso que informa de las estadisticas
del mismo. Este modulo por depurar dos archivos de manera simuitanea se demora un poco
mads, por lo que es recomendable ejecutarlo en las noches 6 fines de semana. E1 modulo de
costos de mano de obra no debe ser utilizado.

TITULO : Actualizacién de Bajas de Empleados.

FUNCION : Actualizar el archivo de los empleados no vigentes en el sistema M.R.P I1.
PERIODICIDAD : Diariamente.

DESCRIPCION : El médulo pregunta si se desea continuar, en caso afirmativo teclear ', de
lo contrario 'n". Este proceso despliega el medidor de procesos para mostrar las estadisticas
del mismo.
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8C.311 coatos PoR a-
1

01 or 07020

02 AN 9301

03 poLIZA CONCHPTO M on T O TIPO
01> ooooy RESTSTRICIAS 29,030.00 AT
02> 00002 REPACCIONES VARIAS 1,232.00 AT
cnange 2

TITULO : Mantenimiento de costos Indirectos de Materiales.

FUNCION : Dar de alta, baja 6 modificaciones 2 los conceptos de costos indirectos de
materiales.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera.

DESCRIPCION : Se solicitan los siguicntes datos : clave de orden (OT, la cual debe de
existir en ¢f archivo de ordencs de fabricacién), la fecha ( en formato AAMM afio-mus), el
niamero de la pdliza (es un campo multivalor que es capturado como dato numérico de 6
digitos), el concepto ( la descripcion 6 concepto de! costo indirecto). el monto 6 importe de
dicho concepto y et tipo MAT.

TITULE : Mantenimiento de costos Indirectos de Mano de Obra.

FUNCION : Dar de alta, baja 6 modificaciones a los conceptos de costos indirectos de mano
de obra.

PERIODICIDAD : Cada vez que ¢ 1equicta.

DESCRIPCION : Se solicitan los siguientes datos : clave de orden (OT, la cual debe de
existir en el archivo de ordenes dc fabricacion), fa fecha ( en formato AAMM afio-mes), el
niimero de la péliza (es un campo multivalor que es capturado como dato numeértco de 6
digitos), ¢l concepto ( la descripcion 6 concepto del costo indirecto), ¢l monto ¢ imporic de
dicho concepto y el tipo M.O.

TITULO : Mantenimiento de costos Indirectos Diversos.

FUNCION : Dar de alta, baja & modificaciones a los conceptos que de costos indirectos
diversos.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera.

DESCRIPCION : Se solicitan fos siguientes datos : clave de orden (OT, la cual debe de
existir en ¢l archivo de ordenes de fabricacion), la fecha ( en formato AAMM aiio-mes), el
ntimero de fa pdliza ( campo multivalor a ser capturado como dato numérico de 6 digitos), el
concepto  la descripcidn & concepto del costo indirecto), el monto 6 importe de dicho
concepto y el tipo DIV .
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PAGR 1 16:27:53 19 ocT 1993
PR.COBTO.ADIC ARMM, COMCEDTO. . eve.omcuiioanmanaanrasan MOHTO...ocvvuanns TIPO.
0652099005  900S MATERIALES DEL 01 MAY 1990 AL 3 23,636.98  MAT
PEVOLUCIONES DEL 01 HAY 1990 AL =-.00 HAT
0603299005 9005 MATERIALES DEL O3 MAY 1990 AL 3 1,471,277.28  MAT
DEVOLUCIGHES DXL OL HAY 1900 AL -3,169.70  MAT
06900%9007 9007 HAYRUIALES DEL 2 AL 31. 333,452,358  MAT
089019007 5007 HATERIALES DRL 2 AL 31. 219,364.97 HAT
7 s007 28 DEL 2 AL 31. 18,519.92 AT
06502+9007 9007 MATERIALES DEL 2 AL 31. 45,302.20 HAT
Q702¢+9301 9301 RESTSTRICIAS 29,838.00 MAT
DEVOLUCIGNES DEL 08 KAY 1950 AL -1,232.00 MAT
07020+9312 9312 WERHAS 12,300.00  HAT
MATERIAL DEYECTUOSO -5,000.00 MAT
6 Records Processed
Preaiona <CR> para ceatinuaz?

TITULO : Consultas de Costos Indirectos de Materiales.

FUNCION : Desplegar los costos indirectos de materiales que han tenido ciertas érdenes de
fabricacién cn determinadas fechas.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera,

DESCRIPCION : Este médulo despliega las claves de las érdenes y las fechas
seleccionadas (en formato ORDEN*AAMM) , la fecha (en ¢l mismo formato AAMM), el
concepto , el monto y el tipo de movimiento ( MAT para materiales ).

PAGE 1 16:26:13 19 OCT 1993
PR.COSTO.ADIC ARNOY. CONCEFTO. .- s.oucunisromanosonnsin MORTO. . .ocnenns TIPO.
07020*9212 $212 TIEMPOS MURRTOS. 2,300.00 H.0

COUBULTCREE EXTERHOS 5,000.00 H.O

1 Rocords Procosded

<Cn> para

TITULOQ : Consultas de Costos Indirectos de Mano de obra,

FUNCION : Desplegar los costos indirectos de mano de obra con determinadas érdenes de
fabricacién a las fechas que se especifiquen.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera.

DESCRIPCION : Este médulo despliega las claves de las érdenes y las fechas
seleccionadas (en formato ORDEN*AAMM) , Ia fecha (en el mismo formato AAMM), €l
concepto , el monto y el tipo de movimiento M.O.
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PAGE 1 . 16:46:51 19 OCT 1993

PR.COSTO.ADIC AAHM. CONCEPTO.......ceeocrovnssnsrnrons MOMTO. e erannne TIPO.

0763209308 9308 GASTOS DZ REVRESENTACION . 234.00 DIV
YIATICOS $43.00 DIV
CASETA3 3866.00 DIV

1 Records Processed

Prosiona <G> para continuar?

TITULQ : Consultas de Costos Indircctos Diversos.

FUNCION : Desplegar los costos indirectos diversos de ciertas drdenes de fabricacion en
las fechas que establezca el usuario.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requicra,

DESCRIPCION : Estc mddulo despliega las claves de las drdenes y las fechas
scleccionadas (en formato ORDEN*AAMM) . la fecha (en el mismo formato AAMM), cl
concepto , el monto y el tipo de movimiento DIV ( costos indirectos diversos).

TITULO : Impresion de Costos Indirectos de Materiales.

FUNCION : Imprimir los costos indirectos de materiales que han tenido ciertas 6rdenes de
fabricacién en las fechas que sc especifique.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requicra.

DESCRIPCION : Este médulo imprime las claves de las 6rdenes y las fechas seleccionadas
(cn formato ORDEN*AAMM) , ia fecha (en ¢l mismo formato AAMM), el concepto , el
monto y ¢l tipo de movimiento { MAT para materiales ). La informacion proporcionada al
modulo es semejante a las consulias de costos indieclos de materiales, con la diferencia de
que aqui la informacion cs cnviada a impresora o dispositivo PRN.

TITULO : Impresion de Costos Indirectos de Mano de obra.

FUNCION : mprimir los costos indirectos de mano de obra que han tenido ciertas érdenes
de fabricacion cn determinadas fechas.

PERIODICIDAD : Cada vez que sc requicra,

DESCRIPCION : Estc médulo imprime las claves de las érdencs y las fechas seleccionadas
(en formato ORDEN*AAMM) , la fecha (AAMM), el concepto , el monto y el tipo de
movimiento M.O. La informacién que propoiciona éste nédulo es semejante a las consultas
de costos indirectos de mano de obra, con la diferencia de que aqui la informacién se
direcciona a impresora 6 dispositivo PRN.
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TITULO : Impresion de Costos Indirectos diversos.
FUNCION : Imprimir los costos indirectos diversos que han tenido las 6rdenmes de
fabricacion a las fechas que se especifiquen.
PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera,
DESCRIPCION : Este médulo imprime las claves de las érdenes y las fechas seleccionadas
(en formato ORDEN*AAMM) , Ia fecha (AAMM), el concepto , €l monto y cl tipo de
movimiento DIV. La informacién que proporciona éste médulo es semejante a las consultas
de costos indirectos diversos, con la diferencia de que aquf la informacién se envia
impresora.

TITULO : Proceso de Traspaso de Costos de Materiales a Ja Orden de Fabricacion.
FUNCION : Traspasar los acumulados por concepto de costos indirectos de materiales a las
respectivas drdenes de fabricacion

PERIODICIDAD : Mensualmente.

DESCRIPCION : El sistema pregunta por la clave de orden de fabricacién y lIa fecha (at
teclar <er> procesa todas) .

FITULQ : Proceso de Traspaso de Costos de Mano de obra 2 Ia Orden de Fabricacién.
FUNCFON : Traspasar los acumulados por concepto de costos indirectos de mano de obra a
1as respectivas drdenes de fabricacion.

PERIODICIDAD : Mensualmente.

DESCRIPCION : E} sistema pregunta por la clave de orden de fabricacién v 1a fecha. Si
solo se captura la orden de fabricacion y en la fecha se dd un <CR>, ¢l sistema toma éste
altimo como todas las fechas o viceversa.

TITULO : Proceso de Traspaso de Costos Indirectos diversos a 12 Orden de Fabricacién.
FUNCION : Traspasas los acumulados por concepto de costos indirectos diversos a las
respectivas ordenes de fabricacion,

PERIODICIDAD : Mensualmente.

DESCRIPCION : El sistema pregunta por la clave de orden de fabricacién y la fecha. Si
soloe s¢ captura la orden de fabricacion y en la fecha se da un <CR>, el sistema toma éste
izltimo corno todas las fechas 6 viceversa.

TITULO : Proceso de Depuracion por Orden de Fabricacion,

FUNCION : Depurar el archivo de costos indirectos dadas ciertas ordencs.
PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera,

DESCRIPCION : Este médulo pregunta por lz orden u érdenes a procesar, después
pregunta si se estd scguro y a continuacién ileva a cabo el proceso. Ningin usuario debe
accesar el médulo de costos indirectos cuando se esté gjecutando el proceso.
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MAP.CTAS ALTA DE CUENTAS CONTANLES DRL SIAT. COSTO8 H{I-1)

01 CRICEPTO 03 cumeta 44 COUTAACURITA
PLET 19203 11222

02 DREGCIURCING :  GADTOS POR PLETRS.

CHANGE 7

TITULO : Mantenimiento de Cuentas Contables.

FUNCION : Dar de altas, bajas 6 cambios a la informacion basica de fas cuentas contables.
PERIODICIDAD : Inicialmente.

PESCRIPCION : Con 1a finalidad de poder traspasar 1oda Ya informacion rcferente a los
costos de fabricacion se deben capturar los siguientes datos: {a clave del concepto, el nimero
de cuemta y el nimero de la contracuenta, cualquier informacion adicional se puede
suministrar al campo descripeidn. Las claves de los conceplos MAT, M.O y DIV son
internas del sistema y representan los costos de materiales, mano de obra y costos indirectos
diversos respectivamente.

MAD . WOLY - HANTRMIMIENTO DE LAS POLIZAS OGWIABLES (x-1)
o1 AR 9301
06 %O0.POLIZA  ATID020203

02 oroun 03 CONCRPTO 03 CUENTAS. 05 CONTRACTAB.
01> 07020 FLET 19263 11222
02> 07030 HAT 1810101 10102201
02> 87012 VIAT 12883 11
04> 037020 wATI 122933 26awa4
05> 07020 HAT 1010101 10102201
05> Q7033 FLET 19203 11222
cinnas 7

TITULQ : Mantenimiento de las polizas contables.

FUNCION : Dar el mantenimiento de altas, bajes 6 modificaciones a las pélizas contables
generadas por el sistema.

PERIODICIDAD : Mensualmente.

PDESCRIPCION : Una vez gencrada la poliza comtable (ver procese de gencracién de
péliza), el sistema muestra en la pantalla de caplura Jos calculos obtenidos por los diferentes
conceptos (cxcluyendo a los costos indirectos de fabricacién). Se muestra en la pantalla la
Ilave, que s 1a fecha del periodo mensual (en formate AAMM), el niimero de 1a péliza que (
sera traspasada ¢l modulo de contabilidad general), Jas claves de 6rdenes de fabricacion, la
clave de los conceptos, 1as cuentas y 1as contracucntas.
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HRP.M,POLI - MANTINZMTENTO DR CAROOS T ABCRiGE DE LA POLIZR (I-1)

- 01 AN 2301
06 NO.POLEZA  AIIDOZ0203

i 02 oftomt 04  CURNTAS, 03 AROHCE CONTRACTAS, CARGOS
o3> 07020 19283 28.21 11222 2,737.11
a2> 07030 10101031 10.10 10102203 2,282.00
o 01012 12082 1,827.00 13112 2,861.00
[:1H a7020 112933 1,152.00 282244 252.00
as> 07020 1010101 254.00 10102201 221.00
065> 07032 19283 262.00 11222 993.00
GHANGE 7

TITULO : Mantenimiento de Movimientos Contables.

FUNCION : Dar de olta movimientos contsbles adicionales en la péliza contable
previamente generadn. :

PERIODICIDAD : Cada vez ijque sc desce agregar costos indirectos adicionales.
DESCRIPCION : Al final del mes se deben realizar ajustes a los costos indirectos, éste
modulo permile cste proceso sin tener que registrar y mandar & generar la péliza otra vez,
también permite verificar que sea balanceada y desplegar Ias cifras que se caleularon por los
diversos conceptos. Presenta ta clave del periodo ( fecha en formato AAMM), ef nimero de
1a poliza (en formato SERIE*NUMERO), las érdenes de fabricacién involucradas en el mes,
1as cuentas y contracuenias col sus respectivos montos.

VAGE 1 16:48:16 19 OCT 1093

CGTAL. ... DPSFMITCTEM. ... CUENTA. . .. CONTRACUENTA .
HAT COSTUA DR MATERIALES DIRSCTOI 1010103 10102201

MRTI €C3ToE DE MATSRIALRS INDIREGTO 112933 263944

M.0 €OgTOA DE HAIO DE OARA DIRRCEA 26374 589777

H.O.I COSTOG DB MAYO DL QGRA IMDIREC 070200 999101

PLET GARTOS POR FLETRS. 19283 11222

VIAT OABTOS DE VIATICOS. 12983 1111

6 Racords Proccesed

Presigna <CR* parn continuac?

TITULO : Consuitas de Cuentas Contables.

FUNCION : Mostrar el catilogo de cuentas contables que se tienen para ¢l modulo de
costos de fabricacion.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera.

DESCRIPCION : El madulo muestra la clave del concepto, su descripeién, 1a cuenta y su
contracuenta.
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PAGE 1 16:48:45 19 OCT 1953
CoMTAR. ... ORBEM..... COCEP CUTNTAS... CONTRACTAS.
9301 07020 MLET 19283 21222
07030 AT 1010102 10102201
07012 ¥iaY 126883 1111
07020 NATI 1312933 283514
07020 HAT 1010101 10102201
0702 FLET 19203 31222

1 Recouds Proccased

Prosiona <(R> para continuar?

TITULO : Consulta de Conceptos.

FUNCION : Desplegar los conceptos que se procesaron durante el mes, relacionandolos con
sus respectivas 6rdenes de fabricacion.

PERIODICIDAD : Mensualmente.

DESCRIPCION : La pantalla muestra la fecha del periodo ( en formato AAMM), la orden
de fabricacién, las cuentas contables y sus contracuentas.

PA 1 16:49:21 19 OCT 1983
CONTAL. ... NO.PCLIZA. CONTRACTAS. HOVIO.CARGO CURNTAS... HOVTO.AROHO
9301 AIIDOZ0T0Y 11222 2,737.11 19283 28.21
. 1mo2201 2,202.00 1010301 10.10

1111 2,661.00 12483 1,827.00

283944 252.00 112833 1,152.00

103102201 221.00 1010101 234.00

11222 993.00 19203 292.00

1 Records Drocessed
Presiona <CH> para continuar?

TITULQ : Consulta de la Pliza contable.

FUNCION : Desplegar la poliza contable generada en el mes procesado.

PERIODICIDAD : Mensualmente.

DESCRIPCION ; Desplicga fa clave del periodo ( fecha en formato AAMM), ¢f niumero de
la poliza (en formato SERIE*NUMERO), las contracuentas y cucntas contables con sus
respectivos importes.

TITULQ : Listado de Cucntas Contables.

FUNCION : Imprimir el catalogo de cuentas contables del modulo de costos de fabricacion,
PERIODICIDAD ! Cada vez que se requicra.

DESCRIPCION : El médulo imprime la clave del concepto, su descripeion, la cucnta y su
contracuenta, (L.a impresién contienc la misma cstructura de la pantatla que se muestra en el
médulo de consultas de cuesntas contablces).
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TITULQO : Listado de Conceptos.
FUNCION : Imprimir los conceptos que s¢ procesaron durante ef mes, relacionindolos con
sus respectivas ordenes de fabricacion.
PERIODICIDAD : Mensuatmente.
DESCRIPCION : La impresién mucstra la fecha del periodo ( en formate AAMM), la orden
de fabricacion, las contables y sus contr (La pantalla que se muestra en el
mddulo de consultas de conceptos tiene fa misma estructura de éste listado),

TITULQ : Listado de la Poliza contable.

FUNCION : Imprimir 1a poliza contable gencrada en el mes procesado.

PERIODICIDAD : Mensualmentc.

DESCRIPCION : Imprime la clave del periodo ( fecha en formato AAMM), el namero de la
poliza (en formato SERIE*NUMEROQ), las contracuentas y cuentas contables con sus
respectivos importes.

TITULG : Proceso de Generacion de la Pdliza Contable.

FUNCION : Seleccionar todos los movimientos de eostos de materiales , mano de obra ¢
indirectos del mes, para calcular los importes totales y por orden de fabricacién de dichos
conceptos.

PERIODICIDAD : Mensualmente.

DESCRIPCION : El sistema solicita la fecha a procesar en formato MM-DD-AA. Para
generar todo el mes el dia deberd ser el '01, si se desea generar a partir de una fecha al final
del mes, se deberd especificar cf dia descado.

TITULQO ; Proceso de depuracion de Pélizas.

FUNCION : Eliminar del sistema las polizas de periodos anteriores que ya hayan sido
contabilizadas.

PERIODICIDAD ; Cada vez que se tequiera,

DESCRIPCION : El mbdulo desplicga lo siguiente : "Sc va a depurar. Importante:
Respald6 su informacion (S/N) 7 ". No se debe responder "S" hasta haber elaborado un
respaldo previo porque puede perder la informacion,

TITULO : Proceso de Contabilizacién,

FUNCION : Traspasar la péliza gencrada en ¢l médulo de costos al de contabilidad general.
PERIODICIDAD : Mensvalmente.

DESCRIPCION : En este proceso  solicita al usuario Ia fecha de la péliza a traspasar, la
ruta { Ia localizacion del directorio donde se haya ¢l mddulo de contabilidad general, ejem :"
FASISTEMAVCONTABLE ", que debio ser enlazado y poseer derechos de escritura ) y el
namero de la péliza.
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MRE. M, USTARIOR MRP. MANTENIMIENTO DE USUARIOS t1-1)
01 DASEWORD WAL Q7 WODULO  US.AD 08 VIDEO COLOR,MALU
0z MARL

03 ARCHIVO 04 REGIETRO os

01> AP.T.ORDEM 0COM* 030398

02> AP.T,ORDEH GCOM*030388

03> AP.T,CRDEM 0COH* 030389

04> AP.T.GROPM OCOHe 0302258

O35> AP.T,OPDXH OCOHA 030225

06> AD.T.ORDKN 0COM®030225

07> AD.T.ORDEM OUOKA030127

08> AP.T.ORDEM ©O0C*030384

09> AP.T.OFOEN OCOMe 030390

10> AP.T.CROEN 0COMe030390

31> AP.T.ORDRH OCOMeD30390

12> AP.T.OROEN ©0COM®030290

13> AP.T.ORDEH 0COH* 030380

14> AP.T.ORDRM ©0COMQ30130

15> AP.T.CRDEN 6CON® 036331

16> AP.T,ORDEM OCOM*030054 09-14-93
cuniGE 7

TITULQ : Mantenimiento y Registros Accesados por los Usuarios.

FUNCION : Dar de alta, baja 6 cambiar los registros accesados por el usuario en la base de
datos del sistema M.R.P.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera,

DESCRIPCION : En la pantalla se mugstran los siguicntes campos ; la clave de acceso (que
¢s solicitada cuando se entra a REVELATION y represeata la clave del usuario), el médulo
(es el bloque de medios 6 archivos a los cuales puede sccesar y son: todos <user>,
administrativos <us.ad>, y de  mamufactura <per.a>), la clave de atributos de video
personalizado ( cl sistema lo crea automiticamente con formato COLOR*CLAVE DE
USUARIO) y finalmente el nombre del usuario. Los siguientes campos son multivalor y
conticren el nombre del archivo | la clave del registro , la fecha y hora en que fué accesado.

Este mddulo es importante porque al existir problemas de dafios a Iz
informacién se puede detectar facilmente Ia persona responsable. También se puede saber el
desempefio que ba tendido el empleado y si realmente ha trabajado , en qué y por cuanto
tiempo.
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HRP.USUARYDS2 THTERVENCIONES A LA BASE DE DATOS MRP (I-1)
01  PASEWORD UBIR
02 HGHARE JOSE ANTGRIIO ALVARADO RISSANO.
03 ASIGYENCIM 04 BORA, ENT
241>  05-11-93 14:82:00
282>  06-14-9) 42
243>  DE~15-93
244>  06-16-52
245> 06-17-93 08:50:29
246>  06-18-93 08:32:35
247> 06-21-33
240> 06-22-93 08:42:13 16:36:08
208> 08-23-93 0A:00:18 12:01:81

CRAGER 7

TITULQ : Intervenciones al Sistema.

FUNCION : Mantener la informacion referente a la fecha , 1a hora de entrada y de salida al
sistema M.R.P.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera.

DESCRIPCION : Esta pantalla muestra la clave de acceso, el nombre del usuario, los dias
en que e} usuario ha ingresado al sistema M.R.P, asi come la hora de entrada y de salida.
Aqui se pueden borrar los datos que no sean ttiles al administrador del sistema.

19 OCT 1993 PAOINA e : L
MOUEBRE . - o vvveneeeiiarnneibnsn FRCIA WHTRALA QALIDA ..

ARTEMIO QGHTALEZ CRUZ

BETZABETH GASCA NRIEZHENDI

JOSE ANTONIO ALVARADO ROBUAMO. 10-19-93 13:24:07
JUax CARLOS RODRIGUEZ IBANEZ.

Presiona <CR> para continuart

TITULO : Usuarios del Sistema.

FUNCION : Desplegar los usuarios que tienen derecho a ingresar al sistema M.R.P y
sistemas administrativos.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera.

DESCRIPCION : El médulo muestra primeramente los nombres de los usuarios y 1a hora de
entrada y  salida del sistema. Con cstos ultimos se puede saber los usuarios que se
encuentren trabajando & también los que pueden hacer uso del correo electrénico del MRP.
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1% OCT 1993

........................ FRCUA BITRIGA
195 JOSE ANTONIO ALVARAUO RODSANO. 10-19-93 13:24:07

Presiona <CR> para continuar?

PRODIR RO : 1
BALIDA

TITULO : Conexiones Activas.

FUNCION : Desplegar las conexiones activas del sistema M.R.P,

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera.

DESCRIPCION : Muestra el nimero de termingl, ¢l nombre del usnario, ln fecha actual, la
hora de ingreso y la hora de salida del sistema.

MRP . A.COLOH KANTENIMIENTO A LO8 COLORES DRL SISTEMA H{I-1)
01 UTILERIA COLOR, UGER

02 CcLavE + 03 DEICIUFCION
o1> MRy 3K, €2, C16,631
02> AYUDA C16,C3n, car, C1u
43> BCRERM C2H,C3N, C6H, T3
04> FOCO 03

05> BLA.2ZO o1,01,01,04

06> LETRERO €4L,C2J5,C2L,C20
UT> PANTG €4L,C2, CAK,C2F
08> TITULO ©27J,623,C41,C23
09> TCL ©17,C30,Cin, Cen
10> pROCEno cax,c21,c23,023
CHANGE ?

TITULO : Mantenimiento a los registros de Colores del Video.

FUNCION : Dar de alta, baja 6 modificar los atributos de video.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera.

DESCRIPCION : La pantalla muestra la clave de video (que es gencrada automaticamente
por el sistema), la clave del atributo del video y sus colores (representados en comandos
internos que pucden consultarse en ¢l manual téenico de Revelation),
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MRD. A, COLOR MANTRIINIENTO A 103 COLORXE DEL BTBTENA M{I~
1)

01 UTILERIA caLon, JORGE

02 cLAvE 03 DRICRIPCI&T

01> How €A%, €20, €16, 031

02> AYUDA €16,CR1, €20, 1M

03> SCREm? c2u,Cm¥, c6M, e

04> woco 03

05> DLA.NRG 01,01,01,04

06> LETRERD cL,C23, €25, c23

07> PoHDO €aL,c2J,C3K, €23

08> TITULO c23,c23,C4L €23

09> TCL €17,C3m,CIN  C4n

10> FROCESO CI,C2d, €27, 624

cENiGE 7

TITULO : Opciones de Colores.

FUNCION : Desplepar las opciones de atributos de video que tienc el usuario.
PERIODICIDAD : Cada vez que desee modificar sus pantallas.

PESCRIPCION : La pantaila muestra la clave de video (que es generada automiticamente
por cl sistema), la clave del atribute del video y sus colores (representados en comandos
internos que pueden consutarse en ¢f manual téenico de Revelation). La diferencia de ésta
pantalla con la anteror es que la primem es el default del sistema y la segunda os
modificable por el usuario.

HAP M, HEHO HRP.  RIVIO DB MEMORANDUH A UBUARIO (I~
1

01 USTRRIO USER

02 YOMBRE JOSZ ANTGHIO ALVARADO ROSSANO.
03 M E W 8 AJE
01>
2> FAVOR DR ENVLAR A THPRIHIR LAR PGTADISTICAS DR VENTAR
03> ANUALES, MENAUALES Y BRNANALES DR ESTE PTRICOO { SOLO LAS QUZ
04> PALTRN), DORGUE fLANRA JUMTA DIRRCTIVA.
085>
(133 ATTR: GIRENTE DE VENTAS.
cRAMGE 7

TITULO : Envio de Memorandum.

FUNCION : Enviar un Memorandum a los usuarios del sistema.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requicra

DESCRIPCION : En csta pantalla s captura la clave de usuario al cual se le cnviara el
mensaje 6 memorandum y seré recibido por el usuario en el momento en que cnire al sistema
al dia siguiente.
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HRP .A.COLORZ HANTENIMIENTQ A LGS COLORZS DEL SISTEMA M(I-1)

OL UTILERIA QPCIMIED

U2 CLAVE COLORER

o1> 12 vr- BISTEMA HRP ....
o2 13 <. BLUTEMA MW ....
o 14 ©.. SISTEMA MRP ...
03> 15 ... OISTEMA MRP ....
0s> 16 ©.. EISTRMA MRP ...
o8> 13 v.. SIDTEMA MRR ...,
o7 1k ©.. BIATEMA MRP . ...
on> 1L ... GIOTEMA MRP ....
09> 1M ... BISTEMA MRD ....
16> 21 +1. SIBTEMA MRP . ...
11> 23 v.. BISTRMA MRD ...
12> 24 ... BIOTTEMA MRP ...
13> 28 ... BISTEMA MRT ....
14> 26 Cor SIOTRMA KOO ...
1 23 L. GIATENA MR ....
CHANOR 7

TITULO : Consultas de Opciones para Monitor Color.

FUNCIGN : Desplegar todas las posibles combinaciones de colores utilizables en un
monitor color.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requicra,

DESCRIPCION : La pantalls mucstra la llave protegida OPCIONES, después la clave
interma que maneja Revelation para los atributos de video y entre el enunciado
" SISTEMAMRP_." y el cddigo se muestran los colores. Este modulo es Gtil cuando se
requicran dar de aita fos atributos de video en el médulo de zita de colores de usearios.

TITULO : Consultas de Opciones para Monitor Monocromatico.

FUNCION : Desplegar todas las posibles combinaciones de grises con blanco en un monitor
monocrormatico.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requicra.

DESCRIPCION : La pantalla muestra la ltave protegida MONOCROMAT, después la clave
interna que mancja Revelation para los atributos de vide, y catre el enunciado
"...SISTEMAMRP..." y el codipo se muestran [as distintas tonalidades de blanco y negro.
Este modulo es atil cuando se requieran dar de alta los atributos de video en cl médulo de
alta de colores de usuarios.
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TITULO : Consulta de la Estructura de Menitis del M.R.P.
FUNCION : Desplegar los comandos que tiene ¢l sistema M.R.P en forma de cascada.
PERIODICIDAD : Cada vez que sc requiern.
DESCRIPCION : El sistema muestra la estructura de los ments del M.R.P, y por medio de
las opciones y comandos gue muestra s¢ pucde ejecutar desde TCL.

TITULQ : Listado de los Atributos de Video del Usuario.

FUNCION : Imprimir la informacién de los atributos que tiene un usuario cn el sistema.
PERIODICIDAD : Cada vez que se requicra.

DESCRIPCION ; Imprime 1a clave del usuario, los comandos intemos 6 atributos de video.
(Ver cédigos internos en el manual técnico de revelation , Apéndice "C" ).

TITULQ : Listado de la Estructura de Memis de! M.R.P.

FUNCION : tmprimir los comandos que del sistema M.R.P en forma de cascada.
PERIODICIDAD : Cada vez que se requiera. .

DESCRIPCION : El sistema lista la estructura de los meniis del M.R.P con sus opciones y
comandos en forma descendente ¢ en casacada. Este médulo es til cuando se requiere
buscar una opcion del ment de manera sencilla y rapida.

TITULO : Proceso de actualizacién de Indices de Claves.

FUNCION : Reconstruir 1a indexacién de registros de las tablas que contiene el M.R.P.
PERIODICIDAD : Cada vez que cl sistema no identifique algin registro existente.
DESCRIPCION : El sistera pregunta por el nombre de archivo, El nombre de archive debe
ser el que identifica revelation, no con formato del DOS (consultar comando LISTFILES).

TITULO : Proceso de Actualizacion del espacio en disco.

FUNCION : Proporcionar la cantidad de espacio en disco que se ha utilizado en los archivos
y subdirectorios de un directorio.

PERIODICIDAD : Cada vez que se requicra.

DESCRIPCIGN : El médulo pregunta por la unidad a revisar ( que puede ser A:, B:, C:,
F:, etc) y a continuacidn el subdirectorio a procesar (¢jem \sistema‘nomina)...), e imprimira
la informacién peneral realizado cortes por subdirectorios.

TITULQ : Proceso de Asignacién de Default de Colores.

FUNCION : Copiar los atributos de video ( el default) a cualquicr usuario,
PERIODICIDAD : Cuando se di de alta un usuario.

DESCRIPCION : El sistema pregunta por Ia clave del usuario. Previamente s debe de tener
registrado al usuario en el sistema M.R.P.
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TITULQ : Comando Avanzado del Dos. )
FUNCION : Ejecutar los comandos simples del dos, para que el sistema los interprete en
Procesos masivos.
PERIODICIDAD ; Cada vez que se requicra,
DESCRIPCION : Ef sistema pregunta por el comando a cjecutar. Si por ejemplo se escribe :
" xcopy \ndmina\*.ESF G: " ¢l comando avanzado interpreta que se quieren copiat todos los
archivos cuya extension sea "ESF" e incluira todos los subdirectorios que existan it \ndmina
y los copiard a Iz unidad "G".

LINEA .1 LINEA .2 LINEA .3 LINKA .4 LINER .5 LINLA .0 coLoR

SISTEMA DB CORRED EL . KRS IT
~LINEA .

FIN
..>> SRTIA MARILU, PAVOR COMUNICATE CoM TU JRFE B EL PRIMER PIB0, REQUIRS
LoS DOCUMIDTON QUE TE SOLICITO BOT EN LA MAMRNA

UBUARIOS EN LIMEA : USER,MAIU, RECIBIRDO ING ot

TITULQ : Correo Electronico.

FUNCION : Mantener la comunicacién en linca a todos los usuarios en la red.
PERIODICIDAD : Cada vez que sc desce siempre y cuando no se¢ esté ejecutando otro
proceso 6 comando,

DESCRIPCION : La pantalla cn la parte superior mugstra ¢l nizmero de lineas disponibles
(son 6, si sentellean es que cstin ocupadas). Abajo del encabezado se muestra la linea
utilizada por ésta terminal (también sentellcando), cn la parte inferior los usuaries que estan
conectados ( el que realiza la Hamada cscribe todas las claves de usuarios a quiénes desee
Hamar ), si TRANSMITIENDQ esta sentelleando , indica que el usuario pucde escribir sus
menssjes, de otra manera alpuien que estd comectado a la linea lo estd accesando (si
RECIBIENDO sentellea), Para terminar la comunicacion teclear "FIN" en el prompt "..>>",
Este modulo esti diseilado para que un usuvario pueda atender hasta cinco llamadas
simultaneas. Por ejemplo, si s¢ quiere responder a la linca 4 se opriinird la tecla F4, para la
linea 6, F6 , y asi sucesivamente.
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I! POLITICAS DE RESPALO Y DEPURACION !E

1111 Generalidades.

Se debe dar especial importancia e las politicas de respaldo de la informacitn,
para contar con la seguridad de tener siempre copia actafizada de la informacién que sc ha
ido generatdo a lo Jargo del tiempo.

Se recomienda obtener una copia de la informacion dianiamente, &} terminar
de utitizar el sistema. En el caso de que se haya actualizado algin archivo, ya sea mediante
procesos de alta, cambio o baja de alguna informacion, por lo tanto si sélo se hicieron ¢sta
clase de procesos, no sera necesario obtener cl respaldo.

Se supiere seguir ta polifica de respaldos Nivel 1, Nivel 2y Nivel 3, esto
FUNCIONa de 1a siguiente manera:

Las primesss tres veces que s¢ hayan respaldado, hacerlos en discos
diferentes, de manera que se tengan tres copias de diferentes dias, el cuarnto respaldo se hace
sobre ef disco de la copia més viejs y asi sucesivamente (Ver diagrama en la siguiente
pagina).

En cuanto a las pofiticas de depuracion pueden hacerse cada mes, cada 3
tneses, cada semestre & cada afto, dependiendo de la capncidad del computadar, y de los
requerimientos propios de cada usuario.

Se recomienda que se hagan cada 3 meses, para mantener los tiempos de
procesamicnto adecuados,

Para usuarios con conocimientos del sisterna mas avanzados, debido a que el
disefio del sistema ¢ modular, puede obtenerse respaldos por médulos y no de todo el
sistema. El procedimiento para obteuer los respaldos modulares consiste en identificar todos
aquellos archivos que lo comp v respaldarlos, Hasta es posible depurar todos los
rcgnstms existentes para que el sistema no se encuentre saturado, y en el momento que se

obt informacién de periodos anteriores dnicamente sc carga el respaldo en

cualqmct atro subd!rcctono Es muy importante que se desenlacen los archivos 6 medios

les con el cc > DETACH (ver manual téenmico de Revelation) y enlazar el
subdirectorio donde se encuentra el respaldo con ATTACH.
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Para accesar de nuevo la informacién vigente sc sigue ¢l mismo
procedimiento de desenl y enl de directorios 6 bien, de una manera mas ripida,
salirse del sistema y volver a entrar ( el sistema sc encarga de enlazar autométicamente los
archivos actuales).
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POLITICAS DE RESPALDO Y DEPURACION

DIA 1 1er. RESPALDO
DIA 2 2 do. RESPALDO
DIA 3 3er. RESPALDO
40. RESPLADO
-~ SOBREELIer
DIA 4 RESPALDO.
50. RESPALDO
DIA 5 ~)  SOBREEL2do.
RESPALDO.
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APENDICE D
AELMC: Restriccion de almacenamiento. Varia de fa misma manera que TIEM; aqui, ¢l
valor nominal significa que se usa menos de Ia mitad de Ja memoria disponible y una
clasificacién extra alta significa que sc usa el 95 % de la memoria disponible.

ABORTAR. Terminar fa ejecucion de un programa y regresar el control a TCL cuando
sea posible o indeseable continuar.

ALGORITMO. Una secuencia finita de instrucciones para la solucion de un problema
especifico.

ARGUMENTO. Un parimetro, en variables, matrices, constantes o expresiones que son
usadas para transferir valores a 6 desde una subrutina,

ARREGLG. Una coleccion de datos identificados y relacionados ldgicamente mediante
un nombre sencillo,

ATTACH. Un cotmando usado como instruccién a la computadors para hacer que los
archivos scan disponibles al sistema,

BASE DE DATOS. Una coleccion de datos almacenados de manera sistemidtica y con
estructura légica que permiten el acceso a datos para mis de una aplicacion.

CAPA. Capacidad del analista.
CAPP. Capacidad del programador.

CICL. Tiempo de ciclo del computador, Varia desde bajo, que implica el desarrollo de
sistemas interactivos, hasta muy alto, que significa que el tiempo de ciclo es de mas de 12
horas.

CODIGO. Un sistema de simbolos y reglas usada para representar informacién; un
programa de computadora ; un programa escrito.

CODIGO QBJETO, Programa obtenido de un programa fuente compilado.

COMPILADOR. Programa especial que transforma un codigo fuente a su cédigo objeto,
esto es, que transforma un programa escrito en lenguaje de alto nivel a su lenguaje de
méquina equivalente.

CONF. Confiabilidad requerida del software. S¢ mide en una escala muy baja, en donde
un fallo del software sélo daria como resultado una pequefia molestia; pasando por Ia

nominal, en donde un fallo originarfa pérdidas recuperables moderadas; hasta muy alta,
donde los fallos implican un riesgo para Iz vida humana.
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CPLJ. Complejidad del producto. Varia sobse una escala que va desde muy baja hasta
extra alta. El codigo de baja complejidad utiliza operaciones de enrada y salida simples,
estructuras de datos simples y cédigo de "linea recta”. La complcjidad nominal implica
algunos procesos de entrada y salida de mitltiples archivos, ¢l uso de rutinas biblioteca y
algunas comunicaciones entre médulos. La complejidad muy alta y extra alta pueden
significar codigo reentrante o recursivo, mangjo complejo de archivos, procesamiento en
paralclo, manejo de datos complejos, ete.

CR . <CR> Son las abreviaturas dc Carry Return que significa retorno de carro. Es la
tecla mas grande que sc tiene en ¢l teclado de una microcomputadora, y es un comando
de terminacion de instruceion o dato. También es conocida como ENTER, RETORNO 6
RETURN.

DATO. Tamafio dc la base de datos. Se mide desde bajo, cuando el tamaiio de la base de
datos (en bytes) es inferior a 10 veces el nimero de IFE; pasando por nominal, cuando el
tamaito de la base de datos es entre 10 y 100 veces el tamafio del sistema; haste muy alto,
si la base de datos es superior a 1 000 veces el programa.

DELIMITADOR. Caracter especial 6 bandera que es usada para separar y organizar
cadenr de caracteres,

DICCIONARIO. Tabla de datos que definen los campos y Haves usadas en los
manejadores de bases de datos.

ESTATUTO. Es una sentencia, palabra o comando.

ESTRUCTURA DE DATOS. Cualquicrs de las formas para organizar registros en un
archivo, 6 datos en un registro.

EXPA. Experiencia en la aplicacién.
EXPL. Experiencia en el lenguaje de programacion.
EXPV. Experiencia en la maquina virtual.

HASHING. Una técnica que transforma uno o mis campos cn campos compactos, Una
técnica usads para determinar donde debe ser almacenado un registro en un archivo.

INDEXAR. Es una tabla que contiene las localidades de los campos flaves de un registro.
INST. Instrumentos de programacién. La disponibilidad de instrumentos dc software
puede tener un efecto significativo en el esfuerzo que se necesita pars desarrollar un

sistems de software. Una valoracién muy baja en este atributo significa que solo se
dispone de instrumentos béstcos, como un ensamblador. Un valor nominal significa que
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se cuenta con un conjunto mas completo dc instrumentos para aplicacion, prucbas y
depuraciones. Un valor alto sugiere que se dispone de instrumentos para apoyar todas las
fases del ciclo de vida.

INTERPRETE. Un programa especial de computadora que transforma un estatuto en un
programa en lenguaje de miquina y lo ejecuta antes de repetir ¢l proceso de un siguiente
estatuto,

LENGUAIJE DE CONSULTA (QUERY). Un lenguaje de alto nivel, muy cercano al
idioma inglés natural, que permite la extraccién sencilla de informacién de un archivo;
R/LIST.

LLAVE. Es un campo que contiene la informacién énica de un registro y por lo que debe
ser distintivo de los demés,

MASCARA. Un formato que debe ser respetado para y por los campos cuando ¢s
incluido o extraido de 1a base de datos.

PMOD., Pricticas modernas de programacion. Este atributo varia en una escala que va
desde muy bajo, es decir, que no existe ningiin uso de tales précticas; para por el valor
nominal, que implica cierto uso; y llege muy alto, que significa que ¢l uso de las practicas
modernas es rutina y que el personal tiene experiencia

en ellas.

PROMPT. Caracter o conjunto de caracteres que aparecen enseguida que se ha ejecutado
un programa, donde ¢l usuario puede iniciar a introducir comandos al programa.
Normalmente el prompt del DOS especifica la unidad y la ruta actual.( ejem c:\dos ). El
prompt de Revelation ¢s el signo ":" (dos puntos).

PROG. Este atributo es una medida de lo bien que se ajusta ¢l tiempo programado para el
desarrollo al tiempo de desarrollo nominel estimado por medio del modelo basico de
COCOMO. Un valor muy bajo para este atribnto significa un tiempo programado
acelerado, mientras que un valor alto implica un tiempo ampliado. Ambos valores del
atributo, alto y bajo, en realidad aumentan el esfuerzo requerido para el desarrollo del

producto.

SOFTWARE. Son programas, rutinas y procedimientos que controlan las operaciones de
la computadora.

TCL. Lenguaje de control de terminal. (Terminal Control Language) es ¢l prompt que

utiliza Revelation para que puedan ejecutarse los comandos propios de este manejador de
base de datos.
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TIEM. Restricciones al tiempo de ejecucién. Varian de nominal a extra alta, Una
clasificacién nominal significa que se usa menos del 50 % del tiempo de ejecucion
disponible y una clasificacion cxtra alta, que se dcbe usar el 95% del tiempo disponible.

TURN. Tiempo de retorno del sistema.

VERBOS. Un grupo especial de palabras que especifican acciones que deben ser
cjecutadas en la base de datos.

VIRT. Volatilidad dec la maquira viriual. La maquina virteal es la combinacion de
hardware y software sobre la que se construye el producto de software. Una clasificacién
baja de este factor significa que sélo se modifica ocasionalmente (una vez al aiio), una
clasificacién nominal implica cambios mayores cada seis meses y una clasificacion muy
alta sugiere que la maquina virtual cambiara cada dos semanas.
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