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1.- INTRODUCCION:

El tema propuesto es la base a una serie de
observaciones y experiencias en Ia Industria
Metal - Mecinica, en donde me desarrolio
profesionalmente.

El tipo de necesidades que se tratarin de
resofver con este trabajo, deberin tener un
marcado caricter social, atendiendo Ia demanda
de equipo industrial en la pequeiia y mediana
" industria que actualmente existe en México.

Elegi el subsector de pequeiias y medianas
industrias para el desarrollo de Ia estacién de
trabajo industrial, ya que es un subsector que
actualmente carece de mobiliario adecuado a sus
necesidades. (Bancos de trabajo, gavinetes,
carros portaherramienta), y que comiinmente
implementan sus estaciones de trabajo.

Las industrias que utilizan equipo industrial, por
lIo general son: Electrénica, mecdnica, eléctrica,
etc.

E! Diseiador Industrial como profesionista,
propondra soluciones viables a una serie de
necesidades reales de la sociedad, para una
completa realizacion de su actividad
profesional.
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F

7
|




2.- CONTEXTO

En la actualidad existe un 42% de pequefias y
medianas industrias en México; en las cuales se
producen infinidad de productos que consume la
poblacién, por sus caracteristicas es un
subsector que ocupa la mayor cantidad de mano
de obra, generando asi, un gran nimero de
empleos, capacitando mano de obra de escaso o
nulo nivel de calificacién previa.

Estas empresas condicionan sus locales con
maquinaria y equipo usado generalmente, pocas
.ocaciones se adquiere equipo nuevo debido
a los costos y a la falta: de liquidez de la
empresa.

En lo que se refiere a mobiliario industrial pocas
empresas cuentan con éste, ya que en la mayoria
de las ocasiones se improvisan las dreas de
trabajo.

Debido a estos problemas que existen para un
buen desempeiio de sus actividades, surge la
necesidad de disefiar una estacion de trabajo
industrial para espacios reducidos, con el objeto

de lograr tener lugares de trabajo adecuado a
sus necesidades, creando asi mejores condicio-
nes de trabajo.

Las transformaciones tecnoldgicas y organiza-
cionales que se ha presentado en los procesos
productivos, confieren a las pequefias y
medianas empresas, un papel muy importante
en Ia dinimica econémica actual.

Ya que por sus caracteristicas productivas

- cuentan con uma serie de ventajas y

desventajas que influyen en su capacidad para -
enfrentar un entorno mis competitivo. -

Dentro de sus ventajas derivan principalmente,
su capacidad para utilizar en forma eficiente
los recursos humanos de su destreza, para
posicionarse en el conjunto reducido de
productos o servicios en los que poseen mayor
competitividad, y sobre todo su capacidad de
adaptacién y flexibilidad en las cambiantes
condiciones de [a demanda, en los diferentes
productos que existen en el mercado.

ESTACION DE TRABARJO INDUSTRIAL
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En tanto que las desventajas provienen en el
precario nivel tecnologico y organizacional, asi
como los bajos accesos a los recursos financieros
en condiciones de igualdad con respecto de las
empresas de mayor tamafio.

Con el tratado del libre comercio (TLC), se
lograra la expansion de los mercados para los
productos mexicanos hacia los paises del norte,
una buena oportunidad para promover el
crecimiento de la economia mexicana y generar
empleos productivos.

Junto a las oportunidades del TLC coexisten
retos y riesgos, los cuales deberdn superarse por
Ias pequeiias y medianas industrias.

Hago mencion del (TLC), ya que pretendo que

Ia estacion de trabajo no sea tinicamente de’

consumo nacional, sino que también se pueda
exportar y ser competitivo con los demds
equipos, tanto calidad de diseio como de
manufactura,
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ANTECEDENTES
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3.- ANTECEDENTES

En los afios treinta, el gobiemo decide
implementar una serie de politicas, encaminadas
a la ampliacion de ramas industriales que
integran la industria manufacturera, a través de
un proceso de sustitucién de importaciones. -

El desarrollo de la pequeiia y mediana industria,
ha sido de gran importancia en el avance del
proceso de industrializacién de nuestro pais, y
.sobre todo en sus inicios en la decada de los
cuarenta.

El desarrollo de sustitucion de importaciones se
apoyé bisicamente en [a creacion y proliferacién
de pequeiias y medianas empresas fabriles,
principaimente en las actividades industriales en
las que se requerian poco monto de inversion,

una tecnologia no muy sofisticada y utilizacién,

intensiva de mano de obra.

Como fue el caso de los alimentos procesados,
prendas de vestir, muebles, enseres y calzado;
entre otras ramas manufactureras, fabricantes

de consumo no durable e intermedios, en Ia
que se basé inicialmente el progreso industrial
en México.

Actualmente, [a presencia de la pequeiia y
mediana industria continda siendo primordial
dentro del desarrollo econémico de México.

* Este subsector genera alrededor del 55% de
Ia mano de obra fabril del pais.

. * Fuente: Gerencia Estudios Canacintra.
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Caracteristicas del subsector de pequeiias y
medianas industrias:

Dentro, de los factores que caracterizan a la
industria mediana y pequeifia son:

- El tamaiio de la empresa, esti en funcion del
programa de produccién que el industrial lleva
a cabo.

- Los medios financieros para apoyar su proyec-
to industrial, son limitados y fundamentalmen-
te provienen del ahorro generado internamen-
te en la empresa.

- Presenta una menor dependencia relativa del
exterior, ya que aprovecha en mayor grado re-
cursos, maquinaria, equipo y materia prima lo-
cales.

- Es bajo el nimero de trabajadores que se
emplea por establecimiento, aunque con-
centra la mayor proporcion de empleos pa -
-ra la industria de !a transformacién y capa -
cita mano de obra de escaso o nulo nivel
de calificacion previa.

- Se utlizan sistemas de produccién con cier-
ta tendencia a la especializacién.

- La estructura productiva le permite atender
eficazmente producciones de bajo volu --
men. )

- No cuentan con sdlidos sistemas de nor -
mas y conire] de calidad de sus productos.

" = Tiene una limitada capacidad para concurrir

al mercado externo.

- = La inversion de este sector en su mayor

parte es capital nacional.

Actualmente, es importante la integracién del
Disefiador Industrial en el subsector de
pequenas y medianas industrias para un
mejor aprovechamiento y desarrollo de sus
recursos existentes.

Anteriormente y hoy en dia el empresario o
ingenieros realizan el dasarrollo de los
productos en su totalidad, sin tomar en
cuenta, una serie de consideraciones necesarias
para lograr un desarrollo del producto
satisfactoriamente.
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4.- PERFIL DEL PRODUCTO DESEADO

Con el objeto de indicar los pardmetros
generales de diseiio sobre la estacién de trabajo
industrial, para el Perfil del Producto Deseado,
a continuacion enlisto los siguientes puntos:

La estacion de trabajo podri utilizarse en cual-
quier irea industrial.

- Se podrin formar, desde pequeiias estaciones
de trabajo, hasta estaciones de produccién en
serie.

- Se contard con elementos méviles para elabo-
racién de trabajos eventuales.

- Se requieren lugares seguros y accesibles pa-
ra el guardado de herramientas.

- Las alturas del equipo se regularin para distin-.
tas actividades.

- Superficies de trabajo adecuadas a las necesi-
dades de las diferentes industrias.

- Utilizacién de materiales resistentes a facto-
res de manejo humano (golpes con herramien-
tas, colocacién de materiales pesados,etc.)

Incorporacion de accesorios adicionales
(mamparas, cajones, cerraduras, contactos
eléctricos, etc.).

Integracién del producto al medio.

El equipo seri de fabricacion sencilla, y po-
sibilidad de magquilas en pequeiias y media-
nas industrias.

El ensamble del equipo podra ser realizado
por cualquier usuario, sin necesidad de
herramental especializado.

Aspectos formales aéradables.

Colores y texturas: El color de la superfi--
cie de trabajo deberi contrastar con el de
Ia actividad que realiza, para reducir asi, Ia
fatiga de la vista.

El equipo deberi quedar bien ensamblado
para evitar vibraciones y ruido.

Mayor utilizacion de materias primas na-
cionales
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5.- INFORMACION

Actualmente los usuarios de equipo industrial
son:

- Micro industria

Pequeiia y mediana industria.

De los cuales existe una gran diversificacién de
servicios.

Los productos que se ofrecen en el mercado
nacional son limitados a:

Mesas de trabajo,
Carros porta-herramientas.
Tableros para herramientas.

Cajas de herramienta.

Las caracteristicas de estos productos son
muy similares entre si, con lo cual en
ocasiones, no cumplen con las necesidades
del usuario, teniendo que recutrir a Ia
fabricacién de sus equipos de acuerdo a sus
requerimientos, implementando asi sus cen-
tros de trabajo.

Dentro de los principales fabricantes de
equipo industrial en el pais se encuentran:

= Racks, S.A. de C.V.

- Larro.

- Productos Pimienta.

- Ale, S. A.

- Necochea )
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Otra alternativa que se tiene es la importacién De los cuales ejemplifico a continuacién un
de equipo, ya que en algunos paises si se caso de cada producto con sus caracteristicas
fabrican estaciones de trabajo de acuerdo a los mds comunes:

requerimientos del usuario, evitando asi, impro-

visaciones y fabricaciones especiales para

stisfacer las diferentes necesidades de cada

industria,

Fabricantes de equipo importado:

- Sears (Crafts - Man) (E. U. A.).
- Equipto (E. U. A.). '

Racom (Francia).

Schafer - Shop (Alemania).

- Shure - Manufacturing Corporation (E.U.A).

Regularmente las "estaciones de trabajo se
integran por componentes bisicos como: (bznco
de trabajo, gabinete portaherramienta, carro
portaherramienta).

ESTRCION DE ‘TRABAJO INDUSTRIAL 7




Producto: Carro Portaherramienta.
Fabricante: Productos Pimienta (nacional).

Dimensiones: (Largo .75 cms., ancho .60 cms,
altura 1.05 cms.).

Fabricacion: Construccién integral en limina
de acero al bajo carbén A.L.S.1. 1010, calibre
18 y 16. Acabado esmaltado.

Accesorios: Gaveta.

Producto: Carro Portaherramienta.

Fabricante: Shure Manufacturing Corporation
(importacién).

Dimensiones:(Largo .75 c¢ms., ancho .68 cms.
altrua 1.00 cms.).

Fabricacién: Construccion integral en Iimina
de acero al bajo carbén. Acabado esmaltado.

Color : Rojo.

11
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Producto: Banco de Trabajo

Fabricante: Shure Manufacturing Corporation
(importacién).

- Dimensiones: (Largo 1.52 cms.,ancho .736cms.
altura .863 cms.).

Fabricacién: Construccién integral en lamina de
acero al bajo carbén y acabado esmaltado.

Accesorios: Gaveta y entrepafio.

Color: Rojo.

B
(=

Produco: Banco de Trabajo.
Fabricante: Productos Pimienta (nacional)

Dimensiones: (Largo 1.80 cms., ancho 80
cms., altura .92 cms)

Fabricaciéon: Construccion integral en lamina
de acero al bajo carbon tipo A 151 1010
calibres 18, 16 y 14 acabado esmaltado. Cu-
bierta de acero y/o aglomerado.

Accesorios: Gaveta, entrepaiio y cubierta de
repuesto laterales.

Color: Verde maquinaria.

12
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6.- ANALISIS

Los equipos existentes en México, en su
totalidad son productos de disefios extranjeros
de los aiios sesentas, con lo cual indica que
ningin fabricante, se ha preocupado por diseiiar
equipo industrial en el pais de acuerdo a los
requerimientos del usuario en México.

Es necesario cambiar el concepto que tiene del
equipo industrial, el cual se considera como
mobiliario de trabajo, resistente al mal trato del
usuario.

Considerar el entorno de trabajo (condiciones
meteoroldgicas, durabilidad, limpieza, etc.).

Las caracteristicas de los diferentes productos
existentes en el mercado, no hay gran variacién
entre estos, ya que las ventajas y desventajas
son muy similares entre si (disefio, materiales y
costos).

El aspecto formal poco agradable, para el
usuario que lo utiliza por lo menos tumos de
ocho horas al dia.

No existe una relacién entre los productos,
ya que al momento de formar las estaciones
de trabajo, no se integran como una fami-
lia de productos (ejemplo: Los soportes
horizontales del Banco de Trabajo y los del
Carro Portaherramienta). Los componentes
de los productos, no son compatibles entre
si; algunos equipos contemplan variables en
las cubiertas de trabajo para las diferentes

actividades de las industrias (poco comiin en "

los fabricantes). En base a las observaciones
realizadas en las diferentes industrias, si es
necesario que exista variacién en las
cubiertas.

Los sistemas mecéinicos son poco funcionales
(correderas, cajones y cerraduras) debido a
que no son los sistemas adecuados para una
estacion de trabajo industrial, en el cual el
uso es severo y existe maltrato por parte del
usuario.

La fabricacién de los equipos existentes, se
producen con tecnologia no muy sofisticada
(cizallas, prensas, troqueles, etc.). Con la

13
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ventaja de que existan pequeiios maquiladores
de partes,
maquinaria.

Los materiales empleados en Ia fabricacion de
fos equipos, son en su mayoria: limina,
tubulares y partes comerciales (ruedas,
tomillos, etc.).

Los equipos en ocasiones no pueden ser
adquiridos, ya que los espacios con que se
cuentan son reducidos, con lo que se propicia
que los usuarios implementen sus centros de
trabajo de acuerdo a sus necesidades.

Una vez analizada la informacién de productos
existentes en el mercado, en cuanto a las

caracteristicas generales concluyo lo siguiente: °

es necesario diseiiar algunos componentes
basicos, con lo cual se podri ensamblar tanto el
Banco de Trabajo, como el Carro Portaherra-
mientas, logrando asi, formar una familia de
productos comunes entre sf.

que cuenta con este tipo de

Los materiales empleados deberin ser

resistentes y durables al uso cotidiano de

trabajo severo.

Aprovechamiento de materia prima, sin
restar comodidad a los minimos conforta-
bles de los productos.

Fabricacién de los componentes (maquilas)
en pequeiios talleres, creando asi fuentes

. de trabajo y utilizacién de técnologia no

muy sofisticada; se requiere ser competitivo
en el mercado en cuanto a calidad, diseiio,
funcionalidad y precio, para que el producto
pueda estar al alcance de cualquier
presupuesto.

14
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7.- ANTROPOMETRIA

La Antropometria y los campos de la Biomec4 -
nica afines a ella tratan de medir las caracteris -
ticas fisicas y las funciones del cuerpo, incluidas
Ias dimensiones lineales, peso, volumen, tipos
de movimiento, etc.

Las dimensiones del cuerpo humano que
influyen en el disefio de espacios interiores son
de dos tipos:

- Estructurales.

- Funcionales.

Las dimensiones estructurales, denominadas
estadisticas, son las de la cabeza, tronco y
extremidades en posiciones estandar (altura
ingle, altura codo, altura hombros, etc.).

_Las dimensiones funcionales, llamadas a veces
dindmicas, incluyen medidas tomadas en
posiciones de trabajo o durante el movimiento
que se asocia a ciertas actividades.

Aunque las dimensiones estructurales del cuer -
po resultan itiles para determinadas finalidades
de disefio.

Las dimensiones funcionales son probablemen-
te mucho mis utiles para la mayoria de los
problemas de disefio (alcance puntamano
extendida y alcance latel:al brazo).
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33 DIMENSIONES FUNCIONALES DEL CUERPO. (DIMENSIONES CMS.)
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8.- ERGONOMIA

El estudio del trabajo como un objeto de
diseiio, se aplica a diversas situaciones donde el
movimiento humano implica la primera relacién
funcional del sistema hombre - miquina.

Los conceptos biomecinicos se aplican a situa-
ciones de trabajo para mejorar los siguientes

aspectos:

- Entender los mecanismos esenciales del cuer-
po en las diferentes situaciones de trabajo, sin
restringirse a una exhaustiva experimenta-
cién.

- Miniminizar esfuerzos fisicos en actividades
innecesarias, evitando el stress laboral y Ia
fatiga, logrando la prevencién de accidentes .
del trabajador, enfermedad laboral y bajos ni-
veles.de productividad.

La Ergonomia consiste en crear condiciones de
trabajo mds adecuadas para los trabajadores en
lo que se refiere a iluminacién, clima y ruido,
reducir la carga fisica de trabajo (sobre todo en

I
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ambientes calurosos), mejorar la postura de
trabajo y reducir el esfuerzo de ciertos
movimientos, aliviar las funciones psicosensoria-
les en la lectura de dispositivos de sefializacion,
facilitar 1a manipulacién de palancas y mandos
. de Ias miquinas, aprovechar los reflejos espon -

tineos y estereotipados.

Es importante mencionar algunos aspectos
ergonémicos que se deben tomar en cuenta, ya
que el equipo industrial para taller es utilizado
en una secuencia de B horas al dia por el
usuario.

Las comsideraciones mds especificas para el
disefio de la estacién industrial, son las que se
refieren a las dimensiones verticales (alturas,

petfiles), y a las superficies horizontales

(dimensién, posicién y dngulos).

Es necesario tomar en cuenta todas estas
consideraciones al momento de disefar los
productos que integran la estacion de trabajo
industrial para brindar al usuario comodidad y
confort en sus actividades.

19
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Las distintas actividades precisarin dreas me -
nores o mayores de espacio, segiin la variedad
de movimientos requeridos.

Los trabajos que se realicen de pie dependerin
antropométicamente de la aftura de fos codos
respecto al suelo.

Cuando el esfuerzo sea minimo, la distancia
codo-superficie de trabajo puede variar de 8 a
15 cms.

En bancos de trabajo es suficiente una altura
con variacion de 86 a 97 cms., las alturas
inferiores a Ias del codo siempre permiten
ejercer mas fuerza.

$i los trabajos van acompaiiados de un esfuerzo .

muscular notable, se incrementard la altura de
Ia mesa. :

MOVASINTES Aa 1L LUGAR BT TRAAAD

Args narma: v Sras Mhasns 8¢ (B0

ARE~ NOAMAL DE TRABAJO
MOVIAMINTOS DE Q2 04003,
DI LA MUNICA ¥ OL. CODO

AREA MAXIMA DE TRABAJO
MOVIMIERTOS Df LOS HOMBRDS

ST B
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Las posiciones erectas nos ofrecen mayor rendi-
miento que las sentadas.

Maximo confortable en ireas de trabajo: -L ="
JF"“\____;____7§
- ( 1.52 mts.) Maximo confortable de alcance .
para altura de gabinetes. k e ‘ ona > g

- (.914 mts.) Banco de trabajo de uso general.

« (762 mts.) Altura miaxima de mesas para
artesanias.

- (.686 mts.) Altura minima de trabajo senta-
do, para tareas en general.

-~ (.914 mts.) Es la minima distancia requeri-
da para el libre movimiento de los brazos
completamente extendidos.

n}\.. rrray L3
- (.559 mts.) Es la medida de espacio libre W woovions |

adecuada para la mayoria de codos.

* Fyente: Las dimensiones humanas en los
espacios interiores.
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9.- PERFIL DEL PRODUCTO VIABLE

Una vez recopilada y analizada Ia informacion
necesaria a los requerimientos de las industrias
en México, propongo el disefio de un sistema
con el cual se integren estaciones de trabajo
industrial a partir de componentes bisicos.

as caracteristicas con el cual deberd contar el
sistema, son las siguientes:

- Se podran integrar desde una estacion de tra-
bajo individual, hasta la formacién estaciones
de produccién en serie.

- La estacion de trabajo podrd ser utilizada en
cualquier irea industrial o taller.

- Elementos méviles para trabajos eventuales.

= Las alturas podrdn ser reguladas para las dife-
rentes actividades isdustriales.

- El ensamble del equipo podri ser realizado
por cualquier usuario, sin necesidad de herra-
mental especial.

Diversificacion de materiales para las su-
perficies de trabajo en las diferentes activi-
dades industriales.

Lugares seguros y accesibles para el gdar-
dado de herramienta. .

Incorporacién de accesorios adicionales (ca-
jones, contactos, gavetas, etc.).

El equipo deberi quedar bien ensamblado
para evitar vibraciones y ruido, al momen-
to de estar laborando en sus actividades.

Utilizacién de materiales adecuados y resis-
tentes a factores de manejo humano (gol--
pes con herramienta, vandalismo, etc.).

La fabricacion serd en pequeiias y medianas
industrias.

Creacién de fuentes de trabajo para otras
industrias (maquilas).

ESTACION DE TRABAJO INDUSTRIAL




- Integracion de la estacién de trabajo a las dife-
rentes actividades industriales.

- Facilidad de manufactura logrando abatir cos-
tos, respecto a gastos actuales de fabricacion
en el mercado de productos similares.

- El precio debera ser competitivo en el merca-
do sin perder calidad, y a la vez poder ser ad-
quirido por cualquier industria o taller.

- Estandarizacién de componentes como perfi-
fes tubulares, con los cuales se podrin en-
samblar tanto el banco de trabajo,como el ga-
binete portaherramientas.
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LISTA DE COMPONENTES

BANCO DE TRABAJO
DESCRIPCION MATERIAL ACABADO CANTIDAD NUM. DE PARTE
1.- PERFIL BASICO AISI 1010 ESMALTADO 4 PZAS. BT-00t
2.- CUBIERTA AISI 1010 ESMAI.TAbO 1 PZA. BT-002
3.- REF/CUBIERTA AIsl 1010 ESMALTADO 2 PZAS. BT-003
4.- TRAVESANO/SUP. AIlS] 1010 ESMALTADO 2 PZAS. BT-004
5.- TRAVESANO/INF. AIlSI 1010 : ESMALTADO 2 PZAS. BT-005
6.- ENTREPANO AISI 1010 ESMALTADO 1 PZA. BT-006
7.- REF/ENTREPANO Alsl 1010 ESMALTADO 2 PZAS. BT-007
8.- NIVELADOR AISI 1010 GALVANIZADO 4 PZAS. BT-008
9.- BASE NIVELADOR AIS1 1010 ESMALTADO 4 PZAS. BT-009
10.- TORNILLOS 1/4" O COMERCIAL 8 PZAS. BT-010
11.- TUERCAS 1/4" O COMERCIAL 8 PZAS. BT-011
12.- TORNILLOS 3/8" O COMERCIAL . B PIAS. BT-012
13.- TUERCAS 3/8" O COMERCIAL 8 PZAS. BT-013
14.- CONTRAFIJACION AISl 1010 ESMALTADO 4 PZAS. BT-014
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LISTA DE COMPONENTES

CARRO PORTAHERRAMIENTA

DESCRIPCION . MATERIAL ACABADO CANTIDAD NUM. DE PARTE
1.~ PERFIL BASICO AlSl 1010 ESMALTADO 4 PZAS. BT-001
2.- ENTREPANO Alsl 1010 ESMALTADO 3 PZAS. CP-001
3.- TAPON SUPERIOR AlSI 1010 ESMALTADO 4 PZAS. cr-002
4.- REGATON INFERIOR AlsI 1010 ESMALTADO 4 PIAS. CP-003
5.- MANUBRIO AISI 1010 CROMADO 1 PZA. CP-004
6.~ RUEDA MOVIL COMERCIAL 2 PZAS. CP-005
7.- RUEDA FIJA COMERCIAL 2 PZAS. CP-006
8.- CONTRA/FIJACION AIS} 1010 ESMALTADO 12 PZAS. BT-014
9.- TORNILLOS 1/4" O COMERCIAL 24 PZAS. BT-010
10.- TUERCAS 1/4"0 COMERCIAL 24 PZAS. BT-011
11.- TORNILLOS 3/8"0 COMERCIAL 4 PZAS. BT-012
12.- TUERCAS 3/8"O0  COMERCIAL 4 PZAS. BT-013
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DESCRIPCION
1. PERFIL BASICO
2.- LATERAL

3.

RESPALDO
COM./RESPALDO

»
s

5.~ PUERTA

6.~ COMP./PUERTA
7.- TAPON

8.- CERRADURA

9.- TORNILLOS 1/4" O

10.- TUERCAS 1/4" O

MATERIAL
AlSI 1010
AlslI 1010
AISl 1010
AlSI 1010
AlSl 1010
Alsl 1010
AISl 1010

COMERCIAL
COMERCIAL
COMERCIAL

LISTA DE COMPONENTES

TABLERO DE HERRAMIENTA

ACABADO = CANTIDAD  NUM. DE PARTE

ESMALTADO 2 PZAS. BT-001
ESMALTADO 2 PZAS. TH-001
ESMALTADO 1 PZA. TH-002
ESMALTADO 1 PZA. TH-003
ESMALTADO 2 PZAS. TH-004
ESMALTADO 2 PZAS. TH-005
ESMALTADO 4 PZAS. CP-002
1 PZA. TH-006

14 PZAS. BT-010

14 PZAS. BT-011
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ESTACION BASICA
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ESTACION MULTIPLE
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11.- MEMORIA DESCRIPTIVA

El sistema desarrollado para estaciones de taller,
surge a través de la necesidad en la industria de
contar con lugares limpios y confortables mejo-
rando las condiciones de trabajo y logrando asi,
una mayor productividad en sus empleos.

El sistema esta compuesto por partes bisicas,
como el perfil triangular para [a formacion de
Ias estaciones de trabajo.

El diseiio propuesto logra la integracion de los
productos entre si, existiendo similitud entre
éstos.

Las estaciones de trabajo se forman con compo-
nentes basicos, los cuales pueden ser (bancos de
trabajo, carro-portaherramienta, tablero porta-
herramienta, etc.); las dimensiones del equipo
aiin siendo minimas son lo bastante confortables
para la realizacion de diferentes actividades.

El usuario pude ir adquiriendo su equipo, de
acuerdo a sus necesidades y presupuestos.

Para que el producto pueda ser competivo en

el mercado, fue necesario la utilizacion de ma- -

teriales con caracteristicas apropiadas, a las
diferentes actividades industriales. Los mate-
riales y componentes comerciales empleados
son 100% nacionales.

Al realizar la solucion al problema de disefio,
una vez analizado los datos correspondientes,
concluyo que la alternativa viable es el diseiio
de un perfil triangular, el cual es un compo-
nente bdsico que integran las estaciones de
trabajo.

Las alturas del equipo, se regulan de acuerdo a
Ia actividad a desarrollar

Las estaciones podran formarse desde un banco
de trabajo, hasta estaciones de produccion en
serie.

Los materiales empleados en [a manufactura de
los componentes, son basicamente Iamina C.R.
tipo AISI 1010 cal. 16, 18 y 20.
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Tubo C.R 1% O cal. 18 y piezas comerciales.
(Tomillos, ruedas, etc.).

El acabado es esmaltado, horneado. Se tienen
disponibles superficies de trabajo en una gran
varidad de materiales, para satisfacer funciones
especificas de trabajo (superfice de madera,
acero inoxidable, con neopreno o Ilaminado
plistico).

Los procesos de fabricacion son por medios
convencionales como (cizallas, troqueles,
prensas) con los cuales cuentan los talleres de
maquilas actualmente.

El equipo se puede ensamblar sin necesidad de
herramientas especiales, existiendo los nivela-
dores en las patas en caso que los pisos no sean
uniformes.

Al ir dimensionando aproveché al miximo Ia
materia prima en sus medidas comerciales sin
restarle confort al equipo.

En el proyecto ejemplifico, tres productos A

bisicos que integran la estacion de ¢rabajo
industrial.

Asimismo, es imortante mencionar la incorpo--
racién de (gavetas, contactos, repizas superio-
res) de los cuales se mencionan en el proyecto.

Utilizo una combinacién de tres colores (gris,

verde 'y negro), los cuales son colores que se
integran al contexto.

Con el disefio del perfil traté de evitar aristas
en punta, de las cuales en varias ocasiones se
golpea el usuario lastimindose e igualmente su
forma triangular de rigidez al perfil.
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12.- COSTOS
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SYLASA, S.A. DE C.V.

Balanza de comprobacién al 31-marzo-94.

NUM.CUENTA DESCRIPCION

5200-00
5250-01
$200-06
5200-07
5200-08
5200-10
5200-11
5200-15
5200-16
5200-17
5200-18
5200-20
5200-21
5200-23
5200-24
5200-32
5200-44
5200-62
5200-80
5200-81
5200-83
5200-90

GASTOS VARIABLES
SUPERVISION/M.O.DIRECTA.
TIEMPO EXTRA

INDEM. POR DESPIDO
SEGURO SOCIAL

5% FDO. VIVIENDA
VACACIONES
GRATIFICACIONES
SEGURO DE RETIRO (SAR)
PRIMA VACACIONAL
INCAPACIDADES

PREMIO DE PUNTUALIDAD
PREMIO DE PRODUCCION
FONDO DE AHORRO
VALES DE DESPENSA
GASTOS P/CONTRATISTAS
IMPUESTOS Y DERECHOS
COMBUSTIBLES

OTROS MATERIALES
EMPAQUE

MAQUILAS

HORAS EXTRAS

SALDO

133,670.72

22,192.50
5,806.46
2,778.00
7,320.26
1,705.37

54.64
1,736.00
659.88
420.79

. 12398

. 1,152.00
2,769.38
2,892.34
2,844.11

610.00
530.56
7,751.71
6,343.38

63,030.17
2,919.21

NUM.CUENTA DESCRIPCION

5300-00
5300-01
5300-06
5300-07
5300-08
5300-10
5300-t1
5300-15
5300-16

5300-17

5300-20
5300-21
5300-23
5300-24
5300-29
5300-32
5300-35
5300-44
5300-45

GASTOS FIJOS
SUPERVISION

TIEMPO EXTRA

DESPIDO

SEGURO SOCIAL

5% FDO.VIVIENDA
VACACIONES
GRATIFICACIONES
RETIRO (SAR)

PRIMA VACACIONAL
PREMIO DE PUNTUALIDAD
PREMIO DE PRODUCCION
FCNDO DE AHORRO
VALES DE DESPENSA
PAPELERIA
CONTRATISTAS
PREVISION SOCIAL
IMPUESTOS

GASTOS VARIOS

SALRO

23,020.31
5,280.00
1,452.00

692.00
1,423.52
363.07
0.00
440.00
142.78
96.00
396.00
194.00
686.40
537.03
0.00
7,547.75
102.00
116.52
1,071.71
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SYLASA, S.A. DE C.V.
RELACION DE GASTOS INDIRECTOS
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BANCO DE TRABAJO COSTO DE FABRICACION

DESCRIPCION DIMENSION (MM.) MATERIAL CANTIDAD COSTO M.P.

1. CUBIERTA 1525 X 915 (16) ASIS 1010 1 PZA. N$35.16
2.- REF. CUBIERTA 1424 X 126 (20) AISI 1010 20, N$5.45
3.- SOPORTE BASICO 210 X 862 (16) AlSI 1010 4 PZAS. N$(8.24
4.- TRAVESANO SUP. £80 X 98 (20) AlSI 1010 2 PZAS. N$2.02
5.- TRAVESARO INF. 680 X 94 (20) AlSt 1010 2 PZAS. N$1.94
&.- ENTREPANO 1384 X 388 (20) AlsI 1010 1 PZA. N$8.16
7.- REF. ENTREPANO 126 X 1268 (20) AlSI 1010 2 PZAS. N$4.85
8.- NIVELADOR 3I/NE"X1" 0 ASTM-A-36 4 PZAS. N$3.20
9.- COMP./NIV. 1740 X 2" AlSE 1010 4 PZAS. N$2.00
10.- TORNILLOS 3/8" O X 1/2" COMERCIAL 8 PZAS. N$3.20
11.- TORNILLOS 14" 0 X 1/2" COMERCIAL 8 PZAS. N$1.60
12 TUERCAS 3/8" 0 COMERCIAL 8 PZAS. N$2.40
13.- TUERCAS 14" 0 COMERCIAL 8 PZAS. N$1.60
14.- PIJAS/CAB./PLANA 8 X /2" COMERCIAL 8 PZAS. N$3.20
15.- BASE/NIV. 100 X 55 (3/16") ASTM-A-36 4 PIAS. N$23.46
16.. COMP./BASE 210 X 30 (16) AISIS 1010 4 ¥1as. N$.63
MATERIA PRIMA N$109.51

MANO DE OBRA ' N$45.00

GASTOS INDIRECTOS N$114.60

. COSTO DE FABRICACION N$269.11
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DESCRIPCION ~ DIMENSION (MM.)

1.- ENTREPANO

2.- SOPORTE BASICO
3.- MANUBRIO

4.- RUEDA MOVIL
5.- RUEDA FIJA

6.- TORNILLOS

7.- TUERCAS

8.- ELEM/SUJECCION

CARRO PORTAHERRAMIENTA (COSTO DE FABRICACION)

6651 X 551 (16)
210 X 862 (16)
960 X 1 0 (20)
MOD. RG-100
MOD. RF-100
174" 0 X 1/2"
/4" 0
100 X 25 (18)

MATERIAL
Als1 1010
AlSl 1010
Alsl 1010

COMERCIAL

COMERCIAL

COMERCIAL

COMERCIAL
AISIS 1010

M/PRIMA
MANO DE OBRA

CANTIDAD COSTO M.P.
3 PZAS. N$27.11
4 PZAS. N$18.24
1 PZA. N$25.00
2 PZAS. N$51.20
2 PZAS. N$46.00
24 PZAS. N$9.60
24 PZAS. N$7.20
12 PZAS. NS$.61
N$184.96
N$30.00
GASTOS INDIRECTOS N$76.00
COSTOS DE FABRICACION N$290.96
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TABLERO PORTAHERRAMIENTA (COSTO DE FABRICACION)

DESCRIPCION DIMENSION (MM.) ) MATERIAL CANTIDAD COSTO M.P.

1.- SOPORTE BASICO 210 X 862 (16) A AISI 1010 . 2 PZAS. N$9.12
2.~ LATERAL 610 X 250 (16) AlSI 1010 2 PZAS. N$7.68
3.- RESPALDO 675 X 852 (18) AlSI 1010 1 PZA. N$t1.73
4.- RESP/PERF. 852 X 620 (18) AlS] 1010 1 PZA. N$10.77
5.- PUERTA 670 X 465 (18) AIlS] 1010 2 PZAS. N$12.73
§.- COMP./PUERTA 290 X 570 (18) AIls! 1010 2 PZAS. N$6.74
7.- TOPE 190 X 862 (18) AISt 1010 2 PIAS. N$5.68
8.- TORNILLOS 3/8" O X 1/27 COMERCIAL 12 PZAS. N$6.00
9.- TUERCAS 3/8" O COMERCIAL 12 PZAS. N$3.60
10.- BISAGRA "X2" (18) AISI 1010 4 PZAS. N§3.00
11.- CHAPA SOUTHCO MOD. E3-75-15 COMERCIAL 1 PZA. . N$38.00
M/ PRIMA N$116.00

MANO DE OBRA N$50.00

GASTOS INDIRECTOS N$152.00

COSTO FABRICACION ~ N$320.00
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Los costos de fabricacién, son en base a una
mediana industria como SYLASA, S.A. DE C.V.
(fabricantes de partes metilicas).

El costo de fabricacién, para la integracion de
una estacién de trabajo, el cual se compone de
Banco de Trabajo como Carro Portaherramienta
y Tablero de Herramienta, es de: n$888.00.

Precio de venta al piiblico de los componentes
que integran la estacion de trabajo son:

- Banco de Trabajo
~ Tablero Portaherramienta
- Carro Portaherramienta

Total:

N$484.00
N$590.00
N$460.00
N$1,534.00
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13.- CONCLUSIONES
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13.- CONCLUSIONES

La elaboracion de la tesis, es el trabajo final en
la carrera de Diseiio Industrial, en la cual
plasmamos los conocimientos teéricos y
practicos, adquiridos en el transcurso de nuestra
formacién como profesionistas.

Me enfoqué al disefio de una estacién de trabajo
industrial, debido a que es un producto
necesario en Ia industria, en donde se brindan
una serie de servicios en general (electrénica,
eléctrico, mecdnica, etc.).

En base a la experiencia que tengo en la Indus--

tria Metal-Mecinica, analizando las carencias y
necesidades en la pequefia y mediana industria,
logro con este proyecto, resolver algunos de los
problemas en lo que se refiere a mobiliario
industrial. -

Al haber existido un planteamiento bien
definide desde el principio, concluyo con un
proyecto viable, resolviendo una necesidad que
actualmente existe en México.

Falté aiin por desarrollar los accesorios
adicionales al equipo.
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