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INTRODUCCION.

Esta tesis se denomina "Cocinas integrales para vivienda tipo medio”, la idea surgié a partir del
proyecto arquitecténico habitacional "Condominio Luciana”, propiedad de "Disefio y Tecnologfa
Majac S.A. de C.V."

Una de las caracteristicas de este proyecto es la de producir las partidas necesarias para el
"Condominio Luciana” y utilizar en el disefio de las cocinas elementos metéticos, ya que esta
empresa en una de sus ramas de actividad se dedica al disefio y fabricacién de muebles hechos en
su totalidad a base de elementos metélicos.

Otros fines gue busca esta empresa es la intensién de introducir al mercado nacional este producto.
integrarlo a su catélogo de productos y dar una imagen industrial-contemporanea al disefio de las
cocinas.



capitulo uno.




NICHO DE MERCADO.

El "condominio luciana™ es un proyecto de "vivienda tipo medio”, ya que esté@ dentro de los
parametros que en cuanto a superficie y precio el "Banco de México" a sefalado para este tipo de
vivienda. Su valor puede ser de: 150 - 600 veces el smmdf (salario minimo mensual en el d.f.).

El condominio esta formado por 4 bloques A, B, C v D con 4 departamentos cada uno. Lo que da
como resultado 4 departamentos tipo. Todos ellos distintos en su distribucién arquitecténica lo cual
implica "4 diferentes areas de cocina”.

El condominio se integrara en total por 16 departamentos y cada uno de los departamentos tiene
una superficie aproximada de 90 metros cuadrados.

{Ver anexo 1: plano de localizacién, juego de planos y fotograflas del "condominio luciana®).
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NICHO DE MERCADO. Estudio socio-econdmico.

El precio de venta de cada departamento del "condominio luciana” es de: N$ 225,000.00, lo que
equivale a, 484.7 smmdf. Incluida en este valor la "cocina integral™.

El comprador de los departamentos deber4 tener ingresos mensuales de N$ 6,405.00 lo que
equivale a, 13.8 smmdf.

Un desglose de niveles socio-econémicos nos muestra ias siguientes equivalencias:

NIVELES NUMEROS DE PROPORCION

SOCIOECONOMICOS SALARIOS MINIMOS PORCENTUAL
. “DJE" . loMenos . 4%
{poputar baja, . Mdasdela2.. . 23%
mediayalta) . Mésde2a4.... . 26%
Mésdedar..... 10%
= 63%
~c/cn
(Media baja e MésGe 709 13%
ymedio) .. Mdsde?a13 9%
= 22%
“BIC+" ... Mdsde13a23.....uue 5%
(Medlaalta .. Mdsde23a33....
y Alta) .. Mdsde33aas,
= 12%
“AlB+" BAHO. v mrvsrremisirassiesninn MOS8 450 Quneureniniracns 2%
A Sinfmite, 1%
. = 3%
=100%

FUENTE: WILSA
AMAP. AsoCiacin Mexcana de Agencias de publicidad



Especificamente, estarfamos hablando de la poblacién perteneciente al grupo "C +" cuyo nivel
socio-econémico es el "medio-alto”, con ingresos de mas de 13 a 23 salarios minimaos, que equivale
al 5% de la poblacién nacional econémicamente activa que en 1990 ascendfa a 26 millones 107 mil
personas, por lo tanto el 5% de este total es igual a 1 millén 305 mil 350 personas.

Asf pues, podemos afirmar que en €l pais existe un mercado potencial real para este producto, sin
descartar la posibilidad de destinar parte de la produccién para la venta directa con empresas
constructoras, distribuidores especializados y para la exportacién por medio de tiendas
especializadas o distribuidores internacionales.



capitulo dos.




ESTUDIO DE MERCADQ. Mercado Internacional y Mercado Nacional de Cocinas Integrales.

MERCADO INTERNACIONAL DE COCINAS INTEGRALES.

En Europa este sector del mueble ha tenido un importante desarrollo con el surgimiento de firmas
especializadas en su fabricacién que facturan anuaimente un volumén considerable de produccion.
En Espafia, la implantacién ha sido més tardfa, aunque sobre todo durante la ultima década se ha
visto el florecimiento de nuevas empresas y también se ha dado pauta a la apertura de filiales por

parte de algunas marcas extranjeras de prestigio.

Algunos modelos que se presentaron en el SALON DEL MUEBLE DE COCINA, EUROCINA, celebrado

en Mildn durante el mes de febrero de 1990, fueron los siguientes:



Modelo: OPERA.
Disefiado por CASTIGLIA ASSOCIATI,

Modelo de cocina de la més alta calidad entre la gama fabricada por BINOVA. Superficie laminada
en tres diferentes colores.
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Modelo: IDEA 2.

Cocina fabricada por SNAIDERQC,
caracterizada por la isla central
de coccién, convertida en una
plaza auténoma.

Modelo: DAY.
Disefiado por CASTIGLIA
ASSOCIATL

Cocina fabricada por BINOVA,
destinada a un mercado especifico
que desea combinar el estilo de las
cosas bellas con un precio
econdmicamente accesible.




Modelo: PRAGMA.
Disefiado por GIOVANNI OFFREDI.

En esta cocina fabricada por SNAIDERO vy distribuida en Espafia por EUROPRODUCTS, destaca su
division en tres secciones fundamentales: el area central de trabajo, los armarios base o zona de
almacenamiento y los muebles de muro. Los colores marcan las funciones individuales de la cocina,
combinando el acero inoxidable, e! gris, |a pizarra y la madera natural. Estantes en armarios
superiores y cestas en los inferiores. Mesa-snack y atmacen vértical de botellas. PRAGMA estéd
disponible en laminado, lacado y contraplacado de haya natural.




Modelo: FORME 2000 ES 460.

Cocina fabricada por POGGEN POHL
en fresno lacado color blanco
margarita.

Modelo: ARKADIA.
Cocina disefiada por KRISTIAN
KELLI.

Fabricada por COPART. Esta
constituida por elementos
separados independientes, con
estructura en madera de haya
tacada en diferentes colores.




Modelo: STYLO.

Cocina fabricada por XEY a base

de melamina grabada en disefio a
poro abierto, como la textura de

la madera lacada. Disponible en
color blanco, gris claro y gris oscuro
con jaladeras (tiradores) en blanco o
niquel. Botelleros horizontales,
puertas, vitrina y encimera
{cubierta) integrada.

Modelo: ALNOBEL.

Cocina fabricada por ALNO en gris
pastel o gris grafito con madera de
haya. El conjunto presenta un
interesante efecto arquitecténico
debido a la diferencia de alturas de
los armarios superiores, que
interrumpen la continuidad horizontal
normal.




MERCADO NACIONAL DE COCINAS INTEGRALES.

delher. Fabricante de cocinas integrales.

grely. Fabricante de cocinas integrales y distribuidor de otras marcas.
provel. Fabricante de cocinas integrales.

internationali(itchens. Fabricante de cocinas integrales e importador.
quetzal. Fabricante de cocinas integrales.

knc. Cocinas integrales importadas. |

poggen pohl. Cocinas integrales importadas.



delher.

Productor de cocinas integrales.

:fif;% do cocinas

que /afmm

Cocinas estandar.

Cocinas sobre diseno.

Pracios.

un paquete lineal pequerio, 1.52 m, vale,
N$é 2,753.00
un paquete "L" grande, 2.08 m x 2.96 m,
vale, N$ 7,297.00

desde N$¢ 2,000.00

hasta N$ 20,000.00

8%‘”?“”:

delher, mabe, whirlpool, teka y maxim's.

Las mismas opcionas que para las cocinas
estandar.

Prsmadic do
vonlan,

abril-mayo / noviembre-diciembre
de 100 a 120 cocinas o més por cada
perfado.

Los demas meses del afio de 20 a 30
cocinas por mes.
Constructoras, un contrato por ano de
100, 200, 300 o hasta 400 cocinas.
(* Nota: informacién especffica de la
"Fuente de Datos").

5 cocinas por mes.

30 dfas naturales.

20-45 dias nat.




D.F.

Zona norte - 16 tiendas
Zona sur - 12 tiendas
Zona centro - 4 tiendas
Zona oriente - 11 tiendas
Zona poniente - 1 tienda

POLANCO
ROMA
SATELITE
INSURGENTES
DEL VALLE
CUERNAVACA
TOLUCA

lineales: 1.52 m, 1.76, 2.00, 2.26, 2.74y
2.86
escuadras: 1.60 x 2.36, 2.08 x 2.36,
160 x2.96 y 2.08 x 2.96

Variable, ejemplos:
Chica: 1.50 x 1.50 6 1.00 x 2.00
Mediana: 3.00 x 4.00
Grande: "U” 5.00 x 5.00 x 6.00

Guerno del mugble: aglomerado con chapa
de melamina blanca.

Erentgs: 1dminados plésticos, chapas de
madera y madera maciza.

Gubigrtas: acero inoxidable 304 calibre 16
pulido y aglomerado con ldminados
plésticos.

Las mismas opciones excepio el acero
inoxidable en las cubiertas, pero si hay
opcidn de cubiertas de resina.

Leabades:

meldmina, {dminados plasticos, laca

Los mismos acabados més laca poliuretano

poliuretano al natural, entintados. al alto brillo.
tm ( K . 10 2
) Bonampak, Marsella, Verona y Nérdica Pia Monte
son los mas econémicos. y
Toledo, Niza.... Lucerna

Consumidsnas.

Familias y recien casados 80%
Constructoras 15%
Solteros 5%

Promedio General.




jm"fw do 2 hrs. ' . 1-2 dias

. Contado ' 50 % anticipo
g VM, C{Q/ /DOI?G y v
Crédito 50 % final

C) . ! Coapa, Xochimilco, Cuemanco, Cafetales,
Culhuacan. Lo mismo.
il .0 (* Nota: informacién especffica de la
"Fuente de Datos”).

Juarda da datos; deker,

ZONA SUR Le mismo.
EX-HDA. RES. COAPA
Calz. del Huesa N° 735

tel. 671 12 91




grely. Fabricante de cocinas integrales y distribuidor de cocinas provel. -

Tpos do cocinas

quo fabica

Cocinas estandar - GRELY-

Cocinas sobre disefio - GRELY y PROVEL -

Procios;

ejemplos de algunos paquetes:
1.60 m N$ 3,190.00
2.30 m N$ 4,680.00
2.40 m N$ 4,875.00

Puede haber cocinas sobre disefio de menor
precio que un paquete y asl subir hasta:
N$ 10,000.00, 20,000.00, 40,000.00

mabe, eb técnica, sanaire, solidon
thermatic, maxim's y teka.

Las mismas opciones que para las cocinas
estandar.

8-10 paquetes al mes.

6-8 cocinas por mes.

20 dias hébiles

50 dias héb.

solamente fabrican cocinas estandar
lineales:
1.60 m, 1.80, 2.05, 2.30 y 2.40

Variable, ejemplos:
Chica: 1.80 x 1.60
Mediana: 3.00 x 2.00
Grande: "U" 2.03 x 3.44 x 2.70




Luerpo del mueble: aglomerado de 12 mm
con acabado melaminico blanco.
Ergntes: Jdminados plésticos, 3 diferentes
calidades, FORMAICA-buena,
NEVA-MAR-intermedia, y WILSON
ART-alta.

Chapas de madera y madera maciza de
caoba y encino.

Cuhiertas: [dminados plésticos.

Las mismas opciones mas cubiertas de
resina, marca Gibraltar.

Ldminados plasticos
Chapas de madera-faqueadas-naturales o

Los mismos acabados mds superficies de
resina pulidas.

VRV

entintadas
Madera maciza-bamiz-natural o entintado
tm g 6 . 8-10 15
Jw/m?w d@ 1/2 dia 1 -3 dias
c(TT c//z, . Contado 60% de anticipo
/ 5 ) Y Y
Crédito 40% final
C . ! . Familias y recién casados o préximos a Lo mismo.
’ casarse.
C) . ( Diferentes puntos del D.F. toda el area
metropolitana, Narvarte, Lindavista,
Escandén, Condesa, Herradura. Y también Lo mismo.

entregan pedidos fordneos al interior de la
reptiblica con cargo adicional.

{

i

S



grely.
YACATAS 510-B
Col. Narvarte
MEXICO, D.F.
tels. 559 69 18
559 75 30

Lo mismo.




provel.

Productor de cocinas integrales.
j’PM dg’ (*) Cocinas sobre disefio.
0) oA Dasde N$ 3.000.00 a N$ 100.000.00

mabe, whiripool, thermatic, maxim's y solitop.

4 cocinas al mes, (* Nota: informacidn especifica de fa "Fuents de

t : | Datos"},
jwmfw& C& 45 - 60 dfas naturales.
:] ~ d@ &m. CRHICA: 1.80 m, modelo lineal.

MEDIANA: 2.20 m x 2.50 m.
GRANDE: 3.00 m x 4.00 m.




Mobsinles,
deabads

(Prsconss:

Los gabinetes y alacenas estén fabricados en aglomerado melaminico de
16 mm.

Los cajones estan hechos en aglomerado de 12 mm.

Todas las piezas que forman el gabinete estdn chapeadas con PVC, lo
que impide el paso de la humedad.

Linea Mallorca: lleva jaladeras y listones fabricados en caoba y
recubiertos con barniz transparente, lo que le permite lucir la veta y el
tono natural de la madera.

Linea Marsella: tiene como caracteristica el traer integrada la jaladera de
las puertas en el mismo listén de caoba.

Las Lineas Mallorca y Marsella se combinan con los diversos colores que
Cocinas Provel maneja para sus frentes.

Linga 200Q: el aglomerado de las puertas va recubierto con laminado
plastico por ambos lados y con los cantos chapeados. Su disefio hace
innecesarias las jaladeras.

Linea Renacimianto: puertas fabricadas en madera maciza desflemada,
posteriormente van entintadas de manera que se aprecie la veta de la
madera y como proteccién se recubren con barniz transparente mate.

Para todas las lineas de cocinas se manejan cubiertas de faminados
plasticos y superficies sélidas de resina: AVONAID o GIBRALTAR.

El armado de los gabinetes es a base de pernos.




LINEA MALLORCA, MARSELLA Y FLORENCIA, los modelos més
econdmicos.
LINEA 3000 Y 3100, intermedios.
LINEA 2000, cara.
LINEA RENACIMIENTO, més cara.

COCINA CHICA: 2 hrs.
COCINA MEDIANA: 4 hrs.
COCINA GRANDE: 1 dfa.

{*) Familias, recién casados, arquitectos, decoradores de interiores.

50% anticipo
50% final.

{*) San Angel, Del Valle, Mixcoac, San Pedro de los Pinos,
toda ¢! area metropolitana y pedidos fordneos al interior de ia reptblica
con cargo adicional.

Provel S.A., Provel del Valle, Provel de Coapa, Provel de Copilco,
Cocinas y Eq. Grely, Casa Ortiz S.A., Cocinas Integrales y Cond.,
Fébrica Provel: Blvd. Lépez Mateos 160, San Pedro de los Pinos.
SEARS vende paquetes estadar y cocinas sobre disefio, H. VAZQUEZ
paquetes estandar especiales.

provel s.a.
INSURGENTES SUR 1877
Col. Guadalupe Inn
C.P. 01020 MEXICO, D.F.
tel. 662 55 44 662 72 92
fax. 662 72 92
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international
kitchens.

Fabricante de cocinas integrales e importador de cocinas espaiiolas.

Mancas.:

International Kitchens.

XEY (Cocinas integrales espanolas).

de@m
(wawmdo,:

Paquetes estandar

Y
Cocinas sobre disefio.

Cocinas sobre disefio.

Pracion

Paquetes:
Una cocina lineal STD. de 1.65 m de
largo cuesta:
N$ 4,197.00

Una cocina STD. en "L" que mide,
2.50 m x 2.20 m, cuesta:
N$ 8,849.00

Y

Cocinas sobre diseno, desde,
N$ 10,000.00 - N$ 280,000.00

Nota: los precios de lista varian
dependiendo de la manera como se
pague, por ejemplo si se paga de
contado se hace un descuento.

Desde N$ 10,000.00 - 300,000.00
ejemplos:

cocina lineal 2.50 m promedio de,
N¢$ 10,000.00 - 15,000.00

cocinaen "L" 4.00 mx 4.00 m
N$ 40,000.00




mabe, thermador, maxim's, marlik,
surell.

Las mismas opciones.

Promadio do

20 paquetes al mes.
10 cocinas sobre diseiio al mes.

También en los Gltimos dos aifios han
registrado ventas con constructoras de
provincia 30-40 cocinas estandar con la
frecuencia de un contrato por ano.

Y para la periferia del D.F. con un
promedio de un contrato por afio han
tenido pedidos de 13 a 25 paqustes
estandar, principalmente para
condominios horizontales o vérticales.

(* Nota: informacion especifica de la
"Fuente de Datos").

5-6 cocinas al mes entre todas las tiendas
international kitchens.

Paquetes estandar 1 mes.

Cocinas sobre diseno 2 meses.

2 meses.




Paquetes lineales estandar:
1.65m
1.90
2.10
2.40
2.85
3.40

Paquetes "L" estandar:
2.50 x 1.70
2.50x2.20
3.00x 1.70

Fodos estos modelos los hay izquierdos
o derechos, depandiendo de la salida de
agua se coloca la tarja y por lo tanto se
emplea el modelo mas adecuado para
cada caso particular.
Cocinas sobre disefio, ejemplos:

CHICA: 1.60 x 2.00

MEDIANA: 3.00 x 2.00

GRANDE: 4.00 x 6.00

Variable, algunos ejemplos:

cocina lineal de:
250m

cocina en "L":
400mx4.00m




Mok,
eabass

(Prscassy:

CATALOGO CLASS: Mueble y cajones
fabricados con finish foil o vinil foil de
16 mm.

Cantos monocapa al color.
Mueble fabricado con pernos y tomillos
de amarre.

Fabricado con sofisticada maquinaria
autormatizada.

Tormillos especiales.
Correderas de acero con rodajas
silenciosas de resina, soporta 30 kg de
peso.

Bisagras apertura hasta 100 grados,
certificada para 30,000 ciclos con
regulacién tridimensional.
Instalacién del mueble con sistema de
empotre especial, facil colocacién.
Garantfa por seis meses.
Caracteristicas del catdlogo, més de 150
muebles distintos y once modelos de
puertas.

CATALOGQO ELITE: Mueble y cajones
fabricados en madera perfeccionada de
16 mm. Acabado melaminico
termofundido.

Cantos monocapa al color.
Mueble fabricado con pamos y tomillos
de amarre.

Correderas de cierre automético con
rodajas de nylon, soporta 40 kg de peso

tiene riel direccional y tope que impide

que caiga el cajén.

Mayor gama de materiales y acabados
ademés de la utilizacién de tecnologia més
avanzada para su fabricacidn.




deabades 4

Prscoses;

Bisagras, apertura hasta 110 grados,
certificada para 40,000 ciclos, tapa
oculta tornilios y regulacién
tridimensional.

Sisterna de empotre especial.
Garantfa por un afio.
Caracterfsticas del catélogo més de 200
muebles distintos y ocho modelos de
puertas.

Practicos accesorios méas de 50
posibilidades.

CATALOGO STAR: Mueble fabricado en
madera perfeccionada de 16 mm de
mayor densidad que los anteriores,
importado, con acabado meldminico
termofundido.

Cantos monocapa al colar.

Sello acojinado en todo el contomo.
Mueble fabricado con pemnos y tomillos
de amarre.

Patas individuales ajustables de 15 a 20
cms., inoxidables.
Correderas ocultas de extensién
soportan 50 kg de de peso sistema
embalado de autolubricado.
Cajones con acabado de aluminio,
sistema de seguridad y sist. de
desbloqueo para sacarlo.
Bisagras HIGH TECH apertura hasta 120
grados, certificada para 60,000 ciclos,
tornillos ocultos, desmontable y
regulacién tridimensional.

Mayor gama de materiales y acabados
ademds de la utilizacién de tecnologfa més
avanzada para su fabricacién.
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Garantfa por 3 anos.
Caracteristicas del catdlogo mas de 300
muebles distintos y ocho modelcs de
puertas.

Accesorios mas de 80 posibilidades.

Mayor gama de materiales y acabados
ademas de la utilizacién de tecnologia més
avanzada para su fabricacién.

27 50
8 ” . Modernistas y Conservadores como: Similares.
' EARLY AMERICAN, PROVENSAL.
. Paquetes estandar 1-2 dias
mefx% 0[& 4 - 5 dias

Cocinas sobre disefio 2-3 dfas

Transporte adecuado Terrestre.

ESPANA - PUERTO DE TAMPICO/MEXICO -
Contenedores - Barco

TAMPICO - PLANTA L.K. SAN LUIS POTOSI
Contenedores - Trailer

PLANTA SLP - LUGAR DE INSTALACION -
Transporte adecuado Terrestre.

Contado efectivo y cheque, Sistema de
Apartado, Pago con tarjetas,
Crédito Real 0 a 1 afio
15% de enganche

Y
13 mensualidades.

60% pedido

40% entrega e instalacién
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{*) Narvarte, Del Valle, Coyoacan,
Escandén,
aproximadamente de 15a 20 kmala
redonda.

También han hecho pedidos en la zona
de nuevas construcciones de Toluca y
Satélite-Arboledas y al interior de la
reptblica.

Igual.

Consumidsras:

{*) Familias, recién casados o préximos a
casarse, constructoras.

Familias.

dugaran, do

wchibicisn y,w/nfa&

D.F.

C.C. Santa Fé, Interlomas, Perisur,
Galerias Coapa, G. Insurgentes,
Narvarte, Lindavista, Plaza Satélite y
Plaza Inn.

PROVINCIA : 18 Estados
Guadalajara, Monterrey, Puebla,
Queretaro, Veracruz, Chihuahua, Ledn...

Igual.

Juane do dodos:

international kitchens.
NARVARTE
Cuauhtémoc 1093
MEXICO, D.F.
tels. 605 36 14
605 35 73

Igual.




quetzal.

Productor de cocinas integrales.

dezm

quo fobica:

Cocinas estandar.

Cocinas sobre disefio.

Pracios:

Ejemplo: Paquete Linea Americana de
2.40 m de fargo/Modelo: Espaiiola,
N$ 8,920.00 méas IVA

Disponible en distribucién derecha o
izquierda.

N$ 10,000.00 - N$ 70,000.00

thermatic, teka y otras marcas
nacionales.

thermatic, teka, gaggenau y otras marcas
nacionales.

2-3 unidades entre paquetes y cocinas
sobre disefio por mes.

(* Nota: informacion especffica de la
"Fuente de Datos").

Promedio generai.

45 dlas habiles.

45 dias hébiles.
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Paquetes:
lineales 1.65 m, 1.90, 2.15, 2.40, 2.65
y 2.90
escuadras 1.70 x 2.15
1.70 x 2.40
Todos los paquetes los hay izquierdos y
derechos.

Ejemplos:
3.00 x 3.00
4.00 x 4.00
6.00 x 5.00

Mubles fabricados con aglomerados y
maderas perfeccionadas con acabado
melaminico.

Laminados plésticos importados.
Maderas y chapas de madera naturales
como caoba, encino blanco, encino rojo.
Una gama de matenales sélidos para
cubiertas "CORIAN" y otras marcas.
Colorido: infinitas combinaciones
posibles a partir de 450 colores y 13
texturas.

Nuevos frentes laqueados.
Accesorios: variedad y colorido en
llaves, tarjas, jaladeras nacionales e
importadas. Trituradores, Food-centers,
expendedores de agua caliente, filtros de
agua, etc.

Nuevos elementos "pull-out” en:
gabinetes, alacenas, esquineras, vitrinas,
piafones, campanas, islas, peninsulas,
bancos sillas, mesas, iluminacién
halégena y otros.

Las mismas opciones.

o U U U
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<m [ K . Para cocinas en paquete se maneja una | Para cocinas sobre disefio existen alrededor
) Linea especial con un modelo disponible.| de 17 modelos diferentes con multiples
opciones en colores, materiales y texturas.

Clésico. Modernos y Clasicos.

c7 Wmfw do 1dfa 3 dfas promedio.

Existen diferentes polfticas de venta, : :
si un cliente paga de contado le otorgan lgual.
un descuento, o
también se lievan a cabo promociones
como, pagar 70% de anticipo y restante
30% o bien hacer 4 pagos dal 25%.

ﬁ*?""‘” do Mazarik Igual.

g 6 . y’ Cuajimalpa

Observatorio

t . Pedregal

Polanco
Santa Fe

Toluca
Cuernavaca.

" =
CJ , ( : (*} Familias. Igual.




G . ( (*) Bosques de las Lomas.

Lomas de Chapuitepec. lgual.
il .0 Polanco.
Cdomds vivom " Cuajimalpa.
Jardines de la Montaiia.

5[ lf c{@ [ lf . quetzal.
: MAZARIK.
Eugenio Sue N° 79
Col. Chapuiltepec Polanco
MEXICO, D.F. C.P. 11850

tels. 281 30 49
281 30 93

lgual.

Nota: "GRUPO QUETZAL" ademés de ser fabricante de cocinas integrales es productor de los equipos de cocina
THERMATIC e importador de las cocinas integrales POGGEN POHL.



kne.

Cocinas importadas.

Gue vonds,

Cocinas sobre disefio.

Cocinas sobre diseiio.

venlan,

5-6 cocinas al mes, entre cocinas italianas
y norteamericanas.

(Pas do origam. ITALIA. E.U.
Mancas: EUROMOBIL. Merillat.
ARC LINEA.
.. Ariston
&}wfm Teka Dacor
Gaggenau
Promedio do )

Promedio general.

Jimnp% do

qmlm,?a.'

120 dias

90 dfas
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COLUMAA |

(*) Promedio general,
de:

15 metros cuadrados
a:

20 metros cuadrados

lgual.

Cuerpo del mueble de aglomerados y
maderas especiales con acabado
melaminico.

Frentes y cubiertas de madera o
laminados plasticos.

Cubiertas de granito natural y de resinas.

Paneles de acero inoxidable.

Los acabados para las maderas son
bamices y lacas al natural o entintados.
Puertas de vidrio templado, esmerilado y

grabado.
Accesoarios de aluminio y acero.

Cuerpo del mueble de aglomerados y
maderas perfeccionadas con acabado
melaminico.

Cubiertas y frentes de madera listonada o
madera entablerada de roble, caoba,
cerezo, cedro.

También hay frentes y cubiertas de
faminados plésticos.
Cubiertas de cerdmica y superficies
so6lidas.

Los acabados de las maderas son
barnices y lacas al natural o entintados.

100 italianos.

20 E.U.

Vanguardistas

y
Clasicos

Clasicos




3-5dfas Igual.
. Desde 3.000.00 dolares hasta 25.000.00
(Pracios: 0 sea lgual.
de N$ 9.000.00 a N$§ 75.000.00
aproximadamente.
:}5 Y Cl”’ Pago» : 50 % anticipo Igual.
50 % entrega e instalacién
J{P@ dz ITALIA - PUERTO DE VERACRUZ/MEXICO E.U. - MEXICO
é t .o Contenedores - Barco Trailer.
Después transporte terrestre.
C{h KNC.
‘&‘90‘ wh Insurgentes sur 1614 Igual.
ﬁ'V‘ " Col. Florida
HUBT ﬁf' México, D.F.
w/wfcm. KNC.
Alexandro Dumas 91
Col. Polanco
México, D.F.
@wmud@m {*) Familias. lgual.
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SAN ANGEL
SAN JERONIMO
COL. DEL VALLE

COYOACAN

MIXCOAC
COL. FLORIDA

{* Nota: informacién especffica de la
"Fuente de Datos”).

lgual.

Fuonte do datos:

KNC.
Insurgentes.

TELEFONOS 663 48 40 663 46 51
663 53 07
FAX 6634972

iguat.




poggen
pohl.

Cocinas importadas.

Alemania.

vonds.

cocinas sobre diseno.

8?@(»:

Blanco, Teka, Gaggenau.

Prsmedic do
vonday:

2 cocinas por mes.

3 - 4 meses.

COCUNAA.

Ejemplos,
4.00mx4.00m
6.00mx500m
7.00mx8.00m
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Prscasos

El programa integral - POGGENPOHL - Linea 2000 existe desde 1962. Hoy dia
estan disponibles méas de 500 elementos diferentes de armarios para una
proyeccién perfecta.

Todos los elementos responden en construccién y ejecucién a las normas de la
asociacién de calidad (RAL) y a las normas internacionales DIN 68901.

Existen armarios en anchuras de 100, 90, 80, 70, 60, 50, 45, 40, 35, 30, 25, y 20
cm.

Se puede elegir entre 143 fachadas diferentes y 10 diferentes planos de trabajo con
44 posibles variantes. Ademds se ofrecen 22 diferentes presentaciones de fachadas
en el programa complemento,

CUERPO DEL MUEBLE.

Material de base: CORONAL

Disefo interior: Dibujo red fina,

excepto armarios con indicaciones especiales.

"CORONAL" es un signo de marca legalmente protegido directamente para
aglomerados de POGGENPOHL en capas con resinas sintéticas.

Como material base se utilizan planchas especialmente pesadas y de gran densidad
con tres capas de aglomerado y fibra de madera. Tadas las superficies se prensan
por ambas caras por presién y calor con peliculasde Melamina. Las superficies son
resistentes a temperaturas de apréx. 130° Celsius, son antiestaticas y generalmente
se puede decir que son resistentes a todos los productos de uso corriente. Las
conexiones de los fondos y laterales estdn unidos mediante 6 pernos y muescas
encoladas.

Laterales, fondos y paneles superiores tienen un grosor de 16 mm.

LATERALES.

Grosor 16 mm. bianco, con los cantos tratados con resina de melamina.

Los Iaterales de los armarios estdn provistos con cremalleras que permiten acoplar
estantes, cajones interiores y rejillas telescépicas. Por razones de higiene, las
perforaciones no utilizadas estédn recubiertas con pasta de proteccién.

Sobre pedido se pueden suministrar los laterales visibles en color de la fachada o de
estanterias.
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Los laterales chapados en madera o en estratificado aito brillo con precio
suplementario.

TELESCOPICOS FRONTALES E INTERIORES.

Todos los telescdpicos en los armarios bajos y altes funcionan sobre guias
"Tandem" con rodamientos horizantales y verticales y con una resistencia de 400 N
{40 kgs) con cierre automético los ultimos 30 mm. de recorrido.

Los frentes de los telescépicos son ajustables en las tres direcciones.

Los armarios altos de telescdpico estan provistos de herrajes especiales con una
resistencia de 1000 N (100 kgs) y con la indicacién "OS" (signo de seguridad).
ARMARIOS DE PARED.

Todos los armarios de pared estén provistos con herrajes de sujecién ajustable
tridimensionalmente. El herraje es invisible. La resistencia corresponde a las normas
internacionales segun DIN 68930. Los fondos estan provistos con reglaje de
distancia a la pared. Las regletas de luz se suministran sobre pedido y con cargo.
PLANQOS DE TRABAJO.

Disponibles 10 ejecuciones diferentes con 44 variantes.

Los planos de trabajo estandard tienen 4 ¢m grosor con revestimiento de
estratificado para asf evitar la penetracidn de la humedad y deformaciones. También
los cantos traseros estan tratados. Los planos de trabajo se pueden suministrar en
una sola pieza hasta una longitud de 510 em. Las conexiones angulares se
confeccionan con herrajes espaciales macho y hembra.

Plano de trabaj n cantos acrilicos.

Los cantos acrilicos son de 12 o0 20 mm de grosor postformados y perfilados.

El acrilato es un material ecoldgico, higiénico, sin poros, resistente a la luz, sélido a
los colores e insensible a los productos de uso diario en la cocina.

No se les debe aplicar disolventes orgdnicos, como por ejemplo, acetona,
trementina, alcohol de quemar, etc. No aplicar tampoco detergentes abrasivos.
Plangs de trabajo con cantos postformados.

El revestimiento de la superficie se prolonga en una misma pieza, cubriendo
totalmente el canto postformado.
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Planos de trabajo_con cantos de madera maciza.

Los cantos encolados tienen un grosor de 20 mm y estén ligeramente postformados
y perfilados. Estos cantos se presentan en un tono natural, tefiido o blanqueado
con barniz de Polyurethan en correspondencia con las fachadas de las cocinas.
TABIQUES TRASEROS.

Paneles de 4 mm grosor, revestidos por ambas caras. Para permitir una mejor
circulacién de aire, los tabiques traseros estdn montados con retranqueo.
ESTANTES.

Las estantes tienen 16 mm grosor y 19 mm a partir de 90 cm de anchura. Los
cantos estan tratados con resina de melamina. Los estantes se pueden regular en
altura por medio de las perforaciones que tienen los laterales cada 32 mm.

Los soportes para los estantes son de un material especialmente fuerte de metal
plastificado.

CANTOS DELANTEROS DE CUERPO.

Los cantos delanteros son de resina de Melamina o Poliester en juego con la
fachada o en color de las estanterfas para todas las ejecuciones, excepto el
programa de complemento.

Zécalos.

Cada armario bajo o alto se apoya sobre 4 patas metélicas con tornillos de
regulacion. Los tornillos traseros de regulacidn también se pueden ajustar desde el
interior del armario por los fondos.

Los frentes de z6calo se suministran en una sola pieza hasta 250 ¢m vy se fijan por
medio de imanes de 16 mm de grosor. Se suministran en 60 colores diferentes y
estan provistos en la parte inferior con perfil de PVC eléstico como proteccién.
Sobre pedido y con cargo se pueden suministrar 2dcalos de aluminio resistentes al
agua disponibles en dos colores.

Retranqueo de zdcalo 10 cm.

Los cajones zdcalo sobre guias telescdpicas completamente extraibles y de una
resistencia de 150 N (15 kgs) y se pueden instalar en zécalos a partir de 17 cm de
altura bajo armarios de 50, 60, 70, 80, 90 y 100 cm.

Sobre pedido y con cargo se suministran cornisa/zécalo inferior para los programas
CS/DS.
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ALTURA DE TRABAJQ.

La altura normal de trabajo es de 90 cm en altura de zécalo 21 cm y 86 cm en
altura de zécalo 17 cm.

Sin suplemento de precio se pueden suministrar 19 diferentes alturas de zécalo. La
altura de trabajo puede variarse de 74 hasta 32 cm a intervalos de 10 mm, seguin
las necesidades individuales.

Alturas superiores a 90 cm sobre pedido.

FACHADAS ESTRATIFICADAS.

Como material de soporte sirven planchas de aglomerado de madera de tres capas
con 19 mm de grososr, revestidos por ambas caras con resina de Melamina o
encoladas con planchas de estratificado DKS decorativo.

La estructura especial de las superficies es resistente y de facil mantenimiento. Los
frentes resisten hasta 130°C.

FACHADAS DE MADERA.

Sélo las maderas de primera calidad son seleccionadas para la fabricacién de las
fachadas. El grosor minimo es de 19 mm y segun ejecucién de madera maciza o
chapada.

Todas las fachadas de madera se cauterizan aclardndolas y todos los cantos se
impregnan con acrilato o laca de Poliuretano y son por lo tanto de muy f4cil
mantenimiento.

La madera como material natural presenta diferencias en color y estructura. Estas
caracteristicas son lo auténtico de cada cocina.

BISAGRAS.

Todas las puertas estdn provistas con bisagras metélicas de sistema clip. Las
bisagras permiten la apertura de las puertas a 105°, adem4s [a puerta se mantiene
abierta cualquiera que sea su posicién. Por los tomillos regulables es posible el
ajuste de las puertas en todas las direcciones.

Sobre pedido y con precio suplementario se suministran bisagras con apertura de
170°.

Cajones y cajones interiores.

Las partes laterales de los cajones son de perfiles de aluminio -en color natural- ,
fondos y piezas traseras de aglomerado revestido de 16 mm de grosor.
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Sobre pedido y con cargo se suministran cajones y telescdpicos en madera de
Haya.

El sistema "Tandem™ de guias con rodamientos horizontales y verticales permiten
una resistencia hasta 250 N {25 kgs) con un cierre automético a los 30 mm.

Los frentes de cajén son ajustables lateralmente y en altura. Los cajones interiores
estén provistos con un frente de 16 mm de grososr en agtomerado 0 en haya en
caso de cajones de madera.

Divisiones de cubiertos en varios tamaiios en color aluminio o haya.

Planos de trabajo Corian.

12 mm grosor macizo.

El Corian es un producto de Metacrilato y es un material especial de minerales de
alta duracidén.

El Corian es una imitacién del marmaol con la particularidad de ser més célido y de
mads facil mantenimiento.

El Corian es homogéneo, sin poros, resistente a fas manchas y al agua, resistente a
los golpes y al calor hasta 180° C y por breves instantes hasta 260° C.

A pesar de que el Corian da mé&s proteccin contra cacerolas calientes que los
planos de trabajo habituales, se aconseja para el uso diario emplear superficies de
proteccion contra el calor de cacerolas y sartenes, porque las temperaturas reales
son muy dificiles de determinar y pueden ser mucho més elevadas.
Planos de trabajo de Hava maciza.

Encolado por el sitema parquet de alta resistencia. Conexiones resistentes y sin
grietas. Superficies tratadas con aceites. El montaje de fas juntas invisibles de
dngulo se hacen con sitema de tornilleria de presién.
Planos de trabajo - granito.

El granito &s un producto natural, especialmente resistente y de facil
mantenimiento. Planos de trabajo de granito son macizos de 40 mm de grosor. Los
cantos delanteros son postformados.

Para casos especiales también se pueden suministrar planos de trabajo en
profundidades especiales. Para barras o "snaks" existen ejecuciones especiales.




Madelss:

Aproximado se manejan 35 en México.

Entillon.:

Vanguardistas y Clasicos.
Las cocinas POGGEN POHL estén consideradas como de las mejores del mundo.

(Pradificcionas do lor

Modelos en [dminados y colores lisos - jovenes.

Modelos en maderas naturales con o sin molduras - gente mayor.

Consumideras:

Principalmente familias.

Comsumidonas

Bosques de las Lomas.
Lomas de Chapuitepec.
Polanco.
Jardines de la Montaiia.
Pedregal.

Pracion:

Ejemplos:
Cocina de 4.00 m x 4.00 m - N$ 40,000.00
Cocina de 7.00 m x 8.00 m - N$ 70,000.00

50% Contrato
50% Liegada al Puerto de Veracruz - México.

S[Qnma, c[aloa?@




Promedio 3 dias.

ALEMANIA - PUERTO DE VERACRUZ/MVEXICO
Contenedores - Barco
VERACRUZ - PLANTA ATLACOMULCO TOLUCA
Transporte adecuado Terrestre
PLANTA ATLACOMULCO - LUGAR DE INSTALACION
Transporte adecuado Terrestre.

7
Juanle du dalos:

poggen pohl - méxico
MAZARIK
Eugenio Sue N° 79
COL. CHAPULTEPEC POLANCO
C.P. 11660 México, D.F.
tels. 281 30 49
281 30 93




r
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delher Clase media baja, Clase media. Regular.
grely Clase media. Regular.
provel Clase media. Buena.
international kitchens Clase media alta, Clase alta. Muy buena.
quetzal Clase media alta, Clase alta. Muy buena.
knc Clase alta. Excelente.
poggen pohl Clase alta. Excelente.

Como podemos observar, el mercado nacional de cocinas integrales, abarca desde la clase media
baja hasta la clase alta que registra altisimos recursos econémicos.

Dentro de la oferta de cocinas intregrales ocuire que los precios entre una y otra marca son
similares pero la calidad no es la misma, por lo tanto, los futuros consumidores deberén hacer una
eleccién cuidadosa para de esta manera satisfacer sus necesidades adecuadamente.

{Nota: El mercado potencial de las cocinas del "condominio luciana” es el de -clase media alta-).
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FUNDAMENTOS DE LA CONFIGURACION DEL ENTORNO OBJETUAL.

El hombre como individuo se inclina por principio a ocuparse de los problemas de la vida que le
atafien directamente, en los que se halla perceptiblemente envuelto. Pero, individualmente, con sus
problemas particulares, es solamente una porcién diminuta dentro de un gran contexto, la sociedad.
Casi todo lo que nos rodea tiene sus origenes en la sociedad.

Vivimos como hombres en un complicado sistema social cuyos fundamentos son la suma de los
hombres como individuos y de sus interrelaciones (fig. 1). El hombre como individuo es un ser que
actua, y que a través de su actuacion ejerce una activa influencia en su entorno, es decir, lo
modifica. Esta actuacién del hombre sucede en la mayor parte de los casos atendiendo a propésitos
que desarrolla conscientemente, pero también influenciado por factores inconscientss, impulsivos y
emaocionales.

El hombre, como parte de un sitema, ha aprendido que séio es capaz de subsistir cooperando con
los de su misma especie, por io que busca contactos directos o indirectos con los demés hombres.
En el contexto de esta conducta social se producen dos formas marcadamente distintas de
relaciones humanas:
Relaciones humanas que se desarrollan a través de la conducta-palabra, mimica, gesto.
Relaciones objetualizadoras, que se viven con objetos.
Las relaciones directas se investigan en los campos de la sociologia y de la pswologla. Informacién,
comunicacion, interaccién o percepcion social son importantes aspectos que se contemplan en
estas disciplinas. Las relaciones indirectas, a través de los objetos, se han estudiado hasta ahora en
ramas de [a teorfa de la informacién y en la cibernética, en los campos de las ciencias de la
percepcién estética y de la psicologia de la forma, de la semi6tica como la doctrina de los signos y
del simbolismo denotativo (simbolos denotativos = simbolos presentes} (fig. 2).

Fuente de informacién: Capitulo tres - libro "Disefio Industrial”. Bases para la configuracidn de los productos industriales. Bernd Lébach.
pégs. 22-38.
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5::?5 ::;som J Relaciones de cosas
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Conducta r I Objetos

Campos de la ciencia:

Campos de la ciencia:

M = Hombre M, = Fabricanta 0, = Objeto deuso
Q = Objeto M; = Comerciante M3 = Usuario
FIGURA 1.

FIGURA 2.

Informacién Teorfada l2 informacién
Comunicacién Percépcitn estética
Interaccién Semidtica
Percepcion sociel Simbolismo denotativo
\ 4 y
Hombre Hombre




El hombre. Necesidades, aspiraciones.

El hombre influye y maodifica su entorno mediante una actuacién activa. Respecto a la relacién
configuracién del entorno/disefio industrial, es esencial aclarar cusles son las motivaciones del
hombre para influir en su entorno, para configurarlo.

Todo lo que vive y posee una continuidad estd adornado de necesidades inherentes. Las
necesidades se hacen reconocibles mediante los estados de tensién que gobiernan la conducta del
ser viviente; son el resultado de la sensacién de una deficiencia que se intenta subsanar. La
conducta del ser humano también esté dirigida por necesidades multiples y variables. No siempre
resulta I6gica la aparicién de necesidades, en especial cuando ocasionalmente tienen preferncia
otras actividades u otros procesos. Conocemos, por ejemplo, el desplazamiento de las necesidades
hacia una actividad recreativa a causa de un proceso prolongado de trabajo.

Las necesidades debidas a una deficiencia conducen, a través de la conducta correspondiente, a la
eliminacidn de estados no deseados. Es también un objetivo el restablecimiento de un estado de
tranquilidad, distensién y equilibrio que habfa sufrido una interrupcién. Tensiones insatisfechas son
causa de sentimientos de desagrado. Cuando las necesidades se satisfacen, el hombre experimenta
goce, placer, bienestar, relajacién. La satisfaccién de las necesidades puede, por tanto, considerarse
como la motivacién primaria de la actuacién del hombre. De igual forma, junto a las necesidades,
hablamos de deseos, anhelos y afanes de los hombres, que son designados como aspiraciones. En
oposicién a las necesidades, las aspiraciones no se derivan de estados de molestia o de deficiencias.
Las aspiraciones se presentan espontdneamente como consecuencia del curso de unas ideas cuyo
objeto respectivo es un objeto que como tal es deseado. Con ello se hace claro que un cierto tipo de
satisfaccién de necesidades, o de realizacién de aspiraciones, se alcanza a través del uso de
objetos.



Debido a la insuficiencia de 6rganos especializados, el hombre, para sobrevivir, hubo de modificar
con su inteligencia las condiciones naturales halladas. Ided herramientas que fortalecfan o
complementaban sus aptitudes naturales, con las cuales logré paulativamente el dominio de su
entorno.

La fabricacién de objetos con miras a satisfacer determinadas necesidades se lleva a cabe hoy por
medio de procedimientos industriales. Estos productos industriales son objetos fabricados
masivamente para la satisfaccién de necesidades, en cuyo desarrollo ha participado en gran medida
el disefiador industrial.

Trabajo. Objetualizacién.

Denominaremos trabajo al proceso de transformacion mediante el cual una idea para la satisfaccion
de necesidades se transforma en objeto de uso. El hombre objetualiza en el proceso de trabajo sus
necesidades y sus aspiraciones en su actuacién sobre la naturaleza exterior a él y, en consecuencia,
intenta crear objetos ideales que satisfagan sus necesidades en forma 6ptima utilizando dichos
objetos.

Mediante el trabajo productivo, en cuyo transcurso el hombre no sélo se va apropiando y va
sometiendo sucesivamente la naturaleza, sino que también la va conociendo mas, el ser humano
crea lo especial, lo nuevo, lo que lo distingue de la naturaleza y de los demaés seres vivientes: "un
entorno artificial en el que las facultades esenciales de! hombre adquieren una forma abjetual™.()

Objetos. Satisfaccion de necesidades.

Como ya se ha indicado, muchas de las necesidades del hombre se satisfacen a través del uso de
objetos. Esto ocurre a base de las funciones de los productos que en el proceso de utilizacién se

{1} Alfred Kurella, Der Mensch als Schopfer seiner selbst, Aufbau Verlag, Beriln, 1958.



manifiestan como valores Utiles. La satisfaccién de determinadas necesidades parte del supuesto del
desarrollo de determinados objetos, es decir, productos, en el que toma parte el disenador industrial.

En correspondencia a las mditiples necesidades del hombre, la objetualizacién de ideas para la
satisfaccion de necesidades conduce a diversos objetos que, pueden clasificarse en cuatro
categorfas:

Objetos naturales, que existen en abundancia sin influencia del hombre.
Objetos que comportan una modificacién de la naturaleza.

Objetos artisticos.

Objetos de uso.

Objetos naturales: La naturaleza se comporta como una fabrica en la que se elaboran masiva e
ininterrumpidamente productos sin Ia intervencidn del hombre: p&jaros, mariposas, arboles
escarabajos, etc.

Objetos que comportan una modificacién de la naturaleza: Durante el proceso de transformacion de
la naturaleza en objetos de uso, o en el uso directo de productos naturales, a menudo surgen
objetos. Tales objetos, como objetos naturales, pueden poseer cualidades estéticas y por ello son
importantes para nuestro equilibrio psiquico.

Objetos artisticos: Los objetos artisticos constituyen una clase especial de portadores de
informacién. Su peculiaridad reside en el hecho de que el objeto artfstico transmite una informacién
que se percibe simultdneamente en su totalidad.



Mediante la adicién de elementos estéticos, como forma, color, material, superficie, etc., al objeto
artistico, se facilita al observador su contenido representativo, es decir, actual en su conjunto.

Objetos de uso: Pueden definirse los objetos de uso como ideas objetualizadas a fin de eliminar
tensiones provocadas por necesidades. La eliminacién de las tensiones se verifica durante el
proceso de uso en el que el usuario disfruta de las funciones del objeto.

Los productos de uso son también una parte de la estructura econémica de una sociedad, y en esta
relacién de funciones aparecen real e inmediatamente en el proceso de produccion. Es por ello que
los productos de uso son siempre una imagen de las condiciones sociales.



CATEGORIAS DE LOS OBJETOS.
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Productos artesanales.

Hasta la mitad del siglo XIX los objetos de uso fueron fabricados principalmente a mano. Se
conocen dos clases distintas de realizaciones manuales.

Por un lado, productos marcados principalmente por su funcién prictica, constituyendo ésta junto al
material y al proceso de fabricacién una unidad. Tales productos a menudo recibieron el nombre de
formas funcionales, lo cual no significa otra cosa que lo que eran. Por otra parte, productos
artesanales cuya importancia era principatmente simbdlica. Si bien tales productos tenfan una
funcibén préactica, se utilizaban en principio como objetos, ante todo representaban un status social.
Esencialmente, ocurria que el artesano no siempre examinaba a fondo, de una manera racional,
hasta el més pequefio detalle de los objetos que realizaba. Por esta causa le quedaba campo libre
para la introduccién de variantes y el hallazgo de formas nuevas, campo libre para la configuracién
emocional.

Productos industriales.

Los productos industriales son productos encaminados a cubrir una determinada necesidad y que
una vez proyectados se fabrican idénticos para un gran niimero de personas. En la produccién
industrial las personas implicadas en el desarrollo del producto han de estudiarlo racionalmente a
fondo en todos sus detalles, todos los resultados han de ser iguales, ninguna variacién respecto al
prototipo.

La probleméatica de los productos industriales consiste en que éstos, tras su fabricacién, han de
proporcionar un beneficio con su venta. Ademas, la fndole del producto debe garantizar que que su
uso puede efectivamente satisfacer las necesidades del usuario, ya que éste es el (inico motivo que
le induce a gastarse el dinero en su compra. En consecuencia, el fabricante y el disefiador industrial
desarrollan los productos industriales bajo el signo de produccién econémica, de lo que claramente



se desprende que con semejante subordinacién a la economia los aspectos sociales de fa
configuracién del producto quedan notablemente desatendidos. La configuracién simplificada en

cuanto a los materiales y al proceso de fabricacién es condicionante de una produccién industrial a
la que debe servir con prioridad el imperativo del crecimiento econémico.



capitulo cuatro.




CATEGORIAS DE PRODUCTOS INDUSTRIALES.

Nuestro entorno actual es efecto de una acumulacién enorme de objetos que han sido desarroltados
independientemente los unos de los otros y que, mediante su suma y sus interrelaciones
funcionales, determinan el cuadro representativo de este entorno creado artificialmente e influyen en
gran medida sobre la conducta de los hombres que viven en ese entorno. Proyecto de productos
industriales siempre significa proyecto de formas de conducta del usuario.

Todos los productos industriales son bienes de consumoe que en un momento determinado se
convierten en propiedad del usuario. Se usan, y una vez gastados quedan eliminados del proceso de
utilizacién. Pero todos los productos industriales son también bienes de inversién, ya que en todo
producto se invierte una determinada suma de dinero antes de alcanzar la posesién del producto.
Esta divisién usual, fijada desde la éptica empresarial, es inadecuada para el estudio de la
problemética de la configuracién de tales productos.

Al clasificar los productos industriales atendiendo a las relaciones entre usuario y producto, se
distinguen las catogorfas siguientes:

Productos de consumo {(que tras su uso dejan de existir).

Productos de uso I: Productos para uso individual.

Productos de uso H: Productos para uso por determinados grupos.

Productos de uso {ll: Productos con los que el p(blico apsenas tiene relacién.

Productos de consumo.

El consumo como proceso se distingue del uso como proceso en que el producto una vez que se ha
consumido ya no existe, se ha gastado. Son productos tipicos de consumo los productos

Fuente de informacién: Capltulo cuatro - libro "Disefio Industrial”. Bases para la configuracién de los productos industriales. Bernd Lébach.
pags. 39-50.




alimenticios, que satisfacen una necesidad fundamental deli hombre. Otro ejemplo son los productos
de limpieza, como pasta dentffrica, jab6n o pulimentos para automoéviles. Se es consciente de que
estos productos, tras el proceso de consumo, dejan de existir.

Productos de uso I: Productos para uso individual.

La verdadera labor del disefiador industrial consiste en la configuracion de productos de uso, que la
mayor parte de las veces tienen una vida més larga que los productos de consumo. Ya se ha
indicado que los productos de uso también se extinguen en algtn momento, es decir, dejan de ser
utilizables. Sin embargo, en la mayorfa de los casos este espacio de tiempo es tan largo, que llega a
establecerse una relacién personal con el producto. Solamente al final del ciclo de uso se liega al
consumo por extincién del producto. Cuantas menos posibilidades existan en poseer o de utilizar un
producto, mayor es fa indiferencia respecto al mismo. El extremo contrario es el uso personal de
productos. En psicologia se habla de relacién con el objeto en la constitucién de las relaciones
individuales del hombre con las cosas; el producto industrial establece una relacién psiquica en el
proceso de uso.

Productos de uso [: Productos para uso individual. Son productos industriales usados
exclusivamente por una persona determinada.

De ello resulta una relacién especialmente estrecha entre persona y objeto. En el uso personal de
productos, debido a la estrecha relacién continuada entre el usuario y el producto, se desarrolfa un
proceso de identificacion en el que el usuario se equipara al producto y en el que éste se convierte
en una parte de aquél. A menudo esta circunstancia permanece inconsciente para el usuario, siendo
en ocasion de la utilizacién en publico de tales productos cuando esta circunstancia se hace
manifiesta. La gente contempla como a una unidad a la persona y al objeto.

Ejemplos de este tipo de productos, se podrian citar, plumas fuente, boligrafos, gafas, relojes de
pulsera, encendedores.



Productos de uso lI: Productos para uso por determinados grupos.

A esta categoria pertenecen los productos usados en el seno de un pequeno grupo de varias
personas gue se conocen unas a otras. La propiedad individual se amplia en favor, por ejemplo, de
los miembros de una asociacién deportiva o, lo que nos es méis préximo, los miembros de una
familia. Tales productos, refrigerador, mobiliario, horno eléctrico, freidora o television, se ponen a
disposicién de varias personas, ya que ello es més econémico y favorece las relaciones entre las
mismas. Por supuesto, en una familia, cada miembro siente una cierta conciencia de responsabilidad
respecto al producto utilizado. (Nota: El mobiliario de una cocina integral se clasifica en esta
categorfa de productos industriales, Productos de uso II: Productos para uso por determinados
grupos).

Pero las relaciones entre el usuario y el producto no son tan interesantes como en el caso del
producto de uso individual exclusivo. Aquélias se relajan todavfa més cuando se trata de un
producto que es utilizado por grupos mayores en los que no se conocen los unos a los otros.
Citemos como ejemplo las instalaciones ptblicas que en gran parte se utilizan con una cierta
irresponsabilidad. Normalmente no se tiene conciencia individual de la copropiedad de estos
productos. Sélo por la deficiente capacidad de relacién con el objeto se puede comprender que mas
del 50% de los aseos del Estado de Berlin hayan de repararse anualmente por que son
intencionalmente destrozados por los propios usuarios. Se comprende que mediante el tipo de
configuracién de un producto se puede influir en la conducta del usuario respecto al mismo. Esto
significa que el disenador industrial, al abordar los problemas de disefio, deberia orientarse con una
amplitud mucho mayor respecto a las formas de conducta de los futuros usuarios. Otros ejemplos
de objetos de uso colectivo son el metro, autobuses, telefonos, bancas de un parque, etc.

Antes de pasar a contemplar la tercera categoria de productos de uso, se resume que en ef caso de
los productos industriales destinados a uso individual el usuario mantiene con ellos las mas diversas



relaciones, y que el disefiador industrial deberfa tener més en cuenta en el proyecto las ideas y los
deseos individuales. En cuanto a productos utilizados por muchas personas, el individuo esté sujeto
a relaciones menos marcadas, y en la mayorfa de los casos no existe ninguna identificacién con
aquellos. La proliferacién de variantes no puede partir aquf de bases econ6micas, por lo que es tarea
del disefiador industrial encontrar una solucién aceptable para muchos usuarios distintos. Han de
considerarse las necesidades generales del grupo en el proceso de proyecto, ya que de este modo
es mas factible que el resultado "agrade™ a muchos usuarios diferentes.

Productos de uso l: Productos con los que el ptiblico apenas tiene relacion.

Bajo esta denominacién deben contemplarse aquellos productos industriales que permanecen
anénimos. Son todos los productos y todas las instalaciones que permanecen anénimos. Son todos
los productos y todas las instalaciones de nuestro complejo entorno con los que por regla general el
hombre no tiene relacién. jQuién conoce las turbinas de la central eléctrica en las que se genera la
electricidad para la iluminacién de nuestras casas? qué relaciones tenemos con el poste de una
linea de alta tensién, con los aisladores de porcelana, con un transformador? Sélo unos hombres
tienen una relacién con estos productos: en el proceso de proeduccion, durante el montaje, en el
mantenimiento. Tales productos poseen principalmente una funci6n practica. La forma del producto
est4 determinada por e! fin préctico. Estarfa de més una configuracién atendiendo a las relaciones
entre usuario y objeto, que Gnicamente son indirectas.



capitulo cinco.




FUNCIONES DE PRODUCTOS INDUSTRIALES.

Mediante el empleo del concepto de funcién se hace més comprensible para los hombres el entorno

objetual.

Los aspectos més esenciales de las relaciones del usuario con los productos industriales son las
funciones de los productos, 1as cuales se tornan perceptibles durante el proceso de uso y posibilitan

la satisfaccién de ias necesidades.

Objeto de diseiio
Producto industrial

Uso

Funciones

Comprador
Usuario

I

Funcidn practica

Funcidn estética

Funcién simbdlica

En el proceso de utilizacién se satisfacen las necesidades dei usuario por medio de las funciones del

producto.

Fuente de informaci6n: Capftulo cinco - libro "Disefio Industrial*. Bases para la configuracién de los productos industriales. Bernd Ldbach.

pégs. 52-62.




FUNCIONES PRACTICAS.

Son funciones practicas todas las relaciones entre un producto y un usuario que se basan en efectos
directos orgénico-corporales, es decir, fisiolégicos. A partir de aqui podrfan definirse:

Son funciones précticas de productos todos los aspectos fisioldgicos del uso.

En el desarrollo de productos industriales tienen especial importancia los aspectos fisiolégicos de la
existencia de! hombre. El abjetivo principal del desarroilo de un producto se centra en dotarlo de las
funciones préacticas adecuadas para que mediante su uso puedan cubrirse las necesidades fisicas.
Las funciones practicas de los productos satisfacen las condiciones fundamentales para la
existencia del hombre y mantienen su salud fisica a través del proceso de uso,

Sin embargo, todos los materiales y todos los objetos de nuestro entorno poseen una apariencia que
se hace sensible por el proceso de percepcién y que actia sobre nuestra psique. Es por elic de
importancia decisiva para la salud psfquica del hombre que este entorno de objetos praducidos
artificialmente sea optimizado en consonancia con las condiciones perceptivas del ser humano, de
tal forma que el usuario de productos industriales, al identificarse con ellos, pueda asimilarlos
psiquicamente.

El uso sensorial de los productos industriales (principalmente con la vista, con el tacto o
acusticamente) se posibilita por medio de las funciones estéticas del producto.

Fisiologia: Ciencia que estudia las funciones de los seres orgénicos. Funcionamiento de un
organismo,

Fisiolégico: adj. De la fisiologfa.

Psique: La conciencia, el pensamiento interior, el intelecto.

Psiquica: adj. Relativo a la conciencia, a la vida mental.



FUNCION ESTETICA.

La funcién estética es la relacién entre un producto y un usuario experimentada en el proceso de
percepcién. Por lo tanto, podria definirse, como:

La funcién estética de los productos es el aspecto psicoldgico de la percepcion sensorial
durante el uso.

La funcién estética de los productos industriales significa influir en la configuracién de los productos
de acuerdo con las condiciones perceptivas del hombre.

La configuracién de productos industriales significa dotar a los productos de funciones estéticas
atendiendo al usc sensitivo en el proceso de percepcién multisensorial del usuario. Multisensorial, ya
que todos los sentidos del hombre participan activamente en este proceso, siende raramente posible
la percepcion unidimensional.

La configuracién del entorno segun criterios estéticos es importante para las relaciones del hombre
con las cosas que le rodean, ya que la relacién del hombre con el entorno objetual es tan importante
para su salud psfquica como los contactos con sus semejantes. El uso sensorial de productos
industriales depende de dos factores esenciales:

1.- De experiencias anteriores con dimensiones estéticas (forma, color, superficie, sonido,etc.)
2.- De la percepcién consciente de estas dimensiones.

La compra de productos industriales la decide con frecuencia el gusto estético, pues las funciones
précticas ya se suponen éptimas.

Psicologia: Ciencia que trata los fenédmenos de la conciencia. Caracter, modo de ser.
Psicol6gico: adj. Referente a la psicologia: estado psicolégico.



FUNCION SIMBOLICA.

Un objeto tiene funcién simbdlica cuando la espiritualidad del hombre se excita con la percepcién de
este objeto al establecer relaciones con componentes de anteriores experiencias y sensaciones. Por
ello podrfa definirse:

La funcion simbdlica de los productos esta determinada por todos los aspectos espirituales,
psiquicos y sociales del uso.

Un simbolo es un signo, una sefial que existe para algo. La base de la funcién simbélica es la '
funcién estética de! producto. Esta, por medio de los elementos estéticos, forma, color, superficie,
etc., proporciona el material para la asociaciéon de ideas con otros 4mbitos vitales.

Si un producto industrial, en el curso de su proceso de uso, recuerda al usuario la firma
constructora, las experiencias del pasado con el fabricante o con otros productos de su casa,
hablamos de un simbélo de la firma.

Cuando un determinado circulo de personas que poseen un status social muy determinado prefiere y
utiliza en exclusiva un producto industrial, puede decirse que éste hace una declaracién respecto a
su usuario. Puede simbolizar un status determinado, se convierte en un simbélo del status.

Espfritu: Aima, el espfritu humano.

Alma: Principio de 1a vida. Cualidades morales buenas o malas. Conciencia, pensamiento {ntimo.
Espiritualidad: Calidad de espiritual.

Espiritual: adj. Del espiritu,
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el usuario y el producto.
analisis de necesidades y funciones.



COCINA. Anélisis de "Necesidades del Usuario” y "Funciones del Producto”, en la Preparacion

Doméstica de Comidas.

En el proceso de utilizacién de un producto industrial se satisfacen las necesidades del usuario por

medio de las funciones del producto.

1. NECESIDADES PRACTICAS:

Preparar los alimentos: consiste en desempaquetar,
lavar, pelar, picar y desmenuzar.

Confeccién de los alimentos: consiste en pesar,
medir y mezclar.

Cocci6n de los alimentos: consiste en asar, hervir,
freir o asar a la parrilla.

Servicio: consiste en mantener la comida caliente
y servirla en los platos.

Lavado de trastes: consiste en lavar los trastes y
utensilios utilizados para la preparacion, servicio y
almacenaje de los alimentos.

Almacén refrigerado: consiste en un guardado para
almacenar productos alimenticios perecederos.

FUNCIONES PRACTICAS:

Se requiere de areas para la preperacién
y lavado de los alimentos.

Se requiere de una area para confeccionar
los alimentos.

Se requiere de una area para la coccién de
los alimentos.

Se requiere de una area para servir los
alimentos.

Se requiere de una area para el lavado de
los trastes y utensilios.

Se requiere de una area de refrigeracion.



NECESIDADES PRACTICAS:

Aimacén de comida: consiste en un guardado
para almacenar la despensa.

Almacén de frutas y verduras: consiste en un
guardado disponible para almacenar este tipo
de comestibles.

Almacén de trastes y utensilios de cocina: consiste
en guardados disponibles para el acomodo de la
vajilla, bateria, aparatos electrodomsésticos, utensilios,

manteleria, trastes complementarios, etc.

Que la cocina sea f4cil de limpiar.

Que la cocina sea resistente y durable.

Que la cocina sea de facil mantenimiento.

Que la cocina sea comoda.

FUNCIONES PRACTICAS:

Se requiere de una area de despensa.

Se requiere de una area para el
almacenamiento de frutas y verduras.

Se requiere de una area para el guardado de
trastes y utensilios de cocina.

Se requiere que los muebles de la cocina
sean adecuados para una facil limpieza.

Se requiere que los materiales, equipo,
herrajes y detalles constructivos de la cocina
sean de muy buena calidad

Se requiere que el mantenimiento de los
muebles de la cocina sea sencillo.

Se requiere que la ergonomfa y
antropometria de la cocina sean estudiadas
detenidamente.



2. NECESIDADES ESTETICAS:

El usuario (o usuarios) de la cocina, requiere
experimentar una percepcion multisensorial
de agrado, con respecto al producto.

3. NECESIDADES SIMBOLICAS:

Los productos industriales tienen la propiedad

de satisfacer en primer lugar las necesidades
fisicas durante el proceso de uso mediante

sus funciones précticas. Por tanto, los productos
industriales han de estar dotados de funciones

que satisfagan las necesidades psiquicas -vivencias
estéticas, reconocimiento social, status social-,

es decir, deben poseer cualidades de sfmbolo.

FUNCIONES ESTETICAS:

La estética del producto ser4 el resultado

de la combinacién de elementos estéticos
como son los materiales, acabados, color,
textura, superficie, forma, orden.

FUNCIONES SIMBOLICAS:

La base de ia funcién simbélica es la funcién
estética del producto. Esta, por medio de los
elementos estéticos, forma, color,
superficie, etc., proporciona el material para
la creacién de simbolos.






INFONAVIT. Departamento de Diseiio Urbano y Vivienda. Oficina de Normas Técnicas.

COCINA.

La superficie mfnima de una cocina es de 4.05m2 (metros cuadrados); El lado més corto no debe ser menor de

1.50 m. El area neta de la cocina no debe ser menor al 6.18% del area total de la vivienda.

La cocina debe tener espacio para 1 fregadero, 1 estufa, 1 mesa de preparacion y 1 refrigerador.
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MOBILIARIO BASICO PARA UNA COCINA.

Dimensiones del mobiliario considerado en prototipos de vivienda:

MOBILIARIO DIMENSIONES EN AREA / METROS
PLANTA CUADRADOS
Fregadero 0.90 x 0.60 metros 0.54 m2
COCINA Estufa 0.50 x 0.60 m 0.30 m2
Refrigerador 0.80x 0.70 m 0.56 m2
Mesa de trabajo 0.60x0.40m 0.24 m2
Distancias:
CONCEPTO PARAMETROS DIMENSIONES
EXISTENTES
COCINA Espacio para abrir el 0.91 metros 0.80 m
refrigerador
Espacio para abrir el 0.97 m 0.90 m
horno de frente
Total de espacio libre 1.07m 0.90 m

Nota: Instalacidén eléctrica donde se ubica la mesa de trabajo.




Algunos datos acerca del INFONAVIT son los siguientes.

Para la optimizacién del espacio intermo de la vivienda, INFONAVIT, ha declarado 2 clases de dimensiones:

DIMENSIONES FiSICAS: Posiciones fijas del cuerpo humano.

DIMENSIONES FUNCIONALES: Cuerpo humano en movimiento.

Ergonomfa: factores humanos.

Andlisis ergonémico, indicadores referentes al espacio necesario en funcién de las actividades que desarrolla una
persona en la vivienda.

Ndmero de miembros por familia.

- La poblacién de derechohabientes INFONAVIT esté constituida por un alto niimero de miembros, con un promedio
familiar de 5.6, deacuerdo a lo enunciado en el documento "Normas de Vivienda INFONAVIT",

Tipos de Viviendas.

Prototipos de Vivienda Institucionales: 3 proyectos de vivienda UNIFAMILIAR Y 4 proyectos de vivienda
MULTIFAMILIAR. Por lo tanto son 7 proyectos base definitivos y sujetos a modificarse.



Algunos ejemplos de las cocinas de las viviendas INFONAVIT son los siguientes:

PROTOTIPO T-0O1 Ay T-01 B: 270 m x 1.50 m T-02A: 270 m x2.10 m
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T-03A:270m X 2.10m T-11 A, cocineta junto al comedor: 2.70 m x 3.90 m
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TF-13A:270mx2.10m T-13C: 3.00mx2.10m
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T-14 A: 3.60m x 1.80 m
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CAPACIDAD DE LOS ESPACIOS RESPECTO AL NUMERO DE PERSONAS QUE PUEDAN ALOJAR.

PROTOTI--
POS

T-01

T-01

T-02

T-02

T-03

T-03

T-11

T-11

T-11|T-12

T-12

T-13

T-13

T-13

T-14

T-14

ALTERNA-
TIVAS

N° de
LUGARES
SALA

N° de
LUGARES
COMEDOR
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PREPARACION DOMESTICA DE COMIDAS.

COMER CONFORTABLEMENTE Apartados
1.01-1.02 Diagramas funcionales
1.03-1.04 Datos antropométricos
1.05-1.12 Distribuciones de cocinas
1.13-1.18 Holguras y equipo.

1.01 Relacién de la cocina con otras dependencias.

1.02 Centros de trabajo de la cocina.

1.03 Datos antropaométricos: coccién.

1.04 Datos antropométricos: almacenamiento, preparacién, lavado.
1.05 Centros de refrigeracion, favado y coccidn.

1.06 Distribucionss de cocinas 1.

1.07 Distribuciones de cocinas 2.

1.08 Distribuciones de cocinas 3.

1.09 Distribuciones de cocinas 4.

1.10 Distribuciones de cocinas: zona de trabajo central.
1.11 Organizacioén de cocinas: familia de 2 miembros.
1.12 Organizaci6n lineal de cocina: familia de 4 miembros.
1.13 Cocinas: &mbitos minimos y esquinas.

1.14 Unidades de almacenamiento: armarios bajos.

1.15 Unidades de almacenamiento: armarios altos.

1.16 Unidades de almacenamiento: armarios a toda altura.
1.17 Circulacién de aire, calor y humos,

1.18 Equipo de caocina.

Fuente de informacién: Capftulo ocho - libro "COCINAS" Coleccidn dimensiones en arquitectura. Crane-Dixon, Capftulo 1,



1.01 Relaci6n de la cocina con otras dependencias.

A B

Saia . '
Entrada Vestibulo do estar Entrada Vestibulo Comy
| Dormitorio omedor|

Ly
| p—-— I N
Bano Bafo Sala 7/

y retrate Comedor y retrete estar 7
Dormitorio]

Bano b _ P Cuarto
yretrate |1 Dormitorio Dormitoriofs) do baﬁo’= Retrete
7 I I
Sala Cocina ,7
Entrada Vestibulo |—] de estar Entrada Vestibulo = 7
Cocina # Comedor
oc
|
Sala 9
Comedor de estar, e
_+ Comedor

A Ejemplo de vivienda-estudio: la cocina forma parte de la sala de estar.
B Ejemplo de un apartamento-estudio de 1 dormitorio: zonas de cocina y comedor combinadas.
C Ejemplo de un apartamento de 1 dormitorio: cocina combinada con las zonas de estar y comedor,

D Ejemplo de un apartamento de 1-2 dormitorios: cuarto de bafio separado de las zonas de cocina/comedor.



1.02 Centros de trabajo de la cocina.

*

*

La longitud total del tridfngulo de trabajo debe tener un
promedio comprendido entre 6.5 m.

Deben evitarse las circulaciones cruzadas a través del
tridgngulo de trabajo y en ningin caso atravesaran la
ruta del fregadero (B) a la cocina (C].

La ruta del fregadero a la cocina es la méas utilizada. Su
longitud debe estar comprendida entre 1.2 m-1.8 m.

1B

1Cc

28
2C

Frigori-
fico

—\ Fregadero B

Flujos operativeos.

Frigorifico/despensa: precisa de suministro eléctrico.
Fregadero y escurridor: es aconsejable disponer la ventana
sobre el fregadero; se requiere suministro de agua y desagie.
Cocina: extraccion de humos sobre la cocina; se requieren
siministros de electricidad y de gas.

Centros de trabajo.

Frigorifico.

Fregadero.

Cocina.



1.03 Datos antropométricos: coccion.
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* Dimensionado -altura, fondo, anchura- de equipo A Horno alto.
para que los trabajos se puedan desarrollar de forma B Cocina/horno.

correcta, con el minimo esfuerzo posible y con el
méximo de seguridad.

* Altura del aparato de cocina comprendida entre
800 mm y 920 mm (las perscnas que miden
mas de 1.8 m requieren que Ia parte superior del
equipo de cocina esté a mds de 920 mm del suelo).



1.04 Datos antropométricos: almacenamiento, preparacién y lavado.
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Los productos pesados deben guardarse en los
armarios bajos o a la altura de la cintura.

Los productos/equipo ligeros se guardan por encima
del nivel del hombro.

Para almacenamiento bésico se requiere un espacio
minimo de 1.8 m2, con un espacio adicional de 0.5 m2
por persona de la vivienda.

Los armarios altos de la zona de preparacion deben
tener menos fondo, para facilitar el acceso a la parte
posterior de los mismos.

Para el lavado, si es posible, el fregadero debe situarse
bajo la ventana para aprovechar la luz natural, por lo
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que se evitara disponer armarios encima del mismo.
Alternativamente, puede colocarse una lampara
bajo la parte inferior del armario alto.

Almacenamiento.
Preparacitn.
Lavado.



1.05 Centros de refrigeracion, lavado y coccidn.
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* Si el frigorifico tiene mayor altura que el banco de A Frigorifico.
trabajo, es aconsejable situarlo al extremo del mismo. B Fregadero.
* Dado el largo tiempo que se consume en la zona de [ Cocina.

lavado, es aconsejable tener vistas e iluminacion
natural. El fregadero no debe colocarse a més de
2.3 m del bajante.

* La cocira debe estar separada de las esquinas, para
asegurar el confort de la persona que trabaja en ella.
Debe estar apartada de las puertas, para evitar
corrientes de aire.




1.06 Distribuciones de cocinas 1.
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* Las distribuciones que se muestran son modelos A Frigorifico.
basados en estudios de mobiliario, aparatos, B Fregadero.
almacenamiento y holguras para cocinas de viviendas [ Cocina .
medias. K1,K2 Forma de "L" para 1-2 personas (dimensiones minimas}.
* Los tamanfios oscilan desde 2.25 m2 (es decir, un estudio K3 Forma de "L" para 1-2 personas.
para una persona) hasta 12.25 m2 (para una vivienda de 4 K4 Cocina lineal de una sola banda para 1-2 personas
dormitorios, 6-8 personas). (dimensiones minimas).
Nora: Las lineas discontinuas largas de trazo fino indican K5 Forma de "L" para 1-2 personas.
la proyeccién de los armarios altos situados Ké Cocina lineal de dos bandas para 2-3 personas.

encima. Las lineas discontinuas largas de trazo
grueso indican las circulaciones.



1.07 Distribuciones de cocinas 2.
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* Ma3s ejemplos de cocinas lineales, en "U" y en "L". A Frigorifico.
B Fregadero.
[ Cocina.

K10 Lineal de una banda para 1-2 personas.

K11 Forma de "U" dispuesta en forma de nicho, para 1-2
personas.

K12 vy

K13 Forma de "L" para 3-4 personas.



1.08 Distribuciones de cocinas 3.
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* Otros ejemplos de cocinas en "L", lineales de 2 bandas, A Frigorifico.
yen "U". B Fregadero.

c Cocina.

K16 En forma de "L" para 2-3 personas (frigorifico
bastante alejadc de la entrada).

K17 vy

K18 Lineal de dos bandas para 2-4 personas.



1.09 Distribuciones de cocinas 4.
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* M4s ejemplos de cocinas en forma de "L" y en forma Frigorifico.
de "U" partida. Fregadero.

Cocina
22 Enforma de "L" para 4-6 personas (la circulacién
transversal no invade las zonas de trabajo ni de desayunos).
K24 "U" partida para 4-6 personas (con zona de comedor).

A0W>



1.10 Distribuciones de cocinas: zona central de trabajo.

3
=

* Ejemplos de cocinas en las que uno de los centros de
trabajo (frigorffico, cocina o fregadero) esté en el centro
de la cocina.

»

AO0Om

K27

K28

K29

Frigorifico.

Fregadero.

Cocina.

"U" partida para 6-8 personas {frigorifico centralizado,
con barra de desayunos adyacente).

Lineal de dos bandas paralelas para 6-8 personas

{con fregadero central y zona de comedor).

En "L" para 6-8 personas {con cocina centralizada y
barra de desayunos).

En "U" partida para 6-8 personas {(cocina centralizada).



1.11 Mobiliario de cocina: vivienda de 2 personas.

A
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ARLAADS ALTOS

En el mobiliario se contempla una zona de preparacién
de comidas bdsicas, con incorporacién de espacio para
comer en algunos casos. Las zonas pueden disponerse
en forma lineal, pero los recorridos pueden reducirse, y
aprovecharse mejor el espacio, con organizaciones en
"L" o en "U".

* La direccién de la circulacién de trabajo es una cuestion
de gustos, pero también puede depender de la posicién
de los bajantes, puertas, ventanas, etc.

Préctica norteamericana: secuencia de derecha a izquierda.
Préctica europea: secuencia de izquierda a derecha.

La anchura de los bancos de trabajo no debe ser
inferior a 300 mm/12",

Banco de trabajo lineal de una banda.

Alzado del banco de trabajo fineal.

Planta de un banco de trabajo lineal.

Zona de trabajo en forma de "L". .
Alzado de un banco de trabajo en forma de "L".

Planta de un banco de trabajo en forma de "L".



1.12 Mobiliario de cocina en forma lineal: vivienda de 4 personas.

oo so a0

Ejemplo més sencillo de forma lineal de una banda, para
4 personas; posibles variaciones de mobiliario. {La
ubicacién de la ventana sobre el fregadero podria
significar el desplazamiento de parte de los armarios
altos de la zona de preparaci6n/lavado.) Los armarios de
almacenamiento que se muestran en este ejemplo
representan el minimo recomendable para viviendas de
3 0 mds personas.

Las zonas de actividad adyacentes pueden compartir
una zona comin del banco de trabajo. Para ello,
adicionar 300 mm/12" al banco compartido.

Armarios altos de almacenamiento.

Sugerencia de situacién de ventana.

Frigorifico.

Madquina lavavajillas.

Campana de cocina.

Cocina

Armarios bajos de almacenamiento.

Fregadero y desagte.

Superficie de trabajo.

D5
D6

Nota:
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Zona de trabajo lineal de una sola banda.

Alzado del mobiliario de la zona de trabajo lineal.
Planta de banco de trabajo lineal.

Secuencia de actividades.

Preparacién: incluye desempaquetar, lavar, pelar, picar
y desmenuzar.

Confecci6n: incluye pesar, medir y mezclar.
Caccion: incluye asar, hervir, freir y asar a la parrilla.
Servicio: incluye mantener la comida caliente y
servirla en los platos.

Comida: incluye poner la mesa, comer v retirar la
mesa.

Lavado: incluye tirar a la basura, apilar, lavar/secar vy
guardar.

La linea discontinua gruesa indica la situacion de la
ventana en lugar de los armarios altos.



APROX. 125
APROX. 50

1.13 Cocinas: holguras y esquinas.

| ¥ (=)

A-D Holguras minimas entre aparatos, paredes y
superficies de trabajo, y entre puertas y superficies de
trabajo. Si la puerta estd a menos de 400 mm de
la superficie de trabajo (diagrama D} deberd abrir al
exterior. La disposicién del diagrama B no es
recomendable, pero en algunos casos puede ser inevitable.

E La zona indicada de debajo def bance de trabajo es
dificil de alcanzar.

F-G Dos opciones para uso 6ptimo del espacio. Debe
ponerse atencién a los posibles golpes de las puertas
en las esquinas.



1.14 Armarios bajos de almacenamiento.

Armarios fijos de tamafio variable y comprenden
estantes de almacenamiento y un zécalo en la base.
Estantes interiores revestidos de linéleo, plastico o
metal. Los armarios bajos se emplean para guardar los
objetos més pesados.

a (anchura) b (altura} ¢ (fondo)
ABC 30-60cm 80-90cm 50-60cm
D,E
FG 30-60cm 8080cm 60cm
H 100cwm  80-90cm 50-60 cm

r o mm

Armario bajo estdndar con cajén que hace las veces de
z6calo.

Cajén superior sobre guias y estante de altura
graduable.

Tres cajones de altura graduable con laterales y frontal
de rejilla, que deslizan sobre gulas.

Caj6n superior y dos cajones independientes con
laterales de rejilla.

Tres cajones y cajén inferior con Iaterales de rejilla.
Mesita extensible de 300 mm, utilizable como banco de
trabajo de 80 cm de altura.

Mesa extensible con patas, de 600 mm de largo y

700 mm de altura.

Armario esquinero con dos estantes giratorios. Las
puertas giran 180 grados.

Armario esquinero con dos cajones giratorios
semicirculares que pueden girar independientemente.



1.15 Armarios altos de almacenamiento.

* Generalmente, los armarios altos de almacenamiento
{colgados de la pared) son poco profundos para
permitir el uso del banco de trabajo y para facilitar el

o

acceso a los estantes mds altos.

a {anchura)

A,B,.C, 30-60cm
D

E
F

60 cm
30-60 cm

b {altura)}
75 cm

¢ {fondo)
30-60 cm

75-105cm 60 cm

105 cm

30 cm

4]

o >

HMMQO

Armario estdndar con estantes.

Armario con 6 cajoncitos y estantes para colocar las
especias.

Armario con puerta levadiza.

Armario sin puertas con estantes y cajones.

Armario de esquina con puertas giratorias 180 grados.
Armario de mayor altura para almacenamiento extra.
Campana de extraccién de humos de accionamiento
automdtico cuando el faldén delantero esté levantado.



1.16 Armarios dé almacenamiento a toda altura.

\

>

b
* Los armarios a toda altura pueden servir para guardar A Armario estdndar a toda altura con estantes interiores.
las escobas, despensa o también para ocultar el B Armario de almacenamiento con cajones, cajones con
frigorffico. laterales y frontal de rejilla y estantes.
* A veces, los frigorificos congeladores se embuten [ Armario de almacenamiento con cajones y botelleso de
dentro de los armarios para hacer juego con el resto de rejilla.

los muebles de Ia cocina.

a (anchura) b (altura) ¢ (fondo}
AB.C, 30-60cm 200 cm/méx. 50-60 cm
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1.17 Circulacion de aire, calor y humos.

A Vista en planta de la circulacién de aire, calor y humos
a través de la cocina.

B Vista en seccitn de la circulacién de aire, calor y humos
a través de la cocina.

X Frigorffico.

Y Lavado.

Z Cocina.

1 Aire.

1a, 1b Circulacion de aire a través de las ventanas y
puertas abiertas.

1c Las ventanas oscilantes facilitan una buena
circulacién.
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id Las iamas permiten una circulacién de aire
constante, gvitando las condensaciones.

2 Calor.

2a, 2b El calor irradia de los laterales y parte superior de
la cocina y horno.

3 Humaos,

3a Las llamas ascienden de Ia cgina.

3b La campana mecé4nica limpia el aire y lo recircula
hacia el interior de Ya cocina.

3c El aire es extraldo hacia el exterior.



1.18 EQUIPO DE COCINA. Parrillas, Tarjas, Hornos y Campanas.

PARRILLAS.

1A Placas eléctricas autométicas con placas grandes.

1B Parrilla con quemadores de gas de intensidad
calorifica variable.
(Nota: Este tipo de parrilla fue el que se utilizé
en el "Prototipo de Cocina”
del "Condominio Luciana™).

1C Combinacién de parrilla eléctrica y a gas.

1D Parrilla vitrocerdmica con indicacion de las distintas
zonas de temperaturas {ficil mantenimiento).

§0-60
20-24

50-60
20-24

50-80

20-24




FREGADEROS O TARJAS.

2A Fregadero de doble seno con escurridor.

2B Fregadero empotrado de un seno y escurridor con
triturador central de desperdicios.

2C Fregadero compacto con escurridor o doble seno;
puede ser empotrado o tener todo el ancho del banco
de trabajo.

2D Fregaderos individuales empotrados.
(Nota: Este tipo de fregadero fue el que se utilizé
en el "Prototipo de Cocina”
del "Condominio Luciana™).

MAX 60
MAX 24

75-90

30-36
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REFRIGERADORES.

Para tener acceso completo a los refrigeradores esténdar situados bajo el banco de trabajo, el
usuario debe inclinarse.

Al proyectar la cocina hay que tener en cuenta el abatimiento de la puerta.

1 Refrigeradores esténdar para colocar debajo del banco
de trabajo. Capacidad promedio de este tipo de 2a
refrigeradores 3 - 6 pies ctibicos.

1A Refrigerador de una sola puerta (congelador en el interior).
a {ancho) 60 cm - b {(aitura) 88 cm - ¢ (fondo) 50/60 cm

2 Refrigerador estandar (altura nommal).

Capacidad promedio 9-15 pies ctibicos.
2A Una sola puerta (congelador en el interior).
a 50/60 cm - b 140/160 cm - ¢ 50/60 cm
2B Congelador en la parte superior (independiente).
a 60/84 cm - b 140/170 cm - ¢ 60/80 cm
{Nota: Para las cocinas del "Condominio Luciana”,
se contemplaron frigorificos del tipo 2B con
una capacidad de aimacenaje de 9-15 pies cibicos).
3 Refrigeradores empotrables.
Capacidad promedio 20-24 pies ctbicos.

3B Dos puertas (congelador independiente).

a2 90/120ecm -b 180 +30 cm - ¢ 60/90 cm
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HORNOS.

1A-B HORNOS A GAS CONVENCIONALES EMPOTRABLES.
Capacidad: 53 litros.

Servicios del horno: Quemador gratinador.

Quemador horno. Luz de horno, iluminacién interior.

Asador giratorio con espadin. Con o Sin Encendido
Electrénico. Bandeja de asados. Parrilia. Reloj minutero
mecanico. Termostato automético con termopares.
Dimensiones: ancho 595 mm - alto 600 mm - fondo 500 mm.

2A-B HORNOS ELECTRICOS CONVENCIONALES EMPOTRABLES.
Capacidad: 54 litros.

Servicios de! horno: Resistencia de béveda.

Resistencia de solera. Luz de horno, iluminacién interior. Asador
giratorio con espadin. Termostatc automético. Bandeja de asados.
Dimensiones: ancho 595 mm - alto 600 mm - fondo 470 mm.

3A-B HORNOS ELECTRICOS MULTIFUNCION EMPOTRABLES.
Capacidad: 54 litros.

Servicios del homo: Resistencia para gratinados.

Resistencia de solera. Resistencia Turboventilador. Luz de horno,
ifluminacién interior. Asador giratorio con espadin. Motor Turbo.
Reloj programador electro-automéatico, marcha-paro.

Doble cristal en la puerta del horno. Bandeja de asados y reposteria,
Parrilla. Autolimpiantes. Paneles intercambiables.

Dimensiones: ancho 595 mm - alto 600 mm - fondo 540 mm.

420




CAMPANAS.

1A Campanas con motor doble turbina de tres velocidades.
Capacidad de extraccion:
12 210 m cubicos/h - 28 280 m cubicos/h - 3* 370 m cubicos/h

2A Campanas con motor doble aspiracién fateral de tres velocidades.
Capacidad de extraccién:

1* 350 m ctbicos/h - 22 475 m clbicos/h - 32 700 m clbicos/h
2
8
3A-B Campanas de uno o dos motores con tres velocidades. N
Capacidad de extraccion:
1 motor: 12 120 m cib./h - 2° 160 m clib./h - 3 270 m ctib./h

2 motores: 12 190 m cub./h - 22 280 m cib./h - 32 390 m cdb./h

4A-B Campanas empotrables de dos velocidades con uno o dos motores.
Capacidad de extraccién:

1 motor: 27 260 m cib./h - 32 330 m ctib./h

2 motores: 22 310 m cuib./h - 3° 490 m cub./h
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Proceso de Diseiio.



METODOLOGIA PROYECTUAL:

EP:

RD:

AD:

MT:

SP:

SIN:

DB:

Problema.
Definicién del problema.

Elementos del problema.
Recopilacién de datos.
Andélisis de los datos.
Creatividad.

Materiales y tecnologfa.
Pruebas ensayos.
Muestra definitiva.
Verificacién.

Sintesis.

Dibujos constructivos.

Solucion.

Cocinas Integrales.

Disefiar un "Sistema de Cocinas Integrales”. Producto
dirigido a un Conjunto habitacional de Vivienda tipo
medio ("CONDOMINIO LUCIANA"). Proyecto
promovido por un consorcio microindustrial.

El consorcio microindustrial, el conjunto habitacional, el
tipo de vivienda.

Estudio de mercado, Estudio de datos antropométricos
y ergonémicos, Estudio de necesidades y funciones
practicas, estéticas y simbélicas, etc.

Anélisis de la informacién.

Proceso de Disefio realizado por Etapas.

¢ Qué materiales? ;Qué medios de produccién?
Elaboracién de Modelos de Trabajo y de Presentacién.
Fabricacion del "Prototipo de Cocina”.

Pruebas de uso del "Prototipo de Cocina", para verificar
su funcionamiento y durabilidad.

Perfil del "Prototipo de Cocina” o "Producto
Terminado".

Planos del "Prototipo de Cocina" o "Producto
Terminado”

"Sistema de Cocinas Integrales”, disefiado para el
"Condominio Luciana”, (-VIVIENDA TIPO MEDIO-).



DESARROLLO DEL DISENO:
Etapa 1.

Desarrolio del "Médelo Basico de Cocina”, para determinar:

- Areas de funcionamiento de la cocina.
- Distribucién de la cocina.

- Ergonomia y antropometrla.

- Capacidad de guardado.

- Capacidad de servicio.

- Contemplacién de equipo y accesorios.

DETERMINACION DE LAS AREAS DE FUNCIONAMIENTO DE LA COCINA:
AREA DE COCCION.

AREA DE LAVADO Y LIMPIEZA.

AREA DE PREPARACION Y SERVICIO.

AREA DE ALMACENAMIENTO - REFRIGERACICN.

AREA DE ALMACENAMIENTO - COMIDA.

AREA DE ALMACENAMIENTO - TRASTES Y UTENSILIOS DE COCINA.



ERGONOMIA Y ANTROPOMETRIA:

Para la determinacién de fas medidas ergonémicas y antropométricas del "Modelo Bésico de
Cocina", me base en la informacién recopilada y analizada en libros, instituciones {INFONAVIT) y
fabricantes de cocinas. (Nota: investigacién presentada en c¢apftulos precedentes).

Los datos arrojados fueron los siguientes:

ALTURA SUPERFICIE DE TRABAJO / 80-92 cm

ALTURA ZOCLO / 10-22 cm

ALTURA ARMARIOS BAJOS DE ALMACENAMIENTO / 70 cm

ALTURA INTERMEDIA (distancia entre superficie de trabajo y armarios altos) / 40-60 cm
ALTURA DE ARMARIQOS ALTOS DE ALMACENAMIENTO (en zona de preparacién) / 45-60 cm

FONDQ SUPERCIE DE TRABAJO / 60 cm
FONDO ARMARIOS BAJOS DE ALMACENAMIENTO /55 cm
FONDO ARMARIOS ALTOS DE ALMACENAMIENTQO {en zona de preparaci6n) / 30-32 cm

ANCHGC ARMARIOS BAJOS DE ALMACENAMIENTO / 30-60 cm
ANCHO ARMARIOS ALTOS DE ALMACENAMIENTO / 30-60 cm

Después de hacer este registro de medidas, estableci un "Sistema de modulacién®, cuya unidad
principal es un médulo cibico de: 30cm x 30em x 30cm. Este médulo mantiene una relacién entre
las medidas antropométricas y ergonémicas y materiales de presentacién estandarizada, como son
las hojas de triplay o de ldmina de acero, que miden 1.22 mts. x 2.44 mts.



Este médulo no siempre se podrd mantenerse constante, en algunos casos tendra que ser dividido a
la mitad o en terceras partes u otros parametros divisorios, pero siempre se establecerd una relacién
con él.

Nota:

Durante esta parte del proceso de disefio construi un modelo volumétrico de la cocina, escala 1:1,
en el que observe tridimencionalmente las medidas anteriores y también mae permitié realizar méas
facilmente el estudio de la distribucion funcional-ergonémica de la cocina.



DISTRIBUCION FUNCIONAL-ERGONOMICA DE LA COCINA.

Bocetos.

«> MOpELWD PAOICO DE Coc}f\l/k.»
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MODELO DE TRABAJO (escala 1:5).

Manejo a escala de: volimenes de muebles, volimenes de equipo, voliimenes de trastes, utensilios
y mantelerfa, estudio de la distribucién funcional-ergonémica de la cocina, estudio de la capacidad
de guardado y servicio del "Mgodelo Basico de Cocina”.




"MODELO BASICO DE COCINA",
Modelo de trabajo ; escala 1:5.-




"MODELO BASICO DE COCINA",
Modelo de trabajo ; escala 1:5.-




"MODELO BASICO DE COCINA",

5.-

Modelo de trabajo ; escala 1




EQUIPO DE COCINA CONTEMPLADO PARA EL "MODELO BASICO DE COCINA™:

- Parrilla, horno, campana.
- Tarja, mezcladora, filtro de agua, triturador de desperdicios.
- Refrigerador.

ACCESORIOS CONTEMPLADOS PARA EL "MODELO BASICC DE COCINA™:

- Escurridor de trastes.

- Bote de basura.

- "Rak” para condimentos.

- "Rak" para utensilios de cocina.
- "Rak” para servicios répidos.

- "Rak” para frutas y verduras.

CAPACIDAD DE GUARDADO DEL "MODELO BASICG DE COCINA":
Trastes, aparatos electrodomésticos, utensilios, manteleria.

Trastes. - Aparatos electrodomésticos.

1 Vaijilla para 1-2 personas. 1 Procesador de alimentos.

1 Jgo. de vasos para 1-2 personas. Utensilios:

1 Bateria bé&sica de cocina. 1 Jgo. de cubiertos para 1-2 personas.
1 Jgo. para ensalada para 1-2 personas. 1 Jgo. de utensilios para cocinar.

1 Jgo. de moldes para almacenamiento. Manteler(a:

2 Contenedores de liquidos de 1litro. 1 Jgo. de trapos de cocina.

1 Superficie de proteccion contra trastes calientes. 1 Jgo. de mantelerfa para 1-2 personas.

1 Superficie de corte.
Nota: capacidad total 25.64 pies cibicos.



CAPACIDAD DE GUARDADO DE ALIMENTOS DEL "MODELO BASICO DE COCINA™:
Tiene 2 tipos de areas para almacenamiento de alimentos: area de refrigeracién y area de despensa.
Area de refrigeracién: Frigorifico/ congelador estandar para colocar debajo del banco de trabajo. Una

sola puerta (congelador en el interior). Dimensiones: altura 86.5 cm, ancho 51cm, fondo 51 cm.
Capacidad: 3.8 pies ctibicos.

Area de despensa: T médulo de dimensiones: altura 60 cm, ancho 60 cm, fondo 32 cm. Capacidad:
3.6 pies ctbicos y 1 médulo de dimensiones: altura 60 cm, ancho 30 cm, fondo 32 cm. Capacidad:
1.8 pies ctbicos. Total: 5.4 pies cubicos.

CAPACIDAD DE SERVICIO DEL "MODELO BASICO DE CGCINA™:

La capacidad de servicio de esta cocina es de 1-2 personas.

BALANCE:

Durante la primera etapa del proceso de disefio, estableci una base, esta base fue Ia de disefiar un
"Modelo B4sico de Cocina”. Este modelo-bésico me permitié determinar las areas de funcionamiento
de la cocina, la distribucién funcional de la cocina, pardmetros ergonémicos y antropométricos,
capacidad de guardado, capacidad de servicio y la contemplacién de equipo y accesorios.

Ahora teniendo ya un modelo-base, este podra crecer o disminuir deacuerdo a las necesidades
requeridas por el usuario o bien deacuerdo al area disponible.



ETAPA 2.

CRECIMIENTOS DEL "MODELO BASICO DE COCINA".

Deacuerdo con el Sistema de Modutacion, establecido : unidad ctbica de 30cm x 30cm x 30cm.

OBJETIVOS:

- Observacion y andélisis de los muebles.

- Juego de médulos.

- Juego de distribuciones.

MODELO TIPO: DIMENSIONES
aner Crecnmlento " 2.40 mts.
Segundo Crecimiento. " 2.70 mts,
Tercer Crecimiento. " 3.00 mts.
Cuarto Crecimiento. " 3.30 mts.
Quinto Crecimiento. " 3.60 mis.




BOCETOS.
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ETAPA 3.

Estudio Volumétrico del amuebtado de ias cocinas del "Condominio Luciana”, respetando la
distribucién original del proyecto (ver "Juego de Planos del Condominio"). Utilizacién total del
espacio disponible.

Cocinas Blbques: "A", "B", "C" y "D".

Modelos Volumétricos de Trabajo - escala 1:20.
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COCINAS BLOQUE "B".
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COCINAS BLOQUE "C" Y "D".
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ETAPA 4.

OBJETIVO: Elaboracién del "PERFIL DEL PRODUCTO DESEADO".

APARTADOS: a) CONCEPTO DE DISENO.
b) MATERIALES.
c) ACABADOS.
d} ESTETICA.

a) CONCEPTO DE DISENO:

Muebles integrales formados por una estructura metélica fabricada con angulos, soleras y perfiles
comerciales. La cual serd montada en los muros de la cocina. Sobre esta estructura seran
ensamblados los demas elementos componentes de la cocina, como son: la cubierta de trabajo,
entrepanos, puertas, cajones, equipo, etc.

Estos muebles seran armables, facilitando de esta manera su transpartacion. Por lo tanto su armado
e instalacidn se hara en el lugar de destino.

Este sistema estructural de cocinas integrales, puede crecer o disminuir y cambiar de distribucién
préctica-funcional de acuerdo a las necesidades requeridas por el usuario o bien en correspondencia
al espacio disponible.



b) MATERIALES:
Los &ngulos, soleras y perfiles comerciales podréan ser de aluminio o acero.

La cubierta de trabajo, podra ser de: triplay o triplay enchapado (19 mm), aglomerado meldminico
{(19mm) o0 madera maciza listonada {1 1/2"} .

Cuerpo del mueble o gabinetes: aglomerado meldminico de 16 mm.
Cajones: aglomerado meldminico de 12 mm.

Frentes: aglomerado melaminico (16 mm), triplay enchapado (16 mm), madera maciza {1/2"-3/4") o
de -ldmina de acero- (aprox. calibre 20).

¢) ACABADOS:

Los acabados propuestos para las maderas, son: recubrimiento con laminados plasticos. Chapas de
madera, triplay enchapado o madera maciza entintada o al natural, barnizada o lacada.

Los acabados propuestos para la -ldmina de acero-, son: texturizacién con esmeril lagueada al
natural, acabados quimicos industriales como son el galvanizado v el tropicalizado u otros acabados
como son el esmalte horneado o la pintura electrostdética.

d) ESTETICA.

La estética de la cocina sera el producto de la combinacion de los materiales, colores, texturas,
herrajes, proporciones, formas y equipo que la conformen. Con todos estos elementos estéticos se
trabajard mezclandolos para lograr un equilibrio deseado que dara particularidad al producto.



ETAPA 5.

INVESTIGACION Y DESARROLLO DEL "PRODUCTO DESEADQ".
BOCETOS.
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MODELO DE PRESENTACION (escala 1:5).

Estudio volumétrico de la cocina, distribucién practica-funcional, materiales, acabados, estética y
detalles de fabricacion.







MODELO DE PRESENTACION,

escala 1:5.




EQUIPO DE COCINA CONTEMPLADO PARA EL MODELC DE COCINA "PRODUCTO DESEADO":

- Estufa y campana.
- Tarja, mezcladora, filtro de agua, triturador de desperdicios.

ACCESORIOS CONTEMPLADOS PARA EL MODELO DE COCINA "PRODUCTO DESEADO™:

- Escurridor de trastes.

- Bote de Basura.

- "Rak" para condimentos.

- "Rak" para utensilios de cocina.

CAPACIDAD DE GUARDADQ PARA EL MODELO DE COCINA "PRODUCTO DESEADO":
Trastes, aparates electrodomésticos, utensilios, mantelerfa.

Este modelo de cocina tiene una capacidad de guardado de: 52.84 pies cibicos. (Nota: La
capacidad de guardado del "Modelo Bésico de Cocing” es de: 25.64 pies clbicos). La nota anterior
indica que en esta cocina se pueden guardar el doble de trastes, utensilios, etc. que en el "Modelo
bésico de cocina”.

CAPACIDAD DE GUARDADO DE ALIMENTOS DEL MODELO DE COCINA "PRODUCTO DESEADO":

Area de despensa: 30.92 pies clibicos. (Nota: "Modelo bésico de cocina”, 5.4 pies ctibicos). La
nota anterior indica que este modelo de cocina tiene 5 veces mds capacidad de almacenaje de
alimentos que el "Maodelo basico de cocina”.

Area de refrigeracién: capacidad considerada adecuada para este modelo de cocina, 18-20 pies
cibicos. Area de refrigeracién independiente de los muebles de 1a cocina.




CAPACIDAD DE SERVICIO DEL MODELO DE COCINA "PRODUCTO DESEADO": -

La capacidad de servicio de este modelo de cocina es de 4-6 personas.

BALANCE:

Desarrollar variantes de la estructura metélica de la cocina, para experimentar con otros materiales,
procesos de fabricacidon, acabados, mejorar detalles de ensamble y aligerar la estructura.



ETAPA 6.

Desarrollo de las variantes de la estructura metélica de la cocina.

BOCETOS.
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ETAPA 7.

Desarrollo del "PRODUCTO VIABLE".

BOCETOS.
—37 PIEZAS:
"MARCCO BRANTES . ‘MARCOS CHICCE™
Muebles v3je5. Moebles gh’oﬁ.
: :
w
oem Pt
vl \/.'1 .
e ¢
J. {sterval - N f,vo,ﬁa\_ V5. ‘
% " i = =0 amn
\/.wpcmor.
=5 on

mé‘jﬁﬂaf Fﬁlﬁ;l Tolovlary wadvade  3Zmm % ZOW\W\/ Aty a;mcm'gf/
ve 720. ‘



A} ESTRUCTORA

[ Opcion: (WIERTA TE MADﬁKA 7% Owidn: (UBIERTA METALCA .

" ‘& o /‘Q/a\lucfo
¢
’rﬂ\&l\)fj—c o 7I'OVV1iHO
Pe;jle de
ew\Fo’\' ve. . Y



—} ENSAMPBLES:
MARCo? CHicos

A0

4

v lgv?ucfo
fpadalla

acvifico .

POVO
Noebles altes (
I

7

MORDS. ngfh‘fef .

e et

UARCOS GRANDEZ. Hoebles bajos.

~T120

oo .

£
l@rﬁuero

ol
//4/

MOR0S.

(MMLO

ENTRETANCS .

ENTRETANOD.




Nota: Para la vesdocidon

= L de.f‘os Ae‘rkall%? wcocvrb—'
. ERT, tractives del “FRopocio
Qaﬂﬁl) K PUERTA . AELE i oot
L meAle  Lowster 9
modeloo de Trolsa; e -
(M "CI V'?ldﬁ) A
» cﬁcg_\e (Y.
2 j |
5208 | , \
STBioARES o WMo g
- TUERTAD., N [ FUERTA . [ | 3
i A )
® 1
|| k)
Lo}
D )
)
I E s )
! 4R _ | | ]
- NIRRT CR)ONES - -



BALANCE:

Una vez revisados los procesos y detalles de fabricacién, materiales y acabados propuestos para ia
manufactura del "Producto Viable", éstos fueron aceptados por mi director de tesis y asesores de
diserio de! CIDI. Por lo cual se procedié bajo su consentimiento y peticién, a la fabricacion del
"Prototipo de la Cocina".



ETAPA 8.

Objetivo: FABRICACION DEL "PROTOTIPO DE COCINA".
Fotografias del "Prototipo de Cocina” o "Producto Terminado".




Fotografias del "Prototipo de Cocina™ o "Producto Terminado™.




Fotografias del "Prototipo de Cocina” o "Producto Terminado”.




Fotografias del "Prototipo de Cocina™ o
"Producto Terminado™.

BALANCE:
El "Prototipo de Cocina", es el primer ejemplar que se fabrico industrialmente y que servira para
experimentar el funcionamiento y durabilidad de la cocina.



ETAPA 9.

Sintesis: PERFIL DEL "PROTOTIPO DE COCINA™ O "PRODUCTO TERMINADO".

Apartados:

a)
b)
c)
d)
e)
f
g)
h)

i
k}

CONCEPTO DE DISENO.

EQUIPO DE COCINA CONTEMPLADO.
ACCESORIOS.

CAPACIDAD DE GUARDADO.
CAPACIDAD DE ALMACENAJE DE ALIMENTOS.
CAPACIDAD DE SERVICIO.
MATERIALES.

ACABADOS.

ESTETICA.

PROCESOS DE FABRICACION.
TECNOLOGIA.

(“»



a) CONCEPTO DE DISENO:
"Sistema Estructural Metélico de Cocinas Integrales”.

Descripcién: Marcos metdlicos unidos por dangulos-largueros en la parte baja y por las cubiertas de
los muebles en la parte aita, ésta es la estructura principal de la cocina, la cual se monta en los
muros de la cocina. Posteriormente se van ensamblando los dem&s componentes de fos muebles,
como son: los pisos, muros, entrepanos, puertas y cajones.

Modulacién: La "Modulacién Base", para los muebles de la cocina es deacuerdo al médulo cibico
establecido con anterioridad, cuyas dimensiones son: 30cm x 30cm x 30cm. Este médulo se debe
relacionar con el espacio disponible ha amueblar y con la presentacién estandarizada de los
materiales de fabricacién.

b) EQUIPO CONTEMPLADO PARA EL "PROTOTIPO DE COCINA":

En México se venden muchas marcas de equipo de cocina, (nota: estas marcas quedaron
registradas en el capitulo, "Mercado internacional y nacional de cocinas integrales” tratado con
anterioridad en esta tesis). La marca que fue escogida para equipar este prototipo de cocina se eligié
por su calidad, precio y disefio.

- PARRILLA / gas / 4 quemadores de intensidad calorifica variable, con encendido electrénico /
dimensiones: ancho 600 mm x fondo 510 mm; dimensiones de empotre: ancho 570 mm x fondo
480 mm / color: cromo / marca: Teka.

- TARJA / modelo: Centroval / dimensiones: diametro 510 mm; profundidad 180 mm;
dimensiones de empotre: didmetro 385 mm / material: acero inoxidable / marca: Teka.



- MEZCLADORA / Monobiogue con cafio giratorio y tomas flexibles / color: cromo / marca: Teka. -
- CONTRA-CANASTA / modelo: estandar / materiai: acero inoxidable / marca: Teka.
- CESPOL / modelo: esta&ndar / material: PVC / marca: Teka.

{Nota: horno, campana, filtro de agua, triturador de desperdicios y refrigerador no fueron
contemplados para instalarlos en el "Prototipo de Cocina", por representar una alza en los costos de
fabricacién de éste).

¢) ACCESORIOS CONTEMPLADOS PARA EL "PROTOQTIPO DE COCINA":

- Escurridor de trastes.

- Bote de basura.

- "Rak" para condimentos.

- "Rak" para utensilios de cocina.
- "Rak™ para servicios rapidos.

- "Rak" para frutas y verduras.

{Nota: accesorios contemplados pero no instalados por razones de alza en costos de fabricacion del
prototipo).



d) CAPACIDAD DE GUARDADO DEL "PROTOTIPO DE COCINA":
Trastes, aparatos electrodomésticos, utensilios, manteleria.

Para este tipo de guardado tiene una capacidad de: 37.38 pies cibicos, (Nota: 11.74 pies clbicos
mas que el "Mddelo bésico de cocina" lo que nos da un margen mayor para determinar la capacidad
de servicio del "Prototipo de Cocina").

e} CAPACIDAD DE ALMACENAJE DE ALIMENTOS DEL "PROTOTIPO DE COCINA":

Area de despensa: 17.26 pies clbicos, (Nota: 11.86 pies cibicos mas que el "Modelo basico de
cocina").

Area de refrigeracién: estimada entre 9.0- 12.0 pies cubicos, (Nota: refrigerador independiente del
"Prototipo de Cocina").

f) CAPACIDAD DE SERVICIO DEL "PROTOTIPO DE COCINA™:

Estimada entre 2-4 personas.

g) MATERIALES:

- Perfil tubular cuadrado R-125/ acero comercia! / dimensiones: 32 mm x 20 mm / presentacién--
estandarizada tramos de 6 mts. / calibre 20 / peso por tramo: 4.200 kg.

- Ladmina lisa negra / acero comercial / dimensiones estandar hojas: 0.92 mts. x 1.82 mts. -
0.92x244-0.92x3.056-0.92x3.66-1.22x2.44y1.22 x 3.05 / calibre 20 - .91 mm / Peso:
7.326 kg/m cuadrado. )



- Ladmina lisa negra / acero comercial / lguales dimensiones en hojas / calibre 18 - 1.21 mm / Peso:
9.768 kg/m cuadrado.

- L&mina lisa negra / acero comercial / Iguales dimensiones en hojas / calibre 24 - 0.61 mm / Peso:
4.884 kg/m cuadrado.

- Solera / COLD-ROLLED (acero 1018) / dimensiones: 2" x 1/4" / presentacién estandarizada,
tramos de: 6 mts. aprox.

Acrilico / grosor: 8mm / tamafio esténdar hojas: 1.20 mts. x 1.80 mts. / color: blanco opal-40.
Herrajes:

Bisagras metélicas / modelo: "Fécil Montaje" 343-33-910 / Apertura a 105 grados / Ajuste
tridimensional.

Correderas metalicas / modelo: 1284 / Con rodajas de resina / Soporta 30 kgs. de peso.

h) ACABADOS:

- Esmalte horneado aplicado por aspersién convencional o Pintura electrostética.
- Tropicalizado.

i) ESTETICA:

La estética de este producto estd dentro del estilo HIGH-TECH (ALTA-TECNOLQOGIA), producto de
sus materiales, acabados, orden, texturas y formas. (Nota: ver "HIGH TECH" anexo 2).



jl PROCESOS DE FABRICACION.

- Habilitado: Consiste en obtener el tamafio adecuado del material para la produccién de las piezas
considerando tener el menor desperdicio.

- Micro-soldadura automética: Este proceso de soldadura consiste en unir 2 perfiles metdlicos a
tope, los cuales deberén ser iguales en forma, calibre y material. Este proceso también se conoce
con el nombre de "soldadura por chisporroteo™. La micro-soldadura automatica consiste en calentar
las partes a unir por medio de energia eléctrica una vez alcanzada la temperatura de fusion se juntan
las partes, que quedaran unidas por fundicién de material. El "material de aporte" es el mismo
"material de fabricacion" del producto, por lo tanto, cuando se habilita el material de fabricacion se
deberd cuantificar el material extra que serd fundido al momento de realizar la unién entre las partes
a soldar. El proceso se lleva a cabo por medio de una maquina automatica.

- Doblado: Se varia la direccion de la pieza por la accién de fuerzas exteriores, se ocasiona de esta
manera una deformacién permanente. Las fibras del material que se encuentra en la parte exterior
del doblado se alargan y las del lado interior se acortan, la fibra que se encuentra en el centro (fibra
neutra) no experimenta variacion en su longitud.

- Soldadura por puntos: Las piezas con superficies parcialmente superpuestas son unidas por medio
de puntos de soldadura aislados. Pueden unirse chapas de acero, hasta de 8 mm de grosor y chapas
de metales ligeros, hasta de 5 mm; Las laminas deben limpiarse antes de ser soldadas. Las piezas
que se han de unir se comprimen entre los electrodos (de cobre y en forma de punzén) con una
fuerza de 100 a 200 kg, con un pedal o por procedimientos neumaticos o hidraulicos, con lo que al
mismo tiempo queda conectada de forma simultanea la corriente para soldar, fa parte del material
que se encuentra entre los electrodos adquiere la temperatura de soldadura debido al calor
desarrollado por el paso de corriente.



- Maquinado en fresadora: Durante el proceso, las virutas son arrancadas por medio de la rotacién
de! cortador, cuyos filos se encuentran distribuidos en la periferia; cada filo tiene forma de cufia.

En el fresado, un filo de la fresa corta solamente durante una parte de la revolucién, en el resto el
cortador gira en vacio y puede refrigerarse. El movimiento de rotacién de la fresa se llama
movimiento de corte o principal. El espesor de la viruta se ohtiene mediante ia profundidad de corte.
El movimiento de avance siempre se origina por la mesa.

- Magquinado en taladro: Cuando se taladran agujeros en piezas que no son perforadas en serieg,
primeramente se realiza el trazado y graneteado. El centro del sitio marcado con granete debe
colocarse exactamente debajo de |la punta de la broca.

Durante la penetracién, debe tenerse cuidado que el flujo de las virutas sea continuo a lo largo de
las acanaladuras, de lo contrario causarén rozamiento y la broca puede quebrarse.

Durante el taladrado se forman rebabas en los bordes del agujero, éstas impiden el ajuste exacto de
las piezas y pueden ocasionar heridas en las manos. Por consiguiente, los agujeros deben limpiarse
de dichas rebabas empleandose para este fin el avellanador, en la mayoria de los casos.

Cuando una broca esta desgastada se le reconoce por el redondamiento de los vértices exteriores en
los filos principales. Al trabajar con una herramienta embotada, ésta se calienta por la friccidn,
perdiendo dureza; en consecuencia, el filo se destruye totalmente; por lo tanto, debe tenerse
cuidado en reafilarla cuando lo necesite.

ACABADOS: Apariencia y proceso final que se da a los materiales de fabricacion.

- Esmalte horneado aplicado por aspersion convencional: 1) Limpieza de !a pieza. 2) Aplicacién de
pintura por aspersién convencional o sea, por medio de pistola de aire y compresora. Para controlar
las variantes este proceso se lleva a cabo dentro de una cdmara especial. 3) Curado del material y
horneo, 4) Revisién y empaque.



- Pintura electrostatica: 1) Limpieza de la pieza. 2) Aplicacién de la pintura en polvo, el método es
conocido como "Pintura Electrostatica”. Este sistema consiste en cargar eléctricamente negativa a
la pintura, las piezas a pintar se encuentran cargadas positivamente (a tierra), se rocian las piezas y
las particulas se atraen magnéticamente, por tanto, quedan completamente cubiertas, posterior a
esto las piezas se meten a un horno en el cual la pintura se funde y se adhiere a la pieza. La pintura
recomendada para las cocinas es 50% pintura epéxica - 50 % pintura poliester. 3) Curado del
material. Horneo. 4} Revisiéon y empaque.

Nota: Para el "Prototipo de Cacina", se empled la primera de las técnicas de pintura antes
mencionadas, por ser el medio disponible méas inmediato. Pero ya para una produccion en serie es
mas recomendable el sequndo método por ser més rapido y controlable.

- Tropicalizado: Preparacion de los metales para impedir los efectos causados por el clima tropical,
como son la oxidacién causada por humedad, salinidad, calor, etc. El proceso consiste en sumerijir
las piezas en una serie de sustancias quimicas contenidas en tinas, de esta manera se forma una
capa resistente en las piezas tratadas.

k) TECNOLOGIA:
MAQUINAS.

- Micro-soldadora: Maquina provista de 2 mordasas, una fija y una movil. El tipo de soldadura que
realiza es a tope y a 90°. La alimentacidn de la maquina es por medic de un mecanismo hidraulico o
neumdtico, la corriente que requiere es de 220 voits.

- Sierra: Frecuentemente, la primera operacion en el proceso de fabricacién de una pieza es el corte
de un trozo de material. Sobre el cual se trabajara para darle forma y dimensiones a la pieza
requerida,



Las sierras se fabrican en una gran variedad de tipos y tamanos, con avances por gravedad, friccion,
mecanismo con rueda vy trinquete, mecanismo accionado por sistema hidrdulico, etc. Su operacién
puede ser manual, semiautomatica o totalmente automatica, con alimentador y sujetadores de
accionamiento eléctrico o hidréaulico.

- Cizalla: Consiste en una mesa con tijera fabricada para accionamiento mecénico o hidraulico. Se
obtiene el corte de la lamina sin produccién de viruta mediante las cuchillas de la maquina ilamadas
tijeras o cizallas; los filos de la cizalla ejercen presién contra el material y las particulas de éste se
desplazan unas con respecto de otras en la direccion de la fuerza de corte actuante, los filos
penetran dos terceras partes del grueso del material provocando la rotura del espesor restante. Al
cortar las chapas hay que fijar primero fas direcciones dei laminado y del doblado.

- Dobladora: Consiste en una base inferior y una superior, las cuales soportan una serie de dados de
diversos tamafos, que pueden modificarse en su colocacién o bien separarse completamente del
sistema, segin la pieza a doblar. Puede ser acciohada manualmente o bien con sistema hidréulico.

- Punteadora: Consiste en un par de electrodos de cobre soportados con unas guias del mismo
material,electrodo y guia estdn conectados con un sistema de enfriamiento de agua. Los electrodos
pueden ser fabricados de forma especial si alguna de las piezas a soldar lo requiere. La punteadora
se acciona con una palanca de pie, la temperatura de fusién puede ser facilmente regulada con un
dispositivo integrado a la méaquina.

- Fresadora: La fresadora es la mas versétil de las méquinas herramientas ya que con ella pueden
maquinarse superficies planas o con perfiles determinados, ademds, es posible operar en elia varios
tipos de herramientas.

Las principales partes de una méagquina de fresar son: Cuerpo, Husillo de fresar, Mecanismo de
accionamiento principal y Mecanismo de accionamiento de avance.



- Taladro vertical: El taladro es una mdquina de gran aplicacién en los procesos de manufactura con
arranque de viruta. Su utilidad es evidente cuando el disefio de las piezas requiere de agujeros para
unir, guiar o para permitir el paso o salida de fluidos.

El taladro ordinario estd constituido esencialmente por un pedestal o placa de asiento, una columna,
una mesa para soportar la pieza, un husillo (broquero) provisto de movimiento rotatorio {movimiento
principal), un mecanismo para el avance de la herramienta, un mecanismo que transmite el
movimiento de rotacién y un motor.

HERRAMIENTAS.

- Taladro portétil: Se caracteriza por ser pequefio y compacto, opera a velocidades altas y puede
sujetar brocas hasta de 19 mm de didmetro. Se usa principalmente en operaciones de taladrado que
no pueden realizarse convensionalmente con un taladro de prensa. El més sencillo de los taladros de
este tipo es el taladro manual.

La mayoria de los taladros port4tiles estdn equipados con motor eléctrico, sin embargo también
existen taladros similares que utilizan aire comprimido como fuente de potencia. Su tamano se
especifica por el mayor didmetro de la broca que pueden sujetar.

- Remachadora: manual o neumética.

- Escantillones: Es necesaria la construccion de plantillas en determinados procesos para obtener la
mayor exactitud en las piezas y rapidez en su fabricacion.

- Desarmadores: Se requiere de desarmadores manuales o puntas de desarmador adaptables a un
taladro portatil.



HIGH TECH. {anexo 2).

El concepto de "High Tech" ("alta-tecnologia”}, se establecié en disefio en gran parte a través del libro
"High-Tech" de Joan Kron y Suzanne Slesin,(1) que fue publicado por primera vez en 1978. El cual también
determiné los pardmetros del estilo.

En disefio, "High Tech” representa sobretodo un proceso de transferencia de elementos técnicos de la esfera
primaria de la industria al mundo privado del hogar. En su nuevo ambiente aparentemente de elementos
incongruentes goza de un ascenso estético, su funcionalidad es vista como una nueva luz. Por ejemplo, la seccién
de repizas metélicas para almacenar refacciones en fabricas de automéviles, es disefiada, mercantilizada y
comprada no con objetivos estéticos, sino estrictamente utifitarios, funcionales con consideraciones ergonémicas.
Si las mismas repizas son transferidas a lugares domésticos, el proceso de transferir, les dar& asi mismo cualidades
estéticas, las cuales después son expresadas a través de criterios de gusto: que simple, que resistente, que
hermoso!

La transferencia de lo publico y técnico a la esfera privada, produce cambios en las relaciones en la red de
distribucidn del objeto. Para el disefiador abre nuevas posibilidades, crea nuevas referencias estéticas y cambia la
adecuacién del criterio de uso de los materiales y sus acabados.

Este criterio se ha aplicado a una amplia variedad de objetos desde jarrones hasta alacenas, de utensilios para fa
cocina doméstica hasta equipo de muebles de oficina para uso doméstico.

Un nuevo estilo ha sido creado.

La alta-tecnologia da valor estético a lo estructural y io constructivo y es creado a través de la domésticacién de
elementos que de otra manera serian usados sélo en [a industria.

"Estos materiales industriales de hoy no tienen otra historia mas que su significado practico y econdmico y les da
un carécter estético de minimalismo. El fenguaje formal de la alta-tecnologia trata de encontrar su expresion sin
referencias culturales y en una manera también sin referencias humanisticas. La técnica y los aspectos estéticos de

los materiales industriales se volvieron un lenguaje de estilo altamente preciso e independiente, y eso es o que



hace a esta "filosofia de forma" fascinante, tal vez hasta tragica: por eso puede degenerar en parodia. La dignidad
estatica de la arquitectura High Tech es reducida en muchos disefios de objetos como un mero simbolismo de
tecnologia - una imagen, una ficcién, un juego."{3}

En disefo de interiores, existen incontables ejemplos. No debe ser olvidado que el high tech se ha convertido en
un "mercado masivo" un estilo con amplias variedades de calidad. Ejemplares pueden ahora ser encontrados en
tiendas departamentales.

En Alemania el arquitecto Andreas Weber de Munich ha diseflado "sistemas de aimacenamiento”, buros con
cajones y mesas de acero inoxidable y aluminio. Con las bisagras y piezas de unién a la vista, con las agarraderas
hundidas y con el interior de las superficies con apariencia de espejo. Tal vez estos disefios provengan de
cocinetas de zonas de cuidado intensivo de hospitales, de laboratorios o de aviones jumbo.

Piezas de aluminio hueco fueton usadas por primera vez como patas de sillas por Hans Coray. Quien creo la silla
llamada "Landi", la cual creo sensacién en 1938 y ha estado en produccién inalterada por 50 afios.

En alta-tecnologia se utiliza una amplia variedad de materiales y objetos del mundo industrial el cual ha encontrado
el camino en el ambiente doméstico desde mediados de los afios 70; se incluyen cubiertas perforadas de metal,
soportes largos de aluminio, acero cepillado, partes prefabricadas de lineas de produccién masiva. Sin embargo, a
lo largo de sus funciones ergondmicas estos objetos ahora dan cuerpo a consideraciones estéticas.

{1} Joan Kron, Suzanne Slesin: High Tech. The Industrial Style and Source Book for the Home.

New York 1978, London 1980.

(2} Susan Sontag: "Notes on 'Camp’.” In: Against Interpretation and Other Essays. New York 1966, London 1967, pp. 275-292.
{3) Volker Fischer, as in Note 2, Formal Concepts, p. 69 ff.



ETAPA 10.

PLANOS DEL "PROTOTIPO DE COCINA™ O "PRODUCTO TERMINADO".
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Acabado de muro para

recibir muebles: aplanado.
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SIMBOLOGIA:
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NOTA:

Tamano del mueble: 2.54m.

Area total de la cocina: 2.55m x 2.80m=7.14m2.
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Acabado de muro para

recibir muebles: aplanado. NOTA:
P 1840 > Tamaiio del mueble: 2.74m.
| Area total de la cocina: 1.95m x 4.15m=8.09m2.
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Acabado de muro para

recibir muebles: apalanado. NOTA:

210 Tamano del mueble: 2.74m.
Area total de ta cocina: 2.75m x 2.80m=7.70m2.
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NOTA:
Tamafio del muable: 2.74m.
Area total de la cocina: 2.75m x 2.80m=7.70m2.
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PRODUCTIVIDAD E INGENIERIA DE COSTOS DEL
"PROTOTIPO DE COCINA".




CONDICIONES DE PRODUCCION.

Para respaldar 1a propuesta de crear una microindustria a partir de este proyecto, se elaboraron los
procesos de operacién necesarios para la produccion y el armado de las cocinas, considerando que
se trata de una planta de ensamble que producird ocho unidades mensuales. Asimismo se
efectuaron los célculos sobre tiempos de produccién y requerirnientos para el correcto
funcionamiento de la planta, incluyendo el desarrollo ideal de un lay-out con la distribuci6n de zonas
de ensamble, almacén y demds elementos propios para efectuar el trabajo. Toda esta informacién se
presenta a través de diagramas de procesos de fabricacion, hojas de operacion de ensamble, lista de
materiales, asf como esquemas y tablas de datos.

Los diagramas de procesos de fabricacion contienen la representacidn de todas las acciones que se
llevan a cabo en la elaboracién del producto.



1. LISTA DE MATERIALES:

PZA. DESCRIPCION MATERIAL CONSUMO

1 |MARCOA PERFIL TUBULAR CUADRADO R-125 2000 mm
32 mm x 20 mm CALIBRE 20

2 |MARCOB PERFIL TUBULAR CUADRADO 2580 mm
32 mm x 20 mm CALIBRE 20

3 |ANGULO LAMINA NEGRA CALIBRE 18 0.16 m2

4 [CUBIERTA MUEBLE ALTO LAMINA NEGRA CALIBRE 20 1.45 m2

5 |CUBIERTA DE TRABAJO LAMINA NEGRA CALIBRE 18 2.08 m2

{Cubierta Mueble Bajo.)

6 |PISOA LAMINA NEGRA CALIBRE 20 0.32m2

7 (PISOB - 0.42 m2

8 [MUROA " 0.22 m2

9 |MUROB " 0.37 m2

10 |ENTREPANO A " 0.28 m2

11 |ENTREPANO B . 0.37 m2

12 JPUERTA A frente: LAMINA NEGRA CALIBRE 20 0.39 m2
tapa: LAMINA NEGRA CALIBRE 24 0.32m2
alma: PERFIL TUBULAR CUADRADO R-125 84cm60.84 m

13 [PUERTAB frente: igual material. 0.50 m2
tapa: igual material. 0.41 m2
alma: igual material. 84cmd60.84m

14 JCAJONES frente: igual mat. 0.22 m2
tapa: igual mat. 0.13m2
alma: iguat mat. 61cm 6 0.6Tm
cuerpo: LAM. NEG./CAL. 20 0.59 m2

15 |PIEZA DE EMPOTRE SOLERA DE COLD-ROLLED 2™ x 1/4" 212"

16 |PANTALLAS DE ACRILICO ACRILICO OPAL-40 5mm 0.22 m2




2. HOJA DE PROCESOS DE FABRICACION:

6. ACABADO: Pintura electrostética.

PIEZA OPERACION TIEMPO: (min.}
tY2 1. CORTE 20
2. MICRO-SOLDADURA AUTOMATICA 10
3. REBABEADO 10
4. ACABADO: Pintura electrostitica. incluye a} Limpieza de la pieza. b} Aplicacién 20
de la pintura. ¢) Curado y homeo. d} Revisitn y proteccién.
3 1. CORTE 5
2. DOBLEZ 5
3. BARRENADO 5
4. REBABEADO [
5. ACABADQ: Pintura electrostatica. 5
4 1. TRAZADO 10
2. CORTE 10
3. DOBLEZ 20
4, BARRENADO 5
5. REBABEADO 5
6. ACABADO: Pintura electrostatica. 10
5 1. TRAZADO 10
2. CORTE 10
3. DOBLEZ 20
4. BARRENADO 5
5. REBABEADO 5
6. ACABADO: Tropicalizado. 2 hr.
6Y7 1. TRAZADO 10
2. CORTE 10
3. DOBLEZ 20
4. BARRENADO 5
5. REBABEADOQ 5




8Y9 1. TRAZADO 10
2. CORTE 10
3. DOBLEZ 20
4, BARRENADO 5
5. REBABEADO . 5
6. ACABADO: Pintura electrostatica. 10
i0Y 11 1. TRAZADO 10
2. CORTE 10
3. DOBLEZ 20
4. BARRENADO 5
5. REBABEADO 5
6. ACABADO: Pintura electrostatica. 10
12Y 13 1. TRAZADO 10
2. CORTE 10
3. DOBLEZ 20
ENSAMBLE TAPA;
4. COLOCACION PERFILES 15
5. BARRENADO 15
6. REMACHADO 15
7. SELLADO CON SILICON 15
8. COLOCACION TAPA 5
9. BARRENADO 10
10. REMACHADO 10
11. RETOQUE APLICACION PASTA 15
12. LWADO 290

13. ACABADO: Pintura electrostatica.




14

FRENTE:

Ver pzas. 12 y 13, operaciones dela 1 ala 13.

1 a 13: Iguales tiempos

PULIDO

FONDO:
1. TRAZADO 10
2, CORTE 10
3. DOBLEZ 20
4, SOLDADURA POR PUNTOS 15
ENSAMBLE CON FRENTE:
1. COLOCACION 1)
2. TRAZADO 5
3. BARRENADO 10
4. REMACHADO 10
5. ACABADOQ: Pintura elactrostitica. 10
15 1. CORTE 10
2. MAQUINADO-FRESADORA 15
3. BARRENADO 5
4. REBABEADO 5
5. ACABADO: Tropicalizado. 30
16 1. TRAZADO 10
2. CORTE 10
3. 10




3.1.0. HOJA DE OPERACION DE ENSAMBLE:
MUEBLES BAJOS.

SUB-ENSAMBLE OPERACION TIEMPO: {min.)
A SUB-ENSAMBLE CE 2 CON 3 ’ 20
B SUB-ENSAMBLE DE 5 CON A 20
C SUB-ENSAMBLE DE 7 CON B 20
D SUB-ENSAMBLE DE 9 CON C 20
E SUB-ENSAMBLE DE 11 CON D 20
F SUB-ENSAMBLE DE 13 CON E 90
G SUB-ENSAMBLE DE 14 CON F 90
H SUB-ENSAMEBLE DE 18 CON G 60
! SUB-ENSAMBLE DE 19 CON H 60

3.2.0. HOJA DE OPERACION DE ENSAMBLE:
MUEBLES ALTOS.

SUB-ENSAMBLE ) OPERACION © TIEMPO: (min.)
J SUB-ENSAMBLE DE 1 CON 3 20
K SUB-ENSAMBLE DE 4 CON J 20
L SUB-ENSAMBLE DE 6 CON K 20
M SUB-ENSAMBLE DE 8 CON L 20
N SUB-ENSAMBLE DE 10 CON M 20
0 SUB-ENSAMBLE DE 12 CONN 120




4.1.0. DIAGRAMA DE PROCESOS DE FABRICACION:
MUEBLES BAJOS.

PIEZA PIEZA PIEZA PIEZA PIiEZA PIEZA PIEZA PIEZA PIEZA PIEZA PIEZA
2 3 5 7 9 11 13 14 18 19 156 -
20-*1-c 6-*5-¢c 10-*10-t 10-*161 10-22- 10-228-1 10-°34-t 10-*47-t TARJA PARRILLA | 10-*60-c
COMERCIAL | COMERCIAL
10-*2:mga 5-964d 10-¥11-¢ | 10-%17-¢ | 10-*23-c | 10-*29-c | 10-*35c | 10-*48-c 15-*61-mf
10-*3r 547 20.*12d | 20.*18-d | 20-*24d | 20-*30d | 20-*36d | 20-*49d 5-°62-b
58 5-*13b 5-*19-b B-*25-b 5-231-b T 'y 5-°63r
20-*4-aPE $iod 5-+14r | Be20¢ | B-"26r | §*32r | 15-°37cp | 16-°50-cp
B-*9-0PE [ABYC Ry P HOuNNIT  15-+38-b | 16-°6%-b 30-*64-aT
" 120-*16-aT | 10-*21-aPE } 10-*27-aPE | 10-*33-aPE | 15-*39-rem | 15-*62-rem IS b
APOLE B ENET93 7] 15-1406s | 15-°53-es
e T N R B LT
5-*41-ct 5-*B4-ct
10-*42-b | 10-*55b
10-*43-rem | 10-*56-rem
15-*44-rpa | 15-*57-rpa
20-*451 20-*58-1
T
X = T4 7.';
g :“.
I =
f f e SPELCION,
c:corte-msa:microsold adursautoméatica-rirebabesdo-iir i6n--d:doblez-b:barrenado-t:trazed:

e

I e

ilicén-ct:col

pa-rpa:sretoq

e

aPE:acabadopinturaelectrostatica-aT:acabadotropicalizado-

P

I:lijedo-mf:méquinadoenfresadora-em:empapelado-




4.2.0. DIAGRAMA DE PROCESOS DE FABRICACION:
MUEBLES ALTOS.

PIEZA PIEZA PIEZA PIEZA PIEZA PIEZA PIEZA PIEZA
i 3 4 6 8 10 12 15
20-*1-¢ §-*6-c 10-*10-t 10-*16t 10-222-t 10-*28-t 10-*34-t 10-*47c
20-*2-mea 5-*6d 10-*11¢ 10-*17-¢ 10-223-c 10-29-¢ 10-*35-¢ 15-*48-mf
10-*3s 6-*7-b 20-*124d 20-*18d 20-*24d 20-*30d 20-*36-d B5-449b
5-*8-+ B-*13-b 6-*19-b 6-426-b 5-*31-b 5-*60r
20-*4-aPE B-*14r 6-*20+ B-*26 6-*32-r 16-*37cp
6-*9-aPE 16-*38b 30-*61-aT
20-*16-aPE } 10-*21-8PE | 10-*27-aPE | 10-°33-2PE | 16-°39-rom
18-%40-e8
B-*d1-ct
10-%42b
10-"43.rem
16-*44-rap
i : 20-*454
i 15-*46-aPE
& Pk Ee ; E i “%6.* £
® Y e e & : EIEG N
cone— i d éticar:robabeado-i:inspeccidn-d:dobl -b buvrenado-t'trazado-m 4 iénperfiles-rem:r hed
tladoconsilicén- | iéntepa-rap:retoq ticaciénp 1ilijad o-mf:maqui fresadora- papelad

aPE:acabadopinturaelectrostética-aT: acebadouopacahzado-



4.1.1. DIAGRAMA DE PROCESOS DE ENSAMBLE:
MUEBLES BAJOS.

CONCEPTO DESCRIPCION ELEMENTO DE UNION

20-*1-S/[EA ENSAMBLE DE 2 CON 3 |REMACHES POP 3/16" x 5/8"

20-*2-S/EB ENSAMBLE DE 6§ CON A -

20-*3-S/EC ENSAMBLE DE 7 CON B -

20-*4-S/ED ENSAMBLE DE 9 CONC |REMACHES POP 5/32" x 5/8"

20-*5-S/E E ENSAMBLE DE 11 CON D "

90-*6-S/EF ENSAMBLE DE 13 CONE BISAGRAS-PLIAS/LAMINA

90-*7-S/E G ENSAMBLE DE 14 CONF | CORREDERAS-SOLDADURA-
PIJAS/LAMINA

60-*8-S/EH ENSAMBLE DE 18 CON G PIJAS/LAMINA

60-"9-S/E | ENSAMBLE DE 19 CONH "




4.2.1. DIAGRAMA DE PROCESOS DE ENSAMBLE:
MUEBLES ALTOS.

CONCEPTO DESCRIPCION ELEMENTO.DE UNION
20-*1-S/E J ENSAMBLE DE 1 CON 3 |REMACHES POP 3/16" x 5/8"
20-*2-S/E K ENSAMBLE DE 4 CON J "

20-*3-S/EL ENSAMBLE DE 6 CON K "

20-*4-S/IEM ENSAMBLE DE 8 CONL |REMACHES POP 5/32" x 5/8"
20-*5-S/EN ENSAMBLE DE 10 CON M "

120-*6-S/E O ENSAMBLE DE 12 CON N BISAGRAS-PIJAS/LAMINA

- - “TOTAL TIEMPO

7 250 MIN.. -

TLOTI0MING TR

SiE:subensamble-izinspeccidn-



4.3.0. DIAGRAMA DEL PROCESO DE MONTAJE DE LA COCINA:

MUEBLES BAJOS Y MUEBLES ALTOS.

TIEMPQ {MiN.} DESCRIPCION OPERACION
30 "1 tem
30 *2 be
30 *3 mom

30




5.1. TABLA PRELIMINAR PARA ELABORAR UNA DISTRIBUCION DE PLANTA:
MUEBLES BAJOS.

CcoDIGo OPERACION MAQUINARIA Y DIMENCIONES | TIEMPO ESTANDAR| PRODUCCION EN NECESIDADES
EQUIPO ESTACION DE (min.} 8hrs. DE TRABAJO PARA EL
TRABAJO: (metros.) AL 80% DE OBJETIVO 8
EFICIENCIA UNIDADES/MES
A SEDE2CON3 TALADRO 4.82x3 20 19 0.01 1
REMACHADORA
8 SEDESCONA " " " - " "
[+ SEDE7CONB - " - - " -
D SEDESCONC b - - - " .
E SEDE11COND - - - - - "
F SEDE13CONE " - S0 4 0.08 17
G S-EDE 14 CONF TALADRO " - - " -
DESARMADOR
PUNTEADORA
H SEDE 186 CONG CALADORA - 80 8 0.04 1
DESARMADCR
I SEDE17CONH - " " " " “
FORMULAS:

PRODUCCION EN 8 hrs. DE TRABAJO AL 80% DE EFICIENCIA:

(JORNADA POR DIA) (CONVERSION A MINUTOS) (PORCENTAJE DE EFICIENCIA)

{8 hrs.)

{60 min.)

{0.8)

{20 min.)

(TIEMPO ESTANDAR])

NECESIDADES PARA EL OBJETIVO 8 UNIDADES/MES:

(PRODUCCION ESTIMADA) (TIEMPO ESTANDAR)
(8 UNIDADES/MES)

{20 min.}

{14 400 min.)

{0.8)

(JORNADA POR MES) (PORCENTAJE DE EFICIENCIA)

= 19.2 = 19 OPERACIONES

=0.01 = 1 NECESIDADES MAQUINARIA Y EQUIPO




5.2. TABLA PRELIMINAR PARA ELABORAR UNA DISTRIBUCION DE PLANTA:

MUEBLES ALTOS.
CcoDIGO OPERACION MAQUINARIAY | DIMENSIONES |TIEMPO ESTANDAR| PRODUCCION EN |  NECESIDADES AJUSTE
EQUIFO ESTAGION DE {min.} Shre:DE | PARA EL OBJETIVO
TRABAJO: (metros.) TRABAJO AL | 8 UNIDADES/MES
80% DE
EFICIENCIA
J SEDE1CON3 TALADRO 482x3 20 19 001 1
REMACHADORA
X SEDE4CONJ - - - - - -
L SEDE6CONK - - . - - .
M SEDESCONL - . - - - -
N S-EDE 10CONM . - - - - .
o SEDE12CONN TALADRO . 120 3 0.08 -
DESARMADOR

FORMULAS:

PRODUCCION EN 8 hrs. DE TRABAJO AL 80% DE EFICIENCIA:

(JORNADA POR DIA} {CONVERSION A MINUTOS) (PORCENTAJE DE EFICIENCIA)

(8 hrs.} {60 min.)

{0.8}

{120 min.}
(TIEMPO ESTANDAR)

NECESIDADES PARA EL OBJETIVO 8 UNIDADES/MES:

(PRODUCCION ESTIMADA) (TIEMPO ESTANDAR)
{8 UNIDADES/MES) {120 min.)

{14 400 min.) {0.8)
{JORNADA POR MES) {PORCENTAJE DE EFICIENCIA}

= 3.2 = 3 OPERACIONES

= 0.08 = 1 NECESIDADES MAQUINARIA Y EQUIPO
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EVALUACION FINANCIERA DEL PROYECTO.



ANALISIS DE FACTIBILIDAD FINANCIERA.

Este anéslisis obedece a una postura que debe tomarse de acuerdo a las condiciones econémicas y
financieras que se estan dando en México. Tal se origina en las modificaciones tendientes a integrar
la economla de nuestro pafs a las economias de mercado méas desarrolladas. Por ello, aun cuando
este proyecto es un trabajo escolar, el desarrollo ha considerado Ia mayor cantidad de condiciones y
situaciones reales para un proyecto de diseiio industrial.

De esta manera, se plantea la posibilidad de formar una microindustria a partir de la fabricacién de
cocinas. Una microindustria de ensamble, pues se concluyd, dados los voliimenes de produccion,
qgue es mas conveniente formar una industria armadora que recurra a empresas maquiladoras de
partes. Para otorgar mas visos de posibilidad a la propuesta, se efectud un estudio de factibilidad
financiera conformado por diversos célculos y andlisis de perspectivas de ventas, costos de
produccién, personal, condiciones de la planta, equipo necesario y demés factores que intervienen
en la formacién de una industria de produccion de bienes.



Método de evaluacion empleado: "VALOR PRESENTE NETO".
Conceptos a tomar en cuenta para la evaluacion:

VIDA UTIL DEL PROYECTO.
MONTO DE LA INVERSION INICIAL.
GASTOS DE OPERACION,
PRONOSTICO DE VENTAS.
INGRESOS.

EGRESOS.

VALOR RESIDUAL.

desarroilo:

VIDA UTIL DEL PROYECTO: 6 afios.

Programa por etapas:

ETAPA O: Inicio del proyecto. Desarrollo del proyecto de diseiio y Célculo de la inversibn inicial.
ETAPA 1: Preduccién. En esta etapa inicial de produccién estan consideradas las 16 cocinas
requeridas por el "condominio luciana”.

ETAPA 2: Produccion.

ETAPA 3: Produccion.

ETAPA 4: Produccién.

ETAPA 5: Produccion y Calculo del Valor Residual.




MONTO DE LA "INVERSION INICIAL".

a.0)

a.1)
a.2)

a.3)

b.0)

b.1)
b.2)

b.3)
b.4)

b.5)

DESARROLLO DEL PROYECTO
*OBJETIVOS *INVESTIGACION *DISENO

Para el desarroilo del anterior trabajo se emplearon 6 meses,
por lo tanto tenemos que:

HONORARIOS DISENADOR {N$3,000.00 x mes)
TRANSPORTE

MATERIALES (papal, [&piz, tinta, pegamentos, estireno,
madera, pintura, calcomanfas, etc.}

MODELO A ESCALA

RENTA DESPACHQ {arrendamiento, luz, servicios, equipo de
despacho: restiradores, computadora, copiadora, telefono,
fax, etc.) ( N$600.00 x mes.)

CONSTRUCCION DEL PROTOTIPO:

Para el trabajo anterior se emplearon 3 meses, por lo tanto
tenemos que:

HONORARIOS DISENADOR (N$3,000.00 x mes}

SALARIO DE 1 OFICIAL C/PRESTACIONES

(N$1,600.00 x mes)

COSTO DIRECTO

ARRENDAMIENTO DE ESPACIO EN NAVE INDUSTRIAL
{N$1,500.00 x mes}

ARRENDAMIENTO DE MAQUINARIA (N$600.00 x mes)

N$18,000.00

N$ 7,000.00

N$ 3,600.00

N$ 3,000.00

N$ 4,800.00
N¢$ 4,426.87

N$ 4,500.00
N$ 1,800.00



c.0)
c.1)
c.2)
c.3)
c.4)
¢.b)

d.0)
d.1}
d.2)
d.3)
d.4)

.0}

e.1)
e.2)

e.3)

HERRAMIENTA:

2 TALADROS DE BANCO {N$500.00 x cfu)

4 TALADROS DE MANO (N$700.00 x c/u)

4 REMACHADORAS DE ACORDEON (N$200.00 x c/u)
4 REMACHADORAS DE MANQO (N$125.00 x c/u)

4 JGOS. DE DESARMADORES

EQUIPO Y MOBILIARIO:

4 BANCOS DE TRABAJO (N$1000.00 x c/u)

4 BANCOS (N$175.00 x c/u)

4 PARES DE BURROS (N$225.00 x c/u)

4 CARROS PORTA-HERRAMIENTAS (N$350.00 x c/u)

PROYECTO EJECUTIVO DEL DISENO:
REALIZACION DE PLANOS FINALES

FORMULACION DE DOCUMENTO
EVALUACION FINANCIERA DEL PROYECTO
PRODUCTIVIDAD E INGENIERIA DE COSTOS

MATERIAL FOTOGRAFICO
EJECUCION Y REVELADO

N$ 1,000.00
N$ 2,800.00
N¢ 800.00
N¢ 500.00
N$  120.00

N$ 4,000.00
N$ 700.00
N$ 900.00
N$ 1,400.00

N$ 3,500.00

N$ 3,500.00

N$ 680.00



COSTO DIRECTO DEL "PROTOTIPO DE COCINA" (cocina lineal de 2.42 m).

NOMBRE PIEZA: CANTI--| COSTO UNITARIO COSTO
DAD de N$ TOTAL
pzas. N$
por
unidad
ARCOS
A 5 39.57 197.85
B 5 42.56 212.80
ANGULOS 4 35.01 140.04
CUBIERTA MUEBLE 1 135.61 135.61
ALTO
CUBIERTA DE 1 256.34 256.34
TRABAJO
PIEZAS DE EMPOTRE 16 3.55 56.80
PISOS 7
A 4 31.26 125.04
B 4 37.96 151.84
MUROS
A 5 32.84 164.20
B 5 43.57 217.85
ENTREPANOQS
A 4 28.19 112.76
B 4 34.41 137.64




PUERTAS
A

4 60.88 243.52
B 4 84.78 339.12
CAJONES 3 84.92 339.68

PANTALLAS DE

remaches pop

TARJA 1 308.58 308.58
MEZCLADORA 1 204.54 204.54
CONTRACANASTA 1 29.33 29.33

3/16" x 5/8° 238 0.12 28.56
remaches pop
5/32° x 5/8" 222 0.04 8.88
bisagras 16 8.14 130.24
pijas 128 0.05 6.40
correderas 3 jgos. 14.16 42.48
pijas 24 0.05 1.20
taquetes 16 2.00 32.00




Ejemplo desglozado del "costo directo™ de una de las piezas que forman el mueble de la cocina:

Pieza: CUBIERTA DE TRABAJO.

242 mx0.86m = 2.08 m2

2.08 m2 cuantificaciéon del material en m2 {{&mina negra calibre 18)

x 9.768 kg/m2 peso del material kg/m2

20.32 kg/pza peso de la pieza

x 4.50 precio de! "perfil especial” por kg {material, corte y dobleces)
91.44 sub-total

+50.80 acabado/tropicalizado (N$ 2.50 por kg)

142.24 sub-total

+50.80 cortes con sierra manual para el ensamble del equipo de cocina

193.04 sub-total

+40.00 armado (barrenado y remachado)

233.04 sub-total

+23.30 VA

N$ 256.34 "COSTO DIRECTQ", de esta pieza (Cubierta de trabajo).



GASTOS DE OPERACION, del "Prototipo de cocina” (cocina lineal de 2.42 m).

a.1.0) COSTO DIRECTO: Gastos de produccién - .
N$4,426.87
a.2.0) COSTO INDIRECTO: Gastos administrativos - .
35% +10% IVA
1,549.40
5,976.27 +597.62 = N$6,573.90
a.2.1) COSTO DE FABRICACION: Pracio para distribuidores - no' incluye la comercializacién del prodﬁcto.
N$6,573.90
a.3.0) PORCENTAJE DE COMERCIALIZACION: Gastos de exhibicién, montaje y transportacién.
25% + 10% iVA
1,643.47 :
8,217.37 +821.73 = N$9,039.11
a.3.1) PRECIO DE VENTA AL PUBLICO: Incluye montaje de la cocina y transportacién.

N$9,039.11



b.0.0) UTILIDADES, POR COCINA.

b.1.0) UTILIDADES DEL COSTO INDIRECTO: 20%.
1,549.40 x 20% = N$309.88

b.2.0) UTILIDADES DEL PORCENTAJE DE COMERCIALIZACION: 15%.
1,643.47 x 15% = N$246.52

b.3.0) TOTAL DE UTILIDADES, POR COCINA:
N$556.40

€.0.0) COST O‘IND|RECTO, POR COCINA, CON UTILIDADES:
35% + 10% IVA
1,548.40 + 597.62 = N$2,147.02

d.0.0) PORCENTAJE DE COMERCIALIZACION, POR COCINA, CON UTILIDADES:
25% +10% IVA
1,643.47 + 821.73 = N$2,465.20

2.0.0) COSTO INDIRECTO, POR COCINA, SIN UTILIDADES:
(35% - 20%)} + 10% IVA
{1,549.40 - 309.88) + (697.62) = (1,239.52) + (697.62) = N$1,837.14

£.0.0} PORCENTAJE DE COMERCIALIZACION, POR COCINA, SIN UTILIDADES:
(25% - 15%) + 10% IVA
(1,643.47 - 246.52) + (821.73) = {1,396.94) + (821.73) = N$2,218.67



PRONOSTICO DE PRODUCCION Y VENTAS.

MENSUAL: 8 COCINAS.
ANUAL :96 COCINAS.

INGRESOS.

Cada cacina lineal de 2.42 m de iguales caracterfsticas que e! "Prototipo de cocina”, tendra un
"PRECIO DE VENTA AL PUBLICO" de:

N$9,039.11
por lo tanto:

INGRESO MENSUAL: 9,039.11 x 8 = N$ 72,312.88
INGRESO ANUAL: 9,039.11 x 96 = N$867,754.56

VALOR RESIDUAL.
Valor Residual, del 12%, serd aplicado al Gftimo periodo del proyecto planeado:

COSTO DIRECTO N$ 4,426,87
HERRAMIENTA N$ 5,220.00
EQUIPO Y MOBILIARIO N$ 7,000.00

PROYECTO EJECUTIVO N$ 7 000 00

por lo tanto, el Valor Resldual es lgual ”

N$23,646.87 x 12% = N$2,837.62



TABLA DE EGRESOS, por cocina y por produccion anual:

l CONCEPTO 1 COCINA ETAPA 1 ETAPA 2 ETAPA 3 ETAPA 4 ETAPA S

t“"‘ﬁﬂ” g_ﬁs SEEa e RIE _
COSTO N$4,426.87 N$ iguat
DIRECTO 424 979.62

et SHE ey i gy e g
‘.~ BEIXS Tt e A 7,-' i 3 T ]

% DE COMER. N$2, 218 67 N$ " " " "

SIUTILIDADES 21 2 992 32

Por lo tanto tenemos que los egresos son igual a:
- Por 1 COCINA: N$8,482.68
- Por 8 COCINAS, o sea, EGRESOS MENSUALES: N$67,861.44

- Por 96 COCINAS, o sea, EGRESOS ANUALES : N$814,337.28



BT TESIS WO DERE
SMIR BE LA BIBLITECA

APLICACION DEL METODO DE VALOR PRESENTE NETO:

UTILIDAD BRUTA: Diferencia entre Ingresos vy Egresos:

N$ 867,754.56 - N$ 814,337.28 = N¢ 53,417.28

Ingresos Egresos Utilidad Bruta
i 857,754.56 * 56,254.90
. vr 2,837.62
(+) *53,417.28 *53,417.28 *53,417.28 *53,417.28 53,417.28

L

My

ii 73,026.87
) e 814,337.28

Tabla Gréfica de Ingresos y Egresos.
il INVERSION INICIAL. i INGRESOS. e EGRESOS. * UTILIDAD BRUTA. vr VALOR RESIDUAL,

FORMULA:

n a
VPN = L ~oemrmemeaeens
t=0 (1+K)
de donde:

VPN =VALOR PRESENTE NETO.
a =Diferencia entre INGRESOS y EGRESOS en el tiempo, "t".
K =TAZA DE ACTUALIZACION. En este caso la taza serd del: 12% Anual.



gt B A TR TR AL
NP AN S B Y L

e,

Sustituyendo:

63,417.28

TG N g A

56,254.90

VPN= -73,026.87 [§:5] 8

{1+0.12) !

53,417.28 53,417.28 53,417.28 53,417.28 56,254.90

VPN= - 73,026.87

1.12 1.25 1.4 1.57 1.76

VPN= -73,026.67 + 4769400 + 42,733.82 + 38,155.20 + 34,023.74 + 31,963.01

VPN= -73,026.87 + 194,569.77

VPN= + 121,542.80

CONCLUSION DEL ESTUDIO FINANCIERO:

Regla de Decision; Cuando el VPN (VALOR PRESENTE NETOQ), es POSITIVO (+), (VPN > 0);
significa que el inversionista esta dispuesto a pagar més de io que debe erogar para realizar la
inversién, por lo que el "PROYECTO RESULTA ATRACTIVO".



capitulo doce.




CONCLUSIONES:

Este proyecto se desarrollo con el apoyo de una Microindustria, lo que permitié y permitira en el
futuro la creacién de nuevas fuentes de trabajo, coadyuvando asl, al desarrollo de nuestra
economia, tecnologfa y desarrollo cultural. Surgidé de la direcccién de investigadores, profesionales,
técnicos y mano de obra nacionales.

Cabe mencionar que esta microindustria recibe apoyo financiero del programa para el desarrollo de
este tipo de industrias, que cre6 NACIONAL FINANCIERA (NAFINSA).

Los materiales empleados en este proyecto, asf como Ila mano de obra, son de f4cil adquisicién en el
mercado comun del D.F.

El material de manufactura elegido brinda durabilidad, es de facil mantenimiento y es econdmico.

Los acabados que nos pemiten estos materiales nos proporcionan nuevas opciones estéticas,
diversas a las que ofrece actualmente el mercado.

El disefio de la cocina ofrece calidad en los materiales, en la manufactura de sus piezas, en sus
acabados, en su estética y eficiencia en su funcionamiento. Asimismo es de f4cil instalacién.
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Directorio.

Aceros Fortuna S.A. de C.V,
Sr. Rédmirez.
670 87 99 - 670 80 76

Alis abastecedora nacional, S.A.
519 75 80 - 519 09 52

APISA. Anodizado por inmersién, S.A.
Sra. Acosta.

789 62 65

Azulejos y Muebles Riviera S.A. de C.V.
Sr. Roberto Ramaos.
559 08 72 - 559 08 82

Comercial Ferretera Ermita S.A. de C. V.
582 35 80 - 582 33 07

Disefio y Manufactura Majac S.A. de C.V.
633 39 60 - 633 07 50

Herrajes Utiles S.A. de C.V.
Sr. Radl Ledn.
51552 31 - 515 52 32

Materiales Plasticos S.A. DE C.V.
5330001 -51453 94



Perfiles Comerciales y Especiales S.A.
Sergio Flores.
582 12 91 - 582 28 95

Pinturas Du Pont.
650 73 25 - 657 32 15

Prefabricados Arquitecténicos S.A. de C.V.
Ing. Robles Gil.

Sr. Trinidad Becerril.

361 37 24 - 361 59 48

Teka Mexicana S.A.
Sr. Alberto Fiores.
78401 75-785 18 48
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