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1. INTRODUCCIOR.

A través de los tiempos en la odontologis se han
venido utilizando una serie de productos avxiliares
para el odontélogo dando como resultado le blisqueda
de mas y mejores materiales dentales, de los cuales
uno de los principales son los productos de yeso.

Este es uno de los meteriales mas importantes
que el odontélogo tiene que usar por lo cual se
hae venido mejorando, pues de este producto depen—
de en gran medida el éxito o el fracaso de un tra-
bajo dental.

Los productos de yeso tienen un uso muy extenso;
58 usan para impresidén, laboratorio y obtencidén de
positivos,.

Dependiendo del caso debemos usar el tipo apro-
piedo de yeso, esto es para tener el minimo de
provlemas posteriores en el consultorio dental.

Los fabricantes por medio de los depésitos den=-
tales nos ofrece{: 5 diferentes tipos de yesos de
los cuales los usados en el consultorio son; tipo I
( casi en desuso ), tipo III y tipo IV.

Los yesos como todos los materiales de odonto-

log{a deben de reunir ciertos requisitos dados



por la ADA en su especificacién No. 25.
Dichos requisitos son los siguientes:

1. De consistencia,

2, De fineza de grano.

3. De tiempo de fraguado.

4, De cambio dimensional.

5. De resistencia a le compresién.

6., De reproduccién de detalle.
Para comprobar estos requisitos existe’n diferen~
tes pruebas que nos indica la ASa, metodo y material

e utilizar en cada prueba,



2. OBJETIVO.

El objetivo de esta investigacién es:

Escoger tres yesos de un solo tipo para encon-
trar la variacich de resistencia a la compresién
variando la cantidad de agua, encontrar la canti-
ded de agua adecuada y obtener una gufa de mani-
pulacién segura y fdcil de llevar a cabo en el

consultorio dentel para los yesos escogidos.



3. GENERALIDADES.

El yeso es un mineral que encontramos en la
naturaleza en masas, en forma dihidratada y que

es representada por la siguiente férmula quimica.
Caso 4+ 21'{20.

El fabricante lo procesa y lo vresenta al odon-
télogo en forma hemihidrateda cuya férmula quimica

es:
( caS(J4 )2 + H,L,O.

En la manipulacién el cirujano dentista lo hi-
drate obtenierdo nuevamente la forma dihidratada.

El procedimiento que realizé el fabricante para
deshidratarlo depende del tipo de yeso que guiera
fabricar. El yeso beta tipo I y II se obtiene ca-
lentando el ye=so e la temperatura de 110° a 120°C
en un pereol, tanque u hormo rotatoric al aire lie
bre (" a cielo abierto"),

Este procedimiento nos dard un material de par-

;hiculas que se caracterizan por; ser grandes, irre-



guleres y porosas. Dicho yeso por estas caracte—
ristices de le particula va a ser débil y se usa-
rd principalmente en el laboratorio y ocasional-
mente en el consultorio dental.

Las cualidades del tipe III y IV tienen otro
proceso de fabricacidén y este es como sigue:

Es calcinedo bajo presién de vapor en autocla-
ve a temperatura de 120° a 130°C lo cual nos dard
una partfcula mas regular, mas pequefia y menos
porosa. El resultado de éste proceso es el yeso
pledra dental y el yeso piedra dental me jorado
el cual es de partfcula mas pequefla,

Un modelo es una réplica de los tejidos buca-
les duros y blandos, dependiendo del uso que se
le vaya a dar a éste modelo serd el yeso utilizado
por el cirujano dentigta,

El yeso piedra es mas fuerte y mas resistente
a la abrasién que el yeso tipo I y tipo II y se
usa principalmente para el corrido de impresicnes
de arcos completos para protesis removible y mo-
delos de estudio.

Los dados para fabricar restauraciones meta’licas

como son incrustecicnes, coronas y puentes, requi-



eren de fuerza y resistencia a la abrasién y a

la compresidén que exceda las propiedades del yeso
piedra dental por lo cual un yeso de mejores cua-
lidades que se denominz yeso piedra de alta resis-
tencia se userd. Este material soporta la mayor
parte de los procedimientos de manipulacidén que

se requiera en la produccién de aparatos y restau-
raciones, siendo ademas un material dimensional-
‘mente estable durante largos periodos.

Clasificecidn.

La clasificacién de los yesos:

Tipo I. Yeso para impresiones.,

Eete tipo de yesos se usa muy poco en kéxico,
pues al salir al mercado productos de mas fécil
manipulacién fué poco a poco perdiendo importancia
va que éste producto tieme una manipulacién wn po-
co mas complicada que otros productos gue aunque
nos ghorran tiempo estos no son tan exactes,

Tipo IX. Yeso para modelos.

Este tipo de yeso es ampliamente usado pero
mas que nada es a nivel laboratorio, pues para
impresiones de importancia es demasiado suave y

tiende a fracturarse y tiene poca estabilidad di-



mensional.

Tipo 113, Yeso piedra.

Es uno de los mes usados en el consultorio den—
tal, pues tiene buenas caracterl/sticas como son
buene resistencia a la compresidn y buena estabi-
lidad dimensionzl por lo cual se usa para obtener
modelos de trabajo resistentee a fracturas en ma-
nipulacién dentro del laboratorio dental; estos
modelos son de mucha importancia como pueden ser
inerustaciones, protesis removibles, modelos de
estudio y pro’tesia total

Tipo IV. Yeso piedra de alte resistencia,

Este yeso se usa principalmente para pro’tesis
fija en la cual se tienen que hacer "dados" indi-
viduales de trabajo por lo curl su resistencia
debe ser mdxima y su cambio dimensional minime,

Tipo V. Yeso de alta resistencia y alta expan-
sion.

Se usa para compensar la contraccion de meta-—
les de alto punto de fueién. EB nuevo en el mer-
cado por 1o cual es poco conocido a¥nm,

Fraguado.

Cuando el sulfato de calcio hemihidratado en la

forme de yeso pledra o yeso piedra de alta resisten—



cis @e mezola con agua ocurrs uma reaccion quimica
exote;.-mica. ¥ el hemihidrato vuelve a la forma dihi-
dratada y esta reaceidn quimica se escribs como ai-
gue.

Caso, + i}lao + 14}320 Cas0,. 2H,0 + Calor,

Ia cantidad de agua necesaria para que reaccionen
completamente 100 gr. de sulfato de calcio hemihi-
dratado para formar sulfato de caelcio dihidratado
es de 18.61 gr. de aguid. El mecanismo resl de fra-
guedo o de endurecimiento es resultado de una difee

- rencia en la solubilidad entre las formas hemihidra-
to y dihidrato de sulfato de calcios = Durante el
fraguado crecen y ocurre el consecuente crecimiento
de loa criatalec de yeso, ésbe contribuye a la rew
sistencia y cambio dinens:t-onal del yeso:. Los proce-
dimientos de manipulacidén que ejercen presiém sobre
la diferencia en la solubilidad y en el crecimiento
de los cristales de dihidrato pueden influir en las
propiedades fisicas del yeso.

Exceso de aguss

ElL yeso para modeloa, el yeso pledra y el yeao



piedra de alta resistencia cuamdo son mezclados con
sl agua endurecen para formar una mass dura. lLa can-
+idad de agus necesaria pars mezclar el sulfato de
calcio hemihidratedo es mayor que la cantidad ree
querida para la reaccién. A €sta agua se le dé el
nombre 1¢ exceso de aguas y sirve para mejorar las
particulas de polvo de hemihidrato de tal manera

que pueden reaccionar para formar cristales de di-
hidrato., El exceso de agus solo sirve para EY..ar
en el mezclado de las particulas de polvo y quedan
poros durante la evaporacidén. El exceso de &gua ne-
cesario para mezclar el polvo de hemihidrato de cal-
cio depende del tamafio de la particule, de su forma,
de su regularidad y porosidad, Los cristales poro-
g08 e irregulares reguieren de ma’h agua para facili~
tar el mojado y el mezclado gque los cristales de
forma resular y mencs porosos.

For eso el yeso para modelos requiere de nes
egua para ser mezclado que el yeso piedra y éste
mée que el yeso piedra de alta resistencia .

Una vez que ha ocurrido el fraguado, la mssa
hecha de yeso piedra de alta resistencia serd més
densa que las de los otros pues la particula es més

pequefia y regular.



Pdiempo de fraguado.

El tiempo de' fraguado inlcial: tamdién se le lla~
ma tiempo de trabajo, €site es el tiempo que tenemos
para mezelar y vaciar el yeso deatro de la impresién
el cual pe detecta desde iniciada la mezcla hasta
la pérdida de hrille del material mezclado y en éste
punto el yesso ya no se debe manipular mds, Este tiem
po es variable dependiendo del tipo de yeso y semun
1la sspecificacidén N&25 de la ADA es de 8 a 16 min,

ElL tiempo de fraguado final se define como el
lapeo en el cual el materirl puede ser separado de
la :mereéién sin distorasionarse § fracturarse y date
es el tiempo en el cuzl la reacciédn estd practica~
mente completa. Este tiempo se puede medir con la
prueba de penetracidn, en el gque me usa el ape-
reio de vicat, éste se lleva a cabo en un lapso de
20 minutos desde el comienzo de la mezcla,

Reproduccidn de detalle.

El yeso para pasar esta prueba debe reproducir
un detalle de 0,050 mm o menos segin la especifica~
cién de 1a ADA.

Kesistencia a la compresié{x.

Esta prueba estéd directamez;te relacionads a la

densidad de le masa endurecide; como el yesov piedra
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de alta resistencia se mezcla con la menor cantidad
de agua es ol méds denso y més resistente = la abra-
8idn de los yesos.

En la actualidad la resistencia a la compresién
en una hora 28 une medida de la resistencia himeda
del yeso debido a que el exceso de agua alin no se
ha perdido. Una vez gque el yeso ha secado aumeanta
la resiatencia a la compresién y a veces tarda haste
siete dias para secar un modelo de tamafﬁ grande,

Resistencia a la traccién

Es importante en estructuras en las cuales tien—
den & ocurrir fyerzas de doblamiento como en el re-—
tiro de modelos de materialea flexibles para impre-
sién. La fragilidad de los materiales de yeso causa
que loa dientes de un modelo se fracturen antes que
doblarse.

ILa resistencia & la traccién en une hora dal ye—
80 para modelos es aproximadamente de 330 Psi(2.3
MN/nz) y cuando sece se duplica 6~ata. La resisten—
cia del yeso pledra de alta reseistencia es dos ve~-
ces mayor.

Dureza y resistencia a 1a abresiém.

Esta va directamente relacionada a la resistenw

"



cia & la compresidén pues entre mas sea e'sta ma’a
dure sere superficialmexite.

Bzactitud dimensional.

Todos los materiales de yeso muesiran una expan-
8ién lineal en el fraguado por crecimiento de cris-
tales dihidratados de sulfato de calcio y por el
éhoque entre si. Esta expansién esta dada como si-
gue.

Yeso para modelos Presenta del 0.2 al 0.3 % de
expansién.

Yeso piedra prusenta del 0.1 al 0.08 %.

Yeso piedra de alta resiatencie del 0.05 al
0,07 # de expansidn.

Composicién.

La composicién de los yesos dentales es casi la
miama para todos..lo Ynico que varfa es el tamaflo
de la particula de polvo, algunos también pueden
variar en el tipo de acelerador 6 retardador que
usan los fabricantes.

El materisl bdeico de todos los yesos es el aul-
fato de calcio hemihidratado el cual reacciona al
agregar el agua que es otro de los componentee que
debe de llevar para que se realige la remccién gqui-

mica.

12



Aceleradores,

Estos son junto con loas retardadores otro de los
componentes que tienen los yesos dentales y como
ya dijimos pusden variar de yeso a yeso aegin sea
la preferencia del fabricante. Tenemos diferentes
tipoe de asceleradores.

Sulfato & potasio, Ze un acelerador del fraguado
actuando a8l aumentar lo tasa de solucidn del suifa-
to de calcio hemihidratado. También airve este pro-
ducto como reductor de lz expansidn lineal del fra-~
guedo del yeso.

Sulfato de calcio dihidratado. Eate ea un buen
acelerador y es agregado al polvo de hemihidratoe
de culeio también en polvo para que 81 ser espatu-
lado sirva como nucleo de ¢racimiento eristaline
del Ffuturo dihidrato. Este acelerador es conccido
también como Terra alba.

Retardadoree,

El borax al 2% es uno de los exceieutes materia~
les retardadores puaes en caso necesario podra retar-~
dar un yeso su fraguedo hasta unas horas si es ne-
ceaario.

No debsmoe olvider que cuslquiera de estos adi-~

13



tivos puede mlterar el tiempo de fragumdo y también
la resistencia & la compresidén por lo cual se trata
que el fabricante coloque @atos en minima parte y
totalmente balanceados.

¥anipulacién,

La manipulacidn de los yesos es muy delicade
tomando en cuenba que el modelo que vamos a obte-
ner gs de suma importancia por lo cual debemos de
manipular el material con sumo cuidado y apegandonos
& les inptrucciones del fabricante, Aparte de émto
debsmon saber paso a paso el procedimiento .

1) Medir cuidadosaments sl polvo de yeso Pesandole
81 es posible y el liguido (HZO) también medido en.
una probeta graduada,

2) Pomando en cuenta que el equipo a utilizar
debe amtar completamente limpio Y eeco para gvitar .
cambio en 1la A/P.En una taza de hule se agrega el
agua.

3) Inmediatamente despues se coloca sl polvo de
yeao en el agua que estd en la taza de hule y vamos
a esperar de 20 a 30 segundos & que el yaso ges mo-
Jjado.

4) Empezar a eapatular con una espatula de hoja
rigide, que el extremo de la espatule sea redondo

14



¥ que la seccidén media de la taza debe tener forma
parabolica pars que no hays dngulo ni irregularida-
des donde el yeso se acumule § estanque, El espatu-
lado debe ser barriendo las paredes de la taza y
tratando de incorporar el minimo de aive a ls mez~
cla. Se sigue espatulando durante 1 minuto aproxi-
madamente en el cusl se logra una masa homogénea ¥y
se procede a colocar en la impresién.

5) Con ayuda de un vibrador mecénico se le debe
vibrar primero & la taza de hule para desalojar el
aire que haya sido incorporado a la mezcla y en Bse-
guida se coloca la impresidn sobre el vibrador y
se le va agregando poco a poco el yeso ya mezclado
procurando que entré en las cavidades hechas por
los dientes en el material de impresién sin atra=-
por burbvujas de aire inclimando la impresidn para
lograr ésto.

Hay que recordar que el yeso ea un material
higroscopico y que esto guiere decir que absorbe
humedad del medio ambiente por lo cual debemos te-
ner mucho cuidado de mantenerlo en un frasco cerra-
do y abrirlo solo el tiempo necesario para evitar

problemas posteriores.,

15



4. REVISION DE LITERATURA.

1. Nitche A. Stern, Glen H. Johnson y L. Brian Tool-
son, de la Universidad de ‘¥ashington en el afio de
1991 hicieron un estudio en base a la resistencia

a la compresién y abrasién de los yesos tipo III

¥y 1V, despues de aplicar sobre la superficie de da-
dos de yeso desinfectante en spray.

Estaes pruebas se realizaron porgue el cirujano
dentista estd expuesto a una emplia variedad de a-
gentes infecciosos como son: virus de hepatitis,
virue del sida o cuvalquier otra infeccién, se pueden
adquirir de diferentes maneras como son: Insitrumen-
tal contaminado, Directamente del paciente y también
por los dados de yeso al sexr manejados.

Eptos yesos fueron evaluados con los siguientes
desinfectantes; iodoformo, fdeido glutaraldehido,
fenol y agua,todos en spray.

Esta investigacidn pudo comprobar gue algunos
yesos con ciertos desinfectantes adquieren mayor
resistencia a la compresidén y abrasién y loas resul-
tados fueron obtenidos como sigue:

El 4cido glutaraldehido disminuye 1la resistencia

16



& la compresidén del yeso tipo III en un 267 , el
fenol a8l contrario la aumenta en unr 18+ en el tipo
1V, mientras que el iodoformo y el agua en spray no

tienen efecto significative en los yesos,

2. L. Tuncer, H.B. Tufekcioglu y I. Zalikkocaoglu
de la universiiad de Estambul en 1933 hicieron una
investigzacién a cerca de la resistenciz a la compre-
sién de los yesos tipo III y IV secandolos por medio
de microondas en un horne convencional y a diferen~
tes programas,

Esto se hizé por 1a aceptacién de las radiaciones
de microondas para: esterilizar materiasl instrumen-
tal, polimerizar resinas acrilicas, remocidén de ceras.

EL objetivo de esta prueba fue: encontrar el
yrogrene mas adecuade de secado de los yesos.

Se obtuvs como resultado que de cinco programes
egscogidos el mas conveniente es el de 5 minutos pues

nmas tiempo no es conveniente.

17



5. ESPECIFICACICH 3o, 25 DE LA ADA.

Segan la especificacidén No. 25 de la JvA (Ame-
rican Jental Association) la reeistencia & 18 com-—
presidn de un yeso se comprueba como siguet

"Ia resistencis a la compreeidén sera determinada
en cince cilindroe formadores de especimenes de 20
om de diametro y 40 wm de altura. Seran moldes de
cobre para formar el espeéimen.~La mezcla prepera-—
da sera vaciada bajandols con la espatula, tenien-
do el molde inclinado reteniendolo asobre una placa
de vidrio. El molde sera’vibrado ligeramente mien-—
tras es llenado. E1 molde se sobrellena para ser cu-
bierto por una segunda placa de vidrio mientras es
vibrado presionando firmemente hasta gue haga con-~
tacto con la superficie del molde,.El espefaimen serd
removide del molde de cobre media hora deespuds de em-
pezar a hacer la mezcla, colocar en atmosfera a 23 +
2.0°C y 95+ 5% de humedad relativa hasta completar
una hora de haber empezado el mezclado. 4l espe'ci—
men se le aplicara uns carga & una velocidead de 980
+ 200 N/min(100420 Kg/min) al yeso para impresienes,
29004490 X/min {300+ 50 Kg/min) para el yeso den~

18



tal, Al valor de los cinco especimenes se le sacs
un promedio., Si algin valor se desvia del promedio
mas del 15% sera descartado y el valor promedio

permanece, 5i mas de dos valores son descartados

del promedio, la prueba sera repetidar,

19



6., MATERIALES Y METODO.

Todo el material y equipo utilizado en esta in-
vestigacidn estan recomendados por le especifica~
cion Ko, 25 de la ADA, excepto el agua bidestilada
la cuzl es diffeil adquirirle en pasquefias cuntida-

des por lo cual fue cambisda por agua destilada,

Haterial experimental.

Utilizando agua destilade se evalud la resisten-
cia a la compresién de tres yesos tipo III,

1. Yeso piedra dental "Super Jent”.

Tipo alfa, fabricado por: Yesos Especializados
de México S.A. San Luis Potosi, S.L.P.

2. Yeso piedrs "Para ortodoncia" .,

Tipo alfa, fabricado por: yesos Especializados
de México S.A. San Luis Potosl, S.L.F.

3, Yeso piedra dental "Magnum®

Tipo alfa, fabricado por: Manufacturera Uental
Continental S.A. de C.V. Guadalajara Jal.

20



de

Haterial.

~Probeta Kimax Usi 25 ml.

~Taza de hule. Higienlc Flexibole.

~Espatuls de yesos Dexter 2.5 de ancho X 10 cm,
largo.

~Cronometro Cagio.

-2 Losetas de vidrio. 5X10 cm.

=Cilindro rigido de cobre 20 mm de diametro

X 40 mn de altura.

~abrazadera de acerc parsa el oilindro de cobre,
~Vibrador Zeico 50 watts y 120 c.a.

- Bote para humedad relativa.

~Balanza electronica "Sartorius?

~Maquina Universal "Instron" 1137

-Agua destilada,

~Te80.

21 .



Hetodo.

1) Se prepara el vibrador cuidadosamente sigui-
endo los siguientes pasos.

a) Se limpie el vibrador,

b) Se coloca sobre el vibrador una loeeta de
vidrio limpia y sin ninglin tipo de rayaduras.

¢) Limpiar perfectamente el cilindro de cobre,
se coloca la abragadera a8l centro del cilindro y
se procede & apretar la abrazadera haste lograr
que el cilindro guede completamente unido para

. evitar derrames posteriores,

Bota. Es importente el paralelismo en los core
tos del cilindro.

d) Tener lista otra loseta limpia y sin raya-
duras,.

2) Preparscién del agua.

&) En una probeta limpia se coloca la cantidad
de agua necesaria de acuerdo & la relacidn Afp
necesaria pare realizar la mezcla.

b) En la taza de hule totalmente limpia de res=-
tos de yeso y otras impurezas y totalmente seca

se coloca 6l pgua medida.

22



3) Preparacién del yeso.

a) En una balanza electronica sa pesa la can-
tidad de yeso necesario pare la mezcla,

b) Se agrega el yeso a la teza con agus.

c) Zsperamos 20 segundos & que el yeso sea mo-
jado totalmente, en caso de no ser bien mojado
ayudarse con la espatula,

4) Preparacion de la mezcla.

Se espatule vigorosamente tratando que sea a
una velocidad regular de 120 AFM. y en djireccién
de las manecillas del reloj, cuidando de incorpo-
rar el menor aire poeible a2 la mezcla, Este espa—
tulado se hizé manual g falta de un espatulador
mecénico . Este espatulado se hace durante un mi-
nuto en el cual se debe lograr una mezcla homoge—
nes.

5) Vaciado del yeso,

a) Se sujeta el cilimdro de cobre sobre la loseta
de vidrio r se coloca sobre el vibrador.

b) Se vierte el yeso en el cilindro de cobre en
pequefins cantidades de preferencia con uma eepa-
tula pequefia e inclinando el cilindro ligeramente

para evitar atrapar burbujas de aire deantro del
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cilipndro de cobre haste sobreobturarlo,

6) Se tapa con la segunda losets vibrando li-
geramente hasta que la loseta quede paralela a
le otra loseta.

7) Se deja reposar durante 30 minutos dentro
del e¢ilindro tomando en cuents el tiempo desade
el momento que se empez§ a espatular,

8) Se saca el especimen del cilindro aflojando
la abrazaders y la colocamos en el bote de la hu-
medad relativa durante otros 36 minutos al 95 .

) 9) Se procede a calibrar la’ ma'quina universal
Irebron.antes de que el espedimen cumpla los 30
ninutos de humedad relativa.

$0) Se toma el especimen del bote humectador
y e lleva a la méquira universal Instron,

Este punto es importante porque debemos de to-
mar en cuenta que una muestra consta de cinco es-
pecimenes y saber la velocidad de la carga que en
este caso a8 de 10mm X minuto.

El tipo de carga a que fue expuesto el eo-
pecimen fue de 7.5 tonelasdas maximo, el resultado
de la cargs es dadc por la maquina por medio de
una linea sobre un papel milimetriceo,
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Se tome la lectura de la cantidad de carga de
cada espet’:imen con las mismas caracteristicas y
ge Lous gl area de contacto del espeé:’men con el
embolo triturador.

Este area es dividida entre la cantidad de car~
ge & 1la gue fue fracturado el especimen y obtene-
mos la resistencia por cm2 del espelcimen.

Como sabemos son 5 especimenes por muestra,se
suma la resistencia de cada espe‘cimnn para sacar
una media que seraf la resistencia & la compresidn

X em® del material.

Jiametro del especimen, 20 mm

Radio del especimen. 10 mm,

Area del especimen. 3.1416 X 10 X 10
3.1416 X 100
314.16

Resistencia a la compresiéns cantidad de car
Area del especiﬁen.

Nota, E1 espe’cimen es tomado en cuenta solamente
que no heye diferencia mayor del 15 en la resis-

tencia a la compresién. En caso contrario el es-
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pebimer sera descartado., En caso de ser déscar-
tados 3} 6 mes especimenes la muestra sera repeti-

da.5
Partiendo de la relacidén /- recomendada por

el fabricante iniciamos este estudio.

En el yeso piedra tipo III Xagnum con la rela-
eidn /7 que indieca el fabricante se llegé a ob~
tener una mezcle homégenea de buena consigtencia
a gimple vista y conveniente para poderlo manipu-~
ler. Al variar el lfquido en mayor cantidad nos
dimos cuenta que pierde conaistencia y se bace
demasiado fluido y al ponerlo en menor cantidad
la consistenoia se pierds tambidn pero se nos di-
ficulta mucho la menipulacidn.

Il yeso piedra dental superdent en la relacién
1/P que recomienda el fabricante lo observamos
demasiado fluido por lo curl se le retiraron 4
ml de liguido por 100 gr de polvo. Al manipnlarlo
lo veolvimos a notar fluido por lo cusl le volvie
moe a retirar 4 ml de agua por 100 gr de polvo ¥
nos d4ié una mase de buena consistencia a simple

vista y se pudo manipular bien.



En el yeso para ortodoncia se siguieron los
mismos pasos del anterior habiendo tenido que
retirar 8 ml de liquido para que la mezcla fuera

satisfactoria.
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7. RESULTADOS Y DISCUSIOK.

Los resultados obtenidos en este estudio estan
dados tomando en cuenta unicamente 1l resistencia

a le conmpresién. Tuadro Lo. 1.

Yeso }‘ngii.(_:a

10¢ or, |-Bmle -4 ml 2RSS e 4ol
Yeso o se 20 ml 24 ml. | 28 ml
Kagnum, i:i::u- 204.50 301152 190.3

lar. Kg/em® Faen wg’lea”

Yeso 28 ml. o ml, 35 ml, Demagjiw-
Super 216.5 170 103.4 ado
Dent. Ke/on®  |Rae/om? Ke&/cn” fluido.
Yeso 28 ml 32 ml 36 ml Demasi-
orto- 229.5 138,5 120.3 ado

: 2 2 5 fluido.
doncia. Kg/cm! Kg/cm K&/em

Cuadro No. 1 Resultados obtenidos a partir de las
indicaciones del fabricante a la derecha meyor can-
] tidad de agua y a la izguierda menor cantidad de la

misma,
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Comparando la resistencia a la compresién del
ye¢so oblenida en el cuadro 1 con la resistencia
a la compresién minime dada por la ADA cuadro 2
segin las esbecificac" oneo del fabrjcante el yeso
que cumple con la especificacidn de la ADA sola-

mente es el ragium el cual alcanza una resisten-

Resistencie a la compresidn .

Yeso
tipo | 210 Ke/en® linina.

IIT

Yeeo
Pipo | 350 Ke/em? Minima.

v

Cuadro No. 2 Resistenciz & la compresién minima
segin la especificacidén No., 25 de la ADa.

cia de 291 Kg/cm2 aungue al disminuir o aumentar
el agua 4ml el yesoc pierde resistencia en casi
un 30 4 y se vuelve muy fluido con mayor centidad
de liquido y disminuyendo el liquido se vuelve

mas espeso y por lo tanto es mas difieil manipular.
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lilentras que comparando la resiﬁtencia a la
compresidn obtenida de los yesod super dent con
la compreaién minima dada por la AJA 1la compres
sién obtenida es muy bvaja con las indiceciones
del fabricante solamente da 103,.4 Kg/cm2 que vie-
ne siendo le mited de la resistencia mfnima dada
por la ADA,

ElL yeso ortodomtico tiene la misma rasistencia
casi gque el yeso anterior aungue hay una peque~
Ba diferencia en el resultado obtenido que es de
120 Kg/em2 un poeo e’ que dete, Esto puede de-—
berse & que los dos ultimos yesos son fabricados
por le mispa tasa saungue no por esto debe ser
nag resistente el ortodontico pues este es una
mezcle de yeso tipo II con yeso tipo IIT pero
no sabemos el porcentaje,puee es un secrete del
fabricante,

El yeso super dent al variar la proporcién pol-
vo liguide su variacidén de la resistencia a la
compresidn es ds un 25% hasta alcanzar su maxi-
me que es con 28 ml por ceda 100 gr de polvo aun—
que la consistencia ideal para ser manipulado es

con 32 ml la cual nos da una resistencis a la
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compresién de 170 Kg/cm2.

Comparando los yesos de acuerdo a su facili-
dad 6 dificultad de manipulacién el yeso magnum
con las indicaciones del fabricante es la propor-
cién ideal para su manipulacién 24 ml de agua
por 100 gr de polvo lo que nos dard también md-
xima resistencia a la compresidn.

El yeso piedre super dent con le minima agua
admitidz nos d4 una consistencia un poco espesua
lo que nos dd4 une ligera dificulted en la manipu-—
lacién y la consistencla ideal le obtenemos con
32 ml de agua por 100 gr de polve.

E1l yeso ortodontico se comporta identicamente
como el yeso super dent, con la minime agua admi=
tida nos de m&xima resistencia 229.5 Kg/cm2 ¥
ligera dificultad de manipulacién.Para encontrar
la facilidad de manipulacién tenemos que dismi-
nuir 4ml de agua que nos va a bajar la resisten-
cia a 1a compresidn en un 28#, dandonos una resis-
toncia a la compresidén de158,5, mientras que como
indica el fabricante nos dard une masa demaaiado

fluida y baja la resistencia en casi un 454 con
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respecto a su mdxima resistencia a la compresidn.
Es necesario que el yeso no sea tan viacoso
ye que la viscocidad evitarim que este fluya en

todos sentidos .
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8. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES,

In base a 1a resistencia a 1la compresién, el
yeso que cumple con la norma es el yeso Nagnum
unicamente y en los resultados debemos tomar en
cuenta que laa recomendaciones del fabricante en
ccasiones no cumplen lua norma, comparando la rem~
sistencia a 1la compresidén, es més resistente el
yeso agnuws porgue =dmité mayor cantidad de polvo
en el liquido.

En bage a la resistencia del yeso para cortodon-
cia es posible que por ser de partfculas combina-
das adguiera mes resistencia yue el yeso piedra
super dent.

Basendose en la resistencia a la compresién ob-
tenida también podemos coneluir que no todos los
yesos cumplen con las estipulaciones requeridas
por la idA, pues el yeso que se dice tipo III debe
cumplir la especificacién correspondiente de Sata
agociacidén con las indicaciones del fabricante;
en c&so contrario no es un yeso tipo III y pasard
a ser un yeso tipo II,

Esto no quiere decir que el yeso sea inapropia-
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do, pero si debemos tomar en cuenta gue el fabri-
cante estd en un error al hacer un tipo de indica-
ciones equivocadas.

Api como éste fabricante, puede haber varios
que estén en un error en las indicaciones, esto
puede repercutir en sl trabajo finul de un odonts-
logo.

3egin los resultzdos obtenidos en esta inw'esti;

gacidn me permito colocur los yesos en este orden.

ler. lugar Yeso Wagnum.
230, Lugar Yeso Crtodoneico,
3er. lugar Teso Super Jent.

Z1 error del fabricante repercute en la resis-
tencia del yeso hatendolo tipo II.

Recomendacidn: en base a los resultedos recomien-
do que en el consultorio antes de usar wn yeso, hacer
una breve prueba piloto para verificar si la rela-
¢ién A/P del fabricante es la correcta, en caso
contrario encontrar esta relacién real y tenerla
presente solo para Sste tipo y marea de yeso y tam-
bién recomendaria el tener porciones de yeso pesae
das y saber 1l proporcién de lf{quido con algunae

medida especial para cada tipo y marca de yeso
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tratando de usar siempre un misme tipo de zgus de
preferencia destilada o cuando menos de garrafén

para consumo humano,
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