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INTRODUCCION

El objetivo primordial de esta tesis es el de plantear un proyecto arquitectonico, =
en el cual se contemple un panorama general de las problematicas a resover gque se nos ptg .=

sentan en un temy de tipo industrial, para lo cusl nos hemos valido de un probl?ma;rgal'

en una de las fAbricas mas grandes en México en el ramo de la elaboracidn de.cerémica EL
ANFORA, '

Esta fabrica se esncuentra locgllizada en la zona nor-este del D. F. fﬁhdé

afin de 1920, se han llevado a cabo en ells inumerables modificacienes, al: grad
almente es completamente imposible hacerla crecer mas, ademas de ser 1nadecu
encuentres en una de las zonas mas centricas de la cgpital.

Por 1o tanto se plantea realizar una sucursal en la provincia mexicana,
ga las condicionantes del proyecto, las cuasles se pueden resumir en:

* Ubicar el proyecto en £l lugar ideal

* Dotar de los servicios necesarios

* Optimizar el proceso de elaboracifn del producto

* Elegir el sistema estructural idaneo

* Escoger los materiales adecuados )

* Dar una resultante arquitecténica funcionsl y, pléstica

* Prever un futuro crecimiente

* Que sea economicamente productlva y factible

lucidn satigfactoria = cada uno de ellos.



ANTECEDENTES HISTORICOS

Desde sismpre el hombre a moldeads la srcilla. La ceridmica estd estrachamente vin-
culada a la historis del ser humano, viene a ser un fiel reflejo de su creatividad y su &
volucifn, testigo de sus costumbres, ideas, religién vy espejo de sus obsesiones.

El vocablo CERAMICA proviene de ls palabra griega "KERAMOS", Fué introducida en -
las lenguas modernas en 1768 por el argueflogo Paesseri y designa los productos elahorados
a base de tierras arcillosas cocidas,. ‘ :

Esta capftulo estd estructurado dando tres aspectns para una mayor facilidamd en su
comprensidn, partiendo de lo genersl gue serfa una visifn de lo que es la cerémica en el -
mundo desde sus origenes, ls importancia que tiene y ha tenido en México y por (ltimo, es
pecificamente en el estado de Puebla, lugar en dorde se ubicé el proyecto de éste tesis,

A manera de exposicibn daremos un panorama muy gensral de lo gque ha sido la cerdmi-
ca dentro del gérero humano en las diferentes &pncas y ragiones del mundo, sin llevar un
orden cronoldgico simplemente resalgandn los momentos mAs representativos, descubrimien-

tos e influencias.

LA CERAMICA EN EL MUNDD .,

La cerfmica se convierte en una realidad en la época NECLITICA, haciendo su aparic13‘f: f'

8n al mismp tiempo que la agricultura ceralista y la domasticacibn de animales apruximada’
mente en el afioc 6,000 a.J.C. :




ASIA .

Dentro de la cultura de Asia Occldental una de las cumas de la civilizacién, seﬂ?b
taba con trabajos cerfmicos que se remontan al s. VI a.J.C., evolucionando lentamgnyegé
grado que en los afos 3,500 a.J.C. se comenzé a usar el torno, 500 afios después. el hd:Au
resultando posteriormente que la crémica mate se tornara policroma y para el afio 2,DDDmﬁg
nemos datos del emplec de barnices vitrificados en sus obras, :

La cultura Egipcia introduce el empleo de esmaltes. Sus técnicas no experimentan'.
cambios desde el afio 2,200 a.J.C. hasta el s. III D.C. Crets como pueblo comercianteuf
da a expander &ste arte, En Roma la cerémica no tenfa un valor art{stico sino mas bien
moral de austeridad, ya que se prefiere el oro y la plata, por lo tanto su caracter es d
méstico.

Adem&s de objetos de uso camin se elaboraban figurillas rituales, tablillas;ba:a
critura, objetos de adorno y paneles murales integrados & la argquitectura.

En los paises musulmanes u ocupados por los arsbaes, la cerfmica tiene caracta

ciosista, su mayor produccifin se dié entre lpobs s. VIII y XVIII D.C. En: Persi
gran influencia China entre los s. XVII y XVIII. o

EUROPA .

Espafia tiene gran influencia sobre todo de Italia con las piezas lustradas (cd
to met4lico). Dentro de sus producciones mis importantes estfn la de MSlaga a pa:ti

s. XIIT y la de Velencia y Manises en los s. XIV y XV,
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México a su vez se vee influenciado por éate pafs en la époce de la colonia tdmo;pqé,'

teriormente veremos,

Italia de los s. XII al XV elabora piezas vitrificadas al plomo y estaﬁu; .En’ei Ré
nacimientoc la cerémica pasa a ser objeto de lujo. A la produceidén de ésta &poca se'ié:da—
nomina "MAYOLICA" ademis la fama de la alfarerf{a Faenze da nombre a un tipo de cerémica;L
LOZA,

Francia hasta el s. XVI sigue usando las técnicas que datan del Imperioc Romanp.: En
1512 adopta el tipoc Mayflico y en 1768 descubren el caolfn, ingrediente indispensable en
nuestra é&poca. '

En Holanda el centro cerdmico mds importante es el de Delft que ten{a gran influens
cia de las artes Chinas y Jeponesas, decorando porcelanas de 8stos paises. En asquella ‘é-
poca existia simultaneamente una produccién suropea con ornamentacidn chinesca y una brd-
duccidn Ehina con ornamentacidn eurapsa, i

En Inglaterra el centro cerlmico m&s importante y el Gnico en haber gozado de una ac
tividad ininterrumpida es Staffordshire, Lo mis renombrado fué el estilo neoclésico de mo
da en el s. XVII. En 1745 introdujeron la técnics del vaciado.

De Alemania podemos decir que su cerdmica es especialmente interesante por la_utiiié
zacidn del "gres". Los principales centros de produccidn se encuentran en el Rin, los.
pres tienen que ser sometidos a dos cocciones por la wtilizacifn de esmaltes, son de .or
gen autenticamente alemdn, 3

Con los visjes de Marco Pplo se conoce por vez primera la porcelana China,'lﬁiéué
trato de copiarse pero fué hasta el reimado de Augusto el Fuerte cuando un alquimisté

mado Joham Friedrich Bfttger dié con las tierras sdecuadas para su elaboracién,desdﬁhtk
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do gye estaba compuesta principalmente de caolin y petunzé (roca feldespética) 'H en 709‘
por fin se logrd una porcelana idéntica, o

En 1740 la aficidn por los adornos Chinos desaparecif por completo en henefiéi
estilo Missen, inspirado en parte en la ornamentacifin de la porcelana blanda Frénceéé
cla de fritas vitreas o fofaticas, obtenida en Florencia por Buontalenti corriehduﬂél:a
de 1574 con los intentos de obtener la porcelana dura. :

En el s. XIX la cerémica se industrializa, la especializacifin creciente de cada Fa-
se de fabricacifin provaca el desinterfs del ceramists de arte, dandose un eclactisismnven
los estilos. '

Et EXTREMO ORIENTE .

El extremo oriente abarce los territorios de China, Corea, Indochina y Japén. La -
coccibn a altas temperaturas asi como la vitrificacidn, son précticas muy antiguas en éa
tas regiones. La vitrificacién fub obtenida a partir de barnices al ploma, vidriados a
calinos y vidriados feldespéticos.

La alfarerfa Neolftica hace su aparicién en China en la cuenca del Rio Amar1116;5
se caracteriza por ser moldeada enteramente a mano, acabada al torno y decorada cnn}pihtg‘
ra policroma. Los primeros revestimientos vitrificados daten de la dinastfa Han (206 a.C
-220 d.C.). Sus cerédmicas se fueron perfeccionando y embelleciendo a lo largo de léé: |

secuentes épocas y per su calidad influyeron en toda Europa, adn cuanda guardaban c0n¥:
cho celc todas sus técnicas y adelantos.

La ceramica Coreana es muy semejante a la China. El Budismo ejercid una Fuetfaf‘ ,
fluencia sobre el flgrecimiento de las artes.




En el g, XVI leos alfareros

coreanos desempedaron un papel important{simo en la his=..

toria de la ceramica japonesa, ya gue se les llevd a la fuerza y se vieron abligados tan}

to a difundir su arte, como a impartir las engsefanzas de sus técnicas,

En Japfn éste arte estd fntimamente vinculado a la ceremonia del té, practicado a ﬁ _“

partir del s. XIII alin cuando ya

con la cerdmica Yayoi.

La relacidn entre alfareros y maestros del té favorecid sus obras encontrando &stos |

rasguas comunes:

Material favoritoc el gres.

posefa una tradicibn ceramista desde el afic 3,000 a.J.C.

Gran asimetrfa en sus trabajos.

Tratar de conservar el aspecto del material bruto.

CERAMICA PRECOLOMBINA ,

Es en fechas muy recientes

eamista en los pueblos del continente americano gntes de ls llegada de los Eurupedé,f

Los arqueflogos admiten la

ZONA MESOAMERICANA -
ZONA DE AMERICA CENTRAL -
ZBNA ANDINA -

En el tiempo se distinguen

PRECLASICO -~ del afio 1,500 a.3J.C. al 2 00 d.J.C.

el interés que se ha producido por toda la prddddﬁiﬁn‘:e’

clasificacién esquemética siguiente:
abarca México y Guatemsla, ;
abarca desde Honduras hasta el Norte de Colombia. -
consta de Colombia, Ecuador, Perfi, Bolivia, Chilemy”ﬂf'
tina. T

tres grandes periodos:




CLASICO - del afio 200 d4.3.C. a1l 1,000 d.3.C.
POSTCLASICO - del afio 1,000 9.3.C., al 1,532 d.J.C.

Las primeras tierras cocidas datan del segundo milenio a.J3.C. y Fueron hélladas'éni‘
Tistilca. e

La cerimica de éstas zonas se caracteriza por su mnldeado 51n"turhbty;el‘tratamien-
to de sus superfioies sin vitrificacidn algumra. No se han hallado restos de mingdn hb:hh‘
peroc &sto no quiere decir que no los hubiese. La cerfmica de america cehfréiiadamés_Sé-
denota por una policromia muy contrastada. S

MEXICO .

México ha gozado y goza a travBs de su larga historia, de una rica veta de ingenio--
sos productores de arte popular. Las artesani{as desarrollan una secuencia cronoligica pa;
ralela a los grandes periodos de la historia, aln cuando es evidente la desaparicidn de - -.
las formas y decorados indigenas durante los tres siglos de la dominacidn Espafiola, la -
cudl, tuvo gran influencia dande nuevos temas y modos de realizar éste arte con materiales
desconocidos para los nativos, entre éstos, las Maydlicas y el engretado.

Pronto, lo importado toma carta de naturalizacién en el alma del mexicano perc con-

servando su herencia Hiapanica.
La Independencia ayuda al florecimiento de laz cerédmics liberandola de las imposiciao
nes extranjeras. Con la industrializacidén hay un decaimiento en las artesanias, debido a

gue se ahren nuevas fuentes de trabaje y su produccifn pssa a ser mecdnica.
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Los estados de mds tradicifn ceramista son; Oaxaca, Jalisco y Puebla, éﬁn,cﬁéndu@

da en otras regiones principalmente de la zona centro y sur del territufib nacional.

En todos ellos se sigue més o menos el mismo proceso con las variantes léglcas devalj
lugar gque consisten en: E1 empleo del barro natural 8 mezclado cen algunas arcillas y cag:

© Yucatén

se

Aguescalientes:
Jalisco i
Guana juato -
Queretsro
Colima
Michoacén -
Eda. de México.
Hidalgo e
Distrito Federal
Guerrera R
Morelos
Puebla
Tlaxcala
Veracruz
Oaxaca
Chiapas
Tabasco
Campeche

lines; la guema en hornos clirculares de adobe o ladrillo ablertos en la parte superiur,‘u S

hornos bajo tierra con la boca al raz del suelo, dicha boca se cubre con tepelcates (peda-
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zos de loza), dandg 600 a 5009C 1,200°C en los especializados, El combustible més'cbmﬁn
’ Yy P

es la lefia, los hay también de petroleo y los menos son de gas. El decorado es muy yérié
ble tal como el imprimir en el barrp los disefios con moldes, el raspado, el pintado y:bére

nizado etc. La forma, disefio y colorido son elementos independientes de la técnica.

Mencionaremos hrevemente las principales caracteristicas de los estades antes:no
dos: o
Eda. de México, :
Es el principal productor de loza vidrisda del tipo corriente.  Sus 6en€’q§ a
son: Metepec, Tecomatepec y Valle de Bravo entre los més importantes, o k

Michoacan.

Morelos (ceramica variada).

Hidalgo.

Su czrémica es escaza y poco conocida, la tenempos de una cochura’en:

Pedro de las 0Ollas y vidriada en Tulancingo.

Morelos.

Solo cuenta con 2 lugares de importancia: Tlayacapan con cerémica_vid:iadajy;puéfna;’{




Aguascalientes.
En la ciudad se produce cerémica.

Guerrero. :
Su produccifn no tiene una cuncpntracion deFinid

2 centros ceramistas renombrados que son: Tecpan de Gale

tico y el Zarguito con barro delgado, sblido, blan;qu”dygprado
Chiagas.
neada para uso doméstico en San Cristobal de.las Casas.
Jyeracruz,
Encocntremos unicamente cerdmica de'uné cqphﬁr'

fFco. Tenampa.

Campeche y Yucatén.

Tikul.




Guanajuato.

Como grandes centros productores de ceramica vidriada tenemos: Acémbaru, Sn.

fMigueI
de Allende, Sn. Luls de la Paz, Dolores Hidalgo, sin olvidar la propia ciudad de. Guanajua
to. La cerfmica de una cochura es famosa en Salvatierra, Sn. Diego de la Unién y Silao v

la cerémica Mayfilica en Dolores Hidalgo y Cd. de Guanajuatn.

Oaxaca. :
Es un estado con gran tradiciOn prebispinica, La:ciudad es.productora de luzayblan

ca de la culdl la mis famosa es la llamada chaorreada por. el tipo'de decorado. Atzumpa -se;

caracteriza por su cerdmica vidriada color verde hecha a mano; 'Sn Bartolu Eoyntepec por;:s

barro negro, color que se obtiene sellando con lodo la coccién,

En la zona del Itzmo tenemos con sus grandes ollas tinajeras a Sn. Blas Atempa
sus caracteristicos juguetes y mufiecas a Juchitén :
En la zona Costera encontramos a Ixtaltepec, Jamiltepec v Huazulntitlén ‘con

una cochura.
Jaliscao.
grado.

troducir la cerfmica a altas temperaturas. Es el centro més importante del edo.
ducen todos los tipos de cerfmica de la zona al igual gque en Tlaquepagque y Stkr T
Salatitlén encontramos cerdmica polfcroma o brufida y en el Rosario Tatepusco ‘de’una cachu

ra,
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En todos Estos estados la produccidn es a nivel regional v turlst
de Guanajuato, Jalisco y Puebla, cuya produccidn son a gran; escalal.
Acerca del estado de Puebla daremgs una informacidn mas‘extensayé,que e

cuentra localizado el tema de ésta tesis.

PUEBLA .

Para ilustrar la gran tradicidn alfarera del estado nos remnntaremos al hurlznnte‘
clasicu, en el que una variedad de cerédmica que se produc{a en Ixcaquistla era conocido en:
todas las grandes urbes mesaamericanas, ésta era la llamada "Anaranjzda Delgada";:m i
ciada por ese entdnces. También floresgid la llamada cerdmica Mixteco-Puebla en su”ﬁéfie
dad policroma, la cufl corresponde al horizonte pastcléisico, sus me jores muestras han sid
halladas en Cholula. e

Nuevos elementos irrumpen violentamente en el s. XVI, sus primeraos representantéé.
los conquistadpres europeos aportan muerte y destruccifn, perc tras ellos viene una cultuF
ra llena de saber y tradicidn.

Fundada la ciudad de Puebla en 1531 se asienta en ella un gran nimero de artesanos -
espafioles portadores de los adelsntos técnicos logrados en Europa. Tenemos datos de acti-
vidades de ésta industria por los afios 1550 a 1570, las primeras instaladas en la calle -
gue nombraban "Los Herreros" donde se fabricaba loza blanca y azulejos. Se hacen repro-
ducciones mas o menos fieles de los productos cerdmicos que se elahoraban en esa regidn ba
jo la influsncia de motivos moriscos, itslisnos gfiticos, chinos y en menor escala flamen-

cos. La talavera poblana pronto alcanzd prestigio propia.
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Algunos se afiliaran a las inovaciones tétﬁitas;f
a los procesos nativos, éstos, limitades por su localizﬁd;
colonial satisfaciendo las necesidades de grupos reducidns‘inﬂi
tirse 8l gasto suntuario de la talavera. ‘ ﬁ‘.‘
Del s. XVI no se conservan ni cobocen hasta hoy plezas delige

o menas con las mismas caracter{sticas algunas corresponuienteé é’lo

XVII. A fines del s, XVII el azul empezd a aplicarse vigurosamente cun 1

realzado, asunque no superd la finura de los colores fundidos de los ancs

los #Wismos: amarillo, verde, anaranjado, szul y negra.

caracterizdé por el refinamiento y delicadeza de la fundicifn de los esmaltes y colore

A fines del s. XVIII y principios del XIX se inicid y generslizd una nueva modalida

en el decorado, consistfa en dar un color azul p&lido al vidriado que hasta entonces hab{a

sida blanco, se le llamd "Loza Aperlada" y tuvo especigl predileccidn. ‘
En todo &ste tiempo se fueron desarrollandc y perfaccionande diferentes estilgs impo
tados y autdotonos que preevalecen hasta nuestros dfas, entre los principales encnntraﬁbé
la téonica mayflica gue tiene la peculiaridad de una doble coccidén cada después de un paﬁu.
de barni{z gque proporciona una mejor adherencia del color y mas brilla; la talavera 566;;_."v”
gran influencia china y japonesa; la decoracidn en azul cobalto con profusidn de hojas sin :
4311ln y, una loza muy distinta para uso doméstico, le vidriada de cclor negreo para céiualas

moleras ollas etc.
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l.A consecucidn de 1s Independencia en 1850 implicd esperanza y desilusién. Esperan-:.

za en cuanto que se rompia con el monopolio que limitaba Ia"prcducCiﬁn de estilos de més Lvé,

calidad; desilusidén porgue con el derrumbe de las barreras aduanales abre al pals cumo mer

cado irrestricte a los productores extranjeros. Asi la wnorme. posihlridad que abria la 11
XVIII ésta 1ndustria

bertad de trabajo ro cristaliza. Por lo tanto desde medlados del s.

vos métodos de fabricacidn en los gque las maguinas sustitufan al esfuer;d

Esta revolucidn cambia radicalmente el modo de transformar las materiés'p;im

Tias razones, entre ellas que los precios de los productus artesanales siguen por.abaj
los industrializados. g

A continuacidn mencionaremos los principales centrus productores del Estado'y:
racter{sticas primordiales:

Acatlén,
La produccifn de su loza se concentra en tres barrios: Sn. Rafaél, Sn. Gahriel !
Palma. Se producen las tres variantes de loza en cuanto a su funcifn: 1la doméstica, cere

monial y ornamental. En ninguno de &stos tipos se ha introducido el vid:iado.
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Altepexi y Los Stos. Reyes Metzontla.

Su produccidn es de tipo dnmésticn‘cnnsérﬁéhdoytéchidas‘mﬁy rudihehﬁahiastn'lagrqu
no se utiliza el vidriado. R PR e R :

Esquema de lacilizacifn de loskcéﬁtrds'prn uct

res de alfarerfa .
. Aguistla R
. Tenextatilaoyan
.« Puebla
. Acteopan
Huaguechula
. Izficar de Matamoros
. Tehuitzingo
. Acatlén
. Altepexi ;
10. Los Stos. Reyes Metznhﬁla '

O 0 9 s W N
.

Izlcar de Matamoros.

Su produceidn es con fines ornamentales, la cerdmica no desempeﬁa~un‘papel‘ecpn6m1QQJ'
importante. R
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Huaguechula.

S5an Marcos Acteapan.

Produce loza de magnifica calidad vidri

Puebla.

En ésta regién los loceros han llevado a cabo unaespec

que permite incrementar los voldmnenes de produccidn, mantaniendos

Comoc podémps observar la actividad ceramista en el estada, no-es préﬂuct
pintoresco sino parte de la realidad comple ja del México actual. ,‘ ,k
R medida que el pais se industrializa con mejores oprtunidades de . trabajo decrece la

cién precaria de vida en los artesancs.
No podemos ni debemps detener el proceso evolutivo del pafs, se mudificafé_

cosas y otras nuevas surgiradn. El problema se resolverd cuando cambie la situacifniecondmi
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ca del pais, y la industrializacifn produzca un fendmeno . va. cnnucido en los paiqes desarrn
llados, donde las artesanfas pasan a ser un factor aecundarin s € '
relevante, pero nunca permitiendo que desaparescan, C

En el s. XX surgieron fAbricas de cerémica con gran rélé an

desaparecidas. Para finalizar éste cap{tulo nombraremos 1as pr
estados de la repdblica. %
Dentro del D.F. se encontraba la fabrica de Artesan{a$~d
de la primera guerra mundial, despufs vino a la guiebra y tuvo'q
la fabrica del Anfora en 1920 utilizando el sistema del bajurﬁéfﬁiz
inagura La Faborita perteneciente al gcblernoc y ubicada en tlanepantla.
En la colonia del valle se encontraba localizada la fébrica de- ban Isidro, que poste
riormente se traslada a las calles de talismén con el nombre de la Nva. San Isidro. KUtr
de las industrias ceramistas de importancia fué la de Keramos, pero tuvieron que cerrar en(
los afos 50s, Lo mismo le sucedid a la fAbrica llamada Forcelanas Nacionales fundada en
1967 pero gue por falta de un buen técnico cerrara en 1984, i

En los estados de provincia encontramos comg relevantes:

Loza Fina - BGuadalajera :
Loceria Jalisiense - Guadalajara (sistema sobre barnfz).
Euromex -~ Pachuca .i :
Ceradmica de Cuernavaca - Morelos (dedicada a producir att{ﬁﬁfg

Porcelana de Cuernavaca - Morelas (no produce sus prupias'ﬁaétas
Existen ademis talleres pequefins hacedores de cerdmica con produccinhés.dé“ﬁés;paj

calidad gue no representan competencia a nivel industrial.



También existen fébricas de pastas como Ferro de México, inagurada en- lu= aﬁusVSDs.;

y que adem3s elsboran barnices, colores y pigmentos.

En México existe en gran abundancia la materia prima necesaria para la elabnracion~ﬂ"

de la ceramica, por lo tanto, existen un gran nimera de compafif{as extractivas.
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DESARROLLO ACTUAL DE_LA INDUS-
TRIA DE LA CERAMICA EN MEXICO.
e S A S|

El sector cerdmico tuvo una tazs de crecimiento acelerada llegando en 1982 s processr
m4s de 480 mil toneladas anueles de productos, rnotdndose una bala en los subsecuentes afios
gpor lo cual aes necesaric lmpulssr ésts industrie gue tien2 gran tradicién e importancis vy
un marcado tan basto.

Los datos gue a continuscifn exponemos fueron proporcionedos por la Gecratari; de Prg [ .

gramacidn y Presupuesto y por 1a Chmara Naclonal de la Imustria de 12 Transformacifn. De- L‘,ﬁ

safortunadamente la S5.P.P, a la feche no ha publicado les detos de los Oltimos censos tuk'“'
se han realizado a las industrias y por lo tantoc nos hemos tenido que remitir a 1aé_eétaé(:
di{sticas del X censa industrisl de 1976, sin embargo sl conjujarlos con los datos de 1986
e2laborados por la CANACINTRA, podemos obtener una visifn general del crecimiento que se ha
llevado a cabo en &ste sector industrial. :

Debido a la gran variedad de productos, capscidad de las industrias y.el vulumén dal
capital que sz man2ja en fstaes industrias es indispenseble hzcer una divisién para logrer
obtener datos confiables y clsros.

La primera tabla contiene los datos de 1,711 industrias enfocedas a ls fﬁbril C
vajilles y otros productos de alfarer{a y cerdmica para el hogar. v’\—, o

La franja horlzontal primera contiene 1los datos globales de toda 1a Republxca mexic
na, desglosandolos posteriormente segln el nimero de dndustrias astablecidas en 25 estadoSﬂt“ii‘j
de el pais,
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TABLA No. 1

B

. . b g o . é 3 L é “ é . éi
Fabricas de Vajillas yli & 2 2s il,.8 .| 5 s .l s .= . |z¢ 3 g
otros productos de al-|} 8% | 88 23| <. | 22| ~s|z3lz2a] = S
farer{s y Cerémica pa-l & & sz gasp 82 | "5l zz2ls8 =31 2 g5
rea =1 hogar. 3 3§ |5=3 > g x| ae 8" J223 = 2.8

8. 2 {z2=9°] 3 R & s jEza H e o

i 23 |z 4 s [ > o " 123 g 5 3
ESTADGS . £z fwR R |+ 2 E = il > 15

mili 11sares de pespos .,
H

TGTALES (106G %) 1711] 7610 184033 (229146169818 | 22417] 35228 55524) 79533 29976
MExico 561 1412 | 18882 |21798 | 18527 1302] 5155 493D] 5018 | 37603
Oaxaca 311 748 360} 1396 1252 bl 3176 1691 161 1344
Michogcdn 310 582 79 986 875 295! 3328 685 370 2273
Jallisco 167( 1215 | 25035|45983 | 35124 6883 78848 | 15280) 18065 | 45422
Guana juato 116 531 4713) 6810 54872 739] 1L0ESB L397f 1260 8431
Baja California 50{ 7288 | 4821} 2080 1056 392 7082 862 546 8254
Distrite Federsl 48| 1908 1104L326)108509 722101 6755p27300| 26037| 38L84 [162759
[laxcala Ly 4 225 270 225 149 715 86 76 553
Nuevo Lefn 20 122 | 2454} 3570} 3205 888| 6685 1196| 1472 4019
Puebla 17 L2 172 a5 63| =~=-= 399 L2 18 368
Tamaulipes 15 40 73 55 L4 34 220 L& 27 197
Moarelos 13 400 | 14998 {23408 {19207 6864 33508 3175{ 7873 [22860
Yucatén 11 24 133 11 S| m—m= 213 37 13 163
Sinalaa 7 13 1061 &7 56 4 314 S6 2 216
Aguascalientes 6 48 487 141 132 28, 685 62 [] 619
Durango 3] 21 144 456 397 316 539 21E 133 A
San Luis Potos{ 5 5 | mmmm | meee | e | e 32 3 3 26
Coahuils y Zacatecas 4 136 28141 11537 11528 3911 5969 24| 1576 3969
Chis, Gro, y Veracriz 4 21 L52 69 283 ] w—e= 1875 528 426 921
Nayerit 3 9 37 217 51 5| 1544 85 19 L4Lg
Hidalgo y Quaretaro 3 g 1 79 78| —=== 50 & 1 41
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A continuacibn analizaremos en que consiste csds uno-gde:los Eunceptus contemplados
dentro de &sta tabla:

Personsl Ocupado , (7,570 persanas)

Es el total promedio conclderando:
fbreros - h186 El promedic de diss lshorados
Empleados - LBU durante el afin es de 258 dfas
Total - 7,610 :

Remunerecicnes Totales =l personal ocupsdo . (184,033 millares de pesos)
Se encusntran inclufdos:

Salarios - 118,406
. Sueldos - 28,858
Prestaciones Sociales - 34,388
Utilidades Repartidas - 2,381
Total - 164,033

Total de Activos ,
© (229,146 millares de pesos)

Se refiere a la suma de:

Activos Fljos Netos - 89,517 ‘
Saldos os las reservas pera Depresiacifn - 80,301 }
Existencias - 59,328 :
Total - 229,16 i

Activos Fijos Netos:

Magquinaria y Eguipe de Produccién - 38,913 o e i
Edificios y otras Construccicnes y Obras - 27,978 . .
Mpbiliario, Equipo de Trensporte y otros activos fijos - 5,403
Tarranos - 1,223
Totsl - 85,517
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Saldos de las Reservas para Depresiacién

Maq. y Equipo de Produccifén
Edificios y otras contrucciocnes y obras :
Mob. Equipoc de Transporte y otros Activos FiJDS

Total

Existencias: .
Productas elsboredos por el establecimiento - 285
Productos en proceso - 9,4
Materiag Primas Auxiliares y ctras -

Total -

Activos Fijos Brutos . (165,818 millares de pesos)

Engloba: RPN
Maguinaria y Equipo de produccifn - 84,892
Edifs. Canstrucc. y Obras - 49,109
Mab. Transporte y otros Actvs., Fljos - 21,59
Terranos - 4,223
Total ~ 169,818

Inversifn Fija Bruta . (22,417 millares de pesos) : : A
Se calcula sumando las diferencias entre los activos fijos Drutus =ntre 197h

Mag, vy Equips de Producc. - 71,424 84,892 13,468
€difs. Contrucc. y Obras - 45,728 49,109 3 381
Mob, Transp. y Gtros - 17,621 21,59& 3,973
Terranos - 12,628 14,223 1,595
Tatal - 22,417
1974 1975 VUsriacifn

Ls Inversipon Bruts la podemss obtener sumando la inversifin fijas bruta + la variacidn’ total

de existencias que ez la suma total de las variaciones de los activebs brutos ds ekiétaﬁdiﬁépi»k
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de 1974 y 1975 quedando:

Inversifn Fijs Bruta 22,447
VUariacifin total de Existencias - 4,742
Total - 27,159:

La Inversidén Totsl se obtiene pestando la Inveraiﬂn Bruta_Total - le‘Depresiaciﬁn

dande:
lnversifn Brute Total - 27,153
Dapresiacién - 9,092
Totel - 18 ,067

Produccifn Bruts Total . (439,225 millmeres de pesus)

Contienz los siguientes conceptos:

-Valor de los Productos slaborados e D

Variacidn de Existencies de los Productos an procasn .e'q O B R

Cobrado par maquila e a,EBBf' A A
Cobrado por servicios, reparacién y muntenimientu Pl el B e e S
Activo fijo produclido para usc propie e iy 906‘?; SR
Margen bruto por compraventa de mercanr{as RS .5&0‘«”‘=

Otros ingresss brutos - 2,807

Totsal : - 439,225

Otrpos Insumas . (79,933 millares de pesos)

Consta ds lops sigulertes gastos:

Envases y Empagues - 17,640
Comhustibles y Lubricantes - .70,888
Rafacciones, Accesorips y Herrsmientes - 4,990
Energia Elactrica - 3,867
Fagos por maguilna - 648
Pagos por comlsiones sohre ventas - 8,959
Pago por servicios, propagands y publicidad - 1,380
Otros bienes y ssrvicios - 31,561
Total ~.."9,933
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Insumos Totales:

Rasulta de ls suma de locs insumos + elfcnsto»de~1ns materinss primns'nuiil@area_@ﬁtéé_:'

niendo:
Otros insumos - 79,833
Mat, primes sux. - 59,524
Total - 139,457

Ualor Agregsdo Censal Bruto . (299,768 millares de hescs)g;
Sa obtiene de la sumatorinm: 3 o5
18h 633

Remuneraciones totales - o

Gastos por igtereses sobre crfdito ~LE B 50

Gastos por uso de patentes, asistancia | - .1,270.

-técnica y transferencia de tecnologlz ERE

Gastos por alouiler de Mag., y Eqpipo - B3

Gastos por otros alguileres - 3,085°

Dapresincifn - 5,092

Otros - 95,907 i

Total - 288 7(38_'w

También la podemss obtener de la rests de la Prnduccinn bruta tnt 1

tales:

Produceidn Bruta Total - 439,225

Insumas totales - 139,451

Tatel - 299,768

Como nos podemos dar cuenta el edo. de puebls se encuentra en el décimu 1ug
solo 17 establecimientos los cufles npo cuentan con m&s de 3 empleados cada unn en prom dio

alin cuando es uno de los estados con més tradicifn y reconocimiento alfarero.”
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TABLA No, 2 .

1 E3
ta loe e L £ : . ]
Furics de Vajillas y || 8 8 | 2 ¢ ng. 5 - < 3 ';'E s g
otros productos de a1 | 2 2 | 38 [ZE8 | . (8 ; (% . | %4 (e84 Z e
fararfe y Cerdmicapa | £ 8 | °3 |g*s |8 c | o |z8 |EX |2asd 2 w2
Ta el hoger S e {2 |E*8) ,> 185 28 |82 |353 - g*=
42 - zwn < > & S = 2 55 5 x-ﬁ’
.z g% |3y = = H e v 3 g S
¢ ¥ §'o v % [ o z = -3 r F
No. de personas . z z ok |er hot ot hd o z< bt
milllares [«l:) pesos.,
Sin parsonal ramungra-it 1445 | 2800 371 8913 8198 1909 18069 4322 152811719

da .
Con pﬂrsﬁgzl Temunera- 226 | 4810 P83996 ?20227 161620p0508 (421156 54704 78405 288049

% 681.100 % . 13.9 63.2]|99,98 86.1} 95,17 91,48 95.89| 91.9 83,1 96.1
Hasta 5 personas 124 396 4223 5745 4504 | 1050 11145] 2608 11771 7383
De & a 15 persanas 67 607 9984 | 10693 | 7752 | 1733 28754{ 7413 3836 17505
De 16 = 25 personas 15 280 6161 6142 | 3863 607 15214 3431 2567{ 9216
De 26 a 50 persones 8 300 {10270 5451} 2569 LL3 25595| 2853 L64LB| 18096
De 51 8 75 personas 3 178 5532 eE85| 3793 530 13673] 200b | 3743| 7926
De 76 a 175 personas Y L14 |10579 | 33016 |29588 | 5546 25929| 2755 4384|1810

% del personal ramun, || 1.77 | 8.6 | 5.75 | 15.0f 18.3 | 27.0| e.1¢| s.0| 6.36| 6.31

De 176 y més persaonas S 2635 |137247| 152495109551 10599 |30U8L2] 33643 | 5745G| 20971
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Ls tebls No, 2 ncs ayuda a sepmrer lo que son prupiamente talleres alfareroq ge 1
industriss ya mAs astablecidas. La primer franja se refiers a talleres de tipo fam'liar
y la sequnda a establecimisntos con personal remunerzda. Analizundu al nimerc da unas;y
otras obtenemns que tan solo el 13.2 % pertenece al segundo grupo mrncianado nbsaﬂvandn
que conforme se incrementa el personal es menor el nimero de establecimientos perc muchu

mayor le produccifin y las gananciss.

Los datos obtenioos en 1986 nos dan una ides mAs clsrez ya que 2n l» infarmacibn qha‘A
se maneifi, solo se hen conclideredo industrias que cuenten con una importante mecanizacion.
no abz=rcendo las de caracter srtesanal y haciendo uns clasificacién més exacta de las di-
ferentes ramas de Ssta industris seglin "el destino del uso de los diferentss productos.
Dicha clesificacidn es como sigue: :

Materias Primas .

Naturales .- explotacidn y beneficio de minarales no metdlices.
€laboradas .- mezclado y/o transformacién de materiales minerales y/o productos nuf

micos.

Pars el Hogar .

Ornamentales .- s8emisrtesansl, cuenta con instslacicnes, eqpi@q;
molces y materias primas de calldad, ‘

Procuctos parm mase y cocinea .- ésta sctividad es 1a desarrolladm por las fnbricns
de lozs. Cuenta con importants mecanizacifn sin em—

bargo el empleo de mang da2 obra es alto, su produ -



Pmrs

Purificacifn de agua .- unidades filtrantss con tecnclogia en piezus‘affisﬁ

ls Construccibn .

Estructural -

Revegtimientos .-

Sanitaris .-

Cerémica Técnics .

Para

Electricidad
Bujias

Laboratorics o Industria,- para piezas y aparatos

Electrénica
Abracivos
Bioceramica

Alta Tecnolocia .

ccifn es orgenizads an serie y sus productos spﬁ{pi
zas de valillas, Sus presentacianes son parazgsqth

daradn en el hogsr o para uso rudo en restaurantes,

ces,

puede ser con métodos antiguos o Febricads en sarvie y altameﬁta me -

ceonlizada,

=bansada conclderando el tipo de productos que se fabrican.

puede ser aemimrtesasnal la cudl se ocupa solo de accesorios ar
jms o la fabricads en serie qua abarcs todo tipo de mueble'y’ scces
rio de haflo.

.= psrte de aslgo o de algln procesc.

.~ ®#igslantes an motores,

.~ ecircuites impresos, cspasitores etc.
.~ para esmerilar o smolar,

.~ dental, prdtesis ste,

En México se preectica ten sole en la Univ. de Puebla ys Gue es experimenfai,
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Con respacto » fsta clesificacién 1a tercers’ tahla:nos muzstra.el. nlmero.de enpresas. @

que intervienen en cads una de las diferentes

TagLia Mg, 3,

MATERIAS PRIMAS. E

PARA LA CONSTRUCCION. E

PARA REFRACTARIOS Y E

AISLANTES .

CERAMICA TECNICA E
4] 500 1000 ) 500 2000
{ ! } : :

La cuarta tsbla se refiere espac{ficmmente 3 1las Fibrlicas de lozw 5r
su nfmaro, uniceacifb:en la Raplblica y nimero de emplaados.

Debido = la compatitividac gue existe en el rsmo es necesario Elébufa‘

primera celidad por lo gue se requiere importar slgunos materiales que: 5un cua

cuentran an grandes centiosdes an México, no cumplen con lss normas de celidud es ecif‘

cadas.
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TABLA No., &

Tecnoooia Rreeuiar o Buena | PRODUCTOS DE MESA Y COCINA.

CD. DE MEX.
ESTADOS Y GUANAJUATO. JALISCO. MORELOS. JOTROS EDOS.
EDO. DE MEX.
NUMERO DE EMPRESAS 8 2 2 i 1
NUMERO DE EMPLEADOS 2 540 160 950 350 500

l.a gufnte tebla nos proporcione la estad{sticas de consumo de matesrisles tanto Naciong
les como importados de 1981 a 1986.

TAQLA No. S5 .
VOLUMEN DE CONSUMO DE MATERIAS PRIMAS NACIONALES PARA PASTAS .

198 % T 800

[} 10 ogo 20 ?00 30 000 40 000 80 000 (Toneisdas)
] )
1 T T 1 i y
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TABLA No. 5 .

VOLUMEN DE CONSUMO DE MATERIAS PRIMAS DE IMPORTACION PARAkPAS‘VTAé.:’ o
1983 % 5 '9.002
1988 égggggg ’7 aﬁ'c"

50?00 {Yonalados ) P
T

Impnrtecianes de Mast. Frims, ’
Ceolin 6,642.7 2,119.2

£steatiza, Talco 49,9 134.8°

Arcillss 35,681 11,970.1

Feldespato, Mephalin ge.2 4L05.89 .6

Mullita cmemtbon2 | mmccmmcem | mmmeial

Total en Toneladas 42,471.8 | 14,630 ) , 2
A\Fo 1981 1982 1983 " 1586

La &ltima tabls contiene las gananclas lopraZss por la explotascifn e :

ya slahborados.
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THKBLA WNo. 6 ,

EXPORTACION DE PRODUCTOS ELABORADOS .

1983 499
[ 250 300 750 1000 (N\LE‘S -DE" DbLA
| L } ! ! BRI e
] 1 I 1 1

Comp podemos comprobar, laz industria de la cerémica oports jrandes gananciaé‘idé
e ser una fuente de trabajo considersble. Su explotacidn es muy importante debidd a1
mercado internacional gue estd lstente y gque en una situscién como por l= que atrsviesa

el pafs, podria ser portsdora de meyoras divisas indispensables psra una economia sans,

Las estad{sticss expuestms nos sirven como base y parfmetro para sestablecer los pb- l,"

sibles resultsdos que tendrf{smos con una Pébrics de loza en nuestros dfas.
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PROCESO-PRODUCCION Y MAQUINARIA

Pars describir al proceso gansral ds produccifin dsbemos primeramente definir el tipo -

de cerfmice que vemos a producir. Esta depends del tipo ds pasta que se8 amplee:

temperaturas
de coccion
¢ tierra cocida para arquitectura
y adornos . 950°-1000°
refractaria
alfareria barnizada | .
porosa 1 alfareria con estofos 1300°-1400° y més
mayodlica )
" de pasta loza zlx alta tcmgeratura con 900°-1000° aprox.
d \ esmalte en crudo :
coloreada o 1100°-1200°
compacta gres salado | gres para utensilios domésticos 1200°-1250°
gres finos gres para objetos de arte lZOD’-]BO}O‘

Ceramica 4

oz blanda y calcirea 900°-1050°
porosa

dura, feldespitica ) 1209 -1300 :
de pasta “bizcocho” 1 1350°-1400°
\ blanca dura ¢ e
porcelana para uso doméstico -1350°-1380° -

compacta porcelana

porcelana con fritas L 1150%012500
porcelana feldesp.itica . B

blanda } “vjtreous China”
‘porcelana fosfatica R At
“Bone China™ - 1200°-1250°




La pastas gque nos interesz pars la elaboracién de nuestras vajilias =8 la “BLANCA—PﬁRGAF1
ZR-DURAR FEZLDESPATICA", ‘

Comanzsremps por describir los elsmentos que consiituyen dicha pastas, pnsterlorhénts?
procediendo con le sacuasncia 16gics en el proceso de fabricacifin de los productos.

MATERIAS PRIMAS .

Lae podemos clasificar en 2 grupos:
Primarias

Secundarias

En' la preparacibn de la pesta se reguieren cumo‘ptlmariﬁs;f‘

CAGLIN ———————— LD a 50 %
SILICE eeeeeeeo 50 a 80 %
CUBRZ0 Hemeem—— L0 B 45%

ALUMINA ——————— Ma 15%
FELDESPATO =--=ewm- 10 & 40 %

La arcilla &s ls matsria primea fungamental ya gue e3 la que da plasticidad a8
Comprende todos los hidrosilicatos de allmina y se le divide en Z grupes:
Caolines .- con pocas impurezas, cuslidad indispensabhle pars la elaburaCiSn
pasta. ]

Arcilles .- con gran cantided de impurezss,
El cuerzo es una sustancis cristalins de sspecto vidricso brillante de origan silico.
Su fungidn es aumentar la blancura del producto y correglr ls plasticidad y vuluman.'

El feldespato sirve para bajar el punto de fusién con un consecusnte ahorro an tiempn} i
y comhustible.
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Como secundarias encontramos:

Uxido Férrico ---—we- - Dad%
Cal = eeceee—— 0 s 0%
Magnesla ~ ececccee-a 08 2%
Alcalls = cecmeeee 0 a 50%
Acd, Fosflrico --—-ee--- 0 a 35%
Acd. Carbbnico e-=--=- - 0 a 17%
Acd., Sulfirico ~e-eew—= 08 2%
Agua =00l eeeemeea Depsndiende del uso al que se le destine a la pasta.:

Los materiales gque se usan en grandes cantidadas llegan en furgones (fig. 1) en forma _
de tierras o pplvos a granel y su slmacenamientn se reliza en Huchas con una capacldad de f'i
un furgén por c/u (fig. 2J), y es transportado a fstas por media de csmiones pala (fig. 3).
Los meteriales secundarics generalmente llegen an camiones (fig. 4) gque pasan por une bés-
cula para checar el peso y su transportscibn a las bodegas se lleve a cabo por medio ds -

carros manta cargas (fig. 5). R

y .0 I
I LE
= 3 1T —iI 1t — 1
Lot Boo w92
LT 11 Eq) 31 11 . d -
Fig. 1. fig. 2.
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Tenemos que tomar en cusnta los materiales que emplearsmos para dar el arabado finul

vitrificado de las piezas, para lo cufl utilizaremas barniz y no asmalte, ya que
mero ss trillante (terminado que se quiere lograr) y el segundo es opaco. Dentro de loq
barnices encontramos varios tipos pero el gue he nosotros nos Interesa es el gue no’con
tiene plomo ym que es perjudicial para la salud, o
Les matarias primas que lo camponen son:
Sflice
Acd. 86rico
Frita
Como secundarias tensmos:
Carbonatos Alcalinos (sodlo y calciao).
Permatita
Goma
Allmina i
La dosificecién del materisl en gensral pusde hacerse por volumen o por,pegu;AEnié‘
primer caso s8 utilizan carretilles de scarrso (fig. 6) y en el sagundo una béscula&elééff
macanica (fig. 7).
Tados &stos materiales son cles{ficados y sometidos s pruebas da control de calidad y g
exparimentacién para a1 mejoramiento del producto. ’

PRUEGAS DE LABORATORIO .

Determinan la composiclén fisico-quimica de los materialas y sus propliedades de inte-
rés prictico.
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Pruebas fJuimicas:
a), Anélieis Mecénicos

subdibisifn de las partfculas. . : i

b). AnAlisis Optico ‘- pifrengancia y birrafrangencia del material~median§aff
ohservacifn con microscépio y 1z polarizada.

c). Analisis con rayos x - identificacifn de mineralogfa.

d). Analisis Térmico

2)., #Analisis de Medicidn

afectos de compresibn y dilatacibn. S
fluidificacién, viscocidad, PH, plasticidad, tanacida
refractsriedsd. '

Prusbacs Fisicms:

a). HnAlisis Granulemétrico-consiste en separar lee arcillas per el métado de tamiz5 
do haciendo pasar =) material por una serie de mallas das
tamafio decraciente pare determinar las caracter{sticas -
del residuc en cada cecmzo. También se pusde lograr por
el mftodo de sedimentacidn y levijacifn, detarminando el
tamafio de las part{culzs en suspensifn en un lfquida ba-

gandose en su velocldsc de cs{de.

b). Anflisis Térmica -se divide en dos pasos:
Panderal ~variacién del peso del material por calor dentro del huz
no.

Diferencial-resccionss de los distintos materiales al calon.
Se maneja un squipo complato de laboratorio f{sico-quimico, alacenas y gsbetas para
guardar muestras de los diferentes matariales y productos. Como equipo especial para &9~



taa pruebass encontramos:
Dinsmématro - (durazs)
Mufla - {(calcinado)
Balanza Eléctrice - (peso)
Espectrofotémetro - (riffngencia y birrifrangsncia)

Flambmetro - (oxidacifin)
Potencifmetro - (ecidez y slcalinidad) :
Dilstémetro - (reguiere dea un cuarto obscurc psra medir la dilataciﬁn)

Adem&s se hacan pruebas de control de calidad y mejoramisnto de la pasta y‘al:bﬁrﬁii

para lo cufd se requiere maguinaria a menor escala de la que se mangja en la néﬁa'lndbstn;f

al y corista de:
Moling
Tamiz
Amazadora
Estruzadora
Horno
Bafiadora

ELARORACINN PASTA Y GnRRIZ .

£l primer paso psra la slaboracifin de 1a pastaes el pmsaje dsl mate=rial requerido baQ
ra la mezcla en la bfisculm electromscéanica que conduce la materia prima de las huchas él‘g o

levador de canjilones (fig. 8) y transportar manualmente lgs materialss gue se manejan por
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volumesn. Dicho elevador los depositam sn molinos giratorios (fig. 9) coateniendo roca Eil;;j

ca de cantos vivos y agregsndo el agus necessria segin el uso al que se la dastine = la pas ‘.

ta:
Barbotina - variado -~ 20 a 40 %
Semiblands - moldeada-- 15 a8 30 %
vDuza - forjado - 10 a 20 %
L -+
zana de

fig. 8.

Ao

2'° l1enado

zons de

molinos

.30

- kg <

para ésta prupbsito se localizan tinacos cer:néi

nos para ls facilidad del lisnado.

llenndo 1

P

=—

fig. 9.

\}1enado

Pig. 0 o



El 1{gquido resultants se manda por gravedad al tamiz (fig. 10) que & base da'magneﬁis
mo y vibracifn elimina los minzrsles oxidantes que perjudican la blancura y calidad’délu
producto. ;

Del tamiz se puede mandar: A la bombs da membrana ( en el ceuso de qus se rsquieran:pg
yas para las mfgquinas de forjm), su funcidn es mandar el liquido resultante al filtro pr
sas, 0, rscolsctarlo en un dephsito de reposc (es lo &ptima) consistente en uns hatidu:é
de aspas girstorias de gje vertical pmra evitar el endurecimiento y sedimentacifn (Fig. " 11)

y por medic de l1a bomba de membrana (fig. 12) destinar 1= pasta a la zona docnde se requ1é4
ra. :

En casg de que se emplae para pia =
agua),

zas de vacisdo o moldeado, se manda & uﬁ‘
i ] -+ deplsito localizado dentro de dicha freas,
En caso da yue se utilice para pia’-

zes forjsdus sa caonduce al flltro prensa

(fig. 13). como ya se ha mencionado que e

limins &l agua sobrante espesando la pas-

H
h

ta y transformandola en forma de “tortas”

de 15 a 30 cm. da difmetro conservande -

B
[
'
'
'

tan sfle dal 10 al 15 % de agua y pesando

|
)
1
]
1 -

fofma exéponal Rara ! profunc idad sproximsdamente S Kg, cada uns., Estas sa

1]
i
1
1

trasladan manualmante en carros tarima -

Ev%tur sehimantéciﬁn veriable
1 t

$ 1 i

(fig 14) » la estruzadora (fig. 15) que
Y T A d 4

limina las burbujas de airs laminando,
fig. 11. trafilando y raempzstando la masa s trs

frocamcmm e o |

véz de cilindros hslicoidales gque traba
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jan al vacip dandole 1s forma de "Feyms" (cllindros de diferentas difmetros) segln el tipo
da piezas que se valla a realizar vy éstes se depositan en tarimas (fig. 16) para ser trans

portsdss a el aArea de trbajo de forja.

fig. 12. - fig. 13
" I -
NECRERNUNYE SR
vale (.30 TEEUSUTINEIY
I [ e
s Svs wamm gt S | tortas

J ©

fig., 1 a fig. 15.
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Las repsbss de psasts sobrante son colocedss en tarimas (fig. 17) para ser dirigildes,
junto con sl agus extrafda de la pasta en ls ammzadora & las licuadoras (semsjantes s las
batidoras) con la funcifn de devolyer su astado l{quido a la pasta y poder sar reutiliza-
da, ‘

La =laboracién del barniz as seme jante, con la dé¢ferancis que de la bomba de msmbrana
pasa directamente al dspfsito localizado en sl Area de bafic bsrniz.

‘ 116 !

080

=N
o35

fig. 16. fig. 17,

transportador de

vy

tarimas

MOLDERIA .

Absplutamente todas las piezes de cerémica producidas en serie, requieren de un molde
para su fabricacifn, €Estos son elaborados manuelmente y su funcifn es la de dsr la forma
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deseada al producto. Se realizan en uns zona alislada de lss demfs para evitar mezclar;

terimles que pudieran afectar la pgalidad y purezs en su ramslizacion.

Este proceso requiers de un escultor o Jafe de Molderia encsrgado ds superviser 18]
duccibn y diseflsr los "Moldes Matriz" elsborados en yess torneado y como su nombre 10~1nd1”
ca, sirvan como bsse psra reproducir los llamasdos "“Moldes Tipo 6 Golillas" gque por requeri N
ser mis durables son hechos de acero § plésticos da slta resistencis,

Ton el asuxilic de las golillas se procede s la produccidn en serie de los "Mpldes dq -

Trabsjo” cuya raslizacifn requiere de transportar la mataris prims en los carros bodegas (fi {\ﬁ*
gura 18)., Se emplea yeso de secedo répido en una proporcién del 63 % contra 37 % da agus,
agragandn un poco de alumbre para que la masa quede més dura y compacta. Dicha mezclm se -

lligva a'cebo en batidoras eléctricas (fig. 19) y raguiriandn messs de trsbajo con tornos in
tegrados (fig. 20) para realizar el vaciado de los moldes y eliminar rsbabas s imperfaccio-

nes (las golillas son impregnadas con agua jabonosa pare svitsr la adheranciz del yeso%des-

guebrajaduras al momento de sacarlos). <t

1
+ : T

L)

.25

- ]
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£l defecto de leos moldes realizados en yeso es su poca duracifn (de 5D a 00 piczss en.
produccifin de crado) pero la ventmja 8s su bajo costo y Fficil alaboraciin,

£1 pmsp siguirnts as transportar las plazas en los carros molds (fig, 21) y depositarf‘i“‘

los en los secadores (fig. 22) cuye funcifin es provocar una contraeccifn lents por slimina-: e

£i6n de agus ( de un 10 & un 15 %) en basa a un secado normal por circulacifn de aire ca -

liente en un tiempo promedio de 2L hrs.

- 45 -
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Los moldea terminados son clasificados desschando los inservibles en un cuarto espa-4ﬂ
cial y trasladando los otros a una zona de slmacenzje con stands tubulzres y tarimas de ma:

dera (fig. 23) de donde se conducirin s la zona en que se2 requieran seqgin el tipo de- pra

ducto y la cantided de éstos que se vaya a alaborar.

N/
\ /-
X

/N

fig. 23,
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AARBOTINA - TORNEADD -?URJAOD .

En éta zons se realizan todss las plezas gue integran lu vajilla, dapandiando-dal pro
ceso da elaborscifn ss divide en 3 grandes fraas:
Barbotina:

En éstm se producen las piezas "Husces o de Vacisdo" como son las lecheras, eaicéraé,5 

zucsreras, zsas, orejeras y tapas que constituyen aproximadamente el 15 % de la pasts mol- 7.

deadsn. ‘
Para &sto requerimos de los moldes de yaso que son transportodos msnualmente del alme-

cen da moldaris y de la pasta en forma l{quida gque proviane ds las batidoras s un tanqus -

de almagenamiento semsjente. E1 trabsjo se lleva a cabo en mesas de madara provistas ds -

un racolector de pssta (fig, 24) y consiste en vertir el 1f{quido en al intsrior del molde

(previamente enjsbonadc pars Tetardar la absorcién), dejandoloc reposar un promedio de me-

dia horas y se vac{a ( la pasta schrante es llevada a laa licuadarss para ser reutilizads),

El yeso va absorviendo &l agus y ls pasts gueds adherida con un grueesc sumsmente reducido

de rapido secado por lo cubl no se requiere de secedorss mecénicos.
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Hay piszas gue por su naturaleza no es posibla moldusr de una séla pieza por lo tanfﬁ
se producaen por saparsdo {orejas, ssas, picps y tapss) y s2 unsn las partes en un dupurté
mento especial conocide como "Guarnecido®, eceptuando la uniecn ds les asss a los pocillas
qua se lleva s cabo en la zona de forjado. El proceso de elsborscifin de Estos e similar
con la diferencis gue las messs de trabsjo tienen une menor longitud (fig. 25).

Ademés encontramos otro depertemento llamado de "Rematado” donde se corrigen los de fec
tos da forms, psrfeccionando y puliendo las superficies, raspando las rebsbshes y cubrien-
do grietas , todo &sto manualmsnte y a base de la misme pssta Gfquida, En el ceso ds las
asas se logra mecanicsmante por medio de 1z rematadora de asa {fig 26) . La soldadura ha
de hacerse cusndoc la piezs todavia estf himeds, para lograrlc con lms =8as y orejss que -
no se alcenzaron a unir sn 8@ turno corrsspondiante, se colocan en placas de yeso sature-
das de sgua y cubiertas por pafios himedos guardendose en los carros almacén (fig. 27) pa-
ra poder ser utilizados postsriorments.

Parz el secedp de las piezas raalizades se requieren standms tubulares con tarimag.

fig. 25.

.20
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fig. 28 .

Tornsado o Mpldeado:

Sg utiliza s8loc en las soperas que por su gran temsafio es -
impoeiblae forjer mescanicamente, por lo tanto se elaboran ma -
nualmente en tornos eléctricos con esteque (fig, 28) sobre me
sas da trabajo psra dar mayor prncéaién 8 las piezas,

La pasta que sas emples &8 la samiblands transportada di-
rectamente de la amazadora &n carras tarima,

La pieza yo tornaada se dsje secar dantro del molde unos
10 minutos aproximadamente y se pracads a la unifin de las ore
Jas para postariormente sar trssledada a los sscadores norma=-
les de circulacifn de aire calients.

For jado:

N o
Se uss pera todas lss piszas que tiensn unejs de rocacibn |

cocmo son los platos y posillos y pars los platonas qus ss fa--
brican en planchas mec@nicas. :
Le maquinaria requerida depsnde dal tipo de pieza que -
quaramos forjar. As{ encontramos:
Méquina Forjadors de Platn.- (fig. 29) Funciona electricamen
te y trabaja sl vacfo por medio ds bombes (fig., 30) localize
des cercaness al Araas. )
En el forjsdoc se produce un sobrante de pasta que Bs de-
posltado an una csja de maderm (fig. 31) para ser transporta-
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fin. 29,

Les

=h|

da a lss licuadoras y ser reutilizada,

La pieza raslizmda se introduce en un sscador
continuo tembién elécirico (fig. 32) con carretes
que recorren un canal en contracorriente al aire
caliente con uns tamperatura aproximada da 60 o
y saturado de humedsd evitando una contraccifin -

brusca y ahorrando en un 40% el tiempo de secado

que 33 apraximadamente de 75 minutos durante los

cuiles ls pisza plerde entre un 10 a un 15% de a

gua saliendo por el extremp posterior donde un o

perader revisa las plezss quitando las rebabas
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fig, 32

fig. 33 .

.26

fig. 34 .

o.85

- 52 =

an la mhquina de control da calided.
(fig. 33) y colocando los dafectuo=-".
808 8n una barra para ser revisadas
posteariorments por el técnico en -
piezas da crudo. (fig. 34)

£n ésta mAguina forjadors pode-
mos reaslizar todos los difsrantes -
platos que integran una vajilla, sim
-plemente intercambiando los noldes
y utilizando 8l diématro adecuado de
peya, las cusles son transportadas -

en tarimas y colocadus junto a la ma



quine cortadora (fig. 35) que proporcicne sl espesor adecusdo seglin el tamafio de la piuzé;

#fquina forjadors ds posillo.- (fig. 36) E)l procedimiento as similer con la varinnté}dg*
que la maguina tiense integrado su propio secador donde ls piezs pierde ten s8lo el S % de
agum, con Bl propfisito ds facilitar ie unidn =z las mss. :

fig. 35 . fig. 36 .

-==1 .
|

=D

Del secador se pasa a la méquina limpiadorm (flg. 37) que elimines rebabas y humadesa
el posillo por medioc de esponias. De mh{ se colocen en ls maguine de unibn (fig. 38) que
trae integrade su proplo tanque da pasta liguida pera sdherir las asas que ss ancusntran
colocedss en uns mesa de fierro (fig. 39) junto al operador. Terminads la operacifin se co
locan lss tazas en una mess giratoria (fig. 40) donde son checadas desechando las defec -
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tuosas & introduciendo en un secador continuo las~tﬁ;na”thpeffectﬁchundi;idnau;rcomplu -

mantandoss el procaso.

fig. 37 .
X AR WA W AR Wy

{4y

rig. 39 . fig. 40O . Magquina Forjadora de Platén .- -
(fig. 41) Ei primer pasoc es trans;
s portsr las payas an una tarima pa-

ra ser cortadas manualmente en su
partes longitudinal por el centro -
o-88 St dal difimetro sobra la mesa da cor-

te (fig. 42), he irlas colocsndo -

sn 1la miquina pars ser Vorjadas. -
Junta @ §sta se sncuentran prepara
dos carros con moldes ds yasg, ya que 1as plezas sufren deformaciones sl son introducidss -

en al secador sin dichos moldes. Pars éste afecto se requiera una mssade trabajo (fig. 43)
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1  fig. w2,

3.45

fig. 43 .

El secado se lleva a cabo de la misms manasra guse

sn sl Brea de torneado.

De éstms tras dr=as ul producto ya seco ‘as f'é‘”:u
trasladado ml llamedo "Almacan de Crudaos" que lo
constituyen anagqueles tubularss con tezrimas (fig. 44) para ser uvtilizedos confcrme se va-
1la requiriendo.

La transportacifin se hace manualmente en carros slmscen (fig. 45) y carros gufa (fig,
Lg), '

- 55 -



fig. 45 .,

fig. 44 .,

Leo
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Curdro Piezas Tipo .

Lechaersa

018

Platdn

Azucarsrs Salagra

leiest

+
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SANCOCHO .

El sancochado tiene por objeto hacer inalterable la forma que se ha dadn'al.pfndpcf
por medio de la coccibn, al mismo tiempo gue los matsriales fusinles dan una astrudtﬁfafﬁl
trificante. L

Para laograrlo se utiliza el horno tunel con fuego fijo (fig. 47) alcanzando temparétd
res de hasta 1 ZDDDC. El movimienta de las plezas dentro del hornao se lleva a cabo an 103;';
carros tunel (fig. 4B) en un lapso de tlempo de aproximadamente 24 Hrs, generandose 2 tipos 7'
de transformaciones: '

De naturaleza Fisico-Quimica

De naturalsza Macénica

fig. 47 .
i g |
d1 o, = — L, 220 jF° ‘
L= L]
L ___________________________________ 20

Segln las tamparaturas por las que se va pasando se obtiene:
De 0e 400 2 Eliminecién de humedad, quema y volatizacifn de sustancias B
quimicas. B
De 400 a 600 C Absoreifin de calor descomponiendase Ja arcilla en 6x1dns 11 -ﬁ
bres. ULesa la dilatacifn y comienza la contreccién. o

Ra 600 a goo °c Compuesto apto para reacclonar conocido como Metacaalih;
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De 900 a 1,000 °C Desarrollo de calar
De 1,000 a 1,300 9¢ Conversién del silicato en un producto de gran durezs. Sk
El harno se maneja por medic de una casets de control (fig. 49) electrcnicamente y u —it
tilizando como combustible gss, ‘ ' '

— e e — - . o e .
H 3 fig. 4B . s :ﬂ

i A

=
__A———T—-—_———:————?_——_____:
Las piezas ya cocidas son trznsportadas
en los carrpos arafa (fig. 50) directemante s j
la zona de control da calidad. N‘-\
fig. 50 , L
Control de CALIDAD, SELLAJE V ALMACENAJE .
Algunas piezas al momento de ser hornea I (-) - 4
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das sufren deformaciones por 1o cual deben ser desechadas. Este control se llevs.a cabo en e
las mfgquinas de ravisifn y sellasje gue son de dos tipos:

De Taza, Plato y Pilezes Huecas (fig. 51). Consta ds una banda por la que paénn‘

las piezas seleccionandelas y sellandolas manualmente, ademfs son clasificadas y acumudada

en la mesa de empaque (fig. 52). Las tezes y plezas huecus en cajas de plistico (fig. 53)

spiladas sobre tarimas y los platos diractamente sgbre dichas tarimas,

fig. 51 .

- larsy 1
}f;-::) e |

fig. 52y 53

De PlatSn (fig. 54). En los platones debldo a su sistema ce forjzdo se requliere:

primero 1ijarloes antes de ser sellsdos sobre la mesa de empague (Pig. 55) y colocarlos so-
bra las tarimas trensportadoras.

Las plezas @liminadas son dspositedas en las cajas de dasperdicio (fig. 56) gque se va
cfan en los receptores de los montacargas para ser trasladados a la zons de basyra,

Cos productos ya selladas y clasificadas pasen al Srea denominade “Almachn de Sanco -
cho" donde permanecen pera ser decoradas conforme se valla requiriends.
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fig. 564 . o figlss .

iy

L25

.20

DECGRADD .

Lo podemos clsesificar en 2 grupos:

Sobre Barnlz .- Las plezas ya cocldas son bafiadas con barniz y hornesdas nusvamen
te para lograr el vitrificado. GSobra fste se decora ya sea por -
medio de calcomanfas, serigraffa etc.

Bajo Barniz .- €1 producto cocldo es decorado ya sea @ mano o por serigrafia pa-
sando e la bafladora y de ah{ a la segunda coccifn guedando el di-
bujo bajo la capa vitrificsnte dando como resultadoc una mayor du-
racifin,

El sistema que anslizsremos seré el de serigrafia en hajo berniz por ser el que vamos

a smplear en nuestros productos.

El artista as el responsable de los disefios y la eleccifn dz los colares que serén plas
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madons, El decorado se lleva a cabo por medio de "Pantellas o Telas" can difsrentas;tipos"yf?

de tejidos segim el dibujc gue ses guiera lograr.

Seleccionado &ste pesa s la mesa de estiraje (filg. 57) para posteriormente qer calq

cada en un marco de acero sohre 1z mesa de montaje (Fig. 58). Da ah{ es llevada a 1 1

vadora {fig. 59) para sar desengraseada.

D I | L N 1y A A
0.45
——~ — i
fig. 57 . fig. 58 .
4

fig. 59 . Ya limpia se aplice una emulsifn en 8l ca-
lleta (fig. 60) con la finalidad de blo -
guear los orificios que no pertenecen al -
a0 dibujo y se introduce a8l secador (fig. 61)

Despuds es colocada en una mesa dé cristal

(fig. 62) para irradiesrle luz nedn por me- ﬁ
dio de la lémpara de arco (fig. 63) con el

prop§sito que la emulsifn guede perfectamen

te adherida a la tela.
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fig. 60 .

120

fig. 63 .

{.40

I

Compo paso final se vuslve a laver la tela y se reviza bloquaag:
do los pumtos que no s8 logrd qus ebsorhisran la emulsidn.

El dibujo schre la pleza se lcgra mecénicaments por medio de -
1a méguina de decorado (fig. 64) que sirve pare cualquier tama
fio y tipo d= pieza, simplemente intercembisndc las pantallas,
Diche miquina funciona electronicamente al vac{o y por compre-

‘afén por lo tanto es rscomendsbla lacalizar las compresoras -

(fig. 65) centrales & las zonas quse lo requieran.
Las piezes ya decorades son triansportadas manualmente sl alma-

cén de bafo-barniz,
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fig. 64 . i fig, 65..

I -
0

|1

Les

BANO - BARNIZ .

Este procedimiento consiste en la aplicacifin unifarme del barniz sobre la pleza. se
puade lograr por diferentes mftodos: .
Inmarsibn +~ sumergir el producto en el barniz 1fquido.
Aspersifn «= @plicarloc por medio de pistola de aire.
Por Pincelsda .- generalmante spolo sa emplea para retogues. R
Pulverizacifin .- mediente 1a insuflacién dal barniz sobre la pieza bajo prasién,
€1 sistems més conveniente para la produccién en serie por ser el mAs ripido y econd
mica es el da pulverizacidn. Sa lleva a cabe en 1a mfguina befadora (fig. 66), se mensja
elactrfnicamente y empkea alre comprimida.
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fig. 66 .

i =

117
il

Es nacesarie locelizar un tangus de slmacenamiento con tamiz integrado (fig. 67) para aﬁ

tecer de barniz s la miquina.

fig. 67 .

3.65

- 05 -

Por un extrema de la magquina se van coloce
do las piesss las cuales pasan por una se -

rie de guemadores que las van calentando pé

ra facilitar le adhersncia del barniz. Pug."‘“ :

teriormente son bafiadas y vualtas s calen -
tar para quse se seque 2l 1fquido y asi faci
litar el manejo inmediato de las plezes qus
salen por 21 axtremo ppuesto para ser colo-
cadas en cerrnos transportadores y llavadas
al horno barniz,

Se cuenta también a8 un lado de la bafladcra
con un recolector de harniz para ser rsuti-
lizado y asf{ sconomizar el coste de la pro-
duccién,




VITRIFICADD .

La pleza ya barnizada reguiere una segunda coccifn para‘haﬁerla impermeble y dariel’ .
acabado final. Ista se realiza en el horno-barniz que es igual al de;sancocho. pero-maneg
jandose temperaturas de hasts los 1,100 °C. '

Pars lograr un buen terminadc conviens gue la curva e temparatura caiga bruscament

hasta los 800 °C aproximadementa para evitar una devitrificecién y posteriormente iriaﬁdé
sendiendo lentamente. s
Es aconcejable tomar en cuenta la ventaja que exists al tener cercanos y alinaadddi% :

los hornos ya que si se requiere una mayor produccifin de plezas sancochadas o vitrifica -
das, 9e pueden utilizar simulteaneamenta para cuslguiera de los dos procesos.  ‘

La colocecibn de las plezas en los carros debe ser extremadsmente cuidadosa ya que -
se requiere repartirlas perfectamente para evitar que se peguen unss con otras, certifi -
car gue la quema ses homogenea y reducir al méximo el punto de spoyo da éstas en los so =
portes refrsctarios de cordillerite pare lograr una excelante calidad en sl producto.

CLACIFICACION, ALMACENAJE YV EMPACUE DEL PRODUCTO TERMINADD

Las piezas ya terminadas soh transportadas a la zona de clasificedoa. (&n el ceasa dér,
los platos y platones primero deben pssar a la zons denominada de "Daesp{n" ya que por la L
forma en yue son estibados an los carros tunel, 3s necesario eliminar sl punto gue deja =
el soporte en el producto, &sto se lleva a cabo menualmente por medio de una simple esph-
tula.

- 66 =



Se clasificen s2gin su callidad en piezas de Primara, Segunda y Tercers pero también
tomando en cuents el tipo de producto y su decorado. Una vez clesificados son traslada
dos en cerras de madara (fig. 68) para postsriormente ser smbalados.

El empague se efectlm en cajas de cartdn selladas sagiin el reporte praporcioneds =~
par la oficina de axpedicién. Se raquiers simplamente de una mesa de empague (Fig. 69)
y carros que transporten les cajas (fig. 70) a la zona de despacho para que con syuds -

del montscargas sean depositeadas en los cumiocnes repartidores.

fig. 68 . fig. 639 . fig. 70 .
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DEFINICION DE EL TEMA

ANALISIS DEL EDIFICIO ACTUAL .

Es necesario analizar las condiciones actuales de produccifin de la Fébrica de Loza An
fora ubicada en ls calle da Anfora No. 71 Col. Aztecas México D.F. psra poder determinar -
8us caresncias y nscesidadss.

Conciderando que la planga funciona desde el afio de 1920 y dado el ldégico crecimiento
de mercado en sus productos, se han llevado 8 ceba inumerables modificaciones tanto en sus
instalaciones como en los m&todos y meguinaris de produccién para trabajar a su méxima ca-
pacided, haste llegar al actusl estsdo de saturacifin en que se encuentra.

A continuacién se musstra el plano més actuaslizado de la fSbrica con gque se cuenta, 8
numerando sus difesrentes locales.

1 . Espuela de tren. 13. Taller de revicifin de magquinaria. :
2 . Silos. . 14, Subestacifin Electrica. ‘
3 ., CéArcamo. 15. Comedor-Cocina obreros.

4 . Huchas. 16. Bodega herramientas.

5 . Hodegs de Materiales Secundarios. 17. Selida desperdicios de molderia,

6 . Depbsito de desperdiclos. 18. Zona de molderfa (3 pisos).

7 . Tanques de slmacenamiento (pasta). 19. Preparacién barniz.

8 . Zona de licuadoras {pasta). 20, Zona molderia sanitarios.

9 , Area de produccifn de Mat, Prima. 21. Zona ds produccifin sanitarjas,

10. Leboratorio de prusbas (3 pisps). 22. Hornos -Sancocho sanitarios.

11, Tsller de carpinteria, 23. Bafadoras sanitarios.

12, Bodege de Herramientas. 24, Horno-Barniz sanitarios.
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25,
26,
27.
28.
29.
30.
31,
32.
33.
34,

Zona ds produccifn Pzas. de Vaciado. 35, Zona Empag

Oficinas Técnicos (planta alta). ge.

Zona ds forjs. 36. Acceso plb
Zona ds decorsdo (3 pisos). nes.

Hornos-Sancocho Vejillas. 37. Control en
Zona bafio-barniz Vajillas, 38. Béscula pe
Sellado y control de calidad. 39, Primeros 8
Hornos-Barniz Vajillas. L1, Compresors
Control de calidad. 42. Zona racep
Almasenaje de Prod. terminado 4L3. Zona admt.

us, Clasificecfon y Bods.

lico, empleados y cemio-' "

tradas y salidas.
saje camiones.

uxilios y guarder{a.

Ve
cién 8l piblico.
(3 niveles).

44, Zona exposicifn y ventas.
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URMIOMMOOODE

Haciendo una divisién general des los locales seqlin lag Areas a que corresponden hds'~
resulta el,siguiente planp de "ZONIFICACION" . ‘
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Arga de desemharqus y slmacenaje. Arga de compresoras.
Aree ds tallsres. Arses de bafio-barniz,
Arga de produccidn da pestas. Area ds horneado de barniz,

Area praoduce. pinturas y barniz.
Ares de Laboratorio.

Area de Molder{a.

Area de forja,vsciadc y torneado,
Horneado de sancocha.

Revisi6n y Sellaje.

Decorado. .
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Area de
Area de
Area ds
Control

control de calidsd y despim,
Clasificacifn y Almacenaje.
empaqug y control de sslida.
sallidas y entradas de materisl.

Area administrativa.

Area de

servicios (bafios, cocina stc.).

Cuarto de mégns. y subestecién elect.



La flbrica ocupa una manzana completa rodeada el frente por un parque y a los ladua‘
por talleres, comercios y zonas habitacionales. Las avenidas no permiten su crecimiento
adamis de ser completamente inapropiado ya que continuar{a sl csos que a generado &ite -
desarrollo sin una debide planificaciéin.

Otro factor que hace inadecuado el crecimlento de la actual planta es "la contamina
cién“., Las fébricas de cerémica por los materiales y productos quimicas gue manejan son
una de las industrias mas contaminantes. Esto se vee agravade por la localizacidn gque -
ha adoptado el Anfora, sl sar absorvida por la gran mancha urbana ya que lo que se conci
deraba antes las afuaras de la ciudad ahors es una de las zonas més centricas.

Podemos detectar una pésima distribuclfn de Ares debida a las necesidedas inmedia -
tas de crecimiento que se fusron presentando.

El proceso de elaboracién de los productos dehe ser primordialments "lineesl”, lo -~
cufl no ocurra en el actual sdificio. Las Areas deben estar perfectsmente idantificadas
y si lo requieren separadas unas de otras para evitar asinamientos y recorridos inecesa-
rios ya que en la transportacién es donds se presentsn més pérdidas.

Al tener una mala zonificacién se pierde control tanto en los trabajsdores como en
lps productos.

Las condiciones en gues laborea el persocnal son muy importantes psra lograr un méximo
de rendimiento. Las zonas de trabajo deben estar bien ventiladas e iluminadas y sus di-
mensicnes ser lo suficientemante ampliass paras la realizacifn de la mctividad, con servi-
cios suficientss y bien ubicados para svitar pérdidas de tismpo en fin, lograr un ambien
te de trabajo ideel dificilmente lograble en las condiclonses actuales de la fébrica.

Por otro lado el mantenimiento que se ha dado a8 le construccién es minimo por lo -
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cull se encuentra bastants deteriorada y no hay que olvidar que la imagen ante elﬁpﬁ?piicb :
aes muy impartante. : 5

CONCLUSIONES, OBJETIVOS Y METAS .

En basa a las anteriores aseveraciones podsmos concluir que es necesaria la craaciﬁn_;:
de un proyecto que satisfaga las condicionantes y nscasidades de ésta industries. Los obje
tivos y metas principales qua se deben contemplar son:

Que su localizacifin ses en la provincia da la Replblica Mexicana para ayudar 8n la =
polftics de dacentralizacifn sbriendo nueves fuentes de trabajo que eviten sl desplazamian
t0 de la gente a las grandes ciudades y no egravar al problema de la contaminacién, tomap
do an cuenta que el estado qus se elijs debe satisfacer las condicicnantes del proyecta,

Que se optimice sl proceso de elaboracién del producto pera svitar pérdidas tanto en
el tiempo de realizacién, como en sl control da calidad que se traduce sn grandas pérdidas
econdmicas.

ue le rasultante arquitsctbnica vaslla de scuerdo al momento histdrico y la época que
88 vive, sea proporcional a la ascala para qulen sg8 relizs "El Hombre§ funcional en todos
sus aspectos, cmudo y esgradable para realizar lss actividades desesdas, estftica tanto en
su interior como en su exterior guardsndo la relscifn que existe entra sllos y aprovsechar
al maximo los recursos econdmicos con que s8 cusnta svitando gsstos lnecesarios mediante -
una eleccién estructural, técnica y estétice Gptima.

Por Gltimo lograr une plansacién a mediano y largo plazo para un futuro crecimisnto -
que no altere las ceracter{stices del proyecto, cumpla con las necesidedes de produccién y
no interfiera con el plan de desarrollo de la ciudad elegida,
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CAPACIDAD SELECCIONADA .

Actualmente la Fabrica de Loza Anfora contsmpla esn general 3 ‘tipos de producfds:

Sanitarios
Vajillas para uso rudo
Vajillaes para el_hugar

Dentro de loc gue son vajilles, mansjs difarentes tipos de esmaltes y pastas con uhé‘
produccién promedio de 500,000 pzas. semanales de las cufles el 30 % se destina para uso :«
rudo y &1 70 % para el hogar.

Con ls msesoris de técnicos y empresarios de la planta se llegh z la eleccidn mis -
favorable &n ls capacidad de produccifn, maguinaria y psrsonal requeridos y los requisi-
tos gue se oeben tomar an cuanta pera ls ubicecifn cel terrsno.

Tomando en cuenta Gue el mayor marcado se encuentra en los productos oe vajillas pe
ra el hogar se plantea, econdmicemente factible la creacién de la nusva fabrica enfocsds
exclusivamente a éstos, con una produccidn del 4O % de los articulos gque actualments se
fabrican dandg como resultado una produccidn ae 140000 pzas, semsnales con un salo tipo
Tanto de pasta como de barniz, reslizandase 11 articulos diferentes parz vajillas de 6y
& personas, 2,153 vajillas y 1,000 vajillas respectivamnete dando un total de 3,153 vajl-
llas totales. '

Maguinaria seleccionada .

En base gl procesc de elabgracidn explicade en el capftulo anterior constara:
E£leborecifn Pata y Barniz:

Fara el célculo de consumo de pasta para lograr unz producci6n final ge ~50000 pzés;',f.:

semanales debemos concldarar un 25 % de despesrdicioc en les diferentes etapes del procesg, ‘-“"
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lo cuél quiere decir gue regueriremocs ume produccién de pasta pera 175000 pzas. En prome-
dioc ceda uns de ellas contisne 60D grms. de pasta dando como resultado un consump de 105
toneladsas, £sto se traduce en:

£levador de canjilones,

BAcula slsctromecénica con uns capacidad oe 3,000 Kg.
Molinos con una capacidsd de 1,000 Kg. c/u para pasta.
Mplino con una capscided de 1,000 Kg. pera barniz
Tamiz electromegnéticos de vibracidn.

Batidoras de 25 m3.

Licuadoras de 25 m3.

Bombes de membprana.

fFiltros prensa.

AVCRLE RN T o I Y LI R S V' Rt Y

Estruzadoras.

Molderfia: £
Los moldes e yess tieren un promedic de vida de 80 pzas. elehoradas por lo :anto,r§ 
gquerimos una produccién semalol de 2,188 de lns cudles el 15 % (328 moldes) se ceetinar -
para la elaboracifn de piezas y el 85 ¥ 1,860mpldes)para forja. hosmds es conveniente télf
nar disponobles en almacén ls produccidn de un mes (8,752 moldes). Esto representa: ‘
1 Batidora para 2 cubetas de 35 Kg. c/u. T .

1 Secador con tempersturas de 50 & 60 e p=2ras 1,000 moldes, ‘ :

3 Tornos electromecanicos.
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Barbotina:

Este trabsjo primordialmante es manual, solo se raquiara.

1 Tangue de almacanamiento de 4,500 1ts. pars pesta 1£q na\ “
1 Rematadora de asa.
1 Torno electromecdnico con esteque.
1 secasdor normal de circulacifn de aire para 350 pzas.f:f4' L

Como ys se explicd, &sta zona representa solo el 15 % gela produccinn (11,025

Forjado: .
Para el cdlcule de la magquinaris tenemos gue obtener el ndmersc de pxezas diferentes
que se ven a producir. Se concidera gus el 40 % de las productos se destinan pur;“"

llas de 8 personas y el 60 % para las de & personas. £sto da como resultado unawfabficg
cidn de 3942 vajillas semanales, divididas oe la siguiente manera:

Para 6 personas contiene 39 pzas. Para 8 personas contians 56 p;és
Totel os piezas=:105,000pzas. Total de piezas= 70,000 pzas. '
30 platDs emmmme—mma——— 78.5 % = 82,425 pzs. 40 platos me-mem——--me ‘ £
6 13285 =————mmmme——e 15.5 % = 16,275 " B tazss —-———-—- ————
1 platin ececccmccaoac 2.5% = 2,625 " 2 platpnes —e—e—mee<-
1 salcere Z salceres
1 sopers 3.5 %= 3,675 " 1 1lschers

1 cafetrera -—------;f

1 azucarera '

. 1 sopera :
Total de vajillas para 6 personas: Total de vajillas para
2,692 vajillas
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Reguerimos forjar por tanto: 132475 platos, 26425 taias y. 5,075 platunaé QUEHSEffrAHUCE
3 forjadoras de pleto con capacidad de 13 piézas/minqtg'(Z turnﬁs)‘l
1 forjadoras de taze con capaclided de 12 pzas./mnt. : fV‘i'V,'“
1 forjadors de plat6n con capacidad ds 1 pza./mnt. - . ".f‘:‘“ R
3 secadores de plato con capacidad para 450 moldes (tismpo abrdximaqn“dsigecadu
25 minutos). k B
1 secador Oe tsza con capacidad para 450 moldes (tiempo aproximado de sécédﬁ 1N
hora con 15 minutos). k ’ .

1 secador para platfn normal de circulaclén de sire caon capacidad para 500 hol4"

des.

L Cortadoras de peyas

Sancochado:

oe B carros por turno.

Las piezas se conciders gque tardan en'lajcp:c
nutaos 2 una temperatura de 1%,30C Sz,

Debido al costo qus representa el encendido y el tiempo que tarda péf&ya; a

zar su temperstura, debe estar funcionando todo el 2fo y durante tbda'éllaia;

ésto se lleva @ capo trabando en ésta seccifn 3 turnos de 8 Hrs. c/u.
Revicidn y Sellasje:

Este proceso es casi completamente manual por lo gque solo reguerimos:

- 76 -



2 mégquines para plsto, ta;ﬁ y pieza.
1 magquina para platén. :

Decorado: o :

Se concisara un 5 % de desperdicio que represents 74875;ﬁzp§;,‘bﬁr;lhfgéhgo s

quieren decorar: 157,500 pzas. divididas en: R
Platg =~---~ 118,125 pzBS.

Taza  =c-=a- 23,625 "
Platdn —--e-= 4,725 ¢
Piezas «-e-= - 11,025 "

Esto se traduce:
2 mégquinas Dubult universsl con capacidasd para 20,000 pzes. diar;ai

1 maquina Dubuit universal con capacidac para b ,200 pzas, diariasf,
1 méquina Dubuit universal pars plstln, piezs, y como auxiliar oe fas

Ademas se requiere para la eiaboracidn de las telas:

1 mesa de sstirsje 1 secador
1 labadora 1 mese oe cristal para luz o

1 lémpara de luz de arco

Vitrificado: :
£n éste etapa se concioera un 5 % de desperdicic como mAximo pero es canVehiéhte

ner urt hornc de ls misma capecidad, ya gue si 1o localizamos psraleio al ce sén:dcnc;bue L

de servir comc suxiliar de éste.
i Horno tunel de 20mts, de largo con capacidaed para 25 carros con una velocided
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de 16 carrgs por turno, Las plezas asproximadamente farq' fiQafséxkpf'

minutos 8 una temperatura de 1,100 °C. Las piezas vitri

. de las cufles se pierden 7,875 pzas,
Laporatorio:

1 molino 1 mufla

1 tamiz 1 balenzas sléctrica
1 amazadors 1 espectrofotdmetro
1 estruzadora 1 flamfimatro

1 horno 1 potencibmetro

1 bafiadora 1 dilatémetro

1 dinamdmatro

Desgraciadamente lss estad{sticaes de mercadotecnia de la faurics san CDﬂfidEﬂCialaéy
el censc elaborads por 5.7.P, de 1990 ain no ha sido publicado; por lo tanto lgos datus g§3
puestos estan hasados en la informacidn, conocimiento y experiencia oel personal de le Fé.
brica.
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LOCALIZACION DEL PROYECTO DENTRO DEL PAIS .

Requisitos que debemos de tomar en cuenta para su ubicacifn: ',\’ 5 ;
Regifin céntrica con posoblilidades de una buena actividad sconémica. e .
Zons concidsrada para impulso industrisl seqin sl Plan de Dasarrolla.

Con un nivel alto de ssrvicios e infrasatructura. -
Con una buena red de comunicaciongs scbre tode ferrowlaris pero alejada de grani"
. des poblaciones. 5
Cereana a yacimisntos da agua, sin problemas de abastacimiento.
Preferentements:
De clima no sxtremoso.
Carcana a centros de extraccifn de laa materias primas que se van a smplear.

Donde exista tradicifn alfarsra con persocnal capacitado para dicha actividad.

Haciendo un estudio de los estsdos que reunisran dichas caracteristicas se llegl a -
tomar la desicifin por el Edo. de Puatila. Ests ss locsliza en sl altiplanc mexicano entre

la sierrea nevada y 8l osste da la sierra madras oriantal, limitado por 7 estados:

1. Umracru? al N. y U. &. Hidalgo
2. Dsxace al S, 5. Tlaxcala nty
3, Guerrero al S-u, 6. México al .

9. Morelos
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La entldad se divide en 3 ragionné
principsles y éstas a su vez en 7
zonas sconfmicas:

NORTE Husuchinange
Teziutlan
Tepeaca

CENTRO Sn. Psdro Cholulas
Puebla

SUR Izucar de Metamoros

Tehuacén

Le regién mas importante es la cen-:~
tro ya que en 8lla se encuentra la
ciuded de Pusbla. Comprende sdemiéis :
65 municipios dentro de los cufles e
esté sl de ATLIXCO concideradn den- R
tro de la zona conurbada centro del pafs ( Z.C.C.P.) por su estrechs relacién con dicha - :

ciudad,
Se concluyd que Atlixco es el municiplio que cumple mayormente con las condicionantes 5

observadas como podremos comprobar en el transcurso del cepftulo. i
La ciuded de Atlixco esté situada an la falda Sur-Eate del volcén Popocatepetl for - |

mando parte de la Sierra Nevada; se encuentra s 2,881 m, sobre sl nivel del mar con latil

tud Norte de 18% 50° 32°¢ y ga8° 267 27" de longitud Oeste del meridiano de Greenwich, sien

do la extsnsifin territorial del munfbipio de 229.22 sz. s g
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ESTRUCTURA URBANO-RURAL -

Carrgtaras :

Las relaciones escondmico-scclales ss deben en gran medids a los sistemas de .comuni
cacién, Puebla cuenta con una gran red carretera. £n la sigulente table se exponen las
distancias en kildmetros desde Atlixco @ otras ciudades: )

CIUDAD WILOMETROS

Puebla 32 El principal eje carrstero gque cruza el munici -
I. de Matamoros 36 pio de Norte a Sur, es 1ls carretera federal Méx;‘
M€xico D.F. 157 co 190 que une 2 Puebla con Izucar de Matamoros,’
Cusrnavaca 181 siando sl paso ovligado la cd. de Atlixco. '
Toluca 221

Veracriz 327

EXl municipio cuenta con 149.55 ¥m. ds carretera. Entre los caminos de terraceris:

gqus tienen relacifn subregional se ancusntran:

Al Norte - Atlixco-Metepec-5n, Baltazar Atlimeyaeya.
Atlixco-Colonia Cebrera-Sn, Martin Tlapana-5n. Juap Tianguismanalco:

AL Paniente -~  Atlixco-Axgcopan-Sn. Jerénimo Coyula-Tochimilco. :

Al Sur - Sobre la carreters a 1. de Matamoros: Atlixco-Sn, Juan Huilucn-Cucnloagy
chil-lLa Venta-Huaguechula.

Al Sureste - Atlixco-5n. Isidro Huilotepsc-Sn. Jerfnimo Calesas-Sn, Dgo. 1la Mesa-To-
chimiltzingo.
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Existen 28.4 ¥ms. de carrstars pavimentada siendo les mds importentas: Atlixco-Mets: P b
pec; Atlixco-El Ledn; Atlixco-Tenextapec; Atlixco-5n. Dgo. Acapulco; Atlixcu-Li'Trianv‘ 
dad Tepango. 4 e

Ferrocarriles :

La lines ferraa &s de via ancha, sirviendo tentoc para sl transporte de pasajeros cumo‘f
pera el de carga. Este (ltimo es 8l principal y va de la Cd, da México a Daxaca, pasando

por la Cd.de Atlixco donde se encusntra uns pequefis estacifin ferroviaria. Transhordandd sm .

Puebla se tiens Fécil acceso a Veracruz. - Ll
£1 municipio se fevorscs por 8l enlace con 8l circuits ferrocerrilero: México-Cuau-

tla-Izucar de M.; Atlixco-Sn. Padro Cholula extendisndose en la misma direccién (norte--

sur) que el sje carrstaerc.

El ferrocarril presta serviclo de transports de carga a las localidadss de: 5n. Agus-
tf{r los Molinos; Tolometla; Sn. Agustin Ixtahuixtla; Sn. Juan Te jeluca; Sn. Dgo. Acnpu&‘
co; Castillotla y la Trinidad Tepango.

Comunicaciones y Transporte :

Transporte Pdblico:

Existen B lines gue interrelacionen algunos municipies:

Pusbla-Atlixco-I. ds Mat,-Cuautla-Oaxaca. Atlixco-5n. Antonio Atzitzihuacan.
Atlixco-Tochimileo. Atlixco-5n. Baltazs Atlimeyaya.
Atlixco~Atzitzihuacan, Atlixco-Tiwnguismanalco.
Atlixco-Tajupa. tlixco-Cacalosuchil-Huagquechuls.
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La comwnicacifn que existe entre los agsentamientos sstd dede por 7 liness de sutobu-:
saes: Atlixco-Matepec; Atlixco-El Lebén; Atlixco-Sn. Dgo. Acapulco; Atlixco-La Trinid-d 
Tepango; Atlixco-Los Molinos; Atlixco-Sn. Jerfnimg Caleras y Atlixco-Sto. Domingo Atoya
tempan.

En la cabecera municipal adem@s existen 4 liness urbanas de transporte y 8 liness de

taxis,

Telacomunicaciones: i

Teléfono - En la cabacera municipal se dispons de una central para dar servicioc a-
proximadaments a 1,662 l{neas, 2,836 aparstos con sistema autombtico, vy
cagsta de larga distencia. En el rasto del municipio existen 41 case =:
tas de largas distancia, 24 teléfonos particulares localizados an las ran
cherias. ;

Telagrafo - Estd formado por una adminiat;acidn localizada en la ciudad. Tiens un
volumen aproximado diario de 450 expediclionss y 600 racepcionss.

Correos - Dentro da la cabecers se concentran 1 administracifn y 5 oficinas. Fus
ra de &sta se localizan 3 improvisados espacios en los poblados de San
Agustfin los Mplinos, Axocopan y Metepsc. E1 volumen diario aproximada
de correspondencis es de 2,500 expediciones y 400 recepciones.

Radio - Cuents con el cansl XEXD como medio de integraciféin reglensl.

Televisifin- Se cuentsan con b cansles prestando servicio aproximadaments a un 28.50% -
de habitantes
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Sarvicios Fundementales ::

Agua Potable:

El sistema se halls 1ncumplat d
bido a la insuficiencia de la red
as{ de los ricos mantos acufferos
te servicio se ha mejorado surtiendo
68 poblados, sumando el B1.4 % dﬂ‘ia
poblacién total,

Drenaje:

Este servicio tiens una mﬁrqipa
carencis principalmente en'las,zoﬁh; :
rurales., S6lo el 4B.21 % del tntél
viviendas cuenta con &sts servicig

Energ{a Eléctrica: L
Se cuenta con 2 plentas hidrnaluéj
tricaa, una dentra del municipio con -:f
una l{nsa ds 34,5 Kv, alcanzando una -
poblacifin bsneficiada del 94.9 % del -
total; la otra es de 115 Kv, pasando .-
por la subsstacifn eléctrice ubicads -
el ponients de la ciudad, reguls y dis
triouye energia @ las industrias.
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Bisnestar Socisl:

Educacifn

Salud Pdblica

Vivienda

Recraacidn

L poblacién en edad escolar es de 46.1 % atendidaos por un,tdﬁﬁm
ds 83 escuelas, 32 en la cliudad de Atlixco. No sxiste anséﬂnhz@
a nivel supesrior, per lo gqus el alumnado de éste nivel as tiene-
que transportar a Pushla, -
Los principales centros mé&dicos se encusntran en la ciudad de Ag'

tlixco, €stos son:

Centro de Salud Cruz Roja
Clinica IMSS Hospital Municipal
Clinica ISSSTE Rescate y primercs auxilins

Cli{nicas Particularss (2)
En la regifn se cuenta adamfs con 5 clinicas ruralss y 33 dispsn
sarlos médicos.,
£l 30 % da la poblacifn total csrece de éstm sarvicla (46 pobli -
ciones). La rslacidn de cama por habitsnta es de 746 hab/cnma.“y:
la de médico es de 2,984 hab./médico. B
Las principales ceusas de muerte son por snfermedades gastrolntag o
tinales y naumonia.
Del 100 % de la viviends, el 66.37 % pertenece al tipo rural, su
construccifin e@sté en funcifin del aprovechamisnto de los materimlas
de la regidn como-la palapa, tsjsmanil, piedra, tablgue etc.

El grado de asinamiento es de 5.5 personas por vivienda.

Se cuenta con 5 jardines y plazas, 2 cines, 2 areass deportivas, 1
cementerio, 2 balnearios y 6 hoteles.
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Aspactos Demograficos @

La tazas de crecimiento anual ssté
conciderada del 1.2 %, &sto significa
que cada 30 efios la poblecién se tri -
plica, sunque se sspera una tendsncis
a bajar.,

La densidad de poblacién del muni
cipic es de 351 hab./Hmz. El 70 % da
la poblecidn tiene menas de 30 afios y
se encuantra disponible pars sl desa -
rrollo sconémico pero éste es muy len-
to y origins la migracifn hacia otros

AL “ﬂﬂﬂﬂuﬂnn“ﬂ

ziiﬂhﬂﬁlﬁ-fffi-HﬁuqiTHZJ'

. POBLACION : TOTAL Y -€DAD

T SEGUN: SEXO.

centros, por 1o cuil es importante crear fusntas de trabajo.

De lz poblacién de mads de 15 afios el 81.9 % saben lesr y sscribir,
poblacifn total del municipio es scpﬁémicamentn activa;

76 %.

Aspectos Econdmicos :

La economis se basa principalmente en la agricultura, ademas cusnta con ci-rta‘ﬁrb-
duccifn industriel localizada en la ciudad. (e

Se cuenta copn diversos servicios bancarios como los de : Orientes S.A.;

Puebla; Puebla S.A.; Mexicano de Puebla y Nacional de Crédito Rursl.

- B9 -

El 25.75 % da la

ls desocupacién raprlsantéieyaj
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La rama industrial como ya vimos as de sector secundario. El nimero de dndustrias

total es de 161 divididas:

TIPO DE INDUSTRIA

NUMERD.

Fabrica de Productos Met&licos.

F&hrica de Calzedo y Prendas de Vastir.
Fébricas Textiles.

Fabricas de Musbles y Accesorios,
Manufacturera de Prpductos Alimenticios.

Fabricacidn de ensambles y reparacifn de maguinaria no electrica.

Industrié y productos de madera y corcho axcepto musbles,
Editoriales.

Fabricacifn de productos de Hule.

Fabricaci6n de otros productos de minerales No Metdlicos.
Fabricacidn de productos Metalicos.

Otras ingustrias manufactureras.

Ls poblacifn sconfmicaments sctiva seglin sus ramas de

ACTIVIDAD ECDNGMICA

actividad es:

Np. de personas

5
10

6

6
97

6
5
3
g

Agricultura, Ganaderfa,Silvicultura y Pesca.
Industria del Petrfleo.
Industrie Extractiva.

- 90 -

9,938
24
24

41.70
0.10
0.10



ACTIVIDAD ECONOMICA

No.

de parsonas

Industris de Transformacién,

Industria de la Construccidn.

-Generacifn y Distribucién de Energfa Electrics.

Comercio.
Trasnsporis.
Servicios.

Goblerno.
Insuficientemente Especificads.

Total.

Condiciones Gaogréaficas :

Clima:

D8 acuardo con el sistema de cla-
sificecifin de Koppen el clims que pra-
valece en la zona ss el Templado Subhg
medo con lluvias e&n varano y canicula
durante Julio y Agosto. Esta determi-
nacifn estd basada en 32 afios da regis
tro.

La temperatura media anual es de
17.9 °c.

-89 .

2,742
858
71
2,907
524
2,886
876
990




La temperatura Minima Extreme ss de
3.5 °C an Enare,

La tsmperatura Mixima Extremas es de
347G an Mayo.

La oscilacién térmica anual es de -
L.6 °C.

En 1a tabla correspondiente 5 la -
precipitacién pluvial se pusde apreciar:

La precipitacién total anusl es de
805.6 mm,

La temporada lluvigsa abarcse del #
mes de Mayo a Goctubre, y le época de s

ca de Diciembre a Marzo.

La precipitacién Maxims registrada en 24 Hrs, ss de 40 mm,
El porcentaje de lluvia invernal respevto a2l anual ez d= 2.9 %,

Se presentan al sfo aproximadamente 90 d{es con lluvia y 35 con lluvia inaprasinbl

=

5T

(VI ENTO s\

- 82 =

Con respacto a las vientos tenemos que-vie-
nen del Sur, tanto los dominantes como los

méximps absolutos con una intsnsidad media

de 2.6 metros/segundao. o



EIIET u;}' it [

7% 3 R mnulmEI
[1b17u 0 21F1323 24 526272«

mvl : lt‘ 5!1
n R

Gleely o ais g def s W 2 I 17.| fua

frane hatieal - 3 9
.u,uu Hewirnial =

-’93 -



FENOMENGS ESPECIALES . (unicad =.D{ss):

MI5ES Ene. Feb, May, Abr. Mav.’ Jun, Juli 4

HUSLADDS. 3 5 1

HELADAS 10 _— .

o

TEMPST. ELECTRICA. —- 1 - -

ROCIO -- —— .2 ;;

Sismicidad:
El estado muestra uma variada fiss homia p:zuucandn ?:

tipos de origen: Tectonico; Valicanico y par r-a'adamxﬂntUS’
se muestra la ubicacifn de los epicentros segln datos del In=

sge

desde 1208 phasta 1974. L3 magnitud de lss tembleres ocurridas va ce
en .a escala de Richter; también se muestra le trayecicria de l:s‘
ma "Zzzombooxel.w "Claridn® que crezas el estedo de Criente 2 Funiéﬁt,

Como poderos oaszrvar la fracture de Claridn pasz al norte ¢ ;
co, cauactnopaldn y Sciedad. En los estudics ae :vgionzlizaciéﬁ

cidera como de medlano Tiesgo ye jue

(3]

vcichnica e tipo bazsdlticc y sndszs€lico zer lo
gual gue sl efecto sfsrico.

[os frecturamieritos, la sctividad ¢
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dad de gue puede reactivsrse el aje volci
nico y prasentarse una gran actividad 51§

mica.

Hidrografia:
El municipio se encuentra faboracido
por numerosas corrientes de agua:

Rfo Cantarranas
Rio Nexapa

Rip Los Moplings
R{o San Baltazar
R{o El Carman

Tienen una diraccién Norts-Sur, sien
do el rip Nexapa el que drena toda la re-
gién hacia el Balsas.

Cusota también con ricos mantos acug
feros que en minimo porcentaje astén sisn
do aprovechsdos para el abastecimiento de
agua potable,

Existen 5 pozos profundos gue benefi
cian al 100 % de la poblacidn:

Xapatlaco

La Carolina
El Pantedn
La Soledad
€l Ahuehuete
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Morfologfia:

La zona ds menor psndients sa encuentra localizada el Norte y Noresta, cubt
perficie concidershle aungques no pressnta continuidad por 81 gran ndmerao de Valli
1ss separados entrs s{ por cerros.

Geologia:
El &rea ds estudic estd comprendida dentro de la "Msasa Neovolcénica". Las aﬁtrﬁét
ras de la zone Norte sstdn cubiertas por darrames .de material volcénico, formando pseudo-
@structuras en laus capas compusstas por Pirocléstos y Cenizas Valcénicas. :
Dentro de la clasificacibn de las unidade= litolfigicas nos interssan:
- (1geb) - Igneas Extrusivas Bésicas .- rocas volchnicas con algunos horizontes
de sndesita, pradominando en la psrte Norte del municipio.

( Cz ) - Calizas .- ds color gris, se localizan en la psrte Norte y Noroeste -
de Atlixco, cubiertas por meterial voleénico, presentan estratos con
espesores grussos (30 a 4 m.) de frecturamimnto medioc a intenso y per

meabilided baja.
De acuerdo a 6stos detos ss concluye gue son sptas para ls construcci6n pudiendo ser

utilizadas para rallancs.

Edafologfa:

£s recomendable hacer assntamiantos urbanos o industriales =n suelos de pocse capacis
dad agricola. Para lograr ésto se realizs una clasificacidn d= los syelos segin sus ca -
ractaristicas fisico-quimicas dandoc por resultadc 7 tipos de suelos. Los ideales para u-

so urbano-industrial son los de Cuarta y Quinta clase ya que los de Sexta y Séptima tis -

- 896 =




nen pendimntes muy pronunciadas.

Flora:
Las zonas agricolas se locelizan en =2l entorno urbeno, las selvas bajas y pastizales.

se encuentran alternando con &reas ds matorrales localizadas principalmente al Norte daiy

municipio ocupando psguefias extensiones. ;
€n las zonas montafiosas encaontramos bdsgues de encino, galerfs de ahushuete y galer{a.:

En base a la pendients y calidad de suelo, es conveniente que el cracimliento urbsnc sea ig
ducido a zonas con vegetacifin sacundaria de selva o matorrales, o bien hacia &reas de pas-

tizales inducidos.

ANALISIS DEL PLAN DIRECTOR DE DESARROLLO URBAND

Lss condiciones f{sico-geogréficas del municipio lo caracterizan como centro ds capté
cién urbano-rural; esté conciderado como ciudsd de "Impulso” dentro de la zon conurbeda = @ 0
del pais.

Los aspectos més criticos de su estructurs es el desarrollo macrocefalico, desordena= =

do y cabtico de la cabeceras y areas circunvacinas, bajos niveles de vida y =mlto porcentaje
de poblacién.

Cierta2 bhase de la actividad industrisl =se ha mantenido y se aspsra un mayor desarro -
llo en éste campo.

El clima es muy bueno, el {ndice de confort seglin la denominacidin de Terjung corres -
ponde para ésta zona a un calido-frasco, bajo éstos términos se concldera un climas agrada-

bla durante todo sl afio.
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Las caracteristicas =n cuanto a su infrasstructurz son:

Sistema o2 agua potsble incompleto dehido a la insuficisncia des la rﬁd;fhb'isi

ricos mantos acuffsros,

El drenaje tiene una marcada carencia.

Ls energf{s eléctrica =s suficiente ya gque cusnta con 2 plantas hidroaléctiicaa

1{nma de 115 Volts gqus satisface las necesidadas industriales.

La educacifn en generzl &s buana; en sl sector salud se carsces de sarviciu m rdic

ra el 30 ¥ de la pohlacidn; &an cuanto a lo correspondiente a habitacibn el 66. 37 5

ral pero s concidera de husna calidad.

Dentro del plen de dssarrolle se ha raslizado una clusificacién de 1a PCdRRESPDNDEA

CIA TERRITORIAL PARA LDS DESTINOS Y USOS DE LOS SUELDS" (plano 1.).

Hey que wmclarar que los usos y destinos de los suslos marcados son los

tualments, no los que se pudieran oar = fuyturo.

£1 dmsarrollo que se pisnsa dar a la ciudad ds Atlixco an su primera y segunda ctnpl, :

Esta corresponde

5.A.G. - Sedtor Agropecusriao.

S.A.H. - Sr{a. da Asentazmientos Humanaos.

S.C.T. - Sria. de Comunicacicnms y Transportas. :
S.E.C.C.T. =~ Srias. de Educecién, Ciencia, Cultura y Tlcnalogi-
S.L. -~ Sactor Leboral.

5,A.D, - Sactor Administrativo y de Defensa,

5.1. - Sector Industrial.

S.C. - Srfa. de Comercio.

S.T. -~ Srfa. de Turismo.

5.5.S. -~ Sector Salud y Seguridad Pdblica.
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splo abarca 1a misma ciudad y sus alrededoras mis cercanos, previsndose un cracimiento = .

futuro en direccin N-S para esvitar el dasarrolle descrdanado y cadtico que sa venfa dan-
do. (plano 2)

Su infraestructura de comunicacionss canaliza las relaciocnes socio-scondmicas a tra- .
vés de las cerreteras Puebla-Atlixco-I. de Matamoros-Acatlén-Gaxsca, También cuenta con
el trénsito ferroviario de la red Pusbla-Cuautls gque psrmite un continuo movimiento 1ndug"
trisl, comerciel y social (plano 3). :

En cuanto a los medios de comunicecifn salo hece falta mejorar tanto los caminos co# T 
mo s} transporte de autobuses a nivel intarmunicipal. v ‘

Todo ésto nos indica gue cuenta con los sarvicios y rscursos necesarios para dar uhi
gran facilidad al astablecimiento tanto del sector Comarclal como oel Industrial,

ELECCION DEL SITIO DENTRO DEL MUNICIPIO

Pera lograr la ubicacifn mas faborable del proyecto debemos tomar en cumnta primesres='
ments las concideraciones sstahlecidss en el Plsn Diractor De Desarrollo Urbanc dal muni-

cipio las cufles, nos van a marcar algunas limitantss y condicionantes pare la eleccidn -

del lugar. Estas son: :

*Jue su localizacién no interfiera con sl plan de mejoramisnto y crecimiento urbgf
no a cortag, medianp y largo plazo. Ni con las planeacidn del sistems vial tanto primaria ‘
como interurbano. .

*S5i la industria es contaminante deberd localizarsa al Norte del municipic ya que

la direccidn de los vientos es de Sur a Norte.
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*En caso de gque los suelos correspandan al sactor agropecuario solo ss parmits au“h
uso si éstos estén conciderados como de Cusrts a Séptima clase y8 que su cepacidad agrico L_f
13 mg limitada sin posibllidad de usp de maguinaris; o suslos con vegetucifn secundaria - i ‘
coma matorrales y pastizalss inducidos. :

Adem@s por las caracteristices del proyecto debesmos prsever:

Que la topograffa no sse muy pronunciada.

Qus las dimensiones del sitio szan apropicdes a la magnitud del proyecto. ;

Que sus vias de comunicaclfn sean accesiblas tanto pars el psrsonal coms a prqve7

dores y plbiico &n general. ;

LCercano a 1ls linea del ferrocarril para el abasto de Matsrias Primas

Que pueda contar por lo menos con &stps servicios: Agua potabls, tnargia Eléctr

ce, Gas y Teléfono.

Tomando en cuenta todo esto, se llegd a la eleccién de un terrenc plaro con unguk
ficie = 57,798 M2 (segln croquis), incluido en el sector agropecuario como. de cuafté' L5
localiz_do a8l norte del municipio, comunicado por un camlnu de terraceria que va dE 1a Ci
rretera principal Puehla- Izucar de Matemcros a San Juan Pnrtezuelu, con la factlbllldad

de una espuela para furgdn por su lado Nor-poniente, vy cuenta con: 105 serv1c1os de Ene gla
gléctrica, linea teleffinica y pozo para extraccidn de: agua pntable, nn cuenta cnn drenag

por lo tanto serd necesario recurrir a fosas sépticas’ y puzns da absnrclun.‘
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TERRENO SELECCIONADO.

VIENTOS
DOMINANTES
b 234.00 e
- ,\
960\\ .
_ 2
SUPERFICIE= 57,798 m
234.00 236.50
Poz0. !
I®
84° 1/
CAMING A : P A CTARRETERA S
‘ SAN JUAN PORTEZUELO PUEBLA-IZUCAR DE - MATAMOROS ;
& & [ .
e 260.00 ¥ '
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PROGRAMA ARQUITECTONICO

. . i _ ]

En bese a 1l investigacidn realizada, se ha desarrollado ur programa argquitecténico
que :ﬁmpléhun las necesidades y requerimientos de proyecto.

Se ha concidersdo lo més adecusdo para el anilisis de las Areass subdibidirlas en 6
zonas:

Administrativa

Elaboracién - Pasta

Molderfa

Laboratorio

Produccién loza y decorado

Serviclos generales

estudisndo sus relaciones entre s{ y dotandolas de personal suficiente para alfép BC
funcionamiento de la planta. {

Las concluciones a gue se llegaron, guedan expusstas en las siguientes péginés*éé
fste capitulo. ‘
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ADMINISTRATIVA .

Vegtibula

Recepcifin

Sala de espera

Sanitarios y qyarto de aseq
Salfin de usos mltiples
Sala de expssiciones

Area secretarial

Area de contadores

Oficina de racursos humanos
Departamento de compra-venta
Caja y pagaduria

Crédito y cobranzes

Oficina del gerente general

Sala de juntas

Area total sin circulaciones

7.50
- 16.00
45,50
105.00
100.00
- 72.00
L2.00
10.50
33.00
22.00
25.00
24.00

5%6.50
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ZONA | ESPACIO |[FUNCION O ACTIVIDAD [USUARK] MOBILIARIO ANAL I S 1 S D E A REAS
Acceso y sallo I l
Vaatibg da. Distribuss’ 25 |Decorativo He JaIfio DﬂpLe sioned 6x5 ﬁgba- 10
lo. cibn a diferen
< tes aspacios.
> 3
Recibir al pl- | kst
—n Recag- t:;igg y orien- \ 1 barrae 8loa
cibn. r 0. 1 sille -
- Control da 1lla .
mades telefén] IR
< cas,
H-l usris Dimensiones!3|x 12,6 Ared- 7,5
fa
(@) mminm|
-
’ 4= =1
N | Sela Hacer sgrada- 3 sofé 1)
de ble el tiempo | 11 | 2 mesitas O
— Espera.| de espersa. 1 reviste
= ¥o ) 4.loo
H-{ 205 impergsiongs| bix (b Ated-1tbm
— | Sanit. 3 w.C.
Mujeres| Dar servicio 8 3Lavabos NN A
= a los emplea- A
Qf{0(Q =
dos administrd 5 WD = SO
O | Sanit. { tivas y plhlid < veTn 4
Hambras| co en genaralj 8 2Mingit. > | FlEiebah
< 3Lavabas A aiss
4
Cto. de| Gusrda artfcu- 4 |1 tarje Y . >
ased. los de limp. 1 entrepafip H-3.00 Dimehsioded 5{,7k8 Argat+ 45.5m
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Z0NA ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD Jusuari] MoBILIARIO ANAL I S 1 S £ AREAS
4
Conferencias. [
< Cursos. | ==
Proyeccionas. —
> Apoyo pars e- H = - -
Saldn de| ventos socia- — Tr= .1_
— }|Usps las. 50 =]+ i 1,
Multiples o ~ 14110} |95
- Pantalla ANSEER i
< Cto. de —T=F
proyeccibr HHH
Bodega A N
@ Tarima . =
Asientos 4. of 2
- —{as1dpl Dimansfion 11 [x 6.5 | |Ared- 05 A°
w
z —
Vitrinas
«~— !Sala deg | Mostrar los Mamparas
Exposi- | articulos gue Maagas 5 do q e
= |cibn. ss producen. | 25 | Taburates
Replses.
(]
<L
1o joo -
H- 1gble Dimgngiophe Oix 10 ) =110
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ZoNA ESPACIO |FUNCION 0 ACTIVIDAD USUARK] MOSBILIARIO ANAL I SIS D E AREAS
0 ulallng
Atencifin al pi 1 1 .
< {Area se- ?i;g;u secre-| @ 6 escrito =
crEtariqltarial adminis rios = e
> trativos. - 8 silles 1 Aloo v
|
- 1 1
1 l— Aloo
- Papalsd«a Guarda ds ma- Cajoneras T o0
< terial. : 1 Repigsas
o Archivo | Guarda de do- 2 Archiveros o 4.9
cumantos. 5
H4 3.0 Argar 3 H-2, 5 Arga- |24 m
-
(2]
- Administra - 1 Archiv. _ [
= | Conta- cibén general, 4 Escrito- N .40
doras. | Atencifin a au| 8 rios jail |
— ditores. 8 Sillas T
11 (L
=
O &.04 r
H41 3.0 Dimenslah.46 x [7 Arpal 42 [m
< Atender solici- 1 Escrit. p E
Recursos| tudes de trabad 3 | 3 Sillas = 1
Humanos { jo. - Cuestioned 1 Archiv.
laborales, i Ltibrer Ht 4. Ateg- [10L5[m1 inensfor 3.57 x{3.100
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ZONA { ESPACIO {FUNCION O ACTIVIDAD |USUARI] MOBILIARIO ANAL I S 8 o E AREAS
jis] 53]

<< uifw] g

Dpto. defRelacidn direc 3 Escrit. s
> (Compra~ | ta con los pro| 7 |8 Silles 1 >

Venta. vedores y pd ¥ 1 Archiv. [l j{n] ]
— blico en gene- —

ral.
}—, H-12]5 Difansidr 515(x {6.00 Azad- B3im
<
) 1 Cajae -

o Caja y {Pago 8 emplsa- fuerts o W

Pagadu-{dos y obreros, | 3 {4 Silles [
F | rfa. Control de ca- 1 Escrit. g
" e ! Basra PEES

H-| 3100 Dihaehsibnd &) x{5]5 Ated- R2{mT
=
L
a— S.op
= |crédito | Control admi- 3 Silles
y nistrativo de 3 3 Caomput.

QO | Cobran- | materiales y 1 Barra e

zas. personal. B
< H=| 3] 04 Difensidn S| x|5 hrga |- [25( m
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ZDN.A ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD JUSUBARKI MOBILIARIO ANAL I SIS D E A RE A S
Reunlones de 8 Sillas
Sala de | conssjo. 8 1 Masa ol Ll |mjjuijnl
Juntas. | Juntas admi- 1 Librero R ol n )
< niatratives. i [u|[mi
1 Escrit. = e
> |of. de Espacio pri- 3 | 3 Sillas -
Gerente | vado. Organi- 2 Sofas |-~
— | Generel.| zecioh gral. 1 Librero 12400 b,
- Toilset. Servicio. 1 We y Lav. - 2150 Pimensibn 4| x| 12 Arsad- |48 m[
<t
o
-
7))
<
=
(]
<
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I1 ). ZON'A DE ELABORACION«PASTA -,

Espusla pars furgbn ,‘},_,: e » 12&.Dnim? 
Bascula para camiones k - ]OD.Uﬁ"EZﬁ
Huchas para material a granel ‘ 1.5[1_’06", m
Huchas para materis prima kUD.DD;mzf

, Bodega de material secundario ZDU.UD.ﬁzv
Bodega para monta-cargss y carros pala AZ.SD m2 :
Bodega para carretillas y tarimas 64.00 m> .
Elavador de canjilones 3.50 m2
Area de molienda - 105.00 m2
Area de betidoras - SSRER ' 94,50 m y
Area de trabaio : 122.00 mS . i
Sanitarios y cuarto de aseo £69.00 m2 .
Bodega de lonas y carros transportadores 2 66.00 mz .
Area total sin circulaciones 1,838.50 m2 .
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Z0NA { ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD |USUARI] MOBILIARIO ANAL I S S D € AREAS
Espuela| Abastecimiento —4130 ! % l ¥ | ‘LT
de da material a -
<C | Furoén. | granel. 4
12120 I
i AL 309 Dimensfdh 129 Kk B.20 Arba+ Jaria
n BN
<t
(a W b
1 .po
Control de pae- 1 Béscula 5
2> | Béscula| so de camio - 1 Platafar Arge+4 19,00 mf
de nes, 1 ma, oo Dipensiibn- B,00|x 13,00
O | Camioneq Abastecimiento 1 Escrit. H-]2450
— de material. 1 Silla
o B.0q
< = ; o)
(2 s H-| 4L OQ Dimepsibn 3.00 & $.50 Aredg-vBria
O o ) 1%} L=
m
< | Hucha Almacenamiento =T
_1 |para de matsrial a i o o ]
Furgén | granel.
W 1 e
H-| ul ot Dishssbn 3L90 % {4.30 Adga-thoh®
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ZONA | ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD [USUARKI MOBILIARIO ANAL I S S D E AREAS

< | Huchas | Almacensmianto ho

de de materisl ps
o Mat. ra ser transg - -
vy | Prima. | portado en 1a T

béscula sl a-

< levador de = 5.5 N
o canjilones, He &, T Dimensidh 4. 30 k b.15 AFed-400m-
' Bodega | Almacenamliento

de de material se p 4
z Mat. cundario ancné H< 3.0 Dimensién 13 |x [16 Area-300m
(@] Secunda<4 talado.

rio.
Q o
< _ e e
x o Bmnis = 18 -
o Bodega | Guarda de trang LHU==1 L
m | de portes mientrag

Monta no se requierap 4
< Cargas &.6h
1 .
(T3] P

H- 3.0 Difpehsi{tn 8.55 k 5.00 Ated-LZ.Em

- 118 -



AN AL 1 S 1 S

ZONA | ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD {USUARK] MOBILIARIO € A REAS
Guerda de ca- o
Bodegs | rretillas vy -3]0d imemsidn .00 Aded- Bu[ 4"
< tariras.
= N
)
< ~ i
Elevadon Transportar el L3p |
o .| de material a los -+
Canjilo4 molinos. 3 1 glevadu;‘
1 nes e canj_ °
lones. Al -<p
= Ho 750 Dimehsian k 2.40] Phrbat 3.25m"
o
- - )|
O Area Triturar los 5.do b ?
de materiales . 2 4 Malinos, p T 13
< | Moliaen- | Formar la pas 4 Tamiz. :
o ds ta. 1
Eliminar impu J-eq i
O rezas. Hel 7L50 Dippehs]an k £1.J00 Prea+ 105 mf
18]
<
/ N
—J | Area Licuar la pas- N NV NV
de te o Satirle. 1 Liguador & 4
W | 8atidor-:Enviarla a ia | 1 |3 Batidoras - B
ras. zona que se - 4Bombas de }
requisra. membrana - L
H-{ 2}, 48 Dimehsidr 4 x 21./000 RreadSq.S| m
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2ZONA | ESPACIO {FUNCION O ACTIVIDAD [USUARK] MOBILIARIO ANAL I S 1 S E A REAS
= Ml
== a1
< 1 : { L THIIL 1 ';'1-»—‘
F Extraccifn del Tarimas .
agua en la pas - Sloo
) (Area ta pare formar Carros [ L
< de las Payas 8 Transp. =t + =
Trabejo | ¢ y2s. 2 Filtros=- !
a. nviar la pas- Pransa. | h
ta a su lugar 2 Fatruzae- 3 guoo g gy e
' de destino. dores
> 2 Bandas. BC !
b
H-] 4L O Imengign |3, T3, reg=- | 122 M
&)
- 6 Regaderaf
Sanit. Lockers ﬂ; KX
o Hombres | Dar servicio a 2 Bancas
os gbreros. .C. < ] e
< los ob 15 |3 w.C ] IBL 19 L
Mujeres.| 1 Mingit. |L L
2 4 lavahos. { =
o
@ ¥
< |Cto. de| Guarda de art{ 1 Yarja 1. L
Asso. culos da limp. 1 Anaguel H-| 2L5 Dimenkign |6.0D0 1.5 Arag- |69 m[
-4
w Bge. de
carros | Guardade lonas Hi- 3500 [Dimeps)éd 8.00 k §.00 Atag= G4 mf
transp. | F.P. y Blemen-
y tari-| taos de trans -
mag. porte.
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Iv). ZONA DE MOLDERTI

A .

Oficina del jefe ds molderia

Sanitarios y cusrto da aseo

Bodega de carros transportadores y golillas

Bodega de mataria prima
Cuartoc de desperdicios

Arga de elaboracifin de moldas
Area de sacadg

Almacen de moldes

Area total sin circulaciones

- 121 -

16.00
17.50
£6.00
25.00
30.00
88.00
£7.50

132.00
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20NA | ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD |UsUARI] MOBILIARIO ANAL I S S D E A RE AS
1 Escrit.
< | defe Dissfio de mol- 1 Silla. s
des matrices.
de Control' de ca-| | |1 9379 [ )
Mclder{q 1 Rastira-
lidad.
dor.
- 1 Archiv, M4.cop0
H4 2.5p Oimgngign, 4.00 x 4,00 Areg- 160
o =
Sanit, ° 1 W.C. S =
Mu je 2 1 Lavabo Rieo EkMﬁ
ujeresd por saervicio avabo. I 4
L a empleados. ©.]50 1
Sanit. 2 1 Lavebo.
Hombres.| 1 u.C. U =1
O | Cto. de | Guarda da srtf 1 Tar ja. H- 2,50 Dimsngidn [5.00( x| 3450 Areg-17.bm]
AsBo. culos da limp. 1 Anagusl.
- = = .
R~
Guarda para 13 | S ot | o =
@) carros trans- 1 Anaqusl 2-°9
Bodega. | portadoras. para
Guarde Ode go- golillss p = o =
= 1illas, T
217"
-
Hel 31,5 Oimkngidn (11,00 x §.0 Ared- B6n
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ZONA | ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD [USUARKY MOBILIARIO ANAL I S I S D E AREAS
< Bodaga 5.0
de Guarda de bul- v
Materla |tos de yeso. Tarimes
— [Prima
S.ob i
. H} 3.dD Dimindl8p 5.00|x B.po| [Ades| ~[ 29
m -
¥
w Tiradarg de mp)
Desper~ |des rotcs. S.ob
dicios. |Desperdicios dq i
yaso.
O T
©.joc
H=|510 Dimgndidph 6.00 [x 5.00| |Pyea- pU|m
-
1 Silla. = =
3 Tornos. R
o 3 Maesas d
Produce. trabajo. BN . | 1 R
de f‘l&l‘g‘;:az;ﬁ:rgf 3 | 1 Batidor &
Moldes. |2 1 Artesa T T 1
= najd.
yeso. T 'Y
3 Carraos ]
transp. i B
H-}3]od. DimgndiGh 8,00 |x [11LG) |Afeal- BE|m
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ZONA [ ESPACIO [FUNCION O ACTIVIDAD [USUWARK] MOBILIARIO ANAL I S S D E A RE A S
<L
1 Repisa. {-'
2 Secado-~ hd
Area Secado de mpl- res. 3
- de des. 4 41 Masa
Secado. | Revisibn y con girat. }— ra L\\
trol. 2 Sillsas, *7
-
o 4
oo 8{co
1] A+ 3.00 [ [UImgnsidh V.5 X 9.0p | [Fie 75
—p
(m i | |
.| T T
qLDO L | 1 N b 5
Guardado de mo)
Almacan]| des terminados Estantas.
O
| 4 | I
= =+
Hr3100. Diméngign [12 -DQ A M.00 Areq- 32 n
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I11I),

ZONA DE LABORATORIAO

Oficina ingeniero fisice

Area de anflisis fisicos

Cub{culo de revisidn de matarial
Alacena de materiales

Oficina ingeniero quimico

Cuarto pars dilatfmetra

Area de labhoratorio de gquimica
Cuarto para aparatos electrogquimicos

Sanitarios y cuarto de aseo

Area total sin circulaciones

- 126 -

20,00
60.00
20.00
20.00
20.00
16.00
35.00
35.00

19,50

245 .50
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2ONA | ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD JUSUARIY MOBILIARIO ANAL t S 1 S 0 € A REAS
. im|
(@] Control del . Slon
Cubfculp andlisis Fi- 1 tibrero °
1 |1 Escrit. 111
F{sico.| sico de los > S1llas
- materiales., 1 Archiv: |
ﬂ: 4. o -
. Ht 2.90 Dimdndidn 5.00 |x {t.p0 Argal =
O 2 Mplinos. x
1 Tamiz. R E}lig T
b~ 1 Filtro
Pransa. ~ R ; "
< | Anélisip Control de ca 1 sz;;t‘za‘ - L1 [
Fi{sico.| lidad da pas-| 2 |, " &
ta y barniz/. 1 BaRadars. T
24 1 Mesa. A
2 Tarjas. < ol.o
o H .08 Dimendidn b.00[x [10.0p Areal
o 1
-
Cubfculp Medicidn y 1 Dinamfimed
<C | de prushas en la| 2 tro. . ob
Revisifin mataria prima 1 8Ascula.
J del 2 Sillas.
Material. 1 Mesa. -
RALY.Y
Hl- P.30 OkimEngidn b.p0|x [4.00 Afes
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ZONA | ESPACIO {FUNCION O ACTIVIDAD Jusuari] MOBILIARIO ANAL I S$1 S D E AREAS.
1
Alacena
(&) de Guarda de mues Repisas. 5.5
Materia| tras de mete - Anaqueles. —‘ .
-— lss. riales. jn
o 4.40
, H-]2{5 DicedsiSn 500 A 4.00 Argai- ¢
o
- -
Cub. {Control de ané 1 Librera. 1 ¥
del lisis qiimicos] 1 |1 Escrit.
< Quimicojde los mataria 2 5illas,
les, 1 Archiv,
Q: 4loc -
H~] 2150 inensién 5100 » 4.0D Armgaf 20!m
O
m ve
< | Cuarto Anélisis de lag
del particulas de 1 |1 Dilatdme
DPilatd-{ los materiales tro.
~—J | matro. 4.00
H-12{50 Dimensiléry 4100 % 4,00 Argalt 60
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ZONA | ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD {USUARK] MOBILIARLO ANAL I ST S D E A RE AS
in]da)
o 1 Machera, S
Laborat. | Andlisis qui- 2 Tarjes. L 5.40 v
-— Mdg micos de los 2 1 Mufla.
Quimica. | materiales. 1 Mase. i
o 1 Vitrina.

N T.op o
@) n4 3.00 Dimensibn 7.00 x b.00 Aréad 35 pn°
- 1 (] O

1 Balanza. O
< [Cto. de | Anflisis quf- K 2_:'"6"'8' =t S.eo
Aparatos| mico de los 2 1 Es ;ctro 1L
Electro~| materiales. A -
ned < fotfme -
guimicos tra
"1 Potencio i 1. o4
o metro. H4 3. mgnsflon (.00 x p.U0 reet 35
FeT
@ santt. 1 u.C. <
« Hombres,. Servicio para 2 | A Lavabo.. B.ob S Eil
Sanit. amppleados. ” 1u.C i : Ji
Mujerss, 1 Lavabo.
- $- ¥
Cto. de| Guarda ds ar- 1 Tarja c 3 = =
Asao. ticulos de 1 Repisa. Hi 2.5D Dimensidh 3.00 [x p.0O Are3-19.125
-limpioza I
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ZO0NA ©DE PRODUCECION D

Arga para tsnque de almacenamientc de pasta 1{quida

Bodega de carros transportadorss
Bodega de moldes da reserva

Area da vaclado rematado y guarnecido
Arga da torneado

Aree para secado de barbotina

Almacen de barbotina

Area para forjs de platos

Araa para forjs de platones

Area pera secado de platones

Area para forja de tazas

Almacen de crudos

Area de sancocho

Almacen de sancocho

Area paras control de calidad y ssllajs
Almacen pars piezas clasificadas
Sanitarios y cuartn de aseo

Oficinas peara supervisores

- 130 <

240,00
27.00
49.00

106.00

240.00
32.50
20.00

105.00

660.00

900.00

216.00

216.00

160.00
96.00

132.00

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 8 3 383 3 3 3

3

N N NN
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Oficina para sl artista : 40.00

mz‘}
Almacen para telas : : 123,50 me .
Area para serigrafis de telas . : 85.00 m°
Bodega de carros transportadores 70.00 m2 .
Area de dacorado de piezas ‘ 110.00 m2 .
Area para bafo-barniz o 360,00 mi .
Area de vitrificado ’ : : S00.00m
Almecen de vitrificado 60.00 mz .
Ares para despin L 200.00 mz .
Almacen de clasificados » 600,00 m® ,
Oficine de expadicién b 38.00 m2 -
Bodegas ‘ 100.00 rn2 .
Empagque : P 36.00 m° ,
Sanitarios y cuarto de aseo AR 36.00!{i,
Area total sin circulaciones R - 4,807.00 m2 .

- 131 -



,mumu l {ssuoo’ blum\c:nl blsmcacno] D mb ‘ D} JD‘ ’chm::.‘::mm [
cusxnmm
Avuacew

~

IACC £s0

5
S

gn"oenu'}ﬂﬁoobbobQBQQOUQQUO°°n°°°ﬂ°°°°hnbOOOUQQQGOHQQOk

> -4 ] '

3 3 9

QFICINAS ’ 1 : ] SE
H e <
SAHITARIOS TECHICOS AREA GE YRABAJO cuuvazson ‘! mus.‘ BE cAunos v 'rAuluAs
BOMBAS DE
vACIO.

{ CT0. OE ASEO

- 132 -



ZONA | ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD |USUARI] MOBILIARIO ANAL 1 S 1S D E AREAS
Abastecimiento T Hy 3.00
Barboti-| de pastaliqui- 1 Tanque _RINE
< na da a las zonas de 15001%= 2;";5"113"6 2 9 300
y que lo requiergn 9 [
N : v
— ~ b
o ..+ [ ‘-—i
Bodega 8 carros L+ & n
- lde carrop molde. ” 1
transpor} Almacenamien- 4 cajas de oy
tadores. to. monta caj
gas. Tlaa
=z 6 carros -
o tarima. H-{ 2[5 Inipsias §.00xh0} 00 Arpaf 40.J00m™
o & S
(&) T3 L b
o0
- N
M—1
) {Bodega |} Almacenamienta 500 moldes =
da de mnlde‘s a u- piezas o1 s T
QO |Moldes. jtilizsr. huecas |
(0.8 e
o H-] 3150 Dilehsisn sl obxk. (0 Alreb-13d.do ¢
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ZONA

ESPACI0 [FUNCION O ACTIVIDAD JUSUARKT MOBILIARIO ANAL I S 1 S 0D E A REA'S
< 7 T E
3 mesas def l1—1 .
N Vaciado| Elsboracifin dg vaciado. T B -1 o
de pie-{ piezas huecas. 1 Stand dg ~
O p 5
zas hue- almace- — =
_J | cas., naje
1 carro 4—
tarimas
1 carro 12.4o
- almacen [TL7T5T00 | Diménsidn |12} 0px8. 040 Ated- |96
o
3 mesa de
— . wvaciadod A
1 stend dg— fh p s
O Jvaciado . almacen
Rematado 1 remsta- d L,
0 - ° [ 1
y Guarnse Elaboracifn de dora de
D (cido de iezas huscasd 7 asas.
piezas P 1 2 carros 1
£ [(huecas. almacen,) —
2 mesas dg—
o guarna- -
cido
o« 1 carro F-[5/00 | Dim:nbidn |18, 0pxB. 00 Afea-q4y
o tarima
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ZONA | ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD [USUARK] MOBILIARIO AN AL I SIS D E A REAS
1 mesa caor
dos tor é B~
nos es-
< 6 teque. 11 2] H-{ 5,00
Elaboracidn 2 bancos.
o~ L1 8 op Llsq®
N [Tarneada de soperas. 2 1 stand dg P =) i aai 2
(@) almacend— t RTEa=T97
1 carro
-~ tarima. =
1 carra Apo
almacen.]
p_a
(&)
- Pérdida de hu« Secador EXE RS "= 245
O [SECADD |medad para ha-| 1 | para 2000 3 ™ _Dimepaién 7.0D K 7.00
de cer manejable piezas. o e il I e el
O |anRBOTI-| 1a pieza. ; 1
) NA. N
Q 7o
o 1
o
A oo
Q. |Almacem | Guards de pie- 2 Stands
Barboti-| zas huecas ter| 1 para
na. minadas l{stas 10,000c/ &« T -
para clasificay. H L %60] |Dimehel6p 40.B0k5(0¢ | [Arpal pod o
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ZONA | ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD JUSUARKE MOBILIARIO ANAL I S I S D E A REAS

B tarimas l

con peyad.

I
\
=

3 Cortado-~

ras.

ras de -

/\
3

B For jado- R 1 5
]

platos.
Secadprasi,_

+]
B cajas de 16 o

LOZA

Forja Fabricacidn d : g::ge;dcd.
de todo tipo de—j 3 o

b tarimas

nlatos. platos. molde,

pasta H- Sl0
maquinas

ON

de contro Dimephsidf 16.00 x| 5,00

tarimas. l
mesas AT =12

o
:
o

oT ooy

carros de
plezas

terminadap.

-t

Tarima

con peyay I

=}

mesa da _F I
corte | bmﬂ H

-
[ )12
N

&red 2

Forje Fabricacifn de Forjador B

W

de plataones 2 de plato 1

oL

1 Caja de

platnneg. deap.

Capakidad-

PRODUCCI

+

pjElaipergzi: e

-

mesa de | i + t

moldes
2 carros W+ $.00 1FE1S an BL5PxXy. g0 AFE@- | 54.9
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ZONA | ESPACIO | FUNCION O ACTIVIDAD [USUARIY MOBILIARIO AN AL V 51 § 0 E A R E A S

-

tarima d4
peyas
1 cortadorg
1 forjadorg [©;
de posi-
llos " N
1 caja de g D
desp. d
1 carro ’_5
molde
5 P sillas N
1 limpiedo
re de po 1
sillos v Y
P carros
transp. H - 5.00
1 mesa pa-
ra asas
1 maq. pegal (P T, T
asas
1 mesa de
control

1

o

i
LA
%

LOZA

Forjado de po-
sillos y arma-
do de tazas.

D
O/

Forja
! de
Posillos

ON

]
N

nsiioh [§1400x1R.00
bOT

a 3
[
d

PRODUCC I

Almacen { Guarda de pie- 1 10 Stands
de zas forjadas para
crudos. | listas para crudos. 2 ¥
sancochar, Qrag.
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ZONA | ESPACIO [FUNCION O ACTIVIDAD [USUARKY MOBILIARIO ANAL I S 1§ 0 E A RE A S
1 Horno de £
. Sancoch
< Eh Carros A
N Hacer inalterad Horna =
Sancuchg ble la forma S 1 Cassta =t — e
del producto S
(&) do. 2 de can- a
por medic de 1g trol 4
3 coccifn. . orp
H-15]0f Dimgndidn 62 Dx16.500 [Ared- lack o<
i
<Z lalmacen |Espacio libre
o de para alinear 50 carros
Sancocho}los carros - b transpo 1500 DEmensign 1IBLO0xIZ 10 Atea- (P18 k-
— transportado- tadores’] F
res con las =
Q piezas a8 cocerd
1 monte cJ 1
Q 2 Maguinag - 7
Revizar las pi¢ de con-
= zas huscas, tax trol y 1
zas y platos ssllaje el TN
Q Control |.«al sancochado & sillas 1T h "
O |de cali-] dasechando las 2 cajas dj
dad y se| defectucsas y 1 desper-
@ |1laje. "} ealisndo y cla dicios A
sificando lms 2 mesas d T
o fitiles pare - empaque
posteriormente 8 carros
ger decoradas, tarima f | HR 5.00 Dimension 7.00x (12 {04 Afea- |18 h"™
4 carros 1. [ .
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ZONA | ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD JUSUARK] MOBILIARIO ANAL I S 1 S 0
Revizar los plg 1 Miquina
tones de sanco- 11 jado- =1 1
chada desechan- ra. . -
< EZNEZTi_ do las defactug 1 mesa de
dad sos y sellanda| 3 empague. e 45
™~ Y sE y clasificando 1 caja de =l ]
llaje. . ou'
2 los {tiles pa- desp. |l =t 1 [ -
O ra posterior - 1 silla 74— E Arear 48 Im
mente ser deco 4 carros
-~ radas, - tarima 13-4
Espacioc libre-
2 . {de espera de 40 carros
Almacen |carros transpoyg 2 trans-
O |de clasi|tadores. 7 porta- g D mdnall §400%40, 00 |ageal hed
ficados, dores.,
Q Dar servicio & 3 w.C.
O los abreros de 3 Lavabas - o
el area de pro Q —
- Sanitd- |[duccibn, "1 5042 u.cC. ==t ko
gins del 2 Minpit. TTETY Ve & < 1
£ |ares de 3 Lavabos =i
produccit U
O {én. Guarde de art{ 1 Tarja i
2 Lloguegculos de 1im = | 2 | 1 Entrepa-]
o pieza, fo. b
o Hy 3.00 Dimenshén 9,70xB.00) A I
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ZONA | ESPACIO }FUNCION O ACTIVIDAD JUSUARK] MOBILIARIO ANAL ! S 1§ 0 E
12 sillas
Oficinas 4 escri-
para je- torios. h
< jfes de -] Cubiculos de 4 libre- T ko
elabora-| archivo,revi- L ros.
N [ci6n pag| sién y control 4 archi-
ta y bar| general de la varos. I
o botina, | produceién. -
4 furja'h_ S.ob
sancocho 4
‘ly barniz H+ 2,90 R S 005 00
= - | Espacio priva- 8 sillas T |
e) ISals de | do para tratar 1 mesa ﬁ 0
ljuntas. asuntos rela. - 1 mueble i > e
- clonados con de apoyo H -
la produccifin. (ke
'S 1 u,GC,
Toilet. Dar servicilo 6 1 Lavaho S
O Fto. de | a los jefes e , |1 Tarjs e 30D | otmepsioh 4.doxp.bol | Rrbal 32
Aseo. produccidn, 1 Repiza
=
1 Restirad
o 1 banco sl
3 sillas r—“»—, =4
o 0ficina| Control, di - 1 escrit. = e
@z {de jefe| reccifn, coor | 1 |1 librero
de decg | dinacién y di 1 mesa dg
Q. | rado. safio del de - apoyo T
partamento de 1 sofé -
decorado. 1 mess da .
trabajo
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ZONA | ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD JUSUIARK] MOBILIARIO ANAL I St S 0D E A REAS
<
~N Guarda de te-
Alomscesj las gravadas 2. 40
o de con difersn - 7 anaque- ]
Telas tes decorados. ' les con e
-t repizas. DimEnd
) 5[ 50x
B
P3- Sq—fr
O VS. po
Q 1 mesa de -
estiraje 1 IF Jh
(&) 1 mesa de = g
montaje + =)
S Eerigrs~| Elaboracién de 1 lavadora
Q f{a de -} los decerados 1 mesa dd
telas. sobre las te- | 2 revicidn
e las. 2 bancos
1 caballe~
o te
1 secadara wlea s
Q. 1 lampara
de luz
nedn H-{ 310 Dilnehs]lén 10.B0Ok7/!50 Atea-
1 mesa vid -
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ZONA | ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD {USBARK] MOBILIARIO ANAL I 51 D E A RE A S
< Guarda de carrof il 1N S e MERE
y tarimas trang au b~ +]
N | Bodegas portadores, piE Repizas. —: = == [N
turas y tarimas ] He—3%
O M A - _J { Oim njh
. 51 00x 1, |
f Ayed »
4l ool m
- -4
= i i
= (m
O 4 ]
1
o IE-S’)
4 carros L L__]
© tarima e
= 4 mbquinas = =
Decora- Decorado y 8l1-{ 10 dubuit +
cora macenaje de -~ -4 carras
o do
° las piezas ya transpor
o cocidas. tadores <4
O
(s el
o Ay 9.0p | |Dimensioh {0.50Kk70.40] | Ares-11d m
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ZONA | ESPACIO JFUNCION O ACTIVIDAD JUSUARI] MOBILIARIO ANAL I S 1 S D E A REAS
Dar sarvicio 3 w.Cc.
los obreros de] 15 2 Mingit. 7
el &rea de de-] = |4 Lavabos =t
<g Sanit corado. ogcrh |/ .89 H«4 .50
N 38 ° Guarda de ar- 1 1 Tarja TS Dimensidn-15{50x6l.5p
A Decorad ti:;;‘]s de 1im repizas RO T ARea -] 3p. m
o e "
1
-] -5t
2 | Almacén | Espacio libre 20 carros
de pie-| de espera de trans- - . =2
O | zas de-| carros trans- 2 porta- A+ 5. 00 fim?.!'r“ﬂﬁs N BLOPxX OO0 A¥Ea {o
coradas | portadores. dores.
&
6 carros
o trans- Y
- Aplicacién de porta- n T
el barniz snbr% dores. C ‘S iy =] Koo
0O | Bafio -~ [las piezas por 1 maquina J’ES‘
Burniz. |al sistema de 7 bafado- =
(@ pulverizacifin. ra.
1 tamiz 4 =3 ~+
o 1 tangue
de pas-
e ta 1 - I Ao T [ Dhmindidn boLobx12.00 | Alad- eoaf.
guida. 1= — - * 9 —1—
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ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD MOBILIARIO ANAL | S A REAS
Segunda cocci- Harno de
fin de la pieze tunel.
< {VvitrifiH para hecerla - carros N 7 gqh 42
cado. impermeable y harno .
N lograr su aca- caseta
bado final de con-
o ol
- Espacio libre carros
‘|Almacén | para alinear transpor R
de vitrif carros trans- tadores. Dimengif A
b ficedo. | portadores con
las piezas a
Q cocer.
- Las piezas ya
(&} terminadas saon
desprovistas o
QO |Despin | del punto que UEmensio P00 o
deja la base
> a platos y pla
a tones,
o] Clasificacifin
Almacen | seglin calidad, Anagqueles
o de decorado y ti-
Clasifi- po de el pro- Mesas
Q- [cados. |ducto. Dimenakd CEod a2
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ZONA | ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD Jusuaric] MOBILIARIO ANAL t St S D E AREAS
3 sillas
Pficina |Control da pe- 1 escrit.
e expe-|didos dal pro-| , |1 librero r 2 olsd
<€ Picién/ |ducto 1 archiv. c ) s NP
/‘rx“ n B4 :IS >
N | Sanit. [Dar servicio a 2 uw.C. o pu Lol T3 a2
y cto. |[los obreras de 2 lavabos rea
O |de asenelasificactién |10 |1 tar ja %
4 ly empagqus, 1 repiza B.5p
Almacan de ca-
, |Bodegas | rras transpor- snaguelss H4 3,00 Dimdnsidn §0/00x10, 60 Arela~ m
4 tadaras, cartdp
viruta.
&)
- 3 repizas
Guardar 8n ca- 3 mesas de iz
€ | Empaque { jas de cartén | 3 empague C
8l producto y 6 carras B U L
© etiquetarlo. transp.
- 7L
= H+ 3.00 Dimangidn.p.pDk12.40 Arga- n<
llon
O
(s 4
a
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VI). ZONA DE SERVICIOS .

Cassta de vigllancia : B 15,00 02
bepésito de bicicletas cmmm—m—e - “B-Uﬂ—mz‘y
Estacionamiento R SR 1,650.00 m2
Anden de carga y descarga : | ecmmaaceee 4,250.00 mzr; "
Baflas~Vestidoras gensralss : " Cdemmim——— 150.00 m° .
Talleres generales e 84.00 mz,
Bodega de jardinerfa @000 ceeccea —— 14,00 me .
Cuarto para basura = seereeeee. Lo.oo m2 .
Enfermeris Y 30,00 m? .
Cuarto para subasteciféin electrica y planta ds emargencia ——--——-—-- - 84,00 m2 .
Cuerto de mdquinas = eccececccrews 4L2.00 m2 .
Cto. de compresoras y bombas de vacio S e 80.00 m2 .
Cusrto para medidores da gas ————————— 16.00 m2 .
Cocina peneral ———— - 176.00 m2 .
Patio de servicta  cmmmemen — 115,00 n? .
Comedor para obreros ——rem———— 236.00 m2 .
Comedor para empleadgs = - o 0 ceees ———— 84,00 m2 .
Sanitarios para comedoras P B 51.00 m? .
Area total sin circulaciones . 7,165.00 m° .
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ZONA | ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD |USUARK] MOBILIARIO AN AL S 1S D E A RE A S
1 Escrit.
1 silla B H{ 2.5D
Controlar la . 1 soff 0 ol [1d= Dimensfon J.00x6. 10
(n |Ceseta |entrada y sali 1 {1 mesa Aded | 15.00 2
de da tanto de - 1 locker -
w Vigilan | personas como 1 uW.C. 4
_J |cis. de veniculos. 1 Levabo | -
< |
a, Depbaitol Para uso exclu Ganchos pa U H T
w de sivo de los a-| 44 |ra 44 bici y
Bicicle-| breros T cletas. 3
= tas. T
UJ ] H. v
[0} kil D An-
1 12./00xbi0
/¥e Ageg- L8|m
N Dar servicio 2 .
Estaclioc-| de estaciona- 30 € de . D im Lﬁ? L0x5,00
O |namiento| miento 3 em - | 55 | 4rea por !
6 pleados y pl- automovil <+ 34_ hesn (me
blico. &>
>
@ {andén de
L) ijmateria |Dar servicio ds Area para
prima y |carga y descard maniobras A L b 2
n productoc|ga de los diveg de camio- Dimengidh 85300 x50.00 zea- L, 230 m
termina4| sos productaos. nes.
do.
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ZONA | ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD [USUARK] MOBILIAR!O ANAL 1S S 0 E AREAS
Dar servicio 10 Ragade- .
Sanit, | todos los ras RO FPRIADATA
: pbraros de la 6 u.C.
1)) g:ge:‘g; planta excep- | 70 | 7 Mingit. N r v
w |bres - | to a los de e- 4 Lavzbos 3 g
: laboracién pag 70 Lockers 3 [< v
- ta. = 4 A9 e 15
< 5 Regade- r g o L %. o
Sanit. Dar servicio ras ol [’ =
[, genera-| 8 los obreros ag S w.C. ] n RH <
les Mu~-| de la plenta. 3 Lavabgosg
w Jjeres, . 30 Lockers ;ﬁt
2
w Cuarto { Guarda de arti 1 1 Tarja
o de aseo|. culos de lim- 1 Repiza ¥5. 4o -
plezd. - 3.00 Dipahsldrd 15.00k14.00 | fread S0m-
7 Bancos '
n L mesas o
Arreglos gena- de tra- | | > o > n
QO |Telleres| rales de la - 7 bajo. +hesy < ! ¢ =7 >
-— planta. 4 repizas € g — -
(&) para he { | LJIKJT—
—— rramien
> tas., |
o H~{ 3100 Diberisilén) 28. B0x4 .00 Arda-] 8L
w fag . AE £.50
n | Feggees o | pepizas y 2 f Dimendidn k,bod3 l5d
Jardi- guardado + Aba i Dol mt
nar{a, de herra- || N
mientas. N3N

- 149 -




ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD [USUARK] MOBILIARIO ANAL I SIS D E A RE AS
Embodegar les
2
Cto. de | desperdicios No hay. Difmension 15.00] x| 340 A¥es -TJT&TU’\H:
B8asura. | hasta gue sean
n recojlidas por
w el furgdn. N
2 3 sillas L
< Ofrecer prime- 2 escrit. A
ilios 1 librero
Enferme- 109 8uX 2 1 H]=12.50
a los emplea-~ 1 botiquin -
o .| ria. dos. Realizar. 1 cema = £o Dymansioh P-[PS)‘G‘
w chequeos y = 1 repiza Ayeg= 30.0]_#'
exémenas médi - _ N
Z cos. -
18]
(O] 6300
; 1 transfor =
0 mador de = i
alta ten B} ml
(@) Transformar la sién con i J A
- energis elec - interrup| | ; Ry 8.4
(& trica de alta tor de ~[ P
= | Cto. de [tensifn a baja cuchilla [TH - T
2> | Subeste [tensién. y sguipo = ——
o cién - |Producir ener- de madi- —
lectri- jgia electrica cibn. U RGO Th WATORN | AT R
I jcay -lautombticamente 1 Tanque - IN
) Planta por medio de mg diesel
da emsr jtores diesel. 1 planta ~ o5 -
gencie. ' oonere” TP 35h | [pimiknbidn 8.0k 190 NS
1 _acumuledgr l .
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ZONA | ESPACIO [FUNCION O ACTIVIDAD [USUARK] MOBILIARIO AN AL I S 1 S 0 E A RE A S
i P o t
1 celdera 2
suavisa- Qi
dar de - r
n Surtir ds agua agua.
w caliente las 1 tanque i - o R
i ;go:n:: zZonas en gque ds con- B
a ¥ se requiera, densados|— ] ot ]
< 1 tangue
de agus
., caliantse
w Bomhas de f‘ .
= sgua Hi 4.0 Dimdnsfish 7.00x46. Arkal 42 m']
1|
N 2 = i
- compresg > ]
Dotar de airs ras, Ho 6.0
comprimido
8 g;’:’rgf aire ds vacio 3 bombas - 304 03 skon §.UOx[10
5162 a las zonas - de vacio A T
5 . qua le requie sl
ran.
>
(2 4
Ll wh
wn Cto. exclusi-
Cto. de| vo para.perso Medidores o
medido-{ nel de la ga- de gas H4 3.0 Imenbldn 1400k Argat 16 W
res (Gaslsera. |
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ZONA | ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD (USUARK] MOBILIARIO AN AL I S 1 S 0D E A RE A S

Cto. de bJ
.8ura, THOEOCE =
. BABITRA

Alacena. i b
Et0, de a- N_| [¢31C]
.88 . o s S e i .
Sanitario =
Frigor{fi
Proporcicnar a cos.
limentos comple Barrs co- 1 in wi
tos tantp a eé 11 medor de ﬂE = -
pleadus como a empleados
pbreros. ’ Preparado [nele 4 - T 14
reliminer . ey
Enccién ‘4151* ] ju—ii -
Lavado de
ollas.
Lavado de
vajillam.
Guards ds
carros ds
sarvicio.

]

el
4
71

Cocina
General

{q»

GENERALES

(L
el
R

n

H{ 3.490 Dimgndidh [7]00xB.p0] [Ajesk {76 o

Para descarga
Patio de{de viveras y Area para
Servicio|carga de basg maniobras Dimendidn-] NSJ00 xf 415 Arde n13 o
ra,. de camifin

i

2 bancas

1 barra pa
ra vive- e
res y cha Rrea: 36.00 m
rolss. i P 11 1 A

SERVICIOS

barra de |Mostrar y ser-
sutoser- jvir los alimen
vicio o-{tos del dfa. ~ | 100
preros. .
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ZONA | ESPACIO |FUNCION O ACTIVIDAD |USUARK] MOBILIARIO AN AL 5 1 D E AREAS
1 banco P - P.pU

Barrra 1 b?rra de[—s7 PN T T8 0xcE;

de auto-{ Mostrar y ser- viveres e
0 servicid vir los eliman 30 y auto - ﬂm_zh- 25 .00 'm™
Wt [ Empleas- tos del dfa. sarvicio T >
-J |dos. =
<
o Camador 25 mesas . g imghgidd 110l gbx2o i

| Obreros 190 l4op s11las | =TI PRI PY. PN
w Arga de é€oms -
= LComedor |dor de sutosar 3g 8 mesas - Jl}_ ot imension 1100 00x&. 00
w Emplea- }vicio. 30 sillas Prbal-1 do mz
©® das. 3ls54
' 8 u.C. N 3

W |sanita- | 10 Lavabos | [0]] b
9 riaadda Dar servicio 3 "igg“n- o £l P | HE 2,90
o ggzenn; a los comen- 130 F >_ f P Dimgngidn b.DOX8.150
— |M obra- sales & 3 b Ak Jd <. bolmt
> fos y em d

leados. +—
a |® §5b
11}
(/3]
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R E S5 U M E N D _E A R E A § .

ZONA AREA % DE CIRCULACION  AREA SUBTOTAL

Administrativa 556.00 m2 30 % 167, 0o m 720.00 m?
Elabnraciﬁn_ - Pasta 1,838.oc m 30 % 5%1.00 m2 2,390.00 m®
Molderfa 442,06 m? 30 % 132.00 m° 575.00 me
Labaratorio 245.00 m2 30 % 74.00 m2 320.00 e
Producciéin - loza 4,807.00 ? 30 % 1,442,00 m2 6,250.00 mz
Servicios generalas  7,165.00 m> 20 % 1,433,00 m>  8,600.00 n2
Jardines . 2,260.00 me . 15 % 2,260.00 m®
2

ARER TOTAL  21,000.00 m
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P ER S DN AL R EQ U E R IDO .

20NA ADMINISTRATIVA ( 23 ) ., ELABORACION - PASTA (- 12:) oii o
Recgpcionista 1 BAscula y pasajs o e
Secratarias 7 Bodegas
Contadores L Mplienda
Recursos humanos 1 Operadores
Dpto. da compra-venta 2 Intendencia
Caja y pagaduria 1 3
Credito y cobranzas 3
Gerente general 1
Intendsncle 1
MOLDERIA 9 . LABORATORIO Cay .o
Jefe da zona 1 Fi{sico B g
Bodagas 3 Anélisis fisico
Operadores 4 Quimico
Intendencia 1 Andlisis quimico
Intendencia
SERVICIOS GENERALES (¢ 20 ) - .
Velador 1 Jardineria
Andsn 4 Enfermeri{a
Mantenimiento 4 Coclinas
Intendancia 1
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PRODUCCION DE LOZA (¢ 78

Vaciado

Torneado

For jada

Almacen

Sancochado

Almacen

Control de calidad vy sallaje
Almacen

Jefe elabaracidn pasta
Jefe bérbntina

Jafe forjado

Jefe sancocho y barniz
Jefa decorado
Secrataria

R E S UMM E N b E

Administrativos

~

P G (U S ST S I VU N R E T B VI o

Serigrafis
Decorado
Almacen

Bafic - barniz
Vitrificado
Almacan
Deapfn
Almacen de clasificados
Expadicién
Empagus
Intendencia

P ER S ONA AL .

Obreros

Total

- 156 -

30
120

150



~_ PROYECTO ARQUITECTONICO
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INSTALACION-HIDRAULICA

La provisién de sgua serad por medio de un pozo a S50 mts, de profgndidad y una
bomba de inyeccifm Venturi. Para clarificarla y purificarla contaremos con una plan
ta Sim Pac con capacided de 80 Hs/m,

Para obtener la capacidad de la cisterna sa tomara en cusnta:

AGUA PURIFICADA:

Administracién 23 npersones x 70 Hs/dia 1,610 1=,
Produccich 58 LB x 100 ¢ 5,800
Laboratorio a8 " x 70 " 560 "
Decorado 10 " x 70 " 700 "
Mplderia L " x 70 " 700 "
. Ssrvicios Generales 30 o x 100 " 3,000 "
Elaboracifn Fasta 12 n x 1@ " 1,200 ¢
Suma 13,500
AGUA CRUDA:
Pravisidn contra incendio
5 1ts, por 18,000 M2 = 90,000 1ts 90,000 "
Tatsel 403,500 n

La dimensiédn dal tanque elebsdo serd de 5 mts. de diametro x 8.50 mts. de altu

ra con uns capacidad de 75,000 lts. igusl a 75 M3.
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Se contara también con des cisternas para previsidn de agua para riego contem-
plando 5 1lts. diarios per 45,000 M2 igual a 225 1lts. por lon tanto sus dimensiones. -
sern de 5 mts. de ancho por 10 mts. de largo por 2.50 de profundidad c/u y se pra—_ 
tande aprovechsr la recolsccidn de aguas pluvigles. t

Estas cisternms gstarin ligsdas s 1os pozos de shsorcifn para grevenir dasbpga
damientos.

La inveceién de agua = cisternas y tangue seré por medic de bombas eléctricas
y mecadnicas con una capacidad de 2 H., P. :

La provisién de agus callante saré por medic de una caldera. o

Diesmetros de alimentacién a muebles toda ls tubsr{s sard de cobre rfgido tipo.
M DGN BG2 1966 R

Lavabo p 13 mm,
Mingitoric 2 25 mm.
Inodoro g 25 mm,
Hidrantes B 13 mm.
Tarjae A 13 mm,

Regadera 2 13 mm,
DIAMETRD RAMALES AGUA FRIA . " ,
TRAMO usugp U.M.  BASTO: - <., F @ 7000 VELOCIDAD.
“TOTAL PROBABLE SRR

EDIFICIO DECORADD 1-2 12 0.63
2-3 7 19 0.89
3ul , 3 0.20 0.
3-5 22 0.96 s
5-6 7 0.46 25 080 .
5-7 29 1.19 32 . s
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TRAMD sug- U.M, GASTD Shi i VELOCIDRO

T0TAL PROBRBLE . & v
SECADOR PLATON 8-9 4.5 D.38 25 o
9-10 24 28.5 1190 32t s
1112 8.5 0.53 0.8:
12-13 & 14,5 0.76
1327 42.5 1.58
NAVE INDUSTRIAL 7-14 71.5 2.27
SANITARIOS 15-16 13 0.70
17-16 12 0.63
18-16 31 1.26
16-19 56 1.94
19-20 15 71 2.27
21-20 3 0.20
22-20 3 0.20
2016 77 2,40
W-23 18,5 3.48
LABORATORIDS 26-25 4 0.26
26-25 8 0.53
25-27 19 0.89
27-28 7.5  26.5 1.1
28-29 175 3.85
30-29 6 0.42 DB
29-31 81 3.91 51 e
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TRAMO  SUB= U.M,  GASTD- . © . @' . - VELOCIDAD

TOTAL  PROBRBLE' ~ . '
MOLDERIA 32-33 3 o2
33-34 3 6 Dbz
34=35 i 20 0,96
3136 201 4,15
ENFERMERIA 37-36 8,5 D.53y
TALLERES 36-38 209,5 4,29
SANITARIOS 39-40 15 0.76
41-40 1,5 0.15
40-42 13 29.5 1.26
43-42 6 0.42
42-44 14 44,5 1.58
L4=t5 10 54,5 1.9 :f
COCINA 45-46 6 60.5 2,08 !
COMEDOR 47-48 - 5 0.38
49-48 7 0.49 ;
48-50 12 0.63
50-51 30 42 1,58 !
51-52 13 55 1.94 :
53-52 8 0.53 25 0.8
54-52 2 0.15 19 8.9 - [
52-46 65 2.08 38 z.0
46-55 125,5 3,22 51 s ;
SANITARIOS 56-57 8 0.53 25 "~ p.8

58-57 20 0.89 32 e
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SANITARIOS

TRAMD

57-61
59~61
61-62
60-64
6L=55
55-65
66-67
68-69
70-71
71-72
73=74
475
76=77
77-78
79-75
75-78
78-179
71-69

. 69-67

67-72
72-73
73=74
75-74
T4=76
76-77

SU3- - UM,
TOTAL

28
.20
L8
8
52
177.5
8.5
L0

12 16
1
20
7.5
27.5
10.5
30.5
65.5
79
40 119
167.5
183.5
309

406
583.5
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GASTO
PROBABLE

1.19
0.89
1.80
8,53
1.80
3.85
0.53
1.58
B.26
C.76
0.76
0.89
0,53
1.19
0.57
1.26
2,27
2.4D
3.15
3,79
3.98
5.36
0.46
5,62
8.79

D‘
32
~ 32

38

25

38
51
25
32
19
32
32
32
25
32
25
32
38
38
51
64
=
ekt
25
66
6b

“VELCEIDAD

1.5
- p_dﬁ
1.5
2
0.8
2.0
-[D;é':f .
SRS TR

05

2
0.8

1

2.5

.55 S




o

..................

norazon)

=il [A_po-zo-“omi-conm >—Z>r T

SIMBOLOGIA

—em—— LA E ASUA FRIA

e | LINEA DE AGUA CALIENTE

[Nm2p< " pAmmcT

-:J.

r > ®

[ee

ew 00-x

T
|::l.=:| —

PLANO-HIDRAULICO

I~/ PO—=pEmo MU BO-BHEBT

o]
)

- 188 -~



i[od<zr<__<wos—rworoz—0< H| {

logxaom

Towmkg ><(Z2WN

: ____@
Kl

|

Segqundo Nivel Tinacos

Primer nivel moknos

Plntg Afia Oficinos.

Bl hgne—ve ow ,&E.RAMICA_p

PLANO - HIDRAULICO.

H ° R

_}W— 1
.»EH " P

O & <><>€>r<>q>§é>g§>@<>o®¢6%}?

B

— 1]

p t +L_

Y . - A
kA L H I ey 1
: T / { ?m

& ! Fi

B T i B RRVLERE: S
IcREmEniH RN ~. e

i P =4\ |
! _k,‘%ﬁﬁ o Y
. 4|l i Mw
N dd - - FiN|
! ; P B ) =
B i hH D=4
1 l k ““ hi
N 3 h'- Q =,
[ Mm T

=
] R[S0 T H
e
11| ol (e o ¥
anu__u. .@.

®

- 189 -



.2

ll"

@ 4 <ZF<_ <eOD—FWwOR0Z-0< m_ P ’ = i) _m
‘[ogxa0nm HUEnTA YA_NEz_ frexcve —aed],
~il

WFABRICA ow owraE—od)|&

R

&
] "
1

=)

© 4
Ty T
. <
[
l_Ll.’T-Tl'J
| T 0 O I B B |

—_—1

© O
-

i

|

ds ]:::I?’.

&
2]
1]
= —
Ty
b
-
>
>4
4

oo
=

r=—H{go——q

T
B2
i

|

‘ .@T . L—'—"if-—'—*

ot

- 190 -



D= A 2 |- )

G Lgoe-0g ow  owedE—-0g);| <

faaa

ZFh < dz05-FWOR0Z—0< B| [mmm— _um_...m;

o

00 TOwek >I2WN| [tvx-vo -- ] .@

llllllllllllll

3\

> Q
PLANO - HIDRAULICO

| ‘Q\

- 151 -



INSTALACION - SANITARIA

Al no contar con red germersl de alcantarillado, tendramos gue recurrir a fosas sep-

ticas y pozos de absarcién dividiendo el ramal de aguas negras del de las mQuas blancas.
La capacidad para las fosgs sépticas se calculo de acuerdo a 85 He. diarios por 75
pefrsonas igual 15,375 litros por dis lo cual nos da unas dimensionas:

Volumen tratado en 24 hrs. 6,500 1ts,
Capacidad hasta el nivel libre del liguido 6.5 M3

Diametro 1.80 mts.
Profundidad 2.50 mts.

Las aguas negras descargaran directamente a la fosa séptics y‘ééf; a
conectada al pozo ds absorcifin para evitar derramamientos. ;
Las aguas blancas descargaran directamente a una cisterna de reqﬁlé
pozo de absorcifn para evitar decrrsmamientos. a
Los ramales de aguas negras y blgpncas serén de tubo de albafial da cn
8" de diametro. '
Lo dessgues serdn ge tubo F.V.C. con diametras:

Lavaba desaglie 200+ P338 mm
doble ventilacifn P 33 mm
ramal albafial B 50 mmn i
Minguitorio Desagiis g 50 mm : AN B : : : ‘z .
doble ventilacidn 2 38 mm ' : : : Lo
ramal albefial g 50 mm
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Hidrantes y Tarjas

Inodoro

Regadera

dasagiie p 50

doble ventilacidn @ 38
ramal mslbafal B S0
desaglie 2 100
doble ventilacidn B 50
ramal albaiial 2 100
desagiia A 50
ramal aslbafisl g 50

- 193 -

‘mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm
mm




bLgor-og oW OwraE-Og)

[Co<=zr< ouw CONJWNTW_TTlfr ;
._cARLns TOWKd v._um_msl [f-x-se _;@
ﬁ)ﬁ

ms
P4 m nfd121 3
SRR g
z a
Sllefiala: :
< © Z
I b g
e :
2l2 BlE 8 2.
Mwmnmuoooo
. ) “\\.ﬂl\\\\\iﬂ.\\hﬂu\/
/ \ _\./u\(\ 7 ﬂ\_
. RN
= P
hﬂ/ WLA .
/ f
= \:@
~,7 ‘
— '\ T m
= L
> i /N
7\ () @
/) Ay
oy Q0 ikt
B N
a
_mm\ V. &
“u D— oa nu—
. . X' !
-D = [ e funam |
o o o© Y k
-D D_ ﬂ nu_
,= ¢ = (Nl
St e =’
.n; nuuy n., PhLu
Re=F pee g g nu_
o ol N
-n_ D_ e o
¥
eI te
. SR . !
-u ﬂ- =3 u—

- 194 -



i[Eoezr= <eos-rworoz—ox = e .._u._‘;
odraon  Towmrd ~ >EWN] frax-ve o.ed

LM~ Qw QUK —~0),

'PLANO- SANITARIO

- 195 -



®

W_PLANTA <EOD—FWOROZ-0<_H]| H”” _mm_mm_m
o0 n  Iowmkd  >EWN]  [rexcso --ed

M= Ow OWEdE =0

.k .
Sequnda Nive! Tinocos

Primer nivel molinos.

Ploata Altg Olicinos,

1

2,
Sl

- PLANO - SANITARIO

e )

©!

AMY, g ,..
& T
DTt
oy b o
{ 1 1 ‘_w
Py M i .
T T
&- Y L
<~ 1
L i i
Y T
T
mw Tl T
A '
N [
P L
~ [
A
N «
A 1
P 1
g~
8
G

=wa v

34

-. .19 -



[eo<zrd <eooruoroz-0< H| P ; — (EH ]
O<gxa0on TowMrd >C2WN| [tex-vo ceer]

|

lhanr-oq ow cwxaE-od

I

|
¢
i
5
‘l

il

(RSP
-t ol —.

PLANO- SANITARIO

3¢

&

& o
v | = -

.{.';}
|

? .

- 197 -



i[oo<zr< _<wop-rworoz-0< H|

g |i]

OLREJD0  TOWERS  >(2wN|

=t

e

=

Ow

| egor—og

i=

] ] - -3 z < - \
cERAMchw =

oo e

:%m
@__Em.

|

SANITARIO

PLANO

- 198 -



INSTALACION - ELECTRICA

e . e

- 199 -



(2}

IMBOLOGIA

ACOMETIOA LINEA 13,200 voitn.

MEDIDCR .

TABUERD DE MRS

TALERO DE DISTRIBUCION.

MOTOR

CONTAGTO TAIFASICO

CONTACTO  MONDFASICO

APAGADOR SENCILLO

APAGADOA DE ESCALERA

SALIDA DE CENTHO

P07

SPOT SUMERGIALE

ARBOTANTE INTERIOA

ARBOTANTE EXTERICR

LAMPARA SLIMLINE

LAMPARA L€ CUARZO

ALUMIRADO [ EMERGENCA

TELEFOND

INTERCOUUNICACION

@a>>o§ﬂ&éaq¢4éﬁcauqu

CIRCUITO CERRADD

TIMBRE

PLANO ELECTRICO.

-

@®

- o m

®

o

z -] - L] m "

>

‘lu-n- on;u-‘:lv

BO-SpEmMO MU SO—JueT

gir

N~
al

%

woraopnl

[NmE2b< - BammcexT

T : —
1335 prmm——peid [H »0-Zo-0m-—Com» »z>ru]

|



\i[eaezr<_axos-rworoz-0< w| {5

HH

‘lograon

LTOowWwKkJg YA.NEZ* .T';-cn rawn

@y

banx-0g ow owxgE-od

p)
=

s
3
]
| i
I :
g 202 u. m“ w
2 mn«u L FiH z
- S A L 5
A A 2
5 o U w
L ? .
& : )
. i I
(I S N ; -
N "
- H z[olsesszzzzasl © §
.AV DO (RIAE -2 (et of¥) §gtasasste 3
i il o) i B 5
: Wg S I :
} - s _I_Iln nm M M
© . :
Hi §
« :
© & & '
1 i o s e gl i
T T v HN
n% ‘@ LA s
N ETR R
._@ &= umw_.q%w M
SN R ]
N
e e $690 ==
[RA] 3 T .M. T
g T EnANE
Eo=wrnem I L 0 A A
3 mﬁ. __ﬂ A rlv.\
O t= =g A ¢
S $ _ 7 e f 3
) T SO FAT
@ _. M”Hwﬂw ! i An“
O 7 3 __, o [
b «UHR_ DN- 1y A '8
YH . |
@ b ﬂ~ﬂ4nu‘" m _.,,../I Y
-~ it N
=== ==
& p——ili -
~ ===y {3 e on'ls 'in '
N T ol t e | L
) S Y #9494 g 404
ST A S S i
.@.-... b4 B HTEEkis
1l T 0]y i
P W " H K
AT T Y
£ i
&
H
€N\
0
o7

v b6 ¢ &




@

®

&
}_3_«_1_

MT..LANTA 20D ~FWOFOZ-0 < _H| ﬂ"un. _m_‘n_m

Ogxa0n  IownkrS >SZWN|  fiex-co -een,

€

|

mon.

& @

@

<

& &
lT_'

& &

% .

LIME—0 AW .&E,R.Aw.wnmnmm [

" PLAND ELECTRICO .

Ot

- 202 -



PLANO ELECTRICO

g;{gzan-zpnmn mo »O-—-xuPT) e

........

noronon)

iz [NM2B< _ PAnmcT
|52 3| p———temag [R »o-Zodoni-com» »ozerv]

lu-- on~xn

i



& D O ¢ @ RSN
L iy PRI N TPy NP PRy Py 1 @ ;
bl |t i ’ :. . ) | ;3 F elE]
-,.l i - w _- 1 —‘ J i A! A :l:
e =T B I T e Al
1@ E% 248 & =] | —d Py g Pl B s|{L E
Tl T e B
i ”’f u ﬂ gg =l mc;z;zangg:—:n == | :". CORTE TRANSVERSAL H . A
b Mo o o0 ! c Hgl’d
o] oo G [fo_fb .
S Tl e WG , | A U
0 : — 5]
= - DT ;
Al : q E -||All}
‘ "~ FACHADA NOR-PONIENTE_ ’ YT
" C.a
d E N
- s||E
R|E.
. Al
_— . . M|l
] = : _ I Nt
' D Gz
| e
FACHADA SUR-ORIENTE ))\'
=\
CORTE LONGITUDINAL . PLANO ELECTRICO

- 204 -



f

_— 1
B Eizzwe. nezzma

FACHADA SUR-PONIENTE

-

worzpon)
Oo—a-—T—om|

- . ‘
1 - d R
o - H
oy u Sé
E
. P
R § :
. ol T
A|lS
. oA 5]
o F X
" n
FACHADA NOR-ORIENTE s E

°

i & | ILB;”‘EE?;Q —eldé—l%r l;rﬂg -:rl | e

L & 9 I

& @ <>@13<§><>%>

k) CORTE LONGITUDINAL PLANO ELECTRICO

>

i
'F.- on-n-;]
L

FACHADA NOR-PONIENTE

&

Iy | BO~=SpImn MO DO—-Do5T

-205 -



i[Wo-L=0-0 SO IOWE—| R e—— ] _._.‘_m
OgEa00  Towmra  >QBWN] [ee e,

!

—

| hanr—0g ow  owngE—o)|S

E
L3
T
5 LF_kmn.Ll m e
o

98

CORTE LONGITUDINAL

18w s lEi |
i FACHADA SUR-
ag ' )
aa
ag
an
FACHADA SUR-PONIENTE

&

FACHADA NOR-PONIENTE

FACHADA. NOR-ORIENTE

o
IR A 1.1
..ww.. m« .Tl_l_lllTL ERRRD
N 3
H H et 3
) T PRI N Y 1y % ,mmwﬁ.m.g T D
on _._ 5 et _ fi< g
4 .Plv 1
i ler== s ¢
\IU ” g— : .ﬂ—)\ru\. vt 0. w
Y i m.c_ v b u
R D] e | -
: - ol I =
ECTT I B 3] ©
A\_J H i | : R Ry o
S e o 9;%@ =
" “.n *_*_N | mjm&.m..ﬂc 45 ; .mm
1Ty IS N
] M.
! ;

-

]

|

g ]
u ﬂ L

& _

-~ 206 -



A3

TATYER

¥

f

f}i‘&..

BE g

O) .

31

e

FACHADA NOR-PONIENTE

12
b

PLANTA BAJA

PLANTA ALTA

FACHADA SUR

n_1

L}

agoooon .
ooooood

CORTE LONGITUDINAL

FACHADA NOR- ORléNTE

FACHADA SUR-PONIENTE

PLANO ELECTRICO

&
®

woraxso
o—O—n—om]

- DO=-3mE>m

T

[NmE2b< p-HmmcT

e —— e —_ W e e T

mg

-

;xu].

>
we- 0N
H

i

el?2

BO=-<pImo

I

]
B




Eoe) 5
-of
i e
- A&l
L B il
3 FACHADA NOR-ORIENTE ? Jisllo
e .
C |lHjjo
A ||UjjE
i , IENS
2 e
- D73
: %— E ° . "
i ) 0 C S
ol FACHADA NOR-PONIENTE FACHADA SUR-ORIENTE E . ‘m‘
ta ’ R s||E
PLANTA ALTA A’ Z]
, ,-.[f‘ . CORTE TRANSVERSAL * 1. ] plano ELECTRICO M-
i VR s b 7 G
- = " . c ? Teer
] &_‘\{ 1= - D [:l AA sl
By = =
19 a1 i ’vig -l - W!? . ))\'
o 5 ‘ FACHADA SUR-PONIENTE =

- 208 -




B18LIOGRAF 1A

LA CERAMICA
Cottier - Angeli - Fiorslls
Edt. Barcelona (1975).

MANUAL COMPLETJ DFE CERAMICA
Garci{s L6pez Marceling L T
Edt. AlbAtros Busnos Aires (1945). : : S e

UDCABULARIG DE MATERIAS PRIMAS, 'INSTRUMENTOS DE TRABAJO Y #Rmcssus'pt‘ MANOFALTU
FARERIA CGNTEMPORANEA B L
I.N.A.H. México (1978).

LCOZAS PORCELANAS ¥ ESMALTES
Roura Vilella Felipe
Edt. 5intes Barcelona (1953).

CERAMICA PARF ESCUZLAS Y PEQUENAS INDUSTRIAS
Costales fFrancisca F.
Edit. Continental Mé&xico (1960).

CEZRAMICA - PUEBLA
Academlia Mexiczna de arte popular . : s :
Instituto Mexicano de la Culturs. S b RO A S e

CERAMICA POPULAR MEXICANA
Espejsl Carlos
Madrid.

LDZA BLANCA Y AZULEJG DE PUEBLA

Enrigue A. Cervantes
Enciclopedia towo I.

- 209.-



INDUSTRIA - HISTORIA - MEXICO (1970-~1983)
Cempero Sierrs Ms, Alejandra
Tesis Profesional U.I.A.

INDUSTRIAS - MEDIDAS DE SEGURIDAD

Aguiler Cruz Gomez Jorge )
Metodos de C8lculo pera Sistamas de Desfogue México (1963).
Tesis Profesional U.I1.A. i

ALFARERIA POBLANA
“dit. Novaro México (1968).

ECOPLAN DEL E£S5TADO DE PUEBLA
Direccifn general de Ecologis Urbana
S.R.H.0,.P, (1580).

Agradecisndo lasfacilidades proporcionadas:
Ing. LUMBERG (Ffbrics anfora) Informacibn de catélogos de magquinaria, datos técnléds.
clomamiento y muy espacialmenta por su tiempo y expsriencis. ‘
Direccifn Ganersl de Estudios dal Tarritorio Nacionsl "DETENALY (planos). :
Ing. César Gercis Elorgs de la Dirsccifn de Informacifin pera &l dessrrolle Urbsno (blaﬁos?#]
Sr. Mauricio YéfMaz Perichard Jafe dsl departamento de decarado dg la fébrica de leza El An% :

fora, al proporcionarms los conocimientos sdquiridos a través da 35 afics de axperiencla sn
el ramo.



	Portada
	Contenido 
	Introducción 
	Antecedentes Históricos 
	Desarrollo Actual de la Industria de la Cerámica en México 
	Proceso-Producción y Maquinaria 
	Definición de el Tema 
	Factores Físicos
	Programa Arquitectónico
 
	Proyecto Arquitectónico 
	Diseño Estructural 
	Instalación Hidráulica 
	Instalación Eléctrica 
	Bibliografía 



