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P R O L O G O 

En el ejercicio diario de nuestro profesi6n como ciruju11os -

dentistas ha sido una prcocupaci6n constante obtener cada -­

dia mejores registros e impresiones, con el objetivo de obt.!:!_ 

ner los modelos de estudio y/o definitivos, motivo por el -­

cual hemos dirigido nuestra investigación en el uso de los -

materiales de impresión: alginatos (hidrocoloides irreversi­

bles), utilizando las marcas 1nfis conocidas que hay en la ac­

tualidad, con el propósito de comprobar mediante pruebas de 

laboratorio si tiene los requisitos o normas estipuladas por 

la Asociación Dental Americana (A.D.A.). 

También se utilizaron, como material para reproducir las im­

presiones de silicona y el yeso en sus diferentes tipos y -­

clases. Las pruebas se realizaron en el Departamento de Ma­

teriales Dentales. de la Universidad Nacional Autónoma de -­

M~xico, en la Facultad de Odontología, teniendo coíllO refereE 

cia las normas y especificaciones de la A.O.A., en lo q11e e~ 

rresponde para materialeR de impresión. 

La finalidad de esta investigación es dete1·minar la compati­

bilidad y fidelidad de algunos materiales de impresión con -

el yeso dental tipo III y IV y comprobar con resultados, qué 

material es el más indicado para la obtención de las irnpre-­

siones y modelos de nuestros pacientes, teniendo en consider~ 

ción otros factores como son: tiempo de fraguado, tiempo de -

gelificación, etc,, todos de gran importancia en esta inves­

tigación. 



Se utilizaron para estas pruebas materiales de fabricación -

nacional y algunos con patente extranjera pero envasados y -

distribuidos en M~xico. 

Esperamos que la iniciación, el desarrollo y la conclusión -

de esta investigación cumpla con la finalidad para la que 

fue elaborada, conocer qué material nos proporciona mayor f! 

delidad y compatibilidad en sus diferentes tipos y presenta-

clones comerciales. 



ESPECIFICACION No. 18 DE LA ASOCIACION DENTAL :.AMERiáNA. 

(ALGINATO.) 

Compatibilidad con el yeso. El tipo de·· y··e~-?-~~~~~p~~-e·a:~~ "en pru~ 

has para compatibilidad, deberá ser sul-f~~·ó __ ,.:¿ii'~·i¿o··-deshidr!_ 

tado no modificado, el cual ser5 agregado s1~j~_ necesario -­

sulfato dehidratado de calcio para aj~stai:el.-tiempo de end~ 

recimiento a 10±3 mín. 

Aproximadamente 100 gr. de polvo se agregar~n paulatinamente 

durante 15 seg. Se espatula a mano por 1 mín. con una espá-

tula flexible de 18±1 mm. de ancho. La mezcla resultante d~ 

berá vaciarse inmediatamente con un molde cilíndrico de 25 -

mm. de diámetro y 25 mm. de largo. El tiempo de endureci---

miento se determinará con una aguja de acero pesada que pesa 

300± 0.5 gr. y que tiene una penetración de 1±0.05 mm. en --

diámetro y aproximadamente 50 mm. de largo, la aguja de oce-

ro bajará venticalmente hasta la superficie superior del es-

pecimen en intervalos de 1 mín. hasta que la aguja ya no pe-

netre en el especimen. 

El tiempo de gelificación va ser el número de minutes desde 

el principio de la adici6n del polvo al ag11a hasta que ls --

aguja ya no puede perietrar al fondo del especimen en el yeéoo, 

cuando está probado directamente en el bloque producirá una 

linea de 0.005 mm. de ancho, un anillo de tipo especifico se 

colocará en un bloque de prueba de acero inoxidable, al blo-

que de prueba de acero inoxidable se le puede colocar talco 



y se retira el exceso. El anillo se va a sobrellenar con el 

alginato colocando una loseta de vidrio sobre el anillo el -

material excedente se retira, el anillo de impresión se sep~ 

rara del bloque de prueba, la irapresión se sacudirá a mano -

para retirar el exceso de exudado, la mezcla de yeso prepar~ 

do como anteriormente se indica será vibrado suavemente, se 

va a vaciar contra la impresión dentro de 2 mín. En el tiem­

po que la impresión se separa del bloque de prueba la impre­

sión formada se va a colocar en una corriente de aire a 23ºC 

± 2°C y 100% de humedad relativa durante 30 mín. El modelo 

de yeso se va a sacar y examinar sin aumento bajo ilumina--­

ción y en ángulo con una lámpara de microscopio , la repro-­

ducción de la línea de 0.075 mm. será satisfactoria si es -­

continua a todo lo ancho del anillo. 

Tiempo de endurecimiento. Un anillo de metal con diámetro­

interno de 3 cm. y 16 mm. de alto se colocará sobre una su-­

perficie plar1a llenando hasta rebasar con el material de im­

presi6n, el material en exceso se quitará usando la espátula 

de mezclado, inmediatamente después el extremo de la varilla 

de (metilmetacrilato) de 6 mm. de diámetro y 10 cm. de largo, 

se colocará en contacto con la superficie expuesta del mate­

rial de impresión e retirar inmediatamente. Este contacto -

se repetirá en intervalos de 10 seg. hasta que el extremo de 

la varilla se separe limpiamente del material de impresi6n 1 -



El tiempo de endurecimiento va a ·ser el nfimero de minutos;-­

que corren desde el comienzo de la mezcla hast~ qu~' el .~ate­

rial no se adhiera a la punta de la varil·léi, el promedfo-· de 

las dos pruebas será reportado en t~rmino de lO;s~g! 

El tiempo de trabajo. Un penetr6metro con punta cilí~drica 

de 4 mm. de diámetro y una carga de 50 gr. y con un indica-­

dar sensible a 0.002 mm. se empleará para esta prueba. una 

superficie se colocará bajo la punta y se hará una lectura.­

Un anillo de 16 mm. de altura y aproximadamente 0.3 cm. d~ -

diámetro interno se colocará sobre la superficie plana bajo 

la punta llenado con material mezclado segfin las instruc--

ciones del fabricante. Se nivelará la superficie superior -

1 a 1 1/4 de nimuto para tipo I para gelificado normal, 6 2 

mín. desde el comienzo de la mezcla para tipo Il, la aguja -

se pondrá en contacto con el material y se soltarñ la punta 

después de soltado. La diferencia entre las des lecturas s~ 

rá no más de 0.25 mm. 

Preparación de especímenes .. Los especímenes de prueba se--

rán colocados en un nnillo de diimetro inter110 de cm. y de 

16 mm. de alto sobre una loseta de vidrio o metal llenar -

1 1/2 de la extensión del anillo con olginato según las in~­

truccioncs del fabricante, un molde de metal de 12.7 mm. cte 

difimetro interior y de 25.4 mm. exterior y de 19 mm. de alt~ 

ra se colocará inmediatamente dentro del anillo y se presio­

nará forzando el material hasta que el molde toque la super--



ficie_ y el exudado sobr.esalga .e·n. ra parte superior ·del molde' 

una loseta de· vidr;(,{ci~-.:_:~e~~~Í·:~-~;:¿·ci·ioc~~á: ~né:ima .del molde P.!. 

ra quitar el exceSo del, m~·~"~;·~,~¡;~ ·-~-·-"~·~n~ --después--de iniciada 

la mezcla el molde y la losei~ se cotoc~r&n.en ·un bafio de --
-· •. ;,_.-_ "" ::- ·-

agua y mantenidos a- una temper~tuia "de 37~C ~-lºC. 5 min. y 

30 seg. después de iniciada la mezcla ·el molde y losetas se 

sacar5n del agua. 

Compatib~lidad con el yeso. Este material dará una superfi-

cie lisa libre de grumos y al separarse del yeso lo harán de 

u11a manera limpia. El yeso reproducirá la linea 0.075 mm. -

La reproducción será considerada satisfactoriamente si ésta 

es continua y abarca o llena la distancia entre las dos lí--

neas que se cruzan, el fabricante provee en estos sentidos -

un tiempo recomendable para manejar el yeso de 10 min. 

4 



GENERALIDADES SOBRE LOS MATERIALES EMPLEADOS 

(ALGIKATO, SILICONA y YESO TIPO III y IV) 

Alginato; 

A fines del siglo pasado un escosSs observó que ciertas al~­

gas marinas pardas producían una substancia mucosa peculiar 

la denominó '1algina 11 y fue utilizada para muchos fine~. En 

Inglaterra, 40 años más tardes, otro químico S. Willlams 

Wilding recibió la patente para el uso de la algina como ma­

terial para impresiones dentales. 

Cuando el material para impresión a base de agar. que ern de 

uso corriente, escaseó durante la Segunda Guerra Mundial (J~ 

p6n era el principal productor de agar) las investigaciones 

se intensificaron para encontrar un substituto adecuado, el 

resultado fue el actual hidrocoloide irreversible para impr~ 

sienes o alginato. Para uso general se emplea mucho m~s que 

los hidrocoloides de tipo reversible. A cont1nuación se pr~ 

sentan las principales propied~des físicas y químicas del al 
ginato. El ~xito de este tipo de material para impresiones 

se debe principalmnente a que: 

l. ~s ficil de usar. 

2. No es molesto para el paciente. 

3. No es caro, ni requiere un equipo complejo puro st1 mnnl 

pulnción. 

5 



Quimica. El ingrediente principal de los materiales hidroc~ 

loides irreversibles, por lo general se acepta que es un po­

limero lineal de la sal sódica del ácido anhidro-beta-manur~ 

nico, el ácido algínico es insoluble en agua, pero algunas -

sales son solubles¡ es fácil transformar el ácido en una sal 

cstérica, puer los grupos cnrboxilo polares se hallan libres 

para reaccionar, la mayor parte de las sales inorgánicas son 

insolubles, pero las que se obtienen; con sodio, potasio y -

amoniaco son solubles. El sodio, el potasio y el alginato -

de trietanolamina se usan en los materiales para impresiones 

dentales. 

Al mezclarse con agua, los alginatos solubles forman un sol 

similar al sol del agar. Los soles son bastante viscosos, -

incluso en concentracion~s bajas, pero los alginatos solubles 

forman soles con rapidez si el alginato y el agua se mezclan 

bien. El peso molecular de los compuestos de alginato varía 

mucho, según sea el proceso de fabricación, cuanto mayor sea 

el peso molecular, más viscoso serfi el sol. 

El dentista prepara el sol de alginato de viscosidad adecua­

da y lo lleva o la boca en un portaimpresiones, la gelaci6n­

se produce por reacci6n química en la boca y a continuación 

se retira la impresión. Hay varios mitodos para gen~rar es­

te cambio quimico, pero es mis sencillo y mejor hncer reac-­

cionar el alginato soluble con sulfato de calcio para produ­

cir alginato de calcio como gel en la prfictica. 
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Esa reacción debe tener lugar en ·1a bocn; .por ello, es prec~ 

so retardarla mientras el materiril se·mezcla-con- el agua, se 

coloca en el portaimpresiones y se lleva.a la cavidad buc~l, 

las reacciones ,se explican raejo-r;- _med__i_a_nt~ ejem(tlos -car~C:.t:-~~-.:­

rísticos: 

el sulfato de calcio es un excelente_ compuest~ para la -­

producción de un alginato de calcio insoluble cuando reacci~ 

na con alginato de sodio o potasio en solución acuosa, en la 

prictica. La producci6n de alginnto de calcio se retarda 

por la adición de una tercera sal soluble a la solución con 

la cual reaccionara el sulfato de calcio con mayor af inidnd 

que con el alginato de sodio para formar una sal de ~alcio 

insoluble, así la reacción entre el sulfato de calcio y el -

alginato soluble es inhibida mientras quede algo de esa sal. 

La sal, incorporada es un retardador. Es posible usor va--­

rias sales solubles como: fosfato de sodio o potasio, oxdla­

to o cnrbonato, fosfato tris6dico, el tripolifo~foto de su-­

dio y el pirofosfato tctrns6dico. Los dos filtimos son los -

de uso mñs frecuente en la actualidad. El s~lfnto d~ calcio 

o cualquier otro producto químico usadc para producir el gel 1 

lleva el nombre de reactivo. Si por ejemplo se mezclan c~n­

tidades adecuadas de sulfnto de calcio, alginato de pc1tusio 

y fosfato trisódico con agua, un~ TC2 que se disuelven en -

parte o todo. habr5 lo siguiente rcacci6n: 

(1) + 



Cuando el fosfato trisódico se agota, lc;:>s io~es dé :calcio C.2, 

mienzan a reaccionar con el alginato: de ,po~~~~o Y .. p~od~c~~- -

alginato de calci~ como ~i-~e: 

KnAts+ + ca so4 ~-,.~::~- yi,!c:2~so¿r 'bFtA;s (2) 

, ... : .. ·:.·.,-,· 

:':':.e-~:~:~-. 

Composici6n, Una fórmula del ·ma_t_eI))~~ :·de ~l~gina~~ p8-~B impr~ 

sión basada en las reacciones anteriores e~ la· ~iguiente: 

{porcentaje en peso%): 

Alginato de potasio .•••••••••. , •• ,_,,,, 15% 

Sulfato de calcio ••••••••••••••••••••• 16:& 

Oxido de zinc, . , ..•....••.•••.••••• , • • 4% 

Fluoruro de Potasio y titanio ••••.••.• 3% 

Tierra de diatomeas ..•••••••..••••.••• 60% 

Fosfato de sodio .••.••••.•.••••.•..••• 2% 

Las proporciones exactas de cada producto químico varían se-

gún la materia prima en particular. Es necesario determinar 

con cuidado la cantidad de retardador (fosfato de sodio) pa-

ra dar el tiempo de gelación apropiado. Por lo general, si 

se mezclan 15 g. de polvo con 40 ml. de agua, el tiempo de -

gelación variará entre 3 y 4 min, a la temperatura ambiente 

normal. 

La finalidad de la tierra de diatomeas es funcionar de re--

lleno. El relleno agregado en cantidades adecuadas, aumenta 

la resistencia y rigidez del gel de alginato, confiere text~ 
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ra lisa y ev~ta que la su~erficie de un g~l firme ~e~ pegaj~ 

sa. Asimismo, favorece la formaci6n del _sol al dispersa~:~­

las partículas de polvo de alginato en el-agua. Siri''.el·:re~­

lleno el gel carece de firmeza y _prese~t __ a·. una:· superficie pe-
·--~ 

gajosa cubierta de exudado, que proviene de:ja -Sitlere-S1s-;--E1 

óxido de zinc también acttia como relleno 'Y -'~jer-C-~e ciérta- in-

fluencia en las propiedades físicas y el tiempo de endureci-

miento o fijación del gel. 

Como reactivo sirve cualquier tipo de sulfato de calcio. Por 

lo común se usa la forma dihidrato, pero en ciertas circuns-

tancias se considera que el hemihidrato aumenta la vida útil 

del polvo y proporciona estabilidad dimensional más satisfa_s 

toria al gel. 

Los fluoruros como el potasio y titanio, se agregan para que 

la superficie del modelo de yeso sea dura y compacta. En 

concentraciones adecuadas, los fluoruros son aceleradores 

del fraguado del yeso. 

Un material para impresión de origen japonés se compone de -

alginato de trictanolamina, carbonato soluble e insoluble --

(una vez de un fosfato), y sulfato de calcio. !lasta dond~ -

se sabe, todas las fórmulas comcrcinles incluyen sulfato de 

calcio como reactor. 

Vida útil. Losmateriales para impresión de alginato se det~ 

rioran rfipidamentc a temp~raturas elevadas. Se comprob6 que 
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los materiales almacenados un mes a 65ºC·(·l49ºF) no servían 

para uso odontológico, pues o ~o endurecían, o lo. hacían de­

masiado rápido, incluso ·a ·54~_C,~ C,l_~~·~·r:·~-X·: ~Bb_íS. manifestacio-

nes de deterioro probablemente_-~: debi"d-o' ":~ i~ .. despolimerización 

del alginato. 

La especificación O. 18 de la A.D.A. sobre. materiales den--

tales para impresi6n especlflc8-que el almacenamiento en su 

envase original durante una semana a 60ºC (140ºF) en hume--

dad relativa al 100% no debe causar deterioro tan grande c~ 

mo para que la resistencia a la compresión del gel sea inf~ 

rior a 255 Mpa (37 psi). Es mejor no guardar el material -

más de un año en reserva en el consultorio dental, y mante-

nerlo en un medio fresco y seco. 

El Alginato para impresiones viene en paquetes individuales 

sellados. con polvo previamente pesado, suficiente para una 

impresión o suelto en un envase. Son preferibles los paque-

tes individuales por que hay menor probabilidad de contamin~ 

ción durante el almacenamiento, y está aseguruda la correcta 

proporción agua/polvo porque tambi~n vienen tazas de plásti-

co para medir el aguo, sin embargo, el empaque del alginato 

en recipientes es sin duda más comGn entre la mayoria de los 

profesionales. Si se emplea el polvo en recipientes, es ne-

cesario volver a colocar la tapa lo antes posible para que -

la contaminación por humedad sea mínima. 

10 



Adem~s. lo ideal es pesar el polvo y no simplemente m~dir su 

volumen en cucharadas, como lo indican muchos fabricantes. -

No obstante, salvo que se utilice un m~todo sumamente inco-­

rrecto para medir el polvo en cucharadas, no es dificil que 

la variación en peso sea mayor de algunos decigramos; sin- em 

bargo, no tendró consecuencia sobre las propiedades físicas 

de las mezclas obtenidas en cada caso particular. 

Si no se tiene suficiente cuidado en seguir las indicaciones, 

del fabricante, las características de manipulación de la mez­

cla de alginato resultarón modificadas, por ejemplo: una va­

riación recomendada de sólo 15% en la propcrción del liquido 

y polvo, modificari notablemente la consistencia y el tiempo 

de fraguado. Si se sacude el polvo en el recipiente antes -

de medirlo, es importnnte no respirarlo al levantar la tapa. 

Algunas de las partículas de sílice de este polvo poseen un 

tamafio y una forma que las hace nocivas a la salud. 

La exactitud de c11alquier modelo reproducido con un material 

para impresiones. obviamente, es inherente a esta eJactit11d 

de reproducci6n, 110 s6lo depende de la conducta dimensj.00111 

de los materiales empleados, sino tambión de ln condici6n d~! 

la superficie, tanto de la impresi611 como 11~1. modelo. La 

exactitud de la superficie implica la dupltcac·i6n del data-­

lle de la superficie y depende de la relación intarsu?erf i-­

cial entre el material paro irnpresi6n y el materinl tlal tt1od~ 

lo, las especificaciones de la A.D.A. sobre los muterialeg -

11 



hidrocoloides para impresión, tanto reversibles ·como irreve~ 

sibles, requieren de una prueba de reproducción de superfi-­

cie. El material se colocá sobre una plancha de acero inox~ 

doble, la cual está marcada con una serie de líneas rayadas 

de medidas graduables. Se hace un modelo de yeso de esta i~ 

presión, el modelo vaciado de ambos tipos de material para -

impresión debe reproducir la línea que tiene 0.075 mm. de ª.!!. 

cho. El yeso por sí mismo es capaz de reproducir la línea -

de O.OSO mm. cuando se le permite que endurezca en la plan-­

cha, no obstante, los modelos hechos de alginato pueden no -

reproducir las líneas más finas, tan bien como lo hacen los 

hidrocoloides reversibles. Asimismo, algunas veces, la su-­

perficie del modelo de yeso puede ser inferior al de la su­

perficie obtenida con el tipo reversible. La reproducción -

del detalle de la superficie también puede variar dependien­

do de la combinación del material para impresión yeso-piedra 

que se emplee. 

Algunas combinaciones son más compatibles que otras, en par­

ticular cuando se cvalGnn por m~todos de prueba m~s críticos 

que el que se describió. Esta es una de las razones princi­

pales por las cuales los materiales para impresión a base de 

alginato no se utilizan para pr6tesis fija, en este tipo de 

restnurnciones por ejemplo, una corona, se necesita una re-­

pro<ll1cción fiel de los detalles. Los hidrocoloides y los 

elastómeros, son notablemente superiores en lo que a esto 

respecta. 
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Silicona. 

Silicona (química. Este polímero se compone de u~· poli (di-

metilsiloxano) difuncional. L~··uni6n cruzada-se·realiz~-me­

diante una reacci6n con silicatos alquí_licos _trif_unci_o,~ales 

y tetrafuncionales, tal como el silicato de trietilo-en:-pre-

sencia de octanoato de estaño. 

Estas uniones se efectúan e temperatura ambiente y por ello 

se las denomina 11 siliconas VTA 11 (vulcanizaci6n a temperatura 

ambiente). 

El polímero VTA se compone de unas 1000 unidades. El mate--

rial de base se vende como una pasta de consistencia similar 

a la de los elastómeros de polisulfuro, mientras el cataliz~ 

dor viene como liquido de viscosidad moderada. El elastóme-

ro es producto de una unión cruzada entre los grupos termi--

nales de los polímeros de silicona y el silicato de alquilo, 

que formnn una trama tridimensional. 

La vida útil de almacenamiento, es limitada debido n la oxi-

daci6n del componente de estafio con el catalizador. La cor-

ta vida fitil tambi~n puede originarse de la dcgradaci6n de -

la base o de la unión cruzado de la bnse dura11te su almacen~ 

mi en to, 

Los cauchos de silicona se expanden como una ¡1asta dn base y 

un líquido catalizador, como la siliconc es líquido, se ngre-
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ga sílice coloidal u Oxido metálico finamente pulverizado 

como relleno. La selección y tratamiento previo del relleno 

es de suma importancia, pu'es las siliconas poseen baja dcns!_ 

dad de energía cohesiva por ello. interacción intermolecu-

lar débil. La influencia del relleno en la resistencia de -

las siliconas es mucho más critica que en el caso de los po­

lisulfuros. Recientemente se han introducido siliconas de 

consistencia muy espesa, estos cauchos se denominan ''silico-

nas masillosas 1
'. Se les usa como material para cubetas. Jun 

to con un material de baja viscosidad como los polisulfuros. 

la especificación No. 19 de la A.D.A. establece tres clases 

de material para impresiones a base de siliconas, segfin su -

consistencia, los materiales de consistencia masillosa no e~ 

tán cubiertos por la especificación. 

Los colorances se usan para dar homogeneidud n lu mezcla. -­

Pu~den ser colorantes orgánicos o pigmentos; la elección de­

pc11dc del sistema de las propiedades deseados y da la habil! 

dad del fabricante. 

En nlgunos casos, se venden dos líquidos catalizadores. con 

la finalidad de mantener separados el ortosilicato y los co~ 

p~estos organoestnnosos, hasta el momento de la mezcla. Es­

to prolonga la vida Gtil de almacenamionto del sistema cata­

lizador. Cnundo la base y el acelern1lor de las siliconas 

vienen en forma de pasta, el procedimiento de mezclado es Si 
milar al de los polisulfuros, sin embergo 1 el reactor muchas 
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veces es un líquido oleoso coloreado. Cuani:l·::> ~~ p~'ls_ta ~e ~.!!. 

se está envasada en tubos, se hact! salir·. una., dcterm.iiiada lo.!!. 

gitud de ella sobre la loseta _y se deja cae~:~~~'.~~ ... _d.~~~-erM¡·nad·a 
cantidad de gotas de liquido por unidad '.de·L~f~ni·~-:~u·~:,-"~e_:.:·~·a·st·a, 
según las indicaciones que dé el fa·~--~i_~-i'.h't~}~:~:·~~~\~:~~~:tu·"~-~~;r._ .. __ 

A veces, la pasta de silicona vierie·º:~-n--::un°·.·JlOt'-e':~~--~~Y-'0:1~a~.-c=--:i'~t1·~.:. 

dad adecuada se mide por volumen con una tas·a. F.1 acelcréidt)r..:. 

se dispensa por gotas, de acuerdo con el volumen de la pasta. 

En todos los cusas, se toma la pasta con la esp!tula y se le 

extiende hacia el liquido, continuándose la mezcla como ya -

se indicó. Se sigue el procedimiento hasta conseguir la me~ 

cla completa, indicada por el colur uniforme, independiente-

mente del tipo de material, sea polisulfuro, silicona, poli-

~ter, recalcamos de nuevo que es escencial la homogeneidad -

de la mezcla para obtener fidelidad. 

Tiempo de fraguado. Hny que !;eñalor que el tiempo de fragu!l_ 

do no corresponde con el tiempo de curado, en renlldnrt, el -

curado continGa después del tiempo de frnguado. En especial, 

la silicona sigue polimerizando unas dos semanas o m5s, des-

pués de hecha la mezclo. 

Aunque hay muchas Licnicns de medició11 del tiempo d~ fragua-

do, lu m5s satisfactoria es la do utilizar un penet~6Metro.-

Los resultados fueron obtenido~ de matt~riule:; i;?lastómeros ra~ 

diante el uso de la aguja de Yical, el tiempo transcurri.do -
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desde el comienzo de la mezcla hasta que la aguja deja de p~ 

netrar hasta el fondo de la meZcla, es el tiempo de trabajo, 

que presumiblemente es el límite del tiempo necesario para -

mezclar el material, cargar la cubeta y llevarlo contra los 

tejidos bucales. Cuando la aguja deja de penetrar en la su­

perficie, se supone que el material ha curado lo suficiente­

para ser quitado de la boca. Este tiempo, también medido 

desde el comienzo de la mezcla, es el tiempo de fraguado. El 

tiempo de trabajo de algunas siliconas es demasiado corto p~ 

ra algunos operadores. 

Elasticidad. La especificación No. 19 de la A.D.A. acepta -

una deformación permanente de 2 por 100 para las siliconas -

después de mantener una deformación de 12 por 100 durante 30 

seg. La deformación por compresión de los dos elastómeros -

debe hallarse ntre 2 y 20 por 100 cuando la tensión es de 100 

a 1000 g/cm'/. 

Estabilidad dimensional. Hay una serie de causas para los -

cambios dimensionales: 

l. Todos los elastómeros se contraen levemente durante el C.!!_ 

rada. 

2. Durante el fraguado, las siliconas pierden alcohol. Esto 

va acompañado de contracción. 

3. Aunque las siliconas y los polisulfuros de caucho recha-­

zan el agua, el poliéter absorbe agua. 
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4. La recuperación, que sigue a la deformaci6n es incompleta, 

debido a la naturaleza viscosoelg~tica ·de·los cauchos. 

Las siliconas con mucho relleno-, d~-"-co·~-si.Steri~·i:a de masilla, 
:.. _., ~- ~. _·, "¿:· .. .. : __ , ·.'- .. - -:'.· :_ -. ·_, 

presentan menor contracción por poiim~:~~-~~~.i?°R qu~·:-.l?s_._sate-

riales menos viscosos. 

Propiedades térmicas. Aunque los dos- :_~ipos dt?-_Cl~-~it_ó_in-er~-S-___ -

son buenos aisladores del calor, se estima qu~ li.·conductivi 

dad térmica de las siliconas es el doble que .la de caucho CE_ 

mún. La elección de un material elastómero, es determinada 

por las características particulares preferidas por el oper~ 

dar. Por lo general, las siliconas y los poliéteres tienen 

superioridad en color, olor y propiedades estéticas. Asími~ 

mo, la preparación es más limpia. Por otro lado, las sili--

canas son inferiores a los polisulfuros de caucho desde el -

punto de vista de vida útil. Se aseguran impresionJs de ---

igual fidelidad cuando los materiales son usados con la téc-

nica adecuada. 

Aplicación de siliconas: 

l. Impresiones unitarias. 

2. Impresiones de cuadrantes. 

3. Impresiones totales. 

Composición: polidimctilsiloxano de peso molecular relativ~ 

mente alto, con grupos orhidrilos terminales, ortosiliceto -

alquilico ¡iara producir cadenas cruzadas. 
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Relleno inorgánico: 30 a 40% si c-:s una p·a.~St~.' 75%-51:-. es- una 

masilla. 

'.' ':.:::;::, .. :··.f". ·; .. o-.··,-.·,,,. 
Catalizador: Ester organometálito~ -t~i ··c;;ómO oc~~-~~~'.~~ de .es-

taño o dibutil dilaurato de estaño. Di-itlY~:ri~:e~~~t·e~sa.:- ·s·1- .' es 

liquido, más un agente espesante si es :l1na~;PaSta.··.'·: 

Propiedades mecánicas: 

·.-··- :: . , ·.'.;.=>-:· 

Recuperación ei~~~¡~l-.. :)~~·~· i:nfornla. de 

un valor promedio del 99.53, que es excelente. 

Escurrimiento. El escurrimiento de las siliconas es bajo. La 

muyor!a de los valores son inferiores al 0.1% lo que indica-

quehay menos probab1lidades de que se produzcan, distorsio--

nes por la acción de una ligera presión o la demora en el --

vaciado. 

Fle~ibilidad. Las siliconas son más rígidas. 

Es~~bilidnnd dimensional La contracción en 24 hrs. es de ---

aproximadamente el 0 .. 6%. Los valores más bajos, cuando se -

eleva el contenido de relleno al 75% como en las siliconas -

de consistencia de masilla, que se emplean para conformar e~ 

betas sobre las que se toma una impresión final en forma de 

lechada con una silicona liviana, aproximadamente la mitad -

de la contracción tiene lugar durante la primera horn. La p~ 

1imerizaci6n y la evaporizaci6n del alcohol formado en la 

reacci6n, non rcsponsnblcs de esta alta concrucci6n.. Recie~ 

temcnte se ha desarrollado 11n materjal a base de siliconns -

18 



que polimeriza, sin dar un ~~bp~o~uc~o vo~~t~l.-~ ~~·ír~eu~r 

se contrae sólo un 0.05%, esto ·mejora· notabf~nl~nté fa· Cxac.:.-

titud general. 
;; !' , .' "·~·:· 

Manipulación. Es la misma-{¡ue __ p.ai-a }i'.~-sL~~~--~-~-~p-~~-~yb_~~{ ~-i:5~~-p\~ 
que las siliconas pueden pr_OVeer_S-~ ;-~~J:~~~~~~~:~:kª-~~~~~~,~~~-s-~}~µi~~- --
un líquido catalizador, cuando~~ i_~,~·.:_·!:f_~~ij{'.i"~{~~á:._-.~-~-e~tu fo.!, 

. . 
ma se recomienda por lo general una got~ po~ pulgada de pas-

ta base. 

Tiempo de fraguado, (De 6 a 8 min.) Es menor que el de los 

mercaptanos, lo que ofrece ciertas ventajas al ahorr~r tiern-

po junto ala sillón son posibles los electrodepósitos. Deb~ 

do a la alta contracción de polimerización, el modelo o tro-

quel deben hacerse tan pronto como sea posible. El uso de -

un sistema pesado liviano, tambi~n se recomi~nda 11ara mejo--

rar la exactitud, la mayor temperatura y hu~edad ~cortan el 

tiempo de fraguado. 

Efectos biol5gicos. El catalizador no debe ponerse en con--

tacto directo con las manos, y el material incompletamente -

mezclado no debe llevarse a los tejidos orales. 

Productos comerciales. Citricon; clastico1t; flexicon, jelco-

ne; trovconsir; );antopren; president; (polimerización po:- --

adición). Las siliconas (por CJem.: citricon, (!lnstico, op·-

tosil), han copado l1na gran parte de materiales pa1·a impre--

sión, debido a su limpieza, rápido fraguado y fac.ilidad de ·· 
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mezcla, existe ahora cierto nuevo interés debido a su adapt~ 

bilidad al sistema masilla-lechada. Es difícil de manejar en 

los casos de preparacione¿ mfiltiple. La silicona no es tan 

aceptable como los mercaptanos y tiende a fraguar antes de -

que se haya terminado de llevar el material con la jeringa a 

todns las preparaciónes. Las siliconas son ideales para las 

impresiones unitarias de clase II, para incrustaciones por-­

que el clínico necesita una alta recuperación elástica en -­

este cnso y la silicona lo provee. Estos materiales parecen 

ahorrar tiempo junto al sillón, pero a expensas de una mayor 

contracción que los mercaptanos. 
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Yeso tipo III y IV. 

En odontologia,se utiliza una serie de producios de .1ni11eral-

de yeso como auxiliares importantes de las operaciones dent~ 

les. Se emplean varios tipos de yesos pa~·a ·~-«:Lcu1~:.--m~:,delos s~ 

bre los cuales se confeccionan prót'es~S)t->_-~-~s't'·~-~-f~cioni:!~- de.!!_ 

tales. 

Yeso. Es un mineral que se explota en-v':l~i·~-~_-par-t;e-s' -de-i ""'.'­

mundo; desde el punto de vista quimico,. es uti~i~ado' P?rn pr~ 

pósitos dentales como sulfato dihidratado de calcio, .casi p~ 

ro (Caso 4 • 2H 20). Durante siglos se hun usado diversos ti-­

pos de yeso .. 

Yeso dental y yeso piedra. Estos materiales so11 resultado -

de la calcinación del mineral de yeso. En el procesamiento 

industrial, el yeso se muele y se somete a temperaturas de 

110 a 120°C (230-250ºF). Para eliminar parte del agua de --

cristalización: 

El componente principal de los yesos dentales y del yeso ri~ 

dra es el sulfato de calcio hemihidratado (CaS0
4

)
2

• H
2

0 ó 

(CaS0 4 1/2 mal 11 20), según sea la técnica de c.n.lc..i.nación se 

obtienen diferentes formas de hcmihidrato y s~ dQnowinarfin -

hemihidrnto alfa o hemihirlrotn beta. 
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Yeso piedra. El yeso piedr~· ~~der_n~ Se co'~pone principalmell 

te de hemihidrato alfa. Loi mddlf¡ca~~~es ,c~~~tituyen sólo 

2 a 3% de la composición total. 'S'e:~-su'-~'ien -agregar substan--
, ' . ,. -

cias colorantes, para distingu_i_r_lo _c_on,· filC_ilidaci de1·· yeso_ C.2,-

mún. Los hemihidratos alfa y bet-a .. son' b·1a'fl.cos·, -y no se dis--

tinguen a simple vista. 

Por lo general los modificadores son: ~ulfato de potasio us~ 

do como acelerador y citrato de sodio como retardador. Se -

dice que un yeso piedra con el tiempo de fraguado establee!-

do por este m~todo, está ' 1equilibrado''. La expansión de fr~ 

guado no es efectuada por el tipo de mezclado cuando se usa 

el yeso piedra ''equilibrado'1
, ni tampoco afecta su tiempo de 

fraguado. Ambas propiedades, no obstante, se afectan por la 

proporción a/p en la forma común. 

Además de los modificadores, algunos yesos piedra comercia--

les contienen una pequeña cantidad de hemihidrato beta, para 

proporcionar a la mezcla una consistencia más suave, es im--

portante que el yeso piedra dental tenga baja expansión de -

fraguada, en particular cuando se utilice para la fabrica---

ción de un modelo en una impresión de yeso. 

La razón de esto se desprende de que una vez vaciado el ma--

terial para modelos, se observa la discrepancia producida --

por la expansión de fraguado de ln impresión de yeso, si el 
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bida por. la ~¡mºP·;e~~~~ .,~:;.: ·'e~::.-.·mo:d~-~~ :.:~e:.:'~·~-fj·~-m·~·;~; Poi-" esta ra--
_,,_,_ ,- ···. "·-

zón, la expansió~ _d'e · f~agu8._do,.. ~e_i.. y'es-cC p:Í..ed~a. va.ria , ~ntre -

0.06 y 0.12%. 

Los yesos piedra dentales, se pueden clasifi~ar, según la fo~ 

ma de sus partículas y su com~act~bilidad en tipo III ó IV.-

La clasificación utilizada en las especificaciones de la ADA 

para los productos odontológicos de yeso se muestra a conti.-

nuación: 

Especificación 
A.D.A. 

Tipo I. ... Yeso 

Tipo II ... Yeso 

Tipo III. • Yeso 

Tipo IV, •• Yeso 
resistencia 

p/impresión 

p/modelo 

piedra dental 

piedra alta 

Terminología tradi­
cional 

Yeso p/icpresi6n 

Yeso p/modelo o labor 

Clase I o coecal 

Clase II, Densita o yeso 
piedra mcj oradc 

Este cuadro incluye también laa antiguas denominaciones y --

los nocbres tradicionales que aún se utilizan en algunos ca-

sos para describir los materiales correspondientes. Las pa~ 

tículas de un yeso piedrn tipo III y de un yeso tipo IV, son 

de forma bastante semejante¡ su principal diferencia es que 

el yeso pícdra tipo IV se caracteriza por la presencia de --

partículas m~s compactas y m§s lisas, lo que d~ lugar n una 

superficie menor. Por ello se puede usnr menor cantidad de 

agua y por lo general ln resistencia seca es mayor que ln de 

los yesos tipo III. 
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Materiales para modelos y dados de trabajo. Uno de los pri~ 

cipales requisitos para el material destinado a modelos o d~ 

dos, es que tenga gran resistencia y dureza. La proporción­

A/P es menor en los yesos pie<lra que en el yeso de París. -

Por ello, los primeros se utilizan con ese propósito. El -­

uso del modelo se limitará a la elaboración de prótesis que 

se adaptarán a los tejidos blandos de la boca; los dados de 

yeso piedra son reproducciones de dientes con cavidades ta-­

lladas para fabricar restauraciones. 

Aunque en estos casos la expansión de fraguado bajo es dese~ 

ble, los tejidos blandos pueden tolerar un error ocasionado 

por una expansión leve del fraguado, pero no cuando se trata 

de un diente, los yesos tipo III se prefieren para preparar 

modelos a partir de los cuales se procesarán las prótesis d~ 

bido a que son más fáciles de retirar después del proceso, y 

tienen la resistencia adecuada. Los yesos tipo III suelen -

utilizarse para este tipo de modelos los yesos piedra tipa 

IV, para dados de trabajo (denominados yesos piedra para da­

dos). 

Es muy posible que las resistencias bajas a la compresión -

par humedad se daban a una pequeña cantidad de hemihidrato -

beta en algunos de los yesos piedra. Al cabo de una hora no 

hay gran diferencia entre la resistencia de los yesos piedra. 

La resistencia seca a los siete días para el yeso piedra ti-
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po IV es algo mayor que la de los yesos ~ipo III. Aqui, una 

vez mAs, la composici6n es uno de los factor~s·. 

Otra caracteristica del yeso piedra cs.qúe mánifiesta un al­

to grado de dureza superficial, en particular cuando se uti­

liza como material para dados, por lo general, el dado con-­

tiene una cavidad tallada que ha de recibir una incrustaci6n 

o una corona de aleación de oro colado, probablemente el mé­

todo mós eficaz para producir una superficie dura sobre un -

modelo sea emplear la menor cantidad posible de agua al mez­

clar el yeso piedra. Como los cristales de hemihidrato alfa 

no son tan porosos y sí relativamente regulares, es factible 

hacer una mezcla de consistencia de masilla e introducirla -

por vibración en zonas pequeñas. 

La inmersión de un modelo dental de yeso. en una solución de 

borax al 2% durante varias horas aumenta la dureza superfi-­

cial del mismo. A mayor concentración de la solución y a m~ 

yor temperatura (dentro de límites), mayor será la cantidad 

de borax incorporada. Se supone que el aumento de la dureza 

consiste en la aplicación de una delgada capa de tetraborato 

de calcio, en la superficie; por desgracia, este tratamiento 

no ca eficaz con el yeso piedra. 

La dureza superficial, aumenta después del fraguado con ma-­

yor rapidez que la resistencia a la compresión, ya que la s~ 

perficie se seca antes que el interior del modelo. 
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La dureza superficial seca promedio de los yesos piedra tipo 

IV. es alrededor de 92 (RHN); la del yeso piedra tipo III es 

de 82, aunque la superficie' del yeso piedra para dados ser~ 

más dura hay que tener cuidado al modelar la cera. En todos 

los casos, es importante que el polvo del yeso piedra sea P.!!, 

sado y que el agua se mida con exactitud, muchas veces se 

usa yeso piedra en vez de yeso dental para conseguir rcsis-­

tencin y dureza, se puede obtener un modelo de yeso piedra -

más débil si se pone mucha agua en la mezcla del primero. 

Proporción. Si se desea tener una resistencia más alta, la 

proporcion A/P será la más baja posible, sin embargo, una m~ 

nor cantidad de agua aumenta la viscosidad de la mezcla, y -

hay que tener cuidado de asegurarse que la mezcla fluya en -

todos los sectores al ser vaciadas o vibradas en la impre---

sión. 

Algunos yesos piedra dentales (tipo IV) dan buenos resulta-­

dos con una relación A/P de 0.20, es muy importante que el -

agua y el yeso se midan y de preferencia se pesen. Es impo­

sible medir con exactitud el polvo por su volumen debido al 

efecto de empaque. El efecto de empaque de los diferentes -

productos comerciales del mismo tipo varía considerablemente 

de un producto a otro 9 además, el volumen del producto mez--

clado o fraguado es totalmente Independiente del volumen or! 

ginal del polvo; en consecuencia es inconveniente la medi--­

ción por volumen para establecer el mezclado. El yeso den--
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tnl o yeso piedra se ·mez~lnn e·n un~- _t~zE:1 fler.~ble de caucho 

o de plástico con una· esPátUla··_.-de .. h~j~· .. :rigl:'da,\"-~1.3 .s-~cción· -­

media del interior de la ta~a de~e tener uria forma parob61i­

cn para que no haya á11gulo .ni irregularidades -~onde ~l yeso 

se acumule o estanque durante el procedimiento de mezclado,-

las paredes de la taza deben ser lisas y resistentes a la --

abrasión, las rayaduras o estrias retienen el yeso fraguullo, 

aunque se haya lavado la tnza, por ello, el tiempo ne fra--

guado y las otras propiedades de mezclas ulteriores se alte-

ran por los núcleos de cristalización que 6c agregan involu.!l 

tarinmcnte. 

La espátula debe tener la hoja rígida, la hoja flexible se -

traba cuando es forznda dentro de una mezcla espesa de yeso 

piedra y agua y el espatulndo resulta incompleto, es preciso 

que el extremo <le la cspótula sea redondo pnra que coincida 

con la forma de ln taza, de modo que la hoja de la cspfitula 

barra fficilmente las paredes de la taza durante el mezclado, 

el diseüo del mango de la esp§tula debe pcrmiti~ que se le -

sostenga con comodid~d. 

Uno de los grandes inconvenientes que se debe evitar durante 

el mezclado del yeso con ag11a es la incorporaci6n de eire, -

las burbujas de ai~e que aparecen en el modelo son espacios 

deformes que restan fidelidad a la superficie y tlebilitnn el 

modelo. El vibrndo1· autom5tico presta considerable ay11d~ en 

la climinnci6n de b11rbujas de aire durante el me~clado. 
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PRUEBAS DE LABORATORIO 

Para realizar las pruebas d~ laboratorio, de fidelidad y co!!!. 

patibilidad de los materiales de impresión, se tomaron las -

marcas comerciales, el laboratorio de fabricación, el lote,-

el registro ante S.S.A., el peso neto y su lugar de fabrica-

ción: 

Material y marca comercial 

Alginato - Surgi-Dent 

Alginato - Fiel-Prim. 
Dentsply Caulk 

Datos 

Type II normal set. 

Reorder No. 58062. 

Case of 8. Net wt -- 454 g. 

Laboratorio de fabricaci6n: 

Columbus Dental envasado en 

en México. 

Peso neto: 460 gr. 

Laboratorio de fabricación: 

Dentsply Caulk de M~xico, 

Reg. No. 0696C87SS 

Lote No. 6600792 

Alginato -"Super Gays" Laboratoio de fabricación: 
mejorado, color rosa 

"Gays", S.A. 

Lote No. 20080, Peso N.460 g. 

Reg. No. 85618 Od. 

No. de patente: 60859 N 
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Yeso Piedra tipo !II -

Yeso "Magnum'1 amarillo 

Yeso tipo IV - Velmix 

Pink. Kerr 

yeso tipo IV - Silki Rock 

Hule de silicona 
(elastúmero) 

Contene - Rapid Liner. 

Reticulable, por cond~n-

sación, material de co--

rección fl uído r 

Manufacturera Dental Continen-

tal 

Lote 06111589 

Contenido neto: 1 kR. 

Peso neto: 5 lbs (Z k&.) 

Roma Distribuidora Dental 

Manufacturado por Sybron-Kerr 

U.S.A. 

Degussa México. 

Lote - 10875. 

Coltene AG, 

CH-9450 Altstatte~/Sui¿a 

Contiene: 1 bot~ de ~asa amasa-

ble contene rapid 900 ~l/1530 g 

tubo de activador; 40 cil. 

material de correcci5n: 150 ml/ 

157 g. frasco de accivador: 

20 ml. 
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Descripción del instrumental empleado en el labor'atorio para 

la realización de las pruebas de fidelidad y compatibilidad: 

l. Punta de -acrílico, para el tiempo de 

2. Taza de hule, para 

yeso. 

3. Espátula de yeso, para mezclar el 

hule. 

4. Probeta de vidrio graduada, parjºmedir 

agua necesaria para 

5. Troqueles de metal, con las medidas y e~pecificaciones de 

ln A.D.A. 

6. Peso adicional de 700 grs. 

7. Losetas de vidrio de espesor de 3 mm x 8 x 8 cm. 

B. Cronómetro de tiempo. 

9. Vibrador eléctrico. 

10. Cuaderno de notas. 

11. Indicador de humedad (%) y temperatura ( ºF). 
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Programel:ción ·d'e ·.:.las -pr.U:eba realizadas; 

Alginnc~· ~Gai~".mejorad~, 

color rosa·.-.·~~< •• ; ... '· •.••• ;.~ ••. -.... '.-Yeso'tip_o III Magnum Amar. 

Yeso tipo IV-Velmix 

cYeso tipo IV'.""Silky Rock 

Yeso tipo III Magnum Amar. 

Yeso tipo IV-Velmix 

Yeso tipo IV-Silky Rock 

Alsinato Fiel-Prim: ······'······ Yeso tipo III Magnum Amar. 

Yeso tipo IV-Velmix 

Yeso tipo IV-Silky Rock 

Alginato Gel trate •••••••••.••.• Yeso tipo III Magnum Amar. 

Yeso tipo IV-Velmix 

Yeso tipo IV-Silky Rock 

Yeso tipo III ••••••.•••••••••••• 4'Gays'' Color rosa 

Surgi-Dent 

Fiel-Prim 

Geltrate 

Yeso tipo IV-Velmix ••.••••••.••• ''Gays'' Color rosa 

Surgi-Dent 

Fiel-Prim 

Gel trate 
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Yeso Silky-Rock Tipo IV ••••.• ; •• · 
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PRUEBA l. ALGINATO "GAY" MEJORADO COLOR ROSA CON YESO TIPO III 

MAGNUM, AMARILLO, 

1. En la taza de hule se colocó la canti.dad \i_e" O.._?:~-.~,- de pol­

vo de alginato, la medida de la cuchara de plástico y en­

la probeta de vidrio, la cantidad de 17 mm. Se realiza la 

mezcla del material. 

2. En el troquel de acero más grande, se coloca el anillo 

dentro de éste, el materlal de alginato y sobre éste un -

peso adicional de 700 gr. separados por una loseta de vi­

drio, en el troquel más pequeño se llena todo su interior 

de alginato. 

3. Con la punta roma de acrílico, se checa dada 10 seg. el -

tiempo de gelificación del material. 

4. Se ~epara la loseta del anillo y se coloca sobre el vibr~ 

dcr eléctrico. 

S. Se coloca la cantidad de polvo de yeso de 27 srs. y 8 ml. 

de agua, se hace la mezcla y se coloca sobre el alginado 

ya gelificado, se vibra y se espera a que frague el yeso 

y se separa de la impresión. 

Resultados: 

Alginato: líneas observadas: 0.005 mm., 0.075 mm., 0.025 ml. 

0.050 mm. Se notan: superficie aspera, no es uniforme. De~ 

garre: si lo hay. Observaciones: el alginato toma el color 

del yeso. 

Yeso: Líneas observadas: si las reproduce, hay grumos, áspc-

ra. Superficie: no es de gis. Observaciones: mancha al algi­

nato. 
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PRUEBA 2. AL~INATO "GAYS" MEJORADO COLOR ROSA ,CON YESO TIPO 

IV. VELMIX. 

l. La cantidad de polvo de alginato 0.6 g~. y la cant~dad de 

agua 17 ml. en la taza de hule se mezclan estos materia-­

les de manera homogénea. 

2. Se coloca este material en los troqueles de acero, sobre­

el anillo y se llena en todo su interior en el pequeño 

hasta llenarlo, sobre el grande se coloca la loseta de v~ 

drio y sobre esta, un peso adicional de 700 gr. 

3. Ya gelificado, se separa del troquel de acero con todo y 

loseta de vidrio. 

4. Con la punta de acrílico, su parte roma se checa el tiem­

po de gelificación cada 10 seg. 

5. El polvo de yeso en cantidad de 27 gr. medida rasa de la 

cucharilla de plástico y 8 ml. de agua se realiza la mez­

cla y se coloca sobre la impresión de alginato ya separa­

da del troquel de acero. 

6. Se espera a que frague el yeso. 

Resultados. 

Alginato: humedad: 61%, temperatura: 22ºC. Líneas observa-­

das: 0,005 mm, 0.025 mm; 0,050 mm. y 0.975 mm. Superficie: 

rugosa, Desgarre: si lo hay. Observaciones: superficie poco 

nítida. 

Yeso: Líneas observadas: 0,005 mm; 0.025 mm; 0.075 mm; y 

0.005 mm. Superficie: no nítida. Desgarre: poco, presencia 

de grumos. 
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PRUEBA 3. ALGINATO "GAYS" MEJORADO COLO~ ROSA CON YESO 

SILKY-ROCK. 

1. La cantidad de alginato es de ~~ c{:gr._,,"y -.1~. ~~:d1.dli.-_-d_c. ngu~ 

en la probeta es de 17 ml. estas can·t-idS,dés.· se JñeZ_c~an en 

la tasa de hule, de una manera homog~nca~ 
.. -. ·:·,· 

2. En el troquel grande y en el pe.que_!1u- -~e_ COlo~·~- e,s·_~·e· -¡n~te-

rial, en el pequeño hí)sta llenar sU· interiO'"r":-i.~-·:~n·-,·~1--~g~aó-

de se coloca este material dentro del ~nil~O_<_y. --~?:l>·r:e, 

te la loseta de vidrio, soportando un peso_ dE!: 70~_-,gz:.-

es-

3. Con la punta de acrílico se checa la gelificaci6n;_·cada 

10 seg. 

4. Se separa la loseta del troquel y se coloca sobre el vibr!!_ 

dar, mientras se prepora la mezcla del yeso; pul~o 27 gr. 

agua 8 ml. se realiza la mezcla y se espera a que frogue 

se separa la impresión. 

Resultados: 
Alginato: 

Líneas observadas: 0.005 mm; 0.075 mm; 0.025 mm y O.OSO ~rn. 

Superficie: ~speru, no nítida. Desgarre: presencia de grumos. 

Observaciones: no es uniforme la superficie. 

Yeso: Lineas observadas: 0.005 mm; 0.025 mm; O.OSO mm; y --

0.075 mm. Superficie: sensación de gis. Desgarre: poco, -

Observacioncs:hay mejor nltidez en la superficie, 
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PRUEBA 4. ALGINATO SURGI-DENT CON YESO TIPO III, MAGNUM -­

AMARILLO.· 

l. En la taza de hule, la cantidad de polvo de 0.6 gr. y la 

cantidad de 17 ml. se realiza la mezcla del material. 

2. En el troquel junto con su anillo, se coloca el alginato 

y en el más pequeño en su interior, se llena totalmente. 

3. Con la punta de acrílico, se checa cada 10 seg. la geli-­

ficaci6n del material hasta que ya no penetre más. 

4. Ya gelificado, se separa el anillo del troquel y se colo­

ca sobre el vibrador eléctrico mientras se realiza la me~ 

cla del yeso en relaci6n: polvo 27 gr. y agua 8 ml. Ya -

realizada la mezcla ésta se coloca sobre la impresi6n de 

alginato y se espera a que frague. 

S. Se separa con cuidado de no fracturar el modelo. 

Temperatura: 22ªC, humedad: 60%. 

Resultados: 

Alginato: Líneas observadas: 0.005 mm; 0.075 mm; O.SO mm; y 

0.025 mm. Superficie: poco áspera, nitidez poca. Desgarre: 

si lo hay. Observaciones: el material color blanquecino. 

Yeso: Líneas observadas: si se aprecia. Superficie: con br~ 

mas. Desgarre: si lo hay. Observaciones: el yeso no mancha 

al alginato. 
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PRUEBA 5. ALGINATO SURGI-DENT CON YESO TIPO IV. VELNIX. 

l. La cantidad de 0.6 gr. de alginnto se mezclan con 17 ml. 

de agua, una mezcla homogénea. 

2. Sobre la superficie del troquel con el anillo, se coloca 

el alginato hasta llenarlo al igual que en el troquel de 

acero más pequeño en todo su interior. 

3. Con la punta de acrílito. se checa el tiempo de gelifica­

ción cada 10 seg. 

4. Se separa del troquel la loseta con todo y alginato y se 

coloca sobre el vibrador eléctrico. 

5. Sobre la loseta se coloca la mezcla de yeso; las proporci~ 

nes de la mezcla polvo 27 gr., agua 8 ml. 

6. Ya fraguado el yeso se separa de la impresión de alginato 

con cuidado de no fracturar el modelo. 

Temperatura: 22ºC y humedad: 60% 

Resultados. 

Alginato: Líneas observadas: 0.005 ml., 0.025 mm; 0.050 mm; 

0.075 mm. Superficie: muy nítida, reproduce todas las lí--­

neas al igual que los otros alginntos, pero más fiel. Des-­

garre: no lo hay. Observaciones: terminado agradable. 

Yeso: Líneas observadas: las reproduce fielmente. Desgarre: 

no lo hay. Observaciones: no mancha el color, superficie de 

gis. 
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PRUEBA 6. ALGINATO SURGI-DENT CON YESO TIPO rv: SILKY-ROCK 

l. La cantidad de yeso y agua, en proporci6n de 0.6 gr. de -

alginato y 17 ml. de agua se mezclan en una ·tasa de hule 

de manera homogénea. 

2. Se coloca este material sobre el anillo, en su interior y 

en toda la superficie del troquel y en el más pequeño se 

llena en todo su interior. 

3. Ya gelificado, el material se separa con todo y anillo 

se retira el peso adicional de 700 gr. y en el troquel p~ 

queño con la punta de acrílico, se checa cada 10 seg, la 

gelificación del material. 

4. La loseta con todo y alginato se coloca sobre el vibrador 

eléctrico. Mientras se realiza la mezcla del yeso en pr~ 

porción 27 gr. de polvo y 8 ml. de agua. 

5. Se coloca sobre la impresión y se espera a que frague y -

se retira teniendo cuidado de no fracturar el modelo. 

Temperatura: 22ºC, humedad: 60%. 

Resultados 

Alginato: Lineas observadas: 0.005 mm; 0.075 mm; 0.025 mm; 

O.OSO mm. Superficie: uniforme, pocos grumos. Desgarre: lo 

hay poco. Observaciones: hay vetas en la superficie del al­

ginato, por el color del yeso. 

Yeso: Presencia de vetas. Superficie: áspera, presencia de 

burbujas. Observaciones: superficie no homogénea. 

38 



PRUEBA 7. ALGINATO FIEL-PRIM CON YESO MAGNUM TIPO III -

COLOR AMARILLO. 

1, En una caza de··hule, se ·mez~la~la ¿entidad de 0.6 gr. de 

alginato y 17 ml. de agua. Hasta obtener una mezcla ho-­

mogénea. 

2. Sobre el troquel de acero grande. con su anillo se coloca 

el material hasta cubrirlo totalmente su interior y sobre 

este una loseta de vidrio con un peso, sobre ésta, de 700 

gr, 

3. Se retira la loseta con todo y material ya gelificado, -­

con la aguja (punta de acrílico) se checó la gelificación 

cada 10 seg. 

4. Se separa el alginato del anillo y se coloca sobre el vi­

brador con todo y loseta, mientras se preparan las canti­

dades de 27 gr. de polvo por 8 ml. de agua. Se realiza -

la mezcla y se coloca sobre la loseta con la impresión ya 

gclificada. 

S. Se retira ya el modelo de yeso fraguado, con cuidado de -

no fracturarlo. 

Temperatura: 21 ºC, humedad: 58% 

Resultados: 

Alginato: Líneas observadas: O.DOS mm; O.OSO mm¡ 0.07S mm; 

y 0.025 mm. Superficie: nítida. Desgarre: si lo hay. 

Observaciones: El desgarre es mínimo 

Yeso: Superficie: pequeños grumos. Líneas observadas: si se 

aprecian. Desgnrre: muy poco. Observaciones: mancha el yeso. 
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PRUEBA 8, ALGINATO FIEL-PRIM CON YESO ~IPO IV VELMIX. 

1. Colocar en una ta~a de hule 1~~ proporcio~es de 0.6 gr. -

de polvo y 17 ml. de agu&. Realiiar la mezcla homogénea. 

2. Colocar este ma~erial en el troquel de acero con su ani­

llo an todo su interior y en el troquel pequefto, llenar-­

lo en todo su interior, con la punta de acrilico, cada 10 

seg. se checar& la gelificaci6n del material. 

3. Ya gelificado, el material en ambos troqueles se retira 

con todo y loseta y también el peso adicional de 700 ar. 
Y se coloca sobre el vibrador eléctrico, ~ientras se pre­

paran las cantidades de yeso~ 27 gr. y agua 8 ml. y se -­

realiza la mezcla y se coloca sobre la loseta de vidrio -

que tiene el alginato ya gelificado. 

4. Ya fraguado el yeso se retira, teniendo cuidado de no -­

frac:.tutarl(). 

Tem~eratura: 22°C, humedad: 60%. 

Resultados: 

Alginato: Lineas observadas: 0.050 mm; 0.075 mm; 0.025 mm; 

0.005 mm. Superficie~ áspern~ Desgorre: si lo hay, Obser­

vaciones: superficie na unifoLme. 

Yeso: Lineas observadas: si se observan~ Superficie: de gis 

Observaeionest pequeños s~umos. 
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PRUEBA 8. ALGINATO FIEL-PRIM CON YESO TIPO IV VELMIX. 

l. Colocar en una taza de hule las proporciones de 0.6 gr. -

de polvo y 17 ml. de aguºa. Realizar la mezcla homogénea. 

2. Colocar este material en el troquel de acero con su ani­

llo en todo su interior y en el troquel pequeño, llenar-­

lo en todo su interior, con la punta de acrílico, cada 10 

seg. se checará la gelificación del material. 

3. Ya gelificado, el material en ambos troqueles se retira 

con todo y loseta y también el peso adicional de 700 gr. 

y se coloca sobre el vibrador eléctrico, mientras se pre­

paran las cantidades de yeso: 27 gr. y agua a ml. y se -­

realiza la mezcla y se coloca sobre la loseta de vidrio -

que tiene el alginato ya gelificado. 

4. Ya fraguado el yeso se retira, teniendo cuidado de no -­

fracturarlo. 

Temperatura: 22ºC, humedad: 60%. 

Resultados: 

Alginato: Líneas observadas: O.OSO mm; 0.075 mm; 0.025 mm; 

0.005 mm. Superficie: áspera. Desgarre: si lo hay. Obser­

vaciones: superficie no uniforme. 

Yeso: Líneas observadas: si se observan. Superficie: de gis 

Observaciones: pequeños grumos. 
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PRUEBA 9, ALGINATO FIEL-PRIM CON YESO SILKY-ROCK 

l. En la taza de hule, se colocó la cantidad de 0.6 grs. de 

polvo y la cantidad de 17 ml. de agua. Se realizó ·la me;, 

cla homogénea. 

2. En los troqueles de acero, en el grande se colocó la can­

tidad de material suficiente para llenarlo hasta la supe!. 

ficie colocando el anillo y llenándolo también. 

3. En el troquel pequeño se lleno ta~bién en todo su inte--­

rior y con la aguja de acrílico se checó la gelificación 

cada 10 seg. 

4. Ya gelificado el material se separó el anillo del troquel 

con toda y loseta y retirando también el peso adicional­

de 700 gr. y ya obtenida la impresión, se colocó sobre el 

vibrador mientras se preparan las proporciones de 27 grs. 

de yeso y 8 ml. de agua, y se realiza la mezcla, y se co­

loca sobre la loseta que tiene el material ya gelificado. 

(la impresi6n). 

S. Ya fraguado el yeso se retira de la impresi6n con cuidado 

de no fracturarlo. 

Temperatura: 22°C y humedad: 60% 

~l~. 

Alginato: Líneas observadas: si se aprecian. Superficie: ní­

tida. Desgarre: poco. 

Yeso: Lineas observadas: se aprecian. Superficie: vetas y -

grumos pequeños. Desgarre: poco. Observaciones: nítida lo 

superficie. 
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PRUEBA 10. ALGrnATÓ GEi.TRATE CON YESO. MAGNUM AMARILLO • 

. •. }:~:'._·:}:/,. - '·\.:. -. . 

l. En la taza de· hule se .;¡e'úlari las ~r,opoicL~és de' .o. 6 gr. 

TIPO ·III; 

de alginato 

homogénea. 

~.. . ;·· . .: .,. ' . ~.,. . ; 

17 ~1·.:·\1·~·.··:as·uar j18sta'. obt .. ener uO.~ mezcla --

2. Este material se coloca sobre los troqueles grande el -

pequeño. En el grande se coloca dentro del anillo so--

bre éste se coloca la loseta de vidrio, soportando un pe-

so adicional de 700 grs. en el troquel pequeño se llena -

en todo su interior y con la punta de acrílico, se checa 

el tiempo de gelificación del material. 

3. Ya gelificado, se separa del troquel de acero y se coloca 

la loseta con el material alginato sobre el vibrados elé~ 

trico. 

4. ~lientras se preparan las proporciones de yeso: 27 gr. y 8 

ml. de agua, se realiza la mezcla y este material se colo-

ca sobre la loseta que tiene el alginato (la impresión) -

y se vibra el yeso. 

5. Se obtiene el modelo separándolo con cuidado de no frac--

turarlo. 

Temperatura! 21 ºC y humedad: 59%. 

Resultados. 

Alginato: Lineas observadas: 0.005 mm; 0.025 mm; 0.075 mm y 

O.OSO mm. Superficie: nítida. Desgarre: si se nota, 

Yeso: Líneas observadas: se aprecian. Superficie: presencia 

de grumos. Desgarre: poco. Observaciones: mancha el mate--

rial de impresión. 
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··; __ :: ,_·, 

PRUEBA 10. ALGINATO GEL TRATE, CON __ YESO MAGNUWAMARILLO. 

TIPO III. 

l. En la taza de hule se mezcian las··p~oporcione~ de 0.6 gr. 

de alginato ~ 17 ml. d~ agua, hasta ·obtener una mezcla -­

homogénea. 

2. Este material se coloca sobre los troqueles grande y el -

pequeño. En el grande se coloca dentro del anillo so--

bre éste se coloca la loseta de vidrio, soportando un pe-

so adicional de 700 grs. en el troquel pequeño se llena -

en todo su interior y con la punta de acrílico, se checa 

el tiempo de gelificación del material. 

3. Ya gelificado, se separa del troquel de acero y se coloca 

la loseta con el material alginato sobre el vibrados eléS 

trico. 

4. Mientras se preparan las proporciones de yeso: 27 gr. y 8 

ml. de agua, se realiza la mezcla y este material se colo-

ca sobre la loseta que tiene el alginato (la impresión) -

y se vibra el yeso. 

5. Se obtiene el modelo separándolo con cuidado de no frac--

turarlo. 

Temperatura: 2lªC y humedad: 59%. 

Resultados. 

Alginato: Líneas observadas: 0.005 mm; 0.025 mm; 0.075 mm y 

0.050 mm. Superficie: nítida. Desgarre: si se nota. 

Yeso: Líneas observadas: se aprecian. Superficie: presencia 

de grumos. Desgarre: poco. Observaciones: mancha el mate--

rial de impresión. 
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PRUEBA 11. ALGINATO GELTRATE CON YESO TIPO IV. VELHIX. 

l. En la taza de hule, se mezclan las cantidades de alginato 

0.6 grs. y agua 17 rnl. Se realiza la mezcla homogénea. 

2. Este material se coloca sobre el anillo en su interior y 

sobre el troquel mayor, y sobre este material una loseta 

de vidrio, con un peso adicional de 700 grs. En el tro-­

quel pequeño se coloca material en su interior y con la -

punta de acrílico se checa el tiempo de gelificación. 

3. Hecho ésto, se retira el material ya gelificado y se sep~ 

ra del troquel, con todo y loseta de vidrio y se coloca -

sobre el vibrador eléctrico. 

4. Se realiza la mezcla del yeso: 27 grs. y el agua 8 ml. y 

se coloca sobre la loseta que contiene el material ya ge­

lificado y se vibra. 

5. Se tiene cuidado después de que fraguó el yeso retirarlo 

con cuidado para no fracturarlo. 

Temperatura: 21°C y humedad: 56%. 

Resultados. 

Alginato: reproduce las líneas: 0.005 mm; 0.075 mm; O.SO mm. 

y 0.75 mm. Desgarre: No lo hay. Superficie: nítida. Oh-

servaciones: el material es uniforme. no distorsiona las lí-

neas. 

Yeso: Reproduce las líneas. Superficie homogénea. Obser-

vaciones: Reproduce bien. 
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PRUEBA 12. ALGINATO GELTRATE CON EL YESO TIPO IV. 

SILKY-ROCK. 

l. En la taza de hule colocar el alginnto e~· cantidad de 0.6 

gr. y la cantidad de agua de 17 ml. Realizar la mezcla -

homogéneamente, de consistencia fluida. 

2. Sobre el troquel mayor de acero, colocar el material en -

todo su interior también del anillo. Y en el troquel más 

pequeño colocar la cantidad suficiente hasta llenarlo y -

con la punta de acrílico checar cada 10 seg. hasta que g~ 

lifique. 

3. Ya gelificado el material, separarlo del troquel y obtener 

la impresión que está colocada sobre el cristal, ya que -

también hay que retirar el peso adicional de 700 grs. Mie~ 

tras realizamos la mezcla de yeso y agua; yeso: 27 grs. y 

8 ml. de agua. 

4. Sobre el vibrador colocaremos el yeso ya mezclado sobre la 

loseta son vibración suave. 

5. Ya fraguado el yeso lo separamos de la impresi6n de algi­

nato teniendo cuidado de no fracturarlo. 

Temperatura: 21ºC humedad: 573. 

Resultados. 

Alginato: Reproduce las líneas. Superficie: tersa, suave. 

Observaciones: no presenta burbujas. 

Yeso: Lineas observadas: reproduce las lineas: 0.005 mm; 

0.075 mm; O.OSO mm y 0.025 mm. Superficie~ consistencia de 

gis. Obs~rvaciones: prcsc11tn mi11imn prosencia du grumos. 
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PRUEBA 13. MATERIAL DE POI.Il'INYL XILOSMIO (SILICONA POR 

CONDENSACION). 

Método indirecto: 

Realizando una impresión con siJ.icona, sobre un modelo de 

acrílico de 1/4 de arcada con el material de base gris el 

liquido activador rojo, se hizo la masilla ésta se colocó 

en la cucharilla de metal y colocando ésta sobre el modelo -

de acrilico para impresionar cavidades ya diseñadas en este 

modelo. 

El activador rojo se colocó en la jeringa y se inyectó en el 

frasco de plástico. Se mezcló enérgicamente hasta que el -

color cambio de rojo a un azul intenso homogéneo. Ya retir~ 

da la impresión anterior del modelo de acrílico, el rectifi­

cador se repartió sobre la superficie interna de la impresión 

de una manera homogénea. 

Método directo .. 

En la boca de un paciente se siguieron todos los pasos ante­

riores del método indirecto. En los dos casos se utilizaron 

yeso tipo III y IV. 
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COMPATIBILIDAD DE YESO DENTAL TIPO IV CON MATERIAL 

DE IMPRESION DE POLIVIHYL SILOXANO 

Un material de impresión ftebe ser compatible con el yeso de~ 

tal para crear un modelo aceptable. El Instituto Nacional -

Americano y la A.D.A. (ANSI/ADA), en la especificaci6n No.19, 

especifican el uso de un yeso hemidrato alfa sin modificado­

res para determinar si un material de impresión es compati-­

ble con el yeso dental. Si una línea de 20 mm. de ancho en 

la superficie de una muestra de un material de impresión es 

reproducida en el modelo de yeso con modificadores (o modif.! .. 

cado), el material de impresión ha satisfecho la ''compatibi­

lidad con el yeso'' requerida. La experiencia clinica indica 

que los diferentes tipos de yesos con ingredientes modifica­

dores reaccionan diferentemente con varios materiales de ím­

presión. 

Este estudio evaluó la compatibilidad de cinco materiales de 

impresión de plivynil siloxano con 10 tipos de yeso tipo IV. 

Si bien algunos estudios han reportado sobre compatibilidad, 

entre combinaciones de materiales de impresión y yesos den-­

tales, los reportes han sido escasos respecto a yesos denta­

les modificados y polivinyl siloxanos. 

Métodos y material. Parte I. 

Cinco materiales de impresión de polivinyl siloxano fueron -

probados para compatibilidad con 10 yesos modificados tipo -

IV. Estos materiales están enlistados en la Tabla l. Una -
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línea de 20 mm fue marcada en una placa de_ vidrio de 4 pulg. 

2 x 2, y las impresiones fueron hechas contra la superficie 

marcada. Con cada mezcla de un material de impresión fue -­

hecha una impresi6n de cada uno de los cuatro dados del vi­

drio. 

El catalizador y la base de los materiales de impresión fue­

ron pesados en un radio de 1:1 de 16±0.1 gr. cada uno. Los 

ingredientes fueron después completamente mezclados por 30 

seg. Una placa circular de metal CC, fue colocada dentro 

del anillo de metal (Latón) BB y el material de impresión 

fue cargado sobre la placa y dentro del anillo. La superfi­

cie marcada de la placa de vidrio fue colocada después sobre 

el material de impresión y presionada hasta que el vidrio hi 

zo contacto con el anillo. Se tuvo cuidado de asegurar que 

el material de impresi6n debiera estar directamente a lo la~ 

go de la línea para minimizar el atrapamiento de aire. Una 

prensa tipo C de 3 pulg. aseguró las placas rígidas contra -

lo alto del fondo de la superficie del conjunto (piezas) de 

impresión. 

Las piezas fueron acondicionadas en baño de agua por 3 min., 

más que lo recomendado por el fabricante. El mínimo recome~ 

dado por cada fabricante en condiciones ''bucales'' fue; Exa-­

flex 5.5 min.; Mirror, 3.6 min. Permagum, 7.5 min.; President 

6.5 min. y Reflect: 6 min. Las muestras del material de im­

presión fueron después separadas de la placa de vidrio y ex~ 

minadas para determinar si la línea sobre la placa de vidrio 

había sido reproducida positivamente. 

47 



Parte II. 

Los materiales de impresión fueron almacenados a temperatura 

ambiente varias veces de acuerdo a las instrucciones del fa­

bricante. Un anillo de metal más grnnde fue ajustado sobre 

el anillo con la impresión expuesta. El volumen de agua fue 

medido lo m§s cerca ± 0.1 mm. y el producto de yeso ft1e pc-­

sado lo más cerca± 0.1 gm. El Yeso fue introducido dentro 

del agua y espatulado a mano por 10 seg. la mezcla después 

fue espatulada al vacío por 20 seg. a 42i rmp. aproximada-­

mente. La mezcla de yeso fue introducida dentro de la ira-­

presión en las condiciones de vibrado estanditrizado con el 

molde de anillo inclinado hasta que la mezcla pudo ser cui-­

dadosamente dirigida hacia arriba a lo largo de la línea re­

producida. Incrementos adicionales fueron vibrados dentro -

del mode hasta que el anillo estuvo lleno a la mitad aproxi­

madamente, las impresiones vaciados fueron dejadas (fijas) a 

endurecer por 1 hora o humedad 100%. 

Después de que el yeso dental fue colocado, las muestras fu~ 

ron observadas y marcadas bajo aumentos de baja potencia, -­

por seis investigadores. De acuerdo a los valores se confi~ 

mó con la estadística Kappa de Flciss y las combinaciones de 

yeso dental con modificadores y polifinyl xiloxano fueron 

identificados como exitosos. 

La línea fue reproducida en todas las muestras de impresión. 

Los examinadores identificaron las 107 marcas positivas de -

una línea sobre la prueba de yeso (5.95%) de las 1200 obser-
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vaciones posibles. De lau 50 impresiones posibles y combin~ 

cienes de yeso sólo, nuc,·e rcprorlujcron la linea de 20 mm. -

Las combinaciories que reproducen las lineas m~s frecuenteme~ 

te fueron Mirror 3 (material dn impresión) con el yeso de~ 

tal super cal, Exaflex (material de impresión), con el ye-

so dental Blue Diestone. Ambas combinaciones reprodujeron -

la linea el 87.5% de las veces. Los seis valores fueron· ca-

si perfectos (21/24), el Fleiss Kappa fue 0.899 con SE de --

0.018. 

Discusión. 

Todos los materiales de impresión de polivinyl xiloxano usa-

do fueron certificados por la ADA fueron probados previa--

mente con yesos sin modificadores. Se decidió usar yesos m~ 

dificados por ellos que son usados más frecuentemente. 

Estudios anteriores demostraron la efectividad de substancias 

tensoactivas sobre elcomportamiento de humedad de los yesos -

dentales sobre los materiales de impresión de polivinyl xil~ 

xano. Nuevas investigaciones son necesarias para determinar 

si otras propiedades fisicas son cambiadas por las substan--

cias que actúan sobre la tensión superficial en los yesos --

dentales. En el presente, las substancias tcnsoactivas no -

son usadas rutinariamente. 

Aunque los cuatro dados variaron en promedio (n=S) en anchu-

ra, de 15.2 a 23 micrones, los cuatro dados fueron usados 

una vez en cada una de las 50 combinaciones de materiales de 
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impresión y yesos. Po~ io, tanto, -no se encon~ró.predisposi­

ción hacia l~-reproduci~il~~a~ ~e cualquier combiriaci~n de -

yesos y materiales de impresión_· é::omo resúl tado·--de · anchUra ... de 

las lineas de los dados. Ei, promedio total: ('±.'s.IJ) :,i~/¡'9.,zs 
micrones (±3.70) 

:· __ ;-·-

La diferencia principal (±SD) en anchllr,a de: los'.· dado·;; .. d,e :la· 
·'"-~=·--=e: 

norma de troqueles de la ADA de 20 Ínm.'tü~.0.75.(±3.70)·, la 

cual no es significativamente difeiente de cero (T~0.906, DF 

= 19). 

Si un valor visto como presenta la línea (reproducida) por -

cada muestra de yeso/polivinyl xiloxano, ésto fue registrado 

como una combinacióit·óptima. La confiabilidad de los valores 

sobre la escala óptima fue medida por la estadística Kappa -

de Fleiss. Fue independiente el promedio homogeneo de las -

200 observaciones por los seis evaluadores. Los evaluadores 

tuvieron un resultado Kappa de 0.899 con SE de 0.018, así --

que la evaluación (estudio), fue confiable. 

Conclusiones. 

Este estudio investigó la compatibilidad entre los materia--

les de impresión y los yesos dentales. Ciertos materiales -

de polivinyl xiloxano y yesos dentales específicos reproduj~ 

ron la línea de 20 mm. de ancho. Estos materiales de impre-

sión de polivinyl xiloxano demostraron gran compatibilidad -

cuando se probaron con yesos dentales comerciales con modifi 

cadores~ Antes de usar un yeso rlental con un material de i~ 

presión, debe determinarse su compatibilidad. 
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Un requisito de los fabricantes de materiales de irnpresi6n -

de polivinyl xiloxano es identificar uno o más yesos denta-­

les que sean compatibles con sus productos, ésto ayudará • 

Otros factores a considerar la valornci6n de la compatibili­

dad son el color de la superficie, la aspereza o tosquedad y 

falta de detalle. Investigaciones continuas deberán aclarar 

estas variables. 
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CONCLUSIONES Y/O RECOMENDACIONES 

CONCLUSIONES: Las pruebas aplicadas a algunos materiales de 

impresión como son: alginntos y siliconas demostraron tener 

mayor y menor grado en la compatibilidad y fidelidad. A co~ 

tinuación colocaremos los materiales por orden de mayor ca-­

lidad a menor capacidad en base al resultado de las p-r~eb~-~. 
obtenidas en el Laboratorio de Materiales Dentales de _la Fa-

cultad de OdontologLa de esta magna Universidad: 

ler. lugar •.•.••.••• SURGI-DE~T 

2do. lugar ....•.••••• JELTRATE 

3er. lugar ...•••..••• ''GAY'' mejorado color ross 

4o. lugar ••••••.•••.. "FIEL-PRUl". 

También esta misma clasificación la aplicaremos a los yesos: 

le r. lugar ••.•...••. yeso tipo IV. VELHIX 

2do. lugar .•••.•..•• yeso tipo IV, SILKY-ROCK 

3er. lugar .•••••••• yeso tipo l II, MAGNUn, AMARILLO 

RECOMENDACIONES: Es de grnn importancia tamar en cuenta fa~ 

tores como: tiempo de espatulado, humedad del medio ambie11tc, 

temperatura, correcta manipulaci6n del material y seguir las 

indicaciones del fahricu11te para el muncjo y e~plco correcto 

del material a utillz.1r, 

Queda o criterio del cirujano dentista, considerar estos ---

principios y ~¡1licarlos u11 el d1iB~rrollo de su co11sulL¡1 <lia-



ria, ya que también tomando e~ cuenta estos resultado logra­

dos en el transcurso de estas pruebas, tendrá más bases para 

lograr un mejor sellado ed la ~laboraci6n y terminaci6n de -

los trabajos a realizar en el consultorio dental, donde sea 

necesario utilizar materiales de impresi6n y yesos tipo III 

y IV. 
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