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PROLOGO

En el ejercicio diario de nuestra profesiﬁﬁrcomﬁ cirpjdhos’—
dentistas ha sido unma preocupacién consténtg ébtenéf cgda -
dia mejores registros e impresiones, con el objetivo de 6btg
ner los modelos de estudio y/o definitivos, motive por el =--
cual hemos dirigido nuestra investigacidn en el uso de los -
materinles de impresién: alginatos (hidrocoloides irreversi-
bles), utilizando las marcas mas conocidas que hay en la ac-—
tualidad, con el propbsito de comprobar mediante pruebas de
laboratorio si tiene los requisitos o normas estipuladas por

la Asociacién Dental Americana (A.D.A.).

También se utilizaron, como material para reproducir las im-
presiones de silicona y el yeso en sus diferentes tipos y —--
clases. Las pruebas se realizaron en el Departamento de Ma=-
teriales Dentales., de la Universidad Nacional Autdnoma de --
México, en la Facultad de Odontologia, teniende como referen
cia las normas y especificaciones de la A.D.A., en lo que co

rresponde para materiales de impresidn.

La finalidad de esta investigacidn es determinar la compati-
bilidad y fidelidad de algunos materiales de impresidn con -
el yeso dental tipo III y IV y comprobar con resultados, qué
material es el mis indicado para la obtencidn de las impre--
siones y modelos de nuestros pacientes, teniendov en considera
cibn otros factores como son: tiempo de fraguado, tiempo de ~
gelificacidn, etc,, todos de gran importancia en esta inves-

tigacidn.



Se utilizaron para estas pruebas materiales de fabricacidn -
nacional y algunos con patente extrahjera pero envasados y -

f

distribuidos en Mé&xico.

Esperamos que la iniciacidn, el desarrollo y la conclusidn -
de esta investigacidén cumpla con la finalidad para la que --
fue elaborada, conocer qué material nos preporciona mayor fi
delidad y compatibilidad en sus diferentes tipos y presenta-

cienes comerciales.



ESPECIFICACION No. 18 DE LA ASOCIACION DENTAL AMERICANA

(ALGINATO. )

Compatibilidad con el yeso. ~Elrtipb:¢
bas para compatibilidad, deberd se? gélfgt
tado no modificado, el cual serd agreg#db?s fn?c;éariu -
sulfato dehidratado de caleio para ajd;ﬁ;f:él ti;ﬁpolde'endg

recimiento a 10%3 min.

Aproximadamente 100 gr. de polvo se agregardn paulatinamente
durante 15 seg. Se espatula a mano por ! min. con uwna espéd-
tula flexible de 18%1 mm. de ancho. La mezcla resultante dg
berd vaciarse inmediatamente con un molde cilindrico de 25 -
mm. de didmetro y 25 mm. de largo. E1l tiempo de endureci---
miento se determinard con una agujs de acero pesada que pesa
300% 0.5 gr. y que tiene una penetracidén de 123.05 mm. en --
diadmetro y aproximadamente 50 mm. de largo, la aguja de ace-
ro bajarid venticalmente hasta la superficie superior del es-
pecimen en intervalos de 1 min. hasta que la aguja ya no pe-

netre en el especimen.

El tiempo de gelificacidn va ser el niimero de minutcs desde
el principio de la adicidn del polvo al aguz hasta gque la =~
aguja ya no puede penetrar al fondo del especimen en el yeso,
cuando estd probado directamente en el bloque producira una
linea de 0.005 mm. de ancho, un anillo de tipo especifice se
colocard en un bloque de prueba de acero inoxideble, al blo-

que de prueba de acsro inoxidable se le puede colocar talece



¥y se rétira el éxceso. El anillo se va a sobrellenar con el
alginato colocando una loseta de vidrio sobre el anille el -
material excedente se retifa, el anillo de impresidn se sepa
rara del bloque de prueba, la inpresidn se sacudirid a mano -
para retirar el exceso de exudado, la mezcla de yeso prepara
do como anteriormente se indica serd vibrado suavemente, se
va a vaciar contra la impresidn dentro de 2 min, En el tiem-
po que la impresidn se separa del bloque de prueba la impre-
sidn formada se va a colocar en una corriente de aire a 23°C
+ 2°C y 100% de humedad relativa durante 30 min. El modelo

de yeso se va a sacar y examinar sin aumento bajo ilumina-—--—
¢idn y en &dngulo con una lampare de microscopio , la repro--—
duccidn de la linea de 0.075 mm. serd satisfactoria si es —--

continua a todo lo ancho del anillo.

Tiempo de endurecimiento. Un anillo de metal con didmetro-—

interno de 3 ¢m, y 16 mm., de alto se colocari sobre una su--~
perficie plana llenando hasta rebasar con el material de im-
presidn, el material en exceso se quitard usando la espatula
de mezclado, inmediatamente después el extremo de la varilla
de (metilmetacrilato) de 6 mm. de didmetro y 10 cm. de largo
se colocard en contacto con la superficie expuesta del mate-
tial de impresidn e retirar inmediatamente. Este contacto ~
se repetird en intervalos de 10 seg. hasta que el extremo de

la varilla se separe limpiamente del material de impresidn,-



El tlempo de endurecimiento va a ser el nﬁmero de minutos

que corren desde el comienzo de la mezcla haaLa que el mate—"\'

rial. no se adhiera a.la punta de-la varilla.

las dos pruebas serd reportado en termino de 10

El tiempo de trabajo. Un,peﬂetrémetro conrpuntﬁ ciliﬁdrica

de 4 mm., de didmetro y una carga de 50 gr. y con un 1ﬁdica;;
dor sensible a 0.002 mm. se emplearid para esta prueba. una
superficie se colocari bajo la punta y se hard una lectura.-
Un anillo de 16 mm, de altura y aproximadamente 0.3 cm., de -
didmetro interno se colocarid sobre la superficie plana bajo
la punta y llenado con material mezclado segin las instruc--
ciones del fabricante, Se nivelard la superficie superior -
1 al l/4 de nimuto para tipo I para gelificado normal, & 2
min. desde el comienzo de la mezcla para tipe I1, la aguja -
se peondrd en contacto can el material y se soltard la punta

despu@s de soltado. La diferencia entre las dos lecturas sg

rd no mds de 0.25 mm.

Preparacién de especimenes.. Los especimenes de prueba se--

ridn colocados en un anillo de didmetro interno de 3 cm. y de
16 mm. de alto sobre una loseta de vidrio o metal y llenar -
1 1/2 de la extensién del anillo con alginato segin las ins-
trucciones del fabricante, un molde de metal de 12.7 mm. de
didmetro interior y de 25.4 mm. exterior y de 19 mm. de alty
ra se colocard inmediatamente dentro del anillo y se presio-

nard forzando el material hasta que el molde toque la super--



ficie. y el exudado thfesaiga‘

h,Iﬁ“bafte‘s@periby’del molde,

agua y mantenidos ‘a una temp rat ra de 37 C ‘1°C. -5 min. y

30 seg. después de iniciada la mezcla el mnlde ¥ 1osetas se

sacarén del agua.

Compatibilidad con el yeso.

Este material dard una supe;fi—
cie lisa libre de grumes y al separarse del yeso lo harén der
ung manera limpia. El yeso reproducird la linea 0.075 om. -
La reproduccidn serd considerada satisfactoriamente si ésta

es continua y abarca o llena la distancia entre las dos li--—
neas que se cruzan, el fabricante provee enp estos sentidos -

un tiempo recomendable para manejar el yeso de 10 min,



GENERALIDADES SOBRE LOS MATERIALES EMPLEADOS
. (ALGINATO, SILICONA y YESO TIPO ITI y 1V)

Alginato;
A fines del siglo pasado un escosés observd que ciertis al--

gas marinas pardas producian una substancia mucosa peculiar

la denomindé "algina” y fue utilizada para muchus [fines, En

Inglaterra, 40 afios mads tardes, otro gquimico §, Williams ---

Wilding recibid la patente para el uso de la algina como ma-
terial para impresiones dentales.
Cuando el material para impresién a base de agar., que era de

uso corriente, escased durante la Segunda Guerra Mundial {Ja

pon era el principal productor de agar) las investigaciones

se intensificaron para encontrar un substictute adecuado, el

resultado fue el actual hidrocoloide irreversible para impre

siones o alginato. Para uso general se emplea mucho mas que

los hidrocoloides de tipe reversible. A continuacidn se prg
sentan las principales propiedades fisicas y quimicas del a}l

ginato. El éxito de este tipo de material para impresicnes

se debe principalmnente a que:

1. ks fiacil de usar.

™~

No es molesto para el paciente.

w

No es cara, ni requiere un equipo complejo pars su wani

pulacidn,

wi



Quimica. El ingrediente principal de: los materiales hidroco
loides irreversibles, por lo general se acepta que es. un po-—
limero-lineal de la sal sédica del dcido anhidro-seta—manuré
nico, el &cido alginico es insoluble en agua, pero algunas -
sales son solubles; es fdcil transformar el d&cido en una sal
estérica, puer los grupos carboxile polares se hallan libres
para reaccionar, la mayor parte de las sales inorg@nicas son
insclubles, pero las que se obtienen; con sodio, potasio y =
amoniaco son solubles. El sodio, el potasio y el alginato =
de trietanolamina se usan en los materiales para impresiones

dentales.

Al mezclarse con agua, los alginatos solubles forman un sol
similar al sol del agar. Los soles son bastante viscosos, -
incluso en concentraciones bajas, pere los alginatos solubles
forman soles con rapidez si el alginato y el agua se mezclan
bien. El peso molecular de los compuestos de alginate varia
mucho, segln sea el proceso de fabricacidn, cuanto mayor sea

el peso molecular, mads viscoso seri el sol,

El dentista prepara el sol de alginato de viscosidad adecua-—
da y lo lleva a la boca en un portaimpresiones, la gelacidn-—
se produce por reaccidn quimica en la beoca y a continuacidn

se retira la impresidén. Hay varios métodos para generar es-—
te cambio quimico, pero es mds sencille y mejor hacer reac—-—
cionar el alpinato soluble con sulfato de calcio para produ-

cir alginato de calcio como gel en la prictica.



Esa reaccién debe tener lugar. en ‘la hucn;‘por'ello, es predl

so retardarla mientras el materinl se- mez:la ron el agua, se

coloca en el portaimpr551ones y se 11e\a a la cavidad bucul

las reacciones se explican mejor medinnte ejemplos csr

risticos:

el sulfato de calcio es un exceleﬁte,compuestglpqra ia'—-
produccidn de un alginato de calcio insoluble cuando reaccio
na con alginato de sodio o potasio en solucidn acuosa, en la
prictica. La produccibén de alginato de calcic se retarda —-—
por la adicidn de una tercera sal soluble a la sclucidn con

la cual reaccionara el sulfato de calcio con mayor afinidad

que con el alginato de sodio para formar una sal de calcio -
insoluble, asi la reaccidn entre el sulfato de calcio y el -
alginato soluble es inhibida mientras quede algo de esa sal.
La sal, incorporada es un retardador. Es posible usar va---—
rias sales solubles como: fosfato de sodio o potasio, orala-—
to o carbonato, fosfato trisddico, el tripolifosfato de su——
dio y el pirofosfato tetrasédico. Los dos filtimos son los -
de uso més frecuente en la actualidad. £l sulfato de calcio
0 cualquier otro producto quimico usadc para producir el gel,
lleva el nombre de reactivo. Si por ejemplo se mezclan can-
tidades adecuadas de sulfato de calcio, alginatc de potasio

y fosfato trisddico con agua, una vez que se disuvelven en

parte o todo, habra 1la siguiente reaccioén:

(1) 2Na, PO, +

4

3 - Ca3 (PO,')2 + Na




Cuando el fosfato trisédico se agota, los iones deicaleio co

mienzan a reaccionar con gl'a1gihat6vdé potﬁéibfy'pfodﬁcéy =

alginato: de .calcio como

(percentaje en peso Z):

Alginato de potasio....

NS 11 2
Sulfato de cslcio....................; iaz

Oxido de 2inC.iivineenassassssuvnsenes 4T
Fluoruro de Potasio y titanio,,
Tierra de disatomeas.....civeveveesess. 00%
Fosfato de sodio...cieeeeriianenneaeres 2%

Las proporciones exactas de cada producto quimico varian se-
gln la materia prima en particular. Es necesario determinar
con cuidado la cantided de retardador {(fosfato de sodio) pa-
ra dar el tiempo de gelacidn apropiado. Por lo general, si
se mezclan 15 g. de polvo con 40 ml. de agua, el tiempo de -
gelacidn variara entre 3 y 4 min, a la temperatura ambiente

normal.

La finalidad de la tierra de diatomeas es funcionar de re--—
lleno. El relleno agregado en cantidades adecuadas, aumenta
la resistencia y rigidez del gel de alginato, confiere textu

8



ra lisa y evita que la sunerfiqieide un géi firme sep‘pegajg

sa. Asimiswo, favorece la formacisn del S0l glfd

las particulas de polvo de slginato eniel agua

una;

gajosa cubierta de exudado, que proviehe

o

xido de zinc también actla comorgeiienof ;diétta1in~'
fluencia en las propiedades fisicas y.ei §i;ﬁpbndé endureci-
miento o fijacidn del gel.

Como reactivo sirve cualquier tipo de sulfateo de calcio. Por
lo comiin se usa la forma dihidrato, pero en ciertas circuns-
tancias se considera que el hemihidrato aumenta la vida fitil

del polvo y proporciona estabilidad dimensional més satisfac

toria al gel.

Los fluoruros como el potasio y titanio, se agregan para gque

l1a superficie del modelo de yeso sea dura y compacta. En --

concentraciones adecuadas, los fluoruros son aceleradores --

del fraguado del yeso,

Un material para impresidm de origen japonés se compone de -

alginato de trietanolamina, carbonato soluble e insoluble -—-

(una vez de un fosfato), y sulfatc de calcio. WHasta donde -

se sabe, todas las formulas comerciales incluyen sulfato de

calcio como reactor.

Vida Gtil., Losmateriales para impresidn de alginatvo se dete

rioran riipidamente a temperaturas elevadas. Se comprebé que



los materiales almacenados: ‘un-mes a 65 C (149°F) no servian

para uso ndontologico, pues o'.no endurecian, o_lo,hac1an de—

masiado répido.lincluso~a*$4 C: ’Habi@ﬁmanifestacio—

nes de deteriord»pfobnblémeht eépolimerizaciﬁn

del .alginato.

La especificacién o. 18fd?~la A;D.A. sobre.ﬁateriales den—-—
tales para impresién especifica ‘que el almacenamlento en su
envase original durante una semana a 60°C (l40°F) en hume--—
dad relativa al 100%Z no debe causar deterioro tan grande co
mo para que la resistencia a la compresidn del gel sea infe
rior a 255 Mpa (37 psi). Es mejor no guardar el material -
mis de un afioc en reserva en el consultorio dental, y mante-

nerloc en un medio fresco y seco.

El Alginato para impresiones viene en paquetes individuales

sellados, con polvo previamente pesado, suficiente para una

impresién o suelto en un envase. Son preferibles los paque-—
tes individuales por gue hay menor probabilidad de contamina
cidn durante el almacenamiento, y estd asegurada la correcta
proporcidén agua/polvo porque también vienen tazas de plasti-
co para medir el agua, sin embargo, el empaque del alginate

en recipientes es sin duda m&s comin entre la mayoria de los
profesionales. Si se emplea el polvo en recipientes, es ne-
cesario volver a colocar la tapa lo antes posible para que -

la contaminacién por humedad sea minima.

10



Ademds, lo ideal es pesar el polvo y no simplemente medir su
volumen en cucharadas, como lo indican muchos fabricantes. -
No obstante, salvo que se utilice un m8todo sumamente in;p—-»

rrecto para medir el polve en cucharadas, no es. dificil 'que’
la variacidn en peso sea mayor de algunos de:[grahos;zsiﬁ”eﬁ';
bargo, no tendrd consecuencia sobre las propiedades fistcas

de las mezclas obtenidas en cada caso particular.

Si no se tiene suficiente cuidado en seguir las indicaciones,
del fabricante, las caracteristicas de manipulacién de la mez-—
cla de alginato resultardn modificadas, por ejemplo: upa va-
riacién recomendada de sdlo 15%Z en la propercién del liquido
y polvo, modificarid notablemente la consistencia y 21 tiempo
de fraguado. Si se sacude el polvo en el recipiente antes -
de medirle, es importante no respirarlo a2l levantar la tapa.
Algunas de las particulas de silice de este polvo poseen un

tamafio y una forma gque las hace nocivas a la salud.

La exactitud de cualquier modelo reproducide con un material
para impresiones, obviamente, es inherente 5 esta exactitug

de reproduccidn, no s8lo depende de la conducta diaensional

de los materiales empleados, sino también dec la condicidn de
la superficie, tanto de la impresidn como del modelo. La -
exactitud de la superficie implica 12 duplicacidn del deta=--
lle de la superficie y depende de la relacidn intarsuderfi--—
cial entre el material para impresidn y el material del mode

lo, las especificaciones de la A.D.A. sobre los materiales -

11



hidrocoloiﬂes>pararimpresiﬁn, tanto reversibles "como irrever
sibles, requieren de una prueba de reproduccidén de superfi--—
cie. El material se coloca sobre una plancha de acero inoxi
dnhle,rla cual estd marcada con una serie de lineas rayadas

de medidas graduables. Se hace un modelo de yeso de esta im
presién. el modelo vaciado de ambos tipos de material para -
impresi&n debe reproducir la linea que tieme 0.075 mm. de an
cho, El yeso por si mismo es capaz de reproducir la linea -
de 0.050 mm, cuando se le permite que endurezca en la plan~-—
cha, no obstante, los modelos hechos de alginato pueden no -
reproducir las lineas mas finas, tan bien como lo hacen los

hidrocoloides reversibles. Asimismo, algunas veces, la su-—
perficie del modelo de yeso puede ser inferior al de la su-

perficie obtenida con el tipo reversible. La reproduccidn -
del detalle de la superficie tambié&n puede variar dependien-
do de 1a combinacidén del material para impresidn yeso-piedra

que se emplee,

Algunas combinaciones son mids compatibles que otras, en par-
ticular cuando se evalfian por métodos de prueba méds criticos
que el que se describidé. Esta es una de las razones princi-—
pales por las cuales los materiales para impresidn a base de
alginato no se utilizan para prétesis fija, en este tipo de

restauraciones por ejemplo, una corona, se necesita una re—-—
produccidn fiel de los detslles. Los hidrocoloides y los ——
elastémeros, son notablemente superiores en lo que a esto ——

respecta.



Silicona.

Silicona (quimica. Este polimerorse compone de un’poli {div‘
metilsiloxano) difuncional.” La unién cruzada'ae'ieélizajme—
diante una reaccién con silicatos alquilicﬁélé;iﬁaacipﬁalgs'

y tetrafuncionales, tal como el silicato-de tfietilofent’

senclia de octanocato de estaiio.

Estas uniones se efectfian a temperatura. ambiente -y-por.eclle
se las denomina "siliconas VTA"™ (vulcanizacién a temperatura

ambiente).

El polimero VTA se compone de unas 1000 unidades. El mate--
rial de base se vende como una pasita de consistencia similar
a la de los elastémeros de polisulfuro, mientras el cataliza
dor viene como liquido de viscosidad moderada. El elastdme-
ro es producto de una unidén cruzada entre los grupos termi--—
nales de los polimeros de silicona y el silicato de alguilo,

que forman una trama tridimensional,

La vida Gtil de almacenamientc, es limitada debido a la oxi-
dacidén del componente de estano con el catalizador. La cor-
ta vida fitil también puede originarse de la degradacidn de -~
la base o de la unidn cruzada de la base durante su almacena

mientoc.

lbos cauchos de siiicona se expanden como uana pasta de base y

un liquido catalizador, ceomo la silicona es liquido, se agre-

13




ga silice coloidal u 6xido metdlico finamente pulverizado

como relleno. La seleccidn y tratamiento previo del relleno

es de suma importancia, pués las siliconas poseen baja densi

dad de energia cohesiva y por ello, interaccidn intermolecu-~

lar d&bil. La influencia del relleno en 1a resistencia de

las silicenas es mucho mds critico que en el caso de 1os po-

lisulfuros. Recientemente se han introducide silicomnas de

consistencis muy espess, estos cauchos se denominan "silico-

nas masillosas”. Se les usa como material para cubetas. Jup
to con tn material de baja viscosidad como los polisulfures,

la especificacidn No. 19 de 1a A.D.A. establece tres clases

de material para impresiones a base de sgsiliconas, segiin su -

consistencia, los materiales de consistencia masillosa no es

tan cubiertos por la especificacidn.

LLbos colerantes se usan para dar homogeneidad a la mezela,

Pueden ser colorantes organicos o pigmentos; la elececidn de-

pende del sistema de las propiedades deseadas y de 1a habili
dad del fabricante,

En algunos casos, se venden dos ligquidos catalizadores, con

la finalidad de mantener separados el ortosilicato y los com

puestos organcestanosos, hasta el momento de la mezcla. Es-~

to pralonga la vida Gtil de almacenamiento del sistemz cats-

lizador. Caundo la base vy el acelerador de las siliconas

vienen en forma de pasta, el procedimiento de mezclado es si

milar al de los polisulfuros, sin embargo, el reactor muchas



veces es un liquido oleoso coloreado, Cuanﬁafla'pasté‘ge ?g

se estd envasada en tubos, se hace salir ha.de;ermipada ion

dad adecuada se mide por volumen cdﬁ'ﬁhé’fggé{ﬁi ééélepédo?;
se dispensa por gotas, de acuerdo cdﬁ el volumcﬁ de la pasfa.
En todos los casos, se toma lé pasta con larespﬁtulé ¥ se lé
extiende hacia el liquido, continudndose la mezcla como ya ~
se indicd. Se sigue el procedimiento hasta conseauir la mez
cla completa, indicada por el color uniforme, independiente-
mente del tipo de material, sea polisulfuro, silicona, poli-
éter, recalcamos de nuevo que es escencial la homcgeneidad -

de la mezcla para obtener fidelidad.

Tiempo de fraguado. Hay que seialar que 21 tiempo de fragua
do no corresponde con el tiempo de curade, en realidad, el -
curado continla después del tiempo de fraguado. FEn especial,

la silicona sigue polimerizande unas dos semanas o mas, des-—

pués de hecha la mezcla.

Aunque hay muchas técnicas de medicidn del tiempo de frapua-
do, la mis satisfactoria ecs la de utilizar un penetrdmetro.—
Los resultados fueron obtenidos de materiales slastémeros ne

diante el uso de la aguja de vicat, el tiempn tramscurrido -



desde el comienzo de la mezcla hasta.quella aguja deja de pe
netrar hasta el fondn de la mezcla, es ‘el txempo de trabajo,
que presumiblemente es el lxmite del tiempo necesario para -
mezclar el material, cargar la cubeta y llevarlo contra los
tejidos bucales. Cuando la aguja deja de penetrar en la su-
perficie, se supone que el material ha curado lo suficiente-
para ser quitado de la boca, Este tiempo, también medido --—
desde el comienzo de la mezcla, es el tiempo de fraguado, El
tiempo de trabajo de algunas siliconas es demasiado corto pa

ra algunos operadores.

Elasticidad. La especificacién No. 19 de la A.D.A. acepta -
una deformacidn permanente de 2 por 100 para las siliconas =~
después de mantener una deformacidn de 12 por 100 durante 30
seg. La deformacidn por compresién de los dos elastomeros =
debe hallarse ntre 2 y 20 por 100 cuando la tensién es de 100

a 1000 g/cm’/.

Estabilidad dimensional. Hay una serie de causas para log -

cambios dimensionales:

1, Todos los elastémeros sc contraen levemente durante el.cg
rado,

2. Durante el fraguado, las siliconas pierden alcohol. Esto
va acompaiado de contraccién,

3. Aunque las siliconas y los polisulfuros de caucho recha—-

zan el agua, el poliéter absorbe agua.



4, La Tecuperacidn, que sigue a la deforma:xon es. incompleta,

debido a la naturaleza viscosoelastica;de los cauchos.’
Las siliconas con mucho relleno,
presentan menor contraccidn por p

riales menos viscosos.

Propicdades térmicas. Aunque los dos fipus'de,elasuﬁmeigs

son buenos aisladores del calor, se estima qqél1gxcon§uﬁtiji
dad térmica de las siliconas es el doble que.ld,de caucho ce
mGn., La eleccidn de un muterial elastdmero, es determinada

por las caracteristicas particulares preferidas por el opera
dor. Por lo general, las siliconas y los paliéteres tienen

superioridad en color, olor y propiedades estéticas. Asimis
mo, la preparacién es mids limpia. Por otro lado, las sili--
conas son inferiores a los polisulfuros de caucho degde el -
punto de vista de vida Gtil. Se aseguran impresionas de =---
igual fidelidad cuando los materiales son usades con la téc-

nica adecuada.

Aplicacidén de siliconas:

1. Impresiones unitarias.
2. Impresiones de cuadrantes.

3. Impresiones totales.

Composicidn: polidimetilsiloxano de peso molecular relatriva
mente alto, con grupos orhidrilos terminales, ortosilicato -

alquilico para producir cadenas cruzadas.
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Propiedades mecinicas: Recuperac16n~é1§§€

un valor promedio del 99.5%, que es excelente, .

Escurrimiento. El escurrimiento de las siliconas es bajo; La
mayoria de los valores son inferieres al 0.1% lo que indica-~-
quehay menos probabilidades de que se produzcan, distorsio~~

nes por la accidn de una ligera presién o la demora en el

vaciado.

Flexibilidsd. Las siliconas son mAs rigidas,

£stabilidaad dimensional La contraccidn en 24 hrs.

es de —-—-—

aproximadamente el 0.6%. Los valores mads bajos, cuando se -

eleva el contenido de relleno al 75% como en las siliconas -

de consistencia de masilla, gque se¢ emplean para conformar cu

betas sobre las que se toma una impresidn final en forma de

lechada con upa silicona liviana, aproximadamente la mitad -

de la contraccidn tiene lugar durante la primera hora, La po

limerizacidn y la evaporizacidn del alcohol formado en la -~

reaccidn, son responsables de esta slta conrraccidn. Recien

temente e ha desarrcllado uwn material a base de siliconas -~
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que'ﬁolimériza,gsin dﬁr uﬁ'éubpnﬁduc;b yu}ét;L ﬁxvfrggugr

da.exac==_"

se contrae 56lo. un 0.053%; estu'ﬁéjura

titud geﬁeral.

un liquido catalizador, cudndo;‘ est
ma se recomienda por lo general una go:{_ﬁﬂ:—puigﬁdu de pas-—

ta base.

Tiempo de fraguado. (De 6 a 8 miﬂ.) Es menor que el de los

mercaptanes, lo que ofrece ciertas ventajus al aherrar tiem—
po junto ala sillén son posibles los electrodepésitos. Debi
do a la alta contraccidn de polimerizacidn, el modelo o tro-—
quel deben hacerse tan pronto como sea posible. El uso de -
un sistema pesado liviano, también se recomienda para mejo=--
rar la exactitud, la mayor temperatura y humedad acortan el

tiempo de fraguado.

Efectos bioldgices. El catalizador no debe ponerse en con--

tacto directo con las manos, y el material incompletamente -

mezclado no debe llevarse a los tejidos orales.

Productos comerciales. Citricon; elasticon; flexicon, jelco-

ne; travconsir; xantopren; president; (polimerizacidén por —-=-
adicidn). Las siliconas (por ejem.: citricon, elastico, op-
tosil), han copado una gran parte de materiales para impre--

sién, debido a su limpieza, rdpido fraguadc y facilidad de -
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mezcla, existe ahora cierto nuevo interés debido a su adapta
pilidad al sistema masilla-lechada. Es dificil de manejar en
los casos de preparaciones miltiple, La silicona no es tan
aceprable como los mercaptanos y tiende a fraguar antes de =
que se haya terminado de llevar el material con la Jeringa a
todas las preparacidnes. Las siliconas son ideales para las
impresiones unitariaes de clase II, para incrustaciones por--—
que el clinico necesita una alta recuperacidn eléstica en --
este caso y la silicona lo provee. Estos materiales parecen
ahorrar tiempeo junto al sillén, pero a expensas de ura mayor

contraccidn gque los mercaptanos.
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‘Yeso tipo III y IV.

En odontologia,se utiliza una serie de prqducﬁos”de;mineralf_

de yeso tomo auxiliares importantes de,léskopefaciones denta

les. Se emplean varios tiposide ibsb'

restauraciones den.’

bre los cuales se confeccionan prééég
tales.

Yeso. Es un mineral gue se-explota 'en- ‘ﬂei -
mundo;desde el punto de vista qpimicb}fes utiLi;&ﬂp para pro
pdsitos dentales como sulfato dihidratado-de.calcio, casi pu

ro {CaS0,. 2H,0). Durante siglos se han usado diversos ti--—
4 2

pos de yeso.

Yeso dental y yeso piedra. Estes materiales son resultado —
de la calcinacidn del mineral de yeso. En el procesamiento
industrial, el yeso se muele y se somete a temperaturas de
110 a 120°C (230-250°F). Para eliminar parte del agua de ——

cristalizacdién:

CaSOA .2H20 —————— (CaSOl‘)2 “20 ————— CaS0, ~—==- CBSO4

El componente principal de los yescs dentales y del yeso pie

dra es el sulfate de calcio hemihidratado (CaSOA)Z' H20 8 -
(CaSOA 1/2 mal ”20)' segilin sea ia técaica de calcinacidn se
obtienen diferentes formas de hemihidrato y se denominarfin -

hemihidrate alfa o hemihidrata beta.
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Yeso piedra. . El yeso piedi% méde:n se compone principalmen

te de hemihidrato alfa,

cias colorantes, para distinguirlo con
mdn. Los hemihidratos alfa y o sé’dié—h
tinguen a simple vista. .
Por lo general los modifiqadores-son: éﬁlfaﬁb;de'potasio usa
do como acelerador y citrato de sodio como retardador. Se -
dice que un yeso piedra con el tiempo de fraguado estableci-
do por este método, estd "equilibrado”. La expansidén de fra
guado no es efectuada por el tipo de mezclado cuando se usa
el yeso piedra "equilibrado", ni tampoco afecta su tiempo de
fraguado. Ambas propiedades, no obstante, se afectan por la

proporeidn a/p en la forma comin.

Ademds de los modificadores, algunos yesos piedra comercia~-
les contienen una pequefia cantidad de hemihidrato beta, para
proporcionar a la mezcla una consistencia méAs suave, es im--
portante que el yeso piedra dental tenga baja expansidn de =
fraguada, en particular cuando se utilice para la fabrica—---

cién de un modelo en una impresidn de yeso.

La razdén de esto se desprende de que una vez vaciado el ma--
terial para modelos, se observa la discrepancia producida ~-

por la expansidén de fraguado de la impresidn de yeso, si el
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Los yesos piedra dentales, se pueden clasificar, segiin la for

ma de sus particulas y su tumpactihilidad_én tipo IIT & IV.-
La clasificacién utilizada en las especificaciones de la ADA

para los productos odontolégicos de yesoc se muestra a conti-

nuacidn:

Especificacidn Terminologia tradi-
A.D.A. cional

Tipo I.... Yeso p/impresida Yeso p/impresibn

Tipo II... Yeso p/modelo Yeso p/modelo o labor

Tipo III.. Yeso piedra dental Clase I o coecal

Tipo IV,.. Yesoc piedra alta Clase II, Densita o yeso

resistencia piedra mejorade

Este cuadro incluye también las antiguas denominaciones y —--
los nonbres tradicionales gue afin se utilizan en algunos ca-
sos para describir los materiales correspondientes. Las par
ticulas de un yeso piedra tipo III y de un yeso tipo IV, som
de forma bastante semejante; su principal diferencia es que
el yeso piedra tipoe IV se caracteriza por la presencia de --
particulas mds compactas y mis lisas, le gue di luzar a una
superficie menor. Por ello se puede usar menor cantidad de
agua y por lo general la resistencia seca es mayor que 1a de

los yesos tipo XIII,
23



Materiales para modelos y dados de traﬁajo; ,qﬁﬁiie‘iés ﬁrig‘
cipales requisitos para el materia; QEéiiﬁddo a ﬁ@délbs 6 dg
dos, es que tenga gran reslstenéia v dureza.  La proporcién-—
A/P es menor en los yesos piedra que en el yeso de Paris. -
Por ello, los primeros se utilizan con ese propdsito, El -—
uso del modelo se limitard a la elaboracidn de prdtesis que
se adaptardn a los tejidos blandos de la boca; los dados de
yeso piedra son reproducciones de dientes con cavidades ta-~-

lladas para fabricar restauraciones.

Aunque en estos casos la expansidén de fraguado bajo es desea
ble, los tejidos blandos pueden tolerar un error ccasionado

por una expansidn leve del fraguado, pero no cuando Sse trata
de un diente, los yesos tipo III se prefieren para preparar

modelos a partir de los cuales se procesardn las prétesis de
bido a que son mis féciles de retirar después del proceso, ¥y
tienen la resistencia adecuada. Los yesos tipo III suelen -
utilizarse para este tipo de modelos y los yesos piedra tipo
IV, para dados de trabajo (denominados yesos piedra para da-

dos).

Es muy posible que las resistencias bajas a la compresidn -
por humedad se daban a una pequefia cantidad de hemihidrato -
beta en algunos de los yesos piedra. Al cabo de una hora no
hay gran diferencia entre la resistencia de los yesos piedra,

La resistencia seca a los siete dias para el yeso piedra ti-
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‘po. IV es algo mayor que la’de ios yesgs pipc III. Adui. una

vez mds, la composicién es uno-de losifactores.

Otra-caracteristica del ‘yeso piedfa;gérﬁué'maﬁifiésta‘un al-
to grado de dureza superficial, en‘partiéula; cuando se uti-
11;3 como material para dados, por 16 générhl. el dado con—-—
tiené una cavidad tallada que ha de recibir una incrustacién
o una corona de aleacidn de oro colado, probablemente el mé-
todo mads eficaz para producir una superficie dura sobre umn -
modelo sea emplear la menor cantidad posible de agua al mez-
clar el yeso piedra. Como los cristales de hemihidrato alfa
no son tan porosos y si relativamente regulares, es factible
hacer una mezcla de consistencia de masilla e introducirla -

por vibracidn en zonas pequefias,

La inmersién de un modelo dental de yeso, en una solucién de
borax al 2% durante varias horas aumenta la dureza superfi--
cial del mismo. A mayor concentracién de la solucidn y a ma
yor temperatura (dentro de limites), mayor serd la cantidad

de borax incorporada. Se supone que el aumento de la dureza

consiste en la aplicacidn de una delgada capa de tetraborato

de calcio, en la superficie; por desgracia, este tratamiento

no €3 eficaz con el yeso piedra.

La dureza superficial, aumenta después del fraguado con ma--
yor rapidez que la resistencia a la compresidn, ya que la su

perficie se seca antes que el interior del modelo.
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La dureza superficial seca promedio. . de los yésos piedra tipo
IV, es ﬁlrededor de 92 (RHN); la del yeso piedra tipo IIIl:es
de 82, aungue la superficie‘del yeso piedra para dadqs sera

mids dura hay que tener cuidado al modelar la cera. En todos
los casos, es importante que el pelvo del yeso piledra sea pe
"sado y que el agua se mida con exactitud, muchas veces se —-—
usa yeso piedra en vez de yeso dental para conseguir resis—-
tencia y dureza, se puede obtener un modelo de yeso piedra -

mds d&ébil si se pone mucha agua en la mezcla del primero.

Proporcién. S$i se desea tener una resistencia méds alta, 1la
proporcion A/P serd la mds baja posible, sin embargo, una me
nor cantidad de agua aumenta la viscosidad de la mezela, y -
hay que tener cuidado de asegurarse que la mezcla fluya en -
todos los sectores al ser vaciadas o vibradas en la impre—-—--—

sibn.

Algunos yesos piedra dentales (tipo IV) dan buenos resulta--
dos con una relacidn A/P de 0.20, es muy importante que el -
agua Y el yeso se midan y de preferencia se pesen. Es impo-—
sible medir con exactitud el polvo por su volumen debido al
efecto de empaque. El efecto de empaque de los diferentes -
productos comerciales del mismo tipo varia considevablemente
de un producto a otro, ademids, cl velumen del producto mez--
clado o traguado es totalmente independiente del volumen ori
ginal del polvo; en consecuencia es inconveniente la medi-—-

cidn por volumen para establecer el mezclado, El yeso den--

)
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media del interior de 15 taza debe:cener una forma parnb6]1—‘
ca para que na haya éngulo.ﬂi:irre;ularidgdes-donde~e1 ygoo
se acumule 0 estanque durante él procediﬁiénto dérméiclpdo.-
las paredes de la tazp deben ser lisas y resistentes a la ——
abrasién, las rayaduras o estrias retiénen. el yéso £raguudo.
aunque se haya lavado la taza, por ello, el piempq de fra-j

guado y las otras propiedades de mezclas ulteriores se-hlté—

ran por los niicleos de cristalizacidén que se agregan involun

tariamente.

La espitula debe tener la hoja rigida, la hoja flexible se -
traba cuando es forzada dentro de una mezcla espesa de yeso
piedra y agua y el espatulade resulta incompleto, es preciso
que el extremo de la espatula sea redonde para gue coincida
con la forma de la taza, de modo que la hoja de la espitula

barra facilmente las paredes de la taza durante el mezclado,

el disefio del mango de la espitula debe permitir que se le -

sostenga con comodidad,

Uno de los grandes inconvenientes gque se debe evitar durante

el mezclado del yeso con agua es la incorporacidn de asire,

las burbujas de aire que aparecen en el modelo son espacios

deformes que restan fidelidad a la superficie y debilitan el

modele. El vibrador automidtico presta considerable ayuda en

2n

la eliminnci®n de burbujns de aire durante el mszclade.



PRUEBAS DE LABORATORIQ

Para realizar las pruebas de& laboratorio, de fidelidad y com
patibilidad de los materiales de inmpresidn, se tomaron las -
marcas comerciales, el laboratorio de fabriecacidn, el lote,-~
el registro ante §.5.A., el peso neto y su lugar derfabrica;

cidn:

Material y marca comercial Datos

Alginato - Surgi-Dent Type II ~- pormal set.
Reorder ~- No. 58062.
Case of -~~ 8. Net wt ~~ 454 g.
Laboratorio de fabricacidn:
Columbus Dental envasado en
en México.
Alpinato - Fiel-Prim. Peso neto: 460 gr.
Dentsply Caulk
Laboratorio de fabricacidn:
Dentsply Caulk de México,
Reg. No. 0696CB7SS
Lote No. 6600702
Alginato —"Super Gays" Laboratoic de fabricacién:
mejorado, color rosa
"Gays", S.4A,
Lote No, 20080, Peso N.460 g.
Reg. No. 85618 0d.

No. de patente: 60859 M
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Yeso Piedra tipe III -

Yeso "Magnum" amarille

Yeso tipo IV - Velmix

Pink. Xerr

yeso tipo IV ~ Silki Rock

Hule de silicona
{elastOomero)

Contene — Rapid Liner,

Reticulable, por conden-
sacidén, material de co--—

reccidn fluido.

1Hanuféétufera Dental Continen-
Cral

‘Lote 06111589

"Cﬁhtenidq neto: 1 kg.

" Peso neto: 5 1bs (2 kg.)

" Roma Distribuidora Dental

Manufacturado por Sybroan-Kerr

U.s.a.

Degussa México.

Lote - 10875,

Coltene AG,

CH-9450 Altstatten/Suiza
Contiene: 1 bote de masa amasa-—
ble contene rapid 900 mL/1530 g
tubo de activador; 40 ml.
material de correceidn: 150 mi/
157 g. frasco de activador:

20 ml.
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Descripcidn del instrumental empleado en el laboratoric para

la realizacién de las pruebas de fidelidad y cdmbatihilﬁdéd;

1. Punta de .acrilico, para el tiempo de gelific
2. Taza de hule, para realizar 1a mezclglde
yeso.

3. Espatula de yeso, para mezclar el ma

hule. .
4, Probeta de vidrio graduads, paréfméﬁir
agua necesaria para la mezcla del m;téfiéi.f'i i
5. Troqueles de metal, con las medidas y e;iépificéﬁibnés_de
la A.D.A. ' T
6. Peso adicional de 700 grs.
7. Losetas de vidrio de espesor de 3 mm x 8 x 8 cm,
§. Crondmetro de tiempo.

9. Vibrador eléctrico.

10. Cuaderno de notas.

11, Indicador de humedad (%) y temperatura (°F).
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Progrnma:iﬁh?da

Algipaﬁq“"cays",mejdrAGd

color roga

Alginato Fiel-Prim .. .. ..ii0 i)

Alginato Geltrate .. .....0cvenx

Yeso tipo TILl.. . cnvcesnvoncecnns

Yeso tipo IV-Velmix.,.,c.,uvs0en,

31

aspruebas reslizadas:

Yeso

“Yeso

Yeso
Yeso

Yeso

Yeso
Yeso

Yeso

tipo

tipo

tipo
tipo

tipo

tipo
tipo

ripo

‘,III Magnum Amai.

; IV—VElmix .

). IV=Silky :Rock

III Magnum Amar.

IV~-Velmix

IV-Silky Reck

III Magoum Amar.
IV-Velmix
IV-Silky Rock

1YY Magnum Amar.
IV~Velnmix

IV-Silky Rock

“Gays®™ Color rosa

Surgi-Dent

Fiel-Prim

Geltrate

"Gays" Color rosa

Surgi-Dent

Fiel~Prim

Geltrate



veves o "Gays" color rossa

Yeso. Silky-Rock Tipo‘IV.fw
: Surgi-Dent
Fiel-Prim

Geltrate
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PRUEBA 1. ALGINATO "GAY" MEJORADO COLOR.ROSA-CON-YESO TIPO-1II
MAGNUM, AMARILLO. : ‘ g

1., En la taza de hule se colocd 1é'cgnfiﬁéﬂéqé>05§
vo de alginato, la medida de la cuchaf; de'piéé cotyen=
la probeta de vidrio, la cantidad:de l?rﬁm} Sérrééliza 1la
mézcla del material.

2, En-el troquel de acero mids grande, se coloca él anillo y
dentro de éste, el material de alginato y sobre éste un -~
peso adicional de 700 Br. separados por una loseta de vi-
drio, en el troquel mads pequefio se llena tode su interior
de alginato.

3. Con la punta roma de acrilico, se checa dada 10 seg. el -

tiempo de gelificacidn del material.

-~

Se separa la loseta del anillo y se coloca sobre el vibra

der eléctrico.

5, Se coloca la cantidad de polvo de yeso de 27Asrs. y 8 ml,
de agua, se hace la mezcla y se coloca sobre el alginado
ya gelificado, se vibra y se espera a que frague el yeso
y se separa de la impresién.

Resultados:

Alginato: lineas observadas: 0.005 am., 0,075 mm., 0.025 ml.

0.050 mm. Se notan: superficie aspera, no es uniforme. Des

garre: si lo hay. OCbservaciones: el alginato toma el color

del yeso.

Yeso: Lineas observadas: si las reproduce, hay grumes, aspe-

ra. Superficle: no es de gis. Observaciones: mancha al algi-

nato.
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PRUEBA 2. ALGINATO “GAYS" MEJORADO COLOR' ROSA CON YESO TIPO

IV VELMIXLY

1, La cantidad de polvo‘de élginaio 0.6 g;,'y.1;~cantidad de

' agua 17 ml. en la taza d; hule‘ge mezclan estos materia——
les de manera homogénea. . .

2. Se coloca este material en los trogqueles de acero, sobre-
el anillo y se llena en todo su interior en el pequefio =—
hasta llenarlo, sobre el grande se coloca la loseta de vi
drio y sobre esta, un peso adicional de 700 gr.

3. Ya gelificado, se separa del troquel de acero con todko Y
loseta de vidrio.

4, Con la punta de acrilico, su parte roma se checa el tiem-—
po de gelificacién cada 10 seg.

5, E1 polvo de yeso en cantidad de 27 gr., medida rasa de 1la
cucharilla de pléstico y 8 ml. de agua se realiza la mez-
cla y se coloca sobre la impresidn de alginato ya separa-
da del troquel de acero.

6. Se espera a que frague el yeso.

Resultados.

Alginato: humedad: 61%, temperatura: 22°C. Lineas observa--
das: 0.005 mm, 0.025 mm; 0.050 mm. y 0.975 mm. Superficie:

rugosa, Desgarre: si lo hay, Observaciones: superficie poco

nitida.

Yeso: Lineas observadas: 0,005 mm; 0.025 mm; 0.075 mm; y
0.005 mm. Superficie: no nitida. Desgarre: poco, presencia

de grumos.
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PRUEBA 3. ~ ALGINATO "GAYS" MEJORADO COLOR ROSA CON YESO ==

~ SILKY-ROCK.
1. La cantidad ‘de alginato es de-0.
en la probeta es de 17 ml.zﬁsiés

la tasa de hule, de una manera homogénrca

2. En el
rial,
de se coloca este material dentr; dél dnml;b yso
te la loseta de vidrio, soportando un ;eéd:@g;?ﬁ

3., Con la punta de acrilico se checa. lia gelifigééién
10 seg. g :

4., Se separa la loseta del troquel y se coloca sobre el vibra
dor, mientras se prepara la mezcla del yeso; pulvo’27 gar.
y agua 8 ml. se realiza la mezcla y se espera a que frague

y se separa la impresidn.

Resultados:
Alginato:

Lineas observadas: 0,005 mm; 0.075 mm; 0.025 mm y 0.05Q onm,
Superficie: &spera, no nitida, Desgarre: presencia de grumos.

Observaciones: no es uniforme la superficie.

Yeso: Lincecas observadas: 0.005 mm; 0.025 mm; 0.050 mm; y -~-
0.075 mm, Superficie: sensacion de gis. Desgarre; poco, -

Observaciones:hay mejor nitidez en la superficie.
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PRUEBA 4. ALGINATO SURGIjDENT,CbN YESO,TIPO IXT, MAGNUM --

 AMARILLO.

1. Enylﬁ tazé'delhule,«ia caﬁﬁidad de'pﬁlvo de 0.6 gr. y 1la
cﬁntidad de 17 ml, se rééliza la mezcla del material.

2. En el troquel juntovcon su anillo, se coloca el alginato
y en el més pequefio en su interior, se llena totalmente.

3. Con la punta de acrilico, se checa cada 10 seg. la geli--
ficacidén del material hasta que ya no penetre més.

4, Ya gelificado, se separa el anille del troguel y se colo-
ca sobre el vibrador eléctrico mientras se realiza la mez
cla del yeso en relacién: polvo 27 gr. y agua 8 ml., Ya -
realizada la mezcla ésta se coloca sobre la impresién de
alginato y se espera a que frague.

5. Se separa con cuidado de no fracturar el modelo.

Temperatura: 22°C, humedad: 60%.
Resultados:

Alginato: Lineas observadas: 0.005 mm; 0.075 mm; 0.50 mm; y
0.025 mm, Superficie: poco &spera, nitidez poca. Desgarre:

si lo hay, Observaciones: el material color blanquecino.

Yeso: Lineas observadas: si se aprecia, Superficie: con bru
mos. Desgarre: si lo hay. Observaciocnes: el yeso no mancha

al alginato.
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PRUEBA- 5. ALGINATO SURGI-DENT CON YESO TIPO IV. VELMIX.

1. La cantidad de 0.6 gr. de alginato se mezclan con 17 ml.
de agua, una mezcla homogénea.

2. Sobre la superficie del troquel con el anillo, se coloca
el alginato hasta llenarlo al igual que en el troquel de
acero nis pequefio en tode su interior,

3. Con la punta de acrilito, se checa el tiempo de gelifica-
cidén cada 10 seg.

4, Se separa del troquel la loseta con todo y alginato y se
coloca sobre el vibrador eléctrico.

5. Sobre la lcscta se coloca la mezcla de yeso; las proporcigo
nes de la mezcla polvo 27 gr., agua 8 mi.

6. Ya fraguado el yeso se separa de la impresidn de alginato
con cuidado de no fracturar el modelo.

Temperatura: 22°C y humedad: 60%

Resultados,

Alginato: Lineas observadas: 0.005 mi., 0.025 mm; 0.050 mm;
0.075 mm. Superficie: muy nitida, reproduce todas lag li---
neas al igual que los otros alginatos, perc mas fiel. Des--

garre: no lo hay. Observaciones: terminado agradable,

Yeso: Linecas observadas: las reproduce fielmente. Desgarre:
no lo hay. Observaciones: no mancha el color, superficie de
gis,
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PRUEBA 6. ~ALGINATO SURGI-DENT GON YESO TIPO IV..SILKY-ROCK

1. La cantidad de yeso y agua, en proﬁﬁrciﬁhfdé b.ﬁ gr. Héz_
alginato y 17 ml, de agua se mezclan en una}tasa dé,huie
de manera homogénea. : "

2. Se coloca este material sobre el aniiln, en su inceriéf'y
en toda la superficie del troquel y en el mas pequefio se
llena en todo su interior. :

3. Ya gelificado, el material se separa con todo y anillo-y
se retira el peso adicional de 700 gr. y en el troquel pe
queiio con la punta de acrilico, se checa cada 10 seg, la
gelificacidn del material.,

4., La losets con todo y alginato se coloca sobre el vibrador
eléctrico. Mientras se realiza la mezcla del yeso en pro
porcidn 27 gr. de polvo y 8 ml. de agua.

5. Se coloca sobre la impresidén y se espera a que frague y -—
se retira teniendo cuidado de no fracturar el modelo.

Temperatura: 22°C, humedad: 60%.
Resultados :
Alginato: Lineas observadas: 0.005 mm; 0.075 mm; 0.025 mm;
0.050 mm. Superficie: uniforme, pocos grumos. Desgarre: lo

hay poca., Observaciones: hay vetas en la superficie del al-

ginato, per el color del yeso,

Yeso: Presencia de vetas. Superficie: dspera, presencia de

burbujas. Observaciones: superficie no homogénea.
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PRUEBA 7. ALGINATO FIEL PRIH CON YESO MAGNUM TIPO 111 -

1.

COLOR AMARILLO.

En una'taza'de“hule,=selﬁezglaEIaTGancidad de 0.6 gr. de

alginato y 17 ml deJﬂgua.i’Hﬁsia obtener una mezcla ho--

mogenea.
Sobre el troquel .de acero grande con su"anillo se coloca
el material hasta cubrirle totalmente su interior y sobre
egte una loseta de vidrio con un peso, sobre ésta, de 700
gr.

Se retira la loseta con todo y material ya gelificado, ~~
con la aguja (punta de acrilice) se checd la gelificacién
cada 10 seg,

Se separa el alginato del anilloc y se coloca sobre el vi-
brador con todo y loseta, mientras se preparan las canti-
dades de 27 gr. de polvo por 8 ml. de agua. Se realiza -
1a mezcla y se coloca sobre 1la loseta con la impresidn ya
gelificada.

Se retira ya el modelo de yeso fraguado, con cuidado de -
no fracturarlo.

Temperatura: 21°C, humedad: S8%

Resultados:

Alginato: Lineas observadas: 0.005 mm; 0.050 mm; 0.075 mm;

y 0.025 mm., Superficie: nitida. Desgarre: si lo hay.

Observaciones: El desgarre es minimo

Yeso: Superficie: pequeiios grumos. Lineas observadas: si se

aprecian, Desgarre: muy poco. Observaciones: mancha el yeso.
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PRUEBA 8. ALGINATO FIEL-PRIM CON YESO.TIPO IV VELMIX.
1. Colocar en una taza de,hule_iaé‘ﬁfopo;cionés de 0.6 gr. =~

de polve y 17 'ml, de sgun. Realizar la mezcla homogénea.
2. Colocar este material en el troquel de acero con su ani~

1lo en todo su interior y'en el troquel pequefivo, llenar—-

lo en tode su interior, con ls punta de acrilico, cadas 10

seg. se checard ia gelificacibn del material,

Ya gelificado, el material en ambos troqueles se retira

con todo y loseta y también el peso adicional de 700 gr.

¥y se coloca sobre el vidbrador eléctrico, mientras se pre-

paran las cantidades de yeso:r 27 gr. y agua B ml. y se

realiza la mezcla y se coloca sobre la loseta de vidrio -

que tiene el alginate ya gelificado.
Ya fraguado el yesoc se retira, teniendo cuidado de no —-
fracturarleo.

Temperatura: 22°C, humedad: 60%.

Resultsdos:

Alginato: Lineas observadas: 0.050 wm: 0,075 wmm; O0.025 mm;

0.005 mm. Superficie: &spera., Desgarre: si lo hay, Obser-~

vacliones: superficie no uniforme.

Yeso: Lineas observadas: si se observan, Superficie: de gis
Observaciones: peguefios grumos.
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PRUEBA 8. ALGINATO FIEL~PRIM CON YESO TIPO IV VELMIX.

1, Colocar en una taza de hule las proporciones de 0.6 gr. —
de polvo y 17 ml, de agua. Realizar la mezcla homogénea.

2. Colocar este material en el troquel de acero con su ani-
1lo en todo su interior y en el troquel pequeiio, llenar——
lo en todo su interior, con la punta de acrilico, cada 10
seg. se checarid la gelificacidn del material.

3. Ya gelificado, el material en ambos troqueles se retira
con todo y loseta y también el peso adicional de 700 gr.
Yy se coloca sobre el vibrador eléctrico, mientras se pre-
paran las cantidades de yeso: 27 gr. y agua 8 ml. y se -—
realiza la mezcla y se coloca sobre la loseta de vidrio -
que tiene el alginato ya gelificado.

4., Ya fraguado el yeso se retira, teniendo cuidado de no ~-
fracturarlo.

Temperatura: 22°C, humedad: 603.

Resultados:

Alginato: Lineas observadas: 0.050 mm; 0.075 mm; 0.025 mm;
0.005 mm. Superficie: dspera., Desgarre: si lo hay. Obser-

vaciones: superficie no uniforme.

Yeso: Lineas observadas: si se observan. Superficie: de gis

Observaciones: pequefios grumos.
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PRUEBA 9, ALGINATO FIEL-PRIM CON YESO SILKY-ROCK

1. En la taza de hule, se colocd la cantidad dg 0.6 grs,-de‘
polvo y la cantidad de 17 ml, de agua. Se realizd:la. mez
cla homogénea, ’

2. En los troqueles de acero, en el grande se colocd ‘la can-—
tidad de material suficiente para llenarlo hasta la super’
ficie colocando el anillo y llendndolo también.

3. En el troquel pequefic se lleno tunbién en todo su inte---
rior vy con la aguja de acrilico se checd la gelificacidn
cada 10 seg.

4, Yo gelificado el material se separd el anillo del troquel
con toda y loseta y retirando también el peso adicional-
de 700 gr. y ya obtenida la impresidn, se colocd sobre el
vibrador mientras se preparan las proporciones de 27 grs.
de yeso y B8 ml. de agua, y se realiza la mezcla, y se co-
loca sobre la loseta que tiene el material ya gelificado.
(la impresidn).

5. Ya fraguado el yeso se retira de la impresidn con cuidado
de no fracturarlo,.

Temperatura: 22°C y humedad: 60%
Resultados.
Alginato: Lineas observadas: si se aprecian. Superficie: ni-
tida. Desgarre: poco.

Yeso: Lineas observadas: se aprecian, Superficie: vetas y -

grumos pequefios. Desgarre: poco. Observaciones: nitida 1la

superficie,
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PRUEBA 103 “ALGINATO GELTRATE CON YESO MAGHUM AMARILLO.

i. En;léftéiﬁ dé{ﬁdié
de‘aléihato‘ffl?-ml

homogénena.

Este material se coloca sobre los troqueles grande y el -~

pequefio. En el grande se coloca dentro del anillo y so--

bre éste se coloca la loseta de vidrio, soportando un pe-

so adicional de 700 grs. en el troquel pequeiio se llena =

en tado su interior y con la punta de acrilico, se checa

el tiempo de gelificacidn del material.

3. Ya gelificado, se separa del troquel de acero y se coloca

la loseta con el material alginato sobre el vibrades elég

trico.

Mientras se preparan las proporciones de yesa: 27 gr. y 8

ml. de agua, se vealiza la mezcla y este material se colo-

ca sobre la loseta que tiene el alginato {(la impresidn)

y se vibra el yeso.
Se obtiene el modelo separdndolo con cuvidado de no fracw-—
turarlo.

Temperatura: 21°C y humedad: 59%.

Resultados.

Alginato: Lineas observadas: 0.005 mm; 0.025 mm; 0.075 mm y

0.050 mm. Superficie: nitida. Desgarre: si se¢ nota.

Yeso: Lineas observadas: se aprecian. Superficie: presencia

de grumos. Desgarre: poco. Observaciones: mancha el mate--

rial de impresidn.
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PRUEBA 10. = ALGINATO GELTRATE.CON. YESO MAGNUM AMARILLO.’
CTIPO IIT. ' -

1. En . la l:a.za de bhlyxle sé lﬁé’rzcl"an,“‘ préyl;dvr,c‘viyorkzés @é»o;a é‘r.
de alginato'y 17 mlyrdé égﬁé,nhﬁst§ 6B£éner una mezela --
homogénea.

2. Este material se coloca sobre los troqueles grande y el -
pequeiio. En el grande se coloca dentro del anillo y so--
bre &ste se coloca la loseta de vidrio, soportando un pe-
so adicional de 700 grs. en el troquel pequeiio se llena -
en todo su interior y con la punta de acrilico, se checa
el tiempo de gelificacidn del material.

3. Ya gelificado, se separa del troquel de acero y se coloca
la loseta con el material alginato sobre el vibrados eléc
trico.

4, Mientras se preparan las proporciones de yeso: 27 gr, y 8
ml. de agua, se realiza la mezcla y este material se colo-
ca sobre la loseta que tiene el alginato (la impresidn) -
y se vibra el yeso.

5. Se obtiene el modelo separandolo con cuidado de no frac--
turarlo.

Temperatura: 21°C y humedad: 59Z.
Resultados.

Alginato: Lineas observadas: 0.005 mm; 0.025 mm; 0.075 mm y

0.050 mm, Superficie: nitida. Desgarre: si se nota,.

Yeso: Lineas observadas: se aprecian. Superficie: presencia
de grumos, Desgarre: poco. Observaciones: mancha el mate--
rial de impresidn.
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PRUEBA 11. ALGINATO GELTRATE CON YESO TIPO IV, VELMIX.

1. En la taza de hule, se mezclan las cantidades de alginato
0.6 grs. y aguna 17 ml. Se realiza la mezcla homogénea.

2, Este material se coloca sobre el anillo en su interior y
sobre el troquel mayor, y sobre este material una loseta
de vidrio, con un peso adicional de 700 grs. En el tro--
quel pequefio se coloca material en su interior y comn la -
punta de acrilico se checa el tiempo de gelificacidn.

3. Hecho ésto, se retira el material ya gelificado y se sepa
ra del troquel, con todo y loseta de vidrio y se coloca -
sobre el vibrador eléctrico.

4, Se realiza la mezcla del yeso: 27 grs. y el agua 8 ml. y
se coloca sobre la loseta que contiene el material ya ge-—
lificade y se vibra.

5. Se tiene cuidado después de que fragudé el yeso retirarlo
con cuidado para no fracturarlo,.

Temperatura: 21°C y humedad: 56%.

Resultados.

Alginato: reproduce las lineas: 0.005 mm; G.075 mm; 0.50 mm,.
y 0.75 mm, Desgarre: No lo hay, Superficie; nitida. Ob-
servaciones: el material es uniforme, no distorsiona las 1li-

neas.

Yeso: Reproduce las lineas. Superficie homogénea. Qbser-

vaciones: Reproduce bien.
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PRUEBA 12. . ALGLNATO GELTRATE CON EL YESO TIPO IV. .

SILKY-ROCK.

En la taza de hule colocar el als¥n;t; eﬁ cag££a§d4dé 6;6
gr. ¥ ta cantidad de agua de 17 ml, iRggliza;iiAHme;cla -
homogéneamente, de consistencia fiuida.%rv s 7
Sobre el troquel mayor de acero, colocar el material en -
todo su interior también del anillo. Y- en el troquel més
pequefio celocar la cantidad suficiente hasta llenarlo 'y -
con la punta de acrilico checar cada 10 seg. hasta Aué ge
lifique.

Ya gelificado el material, separarlo del troquel y obtener
la impresidn que estd colocada sobre el cristal, ya que -
también hay que retirar el peso adicional de 700 grs. Mien
tras realizamos la mezcla de yeso y agua; yeso: 27 grs. y
8 ml. de agua.

Sobre el vibrador colocaremos el yeso ya mezclado sobre 1la
loseta son vibracidn suave.

Ya fraguado ¢l yeso lo separamos de la impresidn de algi-

nato teniendo cuidado de no fracturarlo.

Temperatura: 21°C humedad: 57%.

Resultados.

Alginato: Reproduce las lineas. Superficie: tersa, suave.

Observaciones: no presenta hurbujas.

Yeso: Lineas observadas: reproduce las lineas: 0.005 mm; -~

0.075 om; 0.050 mm y 0.025 mm. Superficies

gis.

consistencia de

Observaciones: presenta minima presencia de grumos.
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PRUEBA 13.  MATERTAL DE POLIVINYL XILOSANO (SILICONA POR

CONDENSACION).

Método indirecto:

Realizando una impresidn con silicona, sobre un modelo de --
acrilico de 1/4 de arcada con el material de basé gris f el
liquido activador rojo, se hizo la masilla y ésta se colocd
en la cucharilla de metal y colocando &sta sobre el modelo -
de acrilico para impresionar cavidades ya disefiadas en este

modelo.

El activador rojo se colocd en la jeringa y se inyectd en el
frasco de plastico. Se mezcld enérgicamente hasta que el -
color cambio de rojo a un azul intenso homogéneo. Ya retira
da la impresidn anterior del modelo de acrilico, el rectifi-
cador se repartid sobre la superficie interna de la impresién

de una manera homogénea,

Mérodo directo.

En la boca de un paciente se siguieron todos los pasos ante-
riores del método indirecto. En los dos casos se utilizaron

yeso tipe IIIL y IV,
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COMPATIBILIDAD DE YESO DENTAL TIPO IV CON MATERIAL
DE IMPRESION DE POLIVINYL SILOXANO

Un material de impresidn debe ser compatible cdn el yeso den
tal para crear un modelo aceptable. El Institutoc Nacional -
Americano y la A.D.A. (ANSI/ADA), en la especificacidn No.l9
éspecifican el uso de un yeso hemidrato alfa sin modificado-—
res para determinar si un material de impresidn es compati-—
ble con el yeso dental. 8i una linea de 20 mm. de ancho en
la superficie de una muestra de un materisl de impresidn as

reproducida en el modelo de yeso con modificadores (o modifi
cado), el material de impresidn ha satisfecho la "compatibi-~
lidad con el yeso! requerida. La experiencla clinica indica
que los diferentes tipos de yesos con ingredientes modifica-
dores reaccionan diferentemente con varios materiales de im-

presién.

Este estudio evalud la compatibilidad de cinco materiales de
impresidn de plivynil siloxano con 10 tipos de yeso tipe IV.
Si bien algunos estudios han reportado sobre compatibilidad,
entre combinaciones de materiales de impresién y yesos den-=-
tales, los reportes han sido escases respecto a yesos denta-

les modificados y polivinyl siloxanos.

Métodos y material. Parte I,

Cinco materiales de impresidn de polivinyl siloxano fueron =
probados para compatibilidad con 10 yesos modificados tipo -

Iv. Estos materiales estdn enlistades en la Tabla 1. Una -
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linea de 20 mm fue marcada en una plﬁcardé;vidfio de A_puié.
2 x 2, y las impresiones Eueron hechas_qsntrasla sﬁperficie
marcada; Con cuﬁa mezcla de un material de imbresisn’fué -
hecha una impresién de cada uno de . los cuatro . dados-del. vi-:-

dric.

'El catalizador y la base de los materiales de impresidén fue-
ron pesados en un radic de 1:1 de 16%0.1 gr. cada uno, Los
ingredientes fueron después completamente mezclados por 30
seg., Una placa circular de metal CC, fue colocada dentro —=-
del anillo de metal (Latdn) BB y el material de impresidn --
fue cargado sobre la placa y dentro del anillo. La superfi-
cie marcada de la placa de vidrio fue colocada después sobre
el material de impresifn y presionada hasta que el vidrio hi
zo contacto con el anillo. Se tuvo cuidado de asegurar que
el material de impresién debiera estar directamente a lo lar
go de la linea para minimizar el atrapamiento de aire. Una
prensa tipo C de 3 pulg. asegurd las placas rigidas contra -
lo alto del fondo de la superficie del conjunto (plezas) de

impresidn.

Las piezas fueron acondicionadas en bano de agua por 3 min.,
mis que lo recomendado por el fabricante, El minimo recomen
dado por cada fabricante en condiciones "bucales" fue; Exa--
flex 5.5 min.; Mirror, 3.6 min, Permagum, 7.5 min.; President
6.5 min. y Reflect: 6 min. Las muestras del material de im-
presidn fueron después separadas de 1la placa de vidrio y exa
minadas para determinar si la linea sobre la placa de vidrio

habia sido reproducida positivamente.
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Parte II.

. Los materiales de impresidén fueron almacenados a temperatura
ambienge varias veces de acuerdo a las instrucc;ones del fa=-
bricante. Un anillo de ;etal més grande fue ajustado sobre
el anillo con la impresidn expuesta. El volumen de agua fue
medido lo mds cerca = 0.! mm. y el producto de yeso fue pe-=-
sado lo mds cerca t 0.1 gm. El Yeso fue introducido dentro
del agua y espatulado a mano por 10 seg. la mezcla después
fue espatulada al vacio por 20 seg. a 427 rmp. aproximada--
mente. La mezcla de yeso fue introducida dentro de la im--
presidn en las condiciones de vibrado estandarizado con el
molde de anillo inclinado hasta que la mezcla pudo ser cui--
dadosamente dirigida hacia arriba a lo largo de la linea re-
producida. Incrementos adicionales fueron vibrados dentro -
del mode hasta que el anillo estuvo lleno a la mitad aproxi-
madamente, las impresiones vaciadas fueron dejadas (fijas) a

endurecer por 1 hora a humedad 100%.

Después de que el yeso dental fue colocado, las muestras fue
ron observadas y marcadas bajo aumentos de baja potencia, --
por seis investigadores. De acuerdo a los valores se confi£
md con la estadistica Kappa de Fleiss y las combinaciones de
yeso dental con modificadores y polifinyl xiloxano fueron --

identificados como exitosos,

La linea fue reproducida en todas las muestras de impresidn.
Los examinadores identificaron las 107 marcas positivas de —
una linea sobre la prueba de yeso (5.93%Z) de las 1200 obser-—
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ESTA TESIS He .4"
SAtR B A il

vacioheg‘p051b1es.; De las 50 impresiones posibles y combina

‘

cioneé,de’;éso‘sélo, nueve reprordujeron la linea de 20 mm. -
Las cﬁ@binacioﬁesrque reproducen las lineas mds frecuentemen
‘fe fueron Hirror 3: (material de impresidn) con el yeso den
tal super cal, y Exaflex (material de impresidn), con el ye—
so Jental Blue-Diestone. Ambas combinaciones reprodujeron -
la-linea el 87.5% Ae 1aé veces, Los seis valores Eueron ca;
si perfectos (21/24), el Fleiss Kappa fue 0.899 con SE de ==
0.018,

Discusiodn.

Todos los materiales de impresidn de polivinyl xiloxano usa-
do fueron certificados por la ADA y fueron probados previa--—
mente con yesos sin modificadores. Se decidid usar yesos mg

dificados por ellos que son usados mds frecuentemente.

Estudios anteriores demostraron la efectividad de substancias
tensoactivas sobre elcomportamiento de humedad de los yesos -
dentales sobre los materiales de impresidén de polivinyl xilo
xano. Nuevas investigaciones son necesarias para determinar
si otras propiedades fisicas son cambiadas por las substan—-
cias que actlian sobre la tensidén superficial en los yesos --
dentales. En el presente, las substancias tensocactivas no -

son usadas rutinariamente,.

Aunque los cuatro dados variaron en promedio {n=5) en anchu-
ra, de 15.2 a 23 micrones, los cuatro dados fueron usados --—

una vez en cada una de las 50 combinaciones de materiales de
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:tanfo;*no se éhcon;ré.prqd}épdSIf:

impresidn ¥y yesns. Por l

ci6n hacia la reproducibil

ad de cualquie cbhbi@aéi6n de =

yesos y materiales de impresion com
ias lineas de los dados, Eiuprpmedip

micrones (%3.70)

- 19). o SR .

S1i un valor visto como presenta la linea (reproducida) por -
cada muestra de yeso/polivinyl xiloxano, &sto fue registrado
como una combinacign 6ptima., La confiabilidad de los valores
sobre la escala 6ptima fue medida por la estadistica Kappa -
de Fleiss, Fue independiente el promedio homogeneo de las -
200 observaciones por los seis evaluadores, Los evaluadores
tuvieroan un resultado Kappa de 0.899 con SE de 0.0l8, asi --

que la evaluacién {(estudio), fue confiable.

Conclusiones.

Este estudic investigd la compatibilidad entre los materia--—
les de impresidn y los yesos dentales, Ciertos materiales =~
de polivinyl xiloxano y yesos dentales especificos reproduje
ron la linea de 20 mm. de ancho., Estos materiales de impre-—
8idn de polivinyl xiloxano demostraron gran compatibilidad -
cuando se probaron con yesos dentales comerciales con modifi
cadores. Antes de usar un yeso dental con un material de im
presidn, debe determinarse su compatibilidad.
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Un requisito de los fabricantes de moteriales de impresidn -
de polivinyl xiloxano es identificar uno o mds yesos denta--
les que sean compatibles con sus productos, é&sto ayudard .

Otros factores a considerar la valoracibén de la compatibili-
dad son el color de la superficie, la aspereza o tosquedad y
falta de detalle. Investigaciones continuas deberdn aclarar

estas variables.
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GONCLUSIONES. Y/0 RECOMBNbACIONES

CONCLUSIONES: Las priebas aplicadas a algunos materiélgs‘dc
impresidn como son: alginatos y siliconas demostraron tener

moyor -y menor grado en la compatibilidad vy Eidelidad.~'A con:

tinuacidén colocaremos los materiales por orden de mayor ca—

lidad a menor capacidad en base al resultade de las prueb s'
obtenidas en el Laboratorio de Materiales Dentales..de la Fa— 

cultad de Odontologia de esta magna Universidad:

ler. lugar........ .. SURGI-DENT
2do. lugar...........JELTRATE
Jer. lugar..... v....."GAY" mejorado color ross

40, lugar.eseesoesas. "FIEL-PRIN",

También esta misma clasificacidén la aplicaremos a los yesos:
ler. lugar....... ++. Yeso tipo IV, VELMIX
2do. lugar.......... yeso tipo IV, SILKY-ROCK

3Jer. lugar..... eonn yeso tipo IITI, MAGNUM, AMARILLO

RECOMENDACIONES: Es de gran importancia tomar en cuenta fac
tores como: tiempo de espatulado, humedad del medio ambiente,
temperatura, correcta manipulacién del material y seguir las
indicaciones del fabricante para el munejo y empleo correcto
del material a utilizar,

Queda a criterio del cirujane dentista, considerar estos —~--

principios y aplicarlos en el desarrollo de su consulta dia-



ria, ya que también tcmandrqy en Tcureir'n:a estos resultado logra-
dos en el transcurso dé estas pruebas, tendrﬁ més bases para
lograr un mejor sellado en lva gléborécian y terminacién de -
los trabajos a realizar e_x;jglk_co_n_sﬁ}_torio dental, donde sea
necesario utilizar materia'].esrd:e impresién :y yesos tipo III

y IV,
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