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I.- INTRODUCCION:
a) DESCRIPCION DEL TRABAJO.

Este trabajo consiste en proponer un disefo para =-
una area de tabletas en la cual se van a elaborar varios pro-
ductos, y que en algln momento pueden encontrarse dos o més -

trabajéndose al mismo tiempo dentro de la misma area.

Para esto es necesario saber como se elabora un lo
te de tabletas, los pasos que se siguen y el equipo necesario
para cada uno de ellos, para poder distribuirlo en un orden -
18gico y que permita fluidez de movimientos en el area de tra
bajo. Ya sabiendo los pasos gue hay gue seguir, se verd qué-
equipo serd necesario comparar los equipos con los que se = =-
cuenta actualmente y de ellos seleccionar los que mejor se —-
adapten a las necesidades para elaborar un lote de tamaiio nor

mal y para la produccién en gran escala.
b) LOS PROCESOS DE NANUFACTURA DE TABLETAS.

Para una compresidén satisfactoria el material debe
tener varias propiedades: 1) Fluir fécilmente, 2) Tener bue
nas propiedades aglutinantes, 3) Separarse fhcilmente de los
punzones y matrices sin pegarse. Como sdlo unos pocos mate--

.riales satisfacen todos estos reguisitos, el proceso general-
para fabricar tabletas consiste en corregir estos defectos al
terando el material de tal forma que se cumplar las caracte--
r{sticas anteriores.

Las modernas tableteadoras no funcionarédn correc--
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tamente a menos que el material tenga un tamafio de particula-
equivalente al de una malla de # 12 a 20. Grénulos mayores -
no entrarfn bien en las matrices y no se comprimirén igual --
que los de tamafio correcto, mientras que grinulos més finos—-
pueden ocasionar variaciones en los pesos de las tabletas. El
tafialo ideal de la malla depende del tamafio de la tableta fi-

nal, esto se ve en la siguiente tabla:

Didmetro de la tableta # de la malla méximo
4,7 mm 20
5.55 a 7.93 mm 16
8.73 a 10,31 mm 14
11.1 o més mm 12

La elaboracidn de las tabletas puede seguir dos ca

minos: la via seca o la via hdmeda.

La via seca tiene dos métodos: a) La compresién di

recta y b) La granulacién por compresidn.

La v{a hfimeda sdlo cuenta con la granulacién hlme-

da, aungue existen unos procedimientos especiales.

En general se recomienda que, siempre que sea posi-
ble, se elabore la tableta por via seca, ya que asi no se re--

gquiere tanta manipulacién del polvo, ni equipo tan varisdo co-

mo en la vfa h@meda, como en los pasos de humedecimiento y se-
cado, de los que se hablarf mnés adelante. Ademds la via seca-
pernite disminuir el riesgoe de alterar la actividad de los - -

principios activos l4biles a la temperatura y/o himedad.
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La Via Seca:

a) Compresién Directa: Hay zlguncs férmacos gue -
pueden ser comprimidos directamente, tales como sales inorgé-‘
nicas (Clorurosg y Bromuros de Sodio y Potasio, por ejemplos),
pero en la mayorfa de los casos la dosis efectiva es tan pe--
quenia que la compresibén directa es impracticable, por lo que-
se requiere del uso de un excipiente gue sea compresible direc
tamente y que mantenga esta calidad después de haber sido mez
clado con el principio active. En estos casos lo fQnico gue -
se hace es ﬁezclar los principios activos con los excipientes
y pasarlos a comprimir. ILa introduccién del marco de alimen-
tacidén forzada con las modernas tableteadoras rotativas ha he
chos més extenso el rango de la compresidn directa, por lo que
muchos materiales que anteriormente recuerfan algln tipo de —--

granulacibén ahora se pueden comprimir directamente.

b) Granulacidn por conpresibén: Tiene otros nom--
bres, tales como precompresidén, doble compresibén y "slugging"
(no existe una traduccidn exacta para este térrino, la més --
apropiada es "formacidn de terrones". Este método se usa cuan
do se tienen principios activos sensibles al calor o a la hu-

medad o a ambos, o mezclas incompatibles en presencia de hume

H

los principios

dad. La forrma mls comin de hacerlo es mezcla
activos, el diluente, el desintersrante y parte del lubricante
y comprircirlos en una tableteadora erpleando punzones y mabri
ces grandes Yy con poca presibn, obteniendc asi unas "table--

tas" grandes y suaves, las cuales se ta:izan o muelen poste--



riormente para djrle al material una forma granular, al cual-
se le agrega el resto del lubricante y se mezcla (en ocasio=-
nes el lubricante se agrega en su totalidad desde la precom—-
presibn), y ya se puede pasar a comprimir. BEste método usa -
menos equipo que la granulaciédn h@meda, asi como menos espacio
¥y elimina la necesidad de soluciones aglutinantes y los pasos
de secado y la segunda tarizacidn. Anteriormente habf{a gran-
dificultad con este método ya gque las tabletadoras disponi---
bles no eran adecuadas para la compresién de polvos. ILa pre-
compresidén de los polvos finos se efect@ia en una tableteadora
de alta resistencia, frecuentemente con un marco de alimenta-
cibén especial; hay un considerable desprendimiento de polvo -
debido a la liberacibn del aire atrapado en los polvos, por -
lo que se recomienda tener las partes que trabajan bien cu=-—-
biertas y algln mecanismo de extraccién y recoleccién del pol

vo en el punto de compresién,

Existen otros aparatos de compresién més especia--
lizados, como son el "Chilsonator" o solidificador y el Com--
pactador Hutt, que se basan en el mismo principio: producir-
una masa compacta de polvo con un flujo constante al pasar el
polfo contenido en una tolva entre dos rodillos estriados que
giran en direcciones opuestas, obteniéndose as{ una masa de -
polvo que se deshace en fragmentos equivalentes a los obteni-
dos con la tableteadora del método anterior, los cuales se ta
mizan o mueler antes de ser comprimidos finalmente., Estos -=-
métodos tienenla ventaja sobre la compresiédn en la tabletado-
ra el lograr un mayor rendimiento y mayor control de la pre--

4



sibén, pero no se obtiene una gran ventaja en cuanto a la -
produccibén de las mgsas de polvo. Estos sistemas son apli
cables preferentemente a la produccidén en gran escala, ya-

que la compactacidén del polvo es un proceso continuo.

La Via Hlmeda:

Este método tiene, ademds de los pasos comunes a-
las dos vias tales como mezclado, tamizacidén y lubricacidn,
otros adicionales, como son: ia preparacibn y adicién de --
una solucidén granulante o aglutinante, tamizado en hiimedo-
y secadc. En este caso los grénulos se forman uniendo los
polvos por medio de un adhesivo o eglutinante, en lugar de
hacerlo por compresidn; este aglutinante puede afiadirse --
desde un principio en la mezcla de polvos inicial o anadir
se después en forma de una solucidn o en un vehfculo 1l{qui
do; cuando la cantidad de aglutinante a usar es muy peque-
' fia, se mezcla desde el principio y después se humedece, si
es una cantidad grande, el aglutinante se disuelve y asf{ -
se incorpora a la wezcla, E} primer paso es la mezcla uni
forme de los principios activos con el diluente y, en oca-
siones, parte del desintegrante. Xn seguida la mezcla es-
humedecida con la solucidn aglutinante uniformemente has-—-
ta que tenga una consistencia correcta. En seguida se pro
duce al tamizade de la masa hlmeda por una malla abierta -
(# a 20), para facilitar la eliminacibén de la humedad en-
el proceso de secado, gue se puede efectuar en hornos de -

charolas (de lecho fijo), o en secadores de lecho fluidifi

cado o en chmaras a vacfo calentadas y con accidn girato--
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ria. Después del secado el material se vuelve a tami,ar -
por upna malla adecuada al tamano de las tabletas finales.-
Un, vez tamizado, se afiade el resto del desintegrante y el
lubricante, se mezcla suavemente y ya se puede pasar a com

primir.

Procedimientos especiales: Hay algunas otras ma-
neras de preparar granulados, todas ellas combinan el hume
decer el material para formar los grénulos y secarlos en -
el mismo equipo. Uno de ellos es el del secado por rocio-
(spray-drying). Los componentes de la férmula pueden di--
solverse o suspenderse en un vehiculo apropiadc seglin su--
naturaleza, los s6lidos deben representar un 50-60% de la-
suspensidn, 1l cual, con agitacién constante, e s alimenta-
da a un atomizador que arroja el material a una corriente
de aire caliente, el cual elimina al vehfculo y los s8li--
dos caen al fondo del secador en forma de granulado esrér;
co. Si el principio activo es resistente al calor y al --
solvente puede incorporarse desde un principio, si no, se-

incorporarf despuds a la "base" preparada asf.

Se ha adaptado el secador de lecho fluidizado de
esta forma: se coloca el material en el secador, se hace=-
pasar la corriente de aire caliente de abajo hacia arriba,
que 8uspende las partfculas de polvo; se introduce enton--
ces la solucidn aglutinante desde arriba por medio de up =
rociador y la corriente de aire caliente la distribuye en-

tre el polvo. Una vez que el fluido se ha ahadido totale-
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mente, el proceso de secado continfia. E£1 granulado obteni-

do ya se puede comprimir, después de lubricarlo.

En resumen, los diferentes métodos pueden descri-
birse, en sus diferentes pasos, junto con el equipo que re-

quieren asf:

LETODO PASOS EQUIPO
LN L L 4 \J
. Compresién Directa, MNezclado . Mezcladora ¢
' '  Compresidn ' Tableteadora J
r s ¥ - . 3 0 Al ¥
., Granulacién por o _Mezcla inicial , Mezcladora i
= :

«  Compresidn. '  Precompresidén ' Tableteadora '
' ' : r
: . Granulacidn , Granulador N
. ' TLubricacidn ' Mezcladora ¢
' ' . T

A , Compresibn , Tabletadora ‘
' Granulacién ' Mezcla y hume- ' Mezcladora '
i * L L
' Hfimeda . decimiento . i
! '  Granulacién ' Granulador !
1] 1 ] 1
. ,  hlmeda y t
! ' Secado ' Horno o secador '
' ' ¥ T
' y Grarulado o , Granulador i
' '  tamizado ¥ s
] | . o Y 13
' «__Lubricacion  Mezcladora "
s ' Comprecsibn ' Mgbleteadora ;
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EYPLICACION POR AREAS:

Area 1: La puerta de acceso al irea de tabletas en
una puerta de dos hojas de 1.45 m de ancho como minimo, pa
ra permitir ficilmente el paso de las personas con los ma-
teriales necesarios para la elaboracién de las tabletas. -
Es conveniente que las dos hojas de la puerta se abran ha-
cia ambos lados, para permitir una fécil entrada o salida;
igualmente deben tener unas pequeidas ventanas gque permitan
ver de un lado hacia el otro para evitgr, de esta forma,-
accidentes tales como choques entre una persona que entra-
y otra gque quiera salir, etc. Junto a la entrada esté la
zona de bisculas o balanzas (b), en las que se podrén veri
ficar los pesos de las materias primas surtidas en el al--
macefi, as{ como el peso de las tabletas ya terminadas. Es.
conveniente que las balanzas o bésculas estén frente a una
ventana, para que afin desde fuera pueda verse que se pese-
correctamente. Aquf hay un lavabo para lavar todo el equi

po posible (a).

Anea 2: A continwacién en el flujo de la produc-;—
cidn estd la zona de mezclado y granulado, a ella se intro
ducen las materias primas por la entrada m&s préxima a la-
zona de balanzas y se llevan hasta la mezcladora que se =—-
vaya a emplear, la granuladora se encuentra directamente -
en frente a la mezcladora para facilitar el trabajo, ya ==
gue se debe granular inmediatamente después de terminar la

mezcla en hlmedo. Entre lac dos mezcladoras, enuno de los
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extremos de la zona se encuentra el cubiculo en el que se -
preparardn las soluciones aglutinantes, el cual deberi con-
tar con una instalacidn que permita calentar dichas solucio
nes ya sea por electricidad, vapor o gas. De un lado esté-
una mezcladora de 60 Kz. de capacidad (2-2) y del otro lado
de 550 Kg. (2-1). Una vez terminado el proceso de granula-
cibén el material es sacado por la salida que esté en el la-
do opuesto de la zona de mezclado y granulado, frente a ca-
da granulador, para cargarse en los secadores, ya sea gue-—-—
se vaya colocando en las charolas del horno o en el reci---
piente del secador de lecho fluido, para después meter la—-

carga completa a la clmara de secado.

Area 3: En esta frea se encuentran lcs secadores,--
(a y b) gque pueden ser un horno de charolas y uno de lecho-
fluidizado o los dos de un mismo tipo. Ambos se encuentran
en un espacio lo suficientemente amplio que permita abrir -
bien sus puertas y el movimiento de sus carros en los gue =

se coloca el material a secar.

Hocig el centro del area de tabletas y dividiéndola-
en dos partes hay un pasillo de 1.75 m de ancho cuando me-=-
nos, por el cual pueden circular las personas que laboran -

en el area y transportar sus materiales sin obstaculizarse.

Area 4: Ya en el otro lado del pasillo y siguiendo--

el curso de la fabricacidn, se encuentra la zona de mezcla-

10
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do en seco, en la cual se mezclarf el material, ya seco y-
tamizado, con el lubricante y alguna otra sustancia (depen
diendo del producto). También aquf se harén las mezclas -
de las productos que se fabriguen por via seca y que no --
tienen que pasar por los secadores. Esta zona tiene una--
entrada lo suficientemente amplia para permitir el paso de
la carga completa del lote para mezclarse toda Jjunta y sa-

carse de igual forma.

5325_;: Comprende las zonas de las tableteadoras,-
que tieﬁe una entrada de una amplitud igual a la de la zo-
na anterior, ya que en estas zonas entrarfn los mismos ma-
teriales que salieron de la zona de mezclado en seco, en =~
los mismos recipientes, etc. Aqui la tableteadora no se -
encuentra en el centro del cubfculo, sino un poco hacia el
fondo, pero dejando espacio suficiente entre ella y las pa
redes para permitir el acceso del operador a cualquiera par
te de ella, El espacio que gueda en la parte delantera --
del cubicula se empleari para el movimiento de los cufie--
tes en los que se reciben las tabletas elaboradas y del ma
terial por comprimir, que es lo finico que deberi de encon-
trarse dentro del cubfcule. (5-1) es la zona de la table-
teadora de alta velocidad y (5-2) es la zona de la table-~

teadora standard.

Area 6: Agqui se encuentran dos muebles en los que=
estardn contenidos los diferentes juegos de troqueles que-
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emplea cada tabletadora, asf como las herramientas necesa-
rias para su mentaje y desmontaje. En la parte m&s cercana
al pasillo se encontrari un mueble en el cual estarén los-
aparatos para el control del proceso de compresidén, tales-
como medidores de dureza, desintegrador, probador de fria-

bilidad, balanzas, etc.

Area 7: Es la bodega de producto en proceso, en-
la cual se guardardn los productos que estén en espera de-
ser terminados de procesar, tales como granulados en espe
ra de datos de anflisis para comprimirse, mezclas que se -
preparan un dfa para comprimirse al siguiente, etc. Esta-
area cuenta con una puerte de dos hojas que se abren hacia
afuera para permitir la entrada y salida de materiales con

libertad y para dejar el mayor espacio interior posible.

Area 8: Es la bodega de producto terminado, en -
la cual se guardarn las tabletas que se elaboraron durante-
el dfa, pero que 8ln no pueden ser entregadas a cuarentena
por no ser el total del lote, por no estar pesadas o por -
cualguisra otra razén. Es importante que no se guarden aqui
proiuctos ya terminados que estén {inicamente en espera de-
aprobacién por Control, sino que deben ser pasados al alma
cén de cuarentena para evitar una acumulacidn de productos

terminados en nuestra bodega.

Bs importante el hecho de que todos log materialeg
estén identificados correctamente con su nombre ¥ nlmero de

o
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lote tanto en las bodegas como en las diferentes &reas de-
trabajo.

Al fondo del pasillo, jurnto a los secadores, se =
encuentra un mueble en el cual se guardari el material de-
limpieza, o sean escobas, trapos, etc., que se empleen ex-

clusivamente para el area de tabletas.

Una vez gque las tabletas se han pasado de nuestra
bodega de producto terminado al almacén general de cuaren-
tena, bien identificadas y contadas, podrén pasar a su - =

v

acondicionamiento al ser aprobadas por Control de Calidad.

En todas las zonas del area de tabletas las pare-
des y divisiones llegan al techo, lo <ual ayuda a controlar
las posibilidades de una contaminacibdn cruzada, al igual -
que el sistema de extraccidn, del gue se hablari més ade--
lante.

b) Su situacibdn General:

Preferentemente el Area de tabletas estard situa-
da cercag del almacef de materias primas o del lugar donde-
se paser las mismas al surtir una orden de fabricacién. Es
to se debe a que, al trabajarsecasi exclusivamente con pol-
vos existe el peligro de gue al hacer un viaje large del -
almacén al frea de trabajo &stos puedan diseminarse hasta-
alzuna otra frea y originar asf{ una contaminaciédn cruzada,
aderds frecuentemente se trabaja ccn cantidades prandes de

materias primas, siendo mds fécil transportar estos gran--
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des pesos una distancia corta; es por esto preferible gque-
la materia prima haga un recorrido lo més corto posible --
del luczar donse se pecd hasta donde se va a trabajar con -
ella. N

También es conveniente gue esté conbtigua al exte
rior del edificio para tener la facilidad de gue las tube~
rias de agua, gas, vapor, aire, etc., vayan por el exte—-—-
rior, nermitiendo la instalacién unicamente de las llaves
en el interior, ademés nos garantizard una mayor limpieza

" al vaciar el extractor-colector de polvos, como se veri -—-

més adelante.

La parte del freaz de tabletas que queda hacfa el
interior de la planta deberi tener unz cantidad suficiente
de ventanas de una arplitud tal que permita una ficil su-
pervisidn desde el exterior del Area hacia 1las diferentes
secciones de la misma, por lo que lo més conveniente es —-
que todos los canceles gque constituyen las divisiones de -
las diferentes zonas del 4rea de tabletas sean de un mate
rial resistente en su parte inferior hasta una altura de-

l.C a 1.3C metros y en la parte superior sean de vidrio.
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¢) Extraccibn y Recoleccidn del Polvoc.

Como puede verse en el plano, el exbtractor-colec-
tor de polvo estd colocado por fuera del edificio; esto es
con el fin de que que al vaciarlo para eliminar el polvo re
colectado durante el dfa &ste ho vaya a caer en nuestra zo-
nza de trabajo nuevamente originando as{ una contaminacidn-~

afin peor que si no se eliminara el polvo durante el trabajo.

El sistema de extraccidn er la zona de granula--
cibén serf una rejilla en el techo, ya gque la emisidn de —-
polvos proviene tanto de la mezcladora como de la granula-
dora, habri una de cada lado, con la posibilidad de abrir-
o cerrar independientemente cada una de las rejillas para

el caso de que sblo se trabaje con una de las miquinas,.

En las zonas de las tableteadoras la extraccidn-
se hari por medio de boquillas colocadas cerca del lugar =-
de la tableteadora donde se produce la mayor cantidad de -
polvo, o sea, entre el lugar de lg compresidn y la descar-
ga de la tolva, esta boquilla estarf conectada al sistema-
de extraccidn por medio de un tubo flexible gque permita su
movimiento para el aseo de la mAquina; al igual gque en el-
caso anterior, cada bocuilla podrf abrirse o cerrarse inde
pendientemente cuando no esté ern uso. BEn estas zonas tam-
bién es conveniente gue haya una instalacidn de vacfo para

hacer una licpieza répida de la miquina al térnino del dia
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cuando se va a trabajar el mismo producto al dfa siguiente
o como una limpieza inicial antes de desmontar la tabletea

dora para su limpieza total.

En las otras zonas de trabajo no se necesita de-
un sistema de extraccidn, ya cue no hay desprendimiento de
polvo; puesto que en los secadores el proceso se efectfia -
en clmaras herméticamente cerradas y eﬁ el mezclado en se-
co el polvo se encuentra dentro de la méquina también her-
méticamente cerrada, posiblemente pudiera haber desprendi-
miento de polvo en la carga y descarga de las mezcladoras,
pero esto se puede minimizar con un trabajo correcto y cui
dadosc. En todo caso podrfa conectarse la salida de aire-
de los secadores al sistema de extracciédn general para eli

minar el poco polvo que se pudiera desprender ahi,
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d) Iluminacidn:

Se recomienda una intensidad de luz de 250-500 --
Iux (1 Lux = 1 bujfa/m2).

Para la iluminacidn general son mejores las 1émpa
ras fluorescentes, siendo las méds adecuadas las de luz -
blanca, que esté en una intensidad intermedia entre la--

luz diurna y la luz incandescente,

Como puede verse en el plano, los tubos de las —-
limparas estén distribufdos para dar una iluminacién uni
forme, uno sobre cada zona de trabajo, excepto en la en-
trada y zona de pesado (&rea 1) en la que hay dos y en-—
el pasillo, donde hay tres. Es conveniente que cada zo-
na se encienda independientemente de las otras, solamen-
te las lémparas del pasillo y las de la entrada podrfan-
encenderse con un mismo interruptor para comodidad de --
quien entra, por io que lo mejor serfa que el interrup--

tor estuviera cerca de la entrada.
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EQUIPC DE SEGURIDAD:

" Instalaciones Extintoras de Fuego:

Hay dos tipos: Fijas y méviles. Entre las insta
laciones fijas se encuentran: a) Bocas de agua con arma-
rios para mangueras, b) Cortinas de agua autombticas, --
c) Instalaciones de COp automdticas, d) Duchas deemérgen
cia. ZEntre las instplaciones méviles estdn: a) Extingui
dores desplazébles, b) Extinguidores manuales, c¢) Cu--

biertas protectoras contra incendio, d) Cubos de arena.

Como los peligros de incendio en un frea de table
tas son bastante reducidos no es necesario tener una gran-
cantidad de equipo de proteccidn, por lo que se hablarf --
aquf fnicamente del equipo que serfa més conveniente tener,

de los enunciados anteriormente.

l.~ Bocas de agua con armario para manguera. La
longitud de la manguera estid dada por la distancia entre -

la salida de agua y el punto mds distante a proteger.

2.~ Extinguidores de fuezo manuales. Actualmente
se usan casi exclusivamente como materiales extintores el-
CO2 ¥ el polvo extintor sobre la base de bicarbonato de Se
dio (polvo normal) y sobre bases aménicas de sulfatos y --
fosfatos (polvo de mfiltiple finalidad). El polvo normal -
s6lo tiene efecto sobre incendios superficiales como 1fqui
dos en combustidn, grasas, etc. El polvo de mltiple fina
lidad es adeucado con:ra incendios superficiales Y contra-
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incendios candentes tales como madera, fibras textiles, &=
plésticos, etc., asf{ como para gases, metales y material -
eléctrico. Es por esto que es mis recomendable el extin--
guidor de polvo de mfltiple finalidad ya que nos evita el
tener extinguidores de varies tipos, que podrfan prestarse

a confusidn en un momento de emergencia.

.- Cubiertas protectoras. Se emplean para apa--
gar prendas de vestir encendidas. Se guardan dobladas en-
muebles especialmente dedicados a ellas. ILas hay de una--
y de dos manos, &sta es la mds adecuada para los recintos-

donde hay varias personas, como es nuestro caso.

Tanto las mangueras como las cubiertas protecto--
ras deben colocarse en los "rincones de seguridad" cerca--
de las puertas, mientras que los extinguidores estarén en-

lugares estratégicos.
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e) Descripcién y Comparacién del eguipo:

A continuacién se presentan varias tablas en las -
que se describen y comparan diferentes modelos y marcas de-
tableteadoras, mezcladoras, granuladoras y secadores. ZEsto
se hace con el fin de dar una orientacibén sobre los eguipos
con gue se cuenta en la actualidad para la elaboracidn de -
tabletas,

Es importante hacer notar que las caracteristicas;
anotadas para cada miquina estén dadas por los datos propor
cionados por el proveedor. Asimismo el equipo que agqui se
presenta no es todo el que se encuentra en el mercado, pero

s{ son muchos de los mis importantes en su rama.
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Proceso de
ezclado.

Accibn de
Tezclado.

Limitacién.

Aplicaciones.

CCMFARACICE DE LAS LEZCLADCRAS

FORMAS GIRATORIAS

La mezcla se efectla al
elevarse el material --
nds alléd de su miximo -
fngulo de reposo, de --
tal forma que cae a una
superficie libre.

Suave y se efectla sin-
separacidn ni impacto.
Hay poco dano a la es--
tructura de la particu-
la.

Es posible un mezclado-
{ntiro de los materia--
les de flujo fécil, pe-
ro no de material que -
tiende a aglomerarse.
Fécilmente puede ocu---
rrir una segregacidn de
material de diferente--
densidad y tamano de =--
particula. No es apro-
piado para materiales -
que se aerean. FPueden-
adaptérseles rompientes
de aglomerados, pero com
plican la limpieza y au
mentan el consumo de
energfa. Debe tenerse-
cuidado de mezclar el -
tiempo éptimo, si mno, -
el mezclado puede ser -
incomplsto. Hay algo -
de segregacibn en la —-
descarga,

Para mezclar nateriales
de forma, gravedad espe
c{fica y propiedades di
ndmicas similares.

DE LISTON

Mezcla completamente
el material empujén-
dolo a lo largo del=-
eje en ambas direc-—-
ciones y hacia los -
lados por fuerza cen
trifugza.

Razonablemente suave,
pero puede haber al-
guna ruptura o pre-—--
sibén del material.

Puede ocurrir una se
grezacibén del mete-—-
rial gue se separe en
el fondo del recipien
te. El mezclado en -
la direccidn axial no
es tan bueno como la
teralmente, por lo -~
que la capacidad de -
mezclado es sensible-
al método de cargado.
Puede haber segrega--
cidn en la descarga.-
No es apropiado para
materiales muy cohesi
vos o pegajosos, que
se compacten a los la
dos del recipiente. -
Debe tenerse cuidado-
de no tener presentes
partficulas del mismo-
tamano de el espacio-
entre el listén y 1la
pared del recipiente.

I'4s versitil gue el -
doble cono en las zez
clas de materiales --
gue tienden a aerear-
se. Puede manejar --
s materiales cohesi
vos y rompe aglomera-
dos no muy fuertes.



Proceso de
Mezclado.

Accidn de
Mezclado.

Limitacién.

Aplicaciones.

COLPARACION DE LAS KEZCLADORAS (sigue)

TORNILLO ORBITANTE

DE PAILA O DE OLLA

La carga es levantadaper La mezcla se efectla -

el mezclador y vertida-
sobre una superficie,El
material cae al fondo -
del mezclador empujado-
por més material gque --
cae sobre &l mismo.

Razonablemente suave, -
pero puede haber alguna
ruptura del material.

No muy adecuado para ma
teriales muy cohesivos-
0 para romper aglomera-
dose. Puede haber pro--
blemas en la descarga -
con materiales cohesi--
vos 0 pegajosos. Tampo
co es apropiado para ma
terisles que puedan pe-
garse al tornillo o al-
cuerpo. Deben evitarse
materiales duros & igual
tamanio al del espacio =-
entre el tornillo y 1la
pared del mezclador.,

Hay segregacidn, pero -
no es tan imporante co
mo en el de listén o en
las formas rotatorias,-
la segregacién en el va

" ciado puede evitarse --

manteniendo el tornillo
er movimiento. Puede -
usarse para la adicidn-
de 1{quidos, siempre --
que no se forme un mate
rial que se apriete mu
cho.

por la accibdn de agita
¢idn de las hojas mo--
viéndose en varios &n-
gulos de ataque a tra-
vés del material, en--
una paila u olla mévil
o estacionaria,

Depende del tipo de —-
mezclador. Puede ser
bajo condiciones de al
ta ruptura o a la in--
versa, por una accién-
relativamente suave de
las aspas.

No se recomienda como
mezclador en seco. El
mezclado en direccidn-
vertical no es tan bue
no y hay problemas de
segregacidn. Es muy -
usado en operaciones -
donde se requiere una
facilidad de mezclar -
pequefias cantidades en
una olla removible, pa
ra limpiar fnicamente-
las aspas.

Es adecuado para un am
plio rango de materia-
les., Las que tienen -
aspas rotatorias que -
estiran y doblan el ma
terial son las mis usa
das para pastas. Las-
que tienen aspas esta-
cionarias gue se mue--
ven en el material se-
usan cuando una canti-
dad grande de material
granular se va a recu-



Proceso de

Accidn de
mxc Iaao .

Limitacién.

COLPARACION DE LAS IMEZCLADORAS (sigue)

TORNILLO ORBITANTE

HOJA EN Z

Dos brazos en forma de
Z, de rotacién contra
ria, estiran, doblan y
separan el material.

Bastante enérgica, el
material es doblado ¥y
estirado y sujeto a al
tas fuerzas de tensién.

Muy rara vez se usa pa
ra material en seco, -
ya que la eficiencia -
depende de la facili--
dad del mezclador para
estirar y doblar los -
materiales pegajosos o
pastosos y trosmitir -
grandes fuerzas de ten
sidn.
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DE PAILA O DE OLLA

brir con un material -
de mayor densidad o ta
mafioc de particula. Pue
de equiparse fécilmen-
te con raspadores para
quitar el material que
se pegue a la pared.

MOLINO PULVERIZADOR

Tiene tres acciones de
mezclado simulténeas,-
que consisten en rom--
per los agregados, se
paracidén del material-
por friccidn para pro-
ducir un contactc més-
fntimo y volteado y do
blado de la masa de nma
teriales.

El material es sujeto-
a altas fuerzas de ten
sién, a acciones de do
blamiento y de pulveri
zacibn.

La accién pulverizado-
ra puede ser una des--
ventaja. No se puede-~
usar para materiales -
de fécil flujo, ya que
el material no produce
la suficiente friccidn
para rotar los rodi---
llos y la accidén de mo
ler cesa. No se puede
usar para materiales -
muy pegajosos ya que -
tienden a aglomerarse-
frente a las aspas, ==
Puede haber alguna con
taminacibn por los ro-
dillos.



Aplicaciones.

COMPARACION DE ILAS MEZCLADORAS (sigue)

Proceso de
ezclado.

Accidn de
Mezclado.

Limitacidn.

HOJA EN Z

Principalmente se usa -
como mezclador de sbéli-
dos cuando, en una ope-
racibén subsecuente, se
va a preparar una pasta
en el mismo eguipo.

IMPULSOR DE ALTA VELOCIDAD

Mezcla por colisién de-
particulas con el impul
sor de alta velocidad,-
hay colisién con las pa
redes del tanque des——~
pués de ser arrojado --
por el impulsor, as{ co
mo rozamiento e impacto
entre particulas mien--
tras se mueven en el --
cuerpo del mezclador.

Son condiciones severas
en las que el mezclado-
répido se efectla con -
algo de rozamiento. las
condiciones son tan se
veras que se requiere -
un enfriarmiento de la -
carga si es que ésta es
termo-resistente.

No se puede usar para -
materiales que se compac
ten o aprieten, o mate-
riales que no se dila--
ten lo suficiente para-
permitirles circular en
el cuerpo del mezclador.
No es adecuado para ma-
teriales sensibles al -
calor o para condicio=--~
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MOLINC PULVERIZADOR

Apropiado para aplicar
pequenas cantidades de
aglutinante a arena u
otros materiales. Ade
cuado para materiales-
secos y hiimedos y para
mezc¢lar a una escala -
muy baja de inspeccién.



COMPARACION DE LAS MEZCIADORAS (sigue)

INPULSCOR DT ALTA VELCCIDAD

nes en las que se debe-
mantener el tamafio de -
las particulas.

Valioso para dispersar-
material aglomerado y -
mezclsar en una escals -
muy baja de inspeccién.

Aplicaciones,




MEZCLADCRAS
R
BARSA  wnopmip, TIFQ, CAFACIDAD (1), OBSERVACICKES.
Ross ' Planetaria ' 5.75; 7.5; ' Con Olla removible. Puede -
: : de doble - :lg;n37.§; ' aplicirsele presidn o vacio.
‘ , aspa ,?i:-i l;Cé '
, : 2212 3755
'562.5; 750; '
! L '1125.C . !
: : Liston ‘Tde 14C a " Con descarga al ceantro o la
\ X ' o204 ' teral. Fueden adaptérsele -
: . ! ' chacuetas, tapa para vacio-
X ! 'y velocidades.
AMK IIU |, Hoja en Z ,20 a 900 "1a tina es ladeada hidrfuli
. ' camente para su descarga.
v ITIU | Hoja en 2 |1, 4738 , La tina es ladeada manual--
' . . mente, Puedesuminist?arse -
' i . , con una pared lateral reio-
' ) . vible,
* IVU 1+ Hoja ern Z 1 315-4CC0C 1La tina se ladea hidriulica
! ! : + mente, Para masas nuy du--
Y ' ' +rras puede ser accionada por
! ! ' 12 motores,
v VIU v+ Liston 1 6C=-4CC0 + Puede iInvertirse el sentido
' ' ' vrde la rotacidn de los listo
. ' ' 1nes, gue pueden ser de dife
! ' ' 1rrentes tamalos, intercambia
! ' ' 1bles.
VIV ' Listén ' 40-10000 'la tina es estacionaria, -—-
, ! v 'con descarca por la base.
, VIS | Tormillo , 10-2000 "Tina estacionaria con aes--
. , © 8gusano , , cerga por la base, lezcla =-
' . . ,Secos 7 mesas ligeramente—-
i . pastosas.
« IIR , Aspas pla ,50-1CC ,Tanto la tina como las as—-
' , netarias . ,pas giran y se sacan elec--
! N . _tro-mecdricazerte.
+ IITR , Doble hé- 1 Ly D gy 10y +El1 agitador se levanta para
! v lice excén ,15, 4C 7 80. ,quitar la tira,
' «_trica. : .
T VR v Aspas pla- 5-30C jaa b
' + netarias ' 1 TTO
! ! ' yzado aci
lianesty' 200 v aspas hori 4117 Ambas tlenen una cublerta -
' 1_zorntales, '  transparente para nejor vi-
LI - 1 Aspas hori +56 1g§ilancia. Lz tina sz ladea-
' v zontales., ' yzanualmente., 21 acltador -
! ' ' 12€ Jlesmontatle. )
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TABLETEADORAS ROTATIVAS DE ALTA VELOCIDAD

'puede hacer tabletas de ca

DIAM. MAX.
ARCA MODELO ESTACIONES' TAB/MIN r(en mm) . N OBSERVACIONES
Manesty 'Betapress ; 16 , 600-1500 ., 15,8 . Con precompresidén y alimen
' , 25 , 860-2160 , 10,7 ,tadores de flujo rotatorio
''"Ex~press ' 20 v B00=2000 4 25.4 1Con alimentacién positiva
! ) 2o r 1000=-2500 1+ 15.9 \y precompresidbn
! ' 50 v 1200-5000 , 11,1 '
T"Rota-press 57 1 688-5552 ¢ 25.0 1 Puede trabajar a su maxi-
'llark II ' 45 1 2050-8200 + 15.8 ima velocidad continuamen-
! ' 55 v 2500-10000 v 11,1 1te.
! \ 61 1 2707o~L1T00 v TT.T v
"Rota-press . 45 v L160=-5500 « Z25.40 Con precompresion y alimen
'Mark ITI ' 55 1 0660-8000 1 15.9 1tacibn positiva.
; ' 69 1 5500-10000 « 11,1 '
Ctokes "Ultra-press 65> + hasta 100001 1De gran versatilidad, ali-
. ' ' ' vmentacidn forzada,
28 ' 1+ hasta 4500 'Allmentacidn directa cobre
a. ' ' ' 1la natriz,
T S515=2 ' 45 » Hasta 4200 ¢« 15.8 '
v 533 ' %3 + hasta 5500 + 27/.6 '
541 1 41 1 _hasta 4100 ¢+ 15.8 yCon alimentacion forzada.
B2 ' 51 v hasta 5000 , 1l.1 +Con precompresidn y alimen
! . ] ' vtacidn forgzada.
Cherry-Burrell , 246 ! 49 ' hasta 5000 ' 1l.1 'Con alimentacidn forzada.
. 24/7-41 ! 41 " hasta 3900 ' ll.1l "Con alimentacidn forzada ¥y
L} L} 1
: ' ' .

‘pas.




TABLETEADORAS ROTATIVAS STANDARD

' duce el tanafic de la ta-

DIAI,MAX,
LARCA LIODELO ESTACIONES TAB/NIN (en mm) OBSERVACICNES
Tanesty' B 3 B . 16 T 5250-700 1 15.9 ‘lMlecanismos de seguridad -
' — 23 T 500-1000 ° 10.3 'contra presidn excesiva,
" BB3B v 27 T760~-1520 ¢ 15.5 "Es una miquina Adoble,. pue
' T %7 " O24-T848 T 10.5 "de hacérsele una adapta-—-
' T T 1480-298C 7 15,8 "cibén para comprimir en --
' [ ) O ‘dos capas, Tiene indica--
' ~ . "*dor de presibn.
' D3R ¥ 16 ' 176-496 ' 25.0 'Cor indicador de presion.
* D5RY v 16 T Hasta 600 ' 25.0 '
$ 23 T Hasta 900 ' 15.8 '
‘peltapress' 16 T Hasta 600 ' 2540 '
T DXZ v [ T Hasta 520 ' 217 v
! M Lo ' Hasta 640 ! 2.0 !
! L3 0 ' Hasta 800 ' 15.8 g
Stokes ' ’ U ‘1 .
1 1 1
L} 1] L
1 O []
‘" D=2 y T 150=-350 v 24,0 !
I_L(‘s_} i Ll 180_ 0 [ .I [
'""DD-2 4 Y 255—;20 J ;O.I '
' Bee=-2 ¥ 45 2100 ! 11,1 "
Cherry- ' 240 B 16 T 640 ' 22eC '
Burrell ' 216 ¥ 16 V1180 ! 158 '
250 ¥ 12 T T80 ' 717 '
7260 25 " T1450 ' 0.1 7
: i 51 ' 1800 ' 2D '
' 4 3% T 13910 v 23.8 ]
' T 47 r 2500 * 15.8 v
270 ¥ 18 v 525 ' 50.0 'Principzlmente se usa en-
! a5 " 450 ' 54,9 tproductos veterinarios.
i‘orgsech ' Pharma- ! 12 ' 180-900 ' 18 'Todos los modelos pueden-
' press 200 7T 1% T 210-1050 ! 16 Tadapturse para tener 2, 3
! Y 15 T 24001200 ¢ I3 T6 4 vhstagos por troquel,
i3 13 o 270=-1550 ' J1 Ycon lo gue el rendimiento
20 v 200-1500 T 9 ¥V se multiplica pero se re
L} 1 1
' L L]

' bletas~
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TABLETEADORAC ROTATIVAS SETANDARD (sigue)

DIAN.LAX.

MARCA MODELO ESTACICNES _ TAB-MIN, (>0 mm) JERERVACL ORES

: Pharma- ! 3 45-270 ! 16 " seneralmente usada en de
, bress- 100 __ 6 . 90-540 15 “partamentos de desarro--
: 3 ~ 120-/20 12 llo o para lotes peque--—
. 10 _150-900 N 10 fios por su baja capaci--
g . Lo 1850-1080 7 “dad.

' RK . 32 , 520-1280 " 15: ,Pueden prepararse para -
; , o , 240=9060 . 20 L febricar tabletas de 2 &
. , a0 , 200=-800 4 25 43 capas. Fueden adaptar
i , 14 y L40-420 4 40 ,s5e¢ mecanismos de alimen-
' , 12 , 120-%60 . 60 ,tacidn vibratorios en 1lu

gar de las tolvas.




TABLETEADORAS DE ALTA RESISTENCIA

(Heavy Duty)

DIAM. MAX.
LIARCA LODELO TIPO ' ESTACIONES - " TAB-MIN (en mm) OBSERVACIONES
L] 1 L j T —
Manesty rﬁ RS2 « Rot. 21 ¢« 163-325 , 34,9  Con mecanismos de se
' ' ' 19 « 142-284 v 47,6 rguridad contre pre--
' ' ' 14 1+ 105-210 1+ 63.5 1s5ién excesiva,
+  RS3 1Rot. ¢ 14 ' 84-224 + €£9,9  1Hay dos tipcs: de 15
' ' ' 16 ! 96-256 ' 63.5 'y 20 Ton. de presibn,
' ' ' 21 v 126=%3%6 ' 49,2 'y penetraciédn ajusta
' ' ' ! 1 '*ble del punzbn supe-
' ' ' ' ' 'rior.Ambas can precommesién
" 357 'Bxc. ' 1 5 12-36 ' 76,2 "También puede dar 8-24
' ! ! ; 'teb/min.
Korsch , EK VI ,Exc. , 1 v 5,10415,20, «Con una capacidad de-
1 ! ! ]

(compresidn de 200 Ton.




TABLETFADORAS EXCENTRICAS O DE UN GOLPE

DIAM.MAX,
MARCA LODELO TAB/MIN. (en mm) OBSERVACIONES
. Manesty ' E-2 ' 42-85 J 12,7 !
' TF=3% T 42-85 3 22¢2 !
1 2_c v 19"38 T v
! ' 28-56 ! 38,0 !
' 2CDP T 12-25 T 38.0 "Ejerce presidn tanto superior
'como inferior.

Stokes , _Bureka 75 5 12,5 )
. i) . 85-12%20 . 125 i
(] F i 60_95 ] 19 L O e
. by . 20-t0 49,5 -
. R . 14=-J6 . ré- P d ,Principalmente se usa para bo
N 4 L, ,los veterinarios.

Korgch . EKO , 20~-70 1 20 .
e DK I , Hasta 70 . 40 ,Pueden trabajar con uno o va-
, BK 1T . Hasta 60 X 50 ,rios troqueles (punzones mfil-
, BEK IIT ., TO . 60 ,tiples), disminuyendo el tama
. _ER IV 2 50 .80 ,Ao de la tableta, pero aumen-
' . 20 R 100 tando el rendimiento, princi-
, . . palmente en las EK III, IV y-
1 ] ek . v.
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CAPACIDAD
IFARCA 1J0DELC . (charolas) BSTRVACIONLS
Stokes 1 38-C ' 22 +Jon carro mévil para las charolas.,
Manesty v 10,40 y 80 +Pueden calentarse cor varor o elec
' ' ttricidad. Los majores tienen carro
' ' 'm6v11 para las charolas,
Caisa ' ! 12 vy 20 'Se calientan eléctricanence.
SECADORES DE LECHO FLUIDO
CAPACIDAD
LIARCA [.ODELO (Kg) CREERVACICIES
Lanesty ' LP 10 E ' 10 ' Calentamiento eldctrico
TEPSOE T 50 '
vUkE 90 8 Y 50 ' Calentariento por vanor
TP 60 B ¥ 60 T Calentaniento eléctrico
T1F 60 S ¥ 60 ' Calentamiento por vapor
v iUP 100 Sf 100 ' Calentariento por vapor
NP 200 S 2C0 ' Calentariento por vapor
Pitzpa- 'Fitz Aire' 34,68,113A5' Clalentamiento eléctrico
Trick ' . é 4
Glatt IC-L ¢

Todos calient

an por vapor

TTR 5 T T T

1 1 19 BE 3

T Eg %g T ié + Todos trabajan usand e‘ aire del
¥ 53 50 T 55 r local dc:de se encuentran

T TF 30 U 30 ~ 7 Traba_an ueirdo aire del exverior
IR 60 s 60 ¥

i

\1



COMPARACICH DE LOS GRANUTADORES

JLARCA MODELQ TID20 . QBSERVACIONES

Stokes : Tornado : Rotatorio ,Area de malla de =
. . ,5602. de alta ve-
. N .locidad
, 43-B, 43-C , Oscilantes ,Con una capacidad-
; i .de unos 1000 Kg/hr,
. ; . (algo mayor en el-
I . i 43‘CL0

Manesty + Rotorgan + Oscilante 1Los hay de varios-
[ [ ytamgnose

Alexanderwerk s+ GA 65 ¢« Cilindro 1Ia malla es un ci-
' v giratorio 1lindro de rotacién
' ' rcontraria, perfora
" ] ] d.O ™~
+ Para gran. v Cilindros '
' _en seco v+ dentados '
' Para gran. t Aletas '
* muy fina ' giratorias ¢
)
1]

2xG 1/100/160 ' Cilindro 'Doble, con 2 moto-
' ciratorio '‘res independientes.




EXTRACTORES Y COLECTORES

CAPACIDAD
MARCA KODELO TIFPO (£t5/min) OBSERVACIONES.
AAF : Roto-Clone D ' Seco ' 150-20000 ‘Actlia por fuerza-
\ b ! ' centrifuga,
, Roto-Clone N : HUmedo ' 750-48C00 '"Con 3 opciones: -
\ X Y 'eliminacién mamnal
. . : 'del lodo, expul--
. , . 'sién continfia o -
. . . :1avado continuo,
« Roto-Clone R v Hfmedo , (Eliminacién conti
v {0 . ,nua del lodo.
\_Koto-Clone W , _oUmedo , 1000=-50000__,
«_Amer-Pulse + Bolsas , 500-70000 ,
. Dust-Arrester y 3olsas , 150-3000 '
Airequipos ' Centrifugo de ' Hlmedo ' 1140-40500 *
' aspas ! s '
' _Lavador de gases ' Hlmedo ' 60C-10800 '
. ' Bolsas ' 3300-16100 ‘Para grandes voll
! ' ' 'menes
! *"Bolsas ' Z&00-180C "De sacudido manvual
! . ! 'Se pueden hacer -
! ' ' 'con el ventilador
' . ' tdel lado de aire=-
! ! ! 'sucio
Fldkt 3F , LJFA , Bolsa ' ' Pueden adaptarse-
, . : :varios extracto—-
i . , ,res a una misma -
. . / 'tolva de almacena
. miento.
P 53/ *TSnedo " 2832-33317 'En O tamanos
—CN ~_Bolsas "En 8 tamanos
CT T Holsas ' 5310-20178 'En 8 tamancs

International

- - - -

Turbina , 1200-3920 6 modelos de dife
rentes tamafios.
;Unicamente es ex-

]tractor.

© - - - J

+
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IIT.- COMENTARIOS:

Seleccibén del equipo mis apropiado para el trabajo -
con lotes de tamaiio edon6mico. Para esto es necesario esta
blecer antes lo gque se comsidera un lote de tamafo "econb—-
mico"; el equipo se escogeri para un lote de 100,C00 table-
tas de 500mg de peso por tableta, que es el peso de una ta-

bleta de tamario mediano.

Estos tamaios nos dan un totai de materia prima de-
50 EKg, entonces debe buscarse un eqﬁipo que esté en armonia
éon esta cantidad, pero dejando un margen para poder traba-
Jjar si hubierg algln aumento, ya sea en el nfimero de table-
tas o en su peso, esto guiere decir que no se deberd elegir,
por ejemplo, una mezcladora de una capacidad de 50 Kg, sino
un poco mayor, etc.
BQUIPO: Mezcladora de hoja en Z de 60 Kg de cap.
Granulador oscilante.
Secador de lecho fluidizado ;L 60 Kg.de cape
Mezcladora giratoria de 60 EKg. de cap.

Tableteadora rotativa standard.
EXFLICACION:

Se elige todo el equipo en base a 60 kg. para tener
la posibilidad de manejar nuestro lote comodamente, afin - -
cuando sea necesario afadirle alguna cantidad extra para --
ajustar la potencia, la desintegracién, etc.

Se prefiere la megzcladora de hoja en Z porgue, como

se ve en la tabla de comparacidn de lag mezeladoras, €S la=
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gue mejor se adapta a las necesidades de una mezcla en hfime

do para la granulacién del material.

Se elige el granulador oscilante por su versatili-

dad y su facilidad de manejo.

El secador de lecho fluidizado es el més apropiado
porque reduce en forma importante el tiempo de secado, au--
mentando as{ la capacidad de trabajo del &rea de tzbletas,-

adends de darle un mezclado adicional al material.

La mezcladora para secos se elige giimatoria, ya que
su accidén de mezclado la ejerce suavemente, que es lo més -

conveniente para la lubricacién.

Se elige una tableteadora rotativa standard, ya =-
que en promedio &stasdan aproximadamente 1840 tabletas por-
minuto a su mixima velocidad y aproximadamente 1%60 a una -
velocidad media, para tabletas de un difdmetro entre 10 y 13
mm, que son los mis comunes para tabletas de al rededor de
500mg de peso. Tomando el promedio de velocidad media - --
(13€0 tab/min), una tableteadora rotativa standard nos fa--
~bricard las 100000 tabletas del lote en 74 minutos aproxima
damente, lo que nos indica que si se empieza a trabajar el-
material al principio del dfa y se trabaja bien ni se pre--
senta alguna complicacién, podrfa terminarse el lote el mis
mo dfa, ya que los pasos mds tardados son el secado y la —-
compresién, pero con el equipo aquf mencionado estos tiem--
pos se reducen a .30 y 74 ninutos respectivamente, aumentan-
asi de manera muy importante la capacidad de trabajo del ~=-
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4rea de tabletas.
Seleccién del equipo para trabajo en gran escala.

Se considerari trabajo a gran escala la elabora-—-
cién de lotes de un millén de tabletas, o como en algunos -
casos, la produccidn continfla. Se seleccionaré el eéuipo -
que nos permita manejar un lote de un millén de tabletas de
500 mg para tener una cantidad de matérial sobre la cual --

basarnos: 500 Kge.

EQUIPO: Mezcladora de hoja en Z de capacidad de -
550 Kg o mayor
Granulador oscilante o rotatorio de alta-
velocidad.
Secador de lecho fluidizado de mixima ca-
pacidad (aprox. 200 Kg)e.
Mezcladora giratoria o de listdén de 550 -
Kg de capacidad o mayor.
Tableteadora rotativa de alta.velocidad.
EXPLICACION:
La meycladora de hoja en Z se prefiere por las ra-
zones ya mencionadas, igualmente se deja un margen de 50 Kg

de capacidad como en el caso anterior.

El granulador puede ser un oscilante, gue granula-
rfa todo el lote en media hora aproximadamente, segin los -
datos proporcionados; o podria ser uno rotatorio de alta ve

locidad, cue posiblezente lo haga en menor tiempo.
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Nuevamente se elige el secador de lecho fluidiza
do por su corto tiempo de secado, perc acuf se presenta el
inconveniente de gue el mayor 3616 puede secar 200 Kg apro
ximadamente en una carga, por lo gue se necesitarfan 2 § 3
secadores trabajando a su mAxima capacidad, o hacer el se-

cado en dos o en tres partes en uno mismo.

La mezcladora para seco puede ser una giratoria,
pero ocuparfa un espacio bastante grande, por lo gue puede
pensarse en una mezcladora de listdn, que también es apro-

piada para este tipo de mezclado.

Se elige una tableteadora de alta velocidad, gue
en promedio da aproximadamente 4700 5ab/min a una veloci--
dad media y 6468 tab/min a su méxima velocidad, lo que - -
quiere decir ;jue podrfa elaborar el millén de tabletas en
213 min.(&4hs aprox.) a media velocidad o én 154 min (3 ho-
ras aprox.) a su mixima velocidad. Obviamente esto varia-
r8 con cada miguina, ya cueaquf{ se toma el promedio de - =

ellas,

IV,~ CCNCLUSIOIES:

ZONAS QgE RECORRERIAN DIFERENTES FABRICACIONES:
Lote de 100,00C tabletas por via seca:

ZONA PROCESO

t 1 ' Verificacién de los pesos. i
"4 7V lNezclado, en 1a mezcladora (b). '
T T Hspera de resultados de anX1isiS. B

i}

Y52 'V Compresidn.
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Lote de 100,000 tabletas por via himeda:

ZONA PRCCESO

i V"Verificacidn de 1los pesoOsS. X .
T2-2 ' lNezclado 1nicial Vv granulacidn htmeda. |
5 ' Secado, ern el secador (b)e !
T2-2 T Mamizado del material ya seco. S
g ' Mezclado en seco, en la mezcladora (b) N
L ' Hspera de resultados de analisis,

1tO-2 + Compresione. '

Lote de un milldn de tabletas por via seca:

ZOFA PROCESO
* 1 't Verificacion de los pesos.
: 4 " Mezclado, en la mezcladora (a).

7  Espera de resultados de andlisis.
: 5-1 ' Compresidn.

l*qq-

Lote de un millén de tabletas por via hfimeda:

ZONA  PROCESO

v 1 + Verificacidén de los pesos. o
'2-1 ' Mezcla inicial y granulaclidn humeda, '
""'5 ' Secado, en el secador (a). v
T2-1 T Tamizacidn del material ya SecoO. i
V4 T lezclado final, en la mezcladora (a)e.'
v ) v Espera de resultados de andlisis, o
'5-1 ' Compresiodn. L

En todos los casos, el lote, al terminar su fabri

e

cacidén pasard nuevamente por la zona #1 para pesar las ta--
bletas y obtener as{ el rendimiento. BEn el caso de que no
se termine de comprinir el mismo dfa, las tabletas elpbora-
das pacsarfn a la zona #8, bien identificadas, para despuds-

reunirse con el resto del lote,

~
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