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PROLOGO

El “ante”, segun el sentido propio de la palabra, es un cuero
elaborado a base de la piel de cierta clase de ciervo, similar al an-
tilope; actualmente se comprende bajo esta dénominacjén, cual-
quier cuero de piel suave, generalmente de cabra o de oveja, es-
merilado por un lado, de modo gue tenga un aspecio aterciope-
Iado.

Esta clase de cuero se usa especialmente para prendas o ac-
cesorios de vestir, (zapatos, chamarras, bolsas, cinturones, adornos
‘cle vestido, etc.,) y, puesto gue estos objetos siempre tienen con-
tacto con otras partes de la indumentaria, se observa el grave in-
conveniente de que los colorantes, con los cuales se tifien, no son
resistentes al frote, al sudor, etc., manchando por consiguiente las
prendas de vestir con las gque entran en contacto dichos accesorios.
Esta patente deliciencia, es la idea fundamental en la que se
basa el presente estudio: buscar méiodos para tenir esta clase de
cuero y gque conduzean o tintes fuertes, lamativos y a la vez, fir-
mes. Se comprende que logrando este objeto principal, el estudio
se amplié usando otra clase de cuero (carnaza de ternera) yo que
también en este caso existe el mismo problema; ahora que, tal vez
no tan preponderante.

El presente esiudio se ha realizado en los Laboratorios de In-
dustrias Quimicas de México, S. de R. L., vy bajo la direccién del
Dr. F. L. Hahn; tanto a la mencionada Empresa como al Dr. Hahn,
presento mis agradecimientos por las facilidades y los consejos que
me han proporcionado.

Anticipando el resultado de este estudio, podemos dejar cons-
tancia de que efectivamentie se ha conseguido tenir el cuero con
colorantes que anteriormente no se habian usado para este fin,
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consiguliendo una resistencia perfecta al frote en estado seco y hit-
medo y o! sudor.

En la preseniacidén de los trabajos que se han realizado, ten-
dremos légicamente la disposicidén que sigue:

lo.—Conocimiento de los distintos tipos de coleorantes actual-
mente en uso para el tefido del cuero y las razones de su empleo,

20.~—Estudio de los tipos de colorantes no utilizados y de las
razones aducidas para ello., Explicacién de las ventajas que pue-
den obtenersc, empleando los colorantes a que esta Tesis se refiere.

3o.~—Plantecmiento de las razones en que se basa la creencia
de este trabajo, de que taies lipos de colorantes deben ser mane-
jados en la industria del tenido del “ante

Al analizar minuciosamente cada una de estas finalidades, iré
anotando Jus observaciones y conclusiones respectivas, que o mi
juicio han parecido dignas de ello, leniendo en cuenta los intereses
econdmiceos, los de penetracién, Ios de duracién y los de resistencia
al medio.

Con esto creo haber encontrado, hasta donde me ha sido po-
sible, algo que, aplicado convenientemente a la prdctica, puede
producir tal vez, un mejoramients notable en Ia produccién de una
industria de cierla irnportancia en mi pais; seria para mi una causa
de alta satisfaccién, si mi modesto trabajo de laboraterio, condu-
jese a estos efectos prdécticos.
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CAPITULO I

IL.os COLORANTES QUE HASTA ATIORA SE HAN USADO EN EL

TeERmbo peL Cugro

INTRODUCCION

 Las palabras a‘godén, acetato, viscosa, etc., corresponden o
clases bien definidas de fibras, de modo que, para cada uno de
los géneros textiles correspondientes, se puede indicar con alguna
precisién, gqué clase de colorante es necesario para tenirlo. No
asi{ con la variedad de materiales bastante diferentes, como son
las pieles, las cuales, al ser tratadas por el proceso de curtido, que
consiste en transformar las proleinas consiitutivas de la piel en
substancias impuirecibles, dan origen al “Cuero’”.

CLLASTFICACION DE PIELES
Atendiendo a su origen » objeto a que se deseé aplicar, las pie-
les se pueden clasificar en:

1.—Cucros pesados.
2.—~—Cueros ligeros.

Estos tltimos se subdividen en:

A).—Cueros de uso corriente.
B).—Cueros finos.

Pertenecen al grupo de cueros pesados, las pieles que provie-
nen del ganado bovino y pueden ser tratadas por curtientes vegeta-
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les y mincrales (al c¢romo, al alumbre, ete.,) o bien, por una mez-
cla de ambos. Dentro de este grupo puede aiin hacerse un sub-griu-
po:
a).——Cueros para suela, los cuales se caracterizan por una gran
resistencia al desgaste por rozamiento, siendo ademas, muy pesados.
b).—**Vaquetas’’. parececidos a los anteriores, pero mis flexi-
bles.

¢).—Cueros para usos industriales. como bandas, empaques
hidraunlicos, ete.

Estos cueros no se tifien.

T'as aune. destinados a ser usados para empeine o corte de calzado,
deherdn ser suaves por excelencia, Tlexibles, de flor resistente
sobre todo, de aparieneia atractiva. Para la obteneién de estos cue-
ros, se emplean pieles de vaca., de becerro, de cabra 3 de carnero.
Purneden clasificarse en dos clases. dependiendo ésto de que sean ter-
minados o esmerilados por el lado de la flor, o bien, por el lado
de la carne, caracterizindose éstos, por tener un acabado atercio-
pelado por el lado mencionado, conociéndose bajo la denominaciéon
de ‘““Ante”. El curtido de dichas pieles. puede ser vegetal o al
eromo; en alguitos eascs tambidén, por alumbre (glasé) o coun aceite
de pescado, pero por lo general se aplica el curtido al cromo.

Al grupo de cueros ligeros y de uso corriente, pertenccen aque-

Pertenceen al grupo de cueros ligeros ¥y finos, aquellos que se
usan en la manufactura de bolsas, carteras y en gozeneral, articulos
de Iujo. A este grupo pertencecen. ademas de las pieles de cabritilla
¥ de antilope, las de serpiente. de cocodrilo » de otros reptiles, asT
como también las de cerdo, de venado, de tiburén, ete.

Ademas de las clases y grupos ya mencionados, tenemos las
denominadas ‘‘pieles de Injo’’; a ellas pertenecen las pieles que se
usan como prendas de vestir, conservando su pelo durante la cur-
ticién. No se tifie la piel, pero si en ciertos casos el pelo, de modd
que los procedimentos de teiiir este material, no forman parte de
este estudio.
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TENIDO DI CUEROS

"El tenido tiene como finalidad la aplicaciéon de materias c¢olo-
rantes, naturales o artificiales, para la obtceuneidn de cueros colori-
dos. Puede decirse que es una de las operaciones finales mis deli-
cadas a las que se somete el cuero. Lias tinturas con colorantes nn-
turales que antaiio se¢ emplearon para tefiir cnerns (Palo Amarille,
Palo Ro,0, Orellana., Grano de Persia, ete.)) se efectunabaiy a 40941
para materiales tanados o tratados con aluvmbre, - para los enrti-
dos al eromo. se podia elevar un poco mas Ta *~r-peratura, pero sin
exceder nunca de 60°C. En 1 actvelidad estos colorantes han si-
do substituidos completamente por los ecolorant-s artificiales, va
que éstos tiene propiedades de solidez. resistencia al frote, ete., me-
jores que los coloran®es naturales. Tos colorantes artificiales que
se aplican en ¢l cuero. son similares a los empleados en Ja indus-
tria textil, siendo los mds usados: los dcidos. los hasicos y los di-
rectos o substantivos. De estos colorantes, los gne tienen afinidad
directa por las picles curtidas al eromo, son los acidos y los subs-
tantivos: los bfsicos requieren que la piel sea tratada previamen-
te por un mordente gue sirva de base para su fijacién. Esios colo-
rantes pueden tener mayor o menor afinidacd hacia la flor o hacia
1a carne.

El procedimiento de tintura de los ecueros, depende no sola-
mente de la naturaleza de los mismos, sino de la manera de haber
realizado su curtido, ya que los produetos empleados en &1, van a
ejercer el papel de mordente con relacién a los colorantes que se
utilizan; ademads, es de tomarse en consideracién la finalidad a l1a
que ¢l material se dedique.

T.as operaciones de tintura pueden verificarse:

lo~—Por inmersiéon de la piel curtida o durante la cuarticién.
operando en bombo o tambor, paletos, ete.

20.—Por aplicacion de la solucién colorante en la superficic
de la piel.
La tintura por inmersiéon se¢ aplica generalmente a pieles pe-
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gueflas, como las de cabru, oveja, ternera, ete., pero también es
empleada en picles grandes. lias pieles bien remojadas y ablanda-
das, se introducen en ¢l bafio de tintura dentro del tambor, el cual
se clerra herméticamente y se pone en movimiento. Tste método
ofrece la ventaja de operar con bafio mds pequeiio que el emplea-
do en paletos, linas, ete., ademils, se agota mucho mejor, tenién-
dose por consigulcente un ahorro considerable de colorante. Il ba-
fio no debe de exceder del volumen necesario para ser removido
el material con libertad. T.a temperatura de estas operaciones se-
4 de 50°C a 60°C, no excediends nunca de ésta (ltima. Lios tonos
claros se obticnen en un solo bafio y los obscuros, en dos bafios. Tam-
bién suele tefiirse. primero, con

colorantes dcidos para remontar
posteriormente con colorantes basicos.

Tia tintura sobre la superficie, se efee’la en pieles pesadas
grandes, que no han de ser tefiidas mias que por un lado (ya sca el
de la {lor o el de la carne), quedando el otro, incoloro.
perfeetamente la superficie por tetiir

Se lava
lactico, (0.5 a 1 g/1.).

con una solueién de fdcido
Se pasa luego el cepiilo o brocha impregna-
da primeramente en soluciones diluidas de colorantes y a la tem-
peratura de 30°C a 40°C, sceandolo para dar después otra cepilla-
da con lignido mas concentrado de color, hasta llegar al tono de-
seado. Ista ariicacidn del colorante resulta mdis ripida y» econd-
mica. si en Jugar del cepillo o brocha, se emplea la ““pistola’, ob-
tenidéndose tintes mas igualados. Lia pistola es un aparato que eos-
ti provisto de un depdsito que contiene la solueion del coloran-
te, el ecual comuniea con un tubo terminado en un pequeiio orifi-
cio y lleva una valvula que se abre o cierra por un gatillo, el cual
permite o no, ¢l priso de una corriente de aire comprimido que tie-
ne su entrada por la parte posterior de la pistola.
disuelto, es lanzado en forma pulverizada,

121 colorante
la acecién del aire comprimido.

con fuerza, mediante
No hay qué confundir este proce-
dimiento de tintura, con una operaecién final, que en algunos casos

se aplica al cuero iefiido por inmersién, con el fin de igualar el to-
no, es deeir. gue es un acabado ¥ no una operacién de tintura.

Como se dijo anteriormente, los colorantes mis empleados en
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esta industria, son: dcidos, bdsicos ¥y los directos o substantivos;
cn algunos casos, los colorantes al cromo.

A los colorantes dcidos se agregma al bafio de tintura,

algian
acido, generalmente orginico, como el

dcido férmico; asi tienen
una mayor solidez y resistencia a la luz. Para los colorantes bdsi-
c¢os, eonviene @ veees adicionar algunos compuestos metalicos para
mejorar la intensidad; por ejemplo, sc usa el vanadato de amonio,
en la obtenciéon de algunos negros; asi los colorantes tienen ade-
mas, mayor resistencia al frote, al agua » a la humedad. Los colo-
-antes directos se fijan muy lentamente al cuero v se usan espe-
cialimente para dar el efecto de buena penctracion, siendo necesa-
rio el remontado con un colorante bdsico para el teiiido de la super-
ficic. Con frecuenecla se tifien combinacioncs de las tres clases de
colores; en algunos casos se trata el material con colorantes &ci-
dos primero, para luego remontar con coloranties bisicos. pudien-
do atun mejorarse por un tratamiento con tartaro emdético.

Lios colorantes bisicos tienen, comparados con los ideidos, la
ventaja de que son absorbidos mas rdpidamente por el cuero; no
exigen ningan mordente para el cuero curtido con substancias ve-
wgetales, pues las substanzias curtientes, obran como tales: no obs-

" tante, en algunos casos, a saber, cuando el agua de disoluciéon es
de alcalinidad marcada, (dureza temporal y bicarbonatos aleca-
linos) conviene agregar al bafio de tintura, algo de Acido acdético.

Lios colorantes dcidos son por lo genecral. sdlidos al frote, a la
luz, pero frente a soluciones débilmente alecalinas, resisten menos
que los colorantes bhisicos. TPara tonos de color eclaro, asi como
para colores muy vivos, especialmente delicados, se toman general-

mente colores acidos que se fijan en muchos casos con un aeido
organico (dcido férmico).

T.os colorantes al eromo, que son vendidos en el mercado ba-
jo la denominacién de colorantes Eriocromo ¥y Neoldn, se han usa-
do en otra clase de cueros, como osearias, glasé, ete., curtidos al
cromo, pero no en ‘‘ante’’; sin embargo, es de hacerse notar que
los Erioecromo, no desarrollan el tono, hasta que son tratados con
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bicromato; los Neoldn, llevan ya el ecromo dentro de la molécula,
de tal manera que el color s6lo neecesita Acido para desarrollarse.
Lios ecolorantes Neoldn, gencralmente se emplean en el tefiido de
pieles para guantes, cabritilla, gamuza, ete., aunque en el teiiido
de &ésta Miltima, se emplean en lo general, colores bisicos.



CAPITULO I1I

Crasrs pr COLORANTES QUE NO SIE USAN. LAS CAUSAS POR LAS CUA-
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CAPITULO 11

CraseEs prE COLORANTES QUE NO SE USAN. I.AS CAUSAS POR LAS CUA-

LIS NO SE EMDPLIAN Y LAS VENTAJAS QUE PUEDIERAN OFRECER SU USO

Los METOPOS QUE TEORICAMENTE PARECEN VIABLIS PARA

APLICAR L.OS COLORANTES NENCIONADOS

Segitn las clases tintéreas, que es el punto de vista mis inte-
resante en la industria del tefiido, los colorantes se pueden clasi-
Substantivos o Directos. Sulfurosos, Naftoles,
De estos colorantes. como ya se ha
la tintura del cuero,

ficar en: Basicos,
Acidos, al Cromo » a la Cuba.
dicho, hasta ahora los tnicos empleados en
son los bisicos, direetos o snbstantivos, dcidos ¥ en algunos casos,
los colorantes al c¢romo.

En este estudio nos dedicaremos principalmente a los coloran-
tes a la euba, explicando las razones por las cuales no se emplean
y dando a conocer las ventajas que se pudieran obtener al apli-
carlos; ademias de algunas aplicaciones especiales de los colorantes
al eromo.

En el grupo de los colorantes a la cuba, se encuentra el indigo
con sus derivados v los derivados de la antraquinona; estin carac-

terizados por ser insolubles en agua, siendo por lo tanto, no aptos
para ser aplicacdos directamente. Juando se combinan con el hi-
drégeno, dan lugar a sus compuestos leuco; estos compuestos son
solubles en soluciones alcalinas en Tas cuales, el algodén y otras

fibras textiles, tienen afinidad por ellos. Cuando el material teiii-
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do, teniendo goeneralmente un ceolor diferente del definitivo, se ex-
pone al aire, 1os compnestos leveco se oxiden y en esta forma se ob-
tiene el colorante insoluble sobre la fibra. l.a rceduceién del colo-
rante al compuesto leuce y la disolucidén de éste en un Aleali. se
hace en nna misma operacion, Ia cual se lleva a cabo en una cuba
o tina, de donde derivan su nombre.

El mas antiguo de los colorantes orginicos de este grupo. es
el indigo, el eunal se encuentra contenido en numerosas plantas de
la familia de las PPapiloniceas: hasta hace unn déecada, éste Tué el
anico colorante a la cuba. de importancia. Actualmente se prepa-
ran, tanto el indigo como svs derivados, sintéticamente., Istos
ecolorantes son complizados en su estructura v pertenceen a dife-
rentes tipos, pero se caracterizan por tener como cromdéforo al gru-

po: —CO— - C—-C'O-— y como cromégeno al grupo:

g N

i | ; .Cuando se trata con agentes re-
ductores, el grupo —(C'O— se combina con el hidrogeno, para dar:

~

//COIL que son los compuestos leuneo, insolubles en agua, pero

que al reaceionar con dAlealis. forman compuestos solubles del tipo

N

//C()N'n, ¥ cuando son expuestos al aire. se reproduce el compues-

to leuco, el cual se oxida hasta el colorante insoluble segiin reaccio-
nes:

>/c O—Na + Ha0 “— >(:—---()_r1 + NaOII
NC—O—Na + 11,0 + €O, - SC—-0-—I -+ NalHCO
S : 2 2 7 2
o ¢ \/,C—-O—H) 4+ O —— 2 (=C—0) + H,0

v

marcindose asi en el esquema el mutuo cambio.
+ II
Colorante i Leuccderivado.

<
O +

— 26 —



es decir. de redueccion para montar la tina, de oxidaciéon para for-
mar el color sobre la fibra.

Suando se tifie lana con colorantes 2 la cuba, es necesario con-
trolar la alealinidad de’ bafio de tefiido debido al! efecto destructor
que ticne el dleali sobre Tas fibras animales. Ademis, un exceso de
Aleali, retavdaria el agotamicento del color de una manera mayor
o menor, dependiendo ésto, del colorante en particular. l.os colo-
rantes a la cuba, requieren invariablemente la adiciéon de un ago-
tante con ¢l objeto de obtener el maximo rendimiento del color;
los agotantes mas empleados en este ceaso, son las sales de amonio,
ya sea cloruro o su'fato: éstos agentes neviralizan parcialmente el
bafio de tintura promoviendo asi un agotamiento mas ripido.

No se han usado en el tefildo del cuero. colorantes a la cuba,
por que c¢omo acabamos de exponer. ¢en el procedimiento normal se
impregnan las fibras en bafos fuertemente alcalinos y el cuero no
resiste la aceidén de soluciones tan alealinas, pero durante los nli-
mos afios se han introducido en el mercado, colorantes a Ja cuba,
que por c¢mplearse en soluciones menos alealinas, pueden usarse yva
sobre fibras de lana. menos resistentes al aleali que las fibras de al-
goddon, ¥ como entre la lana ¥ ¢l enero hay solamente una diferen-
cia de grado (no de clasce), era lo indicado estudiar si tal vez éstos
mismos colorantes pudieran usarse sobre el cuero, y ann cuando
esto no fuese posible, existe la probabilidad de disrainuir mis toda-
via la alealinidad del bafio de tintuara, y hasta de teifiir en solucio-
nes ligeramente dcidas. acidulando wna cuba preparada de 1a ma-
nera normal ¥ que conticene un coloide protector, gencralmerite, co-
la: asi. los colorantes reducidos si mo se mantienen en forma de
solueién molecular, permanecen por 1o menos disueltos en forma de
leuco-dcidos coloidales, ¥ la oxidacién subsiguiente se consigune en
soluciones muy ligeramente alcalinas.

Al conseguirse ésto, tendriamos las enormes ventajas de teiiir
el cuero con colorantes completamente resistentes a la luz, al frote,
al sudor, ete.

Olra clase de colorantes que seguramente producirian cueros
perfectamente s6lidos a la luz y muy resistentes al frote, al sudor,
ete., serian los colorantes al ¢romo, gque segiin los datos encontrados
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en la literatura técnica y las informaciones rccecabadas en las tene-
rias, no se usan hasta la fecha en mayor eseala, y sobre todo, no se
usan sobre ‘‘ante’’ sin que haya sido posible averiguar las causas
por las que no se hace uso méas amplio de estos colores, a mencs que
sea su preeio algo mis elevado que en los colorantes comunes; in-
conveniente que deberia compensarse amplamente tan pronto como
se trate de producir cueros de ealidad superior,

T.os colorantes al eromo perienceen o la clase de colorantes gne
se fijan en ¢l material por tefiir, formando lacas. econ un mordente
metialico; en este caso, como lo indiea el nombre, el ecromo: era de
supuacr gue el cromo usade en el proceso de curtir las pieles, ya
ha de proporcionar las valencias residuales que se necesitan para
fijar estos ecolorantes: ademis, de ser posible dar a los cueros te-
fiidos, un ‘““eromado posterior’” en caso de que convenga.

Si estas consideraciones resultaran correctas, se tendria la ven-
taja de consceguir Ia aplicacién de un solo colorante ¥ en una misma
operacién (el eromado posterior es un tratamiento muy sencillo que
se efectiia en el mismo bafio de teilido) 1 a la vez, buena penetracién
M tinte fuerte en la superficie. ventajas que con los colorantes or-
dinarios se consiguen solamente combinando dos de ellos, que perte-
necen a diferentes grupos.

Tios ensavos pricticos se han efeciuado. nsando los colorantes
“Erioeromo’’ (productos de Ia Casa R J. Geigy), ¥ los colorantes
““Neolan’’ (productos de la ecasa Ciba S, AL). '

Tstos filtimos colorantes se diferencian de los primeros, en no
necesitar un mordentado. puesto que el complejo metalico ya sc
encuentra dentro de la mnléeula del colorante Neolan.

I3
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CAPITULO 111
TRABATO EXPERIMENTAL.

APLICACION DE COLORANTES INDIGCOIDES SOBRE “ANTR”

.
NMNATERIAL DE TRABATO Y TECNICA

K1 tipo del piel utilizado en las prieticas de tefiido, es el que
corresponde a la llamada piel de cabra curtida al ecromo, pero seca.
Se hace la observaciéon de que en estos ensayos se utilizaron sola-
mente pedazos de piel cuyo peso, en estado scco, fué de diez gramos,
¥y los porcentajes de los ingredientes de los barfios, fueron calcula-
dos scbre este peso.

En la téenica de la industria se tiene el tamboreo mediante el

bombo o tambor, consistente en un cilindro hueco de madera

ca-
paz de poder

girar alrededor de su eje y en cuyo interior se hallan
Fijadas, un cierto niimero de estaquillas también de madera, las cua-
les tienen por objeto alzar las pieles cnando el bombo se encuentra
en movimiento, ejerciendo asi un trabajo de agitacién sobre el re-
ferido material; tiene una entrada sobre la pared cilindrica, por la
cual son introducidas las pieles y las substancias necesarias para el
tefiido, cerrindose herméticamente; en algunos casos se encuentra
que el eje, sobre el cual gira ¢l bombo, es hueco y por €l se inyecta
el agua, ¢l colorante ¥ demas substancias en solucién.

Tomando en cuenta que se han tefiido muestras pequefias, era
imposible tener estas condiciones mecdinicas perfectas, por lo que
es de esperarse, que si en el laboratorio, la penetracién, intensidad,
etc., son aceptables, en ]la téeniea industrial los resultados serin me-
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jores todavia. Para tener el efecto del tamboreo, en las pruebas a
que este trabajo se refiere, fué emnpleado el aparato de la Atlas Elee-
tric Devices Co., denominado Launder-Ometer (The Laboratory
‘Washing Machine), el cual consiste en un tanque scmicilindrico de
cobre estafiado, que contiene agua, la gque puede ser calentada y
controlada su tempera ura mediante un termo-regulador. con una
exactitud de méis o menos 3° C. La finalidad del agua en el tanque,
es mantener el material que sc¢ esta trabajando, a la temperatura
deseada. Tiene ademdis, una cubierta con bisagras y dentro de este
tangue, se encuentra un rotor en forma de prisma rectangular, que
tiene divisiones en las cuales se eclocan los frascos: éstos tienen 12
em de alto por 8 ¢m de didmetro ¥ con un volumen aproximada-
mente de 300 ml, cerrdndose herméticamente ¥y se asegnura al rotor
mediante unos soportes cliasticos metiilicos. Dentro de estos frascos
se coloeca el bafio, el material por tefiir ¥y algunos balines metilicos
de acero inoxidable que facilitan ¢l movimiento del cuero dentro del
frasco.

I.as pruebas se tifieron al 1% sin considerar la forma en que
venia el color, es deeir. en polve o en pasta, puesto que solo existe
en forma de polvo en algunos casos, tal como ¢l Rosa Cibha DG que
aqui se usé para estos trabajos.

Dado el caso de que las pieles se recibieron completamente se-

as, antes de ser sometidas al tefiido, fueron intensamente reme-
jadas en el hafio A.

A.~—Bafio de Remojo.

Este baiio tiene por objeto suavizar y abrir el poro de la piel
para facilitar Ja penetracién del colorante en el material durante
el proceso posterior del teiiido: con este fin se introdujo el material
en un batno de agua amoniacal (2 ml solucién coneentrada comer-
eial de amoniaco al lltro). Xn este haifio tamboreé durante dos horas
v a la temperatura de 60°C; después lavé con agua corriente y ti-
bia (50° C) durante 15 m‘nutos, dejando reposar en agua a 60°C
por la noche. Al dia siguiente tamboreé durante media hora (60°C)
condiciones de ser

y luego enjuagué perfectamente, quedando en

tefiida.
B.—Barfio de Tintura.
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Para &sto, procedi a preparar la cuba-madre. Se denomina co-
rrientemente tina o cuba, la transformacién de los colorantes inso-
Iubles en su lcucoderivados solubles.

Toxisten diversos procedimientos de reduceién de ecolorantes,
es decir, se conocen diferentes tinas, pero en este caso, me he hasado
ent 11 receta del Catalewo No. 1365-IC Ciba Colours on ILoose Wool.

T.as cubas fueron preparadas:

Para 100 mg de eolor, es necesario afiadir una pequeiia canti-
dad de Aceite para Rojo Turco; empasté perfectamente ¥y dispersé
con 20 ml de agua caliente, ¥ a la temperaiura de 80° C; la anadi 2
ml de sosa ciaustica 36° I3é » 150 me de hidrosullito de sodio, con
ohieto de obtener el lencoderivado de 'a sal de =sodio del colorante,
el cual siendo soluble, es ficilmente tomado por el material. Hay
que agitar la cuba de vez en cuando ¥ después de 10 a 15 minutos
el colorante estid disuelto. TPara comprobar la reduceién del colo-
-ante, debe probarse 1a ecuba con papel hidrosulfito. TEstos bafios de
tintura seran vaciados en sn respectivo bafio C.

C.—Bafio de Diluecion.

Este baiio lo preparé, signiendo también la receta del mismo
Catalogo del bafio anterior ¥ en él se utiliazron:

50 mg de cola (antes remojada).

01 m! amoniaco concentrado Ind.

50 a K0 mgx hidrosulfito de sodio.

Lia ceola se aplica como coloide proteetor, tanto para los colo-
rantes, como también en cierto grado para el sustrato eontra Ia
fuerte aleal’nidad producida por el exceso de sosa ciustica. Fn es-
ta solueién C. vaeié la solueidn I ya preparada ¥ en c¢lla introduje
el material por tefiir. previamente remojado; dejé tamborear du-
rante media hora y luego sagué el cuero ¥ en el mismo baiio le
adicioné 1% de cloruro de amonio en solueidén; repiticndo esta adi-
eion dos vecees mis, con intervalos de media hora y dejando tambo-
rear 20 minutos mis. Después saqué el material » lo enjuagnué con
agua corriente ¥ tibia (50°C) durante 10 minutos v lo introduje
en el bafio .

D.—Iaiio de Oxidacién.

Este bafio esti preparado eon 2 ml/Ii de perdxido de hidroge-
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no, teniendo como fin, obtener la completa oxidaecién del color; en
este Daiio permancceid el material durante 10 minutos y a la tempe-
ratura de 60°C; lo saqué, lo enjuagué perfectamente con agua c¢o-
rriente a 50°C y lo introduje en el bafio I8

F.—Bafio Acido. -

La finalidad de este bailo es neutralizar el exceso de alealinidad

que en el material ha quedado ¥ lo preparé con agua acidulada (2

ml de acido formico 85% al litro) ; tamboreé a la temperatura de

GO°C durante media hora, después de 1o cual enjuagué perfecta-
A = ¥

mente con agua corriente y tibia (50°C) durante 10 minutos ¥y
después con agun fria por cinco minutos mis; luego lo introduje
en el baiio I+

F.—Baiio de Engrasado.

Este tiene como fin, dar la suavidad y tfersura necesaria al
‘ante’’ para su empleo industrial. En 100 ml de agua a 60°C, di-
solvi 100 mg de una mezela formada por 2 partes de aceite de ma-
nitas sulfonado » 1 parte de aceite de manitas natural, conteniendo
25% de agua y tamboreé a esta misma temperatura durante media
hora; luego enjuagué perfectamente con agua fria.

© Después de este proceeso, clavé el cuero un poco restirado y lo
dejjé secar.

ODBSERVACIONES Y CONCLUSIONES

21 material tefildo por este procedimiento, resulté duro, que-
bradizo, francamente inservible; procedi a medir el pIT del baiio
de tintura vaciado en bafio de dilucién y después de teiiido el ma-
terial, encontré una reaccién sumamente alealina (pIT 11.8) qgue se
supone fué el motive de que el material resultara tan defectuoso.
Por lo anterior se deduee que el control del pId, juega un importan-
te papel en éste método de teiiido, ¥ de 81 depende en gran parte
que el ““ante’’ quede en las mejores condiciones para ser vendido
cn ¢l mercado.

Prueba No. 1-A.

En esta prueba sc efectud el tefiido también al 1% ¥y sin consi-
derar la forma en que venia el color; los colores empleados fueron
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les mismos que en la pirueba anterior, Nnicamente que en lugar de
color en polvo, se empled el color en pasta-doble para el azal Ciba
2B y café Ciba G cuya equivalencia en polvo viene siendo que se
tifié al 0.4% y al 0.2% respeetivamente.

1 materinal de estas pruchas fué sometido:

1.—A. Dafio de Remojo.
2.—I3. Dafio de Tintura.
3.—C. Dafio de¢ Dilueion (en este baifio fué agregado un wmi Ge

acctato de amonio).
4 —TI. Tia oxidacion del color se llevd a cabo al aire.
5. 3. Niafio Acido.
6.—LbF'. Bafio de Engrasado (aumentando un 10%

de grasa).
ORSERVACIONES Y CONCLUSIONES

E1l material ahora ha quedado suave al taeto, eon regular inten-
sidad en el color por el lado de la earne. no asi por el lado de la
flor. sobre todo en el celor cafd, en donde ésta, ha cuedado inco-
lora; en todas las pruehas se okserva rnuy poeca penetraeién, pero no
obstante, en todos sentidos es mejor que la prueba anterior. El plT
del bafio después de teiiir. fué de 7.5; asi encontramos que, regulan-
do el pIT. se obtiencen mejores resultados.

Pruebha No. 1-12,

Esta prueba fué una rat'Ticacién de la pruecha anterior (1-A).

Ahora se pensd en preparar una ‘‘solucién reguladora’’ que
mantenga un pll adecuado, y sc¢ procedié a hacer una titulacién
potenciomdétrica del baiio de tintura, con acido 2N.

ml PH PH
0 11.8
1 11.4 0.4
2 6.9 4.5
3 5.2, ' 1.7
4 4.9 0.3
5 4.7 0.2
6 4.6 0.1
7 4.5 ' 0.1
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Por lo tanto, a una cantidad normal de cuba-madre, deben agre-
garse 5 ml de dcido acético 2N, para llegar a un pll de 4.7, es decir,
10 ml de acicdo noirmal; para tener un factor de seguridad, se com-
biné esta cantidad de dcido acético con una cantidad scnsibleniente
igual de una mezela reguladora (aproximadamente equimolar) de
dcido acético libre y acctato de sodio, para lo enal se pesaron 17 gr
de ace‘ato de sodio anhidro que se disolvieron en 100 ml de acido
acético 2N, teniéndose un pll de 49 (4.7 a 4.9 en la mezela equi-
molar) ; se agregaron 100 ml mds del mismo dcido y de esta solucidén
es necesario agregar 10 m] al bano de dilucion C.

Kl pIT de los bafios residuales e estua prucba, fueron:

I’ara el Azul Ciba 213 pasta doble. . ... ... ..... ee... 7.6
IPara el Café Ciba (O pasta doble. ... ... ... .. .. ... 8.6
Para ¢l Rosa C:ha I3E polvo.. ... . ... 8.3

Pruecha No. 2-\.

n esta priueba empleé los mismos colores y porcentajes que
en la prueba anterior. I21 material de estas pruebas fué sometido:
1.—A) DBafio de Remojo.
2.—I3) Baiio de Tintura.

3—C) Daiio de Dilucién (agregando a este baiio 10 ml de “‘so-
Iucion rveguladora’ preparada anteriormente).

4. —T.a oxidaecion del eolor se llevé a cabo con una solucién
de perborato de sodio (1 gr por litro).

5.—12) IBaiio Acido.

6.—T1") DBafio de Engrasado (10% sobre ¢l peso del material).

ODSERVACIONES Y CONCI/,USIONES

El pEH de los bafios residuales de esta prucha, fueron:

Para el Azul Ciba 213 pasta-doble............. eea.. 49
Para el Café Ciba (& pasta-doble....... .. ......... 4.8
Para el Rosa Ciba BG polvo........ e e .... 84

Este 1ltimo debe su alta alealinidad a que, como el color se en-
cuentra en forma de polvo. necesita demasiada sosa e hidrosulfito
para formar su leucoderivado soluble, pero no obstante, el material
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ha quedado en buenas condiciones de suavidad y tersurn, la resis-
tencia al frote ¥ al sudor, es buena, pero no logré mejorar en nada
la penetracion.

Prueba No. 2.3

Deseando tener una mejor penctraeidn, cfectud esta prueba
Jgual a la anterior, sélo que triplicando el volumen de 1os bafios em-
pleados ¥ el pedazo de material dividido en tres piezas.

Ademiis, al color Roxa Ciba DG, le adicioné cinco veces mis de
solucion reguladora.

OBSERVACIONES Y CONCLUSIONES

No logré mejorar en nada la penectracién, lo que quiere deeir
que la relacién del bafio no importa, sino el poreciento de eolor al
wcual se tifie. yu que ahora ha qguedado de un color mas intenso. Tl
PIT de Tos bafios residuales fud:

Para el Axul Ciba 2B pasta-doble.. ... ..., .. e .6
Para el Café Ciba G pasta-doble.......... e .47
Para el Rosa Ciba BG polvo... ... e B X ¢

Prueha No. 3-A.

Para saber si el colorante se fija solamente en la seceidén gque
corresponde a la carne, efectué esta prueba, pero teniendo como
material, ‘“carnaza”. es decir. la sceeiéon sacada de un corte trans-
versal de la piel, separando la seccion de la ““flor™.

Este material no lo preparé con un remojo previo como las an-
teriores pruchas, dado que venia atim mojado 3 fué sometido:

1..—D) I3afio de Tintura.

2—C) Bano de Dilucion (eon 10 ml de solueion reguladora).

3.—O0xidacién con soluciéon de perborato de sodio (1 gr por
litro).

Tsta prueba no la continué debido a que pude observar qne
era inservible completamente por la falta de remojo previo. IE1 pIT
de los hanos residuales fué:

Para el Azul Ciba 2B pasta-doble.................. 4.7
Para el Café Ciba G pasta-doble......... et eee.. AT
Para el Rosa Ciba BG polvo. ... .. ciiiveiii . 47

Prueba No. 3-B.
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También en ‘“‘ecarmaza’ dividida en tres piezas el pedazo de T0
g1y tratada con:

1.—A) Iaiio de Remojo.

2-.—B) DBaifio de Tintura.

3.—C) Bafio de Dilucién, (agregando 10 ml de solucién re-
guladora).

4.—Oxidacién con solucién de perborato de sodio (1 gr por
litro. -

5.—HR) Batio Acido.

6.—TF') DBaiio de Engrasado (20% sobre el peso del material).
E! pFl fué:

Para el Azul Ciba 2B pasta-doble.................. 5.0
Para el Café Ciba G pasta-doble................... 5.0
Para el Rosa Ciba BG polvo... ... - .. 4.9

OBSERVACITONES Y CONCLUSIONES
EI color, recalmente forma una laca sobre la superificie, pero sin

penetrar en el interior del material Ia tintura, por To tanto, el color
es completamente superficial.
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APLICACION DE COLORANTES ERIOCROMO

Estos colorantes en su aplicacién sobre lana se pueden aplicar
por tres procedimientos de tintura.

lo. Cromado posterior.

20. Cromado ¥y teitido simultaneo.

3o. JMordentado previo.

CROMADG POSTERIOR

Se tifie en presencia de sulfato de sodio 3 Acido acético; se ini-
cia el tefilddo a 40°C y se lleva poco a poco a la ebuliicién, mante-
niendo &ésta durante media hora por lo menos. En seguida se ago-
ta el bafio por adicién de deide férmico o sulfarico y manteniendo
a la ebullicién durante media hora mias. Se enfria hasta 70°C y se
ic afiaden las cantidades necesarias de bieromato de sodio o de po-
tasio ¥ se desarrclla también a la cbullicién, durante treinta a cua-
renta ¥ cinco minutos. Después se enjuaga perfectamente. Es po-
silile afladir desde el principio, 1a cantidad total de fcido, pero adi-
cionado al mismo tiempo al batio, 1% a 3% de amoniaco con el

»

fin de meutralizar parcialmente el Acido.
CROMADO Y TENTDO SIMULTANIEO

IEn este método, todo se efectiia en el mismo bafio, es decir, se
prepara cl bafio con el colorante previamente disuelto, el mordente
Erioeromal (J. R. Geigy, oxalato doble de sodio v cromo) v sulfa-
to de sodio. Sec inicia el tefiido a 60°C y sc lleva a la ebulicién du-
rante hora y media. Para matices obscuros, se afiade si es necesa-
rio, un poco de decido acético para mejorar el agotamiento del colo-
rante.
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MORDIENTADO PREVIO

Se trata el material en un bafio de mordentacdo con 2% a %
de bicromato de pota

io y 2% a 2.5% de tartaro emético; se inicia

el tratamicnto a 70°C ¥ se lleva a la ebullicién durante hora ¥y me-
dia: se enjunga perfeetamente ¥y sc introduce em el bafio de tintura
a 40°C contenicerrdo el coloraute perfectamente disaelto y de 2% a.
5% de acido acdtico. Se tifie durante hova y media a la ebullicién.

Estos métodos, ideados para tefiir lana, pneden, modifieindo-
Tos un poco, aplicarse tambidir sobre ‘“‘ante’”. Se tificromw con los co-
lorantes:

Azul Erioecromo SR.

DBurdeos Eriocromo I3

Caté LEriceromo DIE core.

Se tifierorr pedazos de piel de eabra curtida al eronro, cuyo pe-
s0 Tué de 10 or en es’ado reco v 124 de color sobre ceste peso,

Prueba No. T-A.

Se siguid el procedimiento de tintara *“Cromado Posterior’’.

1 material fud sonietido -

A——-Daifio de Remojo.

1l material fué remojado cen muna solucion de aguna amoniacal
(2 ml de solucion conecentrada comercial Jde amoniaco al litro),
famborecado durante 2 horas a Ia temperatura de $0°C, enjuagamn-
do perfectamente bien ¥ dejando reposar por la moche en agua,
también a G0°C. Al dia sigulente tamboreé media hora, enjuagué
nuevamente y ablandé nn poco el material, para luego introducirlo
en1 c¢l haito de tintura.

B.—Bafio de Tintura.

IZste bafio lo prepavé, disolviendo Ta e¢antidad necesaria de co-
lorante (100 mg en ceste caso, yva gquite se tifid al 1945) con un poco
de agua hirviende, aforando despué¢s a una relacién de bafio de
1:8 (en la Industria es de 1:5 a 1:6). TLe adicioné 4% de dcido acé-
tico ¢ inicié el tamboreco a 30°C clevando la temperatura poco a
poco hasta 60°C, 3y manteniéndola a ésta durante media hora; sa-
qué el material y le afiadi 1% de dcido f6rmico en el mismo baiio,
con el fin de agotarlo ¥ dejé tamborear media hora méas. Saqué el
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material ¥ en el mi'smo bafio, a la temperatura de 40°C, le arnadi
la cantidad necesaria de bicromato de potasio (la eual es general-
mente la mitad de la cantidad de c¢olorante utilizado como miaximao)
Y continué el tamboreo, elevando nuevamente la temperatura hasta
60°C, durante cuaronta y ¢inco minutos, con el fin de lowrar el com-
pleto desarrollo del color. Saaué ¢l material, enjuagué perfeeta-
mente 3 lo introduje en el bafio de engrasado.

C.—Baiio de Engrasado.

Este se llevdé a cabo con 10% de una mezela de dos partes de
aceite de manitas sulfonado y una parte de aceite de manitas natua-
ral con 25% de agua. Enjuagué y clavé un poco restirado.

Prucha No. 1-1, .

Segui ¢l procedimiento anterior, cambiando solamente el bafio
de remojo, con ¢l ohjeto de ver si era posible uina mejor penetracion.

B.—PBafio de Remojo.

Tiste lo efectuié con 2 gzr de bicarbonato de sodio al litro tam.
boreando durante cinco horas y deiando reposar durante toda la
noche, siendo amhas operaciones a la temperatura de GO°C.

Despuds de este remojo. se siguidé el mismo procedimiento de
tintura y engrasado que en la prucba anterior.

OBSERVACIONES Y CONCL.USIONES

En amhas pruebhas el material ha quedado con las mismas pro-
piedades de suavidad y aterciopelado. Iias pruehos de solidez v re-
sistencia al frote, son excelentes. La penetracién es mejor en Ja
Prueba No. 1-A que en la Pruebha No. 1-B, 1o que demuestra que el
mejor remojo ces el efectuado con amoniaco. Lia intensidad del co-
lor, es mejor también,

Prueba No. 2-A.

Debido a que los tonos de las pruchas anteriores resultaron
muy intensos. efectué las siguientes. disminuvendo la concentra-
eién, tifiendo para el Azul al 0.5%; para el Burdeos al 0.2%
v para el Café 0.5%. Ademis. tratindose de cuero curtido al eromo.
este ensavo sec basé en la suposiciéon de que el material podria te-
ner aproximadamente las cualidades de una lana previamente mor-
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dentada con cromo (mordentado previo). El material fué sometido:
A.-——Taiio de Remojo.

Este bafio fué efectuado con agua amoniacal (2 ml de solueién
de amoniaco coneentrada industrial al litro), tamboreando a la tem-
peratura de 60°C durante 2 horas y dejando el material en agua
-Jimpia, después de enjuagado, durante toda la noche a esta misma
temperatura. Al dia siguicente tamboreé durante media hora y lo
introduje al bafio I3,

B.—Bafio de Tintura.

Kl colorante necesario (50 mg) lo disolvi

perfectamente con
vn poco de agua hirviendo, atorando

después a una relacién de
hafio de 1:8, introduje el material y tamboreé durante media hora,

al cabo de lo cual, saqué el citado material y afiadi en el mismo bafio
Ae tintura 2% (sobre el peso del material seco) de dcido £6rmico
para el agotamiento del color; tamboreé durante medin hora mis
y saqué el material, enjuagandolo perfectamente para luego ser tra-
tado con ¢l bafio de engrase.

C —Baiio de Engrasec.

Fiste bafio fué igual que el de la prueba anterior (10% de gra-

sa). Saqué, enjuagué y clavé el material un poco restirado.

OBSERVACIONES Y CONCLUSTONES

¥n esta prueha no le di el eromado posterior, ecreyendo que co-
mo era una cantidad mas pequeiia de colorante, el ecromo que sec
encontraba en ¢l cuero. era suficiente marn el desarrollo completo
del color. El material quedd en perfectas condiciones de suavidad
¥ tersura, pero en el corte transversal se nota una seccién de dife-
rente color que no ha alecanzado su desarrollo por la falta de bicro-
mato. por lo que procedi a efectuar la prueba siguiente:

Prueba No. 2.B. '

Tl material fué tratado igwal que el anterior. tinicamente que
en el hafio de tintura, despuds de la adicién del dcido f£6rmico, le
afiadi la cantidad necesaria de biecromato de potasio y dejé tambo-
rear cuarcn“*a ¥ cinco minutos. Saqué el material, lo enjuagué, le
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di el tratamiento de engrasado y terminé igual que en la prueba
anterior.

Ahora, 1a scceceién de diferente color que se observaba, ha des-
aparecido, lo que nos demuestra que no es suficiente el cromo de-
positado en c¢l material durante el proeceso de curtido, sino que es
necesario un ‘‘eromado posterior’’.

APLICACION DEL COLORANTE NEGRO FERIOCROMO
T SUPRA

Uno de los colores mas empleados en el tefiido del “‘ante”” y que

mis demanda tiene cn el mercado, es ¢l Negro; aunque casi siempre
se obtiene este color matizado, tarea sumamente dificil, efectué las
pruebas que a continuacion describo, con el fin de ver si es posible
obtener un color firme, de apariencia atractiva y de fieil aplica-
cién. -
La piel empleada en estas prucbas, es de 1a misma clase de las
anterioves, es decir, piel de cabra curtida al ¢romo, scea; asi que fué
sometida al batfio de remojo que mejor resultado me ha dado (2 mi
solueion conc. industrial de amonfaco al litro, tamboreando dos ho-
ras, dejando remojar en agua limpia durante la noche y al dia si-
guiente tamborear media hora para luego introdueir el material en
el bafio de tintura).

El bafio de tintura en todas estas
variando tinicamente 1a téenica.

1 bafio de engrasado lo preparé cen 10%
paries de aceite de manitas sulfonado, una parte de aceite de ma-

ruebas, fué preparado igual,

de la mezela de dos

nitas natural con 25% de agua.

Prueba No. 1-A.

El material lo sometia a:

1.—Bafo de¢ Remojo (ya mencionado).

2 —I3afio de tintura (el cual fué preparado con 3%
(300 mg) disolviéndolo con un poco de azus a la ebullicién, agre-
gando después el agua necesaria para tener una relacién de bafio
de 1:8; introduje el material en dicho bafio ¥ tamboreé durante cua-
renta y cinco minutos: lnego saqué el material y adicioné en el mis-

de color
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mo bafio,. 2% de dcido férmico (para agotar el bafie) y tamboreé
durante treinta minutos mas, después de lo cual enfrié hasta 40°C
Yy en el mismo bafio adicioné el bicromato-de-potasio (H50%) calaula-
do sobre la cantidad empleada del colorante) para el desarrollo
completo del eolor; elevé la temperatura hasta 60°C y tamboreé du-
rante media hora. Luego saqué el material, enjuagué perfectamen-
te con agua corriente y tibia (50°C) durante quince minutos v 1o
introduje en el bafio de engrasado.

3.—Dafio de Engrasado.

Tamboreé durante media hora en un hafio que contiene 10% de
grasa. FEnijvaaudé perfectamente con agua tibia (50°C) primero,
después con agua fria ¥ lo clavé un poco restirado.

En vista de que el tono observado es un poco pardo, efectué
la sign’ente prueba. aumentando el poreiento del color.

Prucba No. 1-D.

El material fué tratado:

1.—Baiio de RNemojo.

2. 3Iniio de Tintura.

Procedimiento y téenica igual a la prueba anterior. aumentan-
do en un 100% el color, es decir. que ahora he tefiido al 6%, aumen-
tando por consigniente. la cantidad de hieromato también.

3.—Bafio de Engrasado (ya descrito).

Ahora es un tono negro mucho mejor, de apariencia atractiva
v de muy facil apliecacién. La penetracién, atin no es como yo de-
sco, por lo que procedi a efectuar la siguiente pruecha:

Prueha No. 1-C.

El material fué tratado por el mismo procedimiento que el an-
terior. tefiiclo también al 6% . pero ahora varié la aplicacién del ba-
fio de tintura. Tn dos tercios del bafio de tintura introduje el ma-

- terial; tamboreé durante media hora, saqué el material 3 en el mis-
mo bafio adiecioné 2% de dcido f6rmico; volvi a meter el material
v tamboreé dnrante media hora y luego adicioné el resto del bafio
de tintura ¥ continué el tamboreo por media hora maias; nueva-
mente saqué el ‘‘ante’’ ¥ le agregué 2% mis de dcido fé6rmico; tam-
boreé veinte minutos ¥y adicioné la cantidad necesaria de bicromato
de potasio, deiando tamborear por media hora mdéis. Saqué el ma-
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terial, lo enjuagué perfectamente y coneclui el tratamiento igual que
en las pruebas anteriores.

OBSERVACIONES Y CONCLUSIONES

De estas tres prucbas, la mejor ha sido en mi concepto, la prue-
ba No. 1-B, ya que en la prueba No. 1-A, el color es pardo ¥y poco
atractivo. y en la prucba No. 1-C, no obstante estar tefiida al 6%,
no se tiene la brillantez que se observa en la prueba No. 1-B. Ade-
mis, no importa la penetraeién, sino la resistencia del color al frote,
1a eual es muy buena.
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APLICACION DE COLCRANTES NEOLAN ’

Tomo ya he dicho, los colorantes Friocromo se diferencian de
Yos Neolan, en que éstos ya tienem el complejo metalico., dentro de
Ya moléeula del eolorante, ¥ aquellos necesitan de la adicién del
bicromato para su completo desarrollo; por lo tanto, los colorantes
Neolin no necesitan mis que de una Fuerte cantidad de dcido, la
enal varia de un 6% a 8% sobre el peso del material seco; puede
reemplazarse por la mitad, adicionando 1% de Sal Neoldin II. evi-
tindose asi el exceso de acido. Estos colorantes se aplican sobre la-
na, siguiendo el procedimiento que a continuacién describo:

Se¢ mojan lis hilados a 70°C, s2 anade ¢' colorante bien di-
suclto en agua hirviendo, ¥y mientras se llega a la ebullicidn, se de-
Ja fluir de un recipiente colocado encima del bafio, 4% de dcido
sulfiirico 66°I13E, previamente diluido con agua; al llegar a la ebu-
Ticién, =se afiade otra vez. segiin la intensidad del matiz, de 2% a
4% de Acido sulfurico 66°Bé& diluido en agua. Esta adicidn se efee-
{1in igualmente a través del recipiente ndieado. en un espaecio de
tiempo de quince minutos aproximadamente Tara el completo des-
arrollo del matiz, es necesar‘o mantener la cbhullicién durante hora
v media a dos horas. Si se emplea Sal Neoldn II, se puede reducir
la cantidad de Acido a 5% : en este caso se impregnan los hilados
con 59 de dcido sulfiirico 66° 13¢ a 60°C: a Tos diez minutos se afia-
de el colorante bien disuelto; se eleva a la ebullicién ¥y s6lo: enton-
ces se le adiciona el 1% de la Sar Neolan TT. Tua ebullicién se debe
conservar durante hora y media a dos hosas, enjuagando perfec-
tamente al terminar el tefiidc

Puesto que a la temperatura de ebullicién no se puede tefiir el
cuero por razones obvias, fué necesario modificar en este punto,
el procedimiento de tefiido, aiin cuando estos colorantes necesitan
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ser teiiidos a Ta ebulliciéit para que desarrolle totalmente el matiz.
por lo que, los tonos obtenidos a baja temperatura, posiblemente no
correspondan con los gque realmente se deberian obtener.
la cantidad de acido la he disminuido.

Lios colorantes empleados fueron:

1.—Negro. Negro Necolan WA extra N (5%).

2.—Rojo. Burdeos Neolin RM (8%).

3.—Café. Una mezcla de 3% de Pardo Neolin GG y 0.5% de
Burdeos Neolin RM.

Il material fué sometido :

Ademas,

I1.—~Bafio de Remojo (el mismo de las anveriores pruebas).
2.-—Bafio de Tintura.

Este baiio lo preparé disolviendo la cantidad mecesaria de co-
lorante en agua hirviendo: adicioné 2% de 4dcido férmico y aforé
a una relacién de bafio de 1:8. IEn este bafio introduje el material
previamente remojado y tamboreé durante una hora; saqué el ma-
terial y en el mismo bafio adicioné nuevamente 2% de dcido f6rmico,

dejando tamborear durante hora y media méas. Tia temperatura no
Ja excedi de 60°C. Saqué ¢l material, enjuagué perfectamente para

Inego introducirlo en el bafio de engrasado.
3.—Bafio de Engrasado.

10% de grasa, tamboreando durante media hora.
OBSERVACIONES Y CONCLUSIONES

1 material, como era de esperarse, ha quedado en perfectas
condiciones para ser utilizado en la industria; el matiz del color,
es igual que en lana; la penetracién también es buena y la resisten-
cia al frote, tanto seco como humedo, es perfecta.

SIBLIOTECA CENTRR-
i 1. B te
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CONCLUSIONKES

1.—Es posible teiiir **Ante’’ y otra clase de cuero c¢on colorantes a
la Cuba, que hasta ahora no habian sido aplicados en ninguna
c¢lase de cueros. Ademas, también se ha logradoe la aplicacion de
colorantes al Cromo (Erioeromo 3 Neolin), con los cuales ya
se habian teniito otras clases de cueros, pero no *‘Ante’™

2]
=

——Lios cueros tefiidos con colorantes REriocromo y» Neoldn resisten
perfectamente al frote, tanto en seco ¢como en hiimedo, mientras
que, frotando un cuero teiido a la Cuba c¢on un trapo de algo-
ddén, en scceo, se mancha un poqguito el trapo blanco: contra cl
frote con trapo mojado son firmes también los cueros tenidos
con colorantes a la Cuba.

3.—Cuando se desea obtener colores intensos, no importando la pe-
anetracion, es ficil conseguirlos disminuyendo la cantidad de dei-
do en el bafio de tintura, teniéndose asi un matiz mas intenso
» ceonomia de colorante aungue pocea penetracion. Ahora bien,
siose desea una buena penetraeién, hay gue auwmentar tanto la
cantidad de dacido como la de colorante.

4.—Completanclo estos métodos de teilir con un engrasado apropia-
Ao, se ha conseguido obtener cueros en cuya superficie resbala
una gota de sigua que cac encima en vez de penetrar en ellos. 'Y,
en caso de que se haga penetrar a la fuerza el agua al interior
del cuero (lo que puede suceder por cjemplo por el golpeo de
rotas gruesas de llnvia), esta cgua Tuego se evapora. sin que
se note posteriorniente manchas o. fenémeno muy conocido en
tales casos, los bordes de las gotas caidas ¥ sccadas.

Se espera que, la aplicacién en la téenica de estos ensayos en
el laboratorio pueda traer consigo un progreso apreciable en la ela-
boraciéon de los cueros mencionados. :
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