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CAPITHILO I

OBJETO DE LAS CONSIDERACIONES AL SISTENA
MONETARIO NACIONAL.



OBJETC DE LAS CONSIDERACIONES AL SISTEMA
MONETARIO NACIONAL.

El objeto de estas consideraciones es demostrar
lo siguiente:
l.~- Es necesario definir las dimensiones de 1la

moneda y de qué metal deben hacerse.

2.- Aprovechar la experiencia de los aciertos

y fallas cometidos en las acuriaciones ante
riores.

La fabricacidén de moneda ha estado rodeada de
un halo de misterio o secreto en todo el mundo.

La mdquina que hace la operacidén de labiado --
desde 1,700 se considerdé un secreto de fabricacidn que -
se guarddé celosamente, ya que esta mdouina vino a hacer
vcasi imposible que el peso de las monedas se redujera --
evitando los fraudes.

A la fecha en la Casa de Moneda de Apartado no
se permite tomar fotografias de esta mdquina.

Las principales preocupaciones de las Casa de
Voneda, son garantizar el peso y contenido de los metales
y evitar al mdximo las falsificaciones.

Sin embargo algunas de las razones para tener

estas preocupaciones, se han vuelto obsoletas y crean di

ficultades de fabricacidn.



Se hace la aclaracidén de cue los aspectos que
se tratardn, estdn encaminados a la produccidn.

Algunos aspectos quizd correspondan a los econo
mistas, pero que al personal técnigo le parecen incompren

sibles.
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BREVES APUNTES SOBRE LA MONEDA.

Isaac Newton (1642-1727), di-
rector de la Casa de loneda -
de Inglaterra.

José Luis Gay Lussac (1778 --
1850), ensayador de la Casa -
de Moneda de Francia.

Hombres de esta talla estdn -

ligados a la fabricacidén de -
moneda.

El Hombre, después de satisfacer sus necesida-
des de alimentos y herramientas para buscar el sustento,
en el momento en cue tiene un .sobrante, inventa el comer
cio y con el comercio, se inventa el dinero.

En los inicios, el papel del dinero 1lo adépta—
ron objetos muy heterogéneos: productos agropecuarios --
(granos, ganado, pieles), sal, conchas, esclavos, tejos
de metal, herramientas, etc.

La palabra pecuniario, significa relativo al -
dinero, viene del latin pecunia que deriva de pecus, gque
sigﬁifica ganado.

Sin embargo, era necesario un medio de cambio
cue se aceptara por todos, manuable, que pudiera ateso--
rarse, transformar, etc. Al descubrirse los metales, su

utilidad y el deseo de poseerlos empezaron a posesionar



se de la funcidén del dinero.

Histdéricamente los metales preciosos, el oro y
la plata, han side los principales medios de cambio. Son
extremadamente duraderos y poseen gran valor cue resulta
de su alto costo de extraccidén, refinacidén y escasez.

Los principales problemas para usar.los meta--
les era certificar su peso y contenido. Las transaccio--
nes comercialés se hacfan pesando el metal, pero el pro-
blema de la pureza de los metales persistid.

Prédcticamente la moneda actual se inventd en -
I1idia en el siglo VII A. C., al marcarse trozos de metal
de "electro”, una aleacidn natural que contenfa 75% de -
orc y 25% de plata aproximddamente. La marca certificaba
esta composicidn.

EL oro y la plata empezaron a usarse como meta
les amonedables y con el transcurso del tiempo tomaron -
una equivalencia de una parte de oro igual a 16 partes -
de plata.

Sin embargo la ley de la oferta y la demanda -
hacia fluctuar esta equivalencia, la llegada de cargamen
tos de plata a Europa, hacia subir o bajar el precio del
oro, seguin la relativa escasez.

Por este tipo de variaciones se adopté el pa-=-

trén oro (Inglaterra en 1816) y al aceptarse como unico

|



medio de cambio el oro, las monedas de plata prdcticamen
te se convirtieron en billetes. Es decir moneda fiducia-
ria (valor ficticio que depende del crédito y la confian
za), O sea aque el valor de los metales no tiene porque -
responder del valor facial de la moneda.

Al no ser necesaria la pliata (que tiene un cog
to alto), se fueron introduciendo metales mds baratos --
(0 sus aleaciones) en la elaboracidén de monedas, como: -
cobre, niquel, estario, zinc, etc.

Por otra parte el oro se atesoré en los bancos
v desaparecid como moneda.

Fue Suiza en 1850 el primer pais que utilizdé -
una aleacién sin plata para fabricar monedas, usando una
aleacién de niquel, cobre y zinc, llamada alpaca o plata
aiemana.

Bn la actualidad prdcticamente ya no se utili-

za la plata y el oro para producir monedas.

(08}
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LA MONEDA EN MEXICO.

Leopoldo Rio de la Loza (18C7
1874), visitador de la Casa -
de Noneda de México.

A la llegada de los esparioles én 1519, los me-
xicas habian alcanzado un notorio desarrollo, contaban -
con un comercio floreciente gque llegaba a las costas de
ambos mares y penetraba al sur de centroamérica.

Los medios de cambio o "monedas" de esta época
eran diversos materiales. Los mds conocidos fueron:

1l.- Granos de cacao.

2.- Pedazos de tela de algoddn.

z

s .

- Polvo de oro en caiiones de aves.

4.- Placas de estatio.

5.- Tajaderas.

Se usaba también el trueque.

Ta Conquista de México fue el 13 de agosto de
1521. El1 primer medio de cambio que se utilizdé fue rela-
cionar el peso del oro contenido en un castellano con pg
so igual de oro (de este npeso™ deriva el nombre de la -
unidad monetaria). 4

Otro intento de crear moneda, fue fundir el =-

oro, pero a los discos metdlicos se les rebajo el conte-
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nido de metal fino agregdndo mds cobre del debido. Los
indigenas al darse cuenta del engario bautizaron los dis-
cos como "oro de tepuzque" (palabra azteca gue significa
cobre).

Demos una idea de los precios cue regian en -
acuellos tiempos:

1 peso = 8 reales

1 real = 12.5 centavos = 140 granos de cacao.

i conejo = 10 " " "
2 zapotes = 1 " " "
1 esclavo = 100 " " "

£l 11 de mayo de 1535 se crea la Casa de Moneda
de México, por cédula real firmada por la Reina Juana --
(La Loca) y se autoriza a acufiar moneda de plata de 1/4,
1/2, 1, 2 y 3 reales.
Los diferentes locales cue ha ocupado la Casa
de Moneda han sido:
15%.-1561 La Casa de Cortés (actualmente el
Nacional Monte de Piedad).
1562-1569 Anexa al Cabildo (actualmente el -
Departamento del Distrito Feaeral)
1564-1849 En la calle de Moneda (actualmente
el Museo de las Culturas).
1850-1978 En la calle de Apartado.
1670-1978 En la Calzada Legaria.



Durante la colonia prdcticamente se acuharon

tres tipos de moneda, que fueron.

l.- De 1537 a 1732.- Moneda Macuquina.
2,- De 1732 a 1771.- Moneda Columnaria.

3,- de 1772 a 1821.- Moneda de Busto.

1.~ MONEDA MACUQUINA.

Macuquina deriva del drabe "mahcuc® gue signi-
fica revisado o aprobado. lLa moneda era ue forma irregu-
lar y acufiada toscamente.

Poco se sabe de la técnica de acunacidn de es-
tas monedas, debido a que era tradicional gue los secre-
tos de las artes y oficios se guardaran celosamente. los
trabajadores de la Casa de Moneda compraban sus empleos
v tenian que capitaliizar una habilidad gue se trasmitia
de padres a hijos ¥ s costa de afos de aprendizaje.

ge fundian los metales en barras delgadas y s€

nacian tiras. Los cospeles (discos) se hacian a martillo

12



v se pesaban, recocian y también se estampaban a marti--
1lo.

Existia ademds, el sistema de molino en que las
improntas de las monedas estaban grabadas en dos rodillos
que al girar arrastraban la Idmina "trogquelando" la mo--
neda, posteriormente se cortava y se ajustaba el peso --
por medio de cortes o lima. Por estas razones la moneda
macuquina fue acufiada toscamente, en cospeles irregula--
res y de espesor variable.

En 1590 se empezé a poner la fecha de acuiacidn
en las monedas.

En 1679 se empezd a acuiiar 0ro.
2.- MONEDA COLUMNARIA.

En los inicios del siglo XVIII se empiezan a -
utilizar la prensa de tormillo y la "labiadora", revolu-
ciondndose la produccidén de la moneda.

La labiadora es una mdquina que permite hacer
ana "laminacidén circular" al canto de los cospeles (dis-
cos), formando un labio que puede ser liso, acordonado O
con letrero. Dé ademdés un didmetro uniforme al cospel --

que permite centrarlo al hacer la acuriacidén.

13



La prensa de tornillo consistia en un tornilio
cue en el extremo superior tenia un brazo de palanca con
unos contrapesos en los extremos. En la parte inferior -
del tornillo se colocaba fijo uno de los troqueles, el =
otro troquel estaba fijo a la prensa, al descender el --
tornillo se hacia la acufiacidn.

Los principales problemas en la fabricacidén de
la moneda eran certificar los contenidos metdlicos y el
peso. El primer problema se resolvié con la inicial del
ensayador en el grabado de la moneda, gue garantizaba la
composicidén de la liga.

El peso siguid siendo problema cue vinieron a
resolver la prensa de tornillo y la labiadora. Estas dos
mdquinas permitieron colocar ncordones"™ protectores al -
canto y al marco de la uoneda, haciendo casi imposible -
falsificarlo o rebajar el peso de la moneda.

Con esta técnica se empezd a acuriar la moneda
columnaria, la més famosa de todo el mundo y que puede -
describirse asi:

ANVERSO:

El escudo coronado de Castilla y Ledn.

A la izquierda la inicial del ensayador.

A 1la derecha la marca del valor.

En ®l margen, la leyenda con el nombre y titu-

lo del monarca reinante.



REVERSO:

Dos hemisferios coronados sobre ondas del mar.

A sus lados las columnas ae Hércules, también

coronadas, con el epigrafe plus ultra.

Alrededor, la leyenda utraque unum, la ceca y

el ario.

Los valores fueron 8, 4, 2, 1 y 1/2 reales.

El canto tenfa un cordoncillo en forma de lau-
rel y esto fue una de las causés que la volvié famosa e
inimitable, pues los falsificadores fueron incapaces de

reproducir un cordoncillo tan elaboragdo.
3.- LONEDA DE BUSTO.

Se caracterizaron porgque en ellas se encuen---
4
tran troquelados los bustos de Carlos III (1772-1788),--

Carlos IV (1789-1809) y Fermando VII (1808-1821).

La Revolucién de Independencia (1810-182.) hizo
muy inseguras las comunicaciones haciéndose muy arriesga
do el transporte de barras de oro y plata, por lo que --
fue necesario establecer (Casas de Moneda en los principa
les centros mineros. En total funcionaron 17 Casas de Mg
neda, aunque no todas simult4dneamente y algunas de vida

muy corta.

15



Al desaparecer las necesidades que las origina
ron, se fueron clausurando.

En 1862 se dispone utilizar el sistema decimal
pero al no tener buena aceptacidén los pesos de balanza -
en Extremo Oriente, en 1873 se autorizd la antigua ver--
sién de piezas de a 8 reales que se acurio hasta 1897.

Como comentarios finales diremos:

Con la acufiacién de la moneda de "a 8" reales
en 1572, el peso mexicano fue adquiriendo importancia. -
La Ceca de la Casa de Moneda de México, "Mo", y la ini--
cial de sus ensayadores garantizaron con extradordinaria
exactitud el peso y contenidos de oro y plata, ademds -
la excelente reproduccidén de sus grabados gand la.con---
fianza de 24 paises que la tomaron como moneda de curso
legal.

La moneda columnaria de mediados del siglo ---
XVIII tuvo amplia circulacién y demanda en toda América,
Burope, Africa y Oriente.

A mediados del siglo XIX, al intensificarse el
comercio entre Oriente, América y Europa; en China circu
laba mds moneda mexicana que en México.

La calidad de la moneda mexicana, pureza y di-
fusién internacional, 1levé a varios paises a tratar de

imitarla, como: Dinamarca (piastras), Austria (dollar --

16



Maria Teresa), Estados Unidos (trade dollar), Inglaterra
(portcullis), etc.
El peso mexicano empezé a declinar a fines del
siglo pasadoc por las siguientes razones:
l.- La revolucion de independencia no permitid
acunar la extraordinaria demanda.
2.- La adopcién del patrém oro en casi todo el
mundo.
3,- E1 descubrimiento de importantes yacimien-
tos de oro y plata en Suddfrica.
En 1905 México adopta el patrdén orc ébn una --
squivalencia de 0.75 gramos de oro igual a 24.4338 gra---

mos de plata.

17
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DESCRIPCION DEL PROCESO DE MANUFACTURA.

El proceso se inicia con la recepcidén de las ma--
terias primas, cobre y niquel.

El cobre se recibe en tercios de cdtodo de la ---
planta de refinacién con medidas de 30 x 90 x 2 centimetros
los cuales son cortados por una prensa de corte tipo tijera
de 10C toneladas de capacidad.

El niquel se recibe en pedazos de cdtodo cuadrados
de 2 6§ 4 pulgadas.

El departamento de fundicidén recibe los metales -
del almécén, los dosifica y los funde, para lo cual cuenta
con el siguiente equipo: 3 hornos eléctricos de inducecidn -
sin nucleo marca Asea con capacidad de 1850 kilogramos de -
cupronicuel. La potencia de los hornos es 720 KVA y traba-
jan a 1,090 ciclos.

Los hornos descargan sobre una linea ae moldeo --

continuo que tiene el siguiente equipo: un horno de reten-

cidén de temperatura (holding) de 2 toneladas de capacidad y
180 kilowatts de potencia. Una médquina de traccidén, una fre
sadora para limpiar la superficie de los metales y dos en-
rolladores.

La mdquina de moldeo produce dos cintas de cupro-
niquel de 1.2 cm. de espesor por 30 cm. de ancho a razdén de
700 kilogramos por hora. La cinta de acumula en rollos de -

aproximddamente 1,000 kilogramos.
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%1 departamento de laminacidén recibe los rollos de
1,000 kilogramos y en un laminador de 5CC HP, rodillos de -
24 & didmetro y 18" de mesa mediante 3 pases el espesor -
de la ldmina se baja de 12 a 3 milimetros, después de lo --
cual hay que recocer los rollos, lo gue se lleva a cabo en
un horno de hogar abierto, de flama directa y que trabaja =
a combustidén incompleta para evitar oxidar la superficie de
la l4mina, al principio tiene un vestibulo de carga y al fi
nal una cortina de agua para apagar el metal, en la parte -
superior tiene un generador de atmdsfera reductora para com
pensar las pérdidas durante las maniobras de carga.

Después del recocido se da la laminacidn de aca-
bado la cual se lleva a cabo en un laminador cuarto de 2CO0
HP, rodillos de apoyo de 18" de didmetro y rodillos de tra-
bajo de 6,5" de didmetro, ambos de 18" de mesa. Mediante 3
6 4 pases se rebaja el espesor de la lémina de 3 mm. al que
requiera la moneda gue se va a fabricar.

El departamento de cospeles recibe los rollos al
calibre especificado y procede a cortar las orillas de los
rollos en un cortador de disco. Una vez desechado todo el -
metal que presenta signos de acritud y teniendo un ancho --

uniforme se pasa a la linea de corte.

1a lfinea de corte esté compuesta de un desemrolla
dor, un enderezador, una prensa de corte de 100 toneladas -
de capacidad y un desmenuzador para cortar el material so--

brante.

20



Aqu{, en esta operacidén es donde se produce el --
cospel (disco) que ya tiene el peso de la moneda.

El cospel cortado pasa a un horno de retorta ---
giratoria con quemadcres de gas de flama directa y con un -
generador de atmésfera redutora gue se inyecta dentro de la
retorta para proteger el cospel. El horno esta acopladoc a -
una mdquina de lavado, que mediante un barrilado limpia y -
pule el cospel.

La siguiente operacién es el labiado, una especie
de laminacién circular, donde al canto del cospel se le ma-
ta la fractura, se levanta un borde o labio en la orilla y
se obtiene un didmetro uniforme gue permitird centrar el --

cospel en la prensa de acuriacidn.

la acuflacién se lleva a cabo en premsas de 20C to
neladas de capacidad entre los dos troqueles, el anverso y
el reverso, y en medio de un cincho llamado virola, la mone

da pasa posteriormente a una revisién en bandas y a su cuen

ta y peso.
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FALLAS EN QUE SE HA INCURRIDO AL ESPECIFICAR UNA
MONEDA Y SUGERENCIAS PARA CORREGIRLAS.

Antecedentes.

La reforma monetaria que rige al Sistema Noneta
rio Nacional data del 25 de marzo de 1905, sin embargo --
las acufiaciones estudiadas para hacer las consideraciones
de este trabajo se han hecho sobre los dltimos 50 afios, -
es decir de 1928 a 1977, ya que se estd consciente de gue
el inicio de la reforma monetaria, el movimiento armado -
de la revolucidén y quizd hasta la muerte del general Alva
ro Obregén, obligaron al pais a tomar medidas de emergen-
cia o inciertas.

Todavia en 1929 se dejé sentir la rebelidn cris
tera.

La Tabla No. I muestra las monedas acufladas de
1928 a 1977 con sus principales Earacteristicas y serd -

nuestra fuente de informacién para estas consideraciones
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TABLA No. I
MONEDAS ACUNADAS DE 1928 A 1977.
Suerte| Arios que Diémé- Peso | Piezas (1) Composicidén en %
duré la tro gr. | acuriadas Platg Estarid Niquel| Cobrg Zinc
acufiacidén mm., millones j
$0.0L | 1916-43 20.0 | 3.00C 187.0 2.5 95 2.5
44-49 2G.0 3.000 113%.8 15510 95 4,0
50=-73% 16.0 2.000 208.8 85 15.0
.02 |1920-41 | 25.0 | 6.000 13.3 2.5 TG
C.U5 | 1914-35 28.0 | 9.000 46.7 2.5 95 | 2.5
36-42 20,5 4,000 129.0 20 80
42-46 25.5 | 6.500 202.3 120 g5 | 4.0
50 26.5 | 4.000 5.7 25 75
51-55 25-5 6.500 189.7 95 <5.0
55-69 205 4.000 155751 85 15.0
TC-T6 18.0 2.750 2,293.6 85 1155, (6)
.16 | 1925-35 15.C | 1.666 23T 72 28
- 35 | 30.5 [12.000 5.9 . 2.5 95 | 2.5
34-46 23.5 5.509 129.0 20 20 o
55-67 23.5 5.500 83.5 . 72 ”
Ta=T7 15.0 1.500 163.8 25
= - e = S
o2 1620-3 19.0 | 3.333 12.0 72 2
s ;: 32 32,5 |15.000 20.0 255 gg 26D
37-47 19.C | 3.%33 \42.9 72 35 %o
43-4o 28.5 110.000 1i82.4 15(0) 25 5.0
51-74 28.5 |10.G00 7@9.& 5 .,
T4=TT 20,0 3,000 1,661.5 2? _1
Q.25 1950-53 21.5 D29 185.6 30 ?: 32 1C.C
64-66 23,0 5.500 20.8 5 75
5 ) 2 58
501 | 1955 29,0 | 72975 70.8 4 2
v 37-45 27.0 8.5}3 185.4 T2 16 gg YD
50-51 26.0 6.666 17.2 30 29 o
55=-59 33,0 |14.000 52.3 2595 e ,2 .
54-07 25.0 65.500 oL 5 5
5.666 28
15 GC 162U~-45 24,0 |16.666 299.2 72 B
ek 47-49 32.0 14.000 88.3 5C 13 %8 1628
50 320 13.3}3 Do 2 ?Q . 2 e
57=0T 34,5 |16.00G0 2259 10 . e
i 76-77 29.0 | 9.000 | 1,107.4 5
; g c ) C 0] 10
5+C0 1947=-48 40.0 |3C.000 A8 9
e s0-54 | 40.0 |27.777 36.1 72 gg
55=57 26.0 | 18.055 135 T2 - e
71=-77 22,0 | 14.000 407.0
10
10.0C -60 40.0 | 28.888 5o S0
e 1932-77 30.5 | 10.000 159.0 25 | 75
5768 G 2 28
29 14p7-68 38.0 | 22,5000 30.0 T
e e 28.0 | 22.500 5.0 72 gz
10C. GG 1977 39.0 | 27.777 5.2 72 Z
i d i de 1928 a 1977.-
(1) Las cantidades que se€ mencionan son . 7 : .
©n 1a moneda $5.0U acunada de 1955 a 1957 se incluyd la de 959




FALLAS EN QUE SE HA INCURRIDO AL ESPECIFICAR UNA
MONEDA Y SUGERENCIAS PARA CORREGIRLAS.

Determinacién del uso o destino.

A mi juicio la principal falla en que se ha <n-
currido al especificar una moneda, es no determinar el --
uso o destino de la moneda.

El concepto moderno de calidad dice: Debemos en
tender por calidad el grado en que un producto satisface
los requerimientos propios del uso al que se le destine.

Al parecer la moneda tiene 3 usos o destinos:

1.- Monedas para atesorar.

o.- Monedas para coleccionista.

3,- Monedas de servicioc o fiduciarias ( fiducia

rio: valor ficticio que depende del crédito

y la confianza).
1.- Monedas para atesorar.

Es el caso de las monedas de oro, donde la per-
sona que las adquiere estd comprando oro y Sus tolerancias

deben ser muy estrechas:
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Pongamos de ejemplo el "Centenario”.

Norma. Tolerancia.
Peso del Centenario (g.) 41.666 + 0.070
Ley (milésimas) 900 + 1
Contenido de oro (g.) 37.500 + C.l
Precio del kilogramo de oro $ 133,000.00

Las tolerancias de peso y contenidos metdlicos
-estdn garantizando al comprador que puede recibir de més
o de menos $1%.30, precio de un décimo de gramo de Oro.
Veamos ahora en la produccién lo gque significa
tener una tolerancia de + 0.(70 gramos. Para acunar un -
centenario necesitamos un cospel del siguiente peso y es
pesor:
Peso 41.666 2/3 g.
Espesor 2625 mm.

Por lo aque cada centésima de milimetro nos re-

presenta 185.2 miligramos, es decir:

0.01 mm. = 185.2 miligramos.

Como la tolerancia por pieza es de 70 miligra-

la tolerancia de laminacidén es:

70 _ = 0.0038 mm.
185.2

Es decir_3 micras.

mos,
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Ninguin aparato de medicidén manual rdpido permi-
te detectar con eficiencia esta tolerancia, por lo que la
certificacidén se tiene que llevar a cabo por peso unitario
de} cospel.

Los cospeles gque salen con peso mayor deben ser
limados pieza por pieza y manualmente para meterlos en to
lerancia.

La tolerancia de una ldmina comercial para este
espesor es de 0.10 mm., que comparada con el 0.0038 del
centenario es 26 veces mayor.

5in embargo consiuero que en este caso las to-
lerancias se justifican, aunque tal vez podrian ampliarse.

2.- Monedas para coleccionista.

£l caso de las monedas para coleccionista (tam-
bién llamadas “"proof sets"), exige una apariencia impeca-
ble de la moneda, a tal grado gue estas monedas no deben
tocarse y de ser indispensable hacerlo, se toman con guan

tes de tela limpios y por los cantos.

Cuando las monedas son je oro o plata también -

requieren las caracteristicas de las monedas para ateso--

rar.

Existen también los coleccionistas de monedas en

circulacién.
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3.~ Monedas de servicio o fiduciarias.

Estas monedas son prdcticamente billetes y por -
tanto no necesitan responder con el valor de los conteni-

dos metdlicos al de su valor facial.

Como comentario final diremos, que muchas pre--
caueiones de los usos anteriores se han pasado a este uso.
Se tienen tolerancias estrechas y precauciones de falsi-

ficacidén que no se justifican.
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FALLAS EN QUE SE HA INCURRIDO AL ESPECIFICAR UNA
VONEDA Y SUGERENCIAS PARA CCRREGIRLAS.

Determinacién del didmetro.

A mi juicio, el segundo error en importancia --
que se ha cometido al disefiar las monedas, es no predeter
minar el didmetro de todas las monedas del sistema moneta
rio.

Considero primordial (después de determinar el
uso o destino), que se determinen los tamarios de las mone

das para despuésg empezar a seleccionar el espesor y el me

tal (prdcticamente el peso).

De la Tabla No. I (pdg. 24), vemos que se€ han -

acuriado las siguientes 12 suertes:

$0.C1 $0.20 $ 5.00
.02 Q.25 16.00
.05 C.50 25.00
0.10 1.GC ' 100.0C

De la misma Tabla concluimos que para acunar --

12 suertes se han utilizado 27 didmetros diferentes.
®1l nymero de veces que se han hecho cambios en

los didmetros de las monedas se€ muestra en la Tabla No. II

29



TABLA NO.

II

DIAMETROS USADOS EN LAS MONEDAS MEXICANAS

DE 1928 A 1977.

I
Suerte | Didmetros No. de Suerte |Diametros No. de
usados. |[didmetros usados. |didmetros
mm. diferented om, diferentes
B 20.0 27.0
$0.00) 1570 2 sileat W 26D ‘
: 33.0
0.02 25.0 1 25.0
28.0 34.0
: 20550 (%) 32.0
0.05 25.5 (2) 7 1.00 34.5 4
18.0 29.0
15.0 (2) 40.0
0.10 30.5 4 5.00 36.0 3
23'5 33-0
19.0 (2) | 40.0
_ 3505 . 1C.00 30.5 2
% 28¢5
20.0 25.0C 38.0 Al
21.5 1100.00 39.0 1
0.25 2.0 2

Los nimeros entre paréntesis 1lndican las veces que se -

uso el mismo didmetro.
Se considera un didmetro usado en dos o mds ocasiones -
cuando se ha acurnado un didmetro diferente entre ellos.

De la observacidén de esta tabla,

podemos con-

cluir que por el numero de veces que se han hecho cam---

bios a los didmetros; se ha cambiado por 1o menos 3 ve--

ces el sistema monetario en 50 afios y sin embargo el sis

tema monetario sigue presentando heterogenidades.
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Por otra parte, de la tabla no. I (pdg. 24), -
podemos observar cue la moneda de $0.10 ha dado brincos -
del 100% en el didmetro, pasa de 15 a %0.5 milimetro, des
pué€s baja a 23.5 y vuelve a bajar a 15. Situaciones simi-
Lares se pueden observar en casi todas las monedas.

La moneda de servicio o fiduciaria no necesita
responder con el costo de sus metales al valor facial y -
por lo tanto no es necesario pasar de una moneda de didme
tro menor y con metal caro a otra moneda de didmetro ma--
yor con metal barato, como da la impresidn.

El cambio de didmetro acarrea los siguientes pro
blemas:

l.- Automdticamente se desecha la moneda ante--
rior, ya no sirve como sucedidé con el caso de la moneda -
de 30.20 de latdn.

2.- Bl pdbiico tiene tendencia a guardar las --
primeras emisiones de la moneda nueva y también a guardar
las anteriores provocando escasez.

3.~ Hay que hacer nuevo herramental para acurar.

4.- Correr el riesgo de aceptacidén de la moneda

por el pdiblico, que no aceptard con facilidad una moneda

menor en todos conceptos.

5.- Al no estar acostumbrado el pdiblico a unos
tamafios fijos de monedas los confunde y en ocasiones son

necesarios cambios.
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Para fijar las dimensiones del didmetro, la -
experiencia de acunacidn nos indica que las monedas de =-
$0.05 y %0.20 de latén y con didmetros de 18.0 y 26.5 -~
han sido las que merios problemas de fabricacidn han teni
do y son monedas de las que mds se ha acuiiado.

Las moriedas cercanas a estos didmetros gue mds
se han acufiado son:

De didmetros mayores.
$0.20 de 28.5 mm. piezas acuifiadas 891,800, 000
lfOO de 29.0 mm. piezas acunadas 1,107,400,000C
De didmetros menores.
$0.05 de 18.0C mm. piezas acuriadas 2,293,600,000
0.20 de 20.0 mm. piezas acufiadas 1,661,5C0,C00

Estos didmetros de 18 y 29 milfmetros, los he
aceptado el pudblico sin protestas y considero gue los ---
adecuados deberdn estar muy cercanos a ellos para formar
el sistema monetario. Podriamos reducir un 10% el infe--
rior y aumentar un 2C% el superior, queddndonos gue los =
didmetros de las monedas deben guedas comprendidos entre
16 y 32 milimetros para monedas de servicio.

Bajo estos argumentos se proponen cualquiera ae

estas dos siguientes proposiciones para los didmetros de

las monedas del sistema monetario.



PROPUESTAS DE DIAMETROS DE LAS MONEDAS PARA EL
SISTEVMA MONETARIO NACIONAL.

Suerte Didmetros (mm.).
Propuesta Propuesta
No. 1 No. 2

¢ 0.10 16 16
0.20 18 18
0.50 20 20
1.00 22 23
5.00 24 26
1C.00 26 29

l1a primera propuesta contempla la necesidad de

contar con didmetros mayores para monedas de mayores de-

nominaciones en lo futuro, €8 muy probable gque la moneda

de $20.00 aparezca pronto ¥ poder utilizar los didmetros

de 28 6 30 milimetros.

La segunda propuesta contempla el facilitar la -

identificacidén de las monedas por su didmetro.

En estas condiciones se podrian determinar el -

espesor ¥ metal, = cOSTO actual y prever a futuro con --

gue metal sustituir los que vayan subiendo de precio para

conservar las dimensiones O desechar la moneda.



FALLAS EN QUE SE HA INCURRIDO AL ESPECIFICAR UNA
MONFEDA Y SUGERENCIAS PARA CORREGIRLAS.

Precauciones contra falsificacidn.

En el capitulo primero se menciona que las prin-
cipales preocupaciones de las Casas de Moneda, son garan-
tizar el peso, contenidos metdlicos y evitar al mdximo las
falsificaciones.

En México, dd la impresién de que una las medi-
das para evitar la falsificacidén de moneda ha sido hacer-
la de modo que el costo de los metales esté cercano al va
lor facial, por ello hay monedas grandes, pesadas ¥y de --
plata. 7

Por otra parte se ha conservado una tendencia a
hacer monedas de plata debido a que México fue por muchos
afios el principal productor de plata.

En los inicios del siglo XIX cuando el Bardn de
Humbolt visité nuestre pais dijo "... toda la plata que =
producen todas las minas de Europa juntas, no bastaria -
para proporcionar quince dias de trabajo a la fdbrica de

moneda de México ...".
Por otra parte cuando se reglamento el sistema -
decimal en 1862 se tuvo que volver a acuflar la pieza de -

wg 8" que China estaba acostumbrada a utilizar.

34



Por lo anterior podemos concluir que las acuiia-
ciones anteriores a 1900 fueron hechas con el espiritu de
exportar plata. Las acunaciones de los ultimos 50 arios --
deben haberse hecho para satisfacer las necesidades del -
pais.‘Durante este periodo se han acuriado las siguientes

piezas de plata.

Suerte Millones % de plata Periodo de afios que
de piezas acuriacién duro 1la
acuriadas acuriacién.

¢ C.10 23.7 T2 1925-35 11

0.20 55.9 72 1937-43 7
0.25 185.6 30 1950-53 4
0.50 70.8 42 1955 1
185.4 72 1937-45 9
17.2 30 1950-51 2
1.00 299.2 72 1920-45 26
88.3 50 1947-49 3
2 30 1950 3
325.3 10 1957-67 11
5.00 31.8 90 1947-48 2
49.6 Te 1950-59 9 (1)
10.00 52 90 1955-60 2 (2)
5.00 32.0 72 1967/68, 1972 3

10C.C0O 5.2 72 LGS 1

1,378.4

(1) Se redujo el peso de 30 g. a 27.777 y 18.055.

(2) Monedas conmemorativas.



Es decir, de moneds de plata se ha acufiado en -
50 afios la carntidad de 1,378,40C,000 piezas de las cuales
ninguna circula y es como si la Casa de Moneda no las hu-
biera hecho (incluyendo la de #10C.00 actual).

En 1667 el gramo de plata costaba en nudmeros re-
dondos $0.40, actualmente cuesta $4.00, en 10 afios aumentd
el precio en 1,000%, por esta cifcunstancia considero que
la moneda de plata ha caido en la clasificacidén ae moneda
para atesorar y seria ildgico hacer moneda de pliata con -
fines de servicio.

La actual moneda de $100.00 contiene 20 gramos
de plata que equivalen a $80.00 de su valor facial y que
con la tendencia alcista del precio de la plata estd con-
denada a tener una vida efImera, no mayor de 4 aros.

El hacer moneda de plata no resolverd las nece-
sidades de moneda del pais, Una moneda de 3 gramos de pla
ta ($12.00) seria semejante a la actual de $0.20 y su va-
lor facial no podria ser menor de $20.00 y causaria un im
pacto desalentador en el pdblico, ademds de que el costo
de la plata (y manufactura) alcanzaria rdpidamente el va-
lor facial de la monreda.

Otras precaciones contra la falsificacién es -
cerrar las tolerancias de fabricacién, peso y contenido -
de metal y se tratardn el capitulo VI al analizar las es-

cificaciones actuales.
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Sin embargo las precauciones contra la falsifi
cacidén deberian estar encaminadas a prevenir los siguien
tes dos casos:

1.~ Moneda falsa de diferentes especificacio-

nes a las legales.

2.~ poneda falsa de iguales especificaciones

a la legal pero que no fuera hecha en la
¢casa de Moneda.

Analicemos las precauciones que podemos tomar -

para cada caso:

1.- Moneda falsa de diferentes especificaciones

a las legales.

La principal razén para falsificar una moneda -
era hacerla de metales mds barztos. En vez de que una mo-
neda fuera de plata hacerla de otra aleacién mgs econdémi-
ca 0 de menor proporcidén de plata. Estas piezas general--
mente son fundidas en Vez de troqueladas y se les nota la
diferencia.

Como muchos articulos de uso comin, la generali
dad del publico no tiene idea del proceso de manufactura,
pero si de la calidad de los mismos, quieﬁ no ha comprado
os o una pelota y si lo dejan tocarlos inmedia

unos palill

tamente se rechaza el articulo de mala calidad.
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Este es el caso de las monedas, en que el propio
usuario es el que no permite que se le engatie, ademds al
dejar de usarse la plata en las monedas, se quito esta ten
tacidén.

Por otra parte mi experiencia personal me permi
te emitir esta opinidén: el publico en general tiene una -
aparente indifefencia a las caracteristicas de los articu
los de uso comin, sin embargo cuando la vida de uno se 1i
ga a la manufactura de alguno de ellos, se empiezan a exa
minar con detenimiento cada vez que se les ve, y en quin-
ce afios que tengo trabajando en la Casa de Moneda, sélo -
he visto una moneda falsa y fue de plata de $25.00 conme-
morativa de los juegos olimpicos, era tan burda que podia
pasar como una artesania barata, por lo que puedo concluir
que en este tiempo no ha habido falsificaciones del primer

tipo y no es necesario tener precauciones al respecto.

.- roneda falsa de iguales especificaciones a

las legales pero que no fuera hecha en la

Casa de Moneda.

Aqui no es posible tener precauciones, cualgui-

ra que tenga los recursos econémicos y humanos puede- hacer

moneda igual a la legal, pero el mismo proceso de manufac

tura es el sistema de seguridad.
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Para fabricar moneda se necesitaria una inversién
minima de lo siguiente:
$ 700,000.00 Prensa hidrdulica.
500,000.00 Torno
500,000.00 Rectificadora
200,000.00 Horno de recocido.
200,000.00 Horno de temple
200,000.0C Prensa de corte
200,000.00 Horno de recocido
BO0,000.00 Equipo de abriliantado
100,000.00 Equipo de labiado.
2,000,000.00 Prensa de acufiacidn.
500,000.00 Herramental.

8 5,400,000.00

Ademds habrd que suponer gue se va a comprar lg
mina (ni modo de comprar cospel), quedaria todo el metal
de retorno. Si se quiere fundir los metales entonces aumen
taria el monto de la inversién y si usted tiene los 6 mi-
llones que se necesitan lo mds seguro es gue tenga un ne-

gocio préspero y con menos riesgos.



FALLAS EN QUE SE HA INCURRIDO AL ESPECIFICAR UNA
~ MONEDA Y SUGERENCIAS PARA CORREGIRLAS.

Determinacién de la liga monetaria.

A mi juicio el principal error que se ha cometi
do al seleccionar la liga monetaria es que no se ha toma-
do en cuenta la tendencia de aumento del precio de los me
tales (ademds hay que agregar el costo de manufactura y -
su tendencia de aumento).

Veamos como se han utilizado las diferentes li-

gas monetarias en los ¥ltimos 5C aros.

Se preparé la tabla no. III.
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TABLA No. III
LIGAS MONETARIAS ACUNADAS DE 1928 A 1977.

| NMetales Ligas lMonetarias Ordenadas Seguin su Costo

3 ; 5

[ Plata G0 | 72 150 [42 |30 [1G

Estario L

Nicuel [ 10 110 |25 |20

95 85

o p

2
Cobre 10 [ 28 [4C [58 [50 {70 |75 [8U 195
7inc 4 10 110 2

0|
o\

4 15

1928
29
A

41



Veamos ademds las ligas monetarias que se han -
utilizado para acufiar las diferentes suertes de 1928 a --

CHATAC

TABLA NO. IV
Suertes Ligas monetarias numeros
(ordenadas segun su costo).
% 0.01 9, 10, 12.
C.02 9.
0.05 (1) 9, 8, 10, .7, 11, 12; 123
0.10 2, 9, 8, 1l.
.20 (2) 2, 9, 2, 10, 11.
G.25 Biye Wl
0.50 (2) 2, 4, 2, 5, 9, T.
1.00 2, 35 55 65 .7
5.00 (1) Loge 200 2y Tee
10,00 1, T
25.00 Ze
100.00 2.
12 suertes 12 ligas monetarias.
(1) cambio de dimensiones.
(2) Se regresé a la liga monetaria anterior.
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Analizando estss tablas encontramos:

1l.- Para acufiar 12 suertes, se han utilizado 12
diferentes ligas monetarias.

2.- Hay monedas (la de 3$C.05) que se han acuila-
do con 6 ligas monetarias diferentes.

%,- En todas las monedas (excepto la de $0.50) -
la dltima liga monetaria es la més barata. En las monedas
de $0.05 y $0.50 se pasa de una liga de menor precio a - ‘
otra de mayor precio en dos ocasiones. En las monedas de
$0.20 y $0.10 sucede lo mismo en una ocasidn.

Si se iba a terminar en la liga monetaria méds -

barata se ve absurdo que se haya regresado a ligas mas ca

ras.

4.- En el afio de 1957 se trabajaron simultédnea-
mente 6 ligas monetarias diferentes.

/5.- Pn 1977 se trabajdé sélo una liga monetaria,
el cuproniguel 75-25 ( la moneda de $100.C0 no se conside

ra ccmo moneda de servicio).

Lo anterior demuestra que no se ha definido cual

o cdales van a Sser las ligas monetarias, 1o que trae 1los

siguientes inconvenientes:

1.- Las monedas desmonetizadas de una liga mone

taria en ocasiones no se pueden utilizar en otra.
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2.- La experiencia que va adquiriendo el perso-
nal al cambiar de liga se pierde u olvida parcialmente.

3.- Los materiales para trabajar varian sensi--
blemente de una liga a otra.

4,- Se tienen problemas de revoltura y control

al trabajar varias ligas simultdneamente.

Actualmente se trabaja con una sola liga mone-
taria, que aparentemente es lo mejor, pero por lo visto -
hasta ahora, se ha caido en esta situacidén por casualidad.

Para determinar cdal seria la liga o .ligas mone
tarias que formen el sisteha monetario, fijemos las carac
teristicas principales que se requieren de ella.

Estas son:

Disponibilidad.

Precio

Punto de fusidn.

Color.

Densidad.

4 de reduccién en frio entre recocidos.
Dureza laminado

Dureza recocido

Temperatura de recocido

pificultades de produccién.
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Definamos qué entendermos por estos conceptos:

Disponibilidad.- Facilidad para adguirirse o -
usarse. El cobre y el zinc son de fabricacidn nacional, -
el niquel debe importarse y en época de guerra es dificil
comprarlo o subre mucho su precio.

Precio.- Costo de los metales que componen la -
aleacién.

Punto de Fusién.- Temperatura a la gue funde 1la
liga monetaria. Es el factor mds importante en los costos
de manufactura, a mayor punto de fusién, mayor gasto de =
energfa, refractarios, etc.

color.- Apariencia de la liga. El pyblico acep-
ta mds las plateadas que las cobrizadas.

Densidad.- Peso por centimetro cubico. Se acep-
ta mejor una moneda mds densa que una ligera.

Por- ciento de reduccién en frio entre recocidos.
vantidad que es positle rebajar el espesor sin recocer.

pureza laminado.- La dureza es necesaris para -

efectuar un corte mejor.

pureza recocido.- Si se facilita controlar la -

dureza es posible sacar una moneda dura.

Temperatura de recocido.- Influye sobre la cali-

dad del recocido de la liga. El recocido influye sobre la

duracién de los troqueles.

pificultades de produccidn.
puedan fabricar en el equipo

- Es necesario que =

o\ ligas se que se dispone.
as
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No es necesario hacer hacer una investigacidén =-
para seleccionar las ligas monetarias mds adecuadas para
el sistema monetario, se tiene la experiencia de la mis-

ma Casa de Moneda e internacional.

Se ha elaborado un cuadro con las caracteristi-
cas mencionadas anteriormente de las siguientes ligas:

Latén, -85% cobre, 15% zinc.

Latén, 95% cobre, 5% zinc.

Alpaca, 65% cobre, 23% zinc, 12% niquel.

-~ guproniguel, 75% cobre, 25% niquel.

Se eligen los dos latones porgue se tiene ya
experiencia en la Casa de Moneda en la fabricacidn de -
los dos.

se elige la alpaca 65,23, 12, por ser la gue -
tiene menor contenido de niguel y por lo tanto es la mds
econémica, ademds tiene color blanco.

Bl cuproniquel 75,25, es el que actualmente se

estd utilizando en el sistema monetario.



CUA
DRO COMPARATIVO DE PROPIEDADES REQUERIDAS PARA SELECCIONAR UNA
LIGA MONETARIA.

Caracteristicas:
Latdén Latén Alpaca Cuni
85% cu| 95% Cu| 65%Cu
15 | 5 m| 25 n 33* fi¢
12 XNi
pisponibilidads
Cobre $930.86 kg nacional nacional nacional nacional
Zinc 165 153 nacional nacional nacional
Niquel 121.C0 importado importado
Precio, %/kg. $28.20 $29.96 $37.59 $53.40 ‘
Punto de fusidn, ¢ 1,025 1,070 1,060 1,220 i
color amarillo rojizo blanco blanco
]
pensidad, g/cc. 8.75 8.85 8.69 8.65 \
Por ciento de reduc- '
cién entre recoci- \
dos, méx. 85 50 80 70
Dureza laminado, Ry 65 60 8% . B5 |
b o —
pureza recocido, Rb 25 20 25 25
Temperatiura de reco-
¢ido,°C 600 600 8GC 825 |
pificultades de ope=- i
racién (1) 2 1 % 4 i
_
(1) Las dgificultades de operacién se pumeraron de menor 8 mayor-.
Todas las ligas €s posible nacerlas en los equipos disponibles-
=

—
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El examen del cuadro nos lleva a comparar las —--
propiedades requeridas entre los latones y los metales blan
cos.

Los dos latcnes tienen propiedades muy seﬁejantes
y no muestran diferencias apreciables, por lo gue la selec-
cién se hard prdcticamente por opiniones.

Bl latdén 95-5 es mds maleable y esto influye en -
el costo de laminacidén. ELl menor contenido de zinc permite:
fundirlo con mds facilidad y tiene un menor cambio de co--
lor con el uso.

Por estas razones yo lo recomendaria sobre el -
latén 85-15, ademds lo emplearia en las monedas de menor -
valor facial. En 1977 se acufiaron 4,554 toneladas de mone-
da de cuproniquel con un contenido de niquel de 1,138 tone
ladas que a $121,000.CO la tonelada importan $137.6 millo-
cue i se pueden ahorrar es conveniente ha-

nes de pesos,

cerlo.
La alpaca se ve superior al cupronfiguel en los -

siguientes conceptos: disponibilidad, precioy punto de fu-~

sién, razones mds que suficientes para preferirla sobre el

cuproniquel.



CAPITULO VI

ANALISIS DE LAS ESPECIFICACIONES ACTUALES.



ANALISIS DE LAS ESPECIFICACIONES ACTUALES.

Las caracteristicas de las monedas estdn fijadas
por un decreto presidencial, para ejemplificar, se reprodu-
ce el decreto publicado el 30 de diciembre de 1969 en el -
Diario Oficial, en lo gue corresponden a las caracteristi-

cas de la moneda de $1.00.

UN PESO

Valor: Un peso

Didmetro: 29 mm. (veintinueve milimetros)

Composicién: 0.750 (setecientos cincuenta milési-
m0s) de coore y 0.250 (doscientos cincuenta milésimos) de -
niquel.:

Tolerancia en la composicidn: 0.015 (quince milé-
simos) en mds O en mMenos.

Tolerancia en peso por unidad, C.200 g. (doscien-
tos miligramos) en mds O en Menos.

cuitos:

ANVERSO: Al centro, el Escudo Nacional con la le--
yenda en el exergo npstados Unidos Méxicanos™. El marco =---
iiso.

REVERSO: Al centro, la efigie de perfil del Héroe

de 1= Independencia Generalisimo Don José Na. Morelos y Pa-
vén mirando a la izguierda; en direccién de la nuca, el sim

bolo de la Casa de Noneda de yéxico MC. En el exergo, del -
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lado izaouierdo, las palabras "Un Peso". En la parte de aba-
jo el ario de la acuriacién. El1 marco liso.

CANTQO: Estriado.

Las caracteristicaes del escudo nacional también -

estan fijadas por una ley de 23 de diciembre de 1967, cue se

reproduce.

ZY SOBRE LAS CARACTERISTICAS Y EL USO DEL ESCUDO, LA BANDERA,
Y EL HINNO NACIONALES.
CAPITULC PRIMERO.
De los Simbolos Patrios.

ARTICULO lo.-El 7scudo, la Bandera y el Himno Na-
ciorales, simbolos patrios de los Estados Unidos Mexicanos,
guedan sujetos, por cuanto a sus caracteristicas y uso, a -
la presente ley, 7 serdn objeto de respeto y honores en los
+érminos cue la misma prescribe.

CAPITULO SEGUNDO.

Del Escudo Nacional.

ARTICULO 2o0.- El Escudo Nacional estd constituido
por una dguila mexicana, con el perfil ezquieruo expuesto,
la parte superior de las alss a nivel mds alto gque el pena-
cho ¥ ligeramente desylegadas en actitud de combate, con el
plumaje de sustentacidn hacia abajo tocando la cola y las -
plumas de ésta en abanico natural. Posada en su garra ig=--
quierda sobre un nopal florecido que nace en una pelia que -
emerge de un lago, sujeta con la derecha y con el pico, en
actitud de devorar una serpiente, curvada de modo que armo-
nice con el conjunto. Varias pencas de nopal se ramifican a
los lados. Dos ramas, una de encino al frente del dguila y
la otra de laurel al lado opuesto, forman entre ambas un --
semicirculo inferior y se unen por medio de un listdn divi-
dido en tres franjas que, cuando se representa el Escudo -
Nacional en colores naturales, corresponden a los de la Ban
dera Nacional.
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El mcdelo del Escudo MNacional a gue se refiere la
anterio? descripcién, sera autenticado, con su firma, por -
el Pres;dente de la Republica y por los presidentes de cada
una de las C4maras del Congreso de la Unién y de la Suprema
Corte de Justicia y se depositard em el Archivo General de
éa Ngcidn. en el Museo Nacional de Historia y en la Casa de
‘oneda.

ARTICULO 3%0.- En el Escudo lLacional sélo podrén -
figurar adicionalmente, par disposicidén de la Ley o de la =~
autoridad, las palabras "Estados unidos Mexicanos", cue for
mardn el semieirculo superior, para uso en monedas, meda---
llas, sellos, papel oficial y similares.

ARTICULO 40.- La debida difusién del Escudo Nacio
nal estard al cuidado de la Secretarfa de Gobernmacidn. :

ARTICULO 50.- Toda reproduccidén del Escudo Nacio-
nal deberd: corresponder fielmente al modelo a gue se refie-
re el articulo 2o0. de esta Ley.

ARTICULO 60.- El Escudo Nacional no podrd figurar
en ninguna clase de vehfculos, aun cuando estén al servicio
de funcionarios o dependencias gubernamentales, excepto en

los que use el Presidente de la Repudblica.

ARTICULO To.- Queda prohibido el uso del Escudo -
Nacional en toda clase de papeles, tarjetas de visita, car-
teles, marbetes, medallas, mercancias, anuncios o en cual--
quier otra forma de reproduccién. El Escudo Nacional sélo -
podra figurar en el papel de las Dependencias de los pode--
res federales y estatales, asi como de las Monicipalidades,
pero queda prohibido a 1los funcionarios y empleados utili--
zarlo para asuntos particulares. E1 Escudo Nacional sélo po
dréd imprimirse y usarse en la papeleria oficial, por &acuer-
do de la autoridad correspondiente.

Las disposiciones anteriores son las que especifi

can las caracteristicas de lazs monedas, a continuacidén se -

muestran en un dibujo los Elementos Principales de la bone-

da.
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ELEMENTOS PRINCIPALES DE LA MONEDA

ANVERSO (cara principal) REVERSO (cara secundaria)

Gréfila: orla de proteccibn que rodea el campo,

Leyenda: palabras o letras que circundan el campo.
Campo: parte central de la moneda.

Escudo.

Ley de la moneda: proporcibn de metal fino de Ia
pieza (kilates, milésimos, ete.).
Campo: parte central de la moneda.

Iniciales de ensayadores (funclonarios de la casa
de acufiacion, responsables de la pureza y peso de

Canto (puede ser liso, scordonads o con leyenda), s smonedal

Grifila: orla de proteccion que rodea ef campo. Fecha de emisib:
2 de emisibn.

Ceca: sfmbolo de la casa (Hermosillo).

Impronta: todo el disefic o grabade de la moneda.
Marca de valor y d inacién de la d
(reales, dos, pesos, etc.).

et Exergo: parte inferior de ia moneda.

Cospel: pieza sin troquelar,



La tolerancia en composicidén quimica es la misma
para todas las monedas y es:
Cobre 75% * 1.5
Niquel 25 2 1.5
El cuproniouel 75-25 no es una aleacidén comercial
y no hay una norma internacional que fije sus caracteristi-
cas, la que mds se aproxima es la norma B369-68 de la Ameri
can Society for Testing and Materials del cuproniquel 70-30
y fija los siguientes limites:
minimo  mdximo
Cobre resto resto
Niquel 28% 32%
Se ve gque la tolerancia comercial es 0.5 mds am--
plia, sin embargo la tolerancia de la moneda se obtiene sin

muchos problemas.

ponde el asunto se pone problemdtico es en la to-
lerancia por peso, donde los espesores menores tienen tole-
rancias mayores, y i10s espesores mayores, donde la dificul-
tad de fabricacién es mayor tienen tolerancias menores.

Esta es otra de las precauciones contra la falsi-
ficacién que no tienen razén de ser, es decir hacer aparen=
temente diffcil la falsificacién, pero s6lo se estd hacien-
do dificil la produccidn.

Las principales especificaciones de las monedas =
son:
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Suerte Didmetro Peso Tolerancia

mm. g miligramos
$ C.10 15.0 1.5 100
.20 20.0 3.0 100
G.50 25.0 6.5 200
1.00 29.0 9.0 200
5.00 350 14.0 250
10.00 50.5 10.0 225

Dividiendo el peso (en miligramos) de la moneda -
entre el espesor del cospel/que se necesita sabremos cuantos
miligramos nos representa una centésima de milimetro de es-
pesor; si esta cantidad la reiacionamos con la tolerancia -
tendremos la tolerancia de laminacidén. Para comparar se men
cionan los valores de tolerancias comerciales de la norna -

B248-68a de la ASTH.

Suerte Espesor Miligramos Tolerancia de laminacidn

del por de la moneda comercial

cospel centésima centésimas centésimas
¢ 0.10 0.95 15.8 6.3 7.6
0.20 1.07 28.0 o5 T.6
0.50 1.48 43.0 4.6 10.0
1.00 1.52 59.2 33 10.0
5.00 1.80 TT.7 32 10.0
10.00 1455 64.5 3.4 10.0
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Al comparar las tolerancias de laminacidén de las
monedas con las comerciales se ve que estan en contraposi-
cién. Lo comercial es lo lé6gico, lo cue puede hacerce, lo
cue debe hacerse, de otra manera es hacer mds difficil y/o
mds caro.el proceso.

Las monedas necesitan tolerancias de laminacidén
estrechas porque la altura de los grabados en la acunacidn
alcanza hasta las 12 centésimas de altura y si se tiene un:
espesor heterogéneo influye sobre la apariencia de los gra-
bados, sin embargo el poner tolerancias demasiado estrechas
hace gue no se puedan cumplir totalmente y que se tenga que

desechar producto semiterminado © encarecer innecesariamen-

te el proceéo de manufactura.

wn resumen se recomienda el 50% de la tolerancia

comercial.
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CAPITULO VII

CCNCLUSIONES.



CONCLUSIONES.

La Casa de loneda depende de la Secretaria de Ha-
cienda y Crédito Pdblico, pero trabaja para el Banco de Mé-
xico, S. A. Quizds a ello se deban las irregularidades que
se mencionan en este trabajo. Las necesidades y convenien--
cias de ambas instituciones en ocasiones deben estar en con
traposicidn.

Todas las monedas han tenido cambios en su didme-

tro, liga monetaria y peso, lo gue indica que se ha trabaja

do sin plan a largo plazo.

Si México produce cobre y zinc en cantidades sufi
cientes, creo razonable que la mayoria de las monedas sean
de latdén y evitar la importacidn de nicuel.

Por otra parte, considerd gue se ha demostrado que
la moneda de plata ha caido en la clasificacidén de moneda -
para atesorar y no debe hacerse con fines de servicio.

3i uno de los objetos de fabricar monedas es evi-
tar el gesto de fabricar billetes de alto costo para denomi
naciones pedqueiias, €s necesario diseriar bien las dimensio--
nes de las monedas, la liga monetaria (y su posible sustitu
to) para evitar caer en la misma situacidén en otra institu-
cidn.

Como comentario final, es conveniente que la mues

tra que se autorice sea obtenida en condiciones de produc--

cién regular y no hacer la eleccidén sobre 10U ¢ 12 piezas --

acuriadas en forma extraordinaria.
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