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Son mis deseos de hacer un estudio de los principales­
factores que intervienen en el descrudado de la seda natu -
ral, principalmente, pues este mi=o probl611a se rep:;..te al­
tratar de todas las f'ibras textiles que después serán teñi­
das etc.- Estoy seguro q_ue en las Industrias Textiles, es -
quizá el descrudado el probl8Ill"-". mJs serio con que tropieza­
el Q,u:Ímico, dado los fenór.:enos que encie::::-ra y el signií'ica­
do tar.. grande que tiene. e:::i esta industria, pues b3.sta decir 
qua no ser:i'.a posible obtener un artículo textil de buena c_g_ 
lidad, sin haber sido J.,erf'ectumeI;.te descrudado.-

liubiera yo queriuo contar cor• un buen l"'- boratorio ele -
investigaciones para poder suministrar :::n:u.c.."'1.os da.tos que le­
hacen falta d. rni te.sis, pe~c -:iesf~::etci.adam8n·te :e.o ..rué así :I­
tnve que con:forma=ie con los osc<:i.sos recursos q_u.o tenía cua_g 
c•1ando ocupaba el J>Uesto de Jefe ~u:i'.m:ico en la :fábrica doci-
6.e pude llevar a ca.be las observaciones que sirvieron de b~ 
.:;e ;iara este es·!;udio.-

Cor..:..o en el desarrollo de r:1i tesis ir.Le oc:1.p3.rá del estu­
·-.io O.e _s. sed.a. n<:itural y seda ar'ti:f:icial, es necesario ):,.,.,,_._ 
.::er una r;reve e:;-::1)osición de estas dos i'ibr-a.s textiles. -

La seda natural tiene algunas :propied.3.dso g_ue sólo son 
apreciadas _. or el público comprador y otras que g.de;-r;ás i.n:t-e 
resa::-: grande:cien-tc al :fabrican. te ds art:i'.culos de esta :fibr-..:t. 
Lil seda la gusta al comprador por tent;1r una suavidad ad: ta~ 
to como ninguna otra í'ibra la tiene,-por la :finura de sus -
tejidos, por su grande elasticidad, duración y otras wÁs -­
cu.a.J..idades q_ue l"'- clientela de esta fibra sé:Lbe aprecic.r pe.E_ 
f'ectamente.- Estas propiedades se traducen para el í'ab..:·:ica.._1 
te de artículos do seda en las valiosas propiedades físicas 
y q_u:únicas con lo cual es í"actible obtener los I:Jás precia-­
dos tejidos que se conocen en la actualidad.- :t.Iás adela.nte­
ci taré las principales p:co:¡:;iedades de las dos :fjbras, :;>ero­
an tes daré algunos datos de le. se da natural. -

BREVE EXPLICACION ACERCA DE LA SEDA NATURAL. 
-L13. sed.aeSJ_~ buba :ro-nnadn. E~n los s.s..coz Q"..l-?. el (3't.lsar¡o-



"Bombix :M.ori" tiene en el. interior de su cue:rpo .- Esta baba­
es secretada al exterior y sal.e por unos cri:f.'icios que reci­
ben el nombre de hiladores.- To.n pronto co~o la baba sale al 
exterior es coagulada o precipitada unos dicen que por el ai 
re, pero otros dicen que no es esa la causa.- Se ha dicho _-::: 
que el contenido de las glándulas del. gusano no :rorma. seda 
por simpl.e evaporación, y oxidación y se ha demostrado que -
ocurre un cambio de:f.'inido en su estructura :rísica después -
de h.a.br->r sido hila:la de la n:anera normal..- Cerca de los ori­
:f'icios de salida de la b':'!.ba hay otru s dos pequeñas glándulas 
cuya l.'u.nción nui:.·::!a l~a sido 0::cplicada. - Puede ser que &stas -
seci-et en alc:S-.c líquido q<: '"' se:::. el q_ 1..:e haga coagular la babc. 
pues 31:.0.::.-entemcn'te es-te i"e;r,ómeno empie~ antes de que l::;. 1:c.­
b<.'- sél.1.ge. ·:::: ornpletc.'!..<:.Br.te de los hiladores; además estas peque­
'ií.e.s ;o~lánd.ul:cs se ha comprobado que no son de las que s<e·~:r:e-· .. 
t a.11 _ J.:.a 1...! e f_ .... ;_ <~ i1-:i.a .. -

R".3 S'..:•c:] .• :;::tlo las o0 se rvac :i.0110 s ante::!'.' iore s, se tiene que 
los c!os. r:i~.:...;;;..:::_-:::.i~:.•::is de f:il:i.L--oj_n.~, c;;¡da uno de ello.s ~orlJlEldo en 
un s=i..co in.te.ciar. ,.ctS"'-r. ~·,or el mismo orií'icio hilador y son­
U!.!idos desr:u•~s une O.::. otro y recubiertos :po:r una. película 
rr.áz ~1 !.~en.os co:1:tinua :r p9.reja de sericir1a..- • 

L"'- seda cr1~rla c ontier,o poi· .l.o -canto ~d. :f ibroina y la i 1 

\bra en s.i'., y l~ sericina o aglutinante. - .t~d8IT'..ás contiene ci-;r 
ta.s iin.pureza.s tales como ceras, ::nistancias colorantes,-2d;c. -

I,c.s filamentos de 93da son generalff.ente de sección circ_s. 
lar Ll. vecx:::s aplastada y erJ. forma perei:!id.B.. a una elipse~.- I..os 
diár.1etros de la. sec cián transversal va.ríe...n de l5 a 6C rúi.:.ósi 
J;'..as de rniJ_írre-t:ro, encon~rándo:i-:1 ,la particular idB. d de que a -­
-~-(~ces en. un r-...isrr ... o ca~ul.i.o el a.1c......J..trc es rrayor al pr.i-nci.I.;io -
. .:;;·.~u al t.' :Ln. -

CO:Wi?OSICION QUJMICJ.. DE Ll, SEDA. -
La seda está compuesta de dos sustancias principales q_ue 

se::~: la FIBHOINA y la SERICil'l'A.- La primera es la qua en e:f.'ec 
t.o 1.'orir.a le. i'ibn;i., "es .l.a fibra misma" y la segunda es la su-;; 
taEcia q'....ls roe ubre a lo. f"ibro:i.na y que :::; :irve de aglutinante y 
de capa protectora a ~us ~os ~ilamentos de l~ fibroina.- Ya -
d.i..5e que también e:-: ist en algur."<s :l.mpurezas y que éstas llegan 
e s~ máA:Luc en l.::is ~edas no culti7adas o salvajes (seda - - -
T\.1.Ssah) las cuales tienen rna.yores proporciones de sustancias­
ce:rÍ'!:eras, goIIRs y sustancias colorantes.-

La composición de la seda que aún no está bien de~inida, 
qu~da aproximad.amente dada en el prome:U.o de los ané.2..isis qu:( 



3. 
niioos que he :reoopi.lado de a.l.gunas obras sobre el. particu--
.J.ar.;.-

Fibroina •••.•••.•••.....••...•...••• 
Serie ina •.••.••.....•.•..•••••.•.••• 

?2.:35 % 
23.13 % 
2.?5 % 
l-60 % 
o .1.6 % 

Cera y mate ria s grasas .......•.•.... 
Ceniza total. ••.•.•.••..•..•...•.•.•• 
Ceniza en la ~ibroina •...•.•.•.....• 

EJ. porcentaje de ribroina en la seda cruda varía consi 
de::ra.blemente con la variedad de la seda.- La composición de 
la seda según la Comisi6n de Milano, es variable aun en las 
mismas razas del Bombix Morí.- Reportan un promedio de aná­
lisis sigu.iente: 
Materia soluble en soluci6n jabonosa al :=F;b • • 21.5 
Materia =J.ubJ.e en a.gua a 55 C •...•.••••.••• O .48 
Materia soluble en éter ...•...•............. O.l 

25.9 
1..05 
0.4-5 
0.90 Cenizas •••......•.•.......•... · ....•........ o. 72 

Mattheus .reporta var:iac iones de 73 a 84 por ciento de­
:f"ibraina determinada por el método de ebullici6n con solu--­
ci6n jabonosa.- Para el contenido de gorrea solubles o seri­
cina y ceras, en seda cruda ~aponesa un prcmiedio de 18 por­
cien to --

HIDROLISIS DE: 

Glicina •..•..••.. - •.•. -
.,:,..:.-=. -:-:i::ia .•..•..•........ 
l..e:.!ci.na ................. . 
Se:r-:i.na ....••.......... -
Acido aspártico .......• 
Fenil aJ.anina ••••.••..• 
Tírosina .••.•.••...•... 
Piol.ina •.......•..••.•• 
Acido gl.utánico •.••••.. 

FIBRO.INA 
36.00 
2l.OO 
l.50 
l.60 
0.75 
l-5 

10.5 
presente 
nada 

SERICINA. 
1.2 
9.2 
5.0 
5.8 
2.5 
0.6 
2.3 
2.5 
2.0 

T....a. f'ibrdi:i.na lo mismo que 1.a sericina, es una sustan­
cia proteica cuya constituci6n molecúlar es muy compleja Y­
sobre J.a cual no hay ha. sta la f'echa ni siquiera una :f'Ónnula 
de constitución enteramente :f'ija, que nos pueda dar una idea 
el.ara y ~~acísa del. agrupamiento de los distintos radicales 
y elementos que entran en la f'orm.ación de este compuesto.-

La f'ibroina puede considerarse como un polipeptido re­
s~-.l~a:rta d:; l~. -::<:::.."!°!:"-.:i::.s.:>i~~: ·:c:aplej::i. de algunas moJ.6cuJ.a.s --

i'I rQETW 
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de amino-ácidos.- Se han encontrado en la i"ib1:oi..:.ic.. e<:.~ :;_-;a::--­
tes de varios amino-ácidos tales como la ALANINA, TlR<.JSINA, 
GLICINA., etc. provinientes de la hidrolisis de lOO partes de­
fibroina libre de cenizas.-

Si se considera el más simple polipéptido la Glicin-gli­
cina., cuya :C6rmula NR -CH -CO -NH CH -COOH encontramos­
que hay un grupo amino libre, un grupo carboxilo libre, y un­
grupo -CO-NH.- Los altos polipéptidos como la í'ibroina y la -
sericina natura.lIIEnte que podr~n tener varios de estos grupos. 

La teoría de SPE.A.EMAN, dice que los grupos . •:::u-NH pueden 
existir en dos i"o=as, la :f.'o:rrna "keto"" -CO-NH, y la í'orma - -
n enol" -C (OH) N. - La = nversión de la forma l~eto a la. í'orma -
enol, es reversible y depende de la concentraci¿n de los ionc_· 
de hidrógeno de la solución en donde el polipéptido se en- -­
cuentra.- En soluciones ácidas la forma l~eto predomina, y pu·. 
de combinarse con los rí.cidos presentes; en solución alcalin¿-­
la combina e iÓE se hace con la í'oD1ca enol. - La combinada reac­
ti vidad de loe gru1~os -CO-NII hace a Speakrr.an considerar a la­
:fibroina co1¡10 do1.Jle amí'otérica.-

GEORG:r:::;VICS, ha analizado la f'ibroina y después de ha.c">r 
nlL."Tierosos estudios sobre ella propone como :f'Ór:mula para c::i __ -,;_,. 
la sig-u.iente: -

C H N O 
y para que se aprecie el poco conocirnientoc¡_ue se tienE; :,;obr:;') 
la i~ibroina acerca de su constitución, podemos citar o·crEc -<:(r 
mula i::ropuesta por P. Shutzenberger en su estud.l.c E>specj_¿_-:_ 

bre la fibroina, que cor.:io se verá di:f'iere bastante de le uóé·""'.¿ 
por Georgievics:-

C H N O 
Otro químico estudia:::ido los prcductos de descomposición­

de la :f'ibroina por Ill3dio de la sosa cáustica diluida y el áci 
do cl.orhídrico, obtuvo una nBteria caí'é que se parece a la se 
da pero mus desnenusa.ble y que se g_uema o arde sin dejar :res_!. 
duo a ceniza.-

La :f'ibroina tratada por el ácido sulfúrico concentrado,­
da una regular cantidad de leucina y como ;:;fo de tyrosina.­

Calentada í'uertemente da vapores combustibles, se iní'la­
o dilata y produce un olor a cuerno queIIBdo.-

La ~ibroina es la sustancia constitutiva de la í'ibra de­
la seda.- Es insoluble en: agua :Cría y en caliente, en a.monis 
co, e.n soluciones de carbonatos alcalinos, en soluciones jaba 
nasas.- Es sin embargo ata.cada por lc,o á'.J..cal.:l::: .-.::{;_,_,_,i;;_c;...>s é:.i-"'.:" 



5. 
J.u:ídos y se disuel.ve con :fac:i.l.idad en los á1.caJ..is cáustícos -
concentrados aun en :frío.- La acc:i.6n de 1os iil.caJ.ís sobre la­
:t'i?:::-.:..i.na aurr..an ta con la temperatura. -

LA SERIC INA. 
Es la sustancia que ocupa eJ. segundo lue;a:r en la consti­

tución de .l.a seda y es tambíé'n un proteido de const:i.tuci6n qu.Í 
mi.ca desconod:i.da hasta la :fecha por lo cual. no se puede ha- -­
blar mucho de ell.a sin incurrir en posible errores.- Sólo al­
gunas de sus propiedades y la nanera de pcrtarse para con las 
.sustancías que me interesan en el estudío de mi tesis son al­
go conocidas.-

La sericína es solubJ.e en agua caliente a presión, en -­
ácido clorhídrico concentrado, soluciones de carbonatos alca­
linos, particular.mente el de potasio,y en las soluciones de -
jabones en caliente.- Se vuelve insoluble al ser tratada con­
ácido acético.-

Se han encontrado dos clases de sericina: la sericina -­
,¿ y .la seric:ina B. - En composición qu::!mica son muy semejan- -
tes, pero en cuanto a propiedades f"Ísicas dif":i.eren bastante 
partícul.armente por los que se refiere a su i'uerza de disper_ 
sión.- La sericína B es un poderoso agente de dispersión y -­
eroulsificante.- La sericina A no posee ninguna de estas pro-­
piedades.- Es por estas propiedades de la seric:i.na B por 1.o -
que el bafio de descrudado de la seda se usa con éxito como 
~ux:í.liar en el teñido de esta :fibra.-

Después de observar 1.os pocos datos y propiedades que 
doy de la :fibroina y de la sericina, se l~~~~ a la conclusidn 
de que la verdadera estructura de estas sustancias es todavía 
un campo abierto a las investigaciohes cien·t;í:f'icas y que mu-­
cho trabajo deberá ser e:t'ectua.do antes de considerar este pr_Q 
bl.ema resuelto.- Sin embargo, parece que la composicíón de -­
ambas proteínas varía grande.mente de tal modo que podemos co.n 
sidera.r que es una mezcla m:3 o me nos parecida a 1.as proteinas 
c;i cuan do menos que ex.í aten en el..J..a s algunas :t."ibroinas y seri­
c ina. s. -
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La microgra.í."ía nÚI::ero l, muestra algunas :fibras de se­
da cruda. en las que puede apreciarse las irregularidades a­
que da lugar la sericina.- La m . .úre= 2, representa algunos­
í."ila:mentos de seda des::rudada.- La número 3, m.uestra algu-­
nas secciones transversales de seda cruda en las que se - -
aprecia la parte sombreada que es la í."ibroina y la incolora 
que es la sericina.-

PROPI.EDADES DE LA SEDA. 
Entre las principales propiedades :físicas de la seda -



7. 
debe citar:;ie la que en francés se llama "Goni:lemant", en in-­
glés ,.Swellingº y que yo llamaré "dilatarse" no por ser la .Pª 
lab:i.·a. md::::. .:.uecuada en el sentido de su traducción, pero es _-:: 
que a cualg_uier persona que se le diga que una detel:IP.inada -­
cosa se dilata, entiende que esa cosa aun:enta de voltnnen que­
es lo que le pasa a la seda al ser tratada con determinadas -
sustancias químicas, ya sean s6lidas, en solución o líquidas. 

Este di.l.atamiento de la seda nos sirve para llevar a ca­
bo una operación que comprende varias :manipulaciones; m.e re-­
.f'iero a lo que se le da el nombre de "carga de la seda".- Con 
estos se entiende el tratamiento dn la fibra por varias sus-­
tanc:las con el objeto de aumentar su peso hasta l.1.ega.r a la 
enorme cí:fra de 200%, como acontece en el caso de las sedas -
cargadas para color negro.-

Esta propiedad no sólo encuentra aplicación en el carga­
do de la seda, sino que tar.ibién es de gran importancia en el­
teñido de esta fibra pues :fácil es comprender que si la :fibra 
se dilata, su:fre un aumento en su volumen; la separac iÓn en-­
tre sus moléculas o espacios intermoleculares su:fre un aumen­
to, aumento que para nosotros significa mayor facilidad de pe 
netración de las moléculas del colorante entre las moléculas-:: 
de la :fibra, para dar lugar al teñido de ella ya sea cual- -­
quiera de las teorías de la tintura en que nos basemos para 
asentar lo antes dicho.-

Otra. propiedad de esta valiosa f'ib:ra es la que tiene -
CUBllll.QO se encuentra bien seca, es decir, Ca:':'e~~e de humedad , 
de ser ma.gníf'ico na.terial aislador de la ener~Ía eléctrica.-­
Se electriza f'ácil~nte por f'rotamiento por lo cual hay que -
tener mucho cuidado en su trabajo, tanto en los telares como­
en el planchado, pues con f'aciiidad las telas de seda someti­
das a :fuerte f'rotamiento dan origen a chispas qua pueden en-­
gendrar incendios de tristes resultados.-

Algunas de las prcpiedades f'Ísicas de esta f'ibra son - -
ap.reciadas por la generalidad de .la gente, pudiéndose citar -
entre éstas una particularidad muy especial de la seda y que­
consi ste en que ai ser apretada entre los dedos se puede per­
cibir un ruidíto especial o xechinido que se llama "~rik o r~ 
chínido" .-

Pasaré a exponer otras propiedades físicas de la seda 
que creo podrán ser de bastante utilidad para. el que se inte­
xese del conocimiento de esta :f."ibra. - Estas p:¡ropieaades y los 
datos que señalaré han sido copiados de algunas :revistas y -



.:.. . 
l.ibros especial.:l..stas enl.a nateria.-

FODER HIGROSCOPICO DE ALGUNAS SEDAS. 

Grado Seda cruda Seda cruda Seda descrudada. 
higro amari11a.- blanca.-
!OOtr_l. 
oo.--

o o o o 
\ 40 9.3 8.? 6.3 

43 9.5 9.0 6.6 
~ 

45 9.8 9.1 '7. o 
50 .i.O.O 9.3 7-8 
52 1.0.l 9. '7 8 .1. 
60 10.6 10.l 8.4 

RESISTENCIA. DE LA. SEDA liO:iJIBDA Y SECA. 

\Gramos por =i:: 
Hilos secos. Hilos húmedos. 

Sede. cruda de China •••••.•••.. 53 47 .. " " Francia •.••.••.. 50 41 
n descrudada. •••.•••••.•.••• 25 13 
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PRINCIPALES R&ACCIONES DE LA SEDA.. 

Reacción.-

.Arde con olor a p.l.UIIE. s quemadas , 
deja ceniza negra quebradiza. 

Oxido de cobre am::>niacal ••. 
e • cró:ci co • • • • • • • • . . . . . . . . 
c. sulfúrico conc •.••.•••. 
otasa cáustica ••.•••..••.. 
osa cáti.s ti ca ••••.........• 

clorhídirco ••........•• 
nítrico cono •..••••.••. 

nítrico dil ••.•.•....•. 

Se esponja muy poco.-
Se disuelve a ebullición.­
Se disuelve la i'ibroina.-
Se " poco.-
Se .. rápidarrsnte.-
Se .. sin coloraci6n.-
Se .. tt " 
Se " e ol • amarillenta 
Se descompone la i'ibra dando -
ácido oxálico y poco pícrico.­
Se colora de amarillo.-

El cloro y los hipocloritos en :f."uerte concentración ata­
can la i':i.bra,-en soluciones diluídas aUJ:rentan su e.í'inidad por 
los colorantes.-

Las soluciones de carbonatos alcalinos disueJ.ven la seri 
e :ina pe::- o .no atacan la i'ibroina. - -

..,..::._ estado húr.Jedo la seda :tac ili ta l.a. :f'orrrac ión en ella -
de bacterias que actúan sobre ella dete.riorándoJ.a.. -

SEDA. .ARTIFICIAL O RAYON. 

Existe e:i. la actualidad una f"ibra. que tiene enorme pare­
cido con la seda y que en los últ:hnos tiempos ha ton:a.do un in 
o.remem:to enorme en el mercado mundial.- Debido. a esta similT 
tud con. la. seda es por lo que pasaré a dar algunos da.tos so-"":: 
bre esta :f."ibra textil, pues están íntimamente relacionadas en 

__ su.a aplicaciones industria.les.-
Rayón es una palabra nueva que tuvo su ar-igen en una co.B_ 

venoión de rra.nu:f."actureros americanos en e1 año de J.924 y que­
grac ias a los es:f'uerzos dai. Presidente de la Viscose Company, 
f:ué desde entonces aplicada a c·ua1quiera. de todas las "\e.riada-

-----~----



.... :..."' 
des de sedas artií'ic:iales :tabr ica.das en el. IIJLü:1d0 .,-· 

Este nombre :r-ué puesto debido a que can el. otro que se 
ie denominaba de Seda Arti:f'icial. parecía implicar que es u::i. 

sustituto de la seda, con propiedades menos apreÓiables que 
la seda natural.- En :ceal.idad la Ba;y-ón posee propiedades me-­
nos valiosas que la seda :pero es que el nombre de Sedas Arti­
:f'i.cial.ea ocasiona. UIJa reacción en el nercadb en detrimento o­
perjuicio de la Rayón.- Además, como existen muchas compañías 
productoras de Rayón y cada cual, con sól.o tener una pequeña­
di:f'erencia en el. proceso de :fabricación de esta :fibra, l.e po­
ne un nombre distinto y como cada d:(a es n:ayor el. n"LÍJJEro de -
Rayones que sal.en al mercado; son muchas las di:f'icultades ha­
bidlas entre conE=iantes, industr:i.ales y el público en vis·t;a­
de los variados y nu:mersos nombres con que se les l::a.utiza.-

En vista de lo anteriormente expuesto y para E:ayor cl.a:c_:i,_ 
dad y orden daré el. nombre de Rayón a la generalidad de las 
:Cibras textil.es :producidas arti:f'icia.lID311te y que g.ardan gran 
semejanza con la seda y sólo en caso de que desee pa:cticular_;h 
zar algunas de sus variedades citaré sus nombres adecuados.-

La Bayón, cualesquiera de las variedades de que se tra­
te, es la :t'ib:ra. tex·t;il obtenida artii:'icial.IIB nte y teniendo -
cano ba.se de n:a.teria priL-ia el compuesto orgánico conocido -­
con el nombre de CELULOSA.-

Siendo por lo tan·t; o e l. e onst ituyen te l)l'." :imord :lal. dc:i la -
:f.'ibra que nos ocupa l.e dedicaremos un poco de nuestra a:t;on-­
ción.-

La celulosa como dije antes es un can.puesto de carácter 
o:rgá':n ico que se e =ue ntra a bun<'la.:n tísimo en Ja r:a. tu.raleza. -
No con ésto quiero decir o dar a entender que se e ¡:¡oua ntre -
al estado puro o que :f.'uéramos a e=ontrar l.a celulosa corao -
encont:ramos mucbas ot:i::as sustancias al estado de pure?.a sino 
que se haya siempre junto con otros e ompue stos en J,_a enorme­
fuente de producción que l.a e onstituyen l.os vegetales exis-­
tentes en el mundo.- Algunos de ellos l.a contienen en :f'orma­
ta.l que no es oosteabl.e su bene:f'ioio; pero existe una g:ra.n­
cantioad de otros vegete.les s:i. es costeable su obtención.-

Entre los i;egetales que contienen la celulosa no siendo 
costeable su obtención se encuentran aquellos que la contie­
nen en l:Bja proporción o q_ u;, teniéndola. en proporción eleva-
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da esté acompaña.da de otras sustancias tales como las gomas , 
resinas, etc.que entorpezcan grandemente 1.a obtención del pr.Q. 
dueto final. que nos ooupa.-

Los vegetales que oontienen la celuJ.osa. en tal :f'orl!El que 
es muy costeable seguir todo eJ. proceso de :t"abricación hasta-
1legar a obtener la celulosa, podemos citar la casi totalidad 
de la i'amj_lia de las Coníferas y además la obtenida de a.lgu-­
nas plantas de la :familia de J.a¡:,j Ilfal V!Íceas.- Entre las lVia.l vá­
ceas podemos citar como principales especies cultivadas el -­
Gossypi1= Herbáoeum que llega a a.1.canzar de uno y medio a dos 
metros de al. tura y el Algodonero Arborescen·!;e • que llega a al 
can.zar hasta siete metros de altura.- También del bagazo de-:: 
la caña de azúcar, bagazo del henequén, etc .• se puede obtener 
la celulosa.-

V.ARIEDADES DE RAYON. 

S6lo citaré las de nás consumo en el ::~w:1do y de las cua­
les ya se tiene i.m conocimiento ~nás o D3r..cs profcmdo acerca -
de las propiedades en los di'1ersos procesos que sufren una -­
vez que ya están en :f"o=ia de hilo y c;_ue son: hilado, tejido y 
· :.:'íido. -

Las order.ia.ré conforme el nayor o l:Je=r consumo de ellas, 
empezando la lista por la de :r:nyor producción y eonsu..r.io en el 
mundo y siguiendo con las otras en las que no tengo da.tos pr~ 
cisca acerca de la relación que existe entre ellas sobre su -
consumo.-

VI.3COSA o Xantogenato de oocllo celulosa.­
CUPROSA o celulosa cup=-amoniacal.­
NITR0.3.A o nitroceJ.ulosa desnitrada.­
CXLA.NESSE o acetato de celulosa.-
LOSTROM o acetato de oeluJ.osa.-

Cada una de estas variedades es la representante de un -
proceso de :fabricacidn de la Bayón y todav:í.a e:x:isten además de 
éstas otras muchas que guardan can respecto a las cinco ante­
riores cierta semejanza en el proceso en sí, pero al cual se­
han hecho algunas modi:f'icaciones y :t:ácilmante se oom;prenderá­
ésto, pues la Bayón está durante estos tiempos aún en estudio 
y lo seguirá estando pues todav:!a. no han sido dominadas com­
pletamente las propiedades de esta t::Lbra y con :t:recuencia las 
revistas cientfficas que se edi:ta.n en el ramo text :il nos dan-



cuentA ñ"' !'.'.:!.<:.'Vas :patentes, nuevas i.deas para consee;u2c y meJ..!2 
:ra.r esta :f."i.b:ra arti.:Cici.al que tanto auge ha tenido en los úl­
timos tiempos.-

Desde el punto de vi.sta químico, todas las variedades de 
Ray6n existentes en el mundo en la. actualidad, puedan agrup<..:.r 
se en dos:-

l!l. Aquell.a.s que son en realidad celulosas regeneradas.­
n en las que Ja :Cibra. :Cinal es un ester de ce-

lulosa.-
Dentro del pr :imer grupo quedan comprendidas J..as Rayons -

:f."abricadas por medio de cualquiera de los procedimientos si-­
guientes: - Viscosa, Cuprosa y Nitrosa; m:i.ent:ra. s que el segun­
do estd representado por todas las va.r:i.edades de rayana obte­
ni.dos por la aceti.lac:i.ón de la Celulosa y que reciben el nom­
bre de Rayons al acetato de celulosa.-

COMPOSICION Q.UTivIICA DE LA CELULOSA. 

La celulosa. es un compuesto de carácter or(!JÍ:rlico que t~ 
ne por :t:"6rmula global: 

(C5 H10 03) :Z: 
y queda agrur:-ada. entre los cor;r,_)u.e stos que rec i.ben el nombre -
de Hidiatos de Carbono.-

Aunque quizá sea uno de los compuestos más abundantes -­
en la superf'icie de la Tierra, es también o·t;ro cuya canstitu­
ción química y :r:;1uchas de sus propiedades no sun ·t;odavía cono­
ci.da.s a :f."ondo; a l'esar del ¿ra.n número de industr:ias que tie­
nen como princ i}-:ial ::;-a.teria. :)ri:;:a, la Celulosa, y a pesar tam-­
bién de los numerosos estudios que han hecho sobre el partiC,.!! 
J..ar hombres de .Ciencia tales como TeJ..lens, V:ignon, Cross y -
Bevan, Green, .Ame Pictet y otros muchos IP..ás que ser:!:a inútil­
enurr.erar.-

Hasta J_a ~e cha han sido propues"ta:.s numerosas :t:órmuJ.as de 
cona ti tuc ión para la ce J.. ulosa, cada una de las cuales tendien 
do siempre a poder expJ..icar algunas de sus prqpiedades; pero-:: 
m.:ientra~ se eXpl.i.can a. satis:Cacci6n algunas de las reacciones 
que tienen J..uga.r entre J..as ceJ..uloaas y otros compuestos o ele 
mentas, en cambio para otras reacciones no nos sati.s:f'acen- e--::: 
sas m:i.ama.s :f."órm.ilas de constitución/-

Una de J.a.s :f'órm.ü..as prqpuestas es la de Cross y Bevan: 

t .. liiiíiiiiiilililiilMll ... ________ __ 
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OH H OH J1 ""- / '\_/ 
e _...e --- º-............_c_,...:a 

-.......... e ------ e~ "-H 
/ "-. I ""' OH H OH H 

en la cual. pUE"lde observarse J.a existencia de 4 grupos oJChi.-­
driJ..os.-

Esta :rórmila se presta bi.en a explicar J..a poJ..i.meriza- -
ción de la Celulosa:-

o 

lJSro por otra :parte como J.os puntos de unión de J.os oxhidri.­
:...~s a la :molécula. son J..os puntos donde son :Cija.dos los rad:i.­
caies ácidos en J..a eterti'icaci6n de la CeJ..uJ..osa y como ésta­
no p~ede :f'ijar más que 3 :radicales ácidos, la p:re:t'erencia de 
algunos químicos se inclina por J..a. :r6rmula que satisface a -
esta co~dici6n y la cual es debida a Green:-

ii 
.....__C---­

HO-- l 
C----

H ,,.,/ -) 
HO 

H 
1 
e --- c..._--oH 
-o ---o 

C-----C/ 
1 /\ 

H H H 

esta-:f'ó=ula aunque tampoco es de e:ica.ctitud rugti.rosa para e,2S. 
pJ..icar todas .1.as reac cienes y propiedades de la Celulosa, al 
manos nos sirve para explicar en algunas de eJ..las, sobre to­
do aquellas que rrás nos pueden ser titiles para aclarar aJ.gu­
nos :í:enómenos observa.dos en la ti.ntura. de J.a Cel u.losa.-

Además,. y ésto es J.o que más interesa cln esta :rórmuJ.a. : 
parece que llega a explicar bastante bi.e:n. la. formación de -­
J.os eteres de Celulosa algunos de J.os cuales ocupan nuestra-



a.tenci.dn bajo el. nombre de Rayona al. acetato d<::> Ui.>.L.:U...o:.;a.-

PROCESOS DE FABRICACION DE IAS PRINCIPALES CLASES 
DE RA:YON.S • 

~ ~¡ 

-··-e.,;: 

En lA enum.erac:Lón de 1.oe procesos que pasaré a hacer 
Dás ade1ante • sdl.o t:as.taré l.os puntos mt:!s importantes y en -
1.os que se d:ivi.de cada uno de estos procesos.-

Procedi.miento "Vi.acosa.".-
1..- Bian.quoado de 1.a pu1.pa de nadara o bor:m..s de aJ.godón..-
2.- Merceri7a.Oión. con solución de sosa cáusti.ca..-
3.- Foxma.ci6n de J..a á:J..ca.li cel.ul.osa.-
4.- Tratamiento con el. bisul.fu:ro de carbono para :x:a:n.togeIB.r. 
5.- T:re.temiento aon sosa cáustica.-
6. - Formac ión de 1.a s ol.uo ión Viso osa. -
7.- F:Ll.t:ta.ción.-
a.- For:aación de la solución :para ~ilar.-
9.- Viscoae.. cruda..-

l.0.- Lavado.-
J.J..- Hil.ado, torci~o y devan.ado.­
l..2 .. - Desu.J.:ruraao. -
1.3.- I.a:vado, blanqueado y secado. -
l.4.- Acabado.-

Proced:i.miento "'Cupr o-amoniacal.." 
i.- D:i.soluc:!.ón de la pulpa. de mañera. o borras de a.J.goCl.6n. en 

so 1.uc i ón ci;.:;,-,ro-amo n:i.aca.1. • -
2.- F=mac:i.ón da la solución. para. hilar.-
3.- Coegula.o:ión con hidróxido de sodio o ácido sul:t:ú:ri.co~ 
4.- Formación del filal!!6nto.-
5.- Becuperaoión del solvente.-
&.- Lavado, blanqueado, secado·-
7 ·- .lace.be.do.-

Proaed:b:D.iento "Ni.trosan 
l...- N1.t::r:ac:Lón con me:zcl.a de ácido SJ.1.:rdr:Lco y sCido 
2.- D1.aol.uci.&n de J.a ni.tro celulosa en aol.ven.tes.-
3.- Recu.peraci.ón de diso1ventes.-
4..- Fcr:mac:ión de lA ao1.uc:idn para hil.ar.-
5.- Taroi.do y devatado.-
6.- Deaaü-.:pt.c:l.m.-
., ·- Lavada• blanqueado 'T a.caao.­s. - Acabado.-

n:!tr:ioo. 
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Procedllniento al acetato de Ce1u1osa.-

l..- Tratamiento de la pulpa de rrn.de:ra. o borras de a.J_godón -
eon ~i~i~o acético, ácido acético y ácido sulfúrico. 

2 .- Disolución en acetona.-
3.- Fo:rnación de la solución para hilar.-
4.- Torcid.O y deva.nado.-
5.- La.vado, bJ.anqueado y seca.do.-
6.- Acabado.-

PROPIEDADES DE LA RAYON. 

La Bayón 10 misr:-io que la seda sufre el esponjam.iento -­
al aer tratada. con ciertas sustancias s6lidas, en solución o 
líquidas.-

AJ.. principio se creía qu.e la rayón no podía s=ir "carga­
da" como 10 es la seda. pero esta operación ya se hace con r~ 
lativa :facilidad y en bastante escala; aunque esa :fibra no 
tiene la capaciCJ.a.d de la seda para a-osorver sustancias que -
la hagan au:rr:entar de peso.-

El e~onja::.niento en la Rayón es u.na. propiedad de prir.le­
ra categoría en el teñido de esta :fibra.- Como ya J_o dije -­
D-ntes e 1 grado de esponja.i..""'l.iento es n:encn- que en la seda l:mes 
se la observa.do en la pra'.ctica de su teñido que es IL13nor 1a­
proporción. de colorante empleado e on rela.c ión al empleado p!!:_ 
ra teñir igual peso de seda.-

Co:::.o se verá más adelante• la resistencia. de la Rayón al 
estado :-..ii:::Jedo es mucho :menor que cuando se encuentra. seca.-­
Est e -:'.:.e::'~c-:;;o se puede mod:i:f'icar un poco aumentando el torcido 
de el hi.:;_o :,_"Jor centfuetro o bien mezclando esta :fibra. ya sea 
con seda o con algod6n.- Con el :f' in de ren:ediar este inconv..2_ 
nien-t;e ~ ae es uarticular de esta :f.'ibra se ba.n. hecho numero-­
sos e:xp~ri:r;ient-;:,s los cuales tienden a hacer la Bayón imper-­
:c::aable al agua.- Los tratam.ientos que l::a.sta la :f'ecba. existen 
pa:ra. impermeabili2a.r la Reyón tienen el inconveniente de que 
una. vez que se ha. logra.do ol :f.'in p=pu.esto • la :f.'ibra adquie­
re un tacto r.ru.cho más áspero y duro que el que ten:!a• antes de 
ser tratada; además de este inconveniente la Bayón que l:a. s.l., 
do :i.rü.perrneabilizada su:f're alteración en sus propiedades tin­
tóreas.-

El brillo de la Bayón es mucho nayor que el de la seda, 
alca.ll2alldo su m:í:x:imo cuando J::a sido son:et ida. a :fuerte ten--­
sión, pero hoy día también existen muchos proeed:im:i.entos pa-
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:·.e, 
:ra disminnii- AS'? 1:-:!:':illo y poderle llegar a dar la a:pa:i:-:i.encia­
de seda.-

Los tejidos de Rayón no presentan esa suavidad al tacto­
que es ca=-=~~&~~~tica de los tejidos de seda pero también en­
esta industria se han hecho nurmrosa.s tentati-va.s para que por 
:n:edio de un tratamiento especial los tejidos de Rayón adquie­
ran. mayor suavidad, cosa que se ha logrado oasi completam.ente. 

La dureza y aspereza de los te ji dos de Bayón es tanto -­
:rnE!.s notable cuanto nayor es el toro ido de los hilos. -

Como se verá P= lo qU9 antes he dioho, la Ra,y6n no es -
tan parecida o igual a la s=ida y para llegar a la iluitación -
m<Ís perf'ectc;. de .'-.a se da en la actlalidad son innurrÁ3rable s los 
:procedim:lentos a que es so:n:et:lda la Rayón con objeto de lle-­
gar al máxino de paree :ldo e on la se da. -

La Rayón suí"re con i"ac i]_idad la sepa.rae ión de los fiJ_a-­
mentos que i"or;·.:a.n el hilo por lo que el trabajo de esta i"ibr­
debe hacerse e on LRlcho i:1ás cuidado g_ ue el de la seda.- Este -
inconven:lente se :;_)rcsezita aún en las rayons engor;:ia.das.-

La. Rayon tiene una densidad mayor que la de la seda pre­
sentando t.m.a gravec':.ad especí:t"ica alrededor de l.50.-

--· 

HmvIEDAD P.ETENIDA EN L.'-· ;.,j V..(d :illlliill:S.'::: D3 
RAYON. 

A ( 75°F) B (70°F) 1 e ~ 72°F) 

N:itrosa J..50 dan:iers. 6.79 J..5.4 l6.6 
Viscosa, 300 den:iers. 6.60 14.4 J..5.5 
Cuprosa, 120 n 7.lS 14.6 J..6.6 
Celaness,J..50 " l.91 6.8'7 7. '74 
Lustrom> 300 " 2.15 5.49 6.61 

Los :resultad.os de arr:iba son sobre ensayos.-
A ••• • • • ••••••••• •. • J_~ 
B. • • • • • • • • • . • • • • • • • 6l a 68'% 
c .................. 61 a 7&;6 de hUJrBd.ad :reJ.at_! -· 

va• medida con h:igró:rret:ro. -
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RESISTENCIA DE RAYON HUMEDA Y SECA. 

R a y o n s Deniers Resistencia a rom- % de p~r 

-·· nerse e:e cr-Amos.- dida.-
Seca. Húmeda 

Cupro-amoniaoaJ.. 150 1'73.0 40.7 76.5 
Nitrosa. 150 218.0 86.6 60.2 
Viscosa. J.50 190.0 74.6 60.7 
Al aceite 150 157.l 88.0 43.9 
Viscosa 300 356.5 l3l.8 63.0 
Al aceite 300 335.5 185.5 44.4 
Seda natural 138.S 5l5.l 415.3 19.l 

Diámetro de Rayo::: alrededor de C .0Cl8 de pulgada.-

RESISTENCIA A LA. TENSION Y .ALARGAMIENTO. 

3 a y o n s. Resistencia en gra % de e.largamie_n 
mes por denier. to.-

Seca Huneda. 

Cuprosa l.3 0.5 12.5 
Nitrosa l.48 0.31 15.5 
Viscosa J... '75 0.'75 20.0 

Ia.s propiedades que acabo de citar en :t'o=a de cuadro 
son las prino ipales propiedades f:Ísica.s que interesan a la 
indust;ria y que he obtenido de algunos libros y :revistas.-

¡ -
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PRINCIPALES REACCIONES ~ 1:2§. RAYONS. 

REACTIVO. NITROS....:,_ CUPR08A. VISCOSA. ACETATO. 

AGUA Se h:i.nclla. :poco . se hincha :más Como la cu- Casi nada • 
prosa. 

--~-~~-~1~--- ;~~;-:.-;;;~~-;~~1-;~~;-~-;~;;~-----~~:;;-~;~;;~---;1;;;-;:-;~;~1-= 
ruado. ~de ráp :L-" 1 quema.do .... A.r- quenado. - Ar q ue:r:ado .Arde -
do.Poca ceniza.- de rápido.Po i de rápido.P.,2. í."undíéndose .Re 

~-----------------------------~~~-.:-:~=~.:..:: ____ -~~-~~~:~...:=----si~~-==~~~~ 
Reacción de .!;.cida. '¡ .l ... cida. I iLcida. .Ji.cid.a. -
los ga.ses. -

--------------- -----------------+----------------~-----------~-~---------------
Acido sulí'úri- Disu.elv"'C" apr:i j ~is:i-el ve de.§_ J Disi:-elve --- Disuelve despa 

-~~-~~~: ______ ~:=---~-------l-~~~~~:=-------- -~~=~~:~~~ -~=~:=-~-~---
Acido ac ét :ico No reacciona.. i 1'To reac e iona.. 1 Se hincha y- Disuelve a:pri-

1~~~~:-. --------t--~-~---------J---~-----------J p~~~~~: _____ ~:=~--------
Sosa cáustica Se hincl"lB. s:L---i disolver siendo atacada la í."ibra. I:1Ien= a.cci6n -

4CY;; 1 q sobre las --
1 otra s. -

..-.-------------r---------------~----------------1------------------------------
solución cu-- Hinci"Ja. y disu.el- 1 Hincha y disue.1:_ Hincba. y di- Hin.cha. poco.No 
pro amoniacal ve de ~ac io. - j ve de ~ac io. - sue lve de spa se disuelve . 

1 cio.-

------------ .... ------------------------------------------------~-------------
Acetona. No se disuelve . No se disuelve. :N"o disuelve. Se disuelve. 

~------------- --------------------------~---------------------~---------------
Cloroí."ormo. Idem Idem Idem Suaviza y dis. 

---~----------~----------------------------------~---------------~--------~---
Colorantes di Se tiñe. 
. rectos.-

Se tiñe. Se tiñe. Ligeran:ente • 

--------------- ------------------------------------------------~---------------
Colorantes áci Se tiñe poco Se tiñe poco 
dos.-
Col.básicos So tiílí.e poco Idem 

Se tiñe poco 

Idem 

Menos que J.as 
otra. s. -

Idem 
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-''.El cJ..oroy los hipooloritos blanquean estas.~,:f.'ibxe.s pe:ro­

en sol.ucíones conoantra.da.s Q.tacan la. fibra :f'ormando coc.1.cel.ul....Q. 
aa..-

La maY-or:!a de 1.os S'.cidos minerales y aJ..gun0$ orgánicos -
l.a hacen· más du.ra. al tac to.-

De todas .las Rayon.s la. q U3 más parecido guarda con J..a se 
da es .l.a. cuprosa :pues ésta es l.a que :para igt.a.J.dad de deniere 
con respecto a las demás, presenta en sus hilos mayor cantidad 
de fi.Jamantos, obl!l9rva'.ndose par 1.o tanto en los tejidos hechos 
con esta fibra. rz:ayor suavidad al. tacto.-

La cierta dificultad o más bien dicho la lrl3nor :facilidad 
:para 1.a a b3:)rci6n de sustanc:ias que pre senta.n J..a.s Rayo:os con­
respecto a la seda, hace qua el teñido de estas :f'ibras a::-ti:t'i 
cial.es presente a veces problemas de di:f'Íoil. resolucion.- -

Las propieda.des que a.cabo de enumerar son en general la.~: 
de :rrayor importancia para la L~dustria Textil.-

DESCRODADO DE LA SEDA.-

Como ya lo eX:pliqué antes, la seda, tal cano es hilada -
por el gusano para. llegar a formar el ca.pullo, es una :f.'ib;ra. -
constituida esenciaJ...:n:ente de dos susta:.;.ci.as c;µe son: la 3'i.b:::-o.,;i,. 
na y J..a Se.r:i.cina..- La pri:m3ra de éstas viene a ser la :f'ibra en 
s:!' y J..a segunda sólo viene a conatitui.r la sustancia. que sir­
ve de ag1.uti:oante entre los dos :f'ilal:ie:r:rtos que :t'orruan. la í"i-­
bra de seda. y a la iJez forman también una capa protectora. de­
e1los.- La Serici.na da a J..a fibra r:ayor :Cuerza, facilidad y -
resistencia para que sea hil.ada y tejida.-

La proparoi6n en que se encuez:rtran estas dos susta.n.c:i.as..:.· 
var:!a. aegdn la calidad de J..a. seda,-pero tomal:ldo un :prauedio, -
genera]. podamos deo ir que os ciJ..a entre 1os l:llni tes s i·guien te s: 

Fibroina ••••••...••••••• G 70 a aCYJt, 
Sericina •••..•••••.•. • .• ,... • 20 a 30}b 

Adeili.eís de estas dos sustancias J.a .99da suele "b3ner pE>Q.U.§. 
ñas oantidades de gpn:as, :resira.s, polvo y :aaterias coloran'tns 
na tura.le s. -

Una vez que ya sabemos de qué está c ac.sti.tuida. la seda , 
veremos el :por qu~ tiene que sufrir un tra.-tamiento especial 
que se J.Jama "Desorudado .. para poder ser teñida con é:x:i to y 
J...legar a re sul.tados que J..a ba.cen ::nr tan aprecia.da en el mer­
cado de .las :f.":l.bnss textil.e s. -

Siendo e J.. teñido de 1.a sea.a mi :f."e ndmeno a1 qua se han -
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aplicado varias teorías, existe una de ellas que tiende a ex 
plicar que el teñido de las í."ibras es un í."enómeno de penetra 
ción del colorante en la í."ibra.- Esta teoría por lo tanto ad 
mita que el teñido de las fibras es s6lo un fenómeno í."Ísico-:-

Esta teoría tiene una buena base, pero para rni criterio 
y para las pbservacione s que he hecho en J.a práctica no me -
complace completamente, teniendo que admitir también que ade 
más de ser un fenómeno de penetración o sea puramente í."Ísi--:: 
co, también es un :f'en6meno químico.- Esto se e::q;ilica admi- -
tiendo que una vez que el col.orante ha penetrado en la fibra, 
a.J. tomar contacto las moléculas del colorante con las molécu 
las de la í."ibra. se verif'ican reacciones entre unas y otras -:: 
que vienen a dar por resultado el color o el teñido de la í."i 
bra.- -

Como estas teorías todavía siguen siendo discutidas por 
la Q.uLrnica Tintorial, yo sólo ex:¿orrgo sobre cuáles punto me­
baso para el desarrollo de m.i tes is :· ellos son: 

.El fenórrieno del teñido de las :'.:"ibras no sólo es í."Ísico, 
sino ta.:mbién químico.-

Pues bien, si pa.rQ ser ~o~ida una í."ibra, es nece.sario -
que el coloran.te entre en contacto con el :ü18.yor número ele mo 
léculas de la fibra, :t:ácilr.:ente se comprenderá que si esa f'i 
bra. está. recubierta de cualquier o-tra su.stan.cia extraña a 
ella l:ia.brá lugar a varios inconvenientes.-

l~ Siendo nuestro ca.so la sustancia que recubre la í."i-­
bra. de cons~stencia gomosa y cerí:rera, el colorante en aolu­
c ión o d:i.s:r: ersión en a.gua encuentra nru.chís:i.na dií."icultad pa­
ra penetTar a través de ella.-

22- Si. el colorante penetra con mu.cha .iif:l.eultad en la~ 
ricina, menos podrá llegar a penetrar lo necesario en la :f.'i­
broina.-

3~ Si el teñido se efectuara s6lo sobre la sericina; es:.. 
mo ~sta es í."ácil.mente desaJ.ojada de la fibra con s::>luciones­
jabonosas. los tejidos u.na vez teñidos no podrían ser J_ava~.­
dos porque todo el color desaparecería con la sericina.-

4s. La. apariencia de J.os·,taj:l.dos de seda sin descrudar­
Y una vez ya descrudados es notablemente d:i.stinta, como po-­
drá verse en las muestras que expondremos adelante.- Se lle­
ga. a observar que los tejidos de seda sin daacrudar más bien 
paree en hechos por :t"íb:ras corrientea y burdas y no por la -­
preciosa fibra que nos ocupa.-



ALGUNAS MUESTRAS DE TE.T IDOS DE SEDA ANTES 
Y DESPUES DE SER DESCRUDADOS. 

I.as :rmiestras las ex:oondré en un muestrario que he pre,;; 
parado con todas aqú.el:la.s que tuve en los estudios que hice 
sobre el particular, pues he ere Ído ma'.s fácil y práctico el 
preparar un m.iest:rario especial, que poner en ca.da ejemplar 
de mi tesis las mue stra.s oor~spondie:ntes, e osa que tam- -
bién no me sería posible pues el número de las muestras no­
me alcanza.ría para el lo. -

En el mue stra.:r io la.ré la indicac i6n de las Yn.ue stra. s de 
que se trate y además citaré las páginas de la tesis a que­
deb erán re fer irse. -

Las muestras e:x;plicativas sobre el descrudarlo de la se. 
da se encuent:ran en el muestra.ria, bajo el título de n-Hrues-:­
tras de te;] idos de seda antes -:,r después de ser descrudados'.' 

En ellos ::iod:::-a ve r.,;e claramente cómo son tintados los­
diferen tes hil.os~ los de la trama, los de urdimbre. - Los de 
J..a trama, t.mos de un color y otros de otro color para indi­
car la diferencia de los torcidos.-

.l!.Iétodo Enzimático. 

Se le da este namore por consistir el trata:-.1.iento en -
hacer actuar una. enzlina. proteolítica, conocida en el =arca­
do con el nombre ele "Papa in" pues ta en s oluc i ón acuosa , so -
bre la :f'ibra que nos ocupa. -

Esta enzirna. es activa en soluciones acuosas débil:rnente 
ácidas• d~biln:ente alcalinas o neutras. -

El tratamiento en síntesis y concretan.do puede resUIIl:iJ:;: 
se en lo s :iguiente: se ha.ce una. soluc ión jabonosa ap=:x::Lma­
da.n:ente aJ.. o.5% de jabón en agua.- Na.turaJ_r.iente que este -­
por ciento de j3.bón varía con la. cantidad de seda por des-­
cruda.r, pudiendo llegar basta el 8% tratándose de tejidos -
muy apretados y gruesos.- La. temperatura. del baño debe oscJ:. 
lar en-l;re '70 y 90 grados centígrados. -

Una vez que se ha preparado el baño se introduce y su­
merge la seda en él deján.dosele ahí durante un lapso de - -
tiempo :más o IIBD.Os corto según el tejido de que se tra.te.-­
Este tratamiento tiene por objeto quitar a la. :seda. el polvo, 
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aoei te y otras impurezas que puedan haber estado presentes -­
en la í'ib:re. debido a la ma-:i.:i.pulaoión que ha suí'rido en su nn­
nUí'actura.-

Cuando se ha ccmprendido que las impurezas de que ante.o­
hablé, han sido desalojadas de los tejidos, entonces se sacan 
éstos del baño jabonoso y se llevan a la centríi"uga con obje­
to de eA-traerles la ma;.vor cantidad de solución jabonosa posi­
ble.-

Como se comprenderá, en lugar de la =lución jabonosa -­
puede emplearse cualquier otra. el.ase de solución que desempe­
ñe el nú.smo trabajo. teniendo cuida.do que la reacción del ba­
ño sea lo menos alcalina posible.-

La l9eda de~ués del tratamiento anterior queda l:i.sta pa­
ra ser sometida a la ac oión de la enzima que vendrá a desalo­
jar la sericina de la fibra, para lo cual se procede de la ~ 
nera siguiente: 

Se hace una solución de un gramo de "Papain" por cada. 
4 ó 5 l~tros de agua.- Se ha.ce hom.ogónea la solución agitando 
y se lleva a la tamperatura. de 50° C.- Una vez alcanza.da esta 
temperatura. se sUlnerge bien la seda en esta solución, se au-­
::nenta poco a poco la temperatuxa. hasta 75°C ~- después de que­
::..a seda ha permanecido unos 10 minutos en el baño.- Se r.ru.eve­
la seda ("se le dan pases"), para que todas sus partes entren 
en e ontacto con la &>lución.- Se deja de una a dos horas en -
el oa1lo o el tiempo necesario según. sea la clase de te ji.do de 
que se trate, después se lava muy bien con agua; se lleva a.J.­
::.~-::.:::-oe:::"t:::-'ó!.ci;or para desalojar la rrayar cantidad de aeua que -
retie:.:-"0:;. 2..os tejidos.- Se saca de Ja centrí:f'uga y se procede­
al seca -lo. -

C·.ian.:o la seda va a ser :inmediatamente tañ:i.da no es nec~ 
sario e.:. secarla, sino que puede llevarse a los baños da tin­
tura en estado húmedo.-

Ia. duración del descrudad.o con este sistena va.ría tam.--­
bién con la calidad de enzin:a. erqpleada • pues í'ácilm3 nte se -­
comprenderá que de la concentración que antes di je es pe.ra -­
una enzima de concentración, pureza y í'uerza nonna.lea, es ló­
gico que cuando se use esa enz:ima. pero de concentre.e ión, pur~ 
za. y :ruerza. distintas, la proporción de ºPapain" también va-­
ria.rá de acuerdo con esos datos.-

Cuando la "Papa.inº se usa en bañ.os neutros y débilnlente­
alcal ínos puede añadi.rse al baño c:i.erta cantidad de jabón para 
í'acilitar más el descrudado.-



Ahora b:1en, cua.ndo no se usa la "Papain" con .s0luc ión -
jabonosa es conveniente afiadír al baño cualquier ácido orgá­
n:i.c o débil. como por ejemplo el ácido acético o el ácido 1..ác 
tico, hasta que el papel tornasol nos de una reacci6n ácida-= 
débil.-

Este método no es de recomendarse por la enorme di:t:icul 
tad con que se tropieza para conseguir en el mercado la enzi 
ma. p:r oteo lítica de que tratamos. -

IVIETODO DEL DOBLE BAÑO • 

Este método e ans iste en que los tejidos de seda so::i dr,,s 
cruda.dos en dos l:e.ños sucesivos de soluciones jabonosa~.1.-

Los baños son preparados con agua y jabón apropiado - -
siendo en cada baño dist in.tas las pro pare :iones de jabón 0~2 -

agua, así por ej e!l'.1!?lo: los baños pueden prepararse con can-­
tidades que se encuentran en las siguientes proporciones: 

PriTIB r baño. -
Agua ••••••••••••••••••••••••• lOOO 
;rab 6n. . . . . • . . • • . . . . . . . . . lO 
Seda en pieza. • . . • . . . . . . . . . . 20 

Segundo bafio. -

partes en pe ro . .. 
" " 

Agua •.•••••••••••••••••••.•••• lOOO partes en pe so. 
J"ab ón. • • • • . . • . . . . . • . . . . . . . . • . 6 " " " 
Seda en pieza •.•.•.. - ....... . 20 .. ,, 

Las can t ida.des antes indice.das pue den va.r iar de acuerdo 
con la calidad del tejido, es decir, can lo grueso, lo torci 
do, lo apretado, etc.,. corno se verá más tarde en el método 
que esoog:I'. :;:ara el estudio de mi tesis.-

Las piezas de seda son introducidas en el primer 1:a.ño 
un.a. vez que se ha di.suelto bien eJ.. jabón., homogene:iza.do el 
baño y J.a temperatura. deJ. misDD llevada basta 50°C ·- Se lle­
va la temperatura del. baño hasta 95°C y ahí se procede a dar 
los pases basta lla.ber aJ.can:zado = so% del descrudado total.­
Para J..Jaga:r a este punto deJ.. de ~rudado es neoe sar:Lo una re­
gular práctica y conocimiento de los tejidos de que se t:ra.-­
te.- Después se sacan las piez:i.s de este pri.m!;,r mño y son -
llevadas aJ. hid.roextractor :r;ara quitarles .l.o más posible de­
baño que ret ieneo. .-
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.Algunos pre:f'iersn. pasar d ire ctalnente J..a.s piezas del. :pr.:!, 

mero al. segundo baño dejándoJ.as escurrir más o zm nos tiempo. 
Para este fin se debe contar con tres tinas colocadas una -­
junto de otra para hacer más rápida la operación.-

Ya en la segunda t:i.na o sea en el segundo baño, el des­
crudado se lleva. a cabo en menos tiempo que el empleado e:n -. 
el primero pues ya en. estas cond i.ciones J.a. seda s6lo ret:iene 
un 20%-:-aproximademen.te _de la aeric:l..na total.-

Una ve-z terminado el desruda.do se sacan las piezas y se 
J..levan. a la cuarta tina donde ..son J..avadas.-

'-Pas-ando una ·brev.-e re;z:'i--s:ir:Sn-a este método que s6lo he 
tratado sintét:l..ca· y-brevemente observa.remos J.a.s ventajas y -
desventajas que presenta..-

Ventajas: 
-- El .. descrudado que se lleva a cabo en l:e.ños :f':rescos o u~ 

vos es- cas1. :per:!'ecto .-
--Ele descrudado-obteliido es J.o más unifo=e posibl~­

Desventajas;-
"":31 costo de instalación au:rrenta debido a que son tres 

las ti.nas necesarias para el descru.dado.- La. super:f.'icie del -
local tiene que ser rrayor debido a la m:isma cau.sr.i..-

El gasto de -vapo.r es mayor :;_:or ser dos los baños por ca­
lentar.-

En l.as subsecuentes veces que se usan los baños, va dis­
rminuyendo su e:f'iciencia debido a lo s:l..gu:l..ente: 

Las p:lezas son sacadas del pr:I.mer baño e :i.ntroduc idas al 
segundo oon g:re.n. ca.nt:l..dad del li:qu:l..do del :;;ir:i.n:er l:e.ño que CO.B, 
tiene ser:I.cina, poco a-poco este segundo baño va su:f'riend.o -­
una dism:I.nuc:ión en su e:f'iciencia, diam:I.nución que este'. direc­
ta.mente relacionada con la cautidad de sericina que -va conte­
niendo.-

Podrá objetarse ésto diciendo que u.na. vez se.cadas J..a.s -­
p:l..ezas del pr iiller baño fueran l.avadas o llevadas a u-_n h1.d:ro-­
ext:ractor para quite.rles lo m!s posible el l;Íquido del. primer 
baño, pero hay que tener en cuenta que s:i pa.~ndo J.as tal.as -
d:irecta.mente de un baño a otro ba:üo, se tiene una pé°rdida de­
tiempo bastante considerable• con. la operación de J.a.varlas o­
centri:f'ug¡arlas J.a. pérd:ida. ser:Ca aún mucho nayor. -

.Bn eJ. momento da aer sacadas J..e.s telas del. pri.mer ba.ñ.o,­
oomo toda.v:!a. no se ha. e ampl.etado el descrudado, pueden sufrir 
aJ.g6n deterioro.- Lo mz:!s probe.bl.e es que el deterioro qua a.i­

í"rieran no se notara por J.o pranto, pero una vez ya teñidas -

1 
• 1 
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.las telas, ese deterioro aparece a prin:era vi"-r.,,,, ~"' :f'or:ms. de 
un teñido :!2:-=¡;;-~l;:;.::;:-.- Los de:f'ectos ocasionados en las teJ_as­
en un dese ruda.do n:e.J. hecho o J.os deterio:ros que suí'ren, ha-­
cen que éstos no deso.pa.:re=an con ningún tratami.snto poste-­
r:i.or para remect:i.ar el. :rna.l., es decir, que l.a.s telas obtenidas 
en esta :f'orn:a que aa.:n irremisi ble:me nte de:f'ectuosas. -

Parecerá a pr :irnera vista una exagera.ci6n lo que antes -
digo, pero es que Ja seda cuando se e=uentra en el ba"1o de­
descrudado y a la temperatura ca..s:i. de ebullición, es de una­
delicadeza extrema pues basta con el menor ro ce o í'rotaruie n­
to para que en el lugar en. el que se produce ésto, la :t:ibra­
su.:f:ra un camb:i.o en sus propiedades t:i.ntoriales.- Aún es más, 
como diremos adelante, el calentamiento de los bafios de des­
cruda.do de J.a seda debe haaerse con sez:pentin cer::..-ado, pues­
si se h:i.c:i.ere con serpr:mtín ab:i.erto, el s6lo burbujeo d:il '-"' 
por dañaría. las telas de seda.-

:.:::TODO .D:O: T.Jl\f SOI~O BAJ"O. 

En v:i.ste. de las ventajas que despnés c:i.ta.ré he escogido 
este método para e.:;_ desarrollo y ·-:c~r':·')Cc:i.0. -

Este :métc:ido 2s muy paree ido al ¿,n-;,c_, rior, consistiendo ·­
la única d:i.:f'e:r·enc:i.a en qµe en vez de usar dos baños suces:i.-­
vos :r;e.ra el dE1sc:rudado de J.a seda, se ha tomado en cuenta -
las desventajas que pre sen ta eJ .rr.é·t;odc del doble baño por lo 
cual la operac:i.én se e~ectúa en uno solo.-

Con este ·::.:toClo las :¡_~:i.ez.as por descrudar son ya e ntre¿s 
das en el De~o=t<::;.:cen to de Des cruda.do bien dobladas• con di-­
mension.es de acue:.:"d.o cc:?::L el tamaño de la tina.- Así por eje1:1 
plo, si tenemos -..:cna. t ir:.:~ como Ja que he escogido para. I;1:i. pro 
yecto de las dinBns:i.Ones s:i.guiente s: 

.Ancho • • • • • . • • . • . • . • . . • • . • . . • l • 30 metros 
Largo ••••..•••. - ..•.•.. - • • . • 4. O O n 
Hondo . . • .. . • . • . . • . • . • • • • . . . . • l • 20 n 

Reo :i.biremos lae p:i.ezas dobladas a lo ancho e an dobleces 
de l.20 metros cada una.-

Después le son puestos en. la orilla de las telas que -­
van a quedar en la parte superior, unos h:i.los con. los ocalea 
serán suspendidas de las varas o bastones que para el objeto 
se van e clocando en la parte s u;per ior de la tina. -

Estas va.ras tienen pequeñas hendedu:ra s para :i.ntrod'' cir­
ahÍ loa hilos de n:a.nera que no resbalen.- La hendeduras se -
en~uentre.n una en ca.da eoctremo de la vara y a d:i.stanc:i.a nec~ 
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se.ria para J..a mcaia.a del dobJ.éz; procuran.do siempre que la -
distancda entre las dos hendeduras sea un poco mayor que l.a­
dimensión del. doblez para e:reotuar '.lll pequeL.o restiram:i.ento­
de las telas.- As!, si tenemos 1.20 metros de doblez será au­
:Ciciente penar entre las hendeduras de la vara u.na distancia­
da l.25 n:etros.-

·:··.·.·. . ..... ; . ~.· 

:.:...2 coJ.ocaoi6n de lea hilos en las orillas de las pie­
::zas debe hacerse cogiendo con cada hilo cuatro pliegues de 
J.a. teJ.a.. es decir, que con cada hilo y de cada lado quedan 
ISUspendidos 9.60 m.e~ros de tela.-

En la parte superior de la tina quedan coloca.das todas­
las varas. dejando sin ocupar un espacio como de 40 centíme­
tros. - Este espa.c io sirve para poder e:rec tuar los llamados -
"pases", operación que consiste en correr, deslizando sobre­
.los bordes superiores de las :¡;:a.redes laterales de Ja tina, 
vara por vara en una long:itud igu.a.J.. a ese espacio.- Esta op~ 
ración se nace con. el objeto de lograr q_ue el l:íquido del -­
qua está :f:orrr:ado el baño entre en contacto directo con todas 
las partes de las telas.-

Las telas al ser puesta.a en el baño no se surr.ergen con.­
:racilidad e.n él y por lo tan.to se ayuda a su. inmersión con. -
unos l:a.stones de nadara, :f.'orre..dos de manta en uno de sus ex­
tremos• el.. cu~l ha sido :previa.mente redoncleado para evitar -
el "picar las telas".-

Las piezas de tela son enviadas al Ds~:-a.:.'tamento de Des­
c::::-uC:..aC..o -:la. dobladas y además colocados J..os ::C:..ilos que sirven­
:pe.ra su~'}Jenderlas de las varas. - Cada pieza trae, en cada ex 
tre::::o de ella~ bordado, con. hilo· un ll\Í!ii. ... ro que es el nú.-rnero-= 
de .:...a _,'i·::iza, además trae una etiqueta donde viene anota.do J..o 
:siguiente: 

Nún:ero de la pie:za. •••...•.••• 
Patrón •••..••.••.•.••••.•...• 
Largo de l.a. pieza •••••.•••... 
Peso antes de descrudar •••••• 
Peso después de descruda.r •••. 
Descru.dado % ................ . 
Peso después de teñid.a ••••••• 
Peso :f'ina.J.. ••••••••••••••••••• 
T i.ntorero •.•••.••••.•..••..•• 
Colar • ......................... 
Fecha .••.••••••.••..••••••••• 
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Esta es la et:iq_uAta g_ue interesa a este Departa.:mmento, 

pues aparte cada pieza trae otra ej;iqueta que se relaciona -­
oon el Departamento de Hilados y Tejidos.-

En. el d~:!:::: ".;;:~~o antes de dese rudar", se a nota. el pe .so -
calculado de anteIIBD.o según el largo de la p:ieza y su r..eso -­
por n:et:ro .-

En el aato "descrudado por ciento", se pone el dato cal­
cula.do de acuerdD con la disminución en pe so que he.ya tenido­
J.a pieza.- Este da.to es de mucho interés pues nos sirve de -­
control en el descrudado de la seda en pieza.• y nos indica. si 
las piezas se encuentran en condiciones de :¡;asar al Departa-­
manto de Tintorería, o en ca.so contrario, darles ~s tiempo -
en el baño de descruda'lilo hasta alcanZA:r el l:únite deseado.-

Ca= r.ás adelante se ve :rá cuando ha ble de los efectos de 
un buen descruda.do y de uno mal.o, este punto es la Ce.se par·"J­
obtener una buena e:f'iciencia en el teñido y acabado de las t.c: 
las.- En este dato ha.y que torrar en cuenta la calidad de la -
seda e~leada en la n:a.nu:f'actura de la tela, l~'l.~es según sea la 
calidad de la seda así tendremos un contenido de sericira en.­
ella.- .Así por ejemplo: no podre=s tener igualdad en el des­
crudado por ciento de una tela he clJa. co:::¡ sec.a Cantón, que la­
:f'abrica.da can seda J'apón, aun ci:cando las dos hayan lleg;:l.do al 
máximo de descrudado.- Esto es debido ~nicarr:e nte al contenido 
de sericina en ca.da una de estas seda~ y se puede decir que 
el "descrudado por ciento" una vez que lla. llegado al lím.ite 
deseado, var:!a. directaner..te con el contenido de sericina en 
la seda empleada en la. :·-:...nu:f'a ctura de la tela. -

Después viene el aa.·.:o de "peso después de teñidan qrn :id! 
teresa al tintorero pa:ra saber la cantidad de colo:z:ante rete­
ni.do por la tel.a y prcd.uctos qu.:únícos empleados al teilirla.­

El otro da to de "peso :f.'inal" • es para. sa.be·r el aur.nnto -e 
en pes:> que se la logrado dar a la tela con las sustancias 
que se usan en el apresto de elJa.-

La anotación del nombre del obrero que se en carga. del t~ 
iíido, sirve p:i.ra llevar un registro de la capacidad de oa.da -
obrero qus nos ayuda para el di:f.'Ícil problema. de los sala.ríos• 
gra.t:.U'ica.c iones, etc.-

PROCEDJMIENTO:-
Las piezas llegt.n al Depa:!.-'ta..ü.t:iUto de Desorudado enroll.a­

da.s e an un oordén que trae la etiquetas.- Se desamarran los-­
rollos. se guarda la etiqueta en un casillero e~ecial de a-­
cuerdo con loa patror:es. - Se colocan los hiJ.os q t.e tre.en las 
-Celas en sus orillas en las rendedu:ras de l.as va.ras; luego se 
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echan 1.a telas en J..a ti.na de descrudado donde son ayudadas a­
sun:ergirse con los bastones de que antes lJB.blé .- Luego se co­
l.oca o-.;.,.-a. pieza en su ·vara o va.ras, según. sea su. largo, pues­
ea.da vara corresponde a un hilo, el cual a su vez sujeta cua­
tro pliegues de 9.60 :imtros cada uno.- Se introduce la tela -
en el baño y as:t se procede sucesivamente basta haber sumar€;.!_ 
do :ta. últ :ima. pieza en el baño.- Una vez que todas 1.as piezas­
ha.n .sido introducida.a en el baño, se procede a dar "dos pases" 
con lo cual quedan J..as teJ.as puestas en contacto directo con­
el. líquido del baño.-

El ba.ño de desoruda.do se prepara con jabón y agua en P:c:Q. 
:porciones que van de· a.cuerdo con J.a ca:!.:i.d.~d. d.el tejido de la­
tel.a. y estos a.a·tos J.os trataremos después.-

La tempera.tura. del bailo al ser introducidas las teJ.as de 
be de ser de 40° C y una vez que se ha introducido J..a última -
pieza, esta temperatura se eleva gra.dualn:ente hasta la de 
~2°C .-

Los pases se e:f.'ectúan con intervalos de l5 minutos y a 
una veJ.ocidad aproxima.da de 10 centímetros por segundo. -

Los obre ros encargados de este trabajo llegan a adqui--­
rir una práctica tan grande que sus movimientos ya son -casi -
~:"lcánicos :r los pases los hacen con una regularidad que llena 
nuestros deseos.- La velocidad co:..1 c¡ue se e:f'ectúa.n los pasas­
es de bastante interés, pues si llegara a ser e:xagerada o cuan 
do manos que no :f.'uese la adecuada al objeto que perseguimos .­
se llevarían a cabo tens:i.ones brusca.'3 sobre los h:i.los c;:.ue sos 
i;ienen .::..as telas; estas tensiones serían transnit:i.das a :;.as -= 
o:::-i:..:..as ::e las telas con .l..o que se _,;o~r:ían. romper o desgz.r::-ar 
éstas, ocasionando por lo tanto te.las de:f'ectuosas y pérdidas­
de tiern:r:c bastante grandes.- .Además de ésto, con los jalones­
bruscos o:::.c :..as varas se daría lugar a que las telas subieran­
ª la super:Cicie del baño, inoonvenie:cte que se debe evitar !>!:!:.. 
ra procurar que sea más parejo el descrudado en toda la pie-­
za, evitándonos también e.l.. tener que''pica.r .las telas'' con los 
bastones, con el objeto de tenerlas siempre bien sumergidas -
en el baño.-

Para saber la hora en que ha quedado terminado el deac:z::!! 
dado de .l.as telas es necesar:i.o alguna. práct:i.ca y conoc:imiento 
de 1a. cJ..ase de los tejidos de las te.l..as que se están descru-­
dando, pues como se podrá ver claramente en los da.toa y :mues­
t:ras qu'3 c:i.-taré más adelante a..J. hablar de .l..a iii:eJ..uencia del -
tare ido en el tiempo €!1llpl.eado en descrudar, ha.y entre al.gunos 
tejidos di:f'erencias notables en e.l.. tiempo e:np.J.aado pa.:ra des--
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crud.arJ..o s. -

Una vez que se ha terminado el descruaa.do de las teJ..a:s­
é'stas son sacadas y colocadas sobre unas como parj:µ:uelaa de­
ma.d.era cubiertas de nanta.- Ya en estas parihuelas se quitan 
1as varas y J..os hilos que tienen la.a telas en J.as orilJ..as.-­
Después son i.J.eTB.da.s a las:máqµinas que aCectúa.n el lavado de 
1.ae te J.aa. -

El bafio de desoruda.do está constituido par ur.a soluci6n 
col.oida.J.. de jabón en agu:t., pud:i..endo ponérsele a.demás produc­
tos con::eroiaJ..es lanzados a..l. merca.do por compañías :l':a.brica.n-­
tes de pr c:ductos para l.a industria textil.- Estos prcductos­
se ponen al baño de dese ruda do con el objeto de ayudar a la­
pene trae i ón del ba.ñ o dentro de l.a -J: ibra • -

ACCION DEL BAfüO SOBRE LA. FIBRA. 

La acción del baíío sobre la fibra de seda puede e:x;pli-­
carse de la rr.anera s :iguiente: 

l~ La serie iJ:Ja. es desalojada de la i'ibra de seda por -
la acción emulsi:ficante de la. solución ja bon.osa. de qUi9 está 
constituido el 1:año de descrudado.- Esta opeiación se desa­
rrolla leni:amente.-

2.!2. I.a.s moléculas de sericina. al entrar en contacto con 
la solución jabonosa deJ. baño reaccionan con los iones -OH, 
que ae encuentran en pequeña cantidad en el baño.- Se ha de 
tener en cuenta que dicho '!:año presenta siempre una dél.Jil -
reacción alcalina, es decir, que siempre tendremos en exis­
tencia en el seno del baño la presencia más o r...enos grande­
de iones -OH. -

Lo anterior se puede explicar basándonos en el hecho -
de que en :rea.J..idad, la casi totalidad de los jabones, aún -
los que se usan para el descrua:a.do de la seda, presentan -­
siempre una débil reacción alcalina.- Esta alcalinidad dé­
bil de los jabones se traduce en la existencia de :f_ones -OH 
al ser puestos estos jabones en soluci6n con agua e -
hidrolizarse; estos iones -OH que se encuentran en Ja solu­
ción al estado de libertad tienden a reac c:i..onar con las mo­
J..éculas de eericina. que l.a acción emulsií' icante del baño ha 
pu.e st o en el seno de él • -

AJ. :reac cionar la s:: ríe iJ:la con la solución del l:a.ño da­
l.ugar a a.J..bum.:inatos ·de constitución que no es conocida como 
no J..o es conoc:i..da tampoco la de la misma sericina.-

Hay a..l.gunos que creen y opinan que la acción del.. lnño-
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de da~cruCk..do sobre la :i"ibra. es únicamente :i":!sica, es dec:i..:r, 
que sólo lleva a cabo la operación de desalojar la aeriuina 
de la :i"ibra. y ponerla en solución o en :f'orma de precipita.do 
en el baño • -

Esta opinión no me parece muy completa y para apoyar -
lo que yo creo que se veri:i"ica en el baño citaré algunas ob 
servac iones hechas durante mi práctica. - . -

En. los baños de descruda.do • conf.'orme se va desalojando 
la. aericina de la :Cibra., va. apareciendo en la super:f'icie -­
del baño una especi~ como de nata de consistencia gomosa.-­
Esta. nata él.l ser aislada del baño resu.1 t6 con propiedades -
di:Cerentes a las que pre :sentaría la sericina.-

Se diluye con agua., y se trata con ácido sul:f'úrico di­
luído y se observa la separación de una capa aceitosa cons­
tituida :por los ácidos grasos del jabón utiliza.do en el ba-
ño.-

Es solubJ..e en ácido clorhídrico concentrado.­
Es insoluble en carboratos alcalinos.-
Es insoluble en soluciones jabonosas.-

Podemos por lo tanto asegurar que la sustancia en exa­
men, no es la sericina.-

USOS SUBSEC1JENT!l'....B DEL BAÑO DE DESCRUDADO • 

El baño que se usó para hacer el descruda.do en l.os pr.J:. 
meros 1570 met-.L"os de t.ela, puede ser usado :pa:ra otros des-­
cruda.dos subsecuentes para lo cual será indispensable ef'ec­
tuar el ••re:i"orzado'' de este 'l:a.ílo con más jabón.-

Primero, y antes de introdu.c:ix la segunda. partida de--
1570 metros de tela, se elimina ese precipitado o nata que­
se ha sep:;i.rado en la super:f'icie del baño,-como consecuencia 
del pr :iro.er descrudado.- El objeto de esta ope'lrac ión es el -
evitar en parte que esa sustancia de cansistenoia. bastante­
pegajasa. vaya al.ll!lentando poco a poco basta 1.lage.r a se:r tan. 
abundante en el baño que entorpecería enorn:e:mente la opera­
ción del descrudado.-

El entorpecimiento a que da. lugar la existencia. de esa 
sustancia en el baño, puede :resumirse en las d:i.í'icultades 
s:iguientes: 

I.a.s piezas de te:La al ser introducidas en el baño su .-., 
:i"ren la adherencia de esa sustancia, que debido a su consi~ 

..... -...e-=•"""""'""~-----
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tencia pegajo=., en las operaciones s~u.:i.0r..::;c.::; ...u...::i..:;-u.ltará en 
-grado sumo la ~~:p'::'rE'l.c ión de ellas de la super:ficie de las t~ 
l.as.-

Esta misma dificultad, se nos presenta en el rr..orr.ento de­
-ser saca,'\as las telas del baño, pues e =o poco a poco se ha­
ido aou:nntli'"-ndo esa sustancia en la super:Cici.e del baño, al -­
ser sacadas las telas se les adhiere esa sustancia.- En este­
caso las di:i'icultad.es que tendremos para desalojarla de las-­
tal.as es mucho n:ayor, pues al ser sacadas del baño tienen que 
esperar un tiempo más o rr.enos largo antes de ser lavadas.- -­
Para evitar en parte este inconveniente, se acostUIIlbre. dar la 
pr :D:cera agua de lava.do poniéndole cierta cantidad de carbor:ato 
de potasio o carbonato de sodio.- La telf!Peratu.ra. de esta pri­
mera agua de la vado es aproxima daJ:nente de 70º e. -

Además, :para. tener mayor seguridad en 1.a. eficiencia de..~. 
lavado, será conveniente efectuar el derrame del baño de de.· 
erudado antes de ser saca.das le.s telas, pa.:ra que de este modc. 
el precipitaclo Qü.0 se encuentra en la super:f°icie del baño se­
desaloje.-

Har9 notar que los 1:a::los de dcscrur'L~do con.f'orn:e va aumen 
tanda el núrrsro de telas descruda.C:.:.1.:>..~l. va adquiriendo d,~­
terminada coloración, lo cual se d3be a lo siguiente: 

La. seda tiene =st&nciaa colorantes naturales propias de 
ella; estas sustancias coloran.tes se encuentran en la capa de 
sericira. que recubre la :f' ibra y ::>on de tono amarillento,,.- - -
Cuando la fibra l:a. sido desalojada de la nayor cantidad .:J..;; se 
ricina, la sustancia. colorante <!ll.1.Bda dispersa en el ba.:'ío. - ¿..; 
mo se co:nprendera :f"áciln:ente, a madi.da que aunen.ta la ca-""ti-·­
dad de seda dascrudada, as':í: también aUII:errta la ~ricina y el­
col.o:r:ante deea.lojados que quedan dispersos en el baño.- Lleea 
un mon:ento en que la cantidad de colo:rante :se encuentra. en la 
proporción necesaria :pa:te. poder teñir la fibra de la. seda. o -
:!lea la :f'ibroin.a en un color ligeramente amarillento.- Esta col 
J.o:ración después entorpecerá el teñido de J.a aeda en ool.o:t:"='s-:: 
de tonos claros y será i:ecesarios blanquearJ.a para obtenerlos 
puros y bril.J..an.tes.- Además, con :f."recuencia las telas de sed.a 
l.legan al descrudado no sdlo can el col.o:cante propio, sin.o ~ 
que 1.ae nia. da ja s, a rrte s de e :n:trar o.1. Departam3nto de Hilados , 
han. sido sometidas a un tratamiento especial que recibe el -
nombre de "Tintado"• con el objeto de distinguir en la nanu-­
:f'e..etu:ra de hila.dos los di:f'erentes torcioos que traen los hi­
los para :te.cer l.as di:t:erentes t:camas.-
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Como el desorudado de la seda comprende en sí mismo una­
ser:i.e de fenó':i!:enos, cualesquiera que sea ei. método seguido,da 
ré a cantinua.ci6n unos datos que he llegado a obtener en el-= 
tiempo que dur6 mi práctica.-

El descrudado de la seda en pieza caruprende varios i'aot.s. 
res de acuerdo con los cuales se lleva a ca.bo.­

l.2. Peso de seda por descrudar. , -
22. La concent:ració'n del baño de desc:rudado.-
3!::. Toro ido de los hilos empleados al hacer el tejido :;,:>or 

desc:rud.ars e. -
4;;:. In:f:luencia de la temperatura del baño de descrudad.o, 
5,D. Influencia de la temperatura. del baño en el tiempo -

empleado.-
6~ I:ú'luencia del pH.-

PRIMER FACTO~ • 

• 
Para l8. lJre,-,aración del bailo ds cieczcrudado tonaremos en 

cuenta que la .. pr.:Oporción nás g13neralr--._ente i..:sa.da en los ba'.:los 
es la de 255"~ de jabón con relació'n al peso de seda..- Por su­
pueat o que también debemos de t an:a.r el volumen del agua em-­
pleada para poder preparar el baño, y así tens=s que J:3ra -
25 partes de jab6n necesitaremos 3000 :;::artes de agua; todo -
ésto tra:tándose de lOO partes e.u peso de seda.- Es 'lecii~, 
que para lOO kilos de seda necesitaremos un bai.":io jabo:noso de 
una concent:raci6n de un 8 por mil apro:id.ma.da:rnente.-

.i'lln, J.a práctica este :f'a.ctor debe estar sujeto al crite-­
rio del e nca.rga.do del descrudado de la seda.-pues las :p=po,,;¡;: 
oiones antes indicadas son :para los baños nuevos o sean los­
que se u.san :para la pr:i.:;,nera "cocidaº, pues tratándose de coci 
das poster:i.o.res ba.y qµe :re:f'orzar los baños y aquí es donde -
se necesita un oriter:i.o que s6lo la práctica puede dar.- En.­
general Jaa p:roparciones anter:i.orea tienen que ser aumenta-­
das para tener un Irla:rgen de seguridad en el descrudado s:i.n -
perjuicio de los tej:i.dos.- Así, en la :práctica he observa.de­
que el d.esorudado de la seda en hilos y nadejaa se lleva a -
cabo con buenos resultado~ tonando J.a.s proporo:i.ones s:i.guien­
tes: 



Seda ciuu.a E:>n m1;;1.ó..=ijas •••••• 100 ks. 
J"ab 6n de olivo en trozo • • . • 30 ks • 
Agua •.•••••.•••••••••••••• 2 500 lts. 

Seda cruda. en pieza ..•.•.• 100 ks. 
J"e.b6n de olivo en tro=... 36 ks. 
Agua • . • • . . . . . • • . . • . . • • . •.. 4 o 00 l t s . 

4 les. 
l.2 ks. 

100 lts. 

2.5 ks. 
0.9 ks. 

100 lts. 

34.' 

En el caso de trata:r:;:e se seda cruda en r,-:a.dejas con. las 
proporciones que antes cito, resulta. un. baño de con.centra- -
ci.6n de 12 por 1000 de jabón. en agua; .r;;uando se trata de se­
da en pieza, resulta u.na concentración de 9 por 1000.-

Corao se ve, las concentraciones del primar caso y del -
segundo di:rieren poco, pero fijándonos en Q.ue en ambos ca.sos 
se trata de 100 kilos de seda, observamos q_ue para descrudar 
seda. en pieza necesita.r;;,os una cantidad de agua mucho rra.yor -
que para descrudc..r seda en rrB.dejas.-

Es fácil cor:::rprender que sj_ varía la cantida.6. an peso de 
sed.a, ta1·,fo;i.én variará la cantiáad <le jabón q_ue se ponga. al -
·::ia.:iio..- Pode=s decir entonces que la concentración del l::a.ño­
...está en razón directa del. pes:> de seda :por descrudar.- Esta­
·,ariación. ·i:;iene un. lí:·.1ite como se podrá ver r..ás adelante.- -

Se to=. en este estudio como base, = t:catar;iiento de --
1370 rootros de tele. de seda que pesan por :-:c.etro 90 gramos ,lo 
que nos da un peso total de seda por descr~c:.a.r de 141.300 ki 
:..os.- Considerando en estos kilos de sed.e. ·-_:'- contenido de se 
::..·:.:..'::!i:ia. ca.roo ~x.imo de 25%, tendre:w.os un ~..:-:=a:... de seric:!..na de 
35. 32ü ~.:::L lo s. -

3n ::i..a ru:tina de la práctica. he observado q_ue no es suí'i 
cj_e ::Tc8 '!L'la cantidad de jabón igual a la cantidad de sericina 
por t'...osa.:..ojar de la seéla..- Esto se debe a varias razones: 

l/a.- El contenido de sericina en .la seda no es el mis­
mo au.TJ. tratándose del que sale del mismo gusano, por lo cual 
aunque se dete=ine el contenido de serie :l..na en una. I!lUestra, 
no se puede tonar e amo un dato básico.- Por ésto siempre se­
considera un contenido de serici:ra va..r:ia.ble, lo cual ba hecho 
que. siempre que se ba. bla de un contenido de sericina se diga 
por ejemplo: 20 a 25% etc.-

2/a.- Habiendo empezado el descruda.do, el baño comienza. 
a ser satura.do par J.a ser icina, teniéú do se que usar siempre -
un exoeso de jabón para contrarrestar la in:t"luencia de la -
dispersión de los compuestos a que da lugar la sericina oon-
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el. baño jabonoso, o se.."l. los p::::-c"!Je.bJ.eu ft.,_b-.;.:::.i.:~"!·'.:c '.;. ·~:1:u"> :l.:lsmi­
nuyen inmediatamente la canticJa.d de iones -o:a q...1.t. son 1.nd1s-­
pensa.bl.es en todo baño de desoruda.do.-

Ahora veremos l.as proporciones del baño de descrudado i;.2 
mando como base pa:ra el cál.cuJ.o que sean J.40 kilos de seda. en 
piaze. los que van a descrud.ar.-

Seda en pieza. •••••••••..•••••••• J.40 kilos.-
J.00: 4000 :: 140; X 

X 5600 litros de agua.-
La tina para el baño tiene las d.im.ens:iones sjguientes: 

J.30 X 120 X 400 centímetros.­
V 6240 litros.-

Volumen aprax:imado del se:x:pentín de cal.enta..,""ll:l.ento: 
Tubo de 3 cm.a. de d:l.&natro.-
Separaci6n entre los tubos. . • . • • • 3 cm. 
Largo aproximado del ser,¡p¡ent:!'.:n .•• so mts. 
Volumen aprox:Lmado del se:rpent:!'.:n.20 lts. 

Vol.=n aproximado de la parr:illa. de nadera que cubre -
eJ. se:r::pentín: -

Grueso de las tiras ••••.••••... 2.5 ams. 
Largo de 1.a s t :i:ra. s .•.......... . 1.2 5 . 
Ni:fu:ero de tiras ••••..........•• 65 

" 
Volumen de una ti::::-a ••..•...••.• 1l5:x:2.5x3 862 o.o. 
Vol.unen de 65 tiras ••••••..•.•• 56 lts. 
Volumen de un girón de refuerzo 5:x:2.5:x:395 ••• 4937 ~.o. 
Volmmn de 4 girones .•••••.•••• 20 lts.-
Voluroen total de la parrilla ••• 76 lta.-
Volumen total del se:.:·pentín •.•• 20 J.ta.-

Suna de loa volún:enes •••.•..•.• 96 lts.-
6240 - 100 6140 lts.-

Como no se llena la t.i.na, sino que se deja a un nivel -
i.nfer:ior de 10 oent:!metros.-

VolUIDen deJ. baño: 130 x J.J.O x 400 5720 lta.-
5720 - J.00 5600 litros.-

que es el voJ.'lll'.IBn de agua que necesitamos para J.os 141 kilos 
de seda.- Como se verá J'.!1!s adelante en algl...i.nas pruebas que -
hice en J.a práctica 7 la. cantidad de jabón con relaoión al P-2. 
so de seda es de 37.5;b; y según esta propOE:"o:ión, para loa 
J.41 kilos de seda neoeai:taremos poner al baño 52.50 kilos de 
jabón de ol.ivo en tro20.-



PRUEBAS AGE:RCA DE LA INFLUENCIA DE 1.A CONtiEN:rBA.CION 
m: LOS BAÑOS EN EL OESCRUDA.DO. 

._, ~..l .. 

Ensayos lleva.dos a ce.bo sobre muestras de seda peeando­
cada. una 2.5 gramos.- Presión, temperat1llra, tiempo: i.guaJ..es­
pe..ra. todas las pruebas.-

La pr:i.nara prueba se hizo con un baño de agtJB. destila.--
da..-

Las demás p:J:'Ueba.s se p:repa.:raron s6lo con jab6n de olivo 
en trozo y <::!€Uª, siguiendo l.a.a indica.e iona s siguientes: 

La segunda prueba se hizo con el baño de agua y jabón 
al lo% 

I.a tercera. prueba se h:i= can e]. baño de a.gua y jabón 
al l5% 

La cuarta prueba se hizo con el l:e.ño de ago.J/3.. y jabón al 

La qui.nta. prueba se hizo e on. e1 baño de agua y jabón aJ.. 

La seocta :prueba ae hi:zo con e 1 baño de a.gua y ja. bón. al-

La séptima p:r.-ueba se hizo con el baño de agua. y jabón -
al 35'% 

La octava prueba de hizo oon el baño de agua y jabón a.1 

:l::ista.s pruebas se encuentran en sl !"'uestrario espec:ia1 -
bajo ""l título de "Pruebas acerca de J..a. concentración. de los 
ba~,·~,.::: de descrudado".-

CRAF ICA MOSTRANDO IA INFLUENC J:A. DE LA. CONCENTRA.O ION 
DEL BA.l\fO EN EL DESCRUD.ADO DE LA. SEDA. 

Muestra descrudadas aJ. cabo de varios períodos de tiem-
po y con unas prepare :i.one s de jabón de: 

A :: J.2.5% de jabón.-
B = 25% " " 
e :: 37 • 5% .. " 
D : 5ofo " " 

Temperatura del. baño 92º C.-
Se puede ver :ráoilmente que my u:ca. rel.a.oión orítioe. -­

:!.el. j-:.1:-'5"!"'." •. :i_a sed.a alrededor de 37 .5% de jabón, a la oual.. -
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se l....!-~ ·;.io"l.::l ~- (;.i;;lf> c. e~' ., •. ~ .... '":.~.:~u'·· :;fi ~ ... ...,; .. : i....: ) • .i:..::.1.ao. 
n.o ha.y cambios :nota.bJ..es y se \,""e c¡_ue para una ~ r.::·~r,;-:_·>;':"3.-::: ... 6"1 de 
50% obtene:m:>s casi. el. misro.o resul:tado.- En cambio debajo de -
3"1.5% si observamos que un aunento en J.a ccncent:ración del -­
baño si.gni:f':1.oa. un aw:oento en el deserudado .-

Puede por lo 'tanto adm:i:t:irse que el tiempo empJ..eado en -
descruda:r la seda esté!'. en :xaz6n inS"e:rsa de J.a concentración -
de J.os 'l::a.ños jabonosos, hast;a lJ..egar a un l{m:Lte en que un --
61.mlento en l.a. concentración no implica una disminución propo.!:_ 
c~onal del tiempo.-

GRAFICA CONSTRUIDA DE ACUERDO CON LOS DA.TOS OBTEN¿;, 
DOS EN LAS PRUEBAS .ANI'ERIORES.-

En el e je de las abcisas colocaremos el tiempo em:pJ.eac'l.0. 
En eJ. eje de las ordenadas colocaremos el d.escrude..da p. 

ciento obtenido sobre las mismas pruebas.-
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Tiempo en mi.nutos. 



TERCER FACTOR. 

INFLUENCIA. DEL TORCIDO DE LOS HILOS EMPLEADOS AL 
HACER EL TEJ'"IDO Q.UE DESCRUDAREMOS.-

38. 

Este :ra.ctor es de grande intarés e importancia colllD se­
comprenderá :f'ác:i..J..mente por lo que a continuación expreso.-

SupongaIIOs que se trata de descrudar un. f':ilan:en.to de -­
los que forman un hilo de seda.- Este :Ci1.amento al ser pues­
to en el baño entra en c onta.cto toda su superlicie con el ba 
ño de descrudado y por lo tanto encontraremos una :racil:idad~ 
bastante grande para que se ver:i:r:iquen los f'enómenos a que -

--da lug;ar el descrudado.-
De.~pués supondremos este m:ismo f'ilamen to en u.n:ión de -­

otros muchos para ven ir a formar un hilo de seda, lo cual se 
J.og:ra dándole una peque:'.'ía torc:ión a los f' :i.laIDen tos. - Al ser­
mtroduc ido este hilo en el baño de desc:.:-udado habrá partes­
en que la super:f:icie de los filamentos, es decir, la ser:ici­
na de ellos no esté en c antacto di.recto con el baño por en-­
centrarse más o menos apretados unos contra otros.- Si consi 
::.oramos este mismo hilo con un torcido aun mucho mayor, coniO 
eJ. que se ~ para. darJ.e a las telas cierta apariencia, es-­
decir, para hacer cierta clase de tejidos o dete:o:ninado pa-­
trón; e monees tendremos un torcido más o ir.anos :t'uerte según 
.::..a. clase de patrón de que se trate.- En este caso, los f'ila­
::-:'3r,tos que constituyen cada hilo de seda se encuentran más -

_ a:;:retados unos e ontra otros, siendo n:.ayores .las super.f'icies­
de contacto entre ellos y dism:inuyendo por lo tanto la su;¡:.ez. 
:Cicie de contacto de ellos pa_~ con el baño.-

Todav!a podremos considerar el caso de cuando dos hilos 
de seda. son unidos y torcidos, con lo cual se comprenderá que 
aun:enten las consid.eracior..es anteriores, y que son de.sf'avo~ 
bles al descrudado, por ser más difícil la penet:raci6n del -
baño a través de los f'i.J.anentos para llegar a ponerse en ce.a 
tacto can toda la sericina de que están recubiertos~-

Para mayor e:icplicac ión y claridad de lo antes dicho ex­
pondré algµnas muestras o'btenidas en mi práctica.-

El baffo de descrudado tuvo una concentración igual para 
todas las muestras. -

La temperatura del mismo :rué de 92°(!. -
EJ. tiempo emplea.do fué desigual para todas las muestras. 
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El. ''T:i.L.tado'~ consiste en J.a operación siguiente: se es­
coja un col.orante del. tono desea.do par el. encar.gado por el -
enoarg;ado del. Departamen-to de Torcidos, de tal. .modo que su -
solidez al J..a~do sea. J.o ná.s débil posible.- El. bailo de tin­
tado se prepara. con agua, aceite de olivo, aceite su.l..í'onado­
Y e1 ool.o:rante eaoogido.- Se lleva a una. temperatura no ma-­
yor de 35° C y se introducen J.as tm.dejas de seda; se dejan -
en él eJ. tiempo necease.río para que el color quede :¡;>a.rejo en­
toda J.a partida.- Se se.can J.as xra.dejas de este baño, se lle­
van al hidroe:x:t:ra.otor y después al Departamento de Hilados. -

Hay también máqu:tnas especiales para. el. tintado que no­
son más que eentr:!:f'ugas espec:ia.ln:ente construidas.- En J.a ca 
nasta de l.a centr:t::c'~ se col.oca J.a seda• se l.J.ena del baño":: 
de t:lntado y se le pone a dar vuel.tas lentamente hasta J.ograr 
el ool.or parejo en toda la partida.- Un d::i.spositi vo espec:la.1 
hace que se conserve el nivel del. baño de tintado al mismo -
nivel..- Por últi.lllo, se le imprime a la centr:ff°uga su :mayor -
vel.oo idad :i;:e:ra extraer el exceso de baño de la seda.-

El. col.orante que se ha usa.do en el tintado, quedará de-1!, 
pués diisperso en el baño de descrudado.- Cuando se encuentra 
en proporción pequeña, no J.J.ega a teñir la. seda de las te- -
:..as, pero cuando la proporción aumenta debido al. auiren to de­
tela.s descrudadas, llegará el momento en que exista en la --
proporcidn su:f'iciente pa.xa teñirla.- -

En el muestrario de pruebas obtenidas en mi práctica, -
se puede observar claramente cómo son tintados los hilos pa­
ra ::os di.stintos patrones·; unos de color 'Verde, otros de co­
lor az..i.:;.., :;:osa, ama.ri.J.J.o, etc.-

Es ~e:::-esario también t cm:a.r en cuenta que ca.si siempre -
la seda :Ca sido empapada.- "Empai:ar", sign:i:f.":ice. que antes de 
pasar a .:...s. hilatura J.a seda se somete a la acción de un ba.-­
ño que se prepara can J.oa productos siguientes: agua, aceite 
de olivo, ace:ites suJ.follEl.dos, aJ.ooholes graeos sulfonados, -
etc., de tal. modo que se :f'orne una emulsión oasi perfecta de 
los aceites en el. agua .. - El. objeto de este bafío~ es reb.l.and..2, 
car algo la ser:Lcina y además lubricar Ja :f'ibra, e an J..o cual. 
se disminuye mucho el deeperdic:i..o en el hilado.- Tamb:i..áo. el.­
desoruClado a.erá efectuad.o can. más ::f.'a.cil.idad por las razon.ea­
antea dadas.-
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A igual.dad U.o l"'- dü.rc..c ión cl-:il ·t, ..i."'.mpo en el b<...íi :> de des-­

cruda.dos encontramos entre elJas algunas di:Cerencias, pudién­
dose notar que estas di:f.'erenc:ia.s van de acuerdo oon el torc'T­
do de los hilos y con el cerrado del tejido. -

Así se ve que los patrones puestos en últ:iino orden son 
l.os más cer:re.dos y torcidos y por consecuencia, son los CiU.C 

más ziericina contienen aún.-
Las muestras están en el muestrario ba. jo el título de: 

"Influencia del torcido de los hilos del tejido, en el descr:g_ 
dado".-

CUARTO FACTOR. 

INFLUENCIA DE LA TEMPERA.TURA. DE LOS BAÑOS EH EL DES­
CRUDADO DE LA. SEDA.. 

El factor temperatura en el descruaa.do de la seda es C.~ 

capital importancia como se podrá apreciar rr.ás adelante con .. 
toda claridad, en la crá:rica. que e itaré para explicar y escl.s:_ 
recer más este asunto.-

Dentro de este :ractor se e =ue ntra.n varias circunstan- -
cías que se deben de tener en cuenta r.,ara llegar a un buen -­
rend:i.Inj_ento. -

La pr:imera consiste en el rranteni:m5.ento él.e Ja temperatu-­
ra constante en el baño de descrudado.-

En los principios de la Industria Textil, el calenta:mie_a 
to se ha.cía con :ruego d:i.re eta.mente aplicado a las tinas de -­
descrudado; luego se em.pleó el calentamiento por medio de va­
por de agua, instalando un serpentín abierto en al :f.'o;-do de -
la tina.- Con esto toda.vía se tenía en grandís:i..mo i:n.coIJxenien. 
ta de que como el serpentín usado calen-ta. ba el ba.'i'ío poi· iredi-,;­
de la inyección del vapor al baiio, a través de :¡;eque~-i.os ori:i'i 
c ios re chos en ese serpentín; entonces el vapor salía él.e esos 
orificios y barbotaba en el l:e.ño de descrud.a.do, con lo cual -
se producía una agitación demasiado brusca del :m:ismo.- Esta -
agitación del baño hacía que las telas sufrieran cierto movi­
miento o :pres:i.Ón del. \lapCU:- que salía del serpentín agujeraado. 

Si cualquier =ov :i:m:iento brusco perjudica a J.a.s telas de­
seda cuando éstas se encuentran en el seno de un líquido a una 
tempera.tura. que es más o n:e nos la de ebullición, con IllUCho ~ 
ycrr razón J.a.s :¡;:er judicaría un mov:i:m.iento oomo el producido por 
el. barboteo del va.por, y más aún encontrándose las telas en -
un J.íquido que presenta una reacción débil.mente alca.J..in.a.-

Los de:f:'ectos que origina esta agitación del baño al ha--
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car que se froten unas contra de otras di versas ¡:a..rtes de -­
.las telas, reciben el nombre de "rozaduras".- Ahora. explica­
ré en qué consiste este de:t:'ecto;-

Como se sabe, cada :f'ibra. de aeda está :rormada por dos -
:t':1.1ementoa¡ además, los hilos usa.dos en la nanu:f'actura de -­
las telas suelen estar constituidos por var:ias fibras de se­
da unidas y torcidas entre sí, para :f."ormar un aolo hilo.-

Pues bien, a.1 ser :f'riccionadas cualquiera de Jas partes 
de una tela unas contra de otras, la parte del hilo que se -
encuentra. en la super:t:'icie de =ntacto su:f're un deterioro -­
que consiste en lo siguiente: la :f'ib:ra se comienza. a ro:rqper­
en su super:f'icie levantándose o más bien diobo disgregándose 
unas :f'ib:ra.s rrás í"inas aún y q_uo llamaremos ":f'ibrillas"; si -
el roce o :f'rotemiento es aún más :f'uerter entonces no s6lo se 
:f'orman. esas :f'ibrillas, s:in.o que además ocurrirá la separa- -
ción de los :filamentos que í"o=:a.n la í"ibra de seda y en al~ 
nos casos lJ.~garemos quizá a la ruptuia. total de la :f'ibra.-­
Ademá'.s, una vez que se :f'orman las f'ibrillas, éstas se e=-ara 
:?Ian :t:'ornnndo ¡:::equeñísimas motas. - En todos los lug¡ares donde 
se e:f:ectúa ese des:t:ibramiento aparecen rra.nchas en las telas­
d.espués de que éstas han siélo teñidas, ma.nc1'..as que no se qui 
·:2..n con tratamientos ulteriores y que dan un aspecto desas -
troso a las telas de seda.-

Como ya lo dije antes, es necesario n:a.ntener la temnera 
tura del baño lo más constante pcaible para ::_o cual se c:;J.en-:­
ta con unos aparatos l.l.a.:mados Termostatos. 0 si no se q_uiere 
:-:i~.,..,.,,,r '=>l gasto, entonces nos conf'orma.r6rn::-s c:on regular la -­
-te.::::~::.'e~_·at-...i.ra. del baño por medio de J.ectu:ras ter=métricas so­
b::::-e -~:o. i:s=6:n:etro instalado en la tina de modo de poder ha-­
~er estas ~ectu:ra.s con facilidad.- Si se nota que la tempera 
tura c:.a.:... ·cailo disminuye se procede a abrir la llave del va...:= 
por y así se está regulando la tempera.tura del baño.-

Cla= es que la regulación de esta temperatura es mucho 
más eficiente al ser hecba. con un termostato que s:i la hace­
mos del otro modo, se explica ésto porque los obreros siem-­
pre se distraen y de jan que la temperatura del baño disminuya 
lo suficiente para hacer bajar la ef'icienoia del descrudado. 

La. temperatura constante deJ. baño debe ser aquella en -
que hierva suavemente, pues ya lo dije antes que una agi-ta.­
ci6n, ya sea producida por el movimiento a que da lugar la -
diferencia. de tempera.tu.ras en las distintas capas del baño,­
º po:r ,...u~.1 r!.PiAr otro n:edio, nos conduce a deí"ectos en J..a.s te 
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l.á.s. -

La. coloce.ci6n del ae:xpentfu en el :Con.do de la tina pre-'­
senta una gran. ventaja, pues baca que se veri.:Cique una sua.ve­
corriente en el seno del baño y que lleva la dirección de aba 
jo hacia arriba.- :Esta corriente es debida a la di.:Cerenoia -
de tempera.tura.a del líquido que E-" encuentra en el fondo y el 
que se encuentra en la superj;'icie .- La. suave agitación del ~ 
ño deb1da a esta corriente y los ~•pases" que se o.= a 1as te­
las es su.:Ciciente para. un buen resulta.do en el desorudado de­
las telas.-

Para que pueda apreciarse clara.nBnte "La in:t:"luencia. de -
J.a. temp~ra.tura. en el descruda.do de la se da", he construido -­
una grá'.:t'1ca con ayuda de los datos obtenidos en mi práctica. 

Grá:t."ica N° 2 

Tempera tura. en grados C. 
Q,UlNTO FACTOR. 

INFLUENCIA DE IA TEMPERA.TORA. EN EL TIEMPO EMPLEADO 
-:EN EL DESCRUDADO DE LA SEDA. -

Pa:::-a llegar a ver la in:f.'luencia de la. temperatura. en el..-:­
tienpo que se emplea en el descrudado de la sed.a procedí a ha­
cer dos pruebas o ensayos que me sirvieran de base para oonsi­
de:ra.ciones posteriores. -
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Tomé J..2 muestras e:icactamente del :m:ismo tamaño, del mismo 

pa.tr6n y par lo tanto, teniendo iguales pesos.- Preparé dos 
baños de descrud::i.do en iguaJ...es condiciones de concentración 
productos empleados, etc.-

El tratamiento o descrudado ya no :fué igual, pues mien-­
tra.s uno :f:ué hecho a una. temperatura de 92°C y en el cual.. se­
encontraban. seis de las muestras ya prepa:radas, el otro trat~ 
miento se J...lev6 a cabo a una teroperatu:ra. de B?ºC ene entrándo­
se en este baño las otras seis muestras.-

Ensayo llevado a cabo a la te:rqperatura. de 92°0 •..•••• A 
Ensayo " " " " " " " 8?° C •••••• B 
A :intervalos de tiempo de 20 en 20 minutos :fueron saca-­

das muestras de A y de B con el objeto de ser pesa.das y obser 
var el desc:rudado de q_ue habían sido objeto en ese J,;ie::npo.- -

O B S E R V A C I O N E S: 

TIEMPO DESCRUDADO % J:.'luestra. B. 
---------------~-----Ii1üestra-z:~--------------------------

20 21.3 l6.4 
40 24.2 19.l 
so 26.0 20 .? 
80 21.s 

100 22.9 
120 24.5 

Con J...os datos anteriores se puede construir una grá:fica­
que a ::;r:in:ara vista nos :indicará cómo in:t"luye la temperatura­
de }.o:=- caños en. el tiempo empleado en descrudar la seda en -­
I>ieza.-

. '~- _·,, .... 
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SEXTO FACT03_. 

DIFLUENCIA DEL pH EN LOS BAÑOS DE DESCRUDADO. -· 

Se observa en la práctica, gue en s.:L deséru.da.do de .l.a _..., 
seda, la emul.si:C:i.cac i6~1. y de.sa.lojamiento de J.a.s impure:zas -­
que van junto con .la .<ie:f-i..cína., aumenta. con el pH, pero hay -
que hacer notar que el p..'S: no puede aun:anta.rmu.cllo, pues en-:o:­
tonces la. :f:lbroi:na sería ataca.da.-
... ' El j.a b6n d :i.suel to en a gua nos da una solución colo:idal­
jabonosa y además algo de ál.cali J..ibre.- Es entonces el. ál.ca 
1í libre el que t:rabaj a también en el. desalojam:iento de 1.a -= 
i;Jericina., dejando que después el jabón la Qnlulsi:t'i.que en el­
ba.ñó.- Por lo tanto, l.a soluc:16n jabonosa deberá tener cier:­
to plr, y camo éste aumenta. cuando aumenta la te!J:!Peratura del 
baño, se eomp:1:1ende:rá'. :t:áciJ..n:a:nte l.o :!nti.mamen-ta reJ.acionado.s-

. qÚ.f:' están estos :t"a.cto:re a entre sí. -
Un buen baño de descrudado deberá tener un pH que tenga 

como .mínimo l.O, y como nlEÍX:l:mo 11. .2.- La temperatura. deberá -
ser lo md.s constante pos:lble 9 -aJ.re dador de 92° e.-
. Otro de los :t:en6.manos oh19Brvados as que un l:afio a1 pr~ 

c:lp:Lo tiene cierto pH dependiente de su :f'<n'.IIlación e ingre- -
, .. -:.· 
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dientes, pero tan pronto coroo la seda entra en el baño, una­
pa.rte del á'l-"'"'-li pre sen.te en él reacciona c0n una parte de -
la sericina para :f'o:r:mar compuestos parecidos al jab6n y que­
...-:>n emuls:i.:f'icados en el resto del baño.- Estos compuestos -­
de álcali-sericina son magnÍ:f'icos agentes para :impedir que -
el descrudado siga, siendo éste el momento en que di sninuye­
el :pH del baño.- Por esta causa es siempre necesario hacer -
una adición al baño de jabón como ·a los lO minutos de que en 
tró la seda.- Esta adición basta con que sea un 20% de la --= 
cantidad inicial de jabón que se puso al baño.-

Deba.jo de un pH de lü, el descrudado se ba.ce muy lenta­
mente, mientras que arriba. de ll.2, los artículos son perju­
dicados en poco tiempo.- Por lo tanto el pH necesario para -
e.l.. descrudado de la seda natural estará entre los l:ú:o.i tes de 
10 y ll.2.- Por lo antes dicho se co:mprenderá :Cácil.mente que 
es de vital importancia el controlar el porcentaje de álcali 
presente en el baño.- Esta es la razón por la cual el con- -
trol de pH os usado, i::iues nos da r;°!ás :f"ácil, r&pida. y exacta­
mente la cantidad de álcali pre sen te y así, si es necesario, 
el agregar el álcali o reducirlo basta llegar al pH deseado. 

Uno ele los modelos más :f'aciles de :rraneja.r para el e en-­
trol del pH es el ne La J\.Iotte Roulette Comparador, aunque -­
existen también otros muchos que se trabajan :f'áci.J..mante.-

En mi práctica pude hacer algunos ex:per:inient os que do-y-­
a. corLtinua.ción: 

.::,.3 ::.-,reparó un. baño de descrudado con jabón al a;b con -­
:::·:::.:.. '=:.c :'.. -·1¡ al :!_)eso de seda y se t=i6 el pH antes de meter la -
seaa . · e~ :f'río.- Este PH t:ué de ll.- Se llevó el baño a la -
te~r -:.:_•atura de ebullición con la seda dentro del baño, duran 
te 3c ::u:-"t.;.-tos y se encontró entonces un pH de 8.2.- Se hir--= 
>ió ot:ra ~ora y el :pH :f'Ué de B.- Como ya antes dije que el -
:pH necesa.r~o en un baño de descrudado debe oscilar entre 10-
y ll.2 y en mi exper:ime:n.to ha bajado hasta 8, se le deberá -
agregar al baño más jabón hasta obtener el pH deseado.-

.Ahora trata:ré algo sobre. lo que es el pH, dando u.na. li­
gera explicación de lo que signií"ica el valor del :i;H, pues -
este asunto es de.n:asiado extenso para poder tratarlo aquí -­
con toda su amplitud.-

El control del pH, es el método científico para dete:rxaj,_ 
nar y control.ar la acidez y alcalinidad de las sustancias en 
estado líquido o soluciones, usando para ésto indica.dores el! 
e:.Ct:::"cr::o rs~.si.ples. -
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En el coní;rol del pH de una solución, el valor de 7 si_g, 

ni:t"ica que la sustancia es neutra.- Cualquior valor arriba de 
7 s :i.gni:t'i ca qµ <; lG. ;:o;usta ne :ia. es _alcalina; cualquier valor de 
bajo de 7 sigmií"ica que la sustancia es ácida.- La escala de 
valores comprende de cero a catorce.- Si por ejemplo, se ob­
tiene una lectura de pH O, quiere decir que la sustancia. en­
exarnen es diez millones de veces ma'.s ácida que el aeua pura.­
que tenga un pH de ?.- Si por otra parte, se obtiene una le.2_ 
tura de pH l4, sign.ií'icari::( que la sustamcia SG:cá diez millo­
nes de veo es más alcalina que el a.gua pu.1'.'a de un PH de 7 • ..;Es 

necesario í'ijarse bien en el correcto valor del pH.- Un pH -
de 9, será diez veces más alcalino que el pH do 8 y el pH de 
lO será diez veces más que el de 9, pat" lo tanto, el pH de -
10 será cien vecez mayor que el pH de 8.-

Fara tener lugar a menos errores, se han escogido indi 
ca.dores que ten@3.n una pequeila variación en sus valores de -
pH.- :Muchos se han ensayado y s6lo algunos se han escogido 
para ser usados en este sistena de control.- A ::iontinuaci6n­
doy unos datos obtenidos de un artículo sobre el particular­
que escrib::i..Ó el Dr. Chas. E. ~·.lullin. -

Valores de pH de algUDa.s soluciones deci-norma.les de -­
ácidos y bases: 

Acido clorhídrico. • • . . . • . . . . . . . . • • • • • pH 
" sul:t'Úri co • . • • . • • • . • . • . • . . . • • . . • ic::I 
" í'os:t'Órico. . . • . • . • • . • • . . . . . . . . . . riH 
" acético ••.•.•.•.•. - .•.....•••.. pH 
" carbónico • • . • . . . • . . . . . . . . • . • . . . pH 
" b6ri co • . • • • • • . • . . • • . • • • . • • • . . • • p.."'°:I 

Bicarbora. to de so dio. . . . . • . . . • . . . • . . . pH 
Borax . • • • . . . . • • • • . . • • . . • • . . . • . . . . . . • . pH 
Anloniaco • . . . . . . . • • • • • • . • • . • . • . • • • • . . . pI:I 
Carbonato de sodio................ pH 
Fos:fa.to tri-sódico •.....••..•......•. pH 
Meta silicato de sodio. • . • . . • • . • . • • • . . pH 
Hidr6xido de sodio •.•......•....••••. pH 

l.O 
l.2 
l.5 
2.9 
3.8 
5.2 
B.4 
9.2 

ll.l 
ll.6 
12.0 
12.2 
13.0 

Concentración de iones de hidrógeno (H) y iones 
dro:x:iJ.o (OH) en -varios pH, para l0.000,000 de litros 

de hi-­
de sol_!!. 

ción.­
pH 
o 
J. 

GRAM:OS DE H. 
J.O. 000, 000 
l.000,000 

GRAMOS DE OH 
o.ooo,ooJ.7 
0.000,01? 



pH 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

J.O 
J.J. 
J.2 
J.3 
J.4 

GRAMOS DE H. 
100,000 

J.0,000 
l,000 

100 
lO 

l 
o .J. 
0.01 
0.001 
0.000]. 
0.00001 
o.oooooi 
o .0000001 

-Q.~. 

GRAMOS DE OH. 
0.00017 
O.OOJ.7 
O.OJ.7 
O.J.7 
J.. 7 

l '7. 
170. 

l.700. 
J.7000. 

J.?0000. 
1700000. 

17000000. 
170000000. 

Estos datos s6lo los doy en mi tesis, porque creo pue­
dan ser de aJ.guna utilidad en la práctica del control del -
pH de J.os baños en las distintas mani:pula.cione s que se lle­
van a cabo en la industr :la en gen eral. -

EL LA VADO DE I...:.S TSLAS. 

Cuando se ha ter:m:lnado el descru.dado de la.E' telas, las 
piezas san sacadas del baño y colocadas sobre J.ae parihue-­
J.~a de :rm.dera que ~ encuentran recubiertas de manta.- Les­
son quitados loa hilos que sirvieron :i::ara suspenderla e de -
las varas y luego son llevadas a las :máquinas ].avadaras.-

En cada parihuela son colocadas 14 piezas de tela, las 
cuales son llevadas a una. máquina lavadora que tiene esa. ca 
pacida.d.- Se coloca J.a parihuela en una tabla que bay en la 
parte :posterioi.· de la tina sobre sus paredes.- De ahí es P2'. 
sa.do un extremo de la p:i.eza :por e.:rri.ba de J.a "redina" y el.­
otro por debajo de el.J.a, después se pasan un extremo debajo 
de un :rodiJ.J.o de 1at&n y el otro por enc:ima de éJ..- Ambos 
extremos de la pieza son un:idos entre sí por medio de dos -
nudos hechos a mano, uno en cada orilla de 1.a. teJ.a. -

Esta operaoi6n se repite con 1.a.s J.4 piezas que quedan­
sepa:radaa unas de o·l':ra.s por ~di.o de unas pi.ja.a de porcela­
na que -van fijas a una t:i:ra. de madero. que se encuentra. a lo 
ancho de la tina.- Un.e. ...-cz que ya están coJ.oead.a:s 1as J.4 -­
pi.eza.s, se procede a darle movimiento a 1.a redina por ned.io 
rlel m<""T".>7' -! -<c-<;rico con que esté. equipa.da J.a ma'.qu:.Lna l.avad_a 

• 
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ra .. - As:( se dejm; las telas hasta que .el agua del lava.do que 
de completa.mente exenta de impurezas, jabón o cualquier sus:: 
tancia que ensucie el agua.-

Antes de empezar a colocar J...a.s piezas, J..a. tina ea llena 
da de agua basta un nivel íní'erior en J..O cm. al borde de las 
_pa.:re des • -

El agua del lavado que se usa por primera vez es adicio 
na.da de carbonato de potasio en la proparoi6n de un kilo por 
ca.da mil litros de agua, con el objeto de desalojar más fá-­
oilmente d.e J..as telas los restos de jabón y los probables -­
restos de jabones insolubles o albuminatos~-

En esta pr:imera agua son dejadas J...a.s telas para que se­
laven durante tjnos 15 m:i.nutos a la tempera.tura de 50"C ;-des­
pués se procede a llenar totalrrente la tina. de agua, con el.­
objeto de que el jabón o jabones que se ban :f'o=na.do y que ;s 

precipitan en esa agua, separándose en la superficie de ell-, 
sean eliminados por el derrame del líquido.-

El :procedimiento de hacer derramar la primera agua del.­
lava.do para elindn.ar los jabones precipitados pre santa va­
rias ventajas: 

El tiempo empleado en lavar las tolas es reducido.-
Las prol:a.bilidades de q,-i.:.e las tela.:: :;;.uaC:.en biei1. lavadas 

son aumentadas con este :pr oce diiniento. -
En cambio de estas ventajas, presenta. él inconveniente­

de que el. gasto de agua as algo mayor. -
Si el lo.vado de las telas lo hiciéramos siguiendo los 

procedimientos generaJ.nBnte uS'.3..dos, es decir: 
Después de la pril;::ara agua. tirar ésta, usando para el 

objeto una vá.l.vula o salida q_ue se encuentra. en el f'ondo ae­
J.a. tina.-

Llenar otra vez la tina para dar otra agua de lavado Y­
a.sí sucesi-va:m.ente, hasta obte:aer el :resultado c;¡_ue desea:m.os 
en el J..avado de las telas. -

Con este proced:i.J:n:i.ento observamos lo siguiente: 
Después de que se ha dado la pr :imera agua del lavado a­

ias telas en la superf' icie de esa agua, se separan los jabo­
nes precipitados.- Estos jabones, al S3r vac:i.ada .la tina del 
agua qµ.e contiene, tienden a pegarse en la.s paredes de la t_i. 
na y en la superficie de las telas en donde quedan adherida.a 
con bastante fuerza.-

En J.os l.u~res de las telas donde se adh:i.eren esos jab..Q. 
nea, como éstas se encuantxa..n sujetas a un mov:hn:Lento por el.. 
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cual se encuentran dobladas irregularmente en el sentido de­
su. longitud, estos ja bones insolubles van penetrando poco a­
poco en la :f.'ibra. di:f'icultáncl.ose muchísimo el desalojamiento­
de ellos por un trata.miento posterior.- Este inconveniente -
queda auinentando cuando el lavado de J..a.s telas no se bace a­
la perí'ección.-

Una. vez que se ha te:rr.1.ina.do el lavado de las telas, es­
deei:r, que el agua. usa.da al f." ina.l ha quedado limpia y exenta 
de esos jabones insolubles en agua, se procede a sacar las-­
piezas, para lo cual se deshacen los nudos con los que esta­
ban unidos los extremos de las piezas; se coloca la tabla -­
que antes ya se usó• sobre esta tabla una r:E.nta sobre la - -
cua.J... va cayendo doblada por la :r,risma x-edina la :pieza de tela. 
Cuando se termina de doblar la pri!:iera pieza se envuelve bien 
con la nanta sobre J.a cual ha caído y se coloca el bulto así 
f." ornado en una parihuela. -

Esta misma operación se lleva a cabo con les 13 piezas­
:!:"estantes, después de lo cual son llevados los bultos a la -
centríf."uga o hidroextractor.-

La sección del la.vado de las J::>iezas consta de 3 r:lá'.qui-­
nas lavadoras de las siguientes dirr.ensione s: 

260 X l90 X ?5 cm. -
V= 3705 litros.-

Pero corno se usa a un nivel in:f.'e :rior de 10 cm. el vo:>_u­
rner: real será: 

V; 32ll litros.-
Para mayor explicación y completar l-.~ejor r.1i estudio ex­

pondré el modelo de una de las máquinas lavadora. s usadas en­
e st a sección.- (Véase a la vuelta).-
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OBJETO DEL LA VADO DE LAS TELAS DESPOES DEL DESCRU 
DADO.-

50. 

Es de eJ.ementaJ. importancia eJ. que una :t:ibra que va a ad 
quirir por cuaJ.quier medio, di:t:erente coJ.or deJ. que tiene, es 
necesario soroeterJ.a a cua.J.quier tratamiento con eJ. objeto de­
quitarle los cuerpos extraños al material que va a ser colo-­
reado, para así poder llegar a obtener un color :parejo, care.n 
te en lo más posible de manchas, o lugares que se encuentren­
coloreados en dj_stintas tonalicJa.des. -

El baüo de descrudado tiene aclllllUla.do en su super:t:icie -
una especie de nata espesa y pegajosa, adem~s de las impure-­
zas del agua misn:a, del jabón, etc.; las piezas, al ser saca.­
das, ~·.,..ra.st;ra.n consigo algo de esa nata que se adhiere a la -
tela.- Si en esta.s condiciones las telas :f'ueren .secadas, en -
di:t:erentes l)Orciones de ellas encontra.rírunos que esa sustan-­
cia pegajosa se le ha adherido a la super:t:icie de las telas.­
Una vez que esa tela que tiene adherida 0n su superficie, aun 
qu0 sea en pequeñas cantidades las impurezas, es teñida, a.pa-:: 
~cecerían en esta tela manchas que no podrían ser quitadas en-
02- acabado de esas telas.- La raz6n por J.a cual hay lugar a -
Jsa2 ms.~chas es la sieuiente: 

En los lugares donde se deposita esa nata, la fibra que­
da cubierta por ella y en el resto de la tela donde no ha ha­
oi•::.o depósito de nata, tendremos a J..a. í'i bra libre y en conta.Q_ 
-:;o :iirecto con el medio que la rodea.-

.i...l ser puesta en estas condiciones la -:;.::la en el ba~·:o de 
t:..:-."c--.•ra, Gs l"8.tu:ra.l que el colorante dé diferentes tonos en -
la ;_:c::-ci6T! :::-ecubierta de nata y en la que está libre de ella. 
:Ssta -:..::.:re_·3ncia de tonos varía mucl1.:isimo según el color de -­
que va .:.>. -!:;siiiirse la tela., siendo más notable en los tonos el~ 
ros q_uc e:1. los obscuros.-

La razón es clara: la sustancia o sustancias que :ro:rrnan­
la nata no tiene las mismas propiedades ti.ntoriaJ.es que la :f:J.. 
bra. de seda, por lo tanto la nata. tomará un color y la ribra­
otro.-

Las manchas no podrán ser qui ta.das en el acabado de las­
te las, porque en esa sección se usan como desmancha.dores los­
diaolventes orgánicos más gen erales y que son: be=ol, gasol..!, 
na, éter, clororcrr::io y triclo:retileno.- Estos disolventes po­
drán desalojar las sustancias grasas, pero al desa.:lojarlas -­
queda en .si.1 lugar J.a. :t:ibra que no ha sido teñida debido a que 
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el colorante no puede penetrar a través do la nata; por 10 -­
tanto, aunqu.e desaparece la rnancha prilnítiva nos quedará aho­
ra otra man.cha de distinta coloraci6n y aspecto, pero al :E'in­
una :rrancha .-

Con este de:E'ecto tendríamos que regresar la pieza de te­
la a.l Departamento de Tintorería, no sólo para ser reteñida , 
sino que antes deberá ser decolorada.- Por lo tanto, puede -­
uno darse cuenta del gasto bastante :E'uerte que signií"ica el-­
regresar una tela a la tintorería, y los i1-:iconvenientes de un 
lavado de:E'ectuoso.-

Una vez que se ba visto la necesidad del lavado de las -
telas después de bab er sido dese ruda das, podrá admitirse ta.1:1-
bién que el.lava.do debe de ser casi peri'ecto, es decir, que -
se lleve hasta. un punto tal en el que la t~lt iu1a agua de la-.·· -
do no contenga grumos o precipitados en :E'orma de bolitas o ,_ 
purr.a, que s:ig:-.:ií"icarían que una tela no ha sido desalojada d·..:: 
los restos del baño de descrudado.- Paxa esto existo la misn:a 
razón que la ya expuesta :¡:ara hacer indispensable el lavado -
de las telas; si no se lavaran las tela-s se tendrían con.o re­
sultado rranc:b..as abun.éia.ntes, y si se lc'.·:"-"''~n ld.O telas de:fec-­
tuosa.m.ente, las pro1:e.bilid3.de s de obt3110r telas nancha.das di_s_ 
minuirían, pero s :i.empre tendiendo a obten~r telas :rr.anchadas.-

Resu.miendo se ve que a IIEdida que se aumenta la eí'icien­
cia del lavado, disminuye la :posibilidad de obtener telas man 
chadas. -

CENTRIFUGADO O ~"IDR03XTRAC ION DE LAS TELA .. S. 

Esta operación consiste en extraer de las telas por = -­
dio de la í"ue rza ce ntr Í:t"uga, la na yor parte del agua que con­
t ienen después de salir de J..as tina.e de lavado --

El objeto de extraer la. nnyor cantidad de agua posible -
por medio de la centri:f.'ugación, es el de ahorrar t:i.empo en el 
secado de las teJ.as, cuando és1as van a ser aLTJJa.cenadas dura._n 
te algún ti.e:mpo antes de ser teñidas.- En este caso, se can-­
prenderá :rácilm.ente, que mientras nayor sea. la cantidad de -­
agua retenicla. en J.as telas, u:a.yor será el tie!IJ?o empleado en­
el secado de ellas, signi:f.'i.ca.ndo el que no se oentr:i.:f'ugaran -
1.as telas un ga.st o mayor en la cantidad de ve.por emplead.o en­
la caleí"accidn de los secadores y además una gran pérdiaa. de­
tiempo.-

.-'>.un.que en nuestro caso no es necei;ario verificar el seo!!:_ 
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do de las telas después de haber sido centrifugadas, expon-­
dré también las razones que me asisten para que dicho centri 
fuga.do se J.leve a cabo.- -

Las teJ.as después de beber sido sacadas de las máquinas 
lavadora.a ret ieuen grandeio.: cantidades de agua que O.UJ'.lEn tan -
el peso de cada pieza un 200% más del peso real de la tela -
una vez seca.- Adercás y apoyánélonos en esta misron .causa, te.a 
drenas una rranipulación de las tela~ de seda bastan.te dif'Í-­
cil, debido al eno=e peso que tienen can el agua que no ha­
sido desaloja.da. aún de elJ.as. - Como es sabido, toda aquella­
manipulac ión que no sea f.'unda.mentalrr.en-te so..."'1.c illa y que re-­
pre sen te eJ. :mín1rno de es:f"uezo de ¡::arte de los ohreros, puede 
rec<='-er en detrimento del resultado que desea:mos.- Es por es­
to par Jo que creo necesario q_ue se lleve a cabo la centrif'u 
gación de las telas de secla una vez que ha sido te=iinado el 
lava do de ellas. -

La centríi'uga o hidroez:tra.ctor que usaremos para desalo 
jar de las telas la n:.a.yor cantidad de a.5'-'u 1-'osible, consta-:­
de las siguientes i)arte.s. -

El tipo de centrífuga que he escogido es de parte supe­
rior abierta con el motor en la parte :in:ferior, para facili­
ta:::- la ope:ración de carga y descarsa de2. mismo.- Tiene balan 
ceo propio; está cm-:istruido con canastas de 26 y 28 pulgadas 
de diá.-rnetro.- Conducc1.ón o movimiento.- Es :.-,or no-tor diroct~ 
rrente acoplado por rr..edio de una flecha a la ca...-riastr1.; esta 
í"lecl:ia. es rle construcción :·.1u:,r ~uerte y ca::L~:-·lada pa:ra. una re 
sistencia doble. -

EQ.UJJ?O .- El extractor Standard trae consic;o el raotor, 
que puede ser puesto en :marcha o ser :r::aradc.' i:.or ::-.:edio de un­
bot6n de presión; la canasta se encuentra. cubierta por medio 
de una tapa q_ue se puedé le van tar. - Para el uso que yo le -­
tengo asigna.do no es necesaria la cubierta de la canasta, -
pues ésta al ser levanta.da 11endría a estorbar la operación -
de carga y descargp. con el aditamento especial que he ideado 
para colocar los bultos de 1.as telas. -

CANASTA. - Es de cobre estañado o de metal monel, y pul_!. 
mentada en grado extremo en su parte interior, para evitar -
un posi"ole deterioro de las teJ..as. -

CUBIE-BTA EKTERIOR DE SEGUR~.D. - Es de acero reforzado, 
rema.cha.da en caliénte sobre el pie o base del hidroertrac--­
tor .-

E.T11: Y C0.TINETES.- El eje del ex:t:re.ctor está constituido 
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por la í'lecba. que une el motor con la canasta.- Los cojinetes 
son del tipo de bolas. -

FRENO.- Es del t :ipo de zapatas como ].os í'renos usado3 -­
por los automóv:iles.- Es opera.do por un pedal que se encuen-­
tra en una posición en extremo cómoda para ser puesto en. ao-­
ción con facilidad.-

:r,'LOTOR Y ~.'lA.RCHA..- El motor es de tipo especial vertical;­
de e oj inet es de boJ.a, de 3 H .P. y pudiendo dar a s:vi- eje lJ.60-
revoluc iones por minuto.- Tiene espira.los especialrrente lubri 
cadas para poder trabajar en lugares húmedos y está protegido 
de pcsibJ.es saJ.picadu:ra.s deJ. extracto:;:-. - El botón de presión­
para ponerlo en r.:archa o parar su movimiento es deJ. ti';'o co-­
rriente.-

LUBRICACION .- El hidroe::-::tractor sólo tiene dos pu.."'1.to::; de 
lubricación y ellos son: J_os dos cojinetes del motor.- .3sto~ 
cojinetes son del tipo de bolas y so e ncue n-tran llenos de --·. 
graaa.-

BAIAIJC:EO PROPIO.- .El r.iotor y :..a caru:i.sta están soportados­
en los ~res puntos de sus~ensión sobre la cubierta de acero -
exterior en tres 'Jarillas, de;'.ai-~do a la r::e:n"!sta que se acomo­
de ella m.isi":.a cuando le son ::.~ ·.1e stos pe é·:>'3 que no se encuen- -
tra.:n eg_uil:i.biad.os.- Esto evita el g_ue cuando no sa encuentran 
eq_uilibrados los pesos que se introducen en J.a canasta, el -­
eje de raov :hn.ient o o :flecha, sui."ra vibra.e iones demasiados :rue.:i: 
tes.-

D~SQ~::i_;E'CION GENERAL. 

Este tipo tiene J.a -:'.-a'Jor capacidad si se compara con - -
cualq_uier otro extractor de sus misnas r1'6diCla.s. - Esto es debi 
do al he cho de que su =v:llniento está suministra.do :por un mo:: 
tor e léc trie o directamente acoplado a la cana ata, es decir, -
que no existen en él ni rendas ni engranajes que hiciei'an dis 
minuir su rendi.'1liento.- Alca:n.Z'!. su velocidad a los 30 o 40 Se 
gundos de haber sido puesto en novim:iento .- El í'reno de gra.~ 
e:f'iciencia, para el movimiento de la canasta de lO Ó l5 segun 
dos, de tal modo que el tiempo empleado en secar o hidroex-..:= 
traer una partida de telas es a.prcocima.damente de 10 minutos.-

Su construcción especial hace que no pueda r.nnchar las -
teJ.as el lubricante usa.do en los coji.".lates, pues la canasta -
se encuentra completamente independiente de esos puntos de lJ:! 
bricac ión.-



~4. 
No es necesario una c:Unenta.ci6n especial, pues cualquier 

piso que pueda sostener su peso es suficiente.- El evitarse­
poner cimientos especiales es UlJ.9. economía que se debe tener 
en cuenta y que aden:ás no transmite ninguna vibraci6n al pi­
so en que se instale.-

En la lubricaci6n no hay que tener m:!s cuidado que cam­
biar ca.da seis m;¡ses el lubricante de les cojinetes.-

Una de sus cualidades más preciadas es la de un PROPIO­
BAIANCE SOBRE TRES varillas que permiten a J_a máquina. entera 
de balancearse suavemente cuando tra baj~. con cargas desequi­
libradas. -

Cent1í fu~a 
DESCRUDADO O DESElJGOMADO DE SEDA ARTIFICIAL.-

Una vez que he tratado alllPliamente el asunto deJ. descru~ 
do de la seda natural, pasaré a hablar algo del desengomado de 
la Ba.yon.-

Es máa correcto emplear la palabra "desengomar" que "des­
crudar", porque de hecho, la Ra.yon-ú.nicamente se desengomada o 
despoja'ie C.el apresto que se le di6 :para que pudiera ser trabA 
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jada con más :ta.e iJ.idad y con menos de1'iperdicio en todas J.as -
operaciones de Devanado, Hilado, Torcido• Urdido, etc., hasta 
J.J..egar a produc:!.x las telas. -

Ei apresto que se le da a la.. Rayon, va de acuerdo con el 
uso o más bien la aplicación q_ue se le va a dar a la :fibra,-­
pues es diferente.el apresto q_ue se le da a la :f."ibra desti.n.a­
da a la trama de las telas, que el que se le da a la destina­
da al pie de urdimbre. - Puede deo ir se q_ue general!n9nte se le­
ap lica un apresto :más :fuerte a los llilos destinados al pie de 
la tela que aquellos destinados a trama, y ésto se explica :f."á 
oíl.mente al cons idar= que los hilos usa.dos para el pie de --= 
las telas su.:fren :rrd'.s :fuertes :fricci..ones que los de la trama.-

Además, el apresto fuerte, que signi:fica mayor propor- -
ción de sustancia aglu.t ir.ante en el baño de engona.clo, ta.nbiéD 
tiene que ponerse n:a.yor proporción de lubricante para dismi .. 
nuir todo lo que sea posible el f.'rotamie :ato de los hilos e o:-:-. 
tra todas l"'-s superf'icies de e ant-acto de las ms'.quinas que tr_§._ 
bajan éstos, y evitar así, el des:fibra.miento y rr..uy a menudo -
la ruptura. de los hilos con lo cual se tendrían pri:r.:oro: telas 
en extremo defectuosas, y seGunda, una gra.~ ca•ntidad de des-­
perdicio.-

Todos los problemas qu~ se presentan al tratar del Des-­
cruda.do de la seda, se vuelven a presentar al desengomar la -
Bayón, así como los mis=s í'a.ctores que intervienen en el des 
crudado de la. seda, también intervienen en el desengorrado de-= 
J.a Rayón; es decir, que el estud~o hecho sobre el descrudado­
de la. seda. se repite en todas sus :faces al tratar del desen~ 
mado de la Ray6n, variando únican:ente por lo que respecta al­
:f'ac tor FIBRA, y los PRODUCTOS empleados en desengomar ésta. -

Explicaré más cla.ramen:te ésto: al tratar de la. seda, la­
sustancia. que se tenia que desalojar de la í"ibra era la SERI­
CINA, que es también producida por la mis:rna. fuente que produ­
ce la FIBROilirA o í"ib:re. en sí de la seda,-siendo ambas sustan­
cias de origen an:iJ:na.l y mu.y parecidas en su constitución quí­
m;Lca molecular, :pero bastante dií"erentes en ci..an-to a sus pro­
piedades í"ísicas y qu::!'.mícas, s :!ando la más nota.ble su n:a.nera­
diatinta de conq:iortarse :para. con los :productos qu:!'.rnicoa q_ue -
se usan en la Industria. Textil, en la. preparac:l6nde los di:fe­
rentes baños de descruaa.do, blanqueado, teñido, etc.-

.Ahora. bien, por lo que se reí"iere a la Rayon, esta í"ibra 
como ya dije antes, está constituida de celulosa. que es de -­
origen ra.tura.1, pero que ha suí"rido cierta. tra.ns:ro:rmación por 
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el tratamiento a que fué soroet ida bajo agentes quíuúcos pode 
rosos que cambiaron su constitución molecular y sus propieda 
des físicas en al.to grado, y.._oa:J..go sus propiedades químicas-; 
teniendo entonces, no celulos_a, ·sino Xantogenato de sodio ce 
lul.osa, que es lo que c on.St"i~-._ye la :t'ibra l:Iama.da Bayán Vis-;: 
cosa.-

La. Rayón necesita que ..so.- le dé un apresto especial para 
que como ya dijimos al t:i::a.-il'a.~ de la seda, disminuya el frota 
miento de la :í:ibra con las -distintas _partes de la naquina--­
ria de hilados y tejidos y·.ade:más, disr.:tinuir basta donde sea 
posible el desperdicio de :fibra.- Este apresto está c onsti-­
tuido de tal modo que nos obliGa a lJamar DESEl::rGQJ'_IbJ)O a la -
operación de desalojarlo de la fibra.-

El apresto que se le da a la Bayón, forma una película­
muy delr_gada en toda la superficie de contacto de la fibra -­
con el ~dio exterior; y para que esta capa desempeñe bien -
sus funciones posteriores, deberá reunir varias condicicms­
esenciales;-

l.- No podrá ser dura ni quebradiza.-
2.- Deberá ser el&stica.-
3.- Obrará corno lubricante.-
4.- No podrá'. estar constit"L:icla :;_.or sustancias que se -­

deso=pongan con la accién del aire o de la luz.-Es 
decir, que no contendrá ni::--.c{u-1 ac ci·:ce secante o :t'á­
cilmente oxidable.-

:;;.- El aglutinante e:rrpleado deberá ser :rcic ilr.:e nte solu­
ble en agua o en soluciones jaoc:::-sas.-

6.- Ninguna de Jas sustancias empleadas en la prepa:ra-­
ción--del apresto, podxá ser susceptible de trans:t'o..!:. 
iT.a.rse en un prcducto insoluble en a(;ua o soluciones 
jabonosas.-

La pr:i:rnera de las condiciones enUli'3radas antes, se re-­
i'iere a que si la capa protectora de la :t"ibra, es dura o que 
bradiza, _f,_n las distintas operaciones de la hilatura, habien 
do tanta··-:tricción,_ fácilmente sería desalojada en nume=saa­
partes ill,- capa del aprssto, ocasionando ésto que los hilos -
suí"ra.n ei desi'ibramiento, o sea la separación de los í"ilame.!!_ 
tos q:µ'ª .. fo=,an el hilo, lle€f3..ndo a veces a la ruptu.:..-a de és­
te.- ESte inconv~niente -~e presenta en los telares, donde -­
puea..e.":il.otarse :t"ácilm3nte en los hilos que :t'or:;:nan el pie de -
1.a-~~.:f:;e-.:¡,_a, que cÓ_:ij. el movii.--niento de sube y 1:e. ja con que traba­
ja.-;. ..,}='e fc-:i.~r.ioIJQ.Il en.-t-re sí Gmpezá:ndose a formar la peluza o-..... , .. 
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mota que no son más que J.os í'il.aJ:nentos rotos.- .A.de-.ruás, en al­
m:ism:> -teJ.ar, aJ. pasar por eJ. peine, J.os hilos vuelwn a suí'rir 
i"uerte :f'ricción aumentán.d.s; J.as d:i.:f'iouJ.ta.des anteriores y· rqm 
piéndose a menudo.- Es en esta :fase de la hilatura donde se -
conoce y comprueba si el engoma.do ha sido bueno o na.lo, y - -
cualquier persona. interior i7a.da de esta clase de pr obler.:ia.s, sa 
be muy bien cuán.tas di.:f'icultade a y además, o sea telas sun:amen 
te deí'ectuosas ocasiona. que el apresto sea duro y quebradizo.-

La. segunda condición riuede decirse que es con.39cuencia -
de J.a pr:imera, y por :Lo tanto se le puede aplicar todo lo que 
se ba dicho de ella.-

La tercera condición, se exp:Lica í'áciJ..:n:ente, pues es 
bien sabido que donde quiera que se dea?-~ di=inuir la :f'ric-­
ción entre dos cuerpos, se les debe de aplicar un lubricar..te . 
.Ahora., que la· cJ.ase de lubricante -...aría. de acuerdo con el n> 
ter:ia:L de q_ue están. í'o:l'.'J.T'..a.dos los cuerpos 1'riccionables y de:. 
la velocidad a que se eí'ectúa la í'ricción, además de otros -­
:f'actores que interv·ienen en el ~·roble:c;;a, pero se ha encontra­
do qµ.e loa aceites son los :r:.:e jore: s lubr i=.ntes de 1.as í'ib:ra.s­
te:x:tiles. -De los aceites debc:::os dr:> bu.scar el que deseillPeñe -
mejor a.i trabajo teniendo eL. cu~::::t;a c:;.'l.:G el aceite deberá sf31"­

so:LubJ..e en a.:;;ua o soluciones jaocnosas, deberá ser sa.ponií'ica. 
ble, no cleberá ser o:ir..i.dable en canta.eta del aire, ni podrá _-.::: 
dar lugar a productos insolubles.- Encontramos entonces que -
el n:ej ar aceite pa:ra. lubricar í'ibras textiles es el aceite de 
oJ..ivo, pues reune todas las condic:i.ones J:ledida.s, :pe::i:o en cam­
bio bajo el ~1..;Lto de vis7::i. econór.tlco deja =.i.cho g_ue desear, -
pues es uno de los :::;s;ís costcsos y entonces tenemos g_ue buscar 
otro aceite que reuna las condiciones pedidas y además sea de 
bajo precio.- Son éstos: el aceite de ricino suJ.í'o:nado, J..a -­
oleína, y los aceites especiales que las com:paií.ías petrole- -
ras í'ab:rica.n :para sa.tisí'acer esta d.emanda., aunque personal.me.a 
te yo no los reoomiendo, porg_u.e he sabido de que con :f'recuen­
c:ia. han dado J..ugar a rm:i.cba.s d:i.:f.'icultades. - Puedo deci.1" que -
J..o qp.e se usa con más :f.'rccuenoia son r..ezolas de varios de los 
ace itea antes :n:en.c ion.a.dos como buenos. -

La. cuarta. condición se baaa en que s:i. el apresto está -­
"f:ornado por eustancias o aceites :Cácil.m9 nte oxidables, -pr :ilnero 
que. :cada se presentará el peligro de que ccmuniquen a la :f.':i.-­
bra el olor a :ce.ncio característico de los ace:i.tes :f'áci.l.lú.ente 
oxidables., y aderoás~ g_ue entonces eJL aceite será dií'íoiJ.men.te 
desalojado de la í'ib:ra. 1legdndose al grado má:x::imo con el ace2:_ 
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te de lir.:;.=~ ~~~ ~l oxidarse por la acci6n del oxígeno del -
aire,, da lugar a compuestos insolubles en .las soluciones que 
forman generaJ.n:snte los baños de desengoma.do, no pudiéndose­
antonces · desa..J..ojar de la :f"ibra por estos be.ñas y tiene que -
·someterse la :t'ibra a trat8.Illientos en extremo rigurosos que -
con :t'acilidad llegan a perjudicar a las propiedades :f"Ísi.ca~­
Y quÍillicas de la :f"ibra.- Este aceite se us6 mucho, pero aho­
ra, en vista de las eno=-es d:i.:f"icultades que ocasiona aJ.. tin 
torero el que la Bayon haya sido aprestada con prepara.dos de 
aceite de linaza, ha sido desechado su empleo.-

La. condición número cinco, signif" ica que aunc;¡_ue existen 
un g:ra.n número de aglutinantes, no todos pueden ser usados -
en la preparac:i.6n del apresto, pues si no reunen esta condi­
ei6n, nos traer:!a su e~leo las r:1.isr:ias di:ficul tades de que -
se trató al hablar del aceite de linaza, o sea de que al no­
ser desalojable de la :f"ibra por los baños de desengon:a.do, -­
tendría:rnos que preparar uno especial c;.u0 nos saldría rrás cos 
toso y además con la posibiliaad de canü::!..a.:r las propiedades-:­
de J.a :f"ibra, y de que también no en tod::!.s las partes de la 
:t'ibra fuera desalojado y tendría.m.os = sultados desastrosos -
al teñir las telas fabricadas bajo estas condiciones.-

La condici6n número seis i:uede d60irse que casi se resu 
me con .la nún::ero cuatro, pero que adernás se re:f"iere a las de 
más .sustancias que se usan al preparar el l:año del apresto.­

Se llega entonces a la conclusión de que el baño de -
apresto más adecuado para engomar la Bayon, estará :f'ormado -
de los productos siguientes: 

Aceite de olivo.-
Aceite de ricino o de olivo sulí'onado .­
Oleina..-
Gelatina o grenetina.­
Agua. .-

Con estos productos se prepara un baño de engonado­
:I:áciJ..n:ente, disolviendo la gelatina. en el agua y agregando la 
em.ü.si6n :t'onnada por los aceites.- De entre éstos los más u~ 
dos son el de olivo sin sul:f"onar, y el de ricino sul:f'on.ado, y 
se obtiene un apresto que reune todas las condiciones desea-­
das.-

Una vez que he explica do c6mo se encu.e;ntra fo:cna.do el -­
apresto más gene:i:e.llr..ente usado para. la Bayon, se puede con- -
cluir :f"ácilmente que pu.esto que la SERICINA que viene a ser -
el aprE<sr. e él.e la seda, es de propiedades parecidas a las que 



59. 
tiene el apresto de la. Bayon por lo que se re:f.' i-.:;:"' a su modo 
de com,porta:rse pa:ra. con los baños de DESENGDN!ADO o D~CRUDA""­
Do, entonces también los be.ñ.o:s de de:sengona.do serán parecí.­
dos a los de descrudado.-

Los l:años de desengomado está generalrw nte cona ti tui--­
dos por soluciones de ja bon.es en agua, siendo estos jabones­
s:l.:mi.l.e.res en todo a los ya t:ra.tados en e l. capítulo de produ..Q.. 
tos emplea.dos en el descrudado de la seda.- Existen tambiéñ.­
al.gunos productos especiales para el desengomado de la Rayan 
pero se ha observado q:ue los jabones de olivo son los que -
dan mejores :resultados en esta ope:J"Bción., tanto desde el PUll 
to de vista de J.a e:f.'iciencia de su trabajo, como por su pre­
cio bajo.-

Un punto que se debe to:::".a::::- en cuenta es el de que al -­
tratarse de la Rayon, pueden usarse -oaños más a.leal.in.os qu.,.. 
1.os que se pueden usar para la se da y por lo tan. to, se pod:::-: 
poner a los baños de desengorr.a.do algo de sosa cáustica para­
aull'.entar la e:f.'icie :ac:La y disminuir el costo.-

Todos los :factores que intervienen. en el descrudado de­
la seda, también intervienen. del :mj_~o modo al tratarse del.­
desengomado de la Ea.yen y ún:i.car= n;:; . ., G"' deberá torr.ar en cu'3_~· 
ta que la seda es ::..-i.ucho más sensible a los l::.e.ños alcalinos , 
y a la temperatura. de éstos, por lo tanto, no es necesario -
repetir to do lo c¡ue ya he e:z:pl.ica.do o.ntes, al. tratar del. de~ 
crudado de lu seda.-

Principales PRODUCTOS USADOS EN EL DESCRUDADO DE LA. SEDA. 

Los productos empleados en el descruda.do de la seda son -
en nú:nBro muy pequeño, :r::ero las can.tiaades <:!U que son emplea-­
das hacen que sean dignos de ser to:ma.dos en e or...sideración para 
hacer un. breve y sintético estudio sobre ellos. -

Nada m!Ís e ita.ré los :mi!s importantes por ser los JNÍ.s gene­
ra.l..:rnente usa.dos ... y .de los productos que se emplean para fac ili­
tar la penet:ra.c:i.ón de las soluciones enJ.a :f.'ibra, sólo citaré­
su nombre porque al. solo estudio de el.los sería un bonito te­
IIB. para desarrollar una tesis.-

Hablaré de esos productos en orden de s..i importancia: 
l..2. El agua.-
2s. El jab6n.-



3g c~::: .. ~;:;;-,a-t;o de sodi.o o a.e potasio.-
4.S. Productos que :f'acilitan la penetrac:i.6n.­

EL AGUA. 
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En todos aquellos departamentos en la Industri.a Textil­
en donde es usado el jab6n para cualquier tratamiento de las 
:f'ibras textiles, u.no de los puntos de mayor importancia es -
sin duda a.J..guna la calidad del agua que se va. a usar para d.i 
solver el jabón y :f'or.ouar los baños de tratani.en to.- -

En nuestro departar.iento o sea el encargado de llevar a­
cabo el descrudado cie la seda, la :i.mpo:rta.r1cia dada a la cal.i, 
dad del agua es de un g:i:-ado eno=e .-

Todos los encargados de t:Lntorerías saben muy bien a -­
cuantos errores da lue;a.r el usar una agua "dura", pues el re 
sultado pronto se observa una vez teñidas J.as telas o cual--=­
q u:i.e r :rre. ter :ia l :por teñir , a.pare cien do en ellas algunas rr.an­
oha a, teñiclo irregular, etc.- En ca.mbio,en el descrudado de­
la seda no puede observarse desde lv.e.zo el resulta.do de usar 
una agua. dura, pues si J..as teJ.as GOl'- i-ranchadas o descrudadas 
:irregularmente• muchas de estas :rrancba. s, vendrán a apareoer­
hasta después de ser teñidas.-

Podemos decir, que una de las rrás grandes calamidades -
con que puede tropezar e.l. traba\)o de descrudado y teñido de­
cualqu.ie:ra. de las í'ibras textiles, es el emplear u.na agua -­
dura.-

.Ahora. bien, que el concepto de ''agua du:ra'' es muy rela­
tivo y de:_.)en.de del uso a que esté destinada el agua.- Sin ª.El 
ba:rgo, cua4u:I.er a.gua es considerada dura si contiene una -­
cantidad apreciable por los métodos COr.11..lD.es y corrientes del 
análisis q u:ún.ico • de i.mpureza.s o sale s. -

La.a :Un.purezas más genera1.Ill9nte encontradas en un.a agua­
du:ra aon J.a.s sales de calcio y de rragnesi.o.- Una agua S3rá -
"tanto más dura cuanto TJás sa.:ll:es de calcio y de magnesio con­
tenga.- Para el uso que nosotros tenemos destinada. el agua 
basta· que e ontengµ. pequeñas ca..n t ida des de e sa.s sales para 
que nos conduzcan a di:f'icultades en el tratamiento de las t~ 
las de seda.-

~licaremos los :f'en6menos que tienen lugar si emplea-­
mas una agus. que sea de una du:reza i.nadeouada.; 

Nuestro bai5.o de descrudado consta de cierta cant.idad de 
a.gua (5600 litros) contenida. en un recipiente de madera.- Si 
esa agua es dura, es deoi.r, si. contiene salea de calcio y de 
magne si.o, ·ran pronto como se pone el. jabón en solución, éste 



reacciona con J..as S3.le s de oalc io 
gar a jabones duros :insolubles en. 

La rea==.:.6u vu~üe explicarse 
...,R 

2 - R - COONa ~ Ca C03 
-R 

o bien: 

COONa 

-R COONa -R 
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y de nagnesio para dar lu-­
agua.-
del siguiente modo: 

coo........_ 
Ca Na2 Co3 - coa_,........-

En las reac e iones de antes las letra. s -P..- representan rR. 

dicales de ácidos grasos que pc1_e den. ser cualquie:i:.-c1. de los C<-­

mú.nmente usados en la f'a.br icac ión de jabones.-
Siendo los jaboi1es de cale io y de nagnesio insolubles en. 

agua, tie ·,1den a ae¡,ararse o preci::.~ita.:rse en ella en :f'orma. de­
grw:uos Q"'--1.e se separan en su su11crí'icie. - Existen sin embargo­
algunas :-·ecul.iaridades ace=a de la. n:a.nera de separarse estos 
jabones el'- el sei10 del agua, dopend.:.enclo de la cantiaa.d df3 -­
agua y jabón J.1resentes. -

Si tenenos el ca.so de un exceso de jabón en la solución, 
entonces tendre=s el ca.so de un coloide :f'ir1a.mente dividido y 
disperso en el soluto, lo cual di:f'iculta el qµe se lJ.eGl.'_e a -
la se:;_:-a.:::-ación de los ja bones insolubles quedando tar.1bié:w. és-­
tos en i'=a de un coloide :f'inarnente dividido y disperso en -
el seno del soJ.uto .- Pe:ro e amo nosotros no trabajamos con un­
e:x:ceso de jabón, tendremos entonces la s::paración de los jab_g, 
nes insolubles q_ue entorpecen rm.ic.hís:i.mo la operaoí6n del des­
cruda.do, pues se ad.hieren a las su;perf.'icíes de J..a.s telas de -
donde con. dificultad son removidos.-

Aho:i:a bien que la nayor di:f'icul tad con :re s:pecto al. -hacer 
uso de una agua dura se nos presenta en el la.vado de las te-­
las.-

INFLUENCLA DEL AGUA. DrJRA. EN EL LA. VADO. 

Después de que 1.a. s telas han sido d.escrudadas es necesa­
rio, para poder después teñirlas, el e:f'ectu.a.:r el desaloja:mi~ 
to del jabón q_ue aún pe:i:ma.nec e en el.las.- Estu se logra por-­
m.edio de lavad.os con agua.-
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Cu.ando las tel.as bien impregnadas de soluci6n jabonosa­

son colocadas en el agua del lava.do que presenta una durez.a.­
elevada, las """-les de calcio y de magnesio que contiene esta 
agua, rápidamente reaccionan con el jabón en J.a. misma. forn:a­
que lo bace:n en el baño de descruaa.do, na.da más que aquí la­
proporci6n es muy di:f"erente porque para una. pequeña cantidad 
de jab6n tenemos una e:n=ne cantidad de agu~ dura.-A.quí no -
puede haber el jabón necePario para que la solución sea del­
tipo de una solución coloidal :f"i:r:a.mente diEpersa y entonces­
los jabones de calcio y de i:::agn.esio insolubles en agua, se -
prec:i.pitan y se separan en forma. de grum.os que se adhieren -
:euertemaute a los :f i.lame:nto s de la :f'ibra, entre los hilos to.!: 
ciClos de las telas, resistiendo de~ués a ser desalojados por 
:medios necánicos.-

Es :ratu:ral que rai.entras rr.enos dura es el agua, menos S,.§!:.­
les de ca.le io y rra.gne sio e ontendrá por unidad de volumen, y­
por lo tanto =os probabilidades de dar lugar a precipita-­
ción de los jabones insnlubles.-

El hecho de que las telas estando :f"=nadas de hilos tor 
cid.os y apretados se encuentren impregnadas de jabón, hace -::: 
Q'-1e no sólo el precipitado de jabones insolubles teng:¡. luear 
:...'1. la super:f"icie de las telas, .siino que también entre los í":i. 
lamentos que forman un solo hilo, entre los hilos torcidos y 
apretados, se lleven a cabo las reacciones q_ue dan lugar a -
los jabones insolubles.- Se comprenderá lo ::l:i.:f"ícil que es r...§?_ 

:.-.over estos jabones insolubles que se han ::'::i:.·::ra.do entre los-
:.::::..:..a:men-tos de los hilos y entre los hiles l-_:::.::: ___ os torc:i.doz. -

:=ues bien, en todo lugar de u.na. tela donde ha.ya q_ueda6.o 
jabén :l.l-:.soluble, allí aparecerán nanchas después de sar tefii 
da.- 3:n:t0:-_ces estas nanchas son mucho más di:f"íciles de hace..E_ 
se desa~arecer.-

En seneral u.na agua es considerada suave c~ndo tiene -
una dureza de 2 a 3 grados ingleses; y si puede :t-iroducir di­
:f'icul tades en su empleo, éstas son tan pequeñas que pueden -
no ser toma.das en cona ideración.- Sin embargo, en todos los­
Departa.mentos de Tintorería y Descrudado, se exige para te-­
ner un trabajo seguro y e:f"iciente, que el agua. presente una.­
dureza menor de 15 partes por millón.- Ahora veremos la.a cal! 
sa.s por las cuales el agua contiene esas impurezas de que ya 
hemos hablado y además algunas otras que nos interesan.·-



Il\l[pUREZAS Q,lJE PUEDEN EST.AR CON.PENIDAS EN EL AG"UA 
Y SU PROBABLE ORIGEN. 
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Todas las aguas ra.tu:i:ales, excepción hecha del agua de­
lluvia, debido al contacto que tienen can la tierra, no pre­
sentan. una reacción neutra..- Algunas presentan una reacción­
dr}bil:m.ente alcalina, otras débilnlente ácida, dependiendo es­
ta reacción de la natuialeza del subsuelo g_ue con el agua -­
han estado en contacto.- Una débil acidez encontrada en las­
aguas turbias se atribu·~re a los ácidos de carácter orgánico. 
En oa:mbio una alcalinidad ligera es debida a los bicarbona­
tos alcalinos o alcalino térreos.-

A l c a l i n i d a d 
Es posible q_ue el a.gua pueda haber esta.do en contacto -

con minerales alcalinos que le l:ayan. comunicado un excesivo­
grado de alcalinidad, o con algu.nos m.étodos seguidos para la 
purií'icación de aguas, tales como tratamie:L1.tos con sosa cal­
cinada, o hidróxido de calcio q_ue S0::1. agre¿;ados al a@J.a. para 
lJBvax a cabo la precipitación de los carbo:r:atoz::. - Este tra­
tamiento :iJ.·,Tparte al ag~. una alcalinidad que nos perjudica-­
ría. I!D..'!.chÍsim.o ec.i.el trata._'l'!l.iento de 2.:-i. i:J.b:::-3. rle seda, pues ép_ 
ta es muy sensible a las sol'..1ci0nes a.l.::¿¡,liJ.-:as, con las c_:.ue -
aClquiere dureza, tono amarillento y pie:rde su brillos espe-­
cial, ba.ciéndole aparece-i:- como si ya no se tratase de la her 
masa í'ibra.-

..A. cid e z .• 
La acidez puede ser o::-ig:i.I'..ada por causas de trata:miento 

para a bla.n.dar el agua, puesto q_ue algunas sustanc:ia s q_ue ti.§. 
nen propiedades í'ueri;e:mente ácidas, tal.es como la a.lux:1ina., -
s:>n :f."recuente:rrante usadas ca= coagulantes o precipitantes -
por Jas plantas de pur:il'icac iÓn.- A.dem.ás J.a.s aguas pueden -­
ser acidií'icadas por contaminación de :f::uente s áciaas, ta.les­
como minas de carbón o :f:ábr icas de productos q_ue descargan 
sus desperdicios en J.as í'uentes abastecedoras de a guas, ta-­
les como rios, lagos, etc.-

Generalizando: aguas que cantenf!Fi-n carbona.tos o álcalis 
cáusticos, o cualquiera de los ácidos minerales, = debe:rán­
ser usa.das sin llevar a cabo la adecuada r>..eut:ra.lización.­

Una acidez dA 25 p.p.m. expreS3.da en conl;enido de COz -
es admitida dentro de los límites de seguridad en condicio­
nes nonnales.-
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F i e r r o. 

Después de haber considerado la dureza del egua, -toca -
en. orden de ::importancia tratar el canten.ido del :f'ierro.-

La presencia en el agua, de cantidades de :f'ierro na.yo-­
res que 1.as expresadas con el térm.ino usual en análisis de -
"TRAZAS", nos conducen a resultados na.da satis:f:'actorios.- No 
sólo cauSE.n que l.a.s telas sean mancha.das ahí donde existe el 
:f'ierro, sino que son ta.l:7\bién d<!3coioradas y basta tiene lu.-­
g:a:r u._TJ. deb:ilita.Iniento de la :f'ibra. bastan.te se-vero.-

Las IlE..nchas debide.s al :f:ierro presente en el agua que -
se depos:i ta en la :f'ibra, son en í'o=na. de pequeñas salpica.du­
ras de color ca:t"é, debido, ya sea al hidróxido de hierro o a 
algdn compuesto da :f'ierro con ácido graso.-

Ya antes dije que la presencia del :f'ie:rro es tan nociva 
que llega a debilitar ia>nto la í'ibra que llegru:nos a veces a 
su ruptura.- Esto riasa con r:ayor facilidad cuando las telas­
se someten al bJ..a.nqueo por CYtalquiera de los métodos usuales. 
Se explica ésto porque en ca.da lugar de la :f':ib:ra donde hay -
deiposita.do el fierro en :f'=a. de hidróxido o corrrpuesto orgá­
nico, el blanqueo que siempre es por acción de oxidan.tes au­
menta su :!?Oder de coloraci6n .. - Es decir, que el compuesto de 
:f'ierro obra c=o acelerador o catalizador, au:rrsntando la - -
:f'uerza de OJCidación y entonces en ese lug13.r, debido a esa -­
:f'uerte oxidación se or:igina la ru;ptura. do la :f.'ibra .- Si ae -
trata de seda en madejas se romperá el hilo y si es en pieza. 
aparecerán pequeños agujeros.-

Si la :f."ue=a de oxidación no es tan ::--.-s:r·!;e, e ~tor.ces s6 
1o aparecerán nan.cbas blancas de aspecto terroso después de-= 
ser teñida. s las te Ja s. -

La presencia. de compuestos de :f."ierro en el agua, puede­
ser por conta.miIE.ción con desperdicios industr:iales, o debi­
do a las tuber:!a.s por donde es canducita. el agua, o bien de­
ori@3n natural.- En la nayor:!a. de los casos, la p:reserillcia. de 
estos compuestos de :f:ierro es debida a la contaminación, ya.­
sea can desperdicios industr:iales o can la.s tuberías.- De -­
cualqµier modo el na.nu:f."acturero de seda debe tener especi.a.l­
c1L.dado y remed:iar el mal llevando a cabo la purificación -­
del agua.-

El contenido de :f."ierro en el agua debe de aer menor ciue 
0.1 partes en un millón, es decir, (0.0001 por cien.to) parque 
arriba de esta ci:f."ra siempre tendremos grande a di:f'i culta.des. 



Otras dater.minaciones .. -
Exiñen otras detexm:i:na.ciones he chas en el tran.sc-i=so -­

deJ.. aJ:JEÍJ.:isis del agua,. que nos :tacen ver J.a calidad del agua­
con qµ.e tra.bajareJllCtS..-

EJ. <kto de pé'rdidas por ccmbusti6n considera· la propar-­
oi6n de nateria orgE(nioa presenta en el agua.-

AJ.. m:ismo ti.ampo se hace la det::irmiDación de sólidos tota 
J.es que ea el residuo obtenido a l:L0°C.- S:i. estos datos son:: 
:muy al-tos pua den conducir a obtener teJ.As llB.nobadl!lls.­

OJ..oruros.- S6lo cuando el contenido de este oompuasto l!!_ 
sa de J..00 p.p9m. es peligroso el trabajar con esta. agua.­

Pur~fioaci6n del agua.-
La pu.rifioaci6n o suavizado del a.gua consiste en e;I.:i:mi­

:c.ar las sales de cal.cío, de n:a.gnesio y de fierro presellll.tes en 
ella.-

Ex:isten muchos métodos, unos :f.'Ísicos y otros qu:!micos, :·· 
ambos combina.dos.,_ Como este punto es de una an:plitud enorme, 
sd'lo d:i.rEÍ el que a mi. juicio más e onviene y es el de emplear­
pur:lfi.cadaes PEm.IIUTIT. -

El .Tacón.-
La selección de un jabón adecn1"'-do para la n:anuf:'aotu.ra. -

de artículos de seda, es otro de los problen:as crue el qu:!mico 
debe :L'esolver sat:i.sfactor:Ia.n:Bnte de acuerdo con sus necesida­
des.--

Son dos los puntos que debe de atender: l.2. La seguridad­
de ser un jabón adecuado ::,>a:ra el t:ra.tam.iento de la seda y el.­
segundo_.. es el i'actor economía.- Para resol-ver estos dos :I:ac_;, 
torea es indispensable ayuda el anai..isis qu:!mico y :f.':!sico deJ ... 
jabón.-

lVá:nu:t"e.otu:ra del jabón.-
No es m:i. objeto el t:ra.tar parmenorize.damente cómo se il~ 

va a cabo la :Ca.brica.ción del jabón 1::ajo todos los puntos de· -
vista.; pero sí. d:Lré' cuál.es son J.as l::ases o principios en que-
descansa. - · 

En la :f'abricaci6n del. jab6n existen dos grupos princ:i.pa­
ies: .los aceites, gre.aas o res:J..:i:as, (es decir, ioa ácidos grA 
sos de d.il!J!;inta compJ.ejidad moleoule.r) y el segundo grupo qua 
son los E!l.caJ.is.- La n:anut:aotura. del jab6n consiste en esen-­
oia an la ca:rib:Uac ión química de estas dos sustancias: 

4cidos grasos ~ áJ.cali = jabón.-
Los métcxlo~ seguidos en esta ope:raoi6n pertenecen IDIÍa -­

bien a la ·~nnolog:(a del jabón Y_ por J.o tanto IJO pueden que-
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dar üdc:l.~i;;,.·o de este eso rito.- Es suí"icien,te tan s6lo decir -­
que hay tres prinoipale.s procesos.- Uno en el oue.1. la reao-­
ci6n tiene lugar a la temperatura do ebu.l.lición y el jabón -
así obtenido se lla.nn ttJabón Cocido".- El jabón cocido puede 
hacerse a prosi6n atmos-J:6rica o en a1.itoclavea, a mayor pre-­
sidn que la. atmos:f."érica.- El otro proceso se lleva a cabo a-
1a. temperatura necesaria para -rundir J.as grasas y hacer más­
fluíd.os los aceites usados; al jabón así obtenido se le lJ.am!l. 
"Jabón en Frío".-

La diferencia esencial entre los tres procesos '!:l.!ltes -­
enu..-icí.ados, cons:Lste en el. hecho de que en el proceso i:.n - -
frí'o, la glicerina pe=anece en el jabón, mientras que los -
procesos de jabón cocido, la casi totalidad de la glicerina­
ha. sido desalojada.-

Cuando el álcali usado es el hidróxido de sodio, enton­
ces se obtienen los llamados "jabonc s duros" y cu.anclo se ha­
ce uso del hid:ró:ci.do de potasio, se obtienen 1.os "jabones -­
bl=;¡ndos" ·-

SUSTANCIAS GRASAS USADAS. 
La natu:ra.leza. y propiedades del jabón que obtendremos , 

C:.ependen di:recta.mente de las sustancias grasas empleadas en­
su :r:anu-J:actu:ra., así COIJJD 1.a naturaleza y propiedades de u.na.­
sustancia grasa dependen de los ácidos grasos que ella con-­
-!;e:.-:i.ga. -

Podremos saponi:f' icar una sustancia grasa por n:edio de -
·.:i.."'"l álc2.li ::ara obtener un. jabón, pero a.l@.l.na.s sustancias gr§: 

~ · :::os dan resultados más sect;i.s:tactorios que otras ¡:ara el­
uso :::.·-:e les tenemos a.signa.do·- I.a.s sustancias grasas que nos 
dan :resu.::..tados satisí'actarios pode=s dividirlas en dos 
gru:oos :c;:::·::.:-;.cipa.les que son: 

:i...- ~ .stanc ias grasas que pertenecen al re :Uio animal. -
22- Sustancias grasas que pertenecen al reino vegetal.­
Perteneciendo al pr:Uner grupo tenemos a los sebos, la 

manteca, la grasa de huesos.-
111. segundo grupo comprende el aceite de pal.roa, aceite 

de coco, aceite de ajonjolí, aceite de algodón, aceite de -­
olivo, aceite de :ricino.-

Las grasas que acabo de enumerar s::>n las que mds común­
mente se usan para la n:e.nu-J:aotura de jabones s::>lublea.- To-­
das ell.as pra:lucen jabones de ca.racterí.stica.s y propiedades­
diferentes; unos: .. adeouados para un uso determina.do y otros -
:para. otro .-



~ .... 
Para seleccionar un jabón no sólo se debe a.tender a que 

esté :f'a.bricado de =do que presente•una. pureza elevada, sino 
tam.bi.4n be.jo el punto do v:i.sta de sus propiedades principa--
1es.- Esto es: la consistencia. del jabón, la solubilidad -­
que p:re.sente, etc.- As:i'. podemos decir que un ja.bÓn hecho de­
aceite de olivo, otro becho de sebo, podrán ser de iguaJ_ pu­
reza., pero son muy di:f'erentes en .s..i.s propmedades :rísicas co­
mo rewltado de haber usa.do d:ií'erentes :ma.ter:i.as prilnas en la 
man.uí'a.ctura de ca.da uno de ellos. - Entonces tenemos que - -­
mientras u...>J.o puede ser el jabón ideal po.ra una determi.r..ada -
operación, en cambio el otro jabón sería. e am:pleta.:rrante in.a.de 
ouado.- Por ejemplo: en el desc:!:'udado de la seda se emplea -
ventajosamente el jabón :f'abrica.do con aceite de olivo, en -­
cambio el jabón :f'abricado con sebo, nos resultar:ía ccmc:>leta­
mente inadecuado.-

El proble1:"!a que se nos presenta. es el de ver qué requi­
sitos debemos tener en cuenta. para e:fectuar la selección de­
un jabón dest:i.nado al. descrudado de la seda.-

REQ,IOTISITOS Th1DISPENSABLES Q.UE D:P..BE LLEfüill UN ;r A.BON 
USADO P.R.h. DE.~CRUl..:l.AR 3"?:Dd.. 

l:ii.. No deberá contener álcali libre en n:a.yor proporción.­
de 0.05%.-

ya se sabe bien la acción deterio:rante de los álcalis -­
cáusticos sobre J.a seda; 2;-or lo tan to debe tenerse especial­
cuida.do en que el jabón usado no sobrepase el límite antes -
señalado.- .Algunos opinan que ::...o ideal sería el usar jabón -
exactamente r.eutro, pero como en la práctica. ésto casi es :i,m 
posible• nos e ne entramos con jabones para la industria de la 
seda que más bien cont:i.enen pequeños porcentajes de álcali -
libre.-

2.e. NO DEBERA ESTAR CARGADO. 
La ca :rga. de los jabones generaln:ente se hace con las -­

sustan.c:ias sigu:i.entes: sosa alcal inada, silicato de sodio, -
b6rax y :fos:f'ato trisódioo.- Estas sustancias, aunque no tie­
nen la enérgica acci6n de los álcalis cáusticos, sobre la se 
da, son sin e1-:ibargo causa de nUIIBrosas di:f'icultades por lo 
que se col.ocan :f'uera de nuestra consideraoión.-

3.e. NO DEBERA CONTEi.'lER ACEITES SE~.3 NI RESIN.\..S. -
Este punto tiene qu'? ver d:i.:re ctamen.te con J.a. clase de 

na teria.s primas usadas y se COillP:renderá :fác iJ.J::na nte que nu.e s-
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tro trabajo se di:ficuJ.taría en grado ax:tremo si el jab6n estu 
viera heogo can sustancias que tiendan a sol.idi:f'icarse .-

4e. DE~EP-4. CONTTI'_.NER CA.NTIDA.DES MJNJMA.S DE MATERIAS .INSAP.Q 
NJFIC.A.BLES .-

En este :factor interviene la caJ.1da.d del aceite o grasa­
e~leada en la manuí'actu:ra del. jab6n.- Estas n:a.teria.s insapo­
ni:f'icabl.es se separarían en el. baño de descrudado al. ser pue.§_ 
to en so.1.uci6n el. jab6n 2 entorpeciendo o dis:ninuy-dndo 1.a. e:fi­
ciencia del desorudado.-

5!?. DEBERA SER :r.mY SOLUBLE El'J AGUA. -
Aquí también entran en consideración la calidad de los -

aceites o grasas empleadas.- En cQnexi6n con este punT-o se e.u 
cuED. tra también la propiedad o tendencia que tienen los ja bo­
nes de sol.idi:ficarse en :frío.-

Si un jab6n es muy soluble en agi..a, así será :fácilrrente­
desalojado al. ser lavada la seda des~ués de que ha. sido des-­
exudada, siendo r.ayor la :facilidad con que son preparados los 
bafíos.-

6ª EL CONTENIDO EN AGUA J'.l'O DBER..b. S:SR 1''IUY GR.AL'!JJE. -
Este dato se observará, r.cás bien d.esde el punto é!_e vista 

economi= para a.l. hacer la compra :J.<:>::.. jabón no efectuar rriás 
bien la compra. de agua que de la :::a.teria. c¡ue nos interesa.­

.A.NALISI3 ~Uil\dICO DEL J.ABON. 
Los requisitos que acabo de anotar, :1os sirven muchísi-­

mo pa::ta.--txazarnos un ca,.-;-iino al hacer el anéÚ.isis químico del­
ja.bón del cual var:ios a servirnos 1::ás a dele.u "be.-

Las principales deter.m.ina..c iones que se deberá..>J. hacer ---

EiOlIEDh.D. -
.i\.L~_:..LI LIBRE. -
ALC..:U.I TO'l!AL. -
ALCc";J.I COMBINADO • 
CARGA M:INE&"..L.­
.,:,_cIDOS GR.'-SOS LIBRES.-
ACIDOS musas TOT.ALES.-
ACIDOS GRASOS cor,ffiINADOS.-
MATERIA. JNS .. á.PONIF .IC-.ABIE. -

.. 

NUMERO DE IODO DE LOS AC.IDOS GRASOS.­
PUNTO DE FUSION :!JE IOS .t.CID0'3 GR.'.SOS.-

HUMEDAD.-
No d~berá ser mayor de ••••••.••..••• 30 por ciento.-
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La. nrueatra se tona. lo más homogénea posible, prooura.ndo­

const e de las partes del jabón fu nde pueda variar la humedad. 
para ésto se podrá hacer un taladro en el jabón y después la­
que se obtuvo de ese tala aro, t o:rr:a. rlo c amo muestra. -

El contenido de humedad varía muchísimo y sólo debe to-­
marse en.cuenta, corno ya lo dije antes, para :fin.es económicos. 

CARGA. MINERAL. 
No deberá de exceder en sosa calcinada de •••• 0.5 a l% 
En tcdos los jabones hay trazas de sosa calcinada, no 

por haber sido puesto con la intención de cargar el jabón, si 
no por existir ya en el nti.smo á'.lca..1 i c;_1_i_e se us6 en la saponi­
í"icac ión o :f'arr.1arse con el contacto del aire.- Si el contenido 
de sosa calcir.ada es mayor del antes indicado, es evidente 
que entonces sí :rué puesta con la intención de awmntar el !'.~ 
so del jabón.-

Jabones intencionalriilnte ca:r·e;ados suelen e ontener de 4 ét 

5 por ciento de cai·.::::a.- :Sn oi~ros jabones que se encuentran en 
Gl coID3rcio con el no::."bre de jabones en volvo, la carga suele 
llegar basta. 5C.'1b.-

Si se e ncuer,tra también al ha cri:• Ja dete=ir1a.ción de --­
carga, en presencia él.e otros pr ccluc·cod, el contenido de todo.:; 
estos juntos :~o r::ebe llegar a O.El;L-

ALC.ALI LIBRE. 
No deberS: ez:ceder de ••.••...•...••.•• 0.05%.-
Para acla:::-ar mejor haremos el oál.culo para ver en nue..§. 

tro :c;royecto cóno resu.ltaría un contenido de álcali libre de 
o.Q5Jb.-

J""a.b6n e i:c.plead o •.....•.•••..•.••.•• 
AJ..cali presente en ellos .•. ~ •..•.• 
Q.ue en e l vol u:r.J.e n del ba.ñ o •••••..• 
resu.1.taría un.a canee ntraci6n de ••• 
por lOO litros de agua.- Es decir: 
agua. -

535 ks. -
0.0262 k.s.-
5600 lts.-
0.46 grs.-
0.0046 grs/-litro de 

Por lo qµe se puede ¡¡er qua en esta proporo id'n no podría 
dañar a. la :f'ib:ra que nos ocupa.. - / 

ACIDOS GRASOS LIBRES. 
No deberán de exceder a un contenido de.. 0.40<',,b.-
Si tuvihamos un contenido nnyor ya empezaría a ento:r:pe­

cer l.as nanipu.J.aciones del de scrudado, lavado, etc., pues ap1!_ 
recerían en l.a.s telas manchas de grasa, resultando JAs teJ.as­
de aspecto y tacto grasoso.-



70. 
W:,,:."..TERIA INSAPONIF ICABLE. 

Esta date en el jab6n incluye cualquier nateri.a. g.ca.sa -
libre estrictamente insaponi:f'icable, también pueden ser que­
lo constituyan impurez:ts que se encuentren en la sustancia -
gre..sa.- A veces los vendedores de S-.lstan.cias g:r.asa.s les rrez­
c1an a éstas• otras grasas i.nsaponi:f'icables como aceites mi­
nerales etc.-

Este dato no debe de pasar del l%.-
Lo.s datos que acabo de citar haciendo algunas re:f'e:ren-­

c:ias de ellos son J_os que rrás interés tienen para nuestro -­
:f'in y para completar este asunto, pa.::;aré a dar unos datos de 
análisis de muestras de jabóü y de uccite de oliv-o que puede 
servir de r<iodelo para usos en la indus·tria de la seda.-

.:i.Nb.LISIS DE J".A.BON:S.3 DE OLIVO. 
Se torrarán tres cal ida des: la .il., la B y la C. -

Humedad 
Alcali. libre 
Carga (en sosa calcinada 
.AlcaJ..i. combi.;:!ado 
.A.leal i total 
.i..cido s grasos lihres 
Acidos grasos combinados 
.Acido s grasos totales 
Materia insaponi:f.'icable. 
N. de =· de los ácidos--

.a B 
27.50% 3l.40 

pte) O.l3~-j 
? .lC'l~ 
7 .10¡; 
0.2~ 

64.24!/o 
64.49% 

0.52;0 

0.56 
6.75 
6.'75 
0.37 

58.45 
58.82 
l.20 

grasos 82.0 63.8 
Titar de los ácidos grasos 23.2 C. 34.5 

e 
45.lO 

6.55 
4.18 
4.28 

4.0.75 
40.?5 
l.88 

98.2 
32.8 

En la calidad C cor:respondiente al da.to de carga ver.10.s 
que llega. a 6. 55. - En este ca so la carga e:ra de cloruro de­
sodio. -

De los :resultados de los análisis de las :nruestias de -
jabón de aceite de olivo se ve que la muestra .A, cor:respon­
de a un jabón gµe sería ideal :pa:ra. el descruda.do de J.a. se­
da; la muestra B todavía sería bastante apropiada para el -
mia:no uso; pero en cambio ya la =.iestra. C corresponde a u.n­
jab6n qµ.e sería del todo inadecuado :pa:ra descrudar la :f'ibra 
que nos ocupe. -

Con ésto doy por terminado el estudio que escogí para­
el desarrollo de mi tesis, pues creo que el problema del -­
desc:rudado es de gran interés para e.1 qu:i'.mico que se espe-­

ci.al::.z~~ 3r.. :f'ibra.s textiles.-



?l.. 
D Despu8ti üe leer cuidadosa.i.1ente e~te estudio, so llega a­
J.a. conclusi6n de que es de vi tal importancia en el ·t;ratamien­
to de l.as :Cibras textiles tener un control riguroso en todo -
lo que se :re:Ciere a mater:ias pr:irra.s empleadas, control de los 
:Cactores en todos los procesos que su~ran las ~ibras textiles, 
para poder tener un producto final de calidad siempre igual e 
inmejorable.- Para ésto, el. industrial tendrá que contar con­
los servic 1os de un químico especial is ta. y un laboratorio de­
control..-

México, D. F., septie:nbre de 1934.-
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