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DESCRUDADO DE LA SEDA NATURAL Y SEDRA ARTIFICIAL.

Son mis deseos de hacer un estudioco de l1los principales-
fTactores que intervienen en el descrudado 4de la seda natu -
ral, principalmente, pues este mismo preblema se repite al-
tratar de todas las fibras textiles gue después serdn teiii-
das etc.~ Estoy seguro gue en ias Industrias Textiles, es -
quizd el descrudado el problemz mis serio con que tropieza-
el Quimico, dadc los fendrnenos gus encierra y el significa-
do tan grande gue tiene en esta industria, pues basta decir
gue no seria posible obtener un artficuloc textil de buena oz
lidad, sin haber sidc uperfec tamente descrudado.-

Hubiera yo guerido contar cor un busn labvboratorio de -
investigaciones para poder suministrar muchos datos que le~
hacen falta a mi tesis, perc desgruciadamente no fud asi y-
tuve que conformarmes con los escasos recursos gue tenifia cuan
cizndo ocupaba i pueste de JTefe Juimice en la f£dbrica don-
de pude llevar & cabo las cbservacionss gque sirvieron de bz
e vara este estudio.-

Cormo en el desarrollo de mi tesis me ocupard del esbu-
“io ae .z ssda nabtural y seda artificial, es necesario hvwe-

T una oreve exposicidn de estas dos fibras textiles. -
la sedz natural tiene algunas propiedades gue sdlo son
epreciadas .or sl publico compradcer y otras gue ademfs inte
resan grandemente al fabricante de articulos de esta Tibra.
L2 seda ie gusta al comprador por bterer uns suavidad ai bac
to cormo ninguna otra fibra la tiene,-por la finure de sus -~
tejidos, por su grande elasticidad, duracidn y otras mds —-
cualidadses gque la clientela de esta fibra sabe apreciaT pex
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te de articulos de seda en las valiosas propiedades fisicas
v quimicas con lo cual es factible obitener los mis precia--
dos tejidos gque se conocen en la actualidad.- lMds adelante-~
citard las principales propiedades de las dos fibras, pero-
antes dard algunos datos de lz seda natural.-—~

BREVE EXPLICACION ACERCA DE TA SEDA NATURAL.

L2 seda es la baba formada en los faces gu? o1 SUSaALRO-
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"Bombix Mori" tiene en el interior de su cuerpo.- Esta baba-
es secretada al cxterior y sale por unos orificios que reci-
ben ¢l nombre de hiladores.- Tan pronto como la baba sale al
exterior es coagulada o precipitada unos dicen qQue por el ai
re, pero otrcs dicen gque no e€s eésa la causa.- 3 ha dicho —-
que el contenido de las gldndulas del gusano no forma seda -
por simple ovaporacidn, y oxidacidn y se ha demostrado gue -
ccurre un cambic definido en su estructura fLsica despuds -
de haber sido hiladua ds la mamnera normal.- Cerca de los ori~
ficios de salida de la baba hay otras dos pequelias gldndulas
cuya Tuncidn nurza ha sido explicada .- Puede ser que <stas -
secreten wlzin l{fguido qua sex el gue haga coagular la babs
pues agarentemente este I.c:;dmeno empieza antes de gue lza bo-
ba salige conpletomente de los hiladocres; ademds estas pequse-—
").E.a é,lé*xd 3 se ha comprobado gue no son de las Que sScere—-—

; de Cfiveroinz, cada uno de =ilos formado en
'rv.texior, casan nor el mismo orificio hilador y son-
{3 unc al ctro ¥y recubiertos por una pelicula
continua ¥ parejia de sericind.-— .

Lz seda cruda contiene por 1o tante .a fibroina y la Ti
tbra en si, ¥ iz sericina o aglutimnte.- Ademids contiene ci=r
tas impurezas tales como ceras, sustancias colorantes, ~3tc.

Los filamentos de szda son generalmesnte de seccidn circu
lar @& veces aplastada y en forma perecida a una elipss.- L.os
digmatros de la seccidn transversal varian de 16 a 6C mildsi
mas de milimetro, encontrandose la pariicularidad de gue a
reges en ur mismo capullo sl didmtre es rayvoer al
& al fin.-

COMPOSICION QUITMICAL DE Lid SEDA.-~
i.a seda es tf compuesta de dos sustancias principales gue
o la FIBROINA y ja SERICINA.- Ia primera s la que en sfec
o Forme lz fibra, Yes la fibra misma"™ y la segunda es la sus
nela gus recubre a la Tibroina y gque zirve de aglutimante y
&s capa protectora a lus dos tTilamentos de la fibroina.~ Ya -
dijie que tambidn existen algunsas impurezas ¥y que éstas llegan
a su mEximc en las sedas no cultivadas o salvajes (seda - — -~
Tussah) las cuales tienen mayorss proporciones de sustancias-
ceriferas, goms y sustancias colorantes.-

La composicidn de la seda gque atn no estd bien definida,

qu=zda aproximadamente dada en el promedio de los andlisis qu:L.

cuoservacionas anteriores, se tiene que

principio -
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micos que he rscopilado de algunas obras sobre el particu-~

lari- __
FibDrOCINAececcncececssecoconunncncnse 72.35 %
Sericin@.-ccceecccna teacnas e necene 2B.13 %

Cera v materias SrasaS...sceeecevve.. 2.75 %

Cenize tObAlec-sercevccescnsnccacees 1.60%

..... - 0.16 %

Ceniza en la fibroina.........

¥l porcentaje de fibroina en la seda cruda varia consi
derablemente con la variedad de la seda.-~ La composicidn de
es variable aun en las

la seda segudn la Comisidn de Milano,
mismas razas del Bombix Mori.- Reportan un promedioc de and-

liseis siguiente:
Materia soluble en solucidn Jjabonosa al 35..21.5 25.9
Materia scluble enagua a 55 C. . .- e ncens .48 1.08 !
....... eeee.e 0.1 0.45 ;
o.72 0.90 ;

Mat eria soluble en €teree.so.. .

CeNIZAS. o ovecrevcnncomencasnessan
Mettlieus reporta variaciones de 73 a 84 por ciento de-
fibraina determinada por el mdtodo de ebullicidn con solu-— ;

cidn jabonosa.- Para el contenido de goms solubles o seri~
en seda cruda Japonessa un pronedio de 18 por-

P R T

cina y ceras,

cien to.—

HIDROLISIS DEBE: !
FIBROINA SERICINA |
GlicinA.-.oeeeeease- ceans 36 .00 l.2 i
DR 1.« T 21.00 8.2 ;
Leucina....... cete e 1.50 5.0 :
SerinN8..cceveeasse e eae 1.60 5.8
Acido aspdrtico...-... . 0.75 2.5 !
Fenil alaninf...e.e..-. 1.5 0.6 {

TiroSina.cececececacess 10.5 2.3
presente 2.5 !

2.0

Piolina ..c.ceeecncconcecs
ndda

Acido glutdnico ... -c...
&s una sustan- -

ILa fibrdaina lo mismo que la sericina,
cia proteica cuya constitucidn molecular es muy compleja y-—
sobre 1la cual no hay haste la fecha ni siguiera una fdrmula
de constitucidn enteramente fija, que nos pueda dar una idea
ciara y pmacisa del agrupamiento de los distintos radicales
¥ elementos que entran en la formacidn de este compuesto.-—

1a fibroina puede considerarse como un pelipeptido Te-
mtinacids cecmpleja de algunas moldculas ——

jolphinlatsind

scli%ante 4= 1-.
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de amino-dcidos.~ Se han encontrado en la Tibroiaa (4.4 par--—
tes de varios amino-dcidos tales como la ALANINA, TIRCSINA, -
GLICINA, etc. provinientes de la hidrolisis de 100 partes de-
fibroina libre de cenizas. -

S1i se considera el mfs simple polipéptido la Glicin-gli-—
¢irna, cuya £férmula NH -CH -CO ~NH CH —COOH encontramos-
que hay un grupo amino libre, un grupo carboxilo libre, ¥y un-—
grupo -CO-NH.- Los altos polipéptidos como la fibroina y la -
sericina naturalmente gue podrdn tener varios de estos grupos.

ILa teorfa de SFEAKNMAN, dice que los grupos . 20-NH pueden
existir en dos formas, la forma "keto® -~-CO-NH, y la forma - -
"enol" ~C(OH) N.- La conversidn de la forma keto a la forma -
enol, es reversible y depende de la concentracicn de los lonc.
de hidrdgeno de la solucidn en donde el polipdptidc se en—- —-—
cuentra.- En soluciones dcidas la forma Kketo predomina, y bpu-.
de combinarse con loc dcidos presentes; en solucidn alcalina-
la combinzcidr se hace con la forma snol.~ La combinada reac-
tividad de los grupos ~-CO-NH hace a Speakman cons iderar a la-
fibroinz comc doble amfotdrica.-

GEORGILVICS, ha analizado lia fibroina y despuds de hacer
numerosos estudios sobre ella propone como fdrmula para cliis
la siguiente: -

c H N O
v para gue se aprecie el poco conocimiento gus se tiene sob
la Tibroina acerca de su constitucidn, podemos citar otra €
mula propuesta por P. Shutzenberger en su estudic especial
bre la fibroina, gque como se verd difiere bastante de ls doric
por Georgievics: -~

N
I

=
-

cC H W ©

Otro guifmico estudiando los procductos de descomposicidn-
de la fibroina por medio de la sosa cdustica diluida y el a’c_i_
do clorhidrico, obtuvo una materia café gque se parece a la se
da pero mus desmnenusable y que se cquema © arde sin dejar resi
duc @ ceniza.-—

La fibroina tratada por el dcidco sulfuUrico concentrado, -
da una regular carntidad de leucina y coms 5% de tyrosina.-

Calentada fuertemente da vapores combustibles, se infla-
o dilata y produce un olor a cuerno gquemrmado.-—

la fibroina es la sustancia constitutiva de la fibra de-
la seda.- Es insoluble en: agua fria y en caliente, en amonig
co, en soluclones de carbonatos alcalinos, en scluciones jabo
nosas.- Es sin embargo atacada por los lcalis ~dashicos Gl-—
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lufdos y se disuelve con facilidad en los dlcalis cfusticos -
concentrados aun en frio.- La accidn de los Hlcalis scbre la-~

fitroina aupenta con la temperatura.-

JTA SERICTINA.

Es la sustancia gque ocupa sl =segundo lugar en la consti-
tucidn de la seda y es tambidn un proteido de constitucidn qudf
mica desconodide hasta la fecha por 1o cual no se puede ha- -
blar mucho de ella sin incurrir en posible errores.- Sdlo al-
gunas de sus propiedades y la manera de portarse para con las

son al-

sustancias que me interesan en el estudio de mi tesis
ern -

&g conocidas.-
Ja mericina es saluble en agua caliente a presidn,
dcido clorhi{drico concentrado, soluciones de carbonatos alca-
linos, particularmente el de potasio,y en las soluciones de -
jabones en caliente.- Se vuelve insoluble al ser tratada con-
sericipa: la sericina -~

deido acdtico.~

Se han encontrado dos clases de
A ¥y la sericina B.~ En composicidn quimica son muy semejan-~ -
tes, pero en cuanto a propiedadss fisicas difieren bastante ,

particularmente por l1los gue se refiere a su fuerza de disper.
sidn.- La sericina B es un poderoso agente de digpersidn ¥ -~
emulgificante.~ La sericina A& no posee ninguna de estas pro--
piedades.~ Es por estas propiedades de la sericina B por lo -
que el bafio do descrudado de la seda se usa con €xito como —-
auxiliar en el tefiido de esta fibra.~

Despuds de observar los pocos datos y propiedades gue -~
doy de la fibroina y de la sericina, se lizge a la conclusidn
de gue la verdadera estructura de esbtas sustancias es todavia
un campo abierto a las investigaciohes cientificas y gque mu-—-
cho trabajo deberd ser efectuado antes de considerar este pxro
blema resuelto.- Sin embargo, parece gue la composicidn de —-

ambas proteinas varfa grandemente de tal modo gus podemos con
siderar que es una mezcla nf o0 menos parecida a las proteinas

e cuando menos gue existen en ellas algunas fibroinas y seri-

cina s. -
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1a micrografia nurero 1, muestra algunas fibras de se-—
da cruda en las que puede apreciarse las irregularidades a-
que da lugar la sericina.— La ndmero 2, representa algunos-—
filamentos de seda descrudada.- La nUmero 3, muestra algu—-—
nas secciones transversales de seda cruda en las que se — -~
aprecia la parte sombreada que es la fibroina y la incolora
gque es la sericina.-

PROPIEDADES DE ILA SEDA.

Entre las principales propiedades fisicas de la seda -
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debe citarse la que en francds se llama "Gonflemsnt™, en in--—
glés "Swelling” y que yo llamard "dilatarse® no por ser la Dpa
labra mds adecuada en el sentido de su traduccidn, pero es —-
que a cualquier persona que se le diga que una determinada —-
cosa se dilata, entiende gue esa cosa aumenta de volumen gue-
es lo que le pasa a la seda al ser tratada con determinadas -
. sustancias quimicas, ya sean sdélidas, en sclucidn o lfgquidas.

Este dilatamiento de la seda nos sirve para llevar a ca-
bo una operacidn que comprende varias rmanipulaciones; me re—-
fiero a lo gque se le da el nombre de “carga de la seda'.- Con
estos se entiende el tratamiento de la fibyra por varias sus—-
tancias con el objeto de aumentar su peso hasta llegar a la -
enorme cifra de 200%, como acontece en el caso de las sedas -
cargadas para color negro.-

Esta propiedad no sdlo encuentra aplicacidn en el carga-
do de la seda, sino cue tambidn es de gran importancia en el-
tefiido de esta Tibra pues fgeil es comprender gue si la fibra
se dilata, sufre un aumento en su volumen; la separacidn en—-—
tre sus mol€culas o espacios intermcleculares sufre un aumen-
to, aumento que para nosotros significa mayor facilidad de pe
netracidn de las molédéculas del colorante entre las moldculas-—
de la fibra, para dar lugar al teliido de ella ya sea cual~ —=
quiera de las teorfas de la tintura en gque nos basemos para -—
asentar lo antes dicho.-~

Otra propiedad de esta valiosa fibra es la gque tiene -
cuamdo se encuentra bien seca, es decir, carente de humedad ,
de ser magnifico material aislador de la encrsia eldéctrica.-—-
Se electriza fdcilmente por frotamiento por lo cual hay gue -~
tener mucho cuidade en su trabajeo, tanto en los telares como-
en el planchado, pues con Tacilidad las telas de seda someti-
das a fuerte frotamiento dan origen a chispas gque pueden en-—--
gendrar incendios de tristes resultados.-

Algunas de las prcpiedades fisicas de esta fibra son - -
aprec iadas por la generalidad de la gente, pudiéndose citar -
entre €stas una particularidad my especial de la seda y que-—
consiste en que al ssr aprotada entre los dedos se puede per-
cibir un ruidito especial o reckinido gque se llama "c¢rik o re
chinido™.-~

Pasard a exponer otras propiedades fisicas de la seda —-—
gque c¢reso podrdn ser de bastante utilidad para el que se inte-
rese del conocimiento de esta fibra.- Estas propiedades y los
datos gque sefialard han sido copiados de algunas revistas y -



1lbros especialistas en ja mmteria.-

FPODER HIGROSCOPICC LE ALGUNAS SEDAS.

Grado Seda cruda Seda cruda Seda descrudadiq

higro amarilla.— blanca.-—

Sty

O omee
[8) o] O (o]
40 9.3 8.7 6.3
43 9.5 . 9.0 6.6
45 Q.8 9.1 7.0
50 10.0 DD 7.8
52 10.1 9.7 8.1
&0 10.6 10.1 8.4

RESISTENCIA DE LA SBDA HGMDA ¥ SECA.,

Gramos por mm?
Hilos secos. Hilos humedos.

Seda cruda de Chinf ececeeseesas 53 4.7
w ¥ O Erancift..c.eesec. S0 4.1

” AeSCrUdAGB c e s a e s 0 0o veon- . 25 13




PRINCIPATES REACCIONES DE LA SEDA.

}Reac‘bivo - Reaccidn.-

Arde con olor a pilums guemadas,
deja ceniza negra guebradiza.
AR e ¢ s e csravacaccscseseas s Se egponja muy DOCO,-

Acido ac€tico CONCecoeacas-.. Se disuelve a ebullicidn.-—

Oxido de cobre amoniacal... Se disuelve la fibroina.-—

C. CYSOMIiCOeceerenecncec-2. Se " POCO., -

{A. Ja flaml.ceceessnncsoceceos

lAc. sulfUrico CONCareceess.. Se hd rdpidamente.—
[Potasa cdustica.e.cvveceea.. Se " sin coloracidn.-
[Sosa cdistic8.s e ceecenee. .. Se A b ”

lAc. clorhidircOe.c-ccecu.... Se " col .amarillenta

PR Se descompone Ja fibra dando - -
geido oxdlico y poco picrico.—
Se colora de amarillo.-

JAc. nIftrico concCu.anee--

lAc. NTtrico dileceeceacease

El cloxo ¥y los hipocloritos en fuerte cancentracidn ata-—
can la fibreae,-en soluciones diluidas sumentan su afinidad por

los colorantes.-—
Las soluciones de carbonatos alcalinos disuelven la serxrdi

eina pero no atacan la fibroina.-
&« . estado hiumedo la seda facilita la formacidn en ella -

de bacterias que actuan scbre ella deteriordndola.-

SEDA ARTIFICIAL O RAYON.

Existe en la actualidad una fibra que tiene enorme pare-—
cido con la seda y que en los Jdltimos tiempos ha tomado un in
cremento encrme en el mercado mundial.- Debido. a esta simili
tud con la seda es por lo gue pasard a dar algunos datos SOe—
bre esta fibra textil, puss estan intimamente relacionadas en
.sus aplicaciocnes industriales.-

Raydn es una palabra nueva gue tuvo su origen en una con
vencidn de manufactureros americanos en €l ajfio de 1924 y que-
gracias a los esfuerzos dei Presidente de la Viscose Company,
fué desde entonces aplicada a cvalguiera de todas las wmrieda-
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des de sedas artificiales fabricadas en el mndo .-
Este nombre fud puesto debido a gue can el otro que se -
le dencominaba de Seda Artificial parsecfa implicar gue es un -
sustituto de la seda, ccon propiedades menos apreciables que -
la seda natural.~ En realidad la Baydn posee propiedades me—-—
nos valiosas gque la seda pero €3 gue €l nombre de Sedas Arti-
ficiales ocaesiona una reaccidn en el mercado en detrimento o-
perjuicio de la Raydn.- Ademds, como existen muchas compeiiias
productoras de Raydn y cada cual, con sdlo tenexr una pegueia-—
diferencia en el proceso de fabricacidn de esta f£ibra, le po-
ne un nombre distinto ¥y como cada dia es mayor el nunero de -
Rayones que salen al mercado; son muchas ias dificultades ha-
biflas entre corerciantes, industriales y el publico en vista-
de los variados y numersos nombres con que se lss baubiza.—~
En vista de lo anteriormmente expuesto y para mmyor claxi
dad y orden dard el nombre de Raydn a la generalidad de las
fibras textiles nroducidas artificialmente y que guardan gran
semejanza con la seda y sdlo en casc de que desee particulari
zar algunas de sus variecdades citard sus nonibres adecuados.-

BREVE FLPLICAZION ACERCA DE LA RAYON.

Ia Baydn, cualesquiera de las variedades de gque se ‘tra-
te, es la Libra textil obtenida artificialmente y teniendo -
cano base de materia prima ol compuesto oargEnico canoccido —-
con ¢l nombre de CELULOSA .-

Siendo por lo tanto el constituyente primordizl d= la -
fibra gque nos ocupa le dedicaremos un poco de nue stra aten—-
cidn.—

Ia celulosa como dije antes es un canpuesto de carcter
orzgdnico que se encuentra abundantisimo en la AR turaleza.- -
No con €sto guieroc decir o dar a entender que se encusntre -
al estado puro o que fudramos a encontrar la celulosa cComo -
- encontramos muchas otras sustancias al estado de purezsa sino
que se haya siempre junto con otros compue stos en la enorme.
fuente de producecidn que la canstituyen los vegetales exise-
tentes en el mundo.- Algunos de ellos la contienen en forma-
tal que no es cogbeable su beneficio; pero existe una gran-
cantidad de obtros wgetales si es costeable su obtencidn.-

Entre los wegetales que conbtienen la celulosa no siendo
costeable su obtencidn s encuentran aquellos que la contie-
nen en baja proporcidn o g tenidndolz en proporcidn eleva-
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da estd aconpafiada de otras sustancias talss como las gomas ,
resinas, etc.que entorpezcan grandemente la obtencidn del pro
ducto final gque nos ooUpPH .~

Los vegetale=s gue contienen la celulosa en tal forma gue
es muy costeable seguir todo el proceso de fabricacidn hasta-
llegar a obtepner la celulosa, podemos citar la casi totalidad
de 1la ©amilia de las Coniferas y ademds la obtenida de algue~
nas plantas de la familia de lag Malvdceas.- Bntre las Malvd-
ceas podemos citar como principales especies cultivadas €l —-
Cossypium Herbddeum gque llega a alcanzar de uno y medio a dos
metros de altura y el Algodonero Arborescente, aque llega a al
canzar hasta siete metros de altura.- También del bagazo de -
la cafia de azidcar, bagazo del henequén, etc., ss puede obtener
la celulosa .-

VARIEDADES DE RAYON.

Sdlo citard las de mxks consumo en €L mundo y de las cula-—
les ya se tiene un conocimiento mds o rencs profundo acerca -
de lag propiedades en los diversos procesos gque sufren una —-
vez que va esbtdn en forma de hilo v gue son: hilado, tejido y
CoA1do e=

ILas orderard conforme el mayor o menor consumo de ellas,
empezando la lista por la de mmyor produccidn y consumo en el
mundo y siguiendo cor las otras en las que no tengo datos pre
cisos acerca de la relacidn que existe entre ellas sobre su -
CON SUTO e~

VISCOSA o Xantogenato de sodlo celulosa.-

CUPROSA © celulosa cupro-amoniacal.-—

NITRO3A o nitrocelulosa desnitrada.-

CELANGSSE o acebtato de zcelulosa.-—

LUSTRCM o acetato de celulosa .-

Cada una de egtas varisdades es la representante de un «
proceso de fabricacidn de la Baydn y bodavia existen ademds de
dstas otras machas que guardan can respecto a las cinco ante-
riores cierta semejanza en el proceso en si, pero al cual se-
hen hecho algunas modificaciones y fHdeilmente se comprenderd-
dato, pues la Baydn estd durante estos tiempos adn en estudio
v lo seguird estardo pues todavia no han sido dominadas com—-—
pletamente las propiedades de esta fibra y con frecusncia las
revistas cientificas que se editan en el ramo btextil nos dan-



cuenta da nnevas patentesg, nuevas ideas para conssgulir y mejo
rar esta fibra artificial que tanto auge ha tenido en ilos dl-
tdmos tiempos.-

Desde el punto de vista gquimico, btodas las variedades de
Raydén existentes en el nmundo en la actualidad, pueden agrupar
se en dos:-

12 Aquellas gque son aen realidad celulosas regeneradas.-

22 en las que l1a fibra final es un ester de ce-

Jnlosa e

Dentro del primer grupo gquedan comprendidas las Rayons -
fabricadas por msdio de cualquiera de los procedimientos si-~
guientes: - Viscosa, Cuprosa y Nitrosa; mientras que el segun—~
do estd representado por todas las variedades de rayons obte-~
nidos por la acetilacidn de la Celulosa y que reciben el noim~
bre de Rayons al acetatc de celulosa.-

COMPOSICION QUIMICA DE LA CEIULOSA.

Ia celulosa es un campue sto de cardeter orgfnico gque +tis

ne por rdérmula global:

(Cg H3i0 O03) X
¥ queda agrupada entre los commue stos que reciben €1 nombre -
de Hidratos de CarbonQ.-

Aungue quizd sea uno de los compuestos mds abundantes -~
en la superficie de la Tierra, es también otro cuya castitu-
c¢idn gqufmica y muchas de sus propiedades no son btodavia cono-
cidas a fondo; a r»esar del gran ndmero de industrias gue tie~
nen como princiral materia prima la Celulosa, ¥ a pesar tam——
bién de los numeroscs esbtudios gque han hecho sobre el particu
Jaxr hombres de ciencia tales como Tellens, Vignon, Cross y -
Bevan, Green, Ame Pictet y otros muchos m=£s que serfa indtil-
enwmEerar .-

Hasta la fecha han sido propuestas numerosas fdrmilas de
constitucidn para la celulosa, cada una de las cuales tendien
do siempre a poder explicar algunas de sus propiedades; pero-—
miesntraz se explican a satisfeccidn algunas de las reacciones
que tienen lugar entre las celulosas y otros compuestos o ele
mentos, en cambic para otras reacciones no nos satisfacen e—-—
sas miamas fédrmlas de constitucidn/s/-

Una de las fdédrmilas propuestas es la de Cross y Bevan:
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s OH H OH
N/ x /{

o=cC —° \C/H

~c C/ ~g
OH/ N OH/ \H

en la cual puede observarse la existencia de 4 grupos oxhi--

drilos.- )
Bsta fdrmila se presta bien a explicar la polimeriza— -

cidn de la Celulosa:-

OH H OHHH OH _H OH H
Pe c’ t oH ¢Cl—m _ ¢ H
— ~ P N e
o =cC c e o)
~ ~ N ~ N\
N R — 1 el c "=
OX T OX I O I CH H

wero por otra parte como los puntos de unidn de los oxhidri-
_os a la moldeula son los puntos donde son f£ijados los radi-
cales dcidos en la eterificacidn de la Celulosa y como &sta~
no puede Tijar mes gque 3 radicales dcidos, la preferencia de
aligunos gquimicos se inclina por la fdrmuila que satisface a -
esta condicidn y la cual es debida a Green:-—

H
H {
HO/C[) G\o Ci——OOH
— /
_-C c c
"} | SN\
HO H H H

esta fdrmula aunque bampoco es de exactitud rugurosa para ex
plicar todas las reacciones y propiedades de la Celulosa, al
menos nos sirve para explicar en algunas de ellas, sobre to-
do aguellas gque mHls nos pusden ser Utiles para aclarar algu-
nos fendmenos obgervados en la tbintura de la Celulosa.-
Ademds, y €sto es lo gue mds interesa <n esta Lérmla -
parece gque llega a explicar bastante bien la formacidn de -
los eteres de Celulosa algunos de los cuales ocupan nuestra-



‘atene idn ba jo el nombre de Rayons al acetato de ue.u..;;.osa.’—bv

PROCESOS DE FABRICACION DE IAS PRINCIPALES CLASES
DE_RAYONS .

En la enumeracidn de 1los8 procesos que pasard a hacer -—-

s adelante, sdlo tratard los puntos mds importantes y en -~
los que se divide cada uno de estos procesosS.-

1o~
Do
Do
&~
Sam
(S
7 o
B.=
Baw
10 .~
13 e
12.-
13 a=
ldca~-

Je—

20‘-
Saw
4.—
5."
[
T owe

l."
Raw

Procedimiento "Viscosa™.-
Blanqueade de la pulpa de madera o borrms de algoddn.-
Mercerizacidn con soluc idn de sosa cdustica.-
Formacidn de la dlcali celulosai.-
Tratamiento con el bisulfuro de carbono para xantogemr.
Tratemiento con sosa cdustica.-
Formacidn de la solucidn viscosa.-
Filtracidn.-
Formacidn de la solucidn pare hilar.-
Viscosa c¢cruda .-
Lavado «—~
Hilado, torcido y devanado.-
Desulfurado .-
Iavado, blangueado y secado.-—~
Acabado .-

Procedimiento "Cupro-amoniacal™
Disolucidn de la pulpa de madera o borras de algoddn on
solucidn cupro-aunoniacal .-
Formacidn de la soluc idn paras hilar.-
Coagulacidn con hidrdxido de sodio o deido sulfurico.
Formaec idn del Tilarsnto.-—
Becuperacidn del solvente.-
Iavado, blanqueado, ameccado .-
Acateados~

Procedimiento "Nitrosa'

Nitracidn con mezcla de €cido aulfidrico y dcido nitrico.

Disolucidn de 1la nitro celulosa en solventes.-—
Recuperacidén de disolventes.-

Farmac idn de la sclucidn para hilar.-~

Toargido ¥y devamdo .—

Desnityacidnx.-~

Iavado, bla.nquea.d.o v nndc.-
Acabado.-
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Procedimiento al acetato de Celulosa.-

1.~ Tratamiento de la pulpa de nadera o borras de algoddn -

eonn cmhidxrido acdtico, Hoido acdtico y deido sulfirico.
2.~ Disolucidn en acetona .-

Se.— Formacidn de la solucidn para hilar.-—
4.~ Torcido y devanado.-

S.- Iavado, blanqueado y secado.-

Be— Acabado.-—

PROPIEDADES DE T.A RAYON.

ILa Baydn lo misrmo gue la seda sufre el esponjamiento —-
al ser tratada con ciertas sustancias sélidas, en solucidn o
liguidas.~

Al principio se creia que la raydn no podia sor "carga-—
da™ como lc es la seda pero esta operacidn ya se hace con re.
Jativa facilidad y en bastante escala; aungue esa fibra no -
tiene la capacidad de la seda para avsorver sustancias que
Ja hagan aunrentar de PesSO .—

EL egponjamiento en la Raydn es una propiedald de prime-
ra categoria en el tefiido de esta fibra.-~ Como ya lo dije ——
antes el grado de esponjamiento es mrenor gque en la seda ues
se I observado en la prdctica de su tefiido gque es menor la—
oroporcidn de colorante empleado con relacidn al empleado pa
ra bteifiir igual peso de seda.-—

Como se verd mds adelante, la resistencia de la Raydn al
stado iinedo es mucho menor gque cuando sSe encuentra sec8.—-—
ste ZelecTo se puede modificar un poco aurentando el torcido
de el hiio por centimetro o bien mezclando esta fibra ya sea
con seda o con algodbn.—~ Con el fin de remediar este inconvs
niente gue es particular de esta fibra se han hecho numero--
s0 s experimentos los cuales tienden a hacer la Raydn impeTe—-—
mzable al agua .~ Los tratamientos gue masta la fecha existen
para impermeabilizar la Raydn tienen el inconveniente de gue
una vez que se ha logrado el fin propussto, la fibra adguie-
re un tacto rmcho mds dspero y duro que el gque tenifasantes de
ser tratada; ademXs de este inconveniente la Raydn que = si
do impermeabilizada sufre alteracidn en sus propiedades tin-
téreas.—

El brillo de la Raydn es mucho mAyor que el de la seda,
alcanzando su mfximo cuando B gido sometida a fuerte ten———
sidn, pero hoy dia tambidn existen muchos procedimientos pa-
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ra disminuir ese bhrilJlo y poderle llsgar a dar la apacliencia-—
de seda.- .

JL.os tejidos de Raydn no presentan esa suavidad al tac to-
que es carmcisristica de los tejidos de seda pero tambign en-—
osta industria se han hecho numsrosas tentativas para gque por
medio de un tratamiento especial los tejidos de Raydn adguie-
ran mayor suavidad, cosa gque sSe ha logrado casi completamente

Ia dureza y aspereza de los te jidos de Raydn es tanto -—-
mds notable cuanto rRyor es el torcido de los hilos.-—

Como se verd por lo gwe antes he diocho, l1a Raydn no s -
tan parecida o igual a la =ssda y para llegar a la imitacidn -
mfs perfecta de la seda en la actwrmlidad son innumerables los
procedimientos a que es sometida la Raydn con objeto de lle—-—
sgar al mdxino de parecido con la seda,-

Ia Raydn sufre con facilidad la separacidn de los fila—-
mentos que forran el hilo por 1o Qque el trabajo de esta Tivr-
debe hacerse con nucho mds cuidado gque el de la seda.—- Este -
inconveniente se vnresenta avn en las rayons engoniadas .-

ILa Rayon tiene una densidad mayor que la de la seda pre-
sentando una gravediad especifica alrededor de 1.50.-

HOMEDAD BEETENTIDA EN LA3S VARIEDADERT DI
RAYOIT.
A (75°F) B (70°F) C (72e°wW)
Nitrosa 150 deniers. 6.79 15.4 16.8
Viscosa, 300 deniers. 6.80 l14.4 15.5
Cuprosa, 120 " 7.18 14.6 16.86
Celaness, 150 " 1.91 6.8%7 774
Lustrom, 300 " 2,15 5.49 6.61

Los resultados de arriba son sobre ensayos.-
Aeeeecacanoennnasnae 15%

Beveseoonncennn ee.. 61 a 68%
.. 61 a ?76% de humedad relati -

Cevereanecoocones

va, medida con higrdmetro.-



7.

RESISTENCIA DE RAYON HUMEDA Y SECA.
Rayons Deniers Resistencia a rom- % de pdr)
perse en gramos..- dida.-
Seca. | Bumeda
Cupro-amoniacal 150 173.0 40.7 76 .5
Nitrosa 150 218.0 86 .6 60.2
Viscosa 150 1e0.0 74.6 60.7
Al aceite 150 157.1 88.0 43.9
Viscosa 300 356.5 131.8 63.0
Al aceite 300 335.5 186.5 44,4
Seda natural 138.8 5315.1 416 .3 19.1

Digdmetro de Rayo:s alrededor de C.C2CLlE8 de pulgada .-

RESISTENCIA A LA TENSION Y ALARGAMIENTO .

R ay on s.

Resistencia en gra

% de alargamien

mos por denierxr. to.-—
Seca Humeda.
Cuprosa . 0.5 12.5
NMitrosa 1.48 0.31L 15.85
Viscosa 1.75 0.75 20.0

Teas propiedades gque acabo de citar en forma de cuadro -

son las princ ipales propiedades fisicas gue interesan a la

industria y que he obtenido de algunos libros y revistas.-
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—

PRINCIPAIES REACCIONES DE LOS RAYONS.

NITROSA .

CUPROZA.

VISCOSA.

ACETATO .

Reaccidn de
1OS &émSes..—

Se hincha poco

AHcida .

Olor a papel qus,
mado. Arde Tdpi-
do.Poca ceniza.-—

_________ e e ot e e o s i e

Se hincha mds

Oloxr a papel
guemado . -AT—
de rdpido.Po
ca ceniza.-

Como la cu-
prosa.

Olor a papel
quemado .~ AT
de rdpido.Po
ca ceniza .-

Cagi nada.

o e e s o et e et 8 it e i e e

Olor a papel -
querzmdo .Arde -
fundidndose -Re
giduo globular

Lcida.

———

Acido sulfyri-

cc conc.

ALcido acdtico

conc.

Sosa cdustica
4.0z

Disuvelvs
Sa . -

anTi

Lisuelve des
pacio.-—

No reaccionz.

fmmr

ITo reaccicona.

—— ] ot s e et it s e

Se hincha sin discolver siendo atacada la f£ibra.

scida . deida .~
Disuelve ——-— Disuelve despa
aprisa.-—- Cio .-

Se hincha y- Disuelve apri-
pone dursa. S& .-

Solucidn cu--
pro amcniacal

e

ve despaclo.,-

Hincha y disuel-

Hincha y disuel
ve degpacio.-

lMenor accidn -
g sobre las
otra s. —

Hincha y di-
sue lve despa
cio.~

—

Hincha poco.No
se disuelve.

No disuelve.

Tdem

e e e e e s e e o e ]

Se bifle.

———

Se disuelve.

Ligeramsnte.

Se tifie poco

Menos que las
ObITR Se -

icetona. | Wo se disuelve. | No se disuelve.
Clorof;;mo. Idem T Tdem

| colorantes ai |Se time. Se tifie.
Trectos.-~
Colorantes dci|Se tifie poen Se +tidfie poco
ggi:;ésicos Se tifie poco Idem

Tdem

Idem
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“B1 eloro ¥ los hipcocloritos bla.nquea.n estas fivrms psro-

en soluciones concentradas étacan la fibra formando axlceolulo

BB
Ia mayorfa de los Hcidos minerales y algunos orgeEnicos -

la hacen mfyg dura a8l tacto.-

De todas las Rayons 12 qie mds parecido guarda con la aa,
da. es la cuprosa puss ésta es la que para igwmldad de deniers
con Yespecto a las demds, pre senta en sus hilos mayor cantidad
de filamentos, obsorvdundose par lo tanto en los te jidos hechos

con esta fibra, mayor swavidad al tac to.-~
Ia cierta dificultad o mHds bien dicho la menor facilidad

para la absorcidn de sustancias que pre sentan las Rayons con-

regspecto a la seda, Irmce que el tefiido de estas Ffibras arbifi

cimles presente a veces problemas de diffcil resolucidn.-
Ias propledades que acabo de enumerar son en general 18“

de mayor importancia para la Industria Textil.-
DESCRUDADO DE 1A SEDA .-

tal cano es hilada
es we fibra -

-

Como ya lo explique¢ antes, la seda,
por el gusano para llegar a formar el capullo,
constituida esencialmente de dos sustancias gque son:
na y le Sericina.-~ ILa primera de dstas viene a ser la fibra en
sf y la segunda sdélo viene & constituir la susbanciz que sir-
ve de aglutimnbte entre los dos filamewmbos que Torman 138 i~
bra de seda y a la wz forman tambidn una capa probtectora de-
ellos.,— Ia Sericina da & la fibra rmayor fuerza, facilidad y -~

re gistencia para que sea hilada y btejida.
Ia proparocidn en que se encuentran eostas dos sustancias-<

varia segin la calidad de la seda,-peroc tomando un prauedic ' —
general podemos decir gue ozcila entre los limites siguientes:
Fibroinf.cecee .-, . 70 a 80%
. Sericin@.ece-eceecccce... 20 a 30%
Ademds de estas dos sustancias la seda suele tener pegus
resims, polvoe ¥y materias colorantes

e v e wea

fias cantidades de goms,
naturale s. -~

Una vez que ya sabemos de gqud estd c anwstituida la ssda ,
veremos el por qué biene que sufrir un tratamisnto especial -~
que se llama "Descrudado™ para poder ser Leiide con éxito y -
llegar a e sultados que la hacen ssr tan apreciada en el r»r-

cado de las fibms textile s. -
Siendo el tefiido de la seaa wn fendmeno al gue se han —

la Fibroi -
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aplicado varias teorfas, existe una de ellas gque tiende a ex
plicar gque el teidido de las fibras es un fendmeno de penetra
cidn del colorante en la fibra.- Esta teoria por lo tantbo ad
mite que el tefiido de las fibras es sdlo un fendmeno fisico.

Esta teoria tiene una buena base, pero para mi criterio
v para las pbservaciones gque he hecho en la prdetica no me -
complace completamente, teniendo gue admitir tambidn que ade,
m#s de ser un fendmeno de penctracidn o sea puramente Tisi-—
co, también es un fendmeno quimico.—- Esto se erplica admi- -
tiendo gque una vez que el colorante ha penetrado en la fibra,
al tomar contacto las moldculas del colorante con las moldcu
las de la fibra se verifican reacciones entre unas y otras -~
que vienen a dar por resultado el color o el teiiido de la £i
bra.-

Como estas teorias todavia siguen siendo discutidas por
la Quimica Tintorial, yo sdlo excongo sobre cudles punto me-
baso para el desarrollo de mi tesis 3 sllos son:

e Bl fendmeno del tefiido de lasz Tibras no sdédlo es fisico,
sino tambidn gquimico.-

Pues bien, si para ser Tteofilda una fibra, es necesario -~
gque el colorante entre en contacto con el mayor mimero de mo
ldculas de la fibra, fdeilmente se comprenderd gque si esa £i
bra estd recubierta de cualquier obra suctancia exitrafia a --—
ella hebrd lugar a varios inconvenientes.-—

12 Siendo nuestro caso la sustancia gque recubre la fi--
bra de consistencia gomcsa v cerifera, el colorante en solu-
cidn o dizpersidn en agua encuentra muchisim dificultad pa-
ra penetrar a traveés de ella.-

22 Si el colorante penetra con mucha dificultad en 1la se
ricina, menos podrH llegar a penetrar lo necesario en la Ti-

broina.-—
32 S1 el tefiido se efectuara sélo sobre la sericina; cg

mo €sta es fdecilmente desalojada de la f£ibra con scluciones-
jabonosas, los tejidos una vez itefiidos nc podrian ser lava.. -
dos porgue todo el color desaparecerfa con la sericlna.-~

4.2 Ta apariencia de las-tejidos de seda sin descrudar-
¥V una vez ya descrudados es notablemente distinta, camo po--
drd verse en las muestras que expondremos adelante.- Se lle-
ga a observar gue los tejidos de seda sin descrudar mfs bien
parecen hechos por fibxras corrientes y burdas y no por la -—-
prociosa fibra gue nos ocup&.-—



ATGUNAS MUESTRAS DX TEJIDOS DE SEDA ANTES
Y DESPrURS DE SER DESCRUDADOS.

Ias muestras las expondrd en un muestrario que he pres’
yparade con todas aguellas que tuve en los estudiocos gue hice
sobre el particular, pues he creido mds fd&cil y prdetico el
preparar un mestrario dspecial, gque poner en cada ejemplar
de mi tegsis las mMmuestras orrespondientes, cosa gque tam— —
bidn no me seria posible pues el numero de las muesiras nho—
me alcanzaria para ello.-

En el muestrario mrd la indicacidn de las mucstras de
que se trate y ademds citard las pdginas de la tesis a gue-—
deberdn referirse.-

Ias muestras explicativas sobre el descrudado de la sg
da se encuentran en ol mestrario, bajo el tTftulo de ™Mues-
tras de tejidos de seda antes y despuds de ser descrudadosy

En ellos nodra verse claramente cdmo son tintedos los-
diferentes nilos: los de la trama, los de urdimbre.- Los de
la trama, unos de un color y otros de obro color para indi-
car la diferencia de los torcidos. ~

DIFERENTES LMETODOS DE DESCRUDAR T.A SWDA.

Método Enzimftico.

Se le da este nombre por congisbir el trateanriento en -
hacer actuar wna enzima proteclitica, conocida en el merca-
do con el nonbre Gz "Papain” pucsta en solucidn acuosa, SO—
bre la Ffibra gue nos ocupPR.-—

Esta enzima es activa en soluciones acuosas débilmente
decidas, d€bilmente alcalinas o neutras. -

Bl tratamiento en sintesis y concretando puede resumir
se en lo sizguiente: se hace una soluc idn jabonosza aproxima-
damente al 0.5% de jabdn en agua.-~ Naturalnente gue este w-
por ciento de &bdn varia con la cantidad de seda por des——
crudar, pudiendo llegar hastz el 8% tratdndose de tejidos -
my apretados y grusesos.- la temperatura del bafio debe osci
lar entre 70 y 90 grados centigrados.-~

Una vez gque se ha preparado el baifio se introduce y su-—
merge la seda en €1 dejdndosele ahi durante un lapso de — -
tiempo mfs © mepnos corto seguin el te jido de que se trate.--—
Este tratamiento tileme por objeto gquitar a la seda el polvo,
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aceite y otrasg impurezas gque puedan haber estado presentes -—-
en la f£ibra debido a la manipulacidn que ha sufrido en su ma-
nufactura .-

Cuando se ha canprendido gue las impurezas de gue antec o~
habld, han sido desalojadas de los tejidos, entonces se sacan
éstos del bafio jabonoso ¥y se llsvan & la centrifuga con obje-
to de extraerles la mayor cantidad de solucidn jabonosa posi-
ble .~

Como se comprenderd, en lugar de la =olucidn jabonosa ——
puede emplearse cualquier otra clase de solucidn que desempe-
fie ©l mismo trabajo, teniendo cuidado que la reaccidn del ba-
o sea lo msnos alcalina posible. -

Ia seda despuds del tratamiento anterior queda lista pa-~
ra ser sometida a la accidn de la enzinma que vendrd a desalow-
jar la ssericina de la fibra, para lo cual se procede de la ma
nera siguiente:

Se hace una soluc idn de un gramo d= "Papain™ por cada —-—
4 & 5 1itros de agua.— Se hace homogeénea la solucidn agitando
Y se lleva a la temperabtura de S0° C.—- Una vez alcanzada esta
temperatura se sumerge bien la seda en ssta solucidn, se au-—--—

mernta poco a poco la temperatura hasta 75°C - despuds de cue-
la seda ha permanecido unos 10 minutos en el bafic.- Se nmueve-
la seda ("se le dan pasesY), para gque todas sus partes entren

en contacto con la solucidn.~ Se deja de una a dos horas en -
el vaiio o el tiempo necesaric segun sea la clase de te jido de
e se trate, despuds se lava muy bien con agua; se lleva al -
Liiroercbractor para desalojar la mayor cantidad de agua gue -
retienci. 20s tejldos.~ Se saca de la centrifuga y se procede-—
al secatc.-

Cuan o la seda va a ser inmediatamente Tefiida no es nece
sario =. secarila, sino que puede llesvarse a los balios des tin-
tura en estado humedo .-

Iz duracidn del descrudado con este sistema varia tam——-—
bién con la calidad de enzimm empleada, pues fdcilme nte s -
comprenderd que de la concentracidn gque antes dije es para —-
una enzima de concentracidn, pureza y fuerza normales, es 18-
gico que cuwando se use esa enzima pero de concentracidn, pure
za y fuerza disbtintas, la proporcidn de "Papain®™ tambidn va-—-
riard de acuerdo con ©s0s datos.-

Cuando la "Papain" se usa en bajios neutros y ddbilmente-
alcal inos puede afiadirse al bafio cierta cantidad de jabdn para

facilitar mds el descrudado.—




Ahora bilen, cusndo no se usa la "Papain" con soliucidn -
Jabonosa es convenien'be afiadir al bafio cualquier dcido orgd-
nico ddbil, como por ejemplo el dcido acdtico o el Heido ide
tégo, hasta que ¢l papel tornasol nos de una reaccidn decida—
adébil.-~

Bste mdtodo no es de reconmendarse por la enorme dificul
tad con gque s= tropieza para conseguir en el me rcado la enzi

ma pr oteolitica de que tratamos. -

METODO DEL DOBLE BANO.

Este método cansiste en que los tejidos de seda son deg
crudados en dos bafios sucesivos de soluciones jabonosas. —

Los bafioms son preparados con agua y jabdn apropiadce -~ -
siendo en cada bafio distintas las proporciones de jabdn en —
egua, as? por ejemplo: los bafios pueden prepararse con cali—-
tidades que s encuentran en las siguientes proparciones:

Primer baiio.-
ATUB e e v o e s tenassecsacsenesanssa]dO00 partes en pes.
Jabdn..... P K ¢ " oo
Seda en plez@ee.. i ne e ceeeena 20 w "oon

Segundo bajfio.-
A UB woecsrccossocsacnenoeseansasslO00 Dartes en peso.
TADGNe cavevcveocanscoenceass .- 6 " " w

Seda en plez@..eeeeeineeeen .. 2C w " "

ILas cantidades antes indicadas pueden variar de acusxrdo
con la calidad del te jido, es decir, can lo grueso, lo torci
do, lo dpretado, etec., como se verd mids tarde en sl mgtodo -
gue escogf rara el estudio de mi tesis. -

Ias piezas de seda son introducidas en el primer WIHC -
una vez que se ha disuelto bien el jabdn, homogeneizado el -
bafio ¥y la temperatura del mismo llevada hasta 50°C.~ Se lle—
va la temperatura del baiio hasta 95°C y ahi se proceds a dar
los pases hasta haber alcanzado un 80% del descrudado total.-—
Para llegar a este punto del de scrudado es nece saric una Ie-—
guler prdetica y conocimiento de los tejidos de que se tra——
te .- Despuds se sacan las piezas de este primer mfio y son -
llesvadas al hidroextractor para quitarles lo mfs pesible de-
bafio que retienen .-
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A..Lgunos ‘prefieren pasar directamente las piezas del px:i
mero al segundo bafio dej#ndolas escurrir mLs o mesnos tiempo.
Para este £irc se debe contar con tres tinas colocadas una -
junto de otra para hacer mfs rdpida la operacidn.- ,
Ya en la segunda tina o sea en ol segundo bafio, el des-
erudado .se lleva a cabo en menos +tiempo que el empleado em -
el. primero pues ya en. estas condicionss la seda sdlo retiene
un 20%-aproximadamente .de la sericina total.-—
Una vez terminado el desrudado se sacan lasg piezas y se
l1levan a la cuarta tins donde .son lavadas.- :
‘~Pasarndo upa breve revimidn-a este método que s8lo he —-

tratado sintdtice y dPrevemente observaremos las ventajas y- -

desventajas gue presenta.-—
Ventajas:

- Xl .descrudado que se lleva & cabo en bafios frescos o nus

vos esg casi perfecto.~
Bl descrudado-obtenido es lc mAs uniforme posiblg.-
Desventajasz-
=Rl costo de instalacidn aumenta debido a que son tres —-—

las tinas necesarias para el descrudado.- La superficie del -

local tiene gque ser mayor debido a Iz misma causs .-
Bl gasto de vapar es mayor -or ser dos los bafios por ca-
lentar .-

En las subsecuentes veces gque se usan los bafios, va dis-

minuyendo su eficiencia debido a lo sigulente:
Las piezas son sacadas del primer baifio e introduc idas al

segundo con gran cantidad del l:[q_u:.do del Dprimer baiio que con
tiene sericina, poco a- -poco este segundo baiio va sufrisndo —-—-
una disminucidn en su eficiencia, disminucidn gue estd direc~

tamente relaciomnada con la caantidad de sericina gque wa conte—
niendo «~

Podrd objetarse €sto diciendo que una vez sacadas lag -
piezas del primer bafio fueran lavadas o llevadas a un hidroe-
extractor para qQuitarles lo mfs posible el ligquido del primer

bafio, pero hay que tener en cuemta que si pasando las telas - - o ’

directamente de un bafio a otro baifio, se tiene una pdérdida de-
tiempo bastante considerable, con la operacidn de lavarlas o-
centrifugarlas la pdrdida serfa avn mucho mAycor.-

En el momento de ser sacadas las telas del primer bafio,-
como todavia no se ha caompletado el descrudado, pueden sufrir

alglin deterioro.- Lo mds probable es que el deterioro que mi- -

frieran no se notara por lo pronto, pero uma vez ya tefildas -
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las telas, ese deterioro aparece a primera vis.a o2 forma de
un tefiide Iirrcgulos .~ Los defec tos ccasionados en las telas—

en un descrudado marl hecho o los deterioros que sufren, ha—-
cen que d&stos no desaparezcan con ningdn tratamiznto poste——
rior para remediar el mal, es decir, gue las telas obtenidas
en esta form quedan irremisibleme nte defectuosas.-
Parecerd a pr imera vista una exageracidn lo gque antes -

pero es gue la seda cuando se encuentra en el ba%o de-

digo,
es de una-~

descrudado y & la temperatura casi de ebullicidn,
delicadeza extrema pues basta con €l menor roce o frotamien~
to para que en el lugar em el gue se produce d&sto, la fibra-
sufra un cambio en sus propiedades tintoriales.-— Avdn es mHs,
como d irenmos adelante, el calentamiento de los bafios de des-
crudado de la seda debe haverse con serpentin ceriado, pa.es-
8i se hiciere con serpentin abierto, el sdélo burbujeo dzl -~

por dafiaria las telas de seda.-

IIOT0D0 DY UN S0LC BATO.

En viste de las ventajas que despuds citard he escogido

este mdtodo para el desarrocllo y

Este mdtodo os myy parecido al eanissrior,
Ja uUnica diferencia en gque en vez de usar dos bafios sucegi--
vos para el daescrudado de la seda, se ha ‘bwomado en cuenta -
las desventajas que presenta e] mgtodc del doble bafic por lo
cual la operacidn se efectia en unc solo.-

Con este vftodo las piezas por descrudar son ya enbres
das en el Depnzrtarento de Descrudado bien dobladas, con di-
mensiones de acuszrdo ccn el tamafio de la tina.- Asi por ejem
plo, si tenemos una tTins. cano la Que he escogido para mi pro

yecto de las dinmrensiones siguientes:
ANCHO W e ceecavcooscsecsscones 130 me‘tros
LAl O e e e vecoossececsensocneee 4a00
HoNdoO. . cveeoreccacenoonsensse Lo20 hd
Rec ibiremos las piezas dobladas a lo ancho can dobleces
de 1.20 metros cada una.-
Despuds le son pusstos en la orilla de las telas gue —-
van a gquedar en la parte superior, unos hilos con los cuvales
gerdn suspendidas de las varas o basbtones gue para el objeto
se van colocando en la parte superior de la tina.-
Estas wvaras tienen requefias hendeduras para introdiicir-
an{ los hilos de manera gue no resbalen.- La hendeduras se -
encuentran unsa en cade extremo de la vara y a distancia nece

2atndS G e —

consistiendo -
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saria pars Jla meaiaa del dobldz; procurando siempre que la -

distancia entre las dos hendeduras sea un pPOCO MAYOr Qque lae
dimensidn del doblez para efectuar -in pequeflo restiramiento—
de las telas.- Asf, si tenanos 1.20 mebtros de doblez serd su-
ficliente poner entre las hendeduras de la vara una distancia-~
de 1.25 metros.—

. S N . [
O A Al o - :

- . S . b

Za colocacidn de lcs hilos en las orillas de las pie- -
zas dsbhe hacerse cogiendo con cada hilo cuatro pliegues de -
la tela, es decir, que con cada hilo y de cada lado gquedan -~
suspendidos 9,60 metros de tela.-~

Bn la parte superior de la tina quedan colocadas todas-
las varas, dejando sin ocupar un espacio como de 40 centime-
tros.- Bste espacio sirve para poder efectuar los llamados -~
"pases"™, operacidn que consiste en correr, deslizando sobre-
los bordes superiores de las paredes laterales de la tina, -
vara por vara en una longitud igual a ese espacio.- Esta ope
racidn se nace con el objeto de lograr gue el ligquido del ——
gue estd formado el bafio entre en contacto directcec con todas
las partes de las telasS.-

Tas telas al ser puestas en 8l balio no se surergen con-
fTacilidad en 41l yv por lo tanto se ayuda a su inmersidn con -
unos bastones de madera, forrados de manta en uno de sus exX-—
tremos, el cual ha sido previamente redondeado para evitar
el Mpicar las telas".-

Las piezas de tela son enviadas a1l De-artamento de Des-
crudalio yve dobladas v ademds colocados los uilos que

sirven-—
para susenderlas de las varas.—- Cada pieza trae, en cada ex
tremo de ella, bordade, can hilo unx mfnero que es el nimero-

de a . izza, adends trae una etiqueta donde viene anotado lo

siguiente :
Nymero de la pieZac..e.c.en..
PAbTON.e e e-casnececnscsossas
Iargo de la pleza.........
Peso antes de descrudar......
Peso despuds de descrudar...
Deserudado Peeeaeasccecscesoa
Peso despuds de teifiida..
Peso final..c.cecevrecss
Tintorers.cceevrececceccsccasns

COLlOTecencevrnsaacssancsese
- FEeChAcce-ceovoasnecconseas

e s e o
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Esta es la etiguveta gque inberesa a este Departamen to, -
Pues aparte cada pieza trae otra egiqueta que se relaciona -
con el Departamento de Hilados y Tejidos.-

Bn el d=ts "roso antes de descrudar", se anobta el peso -
calculado de antenrno segun el largo de la pieza ¥ sSu eSO ——
por metro.- .

En ol dato "descrudado por clento', se pone el dato cal-
culado de acusrdo con la disminucidn en peso gque hayva tenido-
l1a pieza.- Este dato es de mucho interds pues nos sirve de --
control en el descrudado de la seda en pieza, y nos indica i
las pie=zas se encusntran en condiciones de pasar al Departae-
mento de Tintoreria, o en caso contrario, darles mfs ticmpo -
en el bafio de descrudao Imsta alcanzar el lImite deseado.-—

Como mEls adelante se verd cuando hable de los efectos de
un buen descrudado y de uno mal o, este punto es la base para-
obtener una buena eficiencia en el teiiido y acabado de las t:
Jas.~ En este dato hay que tommr en cuenta la calidad de la -
seda enpleada en la manufactura de la tela, rnues segun sea la
calidad de la seda asf tendremos un contenido de sexicim en-
ella.- &£&si por ejemplo: nc podrenos tener iguzldad en el des-
crudado por ciento de una tela hecha coxn s=da Cantdn, que la-
fabricada con seda Japdn, aun cuando las dos hayan llegado al
meximo de descrudado.~ Esto es debido “nicame nte al contenido
de sericina en cada una de estas sedac y se pusde decir que -
el "descrudado por ciento” una vez que ha llegado al limite -
deseado, varia directamente con el contenido de sericina en -
la seda empleada en la r—uufactura de la tela.-

Despuds viene el da-o de "peso despuds de tefilda™ g in
teresa a1l +tintorero para saber la cantidad de colorante rete-~
nido por la tela y proiuctos quimiccs empleados al tefiirla.-—

Bl otro dato de "peso £final", es para saber el aurento m:
en peso que se A logrado dar a la tela con las sustancias —-—
gue seo usan en el apresto de ella .-

Ia anotacidn del nombre del obrero gue se encarga del te
fido, sirve para llevar un registro de la capacidad de cada -
obrero que nos ayuda para el diffcil problema de los salarios,

gratificaciones, etC.—

PROCEDIMIENTO : -
Ias piezas llegan al Depariomato de Descrudado enrollia-—-

das con un cordcn que +trae la etigquetas.-~ Se desamarran los—-
rollos, se guarda la etigueta en un casillero especial de a--
cuerdo con los patromes.-~ Se colocan Jlos hilos guwe treenm las
telas en sus orillas en las kendedurasg de lJas varas,; luego se
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echan la telas en la tina de descrudado donde son ayudadas a-
sumergirse con los bastones de gue antes habld.- Luego se co-
loca otiwm pleza en su vara o varas, segun sea su largo, pues-
ecada vara corresponde a un hilo, el cual a su vez sujeta cua-
tro pliegues de 9.60 metros cada uno.- Se introduce la tela -
en el bafic ¥y as® se procede sucesivamente hasta haber sumergdl
do la Yitima pieza en el bafio.- Una vez que todas las piezas-~
han gido introducidas en el bajic, se procede a dar "dos pases”
con lo cual quedan lIas telas puestas en contacto direcbo con-
el lifguido del bajio.-

El bafio de desorudado se prepara con jabdn y agua en pro
porcicnes que van de-acuerdo con la celidzd del tejido de la-—
tela ¥y estos datos los trataremos despuds. -

ILa temperatura del bafio al ser introducidas las telas de
be de ser de 40°C y una vez que se ha introducido la Jltima -~

pieza, esta temperatura se eleva gradualmente hasta la de - -—

e2°C -
Los pases se efectuan con intervalos de 15 minutos y a -

una velocidad aproximada de 10 centimetros por segundo .-

ILos obreros encargados de este trabajo llegan a adgui-——
rir una prdctica tan grande que sus movimientos ya son casi -
—=cdnicos ¥ los pases los hacen con una regularidad que llsna
nuestros deseos.— La velocidad con que se efectiyan los pases-~
es de bastante interds, pues si llegara a ser exagerada o cuan
do menos que no fuese la adecuada al objeto gque perseguimos ,
se llevarian a cabo ‘tensiones bruscas sobre los hilos gque sos
tienen Jas telas; estas tensiones serian transnitidas a las —~
orillas Ze las telas con lo gue se podrian romper o desgzrrar
€éstas, ccasionando por lo tanto telas defe ctuosas y pdrdidas-
de tiemprc vastante grandes.-~ Ademds de dsto, con los jalones—
bruscos “c lLas varag se daria lugar & que las telas subieran-
a la superficie del bafio, inconveniernte gue se debe evitar pa
ra procurar gque sea mds parejo el descrudado en toda la pie-~-
za, evitdndonos tambidén el tener guepicar las telas" con los
bastones, con el objeto de tenerlas siempre bien sumergidas -
en el balic.—

Para saber la hora en que ha gquedado terminado el descru
dado de ims telas es necesario alguna prdctica y conocimiento
de la clase de los tejidos de las telas gue se estdn dosSCTUw~—
dando, pues como se podrd ver claramente en los datos y rmes-
tras qus citard mHs adelante al hablar de la influencia del -
torcido en el tiempo empleado en descrudar, bay entre alganos
tejidos diferencias notables en el tiempo empleado para dosg—-
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crudarlog.—

Una vez que s3e ha terminado el descrudado de las telas-
gstas son sacadas y colocadas sobre unes como parihuelas de-
madera cubiertas de manta.- Ya en estas parihuelas se guitan
das varas y los hilos que tienen las telas en l1as orillias.—-
Despuds son ilevedas a lasnfquinas gque efectiiarn el lavado de
las telas. -

Bl bafic de descrudado estd constituido poar ura solucidn
coloidal de Jjabdn en agw, pudiendo pondrsele adem#fs produc-
tos camrciales lanzados al mercado por compafifas fabrican—-—
tes de praoductos para la industria textil.— Estos prcductos—
se ponen al bafico de descrudado con el objeto de ayudar a la-
pene tracidn del bafio dentro de la £ ibra .-

ACCION DEIL RBANO SOEBRE IA FIBRA.

Ia acecidn del balio sobre la fibra de seda puede expli--
carse de la manera siguiente:

l2 ILa sericina es desalojada de la fibra de seda por -
la accidn emulsificante de la solucidn jabonosa de qus estd
constituido el bafio de descrudado..-. Bsta operacidn se desa-
rrolla lentamente .-

22 Ias moldculas de sericina &l entrar en contacto con
Ja solucidn Jjabonoss del. balio reaccionan con los iones —OH,
que se encuentran en pequefia cantidad en el bafio.—~ Se ha de
tener en cuenta que dicho Imfico presenta siempre una 4ddbhil -~
reaccidn alcalina, es decir, gque siempre teondremos en exis-
tencia en el senoc del bafio la presencia mAs o nenos grande-
de iores -OH.-

Lo ante rior se puede explicar basdndonos en el hecho -
de que en realidad, la casi totalidad de los jabones, aidn -
108 gue se usan para el descrudado de la seda, presentan —-—
siempre una ddgbil reaccidn alcalinf.- Esta alcalinidad dé——
bil de los jabones se traduce en la existencia de iones ~-0H
al ser puestos ostos jabones en solucidén con agua e -
hidrolizarse; estos iones ~OH qQue ss encuentran en la solu-
cidn al estado de libertad tienden a reaccionar con las mo-
ldculas de mericina gue la accidn emlsif icante del bafo ha
puesto en el seno de €l .-

Al reaccionar la sericima con la solucidn del @=miio da-
lugar a albumiratos de constituc idn que no es conocida como
no lo es conocida tampoco la de la misma sericins .-

Hay algunos gue creen y opinan que la accidn del bafio-
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de descrudado sobre la fibra es Unicamente fisica, es decir,

que sdlo lleva a cabo la operacidn de desmlojar l1a sexrivina
de la fibra y ponerxrla en solucidn o en forma de precipitado
en el bDafico,-

Bsta opinidn no me parece muy completa ¥y para ApOYAT =
1o gque yo ereoc que se verifica en el bafio citard algunas ob
servac iones hechas durante mi prdetica.-—

En los bafios de descrudado, conforme se va desalojando
Ja sericina de la fibra, va apareciendo en la superficie —-
del bafic una especias cano de nata de consistencia gomosa.——
Esta nata ol sex aislada del bafio resultdé con propiedades —
diferentes a las que presentaria la sericina.-

Se ddiluye con agua, y se trata con decido sulfidxrico di-
Jufdo ¥y se observa la separacidn de una capa aceitosa conse
tituida

por los Leidos grasos del jabdn utilizado en el ba-
ﬁot"'

Es soluble en cido clorhfdrico concentrado .«
Es insoluble en carbomtos alcalinos.--
Es insoluble en soluciones jabonosas.-

Podemos por lo tante asegurar que la sustancia en exa-—
men, no es la sericina.-

USOS SUBSECUENTES DEI, BANO DE DESCRUDADO.

Bl bafio que se usd para hacer el descrudado en los pri
merosg 1570 metirogs de tela, puede sor usado para otros des—-—
crudados subsecuentes para lo cual serd indispernsable efec-
tuar el “"reforzado' de este miio con mHs jabdn.-

Primero, v antes de introducir la segunda partida de--
1570 metros de tela, se elimina ese precipitado o nata que-
se ha sepaerado en la superficie del balioy-~-camo consecuencia
del pr imer descrudado.- El objeto de esta operacidn es el -
evitar en parte gqus esa sustancia de consistencia bastante-
pegajosa vaya asumentando poco a poco hasta lleger a ser tan
abundante en el bafio que entorpeceria enormemente la opera-
cidn del descrudado.-

El entorpecimiento a que da lugar la existencia de esa
sustancia en el bafio, puede resumirse en las dificultades -
siguientes:

Ias piezas de tela al ser introducidas en el bajfio su -
fren la adherencia de esa sustancia, que debido a su consls
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tencia pegajosz, en las operaciones siguisuLibes wiisultbtard en
—grado sumo lz sepsracidn de ellas de la superficie ds las te
1aS . -~ .

Esta misma dificultad, se nos presenta en el momento de-
-ser gacadas las telas del bafio, pues como pPoco a pPoco se ha-
ido acumlsindo esa sustancia en la superficie del bafio, al —-
ser smsacadas las telas se les adhiere esa sustancia.- En este-
caso las dificultades gque tendremos para desalojarlia de lage—e
telas es mucho myor, pues al ser sacadas dsl bafio tienen gque
esperar un tiempo mfs o menos largo antes de ser lavadas.— —-—
Para evitar en parte este inconveniente, se acostumbra dar la
primera agua de lavado ponidndole cierta cantidad de carborato
de potasic o carbonato de =so0dioc.~ Ia temperatura de esta pri-
mera agua de lavado es aproximadamente de 70° C.-

Ademdg, prara tener mayor seguridad en la e ficiencia [
Jlavado, serd conveniente efectuar el derrame del bafic de de. -
erudeado antes de ser sacadas las telas, para gque de este modco
el precipitado guce se encuentra en la superficie del bafio se-
desaloje .-

Hard notar gque los tmios de descrudado conforme va aumen
tando el nmuUmero de telas descrudadas_za €1, va adquiriendo 4.
terminada ccloracidn, lo cual se dzbe a lo siguiente:

Ia seda tiene sustanclas colorantes naturales propias de
ella; estas sustancias colorantes se encuentran en 1a capa de
sericira que rTecubre la f£ibra y son de tono amarillenbto.- - -
Cuando la fibra In sidc desalojada de la ngayor cantidad Jds se
ricina, la sustancia coclorante gqueda dispers=s en el aiio.—- Co
mo se canprenderd fdeilmente, a medida que aumenta 1a canti—-
dad de seda de scrudada, as? tambidn aurenmta la sericina y el-
colorante desalojados que Quedan dispersos en el bajo.- Liega
un momrento en gque la cantidad de colorante se encuentra en la
proporcidén necesaria pam poder tefiir la fibra de la seda o —
sea la fibroina en un caolor ligeramente amerilliento.- Bsta cgol
loxrmc idn despuds entarpecerd el tefiido de la seda en colores.
de tonos claros v serd mcesarios blanguearla para obtenerlos
puros y brillantes.-— Ademds, con frecuencia las telas de seda
llegan al descrudado no sdlo can el colormante propioc, ino —-
que les madejas, antes de entrer al Departamento de Hilados ,
han sido somstidas a un tratamiento especial que recibe €1 e
nombre de "Tintado™, con el objebto de distinguir en la mmanu—-
factura de hilados los diferentes torcidos que traen 1o0s hiee
los para Imcer las diferentes tramas.-—



I.OS FACTORES QUE INTERVIENEN EN EL DESCRUDADO DE LA

SEDA-

Como el desorudado de la seda canprende en s{ mismo una-
serie de fendienos, cualesguiera gque sea el mgtodo seguido,da
rd a cantinuacidn unos dtos que he llegado a obbtensr en el-
tiempo que durd mi prgectica.—

El descrudado de la seda en pieza caoprends varios Tacto
res de acuerdo con los cuales se lleva a cabo.—~

12 Peso de seda por descrudar. .-

22 Ia concenbracidn del bafio de descrudado.-

3e Torcido de los hilos empleados al hacer el tejido jpor

descrudaArsSe.~

4 InfTluencia de la temperatura del bafio de descrudaio.

Sa Influencia de la ‘temperatura del bafico en el tiempo -~

- emplosado .-

62 Influencia del pH.-

PRIMER FACTOR.

t 4

Para 1=z prenaracidn del bafio dz descrudado torazremos en
cuenta gque la proporcidn nHs generalrente usada en los bafios
es la de 25% de jabdn con relacidn al peso de seda.-— For su-—
puesto gue tambidn debemos de tamr =1 volumen del aguwa em~-—
pleada para poder preparar el bafio, ¥ asi tensmws que pITa —
25 partes de jabdn necesitaremos 3000 parbtes de agua; todo -
g€sto tratdndose de 100 vartes en peso de seda.-- ®s dscir, ——
gue para 100 kilos de seda necesitaremos un bafio jabonoso de
una concentracidr de un 8 por mil aproximadamente.-

Bn Ja prdetica este factor debe estar sujeto al crite-—-—
rio del encargade del descrudado de la seda,—pues las propor
ciones antes indicadas son para los bafios nuevos ¢ sean log-
gue se usan para la primera "cocida™, pues trabtdndose de coci
das posteriores hay que reforzar los bafics y agquf es donde -
se necesita un criterio que sélo la prdetica puede dar.-— Bn-
general Jas proparciocnes anteriores tienen que ser aumemta~—
dasg para tener un margen de segur idad en el descrudado sin -
perjuicio de los tejidos.— Asf, en la prdectica he observado-
gue el descrudado de la seda en hilos y madejas se llsva 8 -
cabo con buenos resultados tomando las proporcionss siguien-—

tes:



Seda cruua en Nads JAS..ss.» 100 ks. 4 ks.

Jabdn de olivo en rozo.... 30 ks. 1.2 ks.
2 =4 T g «.2 500 1ts. 100 1ts.
Seda cruda en pieza....... 100 ks. 2.5 ks.
Jabdn de olivo en trozo... 36 ks. 0.9 ks.
AZUB e e eecenan- e e oo PR 4 000 1ts. 100 lts.

En el caso de tratarse H#e seda cruda en radejas con las
proporciones gue antes cito, resulta un bajfio de concentra- -
cidn de 12 por 1000 de jabdn en agua; .guando se trata de se-
da en pieza, resulta una concentracidn de 9 por 1000.-~

Como se ve, las concentraciones del primer caso y del ~
segundo difieren poco, pero Fijgdndonos en gque en ambos casos
se trata de 100 kilos de seda, obdervamos que para descrudar
seda en pieza necesitamos una cantidad de agua mucho rmayoxr -
que para descrudar seda cn rmdejas.—

Es fdcil commprender que si varia la cantidad san peso de
seda, tanbidn variard la cantidad de jabdn gue se ponga al -
v&afic.— Podermos decir entonces gue la concentracidn del bhafio-
estd en razdn directa del peso de seda por descrudar.- Ssta-
wariacidn tiene urn 1inaite como se podrd ver s adelante.— -

Se torma en este estudio como base, un tratamiento de —-
1570 metros de telza de seda gue pesan por netro 90 gramos,lo
gue nos da un peso total de seda por descrudar de 141.300 ki
io0s.-— Considerando en estos kilos de seda - contenido de se
sieina como mdximo de 25%, btendremos un total de sericina de
35.380 2110 Se~—

Zn iTa ratina de la prdctica he observado gue no es sufi
ciente wna cantidad de jabdn igual a la cantidad de sericina
por dezzliojar de la seda.- Bsto se debe a varias razones:

l/a.~- Bl contenido de sericina en la seda no es el mis-
mo aun tratandose del gque sale del mismo gusano, por lo cual
aungue se determine el contenido de sericina en una mestra,
no se puede tomar cano un dato bdsico.- Por €sto sienpre se-
considera un contenido de sericim variable, lo cual ha hecho
gua siempre que se habla de un contenido de sericina se diga
por ejemplo: 20 a 255 etc.—

2/a .- Habiendo empezado el descrudado, el btafio comienzs
a ser saturado por la sericina, tenidddose gue usar siempre-
un exceso de jabdn para contrarxestar la influencia de 1la& —
dispersidn de los compuestos a gque da lugar la sericinm cone
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: elbaﬁo Jabonééb, o sea lcs  prebebles albunitates, e Aiemi-~
- nuyen inmediatemente la cantidad de diones ~CH gue san indis-——
“pensableyg on todo bafic de descrudado .=

Ahora veremos las proporciones del bafio de descrudado to
mando como base para ol cdlculo gque sean 140 kilos de seda en

‘pleza - los que ven a descrudar.-—

Seda ©en PloZAc.isecccercnnocecnasse 140 kKilos e
100: 4000 :: 140; X
X 5600 litros de agua.-
ILa tina para el bajfio tiene las dimensione s siguisentes:
130 X 120 X 400 centimetros.-
V 6240 litros.-
Volume n apraoximado del serxpentin de calentamiento:
Tubo de 3 cms. de didmetro.-
Separacidn entre los tubosS....... 3 cm.
Iargo aproximado del ssrpentin...80 mts.
Volumen aproximado del serpentin.20 1lts.
Volumen aproximado de la parrilla de madera que oubre -

el serpentin:

Grueso de las tirasee.eccceve.-. 2.5 oms.

ITargo de las tiTaS.asaeveevece...135. "

Nimerc de $iraSecceceeccecacaa. 65

Volumen de una Htir.e...e.......115x2.5x3 862 o0.C.

Volumen de 65 tiras.......-.--... 56 1ts.

Volumen de un girdn de refuer=o Br2 .5x395 . « .493’7 < .C .
Volumen de 4 glronesS.sceececaseas 20 1ltES.=

Volumen total de la parrilla... 76 lts.-—

Volumen total del sepentin.... 20 lts.-

. Sum de Jog VvalUmrenesS...c-ec--.. 96 1tS .-
6240 - 100 6140 l1ts.- v

Como no se llena la tina, sino que se deja a un nivel -
inferior de 10 centfmetros.-

Volumen del bagfio:r 130 x 110 x 400 5720 lts.-

5720 - 100 5800 litros,~

que es el volumen de agua gque necesitamos para los 141 kilos
de seda.- Como se verd nds adelante en algunas prusbas que -
hice en 1la prdctica, la cantiddd de Jjabdn con relacidn al pe
sc de seda es de 37.5k; y segin esta proparoidn, para log —-
141 kilos de seda necesitaremos poner al bafio 52.50 kilos de
jJjabdn de olivo en trozo.-
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SLGUNDO _FACTOR. o

PRUEBAS ACERCA DE 1A INFLUENCIA DE IA CONGENTRACION
IZ 1.0OS BANOS EN BL ESCRUDADO.

Engsayos llevados a ¢2bo sobre muestras de ssda pesando—
cada una 2.5 gramog.- Presidn, temperatdra, tiempo: iguales-
para todas las pruebas.-

ILa primera prusba se hizo con un bafio de agua destila—~
[+ ¥
Las demds pruebas se prepararon sélo con jabdn de olivo
en btrozo ¥y agua, sigulendo lag indicaciones siguientes:

Ia segunda prusba se hizo con el bafic de egum y jabdn -~
al 10%

Ia tercera prueba se hizo con el bafic de agua y jabdn -
al 15%

Ia cuaxrta prueba se hizo con el bajico de agua y jabdn al
20%

La gquinta prueba se hizo con el bafio de agua y jabdn al
25%

ILa sexta prueba sz hizo con el bafio de agua vy Jjabdn al-
S0%

ILa sdptima prueba se hizo con el bafio de agua v jabdn -
al 35%

Ia octava prueba de hizo con el bafio de agua y jabdn al
40%

¥ztas prusbas se encwsnbran en sl ruestrario especial -

bajo <l titulo de "Pruecbas ecerca de la concentracidn de los
baoz de descrudadoW.—

CRAF ICA MOSTRANDO T.A INFIURNCIA Iie I.A CONCENTRACION
- DEL, BANO EN ¥EIL. DESCRUDADO DE 1A SEDA.

Muestra descrudadas al cabo de varios periocdos de tiem~
PO ¥ con umas proporciones de jabdn de:

A = 12.5%% de jabdn.-—
B - b ” "
C =37.56 ™ A
D = 5% " "

Temperatura del bafio 92° C.~

Se puede ver fdcilmente gqus hey upa relacidn oritice -—-
3l j2bSr - 1a seda alrededor de 37.5% de jabdn, a la cual -
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no hay cambios notables y se ve gque para una <~ ~uimnhtracicon de
50% obtenemos casi el mi=no resultado.-~ En cambio debajo de -
B7.56 si obsarvamos gque un aumento en la concentracidn del —-
baitio significa un aumento en el descrudaio.e

Puede por lo tanto admitirse gue el tiesmpo empleado en -
descrudar la seda eatd en mTazdén insersa de la concentracidn -
de los afios jabonosos, hasta llsgar a un 1tmite en que un —=

aumento en la concentracidn no implica una disminucidn propor
cilonal del tiompo.-

GRAF ICA COISTRUIDA UE ACUERDO CON 1O DATOS OBITENI
DOS EN LAS PRUEBAS ANTERIORES.-

En el e je de las abeisas colocaremos el tiempo empleado.

Bn el eje de las ordenadas colocaremos el descrudedo p.
ciento obtenido sobre las mismas prusbas.-—

x99 }-

Grafjca /2 1

por ciento de desefudado.

s e

Yo s )

Tiempo en minutos.



TERCER FACTOR.

INFLUENCIA DET, TORCIDO DE 1.0S HIIOS EMPLEADOS AT,
HACER EI. TEJIDO QUE DESCRUDARFMOS. ..

Este factor es de grande interds e impartancia como se-
comprenderd fdecilmente por lo que a continuacidn expreso.-

Supongames gque se trata de descrudar un filamento de ——
los gque forman un hilo de seda.-— BEste filamento al ser pues—
to en el bafio entra en contacto tcda su superficie con el ba
flo de descrudado y por lo tanto encontraremos una facilidad-
bastante grande para que se verifiguen los fendmenos a gque -
-da luegar el descrudado.-

Desgpude supondremos este mismo filamento en unidn de --—
otros muchos para venir a formar un hilo de geda, lo cual se
logra dfndole una pegueda torcidn a los filamentos.— Al ser—
introducido este hilo en el balio de descrudado habrd partes-—
en que la superficie de los filamentos, es decir, la serici-
na de ellos no estd en cantacto directo con el bafio por en——
contrarse mids o menos apretados unos contra otros.- Si consi
Icramos este mismo hilo con un torecido aun mucho mayor, como
el gue se usz pavra darile a las telas cierta apariencia, es--—
decir, para hacer cierta clase de tejidos o determinado pa--
trdn; ermtonces tendremos un torcido mds o menos Tuerte segun
la clase de patrdn de que se trate.—~ Bn este caso, los fila-
—entos que constituyen cada hilo de seda se encuentran nEs -

. avretados unos contra obtros, siendo mayores las superficies-
de contacto entre ellos ¥y disminuyendo por lc tanto la supexr
ficie de contacto de ellos para con el bafic.-—

Todavia podremos considerar el casco de cuando dos hilos
de seda son unidos y torcidos, con 1o cual se comprenderd que
aumrenten las cons ideraciores anteriores, y que son desfavora
bles al descrudadco, por ser mds dificil la penetracidn del -
bafio a travds de los filamentos para llegar & ponerse en con
tacto con toda la sericina de gue estdn recubiertos.-

Para mayor explicacidn y claridad de lo antes dicho ex-
pondrd algunas muestras obbenidas en mi prdctica.—

E1l bafio de descrudado tuvo una concentracidn igual para

todasg las muestras. -
Ia temperatura del mismo fud de 92°C.-
Bl tiempo empleado fud desigual para todas las muestras.
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Bl "Tinbado" consiste en la operacidn siguiente: se es-
coje un colorante del tono deseado par el encargado por el -
encargado del Departamento de Torcidos, de tal modo que sm ~
solidez al lavado sea lo nds d¢bil posible.— 1l bafio de tin-
tado se prepara con agua, aceite de olivo, aceite sulfonado-
¥y 8l coclorante escogido.—- Se lleva a una temperaturea no miw-
yor de 35° C y ge introducen las madejas de seda; se dejan -
en €l el tiempo necesario para que el color queds parejo en-
toda la partida.- Se sacan las nmadejas de este bafio, se lle-
van a8l hidroextractor y despuds al Departamento de Hilados. -

Hay ‘tambidn maquinas especiales para ol tintado que no-
son mHs que sentrifugas especialmente construidas.-~ En la ca
nasta de la centrifuge se coloca la seda, se llena del bafio-
de tintado y se le pone a dar vuelbtas lentamente hasta lograr
el color parejo en toda la partida.- Un dispositivo especial
hace que se conserve el nivel del bafio de tintado al mismo -
nivel.- Por dYltimo, se le imprime a l1a centrifuga su mayor -
veloc idad para extraer el exceso de bafio de la seda.—

Rl colorante que se ha usado en el tintado, quedard des
puds disperso en el bafico de descrudado.- Cuando se encuentra
en proporcidn pequefia, no llega a tefiir la seda de las te- -~
Z_as, pero cuandeo la proporcidn aumenta debido al aumento de-—
telas descrudadas, llegard el nmomanto en que exista en la —
proporcidn suficiente pare tefiirla.-

En el muestrario de prusbas obtenidas en mi prdctica,
se nuede observar claramente cdmo son tintados los hilos pa-—
ra los distintos patrones; unos de color verde, otros de co-—
lor azui, iosa, amarillo, etc.-

s nrecesaric btambidn tamx» en cuenta gque casi siempre -
la seda Ia sido empapada.- "Empapar", significa que antes de
pasar a _& hilatura la sada se momete a la accidn de un ba-—-
fic que se prepara can los productos siguientes: agua, aceite
de olivo, aceites sulfomados, alcoholes grasos sulfonados, -~
etc., de tal modo gque se forme una emulsidn casi perfecta de
los sceites en el agua.— Bl objeto de este bafio, es reblandeg
cer algo la sericina y ademds lubricar la f£ibra, can lo cual
se disminuye mucho el desgperdicio en el hilado.~ Tambidn el
descrudado serd efectuado con mgs facilidad por las razones-

antes dadag.-—
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A digualdad de la durcceidn del Vicmpo en el buiin de des——
crudado, encantramos entre ellas algunas diferencias, pudidn.-
dose notar que estas diferencias van de acuerdo con el torci-

do de los hilos y con el cerrado del tejido.-

Asi se ve gue los patrones puestos en Yltimo orden son

los mds cerrados y torcidos y por consecuencia, son los gue -
mds sericina contienen adn.-

Lags miestras estdn en el muestrarioc ba jo el tfbuloc de: -
TIiInfluencia del torcido de los hilos del tejido, en el descru
dado" .-

CUARTO FACTOR.
INPTLUENCIA DE LA TEMPERATURA DE 1OS
CRUDADO DE LA SEDA.

BAfIOS BN EI, DES-—

Bl factor temperatura en el descrudado de la seda es Ao
capital importancia como se podrd apreciar mds adelante con ..
toda claridad, en la grdfica gue citard para explicar y esclc
receyr mds este asunto .-

Dentro de este factor se encusntran varias circunstan—- -

cias que se deben de tensr en cuenta para llegar a un buen
rendimiento. -~

La primera consiste en el mantenimiento de la temperatu-
ra constante en el bafio de de scrudado.-

En los principios de la Industria Textil, el calentamien
to se hacefa con fuego dire ctamente aplicado a las tinas de —-
descrudado; luego se empled el calentamiento por medio de va-
por de agua, instalando un ssrpentin abierto en al fordo de -~
la tina.-~ Con esto todavia se tenia en grandisimo inconvenien
ta de gue como el serpentin usado calentaba el bafio par
de la inyeccidn del wvapor al bafio, a travds de pequelios orifi
cios mchos en ese serpentin; entonces el wapor s21iia de esos
orificios y barbotaba en el bajfio de descrudado, con lo cual -
se prcducifa una agitacidn demasiado brusca del mismo.- Bsta -
agitacidn del bafio hacia que las telas sufrieran cierto movi-
miento o presidn del vapar gue salfa del serpentin agujersado.

Si cualguier movimiento brusco per judica a las telas de-
seda cuando dstas se encuentran en el seno de un lLiguido a una
temperatura que es mds o menos la de ebullicidn,

medio

con muicho ma
yor razdén las per judicaria un movimiento ocomo 8l producido por

el barboteo del wvapor, y mds aln encontrdndose las telas en -
un lfguido que presenta una reaccidn débilmente alcalina.-—
Ios defectos que origina esta agitacidn del bafic al ha-—-—
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cer que se froten unas contra de otras diversas partes de —-—
las telas, reciben el nombre de "rozmaduras".- Ahora explica.
r4 en qud consiste este defecto:-

Como se sabe, cada fibra de seda estd formada por dos -
rilamentos; ademfls, los hilos usados en la manufactura de —-
las telas suelen ester constituidos por varias fibras de se-
da unidas y torcidas entre si, para formar un 30lco hilo.-

Pues bien, al s=r friccionadas cualquiera de las partes
de una tela unas contra de otras, la parte del hilo gue se -
encuentra en la superficie de contacto sufre un deterioro —-—
que consgiste en lo siguiente: la fibra se comienza a romper-—
en su superficie levantgndose o mds bien dicho disgregdndose
unas fibras ndfs finas aln y que llamaremos "fibrillas"™; si -
el roce o frotamiento es aun mfs fuerte, entonces no sdélo se
forman esas fibrillas, sino que ademds ocurrird la separa- -
cidn de los Tilamentos que forman la fibra de seda v en aleu
nos casos llegaremos gquizd a la Tuptura total de la fibra.-—-
AdemAs, una vez gue se forman las Tibrillas, €atas se emmaxrs
fian formando requefifsimas motas.-~ En todos los lugares donde
se efectya ese desfibramiento aparecen manchas en las telas-
despuds de gque Eéstas han zid tefiidas, manchas que no se gqui
an con tratamientos ulteriores y gque dan un aspecto desas -
troso a las telas de seda,-—

Como ya lo dije antes, es necesario mantener la tempera
tura del bajfio lo mds constante posible para 1o cual se cuen-
ta corn unos aparatos llamados Termostatos. © si no se quiere
honrexr 21 gasto, entonces nos conformaremos con regular la —-—
tempreavatura del bafio por medio de lecturas btermomdtricas so-
bre - tzrmdmetro instalado en la tina de modo de poder ha--~
cer esbas Lecturas con facilidad.- Si se nota que la tempera
t ura del. variio disminuye se procede a a2brir la llave del va-—-
por ¥y asi se estd regulando la temperatura del bajio.-—-

Claro es que la regulacidn de esta temperatura es mucho
mds eficiente al ser hecha con un termostato que i la hace-~
mos del otro modo, se explica dzto porgque los obreros siem—-
pre se distraen y de jan que la temperatura del bafio disminuya
lo suficiente para hacer bajar la eficiencia del descrudado.

ILa temperatura constante del bafio debe ser aguella en -
Que hierva suavemente, pues y& lo dije antes que una agita—
cidn, ya sea producida por el movimiento a que da jugar la -
diferencia de temperaturas en Jlas distintas capas del bafio,-
o por ~unlmrier otro medio, nos conduce a defectos en las te
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Ia colocacidn del. ssxpentin en el fando de la tina preo—-
senta um gran ventaja, pues hace gque se verifique una suave-
corriente en el seno del bafio ¥y que lleva la direccidn de aba
Jjo haclia arriba.,- Bsta corriente es debida a la diferencia —-
de temperaturas del liquido que =2 encuentra en el fondo y el
que gse encusntra en la superficie.-~ La suave agitacidn del ba
fio debida a esta corriente y los "pases™ gue se don a lag te-
las es suficiente para un buen resultado en el descrudado de—
las telag.-

Para que pueda apreciarse clararente "La influencia de -
12 temperatura en el descrudado de la seda®, he construido -—--
una grfica con ayuda de los datos obtenidos en mi prdctica.

-4

Grdfica N°© 2

gy T

Temperatura en grados C.

QUINTO FACTOR.

INFLUENCIA DE TA TEMPERATURA EN EIL TIEMPO EMPLEADO
EN EIL, DESCRUDADO DE LA SEDA. -

Para llegar a ver la influencia de la temperatura en el =

. tiempo gque se emplea en el descrudado de la seda procedl a ha-
. cexr dosS pruebas o ensayos que me sirvieran de base para oconsi-

deraciones posteriocres.-
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Tomd 12 muestras exactamente del mismo tamefio, del mismo
patxrdn v por lo tanto, bteniendo igunles pesos.- Prepard dos -~
bajios de descrudado en iguales condiciones de concentracidn
productos empleados, etc.-

Bl tratamiento o descrudado ya no fué iguval, pues mien—-—
tras uno fud hecho a una +Ytemperatura de 92°C ¥y en el cual se-
encontraban seis de las muestras ya preparadas, el otro trata
miento se llevd a cabo a una btemperatura de 87Y°C encontréndo-
se en este bajio las otras seis muestras.-

Ensayo llevado a cabo a la tempera.-bura de 92°C.......A

Fnsa.yo T w " 3 " " 870 C P, .B

A intervalos de tiempo de 20 en 20 minutos fueron saca-—-
das muestras de A y de B con el objeto de smer pesadas y obser
var el descrudado de que havian sido objeto en ese

Tilempo .~
O BE3SERVACIONSES:
o TIEIZO e DESCRUDADO % uestra B. _____
Muestra 4.
20 . 21.3 16 .4
40 24..2 19.1
60 26 .0 20 .7
80 21..8
100 22.9
120 24:.5

Con los datos Mnteriores se puede construir una grdfica—
que a rimera vista nos indicard cdmo influye la temperatura—
de loF btafios en el tviempo empleado en descrudar la seda en ——
pieza.—



Por tiento de deserudado,

) 3 >
gue van junto con la seficina,

L SRR o 0 et

xe d A 92° C.
B 97° C.

Grdfica N9 3.

s .
Tiempo en minutos.

SEXTO TACTOR.
INFLUENCIA DEL pH EN I10S BANOS DE DESCRUDADO .-

Se observa en la prdetica, que en g1 descrudado ds la -

seda, la emulsificacida y desalojamiento de las impurezas. ——
aumenta con el pH, pero hay -

que hacer nobtar gue el pH no pucde awmsntar mucho, PUSS D~

tonces la fibreoina ser ia atacada.-
El jabdn disuvelto en agua nos da una solucidn coloidal- -

je.bonosa v ademds algo de dlcali libre.~ Es entonces al dlca
"1i libre el gue trabaja tambidn en el desalojamiento de la -

sericina, dejando que despuds el jabdn la emulsifigue en el-
bafic.~ Por lo tanto, 1la solucidn jabonosa deberd tener cier-
to pH, ¥y camo date aumenta cuando aumnta la temperatura del

se comprenderd fdcilmente lo Intimamente relaclonados— :

. bafio,"
,que estdn estos fachtores entre si.-
Un buen bafio de descrudado deberd tener un pH gue tenga

como mfnimo 10, ¥ como mfximo 11.2.~ La temperatura deberd -

ser lo mAs constante posible,-alrededor de 928° C.w
Otrc de los fendmenos ohservados os que un afio al prm_

cipio tiene cierto pH dependisnte dos su formacidn e ingre-~ - _
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dientes, pero tan pronto como la seda entra en el bafio, una-—
parte del Hleali presente en €l reacciona con una parte de -
la sericina para formar compuestos parecidos al jabdn y gque~
son emlsificados en el resto del balic.— Estos compuestos —-—
de dlcali-sericina son magnificos agentes para impedir gque -—
el descrudado siga, siendo &ste el momento en gue disminuye-—
el pH del baijio.- Por esta causa es siempre necesario hacer -
una adicidn al bajfio de jabdn como a los 10 minutos de gque en
trd la seda.- Esta adicidn basta con gque sea un 20% de la ——
cantidad inicial de jabdn gue se puso al bafio.-

Deba jo de un pH de 10, ¢l descrudado se hace muy lenta-
mente, mientras que arriba de 11.2, los articulos son perju-
dicados en poco tiempo.-~ Por lo tanto el pH necesario para -
el descrudadc de la seda nabtural estard entre los limites de
10 ¥ 11 .2.- Por lo antes dicho se comprenderd fdadcilmente gue
es de vital importancia el controlar el porcentaje de glcali

presente en el bafic.~ Esta es la razdén por la cual sl con- -
trol de pH es usado, pues nos da wds fdeil, rdpida y exacta-
si es necesario,

mente la cantidad de &lcali presente y asi,
el agregar el Hlcali o reducirlo hasta llegar al pH deseado.

Uno de los modelos mas fdciles de manejar para el cone—-—
troli del pH es el de La Motte Roulette Comparador, aumgue -——
existen tambidn otros muchos gue se trabajan fdcilmente.-

En mi prdetica pude hacer algunos experimentos que doy-—
a continuacidn:

2z mrepard un bajio de descrudado con jabdn al &% con -—-—
1 a2l veso de seda y se tamd el PH antes de meter la —
seéa - en frioc.— Este pH fud de ll.- Se llevd el bafio a la -~
tem- cratura de ebullicidn con la seda dentro del bafio, duran
.te FC minutos v se encontrd entonces un pH de 8.2.— Se hir——
438 otra rora y el pH fud de 8.- Como ya antes dije que el -~
pH necesario en un bafic de descrudato debe oscilar entre 10—
¥ 11.2 vy en mi experimento ha bajado hagsta 8, se le deberd -—
agregar al baiic mds jabdn hasta obtener el pH deseado.-

Ahora +tratard algo sobre lo que es el pH, dando una li-
gera explicacidn de lo gue significa el valor del rH, pues -
este asunto es demmsiado extenso para poder tratarlo aqui ~—

s T e

con toda su amplitud.-

E1l control del pH, es el mé€todo cientifico para determi
nar y controlar la acidez y alcalinidad de las sustancias en
estado lfgquido o soluc iones, usando para &sto indicadores en
extrerzo romsiples. -
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En el contirol del pH de una solucidn, el valor de 7 sig
nifica que Jla susgtancia es neutra.-~ Cualquier valor arriba de
7 significa gue la sustancia es alcalina; cualguier valor de
bajo de 7 sigmifica que la sustancia es dcida.-~ Ia escala de
valores comprende de cero a catorce.- 3Si por ejemplo, se ob-
tiene una lectura de pH 0, guiere decir que la sustancia en-~
examen es diew millones de veces mids dcida gque el agua pura-—
que tenga un pH de 7.~ Si porxr otra parte, se obtiene una lec
tura de pH 14, sigrificard que la sustamcia serd diezw millo-
nes de veces msfs alcalina gue el agua pura de un pE de 7.-Es
necesmario fijerse bien en el correcto valor del pH.- Un pH -
de 9, serd diewm veces mds alcalino que el pH de 8 y el pH de
10 serd diezm veces mfs que el de 9, par lo tanto, el pH de -
10 serd cien vecez mayor gque el pH de S.-—

Fara tener lugar a menos serrores, se han escogido indi
cadores Qque tengan una pegueiia variacidn en sus valores de -
pH.—~ Muchos se han ensayado y sélo algunos se han escogido
para ser usados en este sistemm de control.— 4 continuacidn-—-
doy unos datos obtenidos de un articulo sobre el particular-—
que escribid el Dr. Chas. B., IMullin.-

Valores de pH de algunas soluciones deci-normales de -
#ecidos y bases:

Acido clorhfdricCo..vceccereecseeasceacase DH 1.0
" Sl UTiCOw. v everrescononnsaanes TIZ 1.2
n EAToX = b il 0% ok R+ o U pH 1.5
A ACEEIC0 e s vevencenenennan ve-.. PH 2.9
n CarbSnicCO oo coseesonon see-.. DH 3.8
" PEricCO . o coeeenn-- N o Yo M > S
Bicarbomto de S0830...ccceecanneune oo PH 8.4
BOX @K 2 ¢ e s e nanoeooesoenessncesnenocaesnas »H 9.2
AMONia&CO .-« cveecesoseccvscseevaseveaass. PH 11.1
Carbonato de s04io..cceceee.cnncaeas .. pPH 11.6
Fosfato tri—-sddico. ... v veeeneeennn .. pH 12.0
Metasilicato de sodiC. ... .cevescea-.. PH 12.2
Hidrdxido de s0dice.cs ... teteeeeee. PH 13.0

Concentracidn de iones de hidrdgeno (H) y iones de hi-—
droxilo (OH) en warios pH, para 10.000,000 de litros de solu
cidn.-

pH GRAMOS DE H. GRAMOS DE 0H
[0} 10.000,000 ©.000,0017
1 1.000,000 0.000,017
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DE GRAMOS DE H. GRAMOS DE OH.
2 100,000 . 0.00017
3 10,000 0.0017
4 1,000 0.017
5 100 0.17
6 10 1.7
7 1 17.
8 0.1 170.
9 0.01 1700.

10 0.001 17000.

i1 0.0001 170000.

12 0.00001 1700000.

13 0 .000001 17000000.

14 0.0000001 170000000 .

Estos datos sdélo los doy en mi tesis, porgue creo pue-—
dan ser de alguna utilidad en la practica del control del -
pH de los bafios en las distintas manipulaciones gue se lle-
van a cabo en la industria en general.-—

EL LAVADO TEF I..S TSTAS.

Cuando se ha terminado el descrudado de las telas, las
piezas son sacadas del bajico y colocadas sobre las parihue—-—
lgsa de madera que & encuentran recubiertas de manta.- Les-
son quitados los hilos que sirvieron rara suspenderilias de -
laz varas y luego son llevadas a las maAQuinas lavadoras. —

En cada parihuela gson colocadas 14 piezas de tela, las
cuales son llevadas a una mAguine lavadora gue tiene esa ca
pacidad.- Se coloca la parihuela en una tabla gque bay en la
parte posteriorr de la tima sobre sus paredes.- De ahl es pa
sado un extremo de la pieza por arriba de la "redina" y el-
otro por debajo de ella, despuds se pasan un extremo debajo
de un rodillo de latdn y el otro por encim= de &l.- Ambos -
extremos de la pieza son unidos entre si por medio de dos -
nudos hechos a mano, uno en cada orilla de la tela.-

Esgta operacidn se repite con las 14 piezas que quedan-
separadas unas de ofrmas por medic de unas pijas de porcela-
na gue van fijas a una tira de madera gqueo &8 encuentra a lo
ancho de la +tina.- Unz vez que ya estdn colocadas las 14 -
piezas, se procede a darlie movimiento a la 1redina por medio
Ael motor ~1<ctrico con gque estd equipada la mfquina lavado



ra.- Asi se aGsjan las telas hasta que.el agua del lavado t'{;e
‘de completamente exenta de impurezas, jabdn o cualguier sus-
tancia que ensucie el agua.-

Antes de empezar a colocar las piezas, la tina es llena
da de agua hasgsta un nivel inferior en 10 cm. al borde de 1as
paredes. -

Bl agua del lavado que se usa por primera vez es adicio
‘nada de carbonato de potasio en la propoarcidn de un kilo por -
cada mil litros de agua, con el objeto de desalojar mds fde-
cilmente de las telas los restos de jabdn ¥y los probables —-—
regtos de jabones insclubles o albuminatos.-— '

En esba primera agua son dejadas las telas para gue
laven durante ydnos 15 minutos a la temperatura de 50°C;-~-des-—
pués se procede a llenar totalmente la tina de agua, con el
objeto de que sl jabdn o jaboues gue se han formado y gue 3.
precipitan en esa agua, separdZndose en la superficie de ell.,
sean eliminados por el derrame del Liguido.~

El procedimiento de hacer derramar la oprimera agua del-
lavado para eliminar los Jjabones precipitados presenta va- —
rias ventajas:

El tiempo enpleado en lavar las telas es reducido.-

Las protabilidades de que las telas gueden bien lavadas
son aumentadas con este procedimiento.-

Bn cambio de estas ventajas, presenta €l inconveniente-
de que el gasto de agua es algo mayor. — .

Si el lavado de las telas lo hicidramos siguiendo los —
procedinientos generalmente usados, es decir:

Despuds de la priwera agua tirar dsta, usando para el -
objeto una v&Zlivula o salida gue se erncuenbtra en el fTondo de-—
J.a tina. -

Llenar otra vez la tina para dar otra agua de lavado y-
asi{ sucesivamente, hasta obtener el resultado gue deseamos -
en el levado de las telas, -

Con este procedimiento observamos lo siguiente:

Despuds de gque se ha dado la primerae agua del lavado a-—
las telasgs en l1la superficie de esa agua, se separan los Jjabo—
nes precipitados.- Estos jabones, al ssr vaciada la tina del .
agua que contiene, tienden a pegarse en las paredes de la ti
: na y en la superficie de lag telas en donde quedan adieridas
: con bastante fuerza.-

Bn ios lugares de las telas donde se adhieren esos jabgo
i nes, como &stas se encuentran sujetas a un movimiento por el .

sSe -
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cual se sencuentran dobladas irregularmente en el sentido de-~
su longitud, estos Jjabones insolubles van penebrando poco a-
poco en la fibra dificultdndose muchisimo el desalojamiento-—
de ellos por un tratamiento posterior.-— Este inconveniente -
queda aumentandc cuando el lavado de las telas no se hace a-
1la perfeccidn. -

Una vez gque se ha terminado el lavado de las telas, es-—
decir, gque el agua usada al final ha quedado limpia y exenta
de esos Jjabones insolubles en agua, se procede a sacar lag-—-—
piezas, para lo cual se deshacen los midos con los gque esta-
ban unidos los extremos de las piezas; se coloca la tabla —-
que antes ya se uso’, sobre esta tabla una ranta sobre J1a — -
cual va cayendo doblada por la misma redina la pieza de tela.
Cuando se termina de doblar la primera pieza se envuelve bien
con la manta sobre 1z cual ha caido v se coloca el bulto asi
formado en una parihuela.-—

Esta misme operacidn se lleve a cabo con las 13 piezas-—
restantes, despuds de lo cual son llevados los bultos a la -
centrifuga o hidroextractor.-

la seccidn del lavado de las piezas consta de 3 rmEquie-—
nas lavadoras de las siguientes dirmensione s:

260 X 190 X 75 cme.-
vV = 3705 litros.-

Pero como sSe usa a un nivel inferior de 10 cm. el volu-
mer. rTeal serd:

VvV = 32131 litros.-

Para mayor explicacidn y completar mejor mi estudio ex-
pondré el modelo de una de las mfdquinas lavadoras usadas en-
esta seccidn.- (Vdase a la vuelta).-—
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OBJETO DEL ILAVADO DE LAS TELAS DESPUES DEIL DESCRU
DADO - —~

Es de elemental importancia el gque una fibra que va a ad
quirir por cualquiler medio, diferente color del gue tiena, es
necesario samsterla a cualquier tratamiento con el objeto de-
quitaerle los cuerpcs extrafios al material gque va a ger cColo~—
reado, para asf poder llegar a obtener un color parejo, caren
te en lo mds posible de manchas, o lugaTres gue se encuentren-—
coloreados en distintas tonalidades. —

E1l bajio de descrudado tiene ascunmlado =n su superficie -
una especie de nata espesa y pegajosa, ademis de las impure-——
zas del agua misma, del Jabdn, ebtc.; las piezas, al ser saca-
das, #rrastran consigo algo de esa nmata gue se adhiere a la -
tela.~ Si en estas condiciones las telas fueren secadas, en -
diferentes porciones de ellas encontrariamos que esa sustan--—
cla pegajosa se le ha adherido a la superficie de las telas.-
Una vez que esa tela que tiene adhorida en su superficie, aun
3 Sea en pequeiias cantidades las impurezas, es tefiida, apa-
recerian en esta tela manchas gque no podrian ser guitadas en-
27 acabadc de esas telas.-~ La razdbén por la cual hay lugar a -—
2320 manchas es la siguiente:

En los lugares donde se deposita esa nata, la £fibra gque-
da cubierta por ella y en el resto de la tela donde no ha ha-
pido depdsito de nata, tendremos a la Tibra libre y en contac
So directo con €l medio gque la rodeax.-—

AL ser puesta en esbas condiciones la scla en el balio de
tintara, es natural que el colorante d€ diferentes tonos en -~
la zorecidn recubierta de nata y en la que estd libre de ella.
Zsta “ife.-szncia de tonos varfa muchisimo segudn el color de —-—
que va o tofirse la tela, siendo mXs notable en los tonos cla
ros que en Jos obscuros.-

La razdn es clara: la sustancia o sustancias gue forman-—
la nata no tiene las mismms propiliedades tintoriales que la i
bra de seda, por lo btanto la nate tomard un color y la fibra-—
otro.-—
las manchas no podrdn ser quitadas en el acabado de las-—
telas, porgue en esa seccidn se usan como desmanchadores los-
disclventes orgdnicos mXs genemles y que son: benzol, gasoli
na, €ter, clorofocrmo y tricloretilenc.- Estos disoclventes po-
drdn desalojar las sustancias grasas, pero al desalojarlas -—~-
queda en su lugar la fibra que no ha sido tefiida debido a gque
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el colorante no puede penetrar a travds de la nata; por 10 ——

tanto, aungue desaparece la mancha primitiva nos quedard aho-
ra otra mancha de distinta coloracidn y aspecto, pero al fin-
una manchsa .-

Con este defecto tendriamos que regresar la pieza de te-
la 81 Departamento de Tintoreria, no sdlo para ser retefiida ,
sino Qque antes deberd ser decolorada.- Por lo tanto, puede -——
uno darse cuenta del gasto bastante Ffuerte gque significa el —-
regresar una tela a la tintoreri’a, v los inconvenientesg de un
lavado defectuoso .-

Una vez gue se ha visto la necesidad del lavado de las -
telas despuds de haber sido descrudadas, podrd admitirse tam-
bién que el.lmvado debe de ser casi perfecto, es decir, qus -
se lleve hasta un punto tal en el gque la Wltima agua de la~ -
do no contenga grumos o precipitados en forma de bolitas o ~
puma, qQue significarian gque una tela no ha sido desalojada dco
los restos del bhafio de descrudado.- Para esto existce la misms
razdn que la ya expuesta para hacer indispensable el lavado -
de las telas; si no se lavaran las telas se tendriam cono re-
sultado manchas abundantes, ¥y si so laTairan las telas defec-—-
tuosamente, las probtabilidades de obtensr telas manchadas dip,
minuirfan, pero siempre tendiendo a obtemcr telas manchadas.-—

Resumiendo se ve Qque a medida gque gse aumenta la eficien-
cia del lavado, disminuye 1a nosibilidad de obtener telas man
chadas. ~

CENTRIFUGADO O T=TITDROIXTRACION DE TLAS THEILAS.

BEBsta operacidn consiste en extraer de las telas por me -—-
dic de la fusrza centrifuga, la mayor parte del agua gque con-
tienen despuds de selir de las tinas de lavado .-

El objeto de extraer la mmyor cantidad de agua pcesible -~
por medio de la centrifugacidn, es el de ahorrar tiempo en el
secadc de las telas, cuwmndo dstas wn a ser almacenadas duran
te algdin tiempo antes de ser tefiidas.- En este caso, se C G-
prenderd fdcilmente, gque mientras mayor sea Ja cantidad de ——
agua retenida en las telas, wmayor serd el tiempo empleado en-—
el secado de ellas, significando el que no se centrifugaran -
las telas un gasto mayor en la cantidad de vapor empleado en-—
la calefacecidn de los secadores y adem&s una gran pérdida de-
tiempo.-—

sungque en nuestro caso no es necesario verificar el seca
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do de las telas despuds de habex sido centrifugadas, expon--—
dré tambidn las razones que me asisten para que dicho centri
fugado se lleve a cabo.-

Las telas despuds deo haber sido sacadas de las mfquinas
lavadoras retienen grandes cantidades de agua que aurentan -~
el peso de cada pieza un 200% mAds del peso real de la tela -
una vewx seca.- Adensls y apoydndnos en esta misma.eausa, ten
draenos una menipulacidn de las telas de seda bastante difi--
cil, debido al enorme peso que tienen con el agua gque no ha-
gido desalojada ain de ellas.-~ Como es sabido, toda aguella-—
man ipulacidn gque no sea fundamentalmente sencilla ¥ gue T'e-—e
prescente el minimo de esfuezo de rarte de los ohreros, puede
recaer en detrimento del resultado gque descamosS.- ES DOr €S-~
to par 1o gque creo necesaric que se lleve a cabo la centrifu
gacidn de las telas de seda una vez que ha sido terminado el
Javado de ellas.-

La centrifuga o hidroerxtractor que usaremos para desalo
Jar de las telas la nayor cantidad de agua posible, consta -
de las siguientes partes.-

Bl tipo de centrifuga que he escozido es de parte supe-—
rior ablerta con el motor en la parte Inferior, para facili-
tar la operacidn de carga y descarga del mismo.- Tiens balan
ceo propio; estd construido con canastas de 26 y 28 pulgadas
de didmetro.- Conduceddn o movimiento.- Es nor riotor dirscta
mente acoplado por msdio de una flecha a la canastn; esta —-
flecha es de construccidn nuy fuerte y calr lada para una re
sistencia doble.-

EQUIP0O.- Tl extractor Standard trae cousigo el motor, -
gue puede ser puesto en marcha o ser prarade por edio de un-
botdn de presidn; la canasta se encuentra cubierxrta por medio
de una tapa gque se puedée levantar.—- Para el uso gque yoO le —-—
tengo asignado no es necesaria la cubierta de la canasta, -—-—
pues €sta al ser levantada vendria a estorbar l1la operacidn -~
de carga y descarga con el aditamento especial gue he ideado

para colocar los bultos de las telas.-
CANASTA,~ fig de cobre estadzdo o de metal monel, ¥ pull

mentada en grado extremo en su parte interior, para evitar -
un posivle deterioro de las telas.-—-

CUBIERTA EXTERIOR DE SEGURIDAD.- s de acero reforzado,
remachada en caliénte sobre el pie o base del hidroextrac—e-—

tor .-
BI® Y COTINETES.-~ El eje del extractor estd constituido
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por la flecha que une el motor con la canasta.- Los cojinetes
son del tipo de bolas.-—
FREMNO.— Bs del + ipo de zapatas como los frencos usados —-
poxr los automdviles.— Es operadoc por un pedal que se encuen —-
tra en una posicidn en extremo cdmoda para ser pue sto en Ac —-
cidn con facilidad .-

MOTOR Y MARCHA.- H1 motor es de tipo especial vertical;-
de cojinetes de bola, de 3 H.P. y pudiendo dar a su eje 1160-
revoluciones por minuto.- Tiene espirales especialmente lubri
cadas para poder btrabajar en lugares huimedos y estd protegido
de posibles salpicaduras del extractor.-— BEL botdn de presidn-
para ponerio en rarcha o parar su movimiento es del tivo co-—
rriente .-

IUBRICACION.~ E1l hidroextractor sdlo tiene dos puntos de
lubricacidn y ellos son: los dos cojinetes del motor.- ZEstos
cojinetes son del tipo de bolas ry se encue niran 1lenos G —e-..
grasa .~

BATAWCEGC PROPIO.—~ Bl motor y la canasta estdn soportados-—

en los Tres puntos de susvensidn sobre la cubierta de acero -
exterior en tres varillas, dejando a la sanesta gque se acomo-
de ella misita cuando le scon ;nestos Pesds gue No Se encuen-— -
tran egquilibrados.-~ Tsto evita 21 que cuando no s2 encuentran
egquilibrados los pesos gue se introducen en la canasta,
eje de mov imiento o flecha,
tes. ~

el we—
sufra vibraciones demasiados fuexr

LDESCRIPCION GENERAL.

Este tipo tiene la rayor capacidad si se compara CON = =
cualguier otro extractor de sus misnmes redidas.- Bsbto es debi
do al hecho de gue su movimiento estd suministrado por un mo-—
tor eléctrico directamente acoplado a la canasta, es decir, -
que no existen en €1 ni bmndas ni engranajes gue hicieran dis
minuir su rendimiento.~ Alcanz su velocidad a los IO o 40 %‘—_é
gundos de haber sido puesto en movimiento .- ELl freno de SETarn —
eficiencia, para el movimiento de la canasta de 10 Y 1S segun
dos, de tal modo gue el tiempo empleado en secar o hidroex———
traer una paxtida de telas es aprocximadamente de 10 minuitos .-

Su construceidn especial hace que no pueda manchar las -
telas el lubricante usado en los cojinetes, pues la canasta -

se encuentra completamente independiente de esos puntos de lu
bricacidn .- -
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No es necesarioc una cimentacidn especial, pues cualgquier
piso que pueda sostener su peso es suficiente.- Bl evitarse-~
roner cimientos especiales es una economia que se debe tener
en cuenta y que adends no transmite ninguna vibracidn al pi-
sSo en gque se instale.-—-

Fn la lubricacidn no hay gque tener mds cuidado gque cam~
biar cada seis meses el lubr icante de lcs cojinetes.—

Una de sus cumslidades mds preciadas es la de un PROPIO-
BALANCE SOBRE TRES varillas que permiten a Jla mfoguina entera
de balancearse suavenente cuando traba o con cargas desequi-
libradas,~

]

CQT?TTW' Cuga

DESCRUDADO O DESENGCMADO DE SEDA ARTIFICIAT..—

Una vez gue he tratado ampliamente el asunto del descruda
do de la seda patural, pasar€ a hablar algo del desengomado de
Ja Bayon.-—

Es m£s correcto emplear la palabra "desengomar" gue "des-
crudar™, porgque de hecho, la Rayon_-\inicamente se desengomada o
despojaia del apresto que se le did para gue pudiera ser traba
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jada con mds facilidad y con menos desperdicio en todas las -
operaciones de Devanado, Hilado, Torcido, Urdideo, etc., hasta
llegar a producir las telas.-

Bl dpresto que se le da a la Rayon, va de acusrdo con el
usc o mHs bien la aplicacidn que se le va a dar a la fibra,—-—
pues es diferente el apréesto que se le da a lz fibra destina-
da a la trama de las telas, que el gque se le da a la destina-—
da al pie de urdimbre.- Puede decirss que generalmente se le-—
aplica un apresto mfs fuerte a los hilos destbinados al pie de

la tela gque aguellos destinados a trama, ¥y é€sto se explica i‘é_
cilmente al cons iderar gue los hilos usados para el pie de —-—
las telas sufren mHds fusrtes fricciones gue los de la btrama.-—

Ademfs, el apresto fuerte, que significa maAyor propor- —
cidn de sustancia aglutinante en el =fio de engormdo, btambidn
tiene que ponerse mayor proporcidn de lubricante para dJdismi -
nuir todo lo que sea pos ible el frotamiento de los hilos con-.
tra todas lzs superficies ds cantacto de las nslquinas qQue tra
bajan stos, ¥y evitar asi, el desfivramientoc y muy a menudo -
la ruptura de l1os hilos con lo cual se tendrian
en extremo defectuosas, y segunda,
perdicio.—~

Todos los problemmAas que se presencan al tratar del Des—-—
crudado de la seda, se Vvuelven a presentar a2l desengormamr la -~
Raydn, asi como los misros factores que intervienen en el des
crudado de la seda, tambidn intervienen en el desengomado de~
la Raydn; es decixr, que el estud®io hecho sobre el descrudado-
de la2 seda se repite en tcocdas sus faces al Tratar del desengo
mado de la Raydédn, variando uUnicams nte por 10 gque Tespecta al-
factor FIBRA, y los PRODUCTOS empleados en desengomar &sta.-—

Explicard mds claramente €sto: al tratar de la seda, la-—
sustancia gque se tenfa gue desalojar de la fibra era la SERI-
CINA, gque es ‘tembidén producida por la misma fuente gque produ-
ce la FIBROINA o fibra en si de la seda,-siendo ambas sustan-
cias de origen animal y muy parecidas en su canstitucidn gqui-~
mica molecular, pero bastante diferentes en cuwanto a sus pro-
piedades f£isicas y quimicas, siendo la mds notable su manera-—
distinta de comportarse para con 1os productos guimicos gue -
se usan en la Industria Textil, en la preparacidn de los dife-
rentes tafios de descrudzdo, blanqueado, tefido, etc .-

Ahora bien, por lo gque se refiere a la Rayon, esta fibra
como ya dije antes, estd constituida de celulosm que es de ——
origen rmatural, perogue ha sufrido cierta transformacidn por

primero: telas
una gran ceentidad de des—-—
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el tratamiento a gque fud somet ids bajo agentes quimicos pode
rosos que cambiaron su constitucidn molecular y sus propieda
des fisicas en alto grado, y«alge sus propiedades guimicas ,
teniendo entonces, no celulose, sino Xantogenato de sodio ce
lulosa, que es lo gue consti‘b‘.ye la fibra llamada Raydn Vis—
cosa.~—

1a Rayvdn necesita que - 56, “le a& un apresto especial para
qQue como ya dijimos al t¥afay de la seda, disminuya el frota
miento de la Tibra con las distintas partes de la rrquina——-
ria de hilados y tejidos y.ademds, disminuir basta donde sea
posible el desperdicio de Tibra.- Iste apresto estd consti-—
tuido de tal modo gque nos obliga a llamar DESENGOMEDO a la -
operacidn de desalojarlo de la fibra.-—

EL apresto gque se le da a la Raydn, forma una pelicula-—
muy delzgada en toda la superficie de contacto de la fibra —-
con el medio exterior; y para gque esta capa desempeiie bien -
sus funciones posteriores, deberd reunir varias condicicne s-—
esenciales: -~

lae= INo podrd ser dure ni quebradiza.-

2.~ Deberd ser eldstica.-—

Ba— Obrard como lubr icante.-—

4 .- No podrd estar constituida Lor sustancias que se —-
descompongan con la accidn del aire o de la luz.-ES
decir, 9ue no contendrd ningdin acei e secante o fd-
cilmente oxidable.-

5.— E1l aglutinante enpleado deberd ser fdc ilne nte solu-—
ble en . agua o en soluciones javoiir>sas.—

6.~ Ningua de las sustancias empleadas en la prepara-——
cidn'del apresto, podrd ser susceptible de transfox,
mE.rse en un producto insoluble en agua o soluciones
Jjabonosas .-~

Ia primera de las condiciones enuneradas antes, S ITe—-
fiere a gque si la capa protectora de la f£fibra, es dura o que
bradiza, én las distintas operaciones de la hilatura, habien
do tan'ta.';'friccidn,. fdeilirente gerfa desalojada en numerosas-
partes la“capa del apresto, ocasionando €sto que los hilos -
sufran el desfibramiento, © sea la separacidn de los filamen
tos qug.forman el hilo, llegando a veces a la ruptura de ds—
te.~ Bste inconveniente se presenta en los telares, donde ——
puede. Notarse Tdcilmente en l1os hilos qus forman el pie de -
la"ff‘tela, que cAil el movimiento de sube ¥y e ja con gque traba-
Jai, \sm frizcionan entre si empezdndose a formar la peluza oO-

St S TR e
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mo-t;a que no son mwEs que los filamentos rotos.-~ 4Ldends, en el-

}mismo 'bela:r al pasar por el peine, los hilos vuel¥en & sufrir
: fuerte friceidn aumentdnds: las dificultades anteriores v rom
" piéndose a menudo.- Es en esta fase de la hilatura donde se -

conoce ¥y comprueba si el engomado ha sido bueno o mmalo, v - -

i‘cuAalduier persona Iinteriorizada de esta clase de problemas,sa
{ be muy bien cudntas dificultades y ademds, o sea telas sunamen
te defectuosas ocasiona que el apresto sea duro y quebradizo.

 La segunda condicidn puede decirse gue esS consecuencia -

de la primera, y por lo tanto se le puede aplicar tode lo gque

se ba dicho de ella.-—

1a tercera condicidn, se explica fdecilmente, pues es —e——
bien sabido gue donde quisra gque se deszz disminuir la fric-—-—
cidn entre dos cusrpos, se les debe de aplicar un lubricante.
Ahora, que la. clase de lubricante varia de acuerdo con el un-
terial de gue estdn foxrmados los cuerpos friccionables y de
la velocidad a que se efectda la friccidn, adends de otros —--
factores que intervienen en el »nroblema, pero se ha encontra-
do aue los aceites son los me jores dlubricantes de las fibras-
textiles.—~De los aceites debsosinios de buscar el gque desempefie -

me Jor =u trabajo teniendo exn cubr.i'a quc el aceite deberd ser-
soluble en agua o soluc iones jatcnosas, deboerd ser saponifica
ble, no deberd ser oxidable en cantacto del aire, ni podrd ——
dar Jugar a productos insolubles.- Encontramos entonces que -
el mejor ace ite para lubricar Tibras textiles es el aceite de
olivo, pues reune todas las condiciones pedidas, pexo en cam-—
bio bajo el purto de visia sconduiico deja mucho gque desear, -
pues es wo de los n€ls costcsos y entonces tenemos gque buscar
otro aceite que reuna las condiciones pedidas y ademds sea de
ba jo precioc.~ Son &€stos: el aceite de ricinco sulfomado, la —-
ocleina, y los aceites especiales que las compalfifas petrole—~ —
ras fabrican para satisfacer esta demanda, aungue persconalmen
te yo no los recomiendo, porgue he sabido de gue con f£re cuen-
cia han dado Jlugar a machas dificultades.,-~ Puedo decir qgue -
lo que se usa con nds frecuencia son mezolas de varios de los
ace ltes antes nenc ijonados como buenos, —

Ia cuarta condicidn se basa en gque si el apresto estd —-
formpdo por sustancias o aceites fdecilme nte oxidables, pr insro
gue rmda se presentard el peligro de que c anuniquen a 1la fi—-
bra el olor a rancioc caracteristico de los aceites fdcilunente
oxidables, v adeanfs, gue entonces el aceite serd dificilmente
desalojado de la Tibra llegdndose al grado m€kximo con el acedi
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te de linmo=z guc 2zl oxidarse por la accidn del oxigeno del -
aire, da lugar a compuestas insolubles en las soldciones que
forman generaliwente los bajios de desengomado, no pudi€ndose-
entonces desalojar de la fibra por estos balios y tiene que -~
‘somsterse la fibra a tratamientos en extremo rigurosos gque -
con facilidad llegan a perjudicar a las propiedades figicas-
v qQuimicas de la fibra.- Este aceite se usd mucho, pero aho-
ra, en vista de las enormes dificultades que ocasiona al tin
torero el gque la Rayon haya sido aprestada con preparados de
aceite de linaza, ha gido desechado su empleo.-~

La condicidn ndmero cinco, significz que aunque existen
un gran mimero de aglutimantes, no todos pueden ser usados —
en la preparacidn del apresto, pues si no reunen esta condi-
eidn, nos traerfe su erpleo las mismas dificultades de que -
se tratd a1l hablar del aceite de linaza, o sea de que al no-
ser desalojable de la Tibra por los bafios de desengormmdo, —-—
tendrfamos gque prerparar unco especial gque nos saldria mids cos
toso v adeaemds con la posibilidad de canmuiar las propiedades—
de la fibra, vy de gque tambidn no en btodas las partes de la -
fibra fuera desalojado ¥y tendriamos roesultados desastrosos —
al tefir las telas fabricadas bajo estas condiciones.-

Ia condicidn numeroc seis ruede decirse gue casi se Tresu
me con la numero cuatro, pero gue adends se refiere a las de
mAs sustancias que se usan al preparar el bafico del apregto.-—

38e llega entonces a la concliusidn de gue el bafio de ~ -
epresto mdg adecuado para engomar la Bayon, estard form=do -~
de los productos siguientes:

Aceite de olivo.--

Acoite de ricino o de olivo suifonado .-

Oleina, -

Gelatina o grenetina.-—

Agus, o —

Con estos productos se prepara un bajio de engorado-
fdeilmente, disolviendo la gelatina en el mgua y agregando la
emilsidn formada por los aceites.~ De entre éstos los mHs usa
dos son el de olivoe sin sulfonar, y el de ricino sulfonado, ¥
se Obtiene un apresto gque reune todas las condiciones desea——
das ¢—

Tna vez que he explicado cémo se encuentra formmdo el —-—
apresto mds genexralmente usado para la Bayon, se puede con-~ -
cluir fdcilmente que puesto gue la SERICINA que viene a ser -
el aprestc de la seda, es de propiedades parecidas a las que
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tiene el apresto de la Rayon por lo que se reficis a su modo
de comportarse para ocon los bafios de DESENGOMADO o DESCRUDA-
DO, entonces tambidn los bafios de desengomado serdn parcci .-
dos & Jos de descrudado.-

Los tafios de dessengomado estd generalnente cons titul--e
dos por soluciones de Jjabones en agua, siendo estos Jjabones-
simileres en todo a los ya tratados en el capitulo de produc
tos empleados en el descrudado de la seda.- Existen tambidfi-
alguncs productos especiales para el dessngomedo de la Rayon
rero se ha observade gue los jabones de olivo son los gue ——
dan mej ores resultados en esta operacidn, tanto desde el pun
to de vista de la eficiencia de su trabajo, camo por su pro-
cio bajo.-

Un punto que se debe Tomar cn cusnita s el de que al —-—
tratarse de la Rayon, pueden usarse bafios mds alcalinos qu-
los gque sSe pueden usar para la seda y por lo tanto, se podr:
poner a los bafios de desengomrado algo de sosa cdustica para-
aumentar la eficiencia y disminuir el costo.-

Todos los factores Qque intervienen en el descrudado de-
la seda, tambidn intervienen del mismo modo al tratarse del—
degengomado de la Rayon y Unicamesnss s5 deberd tomar en cuen’
ta gque la seda es mucho mAs semsible a los befios alcalinos ,
¥ a la temperatura de datos, por 1o tanto, no es mpcesario -
repetir todo lo que ya he explicado antes, al tratar del des
crudado de la sedd ¢—

SEGUNDA PARTE DE LA 2 TESIS.

Princ ipales PRODUCTOS USADOS EN EIL DESCRUDADO DE LA SEDA.

Los productos enpleados en el descrudado de la seda son -~
en mimero muy pequefio, rero las cantidades en que son emplefi——
das hacen gque sean dignos de ser tomados en consideracidn para
hacer un breve y sintético estudioc sobre ellos.-

Nada mds citard los mds importantes por ser los mds gene—
ralmsnte usados.y de los productos gque se emplean para facili-
tar la penetracidn de las soluciones en la f ibra, sdélo citard-
su nombre porgue el solo estudioc de ellos serfia un bonito te-
m para desarrollar una tesis.-

Hablard de esos productos en orden ds sa importancia:

le Bl agus.=-

22 Bl jabdn.-
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32 Cerkonato ds sodioco o de potasio.-
42 Productos que facilitan 1a penetracidn.-
BIL AGUA.

¥n todos aguellos departamentos en la Industria Textil-
en donde es usado el jabdn para cuvalquier tratamiento de las
fibrasgs textiles, uno de los puntos de mayor importancia es -~
sin duda alguna la calidad del agua que se va a usar para di
solver el jabdn y formar los balios de tratamiento.-

En nuestro departamento o sea el encargado de llevar a-—
cabo el descrudado de la seda, la importancia dada a la calil
dad del agua s de un grado enorme .-

Todos los encargadcos de tintorerfas saben my bien a —-—
usar una agua "dura®, puss el re

(o3

cuantos errores da lugar =1
sultado pronto se observa una vez befiidas las telas o cual--~
guier material por tefiir, apareciendo en ellas alguras D@D
chag, teifiido irregwiar, etc.~ BEn cambio,en el descrudado de-
la seda no puede obzervarse desde Iluve-o el resulitado de usar
una agus dura, pues si las telas son manchadas o descrudadas

irmgularmente, muchas de esbas manclhas, vendrdn a aparecsr-

hasta despuds de ser teliidas.-—
Podemos decir, que una de las ids grandes calamidades —

con gque puede tropezar el trabado de descrudado y tefiido de-—
cualguiexre de Jlas fibras textiles, es el emplear una aAguUl =—=—

Ahorsa bien, "agua dura"™ es muy rela-—
tivw ¥y devende del uso a que estd destinada el agua .- Sin em
bargo, cuaiguier agua es considerada dura si contiene una =—-
cantidad apreciable por los mdtcdos cormmes y corrientes del
andlisis gquimico, de impurezas o sales. -

Ias impurezas mHs generalmente encontradas en una agua-
duira son las sales de calcio y de magnesio.- Una agua sexrd -
tanto mds dura cuanto mfs sales de calcio y de magnesio con-—
tenga.~ Para el uso gue nosotros tenemos des tinada el agua ,
basta que contenga pequefias cantidadas de esas sales para -—-—
que nos conduzcan a dificultades en el tratamiento de las te

drra.--
gue el concepto de

las de seda .-
Bxplicaremos los fendmenos gue tienen lugar si emplea——
mos una agua que sea de una dureza inadeouada:
Nuestro bafio de descrudado cansta de cierta cantidad de

agua (5600 1litrcs) contenida en un recipiente de madera.-— Si
as decir, si contiene sales de calocio y de

esa agua es dura,
magnesio, wan pronto como se pone el jabdn en solucidn, &ste
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reacciona con las sales de ocalcio y de magnesio para dar lu-—-—
gar a jabones duros insolubles en agul.-—

Ia reazscidn pucde explicarse del siguiente modo:
R - COO\
Ca Na o COCS

2 « R -~ COONa ¢ Ca COg
~R - Coo~" -

© bilen:

~R - COONa s COO\
~R - COONa -R = COO

En las resacciones de ambtes las letras ~R- representan rA
de los cd

dicales de dcidos grasos gque pue den ser cwvalguiera

minmente usados en la fabricacidn de jabones.-—
Siendo los jahones de calcio y de ragnesio insolubles en
agua, tieuwden a separarse o preciriterse en ella en forma de—
grumos cue se separan en su superficie.- Bxisten sin embargo—
algunas eculiaridades acerca de la manera de se pararse estos
Jabones en 2l senoc del agua, dependiendos de la cantidad de —-—

agua 'y jabdn »resentes. —
3i tenemos el caso de un exceso de jabdn en la solucidn,

entonces tendremos el caso de un coloide finamente dividido y
disperso on el soluto, lo cual dificulta el que se llegure a -
la separacidn de los jebones insolubles quedando tambidn &s——
tos en foxrma de un coloide finamente dividide y disperso € —
el seno del soluto.— Pero came nesotros no trabajamos con un—
exceso de jabdn, bendremos entonces la ssparacidn de los jabo
nes insolubles gue entorpecen muchisimo la operacidn del deg-
crudado, pues se adhieren a las superficies de Ias telas de -

donde con dificultad son removidos, -
Ahore. bien gque la mayor dificultad con respecto al hacer

uso de una agua dura o nos presenta en el lavado de las te—-
las,-
INFLUENCIA DREI, AGUA DURA EN EI, LAVADO.

Despuds de que la s telas han sido descrudadas es neocesa-
rio, para poder degpuds tefiirlas, el efectuar el desalojamien
to del jabdn gue aUn permanece en &llas.— Ests se logra por—-—

medioc de lavadom CCN [ALUA o=
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Cuando las telas bien impregnadas de solucidn jabonosa-
son colocadag en el agua del lavado que presenta una dureza—
aelevada, las sales de calclio y de nagnesio gque contiene esta
agua, rdpidamente reaccionan con el jabdn en la misma formm-
que lo hacen en el bafio de descrudado, nada mis que agul la-
proporcidn es muy diferente porgue rara una pequefia cantidad
de jabdn tenemos una enorme cantidad de agus dara.-Aguil no -~
puede haber ®l jabdn necesario para que la solucidn sea del-~
tipo de una solucidn coloidal firamente digpersa y entonces—
los jabones de calecio y de mAgnesio insolubles en aguz, se -
precipitan y se separan en forma de grumos que se adhieren -
fuertemente a los Lilamentos de la fibra, entre los hilos toxr
cidos de las telas, resistiendo despuds a ssr desalojados por
medios mecdnicos.—

Es mbural gque mientras menos dura es el agua, menos sa-
les de calcio yv magnesio contendrd por unidad de volumen, Y-
por lo tanto men os probabilidades de dar lugar a precipita——
cidn de los jabones insnliubles.—

E1l hecho de que las telas estando formadas de hilos tor
cidos y aprebados se encugnbren impregnadas de jabdn, hace -
cune no sélo el precipitado de jabones insolubles tenga lugar
-n la superficie de las telas, siino que tambidn entre los £i
immentos gue forman un solo hilo, entre los hilos torcidos ¥y
apretados, se lleven a cabo las reacciones que dan lugar 2 -
ios jabones insolubles.- Se comprenderd lo diffeil que es Te
~movexr estos jabones insolubles gue se han Torn=do entre los—
samentos de los hilos y entre los hilcs liz..os btorcidos. —

Fues bien, en todo Jugar de una bela donde haya quedado
jabdn irsoluble, alli aparecerzZn ranchas despuds de ser teiii
da.- Entonces estas manchas son mucho mds diffciles de hacer
se desanarecCere-—

En smeneral una agua es considerada suave cwmndo tiene -
una dureza de 2 a 3 grados ingleses; y si puede producir di-
ficultades en su empleo, &dstas son ban pequefias que pueden -
no ser tomadas en cons ideracidn.- Sin enbargo, en todos los-
Departamentos de Tintoreria y Descrudado, se exige para te—-
ner un trabajo seguro y eficiente, gque el agua presente una-
dureza menor de 15 partes por milldn.- Ahora veremos las cau
sas por las cuales el agua contiene esas impurezas de gue y=2
hemos hablado y ademds algunas otras gque nos interesan .-
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JMPUREZAS QUE PUEDEN ESTAR CONTENIDAS EN B, AGUA

Y ST PROBABIX ORIGEN,

Todas las aguas mhtumles, excepcidn hecha del agum de-
lluvia, debido al contacto gque tienen con la tierra, no pre-
sentan una reaccidn neutra.-— Algunas presentan una reaccidn-
ddbilmente alcalina, otras ddbilmente Zcida, dependiendo es—
ta reaccidn de la naturaleza del subsuelo gue con el agua ——
han estado en contacto.- Una dé€bil acidez encontrada en las—
aguas turbias se atribuve a los dcidos de cardcter orgdnico.
En cambio una alcalinidad ligera es debida a los bicarbona-—
tos alcalinos o alcalino térreos.-—

Al calinidad

Es posible gque el agua pusda haber estado en contacto -
con minerales alcalinos gque le Imyan comunicado un excesivo-
grado de alcalinidad, o con algunos métodos seguidos para 12
purificacidn de aguas, tales como tratamientos con sosa cal-
cinada, o hidrdxido de calcio gue son agregsados al agia para
llevar a cabo la precipitacidn de los carbvoratos.- Bste tra-—
tamiento imparte al agua ura alcalinidadl gue nos perjudica—-—
rfa rmichisimo en el tratamiento de I1m Tibrz de seda, pues &g
ta es muy sensible a las soluciones alcaliiras, con las cue -~
aduiesre dureza, tono eamariliento y pierde su Drillos eSpee-—-
ci=l, ha.c::.éndole aparecer core si ya no se tratase de la her
mosa fibra.-

A c i1 de z.

Ia acidez puede ser originada por causas de tratamiento
para ablandar el agua, pussbo gque algunas sustancias gque tie,
nen propiedades fuertemente dcidas, tales como la alunina, -
son frecuentemrente usadas como coagulantes o precipitantes -
por las plantas de purificacidn.-— Ademds las aguas pusden ——
ser acidificadas por contaminacidn de fuentes dcidas, tales-
como minas de carbdn o Pfdbricas de productos que descargan -
sus desperdicics en las fuentes abastecedoras de aguas, Hta—-—
les como rios, lagos, ett.—

Generalizando: aguas gque c cntengan carbomatos o dlcalis
cdusticos, o cualguiera de los dcidos minerales, no deberdn-—
ser usadas sin llevar a cabo la adecuada reutralizacidn.-

Una acidez de 25 p.p.m. expresada en conbenido de COg -

es admitida dentro de los 1lImites de seguridad en condicio——
nes Normales.-—
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Despuds de haber considerado la dureza
en ordem de importancia tratar el caontenido

La presencia en el agua, de cantidades
Tes que las expresadas con el término usual en andlisis de -
"TRAZASY , nos conducen a resultados nada satisfactorios.- No
sdlo causan gque las telas sean manchadas ahf donde existe el
fierro, sino que son tambidn decoloradas y hasta tiene
@ar un debilitamiento de la f£ibra bastante severo.-—

ILag mnchas debidas al fierro presente en el agua que -~
se deposita en la fibra, son en forma de pequefias =salpicadu-
ras de color café, debido, yva sea al hidrdxido de hierro o a
algin compuesto de fierro con deido graso .-—

Ya antes dije que la presencia del fierro es tan nociva
que llega a debilitar {aunto la fibra gque llegamos a veces a
su ruptura .-~ BEsto pasa con rayor facilidad cuando las telase
se someten al blanqueo por cualquiera de los médbodos usuales.
Se explica dsto porgue en cada lugar de la fibra donde hay -
depositado el fierro en forma de hidrdxido o compuesto orgd-
nico, el blangqueo que siempre es por accidn de oxidantes au-
menta su poder de coloracidn.~ Es decir, que el compuesto de
fierrc obra caono acelsrador o catalizadcecr, auwmentando la - -~
fuerza de oxidacidn y entonces en ese lugar, debido a esa —-—
fuerte oxidacidn se origina la ruptura de la fibra.- Si se -
trata de seda en madejas se romperd el hilo ¥ Bi
aparecerdn pequefios agujeros.-—

Si la fuerza de oxidacidn no es tan S--cxrhe,
lo aparecerdn mnchas blancas de aspecito berroso
sexr teiidas las telas. -

Ia2a pre sencia de compuestos de fierro en ol agu=a,
ser por contamimcidn con desperdicios industriales,
do a las tuberfas por donde es canducida el agua, o bien de-
origen natural.— En la mayorfa de los casos, la prosemcia de
estos compuestos de fierro es debida a la contaminacidn, ya-—
sea can desperdicios industriales o cm las tuberias.~ De —-
cualguier modo el manufacturero de seda debe tener espec ial-
cuidado ¥y remediar el mal llevando a cabo la purificacidn —-
del a gui. .-

Wl contenido de fierro en el agua debe de z=er menor gue
0.1 partes en un milldn, es decir, (0.0N01 por ciento) pargue
arriba de egta cifra siempre tendremos grandss 4dificultades.

del agua, toeca -
del fierro.-—
de fierro mayoOe-—

RRe RS

es en pisza

e rtonces sd
degpués de-

puede —
o debi-
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) Otras determinmaciones. -
Bxisten otras determinaciones hschas en el Sransourso —-
del andliisis del agua, gue nos hacen ver 1la calidad del agua~

con que trabajaroemos.-
‘Bl dato de pdrdidas por canbustidn considera-la propor-——

cidn de mtbteria orgdnica presente en el AgUR .-
: AJ mismo tieompo se bace la detsrminacidn de sdlldos tota

leg que es el residuo obtenido & 110°C.— Si estos datos son -

‘myy altos pusden conducir a obtener telas manchadss..-

Clorurcs.- Sdélc cuando el contenido de este compussto pa
sa de 100 p.p.m. os peligroso el trabajar con esta agusi.-
Purdficacidn del agula .--

Ia purificacidn o suavizado del agua consiste en elimie-
nar las sales de calcio, de magnesio y de fiexrxro presemtes en

‘ellme -

BExisten muchos mdtodos, unos f:[s:Lcos v otros quimicos, :
ambos combinados.~ Come este punto es de una anmplibtud enorme,
sdlo dird el que a mi Jjuicio mHs conviene y 8 el de emplear-—
purificadaoss FPERMUTIT, -

Bl Jabdn.-

I8, seleccidn de un jabdn adecuzdo para la manufactura -
de articulos de seda, s otro de los problemms que el gulmico
debe re=olver sa"blsfactoria.men te de acusrdo con sus neces::.da-

dege —
Son dos los puntos que debe de atemnder: 12 Ia seguridad-

de ser un jabdn adecuado »amm el tratamiento de 1a seda ¥y el-
segundo, es el factor economfa.- Para regolver estos dos fac-—
tores es indispensable ayuda el andlisis quimico y ffsico dell

jabdn .-
Manufactura del jabdn.—
No es mi objeto el tratar pormenorizedamente odmo se lle
va a cabo la fahricacidn del jabdn Mta jo todos los puntos de —
vista; pero si dird cufles son las bases o principios en que -

descansa.—

¥n la fabricacidn del jabdn existen dos grupos principa-—
les: los aceltes, grasms o resimms, (es decir, los dcidos gra
sos de distinta complejidad molecular) y el segunio grupo que
son los €lcalis.- Ia manufactura del jabdn consiste en esen—-
cia en la cambimecidn quimica de estas dos sustancias: )

deidos grasos ¢ dloali = Jabdn,-

) Los métodos seguidos en esta operacidn pertenecen mfg ——
bien a la ‘tennologfa del jabdn ¥y por lo tantc no puedsn gque-—
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dar duntro de este esorito.—~ Es suficiente tan s6lo decir -——
gue hay tres principales procesos.— Uno en el ocual le read-——
c¢idn tiene lugar a la temperatura de ebullicidn y ol jabdn -
asf{ obtenido se llama "Jabdn Cocido®™.-~ EL jabdn cocido puede
bacsrse & presidn atmoafdérica o en autoclaves, a mayor pre-—-—
sidn que la atmosférica.-— El otro proceso se lleva a cabo a-—
la temperatura necesaria para fundir las grasas y hacer mfs—
flufdos los aceites usados; al jabdn asi obtenido se le llamm
"JFabdn en Frio".-

Ia diferencia esencial entre los tres procesos antes
enunciados, coungiste en ol hecho de que en sl ProcesSO &N = =
frio, la glicerina pexmanece en el jabdn, mientras que los -
procesos de jabdn cocldo, la casi totalidad de la glicerina -
ha sido desalojada.-—-

Cuando el &lecali usado es el hidrdxido de sodio, enton-—
ces se obticnen los llamados "jabones duros"™ y cuando se ha-—
ce uso del hidrdxido de potasio, se obtienen los "jabones —-—

blandosT .~
SUSTANCIAS GRASAS USADAS.

Ia naturaleza y propiedades del Jabdn que obitendremos ,
Cependen directamente de las sustancias grasas empleadas en-—
su ranufactura, asi como la naturalezz y propiedades de una-
sustancia grasa dependen de los decidos grasos gue ella colle—
tengae ~

Podremos saponificar una sustancia grasa por medio de —
un dicali para obtener un Jjabdn, pero alguinas sustancias gra,
soz dan resultados mds satisfactorios que otras para ei-

e les tenemos asignado.—~ Ias sustancias grasas gue nos
dividirlias en dos ——-—

o

uso T2
dan resultados satisfactarios podemos
gruros Lsrincipales gque son:
i-— O ghtancias grasas que pertenecen al reino animal .-
22 Sustancias grasas gque pertenecen al reino vegetal.-
Perteneciendo al primer grupo tenemos & los sebos, 1la —-—

manteca, la grasa de huesos. -
{1 segundo grupo comprende sl aceite de palma, aceite ~

de coco, aceite de ajonjolf, aceite de algoddn, aceite de -~
olivo, aceite de riecino.-

las grasas que acabo de emumerar son las Que mAs comin—
mente se usan para la manufactura de jabones solublesS.-~ TO=-~
das ellas proalucen jabones de caracteristicas y propiedades-~
diferentes; unos.adecuados para un uso determinado y otros -

paTa OtIO ¢



Para seleccionar un jabdn no sdlo se debe atender a que
ostd fabricado de modo gue presentecuna pureza elevada, sino
tambidn ha ioc el punto de vista de sus propiedades principa—-—
les.-—- Bsto es: la consistencia del jabdn, la solubilidad -—--—
que presente, etc,- Asi podemos decir gue un jabdn hecho de-—
acelite de olivo, otro hechoc de sebo, podrsn ser de igual pu-~
reza, pero son muy diferentes en sus propuedades fisicas co=
mo resultado de haber usado diferentes materias primas en la
manufactura de cada uno de ellos.- Enbtonces tenanos QUEe = —-—
mientras uno puede ser el jabdn ideal para una dobterminada -
operacidn, en cambio el otro jabdn seria c ampletansnbte inade
cuado.- Por ejemplo: en el descrudado ds la seda se emplea -
vanta josamente el jabdn Ffabricado con aceite de olivo, en —-
cambio el Jabdn fabricado con sebo, nos resultariza caonmpleta-—
mente inadecuado.-—

1 problema gue se nos presenta es el de ver qud requi-
sitos debemos tener en cuenta para efectuar la seleccidn de-
un jabdn destinado al descrudado de la sede .-

REQUISITOS INDISPENSABLES QUE DEBE LIEN4R UN JABON
USADO PRiA DESCRUDAR Z2Da.

1s. No deberd contener dlcali libre en myor proporcidn—
de 0.05b.-

Ya se sabe bien la accidn deteriorante de los €lcalis .-
cdust icos sobre la seda; nor lo tanto debe tenerse especial-
cuidado en gue el jabdn usado no sobrepase el limite antes -
sefialado.- Algunos opinan gque o ideal seria el usar jabdn -
exactamente reutro, pero como en la prdctica dsto casi es im
posible, nos encontramos con jabones para la industria de la
seda que mAs bien contienen pegueiios porcentajes de glcali -
1ibre e~

22 NO DEBEERA ESTAR CARGADO.

Ia caxga de los jabones generalrente se hace con lasS -
sustancias siguientes: sosa alcalinada, silicato de sodic, -
bdrax v foxfato trisddico.- Bstas susbancias, aungue no tie—
nen la endrgica accidn de los dlcalis cdusticos, sobre la se
da, son sin ewbargo causa de nunerosas dificultades por lo -
que se colocan fusra de nuestra consideracidn,-

32 NO DEBERA CONTENER ACEITES SECANTES NI RESINLS.-

Este punto tiems gque ver dirsctamente con la clase de -
mterias primas usadas y se comprenderd fdcilme nte que nue s—
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tro trabajo se dificultarfa en grado extremo si el jabdn estu
viera hecho con sustancias gque tiendan & solidificarse.-

42 DERERY CONTENER CANTIDADES MINIMAS DE MATERIAS INSAPO

NIFPICABIES .~ :

En este factor interviene la calldad del aceite o grasa-—
empleada en la manufactura del jabdn.- Estas marterias insapo-
nificables se separarian en el baiio de descrudado al ser pues
to en solucidn el jabdn, entorpeciendo o disminuyendo la efi-—

ciencia del descrudado.-—

52 DEBERA SER MUY SOLUBLE BIT AGUA .-

Agqui tambidn entran en cons ideracidn la calidad de los -
aceites © grasas empleadas.— En conexidn con este punto se en
cuantra tamidn la propiedad o tendencia gue tienen los jabo-
nes de solidificarse en Trioc.-

Si un jabdn es muy soluble en agua, asi serd fdcilnente-~
desalojado al ser lavada la seda despuds de gue ha sido des—-—
crudada, siendo rayor la facilidad con gue son preparados los
bafios.—-

62 BL CONTENIDO EN AGUA NO DBZIRAL SER 1MUY GRANDE. -~

Este dato se observerd, mfs bien desde el punto de vista
economico para al hacer la compra del jabdn no efectuar mds -~
bien la compra de agua qQue de la materia que nos interesa.-—-

ANATISIS QUINMICO DEL JABON.

Log requisitos gue acabo de anotar, nos sirven muchisi-—-
mo para-trazarnos un camino al hacer sl andlisis guimico del-
jabdn del cual vamos a servirnos ufs adelante.-

Ias princ ipales determinaciones gque se debergn hacer —--—

Son:
HRIEDAD o~
ALSALLI LIBRE. -
ALCALT TOTAL.-
ALCALI COMBINADO.
ARGA MINERAL.- s
ACIDOS GRASOS LIBRES.-~
ACIDOS GRASOS TOTALES.-
ACIDOS GRASOS COMBINADOS .-
LIATERIA INSAPONIFICABIE.-
NOMERO DE IODO DE IOS ACIDOS GRASOS .-
PUNTO DE FUSION DE IO0S ACIDOS GRASOS.—

HOMEDAD . ~

No drbherd SO mAyOr A€eacesessce-ese 30 por ciento.~
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Ia mueatra se toma lo mds homogédnea posible, procurando—

conste de las partes del jabdn & nde pueda variar la humedad.

para €sto se podrd hacer un taladro en el jabdn y despuds lo-
que se obtuve de ese taladro, tommrlo cano nue stra.-

El conteni&o de humedad varfa muchisimo y sdlo debe to-—
marse en.cuenta, camo ya lo dije antes, para I ines econdmicos.
CARGA. MINERAL.

No deberd de exceder en sosa calcinada de....0.5 a 1%

Bn todos los jabones hay trezas de sosa calcinada, no —-
poxr haber side puesto con la inbenc idn de cargar el jabdn, si
no por existir ya en ¢l mismo dlcali cue se usd en la saponi-
ficacidn o farmarse con el cantacteo del aire.- Zi el contenido
de sosa calcimda es mayor del antes indicado, es evidente -—-—
gque entonces si fud puesta con la intencidn de auwentar el »-
so del jabdn.-

Jabones intencionalmente caxgados suelen contener de 4 &

a.- Bn obros jabones gque se encuentran en
Jla carga suele

5 por ciento de car:
sl comerc io con el noabre de jabones en polvo,
llegar hasta 50H.—

Si se encusrnira tambidn al hace: Ja deteminacidn de —m—-—
rroeducsos, el contenido de todos

carga , en pressncia de otros
estos juntos o rnebe llegar a 0.%5b.-
ALCALI LIBRZ.
No deberd exceder d€.ecesccrscicasaas 0.050.-
Para aclarar ms jor haremos el oflculo para ver en nues

tro proyecto cdmo resultaria un contenido de d#lca li libre de

0.05% .~
Jabdn enpleado...... cceeseconcsacne D35 Ks.—
Alcali presente 2n €1loS.ec:ev e~ 0.0262 ks.-—
Que en el volimneon del DAfiOCa -esee - 5600 1ltSe-—
resultaria una concentracidn de... 0.46 grs.-
por 100 litros de agna.- Bs decir: 0.0046 grg/-litro de

AgUA - —
Por lo gque se puede ver gue en es‘ba proporcidn no podria

dafiar a la fibra gue nos occupl.-
ACIDOS GRASOS LIBRELES.

No deberdn de excedesr a un contenido de..... 0.40%.—
Si tuvidramos un contenido mayor ya empezaria a entorpe-
ceor las manipulaciones del de scrudado, lavado, etc., pues apa
recerian en las telas manchas de grasa, resultando lJas telas-

de aspect y tacto grasoso.-
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MATERIA IWNSAPOWIFICABIG.

Este datc ocn el jabdn incluye cualquier rateria grasa -
libre estrictamente insaponificable; tambidn pueden ser que-
Jo constituyan impurezas gue se encuentren en la sustancia -
grasa.~ A veces los vendedores de sustancias grasas les nez-
clan a dstas, otras grasas insaponificables como aceites mi~—
nerales etc.—

BEste dato no debe de pasar del 1%.-

Los datos gque acabo de citar haciendo algunas referen—-—
cias de ellos son 10s que mels interds tienen para nuestro —-—
fin y para comletar este asunto, pasard a dar unos datos de
endlisis de muestras de jabdn y de accite de olivo gue puede
servir de modelo para usos en la industria de la seda.,-—

ANALISTIS DE JABONAES DE OLIVO.
Se tomrdn tres calidades: la 4, l1la B v la C.-—

. A B o]
Humedad 27 .50% 31.40 45.10
Alcali libre
Carge (en sosa calcinada pbe)0.135% 0,56 6 .55
Alcali combimado 7.1C% 6.75 4,18
Alcal i botal 7.105 6.75 4..28
Aacidos grasos lihres 0. 255% C.37
Acidos grasos cambinados 64 . 2455 58 .45 &0 .75
Acido s grasos totales 64.495% 58.82 40.75
Materis insaponificable. 0.52% 1.20 1.88
N. de Z. de los dcidogw—
grescs 82.0 63.8 8.2
Titer de los decidos grasos 23.2 C. 34,5 32.8

En la calidad C correspondiente al dato de carga venos
que llega a 6.55.- Bn esbte caso la carga era de cloruro de-
sodice—

De los resulbtados de los andlisis de las mestras de -
jabdn de aceite de olivo se ve que la muestra A, correspon-
de a un jabdn que serfa ideal para el descrudado de la S~
da; la muestra B todavia serxria bastante apropiada para e -
migno uso; pero en cambio ya la ruestra C corresponde & Ul
jabdn aue serfa del Htodo inadecuado para descrudar la fibra
Gus nc3 ocCcuprs.-—

Con €sto doy por terminado el estudio gque escogi para-
el desarrollc de mi tesis, pues creo que el problema del —-
descrudado es de gran interds para el quimico que se espe—-—

cizllzr =2n fibras textiles.-—
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D Despuds de leer cuidadosamente este estudioc, sc lliega a-
la conclusidn de que es de vital importancia en el tratamien-
to de las fibras textiles tener un control riguroso en tode ~
lo gque se refiere a materias primas empleadas, control de los
factores en todos log procesos que sufran las Lfibras textiles,
para poder tener un producto final de calidad siempre igual e
inme joreble.- Para €sto, €l industrial tendrd que contar con-
los servicios de un quimico especialista y un laboratorio de-

control.-

Mexico, D. F., septiaenbre de 1534%.-
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