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INTROOUCCIDN. 



"INTRDDUCCION" 

El objetivo principal de este trabaje. es de que sirva de 

material de apoyo bibliográfico a los alumnos que cursen materias 

del área de construcción. Otro objetivo es aLndliar a las 

personas interesadas en la albañileria. 

Todo ingeniero civil que realice un trabajo de edificación 

debe conocer los puntos importantes para poder llevar acabo dicho 

trabajo. 

El contenido de este trabajo se refiere al tema de 

11 Albañi leria y Acabados" que corresponde a la materia de 

Edificación. Los tem~s principales que se desarrollan son: 

Morteros, Mamposteria, Acabados y Fabricación de los Acabados. 

En el tema de Morteros, se habla de los elementos que los 

forman y sus caracteristicas que deben cumplir, asi como SLt 

clasificación que es en base al tipo de aglutinante que los forma 

y al final se recomiendan distintas proporciones de morteros. 

En el tema de Mamposterla, se explican las condidiones que 

deben cumplir laE mamposter1as de piedras naturales '/ 

artificiales para ser aceptadas como de buena calidad, tambien se 

mencionan los pr'incipales tipos de mampostería utilizados en 1.:a 

construcc16n. Por L.tlt1mo se dan rendimientos promedio de divers:is 

trabajos de mamposterlas. 

En lo que e ~rresponde a 1 os Acabados se señ.;i.l,;in 

requcrimiento6 >· condicion~s necesarias ?ara $U elecc10n y se 

mencionan los principale» acabados utilizados en la construcc1cn 

de edif 1cac1ones. 
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En el tema de Fabricación de los Acabados se analizan las 

difer-entes aplicac:.~nes de los acabados en la construcción, así 

como su origen y fabricaciOn. Se mencionan pr-incipalmente los 

productos c:.erámicos 1 los materiales y productos utilizados como 

aislantes acústicos y térmicos mas frecuentes. 

Para finali:::ar se presentan las conclusiones obtenidas del 

desarrollo de este tr"abajo. 
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MORTEROS. 



"MORTEROS" 

Dentro de la edificación los morteros desempeñan una función 

muy importante como uniOn para formar los muros o bien en 

recubrimientos. 

La palabra mortero se deriva de la expresión latina 

mortarius, con que se designa el caldero que se uso para cocer la 

cal, se entiende por mortero un •aterial plAstico, el cual es 

formado por una mezcla de tres elementos, que sont 

-Agua. 

-Agregado fino (Arena). 

-Ai;¡lutlnante. 

El agua debe 

excesivas materias 

"AGUA" 

ser limpia, no contener en 

disueltas, ni en suspensión. 

generalmente a9ua potable y aproximadamente a 20°C. 

proporcionas 

Se utiliza 

La cantidad empleada debe Ger superior a la que es necesaria 

para la hidrataci6n del aglutinante y al mojado de la arena. No 

obstante un exceso de agua conduce a un mortero fluido, con un 

eKceso de lechada, 

rigldo, dificil 

mientra& que una 1a1ta de agua da un mortero 

de manejar, de compacidad y resi5tencia 

aminorad•s. Tal mortero proporciona una resistencia a la fle>d6n 

muy disminuida debido a la mala adherencia de los granos y 

particulas que lo forman. 
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"AGREGADO FINO < ARENA l" 

Las arenaG están c:onsti tui das par granos sueltos, 

incoherentes y de estructura cristalina que provienen de la 

disgregación de las rocas naturales por procesos mecánicas o 

quimic:cs y que, arrastrados por corrientes aéreas a fluviales, se 

acumulan en lugares determinados. Artificialmente se obtienen por 

trituración y molienda de las rocas duras. 

De acuerdo con su origen, laa arena& toman los nombres dua 

silicaa o cuarzosas, caliza•, graniticas y arcillosas. Da acuerdo 

con su durez• y estabilidad quimica, las arenas siliceas son las 

mejorws. Las arenas calizas, si provi•nen de calizas duras, son 

también buenas, debiendo rechazarse las blandas. La$ granttica$1 

por su alterabilidad y su poca homogeneidad, no deben usarse, 

salvo en el caso de que contengan bastante cuarzo. Las arcillosas 

se pu~den emplea~ si la cantidad de arcilla es menor al sx. pues 

alteran el fraguado y la plasticidad de los morteros. 

Las arenas, de acuerdo con su procedencia o localizaciOn, se 

denominanr de r1o, mina, playa o duna y a~tificiales. 

Las arenas de r1o, generalmente de pa.rticulas redondas por 

el acarreo que han sufrido, pueden contener arcillas y otras 

impurezas, o bien, estar limpias, dependiendo de su localización. 
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Las arenas de mina, o sea las depositadas en el interior de 

la tierra, están genet'almente formadas por granos más angulosos, 

y ot~dinariamente contienen arcilla y materias orgánicas. De 

acuerdo con la calidad y cantidad de las impurezas que contienen 

las arenas, se presentan de coloración azul, pardo o rosa. En el 

Distrito Federal contamos con grandes mantos de arenas de 

distinta coloración, siendo las azules las más puras, por 

provenir de la disgregaciOn de las andesitas. Las arenas pardas 

contienen un porcentaje alto de polvos y las rosas contienen 

óxidos; amba~, mediante un proceso de lavado, pueden usarse con 

gr&n ventaja. 

Dentro de las arenas de color rosa, existen las llamadas 

poma rosa de caracteri~ticas puzolanicas y muy aptas para 

empl•arse en la formación de los morteros. 

En el Distrito Federal, las arenas más u&adas son las de 

mina, teniendo los principales yacimientos en el perimetro de la 

ciudad en los lugares danominado&t Palacios, Molino del Rey, 

Santa Fe y Tecamachalco. 

Las arenas de playa o dunas podran emplearse en la 

construcci6n mediante un proce&o previo de lavado con agua dulce 

y siempre que sus granos tengan el tamaño adecuado; pues 

contienen sales alcalinas, que absorben y retienen la humedad, 

dando con el tiempo or19en a eflorescencias que son dañinas para 

los acabados interiores. Si sus granos son muy pequeños, los 

mortero5 que con ellas se formen resultar.1n antieconómicas y 

tendrMi muy poca plasticidad. 

Las arenas artLficiales son de granos anoulosos y 
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superficies rugosas, estan e~entas de polvos por el procaso de 

cribado y selecció~ a que se les someten después de se~ 

trituradas y no teng~n aristas muy vivas J' éngulos muy agudos, 

pues hacen que dism!nuya la resistencia del conjunto. 

For'ma. de los gr~anos: Los morteros se dos1 ti can de ac:uerdo 

ccn el objetivo que se persigue.. Cuando se requiere máxima 

resistencia e impermeabilid~d, es necesario que el agregado 

presente la máxima compacidad o sea el mínimo por ciente de 

vacics, y cuando sólo se busca determinada resistencia, basta que 

la lechada producto de aglomerante-a~ua sea la suficiente para 

cubrir la 5uperf icie de contacto de las partículas del agregado. 

Se ha demostrado que la forma eaférica da los granos, 

ad&mAs de proporcionar morteros mas manejables y resistentes 

prcporticnan también me:clas mas económicas, ya que les granos de 

forma alargada o aplastada, presentan con relación al volumen un 

~rsa mucho mayor que es preciso recubrir con lechada, restando 

manejabilidad y plasticidad a la me:cla por la dificultad que 

tienen los granos de deslizarse entre si. Las aren•s de forma 

esférica, además de presentar una masa más compacta que otra de 

granos angulosos y aplastados, proporcionan menor superficie de 

contacto y manos superf1cie a recubrlr con la lechada; por 

con$iguiente, cuanto más se aproxime la form• de los granos a la 

esfera, tanto mAs compactos, resistentes y económicos resultarán 

los morteros. 

11 



Tamaño de los granos: El tamaño de los granos resulta ser 

muy importante en la dosificación de los morteros, y se 

determinan real izando i:l cribado de una muestra de arena por 

diversas mallas. La proporción en que se encuentran los granos de 

distintos tamaños, expresándose en tanto por ciento, con~titL1ye 

la composición granulométrica de la muestra. 

Las arenas, de acuerdo con el tamaño de sus granos se 

clasifican en gruesas, medianas y finas. Son Qruesas, aquellas 

cuyos granos pasan por un tamiz de 5 mm de abertura y son 

retenidos por otro de 2 mm, medianas, si pasan por el de 2 mm y 

son retenidas por el de 0.5 mm, y finas, las que pasan por el 

tamiz de 0.5 mm y son retenidas por el de 0.02 mm. 

La 6ptima composición oranulométrica es aquélla en que se 

combinan granos f inoG, medianos y gruesos para dar la máxima 

compacidad del conjunto; es decir, cuando los granos finas llenan 

los vacios de loG granos medianos y ambos llenan los vacios de 

loa granos Qruesos. 

Granulometriat La simbolooia que ~e utiliza es la del 

Sistema Unificado de Clasificación de Suelos ( S.U.C.S. ) y es 

para nuestro ~asa SP, que es la arena bien graduada. La prueba se 

realiza con un conjunto de mallas y •e le produce un ~ibrado en 

el cual se obtiene en peso el porcentaje que es retenido en cada 

malla y se grafica en papel semilagaritmico al porcentaje que 

pasa con el di~matro en milimetros. Si más del 50X de la muestra 

pasa la malla nWnerc cu•tro, se tr•ta de una arena, si menos del 

5% pasa la malla nómero dosientos tenemos una arena limpia y 

revisamos el coeficiente de uniformidad que ea el cociente del 
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dii!.metro en el cual pasa el 60Y. entre el diámetro que pasa el 10Y. 

del material y debe de ser mayor que cuatro en arenas~ Otro 

coeficiente es el de curvatura y es el coc:iente de el diámetro 30 

al cuadrado entre el producto del diámetro 60 por el de 10% que 

pasa de la muestra, debe de ser entre uno y tres. 

Curv"' de GranulometrC.a: Es la Qráfica de los resultados 

obtenidos en la prueba de granulometría en papel semilogaritmico 

en donde se grafica el peso que pasa la malla en porcentaje, 

contra el diametro de dicha malla en milimetros y en escala 

logaritmica. 

el valor de 

Se unen los punto• obtenidos y en esa curva se toma 

los parcent•jes de peso que paaan los diámetros 

mencionado& can anterioridad. 

Coeficiente da Uniform!daó: 

C._.;:rO"'o/D, o> 4 

Coeficiente de Curv&tura: 

1<~c~=co~o> 2I <D~o* º•o>(=3 

Mas del 50Y. pasa la malla n~mero cuatro y menos del 5Y. p~sa 

la malla número dc•ciento&. 

Si cumple con ésto el mate~ial as una arena limpia bien 

oraduada <SP> que podemos usar en la doglf icaciOn de los 

morteros. 
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En construcciOn, se designán con el nombre de aglomerantes o 

aglutinantes a todos aquéllos materiales que mezclado9 con agua 

i;e hacen plasticos y ;:¡ue al secarse alcanzan cierto grado de 

resistencia mecAnica. En raras ocasiones estos materiales se usan 

en estas condiciones, pués siempre se les anexa o me=clan 

materiales inertes, en forma fraccionada llamados arenas para el 

caso de fabricación de morteros. 

Arcillas: El proce;;iO de endurecimiento y el de alcan:ar 

resistencia ·mecánica er. cualquier material aglutinante, se 

designa con el nombre de fraguado. Este proceso, que en general, 

se debe a reacciones quimicas, es en las arcillas crudas un 

proceso exclusivamente f1slc:o, que se debe alque la materia 

coloidal que contiene en estado de gel, suelda a las part!c:ulas 

entre si. 
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En la conatrucci6n, como aglutinant•, se emplean las 

arcillas, tierras arcillosas o barros del tipo ma9ro, por 'iiUfl"'ir 

menor contracción y agrietamiento qLle las llamadas g~asas. Cierto 

es que las arcillas magras tienen menor poder aglutinante que las 

9rasas pero, por la razón mencionada y por ser má5 comunes que 

las grasas, su uso es mAs conveniente y económico. En general 

aceptan para este objetivo cualquier tierra arcillosa o barro que 

contenga de un 20 a un 801. de arcilla. 

El yeso, como material de construcciOn o como aolutinante, 

se define como el producto resultante de la deshidratación 

parcial o total del Algez o piedra ye$O lCaso.. H20>, co1Rpue1ato 

casi exclusivamente de sulfato de cal con dos moléculaG d• agu~. 

El óxido de calcio <CaO> conocido comercialmente como cal 

viva, es sólido, de color blanco, con peso egpectfico •ntre 3.09 

y 3.33, muy inestable por su gran avidez para el agua, con la que 

reacciona exotérmicamenta, pr~duciendo el hidróxido de calcio o 

cal apagada: CaO+H2 0=Ca<HOl 2 + Calor. 
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En la-hid~ataciOn o proceso de apagado, la temperatura se 

eleva a 160°C aproximadamente y el producto resultan te es un 

polvo amor"fo, blanco, de efectos cáusticos, algo soluble en el 

~gua a la que le comunica su color blanco <agua de cal o lechada 

de cal>, constituyendo el aglutinante, el que mezclado con una 

cantidad conveniente de agua, forma una pasta trabada, untuosa y 

de fluidez variable; caracteristicas muy estimadas cuando se 

preparan las me:clas de trabajo. 

Cementoi El poder cement~nte de este producto es mayor que 

el de la~ cales hidráulicas, 

en el aire que en el agua. 

su fraguado es más rápido, lo mismo 

Su re~istencia es mucho mayor, 

llegando a formar con los materiales inertes que enlaza, 

monolitos que constituyen una piedra artificial capaz de soportar 

grandes fuerzas compresivas. 

"CLAS!FlCAC!ON DE MORTEROS" 

Los morteros, en forma general se definen, como pastas 

blandas aglomerantes, obtenidas, amasando con agua. ciertas 

substancia• pulverulentas y que tienen la propiedad de endurecer 

o 'fraguar en conti"cto del aíre o agua. De acuerdo con el 

aglomerante utilizado, el mortero resultante se denomina aereo, 

cuando endurece o fragua al contacto del aire, e hídraulico, 

cuando fragua ademas en contacto del agua o en ambiente húmedo. 
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Clasi ficaciOn: 

MORTEROS: 

1-De Arel l la. 
AEREOS1 < De Yeso. 

1 De Cal. 

-De Yeso hidráulico. 
HIDRAUL!COS:< De Cales hidráulicas. 

: DE Cementos. 

"Morteros de Arcilla" 

Se denominan asi a las pasta formadas por tierras más o 

menos arcillosas y la cantidad de agua conveniente. Las arcillas 

escogidas para tal objeto son las magras, que aunque menos 

pl•sticas que las grasas, proporcionan morteros más manejables y 

homogéneos, de secado más fácil, con ~enes contracción y por 

consiguiente sin presentar cuarteaduras notables. Tanto las 

arcillas 9rasas como las áridas pueden utilizarse para este 

objeto, siempre que las preparemos adecuadamente. 

El mortero asf formado, se utiliza como aglutinante para 

hacer paredt"S de adobe 1 mamposteria9 de piedra o ladrillo cocido 

de tipo provisional. 
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"Morteros de Yeso" 

El yeso se emplea generalmente 5in me=clarlo más que con 

agua, constituyendo el mortero simple, formando una pasta que 

puede ser suave o espesa; en el primer caso se dice que el 

amasado es suelto y se logra con un volumen de agua mayor que el 

del yeso, en el segundo caso el amasado es trabado y se obtiene 

con mayor cantidad de yeso que agua. El amasado se realizá en 

pequeñas artesas de madera y se produce echando a mano, sobre el 

volumen de agua, pequeñas cantidades de yeso, el conjunto es 

agitado enérgicamente por medio de un rastrillo, el cllal es de 

madera. La cantidad de agua nacesaria varia con la pureza y 

finura del molido y con el objetivo que se pet"sigue, aun que 

aumenta, desde el 50'l. par& el yeso ordinario da construcciOn, 

hasta un 70 u 80% para el yeso de moldRo. Cuanto menor es la 

cantidad de agua mayor es el trabado de la pasta, mayor su dure=a 

y rápidez de endurecimiento; en cambio, el exceso de agua lo 

retarda y perjudica la resistencia final. Los morteros flúidos 

penett"an más fácilmente en todas las irregularidades, pero 

despu~s de endurecida la pasta queda menos campacta. 

El mortero simple se utiliza para levantar con rápide~ muros 

e construir bóvedas; asi como revoques, gual"'necidos o enlucidos 

interiores. Se emplea también en los detalles decorativos, 

artesanados, cornisas, molduras y frisos, objetos y fi9uras de 

ornato. Siendo el yeso bastante soluble, el mortero simple debet"á 

aplicarse siempre en los paramentos interiores y prote91dos de la 

humedad, ya que ésta lo reblandece y lo pudre. 

Debido a su forma de -fraguar, el yeso se aplica generalmente 
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como mortero simple o con cantidades muy pequeñas de materiales 

inertes de granos finos¡ sin embargo, cuando se ha de utilizar la 

pasta en l~s capas primarias de un aplanado, y tratandose de un 

yeso de buena calidad, se permite y se aconseja adicionarle arena 

fina en cantidad no mayor que el 301. del volumen del yeso. Esta 

adición es prohibitiva en la pasta de afine o enlucido. 

La adición de un volumen de cal, igual al volumen de yeso en 

el agua necesaria para obtener una pasta plástica, constituye el 

mortero bastardo, cuya propiedad principal es su resistencia al 

intemperismo. El mortero as! formado, puede utilizarse también 

para la protecci6n de paramentos exteriores, ya que sin ser 

impermeable, la humedad no lo pudre, ni lo agrieta. Este mortero, 

de fraguado mis lento, es mucho más resistente y permite 

superficie• m~s tersas y brillantes que el mortero simple. La 

adición da cal a un mortero simple de yeso permite agregarle 

también material inerte en proporciones variables. El mortero asi 

formado se designa con el nombre de mortero compuesto, y 

constituye un material propio para protección de paramentos 

exteriores e interiores, ya que contiene las propiedades del 

mortero simple y las del mortero de cal. Es un mortero de mayor 

resistencia, qlle generalmente se emplea como protección de los 

paramentos exteriores, como base de enlucidos finales. 
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"Morteros de Cal" 

Las cales aéreas e hidráulicas encuentran su principal 

aplicací6n en la formación de morteros para ligar las piedras 

naturales y artificiales y para revestimiento de los paramentos; 

as1 mismo, se emplean en la manufactura de piedras artificiales 

de las que resalta en importancia la d2nominada stlico-calcárea. 

Morteros de Cal Hidráulica. Estos morteros son de mejores 

propiedades que los de cal aérea. Su resistenci• está 

directamente relacionada con la cantidad de aoua; ésta debe ser 

la necesaria para hidr~tar a los compuestos del aglomerante. 

Estos morteros, dadas sus prapied•d@s, substituyen con ventaja a 

le$ de cal aérea. sobre todo en los lugares húmedos, y cuando se 

requiere ~ayor resistencia a tensión o compresión. 

Se h• indicado anteriormente que les morteros son una me:cla 

de un aglomerante con arena y a9u~. La arena desempeña un papel 

puram@nte mecánico, evitando las contracciones que se producen en 

los morteros de cal debido a la evaporación del agua de amasado y 

a la compresiC>n producida por el peso de la obra. Para comprender 

esto, basta recordar que la cal aérea endurece a 

medida que pterde, por evaporac:tOn, su agua de amasado. En loa 

morteros a base de aglomerante hidrAulico, la arena se usa para 

obtener un valumen dado de mortero con resistencia e 

impermeabilidad determinada, con menor cantidad de aglomerante. y 

sirve tambten para aminorar la c:ontracciOn del fraguado. 

"Morteros de Cemento" 

Los morteros de cemento, mezclas de cemento y agua, o 

cemento, arena y agua., proporc:tanan pastas que, aunque menes 
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plásticas, al endurecerse dan máximas resistencias comparadas con 

las de otros aglutinantes. Además, con una racional dosificación 

de las partes que lo constituyen, se obtienen masas duras de 

resistencia pre-fijada. Las morteras a base de cemento se usan en 

las obras de albañileria para pegar o ligar, exclusivamente, 

piezas que constituyen pavimentos, lambrines y recubrimientos. 

Para otros ob Jet i vos de l lga ceden 51.1 lugar a loa morteros a base 

de aglutinantes combinados o cementos de albañileria. 

Al hablar de los morteros de cales aéreas el agua era el 

veh1culo para dar plasticidad a la masa, y en las cales 

hidr~ulicas habia necesidad de considerar además del agua de 

hidrataci6n, la adicional para la manejabilidad. Trat.indose ahora 

del aglutinante hidr&ulico por excelencia, constituido por 

compuestos qulmicos definidos, advertimos que la cantidad de agua 

juega un papel principal en la resistencia del producto final, ya 

que un exceso de ella, al evaporarse, deja huecos que debilitan 

el conjunto y fija la resistencia de la masa endurecida. Claro 

que esta importancia se marca mejor en los concretos, pues es 

inútil y antiecon6mico considerar el mortero de liga can mayor 

resistencia que el material pétreo natural o artificial con el 

que se conatituye la obra. 
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La arena, con las caracteristicas que deben de satisfacer, 

intervienen en los morteros de cemento con resistencia e 

impermeabilidad determinada, para lograr un volumen fijada a 

menor costo, y sirve también para disminuir la contracción por 

fraguado. 

''Morteros más Usuales" 

1.- Calgrasa-Arena-Agua. 

2.- Calhidra-Arena-agua. 

3.- Plasta Cemento-Arena-Agua. 

4.- Cemento-Arena-A9ua. 

Mortero Cal9rasa-Arena-Aoua1 Para hacer este mortero se 

tiene que tomar en cuenta: 

a.- Apagado de cal viva. 

b,- Preparación del mortero. 

Para el apagado de cal deberán construirse dos cajones 

rectangulares de poco fondo, pero en forma tal que el fondo de 

uno esté mas bajo qL\e el del otro; asi el lado común a los dos 

tendra una abertura en el centro, pero correspondiendo a la parte 

superior; en tal abertura se colocará una criba. del nllmero cinco, 

y se le ajustar~ una compuerta vertical corredi=a a fin de poder 

controlarla, abriéndola o cerrándola según se necesíte. 

La cal viva deberá cQlccarse en el cajón superior, en el 

centro, en donde se le agregará el agua y se remover4 con un 

rastrillo adecuado. 

Una ve: que las piedras de cal hayan reventado ¡· se 
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conviertan en lechada, se abrirá la compuerta para dejar paso a 

la masa lechosa del cajón superior al inferior; en esta forma, la 

masa lechosa se dejará reposar veinticuatro horas, tiempo 

suficiente para que se enfrie y ¿;l mismo tiempo tome una 

consistencia pastosa. Después de este lapso estará 1 ista para 

usarse en la preparación del mortero. 

Para preparar el mortero se usará un cajón de madera, en 

cuyo centro se colocará la masa pastosa de cal, se le a9regará 

agua limpia 

perfectamente 

y se batirá con un rastrillo hasta quedar 

disuelta la pasta; como paso siguiente se le 

agregará la arena de acuerdo con la proporción que se necesite; 

la arena se agregará poco a poco, pero por ningún motivo se 

dejará de batir; se le podrá agregar agua hasta observar que el 

mortero es de coloración un1forme y que tiene la consistencia 

deseada. 

El mortero itntes e~<Pl icado debera dejarse 

veinticuatro horas; despLtés de este tiempo podrá 

reposar 

usarse 

aumentándole agua para que tenga la consistencia requerida. 
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Hortera Calhidra-Arena-Agua: Para hacer el mortero calhidra­

arena-agua, se seguira el procedimiento siguiente: 

Se mezclara, 

sobre el terreno, 

sobre una plataforma de madera <o direc~amente 

siempre y cuando éste sea previamente 

tratado.>, la calhidra (producto comercial conocido y aprcbado, 

hecho a base de cal apagada) y la arena en la proporción que se 

requiera; esta operación se hace en seco; una ve: que tenga color 

completamente uniforme se le agregarA agua hasta que tenga la 

consistencia deseada. 

Este mortero puede ~•arse inmediatamente. Se le puede 

aumentar agua de vez en cuando para restituile la que pierde por 

evaporación, en aquellos casos en que el tiempo de preparación y 

el uso no sean continuos y se note que la mezcla no es manejable. 

Mortero Plasta Cemento-Arena-Agua: Para preparar este 

mortero se sigue exactamente el mismo procedimiento anterior, con 

la única diferiencia de que no podrá usarse el mortero 

veinticuatro horas después de habérsele agregado agua a la me=cla 

en seco. 

Mortero Cemento-Arena-Agua: Para la preparación de este 

mortero se segu ira también el procedimiento e:·«? l 1cado 

anteriormente (calhidra-arer.a-agua), sólo que una vez me=clados 

los dos materi~les y habiéndoles agregado agua, hasta tener una 

mezcla maneJable, debera usarse de inmediato, procurando qLte se 

agote en el término no mayor de tres horas y por ningún motivo, 

una vez preparado el mortero, se permitirtJ. rehumedec:erlo. 
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"Pastas.'' 

Las pastas se utili:an, principalmente, en sl r@cwbri~i~nto 

de fachadas, y son morte~os en lo$ cuales el agregaQo f inc 

generalmente, es grano de mármol en sus diferentes graduac:ícmes. 

El a9lutínante que normalmente se emplea. es calhidra o 

cemento blanco. Casi siemp~e se adiciona al mortero, adamas del 

aoua, color mineral y 419ún impermeabili~ant@ inte9ral, del cual 

es indispensable cohocer su efic:ienci~. 

Las pastas !ieran aplicadas •obr~ aplanados previa y 

perfectamt!nte mojad05i debe garantizarse su imper'meabí l ídad, su 

color unt 1orme y drtbieran tener un espesor mtnim.o de tres 

milimetros. 

"Lechadas de Cemento" 

LCJ lechada de c~m@nto se prepara mezclando agua l impi.a. con 

cemt?nto <ori5 CJ blani:o1 em una proporción de veinticinco litros 

de agu4, t:omo má:~imo, por un bulto de cemento de cincuenta 

kilooramo!ii. 

La m~z~la asi preparada debe usarse durante veinte minutos, 

como mlu:imo, después de haberse empezado a preparar la me:cla; 

pasado E:-ste tiempo, em~íeza a endurecer"se y no debe aumentarsele 

agua a mezclas semiendurecídas. 
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"ALGUNAS PROPORCIONES DE MORTEROS" 

Cantidades de Material Necesa~io Para Elaborar Un Metro Cúbico de 

Mortero Cemento-Arena-Agua. 

Proporc i 6n 1 CementoCkglm"'> Arttna <m~l Agua Cm"'> 

1:2 582,5 0.99b 0.2b8 
1:3 457,5 1.109 0.252 
114 354.5 1.179 0.243 
1:5 285.S 1.224 0.237 
1:6 239.5 1.256 0.233 
117 207.0 1.279 0.229 
1:9 192.0 1.298 0.227 

C&n ti dad es de Material Necesario Para Elaborar Un Metro Cúbico de 

Mortero de Calidra-Arena-Agua, 

Proporci6n 1 Cal idra(kgl ArenaCkgl AguaCkQl 
1 

1: 1 390 895 480 
1:2 286 1326 356 
1:3 228 1578 282 
I: 4 189 1744 234 
115 162 1862 200 
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Cantidades de Material Necesario Para Elaborar Un Metro Cúb ice de 

Mortero de Cemento-Arena-Agua. 

Prepare i 6n : Cemento e kg > Arena(kg> 
.,,; 

Agua (kg l 
: 

1:1 990 1100 400 
1:2 640 1430 300 
1:3 470 1580 200 
114 375 lb80 100 
1:5 310 1730 87 
l:b 2b0 17b0 so 
117 230 1800 35 

C•ntidades de Material Necesario Para Elaborar Un Metro C~bico de 

Mortero de Cemento-Calidra-Arena-Agua. 

IProporciOnlY. CalidralCemento<ko> :calidra<kg> IArena<ko>IAguaCkg> 1 
1 1 : : 1 : ____ , 

1 112 ---=:;,...--- b90 16 1:538 l 188 1 
113 10 504 23 1b80 189 
1:4 15 395 27 1757 19b . . 

~---- ----- ------ ~----- -----·----· 

Cantidades de Material Necesario Para Elaborar Un Metro Cúbico de 

Mortero Mi>:to. 

Proporción Cemento(l--9) Calidra(kg> ArenaCkg> AguaCkg>; 

1:1:6 243 112 1560 283 
1: 117 210 100 1630 270 
111:8 190 88 1700 260 
1:1:9 175 80 1740 250 
1: 1: 10 160 75 1780 244 
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"11Al1POSTER I A" 

Se consideran elementos de mampostería los construidos con 

piezas regulares o irregulares de piedra natural o artificial, 

maciza o hueca, unidas por un mortero cementante. Los elementos 

de mamposter1a están formado5 por pie=as de dimensiones pequeñas, 

con respecto al tamaño del elemento que forman. 

~a mampcsteria de piedras naturales se usa principalmente en 

cimientos y la de piedras artificiales en muros que pueden tener 

función •structural <muros de carga> o ser independientes de la 

estructura resistente. 

"Carac:teriaticas Estructurales de la Maioposterta 11 

La forma mA• eficiente en que trabaja la mampostería es &nte 

el efecto de carga5 axiales. La resistencia de un muro ante este 

tipo de esfuer:o depende p~incipalmente de las piezas que lo 

forman y de manera mucho mAs secundaria d• la calidad del 

mor"tero. La resistencia de compre~i6n de un elemento de 

mamposterfa de distintas combinacíones de piezas y morteros, 

varia entra el 30 y 50% de la resistencia de las piezas que lo 

forman¡ les esfuerzos permisibles para mures son m~chc menores. 

ya que para ello hay que considerar los efectos de esbeltéz del 

muro, de la e>:centricidad de las caro.as y, además los factores de 

seguridad necesarios. 

La re5istencia de la mampostería a ta flexi6n normal a su 

plano como la que puede ser debida a empuje de viento o a 

excentricidad de la car9a axial, es muy baja debido a la escas~ 
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resistencia en ten5iOn de las juntas entre piezas y morteros. Si 

estos efectos san importantes la resistencia debe ser 

proporcionada por refuerzo vertical. 

Un efecto muy critico en la mampasteria es el de las cargas 

laterales que actúan an su plano, como las debidas a empujes de 

sismo o a hundimientos diferenciales. Estas cargas tienden a 

producir distorsiones en el muro y esfuerzos de tensión 

principales en dirección normal a una de las dia;onales del muro, 

los cuales pueden provocar una falla a través d• una grieta que 

atraviesa diagonalmente al mura. La falla puede deberse a 

debilidad de l•s piez•s de ten•ión o, con mis frRcuencia a la 

debilidad de la junt• ante esfuerzos dia9onales y de tensiOn. 

Esto último da lugar a que el empleo de pie:as de alta 

resistencia na mejora notablemente la resistencia ante cargas 

la.terale& 1 ya que égta se encuentra regida por la resistencia de 

la junta. 

Esta ~ltima se mejora con el empleo de morteros de buena 

calidad (a base de cemento> y de piezas ru9osas o con muescas que 

produzcan un~ buena adherencia. 

"Mamposteria de Piedras Naturales" 

Al hablar de este tipo de piedras, nos referimos a bloques 

mas o menos grandes, y que se emplean para hacer paredes o 

cimientos de la misma manera que empleamos los ladrillos o 

bloques de concreto. Estas piedras, unas veces adoptan formas 

regulares o perfectas, y otras irregulares o imperfectas. Con 

vistas a la constrt.\cc ión lo que interesa es su peso y la dureza. 
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El color interesa con vistas a la decoracion. 

Tiene mucha. importancia saber si una piedra es propensa a 

romperse con las heladas o no lo es. Si lo es se llama heladi=a y 

para conocerlas hay un procedimiento muy sencillo y consiste en 

introducir a la piedra en un recipiente cualquiera con sal 

cristalina (de cualquier clase). Se saca y se deja secar. Si es 

heladiza la piedra se agrietará. Ha de considerarse también si 

las piedras sufren los efectos del agua de lluvia y de la 

humedad. Hay piedras duras y las hay blandas. 

Piedras Duras: Las rn.tls conocida.• son los 11ármol•s; además de 

las areniscas, los granitos, el albastro y la piedra moleña, muy 

empleada en construcción porque se une muy bien al mortero, mucho 

mejor que la piedra ordinaria. Estas piedras tienen un color 

roji%o y grisáceo. 

Piedras Blandas: Para identificar si una piedra es dura 

o blanda; el procedimiento es el siguientes se toma una muestra 

de la piedra en duda y se rompe; si los trozos son redondeados, 

la piedra. es blanda; si por el contrario son angulosos, con 

agudas aristas, la piedra es dura. Esto tiene mucha importancia 

porque !as piedras blandas, por su meno~ peso y resistencia, se 

emplean en las partes altas de los edificios, donde deben 

soportar menor peso. 

Marr.puestos: Son piedras sin labrar que se pueden colocar en 

una obro con la mano (son de formas completamente irregularesl y 

se emplee.nen las obras de mamposteria. Existen varias clasec;; de 
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mamposterias, realizadas con s~mples ca~tos, en este caso 

redondeados y son: 

a.- Mamposter1a Ordinaria: 

Con mampuestos de cantera. 

b.- Mamposteria Careada: 

Con mampuestos que tienen una car• plana y ast quedan las 

paredes h•cia afuera completamente lisas. 

c.-Mamposteria Concertada: Es la que tiene los 

mampuestos perfectamente combinados de modo que encajen 

unos con otros. 

Normas Generales: Como norma~ generales las piedras que se 

utilicen en mamposteria deben cumplir con lo siguiente: 

-Debe ReSí$tir ~ la Intemperie• Ma::im.a pérdida de pese después de 

5 ciclos en solución $aturada de sulfate de sodio ClO'l.>. 

-No Ser Heladi:e:. 

-No Tener Grietas. 

-Tener Superficie Rugosa, Aspera, para que agarre bien el 

mortel"'o. 

-Resistencia Hfnima a Compresión an dirección norm~l a los planos 

de fot"tnaciOn < 15(l kg/cm2 ). 

-Resistencia M!nima a Comp!"es1én en direcci6n paralela a los 

planos de formac10n e tOO ~g/cm~>. 

-Absorción Mlnima (41.l. 

-Que no estén las canteras muy aleJ~das de la obra, porque 

encarecerla. la misma. 
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11 Cimientos de Hamposteria 11 

Los cimientos y muros de piedra deben ser construidos de 

acuerdo con las dimensiones que den los cálculos y con piedra 

braza limpia, sin labrar; por ningó.n motivo debe usarse aquélla 

demasiado porosa tla llamada comúnmente china). Con respecto a la 

forma de la piedra, debe rechazarse la que afecte forma de laja. 

Al comenzar los cimientas, deber.1 exigirse que se moje la 

piedra para que ésta no absorba la hum~dad del mortero; asimismo, 

deberá vigilarse el perfecto cuatrapeo para obtener un amarre 

correcto, procur•ndo que toda la piedra grande quede en la parte 

inferior y la chica en la superior. Deben eliminarse todos 

aquellos huecos que qued•n entre piedra y piedra, haciéndolas 

quedar sólidamente unidas con mortero fresco y metiendo piedra 

chica <pequeñas lajas) que sirv•n de cuñas en donde se necesite. 

Sin embargo, el acuña.mienta debe evitarse en lo posible, 

pues constituye un defecto de construcción; la buena mamposteria 

es aquella donde la piedra asienta una sobre otra en todo su 

lecho, estableciendo una junta de mortero de buena calidad, en 

cantidad indispensable y suficiente, 

adherencia. 

para lograr perfecta 

En aquellas partes donde p~se algún tubo de albañal por la 

mamposter1a, es indispensable hacer cajas, con la misma piedra, 

para evitar que ct.1alquier asentamiento rompa el albañal. Se puede 

lograr lo anterior dejando especia libre entre tubo y piedra. 

En aquel los casos en que los cimientos tengan caras 

naturales, es decir, que se de;c.""a la mamposterla aparente, se 
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escogerán aquellas piedras que satisfagan esta necesidad. 

Oeoera.11 vigilarse los áng1..ilos de las car-as inc l 1nadas. Con 

relación a la horizontal, no serán nunca menores de 45° o de óOº 

si el mortero que se usa er. el mamposteo es cemento-arena, o 

calhidra-arena <o si mi lar) 1 respectivamente. 

Teóricamente, el á.n9ulo de 45° es suf1c1ente, siempre y 

cuando el mortero utilizado sea a base de cemento o pla&to­

cemento, pero se le evita por el peligro de que al ángulo de 

asiento hag• fallar por esfuerzo cortante, siendo generalmente 

adoptado el de 60°. 

Cimientos Defectuosos: 
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Cimientos Correctos: 

1.- Corona del cimiento. 

2. - Junta del mortero. 

3.- Escarpio. 

4.- Piedra braza. 

5.- Nivel del terreno. 

b.- Plantilla de pedaceria de tabique. 

5 
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"MUROS" 

Si bien originalmente el mure fué un elemento de carga 

debido a las limitaciones constructivas de épocas pasadas, 

actualmente es imposible ccncebirl~ con sólo tal acepción, por lo 

que para entender su significado necesitariamos primero hacer una 

clasificación de sus funciones y diversos tipos. 

El muro puede tener tres funciones: cargar, aislar y separar 

pudiendo desde luego intentar otra clasificación1 

a>.- Por su trabajo mecanice en muros de carga, muros 

divisorio~, muros de contenciOn o retención. 

b>.- Por su posición misma en muros interior•~ y muros 

exteriores. 

e>.- Por •u construcción en muros opacos, translúcidos o 

transparentes. 

d).- Por su posición dinámica en muros fijos o móviles. 

As1 pues, como se puede ver, el concepto muro es muy 

el~stico y por consiguiente los materiales de que puede estar 

constituido pueden ser y son muy variados. Asi, un biombo, un 

mueble, una cortina, llenan las funciones propias del muro, y por 

lo tanto debemos considerarlos como tales. 

La cau5a que m~s influencia ha tenido sobre el muro ha 

sido la estructura, dado que antes, de ésto casi todos se podian 

clasificar coma muros de carga, que llegaban a tener grandes 

espesores p.ara poder salvar grandes alturas. Los materiales 

predominantes fuer6n siempre la piedra, el tabique y el concreto 

en su forma primitiva (época romana>. Posterior"mente, con la 
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aparición de la estructura, los muros se convirtierón en muros de 

rellena propiamente dichos, y poco~ poco ha ido evolucionando 

este concepto hasta el que tenemos actualmente en la arquítectura 

contemporánea. 

Mures de Carga: 

51..1 función pritrordial es la de cargar o soportar-, y por lo 

tanto será un elemento sujeto siempre a compresión. El material 

por lo tanto, debe estar condicionado para esta caracteristic:a 

que le pedimos, es decir, resistencia y, desde lue90, economia y 

ccnstructibilida.d, por· lo que la piedra, el tabique o ladrillo y 

el concreto serán probablemente los materiales que más ventajas 

reporten .. 

La 1unci0n primordial de un muro de carga es la transmisión 

a la cimentación o a los elementos inferiore, de las cargas que 

soporta en 5'..t parte sw:ierior, bien sea que éstas proYengan de las 

lesas o de otros eleme~tos horizontales que se los transmitan. En 

esta forma queda. trab3JPndo por compresión y los materiales 

utilizados para el l"Js deberán est.;ir c::ondtcíonados las 

caracte1·tsticas de resistencia, econom!a, durabilidad, etc., que 

se req1.iieran. El G~p~sor de un muro de esta clase queda 

tntimamente relacionado con la fatiga de trabajo del m~terial 

empleado en su c:onstrucci6n, la que se calcula cas1 siempre por 

unidad de lon9itud. 

Muros Divisorios: 

Su funcí6n primordial, es la ae superar o aislar y por !o 

tanto se le pueden peC1r diversas carac:teristicas como que sean 
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aislantes ya sea acústicos a térmicos, que sean impermeables o 

bien que tengan una determinada resistencia a la fricción o a los 

9olpes. 

Asi por ejemplo: placas acústicas para muros que deban tener 

esta caracteristica; materiales aislantes de temperatura para los 

que deban satis-facer este otro requisito; materiales vidriados 

para aquellos que deban reunir cualidades tales como 

impermeabilidad, resistencia a la fricción y a los golpes. 

Muros de Contenci6n1 

El esfuerzo a que estos muros estarán sujetos, será el de 

fle~iOn, ya quv su función primordial es la de soportar empuJes 

horizontales. Podemos clasificarlos en muros de contención de 

tierras, ª"ua o aire , y los materiales que m.ts se conjugan con 

esta "función son probablemente la piedra y el concreto para los 

dos primercs y algunas estructuras metal1cas y materiales ligeros 

pero resistentes para los últimos. 

"Muros de Piedra" 

Los muros de piedra pueden estar constituidos, desde luego 

por muy diversas clases de materiales pétreos, y podemos 

clasificarlos segitn la forma en que la piedra se encuentra 

labrada. 

As! tendremos mamposteria denominada de primera, en la :::ual 

las piedras e.justan perfectamente, con obJeto de lograr el que 

asienten 3 hueso todas el las. De el lo se desprende que, pari' un 

muro de este tipo 1 no sea necesario usar mortero, pues las 

piedras por si solas tienen un amarre suficiente; de todas 4 ~rmas 
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se acostumbra usar alguna mezcla para facilitar en cierta forma 

su tt"abajo. Podemos también clasi fi:::at" dentro de este tipo todos 

los muros hechos a base de sil lares, ~enomina.cion que se da a las 

piedras cuandc sws: i.ados na sen mer.ares de 40 cm, siendo en 

muchos casos las piedras labradas por todos sus lados. 

En algunos casos se acostumbra el uso de entrecalles o 

ranuras, las que deberán $er practicadas en la parte superior de 

los si 1 lares ..,.. no en la parte inferior, con objeto de evitar que 

el escurrimiento del agua pueda deteriorar la junta de las 

piedras, 

Como criterio Qeneral podemos decir que, cuando se construye 

un muro de piedra labrada, es conve~iente no usar nunca piedra 

porosa o blanda en su parte inferior, 

rodapié• de piedt"a du~a tales como 

sino que deben emplear5e 

recinto, chiluca dura o 

cualquier otr~ que reúna esas :~ndic¡ones pat"a proteger 

posteriormente los silleres de piedra labrada. 

Mamposteria de segunda, aquella en la que Unicamente se 

trabaja una de las caras de la piedra, la enterior, y que los 

huecos comprendidos entre el las sor. llenados con mortero. Es 

probablemento ésta la más usual, ya que su costo no es tan alto 

como el de la mamposter1a de primera, y su a.e.abado, si no es 

perfecto por lo que respecta a labrado, si presenta en cambio 

buenas cualidades de trabajo y transm1s1ón de presiones. 

Podemos clasi'f1c.ar en forma. separada los mu,..os hechos a base 

de píedra bol«, los que presentan !.""lConvenientes, ye. que hay que 

emplear gran c.:intidad de mortero par·a su construc:ciOn con objeto 

de llenar los hL!ecos Emtf'e l~s piedras. lo que ocasiona que estos: 
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muros tenoan muchos puntos débiles. 

Muros hechos a base de lajas de piedra, en los cuales la~· 

cargas se transmiten perpendicularmente a las piezas y_ forman de 

por si un muy buen elemento transmisor. 

11 Muros de Bloques de Tepetate" 

Este material presenta muchos problemas para su utilización 

en muros de carga, por lo que es de recomendarse no emplearlo en 

esta forma. 

Este material es recomendable sólo para la construcción de 

cercados o bardas, pues su resistencia es muy baja y los defectos 

ya conocidos hacen que no sea propio para otro tipo de 

construcci6n. 

"Muros de Adobe" 

El adobe,es un material que presenta paca resistencia al 

desgaste y al salitre, por lo que no es recomendable usarlo en 

lugares donde exista este último y su uso en construcción queda 

sujeto a varias limitaciones. 

Dado que es un material fácilmente deslavable por la lluvia 

y de muy poca resistencia a la fricc.i6n cuando se usa en muros se 

acostumbr~n rejonear las juntas usando como mortero el mismo 

barro o arcilla empleada en su fabricación, y en muchos casos, 

costumbre muy conveniente, se le aplica un aplanado exterio~ para 

protegerlo de la lluvia y darle una mayor resistencia. 

"Muros de Tabique" 

Es este material, en todas sus diversas formas y variedades, 

probablemente el más usado para muros de carga tanto interiores 
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como e~teriores. Hay tabiques compactos, perforados y huecos con 

objeto de llenar las diversas necesidades y proporcionar' a los 

muros caracterist1cas 

aislamiento térmici;:, 

mayor ligereza, etc. 

tales como las de impermeabi 1 idad, 

acústico, mejor adherencia a 1 mortero, 

Cuando se usan ~abiques huecos, el muro puede hacerse en 

diversos espesores, según el numero de paredes resistentes que se 

quiera tener; asi ccmo el número de cámaras de aire. A mayor 

nómero de ellas, mayor aislamiento acústico tendrá este elemento. 

Desplante de muros de tabique: 

Todos los muros, ya ~ea que estén hechos a base de tabiques 

de barro, de cal, o de cemento, y en lugares en que existan 

humedad y salitre, deberan ser impermeabilizados y aislados del 

terreno, en su tas.e, mediante cualquier procedimiento de 

impermeabilización, bien sea éste a base de una 

impermeabilización por composiciOn, o bien a base de un mortero 

en que la impermeabilización sea integral. 

''Muros de Concreto" 

Este tipo de mu~os presenta grandes ventajas desde todos los 

puntos de vista, ya q 1Je, aparte de poder resistir esfuer:os de 

compresión, pueden esta~ sujetos asimismo a flexiones y empujes 

hori=ontales. 

Su empleo, por lo general, es en aquel las partes de la 

c:onstrucción en que se nec:esita dar a la estructura un elemento 

rigido capaz de soportar empujes laterales, como en el caso de 

muros de contenc16r, o bien cuando se usan como elementos para 
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tomar los esfuerzos.de temblores. 

"Muros Armados" 

Este tipo de muros puede ser armado en diversas formas: sí 

se encuentran sujetos en su parte superior e inferior el fierro 

vertical sera el único que trabaje y que tome todo el esfuerzo; 

pero si están sujetos por sus cuatro lados, trabajará tanto el 

fierro horizontal como el vertical. 

Cuando este tipo de muros va a llecar alglln recubrimiento 

como piedra u otros materiales, es conveniente dejar anclas 

durante su colado¡ generalmente se usan alambrones para sujetar 

posteriormente el recubrimiento al mismo y evitar en esta forma 

su desprendimiento. 

"Muros de Metal" 

Están constituidos con perfiles laminados de acero, como 

elementos estructurales, a los que se ligan perfiles de secciones 

menores, en los que se sujetan tableros de lámina. Este tipo de 

construcción, desde luego, permite una limpieza absoluta, tanto 

en proyecto como en ejecución, y al igual aquellos muros de 

madera, son los mas populares para construcc:iones prefabricadas 

por las facilidades que representan. 

"Ventajas y Limitaciones de la Mamposteri a" 

Los elementos de mampostería son los que estan formados por 

piezas de dimensiones pequeF.as, con respecto al tamaño del 

elemento que forman, unidas por los morteros aglutinantes. 

Las piezas pueden ser de piedras naturales o artificiales. 
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La mamposteria de piedras naturales se usa principalmente en 

cimientos y la de piedras artificiales en muros que pueden tener 

función estructural <muro= de cargaJ o ser independientes de la 

estructura resistente. 

Aqui nos referimos e}:clusivamente a los muros de mamposteria 

de piezas artificiales, con énfasis en su empleo para edificios 

de habitación. 

Las piedras artificiales e~:1sten en una gran variedad en 

cuanto al material que las constituye (barro, concreto ligero o 

normal, silico-calcAreo, etc.>; en cuanto al procedimiento de 

fabricación (cocido, preter,sado, e::truido, vibrocompactadol. 

11 Sistemas Estructurales en Hamposteria 11 

a>Mamposteria no reforzada. Las construcciones de tabique y 

bloque sin refuerzo han tenido un comportamiento muy deficiente 

ante el efecto de sismos o de movimientos de la cimentación; 

adolecen de dos defectos mu:,.• graves: la liga deficiente que se 

logra entre muros transversales por el simple cuatrapeo de las 

pie:as, no es suficiente en muchos casos para impedir el 

volteamiento de los muros ante empujes normales a su plano y la 

falta de c.onfina.micnto y esfuer:::o hace que pueda ocurrir una 

falla muy frAgil por el efecto de las cargas en el plano del 

muro. 

b)Construcciones de Mamposteria Confinada: Se denomina as! 

a los muros que estaran rodeados en su perimetro por castillos y 

dalas c¡o..1e forman un marco que encierra tableros relativamerte 

pequeñas, proporcionándoles unil capacidad da deformación mucho 

mayor q•-•e la del muro no r~for:ad':l y una liga muy efectiva con 
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los elementos adyacentes. 

Hay que hacer notar que, si con este sistema se reduce 

mucho la probabilidad de un colapso de la construcción y de daños 

mayores, no se evita la posibilid~d de agrietamientos diagonales 

en los muros, ya que la resistencia en tensión diagonal de la 

mamposteria no se incrementa apreciablemente por la presencia de 

las dalas y castillos. 

c)Construcciones de Mamposteria con refuer::o interior. En 

años recientes se ha popularizado en diversos paises un sistema 

constructivo que consiste en refor;:ar los muros de piezas huecas 

con barras verticales en los huecos de las pie~as y hori::ontales 

en las juntas o en piezas especiales. El procedimiento 

constructivo se denomina "mamposteria reforzada 11 y se emplea 

tanto con bloques de concreto, como con tabiques huecos de barro. 

Existen diversas modalidades coristructivas. En zonas sísmicas lo 

más usual es rellenar completamente los huecos con un concreto 

mu:,: fluido que se va colando a medida que se va construyendo el 

muro. Huy común ":ambién en ::cna5 sismicas, es colar un muro 

delgado de cene.reto entre dos paredes de mamposter1a. Los 

reglamentos especifican cuantias de refuerzo bastante altas para 

estos muras. 

El refuerzo horizontal debe colocarse en pie;:as especiales 

en forma de "U", aunque en algunos casos se adm1 te que se coloque 

en las juntas horizonte.les de la mampostería. 

d>Muros de Relleno~ En construc.c1ones cuya estructura 

principal está constituida por m6\r"cos de conc::reto o de acero, es 

fre-:L1ente el E2mpleo de muros oe "'"="mposteria, ya sea co~o paredes 



divisorias independientes de la estructura principal, o como 

diafragmas que llenan completamente una crujia. En este segundo 

caso el marco y el muro actúan en conjunto como una sola unidad 

estructural de gran rigide=. 

Se han registrado una gran cantidad de daño& por falla de 

muros de mamposteria de este tipo ante el efecto de sismo. 

El reforzar la mamposteria no es de mucha utilidad en estos 

casos. Se puede optar por dos soluciones; una es hacer la 

estructura muy rigida para que sus deformaciones laterales 

permanezcan dentro de los limites que es capaz de tolerar la 

mamposter1a, esto puede hacerse haciendo trabajar los muros de 

mamposteria como diafragmas o colocando algunos muros de 

concreto. La otra opción es desligar lo• muros de mampostería de 

la estructura principal de manera que los movimientos de ésta no 

los afecten. 

"Nuevas Formas Constructivas en Mamposteria" 

Se han desarrollado recientemente, o están en la etapa de 

desarrollo, nuevas técnicas para la construcción y refuerzo de 

los muros, las cuales presentan alguna& ventajas sobre las 

t radie i en a 1 es. 

Algunas de las alternativas más interesantes se describen a 

continuación. 

a>Refuerzos Especiales en la Mampostería Convenci?nal. Con 

el fin de mejorar la ductilidad de los muros y reducir el 

deterioro de su rigide= y resistencia ante el efecto de cargas 

alternadas, se han estL1diado en el Instituto de lngenieria 
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detalles de refuerzo aplicables, ya sea, a muros confinados con 

cast!llos o a mures con castillos o a mul"'os con refuerzo ínterior 

o a ambas. 

La adición de barras de refuerzo de pequeño diámetro <4 mm) 

y de alta resistencia (6000 kg/cm2 ) en las juntas horizontales, 

aumenta ligeramente la resistencia, restringe la propagación del 

agrietamiento del muro y reduce el deterioro ante la repeticion 

de cargas. Este refuer:o puede colocarse también en muros de 

piezas macizas con castillos, produciendo una distribuciOn más 

uniforme de les esfuer:os cortantes en toda la longitud del muro 

y evitando las altas concentraciones de esfuerzos que se 

producen. 

En muros con refuerzo interior también resulta muy 

conveniente confinar el refuer20 vertical en los ewtremos de los 

murost ligando por medio de estribos, placas o mallas, el 

refuerzo en los dos huecos e':tremos. 

blMamposteria con Junta Seca y con Refuer:o en las Caras 

Exteriores. La mamposter1a con Junta seca consiste en colocar 

las pieias sin mortero en lPS juntas, formando el muro por la 

simple sobreposición de l~s pie:as. La liga estructural del muro 

puede colocarse mediante el empleo de piezas machihembradas en 

las que se produce un anclaje ntecanicc de las pie:as, o mediante 

un aplanado en las des caras del muro que proporcione continuidad 

al con ;unto. 

La principal ventaJa que se aduce para estos procedimientos 

es la rapidez de la construcción. 
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clMamposteria Postensada. 

"Rendimientos" 

En lo que se refiere a rendimientos de diversos trabajos de 

albañileria, es un poco dificil proporcionar o recomendar valores 

fijas de los mismos, ya que estos varian de acuerdo a cada 

individuo que los ejecuta, a la zona en que se reali,an, al tipo 

de obra, a la politica de la empresa, etc. Es por esto, que los 

rendimientos que se proporcionan a continuaciOn, son un promedio 

de estos, considerando las diferentes variantes anteriormente 

descritas. 

Mamposteria de Piedra. Los rendimientos en trabajos de 

construcción de mamposteria de piedra varian muy grande de 

calidad en dichos trabajos, dependiendo del tipo de labrado de 

los fra~mentos pétreos empleados en su construcción, del tamaño, 

peso y clase de las piedras empleadas para ello. Por e5ta razón, 

en la tabla presentada a continuación se consignan rendimientos 

desglosados por trabajos elementales, Ql.le sumados integrán la 

fabricac i On de una mampostería de piedra. Normalmente, la 

fabricación en si se realiza por cuadrillas formadas cada una por 

un albañil calificado y una o mas ayudantes, 

necesidades del caso. 
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Rendimientos Promedio de Trabajos de Construcción de Mamposterla 

de Piedra. 

Tipo de Trabajo 
Ejecutado 

l lntegraci6n de cada:Rendimiento de la: 
: Cuadr-illa Cuadrilla/Hora 

1Preparaci6n de la piedra:: 
1-labrado de cubos toscos.: 
:-refinado de cantos y 
: guijas. 
:-Martilleo común para 

labrado. 
1 
:Colocación piedra a mano;! 
1-de piedra sin labrar. l 

1-de cubos toscos. 
:-en mamposter1a de sillar! 
1-piedra cortada 
: desbastada. 
:-piedra cortada para 
1 enchapado. 
1 
:Colocación de la piedra 
lean auxilio de malacate 
:o dispositivo similar 
l <manual): 
:-cualquier tipo de 

mampostería. 
:-cortada desbastada. 
1-cortada p/enchapado de 
1 cualquier mamposterla. 

:-cortada desbastada 
1-enchapado<recubrimiento> l 

:Colocac1~ de la piedra 
:con auni l io de malacate 
:motorizado: 

Cortador 

Cortador 

Marreador 

Albañil, y de 
a 3 Ayudantes. 

Albañi 1, y de 
a 3 Ayudantes. 

Albañil, y de 3 
a 6 yudantes se9tln: 
las necesidades. 1 

:-mamposter1a en general. :t Operador de mala-: 
:cate, 2 o 3 Albañi-: 
: les y de a a 12 t 
:ayudantes, se9ú.n el: 
:caso. 

:-piedra cortada 
: destbastada. 
:-enchapadotrevestimiento): 
:-en cimentaciones pesadas: 
~-mamposterias ligeras. : 

:Acabados aparentes de 
\juntas: 
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0.17 m" 

0.26 m" 

0.13 m" 

0.21 m" 
0.21 m" 
~O.lb m" 

0,14 m" 

O. 7.0 m2 

0.29 m" 
0.19 m" 

0.35 m" 
0.24 m3 

1.25 m2 

0.57 m" 

0.42 m" 
2.10 m" 
0.15 m" 
0.82 m" 



:-simples. 

{-especiales. 
i 
!Limpieza de paños 
!visibles 

AlbaRil y de 113: 
a l Ayudante . 

1 Operaria 

3.25 m3 

l.Bb m" 

4,20 m2 

*Nota: Estos rendimientos corresponden a trabajos promedio 

real1:8dos hasta 3 metros de altura; para alturas mayores, 

se emplearán malacates manuales o motorizados, se 

señala en la propia tabla. 

Mampostet'ia de Tabique. En la construcción de muros y obras 

simi lar"es de mamposter1a de tabique, usualmente trabajan 

apat"eJados un albañil con su correspondiente a~·udante, siempre y 

cuando estén adecuadamente servidos de los materiales necesarios 

para realizar la obra en forma eficiente. A continuaciOn se 

presentan rendimientos promedio en metros cuadrados por Jornada 

de t,..abajo. 

f;:endimientos Promedio P~ra Muros de Mamposter'ia de Tabique. 

Concepta 

:Mur::> de tab 1qt.te acabado 
:com·.:tn: 
!-de 0.07 m de espesor. 

:-de 0.14 m de espesor' .. 
:-de 0.21 m de espesor. 
:-de V.28 m de espesor. 

:Muro de tabique acabado 
la.paren te: 
l -de (1, 14 m de espesor. 

:-de t), :1 m de espesor .. 
:-de ,:,, ~8 m de espesor .. 

:unidad: 

---: 
: 

m" 

m" 
m'" 
m'" 
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Cuadril la 

Oficial y 
peón. 

Oficial y 
peón;, 

Rendim1ento: 

l(> m=tJor.: 
9 m=/Jor.: 
7. 5m::o!/Jor.: 
5 m~/Jor.: 

7.5m2 /Jo1".: 
o m;!/Jor.: 
4 m~/Jor.: 



*Nota: Los rendimientos dados por la. tabla anterior corresponden 

a trabajos realizados hasta alturas menores de 3 metros. 

Mamposteria de bl~ques de concreto y losetas. Los 

rendimientos v~rian fundamentalmente en función del tipo y 

dimensiones de los bloques y losetas empleados. A continuaciOn se 

muestran los rendimientos para trabajos de construcciOn de muros 

tipo piramide y e:~truid'.Js, en metro cuadrado por jornada. 

Rendimientos Promedio Para Muros de Mampcsteria de Bloques. 

Concepto l'.Jnidadl Cuadrilla Rendimiento: 

:Muros de block tipo piram1de: 
:-de 0.10 m de espesor. m" Oficial y 

peón;, 9.5m2 /Jor.: 
t-de 0.12 m de espesor. m" 9 m2/Jor.: 
:-de 0.15 m de espesor. m" 8.5m2 /Jor.: 
:-de 0.2(1 m de espesor. m" 8 m2 /Jor.: 

:Muro de block extruido. 
:-de 5>110x15 en 10 cm de esp.: m" Oficial y 

peón. 4 m=/ Jor. : 
:-de bx10l:20 en 10 cm d~ esp.: m" 4.5m2 /Jor.: 
l-de10x10:<20 en 10 cm de esp.: m" 5 m2 /Jor. ! 
:-del0>:15x20 en 15 cm de esp.: m" 5 m2 / Jor. : 
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HCRBHOOS. 



"ACABADOS" 

Como es sabido, la funciOn de los acabados es, por una 

parte, c:onsol idar la obra, protegiéndola contra ataques 

eMteriores y dotándola de superior resistencia; y por otra, 

elevar su presentacia.i estética. 

Para tales fi~.es se utili=an diver$os materiales de muy 

variada especie y c:onC1ciOn que serán considerados de acuerdo con 

la funci6n que les es privativa. Es decir, si el recubrimiento 

tiene lugar como trabajo de simple protecciOn o como tarea 

principal de ornamentación, caso frecuente de un local comercial 

o de una vivienda, donde sin tocar la estructura del inmueble, se 

inicia la renovación cambiando el material de revestimiento 

eKistente por otro distinto. 

Requerimientos 1 condiciones: En materia de aca.bados e~:istcm 

una serie de necesidade5 por satisfacer: resistencia del material 

a la acción del ti~mpo y de los accidentes climatológicos; 

oposici6n a experime:-.~ar reacciones qLdmicas; dure;::a para evitar 

el desgaste y no acu5ar los e1'ectos mecánicos, sobre todo golpes 

bruscos; elasticid.;-~ cuando convenga para disponer de una 

protección de estrLctura no rlgida¡ incombustibilidad para 

asegurar un mlnimo dta pr"otección contra la destrucción por medio 

del fuego; impermeabilidad; etc. 

Requerimientos de los materiales: Las condiciones que 

idealmente deber1a reunir cada uno de los materiales para 

recubrimientos y cuye presencia en mayor o menor 9rado determina 

su interés const!"'·_·c":ivo y selectivo, pueden resum1r~e en los 



siguientes enunciados: 

-Contribuir al aislamiento térmico y ac~stico del local. 

-Proteger al mismo de la humedad de condensación. 

-Ser poco combustible. 

-Ser fá~il de aplicar. 

-Ser econ6micos. 

-No ser deteriorables, oponiendo resistencia a los efectos 

fisicos y a las reacciones quimicas. 

-No deteriorar los morteros o materiales sobre los cuales 

hayan sido colocados en contacto directo, ni ser afectados 

por" el los. 

-Tener una duración apreciable. 

-Requerir poco gasto de mantenimiento. 

-Permitir las reparaciones, facilitando la reposici6n de una 

pie=a por otra, en ca~o de ser necesario. 

-Sujetarse a un cierto nUmero de reglas estéticas, es decir 

considerar el muro por recubrir como parte total o parcial 

de un conjunto integral y armónico de un todo especial. 

tendrá que adaptarse a 1 complejo muebles-elementos 

decorativos correspondientes a le. función destinaoa para 

cada caso, cuando sean recubrimientos de interiores; y a 

la estética general de la fachada en relación su 

· conte:.:to urbano, para exteriores. 

Cada uno de estos factores tendrá mayor o menor importancia 

segUn se trate del ttpo de obra~ Es decir, en relación con lü 

función, o:l destino o lugar en qLLe se localice el edif1cic- y de 
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acuerdo al carActer que se le quiera dar. 

También varian las necesidades si el objeto del problema a 

resolver es un parámetro interior o exterior. 

Condiciones para la selecciOn: Las condiciones principales 

para la elecciOn de acabados son: el recubrimiento, la 

confortab1l1dad, las caracteristicas técnicas y la presencia 

estética. Al enjuiciar comparativamente cada una de estas 

condiciones, se encontrará siempre que la perfección no existe, 

porque habrá otro material que será más económico, confortable, 

estético, o resistente. 

Por tanto, en el momento de la elección jugará mucho el 

criterio que se use, en el que entrar.~.n tanto el conocimiento de 

las cualidades del material como las preferencias propias. Este 

punto, que no es el técnico, es el que define la capacidad de 

elección de recubrimientos adecuados en el lugar conveniente y 

con la cantidad correcta. 

Además, respecto a todo lo anterior hay dos factores que se 

deben tomar en cuenta: 

-Las caracteristicas propias de los materiales: textura, 

color y forma, las cuales deben ser conocidas para poderlas 

maneja~ y aprovechar en una forma óptima. 

-Los elementos y personas que intervienen en esta decisión: 

el proyecto mismo, el cliente o usuario y el profesionista 

encargado de la abra. 

Los materiales tienen una caducidad y un mantenimiento que 

hay que tomar en cuer:ta. Es decir teda lo que tiene que ver con 
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el medio fisico de la obra especific:a, en relación a las 

limitaciones propias del material. 

Entre los principales acabados se podrian mencionar los 

siguientes: 

-Recubrimientos. 

-Herrería <Canceleria>. 

-Carpintería. 

-Vidrieria. 

-Cerrajeria. 

-Jardineria. 

-Otros. 

De todos estos el más importante es el de recubrimientos que 

se desglosa a continuac:i6n: 

/-Morteros. 
:-Petreos. 
l-PlAsticos. 

RECUBRIMIENTOS• <-Textiles. 
:-Maderas. 
:-Quimicos. 
\-MeUI ices. 

AcontinuaciOn se mencionan al9unos ejemplos de los 

diferentes materiales Ltsados en los acabados y en algunos también 

su procedimiento de trabajo. 

Aplanados de Mezcla: 

Los aplanados de mezcla son los recubrimientos que se 

aplican a los muros a base de una re·1oltura de cal hidratada, 

arena y agua. Pudiendo clasificarlos como si~ue; 
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Aplanados de Mezcla < 

Repellados. 
Aplanado. 

Pulido. 
\ Emboqui ! lado. 

Repellado: El repellado es un recubrimiento tosco que se da 

a los mLtros, como base para aplicar el aplanado fino, o la pasta, 

o el recubrimiento de acabado que se qu1era. Consiste en aplicar 

directamente sobre el muro, el mortero que se desee utilizar 

<pudiendo ser cualquier tipo de mortero de los ya antes 

mencionados). El muro debe estar perfectamente mojado antes de 

aplicar el repellado para evitar que absorba el agua del mortero 

y este se desprenda. El mortero debe irse emparejando o alisando 

con una re9la. Deben evitarse repellados demasiado gruesos, pues 

cuando mucho debe permi ti r"se de 2 c:m. de espesor. 

Cuando se desee repellar superficies de concreto, éstas 

deben picarse con ant ic ipac ión para lograr adherencia perfecta. 

De todos Los morteros antes descritos, de preferencia debe 

escogerse aquel que es a base de cal grasa apagada y arena, y el 

de calhidra-arena, agregandoseles ur. poco de cemento para mayor 

consistencia. La prefencia por estos 1cs morteros se debe a que 

as1 los repellados presen':.J.n mayor ri;osistencia a la intemperie. 

Todos los demás tienen el inc:cnveniente de que se agrietan 

f~c:ilmente con los cambios de temperatura. 

Aplanado: El aplanado se ejecuta sobre un repellado, usando 

en la operación final, arena cern1dc, aplanado con llana de 

madera; debe ser una textura adecLtada. Por ser una secuencia 

continua del repel lildo, debe conser·13rse lo que se di jo con 
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anterioridad sobre éste. 

Pul ido: La terminación final del aplanado la denominamos 

pulido y esto se logra con una llana de madera con la que a base 

de movimientos circulares se va logrando una superficie uniforme, 

cuando la mezcla ya ha alcan~ado cierto grado de dureza. Para 

pasar la llana es necesario mojar el muro con lo que se logra que 

ésta se deslice con facilidad y de un mejor acabado. 

Emboqui l lado1 El emboquillado puede hacerse con cualquier 

tipo de mortero, en las mochetas y cerramientos donde se haya 

repellado o aplanado. 

La$ aristas deben ser francas, a plomo o a nivel, boleadas o 

vivas. 

Deben vigilarse todos los pequeños rincones de la unión 

entre los contramarcos de puertas y ventanas, evitando que queden 

oquedades por donde pueda filtrarse el 

humedades .. 

Aplanados de Yeso: 

agua, produciendo 

Los ~planados de yeso son los recubrimientos que se aplican 

a los m\.wos interiores. con el fin de darles una apariencta 

~gradable y uniforme. Los aplanados de yeso, ademas permiten 

pintar los muros con mayor facilidad. 

Repellado: En primer lugar colocar maestras a cada 1. 5ú m 

Para que sirvan de referencia en el espesor del aplan,!!dO :, apoyo 

de 1a regla. Mézclense los materiales dentro de una dl"":esa o 

caJ6n ce m.:\dera, batiéndolos bien durante un rato. OéJese rcpos.a.r 
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la mezcla para que se forme la pasta. El agua sobrante puede 

ti"rarse. Después la pasta asi for·mada se coloca sobre la talocha 

usando la cuchar·a del yesero y se embarra en el muro con 

movimíentos de acajo hacia arriba. 

Finalmente se coloca la pasta con la cuchara en los lugares 

donde haya faltado y se afina pao.sando 1 a llana metálica hasta 

lograr una superficie lisa. En la esquina y ángulos se hace un 

perfilado con la espátula, al que se le denomina ''boquilla''. 

Antes de afinar, se debe comprobar con la plomada y con la regla 

que no quede irre~ular la superficie. 

El tiempo de secado de los aplanados de yeso varia y es 

generalmente lar~o (varias semanas). Antes de pintar los muros, 

los aplanados deben estar totalmente secos. 

Pintura: 

La pintura ~!ene como 'finalidad lograr una apariencia 

agradable y aumentar la duración de ciertas partes de la 

construcci6n. Hay diversos tipos de pinturas, entre otros: 

Pinturas 

¡. la cal. 
Al temple. 

De esmalte o aceite. 
'Jini 1 ica. 

- Pintura a la cal: La pintura a la cal se prepara con los 

siguientes materiales y cantidades: 

25 kg de cal hidratada. .. 

30 l ts. de agua. 

4 ~g de ~al (fijador de pintura>. 
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2 ko de alumbre, para impermeabilizar. 

ó 2 kg de color, según la intensidad deseada <cuando el 

acabado no va a ser blanco>. 

Se revuelve todo en un recipiente, batiéndolo con un palo. 

Esta pintura se aplica sobre aplanados de mezcla o directamente 

sobre los muros de ladrillo, no se recOmienda su aplicación sobre 

aplanados de yeso. La aplicación se hace con brochas de cerdas 

gruesas. 

Con las cantidades anotadas se prepara pintura suficiente 

para cubrir 50 m2 , si se aplica una mano; y alcanza a cubrir unos 

30 m2 si se aplican dos manos. Se recomienda dar varías manos 

hasta que el acabado quede uniforme. 

Pintura al Temple: La pintura al temple, se prepara con las 

siguientes cantidades y materiales: 

25 kg de blanco España. 

16 lts. de agua. 

3 kg de cola vegetal, 

kg de color. 

Con e~tas cantidades se prepara suficiente para cubrir 80 

m2 1 aplicando dos manos de pintura. Se recomienda dar varia~ 

manos de pintura para que la apariencia del muro o techo sea 

uniforme y quede perfectamente cubierto el fondo. 

Para sLt aplicación se utiliza una brocha de pelo cuando el 

muro tiene aplanado de yeso. Antes de aplicar la pintura se debe 

sellar el yeso con una mano de agua de Jabón. 
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Pintura de Aceite: La pintura de aceite o esmalte se vende 

en cualquier tlapaleria en distintas marcas, calidades y precios: 

Se aplica con brocha de pelo, uniformemente y en un solo sentido, 

de arriba abajo o bien, hacia los dos lados y sin cambiar la 

direcciOn. 

Si la pintura se aplica sobre aplanados de yeso, es 

conveniente aplicar a éstos una mano de agua-cala o de sellador, 

después se tapan les defectos del muro con plaste y finalmente se 

aplica la pintura. 

La pintura de aceite o esmalte puede aplicarse también sobre 

vigas, puertas y ventanas de madera o fierro. 

Pintura Vinilica: La pintura vinilica también se adquiere 

en tlapalerias o en e>:pendios de pintura. Es conveniente aplicar 

dos manos de pintura para que la apar:.enc1a sea mejor y más 

durable. Antes de pint.ar sobre las paredes, se debe sellar' de la 

misma forma ya descrita para la pintura de aceite. 

Puertas: 

Las puertas pueden ser interiores o e~teriores, generalmente 

las primeras son de madera y la!: segundas de fierro. Esto se hace 

debido a que la madera a la intemper· 1e se pudre con facilidad y 

requiere de un manterimiento más costoso. 

Puertas de Madera: La5 puertas de madera mas usadas pueden 

ser entableradas o Ce doble tambor. 

Las entableradas tienen un marco hec:ho a base de tabla y uno 

o varios tableros centrales de triplay o fibracel. 

Las puertas de tambor están construidas a base de un 
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bastidor de madera de una pulgada de espesor forrado de triplay o 

de fibracel en sus dos caras. 

La hoja de la puerta se fija al muro mediante un marco que a 

su ve: se amaci=a sobre el muro mediante pie:as de madera 

llamadas "canes", o también por medio de taquetes de fibra. En 

caso de emplear las piezas de madera o canes se fijan con me:cla 

de cemento y arena, deben de colocarse antes de enyesar o 

recubrir los muros. 

Puertas de Fierro: Las puertas de fierro se construyen en 

herrer1as, ya que se requiere de herramientas y lámina estriada, 

las primeras son mas economicas, aunque las segundas son más 

resistentes y tienen mejor aspecto. La lAmina empleada usualmente 

es del calibre número 18 ó 20 1 los marcos y travesaños son de 

fierro estructural. 

Pisos: 
Se le denomina piso al material c:on que se recubren las 

losas y los firmes interiores de una construcción o sea la 

terminación que se le da a los mismos. 

Pisos de Cemento pul ido sin calor: Deberá tener un firme de 

concreto <1:3:5> 1 de espesor uniforme, sobre el cual se aplicará 

un fijo de mortero cemento-arena en proporción 1:3 y de 1 cm de 

espesor, dando un acabado pulido y rayado. 

Una ~e: terminado el fraguado inicial deberá cubrir·se la 

superfic1e con arena, y ésta deberá mantenerse húmeda durante •Jn 

t1empo r~ menor de 8 dias. 

Cuando por tratarse de superficies grandes sea necesario 

deJar JL:.:itas de dilatación, éstas serán fijadas, en espesor y 
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esparcimiento, por el director de la obra. 

Piso de Cemento pulido de color mineral: En este piso se 

seguirá el mismo procedimier.tc del anterior, solo que a9regándose 

al morterc del fino~ un colorante mineral para cemento en 

cantidad suficiente para dar al piso el color especificado. 

Pisos de Mosaico: El mo5aico se colocara sobre un firme, 

asentAndolo con mortero cemento-arena 1:3, y con regla, estando 

las maestras a nivel o con la pendiente suficiente si es que se 

desea. 

Deberá ser de buena cal id ad, debiéndose observar, a la 

fractura, homogeneidad en el grano, carencia de poros y 

partículas e>:trañas a la revoltura; deberá ser un espesor 

uniforme, con un m1nimo de 2 cm. 

Al ir colocando el mosaico deberá vigilarse que todas las 

juntas se correspondan debiendo quedar el mosaico a tope. 

Los mosaicos que amer-iten cortes, éstos se harán con 

cuidado, evitando cclocar- aquellos que resulten despostillados. 

En el perimetro de los pisos, si se desea, la cenefa se 

formara con pie=as enteras, completando la parte comprendida 

entre ésta y el muro, con pie=as cortadas del mismo mosaico. 

El mosaico, al momento de su colocaci6n, debe estar 

totalmente saturado de agua, a fin de que no absorba el agua del 

mortero. 

Finalmente se dará sobr-~ lo superficie del piso una lechada 

con cemento blanco, procurandc que penetre en todas las juntas. 

Esta especificación dete aplicarse a todo tipo de mosa1co y 

loseta de bar1·c comp1·1mido cocido. 
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Pavimentes PlAsticos: 

l\l;Jmerosos productos f it;iuran en esta catego•::ta~ sin·· entr;:1r en 

los poi-menores que lo$ caracteri::an·, los agrÍJpamos bajÓ tres 

rúbricas: 

-Hojas sencillas. 

-Hojas compuestas. 

-Baldosas. 

Hojas sencillas: Son hojas plastic:as homogéneas, 

precalandradas 1 con elevada dosis de cloruro de polivinilo, con 

pastif icantes, opacif icantes y pigmentos diversos; Se suministran 

en rolles de 1.50 m de ancho promedio y en longitudes de 20 a 35 

m siendo su grueso de 10/10 a 25/10 mm. La resistencia varia con 

el grueso y la composición quimica del m\ '"erial. Se colocan por 

encolado o por soldadura y resultan impermeables. 

Hojas compuestas: Llevan un plástico como las sencillas; y 

un soporte, que pueden ser de fibra vegetal cosidas a un soporte 

de yute, sea tejido con capa flexible intermedia de goma o una 

simple hoja de un producto vinilico de composición especial, que 

forma soporte y que va fuertemente atada a la capa de huella. 

Baldosas: En general, son homogéneas en su compos1c1ón, 

pero pueden llevar la cap~ 1nferior de distinta naturale::a, para 

dar mayor fle~:ibtlidad al pavimento. Prestan a menuda mayor 

rigidez que las hoJas; fac1l1tando la c:olocaciOn, pero dándole 

fragilidad al doblar!as. Esta propied~d se debe a la mayor· 

proporción de materia 1, ~ero favorece SL1 man ipulac ion. 
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Se sirven de 9rueso$··dé iO','ií.·3? mm y permiten reali;:ar tod.3.s 

las =ombin~~!cnes po~1bles;-

Er.tre los pr-incipales productos que se usan para 

revestimientos de suelos con materiales textiles figuran las 

moquetas y alfombras. 

Alfombras de Lana: Se compone de un cañazo que sostiene un 

terciopelo formado por tiras de lana insertada& en aquél. La 

alfombra puede anudarse a mano o tejida mecánicamente. Ancho 

corriente de las oiezas, 0.7 m; costura a mano o máquina. Altura 

del terciopelo: 5 a 10 mm. 

Alfombra O'aubusson: Consta de ~07. de lana y 507. de pelote. 

Es una alfombra de lana tejida y abatanada en el agua. Se 

fabrican er. pie~~s de !40 cm de ancho. 

Alfombras Vegetales: Se fabrican mecAnicamente a partir de 

fibras vegetales <coco, yute, sisal} y se usan sobre todo como 

l impía barros o como estera. 

Alfombras de N1lon: Está formado con hilos de fibra 

artificial, largos o cortos, cuya base queda sumergida en espuma 

de latex o en una capa de cloruro de polivínilo gelificado sobre 

el hilo. Estas alfombras tienen la ventaja de poder~ cortarse en 

todas dir"ecciones sin peligro de deshilachados en los bordes. La 

pie:.a de 130 cm, en general, se unen por soldadura. 

Puertas de Vidrio: 

El vidrio claro: En las puer-tas de madera o metAlicas, 

permite resoi·1er el problenta del cerr'amiento, sin cortar el paso 
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• la vista o al sol. El vidrio representa en es~e caso un punto 

débil de la puerta, que carece de función sustentante. 

El viCrío templado: Posee resistencia mecánica suf i=iente 

para constituir por s! mismo una pL1erta. Los herraJes espec:.ales 

ae fijan sobre él. 

La transparencia de esas puer-tas de vidrio templado pueden 

ser causa de accidentes, de ahi que se aconseja señalar el 

obstaculo del cristal con una faja decorativa pegada a la altura 

de los ojos o con manijas muy aparentes en 'forma de placas de 

color o de grandes empuñ~duras doradas. 
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"FABRICACIDN DE LOS ACABADOS" 

El ob.jet ivo de este capitulo es el de conocer el origen y 

fabric:ac:i6n de los principal~s acabados. Se describen 

principalmente aquellos materiales que se utili:an como aislantes 

<acúst_icos y térmicos) en la construcción. 

"Productos Cerámicos 11 

D~ntro de este grupo, se analizar.1n sólo los materiales de 

recubrimiento. 

Mater'ia5 Primas: La industria cerámica se vale de 

materiales plásticos, como las arcilla» y los caolines, y de los 

materiales plásticos que sirven como des9rasantes, fundentes y 

colorantes. Los desgrasantes se adicionan a las arcillas para 

disminuirles su poder grasoso y su plasticidad, provocando que 

tengan una menar c:ontrac:c:iOn al desecarse; los fundentes sirven 

para bajar la temperatura de cocci6rq y los colorantes, para 

lograr, por medio de vidriado y esmaltado, coloraciones distintas 

en los productos por obtenerse. Dentro de los materiales no 

plásticos de or19en inorgánico, se encuentran el ladrillo cocido 

y triturado, la arenisca, at·ena cuarzosa, feldespato, etc. 

Fabricación: Para la obtenc16n de cualquiera de los 

productos cerámicos se requiere, además de la e;.:tracciOn, de las 

siguientes etapas: preparación de las pastas, moldeo de las 

piezas, secado, vidriado y esmaltado en ciertos casos y cocciOn. 

Baldosas y losetas: 

Son pie:as cuadradas, rectangulares o heMagonales 
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fuertemente comprimidas. En ellas se emplean arcillas 

"fer,ruginosas para. las de color rojo y arcillas refractaria: para 

las de color blanco. Se utili2an principalmente pera piso5 1 

aunque muchas veces se seleccionan como elementos decorativos en 

repisones, cejas y recubrimientos, dependiendo de sus dimensiones 

y acabado. 

La fuerte compresiOn a que se somete la pasta seleccionada 

de barro fine, en matrices de acero y el cuidado extremo en su 

cocciOn nos provee de un material de piso muy resistente y de 

coloraciOn uniforme. Son completamente compactas e impermeables, 

duras al desgaste y resistentes a la acción de los ácidos. Su 

superficie útil 9eneralmente es lisa, pero pueden fabricarse con 

acabado ligeramente granulado o con ligeras estrias. Para la 

mejor adherencia con el mortero que las fija o liga, la cara 

opuesta siempre presenta ranuras o estrias pronunciadas. Las mtls 

utili~adas en nuestro medio son aquellas cuya superficie útil 

muestra el color propio de la arcilla empleada en su manu1actura; 

pero a 1~1..1nas veces se les da 1..1na capa de barn1: para 

abrillantarlas, o se vuelven a cocer aplicéndoles distintas 

coloracione,; con objeto de obtenerlas con dibuJos determ1naaos. 

Las losetas, de fabricación similar, son generalmente 

cuad1•adas y rectangulares y de menor espesor, puesta qi..1e se 

seleccionan come mater1cles de acabados en recubr:mier.tc.·.::., 

repisones, cejas, etc. L~s principales 1·equ1sitos e::1g1dos a las 

baldosas ¡ :osetas son: su color después de quemadas, ~usencid de 

sales sol:...tles l que no pi·esenten distorsiones y agr1eto,'T!¡ento<:=-,, 

Las ·~~mer.s~:mes en que se fabr ;.c:~r ~lgL1nas D.3.l~::os¿~s 
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losetas son: 

Baldosas: !Ox!Ox! cm 

15x15;:! cm 

20u.20x 1; Scm 

30x30x2.5cm 

15x30x2.Scm 

Piezas Decorativas: 

Losetas: !•)x!OxO. 7cm 

20x20xo;7cm 

.1Qx20;:0. 7cm 

· !Ox20x!. 4cm 

20x20x1.4cm 

Hasta hace pocos años, en la ornamentación de los edif1c1os 

fue muy usada la arcilla cocida en forma de piezas de diseño 

especial, constituyendo elementos decorativos. Hoy encuentran un 

uso muy limitado en la construcci6nt sin embargo, existen lugares 

en donde aún se uti l i::an para formar cornisas, repisones, etc. 

Estas pie:as se fa~r1can con una mezcla muy fina de arcilla 

refractaria y arcilla esquistosa, o con arcilla refractaria y con 

arcilla impura, adulterada con polvo de ladrillo cocido para 

reducirle su poder 91·aso. Fabricadas as! constituyen un producto 

cer~mico conocido con el nombre de terracota. Cuando estas pie:as 

decorativas presentan formas complicadas se recurre al moldeado 

en plast1lina, hecho por escultores, obteniéndose posteriormente 

el molde de yeso, del cual se obtiene la pie::a por moldeo. Para 

evitar agrietamientos durante el secado, es necesario que éste 

sea lente '/ a la s-:-mbra 1 y que la pieza sea ligeramente 

humP.dec1d~. en forma =cnt1nL1a, dL1rante la etapa de secado. De 

acuerdo ccn la última superficie que quiera obtener~e se pintan 

con un1fo•·mid~d, prese-tando aspecto opaco o brillante. 

Los pocos el~.-r--':.os dcc:irati•·:l:i que utili::amo:: aGn en 



nuestro medio, se fabrican con arcillas comunes, pudiendo 

obtenerse pie::.as de acuerdo con un diseña determinado. Su acabado 

puede ser agusto y su c~loración igual a la de la arcilla cocida 

empleada en su fabricación, o bien, de acuerdo c:on las pinturas y 

barnice& que se le apliquen, y se fijen con una segunda cocción. 

Destacan por hoy, con gran aUQe, las piezas decorativas conocidas 

con el :iombre de "celosia", empleadas principalmente en fachadas. 

Materiales de Recubrimiento: 

La técnica constructiva cuenta hoy con gran variedad de 

material para recubrimientos exteriores e interiores, 

diferenciandose entre si casi exclusivamente por el nombre 

asignado por el fabricante. Dentro de ellos podemos mencionar a 

la vitricotta, fachaleta, mayolita, etc. Su fabricación se basa 

en la selección de arcillas refractarias, esquistosas o 

ferruginosas, cuya pasta se somete a fuerte compresiOn para el 

moldeo, cocidas y ·1ueltas a cocer" previa aplicación de los 

esmaltes opacos o brillantes, que les dan su Ultimo acabado y les 

proporciona estabilidad al intemperismo. Pueden ser 1 isas, 

corrugadas o estriadas en su cara útil, pero presentando siemp•~e 

COr"r"ugaciones en su cara opuesta para mejor adherencia. Las 

caracteristicas principales de estos materiales deben ser su 

uniformidad a fin de lograr bellos acabados; su 1mpermeabil1dad, 

para dar pr"otecciOn a la superficie que recubren; su 

resistencia al intemper-1smo, pat"a garanti:ar su duración. 

Estos materiales están encontrando, en compañie de otros 

productcs cerAmicos que cor.st1tuyen s.n r-eal1o~d un mo:~1c.:J 
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vttreo, gran aplicacion en las construcciones, ya que por hoy son 

los materiales s-up:H"lOr"eS para dar protecc1ón a las paredes que 

recubren y proporc1cnan ademas un elemento fácil para dar 

colorido y belle=a : los exteriores- de los edificios. 

Los mosaicos cerámicos, constituidos por pequeños pedazos de 

pasta cerámica de diferentes formas y colores, que se combinan 

para formar un mosaico propiamente dicho, estAn siendo muy 

utilizados para recubrimientos de un solo colorido o combinAndose 

para formar, de acuerdo con algUn diseño, un verdadero mural. Se 

presentan como una porcelana de aspecto semitranslucido u opaco, 

en forma de pequeños cuadros regulares o poco regulares de 2x0.é 

cm, pegados en hoJas de papel de 31~31 cm. Se e>:penden en hojas 

que presentan un solo tono o con variedad de matices. Cuando es 

de forma regular, este material se selecciona para pises de 

baños, pues las juntas entre pieza y pieza constituyen un buen 

antiderrapante. 

En seguida se resumen las dimensiones de algunos de los 

productos ceramic~s para recubrimiento que se venden en nuestro 

mercei.do. 

Vi tricotta. 

Baldosa 15;:15~-:.2.1 cm 

30x15x:?.1 cm 

Cintilla 2:Sx 6x2.3 cm 

bx 6x2.3 cm 

12x br.2.3 cm 

Loseta 2(1~: 1t)::2. 3 cm 
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Loseta 10x20xl.O cm 

Fachaleta 8x25x!.O c:m 

12x25x1,0 cm 

11:<:?:2:.:.1,.0 cm 

Maye lita 5.5x22x1.0 cm 

Mur-aleta 12x24xl.O c:m 

Medialeta 6x24xl.O cm 

4x 4><0.6 c:m 

Mul tileta 2x 4xO.I. c:m 

2x 2x0.I. cm 

4x 4x0./, c:m 

Cerámica 2x 4xO.I. c:m 

2x 2x0.6 cm 

A~ulejo: 

E$te lo c:onsti tuyen pequeñas placas o baldosina$ preparadas 

con ar~illas esc.09idal' y estnaltadas por una c:ara1 'ilE? usan 

prin~ipalmente en reve•timientos decorativos o de higiene <baños, 

c:c~inas, laborato~ios). En su fabricación se emplean arcillos 

pu.ras Q c:aol ines, que sen pulveri:ada~, formilndo uni;l pasta 

semihúmeda la c:ual se somete a. fuerte compresión, "btenf.endese la 

losa a plac:a en crudo que, despué$ de sacada cuidadas6mente~ pasa 

ill. hcrno de cocci6n11 resguardadas En cajas 

Post~riormente reciben el esmalta y son introducidas de nuevo al 

hC:Wl"\CJ pat-é.' nYeva cochura.. 

Cusndo se trata de azulejo$ artisti~o~. el bi:cocho obtenido 

en la primera c:ochuf"'a., recibe lo$ diverso~ esmaltes -aplíc:.adoti do 



acuerdo con las plantillas que responden al diseño deseado, 

aplicándose poster~.:-rílente un barniz transparente y se somete a 

la segt.tnda cochur'a, L~= a;:ulejos necionales solamente se fabrican 

de 10:~10 cm y de i:.;:: cm, mostrando en la cara de adherencia 

estrias para garanti=ar su liga con el muro, 

Material de Piso: 

Son productos empleados principalmente para formar 

pavimentos interiore: de baños y se conocen con los nombres 

genéricos de mayólica y cerámica. Para otros tipos de pavimentos 

exteriores e interiores se emplean las baldosas y losetas, 

productos también de la industria cerámica de que se ha hablado. 

Se desiQna con el nombre de mayólica a una clase de piKo 

formado por productos cerémicos e&maltado5 de forma cuadrada, 

rectangular '::I he:.·e:gorial, Se caracterizan por presentar una 

superficie esmaltado. antiderrapante y generalmente se colocan 

dejando entre ella5 juntas que aumentan su seguridad contra 

resbalones. Se fabrican con arcillas menos escogidas que las 

empleadas para los azulejos y, por la función que han de 

desempeñar, con mayor espesor que éstos, llevando en su cara 

posterior estrlas trás pronunciadas que les permiten 

adherencia. 

Gres: 

mayor 

Se denomina. gres cerámico a un producto más impermeable, 

compacto y resistente que el barro cocido, pero opaco y menos 

fino que la porcelana. Se obtiene por la cocción hasta 

vitrif1c:aci6n de past.:..s de arcilla y silice escoQidos y mezclados 
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convenientemente. Con este producto se fabrican tubos, ladrillos 

y baldosas, pie:as esmaltadas o sin esmaltar para pisos, en forma 

de losetas o en pequeños pedazos a modo de mosaico cerám1cc. Es 

decir, con el gres cersmico pueden fabricarse todos los elemento= 

constr"uctivos descritos, con la ventaja de sus grandes calidades 

de r"esistenca e inal terabi 1 id ad que los hacen más dur"aderos, per"O 

a la vez mucho más car"os. Por esta razón se limita su fabr"icaciOn 

a productos especiales. 

Loza: 

Con este nombr"e se conocen los productos cerámicos de 

fractur"a blanca después de cocidos, porosos y absor"bentes, que se 

recubren con un esmalte para hacerlos impermeables y durader"os. 

Se emplea en la manufactura de muebles sanitarios (lavabos, 

inodoros, bidé&, etc;>. La pasta formada por arc;illas muy ricas en 

alQmina y pobres en hierro, me~clada con caolin, feldespato, 

etc., se moldea por colada en moldes de yeso y se cuece a unos 

1100 o 1200°C, en cajas refractarias, y después de aplicada la 

cubierta de esmalte se vuelve a cocer entre unos 1000° y 1100°C. 

El producto resultante es parecido a la porcelana, menos dura, 

denominada semiporcelana. 

Porcelana: 

Es el producto cera.mico más fino, de factura blanca, muy 

compacto, translúcido, de sonido metálico, no es rayada por el 

acero ni atacada por los ácidos, y constituye el mejor materiC'.1 

para aparatos sanitarios. Este producto esta formado por una masa 

vi trea compacta en todo SLl espesor, cuya cochura se hace en dos 
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fases a temperaturas que oscilan entre 13000º y 1400ºC para que 

se produzca la vitrii:=ación del bizcocho, lo que impide fabricar 

con él pie=as voluminosas como tinas, urinarios, lavaderos, etc., 

las cuales se de-forma; en la cochura. Las porcelanas se fabrican 

con arcillas grasas de la composición aproximada siguiente: 

Hidt"OSi l icato de alú.rnna 50%; cuar:o 251. y feldespato 25/.. Para 

la obtención de aisladores, placas, etc., se moldea por medio de 

prensas hidráulicas con las materias primas desecadas y en polvo, 

y para obtener piezas de mayor volumen y formas complicadas se 

moldea por colada, a9re9ando carbonato sódico como fluidificante, 

en moldes de yeso. Este producto, por ser un mal conductor de la 

electricidad, se emplea mucho en la industria eléctrica, y por su 

resistencia a los Acidos y a temperaturas elevadas, en la 

industria quimica. 

"Aislantes Actlstico5'' 

Dentro de estos productos, se encuentran los materiales o 

acabados que tienen como funci6o principal aislar o reducir el 

e><ceso de ruido en un local dado <oficinas, fabrica, viviendas, 

salas de espectaculcs, etc.>. En seguida se describen los 

productos comerciales más usados con aste propósito, asl como su 

fabricación y aplicaciones. 

Corcho: 

El corcho procede de la corte~a del Arbol llamado 

alcornoque, el cual estA constituido por células tubulares de 

tejido orgánico, llenas de aire y sin comunicación, aglomeradas 



con sustancias resinosas. Para la fabricaciOn del corc:ho 

aglomerado, se ut1li;:an los desperdicios de otros productos de 

corcho. Estos desperdicios se reducen a aserrin por medio de 

máquinas ralladoras y molinos epeciales, ester1li::~ndose a 1~(1ºC 

con el fin de evitar el desarrollo de hongos o microorganismosª 

Se mezcla con un aglcme~ante en malaxadoras calentadas a base de 

vapor, se vierte en moldes, se soaete a la acción de una prensa 

hidr~ulic:a y posteriormente se deja enfriar y seca en hornos 

especiales. 

Actualmente se emplean como aglomerantes las féculas, 

dektrinas, oelatinas o alquitrán, y en algunas ocasiones se 

aprovechan las resinas de que est:.n impregnadas las células. Los 

productos •oldeados se calientan en cámaras cerradas sometidas a 

una temperatura de 300°C en atmósfera inerte y a presión. Las 

placas de corcho es un aglomerado que se obtiene por medio de una 

fuerte presión y cocción bajo ciertas condiciones especiales. 

Este producto es resistente ~racias a la perfecta cohesión de los 

orAnulos y a la Optima relación existente entre los coeficientes 

de dureza y elasticidad. 

Los productos de corcho se etaplean para ailamientos 

acústicos y térmicos. General•ente se utlili2an en la 

construcción de viviendas, como pavi1tento continuo o en forma de 

parquet, aplic:ado en muros y techos, juntas de dilatación, 

cielos-rasos, etc. 

Losetas de fibr• de madera afelpada: 

Este tipo de losetas se fabrican con fibra de madera de 

Eucaliptus 1 y a través de un proceso tecnológico las conforma en 
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un elemento muy liviano <3.7 kg/m 2 en 12 mm de espesor> de 

textura interna porosa. 

Estas losetas, además de sus caractertsticas de duración y 

resistencia, se utilizan en la solución de problemas termo­

acósticos en locales, oficinas, estudios de radio y televisión, 

hospitales, criaderos de aves, decoraciOn de interiores, etc. 

Losetas perforadas de fibra de madera: 

Este tipo de losetas cuenta con perforaciones circulares y 

son excelentes en la absorción de sonido. Las losetas perforadas 

de fibra de madera, pueden ser tratadas por el fabricante con una 

pintura resistente a la flama. Su principal limitación e6 la 

apariencia oeométrica de sus filas uniformes de agujeros. Su 

aplicaciOn es semejante a la de la6 losetas de fibra de madera 

af&lpadas. 

Losetas afelpadas de 1ibra mineral1 

La fabricación de estas losetas se realiza mezclando 

minerales, productos adhesivos y agua. El proceso de fabricación 

consiste en disolver en un horno los minerales (dolomita, 

escorias de fundición, rocas igneas, etc.l; el material di•uelto 

se dispersa en una cantara de viento formando la fibra miner~l, la 

cual se somete a un proceso de limpieza para posteriormente ser 

mezclada con productos adhesivos y agua. 

vacla en moldes y pasa a un horno 

Despúes, la mezcla &e 

de •ecado para que 

posteriormente se someta a procesos de rebaJado, cortado, 

ranurado, pintado y empacado. Estas losetas tienen dimensiones de 

30~3ú cm, de 60>:30 cm y de 60x60 cm. 
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Losetas perforadas de fibra mineral: 

Estas placas poseen las mismas Yentajas, limitaciones y usos 

que les losetas perforadas de "f itlra de madera. La caracter1stica 

adicional que tienen estas losetas es que son incombustibles. La 

fabricaciOn es an~loga a la de las losetas afelpadas de fibra 

mineral con excepción del proceso de perforación. 

Placas perforadas de metal: 

Las placas están constituidas por una chapa de acero 

perforado de 4.5 mm de espesor. Las placas rectangulat·es llevan 

una ranura al centro, con la cual, después de su colocación 

presentan un aspecto de placas cuadradas. Se esmaltan en caliente 

en color blanco mate y con un acabado que le proporciona un 

indice de reflexiOn del 76~~. Tienen 10,950 perforac:ionias por 

metro cuaarado, las cuales son de 2.8 mm de dia.metro inter"'ior. 

Estas placas se usan principalmente en falso plafón en oficinas, 

hospitales, auditorios, etc. 

Losetas perforadas de asbesto-cemento: 

Son u!"lidades acU.st1cas que tienen una cara perforada de 

cartón d~ asbecto-cemento y ~ue actu~n como superficie decorativa 

y como soporte para el materi ~l absorbente de sonido. La ventaja 

de este material es que no se o•:ida bajó condiciones e>:trema5 de 

humedad y no es combustible. La pf"incipal limitación es que b~jo 

el impact:i, c;on más susceptibles a rela1arse que 3.lgunos o":ros 

materiales. 
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Losetas de superficie fisurada: 

. Estas lose~a.s constan de grietas desiguales ~ue aumentan la 

absorci6n del sonido, pro·,..een a la superficie de cavidades que 

pet"mi ten repin-:ar cuando es necesario y producen una agradable 

apariencia. Este tipo de losetas son hechas de lana mineral y por 

tanto no es combustible. Su fabricación y aplicaciones son 

semejantes a las de las losetas de fibra mineral. 

Materiales roci~dos: 

Es un material monolitico acústico compuesto de fibras 

minerales mezclados con aglutinantes especiales. Este material es 

de un bajo costo, proporciona una alta absorción da sonido, un 

alto grado de aislamiento térmico y no es combustible. Ewte tipo 

de tratamiento ac~stico puede ser usado para revestir plafones o 

lesas, t~~ ~apidamente como cualquier otro tipa de acabado. 

Matet•iales aplanados: 

Material monol iticc acústico compuesto de agregados 

granulares me:clados con aglutinantes <yeso, cemento portland y 

cal l. Estos ~ateriales, una ve: aplicados, dan la misma 

apariencia monol~tica que los materiales rociados. El plástico 

acústico est~ compuesto de vermicul ita e}:pandida y aglutinantes 

especiales, ta.les qi..!e con la adición de agua dan una me:cla muy 

adherente aplicable f.!l.cilmente sobre p~redes y plafones. 

El plástico acústico, por su alto coef:.c1ente de absorción 

..1.Cúst1ca y su :::pecto agradable, e:i normalmente empleado como 

cor,..Ector a.c:ú.stico er. todos los li..tg.JrE?:i donde es necesar·io 

reducir de d" 
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espectaculos, de conferencias, etc.). 

"Aislantes Termicos" 

Con este nombre se les conoce a los productos o acabados que 

tienen como funciOn principal la de aislar térmicamente a un 

cuerpo. A continuación se mencionan 109 productos comer·::iales más 

utilizados en la construcciOn, as! como su fabricación y sus 

usos. 

L•na mineral o pétrea: 

La lana de roca o lana mineral es un material fibroso hecho 

a partir de la diabasa mineral, que es una roca ignea muy dut"'a de 

composiciOn constante. El mineral se funde a temperaturas 

bastante elevadas en un horno de reverbero y luego se e>:trae por 

estirado en pequeñas fibras delgadas mediante una máquina de 

hilar. La superficie de lana mineral es tratada con una me;::cla de 

aceite y resina fenOlica. Debido a su naturaleza inorg~n1ca el 

material no puede ser atacado por insectos ni descomponerse, es 

muy resistente al fuego y puede trabajarse con facilidad. La 

conductividad térmica de la lana de roca depende de su densidad y 

de la finura de sus fibras. La lana mineral se emplea e~ diversas 

forma tu 

a> Como lana suelta. Empleada para sellar juntas, para el 

interior de cámaras de techos y bajo piso. 

b) En forma de fieltro. Rollos con espesor comprendido entre l y 

pulr;;¡adas¡ se usa en suelos c:on capas de aire contra son ido, 

aislamiento de la c~mara de tec:ho y de tanques de agua. 

e) Como planchas. L~. lana de roca se atiesa más por !a 
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impregnac.i6n::de:~a·t~·~-i~i\P .. í .. i~ti~·~·; -. se Utili=an como aislamiento 

térmico: en ~ur~~~ .d·~¡;.~o~~,re'~~· mó.Ídead~, pisos, techos, etc. Estas 

p la_nc:has e~dU~;~:: id~-~ 
pul.gadas. 

se fabrican en espesores de hasta 3 

d> En forma de haces. La lana mineral se une mediante una 

envoltura de diversos materiales <tela metalic:a, papel para 

construc:ci6n impermeable, poliestireno, papel kraft, etc.). Sus 

principales usos sor. en los aislamientos de tanques de agua 

caliente y calderas, en paredes de entramado, 1!11 cámaras de 

tacho, etc. 

Fibra de vidrio: 

Es muy parecida a la lana de roca, se obtiene del vidrio por 

diferentes procedimientos (actualmente el más utilizado es el 

método Crown>. La fabricaciOn se realiza de la manera siguiente: 

una corriente de vidrio relativamente gruesa fluye del antecrisol 

de un depósito de vidrio y a través de una boquilla de platino al 

interior de un disco de aleaci6n de rotación rApida que tiene 

g:ran nümero de peql!eP'.as aberturas alrededor de su periferia. El 

vidrio es desaloj~do a través de estas aberturas por fuer:a 

centrifu~a formando ~:b~as, cuyo espesor se controla por medio de 

aire comprimido que las impulsa hacia abajo. Despóes de rociarlas 

con una ligazón de re51na de fcrmaldehido de fenol, las fibras se 

someten a una nueva turbulencia para asegurar una completa 

distribución. Por succ!On, las fibras sen recogidas en un 

transportador que se traslada horizontalmente por debajo y son 

llevadas a unos horr.os -:ie polimer-i=ac:16n qLle secan y endurecen el 
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f.~~r{ 
\ ., ~j!lio 
ti~ ·' !,- .,, 

lij "7' ·.,}t¿., ,f 

h'í;' /j tliJ llr>A. • 

YJ i:r¡j) u~!Jt" 
aglomerante de resina, y despúes, a guillotinas y recortadoraSi/~í;,~. 

4oÍiJ/ '·'¿'; 
que cortan el producto en la manera conveniente, ~ ~ 

La lana de vidrio producida por el método Crown, se 

distingue por su textura muy fina, teniendo las fibras 

individuales diámetros tan pequeños como 0.00609 mm. 

Los productos de fibra de vidrio mas comunes son los 

siguientes: 

a) Duetos. Se hacen con placas ri9idas de este mate1·ial 

aglutinado con una resina empecial. Las placas se rectan c:un una 

barrera de vapor integral aplicada en la fA.brica; dicha barrera 

puede surtirse reforzada con resistentes filamentos de vid1·10 

para soportar esfuerzos en las juntas y esquinas. Estos duetos se 

usan en servicios de refrigeración como de calefacción o mixtos 

teniendo una alta eficiencia de operac:.iOn. 

bl Páneles. Es un producto de fibra de vidrio de alta densidad 

aglutinada con una resina compatible a ella, que se presenta en 

forma de placas recubiertas en su cara aparente con una película 

de cloruro de polivinilo en dos colores difet~entes. Se usan para 

el recubrimiento de muros y para cancelería de locales 

comerciales y de salps de espectáculos. 

e) Losetas r1gidas. Estas losetas de fibra de vidrio tienen una 

alta densidad, diseñadas especialmente para constituir un 

material termo-acústico de muy alta calidad. Las losetas rigidas, 

por sus carcteristicas, se recomiendan para usarse en plafone~ de 

suspensiones mecén1cas. Dichas losetas, no deben instalarse sobre 

albercas, o en locales donde haya fugas de vapor de agua o en 

áraas e::puestas a temperaturas ma,-ores a 60°C. 
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Poliestireno expandido: 

Es •.mo de los materiales de aio::lamiento de alto '.'acio más 

baratos; es por esto que el poliestireno eY.pandido es uno de los 

materiales más populares hoy en dia. Las propiedades mas 

importantes de dicho material son las siguientes: 

al Posee una conductividad térmica muy baja debido al hecho de 

que los poros del material están completamente cerrados. 

b> Tiene una excelente rigidez y una buena relaciOn 

resistencia/peso. 

e> La penetración del agua es muy baja. 

d) Tiene excelentes propiedades a bajas temperaturas, una buena 

resistencia dieléctrica y resiliencia. 

Este materia! cc~tiene hasta un 98% en volumen de aire y 

puede fabricarse en bloques de hasta 16x4>:18 pulgadas. 

El material en bruto se suministra en pequeños olobulos que 

tienen un diámetro comprendido entre 0.4 y ó mm. Estos glóbulos 

que son blancos o transparentes, contienen un agente expan•ivo 

(generalmente butano> capáz de transformarse en un gas cuando se 

someten a calentamiento por medio de vapor o agua caliente. 

Al9unos procesos, tale• como el moldeo por inyección de 

vapor, moldeo en au~oclave, moldeo a presión y dieléctrico 

requieren la preexpansiOn de los glóbulos. Cuando loG glóbulos se 

cal icmtan mediante vapor, agua caliente o radiación de 

infrarrojos, el agente a):pansivo contenido en el granulo se 

transforma en gas e:!pand1endo el poliestireno reblandecido en un 

gránL1lo de peso ligero compuesto de microscópicas células 
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cerradas. Los gránulos preexpandidos luego se funden y s~ 

consolidan ccloc.1ndolos en moldes apropiados e inyectanoo vapor. 

El caler del vapor reblander:e el poliestireno y e~pande el ~a!:: 

del interior de las células de manera que el aire y el vapor 

condensado 

di latoción 

entre los gránulos es expulsado. Mediante la 

y reblandecimiento de los gránulos se generan 

presiones mayores de kg/cm2 , dependiendo de la densidad 

aparente del material a moldear; esto motiva que funda y se 

consolide en una masa sólida uniforme. 

Cuando ee moldean bloques gruesos, es dificil obtener una 

densidad completamente uniforme; •s normal una variaciOn en 

densidad del orden del lOY.. 1 entre el interior y el exterior. El 

tiempo de endurecido para un bloque es de 4 minutos 

aproximadamente. Pasado este tiempo, se deja enfriar el molde y 

posteriormente los bloques pueden cortarse al tamaño requerido. 

El material es apropiado para su empleo en la ccnstrucciOn, donde 

se utiliza para el aislamiento de paredes principalmente. 

Plasticos celulares: 

Este tipo de material es en general, 

económico que las substancias naturales 

pl~sticos celulares pueden subdividir-;e 

cuales los poros de la estructura 

en 

mucho mejor y más 

equivalentes. Los 

aquel los en los 

c:elular no es tan 

interconectados y aquellos en los que la estructura porosa es 

continua. 

Hoy en dia, los plásticos celulares están siendo ampliamente 

utilizados en la industria de la c:onstrucciOn y los mas com· .. mes 
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son: 

a> Clorur~ de pclivinilo e;tpandido. Panel de plástico muy fuerte 

;· resistente a la pr•esiOn. 

b) Poliestireno e;:pandido. se utiliza en el aislamiento de 

paredes, cielos rasos o bajo el pavimento. 

e) Goma y ebonita e::pandida. Para el aislamiento de almacenes 

frigorificos y en lugares donde la capacidad de repulsión del 

agua sea de vital importancia. 

d) Espuma fenólica. Hecha en páneles e intercalados plásticos. 

e> Espumas de poliuretano. Empleadas donde se necesita una buena 

elasticidad y adherencia en las superficies metálicas. 

f) Espuma de formaldehido de urea. Para el aislamiento térmico 

11 in situ" de paredes con c&mara de aire de todas las clases. 

Placas de lana de madera: 

Estas se fabrican comprimiendo fibras de madera en forma de 

placas e impregnándolas bajo presión con morter o de yeso para 

producir unidades petrificadas de peso ligero. Son muy utilizadas 

en la construcción de edificios con fines de aislamiento, en 

parte para techado donde tiene una buena capacidad de 

sustentaci0n 1 en parte para paredes de peso ligera, aislantes de 

sonido y calor. 

Aislamiento reflector de chapa de aluminio: 

Se utilizan en el revestimiento de cavidades, con lo cual, 

se elimina la mayor parte del transporte calorífico radiado y se 

reducen las pérdidas de calor. Por otra parte, la placa de 

aluminio no tiene efecto alguno en las pérdidas de calor por 
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conduce: i 6n y 

~arias v~ri~~jaE:. 

a> Es una _· b~'ena Pan·t··~·~r~ ·de el. 

interio'r. 

b> Tiene una baja capacidad· de calor·, 

que los edificios ~e calienten r~pidamente. 

el Es incombustible. 

d) Ocupa un espacio despreciable en la pared. 

Concreto de vermicul ita: 

Se hace mezclando vermiculita, cemento portland y agua. Las 

proporciones segLtn las e:ti9enc ias de resistencia y aislamiento. 

El concreto de vermiculita puede usarse para la c:onstrucci6n "in 

situ11 de baslils para techo y suelo y para la fabricacion de 

bloques, losas o baldosas. 

Todos los productos de concreto de vermiculita pueden 

cortarse, aserrarse, clavarse o roscarse. 

Una nueva utilización para este material es como material 

compuesto para aislamiento térmico e impermeable al agua 

uniéndolo con alquitrán. 

Asbi:!sto: 

Las propiedades que dan al asbesto su valor comercial son: 

su estructura fibrosa, la gran resistencia de sus fibras y su 

re9istencia a alta~ temperaturas y a ciertos tipos de reaccione~ 

qui micas. 

Con el asbesto pueden fabricarse medias cañas, cartón o 

bloques pat"a aislamierito térmico. El cartón de asbesto, es un 
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gris claro, 

facríc:aéc ·. cor.·~~ f·¡·;: .. ~{'.>~~., a~b·~~·~·=6·. y·· p··~-~ue~~s ·c:antidaciés 
; ·, _-. . ·e-.' -~ «:-'· :- -- -- .· .. ·. 

de 

a9lut il'."an-;_7s. Es~.7s .. ; C:·ar.tories :'sg Usan -Pªr"~ recibir refractarios 

por el e·:ter:.cr- 1 aislar.: caien:atiores >' hornos domésticos y 

cualquier ot,.a parte donde se deba pr-oteger contra fuego, calor o 

la posibilidad de ataque qu!mico. 

Otro producto de asbesto es un aislante preformado de alta 

temperatura, totalmente inorgánico, a base de fibra de asbesto y 

tierra d1atomacea. Se suministra en forma de medias cañas para el 

aislamiento de tuber!as, y en forma de bloques para 

recubrimientos de superficies planas o curvas de gran radio. 
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CONCLUSIONES. 



"CONCLUSIONES" 

Es recesario y de gran importancia que las personas 

dedicadas a la construc:ci6n de edificaciones cu11pla.mos con el 

objetivo de que una obra terminada resulte ec:onOmica, funcional y 

segura, siendo de vital importancia para el 1ngen1ero civil 

cumplir con dicho objetivo. 

Debemos conocer las propiedades mAs importantes de los 

morteros y mamposterias, tales como ffsicas, 

e5tructurales. Estar informados de su proceso de 

construcciOn y de sus variantes. 

quimica.s y 

fabricación, 

Tora.-r en cuenti1. la situación geográfica del lugar donde se 

localiza la obra; asi como las costumbres y tradiciones de los 

habitantes de la zona, ya que esto nos permitir.ti determinar sus 

rendimientos promedio y en consecuencia la. durac:iOn de los 

trabajas por realizar y de la totalidad de la obra. 

En lo que se refiere a los acabados empleados en la 

construcc10n 1 hay que tener presente el uso al que van ser 

destinados, ya que asi evitaremos problemas posteriores por el 

uso inade=uado de los mismos. 

De lo anterior podemos decir que: antes de decidir en 

utilizar algún tipo de acabado, se debe hacer un estL1d10 preciso 

de la fu:-::iOn o funcione3 de la obra y de su~ instalaciones, ya 

ql.!e con esto estaremos seguros de que los r..:-.":er1ales )"/,,,. ac"'bados. 

a usar se~ los adecuados. Esto es de 9ran 1mp:Jrtanc:i~ er. aquel las 

obras -:: ~nstalacicnes q;.1e rEqu1eren de ~~9 1-in tipo de 'tlt:\ter1a·: 
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aisla~te, _por que de no realizarse un estudio previo a la 

aplicaé:_ióri de esto:;., rios puede rep;!rcutir en el costo de 

operaci6n y mantenimiento de las mismas. 

Al aplicar las conclusiones mencionadas, nos permitirá un 

mejor control de cada obra en particular que ejecutemos, asi como 

un ahorro del t!empo ¡ coste de edificaci0n. 
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