22 B0 A
/‘ﬁ

=5 o

€ o UNIVERSIDAD MOTOUN!A, A.KC,

ESCUELA DE QUIMICA -
J Con estudios incorporados a la U.N. A M.

“ PROCEDIMIENTOS ADECUADOS DE MANU-
FACTURA EN LA FASRICACION DE PINTURAS
ACRILICAS "

T E S8 I 8§

Que para obtener el Tiulo de
QUIMICO FARMACEUTICO BIGLOGO

presenta

n

ADRIANA NUREZ - MORA GODINEE -

TESIS COF
FALLA DE ORlamy

é&xico, 0. F. e 1990




pr—

%‘g Universidad Nacional
:‘\-A

2%  Auténoma de México
UNAM

UNAM — Direccién General de Bibliotecas Tesis
Digitales Restricciones de uso

DERECHOS RESERVADOS © PROHIBIDA
SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL

Todo el material contenido en esta tesis esta
protegido por la Ley Federal del Derecho de
Autor (LFDA) de los Estados Unidos
Mexicanos (México).

El uso de imégenes, fragmentos de videos, y
demas material que sea objeto de proteccion
de los derechos de autor, sera exclusivamente
para fines educativos e informativos y debera
citar la fuente donde la obtuvo mencionando el
autor o autores. Cualquier uso distinto como el
lucro, reproduccién, edicion o modificacion,
sera perseguido y sancionado por el respectivo
titular de los Derechos de Autor.



INDICE:

CAPTTULO o
INTROIUCE TAN

1ol - Flanteamtante dal problama

1eda~ Hipdtesis

1.3~ Ghbjyetivo

CAPITULO II

INENEMATTON GENERAL SQERE €L TEMA

2.3, - Procadimiaentes Adacuadoz de Manuf?actura

2.2~ Pinturas
2.2a1.= Definicidn

2242 Historit da Ioz pinturas

2203 - Pinturas acrilicss
20 2= Monufactura da las pinturas

«Zsh 1o Composimidn

[

n

W2adeZe s Drzporzidn vy Molionda

2eZad.3- Aducto dael . color

CaAPITULO TIT

2ABTE GLNRAviENIg.

1. - Diagrame da FoAGM,

Paatina

18



.- Liedrana de fabelcancidn Je Ib pintura

Blarce Lo
dedes Meatorial y fatoosioais

Zade o Rosultados

Bt~ Razults
T Po@a M

Jeda Lo Rasultad

=1l cunplamiants de

da 1z tabtricacion de

la panturs asrilice Blance 10

COPITULD IV
DISCUSION

A .- Dizcusion da loz rasyltado: da

dal cumplinianto de los P.AGM,

4,20 Discu & la rabricacidn do

Blavico "0

CAPITULO V

BESUMEN

CARPITULD VI

CONCLUSION

SIELIOGRAEIO

in rovizidn

la gintura

6

37

41

43

45

48



ARENDICE

Sule= Matzrind
Bel.l. - Material g=
B, 1. 20~ Snstancias
G.1.3. - Equnpo

Dede= Fdraula Mazztra de

B, 0.+ Matodologia

F 1.~ Fabricacidn

8.4, Contrel de Calidad

laboratorio

la pintura Blanco 10

¢z la pintura Blanco 10

de la pintura Blanzo 10



CREITOLG I

INTRODLUCCION

-

1.1.-FLANTEAMIENT

Loz Rroblemns & lag diversas

induztrias an cuarts a lo gue ze r re 2 la calidad de zZw

w

productos. din o dia Susmon ancrementande, debido a qua

par difersntes motivos la calidad de  Sztozs no era siaenrre la

misma v eI N TP Y

congidarakloz,

Demtro de la Indusztria  Farmad 23 realizaran

sgbydicos para tratar de soluzionar dichos probiemaz v
como se Qred an Méxaon e 1926 La Conmiznion Intoranaetitoacionnl

= e Manuf

de Frocsdimientos Ads Ctura (TIFAM) iR

For miamnbr oz =) la  woademle Maezp ozl oz Cratcras

Farmacduticaz, L& Vatnar & NaZronal 53 la Imdusztean

q

La Azociacidry Farmn AE s Prodguccidn

Farmaoeut 1o

[RUPE 373 Xl

5 OREE /P =l

Farmaz

Extz

1z by @laboord unk Guda dae Procadimlantos

Agecuade: dr Marufacstore ezre 13 Indusiele Farmaceutica,  con




wl Fin de aus

najnres Produchtos.

En la Ingustria Farmacdutica £ =1auen actoz

Frocadimientos qu tiendan a Jdizminuit cada vex maz  lox
errorez con el fin de obtensr productos de dptima e igual
calidad, Ezto debe ser equivalonte parix la Induztris de  las
pinturas.

1.2.- HIPOTEGT

vl

e

Las  irduztrias aue fabrican pinturas no  cusntan  con
instrucciones  tan detalladas para obtener siempre la mizma

calidad, por lo qua A=ta difisrs lon  dJdiverses productos

que  elaboran, particularnente en lo que =& reficre a

tonalidadaz,

ORIETIVO:

21 objativo principal de gzta investigacidn ez  realizar
un  aeztudie de la fabricacldn de las epintuwras serilicez vy 62
laz  instalnciongs donde zo llove a cabo este  Froceso,  pora
caomprobar =i lez  téonicaz, 102 pPaseZ & 3odldr v las

cohdicionas da  slakernoii s oas & lez Prosedinientos

Adacuades do Marwmfaoctor s, fora obtanor zigmprs prodguctos  con

unn calidad ¢ptinn vy uaiforme vy on Cose contrario zugsrir las

I



medidas Converlentes con objeto tograr  wn  Marual  de

Frocedimentos Adscuadoz de Manufactura qus pusda homologor

al usado en la Induztria Farmacd

I



CAPITULG II
INFORMACION GENERAL SOERE EL TEMA

2.1.-PROCEDIMIENTOS ADRECUADQS DE MANUFACTURA.

Los Frocedimisntos  Adocundes do Manufactura zom el
conjunte de  patronas, mzdidas vy normoas do nectividadas
relacionadaz entre =i, destinadas o lograr que les  productoz
eleboradoz cusmten con laz coracteristicaz v especificaiiones

qua =z o torga @l praducto tarairads, anéddranos Ia

‘ealidad de los mismes. (4, 16)

Deede  hace mucho:s alos, 2l aseguramianto d= la  calidad

da todez los productos claborados dertro de laz fabricas  ha

represontada un problamns,  debide & que 1oz ramliadns

abtenidoz no an sido ziopera 1ot misnos. i
cualquier tips de industriz v no anicamants d sia

Farmaceutica, va quz se puads: abzervar gue desd: que e

crearon  las primeras fabric loz propictarios trath

establecs patrones A Foitw mue SUZ RrOdUios

io maz cido  posable v tuvicean ciompre lag misnas
caracterizticaz. En boze o s formd  en
RS Wt sty La Camizidn Interinstaitucional d=

Frocedinientss Adecuadss Jde Manufactors  C0T ) oeon el



fin de elabarar wna Guia de Procedimientos  Adecuades  da
Manufactura para uniformar el criterio de loz  farnacduticos
pPara obtenar sietprs una calidad dptama @n todo  producto

fabricads. 18)

Los Procodimientes Adecusdes do Manufactura zom de gran

importarncia, puesto Que 31 ze zidwen todos los puntos que

safalon, dizminuirg el nuners da arrors

[xla)

sard mucht manorr

encontrar las

roechazadoz &34

produccidh =ard minina. habrd nznos progust
cema menor  cantidad do produgtos deveeslitos vy ool cozto  del
proceso s vard reduzide.  Ezto permiticd dor iy mejor pracio

G oatras productas va

1]

a0 Farmn compatir

al consumidor vy do

exictentas an al aorcado, (12,24.27)

El vhyetivo printipul Jde loo Frocedimiontos Adecuado:s do

& de conteol da ia

Manufactura ez 2l de sstatdecor wn ciztao

calidad, o fin do ohtenar producton aue  resulben odocundos

para su distritucidm. venta vy consarvaesdn (4

Para  qua una 1nduztria trabajo de acuarde & los  P.AGM,

dabers zegulir las grausantss indicaciones: (4,10,12,16,27)



&) Dogumantacidr.

la  ampresa deberd contar con toda la documantacidr  aua

zeRalon loz P.AGm. Dacha  dosumantacibn dzberéd erbar

completa, actunlizadn, debrdaments ragistrada v oasutorizado.

Tende

datrard  tanar losn

docunantos:

- Licencias vy permizos vigentas expedidos por las

=~ Expediante legal do cadn producta.

siguientas

autoridades

- Planos detalliadoz do laz instalaciones del edificic.

- Expodiznte mosstro de cada praducto.

- Ezpecificacionss d

@

aeondicionamnianta.

- Procodinisnton de s Motarias primas y

da Snpaaue.

thrruaidn,

- Bitamora @)oo para cada arab ¥y GQUIBO.

= Procedimionte pora  la llmeilaza vy onartaentmnicnto

o laz aranz de tpabag

O X primaz vy materiales ey

matarialas

inera auharal de control doe natariag prinas y materiales

limesaza v

praventivo



- Urden de  fabricacidn y de acondislonamiento d¢  cads  lota
alaborado,
~ Resiztre do loz rezultades eoliticos obtenidos Auranta al

Procaze y an @l aranel del peodu

= Regratra de diosoritacids e 1os pragucte verd tdas,

'

Procedumianto para ¢l fan g productos dovualtos,

- Regrztro do qualas,

Urgariigransg de 1o cerasa,.

Dezeripetonas 40 puaztos prora todo ¢l parzonal.

firdan da acondicicenamients da cada lote lakorado.

Deberd oxiztier un ordaniarans da la ampraze ¥y uns

dascripcidn  adecuadn para oneda pUC

te da trabajo, dondae  ze

zafclan 1o wzcoelarided v las caractorizticas Sua dabe tenar

la porsona Qug ooups dicho passtic.

£l poroomal odaousdo

ogual motivade poermanantamcnta

en 21 orqulla do  ojscutie ops

QAT <} la PR L]

CIgInoian Eraduc g lo maz alto @siidod dentre g las

nornas de b OGNV I Xl ST

Todo =l porzonal debara eztar nuy bian ehtrenade v oooen

parfacto actads Jde Tilud, L deberan  tonnr lazs maedidas



necazariaz de higiene v sagwridad v sa adiestraré al personal

sobra dctaz,

<) 24rtans dg Control de Galidod.

Para al buan funcicnamianto da oste sistama, daebardn
astor  esteblecidos  les  roquarimientoz  Qanaralez  para la
operacidn  dal sistems, agi como lac Tuhcionas ganrarales da

asta dapartomnohto.

El dapartamenta da Control do Calidad deberi contar con

los siguiantoes departamentoz:

-~ Laboratoric da Control Analtitico.
-~ Araa da incpeacidn.
=~ Departamantc do Gualas.

~ Dopartomanto do Coordinacidn dz la dosumantecion
Pars asogurar quc dantro oo 1o chpraso se cumplg con  lo
aztipulado por loz PuAGML, ol dopartomante de Control  de

Calidad dabard ccteblecor unm aficienta programa 4o auditoriaz.

) Instnlncions

La dbicacidn,  tomaNo, dizefe v canstruczién dal



establacimiente  daberén or de scuarde a la coantiged y  al

tips da produstes qua za alaboron.

Gm deberd contar corn buors iluminacidn y ventilacidn vy

todo dabard eztor limgro voan cerdan.

Loz almacenas  dob

e ar construlrse da acuarde o

ias

indicaciones da les Precadinmionteos Adacuade: do Manufactura y

debaréan contar con 1

1gulantQs arens:

= Arza de Racepcidn, Muazirao v Cuarantana.

~ frea do lMatoerialas Aprabadoz.

~ Arap de Metarios Primoz $wetas a Control Espacial (en

da haborlas).
= Arez dg Poecoado.
o da Bl

- Alan arial da Acondicionomienta.

-~ Graoa do Materiales Rechazodos v Cbsolatos.

~ Araes do volucionts.

~ Arco de Almacenomiento de Froductcz Inflamablocs.

- fren do Cuarchtona de Productos Terminados,

Alnacen d Productos Terminados Aprobados,

tas drenz de fabricocion debardn  estar

limpins

cano

A4



ardanadas v laz tuberies y carerias perfectanente bien

fdentiticadac.

Loz zonitarioz debwran eztar aseadoz, =n busn astade v

Proviztas  de tode lo aric,  Ler deb

SOnLar SO

nbtods ap

ado para eliminar la basura y les a@uazt noares.

£l establecimiente debord nantenerze Siomprae an buek
aztado, pars lo cual as nacasaric Lir FroQrans de

mantanimianto,

El equips wutilizado deberd poszer 2l dize y kamnalo

apropiandes de acuerdo &l tipo de productos qus g2 fabrigusn,
Los materiales com loz aus ezbtd contruide noe  debuardr sar

aditiveos, raactives o sbzorbentes rezpacto 3 los  productos

elaboradoz.

El @guipe dzbard mantenerse limpio vy en  buen  estado,

Fara 1o cual se contara SO0 un proarana por ascrito para la

Linpieza v moantaniniento de

L

Toda eauips utilizado an la manufactur

o almacenale de

Tos  produchve, debera Lo arpeaa o docamsnio Que andidue




claramente  laz INstrucciore:s para U Mars o, Debera  aztar

logalizada

tal forme que s ob 1~z notividadaesz

del  gsrzonal. que e feciliten laz oF

wolorees y e Feduzoa

al mimine 21 rie

contuziar y canizidr de alaan pano del

Fpizzzo,

) Comtrsl de

Emeaaus.

Todos loz  procesdiorentos que ziguen Par & la
recepCidn, 1A, musztreo, andlisiz vy

log  eriterios pars aprabar o rache

las materiaz prinezs o

loz mataria

dE 2P HAUR, = an wzhar claramentz

=312 y &axpllcsdaz por @Izcrifc. asi [ {1 [} ==

por el bepartons

o de Lambrol de Laladad,

Cada leote do omatoria prioa o

e e

debarda  estar

Vel Faoada 2ot 2l Pombere mata la

santidad  recibida, <l nunero de revoroncis danisnado par @l

ectablacimente vy datos cdzl  prov

Debzra tambitn

CONTEAST NG cletdo e indilgue  slaramente zi @l

material =

e aprobada, rochozudo o pancdlon la decazidn

e}

dal derartamanto

Loz materialas Wadon deberan zor roahal lzados an uha




fecha determirada  ror el -oztablecinienta, Loz materialas

rechazados debaran dabidamnente r1dent 1 firoados ¥
trazladados & un Araa aislada g avitar rocibles

confuziones, hazta quz se decids zi dzberdn sor  destruides,

reprocasados o devusltos.

S deber i CONTE Vi uestras de retencidn
correspondientes & cada lote do mataria prima durants  cinco
afos, Estas muastras  dodoerdn mantensrse bajo lag

ambicntales adecusdas para Su conservacidn,

iR

Les controles ofactuados durante 1o marufactura  deberan
estar especificados por cserito. Loz rasultados obtenidos

cotindaren Yo axistaontes vy sar

- a COmPI atr

do Calidad.

analizadas por al dessarbonen

dobarin reevalusr todoz los procasoz vy farmulas para

<

varificar zu buan funcionamizrbo.

auntrictanants v oon

@l caso de bobor algan cambio, @ste deberd zer ragistrade vy
Justificade on 1o ordan de produceiédrn v aprcobade  por el

dapartamnento do Produccidn v de Control de Calidad.



El pesady  de laz  zustanciaz  per utilizar en la

fabricacidn de loz produstos debara <er aexacto vy para  mavor

cagurldad debors s verificode por una 2esunda EFCrsont. £l

surtide 9= laz materiat primas, asi gomo doe las aateriales de

Ilexvarze @ cabo Ziqulendo <1 sistano de

L=l =g L= [RT=0%

orimaras entr RELnEras

Debera  realizarza un qgontrol do lo contaminacidn,  asi

came obro  de  contamitincidn  crazada.

En &l casa do raecuperacionss Y o repirocezos de mnatarialec
Sue nu cumplan 2ol laz ospecificaciones establocidas, dabard

existir por czcritoe 1o natogclogia o [=2=123 3 Eztas

oparsciones s6lo podran sor roalizadaz despuds dae habatr sido

aprabadaz por ol dopartomcnte da Comtral de Calil

hi Content Griag bormmianta.

Deborén axishir por ozcrito las instrucciono: dotalladasz
para el acondicicnomicnhto da les productes, az{ come  loz
controlaz  que e afectunran duronto asta. Cadn  pazo el

doguientade agid como cualauiar

RIFoCasEs sOrA
camirie  realizade. Tado  dTho deberd zor aprobadoe  por  al

derpartamnente do Control do Calidad.



Ante:z de realizar cualaurer PEOCREa e
acondicionaniento, debers llevarza & cako une inspecsién del
Gran  dénda s trabaiard asi come d2l material y o aquipe  por

utilizar, para ateqaurarzc do aue toda ezt

Pt fectanante bien

identificada v limpio.

: hardn  los cdlculos  dal

Al Fimalizar el

raendimnianto correspondientes vy se destruird el material

imprese romonenteo.

Una vez que ol departanonto de Control de Colaicad deé sy
aprobacidn del producto tarminodo, deta podrid sor almaconado
para  después ser distribuido. En caso contrario, pasard  al
Graoa de cusrenteha hasta aue se docida lo qua se hard  con

dicho producto.

Manedie do Productos Devuaitosz.

Queine v

ID3stribuc

qua hayan =idc dovualtos al

Lus

alnazenados 2n un luaar soparado parn

astablecimionto,
evatar ou  radistribucidn y parmanocsran abi hazttn aue el
departancnto de Cantrol de Calidad loz inspascionz v decida

ch da Lonaron,

Todoz lez productos dabardn sar diztrituidos de  tal

14



forma que no =2 dafen laz etizuetas ni 102 envazes vy debarén

o

ear  trasladados vy almacenudos mantermends  las  condiciones
anbiontaloez apropiades Parn asedurar la concarveasi1dn adacuada

de low productos,

Doberam  tomurce dediziones rapidas con respocte a las
auajan rocibidas, laz cuales debardn batarsa  on zistemas

astablecrdos por oxarits.

1
1+

La rezpuacta  que se do al cliente, dabard  incluir

S 1oz operaciones roalizados recpecte al

problama, loz maétodos utilizados v la forma do notificar lon

rasultados, osi cono lag dacizionos tonadas,

2e2-BINTLIROS

22,1, pefinigidr.

Una pantura 8 und SuzZRENIIen Que 2a pueda licuar v ocue
trena una ComPesicién  rositoth. Conzicte de eramanbten,
Aal&iiw  colormnte v oAl vebiiculo an el cunl s ancusntig
susgendido el planento.  La furciédn dol vehicule ex  fornoer

una  pelicula flexible aunndo o aplica o suprticle vy

adherir ol promente o dicha superficic. e uwtiliza  pors

Laesar . 1dantificar ¥ pora otroz propdsitos  como




rellenar o emporajer zuperficies irvegulares, &3l come  para
modificar szuperficies daladaz por la luz o por la radiacidn

zolar, (7,19,

La  avolucidn do  losx  puetdnz, datde la maz remots
antiguadnd, ho 1de wzociadn can 3w avelucidn taamicn an al

arte da fabricar vy splicar pinturas,

da la hidstoria, las panturas  com basQ

Sivodl o eranar PO de pinturas que o wbilind. Al

princirico loz hombyrus praimitivos oxpresaban zuz  habilidades

artisticas pPintando  1az  poaraed da =zus  cuavas  con  lade

gelorendo proparade en un nortaro,

Durante milas do asfen, tae pamburoc oo Ltilizairon  con
Tings reprasantativos y dosorativos, ontas da qug Surglara 1S

1daa  da utilizorlas comsc capat protactoras.

Loz  egircion Fuaron les primerof ah utilizar pinturas

con rings protoctars utilympbon racings 9o pine v balsanes

para sallar barcoz. En la Edad Modia so ampozarom o utilizor

lag pinturas pars procorvar cupsrticies de modora oxpusstasz &

las inclenonetaz del tiempa,



En  M&xico, va muckd enter de in lleasds  de loz
agpafolas, laeg orandaes culturas indigenaz llsgaran &  alturas
axcercionalas an log primarcss ziglos de la ara Crigtiana an

BUZ GxPreticrngs murales. (1,8

e pinturas an formn do cnulsidn fueron utilizadas  en
1938 v fuarer muy Yomooas durants 1n Segunds Guerva diundial

().

El sigla XM trojo consigo una  anorme  proliforscidn da
articulos quo roguar{an Wid cara protectora vy simultanesmante
Fobe  unn gran difuzidn da pinturas debide aoun  asfusrze e

buzquads intensiva. (7,21)

Nuaves tipos da matarialas cubriantaz za han  utilizaedo:
reginas, dizolventes, plastificantos, plghentos,  sesantas,

agantez anticspunantos o 1npulsoras do le adherangiae (7)

La Ingustris do rintutag
primas son virtuslnente ilimftodne v @l futuro proscstica wunn
paquata pore Firmo taza do creciaicnto. (21)

220 3Einturas (17, t9)

Laz pPintuwras acrilicoas son aquallas que sa elaboram  con



rasinaz obleradez por la poliforizacidn do darivades dg  losz
acidoz  asriiicos, ancluyends sutores  del  Gaide  acrilice,
matacrilice, acrilamtrilo vy ocus copalimaros,

*i11ans goneralnente < &Rl1cn &

£l tGrminn do 1an

los polimeros v copalims acige sorilico

y metacrilico, Fux hoota 1207 cuanda

RETGEQN G Praparar

ecriintos o mvel comzreaial, En 1963 @l procioe do dutos

MOMANINCI G Paduje v ovaeren nuy utilizados am el no o da
las pinturnz core protactoras. Loz uznold mds inportantes  do

log  rosinns  ladluwven: TLrRINLLOL JWu aUunomoviiazn, lacds

transparantaes pare notales pulideos, tarminnde do las vias de

alumnic de  farrecarril. aomdl eora lavadorss,  copas dg
pintura adualgoazados  2on aoua pora 1ntariores v o extorioras

uzpdag ann construcaisonam, manars, vano, atde.

Las  principalos propicedaden quu cenfisran  1as  rasings
serilicas & las pPuduras Somg
- gran Jdursbilidod cuando s unar Rara axtarioras.

- oxarlante clartidad.

coloracion por mitas Ltomparaturas,

SLT0GOCAw - in G

Lu Tlensbildided,
= rasishongia o veporas auimicos, alealis,  Acidon vy

QPR

- alto brilla v une exzalanta Fatancidn du duta.



- raactividad nintwa Jdal pignanta,
Lag  resinas nerilicns se  ensuzntran  disponibles  an
digstintos tamalos do particula (0.01mm hazta lmm) ¥y cuantan

con diferentes pesos nolanularaes.

Log mondmeros matocri{licos praoporcionan raziztoncix

quinics ol clim rigidaz y dureza v 1oz mondneros  acrilicos

.

Flexibilidad y zolubilidad,

-

Los  resinas acrilicas siende polimercs completamenta

polimerizadaos, so puedon almaconnr duranto lorges pariedos da

Wara anbionts Sin qua frava uns

ticnpo O una Lonpae

Sin  ambargo,

agradagién do dstas oi oso mantianon

al aira, obserban  1la

i zao monticnon dastopadas yvooxpuost

hunadad  do & y cuands se dicuelvan en @l disolvente,

produciran wnn solucidn turbia.

.

Ze 2.4, -Manufactura de lasz pinturas. (2,22)

Z2e2.4.1,-Componicidn.

Las pinturas astdn constituidas de:

- Cubi'e 2l sustrote (basSe sobre la cual




aplical < nFrarte color. Loz pargmentaz 1ROFrQatiIcos 0N
conpuaztos  moet&licos inzelublzs, cuyes colorezs  dependan  do
los nivelas enarasticos en los  que  3e  aencuentran las
electyroraszs de suz atomnes matalicoz. Los pismznites  orgdnices

20N conpuestos g conkianen grupos Ccroneforoes en cue

n)Vedadaulol. - Adhiere @l prgmento &l Zusziraco, Los

vehiculoz =22 claboran en cant:dad da hasta R500 litros oy

aatin compuestoz por  rezinas  polimdricas,

disualtas an un Fioolvantsz.
Una vesina & uwn conpuaste  orgaémico de alto  pase
nolecular, =cluble &n  dizolvantezs orqanices, pare ne  an

agua.

2.2.40. 2. -Disparzidn vy Malienda.

En &l proceso de dis

zpsidt de un sdldo en un ligquido,

tal como s& prazants en la Industria de  1as

wuros, se

puzden difarsnoilil wros Gtapas: iz

a) La ze

i

@I Ac1dy

B

pianentarios.- La

realizacion Jde  asta  ebtapa 22 principalmente un probloma

MECanico que tishe womo vileto tres funciones princieales:



SReducLr ei bainares oy

gl eamt wok dal plananho,

=Rompar  lat ariztalez o particules dal plamente aue  an
acaziones sa zacdifsnhan,

~Dyztratannelos uwnd Formanstte en ol 1oguide,

b)Y La fungstos

a1 o hen aglomoradan mAy Eoeavefos. en

el gase idosda di lof paltiauing Unilvadunles  dal  elapanto
gar el lauida.~ Bl humeetastdn ga doezplazan loz
materiales adsorbidec sl pigmonte, talos come asre o &ous,

por el liaquido en @l cual sa afecstua la disparsidn,

) La

hilizngion da la dizporzidn.e-  Tiana  cone
obiate impedir que las particulas dispersadan 2a  rebgloioren

o floculen.

En el procezo do monufachura oo roquicre una aomploto

dizpersion de Jap particulas del plopento oh ol vahiculo,

it

debido @ quz 1y

Zisn an, doe hacho, o orerasidn nds

importants an la Cocidn ¢z pantuy Poara liavar o aoba

esta di :mas uniforng, oo Alrzon los

melinos El dimcho de Lo

it gl ipo
de  pintura que ze va a elaborar, asi come do dan Formulan v

colores qua B¢ van @ manalar. Lo mas cobures oo loads e

bolaz. Tambidn zon inportantesz los molinos do arans.



= laz propicdad taFortantez da una pivdura

enzidn de las intarfaoses

depandern de la raturaleza v de la

entre las particulaz del pramento v ol vahiculo, &1 las

particulas  nro astan conplatamentz: dizepersadoz vy mojadas  por
el vehicula, ze enlazan fornatdo unn estructura reticuleor,

abzervar farticulas avorr tamaio o le

por o guo
pinturs, hay dificultad para aplicarta v su betlle e muy

bajo an commaracion con una biren alaborada. (2)

2.2.4.3.- Ajuste del color.

Laz pinturaz daebon de tensr an color whrforme, fluidez v
otrus propiladades fizicaz. FPara ojustar 21 color, la pinturs
Za  compPara  con  un color  astandar  va  2stablecido. Lasz

parconns  axparirentadas encargadaz do conparar Jog tonoes  da

loz  coloraes. nunca han cido reamelazadas o aghn fn
manufagturs, oungua =2 Utilizon instrumentos para cuonbificar

los valores dal ceolor, briile v purozn,



CAPITULD ITT

PARTE EXPERIMENTAL
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El estudio ze llevd a cabo en una fabrica de Pinturas,

El trabajo realizade sz efectuc con loz  productos  va
existentes dentro de  la planta v con loz  nuevos  aue s

estaban claborando.

La revisidn de tode ze llavd a csbo siguicnde cada  ung

e an Ia Guia do Procedimientos

da  loz ingisen morg

Adecundez  do Monurootura  Farmacdéutica  claborada por 1
Comisidn Instarinztitucional de Procudimizantos Adocuados  de

Manufactura (C.I.P.ALH.

Gu  fabricd lo pintura sorilicn Blanco 10 pars entendar

mejor todoz v cads uwno do los poson que 6. sizuen on la

oo realizacon los

manufactura  de unn pinturs do oosba

mrinas hanta 2l

conbrolas nocosorios, desde 1L
productc torminade, con el fin doe comprobar practicononta 1o
que ya ¢ habiz investigado y sshtudiadeo vy do estx nodo estor

en mayor contacto con todo el procaso

3.3.- hMagerial y dotodologic.

Loz materiales utilizados wpara 1z revisidn del

cunplinianto de los Frocedimientez Adecuados de  Manufactura.



asi comno  asuwelloz utilizados para  la

ancuentran

pintura acrilica Blance 10, za

Apéndics,

3.4, Regult

caultia

Procedinmiantoz Adecusdos

de la

Fabrizacidn

especi ficados en el

dey (]2}



= DoSumentaclan Minlma Macasalr1ag

Licencias y parmises vigentes
Planos datallados del adificio

Expadiante nacztro de cado producto

Especi ficociones de materlas @ inss
Y materialas oo acondicionamienta
Bitdcora do trabalyo para cudn aran
Voasuipo

Procediniantos de nusctreo de matariaz
primas v matorial de enpaque

)

Regictro on controlos
maR y naterinlag do ompoau

Procadiniantos porc limpleTa v mantoeni-
mianto preventivo do dreac de brabajo

Procadinicnios pora la operagion. cali-
oy pPioxa ¥y manteninionto pra-s
ventive del

Ordon da fabricacidn v acondicionamyan=
to de cadn lote olikorado

Regastro da 1oz razultados mnaliticoz en
procase vy an al productc tarminodo

diticos
gronal

Ragistes do loo
obtanidos en al

producto

én du los productorn

Lrihege
de lozn clisntes

Procedimicnto pars 2l nhanzio de productos
devualtos
Urann1gr am o ¥ dezcripdidn
de puasztos

Ne

bt
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= Lk muwvoeris de los rezultador obtemidoz al  realizar el
astudio da los Frocedimizntor Adecuadors dae Manufactura en  la
alsboracien de 1oz produstes fuaran aprobatorios, 1oz qua
difieran da 1o cstipulads  por 1oz PuoAHG 2o indican &

continuacang

- Bl paorzonnl  da Frao

duzcian vy e Contral do Calidod o

ests antranads

LT A al cumpl stanta da los

Procodinientos Adocuadoz de Manufactura.

- En la emprasa no sa somete al porzohal RUGVE A Wy oRanah
médico antez de ser admitido, asi come toagoce oo ofoctin

periddicamants sste sxaman al poroonm

ericargnde & la

manufactura o control do proaductos.

~ £l Dpepartamonto  do Cantreol de Calidad no  propora por

esarite las  instruccions

dotolloduns corraepondiantas al

nusstres v oo la realazeosdn do chdx prush. o ondlisis.

Tampocn  cusnta con 1oz pr zdimicrntos do calibracidn de  los

instrumentos v arparates, por la tanta no pacds

varificar qua

contengan las  instrucciones do los poasoz o ceguir v las

medidaz corvectivas cuands Tao ACCaEIrid.

e

-~ En el Laborebtorio de Coentrol Analitico no  se  realizan

prusbas fizicaz 1 quinicazs de log praductoz a granael,

an



= Laz muastras de retencidén o consarvan dursnta ur 3o an

al ziztonma anveza-tops en el cusl ze distribuyd al producte,

- No ze llevm o cobo un control siblental dae las arans  da

trabaja.

- Er 1oz certificadss de los analizie ofcctuadss & Lodos

los moterialec 9 productos ne S incluyen la

(2]

enpaci ficaciones <ua dabah aplicarse, Estoo oo ascusnd

" leby
praohivedog, E1 informa finmal da l& aprobacién o rocheze  da
loz  producteo:s ¢ matarialaz, azi como lu Firmx do Contrel  da

Calidad, la nmandun por saporade s 10S slmocanas.

= L Empresa no cusnbts Qon un praorang do awditor{az. La

liza diarianenic, No  ug las hacon

ingpaccidn 1+

suditorias & los proviecdores, lat inspuocionos so sSan on

AUEStEas qua £ voriftican @ard vor £1 oo encunnbron dantro de

las ccpecificacior Fequaridat.

- E1 &new  do

ancddr, mueniroo Vo SULICntanG, B
encuentrn wizlada, poro mo carroda.  No swe quanta con un araa

da pasado.

- Las materiales o acondicionamicnte zo LrRcUenty an

aiglados an wn &drea difarente a la de materiaz primas



sprobaduz, El mnstarial npraIo no e encushtra an &l alinsedn

da Matarial de Azordicianmamyiepta,

- No axista al  Area  de Rranaliaz. las producton
zamitarnitado:s ©o Jdatiensn  opn sroauccidn hazta Que £3-1
autorican Yy  acordicionen pars @l almacdn de producta

terminado,

- Los zamitarios nooouenian con cocadoran de aitre yooal

Jabdr qua se utilizng mo ez figquado zimn de postilla,

- Lz linpdazn do las dreas so ila

o cabo diario .y a

pagar <o QU2 ta Llohon procedimiontos para la limpioza por

ascrito, mo e cuartn oy W manunl an el que S espagl fiquan
laz  =zonas por lipplor v lo froacucncia corn qus deba  hocarsa,

ni ol cquisa v mnto»

o cabo.

= En el astablecimichto no so cushita con un prograng pars
la limpicza v montontmiento del oquipo rm con instruccichesz
para  la  aliminncidn de 1o documentacidn qua o enguantre

aghorids ol aquies.

El aquipas enplaads on lo marnufzctura o slmocancie de
productos cusznta con instructives para su marejo, pero  astos

K3 2o SiCUsntran anaxos al aquipo.



~ Laz computadoras qus s utilizan, s8lo  za uzan para

llavar un contral astadistico y administrative.

- El mueztrac qua 32 llavo o cobo @3 nuy Jdistinto al  gua
Sa radliza on o Induseria Farnacduticu.

- No se cuanta con  unh metodologia por cccritoe doenda  ze
azpaeiiigua la thenian para Limpiow loz utansilios

necaudrias parn efaciun ol da las motariaz primng.

ghtele SLOSSAiGwar las mueIteas no o ze

- En  los recie
anota ol nombre do lo porzons guo puestred. Los  rociFientes
he  se puottresn cono las maberias primas, hi tompoco Se  les

ponon atiquetas do cuarantana.

-~ No e lac Jda una focha dz reandlisiz A leoc Soterias

primas, hi a lss nateriales aprobadoc.

~ €1 andlisic que se ofoctls a loz materiales de  anvase
ibotas do pinturd) es visual. Loz hotes vacios ho contiznen

matarial lmpraso.

- No 3¢ utilizan materiales da ecmpaque, unicamente .. de



- LOS  Rracetos, opsltacionzI y métodes =&

reevaluan a
intarval Fegulares

af
Q

IUSTENC1Ias, taras
caleulos

correazpondientas

b4
durants &l proceso de manufactura, He £on
verificados por una seounda par
- Loz recipicntes zplaados =n la fabricacidn fet]
identifican con un numarc y noe contiensty etiguetas con otros
datos,
- Los materiales a grarezl no e chauentran  ddentificoados
can ebiquataz,

TINO Que ER U Cuaderee e aneta el nombra del
producto,. numere de lote, cantidad, nuneroe do recipientes qua

contienah el misno naterial vy 1a firma de Contrel de Calidad,

- La empreza nho lo maauila a ninauna

otra  {atwrica, nd
tampogs les majuila nedia.
~ Durants el Rcondicionamiants, @l encargodo do  ésta,
o documanta  cada unc de loz pacos  ofectuade:z  durante el
Process.
= Cuzlauier decviacidn @ Qote procoe oo oprobads po &l
Lepartanante de Control de Calided, pero no sa justifica con

34



documantacidén en la crdan de acondicionamiento.

- El 4rea de acondicionamiznto s ancuentra  separada

tmicamente por linsas wmarcadas.

- No ze cuenta con una cerden dz  acondicionaniento. El
ancargode de fste procese no firma al recibir los  meateriales
surtidaos.

- E1l proceso Ja acondiclionamieni.o svalin

{1
]

perisdicanenta,

- No hay material inpreso remanante, ya que ze hace  sobre

pedido.

- La toma de ouestraz dzl preducto acondicionade  za

afectua por duplicade.

- Loz productoz elaborados en asta fabrica, no requieren

de la auvtorizacidén de la Secretaria de  wadud.
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CARITULD IV

DISCUSTION

revizidn  del

|

Froduccidn -y

zr cuarts &l cumplimienta

Manufactura, ya qus =i no

sa  Lraboio doe acuzieds o Attos ge cor

&) riezgo da na

obtenar productoz In mejor calidod.

Bbtro  cspocto importante oz el hecho de que no  reslizan

un exahen a4dico al parsonal de nuevo ingro

de

Empros

cumplir cen o2l Reglamento

Secreteria de Salud.

2

El amdlizis dzl producte a aranel ro se llava & cubo,

aua 1o pintura ya estd anvasada en los  botaz.

diforencia entre ashias does

bote da
Partura, el andlizis dol producto bersinado sirve  para las
dos, =in cmbargd de eousrdo oo lon FLALM. dete  hocarse

aniliziz del producto a aranal.



En  loz wertaficedos da loz andliziz efactuados no 82
incluyen las  @specaficaciones aplicadas,.  Sino aue R3]
encuantran  archivadas.  Soria maz cencille consultarlas  si

estuvieran 1ncluwdaz on $stos.

Auvhgua 1o dncreccidn 2 lleve & cabko  diariamente,
debaria existir un prodgrama de oauditoriaz v se las  debaria

aplicar 4ste tambidnm o los proveedoras.

No  ge cuenta con W aren =sspaecifica de poasado, va o qua

cada arga tlene sU Profla Daszclia ¥y s exbialion

El matarial iwpreso no $e encusntra en ol Alpacdn de
HMaterial de Acondicionamicnto, ya qua é@ste  s¢ alobora da
acuerds a los padidos, hacienas 1o cantidad  oxactn  de
atiauatns aua =a utilizaran. onra ne tenar sobvarbos v tenar
quz destruirloz. Este =s posible debido a qua loc lotes son

PaaueRos.

No axiste un drea de grancles, pues loz  productos
semitarninades se deticren en produccidn y da ahi pasan o sur
acondicionados para firnalmente poasar al Almacon do  producta

termnado.

En 1oz samitarios el jewon Jdebe 3o LiGuids ¥ doban

©
o



existir zacadarez o aire para cumplir  con el Reglamanto

Sanitario.

Aunsue  la limpiezo de las draaz do trabanje se raealiza

diariunsnic v

Lae inskrusctivos para ol nancio dal aguipo dabon  astar

Anaxes 5 4sta.

£1 muastrao Qs dfforcnta al e ia Industria
Farmacdutics, ya quu an duta el tamaho da la muestra dopondo
dal tomzfic dal lote v an la Industria de las Pinturas el
tenafo de ln nuestra oz siompra el mism9, va que esta  sarf

reprasaentativae, no importando ol temeio dal leta.

£1 nombra da la porcona qua muostrad cobaria Tigurar  an
log racipiantes on los Sue o eolocan ias mucctris, va que
ella sord lo rosponcable do log.arezuliados do log andlisiz,

Lma mabarine prig Anlizan, va qua za pidon a

loz provaedoras da acusrdo o las cantidodos do productos  qua
e ven a wluborar, ne tonidndose en oxistencia  cantidades
Frandas. Lon mntarisles aprobados no £a vualven a  onelizor

va qug )l paericde do vida an anaGusl az uay corto,



A pazar de Que 2l perzonal aua roeliza los pesoz de les
sustancias, taras y cadloulor gfactundos dwante ol procesa da

MENUFBRCEUrD 280 MUY Col

b, daberian ar varivficados  For

una LABUNGH P S

SYIEAE pocitilos

TOPRE,  Ya Auag Ol

mas facil qua unn po wIln bou dezcubra.

(BN IRERRWEN -] o Yot

Lo pacipiontar aue oo utiiizaoy @t la fabracocidn daban

idamsificarse  con ctiqus o

Lot datoZ  NAcasarios,

pars aua o cualaui ey parzonc puadsn cobor Que

producte so astéd oclabarondo.

=333 da vitzl importinicia AQug

BCONGICIOriam by i Wbl

durante al Frocage, Rard guc ol cato da aus hava alaon arrov,

sa puada detoctar fécilmants.  Cuxlaumar d

zZvincidn qua  havao
an el  procese dabo sor Justificada con  decunontooidn pars
padar demnostrad pordua oo hize al canbilo v ho tmacangnte oor

pEyobaca por el doporiamante de Convrol do Calidod.

El araa de eccondicionamiconto o0 onculnirs soparads

unicanente por pora cons  nay cuficientae

pEpacic na bay peligre de qua so confundan los productos o dso

Aue 3& contamincn.

Coma Mo Se cuentn con ura Qrdon  de  acondicicnamianto,

Au



todo ze anmts  an el vala da  zlmacén, pPero Gzto no es

corracto, va  gua gl ohcar gzl seondicionamianto  daba

tenar siompra o la mano cu ordean v el encarasde dol o almoodn

dabe canzarvar zu vale. Ez amportonts gus ada Fritme

R g [pat

da  conformidad ol ibir ¢l matoriol,  rFovisamda  gue ol

namere o la cantrdad de botesn podidos CCrEPozta,

Unicanante se

HNo hoy material inpraso renansmt

imprame al qua Sa va a utilizar el mizmo dio.
Lo Tabricacicen da  laz pilnturas ne requierae de  la
autorizacidn da la Sasrataria dn Salud, va o aun 420565 0o s@

*ingieran cone low FArmnacos.

4.2~ [Rincusidn ds ln fabrigacidn do la pinkurn Blange 140,

.
La formula utilizada fuo la corracta, va que e siguid

ia rormula maestra, obhoenidndogse acgid loz rosultadoz
agparados, Lor eolaulos vy loa pozads de las  suzstancias  se

afactuaran cuidadosamonta Para No tanar Grroros.

La  Firura ce midid o) rarninns JU Globorar (o PIRLUrG,
abtanidndosc  wn resultado dintre 33l rapEe permitido. El
podar  cubriaonte  fus buan®, ya qua ze tratc da ouna pinturs

blanes vy oo do are, no sqa  tramsparaentaboan lae ravas

41



neQras dal cartor,

La danzidad y la vizeosidad tambilér se  midiaren  al
tarmirar da siaborar la pantura, obtersidmdozse log resultados

carrectos.

£l zesado oo midio cuande vo eztaba listo al tasto,  e%
decir cuandoe ze podin ocar omh ol dedos v no sa wsarcaba la

fuclln digatnlsy amusndn 29 puzo dura 18 pintura v cuande  se

Tecd complatananta.

Las  prucbaz  do adhorencia, brille v Flexibilided oo

hiTieran  cince Gdias  despuds do aglicar do pintuwra sobra

pincas motdlicas  parn asogurarse do la pantuwra  habia

gecads  parvectanonto, tonto on las

coma axtarnamante., Loz rosulbtidos qua oo obtuvigron do astos

tros pruabaz Fuoron aorroctos, @ di: len Fangos

eztablecidos por al Dopartomonto do Cordral

Ei color

compacd  vizualns:

Yoo con al

Fiemd ann Fuoran dol mismo Lono.

aztablegide v o=o vasid

bospuds de raviear laz rezultades gbtanidog za  comprobd
que  todos  eran Sorrectas v quae ol producto arn de Sptima

calidad.



CAPITULO V

RESUMEN

Sa hizo wuna ravisidn babliografica acercs  de las
Procedimiantos Adecuadoz de Monufoctura para la Induzéria
Farmocdutico oen diverses puizes v acercx de la fabricacidn de

pinturas v loc origonas de dcotas.

Sl astudic ze llevd o =abo am una Fabrica do  pinturas
pare ver T los Procodimientos Adzeuados do Manufacturs da la

Industria Farmacdutica

padian aplicar » dztn ¥y RLfn

vartficor wi @l Jduncionomionto de 1o Eoprosa estoba de

neucrdo  con lo gut indicaban dztes, ndoze o todo lo

rafaeraonta o loas pintur acgrilicas cona la docuachitacidn, los

procadinientar congralod, lo vrgenizocion. @l parzsonal, ol

cintamn do sontral do colidad, Q¢ it sloagionas, al  ejuipo,

el control dv laT naboarics rprimos v nostarinlos da envase, lozs

controles  do 1o mahufactura v doel coendiciananisnto v loo

métodos uiilizndoz pora lo distribusitn, ol moncis do guajas

oy

y da las pread.

La navaerin ada las rosultados chtanidos TG Gn
caticfoctorios oo acuarde o lo que indican lec Procadimisnton

AUESUados de Manufoctura, oxisticende sélo alaunas diferanciaz,



S& mlabord tambiédn la pintura acrilica Dlaece 14,  para
conccer  practicamente la elaboracion de und pinturs de  este
tipe vy los controles aus ce le hacen y para ver i asta  sa

hacia de acuardo a loz F.AGM,
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CAPITULG VI

CONCLUSION

Al Tirnalizar %l estudic realizado en  la  fabrica de

plnturas ce puade concluir que =i e cumelid el objetive, ye

quUe 3¢ ravisaron todos 1oz proc > tacnicaz. instalaciones,

equirpo, mitodes oz shalisie eto. con el fin de varificar  si
la  Emproess trobajs v clabera sus productos de acuardo o loz

Procodimientos Adzcuados g Manud

cturn. Cuanrda los

o diTe wotes e 1o que andicoben los PLALML se

sugiricron las madidac  conveniombos,

For lo quo rezsocta o la hipdtezis o pusde  decir  que
fue verdadara, yva quae 1o Emprasa no cuents ot instruccionas

wkon v @

tan datalladas para la cloboracidn e

qua  dztos soar sianpra doe dpting calidad, seobro tode o 1o

qua S reficre a tonalidados, va gqun los diversos  tonos  do

las pinturas se rovizan Gnicamnais Ferma visuml conparando

con un astandar ostablecide, mdtodo ne muy oxacto =wue  pucdo

wrroras 0 apraciacion dol color, ouss

e maoarlo puada docidic qua ¢l productn  glaborado

tiane @l mieme color qgua el estédndar, atin cuands  have uha

ligara variacidn de tono.



Ern @@meral loz recultzadse do la irwezhiadadion Susaeon
saticsfactorios, Y& qua auraus 1o Epnpreza o Suchta con una

Guia coinn lae de la CoL.F.ALM., loz ProCaIos, loz

procaedimenrtos para slaborar oz proguctos y antrenamianto

t1al para realloar core = trebngao,  sQ

tmentor Adecuados da

apegan auche & 1o auws: indicon 1oz Frog

Manufactura, tenternds  Zolamente alaunaz diferenciaz [ue

ya fusron analizadaz,

La Emprozs cuarta con perzonal conpoctento para el buch

funcionamianto de d=zta, =21 cual se actusliza

obtencr maejores

estd abierto 2 loc avancez teono

resultadosz da mode gue log z1aan s1ando

compatitivoz dantro dal mnercado.

dipr quee pora gue la Fébrica tanga

Finalmente s¢ puado

wn funcicnamiznto pocfecta, deba por camplato & la

les  modificacionos v

que  dirdicarn loz PLOALH.

adaplaciones necerzarias rara la Industris de las pinturas, de

modo que cuente con un nanual de PLA. hondlono al de  la

Industria Farmaoduticu.

slabore sy propin GBuia da

Se  zuglere  Qua la cmnpr

Frocedimisinto: cuadoz o Moanutacturs vy que ontrene sl

parsoral de acuardo o dzta fara que todos tos productos quea



za Fabriguen an oy sptime = taued calidad,  Por otrs Rarte

Teria  aanverinienbte  fambian gl FoarZotial Qe FRZa laz
SUZLAMTIUE utilizadez = la Mt sz tur s, ut1llzars

wmazcarillazs 2zl kecwrls,  yaogus kay  sustancias o

volétilez Aque pusden introducie

Y provocar aladn tipo ds aderala.
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APENDICE

Sale~ Mptordnl.

Batele~ Moteras! deg laboratorio.

Vases da pracipitados Wy 00 mi
Agitador do vidrio

Espitula

goloe para pintura

Coladarn

Cartonss LlanNcos Com Fayds Nagrhs

2 placaz do motal

Bote da pinturn da 1 gblen

G, 1.2, ~ Sunbongdng.

13046 (Rezsing aerilicn)

wWh (K2lol)

RAMC {(Didxido da Titanio-=siomantod
A5 (Antinatos

NCa (Mafio, cobalio-secante)

NI (Naftanato de nanganazo~zaeconta’
Nup (Naftonato da calgios-sezantal

sarenadia



8.1.3.- Eauipg.

Balonza granatarin
- Aporato pora medlir la firwra

« Agitador cléctricoe

Diablito

~ Denzimatro

- Vigzozinotre dz Brookficeld
~ Brilldnotire do Gardner

~ tondril

G.2.~ Formuln Muestra da la pintuwra Blanco 18.

13046 1.300 kas
KL : 5.300 kLso
RANG 0,150 koas
fatd 0,080 kg
NCo 0.026 kgs
NNy 0.004 kas
NCa G. 015 kgs

@
o



T3~ Motodalogia.

8.3.1.- Fabricacidi de la pintura Blanco 14,
ar  Fezar el bote en el cual va & proparair la

pintura. Agdregar &l bote la cantidad de resina especificada
an la Férmula Maecira.  sAarsgar ol Ay asitar  hasts gque
quade bien mezclado en un asitador elsctrico.

b Agreaar el prlamento proco a poco ¥y continuar la
@grtacidn hazta que queds homogdénac.

<) Desputs dae oque la nezcla agreqar el
Al vy aRadir lo Seremadiaz (pogueiaz boliftas  de  vidrio guo
favarecenrn la nolionds v 1o disperzidn) ¥y azitar  la pintura

durante una hora en ol
) Padie la fFinura

es el asporadoe ponee

drabiivo vy andiv o

nacesario hazta obtonar

vox madidn

coladat'a para quitar la

Pintura v colacarla en

aporoea denominado diablito.

wnn hera despuss. 81 @) rosualiados no

la pintuwra otra wcdia hora an ol

Sitwer e FGa b =3 viamps Jus Sun
al vrazultade desando.

Ia eintura  por  unm

Seraemedia v después por unn bolsa da

otre bobe,



§.4.~ Control de Calided de la pinkurs BRlanca 10.

Eirnure,

pledir la finura de una pinturs corriendo uma tira de

Pintura  zobre una placa con daz poce
profundes, en wmedic de  loz cualss hay una escala  para

medirla.

La patte de la tira de pintura que se corro, que gueda

wn eoco ravada < la gue indica la finura, vidndose =n la

escalia el valor al qQue correzponde.

ceultado obtenido zea 2l correcto, debs

Para qua =1 »r

encontrarze amn la escala entre loz valores de 7 v 2.

Para medir =1 poder cubriente utilizar un redazo de

cartén qus tiene tiras blances vy nearas. Correr una tira de

plinlur s nobre ol Shitdn v Brosacar.

Si  la pintura cubre bien las franias se dice que  tisna

buan poder cubriente.



Secado.

Fara madir loz tiempoz de zecado, apllicar la pintura  on

Forma zemsiante & la utilizadzx  en la  prusbas  da  poder

Cubriente, pFaro  en sobre  cartdn,

a  Pruska por

mehdlicaz,

acerlso ol plac

duplicada v verificar =i &l recultez = &l mizmo =n 1oz do=

CaRS0S, S1 zale di zacar un promedio de  loz  dos

tiempos obbtonidoz,

Existern difsrentez tipoz de

~ Al tacto.~ dedir cuocndo z= toca la pintura v estas ya no se

adhiare al deda, pero =& marca la huella digitel. El ciempo

e secado  aproximado para una pintura acrilica ws de 1.9

horas,

- Duwrdg,- Madir cuando va ne se marcs la huzlla digrtal. 291

tiempo aproximado do do dure para una pintury acrilica as

de 3 horaz.

-~ Completa.- Medir cunrndo 1o fpilntura va escd bien e, g1

tiamnpe aproximado de secade completo s de 6 horas.



benzigad.

Utilizar un densinetro metélice para medirls.  Pasar el
dengimetroe vacio, &aredar  la pintura  kasts llaearls por
conplato v taparle. L pintura debe azomarse por un peqguefio

orificico qua tienz la tapa.

Fasar sz imetero com la pintura v restarle el peso d

g

ézte vacic. Exprasar el resultado obtenido en unidadas  d

Ed

gramos/ceantinetros  albicos. El valor aceptade para  una
eintura acrilica ez de 1.19g/cc * Q.02

Viscesidad.
Medir la vizcozidad con el viscosimetro de EBrookfield.
Utilizar la agulc % 4. Prender el aparate y ajustar la

velocidad & 20 r.p.m.  Dajar givar la agujs durante un minubo

y dztanarla para lesr el rasultado en la estala del  apairato.

Multirlicar <l valor obtenide gor =1 Factor 10.

La vizcosidad aprapiada para und pintura acrilica eg de

100 & 300 ops. Medir

Ay ’%ﬁ%ﬁs N

i
I A ol _l“’;.

Shuw we o

=9



Flexibilidad.

Para efectuaxr la prusba de flexikilidad, aplicar 1a

metal v odeyar  secar  Jdurante S

pintura zobre une ple

dinz, para azegurar Qus la Pintura sshd perfoctinante seck,

tantoe de iz parts cona e la media o= antarna.

utilizar un aparato  llamado

Fara medir lz 71

0. Fara  una prntura

mandril  que viene an 91T

o zea ozl de /%, Doblar la

acrilica utilizar el mis
lamina de metal  sobre 1d aqu2 ze aplica la Finture hacia

Hartaa oo gice U

1)

afuara. Gi la pinturas no =2 rompe Kl Se

ez flexibla,

Adharencis,

v aejar

WL Tobre unn plocn do

horizontalez sobre la pintura v

secar & diaz. Marcar §

aracidn  antro

5 varticales con una navala, dejar un @i de
cada  raya de nodo qua laz cuadritos formados sean d2 1 mn®,
Las rayas  daben zar provundaz pero sin llogar & roavar  la

i n ldmina on la parts supzrior.  media,

P

inferior o en laz tres para verificar Aque el  resultado sza

Tiampre 21 misno.

€0



Dazpusgs FEYBRr LA Erntura. peaar un digrss wuy blen

zobre 1o Tuadrat

e Foraa rarada. %1 los Q%

cuadritos Ferna

acen la gantura, =i dige Aue gnta Liang

el 1wl % Jde sdbherencia, 2102 MErer 2l ewhinEro

cuearites
Que  Conserva la pintura, bacar wan regls de 3y codoular @l

porcentars de adherancia,

Para qus una pintuara aorilica saa acerbadsa, debae taener

Como mifne wy 70 4 da adbhEeranala.
Brillo.

Pars podzt wmadir 21 eillo, aplicar la pintura zobra una

placa de wetal v dejar socar duranta % Jdipz.

Mediv el orillc la pinturz con 2l brallomatere o

Gardnzr, Antes de madir el orzllo, 2l aparate  con
un estindar guz tongd wn hrillo ozl Y SRUGT FORGr otro

getandar Jda 94 0n dz brillo vy ower 21 @l wparatoe estd

calibrada. Fonar el wnadidor zobrs 1o

Y

madits 2} brillc. e superficie matae Jdebe dAse volos s antre

il 0y A0 Ky wma hrylien

(=)

wd Binburs acrilice debe dar entre S0 vy 100 4 de Drillo,



adat,

Comparar ol Solor  da ung  pintura San una muastra

aohandar. EZta CcOMPArAcIA T3l 12al1Tarla urm Parsona cor

ucha P LSCIh A @ trarse de Aue el tono 3o

Fali ez

1elizazos para modir gl

el mizmne, £z Vi aparator ez

color, gus andican lo zantided vy al coloer auy  falta pora

lograr la tonalidod dezoada,
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