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IN'.lltoDUCOION 

~!oda empresa induotrial tiene como actividad esencial la ¡)rodu-­

cción de bicneo, cl.\yas operaciones deherá.n estar controln.das por un 

Sistema de Costoo, siendo tSEite un mctlio ¡J2.ra lu obtención de vr.lo-­

res unitnrios de fabricnci6n. 

Parn inst~lar un f!intemn de costos, oo imt11Jrtnnte, primero 1 efe.E, 

tuar un estudio del funcionamiento y neceoidadeo de la emrreon, dá~ 

Uole un cnfOQUC r.i.ayor Rl ns:pecto productivo U.e la mioma; y !JOEte--­

riormento analizar quó siotema de costos es el mas apropiado, sea -

en atcnci6n a los procedimientos de control ac las opcraci~nes pro­

ductivas, a los m~todos de control de la materia prima, n lao técnf 

cr.z de valuación de los elementos del costo o con referencia ul --­

tiempo abarca.do po.ra la dcterminacicSn de los costos. 

Hay que considerar que la utilización de cualquier sister:io. de -­

costeo, traerá consieo un rasto debido a GU inzto.lnción, y por lo -

tanto tendrá que hacerse una investi('ación previa p~ra ver si la e~ 

presn vn n obtener un beneficio, de r,ue ma.ncrr .. y h~stn r¡uc rrn.do de 

relativido.d, renpecto a control, n los [.aatoa en sí por la instala­

ción, abatimiento del costo, etcétera. 

Otros estudios adicionales serán indice par:i la. implantación de­

un :::;istcma cocipletnmcnte nuevo, o simplemente para la det'Jrminaci6n 

ele alrunas me joras al oistema establecido. 

Rn conclusión, el principal problema consistirá en o~bar e~cocer 

el sistema tl'J costos, de tu.l formo., que quetlu !utimmncni.e lirndo -­

con el des:irrollo de ln producción y l:i contnbilidnd, con lo. final.!:_ 

U.ad de obtener consecutivamente un mejor control y uato!.; confil?.'ulas 

p~rn difcrcntcn estudios. 'l1ambiónhn.or¡t ClUC ¡.i<.1ner ozpecinl cuidada -

en el tieMpo ¡;rorra.:nndo pnra llevo.r n cabo ln im¡.lan.taci:Sn un~ vez-



realizado el eatudio, pues si la fábrica em!Jicz:l a tiesarrollnr sus­

funciones, entoncen hnbr:i que docm11cntn.roo con iniorrn~ción de otrnn 

emprcs:is del misr.io c,iro pur:i tener una lirrnc que sirva de referencia 

Y as!. procurn.r inform?.ción auficienta a e oren cte lnz n11.mri:u:i. Par--­

tientlo de éstos informen se procederá a orr.ani~n.r la contahilidad-­

de contoa, de mnner.:t (1ue el oistoma, una. vez imril:intn.do pueda irne­

afinando cradu::ilmcnte n.pecúndose a las curncterizticus indívitlualee 

de la empresa. 
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D!::Frnrcro:r: 

L. pl:intn herbácea nnun.lt do 2 n 4 mctroa de alturn, do la fnmi­

lin. de las ernmíneas t de rníz fasciculada, Cllrlflti tu!cia !Jrincipalrne.::_ 

te por formns ndven"ticius (l:i.a quo ue oric:inan del tall'J), pues ln­

que proviene de la radícula se desarrolla p()CO. El talla - un~ ca11:.l 

simple -, cil!ndricn y no ramificada, está constituid::> ¿or nuuos -­

cornpactos y un poco hinchados que licütan,da r.m.nera alternante, a -

lareos entre nudos macizos, pero fráeilen, rellenos de abundante te 

jido suave y esponjoso. Los entrenudos de la reción su1~erior non 

largos y delgadoc, y gradualmente más cortan hacia la lase del ta-­

lle. Lno hojas son nlternndns y díoticas - solo una onle de cndn. n~ 

do - y todas pueden contar~o en un mismo plano u lo lurro do la pr~ 

minente norvndura media; edsilos o sentadas - carentes de pecíolo -

y envainadoras, pues la aroplin vaina pelosa que presentan en la ba­

se envuelve el nudo donde se inserta y parte de los ent~enudos vec! 

boa, formando un poco hacia arriba del punto ,de inserción unn mcm-­

brani ta qua racibe al nombra de lír,ua. El limbo es parnlelinerva -­

- de nervaduras paralelas -, lruninar, alarc:ado, line~ .. r lanceolado, -

con loe bordos ondulados enteros, paralel·JB on su mayQr parto, era­

dualmonto adelrazatlos hacia el ápice hasta terrninnr en pttnta, en P2. 

sición oblicua ascendente - en relación nl tullo - y con la nitud -

suparior más o menos doblada hacia abajo; eenarulmenta mide da 8 a-

12 cms. de ancho cerca de la brrna, por 0.5 u un metro da lareo, aún 

cuando las dimenaionan vurinn mucho sceún l=i rn.z1 <lo la plnntn y el 

tipo de cultiva. Las flores son unisexuales, pero tanto las mn~cul.!, 

nao como lan femcninan oc presentan en lu mismn JJlan tn, de manera -

que el maíz es Monoic~. tas flores manculinas están situadas en la­

pa.rto terminal dol tallo nerupad:i.s por pnrtea on oopir::uillan, :l. su­

vez rennid:?.r: on un raci:ll'J do \!Zpi/ nn (panicu.ta). Cí:.d·t. cn!iit,tillri C.:!_ 



t:í formudn por un par de brácteas ext~rnas cilindas (c:lum:rn), 3 es­

tambres larcos, 2 glwudlns o gluminns (l13rnn y pe-Ílea) y 2 cu1~~luln.s 

o lotlículns, todas ellas pequeüas y delr adau. Las llores icmcninas­

estún u{Tupa<las en filas doble~ sobre un cor.i.¡mcto llnm:i.do 11olotc 11 ,­

conoti tllycndo inflort~scencias -del ti110 de loo cop:ldiccs-, ll~11adas 

11 mazorc:-w 11 • ~stas l:W preountan an lna axiluo de l:?.:.: h~ jn.n ~· cot:ín -

protcfidan por nur.1crosaa capntn.s o brc.ctear; -de r. a 10- !jtle rnciLen 

el nol!lbre de 11 totv:noxtlc u holocho", de color vcrdiJ cunnd·.> tiernns­

y deapuáo amarillentas, que encierran por completo a ln m~z-:;rca y -

sólo r:uodan. lieera.mcnte separadao en la ápice, por c..,nde onle un· p.=_ 

nncho de larc:o.o filnmt:!ntos de color verdoso, nmarillcnto, n::ireno r2 

jizo, o sean los estiemas do laa floreo o cabellitos d~l elote. 

en.ria flor, que .deop1.iás conotituirñ un rrnno de l'l3.Í~, conotn de 

un ovario s!po:·o unicarpelar, unilocular, con un solo óvulo ~' con -

un larca estiema filiforme, y preoonta n ou alredcclJr I; brc.cte::is -­

muy pef!UOiins que despuós quedan como escnmus sobre el ol0tc (2 e.lu­

mno, 2 ;.lwnelno y 2 c:lumJlulas). 

El fruto co una cnridspide o fruto occo -r.r::?..no de ma!z- 1 aplana­

do, convexo en la parte superior y con la base más o menos puntiaf~ 

dn, conoti tuido por un pericarpici dclrncto o mc:nbrnnoao nclhcrid'J in­

timnmcntc a los tenc.wnentoo de la única ocmilla. tstc :ilr.-!n.cona crn!1 

cnntitlad de sustnnciaG de reserva en Dus cncl·.i::::pcrmJ::: -princip::'..lmcn­

te nlmidón- y su embrión tiene u~ solo cotilodon o escudete. La in­

frutoocencia cónica o cilíndric::J.1 ec el elote o mo.:::ircn, el cual -­

tiene entre 8 y 24 hilcran da r.ranoo, pudiendo madi:--, ser.ún la va-­

rieó.nd o raza, de 8 a 30 cr.tn. de la.rc:o, y de 4 ar. de din.metr0. 

Caoi todos los autores eotán de acuerdo en que el m~·d:-: co!-respo.!! 

de n un'l sola especie con alr:una:J vn.ric1.hd!H~ :.r nw·1i:?r~lB:lo r:i.7.:u; n.un­

cuand.0 :¡ vecec en llifícil prcci::;a.r oi :rn t:"Ll>1 tlu ur:. ::: u r,trrt::. ---



Ap:>rto de la variedad ti pi en (Zen maya L.), con frecuencia ce cult.!_ 

Yan las ~icuicntcs: z. mn.YG vnr. Tunicntu St. ~{il., maíz tunic:i.do -

de macotn, cuyas brácteas o envolturucr florales oc dÓznrrollan al -

madurnr la infrutcsconcin de manorn q_ue cada e.rano quodn enccr!'rido­

en una cáscara; z. maya var. jnponica Koern., de follaje orna::iantnl 

con rayaa n:narillao, bluncn.o o remidas; ·z. ma.vs var. C!".'.'lcilli:n:i 

Xoern., planta ornamontal enana de hojn::J a.ncostas; z. rnayn vnr. ru­

gosa Bonaf., de tamo.do pequefio o mediano que produce era.nos rueoooa 

en el endospermio córnoCl mas o monos traslUcido y dulce, cu.vos rra­

nos prenentan UOR musca en la parte superior, dando el aspecto do -

la corona de un diente. 

E$PECIEZ: 

Ser.t1n \'/ellhnuoen, Roberts y Hernández x., en colabornci6n con -­

Man{Jelodorf (razns de mn!z en 1':6xico, lY51). se cultivan en el pafo 

unas 25 razas de esta gramínea, que de a.cuGrdo con sus deri vacionen 

pueden dividirse en 4 r,rupoo principaleo: indícenas antir:uan, exót~ 

cas prccolombia.nas, rnesti?.11.a prehistéricas y modernas incipientes.-

1. Las primeras· son las que acaso se orieinnn en r:éxico de maíz tu­

nicado primitivo parecido a z. mnys. var. tunicuta que debieron te-­

ner una distribucidn extensa. Las características son el endospermo 

del tipo de maíz reventador (conoiderndo por ulcunos como ra?.a y -­

otros como variedad 7.. mays vnr. Dailey), muy duro, que se re\'ienta 

cunn<lo el crnno ea calentado, por lo cual oe usa para hncor ••pnlom,!_ 

tns 11 • Las rnar.orc.'?.s son pequeliao y se asemejan a loo maíces prehi.E,! 

tóricoo de 1¡,móricn. del Sur, oc incluyen en ento crurJD ln.s ra:~:is pn­

lor.1oro toluqueno, arrocillo a'larillo, ehapolote y nnl-tel. 

2. L:w occ:1ind'1.s probablemente fueron intrnd\lcid <S a ViÓY.ico de Cen-­

tro o ~udnm6ricn en ÓlJOCa,s prchintórican, se ll'.lrl rccl)n'.Jcidn 4 rtrnns 



de este rrupo: cncnhuacintle, hnrinoso de och», olutón, y maíz dul­

ce. Con excepción de ~ste último, considerado .por .'.llcunos como va-­

riednd diotinta, todns han sido pror.cni toras de ra:::=rn híbridas, al­

cunns ya de por si rolativwnente anti cuna. 

3. Las terct.Jras, seeún se cree, resultaron de hi bridncionos entre -

111s pr.l1!1crns y lns sor.undao, y de ambas con otrn ecpecie do r:r:n.!ncn 

que mucho:::i nutoren hnn considorndo como ol nncootro del mníz: el -­

teocintle, teozintc o teosinto, Euchlaena mexicana Schr:id, ll:in sido 

reconocidas lJ rnz~s de este tipo: cdnico, revontacior, tabloncillo, 

tehua, topecintle, comiteco, jala., zapoloto chico, zapolote rrande, 

pe pi tillns, olotillo, tuxpoiío y vandciio. 

4. Lns cuartas -modernus incipientes- oon Uf!.Uella.s quo, al po.reccr, 

se han desarrollado desde ln dpoca de la conquista, much:ir. de l<!s -

cuales no han alcanzado nt.'111 la condicil1n do uniforr.iid:i.cJ racional. -

Quedan incluidas en e::ite tipo de 4 rn:::ac: chnlquefio, col~ya, cónico 

nirteílo, y bolita. pueden o.íiadirso, ademán, otrau no bien definidnc; 

cornple jo serrano de Jalinco, zamoran·J amarillo, maíz blnndo de Sonz 

ra y dulcillo del norocote. 

Recientemente se ha tratado de desarrollnr por hibridaci6n el -­

ll~nn.do maíz apnea, con el fin de obtener un r.rano :nnn ric' en pro­

teínas y en los ar:ünoácidos esenciales en los riue es c.leficicnte cl­

maíz: liainn .Y triptofano ¡ sin embarro, ea muy su~ceptible n. varias 

cnfcrmedndes y plafRS, por lo que nc1 ha lor:rado dcnpl.-i~ar a otra~ -

ra~an ~uc, siendo menos nutritiVHD dan mayor rcndi~icnto, 

La n..:?.turaleza de lnn varias recione.o n{ r!colaf; y el uo~ que se -

prccont-i linr al m;¡,Íz, determinan luc zirci'•:rnrici;!!I pnr ul cultivo de 

cic•"tas rn.i'.::ic. Así, en la mayor de los catauoo d<! J.!1.h:ico ~r ru;bla,­

p.'.'lr e jc11¿1lf"), lan rn?.ns r.a'Ls cul ti v:iúa:; non el palrJ!:1!Jrn, tolttf!UCÍÍo, -

el c~ ... .;.c"), i:!.l ctnJ..>11111111, ol i.i·.ilit,r1, el t.ux;1~i>·1 ~' ~!l ~nc:ih1J:1.Cintlc. 



Esta \tltimn es unn de luo prcferidi1s en climas scmict\lidoo y tcmpl!!; 

do2 en !.~6xico -haotn 2 1 /300 mts. t.le altitud-, porque prr.•tlucc ..-?l0tcs_ 

fT<!.ndes, con mucha.o hileras de cr~m:H.:: blt!.nttoo, anchoo, r'lc<li:tn0r. o -

larcos, rcdonilealion, liGos, con liccrnc estrir. i.S, hl:mcoo y i1nrino-

soo. 

El nombre U.e c:icn.huacintlo <lcr1vn del na.hu:i.tl c~c~1huacintli y -­

sie.nifica ma.ú:, con e.ranos set'lCJantc~ ul cacao, rio ob::;t:tntc las prE_ 

fercnciuo rccional~o, en la actunlida.d casi no ne cultivn.n r:izns p~ 

ras de maíz, oin:> loo r,ra.nos obtenid..,s de loa cruzm:¡icntos mas afo!_ 

tunados entre ell~lB, o senn el na!~ híbriú~, cencrnlmcntc do m'lyor­

rendimicnto y rcsiotanta a. condiciones ambientales ndvcrc;~s, IJlncas 

y enfer!!leda.das. 

El era.no de maíz híbrido, tal como so utiliza. comcrcinlrnonto en­

la actualidad, puode definirse como ln primera ecnernción de un do­

ble cruzamiento hecho n pnrtir de 4 líneas selcccionndns p~ra ln h.!, 

bridacidn. Las 4 línen.s nuto-polizadas en un cru1:amiento doble par­

ticular son aeleccionndna y cruzndas de manera ~uc Ucn ol nivel mas 

amplio y alto posible, cte los caracteres deseados. 

Por ejemplo: pueden encontrarse experimentalmente que la.s lí--

neas A, B, e y D, cuando se cruzan a partir de híbridos -A x e y -

B x D-, producen un híbrido adecuado o sohresn.licnte. Este híbrido­

puede ser obtenido cada vez que se dosee, haciendo la combinaci6n~­

siempre que lo.s 4 líneas purqs sean conservadas como plasmg. r.ermi-­

nal. Si la::l condiciones nmbicntnles son oirnilarr.s, co presumible el 

mismo resultado con loo híbridos obtenidos en diferentes oc~.siones. 

El rendir.liento de datos es del 20 a 50~~ superior al del mqÍ:; no sc­

locciona.do por esto medio. Otro método consiste en utili~nción de -

líneas de cruzaMicnto con el fin de obtener vnriodatles nint6tic~s .-

Ea tas dan rent!r:il1'lentc un rcndimicntrJ mon•Jr al c!Gl m:~!~ idhrido, P! 



ro tienen la venta.ja. do que el crano o.sí obtenido no neccsi ta ser -

plantado ca.da aiio para hacer nuevos cruzar'licntos, sino que puede -­

sembrarse Uirectamente para producir l:i coscchn dcfinitiv3. Las se­

millao sintdticns hnn mostrnll'> nrtt?rin superioridad renpect1J do 

cicrtns varicdncios y razas nativno comun:nentc culti\':tdas en ¡~dxico. 

APílOVBC!li\i.iIB!t'J.'O: 

Ln planta do maiz es o.provcchaiJle en ou totn .. lidad: las raíces y'­

el rnstrojo quedan como a.bono en ln tierra.; loo tallos y las hojas­

constituyen un buen forraje para el ranudo¡ lna hojas cecas y las -

brácteas do la rnnzC\rca (totomoxtlc) puellon omplournc parn hncor pu- , 

pel y cie.nrros o para envolver tamales; luu um.zorcas tiernas (ele-­

tes) son u:1 alimento mu~r ¡Jopul.:ir, yo. son hcrvidaa, tostn<l3.o o cuir-,!!: 

dao, con los r,ranos ya secos se preparan lo.s t0rtillns, aní como V!! 

rios tipos de ntles, tamales, pinole, cerveza de rna!~, tejuino, po­

zole, pozol ordinario y pozal ar.ria, po.lomitn.s, mn.ic 1Jna y otros mu­

chos alimontos típicos; del cndosperrn? tlcl rrnno ne extrae almidón, 

que'a ou vez sirve pnra fnbricnr alcohol; las mazorc~o d~crrun~Uas­

(olotes) EiC empleA.n como combustible y on mcdicint:!. popular, se unn.n 

los estir.maEi o caballitos de elote como diurético. Atmque l::l~ va.!'i_! 

dntleo y ro.z:u; rno.s apreciadas son las que producen rranoz blnncoo o­

nmarilloo, lns que los tienen ~Jradoo o rojeo, por QUC tienen el e~ 

dopcrma o el pericarpio colorado, a vecen son preferidas por la: ca 

munid.:i.des intl!c;enno pnra proaucir mm,; a o tortillan. Ln:; aplico.cio-­

neo intluntrialcs del maíz han aumentado conoitlorablementc ¡ de los -

ero.no::: DO obtiene alr.lid6n, [.rittc, Dt2, aceite y jarabe de rlucosa.; 

y de los tulloa, alotes y otr~a denperdicioc, e:Jq;l0civ3~, c!icolvcn­

tes, fibr~s, forrajeo y pnpcl. 

El :'1'1:1hro; d·?l M"l.Í:-". es de n:ri('nn nntilln.no; en n:'~h11:i.tl ee cl<Jnl'J:rii-



nn. tlaollí o contli. ~stn planta ca el cereal do mnyor impant;:inci~ 

en el contincnto amcricn.no., de done.le os oritinario ;¡ uno de lon P2. 

con cultiva.dos nntes de la. conquío'tn espnüoln.. i\un~ue n~ oc encucn 

trn. nctua.lmcn1.o en efltndo oilvcctrc, y no oe h!l. podido <lotor:nt.nar­

con exa.cti tud su lucnr U.e orit·en, hny <in.tos ("IUC intiicc.n ~uc pro ca­

do de r:dxico y Contron.móricu, dom.lo ~:nin oxi.atcn, !:in cultiva, un:l­

dc suo pooiblcs proceni~ores, el teocintle y varinc ecpocicc del -

eénero tripcucwn, que también ne concidcra cercano ul m::i.!z. Los -­

trc.bnjos de f,iancelsdorf, !!'10 tleioh y Galinat, puulicndas en 19¡;7 -

nobro el mní~ prehintórico silv'Jctro y cultivado, loc;rr.ron dotcrm_!. 

nnr, con bu.oc en reatos nrquoológicon, lo!J trandoo camhior: ocurri­

dos en el m.'líz en el vnlle de 'l'ehuacún, Puebln, desde hace 7 r:1il -

afios, j' eotnblocer la. influencia dal tripo:J.cu.11 a trnvóo del tiempo. 

Parece oer que deDde eoas remotas ~pocas prahintóricns haota la ªE. 

tualitlad, el maíz ha cono ti tuicio ln baso do la alimentación del -­

pueblo mexicano, y en ccneral, de la ma.vor ¡.urto de los indífcnas­

del continente .. !~ste ccrenl fué introducido a l:!uropn. C0!'!10 cultivo­

hn.stn el aielo XVII y n partir de entonces o.e pro pucó n toüo el -­

mundo. 



LA IllDUST:tH !JSL ALl'.IJX1N 



IHTEWDUCCICil. 

Ln ;ilant~ de r.i.aiz (ze1. maya) ~s unn fúbricu eficiente de (T.'.ln c:J.­

pncitfo.d, ¿a!':l convertir ,:r:ind~!: Cr!ntit.-:C.u~ de enerrín rrldiantf) del­

sol en estable enarr.ín cuírnicn. • ..:.'sta encrg.ía es ulnncnn['.de. como ce­

lulosn., aceite y ~lmidón en la ,llanta :r el ero.no de r.!rdz. 

La plnnta. de r:míz es ndemú.o una. de las rn:is (rr:.ndes ::iultiplicado­

rns de la nc.tur:ilezn •. \proximudar.iente cuatrr· meses después de plan­

tar, ca.da erano de maí;, ouc posa aproximndamonte unn centósi~~ de -

onza, producir:í un promedio de ochr:lcientos rrnnos que riesan ,'Jcho ')!!. 

zas. ~n compnración de estns sen1llas multiplicadas en el mní~, el­

triro producirá solo 50 veces de rendimiento por semilla plantada. 

Por cuidadoso control genético, se ha desarrollado maíz que pue­

de crecer en ln tempera.tura y arens scmitropicales de todo el mundo. 

Con una producción de maíz de 8,720'000.00 de bunhels en 1985, los -

Estados Unidos califican como los mas ¿:randas cultivadores de m:1íz. 

Dado que el mafo contiene un pror.iedio de 70 n 72¿; de alr.iidón (ba~e­

seca) esta cnorce cnntidnd de maí:: provee un ilimitado su:ninistro -

de materia prirnn desde el cual se ;lUedc producir ::'..11.1id6n. 

3n 1844, Colr:ate y dn. construyó una pequeiia fábrica de almidón 

en ,Terse y r.i ty, :ruevn .~ersey y en Colu:nbus nhio en 1848, la r.ias tr~ 

de planta Kinc;sford de almidón de maíz fué construida en •'sweco, 

New Y·:lrk. Desde ese tiempo, ln tecnología de almidón hn ...,_ejorado y­

ln producción ha aumentado muchas veces. Hoy en din, el almidón de­

maiz domina el Mundo industrial y el mercado alir-.enticio. 

En este capítulo trntn~emos en pocns palabras y simplificado, l~ 

descripción de la manufactura del almidón por el proceso de refina­

ción de maíz (molienda hÚtrJcda), un resumen de las pro¡:;iedades fisi­

coquir.Iican f!el :ilr.iidón a..ue lo hacen de [Tnn valor 9nra lu hu.T.anidad 

e inf:•rmnción cenernl a cerca de leo usos y aplir.aciones del almi-­

d6n en alinentos y en la induotria. 



N ATL'RAL?:ZA DBL ALl!IJA1ll • 

El almidón existe como el principal producto de carbohidratos nl­

rnacP.nado en todas las plantas oue contienen clorofila. Ouinicament~ 

el almidón es un polímero de un'.d'ldo" io cluco~n .1.i!lidra (C
6

H
10

r 
5
). 

!:'!l proceso c.~·nocido cor.io fotosíntesis causa que ol co
2 

y el ngun -­

reaccionen pn.ra forrn~r clucosa (C
6

H
12

of;) en la plnnta verde. La cl_H 

cosa jiaueltn en agua o despuás de alruna polimerización, es trans­

portada atravez de la plantn para ser usada como materia prima para 

la síntesis enzimática de los carbohidrntos de la planta. Durante-­

el crecimiento de la planta, lJs principales llilOS dQ la rlucosa son 

la síntesis.enzimática de las estructuras soporte de la pl~ta ta-­

les co~o celulosa y hemicelulosas. Cuando la pl~nta alcn::.za su máx! 

mo tamnño, el proceso de síntesis dominante cn.:::ibia y la preparaci6n 

para el ciclo de reproducción co~tenza. Despues de la polinizncién­

y la formación del enbri6n en la semilla, el sistema enzir.k1tico de­

la planta descontinúa l~ síntesis de carbohidratoo ectructurales y­

empieza la síntesis del almidón y el aceite en la semilla en desa-­

rrollo. Bl prop6si to principal p.:i.ro. ln for~ncid'n de almidón .Y ncei­

te, es .g,lmacenar ali!1ento nuficiente pv..ru au.-:linistrar l::i enargín. n~ 

ces aria n la semilln eerrlinadn. :.·..:l princip.:il cor:J:Joncnte nli!!acennd·:>­

en era.nos, tubérculos, r.:iices y bulb:>s es el almidón. Dado oue to-­

das l~s plantas producen mas seoillas de las nece~arias para su pr~ 

pntnci·:fn, a una rr.:in cnntidad de alimentos ricos en n.l:nidón auedan­

disponibles IJ;trn uso del reino nnimal. El al1:iitl.J'n es alriac1Jnn.do en­

las plnnto.s en forma de rránulos. ],os f!"ánulos n.pn.recen e:-i 13. célu­

la de ln r,l<'!.nta como puntos pequefi':'s, crccien<lo rápidm:iente llenan­

do l:i célula. ~l r-r:ínulo es tri constituido por capas estratificn.dFts­

<le almidón f"Jrmndau :-tlrededor de un núcleo lln::m.do hilw:i. Conforme-

van der:c.rr'lllandose lns capaa, el r.rñnulo do n.luidón nnu·".c la me di-



da y formn c~rnctorl?.~i~aa de la plnnta específicns: Lon rránulos -

Uel nlmid'~:-:. ~'2 taµ1ocu ·1arían en diámetro de 5-35 •Jicronec, los de­

almiCOn dQ !)'."!.p:J. de 5-25 :!!icronos, r.üentr3.S ouo l·:).S rr:tnulos de :ilm.!. 

dón tle arr.::i~ son do aolJ 3-8 ;nicrones en diámetro. Las formns va--­

rían <lesde esferas caoi perfectas hao~a huevos nplanndoa, discos a­

larrados1 polícon0s ~' !'\Uchoo mas. \.bservando la nedida y forma. del­

crá.nu.lo, un individuo experimento.do puede identificar la planta d!.:~ -

la cua.l proviene el almid6n hasta en mezclas de alr:adón seco. 

Las variaciones en los r.;rdnulos de nl::iidón proveniente da dife-­

rentes plantas 9ueden 0 bservarse micr.::iscó picnmente. JJa estructura -

del fl":Ínttlo no es unn ,'t¿:lamera.ción nin .sentido de _;iol!naros de glu­

cosa, sino que está siotematicr-mente estructurada con l.ns moláculas 

de nlroidán orientadns en específicos 9atronoa esferocristalinos. Si 

los e.ránulas de almidón en suspeneión acuosa son observador; micr")s­

c6picr-i.rnente con ln luz polarizada., un po.trón típico de cruz de !:lal­

ta es observado .. 

l.'ias profunda::;ente se comprueba la naturaleza altamente estructu­

rada y natural del crñnulo de n.lmid6n por su crnn reoistencia: des­

!)Ues. de todos los pro cosos de pulverización, bon"'oca, centrifut;acidn 

y atracción f:Ísica en las fnses húmedas de la operación de r.ióliendn 

de nlzidán, seti.üdo por el secado, trituración y el tr~nsporte r.i.ec~ 

nico o fluidizado en n.ire del s.lmictón seco, practic~mento todos los 

cránulos se 1mntien.on intactos, La inte&ridad del ¡;r;inulo ndenás, -­

persiste en los almidones modificados y suc derivo.d·)S. Después de -

l1UC Bl alriid,ín es nislnd. ·ie ln. plnntn. base, u~:u::'lli:lcnte en un polv::i 

blnnco, neco y sunve. 

~l alrtid:ln es ü1soluble en n[Uri friR, alcohol, &:ter y ln ;:12y·1r{n. 

de l•).G aolventen vrc!nicJn, y es csto.blt! ~n nlr.:zace.najo por perivdoe 

indefinidon dt~ tiempo si. se mantiene seco. Aunque los crñnulos .de -

almiddn son físicamente fuertes, pueden ser desorrnnizndos muy fn-w• 



cilmente, ni cránulos oe mantienen en auspensión ncuosn con ncitn-­

ción suficiente y se calientan, crndualmente empie~un a absorber -­

aruo., los crá.nulos er!lpie~nn ri. hidratnrse' increment<'.ln su t::.rJa.fio en­

nodidn y fin~~lm!3n-te pieráen su identidad rrntructuxnl. 

Durr!nte el cnlentnrniento, el rr:ínulo de nl::üddn rlicr<le sn bire-­

frincencia; ln ~uspensión numen~3. en viscosidad, so hn.co :·enos opa­

ca y eventu:..al~ente forma unn pasta~ Sste proceuo es referido coma -

felatiniznción; l~s almidones pueden clasificarse Uonndo la temper_9; 

tura de fela.tinizr1ción como medio de diferenciación pues l!?.S propi!_ 

dades del rrñnulo de almidón son dependientes del arreflo de las -­

unidades de nnhidro-¡:lucosa dentro de la molécula dol alr.lidón mismo. 

Rl cenetintn vecotal ha aprendido a manipular los contr.Jles ren~ 

ticos en el mníz y se han desarrollado comercialmente vnriedades de 

nníz que contienen todas las cndenas moleculure~ del almid0n rn~if! 

cadas (rnaiz wn.;,y), por otro lndo, una variedad que contiene ta.nto -

como el 70¡:, del altiid6n como moléculas de cadenn recta (ma:!z de nl­

ta amilosa) ha crecido comerciabonte. Los p-:ínuloc del nlmidón wa­

zy gelatinizan de i01al manera como los de altiidón de maíz normal.­

Por otra parte el almidd'n de ma.!z de alta ar.tilosa n:i r.elntiniza en­

ar.ua hirviendo, sino oue da be ser 11 cocinndn ét presi)n 11 a hidratn.da­

µor tratar:tiento con hidr15xido de sodio diluido. 

Lan propiedades inertes Uel ¡:-r~nulo de almidón ~ueden nlternrse­

por lic-ero tratamiento nuimico ylo ticrivaci6n. hn. oxidación con hi­

poclorito de sodio, par ejemplo, decrece el punto de felntiniznción 

en proporción directa n lB cantidad del reactivo oui~ico usndu. ~-­

fectC'·!' simil:irc.G oan observados cuando el aloidd'n es ren.ccionado --

con o:-:íd::i de etileno u o"tros re3ctl\')S. Bn c 11ntra..01'c, lo::: C:.criv.:idos 

del al:.'iidon pueden Sí!!" hcchOU d~ :':::.norr: r1·r • .-<!. ¿-1"t"'Lt.:..lci nr" ::':?r:Í {'Cl!!, 

tinizad,, cun.nfüi Sí:! c.r.ponca a ln.n condicic.'ne~ !::everr'!.::: r.:c c:-_lor húl'1e­

Co J' y:rr:ció:. u·:-_t:J:' ¡::-.r:· en:tcri'.::..izar cu.antes c1uirúrricos. 



La nstructurn rrnnulnr del '1l:nidón, una de lnt: f:i~cin~ni.o'3 !'-:.r-­

r.:.ne :;r,,t:.it1H··t-6r!icns do la n·i..turrilcz.n, e~ un elemento vital en ltt -­

fleY.iUilid:ld de los ~l!'lidones comercie.loe ::-.1·:-. J.:'JL-r r:ecEH::idndes -

específicnf..: de ttn r,roduct:>. 

!.oG fr::tncs de r.::_~r. 1 i~mt:n 1 res pn.rtes principales: cnscnrilla de 

la semilla o pericarpio, el P.ndospcr:!'.C'. n.lriil:ícor: ~· el n1·,bri6n, ca-­

::·v.n~.cnte J.J:•;'°':-".dO ["·~l"":~.lln (·;u• fiC.ll'r:), 

r~~~~~~· 

'"'"'"Ji 
Slarch 
and Giulcn 

A KERNEL OF CORN 

(C"5""~'~4) 
Hui! and Fibor 

Gcrmc.n 

El pericarpio eD la piel ~ns externa o cáscara del c,rr..no l~ cu~l 

sirve ¡::2.!'C. proterer la cei::illn. • .:.::1 ondosperna la, principal reserva­

rle enercía, conformn. caJ110 el 80% del peso totnl del rrr.n0, écte l'C­

como 9o:·' de almidon y 7·i r:luten (prote:!na), el sobren te consiste de 

pequeñas cnntidader. ñe r.c:ci te, r.:incr:-.lüc ·r :~lf1.:.ncr, concti tuyontes-

1::cnores. Sl er.ihrión contiene una planta en mi·:iatura hecha. de una -

porción parecida n. una ro.!:: y 5 o h h.: jns er:-."c-riónic:nn, e:~ ~'..1licit(n, -

estas presentes Grandes cantidades de aceite de alta energía para -



alimentar la pequeña pl:lntn cuando comience a crecer, turnbien 111u--­

chns oustnncins rec:ueridus durante la e:orminnci&n y el desarrollo--

prinnr10. 

E:n el pr.·ceso de ~oliendn hú.'!ledn del mníz (ver fifUl'L! pac nicte) 

el {Tano es sepnr~~o en sus p.'1.rtes CO:lpoiientes y esas pr-.rtes son -­

cnsecuidn ~uhdi vidütnr. y rcfinnC:c_s. 

~l proces::itlor de maíz compra c:1Íz en rrano el cunl es llevndo a­

su plan ta. ~r cnmi:Sn, barco o ferrocarril, el primer paso del pro e! 

so es limuiar el p-ano 1 remover .mntcrialec extrru1oc tales como pie­

zas de o lo te, o seo.illas extrañas, rJetales, tierra fina o r.1a terin­

los liceroc indesec.lolcs • 

~1 maíz limpio es tr1111sportado a rrnndes tanques larcos llamados 

imprecnadores (steeps), se circula arun tibia (l25ºP) conteniendo -

poquc!1n.s Ca."ltid::ule~ ~e dióxido de n~ufre disuelto él través U.e las -

steeps por 2~ n 48 hro. Sl ácido sulfuroso diluidC•' :'.•l'mado por la -

intoracción del dióxido de azufre y el ncua (3il2+a,o.H
2
so3¡, contr~ 

la la fermentaci&n y nyuda en la separación del almidón y la prote:!._ 

na. Durant9 la impregnnción loe co~ponente~ soluUles son extraidos­

del rrano l!1tncto. Al final de la imprebflnción 1 el o.cua es drenr.d:-.-

de loz r:rcr.~Js del r::ai~: y concen1radc en ev:::.;CJ'c.dores de efectoz mú.!, 

tiples p;ir,;: obtener arua ae imprecnaci6n concer.tr~da. ~~te e::1rr.c'to 

rico en proteínas puede usarse C:?~o nutriente para ::ücroorrn.ni.::-rJos­

en la rrodt:cción de enzi11~.n, ::!ntii .. ióticos y otron productos de fer­

me ntación, la mayo!' proporción sin er..bn.rro, se co!:?bin;:;:. con "!'ibrc. ".i 

cl1hen en l~ r;::roducción de incrediente~ alimenticios para aniwn.les­

(f0:rrn,jef;). i1as rranon de maíz ablnnd;ulor:. encer.uidn p.'.lno.n po!' moli­

nos cie atri~ción pn.r'1. nueCrnrlon, r.iierdeu nu t:c.ct·~rilla y liberan -

el rerr:ii:?n e.el cndoEipormn.. Se afiada arun. n l.,s r'!olir.::. üe n.tr2cción-

y rezultn un~~ 03!Je:·:. 11 ...... ;-~;:. C.i: crnnoE; y nu cermcn res?ectivo se sep~ 

rn.; det.id:> :i c:ue el eermcn en este paso contion'i! •H1 :t 50.< de ncuitc, 
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en r.inr; lirero que el endospermn y la casca.rilla., por lo que se usn­

la fuerza centriftt[n pr.rn ai~lnr el rorc1en. i:!l formen separado y 

limpio se oecn y el aceite crudo se e.xtrno por prem::;..:: ::iccñnicns 

y/o extracción por solventes. El aceite crudo se refinn. po.ro. obteni:r 

un c.cei te de cocina de finas cun.lidades o se usa con' ::·.e.terio. prima 

p:i.ra lo. prep:!.ración de rn:'.r[::irina~ de aceite de ma:!z. _..a rer::len ex-­

tract::ido es uzatlo como forraje. 

Le. r.te~cl:i remnn-ente de la cascnrilla cnpn y el endosporma. pasa -

por una serie de operaciones de molienda y tn.1üzndo, lnn pnrtículcs 

Ge casca.rilln son removidas sobre mo.llas, mientras que las partícu­

las mas :inas de ¡:-roteína r almidón ¡:o.onn .<::.trc.ve: de ellas, toda la 

casco.rilln se usa para la elaboración de forrajes. 

La lechada n.cuosa del nlr.üdón y -el r:luten se cep.:!ran por centri­

i'uración. Debido a oue el almidón y el rluton difieren en denoidnd, 

~e obtiene une. sep~r~ción casi co::ipletn. Cpernciones típicas rinden 

una corrient~ lle eluten que contiene cor:to r:.o¡~ de prctcín::i., r.iientrae 

que la corriente de nlmidón lleva. el )97~ de éote. 31 c;luten es sec~ 

do y vendido como r,luten comectihle {fiO~ proteínn) o puede usarse 

como infTediente en rluten de r:ini: alir1enticio (21< ;re tcín~). 

Lr.: Ul::!.nco. l~chadn de n.lmid15n cnsi _nuro, C.espues se ln.vn p::.rn. re-

~·?".re:- rcr.ucP'.ns C'~:"'."'.ie:"'c'.ct· de solut,lns, y U!in.ndo fil~rn;. o centrífu­

ras se deshidrata :,r s~ EP?ca parn producir ~l:::ic10n n:i!'"::J. d.o:~ 1·:-:.íz --

(no r:io di!'icg.do). V::i.rios a.l:nidones modificndo5 o nlru' doneG derivo.do o 

pueden ~reducirse par trntcmiento de le lechcdc del almidón lavado, 

Cjn reactivos :iuioicos o enzir:tas. Je~pues del trn.·.;~:-:i(lr.to, le~ ¡:ro­

ductoo Eon recuper'1dos ror filtr:lción o centrifurCJ.ci.jn y al o.l~idón 

e2 sccn.dQ ~,. env~s::-.:.:i pr.r.:. ser ver:.:!.iC.ei. 

-1 



Loe almidonen tienen cuntro pr"."piedndes fisicoc:uir.iic"!.C :;rincip2, 

::.nr; r ~uc 103 h.'1.cen tÍtileG on P.l uso de alir.ent·:>G y :i!11icr'l.ci.::inec in­

dnstrinles •. \rJb)s ---.i,::'.):¡ rie molt!culn:::; de nl::lidón, -::.nlos:i. .:· :::.::i.ilopcE_ 

tin::i, ;.nn campue~t'.):; ¿;rJlihidroJ:id:"'.í!oc y cu::ndo r.:e c:i.lient:':!.l1 en ac.ua 

se combinan c0n :;i'Jlécul:i.s individu~ler. r.le .'1.fttn (Ge hiclrr?.tnn) , cu:;.~ 

C.o lan :nolécul.:u1 se hidr:?.tnn incrementan ~u ~.;n.mruio, in:?tnvili:::~'1do -

13. mn.yorí::. del :1.fU:J. prcGente, cnpe~an el sistema acuoso :: f;:ir~an um 

pantn. ·~st:i propieJ;td de i:sp::!SG::icntc le cla a. :·1uch".'c :·r1JÜttct.:.s ali­

::entici:>s, i,.'1lcs c1::io ;im:ines, snlsns y rellenos ::"'.rn. pnyt: ;.us ca-­

rn.ctcri~i.ic~s ffr:icas dcs€!.':!C.:::::: • .=::':t;: ¡:-:~~o¡:ied:-iC es t:::wtbi&'n útil en -

~uchas n~licnci0n~2 indu~tri~les del al~id6n. 

La oeeund~ pro piedad útil CE :a habilidnd de la pnntn de nlr.tidón 

pnra disper~ar y suspen¿cr otros incredientes o partículas de mate­

ria; en vn.rios alir:'l.entos, [T::!.sas y proteínc.!: son nuopondidc.s ~~/o e­

:!!Ulsi:ines i::n pastas de almidón. 3n recubrimientos de papel y nlcu-­

nos adhesivos, partículas de arcilla (caolín) son cusy¡endidas en -­

paatns espesas de alr:ii<lón. 

Cunndo las past~s de almidón se ;ierr.ii ten enfria.r, ellno endure-­

e en y pueden conrelnr en un fel semi-sólido, esta tercer::t _Fropiednd 

formación de cel, provee del cuerpo típico bnoico de los pudi~cs, -

aderezo para ensaladas y alrunos tipos de adhesiv•>s. 

La cuarta pro piedad útil de las pastas de nlrlidón es su habili-­

dad para pro dncir películ:ts fuertes y ndhesi veo, cua.ndo. se dio tribu 

ye en superficies lisas y se oecn. Los principales unos industria-­

les del alnid6n, tales como recubrir.iiento y encolado de papel y te!; 

tiles, manufo.cturao de cnrtón corrurado y t.Jdo.s las aplicaciones a~ 

hesivas utilizan esta pro pied:ld. 



Estas cuatro im~ortantes ·propiedades vurían en grado de una esp,2_ 

cíe de almidón a otra. Por muchon años, eotas va.riaciones fueron oE 

servnd:!.3 pero nn entendidas, cuando el principio de moléculas line!!: 

les y ra~if icadas fu~ estnblecido y se desarrollaron m~tndos para -

n.naliznr cuantitativamente alMidones y deterrJinar las proporcionos­

de los dos tipos de moléculas, el fenómeno fuó por fin cora;irendido. 

Las m)léculas de cadena recta, la ru.1ilosa, tienden a ali~entarse 

paralelas una de otra en S·Jlución. Cuundo la solución se enfría, -­

hay menos energía disponible para mantener apartadas las moléculas, 

Los crupos hidróxilos en las moléculas paralelas de a"1ilosa, e jer-­

cen fuerzas de atracción y laE ~~léculas son oblira~ao n juntarse. 

Los almidones con altos porcentajes de ar.tilosn son difíciles de ec_ 
latinizar a causa de ln ener~ía extra necesaria para hidratar y de,!! 

intcrrnr los firMemente unidoo ar.recados criotalino:::; de ar:1il·:H1a. 

Después de ln celntinización tales al~idones forCTan firmen f.~les y­

cun.ndo son propiamente preparados, se obtienen películas extremada­

mente fuertes. 

En el extremo opuesto del anpecto mcnci•-inado ectán lno n.l::iidones 

wru:ys, en los cuales cerca del 100:~ es ar.lilopectina. Gelati!'liznn f:! 
cil!llente ~, rinden p'lstas vi.sc~)sas casi trnnspnrentes r:ue no ¡-elnn. 

:·:n'tre estoe extrem::s se cn-:ucntró?. un anplio ranro Ce almidone~ nat~ 

r:=tles cor.m tanbién : .• uchuv n.lmidonea r.i.:>C.ificado.s y ó.erivados. !1aoa-­

d::>s en los diversos C::>r.l~i1;rta.üentos de lt.1 .s n.l:lidcnes no.tive>s con -­

un~~ adecuada selección do l:! mati:?rin ~ri:na idóneo., secuidn p:>r la -

aplicf!.ción de seleccir:n;tde.::; técnic:is de m'Jdificación o deriv~ción,­

se :1UCñc~ fnbric~r prt1duct':'!G con un nr1:.lio r:1.n{"o de cnr:1cte::-i~tic,qs 

JJas pro;;ieL:ades nuimicas del ::.l::1i:iun, qut: 1~: n:iccn rmy úT:.1 en -

r-i.lir1cntos y aplicacionco indui::tri:i.les, tambir?n lns :.;1.cen un ·:?xcele,!! 

"te productJ pnra investiración pnr.:i tmn.rsc como un ;:r·:HluctP ::uímic•) 



ele Gwninistro. !~uchoo :.n~oductoo inductrin.les, lon cunle5 hoy en din. 

~~n :lariv·1dJo ~o l~ :~tr~~u!~icn 1 :ueden ser cinteti~ndo~ ~ ·:~rtir­

~ie 1'.".l."lid•'n 0 :·,:~tiJri~lles celulr5Gic,1:::. 1ia inve::tipici1n :r.r ... ~ r!cs:trro-

llar pr~ce~~s comorcinlcs ~~ra ~stos pract11ct~s, ~.:n conducid~~ por­

loo refin:1t.inres r..~ loD provecdoren ele aui;.::.c'Js y l"l.hJr:1:torins nc:idÉ, 

nicos ;¡ cube!"nar:¡ontn.les. Lo.s ljrJcesos, L:rn cualca :;uodcn u::;:.,_rs9 pa­

r::i. con'ler~i.)n de n.lmid.Ín u •)tr'Jr. :-::iteria.les biolÓ[ic:is en auí:::icoo­

bút:icos, incluyen :'err.ient.:i.ción, rnsif.icnción, pirr!lisis rJ hidroren~ 

ción ·-' conversión ácidn de azúcr".r~s derivadoo de :n·::terin.lcs b~,,lóf]:. 

cos •. \wrnue pOC'JS ~;roducton coaercin.les de este t1~-'J eutún norr.ial­

:n.ente dis:;,,nibl~s, l:i dispcnibi~i<la.d de l:i.s ::.'a!;arva.s U.e aceite y -­

cus en la ec,,n.:>m:!a. a pra.n ecca.ln, hacen de estn. área 1:iotiv.1 de con­

tí~uo interós e investiración. 
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OBJETIVOS DEL COSTO. 

Los contadores definen eenoralmente costos como 11 recursoa sacr;_ 

ficndos o dndoo a cambio pura alcunza.r W1 objetivo eo11ocífico 11 .Por 

ahora consideremos loe costos como medidos en ln forma contable 

convencional; tieto oa, en unidadeo 01onetariaa (poaoo) que tlcbon 

ser pagados para adquirir bienes y servicios. 

Para guiar sus desiciones, el geronte quiere datos relacionados 

con una variedad de objetivos. El quiere el costo de "algo".Este -

algo puede ser un producto o erupo de productos, un servicio dado­

º cualquier otra. actividad concebible. A este 11 nlr;o 11 le vamos a--­

llamar un Objetivo del Costo y pouemos definirlo como "cualquier -

actividad para la cual se desea wia medida particular de su costo". 

SISTEMAS DE COSTOS. 

Acumulaci6n de costos es la rocopilaci6n de datos de costos en­

una forma oreanizada por medio de un sistema contable. La palabra-

11sistema11 implica regularidad; por ejemplo, la recopilacidn rutin! 

ria de datos hiat6ricoa en una forma ordenada. Otros datos sobre -

costos pueden reunirse en ciertas ocasiones (por ejemplo, loe cos­

tos de repoaicidn de determinado equipo).Deade lueeo, ln recopila­

ci6n continua ea mas costosa que la recopilaci6n ocasional; la re­

lativa complejidad de loe sistemas ea fundamentalmente una desi--­

ci6n de costo-beneficio en cuanto a quá datos obtener en una forma 

reeular. 

Los objetivos del costo son escocidos para facilitar las desi-­

cianes. El critorio mas factible economicamonte para el diseifo de­

un siotema de costos ea tipicamente asumir nll~nA.a clases comunes­

do dr:Jsicionos (por cjomplÚ, contral llo invontarion y do l'rollucl'!i.011~ 



y escor.er al¡;unos objetivos del costo (por ejemplo, productos y d,!!. 

partamentos) que se relacionen con esas deeiciones. CRei todos los 

sistemas acumulan al monos los costos reales, los cuales son cifrm 

determinadas sobre la base de los cootoa ya incurridos (cootos hi_!! 

tóricos), parn dietinr.uirlos de los costea predetorminndos o pro-­

nosticados. 

Hace afies, muchos sistemas de contabilidad de costos enfatiza-­

ron un objetivo del costo (costeo del producto para valorización-­

del inventario y determinación de utilidades) como si ~ste fuera-­

un fin en a! mismo. consecuentemente, muchos sistemas dejaban de-­

recolectar datos en una forma adecuada.para otros propósitos. Sin­

embartto, los sistemas modernos tienen un enfoque mas equilibrado:­

miran el obtener el costo de inventario de las unidades de produc­

to terminado solamente como un propósito. otros propósitos inclu-­

yen el de obtener una base confiable para predecir las coneecuen-­

cias económicas de una multitud de desiciones, incluyendo: 

1 ¡,Qué productos deberírunos producir? ;,Cuales debemos suprimir? 

2 ;,Deberíamos fabricar un determinado componente del producto o 

mas bien adquirirlo de otra fuente? 

3 ;,Qué precios deberíamos cobrar por nuestro producto? 

;.Deberíamos comprar el equipo propuesto? 

5 ;.Deberíamos cambiar nuestro mtStodoo de fnbricución? 

6 ¿,Deberíamos promover este r.ercnte? 

7 ¿.Deberíamos ampliar· el dopartnmcnto? 



C<1STO$ DE PRODUCTOS Y COS!'Cl3 PimIODICü:J. 

!:r.'PRilSA:; D~ PA!lRICACIOll Y r.mmncrr.LE!l .- Alcuna forma de contab1 

lidnd de costos oer:.{ npropinda pnrn cualquier arrirri:!an rp1c tenrn -­

una mata, coa dntn una compntiía do scruros, de f:i.bric:ici0n, tln --­

trnnspooton, tiendna, nrencina publici tnrian, inat i tucionrHI /'UbAr­

nnmcntalcs, hospitales :¡ casi totlnri las demás orr:nni?.aciones, ind.2,. 

pondientcmcnte de que sean con o sin ánimo de lucro. 

Hist6ricnmente, las técnicas contnblef:i pnra la plnneación ;.: CO,!l 

trol se desarrollaron en relación con laa necesidades de lns empr;:, 

sns de fu.bricncidn y na con las de otras em¡1resns, pues lon rr"bl~ 

mas ele Medición eran fTlenos comrlicactuo y los factores externr:is co­

mo lus condiciones, lns reaccionen de los clientes .Y la .ricti vitlad­

competi tivn influían fenernlmente menos Rohro ellas. Sin embarco, -

loo conce¡1too básicos de plnncncii.~n y control son ir.ufllmente apli­

cables tanto n lns actividades de lns empresas de fabricación, co­

mo a la.e de cualquier otro tipo de empresa. 

P!lbricaci6n es ln trnnsfvrmacidn de mnterin s primas en artícu-­

los terf!linndoo mediante el uso rle mnno de ohra ~~ lns inst:.i.ln.ciones 

fnbrilP.o .. Comercio ea la venta de art{culoc, sin cmnl.Jiar nu formn­

bnoica. l'ar::i ln ol:ihoración de éste trabajo y de éste capítulo en-

especial vnl!los · unicnmente a tratar loa sisteman, rndtodos y--

cnrncteri~ticns nplicahles a. las empresas de f:ibricación pues se-­

rín demasindo entrar en detallo si se toman los sistemnn aplica--­

bles a los comercios y no seria de utilidad para el tem:i qtto estn-

1noo tratnndo. 

EJ,Zi~!fülJ~\13 UBL Cl'!J~I.10 D:·! PílODTJCCIO~:.- l~Xiílton tres elemBntos ¡iri!l 

cipales: 



puedo ser obaorvnda como formnndo parte intc('rnnte del producto­

terminndo y que su co.ntidnd en el producto puocle ser dotermi.nada 

modinnte una formn que oea factible cconomicnmcnte. 1'!jem!1lon son 

.láminas de acero y loo subconjuntos tle onsamlJle para unn. compa-­

ílín productorn de nutomovileo. Loa m:-itcria.lcs nccundririon tn.lcs­

como per,amentoo o pernos comu.nmente no ac incluyen como mal.erial 

directo, pues los costos de <leterminar la cantidad exacta que de 

esto!'l materiales tiene el producto terminado, para ns! calcular­

rnas exactnmente el costo del producto, no se justifican en térm.!_ 

· nos de loa bonoficios a obtenerse. Eatoo nrt:!culos oon entonceD­

considerndos suministroo o mnterinl indirecto. 

1.tano de obra directa: Es toda la mano de obra que fiAicamente--­

pueda correlacionarse con el producto terminado en nna forma --­

plausible economicamente. Ejemplos son el trabajo de loo opera-­

rioo de las máquinas y de loa ensambladores. r.1ucho trabajo como­

el de los mnnipuladoreo de matorinlea, el de los conserjoe y el­

dcl personal de ser.uridad de la planta, se consideran como rnano­

de obra indirecta a causa de la imposibiliuad o la impracticabi­

lidad econ6micn de identificar la parte correspondiente n tales­

actividndes con cnda producto mediante la sola observaci6n dire2_ 

ta. 

- Gastos indirectos de fabricación~ Son todos los costos de fabri­

cación diferentes al material directo y ala mano de obra directa 

que están asociados con el proceso de fabricación. Otros térmi-­

nos que describen esta Cn.ter.oria de costos incluvcn, entre otros 

castos eeneralos de ftlbrica, carra fabril, rastos {'eneralea de-­

fabricación y rA.stos de mn.nufncturn. Dos oubcl~oificnciones de-­

los r.o:aotos ronernles do fnbricnción son: 

vnrü1lil1,~:.- lon U.on cjcÍn:Jltlr: j rinci1·al<rn mJn 1~i:: :;11;1ri11i.r.l.rr1r. y-­

ln ~1no tlo obru indirecta on su 1nr1yor Ji;1rte. ~;i ol cr,ot11 <l~! 11n~-



sub-cateF,oría específica de mano de obra indirecta es variable o 

fijo dependo del patrón de cornpor'tamiento en ln comvauía en cue_!! 

tión. 

fij.os.- ejemplos son. la rentn, loa acc:uroo, loa impuestos de la­

propiedad, loa r.astos de deprocinción y los unlarioo de los su-­

pcrvioores. 

A veces en la terminoloe!a do costos se combinan dos de los trru 

elementos principales vistos anteriormente así: el costo de fabri­

cación, el cunl conoiste en material directo + mano de obra direc­

ta.; costo de transformación el cual consiste en mano de obra dire.!:_ 

ta mas ("natos [.oneraleo de fábrica. 

··cosTO DE PRODUCTOS.- Uno de los principales objetivos de la co¿; 

tabilidad es la medición de los resultados. En su esfuerzo por re­

finnr la medición de sus resultados, loa contadores han creado 

ciertas técnicas prácticas de clasificación para diatincuir las -­

partidas que son de activo y las que son de eaatoe. ·Esto se logra.­

en alto erado, en la contabilidad de producción, conaiderando loa­

costos de fabricación como costos inventariables. 

Si los costos pueden conoiderarse como asociados directamente a 

las unidades producidas, se clasifican entonces como costos inven­

tariablea, llamados tambien comunmente como costos de productos. -

Estos costos son medidas del activo hasta que se venden loa nrtíc~ 

loe con los cuales se asociaron; entonces se aplican como castos y 

se asocian a las ventas. 31 material directo, la mano de obra di-­

recta y loa eaDtoe r.oneralea de fábrica constituyen cootos invent~ 

ria.bles porquu son costos de los servicios utilizados en la forma­

ción del producto. 8n general, loa costos do operar la f:ibrica---­

(cootos de fabricncidn) s~ clasificn.n como cnAtos de productos. 

l~xisten doa dcsh•ioncs solirtt coatou qui~ llullon to111arrrn con rea--



pecto a la detorminacion de resultados: 

l ¿Que costos son aplicables al periodo contable corriente? 

2 ;,Que costos de los pre e isados en la desición 1 son inventnrin--­

bles? 

Por e jeinplo, unn. primn de se curo a tres niios, puudu cnr¡:nroe orir..!, 

no.lmonto n unn cuenta. do nctivo, sec-uro no oxpirudu. Lu oitUitJnto­

contabilizaci&n de éste costo dependerá a) de la cantidad aplica-­

ble al periodo corriente b) del propdsito do la cobertura. el seg~ 

ro sobre la maquinaria de la fábrica es inventariablo y, por lo -­

tanto se traslada de la cuenta de eee;uro no o::-:pirndo a un.!l cuenta­

de inventario. El seguro sobro una oficina de ventas no es invent~ 

riable y, por lo tanto, se traslada de la cuenta de sel'\ll'O no exp~ 

rado directamente a una cuenta de castos. 

En la contabilidad do una empresa comercializadora, las pnrti-­

dae tales como ser.uros, depreciación y salarios, ae tratan como -­

costos expirados (r.astos); mientras que en la contabilidad de fa-­

bricación la mayoría de estas partidas se relacionan con nativida­

des de pro.duccidn y son, entonces, costos inventariables que no e!_ 

piran (que no se vuelven gastos) sino hasta que se venden los pro­

ductos con loe cuales astan relacionados. 

En base a esto podemos determinar la diferencia que existe en-­

el costeo de loa productos do unn fúbrica con loe de un comercio;­

en la primera, los costos del periodo (periodicos) se acregan al -

costo de las unidades producidas en dicho periodo de tRl manera 

que el costo del producto no oolo enr,loba la materi~ prima y la m~ 

no de obra necesaria para su fabricación, sino que también ~ontie­

ne la parte proporcional de F.astos tle fdbrica directos e indirec-­

tos orocados en dicho periodo que le corresponden por prorrateo.-­

:r:n cnmbio en un comercio todos los ra.atoa rcnlizadon pasan direct.::: 

•1wn1.c ~'. l'l!!HILLadou oin necuuidad tic dct(•r11u.:1.~r JiI'u;.•Jr<:ioriu:;. 



rnvem.'ARIOS PERPETUOS y PERIODICOS. 

Exiotcn dos m~todos fundamentales para contabilizar loo invent!!:_ 

rios: eon el perpetuo y el periódico. 

El mdtodo de inventario perpetuo o continuo, requiero un reris­

tro contínuo do las adiciones y reducciones en materiales, produc­

tos en proceso y costo de la mercancía vendida actualizado diaria­

mente. Tal regiatro facilita el control administrativo y la prepa­

ración de estadoa financieros provisionnles. Por lo menos una vez­

al nfio ae hacen rocuen'tioB físicos del inventario con el fin de ve­

rificar ln validez de loe reeistroo del control de exiotencino. 

Dentro de dste mdtodo caben dos sistemas r¡uo son aplicnblea para -

llevarlo a cabo seeun las necesidades y carncterizticns de la em-­

preea: el sistema de inventarios perpetuos y el detallista. 

El mdtodo do inventarios periódicos no requiero de un re{:i.E1tro­

al dia de loo cambios en loe inventarios. En vez de ello, loa cos­

tos so registran por clasificaciones naturnlee, tales como compras 

de materiales, fletes de entrada y descuentos sobre compras. Loe -

costos del material utilizado o loa costos de la mercancía vendida 

no pueden calcularse con exactitud sino hasta que loa inventarios­

finales, determinados por recuento físico, se deduzc~n de la suma­

del inventario inicial, las compras y otros costos de oporncidn. 

A date {tr'Upo pertenecen los controles de inventarios conocidos co­

mo do mercancías r.enoraleo y analítico o pormenorizado. 



PROPOSITO DEL COSTEO DE PRODUCTOS, 

Además de cumplir con las exigencias de los informes para uso -

externo las cuales implican la valorización de inventarios y la d~ 

terminación de la utilidad, los gerentes necesitan loe costos de-­

sus productos para CUiarloe en SUD douicionoa de precio y catrate­

gias de producto. Además los gerentes requieren conocer los costos 

por depurtarnentos (o costos atribuibles a otros componentes de la­

organizacicSn) para juzgar el desmpeiio de sus subordinados y de las 

subdivisiones de la orF,anización, desde el punto de vista de rent.a 

bilidad econdmica de la inversión. 

Los sistemas de contabilidad administrativa satisfacen estos--­

propósitos generales de planeación y control mediante la selección 

de subdivisiones organizacionnles como objetivos de la detormina-­

ción del costo. La finalidad es acumular costos por centros de re~ 

ponsabilidad o de incumbencia. Por ejemplo, los costos son ordina­

riamente nsie,nados a un Centro de Cantos, o aea el sec.mento mns P.! 
quei!o de actividad o el aren de responsabilidad para la cual se a­

cumulan los costos. Típicamente los centros de costo son departa-­

mentas, pero en aleunos casos un departnmento puede contener va--­

rios centros do costos. Por ejemplo, nunque un departamento de 1na­

quinado puede estar bajo la dirección de un solo capntaz, ~ste pu~ 

de contener varios grupos de máquinas, tales como tornos, prensas, 

troqueladoras y fresadoras. Cada rrupo de máquinas es mirado a ve­

ces como un centro de costo separado con su propio asistente de ª!! 

pataz. 

Otro objetivo principal de la determinación de cost.oo es el co~ 

teo de productos para efecto de valorar los inventarios y determi­

nnr las utiliclncles. Por tanto, el 01:1t!w1a <lebc conUucir loo coa tos 

a ónt.oa (hH: nh,)lniv1'n ¡rrincipnlno do ln <te ler·111Jn:~ci·~r1 t;'-.?.I c0r;Lo :--

dep:irtmaentos y productos. 



Esta asi~nacipn ea a menudo realizada en dos paeoe: 1) Acumulación 

de costos por dcpnrtamontoe 2)Apliacidn de los costos de los depa~ 

tamentos a las unidades físicas o a otrao medidas de produccidn 

que pnonn por éstos dopnrtnmentoa. P.stc aee:undo !Ja.so en n. veces 

llamado absorción del coa to en lueur de aplic;>ción del costo. 

SISTEílAS DE COSTI::O DF: PRODUCT0S 

Una asombrosa variedad de· sistemas de costos existen en opera-­

ción hoy en d:!a, al¿;unoe altamente oofisticnuoa y otros uuy eim--­

plee, nleunoo muy prácticos y al¡;unoe con un ¡;rnn deapordicio de -

esfuerzos, Las utilidades del sistema de información no están en -

función de au complejidad; aleunoa aistemae sencillos son altn.~cn­

te efectivos y tienen la eran virtud de operar un costo muy bajo -

as:! como su fácil comprensión. 

Dada la eran variedad del sistema de costos, vamos a 

desarrollar un esquema do clasificación a fin de definir los pará­

metros fundamentales del siatcma de costos. 

PARA!.!ETROS FUNDMIEN~'ALES A DllTE!lMI!IAR El! UN SISTEUA DE COSTOS: 

- Sistema de Producción.- Procesos·, ordenes de producción, etc. 

- Sistema de Valuación de Inventarios.- Absorbente, Variable, etc. 

- Fecha de obtención de loe Costos.- Jll.stóricoe ó predeterminadoo. 

- Tipos de Inventarios.- Periódicos ó Continuos. 

Sistemas de Control do Inventarios.- Morcnnc:!na eonoralea, porm! 

norizado, Perpetuo ó Detallista. 

- !ldtodos de Vo.J.uación,- Costos promedioo, PEPS, UEPS, etc, 

La definición de estos paró.metros es vital por muchas rnzones -

y pnrn. tomarla co necesario tener conciencia de lns vent:i.jnn y de,! 

vont."\jno clo tor:m.r una dcCinidn, en un ncntiú•> 11 nLr'l, yn. '1_Un. 6Rto-



nos afect~ erandemente la evnluaci6n de la actuación de la admini! 

tración, decisiones de precios, así como las utilidades obtenidas­

ontre muchos otros factores. 

Los dos extremos opuestos de los sistomns do coatoo de produc-­

tos son comúnmente llamados costeo por órdenes do trabnjo y costeo 

por proceso. Loa mdtodoe do contnbilidnd ¡ior .Srdcnoo do trnbnjo -­

(o por costo por trabajo o por órdenes de producción) non usados -

por comp;ulias cuyos produotoe son r1{pidnmente identificables por -

unidades individualea o lotea, n cada uno de los cuales se los ha -

aplicndo atención y tecnolocin en eradoa diferentes. Las industri!ll 

que usan r.oncralmente loa mdtodoa de costos por 6rdonos de trabajo 

son ontre otras las de construcción, las de artes cráficns, y las~ 

de fabricación do aviones, muebles o maquinnrin. 

El enfoque de costeo por órdenes es usado también en orcnniza-­

ciones de servicio. Entre· otros ejemplos podemos citar, talleres -

de reparación de cnrros, contratos de auditoría y contralorin, --­

atención de casos do hospitnlización o de servicio social y proye~ 

tos de invcsticnción. 

Bl cootco por proceso se encuentra con mayor frecuencia en las­

induritria.s químicas, de petróleo, de tcxtilen, de ¡1l1ínticos, de -­

pintura, do hnrin~, da onlatadoo, do cnucho, de madera, de Proc~s2 

miento de Alimentos, de vidrio, de cemento, en ernpacndnrnn de c:::?.r­

ne y an otras industrias similares. Rn tnles induotrias existe la­

produccid'n en musa de unidades aeme jnntcs lao cuales pn!lari en for­

ma continua a trnvda de una serie de pnsos de produccidn llnr:mdos­

oper.'1ciones o procesos. Este tipo de situ~cid'n hace cnntrn.sto con­

la produ:-ci9n de artículos únicoo o hP.chl'JO ~1 ln 11Jodicin., tnJ.cs como 

la. f~hric~cir~n d~ maquinn...rin p~r'l. finar; CSJlC!CÍfiCDS O 1:-t elah0r~-­

cf1$n tle tr:-!.lPl,in:::; dit ir1prenidn. 



opera.cionco continuas, los costeo se acumulun por clcpnrtnmcntos 

(llnmndofj tt veces opernciones o proceaoo). in centro dí? :rtonci6n -

es el costo total por de partn.:ncnto para. un pcrj.utlo <le ti~np1J defi­

nido, en rcl:icidn con las unidn.dos producid:uJ cluruntc cae tiempo. __ 

Así, loa cootoo ncumnlo.t.los en un dcpa.r'tn.manto dnllo :Je di,1id•?n pJr­

ol ndmoro de unidades producid.'lD durante ol per:Cotio en cuootión P!!; 

ra entonces obtener un cooto uní tario promedio, eenernlir. . .,,do. Des­

puds estos costos unitarios se multiplican por las unidades trasl~ 

dadas de eso departamento al sieuiente para obtener los cootos t~ 

tales nplicndon a esas unidades. 

El enfoque de costeo por proceso os uaado tn:rnbi6n en opcrn.cio-­

nes diferentes a las do manufactura. Como ejom~lo poderios citnr -­

lc.s da visnr loe cheques en los bancos, clasificar el correo en -­

las oficinas postales, preparar ln comidn en los punteo do servi-­

cio de comidn rápido., y rm1nc jnr llla primas en unn compaH:C:i d'e se("~ 

ros. En la práctica no hay unn línea divisoria clara entre costeo 

por órdenes de trabajo y el costeo por procesos. Por eso en lucar­

de dstos, encontramos muchos mdtodos híbridos. 

La distincidn entre los sistemas de costos por drdenos de trab_2 

jo y por procesos estriba principalmente en la forma en que se 

lleva a cabo el costeo de productos. A diferencia da costeo por 

por proceeoa, que tiene que ver con promodios. eenernleo y crandee­

masas de unidades semejantes, la característica esencial del sist~ 

ma de costos por drdones do trab!\jo es su intento do aplicar los -

costos n trabajos específicos, las cualeo puedan constar de una S2, 

la unidad fisica (como un sofá), o de aleunas unidades ir,unles (c2, 

mo una docena do mee as) que forman un lote o un trabajo determina­

do. 

El punto mds importante es que el costeo de productos bajo am-­

bos md'todos Uo cu oto ns un procuao U.u 11r1Jrratuo. JU coota unitario 



usado para el prop&sito de valorar inventarios, es el resultado de 

tomo.r alrlin costo acumulado y dividirlo por algWla medida de pro­

ducci&n. La diferencia básica entre costeo por 6rdenes de trabajo­

y conteo por proceso ea el tamruio del denominador. En el costeo -­

por &rdenes do trnhajo, éste es per¡ueiío (por ejomplo, wm pintura, 

100 circulares de propaganda o una már¡uina oopecinl do ompnr¡uo); -

pero en cambio, en el costeo por proceso, el denominador es grande 

(por ejemplo, miles de Tona, lta, o mts de madora). 

nuevamente, uno debe distinguir entre lE< determinaci&n de cos­

tos para control y para el conteo de productos; Ya ooa que use un 

enfoque de costos por proceso a o por drdenes de trabajo, loo cos­

tos deben acumularse por centros de costo o por departamentos para 

efectos de control, pues el control es también la reeponsabilidad­

de uno o más gerentes. 

A parte de loe sistemas de conteo de productos por &rdenee de-­

trabajo y por procesos que hemos mencionado, existe un tercer sis­

tema que merece nuestra atención llamado de Costos conjuntos, que­

pasaremos a ver a continuación. 

Casi todas las operaciones de manufactura producen dos o mas 

productos. Poro ordinariamente, todos los costos de manufactura de 

estos miJ.l tiples productos son aplicados a W'l solo producto que es­

en el que se enfoca la atenci&n. Por ejemplo, a metlidu que la tela 

o el metal es cortndo o formado, el sobrante se concidera como de~ 

perdicio o desecho. El pequeilo costo que Pudiera ser aplicado a -­

los desperdicios o desechos comunmente se ienora y todos loa coa-­

tos de produccidn se aplican, por decir, al saco o la lámpara que­

eventualmente se está fabricando. 

!Ji el contador aplica o no lon costos individu"".1.lrnente entre lo!!_ 

múlti!)lon productos depende tic la cnpacil.fnd rolnt1vn l!ol protlucto­

Ltü procluc ir in{'l't?nnn. C!uando uu rru1.ro dP ¡.1·ridur:"Lt1:: i rnl l v i.dwi) 11;. r'!:. 



produce simultanoaml:!nte, cada uno con un precio de venta relntiva­

mente si("nificativo, a dicha. producción se le llama ordinariamente 

Productos Conjuntos. Loe productos no son identificables como pro­

ductos individuales diferentes hasta un cierto punto du producción 

conocido como el punto de aepnrncidn. 'l'odoo los costos incurridos­

a.ntee del punta de ee¡mrtición DB llamnn 11 c:oatoa do proc.lur.toa con-­

juntos11. El totnl de éstos costos ea asirnndo cuidadosamente a las 

unidades individuales del grupo de productos. Unu car~cteri?.tica.-­

distintiva es que nine;uno de loa productos puede ser producido sin 

que a.parezcan acompaiiándolo los otro9 productoa del erupo conjunto 

aunque c¡uizd.s en proporcionea vRriables. J~jemploa de éstos inclu-­

yen químicos, madera, producto e del petroleo, molienda. de harina, -

explotación de cobre, empaque de carne, preparación de cuero, eln.­

boración de jabón y la fabricación de tabaco. Unn com¡mfiía de emp.!: 

que de carnea no puede matar unn chuleta de puerco; tiene que desE_ 

llar el marrano, el cual suministra varios cortes de carne, cueros 

y menudencins. 

Cualquier m6todo de asirnar loa costos conjuntos verdaderos a-­

las diferentes unidades producidRs es útil solamente para los pro­

pósitos de costeo de invontarios los cuales, claro eotd., afectarán 

el estado de p6rdídas y eanancia" y el balance. T1ll asirnaci611 es­

inútil p~ra los propóoitoo do plnnoRción y control do costos. 

El tdrmino Subproducto comtmmente se limita a aquellos produc­

tos múltiples que tionen valores de venta muy pequeíios compnrados­

con el producto (los prorluctos) principal(es), 
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EL!::CCIOH DZ.::1 .'.JI!:;~.'E!·JA D~ cn::;'l'O~ 

Bn base al estudio realizado en 61 CUIJitulo anterior, podemos h,:; 

cer una diferenciación exacta de las intiuntrias y clusificn.rlns do­

ncuerdo a su producción en: 

Producción de un Dolo artículo en uno o vnrioa proceso a. 

- Producción do dos a mas artículos en uno o vnrios procesos. 

- Producción conjunta. 

En las industrias que nl llevar a cabo su producción obtienen un 

solo artículo en uno o varios procesos consecutivos, .Yn oea que los 

materiales se haynn incorporado en ol procaso inicial o en los sub­

secuentes, que en un momento dudo pueden moc.lificnr o no el volumen­

de la producción, no obstante ser la producción continua; Sl cooto­

uni tario de la producción se obtiene tomando ol costo incurrido co­

rrespondiente al proceso, mns los procesos consecutivos, entre el -

número de unidades producidas¡(ver siotema do costns por procesos), 

por consecuencia en este tipo do industrias, r;encr:ilmentc existen-­

desechos y sobrantes de mnteriulos 4ue no ·son aprovechatlos. 

gn las industrias cuya produccidn es de dos o mas artículos en -

uno o varios procesos se tienen dos variantes: 

n) ).!iomo tipo de producci6n con diferentes trunalios de envases o diE. 

tinta presentación. 

b) Varios productos con elementos clarament.e identificablas. 

En el primer caso es comUn en aquellas industriao cuyo proccoo-­

productivo es cont!nuo en ciue los materialen uon tranoforrnatlos on m 

uno o varios procesos conoocutivoc concluy~ndose ln producci6n, de­

la que se obtendrá el costo uni tnrio; poo"toriormento en un proccso­

adiciunal se envasa en difercnteo trunu:íoo o en ;.reocntaciones vnri!!, 

dns, que n cncln tii.io ele productoo so lo nc:ret:i.r:'l dol COGtn tia loa -



envases correopondionten; interr<lndose al costo unitario totnl. 

En el seru.ndo caso. ae proscntu en nquellns indu::-;trins r¡ue 3.1 

.transformar sus materiales báoicos se obtienen tlas o mns productos­

en uno o varios procesos productivos, ¡rnro que indopondientcmonte 

de renlizarec en un r.iísmo 3Jroceso; las caracteri~.ticas pro piao de -

la. produccidn pcrr.ii te idcntit'iCl\r clnru.montc loa cont1Js dn cada pr,2_ 

dueto, yn qua su elaboración sería similar r:;i oe tuviera un cen'tro­

de costos pnra cada uno. En ostns industrias nl i¡ual que lns ante­

riores, no so o.provechan los :nutorinles en tolla ou mo.r.nitud; eo de­

cir el desperdicio y pequeiJOS sobrantes no son utilizados. 

La producción conjunta es caracteri?.ticn clo aquellas indu!Jtriaz­

que en el mismo proceso do trnnaformación, con los misnos elc:nentos 

oe obtienen dos o mo.s producton de lo. misma o diferente cnliU.ad y -

do ca.ro.ctcrizticc.s muy variada.o; que trae np:irc jn.tiu una com1Jli-

cada técnica parn la obtenci6n del costo de cnds una de ollas, aai­

como el aprovccha."lionto en toda su r1arni tud de loo materinlen 

l.::n el capítulo dnnde oe U.escribe el procono [lroductivo pr'.r'."!. 1.:t -

obtención ·del a~¡aid6n \ '1.UO eo el caoo que cotari100 ~m.nnj~mtJo en ºE 

te trub:-ijo, p0tlemos notar que tod.'ls las cnractarizticao. prrJductiva.n­

de la pl:~nta se a¡Jofan a lu tercera cln.cii'icn.ci6n (¡,roduccit~n con-­

junta) tratada on los p::trrafos nntcriorco. P~nnrci7J'J!l a. ver entonr.cn 

a continu:ición todao la.El cnractcr).~tican n.l llotnllc n.aí corno lns cll:,. 

f~rentes wtriuntes quo presenta ol sictcma tlc cos1.oa clr. produccíón­

conjunta. 



Ii-1. producc:i~~n i;onjunt:-l, de prr:ntuct1)u m1'ilti!1lrJp o c•ini.'Jo r:rin.JXO!.~,­

cnmw t.:unhicn no 111 conncl!, nn :1.í\Holln nlH! pr,1viHnn ilu w1·, o vr·1·i;m-

Materi:u~ ririmn.n 'J dn uno 0 v:!rio:o ¡irncr.r:on :.ir<)(!uci.ivo::i:, d:indJ lu{ nr 

n. ln. obtcncü~n da un~ voi.ríudnU du nrt!culon ruo r·unden ~~or 1li:-:tin-­

tos en c:i.litln.U, tn.mmio, vt>lu~nn.n, pc~n .~' n·li:urali:?:o:ri..{lí~'ffidr.in " ~·1li­

dor.); do lo~ Clmlen l:t dirr!cci6n de ln. e111presr'I. üeter;ninrir!í. ou iM!10! 

t.'\nCi.'1. :1 r.u / rntlo rlo ... tprovM•l1'1."1i(lluto. 

L~ tanifoncin P.conó·nic:n tle nprovechnr lon mrrtc:rio.leE y J.~ocurB"os--

al ci.<"!n p11r cinnt() tle nu cn'.):1cirhd :¡ rn11rJi111in11ln, p:--.r~ n·Hl<?r cn:1pe­

tir en el u1ercndo con todn. ln variedad <le nrtíeulon dariv:i.<l•Jn del-­

rrocesnl'1Ü1nto da lon mqterínlrys ocup·Hlon 1Ht 1.1. prt><lHccü1n b:'1síca, --

1.si como lg.s tiistintn.n co:iitiinn.cioncs que se pudieran obt~nnr: hnce­

neccsttrio contnr c"n una técnica contn.blc nuc non ¡rnr'llit:-i valuar --

1:1.dncwldttmcnto la producciJn. 

TJímitnre1'10S el t6rsiino conto de productos conJnnto.r. o cost":> tle-­

produccü~n conjuntn a 11 loB conton de un aolo prnccrno () nf!ric <le pr,2 

cenos que nn f'orm:t simultñnca producen lins o m:"'.s pr1,dur:tor. de valo­

re~ de vcntn. relntivn111Anto nifnific~ttivoo. 11 Los contnc dn productos 

C'Jnjuntos nnn los COtltnr- totnlon incurridon hnntn el !~unto de sepa­

rnción de lnA diferentef\ prntln~tnfl. Por lo tnnto, dehe entcndnrse-­

ouc lrt pr("lducci6n conjunta. r{l~orru lor. di.ntinto!"l proce~ns :'rl'.lrJuct.i-. 

vos COMO t:tl, hn~trt llcrnr ~ uno o vnrion runtos dP. fH'!nP.rnción, do!! 

de l:i. producci15n tom::t 1.res fncetrrn ¡1rinci!•~llen: ·produc:tos. co-pr0-­

ductos y ouhprnduct.nn; :i,,~ cndn uno da cllon, dcrnpu&~ ctol punta de si 

pnr'leión, pu~th~ enthr lintn ¡iari'\ Ru ví!ntn o nerv1r coMn ··ntPl'in rr! 

HIU pCfrR. l:t fllP.bOrrtCÍ\~n de otron produCt001 UH~ (Onern.r:~.n mts "'ITO;....--



Cmprcsn tiene flUf'I princip!llen infresns; f?!i docil' ntlQ Cf: lit produc-­

CiÓn ronjt111tri nne lrt ndn1ini.ntrnci<~n cto lri. innur.tri~ cn11~i· P.ra como­

ifTl(OrtnntP. sicncln nncnnnrio C'nntrnl:lrloA y ciC'tcrr1innrlf';. un r.n~t.o. 

J,.'1 1li1'ncci1Sn ,;uar:i un p1q1nl mu.v .i.11Jpnrt~rnte en üt clofli.cir~n p'1rr1. se-­

lecC'inn::i.r suo nrtículo!i ¡Jri11C'1p~\lnr,, J'llf!ntn rpw n<' rw t ten"! e~tnhl::, 

cida una nnrm:t; pnen hny Cl'l¡Jresas de ln r•lir.1wt raMn int\11:.trinl tlnndn 

lo í1Ue para una non rir<Hiuctor; ¡1rincipnles 1 p~ra 01.rn r:wn f'.llhl'rnduc-

tos. i-!oto lo podenoE1 ver muy clnrnmente on lac cr.iprcnnn inclu~trinli­

~nclornn clcl mnír-. como lo es nueatro cnBO en pacífico, pues COMO ln-­

v:iriedntl de productos que nn obticnon do ln lrulu:;triali7.nciÓr! <.le d_i 

cha rrnmincn es mu:r nrn11lirl, exinten compn11íari cuyo fin princi¡;al ca 

obtener los forrajes derivndofl del rnaí?. pnrn. su induntriali7.nción-­

otr:w se encaminan a clahornr féculas pnrn uno <lClmÚntico o sino nl­

rnn:UJ puenon,ser filiales de ot.rRn ompresns,donde la !1ri111cra clab,2. 

rn mntcrins primas nccesnrins pnrn 11uc la seruntln ohtcn~·n el produE_ 

to torminndo, ea noí por e jcmr,lo do neto la pln.ntn. prt"Jcluce rlucosa. .Y 

nlmitlón p:.:!.ra unn cín elnborndora de dulces o <!onde se produce aci te 

crudo onrn unn. ncei tcrn o fóculn de mnír. rri t.ts ¡:ara unn er1prcAt1 el! 

dicndn. n ln elaboración de cervcrm.. Sin tlutln los factore.s r.icon•Smi--

con, tlo;ninio de mercados ! non la b:ist:! fund:t!•Wntal pnr:i ln clesiciJn 

de deter1rlinnr la producción principal. 

Debe entenderse como aubpro<.luc'tos o protiuctor. secundn.rios ariue-­

llos oue la administración de la cmp1·esn. º" les dn. mucha iMportun-­

cin, puento (1Ue SUD princip.1les inrresoo lon tiene planencloo con 

sus articulan principnleo, sin cmh:i.rro lon nuhpralluct1J~ exictnn, 

ptlr lo oue deben cte tener un costo y prenu.-nihloment.e un precio de -

VP.ntn.. 

Pí'l.I'l'Tr!A:J 0111~ 1111 .. ;u;·:!I ~;¡.;r:111;1:; .. : c:( 1!1 1 .. 1:; :;11:1r•t1in~11!'··n~; 

- n11P. '!l flUhnrnductn r.n vnruia nn !Hl1.t11l•l nat11r:1], ~d 11 ~·11fri r tr:inr:--



pordicio recuptJrnblu. 

- (~ua al r.uhproducto nen trnncforrnndo con r.l propó~ito <l1J rpte el -­

mismo ten{'.':l. un vnloi· importante on el 1'1ercnllo 1 lltol que ec puedn te­

nor in['"rc~oo de nlr:unn conui<l1~1·nciún. 

- Que el subproduci;o pueda utiliznr~c un el e1:1prec~ COflll) r11qtr~ri:.\ -­

prima o materiales indirr.c"tos en ln producción de nrtículoo ;irinci­

pa.lo!'l o l:! cre:i.ci1~n de otro o; que servirín.n com'J unn r~r.urer~~ci~n -

del costo, ?.demás de rr1ujor control de los mi~mt')n, ::i.ní comn l.c.. ·1btc!! 

ción de Mñ.n inrrou0n p:-tI'n- l:L omprr1rm. 

- Que el subprociucto nl inth1stri:1liznrr~e en fornrt efici~nt~1, :/ si -

los inrrccon por el ·niomo son cor1nidcrnblea y crnn un mnrcatlo oot~­

ble ruede llerar a convertirse en artículo pr1ncir;nl. 

Es impnrt.nnte recordar que antes do cuantificnr ln producció'n -­

conjunta es neceanrio que se tenr,a estahlecitlo dentro de la cmpreoa 

ln política n. oecuir o el trntumicnto que oe le debo <lnr a loe sub­

productos o artículos secundnrios, puesto c¡ue estoa podrán modifi-­

cnr el costo do los procluctus principnlAo {co-procluctos}. 

Como se ver:i mñs dolnnte en lA. cuantificació'n de loa nubpr::>duc-­

tos; se tienen basicA.mente tres procedimiontos para. su cu~ntifica-­

cicSn: 

l Considerar ln ventn ctel nuhprociucto como otro o inr:rcr:os. 

2 Considerar ln venta dol nubproducto como unn r~cuper~ción del COE 

to de los artículos princi p'lles. 

3 AsirnP..rle un costo nl ouhproducto (que servirá corno una rf!cupera-

ci6n del costo de los artículos princi¡mles). 

!~n fil prim1n· en.so no !IA modifica el conto cnn,iunto; rP-rl") ,,n el -



portnnte conocnr el criterio que ne Vfl. a !tc(uir parn el con1.rol y -

cunniificncidn del suhproducto ¡ quo oin lUf"AJ' n rlud1n ltt import:in-­

cia del mismo ea factor lleto:rminnnte. 

Los principnlns mdtodos pnrn ln contnhili:-:nci6n do lort coprnduc­

tos o productos principales son los si¡uientcA: 

a) Costo I'romedio 

b) Costo Promedio Unidades Físicas 

c) Valor de Venta 

d) Costos Predotorminndon. 

Consiote esto m~todo do costenr¡ en qua el cooto totnl con,junto­

(materia 11rimn, mnno do obrn y cnotos de 1'nbricacil1n) do ln produc­

ción: entre todos loo productos claboractoR de cunlouier tnmnfio o t! 

po nos dnr;l el cooto uni tnrio; tenidndoAe con ello un co!lto {mico. 

'!'ione como venta~ia, lo prñctico por su oimploza; y como deovent!! 

ja, en que no todos loo prnductos Ele vo11dcn nl minrno rrccio encon-­

tró.nclonoa fenómenos como artículos que dnn mucha utilillad y otroo -

posibler.iente pérdid:i.; arlemúa tener el mismo costo artículos de dif! 

rentes dimensiones, peao o volumen, no deja Ce ~cr ?..rbitr2rio. 

Eote rnétodo ea recomendnble curindo los artículos prnducidoa tie­

nen lns mismas cnrnctcr!stic:i.s, en tnmmio, peso y en el prnccEJo pr~ 

ductivo. 

Observe que el trno lle la pi)nderación floicn pRra asirn:1ción de -

los costos conjuntos punde no tener relación nlrunn con la c:i.pa-

citlncl r.cneralltJra de inrresos de lor: pr"ducton intlivi.<11mlen. l\RÍ, -­

puco~ ci el c0sto conJttntu de un CP.rdo fticse n~irn~tio n su~ produc­

ton cnn h;i~~ ez:_ nl peno, l;i.r: chulutnn ennt1·:--.J í!rt ciid. p1rnrr.0 1.nnr:rí.'ln 



tócino, el jnrm5n, etc. Se mostr:i.r!nn utilitlaclon fnlmloann p:ir:i. nlr~ 

nao pnrtco del cerdo, en tnnto 11.uc 11trno nrri:tjnrinn ¡•Úrciic.1:'.'.c cons-­

tanteraente. 

Ente método estriba en nplicnr los cootos conjuntoo en unn forma 

mas enuitntivn y conniste en vromeliiar las W1idalles do producción 

por su volumen, medida o peso, pnrn aoí obtener r.1 cont11 unif•>rme -

proporcion:ilmcnte. Es decir, dividiendo el canto totnl de ln. produ_s 

ción entre el volumen totnl de ln pr0t111cción obtcmicnc.ln un coct'ici5!_ 

te de costo por unitiad de T'ledi.U.n (p1Jr ejemplo costo por kilorrnmo -

producido) y multiplicnntlo dicho co~ficientc po1• el núrnerlJ de unid::: 

des producidas. 

Se puede utilizar con VHntnjn cuando el tipo de producción tiene 

relación con el consumo de materia primn :r el costl') de tr::msformn­

ción no tiunc sirnificnción especial en cuanto n lleterminndo artíc~ 

lo, 

A veces un producto conjunto es un líquido .Y a vnc~s es l".n s&li­

do. Esta si tunción requif~re que todas las metlilins f:Íuicns sean con­

vertirln.s a un conún denominn.dor tal como kilos, litros, metroa cua­

drados, o cualriuier unidad scme jan te. 

Est•J m&tollo ele costni'.r ln ;iroducc-i.0n con.juntn, cnrrnistP. en rnln­

cionr-tr totfoo los producto A el'.llJor~dos y mul tiplicP.rlon por su T'recb 

de v~ntn¡ ohtnnicnclo ns{ el t~l1.n.l de vent:'ls en 11ue oe vemlcr:?. ln -­

prtic\11<'•'i1S11 to1·111in!lll:i.. 



obrn y (:'rntos cle fnbric.,cicSn) ele ln producci1~:i; divicl.ir_~nt!·-..1·> entre­

l~n vcnt~D toL~l~F 110n d3r~ un factor coeficic11te de coctn; (1Ue re-

presenta lo oue n C!l.<.ln. pe:.o d~ venta del pr1H.l11cto le c.-,rri:ispnndo de 

C(loto del mim110. 

l~ste fnctor r.iulti.plicndo por lnn vcn-tns totf!lco de cnc!:i producto 

nos dará el CClcto t.lA producci<Sn del mira'lo ~ n su ve?. el CC'st,.. totn.1-

n.só obtenido entre el numero lle unidades tcr1rrinad:i.o nos d:i.rlí. el co!!_ 

to unikrio. 

1'1sto m&tollo se vuelvo mn.H intrincndo cunnd'1 los pr0clucto.s conju!! 

tos se procesan individunlmonte después clcl punto de aepn.rnc::i:S'n y -

no tienen un rncrcndo ordinario en ul punto do scp~rnci1Sn, por tn.nto 

oo ncc•Jsi tnn con tos ndicionnlco de prncc.:".mmicnto pnrn rwrtor los prE_ 

lluctoo qn condiciones de venta. I~!itn auposici&n os imtiort·!nte por-­

que, cunndo se cono con los precios de \~cnta pnra lon productos en - ! 

el punto do sopnración, tales precios cloben utiliznrno corno h::!.se r;! 

rn dividir loo coAtos conjunto:J en ln formn f!UC ne oxrlic0 nnt'3rin.! 

mente. Esto es, el mejor mdtodo pnra noirnnr los coatos conjuntos -

en el lle vnlorcs rclativoo de vont::i de loo proliur:ton en el punto d~ ¡ 

E1epnrnción. Si no se conocen expl!citnmcnte e.r.tos valores, bien Pº!. 

que no cxistn un mercado parn los productos tnl como oe encur.?ntrnn­

al llce;r'.r nl punto de se pnrnr:it~n o porc¡uc lon protlucton no puiJdcn -

comprarse de otros proveedores, la siruionte mejor nltcrn:1.tiv:i (pa­

rn los propcSrü tos de conteo <fo productos colninentc) es t·nin.r los Y,2 

lorns finnlrw de vr.nta en al punto de vr.ntn y tr;il1'!jnr hr¡r.1.n ntrRs­

hnstP.. llcrnr n l"s valoreo nproxi¡r¡ndor; rC!la~ivos de vcnt:i. en el pu!! 

to de swrn.rnci6n. J,n. form.'1 cnnvcncionril lle hrtcnr cnto n~ como sirue 

valort?n de vcnt1. de ln protlucci.·~n (¡inr c:irtn tip0 cltJ prndnct0) mn.nnz 

los. Cl)ntno 1.os-c.1ríorcn nl nunt..-. clri nepnrncil~n icual r. v:i.1or n.nroxi­

m:i1lC'I 1111 vnntri 11n i'!l n11nl:•."I ilf' rt"'n:1rrtci:~n: y d~ niJÍ nr· nPli.r:~1 nl nrn-

rr~1!J.··1i.·•!1Í.·• 1,•Lr:i 1
• •111t·~··i·1rr1···11·1. 



Loo cor:t()G prcdct11rminndnn Cf! clrtzific~m en cr:>atoo Ofltir:mUon :r -
cootos n.ot~mdar. 

Cont110 f)Stimr>.dnn.- ~;:on ::i.qu~llr:.n contnn que so [•rC<Jot.c•···ün . .-.n na-­

hro b::i.scs empíricas, rencralmcnte !:e t.'111urn l~n ~;-:r1 1~!·icnr;i::i.:1 de ~jf!E, 

cicios anteriores, ost;ulístic:1n, nn! como nqucllr1s pr1!visi.1Jnr- ... lle -

acuerlio u. lflz r.ircunutrinci:rn; prn·n la fijnnión de loB cout'.l.C 1mit.~~-

rioa n ln urotluccid'n. 

Tdcnic~i.r:tenL'..! óntos so njm;tn.n 11 111u c-:intr:io rcrtll'~; ¡:or 11_1 -::ne cu 

nplicaci1Sn ;i. la producr:i6n conjunt.a 1.ion11 rnrn inr.nnvl"!niP.ntC!!l r:nrn -

determiuru· l~.HJ V!·ll'ÜtCi".>rws; puar;to C1"e prcnent::t ottr> clificnltrodes Pi!: 

rn obtener loa costoo renle!l y que :JPnn cor.ipn.r·'.ldos con 1'1r; er:timn-­

don. 'l'eniéndose (!Ue prorrrttcnr l~t::: varincirJn1:>n enlJre lm.ses distin-­

tao, n la::; rccomecl:tbles por la tócnicn de cutoo oi:·.te11mn. 

C!ostoo rwt.:indn.r •. - Son 1111.uel lon cofd.oo pr<'llotermin'.'l.tlf)C w1br1! lin-­

nco t&cnic:is y cicntíficno, ~s cinrto c¡ue no todn.rr lar; enprP~ns r:E_ 

portun cote sis1.em.'l {Jor el e.rnn númr.r~1 dP. pornonal r.opeci:tli~;u.lo 

~uc rP-n,uicre nu implnntnci6n. 

Los cootos estandrir Bon lon costos riue deben ser; por l•> nuc lns 

variacionea o desvinciones, si uon nerntiv:icr, ee consideran como d2_ 

ficiP.ncin~ ya que los costoa hnn nido n.n:-tli~ntlriF. cicntífi.cnn1~ntc. 

En ln producción conjuntn len rontou entandnr en un:l lmon;.· técn.!_ 

ca para eJ. control y dotcrminnci&n dnl costo de lon produc:toG. 

Lns V.:triacioneo no modificnn el cooto, por lo quP. no en rl')CCtin-­

rio reali~:-i.r ol n.n:~lir:1h1 da lnn mlmn:rn, y n.dcrn;ín nn Cl)r1,:lic:i. basto!! 

te por no conocer P.l costo r1~n.I. par:i. su compnrP.ciiSn. r0r lo ane se­

rccor11~11nd.,_ nl ri.plic:u·sc ·~utn ttfonicn clP. v~lunr.i.r~n 11110 l:ln v.~ri.,cio-

no~ r.o .,_.~PPn n r~n11ll.'l1l.111, riri :n1'"d i:~qr:u!, !'~trn q11r~ ol 111i.mrJ11 :-:-en. -­

!U"Í' . .'~ic1 e •.1•1 l1w.l.r11•11!11t·1 11·~ rnnt.r·il .1.' 1!1· •'1'11. i"'I'''.· 
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trna. vez analizndns la.o diferentes vari~ntes qua pueda ~recentnr 

al .si::nem::t de canto~ con,iunton, ::os ruedn como oiruicnt':! ?t:ntJ t:l­

elaborar l~ ~~tructur~ inicial r-~rn ln i~plnninción del oistem~,--

elicien:lo ln ·:c.rinnt·J ruc "':e j0r :;e ncicci¡e ~ li.1.s c::.r::?.ctori;:'tic:::.e i!! 

dividun.le!:'. de la emp:-ecn.. En t.!l i::npítul-:> lII G.n,:ili:::!.:noo al proceso 

indu:Jtri::il ¡;::::.rn ln i.r:!nofor::aci.1':1 de r:o.í2 en é:.l1:1id6n comercin.l, <l! 
cho de o tr,j ::mdo, ln. secuencia :-:uc vn. ~icuienda paca a pn.Go la ,;ia-

teria pri::.n t=i.'trn.vez rie loo diferentes de¡~artn.-:entoo ~)roductivos -­

hasta. lle¡;:1r n. ser :;-r::>duct.J ter:.~in!ldo, et::t.o es lo que var:ioc a to-­

aar co:no baoe, perQ ;:nrn realizar una deoicién .:?.decuad.u on cunnt~­

al nictc::;n de cante::> a utili7.ar ~n necesario definir otrcc Cctn. -­

lles p~rticul~ros de ln e~prr.su en cue~~ión. 

:?n.ra el cn.~o que ~ctn:nos trn.t:?..'1Co, con::idcr.::rcf.l:JZ c:ue la c::npre-

sa industrializa el :::iaíz confor::ie nl proceso de ::~olienda hú::1eda, -­

has~a trnnsfor~nrlo en lechada de almid6n (vénse el proceso produ~ 

tivo en el capítulo III) que es la C"'!Ue considero.mas como punto de­

zepo.rn.ción, rues de nhÍ el al;nidón ter.in. diferente rumbo de o.cuerdo 

al p.roducto específico que se vn. n. elab·Jrnr; es decir, si se vn a­

elab0rar un almid1Jn normal entonces pas:i a los secadores y de nhí­

al departamento de envasado; si se va a elaborar un alr.iidón aodif,! 

cada pasa .'1.l dep:i.rtn.r.iento de 'alr:idones eapecin.les 1 donde Ge trata 

a base de productos químicos y después u envasado¡ s!_oc vn a pro­

ducir rluco2n entonces se pasa nl departamento de refinado' donde­

es trntnllo mediante procesos físicas y (!UÍmicos para enviarse lue­

co ~ los tn.nC!ues de almacennr.liento de [lucosa.. Y a su vez, los uu~ 

productos r;_uc result~n del proceso productivo de ln transfor:nnci.5n 

del mn.íz, es decir el t_:luten, ln. cascarilla, el aceite do r.m.íz y -

la pazta do rermen, s ellos oe les asicna para efectao da valua--­

ción w1 precin comercial de vent~ y el productu nsí obtenido ce t~ 

mn corno recuperación del costo del almidón antes del punto de sep.!! 



ración, es decir, de ln lechada de almidón. 

Unn vez considarando estas caracterizticas, ln técnica de cos-­

téo seleccionnda p::ir.1 ln producci6n ets ln cie costos ·Jstandn.r ciJns_!. 

<lerando que ea la mas ndccunda y fid~dicna, pues el costf;!O se apl_! 

en en bn.se a un estudio técnico re3lizndo par;'!. cada producto '.!lab.e_ 

rada. 

Co;,io henos visto nnteriormente, ln base p:!rn CU.."1lnnic:- sistema.­

de costeo de productos es un adecuado oiotema de control de tic~-­

!.JOS y movi~üentos y un canal adecwido de comunicación entre los -­

deptos productivos y depto de contabilidad de costos, liuestro eje!!! 

plo no es la esccpción, y ósto nos da pie a otra ventaja del siat~ 

ma de costos estandar; pueo unn vez desarrollado tm sictema de in­

formación adecuado, se tienen los elementos suficientes p~ra cono­

cer el costo real de la produccidn del periodo y ~unque no existen 

elementos pura deter111inar el costo real por producto, sí se puede­

determinar la varincidn entre el costo real y el ento.ntlar de ln -­

producción conjunta y aplicarse aumentando o disminuyendo el costo 

estándar según sen el caso par::i presentar en loa entados financie­

ro~ el costo real de la producción del periodo. 

Col.lo rn.enci:1nnmJs en anteriores capítulos, tene::ion üoo objetivos 

principales de la determinación de los costos:el costeo de produc­

tos p:ira valorar los invcntnrios y determinar li'.ls utilid~des y el­

conocer los coston atribuibles a los distintor. co~r-onentes de la -

orc.anización pn.r:i ju?.fn!" el de::::c:;ipaiio de lo::: d·~part::imcnt'J~ dezde -

el punto de vi!:ito. de rentnbilidn.d econó~ica üe le. inversión. 

1'ambier. vimo~ ·.tntariormente r:iue el ¡:rincipal problar.:1r.?. nuc ofre­

ce el cist ue co~toc conJUnton estriba en el r:iótodo p::i.rn v:ilu."J.r ln 



produccidn terminadn d11ua l" complejidad de difcrencinr los uii·erc,!} 

tea rroductoo obtenido a husto. ou vunto da cepara.ción; pr..r~ ella es­

noceanrío emplear un:1. Carta 1.ia.cstra de <.:osi;o Roto.nu.nr por proC:.ucto -

Y por centro de cooto. 

Para ¡loder determinar lu. curta maustra se rct¡uicre: 

n) Idontifica.r loo dopartamcntoc o controo Ue coc1.0C qua oc veró.n -

involucrntlon en ol procooo do pruducci6n. 

b) Zspcciiicnr los COrt!JUIUOD üe encrr:!a elJc-crica, ras y acua por -­

cada centro de costos y por cada produc"to. 

e) Iden"tiíica.r los consumos est:tndar de productos r¡uímicoo y empa-­

que y cnvn3o, por ca.da. uno de los 11roducton. 

d) Obtener lao (loras hombre por centro de costoo l)r:tr:1 I'abrica.r unu­

tonaladn de coJ!a uno de los productos. 

Bstamoo ante lo mao contoso y comr1lico.do en la ir.iplantaci6n del -

sistema.; todos ~stos requerimientos se obtienen en base a. un estud:i> 

técnico ren.lizs.do ya oca ¡Jor un comi tá orcnní2a.uo por la. ccrencin -

de praUucci6n, proyectoc, oervicio técnico y co3ton o bien ban~do -

en un cotuüio prcfc.Gional eupt?cializado realizall.o por exiJcrtoo en -

el ramo, con lo. desventaja que no contamos con ocrvicioG do únta :Í!!, 

dale en el pais y por lo tanto tendrfamoa que recurrir al extranje­

ro. 

Para identificar los centros de costo que r;e ver.1n involucrados­

en el proceso de producción, volvamos nuavnmenta a la. fT;,~fica donde 

se muaatrn. ol camino que va tomnndo en la inductrio.lizución del --­

maíz cada una de loo componentes. del 1.rnno h-i«ta llccar n producto­

terruínado. Y Vt.\DOG a identificar los diferentes úc1m.rtar:mntQz por -

los cnnles p'laan cncin. Unl'') de ooos componentaa reuniendo lüo: ~-roce-­

sos afinen an su dcpart~manto respectivo tornando co:no princip<lles -

los procac.os fl:'ll""a el ulmid.on y la cluccn.:t que 9011 loo que vninon u -

tnt'lar ccir'\'\ o jcmplo. 
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COi'JO podecos apreciar en el di:i[ra.nu anterior, el reunir el pr2_­

ceso de proUucción en centros de cootos silr1¡.ilifica las c:-i.rn.ctcriz.tl: 

can tlcl mismo y fncili ta tanto la acur::.ulaciJn de lon co:Jtoa ;~ni co­

mo lo comprensión del micmo¡ ahí podemoo observar l~ difurcnciación 

marcada do los coproductos y los sub¡.1roductoLJ, siendo lou primeros, 

loo que derivan del punto lionor:linailo 11 lechnd:~ de a.lrr.icidn 11 r¡ue co ol 

almitlón del muíz neparntlo ele ous dem~ts elemenj;os pero uún mc~clado­

con acua, de ahí, para obtener el almiuón o fécula normal ¡:nna al -

proceso de secado y posteriormente al envnnndo para quodnr en pro-­

dueto terminado, en cambio lu clucosa, de la loch~dn de nlmidon os­

transportad:i ul depto de refinuc.lo donde es trunsform:t<la y 110nterio.!: 

mente paon. ul depto de envaoe de ca productos e.le iL ual f·Jrma como -­

punto final en su proceso de elnbornción. 

Tfnu vez definidos los centros de costos, el siruientc punto eo -

establecer los consumos de encrr.ía elóctricn, ¡;as y D.[.UO. por cada -

centro de costos, a costo crnt:índnr y referido en nUmcro ele unidades 

de medición ( Kilownts hora, lletros cúbicos) por caJa tonelada de -

m:itcrin primn (l(aíz) que pase por dicho dopartamonto. Como ya ho rE_ 

ferido antcriormen"t;c, áste no es trabajo del contudor de costo::; y -

por lo tanto ocrá solamente procesador do ln infor:nución que le pr~ 

porcionen en el estudio realizado. 

C:ibe mencionar que es r.iuy im¡1ortunte par.::. 1moar al nic.uientc in­

ciso en la determinación de la carta mac~tra el que se non propor-­

cione incluido en el estudio tácnico reuli~ado el ntí.incro tlc kilocr2, 

mor; de ma.í?. ncceourioo para prouucir un mt 3 do lcchr.:.d~ tic almicl6n, -

ns! como la cnntidad de locha.da de alr.iid6n pnrn producir un~l. tonel!:; 

do. de nlmidó'n occo, en el caoo <lel u.lmic.lón y uua toncl:i.Ci"'!. de rluco-

CG. rcopcctivo.:.wnte. 
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RESUMEN 

ft.r,t::l .Ar,ua 1\~U::?. 1\':l).:J. 

l·l:;/Dí:i·. •13/Dfa. Limpic::i t:'rc~~ ¡¡3/!on ¡.¡3/Ton 

C:üd. 2oi C:ilccr:is. 

ox:rnumu 3.,aso ZG3.!.i5 3Z1.0 1.05 O.O! 

EV.-\PO!lACIO.:~ 6.0 152.5 139.0 o.s 6.oz 
l·:OLIE'!DA . Z0.3 2•!.:!6 o.o~ 

CE\11\IFUGts 2C3.56 3·!0.27 1.46 

PASTA DIJ GEro~ w.a5 2.2 38.46 0.12 1.65 

Ci\SC:\.'ULJ..'\ · 43.ZO 51.N 1.irn 

G.UITE'l 2.00 2.40 o.os' 

~cC.\JXJ DE .•.!: IID.'.1)1 " 41.6 .;9.n 0.33 

1-!0DIFICUX:S 2.!lG SS.DO 69.•13 2.2 0.11 

GI.tCOSA .10D.S2 25.00 257. 73 0.31 2.73 

1,33S.t2 M;/D!o. 
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Una vez C!UC ne hnn obtenido loe tl.:;.ton anteriores, e~ao.rnos listo_:! 

pnrn. ~rrnar finalmente ln cnrta mncstru de cocto estánlio.r por produ~ 

to y por centro de costo. 

Eota carta ce elabora corrclucionnndo todo. la inforr.:1ación obten,! 

da nnteriormcnte y debo h:.tbcr una carta por c8.tia uno lle los produc­

toG claborndoc on ln. f:'Ll>ricn, ~,rn ocnn productori princi11alc:J o cub-­

productos, ci tuvieron pu.rto en el din[ rama de producci1Sn, cn'tonces 

es necesario elaborar dicha cnr'ta para determinar cu cacto estándar. ! 

Todos lou elementos r¡ue intervinieron en la ol~bornci6n del protluc­

to deben estnr contenido o en la carta m~urntra t!el mioma, ücter::'linn­

clo on cuanto a unidnUcs necesarias p;.~ra producir unn tonclaria de di 

cho producto, 

La carta maestra r.or producto, es fijn y no oc va a motlificnr -­

sino hasta que so moúifique el proccno rmrn la. elaboración tlcl pro­

clucto ya sea en el cambio de nlc;ún componente o en la. r.1odificaci6n­

do la cnntida.d necesaria. de un componente pnru eso producto. 

Teniendo ln carta naostra por producto, correzpondc al contador­

de costeo valuar dichn carta a precio actual UcLiendo multiplicar -

las unidP.dcs necesarias para la protlucci6n de n.lr.uno de loG produc­

tos por el yrecio real actual de en.tia uni dad¡ os decir, oi por e-­

jemplo -tJe requieren 10 Kwh de ener¡;in en el depto de pre¡mro.do, 5 -

en el secado y l en el envasado pnrn ln elaboraci6n do una tonelada 

de almidón, entonces si el precio es de ;, 2 .oo por Y.wh nctualmente, 

el costo por concepto de enere,ía. eléctrica pnra producir una tonelai 

da do almidón será de t) 20.00 en el dcpto de ;.rcpar~do, ~ 10.CO cn­

el secado y S 2 .oo on el envasado resvectivnmente, noí debe ht?.cor:;e 

con tocloo los clomcntoa quo interviuncn on la i:iroúucción de cada -­

uno ele los productos qua elabora ln fó.l.Jricn. Lo iüeul e cría ~uc cndt 

meo oc n.ci.uali~nrn ol valor de los clu1w.ir1toa p.".r:'. contar cie::l!irc 



¡......----1-----'-'-''-'º-'1'--' "-'--'-' ~'-''------;m:m.\!I ?.-.:;t 
f· r s r ~ 1 r ~ 1 o" C.l;!.;CLU. 

;l;:: i=---.. :~.1"~1 ~-1--.._ K-1 •• .v n~t •. W~" 1:0 '" ·i:ii¡. Dtsci.rrcroi; WM C'.U11 ··~1•. 

!T~I /n.~14!>·1 ~r .'J /,,a..l,(Jo,..,/ 

IT 1 
LJ_ -11 b+ 1 11 - - ~ -
1 ll 11 r 
Cf-H 
~t ,, .¡-

111+: -
l l 11 

l~I"""'""'"'"''" 1 u 

·f si-1+1r~ 
IACU.\ " 

fIC:I!•<;; r l'll:'ll,l( " ,1 .... •1r nu 

l tL.11010 1 Atnso --AUJOlll:O 

,., 
.:c.~o 

-

1 

rb ,., 
H-tllf. 

---
1 

AJ!ll:Cfl 
:nsr.••cnnc.\ 
l'H."-1 

Rtl~.~~-

~ - -

-

¡\ 
r 

J:.:.!.\ Lt ~tl.'\11U. 

·~~.Lt.~)l~P-. 

~ 
-- - -- - ! ! 

- -L -
~I 

-1 1 

, ~o(. l so 



cLEM!lNTOS 1'1\HA LA Ulrl'l:Jl.\llNtlC!ON Ulll. cosro sr,\NJl,\JUJ comu,~l'ON!lll'NTI! AJ. 1u:s JJI: ------

1J 11t.'U:UNJ Jll:1. m1: __ _ ·I) l'JU:CIO l'J(l\\Jllllll mi: /!.C. 

~) m;~lllll/INrtl Sl'll. 111:1. m1: llN;I: Slü\ ----

3) KILOGIWIJS lll: ~IJLIENU,\ l·~\JZ U1\Sc CJ.X>U:llC!AJ. -----

5) m:l1Jl'Ellt1CION UE Sllll·l'HllUiCl'OS: 

cwn.1'-1 ~1:co 

ü\Sü\IULl.A 

msrA lle t;u:r.rn 

1\CffllJ CHUJ IO 

6) OJSrD Jlill. ~ 11 11 

7) OJSro UEI. M3 Uc GJ\S 

li) 0.lSTO UEL M
3 

Ut: AGUA 

Ef,,\lltlltU Jll:\'l!'l.l 

llllfU:ll1\IJ 
S'l'1\~IJAIUI 

1\llllllll~ll 

am1111.111:11rn 
Sl'ANIJJ\IUJ 

l'llECIO 
~U;JHJ\IXJ 

• KI l.Clilt\! l'.J 

• ¡;Jl.()(ilWIO 

' KlJ.CT;iWKl 

• Kll.OGllNIO 

l'J:111/.l){I 



con un costo estcíndar apec:ado n la i-oulidnd econ6mica en el perio­

do en que se aplica • 

Como podemos observar en las lámina.o anteriores, los diferente.:! 

materi::ilos y elementon nccennrios para producir en éotn crnpreca, -

los podemos resumir en siete r.rup::ia: 

- productos quimicoa 

- empaque y envases 

- electricidad 

- gas 

- arua 

- mnno de o brn 

- maíz 

Eato ea muy importante tonorlo on cuanta, porque son precis~~e~ 

te ostos elementos loa que influyan directa~ente en el costo del -

producto, y por consiguiente son los que ha~· (!Ue controlar eficaz­

mente en su costo real parn po~or determinar con exactitud las va­

riaciones al compararlos contra el costo estándar al finnl del pe­

riodo. 

VllLU,\CIOH Dil 103 IHVIlW;:A!lIOS: 

Jlemo5 reitero.do en varias ocasiones, que el principal pro Ulema_ 

que presenta la impluntnción de un ::;interna do cantos de producción 

conjunta, es la diyuntivn de elecir entre lon diotintoo rnótodos P!! 

rn \"nlu..'-r loo productos terminadoo. 

Uno. vez elec:ido el sistcmn de costo estándar com·~· lo hem~s he-­

cho procedor10s n valnnr la producción tcrmin:ida de ln. Hiruicntc --

mn.:i.crn.: 

:rri!':arrtMcnte requ1Jrimos de unu. cor1unicnci6n cctrcch"'!. a:Ji cor:.o -

un n.ctccu'tdo !jinter•1n. rle información, pnr:1 c:>n Dl :!.11·:".'~cén do ::r()duc-
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tos ter:ninaüos, con el objeto de obtener a diario información a. -­

cerca. de los movimiantos do entradas y salitlrio de v.roducto por prE_ 

ducción, Vf~ntas, devoluciones, tru~pasos, muesirn.s, njuotos, pr~z­

tnmos y todos los conceptoa que puectn. hnLcr, dcl>idn1•111ntc rt"1pn.rndoo 

con formas de control interno A.utorizndas, parn. poder loc:rn.r esta­

blecer una cédultt do producto tcrmin11cio munounl, en li! cuul, par-­

tiendo de un invent.a.rio físico iniciul podamos eGtnblcccr todoo -­

los movi~ientos habidos de cada producto durante el :'les hn.s¡;a llc­

c:nr u coincidir con un invento.ria fíoico que se vn. n tomar :'.1 fina 

nnl de dicho periodo¡ una vez establecida dichn cóUula, procedemo~ 

a vnlua.r loo movimi~ntos qua hu\Jo multi¡Jlicanlio lac unida.den prod;: 

cidno de un producto, por ou costo cstúnua.r tomado de lo. cart[). :na­

estrn esta.blccidn pnrn dicho producto, lo miorno con lno unid:ules -

vendidas, lo que nos va a lle~nr a determinar el costo ele ventas -

por producto en dicho periodo, asi como con todos los movirraicntos­

que hubiera habido, y nl finul ln cxist.encia ffoicrl que hubiese -­

quedado en incvcntario a.l final del poriodo para dctorr1innr el va­

lor de nueotro inventario final; en ootc punto cabe hr?.cor notar -­

que parn el oistemn de coa tos conjuntos, el ~istemn de control de,. 

invent::trios annlítico o pormenorizado, que es el que toT!la como ba­

se loo inventarios físicos tomados nl inicio y e.l final de cada P.':. 

riodo, es el mas práctico y recomendable debido a la naturaleza d! 

la producción conjunta, en lR cual no se vuede dil'a.rC:!nciar hasta -

cierto punto del proceoo de producción el m.'tmero u~ unidades que -

se va a obtener de cada nrticulo, por lo que el chr.qnco físico pe­

riódico ce huco indizpenoablc; por otra [iA.rie el eot~~ilucer el c6.­

todo~·.dc invt1ntnrios perpctuoo o continu .. 1s, que rcriuierc el llcvar­

al dia el control tid lno exintoncins y au cv1•rcctn vn.lu:tciJn en --
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mento o involucrados. lo quu rep~anentnrin un corno conn.i.tlernhlo p~ 

ra la cornpnilín. y el beneficio ele tcnt?r acl'...tnlir.ado en libro~ el a_! 

1•1acén y el con to de ventas rooul tarín dcrm!.Sindo curo ~r poco pn\ct.!, 

co paro. la empresa, pues de todno form.:"ts oería int:if.lfJC?ll~rthlc ln t2_ 

mn do invontarioo fíoicoo y realizar los ajuntes r:ue so rcqutora.n­

nl fin:ll del pnriodo • 

. l\.l final de ca.da peri o do, en la tor.1a. ele invo ntnrio fí:::ico, es -

noccG3..I"io invcn tarinr tn:nbinn el número ele unifüulcn: l~ilorrnnrin, -

litro.s, metros cúbicos, toneladas, cte. lle r.1·iicri~t. 1~rim~1 y rl!ttori_!! 

le~ C1U9 hny~n c¡ucdnd(l en cndn un\i do lo;, punto¡;¡ lie r.mclición 1.:ntn-­

blccidon, por cjo::1plo maíz en lo~ tn.nriturn ile C•,ci!•liirnto, 1i~ír. en -

lon tn.nquco de moliend~, lechnda de al'llidón en el tanr!ue, 'll:niildn­

en el secador, c;lucosn en los· t-:tnr¡ucs <l.e refinería, etc. y debo~1on 

conniderarlo en su nR.turnlezn de producci 1~n en proceso, !fü'?O ::1.Un-­

que semln nw~stroo controlco h:lyn oalido el maíi~ nccC!J'l.ri" JJfl.rn -­

la producción, éste no llce;:ó n ser en su tota.lidatl rirounct:l ter:ni­

nndo y se quedó en alruno de len punto o del procec.'J. ro.ra vnlu~r -

ndccmd.nmcnte ln producción en proceco, debernos oa.t.·1bl1Jccr :~rin:crE:_ 

r1onta 1 junto con la rerencia tle pro<lucción, lon J11u:.t0r. de 1:!odición 

de ln :;im:m y se nos <lebc pro porciona.r usir.iicmo laz fór,.1ulnn nec:e­

anri~s p.3..r:i. renlizar el c/~lculo ne converriión del maicrinl canten.:!:, 

do on cnda punto de medición a. ¡irnducto termin::uio, con~ic.l!!r11n11o t2: 

rlon lo:. fnctores n 11cesnrios. De entn ManP.ra ohtcnc:r'1ritos el total -

ele ton':!l:i.das U.e al•niclón ~· rlucosri. que ciunc1:i.ron en :~ror.cco, de nh:!­

vo.:i"'IG "'. tor•1:J.r luec;o el co:Jto cot:índn.r p:ir~'!. un:i t .. : 0 r;1ln.d~'!. t.lc ~:11~1iU.ón 

narrnnl y p:1rn una toneldu de tlucooa. n"rm::t.l r::cf l
1111 l·i c::trtn. 111:i.0otr.'l 

l'í?C¡H?C~.iv:'. ;::•.r.". v11.L11:1.r <licha :1ro::ucci.Jn. 
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Se h:lbrú cotahlecido de anter:t:i.no el pvcentnje fltle se W\ a cono,! 

dera.r del coato tlel :.'roducto ter.":l.in:i.clo pn.ra n¡il.lc:·~rlo u la produ-­

cción an procooo, porque si bien hicimoR 111 convorsii5n de lns mat,2_ 

rian prirr1::1.0 ~· materiales, úste producto no ha recibido ni'1:1 t-:iclos -

lon elei'lentos ¡nrn llel~nr a acr producto tormin~.dl"J: lu~, f:'l.:;, 3.l'tU.\ 

J"l'l'lOO de obrn, vor ln tnnto en hase n un cst.udio se rle1".?r1!lin:1.r(i• nuo 

porcent:i.jo aplicar de cada elemento. 

COSTO IlllAL 

P.l obtener el coRto real de nu.ncra. exacta, debe estar bno.?.do en 

un ndccuado y perfectamente orcanizado control interno en todoo 

los t~nrtlloo que enm:ircan ol proceso productivo de la plunta. 

Bn nuestra cmvrena en particular, vimos antcri·:>rmcnto que exis­

tan siete elementos que determinan el co!lto directo ele ln produc-­

ción; va.mas a ver r.iuy oomcrnmente ca.da uno t..ic ellos, en la forme. -

en que so debe llevnr el control para una correcta valuación, pues 

en este capítulo os en el que entraría ol diseiio de formas para -­

control interno 1 que os unfi .cosa en la (!Ue no quiero meterme por-­

haber yo. demnsindo material en casi todao lun tesis riuc oc rcfie-­

ren a la i¡nplanta.ción de siotemas lle contabilidutl, de con'trol do -

invcnt.o.rios, ·cost1Js, etc. 

Para los inventarios de productos quimicoo, empo.cJllC y envase 1 -

es neceoario un adecu.:i.do control de on1radas y oalidan :?1etiiP..nte un 

kardex que debo con"toner una tarjo ta por producto; el nlr:inccninta­

de cad:i. uno do e o too rubros es quien mane ja el kt!.rliex y viciln los 

puntos do reordcn nsí cono el tiUTiilio n ticm!JO U.o cali.n ¡1r•Jliucto,-­

la. val:n.ción puede hacerse inicialmente a CQnto pro1•1edio nbsvrben­

tc y c.!~Uc pn~ar un r(qJ•lrto periudico U.e r:1ovir:ücntoti etc 11r-flductos -



al dcp:J.rt~11ncnto de co~tOH parn uu control y conta'uili:-:aci6n. ;\l f! 
nal tlol meo, el dcpto de costo u hace un reoumen to tal de loo artí­

culo o consumidos Uur:intc dicho 11orioll.o ;_tl cooto real y cr:::c es el -

que va a comparar con el est~tndur p::i.ra. detcrminnr lao variacioncn. 

Ln mano lio obra la controla ol dcpnrta.meni;o ue nJr:nnno r!UC debe 

tenor lücn definida la clií'eronciaci6n de cada pUcflto en el depnrt.= 

L'lCnto correspondiente y hacer la aplicación del put.o de sueldos -­

a cada uno ue ellos ~a que ul final os la cantidad que se va u np_E. 

cnr al coGto real para cor:lpar.:irlo con el cota.ntlar y <lcfinir va.ria-

e iones, 

El maíz oo va. a munejur como un inventario norrnal, con1.rolnnno­

entr:.idan y snlidaa y totloo los movimientos que pueda haber ponien ... 

do ospccinl cuidado en lnc trnnforenciaA entre al11mccnco noi corno­

el correcto rnane jo de la bt{scula de recepción y ln culiund del pr~ 

dueto. 

La electricidad, el cas y el 11i;:ua no revisten mayor problema, -

pues se puede crear una provisi6n contable y conforrie terr.line el -

periodo (mes a mes) se envía al costo la cantidad corrcopondicnte­

a los tlepartn.mentos productivos conforme al importo del paco que -

realmente ae hn.ya renlizado y oc prorratcn a lon rlü-:tinton dcpurt.§: 

mentas productivos conforme a un estudio realizado en base al por­

contnjo que leo correopondo lle consuruo l1or ol 'númcr<J de máquinao -

que posl!en y la cap:icida.U de lao mismas. 



APLICACIO:I COtlTABL!~ 

l:!n este apartado tr::i.to.ro111ou lu corapnracitSn del cstñ.ntlnr contra 

el cooto real no! cor.11 nu i1rcoc11tución. 

Pnra rm.nejar adecundni'lente lns corripnrn.cionen, se debe crear una 

cuont:i de resultados 11 hihritla. 11 n ln que Uono::inn.rcmoo vn.ri:lclón. -

Debe hal::cr wtn. cuunta tic V.:?.riación por cada l.i.C!mrta::1cnto producti­

vo o centro de costos¡ nai tentlreu1os: 

- vnriac ió n pre parado 

- vnriacion sccntio 

- v~u·iacion mi:1dificm.lo 

- etc. 

Y cad:i. uno. debe tenor como subcucntao entlo. uno do los 7 olcmcn­

too de la producción, prod. C?Uiillicoc, ~m.iz, etc. Dieo que cstu. 

cuanta es híbrida porque so vo. a carear u Co3to rcnl y se va n ab~ 

nar a costo cnt~índnr dando por consil uionte el nnldo con r¡uc C!Uedc 

ln cuanta nl final del mas y cada una. de las subcucnt.'.l:::, la vario.­

ci6n que hubo ontre el cooto ro11l y el eot~nuar por el pcriouo. VE_ 

remos p:rntorioremnte que en eote ointcmn. tlc cootos la::: Vt!rio.ciones 

no deben nnnliznrse si no roproscntnn un iiorccntnjc muy consillcra­

blc, de":.ido n que existen infinidad de cauoas }JOr luc cunlcn r:c -­

puede f'.ltero.r ol estándar eotablccido para connumo de cndn. uno de­

loo mn.terir-ües y elementos ncccoarios po.ra lr. producción. 

Ya hemos vioto la manera de calcular y prorr;11.oar cntln uno de -

los ele:¡cntos de la producción, de manera C?UC vamo::; n ver un ejem­

plo para entender la mec~rnca de la contabilüi;aci6n y ln compa.ra-­

ción de los costos ar.! como ou preznt:.:ición: 

A :i.~ hor:i de h.J.cor ln v:ilu;'lci6n tle la ¡.1roaucci·~n del Mee, se -­

cn.rrn :'. invcn1.nrio ele prot.!uctoo tcrmin~u.loo Cl"JO crúlii t:> a l:t varia-



ción lle ca.Un uno de los departamentos r:or cndn w10 de l·Jo clcrnon-­

ton de la. producción, oec:ún lo que les corresponda. en baca al cál­

cula de la mul tiplicnción do la curto. J"lacstra. de cont.o •..?stnnda.r -­

por producto y por dcpnrtn.mento; por la.s ventas llcl ricriado es ca,;: 

go a costo ele veni.as con abono al inventario ele productos tcr:nina­

dos. 

Lo anterior futS la aplico.cir.Sn del costo est<Ínr!.nr, para ~plicar­

el cooto real se tiene que manejar por scpnrado el control de cada. 

uno de loo elementos tlcl costo y hacer las nplica.ci6n corrcspon--­

diente en base al conswno real; por e jem.plo: 

Por el consumo de producto químico se cnrca n ln variación del­

departa.irtento que solicitó, aubcuonta producto quir:1ico, con nb:in'J: -

al invento.ria de productos químicos¡ por la mano <le ollrn se caren­

a la variación del depto que corresponde soeún el puccto, aubcucn­

ta mano de obra, con abono a bancos o nóminas por par.ar¡ por la e­

lectricidad se carca a. lato variacionca de los difcrenteo departa-­

mantos productivos secún el prorrateo realizado con crddito a la -

provisión de enereín eléctrica. 

I~innlr.ientc se obtienen dos eetndos de costo de producción, una­

n costo rea.l y el otro a coot.o cstá.ndar sumando lou importe:: de CE: 

da uno de los siete elementos reales y cstantlc.r recpectivar:iante. 

La diferencia exacta entre los dos deben ser lns variaciones 

(el importe do ln oumn do loo saldos de cada una de las cuentas de 

variaciones ya oean deudores o acrcedorcG)¡ aplicundolc,al cstndo­

dc costo de producción ooinnda:c ol importo do lris unidatleo vendida 

y nplica.do.o en proceso por diferencia de inventarios, dcbcnoo de -

obtener el co::n.o de vcrntns, que como onbeman cntñ ctr.ter'.~li!'l:nlo a -­

costo ost:.tndar. 

3n el estarlo do rcsultndoo, nl canto de vantns er.t;Índ:ir so lo -
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va a nplicnr el importo del saldo de ln.o vario.cionco ~'n. cea ::u.:nan­

dolo o rcntnndolo según hayu si<lo el resul t;.i.lio favorahle o <lo~fo.V2_ 

rnblo en el periodo; tle 1h1ta u1a.ncra se cst.1í. a.juo'tnndo el cooto úc­

vent~s a los datos rcnloo que se ohtivieron en el rcriodo y ~cí do 

tcrmin=ir la utilid.nd roal obtenida o pórdidn nee;1í11 cea el ca~o. 
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~-.ortnnci:- .ne ·.i1!no -:ir;:i. l:l. üi:ccccii~n ·~e L, 1: !:·rt.•f;;:. ul !.L.,~n1.i.i:'ic-.r 

·lhj:)ti·¡,')t;; 1l1~l cnst,1 ;.:U:n d::fiaiJ:.~, ·-iLlC t.:c ln. :::-.~.;e i\1nk1 :ar;.ti~.l ;;·i..-

LDZ n1.i,ioti·:1:J del c'JEi..'l Ü!ÜHJn cor :JU: .. iciur.Li;(H' ·.:t:i:'r.. ·,1,:c!' cinfi-­

.ür :!t-'."t:cri.i:n: L:..:> :-:. 3í:r·ür _y to.i~r duci!3io~es tlc .!nd.il~ fi:::-w.cicr-:., -

ele :crc,dntecni·:., e"tc., y :?..l ;iis-'J tien90 deber.. nnt-...r pcrf"'C'ii~t.-..:.c :­

te i}ien 11ali.~it:t.(L-,s -t,R,:1r..nd.J en c3nsidt:ración ('.Ut": ;ln nista:-:~M de c·J~ 

t,1s ea un::i c.1:.:Jle ja red do nátvli;is y !~r1cedi~·:ien1ios que ::.1 tr.i.ba-­

j::-?.r en :for:·;n c::lntínuri resultn costoso; ,or lo t:i.nto, deben .::cr un~ 

c:i:!cntó l·n:: neccsar1•)s ¡;ci.rq proporcion::i1• ln ir.i'or-;::i.ción '~tl~ ncces.!, 

ta ln diracci~n en ln tona de decisiones • 

.3n t~~r:linos e;ener:ües existen dos objetivos del costo !)rincipa­

lcs en toch. cnpresa de fnbricnción: las unid:i.<iea producidns (pro-­

ductoo) y loa departn:i;.entos. El deter;!linar el costu ele los _!Jr.Jduc­

tos no solo es _neces8.rio .?Rr:"'. elaliorar los inf0r.,e~ de uoo externo 

lo cunl i-•tilic-i la ·r~lornci&r.. de los invent:i.rios .r la <letnr:.dnn--­

ci1n <le lr:i. utilid··,d, sino o_ue ta:Jbién es de crucial i:!por\?.ncia I'!l 

ra a~rud'1r P. los cerontes a tomir decisiones de precios, es°trnte~;..~ 

r:i·tE: de :Jr0d'.lc-ron etc. Ade;JÁ,s los {'Arentes rctiuieren de C:)nJcer -­

los cootos por depart~:aentos para cv:iluar el dasen;pefio de lns sub­

divisiones de ln orc1nizaci6n así como de c3.dn. uno de sus nubordi­

nndos específic~::iente. 

Los sinv:i:~-:-~r- dP. c;)ntii.bilid.ad adninistr~tivn.. se encn.rc:.:-i.11 do se-­

leccionri.r subdivisiones ort.anizacionales con el fin do· nct.:--:ul:i.r -­

los costos 9or cent:?.')ti de res:;:.onsabilid;i.U o úc incu:.:1bcncí:1, .as nsí 
¡: 

cor.m sure.cn l<Je: centr.:is de costos, r¡uc ~on el sermentv n:le ;:-ef!uo!io ¡. 



nc::cr.:i.lnente l:'l esirn~ciJn 0.dl cust,1 se: rc.:-.li::~: e:: Ó:::":1s dos ?.:!. 

sos: ;'.Cu:!IUl~'.!iJn lh" Cl">stos por ci~part::i.ncr.tos 1 ;y a.nlicnci..~r: ~) nbso1: 

ci.~n d.::'.! los costos ÜP 11s dep;irtq.r-tentoH por l~".!'.\ unhl·;der :íslc:..~ u 

Ci'~n de los centros de costos que Vr.in n intervl.!nir en el _?roceso -

p::u"n acu·.uln.r correcta:iente el ciJsto o. las uniilacles producid:io. 

El sisten~ de costos debo ~d~ptarse por co~¿leto ~ ln~ nccesid~ 

des reque::-idns por la e111preoa, C!> por ello que r.?;dotan U:1.'t [Til.n v.:! 

riadc.d de siste::m.s de costos en opcraci6n¡ paoando de 100 n:-is sen­

cillos [?.. los o.ltariente sofisticn.dos en !JroporcitSn al tno.tniio del v~ 

luden d9 •1pera.ciones de la entidad. ExiBtcn sin e:ü.i::tr[;O nltunofi P!! 

rá.nmtrJs fundn.!'.lentales n. detoruinn.r en un sistc1.1a do c·Jzt'J::>, pa.ra­

deli;1i ~'U' el que :"te j(lr se adapte a nuestras n<:?cesiüa.6.e::l: 

- Siste:1a de producci&n. 

- Fecha de obtcnci.Sn de los costos. 

- 'l1 ipos d9 inventartos riue oe iñnnejan. 

- Siste2~s de contrJl de los inventnrios. 

- J.:dtoci.:>n do V.:J.luaci1n n,,ue so utilizan. 

- Sis.~eí~q de valuzci1n de los invcnt:Lrior;. 

De acue:-do con lo '1.:1terior, son espec:!fica.nent--! tres pun'tos a con­

::iiclcr;._!' y1rr. ln elei:cL1n ücl sistena U.r..! coston acordP. :"!. ln~ ncct!n.!_ 

e! t.cl<J::;: inllividu·.!lef> ci~ ln f:Íbric'1.: 

e) CJ1:-::::-'""il i::.-: invant:~rioL!. 



;1inn.;1os iJl rJÜitnnn. d.'! conton conj1t11t0r> ~' c0~tc:~; l:c Gul: ::·".'J·;.ct:.c ca 

;:n t3l i_~¡{n~o :··-:.rrt ei ~.,!:te:"J 1if! 1:-i pr;liucciS:i 1.L-: :·: ,;.i.:;;·'"!.. 

v'1ri:~r.tcs 

tdn e:..!h:::.rro, c:1.'1.lnuier ·11.Hoo:1n ":tr-'1. ··~fll.[fl:'.!' loe ~J::;i;oa c~nj:mtrJ!:i -­

r'J.-:1::::::: ~ 1-:t> dif:}!'Hnt-?E 11ni1i,1i.ict5 1:-roüucirL~.s ~~.! ·-ltil sol· 1_ ~eni::.'3 :;::'!.!'n. 

los pru~S~itoG ele co~:co de inventA-ri'Js, lo::.: cu,11..:o, cl::il"J ·:::r.:'tfi. 1 -

~fcct~rfn los cst.1d~s i'innncieros, ~ero tnl ~sirn~vidn ce ~n6til -

p:J.rn. lJB )ro:;ósitos de ¡llnneación :¡control ele cactos. 

Dentr.1 de 1::.s <lif.,;rcnter; ·1n.rinntcs que :Jrcsent:i. el oist.:'1::., vi;:_ 

na incluí<l:-i. l:i. dccioL~n de e:nple:u~ c!:i.tos !list<Sric·Jo ,J :Jr~detl'.'r·"'lin!!, 

dos tJ:U.•:t llcv::.r f1 crtb1 ln v-::üunción. Una voz afoctu:.1do el ostuCio­

cJ:iclui;.:)s n_uc el -~&tad•J lb costo est:índar es el iúenl ,r.ru :i!"Jlicnr, 

porque no sole..:·Jente 1;s el 1'tnico basndo en estmiios técnicos y cie,!! 

t:!f,icos :Jrofe.si:>nnles ¿arn la aplicación del costo, sino que tn:J-­

biéñ yir.:-iporciona un paró.;.1etro de conpnración ,Dn.r::l evaluqr el con-­

portn~.tiento del cof:;itO real del perieido, ;fn '!lle el costn cstánüi.r -

establece ln directriz de lo que debe dfJ ,~_c.Gtnrce an el .:;is;:m, ;¡ -

una V2.rin.ci6n -:iuy sitnificn.tivn con el real dolJe tener .. unn. cxplicE: 

ci~n lócica. Sin enb::.r~:o las variaciones ue deb,,;n n9licnr n. resul­

taclos el.entro tlel :üc:10 periodo att"J.entando o dis::1inuyendo el costo­

cst!.nd.-~r dopcnde si son f!'lvorables o clesf'nvor:1..1Jles. 

Bn lo que a control do inventarios se refiere, rosultar:!n i'J.UY­

costoso implantar el siatena de inventnrion perrwtuos debido n.l r-! 
r:mtesc::i volu¡;en de o;;era.cion~lJ r¡ue ee ::J"l.nejr.tn ó!.Hnalio a. C"!tW 1:-i.. fú­

bric~L t.:.•.i.b:i.j::t lns veinticuatro horns del día lo:J trcscicntJs fiOSe!!, 

tn :r ci:ico dí,~s del ?..:io; se rcquerir:!o. un trn.n r.u·:oro do ::crs~1:i'1.l­

o un sis"te!1c: co'•putnr:'..zado; debido a ello, par:::. la faoe de i:-:vl:-!.n­

tncil)u, es 11ns acccnible el siste1.1a nn:i.1-!tic.:i l'~:.r<r el contr~il dol -



nn1ror.:uvri. 



8Il:!LIOG.ltAl!IA 

l.- Contabilidad de costos 
un enfoque de gerencia 
Charlea T. Horngren 

2,- Cantabilid&d de costos 
principios b~sicos 

Bd. Prentice Hall 

C.P. Gt.l!llersindo Cw>td H. i:.d. Pont s.n. 

J,- Costos I 
introd, al estudio de los costos ind. 
CriatobaJ. del llio González EilA:3A 

4,- Contabilidad de castos 
para uso de. ln gerencia 

1986 

l9d5 

1984 

David H, Li Bel. Diana l98D 

5 .- Enciclopedia de M~xico 
Dir, Tomo VIII p.442-447 
Jase llogelio Alvarei · Ed. Mexicana sa cv 1977 

6,- Corn Starch 
Corn llefiners Aseociation Inc. 
7TH l:Alition CO}YRIGHT l98b 

¡ 
! ¡ 
¡ 


	Portada
	Índice
	Introducción
	El Maíz en México
	La Industria del Almidón
	Estudio de los Diferentes Sistemas de Costos
	Elección del Sistema de Costos
	Implantación del Sistema de Costos
	Conclusiones
	Bibliografía



