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o Locamwvﬂidoo Mumynhma@&
.[mmwmmwoamm.gm accidentes 0
' edad- son comideradas por 12 mayorfa de las personas como un
grupo de individuos que enfrenta. dificultades para desenvolverse
normalmente en algunas actividades, sin reparar en lo simple que
* resultaxfa resolver miuchos de estos problemas mediante la
. modificacién de su entomo en mayor o menor grdo.
-  Parece sorprendiente que Ia tecnologia moderna no baya -
L umd:doenayudadoloonnmnvﬁldocenmhmyormedm
- Sin embargo, ento es el reflejo de las prioridades sociales y -
econbenicas que relegan a tm segundo plano & los mimmvilidos -

. de individuo no npmenu un porcentaje significativo de la

" paises desarrollados, priricipalmente Estados Unidos; cndonde
. existe una grun poblacién de minusvalidos que reclama
- comprensibn y modificaciones al entormo, ambas necesarias para -
integrame psicolégica y econdmicamente 2 Ia sociedad. En
mpmuammdadudoh-pemmtmpdm muchas
stituziones, ‘orgunizacionss,. pmfouommymeonm
mamuhnlhmdohmm&nhaalapobhmdelot SR
mm-ﬁlﬂuyhnnewdoaabmmm
. mcolvodooeuam:undwmcounlocpmblomlo

de:los planes de mejoramiento, pﬁmpdmmmmupo“ .
“poblacién en nuestro pais. Enaatmcﬁnubundif«m.n!oi e

.. requieren.” Es as que existen organizaciones paraayudardude oli.'v S

. punto de vista social, psicolbgico y econSmico, normes para
- construir o modificar edificios para que sean utilizables por lot
- minusvilidos, publicaciones especializadas y una gama -
amplisima de productos de consumo que facilitan la vida en
todos los aspectos a este tipo de individuos.

Es precisamente en csta fltimm 4rea en donde el disefiador
industrial puede intervenir de manera directa en la solucién de
muchos problemas especificos que dificultan en menor o mayor
grado el desenvolvimiento de las personas impedidas enlos
diferentes ambitos del ser humano. El Diselo Industrial, como




v tpmfwén onurpdl de crear o modificar los objetos pmductdoa
o -_f_mdmlnalmmqmmnﬂmmesmhmhdéndomo—ﬁmén

‘muchas de lndtﬁcullnduconluqmnm <
- impedidas. - El profesional del Dizefio Industrial cuenta conlos
conocimientos necesarios sobre ergonomta, materiales, procesos
de fabricacidn y 1a creatividad y sentido eatético, pars aportar
soluciones que impliquen la modificacién o a creacién de
objstos-producto, que ademés do aportar beneficios directos al
. uswerio mimnvilido, proporcionan ventajas al productoroa
.- 5 quien ol umo del objeto-producto se presenta como un servicio
: ‘~‘.»_”Imdmdmlocompamdemcoqmuodepmmomo ‘
e E:Moolp\nodevuudeldmfadormdumal, queeoto
",mbﬂomdoawﬂa:wlmomampuhnmyapodﬁeado
' hpmblemﬁlcado los minusvélidos: ¢l uso de tos edificios de
servicio phblico destinados a Ia transportaci6n aSrea. Los
2erOpUeTLos, ’
El Aeropuerto Internacionat de la Ciudad de México fue ol
- objeto de este estindio ya que, debido a sus caracterfaticas o
gpdmdotocmhnnymhdelocpmblem que pueden
presentiarze en e3te tipo de edificion.y.de hecho, onlumwnado
los edificios piiblicos, por lo qué los resultados de este tn ’
 pueden seuphmdmni:mhnmm pmiueuloqmlol !
‘minuevklidos 20 desenviklvan 16 | mqor ponblo, -1o’ que ayndmn ""'
‘ -mmm&ahmedad :




ANTRBCEDENTES

En México, porwnsya.cmdas, lampuuunlocpmblem o

B ‘dehommnvihdmmhddomommyomwnmm

" freaa que requisren alenciSit .Tal'es el caso del Aeopuerio

Internacional de 1a Ciudad de México (AICM), queesun’

edlﬁaoomnrgndodqpmhxmmcsopﬂbhcm por lo cual las
caracteristicas de los usuarios ton de lo mis variadas,
encontrindose por supuesto, WUKRTios que presentan diversos
- grados de incapacidad fisica: minusvdlidos.
; La frecuencia de uso por parte de este tipo de individuos es

. _mayor que o} promedio de uso por pervonas invilidas de los

. edificios.de nuestro pais, ya que un gran porcentaje do usuarios
" son extranjeros y en mixchos de los paises de origen las taasa de .-

: ~pemmcmm-vﬂadummhonlyotqmlaadommm S
- (Por ejemplo, eandocUddocmdeedadiupomu S
minusvilida). Es por esto que el AICM debe contar con las -
facilidades necesarias para los invilidos, que por oo lado, =
resultan indispensables (junto con otras modificaciones) para que
el aeropuerio pueda funcionar a los niveles de calidad

- establecidos en varios estfindares, normas y convenciones.

- . Por tal motivo resulta conveniente mostrar los estindares

S nhnmnmwwdolud:ﬁa '_yhcuhdu!nde

- Estos estindares hao sido aplicados onvmoopumcn

e 'i';“divm tipos de edificios pliblicos, adenifis de acropuertos y tnn;

+ probado en la prctica resultar ofectivos. Ademis es necesario . -
thsmdlhummwapgmnamuﬁndupamqm
tengen validez internacional.
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‘ Se ube qne o Mé:nco, lny Aana gran canudad de pemona:

o mcapamudn fivicamente, smembugo no exmenduoa

. verdaderamente confiables sobre el nfimero aproximado de :
minwvélidos que hay en mestro pais. Sin embargo las cifras
globales de 1a Organizacion Mundial de la Salud sefialan que
existe un porcentaje de minuevilidos en el mundo eatre 7 y 12
porciento de 1a poblaci6n mundial Aplicando este estirmado a la

. poblacién macioml, representaria un nimero de 5.6 millones en

S :.,elllnnlemfenor,y96nnﬂonesdemxmcon-lgﬁwpode L

~. mimmvalin en el.imitw superior. En los Estados Unidos y,-en
‘gemmlenlotpmmlmmahzadot, extas cifras son-mis
S y mayores. BcuiqmenlocEMooUndocvim
*"alrededor de 30 millones de pertonas con algun tipo de

" cindadanos habiles qué podrian trabajar, pero que no lo lnoen
debido a sus limitaciones fisicas.

- Ademés del nftmero de personas con impedimentos fisicos, es
importante conocer los diferentes tipos de minusvalia que pueden
- presentar, panmwu'do diferenciar entre aguellas que pueden ser

{de incapacidad; requieren de ayudas de otro tipo.
mmdad que puede presentar un mdmduo: o
Gropo 1
Pémms incapacitadas parcialmente, cuyo poder de

movimiento y locomocién no estén, o por lo menos no
seriamente, impedidos, vy las cuales se pueden mover sin ayuda

externa. Ellas comprenden:

-Personas con defectos circulatorios o de locomocién, o
deficiencias pulmonares (no escalones altos, etc.).

incapacidad, deloscm!es?rmllom, porlomeuoc,son S

- auilindas. mediante aparaios y accesorios, dohiqmpormupo' ‘
Aménnpnuﬂa\mchnfmm&ndolosgmlocde .




Lo —Pemmoonprﬂmyénms (mlemlmn uhficmlec y Ioc , o
que uun ahnzadem qmn&geu) o

; -Pemmqwmnad:&mnmsespecu]umdmrgurbel S
’ .mmunoohvoilguoeonmdmuvoetpeculpaumlerla
~ orina (facilidaes ecpecnles enel W.C). )

—Pemm: con vi:i6n_ defectsosa (marcas, no obsticulos).

o ~Personas con andicion defectnosa (higiene actistica).

. buusn), cuyo poder de movimiento estd impedido do manera tal )
* que necesitan uUsar algun aditamento externo; bulonec, nmletu,
! tripodes o marcos con ruedas.
Las personas de este grupo 2 mexmdo estan unpomlnhlada:,
' !olal o parcialmente de:

. “Mantonerse do pie porélios mismos.

_ T»'-Levnnhne desde una pomclén sentada. S ’
B Ademﬁ:, el etfmtet del intestino puede esur pamhzudo.

- Grupo 3:

E Persoms totalmente incapacitadas (los que usan sillas de
. ruedas), cuyo poder de locomocién esta impedido de tal forma,
que no pueden ponerse de pie y conservar esa postura por ellos -
mismos.
Ellos no pueden llegar hasta el edificio y moverse en él.



a) lndependien!.emn!ec

o -Bnumnllude medu lmpuludaunnm si layemm
,eomem apacxdad suﬁcxente en los bnzoc.

' -Enumnllaelécmea, nwlo ummapwdud nmdml.

b) Conayudmuac
—Somaduenlmcﬂlaecpeculoonmanaemmm

el Adermbs de tener la inacapacidad de locomocién, lotquunn ;
ulhdonndapmdmu«rafecﬂdmdopuﬂuhdelm

;u"chnficmm nos mueatra tos grados de mcqncldadu que o

fpuedc ummpenom. nnemlmgopuaefectoopricmde
g :‘ule pmyecto sedabe dlfenancmalot mimwﬁbdo.on‘. s

a) Personas con nne-pciddu mlneu o d:ﬁculhlu de
locomocién.

§) Personas con incapacidades visuales, anditivas o de
- eoﬂml lol odlm ‘

_ E:looe debenqlnlocmdmdwemmndoc qua tranwitan -
£ POT. Ut MITOPURTIO,. debenmmnp-ﬁdotporunmqm,.
" los auxilie en el recorrido y o de loz servicios. Aammqm:;.
S Ioompamudoudehvma, oido y esfinter, muqmndo
) Mmomnpmkamoldnﬁaodolumpmyu B R
- que el encargado de ayudarios, les solucionari los problemasque =~ -
8¢ presenten. »
Las modificaciones arquitectbnicas y ayudas que se proponen,
esthn encaminadas a resolver los problemas de los impedidos con
limitaciones motrices en todos sus grados, desde los
incapacitados parcialmente hasta los que se encuentren
totalimente incapacitados para moverse. También se pretende



ayudattla.pommqmmm&allmnwvﬂndo, punqu-elol N

* aRCIANOS, yaqm&mpnmm dopendmﬂodomedady
estado de salud, todos los gradoe posibles de incapacidad. Existe
mdummdovadodemqmvmmpotavﬁnyum
. pocas limitaciones fisicas, que utilizan bustén, marcos con suedas

. o que simplemente caminan con dificultad, y que serfan )
'bonoﬁcmlocpormpropnndo:y\datmvﬂldo& . e

Pmmwrmmmmbbmqmummmm yqno S '

‘ lmammpnnnhnengemnlluugdmhcenfermedadu
empmdm : . . .

-Disminucion de la vista
-Disminucién dola eaptculad wdmw.

, Emllpmbiempmpdmmuenlol hanoc, lotellnlnol_
- nivel’y en los pasillos. El problemna en los bafios es que fos ' -
- 'mmebles son inadecumdos por su forma y dimensiones, -
- careciendo de ACCHSOTION NACEEATIOn pan:umoeomo
barandales, manijas ¢ interruptores
- Enlos pasillos el problema radica enla dmmmclon, por su
posicidn e intensidad, ya que para los ancianos es diffcil percibir
los cambios de nivel. Adem3s los pasillos estin excesivamente
pulidos y se torman peligrosos para personas con osteoporosis,
debido a la fragilidad de sus huesos.
" Las ayudas que se brinden a los ancianos deben ser
proporcionadas de tal forma que ellos no se sientan ofendidos por
tener que usar ciertos elementos, ya que de no ser asi, no las -




: lm:inyoreomdemﬂommmtpmoampemm Hayque
: ‘}mot\h.rqm lannyonadeelloceomamnoontodum ';4
famnlladecen:u;uvenmd B
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Lafomnni:dinc&deuomqmlnmoendﬂlndoh
usuarios se reflejen en un disefio o en un plan, es reunir datos
oobmumnoeeudadu. mediante encuestas de opinién,

.. cuetionarios, omnvmn, otc. La iden béisica es preguntara ta
" gente qué quiere y qué problemas necetitan soluciomar.

~ Pornunztin,aemhﬁmmvuhg-uondomend

. -Aetopuerto Internacional de la Ciudad de México, que de ahora A
fenadol-mollmnmocpothauglnAlCM onlnquo uobtuvo,j

S Emrgndocdomuooam ' :
«~"_”’—P‘0mmlthhnaondmﬁusdelmop\m L
-Pmmdmnpdodmmonﬁnm.qm.e
encuentran de paso por ¢l aeropuerto. i :
-Mnm-vﬂulocqmwnpnlzexpenemdelnhonmluuom '
servicio en alguna ocasidn

g M'Wlﬂ,m&m,pdiﬁdiéqlumpmmhp -

Recepcién de documentos
Salas de espera ~
Concesiones

Reclamo de equipaje
Aduanas y Migmcion
Bailos

=
—p
&
D



' Para conocer Ia opinion e las persomas entrevistadas, s
realizaron dos cuestionarios, uno para la persona que presta el
" servicio y otro para el usuario con impedimentos fisicoz. -

‘Cusstionario 1

= Tiepen problemas pan transladarse en esta zoma.
- Tienen dificultad para alcanzar algun objeto o eomml
- Les d4 problemas transladar o mover algiin objeto -

- Les resulua dificil mahzar alguna operacién, como eocnbu',
pagar, etc. .

- A qué problemas s¢ enfrenta una persona en silla de ruedas l
Vs Qui pmbhmns uene ung pemm con mulelu, andadmu ouo :

. Tipo de disminucién fisica " -

" - Ha utilizado alguna vez el aempuem
- Qué tipo de transporte utiliza para legar al aetopueﬂo
- Qué problemas tienc para ingresar al edificio desde que
desciende del transporte
- Al desplazarse en los pasillos para llegara la mepc|6n de
. documentos - -
L L o g : -Enlo:nmuadomdotdemclbenmdoclmmmyeqmpaie
S B B - Al pasar a las salas de espera
- i . - Al permanecer en estas salas



Sl Paxa iralos dlfenemes uublecxmxem
o -Alabo:darelav:én :

e Alpasarporlaad\nm
-Aluuhznloub-&n

Comw resultado dé estas entrevistas se conocieron las
dificultades que puede tener un mimmvilido en las diferentes

‘areas del AICM. La siguiente lista, mueﬂummmnndelot
ptoblemu detectadoo.

Aeeosoalmpnono

o ,Falhnsdhldemedu, qmdebenpmporcwmx compaﬂas

Es muy dificil pasar de cualquier estamommnenw del AICM d '
edificio.

Alnlmlmnoc (antes de fa recepcion de docmntm)

"El puoeotamuymbaloso

- loeopcxén do docmmmtoo

‘bos minusvalidos requieren de mncuin especml pare mlm' fos’
documentos, ¥ lo hacen por el lugar destinado a las basculas o el

empleado tiene que salir 2 atenderlos debido a Ia altura del
mostrador.

* Circulacibn entre niveles

" “En todas las circulaciones entre niveles hay probleinas pues solo
se utilizan escaleras, excepto en:



-Salida y llegada internacional, que cuentan con elevador, solo
.. que se _encuentran fuera de servicio frecuentemente. -
- *En migrecidn, por nhdu m&emnclomles tny um tampa pam
7 las salas do espera

" Enel pasodeulpeccxéndedocmnmmnaludoecpen
macionales, hay escaleras eléctricas que facilitan el transporie en
tilla de ruedas, pero que aun requieren de 1a ayuda de una -
persona. ' :

-En todos los cambios de nivel se requiere de 1a ayhda del -
personal, excepto en 1os elevadores, y esta gente no siempre
- puede circular libremente por el acropuerto en ayuda de las
:i 1/ personas en silla de ruedas por tenerlo prohibido. Ademas e
ST pehgmcoeluamponedeluslllaporlueu:atem o

- Salas de upou

En las salas de ultima espera o deja solos a los mimmvilidos
pues se restringe ¢l paso a acompaiiantes y cuando las personas
tienen la necesidad de ir al bafio, no hay quien lag ayude.

o VPamtmmponmde nugnmonoaalndoecpeumnle:a
"f‘nlasdedumecm uenenthmedoporelhrgopnnlloy
: ahotdu' el unon, g agn.vn mucho elpmblenn.

No bay problema. pues 0o hay cambios de nivel bruscos.

Concesiones
Para entrzr 2 algunos establecimientos como el restaurant, no hay
mmpas,

Los mostradores en su mayoria son muy altos y dificultan la
prestacion del servicio a um persona en silla de ruedas.



: Rocluno Jo oqulpqo ;

" ‘]‘Umpenommnllzdennduoeonayumonopédwos,m ca .
’r'I'jplndeucogenueqmpqodelubmdummdm SR

Llponomque %o encuentre de uﬁxmlo y mduaun mbordo,"
nooemaqne la,syude elpommlpummverupdmmm
equipaje.

Mignci&n

"_‘ Son muy esmehoc los pam porla revision de docwnemm.

; : En h llognda mmmc:oml luy tormqueteo y u el elowdor ecu
»»{fnen de aemclo ez nmydlﬁcil mmuloc. s

' Aan.m' as

Por medidas de cegundad las puertas de salida son dificiles de
cruzar y se mqulm de personal que atienda a los minusvalidos,
. - cargando el equipaje que so vn.aulmc:onarypermmemlo la
i nhdapor\mpmmmmnl. - ;.

No hay mueblec con forma y med:du adecmdos.

' No existen acoeoonos adecuados,

”



b '{~Aymdlm @mm nnﬂ.mmsvmnﬂdl@l mm
Amm@mm-

Dupﬁademmrhadlfmﬂuduporluqmmkuum oo
- persona impedida fisicamente, en su pano por un aeropuerto,
.. _estaremos de acuerdo en la importancia de mejorar este servicio,
-«"fhmfmﬂom&wumymhquommomluy
extranjeros. L
- Guhaehﬂtqmdmmdelosymbhmqmnmon~,

'_{:Duebluthnﬁul, anomhu;o. dglmmdo R
' -,mdlfmuqummomhamamyn T
existentes o de muy ficil fabiicacién, por‘ﬂoumcluyﬁmm‘
trabajo, un anexa con las nonmas internacionales para
"~ modificaciones arquitectSnicas y medidas requeridas por
‘minusvilidos en edificios piiblicos. Existen otros problemas,
© mencionados en esa litta, que necesitan pam resolverse de una
;:“wmmmd‘hmd‘md
~ pliblico, ypommldennmemmnmo, porfoqueel. . | . oo T
_i"-,‘mmhmm«demmmdad pan. et T
- AempmﬂmySetv:cAoc Auxiliares. - '

tos

€N aeropuer

lmob'myeqmpoqmudmihmenmpmyecw, um.

otneuvutmlyclmqmmeounmawdoclonmqun ‘
citan a continuacién:

Objetivos gonerales de disefio

Satisfacer de la mejor manera las necesidades de circulacion de
los usuarios minusvilidos en los aeropuertos.

Que ios objetos a disefiar puedan ser utilizados en edificios
- donde zo presten servicios mmlam.

-

ayuda para mimsvalidos



T lmwymmnmdudanmmol
. . mercado nacional y que la mayorfa sean producidos en México.

Los procesos de fnlmeaci&nenﬁndenc\mdoalammdad de
lundmtnnmum

leucmhdadotfomnladeleqmpo,meeneonel
']emompmpiodelocummm SR

El eqmpo dennollulo podm ser. prodmdo mmm E

e Eleubdeleqmpodobelimlonishqopwble, sin’ e
detnmmodohsfmomqmpmmi

Qmmnmqmendemhnﬂaopemmlmhzdom
su mantenimiento.



' ASPECTOS ERGONOMICOS
MATERIALES Y PROCESOS

CosTOS

bafios



Emten en h Repﬁbhm Mex:mm, gnn nitmero de: uempuenm -
, ycadaumdemuenemmwnmw diferentes, porloque se
tomd como ejemplo el AICM para conocer los problemas que
puede tener un minusvilido para 1a utilizacién de los bafios. Sin
.embargo las dificultades que enfrentaron las personas en silla de
. ruedas durante la inveetigacién en el AICM, pueden considerarse
: 'eonnmenludoﬂsmpmﬂotmanm esto se debe
principalmente a que o bafio es un lugar que requiere privacis,
* - por 1o que las personss que disefaron estos ednﬁc:oanﬂamndo

- - ocultar ¢ disimular los accesoe a exte servicio, que & puede S
. ‘loeuhzu solamente por la wih.hzacnén existenite. Debidoa m y _
U a quie nunck se ‘considers que el bafio pnedo muuhzudo por:

~ perronas en silla de roedus, en el AICM, por ejemplo, mmot
bafios cuyo acceto esta obataculizado por dos escalones, que se

 combinan con cambioe de 90 grados dentro de un pasillo de sdlo
90 cm. de ancho, 1o Gue hace casi imporible el entrer en silla de
medas, afin con la aywda de una persona.

.-+ - Otro.problema consiste en ¢l tamaflo de las casetas que no
z»»pemlenemm'yn-moblu dentro de ellas con una silla de

E ~rusdas. También existen dificultades con los lavabos, yaqmnd o

uomnlaalundocmdap-nque entre una silla do ruedas.

' Todo éato es- posible resolverio: modmm odificaciones -

L mwoclémm La informacién para realizarias se mootmimis

"~'adelante y ¢ encientira basada en normas internacionales.

-Suponiendo que ya se han realizado las modificaciones

pertinentss para que una persona minusvélida pueda entrar al
bafio y a 1a caseta del retrete, todavia falta dotar de accesorios a
eata caseta para que preste mas ayuda al incapacitado. Un
individuo en silla de ruedas, anngue conserve sus habilidades y
-fuerza normales en ¢l tronco y los brazos, no puede pasar sin
muchos pmblenns de la silla al retrete, para hacerlo debe

. apoyaree en el mismo retrete o debe ser auxiliado por otas
perzonas, lo que resulta sumamenie incSmodo para el




" Parn e3t0 ve disefis un ssidero tubular que debe colociree a los.
Iados del retrete. Este asidero cuenta con un sistema de fijacion -
muy simple y su formm y acabados evitan que se acumule

. suciedad y facilitan la lirpiezn.

Las modificaciones que se hagan en los bafios para todos los
aeropuertos deben considerar el que exista al menos une caseta y
lavamznos adecuados pam personas en silla de ruedas.
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; Denno de los baﬁos publxcos exmzn ya una serie de normas -

que_ deben'ser aphmdas para dar un semcio adecuado a laa
persoms mcapacuaﬂas

De este modo tenemos que los urinarios para las personas en
silla de ruedas deben tener un acceso de 9. # cm de anchura; si
se trata de WC, el acceso frontal para estos mismos mdmduos
exige un ambito de S PX 182 9cm :

Frente a estas inatalaciones es |mpmscmdlble contar con una
zona de holgura para que la silla de ruedas pueda moverse,

" Paralos utwnrios en silla de ruedas, mds comodo que el acceso

" 'alow dervicios con transbordo frontal (descrito lineas atras), es el ERn {

S que ponblhta. el transbordo lateral, que unphm un ambuo
* minimo de 1676 X 1829cm
‘Para apreciar los probletms con que se enfnenlan estas pemnas
“al utilizar estos servicios, nada mejor que conocer el proceso que
se ven obligados a seguir. La figura que aqui se muestra sefinla
este proceso n Cuatto movimientos basicos. Si bien la técnica
varia en cada usuario las fases s atienen sustancialmente a las

lepmsemada gmﬁcameme

/). El mauario se wemlalmalmeme alW.C.-
- B)Se agarta el apoyabmoaysealmeelapoyames )
- pasa obtenor espacio libre; para levantarse sin caer, uma mano

7 descansa en el W.C., silla o asidero y la otra en'la silla;
o weguldameme se inicia la transferencia.

- C) E1 utuario 32 levanta; se deslizay gira }nsta situarse sobre
el W.C.

D) Concluye 1a transferencia; el usuario mantiene el
equilibrio gracias al asidero o sujetandose 2 la silla.







a) Privacin
b) Tipo de ususrio
<) Tipo de mnusvnlm



















- C T ER .
my R TR R A

R ] B R

______

By . :
——= 100

I
ASIDERO PARA BANO JASIERO
COTAS:mm DIAMETROS:plg. | PLANO DE PRODUCCION jas /3

¥

(/7'
7




PRENSA | Troquel de doble
. faccion coh puneén,
matriz y expulsor
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PRECIO

MATIRIA PRIGA DIRRCTA . (WITAMIO (N, WNID . TOTAL - TOTAL
.3 Tubo cal. 14 01 §/27 ‘ln,%“
4 Lamina cal. 22 42,821
4 . Tubo cal. 160 3.3/4" - $n4a7
T Plica do.1/6" s
COSTOS D6 NN DN OO AL\ LA TARICAIOR DE PaNTES G L
T L Coanioa . cum
CLAVE  CABTIDAD 'WATERIA PRIMA DINCTA ' SECUNDOS U, TOTAL COSTO

ABL
m

BT A

Tubo cal. 14 0 1 1/2°
Lasina
Tubo cal. 14 0 1 /4"

" Placa de 1/4°
© COSTOS DIRSCTOS BARANDAL O
- Partes habilitadis " 415,584
Partea cosercisle $500
Mano de cbra de partes $2,010
Hateriales indirectos 82,000 -
TOTAL: $20,094

{¥



BARMDAL -
YAB0 OF OBIA DOTECTA (ees.)

i Coston directos -
" "Costos ivectos
- Amortisaciooes
© ytilidad del productor (30%):

_ %’-
LEBEEseY ?‘f

GRAN TOTAL: 16,913,433
mclo £OR UNIDAD: [

&%




. MOSTRAD DOR
'ASPECTOS ERGONOMICOS
MATERIALES Y PROCESOS

DIAGRAMA DEENSAMBLE




* requieren-de un mostrador para su operacién. Revisidn de
- documenios como boletaje y migracion, locales de uiom'nmon,

-'mpetvidoiqmmﬂmmemﬂizmelmhhﬁmr-lcom

‘ostrador; y se agrava, debido a Ia prolongacion hacia ef frente

:'ff;'mnnommudonopmdo:nduu, uumhuofmrm =
- documento.

-frontal de los muebles Simar-1 de tal formm, que penmita un

... intercanbio adecundo entre el mimwvilido y el pervonal del
- mostrador, ademés del tleando de formas y firma de. documentos.

-1 morfologia de estos muebles, permitiendo asf que puedan sor

" sugiere que exista al menos un mueble modificado en cada drea

Enmump\m ommgnnﬂmmodoumcm:qw

correos, pago de derechos de seropuerto y algunas concesionss

2 tiene of Simari of) u parte superior. Ot accion que un

La solucitn mis adecuada, eommmmd:fmelp-ml

Lt‘modafmdénom.nmmolpmlm con oo

4 'Conmmdiﬁmnmunlmenfmngdﬁuﬁnh

M]MnhMpMmdﬂﬂh
armonia visual del conjunto.
El nfimero de muebles & modificar es mlonvmm bejo. Se-

de servicio. En el caso del AICM se contasia aproximadamente
mwmuadompaupemmimpuciudn
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i ﬂ@ MOSTRADOR

CONJUNTD_
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LOS £, LEON ETERNOD

acoT.mm - ) v
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Los muebles utilizados en Ia mayor parle de las zonas de
servicio del: AICM ge vielven generalmente un obsticulo entre el
. usuario en silla de ruedas, y el persomal de servicio, ya que son
. nmy altos. Sin embargo el' AICM no es el tnico lugar en donde
e presenta este tipo de problema, y para resolverio ge -
" recomiends, en NOMMAS Yo em.blecldas, que la altura del servicio
o_.;emmnueemloc 7Ty los M em. de alura, deetumumu‘
los mmblu pusden ser modificados dejando una altura de: &3
o pomuodo que ¢ ol usuario en silla de ruedas pueda uulnzu
,eho 'cnoanfomnla!amlnemndoenmmllade rmduyeon
Uk hgem rotacién de Ia columna, ya sea uqmemda o derecha,
. pueda ser atendido, de éste modo el Mismo usuario podra hacer
las anotaciones que pueda requerir el servicio; boletaje,
) documentaci6n, cambio de moneda, cte.
-Psicologicamente el minusvélido se sentird mucho mas
- confiado, pneuo que podri ver. la cara de qmen lo anende, sin




a) Privacia
b) Tipo de usuario
c¢) Tipo de minusvalia
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' CONCHA FRONTAL
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RESINA POLESTER REFOR- -
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MOSTRADOR |cONCHA FRONTAL :
. |cotas:mm amerros:sig. |PLamo e prODUCCION v _va _ ' 51 -




CORTE AA
VER M /4

‘RESNA ‘POLIESTER mEFORMZA_] "
OA CON. FIBRA OF ViOMO -

RIO

HABILITAR | PZA,

0o
128 -
8
MOSTRADOR. ' : FRONTAL

COTAS:mm- DIAMETROS:. pig. PLANO DE PRODUCCON V /8 s S : 52



‘RESINA POLESTER REFm-
ZADACCNFBRAIEVII!D;:

. Equipo

ESTOPA {Es bafiadaen -
Ccan o jacetato de etilo, .

roelon y -
colchonsin

' FResina poliester de.

uso general sin carga
con un adelgazamien-

to méximo del 5% re
forzada con fibra de
%nct'loenproporclén







"] misina meronzaoa con riems

;O VIORID - : : :
THABUTAR | PZA. [N
!
136 1 I

_CORTEOD ... .|. RO

[mosTRADOR {cuBIERTA PLANA 8 |
[C_OTASme DIAMETROS: plg. Jn_mo DE PRODUCCION : 55 :




A VIDRIO .
- HABILITAR 1 PZA, .

E3INA POLIESTER AEFORZADA
ON FIBRA DE

[CUBIERTA PLANA

bmo DE_PRODUCCION J4/4
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ANALISIS DR COSTOS T CONSUMD S
Paecio fOR . COMSUID

CLWE - CIMTIMD WATERIA PRINA DISSCTA NITARIO WM. GNIDD  TOTAL .
HOSTRADOR
" 1 #ibra de vidrio 5,10k 0.93 0.9 508
. 0. 1 Sesica poliester 0200k 2325 235 #,563
" 1 " Hvea de videio 50200k 0.3 0.9 02,002
"1 " 'Sesina polisater . $2,100 kg 0.917 0.917 41,926
ot - 013,09

COSTOS DO AN DE-CBRA PARA LN TAMICCECH DS PAATES

CANTIDAD CANTIOAD

HATERIA PRINA DIRECTA

1 Fibea de vidric ) 1290 g 12320 §3,267
1 Fibea de vidrio 11400 seg 11400 $2,098
1 Pintajo del conjunto 900 seg 900 $166

" COSTOS DIRECTOS MOSTRADCR
i Partes habilitadas'
“Mane de cbra de partes
Materfalss indirectes

oA .62



- $300,000

- §250,000.

$300,000 -
$160,000
$580,860
$1,670,000

_ GASTOS DE ADMINISTRACION (mens.)

Bmta { $600,000
Telefono 439,000
Loz $60,000
- Agua $60,000
Memtenisjento del local $200,000
da herrasientas y maquinaria - $500,000

. i’bm:

11,895,683
$39,652




' CABINA TELEFONICA -

| ASPECTOS ERGONOMICOS
| wmsm)u.ks Y PROCESOS e
o DIAGRAMA DE ENSAMBLE N
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Elhléfomummoxﬂupemﬂemmﬂqﬁer _
:‘z"'umymnoydebemmblopanwdouyodem sin
“excluir a nifios y minusvalidos, quienes por sus limitaciones
fisicas no siempre logran alcanzar 1os teléfonos, ya que éstos se
encuentran 2 alturas adecuadas para personas adultas normales.
La solucién més 16gica para este problema, es colocar ¢l
teléfono a una altura accesible para todos. Ademés ¢s
* indispensable que el auricular, el disco y el tragamonedas se
encuentren en la cara frontal del aparato. Es también conveniente

U Us0 2 permonas con dificultades auditivas. -

o teléfono,’ pmquuhmpeﬂmuelmdamput
. pervonas do pie. Se propone también una repisa pam escribir o
colocar equipaje de mano mientras s llama. La estructura

tubular funciona ademis como apoyo para personas con muletas

- o dificultades para mantenerse de pie y para que las persomas en
o nﬂadenndapmdmwommahcahmyaqemememm
marcan el niimero telefénico. - - -
: Lnfomyeolomumgmalmbdmcexmomel
C e Aeropuertoy pomalnumuompo,nhmmdmmqm

o pmdaserf&nmmeloaluada. R

o nodebeolvndnm qmﬁmommﬁlopuam-vihdoc.ln

personas adultas y samas también lo pueden utilizar, por lo que s

posible tener un pomema;e elevado de estas cabinas sin
detrimento del servicio al pablico en general.

L que ol auricular cuente con un control de volumen, putfmhm L

qumhuhmpumhdwmouthmymm
comodidad, se disefi5 una pieza que sirve de respaldo 'y rodeaal

Blnfmnmdeablmhqnpotumno, plndovum'poro ’ v

61
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La accosibilidad a los wléfonoc pnbhcoc por parte de las

personas en silla de ruedas depende de que el auricular, el disco

"y la mours pars la moneda no estén a mas de /27 . Pocm del
_suelo, unemhrgoeclesemcnopnedemmhndoporpemm
normales, ya que esta aitura no las afecta, ni para su uso ni pam
Jueomodldad Este toléfono es de pared y posibilita un acceso

e 'g)pnnleloall.mfmtuidolnrvmo, puaquemcvuyanennllaf -
2 sade ruedas. AdemBs, “Va provisio 4¢ Una tépisa parn que ol usuario. .
S5 pueda anotar recados. Elm-mon-lhdonudnhmbuuuonegg o

;hpouhhdaddowelhlifom amribando en forma frontal. - '

Elmbndelb“fomumoomuonpdﬁeo, lputode S

* agmar la cabina, i que sirva de asidero para los uniarios que
utilizan muletas o algGn otro aparato oriophdico. Pouualtuny
dimensiones el teléfono ya no serf prohibitivo a los miflos,

. .quienes podrin usarlo de una manerm cémoda.

i los: ruidoe que Wemorpece;hoomeam6n o

El mm:wmmlpod:imnhrmclmoonhwpuﬂ, yaque se .

‘ pcdemno;lunnnviluloa,lotmﬁocyhl uom
- normales. Por!oqwmpema!apnmdad la.ubnnmlade
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¢) Tipo de minusvalia
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am.
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: " &) Distaacte pared/sitla TRLY M. | o
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AULISES DI COSTOS CORSMO :
micio 00 COoNSIMO K

CLAVE  CANTIDMD MATERIA PRINA DIRECTA UNITARIO. UN. (NTOAD  TOTAL TOTAL
CARIM TRLEFONTCA )

m 1 Arilico 6 m8 ' 049,000 813 0.457 422,883
12 1 Acrilico 6 m $49,000 st2  0.226 . $11,074
L) : 2 Tube O l'vcll. 19 sa2at 1519 43,101
- 837,058

- usTos DR 0 DF 068A PARA LA TAMRICACION DU PANTES _
CLVE CONTMD WTIMIA MINADISCTA SIS UN. TOTL | OORTO"

CARINA TELEFOMICA -
(-4} 3 acrilico 6 2160 meg 2160 397
cn2 1 Acrilico 6 2040 seg 2040 75

[42] 2 Tubo 0 1° cal, 18 2340 geg 4600 $061

. COSTOS DIRNCTOS CARINA TELEFONICA
Partés habilitadap ' - I
s e o Kabo de obea de partes
R 1 .. Cabina” talefonlca

TOTAL:




CARINA TELEFONICA
AN DE OBRA nlmn:n {wens.) -
Secretaria $300,000
_ Chofer 4250,000
Supervisores . $380,000
- Almscenista $160,000
- N lnp:hro de vroduecion $580,000

$1,670,000

. mmm:m  del ioal
Gasolina
Hant. de herranientas ¥ saquinaria

TOTAL:

GASTOS ANORTIZABLES
Diseno
Maguinaria

"~ $25,300,000 ¢

muwmmsmm 00

Costos directos $6,028,200 -
- Costos imirectu $2,580,000
Anortizaci: $383,333
Utilided del produr.tor (308): $2,697,460

CRAM TOTAL: $11,689,993 250
PRECTO POR UWIDAD: $38,963 300 134,963
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ASPECTOS ERGONOMICOS
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* - individuos que: uuhcen para desplazarse. :llla de 'uedu, mulelas
ety persom con umpacndadu i
ST embanzadu. accidentados, etc.:

oy 108 piveles de. rmdo durante la opemctﬁn sean minimos;_adenids

H Aeropueno Intemamonal dela Cmdad de Mexwo, al lgunl
- que otros acropuertos distribuidos en el interior de Ia Repubhu

- Mexicana cuenta con pasillos muy largos como consecuencia de

de sus caracterfsticas de uso. Por este motivo se hace necesaria la

. utilizacién de un medio de transporte para interiores, que permita

. ayudar al uanslado de persomas con limitaciones fisicas, tales -

-.como personas con deficiencias permianenies como ancianos o

- El'medio de transporte que se suglere esun velﬂculo electnoo
- con capacidad para trés pasajeros sentados y su equipaje de
. Thano, 0 una persona en silla de tuedas 'y un acompaiiante,
ademis de.un conductor en ambos casos.
La proposicién de un vehiculo eléctrico como soluci6n -
responde al hecho de que las dreas por las que circularfa son
- cervadas, por 1o que se requiere que no s¢ emitan gases de escape . -

- que Ta‘autonomda:de este tipo de vehicnlos es suficiente (de 2 a
2.5 hs)). para efecun.r vanos necomdos por los pas:llos del
i aempueﬂo :
s Unay camlerisuea importanté de este vehlculo, consistéen '

 tener que alo;ar a una persona en silla de ruedas, para tal objeto
se idearon varias soluciones como:

a) Colocar la silla de ruedas plegada en un compartimento que
- ocupari el minimo de espacio en el veliculo y ayudar a sentar al
rainusvalido en una asiento normal.

b) Transportar a la persona en silla de ruedas colocando esté -
dentro del vehiculo, formando una estructura finica.

c) Transportar a la persona en silla de ruedas colocando esta en
un remolque independiente del resto del vehiculo.
. i) Transportar a la persona en silla de ruedas coloando esla. en ‘
“ un remolque m!egndo al vehiculo. : IR ST

92



a) Noesconvmem eambmeomtamemm de ;memoal

minusvilido durante su recorrido. - ‘
b) Los pasillos en los aeropuertos son estrechos, por lo que es

mejor colocar €l volumen que representa la silla de ruedas

- desplegada, enlapaﬂemndelvelnctﬂo, pamcteceralo largo .

ynoaloancho.. . L

o .€) Esmqorpanlaeﬂmcmmrwnmmordmmnem

'd) EL gnnupaclo que ocupan lu bauduoe lpmwclndebqo
‘de los asientos, ‘en Ia parte central del veliculo'y ge deja enuna ) :
- plalnfomnlonﬁ.tbqaponbleenlapcﬂepoﬂnnormnmlw R
- lasilla de ruedas. . -

~ ) Cuando se encuentre operando fuera del edlﬁclo, oen

general cuando se requiera, puede mur.\m el mmolque para
_,ma.mobmnm facilmente, e
t)SoMemnlnnmzvihdoconlosdeﬂﬁsmemal R

capacidad det
ylnmpomr también otro. puqem (ms, 8i 0o se lleva silla de.
“ruedas) y el conductor, ademﬁsdeoomuoonunetpacxopam
- llevar el equipaje de mano, determinan que el vehiculo se divida
funcional y formalmente en tres partes: el mbdulo frontal, el
mébdulo central y ¢l mbdulo trasero.

El mébdulo frontal constituye 1a parte del vehiculo donde se
encuentra el espacio para guardar el equipaje (carrocerfa) , la
direccibn, los controles de aceleracitn y frenado, el eje y
suspensi6n delantera y los controles ¢ indicadores de
funcionamiento. ' .




En el médulo centnl ee locdnzan los as:entos do los pan,em
‘yconduclor (amceﬂn) ‘el'mowry uamm::.:én, ‘las baterias y el
o wistena eléctrico Vel eje'y suspensibn trasern. Y fimalmente, el
mddulo trasero corresponde al remolque para la silia de ruedas
Como puede observarse, cada médulo contiene una serie de
_partes y subsistemas necesarios para su funcionamiento. A
- continuacién hemos hecho um clamhcamén de éstos para
facilitar su descnpcnﬁm

;‘,Molor y InnnmnGn

S La uuhzmén de un molor eléctnco como fneme de polenma N
- parnel desplazmnonto del. vehzculo mponde a: la neoemdad de
"/ un funcionamiento silencioso y sin gases. 7 :
Rl tipo de motor seleccionado es de 36 Volis de n.omente
directa, sellado herimSticamente, de 2.5 HP con un régimen de
revoluciones de 2850 RPM v de marca comercial Prestolite,
Westinghouse o General Electric.
El motor transmite el movimiento a las ruedas trasers’
: medxante undlferencul Spicer mtegrado al motor con?una i

* La'integracion se logra medxante Ia uuhzaclon de.una : :
[ apa-brida comercial y ¢ esumdanzada alas. medldu <l d:ferencxal
L valzmamy tipo del motor. DU -

:Snluma eléctrico

La dotacién de energia elécuica al motor se realiza a través de
Jdos conjuntos intercambiables de baterfas. Cada conjunto consta
de tres baterias de 6 Volts de comriente directa, de tipo industrial,
cada una. Las baterias se encuentran montadas en un rack
deslizable que permite el recambio ripido del con)unto para ser
sustitnido por otro ya cargado y asi lograr una operacién contintia
y eficicnte del veliculo. A fin de facxhla: la operaci6n de carga'y
descarga de los racks se ha disefiado un carrito Je tres niedas,
provisto con rieles a la altura necesaria para poder transferir los -




‘1acks del wh‘iculo al camlo sin mucho esfueno por par!e del
" operador.

- Este sistema de tecumblo ripido de las baterias mgmﬂm una
gran ventaja respecto a los vebiculos dé caracteifsticas similares
{carritos de golf) ya que no es necesario que ¢l veliculo |
permanczaca inmbvil mientras las baterfas se recargan.

L < 'Ef control de velocidad e logra mediante el uso de.una

e rsummm v:mable de tipo deshzahle adaptada al: pedal del

Cel vance hacnadelanle o0 'en réversa, oy uuhznmcomunlo ded .
.- ‘solenwides de tipo automotriz de alta capacidad conectadosal - .
- motor ¥ activados mediante un interruptor sitido en el mdulo
frontal del vehiculo. Adernis de este interruptor de conmutacién
adelante-reversa, s2 incluyen en ¢l mddulo frontal un interruptor
© de entendide conllave y un indicador del nivel de cargu de las
batesfas. '

a E ch:ms cousta d> 'un cuerpo pnncapal formado. por dos SR
K Iargueros que e dun continuidad a 12 estrictur ¥ dejan esp'tczo o
. litre para. 1 colocacion de la suspension, medas, direcciony . -
' dennis sistemas. Los travesadios se redujeron én seccibn hacia -
‘los extremos para aligerar el chasis sin una pérdida considerable
de resistencia. Todo el cuerpo esta disefiado en base a un perfit
de ldmina doblada ¢n "C" para proporcionar una buena
resistencia a la flexién y ademas, para facilitar su proceso de
manufactura y ensamble.

Este cuerpo principal es el que permite unir al médulo frontal y
central y proporciona los apoyos articulados para integrar el
modulo trasero o remolque.

Pan la estructura del remolque se utilizd perfil tubular
cuadrado para poder disminuir la altura de 1a plataforma y
permitir que se suba sin dificultad 1a silla de nizdas con la aywda
de um persona. El hecho de que el veliiculo se encuentre




‘.-'mm:ummuemlavenMa. : T e
_esfuerzos en'el cuerpo ‘principal cuaido existan cambios de nivel -

o inclinaciones del piso, ademis de permitir que el piso de este .
;. ransporte tea muy bajo sin que toque el suclo al comienzo oal
- final de una pendiente.

S La estmcum del remolque puede ser sepanda del reato del

" .vehiculo gricias a un sistema de seguro localizado en la pane
... superior del chasis del remolque, justo debajo del 'apoyo L
! 5nmculndo. Gou aélo deslizar la penlln de cada segum hacia aba;o

i “Las dtfefwmes panes que comuluyen el ctnns del wlnculo y

el remolque " estin unidas entre si mediante soldadura de arco . .
eléetrico; 1u cual proporciona um ‘buena continuidad y estabilidad
estructural,” El acabado del chasis esta constituido por- ecmalte
epoxmo apllcado en toda la superflcle del con;unto. ’

o Se ehg|6 el sistema de bmzos oscllames por-tener las
- camcteristicas adecuadas para el S0 que tendri ‘el vehictlo:
' circulacidn a baja velocidad (max. 20 km/h) | por pasillos "
© interiores en‘los cuales la superficie del piso es muy lisay . -
regular. Ademas el peso que soporta ol veliiculo s relauv.umme :
" bajo, por lo que este sencillo sistema de direccin resulta mas E
gue adecuado.

En este sistema el volante transmite el movimiento a una caja
de engranes, ‘que a su vez lo transmite 2 un brazo de
accionamiento que mueve los brazos oscilantes. Las partes que lo
componen son simples v reqmeren poco mantenimiento, Para
facilitarlo se ha hecho uso de varias partes de vehiculos
comerciales que pueden ser facilinente localizadas en e} mercado,
hecho que 21 su vez permite disminuir los costos de produccion.



-mcnhximnhmxypouzmgﬂmdadu, ol sisterna de ‘
suspensi6n debe ser sumamente sencillo. Para ello se utilizaron - -
. gomas de neopreno (utilizadas comminmente como soportes de S e
- rvotor de camiones GM) sujetas, por un lndo, al eje delanteroy ...
~'Mymelouoamwmwlddodchu&Dem
fmhmmﬂummﬂnndadcsdol’mpmdmm A

"?hﬂemhmondeoopoﬂeenelchﬁ: (mporﬁlP’I'R S
cuadrado de 1 1/2' X1 1/2") sirve lamblénoomo mﬁmzopam '
- bste, '

" Unelemento de gnnaytﬂamhsmpemﬁn son los ,
';nemiueotenn, lo‘s'clllesal,eaurmpooomtmlldhdocqw .

e parb potlanor dol'chtu del mnolqnn

Ri.os. nmﬁlmoc y frenos

Se proponen rines de acero estampado de 8" de didmetro por su
bajo coslo, resistencia, y por poderve encontrar en el mercado.
Los frenos son de tanibor de 7' de dimetro accionados por cable
y wo aplican solo a las ruedas trasers, ya que no se requiere de.

- més debido a las caracteristicas de uso del vehiculo. Este sisterna
" de frenos es de mantenimiento sencillo y las refacciones son de




-{Vuundoenel modulofmmal, |m|oalaoelendor, ycumueonm‘f
sistemm. de bloqueo. para que el vehiculo no se mueva. Para -

: aoclomrlo, basta deslizar con el pie Ia superficie del pedal hacia
abajo cuando este s¢ encuentra presionado. Para’ desbloquearlo
solonpmommpoeoelpedalyndethzasumperﬁmelnm

- -arriba hasta el tope. :

; Locneunincosmmzadmloncmunooodedocwm

':ca.pu,‘hpoﬁnm—-nndol&"XQUZ'XS" Enté tipode - .-

y hwﬁnﬂmmxymmmentepammevehxcﬂo debidoa

- '-;ectotpo deneunihmtetamphmm lnillzlvdocnwhmiocde‘;
. golf,:porlo que madquucmn, aunqus aonde xmpomén, m ‘
multa problemética.

Carmoenn

'mmcenaucompom. bdncameme, demmpohmr -
con ﬁbradgwdno onmpmpomi ;

-~p.;mdudeelpmmodoymdoentmldndeﬁbndev:dmy
. pintados con esmal oponeomwmpetﬁmothSo L
iemmumdmdldaenmpam i - L

-La parte fmnla.l, que cubre las medu delamru, la direccion’
y la suspension y proporciona un hueco lo suficientemente
gnnde para acomodar el equipaje de mano de los pasajeros. La
pieza lleva en su interior unos insertos que permiten su fijucion al
chasis y proporcionan apoyo a un tubo doblado que sirve como
retén en-¢l hueco pare el equipaje. En esta pieza también se
encuentran los controles de encendido, avance-retroceso y carga
de las baterias. Los dos primeros se encuentran a 1a izquierda del
volante (para que solo el conductor tenga acceso a ellos) y el
~iltimo a la derecha; de tal forma que sean ficilmente visibles y



‘A‘acceﬁbles para el operano del vehiculo . LA .
.- -La parte central es la que cubre la planta motriz, las ba.leﬁ:u y -
el sistema e!ecmoo. Formm ¢n su parie superior cuatro asientos
- {chofer y tres pasajeros) moldeados de acuerdo a los estandares’
antropométricos, de forma que permitan una postura comoda y-
: _segur.talosmuanoa La forma de los asientos es tambiénel - =~ - .
" ~resultudo de varias pruebas con modelos, reproducidos mediante ;i
‘estereotomia. ‘A los lados de los asientos. de los pasajeros se -
colocaron: bamndalet pau pmpomomr mas aeguﬂdad;?. En el

;\ascemoydesoemoalveh:mlo. R T S
Enlos laterales de esta pieza 3¢ emuentran dos .Lhenura s
o meclangulam que sirven par méter y sacar los racks que
contienen las baterias. Para disimular estas aberturas cada rack
" cuenta con una 1apa de fibm de vidric con una fornma q'..e se -
- adecua a 12 carroceria.

- Encel intericr de esta pieza central existen tambien varios ‘
-’ ___unulos qUe sirven como refurerzos punlos de ﬁ,acnon al chﬁs:s T
¥ apoyes pa_ta l_os_ biﬁuﬂa’l’efs" o R PO

g -L.L pane trasera cubte Iaj pnn.e postenor del remolqne donde S
e 5@ encuentran las ruedas. locas ylos sopomes de un barandal. Este -
% harandal de tubo: dnh!adn picporciona apoyo pam el: pmwro en
snlla de ruedas.
* La pieza tiene en su interior dos insertos de ldmina que
pesmiten su fijacidn al chasis.

- El piso del vehiculo es de 1dmina antiderrapante que
proporciona mayor seguridad a los usuarios en el proceso de
ascenso y descenso, y en el caso del remolque, el piso esta

B : . — conformado de tal manera que impida que la silla de ruedas se
v ) ) desplace cuando el vehiculo se encuentra en marcha.




: Desde el pumo de vnsla e:téuoo, fa fomn. del velnculo fue
determinada en gran medida por las funciones que debe
“desempeiiar, pero contiene ambién ciertos elementos creados
para agradar visualmente a los usuarios y observadores,
anenmente 3¢ buscd que Ia envolvente del vehiculo tuviera
um forma tal que armonizara con el mobiliario y equlpo con el -
- -que se cuenta en los aéropuertos nacionales. Esto se logrri e
meduale la uuhzamon de volumene:, mperf‘ cies'y aristas” A
irnilares af equqmmento existente, ademds de. la’ lmhzamdn de
colom estindares en la imagen grafica del AICM. . :
*. Asimismo, |2 tendencia a las lineas inclinadas que ¥ puede
: observar enlos elementos que constituyen la camoceria responde
a la necesidad de integrar los tres modulos (fmmal central y
trasera) que s¢ encuentiran separados por el espacio para los pics
y pedales, adelante, vy el jugar para colocar al minusvilido en
silla de ruedas, atrds. La integracion se logrd mediante la *~
*. utilizacién de uns figura, basada pmxnmenle en lineas - i
mchmdas (a treina gtados), Qi€ 8¢ repite en  diferentes - R
pvoporclones en ento, usando-también el mate! 'al y la PR
a.phcacxdn del color comio elementos tnificadores; =1 S
De esta forma los elementos de fibra de vidrio estan plntzdos
...del mismo color (se sugiere el color angarilio ASA), mientras que
¢l piso, ¢l chasis y loz barandales de negro mate. -

Esta decision de utilizar perfiles inclinados provee tambien al
vehiculo de una sensacion de movimiento, que ayuda a reforzar
subjetivamente, 1a comprension de la funcién que desempefia el
conjunto.













Aspectos crgeadamices
El vehiculo de transporte en pasillos, se persd para dar servicio
a tres tipos de personas. fisicamente disminuidas. Estas sorc las
" personas que requieren de ayuda ortopedica, los ancianos y las
peuoms con enfermedades candiovasculares, sin embargo, ¢l
" wehiculo puede ser usado por personas con defectos mmlu,
- mujeres gestantes, etc.

s Pmamhzarlotalpectos ergondnucocdelu pemmque R
e reqmenan de. a.yuda orlopedlca no se ignoraron los elementos. que -
211 wiempre van conmigo,: muletas, uuda.doms, baslonu. nllude "
- ruedas, otc;, Estas aywdas se convierten, en esencia, en partes -

B Vﬁmkwdel cmtpodeectosmdmduot. Ayudaylmnnose
tomaron en cuenta como integrantes de uaa sola entidad. -
El vehiculo se divide, para su analisis ergonémico, en cinco
partes: i

; A) Modulo froatal
e i'B) Modlio eomnl LR

lr;’l!) Aeeolo 2 ba.lenu -

Moiulofmnul L

En el modulo frontal se penséen la comodidad del usuasio en
el gentido de que el mismo pueda acomodar o tomar su equipaje
de mano. Es por esta mzon que la altura del hueco para el
equipaje de mano, con respecto del piso ez de Lfem de esta
Manera una persona sentada en su silla de ruedas puede tomar su
equipaje con un movimiento de extensién de cualquiera de sus
brazos. Una persona que esté en el asiento del pasajero del
modulo central 1 puede acomodar su equipaje desde ahi. Los
ancianos tendrdn que flexionar un poco para acomodar Jas

-maletas. . »
 Bsta altura no es excesiva para ellos, dedido a que los ancianos,




e uno y ouo oexo, uenden a ser mas bqoo quo loa |owmc. La
“altara de Ia chasola les permité a'los ancianos no flexionarse
"demasiado, ni hacer movimientos excesivos de extension, ya que

ias personas de edad, tienon mas reducidos estos movimientos.

Modulo central 1 _
~ . Esta secci6n estd destinada al transporte de un individuo
.. sentado y al conductor. Por lo que respecia al conductor el

_ .’ volante tiene ura inclinacién de 70 prados con tespecto ala: :
: honzontnl, pomnuendo asi que la flexion de los brazos no el

~.. dorsal del tobillo que no afecta en gran medida la comodidad ni -
- 1a satud del conc!uctor, ya que no sobrepasa los ‘Ugwdm con
respecio de la honzontal En lo que toca al usuario sentado, las
 caracteristicas del asiento le dan la comodidad y seguridad
suficiente, que se deseriben en el siguiente modulo ya que los
cuatro asieaos con los que cuenta el vehiculo son lguales en
. »fonm y dlmenmonu. o

© " El tmosporte de pasajeros tentados es el uso al cualestd -
C duumdo este modulo, La forma de estos asientos permite que el
cuerpo esté wﬂemdo, fundamentalmente, por las tuberosidades
- isquiales. Las personas; incluso las que requieren de aparalos
ortopedicos, generalmente te encuentran mas comodas cuando el
peso del cuerpo es sostenido de ese modo. La presidn de las
tuberosidades isquiales sobre el asiento es de aproximadamente,
X gieni cuadmdo y en los perfiles de los gluteos es de 10 gem |
cuadiado aproximadamente. Cabe seifalar que los dos asientos
traseros no podedn ser usados cuando el modulo. trasero esto
ocupado.
Modulo trssero

+ excesiva. El pedat de-aceleracion y ﬁvmdo, causan una flexion ’ ‘ S




sxua de ruedas. Para poder dimensionar coxrecumenxe este
modulo, fue necesario considerar como un conjunto al individuo
en silfa de ruedas , planteamiento que exigié eomcmnenloc
acerca de Ias peclmandude: de esta ultima.

Para que este expacio pueda ser utilizado por el individuo en silla
de ruedas es necesario que el estado fitico del usuario le permita

silla,-y dada Ia naturaleza de In actividad yel -grado de -

flo: bnzos pam a.lcmzaa ol bamndal, seri el apmpudo. e

"‘.Aeeuouhunu ‘

Bxuten en ¢l vehiculo dos puertas una a eada fado del

vehiculo, y sirven para remptazar los modulos de baterias. E1
- disefio de los racks, donde van montzdas fas baterias, es
.. adecuado para que estas puedan ser deslizadas y no tm‘gadu. La— ,
.- alturn de la faladers 8 adecnads para que- una:personaen -
“cuclillas’ pueda retirar facilmente los racks. Ademmas se duené
. .- también un carrito auxiliar sobre el: cual e puedendeahzulos
L[ recks, ‘evitando asi que el operario tenga que agacham para
S llem la: batem.: juato a.l reen.rgador ;

Elhmodlﬂoulmluulo p-nellnmyomde mumwnlldocen' o

. ;v,ad‘ophrmnpomcmnerguda, peeealalmhmclondelmpa.ldo N
adecuacion es indudable que el alcance ammpomsmcomsdm ('lc‘f‘ R




CLASIFICACION DE LAS | VEHICULO
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- JLOS FACTORES -
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REMOLQUE




Preparar el mokie, ya sea con -
brocha de pelo 6 equipo de - -
in, eplicandole grase 6

ASA_ (Pontone
Matching Sistem PMS 123)

s R N
.

Aplhu‘Lre_sin poliester de uso
sin carga, con un
e Hseamo el
5% reforzada con fibra de
vidrio en propt_rcién 70-30




- jRolar toda la superficie con u
- jrodilio de plastico o metélico
P , con:umn dismetro de -
rymmmw.,, * 20 cm..

S,
TN AN
AROPRYNRARTNS

{segin Cagin s pm) con taiadro-
‘Jmonual y a los diametros .
indicodos.

JRetinar, matando filos, ©

::gerezns y rebabas. Hocer

| . con raspador 6 escoplo -
. ylija

w. ‘




'!eferencn enplmos

Materiales y procesos

Pintar 1n parte trasera de las

\SA_{Pantone -
ﬂa!dlng Sistem PHMS |23L

Dimensionar planos tubo
de fierro de | 3/4™ con medida

-§ mterior de 1 1/2" utilizando una




: poliester
arbomto de cakio dentro de -

Sumrgruahnrumvz'

V4" CAF4/4yCM9/l3

Burenrconmtuhd*odé
prensas, con broca de -

de. 3/8"

Soldar tornillos NC /4™ X 27
con sokfadura eléctrica por
arco con electrodo de carbén
WINFRA 6013-VD".

‘| Excepto en CAR 2/3




Materiales yprocesos e

Eefm” cin en plancs

NOERTOS 4: - JRoscar un perno en uha barra

o e k deCold-rolledaNCV4'x2"
utﬂlzmdomtornoru'n
convencnomlybtrl

. jDimensionar una placa de’
fierro de 6 mm. de esgesor,

e conodltumntopnrnmnl

utilizando taladro de banco.

o Sold!rumasplezascon LT
L sokhdueléctrlcaporrco:m;
- fcon electrodo de carbdén

"NFRA 6013-VD)".

1o Aeleate
CAA 1018

Dimensionar, Segun planos, una
plezn de trplay de 6 mm. de
mutlhzmdol una
a mamsal ias,
Utmzar corlador el‘{ [?tunta cola
de'pescado.

w



Materiales y procesos

Refinar 1a pieza, borrando las
huellas del cortodor utilizando

un raspador 6 escoplo y lija.

Dlnensmu‘hbnqvmddel
: uboconmsegletade
scgneta ctrica

e ycon
ubricante para corte. )

CAF 4/4y 3/31VZ call

CAAGIBr'cnUB,

Doblar e tubo a los

Cromnr lodoelcmrpode las' ’
* }piezas por el método de
L nmersitn en tinas dé ‘gres.

2y



" RESINA POLIESTER REFORZADA  COM

|||||||||||||||||||||||||||||| b
] . : -
1 wl
! a
g
§
od >
4N
>
L
a3 Y
8% | hel
_P.
e
LM M
g I3
-
-1
m -,
«
B
[ >
Y
_.!J
!
A
|
! L]
| g
[ g .
W B ny
| ol 28
| nm
]
83,
82
o 2
.}
i
8
I

VEHICULO ELECTRICO

ACOT. EN mm DIAMETROS. pig.

RENTE amoceria

ICAF /4

| rano oe produccion

<




p
/--'.l
A I P
i EEER
(] "~ 15N
o R |
I--'
1
. 1
~|v
1
h 1
HEE
] 1
i VISTA LATERAL
Hte S
1| =
e .
I
o : |
. IL| o B% 2
' S B
THERE b
] 1 I
R Ry b
' : Al
|-
ifr
A
[
.
1
1
'
(-4
\ oL g
- L RESINA POLIESTER
8 v T REFOIZADA CON FIBRA
B I DE VIDRIO
L HABILITAR |PZA.
140 90
178

VISTA FRONTAL

|VEHICULO ELECTRICO [FRENTE carnocemia

ACOT EN mm DIAMETROS plg. _Inmo DE PRODUCCION | ICAF’2/4‘




JFRENTE CARROCERIA

8
w
z
o
8
<
3
<
~N
[- 4
o
¥
= ;
b
o B
| I—
Wom
Zz:
y MK
¥5x
-
L3
-
N
'Y
‘N
'3
<
o4
]
o
<
z
o
=
T
w
< &
llllllllllllllllllll e 8
£g
z

lcar 3/4

IPLANO DE PRODUCCION
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RESINA POLIESTER WEFORZADA -
Con_ FIBRA DE. ORD T
T HABILITAR Y PZA,

HOTA: REDONDEAR ARISTAS
A A20 (salvo donde

e Indique)

VISTA SUPEMOR

| VEHICULO ELECTRICO |ASIENTO

COTAS: mm. DIAMETROS: pis. I:ANO oe sroouccion - JCAA1/13
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- g Mechuelear el te a NC V4™
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- jroscaNC V4", Utitizar maneral ..

jonar- en un torno-

L alelo convencional, un tubo
- Ide bronce de 254mm de -
‘jdiémetro exterior, sequn
planos, utihzmdo m btrﬂ pzrn-
corte .

“{montada en segueta eléctrica.
~ jutitizar wbricante para corte..
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Doblrhmezaa!os &lgulns
“frequeridos, con

Jmanuat & de banco y prensas,
utifizando una broca de V4",
. (Solohbcse)

mﬂmldebmco dedados
cambiables. )

- jnter
F(Solo 'a base)

Soldar los refuerzos a la base
con soldadura eléctrica por
arco con electrodo de carbdn

“INFRA 6013-YD".




[Referenciaenplanos]  ‘Materiales y procesos
|| SOPORTE/ |Dimensionar piaca de /8" de
RUEDA : espesor utilizando una sierra
P . jcnta con ta de i
CIRE 274 - Jmolibdeno y bricante para

- jeorte.

L &rrenr hpbm utlhzmdom-*
- tah(t'odebmcocmbrocude

.4 Soldar las piezas para armar
el soporte. Ulilizar soldadura
eléctrica por arco coir -
. Jelectrodo de wbon lhl:RA

! 60!'5—\/0

g Dl'nensw a lmguulud del
tubular wad;a??_ 22X
rectangular 2 2 ..equn
planos, catibre 18, "utilizando
segueta de molibdeno
montada en sequeta eléctrica
y lbricante para corte.

Barrenar, segun planos, los
tubulares en taladro de banco.-
Con broca de /4" para C/RE
174, broca de 8732 y t 172"
para C/RE 4/4.
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Tiatcrioles y procesos

"fHacer los cortes necesarios'a
los tubulares C/RE 4/4con - .. X
gsequeta de molibdeno montada -

en segueta manual auxitiado de

. [Esmeritor todas las aristas . -
‘Jque sufrieron cortes, con el
?smerﬂ y.rueda para esme

o Dlmmu-hmcalbre“g)
segun planos, con una ciza
depecEL

Barrenar
- {y-prensas, uﬂizmdounabr ]
“fde 5732 PnrulaBASEybroca
de318"ptralaGl.IAB

Doblar las piezas a los angulos
requeridos utilizando una
dobladora manuat de dados
intercambiables.




Materiales y procesos

TS 340

-1 de fierro de 3/4 X 3/4*

. seg:etaeléctruyutﬂmtdo

h frlilr formn al pestﬂio

" Jvéstago fronts! angular
s fresadevastugoconcnvya.

Dimensionar barra cuadrada

utillzmdomsegnetade
mohibdeno montada en

tepwacorte_,

ilizaxiollnfresadorade

Machuelear rosca NC V4", -
sequn planos, utilizando

= | machuelo 16 NC para rosca NC -
: VQ : ilizar:

L Rosca'wubarradenerrodeﬂ ’
4" de didmetro, en ambos
i extrevmaseg\n lanos, a MC:

_§ 38mm. utilizando un torno

IM'XMVMIIM'X

paralelo convencional y bur-il
en punta.

Dimensionar la barra,
utitizando un torno paralelo
convencional y buril para
corte.
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" IReferencia en planosl  Materiales y pracesos

Dobiar 1a piezn, se(%; lanos,
con marty ) ge
banco.

S Lurpuelm!deconma .
enncetatode
{etﬂo w0

. §Preparar e} mo!de ya sea con
I de lo o equpode

Machuelear, rosca NC ve",
seqgun plmos utilizando

lo poracosca NC
V4" y moneral Utilizar
prensas.
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COTAS ENmm DIAMETROS pig

~ | reano o encbuceion

C/RS /4 |




e WABILITAR

T LAMINA G GAL: WS
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LAMINA CaL.'8
HABILITAR 2. PZAS.
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TIRANTE
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- PERILLA -
TEOFERA DR MESINA
POLIESTER Y. CARBONAYO -
DI, CALEIO " EM PROPORCION
/80-30 NESPECTIVANENTE

 HABILITAR . 2 " PZAS..

v —

MESORTE HELICOIDAL

t/4 DE SU LONSITUD
LOS BORDES VAN
ESCUADRADOS.

2 PZAS,

CHASIS /REMOLQUE |SEGURO

COTAS EN mm. DIAMETRQS plg ,Ibund DE PRODUCCION' - . ‘ R : 188 e
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Fresar W pieza P 5/7 con una
. Mresadora de husﬂlo vertlcnl Y.
e fresa ph\n de 5716 .

Dimensionar las “pestaiias” de - .§-
las piezas utilizando una
‘ p\gojsteadora manual con dado
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‘ el chicoteenun - .}
taladro de banco usando - -
{prensas. Utilizar broca de V4™ ¢







LAMINA CAL. 16

HABILITAR t PZA. OER.

170
PARTE WFEROR
8 cuw ¥
- 1.82
LAMINA CAL I8
HABILITAR | PZA.
ao 44

PISO

COTAS EN:mm




LATERAL ~

200
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LAMINA CAL. 16
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T 1 PZA. DER.
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" PEZA supEmIOR -

 LAMINA® CAL.16 . ©

HABILITAR o PZA. .
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—— = % . MEZA INFERIOR
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LAMINA CAL. 18
g
HARILITAR | PZA,
PISO | FRENO

ACOT. "EN mm ~~ DIAMETROS “plig ln.mo oe sropuccion P 8/T. -




LAMINA CAL.18 ANTIDERRAPANTE
HABILITAR | PZA, «P
. 1382
PISO ' . ~ |FRENO-
COTAS EN:mm DIAMETROS: pig: Lrum DE PROQUCCION 6/
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Dmensionu- las piezas usando - .
una piqueteadora manusl de
dados mtercombiables para -
cortes rectos 90"y 45°.

.. JBarrenar laspu:zasqselo

Srequieran conun taladro
banco y broca de V4" para FP .
‘1 3/6; broca de 25/64" para FP -
5!6 broca de 17/64" pﬂnAP

resu‘ las piezas
an con una esndora
illo vertical y fresa

de3/8‘prnFP3/6yFP596y
fregz;splma de S/




“jDoblar- las piezas 2 las formas - § o
requeridas en planos, con una
dobladora manual de dados
intercambiables. -

ut_'hz!m na c,'",'.'! de "e@l

: barra de Cold—rolled

de . 3/8" de didmetro enun
torno paralelo convencional,
g utilizando un buril plano de |
ranurado.

" Jen'un torno parale

- IDimensionar. las piezas - -
- j utilizando un buril ora corte

Carear las piezas utilizando un
buril izquierdo recto en un
torno paralelo convencional.
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v Dmemmtwburndemnmx
178" utilizando umsegnetade
libdeno montada en

Barrenar n piezas utilizando
. jun taladro de banco con broca

-§ Doblar la pieza en una:
dobladora neumatica.
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NOTAD .

GOLFEAR CON UM g .

PUNZOK EN LA - PARTE - 3 .

INFERIOR.. . : ~ . LAMINA CAL.. 16 -
- N . . . HABILITAR t PZA,

FRENO o , |PEDAL - o
ACOT.. £ ‘wm - DIAMETROS sy~ |pLaNO O mmosucciow “|FP "378']




_BABILITAR | FZA. (DER, ‘& 1ZQ)

. PARA EL. LADG. IZQUIERDD "’
DOBLAR A LA INVERSA. -

IBOMETRICO .

o El’asno;»»ﬂ Lo ST T oy AGAT DESLAZ.
T ACOT. EW wm DIAMETAOS pig ~ . |PLAND OE PRODUCCION FP 4/6 I PRI




mEFUERZO A -
LaMINA €AL. 16
HABLITAR * |- PZA.

UERZO i
- SAINA - CAL; 18 -
~MABILITAR | - PZA. -

DOBLAN A %"

[FRENO e REFUERZOS | T
ACOT. EN mm ' DIAMETROS pig 1&»«: "be pmoouccion [FP "8/6 , : E m




QOMA -DE WEOPRENG

HARILITAR | PZA.

FRENO.
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0s] ' Materie yprocesos
*- JSoldar ST-6/8 a los soportes
- Jcon soldadur-a elécirica por_ -
--- farco con electrodo de carbdén. ' §-




.- o L CORTE. £3QUEMATICO GUE MUESTRA LOS ELEMENTOS soroNTE
DEL EJ/E. DELANTERO, : =




CTVISTA. PRONTAL GUE. MUESTRA LOS ELEMENTCS DE SOPORTEL
o Ol €JE DELANTENO. - . - . . :




ISOMETRIOD QUE MUBTRA 10S ELEMENTOS OF SOPORTE
OEL EJE DELANTERO

SUSPENSION DELANTERA [conmunTo :
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TIRANTE

FLACA O FIERRO OF 1/4°
[ MABLITAN 29284 |-




SOPORTE INFERIR DELAN-
“TERO

PLACA DE FIERRO CE I/4"
HABLITAR 2 PZAS,

SEMIVISTA' LATERAL - SEMIVISTA FRONTAL

. [SUSPENSION DELANTERA TSOPORTE. INF.

ACOY, EN mm

'[n.mo ve Propuccion 1 SD 88




; mmml.m

PLACA OE FENRO m v
HABWITAR 2 P2A.

o ISUsPERSIoN neumm _____ |soPORTE InF.
. R [ acor. e mm. lmno oe rroouccion . ISD 6/8




CORTE FOOUEMATICO OUE MUESTAA LOS ELEMENTOS
OF SOPORTE OFL COMJUNTO MOTOR/DIFERENCIAL

- |SUSPENSION TRASERA |CONJUNTO




CONJUNTO - MOTOR/DVWPERENCIAL

. TIRANTES

CORTE ESQUEMATICO QUE MUESTRA LOS ELEMENTOS
Pt SOPORTE LEL. CONJUNTO MOTOR/DIFERENCIAL

|SUSPENSION "TRASERA ~ |CONJUNTO

lp;.mo pE produccion  [ST 2/8
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. PCACA oE WD DE m“
unu.mm ‘4. PzAs.




{EZA. SURERIOR - UMIDA -
MEDIANTE * SOLOADURA - DE - ARCO

SOPORTE _ INFERIOR

ISOMETRICO
SUSPENSION TRASERA _ [SOPORTE _INF.




o JEMITVISTA | LATERAL

T SEWM-VOTA . SUPERIOR

e

v L
_“‘QﬂTl NFEIIDR ?Ilﬂllo

PLACA DE FIERRC [ 3 m"
HMAMLITAR "2 PZAS,

ISOPORTE - |NF

]puno s Proouccion .




PERFIL —nr.'n."oev

HABILITAR ( PZA..

SINCHO

LAMINA CAL 20 .
WABILITAR | _PZA.

. |SUSPENSION TRASERA e i”{]TlRANTEVS ,
" Lacom. ew mm OiaMeTROS iy - ] mLaN0 oE ‘PRODuCEION




TRANTE e
PLACA OE FEERO DR 1/4%
HABLITAR - 2 PZAS, .-

SUSPENSION TRASERA | TIRANTES
ACOT. €N mw_ DIMMETROS oig - | PLANO DE PRODUCCION




.. GOMA"

BOPOATE.

: . DE. NEOPRENG ' PASA MOTOR
PIEZA  COMEREIAL

(S REQUIEREN . & PIEZAS).

DE- CAMON oM







. jDoblar la pieza usando una
dobladora neumatica.










. CORTE ESQUEMATICO CON-LA. COLOCACION DE
L0 ELEMENTOS DE LA DIRECCION




+' ELEMENTOS DE LA DIRECCION -




71 30 '90LNINTTI SO MO OJIKLINOS -




S g




[CoNJuNTO.




COoTAS M.,




TUBO DE FIERRO :
(3] n/z" caL.ve"

DIRECCION e ]BRAZO-CAMISA-‘
COTAS w.mi - ln.mo .0€ propuccion D -T/10




TUBO DE FERRG DE
@1 v2" caL. i/

DIRECCION

OOTAS mln.




DIRECCION _




BARRA DE. COLD ROLLED OE 172"

SOLERA DE FIERRO
DE ("X i/
HABILITAR 1PZA

DIRECCION

'COTAS!




PERFIL PTR 1" X "
ROJO L
HABILITAR | PZA.

e HEST S o







mmunlygm izar
cortadorenpmta ro‘ad°
pesc.ado B

segun-planos; utilizando, :
taladro de banco

pieza matando filos
‘Jeni los cantos y aristas

utilizando un raspador o -

escoplo y lija. ‘




IIIIII RICO  QUE MUESTRA
- %A -COLOCACION DEIL. SQPORYE
OF - SOLENOIDES

SOPORTE  DE -

SOLENOIDES | coNJUNTO.

SR -[FLANO;,M,PRWCCIN P




o he—d

SOPONTE DE SOLENOIDE (PRESTOLITE SAS4102 38V O EQUIVALENTE)
LAMMADO "PANEL-ART" OE DOS 'CARAS DE Pwm
HABILITAR & PZA,

SOPORTE DE - SOLENOIDES | SOPORTE
.| ACOT. €N _mm . DIAMETROS pig. . .ano. pE. PrOpuccion - 488 .2/2




las e2as bb'!re-‘ ;
Ptalnt?o‘e de 1

o Con brioca de 5/16” s

: 5[203”(: 271 y RPC 5/7; broca
de 5. 8" para $B 5/20; broct de
26,35 para 5B 5/20; br 7720 ;

de 3/8" para S0 9/20y -

h"l')r'ocum:a de /2" para C 4/5.

2%




’ Naternles y procesos .

Dobh‘!aspneznsmelo los
‘Frequieran, segun plonos, a ‘
. m:losndlcudosutm“

| Dimensionar las piezas
‘R wtilizando un buril para corte
y torno paraleio convenclonul




. Hateriales ¥ procesos

Carear Ins piezas utilizando un
- jburi) izquierdo recto en un -
: torm paralelo convencml

e o e shairs
Jmanim hzar - :
tador

. Rm hs p)ezz)" con una

rebajedora monual ¥ guins - |f

Refinor fos piczas matando
filos en los cantos, aristas y
ranuras utilizando un
raspzpador 6 escoplo y-lija.




lnobllr ias piezas utitizando
.juna dobladora ﬂﬂll‘lélsde

seqnetn de molibdeno .

en segnetu eléctrlcn :

Barrenar la pieza con taladro
de banco utili zmdoprensnsy'
broca de T '




SOPORTE,RIELES Y CONTACTO FP/BAT.
Z

LUIS ARTURO COHTES HZRNANDE. ACOT,

RS : y ) - m.m. | S o ; L e .
T S ‘MARCO PAULO GONZALEZ BRIZUELA .
: o CARLOS LEON ETERMOD OESPIECE AS B/ 260




A
r A\

g, 8

SISTEMA AMER. imsl-:no INDUSTRIAL. FA/UNAM  TESIS PROFESIONAL

~@& & —] soPORTE PARA BATERIAS

LUIS ARTURO CORTES HERNANDEZ ACOT. e
MARCO PAULO GONZALEZ BRIZUELA AS SB /7
CARLOS LEON ETERNOD = * VISTAS GENERALES . ‘
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=
~

R

SISTEMA AMER. 10:51—:&0 INDUSTRIAL. FA/UNAM - TESIS PROFESIONAL

ESC. 175
—(@ €] — | sOPORTE P/BATERIAS CHASIS
LIS ARTURO CORTES HERRANDEZ ACOT, m.m.

A5 SB 2/7

MARCO PAULO GONZALEZ BRIZUELA

CARLOS LEON ETERMOD -

VISTAS GENERALES .

262



- FSISTEMA AMER. . joISERO INDUSTRIAL  FA7UNAM

TESIS PROFESIONAL

ESC.
SOPORTE P/BATERIAS CHASIS
LUIS ARTURO CORTES HERNANDEZ . ACOT.-m.m. :
.| MARCO PAULD GOMZALEZ BRIZUELA | = fr———mv AS SB-3/7
CARLOS LEON ETERNOD - ° DESPIECE




‘CORTE AA . 7
:.. DETALLE DEL SEGURO DEL SOPORTE PARA BATERIAS

—~®-€1-- | SOPORTE F/BATERIAS

WIS ARTURO CORTES HERNANDEZ ACOT. m.m. B E .

MARCO PAULD GONZALEZ BRIZUELA — A5 SB4/T 1 - :
CARLOS LEON ETERNOD CORTE. ‘ - ‘ . o by




SISTEMA AMER. " UpisERO INDUSTRIAL FAZUNAM  TESIS PROFESIONAL

-§ esc. )
‘SOPORTE P/BATERIAS SEGURO
LUIS ARTURO CORTES HERNANOEZ . ACOT, mm.
-] MARCO PAULO. GONZALEZ BRIZUELA . | e —
CARLOS LEON ETERNOD + : DESPIECE

assesrl ..o




CHASIS

' Ig‘ggm‘“ AMER.  EDiSERO INDUSTRIAL - FA/UNAM  TESIS PROFESIONAL

~ | SOPORTE P/BATERIAS

- CLAVMA

LUIS ARTURO CORTES HERNANDEZ | ACOT. m.m.

. ULO . GO e
MARCO PAUI NZALEZ BRIZUELA PIECE

"] CARLOS LEON ETERNOD

266



%SS(‘:I‘ EMA AMER -JOISERO INDUS IRIAL FA/UNAM  TESIS PROFESIONAL

, SOPORTE P/BATERIAS ~ RUEDA Y EJE
LUIS ARTURO CORTES HERNM&DEZ ACOT. m.m.
CARLOS LEON ETERNaD T |oeemece JAS sB /7
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OE 3/4"X 3/A"X e’

ESCUADRA DE FIERRO
HABILITAR | PZA.

PLANO DE PRODUCCION _ o




" ESCUADRA DE FIERRD DE 374" 374" X 1/8
HABILITAR . IPZA . :

- v

SOPORTE PARA BATERIAS ~. .| cHASIS

COTAS: mm. . | pLano o probuccion - | SB2/20) : 269 :




mm‘oe Fl:utooesn X 3/a" X va
. "HABILITAR . 2 PZAS..

'SOPORTE PARA BATERIAS = | CHASIS

' Jcomasimm. ) [PLANGDE propuccion ., | SB3/20] - G el 270




aaunu OE FIEIRODE 3/4 X 3/4 x I/!
HABIL ITAR | PZA . .

“SOPORTE PARA BATERIAS | cHasis

COTAS: m.m. .~ | pLanooe probUccion [ SB 4720 ‘ 271 :




" soLERA DE " x 178" DE FIERRO

. NADILITAR | PZA,

2 BARRENOS DE 5/i8"

SOPORTE PARA BATERIAS

[cHasis

.| COTAS: mm.. e l PLANO DE PRODUCCION

[ 85720




HABILITAR . 1 PZA. e
| SOLERA DE "X 178" DE FIERRO
NOTA: EN EL. SOPORTE DEL L.ADO
" - CONTRARIO {I1ZQUIERDO) |

R EL CORTE EN"V"DE 12mm."
i vAn:t.unocomnmo i

2 BARRENOS DE 8/32" /

SOPORTE PARA BATERIAS .| CHASIS

COTAS: m.m. e I PLANO DE-PRODUCCION. .- [Seslm . DR 273




. SOLENA DE 1" X 176" DE FIERRO
. HABILITARE PZA, .

| SOPORTE PARABATERIAS | chasis

- COTAS, v, - e hmoue PRODUCCION . ... 53'7/2" _ Ce 274 -




"2 mARRENOS DE 8/16"

SOLERA DE 1" X 1/8" DE FIERRO
HABILITAR | PZA. -

| SOPORTE PARA BATERIAS | cHASIS

1 coms: mm.- .| pLano oe prRODUCCION 'rSBB/Z , S ,‘ | 275




wLEM OE. lll DE

-wmuna 4PZA8

"I BARRENO DE @ w/8".

FIEI Ro

SOPORTE PARA BATERIAS . CHASIS'

COTAS m.m, . l PLANO DE PRODUCCION

~[sB 9720




T B " SOLERADE "% 1/8"DE FIERRO
. HABILITAR | PZA

| SOPORTE PARA BATERIAS | CHASIS
COTAS: m.m. oL lPLANo'oEﬁRbbbcdoN B N2 SR 277




LAMINA DE NEOPRENO DE 8 mm.
HABILITAR 2 PZAS. -

SOPORTE PARA BATERIAS ‘CHASIS

S jcoTas . | pLano o Produccon . .] SB 11720 ‘ ’ 278 e




NOTA: EN EL SOPORTE
DEL LADO CONTRARIO
{IZQUIERDO) LA PIEZA
ES SIMILAR, SOLO QUE EN
VISTA DE "ESPEJO”

.4 MRRENOS DE

HABILITAR 2 PZAS.
RESINA POLIESTER
CON FIBRA DE VIDRIO
DE Smm.

SOPORTE PARA BATERIAS

| TAPA

COTAS: mm. . | PLANO DE PRODUCCION ] SB 12720




18 -

L : . \NTERIONES "
MOTA2.2° DE SALIDAEN T

LAS CARAS g

- HABILITAR 1 PZA,

1 manmENO DE 178"

LA PIEZA ES SIMILAR EN
VISTA DE "gsPE0"

| BARRENO DE 5/8'

0 . REBINA POLIESTER
CON FIBRA DE VIDRIO

I - NOTA1:ACABADO POR cARAs - )
. 25 - Lt ._‘.Y'

SOPORTE PARA BATERIAS | TAPA COMP.

COTAS: m.m.

| panooe prooucaion | 'SB13/20].




; COTAS: m.m.

o TUERCA BE 1727

" RESINA POLIESTER CON

FIBRA DE VIDRIODE 5 mm.
RELLENO DE RESINA POLIESTER
CON CARBONATO DE CALCIO
HABILITAR | PZA.

SOPORTE PARA BATERIAS . | MANIA |
| pLANG bE PRODUCCION | sB14s2

281



T LAMINA NEORA CAL. 18"
HABILITAR | PZA.

2 BARRENOS DE B/iS”

SOPORTE PARA BATERIAS - | SOPORTE PASA%
coasimm. . - .~ | pianooepropuccion | SB IS




SARRA DE COLD NOLLER. 81/
HABILIYAR IBZA.

SOPORTE PARA BATERIAS | msaDoR

| conas: mam. . | pLawa oe PRODUCCION [Sam - S 283 '




UAMINA DE LATON CAL.18
" HABILITAR 2 PZAS. - -

" 2 WARRENOS DE 8/16" /

SOPORTE PARA BATERIAS - lcLaviva

st leomasimm, | eLano o proDUCCION . | SBIT. R 284




. ESCUADRA: DE
NABlL'ITll P2 Al

DE FIERRO DE 314” X 3/6" % 1/8"

2 BARRENOS [E 5/

SOPORTE PARA- BATERIAS

FIJACION CLAVIJA

GDTAS mm.

.

l PLANO DE PRODUCCION

|sB 1




mmunmpza : . ) T
LAMINADG PANEL. AM‘ oe oos cAnAs s -

SOPORTE PARA BATERIAS |PLACA DECLAVIVA

“Yeotas:mm . IPLANO DE PRODUCCION

[s815720] |




ABILITAR §'PZA 0" 7

SOPORTE PARA BATERIAS | EJE

- | comas: mam. _®iplg. | PLANODE PRODUCGION r§§20'2a el 287










SISTEMA AMER.  RoISERO INDUSTRIAL - FAZUNAM - TESIS PROFESIONAL

40

LIS ARTURO CORTES HERNIANDEZ- R
MARCO PAULD GONZALEZ BRIZUELA

~@ ]| miELES Y PLACA DE CONTACTOS -

ACOT. m.m.

VISTAS GENERALES

AS RPCI/3 |

- § CARLOS LEON ETERNOD




SSTEMA AMER.  I0isERO INDUSTRIAL FA/UNAM  TESIS PROFESIONAL

RIELES Y PLACA OE CONTACTOS

LUIS ARTURD CORTES HERNANDEZ
MARCO PAULO GONZALEZ BRIZUELA

ACOT, m.m,

1A5 RPC2/3

- | LCARLOS LEON ETERNOD

291



So EMA AMER. . IniSERO INDUSTRIAL FA/UNAM  TESIS PROFESIONAL

RIELES Y PLACA DE CONTACTOS

. [ LIS ARTURO CORTES RERTANDEZ | ACOT. o, : .
.| warco pauLo conzatez oRizueLA —— 1A ;
cARLOS \EONETERtOD . . | oesmece - | AS RPC3/3




1 BARRENO DE . 5/16"

RIELES Y PLACA DE GONTACTO| RIEL
COTAS: m.m. .| Lano o produccion - JRPC 1/7




“ SOLERA DE FIERRO OF
C 7 HABILITAR 2 PZaS.

2 BARRENOS OE 5/18"

RIELES Y PLACA DE CONTACTO | SOPORTE RIEL |
[Reczrd]

) coTAs mm. . L | prano oe proBuCCION




HAI!LITAI 4 PZ“

RIELES Y PLACA DE CONTACTO ] CARTABON

-} coms: mm. S IPLANODE PRODUCCION RPC 3




" SOLERADE FIERRO DE. 17
HABILITAR 2 PZAS,

RlELES Y PLACA DE CQNTACTO SOPORTE

leomsimim, e lpunoospnowccnon . {RPC&/TY - o m ,




' SOLEWA DE FIERIG DE . “x W
HABILITAR ‘2. PZAS.

| RIELES Y PLACA DE GONTACTO rSOPORTE
b | COTAST MM, o iy Ipuwo ve propuccion .~ IRPC 5/ 7




7 eBARRENOS DE S/16"

OE 003 CARAS 9 mm,

_ HABILTAR 2PzAS.
- LAMINADO “PANEL ART"

: fRIELES Y PLACA DE CONTACTO PLACA

ACOTASmm

PLANO DE PRODUCCION

Trece/7 1




| 20annence pesvis”|

40

RIELES Y PLACA DE CONTACTO | CONTACTO -

- lcoms: mm. . ] ruanooe probuccion  JRPC /7 w 299 L







‘8 &

SISTEMA AMER.

DISENO INOUSTRIAL  FA/UNAM

TESIS PROFESIONAL

ESC.
_@g} CARRITO PARA BATERIAS

LUIS ARTURQ CORTES -HERNANDEZ
WMARCO PAULO GONZALEZ BRIZUELA

ACOT. m.m.

AS Ci/1

CARLOS LEON ETERNOD - .

VISTAS GENERALES




| CARRITO PARA BATE

RIAS

| CONJUNTO

— [oaem




SOLERA DE 1"x /&'

© HABILITAR | PZA.
PZA. C2

CARRITO PARA BATERIAS

| POSTE-TRAVE

COTAS . m.m.-

l PLANOC DE PRODUCCION

[c275]




PLACA O FIERRO DE /8"
- HABILITAR 2 PZAS.

PZA C3

3o

SOLERA OE FIERRO DE 1" x 178"

HABILITAR | PZA.
PZA. C4

| CARTABON

CARRITO PARA BATERIAS

‘COTAS:m.m.

~ | mLano o propuccion m




N\ IBARREND OE V2" -

SOLERA DE FERRO DE I"x 178" - ... wamimar ez, - )
' ' PZA. CB - -

ANGULO DE FIERRO DE 11/72" X 1 V2" x 178" HABILITAR . 2 PZAS.
) ‘PZA. C6

[ CARRITO PARA BATERIAS | SEGURO-RIEL

. ‘COTAS:m.m. IPLmo DE PRODUCCION i C 4/5] . . a L _.




HABILITAR 4 PZAS.
T PZA. C?

7+ LAMINA DE ACERQ CAL.!s

SOLERA DE FIERRO DE I” x 178" HABILITAR | PZA,
- PZA. CB

[CARRITO PARA BATERIAS [TRAVESARO-GUIA

coTAsImm- 1 PLANO DE PRODUCCION l c 5/5,'




n.nm @ Ipmmm _(\Veﬂlﬂ@mﬂm oﬂmmrﬂm) s

CAF1 Frems = Reiparformdacon Esmalmepxico . 1 -
R _ fibradovidrio. ,

© “CAF2 Inserto . Tubo de fierro O1 3/4° Esmalle epéxico 1
SRR pared 178 .

" CAF3 Imserts - La‘uﬁiadaﬁuméd“tmﬂlbepﬁco
' "<_vi».'l'uhodelmalm TubodeOllfz"ed.ls Eam\mpam?

;Axlzlrro (cmuczmA) » S
‘:“'.CAAI Anento e annfond-eon Esmalieepéxico

. fitradevidrio - _
CAAZ Inssrto A Placade fierrode | /4° No ' 2 : : S
y perno NC 144" ) - D - -

inserto B Lﬁmmdeﬁcrromlﬂ Enmhsaponoo

ImertoC Tnnllyd.ﬁmm ,fuo,

oD .TuhodtﬁuroOlllZ’ No.

" CAAG6 . Descansa brazo Tuboo‘l”l(Z'u_Ll_B Enmlhopdnco‘

REMATE (CARROCERIA)

CAR! . Remate Resinareforzadacon  Esmalte epoxico 1
fibrade vidrio

CAR2  Imserto soporte Tubode fierro 01 3/4" No H
: pared 1 /8" -

CAR3  Barandal TuboO1 1/2° cal 18~ Esmalte epoxico 1.




G CA:(‘I ltmﬂoA

e cuw! 'b!:émrm‘bn‘,"f» 4
K A medsﬁamal" Eumlutpmco; = :
’ - CARS lnsenoB o ’Lamxmdef:erromlH Esmalte spoxico 1

CHASIS / REMOLQUE

ZXTalls |
e rectamguier de..
ST ol XZ eal 18 «
3 Travesafo . ’ffPerﬁchrdodafiu-mEnmlteepéncof -
CTRZas

C/RE1- Lateral - Perﬁ!u-lrdodaﬁmoEsmﬂhopénm N R

ClguntqueCaAS s 2
CIRES Soporte rueda ) Plu:adeﬁerrodelm'—' Esmalte epéxico 2

CJN-;C Eétntlm‘asegm‘o Perﬁlcxn!ra!odeﬁerroﬁsxmlleeponco‘ 2
: ) VVIZ'XTnLIS B

,.fcans L TR :
L Lumm de fnerro

8 ‘r:smmp:sm*?f" o
‘ 3 Lam:mdef’erroul 16 isnﬂteepom .‘::
Laminade fierro le 6 Esmalte epoxico

Limimdeﬁerrocai 16 Esmalte epéxico

Laminade fierrocal 16 Esmaite epéxico

NN NN A

Barrarodondade fierro Esmalte epoxico
Ol "

".CIRS6_ Perilla Resinapoliester con Infegral 2
: cargade carbonalo de X
" caltio



Barraredondade
cold-rollsd O 7/8°

. Placadafiarrodel 4"

. ,’B-—nmommonmo,
cotM

Limmdeﬁmoml.lﬁ

1

S I D

=




- Léminads fiarro cal 14 Esmalte epéxico

- Lateral ranurado © Ladminade fierrocal 16 Esmalte epoxico

Parte inf. acelerador * ) -
Lateral izquierdo ~ * : S
Lateral derecho - S

~ Parte sup. acelapador” S e

" Limimta ol 14 Esmtesptac

Lémina de fierro cal’ 14 Esmalteepdxico

- Limimde fisrrocal 14' Esmalteepsxico -

 Laminada frvocei 14 Espatiepszizo 1

Placadefierrodel 4*  Esmalte epéxico

310



'Amasm% " Estrisfo
NeopnnodsSmm " Estrisdo
Cold-rollsl03/8" . Tropicalizado
AP4 Resorte Segin especificationes Tropicalizato
APS Bisagra Lémina de fierrocat. 14 Esmalte epéxico

AP6 Soporte resistencia Placada fierrode 1/8”

SUSPENSION

sTe Pieza superior -

.

L da frrocal 16 Enmalwepdaico

" Liiiaide fsrrocal 16 Esmalteepbrico

ST1 -7 Soporta’superior - Placadefierrode1/4 Esmalteepdico

CoMRollad 038" . _ Tropicalizao . - - |

S b




CLAYE DEECRIPCION " MATRRIAL . ACABADO
v . .Soporteinferior . " - .

Perfil PTR cuadrado Emmpcsm

» 11I2"X1112'rop )
Sk Likvina da fisrro cal 20 Emampdm" T
_ST6  Soporiasup tirante Placade fierrodali®  °
ST7  Tirame . .
USDI Tiras  Plrcadsfierrodsli4” Esmalteepiuico
SD2 F_Soportinm'ior . o
ncxnusnzmm i
i1 Angilodafsrrods  Exmalweptrico

o 34 X34 X1R

2
.2
| 2
Placadefisrrode /8"  Esmalt spoxico 8
Solerads fierrode  Esmalteepoxico 2
1*X1m

SBl1 - SBIl Neoprenode 5 mm No ) 4




Lnina de fierro cal. 16 Esmal spoiico -
»Cold-nouaddaouz Pavonado
'-*Lmd.mnw 18

MDA
NI XA

7 Lainado® mm'

Aa RN NN

2‘7
-/ Resistol d8 9mm -
Cold-rolleddsO1/2 Pawworade 8

RIELES x' PLACA DE CONTACT s

iAuubd-ﬁlrrodl .
le8' :

- t""1s:»nsmmyﬁ«rw de :

”,-lxm" v
'~,‘Plnadsﬁamdolm'
~ "RPC4  RPCY " Solarads fisrro da
' ' 1" X185
RPCS  RPCS . : .. 2
RPC6 RPCH Laminado "Panel-Art" No 2
. Resistol de 9mm
RPC7 RPC? Lémina delatoncal 13 No , 4



- ACABADO | ‘CANT. .

DIRECCION
" DL Soporte

Dz |

DY Anille

- D5 Pivote

" Bara
“Ds’ - Bara-
‘D9 Soporta
EJE DELANTERO

"EIJE Eje dslantero

_SOPORT! DE SOLENOIDES i
SSI— Sopom solemmes Laxmmdo Paml-An. No

- Placadefierrode1/8*  Esmoalte epdrico

',’-'Solamdnﬁsrrods MR

L,Tuboaeﬁmouex e
el »

- TubodeBrou:edel 112°No

‘ ._Barracold-roued 01" Esmalie epdsico’
- Sotaradcﬁerrol X148% -

:Barracoln-rol.ledOl lH Esnn.w epom
Tubsdefierrol L2 X1

Rasisto] de 9 mm

pared 18°

o

Tubo de fierrol 1/2° X 1/8°

Barradefmrrodeou”'

’ "Bundeﬁarrodnom‘-'
‘Solerade fierrode . * o 1 Lo
1" %18 - - o
Perfil cuadrado PTR Esmalta epéxico - 1

1172 X1 12" rojo



Perm tubular de 20X 32 Esmalte epoxsco
cal i6

Soleradel” X1/8* R
Placadefierrodel /8" °.
Soliradel” X1/8"

L Angulodafimodn
Cluzxim

'b‘V‘L&mnadaf‘mrromlH":"V Ea
Solsrade!® X1/8° . * '  ‘|' :




__IPmml C@mhﬂu
‘cuhl _DRSCRAPCION qq\nmi.'
o PIBZAS DE l’lJACION

Tornilo NC1/8: X1 cabmhmgom ’

‘TormlloNClM'XZ' uhemmgoml e

.romuoumwxzuz mhmln-goml

NCS  TomilloNC1/2'X3° cabeza hexagonal »
NC2A  Tornillo NC1/4° X 1* cabeza plana Phillips  * e
 ToercaNC18® - - ' Ll

NCC' ;ruercaNcuz b
. ROA V Roldanade presxonparalla'{ LT

©ROB Roldamdsprmonpara!l{' o A 90

ROC  Roldana de presion paral /2" . . 4
CAN  CandadoparaliZ” ° 32
POA Renﬁ:tnpop'delﬂ' “No ) 12
POB Remachepopdelid® No - "2

PARTES ELECTRICAS
“BAT ~ " Bateria industrial de6 voltsDC -+ " No' SRR Sl et T e L




Cahhdomo |Gudado(mn) Mo
Tmmldnohumhmm o No

2 Termival paracable (para ijaral 4)  No
' "‘V"»":Temmlplrauble(plnﬁpraIIS') “No

.Nsmﬂh.co tierra-aire Good-Yearndqm
'IB'X9H2' X8" d:llmphso Osmnhr S

ansdehpolﬂnbordaﬂ?‘wcxomto
- pormhle = : ;

RUE  Rusdade gomads 3" conrin de lamina “No

FREl  Chicote de1200 mm delargo " No
FREZ2  Tensor paracablede 1 0 cmdelargo . No
X Columrade direccionde YW sedan = No

X2 - Volate. Entratal /2" de VW sadanosimilar No



 Terminel do las barras para 7 o VW sedan No

" RUE!  Rodajafindeldcria@i0immeit 127mm  No
" 'RUEZ" Rodaja giratoria de limina @101 mmalt - No

r




= H.mmmmwu:mu&u muummmmmmm:.mmmzuuuum mmmwmmmmm 33
| 33 ummmmwmmwmmmmwn g54 3 =g dsad o ggsang

Fibra de vidrio
Triplay 6 s
Rasina yolisster
Tubo 0 § 3/4" cal. 14
" Tubo 0 1" cal. 18
Placa de 1/4"
Lamina cal. 14
Fibra de vidrio
Besira polisster
Tubo de 0 § 34" cal. 14

Solera de fierro 1° X 1/8°
Barra de fierro 0 1/4"
- Lamina cal, 14

" Pet{iN.20 X 32 o cal 16
- golara du flaero 1" L 1A"
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$38% 3333 ummm CEERERE R S

) cold-rolled dl'lnlz". .
da fierro 17 X 118°

X /8"

X i/8"

RN XL njﬂ .

¢ laming cal. 16
Placa da fierro 1/8°

Solera de fierro 1*

Placs de flerro 1/8°
lira da {larrs 17 X 176"

3§
LH
.m

Lasina antiderrapante cal. 18
Angulo de flerro 3/4" X 1/8"
Solara de fierro 17X 1/8%

Solera de fiarro 1*

* Sarra da' fierro 0 1/4°
. Seming goliester
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LISTA B’ PIRZAS COMMCIALES . -
 MRLISIS 18 0stes

£

PRECIO NGB CORSMD. | PMACEO -
¥

COIoND | WATRIA PRIN DINBCTA
" 6. mterls indestrial de 6 WO
4 Cahle sutomotrie da corrieats 0 1/

§ Cotle :

1% Makagomal’
2 1/A% X 1/4" homagonal
< 757 Tornd1ls BC°3/4%X 17 hamagons]

BE~a¥e

Taraiml éo cobre para tateria

§REXRPRERREEEINNEP RN ARRNARASERERE

14" Tersimal para cable po. 16 2 174"
20 Tersisal pera cable no. 16 a 1/8°
20001 ? Electrodo de soldadurs
PNy 8 Mmalte epoxico por aspesion
me 58 Essalte epozico micropulverizado

Cable’del 0. 16 "

14 Tornillo BC 3/4° X 1" pl. phillipe:
6., Torsdllo W 174" X2
10 Tornillo WC 1/4™ X 2 1/2° Mesgonal
4 Tornillo MC 1/2° x 3° hexagomal *
. . Tusrca IC 3/8%

1
-1
S
s 3
59 L8
60 L
' 1310 6
340 10
ol e
Toe 4
3 e
157 4
480,000 &
. - 13
R ol R
960,900 )
&
S98 :
.

ARIO M. VKIDMD - TOTAL . " TOTMG
mwin L :

‘-"E'E‘!'E}!E!!’!‘l'l"'!!‘!!'E'E!!,E'Eiv!“!!!

e e e e e B e e e i e b

98 3!
K I U :

195 S o
595 G 11,190’
7,248 1 1.7 875

420,000 170 a0, 000
3,400 1 1.0 80,4007
4,000 -1 SR W

[ 1 1277 66,040
] 1 W7 62,000
4190 1, 20 .60
42,000 1 -2 814,000
4,600 nt2 1 8 AM0
$4,000 at2 1 B 837,60
TOTAL 43,160,804
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Flaca de fierre: lll'
“Perfil 20 X-32 mm cal. 16
Snl.l de [fério 1= X 1/8"
Placa de fieero 1/87:
S!l.l de fierro 17 X 1/8°
Solers de fierro 1% X 1/8” .
unlo de fimryo de 1 1/2° X 1/8°
Laains cal. 14
Solers de fietro 1= X 1/8"
Fidra de vidrio
Triplay 6 m
Tubo 0 1 3/é° cal. 14
Tubo 0 1% cal. 1B
Barra de fierro 0 1/4"
.~ Lwmina cal. 14
- Fibra de vidrio
Tubo de 0 1 3/4™ cal. {4
Lawina cal. 14
Tubo ¢ 2 1/2* cal. 16
Fibra de vidrio
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Liming cal. 16 T ek meg
Toe G 11/2"cal. 18 < 1570 g
‘Placa de fiarro 1/8° -0 oy
Barrs éo cald-rolled 0 17 1200 sy
Placs € [iarto de 10" .

Rarra 4 fiarro O 1/4°
Mesimas polisster
Placa de fierro 1/8°

Solera de flarto 1" X 1/3°
Solers de fierro 1°X 1/8°
Tuto de & 5 §/2° pared 1/8°
Daje de bwoace de 1 1/2°
' lnaes de cald-relled de 01"
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Lagins cal. 14

Lamina sntiderragente cal. 18
Angulo de fierro 3/4" X 1/8"
Solers de fierrc 17 X 1/87

. Placa de fierro 1/8°
Solera de fierro 1™ X 1/8"
Solers e fimrro 1” X 1/8"
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Mano de cira de partes ¥ ansaable
Materiales indirectos

GASTOS DE ADMINISTRACION (aacs.)

fanta

Telsfoso

lus

Apa -

Mantaniniento del local

Gasoling

Mant. de herranientss y saquinaria
TOTAL:

en
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' 2 Definiciones

B 2.2 lnpdm somi- anbnluonoc. Son aquolloc que
ob!lgan a los individuos a caminar con inseguridad o dificultad.

" Evie ostindar se aplica a todos los edificios y facilidades ueadas
- - pot ol piiblieo.’ &aphumaoodmmpmma-g
'VoodmoucmktydomNoaaphun R

-V'Ecbu&nhrpnundolneumblnahpmmlu ; o
~ - edificios y facilidades plblicos, hacerlos también accesibleay
7 funcionales para Ins personas fisicamente impedidas sinque . .
' »'pcotdanhﬁn:ibnpnnolpﬁblwoonpmml Bsuplomnon‘ L

2.1 Impedimentos ambulatorios. Agquelios que, sin tomaren
cuenta la causa o manifestacion, para todos los propositos
pmcuooo, eon!imn alos mdmdum aum mlla de ruedas. :

estandares




mm Gopntoulodobnomﬁmr '
\qmafmnhwnhduuemqmolmdwiqumwhaim
*_;p(nbhmnmnmummooxpm ullgl’npolipo.

: , vu. ordens o pmblmdo
qu pmdmpmmmoglmdu amindtﬁdmon

- 72.6 Veiez. Aquellas mfemones de! procesode -
otlw]ocunomo que. ndmca.n ngmﬁeauvumme la mov:lidad

: [utindara aqmllauncunzaduporlocfubnm

: »-,'2.8 Rdlodo.lroﬁp, do rueds a resda. La.lmolhdoln
nndnlou:ylumednmyomdetmulhdennducmndo
- 86 gira en un punto; - )

- 2.9 Radio de giro fijo, ‘o In estruciura frontsl a Ia
. -trasera. ‘Bl radioc de giro de una silla deo ruedas, desde el apoyo . -
; pmplet tzqumdo ala nnda uuem detecha, odel apoyo pa.m C




s plegable de 1a silla de ruedas con estructura metilica tubular y.

- +-2.10 Parte afectada.. Una parte o partes dé la amatomia o
: ‘ﬁuoloﬁuhmnm:, "0 ambas, que presentan une phrdida ¢ :
: enmﬁnciénmnnlcommﬂudodomnﬂ,.; \
oong‘mh,wmmm,dmmdd, uﬂmm&lo e

d ‘ 3 '.m‘mwl nionoroaqnnor :
del nivel del suelo.’ Como tal, ulnnpadobnictmphrcneﬂm h
mqonmmnmlnualoumpm:lnmlm :

52.12A-Idot Eneste lextn, mdadot" nuﬁnn o.umma

i Etpocnﬁuelo-u do cilhdou“n. Blrmdolo

~ tapiceria de pléstico para el respaldo y el asiento, es el tipo de o ce T e

- silla yendo mis comGnmente. El modelo estindar, pars todos Jos - . L D
2 fubnmmuemmdenuodelmngmﬂmllu.loc )
K m-lgsﬁmonmdoc‘comopuepuuludeniloomdmom

_ “argo: 42" (106.7 c.m) ‘
.” 2-ancho, abierta: 25" (63.5 cem) - S
-3 alun del asiento al pwo: 19.5" (49 3 c.m.)



}:6mt:h>, plegnda._ 1" (279' m.) ;
o ,;3.2 Bl fmﬂoh -nulhdo n.du

.::'_':3.21 Elmllodo’mﬁpdomulhdonm"”i I d. A
Munndaudoim(ﬁ?e.m) Blndiod..imﬁp'“h

o ancho, e ’ 56" (160x14z2c.m),uuiqf*
.fmomlydemble. Bncmlqmeruuoondocexm a

- abiertos, como un corredor, mmmlmodoﬂ“ (1371c.m)omn
mpemhrimmdeaéom

..k.nrhmdmdqmrnbmuddhldomu“fmmomdo
* en Ja pared o un toallero, mmduhnmadodm(ll .
~muro) de 48" (121. 9c.m.)dudeelpuo.

3.4 El individwo q- ‘ua mlom

3.4 1 En pmmedlo, los indnvlduoc de 5' 6" (1.65 mts.) de alto -
requieren un promedio de 31" (78.7 cm.) entre los extnmoc o
inferiores de las mnlem en los pasos nomnles i

. 3.1._2. Enpmmd;q, mdny:duoo}deti'(i.Spmu.)doalw DT 7 "




' 4;50'mes.). Si uoe pusrts abato hacia 1a plataforma o el andador,

i

: nqtiommpmmdbdoazs" (82.5m)m oxuvnm

" 4.1 Pendieste. Si s pendiente def piso; afin si es contraria a I
o mﬂtdolmnmmolmn\nlthm
nomll, Mmfiulolmoalotmm“m -

422 Tthsmdﬂomdohﬁndomuwmm
mfomnyoonﬁmn, m:m«nmp:dapm ewnlomaoelmlnot

424 Unlddadabmeon_

 1a parte uperior, lllnddmnmporlo-nudoS'xS'(i ox

» laphufmdobonoxudmporlomi' (osou:.)o
edaladodohpm

4.3 Bchclo-cam
4.3.1. qummndunmdocahhahdnd pann

_nnm:vihdosdobuﬁnmquﬂo y ser identificados para ser
. usados por lot mdmdum con lmpodnmmtm fisicos.




o ';4.3.4 Blpmyoc\odobc\lduqunlnmonlﬂhdo S
'-rnnduomdohsmumobﬁpduamduomm ,

51 anueonpmm Ccnndoeemqmmnoduom
s oonpoadnmm, amdobuincuthluaw

NN W 2. Lanmpaéeb«imrmdm-mbmhdo, U

" de preferencia en los dos y Wndrin 32" (81.2 cm. ) de alto,’ i
medidos desde la supesficie do 1a rmpa, seréin lisos, se : o
extenderin 1' (30 cm.) miks allf del extremo inferior y superior de

1a rampa y estarin en conformidad con el American Standard
Safety Code.

5.1.3. La rampa deberi contar con um superficie
antiderrapante.




~ 5.1 5. L‘W‘O&nmrmphhfom;mwldod o
+ - menos 3 (0.90 mes.) de profundidad por § (1. 50m)doamho, B
U“f‘,_uhmli-chhnm Sllp_m lgpwm RN

+78.1.7. Las'mpas deberfin tener plataformas a nivel a cada 30"
_(9mu.)eonelob|etodomoomzomdedemoy

. segunidad. Debemezkurumbtenp!ata!mmamvelenmda Sl

: "lugudondelanmpdivmlu. :

” “paries dolocednﬁctocyfmlidulu, de wnmloa:udml’ny :
funcién, es escencial que scan accesibles y utilizables por
individuos en silla de medasyponndmdlmcuyannmvaﬁa '

" este considerada en estas normas.

- 5.2.2.. Al menos una de las entradas que muullzable por
: individuos en'silla de ruedas debera estar en un mvel enel cml
los clew,dom sean accesibles.




S Iaap\mdedubmmpndonmnﬂudupwhs
:1 personas definidas en 2.1, 2.2 y 25 2 menoe'que ssen operibles < .
oz medisnte ua esfusrzo pequeiio, oamvmcth:dochomuﬁn'» A :
- de acusrdo & loe requetimientos de 5.3.1. o B
‘No 2Somomdaqmwdalnpmmphmlum URTEPRPEEN

‘amdmdeﬁ(lﬁom)dehp\m mhdm” o

|- que la pucra abata, e!pmamwlaedehenoxudert' (0.30
m)'nﬁtdhdoeda!adodolapw& o :

ammmdedommluwmm,, Gt

con'S.31., 5.3.2 y 5.3.3. son muy fecomendadas.

Nota 3: Esm especificaciones se apliean tanto a puertas -
extenm como interiores.

- '5 4 Escaloras. Las escaleras deberan estar do acuerdoal
: ‘Amencun Standar A9.1-1953 y ademés con las ugulenlec e

5»‘Nouzlaspmmnoquuecmmdenmwdolom ]




nllmﬁcalu, oeoad:clomeomnblnmpmdm. sin

"gnndlﬁculud ynocgo, mlaamlemconpmﬁludoviﬂwu e

'uhctomlonlacoloamhdelocpanmmtdeacmrdouh
.. -naturaleza de la facilidad vy 2. 1a edad del grupo o gruposque .- .
,'wennaervuloc. Podmnurmcmnocpamu\nocdmlu o

mmdoconhsf&unﬂnemmmmmo, umm S
ponllcqmnooxmda?" 17.8em). .

55Puo¢

: . ‘5.5 1 Lot p:soa deberin tener una superﬁcle anudempante




meomdor oluveldolphodoloahm & : :
'?‘Eionq;loz Nodobuion:ﬁrdnfonmhmolﬁvﬂddpndo S e
- un corredor y ¢l nivel del piso de una sala, comedor o cuslquien . -
: ,»'.,y’omluhucsén. smtmoqu.npmvut&loldonm oy

L alio, qmcuinpnhladpﬂo, do1 {,
.+ extefior,. eonmupamolibﬁdel 172 T
. pasamanos 'y el muro, ydebeumnqemfmmuenloe
extremos y el centro,

5. UnWC.enelcmlhdumdelanemodeadeelmnmdo

20" (50.8 cm) -

Nota: El dln!hylamonmmdelw C., es de considerable ‘
rfmnpoiumm. UnW.C connumtuuulmum, COn una estructura
inferior estrechia es mis recomendable. Si se debe utilizarun . .
W. C. eonmonmmal piso, nodebetitmerlapmfromal del el




_ 5.6.3. mmdmmmhmmhmﬁmml S

_estrecha,’ de forma que cumndo se monten en el muro & la alturm

: .f‘-'nectidummhzabhpotmmonulhdomo S e
ot 'lion.dofomqmpmhnnrumhénm S

' pisoy 'mdldoc doode hpanede amriba doh lopln. yhpuu
. inferior del espejo. - :

s.s.s.l.ocmpmnomudemmermtonm &
- montados.

> ﬂmmhmddmﬂoai?‘(“:&m)' )
5 deberin .

5.7 Bebedéros. Una cantidad apropiada de bebederos u otros -
medios pcnpmpomomragmpoﬁbhdolminmwembluy
utilizables por los fisicamente impedidos.

5.7.1: Los bebederos deberin tener salidas y oom.rolec en lo.
' pam mpenor yal fmn!e del aparato.

5.7.2. Los bebederoe debertn ser opemhles por medio de e




5 8 'l'ol‘fm pitlneoc. Um m:dul apcopuda de hl‘fonoc o
pﬁbhcot debe lneem accesible y uuhzable por penoml L

1. Los Wléfonos deber ser colocados de tal formaquéel =
dial y el ausicular puedan ser almmadoc por individuos. ennlla ;
“de modu, de acumlo cond.3.

.5.8.2. Una cantidad apmpmda de telefonos pliblicos. debemn ser
eqmpado:, para aquellas personas’ con problemas de audlc:on, y o
‘deberiin identificados propiamente para tal efecto. = - ;
“Nota: Talec mléfonoc pueden ser ntilizados por cuﬂqmer

persona.




W v,;'lzqudadohpuuh, @ um altura entre 4° y &' (10.2y152

“em)ya¥ 6 (lﬁm)delpno, ydopnfmmaﬁ‘(l S0
mis.).

5. 11.3. Lupmﬂuqmnonﬁnmdummﬂmmo, yquo

, podﬁmmdmpelnmpndmpqmmwideewuo .
" walir por ellas, deberin ser ficilmente identificsbles para ol ciego

L mwdiante o tacio de una superficie moleteada de la palancaoasa
e ;v,dehpuma. Elmoleludopuodo mnhéncomplom R




5.12.1 Lnahhdodvubnnhuﬂiﬁmdohuhut '
mﬂn«nﬁhvﬁm onbomﬁcuodoquﬂbtm

- 8. 13.1. Lﬁmb:demopocmdomp.cu&nmm

Mympﬁonmexmmdmmmm porlo '

éxpusetos, al menos a 8 (2 40 mts. ) del dres rissgoss. ‘
g ohdneoloanmfmde adwmmhde acumloaﬁ 12.2.

| ,"'5.13.3. Debenin omanoludnpuomdmdo pu.nu,
colocados a poca altura que sobresalgan peligrosamente sobre los
eon.dom cuando lapuenaesueen‘da.

' 55.13.4 Las sefales, lampaﬂsdelocbyobielooonm
B ;ﬁladosapona!mquaohmlmsobnlucomdomde
: uiﬁco nonml debednmevmdoc. Se moomendnmnalm

o4



tdesdo el pwo. . _;::f'.; s
. : nmpu tar de acuendo con’
‘ 1"—1201 1202, 1203 y‘1204 del Amencm Slandamd A9. 1-1953

5.43.6. Luae&lu de uhdadebennesmdeactmdoconlm- T
‘del American Standard A9.1:1953, exoepto enlo modlﬁea.do por- oL
511 enesweaﬁndar L S
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