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B) SUJECION IE LA FIEZA T L HERKANIENSTA .

Fresas se diben sujolar, de il s que no sufra
sacudidas gie concia Lricomnia. pora wiias ¢ osklaciones e 1o
raba

€0 lus verticales el corlo mdor v sujetado en
boquil1as ¥ en 103 fresas hord Zonta16s Lirita " mnt s uliliza un
g0 0 Tlechass

ortadores en forsa o disco; obemn obi rirses pora
Suietarae e Pincion et dlinetno 11 edw in T mimina

uamio e requisre baer cortos yandel. o teul énscuen-

Lo, 36 Colocan Gtpacicloras saire 10 cortadress Bam 4 r
Dacia adecuador

do tabaiy doben suseturse S omer | Foms ¢

(55, o woe se rou up 4 cortador 5
arloban: €1 i m & <mn-r~nl« Cnleado - 010 gL tar piom-
Zas ton un anchi 50 sn, 05 1o prensy 1o il se asugura
e Te wheina wediets ramiras et

Las
segura pora’ evitar qus

. Cuoudo las piezas de Lrabejo son e forwa = iritgular se u-
STz Srdosas pora e suecidn, Gosbian s tbiizad oness
Grapes de comprenion, vics

CIPARAETRCS TE CIRTE -

velecidud g corbe, ol avance ¥ 1o rorTmdiind s d
Finen de" iyl asmere tue on’ 3o &

D) ESPECIFICACIONES FARA TESCRIBIR UKA FRESAIOM,

i e Super ficie gl .
ol v ancho de ramures en T, HoTL
Distanc b entrs ranuras e T i
o1 <o

b3 avancet Longttuding outamatico, .

nsversil outosdtico, iy
Vertilal miondt

© husillo

Cono,
Hou s velscidades.

@ dvancest  Nou du oyencos. 9.
Long. v Trans. maxino v ainfug ©+ WL
Vertical miniso v nanisc: il
© Kotores:  Princip K.

1.
Bosba de  Fefrigeracien. e




5 pe Feso neto aproxinedo.
Dimtosivnest Feso brav con caaioses

MESCRIPCION 0F LAS CLASES

DE FRESADORAS

)T ML) ERTICH iresadora Licne un wolor

23T T x,. 1.‘.‘,,;‘.4 4a s mesa o3 mayor
bzl peds moverse ‘63  derecha hacia do-
L e i e T

JSILD | ORITWTAL Este o, de (resodoras
hucen cortes s piv La o0 Tou bbicilen Laion
»mupaaa; “on cabesal di para trutiagos que 1apti-

hacios iy PRI Il A e o
+ Figur

Este tigo de 7

adoras puedan sr g dos bipe

o5 Planes.= due tiune Lo wesa en posicicn bordzontal v~
Libe

rrad e

8 Universales. En este Ligo do fresmdorn do msio gu
e girar, lo que hace pesibie cortar -
engranes helicoidales ¥ cuerdas

Por o regular ente o 1o
1601110, 30’ utiiisen para do Fubricagin < Srotatipos ¥ pa
produccin g lotes sionimicos du 10 o 70 b itnaita 15

que soporta el brazo,
garre yi misa, edla’ redidl
oo tambidn pusie

"
et S S PR ps itse

brozo superior ouxilia ol cortador un deteruinados

)
posiciones, esto suceds cuando la pista requiere ads ajuste.

stimmtaciin, ol material o direccion vertical o
horizontal e pucde reslizan manaa o wutendticonnt



DIFERENTES TIPQS DE

C
e

HUSILLO  VERTICAL,

=

s s |,

i

FIGURA 4.2 FRESADGRA D€

i S

FRESADORA DE  WUSILLO  HORTZONTAL

Floma 4



GEHERALIDANES O LOS TALAROS.

wéquina 4o gron aplicocion on los

pos o salida d un Flusdo.

sbidn s utilizn e oyeraciumes tolus cune estariads,
riluser swetionaios sbocariede s fone

1 telodro ents conutituide wwncialmmle por un oudustal-

g ploca de asienter una columna, una mura para seporier 1u
provisio " uivisiante Tos

m..cmn, un’ wecanitao Quo transaite 4l moviaiento do ratecions

A HERRAIEWTAS USADAS.
Los herranients utidizedus con muyor frecuoncia sant

o2 Brocer helisuidulew.- Eate Lino do brocas se encuntran
ado en una gran disyunibididad de diselas pura dife
Vs trabagen v materisies (ver figura

EA

5) Barrenas de espiral.- Estes son sinilares o las brecas

fuly ey Countan con Livi it el
Guras v Gue corecen du puntas o ulilizan pora hocor i rinado do
100 P10zan ¥ Shtener 1o meuida final ver Figure 69

Avellonadoras .~ Se ulilizen para miquinar superficivs-

Sonicon: entin provistos de dientes Viselados siracniomne, o=

seongopiede ser” ructo o coni ds el éngulo de 1a punta-
5 e atuerda 3 euetivo perseautds tvar fivere )"

23 Excortadares. <iruen pore Ulmunsionar agujercs donde~
una pequetio contidud ds aaterial terd elininade do 1

o’ pueden. wncontian 408 Lipos do wecariodoros tue von:
) Do Filos largos ¥ 2) D filow cartos (ver fig:

o

Hurrawuntor aspociclus pora Laladrard roce purs agu-
eros pratunios. se wiilion.pore borreser cotomen

03 froca de centron.: s utilize como wno guie por 1a
Gvicacidn du un wigers que Livne fondo piano.










) SUECTON OE LA PIEZA Y DE L HERRAKIENT.

\aladrar pleas granlus: 1o suecion se rwalise con

10 prensa” ds words N rudondas s onplea 1a uves
et Figura's ¥ 1030

far tadadrads de pieas Lyuales (en serie) se evplomn -
montajus que utilizon plantiliass

A1 sujwtar 1o herroniento Lo prinere aue so dube de ha<-
var 51 gira concéntricamunte.

Fara sujetar Lo horrawient prisvro to introduce ¢l s

30 sonico In'1d Sovidod uel To portaherronienter el wonyo de
1o herrasients y el c 2 emphgn vt Qb apTisiono
ond T3 hacer ofvar o1 Basiiins 1o brdes S srrasirata. cons.con
WEhuncia Gl Pomamsanta wiistents wnire Tns superficies Conicas.

atiliza wn broquero de

* 1o broca a1 wango

Fara st
dos 0 Lray wordaZos.
©) PARARETROS DE CORTE.
us | Sefinicionus do los pudeslros de corte usudos
1os Lnludru- o0 ig Tox unados un los Lornos ¥ en las
sadoran.

) ESPECIFICACIONES PARA TESCRIRIA UN TALADRO.

Capocidad du taladrado. .

R .

Tistan, M v inferion

o mmn portanerromivnts, s
I Bas s rtromo. infurior dul

mm o e T Wiawina.




SUJECTON NE PIEZA ¥ WERAANICWTA

FIouRA 7 FIGURA

'/ZWII/////II% Gl
AN

FIGUA L1 NONTAJES OUE  UTILIZAN  PLANTILLAS.

\'




DESCRIFCION DE LO05 TIFOS

BE TaLADRO.

FALIAL,- Bisefado para miasinar bic

" a5 g gran Las:
Hoy v para reslizar varios barrenos.

Este taladre estd antugrads por une sesa ¥ uno columa -
vertical que soportaris un b

i ina coliana y woverse vurt
ol cuol se desglaza o Jo lorgo dol brize v s
Sein se necrite fver Figurs

ol
Jueta radiaimente

VTICAL -~ £ uno miguing prauet dx sl velcidad,
Consta de un bastidar vurbicol, 4n seia horlzontal y un husille
“ertico con ovence mokorizado. E3td difeiato para Lrabejo b
g0 e WLz pora burrenar y perfonar principalaente (ver Ty

FIGURA 12 TALAURD  RABIAL



ALADRO VERTICAL.

Flowa i3

GENERALIDAGES NE LS RECTIFICATORAS.

L. na miquing herrasienta cuya opers
Ci6n Liunn cons Shjutivos vaenciales der o 10 pieze una Formes ¥
una dinension Jelurainada y un acabodo superiicial medio.

do o cuts por lu

dste tive du miauine 1 of 1eva
nerraienta Y o] uosinients Lranseiried vs rustioudo por 4 P

Pttt R b et

Lus rectimicajoras se diseon para desbastar 7 afinor

superdicies calindricas ¥ plangs.



M) MERRAKIENTAS USADAS.

Jas en ana vectifie-
wiles Gu gran-
1 piesa ae-

e o poneree
Uian cono poqueias hur rantentas de (ot

) SULECIGH O LA PTEZA Y UE LA HERRARIENTA,

pieso pueds sar suje o ve, los -
s in B aivan Bruvineunty Sun iy broca’du’ - -
ay montandsia despuce enire 15 ndgu e

etada untre puntos,

o2 punics g

sisponitive ora 1a sugeciin oo 1

s pisas es me
dianto mandviles magnébicos a£los suilisnen las piczs que teci
virde m.m wperacidn Au svcanisno 1igurs. Loz piezas 2 colacan
sab naril, ol e aquutica gunsrolwents por el
e ienarinte va un ntervator ver Foura

Lo rueds rectificadsia (wela) wa fige
Sil10 parfamuein wrdianie dos bridass Jur
Cartdn'y una tuerca cvor figur 15,

on o1 o tu-
o Tntarmedion do =

52 ENTREKIERAGS CONCEHTRICOS.

DE FOLOS RADIALES.

FIGURA 14 SUJGION TE PICZA3 NEDIANTE NAWGRILES MAGHETICOS .



FIGURA 15 FIIACION TE HUZLA EN WUSILLO PORTAHUELA,

©

@) Hesa ¢

4) Hotorast

FARA DESCRIDIR UNA F

Suporficis v Lrabago dy 1o mesa
Fucorrito Jongitudinal du lo we-
sa, sanuol @ bidraulico.

Fanga de velocidudus transversa-
Tos’do 1o mesn,

Cion ransusrsol.
Aguste de olimntacion vorticel.

Dusplazaniunte vertical mdnino -
o cubezal.
tancia afn

o del oje portas-
horranients o la aesas

Hedids de 1o suola.

Velocidad de 1a muca.

Notor dul cabuzel .

Kotor de 1a bowba hidrdulico.

e

i



30
DESCRIPCION DE LAS CLASES

WE RECTIFICADORAS,

A RECTIFICADORA CILTMIRICA.- Este tipo de roctificadora
Se utilize para meguinar piezos exteriores conicas u cilindricas

Los ataquings para rectiticado cillndrico wia exploodo
son gn s tartondeally conutituiaon p
i cabezad 7

¥ tino para
RS TR RS R TR

Ouro tipo do rectiicodora e 1o Landis o donds le a0~
iwiento us reslizado por da horrowienta.

in dos dispritives gue sw vepien o 1s rockificado
ra 5o 1endonowing Uo G 33 ousente minor
- Fectifscadaras Cilindricas
- Pora tralajo sostenido enire puntos (Wer Figurs 17).
- Fura Lrabago no sostensdo sntre puntos.

- fe 1o Lorea, pora herromientas de ciguctiales.

FIGURA 16 RECTIFICATORA  KORTON



FiouRn 17
RECTIFICADORA CILINTRICA FARA TRARAJD SOSTENIDO EWTRE PUNTOS

) D SUPERFICIES FPLANAS.~ Fita sdquina estd squipada

con una wesa con movimiento ruciprocante, uniformu y rectilines o
bien con WOVAMEENt du fabocidn niform. Las priscras con ge
horizontol s odaplan ol trabgo subre superiicios  largas (vor

Figura 181, 1us sugundus se ouplaan  para rectificar supsrficics
podquefias 4e Forma rugular con mje vertical (var figure 191,

tories s wtilizan principal=

wiguinas ira

Lus do piseas y
nente para rectificado do pivzas

FIGUR 1Gos RECTIFICALORA FIGURA 185 RECTIFICALORA

CON HESA RECIPROCANTE . CON HESA ROTATORIA.

FIGURA 16 RECTIFICAUORAS OE SUPERFICIES FLAMAS EJE HORIZOTAL.



FIGUR 17 RECTIFICADORA DF SUPERFICIES FLAWAS EJE VERTICAL.

HAGUTHAS DE CONTROL MUMERICO.

aractertstica principal do éste Lipo do
1o do dirigir algunas o Sodat les funciones Lle raedauinaen
Forma automititn duede inctruccionce cadifiiada

©1 control namerico cosputarizade (N0, e el control-
autesstice dila aduiinas’po eponi Lives Cliciricor-
e reciben Tas Tnsteccioncs en orea de ciaves los Sotes dic -
s omaten Tonados su un dituse de 14 parie  brodcir

Lo giferencis wntre o adauing de control neserico v =
una cenvencional se ik 81 miqoima Zigaisnie.

MAUINA COWVEHCTONRAL. CONTROL KUWERICO,

IBUID DE THGENTERTh. DTBUI0 1E THERIERTA.

HAQUTA HERRAHTENTA. PROGRANA.
PARTE TERMITHADA. FREPARACION TE CINTA.
HAQUTHA HERRANIENTA.

FARTE TERHTNATA.



Las ventajos en ul uso do siquines de control 6
son las siguientest

. @) Reduccin de costos en manujo do moturicis.
) Ruguceion en el nduero de disponilives de sujecien.
©) Reduceion on ol costo de inspuceitn.

) Menor wano

abra directa.

3.2 HAND TE ORRA.

Lo sane e obra
ipo de provucto, es

cesar 1o fubricacion e tste
et sl

) Hono de obea especializada.

B Mano de obra calific

© Hano @ obra no calificads.

0 de obra especializada vs oquéllo que

ot 8 rerto con San” Siasinens se dscis ton los w..um o
raoy sptenorian, "estascotesorias rinci-

pulments, 'l tize s que com ror

gor plnl un” oparario 2" 4ueh que ‘manje torn

o s an Toperaris 4o seveade. e o1 vy mmale” taledres ¥

Tocki ficadorass

L sano 4 ificada es aquélla que ésta en la
slonte supervitando dov rabojos de 1a nano do cbra eapecializa

alific CriiHeader ertes s “tos rospoviories
Uifucton dn buan desuepono do 19 produceicn:

0 do bra mo caliricain ex aquélis ue o dedicn -
® x..um.m.. = Yon wovluientos b6 raterialens ot coss do les -
Laress do. Linpieza 96 1 planta ¥ de 1a soduinarias murcode do
piezas, ste.

3.3 DISTRIBUCION D LA FLANTA.

5 us un factar sepor -



3
o dubers paner wspeciol atencian o ver 31 las diagoats
ria fueron cawblando du acuerdo o o
e bugands niquines ch-doste.se. snconbrara vipacior

Habrd que duterainar 51 1o disteibucion cusple con lo -
siguiunte!

1) Que gata facilits los procusos du monufactura.
2) Que winimize los wovinientos du sotorioles.
5) Que mantonga ums Fleibilidad advcunda.

Lo simbolunis wwado pura annd aiatribucion de lo
planta de uestro ejuploy 65 la que 4 continuecidn se enlistal

407 Tem- Torno paraleto.

joru 4o husille vortical.
aiara 45 husiile horisentel.

Fuctificadurs Superficius planas,
rico conputarizado.

OPERACIONES OUE FEALIZAN LOS DIVERSOS
TIFOS D€ WAGUINARTA .
7 TORIDS PARMLELOS (TEW) § En dsta Lipy do winsinas e
rican piezas qus gran precision o que tienon
Toleroncion sy holguios.

2.- TORNDS PARGLELOG (TTD) ¢ Tn fstos se maquinan pi
con un aradn du pracisiin aio o pirzas qus Lenen my pocs pree
Tancia, dubido o fue cuentan con Coplador.

3.+ TORNOS PARALELOS (TFC) § En éstas so maquinon piezas
grandes, vo que cuenton con un notor de alia potencie v que su
Capaciand du vdacion dul chuck en grandas

TORHOS VERTICATS (193 £ B0 uamn orincipairenty para
torn o gran didnetro v de poca Altura, se maquinun di-
sensiones Finalus.

.~ TORNGS REVOLVER {TR) & Su uso ex principalavnts para
Uesbusta, dubido o que sen MGUINAS vibjas ¥ Que va o presentan
Concentriciduds



4= FREGANORAS IF WUBILLO UERTICAL (FU) ¢ Se manud
pivzas de supurdicies vimo avoria v pluses 4 115 cuntes
L0T0E Longa’ Gun o bt s 111 Batorninado

FRESATORAS IE KUSTLLO HORTZONTAL (W) Eatas mi=

dom. 1o Uiseroneda consiate grineipalnents on que las piesos on
Wi grandus v por Lo Lonto sis pusadas

8.~ TALATRO AL (T50) § st Ligo do talairo se ure
p.mmm.»..u s o qranoes s pata pincns qun ruqsteres do
Darrencs Gubido a que 8 fALid macerios con plamtiile:

ALATRG VERTIGAL (TUE) 3 st taladra tiow 1o ui
mwm .«. 1 radial con la diferoncio ue tumbion se usa
Furva’machueln

10 FICTIFICATONS CILIMIRICAS (6C) 1 e usn pora dur =

cobados o piezus e Lienen eior forens cénieas o €4
Tingricas.

1. BECTIFICAIGNS 1E SUFEIFICICE PLAS (4P 1§ 80 on
pieen para’dor acabnde n tupuricies que Gna form 1o -

12,7 CONTROL AUHERICO COPUTARIZADO (OUG) 1 S0 il zon =
principaluent purs Cab aranaus. debido o
n o u q.m u 'm\ovn o .

Guinas quw w-rmtrn trdbagos ¥ pauetas (Ve dia -
orama s it g piant du Arbtin do vilvutas
Viliutasi.







34 FLUD  DE  HATERIALES .

E1 flugo do meteriales que sisuen 1o gron suvorla do las
s es €1 que o continuacién se

1) ALNACEN TE WATERTA PRINA.

2) TRATASENTO TERMICO.

) PREKAQUINATOL

) HAoUINATO .

) RARRENATO.

&) RECTIFICATO.

7) REBAREATO.

85 CONTROL DE CALTDAD.

9 PuTURA.

103 ENSANILE.

11) ENBAROUE.



|
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3.5 AWALIETS DE FRODUCCTON.

produccicn anual de este Lipo de industria es sprowi-
ente e’ 1a- siqusente Tormn

A)E1'S T de drboles.
B E1 95 % e valvulas.

sidurando 1o anterior, se tiene que los productos ais
Suportantes dentro do cate indusihie son Tos gue Lergen mavor -
participacion n las vilvulas, ya que estas piezas son 1as que -
i+ et e Gt producivnio s ‘por'io Tahto su oo es mayor
v e das

Lo Licrpos de saquinodo demiro do e vilvula de las 5-
piezes mds importantes en #ila

1Bl Cuerpe = 22 % del tiempo totol.
2) Lo Compuorts 19 % del tiempo total,
3) €1 Bonete = 13 % de) tiempo total.
A ElAsiente = 13 % del tiempo tatals
5) €1 Vastugo = 11 % dwl iewpo totels

&) Dowos pivzas = 22 % del tivapo total.

Anora bieu, los Livepos de waquinado duntro de un drbel

D Elcuerpe =9 % del tiewpo total,
25 Lo Compuorta = & % del Liewpo total.
3 ElBonote = 4 % del tiewso total.
4 €1 Astento = 4 % ded Liewso Lotal.

5) E1 Vastage

&) Dewoy piezes = 74 X del tiowpo totals

Temando lox dulos antwriores podemos deterinar ol tiea-
50 en porcentade do 1a produceion anai de 14 siguiente manoral

Los porcentajos do 1o
e ol tilmo qusse dedica. anuainente
&%orr por 1o tanto!

o vilvilas o miltiplicard por .08
als acion 'da



D€ cuorpo

2 La Compuerta

3 E Bonete 13 x .95 % 02
9 EL Astento I3 x 95 % 023
9l Ubtage .11k .95 = 0,104
ToraL e

€1 porcentage de dos rioles s sultipiican por 0.05,
por 1o tonto

16l Curpo .09 x 0,05 = 2,005
2 Lo Compuerta 0,06 % 0.05 = 0.0030
3l onete 004 % 0,05 = 0.0020
4 €1 Astento 0,04 3 0,05 + 0.0020

5) €1 vistago 0,03 1 0.05 = 0.0015

ToTaL o.0130

Susando low tiespos obtenidos Lenesos
Torod, = .739 4 0.0130 = 0.7520

Este Liowo abtunido fun daterainendo low diverss tipns
de vélvala antos ¥ vastago:

3.6 MALISIS DE EFICIENCIA.
inar  la eficiencio do lot 3 productos mie

tosaron 1o media o
ojudon,Lurnes;

03 3 -rumln-. "\ {fapon o preporecions tivepos wnitarion
V" icnpon standard




Estos datos s muestron on Jo tabla siguientet

2§15 1 3110721 9.03 110,25 1 1075

COMPUERTAS: 244 12 115 1 4 § 12,161 1.04 § 4:43 1 2467

DONETES 1244 12 {15 [ 81 8,33 495 15.00 1 385

ASIENTOS 124412 115 ! 41 0.781 2.30 | 2.39 { 3648

UASTAGES Vs.a0r 178 1 1.9 1 11204 1

Los dates de 1a tabla anterior s¢ calculoron do las si
auiente manerat

E1 ticepo standard se calculs:

Tew et Ty

BONTE:  Ts = Tiewpo standard.
To = Tiswpo de prop
(8 % Lot eetnabich

Tu = Tiewpo anitorio,

Por 1o tanto los ticapos standar

son

1 valvulas,- 2
- + 9,033 = 10,205

2> Cospuertas.~
+ 4045 433

3 Bonetes.~ -+ 4950 = 5.000

O Asientos.- TS = + 2,300 = 2592

ESTA TESIS MO PEBE
SALR DE LA DiBuCiud



+ 7m0 =

5 astagos.-

Pora caleslar 1a  cantidad Lubrica de unidades por of
tendrencs |

dias trobajodos trabajadas  mdquines de
por afio, x

n
x___por dta. proceso.

Tiempo standarg

For 1o tanto ¢

0 valvalas, 24450155 3
ol . rs
16.205
2) Conpuertas. 4153
- 2467
50
B Bonetes,- 204 515 5 2
B « sese
4 Asdentos.-
- sean
5) Vastagos.-
o s

uilades abtentdos tenusos que 1a cantided de
astos provctes fabeicadon roul fue o] 5 ioetentes




a
Bon s datos calcuiados Contldod tedricn o £
bricacion de  cada wno ucton 7 1a contidad
fubrieads ve”cada uno ' istons podenss delureinar su eficiuncia
1 cual sert

13 VEIVBLas s 72 X
2 Compuertagsieesiiriis 80
35 Bonetes. e 30

) Astentos.,

) vestagos...






comcLUS 10 NES.

E1 {inonciumtonto v pronercignn umn Industri du drte-
Bon oo it

Ro parar 1a produccién un sus Giceraes roas e srabags por falta
o Gata materin prams.

roforente o produccisn so concluye que la eficion-
et do 1o mromaletin in u,wuﬂvu ¥ il ool el cae

o mencionao te dedice i 55 necesario hacer un andlisis. o
stado do du wiauiioria, et prociss e ol reacien, do i o

pos standard, de 1on viewos rey quw

Lotatts prias (Eo o1 fempds welvales m

Slratan Con ek rre(vwnrm

nar don stocks o

Rau extidion no oot wumenLo

Matnaria attusl Con 1o Gue e cho

Jor producc isn wn w bone

For obra dade r necesario bacer in studio do 1a miaui-

Los vtvmtonr  1o"cunl mas-inoica 1a male d13iripucion de
maquinarie s 3o proticeiin,

To que respects o 1o mano de obro hubrd Lo nucesiu
4o oppeciodizor a1 pers sanal, hard Contar con maror conidad do =
Gute mliso enfocado o anufacura de vilviles v compues
evion 2 auu ok apurat ones dul Bracuss ve estes provuctes son
o gran aificulled.







AHE XD 1
FUHTO DE REORDEN.

La planificacion 5 control ue inventaries debe zuming
§107 o3 precedinicnios sue garaatizer da uiseenibi1ides oortuns
i s ConiTiatus TagaerTins dn meber lalos, BaCeria b1 inas

Gictos para mroteccion contra lon ceston de invontarios

£1 propesito de 1o funcitn du planificacion ¥ contral do
entarios,” w5 la delersinacin Ue polllicas udecuades e
Invantarics ara suntonar tedos 0% Costos a Un miniso

Log tnvenlarios se necositon dubido o la falla de sin -
cronizacien tatre los 3iguientcs factares:
- E1 provesdor y el proceso de provucein.

- Los etapus sucusivas duntro del procese-
s produceisn

- 1 procaso de praduccien v 1a dewnda -
de1”producto.

Extor factores dun como rozultado Ja clusificacidn mis
comin do 1os vipos de Snveniarioet

- Haterias prisus y partes compradas.
- En proceso.
- Productos turinados.

1 do inventarios de cada Lipo fluctda dubido o -

o
105 tusas varlables du. Lot enbradns 7 Su1ites asocindas:

£1 punto de reordn e conacido Labién como nived de -
osicisn o punto du pedido y su define co

nivel o) due tengn que legar las exisiencias de
1os mv.ﬂ‘urlﬂi wn o1 cual se debe efectuar el pedido con e pro-
Pirito a6 mo. safvir Couss do donndat ineatisfachas hor faltede-
Sittencian.



€1 punto de roorden pusde calcalarse wedionts la siguiente
epresient

Pros (e XTe) 4 Emin

bowvE:

Pr = Punto de reordon.
)

Ca = Consumo pronedio nensual fen
Te @ Hempe
Eain = Exisiencias minims
(Ca x Tore Unidodes que v consurivin duraste el ticwpo de




AW Ex 0 2
LOTE ECO RONI CO DE FARRICACTION.

Cuonds uem gupo du sdquinos o equipo se usa porn 1a pro-
duccien do an soiee GHicuTe o b s do pas poriess et cortros de
1o produccién o mu simple, puos ©s suficiente la velociud -
4 s e Longa controlada 1n produccion,

o weargo e mayorda de s industrios de sanuiactaras

wmanda, aprovechondo a1
Tiuo 41 auite d14mnibies con w1 ainino Corto Boibie Lombiéns

Siy i demnts st do un deterninade producte; aiticlo

iy o v ccntules prodteir tas -
e "5 o} pivs Buues purie db e1lon pereanncers
Gciosa por k-3 seanas o uses Gn 9

© 1 pulo de vista el dupartamento du ventas, - =

dvs durante S 010 3 w0 puvde eapersr o aus 1eoque e i
e produceio o toda cosas

Lo sulucitnal proslema consiste n repelir la domonda a-
ot G0 el v roduciecads no dv iton” i Gutirainain’fe-
Chiu, O ocuslo Coruna programacitn econdmice

coses o e econtnico hucer -
m-.m,. o aren do pm.:m.en Con o1 do 10 @
aiia unar tn almcén oL parves, Broductos 8 ariilcelos Lereina-
dus e sirven de ichon 1 sbvarba 33 ervetondo 1o vincronize-
nlro 1o perodecién v la domanda, por 1o tanto ¢l lote uco -
momice'sepories culuiar fo o sTauionts mamerat

Suat
= Bomanda pur oo ea unidadus.
B Costo por pivae in peson.
nrEL costo de prapraciin du 1 sdesine

prasadn en da
2 Gantiews s wcomsaico pur lote
Ramero de 1otes mis ocondmicos por alos




Tenemos eotonces las siguientes desigualdadest

[
a= W eaan.
o

E1 costo anual de
para dividi la produ
Siguiente formulal

reparar n) cosbios en una wdguina
etidn ST 1otesTe usdecileular con 10

o
G
o

Lo cantided ad:

del articulo en bodega serd *0* arti-
tregar 1o produceisn de 1o mdguino )

<2 proves por ninguna reser-
vay entonces e py o de enistoncies Seord 073

El costo de mantencr éste inventario sers !

3

EL costo tolal onual sera |
cLacptch

puste desustrar por colculs diferencisl quo ¢ costo-
Lota) serd winiue cusnds enpano

co=ci

ndo los valores de L

Formslas () y (3)




¥ e} néacro do lotos wis ccondsicos a producir por ufut

D mxpxi
Wow e -
a

una_detersinuia dosands anual (D) mientras meyor
ea o1 ndmoro de Totes e aue
\.1 yasto anual po
tenr s...e..‘m.,.. Dube haber un ndsero () dn lotes du - -
Produccion que sea ol wis scondmice.
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