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> -. ~ 

Los adelant~~ •• ·1?6h~~c,,¡·.! •en· '1,;:· od~ntologia, permiten 

cirujano~· de~~·i;t:~; dt•~;~:~f','de {~¿~~e~ recursos para a los 
>:-L',':._-.:' ',<, 

devolver ·1a sallld bucal;·.;:¡ misnio:(i::ieiripcÍ•la: estética al pacien
-: ': ';, : 'i :;~:- : :.·:: 

te, 

Como en el caso c_·de'..;·· un ·'"''~~~,_~~eÍ\t~ 'desdentado, el cual 

se enfrenta a una ser.le_~~~~; -p?~-~-i~-~~;::~ .. -~.·~~~- son de tipo social, 

emocional y psicol6gico, 

Hay que tomar en cuenta, que es difícil borrar comple-

tamente los problemas que ha pasado por la falta de su dentadu-

ra natural; Sin embargo, el cirujano dentista tiene la respon-

sabilidad de ayudar al paciente dándole un buen servicio 

una correcta atención para que él brinde toda su confianza 

y se pueda llevar a cabo un buen tratamiento. 

Se le hace la observación qut! las <lt!nto<luras que 

va ha usar, pueden llegar a perder su estabilidad para 

esto tienen que hacer algunos ajustes, como rebases o una 

construccibn de una nueva dentaduraª 

Con todo lo anterior, el cirujano dentista va a cubrir 

todos los requerimientos de salud funcionalidad, nl tiempo 
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que va a dar: ~l p~ciente l_a ~-~·tética ~~.5-~~da ~ ~~-e sin lugar 
' ' 

a dudas es muy ,importante para l'a 'vida. :del' paciente, _pues 

es una· nece~idad hiimana ~1 te~~r un:.bu~n as~ec~o. 
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Relati\'.B.s estadísticas, demuestran resultados satis

f8ct'?ri_o,~~ -é:_uand'~ las dentaduras cumplen con los requisitos 

y·. cualidades técnicas básicas, como el soporte, estabilidad 

·Y·. retenc.i6n necesarias con esthica y comodidad que repercu

ten -- positivameJte en personas jovenes, con estado general 

de salud, en rebordes residuales favorables con poca resorción 

6sea y mucosa elástica y con 6ptima adaptabilidad sin trans

tornos psicomotores. 

Las probabilidades de éxito protético, depende de 

la condici6n del paciente, de los conocimientos, habilidad 

y técnicas que aplique el prostodoncista. 

La probabilidad de duración de unn dentadura comple

ta se considera en condiciones normales de salud, entre tres 

a cinco años. los factores anntómicos, técnico y psíquico, 

determinan los resultados satisfactorios del paciente cdéntu

lo geriátrico con sus dcntadura5 completas. El éxito de una 

dentadura total, depende del buen manejo del material, instru

mental y de la habilidad del Odont6logo. 

Lo importante, es seguir correctamente ciertos prin-
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'Cipios' de consideradón· ·y funda'men-talme_nÍ:e de la prostod6ncia-

total, que. s.on: 

- ,' o' ..•. ~·. '. • 

. l. - Ex~~en: bucal 

2, ,· Di~gn6'~ác'ó ~:1'~6~ó;tic~' 

·~-~ .;·: ·:· 
<-':~TB'mbiéO·:Se t.~ene·· que tomar en cuenta que ~l paciente 

t'iene ·:,:qu~ --~'.-:.~-~~.:~~~·ar. con ·.el Cirujano Dentista en todo lo que 

-~ e~E{i(!' :¡:e;--~~-~-a ·e·' fiid_i<iu~, para poder llevar a cabo una pros to-
,· .. - ·,··-

·-= =-~_dOp~·1a·-~:·~-~- ;-:f~.-: 

El propósito del tratamiento prostodóntico, es res-

pondC!r a --las necesida·des del paciente edéntulo; sin embargo, 

~ada paciente es único y singular, es decir, representa una 

patología perfectamente individualizado. 
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\ 
Llámese 'asi_ a las obs-erváci.Ínes fijadas por el profe-

sional en libros u ~oj;s<Jot+ie~{·de \tod~s los -detalles clí

nicos que puedán interé!Íar' en un .paciente determinado. 

E~ uila h}stci}i11i~1{~:Djc, debe constar: 

' .'.'; . ;·~,~:;.' <t:~ ''. ... :.·.·'., 
LB ~~~hJº_'-j¡~¡~~~;a-~~it, el nombre dél paciente, - su domi

- -_ cil fo; - s1(c'e<Íad ·~y''~'ficfoníiÚ dad: · 
. ',·:... :·:::;~:.; 

A :cbnfin~'á_éi6it, _se relata1án los datos proporcionados 

por; ele ~-pac:le_rii:e-~ solir-e 'su enfermedad, -dichos datos se podrán 

ded~¿ir por.~l:~liitico que practique el examen al paciente. 

E.n Odontología, el examen debe ser tanto externo 

(extra-oral) como interno (Intraoral). 

Deben ·anotarse también, los antecedentes personales 

y hereditarios. 

De la· reunión de todos estos datos, tanto subjetivos 

como objetivos, se deducirá el diagnóstico, el que también 

se fijará en la Historia Cllnica, 
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A rengl6~ s~g~ido, se -~not~r6 el pron6stico de acuer

do con el~ «:.ritér:(ó. pe_r_S~n_al ·dei · e'xáni:ln8~te. 

C~n "mUé::túi _f;~·~u~-ncia_, ~-~-~á·.-."_nec~sario que se haga ~on 
_un·;_ exa:~~~~:·· ::~-~-~--~¡.·~~:~;-~_'.·;~~-~ ·C~i:~ ·::-~~~-{;~::·e~;t-~l-Á-~- "incluidos, además de 

las ob~ertaci~rie's ~lÍ~i~~~ d¿~c~~s; exám~nes radiográficos. 
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Los materi8les debeil ·,·ser: de· determt"nadas caracterís-

a 

y escasa ad he si vid ad, 

y cohesión parn no deformarse 

-6. -Sufi.cient-e'- farta-- -de dureza y adhesividad, para no difi

cultar .la s'eparaci6n del modelo, todo ello unido a las 

cualidades de sabor, olor falta de efectos tóxicos o 

irritantes que lo~ hoga incompatibles en boca. 

Segú.n las. condiciones de su plasticidad o viscocidad 
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entre ·e.l p_orta 

ria les 

rentes 

dos. 

Dentro de los rigld.os, se encuentran los c~mpuestos 

Cinquen6licos y los compuestos de Modelar (modelina), 

ELASTICOS.- La propiedad de estos materiales es 

r~c_obrar forma y dimensión después de retirarlos de reten

siones, son dé mayor uso en la actuulidad, sin embargo, se 

debe conocer todo tipo de material de impresión y ver según 

las caracterlsticas de cada uno y cuando se debe usar correc

tamente. Dentro de los elásticos se encuentran los hidrocoloi

des reversibles (alginato), los Mercaptanos y Silicones. 
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MODELINA.- Sustancia t,ermoplástica, que se hablanda 

por acci6n del' calor 'Y endurecen, cuando', se 'en fria, sin sufrir 

cambios quiniicos. Por 

determi~an las modelina~, 

mejor su, plasticidad. 

lina 

A) 

B) 

mente 

C) Ser plástica 

D) Endurecer 
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to .fil6so sin quebrarse o astillarse. 

I) No haber cambios de volumen ni forma 1 durante ni después 

del retiro de la boca y mantener sus dimensiones originales 

hasta el momento del vaceado. 

COMPOSICION DE LA MODELINA 

Generalmente se sabe que contiene Estearina y Resina 

Kauri. 

La Estearina, es el glicérido de ácido esteárico 

palmltico y oleico obtenido del cebo. 
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su··-tem~·~~~tur,~' d~-·:.ri:l~i.ón- es --de -Ss-º ~ª 70º-/~--~·~·~Íia como>_ 

plástfffc~n~~ . de la resina Í<aurf. A estos: ~ofl1~6n~!Ítes sé 

les ·agrega 'un~ su~ta~d~ d~ ''re-~len'o como_ la• ~;_j~ 'úall¿~sa 
;~-- \'ú'•. 

(tal;C>>'·i_;.\0:r~~~~ºhf,l~t~-ª5~~b:t~?-hf>t te~f rii :devcomJl~i.stq;_· 

'.._.( • ,-;~}1::e~~ee~tt~~~~~ct'.h'a¡~~~te _•tía ~Úo ~~.~~~.1'~da·p~-,:- el 

'ácido-: ~-~~~~-fi~'b',' ¿;~ercial '.(2b~b¿a2i6ii de >l.~¡~~s '~steártcos, 
-- ~~l~¡t_i~-~ Y_;_-·_f~_::_t_~·Z2ó~-r- .e:_ -··· · ·--·. ,. __ ,:,.,_· - ':. f~ .. :-:o--,.: 

-, -~: -·:J~-!_r; :i::\.~~·: __ ,:~.-{::-: , · ·- -·'"· 

"::{:~-º~~~;t~~~:;~¡-~
1

:~in-á :-,, -~:a·U:ri_~, -. se utiliza como plastifican te. 

En ~: ;;~_~::-n~~d, álgunos fabricantes la han sustituido con 

-- r'.~-9·~·~-á~-};·~I-~~-i~i~·~-~---~ como __ l_~ inde-no-cumarona, porque permiten 

q~t?:'Hú1·)lro-~'i8d8des sean más constantes en las distintas reme-

sas que se usan para la fabricaci6n de las modelinas. 

PROPIEDAD FISICA.- Como propiedad importante en 

el manejo de las modelinas, debemos considerar que tienen 

baja conductibilidad t~rmica. 

MANIPULACION.- Para impresi6n en bocas desdentadas, 

la modelina se amasa por medio de agua- caliente -a 6o0 c con 

los dedos, hasta lograr una pasta homogéneo o plástica. 

Se cuida que al amasarla no se incorpore agua, que 

llegaría actuar como ¡ilastificante y elevaríu el escurrimiento 

al doble de lo normal. 
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·Pequeñas· porCio.ne:f éle mod,'liná' se po~en .·direcfo a 
·.:·-;·~ ~~ -> --

la flama para .. su habiandamieiií:o, :cuidandÓ :d~. que·'iió,'sii' queme 

para luego vola~~~ar · ¡;lgu~o~; c~~¡,~~~ñt~~ 2{~~~~~~~'~.;~ (esto 

se h.;¿.; cÜ~ri.Í'<> ~.;i·'~h'a p:q~eñ~ f~¡~a. ell· 1f i~p·r~:ún)Ó' 
«;.,,.[ , ;·.'O";>:,'.;, -',_;_,:.;·--'· ·---'·· , ·; ',1,; . ; -., 

,";" ~::i..:i~'·:_}"/:1 . •. '.·. ,;· 
~::~:~:~•-¡.,,-,,. ')··~:·:/' . 

';•Para~' ~~.¿t:':i.'r:lc~iib~·' ia ·. modelina. 

clia1· se .~a1i~Üi:~§~á~F~~Jia ide l~ 
:·~-,·;:\: ;_ ::;,;~ · .. . }·'; '--~ 

COMPUESTOS. c~~~ui~oLicos .. 
:-.- ,- ·T-~ ·-· ·\·· .. ·:> 

La dom:po~idbn bá~ica de estos. materiales son: 

Oxido ,de cinc, eugenol y resina, según las necesida-

des, se agregan plastifican tes, rellenos 

que confieren propiedades especificas, 

amplia aplicaci6n en Odontología co~o: 

A) Elemento cementante 

B) Ap6sito quirúrgico 

C) Material de obturaci6n temporal 

otros elementos 

este material tiene 

D) Como obturador de conductos radiculares 

E) Material de rebasado de pr6tesis 

F) Como material para impresiones de bocas desdentadas. 

Habremos de tratarlos en estn ocasi6n como materiales 

de impresión. 
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Este tipo 'de cinquen6.lico se "presenta en forma de 

pastas, 1:1'!.~ ~s?_n);·6x1do A~· .cinc, qüe es el componente activo, 

y oti:a :~~·~-:.; e:·~¡Eien:.~¡;'.· Su' Ca~.~er,S't6~ .a pastas se realiza agre

gando ár .Lic1; de cin¿ (polvo), 

mi~¿~i. ;~l: 'eugenciÍ (Üquido), 

entre otros cuerpos 

se les 
>:'."!' ·,,::·· 

agrega polvo 

:: POLVO ;-· 
;;/ -:-0 '~·'e:- - - -' _º_:}_~;;-~: ._: _ _::-.-::'. 

oxid~ ·;¡~ éinc i .scí.% 
... -,~, 19% ... _ . . ,-

~;>;': LIQUIDO 
~,~ .·. 

)A~~{;¡ de clavo-,Eugenol 

e-~¡;;-~ ~---:;k~~"f ~'.~,: 
.• _, -.•'i._: 

Cloruro. de· Magnesio·· 1% Aceite ~·de~,OÜ va 

Aceite de.Lino 

Aceite mineral 

aceite 

inerte 

56% 

16% 

16% 

16% 

6% 

OXIDO DE CINC.- Está finamente pulverizado, deberá 

tener una pequeña cantidad de agua, que desgraciadamente tien

de a reducir su promedio de vida Útil. 

RESINA.- La resina facilita la celeridad de la reac-

ci6n y mejoro la homogenidad suavidad de la pasta. Con 

resina hidrogenada el compuesto es mós estable. 

CLORURO DE MAGNESIO.- Actua como acelerador en el 

tiempo de fraguado. 



la 

compresión es de 70 

·Por:··10 _que respecta a la estabi\idad dimensional, 

es satisfactorio si durante el endurecimiento se contrae menos 

--- de- 0-.1%-,--una· vez e·ndurecid_o_ -n'*ó -tiene cambios de forma, debido 

a la relajación u otras causas de deformaci6n. 

Lo más importante en las i.mpresjoncs es la rcproduc

ci6n de los detalles, se considera que los de fraguado más 

• 
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. M¡NIPliLACION •. :.. (a relaci6n de pa~tas ¡ está determi-

nado· PºJ:" e~ d:Íjmetr~·;de los or¡ficios, para que 

cada-· uno':,:·;:_~-~~::~-~~-:~: d:~ un eSpatuládo ·correcto. Por 

~~>'de·:;.;: cin: en ; partes iguales para una impresi6n 

sea 50% de 

lo general 

superior y 
. -:='·. :- <: :·:(.'·~-; >:,,:' ·_:_:· 

s: cm'.ell ¡;·~~te~. iguales de ambos .. tubos para una impresi6n in-

espátula de acero inoxidable, por 

una mezcla uniforme y homogénea 

'dé ·las ::i1iÚftas·· (esto se .comprueba por la uniformidad del color 
, ~-· .; . -~ - '. --~:· ·: :'- ---: ' : - . _:_. 

Y:ausenéia':de· betas de distinto color). 

La mezcla de ~os materiales se lleva al portaimpre

sión, esparciéndose uniformemente el material hasta cubrir 

por completo dicho aparato previa colocación de vaselina 

en los labios, se lleva a la boca, manteniendo firmemente 

hasta su endurecimiento total y se retira. 
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Un Gel • p_uedé formarse a partir de un sol 
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por una 

reacci6n· qllinÍ:lcii.·" Ef gel que se forma a partir del sol hidro-

.coloide .. de .. 8lginato ... de· ~odio·,· es 1ii base· de uno de los .mate-

• ria.les ··para impres:Í.6n .-h.idrocoloides intis usados en O don to logia • 

. : COMPOSICION 

Alginato de potasio 

Tierra de diatomeas 

Sulfato de Calcio 

Fosfato Tris6dico 

12% 

70% 

12% 

2%• 

Los hidrocoloides irreversibles. 'ca·m-bian de sol n 
, ·e ~ ::- ... : .-:: • .'· 

gel, per~ no de gel a sol, gener8iriie0fe ir?lific.an por acCión 

química. 

Considerando que un gel es capaz de soportar una 

tcnsi6n ·tangensial ·sin experimentar escurrimiento, tul propie-

dad indica claramente la presencia de alguna red mecánica 

estructural. El enrrcjado se visualiza como compuestos diminu-

tos submicroscopicasfibrillas, formado por las partículas 

coloidales de la fase dispersa, a los espacios formados por 
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ei ~nr-~~jad·~ ': ~~-'~-'1'-~·~- ~·i~ma·' \ñiS.e18s, m8ntienen: .a Su~· por. un fe-

rl-(>meri.?, d~~,<~)1~~-~-f:c·i-6·-~J~:( 
- .... - ' - .- - ~\.'.~::: '; 

.'~iil <agu~ ocupa la mayor .. parte de la estructura del 

g¿l,···: d~:ialli q~e tenemos en cuenta dos feri6menos que habrán 

d.e ·~~~.~~tal' se: La imbibici6n y la Sinéresis, es decir que 
.-·; ; 

·si · ~{ vol6men de 
. , - " - agua disminuye, habrá una contracción del 

~~1~Ssi la pé~dida de agua se realiza por exudado de un fluí-

do: se le llama Sinéresis; pero si el volumen de agua aumenta 

el. g~l se dilata, est.o sucederá: ·51'.e1 gel tiene poco conteni

.--¡:fó·- de ·agua· :Y· se coloca--·en COntBctb con este elemento, se produ

ce entonces una absorci6n llamad~ imbibici6n. 

'TIEMPO DE FRAGUADO 

Varía según la composición del material, la propor-

ci6n y temperatura del agua, el tiempo de espatulado y la 

temperatura ambiente 1 además de las impurezas en el material 

o en el agua y el envejecimiento del material. 

Aumentando el agua la mezcl;i es más floja, tarda 

más enfragunr el producto es menos denso. Sin embargo si 

se aumenta el polvo el efecto es inverso, el tiempo de fragua

do indicado por los fabricantes esta calculado a 21°C en con-

tacto con el aguo, aumentando la temperatura del Rgua la reac-

ci6n se acelera, disminuy6ndola se retarda. 
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En la boca el gelificÓdo de los alginato~· ~s más 
_ . . ·.,·: .. - ·._,·_:: 

rápido i¡ue •en ,la.". taza de l¡,iile;. debido a lá :Úevaci.6~ de la 
temperatura e~pe~and~· por l~s p~rtes ~el ;at~~fol que están 

en cont'.;ct¡, di~~d~o ·con los tejidos bucales: 
-.. :-_-··,\: ·: ... /-~·. ;··:> 

. MANÍPU¿~;~J 

25. grm de polvo diluí-
. ;' · .. , . _. 

·.~&_u~-·~- e~~~-~-- _a'~C.-~-~-zB., _p_ar_~. una ilÍlpresión total. 

ut¡li~a una p;~;bef~ graduada para . el 

,cuál debe, de estar alá temp~r~t•~a,~e 2oºc~ 

agua, la 

Para el polvo lo más práctico es por volumen, teniendo 

las proporciones de agua y polvo 1 se colocan en la taza de 

hule, primero el agua y después el polvo y se espatula activa-

mente hasta obtener una mezcla homogénea (l min), de inmedia-

to se lleva al portaimpresión con la espátula. 

Si el material está colocado en el portaimpresiones 

antes de dos min., es porque las cosus se han hecho rúpido 

y bien, tenemos de 1 a 2 minutos antes de que se inicie el 

gelificado, 

Se mantiene en la iboca por espacio de minutos, 

con objeto de evitar tensiones que deformarían la impresión, 
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hasta que. el material haya ·gelificado ·completamente se •retira 

la impresún'·de' la ·boc.a .• 

hidrocoloides, hay otro tipo 

de materiales celásticos para impresiones que son blandos 

y-· muy_ semejantes al ca u.cho 1 conocidos como elastbmeros. Los 

elas-f6meros son sistemas de dos componentes que en presen-_ 

cia de ciertos reactores químicos provocan una poliñieiiz8Ci6n 

por condensaci6n. 

El cirujano dentista, utiliza dos tipos de elast6me

ros como material de .impresi6n, uno de ellos tiene como base 

un compuesto .polisulfurado (mercaptano), mientras que en el 

otro un~·silicona (siliconas). 

MERCAPTANOS (Hules de Polisulf uro) 

Lós hules de polisulfuro son materiales a base de 

hule y se les clasifican también como cauchos sint6ticos, 

agrupados como geles coloidales (hidrófobos) que reaccionan 

provoca11do una polimerizacibn por condensaci6n. Podemos consi-

derar dos tipos de éstos, uno a base de polisulfuro de caucho 

que reacciona, por lo general, con per6xido de plomo y pcqucfias 



agente polimerizante y el azufre que contribuye a mejorar 

las propiedades físicas. Cuando se mezcla el pcr6xido de 

plomo con el polímero sulfurado, se forma el polímero de cau

cho. Se presenta en forma de pastas, por lo que para plasti

ficar el polímero sulfurado 1 se le agregan polvos de Óxido 

de c-inc y sulfato de calcio para dar una pasta blanca, que 

sirve de reactor para plastificar el peróxido de plomo y azu

fre, se le agrega aceite de castor quedando una pasta de color 

marr-60-oS_c_urO·, 

Estabilidad Dimensional,- Debido a que ambos tipos 

'-de elast6meros son repeler1tcs al agua dado su rbgimen de poli

merizáción, por lo regular se reduce una contracción, así 
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como también ··:.se, púede'" volatiliza·r ciertos próduc~:os ~olí~-ero'S 
- '•' .. ·. 

-y plasÚfi¿ant~s;·• 

T~em¡io. d~: una temp e-

ra tura de ~~?() }:d~:4, a 6'~{il;~·. a la Ft~~pe~atul"a (boca) de 

_ _ ·MANIPULACION ;- .",Es·- conveni_eríte que el volumen del 

n1~terfii1 ·a ~fni.1~r- sea minimo, sa que la exactitud de la 

- impresJóll~':depend~ .:de que _él material ·sea_- simplemente 

d~~{g~d~ ·_ t~:~·¡\·"~º·:~_n-.~.~s~·~·~or·:.- 6-pti~o~ ~~-~-;-~ 1 y 2 mm, por 

una capa 

lo tanto 

seril. ~ec~:~at'Í-~_-¿o~~Í::i:uÍ.~ úná 'portaimpresión Í.ndividual rigido, 

-- usand?>:p;a-~~--- 't:af~~f-~é~io -~~~~-~-·.";e~--ina -acrilica autopolimerizable. 
;.''.:-,~ ;_::: ·.' 

L3 

·.El Ín~_,t._~~i~l -·debe estar adherido al portaimpresión, 

Se deja secar entre para. ;:l_B _'.· c·~~f~: ·:~-~·,:~~-~i·~~'i·~a_:~on un adhesi VO • 

6 y -7. niiil;;- ~'ri'a ~~~ colqcado . ; ' . - . . en la boca debe mantenerse en 

posidón· y sin mucha presi6n evitando movimientos que puedan 

dar Origen ·¡¡, distorciones o relajacibn, siendo el tiempo de 

fraguado ·de 10 min debe retirarse la impresión, al final de 

6sto~, nunca -antes nos darA como ·resultado deformaciones, 

una vez obtenido el negativo deberá lavarse con un detergente 

que evite la formación de burbujas en él. La impresión debe 

vaciarse como máximo media hora después de retirarla· de la 

boca, ya que contin6a polimerizando y en un tiempo mayor reba-

sarla los límites de distorci6n de importancia cl{nicn. 
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SILICONAS 

~os' hules de silic6n son .pollme~os •irit6ticos, forma

dos -b&iica~ente por dimetil polisiloxario, que se presentan 

-·en --Lci-r~~-->d~- pasta al que 

p_oli~:e_ri.z.~~·i·~-n ~-- ge~el-aline~ie 
se· mezcl~··· un.-·activador .-q~ímico de 

~é:toa~o 'de, e·~t-añ·O'~ 

L~ .-pasta. de -silicona· ,(i:ubo~), .es aceite de silicona 

con iÚgú~'_~~ie:'f~i~llii~rt~;,;¡;,>~~Íl~llº• e;i._ activador se presenta 

-e~ l{q~ido ocp~~\á./c _;;¡,} 
_,::_,(·c.' --;;;,,:;·· :': '."~·,~· -- o~'C.-:~·;·.:':<"2 

- ·--~~/: 

_ ::~~-f~l- l~hf{~~~~e~d-indic~n -·las proporciones para una 

mezchj,go~r~c:i~~~-~I~~it.;~ ind:Íce de corrimiento de las silico

ria~-(- . 6x1&e ~--~ ~'.;~-~:¡·¡~"~iC~i~:n~-~-- exactamente delimitadas, pero 
··.·.:- .-

,Permite éF.empleo. 'de portaimpresiones ajustables. El portaim

~resi6n debe estar seco antes- de colocar el material, el cual 

no· nec~sita adhesivo como los mercaptanos. La cantidad de 

material para la impresibn, debe extraerse del tubo mayor 

(de 6 a 8 cm.). El catalizador puede acelerar la reacción. 

Ei coloreado del catalizador permite observar cuando la mezcla 

es homogénea. 

Una mezcla dispareja puede producir una polimeriza

ci6n dispareja • 

. - ' 
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3. producf..• 

-.'----
4. - El octoato de 

el producto 

s. 
pios en su mani~ulacióri. 

6. La duración ·del material no serú mayor de 11 ,111r.•spt; desliP 

su producción. Esta propiedad es ~mporta~lP,. dn1\1l 'Jlll' 

deberá obtenerse directamente de la fábricn. 

7. La sllicona no tiel1de a litrapar b~cbujas de Rire. 

MANIPULACION. - La me7.c1a del poli mcrl)x i 1 ot-..i110 

el octoato de estaño, puede hacerse en una LuzL>I a ti" p11Jlf'I 

encerado, poniendo las proporciones que indicu el faliricante, 

mezclándose durante 15 a 30 seg. y se lleva al porLaimprt•sión 
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individual, el cual· no. es necesario ponerle adhesivo como 

en ios me~-c_8pt8na·~ .• > , Debemos can:>tderar, que entre más µ·equeñn 

sea lá ¿a~t\d~·d de sílic6n será más exacta la· imprasi6n. 

--;;:~.~:-.' 
--,., 

.. JLos ;;c~~irr~ci~~s dés\:'1nadas • .a1, empleo• d irectci ·.en e 1 

p~rtaf,,;pre~¡6;i·~ }ri:i~Gcil~1. tiene fraguadós iuki~les •· de 

a.ti' ini~ Xfi\¡;;:l•vei'.; toJ.~~kaó :a:~ l'a IJ~ca'.'; ;¿b~~n;clo. ef [raguado . 
~>- - ·: :~ ·, ·- ~: . - : ': . ' 

-[i-r\a1~~~-¿--~:~_:+/~~~~~~~;~;;,~~:-~:-~~~~:~~: ·.ci=-t-:~~~B't(ú'.i·a~~- :-~~~:.f~~-;~~~~~ ,_~conservar 111 

iinprcstbn de ~¡{ iiña) ¡··~e •ietir~ 'Ú .>i~prl!s:i.6~. .. Los de f ce tos 
.-".·_.-,.' 

no 'se cor~ig~n .·~¡;~ f~ciÍ.idad p'6i{ i:J. qu'e'. si" 1'Í .impresi6n fa 11". 

se debe rcpet~r ~~ i~,Pr~~}~/i; · • :·•. 
' ·--"· ·"-~-\ .: ', ... •; T 

MATERIALES DE LABORAT~R~~ 
Los material~~ de laboratorio son elementos indis¡ie11-

sables y d~ relevante utilidad en las t~cnicns 1>rostod611Lic11s, 

por sus variadas aplicaciones deben reunir cnracterÍ~li1·¡1s 

especificas de importancia, que debemlls conocer y 0Ucc11<.ir las 

L~s cualidadcti que deben tener son~ 

a) Intcgraci6n qutmica 

b) Expansión del (raguado 

e) Resistencia estructural 

d) Estabilidad dimensional 
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YESO PARIS Y YESO PIEDRA 

'El . y~so se encuentra en la naturaleza como sulfato 

de dalcio Úhidratadci (S04Ca H20). 

en prosto2~;¿, para·. la obtención 

es gip~o,. 

a este 

l) Si 

to tipo beta o yeso de paris. 

Se presenta p_ara su uso 

de modeló~, montajes en 

2 

se obtiene el bemihidra-

2) Si se efectúa en caldera con atmósfera saturada de vapor 

de agua, se obtiene el hemihidrato alfa o yeso piedra, 

que será el mas resistente. 

FRAGUADO.- El fraguado se realiza al agregarle agua 

mezclarlo sucede que el hemihidrato se convierte rápidamente 

en dihidrato desarrolla una reacc1on exotérmica, igual a 

la cantidad de calor utilizado para la calcinación. El tiempo 

de fraguado varía con la temperatura, es decir, ésta puede 

actuar clevandoln del agua de ln mezcla o clcvundo lu tempera-
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tura ambiente. 

a) Más rápido a mayor temper.atu,ra 1 hasta los 3oºc, 

b) Más :lento a partir de los•30°C. 

e) ·No h.ay fraguado más allá'..de los .. o 
.so .c. 

,• -· .. - -

FACTORES QUE MODIFICAN. EL TI.EMPO DE FRÁGUADO 

aL .Tipo' de ... yeso. 

b) Rela."16~ a~ua/yesó 

"' d) 

1) 

2) 

3) 

Espatulado .. 

Age~tes químicos 

TIPO. DE. YESO.~ 
;· 

Ló~· yeso.a· pu.eden tener. diferentes grados 

de.,trituraci6Íi; 'pbr ~lo :tanto,, podemos decir que cuanto 
'-·, :·,·_'.:·· > . _'. 

más fino .. y .,p.ur.o .es: .;·1 molido del yeso, mñs rápido es 

el ,fraguado; esto s'e refiere también al origen del pro-

dueto. 

PROPORCION AGUA/YESO.- Afecta el tiempo de fraguado, 

si la relación ugun/yeso disminuye (mczclus más espe-

sas), el tiempo de fraguado es más rápido Y. la dilatación 

y resistencia aumentan. 

ESPATULADO,- Cuanto más sea el espatulado m6s r&pi.do 

será el fraguado, 
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4) AGENTES QUIMICOS~- Están determinados .por. la presencia 

el tiempo 

b) RESISTENCIA A LA ·1as 

bases protéticas 

e) RESISTENCIA A LA FRACTURA; que. 'impid'~, que ·los modelos 

sean quebradizos. 

Al considerar las caracteristi
0

cas del yeso fraguado habre-

mos de considerar: 

a) Cambios dimensionales 

b) Estructura 

e) Control de cxpnnsi6n 

d) Resistencia (húmeda y seca). 
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RESINAS AcRiLicAS. - b~noci:i~ j~m~I'é~· •c,:mb aciilre

sinas o S1m~le~ent/ ·acriÚ6o, ::~~~,·~~l:~r~Úe~ pl¡sticos cuyas 

cualidades fí~¿as. Y•; qfF;.iJs ~f~E~¡'.f.d~. ;~·j~~.a~do constantemen

té, a_mpl,iarido • sus V'a~iada~ ".~pli~aéion~·~.. Se obtienen por 

. poÚme~l.'i~~i~n '(poli ~ 'mül:h~J;cni~~ós = partes o porciones), 

A medida que aumenta 

el·• peso ;-~~Ücui¿/ del alcohol, es mayor la plasticidad de 

son las La'};:; iñÜ re.sistentes 

m~t·i·l~-, ·.-.Y :~~··>·P/.~s~:n:tan _,:;e\~.- fo_~-~~ - de 

del metacrilato de 

líquido llamado monómero 

y"el.;pol~o ;·é~n~Údo como· polímero. El me tac rila to de me ti lo 
'· .. -- ... ' .- . 

_ ~-~-: u~:~; ~;_-~-X~:C~o {¡ue '-Se': p-Odffa--Obt.ener a partir de la acetona, 

qu.ími.camente el metacrilato de metilo es un líquido incoloro, 

volAtil de característico olor fuertemente picante. Para 

poder utilizar las resinas acrílicas, tienen que ser forzosa-

mente sólidas; una vez terminados pueden cumplir en el medio 

bucal una funsi6n terapéutica mecánica, el fenómeno que 

posibilita la unión en cadena de monomo16culas en la polime-

rizaci6n. 

POLIMERIZACION.- El mctacrilato de metilo líquido 

se encuentra exactamente al estado de molécula libre se 

le denomina monómero, dando por resultado una substancia que 

sigue siendo químicamente metacrilato de metilo, que se dife-

rencia del mismo nl estado molecular en que su peso es enor-

memente mayor y múltiple del monómcro, a este cuerpo o polvo 



,, 
resulcjnce . se. le denomi~a polimero. 

el ffionómero se p~n~ en-;-un __ frasco _·coJ_or 

u~ inh(bidor como:la res6rcin~. 

RESINAS· AéRrúcAs .. TER~oi>dl1MER0I~fBzi~ 
:· .. ~.;-:- ,;e:. 

S~n '~~qu~i1~~~ ¿~·2r~; 0

qu{:• p~eden pasar del estado 
' :·.'· - ;·;:_; - -~- o-"',';;_: . - :,·_~:.· 

de monbin~~o :.·~1 · de·. poÜ{~~ro 'y ·ser · moldeables en funsi6n 

-p';~~--i·ó·i;:_~'y\::.·:{~\ci.·r_.f;~ '8\~-~~;t,~"~ ~~ ·.les denomina termoplásticos, 

de 

ya 

tj~e,' n~c~~~P~fldlJde H ~a-po).imerizaci6n ning6n cambio q ulmico. 

AqÜeÚas /que'· 1ó·~ hacen-. en virtud de una reacci6n qulmica, se 

les. dénaníina,. termocombinadas. El liquido es escencialmcnte 
-

~-~t~~ril_a_t~· de -~e-titO, :-es dec-ir, el éster al estado molecular, 

se denomina ·monó~ero, contiene además el agente inhibidor 

de la p01_imeriz'aci9n, que es generalmente un final polihídri-

co (hidroquinona, pirogalol). El polvo es también metacrilato 

de- m~tilo, pero ya polimerizado 1 es decir, al estado s61it1o. 

Se presenta 'en_ forma de pequeñas esferas o gránulos y recibe 

el nombre de polimetacrilato de metilo o ¡1ollmcro. 

Para su uso, se mezclan en proporciones óptimas el 

mon6mero el polí.mero 1 generalmente una parte de monómero 

por tres partes de polímero en volúmen 1 o 1 a 2 en peso. 

Esta masa pasa por una serie de per!odos que son: 



4) 

5) Periodo rigldo;:.:/ 

vez p~l~me~iz~da' 

RESINAS ACRrLICAS AUTOPOLIMERIZABLES. 
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··En. iJ~a't.">"' ~·ei:'.."calor 1 para provocar la descomposición 

del· ,p.eí-.6-~ido .bEd1zóic~, ptiede recurrirse a un agente químico 

capaz de ~royo~a~ _la misma descomposición a temperatura ambicn-

te. 

Estas resinas se polimerizan a temperatura ambiente 

se --denomiñan indistintamente 0 autocurnbles 11
, "autopolimcr iza-

bles", de curado en frío, la resina es exotérmica. Las rcsi-

nas tcrmopolimerizables están destinadas a la construcci6n 

de bases definitivas en dentadurns completos, e industrialmente 

a la fabricacic6n de die11tcs. 



en 

de los separadores acrílicos' es impedir 

que se opere algún cambio o alguna reacci6n química entre 

la resina acrílica y las superficies de~ yeso, que forman el 

mol~e en el que ser•n polimeri~ada~ las dentaduras completas. 

Sus finalidades son: 

1) Producir una mejor textura superficial en el acrílico 

2) 

y prevenir de zonas opacas y manchas blancas. 

Reducir el tiempo necesario para recortar 

dentaduras completas. 

3) Conservar los festones mejor y las rugosidades. 

pulir las 
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t SELECCION DEL PORTAIMPRESlON 

Que sea delgado y rígido, con mango y hecho de alea

-ci6n de- aluminio. Este tipo se usa porque resulta menos cos

toso y porque es menos voluminoso. Debe ser bastante rígido 

para eliminar el peligro de distorsión en el momento de tomar 

una impresi6n y de ser amplia para asegurar un espesor unifor

me de unos 4 mm del material, en toda la extensi6n de la im

presi6n. 

Es de suma importancia que llegue más allá de la 

escotadura pterigomaxilar. 

MESA DEL INSTRUMENTAL PARA IMPRESlON ANATDMICA 

1) Porta impresiones convencionales, lisos o de aluminio 

para edentulos. 

2) Navaja de filo corto rígido. 

3) Pinza de curaci6n y espejo bucal. 

4) Tijeras para metal, curvas y rectas, 
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5) Alginato 

6) Separador, yeso, 

MODELOS DE ESTUDIO 

6) Navaja con filo. 

7) Lápiz tinta. 

MESA DEL INSTRUMENTAL PARA IMPRESlON FISIOLOGICA 

1) Porta impresibn individual de acrilico autopolimeriza

ble. 

2) Lámparo de alcohol, 
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3) Espátula .de. cera N .7. 

o pasta ci~quen~li-

3) 'Yeso.piedii. 

4) Cera rosa, para base o cera negra para encajonar. 

OTROS ADITAMENTOS USADOS SON: 

lf Plantilla de Fax. 

2) Conformador de rodillos, 

3) Regla milim~trica. 
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reproducci6n o 

estructurales 

de de impresi6n 

en 

1) 

2) 

3) del contorno periférico, 

incl~yend~·:~l· ·~ord~ posterior en la impresi6n superior. 

4) Relieve c~rrect~' d~ 6reas duras. 

PROPIEDADES BIOLOGICAS Y MECANICAS 

Obteniendo los principios anterior mente mencionados, 

determinamos ciertos factores que ayudan a determinar la impre-

si6n y posteriormente la dentadura completa. 



1) 
·, .. ' .. "~ .. ::, .. ' 

superficfoÜ 
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o~;pe~de de la adhe~Ún, ¿ohési6íi y tensi6n 

.. Todas ··estás ···condi.cfories· f!'sic·as dependen 

de les secresiones de las glándulas. salivales, mucosas. 

2) Estabilidad. - Implica un equilibrio entre la dentadura, 

los tejidos de soporte hueso que la sostiene. La 

estabilidad depende de una adaptaci6n confortable de 

la dentadura a los tejidos. Sin desplazamiento indivi-

duales por pa~te de estas, cuando la estabilidad está 

en su punto máximo, la retensi6n se muestra más pronun-

ciada. 

3) Con.trol muscular.- Depende de las fu~rzas de los múscu

los·, de lo apretado de los labios y la posid6n de la 

lengua. 

4) Relaciones intermaxilares.- Implican la posici6n verti-

cal y horizontal. 

5) Oclusi6n.- Se debe obtener un balance oclusal correcto, 

es decir, los dientes deben tener un contacto uniforme 

en todas las posiciones funcionales. 

Las impresiones anatómicas sirven: 

a) Como método de examen de la sensibilidad tolerancia 

del paciente. 
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b) Terie~una·~~jd~-t~pografi~;del maxilar y mandíbula, 

f) 

anat6mica. 

ciertas carac

facial del pa-

el· ~desarro-" 

de la impresi6n 

Son de gran importancia, no sólo porque deben ser 

bien extendidas, sino porque al diseñar los porta impresiones 

en los modelos, .tenemos una visi6n más clara de los elementos 

anat6micos periféricos y áreas o zonas protésicas. 
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Técnica ~~nÍ.pulácibn.- Son dos las técnicas de 

im-resibn. mis eomunes, 'utilizando la teoría de la presi6n 

selectiva ~·na: ~~se·d~~~¿d~liíia y la otra Gsando alginato. 

PASOS· PARA LA• TOMA DE IMPRESION ANATOMICA CON MODELINA 

En procesos de un tamaño mediano, será. suficiente 

- con una pastilla-- de modeli~a para_ maxilar superior, y media 

para maxilar inferior. 

Luego se procede de lá·siguiente·manera: 

1) Amasar la modelina a una plasticidad conveniente y uni-

2) Darle la forma de cilindro. 

3) Introducir el porta impresibn al agua caliente para que 

no- robe calor a la modelina. 

4) Colocar la modelina con.la forma que le dimos en el fondo 

del porta impresión e introducirlo nuevamente al agua 



5) 

6) 
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·Modelar: e'.{',compuesto.; co!I los dedos h.úmedos, ·dándole lo: 

for~a:: ~pr'~:ximada? d~l" proceso alveolar e_ introducirlo 
':-:,·-.-:.·:: 

al agua c~;t.te.n:~e:,' .. E: '.< 

En el ~~s~¿;inffú~.~. íl,~bl;{r f_pr,esionar ia mode1cina contra 
'~._:·2-.o' 

el '~ic1'_~~~3r·~~~¡,' ~~.;-t•,:_;,i.ílpresi6n, ~n l'o".: bordf!s posteriores 

y e.i i,i p~ri:~·'~n~~rÍ~r para que se.: adhiera y permita 

:.~érÜ; li1:}~~rt;,·i,~~r~~i.6n.• 
· 1 · .. ·:"· ;··;.;:,·.· 

--:~:~,:~~~;µ;::_ -~-~'. 

q s~·!; ín~;od~c~ ·.• a la ·boca el porta impresi6n _con 

in-

la 

~-~-d~l:i.Í\-~/ :-~-1i-¡)~x:á-ndo ·fa coniiSura, lo centramos sobre el proceso 

_q_ue -,_,de-b·~_ .. C:'!brir 1 para profundizar la impresi6n pres ion amos 

con el dedo medio el centro del porta impresi6n o con los 

dedos de ambas manos apoyadas en la base, se va acomodando 

a su sitio hasta que se observe un exceso de modelina, des-

bordar por la parte palatina posterior, adaptamos el contorno 

perif6rico, mientras que el dedo medio mantiene el porta impre-

si6n en su poslci6n. 

No se busca ninguna delimitación• en altura sino el 

fondo de saco o vestíbulo, incluyendo la inserción de los 

frenillos tuberosidades. Procedemos a desprender el porta 

impresión separando el labio para lncilitar la entrada de 

aire entre mucosa modclina trnccionar ligeramente hacia 
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Debido al poco peso específico, 

el alginato tiende a adherirse a las paredes de la taza 

de hule, con la misma espátula se recogen estas propor

ciones y se incorporan varias veces al conjunto, 

3) Al terminar el espatulado, lo depositamos correctamente 

en toda. la superficie del porta impresi6n, cubriéndola 

desde el fondo hasta los bordes, 

4) Con los dedos humedecidos se alisa toda la superficie 

del material y se acomoda el excedente. 
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5) Se toma li ~mpresi6n. 
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Se utiliza cero negra o cera rosa en su defecto con 

un ancho de 4 mm 1 reblandeciendo a la flama, se adapta a lo 

largo del borde, siguiendo sus sinuosidades,por fuera y pegán

dolo con la espátula caliente. ·se añadirá en las impresiones 

inferiores acentándola en el rodete de protección que sigue 

las aletas linguales, una lámina de cera a impedir que el 

espacio lingual sea ocupado por el yeso del modelo. 

ENCAJONADO.- Una vez puesto el rod~tu do protecci6n, 

procedemos al encajonado de las mismas por medio <le una tirn 

de cera rosa o negra para .encajonar, rodeamos la impresibn 

unimos sus extremos, aplicamos la espátula calienLt..• e11Lr~ 
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l~ .tira Y:j el_ rodete de __ proÚcd6n, teniendo la p~recauci6n 
-· ·::-_·-:.--:" ·::_ 

de no invadir-la ''su-pe,'fic:i.e >impresi_ona~_a ·para. c;>btener-._un cie-, 

rre her~ético} sÚÚ~; --
:~~~ .~- <~ ~ •·, ' '•', 

, ·.,.·:: ::; '\i·:'·' .- ·.--\- ,. ·.:~_{··:: ---.- :::, -: 

• · '•:vAéúrioffl'° J.'~'5 )~~-º~º'l"¿f~~-~~ ~'~:rofü1~c!·~;';~~~ yeso•: son, 
--··.;·· .·.;~:::;~;·, ;:..!::. ',._,_ - ; -t: -:._>:: .),,;.'.:·, .·_··,:,.::> <.:·:·:<-:.'_.·:::·_--<:·:.::_ . ,.,_::·'.-': -:·. -> ·.'.<. ·:.;·._ .-· : 

t~:~_~'- ~--~~ ·-_y_é_s0,~:0;:po~;;~:~-~-~·:. de>~ a&-u8 ;.-.:e1 .· ·6g u·a ~--:se.::· C:ó10Ca. e·n:' 18_ taza 

- y ae-;re;¡_ .. s~~si!Sll9§~ -;;, ~~~~ .;í. -y~11.t.{ ~.~~1,;!Lr'~n te -un minu

to¡ - .v_~·iiii~ií~ i'ia \~~~;~ .-p~;~ ~~e saigari las - burbujas de aire. 

- ~ori- -Ú;'.;.:¡p~tui: ~2~1()~a~~s-J~na parcÜ~ de yeso en la parte 

:mf~ ;pi;Ó~i;¡~-~i~'-d~~ia :impre~i6~ y -_vibramos manual o mecánica-
--

que el ·-material se esparza por todas 

Se repite 

-----·, --- -- .--- -

que se llene hasta los _.b.ordes de la barda, a los 15 minutos 

de_ fraguado se eliminan l'~s bordes agudos del modelo con cu

chillo para yeso, 

Se separa metódicamente el material de impresi6n, 

en el caso de ln modelina, se separa dando golpes en el mango 

o asa, si después de tres o cuatro golpes no se desprende 1 

no insistir, introducirlo el vaceado la impresión en agua 

tibia, esperar que se reblandezca la modelinn, la sacamos 

del agua y retiramos con cuidado. 

En el cnso del alginato, se introduce la punta de 

una esp6tula para cero, entre el alginato y el porta impresi6n 
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A) DEFINICION. Los porta impresiones individuales, 

son aparatos fabricados sobre los modelos de estudio, estos 

son elaborados con material rígido ya sea acrílico autopoli-

merizable. Estos porta impresiones nos brindan una adapta-

bilidad adecuada. 

Con este porta impresi6n, vamos a obtener exactamente 

una impresi6n fisiológica o secundaria que nos brindará un 

modelo de trabajo, en el cual definitivamente se va a construir 

la base de la dentadura. 

B) TECNICAS, (Existen 2 métodos más usados). 

a) M6todo de acrllico laminar. 
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b) Métrido por-espolvoreado. 

:~ntes de empezar a elaborar nuestra cucharilla, sobre 
:. . - :- . -~' 

el modelo _de'.·estudio se dise'ña con láPiz tinta el contorno 

periférico, ·aigÚie.ndo el fondo de saco por labial y lingual, 

la escotadura ·amula'r continuando_-·con .la Í:l.nea del paladar 

en el- -¡)roce So- superio_r •::· 

labial y lfngua1;•-;1!1;;',~re~-;'."r~fr~oió~ar.'fei piso de la boca, 
-:_·~·-. ' . ~- __ - ... :.' '-

l á s- ,,- zonas·- ~¡s-~te·'n-tiV~·s -·-11enarido localizar los socavados con 

-- . . - - ---

diseño se pueda rec'úar con facilidad. 

A) METODO DE ACRILICO LAMINAR 

Marcamos las lineas la aplicación del separador 

yeso-acr:l.lico, Se coloca en envase de vidrio, el polvo 

líquido de acrílico, mezclando esperamos su polimerización 

en el frasco cerrado. Cuando la mezcla este lista la retiramos 

del frasco procedemos a amasarla d6ndole la forma de pelota. 

Preparamos dos lozetas dos papeles de celofán humedecidos, 

a la vez cuatro monedas del misnio grosor, lus cuales cstarlin 

colocadas en cada uno. de los extremos de la lozcta, se coloca 

la musa acrílica, entre los dos cuadros de celof6n, donde 

se prensará con las dos lozetns y el espesor ser6 uní.forme. 



Si ésta 

de los 

acd.lico 

lina, 

Para 

Obtenida 

modelo de estudio se 

extensi6n del fondo de 

constantemente que no se 

en ningón lado. 

Una vez que ha· po.limerizado·la. retiramos pnra quitar 

los excedentes, can piedra para acrilico y pulirla con piedra 

pómez. • 

B) METODO POR ESPOLVOREADO 

Marcadas las líneas antes mencionadas, colocamos 

separador para yeso-acrílico. 

Para la elaboracibn de ésta técnica usamos polvo 

líquido de acrílico, con un gotero se vierte el líquido 

sobre el mo<lelo, pustcriorm?nte esparcimos el polvo, repi

tiendo ésta operación !iusta. obtener un grosor apróximo.do de 
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' ' 

2 mm,· antes, .de·. qu.Ei'":~.8:~q·~iera ·:~'t1ré-~-a:---~l. ac~·Í.1~co, ·recortamos 

l_o. que s~a·<ne.Ces·a~i'? :~_sin_;,· p·a_sa~~-~s- ~{~_.-·i·~;~:-~¡-~~,~·~.~-m~/C~_-d~:-~ 
·->. -' 

Élab~rÉíí.:l~s ;,t~ 'm~~gil ;"¡~: ¡,/~~no;, ~~adrado, con una 

longitud de ,f.iX~¡y· ut~s¡í~~·ºr c1~·;·~3 m~· ;,uando. polimeriza 

se recort'ail lOs ·:e~~-~~-~n--t~-~ i/-~_-a~·:: ~-i)~--~~~::··~~~s· --~~perezas •. 
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. : /. ·• · .. 

Consiste t!n deÚmÍ.tár y, tegÜtr~r ~las zo~as ~e .reflec

ciones musCulares· pa.~·a·pr'o'~~s.léas·~:.~· 

PROCEDIMIENTO.- La rectificacic6n de bordes se hace 

con modelina de baja fusi6n. La modelina se calentará con 

una lámpara de alcohol, colocándola rápidamente en los bordes 

del porta imprcsi6n de acd.lico, pero la temperatura de la 

modelina tiene que estar condicionada para que no lesione 

los tejidos. 

Y se va rectificando por partes, después que se ha 

rectificado se colocará en un recipiente con agua. La modeli-

na debe quedar opaca y planchada, adherida al borde, La recti-

ficación de bordes se realiza tomando en cuenta la actividad 

muscular. 

ACTIVIDAD MUSCULAR 

Mandibula 

1) Regi6n del frenillo lingual: 

Con la punta de la lengua trate de tocarse la nariz, 
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rilla o trate de tocarse la ~irbi.' 

5) Regi6n del ligamento pterigoideo. 

El paciente debe abrrr lo más que pueda la boca. 

6) Regi6n del frenillo labial, 

Jalamos .el labio h·acia arriba, abajo y a los lados. 

7) Regi6n del orbicular, mei:toniano y cuadrado del ment6n. 
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Que con la }en gua· t·oque la. cuchárilla. 

'cucharilla 

1) 

hacia los lados. 

2) Regi6n der.orbicular y triangular de los labios, 

Ped~rnos al paciente que succiones o que chupe el mango 

de la cúcharilla, 



3) 

• 
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A bien marcada, 

que aviente aire -- por la nariz (tapar la nariz), cuando 

aviente el aire le decimos al paciente que recargue la 

lengua en el paladar • 
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DESCRIPCION Es una :; .. impreslb_n .de las estructuras 

de ~oport~ .. en .:~-sus·-:_:'f6~·m·aa·::1fu0.2t~-~-a:¡~-~-; e\\'.i:~~~,i~-~i~nes .. musculares' 

es decir, ~e int~nta•~~epróil.u'd~;\¡¡·;, f ¿J~i/ en f unci6n. Seg6n 

::,::::::'t:• ~f ;f íi::it¡z;r;~~Wt~r~::~:f ti::·:::.'.. ,. 
.. '.: ~ "L'.)< . ,' ;;;::J • --~~·, .. ~.<:~~;' ·-~~-~~-:-~·~jt·~~ ~--·- ~ .· .C ' 

• •·.· 1) · .. PROCEso.%~ RE~EN~lvo'' •• · · ••JL:C ~E 
·-· ----'-~"(,"° ~;~?/."'·;~:¡_~ :-":·,~:o-¡:;:;-;-o:'(~ :':":\-.--·:-·<" .,. -

·.::·}\-~·_; ,., '" -

mucosa 

.'J.·<·.-.--.c- ': 

CtiandO existe poca·• o ·~~é!Ú~a h·~~oi'cibn de las crestas 

alveolares y la m~c~s~~ •· iie~.JNtte;t.'.~;z~~l~as ·y flácidas, 

usaremos pasta cinquenolica. 
---~- -: . 

(Se ;ábse~va •ésta en el maxilar 

superior). 

2) PROCESO RETENTIVO 

Cuando existe una marcada prominencia de las crestas 

alveolares, es decir, que tenemos un proceso retentivo además 

encontramos mucosa flácida, utilizamos eláSt¿meros lesto se 

observa m6s en el maxilar inferior), 
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T~c
0

nica y manupulaci6.n.- Aplicamos en las comisuras 
•. . -·-

de loS la.biOs ··crema·· ··o vaselina, para evitar que se adhiera 

el material· ,de i°m:PreSión a la piel, procedemos a mezclar el 

mate~ial de impresi6n. 

a) Para el porta impresi6n superior, utilizar 7 cm. en partes 

iguales de ambos tubos. 

~) Para el porta impresión inferio?- utili.zBI- 5 cm. en partes 

iguales de ambos tubos. 

Tiempo de espatulado.- Se considera uno medio 

minuto sobre el block de papel encerado, se aplica uniformemen-

te el ma·terial sobre el porta impresión individual con las 

inserciones musculares previamente delimitadas y contorneadas. 

Se coloca el porta impresión sobre los tejidos a 

impresionar, repitiendo con nnturalid...ld todos y cada uno de 

los movimientos mencionados con anterioridad en la rectifica-

ción de bordes esto es tonto para el proceso superior como 

para el proceso inferior. 
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En,d ureci,d o , el p,or_ta im_pr,esi6n. 

En el 'porta la parte 

el mate-



tivos·, son !Os ··que 

cas. - Representan 

residuales 

topográficas variadas 

superficie de apoyo de 

Su 

con eficacia los 

los que serán 

La primera condición 

perfectamente realizadas. 
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La segunda condicibn se obtiene utilizando yeso piedra 

puro de la mejor calidad.-

Ambas nos conducen a un vaceudo de la impresión por 

vibraci.6n mecánica, fraguado el material, la recuperació.n del 

modelo de trabujo sin 1ieformnciones ni fracturas. 
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A diferencia de los modelos preliminares ~ de estudio 

los modelos definitivos.o .de trabajo requi~r~n ser encajonados 

o encofrados. 
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Pr.imer:o. - (Preparación.· previa)·, _·pr·eviamente se 
. "· , ·,.-

examina cuidadosamente .la .. impres:l.'ón:· f.~sÍolb~ica para descubrir 
' ' .. -.-- ~ . . ' 

cualquier defecto y ret~rar· t~~o· cu~~po ·extrafio. 

Segundo.- (Adaptación del contorno). Se corta una 

tira de cera negra para encajonar de 3 a 4 mm. de ancho. 

Se adapta la tira de cera en todo el contorno externo de la 

impresión fisiológica a 2 ó 3 mm. por debajo y por fuera, 

siguiendo sus sinuosidades y uniéndola con la espátuld calien-

te. 

Se procura mantener el ancho total o doble de la 

cera, para encajonar en los extremos distales de la impresión 

sea superior o inferior. 

Tercel"o.- (Protección lingual). El espacio lingual 

de la impresión fisiológica inferior se rellena mediante el 

añadido de una lámina de cera rosa,, que se adapta en el contorno 

superior de 3 6 4 mm. de cera negra para encajonar previamente 

colocnda y se funde con la esp~tuln caliente. 



·1as 

t~. aL reded~r y 

que··no altere los 

La 

por 

Todo esto* 
'. 

la~:luz y observar si 
1· 

do,dgua dentro de la 

Vaceado de modelos 

1). Vierta yeso piedra, mezclado de acuerdo a las especifica-

ciones del fabricante. Evite incorporar burbujas cubrien-

do el material de impresión con yeso. 

2) Invierta la i.mpresión sobre un vibrador y deje que el 

exceso de material fluya hacia afuera, esto rompera la 

tensión super(icial y reducir~ la incidencia de burbujas. 



) . ' . . .. ~ ' -. -
3) Lleve lá -~rilprÉi~,~-ó-~).1.~~Í(~.a~e~\e}_··. 

i - : .-~- ,·_·; .: 

hasta que ten~~ u~ g~sor~!l;'b~l~~~¡; deil3'á 15 mm;' 

Sep8rados los modelos, se recortan dejando una altura 

! grosor. adecuados para las impresiones del enfrascado y se 

labran unas ranuras en las bases de los modelos y aproximada-

mente 5 mm. de ancho por 3 mm. de profundidad, que nos servirán 

posteriormente como retención del yeso en el articulador 

guias de montaje. 

LOS PROPOSITOS PARA El ENCAJONADO soN: 

l. 

2. Y· este pueda ser 

3. 
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3) Deb.e ajustar. en. el m.odelo. igual .que en, lá boca para que 

el traslado del articulador sea exacto; 

4) No debe sufrir cambios ni deformaciones durante su uso. 
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BQQ!.!:.!:QE!1!(B!l!;!ll<!Q!:l~Y-I!lº1!!1<L!1!l~QªI!l!:ll<IQ!:l --------------:--:-------------:---.--------;-'.'.""---

Rodillos·-,,de oc'.1U"si6ó. o de .. mordida,,. ·representan a 

los. dient~~ .y\'~.JÚo~\pef;¡idci~,. ¡¡-.;lid~ ·.;~i~f-~.;i;'.~~r~eados según 

la for~.i d~l.. ~~ci!!l~:; ~~gado~ a l~s ~i~O:~~ ~ase>de registro. 
·:-;·?.- ,,, . ··>' ·<~ 

~ . " . ·:·:., ,,::·,-: ~. --->·;;··:··· 

Los •rcidÍ.11ci~ se hace~ .de cera rosa 

se pueden· p~eJa~ra~; en el 'mo~ento; o. bÚn uti.lizar el conforma

dor:-

El conformador de rodillós se expanden, en el comercio, 

en dos piezas metálicas (moldes), 

Se coloca un rollo de cera rosa reblandecida en el 

conformador abierto previamente envaselinado, mientras este 

blando se cierran las dos mitades para comprimir la cera rosa 

en su lugar, se asegura que tomen la forma correcta, se corta 

el sobrante, una vez endurecida la cera se separan las dos 

mitades del conformador y retiramos el rodillo de cera. 

El rodillo se adhiere a la placa base con una espátula 

caliente se le da la forma el contorno que siguen las 

periferias de las placas base. 
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Foi::m~. contorno d~ los dientes.~ Al r~dillo supe~ior 

le :damos ssº (es'ta inclina~ 

~n _ante~i~r:e_s, vnr.iando en- - p~Ste_~_~o~~s d_(;;n<ié ·se' contin6a --,con 

la altura del tubhculo del premolar. Todas las superficies 

de loS rodillos deben de coincidir, tanto en la Parte anterior 

~orno en la posterior. 

La altura de los rodillos es arbitraria, y est6 sujeto 

a modificaciones determinadas por los ·registros intermaxilares 

de cada paciente~ 

Orientacibn de rodillos.- Después de q~c se han 

adherido los rodillos de oclusibn en las placas de registro, 

_lo_ placa de registro superior s_e coloca en la boca -~el paci~nte, 

debiendo cumplir con las siguientes condiciones: 

1) Observar que tenga una correcta retensión y estabilidad 

la placa base, 
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2) ·Moldear_ las partes l_ab_in.l bucal dél rodillo, hnstu· 

dar _el contorno ,hbi~l'. y ·J:~ciÚ .'8rmo~ioso. 

3) 

4) 

La álturá~;;deÚ:rgdfü: -~~perio~; de oclfü~n es· de 1.5 

a ... 2·~~¡,.poff'.Fb~~~·~}i~~;~~ab'io ·;~~Jl.~~fºf;~ ~uaid~ .:;~.·~··_ s~ 
encúéñda -·~n· ~i{¡,':·~prff16f'. /f'é'i~Jad~ ;ó: ;de. desc,irnso.' con 

~ ~¿-;,p~ ibn de~i ~~~i~n ~~ c o º} .. ª.·.-.. ;t~.e~'~n?~_e.·r.~·º.·'.c.-••. ru~ tn_·~.·.·.···.-.'.• .. •eJ.sdpt;arn·;'c'.ti.~o·.'.··.·.f.es~ -u.ªf li·-···ªc ri·· ,seanrtáe 
la 'a1Í:~ra:f;.J.;jj:;}Jdi1J';ó ~:;r!l · . · · 

:.. ~\::''f_'-~~;;-; <:~·;~::~''. ;i:;i:i;'.;:: :,x);;;t:-~~·~·;_:;.:;.:, ·:·=-~ , -_;:,,-- ~'¡' . ' .. <·." ·_;;;;::;,.,' 
. para los .. die~t;es' anterccior,es. __ .. , .. ~--'~' .. >"'.'-'.•. --· 

.; r,,.,,;i'•tz::x:\ ..... :~ ~1;;:::,~:::.~ > i, •.•. ,-

De_ ~~:r~~;(:·~;~~;¿;~::i~\· ~:~·_fodiÚo;~x~-;)'~{'tj;l¡,;; se ajusto 

paral~l~ -~_h¿~·l.d~a;bl.pú~Ú~r. s~s .decir; una linea imagi

naria; qu·~·-·p·as·a h<iriz'ontiilmerite' por la pupila de los ojos 

. con la áy~da de la planttlla de Fox. 

5) Visto lateralmente, debe de ajustarse el rodillo de oclu-

sión, a que quede paralelo a una raya o linea que se 

traza en la cara del paciente, (con un lápiz para cejas) 

del borde inferior del ala de la nariz hasta el borde 

superior de la oreja. 

Esta linea se llama línea de camper. 

}fornan la llama a esta línea, "Plano de orientnci6n" 

Sulsor le llama, "Orientación de plunos", puesto que e!:> un 

plano determinado. 
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REFERENCIAS,ANATOMICAS 
====================== 

En prostodOn~la ' c~nsid,~~a:nilas lineas y planos 

de ref erencfa 'anatbmi~a '~º~º pr:l.,~ct_pios \á~icos p~~rá rehabil i

tar, las distancias. y aspe¿~ós .. ·• f.isori6mic~s del rl'e~~..:íi~~do/ 

1) 

2) 

Linea bip~p¡larr 'L¡n~~!~q~e une hor1~~!1tr~lllenÚ el centro 

d~ las pupil;,"~ ,ji~t~ de= ft:~~t~.: e, <_ 

1e1:Xse nasal. Son- referencias 

horiz
0

on-~~,t~·~"-~:,_:- _que ~~:e-· ~Clllcia~8n estéticamente con las 
- - . '"·--

superficies de. ios· 'bordes· ·inci.sales de los dientes ante-

rio~es superiores. 

3) Linea~auriculo ocular. Es una referencia nnteroposterior 

que va del ángulo externo del ojo a la parte media del 

tregua. Se uso para localizar arbitrariamente el eje 

intercondilar. 
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DIMENSION VERTICAL Y RELACION CENTRICA 

Es una medida arbitraria de 

·la cara que se._ obt;ene, tomando como referencia dos puntos 

elegidos árbitrariamente, uno superior que corresponde a la 

base de la ·nariz y el inferior. que corresp~nde a la porción 

mbs promine~ti del ~int6n. 

Generai~ent~ se mencionan dos posiciones de dimensión 

vértical. 

l)" Dimensi6n vértical de descanso. Cuando la mandlbula 

se encuentra en posición fisiológica de reposo, cuando 

los músculos elevadores, (Temporal, Masalero, y Pterigoi-

deo interno) y los depresores, (genohioideo, Milohioideo 

y Digastrico) están en equilibrio. 

i) Dimensión v~rtical de oclusión. Posición de las arcadas, 

tanto superior como inferior, cuando los dientes están 

en oclusión. En el paciente desdentado la relación vér-

ticnl de oclusi6n se define como la distancia intercuspi-

dea, cuando los rodil]os de oclusión o los dientes estan 

en contacto uniforme. 
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El registr~ de la 

nar en cada paciente. 

Cuando. la mandiliula está en de~can~o desp'~és ti~. halÍlar 

o· deglutir, tonia la posicibn i¡lie ; Íiami.·~~~.UJÚ;~~~J.~n •. ve~tl.cal 
de descanBo 11 ~ 

minamos 

a) la cara debe tener 

un aspecto agradable, cuando la dimensi6n vértical de 

oclusibn haya sido determinada correctamente. 

b) La mecánica de la dentadura, también influye en la deter-

~inaci6n de ~sta dimensión. Un cierre de lo que se puede 

decir normal reducirá la fuerza de la masticación. 

De vez en cuando se aconseja un cierre ligero en 

pacientes de edad. Si la dimcnsiÓ;i vérLical se establece 

más allá de los limites, causará dolor resorción de los 

tejidos. 
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2) 

'3) 

4) Se "ie iiiHca' al paciente ··que ·diga los números del 60 al 

69 y alternando estO ·ca:ri·--¿·r:á88~_·,"- descansar y sonreir (para 

relajaci6n muscular). 

5) Cuando la mandíbula del paciente está en reposo, se mide 

con una regla la distancia que existe entre los dos puntos 

que marcamos, ésto se repite varias veces en caso de 

que las medidas sean diferentes se saca un promedio. 

Este promedio se realiza primero sin placas de regis-

tro y despu6s con ellas puestas. 

ESPACIO INTEROCLUSAL 

Se reconoce que cuando la mandí.bula está en posición 

de descanso, los rodillos o ·ios dientes están separados de 
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. "~--~.,~ 

; .·~~m·é:~~};~.'.~} :\;'~~·~¡~::;]:· ~d·e ·:o-C"tusión. Se determina restando 

a. Ía dim~~ai6I; • ~~~t:Íd~l\de r"poso de 2 a 4 mm, dependiendo 

.. adaptbndolo ~''est~ ~~d:i.d"~> 
~· -~~~~.~ <~;;~;·:.:- ·x;~:<·j:f;?r·-
: '"· .. '.'.;·,·.: '.\ ::'.: .· : :· - '··· ,,. ' 

5Si: obte:n~'ml:i~· Ú;'df.;ensibn vértical de reposo, obtene-

mos el~ .. ~·~~c:i~·?·~Wár;o~Úi,sát/:y obteniendo esto, obtenemos tam-

. bÚri i'a 'Ú~e~;i6n~:·~~"~:r¿~¡; de oé:'),,~sib~. 
~ ,,-"-.'. ·, -

. -- ;°'~~e-- -,- :~:-:~:.-. ;;~~:- '~·~:~·-::;= :··:.~-.. ~:-
! . ·.- ,:-~::,\:·~ . .' ~---:· : '>, '. :- -~- ; 

· - -PS-r á- ~:'ulli':~-a r:_~::: (i1_-.-·_; Cé'ii tr~ci ._._de-_· fQ·s' -i ne isi vos e entra 1 es, 

Y.ª, que laide~}i~~~bn ~u~de W~·~~fe,ctos ~sÚticos, generalmente 

's~ :~-º~ª- »~O_lrio_~ r-efe~-~-~~-ia-:1·i~~:~~-6m-i~-~-:-~e~'.·._:c-~-ntr.o del tabique nasal. 

REGISTRO DE LOS RODILLOS 

De frente al paciente se coloca un instrumento recto 

(lápiz, espátula o regla). Apoyándose en medio de la superfi-

cie del rodillo superior 1 deberá seguir en la 1 in ea media 

- de-la fisonom1a y se marcar~, profu11dizando sobre la cera. 

LINEA DE LOS CANINOS 

Este registo se usa para obtener el nncho mesio distal 
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de los dientes rin~eriores. 

REGISTRO 

, . , .- .~ .. '.- -. ' . '.:~·. 
·.'.·-i~·~i.1 e~d~:· ·el . .-P:aci_ente los rodillos en _una posicibn 

de'> o~i~~I~6-n\>; sin< 'cóntracciones de· mús~ui~·s·( se 
0 

••• Cólac;·a una 

e!fpá·t-~i:a, .:)-'~·~ ::'~pci:~-~:é:¡_~~ _vér·tical 1 trazan_do una· l!·n~-~:· p_rofulid_a 
' '"'"··- .. · ·-

en ia·;~--c-~f_a :· __ ·q·~-é'. :'~~V).~~>:·en-_. :':dos_ par_tes<1gua1.es·, ::- ~1 á-~_g"t.11~- que 

forma ,,ei'::8lá:-.'.·de·:.:_;i.Ei.,.itá~Í~:-.¿Qri- el .:SU;-~0-~--:~-~:$:~-~·~¿~-~~-no_~ ·-

(2. 5 mm 

caras distales de los 

caninos,·· 

Es_tc_:·.~egiS:tro se.· :utili?.a para obtener una sonrisa 
---:¡:-oo-----;-··----=----_----

estéti_ca.· __ y/o.., e_l ··1ar'ga· ·de los dientes anteriores. Para obtener 

el largo ·ctc ·los dientes anteriores, se determina través 

de la:-_linea de -¡a sonrisa, que consiste en un 1 Ígero lev¡1nta-

miento del labió sup~rior nl imitnr el paciente una sonrisn 
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(real) 1 la. cual' marcamo.s en el rodillo ~uperior con la espá.tt,1.la 

y 1B prof~ndizamó~ ¡iár" que pferda: lB • márca. 

.de la sonrisa. ·al borde del 
' . -

i.~ · ij}si:á~c{~ 

rodillo '~~~e_;~or( nos 

cervical' a.inCiS61. 

d'ará: el :lárgo· de los dientes. punto de 
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--media de 

los 

:'obte'ner la. relación céntrica, es menester la 
-'.' .,:,-

coritra¿ci6n ~~ los m6sculos elevadores (Masetero, Temporal 

·y Ptúigo:Í.deo Interno), así como los m6sculps depresores (Milo

-tiioid-eo·~-- GCnohioideos-, Estilohiodeo e Infrahiodeos) que elevan 

a i~·mandibula a· trav~s del espacio interoclusal y la mantienen 

contac·tantes y los músculos de retracción (Digastrlco, Haces 

Posteriores del temporal) que la llevan hacia atrás, en este 

movimient~ los c6ndilos van hacia atrás y arriba. 
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-. ; ' . 

ARTICULADORES, Es• un instrument;o_ -~-etáÚco;'' que tiene 

por entre 
_-;-· , 

la mandibula y el madlar. --• C<Ínio:.1~:~~~i~-fon -de Aesé.anso de 
. ',_, , •,, • ~._ 'et - ·-~·'<""•''O•,_,.,-·--<~:'~~•,;\;·,":·~'. 

oclusión; de.protusi:5nú d~J.a'l:',;r~Úd~dJt1' ;e•••- •,). 
, .,•·, -~:::-; .·,.-: _' _.;· /.'.-:·~-'· i_;¡_\~:~_t; __ .. _;, . , . _,, .. , ::·,;_. ~-i~.;~t-~--- ::)':::: 

Significa i¡ue e.~ ----~~--- ;~dir~~:;t~J'.g Vf~n~iien-~able para 

el a11nea¡¿r~~~--~;~~-·;_~-d~~~;.i;-~~: ~-~-i~-tU~!b,_á~~~iiJ:~t~ifé¿-f::-~r~;.:_·:~ia-~-· c-Ons--truc·ción 
- . .- ---- .. ·- ·-·Fi·:,, 1·r· _:~fa:;:.·~:: :~-:-;~~';_;¡; 

de lii~ denl:aduras c:·~;;;P_~_;;-t~-~'.: ·.:~.. _ '•·' 
- . . . ~ j:'' ~'. ~:.'..ó;· c.:: ·"'"'·· 

REQÜI
0

á1T·os- P.AR;~::;·uN- ~RT):_qut~·Ailc:l1lc~:-~- · 

1) DeberlÍ_ -ser'a]Ústable, para que los dientes ya montados 

si8,an los movimientos permitan una función armoniosa 

en la boca, 

2) Los ajustes que se hagan en el articulador, deben servir 

para propósitos de estudio y registro. 

3) Todas las guías del articulador deben ser ajustables, 

independientemente para movimientos protusivos y de late-

ralidad. 

4) Todas las gulas del articulador deben ser calibradas, 
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LOS ARTICULADORES SE. CLASIFICAN EN 3 GRUPOS:. 

1) Articuladores sencillos. Comunmen te denominados de línea 

recta. Su movimiento se limita a un simple abrir y cerrar 

o a un movimiento de bisagra. Por lo tanto sólo requiere 

un registro de relación céntrica, que subsecuentemente 

se monta en el articulador para que los dientes queden 

fijos en oclusi6n céntrica. 

2) 

3) 

Articuladores de valor sencjllo o seminjustables. A 

demás de revelar la oclusión céntrica, incluye la repro

ducción de los movimientos mandibulares, ej: New Simplex, 

Ha na u. 

Articuladores aj ustahlcs o adaptables. Reproducen desde 

luego la oclusión c~1ttrica 1 los movimi~ntos y las trayec

torias mandibulares individualmente (en realidad no existe 

ningún articulador que sea capaz de reproducir fielmente 

todos los mo~imientos mandibulares). 
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Este .tipO:- de ·ar.~-~c~~·ado~':. reP~oduce;-los mc;>v.imient'os·, trans

portando ·ª ~~tos,~os/mo~J.~J.entos del cóndi.lo. y del desli

z8miento: de : __ i(Js ,'._~:~~-~·r-10·¡.~·s e'n · e1 p'lano incisál. 

transportar 

p~sá:i'.ó~:~~~t~~ el. cóndilo y el plano 

las relaciones de 

de oclusión mediante 

para montar el modelo superior 

.ej: ;ciy~i; .Hanaw Modelo H. 

<::~i-~:<~::u~: -
4) . ·A~~i"C\;i;;.iores . Modelo H. El articulador es adaptable 

..... ,, 
para. reSistros intraorales del registro protusivo, con 

· ·- ~-i::-~-~~;at'.-,;~~:-_~etermina horizontalmente los elementos candi-

-- :-~f1ú·-es·,'-Ct.fándo no es posible obtener un registro protusivo 

verdadero. Los registros de relación lateral se pueden 

conseguir con esto se ajusta al elemento cóndilar de 

balanceo para cada lado. 

SELECCION DE DIENTES ARTIFICIALES 

Selección de dientes anteriores. Depende en gran 

parte de los requisitos estéticos del prostodoncista, debe 

ser capaz de visualizar una relación armoniosa de los dientes 

con la forma de la cara, se pueden agrupar varios factores 

que ayudan a seleccionar dientes armoniosos para el paciente. 



Estéticá 

(75) 

una 

amarillo 

paciente 

previamente en base 

1) Color, Es ig~al -ue los dientes posteriores. 

2) 

a) 

Tamaño. Se selecciona básandose en el tamaño de los 

procesos y el espacio entre los arcos. 

Ancho bucolingual. Debe ser menor que el de los dientes 

naturales, para reducir el strecs transferido n los teji

dos de soporte a la dentadura durante la masticoci6n. 



b) 

c) 

3) 
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Distancia antera posterior. Se forma del borde distal 

del canino a la pr~tu~~r~.óc_ia de la tuberosidad, o desde 

la parte distal del canino ·inferior hacia la parte ante-

rior_ de _la- ~6na retromolar:· 

La distancia tot81 de los cuatro dientes posteriores 

se obtienen en, mm. Los moldes_ de'· los dientes fabricados 

generalmente traen esta medid~. 

Longitud. Esta distancia·- .. d.ep"t!'nd.é -·del espacio vértical, 

que existe" entre l:"o~ p~~--~·-~·~C!-~:-,_~~~~j.~·una - d-imensión vértical 

de oclusión estableci_dS~- · __ ,eS_:~~~'C:u~-·veniente seleccionar los 

dient_cis posteri-o_res- supe_ri-_9res: ·un- poco más largos, para 

con 

la lorigitild de los caninos superiores. 

Inclinación cúapidea. La selección de los dientes, en 

cuanto a la inclinación cúspidea es influenciada por 

el plano de oclusión y por la estética de l~s dientes 

anteriores, siendo el criterio del prostodoncista, el 

que decidiri el tipo que se utlliznr~ en ~ada paciente. 

TIPOS DE DIENTES SEGUN SU INCLINACION CUSPIDEA 

A) Dfentes A-natómi·C.os. Son áquellos que han sido diseñados 

sigui"e_nd·~ ~a:·"t'or.ma aitatómica de los naturales, los más 



B) ; 

C) 
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e.tipo 'son y 33º de 

inclinación. . <:' '<~ , .. ,. . . 
';· ;·· ·>:.-·,_ ~-'_; '.'=' (·:::·- ··.·:~~.·.~ .•. /'..·_:::::.-~." 

' - ~-~ :;·:.. .-~.: -:,:~ ~~~-::_: 

de-· vista estético, Di~~¡es L~2i~~Ú~~Jc, D·~~~'f N púitto 

1·~-s -·(di~~,~~~~~. t~~ ri-~·~1~· ¡:J~~ -~~-~;~ ~i-~:~-:~~;-:_.-- f 'ci ~ma más apropiada para 

.la ¡na,s~i~:cia~;: is{~·~ ~~~iff~arse mucho 

más' fepr~~ .. ~t:~~~vo..: ~on lo~ de 20º. 

la anatomía, los 

D:Í.~~t~s- no anat6micos. Son áqucllos que carecen de forma 
. -' ·- ' ;.:-~- _:- - ' 

ánat.ólniC.a·, considerando únicamente las formas mecánicas, 

su calidad funcional no comprobada, son los oº 

~dientes monoplanos). 

Los dientes para dentaduras, se hacen o fabrican 

en porcelana o acrílico. 

A) Los dientes de porcelana estan constituidos a base de 

cuarzo y caulin, con los pigmentos adicionales para los 

distintos tonos. Los dientes anteriores tienen pernos 

en su parte lingual los posteriores cstan con hoyos 

diatólicos, por el lado que va pegado a la encia. Estas 

dos características sirven para la rctcnsión del diente 

al ~aterial base de la dentadura. 
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VENTAJAS Y DESVENTAJAS DE.LOS DIENTES .DE PORCELANA 

. - . }).·.<.:/~_:.;_ .. _: .. \( ',~, 'i ·-\::::;·-,-.. <--· 

Tie~~n ·gr·an: ·~st;i!-tÍ~i:··~ }~{~-~·~~;~-~- ~~i>~·~·~:~·ci~ :}~~.~:~(~a·_ 
Resiste~~ia a iii atra~·i~n·/;. '..~,. \ :: 
Son .muy 'tr'~i~1~'á ;:i¿/ ,~--~ ';{: '.:J'. 

~, .~ji- ~e'._/ ::{.:)~ , . 

. . . ,., . ~:'~>:-::y : ~e--·:: ~-;:,.~:. >·-. :·. 
-~, .. ",,-,';';;:_/:' 

Dientes de:' a'é:~Úic'o·~-. ''Están ·/.;~~Útuídos por resina acrí-

lica ~~·, p~H~~·tZJri¿to : de metilo, son relativamente 

B) 

o en el labo-

··iatorü>1·iiin 'emliarg·o existen ya prefabricados. 

Generalmente no tienen características de retención, 

pues se cree que se adhieren al material base de las 

d~ntaduras después del procesado. 

VENTAJAS Y DESVENTAJAS 

Debido a la resilencia, los dientes de acrílico se 

consideran como amortiguadores de los tejidos de soporte ante 

la carga oclusal, además de que son prácticamente irrompibles 

y no tienen el característico ruido de choque que tienen al 

masticar, los de porcelana. 

SUS DESVENTAJAS 

Su inestabilidad del color al poso del tiempo, así 



como Su abrasión al desgaste. 

ESTA 
SALIR 

TESIS 
OE LA 

NO OEBE" 
BlclLiüTEGJr 
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El uso de los dientes de acrílico se basa principal-

mente en razones económicas no en consideraciones de las 

propiedades del material y de las indicaciones clínicas, 
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, Dependiendo de la habilidad del cirujano dentista, 

puede hacer el terminado de la dentadura o mandarla con el 

t~·Cni'co .dental, para lo cual se especifican los pasos a conti-

nuaci6n. 

Encerado· Despu.és .. d_e_ colocar 'los dientes y realiza-

das· las pruebas nec~sarias ~n ·1~ boca del paciente, se termina 

cuidadosamente el enc"er a·do con cera_ rosa, para reproducir 

los tejidos rio~male~ de la~encia adherida. 

Hay diferentes tipos de cera rosa y con propiedades 

cada una de ellas, se debe utilizar cera más dura porque son 

de las mejores, debido a que son más fácil de tallar, están 

sujetas a menor distorción en ln boca. 

En términ'os generales, la cantidad de cera añadida 

determina el grosor de la dentadura pulida, y las superficies 

concavas entre las zonas gingivales y los bordes de la dentadu-

ra son favorables para los propósitos efectos retentivos 

de los carrillos, labios y lengua. 

Recubrimiento: Tcrminudo el encerado, se separan 

del articulador los modeloS y pasamos al enmuflado. 
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. . 
, ·. ,--

Encerada la dentad\frí{_; -~'On···<~·ú?··rií-Od'el_0.)1~6·m·~-do·,·'.se ~ol.oCa 

::.:: ::'::.: :·:.::·::c,;;:f ;~~:;~:~i~~;:w: ::'.:'.:'::::: 
del modelo se niveÍe e~.\~j; Íado~•;';¡,{l i~2~tiri.'~; s~ alisa a lo 

' ,. ,,.-.;-_,,:·::.-. .; 

largo· de este nivel, -~·e·_:~~~:~·qú'é·.::·no-~-«üd~t·a-ri·~·.r·et·en:S.iones. 
·. . .•.•..•.. \(·/ ?/·'.···· 

Fraguado¡ se· co.loca e.n'. lasuperficie del modelo y del 

yeso un separador, con ·el -objeto.-~e· ~~parar ·la primera capa de 

la segunda. 

El enmuflado ·del modelo mandibular, se realiza de la 

misma manera, .c'on ·1a excepci6n de que los talones o extremos 

del modelo, se extenderan por encima del nivel de la mufla. 

Este procedimiento, ayuda a evitar que se rompa el mo-

delo en esta zona durante el proceso de la dentadura. 

Enseguida, se mezcla un revestimiento especial duro 

y con ella se pintan las superficies de los dientes y las placa 

de cera, hasta cubrirlos dos mm aproximadamente; fraguada esta 

porción, se coloca separante y la otra parte de la mufla y se 

rellena el espacio que resta de lü mufla con yeso, se coloca 

la tapa y se deja hasta que endurezca el yeso. 



LIMPIEZA .DE LA CERA. 
:,;'· 

- ·, ., 
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Ya :<frag~ado~ ••los ~ateri.al.es ~~·_la/mufÍa, ;l~s muflas 

se debe~; ~iil.'ehi,ht en, ~g~a ;h'frví;lld~} dÜ~~~·~: 'cu~tro minutos 

éxac tame~t~.J~~épro~bsi~o e_s'' h~b~~'hÜi ¡;~ c~ra no derretirla . 

. • _::·Deij~~t· }r"; e~C •. -~e:g~jLa:> :~;. partes de la mufla 

y se ~uÍt~·!'r~ :ár'~:·ir~hán~ecida,>bt~a vez se colocan en agua 

c'!li~~te1 ·pa;a s~p~rar ~o~ completo· la cera, se deja enfriar 

Y~~<~~~: ~,~-t-a'..-: s-~:par8.do~ ~n_
7 

lo~: =mÓd-_eios-.. · 

MEZCLADO Y EMPAQUETADO 

Se mezcla el monómero y el poli.mero, según las ins-

trucciones del fabricante, 

La . proporción es una parte de monómero por 3 partes 

de polimero. La cantidad que se necesita de monómero (normal-

mente 10 ml. por dentadura), se coloca en un tarro lo mezcla 

con tapa hermética. Se añade la cantidad necesaria de polime-

ro, moviéndo constantemente. Se mezcla durante 30 segundos, 

y se tapa, mientras empieza la polimerización se examina la 

consistencia de vez en cuando. 

Cuando la mezcla se separa de las paredes del tarro, 

yn esta lista parn empaquetar. 
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POLIHERIZADO. . .· 

º"~1ués<dei ~i:rre finar; l~s muflas deben permanecer 

y_ ·a continuación entra de 1 a 4. h~~~sU~<f;em~.~.(~f~fa•~mbiente 
al agua 'h1r•/i~~dÓ'~'nó'íi;;.'~~~·\Í!" i )l~i~ h< · 

.··.?:t::.· }~;f'i:; ~-~';.:.·;~ .. ::::: .. .':~,;~·:·:;: _':'.)': .. ·-.'>··· :". 

· <A1 • ter~ih¡/}'.J: ·Pifi~1Ú~~d¿~. ·se quitan las muflas 

rúi. debe aflojarse, hasta que el operador 

esté comj)le_tamente seguro de que el centro - de la mufla ha 

alcanzado la temperatura ambiente o se usa agua fría para 

acelerar el enfriamiento. 

REMONTADO 

El remontado en el articulador, sirve para observar 

los cambios, (si es que hay) que ocurrieron en los dientes 

durante el proceso y permite la restauración de la oclusión 

al término del encerado. 

Cuando se han polimerizado las dentaduras, los modelos 

de trabajo se deben conservar intactos y que no se maltraten 

al sacarse de las muflas. 
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Los bordes deben ser redondeados, debiendo correspon

d~r en grosor a los bordes de impresión final. 

Los bordes, asl como todas las demás zonas reducidas 

con fresas, se pulirán con tierra pómez húmeda, fieltros 

cepillos. 

El pulirnicnto final 1 se hace con compuesto de puli

miento de resina, aplicado con el cepillo seco, hay que cuidar 

que en el pulido no se caliente demasiado la dentadura; porque 

se puede deformar la prótesis. 

Y por último se lava.ro la dentadura con agua, jabón 



Explicar 

dentadura.~ompleta 

Acostumbrarse. poco a p~co ~,comer. 

Comer-cosas blandas mientras se acostumbra. 
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Se le hace lo aclaración que ningún aparato es igual 

a los dientes naturales y que debe usarlas con el mayor 

cuidado posible para que le den un servicio adecuado. 
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~ " ; .• 

El ineremento · de. la /~<Jll1a¿i6~ ·····~~~·~···que .el estudio 

de la odontologia, con - re~'P·.~,¿~'6: ;;'.4\::_l_~~·:,-,P~~-~\.~donci-a· ~o tal, C_on

duzca al profesionista a u:1i~1z'arI¿i:~}téfni·c~ má~ usual y efec

tiva para solucionar el ":;·r·o~Í:~~~f· -~~,: p~--~:L0ntes completamente 

desdentados y que con el :·paso.::·d·~:l tiempo se incrementa más. 

Esto hace que el. __ cirujano dentista, se esfuerce más 

cada día y. trat;ar de no. incurrir en ciertos errores que nos 

llevarían al fracaso, pero haciendo un bueh estudio con 

las mejoras que se hacen día con dia, obtendremos una buena 

prostodoncia total, 
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DR. JOSE ~ OSAWA. DEGUCHI. 

UNAM. 

1981. 

LA CIENCIA DE LOS MATERÍALES DENTALES 

RALP. W.- PHILLIPS 

Editorial Interameiic~na 

PROSTODONCIA-TOTAL 

PEDRO SAIZAR 

Editoral Mundi S.A.I.C. y F. Buenos Aires 

PROSTODONCIA DENTAL COMPLETA 

JOHN J. SHARRY. 

Ediciones Toray S.A. Barcelona. 

MATERIALES DE IHPRESION 

ROBERTO VILLEGAS HALDA 

Editorial Dibgenes S.A. M6xico 

1976. 
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