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1. NTRODUCCION

LA EXPORTACIOH DE CUALQUIER TIFO DE PRODUCTC IMPLICA EL LARGO TRASLADO DE ESTE
DESDE EL LUGAR DE PRODUCCIOH HASTA EL PAIS COHSUMIDOR, FOR ELLO EL ENVASE ¥ EL
ENBALAJE RESULTAN DETERMINANTES PARA EL PROCESC DE COMERCIALLIZACION,
TOMANDO EN CUENTA QUE EL EMBALAJE PARA EL MERCADD MACIONAL ES MUY DEFICIENTE Y
EN MUCHOS CASOS MO EXISTE, POR LO QUE MUCHA MERCANCIA SE  MALTRATA ANTES DE
LLEGAR AL CONSUMIDOR FIMAL.

CADA PRODUCTO QUE SE EXPORTA REQUIERE DE EMVASES QUE SEAN ADECUADOS PARA
LAS NECESIDARES DE PROTECCION DURANTE £L  MANEJO, EL TRANSPORTE ¥ LA
DISTRIBUCION, ADEMAS DE QUE LA PRESENTACION DEL PRODUCTO DEBE CUMPLIR CON LAS
HORMAS INTERNACIONALES DE MARCADO Y ETIQUETADO.

ESTE ESTUDIO TIENE POR OBJETO PROPORCICHAR A LOS EXPORTADORES Y A LOS
RESPONSABLES DEL DISEMO, INFORMACION GENERAL TANTO DE LA TRAMSPORTACION, EL
ALMACEHAMIENTO, EL MANEJO DPE EMBALAJES, LGS MATERIALES Y EL MERCADO DEL
EMBALAJE, COMO DE LOS CRITERIOS DE SELECCIOMN ¥ UN SISTEMA DE ENVASE ¥ EMBALAJE
QUE PERMITA LA OPTIMIZACION ¥ LA ESTANDARIZACION.

SI BIENM ESTE TRABAJO NO PRETENDE SER UNA REVISION EXHAUSTIVA DE LOS
CONCEPTOS RELACIONADOS AL ENVASE Y AL EMBALAJE, ST INTENTA MOSTRAR DE MANERA
GLOBAL LAS IDEAS CLAVE ASOCIADAS A ESTE TEMA* DESEA DESPERTAR EL INTERES EN
ASPECTOS QQUE DE MANERA VELADA OCASIONAN CONSIDERABLES FERDIDAS ECOMONICAS EN
LA EXPORTACLON. -

HO ES OCIOSO RECALCAR QUE Ef. FUNDAMENTO PRIHORDIAL PARA REALTIZAR ESTA
GUIA CONSISTE ENM EXPOMER COMCEPTOS A TRAYVES DE IDEAS SENCILLAS E IMAGENES.

LA EXPORTACION OPTIMA RADICA EN UNA MEJOR ORGANIZACION DE LOS RECURSDS Y
EN UNA PLENA CONCIENCIA DE AQUELLOS PRUBLEMAS QUE PARECEH TRIVIALES,



1" DEFINICIONES S e O

RESULTA CONVENIENTE ESTABLECER COHO PRINCIPIVO UNA FASE DE DEFINICIONES DE LOS
TERMINOS ENVASE, EMPAQUE ¥ EMBALAJE, CON EL PROPOSITO DE MANEJAR UN LEKGUAJE
BASICO COMUN.

ENVYASE. EL TERMINO ESTA REFERIDO A LA UHIDAD O PRODUCTO ELABORADO,
ENVUELTOD UNIFURMEMENTE ¥ SELLADO. TAMBIEN SE CONSIDERA COMO EL
RECIPIENTE QUE SE ENCUENTRA EN CONTACTC DIRECTO CON EL PRODUCTO
PARA PROTEGER SUS CARACTERISTICAS FISICAS ¥ QUIMICAS. ADEMAS
TIENE LA FUNCION DE PRESENTAR UMA IMAGEN AGRADABLE ¥ ATRACTIVA
AL CONSUMIDOR, INSPIRANDO CONFIANZA EN LA CALIDAD OEL PRODUCTO.

EMPAQUE, ESTE TERMINO MUY RELACIONADOA Al ANTERIOR DESIGNA A LA
AGRUPACION DE YARIOS PRODUCTOS O ENVASES QUE DA UNA PRESENTACION
ADECUADA PARA EL CONSUMO. TAMBIEN SE UTILIZA PARA

DENOMINAR A LOS ELEMENTOS DE PROTECCION DE ARTICULOS FRAGILES
CCOMO PUEDEN SER ELECTRODOMESTICOS, HERRAMIENTAS, ETC.D.

EMBALAJE. EL EHMBALAJE TIENE COMO FUNCION AGRUPACION DPE ENVASES, OBJETOS
VOLUMINOSOS, ERPAQUES DE MAQUINARIA PESADA E INCLUSIVE
PRODUCTOS QUE NO REQUIEREN ENVASE, CON EL FIM DE ACONDICIOMAR LA
CARGA PARA SU MANEJOQ, ALMACENAMIENTO Y DISTRIBUCION EN UNIDADES
DE CARGA. £5TAS UNIDADES SUELEN SER. PUR LO GENERAL MAYORES A
UNA TONELADA Y SON HWANIPULADAS A TRAVES DE HONTACARGAS.

LA MAYORIA DE LUS AUTORES UNICAMENTE DEFINEN AL ENVASE Y AL EMBALAJE, SIN
EMBARGO, EL USO DEL TERMIHO EMPAQUE SE A GENERALIZADO, RAZON POR LA
CUAL HA SIDO HECESARIO FPRECISAR SU SIGNIFICADO.

RESULTA DE FUNDAMENTAL IMPORTANCIA ENTENDER [0S FACTORES A PARTIR DE LOS
CUALES ES NECESARIO DISERIAR EL ENVASE MAS APROPIADO PARA FL PRODUCTO GQUE SE
DESEE COMERCIALIZAR. DESDE ESTE PUNTO DE VISTA SE REQUIERE COMOCER EN
PRINCIPIO LAS CARACTERISTICAS BASICAS DEL PRODUCTO.

e o ekt B e S0
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INTRODUCCION

ES MUY RECOMENDAELE CONOCER LAS CARACTERISTICAS FISICAS ¥
QUIMICAS DEL PRODUCTO A ENVASAR. EN ESTE SENTIDO,LA TABLA 2.1
" DENOMINADA “ASPECTOS A CONSIDERAR EN EL DISEFIO DE ENVASE Y EHIALAJE“
INCLUYE AQUELLOS FACTORES QUE DEBEN SER CONSIDERADOS.
DESCRIPCION ¥ UNA RECOMENDACION PARA CADA UNO DE LOS 'rmxms
MENCIONADOS SE AMEXA POSTERIORMENTE,

UMA VEZ QUE SE HA DEFINIDO EL PRODUCTO ¥ SU DENSIDAD, ¥ SU PFESD
POR UNIDAD ES CONOCIDO, SE DEBE DETERMINAR LA DPOSIFICACION HAS
ADECUADA, YA SEA A GRANEL O EN UN ENYASE. EN EL CASO DEL ENVASE ES
CONVENIENTE CONCCER COMO ENVASA LA CONMPETENCIA A NIVEL NACEONAL E
INCLUSO EN EL EXTRANJERO, DE TAL SUERTE QUE SEA POSIBLE HACER UNA
MEJOR ELECCION DE LOS TIPOS DE ENVASES QUE SE ADECUEN A
LA EXTRATEGIA DE MERCADO.

ASIMISMO, SE DEBE ELABORAR UN LISTADO DE LOS REQUISITOS DE LOS
MATERIALES PARA ENYASADO, YA QUE POR EJEMPLO, EN EL CASO DE ENVASES
CERAMICOS SE NECESITA UNA FABRICACION EN HORNOS DE ALTA TEMPERATURA
PARA EYITAR AL MAXIMO LA CONTAMINACION POR RESIDUOS DE PLOMO ¥
HERCURIO. ENTRE MEJORES Y MAS DETALLADAS SEAN LAS ESPECIFICACIONES,
MEMOR SERA EL NUMERD DE PRUEBAS Y ERRORES POR  REALIZAR CEN LOS
CAPITULOS 4 , S Y 7 DE ESTA GUIA SE ABORDAN LAS ESPECIFICACIONES
BASICAS MAS USUALES DE LOS MATERIALES), DE IGUAL FORMA, HAY QWE
IDENTIFICAR LOS MATERIALES USADOS POR OTRAS EMPRESAS EN PRODUCTOS
SIMILARES PARA CONTAR CON UNA BUENA ORIENTACION DIRIGIDA HACIA
MEJORES NIVELES DE COMPETEMCIA COMERCIAL.



SE DEPE EVALUAR PUR LD HENQS TRES PROPUESTAS DE MATERIALES Y
DISENO QUE SEAN APRUPLADAS AL SECTOR DEL HERCAPO DE INTERES, CON EL
FIN DE ENHCONTRAR LA SOLUCION MAS ADECUADA PARA LA ENPRESA. HAY QUE
PUNTUALIZAR QUE UMA BUENA SULUCION DEL ENVASE NO SIEMPRE ES APLICABLE
A TODAS LAS EHPRESAS, YA QUE EL YOLUMEN, LOS COSTOS, LA DISTRIBUCION
¥ EL SECTOR DE HERCADO SUM DIFERENTES FARA CADA CASO.

PARA PRODUCTOS ALIMENTICIOS, PERECEDEROS U OTRCS QUE PUEDAN
SUFRIR DARQOS, EXISTE LA POSIBILIDAD DE EFECTUAR PRUEBAS DE
LABURATORIO EM LAS QUE SE EVALUA EL COMPORTAMIENTO DEL PRODUCTO EN UN.
DETERMINADO ENVASE Y SE SIMULAN LAS CONDICIONES DE MANEJO,
ALMACENAMLENTO ¥ DISTRIBUCION. EN ALGUNAS OCASTIONES ESTOS ESTUDIOS
PUEDEN EVITAR CONSIDERASBLES PERDIDAS ECONOMICAS POR MERMA O POR
ESPECIFICACIONES DE LOS MATERIALES QUE EXCEDAMN LOs LIMITES
ACEPTABLES,

POR ULTIRC, La FABRICACION DEDE IR ACOMPASIADA DE UM HMONITORECQ
PARA EVALUAR EL COMPCRTAMIENTO ¥ ACEPTACION DEL PRODUCTO A LO LARGD
DE SU COMERCIALIZACION; GENERALMENTE SE REALIZAN PRUEBAS PILOTO EN
LOS MERCADOS SECUNDARYOS.

EH QUANTO A LAS CARACTERISTICAS DE LQS CHYASES ES MUY IMPORTANTE

OFTIMIZAR LOS COSTOS SIH SACRIFICAR LA CALIDALD. PaRks ELLO ES
CONVENIENTE ESTANDARIZAR LOS EHVASES Y CONDCER LAS COTIZACIONES DE
POSIRLES PROVEEDORES ASI COMO SUS  PEDIDOS MININOS. ESTO  PUEDE

AYUDAR A DETERMINAR ST EL VOLUMEN DE PRODUYCCION PERMITE AMORTIZAR LOS
WOLDES O ES HAS COMVENIENTE UTILIZAR ENVASES DE LINEA.
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CINTRODBCCION

COHO YA £FA DEFIMIDO, EL EMBALAJE CORRESPOHDE AL  PRODUCTO  COMO
UH COHJUNMTO DE EHVASES 0 BIEH A HERCANCIAS QUE HO REQUIEREN DE
ENVYASE. EH CUALQUIERA DE LOS DUS  CASUS £S5 HECESARIO COHOCER  LAS
DIMEHSIONES ¥ EL PESO DEL PRODUCTO. COMSIDERANDO LA DOSIFICACION
POR EMBALAJE. EN EL CAZO DE QUE EL MANEJO SE REALICE EN FORMA
MARUAL EL. PESD HO DEBERA EXCEDER LOS Z2.08 KG.

LAS POSIDILIDADES EN LOS SISTEMAS DE KANEJD DEL EMBALAJE SE
ABORDAH EN EL CAPITULO 3. LOS PARAMETROS DE PROTECCION AL PRODUCTO EN
EMBALAJE, EM CUANTO A RESISTEHCIA ESTRUCTURAL, CAPACIDAD AMCRTIGUANTE
¥ PROTECCION A LA HUMEDAD, PERMITEN CALCULAR EXSPESORES DE MATERIALES,
UNIOHES Y EHSAMBLES. AST POR EJEMPLO, EN LAS TABLAS 6.5 Y 6.0 SE
IHNDICAHR LOS ESPESORES PARA EMBALAJES DE MADERA Y EN EL CASO DEL
CARTOH CORRUGADO LA INFORMACIOM SE RESUME ENH LA REGLA 41, DEKTRO DEL
IHCISO S.4. LOs CAPITULOS 4, 5, o Y T 5E
DEDICAR A PRESENTAR ESPECIFICACIONES DASICAS DE  LOS HATERIALES MAS
COMUNES PARA EL EMBALATE. EN  CADA CASO ES  IHDISPEMSABLE ASUMIR
COMSIDERACIUNES ECONOMICAYS COMO SUCEDE EH LA ADQUISICION A
PROVEEDORES QUE EXIGEN PEDIDOS MIHIMOS.

POR LO QUE RESPECTA AL DISERO DEL EHMBALAJE, CABE ACLARAR QUE
PAFRA ALCANZAR LA CONFIGURACION OPTIMA SE DEBEN DE PRESENTAR DIVERSAS
SOLUCIONKES. LA CLAVE ESTA EN JUGAR COM LA POSICION DEL PRODUCTO
DENTRO DEL EMDALAJE AST COMO CON LAS COMBINACIONES DE ACOMODO QUE
TEHDRA A SU VEZEL EKBALASE EN LOS DISTINTOS TRANSPORTES. A ESTE
APROYECHAMIENTO OPTIMO DE LA CAPACIDAD DEL TRAMSPORTE SE LE DENOMINA
MODULACION DE LOS EMBALAJES.

CON RESPECTO A LAS DIMENSIONES INTERIORES DE LOS TRANSPORTES, EM
EL CAPLITULO 3 SE ENCUENTRAN DATOS PRECISOS QUE NOS PERMITEMN CALCULAR
LA ESTIBA C ELEVACION DEL COMIJUNTO DE EMBALATES DMAXIMA, CONSIDERANDO
LA ALTURA DE PUERTAS ABIERTAS MEHOS LA ALTURA DE LAS TARINAS,
COMO TOLERANCIA DE MAKESO PARA El. HONTAGARGAS, ES RECCHENDADLE POR
SEGURIDAD HACER LEVANTAMIENTOS QUE OSCILEN COMOQ MAXIMO ENTRE 189 Y 2%
CH,

10



AL SER MODULADOS LOS EMBALAJES Y CALCULADO EL  NUMERQO MNECESARIO
DE TARIMAS POR TIPO DE TRANSPORTE, SE OBTIENE LA RELACION DE NUMERC
DE EMBALAJES POR TIPO DE TRANSPORTE. ESTE DATO ES IMPORTANTE YA
QUE AL WULTIPLICARLO POR EL PESO DE CADA EMBALAJE PERMITE
CALCULAR EL PESO BRUTO. DE ESTE MODO, SE AJUSTAN LAS CARGAS AL
LIMITE OFICIAL, QUE EN TRANSPORTE MNACIONAL PARA CASAS ES DE 40
PIES

EN CASQO DE EXPORTACIONES POR CARRETERA DENTRO DE LOS E.E.U.\.,
LAS CARGAS POR CAJA HO DEBEN EXCEDER 20 TON.

El. RESULTADO DE LAS POSIBLES PROPUESTAS DE DISEROQ DEL EMBALAJE,
DEDE DE CONDUCIR A LA ELABORACION DE UNHA TABLA QUE INDIQUE:

13 NUHERO DE EKBALAJES POR TIPO DE TRAMSPORTE
2) HUHMERO DE PRODUCTCS POR TIPO DE TRANSPORTE
3) AMORTIZACION DE EMBALASE

4> AMORTIZACIOH DE FLETE

ESTA RELACION DEBERA HACERSE PARA CADA PROPUESTA O COMBINACION
BE PROPUESTAS HASTA LLEGAR A UM RESULTADO CPTIMQ, SIEMPRE SERA
PREFERIBLE AUMENTAR LA CAPACIDAD DE TRANSPORTE A PESAR DE QUE SE
IMCREMENTE EL COSTO DEL EMBALAJE, YA QUE EL PRIMERO ES MAS COSTOSO.EL
LIMITE EN ESTA RELACION ES LA RESTRICCION DE PESO MAXIMO POR TIPO DE
TRAHSFORTE. EN OTRAS PALABRAS, CUANDO EL PRODUCTO ES MUY DENSO cyY
EN COMSECUEHCIA, SUMAMENTE PESADO) DE NADA SIRVE CALCULAR UNA
MODULACION QUE PERMITA LLENAR EL YOLUMEN DE TRAMSPORTE =1 COM ESTO SE
EXCEDE EL PESO HAXINCG PERMITIDO.

11
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ASPECTOS A CONSIDERAR EN EL DISENO DEL ENVASE Y DEL EMBALAJE

AMAQUEL, CONGELADO, DUOSIFICADO, ESTERILIZADO, A
GRAHEL, MOSTRADOR, PERECEDERQ.

GASECS0, LIGUIDO, SOLIDO, GEL, GRANULADO.

CANTIDAD, CAPACIDAD DE PRODUCCIOM, MAQUINARI A
EXISTENTE, PESO, VYALOR, YOLUMEN.

ADULTERACION, ASENTAMIENTO, CAIDA, BACTERIAS,
CHOUWUE, CONTAMINANTES, DERRAME, ESTIDA,
FRICCION, HUMEDAD, INTEMPERIE, OXIGENO, RUPTURA,
TEHPERATURA, VIBRACIOHN, VIDA bE ANACAEL,
ANTIHERRUMBRUSOS, ALSLANTE DESECANTE,
ANTICORROSTI VO,

ACCESIBLE, CONSUMO, ODESECHABLE, ENVASADD
AL VACIO, PRUMOCIUNAL, RETORNABLE, RETAPABLE.

COMPETENCI A, CONSUNI DOR, cosTO,

CULTURA,

DISTRIBUCION, ERGONOMIA, GEOGRAFIA, NECESIDADES,
PUNTO DE VENTA.

ALMACENAMIENTO, CERRADO, DISTRIBUCION,
ENCAJONADORAS, ENCARTONADORAS, FLEJADO, MERMA,
HMIXTO, PALETIZADO.

AEREOD, CONTENEDOR, MARITIMO, NULTIMODAL,
TERRESTRE.
BIODEGRADABLE, MULTILAMINADOS, PROVEEDORES,

RECICLABLFE, RESISTENCYA.

12



22 PRODUCTO

AL RESPECTO DE CADA UNO DE LOS TERMINOS SERALADOS,

SIGUIENTES ACLARACIONES:

ANAQUEL.

CONGEL ADO.

DOSIFICACION.

ESTERILIZADO.

HOSTRADOR.

PERECEDERO.

ES IMPORTANTE CUONSIDERAR EL IMPACTO VISUAL DEL CONJUNTO DE
LOS PRODUCTOS EN LOoS ESTANTES, CON EL FIN DE LOGRAR
MAYORES VENTAS.

EL MATERIAL QUE SE UTILICE PARA PRODUCTOS QUE NECESITANM
CONGELACION DEBE RESISTIR CONDICIONES PERMANENTES DE
HUMEDAD, ASTI CONMO CAMBIOS BRUSCOS EN LA TEMPERATURA.

ES UNA CANTIDAD ESTANDARIZADA PARA COMERCIALIZAR UN
PRODUCTO DE ACUERDO A SU PESO Y DISTRIBUCION. U
DEFINICION DEBE RESPONDER A UNA ADECUADA EVALUACION DE LAS
NECESIDADES DE MERCADO.

MUCHOS PRODUCTOS DEBEN ESTAR ENVASADOS AL ALTO VACIO O CONM
ENVASES QUE LOS PROUTEJAN DEL OXIGENO YA QUE AL CONTACTO CONM
EL MEDIO AMBIENTE ENTRAN EN DESCOMPOSICION.

LOS PRODUCTOS QUE NO REQUIEREN DE ENVASE NI EMPAQUE, SON
DEPOSITADOS DIRECTAMENTE EN UN EMBALAJE O EN UN TRANSPORTE.

LA PRESENTACION DE LOS ENVASES Y LOS EMPAQUES REQWIERE DE
UN ARREGLO CON BUENA CALIDAD EN EL DISERIO PARA LOGRAR QUE
EL PRUDUCTO SEA VISUALMENTE ATRACTIVO.

ALGUNGS PRODUCTOS TIENEN UN PERIODO DE VIDA UTIL ¥ DESPUES
DE ESTE MADURAN, SE FERMENTAN ¥, EN GEMNERAL, PIERDEN 3SUS
PROPIEDADES, POR ESTE MOTIVO SE TIENEN QUE IDENTIFICAR
LAS MEDIDAS CORRECTIVAS PARA IMPEDIR QUE SE PRESENTEN
PERDIDAS DE CONSIDERACION.

CONYIENE HACER LaAS
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EM EL CASO DE PRUDUCTOS EN ESTADO GASEUSO SE MNECESITA UM
ENVASE HERMETICO QUE RESISTA LA PRESION INTERHA AST  COMO
LOS CAMBIUS EN LA PRESIOH EXTERMA.

LOS PRODUCTOS LIQUIDOS DEBEN CONTENERSE ENH UN  ENVASE
IMPERMEABLE QUE NO PERMITA FILTRACIOMES AL EXTERIOR

LAS MEDIDAS CORRESPONDIENTES A PRODUCTOS SOLIDOS CONTEMPLAN
QUE LOS ENVASES Y LUS EMPAQUES DEBERAN CONSERVAR LAS
CARACTERISTICAS FISICAS ¥ QUIMICAS DE Los NI SMOS,
RESGUARDAKDOLODS AL MAXIMO DE LOS AGENTES EXTERNOS.

PARA ESTOS PROUDUCTOS ES MECESARIO GARANTIZAR QUE PUEDAM

SER VERTIDOS FACILMENTE Y QUE £l EMVASE PUEDE SER SELLADO
COHVENLENTEMENTE UNA ¥ OTRA VEZ.

2.4, CARACTERISTICAS

CANTIDAD.

CAPACIDAD DE
PRODUCCION.

ESTE ES UM ANPECTO QUE DETERMINA EN DBUENA PROPORCION EN  EL
EXITO DE LA COMERCIALIZACION, PUESTO QUE EL MNUMERO DE
PRODUCTOS PARA SURTIR LOS PEDIDOS ES UN FACTUR DECISIVO EN
LA SELECCIUN DEL ACOHODO Y DE LAS DIMENSIONES DE UN
EMBALAJE.

LS  VOLUMENES DE PRODUCCION DETERMINAM SI EN  LAS
OFPERACIONES DE LLENADO, PALETIZADO Y FLESJADO ES RENTABLE
UTILIZAR SISTEMA:Z AUTOMATICOS, SEMLIAUTOMATICOS O MANUALES
PARA ADAPTARSE AL SISTEMA PRODUCTIVD PARTICULAR DE CADA
EMPRESA.

14



RELACION HAQUIMA-
RIA~ PESO,

VALOR.

VOLUMEN.

EL PESO DEL PRODUCTO DETERMINA SI UM EHPAQUE PUEDE
HANEJARSE MAMUALMENTE CRANGOS MEMORES QUE 22.6 KG), EL TIPO
DE TARIMA QUE HA DE UTILIZARSE ASI COMO EL TIPO DE TARIFA
QUE SE APLICARA EN EL TRANSPORTE.

ES HECESARIO EVALUAR SI EL SISTEMA DE EMVASE, EMPAQUE Y
EMBALAJE EX COSTEABLE, DEPENDIENDO DEL COSTO DEL PRODUCTO Y
SU PRECIO EN EL MERCADO QUE LO DEMANDA.

YA QUE LAS TARIFAS DEL FLETE SE ESTABLECEN CON RESPECTO AL
YOLUMEN, EN LOS PRODUCTOS DE BAJA DENSIDAD NO ES  UTIL
REDUCIR EL PESO DEL EMBALAJE EHCARECIENDOLO CON MATERIALES
LIGEROS.

25, PROTECCION

ADULTERACION.

ASENTAMIENTO.

CAIDA.

BACTERIAS.

HAY QUE EVITAR EM LO POSIBLE QUE SE ALTEREN LAS
CARACTERISTICAS DEL PRODUCTC AL AUMENTAR SU PESO, HUMEDAD
Y VARIAR SU COMPOSICTION.

EN PRODUCTOS QUE TIENEN ASENTAMIENTO DE SOLIDOS, RESULTA
CONVENIENTE QUE LOS ENVASES OCULTEN ESTE FENOMENO YQUE SE
EMPLEEN ETIQUETAS QUE SERALEN LA INSTRUCCION DE AGITAR
ANTES DE USAR.

TAMTO EL. EMPAQUE GOMO EL  EMBALAJE, DEBEN POSEER BUENKA
RESISTENCIA MECAHICA A FIH DE PROTEGER AL PRODUCTO CUANDO
ESTE SUFRA CAIDAS, MANTENIENDO [NALTERADAS SUY FORMA Y
CARACTERISTICAS,

PARA CALCULAR LA VIDA DE AHAQUEL DE UN PRODUCTO SE REQUIERE
DE UH ESTUDIO QUE DETERMINE LA PERMEABILIDAD DE UM MATERIAL
Al. OXIGEHO Y A LA HUMEDAD, O EL GRADO DE VACIO DENTRC DEL
ENVASE, YA QUE LAS BACTERIAS DEGRADAH PROGRESIYAMENTE EL
CONTENIDO DE CASI CUALQUIER PRODUCTO ENVASADO.
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CHOQUE,

CONTAMI NANTES.

ESTIBA.

FRICCION,.

HUMEDAD.

PARA EL DISERO OPTIMO DE UNH EMBALAJE ES NECESARIO CALCULAR
LA ACELERACION DEL MISMO AL SER TRANMSPORTADD, COM EL FIN
PE ASEGURAR SU RESISTENCIA Al CHOQUE Y AL DESCLAVADO,

ES MECESARIO AISLAR EL PROOUCTU MEDIANTE DARRERAS PLASTICAS
YrO LAMINADOS DE ALUMINICQ, PARA EVITAR LA CONTAMINACION POR
OLORES, SABORES ¥ ADICION DE MATERIALES NOCIVOS.

LUS CIERRES DE LOS ENVASES DEBEN GARANTIZAR UM SELLADO
HERMETICO (WE EVITE LA SALIDA DE LIQUIDOS DURANTE EL MANETC
DEL. ENVASE O CUANDO ESTE SEA YOLCADO,

ESTA CONSIDERACION ESTA LIMITADA POR LA ALTURA MAXIMA DE
LOS TRANSPORTES. LUS VALOREE QUE LE CORRESPONDEN A
DIFERENTES TIFOS DE TRANSPORTE SO0HM:

TIPO DE TRAMSPORTE

FERROCARRI L
COMTENEDOR 20°
CONTENEDOR 40"
TRAILER

CATA REFRIGERADA

LOS EMPAQUES DE ESPUNA DE POLIESTIRENO EXPANDIDO MO PUEDEN
SER DESLIZADOS PARA SU ACUMODO EN LA CAJA DEL TRAILER YA
QUE SE DETSMORONAM, ASTMISEMO, LOS ENVASES FRAGILES SE
MALTRATAN AL ESTAR EN CONTACTO UNOS CON OTRUS,

EXISTEN DOS FORMAS DE EVITAR LA HUMEDAD : LA PRINERA
COMSISTE EN UTILIZAR MATERIALES DESECANTES DENTRO DEL
EMBALAJE, Y LA SEGUNDA ES COLOCAR RECUBRIMIENTOS PERMEABLES
CONM PELICULAS DE £YC, POLIETILENO O FOLIPROPILENC.
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INTEMPERIE.

OXIGENO.

RUPTURA.

TEMPERATURA.

VIBRACION.

VIDA DE ANAQUEL.

SUBSTANCIAS
ANTIHERRUMBRE.

LOS PRODUCTOS QUE SE MALTRATAMN CON EL SOL, LA LLUVIA, LOS
CAMBIOS BRUSUCUS DE TEMPERATURA, EL AIRE, ETC., DEBEN SER
PROTEGIDOS CuM HATERIALES IMPERMEASLES, REFLEZYANTES,
AISLANTES TERMICOS, POR MENCIOHAR ALGUNOS,

PARA EVITAR LA UXIDACION DE METALES, ALIMENTOS Y OTROS
PRODUCTOS SE REQUIERE DE UM EKVASADD AL YACIO, UN
RECUBRIMIENTO PLASTICO O BIEN ALGUN LIQUIDU © GRASA QUE
EVITE EL CONTACTO DEL PRUDUCTO CON EL OXIGENO AMBIENTAL.

ESTA SE PRODUCE CUANDO EL MATERIAL AMORTIGUANTE DEL
PROOUCTO NO HA SIDO BIEN SELECCIONADO DEBIDO A UNA
SUBESTIMACION DE ESFUERZOS ¥ RIESGOS DURANTE Ei. TRAMSPORTE.

CUANDO EL PRODUCTO ES PERECEDERD SE REQUIERE DE PODEGAS Y
TRANSPORTES REGRIGERADOS. LOS EMBALAJES DE MADERA QUE SE
ALTERAN CON LOS CAMBIOS BRUSCOS DE TEMPERATURA Y HUMEDAD,
PUEDEN PROVOCAR CONTRACUIONES BRUSCAS QUE ALTERAN sU
YOLUMEN. PARA EVITAR ESTO SE REQUIERE DE UN PARO DE
ACEITE O DIESEL QUE RELLENE LOS POROS,

EL TRANSPORTE FERROVIARIO ES EL QUE PRESENTA LOS NIVELES DE
YIBRACION MAS ALTOS. POR ELLO, AL TRANSPORTAR PRODUCTOS
FRAGILES ES NECESARID PROUTEGERLOS CON MATERIALES
AMORTIGUANTES ¥ EVITAR QUE HAYA ESPACIOS LIBRES ENTRE LA
CARGA.

PARA QUE UN PRODUCTO PUEDA COMERCIALIZARSE ADECUADAMENTE Y
SE ENCUENTRE EN PERFECTO ESTADO PARA EL CONSUMO, SE
REQUIEREN ESTUDIOS DE VIDA UTIL EN TODAS SUS ETAPAS ¥
BAJOCONDICIOKES FISICAS EXTREMAS.

ESTAS SUBSTANCIAS QUIMICAS ESPECIALES SE APLICAM
DIRECTAMENTE SOHRE LAY SUPERFICIES HETALICAS PARA QUE SE
FORME UNA CAPA PROTECTORA, LA CUAL EVYITA CUALQUIER DAFO QUE
PUEDA OCASIONAR EL PRODUCTO AL METAL ¥ VICEVERSA.
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MATERY AL
ALSLANTE.

SUBSTANCIAS
DESECANTES,

ANTICORROSIVO
VOLATIL.

26. Uus

ACCESTBLE-

CONSUMO,

DESECHABLE,

SE LE COMSIDERA COMO EL MAS EFICAZ CONTRA LA HUMEDAD. ESTE
TIPO DE MWATERIAL SE IMPREGNA CUN PRODUCTOS QUI NI Coss
IMPERMEABLES © BIEM ES LAMINADG COM PAPEL DE ESTAMO.
PARA QUE SEA ADHERIBLE SE EMPLEA UNA CINTA DE MATERIAL
ANALOGO, CUMO POR EJEMPLO EL PAPEL "XRAFT™.

ESTE AGEHTE DESHIDRATANTE CUMPLE CON LA FUNCION DE ABSDRBER
LA HUMEDAD QUE CONTIENE EL AIRE PARA QUE EL PRODUCTO

PERMAMEZCA EN ESTADO SECO. SU EFICACIA SE DEMUESTRA
CUANDOQ SE USA EN LOS EMBALAJES HERMETICAMENTE CERRADOS ©O
CON ENVOLTURAS AISLANTES. ESTE HATERIAL ES DE MUCHA

UTILIDAD PARA LOUS PRODUCTOS NO METALICOS O BIEN EN AQUELLOS
QUE MO PUEDAN TRATARSE DIRECTAMENTE CON SUBSTANCIAS
ANTIHERRUMBROSAS,

ESTA CLASE DE SUBSTANCIA CUMPLE CON LAS MISMAS FUNCIOMES
WE LAS ANTIHERRUMBRE, PERO ES UN MATERIAL MUCHO HMAS
REFINADU, EN INGLES SE LE LLAMA COMUNHENTE “vCI™.

El. DISEAI0 DE UN ENVASE O ENPAQUE DEDE PERMITIR LA
IDENTIFICACION RAPIDA DEL PRODUCTO POR PARTE DEL USUARIO
Y SU FORMA DE ABRIR DEDE SER SENCILLA Y RAPIDA.

EL ENVASE 0 ENPAQUE DEBE FACILITAR EL CONSUMO DEL PRODUCTO
¥ PERMITIR QUE ESTE SEA ALMACENARY LAS VECES (WE SE
REQUIERA,

ESTE TIPO DE ENVASE POSEE VENTAJAS DE CARACTER ECONOMICO,
ADEMAS PRESENTA VENTAJAS AL USUARIO, QUIEN PUEDE DISPOMER
LIBREMENTE DEL ENVASE. .



ENYASADO AL VACIO.

PROMOCIONAL.

RETORMABLE.

RETAFABLE,

SE TIENE QUE CUIDAR LA FLEXIBILIDAD DEL ENYASE Y LA PRESION
DE VACIO PaRA EVITAR DEFORMACIONES ORIGINADAS POR CAMPIOS
DE ALTITUD AL TRANSPORTAR Y DISTRIBUIR LOS PRODUCTOS.

ESTE TIPO DE EMPAQUES TIENE UNA DOBLE FUNCION. ADEMAS DE
PROTEGER ¥ CONSERVAR El. PRODUCTO, EL CONSUMIDOR PUEDE
DARLES OTRU USO O BIEM MEDIANTE UM REFUERZO PUBLICITARIO,
SE LES ASIGNA UN VALOR DE CAMBIO.

ESTE TIPO DE ENVASES SE UTILIZAH VARIAL VECES. CUANDO SE
DESGASTAN SE RECICLAM PARA PRODUCIR NUEVOS ENYASES,

EL SISTEMA DE CIERRE PERMITE QUE EL ENYASE PUEDA VOLVERSE A
TAPAR HERMETICAMENTE POR LO MENOS LAS VECES QUE SEA
NECESARICO PARA COMSUMIR TOTALMENTE EL PRODUCTO.

27, MERCADO

COMPETEMNCI A.

CosTO.

CULTURA.

DISTRIBUCION.

ES INDISPENSABDLE CONOCER Y EVALUAR LOS SISTEMAS DE ENVASE Y
EMBALAJE UTILIZADOS FPOR LA COMPETENCIA, PARA CONSERVYAR
LOS SECTORES DEL MERCADU A ELEGIR.

EL PERFIL DEL CONSUMIDOR INDICA SUS PREFERENCIAS EN CUANTO
A LOS COLORES ¥ A LAS FORMAS.

SE PRODRIA CONSIDERAR UN COSTO RINIMO OPERACIONAL ¥ OTRO
PARA EMVASES PROMOCIUONALES u ORI ENTADOS HACIA uN
DETERMINADO SECTOR DEL MERCADO.

LAS COSTUMBRES DE CONSUMO SUN UN FACTUR DECISIVO PARA QUE
LA INTRODUCCION DE UN NUEVO EMVASE TENGA EXITO.

LA DOSIFICACION DE LA MERCANCIA JUEGA UN PAPEL IMPORTANTE
PARA QUE LA DISTRIBUCION <SE REALTCE PREFERENTEMENTE fOR
UNIDAD DE EMPAQNE O EMBALATE.
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ERGUHOMI A.

GEOGRAFIA.
NECESIDADES.,

PUNTO DE VENTA.

a8, M A N

ALMACENAMIENTO.

CERRADO.

DISTRIBUCIOM.

LAS OPERACIONES COMO APERTURA, YERTIDUO, CERRADO ¥ ACARREO,
REQUIEREN DEL COMOCIHIENTO DE Las DIMENSIUNES, Los

"HMOVIKIENTOS Y LOS ESFUERZOS QUE PUEDE REALIZAR UN

DETERMINADO USUARIO.

LA UBICACION GEOGRAFICA DETERMINA LAS RUTAS Y LUS TIPUS DE
TRANSPORTE A FIN DE QUE LA MERCANCIA PUEDA LLEGAR A 35U
DESTIHO.

CON EL ANALISIS DE LAS HECESIDADES DE CONSUMD DE LuUS
PRODUCTOS, SE PUEDE DETERMINAR CUALES SOW LOS ELEMENTOS Y
LAS FORMAS MAS ADECUADOS DE LOS EMPAUUES Y EMPALAJES,

ES INDISPENSABLE ESTABLECER UM LENGUAJE VYISUAL ¥ FORMAL
ACORDE CON Et. ENTORNO DEL COMERCIO DEPARTAMENTAL © DEL
AUTOSERYICIO ENCARGADO DE LA CUMERCIALIZACEOM DEL PRODUCTO.

J O

EL COMOCIMIENTO DE LAS CONDICIONES DE HUMEDAD Y EL  CALCULO
DE LOS TIEMPOS DE  ALMACENAMIENTO PERMITEN PROBAR EN EL
LABORATORIO LAS PERDIDAS EN LA RESISTENCIA DEL EMWBALASE
BAJO DISTINTAS CONDICIONES. ADEMAS, HAY QUE CALCULAR LOS
MATERIALES PARA TARIMAS (QUE SOPCRTARAN CARGAS.

£l. CERRADD DE LAS CAJAS CORRUGADAS PUEDE LOGRARSE MEDIAMTE
EL ENGRAPADO, EL PEGADOQ CON SILICATO O CUN PEUAMENTOS DE
TACTO DESARROLLADO, TAMBIEN MEDIANTE CINTAS ADHESI YAS
APLICADAS MANUALMENTE O CON MAOWINARIA AUTUMATICA.

EL COMOCIMIENTO DE COMO SE VA A DISTRIBUIR Y A
COMERCIALTZAR EL PRODUCTO DETERMINA CUAL =SERA LA
DOSIFICACION MAS ADECUADA PARA SURTIR UN PEDIDOD. ES
MNECESARIO COMSIDERAR TAMBIEM LA COLOCACION DE LA NERCANCIA
DENTRU DEL EMBALAJE.



ENMCAJOMADORAS,

ENCARTOMADORAS.

MIXTO.

PALETIZADO.

CUANDO LAS EMPRESAS CUENTAN CON ENCAJADORAS AUTOMATICAS EM
SU LINEA DE PRODUCCION, © EN EL CAS0 DE QUE SE IMPLEMENTE
UNA DE ESTAS PARA OPTIMIZAR EL EMPAQUE, ES HNECESARIO
ANALIZAR LA CAPACIDAD, LA VELOCIDAD DE LLENADO, LAS
DIMENSIOHKES ¥ LOS PESOS PERNITIDOS,

PARA EL ARMADO AUTOMATICO DE LAS CAJAS CORRUGADAS TAMBIEN
EXISTEN ESPECIFICACIUNES DE LA CAPACIDAD, LAS DIMEHSIONES Y
LA VELOCIDAD PERMITIDA,

EL FLEJE DE POLIPROPILENO SE UTILIZA PARA CAJAS DE CARTOM
CORRUGADO CON MERCANCIA LIGERA, Y EL FLEJE DE AERO
LAMIHADD EN FRIO PARA CARGAS PESADAS.

EN EL MANEJO DEL PRODUCTO SUELEN PRODUCIRSE DAROS ¥ SE
CONSIDERA QUE ES PREFERIBLE UN FPEQERC PORCENTAJIE DE
PERDIDAXS, EN VEZ DE UM ALTO COSTO DE ENVASE ¥ EMBALAJE.
EN EL CASO DE LAS EXPORTACIONES SE PODRIA SURTIR MAS
MERCANCIA PARA COMPENSAR LUS DAfloS QUE PUEDE LLEGAR A
SUFRIR ESTA, © BIEM PROTESER EFICAZMENTE AL PRODUCTO <IN
IMPORTAR E£L COSTO.

LA MAYORIA DE LOS EHVASES ¥ EMBALAJES SE DESARROLLAN CON
MAS DE UN MATERIAL, YA QUE ES INDISPEMSABLE APROVECHAR LAS
CARACTERISTICAS PROPIAS DEL CARTUN, £L PAPEL, LOS
MULTILAMINADOUS, 1OS PLASTICOS, EL VIDRIO, LA MADERA ¥ LoOS
METALES.

DEPENDIENDC DEL TIPO DE EMPAQUE Y SU PESO AST COMO DE LA
CLASE DE TRAMSPORTE, SE DETERMINA EI, TIPO DE TARIMA, SU
HATERIAL ¥ SUS DIMENSIONES MAS APROPIADAS.



29 TRANSPORTE

AERED.
CONTENEDOR.

HARITIMO.
NULTIKODAL.

. TERRESTRE.

ES El. TRANSPORTE MAS SOFISTICADG ¥ CARC, REQUIERE OE
EMPARQUES FLEJADOS ¥ MARCADOS CORRECTAMENTE, INDICANDO EL
PESG GRUTO ¥ LAS ODIMENSIONES, CON St LE DETERMINA LA
TARIFA DE FLEIE, YA SEA FOR PESO O POR VOLUMEN. ESTAS
TARLFAS S5E HODIFICAM FRECUENTEMEMNTE, PUDI ENDO SER
CONSULTADAS EN  INFORKMACION FPUBLICADA FOR LA TI.A.T. A,
CINTERMATIONAL ALR TRANSPORT ASSOCIATIONI.

LA REDUCCION EM  LAS PERDIDAS ¥ LA MINIMIZACION DEL
EMBALAJE SON ALGUNAS OF LAS VENTASAS DE LA UTILIZACION DE
LOS CONTENEDORES. EM EL COMERCIO INYTERHACIONAL, LA RENTA
DE ESTA CLASE DE SERVICIO HA FACTLITADO EL HOVIMIENTO DE LA

MERCANCIA MEDIANTE GRAMDES GRUAS QUE REDUCEN LOS COSTOS PE
HANTOBRA.

A TRAVES DE ESTE KEDIQ ES USUAL LA CTARGA EN CONTENEDORES,
AUNQUE TAMBIEN EXISTEM BODEGAS PARA CARGA FRACCIONMADA (SIM
CONTENEDORY QUE REQUIERENDE RECUBRIMIENTOS DE PELICULAS

PLASTICAS ENCOGIDLES QUE PROTEGEMN DE LA HUKEDAD Al
PRODUCTO ¥ AL EHPAQUE

UTILIZAHNDO LOS CONTENEDORES, ESTE TIPQ DE TRANSPORTE,
PERMITE CARGAR EH LA FADRICA ¥ UTILIZAR TRAILER,
FERROCARRIL, DARCHO ¥ EN ALGUNOS CASDS AVION, EN  CUALQUIER

CRDEHN ¥ TANTAZ VECES COMO SEA NECESARIO PARA QUE LA CARGA
LLEGUE A SUY DESTIND,

SE RECOMIENDA QUE LAS CAJAS DE LOS TRAILERS TEHGAN PLACAS
DEL. PAIS DE ORIGEN AST COMO DEL PALIS VECLINO PFARA EVITAR
MANIOBRAS DE CARGA, DESCARGA ¥ ALMACEN EN LA FRONTERA.
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210,

BIODEGRADABLE.

MULTI LAMIHADOS,

"RECICLABLE.

PROVEEDORES.

RESISTENCIA,

MATERTIAL

£L. ENYASE PUEDE DESTRUIRSE RESTITUYENDO A LA NATURALEZA LOS
ELEMEHTOS BASICOS QUE SON HIDROGENO Y CARBONOC, LO CUAL
CONSTITUYE LA ASIMILACIOK BTOLOGICA. DE ESTA MAHERA SE
EYITA LA ACUHULACION DE BASURA CONTAMINANTE ¥ NO
ASTMILABLE,

PARA LA FABRICACION DE LOS EMPAQUES LAMINADOS SE COMBINAN
CAPAS DE CARTCHES, PAPELES, PARAFIHAS, PLASTICOS ¥
ALUMINIOS QUE DAN LA PROTECCIOH REQUERIDA.

ESTUS HATERIALES PUEDEN PROCESARSE UCONBIMHANDO MATERIA PRIMA
NHUEYA CON PRODUCTO TRITURADO. LOS ENVASES RETORNABLES SE
PUEDEN USAR VARIAS VECES ¥ DESPUES RECICLARSE PARA PRODUCIR
HNUEVOS.

ADEMAS VALE LA PEHA EVALUAR OTRUS FACTORES COMO SOM LA
RESISTENCIA DE ENVASES Y EMBALAJES ¥ LA ADOQUISIUION DE
HATERI ALES A TERCEROS.

EN LA ELECCION DEL MATERIAL SE DCBERA TOMAR EN CUENTA QUIEN
PISTRIBUYE EL PRODUCTO Y DAJO QUE CONDICIOHES DE ENTREQGA
AST COMO LOS PEDIDOS MINIHOS. TAHBIEN HAY QUE CONSIDERAR
51 LA MATERIA PPRIMA ES DE IMPORTACICH, YA QUE SU  PRrECIO
DEPENDE DE LAS <CONTROUL CAMBIARIO Y DE LAS RESTRICCIONES
ADUANALES.

LOS CALCULOS DPE LA RESISTENCIA DE UN ENVASE O EMHBALAJIE
DETERMIHAH LOS ESPESORES, LOS TRATAMIENTOS Y Los
RECUBRIMIENTOS, ASI GQOHO LA POSIBELE  ADICION EN Los
PLASTICOS DE CARGAS PLASTIFLCANTES ADITIVOS, ETC,

r
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3. SINTEMAS BE MANEJO,
TRANNSPORTE. DISTRI -
BUCION Y .CONSUMNO

SISTEMAS DE MANEJO

3.1.1. MONTACARGAS MANUAL

ESTE MECANISMO ES CAPAZ DE IZAR
LA CARGA ENTARIMADA UNOS CUAM-
TOS CENTIMETROS SOBRE EL SUELUD.
PARA LLEYAR LA CARGA A UH TRAILER
G A UN TREN SE REQUIERE DE RAMPAS O
DESHIVELES QUE FACILITEN LAS MANIODRAS

3.1.2. MONTACARGAS MECANICUO

ESTA MAQUINA PUEDE SER DE MOTOR
ELECTRICO O DE COMHUSTLON INTERMHA

Y SU CAPACIDAD VARIA DLCSDE UHA HASTA
40 TON CUOMO ES EL CAsSO DE HOH‘I‘J\LAR(-A“
PARA CONTEMEDORES. e i
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3.1.3.

CARRETILLAS, PALAMCAS, BAILARIHAS

LAS CARRETILLAS PERMITEN EL ACARREQ DE EMBALAJES FRACCIONARIOS
CSIMN TARIMA DE CARGAY EN BODEGAS O PATIOS. LAS PALANCAS CON
RUEDAS VYULGARMENTE COHOCIDAS COMO SAPUS, FACILITAN EL  ARRASTRE
DE EMBALAJES DE MADERA PARA SU ACOMODO EN LOS COMPARTIMIENTOS DE
CARGA. LAS BAILARINAS SON UNAS PEQUENAS PLATAFURMAS CON RUEDAS
QUE PERMITEM EL DESPLAZAMIENTO DE LOS EMBALAJES PARA SU  ACOMODO
EN BODEGA.

GANCHOS
LOS GANCHOS ICOS SE UTILIZAN PARA JALAR ¥ LEVANTAR LA
CARGA, POR EJ O FARDOS, PACAS Y CARGAS LIGERAS UUE NO SUFRAN
DAROS AL APuCAx LUS GANCHOS, EE
. l‘
o
-‘.l
=
. S5 3,
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3,1.5. . PLATAFORMAS DE ELEVACYION

X . L SE EMPLEAN GENERALMENTE EM LOS AEROPUERTOS PARA ELEVAR LOS

S - CONTENEDORES Y LOS PALLETS METALICOS HASTA LA ALTURA DEL

) COMPARTIMIENTO DE CARGA DEL AVIONM. ,

3.1.8. ESLINGADO

ESTE SISTEMA PERMITE IZAR LA CARGA EN LOS PUERTOCS POR MEDIO DE
GRUAS Y POLIPASTON, LAS ESLINGAS ESTAM FABRICADAS DE FIBRA
SINTETICA, LAS MAS COMUNES SON:

L O X

ESTROBO ESLINGA SIN FIN ESLINGA EN
FORMa DE ﬁy

2



2,1.7.

3.1.8,

JUNCHADO (- FLEJADO )

TAMBIEH cCONOCIDO COXo FLEJADO peE LA CARUA, CONSISTE
PRINCIFALMENTE EN LA UTILIZACION DE FLEJES DE ACERU LAMINADOS EN
FRIO PARA IZAR CARGAS DE 1.9 A 2 TOH CUMO DALAS, MADERA,
CONTRACHAPADOS, LINGOTES Y BARRAS, SI SOLAMENTE SE APOYA EN EL
FLETES MUY PELIGROSO LEVANTAR UNA CARGA PESADA CON GRUA CUANDO
ESTA ENTARIMADA O EXCEDE DE LAS CANTIDADES ANTES MENCIUMADAS, EN
ESTOS CASOS SE DEREH UTILIZAR ESLINGAS DE FIBRA, CABLE O CADENA
QUE PERMITAN SOPCRTAR CARGAS MAYORES.

HANETO MANUAL

LOS PESOS DE LOS EMPAQUES COM PRODUCTO
DEBERAN SER DE 22.8 KG: EL PESO IDONEO
ES 18 K6 YA QUE ASI SE OSTIENEH LOS
MEJORES RENDIMIENTOS HORAZHOMBRE.




3.1.0.

BLOGQUEO

"EXISTEN VARIOS SISTEMAS COMO PANELES DE CARTOMN Y BOLSAS DE  AIRE

QUE PERMITEMN ASEGURAR LA CARGA AL OCUPAR LOS ESPACIOS VACIOS
ENTRE LAS TARIMAS, DE TAL MAMERA QUE EVITAMN MOVIMIENTOS DE LA
CARGA DENTRO DEL REMOLQUE. HNO HAY QUE OLVIDAR QUE [LAS PUERTAS
DEL REMOLQUE WO HAN SIDO DISERADAS PARA SOPORTAR LA CARGA SIN
QUE ESTA ¥ EL EQUIPO DE CARGA SUFRAN DAROS.

Al. CARGAR UN TRANSPORTE SE DEBE DISTRIBUIR EL PESO
CONSTDERANDO EL CENTRO DE GRAVEDAD Y LA POSICION DE LAS RUEDAS
PARA EVITAR LA SOBRECARGA EN MUELLES Y LLANTAS. ASIMISHO, UN
TRANSPORTE BIEN NIVELADO CORRE MENOR RIESGO DE SUFRIR UN
ACCIDENTE POR VOLCADURA.

A  REFUERZOS EN CRUZ. - ESTAS ESTRUCTURAS DE MADERA SE COLOCANM
EM LA PARTE SUPERICR DE LA ESTIPA PARA MANTEMER LA CARGA
ALINEADA ¥ EVITAR QUE SE CAIGA AL APOYARLA CONTRA LAS
PAREDES DEL TRANSPORTE.

B) US0 DE BANDAS LAMINADAS, - COHSISTE EN COLOCAR DANDAS
ADHESIVAS DE ALTA RESISTENCILA. PARA EL CASD DE
TRANSPORTE DE TAMBORES, ESTQS DEBEN SER EMBALADOS MEDIANTE
EL USO DE DOS O TRES BANDAS CON EL PROPOSITO DE MANTENER
UNIDO AL CONJUNTO DENTRO DEL TRAILER.

€} CONTRAPUERTA AJUSTABLE, - SIRVE PARA SUJETAR LA CARGA
CUANDO ESTA NO LLENA TODA LA CGCAPACIDAD DEL CONTENEDOR O
DEL REMOLQUE.

EXISTEN REMOLQUES EQUIPADOS CON RIELES PERFORADOS ¥
TRAVESAROS EN VARLOS SITIOS PARA SUTETAR LA CARGA. ENTRE
ESTA SE COLOCAN SEPARADORES DE MADERA.



D)  ANCLAS DE CARGA. = SE COLOCAHN EN LA FPARTE TRASERA DEL
CONPARTIMIENTO DE CARGA PARA ASEGURAR LA CARGA.

POSTES DE REFUERZO
PARA LAS PUERTAS

REFUERZO
MADERA

PISO DEL RENMOLQUE

F) PAMELES DE CARTCH

CONSISTEN EN TIRAS DE CARTOM
CORRUGADD, SUAJADAS Y PEGADAS
FORMANDO UN GRAN PANAL DE
ADEJA QUE OCUPA LOS ESPALIOS
LIBRES ENTRE LA CARGA. EL
IHCONYENIENTE QUUE TIEHWEN ES
QUE HAY QUE ADAPTAR VARIAS
MEDLDAS PARA LUS DISTINTOS




3z

3.2.1.

G) - BULSAS DE AIRE

SON PRODUCTOS DE IMPORTACION ELABORADOS CUN FPAFEL KRAFT Y
POLIETILENO, CON UNA VALVULA QUE SOLO PERMITE LA ENTRADA DEL
ALRE. AL AUCOMUDAR LA CARGA EN EL TRANSPORTE SE COLOCA
LA BOLSA INFLADA SIH QUE LA PRESION SEA EXCESIVA FPARA
EVITAR DAROS AL EMBALAJE Y Al PRODUCTO.

D~k

TRAHSPORTE A£EREO

ESTE TRANSPORTE SE VE LIMITADRO POR LOS ALTOS COSTOS DE OPERACION
Y LAS ELEYADAS TARIFAS. POR ELLO SE UTILIZA SOLAMENTE PARA
HERCANHCIAS DE URAN VALOR, PRUDUCTOS  PERECEDEROS, FRAGILES,
REVISTAS, PERIODICOS Y PARA ENTREGA OPORTUNA DE NUESTRAS.
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3.2.2.

LA PRIMERA ¥ KAS IMPORTAMTE VEHTAJA DE ESTE MEDIO DE
TRANSPORTE ES LA RAPIDEZ QUE SUELE SER INDISPENSABLE, EN
SEGUNDO LUGAR PERMITE REDUCIR COSTOS DE EWMPAQUE Y PRIMAS DE
SEGURUS. SUMADU A ELLO TIENE OTRAS VENTAJAY RELATIVAS TALES
COMO INYENTARIOS MAS REDUCIDOS EN  £L EXTERIOR ¥ RETORNO MAS
RAPIDO PE, CAPITAL. SINH EMBARGO, ESTOS SON FAUTORES SECUNMDARIOS
¥ MO SE LEXS DEHE ASIGNAR LA MISHA IKPORTANCIA QUE A LA RAPIDES
EN LA ENTREGA. LAS TARIFAS ¥ CARGUS SE DEFINEN SEGUN LA
RUTA. LAS TARIFAS DE CARGA SON APLICABLES SUBRE EL PESO
BRUTO O SOBRE EL VOLUMEN DE EHBARQUE Y DETERMINAH EL COSTO DE LA
TRANSPORTACI ON.

EXISTEN DOS SISTEMAS DIFERENTES DE UNITARIZACION EN EL
TRANSPORTE AEREOQ. UHO ES PUOR COHTEHEDORES DE DIVERSAS
CAPACIDADES DEPENDIENDO DEL TIPO DE AVION Y DE LA POSICION QUE
OCUPEN ESTOS DENTRU DEL, COMPARTIMIENTO DE CARGA. EL OTRO ES POR
CHARULAS O PALLETS DE ALUMINIO. ESTAS CHARCLAS TIENEN MUESCAS
EN TODA SU PERIFERIA PARA ENGANCHAR LAS REDES QUE FEJANH LA CARGA
EYITANDO DESPLAZAMIENTOS.

EL TAMANO MAXIMO DE LOS EHBALAJES DESTINADOS AL  TRAMSFORTE
AEREQ YA A DEPEMDER DEL TIPO DE AVIUON ¥ DEL EQUIPO DE CARGA ASl
COMQ DE LAS ESPECIFICACIONES ¥ ABATIMIENTOS DE LAS PUERTAS.

PARA LA APLICACION DE LAS TARIFAS SE TUMA CONO FACTOR UNA
TONELADA POR 7 METROS CUBICUS, DE TalL FORMA QUE LA MERCANCIA DE
MENOR DENSIDAD HO SEA CUBRADA POR KILOGRAMO SINO QUE PAGUE LA
PARTE PROPORCIONAL A SU VYOLUMEN COH RESPECTO AL FACTOR.

TRANMSPORTE FERROVIARIO

£N EL COMERCIO EXTERIOR SE ESTIMA QUE EL 20% DE LOS VOLUMENES DE
EXPORTACION HAN SIDO MOVILIZADOS PUR FERROCARRIL, MIENTRAS QUE
PARA LAS IMPURTACIONES ESTA CIFRA FUE DEL S1x.

ENTRE LAS PRINCIPALES CARACTERISTICAS DEL FERROCARRIL ESTA
LA DE PERMITIR MOVIMIENTOS DE TODA CGLASE DE  MERCANCIAS,
PRINCIPALMENTE AWELLAS DE BAJA DENSIDAD ECOHOMICA, MAYOR
RESISTENCIA ¥ TIEMPOS DE ENTREGA HO LIMITADOS.

SIK ENDARGO, EN NUESTRO PAIS EXISTE UNA FALTA DE CONTROL EN
EL MOVINIENTO DE LOS CARROS, FOR LO QUE ES INDISPENSABLE ESTAR
EN COORDINACION CON EL AGENTE ADUANAL, A FIN DE ESTIKAR
CORRECTAMENTE LAS LLEGADAS Y LAS SALIDAS.
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E_L. SISTEMA DE TARIFAS SE COMPONE OEs
- CLASTFICACION UNIFORME DE CARGA
= TARIFA GENERAL DE CARGA
-~ TARIFA ESPECIAL POR ARTICULOS

= TARIFAS UNIDAS

"= TARIFA PARA SERVICIOS DIVERSOS

PARA EFECTUAR VENTAJOSAMENTE UNA EXPORTAUION HAY QUE
CONSIDERAR LA COMVENIENCIA DE UTILIZAR UN CARRDO COMFPLETO, YA QUE
REPRESENTA LA ALTERMATIVA MAS ECONOMICA EN FUNCION DE LAS
TARIFAS SERALADAS, ADEMAS DE QUE PRESENTA HMENORES RIESGOS DE
MANEJO.

DIMENSTOMES GENERALES:

PUERTA ALTURA 3.00 M.
ANCHO 1.83 M.
INTERLORES ALTURA 3.8 M.
ANCHO .78 M.
LARGO 12.34 M.
CAFPACIDAD SO TOMELADAS 110 M.

LA EQUIVALENCIA ENTRE PESO ¥ YOLUMEN PARA LAS TARIFAS QUE
SE APLICAN EN FERROCARRILES ES LA SIGUIENTE:

1 TONELADA - 4 METRUS CUBICOS



B PR -7 M

TRANSPORTE MARITIMO

EN TERMINOS UENERALES PARA APRECIAR LA IMPORTANCIA DE LA
TRANSPORTACION POR MAR BASTA CONSIDERAR QUE EL 90X DE LAS
EXPUORTACICKES MUNDIALES SE REALIZAM POR ESTE MEDIO. ESTA
CIFRA SE OBTIENE SI SE HACE UNA SIMPLE SUMA DE LUS VOLUMENES
TOTALES DEL COMERCIO DE CADA PAIS.

DADAS LAS CARACTERISTICAS DE LOS EQUIPUS, ESTUS HAN TENIDO
QUE SER MODIFICADOS A FIN DE REALIZAR MANIUBRAS DE CARGA ¥
DESCARGA EN UN MENOR TIEMPO, LO QUE HA OBLIGADO A MANEJAR
MERCANCIA PREESLINGADA CAMARRADA CON CINTAS DE FIBRA SINTETICA
¥ PALETIZADA. POR OTRA PARTE, LA UTILIZACION DE CONTENEDORES HA
ELIMINADO RIESGOS ¥ RETRASOS EN LAS MANIOBRAS PORTUARIAS,

SIN EMBARGO, ES NECESARIO LLEVAR UN REGISTRU ESTRICTO DE
LAS FECHAS PROBABLES DE SALIDAS Y LLEGADAS EN VIRTUD DE LAS
DEMORAS QUE SUFREN LOS BUQUES TANTO EN LA TRAVESIA COMO EN LAS
ESCALAS. ENW ESTE SENTIDO ES INDISPENSABLE CONTAR CON SISTEMAS
REFRIGERADOS PARA CONTENEDORES CUANDO SE TRANSPORTEN PRODUCTOS
PERECEDEROS.

LAS OPERACIUNES DE LOS BARCOS DE CARGA
SON DOS:

1. SERVICIO DE BUQUE SIN RUTA FIJA
2. SERVICIO REGULAR DE LINEA

EL ELEMENTO BASICO DEL CUAL SE PARTE PUEDE SER Ef CALCULO DEL
PESO O DEL VOLUMEN DE LA MERCANCIA QUE SE ENVIA. PARA EFECTOS
DE TRANSPORTE MARITIMO SE CONSIDERA LA SIGULIENTE EQUIYALENCIA DE
PESO ¥ VOLUKEN:

TONELADA METRICA - 1.13 HMETRUS CUBICOS
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sz, 4.

AUTO TRANSPORTE

ES EL CONDUCTO A TRAVES DEL CUAL $E KUEVEN LAS MERCAHCIAS EN EL
MERCADO WACIONAL ¥ EN LAS EXPORTACIONES A PAISES VECINOS. EXISTE
UN MOVIMIENTO CONSIDERANLE A LOS ESTADUS UNIDUS POR ESTE
SISTEMA, POR LO QUE SE HAM IMPLEMENTADO DIVERSAS FORMAS DE
AGILIZAR LAS EXPORTACIONES.

LA FORMA DE TRANSPORTAR VOLUMENES CONSIDERABLES € CARROS
COMPLETOS) COMSISTE EN MANEJAR LA MERCANCIA EMN CAJAS DESDE SU
ORIGEN HASTA SU DESTINO, CAMDIANDO UNICAMENTE DE TRACTOR EM LA
FRONMTERA, ESTO EVITA LA MANIPULACION DE LA CARGA Y LOS RETRASOS
EN LA REEXPEDICION AL HO TENER QUE AGUARDAR POR UNIDADES
AMERICANAS, ASIMISHO, EL MOVIMIENTO SE PUEDE LLEVAR A CABO A
TRAVES DEL SISTEMA COMBINADO, DENOMIMADO Flnar Emii, QUE ES EL
TRANSFORTE DE CAJAS DE TRAILER O CONTENEDORES SOBHE PLATAFORMAS
DE FERROCARRIL. ESTO REPRESENTA UN ADATIMIENTO ODE COSTOS
CONSIDERABLE POR CONCEPTO DE FLETES ¥ FL  AHORRO £ EMBALAJES
REFORZADUS DE MAYOR RESISTENCIA.

MEDIDAS INTERIORES DE LAS PRINCIPALES CAJAS)




Ca.2.5.

HMULTIHODAL

Los NI IMERS CPALABRA INGLESA QUE DESIGHA A Lus
CONTENEDORES) SON GRANDES CaAJAS HERMHETICAS CONCEBIDAS PARA
CONTENER MERCANCIAS A FIH DE TRAHNSPORTARLAS SIH  MANIPULACION
INTERMEDIA HI RUPTURA DE CARGA. PRESENTAH LA VENTATA ©DE PCODER
SER ENVIADAS DENTRU DE CUALQUIER TIPO DE TRANSPORTE O EN UNA
COMBINACIONM DE VARI(OS DE ELLOS.

S1 EL PUERTO DE ATRAQUE ESTA EQUIPADD CON UNA TERMINAL
QUE DISPONGA DE GRUAS Y CARRETILLAS ELEVADORAS ESPECIALES, EL
TLEMPO DE CARUA Y DESCARGA DE UN BUQUE CON ({UTAINEFRZ SE
REDUCE A UNA QUINTA PARTE DEL TIENPO REQUERIDO POR UN BARCO
CON CARGA CONVENCIONAL.

EL W G0 (4wl CuNTEMEDLULED SERMITE KL THANSHORTLE MULTIMODAL
CSERVICIO A TRAVES DE DOS5 O MAS MEDIOS DE TRAMSPORTED. ESTE
TIPFO DE TRAMSPORTE PRUOPCRCIUNA LAS SIGUIENTES VENTAJASE

MHAYOR SEGURIDAD PARA LOS PRODUCTOS

= HINIMA MANIPULACION

= MINIMO RIESO DE DARUS Y ROBO

= FACILIDAD DE MAHEJO

~ REDUCCIOM DE PRIMAS PARA SEGUROS

= ACELERACIOH DE LOS TIEMFOS DE TRANSITO




MEDIDAS INTERIORES DE LOS CONTEKEDORES:

CONTEHEDOR 40* LARGO t2.0a m

ANCHO 2,34 m

ALTURA 2,40 m 2.20 m MINIMA
CORTEKNEDOR 20" LARKY 5.80 m

AHCHO 233 m

ALTURA 2:37 ™ 2.20 m MNIHIMA

CONTENEDOR 40'B.8. 06"

Pasa CARGA WL
el

ik
£Ing

3



ENVANSE Y EMBALAJE




A4.PAPEL Y CARTON

41 INTRODUCCION

0 100 200 300 4C0 500 6CC 700

.
——

PAPEL

CARTON
PLEGADIZ0O

CARTON
CORRUGADO

POR FAPEL Y CARTON NOS REFERIMOS A HOJAS O LAMINAS FURMADAS POR
EL ENTRELAZADO Y UNION DE FIBRAS QUE GENERALMENTE SOM DE ORIGEN
VEGET AL. TAMBIEN PUEDE TRATARSE DE LANA, MINERALES CVIDRIO,
AMIATO) Y MATERIALES SINTETICOS ¢(DRACOM, HYLUN, ORLON, ETC.).
LAS DIFERENCIAS ENTRE EL PAPEL, EL CARTON PLEGADIZO Y ELL CARTONM
CORRUGADO SE APRECIAN EN LA SIGUIENTE TADLAs

200 300 490

FLEX

RIGIDO

ESPESOR  micras GRAMAJE g/ m?

SEMI RIGIDO



G R ANATE

OHVERSTIOHN:

=4

SISTEMA IHGLES

SISTEHA METRICO

GRAMAJE

PAPEL CCDE

LBS/PIES

GR/NE

0. 028

0.030

0.060
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EL PAPEL SE USA FARA ENVOLVER PIEZAS COMO PARTE DE LOS ENVASES
MULTILAMIHADOS. ADEMAS PUEDE CUMPLIR LAS VECES DE
AMORTIGUANTE ACOMPARADD COH  PELICULAS DE ALUMINIO ¥ PLASTICO.
SUY FUNCION PRINCIPAL ES LA DE EVITAR FRICCIONES ENTRE LAS
PIEZAS Y LA DE ABSORPER, AUNQUE SEA LEVEMENTE, RASPADURAS,
VIBRACIONES ¥ CHOQUES.

UH IHCOMVENIENTE DEL PAPEL ES QUE NO RESISTE LA HUMEDAD ¥

POR LO GENERAL ES PERMEABLE A LAS GRASAS, LOS PAISES
IMPORTADORES NO PERMITEN EL PAPEL IMPRESO DE DESPERDICIO, COMO
EL PAPEL PERIODICUD, YA QUE PUEDE RAYAR, MANCHAR ¥ CONTAMIMAR AL
PRODUCTO, ADEMAS DE QUE NO CUMPLE CON 108 REQUISITOS
FITOSANLI TARLOS.

EL PAPEL KRAFT ESTA FABRICADO AL 100X%x DE FIBRA OE MADERA,
STENDO MUY RESISTENTE A LA TENSIOH ¥ A LA HUNEDAD DESIDO A SU
ESTRUCTURA (PARECIDA A LA DE UN TEJIDO). TIENE BUEMA
RESISTENCIA AL DUBLEZ Al RASGADO ¥ AL ENYEJECIMIENTO.

EL PAPEL TAMDIEN SE UTILIZA COMO HATERIAL DE ENVASE PARA
LA FORMACION DE CAJAS DE CARTON CORRUGADO DE EXCELENTE CALIDAD E
INCLUSO PARA ENVASES CILINDRICOS EN ESPIRAL, CUNETES, TAMBORES Y
TUROS.

UK TIPO DE PAPEL ESPECIAL SE PREPARA A BASE DE PULPA AL SULFITO
BLANQUEADO CON RECUBRIMIENTO OE PARAFLHA, PUOLIETILERO Q
POLIPROPILENO, DE ESTE HODO POSEEUMA HAYOR RESISTENCIA
FISICO-QUIMICA ¥ ESTRUCTURAL. SE PEGA ENH UNA SOLAPA Y ES
UTILIZADA PARA ENVASES DE LECHE Y TETRAPACK.

f



LA PARAFINA TIEHE UN PUNTO DE FUS‘fON ENTRE %0 - ¥/ 80°C. . LA .

CE_R.A HICRDCR.;S!’ALINA DA 'HAYOR‘RESI_SIEHCIA ¥ HEJOR APARIENCIA.

COMSUNO DE BOLSAS DE PAPEL

RAMG COMERCI AL CONSUMO (XD
. !
TIENDAS 40.0
SUPERMERCADOS 31.0
PANADERI AS 9.0
OTROS 12.0

‘.——-;.‘u
SEMLL A

————— WY
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4.3. TIPbS DE PASTAS BASE PARA FABRICACION DE PAPEL

TOALCSULFLTO AL SULFATO . 41 ~A LA S0SA .1- SEMTCAND,
E T T I A R S N R e o 7 2]
T 1 3
REACTIVO SULFITO DE ! SULFURO DE S0DIO @ 5 SULFITO
QUIMICO CALCIO H : H HEUTRO
SULFITO DE SHIDROXIDO DE S0ODIG! HIDROXIDU DE!? S05A
SoDIo s : sopIo 1
SULFITO DE H H H
RANGANESO H H H
H : ?
RENDIMIENTO 40 - SOox 45 - Sox ! 45 - 5S0x 85 - 90X
H H H
TIPO DE MADERAS MADERAS DURAS MADERAL SUAVES ! MADERAS DURAS!S DURAS Y
H H H SUAVES
H :
PROPIEDADES DE H 1
FORMACION DE : :
LA HOJA BUENA H H BUENA
H H
BRILLO ez - 66x ¢ H VARLA
i i
CARACTERISTICAS H : Co.
DE IMPRESION - HUENAS : H BUE.HAS
H I
casTO I H
MAS COSTOSO 2~ ~ e

ASPECTO BUENO ]




'_ : 4.4. f_ _C_ARTON CORRUGADO SIMPLE CORRUGADO

ESTA COMPUESTO DE 3 CAFPAS, 2 CARAS Y UNA FLAUTA DE PAPEL KRAFT ©
SEMI -KRAFT.

LA FLAUTA MEDIUM O CORRUGADA EYS UM PAPEL ONDULADK FABRICADO CON
UNA MEZCLA DE FPAPEL SEMI-KRAFT Y 0OIkROS ELEMENTOS COMO LA
CELULOSA DE DAGAZO DE CAHA © I"AJA. FTAMULEM SE  FABRICA CON
OTROS MATERIALES QUE DAN RIGIDEZ ¥ KENISTENCTA AL CARTON.

EL ADHESIYO PARA UNIR LAY CARAS CUN LA Fi.AUTA REPRESENTA UN
50% DE LA RESISTENCIA Y CALIDAD DEL CARTON. ST EL ADHESI VO MO
ES BUENO LOS PROCESOS DE SUAJE, IMPRESTON ¥ ACABADO  SON
DEFICIENTES. EL ADHESIVO SE FABRICA PRINCIPALMENTE COH ALMIDOM Y
ADEMAS TIENE SOSA, BORAX Y FORMOL.

EL CARTON ES UN MATERIAL MUY USADO COMO AMORTIGUANTE Y COMO
CONTENEDCR DE ENVASE POR St BUENA RESISTENCIA AL CHOQUE Y A LAS
VIBRACIONES, ES POSIHLE DARLE PROPIEDADES PERHCABLES APLICANDO
PELICULAS DE PARAFINA O FOLIETILENO. SE RECOMIENDA COLOCAR LA
FLAUTA DEL CARTON DE MAMERA QUE EL EJE DE LA MISMA QUEDE
PERPENDPICULAR A LA DIRECCION DE COMPRESTON. ES HEJOR QUE LAS
CAJAS SE ADHIERAN COH PEGAMENTOS INSOLUBLFS EH AGUA O MEDIANTE
CINTA ENGOMADA ¥ QUE SE ARMEM CON GRAPAS DE HETAL COBRIZADO.

EL CARTCON MAS UTILIDADO PARA EXPORTACION ES EL  CORRUGADO
SENCILLO COH RESISTENCIA A LA PLMNETRACION, TAMBIEM LLAMADA
RESISTENCIA MULLENM, IGUAL A 14 ¥Xgroem2 COMO MINIMO ¥ DE HENOR
RESISTENCIA MULLEN PARA LOS SEPARADORES INTERIORES DE 7 XKgrsrem?2
A 11 Xgrem2. ESTO SE DETERMINA DE ACUERDO AL PESO ¥ A LA
FRAGILIDAD DEL CONTENIDO.
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4.5, CLASIFICACION DEL CARTON CORRUGADOC POR EL TIPO DE FLAUTA

H L] H :
] -TIPO t ALTURA DE H ESPESQOR DEL : NUHEROQ DE FLAUTASS
1 H H : PCR METRG H

FLAUTA EN mm CARTON EN mm

LAS PRINCIPALES FLAUTAS QUE SE FABRICAN EH CARTON CORRUGADO SON LA FLAUTA
A", LA FLAUTA "B™ Y LA FLAUTA "C™", ADEHAT 1IAY UMA FLAUTA HUEVA QUE SE
DENOMINA FLAUTA "D* QUE E3 LA HAS DELGADA DE TODAS Y QUE SE CONOCE COMO
FLAUTA MICRORRUGADA.
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E 6 L A 41

PARA EL TRANSPORTE DE EMBALAJES CORRUGADOS EN SISTEHMA FERROVIARIO

SUMATURIA

FIgnA Da CArTNY  CORRUUADY

LAReS 2 8Lx

FIBRA SOLIDA CARTON

HAXIMA OF oy PISISTENCIA RESISTENCIA HULLEN
Las DLo) A O - MDA D5 - AULLE? . o
Slaves ZX | urAMATE D GRANAIE 58 .
TERIONES. | ias CaRAS.” Las CARAS (GrAHATE :
e aryr ke foms aryme g /em® gt me kg/em®
LAY CANTON cwnum.ou]
AU N R = e P07 70
To.lg | 155.4 ied 15,30 752 72.3
29.51 ' 190.5 11 14 452 233 7]
{u. 8¢ : 8.8 w7z 2,3 a0 1 184 19,9
54,28 252 A 23,6 710 1 390 24.85
3. 56 | 270.9 T 0 T 621 35
.63 | 303.8 ) 326 1 788 2
2y, 85 | 304.4 1257

CAvAY ARLE CONRUGADY

squ e d

i 2,8

1164
1 3440




TIPOS MAS COMUNES DE CARTON CORRUGADO

AALNNINLSNG corruGADO DE

UNA CARA
consusavo sencirio JNTNINTNININZ

CORRUGADO TRIPLE N 7\

RESISTENCIA

AL CARTON CORRUGAD) SE LE APLICA UMHA PRUEBA
DE COHTROL, DE CALIDAD DENOMINADA PRUERA DE
MULLEN O RESISTENCIA AL REVENTAMIENTO. EN
DICHA PRUEBA SE EJERCE UNA FUERZA PERPENDI -
CULAR AL EJE DE LAS FLAUTAS, EL YALOR CEN
Kgscm2) DA UNA REPRESENTACION NUMERICA DE LA
RESISTENCIA Y CALIDAD DEL CARTON,

FUERZA APLICADA
( Kg 7 Cm7)

a7



(R

“ ¥

Aty

ALETON FEGADO
O CEJA PEGADA

CINTA ENGCHADA ALETON ENGRAPADO

O CEJA ENGRAPADA
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LUGAR DE FADRICACION

' SELLO DE GARANTIA PARA CAJAS DE EXPORTACION -
S NOHBRE DEL FABRICANTE

ESTO MANIFIESTA Qur
SE ESTA CUMPLIENDO
CON LA REOLA 41.

’ z
MUESTHA CUAHTAS LD, /PULQ.
ES AESISTENTE A LA PAUKEBA
DE MULLEN.

PEGO MINIMO PERMIZINLE
DE LOS LINKWS,

ANLMA PERME-
BigLE DE LA CAJAL =
LAROO, ANCHO ¥ ALTURA

FESO MAMIMO TOTAL BE
LA CAJA ¥ SU CONTENI-
[-1-1%

i e A moA,
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A6 FLEJADO

CES RECOMEMDAGLE PROTEGER LOS ENBALAJES DE CARTON CORRUGADO DEL

EFECTO CORTANTE DEL FLEJE DE ACERO LAMINADO © DEL. FLEJE DE
POLINMROPILENRO, HEDLANTE UM TROZO DE CARTON, PLASTICO O MHAGERA
QUE EN FUORMA DE ANGULO EVITE El. DESGARRE DE LA ARISTA ODEL
EMBALATE. Al EJERCER PRESTON i EL FLEJE.

4.7 CERRADC

CUAHDS SE CIERRA CUALQUIER EMBALAIE COM UHA CINTA EHGOMADA o
CINTA ALHESLIWVA, GaN IMPRESIDH CCRRCIAL DR LA EMRRECA, EXTA SLRWE

COND SELLO DE GARANTIA DE QUE EL EHBALAJE NO Ha SIOO  ABIERTO

DURANTE SU TRAMSPURTE.

48 ADHESIVOS

LOS EMBALASES DE CARTON CORRUGADO PUEDEN SER ARMADOS Y PEGADOS
CON  SILICATO DE SODIO O ALGUH  OTRC PEGAMENTU DE “TACTO
DESARROLLADO"™ CALCOHOL ETILICO Y ALMIDOHY ES DECIR, PEGAMENTOS
WE SECAN INSTANTAMEAMENTE AL APLICARSE UMA PRESION SOBRE LiS
PESTARIAE QUE SE UNEN.

4.9. ENGRAPADO

1)

El, ENGRAPADD DE LAS CAJAS DE CARTON CORRUGADU DEBE HACGERSE EN

FUHCION DEL TIPO DE CARTON, COMO SE ESPECIFICA EN LA SIGUIENTE
TABLAz



TIPO DE GRAPA RECOMENDADA DE ACUERDO AL _TIPO Y ESPESOR DEL CARTON EMPLEADO.

DOPLE ESTESQR CARTON

CTRIPLE £XPESOR CARTOM

CMarentm gue. 2 Rlioaona pe 1| corona :.n:] SORAONA DE 4,3 | CORONA DE 3,17
b= 2 O :
o7 toa. LunNg, LaNg, LUNG,
DE La bE LA - OE L& DE LaA
PATA raTA IPATA PATA
. 1 - -

w. 3 i-1e L L 1,19

o, e 1. 02 YT 4. 35

i, a3 : Vl,‘l'l:‘

L

COROH A/




POSICION Y NUMERO DE GRAPAS PARA LAS CAJAS CORRUGADAS -

EN FUNCION DEL ANCHO DE LA CAJA
CEXPRESADO EM cm.)

COHSULTAR LAS HORMAS RELATIVAS AL ERVASE

1
[1]]

CORRUGADO.
HOH EE
HOM £EE
NOM EE
NOoM EE
NOM EE
NOM EE
NOH EE

ar
38

au-
40=
41-
42-
44~

I=fl &m
{32)

1973
1u73
1979
1973
1579
1973
1974

POSICION ¥ HUKERO DE GRAPAS
PARA CERRAR EL FONDO DE LAS
CAJAS CORRUGADAS, A BASE DE
UNIR SUS PESTATAS.

—-1--

25-30cm -+ .
(4)

- i A

6i-76 ctm
(14)

¥ AL EHBALAJE DE CARTOMN

NOM  EE 67 1979
HNOM = EE frees 1979
NOM  EE 83 1979
NOM EE 70— . 1970
NOM  EE 75  tuweo
NOM EE ~ Ba- 1979
HOM .. EE an 1970

NCH - - EE - a0 - 1980

el
LI ]

T6=-91

t

cm
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410,

CRITERIOS DE DISENO

LA ALTURA DE LA CASJA AFECTA LA RESISTENCIA A LA COMPRESION. LOS
PUNTOS ESTRUCTURALMENTE MAS FUERTES SON LAS ESQUINAS DE LA
CAFA. MIEMTRALR MAS CUADRADA EX LA SECCIONDE LA MISMATIEME UNA
HAYOR RESISTENCIA A LA ESTIBA.

LOS SEPARADORES Y REFUERZOS DE CARTON CORRUGADO Y ESPUMA DE
POLIESTIRENO EXPANDIDO AYUDAHN A AUMENTAR LA RESISTENCIA A LA
COMPRESION.

LLOS SUAJES DEBEN HACERSE A 10 LARGO DE LA FLAUTA PARA NO
RECTAR RECSTOTEMGIA ¥V OEREN COoNSIDENAERCE Lo THROQURLED A Lo
ANCHO ¥ A LO LARGO DEL CARTOM.

PARA LA ADQUISICONH O FABRICACIOHN DE CASAS DE CARTOM CORRUGADO
DEBE CONSIDERARSE UN NUMERQ DE S5, 000 CAJAS COMO PEDIDO MINIMO.

DURACION DEL ALMACENAJE: PERDIDA DEL 50X A LOS 30 DIAS.
CONTENIDO EXUESIVO DE HUMEDAD DEL CARTUN CORRUGADO: 50x.




‘41

“U- 8§ 08

G P P

CATAS DE CARTOM CORRUGADO

POR CIENTO

ALIMENTOS 15. 0
COSMETICOS ¥ - FARMALLCUTICOS 3.5
ELECTRICOS Y FERRETERIAS .0
TEXTILES 4.0
JABON ¥ DETERGENTES 1.5
ACEITES ¥ GRASAS COMESTIDLES | A0
YIDRIO 2.0
QTRUS 30.0

100.0

CATAS PLEGADIZAS

€ LANFI, ONUDI 2

ALIMENTOS

JABON

TEXTILES ’
FARRACEUTICOS |
CALZADO

OTROS

PRONOSTICO A CORTO 'i HEDIJ-HO ?LAZO DFL CONSUMO DE EMVASES Y
REPUBLICA - HEXICANA

EHBALAJES EM LA
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412. . FIBRAS VEGETALES

EL YUTE PARA LA CONFECCION DE SACOS SE EMPLEA EH EL EMBALAJE DE
MUCHOS PRODUCTOS AGRICOLAS. TAMBIEN EL ALGODON Y LUS TRENZADOS
DE CAFIAMO Y ALGODOH SUELEN ADAPTARSE A ESTOS UsSO0S, LOsS
ALMOHADILLADOS DE PAJA DEBEN UTILIZARSE COH PRECAUCION DEBIDO A
QUE MUCHOS PAISES TIEWEN UMA LEGISTLACION SANITARIA QUE EXIGE LA
PRESENTACION DE UN CERTIFICADO DE DESINFECCION. EN LAS
EXPORTACIONES A LOS EE. UU. DEBEH EXCLUIRSE LA PAJA Y EL HENO
COMO MATERIALES DE EMBALAJE.

FIBRA DE MAGUEY

£ BIEMN EL MAGUEY HA SIDUO EMPLEADO TRADICIONALMENTE PARA LA
ELABORACION DEL TEQUILA, TAMBIEN 3SUS HOJAS PROPORCICNAN UN
MATERI AL DE EMBALAJE AMORTIGUANTE MUY ECONOKICO QUE GRACIAS A LA
COCCION PREYIA DEL BAGAZO PERMITE ELIMINAR A LOS  ORGANISMOS
CONTAMINANTES ASOCIADOS QUE SUELEH AFECTAR A OTRAS FIBRAS.




EXVASE Y EMBALAJE
PARA EXPORTACION




-Th

3. PLANTICON

INTRODUCCION

LOS PLASTICOS CONSTITUYEH UNO DE LOS FRIHNCIPALES GRUPOS
PERIVALOS DE LA PETROQUIMICA. SU USO SE HA EXTENDIDO A
INFINIDAD DE PRODUCTOS, EH GRADO TAL QUE A MNUESTRO TIEMPO SE  HA
DADD EH DENOMIHARSELE “ERA DE LOS PLASTICOS™ .

51 BIEN RESULTANH HAS ECONOMICOS, ACCESIBLES ¥ VERSATILES EN
US APLICACIONES, UNO DE SUS PRINCIPALES [MCONVENIENTES COMSISTE
EN LA INCAPACIDAD PARA ASIMILARLOS A TRAVES DE MECANISMOS
BIOLOGLCOS.,

PESE A TODO, LOS PLASTICOS CONTINUAN SIENDO UNA DE LaS
HEJORES OPCICHES PARA ENVASE Y EMBALAJE YA QUE CONSTANTEMENTE
SOH PERFECCIOHADOS Y DIVERSIFICADOS SUS USOS.

A CORTIRUACION SE PRESENTA UN CUADRO QUE EXPONE LAS CIFRAS
HAS RELEVANTES CORRESPONDIENTES AL MERCADO MEXICANO,
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MERCADO DE LAS PRINCIPALLS RESINAS EN MEXICO

FE B D 252, 000 251, 000 253, 550
PEA D 120, 000 120,000 121, 800
PY C 137,300 123,000 129, 150
PS 93, 000 72,000 73, 000
PP S8, 000 51, 000 53,000

52 PS. POLIESTIRENO

5US NOMBRES COMERCIALES SON POLIDEX , POLYSTYRENE,RESIRENE , ESTE
TIPO DE POLIMERO CPLASTICO) COMUNMERTE SE USA PARA INYECTAR
TAPAS ¥ TERMOFORMAR ENVASES ECONOMI COS. LA MAXIMA TENPERATURA
PERMANENTE NO PERJUDICLAL ES DE 75°C. EL. POLIESTIRENO ES
ESTABLE FRENTE A ACIDOS, ALCALIS, ALCOHOL ¥ ACEITE MINERAL.
PARA LA CONSTRUCCION DE MOLDES EM LA FABRICACION DE POLIESTIRENO
HAY QUE CONTAR COH UNA CONTRACCION EH YOLUMEN QUE VARIA ENTRE EL
0.4 ¥ 0,6%,

PROPLEDADES:
DENSIDAD A 20°C 1.05 gren’

SECADO PREVIOD 1A 3H A 80 =80



B Y- PR Ve

S.2.20

FS, POLIESTIREND ¢ ANTICALOMILO)

UTILIZADO PARA LA ILHYECCION DE EHNVASES QUE REQUIEREM DE
RESISTENCIA AL VAPUR DE AGUA Y HERMETICIDAD A LUS GASES COMO EL
ONIGENO ¥ EL DIOXIDO DE CARBONU.

SU TEMPERATURA DE USO PERMANENTE NO PERJUDICIAL NO DEBE
EXCEDER LOS 95°C. PARA LA CONSTRUCCION DE MOLDES HAY QUE
CONTAR CON UNA CONTRACCION DE VOLUMEH ENTRE 0.5 ¥ 0.8X.

PS; POLIESTIREND < ANTICHOQUE)

CON ESTE MATERIAL SE PREPARA UNA LAMINA CORRUGADA QUE POR SU
ESTRUCTURA ES SEMEJANTE A UNA HOJA DE CARTON CORRUGADOD,. ESTA
LAMINA ESTA FORMADA POR DOS HOJAS (DE 0.5 mm A 0.8 mm DE
ESPESOR) CONTINUAS Y PARALELAS, UNIDAS POR NERVADURAS VERTICALES

. SEPARADAS ENTRE SI UNOS & mm.

VENTASAS DEL POLIESTIRENO PS,

» ElL MATERIAL ES TOTALMENTE A PRUEBA DE AGUA ¥ HUMEDAD Y TAMBIEN
ES FACILMENTE LAVABLE.

» POSEE UMA RESISTENCIA TOTAL A CONTAMINANTES Y A UNA OGRAN
VARIEDAD DE PRODUCTOS QUIMICOS.

+« SOPORTA CUALQUIER CAMBIO BRUSCO O PROLONGADO DE TEMPERATURA.

+ TIENE GRAN RESISTENCIA AL IMPACTO Y A LA VIBRACICN.



. SE UTILIZA PARA EMBALAJES QUE REQUIERAH ALTA RIGIDEZ,
RESTISTEHCIA AL CHOQUE Y UNA BatA TEHNDEHCIA A LA CORROSION POR
TEHSIONES. ENBTRE LOS PRUDUCTOS FABRICADOS COH ESTE PLASTICO
ESTAN RECIPIENTES, CANASTAS Y UHAROLAS.

LA TEHPERARUTA DE USO PERMANENTE HO PERJUDICIAL TIENE UN
LIMITE MAXIMO DE 70°C. PARA LA CONSTRUCCION DE MOLDES
HAY QUE CONTAR COM UMA CONTRACCION EN VOLUMEN DEL 0. 4 A 0.8X,

EL POLIESTIRENO OCUPA UH 10.7X DEL COHSUMO TOTAL DEL MERCADO DE
RESIHAS SINHTETICAS LO CUAL MUESTRA CLARAMENTE SU IMPORTANCIA.

PC POLICARBONATO

LOS NOMDRES COMERCIALES DEL POLICARBUNATO SOH MAKROLON ¥ LEXAN,
ESTE MATERIAL TIEHE ALTA RESISTENCIA MECAMIUA, ESTADILIDAD
DIKENSIONAL Y UNA BAJA ABSORCION DE AGUA.

£L POLICARBONATO ES UTILIZADO PARA ENVASES DE GRAHN CALIDAD
EN PROCESDOS DE FABRICACION, EXTRUSI ON~SOPLO E INYECCION
PREFORMA SOPLO.

LA TEMPERATURA DE USO PERMANENTE NO FERJUDICIAL TIEWE UM
VALOR MAXIMO DE 135°C. SU DENSIDAD A 20°C ES DE 1.2 grem3,
SU TIEMPO DE SECADO ES DE 8.12 H. A UNA TEMPERATURA DE 130°C.

PARA LA CONSTRUCCIOH DE MOLDES HAY QUE CONTAR CaN UNA
CONTRACCYON DE 0.4 A O.BX. .
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55.

PVC POLICLORURO DE VINILC

SUS HOMBRES COMERCIALES SOM RESIVIN'VINOFLEX,VINDEX_

+ EL PVC FLEXIDLE TIEHE DEL 20 AL S0x DE PLASTIFICANTES
LIQUIDOS, POR LO CUAL LOS ACEITES ¥ LAS GRASAY PUEDEM CONTEMER
MIGRACIONES DE PLASTIFICANTES, DEBIDO A ESTO NQ SE RECOMIENDA
EN ENVASES PARA ALIMENTOS CEN EXPORTACION, LA FOOD AHD DRUGS
ADMINDSTRATION ~£.D, A, = RESTRINGE EL USO DEL PVCQ).

EL PVYC RIGIDUO SIN PLASTIFICANTES COK\'AKINA MENOS, PERO TIENE UNMA
ESTASILIDAD TERMICA LIMITADA ¢ A 0°C ES FRAGILY.

SUS VENTAJAS SOM UNA GRAN RIGIDEZ, ES LIGERG, DE CARACTER
INCOLORO ¥ TIENE MUY BUENA TRAHSPARENCIA. TAMBIEN PRESENTA UNA
BUENA PROPIEDAD DE BARRERA FREKTE A GASES, AROMAS Y VAPURES.

SU TEMPERATURA DE USO PERMANENTE VARIA ENTRE 80 Y 00°C.
PARA LA COHMSTRUCCION DE MOLDES HAY QUE CONTAR CON UNA
CONTRACCION DE 0.5 A 0.86X,

EL. PVC TIEME EL 14.68% DEL CONSUMO TOTAL DE RESINAS
SINTETICAS, SACOS, BOLSAS Y PELICULAS EMCOGIBLES,

PUR POLIURETAMNO

SUS HOMARES COMERCIALES SOM ISOFOAM, ELASTOFLEX

EL PRODUCTO QUE DISTRIBUYE BaASF COMGO ESPUMA DE EMBALAJE ES
PUR FIXO PACK QUE SIRVE COMO AISLANTE DE VIBRACIONES, CHOQUES Y
TORSIONES. ESTE TIPO DE ESPUMAS CUEKTA CON UNA BUENA
RESISTENCIA EN RELACIOM A UH PESDO MINIMO.

SU TEMPERATURA DE USO PERMAMENTE NO PERJUDICIAL ES DE
Baoc. PARA LA CONSTRUCCION DE MOLDES HAY QUE CONTAR CON UNA
CONTRACCION EM VOLUMEM DE 0.9 A 1,0%.

EL PUR ABARUCA EL 4.3X DEL CONSUMO TOTAL DE RESINAS SINTETICAS.



56.

PE,p POLIETILENC DE ALTA DENSIDAD

SUS HOMBDRES COMERCIALES SOH PADKEX, LUPOLEN ESTE
PRODUCTO ES UTILIZADO PAPA INYECTAR TAPAS, TAPUNES Y CAPERUZAS.
SE EMPLEA EM EL PROCESO DE EXTRUSION-SOPLO PARA LA FABRICACION
DE POTELLAS Y ENYASES GENERALMENTE MAS ECONOMICOS ¥ DE CALIDAD
INTERMEDL A.

SU TEMPERATURA DE USO PERMAMEHTE HO PERJUDICIAL TIEHME COMO
HAXINO LOS 105°C. a

SU DENSIDAD a 20°C ES DE  0.08 grem™. °

EL TIEWMPO DE SECADO QUE REQUIERE ES DE 1 - 1.5 Hr. A B5°C,

PARA LA CONSTRUCCION DE MOLDES HAY QUE CONTAR CON UNA
CONTRACCION EN VOLUHEN DE 2.0 A 4.0%,

LAS CARACTERISTICAS DE LOS ENVASES FABRICADCS COH POLIETILEHO SOM:

= GRAH TENACIDAD A TEMPERATURAS BAJAS
= BUENA FLEXIBILIDAD

= INSENSIBILIDAD A LA FORMACIOM DE GRIETAS
POR TENSIOHES

= HERMETICIDAD AL VAPOR DE AGUA Y A TODO
TIPO DE GASES

=  ADMITE TODO TIPO DE ALIMENTOS

Fl. POLTETILEHNO DE ALTA DENSIDAD OCUPA EL 14.2X% DEL MERCADO DE
RESIHAS S'INTETICA:,
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58.

PPy

PELD - POLIETILENO DE BAJA DENSIDAD

SUS NOMBRES COHERCIALES SOH PX, LUPOLEH, DUWLEX CUON ESTE
HATERIAL SE FABRICAN ENVASES COHO PELICULAS PLASTICAS, AIRE
SELLADO, ENVASES SOPLADOS, BDOLSAS, PELICULAS ¥ SACOS. TIENE

UNA ALTA FLEXIDILIDAD, BUENA RESISTENCIA  TERMICA, DUREZA
SUPERFICIAL, ES INSIPIDO E [NODORO.

SU TEMPERATURA DE USO PERMANENTE NO PERJUDICIAL #oO  DERE
EXCEDER LOS 05°C.

SU DENSIDAD A 20°C ES DE, ©.u4 grcm®

£L TIEMPO DE SECADC PREVIO ES DE 1 - 1.5 Hr. A 65°C.

LOS RECIPIENTES DE PE;; SON PERMEABLES A LUS LIQUIDUS

VOLATILES PARA LA CONSTRUCCION DE HOLDES HAY QUE CONTAR CON UNA
CONTRACCIOH EN YOLUMEN DPE 1.5 A 2.0

EL POLIETILENO DE BAJA DENSIDAD TIENE EL 29.8% DEL. MERCADO
DE RESINAS SINTETICAS,

HAY UNA PELICULA DE POLIETILENO DE BAJA DENSIDAD, EMPLEADO
PARA AIRE SELLADO EN BURBUJAS, QUE ES UN EXCELENTE MATERIAL
ANORTI GUADOR.

POLIPROPILENO

SUS MOMBRES COMERCIALES SOM UNIPOL, NOVELEM, PROPIFLEX, PROCEL.

PRESENTA UNA GRAN ESTABILIDAD AL CALOR, ES RESISTENTE A LA
TRACCION Y AL CHOQUE Y TIENE DUREZA SUPERFICIAL SIN TENDENCIA A
LA CORROSION POR TENSTONES. SE EMPLEA GENERALMENTE PARA
ENVAS@R EN CALIENTE PRODUCTOCS ALIMENTICIOS, P.ESIS‘;E HASTA 120°C
= 130 C, AUNQUE ES QUEBFRADIZO POR DEBAJO DE LOS O C.

SE UTILIZA PARA LA FABRICACION DE BIDONES, FRASCOS, SACOS,
TAMOIEN, SE UTILIZA COMO SUSTITUTO DEL FLEJE T MM. - 40 KG.
20 MM. - 400 KG. DE ACERO. EL FLEJE PLASTICO
CPOLIPROFILENGY SE EMPLEA PRINCIPALMENTE FPARA EMBALAJES DE
CARTON CORRUGADN.
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SY DENSIDAD A 20°C ES DE 0,01 gsem’ >
EL TIEMPO DE SECADO NECESARIO ES DE 1 A 1.5 Mrs. A 75%¢C
© . PARA LA CONSTRUCCIOM DE MOLDES MAY QUE CONTAR CON  UNA

‘CONTRACCION EN VOLUMEN DE 1.2 A 2. 5%

EL POLIPRUPLILENO OCUPA EL 7.4% DEL MERCADO DE RESIMAS
SENTETICAS.

59, . PET . POLIETILENTEREFTALATO

SUS NOMBRES COMERCIALES SON KIMPET ¥ TERCEL.

PRESEHTA UHA ESTADILIDAD QUIMICA ¥ TERMICA ESPECIALMENTE
ELEVADA, TIEHE GRAN RESISTEHCIA ¥ DUREZA, MUY DUENAS PROPIEDADES
DIELECTRICAS ¥ ES FISIOLOGICAMENTE INOCUO ¥ NO INFLAMABLE.

£l. PROCLE0 DE FABRICACION REQUIERE DE UKA PREFORMA ¥ DE UM
TZOPLO PARA LOGRAR UH PLASTICO BSIORIENTADO, ES DECIR, SUS
MOLECULAS SE ORIENTAN EN UM EJE PARALELC AL ENYASE } 4
POSTERIORHENTE EH UK EJE PERPEHMDICULAR ¥ TANGEHCIAL A ESTE.

ESTA RESIHA, [INTRODUCIDA POR CELAHESE HEXICANA, S.A,.,
AUMGIUE PRESEHTA VYEHTAJAS EN HIGIENE, LIGEREZA, COLORACION,
BARRERA AL OXIGEHO, RESISTENCIA HECANICA » SEGURIDAD, EL
PROCESC DE FABRICACION, ¥ SUS  COSTOS,

SU DEMSIDAD A 20°C ES DE 2.1 A 2.3 arsem’.

LA TEMPERATURA MAXIMA HO PERJUDICIAL ES DE 120°C

PARA LA CONSTRUCCION DE WOLDES SE  CUENTA  COM  UMA
CONTRACCION EN YOLUMEH DE 1.0 A 2.0.
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510.. EPS. ESPUMA DE PCLIESTIRENO EXPANDIDO

51

SUS NOMBRES COHMERCIALES SON STYPOROR, UNICEL Y EXPANDEN.

SE UTILIZA COMUMMEHNTE PARA EHOALAR PRODUCTOS SENSIBLES A LA
TEXPERATURA, PERECEDEROS Y FRAGILES. CONSTITUYE UM BUEN
MATERIAL DE AMORTIGUAMIENTO EN FORMA DE CONCHAS, CACAHUATES Y
MATERIAL TRITURADY, CHAROLAS TERMOFORHMADAS PARA ALIMENTOS Y

PLATAFOKMAS DE TRAHSPORTE. LOS PROCESOS DE FABRICACICN SOM:
LA EXTRUSTION PARA PERFILES EMPLEADOS COMO
AMORTIGUANTES,

LA INYECCION DE PIEZAS UTILIZADAS TAMBIEN COMO AMORTIGUANTES Y
COMO ENVASES, Y EL TERMOFORMADUO, QUE SE EMPLEA BASICAMENTE
PARA CHARULAS AMORTIGUANTES O PORTALIMENTOS CONGELADOS.
LOS PRODUCTOS A BASE DE ESPUMA DE POLIESTIRENO EXPANDIDO SE

USAH COMO AMORTIGUANTES AL CHOOQUE ¥ A LA VIBRACION. SU FUNCIOM
PRINCIPAL ES LA DE SEPARAR LAS PIEZAS Y ABSORBER VIBRACIONES.
SE PUEDEN PRODUCIR ESPUMAS RIGIDAS ¥ FLEXIBLES, TAMBIEN USARLAS
PREMOLDEADAS EMN TIRAS, PLACAS O BIEN MOLDEARLAS DENTRC DEL
EMBALATE. SIEMPRE SE UTILIZAN EN COMBINACION CON ALGUN OTRO
MATERI AL.

o ESTE MATERI AL RESISTE BAJAS TEMPERATURAS ¥ SOPORTA  HASTA
85 C. SE RECUPERA DE UM CHOQUE DE UN 30 A UN 70X.

ACETATO DE CELULOSA

CELCUN DELRIHN
Sy DENSIDAD ES DE ). 3 g/:m3

SE USA ENM BOLSAS © EN TUBO PARA EHYOLYER LaS PIEZAS 'O
LOS EMBALAJES Y St FUNCION ES LA DE EVITAR FRICCIONES ENTRE LAS
PIEZAS, ASTI COMO LA PROTECCION CONTRA, HUMEDAD, POLVOS, GRASAS,
OLORES ¥ CONTAMINACION EN GENERAL.



" PELTCULAS LAMINADAS

L.OS PLASTICOS PARA EL ENVASEADO DE ALIMENTOS HAN TENIDO UN  GRAM
DESARROLLO MHUNDIAL EN MEXICO TAMBIEN HAN  IMPACTADO  EL
HERCADQ, UMA . EMPRESA IMPORTAMTE DEDICADA A ESTE GIRO E£S
CELLOPRINT, S.A.GRACTAS AL AVANCE TECNOLOGICU EN ESTE SECTOR SE
HA PODIDO OPTIMIZAR EL ESPESOR DE LA PELICULA DE ACUERDO As

- YIDA DE ANAQUEL DEL PRUDUCTQ
~ PERMEABILIDAD AL VAPOR DE AGUA

« RESISTENCIA A GRASAS Y ACEITES

CAMBIO DIMENSIONAL
-~ MANElO

= MAQUINABILIDAD ¥ SELLOS

A PESAR DE QUE ESTAS PELICULAS ESTAN DISEAADAS ESPECIALMENTE
PARA ALIMENTOS TALES COHO AVES, CARNES ROSAS, QUESOS, CARHES
PROCESARAS, EMBUTIDOS Y PRODUCTOS HORTOFRUTICOLAS, LAS PELIGCULAS
COMO LA EHPAFLEX PARA ENVASADO Al VACLlO, REPRESENTAN UNA
SOLUCION PARA EHVASAR PIEZAS KETALICAS SUSCEPTIDLES DE
OUXIDACION. UMA PRESENTACLION DE ESTE TIPO ES =ZUPERIGR AL
ACEITADO, EHGRASADO ¥ A LA INKERSIOM EH ELASTUMETROS.




512. PROPIEDADES OE LAS PELICULAS PLASTICAS

PERAMEARILI= . PEMMEABILX-,

“DAD A OASES DAD Al VAPOR

; 1 DR AGUA WYTR
. - o

P g e

surno BUENA BUEHA nUENO sugNoO
DUEND
ENCELENTE EMCELENTE EMCELENTE BUENA ALOO
RIZADD
EXRCELENTE EMGELENTE BURNA MUy SUINO AUENO
BAJSO BULCHA RAIA MUY BUEMNO BULNG
POBRRE BAJA PCBRE ’ AVENG BUEMNO
rOONE AdA MUy suEND BUTHO

EXCELENTE :KcELEN‘i: HU\.’ '_"-IIIND S ENCELENTE -

7 ENCELENTE
ALUR DE
AITADG

EXCELENTE EXCELENTE

B ENCELENTE
ENA 7Y ‘SUEND  algo bpE
- - - ll’ﬂ:\bn_a

DUTHO

au

BAJO BUENA . 7 U I EMCELENTE’ BUCHA
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5.14,
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“MULTILAMINADOS

ESTAS PELICULAS SOH EL RESULTALA DE UNA  COMIHACION DE  VARIOS
TIPOS DE PLASTICOS EN DIFERENTES PROPORCIONES, COM EL FIN DE
SATISFACER LAS PROPIEDADES FISICOQUIHICAS DE UM DETERMINADO
PRODUCTO, COMO BRILLD, LA ADHESIVIDAD, DARRERA AL OXIGENO. Y
SOPUORTAR CAMBIOS BRUSCOS DE TEHPERATURA; RAYOS ULTRAYIOLETAS,
ETC.

SE LE LLAMA HULTILAMINADU A LA COMBINACION DE VYARIAS
PELICULAS PLASTICAS, PAPELES, CARTONES, TINTAS, BARMNICES Y
ALUMINIOS DE 0.008 mm DE ESPESOR,QUE CONFORMAN ENVASES MUY
ECONOMICOS COMO EL TETRAPACK (UE HO HA LOGRADU UNA PEHETRACIOM
TOTAL EH EL HERCADO HACIONAL DEDIDO A LOS HABITOS DE CONSUMO Y A
SU PRECIO. EHTRE LAS PELICULAS EHCONTRAMOS PE  CELUFAN, SADAN
PYC, HYLOH, POLICARBONATY, EBAL EGA, SURLING, SARAM, ETC.

La COEXTRUSION CONSISTE E£H UM HMETOUDO DE EXTRUSION
STHULTANEA DE DS POLIMKEROS DIFERENTES PARA LOGRAR
CARACTERISTICAS COMBINADAS.

PASOS PARA EL DISENO DE ENVASES Y EMBALAJE PLASTICOS

. DEFINIR LA FUNCION DEL PRODUCTO CON EL LISTADO DE
REQUERIMIENTOS.

« ESTAHLECER LAS LIMITACIONES DEL ESFACIU ¥ CARGA DEL PRODUCTO.
« DEFIMIR TODAS LAS CONDICIOHES AMBIEKTALES A LAS CUALES ESTARA

SOMETIDO EL PRODUCTO DURANTE SULA FABRICACION,
ALMACENAMI ENTO, TRANSPORTE, DISTRIBUCION ¥ CONSUMO.
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<

SELECCIONAR DISTIHTOS MATERIALES QUE PODRIAMN SOPORTAR LAS
CONDICIONES AMBIEMTALES ¥ LAS CARACTERISTICAS DE RESISTENCIA
FISICOQUIMICAS,

DESARROLLAR ALTERHATIVAS DE DISERIO EN BUOCETOS, UTILIZANDO LAS
DIFERENTES FORMAX ¥ LOS MATERIALES QUE SE HAYAM SELECCIOMADO.

EVALUAR LAS ALTERNATIVAS CON BASE EN UN COSTO EFECTIVO,
DETERMINANDO VARIOS NIVELES DE FUNCIONAMIEMTO ¥ LA RELACION
DE £STOS CON EL COSTO ESPECIFICO.

DETERMINAR EL PROCESOQ DE MANUFACTURA ADECUADO PARA CADA UNA
DE ESTAS ALTERNATIVAS,

COH PASE EN UNA DECISION PRELIMINAR, SELECCIONAR LA 0O LAS
MEJORES ALTERNATIVAS ¥ DESARROLLAR EL DISERQ A DETALLE.

EVALUAR Y SELECCIONAR EL DISERQ, EL MATERIAL Y EL PROCESQ MAS
ADECUADO.

SI ES NECESARTIO, FELABORAR UN MODELD PARA PROBAR EL DISERO.
SI NO HACE FALTA, SE ELABORA UN PROTOTIPO PARA PRUEBAS
MECANICAS,

CONSTRUIR EL HERRAMENTAL PARA FADRICAR EL PROTOTIPO.

UNA YVEZ2 QUE SE HA ELABORADO EL  PROTOTIPO, SOMETERLO A
DIVERSAS PRUEBAS PARA VERIFICAR s1 CUMPLE CON LosS
REQUERIMIENTOS FUNCIOQNALES Y ESTATICO-FORMALES.

SI KO CUMPLE LOS REQUERIMIENTOS SE YUELVE A DISEFAR.

SI EL HUEVYO DISEFNO CUMPLE LAS PRUERAS DE LABURATORIO:

SE SOMETE A PRUEBAS DE CAMPO.

SE ADICIONAN INSTRUCCIONES PARA SU HANESO Y USO.

SE LLEVA A CABO LA FABRILICAUION EN SERIE.



D> SE REALIZA UN WONITOREO DEL PRODUCTO CON RESPECTO A° SU

FUNCION Y ADECUACION.

' '515. CONSIDERACIONES PARA EL DISERO DE MOLDES

COLOCACION DE LA PLEZA DENTRO DEL MOLDE ¥ LINEA DE PARTICION.

DISEfIO DElL. ANGULO DE SALIDA © CONICIDAD, E£H FUNCIOMN DEL
PROCESO ¥ MATERIAL UTILIZAPOS,

EVITAR SALIDAS NHEGATIVAS O RESAQUES EN LA PARTE INTERNA ©
EXTERNA DE LA PIEZA,

MANTEHER UK ESPESOR DE PARED UNIFORME Y EVITAR EL RECHUPE POR
ENFRIAMIENTO DISPAREJO DE LA PIEZA.

EVITAR ARISTAS COH  FILU O CANTOS, UTILIZANDD RADIOS
GENEROSOS.

EVITAR PIEZAS ROSCADAS YA QUE SUFREN DESGASTE POR ABRASIOM ¥
El. TORQUE DEL. CIERRE DEBILITA SU ESTRUCTURA.

CONSIDERAR LA POSIPILIDAD DE REDUCCION DE PESO PUOR MEDIO DE
ESTRUCTURAS O VENAS.

LAS PIEZAS TECHNICAS DEBEN TENER TOLERANCIAS <CERRADAS. PARA
LAS PIEZ2AS DESECHADLES SE ACEPTA UM MENOR CONTROL DE CALIDAD.

LA ENTRADA DE MATERIAL DEPE ESTAR ORIENTADA DE MAHNERA QUE LAS
MOLECULAS RIGIDICEN EN ELl SENTIDO TRANSVERSAL.

HAY QUE COHSIDERAR EL ALOJAMIENTO DE PIEZAS INTERNAS DE OTRO
MATERI AL.

SALIDAS DE AIRE DE LA CAVIDAD DEL MOLDE.

10
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[CALUULAR LA PRUDUCCIUN ESPERADA PARA DETERMINAR EL NUMERG DE

EL . TAMAfTO DEL MOLDE ¥ LA MAQUINARIA MAS ADECUADA.

CAVIDADES,

PESO DE LA PIEZA.

P
Mty 1 Bl &
Falsl Lt |
M= 1l

"TEMPERATURA DE LLENADO.
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6. MADERA

INTRCOUCCION

LA MADERA SE EMPLEA PARA TARIMAS, CAJAS, REJAS O JAULAS, LA
FIHBRA DE MADERA COMO MATERI AL DE AMORTIGUAMIENTO EN EL EMBALAJE
ES UNA DE LAS MATERIAS PRIMAS QUE MAS SE UTILIZAN EN LOS PALISES
EM DESARROLLO. SIN EMBARGO EL USQO DE EMBALAJES DE MADERA EN LA
EXPORTACION A PALISES ALTAMENTE INDUSTRIALIZADOS CREA PROBLEMAS
AMBIENTALES Y DE ELIMINACION DE DESECHOS, YA QUE LA MANG DE OBRA
PARA REUTILIZAR ESTE MATERIAL ES CARA. EH MUCHOS PAISES EL
EMBALAJSE DEBE IR ACOMPARADO DE UN CERTIFICADO FITOSANITARIO DE
FUMIGACION, LO QUE OCASIONA MOLESTIAS AL PEQUERO EXPORTADOR.

TRADICIONALMENTE LA COHSTRUCCION Y EHSAMBLE DE LOS
EMBALATES DE MADERA SE REALIZA CON MANO DE OBRA PUOCO CALIFICADA,
COMO CONSERJES ¥ OBREROS NN ESPECIALIZADOS, Y HNO SE TOMA EN
CUENTA LA ESTRUCTURA, LAS DIMENSTONES, EL ARMADO, LA HUMEDAD DE
LA MADERA, NI LOS PROBLEMAS DE DEFURMACION DE ESTA POR CAMBION
DE HUMEDAD RELATIVA.

LA SOLIDEZ DE UNA CAJA DE MADERA, LO MISMO QUE SU DURACION,
DEPENDE DEL TIPO DE MWADERA QUE SE UTILICE, YA GQUE LAS
PRUOPIEDADES PARTICULARES DE ESTE MATERIAL ~ESPECIALKENTE SU
RESISTENCIA A LOS CHOQUES- VARIAN INCLUSO EN UNA MNISMA
ESPECIE, DEPENMDIENDO DEL DESARROLLO DEL ARBOL AST COMO DEL TIPO
¥ DE LA POSICIUN DEL CORTE.

LAS MADERAS SE CLASIFICAN EN 4 GRUPOS QUE  PRESENTAN
PRCPIEDADES SEMEJANTES.

13



62 - C_LASIFICACION DE LAS MADERAS MEXICANAS SEGUN SU DENSIDAD
. ~PARA SU APLICACION EN LAS TABLAS 631. 65 Y66

GRUPD I CHADERAS LIGERASR)

GUANACASTLE .30 OYAHEL + 305

AHAPOLA .35 PINO B.C.N. .38
CEDRO BLANCO .38 PINO PUEBLA .39
GRUPO  II CHADERAS SEHIPESADAS)

AILE L .0 PINO OAXACA .43
CHACA I S : ZOPD L 43
CAOBA - T PINOG HILHOALAN .45
PINO VERACRUZ S edR o s JoRo : . 40

" GRUPO . :
CEDRILLO : 51 CHECHEH.
TRIPAL .52 "POPISTE

BARL AT P
GRUPD IV
ENCINO BLANCD .87 Y
MACHICHE .87
CHICARRON L]

JobiLLo : e 73 =

NOTA: LAS MADERAS DE PINO (.LASIPILACION PRIMERA ‘SE.DEBEN.DE' CONSIDERAR EH EL
GRUPO II ¥ LAS CL&SIFI{.ACIONES SEGUNDA .Y TERCERA EN EL’ GRUPO I.- o




‘LAS MADERAS DURAS UFRECEN MAYOR RESISTENCIA AL ARRANCAMIENTO DE

LOS CLAY0S, PERO SON SUSCEPTIBLES DE AGRIETARSE FACLLMENTE,
LA MADERA YERDE C(HUMEDA) CASI NO PUEDE RETEMER CLAVOS, CUANDO
LA MADERA TIENE ENTRE UM 30X Y UH 200x DE HUMEDAD, SU
CONTRACCION PRUDUCIRA TADLUNKES AGRIETADOS,  ASI COMO RENDIJAS
ABIERTAS,

SE RECOMIENDA UTILIZAR MADERA OUE TENGA UNA HUMEDAD ENTRE EL 10% AL 18%

CONSIDERACIONES:

1L0S HUDDS DEBILITAN LA RESISTENCIA DE LA MADERA CUANDO ESTOS SON
HAYORES A UM TERCIO DEL. ANCHO DE LA TABLA. TAKPOCO SE UTILIZAM
LOS TABLONES QUE PRESENTAN NHUDUS EN LAS ARISTAS; PARA MO
DESPERDICIAR LAS TABLAS SE PUEDEN REEMPLAZAR LOS NUDOS POR
PARCHES.

LA FIBRA TORCIDA CINCLINACION DE LA FIERA CCON RESPECTO A LA
TABLAY HO DEBE SER SUPERIOR A LOS 25 mm YA QUE DE OTRA MANERA
LA TABLA SERA PUO RESISTENTE A LA FLEXION ¥ MAS SENSIBLE AL
HUNDIMIENTO DE LOS CLAVUS,

LA MADERA HO DEBE TEHER HOYDS DE GUSANOS, MANCHAS
PRODUCIDAS POR HONGOS, HI  GRIETAS EH EL SENTIDO RADIAL DEL
MATERI AL.

LAS AREAS DESCASCARADAS SOH UN DESFREKDIMIENTO DE LA MADERA
TEMPRANA COH RESPECTO A LA MADERA TARDIA DEBIDO A LAS HELADAS.
TAMPOCO ES RECOMENDABLE LA MADERA CONM QUEMADURAS.

PARA EMBALAJES QuE CONTIENEN METALES FERROSOS £ES
CONVENIENTE EVITAR LA UTILIZACION DE ROBLES, (GUANACASTE . YA
UE EH ESTAS MADERAS LA HUMEDAD PROVOCA UNA CORROSIOM RAPIDA.

PARA LusS EHMBALAJES DESTINADUS A PRODUCTOS SENSIBLES A LA
CONTAMINACION PUR OLORES SE ACONSEJA EVITAR EL  Pl1NO, EL <CEDRO
ROJO, AMARGOSO. LAS MADERAS QUE SE

UTILICEN DEBEN TEHER MEMOS DEL 18X DE HUMEDAD,
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63.

HERRAJES PARA EHMSAMBLE DE EMBALAJES DE MADERA

PERNOS AGUJAS SIN CABEZA
TORNILLOS ACANALADOS

CLAVOS ROLADOY

PIJAS . CEMENTADOS
AMARRES OHNDULADOS ESTRIADOS

GRAFPAS MULTICLAVOS
ENSAMBLES

PLACAS

ARMADO DE LOS EMBALAJES

PARA EYITAR EL AGRIETAMIENTO SE PERMITE ACHATAR LA PUNTA DEL
CLAYD EHTRE MAS ALARGADA SEA LA CONICIDAD DEL CLAYO WAYOR SERA

SU RESISTENCIA.

LOS CLAVOS CEMENTADOS TIENEN UNA MAYOR RESISTENCIA Al DESCLAVADO
GRACIAS AL COEFICIENTE DE FRICCION DE LAS RESINAS, EL
RECUBRIMIENTO CON CEMENTO PUERE REALIZARSE CON FOSFATO
AMONIACAL DISUELTO EN AGUA.

LOS CLAYOS ACANALADOS Y ESTRIADOS DESTRUYEN LAS PAREDES DE LA
MADERA ¥ NO PERMITEN UN AMARRE FUERTE DEL CLAVO.

LOS CLAVOS ROLADOS TIENEH LA RESISTENCIA DE UNA PIJA PARA MADERA
¥ PRESENTAN YENTAJSAS AL APLICARSE CUH MARTILLOS.

EL CLAYO PERPENDICULAR A LA MADERA ES5 MAS RESISTENTE QUE EL
PARALELO ¥ NO RESQUEBRAJA A LA MADERA

EL CLAVYO INCLINADO ES SUPERIOR AL CLAVD RECTO EN LA PRUEBA DE
DESCLAVADO INDIVIDUAL, PERO PIERDE ESTA VENTAJA CUANDO SE
CONSIDERA LA RESISTEMNCIA GENERAL DEL EMBALAJE.

LA MADERA UNIDA CON CLAVOS GRUESOS SE AGRIETA. Los CLAVOS
QUE SE ENCUENTRAN CERCA DE LAS ARISTAS Q MUY METIDOS PROVOCAN
ARQUEO DE LAS TABLAS. .
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LOS CLAYOS MUY CORTOS TIENEK POCA RESISTEHC.IA A LOS
ESFUERZOS DE
TRACCION.

PARA EVITAR GRIETAS -~ ES. NECESAR.!O CLAVAR A DISTANCIAS
IGUALES A 10 VECES £ DIAMETRO DE - LA CABEZA DEL CLAYO, CUN
RESPECTO A LA QRILLA.

B, 3.1, TORNILLOS, ~ LA LONGITUD DE LOS TORNILLOS DEBE SER DE
. APRUAIMADAMENTE 1 374 VECES EL ESPESOR DE LA TaABLA POR
ATORNILLAR.

ESPACIAMIENTO DE LOS TORNILLOS

LONMGITUD DEL CALIBRE DE LOS TORMILLOS SEGUM EL GRUPO DE
TORNILLO HADERAS

Fs
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6. 3. 2.

[P

AMARRES ONDULADOS)

MAS DE 38 MM.

DEBERAN TEMER UM ESPESOR MINIMO DE 15 MM, ¥

DE AHCHO EM LA SEPARACION. . - PARA TABLAS MAS
GRANDES HAREMOS REFEREKCIA AL S_'IGU!EHTE_ CUADRO:

ESPESOR DE DIMENSIONES DE
LAS TABLAS LOS AMARRES ON-
DULADOS
L) on
i3 - 12 8 x 25
g - 15 8 = 23
13 - 15 10 = 2S5
18 -~ 2o 13 x 2%
22 18 x 25
9.3.3. ENSAMBLES
ES COMUN EMPLEAR UN SISTEMA DE ENSAMBLE CON LENGUETA Y RANURA
QUE SE UNE YA SEAPOR PRESION EN SECO O HEDLANTE AUDHESIVOS. st
UTILIZA PARA ENVIOS A LOS TROPICOS, PORQUE DA  PROTECCION

CONTRA El. AGUA

¥ EVYITA LA TORCEDURA DE LA MADERA CUAKDO ESTA
SE COMTRAE PCR EL SECADG (DESIDO A LA  ACCION DE TEMPERATURAS
ELEVADAS). £L ANCHO DEBE SER DE 8 A 10 mm COMO MINIMO.

18



ENSAMBLE DE TRASLAPE: ES CONVENIENTE UTILIZARLO CON AYUD
o ADHESIVOS, . "SE USA POCO EN EL ARMADO DE EMBALAJES.

ENSAMBLE COLA DE MILANO: SE UTILIZA PARA EMBALAJES DESI'INADOS.

-

£
DAL big

LED

JESIS 0 nogs

A REGIOMES TROPICALES, SE ACONSEJA DAR A LA JUNTURA UNA

PROFUNDIDAD DE 8 mm.

64, TIPOS DE EMBALAJES:
1. CAJA SIWPLE
2. CAJA ORDINARIA COM BARROTES DE REFUERZO
3. CAJA DE BARRCTES DE REFUERZO EN CINTURA
4. CAJA CON BARROTES DE REFUERZ0 EN LOS EXTREMOS RETICUL

CAIA

COM BARRCTES DE REFUERZO ENSAMBLADOS A 457,



LdS PANELES SE UMEM ¥ CLAVAN DIRECTAMENTE UHOS CON OTROS, EL
FONDO Y LA TAPA SE CLAVAM DE LADO, ES DECIR, PERPENDICULARES
AL FONDO,

2. LA TAPA COMPRENDE 2 BARRAS VYERTICALES CLAVADAS DE LADO.
SOBRE LAS'TASBLAS DEL EXTREMO AHTES DEL HONTAJE. EL CLAVADO
DE LOS LADOS DE LOS EXTREMOS SE HACE SOBRE TODO EN  ESTAS
BARRAS, PERPENDICULARMENTE A LAS FIBRAS.
3. ESTOS EMBALAJES SOH REFORZADOS POR DOS CINTURAS DE BARROTES.
LAS CINTURAS SE CLAVAN SOHRE LUOS PANELES ANTES DEL MONTAJE
SOBRE EL FOMDO Y LA TAPA.
4. LOS EXTREHOS TIENEN CUATRO BARROTES CLAVADGS EN RETICULAS
SE LES LLAMA CAJAS DE BARROTES COM TAPA REFCORZADA.
PARTES QUE CONFORMAM UH EMBALAJE DE HADERA
= TAPA RECUSIERTA
LISTON HORIZONTAL e N N,
DEL CABPEZAL = - I

¢

LISTON /
vERTICAL ¢!
‘}
LISTON ‘
DIAGONAL

EN CABEZAL

REFUERZIO
LATERAL
DIAGONAL

BARROTE
LATERAL



BARROTE

ES UNA PIEZA DE MADERA QUE FORMA PARTE DE LA ESTRUCTURA DEL
EMBALAJE ¥ QUESE EMPLEA PARA LA CONSTRUCCION DE LUS CABEZALES ¥
LOS LADOS DE LA CAJA DE MADERA.

LISTON

ES UNA TIRA DE MADERA ADHERIDA AL EMBALAJE CON LA IDEA DE
REFORZARLO.

REFUERZOS AUXILIARES

SE TRATA DE UNA PIEZA DE MADERA GRUESA QUE SE APLICA EN LAS
PARTES CRITICAS DE

UM EMBALAJE QUE HA DE SOPORTAR ESFUERZOS SUPERIORES. DE
ESTE MODO SE LOGRA AUMENTAR LA RESISTENCIA DEL EMBALAJE.

TRAVESARO

ES UNA PIEZA DE MADERA DE SECCION RECTANGULAR QUE ATRAVIESA LA
CATA HORIZONTALMENTE DE UN LADO A OTRO.

LOS LISTONES, LOS BARROTES Y LOS REFUERZ0S DAN RIGIDEZ AL
EMBPALAJE ¥ LO PROTEGEMN DE LA DISTORSTOM O EL ROMPIMIENTO DURANTE
LA ESTIBA Y EL TRANSPORTE.

EL EFECTO DE CONSOLIDACION DE LOS BARROTES DEPENDE DE 5SU
ANGULD DE POSICION, POR EJEMPLO, CUANDO SE TRATA DE ASEGURAR
UNA RESISTENCIA A LOS ESFUERZ0S DE COMPRESION, LOS BARROTES
VERTICALES SE APOYAN SOBRE LOS PATINES.

RECONENDACIONES

LOS LISTONES PUEDEN SER COLOCADOS EN EL INTERICR O EN EL
EXTERIOR DE LA CAJA.

LOS LISTONES VERTICALES SE UBICAN SOBRE LOS LADOS O EN LOS
EXTREMOS CUANDO LA LONGITUD DE SEPARACION DE ESTOS NO TENGA
SOPURTE ENTRE LAS BARRAS VERTICALES Y NO SOEREPASE LoOS
SIGUIENTES LIMITES:
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ESPECIFICACIONES  PARA fLos LESTOHES Y
DATOS ADICIOMALES

. ESPESOR DE LOS PANELES PE LOS EXTREMUS
So ... LADOS _TAPA Y. FONDO . .. .. ... B EE I P S
- IH-AU_E_EAS. G_R'U_PO_ _l'I me HADER& _GR'UPG II7.v 1V o _ng(j.IT'UD NO REFOR-
1.1 2.5 584
12.7 . 751
15.9 12.7 755
19 15.9 17143
19.8 17.5% 1194
0.5 e 1270
z7 7.2 1624

EL ESPESOR MIHIMO DE LOS TABLONES PARA LOS EXTREMOS, LOS LADOS,
LA TAPA ¥ EL FUNDO, ASI COMO EL DE LOS CLAVOS QUE SE VAN A
EMPLEAR, SE CALCULAN CON DASE EN LAS STGUIENTET TADLAS:
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TABLA PARA CARGAS FACILES Y MEDIDAS

6.5,
CARTICULOS PARA DENSIDAD Y ARTICULOS QUE RIGIDIZAN AL EMBALAJE
POR SU ACQMODO,
| wapesas  pe o5 geopps 1 v 3T
PESQ DEL HoUELO | ESPESOR MINMO| DIMENSINES fE L0S CLAVOS ESPESOR MINTMO | ESFESOR ¥
CONTENTDO CAJA DE LOS LADOS OE 105 . Qo MINIue
TAPAS ¥ FONDOS m EXTREMQS PE L0s L1sTO-
K1Los o GRUPS 1 GRUPY T1 o m
0-22 1012 9.5 48 41 15 16 X 44
23 - 45 I 4 11 54 4§ 19 19 X 57
45 =113 2013 14.5 &0 &4 19 19 X 57
113 -180 304 11s 87 40 20 20 X 87
150 .27 4 20 87 50 20 20 X &7
- MADERAS DE LOS CGRUPOS {11 Vv TV
GRUPO  Ii1 GRUPO TV
6 - 22 ] 41 14 16 x 43
32 - ___45 7.41 41 1& 16 X 44
35 - 113 B 7 I 41 17 17 x 57
14 - T80 48 11 19 17 x 57
181 - 270 48 s 19 19 X 57

e i
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6.6,

TABLAS PARA CARGAS DIFICILES Y PESADAS
CARTICULOS FRAGILES Y DE ALTA DENSIDAD)

HADERAS PE LOS  GRUPOS L.V 11
PESC DEL | MGDELO DE | ESPESCR MINTMY T MENSICNES PE LCS CLAVES ESPESOR MINIMO | ESPESOR ¥ AN-
CONTENTDO CATA LADCS TAPAS rm DE LOS EXTREMEGS] CHO MININO TE
FENDOS LOS LISTONES
KILOS o Ggrupg 1 GRuPO 11 mm men
0- 45 P2 13 50 48 16 16 X 57
46 - 113 3- 4 13 54 54 19 19 X 57
114 - 1680 3 -4 19 &7 60 19 19 X 83
181 - 275 3.4 20 67 80 20 20 X 13
276 - 360 3 -4 21 73 &7 27 27 X 83
381 - 450 3 -4 27 73 79 33 33 X105
MAPERAS  OF Lo0s  gruros 111 y v
¢ - 45 “11 41 dq1 15 14 X 44
45 - 113 13 45 11 19 19 X 57
1714 - 180 14 41 41 19 19 X 70
181 - 270 | F 54 Iy 2] 21 X 70
271 - 350 19 60 54 21 21 X 70
351 - 450 .22 &7 50 27 27 X 88

ESTA TABLA SE APLICA PARA PRODUCTOS DE EXPURTACICN

ESPACTAMTE

NTQ PROVEDIQ PE_LOS CLAVCS  {ren]

LARGO DEL CLAVO

PERPENDICULAR A LA

PARALELO A LA FI= e
QBA - L e

EIERA 5
14 51 14
54 57 51
80 63 57
7 76 83
73 76 70
79 15 74
] 102 8
98 14 1oz
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6.7.

.

CAJAS DE MADERA CONTRACHAPADA CON LISTONES

LOS EMBALAJES DE TABLEROS CONTRACHAPADOS SE FABRICAN A PARTIR
DE PAHELES CLAVADUS SOBRE LISTONES DE HADERA. TIENEN LAS
SIGULENTES VENTAJAS:

. AY PESD DE MANEJO ACCESIBLE

B8) ALTA RESISTENCIA A LA DISTORSION DIAGOHAL

€ EXCELENTE RESISTENCIA A DANOS EN LAS ESQUINAS
D) RESISTENCIA A REFLEJDS INADECUADOS

EY FACILIDAD DE MAHNIPULACION

F) BUEMA HERMETICIDAD

UH TABLERO CONTRACHAPADO DE 4 mm DE ESPESOR REEMPLAZA UNA TABLA
DE 1S5 mm DE ESPESOR. EL PESO HMAXIMO DE CARGA DE UN EMBPALAJE
DE TABLERO COWTRACHAPADD ES DE 450 Kg.

ESTE MODELO TIEMNE UMA CONFORMACION
TRLANGULAR EN LAS ESQUINAS QUE SE-
RECOMIENDA ESPECIALMENTE PARA EL -
TRANSPORTE MARITIMO.

LA RIGIDEZ ¥ LA SOLIDEZ DE LOS TABLEROS CONTRACHAPADOS
REFORZADOS SE OBTIENE AL COLOCARLDS EN LOS EXTREMOS, EM 1.0S
LADOS, EN LA TAPA ¥ EN EL FOHDC. POR OTRA PARTE, AL ALTERMAR
LAS HOJAS C(UE CONFORMAN LOS TABLEROS SE LOGRA UNA  ALTA
RESISTENCIA AL AGRIETAMIENTO, AL CIZALLAMIENTO Y Al, DESGARRE.

At TP i e



68.

CAJAS ALAMBRADAS

LAS CAJAS ARMADAS CON ALAMBRE DE FIERRO S0M LIGERAS. LOS LADOS,
LA TAPA Y EL FONDO ESTAN CERCADOS POR UNA SERIE DE ALANBRES QUE
5E FIJAH EN CADA EXTREMO A UN CHASIS DE LISTONES A CADA EXTRENO

COMH GRAPAS CLAVADAS, ENGRAPANDO EL  ALAMBRE SITUADC EN LOS
EXTREMOS.

LAS CAJAS ASL ARMADAS SOH LIGERAS PERO TAMPIEN SON SENMSIBLES A
LA DISLOCACION POR SACUDIDAS ¥ CHOQUES SOBRE LAS ESOULINAS.

ADEMAS DE SU LIGEREZA TIEHEN UNA CAPACIDAD SUFICIENTE DE
RESISTENCIA A LA PERFORACION.

CUANDO ESTAS CAJAS SE REFUERZAN CON  LISTOKES O BARROTES
DIAGONALES ADQUIEREH UNA GRAN RESISTENCIA A LA DEFORMACION ¥ A

GRANDES CARGAS POR LO QUE ESTE SISTEMA PRESENTA UNA GRANVENTASA
PARA EL TRAMSPORTE AEREO.




8.9,

CAJAS ENSAMBLADAS Y JAULAS

LAS CAJAS ENSAMBLADAS Y LAS JAULAS SE UTILIZAN PARA TRAHSPORTAR
CARUAS SUPERIORES A S00 Kg.

CAJAS ENSAMBLADAY COMW ARMADURA

LA ENVOLTURA DE UNACAT A SE PUEDE REALIZAR HEDIANTE
TABLERCS CONTRACHAPADOS O CONTABLEROS DE AGLOMERADO E INCLUSIVE
TABLEROS DE FIBRA DE MADERA CONPRIMIDA. DE ESTE MODO SE
ASEGURA LA HERMETICIDAD DE LA CAJA Y LA PROTECCION DE LA
CARGA CONTRA CHOQUES Y ROBO.

EN LA MEDIDA EN QUE LA TORSICN DE LA CAJSA PUEDA PROVOCAR DAROS
AL CONTENIDO DEBEN REFORZARSE LA ARMADURA Y LOS ELEMENTOS
DI AGOMALES. ST EL CONTENIDO ES FRAGIL DEBEN REFORZARSE LOS
EWBALAJES QUE SEAN LEYANTADOS PCR UN GAMCHO DE GRUA. ESTA
MEDIDA FUNCIOHA PARA QUE LA ESTRUCTURA PUEDA SOPORTAR EL PESO
BRUTO DEL EMBALAJE ¥ LA IMNERCIA DEL MISMO

etyre] e .
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B

" [MPERMEABILIZACION

PARA PROTEGER LA MERCANCIA DE LA HUMEDAD SE RECOMIENDA RECUBRIR
EL EMBALAJE COM PFLICULAS PLASTICAS DE PYC POLLPRCPILEND Y
CARTON BUTUMIHOSO, CARTON ASFALTADO O ALQUITRANADO. POoR  OTRO
LADO, EH LA PARTE INFERIOR DE LA CAJA SE PUEDEN PRACTICAR
PERFORACIOHES DE 12 mm SEPARADA UNOS 2 cm DE LOS PATIMNES, COM
EL OBJETO DE PERMITIR LA SALIDA DEL AGUA QUE PUDIERA PENETRAR EN
1.A CAJA.

UN PUNTO IMPORTANTE EN LA CONSTRUCCIDN DE LAS JAULAS ES LA
POSICION ¥ ELL. NUMERO DE LISTONES DE REFUER20 COLOCADOS EN
DL AGOMAL. A CONTINUACION SE MUESTRA LA RESISTENCIA DE
DISTINTOS DISENOS CON REFUERZOS:

i
-y

UNA JAULA DE B CARAS COMO LA DE

LA FIGURA, REQUIERE DE 100
UKIDADES DE COHPRESION QUE DEPENDEM DEL
TIPO DE MADERA ESPECIFICC PARA COMPRIMIR
LAS ESQUIMNAS UNA PULGADA.

=

——
UNA JAULA DE 8 CARAS COMO LA DE
LA FIGURA, REQUIERE DE 120 UHI=-
DADES PARA COMPRIMIR LAS ESQUI~
HAS UNA PULGADA.
=

UNA JAULA DE G CARAS COMO LA DE
LA FIGURA, REQUIERE DE 1130 UNI-
DADES PARA COMPRIMIR DIAGONAL-
MENTE LAS ESQUINAS CPUESTAS UNA
PULGADA,




DIUNA JAULA DE 6 CARAS COMO LA DE
LA FIGURA, REQUIERE DE B6B7
UNLDADES PARA COMPRI IR
DIAGOHALMENTE UNA PULGADA,

EH CONSECUENCIA, QUEDA CLARO QUE UNA ESTRUCTURA DE REFUERZO TIPO
C PROPORCIONA UNA PROTECCION EXCELENTE PARA CARGAS FRAGILES.
SIH EMBARGO, LA SELECCION ©DEL REFUERZO DEPENDERA DE LAS
NECESIDADES ESPECIFICAS SIN QUE SE DEBA EXAGERAR LA PROTECCION.




INVASE ¥V EMBALAJK
PPARA lm\l'lll!’l \LIle




EAR

72

INTRODUCCICN

EL CONSUMO DE METALES EN HEXICO Y EN EL MUNDO HA SIDO PESPLAZADO
POR LOS PLASTICOS ¥ LOS ENVASES MULTILAMINADOS. ACTUALMENTE SE
TIENE QUE IMPORTAR HOJALATA Y ALUMINIO PARA SATISFACER LA
DEMANDA DEL MERCADO INTERMO. LAS PERSPECTIVAS NO APUNTAN HACIA
EL AUMENTO DE LA CAPACIDAD DE PRODUCCION SINC A ATENDER LA
DEMANDA A TRAVES DE LOS MATERIALES ALTERNATIVOS.

HOJALATA

AHMSA FABRICA ElL OSX DE LA PRODUCCION NACIONAL DE METAL DE
HOJALATA ¥ ACERO LIBRE DE ESTARO MIENTRAS QUE HYLSA FABRICA EL
5% RESTANTE. POR SU PARTE LA LAMINA NEGRA ES 100X DE
IMPORTACION. LA HOJA DE LATA QUE SE UTILIZA PARA ENVASES TIERE
UH RECUBRIMIENTO ELECTROLITICO DE ESTARQ 0 DE BARNICES
SINTETICUS PARA EVITAR LA OXIDACICH. SE UTILIZA PARA;

SUS PRINCIPALES USOS SON EM LATAS TRADICIOHNALES DE 3 PIEZAS;
LATAS DE 2 PIEZAS, CORUNAS; TAPAS, AEROSOLES. TAMBORES DE  ACERO
DE 200 LTS5., CUBETAS RECUBIERTAS, CONTEHEDORES DE ACERO,
REFUERZOS METALICOS PARA EMBALAJES Y FLEJIES DE ACERO LAMINADO EN
FRIO DE 10 ¥ SO mm.




73 “ALUMINIO

LAS ALEACIONES DE ALUMINIO CON OTROS METALES TIENEN VARIAS
VENTAJAS, EL ALUMINIO LE PROPORCIONA PROPIEDADES HIBRIDAS QUE
SE ATUSTAN A LAS NECESTIDADES CONCRETAS,

LAS APLICACIONES DEL ALUMINIO SONM:
ALUMINIO COBRE CARROCERIAS DE TRAILERS

CONTEHEDORES AEREQS
CHARULAS O TARIMAS AEREASH

ALUHINIO HAHGANESO TANQUES DE ALMACEMANIENTO}
OTRAS ALEACIONES TUBOS DEPRESIBLES
PLONO LATAS
MAGNESTIO LAMINADOS .008B MM.
SILICIO AEROSOLES
ZINC TAPAS
CAPERUZAS
ENVASES PARA FPRODUCTOS
QuUIMICOS

ACTUALMENTE ALCAN ALUMINIO ¥ REYNOLDS QUIKICOS PRODUCEN PAPEL Y
LAMINADOS DE ALUMINIO PE UN ESPESOR MENOR QUE O.2547 wh. CABRE
MEHCIONAR QUE LA INDUSTRIA DEL EKYASE Y EL EMBALAJE CONSUME SOLO
EL 1a% DE LA PRODUCCIONM.

EN EL DISERCG ¥ LA PRODUCCION DE ENVASES METALICOS SE DEBEN HACER
PRUERBAS DE LABORATORIO PARA DETERMINAR LOS SIGULENTES




VIDA DE AMAQUEL

HERNETICIDAD

OPACIDAD

ESTABILIDAD

INPERHEABILIDAD

EFICIENCIA DE LOS CIERRES METALICOS
CONPUESTOS SELLADORES € PLASTISOL)
DEPRESTON DE LA TAPA

GRosOR DEL SELLO

AMCHO DEL SELLO

ORADO DE AJUSTE ¥ JUNTURA DE TRASLAPE
PRODUCTO ATRAPADO EN EL SELLO
DEFECTOS PE LOS SELLOS

ENVASES METALICOS POR CIENTO DE
VENTAS
CARMES ENLATADAS ) 28,0
FRUTAS ¥ LEGUMBRES 18,9
LECHE EN POLvVO 17.0
PINTURAS Y BARNICES 15.0
CERVEZA °.3
AEROSOLES ©.3
RARISCOS 3.0
100.0

- 74 CLAYOS
LoS CLAVOS ¥ TACHUELAS SE FABRICAM COH ALAMBERE DE ACERO,

HATERIAL QUE DEBE SER DE LA MEJOR CALIDAD COMERCIAL QUE COMYENGA
¥ LO SUFICIENTEMENTE DUCTIL PARA PERMITIR QUE EL PRODUCTO
TERMINADO TENGA UN DOBLEZ EN FRIO DE 180° EN UN RADIO DF
CONVATURA MENCR Al. GROSOR DEL ALAMDRE METALICO.



LUS CLAVOS DE ACERO  TEMPLADO PREgEHTAH UNA  FRACTURA LIMPIA,
ANTES DE QUE EL DOBLEZ LLEGUE A 607, EK EL LUGAR DE LA FRACTURA
APARECE UNA ESTRUCTURA FINAMENTE CRISTALIZADA,

EL COBRE FARA FABRICAR CLAVOS DERE TENER UNA PUREZA MINIMA ODEL
asx. ESTOS CLAYOS RESISTIRAN UN DOBLEZ DE 1807 EN FRIO SIN
FRACTURA, SOBRE UN RADIO QUE NO SOBREPASE EL DIAMETRO DEL CLAVO.

El ALAMBRE METALICO COBRIZADO UTILIZADC EN LA FABRICACION DE
CLAVOS SE HACE BARANDO UN LINGOTE DE ACERQ CON COBRE DERRETIDO,
O BIEN RECURRIENDO A CUALQUIER OTRQ PROCESO QUE ASEGURE UNA
COHESION PERFECTA ENTRE LOS DOS HETALES ¥ UNHA REDUCCION
POSTERIOR A LA DIMENSION DESEADA POR LAMINADO EH CALIENTE ©
ESTIRADO EN FRIO.

EL COHRE CONTEMIDO HO DEBE SOQREPASAR EL 20% PEL PESO  DEL
ALAMBRE METALICO TERMINADO.

EL ESPESOR PROMEDIO DEL COBRE DEBE QUEDAR COMPRENDIDOENTRE
8 ¥ 10% DEL RADIO DEL ALAMODRE METALICO TERMIMADO,

LOS CLAVCS © TACHUEldAS QUE SE OBTIEMEN DE ESTE  ALAMBRE
RESTSTEN UN DCBLEZ DE 180 EN FRIO SOBRE UN RADIO QUE KO SEA
MAYOR QUE EL DIAMETRO DEL CLAVO, SIH FRACTURA ¥ SIN QUE EL
COBRE SE SEPARE DEL ACERO.

LOS CLAVOS COH UN DIAMETRO DOHINAL DE 2.8 mm ADQUIEREN UN 50X DE
MAYOR RESTISTENCIA AL DESCLAVADO AL SER CEMENTADOS ¥ RECUBIERTOS
COMN RESINA. DICHA CEMENTACICH ¥ REVESTIMIENTO DEBE SER REGULAR
U NO SUFRIR CORROSION NI HINGUMA ALTERACION BAJO COKDICIONES
ATMOSFERICAS NORMALES,

CUANDO HO SE TENGAN CLAYOS CEMENTADOSDE O CUBLERTOS DE RESINA,
ES POSIDLE ORTENER UNA RETEHCION MAS O MENCS EQUIVALENTE A LA
PE ESTOS SI LOS CLAVOS SE  SOMETEN A UNA  CIERTA CORROSION
PRODUCIDA POR UNA SOLUCION DE FOSFATO AMONLACAL, LA CUaAL SE
OBTIENE DE LA STIGUIENTE MAHERA:
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SE PREPRARA UNA SOLUCION AL 10X EN PESO DE FOSFATO AMONIACAL
COMERCIAL EN AGUA EN UN RECIPIENTE ESMALTADC, DE BARRO, DE
PLASTICO O DE MADERA (NO UTILICE RECIPIENTES METALICOS). o

SE DEDE MANTENER LA SOLUCION A UNA TEMPERATURA DE 20 C.

SE INTRODUCEN LOS CLAYOS EN LA SOLUCION DURANTE SIETE HORAS

APROXTMADAMENTE, REMOVIENDOLOS DE VEZ EN CUANDO, DESPUES  SE
RETIRAN, SE ENJUAGAN EN AGUA Y SE SECAN, PARA TRATAR UNA
CENTEMA DE KILOGRAMOS DE CLAVOS SE REQUICREN S0 LITROS  DE
SOLUCIOM.
fh Q rn A) CLAVO LISO
B) CLAVO LISO DELGADO

€ v B f q C> CLAVO TAPON LISO

‘ G D) CLAVO CEMENTADO

E) CLAVC TAPON CEMENTADO

= F)> CLAYC DE EXTREMO
<"'£ g L ATACADG
¢-g G} CLAYO TAPON
GAL.VANI ZADO
H 1 H} CLAYO CABEZA

PLANA PAVOHADO

1) CLAYO PICO DE PATO
LISO



DIMENSIONES DE L.OS CLAVOS -

LARGO DYAMETRO EN rm

52 2,64 - 2,95 - 3,25 - 3,66
58 5, 34

73 5,19 - 6,40

79 &40 - 7,01

85 7.0

100 4,08 - 4,41 - 4,88

113 4.4

140 4,88 - 5,38 - 5,89

144 5.49 - 90

CLAYOS ROLADOS Y ESTRIADOS:

ESTE TIPO DE CLAVO SE APLICAN COHN

PISTOLAS NEUMATICAS. SE CARACTERIZAN RS — W

POR TENER UNA PUNTA ROMA PaRA EVITAR
EL AGRIETAMIENTO DE LA MADERA.
EM ALGUNOS CASOS SE UTILIZAN

LOS CLAYOS ROLADOS CON UN TRATAHIEH-

TO QUIMICO PREYVIO CCEMENTAIXY .




ENVANSE Y EMBALAJE




S.MANEJO DE EMABALAJEN

EL MAHEJIO DE EMDALAJES ES DELICADU Y REQUIERE QUE SE  TOUMEK UNA SERIE DE
HMEDIOAS PREVENTIVAS Y FEL USO DPE EQUIPO DE PROTECCION. A CONTINUACION
SE MEHCIOHA EL TIPO DE EQUIPO EMPLEADG Y SE HACE UN ESBOSO DE  LAS  MANIODRAS
g:(_E)CDEBEN REALIZARSE PARA HMOYILIZAR EL EMBALAJE A FIM DE OPTIKIZAR LOS

81 EQUIPO DE PROTECCION

SIEMPRE QUE SE TRABAJE COMN
KMERCANCIA PESADA SE DEBE
UTILIZAR EL EQUIFPO DE

PROTECCION PARA DISMIMNUIR

LOS RIESGOS DE SUFRIR

HERIDAS. ‘
GUANTES DE CASCO ZAPATOS CON
PROTECCION PROTECCION
DE CUERO DE ACERO

82. DESCARGA

PARA QUE LAS MAMIOBRAS DE CARGA ¥ DESCARGA SE EFECTUEN SIN
DETERICRAR LA MERCANCIA Y SE REDUZCA EL. RIESGO DE ACCIDENTES,
DEBY. ESTUDIARSE LA TECHNICA MAS ADECUADA, DEPENDIENDO DEL LUGAR
DE RECEPCION DE LA MERCANCIA, LOS ACCESOS A ESTE ¥ EL. TIPQ DE
EMBALAJES UTILIZADOS.



TRAMSPORTACARGAS GRUA HONTACARGAS ’ MOHTACARGAS MANUAL - HUNCA YUEL- .

QUE LA MER-
CANCI A,

ooo
noa

| - /E*&ﬂ& _%E]

LOS MONTACARGAS DEPEM TEMER UN LETRERO BIEN VISIBLE QUE INDIQUE
LA MAXIMA CARGA PERMITIDA ¥ TAMBIEN UN CINTUROH DE SEGURLDAD,

EN EL CASO DE QUE SE UTILICE UN TRAHSPORTAGCARGAS GRUA SE DEBEN
PINTAR EN EL SUELO LETRERQS QUE INDIQUEN “NO PASAR DEBAJO,
CARGAS SUSPENDIDAS™.

EM

LOS APAREJOS o CADENAS DEBE INDICARSE su

CAPACIDAD MAXIMA, TAMBIEH SE REQUIERE DE UN CONTROL OE
APAREJOS DETERIOQRADOS; CUANDO ESTOS YA NO SIRVEN ES HMEJOR
SUSTITUIRLCS QUE PARCHARLOS.

83 TRANSPORTACARGAS

ANTES DE UTILIZAR EL TRANSPORTACARGAS ES NECESARIQ VERIFICAR QUE
LOS DISPOSITIVOS QUE FIJAH LAS VIGAS DEL TRANSPORTACARGAS GRUA
ESTEN EN BUEH ESTADO, ASI COMO EL MONOCARRIL, LAS CUERDAS ¥ LAS
CADENAS,

ASINISMO, SE DEBE OBSERVAR EN LA ESPECIFICACION DE EMBARQUE

QUE LA MERCANCIA HO EXCEDA EL PESO DE CARGA PERMITIDO PARA EL
TRANSPORTACARGAS Y PARA LOS APAREIDS DE IZADA.

51 SE UTILIZAN VARIAS LAZADAS HA PE TENERSE EN CUENTA QUE

EL PESO DE CARGA PERMITIDO DISMINUYE A HMEDIDA QUE AUMENTA EL
ANGULO ENTRE LAS DISTINTAS LAZADAS, TAL COMO SE MUESTRA EN LA
SIGUIENTE FIGURA:



€12 90, 71 Ko.
t2) 120 100 KG,
3> 193" 193 KG.

RECOMENDACI ONES PARA IZAR DEPENDIENDO DEL PESO DE LA CARGA.

#* ARTICULC | CIRCUMFERENCIA LAZADA CUBTERTA DE POLTESTER SEDA COSIDA A MADUTNA
CARGA ~~CARCE PLRAITITA PAA OTHAS FORIAS
LVG 10701 3 NOMTNAL DE 17ADA
LG 10702 & Ka .
LvG 16705 ka ToAPA £ | LAZADA | 1ZADA LN | FORTA DE | FORMA UE | FORA GE
FORUA roreA pe | nue w5t | e ae | vu rzoe
DIMENSTON APROXTNADA RECTA o
{A x 01}
|
g
s |
23 x £ . ! 002 100 2 000 1 §50 1 400 1 000

RECOMENDACIONES PARA COLOCAR LAZADAS CESLINGAS)

ALTERAR LAS PONER SEPARADORES LA MERCANCIA SOBRE NO ACORTAR NI
1Z2ADAS PARA EH LAS ESQUINAS Y TARIMAS DISMIKRUYE EMPALHAR LOS
ASEGURAR LA EN LOS DORDES EL RIESGO DE ACCIL- APAREJOS ME-
MANT OBRA AFILADOS DENTES DIANTE NUDOS
L
25 >

;0



INSTRUCCIONES PARA LA IZADA

PARA PODER TRARAJAR CON EL TRANSPORTACARGAS HAY QUE ESTAR
FAMILIARIZADU CUN EL TRADAJO, EL HMANEJD, EL CUIDADO Y LAS
INSTRUCCIONES EN VIGOR DEL TRANSPORTACARGAS,

TAN SOLU LA PERSUNA DESIGNADA PODRA DAR SETALES AL OPERADOR
DEL MONTACARGAS O DEL TRANSPORTACARGAS. HAY QUE HMANTENER La
VISTA EN LA CARGA, EL OPERADOUR DUEBE SEGUIR EL TRABAJO DE
ACOPLAMIENTO DE LOS APAREJOS PARA IZAR LA CARGA, EN LA MEDIDA
EN QUE LAS CONDICIOMNES DEL LUGAR DE LAS MANTIOBRAS LO PERMITAN,
NO SE DEBE DEJAR WUNCA EL LUGAR DE LAS MANIODRAS CUANDD SE ESTE
CARGAMDO EL GAHUHO.

ARRIBA
LEVYANTE EL
BRAZO, DE

VUELTAS CON
ELL ANTEBRAZO

ABAJO TRASLADC ALTO ALTO PRECIPITADO
ESTIRE EL HUEVYA LA HANOD ESTIRE EL ESTIRE RAPIDA~
ANTEORAZO, HACT A ADFIAMTYE BRAZO, SE- MENTE LOS BRA-
HUEYA LA Y HACIA ATRAS, FIALE CON 205
MANO MHACLA EN LA DIRECCION HUYI NLEHTOS
ARATO DESEADA LATERALES

HCRIZOHTALES
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85,  MANEJO DEL MONTACARGAS

HAHTENRGA LAS HORQUILLAS DEL
MONTACARGAS PARALELAS A LA
TARIMA DE HADERA, PARA EVITAR
DESLIZAMIENTOS DE LAS TARIMAS
Y QUE ESTAS SE DETERIOREM.

U7 T 3

LA HORQUILLA HA DE IHTRODUCIRSE
HASTA QUE EL TALON TOPE CON LA
TARIMA.

PARA LA DESCARGA DE CON1ENLDORED
SE REQUIEREN DF CUERDAS ESPECIA-
LES (QUE ST EHGANCHAMW Al HONTA-=

CARGAN, ———

e o v

l
.
[ ﬂ—f N
% - 2 E T

=T

HANTEHNGA LAS NORQUILLAS TAM
SEPARADAS ENTRE SI COMO LO
PERMITAN LA CARGA O LAS TA-
RIMAZ. PROCURE QUE EL CEN-
TRO DE GRAVEDAD DE LA CARGA
QUEDE ENTRE LAS HORQUILLAS;
IHCLINE LA CARGA HACIA ATRAS
PARA QUE ESTE HAY ESTAHBLE.

HO DETERICRE LA KERCAKCIA
IKTRODUCIENDO LAS HORQUILLAS POR
LA PARTE LATERAL DE ESTA.

—
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86. -  ESTIBA DEL EMBALAJE

ESVNECE‘.SAR.{O PLANEAR EL LUGAR DE ALMACENAMIENTO Y CONTAR CON
TARIMAS DE CARGA EN BUEHN ESTADO. ADEHAS, HAY QUE ESTIOAR
VERTICALMENTE CUIDAHNDO DE HO EXCEDER LA ALTURA DE ESTIBA  MAXIMA
INDLCADA,

LOS EMBALAJES DE CARTON CORRUGADO
PUEDEM ESTIBARSE EN RELES O
ESTANTERIA METALICA, LO QUE EVITA QUE
LA CARGA SE APLASTE Y QUE SE AUMENTEN
LOSCOSTOS AL CONHSTRULR  HUEVAS BODEGAS,

HO SE DEBEN ESTIDAR CAJAS DE DISTINTOS
TAMAFIOS JUNTAS.

LOS EHBALAJES PESADOS DEBEN
COLOCARSE EN LA PARTE INFERIOR ¥ 1L0S5
PEQUEROS Y LIGEROS ARKRIDA.

MHUNCA SE DERE ESTIHAR CON TARIMAS  DE
CARUA QUE ESTEN COJAS.

HAY QUE COLOCAR LOS EMBALAJES DE  TAL
FORMA QUE PUEDA IDENTIFICARSE LA
SIMBOLOGIA DE HMAKEJO Y EL MARCADO.

PARA EL CALCULO DE LA RESISTCMCIA A LA
COMPRESTON QUE DEBERA SOPORTAR LA CAJA
DE CARTOH CORRUGADO HAY QUE CONSIDERAR
LA RESISTENCI A DE LA HERCAHCIA ¥ LAS
PRUEDAS DIENAHICAS HACI EHDEXO UNA
SIHULACION DE TRANSPORTE COM  ESTIBAS
DE 2.3% m.

EN EL CASO DE MERCANCIA FRAGIL,
SE RECCOMIENDAEL TIro DE ESTIBA
ALIHNEADA, QUE SE HMUESTRA EN
LA PARTE DERECHA DE LA HOJA.



PERDIDA DE RESISTENCIA A LA COMPRESION POR LOS EFECTOS DE VACIOS EN LA
SUPERFICIE DE LAS TARIMAS DE CARGA DE MADERA.

PERDTDA DE RESISTENCIA [ PERDIDA DE RESISTENCTA FERDIDA DE RESTSTENCIA

| B 4

sy | L

3 +7%
VEL ANCHO DE LAS TABLAS DEL ANCHC PE LAS TABLAS

20 %
PEL ANCHY DE LAS TABLAS

EFECTOS DE LA ESTIBA DESALINEADA:

DS CAJAS TRES CAJAS VERTICALMENTE
EN LAS SIGUIENTES FIGURAS SE VERTICALMENTE
MUESTRA LA PERDIDA DE RESISTENCIA a ’ ALTHEADAS

ALINETADAS

A LA CONPRENSIONM, DEBLDO A UN
DESCUIDO EN LA ESTIBA POR PARTE
PEL OPERARIO ¥ DEL SUPERVISOR.

FERDIDA 20% AN
‘ PERDIDA 29%

’z
SUBRESALIDO DE 13 m
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OS T PATRONES DE - -

COMPPARACION DE LA RESISTENCG] A’ COMPRE:
 PALETIZAJE. - 5o .

~ ALINEADD EN TRES CAMADAS

ALINEADO EN DOS CAMADAS

TRAAMMADAS O F3mm DE SORAMTRALIPMTT
LA +

SIGHIFICA RESISTENCIA A LA COMPRESION.

R.C.
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FACTORES QUE CAUSAN DANOS AL EMBALAJE
SE. CAUSAN DARDS AL EMBALAJE CUANDO:

NO SE FLEJAN LOS EMDALAJES EN
CARGAS COMPUESTAS o EL
CONTENEDOR TIEHE AAREAS VACIAZ
QUE PROVOCAN UN DESLIZAMIENTO DE
LA CARGA.

SE LLEYA A CABO LA OPERACIOH DE
CARGA O DESCARGA EN FORMA
DESCUIDADA, LOS QUE AFECTA NO S50LO
EL EMBALATE SIND TAMBIEN EL FRODUCTO.

El. CONTENEDOR HO  CUENTA GCOH
PROTECCION CONTRA LOS FACTURES
AMBIENTALLES COMO LA LLUYIA, LA
HIEVE ¥ EL SOL.

LOS HERRAJES DE LAS PUERTAS
DEL CONTENEDOR DL CARGA NO ESTAN
PROTEGIDOS,

DEFECTOS DEL CONTENEDGCR QUE CAUSAM
DASID AL EHBALAJE:

CONTENREDORES CON PAREDES CONCAVAS
CONTENEDOKES SUCIODS CON  ACEITE ©

GRASAS .
CLAVOS, ALAMHRES Y PEDAZOS DE
TABLAS

COMTENEDORES CON PAREDES RUGOSAS

CONTEMEDORES COM  AGUJEROS EN  EL
TECHO
CONTENEDORES COM PUERTAS FLOJAS
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LAS CAFAS DEBEN
PROTEGERSE DE LA
ACCIOH CORTANTE

DE LAs REJAS DE
HMADERA COH HATERIAL
AMORTI GUANTE.

CUAMDO LOS EMDALAJIES
HO SOH ADECUADOS PARA
LOS ENVASES PRESENTAN
FUNTOS DEDILES POR LOS
ESPACIOS VACICS.

EL PRODUCTO SE DAFA

CUARDO HO SE CUMPLL COMN LOS
REQUERIMIENTOS MILNIMOS DEL
CERRADD DE LA TAPADERAS

DEL EMBALAJE. Ig

LOS EMRALAJIES MALTRATADOS ™)
DURANTE EL HANEIO PROCTHTAM Wi
PROBLEMAS DE RESISTENCLIA A LA™Y
COHPRESION, SE RECOMIENDA
COLOCARLUOS HASTA ARRIUA DE LA
ESTIDA.

LAS TARIMAS DE CARGA
DEFECTUOSAS DARAM EL EMOALAJE.




88.

TARIMAS DE CARGA

TAMBIEN DENOMIMNADAS PALETAS DE CARGA,
SE UTILIZAM PARA EL MANEJO DE EMBALA-
JES CON MONTACARGAS.

TARIMA DE
SIMPLE PISO

SE RECOMIENDA UTILIZAR MADERA DE 2° 0 2% DE PINO O LA QUE SEA MAS COMUN EN
LA REGION. SI LA MADERA HO ESTA CEPILLADA SE FACILITA EL AGARRE A LA
TARIMA POR MEDIO DE LA FRICCION EXISTENTE ENTRE ELLA ¥ LOS EMBALAIES DE
CARTON CORRUGADO,

SE RECOMIENDA EVITAR QUE HAYA MHUDOS EN LOS EXTREMUS DE LAS TAHLAS, AS1
COMO GRIETAS Y QUEMADURAS. NO DEBEN UTILIZARSE TABLAS TORCIDAS, MADERA
PODRIDA © CON PLAGAS, SOBRE TODO PARA EL MERCADO DE EXPORTACION.

EN EL ARMADO DEBEN UTILIZARSE CLAVOS DE S.1 com DE LARGD Y UN
DIAMETRO COMO MINMIMO DE 3 mm Y COM UM ESPACI AMYIENTO DE 3 cwm EH
GRANDES PRODUCCIONES SE UTILIZAN GRAPAS, CLAVOS ESTRIADOS ¥ ROLADOS, QUE
SE APLICAN CON PISTOLAS MEUMATICAS, g T

108



TARIMAS DE CARGA PARA EXPORTACION

CUNTENEDORES DE 40°

ANCHO LARGO ALTURA NUNERD DE TARIHAS POR CONTENEDOR
1130 rrto 140 HAX, 14

1130 1500 130AX 16

r'zo 1330 140 MAX is

1130 120¢ 140 NAX 20

1130 1090 140 HAX 27

1130 1000 140 HAX 24
CONTENEDORES DE 20’

ANCHO LARGO ALTURA : NUMERD DE TARIMAS POR CONTENEDOR
1130 1930 140 MAX 4

1130 1450 140 HAX I

1130 &0 140 MAX 10

1130 0 140 HAX 1z

MEDIDAS EN MILIMETROS

89,

CUMPLE UNA DOBLE FUNCION, POR UN LADO UNITARIZA LOS ENDALAJES A LA
TARIMA DE CARGA, Y POR EL OTRO PROTEGE LA MERCANCIA ¥ LA PRESENTACION
DE LOS EMBALAJES DE LA HUMEDAD,
POR OLORES DE OTRAS MERCANCIAS ¥ EMN CIERTA HEDIDA AYUDA A EVITAR LOS
ROBOS YA QUE RAPIDAMENTE SE HOTA CUAHDO UN EMBALAJE KA SIDO VIOLADO,

ENVOLTURA DE PELICULA PLASTICA

EL POLYO, LA GRASA,

LA CONTAMINACION




- 810, MANEJO Y ALMACENAMIENTO DE CORRUGADOCS

LEVANTE LOS BULTOS, HANEJLLOS COM EL EQUIPO
NO LOS DESLICE AFPEOPI ADO

SIEMPRE ALMACEMELCS ALHACENELOS BAJO TECHO
PARALELOS Al PISO

ESTIBELOS POR ENCIMA
DEL NIVEL DEL P130

EVITE LA HUMEDAD ¥

LAS TEHPERATURAS

CXTREHAL

HANIHA
L (i

HINTIA
£Aet i
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DISTRIBUCION DEL PESO DENTRO DEL TRAILER

LAS CAJAS DEL TRAILER HAH SIDD DISERADAS PARA QUE HAYA UNMA
DISTRIBUCION UNIFORHME DE LA CARGA. ESTA DEBE SER REPARTIDA
PROPORCIUNALMENTE ENTRE LAS LLANTAS TRASERAS Y LA QUINTA RUEDA,
LA CUAL TRANSFIERE LA CARGA AL TRAUTOR. :

SE COLOCA LA CARGA DE TAL FORHA QUE EL PESO SE DISTRIBUYE
UHIFORMEMENTE SOBRE LAS LLANTAS TRASERAS, ELIKIHANDO RIESGOS Y
DANos EN EL CHAS1S,LOS EJES, LA SUSPENSION Y DISHINUYENDO
LAS POSIBILIDADES DE UN ACCIDENTE.

HCORRECTO INCORRECTUO

LA TARIMA DE CARGA DEBE TENER UH TAMANO ADECUADO PARA DISTRIBULR EL
PESO DE LAS CARGAS PESADAS.

1



@12 . ACOMODO DEL EMBALAJE DENTRO DEL CONTENEDOR

LAS MEDIDAS PARA PROTEGER EL ESPACINR
ENTRE LA CARGA ¥ LAS PUERTAS A FIN
DE EVITAR DAMOS AL EMBALAJE SOMs

1. APLICAR REFUERZUS DE HADCRA SE DEREN USAR  SEPARADURES
EM CRUZ. ENTRE Calas CURRUGADAS DE
2. ESTIBAR SUBRE TARIMAS DE  CARGA. PIFEREHTES TAHARIOS,

3, UTILIZAR EL METORO DE BLOQUEDL.
CELIMINAR LUS ESPACIOS VACIOSY

© ¥ER  3.1.9. HLOQUEO

4. HACER EL AMARRE DE LUOS  EMBALAJES
A LAS PAREDES DEL LCONTENEDOR O
A LA CAJA DEL TRAILER

REFUERZUS DE MADERA NATURAL HAY LUUE HAMTENER LA CARGA
DE PLHO DE SECCIUN ARROX, FIPME CONTRA LAS PAREDES
5 x 10 cm {YIGA RECTAHGULARY DEL FONDO ¥ LS COSTADOS

DEL TRAILER © CONTENEDUR.

THAVELATTD DR MADERA

t ELFUERZO)
TEMCTL LA 1 BO0 K.
noaLf: & 900 KG. -
iRLEFLE 3 2%0 KG.

N2
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9. LEVANTAMIENTO
DE EMBALAJEN

9.1 INTRODUCCION

POR DINAMOMETRIA SE ENTIENDE LA SECCION DE LA ERGONOMIA AQUE
ESTUDIA LA MEDICION DE LAS FUERZAS QUE PUEDE EJERCER EL [IOMDRE
EN DIFERENTES POSICIONES. EN ESTE TRABAJU LA DINANOMETRIA SE
RELACIONA CON EL ESFUERZO FISICO, CONSIDERANDO EL GASTD EN
CALORIAS, EL TIEMPO DE EFICIENCIA, Y ESPECIALMENTE SE REFIERE
AL LEYANTAMIENTO DE EMRALAJES.

92 CONTENIDO

ESTE TRABAJO CONSTA DE LAS SIGUIENTES TABLAS:

CAPACIDAD DE LEVARTAHIENTO POR SEXO.

CONSUMO DE ENERGIA (GRAHOS CALORIAY EN KILDGRAHOS FOR CM.

TECHNICAS DE LEVANTAMIENTOS PARA EMDALAJES,

CARGADO EMN EL HOMBRO

METODO DE LEVANTAMIENTO ENTRE DOS O MAS PERSCMNAS. R
METABOLISMO MUSCULAR. T S
CONSUMO DE ENERGIAS EN ACTIVIDADES FISICAS

RITHO DEL TRABAJO Y COSTQ DE ENERGIAS AL LEVANTAR CARGAS.

LI T I O |
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METODOS DE LEVANTAMIENTO

TECHICA DAVIES

PIES SUFICIENTEMENTE SEPARADCS PARA EQUILIBRAR LA DISTRIBUCION
DEL PESO.

RODILLAS ¥ CADERAS FLEXIOMADAS, ESPALDA RAZOMABLEMENTE RECTA.
BRAZCS TAN CERCANOS AL CUERPC COMO SEA POSIDLE.

CARGA LO MAS CERCANA QUE SE PUEDA AL CUERFOQ,

USAR LA MANO ENTERA PARA SUJETAR LA CARGA,

SE DEBE LEVANTAR SUAVE Y RITHICAMENTE, SIN TIRONES.

ESTE METODO SE REALIZA SORRE TODO MEDIANTE UNA EXTENRSION DE LAS
PIERNAS, OTRA TECHIUCA PARECIDA ES LA UTILIZADA POR TICHAUER,
EN ESTE CASO LAS PIERMAS SE  COLOCAN JUNTAS EN  UNA  POSICION
PARECIDA A LA DE CUCLILLAY,

RITHO DE TRARAJO Y COSTO DE ENERUGIA AL LEYANTAR CARGAS:

EN UN ESFUERZO CONTINUO, YA SEA ESPORADICO O FRECUENTE, EL
CONSUMO DE ENERGIAS SE ENCUENTRA INFLUIDO POR LA MAGNITUD DEL
LEVANTAMLENTO ¥ EL RITMO DE TRABAJO. POR EJEMPLO, LA CANTIDAD
DE ENERGIA REQUERIDA PARA LEYAHTAR UH COBJETO A UN METRO DE
ALTURA ES ElL DOBLE DE LA QUE SE NECESITA PARA LEVYANTARLO S0 cm.
ESTUDIOS REALIZADOS POR FREDERICK, UBICAH UN RANGO DE
ALTURA DE 1 A 1.5 m QUE ES EL GRADO DE EFICIENCIA OPTIMA PARA
LEVANTAR UN OBJETO. ESTO EN RELACION A SU COSTO ENERGETECO.

DIFERENCIANLUS DOS ETAPPAS DE ESTE PROCESD:

Ad AMALCROBICA: CUANDO SE  CONVIERTE EL GLUCOGENO EN  ACIDO
LACTICO. MO REQUIERE DE OXIGENO.

B) AEROBICA: EN ESTA ETAfA SI SE REQUIERE DE OXIGENG ¥ ES
CUANDO SE DISUELYE EL ACIDO LACTICO EM  AGUA ¥
DIOXIDO DE CARBONO.

115



PARA REALIZAR UN ESFUERZ20 FISICO GRANDE EL CUERPO REQUIERE DE
UNA MAYOR CANTIDAD DE OXIGENG DISUELTC EM LA SAHNGRE, PARA ELLO
LA PERSONA RESPIRA CUON MAYOR FRECUENCIA Y PROFUNDIDAD, ASI EL
SISTEMA CARDIDVASCULAR TRABASA MAS RAPIDO. CUANDO LA CAPACIDAD
AEROBICA SE EXCEDE EL AGIDO LACTICO KO SE DISUELVE POR LO QUE
SE ACUMULA EN LA SANGRE Y PROVOUA UNA FALTA DE RESPUESTA DE LOS
NUSCULOS CCANSANCIO) HASTA QUE EL CUERPO RESTABLECE LA CANTIDAD
DE RESPIRACIOGNES ¥ PULSO MORMALES.

94. CONSUMO DE ENERGIA EN LAS ACTIVIDADES F{SICAS

LOS RECURSOQS ENERGETICOS DEL HOMBRE LIMITAN SU CAPACIDAD EN EL
TRABAJO, YA QUE ST EXCEDE LOS LIMITES PONE EN PELIGRO LA SALUD
E INCLUSIVE LA ¥IDA. EN ESTE SENTIDOD SE RECOMIENDA ESTUDIAR EL
EQUIPO ¥ LOS ESPACIOS DE TRABAJO, LOS NETODOS Y LOS PERIODOS DE
TRABAJQ, ASI COMO LA VELOCIDAD A LA QUE SE REALIZANM.

EN LA TABLA DE CONSUMO DE ENERGIA, SE MUESTRA EL GASTO DE
TALORIAS NECESARIO PARA EFECTUAR UN TRABAJO DPE LEVANTAMIENTO
CONSTIDERANDO PESOS Y DISTANCIAS,

95. EFICIENCIA DE LA FUERZA HUMANA EN LOS LEVANTAMIENTOS

LOS ESFUERZOS NOSTRADOS EN LAS TABLAS DE LEVANTAMIENTOQ SON
MEDIDAS DE FUERZA MAXIMAS EJERCIDAS INSTANTANEAMENTE, ENTRE UNO
¥ CINCO SEGUNDOS. PARA ESTIMAR LAS FUERZAS QUE NO PROYOCAN UN
ESFUERZO FISICC GRANDE, SE TOMA CONO PARAMETRO 2.3 DE 10
INDICADO EN LAS TABLAS, GARANTIZANDO ASI UN MINIMO ESFUERZO.
PARA LOGRAR UNA FUERZA SOSTENIDA DE UN MINUTO DE DURACION
QUE PUEDA EJERCERSE CON COMODIDAD DEBE TOMARSE EM CUENTA LA
MITAD DE LO INDICADO EN LAS TABLAS.

PARA LEVANTAMIENTOS DE LARGA DURACION, CUATRU MINUTOS O MAS, O
PARA UN ESFUERZO INTERMITENTE Y FRECUENTE SE DEBE CONSIDERAR UNA
CUARTA PARTE DEL VALOR INDIUCADO EN LAS TABLAS,

PARA ESTIMAR LA CAPACIDAD DE LEVANTAMIENTO DE UN GRUPO DE
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PERSONAS SE DEBE CONSIDERAR EL~ VALOR: DE' LA
PERSONA MAS DEBIL.  CONSULTE LAS. TADLAS PARA CONOCER. LA PERDIDA
DE EFICTENCIA CUANDO CARGAN VARIAS PERSONAS.

METABOL.[SMO MUSCULAR

EL METABOLISMO ES UN PROCESO QUIMICO QUE CONYIERTE LOS ALIMENTOS
EN TRABAJO MECANICO ¥ CALOR. EN UN TRABAJO MECAMICO COMO EL
LEVANTAMIENTO DE CARGA, SE GEHERA MAS CALUR DEL QUE EL CUERPO
MECESITA FPOR LO QUE SE ELIMIHA.

LA CONTRACCION DE LOS MUSCULOS REQUIERE DE ENERGIA QUE SE
OBTIEKE A TRAYES DEL GLUCOGENOD, CUANDO ESTE REACCIONA
QUIHICAKENTE SE PRODUCE ACIDO LACTICO. ESTE ACIDD SE  DISUELVE
EN AGUA ¥ DIOXIDO DE CARBONO; SU ACUMULACION PRODUCE FATIGA.

"CAPACIDAD | DE LA

1M



10

gr. CALORIA
G- . ALTURA DEL LEVANTAMIENTO
0= 51 Cm

ALTURA DEL LEV.
81-102 Cm

T. “DEL LEVANTAMIENTO
102~ 152 Cm
4— \
@@L DE _MAXIMA E FICIENCIA
EN LEVANTAMIENTO
(PUNTO DE MAXIMA EFICIENCIA
PARA CADA ALTURA

|3'..6 refl 2'2.6 2%.2 Kg
CONSUMO DE ENERGIA GRAMOS—-CALORIA POR Cm. Kg 118




LEVANTADO CON
UNA MANO

HOMBRE A
e L2]

B
HOMBRE
MUICR

MUJER
FUERTE

Kg.

LEVANTADO CON
DOS MANOGS

CAPACIDAD DE LEVANTAMIENTO POR SEXO
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- TECNICAS DE LEVANTAMIENTO
PARA EMBALAJES

CAPACIDAD NORMAL MINIMA DE PARA EXPORTACION,LOS SINDICATOS
LEVANTAMIENTO DE UN ADULTO DE ESTIBADORES FIJAN MAX. DE

226Xg. SIN AYUDA MECANICA,

3
/M/f e
0 W

ava om vaan

o
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 TECNICAS DE LEVANTAMIENTO

PARA LEVANTA
LAS PIERNAS E
CON ADE

a
(9]
g
=]
[~
m
wn
m
O
[*]
=

BRAZOS DE TAL FORMA QUE
A T
GRAVEDAD, EST[A&E E RZA

LAS PIERNAS , HAGA RESISTENCIA
CON LOS MUSCULDS DEL
ESTOMAGO.
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CARGAR OBJETOS PESALOS EN EL HOMBRO PRODUCE UN
ESFUERZO EN EL CUELLO Y FALTA DE CIRCULACION EN

LOS SRAZ0OS LEVANTADOS POR ENCIMA DE
LA CABEZA.

OBJETOS MUY LARGOS
LLEVELOS SOBRE EL
HOMBRO INCLINANDO
EL CUERPO HACIA EL

LADO QUE NO SOPORTA
LA CARGA. 1




NO LEVANTE NI LLEVE CARGAS PESADAS 'SOLO, - CUANDO ~SOM DS PERSOMAS DEDEM
COURDINAR  LUS HOVIHIENTOS DE LEVANTAR LA CARGA COH LAS RODILLAS FLECCIONADAS
¥ LA ESPALDA PECTA. HAY QUE EVITAR TIRONES ¥ SULTAR LA CARGA DE GOLPE,
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PARA EL LEVANTAMIENTO EN GRUPO,SE HAKL DE AJUSTAR LAS CORREAS DE
TAL FORMA QUE TODOS PUEDAN LEVANTAR CON LA ESPALDA RECTA Y LAS
RODILLAS DOBLADAS, ’

LA EFICIENCIA DE
CARGA DE 2
PERSONAS ES DE
93 %

DE 3 EL 85%

DE 8 EL 50%
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10.1.1.

10.1.2,

10.1.3, |

10. MARCADO DEL

SMBALAJSE

INTRODUCCION

UN BUEM EMBALAJE DEBE COMPLEMENTARSE COM LAS INDICACIONES
HECESARIAS PARA QUE QUIEMES MANEJAN LA HERCAHCIA PUEDAN COMOCER
EL LUGAR DE DESTING DE ESTE. ES MUY COHVENIENTE QUE LAS MARCAS
ESTEN EM EL IDIOMA DEL PAIS DE DESTING, DE TAL FORMA QUE

LOS ESTIBADORES SEPAN COMU HAMEJAR LAS CARGAS.

EN TODO EMBALAJE DEBE INDICARSE EL CONOCIMIENTO DE
EMBARQUE, GUIA AEREA O TALON, SEGUN LAS RECOMENDACIONES
FORMULADAS EM 1452 POR LA ASOCIACION INTERNACIONAL PARA LA
COORDINACION DEL TRAHSPORTE DE CARGA QUE ESTADLECE LAS
SIGULENTES MARUCAZS:

MARCA PRINCIPAL

ES LA HAS INPORTANTE DEL EMBALAJE.  EN 'ELLA SE - ACOSTUMBRA
MEHCIOHAR EL HOMBRE ¥ DIRECCION DEL CONSIDNATARIO.

MARCA DE PUERTO

ES LA WUE INDICA EL . PUERTO ' EN 'QUE - HA . DE . DESCARGARSE LA
MERCAMCIA. LA EXPRESION - “MARCA . DE. PUERTQ™ ~ABARUA TANTO LAS

MARCAS DEL PUERTO DE CARGA (UOMO-LAS-DEL:PUERTO.DE DESTINO. -~ =

KARCAb ACCESORI AS

EN ETA EXPRESION SE IHCLUYE TDDA LA IHFORHACION RE‘_;—I'ANTE Y  SE
CLASIFICA DE LA SIGUIENTE HANERA: e e
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A)

:}]

<

Dy

E)

F

HARUA INDICADORA DEL NUMERO DE  ORDEN: ESTA HARCA PERMITE
IDENTIFICAR CADA UNO DE Los PAQUETES o EKPALAJES
PERTENECIENTES A UN ENVIO, CUBIERTO POR UN CONOCIMIENTO DE
EMBARQUE CON LA MISMA HARCA PRINCIPAL.

HARCA DEL PESO: INDICA EL PESO BRUTO © EL PESC HNETO DEL
EMBALAJE, O AHBOS, TAHNTO EM FILOGRAMOS COMO EN LIBRAS EN EL
CASO DE UNA EXPORTACION A PAISES COH SISTEMA INGLES.

LA MARCA IHDICADORA DE DIMENSIONES SEffALA EL ANCHO, EL LARGO
¥ LA ALTURA O EL YOLUMEM DEL EMBALAJE..

HARCA DEL PUERTO PE CARGA: INDICA EL PUERTO EN QUE SE CARGA
LA HERCAMCIA A BORDO DEL. BUQUE.

MARCA DEL PAIS DE ORIGEM: INDICA EL PALS, O LUGAR DE ORIGEN
DEL PRODUCTO. SE UTILIZAN LOS EMBLEMAS:

(=9} &

HECHO EN MEXICO

PRODUCTO DE MEXICO

ENYASADO EN MEXICO

MARCA [HDICADORA DEL BUQUE:; INDICA EL SUQUE EN QUE SE CARGA
LA MERCANCIA EN EL CASO DE TRANSPORTE MARITIHO,

OTRAS MARCAS AUXILIARES: MARCA DEL MNUMERCG DE
CUELQUESE AQUI, EMDALAJE: 430, S-/30,
FRAGIL, MANEJESE CON CUIDADO, EL CODIGD DE BARRAS
NO USE GANCHOS, u.pP.C., UNIVERSAL
ESTE LADO HACIA APRIDA, PRODUCT CODE] SE USA
MANTENGASE ALEJIADO DEL CALOR, PARA CONTROL DE INVEN-

TEMPERATURA HAX. Y MIM., TARIOS., REGISTROS DEL
MANTENGALU SECO, PRUDUCTO ¥ PRECIOS.
CENTRO DE GRAVEDAD, { | T 1 l
NO LO PUEDE..., | 111 1,
COLOQUELO AQul, I HHE l |
MANTEHGALO ALEJADU DEL FRIO. 0 ! ek } 1l| v
A HHBR
%2048 00009
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102 RECOMENDACIONES GENERALES PARA Ei. USO DE LAS MARCAS:

1.
N
D

4.

5.
a.

UTILIZAR LETRAS © CARACTERES LEGIBLES.

HACER LAS MARCAS CON PIMTURAS RESISTENTES AL CALOR Y AL AGUA.
LAY MARCAS ENH LOS EMBALAJES DEBEMN IR LAS 4 CARAS SIN QUE
LAS TAPEN REJAS Y FLEJES.

ELININAR LAS MARCAS ANTIGUAS CUAHNDO SE UTILICENM EMBALAJES DE
SEGUNDA MANUD,

PONER LA MARUAN NECESARIAS.

PONMER El. EMBLEMA DE HECHO EN MEXICO O PRODUCTO DE MEXICO EN
EL 1DIOMA DEL PAIS DE PESTIMNO.

MARCAX DE MAMNEJD
PPt

-

/ff- -
w9y [ ormschuz uc:!
DATOS DEL EXPORTADOR 0 (st 0 o8P )
EHBARCADOR 2“"‘"" ATRRAM FRAGL \\"ARCAS DE
*99 naRBAI YD PRECAUCION
PALIS DE ORIGEN 18423 PAML r
LIVERPOOL,

daoss 3 10s :o':'wo S DESTINATARLIO ¥

NET 22 Lps  '2P3NIT RE NUMERO DE PEDIDO
MARCAS DE PESD EN SISTEMAS ] :
METRICO Y SISTEMA INGLES -

NUHKERO DE PAQUETE
T T TAMARQ DEL. MISHO
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10.3. NORMA DE LA "150" PARA EL MANEJO DE CARGA

FRAGIL™
MANEJESE CON CUIDADO

M) USE GANCHOS

/
7%

.‘\,}

NO USE CARRETILLA
Aqut

|

1]

USE CADENA AT

MANTENGASE SECO

CARGA MAXTMA
SCUPORTABLE

ESTE LAUD HACIA
ARR1BA

na

CENTRO DE GRAVEDAD

“—

NO USAR HOROUTLLAS
Anut

MANTENGASE ALEJADO
DEL CALOR

N0 RODAR

T MAX. . K(C*)
J.mu..x(c'l

TENPERATURAS DE
MANEJO
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INSCRIPCIONES QUE SE RECOMIENDA MARCAR CON CLARIDAD EN LOS

EXPORTACION DE ACUERDO AL IDIOMA DEL PAIS IMPORTADOR.

EMBALAJES ©DE

[ ESPANCL INGLES FRANCES PURTUGUES ALEMAN ITALTAND
MANEJESE CON  HANDLE wiTH ATTENTION TRATAR CON VORSICHTIG FRAGILE
CUlpADO CARE CUIDADD HAHDELM
MANT ENGASE KEEP DRY PROTEGER CONSERVAR EM VOR NAESSE PRESERVARE
SECO CONTRE LUGAR SECC SCHUTIEN DALL'UMIDITA

HUMIDITE
N0 USE USE NO MANTER SANS  NAD ENFREGUE  UHNE HAKEN MANTPOLARE SEMNIA
GANCHOS HOOKS CRAMPONS GANCHMOS HANDHABEN USARE UNCINT
ESTE LADO THIS SIDE CETTE FACE ESTE LADY DIESE SEITE LATO DA MANTENERE
ARRTBA up [N HAUT PARA ENCINA UBLN INALATO
TAPA TOoP PESSUS FARE DE CIMA  OBERSEITE COPERCHTO
PESO WEICHT POIDS FESt GEJICHT PESQ
NETO NET NET PESQ LIQUIDY  NETO NETTO
BRUTO GRISS BRUT PESO BRUTY RRUTTO LORDS
TARA TARE TARE TARA TARA TARA
VIDRTY GLASS VERRE VIDRIO GLAS VELTRO
FRAGIL FRAGILE FRAGTLE FRAGIL 2ERBRECHLICH  FRAGTLE
HANTENGASE EN KEEP 1IN COCL  GARDER EN DEVE SER KUHL AUFBEMAHREN CANSERVAR IN
LUGAR FRESCO  PLACE LTEL FRAIS GUARDADD £ LUOG FRESCO
LUGAR FRESCO

ABRASE AQUI OPEN HERE OUURIR ICT ABRA Aoul WIER OFFNEM  APRIRE DA QUESTA

PARTE
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10.4. CODIGO DEL EMBALAJE

SACO EAG ENVOLTORID HOS | §_ATADO TRUSS.
—_EARDO EALE | CURETE KEG | BALL TRUNK
TEARRIL BARL T INCOTES TNGT, [ TUBRD TUBE

RECIFIENTE BIN ] E J]_CAN T1NAS TGS
b BLOCUE BLOCK A _GRANEL LOOSE CAJAS DE 3

CAJA 30X TCAJON _ [FIV CATAS TWBIX
| "ATADU SWOLE [TIACCSTDE FAPEL UNTDAD NIT
TTONEL BUTT DE VARIAS SIN EMBALAR _ UNPKD
CTARIMA CAJA Bf ULT _HOJAS MPBAG CAJA DE MADERA 10/ CSE
[ TARRD CAN CONTENEGOR DE

OTELION _  CREQy 1 PARLDES AMUCTR

ARJTAZ ON C/ CSE [ "sacus pE

E_CARTON CIN VUTE J/ BAG
}___:! CASE “BALDE FATL

BARRIL FEDUENG CASK TTARTHA FALET
[ PACUETE EN [~SACT DE PAVED gAbAr‘

CELDAS Crax PAQUETE _ _ _PARCL .

CAJA DE_CARICN C/ BUX ’_;gcz.x PIECE

BOE NA CuTL BULSA DE
"~ CONTEMEDUR CNTR. POLTETTLEND POBAG
CJABA  CARATE || [TRoZ0 — SLAB |
_CuBp CUBE CARRETE RLEL
[_eTLTRoR0S CVE ROLLY ROLL
“TAMBOR DE - [ TARROS DE

FIERRQ 1/ DRUN POLTETTLEND _POCAN

_TAUEOR DR SALQ $ACK

CUBC DE TCAJATARAAION  sK/ CS
- VOLTEQ nimp TTATIN SKID
_SCERES [ TVALIJA &7 SCE

CAJAS DE _FLANEOS STIVES

CARTCN DE CONTENITCR DE

FIBRA F/ CTN TAy’UE.s‘ TANK

TAIROR DE CAJAS DE CARTON

| FIBRA_ _ _F/ DRy ‘ | TELESCOPICAS T/ CIN

CAJA DE FIBRA F/ CSE "CATON DE TE TCHST,

TSACO DE PADUETE DE
ARPILLERA HI BAG BANDEJAS TPACK
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1L CONCLUNIONEN

AHNTES DE PENSAR EN EL TIPO DE ENVASE Y EMBALAJE ADECUADD SE
RECOMIENDA REVISAR EL CARPITULO 2, "CRITERIDS DE SELECCION DE
ENVASE ¥ EMBALAIE", PARA QUE DE ACUERDO A £OS PUNTOS MEKCIONADOS
St ESCOJA EL MAS ADECUADQ, EH EL CAPITULO 3 SE DETALLAX LOS
SISTEMAS DE MANEJIO (QUE MOS IHDICAN LOS PARAMETRUS A UCONSIDERAR
EN LA ADECUACION DEL EMBALAJE, SEGUN EL MNANEJO Y €L  TRANSPUORTE
WUE SUFRIRA LA MERCANCIA.

PARA SELECCIONAR A LOS PROVEEDORES DE HMATERIA PRIMA, ERVASES
HARNUFACTURADOS ¥ EHEALAJES, SE RECOMIENDA COKSULTAR LA GUIA DEL
ENVASE ¥ EMBALAJE 05-84, EDITORIAL LITOIMPRESORES, [+] fiL
DIRECTURIO DE ENVASE ¥ EMBALASE, ERITADPO PUR LOS LABORATORILS
HACIONALES DE FOMEMTO IKDUSTRIAL CLANFID.

S1 BIEH ES CIERTO QUE PARA LA OISTRISGUCICH NACIONAL SE CONTEMPLA
UN PEQUERO PORCENTAJE DE MERMAS PARA HO EMCARECER EL  COSTO DEL
EMBALASE, PARA EL MERCADD DE EXPORTACION LA MERMA SIGNIFICA UM
COSTO EXCESIVO DE  REPOSICION ¥ POSIBLEMENTE LA  PERDIDA DEL
CLIEMTE. EN EXFORTACIONES, EL EMBALAIE DEBE OGCARANTIZAR LA
INTEGRIDAD DE 100X DE LOS PRODUCTOS O BIEN HAY QUE ENVIAR UN
EXCEDENTE DE PRODUCTOS PARA CUBRIK EL PORCENTAJE DE MERMA.

EL EMBALAJE PARA DISTRIBUCIOH KACIONAL HO PROTEGE ADECUADAMENTE
EL PRODUCTS. EN ALGUNUS CASOS HO EXISTE EL EMBALAJE, POR ELLO
LA MAYGRIA DE LOS NUEVOS EXPORTADORES ENFRENTA UM GRAN PROBLEMA
QUE DERE RESOLVERSE DE MANERA SEGURA PARA LA MERCANCIA ¥ COM UNA
PRESENTACION Y COSTO COMPETITIVOS. LA MAYORIA DE LAS EMPRESAS
PRETENDEN BAJAR LOS COSTOS DEL EMBALAJE, REDUCIENDG ESPESORES,
CANTIDAD ¥ CALIDAD EN EL MATERIAL, POMLENDO EN PELIGRO LA VIDA
DE LA MERCAKCIA ¥ LA [MAGEN DE LA ENPRESA, SIN CONSTDERAR
ALTERHATIVAS COMO MHODULAR, ESTANDARIZAR ¥ TENER UN  MAXIMO
RENDIMIENTU OC LA CAPACIDAD DE TRANSPORTE.

ELL. PANORANA DE LUS MATERIALES UTILIZADUS PARA LA FABRICACION DEL
ENVASE ¥ EL EMBALAJE EN  ALGUNOS CASOS ES MALLO, YA QUE LAS
MATERLAS PRIMAS Y LOS PROPION ENVASES ¥ EMBALATES NO CUMPLEN CoMd
LA CALIDAD MINIMA REGUERIDA PARA EXPORTAR: ESTE EX EL CASO 0OE

LAS CAJAY DE CARTON CORRUGADO ¥ DE LOS EMVASES DE POLICLORURD DE
VINILO, ENTRE OTROS.
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" NO EXISTE CAPACITACION PARA LOS OPERARIOS DE LA PROPIA PLANTA NI

PARA LOS ESTIBADORES, POR ELLO MALTRATAN EL EMBALAJE Y LA
MERUANCI A. TAMPUOCO HAY SEGURIDAD NI ADIESTRAMIENTO PARA  LOS
OPERARIOS EHCARGADUS DE ENVASAR Y EMBALAR. SE SUGLERE
CORSULTAR LOS CAPITULOS B ¥ 9 PARA IMPLEMENTAR UN SISTEMA DE
CAPACITACION ¥ EVALUACION DE LOS RESPONSABLES DIRECTOS.

LA UTILIZACIUON DE LA MADERA COMO EMBALAJE TIENE EN GEHERAL
DEFICLENCIAY, YA SEA EM LA ESTRUCTURACION DE SUS ELEMENTOS Y EN
EL SECADG, ¥ UNA MALA UTILIZACION DE LOS ELEMENTOS DE UNION.

EN EL CAPITULO 3 SE FORMULAH LAS SOLUCIONES Y
CONSIDERACIONES EN EL DISETVO DE EMBALAJES, PARA OBRTENER UHA
INFORMACION MAS DETALLADA AL RESPECTO SE PUEDEN CONSULTAR  LAS
HORMAS OFICIALES HEXICAMNAS CORRESPONMDIENTES A EMBALAJES DE
HADERA. EN EL CAPITULO 13 SE ESPECIFICAN LOS CODIGOS, PARA LA

OBTENCION DE ESTOS ES NECESARIOD DIRIGIRSE A LA ODIRECCICN GENERAL
DE HORMAS,

134



LAS  AUTORIDADES PUILILCAS DEBER REGULAR HAS ESTRICTAMENTE
CUESTIONES TALES COMO LA COMPOSICION DE LOS MATERIALES Y
COMPONENTES DEL EMDALAJE, £L TAMARO Y LA CONSTRUCCION DEL
EHYASE, EL DISERO ¥ EL TEXTU DE LA ETIQUETA, ASI COMO LA
POSIBILIDAD DE VOLVER A UTILIZAR EL.L. ENVASE (Q BIEN DESECHARLO
DENTRO DE UN CICLO BIOLOGIUU BIODEGRADABLE.

COMO CADA AUTORIDAD ¥ CADA EMPRESA DE TRANSPORTES PERSIGUE
OBJETIYOS DIFERENTES AL PUBLICAR SU PROPIUQ CUERPO DE MORMAS, EL
EXPORTADOR DEDE IMFORMARSE Y TOMAR LAS MEDIDAS CORRESPONDIENTES
PARA EL ENYIO DE SUS MERCANCIAS.

EL EXPORTADOR MO PUEDE ODBTEMER POR SI MISMO INFORHACION SOBRE
TODAS LAS REGULACIONES VIGENTES EN EL MERCADO AL QUE SE PROPONE
EXPORTAR. POR ELLO, TIENE QUE RECURRIR A BANCOMEXT PARA
ESTABLECER CONTACTO CON LAS CONSEJERIAS COMERCIALES DE MEXICO EN
EL EXTRANJERO, O EM LA CUONSEJERIA COMERCIAL CORRESPOMDIENTE AL
PALS IMPORTADOR A FIM DE COMOCER LAS RESTRICCIONES NGO
ARANCELARIAS QUE TIENE $SU PRUDUCTQ.

LOS PROPOSITOS DEL ETIQUETADO SON LL.OS SIGUIENTES:

A VELAR POR LA UBSERVANCIA DE LAS NORMAS ¥ REGLAMENTACIONES
TECHICAS OBLIGATORIAS IMPUESTAS A UN PRODUCTO.

B) RESTRINGIR Y CONTROLAR EL USQ DE LOS AGENTES DE CONSERVACION,
COLORANTES ¥ OTROS ADITIVOS,

C> IMPEDIR QUE SE UTILICEH INSCRIFCIONES E ILUSTRACIONES FALSAS
O AMBIGUAS.

D) ESTABLECER CRITERIOS UNIFORMES PARA DEFINIR LA COMPOSICION
DEL PRODUCTO.

LA LEGISLACIUON SOBRE ETIQUETADO SUELE EXIGIR QUE FIGUREN EN
LA ETIQUETA POR LO MENGS LOS SIGUIENTES DATOS:

1. MNHOMBRE ¥ DIRECCION DPEL FAPRICANTE O IMPORTAPUOR DEL
PRODUCTO.

2. DESCRIPCION CLARA DE LA COMPUSICION DEL PRODUCTO.

4. PESO O YOLUMEN METOQ.

4. TIEMPO DURANTE EL CUAL SE PUEDE UTILIZAR EL PRODUCTO.



S, CONDICIOKES DE CONSERVACION QUE SE REQUIEREN UNA VEZ QUE
SE HA ABIERTO EL ERVASE.
8. INSTRUCCIUNES PARA LA PREPARACION Q EL USQ DEL PRODUCTO.

A PESAR DE QUE wMWUCHUS ENVASES EXTRANJEROS NO CUMPLEN
EXTRICTAMENTE COM ESTAS REGULACIONES, EL EXPURTADDR NO DEBE
ARRIESGARSE A NO CUMPLIRLAS, YA QUE FRECUENTEMENTE LAS
AUTORIDADES ADUANALES DETIENEN MERCANCIAS Y EN EL CASO DE
PRODUCTOS PERECEPERUS FUEDE HABER UNA  PERDIDA TOTAL EN LA
OPERACION DE EXPORTACION.
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2. GLONARIO DE

ARPILLERA.

ATADORA,

DARRIL.
BOLSA. -

BOTE.

TERMINON

ARTICULO DE ESTOPA DE CARAMO O HILADO DE YUTE Y OE
LIGAMENTO DE TAFETAN. SE EMPLEA EN LA CONFECCION DE
SACOS ¥ EN LA INDUSTRIA DEL ERBALADO ¥ ENFARDADO PARA
CUBRIR FARDOS DE DIVERSOS ARTICULOS.

MAQUINA QUE APLICA UN DISPOSITIVO, GENERALMENTE DE
MATERIAL TEXTIL, EN UN ENVASE Y-rO EMDALAJE PARA

AMARRARLO.

EXISTEN OTRU TIPO DE MAQUINAS (QUE COLOCAN DISPOSITIVOS
METALICOS EN EL. EXTREMO DEL ENVASE, EL CUAL ESTA HECHO
DE UN MATERIAL DE£ PLASTICO FLEXIBLE PARA PODER
ANARRARLO.

NOMBRE GENERICO PARA TODD CONTENEDOR DE MADERA DE
FORMA CILINDRICA, PANDEADA Y REDONDA, CONSTRUIDO CON
TIRAS DE MADERA, CON TAPAS ¥ AROS,

ENVASE PREFORMADO, DE MATERIAL FLEXIDLE, GENERALMENTE
CERRADO, EXCEPTO EN UNO DE SUS LADOS, EL CUAL PUEDE o
NO CERRARSE DESPUES DEL LLENADO.

RECIPIENTE DE HOJALATA, CUYA SECCION TRANSVERSAL
PUEDE SER DE FORMA CIRCULAR, CUADRANGULAR, OVALADA,

ETC.
PARA MAYOR INFORMACION CTONSULTE LA NOM=-EE-~10-5.
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- BOTELLA.

_COROMA

CAJA,

CaPaZ

CINTA FLEJE.

CLAVADORA.

CONTADORA.

CONTENEDOR

CONTENEDOR

FLEXIBLE.

MODULAR.

‘RECIPIENTE DE CUELLC REDONDO, CUYO DIAMETRO ES MAS

" PEQUER) QUE EL DIAMETRU MAYOR DEL CUERPO. POSEE UNA

DE

SO0STENER UNA TAPA PARA ASEGURAR La
RETENCIUN DEL. CONTENIDO. LA SECCION TRANSYERSAL DE
LA BOTELLA PUEDE SER REDONDA, OVALADA, CUADRADA O UNA
COMBINACION DE ESTA FORMA ¥ CON UNA CAPACIDAD NO MAYOR
DE 2 LT.

PARA MAYOR INFORMACION SE PEHE CONSULTAR LA HOM=P-35

RECIPIENTE RIGIDU, QUE SE UTILIZA PARA CONTEHER
PRODUCTOS.,
PARA OTROS ASPECTOS RELACIONADUS CON ESTE TERMINO,
SE DEPEN CONSULTAR LAS NCOM-EE-1 4, NON-EE-185,
NOM-EE-TO, NOM-EE-71, NOM-EE-78, NOM-EE-O1 Y
NOM-EE-UB.

TIRA PLANA ¥ ESTRECHA DE TELA, PAPEL, RESINAS
SINTETICAS, METALES U OTROS MATERIALES SE UTILIZA EN
EL CUELLO DE ALGUMAS BOTELLAS PARA DAR SEGURIDAD.

HERRAMI ENTA DE TIPO AUTOMATICO UTILIZADA EM LA
FABRICACION DE EMBALAJES PARA UNIR CON LOS CLAYOS DOS
SUPERFICIES EN CONTACTO.

EQUIPO UTILIZADO PARA REGISTRAR EL NUMERD DE ENVASES
DENTRO DE SU EMBALAJE.

RECIPIENTE FABRICADG DE MATERIALES PLEGABLES COMO LA
TELA ENGOMADA, LA TELA ENRESINADA, LOS MATERIALES
TEJIDOS U OTRUS MATERIALES SUAVES, (QUE SE UTILIZA PARA
TRANSPURTAR PRODUCTOS A GRANEL.

RECIFIENTE PLISERADU PARA QUE LOS PANMELES 0O TABLEROS
QUE FORMAN LAS CARAS PUEDAN INTERCAMBIARSE Y USARSE EM
CAJAS DE VARIOS TAMAROS (MNODULOSY CoMd BLOWES Y
FORMAR DIVERSOS PATRONMES (QUE PUEDEN LLENAR EL MISMO
ESPACIO cuBIco.

PARA HAYOR INFORMACION SE DEBE COMSULTAR LA NOM-EE-12%5
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CONTENEDOR RETORMNABLE.

CUBETA DE ACERC PARA
TRANSPORTE,

CURETE.

DISERO GRAFICO.

DOST FICADORA.

EMBALAJE INDUSTRI AL,

EMBALAR.

RECIPIENTE DE METAL, MADERA O PLASTICO, CONSTRUIDO
PARA SERVICIO RUDU, QUE PUEDE TRAKSFORTAR VARIAS VECES
PRODUCTOS SIMILARES ¢ EL RECIPLENTE GENERALMENRTE
PERMANECE CON EL PROPIETARIO ¥ SE COLOCA A SU
REQUISICION CON EL PRODUCTOQ).

RECIPIENTE DE ACERO, DE FORMA CILIMDRICA, DE PARED
SENCILLA, CTONSTRUIDO DE UNA HOSA DE ACERO DEL No. 29
0,138 IN (.35 MM,) O MAS GRUESO, PE 3 A 45 L. DE
CAPACIDAD. PUEDE SER ABIERTO O CERRADO EN LA PARTE
SUPERIOR ¥ DE LADOS RECTOS O AHUECADOS, CON O SIN ASA.

ENVASE CILINDRICO DE CARTOMN, PROVISTO DE TAPA, (QUE SE
UTILIZA PARA TRAHSPURTAR SOLIDOS.

PROCESO CREATIVO QUE CUMBIMA ELEMENTOS GRAFICOS A FINM
DE COMUNICAR MENSAJES A TRAYES DE SIGNOS, SIMBoOLOS,
CoODIGOS, COLOR, FORMA, ETC, QUE SE APLICAN
DIRECTAMEMTE SZOBRE EL ENVASE O LA ETIQUETA COM LA
INTENCION DE OBTENER UNA RESPUESTA ESPECIFICA DEL
RECEPTOR.

EQuUIPO PARA SUMINISTRAR UNA CANTIDAD FREESTABLECIDA
DEL PRODUCTO, QUE SIEMPRE TIENE UNA MASA O VYOLUMEN
CONSTANTE PARA UN LLENADU CORRECTO DEL ENVASE.

AQUEL EN QUE LAS MERCANCIAS SE PREPARAN PARA CONTINUAR
SU PROCESO INDUSTRIAL.

OPERACION QUE FORMA PARTE DE LA PREPARACION DE UN
PRODUCTQ, ARTICULG O MERCANCIA A FIN DE FACILITAR =U
TRAHNSPORTE, ALMACENAMIENTO Y DISTRIBUCION.
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EMBALAJES "NO
REUTTLIZABLES".

ENCAJADORA DE ENVASES.

ENCARTONADORA.

ENGARGOLADORA.

ENGOMADORA.

ENVASADO.

ENVASE.

ENYASE BURBUTA
LBLISTER=PACKD,

AQUELLUS QUE SE UTILIZAM UNA SCOLA VEZ., SE CONSTRUYEM
COM MATERIAL DE BAJO COSTO, PERO CON LA SUFICIENTE
RESISTENCIA PARA ASEGURAR UMA BUENA PROTECCION DE LOS
PRODUCTOS,

EQUIPQ UTILIZADO PARA ACOMODAR LOS ENVASES DENTRQ DE
St EMBALAJE.

EQUIFPO QUE COLOCA EL PRODUCTO DENTRO DE UMA CAJA DE
CARTON Y POSTERIORMENTE LA CIERRA.

MAQUINA EMPLEADA PaARA CERRAR, POR MEDIO DE PRESION,
ENVASES METALICOS ¥ COMBINADOS CPLASTICO - METAL,
CARTON ~ METALD.

MAQUINA UTILIZADA PARA APLICAR ADHESTVO,

PROCESO COORDINADO DE PROTECCICHN Y CONWSERVACION DE UN
PRUDUCTO PARA SU TRANSPORTACION, ALMACENAKIENTO ¥
DISTRIBUCION.

CUALQUIER RECIPLENTE EN CONTACTO CON EL PRODUCTO, QUE
SEA APROPI ADO PARA PROTEGERLO Y CONSERVARLO,
FACILITANDO SU MANEJO, TRANSPORTACION, ALMACENAMIENTO
Y DISTRIBUCION.

PIEZA DE PLASTICO TERMOFORMADA, TRANSPARENTE,
FLEXIBLE, EN GEMERAL IMNMCOLCRA, QUE POSEE UN ELEMENTO
PORTANTE PREFERENTEMENTE DE CARTON © ALUMINIO.
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ENVASE FLEXIBLE.,

ENVASE PRIMARIO,.

ENVASE TIPO PIEL

CSKIN=PACK) .

ENVASE UNITARIO.

ENVOLTURA.

ETIQUETA.

RECIPIENTE DE NATERIALES DE MENOS DE 0,010 IN (0.2347
Wi.) DE ESPESOR TOTAL, CoMd PAPEL, PELICULAS OF
PLASTICO, HOJAS DE ALUMINIO, ETC., O COMPINACIONES DE
ESTOS, QUE CUANDO SE LLENA ¥ CIERRA FUEDEN CAMBIAR 35U
FORMA, O SER DOUBLADO MANUALMENTE SIN LA AYUDA DE
HERRAMIENTAS,

RECIPIENTE QUE CONTIENE DIRECTAMENTE AL PRODUCTO PARA
SU DISTRIBUCION ¥ VENTA, CONO UNA BOTELLA, UNA LATA,
ETC.

AMPNEL QUE SIENPRE SE UTILIZA COMO NOLDE, LA PROPIA
PIEZA A ENVASAR.

ESTE ENVASADO SE REALIZA RECUBRIENDO POR COMPLETO AL
PFRODUCTO COM UNA PELICULA FINA Y TRANSPARENTE, CUYOS
BORDES SE SELLAN A LA DASE COINCIDIENDO CON EL PROCESO
DE ESTIRADO ¥ EMPLEANDO KL NOLDEO AL YACIO.

CENERALMENTE UM RECIPIENTE QUE CONSTITUYE LA UMIDAD DE
VENTA DE UM PRODUCTO AL CONSUMIDOR.

RECUBRIMIENTO DE DIVERSOS MATERIALES, COMO PLASTICO,
PAPEL. © TELA, QUE SIRVEN DE PROTECCION PARA UN
PRODUCTO DETERMI NADO,

TODO ROTULD, MARBETE, INSCRIPCION, MARCA, IMAGEN U
OTRA MATERIA DESCRIPTIVA O GRAFICA, YA SEA QUE ESTE
ESCRITA, INPRESA , ESTARCIDA, MARCADA, ORABADA EN
RELIEVE, HUECOGRABADO O ADHERIDA A N ENVASE.

PARA MAYOR INFORMACION SE DEPE COMSULTAR LA NOWM-F. 220,
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ETIQUETADORA.

FLEJADORAS,

FLEJE.

HUACAL.

JADA,

LATA CRELATIVO AL
ENVASADO DE AL ==
HENTOD

LISTOM.

MAQUINA UTILIZADA PARA APLICAR sSELLOS,
CALCOMANIAS, MARBETES ¥ ETIQUETAS SOBRE LA SUPERFICIE
DE LOS ENVASES, POR MEDIO DE LA ADHESION POR CONTACTO.
TANPLEN APLICA LOS LETREROS PRE-ENGOMADOS.

HAQUINAS AUTONATICAS O SEMI-AUTOMATICAS QUE COLOCAN
CINTAS METALICAS O PLASTICAS, PARA CERRAR ¥ REFORZAR
LOS EMVASES Y/0 ENBALAJES., TAMBIEMN HAY MANUALES.

TIRA O BANDA DE HIERRO, ACERO, PLASTICO ACORDOMNADD O
EXTRUIDO, QUE SE UTILIZA PARA ASEGURAR LOS ENVASES O
EMBALAJES DURAKTE SU TRANSPORTACION Y NANEJO,

PARA  MAYOR INFORMACION SE DEPEN CONSULTAR LAS
NOM-EE-101 ¥ NOM-EE-102,

CONTENEDOR CONSTRUIDO CON  TABLILLAS SEPARADAE ©
ABIERTAS. ENVASE DE MADERA EN FORMA PRISMATICA
RECTANOULAR QUE SIRVE PARA TRANSPORTAR FRUTA.

CAJA PE TABLILLA DE MADERA ALAMBRADA ¥ EMGRAPADA.

PARA HAYOR IMFORMACION SE DEBE COMSULTAR LA WNOM-EE-19.

TERMINO MUY USADO QUE SE ENRPLEA COMO SINOMINO DE
ENVASE ¥ HOJALATA.

PARA  MAYOR INFORMACION SE DEPE  CONSULTAR LA
MNOM-EE-10-5 CVEASE 2.

PIEZA DE MADERA © METAL, SUJETA A UN CUERFO
ESTRUCTURAL PARA PROPORCIONAR UMA MAYOR RESISTENCIA.
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MARCADO,

MATERIAL DE
AMORT I GUAMIENTO.

MODULO.

PALETIZADORA.

RECURRIKIENTO
TERMOPLASTICO.

SACQ.

CONJUNTO DE CARACTERES Y SIMBOLOS LEGIBLES E
INDELEBLES EM UN ENVASE Y~rU EMBALAJE, QUE DEFINEN LAS
CARACTERISTICAS DEL  PRODUCTO Y LAS RECOMENDACIONES
PARA SU US0O, TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO.

AQUEL LOCALIZADO ENTRE EL ENVASE Y-0 EMBALAJE Y EL
PRODUCTO, PARA PROTEGERLO DURANTE su MANETO ¥
TRANSPUORTACION CONSERYANDO Sus CARACTERISTICAS
ORIGINALES.

UHIDAD DE UN TAMAHO DASE, QUE PUEDE DIVIDIRSE EN
MULTIPLOS ¥ SUBMULTIPLOS PARA HACER DIMENSIONES
COMPATIBLES. CON LOS MUDULOS LAS DIMENSIONES DE LOS
EMBALAZES SE AJUSTAN A LUS CONTENEDORES, A LA TARIMA Y
AL CAMION, SIN PERDIDA DE VOLUMEN.

PARA MAYOR INFURMACIOH SE DEBE CONSULTAR LA NOM-EE-125

SISTEMA MECANICO A TRAVES DEL CUAL SE ESTIBAN Y
UNIFICAN LOS EMBALATES. ALGUNOS EQUIPOS COLOCAN UNA
PELICULA PLASTICA ALREDEDOR DE ESTOS.

RATERIAL APLICAIXY A UHA SUPERFICIE POR LA ACCION DEL
CALOR, ESTE TIPO DE RECUBRIMIENTO SE APLICA A
PELICULAS PLASTICAS, PAPEL, ALUMINIO, ETC., PARA QUE
PUEDA SELLARSE POR CALOR. LUOS HMATERIALES COMUNMENTE
USADOS SON CERA, ASFALTO, HULE Y PLASTICOS.

RECIPIENTE DE MATERIAL TEXTIL, TEJIDUO Y COSIDO POR
AMBOS LADOS O POR UNO SoLo. TAMBIEN EXISTEN DE PAPEL
KRAFT © PLASTICOUS, LOS CUALES SERAN PEGADOS Y~-0O
COST bOS. SE UTILIZAN PARA TRANSPORTAR PRODUCTOS A
GRANEL.
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SELLADORA.

TAMBOR.

TAMBOR DE FIBRA.

TARIMA,

TERMOFORMADORA.

PARA HMAYOR INFORMACION SE DEPEN CONSULTAR LAS
HOM-EE=7, HOM~-EE~H Y HOM-EE-48.

EQUIPO UTILIZADU PARA CERRAR LOS ENVASES FABRICADOS A
PARTIR DE MATERIALES FLEXIBLES. EL SELLADQ PUEDE SER
TERMICO, POR CONTACTO CON ADHESIVOS. O MECANICO.

RECIPIENTE RIGIDUO, CILINDRICO, DESTINADO A EMNVASAR Y
ALMACENAR PRODUCTOS.

RECIPIEMTE CILINDRICO DE CARTON, QUE SE USA COMO
CONTENEDOR DE CARGA. LA PARTE SUPERIOCR Y LA BDASE
PUEDEN FABRICARSE EN CARTON, ACERO, MADERA Y OTROS
MATERIALES; EL INTERICR DEBE TENER UN RECUBRIMIENTO DE
MATERIALES PLASTICOS © RECUBRIMIENTCOS ESPECIALES DE
CERA O RESINAS, QUE LE CONFIEREN RESISTENCIA A LA
ACCION QUIMICA.

BANDEJA DE CARA, CONSTITUIDA ESENCIALMENTE FOR DuS
P1SO5S UNEDOS ENTRE SI POR LARGUEROS, © POR UN PISO
APOYADO SOBRE PIES O SOPORTES, Y CUYA ALTURA ESTA
REDUCIDA AL MINIMO COMPATIBLE CON LA MANIPULACION POR
MEDIO DE CARRETILLAS ELEVADORAS CON HORQUILLAS.

PARA MAYOR INFORMACION SE DEBE CONMSULTAR LA NOM-EE~SS,

EQUIPO UTILIZADO PARA MOLDEAR ENVASES © ACCESORIOS
PARA ENVASES, A PARTIR DE PELICULAS Y LAMINADOS
SEMIRIGIDOS. DURANTE LA FABRIUACIUN INTERVIENEN DOS
QPERACIONES FUNDAMENTALES, LA APLICACION DE ENERGIA
TERMICA Y POSTERIORMENTE LA MECANICA.
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TRANSPORTACARGAS,

UNITARI ZACLOM DE
CARGA.

SISTEMAS ELECTROMECANICOS EMPLEADOS PARA DESPLAZAR LOS
ENVASES, FRODUCTUS O CUALGUIER OTRO MATERIAL DE UN
LUGAR A OTRO DURANTE EL PROCESO DE ENVASADO, SIN
INTERRUMPIR SU CICLO DE OPERACION.

AGRUPAMIENTO O CONSOLIDACION DE UNIDADES MULTIPLES EN
UN CONTEKEDOR O TARIMA PARA UN MANEJO MAS EFICIENTE.




EXVANE Y EMBALAJE
PARA EXPORTACION




13.BIBLIOGRAFIA

GERARD LE PAN DE LIGHY
MANUAL DE COMERCIO EXTERIOR
EDICIONES DEUSTO,

BILBAD , ESIARA

ENYASE ¥ EMPALAJE

INSTITUTO MEXNICANO DE ENVASE ¥ EMBALAJE,
SECRETARIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
FEPRERO DE 1978

FRANCISCO GRANELL

LA EXPORTACION ¥ LOS MERCADOS INTERNACIOMNALES
EDITORI AL HISPANG EUROPEA,

BARCELONA, 1974

MEMORIAS DEL SEMINARIO LATINOAMERICANO DE MNORMALIZACTON DE

ENVASE Y EMPALAJE
ABRIL, 1000

NORMA OFICIAL MEXICAMA NOM-EE-70-10790
ENVASE ¥ ENBALAJE

CAJAS DE CARTON CORRUGADO ENGRAPADO
DIRECCION GOEMERAL DE NORMAS

JOSE QOMZALEZ RAMOS

INTRODUCCTON AL AMALISIS QUINICO DE LOS PLSI'ICOS
EDITORIAL BLUNE

GUNTHER KUANE
ENVASE ¥ EMBALAJE DE PLASTICO
EDITORIAL G.G.

147

e p———



NIELS DIFFRIENT
HUMANSCALE €42

HUMAN STRENGTH

H. DREYFUSS

MANEJO DE LA MERCANCIA
DIV. TELECOMUNICACLIONES
ERICCSON L. M.

ERMNEST J. MC CORMICK
FACTORES HUMAMNOS EN INGENIERIA ¥ DISERQ
EDITORIAL G.G.

EL EFECTC SOBRESALIENTE Y PRACTICAS DEL APILADO S0SRE TARINAS DE
CARTON
VENEZVELA

PRONOSTICO A CORTO MEDIAND PLAZO DEL CONSUNWO DE ENVASES Y
EMBALAJES EN LA REPUBLICA MEXICANA
LANFI.

HOM-EE-108
CAJAS DE MADERA PARA EMPAQUES
DIRECCION GEMERAL DE WORMAS

NOW-EE-S2

ENYASE ¥ EMBALASE
TERMINOLOGIA DE CONTEWEDORES
DIRECCION GEMERAL DE NORMAS

TERMINOLOGIA DE TARINAS
DIRECCION GENERAL DE WORMAS

148



HOM-EE-S8

ENVASE ¥ EMBALAJE
ACONDICIONAMIENTO PARA PRUEBAS
DIRECCION GENERAL DE NORMAS

HOM=-EE-80
ENVASE ¥ EMBALAJE -

SELLOS O JUNTAS CONICAS DE POLIETILENQ DE DAJA DENSIDAD
DIRECCION GENERAL DE NORMAS

NOM=-EE-81

ENVASE ¥ EMBALAJE

TAPAS DE PRESION TIPO CACHUCHA DE POLIETILENO
DIRECCION GENERAL DE NORMAS

NOM-EE-88

ENVASE Y EMPALAJE

TAPAS DE PRESION DE POLIPROPILENO ¥ POLIETILENO ALTA
PARA ENVASES DE AEROSOL

DIRECCION GENERAL DE NORMAS

HOM~EE-B7T

ENVASE Y EMBALAJE

PAPEL ¥ CARTON

ACONDI CIONAMIENTOQ

DIRECCIONM GENERAL DE NORMAS

NOH=EE-70

ENYASE ¥ EMBALAJE

CATAS DE CARTON CORRUGADO
ENGRAPADO

DIRECCION GENERAL DE NORMAS

DENSIDAD

48



NOM=EE~-T2

ENVASE Y EMBALAJE

ENVASES ¥ EMBALAJTES DE MADERA
TERMINOLOGL A

DIRECCION GENERAL DE NORMAS

NOM-EE-74

ENVASE ¥ EMBALAJE

PAPEL Y CARTON TERMINCLOGIA
DIRECCION GENERAL DE NORMAS

NOM-EE-83

ENVASE ¥ EMBALAJE

TAPAS DE PRESION DE POLIPRCPILENCG ¥ POLIETILENKG
DIMENSIONES

DIRECCION GENERAL DE NORMAS

NOM-EE-80

ENVASE ¥ EMBALAJE

MATERIALES AMCRTIGUANTES

DETERMINACION DE LA RESPUESTA A LA VIBRACION
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PARA OCBTENER MAYOR INFORMACION, SE PODRA RECURRIR A LAS SIGUIENTES
INSTITUCIONES: . o . :

AMME ASOCIACIUN MEXICANA DE ENVASE Y EMBALAJE

ANIER ASOCIACION NACICNAL DE INPORTADORES Y EXPORTADORES

BANCOMEXT BANCO DE COMERCIO EXTERIUR

CONACYT CANSEJO NACTONAL DE CIENCIA Y TECNOLOGIA

cCIT CENTRQVPARA.LA TNHOVACION TECROLOGICA

INIF . I'NSTITUTO DE INVESTIGACIOMES FORESTALES

!.N I. R _E E V I.NSTITUTQ .NACIONAL DE  INVESTIGACIONES SOBRE

: RECURSOS BI OTILO:-

INFOTEGC .- I.NS‘I'ITUTO m\ciqu.\l_‘ DE_FOMENTO TECNOLOGICO

LANF 1 - - LABORATORIOS NACIONALES DE FOMENTO INDUSTRIAL
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