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Considero un tema de gran interés para ser estu-
diado y desarrollado en la presente tesis, tiene como ob--
jeto principal conocer y aportar datos mds precisos sobre
las estructuras_metélicas de un puente parcial removible.-
Para poder realizar esta tesis obtuve bases y conocimien--
tos, los cuales, los adquiri mediante estudio'y practica.

La planeacidn minuciosa y prudente de cada deta-
lle estructural de un aparato pemovible, constituye un ele
mento indispensable para el &xito de la prdtesis parcial -
removible. S '

. La prétesis‘parcial removible,generalmente, se -
‘usa para restaurar zonaé desdentadas amplias. La importan
cia de los aparatos removibles, es que deben estar soporta
dos en gran parte por una base desplazable y eldstica, 1lo
que se conoce :'como mucosa bucal. Este soporte combinado
debe distribuir las fuerzas masticatorias entre los dien--
tes pilares remanentes relativ amente inflexibles y la mu-
cosa bucal suave, bajo la cual se encuentra el soporte --
dseo.

Generalmente la prdtesis removible estd consti--
tuida por cinco eleﬁentos estructurales, cada uno de lés -
. cuales desempefian un papel especifico en la restitucidn de
la funcidn y‘pfeservacién de las estructuras bucales rema-

nentes.



Para la fabricacidn de armazones de prétesis par
cliales removibles, algunos autores recomiendan el uso del
oro, en lugar de la aleacidn de cromo-cobalto. Los cola--
~dos hechos con oroc, son mé&s perfectos que los realizados -
con' cromo-cobalto, las aleaciones - de oro poseen mayor fle
xibiiidad, lo que permite que sean mas tolerables a los te
jidos de soporte ¥y, muchas veces, menos susceptibles a las
fracturas o deformaciones. |

Las aleaciones de cromo-cobalto son mis liveanas,
menos factibles de sufrir decoloracidn o corrosidén y més ri
gidas. Debldo a su rigidez de materlal algunas secc1ones
del esqueleto met&lico pueden tener dlmen81ones menores --
que cuando se emplea oro.

El prin_cipal problema al que se enfrenta el pro
fesional para'éer empleado er‘oro en prétesis removibles -
es, su elevado costo y, por lo contrarlo, el bajo precio -
del cromo-cobalto permite ser empleado ‘con mayor frecuen--
cia. ‘

Ademds sé&,. que el esfuerzo desarrollado para rea
lizar esta tesis, no termina aqui, sino debo de estar en =~
constante estudio para poder algin dfa llegar a mi meta.

Existe otro objetivo, es, que esta tesis pueda -
servir como obra de consulta para los compaﬁerosvinteresa-
dos .en el tema, esperando no haber incurrido en graves ---

errores y lamentables omisiones.




INTRODUCCION

Un puente parcial removible comiin tendrd los si--
guientes componentes, conectores mayores o principales, co-
nectores menores o puntales, apoyos, retenedores directos,-

‘retenedores indirectos y bases.

CONECTOR MAYOR

"Es 1a unidad de la prétesis'parcial removible que
conecta las partes del aparato protético ubicado en un lado
del arco.dentario con aquellas estructuras que se encuentran
en el lado opuesto. Es el elemento del puente removible al
. cual se unen directa e indirectamente, todos los demds elemen
tos. )

El conector mayor constituye un elemento fundamen
tal en la confeceidn de una prétesis parciai.. Debe ser ri-
gido de modo.que las cargas aplicadas sobre cuélQuier pafte
del‘ﬁuente removible, puedan ser distribuidas eficazﬁenfe -
sobre el drea de soporte total, incluyendo los dientes pila
res y los teijidos ae la zona de soporte subyacente. Siendo
rigido é1 conector mayor resiste la torsién’que de otra fog
ma seria transmitida a-los dientes pilares como brazo de --
palanca. Si el conector mayor fuera flexible, 1é_eficacia
se véria disminuida en perjuicio de las estructuras bucales
& comodidad dellpaciente. .

 Los conectores mayores, tanto de la mandibula co-

mo de los maxilares, tienen en comiin el hecho de que su --



funcidn principal es unir los diversos elementos estructura
les de la prdtesis. Sin embargo, ademds de este comiin deno
minador, existen m&s diferencias que similitudes entre ambos.
El conectqr mayor superior, por ejemplo, ademids de su fun--
cidn de unidn, contribuye al soporte de la pfétesis, en tan
to el conector inferior tiene una capacidad muy limitada en
ese sentido. El conector inferior por su parte, puede con-
tribuir a la retencién indirecta, una funcidn que el conec

tor superior por lo general no desempefa.

CONECTOR MENOR

“Proviniendo del conector mayor, los conectores me
nores unen el conector mayor con otras partes del'aparato,—r
por ejemplo, cada retenedor directo y cada apoyo oclusal es
tan unidos al conector mayor medlante un conector menopf

En muchos casos un conector menor puede ser iden-

tificaco aflin cuando se continlie con algunas otras partes.-

de la prétesis » un apoyo oclusal es un extremo de una pla-~

ca lingual, es en realidad el terminal de un conector menor
aGn cuando, ese'conector menor se coﬁfunde y continle con -
la placa lingual. -En forma similar, la parte del armazdn -
protético soporta el retenedor y el apoyo oclusal, el conec
tor mayor con el retenédor‘apfopiado. .Aquellas partes que

.se unen a las hases prdteticas del armazdn son conectores -

"
menores.




APOYOS

“Cada unidad de la prdtesis parcial que apoya sobre
una cara dentaria para proporcionar sopofte vertical a la =
prétesis, se denomina apbyo. Un apoyo puede ser ubicada so
bre la cara oclusal de un premolar o molar, sobre la cara -
preparada de un diente aﬁterior que sea capaz de soportar 1
las fuerzas aplicédas, sobre una superficie incisalf los -
apoyos deben ser capaz de transferir todas fuerzas oclusales
a los dientes pilares, ademis, de prevenir el movimiento de

la prdtesis en direccidn vertical cervical.

RETENEDORES DIRECTOS

‘La retencidn para la prdtesis parcial removible -
se logra mecinicamente, ubicando elementos de rentencién --
sobre los pilares y a través de la intima relacidn de las -
bases yvconecfores menores con los tejidos_hhbyacientés.

Estq Gltimo, es similar a la retencién de la prd
tesis cqmpleta y proporciénal a la exactitﬁd de la impre-b
sidn, y lé precisidn del ajuste de las bases y a la super-
ficie total de éonfacto involucrada.

'La retencidn mecdnica de la prééesis removible se
logra mediante reténédcres directos; Un retenedor directo
bes la unidad de la prétesis removible que involucra uﬁ dien
te pilar de tal manera que resista el desplazamiento, de la
prdtesis, de su asiento sobre los‘tejidos basales en que se

“apoya. Esto puede llevarse a cabo mediante medios de fric-



cidn, tomando una depresidn en el diente pilar, o coloecdndo
lo en un socavado dentario’ que se encuentra por debajo del
ecuador del diente.
Existen dos tipos bisicos de retenedores directos:
1.~ E1 retenedor intracoronario que toma las paredes -
verticales construidas dentro de las coronas de los dientes
pilares para crear resisteancia friccional a la remocidn.
2.- El otro tipo de retenedores es el extracoronafio,
que toman las caras externas de los dientes pilares en una
zona ce£vic&l respecto a la mayor convexidad o en una de--
presidn preparada para.fal efecto. M&s que crear resisten-
cia fricecional a lé remociép, un brazo flexible es capaz de
déforharse positivb en forma de resorte se comprime, gene-
rando de esa manera la resistencia al retiro de la proétesis
el tipo mis comln de retendor extracoronario es el brazo --
‘petentivo.
El reteaedor'intracoronabio”sé denomina generai-—
mente atache interno o atache de precisién. Algunds de 1los
ataches mis conocidos son: el de Ney, Chayes, Baker y el -

de William.

RETENEDORES INDIRECTOS
' Un retenedor indirecto consiste en, uno o mis apo
yos ¥y sus conectores menores de.soborte. Aunque‘ia costuﬁ
bre es identificar, el conjunto d entero formado por conecto
res menores y_apdybs, el que realmeﬁté se aeSempeﬁa 6omo -
jrgtgnedorb indireéto, unido al conector mayor por Qn conec-

. B "

.tor menor.



BASES

Las bases son elementos enforma de silla de montar
que cubren la parte del reborde élveolar su principal fun-
cibén es soportar los dientes artificiales. Son las recepto
ras de las fuerzas que sobre ellas actllan, convirtiéndose -
en intermediarias y portadoras de las fuerzas que inciden -
sobre el proceso méxilar residual.

La forma de acciéh de estas bases sobre la mucosa
es en términos generales y considerada aisladamente, la de
una comprensidn momentdnea de la mucosa, en seuigda su de-
formacidn con hundimiento de la base y por Gltimo un estimg

lo comprensivo en el hueso.




CAPITULO I
CLASIFICACION DE MAXILARES PARCIALMENTE DESDENTADOS.

No resulta fdcil establecer un método ordenado y
sencilla comprensidn para clasificar los maxilares parcial-
mente desdentados. quo esquema de clasificacidn debe ser
l6gico y sin complicaciones, posibilitar el agrupamiento de
maxilares que necesitan un disefio similar de prétesis par--
cial.

La clasificacidn quehréune los requisitos, por --
ser de las mds antiguas y la méé aceptada en la actualidad

se usa la clasificacidn de Edward Kennedy.

I.1 CLASIFICACION DE KENNEDY |
Kennedy estudio los maxilares paﬁcialmente desdeg
tados y los dividio en los siguientes cuatro grupos princi-
pales:
CLASE I  Con 4reas desdentadas bilatefaleé, localiza-
» das posteriormeﬁte a los dientes remanentes.
éLASE II Con &reas desdentadas unilaterales, localiza
das posteriormente a los dientes remenentes.
CLASE III Con &reas desdentadas unilaterales, y exis-
tencia de dientes anteriores y posteriores a
los espacios desdentados.
CLASE IV Con &reas desdentadas localizadas anteriormen
| " te a la derecha y a-la izquierda de los dien-

tes remanentes y que cruza la linea media.



Los espacios desdentados mis posteriores son los
que van a determinar la Clase que corresponde, los terceros

molares ausentes no se consideran.

I.2 MODIFICACIONES

Se les llama modificaciones a los espacios des--
dentados y se refiepren al nlmero reél de espacios, en este
sentido un arco dentario con &dreas desdentadas bilaterales
posteriores a los dientes remanentes, mds un espacio des--
dentadas,se designa como Clase I modificacidn 1, un caso ¢
.con dos &reas desdentadas adicionales serd Clase I Modifi---
cacidn 2, si hubiera una sola extencidn distal désdentada -

con un espacio adicional seri Clase II MOdificacién 1.

I.3 PATRONES PARA EL DISERQO DE PROTESIS PARCIAL REMOVIBLE

El conocimieﬁt§ de una clasificacién ayuda a pla-
near el tratamlento, preparar la boca y disefiar la prote31s.
‘Es necesario hacer mencidn de 1la llnea del fulero y la ubi-
cacidn de los retenedores indirectos o apqyos estabillzado-‘
res.

La linea del fulcro es un eje que se extiende de
un pilar a otro alrededor del cual la prdétesis puede rotar
durante su funsidn, puede desplazarse en sentido anterior ,
posterior, hacla arrlba y hacia abajo, comunmente pasa -~-
"a través de los apoyos [ as1entos pero puede movilizarse --
hacia cervical hasta el extremo o plano gufa de insercién.

Un eje activo es llamado a81 por el mov1m1ento a

-su alrededor que manlflesta cualquier pre51on o cuando ésta



deja de ejercerse sobre la prdtesis.
Un eje o fulcro inactivo se conoce cuando el cen-
tro de un movimiento circular que se realice solamente bajo

presiones o empujes anormales.

I.4 MAXILAR SUPERIOR

Clase I

En la Clase I hay pérdida de los molares izquier-
dos y segundo premolar y molar derecho. La linea del ful=-
cro se extiende através del paladar, desde el segundo premo
lar izquierdo haste el primer premolar derecho.

En la Clase I del maxilar superior con pérdida -
de todos los molaras es un ejemplo clisico facil de resolver
desde el punto de la retencidn y de la estabilizacidn, la -
linea del fulero transcurre através de los segundos premo--
lares, sobre los gque deben ubicarse los ganchos.

En la Clase I superior donde faltan los molares y
premolarzs izquierdos, el segundo y el tercer molér derecho;
el fulcro‘ée extiende desde el canino izquierdo atravez del
paladar hasta el primer molar derecho,, los que deberdn reci
bir los ganchos.

En Clase I superior donde faltan molares, premola
res e incisivo lateral izquierdo y molares derechos, la si-
tuacidén es mis dificil, el incisivo central presenta difi--
éultades para recibir un gancho.

En una Clase I superior con pérdida de segundo ¥y



tercer molar de cada lado, hay discusidn en cuanto a la for
ma de restauracidn. .Una prétesis con ganchos colados en --
los primeros molares y retenedores secundarios, en mesial -
de los segundos premolares, han cumplido todos los requisi
tos en la mayoria de los casos. Con este tratamiento, el -
fulcro se extiende a traves del paladar de primer molar a -
primer molar de lado opuesto.

Clase I superior con pérdida de los segundos pre-~
molares y molares de los dos lados, el fulcro se extiende de
primer premolar a primer premolar.

Clase I superior con cinco dientes anteriores rema
nentes, el fulcro se extiende desde el incisivo lateral iz~
quierdo hasta el canino derecho. Otra alternativa en este
caso seri hacer las extracciones de los dientes remanentes
y hacer una prdtesis completa. Para conseguir reconstruir
con una prdtesis parcial los cinco dientes deben ser feruli
zados con dos ponticos de extencidn canino izquierdo y pri-
mer premolar derecho.

Clase I superior con pérdida del segundo y tercer
molares izquierdos y de los molares derechos. Si el segun-
do molar izquierdo debe ser reemplazado para que ocluya con
un antagonista, se debe confesionar una prdtesis pércial -
Clase I. El eje sé extiende desde el primer molar enizquiepr
do hasta el segundo premolar derecho. Si el antagonista -
del espacio del segundo molar izquierdo no estuviese presen

te y no va a ser reemplazado, esta indicada una prdtesis de



Clase II, con retenedores directos o indirectos.

Clase I superior, modificacidn 1, con pérdida de
todos los molares, canino izquierdo y lqs cuatro incisivos.
La modificacidén del espacio anterior es una brecha grande -
para restaurar e¢n una prdtesis fija, los autores recomien-
dan confeccionar una prdtesis parcial Clase I modificacidn
1. |

Clase I.superior, modificacién 1, Hay pérdida de
los molares, segundo premolar e incisivo central izquierdo
y de los molares, incisivo central y lateral derecho. EL
fulero de la Clase I se extenderd desde el primer premolabl
izquierdo hasta el segundo premolar deﬁecho.

Clase I superior, modificacidn 2, se han extraido
el segundo y tercer molares izquierdos y el incisivo.lateral
primer premolar y todos los molares del ladq derecho. Una
regla bésica que se debe tener en cuenta es NO construir --
una prdtesis parcial alrededor de unpremolar o incisivo ==
aislado. o

En una Clase I superior, modificaeién 3, hay pér-
Adida del segundo y tercer molar de cada lado, de los premo-
~lares izquierdos del incisivo central y segundo premolar de
recho. Los éspacios son cortos y estan bien distribuidos,-
de manera que pﬁeden restaurarse con prétesis fija. |

En la Clase I superior, modificacidn 1 han sido -
extraidos los molares, el canino y los incisivos izquierdos,

incisivos, canino, primer premolar y segundo -y tercer mola-



res del lado derscho.

En este caso hay dos ejes de insercién activos, -
uno desde el segundo premolar izquierdo hasta el primer mo-
lar derecho, el otro eje va desde el primer premolar izquic
do hasta el segundo premolar derecho.’

. En la Clase I superior, modificacidn 3, hay.pérd.
da de los segundos y terceros molareé de cada lado, asi co-
mo los segudos prémolares e incisivos centrales. Este casc
debe de ser restaurado mediante prdtesis fija. EI1 fﬁlcrq -

se extiende de molar a molar.

I.5 ESQUEMAS DE CLASE I INFERIOR

Las prdétesis parciales inferiores de'Clase I son
menos seguras y menos estables que sus similares de.maxilar
supérior.- ‘ ‘

En Clase I inferior han sido extraidos el segundo
premolar y todos los molares de ambos lados. E1 eje o ful-
éro se e*tiénde de primer premolar a primer premolar, deben
ser ferulizados a los caninos.

‘.En la Clase I inferior muy comﬁn, todos los dien-
tes posteriores han sido extraidos, quedando como dientes -
:remahentes los seis anteriores, el fulecro se extieﬁde entre
losbcaninosvy determina un brazo anterior de palanca corto
§ara'pﬁoporcionar retencidn indirecta.

| Clase I inferior donde ha sido extraido el segun-‘
do y tercer melar izquierdo y los premolares y molares de;;

rechés. El eje es una diagonal que se extiende desde el --



primer molar izquierdo hasté el canino derecho.

Clase I inferior en la que quedan solamente los -
cuatro incisivos, en algunos pacientes es necesarios manten
nerlos en boca como misicos u oradores. El eje se extende-
rad de pdntico a pdntico, afincuando se emplean ataches, debe
rd colocarse una barra lingual sobre los incisivos feruliza
dos. |

Clase I inferior, con la pérdida de los molares iz
quierdos premolares y molares derechos, los premolares iz--
quierdos deberdn ser ferulizados, el fulcro se extenderd de
segundo premolar a canino.

Clase I inferior modificacién 2, los molares izqui
erdos, asi como, los premolares derechos el segundo y ter--
cer molar del mismo lado. En este caso el fulcro se exten-
deria, en este caso, del segundo premolar iiquierdo al pri-
mer premolar derecho.

Clase I inferior modificacidn 1, se han extraido
los molares de cada lado y los cautro incisivos, el espacio
anterior se debe restaurar mediante una prétesis fija. E1
eje o fulero se extenderd de segundo pfemolar a segundo mo-
lar.

Clase I inferior, modificacidn 1, los segundos y
terceros molares de cada lado han sido extraidos, asi como,
_los seis dientes anteriores. Hay dos ejes, uno de molar a

‘molar y otro de primer premolar a primer premolar.



Clase I inferior, modificacidn 3, se hicierdn las
extraccdiones del ségundo y tercer molar, los premolares y -
el canino del lado izquierdo, molares, primer premolar e --
incisivo central derecho. El eje o fulcro transcurrird en-
tre el primer molar izquierdo y el segundo premolar derecho.

Clase I inferior, modificacidn 2, las extracciones
. del ladb izquierdo han -afectado el tercero y segundo mola-~~
res, segundo premolar y los incisivos laterale y cenfral; -
en el lado derecho afec¢tardn los molares, segundo premolar
e iﬁcisiﬁo central. El.fqlcrohse extenderd, desde el pri--
mer molar izquierdo hasta el primer premolar dercho.

Clase I., modificacién 3, hay pérdida de todos --
los molares de a@bos lados, el primer premolar e incisivo -
lateral derecho, el canino izquierdo. Las tres modifica---'
ciones se pﬁedenurestaurar mediante dos puentes, uno gue ig
cluya los premolares y los incisivos izquierdos el otro que
abarque el segundo premolar y el canino derecho como pilares

El eje pasard a través de los segundos premolares pilares.

1.6 CLASE II DEL MAXILAR SUPERIOR

Clase II superior, se hicieron extracciones del -
tercer molar izquierdo y el segundo premolar y los molares
derechos, su ejeHo fulcro es diagonal, en este caso se ex--
‘tiende desde el segundo molar izquierdo hasta el primer pre
molar derecho.

Clase II superior, con pérdida de los terceros mo

lares y el ségundo molar derecho. El eje se extenderd des-~



de el segundo molar izquierdo hasta el primer molar derecho,
los pilares recibiridn los ganchos desde-distal,‘con un apo-
yo estabilizador ubicado en mesial del primer molar izquier
do.

' Clase II, superior, modificacién 1, se han extrai
do el tercero, primer molar y segundo molar del lado izquier’
do, todos los molares derechos.

“En una Clase II superior, modificacidn 1, hay pér
dida del seguhdo y primer molar izquierdo, segundo premolar
del mismo6 lado, molares y premolares derechos, el eje se --
exténderé del tercer molar a canino derechq.

4 En una Clase II superior, modificacidn 1, se han
extraido los moléres; premoléres y el canino izquierdo, ter
cer molar yrprimer molar derechos. El fulcro se extenderd
desde el segundomolar derecho hasta el pdntico canino iz---
"quierdo. _

Clase II superior, modificacién 3, se han exfrai- 
do el tercer, primer molar y segundo pfemolar»iﬁquierdo, -
los cuatro incisivos, el primer premolar y los molares defg

chos. El eje va del segundo premolar a segundo molar.

I.7 CLASE II INFERIOR

Una Clase II inferior, donde todos los molares --
izquierdos y el tercer molar derecho han sido extraidos. -
“El fulecro se axfiende desde el segundo preﬁolar iéﬁuierdo‘-

ferulizado hasta el segundo molar derecho.



Clase II inferior, modificacidn 1, hay pérdida --
de los molares, segundo premolar izquierdo, primero y segun
do premolares y el primer molar derecho.

En una Clase II inferior, modificacién 1, se han-
hecho extracciones del tercer molar y el primer premolar iz
quierdo, premolares y molares derechos. El1 fulecro se extiég
de de canino a segundo mdlaf, los que deberdn ser tomados -
distalmente por los ganchosQ

Clase II inferior, modificacibén 1, presenta pérdi
da del primero y tercer molar izquierdos, molares y premd—
lares derechos. El eje se extiende del molar izquierdo al
canino derecho.

Clase II infefior, modificacién 2, se han extrai-
do.el tercero y primer molar y el c;nino izquierdo, los cua
tro incisidés y el segundo premolar.y todos los molares de-

rechos.

I.8 CLASE IIIFDEL MAXILAR SUPERIOR

En una Clase II superior, se han extraido‘el se--
gundo premolar y el primero y segundo molares derechos. El
fulero va directamente del tercer molar al primer premolar
derecho. .

Clase III superior, modificacién 1, el primer mo
lar y ios premolares izquierdos, asi como, los premolares -

y el tercer molar derechos han sido extraidos. Los ejes se

extienden desde el segundo molar izquierdo hasta el primer

S
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molar derecho y de canino a canino.

Clase III superior, modificacidn 1, pérdida bila-
teral de premolares, primero y tercer molar. Los ejes van
de canino a canino y de molar a molar.‘

‘ Clase IIIsuperior, modificacidn 1, estd ausente
el tercer molar y el canino de lado izquierdo, premolares y
el primer molar del lado derecho. Eﬁ este casb hay cuatro
ejes inactivos.

Clase III superior, modificacién 4, con pérdida -
bilateral de segundés ﬁremclares, molares e incisivos.

Clase III superior, modificacidn 2, se han extrai
do el tercero y primero molares, segundo pfemolar e incisi-
vos izquierdos,Aincisivo‘céntral,.segundo premolar y tercer
molar derecho. Los éjes inactivos se extienden de los pri
. meros premolares'y el'segundo molar izquierdo hasta el pri- -

mer molar derecho.

I.9 CLASE‘iII INFERIOR

En la clase III inferior presenta pérdida;del pri
meb mo;ar y los_premolares izquierdos. No hay fulcro o eje
inadtivo.

Clase III inferior; modificacidn 2, se hicierdn -
.‘las extracciones del segundo y primer molar; incisivo cen--
traluizquierdo, segundo premolar, primer y segundo molar de
recho, no presenta‘ejes.inagtivos. o

Clase III inferior, modificacidn 1, estan ausen--
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tes los premolares, primero y tercer molar de cada lado. To:

dos los ejes son inactivos.
Clase III inferior, modificacidén 2, se han extrai
&
do el primero y tercer molar y canino izquierdo, los cuatro

incisivos y los premolares derechos.

I.10 CLASE IV DEL MAXILAR SUPERIOR
En una Clase IV superior, se hanbextraido el pri-
mer premolar y el canino izquierdo, los cuatro incisivos, -
canino y tercer molar derechos. 'E1 fulcro transcurre entre
el segundo premolar izquierdo y el primer premolar derecho.
Otro caso de Clase IV superior, se presenta donde
quedén’solo tres dientes; el primero y el segundo molar iz-

quierdo y el segundo molar derecho.

'I.11 CLASE IV DEL MAXILAR INFERIOR

En la Clase IV inferior héy péfdida‘del primer p?g
molar y el canino izquierdo, los cuatro incisiQos y el cani
no derecho. El fulcro se eXfiende desde el segﬁndd premolar

izquierdo hasta el primer premolar derecho.
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CAPITULO II

DISENO DE CONECTORES MAYORES SUPERIORES

Criterio para seleccidn del conector superior.--
Y Atin cuandb, diversos criterios para la seleccidn del conec-
tor mids conveniente, el més importante es la necesidad del
soporte. si e% arco dentario, al que va ajustarse una prd
tesis, tiene cuatro dientes pilares situados en cada uno de
los cuadrantes de la arcada, la necesidad del soporte del -
tejido palatino y de lo$ procesos residuales es minima. Pof
lo contrario, 'si solo existen dos dientes pilares remaneﬁf
- tes, ,1os‘tejidos palatinos deben contribuir en mayor grado
posible al soporte de la prdtesis, para reducir el minimo -
las fuerzas transmitidas a dichos dientes.
A menudo‘existe cierto desagrado en emplear un co
_nector superior que cubra una zona extensa del paladar,,debif
do a ia renuencia del paciente para cubrir dicha zona, y dg
bido‘al aumento del volumen resultante. En parte, esta ac
‘titud constituye un estacamiento en una &poca en que ia ee
Odontologia en que se cubria el paladar con resina acrilica
o con aleacidn de oro. Es necesario conocer'que si se cu--
bre el paladar con resina acrilica, lo'cualkresulfa muy fe—
siétente, puede ser necesario colocar un volumen considera-_.
ble, ﬁientras se cubre con aleacidn de oro, se aumenta el -
peso de la prdtesis en forma notable. Sin embargo, como re

sultado del‘mejoramientb de las propiedadésﬁfisicasky‘de~ -




las avanzadas técnicas de la elaboracidn de las aleaciones
dentales de crome y cobalto, es posible, cubrir el paladar
con una capa sumamente delgada y a la vez resistente y ri-
gida de poco volumen y peso. Ademis , es posible producir
en el metal la topografia palatina de cada paciente. Debido
a que las aleaciones de cromo cobalto se pulen por medio de
un proceso de platino, que elimina las zonas de grosor irre
gular, tan frecuentes en los vaciados de oro, como resulta-
do del pulimento manual, los problemas debidos al volumen -
excesivo son pocos comunes y las dificultades fonéticas ---
constituyen una rareza.

Al considerar los beneficios evidentes para los -
dientes pilares del empleo de los tejidos palatinos pafa s0
porte, no debe existir ninguna duda en usar el conector que
origina fuerzas minimas sobre los dientes pilares. Debe te
nerse en cuenta, asimismo que, ademis de proporcionar uni-
‘ficacidn y soporte, el conector superior, correctamente di-
senado, puede contribuir en forma notable, tanto a 1a esta-
bilidad como retencidn de la prétesis,esta Gltima debido a
la tensidn entre las dos superficies, que existe entre el -
metal y la mucosa. La cantidad de retencidn, estabilidad y
soporte obtenido serd directamente proporcional a la canti-

»

. s . »
dad de superficie cubierta.

T -1 TIPOS DE CONECTORES SUPERIORES
Los-conectores superlores, empleados comunmente -

7en el dlseno de 1a protesxs parcial removzble son:
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Barra Palatina

Barra Palatina Doble

Conector en forma de Herradura

Conector Palatino Completo

Conector Palatino Combinado An-~

terc Posterior

La seleccidn del m3s conveniente en uﬁ caso deter

minado, se basari en la necesidad del soporte, nimerc y lo-
calizacidn de los dientes que van a reemplazar, nimero de ~
ganchos, asi como ciertos imperativos anatbmicos peculiares
de los maxilares.

“E1 conector mayor debe ser‘ubicédo en una relacidn
favorable para los tejidos_méviles y al misnio tiempo debe -
impedir la obtaculacidn de los tejidos gingivales.‘ bebeAa4
'si mismo ubicarse de modo que la zona de prominencia tisu-~-- -
lar u dsea, no se alteren durante la instalacién y/o la re-
mocidn de la prbtesis. Débe proporcionarse el glivio sufi-
ciente debajo de un conector mayor’para;'evitar que asiente
sobre zonas duras, tales como, Torus palatino o mandibulares
inoperables o la linea media de la sutura palatina. La ubi
cacidén y el alivio tambi&n deben tener en cuenta la posible
interaccidn sobre los fejidos gingivales.

El alivio planificado debajo del conector méyor,—
evita la necesidad delyajuste posterior  para brindar el
alivio de las prdtesis cuando.ei'daﬁo de los tejidos ya se

a producido S™
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No sdlo esto significa una pérdida de tiempo sino
frecuentemente el conector se debilita tanto per su desgaste
que puede producir un aumento exagerado;de su flexibilidad
y algunas veces su fractura. Pareceria que la interferen--
cia de los tejidos por parte del conector mayor requiere --
mias alivio para evitar la recidiva de las causas que lo ori
gind. Los margénes de los conectores mayores adyacentes
a los tejidos gingivales deben ser ubicados lo més alejados
posibles de aquellos tejidos para evitar cualquier interfe-
rencia posible.
| El borde superior de una barra lingual debe ubi--
carse por lo menos a cuatro milimetros por debajo del margén
gingival y alin m3s si es posible.

El factor limitativo es laAaltura‘de los tejidos
méviles del piso de la boca. Dado que el conector debé te~
ner suficiente ancho y volumen para briﬁdar rigidez en mu--
chos casos,.debe utilizar una placa lingual en Qez de Barfa
lingual. ‘

En el maxilar superior, en donde no existe‘teji--
dos mbviles en el paladar, como ocurre en el piso de la boca
los borﬁes del conector mayor pueden ubicarse bien alejadosr
de los tejidos gingivales. No se justifica la agresién. de
‘los tejidos gingivales cuando es posible conseguir un sopor
te adecuado para el conector. Estructuralmente los teji--
dos que recubren el paladar son aptos para el soporte de unh
conector y poseen una adecuada lrrlgaczon sangulnea profun~

da. Los tejidos gingivales por el contrario, deben tener -
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una continua e irrestricta irrigacidn sanguinea superficial,
para poder mantenerse sanos. Los bordes del conector pala-
tino deben ubicarse como minimo émm de distancia de los mar

genes gingivales, debiendo colocarse paralelos a su curvatu

ra principal. Los conectores menores deben hacerlos por --

encima del mismo uniendose al conector mayor en angulo recto
aprdximado. De esta manera se asegura la mdxima libertad -

de los tejidos gingivales.

Excepto para el caso de un Torus palatino o la --
linea de sutura media, los conectores palatinos ordinaria--
mente no requieren alivio asi como tampoco éste es aconseja
ble. El conector intimo entre el conector y los .tejidos'y
soporfe, ayuda mucho a la retencidn y a la estabilidad de -
la prdtesis . Salvo para las zdnasvgingivales el cdntacto'
intimo encualquier parte del paladar, no es en sf un factcr';
que resulte detrimento de la salud de los tejldOS en si es-

ta soportado mediante apoyos sobre dientes pilarés. $\

I1 . é BARRA PALATINA

Una barra palatina anterior o el borde anterior -
de una placa palatina, tambi&n debe ubicarse lo m8s alejado
postériormente para evitar la interferencia con la lengua'4
en la zona de las rugosidades palatinas. Deben ser planos
o.de forma de cinta, md8s que de forma semiovalada, deben -
colocarse de modp que el borde anterior sigan los valles ==

existentes entre las crestas de las rugosidades
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El borde anterior de estos tipos de conectores palatinos, -
serd por lo tanto irregular en su disefio, ya que sigue las
depresiones entre las rugosidades.

Entoneces la lengua puede pasar de una prominen~-~
cia a otra sin encontrar el borde de la prdtesis yaciendo -
entre ellas. ' »

Cuando una cresta debe ser cruzada por el borde -
del .conector, &ste debe hacerlo, evitando la cresta en todo
lo posible.

Una regla a emplear en todo disefio de prdtesis --
parcial dice "Trate de evitar el agregado de cualquier par-
te del armazdn protético o una superficie convexa existente.
En su lugar trate de emplear los valles y troneras existen;
tes, para la ubicacidn de las partes que componen el arma--
zénf Todos los cdomponentes deben hacerse redondeados en =--

donde se unen las superficies convexas .\

II.3 - BARRA PALATINA UNICA
~ _Esta es, quizds, la més utilizada, y alin asi, el
menos 1ldgico de los conectores (fig.II-1). Es dificil decir
si ésta o la herradura palatina es el mis objetable de los
conectores palatlnos.
Para que una barra palatlna dnica tenga la rlgldez
necesaria debe tener un volumen marcado. Y &8ste puede ser
solo evitadﬁ, ignorahdo las necesidades de rigidez, lo que

lamentablemente, se hace con demasiada frecuencia.
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1 Baana pafaiina anterior.

11

Barta pafatina semiredonda.

11-2

Fig.
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Para gue una barra palatina Gnica sea lo suficien
temente rigida como para ser efectiva, debe estar colecada
centralmente entre los dos métodos de la prdtesis. Esto --
significa que una barra palatina Gnica siempre debe astar -
centralmente colocada con su volumen marcado, mecénicamen-
te esta préctica puede ser suficientemente sana, pero desde
un punto de vista de confort del paciente, es altamente ob-
jetable.

Una prdtesis pafcial hecha con barra palatina {ni
ca as frecuentemente muy flexible o muy molesta para la len
gua del paciente o ambas cosas a la vez. La decisidn de --
utilizarfa debe basarse en el tamafio de la zona protdtica-
conectadas, donde un conector inico ubicado entre &stas, se
ré rigido sin tener un volumen molesto. REstauraciones den-
tosoportadas bilaterales, de brechas cortas pueden ser co--
nectadas mediante un solo conector palatino anche y particu
larmente cuando la zona desdentada son posteriores (fig.II-

2 J. Un conector de esta naturaleza puede hacerse rigido,
sin un volumen molesfo y'sih interferir con la lengua hacien
do que su superficie descansa en tres planos.

Por razones de torsiép y de brazo de‘palanca, una
barra palatina Gnica, no debe ser utilizada §ara conector -
reemplazos anteriores con bases a extencidn distal. Para -
poseer suficiente rigidez como para resistir la torci6n>y -
para brindar un buen soporte, tanto horizontal como verti--
cal, la barra Gnica deberid ser objetablemente voluminosa.

é
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I1.3.A INDICACIONES

La barra palatina {nica suele indicarse en los -
siguientes casos, ségﬁn Ernest L. Miller:
| A.- Cuando se sustituyen uno o dos dientes en cada la-
do de la arcada.
B.- Cuando los espacios desdentados se encuentran limi
tados por dientes.
C.- Cuando la necesidad de soporte palatino es minimo.
Se emplea con frecuencia cuando solo existen tres
dientes de soporte y, en tal caso, debe aumentarse la zona
cubierta por la barra para mejorar su capacidad de soportar
cargas (fig. 11-1).
No existe ninguna base definitiva para dividir la

barra palatina amplia y el conector palatino completo.

II.é.B DETALLE ESTRUCTURAL
La barra palatina debe ser amplia y delgada en lu
gar de estrecha y gruesa, con el fin de obtener 1la rigidez
suficiente y, al mismo tiempo, ser inofensiva para la len--
gua. La superficie cubierta dependerd de la longitud del -
espacio o espacios desdentados y la cantidad de soporte ne-
cesario (fig.II;2 ). Los bordes anterior y posterior de la
barra deben ser ligeramente redondeados para lograr un con-
tacto intimo con la mucosa, excepto sobre estructuras rigi-
das tales como el rafe médio prominente o él Torus palati-

no.
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II.4 BARRA PALATINA DOBLE

La barra palatina doble suele usarse cuando los -
pilares anteriores y posteriores se encuentran muy separa
dos y el conector palatino completo estd contraindicado -
por una u otra razdn.

Las dos barras pueden ser mds extensas o ma&s del-
gadas, segln las necesidades del espacio disponible en ca
da caso.

Estructuralmente el més rigido de los conectores
palatinods mayores, la barra palatina combinada antero pég
terior, puede ser utilizada en ca;i todos los disefios de
protesis parcial superior (fig. II-3 y II-4 ). Siempre
que sea necesario que el conector palatino haga contacto
con los dientes, por razones de soporte debe proporcionar
se un soporte dentario bien definido. Es necesario algunas
veces el agregado de sopofte a la zona anterior, en parti
‘cular cuando la prdtesis incluye el reemplazo de dientes
anteriores. Esto se logra mejor preparando hqmbros o le-
chos sobre restauraciones coronarias de oro de tipo wvi---
neer, corona 3/4 o restauraciones con Penlidges.

‘Cuando los dientes pilares estin sanos, y la agti.
vidad caridgena es baja con hdbitos de higiene bucal favg
rables los lechos preparados en esmalte pueden ser emplea
dos eficazmente.

Los lechos para apoyos miltiples, extendiéndose =

sobre varios dientes, pueden ser considerados tan efica--
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Fig. 11-'3 Barra palatina doble .

Fig. 11-4 La barra anterior debe sen
ancha y delgada, &a postendior es an--
gosta.
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ces como lo son las zonas menores de mayor profundidad. -

Estas deben prepararse lo suficientemente alejadas, por
sobre la unién gingival, para brindar un puente sobre el
cervice gingival, evitando el bloqueo.

Al mismo tiempo, deben estar lo suficientemente -
bajas sobre el diente, para evitar el brazo de palanca --
desfavorable, y lo suficientemente bajas sobre los incisi
vos y caninos superiores para evitar interferencias oclu-
sales sobre el cingulo de esos dientes. La experiencia -
con lechos para apoyos preparados sobre esmalte sano, ha
sido completamente satisfactoria, siendo todos los otros
factores favorables.

Los bordes del conector que apyen sobre superfi--
cies dentarias no preparadas, pueden sufrir deslizamiento
- de la prOtesis sobre las caras inclinadas; movimientos or
toddnticos sobre el diente, o ambas cosas a la vez. En -
todo caso, el asentamieﬂto sobre los tejidos gingivales -
serf inevitable. Cuando el soporte oclusal necesario deja
de existir, la salud de los tejidos adyacentes se ve geng
ralmente alterada. Del‘mismo'modo'laﬁ proyecciones in--
terproximales que apoyen sobre el tercio gingival del --
diente y sobre los tejidos gingivales, que estdn estructu
ralmente incapacitados para brindar soporte, pueden s8lo
causar disturbios, en detrimento de la salud de aquellos
tejidos.

Una regla cardinal, entonces, para la ubicacidn -
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del conector mayor en relacidn a los dientes remanentes y
la gingiva que lo rodea es esta: "Soportar el conector -
por apoyos bien definidos sobre los dientes, bien conecta
dos, cruzando la gingiva con alivio adecuado, o ubicar el
conector lo suficientemente alejado de la gingiva, para -
evitar cualquier ﬁosibilidad de restriccidn del flujo san
guineo y la retencidn de restos alimenticios"

Todos los cruces gingivales deb en ser abruptos y
en angulo recto con respecto al conector mayor, y éstos -
deben cruzar la encia con un alivio adecuado.

El conector mayor debe ser contorneado de modo -
que no presente mirgenes agudos a la lengua y cause irrita
cidn o molestias por su forma anguiar. El borde superior
de una barra lingual debe ser ahusado con respecto a los
tejidos que estdn por encima de &l con el mayor volumen -
dispuesto en su borde inferior. Esto origina una confor-
macidn conocida como forma de media pera, siendo plano so
“bre el lado tisﬁlar en forma de uso, 'superiormente y con
su mayor vo;umeh en el tercio inferior, sin embargo, el bor
de de una barra lingual, inferior de una barra lingual,
debe ser ligeramente redohdeado cuando se pule el armazdn.

Un borde redondeado no obstruird los tejidos lin-
guales cuando las bases protéticas roten inferiormente ba
jo la accidn de las cargas oclusales. Frecuentemente, es

necesario un volumen mayor para brindar rigidez, particu-
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larmente cuande la barra es larga, cuando se usa una alea-
cidn de menor rigidez. Esto se lleva a cabo, tapisando 1la
forma plédstica ya preparada, con una hoja de céra para cola
dos de calibre 24, en vez de alterar la forma original de -
media pera. '

Deben evitarse las formas agudas y angulares de -
cualquier trayecto de un conector palatino, todos los bor--
des deben ahusarse ligeramente, hacia los tejidos. Una ba-
rra palatina posterior debe ser semiovalada y ubicada lo --
mis posteriormente posible, para evitar interverencias con
la lengua. Una barra posterior o el borde posterior de cua;'
quier conector palatino, nunca debe ubicarse sobre los teji

"dos mbviles, y si debe colocarse sobre el paladar duro, an-
‘terior a la linea de flexidn, formada por la unidn de pala-
dar duro, anterior a la linea de flexidén, formada por la ~-

unidn de paladar duro con el paladar blande. La Gnica con-

. «m

icidn que impide su uso, es cuando existe un torus palati-
no inoperable que se extiende posteriormente hacia él pala-
dar blando, que no permite_el uso de la barra posterior.

En este caso, debe emplearse el conector mayor en forma de
herradura. |
- La resistencia de este conector mayor, radica en
el hecho de que la barra posterior semiovalada y la barra -
anterior plana, se usan mediante conectores longitudinales-
sobre cada ladp; formando un cuadrado o un armazdn recfangg

lar. Cada componente abraza al otro, evitando toda torsidn
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o flexidn posible. La flexidn practicamente no existe en es
te disefio.

Ordinariamente, tanto los conectores anterior y -
posterior, deben ser colocados lo mds posteriormente posi--
ble, para evitar interferencias con la lengua. El conector
.anterior debe extenderse hacia adelante para sopdrtar el -
reemplazo de los dientes anteriores o para poder ser ensan-
chados y formar una placa palatina delgada con un brazo pos
terior. De esta manera puede hacerse rigida, un conector en
forma de herradura, debido a la accidi de abrazadera que se
ha agregado posteriormente.

Frecuentemente, puede asi rodearse un torus maxi-~.
lar con un conector mayor sin sacrificar su rigidez.

El disefio que combina el conector anterior poste-
rior, puede ser empleado con cualquier caso del parcialmen¥
te desdentado.

Se usa con mucha frecuencia en las Clase II y IV,
de Kennedy mientras que la barra palatina se usa frecuente-
mente en los casos de Clase III, la placa palatina o cober-
tura palatina total se emplea mas asiduamente en los casos
de Clase I, por razones que se explicarén pbsteribpmente.

Tanto los conectores anterior y posterior, asi --
como los bordes anterior y posterior de una placa palatina,

deben cruzar la linea media en &ngulo recto, en vez de ha--

cerlo en diggonal, esto es por razones de asimetria.
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La lengya, siendo un drgano bilateral, aceptari -
con mas facilidad los componentes colacados simétricamente
que aquellos componentes ubicados sin contemplar su simetria
bilateral. Por lo tanto, cuaquier curva de conector debe s
ser colocada hacia un lado de la linea media, de modo que -
el conector pueda pasar de ﬁn ladoAg otro &ngulo recto con

respecto al plano sagital.

I1.%. A INDICACIONES |

La barra antero posterior kfig.II—S yII-6 ) puede
constituir el conector de éleccién para la arcada superior
con torus palatino retentivo, lobulado o demasiado volumino
so para ser cubierto con un conector completo o una barra.-
En algunos casos, el torus superior se extiende demasiado ha
cia la porsidn anterior y, en este caso, n§ se es posible -
dar la suficiente extensidn al conector de herradura para -
dar rigidez sin invadir la zona de torus. En este caso, la
barra‘énterb—posterior puede ser la solucidn. Sin embargo,
cuando el torus se extiende hacia la porsidn posterior; in~
vadiendo un espacio que normalmente seria ocupado por la ba
rra posterior, el conector de herradura es tal vez la elec-
cidn.
II+4.B DETALLE ESTRUCTURAL

La barra anterior suele ser amplia y plana,vcon -
sus bordes colocados en las depresiones y declives de las -

rugas palatinas, en lugar de colocarlos sobre las crestas ~
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Fig. 11-5 Conectores palatinos anteroposte-
niok, ,

Fig. 11-6 Barna palatina antero-
postenior.
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(fig. II-6. Sin embargo, en ocasiones, es necesario cruzar
una cresta con angulos casi rectos. En este caso no exis--
tiendo otra alternativa, es conveniente elegir otro conec--
tor. Ambos bordes deber&n ser redondeados y biselados, con
el fin de aque la lengua no los advierta y en la misma forma,
deben redondearse los bordes de la barra posterior sobre la
superficie de tejido. La barra posterior debe colocarse en
la porcidn posterior del paladar, exactamente antes de la -

linea de vibracidn.

II .S CONECTOR PALATINO EN FORMA DE HERRADURA O "U"

Tanto desde el punto de vista del paciente como -
el de la mecénica, el conector en forma de herradura es un
conector poco adecuado, no se debe ﬁsar arbitrariamente{

| Para ser rigido, deberd ser voluminoso donde la -
iengua necesita mayor libertad de movimiento, es decir, lle
va mayor grosor en la regidn de las rugas palatinas. Sin -
un volumen suficiente, el disefio de Herradura lleva una fle
xibilidad incrementada y en movimiento en los extremos - -
:abiertos. Es la prdOtesis a extensidn distal, cuando no --
existe soporte dentario posterior, el movimiento es eviden-
te y resulta traumdtico para el reborde residual. Muchas -
protesis éuperiores han fracasado por la flexib ilidad de -
un conector en forma de herradura (fig.y7-8 ). El reborde
residual sufre sin que importe lo bien que estén soportadas

los bases a extensidn o que tan armdnica sea la oclusidn, -
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Fig. 1I-7 Conectonr pazatéﬁo en gorma de "U".

Fig. 1I- & Conector palatino en for
ma. de Herradunra. ,
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do

el movimiento horizontal bajo funcidn no puede ser resisti-
cuando el conector mayor no es rigido. Cuanto mds amplia -
sea la cobertura de un conector mayor en forma de herradura
mids se parecerd a una placa palatina, con las ventajas de -
estd ltima.

Pero cuando se uéa una herradura estrecha, gene--
ralmente falta la rigidez necesaria. Un conector en forma
de "U" puede ser hecho rigido proporcionidndoles miltiples -
soportes dentarios sobre apoyos dentarios bien definidos. -
Sin embargo, un error comiin en el disefio de un conector en
forma de herradura, es su proximidad, su real contacto con
los tejidos gingivales. El principio por el cual los bor--
des de los conectores deben ser colocados lejos de los teji
dos gingivales. La mayoria de los conectores en forma de -
"U" fallan en ambos sentidos, con la_consiguiente irrita---
cién gingival y dafio parodontal en los tejidos adyaéentes a

los dientes remanéntes.

II.5.4 INDICACIONES
Este tipo de conector tiene dos aplicaciohes prin
cipales segun Ernest L. Miller:
a.- Cuando se sustituyen varios dientes anteriores
' b.~ Cuando existe torus palatino que no pueda ser cu--.
bierto y, que se extiende hacia la parte posterior

c.- Estabilizacidn de dientes anteriores.
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Sustitucidn de dientes anteriores, cuando es nece
sario sustituir uno o varios dientes anteriores, el conector

en forma de herradura ofrece buenas ventajas.

IT.5.B DETALLE ESTRUCTURAL

El conector en forma de herradura debe ser tan de)l
gado como sea posible, esto hace que al mismo tiempo serd -
resistente y rigido, y es necesario ' reproducir las rugas -
naturales en el metal, con el fin de disminuir la posibili-
dad de dificultades de fonéticas. Los bordes posteriores d
del conector deben ser ligeramente redondeados, excepto los

que se encuentran sobre un rafé medio demasiado prominente.

II.6 CONECTOR PALATINO COMPLETO O TIPO PLACA

Por carecer de una mejor terminologié, la palabra
placas palatinas se emplean para designar cualquier cobertu
ra palatina delgada, emplea y contorneada, utiliiada como -
conectores maybres.

Las Gltimas técnicas), han dado como resultado la
confeccién de réplica coladas conforme a la anatomia palati
na, que poseen espesor y resistencia uniforme, eﬁ razén de
sus contornos corrugados. Mediante esté mé&todo, es posible
logfar.colados més delgados y de mayor rigidez. Mediante -
el pulido electrolitico, puede mantenerse la uniformidad --
del espesor y los contornos anatdmicos del paladar féciimeg

_te reproducido en la prdtesis terminada.
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II.6.A  VENTAJAS

1.~ Permite la confeccidn de una placa métalica -
iniformemente delgada, que reproduce f4cilmente los contor-
nos anatdémicos del paladar. Debido a su delgado espesor uni
forme, se adapta a la lerigua del paciente, es aceptada mis
répidamente por la lengua y los tej;dos subyacentes, que ~-
cualquier otro tipo de conector.

2.~ El aspecto corrugado en la réplica anatdmica,
agrega resistencia al colado; es asi, mds factible de lo---
grar un colado més delgado con rigidez adecuada que anteriog
mente pesibilitaba la hoja de cera adaptada.

3.- Las irregularidades superficiales son mis in-
tensionales que accidentales; por lo tanto, el pllido elec-
trolitico es todo cuanto necesita. . Se mantiene asi el eSRg’
sor uniforme del patrdn pléstico.

4.- La tensidn superficial entre metal y los teji
dos briﬁdan.a la prdtesis una mayor fensiéh.

La retencidn debe ser adecuada para resistir’ la -
traccidn de los alimentos pegajosos, la accidn de los bordes
de los tejidos mbéviles contra la prdétesis, las fuerzas de -

gravedad y afin las més violentas fuerzas origihadas al tocer
o al estornudar, todo esto es resistido hasta cierto punto
por la retencidn de ia base en prbporcién de la drea total

de contacto de la prdtesis.
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II.6.B INDICACIONES

La placa palatina puede ser empleada de tres for-
mas distintas:

1.- Como una placa de ancho varéable que cubra la su--
perficie entre dos o mds zonas desdentadas (fig. -

II-9 »II-10), © |

2.~ Emplearse como un paladar colado total o parcial,
extgndiéndose posteriormente hacia lé superficie -
del sellado palatino (fig.II-11,II-12), +también -

3.~ Ser utilizada en la forma de un conector palatino
anterior con una retencidn adecuada para extender
una base de resina acrilica posteriormente (fig. -
‘II-13 y II-14).

En la mayori; de los césos Clase II y III, la pla
ca palatina deberd ubicarse antes de la zona &e sellado pa-
latino posterior. S8lo en casos de Clase I'muy extenso de-
berd extenderse posteriormente hacia la zona de la linea de
vibracidn del paladar blahdo. Es siempre necesario un se-
1lado posterior cuando se trata de una placa métalica, debi

do a su exactitud y la estabilidad del metal colado.
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11-17 Conector palaitino completo.

Fig.

3. 11-/7 Placa palatina.

Fig
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Fig. 11-11 Placa paLating con Jce.plwduo.ci.&n ana
tomica. ;2 - '

Fig. II-12 Conecton palatino com-
“pleto. [y ,
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Fig. 1I-13 Conectoxr palatino completo f{en
casdos donde el pronbsiico de Los dientes -
remanenies es poco favorable]).

Féi. I11-14 Conector palatino complelo
(el sellado postenior estard Locakiza
do en La zona def paladar donde £a mu
cosa es flexible pero no mbuill.
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CAPITULO I1I
CONECTOR MAYOR INFERIOR

El conector mayor inferior posee una seccién éi—-
‘milar a la figura de una media pera, la porsidn superior es
delgada, se localiza por debajo de la cresta marginal (apro
ximada@ente de 1 a 4 mm), el borde inferior mis pesado y re
dongeado debe quedar justo por encima del piéo de la boca,-~
de manera que no interfiera en la insercién del frenillo --
lingual y el mfisculo geniogloso en el sector anterior y en
"la parte posterior con el misculo milohiodeo, debe permitir
la éctividad normal como es, hablar, tragar, elevar la ien—
:gua, al mismo tiempo resulta loglco colocar el borde 1nfe—-
 r1or de estos conectores lo mis cercano al fondo de saco, -
para evitar las 1nterferenc1as de la lengua en reposo y la
retencidn de los alimentos cuando estos se introducen a 1la
boca. |

A31mlsmo, cuanto mas abajo se coloque una barra -
llngual, mas alejada de los surcos glnglvales y de los dien
tes adyacentes, quedara el borde superlor de la barra, evi-
tandose la interferencia de los tejidos glnglvales.

Ex1sten dos: metodos clinicos aceptables para de--k
‘_ferminar la altura relativa del piso de la boca,para ublqar
ei borde inferior del conector mayor inferior.

El primer método consiste en, medir la altura-del

piso de la boca con una zonda parodontal en relacién a los -




mérgenes gingivales linguales de los dientes adyacentes. Du
rante esta medicidn la punta de la lengua del paciente debe
estar tocando ligeramente la linea de la semimucosa del la-
bio superior.

El registro de estas medidas permite, tanto al mo
delo del diagndstico como al modelo mayor, asegurar una co-
locacidn ventajosa del borde inferior del conector mayor.

El segundo mé&todo consiste en utilizar una cubeta
individual.con sus bordes linguales alrededor de 3 mm md3s -
corta que el piso de la boca elevado, enseguida deberd usar

se un material para impfésigﬁ, que permite modelar correc-
tamente la misma cuando el paciente toca el labio superior
con la punta de la lengua.

El borde inferior del conectorfbayor‘puede ser --
colocado a la altura del surco lingual del modelo resultan-
te.

Los dientes inclinados hacia lingual, pueden algu
nés veces ser remodelados mediante coronas, aunque en oca--
sibnes‘puede ser necesario el uso de un conector mayor ves-

. tibular, éste debe ser evitado recurriendo a las preparacio
nes bucales necesarias en lugar de aceptar una condicién»—-
que puede ser modificada. Lo mismo se aﬁlicé a una barra -
veétibulér cuando un torus mandibular interfiere la coloca-
cidn de una barra lingual.. A menos que la cirugfa esté de-

finitivamente contraindicada, el torus mandibular debe ser

‘
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eliminado y evitar el conector vestibular en forma de barra.

Iri.1 BARRA LINGUAL

La barra lingual constituye el conector mayor infe
rior mds sencillo y debe ser empleado cuando no exista otro
requisito que la unificacidn de los diversos elementos de <

la prdtesis.

III.1.A INDICACIONES

Cuando no es necesario que el conector no brinde
retencidn o estabilice dientes débiles y no exista obtdculo
para colocar la barra en su posicidn adecuada, este consti-
tuye el conector ‘ideal. Debido a su sencillez cubre una 2o
na limitada, es tolerado ficilmente por la mayoria de los -

pacientes.

IrI.1.B DETALLE ESTRUCTURAL
: La configuracién mds cercana e ideal en la barra

lingual es la forma de mitad de media pera en la porsidn de
su crucé, con la parte mis delgada hacia el bérde inferior
el borde superior de ia barra debe liberal los mirgenes gin
givales de los dientes anteriores inferiores en una porsidn
minima de 2 a 4 mm (fig.ITI-1), esta distancia no es tan --
importante en el conector inferior como en el superior, de-
bido a que el primero no hace contacto con la mucosé de re-
cubrimiento. }

El borde inferior no debe interferir con el freni

1lo lingual (fig.III-2), o con el mfisculo geniogloso cuando
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Fig. 11I-1 Barra Lingual (el conecton mis
sdencillo). .

Fig. 111-2 Banra Lingual (debe de in
Libre et Memuo Lingual).
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el piso de boca se encuentre alto, por .ejemplo, al elevar lé
lengua.

La barra debe seguir facilmente el contorno de'la
superficie lingual de la mandibula, haciendo ligero contac-

to con la mucosa.

III.? ‘BARRA DOBLE O BARRA DE KENNEbY 0 BARRA HENDIDA
Este tipo de conector suele llamarse también ﬁgag

cho lingual continuo" ya que su apariencia semeja una serie
~de brazos de ganchos unidos en la superficie lingual en los
dientes anteriores inferiores (fig.III-3). Ademés de cd£s-
fiiuir un retenedor indirecto excelente contribuye notable-
mente a la estabilidad horizontal de la prdtesis, aunque - °
brinda uné cantidad menor de sopérte. Una caracteristica -
de la barra dé Kennedy, aunque- a veces se pasa poh alto, gé
éue_distribhye,las fuerzas a todos los dientes, con los que
hace contacto, reduciendo en esta forma las fuerzas soporta
'das,pbr cada unidad. . : . o
II72.A  INDICACIONES

» " La barra lingual doble no tieng suﬁtitﬁto, en los
casos en que se requiere que el conector proporgione estabi
lidad indirfe‘cta cuando a existitdo énfermedad parodontal. y
su tratamiento ﬁa originado espacios interproximales.entrefﬁ
los dientes anteriores inferiores (fig;III-u,iII-S). La ba
rra doble permite el paso libre de alimentos y saliva a tra-

véz de los espacios interproximales.
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Fig. 111-3 Barra Lingual doble (en caso dondz
se necesita hetencidn Lnd¢aecto)

. Fig. 111-4 Barra. LLnguaZ doble .-
{cuando ha exaat&do anﬁzamedad pa-
rodontal).
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Por eéta razdn, constituye un conector mis adecua
do, desde el punto de vista de salud parodontal, que la pla
ca lingual. Debe ser empleado con cautela en caso de dien-

"tes anteriores inferiores apifiados,debido a las numerosas
retenciones originadas por los dientes. sobrepuestos que di-
ficultan el ajuste de la barra cercana a la superficie lin-

gual de cada diente.

II1.2.B DETALLE ESTRUCTURAL

En la barra lingual doble, el borde inferior de la
barra superior debe descansaf en éllbordevsuperiér del efn-
_‘gulo,‘lugar en el que desempefiard su mayor eficacia y pre--
senta un minimo de obsticulo. Si se ha.éolodédo de esta --
forma la zona entre las dos barras serévfacil de limpiar, -
si es imposible'obtener la suficiente separacidn entre 1las
dos barras para gérantizar una zona de aufolimpieza, debido
a anamaliés anameicas (por éjémpio_bdientes cortos o inser
cién demasiada alta del frenillo linguél). La placa lingual
constituye una bgéha‘elecciéng es necesario unir las dos --
barras. entre si pbr medio de conectores menores en cada ex-
tremo del espacio. -

Con el fin.dé que notse presenfen»bbst&cklos’con-
la oclusién'pﬁesta, los conectores menores deben ser coloca
dos a nivel de los espacios interproximales opuestos. Es -
indispénsable coiocar topes vérticales ppsitivos (oclusal,-

incisal o lingpal)ven/cada,extremo de la barra, para impedir
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su desplazamiento y-'evitar que ejersa presidn ortoddnecica -
contra los dientes anteriores.

La barfa lingual inferior debe tener el mismo di¥
sefic que la barra lingual sinlple, la forma de media pera en

la seccidn de cruce.

I1I.3 BARRA LINGUAL DOBLE DISCONTINUA

Cuando estd indicada la barra de Kennedy, pero su
presencia se advierte debido a que existe diastema, es acep
table ciertas modificaciones en el disefio convencional, de
manera que pueda ocultarse a la vista. Si se disefia- de es-

ta forma, se lograﬂuna apariencia mds aceptable (fig.III-5)

y el.conector conserva su eficacia fﬁnéional.
. IIT.3.A  INDICACIONES
~ Cuando por espacios interdentales causada §0p.;—-

diastemas es antiesté@tica se puede disefiar en forma de ba--

: pfa:fesfopiada causando méjob‘aparienqia‘sin‘bgrder su fun-
‘III.4  PLACA LINGUAL

La placa lingual (fig. III-6 ) cénétituye sin

duda, el conector mayor de mayor controversia. Se critica

. con frecuencia que la zona cubierta pér'mefal impide el es-
“fimulo fisiolégico7de los tejidos gingivaies linguales, asi
cbmo la autolimpieza llevada acabo por saliva y lengua en -

las superfibies linguales de los dientes anteriores inferip

res.
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Fig. 111-5 Banna Zingual doble (peaﬁzte
el paso de saliva entne Los eépac404 Ln-
teMponLmaLeé) ' ,

Fig. 111-6 . la placa Lingaal --
" constituye un retenedon 4nd4mec
ta excelente)




Es necesario reconocer que las superficies lingua
les de los dientes suelen erosionarse cuando la prétesis se
lleva constantemente y no existe la higiene bucal adecuada.
En efecto,.cuando se prescribe este tipo de conector, es ne
cesario retirar la prdtesis de la boca mo minimo 8 horas y
debe mantenerse la cavidad bucal en un estaao de higiene es

crupulosa.

IIT.%.A  INDICACIONES
1.~ Para estabilizar los dientes inferiores dgbi—
litados parodontalménte. Aungue no tan efectiva como ia fe
ruliz&gién fija y no tan efectiva como cuando se. agrega una
barra labia, la ferdlizacién lingﬁal puede tener un valor -
derlnldo cuando se usa junto con apoyos deflnldos sobre dlen
-tes adyacentes sanos.
Una barra contlnua puede ser ferullzada para cum

pllr el mismo fln, ya que’ en realldad es el borde super1or

’gfde una placa lingual sin la cobertuva glnglval.

2.- En los casos de la Clase Ien 1os que los re-

bordes res;duales, han exper;mentedo una reabsorclén exce51v
va en. d1recc1on vertlcal. Los rebordes re81dua1esvaplana-—v
; dds ofrecen poca resistencia a- las tendenc1as de retenc1onv
;:horlzontal de’ la protesas. qu dientes remanentes deben‘o-

frecer resistenc1a~ante la rotacidén. Una placa lihguai -
,blen dlsenada, utilizarid los apoyos terminales para 1a plag
 wca llngual o para los dlentes remanentes para resxstlr la — 

-rotac;on horlzontal.




3.- éuando el frenillo lingual es alto o el espé~
cio disponible para la barra lingual es feducido, en ambos
‘casos el borde superior de una barra lingual tendria que --
ser colocado en forma molesta para la lengua. Utilizando -
una placa lingual la egcia puede ser salteada y el borde su
perior puede hacerse mis delgado en forma, hasta hacer el -
épntacto dentario permitido que su borde inferior sea ubica
ao mids alto, siﬁ irritar la lengua y la gingiva, sin comprg
meter la rigidez.

4 .- Cuando el'futuro reemplazo de uno o més ineci-
sivos se verd facilitado por el agregédoﬂqe espiras retenti-
vas a una placa lingual existente., Los incisivps inferio-;
res que esten debilitados ﬁarodontalmente pueden asi mante-
nerse sablendo que son posibles nuevos agregados a la préte
sis parcial. )

Las mismas razones aplicadas al.uso de la placa -

lingual anterior se aplica también a su uso en cualquier -- .

paffe'del maxilar inferior. Si se va a ufilizar una barra
lihgﬁal sola, en e1<sectdv.anfefior no hay razén para el --
"agregado de una cobertura en cuéquier'dtra zona. Sin embar
go cuando se utiliza una ferullza01on aux111ar para asegu~--
rar la establlldad de ‘los dlentes remanentes y/o una acclon
rec1proca de - la protes1s a menudo quedan pequenos espaclos

rectangulares. La respuesta ‘de los tejldos ante esos peque_
fios espaclos es mejor cuando se cruzan con una cobertura, -

que cuando‘sg dgjan ablertos, GEneralmente, esto se hace -
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para evitar la irritacidn gingival o la retencién de restos
alimenticios o para cubrir generalmente las &reas que podrian

irritar la lengua.

III.-%.B DISERO ESTRUCTURAL

Una placa lingual debe ser disefiada lo mis delga-
da que sea técnicamente factible y debe ser contorneada pa-‘
ra seguir los contornos dentaﬁios y los espaciosvinterdentg
rios.

ElApaciente no debe advertir el volumen agregado
y el contorno alterado de esta zona en 1a.mayor medida posi
ble. “El1 borde sUperior debe 'seguir la cobertura natural de
1a superficie éupracingular de los dientes y no debe sef:ubi
cado éébre el tercio medio de la cara 1inguai de los dien--
tes. Todos los éervices gingivales y troneras profundas de
ben ser blogueadas para ev1tar la irritacidn glnglval y ‘;f_
cualquler efecto ‘de cufia’ entre los dlentes.‘ ‘ N

. La placa llngual debe ser’ algo que se agrega a la
bavra llngual convenc;onal y .no algo que la reemplace. La -
forma de ‘media pera de una barra llngual debe éstar en ma--
yor volumen y rlgldez en el borde inferior. La placa llngu
al no sirve como retenedor 1nd1recto, cuando se nece51ta -
.retenc1on 1nd1recta, debe prevenlrse apoyos dentarlos defl-
nldos.y destlnados a tal fin. La barra lingual y ‘la p;gca
iingual, idealmente deben poseer -un apoyo dentario terminal:

en cada extfemq,” independientemente de la‘necesidad de 1la
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retencidn indirecta. Pero cuando los retenedores indirec--
'tos son necesarios, resulta que, estos pueden servir también

como la barra continua. En ese caso, son los apoyos y no la

placa lingual o la barra continua, los que funcionan como re

tenedores indirectos.

III.S PLACA LINGUAL DISCCNTINUA
Cuando se indica la placa linugal como conector --
pero su apariencia no es aceptable debido a que existen espa
cios interdentarios extensos, es con&eniente modificar el ~
disefio, la placa lingual se divide en unidades que se extien
den sbbrg las superficies linguales del diente;
‘Si este procedimientb se lléva'en forma ‘adecuada, la prdte--
sis quedarad oculta a la vista sin perder su eficacia como -
‘eonector. '
III 5 A INDICACIONES ‘
Cuando los espac1os 1nterdentarlos estan muy marca
dos y el paclente neceszta o desea que se oculte para dar -

una mejor ‘apariencia estética buena.

III.6 BARRA LABIAL

La barra lablal tiene apllcac1on llmltada, pero en
los casos en que se 1ndlca, no ex1ste otra alternatlva.f Los
dientes anterlores inferiores y premolares pueden encon---
frarseltan'inclinados hacia lingual que iméidé,;a colocécién,

. de una barra lingual convencional.
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La solucidn més adecuada es la de modificarrlosr-
dientes recontorneandolos en el caso de que la alteracidn
no sea excesiva o lcolocar sobre ellos cubiertas protectoras
que restablescan una alineacidn mas natural en la arcada, -
cuando se requiera una modificacidn muy grande, sin embargo,
en el caso de que no sea posible alterar dichos dientes por
alguna otra razQ? la barra lingual suele ser el conector de

eleccidn, aunque debe reconocerse que su estructura no es-

la m&s conveniente.




CAPITULO IV

CONECTORES MENORES

Proviniendo del conector mayor, los conectores me
nores unen al conector mayor con las otras partes de la prd
tesis,kpor ejemplo, cada retenedor directo y cada apoyo ~--
oclusal estdn unidas al conector mayor médiante un conector
menor. '

En muchos‘casos un conector menor puede ser iden-
tificado aun cuando se continue con alguna otra parte de la
prdtesis. Pbr ejmplo, un apoyo oclusal en un extpemo dé -
" una placa iingual, es en realidad la terminal de un conec--
: tbr“menor aun cuando ese conegtbr méﬁor se confunde y conti
" nue con 1a’p1aca lingual. '

En forma similar, la parte del armazdn protético

‘rv;que soporta el retenedor y el apoyo oclusal, el conector --f”

’Qﬁe el conector mayor con el retenedor apropiado.
i Aquellas partes del armazon protetlco que se. unen
a la base protet;ca, son conectores menores.

Funczones de los conectores menores.

La funcién de un conector menor o puntal, es la -
défdnir el coneétof mayor ‘a las otras partes del avmaééh -
pfotéfico;tya que el conector mayor no'débe doblarse 6 fle-
xiénarse, ademés; de esta funcidn cumplen otros dos fines,-

pueden ser funciones opuestas diametralmente.




Un prdposito es el transferir las cargas funciona
les a los dientes pilares, las fuerzas oclusales aplicadas
sobre los dientes artificiales son transmitidas a través de
la base a los tejidos del reborde subyacente, si esa base -
es primeramente mucosoportada.

Las fuerzas oclusales aplicadas sobre los dientes
artificiales mis cercanos a un pilar, se transfiere a ese -
diente a tpavés del apoyo oclusal,.en forma similar, las --
fuerzas oclusales son transmitidas a otros dientes pilares
que soportan apoyos aq}iliares y a los dientes pilares que
soportan una prdtesis parcial enteramente dentosoportada. -
‘Los conectores menores que provienen de un conector mayor -
rigido, hacen pesible esta transferencia de fuerzas funcio-
nales a través de todo el arco dentario. Esta es entonces;
una funcidn del conector menbrg en relacién él diente pilar.

Otra funcidn del conector menor es transferir el
éfecto de los retenédoies, apoyos y‘componentes estabiliZgﬁ
dores al resto de la prbtesis. Esta es una funcidn del éOm
nector menor con relacidn del pilar a la prdtesis.

El efecto de los /papoyos oclusales sobre las su--
perficies dentarias de soporte, la accidn de ios retenedoreé'
'y el efecto de los brazos reciprocos, planos de guia y - -
.otros componentes establllzadores se transfleren al Pesto -
de la protesis mediante los conectores menores y luego a tg
do el arco dentario. Asi fuerzas‘aplicadas sobre una parte

de la protesls, pueden ser re51st1das por otros componentes
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ubicados en cualquier lugar del arcé para cumplir tal fin.
Un componente estabilizador sobre un lado del ar-
co, puede sér ubicado para resistir las fuerzas horizonta--
les que se originan en el lado opuesto.
Esto es posiblé solo por el efecto de transferen-
cia del conector menor que soportd el componente estabiliza

cidn y la rigidez del conector mayor.

IV .1 FORMA Y UBICACION DEL CONECTOR MENOR

Como el conector mayor, el conector: menor debe &e
ser de volumen suficiente para ser rigido, de otro modo no
seria eficaz para transferir las cafgas y el efecto de otros
componentes. = Al mismo tiempo, el volumen del conector mendr
debe ser lo menos objétable posible.

Un conector menor que contacta la cara axial de un
pilar no debe ser ubicado sobre una cafa chVexa; por el con
»tfario; débe»ser cpnecfado en una tronera interproximal, en
la que p&se inadvertido a la lengua. Debe cubrir la tronera.
'interdental, pasando verticalmente del conector mayor’a los
otros compomentes. Debe ser mias gruesa hacia la cara lin--
gual, ahusindose hacia la zona de contacto. |

La parte més profunda del espacié interdentario,-
deberd haber sido bloqueado para evitar intevfefenciaS'du--

rante su colocacidn y el retiro para evitar todo efecto de

cufia sobre los dientes con los que entra en contacto.



Generalmente, el conector menor debe formar un ég
gulo recto con el conetor mayor, de manera que el cruce gin
givalvsea més abrupto posible y cubra la menor porcidén de -
tejido gingival.

Todos los cruces gingivales deben ser aliviados -
mediante el bloqueo de cervice gingival sebre el modelo, an
tes de confeccionar el modelo refractario.

Cuando el conector menor contacta con las caras -
dentarias a cada lado de la tronera en la que yace, debe =--
adelgazarce hacia el diante de modo que la lengué encuentre
una superficie suave.

Deben evitarse angulos agudos y no deben existir
espac1os para que no queden retenidos restos alimenticios.

Es el conector menor el que contacta los planos -
dq-guia de los dientes pilares. Ya sea como parte de un --
retenedor directo o como entidad separada |

Aqui el conector meﬁor debe ser ancho para utili-
zar los planos dé guia con la méxima ventaja posible, cuan-
do aa 6rigen a un brazo retentivo, debe ser ahusado haéia -
el diente, por debajo del origen del retenedor. Sino se --
origina retenedor alguno, como cuando un retenedor ‘a barra
se origina en cualquier otro lugar debe ahusarse en forma -
de filo de cuchillo, en toda la longitud de su cara bucal.

‘En el caso de colocarse un diente artificial fren
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te a un conector menor, su méyor volumen»(el conector menor)
deberd ser localizado hacia la cara lingual del diente pilar.

De esta manera se asegura un voiumen suficiente -
con la minima interferencia para la localizacidn del diente
artificial. Idealmente, este debe contactar con el diente
pilar a a través de una fina capa de metal interpuesta bu--
calmente. Lingualmente, el volumen de un conector menor de
be yacer con la tronera interdentaria, lo mismo que entre
dos dientes naturales.

El conector menor, entonces, debe colocarse de mo
do de pasar verticalmente en un tronera interdentaria, siem
pre que sea posible.

En su forma debe confirmar la de la tronera inter
dentaria, con suficiente volumen para ser rigido, ahusado -
hacia la superficie dentaria cuandc esti expuesto a la len-
gua y debe ser disefiado de modo éue no interfiera con la co
locacidn de un diente artificial.

Como se establecid previamente, aquellas partes -
del armazdn protético mediante las cuéles, las bases proté-
ticas de resina acrilica se unen, son los conectores meno--
res. Este tipo de conector menor debe ser construido de mo
do que quede completamente embebido en la base protética.

Las ﬁniones de estos conectores menores con los -

conectores mayores, deben ser una articulacidén fuerte, de -
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tipo roma, pero sin volumen apreciable. Los &ngulos fcrma
dos en la unidn de los conectores deben ser mayores de 90°
asegurando asi la conexidn mis ventajosa y mds fuerte en--

tre la base de resina acrilica y el conector mayor.

Es preferible un reticulado abierto o en tipo de
grilla y esto es convenientemente realizado empleando ti--
ras de cera prefabricadas de forma semiredonda de calibre
12 y redonda de calibre 18. ‘

El conector menor para la base a extensidn dis--:
tal inferior debe extenderse posteriormente alrededor de -
las dos terceras partes de la longitud del regorde denta--
rio y poseer elementos en las caras vestibulares y lingua-
les. No sblo esta disposicidn aumenta la resistencia a la
base, pero con todé probabilidad reducird en el minimo la
vdistorsién, de la base curada, debido a la induccidn de -~
tensiones duvante el curado.

El -conector débe ser planeado con cuidado de mo-
" do que no interfiera con la disposicidn de los dientes ar-
tificiales.

Los conectores menores de la base superior a ex-
tensidn distal, deben extenderse a lo largo de todo el re-
borde residual y éeben tener también la disposicién de un

reticulado o grilla.
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La linea de terminacidn con el conector mayor de
be ser adoptada la forma de un &ngulo menor deA90°, siendo
por lo tanto, algo socabada. Por supuesto la extensidn me
sial del conector depende de la extensién lateral del co~-
nector palatino mayor. En muchos casos se presta muy poca
atencidn a esta linea media, el contorno natural del pala-
dar estard modificado por el espesor de resina que sostie-
ne a los dientes artificiales. Si por lo contrario, la 1i
nea de terminacidn se ubica muy alejada bucalmente, seréi—
muy dificil crear la linea de terminacidn natural, un con-
torno natural de resina acrilica por lingual de los dien--
tes artificiales. La colocacidn de la linea de terminacidn
en la unidn del contorno mayor y menor, debe basarse en la
forma natural del paladar terminado; teniendo en cuenta el
presente alineamiento antero posterior y lateral de los --

dientes posteriores naturales pérdidos.

Asi como, se tiene en cuenta la unin del conec-
tor mayor y el conector menor.que se unen a la base (pénti
ca) prdtetica, igual consideracidn debe darse a los conec-
tores menor con los brazos retentivos Ael retenedor tipo -
‘barra. Estas uniones también son articulaciones romas, --
cuanao asi se hacen, poseen las mismas ventajas de las --

uniones previamente descritas. 4
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IV.2 DISERO DEL CONECTOR MENOR

"Cuando se emplea paré unir el conector mayor con .
un gancho sobre un diente pilar adyacente a la base de ex-
tensidn distal, debe ser eamplio en sentido bucolingual --
con el fin de darle mayor resistencia, pero debe ser estre
cho en sentido mesiodistal. Esta configuracidn es recomen
dable con el fin de que el conector interfiera en forma me

~cénica con la colocacidn de los dientes substitutos, que -
deben ser adaptados cerca del gancho para lograr la parien
cia mds favorable. El conector menor es demasiado volumi
noso y presenta obstdculo para.la qolocacién adecuada de -

-los dientes artificiales.

Cuando el conector menor se coloca en el espacio
entre dos dientes, como en el caso del gancho circular, --
por ejemplo, en el casoc de un degcanso oclusal utilizado -
como nefenedor indirectd, debe adopfar la fdrma triangular 
con el fin de ayudar dentro del ‘espacio entre los dientes
y ocupar el minimo de lugar sin perder resistencia y rigi-
deé; La unidn del conector mayor con gl menor debe ser --
redondeada y no angular y la superficie del metal expuesta
a la lengua debe ser biselada y pulida de manera que no --
sea ofensiQa. El margén _gingival siempre debe éer'libefg

do en el puntc donde se cruza con el conector menor.
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IV .3 DISERO DE LA REJILLA DE RETENCION

El prdposito mis importante de la rejilla de re---
tencidn del esqueleto, es proporcionar anclaje seguro para
la base de resina acrilica. Puede ser disefiada de tal mane
ra:

1.- Retenga la resina acrilica de la base en
forma segura.

2.- Sea lo suficientemente rigida y resisten
te para.las fracturas o la distorsién.

3.- Debe tener un volumen pequefio para no --
interferir con la colocacidn adecuada --
con los dientes artificiales.

El'error frecuente en el desefio es, colocar el bra
zo principal de la rejilla a lo largo de la cresta del proce
so residual. Cuando esto sucede se ocupa =l espacio entre -
procesos, que con frecuencia se neceéita para la colocacién
adecuada de los dientes sustitutos.

Debido a que el espacio entre procesos es sumamen
te necesarios en esta regidn la presencia del brazo scbre la
cresta del proceso requiere un desgaste‘exagerado en el ta-
mafio de los dientes artificiales y un adelgazamiento de 1la
base de resina acrilica. Esto debilita en tal forma la ba-
se que al poco tiempo ocurre fractura de los dientes o de -

esta o ambas.
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IV-4 FORMA DE REJILLA

La forma de rejilla de retencién no es muy impor
tante siempre y cuando satisfaga los requisitos inumerados
anteriormente. La forma de malla, es sumamente resistente
pero requiere mayor espacio que el tipo de rejilla abierta
que es‘sumamente resistente,'ligera y ﬁo requiere un volu
. men excesivo. '
‘La rejilla de tipo abierto acepta mayor nﬁmero -

de modificaciones y se recomienda para el uso comfn.

IV-4.A TOPES TISULARES

La rejilla de retencidn para la base de exten---
sién distal debe incluir un tope tisular que se encuentre
en contacto corn el proceso residual del modelo.‘. La fina-
lidad de este fope o pie, es disminuir la posibilidad de
que el esqueleto se deslice hacia abajo al colocar la resi
na acrilica en el molde, es evidente que la pfesién irre~
gular sobre el esquéleto durante este procedimiento origi-

na distorsidén en el metal.

IV-4.B LINEA DE TERMINACION

En el metal, las lineas de terminacién deben ser
definidas en todas las porciones donde se junta con 1§ re-
sina acrilica, esto aseguraré una unidn nitida de lo# dos
materiales y evitar& la creacidn de un borde de resina a--

crilica sobrepuesto en el metal, apariencia deéagradable y
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ademds poco higiénico.

Por otra parte, un error muy comin due debé ser
evitado, es colocar demasiado profunda uﬁa linea de termi~-
nacidn en la unidn de, la barra lingual con la féjilla de -
retencidén. Esto ocasiona una adelgazamiento muy peligroso
en el metal en una porcién vulnerable a la fractura al fun
cionar. .

Es necesario modelar las lineas de terminacién -
externas en el patrdn de cera en tal forma que, permita un
grosor suficiénte, tanto de metal como de resina, con .ei
fin'de evitar el peligro de fractura en el primero y una -
sobrepos&cién en el borde de la segunda. .

Las 1lineas internas de terminacidn estin forma--
das por el borde de relieve de descanso en cera, que el --
téchico de laboratorio coloca en el modelo de trabajo an--
tes de duplicacidn.

Como sucede en la linea externa de terminaciéﬁ;-
es importante que la linea interna se elabore dé tal mane

ra que'brinde una unidn definida y regular entre metal y -~

resina.
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CAPITULO V
RETENEDORES DIRECTOS

Una prdtesis parcial removible debe poseer sopor;
te, estar estabilizada ante la accidn de movimientos hori--
zontales, mediante el uso de componentes rigidos, ademds de
be poseer suficiente retencidn para resistir las fuerzas de
dislocacidn.,

La retencidn para la prdtesis parcial removible -
se logra mecanicamente, ubicando elementos de retencidn so-
bre los pilares y a través de la intima relacidn de las ba;
ses y conectoreS'maioreé con los tejidos subyacentes.

La retencién mecénica de la prdtesis removible se
logra mediante retenedores directos. Un retenedor directo
es la unidad de la prdtesis removibie involugra un diente -
pilar de tal manera que resiste el desplazamienfo,“de la --
:préteis, de su aciento sobre sus tejidos basales en que sé',
apoya. Esto pﬁede llevarse a cabo mediante medio de fric--
cidn tomando una dépresién en el diente pilar, o colocando-

lo en un socabado dentario que se encuentra por debajo del

ecuador del diente.

'V .1 TIPOS DE RETENEDORES DIRECTOS
| Existen dos tipos badsicos de retenedores directos:
 1.- ;Es‘el retenedor ultfacoronario que toma las paredes.veg
| ticales construidas dentro de las coronas de los dien-
tes piléreé para crear resistenciabfricgional a la ré-k

mocidn.




2.- El otro tipo es el extracoronario que toma las caras -~
externas de los dientes pilares en una zona cervical --
respeacto a la mayor convexidad, o en una depresidn pre
parada para tal efecto. MAas que crear resistencia %rig
cional a la remocidn, un brazo flexible es capaz de de-
formarse, o un dispositivo en forma de resorte se com--
prime generando de esa manera la resistencia al retiro
de la prdtesis. El tipo mds comlin de retenedor extracorg

nario es el brazo retentivo.

v .1.A RETENEDORES DIRECTOS EXTRACORONARIOS

El retenedor.directo‘extracoronario o gancho se -

utiliza mucho mds frecuente que el atache interno. La reten
cién mediante retenedores a presicidén se basa en la resis--
_ tencia de metal a la deformacidn. Péra que sea retentivo,-
un retenedor debe ser colado en una zona socabada del dien-
te donde se vea forzado a deformapse cuando se aplica una
fuerza dislocante vertical. Es esta resistencia o la defor
macidn la que genera la retencidn. Esta resistencia es -~
proporcional a la flexibilidad del brazo del retenedor.

Deﬁe quedaf claramente establecido que un socabado-
petentivo existe sblo en relacidn a una guia de isntalacidn
y remocidn determinada, ya que si la via de salida del rete
nedor es paralela a la via o guia de remocidn de la préte;-

sis, no existe socavado retentivo alguno.
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Si la retencidn es sdlo friccional, debido a una
relacidn activa del retenedor con los dientes, se prpducibé
un movimiento orfodéntico y/o dafio a los tejidos peviodont5 
les. En cambio, un retenedor debe brindar una relacidn pa-
siva con los dientes, excepto cuando se aplica una fuerza -
dislocante.

Factores que determinan la cantidaé de retencidn
que es capaz de generar un retenedor.

1.~ Tamafio del $ngulo de convergencia cgrvical.
2.~ Hasta dénde el terminal del retenedor se ubica en
el &ngulo de convergencia cervical.
~ 3,- Flexibilidad del brazo retentivo, producto.de:.
é)'Su loqgitud,'medida desde su origen hasfa su --
exfremo terminal. I

b) Su diametro relativo,‘indepehdientemente.de su
forma de seccién,transverséi.

e) Su forma de seccibn transversal o conformacién,
es decir, si es redondo, sehiredondc o} algdna -
otra_fofma. '

d) El material con_el que se ha hecho el retenedor;
si es de alguna‘aleécién de oro cblada, de cromo -
cobalto,'de oro forjado,‘o de cromo cabalto fog :
jado (cada aleacidn tiene sus caracteristicas -

propias en la forma colada o forjada).
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v.1.A.a UNIFORMIDAD RELATIVA DE LA RETENCION

El tamafo del &ngulo de convergencia determinarid
hasta donde un determinado brazo retentivo es posible ubicar
lo en ese &ngulo; la uniformidad de la retencidn dependerd
"de la ubicacidn de su terminal no en relacidn de la altura-
del contorno si no al dngulo de convergencia cervical.

La retencidn sohre todos los pilares principales
(dos en Clase I & Clase II tres o mds en Clase III) debe ser
lo més cercana a la igualdad posiblé.

Siempre es deseable la ubicacidn estética de los
retenedores puede no ser posible colocar todos los brazos -
retentivos en la misma relacidn oclusocervical debido a 1las
variacioﬁes de los contornos dentarios, las @inicas excepcio
nes las constituyen las caras retentivas que pueden ser he-
chas igu;les, cuando se preparan dos restauraciones coladas
" con contornos similares. |
| _Por otra parte, los brazos retentivos deben ser -
ubicados de‘modb que éstos apoyen sobre el mismo éraﬁo-de'-
'socabado, en'cada diente pilar. .

V.2 FACTORES QUE INFLUYEN EN LA FLEXIBILIDAD DEL BRAZO __
.RETENTIVO.
» Lohgitud.- Cuando mds largo es el brazo mayor se-
réd su flexibilidad, siendo constantes los otros factores. -

La longitud del retenedor circunferencial se mide desde el

punto en que comienza su conicidad uniforme. E1l brazo eir-’
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cunferencial debe ahusarse uniformemente desde su punto de
origen. La longitud de esta conicidad uniforme es el largo
del brazo retentivo (fig. Vv -1).

La longitud de un brazo en forma de barra, debe -
comenzar en su punto de origen también se mide desde el pun
to en que comienza su conicidad uniforme. Generalmente, la
conicidad de una barra, debe comenzar en su punto de origen
desde una base metdlica o el punto en que emerge de una ba-
se resinosa (fig. v -2). Mientras que un retenedor en forma
de barra generalmente es més largo que un retenedor circun;
ferencial, su flexibilidad es menor, debido a que su forma
de media cafia yace sobre varios planos, lo que impide que -
su flexibilidad sea proporcionada a su longitud total.

La tabla V-1 da una profundidad aproximada de --
fetencién que puede ser ufilizada para un brazo refentivo -
colado en oro, tipo'circunferencial y tipé barra.  Basado
en un limite proporcional de 60,000 libras.por pulgada al
cuadrado  4.200 Kg/cm? y ahusado, el retenedor debe ser --
correctamente ahusado, el retenedor debe ser capaz de fle--
xionarse repétidamenfe dentro de los limtes establecidos --

sin cue se enduresca en frio o se rompa.

'v .2.A DIAMETRO DE BRAZO RETENTIVO
Cuanto mayor sea el diametro de un retenedor, me-

nos flexible serd éste, siendo constantes los otros facto--

res. Si su conicidad es absolutamente uniforme, el diame--
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fig. V-1 Diferentes pantes de un gancho

a) Descanso oclusal, b) Cuenpo, c} Hombro,
d) Extremo tQAM4na£, e) Brazos, §) Calumna
~g) Baazo de acceso 4, h) Taam¢na£
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 CTRCUNFERENCTAL

TIP0 BARRA

s LaAQo - Flexibitdidad
{Pulgadas}  (pufgadas)

targo Fleiibiltdad

" {Pulgadas) (Putgadas)

de’ 0,3 0,01
0,3 a 0,6 0,02
0.6 a 0,8 0,03

de 0,7 - 0,01

0,7a 0,9 0,02

0,9 a'l.0 0,03

TABLA V-1 Flexibitidad peamitida para brazos circunderen

‘ciales y netenedonres tipo bannar o

* . Basados eﬁ-zaA'dimenaioneA‘apnoiimadas de Los patrones: -
‘pLasticos "preformados™ de Jelenko; J.F. Jekenko y Cla.

Inc., New York, N. Y.

%% PROTESIS PARCIAL REMOVIBLE

'~ SEGUN MC. CRAKEN



Fig. U 2 Brazo aatenx&vo.»
_ 8) Pante de fLexibilidad Limitada, T) Poredbn
n¢g4da y, F) Poredbn 5£ex4b£e.

Fig. V 3 Brazo AGCLPdOQO {Gancho
nigc o).
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tro promedio estard@ en un punto intermedio entre su origen
y su extremo terminal. Si su conicidad no es uniforme, exis
tird un punto de flexidn por lo tanto, un punto de debilidad
que luego serd un factor determinante en la flexibilidad -

independientemente del diametro promedio de longitud total.
V.2B FORMA DE LA SECCION TRANSVERSAL DEL RETENEDOR

La flexibilidad puede existir con cualquier forma,
pero queda limitada a una sola direcciln en el caso de for-
ma semiredonda. La lnica forma universalmente flexible es-~
la redonda, la que es practicamente imposible de obtener -
mediante el colado y el pulido.

Dado que todos los retenedores colados son esen--
cialmente de forma de media cafia, estos pueden flexionarse
hacia fuera del diente, pero la flexidn de su borde (y el -
vajuste~de este) es limitado. Por este motivo los retenedo-
- res son'mas aceptables por las prdtesis dentosoportadas en
‘las que:necesitan flexionarse sdlo durante la colocacidn y
el retiro de la prétesis. Un‘broza retentivo colado sobre
een el’d;vun pilar adyacente a una base a extencidn distal
debe no solo flexionarse durante la colocacidn y el retiro,
sino también debe flexionarse durante el movimiento funcio-
nal de la base a extencidn distal. Debe poseer flexibilidad
‘uniforme para evitar la transmicidn de las fuerzas inclinan
tes a los dientes biléres.

La forma redonda del retenedor es 12 {nica forma

circunferencial que puede ser usada con seguridad para abar
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car el socabado dentario sobre el lado del pilar alejado de
la base a extencidn distal.

La ubicacidn del socabado es quizds el factor més
importante al elegir el retenedor que se usard con una prd-

tesis con base a extencidn distal.

V.3 CLASIFICACION DE GANCHOS SEGUN SU ELABORACION

1.- Gancho de alambre forjado
2.- Gancho vaciado

3.~ Gancho combinado

1.- Gancho forjado.- Por lo general, se elabora -

con alambre de aleacién de oro al cuai se une un descanso - .

rbclusal por medio de soldadura de oro. El gancho se une al
esqueleto por medio de un conector menor, o bien, este pue-
de ser colocado en forma sencilla en la base de resina acrf
lica. En cualquier aleacién, la formé forjada eé'diferénte
en su estructura:interna de la forma vaciada, como fesulta—
do del proceso por medio del cual se elabora. El alambre‘-
de oro forﬁado se obtiene de'aleacién;de oro laminado, es--
tampado y estirado sobre platinas mds pequefias en forma pro
gresivas, hasta obtener la forma y calibre deseado.

Este gancho no es muy empleado en la actualidad,
debido principalmente al mejoramiento del proceso dei,vacigy
do. h |

2.- Gancho vaciado.- Este retenedor se vacéa (pue

de ser en oro © cromo cobalto) ya sea por medio de patbén_e
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de cera o prefabricado en pléstico{ El gancho vaciado se -
emplea en el 95% de las préfesis parciales removibles, lo
que indica su aceﬁtaci&n y ventajas. . |
3.- Gancho Combinado.- Es esencialmente un gancho
vaciado en la cual se substituye el gancho retentivo vacia-
do usual por el de alambré forjado. '
3.1 Esiten dos méfodos para elaborar el gancho -
combinado:
1.~ E1 brazo de alambre forjado puede ser unido al cuepr
po del gancho vaciado por medio de soldaaura.
2.—bEl alambre forjado se coloca dentro del patrdn de
cera del gancho, el donjuﬁto de piezas se inviste,
y se vacéa el metal fundido dentro del molde, dé -
manera que involucra el alambre forjado.
'3.II El gancho combinado puede ser elaborado con.
diversés combinaciones de materiales: ' ’
‘ 1.- Alambre de oro férjédo con aleacibn de oro vaceado
2.- Alambre de oro forjado éoﬁ'aleacién vaceada de,crg‘
mo cobalto. .
3.- Alambre forjado de cromo cobalto con aleacién de -
cromo cobalto vaceada.
‘3.IIT La ventaja prinéipalydel gancho combinado es
de que pueden dprovecharse las mejorasvcaracteristicas de -
ambos tipos de ganchos; la flexibi;idad del alambre forjado

con el brazo retentivo, y la cierta rigidez pero mejor ca--




racteristicas estabilizadoras del oro vaciado para el cuer-
po, descanso y brazo reciproco.

3.IV Ventajas del gancho combinado.-

El brazo retentivo de alémbre forjado ﬂbvsolo es
mis flexible que el vaciado, sino que -ademds posee la'cap&-
cidad de flexionarse en todos los planos del espacio (fig.
V. =3). Esta constituye una ventaja fundamental, debido
a que hace posible que el gancho neutralice las fuerzas de
'fipo torsional, a las cuales suele estar sujeto él diente -
pilar al funcionar, el brazo retentivo del gancho vaciado -
'fambién es cierto que la extrema flexibilidad del alambre
forjado reduce la estabilidad horizontal del gancho combina
db y bien puede suceder que el mayor movimiento de la base
que permite, someteré a los procesos residuales a un grado
ﬁropdrcidnalmente mayor de fuerzas lateralés. |
Vool CLASIFICACION DE LOS GANCHOS SEGUN SU DISERO |

Aunque existen élgunos‘diseﬁOS'hés cpmplejoé dé';
retenedores &stas pueden ser clasificadas como pertenecien-
‘tes.a una de dos clases:

1;- Una es el retenedor circunferencial o el'dé Akers,
fque es el mismo) |

;2.- La‘segunda, es el retenedor en barra que toma el -
socavado retentivo desde una direccién cervical.

Los disefios de retenedores circunférenciales, in-

~-cluye. el reténedor en forma de C, el retenedor en forma 'de
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abrazadera, elvretenedor en forma de anillo, gl retenedor -
de accidn trasera y el retenedor combinado.-

Los disefios de los retenedores de tipo barra, in-
~cluyen el retenedor infraecuatorial, todos los desefios en -
- forma de barra, como los retenedores en forma.ae Ty, ¥, Ly Cy.

I, E, S y los tambi&n retenedores mesiodistales.

Un conjunto puede estar dado por Qna combinacidn
de brazos circunferenciales y barra, en una de varias posi-
bilidades algunas de las cuales son: '

1.- Un brazo circunferencial retentivo colado goh una‘
barra no retentiva, en el lado opuesta, para'reci— 
procacidn.

2 .-Un brazo cireunferenqial labrado con una barra no

retentiva en el lado opuesto, para reciprocacidn. ~

‘3.~ Un brazo-en forma de barra con un brazo cibcunfe-;
rencial colado no retentivo.sobre_el‘ladd;opﬁestb,‘
para la reciprocacidn.

No debe confundirse la eleccidn de retenedor y el
propdsito al que estd destinado, cualquief tipo de retene--
dor colado puede. hacerse cnico y retentivo,‘bigido:yvno re
tentivo, dependiendo de que si se usa parakretencién‘b para’

reciprocacidn.




Un conjunto debe consistir en:
1.~ Uno o mis conectores menores desde los cuales se
originan los retenedores. ,
2.- Un apoyo oclusal.
3.~ Un brazo retentivo opuesto del'diente para‘lé re-
ciprocacidn y que tome en socavado dentario con -
un terminal.
4.~ Un brazo no retentivo sobre el brazo opuesto del
diente para la reciprocacidn y la estabilizacidn. ..
ante el movimiento horizontal de la prdtesis.
La rigidez de este bfazo es esencial y para cum-
plir sus fines.

‘ Puede usarse un apojo oclusal éuxiliar, en lugaf_
de un. brazo reciproco, si se lo ubica para- que cumpla los
mismos propdsitos. '

Principios basicos del disefio de los retenedores. -

Todo conjunto relativo debe satisfacer el princi.
'pié bésico'de un disefio de retenedor, que es el que debe -
:iﬁcluif m&s :Je 180°de la mayor circuhferencia de la coro-
na del diente. _

Esto puede hacerse en forma de un contacto conti‘
n#o cdahdo se usa un brazo circunferencial,o descontinuo - -
si se usa un retenedor tipo barra. Al menos tres zonas de

contacto dentario deben estar abrazados mis de la mitad de la
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circunferencia dentaria.

Estas zonas son la superficie del apoyo oclusal,
la zona vetentiva terminal y la zona terminal de reciproca
cidn.

Otros principios de los que se deben tener en ~-
cuenta son:

1.~ El apoyo_oclusal debe esfar disefiado de modo que -
el movimiento de los retenedores hacia cervical --
sea impedido.

2.- Cada terminal retentivo, debe estar opuesto por un
brazo reciproco o por un elemento capaz de resistir
cualquier presidn ortoddntica ejercida por el brazo
retentivo. ‘

Los eiémentds reciprocos deben estar rigidamente
confactados bilateralmente, si va ha realizarse la recipro-

cacibén de los elementos retentivos,

3.~ A menos que los planos de gﬁia controlen positiva-
mente la guia dg insercidn, los brazos retentivos
deben ‘estar bilateralmente opuestos, es decir, la
retencidn vestibular sobre un lado de la arcada, -
debe estar opuesta por una retenciénbvestibular sQ
bre>otro lado, o lingual de un lado, opuesto por
lingual de otro lado.

En los casos de Clase II el tercer pilar puede te.
ner reténcién vestibular ¢ lingual.”  En los casos de Clase
III, la retencidn puede ser bilateral o diametpalmente‘opueg
ta. | |
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4.~ La via de escape de cada brazo retentivo, debe ser
ﬁaralela a la via de remosidn de la prdtesis.

5.~ La cantidad de retencidn debe ser siempre la minima
necesaria para resistir las fuerzas de dislocacidn
comunes.

6.- Los retenedores que apoyan sobre los pilares adya-
centes a las bases extendidas distalmente, deben -
ser disefiadas de modo qﬁe impidan las transmiciones
directas de las fuerzas tumbantes o rotativas a los
pilares. En efecto, ellos deben accionar como rom
pefuerzas, ya sea por su disefio o por su construc-
cidn.

Esto se logra mediante la adecuada colocacidn de
las terminales retentivos o mediante el uso de un brazo mis
flexible. |

7.- Idealmente, los elementos de reciprocacidn de un
- petenedor, debe ubicarse en la unidn de los ter--

cios medios y gingivales de las coronas de los -

dientes pilares. El extremo terminal del brazo -
retentivo estarid colocado Sptimamente en el medio
del tercio cefviqal de la corona.

Estas ubicaciones'permitier§n al diente pilar re--
sistir mejor las fuerzas de torsidn y las fuerzas hofizontg
les de lo que podrian resistir si los elementos retentivos

y reciprocos estubierén colocados mds cerca de las caras -
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‘oclusales o bordes incisales.
Vv .5 BRAZO RECIPROCO

El brazo reciproco tiene dos o tres funciones:

1.- El brazo Peciproco debe proporcionar reciprocacidn
‘ante la accién del brazo retentivo. Esta es parti
cularmente importante si el brazo retentivo llega
a distoriconarse accidentalmente, hacia el diente,
donde actfia como fuerza orto&éntica activa.

Durante la insercidn y remocifn, la reciprocacidn
se necesita mds, a medida que el brazo retentivo se flexiona
sobre la altura del contorno. Lamentablemente, el brazo --
reciproco, no entra en contacto con el diente hasta que la
proétesis estd completamente asentada y el brazo retentivo -
nuevamente se encuentra pasivo. )

Una fuerza tumbante momenténea puede asi aplicarse
al pilar durante cada colocacidn y remocién; Esta fuerza p
puede no ser dafiina ya que es transistoria siempre que la -
fuerza no exceda la elasticidad normal de los tejidos paro-
dontales.

La verdadera reciprocacidn durante la instalacidn
y el retiro, es posible, sdlo mediante el uso de superficies
dentarias paralelas a la via de insercidén. E1 uso de un he-
cho sobre una restauracidén colada permite la paralelizacidn
de las caras que contactan con el brazo reciproco, de tal -

manera que se haga posible, una verdadera reciprocacidn.
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2.~ El brazo peciproco'debe ubicarse de modo que la -
protesis este estabilizada ante el movimiento hori
zontal. Esto es solo posible mediante el usoc de -
brazos rigidos, conectores menores rigidos y un co
nector mayor rigido. Las fuerzas horizontales --
aplicadas sobre un lado del arco, son resistidos- -
por los componentes estabilizadores del lado opues
to.

Estos no son solamente los brazos reciprocos sino
también todos los componentes rigidos que contactan con las
caras verticales del diente. Obviamente cuando mayor sea -
el nlmeroc de esos componentes, mayor serd la distribucibén -
de las fuerzaé horizontales.

3.~ Lbs brazos reciprocos pueden actuar como un retene
dor indirecto, pero, en menor grado.

Esto essolo cierto cuando apoya sobre una super--
ficie supraecuatorial de un pilap que se encuentra anterior
mente con respecto a la linea del fulerum. La elaﬁoracién
de la base a extencidn distal de los tejidos sobre los que
asienta, asi ser resistidos por un brazo riéfao, el que no
puede ser facilmente desplazado hacia cerviecal.

La eficacia de este tipo de retenedor indirecfo e

estd 1imitada por su proximidad a la linea del fulcrum, lo

hey

que le da la ventaja de un brazo de palanca muy pobre y por

el hecho de que siempre es posible el desplazamiento a lo -
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largo de la inclinaciones dentarias. Esto @iltimo puede pre
‘venirse mediante el empleo de un lecho preparado éobve una
restauraciéh colada, mds no sobre esmalte, el que general--‘
mente no es preparado para tal fin.

vV .6 DE ACUERDO A SU FORMA

V .6.A RETENEDOR CIRCUNFERENCIAL

Aunque el cabal conocimiento de los principios --
del diéeﬁo de los retenedores conduce a la aplicacién 1dgi-
ca de aquellos, es mejor que algunos de los retenedores mis
comunes son considerados individga;menteQ Este retenedor -
circunferencial serd considerado primero, como,Aun rétenedor
totalmentevcolado.

El retenedor circunferencial, es generalmente el
retenedor més utilizado para los casos de la prdtesis dento - '
soportadas por su cépacidad retentiva y de abrazo del diente.
Solo cuando la retencién dentaria puede tomarse mejor con un ‘ 
retenedor tipq.bafra o cuando la estética esta compromefida =
debe usarse este Gltimo (fig. V-4 ). El retenedor circunfe
réncial tiene las siguientes desventajas:

1.- Debido a su direccidn de agarre oclusal cubre més
superficie dentaria que el retenedor a barra.
2.- En algunas caras dentarias, particularmente‘la cara
vestibulér de los dientes inferiores y la cara lin.
’,gual de loé superiores, su toma oclusal aumenta el

.ancho de la superficie oclusal del diente.
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3.- En el maxilar inferidr, puede excibirse mds metal
que con un brazo tipo barra.

4.- Como ocurre con todos los retenedores colados, su
forma semiredqnda impide el ajuste del borde péra
aumentar o disminuir la retencidn.

Los ajﬁs{es en la retencién que brinda un brazo -
rétentivo, debenser' éngulo de convergencia cerﬁical u oclu
,saimehte, en la menor zona de socavado. El ajuste del rete
nedor contra el diente o su aflojaﬁiento, aumenta o dismiqg
ye la resistencia friccional, mis que ajusfar el potencial
retentivo del retenedor. El verdadero ajuste, por lo tanto,
es imposible lograr con la mayoria de los retenedores -cola-
dos. - .

" A pesar de sus desventajas; el retenedor circunfe
rencial‘colado, puede ser usado efiscasmente, & muchas de -
estas desventajas pueden feducirse a una minima expresidén -
mediante,un'diseﬁo aprbpiad05 -

La forma bisica del peténedor tipo.cifcunferenciél
estd dado por un brazo vestibular y un lingual, que se ori-
ginan en un cuerpo comln (fig. V-4 ). La fopmas correctas
del retenedor, posee .un solo brazo retentlvo, opuesto a ’un.
brazo de reciprocécidn no retentivo ublcado del lado opues-
to.

El retenedor tipo circunferencial puede ser em---

pleado en otras varias formas. Una de ellas es el retenedor
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Fig,: V-5.- R edon en forma d
a‘_"g‘, Aazvter_;ea en goama de
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en forma de Anillo.

Se usa cuando un socavado proximal- no puede sef -
tomado por otros medios. Por ejemplo, cuando un socavado -
mesiolingual sobre un molar inferior no puede ser tomado di
rectamente debido a su proximidad de la zona del apoyo oclu
sal, y aln asi no puede ser abarcado por un retenedor a ba-"
rra, por la inclinacidn lingual del diente, ei retenedor-en
forma de aqillo, abarcando el diente, permite toﬁav el soca
vadoe desde la cara distal del diente,

El retenedor en forma de anlllo sin soporte (fig.
V-5 ), porque si puede abrirse o cerrarse 1ibremente_como
fél, no puede ejercer su accidn de abrazadera y de recipro-
cacidn. En . cambio, el anillb siempre debe ser utilizado --
con un véstago de soporte sobfe el lado no~retenti§o;'con o
sin apoyo oclusal auxiliar sobre el reborde marginal épuesto
la ventaja de un apoyo guxiliar radica en qﬁe sekimpide - el
movimiento de un diente mesializado porvla'preéencia.de un-
épdyb.distal. ' :

En cualquier caso, el v&stago de soporte debe'ser
consihefadorcomo un conector~menor‘a partir del -cual se ori
gina un brazo flexibie retentivo. La reciproéagién, enton-
ces;pr§viéﬁe de la posicidn rigida del retenedor que yace - .

sdbré'elfvéstago4déﬂsoporte y el apoyd ocluéélfprincipalé'




Ei retenedor en forma de anillo debe de emplearse
sobre pilares protegidos siempre que sea posible, debido a
que cubre una superficie amplia de la cara del diente. La
estética generalmente no necesita ser tenida en cuenta al -
.estar ubicado en pieéas posteriores. '

Un retenedor anillo puede ser utilizado ' sobre un

pilar anteriormente con respecto a un espacio desdentado,

Mientras gque posferiormente es un retenedor efec-
tivo, este cubre un excesiva superficie dentaria y estética
mente puede ser objetado.

La Gnica justificacidn de su uso es cuando un so-
cavado distolingual o distovestibular no puede servtomado -
directamente desde oclusal y algln socavado de tejido impida
también su toma desde gingivél mediante un retenedor tipo -

. barra.

- V.6.B RETENEDOﬁES DE ACCION POSTERIOR

Los refenedores de accidn posterior y de accidn -
posterior invertida son modificaciones del peteﬁedor,en for
ma de anillo (fig. V-6 ), teniendo méé deéventajas que ven
',tajasf \ '

iEl socavado puede’séf tomado genevalmeﬁtéAtambién;
vqomo‘un retenedor éircﬁnferencial convencional con menos -~
?ecuprimiento dentario .y menos excibicidn de metal. Cqﬁ el

retenedor en forma de C, la cara proximal puede ser emplea-
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da adecuadamente como un plano de guia, como debe de ser --
en apoyo oclusal puede tener el soporte que necesita.

Un apoyo oclusal siempre debe estar unido a un co
pector'menor figido ¥y nunca debe ser soportado por un brazo
retentivo solamente, si el apoyo 6cluéal es parte de un con
junto flexible, no puede funcionar adecuadamente . como apoyo
oclusal.

"Lamentalblemente el retenedor de accidn poste---
rior aﬁn se sigue utilizando, a pesar de que no es bioldgica
y meclnicamente sano”

» En la construccién de una prétesis parcial del --
Clase IT o Clase III no modificada, no hay espacios desden-
tados del lado contrarlo del arco que ayude a la retencidn.
Mecinicamente esto constltuye una desventaja. S$in embargo,
cuando los dientes estén sanos y las dreas retentivas estan
disponibies o cuando se justifica el uso de restauraciones

mﬁltiples la retencién se logra mediante el uso dé un rete-
nedor en forma de abrazadera

Debe ppepararse espacio suf-c1ent‘ entre los pila
res, en un tercio oclusal, para hacer lugar al cuerpo comin
del r;etenedor en forma de abrazadera (fig. v-7 ), aunque -
el &rea de contacto no debe ser totalmente uliminada,-~dado
que las zonas vulnerables del dierte han sidao invnlucradas,
la proteccidn del diente med:ante coronas o con inc:iustacio

nes, estd indicada en casi codos los casos. La decisidn de



Fig. V-6.- Retenedorn circunferencial de acelibn
postenrion. ‘

\

F;g. V-7.- Retenedor en forma de abrazadenra.
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usar pilares no-protegidos debe tomarse en el momento del -
examen bucal y debe basarse en la edad del paciente, indice
de caries e higiene bucal, asi como, si existen o no contagc
tos dentarios favorables.

El retenedor abrazadera'siempre debe ser usado con
apoyos oclusales dobles aun cuando pueden establecerse hom-
bros definidos proximales.(fig. V_7 ). * Esto se hace para
evitar el efecto de cufia interproximal, debido al asenta---
miento de la prdtesis, que puede céusar la separacién de --
los dientes pilares y da‘como resulfado la impactacidn de -
alimentos y desplazamiento de los retenedores.

Ademéé, de brindar soporte, los apoyos ocldsaléé
también sirven para desviar los alimentos de las zonas de -

contacto.

V.6. C INDICACIONE°

Por este motivo, los apyos oclusales deben emplear
se. siempre cuando el impacto de los allmentos es pos;ble.
. Los retenedores en forma de abrazaderas deben te-
ner dos ﬁrazos retentivos y dos brazos reciprocos, opuestos
bilateral o diagonalmente. Un apoyo oclusal auxiliar o un
brazo en forma de barra puede ser sustituido por un brazo -
reciproco circﬁnferencial, en la medida que de cbmo‘resulté
do una accidn de abrazadera y de reciprocida. ‘

Un retenedor tipo barra, colocado por lingual, --

puede ser sustituido si un brazo rigido circunferencial se
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coloca sobre la cara bucal para lograr reciprocidad.
Otras modificaciones del retenedor circunferencial
colado son el retenedor multiple, el retenedor de dos mita-

des y el retenedor de aceidn inversa.

V .7 RETENEDOR MULTIPIE

Es simplemente dos retenedores en forma de C, ---
Que se oponen y se unen en el extremo terminal de dos bra--
zos reciprocos (fig. v-8).

Se usa cuando se requiere retencidn adicional, --
generalmente en prétesis deﬁtosoﬁortadas. Puede ser emplea
do para retencidn multiple en los casos en que la prdtesis
parcial reemplace la mitad completa de uné arcada dentaria.

Puede ser empleado mds que una abrazadera cuando
las Qinicas zonas retentivas disponibles estén adyacentes a
una o a otra.

V.7.A DESVENTAJAS

Son necesarias dos abrazaderas en lugér de una so
la comn para amboé.retenedores; |
V.8. RETENEDORES DE DOS MITADES

Consiste en un brazo circunferencial retentivo --
que proviene de una direccidn y un brazo de reciprocidad --
que proviene de otra (fig. y_g ). | ~Dado que el segundo -
brazo debe originarse de un segundo conector menor, este es
realmente una barra utilizada con o sin un apoyo oclusal auxi -

‘liar evitando por lo tanto, demasiada cobertura sobre el -
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Fig. V-8.- Retenedor mdltiple.

"Fig. V-9.- Retenedorn de dos mitades:
ra) Brazo retentivo circunferencial desde
distal y b) Brazo ulncunﬂeaenuaz se ele
va desde mesial.
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diente.

Resulta asil aparente que existe para justificacién
para el uso de este retenedor de dos mitades de prdtesis bi
laterales. Su disefio originalmente intentd brindar reten--
cidén dual, un principio que debierd ser ;plicado solamente

en prétesis unilateral.

V.9 RETENEDOR DE ACCION INVERSA’

El retenedor de accidn inversa recibe el nombre -~
tambi&n de brazo retentivo en forma de horquilla, estd dise
flada para permitir que se tome un socavado proximal desde -
una direccidn oclusal (fig. V-10). .

| Otros métodos de lograr el mismo resultado, consis
te en usar un retenedor en-forma de anillo que se origine -
sobre el lado opuesto del diente o con retenedores barra, -
originando desde una direccidn gingival. Sin embargo, cuar
do se debe usar una forma de socavado proximal sobre un pi-
lar posterior, y cuando los socavadosvsde tejido o altura de
la insercidn de tejido impiden el uso de un brazo retenedor
a barra, el retenedor de accidn inversa puede ser empleado
éxitosamente.

Aunqgue el retenedor en forma de anillo seria prefe
rido, los socavados linguales, pueden impedir la colocacidn
de un véstago de soporte, sin que interfiera la lengua. .En
esta situacidén limitada, el retenedor tipb horquilla, sir-

* ve adecuadamente a pesar de sus desventajas. El retenedor
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cubre considerable superficie dentaria y puede atraparrres-
tos alimenticios, su origen oclusal incrementar la qarga -
funcional sobre el &iente y su flexibilidad es limitada. La
estética generalmente no necesita ser tenida en cuenta cuan
do el retenedor se usa en dientes posteriores, pero el bra-
zo en forma de horquilla, posee la desventaja agregada, de
excibir demasiado metal para ser usado sobre dientes ante-
riores.

El retenedor de accidn inversa debe ser un giro -
en forma de horquilla, para abarcar un socavado por debajo
de su punto de origen (fig.v-10 ). El brazo superior de -
este retenedor debe ser considerado como- un conector menor,
que da lugar al brazo inferior ahusado. Por lo tanto, sb-
lo el brazo inferior debe ser flexible, con la parte reten-
tiva que comienza mis alld de ese giro.

Solamente el brazo inferior debe flexionarse sobre
la altura del contorno para tomar un socavado retentivo. =
El retenedor debe diseﬁarsg‘y fabricarse con este concepto -
claro.

Puede emplearse en combinacidn con retendorés tipo
barra, siempre que se diferencie bien por su ubicacidn y vo
lumen, entre retencidn y reciprocidad. Los retenedores a
barra y circunferenciales pueden ser flexibles (retentivos)
o rigidos (reciprocos), en cualquier combinacién y siempre
que cada brazo retentivo esté& antagonizando por un brazo --

reciproco.



Fig. V-10 Refenedor de accibn irasenra u hoftqu.i,LZa;

: Fig, V-11 Retenedor tipo ‘c!u:'ba.'
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El empleo de muchas de las formas de los retenedo
res poco deseables puede er evitado cambiando las formas co
ronarias de los pilares mediante restauraciones totales. Al
preparar los recubrimientos para los pilares, deben estable
cer los contornos dentarios, que permitan el uso de la ma--
yofia de los retenedores apropiados por su forma, en vez de
reproducir una forma que haga necesario el uso de disefios ;

menos aceptables.

V .10 RETENEDOR A BARRA

Generalmente se usa el término de retenédqr a ba-
rra, que el menos descriptivo retenedor de Roach.

El retenedor a barra proviene del armazdn proté--
tico o de la base metilica y abarca el soca&ado petentivo,-
desde una direccidn gingival.

El retenedor tipo barra ha sido clasificado por -
la forma de su porcién'retentiva-de su terminal.

Asi ha sido identificado como T modificadg Y, Cy-
I, U, E, S, todos tienen las mismas caracteristicas en co-
miin: se originan dei armazén o de la base y toman la reten-
cidn desde una direccidn gingival. La forma que toma el ter
minal es de poca significacidn siempre que sea mecinica y -
funcionalmente efectiva, que cubra la menor superficie den-
taria posible y exciba la menor cantidad de metal posible.

v Los brazos'de forma'T'y Y, son frecuentemente mal

empleados. Es_improbable que el &rea total de una terminal
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en forma de T o ¥ sea siempre la necesaria para logarar una
adecuada retencién. Mientras una mayor zona de contacto -=-
proporciona mayor-resistencia friccional, esto no es una --
verdadera retencién lograda con retenedores, y solamente -
se debe considerarse retentiva aquella paFfte que abarque un
socavado. Generalmente solo un terminal de“estos tipos pue
de colocarse en una zona socavada. El resto del retenedor

es por lo tanto superfluo a menos que se necesite como par-
te de un conjunto retentivo que rodie el pilar en mis de -~
180°de su mixima circunferencia.

Si el brazo de tipo barra se hace flexible con el
prdéposito de que sea, retentivo es muy improbable que cual-
quier porcidn supraecuatorial del retenedor proporcione es-
tabilidad, ya que también forma parte del brazo flexible. -
Por lo tanto, la porcién supraecuatorial de un retenedor en
forma de T o de Y, puede ser descartada en muchos casos y -
el terminal del retenedor, se ubicard en un socavado retenti
vo. Poco importa si el retenedor toma la forma de T modifi
cada, de 1 a curva de una C o la que m8s se aproxime a una I.

El brazo en forma de L es simplemente un retene--
dor en forma de I, con un brazo mds largo y la U es mera--
mente una doble I. En el brazo en forma de S, se hace un
giro en forma de'S supuestamente para que sea mis flexible,
en realidad el Qnico fin es evitar un socavado en tejido.

El terminal de un retenedor a barra debe ser dise

flado para que sea bioldgicamente y mecidnicamente saludable.
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Con una sola excepcidn, el retenedor de tipo ba--
rra debe ser utilizado solo con prétesis dentosoportadas o
dreas modificadas dentosoportadas.

La excepcién es cuando un socavado que l8gicamen
te debe ser tomado por el brazo de un retenedor a barra, --
yace sobre el lado de un pilar adyacente a una base a exten
cidn distal,

Si un socavado de tejido impide ese empleo del --
retenedor a barra, puede emplearse un anillo colado origina
do en la cara mesial o puede emplearse un retendor forjado
de accidn inversa..

Un retenedor a barra nunca debe usarse Bn un pilar
terminal si el soéavado se encﬁentra sobre el lado del diente
alejado de la base a extensidn. El retendor a barra no se
es un brazo particularmente flexible por el efecto de su --
forma semiredonda y sus varios planos de origen. Aunque el
brazo circunferencial colado puede hacerse mis flexible que
el retenedor a barra, el retendor combinado se‘prefiére mu-
cho més para usarlo sobre todos los pilares terminales cuan .
do existen las fuerzas de inclinaciénvy torcidn por abarcap
un socavado alejado de una base a extensidn distal.

Ocasionalmente sin embargo, existe un caso en el
cual puede usarse un retenedor tipo barra con todas las ven
tajas sin afectar el pilar terminal. En este caso aislado,

la eleccidn de un brazo que se balancea distalmente dentro -
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del socavado es ldgica, ya que el movimiento del pilar, --
cuando la base a extensidn distal se mueve hacia los tejidos
estd obviado por la ubicacifn distal del terminal del rete-

nedor.

V;lo.A.INDICACIONES
Las indicaciones especificas para emplear un rete
nedor tipo barra son: ' .
1}- Cuando existe un pequefio grado de socavado en el -
| tercio cervical del piiar, el que éuede ser tomado
desde gingival.
2.- Con una sola excepcién, con pilares que soportan -
brétesis dentosoportadas o en zonas de modificacibn

dentosoportadaén

v.10.B CONTRAINDICACIONES
1.- Cuando existe un socavado cercial profuhdo.
2.~ Cuando existe un socavado de tejido, los qﬁe,deben 
sexr excesivamente bloqueados.

Cuando existen profundos socavados dentarlos o his
tlcos, que deben ser bloqueados, la precensia de una barra
retentiva generalmente® presenta molestias en la lengua y ca
rrillos, dando como resultado el épropamiénto dé réstosfgli
‘menticios. | .

v.i1 RETENEDOR COMBINADO

" El retenedor combinado cons;ste en un brazo reten

tivo forjado y un brazo reciproco‘colado.
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Aunque el {ltimo puede ser en forma de barra, ge-
neralmente es un brazo circunferencial, pero también puede
ser utilizado en la forma de barra, originindose gingival--

mente desde la base protética.

V.11.A VENTAJAS
Se encuentran en la flexibilidad, ajuste y apafie&

cia del brazo forjado.

V.11.B INDICACIONES

Se usa cuando se desea méxima'flexibilidadtcomol—
en el caso de un pilar adyacente a una base a extensidn digl
tal, o sobre un pilar aprentementevdébil.

Puede ser empleado por éu.ajuste cuando nobpueden
estimarse lbs requerimienfos de retencidn estéticos. .

Siendo de estructura forjéda, puede emplearse eh
menos diametros:que un retenedor colado, con menos peligro
de fractura. | _ -

: Siendo de forma'redbnda, la luz se refracta de tal
modo que la vista del‘métal éé’menos advertida éué_las Su=--
perficie mis ancﬁas del retenedor colado. '

El uso més comiin del retenedor comblnado, es so~--"

bre un pilar adyacente a una base a extens;on d;stal.
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CAPITULO VI
RETENEDORES INDIRECTOS

VI.1 APOYOS

El apoyo es la unidad de la\prétesis~parcia1 que
detiene el movimiento oclusal de &sta durante su insercidn
y durante la insicidn y masticacidn de los alimentos.

Ocupa ei drea de soporte previamente prepérada -
sobre el diente pilar.

El soporte oclusal para la prbtesis parcial re--

.movible debe ser‘proporcionado por algin tipo de apoyo ubi
- cado sobre los dientes pilares (fig.VI -1). Estos siem--
pre deben ser colocados sobre las superficies ‘dentarias -
édecﬁadamente preparadas para recibirlos.

Cada unidad de una prétesis parcial que apoya --

- sobre una cara dentaria para proporcionar soporte vertical
-a la prétesis,'sevdehomina apoyo. ’ '

Un apoyoc puede ser ubicado sobre la cara dclusal'
de un premolar o molar sébre la cara lingual, preparada de -
un dienfe anterior que sea capaz de soportar las fuerzas -
aplicadas o sobre una superficie incisal.

El sopprte oclusal se obtiene alguhas veces una
cara dentarié inclinada oclusalmente o incisalmente desde:
la cara de mayor conyexidad; pero cualquier apoyo as; upi--A
ubicado sdbre una cara no preparada esté sujeto a desliza- -

miento a lo largo de la inclinacién dentaria,



Fig. VI- 1 Apoya oclusal.- Debe sex Ligenamente
anunado hacia el centro del diente.

- Manas
de 90°

‘Fig. Vl 2 Movimientos posibles de una
pabtesis parcial removible a zxtenudn
duta.!..
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Esto viola una de las reglas bisicas para ei apo-
yo. A

Un apoyo debe ser disefiado de acuerdo_a las fuer-
zas transmitidas que van dirigidas hacia el eje longitudi--
nal del diente de soporte.

Una segunda regla establece que un aﬁoyo debe es-
tar ubicado de médo que prevenga el movimiento de la restau
racidn en direccién cervical.

En una prdtesis completa dentosoportada, los apo-
yos deben ser capaces de transferir todas las -fuerzas oclu-
éales a los dientes pilares. Esto es una de las principa--
les funciones de un apqu;ademés, de la de prevenir el mo-
vimiento de la prétesis parcial en direccidn cervical.

Una prdtesis dentosoportada;_puede por lo tanto,
funcionar en la forma similar a una pﬁétesis.ﬁarcial fija,

; sirviendo loshapoyos al mi;mo fin que‘las.uniones’soldadas
del pdntico con‘lés pieias pilares. ‘Para que exista este
grado de posibilidad resulta obvio que el apoyo debe ser -
rigido y debe recibir un soporte positivo del diente pi-
lar.

En una prdtesis removible con una o mis bases a
extensidén distal, la prétesis se va soportando cada vez --
mds por los tejidos del reborde a medida que aumenta la --

distancia desde los pilares.. Cerca a &sto, sin embargo, -

la carga oclusal se transmite al diente pilar mediante el
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apoyo. La carga es asi distribuida entre el piiar y los --
tejidos de soporte del reborde residua;.

Ademds, de distribuir la carga oclusal el apoyo
cumple otras funciones..'Atha para mantener . la relacibn -~
oclusal en el antagonista previniendo el hundimiento de 1la
protesis parcial. v

Al mismo tiempo se previene el asentamiento de la
protesis sobre los tejidos gingivales, evitando por lo tan-
to, cualquier interferencié con los tejidos gingivales adya
centes 4 los dientes pilares.

’ Mediante el apoyo que previene el movimientoide -
la prétesis en direccidn cervical, la posicidn de la por---
cidén retentiva del brazo del retenedor es mantenida en  su

‘relacidn con el socabado dentario.

&unque<pasiva en sulbosicién terminal, la posicién‘
fetentiya del retenedor debe permanecer en contacto con el
. diente listo paralresistir una fuerza dislocante, ya qﬁe el
brazo retentivo debe activarse inmediatamente para resistir
el desplazamiento vertical. Si debido al asentamiento de -
la prétesis, el retenedor queda Alejado del diente, es fac-
tible algln desplazamiento vertical antes de que el retene-
dor entre en fusncidn.

| El apoyc sirve para prevenir ese asentamiento y -
por lo tanto, mantiene la estabilidad vertical de la préte-

sis parcial. Los apoyos se designan seglin la cara del dien
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te preparado para recibir el‘apoyo, es decir, apoyo oclusal,
apoyo lingual y apoyo incisal.
VI.1.A FORMA DEL APOYO OCLUSAL Y DEL LECHO O DESCANSO PARA
EL APOYO
'.Un apoyo oclusal se ubica sobre la cara oclusal -
de un molar o premolar que ha sido preparado para recibirlo.
El reborde marginal debe ser descendido para
permitir suficiente volumen de metal, de modo de lograr re-
sistencia y rigidez sin interferir en la oclusidn.

La forma del disefio de un lecho para apoyo oclusal
debe ser triangular "redondeada" en el vértice cerca del --
centro del diente.

‘ Debe ser tan ancho como largo y la base del trian
gulo debe ser de la misma dimensidn como la mitad de la dig
tancia entre los extremos-externos de la cﬁspide vestibular
y lingual adyacente del diente pilar. |

El reborde marginal del pilar en el sitio del le-
cho, debe §er descendido para permitir suficiente voiumen -
) ae metal en 4reas de la pigidez y resistencia del apoyo'y -
~del . conector menor. Esto significa una reduccidn de 1.5 mm.

El piso del lecho o descanso para el apoyo oclusal
debe ﬁe estar ligeramente inclinado hacia el centro del ——
diente y debe ser cdncavo o de forma de cuchara. El &ngulo

formado por el apoyo oclusal y el conector menor vertical -
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del que se origina, debe ser menor que un &ngulo recto (fig.
- yI~? ). Sclo de esta manera puede dirigirse las fuepr
zas oclusales a lo largo del eje mayor del diente pilar. Un
&ngulo mayor de 90° no puede transmitir las cargas oclusales
a lo largo del eje del soporte del diente pilar, permite ade
més del deslizamiento de la prdtesis de los pilares y origi-
na fuerzas ortoddéncicas que se aplican como resultantes de -
fuerzas ap;icadas sobre un plano inclinado,
Cuando existe una preparacidn para apoyo oclusal sobre esmal
te o sobre una resfauracién colada, que no pueda ser modifi-
cada o profundizada por temor a perforar el esmalte o el oro
éunque el piso esté inclinado desde el centro del diente ha-
cié afuera, debe emplearse un apoyo oclusal secundario para
prevenir el desplazamiento del apoyo primario y el movimien-
to ortoddéntico del diente pilar.

Este segundo apoyo debe pasar sobre el reborde mar
ginal descendiendo por el lado del diente opuesto al apdyo -
primério'y de ser pOSible debe aestar inclinadO'ligeramenfe -
hacia el centro del diente, sin embargo, dos apoyos oclusa--
les opuestos, colocados sobre planos inclinados divergentes,
pre&endrén las fuerzas desfavorables éi todos los conectores
relacionados son suficientemente rigidos.

En toda prdtesis parcialmente soportada por tejido
- la relacidn del apoyo oclusal con el pilar, debe ser la de ~

una articulacidn tipo acojinete, conformada de modo de evi---
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tar una posible transferencia de cargas horizontales hacia

el diente pilar. El apoyo oclusal debe proporcionar sdlo -
el soporte oclusal. La estabilizacidén de la prdtesis ante
el movimiento horizontgl, debe ser brindado por dtros compo
nentes de la misma, mds que por cualquier efecto de cerrojo
del apoyo oclusal, el que podria causar la aplicacidn de --

brazo de palanca del diente pilar.

VI.1.B APOYOS OCLUSALES INTERNOS

Una prdtesis parcial que sea completamente dento-
soportada por medio de retenedores colados sobre todos los
dientes pilares, puede emplear apoyos oclusales internos pa

ra el soporte oclusal y la estabilizacién»horiéontal

Un apoyo oclusal interno no eé de ningln modo, un
retenedor y por lo tanto no debe confundirse éon un atache’
interno. :

El soporte oclﬁsal esté.dado por el piso'del apo-
yo y por un bisel oclusal adicional, si se ha preparado. -
La estabilizacidn hofizontal se obtiene de las paredes casi
verticales.

La forma de los apoyos debe ser paralela a la via
de iﬁsercién, shusado ligeramente hacia oclusal, con una le
ve forma de cola de milano, para coftar.la dislocacidn ha--
‘cia proximal. £l apoyo original de Nuerahr, es casi modi-

ficado para obtensr soporte y estabilizacidn para la prdte-
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sis parcial ,
VI.1.B.1 VENTAJAS

La principal ventaja del apoyo oclusal interno es
que facilita la eliﬁinacién de un brazo retentivo vestibular
La retencidn esta dada por un brazo lingual,,ya que sea co-
lado o forjado, que se ubica en la zona subecuatorial del -
diente pilar, sea este natural o preparado. |

Los obstéculos técnicos para el empleo.de apnyo -
oclusal interno han sido gradualmente subsanados.

Este tipo de apoyos generalmente no pueden ser ta
llados satisfactoriamente en cera o sobre oro. Los apoyos
ya preparados en forma de patrones de plastico son general-
mente demasiados voluminosos. E 1 conjunto de un apoyo ya
preparado similar a un atache interno requiere pro&edimien-
tos de soldadura y un costo adicional. La mejor solucidn -
es el uso de un mandril montado en un torno hecho de una alég
cién de cromo cobalto. v »

Un mayor deéarrollo de esta técnica, promete el -
u50~mas difundido de los apoyos internos,ipero solo para --
prétesis dentosoportadas, a menos que en una base de esten~
cidn distal se emplee algunas formas de rompefuerzas‘entre

el diente pilar y la base.

107



VI.1.B.2 UBICACION

Los apoyos deben ser colocados sobre ésmalte sano,
restauraciones coladas o con restauracioneé‘de amalgama de
plata El uso de restauraciones de amalgama de plata. como
soporte para un apoyo oclusal, es el menos deseable debido
a la tendencia de la amalgama de escurrirse bajo presidn y
también a la debilidad del reborde marginal hecho con alea~
cidn.

Los apoyos ubicados sobre esmalte sano no son ---
propoenso a producir caries, descartando que se mantenga --
una buena higiene bucal. Las caras proximales son mucho --
mas vulnerables al ataque de caries de lo que lo son las ca
ras oclusales que estan soportando un apoyo oclusal.

La decisidn de cubrir un pilar, se basa mids gene-
ralmente en la vulnerabilidad de las caras proximales y cer
vicales, que en la vulnerabilidad de la zona de un apoyo -
oclusal. :

Al tomar la decisidn de utilizar o no éupérficies
de esmalte desprotegido para los apoyos, debe considerarse -
la futura vulnerabilidad, va que no es ficil fabricar una -
corona total sobre lo que haya que acomoddr, apoyos y bra--
zos ﬁetentivos; En muchos casos el esmalte sano puede ser

empleado con seguridad para el soporte de apoyos oclusales.
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V1.1.B.3 . PREPARACIONES PARA APOYOS SOBRE ESMALTE SANO -

En muchos casos es necesarioc desgastar con disco
las caries prokiméles (actualmente el disco no se uéa) para‘
obtener planos de glia froximales (y para eliminar socabados
indeseables cuando las partes rigidas del colado deben pa--
sar por aquellos durante la colocacidn y el retiro de la -~
protesis). la preparacién del lecho para el‘apoyo siempre
debe Seguip el desgaste proximal, nunca precederlo, sola---
mente después del desgaste con disco (piedra), se puede de-
terminar la colocacifn, ubicacién del lecho para el apoyo‘-
‘oclusal con relacibn al reborde marginal. Cuando el desgas
te se hace después de la preparacidn del lecho para el apo-
yo oclusal, la consecuencia inevitable es que el reborde mar
ginal,‘quede muy abajo y demasiado agudo, con el centro del
piso del apoyo muy cerca del rebordé marginal. Por lo tan-
to, a menudo no es posible corregir la preparacidn del apo-
yo sin hacerlo demasiado profundo y con lo que &l ocasiona,
un dafio irreparable al diente.

Los apoyos ocluéales en esmalte sano deben ser --
preparédos con puntas de diamante redondas del tamafio apro~
piado (aproximado) a las fresas redondas del No. S'y 8. El1
diamante mis grande se usa primero para descender el rebor-
de marginal y para establecer la forma de apoyo oclusal. -~
El lecho del apoyo oclusal resultante, se determina luego -

sin profundizar totalmente, solo se le hace inclinado lige
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ramente hacia el centro del diente. La punta de diamante -
mis pequefia se usa a continuacién para terminar de profundi
zar el piso del lecho, una inclinacidn gradual hacia el cen
tro del diente y al mismo tiempo, conformando la forma de--
seada de cuchara, por dentro del reborde marginal descendi-
do.

El al;sado de las prismas del esmalte mediante la
accidn planeada una fresa redonda del tamafio adecuado, giran
do a velocidad adecuada, es generalmente, el {inico pﬁlidol-
necesario.

Cuando se encuentra un pequefio defecto de esmalte
durante la preparacidn de un lechoc es mejor igrorarlo hasta
que la prepéracién haya sido terminada, y luego, preparar -
el defecto remanente con fresas pequefias, para recibir unas
pequefias orificacién. Esta puede ser terminada a nivel del
piso del lecho preparado previamente establecido. Las pre-
paraciones para.apoyos en restauraciones ya existentes, se
tratan igual gque aquellas sobré esmalte éano; debe ser he--
cho primero todo desgaste a disco proximal, ya que si el le
cho se ubica en primer lugar y luégo se desgasta con disco
la cara proximal, se altera el disefio de la forma del lecho
para el apoyo oclusal algunas veces, irreparable.

Existe siempre la posibilidad de perforar una res
tauracidn existentz durante la preparacidn de un lecho para

el apoyo ideal. Los lechos para. apoyos en las coronas e -
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incrustaciones son generalmente mds grandes que los prepara
dos en esmalte sano. Aquellos lechos sobre coronas pilares
que soportan una prdtesis dentosoportada, pueden ser ligera
mente m3s profundos que los preparados sobre pilares que so
porten una base a extensidn distal, aproximandose asi a la
forma eficaz de caja de los apoyos internos.

Los apoyos internos también deben ser hechos ppi
mero en cera, ya sea con fresas y pieza de mano o bien en-
cerando con un mandril lubricado. En ambos casos, la pre-
paracidn debe ser terminada sobre el colado con fresaé mon
tadas en un sastin para pieza de mano o con un tornillo de
precisidn. Las plantillas plasticas que calzan sobre un man
dril son también ftiles para este prdOposito, asegurando asi
un colado liso y eliminando la necesidad de terminar el in-
terior del apoyo interno con fresas. Deberd ser suficien-

.te el espacio para acomodar el apoyo interno.

VI.1.C APOYOS LINGUALES SOBRE CANINOS E INCISIVOS

A pesar de que el sitio preferido para un apoyo -
es la cara oclusal de un molar o premolar, un diente ante--
rior puede llegar hacer el finico recurso disponible para el
soporte oclusal dé la prdtesis.

Asi hismo, un diente anterior, ocasionalmente, de
be ser utilizado para soportar un retenedor indirecto é un’
apoyo auxiliar. A estos fines, es preferible un canino que

un incisivo. Cuando el canino esta aucente es preferible -
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utilizar apoyos multiples distribuidos sobre varios incisi-

vos que utilizar un solo incisivo. La forma redicular, 1la

longitud de la raiz, la inclinacidn del diente y la relacidn
existente entre corona clinica y soporte alveolar deben ser
consideradOS al determinar la forma y el sitio de ubicacidn

de los apoyos colocados sobre los incisivos.

Un apoyo lingual es preferible a un apoyo incisal,
debido a que puede ubicarse mis cerca del centro de rotacidn
del pilar y por lo tanto, habrid menos tendencia al desplaza-
miento del diente. Ademds, los apoyos linguales son mis es-

téticos que los incisales.

Si un diente anterior esta sano y la pendiente 1lin
gual es gradual, en vez de ser prerpendicular puede ubicarse
un apoyo lingual en un lecho de esmalte, casi inicisalmente
respecto al cingulo. -

. Este tipo de apoyo lingual se aplica generalmente
a los caninos superiores que tienen una pendiente lingual -
gradual y un cingulo prominente.

En algunos caso, este apoyo puede usarse sobre -~-
incisivos centrales superiores. La pendiente lingual infe-

‘rior no es a menudo escalonada para ubicar. en esmalte un le
cho édecuado para un apoyo lingual y debe entonces tomarse
otra previsidn para el soporte del apoyo.

El apoyo lingual més satisfactorio desde el punto

de vista de soporte, es aquel colocado sobre un lecho prepa

112



rado sobre una restauracidn colada. Esto se logra mis efg
cazmente planeando y ejecutando un lecho en el~patréﬁ de -~
cera en véz de intentar tallar un apoyo en la restauraciéﬂ'
colada, en la boca, el contorno del colado protético puede
entonces restaurar la forma lingual del diente.

El armazdn protetlco se hace para que constltuya
una continuidad de 1a cara lingual, de modo que la lengua
haga contacto con una superficie suave y lisa, sin que el
paciente tome conciencia de alguna irregularidad o aumento
de wvolumen.

El apoyo lingual puede ser colocado sobre la ca-
ra lingual de una corona colada Vineer, una corona 3/4 o -~
' élgﬁn tipo de incrustacidn. Cuando la cara vestibular pre
senta descalcificacidn, caries, contornos inadecuados © =~
excesivbs para colocacién de un brazo retentivo débe de -~

‘usarse una corona total Vineer.

VIfl.D APQOY(0S INCISALES X LEéHOS PARA APQOYOS

Los apoyos incisales sebubican generalmente . en
los &ngulos incisales de los dientes anteriores y sobre le
chos préparados a tal efecto. Aunque este tipo dé apoyos
es el menos indicado, puede ser utilizado e*itosamente en
determinados pacienﬁes, cuah&o el pilar esfa sano y cuando
una restauracién coiada no'ests indicada bajo ninéﬁn con---
cepto. Por lo tanto, los apoyos incisales generaleminté‘- .

apoyan sobre esmalte sano.’ Se utilizan como -~ - -
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apoyos auxiliares o como retenedores indirectos.

Aunque el apoyo incisal puede ser usado sobre un
canino en ambos maxilares, es mds aconsejable utilizarlo sQ
bre 91 anino inferior.

Este tipo de apoyos ppoporéionan soporte definido
con una pérdida dentaria pequefia y escasa visidén del metal.
Esteticamente es preferible a la corona 3/4 (fig.VI-alf').-
El mismo criterio se aplica al decidir tomar esmalte no pro
tegido para un apoyo oclusal sobre un molar o premolar.’

Un apoyo incisal es més proclive al producir un -
movimiento ortodéncico del diente, debido a factores mecéni
cos -desfavorables.

VI.1.E LECHOS INCISALES

Un lecho para apoyo incisal se prepara en forma -
de una muesca sobre un éngulo incisal, con la parte més pro-
funda de la preparaciﬁn hacia el centro dej diente.(fig. -
VI-4 ). .La muesca debe estar biselada hacia lingual y ves-
tibuiar, es en el esmalte lingual en donde debe coﬂformarse
en parte paré acomodar el brazo del apoyo. Este brazo es-
en realidad un conector, que termina en el apoyo incisal y
por lo tanto debe ser rigido. .

Por sﬁpuéstb, és esencial que tanto el modelo --
mayor como el colado sean exactos péra que el apoyo ajuste

correctamente .
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‘Fig. VI-2-C Rozacibn aznededon de un efe penpen-
chuLaA.

¢Fig. VI-3 Lechad pnapanadal en 6anma de '
v ancha 4nuethda.

1115



Fig. VI-4 Diferentes vistas pata una preparacidn
para apoyo Lincisal.




El apoyo incisal deébe sef sobre contorneado lige-
ramente, para permitir un acabado vestibular e incisal sobre
el esmalte adyacente de la misma manera que se términa una
corona 3/4% & una incrustaci§n con respecto al esmalte. De
esta forma se exhibe menos metal sin alterar la efectividad
del apoyo. : ‘

El cuidado al seleccionar el tipo de apoyo a em--
plear y preparar el lecho, como tambi&n confeccionar el ar-
mazdn colado, influye mucho en el &xito de cualquier tipo. -
de apoyoc. La topqgrafia de cualquier apoyo debe ser tal --
que restaure la topografia del. diente existente antes de la

preparacidn del lecho para el apoyo.

VI.2 BASES

. La base protética tiene como fiﬁ soportar 1los --
dientes artificiales, trénsferir las cargas oclusales a las
estructuras bucaleé, constribuir a la comagidad, estabilidad
v retencién por medio de la extencién de los bordes_perifé-
" picos asi como la édaptacién intima con la mucosa, neutrali
za las fuerzas de rctacién y de inclinacién a las cuales es
td sujeta la prétesis. La principal funcién, estid relacio-
nada con la masticacidn, la base de la prdtesis puede contri
buir‘al efecto cosmético de la reposicidn dentaria, estimula
los tejidos subyacentes mediante masajes, cualquier base -~
produce algfln movimiento vertical ,aun aquellas soportadas -

enteramente popr pilares, debido al movimiento figioldgico -
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de aquellos durante la funcidn. Resulta evidente que los =
tejidos bucales sometidos a la cargas funcionales dentro de
shs limites fisioldgicos, conservan su forma y tono mejor -
que los tejidos similares que sufren por falta de uso.

Las bases protéticas difieren en sus fines funcig
nales y también en el material con que estan hechas.

En una prdtesis dento soportada, la base es funda
emntalemente una'unién entre dos pilares que soportan super
ficies oclusales artificiales. Asi las cargas oclusales -
son transferidas directamente al pilar a través de los apo-
yos, una base con sus dientes artificiales sirve para evi--
tar la migracidn horizontal de los dientes, en el maxilar
parcialmente desdentado y la m;gracién vertical de los dien:
tes en el maxilar antagonista. 4 ' '

Cuando se reemplazan solo los dientes posteriores
la est8tica se considera secun&aria, por otfa parte, cuando
se reponen dientes anteriores, la est@ticaes de gran impor
tancia. Te8ricamente las superficiesAbclusales solas, po--~
drfan cumplir la funcibn masticatoria y mantener la posicién
relativa de los dientes naturales.

Sin embargo, puede no brindar una estética acepta
ble, puede crear ietenciones para alimentos, y privar a los
tejidos de la con la eficiencia masticatoria y mantener 1la
posicibn relativa de los dientes naturales. Sin embargo, -

pueden no brindar una estética aceptable, pueden crear re--
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tenciones para alimentos y privar a los tejidos de estimula
cidn por masaje que estos podrian resistir a una base préte

tica.

VI-2.A BASE PROTETICA A EXTENCION DISTAL
En este tipo de baseé deben contribuir al sdpovte
de las prétesis, més que en aquellas bases dentosoportadas,
cerca del pilar terminal solo es necesario un armazdn que -
soporte las superficies oclusales, sin embargo, mis lejos -
dél pilar el soporte dado por los tejidos del reborde resi-~
dual adquiere mads importancia, el miximo soﬁorte obtenido -
del reborde, se obtiene mediante una base protética amplia
que distribuya las cargas oélusales equifativamente sobre el
drea total de que se dispone para §opobtef El e;pacio dis
ponible para una base esta controlado por las estructuras -
_ que rodean el mismo y durante sus movimientos durante la --
’funcién, el méximo soporte’paré la prétesis'por lo tanto, se
-,‘puéde,lograr solo empleando el conocimiento de la estructu-
ra anatdmica que lo limitan, la mé#ima céberturé proporcio~
na él mejor sopdrte con la minima carga por unidad.de super
ficie. Por lo tanto, el soporfe debé ser de fundamental im
portancia el seleccionar, condeccionar y diséﬁar una frétg
sis con extencidn distal, en segundo térmipo, pero sin que
"ello deje de sér_impérfante, se encuentré la esfética, la -

estimulacidn de los tejidos y la higiene bucal.
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Adenis de sus diferencias en cuanto a los fines -
funcionales las bases protéticas varian en el material de -
que estan hechas, esto se relaciona con su funcidn debido -
a la ﬂecesidad de futuros rebases en un caso u otro.

Dado .. que'la base dentosoportada pone un pilar en
cada extremo sobre el que sea colocado un apoyo, el futuro
rebase a la remota, puede no ser necesarios, para restable-
cer el soporte, el rebasado es necesario sélo cuando se han
producido cambios tisulares debajo de la base dentosoporta-
da al extremo de alterarse la estética y producirse la acu-
mulacidn de restos alimenticios.

Las base de resina se une al armazdn protético --
mediante retenciones disefiadds de modo que exista un espa--
‘cio entré aquel y los tejidos subyacentes Ael reborde resi-
dual.

' 9 Se emﬁlea un~bloqueb'de por lo menos un gfosor de
calibpe 22 sobre el modelo méyor,vy.para crear una platafor
ma eleQada sébre el modelo de revestimiento sobre el cual -
conforma el patrén del armazén retentivo. De esta forma -
después de colado, la porcidn retentiva del armazén al que
se unirda la base de resina, quedara separado de la superfi
.‘ciekde tejido lo suficiente como pafa pefmitir un fiujo de
.resina.para base por debajo de la superficie.

El armazdn retentivo debe quedar embebido en el -

‘material de base con suficiente espesor de resina para per-
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mitir el alivio, si’esrque este se hace necesario duranté él
periodo de ajuste de la prdtesis sobre zonas irritadas o el
rebasado. El espesor es tambi&n necesario para evitar el dg
bilitamiento y una posible fractura del material de base --
>resinosa que rodea el esqueleto met&lico.

El empleo de patrones de plistico en forma de ma-
1lla pafa conformar el armazdn rétentivo, es éeneralmente me
nos satisfactorio que el uso de un armazdn md@s abierto, ya
que este (ltimo propdrciona un menor debilitamiento de 1la
resina por el armaéén embebido en esto, por lo cual se uéa
cera de forma semiredonda de calibre 12 & 14 y cera redon-.
dé de calibre 18, para conformar un armazdn en forma de es-
calera en lugar de recurrir ai reticulado‘més‘fino que se -
logra con el patrdn en f&rma de malla. |

El disefio preciso del armazdn retentivo no es tan
importante como lo es su resistencialy rigidez cuandokqueda‘
‘inmerso en la baée de la resina libre dé interferencias pa-
~‘ré‘fﬁﬁuros ajustes para la disposiéiéh de los dientes arti-
ficiales y para abrirse lo suficienté como para évitar el
debilitamiento.de cua lquier parte de la resina agregada. |
'VI.2.A.1 REQUISITOS DE UNA BASE |
1.- Exacfitud de adpatécién a los tejidos con pocb cég

| bio volumétrico. | ’
2.~ Superficie densa no irregular dapaz de recibir y -

.mantener un fino acabado.
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3.- Conductividad térmica. _

bo- Bajo peso especifico, liviana en boca.

5.- Resistencia suficiente, a la fractura o a la distor

cidn.

6.- Debe ser autolimpiante, f&cil de mantener limpia.

7.~ Estética aceptable.

8.~ Posibilidad de futuros rebases.

9.- Bajo costo in icial.

VI.2.A.2 VENTAJAS DE UNA BASE DE MéTAL
De preferencié se debe de usar el metal en lugar
de rasina para las bases dentoéépoptadas,.debido a las ven-
tajas de las bases metélicas; su principal desvenfaja és'--
que apenas puede ser rebasada y con mucha dificulfé&}“‘ sin
embaﬁgo,yla estimulacidn que di a los tejidos es muy beneffi
ca que previene en un pequefio grado la atrofia alveolar que
ocurribia bajo una base de resina, por lo’tgnto, proloﬁga -
la salud de los tejidos con'lqé-que contacta.
o '1.- Conductividad térmica
Los cambios de temperatura se transmiten a través

del metal a los tejidos,‘ayudando asi a mantener la salud -
de los mismos tejidos, la libertad de intercambio de tempe-A
ratura entre los tejidos cubiertds yrel medio ambiente ex--
terno~(femperatura de alimentos y liquidos y del aire aspi-
rado, contribuye en gran medida a l§ aceptacidn de las pro-

tesis) las resinas por lo contrario paseen propiedades ais-’
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lantes que impiden el intercambio t&rmico entre el exterior
y el interior de la base protética.
2.- Exactitud y estabilidad dimencional

Las bases metdlicas coladas, son de aleaciones --
de oro o de cromo cobalto, no solo pueden ser coladas con -
mayor pfecisién que las bases resinosas, sino tambi&n mante
ner su forma exacta, sin cambios en la boca. Las tensiones
internas que pueden liberarse més tarde, para originar dis-
torsidn no estan presentes en las bases coladas, las aleacig
nes modernas son generalmente mas aéeptables, este hecho es
seguro cuando el seilado palatino posterior puede ser comple

tamente eliminado en caso de que se use un paladar colado, -
comparado con la necesidad de un sellado definitivo cuando
el paladar se hace con resina.

La distorcién de una base de resina se manifiesté
en la prdtesis superior, por una distorcién‘que la separa -
del paladar en la linea media y hacia las tuberosidades so-
bre los flancos vestibulares, cuanto mayor sea la'curvafu:a
de los tejidos mayor serd la distorcién. Distorcibnes simi
lares ocurren en la prdtesis inférior, pero son mis difici-
les de detectar. Los cclados metdlicos no estan sujetos a
distoréiones por liberacidn de tensiones internas, como ocu
rre enprdtesis resinosas. ‘

Debido a su precisidn, la base meté;ica brinda un

contacto intimo lo que contribuye considerablemente a la --
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retencidn de la prdtesis, denominada algunas veces tensidn
superficial interfacial, la retencidn directa de una base -
colada es significativa en relacidn al drea involucrada.

La estabilidad dimencional de la base colada esta
también asegurada debido a su resistencia a la abracién de
la prdtesis ante los agentes limpiadores, la limpieza de la
base debe ser destacada, asi, el cepillado constante del la
do tisular de la base de resina, si es efectivo causa inevi
‘tablemente alguna pérdida de presicidén por abracidén. La -
intimidad de contacto, que nunca fué tan grande con las bax
ses de resina como con las de metal se ve disminuida aln mis
por los-hibitos de limpieza, las bases metdlicas particulagl
menté las aleaciones de cromo cobalto muy duras, soportan la
liﬁpieza repetida sin éambios significativos en la superfi-
cie de la base.

3.- Limpieza

Se menciona: este punto sépabado de la resistencia
a la abracidn porque la limpieza inherente de la base colada
contribuye a la salud de los tejidos indeﬁéndientemente de
los hibitos de higiene del paciente. Las bases de resina -~
tienden acumular depdsitos de musina, conteniendo restos -
alimenticios, asi como debésitos calcarios, pof tal razdn,-
es necesario mantener la prétésis mecanicamenfe limpia, mien
tras que los cdlculos, que pueden eliminarse peiodicamente,

presipitan sobre una base metdlica colado otros depdsitos
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no se acumulan como lo hacen en una base resinosa, por tal
razdn la base metdlica es naturalmente mis limpia que la -
base de resina.
4.- Peso y volumen

Las -bases met&licas pueden ser coladas mucho mis
delgadas que las de resinas y afin asi poseen resistencia y
rigidez adecuada. Aun puede ser posible reducir el peso y
el volumen,cuandé las bases se hacen con aleaciones de —-~"
cromo cobalto. El oro colado debe tener un poco més de vo-
lumen'para lograr la misma cantidad de rigidez, pero puede
ser afin preparado, con menor grosor que los materiales re--
sinosos. Hay veces, sin embargo, en que el peso y €l gro--
sor pueden ser ventajosamente usados en»la base protética,.
contribuyen una ventaja coﬁ respecto a iggretencién y por
esa razon, puede preparérse una base colada en oro. Por --
el contrario, la severa pérdida de hueso alveolar residual,
puede hacer necesario al agregado de mayor cantidad de mate
riallpara restaurar el contorno facial normal y para relle-
nar el vestibulo bucal con un contorno protético que iﬁpida
que los alimentos se pierdan en los carrillo y se ubiqﬁen -
debajo de la brétésis, en tales casos, puede optarse ﬂbr‘una
base de resina a base metdlica mis ‘Fina. :

. Ty

En el maxilar superior, la base de resina se pre-

fiere a la delgada base metilica para logarar el relleno ne

cesario como en los flacos vestibulares o para llenar el -
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vestibulo maxilar.

La resina se puede elegir en lugar de la delgada
base metdlica por razones estéticas, los contornos de la --
prétesis para el contacto funcional con la lengua y'los ca-
rrillos se logran mejor con resinas, mientras que las bases
met&licas se hacen generalmente delgadas para reducir su vo
lumen y peso, las bases de resina pueden ser modeladas para
lograr asi superficies pulidas, que contribuyen aumentar la
retencidn de la prdtesis a restaurar los contornos faciales
y a.evitar la acumulacidén de alimentos en lso bordes.

La superficies linguales generalmente, se hacen c
concavas salvo en las zonas palatinas distales, las superfi
cies vestibulares se hacen convexas en los margenes gingiva
les, sobre las prominencias rediculares y en los bordes, pa
ra lograr cubrir el espacio registrado. Entre los bordes y
los contornos gingivales la base se hace concava para aumen
tar 1la retencidn y facilitar que el bolo,élimenticio puede
volverse'a llevar a las superficies oclusales durante la ~--
masticacidn. Tales contornos-previenen que los alimentos -
se pierdan en los carrillos y se obtiene con las bases meté
licas.

Sin embargo} las ventajas de uha base metdlica no
necesitan ser sacrificadas en dreas de la estética o de con
tornos protéticos mds deseables, cuando el uso de esa base

‘esti indicada. Las bases protéticas pueden ser disefiadas -
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para que brinden una cobertura casi totalmente met&lica, afin
con los bordes de resina para evitar la exhibicién de metal
y para rellenar 16 necesario para vestibular, las ventajas
de la conductividad térmica no se pierden necesariamente, -
cubriendo una parte de la base metdlica, mientras las otras

zonas estan expuestas al efecto de los cambios térmicos.

VI.3 APARATOS DE SEMIPRESICION
vI-3-A ATACHES INTRACORONARIOS
El atache intracoronario esta formado por una ra-
nura y un reborde. El reborde se une a una seéccidn de la -
prétesis y a la ranura encaja en una restauracién formando
parte de la otra seccidn de la protesis.
| - Se conocen dos tipos de ataches:
a.- Cuya retencién es puramente‘friccional,
b.- Cuya retencidn es aumentada por un cierre mec&nico.
‘En 1906 gi Dr. Herman E.S. Chayes diéeﬁé;un apéfg
to de semipresicidn que con modificacioneé se préduce actual
mente, originalmente es ubicaba lingualmente, subsecuente-

mente se sugirid una posicidn mesiodistal.

VI 3.A.1 FUNCIONES

Cumplen funciones de soporte y retencién, tai co-
mo lo haceh los retenedores. La retencidn que provee el 5-
tache depende principalmente del &rea de friccibn de contag>
to entre las dos partes, la accidn de ajuste sé'brinda por

la superficies laterales del atache, por su buena .retencidn
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y estabilidad, los ataches intracoronarios tienen aplica---
ciones en prdtesis fija y removible.

La longitud -del atache se determina por la altura
de la corona clinica del diente, este factor es importante
en la retencidn y estabilidad. Es necesario dar lugar a -
la parte correspondiénte a la hembra sin tomar la circunfe-
rencia del diente, la longitud del atache estd limitada por
los tejidos gingivales y por el diente antagonista donde --
ocluye la ciispide.

Los ataches en forma de H tienen ventajas sobre -
los ataches en forma de T, los flancos en forma de H son --
mi3s fuertes y tienen el doble de superficie “friccional de
los flancos en forma de T sin incrementar la medida de la
hembra. E 1 atache sufre desgaste a causa de la insercidn
y remocidn, es por esto necesario una forma de ajuste. Los
ataches como las unidades Chayes se ajustan abriendo las dos
partes de la hembra con:una hoja de afeitar. Anteriormeﬁte
el macho se fabricaba en dos secciones (hojas) posteriormen
te ée soldabankjuntas, la soldadura era débilky al ajustar
el macho tendia afracturar.

La eleccidn del atache se limita a su forma y me-
dida.  Dos ataches modernos en forma de H son las unidades
Stern G/A, el macho ¥y la hembra son robustos, su pbesenta—--
cidn és varias medida, los ataches McCollum, también tienen

flancos en forma de H.
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VI.3.A.2 TORMA DE RETENCION AUXILIAR

Muchos consisten basicamente en un pistdn cargado
al resorte sobre el macho ocupando un nicho dentro de la --
hembra (como una simple traba de puerta de aparador) ejemplo
de esta unidad es el atache de Schuatzmann Crimani. Eg--
tos aparatos deben tener un minimo de 4 mm en sentido vérti

cal para no tener alteraciones en el disefio.

v1.3.A.3 FACTORES PARA SELECCIONAR UN ATACHE
Volumen
Es necesario una caja grande para un atache de ta
mafio grande, no solamente daria mayor_retenciéd por la ma--
yor &rea de fricecidn, también seria mis fuerte y proveria -
mayor estabilidad bajo cargas horizontales y rotacionales.
La mayor retenbién se obtiene por unidades simples, general
mentevsus hembras son idénticas con un simplé atache intra-
coronario, estos ataches incrementan la retencidn pero no -
la accidn de traba del atache.
Ajuste
El ajuste de una unidad retentiva debe ser directo
la unidad es de retencién son activadas a resorte, ya que -
es necesario reemplazar lcs resorte cada seis meses o cada
afio, se debe proveer un flcil 50ceso a los mismos.
Mecnismo de retencién
Es necesario seleccionar un atache fuerte y asi -

"reducir al minimo las posibles fracturas accidentales. To-
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do resorte incorporado en el mecinismo deberd ser protegido
del empaguetamiento de alimentos.
Accesorio del atache
La unidad de'retencién debe trabajar mehos de 1la
mitad del camino en el recorrido hacia abajo del atache, si
ajusta cerca de la superficie oclusal, se dafiari tan pronto
como si el atache se halla acortado.
Aplicacién de los ataches intracoronarios
Los ataches intracoronarios on los que se utili--
zan més comunmente de todos los ataches estandar, requieren
considerable espacio dentro de las coronas pilares, sus --
aplicaciones se consideran bajo dos principios:
1.- Retesnedores
Se usan para retener prétesis bilaterales y unilatera-
les.
2.~ Conectores
Papé uniry las partes de una prdtesis, en las cuales -no
tienen un aje de insercién comiin, én pilares dudosos -
péra poder unir los segmentos de la prétesis.
Los ataches intracoronarios pueden ser usados pa-
ra retener prdtesis unilaterales o bilatewales.
Prétesis bilaterales
Las fuerzas de desplazamiento horizontal se resis
“ten porkestructuras a ambos lados del maxilar y las cargas

rotacionales aplicadas sobre un lado son resistidas por los
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retenedores del lado opuesto, octuando con ventaja mecanica.

VI.3.A.4 VENTAJAS
1.~ Apariencia

No hay necesidad de brazos vestibulares o lingua
les, la.apariencia es mucho mejor, es particularmente impor
tante en el sector anterior de la boca.

2.- Retencidn s

Proveen una excelente retencidn independientemente
del contorno coronario; un retenedor puede proporcionar re-
tencidn si su extremo libre es ubicado en una &rea retentiva
con fespecto al eje de insercidn de la prétesis.

3.- Volumen .

-Un atacbe intracoronario encaja dentro del‘contog
no de una corona dentaria, cumple las funciones de retene-=
dob,_descanso oclusal y brazo dé ajuste, por lo tanto, se -
notard una considepable>reducciéh en el volumen de la prite
sis.’ ' _ ' |

~4.- Estabilidad ,

Provee resistencia a las fuerzas de desplazamiento
horizontal, inclinadas y rotatorias. Esta estabilidad puede
ser aumentada por un brazo palatino de refuerzos construiddé_

para eﬁcajar dentro del contorno de un diente. .
5.- Eliminacidn del ehpaquetamiento'
Se evitafén disefios complejos especialmente en --

dientes posteriores que permitieran el empaquetamiento de. -

A%
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alimentos.

6.~ Minimizacidn de las tensiones sobre los pilares
Un atache se desliza dentro de su lugar sin cau--
sar deformidad y cargas laterales a los dientes, esta venta

ja es téorica mis que real.

VI.3.A.5 DESVENTAJAS
1.~ Requerimientos de una extensa preparacidn de los -
dientes pilares asi como los contiguos. ‘
2.- Costo v tiemﬁo
Toma considerable tiempo de trabajo los proeedlmlen
tos del disefio del aparato y demasiado tlempo en el labora-
torio. Esta p;rdlda de tiempo y los materiales se reflejan
en el costo delvaparato.
3.~ Longitud de la corona y tamafio de la pulpa
' Los ataches requleren de un minimo de 4 mm de espa
cio vertlcal, ademds de, una extensa preparaclon del diente
pllar.' o
4.-’Dificultades ’ ‘
No requiere otra habilidad més que la que se requie
re en protesis fija y parcial removible,-un cuidadoso plan -
. de tratamiento. '
5.~ Ubicacidn del atache
Elvmayor problema del uso de lds’atacheS'en'el _—
sector anterior de la boca, es encontrar lugaf para la hem-

bra dentro del contorno del diente, en el sector posterior.
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no. es- tanto problema pbr el tamafio grande de la corona.
Prétesis unilaterales

La prétesis removible unilateral que utiliza rete
nedores, requiere zona retentiva sobre vestibular y lingual
" del diente.

Frecuentemente la retenciﬁn y estabilidad de este
tipo de prdtesis nc resite las fuerzas de desplazamiento -
a las cuales esta sujeta, cuando se construye una prdtesis
con retenedbres se requiere soporte de dos cuadrantes, por
lo cual se incorpora Qn conector mayor. Es aqui donde los
ataches intracoronarios son Gtiles, permitiendo la elabora-
cidn de una prétesis removible pequefia, rigida y bien rete-
nida por el paciente. }

Una prétesis rétenida con ataches tiene aparien~-
cia similar a un puente fijo, pero difieren los principios
involucrados en la construccidn. Una prétesis refendia por
atacﬁes;constakde‘trgs unidades bdsicas una seccidn removi-~
ble y dos grupos deﬁilares a cadanlado. Los ataches se de-
ben alinear con precisidn, el eje de insercidn de los dos -
grupos de coronas y aquellos de la prétésis removible difie
ran. La retencién resultante de la preparecidn de los dien -
tes pilares mientras que la medida de los ataches estd dada
por la medida de las cajas que pueden ser‘coﬁtenidas por -

los pilares adyécentes a-la brecha.
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VI.3.B PROTESIS REMOVIBLE A EXTENSION DISTAL

La excelente retencidn y estabilidad brindada por
el eje de insercidn preciso de los ataches esparticularmente
de gran gran valor en el caso de la prétesis a estencidn dis
tal. Los ataches intracoronarios proveen una junta nitida y
rigida entre la prdtesis y las coronas pilares. Es necesa--
rio que el disefio de la prdtesis redusc a al minimo las fuer
zas apliéadas sobre el atache y los dientes pilares.

Los ataches intracoronavios usados en la retenc%én
" distal estan sujetos a cénsiderables fuerzas. Se selecciona
ran ataches fuertes y serdn usados en conjuncidn con brazos
de refuerzo lingual.

Estos brazos reducen las cargasba las cuales estan éuig
tos los ataches con lo cual minimizin el desgaste de los mig
mos, dan estabilidad a la prSteis y brindan al pacignfe un
punto de referencia para remover e insértarvla frétésis. En
algunos‘especialménte en un diente adyacente. .

| La préfésis a extensidn distal requieré de un mini
‘mo de dosipilares ferulizadés de cada lado. Donde hay siete
o menos. piezas anteriores remanentes es necesario ferulizar-

las todas juntas para formar un pilar rigido.
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VI .3.C PROTESIS A -EXTENCION PARA BRECHAé BILATERALES
DISTALES
Donde gquedan seis dientes anteriores remanentes -
en el maxilar superior, se pueden usar ataches intracorona-
rios para brindar mejor retencidn y estabilidad a la prdte-
sis sin retenedores visibles por vestibular. Los retenedorés
pueden ser inefectivos y antiestéticos en estos casos. Los
ataches intracoronarios se pueden emplear para retener mu--
chos tipos de prbétesis bilaterales a extencidn distal, un -
factor limitante seria la existencia de pilares adecuados y
la presencia de suficiente espacio vértical y bucolingual.
En algunos pacientes podrid ser necesario desvita-
lizar los caninos con el 6bjeto de ubicar un atache lo sufi
cientemente fuerte dentro del contorno dentario.
cuando este espacio es insuficiente, para recibir
el atache, se puede ubicar un diente en cantilecer y,cdloéag
lo en &l1. 7 N
Este arreglo presenta considgrables'ventajas,.ya
qué el atache no interfiere con el contorno de la corona ---
pilar, no se requiere la preparacidn de una caja en el dien
te pilar y se puede emplear un mdximo de longitud y medida
‘én el atache. Por estas razonés, muchos operadores experi-
mentados prefieren este método, especialmente cuando no hay
- duda acerc% del dafio que provocari la prdtesis o los ataches

a la papila- gingival distal del diente pilar.
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Algunos fabricantes proveen ataches especiales --
para este propdsito con superficies de contacto aumentadas
en las hembras.

La extencidn a cantilever puede dar por resultado
una considerable accidn de torque sobre los pilares, ési -~
gque la totalidad de las cargas y su distribucidn requiere un
examen cuidaddso. El eventual dafio provocado por la fuerza
aplicada a los pilares se incrementa si la prdtesis se opo-~

ne a dientes naturales.

VI.3.D PROTESIS PARA ESPACIOS UNILATERALES—A EXTENCION
DISTAL

Una prdtesis a extencidn distal requiere soporte
"-a .ambos lados del maxilar, sobre todo si la brecha a ser --
festéhrada es unilateral. En vista de la extensa prepara--
cidn dentaria requerida para los ataches,'éé deberian consi
" derar los relativos méritos de los rétenedores. AUa préte-~ -
sis retenida por,atachés pafa‘reemplazar los retenedoreé se
muesfra su ventaja de retencidn y estabilidad, &sta reéue--.
riria por lo menos preparaciones para coronas en cuatro . --
dientes y probablemente mis. Es dudoéo;que la retencidn y
establlldad 1ograda por la prdtesis serla 51gn1f1cat1vamen—
te mayor que aquella que se obtendria con un correcto dlse-
fio. de retenedores.

Por otro lado, los ataches tiénen ventaja cuando

se requieren extensas restauraciones en los dientes pilares.
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Cuando hay espacio en el lado opuesto, la prote--
sis puede ganar soporte de un atache ubicado buco 1ingual¥—
mente en un puenté que restaura una brecha.

Las ventajas de rehabilitar el maxilar de eéte mo-
do, comparada con la alternativa del método de reemplazar -
los espacios a ambos lados con la prdtesis. E1l puente pér-
manente une los pilares mesiales y distales permitiendo la
ubicacidén de un atache de generosas medidas en el_péntico.

Cuando no existe espacio en el lado opuesto del
maxilar, la prétesis deberé unirse a los dientes de ese lado
por medio de coronas telescoplcas. Se podr& incorporar al-
guna forma de. retenedor 1nd1recto donde sea posible. Los -
ataches 1ntracoronar¥os ublcados entre lo$ dlentes rara vez'
son satisfactorios ya que se insinflan sobre la gingiva mien
tras que los retenedores ubicados alrededor de los dientes
y ufilizados en congunc:on con ataches sobre el otro lado -.
delvmaxilap; frecuentemente producen dafio y una desfavorable
distribucidn de cargas.

Los princﬁpios‘involucrados en la construccidn de
la protesis a extencidn distal son los mismo ya sea &sta re
tenida por ataches o retenedores.

| La forma del canino_inferigr no%faVOrecé a los ata
ches intracqroﬁarios ya que generalmente hay poco lugar si-
no se realizé una corona sobre &l, que se Aseméje'a un pre-

molar con su cfispide lingual.
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Donde hay suficientes dientes pilares una exten--
éién a cantilever puede ser utilizada o bien seleccionar =--
otro sistema de retencién.

Una prétesis retenida bilateralmente por ataches
seria luego construida ajustada a los caninos. Es esencial
que.los ataches estén alineados entre si y que se incorporen
brazos de retencidn donde sea posible.’

Hay muéhas otras situaciones donde puede ser {til
un plan de tratamiento flexible.

Aungue un macho puede removerse ficilmente derla
hembra, la hembra no puede removerse con la unidad del ma--
cho ubicada.

Esto sucede porque la ranura de la hembra tiene una
_base y se abre solamente hacia la superficie oclusal,' ES de
este modo vital asegurar que las prdtesis y las restauracio
.nés estan planéadas de modo'que la parte del macho del ata-
che se una a la parté3dé lawprétésis soportada por pilgres
de dudosa prdnostico. ' » o
VLS.E’ DESCANSO DE SEMIPRECISION

Un descanso oclusal provee soporte dentario  para
una prétesis parcial. La mayoria estan disefiados para =~--
transmitir las fuerzas aplicadas casi en &ngulo recto en -
lavsuperficie oclusal, pero la direccidn de las errzasbque
pueden ser transmitidas a los dientes se define por el des-

canso de las preparaciones. Cuando un diente pilar va ha--
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cer coronado, el descanso puede ser profundizado y contor--
neado de acuerdo a los requirimientos del operador. Los -
descansos con un minimo de conocidad adicionan planos de ~--
guia para la prdtesis removible. Cuando se profunidiza un
descanso, la habilidad de transmitir las fuerzas laterales
se incrementan y la accidn de ajuste puede ser consideyable.
En estas circunstancias es posible eliminar un brazo de -~-
ajuste y construir una unidad consiste en un descanso y un
brazo de fetencién.

Los descansos de semiprecisifn deben ser tallados
en cera con la ayuda de un paralelizador y producirlo luego
én el laboratorio.

El paralelizador es mds comunmente utilizado para
alinear ﬁatrones en cera preformada o descansos metilicos -
como es generalmente mis conveniente. E1 patrSn es calcina
do o disuelto antes que la corona sea colada.

La corona puede ser desgastada paré mejorar la -
supérficie del descanso. La seccidn macho de la unidad ge-
neralmente se cuela como parte del esqueleto de la prétesis.

El disefio y la ubicacidn del descanso oclusal in-
fluye en las funciones que cumplira. Blétterfein (1969) su
girid que el disefio debe conéiderarse‘bajo cuatros aspectoé,
forma broximai, forma oclusal, forma del piso gingival yf

‘'ubicacidén de la superficie proximal.
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La profundidad y la conocidad del descanso consti
tuyen un aspecto muy importante de la forma proximal. Si -
se refiere alguna medida de retencidn junto con la accidn ~
de ajuste, la profundidad del descanso no deberd-ser menor
de 3 mm y la convergencia de las paredes laterales no debe-
rdn exceder los §°, Incrementando el angulo de convergen-
cia de las paredes facilita la insercidn y remocidn de la -
prdtesis, pero decrese el ajuste y la accidn de retencidn -
de la unidad. Estas propiedades se reducen tan rapidamente
como la profundidad del descanso aumenta.

El pérfil oclusal es bésicamentevrectangular. Pa
ra fortalecer y facilitar la construccidn un cuello anchob—
no menor de 3 mm es lo recomendable a menos que se utiliée;
una unidad estandar. Una forma’rectangular no resiste el -
desplazamiento de una prdtesis fuera de los dientes pilares.
Este movimiento puede ser resistido por paredes laterales -
inclinadas; aunque esto complica 1a.producci6n de la uhidad;
~Formas circulares ¢ en forma de cola de milano pueden usar-

se pero poco harén para evitarse las rotaciones laterales o
el apalanqueamiento dorsal de las prdtesis a extencién:dis—
tal.

Lés dificulfadés de limpieza y constrﬁccién gene-
ralmente imponen el usé de un‘piso gingival liso, inclinado
ky acanalado, pfovee una resistencia adicional al desplaza~~

miento.
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La retencidn la brinda generalmente un brazo lin-

gual. Este brazo puede ubicarse dentro del contornoc de la
corona pilar, pero para distintas acciones de ajuste de un
atache de precisién, el extremo de un brazo tiene  que ser -
flexible para ocupar uﬁa zona retentiva.

La sececidn rigida de este retenedor lingual, con-
tribuye a la estabilidad de la prdtesis y cumple funciones
de proteccidn ai desgaste de las superficies laterales del
descanso.

Las estructuraé retentivas estandar tales como -~

Tach-EZ y C y el sistema L. se encuentran en el mercado, un
sistema producido én el laboratorio también puede emplearse
pero carece de la estabilidad proporcionada por el brazo lin
gual.  Como resultado necesitard frecuentes ajustes para
mantener'la retencién Koper (1973) hizo un refinamiento en

el atache de Thompson y describid otras unidades similares.

141



CAPITULO VII
MATERIAL, INSTUMENTAL Y APARATOLOGIA

Para facilitar la descripcidn de instrumentos, =--
aparatos y materiales usados con mas frecuencia en el labo-
ratorio; se agrupardn de acuerdo a Su uso que se les desti-

na.
VII.1 INSTRUMENTOS DE MEDICION Y SENALAMIENTO

Paraleldmetro

Este instrumento va a sevﬁir para. los siguientes
procedimientos:

1.- Estimar posicibn relativa de los‘dientes y rebordés'
desdentados. |

2.- Elegir linea de salida conveniente para la prSte--
sis.

3.- Sefialar el ecuador del diente.

4.~ Estimar la proftndidad de 1a zona debajo‘de loé f-4
dientes a enganchar. '

$.- Determinar 15 posicidn en los dientes de las dife-
rentes partes del gancho.

El paraleldmetro consta de una platiﬁa rigida pli
na de donde sobresale una columna que sostiene el brazo ho--
rizontal, en el extremo libre de este brazo se desliza el -
vistago vertical donde se insertan distintos elemenfés de -

trabajo de acuerdo al caso, los cuales son:



a.- Varilla de grafito provista dé vaina protectora --
para marcar sobre el modelo la linea ecuatorial.
b.~ Varilla analizadora para localizar zonas retenti--
vas del diente. '
¢,~- Calibrador para estimar la profundidad de las zo--
nas retentivas.
d.- Recortadores de cera.
Para terminar, el sosté&n de modelos provisto de -
una platina en la que se aferra el modelo, esta platina se

inclina a voluntad y se fija en la posicidn deseada.

Aparatos-e Instrumentos para manipﬁlar yesos y revestimien-
tos.

Para mezclar el yes¢ o revestimiento se_hace'uso
de una taza de goma o de material plésticd flexible. Paré
"hacer la mezela de polvo/agua se usa espdtula metdlica ﬁoco
flexible. Otro método es el uso.de mezcladores-mécénicéss-
con el cual se obtienen mezclas homogéneas y eliminan el --
aire atrapado en el momento de hacer el vaciado se debe dé
vibrar para eliminar el aire, esto se hace en un ,vibbador
eléctrico o simplémente una rueda excentrica montada en el
torno del laboratoric.

Para el recorte de los.modelos se puede utilizah
un cuchillo con un dispositivo en forma de gillotina o con
maquina. eldectrica, donde el yeso es desgastado por una ---

piedra bafiada constantemente por una corriente. de agua.

143




VII-2 INSTRUMENTOS PARA MODELAR CERA

La espitula cuchillo, es el instrumentos adecuado
para cortar y modelar la cera. La espitula cuchara sirve -
para adicionar rapidamente cera fundida en el modelo. Espd
tula extremo agudizado o talladores como el de Roach y el -
de lecron parmiten afinar el modelado y terminacidn del mo-
delo en cera. Jeringa para cera es Gtil para obtener por -
estrucecidn varillas de este material de distintas secciones.
Instrumentos para cortar metales

‘ Entre los instrumentos usados en el laboratorio -
se mencionarin alicates para cortar alambres, discos .para -
separar material abrasivo, sierras, aparatos para contradis .
cos.

VII.3 ELEMENTOS PARA FUNDIR Y PARA SOLDAR METALES

Entre los elementos m&s necesarios se encuentra -
éi'mechero de Bunsen, sopletes para gas, modelo S.S.w., mo-
delo Flefcher, soplete para acetileno, Para supergas, péra
‘gas de nafta, fuelle para ‘suminigtrar aire al soplete, com
presor de aire para el mismo fin. Para calentar las piezas
o soldar debe disponerse de un horno, unas tenazas y un ta-
jo de amianto son (tiles para sostener el material al momen
to de estar soldando. En el equipo para soldar debe de ha-
ber éucharas y casos para fundir, caserolas de porcelana pa
ra las soluciones dexosidantes, para las soldaduras eléctri
caé, el mercado posee varios tipos como tripla 2K, pinza -

articulada de Elliot.
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VII.4 APARATOS PARA FUNDIR METALES

Estos aparatos se dividen de acuerdo con el tipo
de fuerzas que ejercen para inyectar en el molde el metal -
fundido.

De acuerdo a elloc tenemos:

a.- Aparatos que emplean la accibn de la fuerza centri
fuga. |

S;- Aparatos que aumentan lé presidn sobre el menisco
del metal en fusién.

c.- Aparato que reducen;la presidn en el interior del
cilindro. _

a.- Aparatos que emplean la accidn de la fuerza -
centrifuga.- En'eSfe‘grupoAse encuentran,la sonda de Bardet,
empleada para coladosﬂpequeﬁos; miquina de Turner, acciona-
da a mano por medio, de un sistema multlpllcador de veloc1—-
dad y la miquina fabrlcada por Ker, cuyo mecénismo es accio
nado por medlo de resorte.

Dentro del segundo grupo, se encuentra el disposi
tivo disefiado por Etiheporeborda, impulsa el metal fundido
admentando la presidn sobre el menisco que forma el mismo,-
esté aparato utiliza la accién expansiva de]l vapor de'agua,
consiste en una tapa insertada en ‘un mango, en el cual se
empaqueta anlanto humedecido. en agua, ﬁtll para colados peque
fios. En este mismo grupo se encuentran.la miquina fabrlcg

da por Kerr, sirve para realizar colados de cualquier ta-
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mafio, en este aparato el aire se comprime en un tanque, me-
diante una bomba de mano o mediante un compresob, una llave
reguladora y un mandmetro permifen graduar la presidn que -
ejerce el aire comprimido para impulsar el metal en fusidn.
Taggort usaba el protoxido de nitrdgeno para impulsar el --
"aire. El aparato de Elgin fabricddo por Ramson y Ranfolf -
trabaja enrareciendo el aire en un tanque que constituye el
cuerpo de la miquina.
VII.5 INSTRUMENTOS PARA DESBASTAR Y PULIR ‘

Los instrumentos de accidn rotativa e instrumentos
a mano son necesarios para el desbastado, entre loside ac--
cidn rotativa se encuentran las fresas, piedras montadas y
para montar para pieza de mano y para torno de laboratorio,
se utilizan en materiales plésticos, para metales de forma
y tamafio variado.

'Entre los instrumentos a mano-se encuentran los -
" raspadores de distintés formas y tamafios, redondosv.ae bor-
de, recto y oblicuos; gdrbias,,buriles, limés,>escafinas de
difefentes formés, tamafio y grbsor de corte;j

Para el desgastado final y el ?ulido al terminar,
el lijado final a mano  se utilizan elementos de aceidn ro-
tativa, como son ruedas abrasivas flexiblés, de gamuza y --
fieltfo, ambos se insertan en la pieza de méno,cilindros»de
lija montados en mandriles esﬁeciale& en‘el_torno,cepillos

de cerdas negras y blancas, duras y blandas, cilindricas de

‘146



forma de copa, cono de fieltro de distintos tamafios, ruedas
del genero de fieltro y gamuza.
Asi quedan incluidos los aparatos e instrumentos

més usados en el laboratorio en prétesis removible,

VII.8 MATERIALES PARA MODELOS Y REVESTIMIENTOS
VII.6.A PRINCIPIOS BASICOS DEL YESO )

En Odontologia se emplean productos del mineral d
ael yeso, sobre tcdo para modelos, sobre los cuales ée‘disg
fian prdtesis y restauraciones dentalcs.

El revestimiento‘dental consiste en la agregacidn
de silice al yeso, se utilizan. para hacer modelos para cola
dos.

VII.6.B COMPOSICION DEL YESO

El yeso es un mineral, que se presenta en forma de
masas granulares o compactas, desde el punto de vista qul—‘
mlco, es un sulfato de calcio: deshldratado, Para eL;mlnar
agua es calentado a.temperaturaé.de 110ka 120°C, a medida -
que aumenta la temperatura se elimina el resto del agua de
cristalizacidn y.da como resultado sulfato de calcio hemihi
dratado.

Al calentar el yeso a una temperatura de 110°C en
un peral tanque u hormo rotatorio al alre libre, se obtle-v
ne una forma cvlstailna de hpmlhzdrato ConOCldO como hemihi

drate B o yeso Parls.
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Los cristales del hemihidrato B se caracterizan -
por su esponjocidad y su forma irregular, en contraste. con
los cristales de hemihidrato (yeso piedra) son més densos -
de forma prismiti-ca.

Para 6btener el hemihidrato, el mineral del yeso
puede ser:

1.~ Calcinado bajo presidn del vapor en autoclave a -
temperatura entre 120°y_130§c..

2.~ Deshidratando en una solucidn en ebullicién el clg
ruro de calcio al 30% en un recipiente.

3.~ Deshidratando en autoclave enlpresencié de succina
to de calcio (0.5 o menos).

El hemihidrato se mezcla con menor cantidad que
el‘hemihidrato B, lcs cristales del hemidrato B son irregu-

lares y pOrosos.

VII.6.C TIEMPO DE FRAGUADO
k La§ reacciones que se produceﬁ entre el hemihidra
to y el agua cuando se mezclgn SOn complejas y se basan en
el hécho de que las diversas formas de sulfato de calecio --
tienen difeventes solubilidad en el agua.,

Faseélde reaccidn

1.~ Al mezélar el hemidrato con el agua, se forma una
suspensifén de hemihidrato., La mezcla es muy flui;.

da en esta face.
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2.~ El hemihidrato se disuelve para formar una solu---
cidn de sulfato de calcio muy saturada en propor--
cidn al dehidrato que se debe formar.

3.~ Los iones de sulfato de calecio, sobresaturados, se
difunden para presipitarse o cristalizar en nficleos
de cristalizacidn.

La velocidad de la reaccidn depende del calor exd
termico desarrollado en la elevacidn de la tempefatura como
funcidn del tiempo transcurrido. Debido a la conductivi&éd
térmica reldtivamente baja del yeso comﬁn, la temperatura -~
observada se retrasa en cierta medida respecto al tiempo de
la relacidn real. Al iniéio los cristales de yeso se for-~
man, en menor cantidad, la primera reaccién predominante es
la solucidn del hemihidrato en agua. Los pocos cfisfales‘—
de yeso que se forman al pripcipio y durante el espatulado
' hacen‘éspesar la masg? asi.se puede vaciar en la cubeta pa-
ra impresiones. '

 E1 periodo de induceidn es el tiempo tr&nécurrido
antes que el calor exotérmico sea persibido y comience a -~
elevarse la curva temperatura-tiempo.

El tiempo de fraguado es el tiempo que paéa desde
el principio de la mezcla hasta que el material endurece. -
Por lo general el tiempo de fraguado es medidq con pruebas
de penetracidn. Suele usarse agujas de Gillmore para deter

minar el tiempo de fraguado.
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”

Primer m&todo, la aguja mis pequeiia pesarllu de 1i
bra y su punta mide 1/24 de pulgada (1 mm) de diametro. La
relacidn agua/polvo se mezclan durante el tiempo determina-
do, se extiende la mezcla en una superficie plana y en la -
"superficie formada por el yeso se imprime con la aguja de -
Gillmore de 1/4% de libra (113 g).

Tiempo inicial es el tiempo que pasa desde el co-
mienzo dé la mezcla hasta que la punta de la aguja deja de
penetrar. ,

Tiempo final de fraguado, cuando se usa la punta
de 1 libra (453 g), el tiempo que transcurre desde inicio ~
de la mezcla hasta el momento en que la punta ya no penetre
la superficie del yeso fraguado.

Segundo método para medir el tiempo de fraguado,
es con, la aguja que pesa 300 gramos, la aguja tiene un mi-
‘limefro de diametro y 5 cms. de longitud. El véstago estd
l:sosteniéndose ,-manera'que la aguja desciende hasta la su--
perficie del yeso contenido en un recipiente en forma de co
no truncado.

. Tiempo de fraguado

Es el tiempo éue transcurre desde el comienzo —---
de la mezcla del polvo/agua hasta que la aguja‘deja de peng'
frar hasta el fondo del yeso.

En tercer método para registrar el tiempo de fra-

_"guado es registrar el momento en que desaparece el brille -
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de la superficie de la mezcla del yeso: La pérdida del bri
llo se mide en minutos, desde el momento en que comienza la
mezcla de polvo/égua. La pérdida de brillo precede varios
minutos al tiempo fraguado obfenido con la aguja de Gillmo

re de 1/4 de libra (113 g.) o la aguja de Vicat.

VII-6.D RELACION AGUA/YESO

_ Polvo, la relacibn agua polvo es de 100 gramos de
yeso comiin' con 60 cm3 de agua; si se mezclan 100 gramos de
yeso piedra con 28 cm3 de agua la relacidn agua polvo serd
de 0.28.

; La relacidn agua polvo es un factor importante en
la determinacidn de las propiedades fisicas, quimicas dél -
producto final del yeso. - Cuando_la relacian agua/polvo es
mayor, el tiempo de ffagﬁado se prolpnga dando como resulta
do' un modelo dé&bil.

El yeso que se utiliza en protesis es el ygso ﬁig
dra o hemihidrato. Las modificaciones constituyen solo 2 &
3% de la composicidn tofal, se suelen agregar sustancias cg
lorantes para disfinguir con facilidad del yeso comin.,

Por lo general, los modificédores son sulfato de
potacio, se usa como acelerador y citrato de sodio como re-
tardador, alguno; yesos piedré comerciales contienen una -
pequefia cantidad de hemihidratos B para proporcionar a la
mezcla una consistencia mds suave. El yeso piedra dental,- .

debe tener baja expansidn de fraguado. Los yesos dentales
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se pueden c1a51f1car de acuerdo al tipo de partlculas y su
compactabllldad en clase I o clase II.

Los yesos pledra clase I se denohinanlﬁidrocal y
los materiales de clase_II,‘Dentitas o yeso piedra mejdrado.
las caracteristicas del yeso piedra clase II es su forma --.
irfegulaﬁ particular pequefias y el area superficial es menor,
por lo cual se puede utilizar menor cantidad devagua; la -

resistencia seca es mayor que la del yeso de clase I.

VII.6.E YESO PARA MODELOS ‘

La princiﬁal diferencia que debe tener los yesos
para modelds eé que tenga resistencia y dureza.. La rela—-- :
¢idn agua/polvo es menor en los yesos piedra que en el yeso‘

Paris.

)

Se desériben algunas‘propiedades de los materia--
les de yeso para modelos. .
Tomando del texto de Materiales Dentales, Phllllps
"Se deben de equllzbrar los yesos para que el tiem
po.de fraguado oscile entre § y 8 minutos". El tiempo sufi
ciente para manipular el‘matebial antes de que frague.
Generélmente el uso de modelos de yeso Clase II -
se liﬁita a la confeccidn devprétesis que esten en contacto
con los téjidos blandos. Es recdmendable que la expansidn

del fraguado sea baja, asi, los tejidos toleran un pequeiio

~aumento causado.por la expansidén en el modelo.

s

153



Al reducir la relacidn agua/polvo se va a aumentar

la expansidén hidroscdpica y la expansidn normal.
Resistencia

Esta caracteristica se expresa en'resistencia a
la comgrensién, también se debe tener en cuenta la resis—f~'
tencia a la tensidn para obtener buenas cualidades de resig
tencia.

Se conocen dos resistencias de yeso, resistencia.
hiimeda, llamada "Resistencia verde” y la resistencia seca,-
la resistencia hfimeda, cuando en la muestra de’pruéba se de
ja el exceso de agua requerida para la'hidratabién del hemi
hidratoQ‘ Al eliminar el agua por desecamiento, la resisten
_cia obtenida es seca. La resistencia puede ser doble el va
lér o mayor que la resistencia hiimeda. -

Al incorporar un acelerador o un retardador dismi’
nuye la resistendia hiimeda y seca, puede ser'ocasipnadé pof-
la sal que se le agregé como aduiferanté y a 1a‘reducci6n -

.de la cohesibdn entre los cristales.

YII.6.F REVESTIMIENTO AGLUTINADOS CON YESO

Se puede usar él hemihidrato como aglutinante si
si la temperatura de fusidn es suficientemente béja. La ai
ficultad pfiﬁcipal al uso del agiutinante de yéso es el pe-
ligro de que el colado sé vuelve fﬁégil por la aceidn del
didxido de sulfuro generado por la descomposicidn del . yeso

en -contacto con la estilista fundida;
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El usa; estilita con aglutinante de yeso el punto
de fusidn es menor, este inconveniente se lleva al minimo -
la incorporacidn de un oxalato en el revestimiento.

Durante el ca;entamiento, el oxalato se'aescompo-
‘ne y forma didxido de carbono en el molde, protegiendo el -

metal fundido de la accidn del didxido de azufre.

VII.6.F.1 REVESTIMIENTO AGLUTINADQ CON FOSFORO

Reacciona en solucidn, como fésfato de amanio pri
mario con dxido de magnesio para formar una masa dura, los
cristales de fdsfato de amonio y manganesio le dan al reves
timiento la resistencia en crudo antes de Que sean éalenta-
dos. La cantidad y el tamafio de los cristales ael polvo de
cuarzo o cristobalita incorporadcs determinan en grado con-
siderable la expansidn del fraguado y la exéansian tér&ica
del revestimiento. '

Los revestimientos de‘eéte tipo sdportan el impag
to de cualquiera de las estilita fundidas sin que se produz
ca descompbsiciﬁn‘o pérdida importante de resitencia. |
ViI,Gi%.Z REVESTIMIENTO AGLUTINADO CON SILICE

Se utiliza un gel de silice como aglutinante que
se revierte en cristobalita durante elbcalentamiento; se for
ma un &cido silicico coloidal por hidrolizacidn se silicato
de etilo en presencia de dcido clorhidrico, aledhol etilico

y agua en forma simple.
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Actualmente se utiliza silicato de etilo polime--
rizado, "se presume que se forma una solucidn coloidalude -
dcido polisilico en lugar de solucidn de 4cido silico mas -
simple que la reaccidn".

Después se mezcla el sol con el cuarzo o la cris-
tobalita, a lo cual se le agrega una pequefia cantidad de &xri
do de magnesio finamente pulverisado para alcanzar la mez--
cla, Se forma un gel de dcido polisilico, acompafiado por -
una contraccidn de fraguado. Este gel bléndo es secado a -
una temperatura menor de 168°C dufante el secado el gel ~-
.pierde alcShol y agua y forma un gel duro y concentrado, el
‘secado va acompafiado dé una contraccidn volumdtrica que re-
duce ei tamafic del molde, a esta contraccidn ée le conoce -
con el nombre de "Contraccidn del fraguado".

El proceso de gelacidn es leﬁto y requiere tiempo,
para producir el gel de sflice se aﬁadén ciertos tipos de -
anima a la soluciéh de silicato de etilo, de tal ménera, fQ
que la hidrdlisis y la gelacidn se producen simultineamente.

Con un revestimiento de este tipo de agrandamien-
to del molde ahtes del colado debe compensar no solo la --
contraccidn del colado dél‘metal, sino también la contrac-
ciéﬁ en crudo y la‘COntfaccién de fraguado del revgsfimienfo
Los pévestimientos que poseen cémo aglutinante y el élemen-
to refractario formas de sfilice la expansidn térmica es bag

tante considerable.
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VII.6.F,3 REVESTIMiENTO PARA COLAR ALEACIONES DE CROMO COBAL

TO. '

Las propiedades del revestimiento para colar este
tipo de metal son similares a las usadas para el colado de
aleaciones de oro, excepto que el aglutinante del primero -
debe ser capaz de soportar altas temperaturas que las alea-
ciones de estilitas fundidas.

El elemento refractario dei revestimiento es el -
cuarzo o la critobalita, la expansidn a lg temperatupas de
inversidn &e las dos formas de silice proporcione parte de ‘
la comﬁensacién del molde.

VII.? MATERIALES PARA MODELADO
VII.7.A CERAS

Es uno de los materiales mds antiguos usados en -
-Qdontologia del cual es poco lo que se avdescrito en la li--
,téfatura sobre la naturaleza b&sica o_coﬁposicién. ‘En la -
actualidad se conocen varias férmulas de cera, algunés comf”
“plejas, las principales componentes de la cera dental son:-
paiafina, goma damara, cera de carnauba, material colorante
algunos son de origen vegetal y mineral otros. 7
VII.7.B PARAFINA

Tambidn se le conoce como cera,minebal, es el qog.-
ponente pfincipal, cuya concentracidn fluctua entre 40y 60%,
deriQado del petrdleo, de acuerdo al peso molecular se pue-
den obtener ceras de amplio intervalo de fusién o ablanda

miento.  La cera de parafina con facilidad se descama al -
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ser recortada, no presenta superficies lisas y bvillantes.
VII.7.C GOMA DAMARA O RESINA DAMARA

Es una resina natural derivada de una variedad de
pino, aumenta la lisura en el modelado, confiere resistencia
al resquebrajamiento y a la descamacidn, aumenta la tenaci-
dad de la cera, mejora la lisura y el lustre de la superfi-
cie.

Su presentacidn es en polvo fino que se halla en
hojas de ciertas palmas trdpicales, cera muy dura -de punto
de fusidn alto, disminuye el escurrimiento de la parafina -
a la temperatura bucal, de sabor agradable, pfdporciona bri
llo a la superficie de las ceras en maybr grado que. la ce-
ra damara.

VII.7.D CANDELILLA

| Puede reemplazar a la cera carnauba, la cera cande
lilla, aporta las mismas caracteristicas que la cera de car

nauba, su punto de fusidn es mas bajo y no es tan dura co-

mo la cera de carnauba.

‘ Para conformar el patrdn del armazdn metidlico se
utilizan cera en forma de hoja de diferente espesor, formas
prefabricadas'como son barras de diferentes formas, redondas
de media caﬁa; media pera y alambres .de diferentes medidas
de ‘4 pulgadas de'longitud.

Las propiédades fisicas difieren poco, las hojas

de cera para colado se usan para construir espesores minimos
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en determinadas zonas del puente, como en una barra palatina
y lingual, para deliniar el contorno deseado de la barra lin

gual.

VII.7.E CARACTERISTICAS FISICAS

Las hojas y formas prefabricadas poseen un ligero
grado de adhesibidad que cuya funcidn ayuda a mantener su -
posicidn sobre el modelo y pérmite, manténer unidas las di-
ferentes partes del patron. Esta propiedad no es suficien
te y es necesario sellar el patrdn con una espitula calien-

te.

e et e

La fluencia de estas ceras es: de 10% de escurri-
miento a 95 F y un minimo de 60% de escurrimiento a 10b- ==
104°F tienen valor altc de ductilidad, deben doblarse sobre
siv¢ismas sin romperse a una temperaturé de 73 ~ 75°F, se
tienen que adaptarse ficilmente entre 104 - 113°F, se pueden
alterar rapidamente, su espesor y contorno debido a su duc-
tilidéd y flﬁencia relativamente altas, se =evaporan a 900°F

no dejando residuos a excepcidn del carbdn.
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CAPITULO VIII
METALES UTILIZADOS EN PROTESIS REMOVIELE

ORO

El oro es uno de los metales mis Gtil, es un mate
rial restaurador, el cual no tiene sustituto satisfactorio.
La calidad del oro como material restaurador depende de 1la
combinacidn de los procedimientos que se utilicen para su -
manipulacidn y de gus propiedades fisicas y mecadnicas que -
en conjunto hacen que pueda cumplir o no una determinada -~
funcidn.

Durante siglos se ha utilizado el oro como mate~-~
rial restaurador, primero se utilizd como material relativa
mente puro en forma de alambres o laminas y mis recientemen
te se han utilizado en las aleaciones de oro con otro metal.
El oro existe en la naturaleza como metal,puro‘y no reduieré
operaciones de refinamiento, se trabaja y adapta con instfg
mentos sencillos, resiste la pigmentaéién, corrosidn y &es—‘
truceidn al ser calentado para fabricar'algﬁnbelemento; So-
porta las condiciones que'presenta el medio bucal en compa-
racidn con otras aleaciones y metales.

Fundamentalmente.se utiliza el oro combinado en -
aleaciones més Que como metal puro.

vII.1l.A CARACTERISTICAS DEL ORO

Propiedades fisicas.

El oro puro es un metal blando, maleable, diietil



que no se oxida bajo condiciones normales de exposicidn a -~
la atmdsfera y solo es atacado por algunos agentes oxidan--
tes potentes. Tiene un color intenso amarillo y un fuerte
brillo met&lico. Funde a 1063°C, es casi tan blando como -
el plomo y en consecuencia en las aleaciones dentales se -
lo debe combinar con cobre, plata, platina y otros metales
para obtener la dureza deseada, durabilidad y elasticidad -~
necesaria, el peso especifico del oro puro esta entre - --
19.30 y 19.33 lo que hace uno de los metales mds pesados.--
‘E1l valor del peso especifico depende de la temperatura a la
cﬁal se realiza la mediciéﬁ'yila condicidn del metal sobre
el cual se realiza.

Ni el aire ni el agua a ninguna temperatura afec-
ta o pigmenta al oro ni lo hace el &cido sulfihidrico, no -
es soluble en &cido sulflrico, nitrico o clorihidrico, se -~
.diéhelve en combinacidn con &cido nitrico y ciorihidrico ¥5
(en agua regia) para formar tricloruro de oro (también se -
disuelve en cianuro de potasio y en soluciones de bromo y -
cloro).

Caracteristicas cohesivas

El oro puro ya sea en forma de liamina u otros es
cohesivo y puede unirse asimismo simplemente mediante la --
Aplicacién de una fuerza. Sin embargo, para que se lleve a
cébo, esta unidn,de esta forma otros metales como el estafio
el plomo y el cobre si su superficies estan completamente -
limpias,pero es sumamente diffcil obtener y mantener esa --
condicidn.
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VIII.1.B COMPOSICION DE LAS ALEACIONES DE ORO

Las aleaciones de oro para colados dentales se --
clasifican de con su composicién en cuanto esto afecta a su
dureza superficial, teniendo en cuanto la dureza es proporcio
nal a la_resistencia, es decir, mayor dureza indica mayor -
resistencia. Seglin los requisitos actuales de las especifi
caciones de la A.D.A. No. 5 la clasificacidn del cuadro. ¢
VII1-1 ) indica las propiedades y su composicién mis acepta-
bles.

En el cuadro (VIII-2 ) se describen los limites ~
de coﬁposicién probables de las aleaciones de color oro co-
mercial. Para obtener resultados seguros se deben seleccip
nar las aleaciones de oro que cumplan los requisitos para
colados dentales. »

Las aleaciones de oro para colados dentales deben
contener el metal suficiente (oro) para asegurar que la res
taurécién no cambie de color por la accidn de los liquidos
bucalés. La 'températura de fusidn debe ser suficientemen-
te baja para que la aleacidn se funda en concordancia con
la practica actual.

, Lo b@sico es una aleacién de oro, cobre y plata,
esto esta dentro de los limites de composicidén del tipo L,
raras veces las aleaciones de tipo I contienen platino, sin
embargo, en la mayoria de estas aleaciones suele haber una

pequeﬁa cantidad de paladio.
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124}

METALES DEL GRUPO DEL
OR0O Y PLATINO
' {PORCENTAJE MINIMO)
T1POS E :

(ABLANDADAS)

NOV (vHN)*
1 (6z¢ndo) o 83 50 90
11 (mediano) 78 90 120
111 (duro) 78 120 150
1V (extraduro) 75 150 cee

L]

Ndmero de dureza Vickenrs.

Cuadno VIII-] Clasificacibn de oro para colado.

Phitleps Ralph
Materiales Dentates.
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‘e

C 0 M P .0 N E N T E S

T1P0 DE ALEACION 0RO PLATA COBRE PALADIO PLATINO  CINC
| 1 80.2-95.8 2.4-12.0 1.6-6.2 0.0-3.6 0.0-1.0 0.0-1.2
11 | 73.0-83.0 6.9-14.6 5.8-10.5 0.0-5.6 0.0-4.2  0.0-1.4
111 71.0-79.8 2.0-13.4  7.1-12.6 0.0-6.5 0.0-7.5  0.0-2,0

v . 62.4-71.9 8.0-17.4 8.6-15.4 0.0-10.1 0.2-8.2 0.0-2.7

* Asociacifn Dental Amenricana, Consefo de Mateaiales ¢ Instrumentos Dentales, -
Guide 2o Dental Matenials and Devices, 5a. Edicidn, Chicago, Asociacifn Dental
Amenrdicana, 1971. o . » BN

Cuadro VIII-2 LEmites de composicdbn porceniual de aleaciones de oro para cola-
dos dentatles. : ,

** Phillips Ralph
Materiales Dentales.



Propiedades de los metales.

Para el colado de restauraciones se hace necesa--
rio combinar el oro con otros metales para obtener aleacio-
nes de propiedades meclnicas apropiadas, en su mayor parte,
se obtienen estas aleaciones combinando el oro con otros me
tales nobles y algunos no nobles como el cobre y el zinc.

Es conveniente analizar las propiedades de los me
tales componentes y los tipos de aleaciones que ellas for--

man parte con el oro.

VIII.2 METALES NOBLES

Los metales nobles son aquellds buenas superficies
metdlicas y que las conservan al aire libre seco tal como -
lo hacen el oro, la plata, el platino y el paladio. Debido
a su buena resistencia a la oxidacién, pigmentacién y corro
sidén durante las operaciones de calentamiento y soldadura -
al ser utilizadas en boca, los metales nobles constituyen -
importantes agregados que se hacen a las aleaciones de oro,
para modificar y mejorar sus propiedades fisicas

Considerando en conjunto, estos metales tienen --
propiedades direrentes cada uno de ellos.
VIIL2.A ORO

Principal componente de las aleaciones cuyo color
es el amarillo caracteristico. La funcidén m&s importante,-
ademis de dar el color, es conferir a la obturacién resisten

cia. Funde a 960°C, no se altera en presencia de aire lim
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pio y seco a cualquier temperatura.

VIII.2.B PLATINO

Es de color blanco azulado, tiene -aproximadamente
"la dureza del cobre, su peso especifico es de 21.37, su pun
to de fynsidén es de 1755°C, es tenaz, dfctil y maleable, se
puede transformar en pequefias® laminas y en alambre, se cong
ce como metal catalitico porque absorve &xigeno y lo trans-
fiere a otro metal oxidable, actua como endurecedor en las
aleaciones de oro, en concentraciones suficientes, aumenta
la resistencia a la pigmentacidn y corrosidn.

El factor que limita el uso del platino es el cos
to y el efecto que ejerce en el punto de fusidn.

El platino blanquea las aleaciones de oro, reac--
ciona con el oro y el cobre para producir un endurecimiento

eficaz.

VIII .2.C PALADIO

Es un metal blanco un poco mis oscuro que elvpia—
tino, su peso especifico es de 11.4 es décir, la‘ﬁifadvdel
platino, un pocb mds de la mitad del oro. Es un metal dfic-
til y maleable, su punto de fusién 1585°¢C, absorve'grandes
cantidades de hidrdgeno cuando es calentado, su costo es --
bajo; ‘ '

El paladio blanquea la aleacidn mis que ninglin —-
otro componente comﬁn, con solo el 6% de paladio hay un blan

queamiento debido a la aleacidn.
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VIII.2.D IRIDIO Y RADIO

En écésiones se encuentran pequefias cantidades de
iridio en las aleaciones dentales, ya sea como'impureia, -
combinado con el platino o como agregado para modificar las
propiedades. Una cantidad pequefia como 0.3% es suficiente
para reducir el tamafio del grano de la aleacidn de oro cola
do.

El radio produce un efecto similar. E1 iridiq gs
un metal duro, frégil, de color blanco, su peso especifiqo
es de 22.4%2, su punto de fusidn muy alto 2u40°C. La alea--
cidn de iridio con oro, es dlictil se puede combinar con el
piatino para obtener aleaciones (itiles.

El rédio pertenece al grupo. de metales del plati-

no, se utiliza en aleaciones con este Gltimo.

VIII.3 METALES NO NOBLES
Se éombinan varios metales no nobles en diferen-—'
,tes,proﬁorciones con las aleaciones de oro bara obféner pro..
ﬁiédades especificas. ' '
vixpa;A INDIO
Pertenece a los meféles del grupo del aluminio,’
“es .un metal blando, de color blanco gfisaceo, de bajo punto
de fusidén 156°C, no se pigmenfa en el aire o en el agua, -
se utiliza en pequeﬁas'cantidades‘en algunas aleaciones de

oro en reemplazo del cinc, se afiade como elemento depurador,

168



y un color md&s oscuroc que el primero y aumenta la resisten-
cia.
VIII.3.E NIQUEL

Sus aplicaciones son limitadas en las aleaciones
de oro,.cuando se combina en pequefias cantidades con el oro,
el niquel tiene efecto blanqueador y modifica la resisten--~
cia y dureza. ‘
VIIT +4 ALEACIONES PARA COLADO

Las aleaciones a base de oro del que se dispone -
para restauraciones se agrupan principalmente en cuatro gru
pos, cada uno de los cuales tiene propiedades ligeramente -
diferentes.
» Estos cuatro grupos de aleaciones de oro han sido
desarrollados para que posean propiedades definidaé lo que

las hace adecuadas para cada tipo especifico de restauracidn.

VIII.4.A ALEACIONES TIPO I O BLANDAS

i Son aleaciones blandas que a menudo se utilizan -
pafa ﬁfepapar incrustaciones no sometidas a tensiones, eéte
tipo es comiin que contengan oro, plata y cobre, se parece -
al oro de 22 K tanto en composicién como en algunas propie-
dades, se puede trabajar direcfamente en el diente con-este

tipo de aleaciones utilizando instrumentos simples.

VIII.4.B ALEACIONES TIPO II O SEMIDURAS
Se utilizan practicamente en todo tipo de incrus-

taciones coladas, asi como para pilares de puentes posterigo
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res. Este tipo de aleaciones tienen una dureza Vickers, --
varia de 90-120, algunas veces se clasifica como dureza Bre
nell de 80-90 en el estado ablandado, contienen algo de pa-
ladio y platino, su contenido de cobre es mids elevado. Ge-
neralmente se les clasifica como claras y obscuras de acuer
do con la cantidad dde cobre que contengan, se funde a temp
peraturas mayores de 927-871°C, en las aleaciones Tipo I su
dureza es de 50 y 90 con alargamiento de por lo menos‘de -

18%.

VIII.4.C ALEACIONES DE TIPO III O DURAS
Son aceptables para la confeccidn de coronas tota
les, 3/4, coronas de precisidn, que no pueden’ser coladas -
con aleaciones mds blandas y débiles. Su'dﬁreza Vickers -
est3 entre 120-150 en el estado ablandado. Contiene paladio
y platino que confiere mayor resistencia, tiéndé hacer de -

color amarillo por la cantidad de paladlo ' platlno.

VIIL4.D ALEACIONES DE TIPO IV 0 EXTRAS. DURAS

| Se utilizan generalmente en la construcecidn de -
aparatos removibles, deben tener buena resistencia y resi-
lencia,; su temperatura de fusidn es menor que la anterior -
871-982°C, ée limpian y pulen fuera de boca, se sacrifica -

cierta cantidad de ﬁrotecéién.a la pigmentacidén y deslustra

do. Se pﬁede aumentar levemente el contenido de paladio y

platino a modo que aumente su resistencia y dureza.
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El nfimero de dureza Vickers es de 150°C o mayor
despuds del tratamiento térmico de ablandamiento.
VIII. Y ALEACIONES DE ORO BLANCO

Héy dos variedades de "oro blanco®. La variedad
més cara es una verdadera aleacidn de oro puro que contiene
cantidades sustanciales de paladio y platino, el oro adquie
re color blanco grisaceo con 10% de paladio, mientras que
requiere 25% de platino para conseguir el mismo efecto, su
punto de fusibdn es alto debido al paladio y'platino. El --
paladio es el que blanquea la aleacidn mejor que el platino.

Todas estas aleaciones son duras y su nimero de d-
dufeza Brenell son superiores a 100 en el estado ablandado,
su ductilidad es menor que las aleaciones de color oro, y -

su resistencia a la pigmentacidn y deslustrado es inferior.

VIII.® ALEACIONES DE CROMO COBALTO

Las aleaciones de cromo cobalto niQuel encuentran
amplia aplicacidn en el colado ae aparatos dentales; fales
como bases, estrﬁcturas para prStesis parciales y en oca--~
siones algunos tipos de puentes.

Las ventajas de estas aleaciones para colados re-
siden en que son mds livianas y poseen mejores propiedades
mecinicas, son resistentes a la corrosiéh como las aleaciones
de oro, debido al efecto de pasividad dei cromc, menos caras

que las aleaciones.de oro.
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VIIL.G6.A COMPOSICION

Las aleaciones de cromo cobalto 30% de cromovy 70%
de cobalto, deben tener un ninimo de 85% por pesb de cromo,
cobalto niquel.

De este modo se excluyen las aleaciones resisten
tes a la corrosidn a base de hierro. La composicién de las
primeras aleaciqnes de cromo cobalto, en algunoé productos
se usaban niquel en reemplazo de una cierta cantidad de co-
balto, se les conocia como estelités de Haynes.

Esta aleacidn fecibio el nombre de Vitalium; cono
cido en la actualidad, En el cuadro ( ) se descri-
benvlos_compcnentes de nueve aleaciones de cromo cobalto ni
quel, las aleaciones no siempre estan compuestas de los tres
metales, algunas contienen solo cromo cobalto, otras tienen
principalmente cromc niquel. Como todas contienen cromo -
se les puede llamar ‘aleaciones de cromo para colado; |

Las aleacidn B és vitalium sin niquel, la cual,-
fué usada para colado de pvétesis parciales, las aléaciones’
D,E,F v G son férmulas mds recientes cuya composicidn ha --
sido modificada para obtener mayor resistencia y mayor'dﬁg
tilidad.

VIII .6.B EFECTOS DE LOS COMPONENTES DE LA ALEACION

El cobalto es el elemento bésico, se considera co

-mo una solucidn sdlida dde 70% de cobalto y'BD% de cromo., -

El cromo por su efecto de pasividad, asegura resistencia a
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a la corrosibn. Junto con otros elementos actua también en
el endurecimiento de solucidn sdlida. Se considera que el
30% de cromo es el limite m@ximo para obtener las propieda-
des mecinicas miximas.

El cobalto y el niquel pueden ser algo intercambia
bles, cuando el ;iquel reemplaza al cobalto, la resistencia,
dureza, modulo de eldsticidad y temperatura dé fusidén tiende
a descender, mientras que la ductilidad aumenta.

E1 moiibdeno y el tungsteno son endurecedores de
la solucidn sdlida muy eficaces, aunque el manganesio y el
silicio, son endurecedores, estan presentes bésicamghte como
depuradores de dxidos para evitar la ogidacién de otyros elg'
mentos durante la fusidn.

Por lo general los desoxidantes tiende a éﬁmentar
la frégilidad de la aleacibn a base de cobalto.

El boro también actud como desox1dante y endurece
dor, pero reduce la ductilidad y aumenta notablemente la dure
za de la e aleacidn niquel cromo, aﬁplia el intervalo de fu
sidén fundamentalmente mediante la reduccidn de la temperatu
ra del solidus.

Cuando el niquel reemplaza al‘cromo, él contenido
de desoxidahfe {manganeso, silicio y boro) puede aumentarse.
El silicio hasta 3.5% aumenta la ductilidad de ﬁﬁa aleacidn

de niquel cromo.

173




Aunque el berilio es endurecedor y refinador de -
la estructura granular, se le afiade para reducir la tempera
tura de fusién. El aluminio se combina con el niquel que p
produce endurecimiento por precipitacidn en las aleaciones
compuestas principalmente por niquel.

El contenido de carbono es el mids critico, pque--
fias variaciones ejercen efectos pronunciados en la resisten
cia, dureza y ductilidad de la aleacidn. El carbono puede
formar carburos con cualquiera de los componenfes metélicqs,

el exceso origina fragilidad.

" VIII.56.C PROPIEDADES FISICAS

La resistencia a la traccidn de las aleaciones‘-—
de cromo cobalto‘puede ser superior a 7030 Kg/cm2. E1 médu
lo de elasticidad promedio es de 2 240,000 Kg/cm2. El --
alargamiento porcentual puede variar de menos 1% a 12% segln
la éomposicién, el régimen;de enfriamiento, y lo que es aiin
més.importante, las temperaturas de fusidn y del mo;de.

“Se considera que la ductilidad relativamente baja
de esfas aleaciones es el méyor defecto que tienen, cuando
se utiliza para colado de prdtesis parciales. Ciertos pro-
cedimientos demanipulacidn éumenta la ductilidad, pero’él -
mismo tiempo produce efectos negativos. El aumento de tem-
peratura de fusién, por ejemplo aumenta la ductilidad pero

deja una superficie mds rugosa sobre el colado.
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Requiere hornos de alta temperatura, proteccidén de
la aleacidn de los oxidos que se producen a esa temperatura
tiempo y destreza considerables y es m&s bien limitado en su
efecto.

La composicidn cualitativa es la corriente, la le
ve disminucidn del contenido del molibdeno y del carbono re
dunda en un aumento de la ductilidad, sin que halla pérdida
de resistencia a la traccidén. La dureza también es algo me
nor que la de algunas aleaciones de resistencia semejante.

En otras férmulas . se intrddujé presipitacidn = en
la fase de red clibica de cara centrada de una aleacidn de -
cobalto cromo niquel mediante la adicién de 5% de tantelio
compuesto intermetdlico cohesivo, se obtuvo una ductilidadd
de 10% de alargamiento de una resistencia a la fluencia de
7000 Kg/cmz. Asi, algunas de estas composiciones nuevas -
tienen una ductilidad comparable a la‘de las aleaciones de
oro para prdtesis parciales. L

N La tempefatura de fusién de ‘este tipo de‘aleacio- 
nes, es considerablemente superior a las de aleaciones de -
oro para colado tipo IV. ‘ ‘ |

La especificgcién nlimero 14 de la A.D.A. divide -
laé'aleaciones es en dos tipos en basé a la temperatura de
‘liquidus. Las aleaciones del tipo I tienen una temperatura
de liquidus o de fusidn superior a 1300°C mientras que las

aleaciones de tipo II funden a una temperatura menor.
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Unicamente las ltimas aleacionés"pueden ser cola
das en molde de revestimiento ligado con yeso. No se funden
con el soplete de aire-gas, se suele usar una mezcla de oxi
geno acetileno, es conveniente utilizar fuentes elé&ctricas
de fusidn, tales como arcos carbonicos, arcos de argdn, hor
nos de induccidn de alto fusidn o de resistencia de silico
carburo. .

La densidad de las aleaciones de cromo se hallan
entre 9-8 g/cm3, valor inferior a la mitad de las aleaciones
de oro. .

Estas aleaciones son.més duras que la mgyoria de
las ‘aleaciones de oro, aunque las Gltimas esten endurecidas.

Es muy dificil hacer el éorte, desgaste o termina
dovde las estilistas. Es necesario instrumentos de dureza
especial'para su terminado y. alta velocidad para corfar -fQ
alisar o recoétar estas aleacidnes. - :
© VIII .6.D " VENTAJAS
| k 1.- Tienen buenas propiedades mééénicas

2.~ Menor peso
3.~ Resistencia a la corrosidn
4.~ Menor costo.
vIII .6.E DESVENTAJAS
| El mayor inconveniente de este tipo;de aleaciones
lo constituye la técnica compiicada'que es necesario:desarrg

llar en la construccidn de los aparatos dentales, su alta
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temperatura de fusidn elihina la probabilidad de utilizar la
flama gas aire para efectuar los . colados.

Su extrema dureza hace indispensable el empleé -
de una unidad propulsora de arena a presidn para limpiar y
alisar las piezas después de coladas. Este dispositivo y -

otros necesarios para el desarrollo completo de la técnica.

VIII .6.F CONTRIBUCI®BN DE LOS COMFONENTES

La principal contribucién del cromo es la de ase-
gurar que la aleacidn de virtual efecto de la ‘pasividad, peo
sea resistencia a la pigmentacidn y a la corrosién.

El cobalto, particularmente a elevédas temperaturas
confiere resistencia, rigidez y dureza. ' En algunas aleacio
nes el cobalto se ha reemplazado -por niquel, hingung de las
aleaciones europeas contienen niguel, El niquel y el hie--
rro se’complementan mutuamente para mejorar la capgcidga de
la aleacidn de ser, frabajada en frio, no obstante'por 1o -

_general, se utilizan ma&ofés cantidades de niquel que de hig
rro. . La mayoria de las aleaciones contienen hierro aunque
por lo'geheral, en pequefias cantidades.

El molibdeﬁo, el tungteno, el manganeso y el sili
cio son endurecedores dé la aleacién, por lo que en general."
‘se utilizan'en ééqﬂeﬁas cantidades. De estos cuatro metéles;
yel molibdenoves el que da mayor dureza y resistencia y el - 4
kqﬁe cénfiere a la aleacidn una estructura‘de‘gramos més pe
-quefios con una ligera reduccidn envla_resistencia,‘el tungs

teno se puede sustituir por el molibdeno.
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Aunque el magnesio y el silicio aumentan ligera-~
mente la resistencia, su principal funcidn es la de actuar
como limpiadores de Sxidos o desoxidantes, mientras que el
metal se cuela, sin embargo, debido a la tendencia que ----
tienden hacer frdgilla aleacidn por lo comin su proporcidn
se mantiene menor que por ciento.

Es probable que la funcidn del berilio en la alea
cidn sea la de reducir la temperatura de fusidn, aunque --
también puede contribuir al aumento de la resistencia y al
refinamiento de la estructura granular.‘

De todos los componentes el carbono es el mds cri
tico, pequefias variaciones de su contenido puede‘tenerrun g'
fecto muy pronunciade sobre la resistencia, la dureza y 1la
ductilidad de la aleacidn. '

El carbono tiene la probabilida@ de formar carburos
ccn'cualquie:a‘de los otros componéntes:metélicos v, estos

 compuestos son capaces de alterar las propiedades fisicas.
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CAPITULO TY
PROCEDIMIENTOS DE LABORATORIO

P

El presente capitulo tratarid de los aspectos téc-
nicos en el laboratorio, relacionado directamente con la --

elaboracidn de la prdtesis parcial removible.

IX .1 DUPLICADO DE MODELO

El duplicado de un modelo tiene como finalidad --
conservar el modelo original, asi mismo es recomendable ha-
cer el bloqueo y el anélisis, en el modelo mayor, antes de
un segundo duplicado, evitando el uso de modelo duplicado -
para este fin. En el segundo modelo duplicado se va a pre-
parar el modelo de revestimiento, gque va servir en la con--
formacidn del patrén de cera y/o plistico.

El modelo de revestimiento debe éoportar altas ~--
temperatﬁras durante la expansién del molde, ya que las alea
‘ciones de’oro‘y ticonium se cuelan éonkbevéstiﬁiento a basé
Qe éiiice; las aleaciones de altopunto dé‘fusién como son -
las estilifas o cromo cobalto, neéesitan fevestimientoé que
contengan cuarzo, con un aglutinante édecuado que soporte -
temperaturas altas.

Péra-evitar la abrasidn se recomienda sumergirlo

en una mezcla de resina y cera de abeja fundida.



7 IX .2 PROCEDIMIENTOS PARA DUPLICAR
Equipo para duplicar
Mechero bunsen y tripode
Calentador para bafio Maria
Mufla para duplicar
Taza de hule
Espatula rigida
Vibrador
Sopapa de goma para succidn ‘ ;

Los materiaies hidrocoloides paré-dﬂplicar;.se -
suminisfran generalmente en estado semisecb, en forma dé” -
pasfé o en forma de masa voluminosa, en es?a.presentaéién es
nacesario desmenuzarla en particulas pequeifias. Cualquier -
materzal de dupllca01on que se utiliza varias veces debe ser
' leldldO en partes pequenas antes de calentarlo.
| Debe calentarse en el hervxdor para bafio Marla, -
: _agifandolo para evitar grumo, el material nuevo se diluye ;
conkagUa, asi se obtiene una mezcla suave y‘creﬁﬁsa, se re-
tira el recipiente del calentador, dejar que baje la tempe-
ratura a 50°C quedando listo el material para ser revestldo.

Sumergir el modelo en agua a una ‘temperatura de. 80°
C durante 10 minutos éntés, cﬁando.el material paré dhpli--
car se'esté enfriando a su temperatura de trabajo, el mode-
lo se coloca hacia abajo para permitir que escape el aire -

atrapado bajo las hojas de cera colocadas sobre el modelo -

. para su alivio.
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Verter lentamente el material para duplicar en lé
mufla por detras del modelo, debe fluir continuamente sobre
este lugar, hasta cubrir completamente la base del modelo.

Con una espatula guiar el material alrededor del
modelo y sobre las superficies crificas, esto impide el -~
atrapamiento de aire en estas zonas.

Se suspende el llenado cuando ée ﬁbica la tapa su
perior y el anillo de alimentécién, posteriormente se termi
na el llenado hasta el extremo del anillo de alimentacidn.

_Se colocévla mufla bajo un chorro de agua fria, el agua de-
be cubrir la base metdlica inferior del anillo de férmica,-
de modo que el ehfriamiento iniéial se produsca solo a tra-
vés del fondo metdlico. El enfriamiento debe ser efectuado
lentamente y desde el fondo péra controlar la cohfraccién y
evitar la distorsidn, dejando que el hidrocoloidg,endurescéf

en bafio natural.

. IX .3 MODELO REFRACTARIO

Se prepara révestimienfo_del tipo del criétobali-
ta, se siguen las indicaciones del fabriéante, hécer el va~
ciado inmediato. Previamente debe reponerse élranillo y -~
eliminarse ei exceso de humedad mediante un ligero chorro -
kdekéire. El espatulado por vacio'y una correcta vibracidn

proporcionardn un modelo refractario sin burbujas de aire.
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La mufla se coloca después en un humectador y se
deja‘el revestimiento una hora como minimo, antes de proce-
der a la separacidn.

El modelo se separa del material, para'lo cual, -
se retira el anillo y se rompe con précaucién el hidrocoloi
de, el modelo nunca debe traccionarse, ya que su superficie
es blanda y se abrasiona fiacilmente; por lo tanto, debe ma-
nipularse con sumo cuidade. El modelo, se coloca en un hor—
no a 65°C y se mantiene en el hasta que quede complgtamente

seco (una hora).

IX « 3 ENCERADO DEL PATRON PROTETICO

" Los principales conceptos del encerado de un arma
2z6n de prdtesis parcial, para tal fin se emplean el modelo
de yeso piedra que es un duplicado del modelo mayor bloquea
do y aliviado.

‘v Sobre>ei modelo se disefa el paitén para el arma.

z6n guiandose por los indices de transferenci;, el disefiar
el modelo refractario debe emplearse un ldpiz de color; e--

vitando la abrasidn del modelo.

IX . 3.A PROCEDIMIENTOS DEL ENCERADO

i.- Se adapta una hoja de cera espesor. 24, verde adhe-

siva, sobre la superficie lihgual del reborde alveolar cu--

1

briendo el disefio de la barra lingual.
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2.- Adaptar un trozo de cera espesor 6 en forma de me-
dia pera sobre la hoja de cera anterior de modo que confor-
me sobre las lineas paralelas trazadas con lipiz y que se -
visualizan a través de la cera. El mayor volumen de la for
ma de media pera, quedaré en el borde inferior con el borde
cbnico a lo largo de la linea superior.

3.- Sellar el borde inferior y superior de la barra en
toda la egtensién, conservando la forma de la cera de media
pera, se adapta un trozo de .cera semiredonda calibre 8 en -
toda la extensidn de plano guia distal, se corta ligeramen-
te la cera inferior a nivel del reborde marginal y pégar la
cera al modelo, adelgazando el.borde.

4.~ Conformqr'un trozo de cera redonda calibre 10, des
de el borde superior de la barra lingual hacia la tronera,
en éeguidé sob?e‘los rebordes marginales y los lechos para
los apoyos preparados. »

J Todo armazdn debe ser abrupto y definido, los co-
nectores deben conformar la tronera interdental en lo posi-
ble y debe modelarse de tal manera que presente a la lengua
el menor volumen. La forma final de los apoyos debevpréseg
tar la anatomia oclusal. | '

5.- Conformacidn de los retenedores retentivos

La formacidn del patrdn de cera se leAagrega"el b
brazo retentivo, al emplearse un retenedor colado deAcual§~

quier tipo debe encerarse en relacidn a la altura del con--
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bwi.e CONUN tercio de su terminal cdnico, abarcando progre
sivamente el socavado retentivo.

La retencidn y ubicaciln del socavado a emplear,-
asi como la parte del brazo retenedor, se determina primero
sobre el modelo mayor y el retenedor se delinea desde su -
origen hasta su terminacidn. Se talla un lecho de cera pa
ra determinar la ubicacidn del borde inferior del retenedor,
Zste lecho debe éer preparado con el ancho de una linea -~
13piz cervicalmente con respecto al'borde inferior planeado
'y al terminar el brazo, para permitir el alisado y pulido
del colado terminado. El lecho se reproduce en el modelo -
-refractario y el retenedor se encera o se coloca al patrdn -

2léstico con su borde inferior a lo largo del lecho. Para
1

delinear el retenedor se emplea cera redonda de calibre 12,

postericvmente se peza la modelo. Para tallar un brazo con

0

ierta cOnicidad, es necesario un refuerzo en eivpunto de -
origen y el;égregado de cera a lo largo del retenedor.

" E1 encerado terminado deberd poseer una conicidad
uniforme en todo su curso acabando en una zona infraecuator
rial determinada.

Con el retenedor circunferéncial-la altura del con.
torno esta cruzada en}dds tercios de la longitud dél brazo
retentivo, medida que el diametro del retenedor sisminuye y

el primer tercio tevminal toma progresivamente el.socavado

dentario.
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En un retenedor dentario'cqiado tipo barra, la al
tura del contorno no siempre esta cruzada por el retenedor,
‘pero esta deberd tener una conicidad uniforme desde su ori-
gen hasta su terminacign en el socavado. E1 punfo de origen
de una barra se encuentra en la base colada o donde emerge
desde una base de resina, su-conicidad, por lo tanto debe -
comenzar en esté punto, un retenedor colado no debe ser pu-
lido y después ajustado.

Guidndose por los lechos indices vestibulares al molar
adaptar un trozo de cera semiredonda‘aé calibre 12 y unirlo
al conector menor, (cuerpo del retenedor directo), aévegap
una pequefia cantidad de cera al brazo de modo que pueda ta-
llarse su conicidad y que confdrma las dimensiones retenti-
vas del brazo_retentivo, al terminar la conformacién del -
ﬁafrén debe ser sélido, homogdneo, sin fosas, fisuras o fa-
llas. i

El retenedor tiﬁo'barra se forma posteriormente;—
adaptando priﬁero‘cera redonda calibre 12 por”vestibular, -
guiéndoée por el lecho indice sobre el modelo refractario.

El retenedor se fija al modelo en toda su longi--
tud, tallar la cera de acuerdo al disefio, la parte mis gbug
sa quedard en la unidn con la base protétic;. Terminéb el
enceradO'féllando, aliéando y agregando cera en los puntds R

débiles.
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Unir el brazo forjado, sostener el retenedor de -
alambre, tomindolo del pie y calentarlo, colocar el alambre

sobre el patrdn de cera.

IX .é.B ENCERADO DE BASES METALICAS

Para una base metdlica, no se utilizan alivios sg
bre el reborde, en una base parcial metdlica debe quedar de
finida la unidn entre el metal y la resina recbrtando el --
alivio a lo largo de una linea definida.

"El encgrado de la base se hace con cera de cali--
'bre 24, reforzada en él borde y 1la retenciSn para la estruc
tura de resina, dado que los bordes metélicos son mis difi-
ci1e§ de adaptaﬁ}gener&lmenfe se hacen mis cortos.

' Se adapta cera en dos trozos longitudinales unidos
y'selladds juntos en la cresta del reborde, la cera sé corta
a‘lo largo del disefo, a continuacién'se adapta &era calibre
1y, alrededor.del reborde sobre la hoja de.cera, se haéé;--
flﬁir suficieﬁte déntidéd de cera para terminar la forma -
del reborde, deberd quédar un borde redondeado que se'con;i .
nue con la hoja de cera, se tallan los margenes de la reten
cidn para darles una tefminacién lineal en forma de filo de
éuchillo, anexando pernos, dobleses y punfales de retencidn
 para la resina.

Otro tipé de base metdlica, puede ser con o sin ~
bordes metélicos o sin un borde metdlico en zonas visibles.

La mayoria de estas bases son similares a las bases metdli-
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vestibular y lingual terminados en resina, en algunos casos
se hace la parte de la base lingual en metal, con frecuencia
en el maxilar superior.

Es necesario la forma anatdmica para un aspecto m
mejor de la prdtesis, el contorno irregular de la reproduc-
cidn anatdmica del paladar agrega rigidez al colado por su
forma arrugado, permitiendo asi el empleo de colados més del
gados que los que podria permitir una superficie lisa no --
arrugada, esto contribuye a la aceptacién del paciente y a

su bienestar, disminuyendo el peso y el volumen.

IX .4 COLOCACION DE BEBEbEROS
Factores que influyen en- la cqlocacién de los be~
bederos:
‘i a.- Completa,adaptacién de todos los patrones
b.- El volumen adecuado paravla resistencia y rigidez
en el éolgdo B k
V_ ¢.- La conicidad de los brazos de los ganchos
'd.-kLA‘unién suave y pulida de la cera y de los pa-
trones plasticos
"e.- Los alambres 1abrados en contacto con los pila-
les.

El bebedéfo es el canal qué conduce desde el cri-
sol hasta la cévidad en la~qué se Va a colar el apaféto, -
tiéne como funcioﬁes conducir el metal fundido desde el eri
sol hasta la camara de. colado y proporcionar un reservorlo ‘
de metal fundldo del que pueda flulr el metal después de la -

,8011d1f103610n. )
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Deben ser grandes para lograr un buen flujo metdli

co lo méAs rapido posible pero con la menor turbulencia.

IX.4.A CONFORMACION DE BEBEDEROS
1.~ Deben ser. suficientemente grandes_para que el
metal fundido no solidifique en su interior hasta que des--
pués de que el metal de la c@mara de colado haya solificado.
2.~ Los bebederds.deben abandonar el crisol desde
.un punto comiin y deben unirse al patrén en su parte mis volu
minosa.
| 3.~ Los bebederos deben dirigir el metal é la cé-
mara ae colado lo mds directamente posible y permitir una -
configuracidn que introdusca una cantidad minima de turbulen
cia. k |
.- ngen tener un radio largo, curvas suaves y -
penetrar én la cémara de colédo desde la direccidn prevista
" para evitar turbulencias.
| 5.- Los puntos de unién deben ser 4nitido§ y deben -
eQitavse contracciones. '
Un bebedero que es lo.suficiéntemente grande sumi
nistrér§ metal fundido al colado hasta que haya solidifica-
co, produciendoce las porocidades por contfaccién en el be-
beder§ colado. ‘ | | ‘
Exiéten.dos tipos bésicos de conformadores de be-
bederos, mltiples e individuales. La mayoria de los cola-

dos de prétesis_parciales requieren m@ltiples bebederos, e—-
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utilizando formas de cera redonda calibre 8, para los bebede
ros principales, y de calibre 12.para los bebederos secunda
rios, en placas palatinas completas solo se requiere un be-
bedero asf como tambi&n en bases metdlicas para maxilar in-
ferior.  Cuando se usa un solo bebedero debe quedar unido
al patrén de cera de modo que la direccidn del flujo del me
tal fundido sea paralelo al eje mayor del bebedero.
' La desventaja de un solo bebedero para colados -
grandes debe utilizarse un aro para colados extralargé.
Los puntos importantes para la utilizacidn de los
kbebederos miltiples:
1.- Usar pocos bebederos de diametro mds grénde que --
varios bebederso pequefios
-2.~- Mantener todos los bebederos tan 6ortoskyvdirectos
como. sea posible ) '
3.~ Evitar cambios abruptos de direccidn y uniones en
forma de ﬁT" | '

4,- Reforsar todas las uniones con cera.

IX.'5 PROCEDIMIENTOS DE TALLADO
El procedimiento para colocacidn de bebederos ml
tiples practicamente es el mismp para todos los colados su-
periores e inferiores excepto placas palatinas.
Técnica para un éaso tipico de colado.
1.- Reducir el espesor de la base del modelo a .127 cm

aproximadamente, recortar todos los bordes hasta quedar li-
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geramente mayof que elkpatrén de cera y cdnico desde oclu--
sal hasta la base.

2.~ Hacer un orificio de 0.9 mm a travds del mode
lo centrandolo sobre una linea que sirve como unidn al ex-
tremo distalldel conector.mayor sobre cada lado. Debe ser
grande para ubicar el bebedero principal, de aqui otros be-
bederos se dirigen al armazdn. Pueden adquirirse conos de
acero inoxidable para conformar el orificio del bebedero --
principal, este se confecciona en el modelo refractario cuan
do se prepara en el molde de duplicacidn.

3.~ Con la mitad de una hoja de cera para base. -
se hace un rollo de .9 mm de didmetro que pase justo a tra-
véz del orificio preparado en la base del modelo, cuando es
insertado en la ‘parte posterior hacer un rolloc de cera y de
be pasar hacia el lado del modelo que presenta el patrdn de
cera. Sellar soﬁre el modelo alrededor de todo el borde, -
la proyeccidn sobre el lado del patrdn de cera sirve como -
un surtidor con los bebederos unidos a 0.4 mm por débajo -
del extremo del bebedero principal. ‘Usando este principio
de preparar los bepederos con un surtidor, el metal fundidob
es dirigido inicialmente contra el extremo del reservorio
del bebedero principal y la turbulencia que sé origina que-
~ da confinada a ests zona en lugar de préducirse en la entra

da del molde del patrdn.
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Todos los bebederos se unen a la parte mids volumi
nosa del conector mayor, no involucrando los margenes criti
cos, cada retenedor debe poseer un bebedero, cada uno de --
ellos unido al conector haycp justo por debajo del retenedor.

4,- Utilizar trozos de cera calibre 14, para unir
el bebedero principal al armazdn retentivo o a cualquiera de
las bases en 2/3 de su longitud. ’

5.~ Reforzar con cera todos los puntos de unién ~
entre los bebederos y el armazbn protético, asi queda termi

nado.

| IX.6. REVESTIDO DEL PATRON

Este procedimiento consta de dos partes

El revestido de 1 modelo sobre el que se encuen--
tra el patrdn y el revestido externo que rodea el modelo --
con el patrdén. El revestido debe conformarse exactamente
a la forma del patrdn como una cavidad, inmediataménte qﬁe
el patrdn haya sido eliminado por’evaporizacién y oxidaciéﬁ.

De acuerdo a lo escrito por Brunfiel los finés -
del revestimiento son de la siguiente manera.:

1.- E1 revestiﬁiento;brinda la resistencia necesa
ria para resistir las fuerzas ejercidasg por el flujo del me
tal fuﬁdido; hasta que éste metal haya‘solidificado en la -
forma del patrdn. |

2.- Brinda una superficie lisa para el molde, de

modo que el colado requiere un minimo de terminacién y en -
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.algunos casos un agente desoxidante para mantener brillante
las superficies.

3.- Brinda un camino de escape para la mayoria de
los gases atrapados en la cdmara de colado, por la entrada
del metal fundido.

4.~ Junto con otros factores, brinda la compensa-
cidn necesaria para los cambios dimensionales de las aleacio

nes a cambiar de estado.

IX .8 .A PROCEDIMIENTO

La técnica que se describe es aplicable a todos -
los colados de prdtesis parciales.

1.- Antes de mezclar el revestimiento revestir.ig
ternamente el aro con una hoja de amianto , debe ser de 0.5
cm. mds corto que el aro, en el extremoc que consolidari el
crisol, el amianto permite que los gases escapen a través de
€1, evita que el revestimiento se deslice y. zaiga al aro -
al retirar este, despu@s de calentarlo.

Humedecer el amianto enseguida de colocario'en su
lugar, no se debe adaptar permanentemente con}ra las pére-‘
des del aro del colado. En caso de usar mufla de dos par--
tes se omite el paso anterior, se abre la mufla y se elimi-
na tan pronto como el revestimiento ha fraguado. ‘ |

2.- S8i el modelo refractario no ha sido sumergido
en cera de abeja debe sér humedecido antes del revéstido, -

en este caso sumergir el modelo con el patrdén de cera en --
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agua a 30°C.

3.~ Mezclar 100g de revestimiento, empleando 2 ml
mis de agua que la empleada para hacer el modelo refracta--
rio, el espatulado debe ser completoc y continuo durante 30
segund?s, pintar el patrdén de cera con un agente humectante
(solucidn batdfona) antes de aplicaf el'revestimiento, con
un pincel se lleva el revestimiento mexclado. Comenzar por
el extremo del modelo y colocar el revestimiento bajo los -
bebederos, utilizar vibracidn indirecta, proceder a reves--
tir el resto'del patrén; el revestimiento debe cubrir los -
retenedores de alambre forjado.

4 .- Desples del revestimiento pincelado logra su
fraguado inicial (10 min), se puede revestir dentro del aro
de colado o de la mufla conformadora. Antes del revestido
se satura con agua.

Conectar el bebedero de cera principal con las pa
redes del aro, cervandb asi la abertura, el bebedero princi'
pal que se proyecta a travéz del cierre de cera puede ser m
mantenido entre los dedos mientras el aro se invierte en -
la palma de la mané, el modelo invertido, se cubre completa
mente, llenando el aro hasta' el borde, esperap‘que frague,-
posteriormente se talla el crisol en el revestimiento endu-
recido a la altura del bebedero principal.

El bebedero‘fevestido se:uhe al conformador del

crisol, colocando el bebedero principal en una perforacidn
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del conformador, sellandolo a4 éste, el arco de colado se --
asienta sobre el conformador del crisol y se llena con re--

vestimiento, emktebiendo asi el modelo en revestimiento.

IX .7 CALENTAMIENTO

El calentamiento sirve para tres fines:

1.- Elimina humedad del molde

2.- Vaporiza y elimina el patron de cera, dejando

una cavidad en el molde

3.~ Expande a este Gltimo, para compensar la con-

traccidn del metal al enfriarse.

Para que el revestimiento se caliente uniformemen
te debe estar hiimedo en el comienzo del ciclo térmico, el -
Vapor llevard el calor dentro del revestimiento durante las
primeras etapas del calentamiento.

Antes de llevarlo al horno, el molde debe ser co-
locado -en 1a‘méquina centrifuga‘para balancear el peso de -
este frente.al peso del molde, el molde debe estar ofiehta—
do resﬁecto a la miquina en el crisol debe hacerse una mar-v
ca en la parte superior de este para la posterior reubica--
cidn dél aro caliente.

El aro del coladq debe ubicarse ‘en el'hornb con -~
el crisol hacia abajo y la marca hacia adelante,‘el éalentg
miento comienza con el horno frio, la temperatura se mantie
ne por lo menos media hora para la penetracidn uniforme del

calor, para los patrones plédsticos, se deja mis tiempo so--

-
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bre todo patrones de reproduccidén anatdmica palatina. Es -
importante que la temperatura no exceda durante el periodo-
de calentamiento. Para los revestimientos a base de yeso s
silice la construccidn de la cémara de colado ocurre mis --
élla de los 730°C y la disgregacidn del aglutinante, alrede
dor de los 790°C, para evifar la pérdida de la expancidén vy
la posible fractura, la temperatura no debe exceder de - -

700°C.

IX . 8. COLADO

El método de colado varia de acuerdo a la alea---
cidn y el equipo que se utilice.

Todos los métodos emplean la fuerza para inyectar
rapidamente el metal fundido en la c@mara de colado, esta -
fuerza puede se centrifuga o presidn de aire, si se usa poQ
ca fuerza la cdmara del colado no se llenarid completamente
antes que el metal comience a solidificar. Si se usa dema-
siadé fuerza, puede producirse un excesoc envla’turbulencia,
quedéndo gases atrapados en el colado, esto se regulé mediag
te el nfimero de vueltas que da el resorte actuante. ‘

El metal se funde con un soplete aire-gas o en --
una mufla eléctrica en la que se coloca el metal, se ﬁtili-
za el método de induccidn que proporciona rapidez y exacti-
tud al fundir el metal.

El método de soplete, produce buenos resultados,-

pero la falta de control de temperatura puede producir fa--
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llas en el colado, el empleo de una fusién controlada con -
una mufla eléctrica, tal como el Thermtrol, elimina muchas

variables comunes en el método del soplete.

IX .8 RECUPERACION DE LA PIEZA

Las aleaciones de cromo cobalto se dejan enfriar
dentro del aro y no se limpian mediante decapado, la termi-
nacidn y el pulido, se redlizan con equipo especial de -alta
velocidad.

Después de terminar el colado, dejar que el aro -
enfrie hasta que el boton colado haya cambiado de color ro-
jo a color negro, esto ocurre de 8 a 10.minutos en seguida
de haber terminado un colado grande. |

Enfriar el aro en agua, en las muflas tipo Kerr o
Jelenko como es mayor su capacidad de ’revestimienfo su tieg
jole) dekenfriamiento 2s de 20 minutos, para evitar quekel cola -
do sea blando, cuando es retirado el colado-del revestimieg
to y1cepillado bajo agua debe ser sometido al,decapédo,.se
debe usar un detefgente en polvo paré eliminar las particu-
las de polvo.' | o

El decapado puede hacerse con soluciones como Jel-
Pac, Prerox, &cido sulfurico diluido o Scido clorhidrico al
30 - 50%. E1 decépado'correéto se lleva a cabdacolbcando‘-

el colado en un’ recipienfe iimpio convsolucién‘decapante -
hasta queylo cubra, el recipiente se calienta esperando que

la superficie del colado adquiera brillo, se neutraliza la
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solucidn decapante con una solucidn bisica o haciendo correr

bastante agua.

IX .10 TERMINACION Y PULIDO

Algunos autores recomiendan no eliminar los bebe-
deros cpando la maybr parte del armazdn este pulido evitan-
do asi distorsiones accidentales, el inconveniente es poco

practico.

IX .ahA REGLAS PARA TERMINAR EL COLADO

1.~ Se recomienda instrumentos de alta velocidad,
son mds rapidos y menos peligrosos de que el colado sea arrg
jado de las manos.

2.- Las ruedas o puntas y la velocidad de‘rotaciSn
deben hacer el corte, no por presidn pobque ge produce un
sobre calentamiento en el trabajo.

" Debe adoptarse un orden definido y seguirse.dﬁrag
te 1la terminacidn. Berger descpibié ias secuencias para el
terminadd‘dé un armazdn: ‘

a.- Eliminar los bebederos con una sierré de joyero
b.~ Desgastar el cabo del bebedero con piedras de 3/4

8 7/8 que no generen calor y de 1/16 de espesor, -

conformar las barras, retenedores y sillas (bases

metilicas), este desgaste debe ser longitudinal,-
~ alisado y pulido de la superficie interna.
c.- Terminar la abracidn con piedras montadas, en for-

ma de barril de grano delgado.
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Pasar un papel lija a todo el armazdn, montadas en
una polea
Pasar ruedas de goma a todo el caso, para eliminar
todas las rayas.
Con un cilindro o punta de goma pulir los retenedo
res y puntos inaccesibles.
Queda prepgpado el armazdn para el pulido final, -
usar un cepillo de rueda de dos hileras de cerdas,
con pdmez o tripoli o ambos para elimirar todas --
las trazas del paso anterior '
Terminar el paso con tripoli sobre una rueda de --
franela o tela para obtener una terminacidn ater--
ciopelada y suave v
Calentar el armazdn en solucidén detergente durante
varios minutos, con un cepillo duro eiiminar toda
traza de los agentes del pulido ‘

3.- beben emplearse ruedas para pulir limpias.

4,- Eliminar completamente todas las rayas, en ca

so sucesivo de terminacidn emplear abraciones finas y por lo

tanto corte mas lento y se requiere mis tiempo.

IX .13 ENDURECIMIENTO TERMICO

El colado ha sido enfriado en el revestimiento,

se retirard de el en su condicibn mds blanda y dfictil, to--
das las operaciones de abrasidn y pulido se hacen en esta -

condicidn del colado.
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Después de la terminacién y antes del pulido final
las aleaciones preciosas deben ser termicamente endurecidas.
Las aleaciones de cromo cobalto poseen propiedades fisicas -
satisfactorias en su esfado original de colado.

El endurecimiento del colado de oro mediante el.-
calentamiento gradual. Los colados de oro, que son sometidos
a un endurecimiento térmico pueden ser eficazmente endureci-
dos de la siguiente manera:

1.- Enfriar el colado que esta dentro del revesti-
miento, agitandolo en agua, cuando el color rojo del botdén -
se haya pérdido.

2.- Retirar el colado del revestimiento y hacer el
terminado, dejandolo limpio completamente.

3.~ Cuando este terminado y listo para el alto pu-
lido final, endurecerlo termicamente de la siguiente manera:

A.- Estabilizar el horno a la temperatura deseada
mediante el ajuste del dial. El colado del oro se endurece
termicamente a temperaturas entre 600 y 700°F (315 - 370°C).
Las aleaciones de oroc blanco se endurecen mds eficazmente a
temperaturas elevadas (120°C), salvo el Jelenko Palloro los
cuales requieren tratamiento diferente.

Estas se enfrian tan pronto como la miquina de -
colado se haya detenido, afin cuando, el botdn es de color -
rojo y se endurecen termicamente colocandolas cinco minutos

en un horno estabilizado a 315°C.
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B.- Colocar el colado sobre una cubeta metdlica d
dentro del horno, cerrar la puerta y permitir que el calor
se aplique durante 15 minutos.

C.- Retirar la cubeta al terminar el periodo, con
el colado en ella (no tocar el colado -con pinzas frias) y -
dejar enfriar.

Este tratamiento produciri entre el 85 y 100% de
13 resistencia dada por el proceso variable de enfriamiento,
calentamiento y evita todo dafio posible debido al tratamien
to térmico.

Es asi como debe quedar el armazdn metdlico listo

para los siguientes procedimientos faltantes. -
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CAPITULO X
SOLDADURAS

En Odontologia las soldaduras se utilizan para --
unir diversas partes de un aparato, como las de uh puente.-
Las soldaduras se utilizan para unir abrazaderas de alambre

Las aleaciones que se utilizan para soldar se les
denomina soldaduras y la dccidn de soldar se le denomina i-
gual. Se distinguen dos tipos dé‘qleaciones para soldar, -
la comln y la autdgena.

En la soldadura comin la unidn de los metales se
hace por medio de la aleacian para que tiene un punto de --
fusidn menor que el de aquellos. La aleacidn para soldar -
se funde y al solidificar junta las partes metilicas.

En la soldadura autdgena, por lo comin, la unidn
de las paQtes se hace por medio del calor; puede ser por -~
fusidén o presidn. En la soldadura por fusidn se incluye la
de gas y la eléctrica, las partes a soldar entran.en fusidn
al mismo tiempo y al solidificar se junta.

En la soldadura por presidn, la juntura de los me
tales se realiza por presidn y por lo general por calor, pe
ro, sin necesidad de fundir las partes a soldar.

X .1 COMPOSICION
La compcsicidn bdsica de una aleacidn de oro para

soldar es similar a la de las aleaciones para colados, es -

decir, de oroy, plata y cobre. La presencia de cobre no ba-



ja suficientemente el punto de fusidn ée la aleacidn, con-
este prbposito se agréga el cinc y estafio. Cuando la firme
za del oro'es de 625 o menor por cada 1% que de estos meta-
les bajos se afiade, la‘temperatura dé los liquidus se‘redu-
ce aproximadamente en 10°C y la de los solidus se aumenta a
245C.' En el caso de aleaciones.de mayor fineza, la reduc--
cidn de la temperatura de los liquidus es alrededor de 5°C.

Para mejorar la resistencia a la oxidacién se pue
de adicionar pequefias cantidades de fssforo, que actua como
.desoxidante.

Se requiere una aleacidn para soldar ‘de color --
"blanco" el cobre se reemplaza por niquel, con fin similar,
‘manteniendo constante el éontenido«de.oro y demis retales -
b;jos, se puede blanquear si se sustituye parte dél cobre -
por plafa.

'Los cambios en las propbfciones de plata y cobre
deben controlarse de tal manera; que no modifiquen en forma
adversa las demés propiedades de la aleacidén. Se debe tenér
presente que- a mayor‘cahtidad de plata, m3s corto serd el -~
intervalo de temperatura de fusidn y a la inversa, silla -
plata se reemplaza por grandes cantidades de cobre, el in--
térvalo de temperatura de fusidn puede ser tan grande como
para que la aleacidn, en vez de fluir, funde parcialmente ~
las partes por soldar y penetra en ellas. Si esto llega a

ocurrir entre las partes por soldar y la aleacidn, no forma
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mds de una combinacidn met3dlica superficial y la composi---

cidn general de ambas cambia.

X.2 ALEACIONES PARA SOLDAR DENOMINADAS "PEGAJOSAS"

Se utilizan donde se han efectuado otras soldadu-
ras, las aleaciones en las que predomina la plata sobre el
cobre se ligan superficialmente con las partes para soldaf
y fluyen libremente.

En la table 33-1 se describe la composici§n de §
aleaciones de oro para soldar. Las primeras tres son de fi
neza mas baja que las otras‘dos. Solo en caso de la B el co

bre supera al de la plata.

X .3 TEMPERATURA DE FUSI®ON

El limite superior de temperatdra'de fusidn de 1a
aleacidn tendri que ser menor que la'temperatura de los so-
lidus de las partes para soldar.

Como pegla general, cuanto mayor es el contenido
de oro de la aleécién para soldar, més alta es su temberatg->
ra de fusidn. Lo deseable de las diferentes aleaciones pa-
ra soldar varien progresivamente de las bajas, a altas tem-
temperaturas de fusidn. Ocacionalmente, en la construccidn
de aparatos dentales complicados puede ser necesario soldar
una barte del mismo a otra que ya halla sido soldada. En
este caso se emplea una aleacidn para soldar de menor tempe
ratura dé fusidén que la primera. Si es necesario hacer -

una tercera soldadura, se tendri que emplear una soldadura -
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que tenga alin una temperatura mis baja que la anterior y --

asi sucesivamente.
X.4 PROPiEDADES MECANICAS

X.4.A TRATAMIENTO TERMICO

El tratamiento térmico que se designa como'ablan—
dada, consiste en sumergir la aleacidn bruscamente en agﬁa,
luego de haberla calentado a 700°C y el tratamiento térmico
de endurecimiento reside en calentarla y dejarla enfriar --
lentamente desde 450°C. '

' Los valores de los limites proporcionales y de —-
las resistencias traccionales de las aleaciones para soldar
' son similares a las aleaciones de oro para colado del ti#o

By C pero, por lo general, menores en magnitud a los de --
las aleaciones de oro para alambre. Es por esto que en los.
aparatos de alambre no se deben utilizar soldaduras en aque
llos puntos que estén destinados a soportar grandes tensio-
nes, los valores de alargamiento para soldar son mis bajos

que los de cualquier tipo de aleacidn de oro.
X.5 FUNDENTE

Para poder realizar una buena soldadura es necesa
rio que las partes a soldar esten libres de Sxidos y de =---

otras impurezas, d2 lo contrario, la soldadura no fluird ni

adherird las superficies a soldar. Para lograr este prépo-
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sito a la temperatura que se requiere antes de aplicapnla -
aleacidn para soldar se le aplica un fundente.

Algunos solventes como éxidos metidlicos o agentes
reductores mantienen limpias las superficies a soldar duran
te la soldadura sin embargo, la pelicula del fundente que -
se forma debe ser susceptible para separarse del metal sdli
do.

;Las sales de alta fusidn, en especial el becrax o
&cido bdrico se pueden utilizar como fundentes.  Una férmu
la eficaz de un fundente es la siguiente: 35 partes de dci~
do.bérico, 55 partes de borax y 10 partes de silice, se fun
den y después se muelen hasta obtener un polvo fino.

Cuando se coloca el borax en las partes a soldar
se calienta provocando asi la evaporacidn del agua en cris-
talizacidn y al aflorar hay la posibilidad de quedar expues
tas partes de la superficies metilicas formandose porosida-
des.

E1l cido bdrico reduce el punto de fusién del fun
dente y lo hace fluir uniformemente sobre las esfructuras -
metdlicas a soldar a una temperatura baja, el silice aumen-
ta la viscosidad o cohesi§n de la pelicula favoraeciendo la
permanencia del fundente sobre el trabajo. El1 fundente pue
de ser en polvo o en pasta, en pasta el vehiculo debe ser -

alcdhol.
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X6 ANTiFUNDENTE '

Es el materia% que, colado sobre el frabajo antes
de aplicar el fundente, limita el escurrimiento de la solda
dura fundida, si la temperatura a la que se debe hacer la -~
soldadura no es demasiado elevada, los lfmites del &rea a q
qué quiere confinar la soldadura se puede ﬁarcar con 1lépiz

quedando asi limitado el escurrimiento de la soldadura.

X.7 METODOS PARA SOLDAR

X.7.A COLADO CONTRA METALES O ALEACIONES

Ciertos tipo de aparatos se prestan a realizar un
. procedimiento que se conoce como colado contra metales, en
la practica esto significa que se adosa o se uhe el patrdn
dé cera prefabricada del apérato terminado, puede ser un --
retenedor de alambre en la misma posicidn en que debe estar
“en la festauracién terminada. Cuando se ha cbncluido,la -
f preparacidn del patrén con la parte metdlica se incluye en
revestimiento de la misma manera que si se tratard.de un p
procedimiento normal de colado, se elimina la cera por ca-
lentamiento y el metal queda incluido en el revestimien--
to. Se cuela el metal o aleacidn de la manera usual para
vllenar el espacio dejado por la cera eliminada.

La aleacidn de oro colada rodea y se une al me--
tal incluido cuando se realiza un colado y se le deja soli
dificar. El procedimiento de colédohcontra un metal puede

ser mids prdctico que tratar de soldar algunos tipos de =~
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estructuras, un ejemplo lo constituye el uso de un respaldo
métalico como parte de un puente sobre el que luego se co--
menta una carillé. Otro ejemplo es el colado contra un --
alambre de alta fusidn para confeccionar un retenedor de --
una prétesis parcial removible.

Cuando se cuela contra metales incluidos en el --
revestimiento. es necesario:

1.- Que la temperatura de fusidn de la aleacidén sea su
perior de la aleacidn colada.

2.~ Que no caliente el revestimiento a temperatura ex-
cesiva pafa evitar dafios posibles a la estructura
en el incluida.

3.- Seguir la técnica de colado para obtener buenos --
resultados.

'X.7.B ALEACIONES PARA SOLDAR A BASE DE PLATA »

Las aleaciones para soldar a base de plata‘se les
llama "aleaciones de plata para soldar", se utilizan en for
ma iimitada, su resistencia a la pigmentacidn es baja en --
comparacidn a las aleaciones de oro.

Las aleaciones de plata para soldar estan compues
tas por 10 a 80% de plata, 15 a 50% de cobre, 4 a 35% de --
ecinc y pequefios porcentajes de cadmio, estafio, fosforo, el
iltimo elemento va a modificar la temperatura de fusidn, la
cual oscila entre 565°C a 840°C estd por debajo de la tempe

ratura de las -aleaciones para soldar a base de oro.
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X .7.C REQUISITOS PARA UNA SOLDADURA

Las soldaduras dentales se clasifican en soldadu-
ras dura por contraposicidn, las soldaduras duras suelen --
ser de alta fusidn, mis resistentes a la corrosidr y mas -

resistentes mecdnicamente con las soldaduras blandas.

X .7:D PROPIEDADES GENERALES
1.- E1 primer requisito que debe cumplir una aleacidn
para soldar es la resistencia a la pigmentacidn y corrosidn
en los liquidos bucales, no debe ser susceptible a la corrgo
sidn electrolitica por accidn anddica con el metal que se -
fusional
La aleaci§n de una soldadura, en lo qﬁe se refiere
a resistencia a la corrosidn, también depende del tipo de -
restauracidn, si la restauracidn puede ser quitada de la bo
ca, se usa una aleacidn de menor fineza para no sacrificar
resistenacia. Asimismo, si el aparato es temﬁoral y no se
halla en el sector anterior de la boca, esta indicada una -
soldadura de fineza baja, conserva la resistencia y reduce
el riesgo de fallas origiradas en la p&rdida de las propie-
dades de los metales que se han de soldar, sin embargo, si
la restauracidn es permanente y no serd retirada y pulida -
con frecueneia’sé utiliza una soldadura de mayor fineza.
2.- Se ha sugerido.una fineza minima de 580 para el uso
‘permanente en boca, es probable que una aleacidn para soldar

de fineza 680 sea mds segura para prevenir el cambio de ~-
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color.

3.~ E1 intervalo de fusidn de la aleacidn para soldar
debe ser inferior al de las partes a soldar, para que estas
no se fundan y para que la soldadura pueda fluir facilmente.

La temperatura de fusidn de la soldadura suele ser
de por lo menos 1dO°C inferior a la temperatura de fusién -
de la pieza. |

4.~ La composicidn de la soldadura debe tener"corri---
miento libfe" para que fluya con facilidad al ser fundida,
una soldadura de corrimiento libre se extiende con facili--
dad y rapidez sobre las superficies metdlicas libre, pene--
tra en las aberturas pequefias y a los puntos de contacto -
por accidn capilar. .

La fluides y la adhesidn de la soldadura a la me-
tal son importantes, sin una verdadera adhesidn no hay una
aceidn real de soldadura, solo un engranaje con las irregu-
laridades de la superficie. La soldadura fundida se adhie-
re cuando deja una pelicula permanente y continua sobre la
superficie de la aleacidn en lugar de correr simplemente so
bre ella. La temperatura minima de la adhesidn no siempre
se corresponde exactamente con el liquido de esa soldadura
en particular. Asi la adhesidn es una propiedad compleja -
relacionada con la composicidn de la soldadura, con el in--
tervalo de fusidn y con la conductividad térmica del metal

a soldar.
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5.~ La soldadura no debe producir picado o concavida--
des de corrosidn de la unién soldada. Lamentablemente la -
formacidn de concavidades de corrosidn es una de las fallas
mis frecuentes que aparecen en los procedimientos de solda-
duras y por lo geﬂeral es producto de la técnica. Sin em--
bargo, estos defectos se presentan con mayor frecuencia --
cuando la soldadura contiene una cantidad considerable de =~
metal base, al recalentarse, los metales de base se volati-
zan y al pasar esto el vapor crea concavidades.

La formacidn de concavidades también guarda rela-
cibn con la distancia o espacio entre las partes que se van
a soldar, cuanto mayor es el espacio, mayor es la frecuen--
cia de las concavidades. ‘

6.~ La resistencia de la soldadura debe ser por lo me=
nos igual a la parte a soldar. Cuando actuan fuerzas con--
siderables no hay que usar soldaduras de fiheza superior de
650.

7.- E1 color de la soldadura debe ser igual al de las
partes a solaar, sin embargo, una vez pulida la junta, esta
no suele ser visible, aunque halla una diferencia considera

ble de color, siempre que se halla empleado la técnica ade-

cuada.
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X .7.E SOLDADURAS CON REZVSTIMIENTO

El procedimiento consiste en soldar las unidades

de un puente y no colar todo el puente en una sola pieza,

la limpieza es el primer requisito para obtener una unidn

sbldada que de buenos resultados, las paftes deben estar -~
limpias de 6xidos originados durante el colado, elementos 4
de pulido que contengan aceite, ceras o substancias grasas,
cuando se usan estas substancias se deben cepillar las reg
tauraciones con jabdn y posteriormente decaparlas.
¥ .7.E.1 TECNICA

Se arma el puente sobre un modelo naestro y se ase
gura entre si con cera adhesiva, cera que contiene resina,
a continuacidn se quita el aparato del modelo mestro Yy se
incluyen revestimiento, dejando unicamente expuestas las --
unidades unidas, la cera se elimina con égua hirviendo, se
calienta el revestimiento se eleva la temperatura hasta al-
canzar la necesaria para la soldadura con la llama de gas -

aire, asi es como se lleva acabo la soldadura.

X.7.E.2 DISTANCIA ENTRE LAS PARTES

La medicidn correcta entre las partes a soldar es
importante para evitar deformaciones, desde el punto de vis
ta tedrico, la distancia entre las partes deben guardar re-
lacidn con tres factores: expancién térmica del revestimien
to durante el calentamiento, la expancidn térmica de las --

partes a soldar y la contraccién de la soldadura durante la
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solidificacién. Durante el calentamiento la expancidn tér-
mica del revestimiento hacen que las partes se separen afin
mis, perc la expancidn térmica tiende a cerrar este espacio
y neutralizar el efecto de expancidn del revestimiento. La‘
contraccidn de la soldaéura durante la solidificacidén es de
la misma magnitud que la contraccidn del colado.

La separacidn debe ser por lo menos de 0.1 mm para
impedir deformaciones.

%.8. DIFERENTES TIPOS DE SOLDADURA

Una nueva técnica de eliminacidn de deformaciones
durante el armado del aparato es la que recurre a la soldadu
ra por liser para unir unidades coladas.

Las ventajas atribuidas, ademis de la mayor adap—'
taéién del aparato; es posible hacer la soldadura directa--
mente sob¥e el modelo maestro gin danar el colado o las eg
tructuras resinosas y la rapidez del pfocedimiento,

_La resistenacia a la traccidn de las uniones de -
-aleacidn de oro para colado sobre soldaduras por liser. es -
comparable a la de las uniones soldadas. El calentamiento
-y el enfriamiento rdpido que se producen durante el proceso
de soldar por laser no altera significativamente sin embar-

go, llegan aparecer microgrietas en el centro de la zona de

fusidn.
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X .8.A SOLDADURAS DE ALAMBRE METALICO LABRADO

Los alambres de aleacidn de oro se.utilizan para
elaborar abrazaderas y aparatos de ortodoncia, normalmente
para séldar abrazaderas de alambre, se realiza soldadura con
revestimiento, el uso de estructuras metdlicas labradas es
mis dificultoso, esto .se debe al riesgb de debilitar la --
unidn por recristalizacidn y crecimiento granular de los --
alambres durante la soldadura.

Para simplificar la técnica de soldar borde a bog.
de o por yuxtaposicidn usando la técnica a pulso. Desde el
punto de vista tedrico siempre que se suelde un alambre, --
primero se debe sémeter a tratamiento térmico de solucidn,
es més ficil doblar y contornear el alambre, un alambre ---
ablandado es mds susceptible a la deformacidn por relaja---.
cidn durante el procedimiento de soldadura, los alambres en-
durecen ﬁor deformacidn al darles forma.

' Para hacer prétesis parciales, se usa una combina
cidén de metales, es decir, se puede soldar alambre de oro la
brado a una prdtesis parcial colada en aleacidn de oro o una
aleacidn de metales de base. En estas casos, la soldadura
de oro servird para estos casos se utiliza la soldadura por
revestimiento, esto implica en soldar las unidades de un --
puente y no colar todo el puente en una éoia pieza, como rg'
quisito primofdial es la limpieza, los metales deben estar

libres de 6xidos originados durante el colado.
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X .8.B REVESTIMIENTO

Las partes del puente deben esfar unidas entre si
con cera antes de retirar el puente armado del modelo maes-
tro y de revestirlo, para realizar el revestido no es nece-~
sario el cilindro o elemento de sost&n, el revestimiento de
be tener consistencia espesa, se vierte sobre una lozeta y
se incluyen las partes del aparato en el, se elimina el ex-
ceso de revestimiento de las junturas para que halla acceso
libre. Cuando el revestimiento ya fragud se elimina la ce-.
ra con agua caliente hasta que las estructuras queden com--~
pletamente libres de cera y revestimiento.

Se puede emplear una pasta antifundente para evi-
tar el escurrimiento, asi mismo, se usa una pasta fﬁndente

mientras las partes del aparato se encuentren calientes.

X.8.C TRATAMIENTO TERMICO

De ser posible se debe enfriar bruscamente por --
inmersidn la unidn soldada inmediatamente después del retiro
de la llamé, para proporcionar un tratamiento térmico de so
lucidn. La mayor ductilidad de soldadura obtenida por el -
enfriamiento brusco por inmersidn aporta una seguridad adi-
cional contra la fractura de la junta durante la fusidn.

No es factible someter a tratamiento térmico todo
el aparato dental, debido a la relajacidn de tensiones y de
formaciones. La soldadura de fineza 490 en el estado endure

cido (enfriameitno en Horno) es de 5150 Kg/cm2 y la de 1la
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soldadura de fineza 650 después de un tratamiento térmico -
similar es de 4350 Kg/cm 2 '

Después del tratamiento térmico endurecedor, la -
resistencia de las union;s hechas con soldadura de fineza -
490 aumenta uniformemente e independiente .de la composicidn
de los alambres empleados. Despu&s del enfriamiento.en hor
no, segin la composicibn de los alambres empleados se produ
ce una variacidén considerable de la resistencia de las unio
_nes soldadas con soldadura de fineza 650.

La composiciéh de la soldadura puede llegar a cam
biar lo suficiente para modificar su respuesta &1 tratamiento
térmico, las mayores variaciones de ia résistencia.con los
diferentes componentes de los alambres al ﬁsar soldadura de
fineza 650 el efecto de la composicidén es mAs pronunciado -
con las soldaduras de alta fusién que con las soldaduras de
fineza 430 de baja fusién, condicidn que puede ser pfevista
sobre la base del coeficiente de difusifn mis elevado a tem

peratura elevada.
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CONCLUSIONES

Habiendo terminado el presente trabajé, el cual -
lo he dedicado exclusivamente al estudio dé las estructuras
metdlicas de un aparato. removible, se podrd observar que, -°
son variados los aspectos a estudiar dentro de est& frea -
y no dudo que en lo practico y a través del tiempo existan

o surjan nuevas técnicas.

En prétesis moderna se requiere de una clasifica-
cidn para maxilares desdentados, donde se pueda basar el di
sefio de los correctores mayores asi como, los conectores me
‘nores que van a unirp al retenedor directo con el conector. -
mayor. Su funcidn de los retenedores indirectos, es evitar

el movimiento vertical.

El uso de aparatos, ﬁateriales e instrumentos es
necesario darle 1a‘atencién debi&a para establecer su mane-
jo adecuado. Las té&cnicas de" laboratorio desempefian una --
funcién muy importante dentro de la prétesis, el cual, no <
debe recaer unicamente en el t&cnico dental, estardn sujetos

a las indicaciones. del profesional. Solo asi, se podra ob-

tener buenos resultados del trabajo realizado en equipo;
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