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I N T R o D u e e I .O N 

Del devenir de loo tiempos han llegado haRta rn1c::-"" 

tros días laa soluciones que se han dado al sufrimiento de la 

humanidad, relacionada cor. la mala calidad o incorrecto fun-

cionamicnto del 6rgano dentario, tratando de corregir dicha-

mala calidad, o bien mal funcionamiento do los mismos. Los-

profesionistas dedicados a la rama dental se vieron siempre -

ante la necesidad de encontrar y aplicar otra gama de sustan-

cine y medios cada vez más eficientes para lograr las metas -

en el tratamiento de los padecimientos dentales. 

El cuidado do-'·ln- cavid<fd buc:;l <:1ii i:an antiguo como -

el hombro mismo. Por. ~~~n · raz6n 'el aj orcicio do la ODONTOLO

GIA es anterior a la E~-~~ISTIANA, hay pocos datos hist6ri

cos relacionados con - i~\:~I;~~~j_¡\_de los ma toriales dentales y -

su manipulaci6n. 
·'.:->\,_·,_'·.::.-:,.'.:.'''"(-, 

De acuordÓ.condichos datos vemos que el --

desarrollo de los. a~tuai~~ mat~riales do impresión data del -

transcurso del siglo ;a~adoo cill~~ás de un.poco antes. - · 

La constante ))Cioqucda de-mat.oriiil~s'.c¡¡da vez mejor_!l 

dos, 11011 presenta otros· productos, iOgrnncto siempre el per--
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foccionamiento do los existentes. Con la llegnda do cndn nu~ 

vo material viene aparejado un periodo de desnrrollo, mejora-

y refinamiento de las técnicas cl!nicns: al mismo tiempo la-

invest1q¡¡ci6n se dirige siempre al cabal dominio de las pro--

piedade~ f!sicas y de las técnicas mejores para la aplicaci6n 

de los nuevos materiales, con el fin claro está de llegar --

siempre a los máximos resultados posibles. 

En Odontolog!a los materiales de irnpresi6n son usa-

dos para registrar o reproducir formas y relaciones de los --

dientes y demás elementos anat6micos de la boca. El objeto-

es que al correr alguna impresi6n tomada.. el positivo sea lo 

más fiel y exacto posible, reproduciendo tejidos blanden y -

duros ya <Juo de ceo nos valdremos parn ln conntrucci6n de pl~ 

cas, puentes e incrustaciones lns cuales dosonmos que su 

adaptaci6n a los tejidos naturales do la cavidad oral, sea -

lo más normal posible para no producirlos lesiones cuyas con 

secuencias sean negativas. EÍ ~ito qua 'se logre.d~l· uso de 

los materiales de impresi6n.est5 lig~áonl.c~~~ci~:lelltodo -
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CUALIDADES DESEABLES DE LOS MATERIALES 

DE IMPRESION 

Debido n_ !!1.1 contacto cot1 los tejidos de la boca Y- n 

las necesidades do los procedimientos cU.nicoá, se dictan -

exigencias criticas para las propiedades f1sicas de los mate

riales de impresi6n. Brevemente los mencionaremos con térmi

nos generales. No hay material de imprcsi6n que llene compl~ 

tamente todas las exigencias requeridas y ca ol profesional -

el que decide seleccionar el material y técnica que más se -

adapte al caso cl1nico particular. 

Sabor y olor_ a')rad_ables, color estético y ausencia 

de .:ilcmentos t6xicos irritant~R, son cunl.J.dadco generales -

evidentemente desenbles _en su material dti impresi6n. Duran

te su almacenamiento debe además manten~r sin alteraciones -

sus propiedades f1uicas por lo menos durnnte tres ai'los. El -

material deberá sor relativamente barato y no requerir apara 

tos o procedimientos complicados.para su preparaci6n. Es -

indiopcnsnblc que un compuesto dci "irnpréoi6n -tenga ~n tlompo

do frnguado rápido y q_ue al mismo_ ti11mpo porrnitn complotar -
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cualquier proccdimianto cl1nico. 

Es importante emplear un11 técnica adecuada en la --

preparad6n de les materiales -de impresi6n ya que de ella de-

pende la eKactitud de la reproducci6n impresionada de tejidos 

y elementos bucales. Otra cualidad que debe de tener el ma--

tcrial de impresi6n es la de poseer propiedades elásticas con 

ausencia de deformaciones permanentes y ademlia poseer resisten. 

cia adecuada, que evitar1a desgarres al ser movida; poseer-

además estabilidad dimensional, compatibilidad de los. mate-

riales. de modelos y troqueles y exaotitud en el uso clínico. 

En resumen, las proplodados de un bÜ~k;~'a't~f.i~i de 
-.--- - --:;-:e=-~-'--_"' ~-,-:~--;--;":t--- -- - --

OLOR, . SA~R .oi.tiA~.k ~;C!~'. ~¿~~Cf. • 
impresi6n son: 

l.-

II.- AUSENCIA DE·. CONSTU'U'!iENTES TOxICOS. E IRRITAN--

TES. 

III .- i\DECUl\DA VIDA UTIL, DE ACUERDO A LhS EXIGEN- -

C 11\S i;;:;•ri PULADi\S PARA El, l\I.!-IAC ENA.JE: Y DI STR I -

13UCION. 

IV. - ECONOMICAMEN'l'E /\JUS'l'AOl\ l\ LOS RESUI/l'l\OOS on·r~ 

NIDOS. 
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'J. - Fl'.CIL DE usr.n COtl MINIMO nr: EQUIPO. 

VI.- CARJ\CTERISTICAS DE FRAGUADO. 

VII. - CONSISTENCII\ Y TEX'rtJR/\ S/\.'rISFACTORil\S. 

VIII. - PROPIEDADES F:T.AST!CAS CON l\USENCIA DE DEF'ORMD_ 

CIONES PERMl\NENTES. 

IX.- RESISTENCIA 1\DECUADI\ PARA NO ROMPER O DESGl\IUU\R 

AL SER REMOVID/\ DE Ll\ BOCA. 

X.- ESTABILIDAD DIMENSIONAL POR ENCIMA DE LOS Rl\N-

GOS DE TEMPERl\TURl, Y lílJMEDl\D NORMl\LMENTE ENCON

TRADOS EN LOS PROCEDIMIENTOS CLINICOS Y DE lJIJlQ. 

Rl\TORIO. 

XI.- COMPl\TIBILIDl\D DE MATERIALES DE MODELOS Y TRO-

QUELES. 

XII. - EXM!'l'ITUD EN EL USO CLINICO 
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ANTECEDENTES DE LOS. M¡\TERIAL_ES DE 

IMPRESION. 

-;:_·e:'.'_-:·-·-.:-:-:.-_ ·--.. --: 

El ejoi,oiciÓ de i~ Odorito:i.og1a es anterior a .. la Era 
--_,-,,-·ce--= ~~---~--=-o-~--occ-=-~-, 

cristiana, 

ciencia dE! 

1728. 

hay. p6cós d~to~ hist6riCos relaciOnados con la -

los.~lt::~;¡ale~ ·rientcile~· y .su manipuiaci~~. 
• .. '•"" . ·,(;: ''> < • . ··"' '>•·' ·-' ~ 

La ~~~h~~lCl~~~ . contempor&nea se in ida. ~h 'al ario de 

.'.:· e " ··· ... · .. ••·.··.·.. . < : ::,, >: .. 

miento 

,, ' ' ' '·:,< ;_.:.::::~ . .-;:·;_:,~.-.·-

En. l7SG. paf f. ¡~t~od\lce·p()~ voz ,P~Í.111Elf.~· ol procedi 

de tomar imp~c~ic;ne~ ~n···i~ boca/. 'i.~~ .~~alizaba. por m~ 
dio de cera se~cionada ele .Ías cuales obte~1a modelos con yeso 

de Par111. 

Sin embargo, el desarrollo do .los actuales materi!_ 

les de irnpresi6n oc cfcctu6 en el traru1curso del siglo pasado, 
.. 

o quizá en un tioinpo mlis largo. const::nntomente se buscan ma-

terinles nuevos los· cuales se mejoran, dando como resultado 

productos rtk'ÍR ncert'1dO'l para los. fbes. r,equP.ridos. /\ cada -

nuevo material le ha ullgl.Ífdo"un per1od~ de dos~rr~tlo, mejo-

ria y roHnamionto do_l<1s~_t6cnicas.cl1nicaoi al miomr.> tiem-
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p=. l.:i invest;lc.;nci6n ce .·ha ori -..ntad-:i hnci.:i la compre:ii6n de -

las propiedndeu: fisicas y de mejores m6todos p.:ira la manipul.!!, 
,·, 

ci6n del nuevo. material · éon el fin de obtener, optimas resu1 

tados. 

En Odontolog1a, los materiales de impresHin son -

usados para registrar o' reproducir formas y 'relacion_es- de los 
"-: -~-· -· 

dientes y demás elementos anat6mi·~os de la boca. 

Los materiales más ·usados pá.ra in _toma de impresio-
-:·:.:·· '. _.:_. 

ncs d.: diferentespartesde'la hoca'scíri1 ol yeso de Par1s, -
::;~-'-~:~~ 

co:np'Jestos zinquenoi:lcos~~ conipu.::stos pttr11 modelar, hidroco-

loides de agar, algin~t(J~ ~ c;~mpuesto~ .do gomas sintéticas: -

cada uno de ellos, 2<:>~51~,§i..!11:1ntas ,.prophclndes fl!licas y tie

nen sus ventajas y desvcntaj<>s al sor i:o~1pnrados entre s1. 

El éxito qu~ ·se logre en el libo de los materiales -

de impresi6n, . cstti ligado al conocim1.tinto de; sus caracterls-

ticas Ei.sicas y de sus limitaciones. 
. . 

. -~ 

Menci.onnremos brevcment~ 111. evoluci6n ·q~;e: han tenido 

los matorinles <lontnles para la improai6n_donde sus-inicios 

haatb ol pres~ntc. 
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!?RIMEROS Mi\TERIA!!ES .Y SU DES/\RROLLO 

Como<. se me~c'icm6 cll prfocipio; - el primer mnterinl 
-~-/:~;;:.''~--- ·-

de impreoi6n usado ,eri;Odont.0109111; · rué la cera, especial--

Para-

usarla, -110 l:'Eiquer1aque la cera estuviera reblandecida lo -

cual se ufectuaba ·en agua caliente y en esa forma se tomaba -

la impresi6n. Pero dichas impresiones nunca pueden ser exa~ 

tas, ya que el material no registra los detalles finos, s~ 

fre distorsiones al .. ser_:removida de los Sngulos muertos y es 

dimensionalmente in·~stable.• 

El 11_so_ d_e:t_~_ye_so partLtomar imprcsion•3S, tuvo su -

nplicacl,(in a la mitad del siglo X!X ( l844), al mismo tiempo, 

comcn26 el desarrollo y empleo de loa compuestos dentales de 

modelar. Estos dos prod;ictos ocuparon un lugar importnnte -

entre los materiales de impresi6n y no tuvieron rival hasta -

que aparecieron loa productos do hidrocoloidoo agar, alred~ 

dor du 1920. sus resultiidos fUoron.·un t:.anto eatisfact:.orios-

pero adolcc1an de muchos d_efectos por lo cual se mejoraron y 

rcrin11ron y on esa -forma;· aún eon-ampll11monto 11s¡¡d,>s. 
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Los textos y la. literatura ycri6dl.ca descriüun. gran 

variedi:i:l de técnicas, usando: uno• u otro ·dé ·.ellos/ o coriibina-

cienes de aml:os. 
. ,.~:z;c: - ··- . - -- .:.~~'.- --- -

.:·_·~~_:,:;'._:~:_-. _:~;::'. ,·-:" . - './._-0.-:- --~~ 

l::n las tomas ~d~:ri\\J~t?ir;tiw~·ccp~~~ el 0tn6to~6-i.ndi;~c--
- --··---c¡_--• .. 

to, para incrtista6iol1e~,· 6ti,7?~fs':i pÍ.ihn tes se e:nplearon como 

materiales ºTi~';Y,~f~~.;;,;~~tn~r?:1:~~~ ·.is~· es muy frecuente.- -
. -_ - :,·'' '· .. :' 

Los yesos y las modelinas, · .. no. ti.en en suficiente .elasticidad 

para permitir la inipresi6n: de superficioa retentivas. Al d~ 

salojarlos de áreas. serri.ejantes, dichos comp :.i!stos de imprc-
. ' 

si6n su fre,1 distorciones: permanentes y los yesos· se fracturan. 

. . 

Para impresionar esta clase do superficies ret.énti-

vas en t11 confecd6n·dc dentaduras pnrdatas;:::.cc!;·~-¡~¿@iriO . .:: 

de la boca y reconotru1rla antes del vaciado, 

Se cbnsidera una gran contrib-.ic i6n a la Odontologia 

clinica la áparici6n del primer mat::erial el:istico <lt.? i111pre- -

si6n, que como ra se mencion6 antes, fu6 el hidrocoloida de 

agar. su ·uso abarc6 principalment•~ en ol terreno de la cons-

trucci611 de las de:itaduras parciales rc:noviblco hastn el ario-
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de 1937. época el\ que se introdújo una Ücnica- aplicnble a -

la construcci6n de incrustaciones, ··coro_na·s ·y puentes. 

Aproximadamente en ln :r\l.;na 6poc~ ón_li:é-rori al;merc~ 

do los hidrocoÍ.oides que ~e ~ ~aror1 &l" i: 1 ;las denta.duras parci!!, 

les, lló comeni6 a usar un nuevo ~atari.ii eri_1alcol1~ti:ucci6n-

de dentaduras completas~ oicl~~ ~ateriiii-·'f:J~;' ~~; ?kstii de --

con ~tros ~g;og~~os
0

, :' ~-º~ C!uales se -6xido de zi:ic _Y en>)etF)l 

empleaban desde tiempos ,~,t~¿~ como r!ls~n~;;;¡'o~~:·-te111pora- -

rias en cirur¡!ii ~--

su uso como material de impresi6n en bocas dosdentiJ. 

das, empieza alrededor de l930r emple6b.inso principalmente -

co:no elumento complementario do l.i exactitud tlfl la impresi6n -

en cuba.tita especlnles. Desde ontoncua han competido exitosa-

mente con el yeao paril esta fi!l.'1idnd ocupando un lugar dest~ 

cado en pr6tesis dental. 

La principal fuente de a')¡ir con que se contaba en -

esas épocas, so localiz<:1ba en el lejnno oriente y dur¡¡,nte lil 

::;r~gunda 9uerra mundial no se dispuso d,, dicho producto duran-

te al l~pso que dur6 la ;uérra. no eoto resultn que el inte-
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rés se concretara el1 un 111ateria1 de in1prelli6n de alginato, -

producido por primera vez ant~e:d~ l(!. .segunda. guerra. Esto -

material es un po~vo ~~~ s:;,:~fz~l~ _C!c)~~gua~y for;na ull produs_ 
.-'.:~~=-'.~'-~.:::___:- -•- -•· -•,·-_r~· "--·- -=-"--'-' 

to elástico i:ácii de'
0

prepárar"y-·uao.r: -
- '• •:;=;e' -·- .• ·c.·. - .. 

Los algil'lat.~a-.p~ed~nL'act~nlmente, compar11ree favo-
: -~:~~ .- ~::o-e 

rablemente con ios procluctoé.aE!. agar. 
·._ ·. _;_ ,. 

como material de impr~ 

si6n en pr6tesis y pued~n taltlbúm empleare.., exitosamente en -

muchos procedimientos de. incrustacio~es y p11entes. Al termi-

nar la segunda guerra .mundial .aparecieron nuevamente losmat~ 

riales de Agar, entonces ei odont6logo contaba ya con dos m!!_ 

terialoo elásticos para impresiones. 

Desde 1950, mfis o m,.nos, S<" h11n \lSado come mate- -

rialea de impresi6n lon polímeros llnm11<.lon m<:1rcaptanos. Estoa 

productos conocidos comercialmente con 9011101:1 Thiakol y descri 

too frecuentemente como polisulfuros do gom11, cuando están -

integrados con aditivos adecuados, constituyen materiales -

elflllticos para imprcni.6n, con1parativarnenta ost.ab.lcs y resis-

tcnt(j. Una vez anlucionildos los problema o du estabilizamicn-

to y <il olor, (Jstos productos ocup.u:ar\ pnr: il1 rni.s111os un -1u--
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gnr <in 1.a odontologfo. r.estauradora para ln ;i::ealizaci6n do in

crustaciones, coronas y 'puentE!s .. y han sido aplicados· en - --

otras-áreas .de la odontolog1a cHriÍcn.~ 
e'"<~;·_>·-•,• 

- :'.:.-'~~---~-;:;- ~"_-._".;:·\- _, -

casi nl mismo tiemp0 que i~a·m~rc~;~anos, . se empe-

zaron " usar como materiales ·a:e i.rni)I'ésI6n uti material llamado 
-. "- -·-. 

gomas f.l.lliconas 6 liilicones; ' 1'a~:~IÍates oil ciertos aspectos -

ofrecen ventajas sobre las anteriores. 

Se les considera a estos 6ltimoo al. producto de im-

presi6n más perfec.to para los. finez requoridos. Sin embargo, 

acrá necesario resolver primero ciertos problemas inherentes 

de los mnterinlos básicos antes do poder conoiderarlos del -

todo aaUufricforfon. 

Los matcririles do imprcsi6n M bnac .ele caucho resul-

tan un elemento de imprcsi6n .elástico t:uorta y cstab.lc que --

puede prepararse fácil y rápidamente. 

Es nl material que puede ser considc~ndo como -

ideal para much<111 cllnicas, .. con·una·ventnja, ·ta ·cualrio PQ. 

acwn l1H1 i111proalonm1 del alginnto y ngar y qua .oa. ln do po--

dcr nn11rac con "lloa al procedimiento dn giilvanoplo.stüf para 
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!n construcci6n de modelos metál.icos. 

Estos ma.teriales llegaron a la profcoi6n unos 100 -

al'los más tarde qua. el empléo ;del yeoo ~ ios\ómp~estos,. como 
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ELASTOMEROS: MERCAPTANOS Y SILICONAS 

Se sabe que aclemlis de loa g_eles hidrocoloicleo, el<i,!! 

ten otroc tipos de matvdulée el_áoticos para impresiones, quo 

son de consistencia blanda y muy sernojantes al caucho, cono-

e .ldos técnicamente ~O"ll)_O, El_ast6meros. 

Por· su semejanz_a_ con el caucho natural estos mate--
. . . . . 

riales se clasificari también ~orno caucho sintético. 

- -- - -

A- pesar de- que._ los cauchos sintéticos por lo _común 

se agrupan como goles coloidales a diferencia de los goles -

hidrolocoides, son por naturaleza hiclr6fobos. 

La conRtLtuci6n de estos claat6meroe, es a base -

de dos oiotcmas do componentes, loa cunles en presencia de -

ciertos reactorca quimicoa obtienen una r:eacci6n entre si, 

la cual provoca, una polimerización por conclensaci6n. En 

Odontología se emplean dos tipos de clast6moros como m<1teria-

les de impt·osi6n, uno el<' el 1 n~ v~ <1 téner. r;omo bnnc UI' com--

puesto polisulfur:\dfl, mientros que el otro una silicon<1. 
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Tanto los elast6meros co.n base mercaptano como los 

de base de siliconas han mejorado mucho desde su aparici6n y 

todavia continúan su desarrollo. Cüda grupo tiene sus venta 

jas y d"sventajaa: Le:; _po1:_1m.;;ros~ de l111ai;cap1:anos aparecieron 
'·- .. .-·.-

antes de los de silii::ona y' adeinás se· 1es considera -hasta el -

momen~o más confiables p_a:ra el. 
--

son materialé~ piirá ii.npres:Í.6n resistentes, relat! 

vamente estables y elS.sticos que. correctamente manipulados -

permiten obtener excelentes .. resultados. 
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QUIM!CÁ DE I,OS MERCAPT/\NOS 

El proco,so por el, que ,eL producto base o poU.moro -

se tranaf~í:nia en un material semejante al 'caucho, en-
·- .,- -

la industria poÍ::lo- general se conoce com~ v~lcan~i~adi6n o --
- - . . - . -

cura. Combinaci6n de gomacde-cauc_ho natura(--éon' azufre, por 

medio 

1\lnbos términos se. ieláciorian: c6l1 la producción del -

caucho natural ó -látex: Aunq&~ hay<()ca~iones que el azufre -

no está presontei"~;ic)r'~rial()~ia a~·~hán l:rttnsportad.6 en oatos

dos términos en la sintesia dé la moléculn de estos compues--

tos. El comp_onento bá.sic;:o_ ~e]. poHnrnro liquido os nn mcrcap-

tano funcional o pol1mero aul furado, con una f6rmula estruc-

tural genera!: 

J.>ara prop6aito11 denta_l_o111,; en .011t_e .caao, el-mate- -

rial OD Un polimerO liquido que por JnodiQ'_de .~lgún '°'roÍtctOJ: BO 
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polimeriza o cura para dil.r el poliaulfuro de ca.uchu. Pur lu - -

general el reactor que se emplea es el per6xido de plomo (Pb02) 

y el azufre. El primero es el agente polimerizante, mientras 

que el .segundo contribuye n mejorar las propiP.dades f1sicas. 

cuando se mezcla el per6xido de plomo con el pol1mcro 

sulfurado, se forma el pol1mero de caucho: 

guientei 

-S(R-s~s>23-R-S-Pb-S-R(S-S-R)23-S-+2H20 

El azufre;··· probablemente reae'ciólla~cdecl.a manera si-
, ,-'''.: _-__ ·''" ·,:::</~'-- ·::: .,,_ 
·.,' _·:< . .-:.~:~·>:: ·':';_:'._;? •e • ·?~"-,;., '_'c.'·~(· N, X.~;'.·.. · .... ;. ;?;: ;··· 

. -s (R~S~S;'w-=~~~w~~~s0~it:(·~·~: ~~Jt~,--~~~:~::::::~:: __ 
-s 1_R-s:s> 2~~~ª~:~,~~X~~~~"f 2·;~sft~~.~{';.:(.· 

··r·\-- ~ -.,:·/,:¡.,_-.".( .. ·¡ ·:-~~-:".-) i -~!- ~:.'~-:~:\:.':· ;) .:: ::.-Y'.---, ' ... :,\ ~· _,:·, 

ouranto lu -r~~i:~·Í6ri 1',¿~::¡¡r'¿c:lhc:ll· Unii:ú.i'9e'ra .C:lleváci6n 
»·''.-,~/ .. :;:::.--.:.';,·;.. '.'·::;:>.'f; .·-· ¡ 

de temperatura. ·.En Od~~~oldgfa, /1~' mézbla de hc>é; dos •. compo--

nentos se renHza'fu~ra d~>la bo~a; ~¿~g'~~r~~~~l:a~a a ésta 
," . ·:: .. :' 

por medio de la cubetn, ln porimerlzaC:i6n s~ produce dentro-

de la miamn. 
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El producto resultante es un material parecido al -

caucho que posee una elasticidad y resistencia ndecuadao como 

para-fetirarlo del medio bucal on una sola masa salvando loe -

ángulos muertos existentes. 
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COMPOSICION DEL POLISULFURO DE CAUCHO. 
_ _,· _ _¡' 

De una manera similar a como·seproveilh los.compuo.!!. 
------t~:L:~~- ;:.·~-e-··''-';•: 

tos zinquen6licos ,para impresiones, .. · ht:os m.;_teriales, por 

lo común, se suministran en dos tubo1.1; :.'En·'urio <le
0

t:lloa so -

provee ln bane t>n forma de pasta que, fundamentalmente, está -

compuesta de polimero polisulfurado, que es el liquido con -

la adisi6n de un relleno. 

El otro tubo, llamado vulgarmente " Acelerador", -

contiene el por6xido de, pl,ºll\º, y, azufre, ·ambos en· forma.de --

polvo. La past~ se fo~mil Inadlendo a los, polv~s cauchos 11--

quidos plastificantes; 
, \{,~ ~:~·~ ~:-~-~· ' ' ~· ·.~ 

En ro:~¡~nd 'el.·térlllinO ºaceloia~or" ~plkado al t~ 
e, '.: ' ;· 

bo que contiene el porÓxido de plomo no es co~recto, os más -

propio denominar reactor.es al por6xido de plomo y al_: azufre.

No obntante, también se puede anadir a la p¡;ista':acele~~dores, 

tales como ácidos este6r.icos u ocleico. 

' " 
- :' ' - - ._ --~· -

Al igµ;ll qu_e los compurmtos zinq~en8li.cos si el·ac~ 

l<!r:acJor no annde a .1.n pasta qlte ccmtiono reactor, el n\lmont<J 
... 
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en la cantii.l:id de dicha pasta pueclc acelerar el proceso. flor. 

otra parte al. el acelerador se adieüma a la P.asta base, de -

aumentar la c:itmtidad de pasta que .. co11tienc ·eJ. .. reactor se puc~ 

de retardar ol Proceso. 
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REACCION DEL POLISULFURO_OE CAUCHO-

La reacci6n se puede reprel!lantarde la r11an..ra si- -

guil'!nto. 

Es exotérmica.y la elevaci6n de la temperatura o -

la humedad la 'á~~ef~_r~-n.~. El ac¡reqado de ácido estclirico u -

oc leí.co la rtít~r~a. 
·: ::~~:·.'_·.·;; -.. 

Par~j·~·¡~es odc:mtol69icos, ol polímero liquido se -

combina con i~1}~n~~ -inertes p~ra modificar la viscosidad y
_,_.' L;~>·~·-: ·- _,_.,_~--~-·-

darle resistencia Y- colór 'a _ln imprcsi6n fraguada. El 6xido 

de zinc y el sulfato de. culCio son. do11 materiales qu~ se han 

utilizado •con estos -Únes-~unq\1'.l_.protlabioineiit:e'S'e \f[rfl'ce el 
. . . .. - <" .. - . ·. - -

di6xido do titanio en los productos m611 rcciontes. 
, .. ,. -- ·.- --- ,·, .. 

El catalizador per6xld~ du plomo s~ co~ina con -

azufre y un aceité para• ob~én~~ una paata conveniente ~ra -
- - ~ - ' . - -·- - ; 

el uso cl1nico: · -i;a com¡)c;sici6n qutmic~ do_ un producto dcs--

crito en la li;t~rat~ra in~luyc los ing~cdiontos que se enum.\l 

ran en la tabla I-. -- En produc'to~ -m&s r~slstcnt~~~ , ol aceito 

de cantor se 1111_ tccmplnzado_por.el Sta lato de Dibutilo u --
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otros ~steres sintéticos. 

-- El par6xido da. plOmo _lo, dn, al mater.ial. para impro--
-- ·- ---- . , ·._, .. ·· .' '. 

ei6n un color miirrón Y:se. :tián~b¿llscacfo otros~~t.;iúadc;rcs' pa-

ra obtener productos do c~i~~-n1~~ ead¿c~-s. e n 
-~· - ,:;~-_-:._~-'· <.:-~:;: --

La reacci~-; l~~i?i;~{eci~á-~sP'f1~I d~~~~e'c:~~-6btio-
nen parecen ser simil~r~'l/a 1¿~ d~'l.C>~ ~at~frai~;· eón hidr6xi 

do de plomo. 

liase 

4.9 

sulf¡¡ to .. de Calcio 15.4 

/\celerador 

Per6xido de Plomo 77. 7 

Stalato de Dibuti.lo o Aceite de Cantor lG.B 

Otras oustunciao 2.0 
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No se sabe si la tabla sea típica pero es J.o tlU Ci-

clentemente completa como para que sirva a los fines de esto

estudio. Es muy probable que muchos de los productos comer -

ciales incluyan e'n sus f6rmulas el ~~ido eete&rico como un -

controlador en el régimen de cura y un agente odorifico parn -

enmascarar el desagradable olor que tiene el material antes y 

durante ln mezcla. 
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ESPl\T\JLACION DE LOS MERCAPTANOS 

,.- Los merc~pt.:i'ríosci~~ mezclan de Üna manera similar a 

como se hnco en lc:ui ~onÍpucistos zi1ié.fl.ten6Ücos.'- Eri un bloquo -

de papel oupocial so colocnn longitudes iguales de ambas Pª!! 

tas, siendo estas proporcionales, so procedo á. ·111 ospatul.!!. 

ci6n. 

Con una espátula flexible de acero inoxidable, la 

pasta marr6n se aplana y ali.ea con loa lados de aquella, de 

manera que ambos queden cublertos. Esta manera de proceder -

facilita enormemente la limpieza posterior do la espátula, -

ya que 6ata pasta __ es _menos ndhesiva quoy·la blanca:;-

Por mcdlo do la espátula 111 pasta marr6n so deposi-

ta encima de la -blanca y se comienza ol. ospatulado. Primero 

se desparrama sobre ol bloque de papel, luego s_e lo recoge -

nuevamente se le esparce. lis! continCía hasta que la masa ad

quiera un color uniforme y no se observen ostr1~s mnrrorios ni 

blancas en el color canela do la -misma:-

Si la mezcla no es homog(mca, 111 poHmeri:-.nci6n no 



25 

será uniformemente completa. 

En tal caso se obtendrlí un~- iinprE!_si6n disto_rcionn-

da. La mezcla se deberá logr_ai-~-- Cri '.\:n~ riiiliutó ··:~prcxiciadirnentc 
--- --=--o~-'--7-~·-=.~·--¡.-.-oc-co··- ' - _- -- - -·--·- ------- ---

y, de oer posible, 
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QUIM:l.Ci\ DE. LAS SILICONAS 

Para la formación de una silié:ona elástica el cona-
.-_,-. -.=: -.-.... ; .. "' 

tituycnte b 5sico que se ª":'P,:1~~ ~!! ·alsu;::o:~cl!'!)i:itltti.pos de -. -
; -·~ .~ ~-:: 

di6rganopolisiloxano. como él· poli(pimetÚ,;;;siÍ~~~rio)\ 

Si este mifferfar; que ~e _liqu_ido se calienta con -

per6xido de bcnzoí.lo (C(;H5-C0Cl)2 , entre uno de ios radicales 

metilos de una cadena y otro grupo metilo similar de otra ca-

dena adyacente, se' produce una reacci6n. 

Los dos pol1iii~rÓ~ 0e6ima~' entonces una c;i~ona cruza-
·:. ,- : .-;.,··: ' 

da, con el ácid~ beriz6í.co Cl.tie se ha originado como un subpro-' 

dueto. en -
' . ~ ,' ·- - - . 

la indlll'ltria, . nsí. cómb·. tambilin en la odontología, tiene una 

amplia aplica~i~n. 

A la temperatura ambiente la cura se puede efectuar 

empleando un poli(Dimctil-Siloxano) con diferentes radicales 

terminales como: 

HO- -si-o- -H 
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La cura se efectCin por medio de un compuesto organo

metálico, como reactor y un silicato ,alquS.l.ico. · uno dlJ los -

compuestos organomctálicos más empleado e .os. el OCt.illatO de 06-

t::.i'!c (C;;pri.littu de Estañoi, Sn (c113 (CH2 ) ¿coi :¡>: con~fa· pre-

sencia clti poli-Silicato de Etilo) ; 
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COMPOSICION DEiAS SILICONAS 
- - - -

. . . 
A pesar de c¡uo n6 s~ hnn dado a conocer p6blicamcn-

~" lo;, análisis cuant~t:.Úi~o:-~ó. i~~~~teriales para impresión 

de siliconas, los el~~~úJ~;~u¿: ¡~¿~~ienenen su composición - ' ' - . -- ._, :_ ~: \· :~"':--.. ·, 

::n e::::a:0::c::0:u:ffdi·i~Ii:9:~~;~::o:0:~p::e::::::::: ::: 
dustriales. 

;;<"~'.::~~: }:,ú:, \:;·<;..~:---. ,_' 
_' \C-'.';·-::).'-:_ 1.>"·. ,::~:'.~~-;-~' ., ,,-~:-,··-; 1 

El fabric:JJ~ $~c;ii;~ &'Yaf~ria• piima en forma de -

la qi¡~•Y:;;:~'t~~~~·'tilcl,Ut~os' eL Poli"(orfuetÚ :-S~lo~ano )y pasta en 

el poli ( Etil-Sill~~~~)'_ <pi.¡;~ dar é:onsistenci1ta estos dos -

componente, .··d¿~·s~~)!q~idos_," 13e~les ha~ngrc9ado•un-relleno 
______ _e_:_.==-~=.:~=-~-~------.--·--;--,------ - ;· - ---- ·-· ' - -- ' . 

inerte constituido por pnrticulas do silico finamente dividi-

do. 

Debido a quo las atraccionc11 intcrmolcculares entre 

los polimcros de silicona oon menores que las existentes en--

tre los compuestos do caucho sintético, la selocci6n del re-

lleno, como agente do refu¡,rzo, os surnnmcnte critica. En --

otras palabraa, la influuncin del relleno sobro la reeioten-

cia do una siliconn ns mucho mSs critica que la do un morca.E 

tano. 
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El tamaflo de las part!culae de. relleno. deberá rrnr -

aproximado a la de las maéromolécuias · <l~l pol!mero de silico-

na. 

Por lo consiguiente, el diámetro promedio de las -

pnrt!culas de silicc debe ser tan pequel'lo como de diez a vein. 

te milimicras. De acuerdo al método de fabricaci6n, este t.!!_ 

mallo de part!culas parece ser 6ptimo. 

Si es demasiado pequeflo, el relleno ne puede aglo-

merar o separar: como en el caso de 1011 rnercaptanos a veces -

se utiliza al di6xido de titanio como blanqueador. El reac--

ter se puede suministrar en forma de pauta, pero por lo co--

mún :::e lo hacü en tH:iLuüo líquido. 

Como ya se dijo, generalmente se utiliza el octala . 

to de cstano como reactor. Para une mejor visualizaci6n de -

la homogeneidad de la mezcla.- de .la. pasta y el reactor liquido, 

por lo común, a este último.' se le agrega un. colorant.e. · 
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ESPATULACION DE LAS SILICONAS 

Si tanto la base corno el acelerador de ll'I.!! silico~ 

nas se presentan en forma de pasta, la mezcla se efectúa en 

las mismas condiciones vistas para el polisulfuro de caucho. 

Pero, como ya se ha dicho, el reactor, por !o general, se 

suministra en la forma de un 11quido ole6so coloreado. 

En el caso do que la base venga cmbasada en un tubo, 

sobre el bloque de papel se esparce una determinada longitud-

del material y, al lado de éste rodillo, se depositan unas 

gotas de 11quido. El número de éstas, que por unidad de --

longitud del rodillo con•!ie.'1c utilizar, debe estar de acue!. 

do con las instrucciones que al respecto indique el fabrica~ 

te. . :,-
,;_,·.'>r ·' 

Existen ~.Ú7~~rias.•qhe son suministradas en una ca-

ja, en este'~ª~~; hr~ \~r:ié>n a ;~t¡lizar se mide por un vo-
,.:._.:.:, ..... ··: :.'·e,_., 

lumen en un r~C:!P.i~~.i:(l e~pecl(\L i::r númar'o d~ gotas dd ac.Q. 
··:, -.--· .. 

lorador tiOnc=cquéo '~a~~'!ir ·d~--ácuordo con el volumen do la pas-

ta. 
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En cualquiera de loo casos, la, baso' se,'i'evanta con 

la espátula y oe le va a preoionar contra el líquido y el es

pa tulado se va a hacer de la 111i111na forma corno ,'se de:::cribi6 '1Jl 

ter!ormcnta. 

El color deberá ser uniforme para asegurar que sus

cornponentes sean mezclados homogéneamente. 
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T!m.\t'O PI:! FMGUADO DE LOS ELASTOMEROS 

..- Por tiempo do fraguado se entiende el lapao trnn~~.!:!. 

rrido desde que ae comienza la mezcla hasta el momento en que 

se polim~rice lo suficiente como para que la impresi6n so pu.2, 

da retirar de la boca, para tener ast un m1nimo de distorsi2. 

nes. 

Es preciso aclarar que el tiempo de fraguado no - -

coincide en toda su extonsi6n con el tiempo do polimorizaci6n. 

En realidad la polimerizaci6n puede continuar dura.!!. 

te mucho tiempo dospu6s del fraguado. De rnano~a ,particular, -

las siliconas pueden continuar polirnerizando a6n des"pu6s de -
'- . ' . - . . 

dos o más semanas do rea Uzada la mezcln. ·Aunque '.sabemos que 

existen muchos métodos para medir el ~iom~·'.ci~ t~¡~~ado de e.!!_ 

el máo satisfact~i-io eo, ~~hh~g.~~ ·~J~i·l.1za al:. 
., d ' .. ..:.: <" -~~-.'"'" • 

gún tipo de pcnetr6metro. ·;\~';'. A>; . 
tos rn<1tcrialC!s, 

. ····.·.·.; 
--;: : :.:.,:~: :·::(_: .. 

El ticmpu trun11curr~d~ ~·partir.::. del comienzo ·decla-

mczcl<1 hasta el momento que la ngu)a dojn d~ tbci~r· el. forido -

del t'<•cipicntci que contiene ln mezcla, e·~ aoriomina tiornpo de 
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trabajo, que, presumibl.umente, limita los tiempos de mezcl1tr 

el material, cargar la cubeta y presionar el material con--

t:.ra los tejidos bucalen. 

cuando la aguja deja do penetrar a través de la 

superficie, se considera que el material ha polimerizado lo 

suficiente como para poder retirar la impresi6n de la boca. -

El tiempo transcurrido otra vez medido a partir del comienzo 

de la mezcla se concce como tiempo de fra9u1tdo. 

Los mercaptanos durante su polimcrizaci6n son:'muy 

uonsibles a la temperatura·, mientras que las sil.ic~na~- lo son 

en un grado menor. 

Aunque al tiempo de fraguadOyde llls siÚ~oria~ con -

respecto a los de len morcaptanos, ~·~· 1~a~'. favor~[~ en la -

opini6n de algunos operadores, 

. :·, '- ~ : . : '. ·_ :_;_. :._ :- _,_· .. 

el.tie~po d~tráh~j() de aqu!t 
··_.·,-·"- .· ,. _- .. 

llns es demasiado corto 'en algunos productos comerciales. 
·: - : .- . :,~; -· '. . <-.. , '.¡ ·,; 

El tiempo de fríig~ado del poÜ~ulfuro de caucho es 
. ·,·,· - .. ·, ' : ' 

-posihle controlarlo por niedio:de ia temperaturn de la_ loaeta 

o del bloque de papel.· Aumentando o disminuyendo la tomper!!_ 
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tura de ta· loseta o del bloque de papel. Aumentando o dismi-

nuyendo la temperatura, siempre que lista no esté pr6xima al -

punto-de recio del medio ambiento, en el segundo caso, se va 

a obtener una aceleraci6n o un rot:nrdo 1'.ospectivamente. La -

humedad que se deposita en la loseta actuará como aceleradora. 

El agua en pequei'las cantidades acele.ca el fraguado -

de los mercaptanos. La adici6n de una gota de agua durante --

dicha mezcla ea un método práctico de acelerar la polimeriza--

ci6n. Aunque en una alta humedad relativa durante el periodo-

de es~tulado puede ocasionar una disminución en el tiempo de 

trabajo, su efecto no es de gran magnitud. 

La adici6n <le unu o dos gotas da áci.do cleico dura!!. 

te la mei:cla nos va a producir un retardo en: la p0lime.ri:¿a- -
·-" ',,-'. :, 

; :''·~::/._ 
, "-" ,;,··~ -

ci6n. 
~' ·.;-,' ~. '. .·-" ':-·_, 

Hay oc~si~~~s on.'!\lé es •. posl~i~ uÜl¡g~ }~ ;a~ta -
'.: ,._,,·.¡ '·;;·' ·' ' ' ' .. - ~-: 

aceleradora . Pil~'{C:ci~t:f()].~~ 'l:.C>s · tiomi:>os do :t:rabajo y de frngu.!!. 

do. A\mque en los merca?t~nos .ll:<i.t.te un cllmbio ~n la propor-
- -------- . 

ci6n de la base y dc:il accic:irndor no se con11ider11 de buen11 

pr:ictica, en lns siliconna constituye ol único m6t:odo de ºº!!. 
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Lrolar los tiempos <lo trubnjo y ele fraguado. 

Hasta donde se conoce, sin que se modifique dcofa

vorablemente la elasticidad y otras propiedades, la propor-

ci6n de 111 base y del acelt>rador puede variar durante un am-

plio margen. 

En el momento de efectuar las mezclas si ee dismin.!!. 

ye en cantidad el uso del acelerante, el tiempo de fraguado

es bastante mayor. En caso contrario, es decir si aumenta-

mas la proporci6n de acelerante más allá do un limite apropi!!_ 

do, no lograremos disminuir en una forma práctica el tiempo 

de fraguado propiamente dicho es decir no existo una raz6n -

directa entre disminuci6n de acelerante y aumonto de tiempo

de fraguado y aumento de ncelaranto y disminuci6n del tiempo 

de fragundo. 

constantemente, el Odont6lo90 puede estimar el -

tiempo fraguado hundiendo en ln superficie del material un -

instrumento de punta roma. Cllilndo el milterial es fi:rmo hl'ly 

una rocupcraci6n de su posici6n inllle.diatamonte, .... ésto nos -

indica que se ha polimorizado lo suficiontomonto como p¡¡ra -

removerlo do la boca. 
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La ausencia de pognjosidad al tocarlo con los tleuou 

no es un medio adecuado de eutimar el tiempo fraguado. 
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T /\ B L /\ Il 

TIEMPO DE TRABAJO Y DE FRAGU/\00 DE LOS EL/\STOMEROS 

MATERIAL TIEMPO DI~ l'RAGUADO>" TIEMl'Q DE TRABAJO 

(MIN,) (MIN.) 
_;':~'~>e,.(-; _·e': 
25°C(77ºF) _J7°c -

!,(9A;6°F) 

TIEMPO MERC/\PTANO 

/\ 9,0 

B 

e 

TIEMPO SJLICONA-

F 3,5 

G 3,5 4,0 
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ELASTICID/\D DE ,LOS ELJ\S1rOMEROS 

La elasticidad y la deformnci6n permanente se puo
..-

<le medir prlictkam•mtc de la' miema m:inera como se hace con -

los materinlcs hidrocoloidales -para J.mpresiones. Al ser pr.e. 

bados, por medio de este méto_d_o, _;los mejores _elast6meros -

para impresiones presentarCvalor-es de d~fCirmaci6n permanente 

dentro de los límites establecidos _en la es'pecificaci6n para 

los alginatos. 

,._ .. "'-_:-'.-·:·. 
·~: 

., <:: ~-}~:'{-T:-··. 
·.-,--,:/-'·" 

Sin embargo;~2.ic)~.b~~i9'.~ci-~J.~~-A~fgrmaci6n permanen

te correspondientes ¡a ;1¿,~·.m-cii'c'aptano~; ' ~Ú~e ser m1is que el 
·_;-___ .,. __ :}::>;. :..-r.-· º.·:;:··· '-!~t ---·~·:>;-: 

doble ele las si.licoi~-~~ ~iL~~Si~,~ '-'o ~< ,, _ _ __ 
Los valoread= def~~ma~i¿n ~·¡i~Ú~a ~~;/los 'elast6-

meros son, por -lo general, ·- mol1o;e~ ~~~-~-iJ~{~~e~Í~ delos-

correspondientes a los material~s hidrocol~id~les"paí:a impr~ 
sienes. En otras palabras, los elaot(1moros pueden ser menos 

floxlbles en el momento de romoverloll do !·a.boca. 

1,as propiedades elásticas ao los elást6meros mejo-

ran 11 medida· que pro9rcsa la polimorizacl6n. Cuanto- mayor -
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tiempo pueda permanecerc la impresi6n en la boca sin rnmovorln 
' - . ' . ' 

tanto mayor oorá su exactit~d desp~,6~ñe su' romoci6n. 
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ESTABir,JDAD DIMENSIONAL DE LOS ELASTOMEROS 

Debido· a que ambos dpon de elnst6meroa aon repele!!. 
-<-~?--= :-~--- -,-_-• 

tes al agua, ,:no.·ex1stE!n caml:lios dimensionales imputables a -

la inhibici6n de ag~~; i•. 

No. obstante, 
"o' _ _o-;-;o --:o;-'"°·--_o -- '· 

durante la .reacci6n do polimerizaci6n, 

por lo general, :ie produco .un·a contracci.6n y como consecuen-

cia se puede anticipar un cambio dimensional, do manera par

ticular en los casos de las . siliconas por ::iu lento régimen de 

polimorizaci6n. 

Ademlis, ln volatllizaci6n de ciertos .aubproduc.tos 

de las reacciones do condensaci6n, especlnlmonto on las si-

liconas, puede provocar una contracci6n adicional. 

Asimismo, existo la posibilidad de qua los polím~ 

ros ele bajo peso molocular, y aún los plastificontes, se -

volatllicen y, por lit misn~ raz6n produzcan ulteriores con-

Uno de .1011 móto<loB .de estudiar ·loo cnmbios' dimen--
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aionales de los el111;t6meroe durante la polimerizaci6n, con-

siete en hacer flotar. una mezcla fresca sobre la super ficJ.e -

de una masa de mercurio y, por medio de un comparador micro_! 

Sin embargo, es evid.entc que todos los ·materialoo 

experiment1m cambios dimensionales con el -¡;r~ris6~(~b.dc1 .. - -

tiempo y que las ailiconas lo hacen en 

mercaptanos. 

.. - ... : ... -.. - ·. . -

Aunque estos canibios, di.~en~ionÚos dur~~~e la poli-
':.="··,_:~,.:,: L:~;_:>-- _:_2_ ~··~--.:. 

merizaci6n son reducidos cúand~ el·lllaterial. está confinado, -

desde el punto de vista de la_ "'..Xacti tud, partic•.!la?:m'?nte e~ 

las tficnicas dentalo11.quecrcqúieren~un -nilnimo ·ac- toleraricia -

de er1~<'1r, resultan todav1a de suma importancia. 
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TADL.A JII 

ESTABILIDAD DIMJ'.NSIONAL DE: LOS ELASTOMEROS 

--
~ ;'=----=- -

CONFINADO EN .. UNA CUBETÁ 

MATERIAL 30 min; 

-;e , .. ·:'. :._':':-:.:.~·:.:··. 

j~~·in~ . . j d1as 
(%) .(%) 

MERCAPTANO 

-O.OS 

B 

SILICON/\ 

e 

D -o,oa -J,04 

E -0,05 -0,37 
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PROPIEDADES 'rERMlCl\S DE LOS ELl\STOMEROS 

A pesar dequo tzin\:.o lOs',~~eÍ:i~a~~~rioi:i,ccmc l::io uiH- ·· 
,;'..::;;·i.;-:··-- ,, ..... , .. 

canas son excel~ent~s~•ai.~~!l4oróEt.~~;t~~3~;:n~¿;ff~!lu~ci~ estirnar qua 

la conductividad de álnb,~iii~á _a.§8 y~c~~?iüay;;r,que la del caucho 
'··--:~:·,·~: ~;, .; ...... ' . .,,::.:· .. _~j-= 
--~ ~-,.:--:- "'"".::. !=;-~--,,_;_:::- ;: =.,,:_- _;'.; ~...:;0.:~.:o~ ""-~-~~.::'~; '~--C.--=-= '. -~ - - --- ~>¡ :~:~~~00-~~-~~;·~-l ~> ~ ---J-' 

":;·.J - -·-· .... :.~ -

Para ~1imi~ai.;<:i1 ~r~b~~~ de la coritracci6n térmica, -

común. 

el ideal serh ~iiJ~"i~~:iiiiif~iit6;{J.ai elast6mero; en el momento 
,. __ ,,_ - :.,;>;-' ~ A·--:X:~~~ '· 

del vaciado, ,:.;f!ib.1~{~i:á,·a>ú1\t:emperatura ouc<ü, _así. como tam-
- '.,_'o;~-~:.-:r..~-{·,,_;.,-;--,_-.' ¡;~>,·· 

bién, la del ·~~~1~ que 'f·~·-.'_'r_·o.cdoc'durante el fraguadO del .yeso --
;._,,, 

~ - ·:' .. · -·' ·- ' -

- .:¡~·'.\:: .. ·-;~:/;{:r· 
ci< ,'-

. sln~-~mii~~~o: -"is"t:~ ;t~~c~ica es ~~r:;~ vez:~tili.zadu, y-

picdrn. 

aparentcmcnto; ln ·discrepancia _dobida. a este' ~roblema no afo!:_ 

ta sifnificativamcnto a la ndaptaci6n de la r.estauraci6n íinal. 
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DURACION DEI. MATERIAL DE LOS ELAs•roMEROS 

Almaconndos bnjo condic tones ambiental e~ _noitnaloo -

rioro de tinnmanera apr.eciabl.e 

encuentran 

No so puedo decir 16 mismo en el c.~ilo, ~~·\·~a~,silic2 

nas. Aunque en estos ~{~{~~=.~~~~ h~ ~~j~J~4~;~(j~~bl~~rit~ -
• •.: ,• ,. ;·•:,·; ~¿:·_,,~ - ;:,:=; ~;,,:.'.,;~ 'tf.·:? ::_)~\.;~,~~ - r-

dicha si\:uaci6n/ .· {;\ );, ; / .; ; .·e cI:.·;.~.: ,,,, , .. ,:;; .•. }e;• ·•· 
~--;;:;-~-'"~Oc:'.·;__'.~~-·.". , •. :;~~~:-.:-e~---;:--.,-,~-=·,·.'.'.!;_'._"•• c.,~, '.-:1,·.;·•;-;'· 

'·.:·.}·"· ;o.-

si ~1 níatc~ia1 ~c;.•··.:i1n1ii.C::ena· iiurtinte üiiÜargo ·uempo, 

la goma ele la siüci6~'.~ púdde_ é_lldurocer en ~l· ;~bÓ. i '>.°-.~ 
°-~~~-~;:.~ ~:j-~~~~- 7::0=·7 --o.~- -.-.--- ::,_=-~~~!:~~'"-º: -- . -=-=-

El ro.Íct:¡;}t. iiqui~o puede au Crir .talllhi~~ '.aéteriora-

ci6n con ol tic1ripo;: por.o a.o puede rouHzar en· él ;~h~;e~tabi
liznci6n apropia~ih.; virttiaJmcnt:e .• nn. olimih~ ei} ilÍ~onvenien-

. -:(<:;_-_; '··" 

te. 

La exposici6n ln .. Sil.Jcóna --
, •• < ' 

dotcrl odzaci6n. 
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Por est,a raz6n, los. r,eciplentes deberán estar horm! 

ticumcnte cerrados cuando no se éncuentrell en us9: asímii.mo -

se aconseja el al.macenamiento en ·lugnres fréscoé; · 
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PROPU:DADES VARIAS DE LOS EL/\STOMEROS 

El medio de almacenamiento de una impresi6n do cla.f!. 

t6mero no ou critico, pero como yn so rnencion6, debido n las 

distoreionuo que se producen por ln continuidad de la polimc

rizaci6n, no está indicado demorar el vaciado. La porci6n .,. 

de agua de estos materiales es insignificante. Sin embargo, -

si la cubeta con que se ha tomado la impresi6n es de un plás

tico capaz de absorber agua y cambiar de dimenni6n, la impr.!!_ 

si6n no se deberá mantener en un ambiente h6me<lo. 

En algunas ocasiones en la superficie de una impre

si6n obtenida con mercaptano, aparecen _concavidades -es fér i-

ca s. Como es de auponer estas concavidades, son reproduci-

das en la superficie del modelo como convexidades o n6dulos,

porquo so supone que este efecto ce debido al colapso ele un -

vac1o cerca de la superficie. 

Es probable que estos vac1os IHHin debidos al atra

pamicnto do burbujas-de aire durante la- mezcla.-
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hucen después que liün ti:anscurrido Va'Llai; horas de haber to--

mado la impresi6n. Por consiguiente, no constituye problema 

alguno si el vaciado se hace, como se ha sugerido, denttó -

de la primera hora. 

Al contrario de lo que acontece con los matorinlos -

hidrocoloidales para impresiones, los elast6meros no afectan 

la dureza de la superficie del yeso piedra. 

cuando los elast6m~f~s- se utilizan adecuadamente, es 

de esperar troqueles con su;;rfi6i~~~ lisas y durao. 
>·t_.:··, ..... ·,~·-.. ' , __ .. _. -"'---

En los comie~~:~}~~ ~ens6 qu~ el plomo contenido en 
'o-,·_-·;,·:,"·-

los matoriales de poii~illfu~6 ~~-.cáÚ.~ho' podria ser t6Xioo. 
_;::_·'.'.e: 

- -- - -- - ·., .' - ;,\-~;: _'_-:>-:-. -: ;:~: ~ :>, ... 
ciertas pruobns hal"I demostrado que ric. .is aill, por -

lo .. monos on el limitado tiem~ quo el n\al:erial permanece en -

la boca durante la impresi6n. 

tá supeditada a las caracteristka~ particulares y pÍ::ofciridas 

por el Odontólogo._ 
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Portemos asegurar que liis siliconas ·poseen mejores -

propiedades estéticas y uri' color y un saJ;br i!t"ss ag~~d~lo. 
> _:, ... ,<.e-:- .. _;_,-·-:;_:.,, -.···~·.'_.'!_;-~;::;,_::.·--·:';,"·>: :.,-.~::. -~-- . ' 

Además de ser más .. li.~1pias éen ~sú _ma.~ipÚlac;i6n • ;:oesda el punto 

ae vista u"_ liqiuriíci6n•Ci~{ ITI~t~r'1iilt~ri;~~;;,J~:~u~'a,r1cfr. son in-
- ~ --:>--- "'-"'""- - ~ :;·-~: ~·-:.-

<,·):~:~;'.- -".:~. :·'~·:-::r, ,, '-. ·: .-· ~ .. _:,-

fer ioroa ª los mercai>t,~"ºª"· .. . . ,, e '~";:::. . . • 'T •· c~c 

Al· 19úa1l1ua :·~6#··~~d~~;e:"±i~r~ff~z~~~iiaci~~·~en;i;éc:11rcas -
apropiadas, dichC)s •in~t~ria,ies ··dan ~na' fmpr~si.6ri a,e igual ·cxas_ 

titud. 
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CONSIDERACIONES TECNICAS DE LOS ELASTOMEROS 

Los elast6meroo se conoidei:an .como :materiales e\"! im-
_-·.~, ·: --

presiones de tipo universal. ---:-o-°'~~· -·-:·~~--.:::o-e·-

El odont6logo puede óbto~or~~?~'
1

;~{~~s; éunlquler -

tipo do impresi6n que pueda necos1~~r~'j~'N'6~,6);;ifa~t~( estñn -

especialmente indicados para inÍpr~s~~rin~'i6~;{~jidÓs duros --
• ·, •• -.e, 1 • ' ·e· ,o~.' ·-. .. _;.-~'·, _- ! , · :, •• • 

EXACTITUD DE ADl\PTACION DE ¡;os i~~STO~ROS '. 

r;'. ij' .·,········< > ..•. 
se. han vi.'st~: y ,estudiado. las distintas propiedadoa 

- __ ::: _ _'.,_~_.L;;~'~-_:,_:_,:_a~~~~~ 'o';.-=-··'-';o_C- o·-=--o--=---·:-o--=-~-Oo- _ -· 

que preeontanioa oÚrit6merós que viin a contribuir a la exas_ 

ti tud do · 1a i~~r~ei6~ •. · 

sin··emhargo, par11 valor:ir adecuadamente un dotcr-

minado material"dontal que interviene en una técnicn, es --

nP.r.Psnrio cab1rÍL:ir todo nquello que conviene a la exactitud -

de la mlaptaci6n de la pieza final. 

Par<Lcste prop6aito, os dccd.r: la .. exnctitud do adaJ?. 
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t:ici6n, con .sum:i Crocuciridn <só emplean· los tfoqUeles .dó nce

patrones quo IJ'! util'i~nn p~r~ v;l~rnr los \ll!lterialon que ro, 

intervienen en~ l.n c9nat~l.lci:.l.~6n·'~1'.~;~~bifr~~:~s-~6~~,s" y coronna de 

- . - ~-~~~ce-·-~- ~-~ 0;~~:~;.7~~~~ _-4=.,-~ º~~-~:!~~- ~-- ;~;,. . ' 
· .· .. ; .\:L ::.;(.'"'":;;;:L:~'··· 

, . ..:- .. ··.; ,-.,' ·?·.c., -- ·-:-~~::::::-).~~;~~~'~}< '-----. 

oro. 

·generalrncn:: 1:1tl¿udJl~fü~S~~~t~~i~t~rt:ii;~ d:.• ~::u::::~s-~ 
¡ : "'. • - -~ ¡. ' . ' : 'J ~ ·', : .' ~-' 

que en su par~~·~uf.,e~i¿i';tieri~~un~ é::~vidad en forma de mui16n, 
'---".·T.'' _,·;·;_\;~ ,•'- ,'': ") 

dicha cavidad o. l11úÍl61l 'neis' 'si~ve para dar al modelo final un -

njuste último más· prcsf;~. ~ l~~ piezns que posteriormente se-

r.fin i"sertadas. 
• i' 

En la estimn6iem de la exactitud del material para -

imprasionr1r cm si, en este tipo de pru<.>ba se da por ignorado 

cualquier tipo de cnmbio.dimensional do.l yeso piedra que pue-

da ocurrir durante y después de su frll\j\lado. 
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PREPARl\CION DE I.J\ CUBETA DE LOS ELASTOMEROS 

LoR métodos para pr.oporci-:>nar y mezclar los cl:iot6-

mere;; ya se háll eatuóiado. Al igual quo ·los compuostoa :r.in-

quen6licos, los claat6meros se utilizan como materialca para 

impresiones complementarias o correctivas. 

En eate caso la cubeta de compuesto para modelar 

no es aconsejable. Las plastificaciones que ao emplean en -

los elast6meros pueden ablandar la superficie do los compue!!_ 

tos para modelar. DcbidÓ a la falta do un soporte adecuado -

para el elast6mero, ·. si se emplea este tipo de cubeta es pro

bable que la impresión se distorsione, es decir ln impresi6n 
-_~;~-,;::~- - ·---- - - ------------ ·- - -- - - -

complemontnrill. o• coi:rccti.va.: 

De acuerdo con la adaptación do los colodos sobre -

troqueles de yeso pi.edra, provenientoü de improaioncs de 

elast6meros que ti.en en diferentes espesores, se concluyó de 

CJUP cuanto menor SCil ln distu.nciü entro la cubul!I [J.ira irnpr~ 

sioncn y. J üs pio:r.ao par.a impresionar tnnto mlis oxnctn será 

ln imprcoi6n. 
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Es preciso h.:tc(!r notar que este comportamiento os -

completamente opuesto al recomendado para las impresiones do-

hidrot:óloides, dando mayaren espesores de material ·producen -

mejores impresiones. 

El olast6moro no s6l()_ tendrá que tener un _.poco de -

espesor sino que; . as!. mismo deberá estar homogéneamente. die-

tribuido. 

AUnque algunas c_ubetas prefabricadas so pued~nada.E, 
tar con bastante fucito .a loe 6ont~rnos l:mé:~les dÓ~~.á~d~

1

;8 uno 
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ADHESION DE LJ\ CUBETA DE LOS ELASTOMEROS 

El problam¡¡ quü sigue, _cncirde1{_es la 'adhesion del --
o,_-_-,,. 

elaat6mero 11 la cubeta. Al igu11l q~é'con -fo~ materiales hi - -

drocoloidalcs para impresio_n~_13,, ~~::illl~crativo que, al romo-

ver lu impresi6n do la boca; :er;~~~{~~i~l esté fiemcinente lldh~ 
' -

rido a la cubeta, de. lo conú:'ari.o-;se' obtendrá una impresión -

.. -··•~%.:} 
distorsionada. 

Dende este puntciide ~i'iit~;:·(Gs cubetas perforadas -

similares a las ~t¡liza~a~ e~ las impresiones hidrocoloides -

resultan satisfactorias, poro rio son'piá~~icas o convenientes 
----'==-_;_ ----:.¡·=- - - - - . 

como l~-aon la~ ~ubotas individunles de plhtic~. .llnt<?t< d,_, la 

inserci6n del matorl!il para improaiones, la adhesión se puedo 

loyr.1r pint:ando_ lu cubeta con 11n adhesivo. Este_-suministra --

una uni6n tenlíz entro aquél y ósta. Los .cementos adhcsi.vos -

actualmente disponibles par;~ los dos tipos de elast6mcros no -

son i.ntercambial:Hcs. 

1n itdhcsivo que so omplnil con los poliaulfuros de -

c:aucho; ca un comento do 'c1\ucl10 but1liC:o, La baBC de _los -

adhcnivoa 11tilizadof.I en l an uU l Cl>nan, por lo comlin, con ti!!. 
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ne poli(Dimet1l-Silox,ano), o un reactivo oimilar de silicona 

y silicato de etilo. El poli(Dimot11-Siloxano) actúa como 

adhesivo para la silicon;:i, , y la o1lico hidratada provenion. 

te del "ilic<ito,dc etilo, rurmu una üni6n física con la CJ:!. 

beta, si ln super ficic de la cul1cta se aspereza , l.igeramon 

te, la ncci6n de adhesivo nument~. 

es necesario in,sistir 

no resultará 

tán bien 
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IMPRESIONES MULTIPLES . . 

Al igual que los materiales. hidi:ocoloides para im--

de una jeringa una impresi6n de varias piezaodcntales do una 

sola vez, colocándola primero en las piezas para impresionar -

y teniendo otra porci6n en la cubeta se lleva a la boca. 

El problema, no obstante, es algo diferente según-

se trate de elast6mcros o de hidrocoloides rovorsibles, En --

este último caso, el sol se mantendrá fluido hasta tanto la -

temperatura esté por encima del punto de gelaci6n •. En los --

elast6moros, a medida que el proceso de polimerizaci6n <ivan

la mezcla se tot·na mtis viscoan. Aunque l~· ~o~~i~tencia -za, 

del material permito tomar una impresi6n C:Cin 'la cubeta, su -

viscosidad es ta.l quo. no ·;poi3i~ilit.n su exp~tsl.6n de la jerin

ga. Con los mercaptanos ~ltiempo do trabajo puede sor sati.!!_ 

factorio, pero por· ,lo geni:;ral~ resulta demasiado corto con -

las siliconas. 

t>arn reducir esto inconvonionto rlo viocouidad, la-
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mnyor1a de los. fabricantes proveen los elast6meros con tres -

tipos de consistoncia pesado, mediano y liviano. 

El mlitodo que se emplea u'sando jeringa· y cubeta, se 

suele llamar Técnica de la Doble mezcla,- ya que, para su oj!!_ 

cuci6n, on necesario efectuar dos mezclas por separado con --

sus respectivas losetas y espátulas. Por lo ge:->.eral. el ma--

terial para cubeta es el que se mezcla primero. La cubeta se 

carga con un espesor uniforme y se deja a un lado. En algu--

nos casos, el fabricante ha ajustado el tiempo de fraguado -

de los dos materiales de manera que el material para jeringa -

se pueda mezclar primero o al mismo tiempo que el material -

para cubeta. 

Se mozcln entonces el materialpa_ra ·:i~f'rhga¡• se d!!. 

posita on lista y se inyocta en las cávidad~~-;d(!n't1,1l(!B .como se 

hace con los materinto~ hidfocoloidés p~f~im;~~~Íones. 

La cub~ta cbn el material s~ coloca en po11ici6n. 

Todo ésto so. debe efectuar antes que• tanto el ma-

teriill de la cubctn como el de la jeringa, hayan alcnnzado-
-- - __ - .- -- -,- - --

un punto de pol.fn\od.::aci6n tal que impida lil cohe11i6n do am-

bos mntorialoa y el ro tiro de la impresi6n r:n una sola masa. 
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RETIRO OE LA IMPRESION 

Por ningún concepto la impreai6n debe moverse do la 

boca hasta que la ,polimeriznci6n haya progresado lo suficicn-

te, o sea que haya fraguado, el m6todo para saber cuando la 

impresión debe retirarse, consiste en inyectar parte del mn-

terial de ln jeringa en un espacio interproY.imal no incluido-

en el área do la operación. También se puede hundir, de vez 

en cuando, un instrumento de punta roma¡ cuando es firme y-

retorna por completo a su posición primitiva, oe el· momento-

de retirar la impresi6n. 
.··:··'. 

doble mezcla es aconsejable probar, de·· 1a misma: ·marí~~~ .tanto 
., i ••• ····' t,--...:._.',:!.,.:· 

el material para jeringa corno. e1.~in_._c¿f~~~~~¡s,~~~i~ 

Desde el punt,o de_ villta ,prSct~¿¿¡"~i S~i:e~ de·. poli_ 

merizoción de los ~l~sJ6~~~0~ no. dcbo.:s~~··~an :i~nho como para 

que sea necesarI9 m;nnt~n~rloil en la ~ocn '~u;ante mucho tiempo. 

Se estima que ud mnterial es satisfn~torio cUando' por lo me--
. -- .·. ., ., ,, 

nos, dentro de los .10. minutos do haber comenzado la mezcl;i -

tiene suficiente rigidez como para retirarlo de. la. _boqn. 

Por ·lo .consiguienteln impresión permanecerá 6 11 B -

minut;C>s. 
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IMPRESIONÉS DE ÚN SOLO DIENTE 

La tédnica e~ similar n lu de las impresion"!s múlt!_ 
'~-;.'._ - : .-_ 

ples con la dife!rE!ricia:''dc,·;que. á610 ·oo' iri\.;olué::ra .un diente. 
- ...:.;_<~-::", __ -:·· ... ~,',~:-·;~'-. ,. . ; _- "'· ,-' 

1.11 cubeta que ¿e usa es por lo común un ¡¡ro o .tubo -
'-'-o-·- 1'=-·-c_ée - - -- - - - --- -.,-- • • 

corto de cobre de un espesor aproximüdo d'e i!i' medida'd~ .30. -

(Brown y Sharpe) y de una longitud y dillmcitrci ;ad.ecuados para 

el caso en particular. El material· con que e¡t~/~~~struido -

el tubo deberti. ser rígido y no de un motai bl~nd~
0

0 flexible. 

Luego de ;;idüptar el tubo a la pieza dent11ria que se 

desea impresionar, se lo rE!r-1.le·~zá con compuesto para modelar. 
;·_;~~-~~.:::-- - e --------

-· 

n~ otX.n ·man-cl:ai._-: :-se·· ~-orro- ei riosgo do ·npastarlo con los de--
':,. ,., :'_·';::, 

dos en el morllénto·de' lü rcmoci6n y provocar' en consecuencia. 

una deformaciÓn el: la impresi6n. El refuerzo se puede evitar, 
; ·-~_J··-' 

si, en vez de. lln· tUbo, se utiliza unn "cápsula" que no es si-

no un tubo de'.cobre con el extremo ocluoal cerrado con una tapa 

del miemo metal. 

Después do 11plicar ol ndhcn.ivo, ol tubo se llena -

con ul olastómero q110 previamente ac hn mczclildo. Por medio-
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de la jeringa se inyecta material en la cavidad como en la -

técnica anterior y se coloca el tubo en poeici6n. Para Teti

rarlo, se siguen lne mismas indicaciones que ee seftalaron pa

ra las impresionea múltiples. En cate método se pueden uti-

lizar loo materiales tipo jeringa y tipo para cubeta, pero, -

por lo común, ee utiliza a6lo uno. 
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TROQUEL DE YESO PIEDRA 

Para evitar distorciones del elast6mero el vaciado -

se deberá hacer poco tiempo después de hnher r<?movido 111 impr~ 

si6n de la boca, los resultados serán satisfactorios. 

TECNICAS VARIAS 

En algunas circunstancias se deberán permitir que 

antes que se asiente la cubeta o el tubo de lor elast6meros 

hayan aumentado apreciablemente su viscocidad. Debido a las -

tensiones comprensivas que se inducen en el matorial parcial-

mente fraguado al remover la impresi6n se producirá un "reco-

bramiento olSstico" y los modelos resultarán do menores dimen. 

sienes, quo el ori11!nnl por muchas de lno miomas razoneo van 

a existir inconveni1111tos cuando oc vayan n querer reparar una -

impresi6n de last6rnoros agregando máo material y reimpreoiona!!. 

do. 

La nueva porci6n anadida, debido a la inducci6n de

tencioneo comprensivas en el material ya polimerizado. Obra -

como una ulmoadilln. 
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De ser necesarios modelos duplicados de una misma -

impresi6n de mercaptanos, se puedo obtener distintos troque

les o modelos sucesivos. Por lo goneral, los modelos repet.!. 

dos son s6lo ligernnt<:>nte mcnoc exactos que el prim_ero. Pare

ce que ln d istorci6n que ae produc<i no es debida ;i.l procc30 -

del vaciado o a la rcmoci6n del modelo sino, más bien, a la 

variaci6n dimencional normal que toma lugar en el propio ma-

terial para impresiones. No acontece lo mismo cuando el mat!!_ 

rial para impresiones utilizado es de silicona. El segundo o 

tercer modelo construido de la misma imprcsi6n, debido a la

mayor falta de estabilidad dimensional del material, no tiene 

la misma exactitud que el prim~ro. 
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REPRODUCCJ:ON DE LoS DE'l'ALLES ORALES 

La capacfda~ide1~nterial para impresi6n para poder 

reproducir los' deáif~~ )n!is' J:inC>s y m:ís minuciosos de la boca 

es de 1mma 

Entre otras' maneras esta propiedad ea estudi6 ha- -

ciendo una serie de Edentuio-~' Knoop, graduadas entre 422 y -
'. :.:-·" 

34 micrones de longitud'- sobr.:i' una placa de acoro inoxidable -

para ensayos. 

los 

Sobre ~sta~-·~f t;J~is/repetidas impresiones c_on -

di forentes mi
0

tei¿1~~.;~j~ Tmpres¡ones y a~ -d~termiJ16 el -
,., _ __:':~---'----,--- ~~-:..-~ - - - ·--_-o;_._~ i ... ;-;-·'-· 

trabajo rcprodÜcido de lo_s diotintoo Edontuloa y se obtuvo el 

rcsu l t11clo que loa :dos primtJros son hidrocolóides reversibles1 

ellos reproducen con toda fidelidad lOC'I más m1nimos detalles. 

No au1 los alginatos que le siguen en orden que a -

este respecto se muestran los m6o pobros. 

Los elastómeros demuu11tr11n ·tener -_la ·misma capaci--

dud c¡•rn los hidrocololdes revur111iblco pnrn ln rnisma rcprodu!:_ 
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cibn de los más mínimos do los detalles. 

En otra for0111 o en -otras palabras los elast6moro1;1 sor. 

capaces de rcprod~cir detalles con mayor exactitud de lo que lo 

hacen lv:; modelos o troqueles de yeso piedra. 
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MATERIAL ELASTOMERICO DEL TIPO 

POLIESTEll 

Un nuevo tipo de niatcdal de irrit',resi6n, elastomérico, 

ha sido introducido recientemente para la: prÓfesi6n. 

Este es un polimérico a base de. poliester, el cual 

es de bajo peso molecular, que estli polimerizado por medios

reactivos de grupos terminales E P I M I .. N.A (grupos etilen 

imino también denominados grupoz aziridino) , 

El material es abastecido en un paquete de ci~s·tu-

bos conteniendo las pastas poliméricaa y catalilltic,~a.;i:;.~1,-_.., 
:_ - _-. -~ -------~~:_, ___ -__ ,_ _ _:-_~~~--'-'----.~-Ó=-,O-;'"';o-;=;;~~--,----:--·-. 

catali:i:i\dor es un Eter Acido Aromático suÍf6nieo'~~o i~iC:ia -

la re&cci6n de los grupos de la terminal. J.mino ~. c~&s'a 'p~lim~ 
·>·::;<'.:>' 

rizaci6n de la pasta para afirmar el hule. .":<:',!,·: 

. . 

La base indistÍntainé11tc ostá coÚiJ:'eado de rosa .o --

naranja y el catalizndor .. es. de co.lot' ·a?.ul o~~~ur:o. 

1\l final~'clcl~pr~dL~o;' ~unndo ya estS mezclado es 

de col.or verde O morado. _Es limpi11, nln olor y do un agrad.!!_ 

ble !llJbor. 
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:,demás proncnta un tubo de adol~aZclclor di1>po11ibh: -

para aminorar la viacocidad de la mezcla, de un cuer¡:>e regu

lar a uno más livinno. 
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POLIMERtZl\CION 

Estos materiales tionen relativamente un corto - w 

tiempo de fraguado, comparndo. al c~nv"!néional-p0:Úsulfuru ·º 
materiales a baoe de siUconos. 'e -- · .. -~,c~*''~-:T:' -~~~:-.--- ..... 

'~ ., ~' ~-_<:~¡ :.· .·:~ ·,. ·':, -~. -' 
' ~-".'.:.:.'-f':·;-"- '' 

Los fabricantes sugt::in;,;h-rs~~~l~~'~i~téü~~ _de. -

fraguado de l. l/2 a 2 ·. minutos • desde1
' éi prfocfpié:i 'al fin de -

. ' . '; . " ... · ·. ' ·} ~ _ _,,. ;' ·: _. ; 

''··.·;<:-.<:_.;--,\_ :·_:_/ ":L:',~)~-- .-· ··-~---~-- .'.-~----. 
• .' e··;-. -~· .- '., - -

-:;·:. 
la mezcla a 72°F. 

(;_'<::-;:,:--·-' 

Las pruebas h~~-¿~~~;~7,~~~() que. este -rnate:rial tiene 
'~-'-"-·~ '• 

paraci6n con los .diez minutos del polisulfuro' a baso de. hule. 

La iig1cfoz cfol fraguado de cote material eo mucho -

mlia grande que un cu'lrpo regular de poliaul.furo o silicones -

de hule. Las expansiones elústicas ele lns medidas indican --

que, si la rigidez de este tipo de material una vez fraguado 

es mayor que un cuerpo pesado de polisul furo. Esto puede re-

aultar complejo, dificultando retirar la impresi6n do.la 

boca. 
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ES'l'ABILIDAD DIMENSIONAL 

Existen .un sinnúmero. de recursos de cambios dimenui2. 

nales. 

A) El Elast6mero tiene una deformaci6n residual dc-

1.1% en el momento de su retiro de la boca y una deformaci6n -

bajo carga compresiva de 2 .4% en el momento del vaciado del -

yeso. El cambio dimensional a las.24 hre ea de 0.30%. 

D) oistorai6n de·la:cucharilla. 

C) Pobre. adhesi6n de el material de la. cucharilla. 

D) Alto co:.f~ciente de expii.nsi6n termal, .ccambios -
.,-,,-;-;-

de temperatura qut'! o~urrcn de la boc;:i o dentro -
,-_ ,-,,-'--,-' :_:---,. 

del consultorio, temperatura qúe puede'resultar 
. . .. 

significante en un cnmbio ei el coeficiente del 

material es relati.vamente alto. 

El El grosor uniforme del material dentio. de las -

estructuras. orales y ln .cucharilla. ·· · 

Don pruebas. indopcndientc11 l'uP.rori ofCctündne ºen· 1973 
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prt.ra comparar la cstabJ tid'\d. dimensional de los materiales a -

base de poliestcr con los de .poli'sul:fuio y '1nateriales a base -

de sr:tic6n. 
. ; .' ·' .-~ 

---:=,,_--:=, - ~- .c.:':::'.: ·:..''..·:~\::· .; :..._- _..,_-...,,, -'~- --;~~-' 

La prltifera f~~~ !lech~ ~;~-.fa~iJ~i~~;~~1~:~~cie''i.~~aJ:, 
-;~-,, ,. <" - .-. 

comparando la eatabilidnd de ~ni~a~~r,iaF~~-:ipbiit!s~~.Í:'cCÍrÍtra -
~-- - --~ ,-- - ~~~:~.-,-

una imprttsi6n a- base __ d~ polislilfuro:E"- .. ,,.,,. - -·· :;>.:• •~, ~, 

Las impresio~erf~~r~n; t~~i~Ds''d;:-~a• LrLl Standar 
. - ' ' ' "!'--;- -~--'.">'-;';" . 

e organizaéi6n -~~ Mo,ntre~l.{ )c'd&oos.: M.o.o. 
~. :- - ,.: ::~'~-.o;,\, ,,_-~-~~-J :·.·-~' 

Y t6do~ los~ rncíéie1~~. ~u~~¿,~ tom~ao& de yeso después -

de diferentes periodos 'cie tiempo; Los resultados demostraron 

excelente estabilidad en las impresiones de l!_oliesteron: aún -

después ele retai:dar el vaciado de los moclolos por tron d1as. -

considor:rnclo que ol poliaul furo polimórico domostr6 siempre, -

un incremento de cliatorc16n, resultado ele ol retardamiento en 

ol vaciado de los modelen. 

Las. otras series de pruebas, llevadas a 'cabo'' ·en la 

Univei:aidad de Montreal, evaluaron la estabilidad -del mismo -

mntorial <le polioator, ailicones y un m<1torinl de polisulfuro. 
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Las impresiones fueron tomadas de tres formas de ··-

dientes, previamente preparadao para un recubrimiento totQl-

de una corona; algunos modelos iuoron vaciadoa inmediatamtinte 

de haber sido ton1arla~ las imprc::ionos, y los otros modeloa fu.Q_ 

ron vaciados dos horas después y; finalmente, las últimas im-

presionQs fueron vaciadas después de doce horas. 

Los resultados demostraron una vez m6s excel'en'te es-

tabilidad dimensional después de doce horas, conáicierando que 
" .. ' ' . ~ , 

las impresiones de polisulfuro y de siliconeu, . amb~s:': ~iél:clcn 

exactitud dimensional después de dos horas. tn aÍnb~s e:hudfos, 
~·.'·:.:_.· :::.-_._':-- ... ." ..... , :<·:·:_ 

fué obtenida una excelente exactitud dimensioríiil de ·lóo; ;,,,.i- .. --

riales cuando los modeloll fueron vadados.i.~~:cifa~~rnentc. 
. ' -, :: .·.· .:,:.·- , ' ~ ·,.-.· 

Esta remarcablC éstábÚicJad dimensional, puede ser 

explicable en parto, por el hecho, , de que la compresi.6n d~l 

poliestcr envuelvo una rcacci6ri en forma de cadena cruzada -

polimérica, sin la form~~i6n d~ algunos productos cercanos; -

as1 110 hay cambio,s dimensionales, mcdibles en compreai6n. 

Los· filbricantcl1 i:ecornicndari que sea colocado un --

adhoaivo en ln cucharilla antoa de tomar la impresión. Se -
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debo loc:¡ra:r: una completa 'poÜmeri:Gaci6n en la cucharil.l;¡, pa-
-.- -- . \~ 

ra evitar la distorsión, _todo e11t;í:>,cori gran cuid.ado para as.2_ 
"-'· 

gurar-una capa_ uniforme.e __ . - -'·.•·i·--·,·'- -·· 

Las temperat:~tsJJirj~~:iri~~~~~~~~~·-~:~-ri~rr~temente a 

través di. las pru~oas, -P,~,~{-~.Jf~~f1i~~i~~~"U"~k~{bn~Ltcrmal, 
e foctos y unifd~mid~d::_~~·;~ii,;~;g~~f~;á~1tir\í~i~ii-lfJ.t'c1~·:·t;¡~;:;~i6n. 

se sugiere-qu~:~Ü·~L'i~:~• it:i~·;i~~· -~iª.~~ci·~ás pronto 

porque. esto eir~i~1-i1~ ~~ili1úa~a .. -~~· ÜgÜna distar-

'~-'-_.;·_-·-._---_.•---~-·-·_·:-.· /'.~-~- ~~:.:\:·r-:;· ;~.-~_::'.·'--~-~~~:~ -;··. - ·;~·~::·_·;. > ._:~/,,·,__;,''._:/, '-¡--' 

. -_._-·. __ · :·.;.· ;:•-· i -·---.-....• -_.---. :-·._-__ -_.·.·:_.•;r·· ___ ._ .•. ·--. 
El ~oefrci~~te 'de:la ex~iinsi6n térmicá del ;hii:le de-

posible, 

si6n. 

poliester os._uni~i=c;;:niáa alto;CJue-loti mÚeÚal.ka;d~Llmpr'~~si6n--
_ ... _ - ·-.. : .. :·.··-'.. ·., -:; . 

de poUsulfuro, ~rq~o esto mntor:Jnl tiene mlis b~jo conteni-
• - - - ;__ - '~ -~ • '.. e_ • • - .- • 

do de relleno que el' hule de poliauHuro. 

Otro factor que. podría l.n í,lu<:nciar la exactitud, es 

la alta afinidad -de un policstcr elustomérico p0r el agua, 

podría guiar a hinchnz6n de .la lmprcsi6n seguid.a por una ex-

traccl6n do agua del matcrilll 0 1'1oluhló proselltada~cn el 11'ú1a. 

Pnrn cvltni: al cOntncto prolongado se d1ibe de t~ner 



7l 

cuidado de este material con el agua, QÓn cuando, el contQ~ 

' to con los tejidos húmedos de la boca nu pueden ser evitndon. 

Esta capacidad de absorci6n de ~gua, a~ la principal dutiVon-

taja de este material de impresi6n. 

Loo efectos de la absorci6n do agua están más nota-

bles en et eapeoor del hule, y especi~lmente si el adelgaza-

dor ha sido agregado a la mezcla para aminorar su viscosidad. 

Los practicantes deberán ser hlibiles para obtener -

excelente exactitud de impresi6n con sus propiao técnicas man!, 

pulativas, y que las medidas de seguridad sean seguidas. 
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M A. N I P U L A C I. O N 

se utiliza~ partes::~gul.\les de base y catalizador, !!<? 

mezcla do treinta ~hfü~g~n~tá'~;/cTnco segundos para obtener un -

color uniforme ,Übre}de estrías. 

;-, ···, ' 

Loá pa~~.s~ell' la manipulaci6n del hule de poliester -

son los mismos que los del hule de polisulfuro. 
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VENTAJAS Y DESVENTAJAS 

VENTAJAS.-

-- ·-. -- --

Las impresiones de materinl.os de. poiiester. de hule 

son limpias, sin olor y de un agradable ezibor. 

son productos fácilmente mezclables, ·que tienen r.!!, 

lativamente, un corto tiempo de fraguado o asentamÍ.~nto. ·, 

Permiten exactitud en el trabajo, justa impresi6n, 

y rigidez que pueden presentar algunas dificultad.es cu~~d~ -

l?stas son removidas de la boc:a: lo r.ual sl<:Jnl.fk~ qu-a el P.2. 

liester de hule permite, una excelente rcproducci6n de deta-

lles, 11l igual que, el hule de poliuulfuro y los silicones 

de hule. 

DESVF.NTl\.JAS.-

LAS INEAACTITUDES: . pueden resultar de un alto coe

ficiente do expa~Eli6n ternia:i·y'.una gran afinidad para absor-
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El uso de 1m ndelgazador para aminorar la viscoci

dad de la mezcla. la r1tJldcz y la compresi6n del polimérico -

también aminora la oatabilidaci clin\onsionái -del _pr_oélucto _final. 
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e o N e L u s I o N E s 

Al finalizar, este trabajo, se puede concluir quo 

.:. '·\ .·-'·_:· __ ,-,.'._-.o:--·_,-_ ... 

los roquis:l.toa noce11;:irios -· 

para obtenor el 6xito deseado. 

Sin embargo, a pesar de ello, no existe aún el -

material de impresi6n ideal ya que en ge1neral, todos los ma-

teriales empleados sufren en mayor o menor grado, ciertos --

cambios dimensionales. 

Dentro de la cl!.nic~ dental,. ·tim:!mco :r.:ite:.:i:i1es do:! 

impresi6n con los que se ··hanfogradocun~-~r.an· pi~s~cfcS.{~1·-h~ 
canzado mayor grado de exactitud. No obstante; 

~-:-.--. ~-~:\><:' ·,' .. -: 
nopademos -

aún, prescindir do materinles d: imprcuü6n mh a~J:i~uoa.:,\a
les como el yeso, los compuestos zinquc1116Hco~ o la niod~lina, 

que en determinádas ocasiones, 
·. '.:~ .. '.-.. , ;_ .. :> ;· ('-- '. , 

nos son de gran \lt:il.id~d ~ 
. -· - ·. .,._: .:. . . -· -:-. '" .:. ~ '·' . ':. --: 

Es muy importante que. ol cir~jano denHs~a ilosca un . ' . -,· .. ·· .. '., ... 

conocimiento profundo, -ac los miitei:lal"ós -de imprcsi6n ell ge-

nora 1, para podor elegir él, ~o _l()s .adocunclos en el momento -
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oportuno. 

Hay.ocasiones en que es.necesario utilizar dos o más 

matetlales juntos, . como es el caso de la éonstruC:éi6n ¡fo um1 -

pr6tesia total; >en él';' usa-níos oi nlgfoato o la modei:i.rla do -

alta fusi6n para la .Í.mpresi6n primaria, la modelina,de baja -

fusi6n para la rectificaci6ri de bordes y el ~C>'l\~u~~to ~iri~uo-

n6lico para la impresi6n definitiva. Una técnica correcta y -

la conjunci6n de.estos tres materiales, ayudari a lográrun --. 

resultado satisfactorio. 

En ei caso de. cualquier material do imp'resi6n·, debe . -,_ 

emplearse una técnica adecuada, ya. que· ca.da mate;ia.l •exige 
'. ,- ' ..... ,··· ·' 

ciertoo requisitos en su· preparaci6n,- fos.cC:'uaÚs~de-Ji¡jc~er 

cumplidos, pueden llevarnos al fr;icaso. AsS: te11ernos en el 

caso do los hidrocoloidos, quo do no ser corridos los modelos 

inmediatamente después do tomadl'I ln impresi6n, pueden sufrir -

grandes cambios dimensionales, o on los elast6meros, en los 

que no debe de pasar más de una hora entre la toma de la im--

prooi6n y la construcci6n del modelo. En el caao del yeso, -

tonemos que para retirarse do ln bocn, requiere oer fracturado. 

En cuanto al uso de la mo<lcli11i1, cu nocosario tener en cuenta 
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au falta de elasticidad, que le impide librar los bordes re-

tantivos, as1 como al hecho de que es afectada por la tempo-

ratura, por lo que su empleo queda limitado a ciertos casos-

especial.as: sin embargo, tienG la Ventaja de poder ser CObr.1_ 

zada util J.zándose en nnillos do cobre para la impi:usi611 <lo - -

piezas dantales individuales, sin olvidnrse del uso que se le 

dá, en 1110 impresiones de pacientes edcntulos. 

Los materiales elásticos, por su fácil manipLilaC::i6n, 

se utilizan con mucha frecuencia en la cl1nica_ en general;- pe

ro tienen el inconveniente de no poder penetrar dcll'aj() -a_ei b·~r. 

de libre de la enc1a. por lo que es nccesar_io ·reü;aer·- ésto 

mediante alguno de los procediroientb~ {~ai~~dos:_ 
-- - --=-~\l-~~~-~-c:~~ 

antes, 
------- -

como ronumen, puede decir~~ qlle ~n~-t~cnlcn· adecua-

da y un conocimiento profund~ de lo~ ~a~eri~{iis. ele impresi6n, 

aunados a la experioncitl en la clinfca dental, son 111 base -

del éxito en la realizaci6n de trabajos, é.c·ntro de l.a prácti 

ca profesional del cirujano dentista. 
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