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INTRODUCCION

Del devenir de loa tiempos han llegado hasta nues-:

tros dias las soluciones gue se han dado al sufrimiento de la

humanidad, relacionada con la mala calidad o incorrecto fun-

clonamiento del 6rgano dentario, tratando de corregir dicha-

mala calidad, o bien mal funcionamiento de¢ los mismos. Los=-
profesionistas dedicados a la rama dental gc¢ vieron siempre -
ante la necesidad de encontrar y aplicar otra gama de sustan-—
cias y medios cada vez mis eficientes para lograr las metas -

enh el tratamiento de los padecimientos dentales.

El cuidado de=li éh&iﬁ%ﬁfbﬁéalréarEénantiguarcomd -

el hombro mismo. Por: esta razén el ocjercicio de la ODONTOLO-
GIA es anterlor a iévﬁ STIANA; . hay pocos datos histbri-
cos relacionaddéi&_ a_de los materiales dentalesy -




foccionamiento de los existentea.- ‘Con” la llegada de cnda nue

vo material viene aparejado un periodo de desnrrollo. mejora-

y refinamiento de las tecnicns clinicua. al'mismo tiempo la-

investigacibén se dirige sicmpro al cabal dominio de las pro--

piedades fisicas y de las técnicas mejores para la aplicacibn

de los nuevos materiales, con el fin claroc esti de llegar ~-

siempre a los miximos resultados posibles.

En Odontologfa los materiales de impresibn son usa-
dos para registrar o reproducir formas y relaciones de los -~

dientes y demis elementos anatémicos de la boca. El objeto=-

es que al correr alguna impresidén tomada, el positivo sea lo

mAs fiel y exacto posible, reproduciendo tejidos blandoa y -~

duros ya (uec de eso nos valdremos para la conuatruccidédn de pla

cas, puentes e incrustacionos las cuales desonmos que sy -~

adaptaci6n a los tejidos naturales dbrlafcavidud orél,;féeé'-

lo mis normal posible para no»produélrles;1e5iohés'§ﬁyﬁs‘éog

secuencias sean negativas.

los materiales de imprési@n'

sus carncteristicnﬁ,ffsicasﬂ



CUALIDADES DESEABLES DE 10S MATERIALES

DE IMPRESION

Débido n'nu ncqtactc on los tegidos defla boca y a

las neceaidades da los procedimientos clinicos,

se dictan -
exigencias crfticas para las propledades: £isicaa de los mate-

riales de impresién. Brevemente 108 mencionuremoa ‘con térmi-

nos generales. No hay material de impresibén que llene comple
tamente todas las exigencias requeridas y os o) profesional -

el que decide seleccionar el material y técnica que mé&s se —-

adapte al caso clinico particular.

Sabor y olor agradablea. color cstetico y ausencia

de ulomencos téxicos irrLLantﬂn.“ son cunlidaden gencrales -

evidentemente dqsanblesvenrsu materialvdo impresién. .  Duran-

te su almacenamiento debé adéﬁés maﬁﬁencr sin alteraciones -
sus propicdades fiuic&s por:lo hénos ducnhte'tres aﬂos. El -
material deber8 scr relatlvamente baraLQ y . no- rcquerir apara
tos o procedimientos complicados para su preparacién. ES‘——
indinpensable que'un'compuastq do megeaién tenga un tiamé&-

de fraguado ripide y que al mismo.tiempo.permlta completar -



cualquier procedimiéﬁtaﬁdiinicﬁiﬂ“

Es impo}tépégféﬁbiéq?ﬁgﬁg;ﬁéghie# adecuada en la --
preparacién de lcsrgétéﬁéalééfdé ;mﬁfékiéh ya que. de ella de-
pende la exacﬁitu& de la;¥;§roagcci6n'impresionada de tejidos
y elcmentos bucales; 0£ra_éu51£dad que debe de tener el ma--
terial de impresidn es la de poscer propiedades elfsticas con
ausencia de deformaciones permanentes y ademis poseer resisten
cia adecuada, que evitaria desgarres al ser movida: ppaeer-
ademis estabilidad dimensional, compatibilid§d @gingfméﬁéfr

riales. de modelos y troqueles y exactitud en el—ugblciigicp;

En resumen, la ~opiedadas’ d an e
impresibn son:

1.~ .0LO

1.~

'AUSENCIA DE'CONSTITUYENTES TOXICOS E'IRRITAN--

| ..TVVEs;f"" b S
II1.- @Equai_virmr uriL, DE ACUERDOALAS EXIGEN- -
7 CIAS ESTIPOLADAS éAig\ u mmcr.ums Y DISTRI-
BUCION. - ' ‘
V.-

ECONOMICAMENTE AJUSTADA A LOS RESULTADOS OBTE
NIDOS.



Y.~ FACIL DE USAR CON MINIMO LE EQUIPG.
VI.~ CARACTERISTICAS DE FRAGUADO.
VII.~ CONSISTENCIA ¥ TEXTURA SNI‘ISFACTORIAS_._
VIII.- PROPIEDADES FLASTICAS COM AUSENCIA DE DEFORMA
CIONES PERMANENTES.
IX.~ RESISTENCIA ADECUADA PARA NO RQMPER:O DESGARRAR
Al, SER REMOVIDA DE LA BOCA.

X.- ESTABILIDAD DIMENSIONAL POR ENCIMA DE LOS RAN--
GOS DE TEMPERATURA Y HUMEDAD NORMAYLMENTE ENCON-
TRADOS EN LOS PROCEDIMIENTOS CLINICOS Y DE IJ\BQ
RATORIO. V 7

XI.- COMPATIBILIDAD DE MATERIALES DE MODELOS Y. TRO--

QUELES..

XII.- EXACTITUD ENEL USO. CLINICO



| ANTECEDENTES DE LOS: MATERTALES DE

Cristiana;

ciengiéi

1728.

(por me

de Parfas. et

Sinﬂembafébi-?k”'

les de impresibn ud efcctﬁé‘ l‘tranacurso del siglo pasado,

o quiz§ en un tiempo mﬁséla:go Constnntemente se buscan ma~

terinles nuevos los cualeb se mejoran._ dando como resultado

productos’ mﬂn acert1doq para 103 f‘ﬂes raqunridos.

,n’cada -

nuevo material le ha neguido un periodo de dosarrollo, mejo-

ria y rutinamlento do las téenicas clinican, “al miumo ‘tiem-




rz. 1la inveangacié é?j“a or inwtadc hucia 1a Lompresihn dc~

las propledadeu 151cas y de mejcres mﬁLodos para la manipula

cibn del nuev‘:materlal'co

el Ein de obtener, optlmoa resul

tados.1;~”

’En Odontologla} 1os_materinlas de impresibn gon -~

usados . pdra rogistrar

eproducir formaa y relaciones de los

dlentes y demés elementos anatémxﬁOs de 1a boca.

Los matétéa}esrmés 'hltohnfdé impresio-
nes de diferenﬁés.pﬁrﬁeé dc '6i_y§§blde Paris, -

compuestos ziddﬁ?ndliédé ompuestos para m0d01é£; :hidroco-

loides de agar,7 aiginatos' compuestos: dc'gomas 51nt6t1cas~—
cada uno de ellos ropiedades £isicaa y=tie—-

nen sus ventajaa y’desvcntajas al aer vompnrados entre ai

EL exito que~se 1ogre en el nno de los mat iales -

de impresibn. foata 11qado al conocimianto»de sus caracteris-

tlcas Eisiﬂas ¥ dc sus llmltaciones

Menclonnremos brevemente'la evolucién

los materiales dentales pgra;ia‘impruuién dasda:

hasta el presenta.”



PRIMEROS MATERIALES.Y SU DESARROLLO

6. a pnihciéioiffél'pfimer material

_1a<ce=a,"éspecial—-

VempleaJn nn al siglo XVIIIl. Para-

usarla,s;ne requeria, ue la cera estuviera reblandecxda lo -

cual se-cfeqtuaba‘en‘agua caliente,y en esa forma se tomaba -

la impresién.:ﬁbérb dichas impresiones nunca pueden ser exag
tas, va que el naterlal no regzstra los detalles finos, su
fre dxstorsxones al .sexr. removida de los Sngulos muertos y es

dimen31onalmente~1nest§ble;;:,

El uso.

1Vyeao para homar 1mpresionas, ~tavorsu -

aplicacibn a la mit\d dcl siglo RIX (L844). .al mismo tiempo,

comenzb ¢l desarrollo y empleo de loa cumpuestos dentales de

modelar. Estos dos prodqctos ocuparon un; 1ugar meortnnte -

entre los maLeriales de 1mpreaibn ¥ no: tuvieron rlval hasta-

que aparccieron los prOdUCtOs dn hidroc loideu aga:, alrede

dor de 1920..

Sua re&ultados tuoron un tanto aatistactorioa-
pero udoleciun dc muchosldefectostOr lo cunl se mejoraron y

refinaron-y en"csajforma,' aﬁn son’ ampllumunto nsados.



Los textos y la llteratura perxéd;ua descrlunn“gran

variedad de tecnlcas, -usand uno=uiotro-de el'los,

‘o combina—
clones de amkos.

'En “las-.toma mpresionas el método 'indirec--

to, para lncrustaciones,’

para permitlr 1a impresién de superficicn retenttvas. Al de.

salojarlos dejére;s'semejan;es, ;dlchop compaestps de»imp:e-

s16n sufrea distorciones permanentes-y-los ycsos se fracdturan.
Para impresionar esta clase da’ superfiexes retenti—

_vas en.. 1u confeccibn de- dentaduras narqinl

recurrir al método ue seruinnur ld lnprwsiun pald

LeLlrazla -

de la boca y reconutruirla antes del vuciado.

"Sé'COnsidefé uné gran contribuc=ibn a la Odontslogla
Clinica la aparicxén del primer material Tel

astico de impre- -
s16n,

que como ya se wencxonﬁ antes, fud el hidrocoloide de
agar."Su”USO'abarcé princxpnlmente en'dlmterréhq de la cons-

trucclbn,da,lagﬂdcntadupas,parcialés’removiblcu'hastn el aho -
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de 1937, fépoﬁ en que Be- lntrodujofuna tecnica aplicuble a -

les, 8@ comenz6 a usar

de dentadurﬁsféompletas o
6xido de zijq#y[eﬁgéhpl ugi@;vge -
empleabéniééﬁdéL;;ehpp a

su uso cono;materlal de imprasxén an bocas desdentq

das, empieza alrededor de 1930r emplc&bansa rxnclpalmente-

como elemento complementarlo de lu exartltud dnlla 1mprasién -

en. cubetas especiales. Desde ontoncea han competldo exitosa-

mente con el yeno para esta finnlldad 0cupando un lugar desta

cado en préteais dental.

Lﬁﬂprincipalffuénte de agar con que se contaba en -

asas épocus, ‘8¢ localizaba en el l eiano or;ente y durante la

aﬂgundu gquerra mundial no se dlspuao de dicho producto duran-

te el lapso que durs la Juerra. De esto resulthique e; lnte—
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rés se concretaiayéﬁfun'matEriadeé‘imﬁfeégbn;de alginato, =-
producido por primer segunda ‘guerra. Este -
material es un polvo forma un produg

to elésﬁiéb“fﬁé“

rablemente con los:

sibfn en piétesis?yl'u dcn’tambien'emplearsa exitosamente en -

muchos procedim;entos de incrustac1ones Y puentes. Al termi-

nar la segunda guerra mundial aparecieron nunvamante los mate

riales de Agar, entonces el odontélogo contaba ya con. dos na

teriales eléstxcos para impresiones.

Desde‘1950 mas o mnnos, 8o hnn uﬂaﬁe "cmc ‘maka--

riales de impresibn. los polimeros llamudnn marcaptanos.‘aatos

productos conocidos comercialmente can'gomnu_Thlakol y descrx

tos frecuentemente como polisul furos:da gomn, —cuando est&n -

integrados con aditivos adecuados, constituycn materiales -

eligticos para impresibn, compafativnmentc ustablea y“resxa-
tenta.  Una vez ﬁbiuaidnidoéri6érb}bbiéﬁa5”66 éééébi;i;amien~
to y gl olor,.:

.estos productos ocuparon :pov- 3 mismog un-lu-=-



12

gar an la odonLoToqia restauradora para la: xéaiiiadiéh’dq;in- -

cruvtaclones.'

coronas y puentes y han ‘sido apllcados\en - -

otrau’éreas de la. cdontologia'clinicu

ofrecen‘ventajas sobre las anterigrep} :

Se 1es:cbﬁsidera—a éétoéfﬁitimqgiullproducto de im-
presibn més'peifecto para ]os Einei fequéridcs. sin embargo,
seré necesarlo rnsolver pximero c1ertos problemas inherentes

de los materlales bésicos antes de poder conuiderarloa del —

tcdo laLiulnctorLonl;"}

Los mnterialﬂs do 1mprc516n a buac de caucho resul—
tan un elemano dc impreaién eluSLlCO luurLa y establa que -

puede prepararsc [6c11 y rapldamcnte.

Es el material que puede ser considerado ‘como - --

ideal para muchas clinicas.w

:confuna—ventajay**ta"éudl“noipof

seon lay impruulonuu aol alglnato y agur y qun cn ln de po—-

der taarse con. ellos el procedimiento dﬂ qalvanoplustia para
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la construccién de modelos m t4 lcos

Esft:.os._'" in‘a_teri_ka:iés_
afios mis tarde: queel emple

elementos de :imbrétiién
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ELASTOMEROS: MERCAPTANOS Y SILICONAS

Se sabe que ademfis de ]gg geles hidroeoloideu,;ékia

a«xules'elas

08 para impresiones, quo:_

son de. consistencla blnnda y muy scmcjantes al caucho, cono-‘

cldos técnicamente como Elastémeros.ux

cmejanza con: el caucho natural estoa mate--

riales se éid&ificbn,tamb;er omo: caucho sintético.'f

hldrolocoides,‘

son por naturaleza hxdréfoboa;:"'

La conathucibn de estog cldatbmeros. eé anbdse -
de dos ﬂlutemas,da componentes,' los cuales en preBchid de ~

ciertos recactorcs quimicos‘obticnen una rcaccién entre gf

la cual provoca, una polimerizacién por condensacién. En —-

Odontologia se emp]can dosg tipos de claatbmcros como matcria—

les de impresién, uno de v]]nq va-a tqnnr ﬂomo bnqc up com--

puesto polisulfurida,™ mlenﬁras que el otro.una ailicona.
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Tanto 105 elastbmeros con base mercaptano como . los

de base de siliconas han mejorado mucho desde ‘su aparzcién Yy

todavia contlnﬁan 8u. desarrol

~nga;g:upo,tiene_sgg_ventg

son materiales para

preaién reaiﬂtentea, rélati

vamente estables y eléétiéb que. orrectamente manipulados -

permiten obtener excclentes esultados.
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_QUIMICA DE'LOS MERCAPTANOS

110ggenerql'sé conoce como vulcanizacifn . o:--

n.de goma-de-caucho:n

produccibn del -

unque hay ocauiones que el azufre -

dos términos en la‘sintesia de la molécula de estos compues--
tos. El compo htb'ﬁésiggiggl polimﬁto;;iquidOfes'nnrmcr:ap—
tano fuhcidnaljo!pollmerb sulfurado, con una férmula estruc-

tural genoral: -
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polimeriza o cura para dar el polisulfuro de caucho.

Put lu- -
general el reactor que se emplea es el perbxido de plomo (Fboz)

y el azufre. El primero es el agente polimerizante, mientras

que el .segundo contribuye a mejorar las propiedades fi{sicae.

Cuando se mezcla el perbxido de plomo con ol polimero

pul furado, se forma el polimero de caucho:
2H2—(R-S—S)23-R-SE + Pbozn -
S(R8-8) -5 g8
El~aidf¥§} : . 'Tgi-
guientes |

de la wisma.. .
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El producto resultante es hh'matgrial parecido al -
caucho que posee una elasticidad y ;esistencia adecuadas como
para FTetirarlo del medio bucal en una sola masa salvando los -

&ngulos muertos existentes.
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COMPOSICION DEL POLISULFURO: DE CAUCHO..

De una manera similar a comg’ ge provecn 1os compues
tos zinquenblicos para impresiones

lo comn, se suministran en;dbé‘tﬁbbﬁ.

provee la hasc en forma de pasta que, fundamentalmente.oat&—

compuesta de polimero polisulfurado. que es el 11quido con -~

la adisién de un relleno.

El otro tubo,:_llamadb vulgatment¢ " Acéleradq;f,

contiene el poréxxdo de5

polvo.

La pasta se forma'afladiendo’a:los polvos cauchos li—-

No obstante, también ‘a0 pucde anadxr a ln past

tales como ﬁc;dos esteﬁricos u ocleico.f

lorador e aﬂado a n pasLa quo cuntionu reactor,
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en la cant;dad de d+cha pasLd pued@ acelerar el proceso. Por

otra partc sl el acelerador se adlclona;a la pasta base, de ~

aumeritar la cantldad de pasLa que QQhLlene ‘Al reantnr se puo-

de retardar 01 Proceso.;,:
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REACCION DEL POLISULFURO DE CAUCHO-

La reaccién se puede repressn - de la manera si--

gquiente: -+

Es exotér'ica y la elevacién de la temporatura o =

la humedad Ja:aceleran. El aqreqado de 6cido estc&rico W om-

ocleicq~la_:e;agd

o‘ ntolégicos, ol polimerc liquldo se -

jlauimp;eaiéniﬁragugda. VEL,6xido

ranen’ la tabln

de castor se ha :ccmplnzado por el Stalnto de Dibutilo u -
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otros ésteres sintéticda.

El perbxido da plomo le da al material para’impra~-

do res pa- -

Aceléraﬁgi-f
Peréxi&é‘aé Pio@o
rhzuﬁ;; o o : 3.
stalato de Dibutilo o Aceita de Castor  16.8

Otréu'uuatdnci§g el ,ﬂ:,{;;wz.:?fz.o S
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No se sabe si la tabla sea tipica pero cs lo suff--

clentemente completa como pafa QUG,airva a los fines de: eateo-

estudio. Es muy probable que muchoa de los productos comor -

ciales incluyan en sus fbrmulas el &e

controlador en el régimen de cura y un agente odori[ico para -

enmascarar el deaagradablc:q;or que g;ene elrmgge:ial”antes Y

durante la mezcla.
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ESENTULACION DE LOS MERCAPTANOS

tas,

cidn.

Con una espatula flexlble de acero inoxidable." la

pasta marrén se aplana y alisa con los ladoa de aquella,: de

‘manera que ambos queden cubiertos. 'Esta manera de procederf

facilita enormemente la llmpieza posterior de 1a’ capétula. -

va que &sta: pasta e“menos ndhesiva que- 1a blanca_.;”Mﬁ_

Por medio de la esp&tuln 1n pauta marr6n se Lepoal—
ta encima de la blanca Yy se: comienza o). nspatulado. Prxmerc

se deaparrama'sobre ol bloque de papcl, ,luego se lc:reqoge -

nuevamente se le esparce. Asi continﬁa hasta que‘lu '

guliera un color unxtorme y no se obnerven estria

blancas ¢n el color"cnﬁclaﬁdaflp mismn;

si la meiéi&ﬂnafhéyﬁahéaﬁﬁéé;iVipfpg}imerizngién no .
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ser4 uniformemente completa. = " -

En tal caéoysel

da. La mezcla
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QUIMICA DE LAS SILICONAS =~

Para la form3ci6n{dgﬁuﬁdféilicénkiélééfiéa”Ql;cons-
— i

tituyente b 651co que B K ﬁ_

perbxido de benzoilo (c6H5-c00)2 . entfe"uno;de los radlcales

metilos de una cadena y otro grupo metilo similar de otra ca-

dena adyacentey .se! produce i

da,

ducto. Com

empleando un’ pcli(Dimetil-siloxano) con diferentea radlcales

terminalcs como-

L encll

CIIJ—
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La cura se efectﬁu por ﬁedio“de uﬁ”compuésggia:gAno~

metilico, como reactor y un sllicato alquilico }fUnd‘dﬁ los ~

compuestos organometilicos mfu emplcadoc es’el w;él?ﬁbaﬂe Y-
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COMPOSICION D

LAS SILICONAS:

- A pesar de qu a dado a conocer pﬁblicaman—

son bien conocidos

se emplean en lal vulcs

dustriales. - -

inerte constituido por particulna de sillcc Pinamente dividi—
do. o .

© Debido-a que las atracciones intermoleculares entre
los polimeros de silicona son menores que las existentes en-—-

tre los compuestos de caucho sintatico, la seleccién del re-

lieno, c¢omo agente de refuerzo, es. sumamente critica. "En =<

otras pnlabtns. 1a influcngin dal rclleno sobre 1a reainten-,

cia dae una silicona es mucho mis critica que la-de un murcaE'

tano.
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El tamafioc de las partfculas de relleno deberd ner -
aproximado a la de las'mééféﬁEiédulasAdel;péiiméré de silico-

na.

por lo consiguiente, el difmetro promedioc de las -

particulas de silice debe ser tan pequefic como de diez a vein

te milimicras. De acuerdo al método de fabricacién, este ta

maflo de particulas parece ser Sptimo.

Si es demasiado pequefio, el rellenc se puede aglo-

merar O separar; como en el caso de los mercaptanos a veces -

se utiliza al dibxido de titanio como blanqueador. El reac--

tor se puede suministrar en forma de pasta,

min

pero por 1o co--
min se 1o haca en

astado liquido.

Como ya se dijo, generalmente se utiliza el octala.

to de estallo como reactor. Para une mejor viaualizaci6n de -

la homogeneidad de la mezcla de la pastu Yy cl rcactor liquido.

por lo comiin, a estp ﬁltim se,le“agregu un colorante.
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ESPATULKCIQN DE LAS SILICONAS

Si tanto la base como ¢l acelerador de las

nas se presentan en forma de pasta, la mezcla se efectGa en

las mismas condiciones vistas para el polisulfuro de caucho.

Pero, como ya se ha dicho, el reactor, por lo general, se

suministra en la forma de un liquido ole6so coloreado.

En el caso de gue la base venga cmbasada en un tubo,

sobre el bloque de papel se esparce una determinada longitud-

del material y, al lado de éste rodille, se depositan unas

gotas de liquido. El nGmero de é&stas, que por unidad de --

longitud del rodillo convienc utilizar, debe estar de acuer -

do <on las instruccionoa que al~:espcqto‘indique el fabrican

te.

ja,

lumen en un
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En cualquiera de los casos,. flaébhééisé.lévénia con

la espatula y se le va a presionar contra el liquido y ‘el as-

patulado se va a hacer de la misma. forma ccmo 3¢ de rlbié an

El color deber& ser uniforme para asegﬁ:a;:qué{sun-

componentes sean mezclados homegéneamente.
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TIEMPO DE FRAGUADO DE LOS ELASTOMEROS
- Por tiempo-de’ fraguado se entiende el lapso tranﬁﬁu

rride cdesde que se comienza la mezcla hasta el momento en gue

se polimerice lo suficiente como para gque la impresibn se pue

da retirar de la boca, para tener asi un minimo de dlstoraig

nes.

Es preciso aclarar que el tiempo de fraguado no - -

coincide en toda su éitépsiSn_c§n el tiempo de polimerizacién.

En realidad la polxmerizacién puede continuar duran

te mucho tiempo des pués del fraguado.

tos materiales, el mis satisféi;q:iQ;p

gin tipo de penetrbé4metro. o

El ticmpo transcu,

1 fondo -

del reciplente que éaﬂﬁiénﬁ‘ihrmequa _L\qnom#nu*tiqmp& de

_-Da. mnnera pa:ticular. -
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trabajo, que, presumiblomente, limita los tiempos de mezclar
ol material, cargar la cubeta y presionar-el material con--

tra los tejidos bucales,

cuando la aguja deja de'penetrar a través de la --

superficie, se considera que el material ha polimerizado io

suficiente como para poder retirar la impresidn de la boca. -
El tiempo transcurrido otra vez medido a partir del comienzo

de la mezcla se conoce como tiempe de fraqguado.

Los mercaptanos durante su polimarizgcién'aén muy -
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tura de la loseta o del blogque de papel. Aumentando o dismi-

nuyendo la temperatura, siempre gue &sta no estd préxima al -

punto-de rocio del medio ambiento, en el segundo caso, se va

a obtener una aceleracidn o un retardo vespectivamente. La -~

humedad que se deposita en la losota actuaréd como aceleradora.

El agua en pequefias cantidades aceleca el fraguado -

de los mercaptanos. La adicifn de una gota de agua durante --

dicha mezcla es un método pr&ctico de acelerar la polimeriza--

cidén. Aungue en una alta humedad relativa durante el periodo-

de espatulado puede ocasionar una disminucién en el tiempo de
trabajo, su efecto no es de gran magnitud.

La adicidn de una o dos gotaérhu &cido bleiéq duran

te la mezcla

nos va a_ producir un retardo:er limeriza- -
cibn.

accleradora "dé ffhgﬂa
do.

Aunque ‘en; lcs mercnptanoa Q&ibuﬁ .un cambio en. la propor-

cibn de la base y dol;acelorador nu 86 connidera de buenu -

prictica, -en Iaa ailiconua conntituye ol Gnico mGLodo du con
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Lrolar los tiempos de trubajo y de Eraguado.

Hasta donde se conoce, sin que se modifique denfa-

vorablemente la elasticidad y otram propiedades, la propore-
cibén de la base y del acelerador puede variar durante un am--~

plio margen.

En el momento de efectuar las mezclas si se disminu

ye en cantided el uso del acelerante, el tiompo de fraguado-

es bastante mayor. En caso contrario, es decir si aumenta--

mos la proporcifn de acelerante mis alli de un limite apropia

do, no lograremos disminuir en una forma prictica el tiempo

de fraguado propiamente dicho es decir no existe una razbn -
directa entre disminucidn de acelerante y aumento de¢ tiempo -

de fraguado y aumento de acelerante y disminucibdn del tiempo

de fraguado.

Constantemente, el Odontblogo puede estimar el -

tiempo fraguado hundicndo en la superficie del material un -

instrumento de punta-toma. c"ando al matorial»es firmn hay

una recupcracxén de su posicibn anediatamente _estq,nog -

indica que sc ha polimerizado'1qlsu£iciontgmontci§ohb para -

removerlo de la boca.
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Lal'ause'r"aci'a de 'pdg’ajo‘s'ida'd al tocarlo con los dedos
no es un medio adecuado Ge estimar el tiempo fraguado.

—
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TABLA II

TIEMPO DE TRABAJO Y DE FRAGUADO DE LOS ELASTOMEROS.

MATERIAL
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'ELASTICIDAD DELOS ELASTOMEROS

La elast1c1dad y la deformﬂcién permanente se  puo~
—

de medir pricticamente Ae_jna

umu e hace con =

los materiales hldroc0101da1es para 5mpresiones. "Al ser pro

bados, por medio de este méto o,

loa megores elastémeros -

para impresiones presentan va} res de deﬁormaci6n,permanente
dentro de los limites establ 1a especificacibn para

los alginatos.

meros fon, por lo gene al

corxcspondlentes a 1os materialcs hidrocololdales para impre

sxones.' En otras palabras,

los elaaLGmeros pueden sar menoa

flexibles en el momento de ramoverloﬁ do la boca.’

Lasféroblcdades'elaétibas“qb;Ioérélﬁgﬁbﬁéfbshﬁé}o—

ran n mvd;da“qurpggg;gsqllp,poiimerizneibn.:;Cuﬁntofmayor -
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tiempo puedu,permahe¢ér?15 >’

sibn ‘en’ laboaasin r émcﬁgf la.

tanto mayor serd su_exactitud.despuds de su remocién.
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ESTABILIDAD DIMENSIONAL DE LOS ELASTOMEROS

—

ipo Vde ‘laatbmeron son’ repelen

ambios dimensionales imputables a -

"~ “'No.obstante,"“durante:la reacclﬁn de polimerizaci6n.
por lo‘generar.  séfbrodﬁ traccién y . como consecuen-

cia se puede anticipar un cambxo:dimcnslonal.- de manera par-

ticular en los casos de 1as smlxconas por nu 1ento réglmen de

pollmarizac16n.

Ademés.

1a volatilizacién da clertos subproductos

de 1as rencciones dc condensaczbn. especlalmento on las si-

liconas, puodc prOVOCar una contraccién adicional

"Asimismé,‘ GXiBLL la posxbllidad de quc los polime

ros de bajo peso hélecu1arf'

v aﬁn los plastiflcnntea. Be -
volatilicen y,' por la misma :azén,produzcan ultoriores con-
tracciones.

Uno,du,nggmﬁtbdéa;déLestudiafiLdB}cghb#oﬁ%ﬁimen——
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sionales de los elnatémefoa .dutanée la polimeriz;:\cién, Leon=

siste en hacer floLar una mazcla fresca sobre 1a superficjc -

de una masa de mercurio y, por medio de un’ comparadox: mlcros

las téenicas dentales que requieren un minim"- df- tcleranc.ia -

de error, resultan todavia dc suma impox:tancxa.f,, o



TABLA IIT -

ESTABILIDAD DIMENG

MATERIAL

MERCAPTANO

A

SILICONA

[od

3]
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PROPIEDADES TERMICAS DE LOS ELASTOMEROS . -

-captanoscomei1as. uild -

conas son exce stimar ¢us

la conductivid: a.del. caucho

comiin.

el ideal serfa g
del vaciados
bién,la de

piedfa,} 

aparentéménto; iscrcpnncia dcbida(a cste prohlema no afec

_ ta sifnificativamentc.alla nduptaciﬁn de 1a resLaurac;én final.
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DURACION: DEL MATERIAL DE LOS ELASTOMEROS

Almaccnﬁdos bajo condielones‘ambientales normales -

nas. Aungue cn estos

dicha situacién

la goma'de,la

cibn con'eiiﬁ{gmp“

lizaeibn apropiac

pagta  como- la‘dc ranc}_

dcterlumizacién.
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Por esta razén, ' los recipientes deberan’ estar hormé

ticamente cerrados cuando no se encuentren en uso; -asimismo -

se aconseja el:almacenamiento en-lugares frescos. -
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PROPIEDADES VARIAS DE. T1OS ELASTOMEROS

“~  El medio de almacenamiento de una impresién dae elag

témero no-es eritico," perc como ya se menciond, debido o las’

distorajonus que se producen per la continuidad de la polime-

rizacibn, no esti indicado demorar el vaciado. La porcibén ~

de agua de estos materiales es insignificante. Sin embargo, -

si la cubeta con que se ha tomado la impresifn es de un plés-
tico capaz de absorber agua y cambiar de dimensién, la impre
5idn no se deberid mantener en un ambiente hlmedo.

En algunas ocasiones en la auperfieio de una‘imp:e-
8i6n ohtenida con mercaptano, . aparecen“concayidaq;g{eéférié—
cas. Como es de guponer estas concaQidudég,. géﬁ;fééraa;ci—-
das en la superficie del modelo como convéxidad;s o‘56éG1§s,-
porque se supone que este efecto es dehido a;réolépspfdé un. -

vacio cerca de la superficie.

Es probable que estos vacios qean-déb@doézﬁliatra-

pamiento.do.burbujas-de-aire durdnto~lh~maiéia:

““Afortunhdamentd, de apareécer lns depreaionas,
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hacen deapués que lan annbcurrldo VuELuH hords de haber to--

mado la impresidn. ' Por consiguiente, no constituye problema

alguno si el vaciado 90 hace. cqmo-se ha sugeridoL; deano -
de la primera hora.
Al contrario de lo que acontecc con’ los materinles -

hidrocoloidales ‘para impre51ones,

,flos elastémeros no afectan

la dureza de la superfieie del yeso ptedra.

Cuando los elastéme s‘serutilizan‘adecuadaménto._es
de esperar troguales co

los matcriales'dé

: embstrddc‘qué do es asi};’pof-
lo .menos en el'limitado tiempo que- el maLerial pormancce ‘en -

la boca durante 1a impresiénf

por el Odontélogo.”-;}uﬂ;
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'Podemos asegurar’ que.las siliconas” poseen mejores -

propiedades~e_stéi:i§:aé“y- un'color. y-un:sabor 'mas agradab'iq.i -

apropiadas,iir".‘.cly_i_./‘c':hq materiales dan una-impresibn de: igqé.l ‘exac

titud.
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CONSTIDERACIONES TECNICAS DE LOS ELASTOMEROS

mo materiales de im-.

Los elastémeros sc consideran.

presiones de tipo universal..-.

El odontblogo puede obten

tipo de impresién que pueda ﬂeccsitar. esthn -
especialmente indicados para imp es

cuando la elasticidad es un;réqﬁ:

EXACTITUD DE ADAPTACION D

‘ Sin émbargb} para valorar adecuadamente un deter-

minado materinl dcntal que 1nterviene en una tecnicn. S QE --
novnsnrio cstudinr todo wquel]o quo conviene a la exacLiLud -

de la ddaptacxbn de la pieza final.

. Para_ecste propbsito,.. csidndir;ln;éiéétitﬁdlde.adaE




tacifn, ~con.ocuma frocucncia’secmplean; los’ trogueles dé ace-

ro, patrones que so-utiliza ' 1lorar: materiales que

cualquier tipo de cumbio dimensional dnl yeso piedra que ‘pue-

da ocurrir durantc y dcspués dc 8su LrnguaGO."
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PREPARACION DE LA CUBETA DE LOS ELASTOMEROS

Los métodos para proporcionar y mezclar loz elanté-
meros ya S8 han estudiado. Al igualiqueilos'ébhpuestoa'ain--
quenblicos, 108 elastémeros se utilizan como materiales Ppara

1mpresiones complemcntarias o. correctivas.

En este <aso laﬂgﬁbeﬁa'de‘compuesto para modelar
no es aconsejable. Las pldsﬁlficaciones que se emplean en -

los elastSmeros pueden ablandar la superficie de los compues

tos para modelar. Debldo a la falta do un soporte adecuado -

para el elastbmero.‘

si:se emplea este tipo de cubeta es pro-
bable que la impresién seb

lstorsione.w

complemontarin ‘0. correctiva.

“De acucrdo con 1a adaptacién de los colados sobre~

troqucles de yeeo picdra.'

provenienteu de impresionea dc -

elastbmeros quﬂ tienen dlferentes espeaores. ‘ac concluyé de

que cuanto mencr sea la_distancia entra 1ukcubutn para impr

siones y, las piezas para impresionar tanto mis-oxacts:serf

la imprenilbn.

ea decir la imp50816n"_.
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Es preciso hacer nonar que este comportamiento cs -
completamente opuesto al recomendado,pdra'las impresiones deo'-

hidrotvloides, - donde mayoren'éqpeéofes’de'M§terialfprdduccn-

mejores impresionesi -

E1l clastémaro ﬁplsbibltehéfg quéﬂﬁenér un ' poco._de. -
espesor éihélq&g;ﬁ“Aai;mismofaépéré'éstdilhbm¢géﬁé§héﬂkgidié¥

tribuido.

Aﬁnqﬁé‘algﬁhaé?qpb"
tar conrbastapﬁgjéxi

de los mejores ﬁéﬁod‘

pléstico de resina
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ADHESION DE LA CUBETA DE LOS ELASTOMEROS

2dhesion del --
}qs’h&ﬁékiales'hi-—

EiVbAque. al remo--

ial est® fiememente adhe

se qbted&ré una impresién -

bgtas'ﬁérforadaa -

loyrar panando la cubcta con un adhesxvo.,‘EStefsuhinistra -

una unidén tenéz entro aquel v 6ata.. Los ccmentoa adhesivos -

actualmente dlsponibles para 109 dos txpou de elastbmcroa no -

son intercambiablcs.

51

'adhehiyo'que aé,oﬁplen con los polisqlfurpg de -

rauchdf‘;ca un :

da cuucho butilico. L?,bé“§;QEl:19” -.

adhesivos utlllzadon ,nn—lau-ﬂillconaﬂ. por 1o ‘comiin, contig
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ne poli(Dimetil Siloxano) o un roactivo Bimilar de sxlxconu

y silicate de;etllo‘:1El'poli(Dimctil-Siquano) actua ‘como

adhesivo pdré 1a silicqna.k»yrla ailicc hidfatada provenicn

te del Qili rma una nniﬁn fislca con la cu

superf;cxe de Iﬂ cubcLa ‘sa aspereza

ligexamqg
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IMPRESIONES MULTIPLES

Al igual que IQS‘maﬁe:iﬁiée“hidté&dloideé para’ im--

presiones. . en losg

£ con la ayuda -
de una jeringa una impresibn de vn:iaa“piézhs;dchtalcs'dc una
sola vez, coloc&ndola primero en las piezaé para'impresionar -

y teniendo otra porcidn en la cubeta se. lleva a la boca.

El problema, no obstante, es algo diferente segGn -

se trate de elastSmeros o de hidrocoloides roeversibles, . En --
este Gltimo caso, el sol se mantendrd flufdo haata tanto:la - -

temperatura esté& por encima del punto de gelac;bn;

'En}iqs_-—

elastbmeros, a medida que el‘procéso de pbliméfizaci&nfévap—_

za, 1a wozcla se torna mis- viscosoa,

a impr§é;§ ¢

viscosidad es't&};qqe .i'sh‘éxﬁ91§iéh da 1a jerin-
ga. Con 1cs:méréapﬁ nos el tiempo de’

factorio, - petb"pb

las ailic0na§
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mayoria de los Lnbricantes proveen los elastbmeroa con- . tres -

tipos de’ consisLencia nesado, medlano v liviano.

:,ElfmétDGO‘qué'géﬂéhpiea sando geringa 59 cubeta, ge

suale ‘llamar Téenica de 1a'pDoble ezcla, ya que, para su cje

cucién, os necesario efectuar dos mezclas por separado con -~

sus respectivas losetas y espitulas. Por lo general, el ma--

terial para cubeta es el que se mezcla primero. La cubeta se

carga con un espesor uniforme y se deja a un lado. En algu--

nos casos, el fabricante ha ajustado el tiempo de fraguado -

de los dos materiales de manera que el material para jeringa -

se pueda mezeclar primero o al mismo tiempo qué'el5m&teria} -

para cubeta.

se mezcla cnhonces'él materia

posita en ésta y ‘Be inyecta en 1as cavida

coloca. en pduic;én.

a’debeefe tuéiiéﬁpeg'éﬁé“‘tdnto’él:ma—

terial de la‘cubdtﬁ“como cl'da 15‘jéringh}, hayan alcanzado-

un punto de po1imor1 acibn tal que impida ln coheulén de am=

bos materialen y‘ol rctiro de 1la impresiGn en’ una g0la masa.
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RETIRO DE 'LA IMPRESION

Por ninglin concepto la impresiétn debe moverse do la

boca hasta que la polimerizacibén haya progresado lo suficich~
te, o sea que haya fraguado, el mbtodo para saber cuando la
impresibn debe retirarse, consiste en inyectar parte del ma-

terial de la jeringa en un espacio interprovximal no incluide-~

en el rea de la operacibn.

Tambi&n se puede hundir, de vez
en cuando, un instrumento de punta roma:

cuando es fxrme y-
retorna por completo a su posicibn primltiva, OB ‘el” momento-

de retirar la impresién. Cuando. se utiliza 1la

o Pq:;}gkgégqiguiangp,la;l@b:éaién,pe;manbéébﬁ e
minutos. : -
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IMPRESIONES D

P?”?ﬂ@?ﬂ?%??f”
éon‘iés‘deéé

cohsecﬁéncia.
pﬁe§e evitar.

si, en vezide'u o;.- e utiliza una "clpsula" ‘que.no.es si-

no un‘tﬁhé'de qobré'éod el extremo oclusal cerrado con uha tapa
del miéhéi@été
Después de aplicar el adhesivo, el tubo se llena -

con «¢l olastémero4qnu proeviamente éd'hh:mdzcladp.' Pprrmadio—
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de la jeringa se inyecta material en la cavidad como en la —-

técnica anterior y se coloca el tubo en posicibn.

Para reti-
rarlo, se siguen lap mismas indicaciones que se seflalaron pa-

ra las impresiones mGltiples. En este método se pueden uti--

lizar los materiales tipo jeringa y tipo para cubeta,

pero, -
por lo comf@n,

se utiliza s86lo uno.
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TROQUEL DE YESO PIEDRA

Para evitar distorciones del oclastbmeroc el vaciado -~

se deberi hacer poco tiempo despufs de haher removido la impre

8i6n de la boca, los resultados serfn satisfactorios.

TECNICAS VARIAS

En algunas circunstancias se dcberin permitir que —-
antes gque se asicnte la cubeta © el tubo de lor slastbmaros --

hayan aumentado apreciablemente su viscocidad. Debido a las -

tensiones comprensivas gue se inducen en el matoerial parcial--

mente fraquado al remover la impresién sc producir un “reco--
bramiento alistico” y los mcdelos resultarin do menores dimen

siones, qun el original por muchas de las mismas razones van

a existir inconveniocntes cuando se vayan a guercr reparar una -

impresibébn de lastbmeros agregando mis material y reimpresionan
do.

’

La nueva porcibn afiadida, debido a la induccibén Qe -~

tenciones comprensivas en ol material ya pelimerizado.  Obra -
como una nlmoadilla.
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De ser necesarios modelos duplicados.de una misma -

impresi6n de mercaptanos, se pucdo'obtenef"distlntoq trogue-
les o modelos sucesivos. Por lo general, los mpdelog}repcﬁi

dos son sblo ligeramonte menos oxactos que el primero.  Par

ce que 1n distorciOn que se produce no es debida al proccac -

del vaciado o a la remocién del modelo sino, 'méé~bien. a la
variacibn dimencional normal gue toma lugar en'éi propio ma--
terial para impresiones. No acontece lo mismo cuando el mate

rial para impresiones utilizado es de silicona. El segundo ©

tercer modelo construido de la mi sma 1hpfési6n, debido a la -

mayor falta de estabilidad dimensional del material, no tiene

la misma exactitud que el primero.
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- REPRODUCCION-DE LOS' DETALLES ORALES

para impresi6bn para poder

reproducir-1os detalles m&s Finos 'y mis minuciosos de la boca

es de suma i,m"égrgarn_cria

~Entre 6£ra§ aneras eésta propiedad se estudié ha- -

ciendo una serie de édéﬁt’lbé nbpp. graduadas entre 422 y -

34 micrones derlohgitu 6bré‘unaibiaca de  acero inoxidable -

para ensayos.

trabajo reproducidordc los dintintou Edentuloa y se obtuvo el

resultndo que os. os primeroa son hidrocoloides reversxblesx

ellos rcproducen con Loda fldblldad 1onm$a minimos detalles.

No ani los alginatos que lc siguen en orden que a -

este rnspccl:o se muestran 108 m{:n pobres.'

. Los clastémeros demuunLrnn tcner la:miama capaci——

dad que los hidrocololdes revoraibloa para 1a misma reproduc
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cibn de los més Minimoardéflpéidétalles.

En otra forma ‘o en otras palabras los elastbmeros son
capaces de rop;oducir;qgt;}lésa¢oh;hayor exactitud,deilq_qus'lo

Aacen

los modelps,éiti¢Qdeié$édéryeso pledra.




MATERIAL. ELASTOMERICO DEL TIPO

POLIESTER

Un nuevo tipo de matertal de imp esiér eiastomérico,

ha side introducido recientemcnto para 1 profesién.

“Este és an poli'rhéri'{:'o:"a' 'b fse'f e polj.est:er, el cual

es de bajo peso molecular, que esta palimerizado por medios~

reactivos de grupos terminales E P I M 1.

’ﬁdbqu—egtﬁlhééélado es

de co]or vcrdo o m rado q;limpin.,,nln olor y de un agrada

ble gabor.
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sdemfis presenta un £ubé dé‘Adglgéigdo} disgouible -
para aminorar la viscocidad de 1a.méiéia:f dé?uhpéﬁqtécigggu-A

lar a uno mis liviano.
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POLIMERTZACION.

Estos materiales tlonen relativamento un. corto -
tiempo de fraguado, .

“comparade . a o

materiales a bdhéxdé s;1}§9nd§Q

asentamiento.de 5 minutos,

paracibén con'¥¢s:§;egamiﬁut6§'éélrpélisﬁlfufaﬁiipééé ﬁegﬁhié.

éq mudﬁo -
més grande gue un cusrpo regulax de:pqliéglfhto‘o7éili¢6ﬁ§§ -
de hule. Las expansiones elisticas de-lds medidas indican —-
que, si la rigidez de este tipo dermateriéi;uhaZVezkf:égﬁédo,
as mayor que un cuerpo ﬁesado de pdliéﬁlfuro;*;ﬁs§6 pp¢ééffe—

sultar complejo, dificultando retirar la impresién do la --
boca. ' 7
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ESTABILIDAD  DIMENSIONAL .

Existen un sinnfimero. de recursos de cambios dimensio

nales.

A} Bl Elastbmero’ tiene unhvdefdrmacibn residual de-

1.1% en_ el momento de su retiro de ‘1a boca 'y una deformaci6n -

bajo carga compresiva de 2. 4% en el\momento del vaciado del -

yeso. El cambio dimensional ‘a. laa

4 hrs es8 de 0.30%.

B) Distorsién de la guchagilla.

C) Pobre adhesién: el-métgfial:de'la,cuqharillé.

D} Alto coeficiente de expans

“de temperatura que ocurren de’

‘del éonéulﬁbrio. tumperuthra

materlal es relativamente alto.\

E)Y - El groaor unxtormc dcl maLerial ﬁentrc

”estructuras otalea ygln cuchar;lln

Dos,pruebaézlndcﬁendichtaa7£dcroﬁfniééﬁuaahbféh:l973



68

de. los materiales a -

la’Bereal Standar

excelente establlidad enlasrlmpresiones de Polxesteron- ~aln.~

después de retardar el vaclado de los modecloa por tres dias. -

Considerando Quo7ol'poliéﬁifuib polimérico ddmoatfé'alcmPre, -
un incremento de diatoreibn, resultado de ol Eetatdamiekto en
el vaciado de los modelos,

; Las~6traéiaerica de pruebaa.”

Univcrsidad de MonLreal.

material de pol#unter, ﬁiliconee y un matcrial de polisulfu:o.
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Las impresiones fueron tomadas de tres formas de -~
dientes, previamente preparadas para un recubrimiento total -

de una corona; algunos modelus fuaron vaciados inmediatamante

de haber sido tomadas las improsiocnas,

Yy los otros modelos fuge

ron vaciados dos horas después y; finalmento, 1las Gltimas im-

presionas fueron vaciadas después de doce horas.

Los resultados demostraron una vez méis ex elente gs-

poliester envuelvo una reaccién en torma de cadena cruzada -

polimérica. sin 1a Eormacién de algunos productos cercanos;

asi no hay camblgs dxmqng onales,“;medibles en compreaién,,

-~ Los fabrleanten recomiendan que sea colocado un ~-

adhaesive en ;g_ggcﬁgr;L;a,anﬁen dc'tomnr la impresibn.: -:Se =
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dcbe 1ograr,una—completa5‘:~ oy L pa-

'nJla cucharllla,
ra evitar la distorsid uidado para ase’
gurar—una capa  uni forme

Las’ temp

través dé las prueb

posible,

sibn.

Para”eVlEafﬁélﬁéﬁﬁﬁﬁéﬁﬁfﬁEéi6hqqdé'Qef cbcﬁ@é{tener
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culdado de este material con el agua, afin cuando, el contac
v
to con los tejidos himedos de. la boca nu pueden Ser evitadosn.

Esta capacidad de ahsorcidn de agua, eag la principal dusvan-

taja de este material de impresién.

Los efectos de la absorcibn de¢ agua estin m&s nota~

bles en al espesor del hule, Yy espezialmente 3l el adelgaza-

dor ha sido agregado a la mezcla para aminorar su viscosidad.

Los practicantes deber&n ser hfibiles para obtener -
excelente exactitud de impresi&n con sus probian técnicas mani

pulativas, vy que las medidas dé'seguridud;sean seguidas.
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‘MANIPULACION

- Se: utilizan partes igunles de base y catalizador, =ze

mezcla’ de tra nta co Begundos para obtener un -

color uni torme libr eiestrias.

en 1a manlpulacién del hule de polxester -

son 1os mismos que los del hule de polisulfuro.
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VENTAJAS Y _DESVENTAIAS

VENTAJAS .~

Las impiésiénéérdé'ﬁatéfihiééLQe‘pbilééﬁer_dé hulc
son limplias,

sin olor y de un égradablﬁJ

Permiten exactitud en el trabajo. 5usta impresién.

y rigidez que pueden presentar algunas dificultades cua

&stas son removidas de la boca:

10 rual S‘gnifiqa ~un n1 2

liester dg hule pcrmiLe, una excelcnto reproduccién de: deta-
lles, 'n] lgual que. elyhule de polisulfuro y lcs silicones -
de hule,

DESVENTAJAS .=

LAS. INEXACTITUDES

pueden rosultar de un -alto coe-
ficiente derekp;nsiﬁq

’faﬁ;nidad para absor-
ber agu&i:québk aésﬁeﬁﬁﬁjn
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Bl uso de un ndelgazador para aminorar la vmscoci-

dad de la mezcla la riqjdez y 1a compre516n del polimerico -

también. am;nora la osLabilidnd‘dimensipna1>dg PX Qgcgp;final.
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CONCLUSIONES

nen en forma,baétéﬁtggacépééﬁier

para obteneor 61768it§f§§;é§d61a;J_ﬂr;

sin embargo,  a pesar de elio{' hd:éxiéte ain’ el -~

material de impresién ideal ya que en goneral; ' tdddé~1os ma-

teriales empleados sufren en mayor: 0. menor giadbvi ciertos --

cambios dimensionales.

neral, para podur olegix 61, ‘o lo:

_adocuados an nl momento. -
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oportuno. -

Hay ocasxones e 

;que as necesarlo utilizar dos o més

materlales junto B iruna-
pr6tesis>t9tal

alta fu5i6nrpara ia mpresié primaria. la modalina de

fusibn para la r’ctiflcackén le bordes y el [

zinquc-—

nélico para 1 “eslén definitiva. Una técnica correcta 2% -

la conjuncién de'estos tres materlales. -ayudan a 1ograr un --'

resultadorsagisfggﬁqr;q.,

emplearse una tecnlca adecuada. ya que c da:
cierton requisitos ‘en .su” preparacién

cumplidos.

puuden 11evarnos al Eracuéo:, Asi tenemos en el -

casc do los hidrocoloidoa.‘ qua de no" sexr corrxdos los modelos

inmediatamente después do tomadh ln impre516n. pueden sufrir—
grandes camb1os dimenslonales, :o en 1os elastémeros. en ios

que no debe de pasar mas de una hora entre la. toma de la ime-
pranlén y 1a construccibn del modelo. En el caso deL,xgso.,—

Lonnmos que para rotirarse de la boea, requiere ser fracturado.
En cuanto al uso de’la modelina,  o¢s nocesario tener en cuenta
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#u falta de elasticidad, que le impide librar los bordes re-

tentivos, asi como el hecho de gque es afectada por la tempe-

ratura, por lo que su empleo gqueda limitado a ciertos. casos-

ospeciales: sin émbargo, tiens la

ventaja de poder ser cobri
zada utiliz&ndose en anillos de cobre para la impreslsn. de =
plezas dentales individuales,

sin olvidarse del,usdfquérse;le
aa,

en las impresiones de pacientes edentulos.

Los materiales el&sticos,

por su ficil manipilacién,

de libre de la encfa, por lo que es necesar

antes, mediante alguno de lcs‘procédiﬁ entosiindicados

como ronumen. -puede decirse gque'una-técnicaiadecua-

da y un conocimiento profund ;de lo materiales de lmpresi&n.

aunados a la experioncia en- la clinicaxdental,

del éxito en 1a realizaci6n de traba]os. ,afntro da ]a praatl

ca profesional,dgl cirujpno dentista.
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