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La porcelana es un compuesto ceramico, ya que al me zclarse tres elemen
: tosv,fuvlid‘;rrﬁ‘evntfales cdmb'éoh: Ei -feldeapi(o', el ca'ql;f,n\:_; y elv"sﬂi’c'e; t\ihdiéhdo

8e a cierta temperatura aproptada, consttmyen en sx \ma sola mlsa, de un-

’

aspecto vidrioso y cris talino, lo que viene a ser propiamente dlcha la por"

~ celana.

Histdricamente la introduccidn del arte de la porcelana fundida con fines -

odontologicos en 1976, se mantiene como uno de los mds importantes ade

lantos en el desenvolvimiento de la odontologia restauradora,

A pesar de este lapso histdrico relativamente largo, es poco lo que se ha -
publicado sobre la naturaleza cientifica del temm de porcelana dental. Esto

se ha debido en parte, al deseo de los fabricantes de mantener entre ellos-

el secrcto de la naturaleza de sus productos y también a que la prdctica de

la confeccion de todos los objetos de porcelana, se considera mds como un

arte que como una cisnciu,

El uso méas amplic de la porcelana en odontologia es bajo, forma de dien--

tes artificiales fabricados corrercialmente , se dispone de una gran varie-—
dad de madelos v colores

de dientes de excelente calidad, individuales o en

juegos completos, provenientes de numerosas casas manufactureras.
4




; cltl excluido de las zonas en que las fuerzaa de h ml-ticnchn uln muy-

: prommciadll ’ aunque uhhzando refuerzos metalicos > R\udos, pueden -

producirae dlentes de porcelana de aparxencxa solida. Gemralmente, la -

superficie masgticatoria u oclusal de los puentes, se cuela en oro y las sec

ciones reemplazables de porcelana, llamadas frentes o carillas. '

Los registros histéricos indican que el arte de la porc‘ela’,@ fundida fué bien
| gbnocido por los Chinos en el siglo X, pero fué recici; env’ 1774, que un far-
nacéutico frkancés‘c Duchiieiﬁ,’ ‘tritéi‘clc ‘adaptar 'e'Stg itiy‘a‘t;;i;lk’aklos:ﬁnes --
Qdoxxtdlog\cos « El deseaba enco‘nfrarv un reemplazante paré su propia denta
dura, de hueso y marfin la cual lamentablemente absorbia el calor y los -~
éloree de las drogas que el debia probar necesariamente. Sus primeros ex-
perimentos hechos conjuntamcﬁtc con un {fabricante de po’rcelanaa, no tuvie-

ron éxito, pues no pudo llegar a compensar la contraccién de la porcelana -
producida durante la coccidn que era del 20 al 40 %. Mds adelante buscs la -

ayuda de Micolas Dubois de Chemant, y juntos llegaron a producir la prime--

ra porcelana dental til.

Duchiateun, sin embargs, se desiluciond completamente con el fracaso finan
. ) - s
ciero de su aventura y fue Dubois de Chemant, quien continué adelante tra-

. £ 2, :
bajando pacientements durante afios, como ceramista, enla fabrica de por-

celanas Sévres. Los resultados obtenidos por Dubois fueron informados a -




‘tente de ~1nvencié'u. -

~Un dentisté Italiana que ejercia en Par{s di6 a conocer sus dientes llevaban
ganchos de platino incorporados a la masa de porcela:ja que permitian el -~

_soldaje de alambres o barras que partian de una placa base metdlica.

Asf han aparecido nuevas mchrgs dg los drie’ntrcs de poxjcelgpa. Claudius Ash,
de Lgndres‘ fue también uhtconqcido fabriéantc de dientes de tubo, m porcela
na fué gfandcfnente apreciada por el grado de densidad,rvqge permitia el des-
gaste y nueve pulido sin necesidad de volver a glasear. H,D, Justi, un fabri-
cante de patrones para 5.5, White, establecid también negocio propio y al él-
sele aﬁribuyen muchas méjoras en el moldeado y coloreado de los dientes de
porcelana. Estos tres (ltimos nombres son muy bien recordados, ya que las

compafias que los usan, son ain prominentes en el comercio-dental.




- COMPONENTES DE LA PORCELANA

Conocida desde muy antiguo, la porcelana de ugo dental es un materiﬂ de in
, discutiblye‘ valor para la confeccién de coronas, puentes ¢ incrustaciones por

su aspecto estético, su inalterabilidad y su inocuidad, -

El mojoramiento de sus cualidades es objeto de persistente investigacidn, Se
han introducido nuevas formulas y sistemas de claboracién. Las técnicas de-

coccion también han sido perfeccionadas, pero 1a wmposicidn bisicas de -~

ellas no ha variado,

© Al igual que las de uso industrial, la porcelana dental esta constituida por -~
tres elementos fundamentales: Feldespato, Silice y Caolin, cada uno de los -
cuales cumple una funcidn difervnte. Las caracteristicas fisicas de la porce-

lana: Punto de fusidn, contraceidn y aspecto, varian en funcidn de las propoz

ciones de estos componentes.

El Feldespate, Silicado doble de Muminio y Potasio muy difundido en la natu
raleza se presenta en forma decristales de color salmdn que se tornan blan-
cos & la temperatura de fusidn {1, 2609 aprozimadaments), Es ¢l elemento g

confiere traslucidez v actua como aglutinunte del Caolin y de la Silice, que -

hacen la trama de la porcelana.

El Caolin, Silicato de Aluminio bidratado, es una variedad de arcilla prove-

niente de la descomposicion de rocas feldespaticas (granitos) que funde a -~




-~ La Sdice, ,Dioxido de Sﬂicid'; abundan enla naturale za al estado amorfo -=-

{ cristobalita, sulimanita) y en gran nimero de formas cristalizadas ( cuar-

" 20, cristal de roca). Funde a 1,600°,

Se distinguen tres grupos de porcelanas dentales de alta, me dia y baja fusidn.
Lag primeras estdn cayendo en desuso en Odontologia; son las de me dia y ba

ja fusién las gque mds se emplean y la dltimo se ha visto extendida su amplia

cidn 2l revestido de metales con finalidad protésica.

En un tiempo se prefirid la porcelana de fusidn a altas temperaturas al rede
dor de 1,320", pues las substancias guimicas que se¢ incorporaban con la in-
tencidn de rebajar el punto de coceidn { carbonate de calcio o de magnasio, -

fosfato de caleio, dxido de plomo, etc.), hacian desmerccer el producto fi--

nal que semejaba vidrio.

. . L.

Por tal motive, para reducir la temperatura de coccion conservando las bue -
nas propiedddes de la porcelana, se recurre enla actualidad, a fusiones y me
liendas de la materiaprima, 1a que levaba al punto de biscochado, es inmedia

tamentle sumergida en aguas provoecando fracturas que facilitan su pulveriza---

cidn.

> . s
Las porcelanas modernas se caracterizan por su granulacion uniforme extre-

madamente fina.




l"ftempc':raktu, ras
m' : deaﬁna“

daa prmcxpalmente al revcstido de metales, pero que’ tambien pueden em -

plearne en coroma completaa de porcelana.

“Lios actuales avios proporcionan en general 12 colores basicos para tonos -

dentinarios y modificadores para intensificarlos o atenuarlos.

~ Una porcelana translicida entre graduaciones de gris para representar al -
esmalte ¥ porcelana opaca en diversas tonalidades, la que hoy es indispensa
ble ¢ importante para contraresiar la influencia del cemento de fijacién o -

“ia del metal en la protesis destinada a ser revestida.

Esta porcelana vpaca colocada directamente sobre la matr{z y llevada a su-
punto de vatrificacién hace las veces depantalla reflectante de la luz, logran
dose dar gran naturalidud a las goronas artificiales, si la eleccidn de los co

lores gue se aftadirdn encima ha sido acertadu.

La luz que incide sobre la superficic de la corona atravicsa la capa transla-
cida de la porcelana de la misma maners que al ¢smalte natural y & su paso,
adquiere el color que dicha capa le comunica. l.a luz con esta primera mo-

dificacién llega hastz la porcelina opaca ubicada en el interior de la corona
se refleja en su superficie para volver a salir &l exterior con las tonalida --

des que le imprime la super{icie reflejante, es decir, la capa de porcelana-

opaca absorbe algunos colores y vuelve otros.




: q\u ‘oneja la luz impartiendole el color que le es propio, e

' Para corxseg\ur este efccto, deben ensayarse dmtinta.a combimciones de co
lorcs hasta determinar sl que gonvenga al caso. Cuando las paredes de la-

corona son muy delgadas como en las destinadas a log piac'iemcs bastante --
- jévanes se prescinde de la aplicacidn de la capa de porcelana opaca directa

mante sobre la matriz utilizAndosela en cambio mezclada a la dentarios en

proporcién del 1072l 15% en la primera coceidn.




En odo;ltolég{a es a.lyta.menté r’.clcvomex;dkable elyre_mpl'co du‘pc“)‘x"cbelayn‘a‘de hornea,
d;'.; al vacfo cuéndo‘ se éofxstruyeri protesis. Este ﬁpo de céié&xica posee uni-
excelcﬁte densidad que permite impartir caracterfsticas ffsicas muy resis--
tentes a las raestauraciones,

Las particularidades mds sobresalientes son: Resistencla a 1a ‘fractura, po-
sibilidad de desgastar y pulir sin necesidad de hornear nuevamente. Estas «

”, . - » .
tres inicas razones hacen que la porcelana al vacio dea la mas aconsejable-

sin tomar en cuenta muchas otras cualidades que posee.

La diferencia que existe entre la gama de porcelanas elaboradas al vacio, -
las cuales gse encuentran disponibles an ¢l mercado, estriba particularmen_
te en la temperatura de horneado, no cambiando el manejo en cuanto se re-
fiere a la configuracidn anatdmica de la prdtesis. En esencia, las diversas
técnicas aplicables en su empleo varian dependiendo del criterio del opera-

dor., Bdsicamunte son dos las formas para condensar la porcelana: Una es-

utilizando pinceles y la otra espitulas.

Una vez obtenida la matr{s, en una lozeta de vidrie o de porcelana se coloca
el polve del matiz elegido con modificador de color sl ey preciso, y se ha—
ce una mazcla con agua destilada que es el vehiculo o excipiente, con una -
espitula Le Cron o de dgata, hasta darle consistencia espesa. El excego -~

de liguido se absorbe con papel deshechable o gasa, para comprobar sila-

. » -
masa obtenida conserva la necesaria humedad con la espatula se golpea -




:sobre la man—ﬁ,' t'amlitamlo el modelado de la corona y su manipnlacion an

:ite- de aometerla a coccion.

"Como paeo previo, se barnizan en el modelo de trabajo los dientes vecinos -
al diente que se va a restaurar con una capa transparcnte de esmalte de unas
: pohmcro de acrﬂico o dcido esteamco disucltoa en cloroiormo, de modo que

‘el yeso no reste humedad a la mezcla, dificultando la conde‘hsacién.

Con un instrumento rugosc (mango de la Lecron) se consigue adeguada com~

pactacidn de la masa por vibracidn, mdtodo que s« emplea especialmente -~

cuando se trabajan porcelunas de granulacidén no homogénea, permitiendo -~

que las particulas de pequefo didmetro se acomoden, al vibrarlas, entre --
las de mayor lamafio reduciendo los interticios de aire, Con las porcelanas
actuales de granulacidn muy fina, la condensacidn se logra por tres procedi

mientos que sonlos que se aplican combinados entre s{, estos son: condensa

s . - I .’ -
cion por vibrado y compresion con espatula, condensacion por vibrado con -

P - IS4
pincel y condensacion por sedirmentacion.

CONDENSACION POR VIBRADC Y COMPRENSION CON ESPATULA, - Se by

medece ¢n agua destilada lu punia de la euparula Le Cron, se toma una pequ

N . I .
fia porcidn de la mexela . Ip la mano se aplica seobre la matriz a nivel del -

hombru. Distribuida euta primera porcidn o luego de aplicar dos o mas se -

vibra el modelo de yeso {riccionando el mango de la espatula contra su pro-

longacidn radicular, accién que no debe ser tan enérgica como para defor--




, leatamente con pa.pel absorbcnte o gasa. con 1a cara plana de la espatula -

,comprime. uniforma v alisa la supcrfxczey, a contmuacxon se pasa sobre -

_ ‘ella._repitidas vece's' un pincel grande de pelo de Marta. paxa'eliminar las par-

tfculas no adheridas ,

Se repite esta operacién hasta cubrir todo el contorno cervical del hombre re-
cortando 108 excesos con la misma espatula de Le Cron ¢ de cuchilla, unifor-=
mando la superfigie ¢con pincerl. El resto de 1a matriz se dr.-ja al descubierto,v

se extiende sobre él una capa muy delgada de material, quedando lista para -

iniciar la primera coccidn,

CONDENSACION POR VIBRADQO CON PINCEL

.- Conel extremo humedecido-

de un pequefio pincel de pelo de marta, se toma una pequefia porcidn de porce-

lana que sedeposita sobre la zona gingival de la matriz, El vibrado se efec--

tua con el mismo pincel, en el mormento de ia aplicacién, mnediante movimien

: . ’
tos de rotacién o suaves golpes verticales, con gasa § papel absorbente, se -

elimina el exceso de agua,

Luego como en &l caso anterior, con un pingel grande se¢ procede a uniformar
s 2 . . + -
la superficie, eliminando &l remanente de humedad y las particulas que no -

se han.adherido. Se aplican nuevas porgivnes repitiendo los pasos indicados-

hasta completar Ltodo el contorno cervical del hornbro.

CONDENSACION POR SEDIMENTACION. - Se coloca el material con espatu-

N Id -
la o pincel, pero solamente sobre una cara de 1a matr{z, comenzandose habi




1 abosrbente o gasa sostemda con cl dedo fndicc. Como uta ulﬁma se=

halla en un plano n\fermr, puesto que se. trabaJa con el modelo en yeso de -

,posicion horiaontal, cl agua excedente escurre por gravedad hacia eua. y-
al g.ks‘c_ur,rir, ’arrastra las partxculas de por;:e.lana:' en‘nu'up"ension permitien
dole adosarse y condensarse en la superficie labial, despus se invierte la-
“posicidn del modelo, ahora sep}:oycedc"ré a depositar la ﬁiezclar enla cara --
‘hngu'a.yl gue ocupa un planoc éuperior en este instante, ‘y se colocard la gasa é
papel absorbente enla labial que ha quedado siluada hacia abajo. El exceso-
de agua escurre por gravedad y es absorbido con pupel o gasa, continuande -
| sc la operacion hasta formar sl hombre terminandose siempre con la remo-

cién de las particulas no incorporadas, con el pincel grande de pelo de mar-
ta'

APLICACION DE LA PORCELANA OPACA Y PRIMERA COCCION, - Con muy

distintos métodos han sido descritos y preconizados para la construccidn de -

la corona propiamente dicha. Todes ellos han tenido sus propiciadores en -~

concordancia con la modalidad de cada operador para soslayar el problema -

s p . s 7
provocado por la contrarcidn del material durante la coccidn,

Las porcelanas para coccidn al aire o al vacio resultan transparentes por laz

granulacionesextrernadare nte finas gue las caracteriza. Es entonces indis--
pensable el uso de opacificadores para disminuir esa transparencia y neutra-

lizar, como ya se ha dicho, la influencia del metal o del cemento de fijacidn,




yen con plncel pequeﬁas pord ones sobre la matriz haata comtitufr una -
capa tenue ; Se elimina e1 exceso de hm‘nedad con papel abuorbente y se -~
.y.uniiormala superﬁcie con pince’l grande. Esta capa de porcelana'—opaca no

debc cubmr el hombro para que no sea visible a travcz de la.s capas tra.nS‘

1uc1da.s que irdn supcrpuestas.

Retirada la matriz del molde de yeso, se coloca sobre el s’bpo’rte refracta-
rio y frente a la boca abiertadel horro a 650°% que es la temperatura inicial

de la coccidn, se deja durante 3 minutos, luego otros 3 debajo de la termo-

cupla, transcurridos los cuales se clerra y se ¢comienza a awnentar la tem

peratura hasta alcanzar en 12 minutos la fusidn (9800) Finalizada la coc--

cion, la capa opaca debe tener un acabado brillante, Se deja enfriar hasta -
la temperatura ambicente bajo campana de vidrio antes de continuar con la--

plicacidn de 1a segunda capa que seri la del color dentinario seleccionado.

APLICACION DE PORCELANA DENTINARIA ¥V SEGUNDA COCCION. - De

bido a que una masa de porcelana al pasar del estado sdlido al postoso o s¢

. . «
mifluido, durante el proceso de fusién ha de experimentar contraccidn cen-
-~ . - N
tripeta por la tensidn superficial que posee.

v - . .7 a
Por esta razdn ya no se realiza la coceidén de una corona {ntegramente mode

. - i . , . [
lada, pues siendo en tal caso nids voluminosa en incisal, la contraceidn se

. » . . . L
orientard en esa direceion arvastrando consigo la matriz y desadaptandola~-

del hombro,




‘ilmllo bten compa.cto en la regmn cervzcml, y del hombro, degandose des

-nudo ol resto de la matr{z o, d.pems cubierto por una 1igerfsxma capa.
'V;'En c,‘sta,;forma 1a contraccién se efectua contra el hombro y la desadaptacién

de la.matriz es minima o inexistente, de modo que las correcciones en esa

) » 2 . .
regiol’i seran menores o Inhecesarias,

Colocada nuevamente la mafriz en platilio 1'éfracta.riu,\ se deja durantei ‘3 -
minﬁtoa 6 mas frente a la puerta abierta del horno, estando éste a tempera
tura de 650°, Este paso es importante, pues de este modo se elimina lenta
mente la humedad residual sin posibilidad de ocasiunar grietas o solucio--
nes de continuidad, cons ccuentes a ana evaporicidn excasivamente ripida.
Transcurridoz los 3 roinutos, se coloca ¢l soporte refractario en la entra~

"da del horno, al cabo de otros 3 minutosse introduce y lleva debajo de la ==

termocupla, la puerta del horno debe permanvcer abierta al rededor de 3 -

» N rd [ Iy
minutos mas para permitir le salida de los gases producidos por la carbo-

» e - . - » s
nicacion de sustancias oxtraiias que accidentalmente pueden quedar inclui-

das en la porcelana (hebras de gasa, porticulas de papel, pelas del pincel,

N R -
ete. ). este ¢ass la porcelana enegrece, tornandose luego blanca, mo--

ments Oportung pury Serrar el b

P - .-
Orno £ 1nICIAT la CotCran.

] - L O . P
Se eleva gradusinente Lo teruperatire 4 razon de 257 por minate, de modo

p v -~
que en )1 aleance a los 930 :nis o wienns, temperatura de 45 500 menor

. _— 0@ .
que la correspondiente a su punte de fusidn que es de 9807, Cuando la lectu



va y controla el grado de coccion. La superficie de 1a porcelana. debe -
presentar un aspecto cristalino semejante al de un terrdn de azdcar y -

una tenue coloracmn, 8¢ reotira'del horno y se u.ubre. con una campana. de

vidrio 6 un vaso pirex, evitando su propic snfriamiento,

Se reinstala la matriz en el modelo y se observa el ajuste a nivel del cue

lo; cualquicr defecto de adaptacidn de clla se corrige con un bruiiidor.

TERCERA APLICACION DE PORCELANA.

Finalizados los pasos ante-
riores, s¢ prepara el color inicial para proceder ala éonstruécién de la
corona en todo su volimen, Algunas porcelanas poseen una s teria colo-
rante que permite distinguirlas y visualizar su distribueidén, Un tinte ro

zado para la porceluana dentinaria y azulado para la incisal; colorante que

es eliminado por el calor sin dejar vestigios.

Reubicada la matriz sobre el modelo de trabajo se aplica el color dentina

rio comenzando por la cara labial, haciende la condensacién por sedimen

tacidn, Completado ¢l modelado de la cara lubial, se distribuye la porce-

. - -~ I . ¢ 4
lana por la cara lingual, conformindola segin la anatomia del diente homé

.
Wi

logo. Queda asiund Qorona constru soiansente cun color dentinario, el-

que debe sor recortindo en diagonal con instrumentos filosos para dar sitio
al color incisal . Se adelgasa todo el borde v parte de las caras proximales

de modo que la distribucidn de los matices gue corresponda.



I‘quuema de los cortes en cc‘mr dnntmarto para dPJaI‘
espacto al incisal, o '

aplicacidn de ta porcelana incisal excediendose

querna de
en longitud.




el mc)dﬂo de ::fa.baqu y Se agrega por proxi-

‘exceso de porcelana para compensar la contraccidn del mate-=

‘rial durante la coccidn, Se lleva al horno para obtener la 'p:i;éba de biscocho.

 CORRECCIONES FINALES Y GLASEADO. - Una vez probada-la matriz de pox -
' celana en la boca del paciente, sibhay necesidad de faltante en algunas zonas pit
~"pa‘unmejor ajuste, se agregan pequefias porciones de poreelana de punto de fu

o ° .
sidn menor de 100” que el de la porcelana correspondiente y se pone a coccidn.

Para efectuar el glaseado de lag protesis, serd preciso impregnar sus super-
, vi’icies con polvo inicial . He vibra la matriz hasta que todas 1as porosidades --~

é#isfex{tés séan ocupadas por el material, despu€s conla brocha o pincel de peg
lo grueso se climinan todos los excedentes. Eslo brinda la certeza que la su--
perficie glaseada presentari caractex{sticas mis aceptables ., Se proceds a -~

glasear las prétesis llevdndolas 2l horno sin vacio a una temperatura de 1800°

¥, aproximadamente.




EST

50 a). - INCRUSTACIONES EN PO‘RCEL‘!‘LNA'.‘ < Lia incrﬁstaéiﬁﬁ en pgircela'na se

emplea de modo may limitade enuna restauracidn de dientes anteriores,

debido a la dificultad de obtener un ajuste exncto en los malgenes de la-

‘cavidad ¥y una periecta adaptacidn al color y a la translucidez del diente.

I3 . \ i I -
Las incrustaciones de porcelana se emplean con mas {recuencia para -

restaurar las superficies bucales de loy dienles, pucden realizarse en -

:

vdades, en grandue o peguedas eavidades, v és un.reeurso dig-

no de lener en cuenta en toda oportunidad,

las incrustaciones de porcelana estén indicadas de preferencia en cavi—
dades del jercio Gingive Labial de ingisiveos, caninos y premolares, sin-
sin descartar ¢n alyunas molares qite puedan presentar caries o abrita--
[ : :
cién, las que po deben ser refentivas, cuva pared pulpar debe seguir la-
curvatura de la superficie labial del dientr v el borde cave superficial --
. .. .
terminudo ol angule recto siendo

13

au profondidid tdeal 1,5 mm.

: S . st : e s el e = S
Procedinmiento pava la claberacidn Jdo una inerustacion en porcelana. = S

Srenate unc cubets Tndividud
] i

aaptanda ot cara labial del diente una -

Lamine do cobre o 1o gque se pra

s
i
—
—-
(3
o

porfovacionrs  para retener los -+
3 - . + . . I . B .
clernentos de Luapresion . Und nerinmera Inpresion con pas ta de modelar

2y . R e ,
que luego se desgasta de modo que quede s0lo en la periferia limitada .




. .-
Incrustacion de porcelana en un diente
anterior,

norustacion posteriur G0 porcelans




el elastémero, para evitar la formacién de burbujas,

‘De,i‘:mnediato se realiza elvaciado:de esta ’u'npresién con t,ev_e‘stimiento cer-

ramico. Trnscurridas 2 horas, ciue es el tiémpo suﬁcienteh c’i ’ap‘\roxir‘n‘ado de
. endurecimiento, se separa del mode.lok,' porque si permanece por un lapso -
| iﬁayoxf, el revestimiento adhiere a los elaﬁtémcros » Dela iﬁisma impre-~--

i6n se h%xce un 1ﬁode].o de yeso pledra dura que scrvirrz;. para realizar las ~-

correcciones y controlar la incrustacidn de porcelana antes de su cermenta-

‘v‘éiriin.'_ '

A continnacidn se de‘aecéu ¢l modelo de revestimiento frente a la boca del --
horno ,é' 5000 C y se lo lleva gradualmente hasta ¢l sitio de mayor calor.
Se cierra el horno v se eleva la temperaturva hasta 1000°C, Alcanzada és—
ta se retira y se deja enfriar al aire, quedando listo para inigiar la aplica-

« P -
cion y coccion de la porcelana.

T ,,1‘{ X . RPN P S 50 -+ 1 3 a les -
ambién se pueden hacer incrustaciones con nu trices de oro, las cuales

obtenidas, es importantisimoe asegurar su perfecto ajuste al contorno cavo

superficial.

APLICACION Y COCCION DE 1.0

SORCEL ANA, - Comne al oro de 24 15, --

s s r . o oy - N
puede modificarse al legur o un punto cercano de su fusidn, se utilizz para

la confeccion de estas incrustaciones, porcelanas con punto de vetrificado-




5i-ha de pxoéedé 5o ,a‘fla, coccian ’dixé,c?,tkf'si_,»sobrg rive{a‘tlmiento sé_’hu‘medece -

el n odelo con agu«x destilada y la porcda.na se condenaa. en la cavxdad con -~

o espa.mla o pmcel sin vzbrarla ni se carla, pues se aprovecha el podar de abe--

s o’rcié:i del revestimie nto.,

o Una vez llena la cavidad, se hacen profundos cories en forma de cruz para ~
‘ i ‘ . ] 4

dividir el blogque de porcelana en cuatro porciones gue en la primera coceion

ge contraeran por separado, guedando cada una deelas adherida a las pare—

des del revestimiento. La forma definitiva de la incrustacion se completa

: . N P . 2
~una segunda aplicacidén y coceldn,

e .
La coccidn segin la porcelana empleada se realizard 2l vacio o al aire, de

acuerdo a las normas .

RECONSTRUCCION DI ANGULOS

Cuando debe reconstruirse un angulo, -

' - . - .
se recurre a una incrustacidn metilica que ird revestida con porcelana.

« . e . . .
5i la incrustacidén va a4 sex anclada en '"Ping'; log conduclos para los pernos

se realizan con paraleidmetro v se

- bl I3
talla el patron de ceri por matodo direce-
to.

El tipo de cavidad puede variar desde un pequens deaorticado en lingual has-

ta una caji contral tallada an dentinag, Por método directo se realisn la in---
s 7 -~
crustacion y el nigleo central

~ ,.
soporte du la porceluna. El colado se efectua

con lag aleaciones especiales destinadas a ser vevestidas,




elana, con un aro de cobre y mercaptano se toma una impresidn de 1:;~
‘\m‘" cioS ydelamaxte mayor de "13.‘sﬁpc r’fiéie éxteriq:; &el vr._‘i_iente‘y’ se - 4
.hac:kofekl vaciado de esta impreaién‘en revestimiento ce‘rémico. : .
En’;,e‘l modelo obtenido guedari al descublerto la parte matél;iéa donde se cons
:t‘n{ir»é 1a incrustacién. £l tratarﬁiento ‘del revestimiento céfﬁmi;cﬁ como la -~
aplicacidn y condensacidn de la porcelana opaca, dentinaria e incisal se reali

zan Vcorx; 5WNOo cuidada para que no haya contraste difcren‘te" con el di‘entekcor\‘

tiguo. Finalrnente se efectda el pulido de la incrustacién con disces de papel”

de grano muy fino.

- b). ~ RESTAURACIONES INDIVIDUALES CON CORONAS DE PORCELANA, -
Indicaciones: M\letiples' son log procesos que provocan rﬁodiﬁcaciones -
de las estructuras o de la funcidn dentoria que pusden ser resueltos con
éxito , mediante coronas individuales de porcelana, Esprzciﬁcamenté -
ellas ticnen aplicacién en los siguientes casos:

a) - Dientes vetesados

b) - Hipoplasias y descalcificaciones

c) - Abrasiones

d) " Conoidismo y otras alteraciones morfoldgicas
e} 7 Fracturas corcnarias

Y 7 Caries extensas

g) ~ Desequilibrio articular

h) ~ Malposicidn no corregible por otro procedimiento

» 7
i) " Dientes ya tratados en los que se hace imposible una nueva obturacion



oronas que han perdido su ~va;p‘r estético 6'qu¢' han 1 ga.do al ’Ivfm’itve“

de su eficiencia 'iﬁﬁeio m.l v

‘Al hager el examen clinico particular, se analizari el comportamiento de -

E«‘lfov's' dién_teg' de manera integral,_ es decir s ensu funcidn aislad‘ay de conjun,

to, considerando las anornalfas de posicidn, la movilizicién particular de -
cada diente . log contactos prematuros, las sobrecargas oclusales, las re--
‘percuciones provocadas por ausencia de dicutes y si la articulacién perma-
 nece normal o se ha hecho viciosa, ¢s completamente indispensable para el

s s Y . *
exacto conocimiento de vstos factores y su valoracidn, la obtencidén v estu=-

' dio de modelos articulados.

Se‘rw}iréﬁ éstos ademas , como guia de trabajo, ya quc; el amplio panorama =~
permite conocer la funcién y la morfologia propia de los dientes a reataurax-
y de sus vecinos, y en cllos s¢ anotaran aquellas caractcrfstic‘as particula--
res de color, forma y facetas de desgaste que habrin de reproducirse en la-
corona artificial.

El examen radiogrdfico, sierapre indispensable establecerd la amplitud y --
forma de la cdmara pulpar, cl cspescr de los tejidos gue la gubren, la pro—
fundidad de las vcaries posibles de existir. Inforrvard asfimismo, de la longi-
tud, forma y direccidn de las ralges v sus sunductos) de la integridad y reab
sorcidn de los alveolos del adelps zamiento o condensucion de sus corticales-
de la presencia o ausencia de losiones patoldgicas y de la normalidad o alte—

raciones del hueso basal,



ciones de ceramica

1.- DIENTES INDIVIDUALES DE FOR CELANA CON COFIA DE METAL Y CO
FIA-ORO,

Las preparaciones en eate tipo de cofia ya sea metal u oro son casi mre-

cidas ya que el desgaste del diente es mayor en ambas preparaciones. Ma

nifiestamente que el desgaste ws mis acentuado en vestibular y lingual --

que en proxirmales, va que esto se requiere para dar mayor resistencia -

a la porcelana, debido a lus fuerzas masticatorias .

 La preparacidén se hace segln el tipo de conveniencia del operador, por -

ejemplo: Asi tenemos queg

' a) - Hacer un hombro amplio para que la porcelana descanse sobre todo el --

contorno,

b) = Un hombro con rmenor profundizacidn v menor cspesor metalico a nivel -
gingival ; para hacerle menos vigible,

c) -~ O el hombro puede ser reemplazado por un chaflun
O combinacion de hombro en bueal v chaflau en lingual,

O preparacion gsin homnbro en todo el zontorno.

Esto es porque la porcelana debe unirse al metal, en una guperficie de corte



Y ez obtenida la cofia de metal esta 8e sua.vtza en eu. parte interna para -

‘rettrar pequeﬁos resxduos que gon producto de los basiadca.;‘ :
‘Parala lirhp‘ie‘za.f dental del metal sb,pfepara- una mczcla‘.ﬁ“‘a base de polvo opa~

. L]
cador y agua en un recipiente con tapa hermética; se pondra la cofia adentro-

‘y seagitard, con lo cual quedari perfectamente bafada, Al extraerse la cofia-

‘del recipiénte, podrin eliminarse losexosdentes del polve dolpeandola suave--
mente sobre al frasco. El opacador empleado para este propdsito, permite re

S . . s #
‘cuperar todos los sobrantes durante su aplicacidn.

‘ Heého lo anterior, se lleva la ccﬁa al horno a una tempéra&r# de 1‘75°F. Des,
pués se deja rcposar enun reéipiente con 4sido fluorhidrico durante 24 horas
'por‘lro menos, para la total dixﬁinécién del opacador, anrestb el metal esta-
rd completamente limpio y excento de todo cuerpo extrafio,

Despies se lleva al horno para que se eliminen los gases. Para ello se pondrfi
el horno a una temperatura de L774°F, sin vacio. Después se coloca el opaca-
dor en toda la superficiec metalica, se pone al horno a una termperatura de -~~~

1774°F, para que asi quede listo para agregar la porcelana,

2.~ CORONA SIMPLE O JACKRET "CROWN Y, ~ Fls und de las restauragiones -

de porcelana usada mias araplimmuente v con mayor éxite. Se construye, ge
neralmente con el {in de cubrir un dicnte anterior rmuy destrozado, o de -
forma inadecuada , y consisle esencialmente e¢n un''jacket', o funda que -

reemplaza la porcidn exterior o esmalte del diente.




sistencia a la corona funda,

Esta coron& sxmple esta compuesta por una matriz do platino ‘1 cual le va a
dar cuerpo. El platmo lamuxado es de un grosor de 0,001 de pulgada.thl cual

‘ vkse recorta. un peda..ao que cortespomla al volumon del diente que se trata.la'

elaboracxon de 14 matriz es muy semejante ala efectuada con cera lammada-

especial para coronas, cofias y veeners,

Pruneramente se adosa la la.mma 2 toda la superficie preparada, permitiendo

,,‘un remanente mis alla de la limitacmn del hombro. Lo. que se pretende con -~
eno es incorporar a ambas caras de la 1arnma de platino, para poder sellar -
lgygupexr'hrcie de unién. En seguida, se recortar una de las liminza a un tama-
fio menor y la 6tra. se dobla sobre la primera para sellar ambas, se pueds ha

cer doblando una de las caras proximales para unirse con la otra. La porcién

incisal es tratada en igual forma.

Por altimo, se procede a bruifiir todo el platino sobre el modelo de trabajo, -

hasta obtener una copia exacta de la preparacién. Una vez ajustada la matriz-

al modelo de trabajo s¢ retira la matriz para recortar el excedente, en toda~

el Arca periférica de la preparacidn, permitiendo un remanente de platino --

mas alla del hombro. Sc serciora de que la matriz quede muy bien adosada a -

la preparacién, y pueda scpararse del modelo de trabajo sin dificultadad para

~las subsecuentes labores.



abarcar todo’el homhro. se vibra todo lo necesario para reducir al miximo -

el agua de la mezcla., siendo preciso percata.rse que la‘capa sea pareja en w’

dalq s\;pe;ficig.

Se quita la matriz del modelo de trabajo sin deformarla y se lleva a la puerta

oL dﬁl horno a una tenxperatura de 800°F, ge introduce ccmpl'etamente elevando-

s la temperatura a 1200 F se pone al vacio y se aumenta hasta 1700 F..Poste-
riormente, se retu’a, el va.cfo ¥ despues se pone a 1825 F h superncles que~
’ estaran en contacto con la porcelana, se barniza. con e_smalte de uﬂaa . Este de
be ser ﬂ\ndo”parg que 7o vaya 2 engrosar 1asrpabre(ri'qs Ae contac,t‘o‘ de los dien-

tes adyacentes . Y se procede posteriormente a colocar lafpor‘celaua para su-

condensacidn,

Se procede a colocar la porcelana en su porcidngingival, con un pafiuelo dese-
chable, envuelto en el dedo indice, se coloca en el modelo de tal modo que se-
adose por la cara palatina, Conla bfod;a de pelp fino, se toma de la loseta -
una porcidn de polvo gingival, la cual sc levard a la zona gingival cubriendo-
la completamente, se vibra para que ¢l material se adose uniformemente so-
bre la preparacidn, y se va secando con papel absorbente. Se continua agregan

do rnaterial gingival, hasta llevarlo al tercio incisal que cubre el opacador -

que estd adherido a la matriz.




e agu m exceso _ le procede 3 reth‘ar con una navaju material de la porcion'

lnclsa.l para reemplazarlo por el de la coloracién debida. Loa corten deberan-’

tene

: semejanza con'la matizacion entre mctsal Yy ginglva.l
Cor:esponde ahora reponer la porcelana xnmsal Se toma la porcelana con la -

brocha para ir colocando sobre el patron ya esta.blecido con el polvo gmgival

La humedad que este ultimo posea, es de vital importancia,r pues al recibir la
nueva mezcla no poéré adherirse si no se encuentra en forma de'bida, si no -=
‘ iuera. as{, quedarfa una divisién entre uno y otro ma‘tices,: y ello deberi evitar
#e al mdaximo.

También se debe hacer notar que la reconstruccién del borde incisal es mayor
que la del diente contiguo que se¢ trata de copiar, coﬁm s¢ sabe, ia i)o»rcelana-
sufre una contraccién que iquivaldrd siempre al grado de cbndensacié’n dada --

al polvo, asi como las caracteristicas propias del material en cuanto a su fa--

bricacidn.

Posteriormente se eliminan excedentes, y con la brocha gruesa de pelo fino se

suaviza y da tersura a toda la supcrficie de la porcelana. Por Ultimo se retira

del modelo de trabajo, se engrosan las caras proximales y gingivales. Después

se lleva a la peana para ser horneada. Se pone a una temperatura adecuada pa-

ra su fusidn, segin la marca de porcelana de que se trate.

Se obtiene el biscocho y se hacen las correcciones necesarias.



ado: sen la odontologfa 'Este tipo de corona cubre total‘ onte el d ente, sien

do por su parte ventibular mas delgado qne el platmo debtdo a que en esta 20,

“na se pondra la porcelana.

~ Estas coronas son muy comunmente usadas en'dientes que tienen considerable

perdida de esmalte, § por aquellas piezas que estan afectadas por la mastica~-

.
cion.

<.Una vez obtenida la preparacidn segd n el tipo de conveniencia del operador, -
ase,toma. la impresidn para obtencr el modelo del ttabajo. obtenido éste se mon

tan en articulador y se procede a elaborar la corona ¢n gera.

Al modelarse la corona conla ceré., se apreciard muy detalladamente donde --
los factores de la masticacién aparecen, engrosando la parte de la corona don-
de estos interfieran, ya que de esto depende el &xito de la misma. En su parte-
vestibular, algunos autores dicen que no es conveniente no hacer retenciones--
a la corona porque esto ayudaria a su fractue prematura. Otros citan que se de
ben hacer retenciones para que la porcelana no se pueda desalojar. Por lo:-tan-

to para cstos pasos sc¢ requeriria de la experiencia con uno y otro sistema.

Cuando ya se ha obtenido el patrdn en cera, se procede a hacer el colado ya sea
en metal u oro, pues el procedimiento para ambos casos es el mismo. Una vez

obtenidos los metales se procede a limpiarlos y desgasificarlos, Se le pone el-



‘:Representacxon esquemahca de un munon rcconstr\udo
tipo Rmhmond para corona funda de por celana.. '

N o
Representacidon esquematica de una corona "Vencer"
combinada con una espiga tipo "Richmond moderno




uos dienm , que no txenen wtalxdad Se puede hacer tanto en’meta.l como en ==

8 muy puectda. a la corona Veerner: sunple. nada. més- que la tipo "Rich-

mmond" tiene un perno que va anclado dentro del conducto. Para nuestro propd-

" sito los dientes desvitalizados puedeii's‘er clasificados en ‘8"é‘rup¢'s‘. '

= Sin gran pérdida coronaria
2. Con pérdida parcial de la corona
~Con. extensa o total destruccxon coronana .
Raicesd parcia}. o totalmente cubiertas. por encia .
Coronados con anterioridad
- Raices con conductos divergentes
~"Con grna ensanche de los conductos
- Con apilectomia existente o a realizar

8.

En tales casos, previo tratamiento del conducto radicular, se efectua el talla-

do segin la técnica y el criterio indicado, sin debilitar la ra{z por ensanche --

exagerado del conducto.
Para obtener el patrép de cera, podemos hacerlo por dos métodos:
a) Método directo. -
Como paso inicial conformamos al tamafio y léngitud conferida al conciucto-
un alambre de oro platinado durc cuye extremo cmergente se hace retentive
por aplastamiento con pinza universal, se lubrica el conducto y la superficie
xterna de la raiz y cubriendo el perno con cera para incrustaciones, se to

ma la impresién del conducto que debe salir sin tropiezos. Reinstalado el-




zZa que servira de meJor nexo entre la cera del pat ron por construir y el pernos

»Sobre la superﬁcie‘ radicular se va depoaitando cera fundida., y ‘se :va moldeando

el mufion’,. q\xev a¢ retira. ccm’ un‘vastago y se revistg para cola'r.

"b) Método indirecto.

- Conun trozo de alambre comiin de longitud apropiada y revestido con pasta~

; de modelar, se toma la impréaié'ri del conducto estando lubricado, la q'ue es
' retirada para control y luego reinstalada. La impresidn de la superficie ex
terior de la rafz se toma con banda de cobre y con pasta de modelar enla -~
que vendrd adheride el perno con la impresién del conducto.

'HA partir de esta impresidn se obtiene cl troguel subfg el que se confecciond

x4 el patrdn de cera del mufion artificial al perno,

- - 4 -
Como ademas necesitamos un modelo de trabajo, ¢on un arc-de cobre obte

nemos en cera para incrustaciones una impresidn de la rafz y parte del -~

. Il
conducto | la cual utilizamos como corona de transferencia. Esta quedarar-

. . . - - - >
incluida en una impresidn parcial de yeso  alginato donde se ubicard el ---

troquel obtenido de la primera impresidén, hacidndosc el vaciado en yeso -

piedra.

Obtenido tambien el antagoniste se procede a4 su rmontaje en articulado
£ f !

s -
Aqui en este metodo, se logra hacer 1o

a confzeeidn de la corona veneer jun

to con el perno que ird dentro del conducto,

Queremos hacer notar también que en estos casos se puede hacer la coro-




el mﬁﬁou'qﬁe poitéx'-io:ﬁ’xekm;e: ‘sera colq; ado ycementadoy 'sobfe"‘ieli,té‘thuﬂbn"
“hacer uma ééréna iréqeer; 67 t&nﬂb{é‘; una ve zobtentdo ‘el modelvo"d'ck tx;a'bnjo’ con
: elconducto .imp:’:‘esdn‘se‘ ﬁrdééﬁe a héc;ar la éiabori;:ién. de lacoronaVemer en
unasola pieza con el perno , pafa permitir el control en bc;ga; d.e ksu formay -

tamafio en relacidén a los movimientos mandibulares,

" Se hacen los colados correspondientes para posteriormente poner la per celand.




- PORCELANA SOBRE ORO

.- PORCELANA SOBRE METAL. -

- La porcelana dg uso dental en etapas iniciales, estaba rt-:‘s‘tringjicyla a la con-
fecm&n dé tncrustacwnea y siblglhaé;at més téfde se e*ttc,ndiésuaphc ‘a.c'ién ~

a ié. confeccidn de éoro:nas, i)opulariila‘nﬁolas Spalding, al p‘rlinci‘pio de este-
siglo a quien se atribuye la introduccidn del hombro en las preparacioncs pa,

ra.e jorar su estabilidad y resistencia.

Por esa época, la industria proveia a los laboratorios de en'saiyo de comBusti
b}cs s dg pequefios aparatos de medicién que constaban de un recipiente de -*
pié.tino con revestido interior de porcelana, materiales que soportéban sin -
alteracién las altas temperaturas producidas en el calor{metro. ’I’.,a odontolc
gia captd esa posibilidad de revestir metales con porcelana y la transfirié a -
su campo para confeccionar prétesis con base metalica obtenida por brufiide-
o estampado de chapas lisag o perforadas de platino, que méas tarde fué alea-

do con vidrio para conferirle durera.
Como en esa fpoca no s¢ disponia de porcelana tipo upacader, resultaban ---
restauraciones on que el color predormninante

por influencia del'metal era -

) . ¥ » v’ PR - .
gris, Esta combinacidén platine porcelana, fué utilizada también en protesis -

removibles en sustitucién del caucho para lograr mne jor imitacion de la encia.



: ﬁcando las tecnicas de comtruccion de los puentes con cohermra ceramxca.

: hact!n dolos a.cepta.bles en. cua.nto & reswtencxa v apariuncia esteuca.

La. mdustrxd. a.plicada a materialcs de uso dental asimlla”e'stos‘ p'rogres"os y
logra perfeccionar la unién del metal y la porcelana cun aleaciones en que cl”
platino no participa como elemento fundamental

Fué necesario resolver una serie de problemas antes de llegar a esta sitoa~
¢idn tan favorable. En esencia, habfa que considerar los signientes aspectot
R e . ; . ) ¢
1.~ Necesidad de disminuir el {ndice de dilatacidn de las aplicaciones metd-"
licas.

A si vez, aumentar el indice de dilatacidn de las parcelaﬁas y-hacerlo -~

compatible con cl del retal para asegurar la unidny resultado estétice

3. - Establecer la diferencia tolerable de dilatacidn de uno y otro material
sin que 1o unidn entre ellos resulte afectada.

4, - Analizar la naturaleza de la unidn entre vrotal y porcelana y estableces
principios bisicos para su contruccidn.

5.-

Mecjorar 1o apariencia estética final del conjunto.

Para ¢l primero de los aspectos , s establecid el uso de aleaciones con ore:
P P )

como eclemento principal, al que se aitadié platino en proporcién hasta un 1 0%

“que aumentado el punto de fugién a 1150° 1200° C, d1smmuyo el coeficient




niquel. hten'o, cobre, zine y. otros. metales. Se pusieron en uso asf miamo*

, _ykol;ras aleaciones consutuidas por plata, pa.ladlo, rutemo v otras; con agrega
,_dps “de en,taiid y silicio,: pero c’omovindidablemente lag aleacibnesvde'oro ofr
cen mayor facilidad de manipulacién, quedaron como na tcrial;:s de aplicacit;“
rnids habitual. Paralelamente a la ventaja sefialada , lus aleaciones de oro ofre

cen colados mis compactos, libres de poros en el espesor de'su masa 'y tier

”
nen mencs propensidn a absorber gases durante su fusion.

C\ialidade 8

b

-~

v condiciones, éstas reviaten suma m‘mortancia, pues los gases
absorbidos o los que se alojan en loq poros de la masa, se expanden y salen~
al exterior durante la fusidn de la porcelana, provocando burbujas y solucio-
nes de continuidad del material cerdmico que afectan la solidez de la uﬁic'm.

En cuanto al segundo punto, fué factible incrementar el fndice de dilatacidn -

de la porcelana, agregando Oxidos metilicos de cadmio, litio o afiadiendo par

ticulas de elevado indice de expansidén como el cuarzo.

Por conveniencias técnicas, el punto de fusidn quedS cutablecido entre 900

y 980°c pues hasta estas temperaturas las gurvas de dilatacidn de la alea-

Sy e . .
cion metalica y de la porcelana, son muy similares.

En el tercer aspecto pudo establecerse, cxperimentalmente , que un indice-

de dilatacién de la porcelana hasta 5% menor que la del metal no afecta la -

wnién  entre ambos,



' "1 ADHESION POR COMPRESION

Al volver a la temporamra ambiente de‘spues de una. cocci6n , el metal”

que posee mdice de dxlatacwn mayor, se contraera més que 1& por celana que

lo cubre, y particulas ‘de la-misma quedaran aprisionadas entre las aspere”

- . Y
zas del metal. El valor de estz unidn estd en relacidn directa con la extenalon

de la superficie de contacto y con el grado de asperizacidn conferido delibera

damente a csa superficie.

Debe procurarse en consecuencia:

a) Que la superficie tenga marcadas asperizaciones, 1ag que deben ser talld
das con piedras de diamante o ruedag abrasivas con base de porcelana

b) Que las armazones metdlicas tengan ¢l mayor volumen posible para incre

mentar la superficic de contacto

c) Que la superficie metilica a revestir no presente angulos agudos sino cu

vas amplias y redondeadas.

El espesor de la cubierta de porcelana es factor influyente en la adhesién. &

sobre pasa ciertos limites se producen diferencias tensionales entre la cap:

: - . v . . ’ e .
profunda, préxima al metal y la capa superficial. La inferior estd comprins

da por el metal y la porcelana vesiste bien la compresidn. En cambio la su-

perficie sufre tracciones, fuerzas que la porcelana no soporta.



cgndos a la porcelar\a'

- hacen dismimur su tenswn uperﬁcmv por lo que ‘en \ugar de reﬂe;arse sohre

st misma,:

‘ge extiende sobre el metal \o que embebe y Be. adhiere al mismo-

v de estu modo se favurece la atracmon idnica de las fuerzas de Van Der -+
'Wéals.

3. - ADHESION POR ATRACGION MOLECULAR.

-

‘Los distintos componentes de la porcelana y del me tal, se atraen reci--

_procamente durante el proceso de coceidn ;
Estos tres factores de unidn conjugados , son mds que suficientes para man-

tener firmemente unida la capa de porcelana al metal, siempre que durante -

la construccién no se les interfiera con maniobras o procedimientos impropic?

Debe prestarse especial atencién, en consccuencia al adecuado disefio de a3

armazones metilicas y a la perfecta realizacién de los colados.

Finalmente en el Gltimo aspecto, el agregado de boratos v la substitucidn pa:

cial de la silice y el caolin por compuestos de aluminio, han permitido obte

ner substancias opasificadoras que mejoran laapariencia final de las rests

raciones.

?. - PORCELANA SOBRE ORQ.

1ndudablemente ¢s una de las restauraciones mais cxactas de ajueste.

Cuando la porcelana se va a fundir sobre oro, este debe: ser mas resistent:



seginl lfng.i%c“:;_del» A‘rv:frfi.ca.,n‘té;.»‘

a difasibn de las aleaciones de oro, a las qué se puede fundiz 1a porcelana,

ha sido un importantc contri‘tmcién a la odontologia restauradora. Hay variod

txpos de estas aleaciones disponiblea se;zun lo req\ucra wl operador.

: El m.vel de fusion de dic’na.s aleaciones esti al rededor de los 920° C, lo que ¢#

: conslderablementc mds alto que el punto de fusidn de las aleaciones comunes

‘ para coronas v puentes, y se encuentran algunos problemas cqpecia.les de ¢ola

-

do 2 cstas t.cmperaturas ta.n elevadas . Los rcvest‘.rmentos a oase de sulfam
de calcio se descomponen a temperaturas que excedan de los 54(PC con formsa
cipn de dioxide sulfuroso, el cual contamina el golado y puede debilitar la ---~
unidn de la porgelana con el oro. Los revestimientos formados con fosfatos

ge afectan con las temperaturas del nivel de los 920° Cy sc endurecen a medt

da que se les aumenta la temperatura son muy densos vy lo dejan que el gas -

escape del molde durante el golado.

Ademas que el oro no presenta porocidades gue pueden repercutir con la por
celana . Bl sistema de adhesidn son los mismos descritos anteriormente.
Los pasos de aplicacién y coccién de porcelana sobre oro son los mismos gu-
se hicieron sobre mictal, pudiendose emplear también porcelana de coccidn -

al aire o al vacio.



tilica debe ser asperizada para favorecer la adhesidn . Es negesario tam*
ifn, eliminar de la masa metilica los aaesincorporado-durlmhf\uién -

y el colado, Para ello se mantiene 1a estructura en el horno a la temperatura-

adecuada y enfriada bajd éampana de vidrio. A partir de este mo?hento no se*

debe tocar la pieza metilica con las manos, con el fin de no contaminarla.

Después de esto estari lista para poner la porcelana.




Fl soporte de un puente es una restauracién que asegura el puente a un die}l

te de anclaje. En un puente simple hay dos soportes, uno a cada extremo
del puente con la pieza intermedia unida entre los dos en puentcs rﬁéa éorn-‘
ple;os se p‘\xeden‘~u.sa.r~ot£as cornbinaciones. Muchas clases de restauracio”
rnfea!, gue se qtilizan en el tratamiento de las caries o de las 1esi§pes t:aurni{”
’ ticas de dientes individuales, se amplean como soportes de puex;tes. Sin e
‘bargo cuando se aplican estas restauracibneé cComo scportc de p\@entes, hay”
: que prj star una ateneidn especial a las c@xalidacies retentivas dé‘fiaé prepari”
éiﬁnes‘porque las fuerzas degplazantes que transmite el puente Alos sopor ™
tes son mayores que las que caen sobre una restauracién individua.l. La pie-
za intermedia unida a los soportes, actla en forma de pa.lancaxy'se magnifi-
can las fuerzas de la oclusién que se transrniten a los soportes y a los demis
dientes. Por consiguiente, las posibilidades de que se afloje un soporte de -
puente son mayores que si se tratara de una restauracién individual, un so--
porte de puente que sc afleje trae consecuencias mas serias que las de una
restauracién individual, porque puede cacrse todo el puente y alterarse la =
preparacién del diente pilar, teniendose que vehacer de nuevo ¢asi toda la -~
prétesis. La retensidn es por Lo tanto, uno de los requisitos braportantes --
que debe cumplir un seporte de un puente , pero tamnbitn hay otras conside-

raciones que deben tenerse en guenta , al gunas de las cuales son comunes -




'b) INCRUSTAGIONES CON

'PINS' COMO RETENEDORES PARA PROTESIS,
FLIA. g ' SR |

E‘staa ingrustaciones con "'pins'' como soporte para puentes estﬁn indicadas -
', ’é‘j‘:’é‘ciam‘xchte en dientes jévenss; de amplia cmara pqlpaf cuiia_fprotecéi&w
debe quedar asegurada por tejide dentinaric de sufiéieyute espes’o‘x y en premd,
lares inferiores cuya conformacién anatémica hace dificil obvtenre;: Buen ajuste
ée otro tipo de retenedores, Como se trata de incrustaciones con paredes de”
3 ‘e_’sc;,a.;so espesor, y los "pins", van fijos al metal, estas deben s’é:;j xje‘alizadan,-
en oros platinizados durcs, y nunca en aleaciones con que se COVnsvtruyen las
astructuras o tramos del pusnte revestido con porcelana, pues é's‘tas aleacio"”
‘nés no poseen la dureza necesaria para soportar los esfuerzog cie traccidén v-
flexiones a que estd sore tido., En cambic en incrustaciones en dientes poste ™
riores, que ticnen rnayor voldmen por ser mas profundas las cavidades, pue”
den indistintamente utilizarse oros duros o lus metales con que se construy<

’ v .
la armazon v ¢l puente. La incrustacidén en todos los casos debe ser confecc::

nada independientemente v luego soldarse al tramo.

Una vez becha la preparacidon con ia fovina de conveniencia del operador, s¢
* . . . . o N . .
tomarad la impresion de la misma. Sc¢ obtience el modelo de trabajo y se proc

de a modelar en cera la incrustacidén con log los "pins'' y la parte compleme

taria del puente ,




El rmar.on colado como unidad es aconaejable para puentea poco extensos, *

e

con un maximo de tres a cuatro elementos. Los anclajee son coronas de n

mas de 5 mm, de cspc sor que colados con)untamente éon el tramo, constitu-

yen una cstrucmrd. metahca rxgxda e mdeiormable que serd revestida con por”

g celana reproducxendo la anat,omn y Xa colcracxon dentaria correspondxent,e.

Cuando el diente pilar es desvitalizado y presenta gran destruccidn por caries

-

: fracturas, u otras causas que ubhgan eliminar la porcidn coronaria restan”

“te, ‘se confecciona un perno muiion, de oro platinizado de volimen ligeramo:

te menor que el habitual, puesto que estd destinado a recibir la corona meta

lica. De ser posible debe confeccionarse en una pieza colada en oro platinies

do, duro, libre de poros y de imperfecciones,

La operacién de cementado del perno mufion debe ser realizado con las mas

mas precauciones, pues serid factor Umportante el la efectividad del anclaj:

de la prétesis a realizar,

Se aclara que sobre ¢l perne se ha

i elaborado un pequefio muiion con el mist

oro para que sobre esto vava la corona metdlica . Hecho lo anterior se proc.
- . - i 1 Y
de & la claboracidn de la prdtesis fije 1o cual se hard whivra con una corona
. ‘ o ’ ’ N
tal vaciada v corona veoner corme soportes, Los ponticos se haran segun oo

caso si son anteriores se pueden hacer con respaldos o con pequefias protut:

rangias semejando mufiones, y en ¢l caso de ser posteriores con respaldos




tcsia fija de upa sola urnda.d, esto es que la esplga o perno que nos. servtr{x -

omo s}’op’ovrvte pt;ede:hace'rse‘ todo unido al res_tante del puentP.' ‘Eﬁ‘?e tipo'de -

prétesis también puede hac,er:se‘ en acrilico,

:;;PROTESIS FIJ'\ CON GOFL&S EN DLENTE.’:: AN'I ERIOR ] O POSTERIORE:_\

Indudablemente, la porcelana ofrece posibilidades restanradoras muy supe--
riores a cualquier otro material empleado actualmente en odontologia. Tratan

dose de dientes incisives, ¢s donde mds apreciable son lus beneficios que s¢ -

~obtienen de dicho material. Les metales, que son estructura bisica deben cop

feccionarse de modo que permitan darle a la porcelana peculidaridades adecv?d

das, y al mismo tiempo, una basc sdlida para evitar gue se fracture

Se ha comprobado que cuanto mejor sca el espesor de la porcelana, mauor r¢

sistencia tendra a la fractura. Por ello, en ireas donde cxista un espacio que

. ’ s
se considere exagerado con respecto al antagonista que sera construido con -

cofias y porcelana, el metal debe elaborarse de tal {orma que comparta dich.

espacio con cerdmica.

. - " . s
En dientes posteriores so usan cuando las carics estan may acentuadas y par

. . L’ N . } e
corregiv traumatismos por la oclusion . Muchias veces tambicén se hacen esto:

tipos de puentes debido i ia obstruccidn de la picza antagonista,




res intercalados entre los tramos, no es recomendable realizar el colado de”

astructura como pieza dnica, puesto:que, corrientemente no se obtiene el-

ajust ;oi‘ recto’'de los’ ';hélai'é s alos dientes ﬁilar es y cualquier discrepancia

‘es factor adverso a la estabilidad y permanencia de la pritesis.

+Es aconsejable entonces, constuir el armargén‘metélica en dos o tres tramod”
cortos que, posteriormente, se unen por soldadura para formar una sola ple=

Cza.

.. Hay dos maneras de proceder a este tipo de construecién:

.~ '1.- Colado independiente de los anclajes {incrustaciones o coronas). por una-

. -parte, y de los tramos por otra para unirlos mas tarde por soldadura.

2.- Colado de la corona o casquete metdlico con una pureién de su respectivo*

tramo y luego reunién de las partes por soldadura convencional.

Realizado el colado de los anclajes (incrustaciones o coronas) y comprobado ©

-

su ajuste a los pilarcs, se toma impresidén con yeso o elatbmeros.,

Esta impresidn trae consigo los anclajes metilicos que sc rellenan con cera,
dejando libres los bovrdes para poder removerlos con facilidad del modelo de -

trabajo que se confeccionard en yeso piedra.

En los puentes que sc construyan por este procedimiento basta con obtener ur



control del fesp;c,iofyfde 1os movimientas- é:ficﬁlai’é‘sie biéctuu’a direcf;awelx'

primero con el armazén y después con la prétesis terminada.

“Las partcsa éolx_ia.idebén éer in‘cluida.-’s’ en révastiﬁiienw's eséeéialeﬁ que po=~*
Sl S,"i"'f‘i‘ poca éxpansiéﬁ de fraguado inicial. i
Sev rellénan primeramente los casqueér:s o coronas; y se revis‘t‘t;in lva-s inérustgi
ciones, si s el caso, yluego el total se incluye en una masa voluminosa de v¢

vestimiento dejando liberadas y expuestas, por supuesto las superficies de -~

unidn.,

Una hora después de 1a inclusidn se deshidrata el revestimicento en el horno pi

ra eliminar de ceras, calentando a 6507 durante una hora v sin dilatacidn, se-

procede a soldar con soplete de gas y oxigeno.
Las soldaduras que sc emplean son de mayor peao especifico, funden a mas x}

(s} O ) .
ta temperatura (10607~ 11207 gue las soldaduras de oro curriente, no fluyen
igual ni con la facilidad de las convencionales, porque conscrvan o poseen grs

fuerza tenso-activa y san poco oxidables.
Las superficies a soldar deben seir asperizadas con piedras gruesas para ---

- e . .- 4 . . .
afianzar 1a unidon v liberadas tambicn “e oda irmpureza, sometiendolas a la oo
¥ s

cidn del HCIL, o del dsido Nitrigo,

Una vez soldade se pruecba en la boen, =1 ¢} juate o5 correcte, se procede a

ner la peorcelani.

Hay que hacer notar gque aniog

. I F
s de aplicar la porwlana al armazon ya soldade

debe llevarse al horno para eliminar los gases. En los puenteg de gran extes




Hecho lo anterior, se procede a aplicar la porcelana con los procedimientos -~

» descritos anteriormente.




- Debemoa poner mucha atencwn en el estado del P 'od(mto e o8 dicntes

por mtervemr ya que de esto depende el exxto de la protest' ‘en 1; porce

1ana v

2.- Poner mucho énfasis enla preparacion del diente por restaurar, asl comeo

correccton del mismao.

3. - Hacer la aplicacién y elaboracién de la porcelana en un lugar aceéptico, il
bre de corrientes, de aire y vibraciones, para no deformar éllaspecto de

la prétesis.

Poner de manifiesto que dependiendo de las caracter{sticas del caso a tra-

tar, el odontdlogo puede seleccionar distintos procedimientos en su reali

zacidn.

ot
.
H

Es importante para el odontdlogo poder examinar los arcos déntarioa del

pasiente terminada la prétesis, asi como ver la estética de la misma.

o
)

Es importante también checar movi mientos mandibulares, y’puntos prem
turos de contacto, para un buen éxito de la protesis

Debemos tomar en cuenta 1a edad de los pacientes, de acuerdo con las ca
racteristicas que cllos requieran, deberd ser tomada en cuenta para detes

minar 8i pucde realizarse el tratamiento definitive hasta que la edad del

individuo sea apropiada




 restauraciones ir‘:d‘ivi&pélés',' laikest»éticé' 'd'ebe‘-'v'vser' tal que se tiene -

que asemejaT en un punto miximo de exactitud a los dientes contiguos.




) Prime ra Edicién, 1971.

Editortal: Mundi

Buenos Aires 1967.

PROTESIS DE CORONAS Y PUENTES"
Autur‘ kaeorge‘ E. Mayers'

Editq:ial: Labor, SA.

5;MATERIALES PENTALES RESTAURADORES"
Autorr- Floyd A. Peyton
E&itorial: VMundi o
Buenos Aires, Primefa Edicién.
4,- "PROSTODONCIA" (Procedimientos de La‘boratorio).
Tomo I

"PROSTODONCIA'" (métodos clinicos)

Tomao II

Autor: Carlos Ripol G.
Impreso en México

Primera Edicidn

Propiedad de Promocién y Mercadotecnia Odontoldgica, S,A. de C.V.




	Portada
	Índice
	Definición de Porcelana y Aplicaciones en Odontología
	Componentes de la Porcelana
	Manipulación de la Porcelana
	Restauraciones Individuales en Porcelana
	Porcelana Sobre Metal
	Restauraciones Combinadas en Puentes Fijos
	Conclusiones
	Bibliografía



