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,}~·'I/i:'·}:La,·porc'~lilna es 11n'con1puesto ce~ámico. ya'que al mez~lit•e.trea eleme!!. 

tos fundamentales como son: El feldespato, el caol(t'L y. el aO.lce• fulldl~nd2, 

ae a. cierta. temperatura.· a.propia:da, constituyen en s( una sola :masa, de un· 

aspecto vidrioso y cristalino, lo que viene a. ser propiamente dicha la por--

ce lana.. 

Históricamente la introducción del arte de la porcelana. fundida con fines -

odontológicos en 1976, se mantiene como uno de loa n1ás importantes a.de -

la.ntos en el desenvolvl.mi.ento de la. odontología restauradora. 

A peail.r de cate lapso hhilÓl'ico relativa.1nente largo, es poco lo que se ha. -

publica.do sobre l;;. n-.turaleza cientÍíicil. del terra de porcelana dcnta.l. Esto 

se ha debido en p•rte 1 el deseo de los fa.bricii.ntes de mantener entre ellos­

el secreto de l• n;Hur;o.leza. d('. sus productos y también a que la práctica. de 

1 la. confección de todos los objetos de porcelan4 1 se considera más como un 

-.rte qui~ como unól. cienci;i.. 

El uso n1.i& amplk, de lii. porceLa.n;i. en odontolog(;,i. et> bajo, form& de dien--

tes <1.rti.fici<del:l fa.brica<loE corne:rci0<lw1ente , se ditipone de una gran va.ríe-

dad de n·iodelós y cvluret> de tiienles de ·~xcelente ca.lidad, individuales o en 

juego¡; curnplelos, proveniente::> de nurnerosa8 cas;ui manufacturera:;¡. 
, 



:- :,-~~~:;,_/.\ ·:._· :_;,~~-.'.·,::~· -~~ __ .';_: .. ~- : -~ - _ :_ .. -· ~~ ·.-.-:. ·',:_ -··<; : .. ·,- -' . :··. j ....... -:>··: __ · .. :: . ·_··.,_:·:::'.~·:> .. ~~ <:·/·.~- ·:, ,· .. :::·;~\T· ··:-~ -<-:~_:·:_' :_~ ~-.: )-:~:<:'·~;,_i\:'?:·~. '.::f.~:\'~:~<(:: .. ': .. _~'. "i~¿:_~_'..</·~'- .·_· ._. 
uno o maa de lo. dleritu a reemplaur. Debido a aü:tra1UldMI. llu empleo 

. eatá excluido de las z.onaa en que las fuerzali de. la ml.atiC:aclon a.an muy-

pronunciada•. aunque utilh:ando refuuzo11 metálicos adecuados, pueden -. , . . ' .-· · .... ·' .'· .. . ' 

producirae dientes ele porcelana de apariencia sólida. Oeneral~ente. la -

superficie m&sticatoria. u oclusa.l de los puentes, se cuela en oro y las ses_ 

cio11es reemplazables de porc;ela.na. llamadas frentes o carillas. 

Los registros históricos indican que el arte de la porQela.na íundida fué bien 

conocido por los Chinos en el siglo X, pero fué 1·ecien en 1774. que un fa.r· 

im~céutico francés Duchá.te&n, trató de adaptar este material a los fines • -

odontológicos • El deseaba. encontra.r un reemplazante para. su propia. dent~ 

dura., de hueso y ma.r!in la cual lamenlAlblement:e absorbia. el calor y los --

olores de las drogas que el debia. probar necesariamente. Sus primeros ex-

perimentos hechos conjunt•mente con un fabricante de porcelanas, no tuvie· 

ron éxito, pues no pudo llegar a cornµensa.r la contracción de la porcel'ana • 

producid• durante la cocción.que era del 2.0 al 40 % . Más adelante buscó la -

ayuda de Ni.colas Dubois de Chemant, y juntos lleg•ron a producir la prime-

ra. porcelana dental Útil. 

Duchátc;;.n, sin embargo, se desilucionó completamente con el fracaso fina!!_ 

ciero de su •ventun. y fué Duboii; de Chémant 1 quien continuó adelante tra-

bajando p•cientemente r.iur•ntc años, como cerarnista, en la fábrica de por-

cela.nas Sévres, Los resultados obtenidos por Dubois {ucron informa.dos a -



Un dentista. Itit.liana que ejercí'a. en Pa.rí's diÓ a. conocer sus dientes llevaban 

ganchos de platino incorporados a. la. masa de porccla.n& que permitian el 

solda.je de alambres o ba.i-ra.s que parti'a.n de una. placa. ha.se metálica.. 

Así' han ii.pa.recido nueva.s mejoras de los dientes de porcelana.. Cla.udius Ash, 

de Londres fué también un conocido fabricante de dientes de tubo, lll porcel~ 

na fué grandemente a.preciada. por el g1·a.do de densidad, que pcrmitia. el des -

g¡¡,ste y nuevo pulido sin necesidad de volver• glasear. H,D. Justi, un fabri­

cante de patrones para S. S. White, esta.bleció taml>ién negocio propio. y al él­

sc le atribuyen muchas mejoras en el moldea.do y coloreado de los dientes de 

porcelana. Estos lres Últitnoa nombres son muy bien recordados, ya que l•s 

compaBi<1.s que los usa.n, son aún pron1inente s en el con1e rcio denta.l. 
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COMPONENTES DE LA PORCELANA 

·- . . 

Ó~nocida desde muy an tiguci, la parcela.na de uso dental es un material de i!}_ 

discutible valor. para la confección de corona.a• puentes e incrue ta.ciones por 

su ¡¡,specto estético, ~u inaltera.bilida.d y su inocuidad. 

El mojora.niiento de sus cu..J.idit.des e¡¡ c>bjeto de persil:itente investigación. ;_-;,. 

han introducido nuevas formulas 'f sistem•a de elaboración. L-.s técnicas dí'-

cocción tc.rnbién han sido perfeccionadas, pero la oomposición b¡sica.s de ---

ellas no h-. varia.do. 

Al igua.1 que la::. de .iso industrial, la porcelana den.tal está constitu(da por --

tres elernentos íundan1entales: Feldespato, Sílice y Caolín, ca.da. uno de los -

cuales cumple una. función di.fer1.-nte. Las ca.r;;i.c te r(a tic as físicas de la por ce-

la.na: Punto de fusión, contr-.cción y aspecto, va.rian en función de la.s propo.::_ 

cioncs de estos componentes. 

El Feldespól.to, Silica<lo doble de .\lumini.o y Potasio muy difundido en la. na~ 

ra.le~a ¡;e pre!;ent;¡¡, en for:~1¡;. (k.::ristales de color s.aln\Ón qu~ se tornan bl;.i;-

co::i o.. la lemper4i.tur-. de f1;sión (1, 2.60° apro:<im•d:...n11~nte). Es el elemento c;cr 

confiere tt·aslucidez. y actu;;. corno Ol.glutin0<nte dd Caoiín y de lit. Silicc 1 que -

El Cd.olín, Silicato ch: Aluminio hi.dr•t;.i.do> <'.".::' nn• vól.rictla.d de •rcill• prove-

niente de 1,. descomposición de rocas feld·:~;poitic;i.~ (g.ranito;;} que funde a --



La Sil.ice, Oioxido de Silicio. abundan en la. na.tui-ale za al estado amorfo --­

( cristobalita. 1 sulimanita) y en gra.n número de formas cristalizadas ( cuar· 

zo, cristal de roca.). Funde a l • 600°. 

Se distinguen tres grupos de porcelanas dentales de alt•, nt: dia y baja fusión. 

Las primeras están cayendo en desuso en Odontología.; son las de~ dia y b~ 

ja fusión la.!.i que mis se emplean y la. Último se ha visto extendida su a.mpli~ 

ciÓn al revestido de met-.les con finalida.d protésicil. 

En un tiempo se prefirió b porcelana. de fusión a. altas tempera.tura.a al red~ 

dor de 1, 3ZOO, pué s l;u; substanci;u; quÍrnic•s que se incorporaban con la. in­

tención de reba.j-.r e~ punto de cocción ( cii.rbona.to de calcio o de ma.gnasio, -

fo•fa.to de c•ücio 1 Ó>:ido de plomo, etc.)1 ha.ciorn de;;mercc:er el producto fi-­

nal que scmej&b& vidrio. 

Por tal 1notivoJ pii.ra reducir 1« ternper«.tur•~ <le cocción r;onae rv;i.ntlo l•s bue -

licnd;o.s de la ma.teriaprirn;i, la qU<' llev<1b;i. ;,i.l punto ele biucochado, es inmedi~ 

ta.n1<'nle sunw.rgiJ;o. t"Tl ~gua pro·»o'-::"-lldo fract11l'ól'; qur., f;.;.cilit;i.n uu pulveri.z¡¡_--­

ción. 

Las parcelan;<::; 1nouern¡¡_s se c¡¡,r;.1.ctr.:rb,a.n por uu gran11l01.ciÓn uniforme extre-

1nada.1nentc fina. 



principalmente al revestido.de metales •. pero que también pueden e?E 

plear•e' en coronas completas de porcelana. 

Los actuales aví'os proporcionan en general 12 colores básicos para. tonos -

dentinarios y modifica.dores p•ra intensüicarlos o atenuarlos. 

Una porcela.~ translúcida entre graduaciones de gris para representar al -

esmalte y porcel<i.na. opa.i;;a ~n diversas tonalida.des, la que hoy es indhpens~ 

ble e import-.nte pa1·a contr-.restoi.r b. influencia del cemento de fijación o -

la. del metal en la prÓte&is destina.d¡;¡,, a ser i·evestida. 

Esta porcelana opaca. colocad• directd.mente ¡¡obre la rn-..trí'z y llevada. a. S\1-

punto de votriíic01.ción ha.ce b.s vecas d1~pant&lla reflcctóol.nte de la. luz .. logr.ír:. 

dose dar gr;;i.n nil.tur~id;uJ. a l¡¡¡_s corollÁa artiíiciale$• ai h. elección de los e~ 

lores que se af\;¡dir.án encin1a ha sido :.i.ccrtad;.1.. 

La luz que incide sobre la sup~rficic el.., i.._ coronól '1.tr¡¡¡.vicsa. la c;i.pa tra.nslú-

cid«. de lóii. po1·ccl;i,n;;, de la rnbrna rn;;¡,ner;¡_ que ;,a.1 t~:,nn;,i,lte n<1.tur.U y-. su paso, 

adquic1·e el color que dich.._ c•p¡;¡_ 11'.) cornunic;t. La luz con esta prin1era. mo-

dific;;i.ción ll<~ga he1.st:... la rJo,.cel;;.n;;. opac4 uhic;,:.c1;;. en "1 interior de la coron¡¡¡_ 

se refleja en ;;u snperf1cit: p;,.r;i. yolver a ~;:.o.lir :.<.l exterior con las tonalid!!:_ --

des que le irnpi-ime l;;i. superficie 1.·r::.ilej;.i.nt~, es decir, h. capa de porcehrn.._-

opaca absorbe .algunos colores y vuelve otros. 
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;9JJ.Ctc) de fu1ion para que quede bien pulida y altamente b.-f!Ulnte• 

-~~l~l'{en clerta medí.da puede 111er comparada a'la de ún •• ~;e, colorado 
·-··-·· ... - . . . 

q"14t Hneja la luz impartiéndole el color que le es pi-opio • 

.Pa._ra consegu.h- •ste e!ecto .. deben, ensayarse distintas combinaciones de c2_ 

lores hadta determinar •l que convenga al caso. Cuando las paredes de la-

corona son muy delgadas conlo en las destinadas a loa pacientes bastante --

jóvenes aa pr•scinde de la aplicación de la capa. die porcelana opaca direct~ 

mente sobre la matrí'i. utilizándosela en carubio mezclada a la dentarios en 

proporción del l O· al 15% ~n liL primera. cocción. 



. En odontología es altamente recom~nda.ble el empleo d• porcelana de horne:!. 

do al vac!o cuando se construyen prótesis. Este tipo de cerámica posee una· 

excelente densidad que pcr1nite impartir características í(sicaa muy re sis·~ 

tentes a las rustau1·aciones. 

Las particularidades más sobresalientes som Renistencia a la fractura, po-

sibilidad de desgastar y pulir sin necesidad de hornear nueva1nente. Estas -

tres ÚniCáS razones hacen que la po1·celana al vacfo sea la más aconsejabli-· 

sin tomar en cuenta rnuchas otra u cualidades que pO!Hte. 

La düerencia que existe entre la ga1na de porcelanas da.horadas al va,c(o, -

las cuales se '!nctutntran diaponiblel:l en ol merc.:i.do, 111striba particularme12._ 

te en la tempera.tura de horneado, no can1biando el rnanejo en cuanto se re -

fíere a la coníigui·a.ción anatómica de la prót~sii;. En •uncia, las diversa;> 

t•cnicas aplicablies en su. •;m.pleo varian deµcruli11:ndo d•l criterio d~l opera-

dor, Básicamt.tntc son dos las formas para condcniw.r la porcelana: Una ea-

utilizando pinc&l<.'!u y la otra espátuli:ls. 

Una ve1. obtenida. l<.1. rnatrÍz, en una lozeta de vidrio o ch~ porcelana se coloca 

ce una ni~zcl;:;. con <\gua tkstilac!a q\H' ·~~; el vf.'hiculo o excipiente, con una -

espátula Le C:ron o d~· ágat;\, hasta darle consi.stcncia rspesa. El exceso --

de l(quido se absorbe con papel deshechable o gasa, para comprobar si la-

maoa obtenida conserva la necesaria humedad con la espátula se golpea - -

~ ... · 
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E1 .. bnportante .. obtene~ ~na buena conden&!lción de la porcel&~ al aplicarla ~ 
;'.-/' 

j~t)~~ la matr{a, facilitando ~l model~dode la corona y su manipulación an~-

tee de someterla a cocción. 

Como paso previo, se barnb;an en el modelo de trabajo los dientes vecinos · 

al diente que se va a restaurar con una capa transparente de esmalte de w\u:. 

poli'ro.ero de acrílico o ácido esteárico disueltos en cloroformo, de modo que 

el yeso no reste humedad a la m•zcla~ düicultando la condensaciÓn. 

Con un instrmnento rugoao (mango de la Lecron) se consigue adecuada coni -

pa.ctación d• la masa por vibración. método qu;; sqi filmplea. especialmente - -

cuando se traba.jan porcelanas de granulación no homogénea. permitiendo 

que las partículas do pequelb diámetro se acomod11.rn, al vibrarlas, emtrc 

las de mayor tamafio reduciendo los interticioa de aire. Con las porcelana>' 

actuales de granulación muy fina 2 la condensación se logra por tres procec.g_ 

mientos que son los que se aplican combinados entre ~.1í1 estos son: condens~ 

ciÓn por vibrado y compresión con espátula, condensación por vibrado con -

pincel y cond<~nsaciÓn por sedirnentaciÓn. 

CONDENSACION POR VIBR,n~DO Y Cü.'1.vlPRENSION CON ESPATULA. - Se ln: --------------------·-· -

fill porción de l¡1. n1e;-.clu . l·:n la rni\.no ~H'. apli<::c. sobrr: la matrÍz a niv.:~.l del -

homhru. Distribuida cut.a pri.mc¡·a porción o luego tle aplicar dos o más se -

vib1·a el modelo de yeso friccionando el mango de h espátula contra su pro-

longación radicular, acción qu1t no deb~ s•r tan cn6:rgica como para defor--
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' lll~dtat&mente con papel absorbente o gasa, con la cara. plana de la. eapátula -

{-'\ ''•~ éo~prim~. uniform~ y alisa la superficiey • a continuac:i~n se pasa sobre -

ella. repetidas veces un pincel grande de pelo de Marta para eliminar las pa1· • 

t(culaa no adheridas • 

Se repite esta operación hasta cubrir todo el contor110 cervical del hombree l'<~-

cortando los 11xcesoa con la misma espátula de Le Cron o de cuchilla. unifor--

mando la superficie con pincel. ,El rt?sto de la rnatr{.,. :u~ deja al descubierto,(• 

se extiende sobre ¿1 una capa muy delgada de materialio quedando lista para -

iniciar la primera. cocción, 

CONDENSACION POR VIBRADO CON PINCEL. - Con el extremo humedecido-

de un pequeño pincel de pelo de marta, se toma una peguefí.a porción de porct>-

lana que se deposita sobre la :.wna gingival <le la matríz. E::l vibrado se efec--

tua con el mismo pincel, en "'l mornento de la aplicación• n:ediantci movimie.!:_ 

tos de rotación o suave;; golpes verticales, con gasa Ó pil.pel ab¡¡orbente, se -

elirnina el. exceso <le agua. 

Luego c01no (\rl <;\l caoo ant0rior, con un pinc•!l ;;r•i.mfo '=>11 ¡n·oced• a uniforma~· 

la superficie, eliminando ~1 rem;:in1~ntc <lt hun1edad y lal.l parti'culas que no -

SfA han.adhr;rÍ<lv. S•-' aplic"n l'\lt•-.'Y,-,,.; pül:CÚJ11e5 rcpiti<~ndo los pasos indicados-

hasta con1plat<cr Lodo 1.tl contorno Ct:rvi.c;_1-l d-.l ht.)rnhr•,. 

CONDENSACION POR SEDIMENTACION. - Se coloca el material con espátu-

la 0 pincel.- pero solamente sobre una cara de la. matr!z, comenzándoee babi-
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;~;~},;¡I ~"'~··:~b<)~r~.nte o gas~ sostenida. c~m el dedo Íruiice~ Cotm> ••ta Últlm& se-
......... ''-··· . 

ruina en un plano inferior. puesto que se trabaja con el modelo en yeso de ~ 

Po•ición horizontal,. el agua excedente escurre por gravedad hacia ella, y -

al escurrir, arrastra las partfoulaa de por~elanit en euspensiÓn, permiti~~ 

dole adosarse y condensarse en la superíicie labial, despu~s se invierte la-

. - ·. '· - , 
pcsicion del modelo, ahora se procedera a depositar la mezcla en la cara --

lingual que ocupa un plano superior en este instante, y se colocará. la gasa 0 

papel absorbente en la labial que ha quedado situada hacia. abajo. El exceso -

de agua escurre por gravedad y es ab::;orhido con papel o gasa, continuándo-

se la operaci6n hasta formar el hombre,terminandose siempre con la reino-

ci6n de las partículas no incorporadas, con el pincel grande de pelo de mar-

ta. 

APLICACION DE LA PORCELANA OPACA Y PRIMERA COCClON. - Con muy 

distintos miÍtoc.los han sido descritos y preconizados para la construcción de -

la corona propian1ente dicha.. Todog ullos han tenido su:; propiciadores en - -

concordancia con la modalidad dt: cada operador para soslayar el problema -

provocado por la cont:arción del mat,~rial durante la cocción. 

La:; porcelanas para cocción al ain• o al vacío resultan tr<i.nsparentcs por lac: 

grc.nulaci.on('!:>ie.'.trera;,darrc nle finas qu<· las caracteriza. Es entonces india--

pensable el uso de opaciíkadore~1 para disminuir esa traneparencia y ne1ltra-

lizar, como ya se ha dicho, la influencia del metal o del cemento de fijación, 



sobre la matriz'· haeta. CQnatitu{r una -

é:ai)a tenue • Se elimina el excuo de humedad con papel absorbente y ae - -

. uniforma. la superficie con pincel grande. Esta capa de porcelana opaca no 

debe .cubrir el hombro para que no se a. visible a travéz de las capas trans -

lúcidas que irán superpuestas. 

Retirada la matriz del molde de yeso. se Ct)loca sobre el soporte refracta­

rio y frenta a la boca abierta.d.al horro a 650°, que es la temperatura inicial 

de la cocci6n~ se deja durante 3 minutos~ luego otros 3 deba.jo de la termo-

cupla., transcurridos los cuales rw cierra y se corni.enza a. a.un1entar la. ten}_ 

peratura hasta. alcanzar en 12 minutos la fusi6n (980°). Finalizada la coc· -

ciÓn, la capa opaca debe tener un acabado brillante. Se deja enfriar hasta -

la temperatura ambiente bajo campa.na. de vidrio antes d(! continuar con la-~ 

aplicaci~n de la segunda capa que será la del color dentinario seleccionado. 

APLICACION DE PORCELANA DENTlNARIA Y SEGUNDA COCCION. - De 

bido a que una masa de porcelana al pasar del estado sólido al pastoso o s~ 

mifluitlo, durante el proceirn de úuiÓn ha tle l'xperirncntar contracción cen-

trÍpeta por la temiión sn¡:>erficial que posee. 

Por esta ra:t.Ón ya no se rcali;;<t l<t cocción de una corona Íntegrarr1ente rnod::_ 

lad•':., puc:-. ~iendu 1•n tal CéLJo in.'..., v<.1lun1iJ10,,a en incitia.l, la contracción se 

oriC!ntará en esa dirección arri.l:5tr;;.m\,,, cnnsig•1 la n1atrÍz. y desaclaptándola-

del homb~·o. 
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~~f1~lllohien compacto en la región cervical• y del hombro, dejándo,se de~ 
'.&~·~<~~Jo ol resto de la matr(z o, apenas cubierto por una liger!sima capa. 

En 1tsta forma la contracción se efectua c:ontra el hombro y la desadaptaciÓn 

de la matriz es mÍnim'a ci inexistente, de modo que las correcciones en esa 

región serán mcnore!l •.> innecesarias. 

Colocada m.wvamente la rnatriz i.•n platillo refractario, Qe deja durante 3 --

lninutos Ó más frente a la µuc;;rta abierta del hürno, e:;tando éste a temper~ 

tura de 650°. Este p<i.so es irnportantc, pnc:s de este 1nodo se elimina lent~ 

mrmte la humf'!Jad reóidu;ü :>ir• posibilidad de ocasivnar griut;;.r,; o solucio- -

ne.:¡; de continuidad, con:.11:icuentes :i. una evaporación 11.xc.:t;>ivamente rápida. 

Transcurrido:; lo:; 3 rnimitc.s, su col.o.;a \;l 1;;oport•~ rcfra.ctilrici en la. entra-

·da del horno, al Ci.l.bO de otros 3 rninut.osse inlrotlnce y lkva debajo de la --

terrnoc:upla, l;;. puc~rta del horno debe l)(' rm;in.t!Cr!r ahierln al rededor de 3 -

c¡uc l<l corrl'!!:!pon<licntc a su puntl;. de fusi~n qua es de 980°. Cuando la lcct~ 



dtil in.tedot:: del horno, en cuya puerta. gra~ias al resplandor, se obser· 

va y controla el grado de cocción. La superficie de la porc•lana debe -· 

prefllentar un aspecto cristalino semejante al de un te1•rÓn de azúcar y • 

una tenue colorací6n. se retira del horno y se cubre. con una campa.na de 

vidrio Ó un vaso pirex, ¡¿vitando su propio enirianiiento. 

Se reinstala la matriz en el modelo y ::11< ohset:\'a el ajuste a nivel del cu~ 

llo; cualq1..1icr deftcto de adapta.cic)n dtt ella se corrigll! con un bruñidor. 

TERCERA APLICACION DE PORCELA~.t:.· - Fimi.lí:i:ados los pasos ante~ 

ríores. se prep<na el color inicial para proced"'r a la construcción de la 

corona en todo su volÚnu?Jl. i\.l¡:,•wna.s porcelana;; poin~en una na teria colo-

rante que permite distinguirlas }'visualizar su distribución. Un tinte ro-

zado para la porcelana dentinaria y az\1lado para la incisal; colorante que 

es eliminado por el calor !!in dejar vestigios. 

Reubicad.a la matriz sobre el mcvlelo de tr;!hajo tJe aplica el color dtntin~ 

rio conH;n7.¿,,ndo por la c2. r<l l;,lJ~•~l, Laci<~m!c l~1 conde nH ación por sedirner:.. 

taciÓll, Co:-nplctad<..> el inurlelado do 1;1. 1;ar.a l'J..bi~.l, se <lb;tribuye la por ce-

al color inci~<t.l. Si: ¿u.Jelgcdil \.orle d l;ord<e y ¡Mrll1 dn l<ts caras proxilnales 

ele modo que la distribución de los rnatíccs que cor:i.·euponda. 



Esquema do los cortns en ct•lO't' dentinario para dejar 
espacio al ínc'lsal. 
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·:· .. . ·•',·:.,:··· . ·, ··.: •', 

rt1tl~a. la. matriz 

'"' 1i,t~fr}al.;~n cierto exceso de por cela. n,a pa.ra compensar la c:onhiacción del mate - M 

. rial durante la cocción. Se lleva al horno para obtener 1'1 pr\leba de biscocho. 

CORRECCIONES FINALES Y GLASEADO. - Una vez proba.da 11;1matriz de por-

celana en la boca del paciente, si. hay necesidad de fo.ltante en algunas zonas p~ 

ra un mejor ajuste. ae agregan pequeñas porciones de poraelana de punto de f2, 

sión menor de l 00° que el de la porcelana correspondientt'! y ae pone a cocciÓ11. 

Para efectuar el glaseado de las pr1)tesis, será preciso impregnar s1.ts super· 

ficies con polvo inicial. Se vibril la JT\a.triz hasta qu(• todas las porosidades --~ 

existentes sean ocupadaa por el máterial, después CQn h~ brocha o pincel de P!. 

lo grueso se eliminan todos lo~ P.Xcedentes. Eslo brinda la certeza que la suM-

períicie glaseada pres,mta.rá caracte:-(slicag rnás aceptables, Se procede a ·-

glasear las prótc sis lll'vándolas al horno sin va.c1o a una te:rnperatura de 1800° 

F. aproxi:rnadarncnta. 



.·· ., - .. : .' . -· - . 

~~~·i> rRiSTAURACIONES·INDIVIDUALES ~N PORCELANA· 
',- ;·~, .. : -

a).· INCRUSTACIONES EN PORCELANA.· La incrustación en porcelana st' 

t~mplea cle 111odo más lirnitado en una :restaur<idón dé 'dientes anteriorest 

cavidad y una perfocta arJaptaciÚi\ al color y a la translucidez del di.ent<'• 

Lai; incrustaciones de porccl~tna están indicadas d<.'. preferencia en caYi--

dade:::< del tercio Gingivo Labial de i?iciwivni;, caninu>l y pren1olares, sin-

;,in clc::cart;_.r c:1 z-:.lguna,; ;11olares qHc pnt!dan prcsenlar caries o abrita--

qui.) luego <1c de¡,¡ga.sta. de rnodo que: quede s<)lo en. la periferia 1 imitada 

:-.. 



.. , ··lana en un diente Incru.<;taciÓr; tl<, po?>-c 

ant(;:rior. 



;::'~,~i1" ,7· -. •, 

.· ~;~!'- CiUt.nitiva. ·una i.fup~.;~iofl/con.finada".. 
,\~1'ff'~:l¡1'1~~·# d~ .la iíl}pu$ l6n y . se distrib\lirá .•.en eUa m•dll\nte jednga ~n l'Oco 

del, elastómero. para evitar la í°'rmación de burbujas. 

De .ironediato se realiza el vaciado de esta impresi6n con revestimiento ce-

rámico. Trnscurri<laB 2. horas. que es el tiempo s1úiciente o aproxima.do de 

endU:recbniento, se separa. del modelo, porque si permanece por un lapso -

mayor, el revestimiento adhiere a los elastómeros. Dt! la. misma. impre---

siÓn se hace un 1nodelo de yeso piedra. dura que servir.á. para realizar las --

correcciones y cont:rolar la incrustación de porcela.nu antes de su cerne.nta-

.. " cion. 

A continuación se deaeca d modelo de revestimiento frente a la boca del --

1)orno a 500° C y St! lo lleva g.t·adl.lalmente hasta. el sitio de mayor calor. 

S¡¡ cierra el ho1·no y se eleva la ternperatura hasta lOOOºc. Alcanzada és-

ta se retira y :>e deja crúrfo.r a.l aire, ciuedamlo lhito pa1·a iniciar la aplica-

ción y cocción de: la porcelana. 

obtenidas. eH irnport<~ntfoin10 asegurar su perfecto ajust1: <Ü contorno cavo 

superficial. 

l¡t corúección de estas incrustaciones, porcelanas con punto de vetrificado· 



-:::-,_·, _·.:,,. _-' 

, ~i ha d' pl'OCédérse a la c:occiÓn directa sobre revestimiento se humedece • 
\ . ·x--.-·:·;-- ~?" : ·.' 

·el modelo con agua destilada y la porcelana se cond•naa en la cavidad con -

espátula o pincel i;in vibrarla ni seca.rla,. pues se aprovecha. el poder de ah•• 

sorción del revestimiento • 

. Una vez llena la cavidad• se hacen profundos cortett en forma de cruz para -

dhoidir el bloque de porcelana en cuatro porciones que en la primera cocción 

se contraerán por separado, quedando cada una dedh1.H adherida a las pare -

des del revestimiento. La forma defiilHiva de la incnrntadón He completa en 

una segunda aplicación y cocción. 

La. cocción según la porcelana ~mplcada. se realizar<~ <U vac(o o al aire, de -

acuerdo a las nor.rnas . 

RECONSTRUCCION DE ANGULOS. - Cuando <lehe rr.:con:>truirse un ángulo, ~ 

se recurre a una incrustación mctálic<L qui:: irá rr~vcstida. con porcelana. 

Si la incrU<>ta.CilSn va él ser ::i.nclad<• ''n "Pintl"~ los conductos para. los pernos 

se realizan C<Jn paraleiÓ1ndro y :;e lalla. el p;i.trÓn rJc. c1: i:<l por método dírcc~ 

to. 

con laa aleaciones especia.les destina.das a ser revet1tid<Lf>. 
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:< ~róelana, con un a.ro de cobre y mel'ca¡>táno se toma una impresion. de la· 
,:,:.··. ', .:· . . -

: b\~rusta'clón y de la marte mayor de la superficie exterior del diente y se -

ha.ce el va.ciado.de esta impresión en revestimiento cerámico. 

En el modelo obtenido quedará al d(,acubierto la parte metálica donde se con;!_ 

trúlrála incrustación.El tratamiento'Clel revestimiento cerámico como la-· 

aplica.c:ibn y condensación de la porcelana opaca, cl<':r>tina.ria e inciaal se real!. 

zan con sumo cuidado para que no hay;;1. contraste diferente con el diente con-

tiguo. Finalmente se efectúa el pulido de la. incrust<1d6n con disc03 de papel· 

de grano muy fino. 

b). - RESTAURACIONES lNDIVIDUALES CON CORONAS DE PORCELA.l'lA. -

Indicaciones: M(utiples Hon los procesos que provocan modificaciones -

de las cstructui:a.s o de la funcir)n dentoria que pumlnn 1rnr resueltos con 

éxito 2 mediante coronas individuales de porcelana. Especiíicamentc - -

ellas tienen aplica.ciÓn en los siguientes casos: 

.:1.) - Dientes veteatlus 

b) - Hipoplasi:-H1 y dt~scaldfi.caciooes 

d) - Conoidisnw y otra.s alteracionei; morfológicas 

e) Fractu1·as corona!'ias 

f) Caries extensa•, 

g) - Desequilibrio artic\1h.1.!' 

h) - MalposiciÓn no corrngible por otro proc~tlimiento 

b ·' i) - Dientes ya. tratados en los que se ha.ce imposible una nueva o turacion 



que han llega.do al. límite 

Al hace?' el examen cli'.'nico partic\1.la:.1", se analizará el comportamiento de -

·. los dientes de manera integral, es decir, en su íunci~n aislada y de conju1.!,. 

to, considerando las anomal{as de posición. la movili:r,i.LciÓn particular de -

cada diente, loa contactol3 pre1natu.1:<ls, las sobrecru·gaa oclusalea. las re--

pe:rcuciones provocada.o por ausencia 1k dientes y si la a,rticulación pcrma-

noco normal o 1H~ ha hecho viciosa. es completamente lndispensable para el 

ex.acto conocirnicnto de 1:utos factor<~s y ou valora.cicSn, h1. obtenci6n y estu-· 

dio de modelos articulados. 

Servirán éstos además , como gui<L de trabajo, ya que el amplio panorama - -

permite conocer la función y la moríologi'a propia de l()n clientes a reataurar-

y de sus vecinos. y en ellos ~e anotarán aquellas caracterfoticas partícula- -

res de color. forma y facetas de desgaste que habrán de reproducirse en la-

corona artificial. 

El examen r<;1.diográfico, sü!mp.rc indi¡;penHablc establecerá la an1plitud y --

forr1'\a de la cán1ara pulpar, d espt~,;oi· de lo::. t•:jidQS c¡•1<~ la. cubrcn 2 la pro-

fundidad de las ca.ric!:! poGiblus de existir. Informará <i.>;(mismo, de la longi-

raciones del huc.,so basal. 



qÓ~!ofr~ce ei tejido gin~i\l'.il. que rodea a. los dientes. pues llene 1:1ingular. 

·~~.,~,,::Gh~r~t~~ia ~nel<r~sultado est~tic;o!irial qu~ se per~igUe·conlas Hstaura­

.ctori~8 de c;era.mica 

1. - DIENTES INDIVIDUALES DE PCR CELAN A CON COFIA DE METAL Y CQ 

FIA-ORO. 

Las preparaciones en este ti.pe de cofia ya sea metal u.oro son casi i:are· 

cidas ya que el desgaste del <líente es mayor en ambas preparaciones. M~ 

nifiestamente que el desgaste ea rnás acentuado en vestibular y lingual - -

que en prox:ir•ales, ya que esto se requi~•·n para d.<\r n:1ayor resistencia· 

a la porce.lana 1 debido a las fuerzas rnasticatorias . 

La preparación se hace según el tipo <lec conveniencia del operador, por -

ejemplo: As( tenemos que.; 

a) - Hace1· un hon1bro arnplio para que la porcelana descanse sobre todo el ·-

contorno. 

b) - Un hombro con ntenor profondi;;.;,,c;iÓn y nrnnor espesor metálico a nivel -

e) - O el hornbro puedl': set· l'O:!ernplüz<Hlo por nn chaflan 

O prepa¡·aciÓn sin ho1nbru en todo el ::ontorno. 

Ea to es po1·que la po.rcelana debe unirse al metal, en una superficie de corte 



'º~, ,~~ .t.:·;,~:,~~f!1;;:·,~~ ~ t¡.i o ta• P()~ceÍ&~·6pacf qu~d~~ ~n evtdeÜia' p~r 
)~·~Wllt~td~'~·d•? 1.\ :C:~pa d!:~rc; .. ~ána de.ntikriél·~ 

·:< .{U~~v~z()~tenidala cofia de metal. ésta se suaviza en su .parte in.terna para -

.retirar péquefl.os residuos que son producto de loa bastados. 

Para.la limpieza dental ae1 metal se prepara una. mei~1a a base d:e polvo opa-

cador y agua en un redpiente con tapa herm~tica: se pondrá i.a cofia adentro-
. . 

y seagitará, con lo cual quedará períectamente bai'ia.da, Al extraerse la cofia-

del recipíente, podrán eliminarse los!l_xr.:edentes del polvo dolpeandola suave--

mente sobrl! lill frasco. El opacador empleado para esto propósito, perrnite r_s 

C\lperar todo:; loe sobrantes durante $U aplicación. 

Hecho lo anterior, se lleva la cofia al horno a. una temperatur<i. del 75ºF. De;!_ 

pués se deja reposar en un recipiente con ásido fluorhf<irico durante 24 horas 

por lo menos, para la total eliminación del op'acarlor. Con esto el metal esta-

r~ completamente lin1pio y excento de todo cuerpo ~xtrafio. 

DespÚes se lleva al horno para que se eliminen los gases. Para ello se pondrá 

el horno a una temperatura di!: l 774°F, sin vací'o. Después se coloca el opaca· 

dor en toda la ~uperfich• me tálic<.L, ne pone al hQrno a umt ternp~ratura de 

l 774°F, para que aBÍ quede listo para ~1.gr(~gar la porcelana.. 

de porceli!.n<t usa.da. rnár. arnplL\111c.nte y crJn mayor éxito. Se construye, g~ 

nt~ralrnenle con el fin d<; cubrir un diente a.nterior rnuy destro:t.ado, o de -

fornia inadecuada 1 y consiste csenci.almente o.on u11'jackut"• o funda que -

.reemplaza la porción exterior o esmalte del diente. 



· .. l'eaf.atencla & la C:Ol'Ona funda. 

Esta. cor~na. simple está compuesta pol' una. matriz de platln0, li c:ual le va a 

>,dar cuerpo. El platino l~minada es de un grosor de 0.061 de p~1ada,del cual 

se recorta un pcda.zo que corresponda al volumen del diente que se tra.ta1 la· 

elaboración de la matriz es muy semujante a la efectuada con cera laminada· 

especial para coronas, cofias y veeners. 

Primeramente se adosa la lámina a toda la. superficie preparada, permitiendo 

un remanente más alla de la limitación del hombro. Lo que se pretende con -

ello es incorporar a ambas caras de la lámina de platino, para poder sellar -. 
la superficie de unión. En seguida, se recorta una de las 1'1ninas a un tama-

ño menor y la otra se dobla sobre la primera para sellar ainbaa. se puede h!_ 

cer doblando una de las caras proximales para unirse con la otra. La. porción 

incisal es tratada en igual forma. 

Por Último, se procede a hrui""iir todo el platino sobro el modelo de trabajo, -

hasta obtener una copia exacta. de la. prepara.ción. Una vez. ajustada la matriz-

al modelo de trabajo se retira. la. matriz para recortar d axcedente. en toda-

el área periférica de la preparación. p!trmíticndo un remanente de platino - -

más al.la del hombro. Se se1·ciora de quct la rnatriz quede muy bien adosada a -

la prcparacicSn, y pueda separarse <lel modelo de trabajo sin dificultadad para 

las subsecuentes labores. 



.. "t'¡¡¡~~~·~!~1¡¡~~~~~--~~=~ 
;'.-~r~··.;· Ue~a wd1oimémenae·huta ci\lbrlr· l~• ·parede1fd~ ~ 'p!~~r~l&n ·abl'" 

ab~rcar todo el hombro. se vibra todo lo necesario para reduc~r al múuno -
'.'. ; ., 

;:':, ' . ~ ... 

~i~IUa d.~ ia me~c1a, siendo preciso percatarse qúe 1a capa·.;ª P.reJa en to-

da la superficie. 

Se quita la matriz del modelo de trabajo sin deformada y H lleva a la· puerta 

del horno a una temperatura de SOOºF 3 se introduce completa1nente .elevando• 

la temperatura al ZOOºF, se pone al va.cfo y se aumenta hasta l 700ºF .. Poste· 

rforménte, se retira el vacío y despu~s se pone a 18ZS°F, la ~u~dlclAss que-

estarán en contacto con la porcelana., se barniza con esmalte de ui\as • Este d~ 

be ser fluido para que no vaya a engrosar las paredes de contacto de los dien-

tes adyacentes • Y se procede posteriormente a colocar la porcelana para su-

condensación. 

Se procede a colocar la porcelana en su porciÓ!.1,Singival 1 con un pafiuelo dese-

chable. envuelto en el dedo indica, se coloca en el modelo de tal modo que se-

adose por la cara palatina. Con la brod•a de pelo fino• se toma de la lo11eta -

una porción de polvo gingival~ la cual se llevará a la. zona gingival cubriendo -

la completamente 1 se vibra para que el material se adoae uniformcn1ente so -

bre la preparación. y se va sl!cando con papel absorbente. Se continua agrega_!! 

do material gingival, hasta. llevarlo al tercio incisal que cubre el opacador -

que esbt adherido a la matriz. 



~·;4~~·;:1'éc0Íiatr~ldo·•1 dlente9 .. y hablendo·vtbl'&do ·lo ~-~~li~rt~{~ra expw•ar • 

t' Jel a¡uii• a\ exceso ae. procede a retl.rar con una navaja materlaol de la porción· 
• • • • " ' • • ~ ' • < 

· lnclsal para. reemplazarlo por el de la coloración deblda. Lo1 cort~• deberán·· 

tener semejanza con la matización ent~e incisal y ginglval. 

Corresponde ahora reponer la porcelana incisal. Se toma la porcelana con la • 

brocha para ir colocando sobre el patrón ya establecido con el polvo gingi.val.. 

La humedad que este Último posea, es de vital impo1·tancia, pues al recibir la 

nueva mezcla no podrá adherirse si no se encuentra en forma debida, si no -· 

fuera as(. quedaría una división entre uno y otro mafü::es, y e.llo deberá evita!, 

se al máximo. 

También se debe hacer notar que la reconstrucción del borde incisa.l es mayor 

que la del diente contiguo que se trata de copiar, como se sabe, la porcelana-

sufre una contracción que iquivaldrá siempre al grado de condensación dada --

, al polvo, así' como las caracter(sticas propias del n1atcrial en cuanto a su fa--

bricac:ión. 

Posteriormente se elin1inan excedentesJ y con la brocha. gruesa de pelo fino se 

suaviza y da tersura a toda la superficie de la porcelana. Por Último se retira 

del modelo de trabajo, se engrosan las caras proximalt~t;l y gingivales. Después 

se lleva a la peana para ser horneada. Se pone a una temperatura adecuada pa-

ra su fusión, según la marca de porcelana de que se trate. 

Se obtiene el biscocho y se hacen las correcciones necesarias. 
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'''i1L&:corona con frente eÍltttl.co es una de la.• re9tauracione• tndlvlcbalae• ma•·-

. :'~ead.oa en la:odontologl&. Este tlpo de corona c:ubre totalmente el diente, ale!l 

do pór su parte vestibular. más delgado que el platino, debido a. que en esta Z2,. 

·na se pondrá la porcelana. 

Estas coronas son mtiy comunmente Usadas en dientes que tleneri conaiderable 

pérdida de esmalte. tS por aquellas piezas que estan aloctadas por la mastica.-

. ,, 
c1on. 

Una vez obtenida la. prcparaci~n segÚ n el tipo de conveniencia del operador. " 

se toma la impresión para obtener el modelo del trabajo, obtenido éste se mon_ 

tan en articulador y se procede a elaborar la corona en cera. 

Al modelarse la corona con la cera, se apreciará muy dt?talladamente donde --

los factores de la masticación aparecen, engrosi:indo la parte de la corona don" 

de estos interfieran, ya que de esto depende el éxito de la misma. En su parte-

vestibular, algunos autores dice:n que no es conveniente no hacer retenciones--

a la corona porque esto ayudaría a su fractua pren1at.1.ira. Otros citan que sed~ 

ben hacer retenciones para que la porcelana no se pueda desalojar. Por lo ·tan-

to para estos pasos se i·equeriría de la expt!riencia con uno y otro sistema. 

Cuando ya se h;:i. obtenido el patrón 1~n cera, se procede a hacer el colado ya sea 

en inetal u oro, pues el p1·ocedi.miento para an1bos casof:l es el misn10, Una vez 

obtenidos los metales se procede a limpiarlos y desgasüicarlos. Se le pone el-
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Representacion esquematica.de· un.munon tcconstrui.do 
ttpo Rfohmond .pan coro~a funda de porcelana. ·· · 

Representación P.squcnúÍtica de una corona "Vencer" 
combinada con una espiga tipo "R ichmond rnoderrio" 



, ,> Íi~'s dtln~s que no tienen vitalidad• Se puede hacer t~nto en metal como en - -

o~o;,_E¡, rriuy puecida a la. ~orona Veerier simple. nada. más q\le la tipo 11Rich· 

mond" tiene un perno que va. ancl~do dentro del conducto. Para nuestro propÓ· 

~i~ l~s dientes desvitalizados pueden ser clasifica.dos en .8 grupos: 

1.- Sin gran pérdida coronaria 
2. - Con pérdida parcial de la corona 
3. - Con extensa o total destrucción coronaria 

. .4~ ~ Rai.ceif pai'cial o tolálmente cubiertas por encia 
5. ~·Coronados con anterioridad ' . 

· 6. - Raicea con conductos divergentes 
7. - Con grna ensanche de los conductos 
8. - Con apilectomía existente o a realizar 

En tales casos. previo tratamiento del conducto radicular, se efectua el talla-

do segÚn la técnica y el criterio indicado, sin debilitar la rafa por ensanche --

exagerado del conducto. 

Para obtener el patrón de cera, podemos hacerlo por do11 métodos~ 

a} Método directo. -

Como paso inicial co1úorrnarnos al tamaño y longitud conferida al conducto-

un a.l.arnbrc do oro platinadv duro cuyo extrcn10 enicrgentc se hace rctenth·o 

por aplasta.miento con pinz.a univer¡;al, se lubrica el conducto y la superficie 

externa. de la raí'z y cubriendo el perno con cera para incrustaciones, se t~ 

mala impresión del conducto que debe salir sin tropiezos. Reinstalado el-



servtri de mejor n~xo entre ~a aera del 'patrónpor const~'Ui~ y el perno. 

t~ /~l»i'fe fa superficie radicular>se va depositando cera fundida, y sé' va moldeando 

el muiton, que se retira con un vástago y se reviste para colar. 

'b) M~todo indirecto. -

Con un trozo de alambre común de longitud apropiada y revestido con pasta-

de modela:r, se toma la impresión del conducto estartdo lubricado1 la que es 

retirada para conti-ol y luego reinstalada. La impreoión de la superficie ex· 

ter:ior de la raíz se toma con banda de cobre y con paala de modelar en la 

que vendrá adherid.o el perno con la irnprcsión del cr.rnducto. 

A partir de esta imp1·esi.Ón se obtiene el troquel sobre el que se confeccion!!_ 

rá. el patrón <le cera del muñon artificial al perno. 

Como además necesitamos un modelo de trabajo. con un aro de cobre obt!:_ 

nemes en cera para incrustaciones una impr1!siÓn de la ra{z y parte del --

conducto, la. cual utilizamni:; corno coronad<! transferencia. Esta quedará-

incluida en un<J. impresión parcial de yeso alginato donde se ubicará el ---

troquel obtenido de la prirn•:r•t irnpresión,. haciéndoHr: el vaciado en yeso -

picdr ... 

Ohtcniclo Uunbién el •~ntagc,nist.-. <:W proc•:d<! •t ~;11 rnontu.jc en articulador. -

t:o con el perno que irá d·~ntro del Cül1ducto. 

Queremos hacer notar también que en estos casos se puede hacer la coro-



el. conducto impreso se procede a hacer la elaboración de la coron~veneer en 

una 11ola pieza con el perno , para permitir el control en boca de su forma y ~ 

tamaf'io en relación a los movk1ientos mandibulares. 

Se hacen los colados correspondientes para posteriormente poner la p<r cela.no.. 



~····· 

l:. -. PORCELANA SOBRE METAL.;.. 

La porcelana de uso dental en etapas iniciales, estaba restringida a la. con­

. fec:ciÓn de incrustaciones y solo hasta más tarde se eXténdiÓ su 'aplicacicSn -

a la coniección de coronasª popula.rizandolas Spalding, al principio de esto-

siglo a quien se atribuye la introducción del hombro en las preparaciones p~ 

ra niejorar su estabilidad y r<!sistencia. 

Por esa época., la industria proveía a los laboratorios de ensayo de coml!ustJ. 

bles , de pequei'l.os aparatos de medición que cona taba.n de un recipiente de - · 

platino con revestido interior de porcelana, materiall.'!s que soportaban sin -

alteración las altas temperat:\lras producidas en el calorímetro. La odontol<'_ 

g(a captó esa posibilidad de revestir metales con porcelana y la transfirió a · 

su canipo para confoccionar prótesis con base metálica obtenida por brufiido-

o estampado de chapas lisaa o perforadas de platino, que más tarde fué ale:i -

do con vidrio para confc rirlc du1"<! ;~a. 

Corno en'·'"ª •~poca nu se disponía r.k p•:in;,,lan.:i. tipo upa.ca.dar. resultaban--· 

re~taura.ciones en que el colrJr pn;d<;niina.ntt: por iiillut!ncia del'melal era ---

gris. Ei.; ta con1binacié;n platirn; porcelana~ íué utilbada. también en pro tesis · 

rcrnoviblcs en sustitución del caucho para lograr nu jor imitación de la encía. 



. ·,:i: .. "· :. ,· . ~ " - . : . . , . . . ... . . ' . _·. ' ..... -.... # 

ficando las tecnicas de construccion de le>.s puentes eón cober~ra ceramica., • 

hacUndolos aceptables en cuanto a resistencia y aparfoncia estética. 

La. industria a.plica.da a materiales de uso dental asimila estos progresos y ~ 

logra perfeccionar la. unión del metal y la porcelana con aleaciones en que f'l • 

platino no participa como elemento fundamental. 

Fué necesario resolver una serie de problemas ante u dti llegar r1. esta situa~--

ción tan favorable. En esencia, habí'a que conside1·.·i:r los sigui.entes aspectqti: 

l . • Necesidad de disminuir el (ndice de dilatación de laa aplicaciones metá- ~ 

licas. 

Z. - A su vez, aumentar el índice de dilatación de la.a porcelanas yhacerlo -~ 

compatible con el dcl metal para asegura1· la unión y resultado estétic(1. 

3. - Establecer la diferencia toh:rablc de dilalaciÓn d!! ltno y otro material, -

sin que l•• unión entre ellos n~&ulte afectad<~. 

·1. - Analizar la naturalez,¡i de la nniÓn entre n"·tal y porcelana y establece1· 

princípio6 básicos para su contrucción. 

5. - Mejorar 1;;. <tpa.riencia estética fina.l dd conjunto. 

Para. el primero de los aspectos• s•' e;;ta.blociÓ el uso d.:: aleaciones con or,:· · 

como elemento principal, al que se afladiÓ platino en proporción hasta. un llJ'!; 

que aumentado el punto de fu1:1ión a 1150° ó 1200° C • dismit\UyÓ el coeficient;· 



·e,n\b&ri.'/t.::;:,,:~~~~·'fz·,~·~·~rg~:~i~:~~;¡tin~····f~;~~'~'·áti:·c1~~~·~.~~~~~i~. 
,;;;Ú qje.1'.quie.~• unae•truc:fura.d~.·puent~s .•.. se .i~·.a¡regaron tr•zaa.de.'~adio. • 
/,'·:~:<; 

. niquel. hierro, cobre, zinc y ot:ros metales. Se pusieron en u110 aa!mi•moª 

·.otras aleaciones constituida.a por plata, paladio• rutenio y otras, con agrega 

dos de eatafio y silicio 1 pero como incüdablemente las aleaciones de oro ofr~ 

cen mayor facilidad de manipulación~ quedaron como nu torial.cs de aplicaci1;n 

rnás habitual.. Paralelamente a la ventaja señalada • las aleaciones de oro ofrt. 

cen colados más compactos, libres de poros en el e!;peaor de su masa y tic~·· 

nen menos propensión a absorber gases durante su íusión. 

Cualidades y c:ondi:ciones, éstas revisten suma. in"iportancia., pues los gases -

absorbidos o los que se alojan en los poros de la 1nasa, se expanden y salen-

al exterior durante la fusión de la porcelana, provocando burbujas y solucio"' 

nes de continuidad del material cerámico que afectan la solidez de la unión. 

En cuanto al segundo punto, fué factible incrementar el índice ele dilatación -

de la porcelana, agregando Óxidos metálicos de cadmio, litio o añadiendo pa_:: 

ticula.s de elevado Índice de expansión corno el cuarzo. 

Por conveniencias t~cnicas 1 eo: punto de fusión quedó cutablecido entre 9ooºc 

o 
Y 980 C, pues hasta estas t:umperaturaci las curvas de dilatación de la alea-

ciÓn 1nct[üica. y ele l¡;_ porcelana, :c;on ;nuy similares. 

En el tercer aspecto pudo cslablccerse, experilricntaltncntc • que un Índice-

de dilatación de la porcelana hasta 5% rnenor qut:! la del metal no afecta la -

unión entre ambos. 



l.~ - ADHESION POR COMPRESION, 

Al volver a la temp•rat.ura · atnbiente despu¡;a de una cocci&n , el me tal~ 

que posee í'ndice de dilatación mayor, se contraerá más qu~ la porcelana q\te 

lo cubre, y pa.rticulas de la misma quedarán aprisi.onadas entre las asper"'· 

zas del nietal. El valor de esta unión está en relación directa con la exten:ilÓn 

de la superficie de contacto y con el grado de asperizllciÓn conferido delihr.'f!_ 

damente a esa superficie. 

Debe procurarse en consecuencia: 

a) Que la superficie tenga marcadas asperizacionea, las que deben ser taH:._ 

das con piedras de dian1ante o ruedas abrasivas con buse de porcelana 

b) Que las arma rones metálicas tengan el mayor volÚmen posible para inn~. 

mentar la superficie de contacto 

c) Que la superficie m1~tálica a revestir no presente iíngulos agudos sino.:''~:::. 

vas arnplias y rcdondeada:J. 

El espesor <k la cubitn·ta de porcelana es :factor influyc:ntr: en la adhesión. ;:;. 

sobre pasa cic•rlos liÍ11ites s•: producen rlifcr•!ncias tensionales entre la ca;--:. 

profunda, pr~)ximo al rneta.l y la 1,:ap<l s1.1pc dícial. L:" inforior cBtá compri!~' · 

da por el metal y la porceLina 1·es1~ilc bieti la. con1presión. E:n cambio la su·· 

pe ríicic sufre tracciones, fuer :t.as que la porcelana no soporta. 



~.·ú: 

1~.i;fi~:~iúi~-·~rióililmN,;.POitiFUERZAS.·DE.VAN;DERW.AALs;·' 
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· .. En-el instante de la fusión los. Óxidos rnetá'lico• agregados a la porcelaru1" 
- . .' . ·. ,. - . ~. . .. ' . ·. 

hacen dism\nuir s~ tensión superíicial por lo que en lugar de reflejarse sobre 

.. ". ' . . ' ' ' . . ' . 
st misma, se extiende sobre.el metah lo que embebe y se.adhiere al mum11• 

y de este modo se favorece la atracción iÓnica de las íuerzas de Van Der - • · 

Waals. 

3. - ADHESION POR ATRACCION MOLECULAR. 

Los diatintos componentes de la porcelana y delº"" lal, se atraen recí-· 

procamente durante el proceso de cocción. 

Estos tres factores de unión conjugad<>s, son n1ás que auficientes_pe.ra man~ 

tener íirn1ernente unida la capa de porcelana al i-netal, Biempre que durant•' " 

la construcción no se les interfiera con maniobras o p1·ocedimientos improp\o.:1. 

Debe prestarse especíal atención, en consecuencia al adf!cuado diseño del~\:! 

armazones metálicas y a la perfocta realización de 101:1 colados. 

Fh1almente en el Último aspecto, el agregado de borat"a y la substitución i-''~:.. 

cial de la aíi.ice y d caolín poi· cornpucstos de almninio, han permitido obt<" ·· 

ner substancias opasiíicadoras que m.ejoran l~aparienda final de tas rest:,·: · 

racione¡;. 

7. - PÜRCELANÁ SOBP.. E ORO. 
~ -

¡.ndudablemente c1:1 una de las rcstau1·acio11es 1nás exacta.a de ajueste. 

· Cuando. la porcelana so va a. fundir sobre oro, este debe: ser más resistente 



' .: : ' . ' ':~ ; ;: .: -. . ' - ., ' -

,;~~lJK' el~ t~V1~i~~ra_ al~<>~~~ la porcelana. Este tlpó de .oro para que sea" 
.·:\;'·<':.· ,,·. 

\:¡;'?:n.;~\~¿~~~ ~~ l¡ ~¡ú;~;an: .¡¡~~!\(.,ª ~t~os. ~iementos ·éJ~o ~i'Piat~:i ~i.'·.,>laladio, 
según l.a: roa.rea clel fabrlcall.te •. 

La ditu1Si6n de las aleaciones de ot'o, a las que se puede {und\1'. la porcelana•" 

ha sido un importante contribución ~la odon.tolog(a restauradora. Hay vario:• 
' .. 

tipos de estas aleaciones disponibles segÜn lo requiera csl operador. 

. ~ ·. , o 
El nivel de fusion de dichas alea.clones cata al rededor tl«! los 9ZO e, lo que c.'?> 

considerablemente más alto que el punto de fusión de las aleaciones comune:• -

para coronas y puentes, y se encuentran algunos problenias especiales de C<'l~: 

do a estas temperaturas tan elevadas . Los revestimientos a basé de sulfato ~ 

de calcio se descomponen a. temperaturas que excedan <.:e los 54cfC con for1\\:;. 

cicSn de dioxido sulfuroso, el cual contamina el colado y puede debilitar la----

unión de la. porcelana con el oro • Los revestinlientotl ío1·mados con fosfatos \1·.' 

se afectan con las temperaturas del nivel de los 920° C y se endurecen a mcd\· 

.da que se les aumenta la tcn1pera.tura son muy densos y lo dejan que el ga::i • 

escape del n1olde durante el coliido. 

Además que el oro no prL~scnta porocül<ldes que pueden r<ipercutir con lapo::_ 

celana • El sis terna de adhc<ii.6n :,on lot: rnisn1os descritu.'.! a.nterionnen te. 

Los p<rnos de aplicación y cocción de porc<.!l<>.ni.!. ,.obre oro 1:1on los miamos e;~:: 

se hicieron 1;1ühre 1nct:ü, pudiendosc e1nplear también pCJrcclana de cocción · 

al aire o al va.cfo. 



' y el colado. Para ello se mantiene la estructura en el horno a la tempel'atura· 

adecuada. y enfriada bajo campa.na de vidrio. A partir de este momento no se~· 

debe tocar la pie za metálica con ~as manos, con el fi11 de no contaminarla. 

Í>espuls de esto estará lista pa.ra poner la. porcelana. 



-.. "- '· 
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?&):SOPORTES DE. PUENTES~-. 

· .. , ·::_.)_:::<'. ' - ' - ' . ·: .. : 

;·Él soporte de un puente es una restauración que asegura el puente a un die.U 

'te de anclaje. En un puente simple ha.y dos soportes, uno a cad~ extremo ~· 

del puente con la pieza intu·m.edia unida entre los doa en puentes m;{a com • 

J:>lélos Se pueden usar otras combinaciémes. Muchas <:la.aes de _restauracio~~ 

nea que se utilizan en el tratanüento de las caries o de las lesiones trawn~~ 

ticas de dientes individuales• se emplean como soportes de puentes. Sin enr 

bai:-go cuando se aplican esta·s restauraciones como soporte de puentes,. h<\r 

que prestar una aton~i.Ón especial <\las cualidades retentivas de la.a prepara-

ciones porque las fuerzas dc1:1plaza11tes que transmite el puente a los sopor·-

tes son mayores que las que caen !lobre una restauración individual. La pié-

za intermodia unida. a loa soportes, actúa en forma dr! pal.anca y se magniH • 

ca.n las fuerzas de la ochrniÓn que se transrniten a loe s<.:iportea y a los dem.\,, 

dientes. Por conBigui.entc, las posibilidades de que se afloje un soporte d1~ • 

puente son rnayort~s qu(! Bise tratara de una restauración individual, un S(~-

porte de puente que sr.: afloje trae consccut.:nciau n1as Bcrias que las de un;1 

restauración individn;:i.l, porque puede ca•:rnc todo el puente y alterarse la 

preparación del diente pi.L1r, te11ientbH•c (¡ue reha.cer de nuevo ca.si toda la --

prÓtesb. La ret(~nsiÓn 1;;:·; por lo t<ido~ uno de io~ r·~quiaito:> i.inportantes - -

que debe cwnplir un soport.1 de: un puentu, pe1:0 tambi1~n hay otrat> considc-

l'acioncs que deben tenl:r1;1e l:!n c1wnt.a, .:J. gunas ch> las cualéti son comunes -

. ! 



.. b)lNCRUSTACIONES CON 11PINS 11 COMO RETENEDORES PMlAPROTESIS ... 

Estas incrustaciones con "pi ns 11 como soporte para puentes están indicadas " 

espcciabnente en di.entes jóvenes, de amplia cámara pulpar c:uy~protecciÓl1'" 

debe quedar asegurada por tejido dent'inario de auficie11te espesor y en prem•!.. 

lares inferiort!r; cuya conformación ana.tónüca hace dificil obtener buen ajutH<' 

de ot-ro tipo ch: r(!ten~:dores. Corno se tr<.:.ta de incr\1staciones ce:n paredes di:-

··esca.so espesor, 'f los "pins", van fijos al metal, estas deben ser reali:zad<1.:1-

en oros pla.tinizados duros, y nunca en aleaciones con que se construyen las -

estr\lctura..s o tramos del puante revestido con porcelana, pues estas aleach.1 ·-

nes no posc1!n la dureza nccosaria para soportar los esfucrzo1;1 de tracción, .. 

flexiones a que está sorm ticlo. En cambio en incrnsta.cionca en dientes post<~"" 

riorcs, qu•l tienen 1nayur vol\i.1uen por ser rnás profundas la.s cavidades 1 p\l<' · 

den indistintam~nte utilizar:•e oros duros o h)S rnetalcn con que se constru~"' 

la armaz!in y el puent•!. La. íncru;;t¡,ci<.)n en tndos los casos debe ser confccC'-:' 

nada independio:.~ntc1nentc y luego uoldarse al t ran10. 

to:11ará la irnprc n iÓn d -:: Lt ;11is rna. .Se o btie n1: (~ l 1riod clo el<: trabajo y se pro-:· 

de a modela.r ·~n C•; ra la incrus t;:i.ciÓn con hrn lou "pins" y la parte complen>c · 

taria del puente . 

·:L 



.~¡~;~~:~,";~~ •-;:•na• al . , < . . . . .. . ... 
!O!;'i'¡:pr'~tea\•: fija convlnada COl'\ CO~onatOtal va~eado· 'f 'eap\ga ·t\~·· .. i!R.\cbrDond 11 

• 

··:,;:·:·:.::.._·;:.'" ... -, . '. - ·. . 
· El.a:rmazon colado ~mo unidaa: . es aconsejable para puentee poco extensos,· 

con. un m'ximo de tres a c:uatt'O elementos. Los anclaje& aon coronas de no ~~ 

.,,'; .' ' -:·' . ' ' 

n'las de 5 mm. de espc sor que colados conjuntaniente con el tl'a.mo, constit\\~ 

: yen una cstru.ctura metálica d:'gida e indeformable que »crá revestida con ptJ 1'· 

cela.na reproduciendo la anat.onlia y la coloración dentaria correspondiente. 

Cuando el diente pilar es desvitali:z.ado y presenta. gran destrucción por cari<'::'· • 

fracturas, u otras causas que obligan a .elim.ínar la porción coronaria rest¡\11· 

t•s se confecciona un perm') mufion, de oro platinizado de volúmen ligeranw;,: 

te n1cnor qu<! d habitual. pl.le sto que está des tin;;i.do a recibir la corona me ti\· 

lica. De ser posible debe confeccionarse en una pieza .:!olada en oro platini;¡.\· 

do 1 duro, libre de poros y de hnpcrfccciones. 

La operación de cementado del perno rnuilon debe ser realizado con las mfh.' 

n1.as precauciones, pu<' o sc:rá factor iin11ortante el la efectividad del anclaj·· 

de la prótesii; a realizar. 

Se aclara que sobre el pet'lll' se ha. ,..,1a.boradc, c:n pcqncli.ü rnui'\on con e1 mi~n" 

oro para qu•~ sobre E·sto v;,va L'1 <;o ron2 rn<>táltca. He ch<.> lo antc:rior se pre•> 

tal v;1cia<l<c y c:orona vcen(•r conw >:lopurtv:>, Lo:> punti'con :,1; harán :,egÚn e~ 

caso si son il.nl.criorcs se puccie11 hace;· con rcsp:tl<los o con pequefias prot\:;·. 

rancias semejnndo mui'loncs, y en el ca.so <k sc:r posteriores con respaldos 



:;:~\&4:;~8'.ca.•011, a'e&~,nJ¡ }i•bilida.d del operador pued~ hacerse, toda la prÓ ~ 
'' .. ".",·,,:::·;._· <'"".".· .. ·,-· ~--.-,,,:-_."-:,_'">" :·', :,-~' .. ··. -:.-··~ ·.·i : -~ :.' . .'·;;,,'-- : -. -.,._, ... :·.'... · .. 

t~ala fija de una sola unidad~ esto es que la espiga o perno que nos servirá • 
\~ .. -· 

' . 

corno soparte puede hacerse todo unido al restante del puent~. E.ate tipo de -

·prótesis también puede hacerse en acd'lico. 

PROTESIS FIJA CON COFIAS EN DIENTES ANTERIORES O POSTERIORES. 

Indildablementt~, la porcelana ofrece posibilidades r0stauradoras muy supe - ~ 

riores a cualquier otro matericl emplendo actualmente t•n odontología. Trat<'!!. 

dose de diente:; incisivos, es donde rnás apreciable son k·l'l beneficios q\le s<' · 

obtienen de dicho material. Los metales, 'l_Ue son estructura básica deben co:~ 

íeccionarse de modo qlte permitan darle a la porcelana r,cculidari.dades adec\\::. 

das, y al mismo tiempo, una base sólida para evitar qu•: se fracture. 

Se ha cornprobado que cuanto nu:jor aea el espesor de b. porcelana, mauor r5~ 

sistencia. tendrá a la fractura. Poi· ello, en áreas donde cx1.1:1ta un espacio qu• 

se considere •!xagerado con respecto al antagonista que !ie:rá construido con -

cofias y porcelana, el rn~tal deh1-: chlh<;rarse de tal iorm<.~ ~¡ue comparta dich-

espacio con cer;Í.n1i.c;~. 

cortcgil' traun-1il.ti~n1os por léi. oclusif;n. i\h1cruu,~ V(!C<es t.?.n1hién se hacen est<, 

tipon de puentes debido ;, ia olrntruo:!iÓn ck la pio.:7.a antag<,niBtn. 



>' L'r.41!1a·ill;~ercalad.os entre los• tJ;'amoe, no es recomendable real.izar el colado de" 
·;_' •' .~ 

\ ~~C~atructura corno pieza Única~ puesto que, corrientemente no'ee obtiene el· 

.· / 'ilu~tecorrect0 de loe anclajes a.los dientes pilares y·cualquier dbcTepa.ncia 

es factor adverso a la estabilidad y permanencia de la ru·Ótesis . 

. Es aconscjablci entonces, constui.r el armazó.n metálico en dos o .tres tramos' 

cortos que, posteriormente, se unen por soldadura para formar una sola pie~ 

za. 

Hay dos maneras de proceder a este tipo de construc<.:iÓn: 

1. - Colado independiente de los anclajes (incrustaciones o coronas). por una-

·parte, 'f de los tramos por otra pa1·a unirlos más tarde por soldadura. 

2. - Coladc1 de la corona o casqncte metálico con una porción de su respecth·,,~ 

tra1no y luego reunión de las partes por soldadura convencional. 

Realizado el colado de los anclajes (incrm;tacio ncs o coronas) y comprobado -

su ajuste a las pilan:1;, se to1na iinµresiÓn con yeso o el;;.t.Ómeros. 

Esta irnpresión lrae consigo loo ancl<•j<'o rn,,tálicos que :~e ri!llenan con cera .. 

dejando libres lo~; bonics para. potl•! r rcn,nV(!ÚO!l c;;>n íadlid;:,tl del modelo de -

trabajo que ne confeccionará en yeso piedra. 

En los puentes que s<!, construyan por l~Stc procedin1ie11 lo hasta con obtener ur 



Las partes a soldar deben ser incluidas en revestimientos especiales que po• • 

sean poca expansión de fraguado inicial. 

Se rellenan primcrarnente los casquetes o coronas, y se U!Visten las incrust~•. 

ciones. si"ª el caso, y luego el total se incluye en una masa voluminosa de ,.~. 

vestimiento dej_a.ndo liberadas y expuestas, por supuesto liH> superficies de - · · 

. ' un1on. 

Una hora desp~té!:l de la inclm>ión se dt·shidruta el revestirnicnto en el horno \''~ 

ra eliminar de ceras, calentando a G5CJ° durante una hora y sin dUataciÓn, 8<' · 

procede a soldar con s-oplete de gas y oxigeno. 

Las soldaduras q\1e se emplean son d(! mayo l' peso espec(fico, funden a n;as "·' 

( 
o o 

ta temperatura 1060 - 112.0) qnc las soldaduras rJe oro corriente, no fluyen 

igual ni con la facilidad de lar, convenciona1es, porqt1ü cor.Hervan o poseen gr;• 

fuerza le ns o-activa y son poco oxidables. 

Las superficiP.s a soldar deben tic;;: aspo.:rii.ada~; con piedra;; gruesas para-~· 

ciÓn del HCI, o del áddo NÍt de". 

Ha\' qne hacer nuta.e qt1c ant''" de c..plic;u· la poru•lana al <•nnazÓn ya .soldad,, 

debe llevarse al horno para el.irninar los gase::i. En los pUt!nlea de gran cxtc:· 

.:_.;. 



·.· ~·c!.''~~l»re~ de ace;o'~:1'i.dable··,uié1'1w~.en~a~;~{;~f;i~tarlo 

... '<~¡.'~~~i~~~J.aéát..r•••1.•·4~forltlac;ión .4u~~,~~i ~r~cs~r.··.~1· ·pro -

.'~&;~.~F:,¡·~c, dela aatriiétura .al halla~se la.. soldadura. rebla.Jidec\da ~r.\a alta ten¿ 

~e~~tu1'& a que se realiza esta operación. 
·:;·,,:·\:' 

Hecho lo anterior, se procede a aplicar la porcelana con los procedimientos - ~ 

/yade''scritos anterformente. 



~j~f2\t;th ;~<..'> ... -·-------
;\~:~: i+:.;: ·;-· 

· l.- Debemoa poner mucha .atenc::ión en el utado delparodontc:> t!)-1:\Qe dientes 
, . :r) <.: .. :s·· ... 

por intervenir, ya que de es to depende el éxito de la. prótesl• en la porc2, 
' :.~'. 

lana. 

2. - Poner mucho énfasis en la preparación del diente por restaurar, así co111<• 

corrección del mismo. 

3. - Hacer la aplicación y elaboración de la porcelana on un lugar acéptico, lJ 

bre de corrientes, de aire y vibraciones, para no deformar el aspecto df.' ~,,w __ 
t=-~-""""~ 

la prótesis. 

4. - Poner de manifiesto que~ dependiendo de las características del caso a tri\~ 

tar, el odontólogo puede seleccionar distintos procedimientos en su real\· 

. , 
zacion, 

5. - Es importante para el odontólogo poder examinar los arcos dentarios del· 

pasiente terminada la prótesis, así coTno ver la estética de la misma. 

6. - Es importante también checar movi mientes mandibulares, y puntos pre1~ 

turos de contacto, para un buen ~xit<) de la prótesis. 

7. - Debemos toinar en cuenta ta edad de loH pacientes, de acuerdo con las ca 

racter1sticas que elllJa requieran, deberá. !'ler tomada en cuenta. para dete: 

min<>r sí. pnedc realiz.hrtie d tra1arnien10 definitivo hasta que la edad del 

individuo sea apropiada. 



.. ,}~~~;t,t"·~,~~i:~~ ~ ... ~tv,•~ ~~~J~~~~.~!,'\""''~~·f,~\"""'" 
.... t0mato1nátlco es una rest.a.uraciÓfl. aceptable. ~¡- . 

': [C:'.''.' ,·· .... · .. · . . . '..... . .: . . . • .. :· . ·. -·~ 
~,-.:, ~ .. ~ ., ,'. '--~ 

\.-En la• restauraciones individuales, la estética debe ser t.a.l iilele tiene .. 

que. as~mejar en un punto má.ximo de exactitud a los dientes i:\titlguos. 

¡ 



~L~~tKi/f~f .... ··i:':\'·~··· 
~-·.';::·:: "i<·:,-~ 
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