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INTRODUCC | ON

Viviwos En unA EPOCA DE EXTRAORDINARIOS PRO
GRESOS TECNICOS. HOY MAS QUE NUNCA LA HUMANIDAD
NECESITA PREOCUPARSE POR SU SALUD, PROTEGERLA =
CONSCIENTEMENTE Y CON SENTIDO cOMUN, 86Lo asf PO
pRTAMOS ENFRENTARNOS CON SERENIDAD Y EFICACIA A
LOS PELIGROS QUE ENCIERRAN EL PROGRESO Y LA CIVi

Lizacidn,

DE ESTO QUE HE MENCIONADO, SE DESPRENDE LA
NECESIDAD DE DIFUNDIR CON MAYOR AMPLITUD Y RACIO
NALIDAD LOS DIVERSOS PRECEPTOS QUE ABARCA LA CA-
RRERA DE CIRUJANO DENTISTA, YA SEA POR MEDIO OE
PROGRAMAS HECHOS EN IMPRENTA O BIEN POR NEDIO DE
BRIGADAS QUE PRESTEN SERVICIO SOCIAL AL NECESITA
DO O BIEN A TRAVES DE CENTROS DE SALUD QUE MOTI=
VEN QUE VAYA EL PACIENTE CON MAYOR PERIODICIDAD
AL CONSULTORIO DENTAL, PARA AST PODER LOGRAR SU

PROPIO BIENESTAR,

VIVINOS EN UN PATS EN DONDE LA GRAN PARTE =

DE LA POBLACION ES AFECTADA POR CARIES DENTAL Y




Y OTRAS AFECCIONES BUCO-OENTALES, ES POR ESTA RAA
Z86n QUE HE ESCOGIDD ESTE TEMA SOBRE "AMALGAMAS =~
PIVOTADAS™, RESTAURACIGN QUE EL CIRUJANO DENTIS=
TA LLEGA A EFECTUAR EN PIEZAS OENTARIAS CUYO PRO
CESO CARIOSO ES TAN GRANDE EN LA CORONA OENTARIA
QUE SE VE EN LA NECESIDAD DE PRACTICAR UNA GRAN-
RECONSTRUCCISN PARA AS! PODER CONSERVAR LA PIE2A
DENTAL EN SU SITIO ¥ HACER QUE CUMPLA CON SU Fi-
NALIDAO DE DAR BUEN FUNCIONAMIENTO POR UN TIEMPO
MAS PROLONGADO, Y AST AL PACIENTE SE LE SOLUCIO=
NA SU PROBLEMA DANDOLE ALIVIO A SU PADECIMIENTO-
ORAL YA QUE UNA DENTADURA SANA Y BIEN ORDENADA =

\

PROPORCIONA AL ROSTRO UN ASPECTO AGRADABLE Y AR=-

udnico.




CAPITULO |

PROPIEDADES FISICAS DE LA AMALGAMA

EN LO QUE RESPECTA AL PROMEDIO DE VIDA UTIL
DE LA RESTAURACION DE AMALGAMA, LAS PROPIEDAOES~

MAkS (MPORTANTES SON LA ESTABILIOAD DIMENS | ONAL (-~

LA RESISTENCIA Y EL ESCURRIMIENTO,

LA MAYOR PARTE DE LOS METALES SE CONTRAEN -
OURANTE LA SOLIDIFICACION, DE ACUERDO CON SU ==
COMPOSICION, UNA AMALGAMA OENTAL DURANTE SU SOLI
DIFICACION PUEDE CONTRAERSE O DILATARSE, A ESTE-
RESPECTO LA COMPOSICION DE LA ALEACION PARA AMAL
GAMA QUE ESTA DETERMINADO POR EL INDUSTRIAL, TIE

NE SUMA IMPORTANCIA,

1) CAMBIOS DIMENSIONALES.~ | OS CAWMBI10S DI~

MENSIONALES ORIGINADOS DURANTE LA CRISTALIZACION
ESTAN INFLUENCIADOS POR LA COMPOSICION Y CONSTI=

TUCION DE LA AMALGAMA,

COLOCADA LA AMA_LGAMA [N LA CAVIDAD DENTARIA

SE CONSIDERA QUE, POR LO GENEFRAL, €S PREFERIBLE~




QUE EXPERIMENTE UNA LIGERA OILATAGION PARA MAYOR

ADAPTACION A LAS PAREDES DE LA CAVIODAD,

AUNQUE LA ALEACION HAVA S100 CORRECTAMENTE=~
PREPARADA POR EL FABRICANTE, EL CAMBIO DIMENSIO=-
NAL PUEDE SER NOTABLEMENTE INFLUENCIAQO POR LAS=
VARIABLES OE MANIPULACION v TENER EN CUENTA TAN-

B1EN EL AISLAMIENTO CORREGTO DE LA PIEZA POR RES

TAURAR,

EN OTRAS PALABRAS, EXISTE ENTERA POSIBILI~~
DAD OE QUE LA CONTRACCION DE UNA AMALGANMA SE DE~-
BA A UNA TRITURACION Y CONDENSACION INADECUADAS-
A PESAR -DE QUE LA MISMA PROVENGA DE UNA ALEACIEN
DE COMPOSICION CORRECTA, | AS FASES PRESENTES EN
LA RESTAURACION DE AMALGANA ESY‘N'DIRECTAMENTE -
RELACIONADAS A TODO DETALLE DE MANIPULACION EFE&

TUADO POR €L ODDNT6LOGO, DESDE EL MOMENTO DE LA-

ADICION DEL MERCURIO A LA ALEACION HASTA EL TER-

MINADD DE LA CONDENSACION.

AUNQUE NO HAY QUE OLVIDAR EL TIEMPO QUE TIE
NE UNA ALEACION (ENVEJSECIMIENTO) Y LA IMPORTAN—=
Ci1A QUE ESTA TIENE EN LA EXPANSION, ASI PUES HAY

QUE UBAR AMALGAMAS €N PROCESO DE ENVEJECIMIENTO,

|




PARA OBTENER MEJUORES RESULTADOS,

RESPECTO A LA EXPANSION €S O 3 A 13 MiICRO-
NES DEPENDIENDO DE L.OS DIVERSOS FACTORES QUE IN=—
FLUYEN SOBRE EL CAMBIO DIMENSIONAL DE LA AMALGA=-

MA DURANTE EL FRAGUADO.

EFECYO DE k: RELACION ALEACIﬁN-UERCURIO. ToO

DO MERCURIO PRESENTE EN EXCESO DEL NECESARIO PA-
RA LAS REACCIONES OE FRAGUADO, AFECTA EL CAMBLIO-

DIMENS IONAL .

ES POSIBLE QUE TODO EXCESO OE MERCURIO EN -
CANTIDAD APRECIABLE CONDUZCA A UNA EXPANSION LO=
SUFICIENTEMENTE ALTA COMO PARA PRODUCIR LA ’ROTB
s16N DE LA 0BTURACION. DE UN SIGNIFICADO CLiNI=
co, AON MAYOR, ES EL EFECTO QUE OCASIONA EL EXCE
SO DE MERCURIO SOBRE LA RESISTENCIA DE LA RESTAU

raci16n.

EL MERCURIO Y LA ALEACION SE DEBEN PROPOR—=
GEEEy RN L N ]

CIONAR CUIDADOSAMENTE.,

EFECTO DE LA TRITURACION.~- CuAnTO whs PRO--

LONGADO ES EL TIEMPO DE TRITURACION, MENOR ES LA

EXPANS 10 O MAYOR ES LA CONTRACGCION DE LA AMALGA

MA. POR ESTO ES DE VITAL IMPORTANCIA MEDIR CON~-




EXACTITUD EL TIEMP) DE TRITURACION,

EFECTO DE LA CONDENSACION. LA CONDENSA==

cibn PERTURBA LA MEZCLA DE MERCURIO=ALEACION E-
LIMINANDO LA FUNDA INICIAL QUE SE FORMA ALREDE~-

DOR DE LAS PARTICULAS Y FAVORECE LA 01FuSI8n DE

uks MERCURIO.

SIN EMBARGO, A MEDIDA QUE SE AUMENTA LA ==
PRESIEN O CONDENSACISN LAS PARTICULAS SIN D1 ~-
SOLVER TIENOEN A TRABARSE UNAS CON OTRAS Y, A -
PESAR DEL HECHO DE QUE EL MERCURIO CONTINUA DI=
FUNDIENDO EN LA FASE AGySN, LA TRABAZEN DE LAS—

PARTICULAS INHIBE LA CONTRACCIGN.

EFECTO DEL TAMANO DE LAS PARTiCULAS, ES —--

EVIDENTE QUE, A IGUALDAO DE TECNICA DE MANIPULA
Ci6N CUANTO MAS PEQUENO ES EL TAMANO DE LAS PAR

TICULAS MENOR ES5 LA EXPANSION.

COMPARANDO LA TRITURACHON LLEVADA A CABO -
EN LAS EMALGAMAS LOGRADAS CON PART{CULAS PEQUE=-
NAS CON LA DE LAS OBTENIOAS DE PARTICULAS uAs -
GRANDES, LAS PRIMERAS SON SOBRETRITURADAS. ES-
POR ESTA RAZ20N QUE, A CONSTANCI1A DE OTRAS VARI:

BLES WMANIPULAT IVAS, UNA ALEACION PARA AMALGAMA -~




0E PA'7‘CULAS PEQUENAS OEBE SER WENOS TRITURADA=

QUE OTRA De PARTicuLAaS uks GRANOES.

Em meELACION cON LAS PARTTCULAS DE ALEACISN-
kS GRANDES, EL EFECTO GENERAL DE LAS DE MENOR -
TAMANO, ES REDUCIR EL TIEMPO DE CRISTAL)IZACION -
DE LA AMALGAMA, DEBE HACERSE NOTAR SIN EMBARGO-
QUE, COMO MAY UNA CIERTA TENDENCIA DE LAS PART-
CULAS DE ALEAC!ON PEQUENAS A OCASIONAR UNA CON=-
TRACCION EN LA AMALGAMA ES FACTIBLE MASTA C|ER-
TO PUNTO DE REDUCIRSE AL MINIMO MODIFICANDO Sy =

COMPOSICION Y SU FORWA,

EFECTO DE LA CONTAMINACION, Despuls oe --

UNOS MESES Y AON DE ALGUNOS ANOS, PUEDE HABER EX
PANSIONES Y CONTRACCIONES DE ALGUNOS POCOS MICRO
NES, YA QUE EL CAMBIO DIMENSIONAL DESPUES DE LAS
24 HORAS ES MINIMC, SIN EMBARGO, S1 LA AMALGAMA
SE CONTAMINA CON NUIEDAO, TOMA LUGAR UNA EXPAN—-—
S16N COMIENZA ALREDEDOR DE LOS 3 0 5 DifAS POSTE-
RIORES Y PUEDE CONTINUAR DURANTE MESES ALCANZAN-
DO VALORES TAN ALTOS COmMO O 400 MICRONES POR ==

CENTIMETRO,

ESTE TIPO DE CAMBIO DIMENS|IONAL SE CONOCE =

coOmo IXPANSI6N RETARDADA © EKPANSI6N SECUKRDARIA,




NO SE DEBE CONFUNDIR CON LA EXCESIVA EXPAN
sién QUE SE PRODUCE CUANDO, QUEDA RETENIDA EN -~

LA AMALGAMA DEMASIADA CANTIDAD DE MERCURIO,

EN sinTeSIs, ToDA CONTAMINACION DE LA AMAL
GAMA CON HUMEDAD, CUALQUIERA QUE SEA LA FUENTE,
ANTES DE INSERTARLA EN LA CAVIDAD, CAUSARK UNA=

ExPANS 18N RETARDADA Sy EL ZINC ESTA PRESENTE.

2) RESISTENCIA A LA COMPRESION. FEt PRINCH
PAL REQUISITD QUE DEBE CUMPLIR TDOO MATERIAL PA
RA DBTURACIDON ES EL DE TENER SUFICIENTE RES|S==

TENCIA COMO PARA NO FRACTURARSE,

LAS FRACTURAS, AON EN KREAS PEQUENAS 0 EN-

LOS MARGENES, APRESURAN LA CORROSION, LA RECIOY
VA DE CARIES Y LAS SUBSIGUIENTES FALLAS CLINI==
CAS. LA FALTA OE UNA VERDADERA RESISTENCIA ADE
CUADA PARA SOPORTAR LAS FUERZAS MASTICATORIAS =—
HA S)1D)D RECONOCIDA COMO UNO O LOS PUNTOS OEBI-

LES INMERENTES A LA RESTAURACION DE AMALGAMA,

ESTDS OEFECTDS ESTAN RELACIONADOS, MAS QUE
COM LAS FRACTURAS DEL ESMALTE, CON LAS DE LAS —
RESTAURACIONES., RAZOm POR LA cCcuAL LA cAViIDAD -

DESE TENER UN OISENO ADECUADO PARA PROVEER UN —




ODEYERMINADO VOLUMEN DE AMALGAMA DONDEQUIERA PUE~-
DE ESTAR SOMETIDA A TENSIONES Y PARA PREVENIR ==

BORODES DELGADOS EN LAS freas MARG I NALES,

MEDICIEN DE LA RESISTENCIA, LA RESISTEN==

CIA DE UNA AMALGAMA SATISFACTORIA A LA COMPRE===
510N gS PROBABLE QUE POR LO MENOS SEA DE 3,200 -

KILOGRAMOS POR CENTIMETRO CUADRADO.,

AUNQUE DURANTE LA MASTICACION LAS PRINCIPA=
LES TENSIONES SON COMPRESIVAS, POR LO GENERAL, =
SON MUY COMPLEJAS Y PUEDEN INCLUIR ASIMISMD TEN=

SIONES TRACCIONALES Y TANGENCIALES,

POR ESTA RAZON, PARA EVITAR QUE BAJO LAS ==
FUERZAS MASTICATORIAS LA DENTINA SE SEPARE DE LA
RESTAURACION 0, AN, QUE SE FRACTURE, SE DEBERA=
PRESERVAR TANTA ESTRUCTURA DENTARIA COMO SEA PO~-

SIBLE.

OTRO FACTOR QUE HAY QUE TENER PRESENTE ES =
€L CARACTER DINAMICO DE LAS TENSIONES INDUCIDAS.
EL PUNTO O LIMITE DE RESILENCIA DE LA ANMALGAMA =
DENTAL ES SUMAMENTE BAJUO Y DA COMO RESULTADO QUE
LA ENERGIA DEL IMPACTO ES MUY PROBABLE QUE SE ==
CONCENTRE WAS EN ALGUNAS ZONAS QUE EN OTRAS, PAR

TICULARMENTE EN LAS REGIONES DE MENOR VOLUMEN, A
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ESTE RESPECTO, LAS ZONAS MARGINALES DE LA OBTURA
ciOn Son MAS VULNERABLES Y CON CIERTA FAECUENCIA
SE FRACTURAN O SE ASTILLAN. ES POSIBLE QUE EL -
ASTILLADO SEA UN DEFECTO INHERENTE DE LA AMALGA-
MA Y QUE NO PUEDA SER ELIMINADO POR COMPLETO, EL
OBJETIVO ES DISMINUIR LA MAGNITUD DE ESTE DEFEC-

TO, OE MANERA-QUE NO CONSTITUYA UN PROBLEMA cLf-

NICO,

EFECTO DE LA TRITURACION. LA RESISTENCIA =

COMPRESIVA ES MUCHO MENOR CUANDO LA TRITURACION-
SE MACE EN 9 0 10 SEGUNDOS QUE CUANDO SE REALIZA
EN PERTO00S MAYORES., (A RESISTENCIA VA AUMENTAN
DO HASTA QUE FINALMENTE, DENTRO DE LAS CONDICIO-
NES EXPERIMENTALES EMPLEADAS, SE HACE CONSTANTE-
CON UNA TRITURACION DE APROXIMADAMENTE 40 SEGUN-
D0S., ES EVIDENTE QUE, DESPUES OE UN GCIERTO PE-
RT0D0 MiINIMO, LA CONTINUACION OE LA TRITURAGCION,

NO TIENE UN MARCAOO EFECTO SOBRE LA RESISTENCIA-

COMPRES IVA,

EL PELIGRO FINCA EN LA FALTA DE TR)ITURACION

QUE DEBILITA A LA RESTAURACION,

SOBRE LA BASE DE LA RESISTENCIA COMPRESIVA,




EL VIEMPO SPTINO DE TRITURACION ES POSIBLEMENTE,
EL YIEMPO MTNIMO REQUERIDO PARA DESARROLLAR LA =~

MAXIMA RESISTENCIA O LA CERCANA A LA MISMA.

EFECYO DEL CONTYENIDO DE MERCURIO, CADA PAR

TICULA DE ALEACION DEBE SER HUMEDECIODA POR EL =—-
MERCURIO; OE OTRA MANERA, SE OBTIENE UNA MASA SE
CA Y GRANULAR, CON TAL TIPO DE MEZCLA, RESULTA=~
UNA AMALGAMA CON UNA SUPERFICIE RUGOSA CON NUME-
ROSOS HOYOS QUE INVITAN A LA CORROSION, SIN EM=
BARGO, TODO EXCESO DE MERCURIO MAS ALLK DE ESTA-
CANTIDAD MINIMA PRODUCIRA UNA MARCADA REDUCCION-

DE LA RESISTENCIA,

EFECTO DE LA CONDENSACION. (A PRESIEN DE =

[4

CONDENSACION, AST coMO, TAMBIEN, LA TECNICAy A--
FECTAN A LA RESISTENCIA. DE EMPLEAR LAS TECNI-=
CAS TIPICAS DE CONDENSACION ES UN HECHG SABIDC -
QUE, CUANTO MAYOR ES LA PRESION DE CONDENSACION-

TANTO U‘S GRANDE ES LA RESISTENCIA COMPRESIVA,

LA RESISTENCIA INICIAL, POR EJEMPLO A LA HO
RA, ESTA INFLUENCIADA PARTICULARMENTE POR LA PRE
518N DE CONDENSACION, [ AS BUENAS TECNICAS DE =-—
CONDENSACION TIENEN LA VIRTUD DE AUMENTAR LA PRO

PORCION DE LA ALEACION ORIGINAL, O NUCLEACION, A
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EXPENSAS DE LA CANTIDAD DE MATRIZ FORMADA,

POROSIDAD. TODAVIA ESTA EN DISCUSION ESTE-

FACTOR PERQ SE HA INVOCADO COMO POSIBLE PROBLEMA
PRINCIPAL EN LA RESISTENCIA COMPRESIVA DE LA A==
MALGAMA ENDURECIDA, LAS MANIFIESTAS POROSIDADES~-

INHERENTES A LA MICROESTRUCTURA DE LA AMALGAMA,

REGIHEN OE ENDURECIMIENTO, EL RéGIMEN DE -

ENDURECIMIENTO OE LA AMALGAMA ES DE SUMO INTERES
PARA EL PROFESIONAL. EL PACIENTE PUEDE SER DES-
PEDIDO DEL CONSULTORIO DENTAL 20 MINUTOS DESPUES
DE LA TRITURACION DE LA AMALGAMA, PERO LA CUES=--
TION DE VITAL IMPORTANCIA FINGA EN EL TIEMPO QUE
INSUME LA AMALGAMA EN ADQUIRIR SUFICIENTE RESIS—
TENCIA COMO PARA CUMPLIR SU FUNCION., ES PROBA-—-
BLE QUE UN ALTO PDRCENTAJE OE LAS RESTAURACIONES
OE AMALGAMA QUE SE FRACTURAN, LO HAGAN POCO TIEM
Po DESPUES DE LA INSERCION. PUEDE SER QUE LA MA
NIFESTACION CLINICA MO SEA EVIDENTE EN LOS PRIME
ROS MESES, PERO ES POSIBLE GUE LA FISURA INICIAL
EN LA RESTAURACION SE HAYA PRODUCIDO EN LAS PRI=-

MERAS HORAS OE INSERTAOA,

LA AMALGAMA NO GANA RESISTENCIA TAN nkPiDO~
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COMO SERTA DE DESEAR., AL TERMINO DE LOS 20 MINU
TOS, LA RESISTENCIA A LA COMPRESION PUEDE ALCAN=
2AR S8LDO UN 6 POR CIENTO DE LA QUE ADQUIERE AL -

FINAL OE UNA SEMANA.

DE CUALQUIER MODO, ES PROBABLE QUE LA RES)S
TENCIA INICIAL DE LAS AMALGAMAS SEA BAUA Y EL PA
CIENTE DEBE SER PREVENIDO EN EL SENTIDO DE NO SO
METER LA RESTAURACION A GRANDES ESFUERZOS MAST |-
CATDRIDS HASTA QUE HAYAN TRANSCURRIDO POR LO ME=
NOS DE 6 A 8 HORAS DESPUES DE LA INSERCIGON, TiEM
PO EN EL CUAL LA AMALGAMA ALCANZA DEL 70 aL 90 %

DE SU RESISTENCIA MAXIMA,

LA RECOMENOAC!ON DE UNA DIETA LiQUIDA EN LA
PROX IMA COMIDA ES PROBABLE QUE SEA LA MEJOR MEDI

0A DE SEGURIDAD.

CUANDO SE EMPLEA LA TECNICA NABITUAL OE CON
DENSACION, LA MAGNITUD DE LA RESISTENCIA INICIAL
DE LA AMALGAMA ESTA AFECTADA POR EL TAMANO Y LA-
FORMA DE LAS PARTICuLAS DE LA ALEaCIbN. AST, --
POR EJVEMPLO, LAS ALEACIONES DE GRANO FINO PARE~~-
CEN MEJORAR LA RESISTENCIA EN LAS PRINERAS MORAS

OEL ENDURECIMIENTD,




14

DESPUES OE UN PERTOOO DE © MESES LAS AMALGA
MAS PUEDEN TODAVIA AUMENTAR LIGERAMENTE SU RESIS
TENCIA. [LLAS VARIACIONES EN LA DUREZA SUPERF j===

CIAL MUESTRAN UNA RELACION SIMILAR CCMN LA EDAD =

OE LA AMALGAMA,

E£ES POCO PROBABLE QUE LAS RELACIONES DE EQUI

LIBRIO SE ALGCANCEN POR COMPLETO,

3) ESCURRIMIENTO.= UNA ANMALGAMA SOMETIDA A

UMA CARGA ESTATICA MUY POR OEBAJO OE SU LIiMITE =
PROPORC IONAL PRESENTA UN ESCURRIMIENTO 0 FLUEN==
ciAa PLASTICA, ES DECIR, QUE ENTENDEMOS POR ESCU=-
RRIMIENTO CUANDO UN MATERIAL NO RETIENE SU FORMA

BAJO UNA CARGA CONSTANTE,

TENEMOS QUE NO NADA MAS MATERIALES DEBILES—
ESTAN SUJETOS A FRACTURAS, SINO TAMBIEN A CAM=—=
BIAR SU FORMA, HAY OCASIONES QUE MASTA MATER|A=~

LES RESISTENTES NO BLANOOS, SE OEFORMAN (ORO),

MAS FRECUENTEMENTE EN LOS PUNTOS DE CONTACTO Y

MARGENES SOBRESALIENTES,

EN UNA AMALGAMA ACEPTADA EL ESCURRIMIENTO
PUEDE VAR|AR POR DIVERSOS FACTORES, YA SEA POR =~
UNA MALA TRITURACION QUE PUEDE ELEVAR EL ESCURRI|

MIENTO MASTA UN 8%, OTRO FACTOR QUE PODRTA DCA=—
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SIONAR MAYOR ESCURRIMIENTO SERTA EL AUMENTO OE-

MERCURIO EN UNA ALEACION,

CONDUCTIBILIDAD TERMICA Y ELECTRICA

LAS AMALGAMAS PQSEEN ALTO GRADO DE CONDUC-
TIBILIOAD TERMICA ¥ ELECTRICA, POR LO QUE SE RE
COMIENDA UN AISLANTE COMO SON LAS eAses, ESTAS~
QUEOAN COMPRENDIOAS EMTRE EL D!ENTE Y EL MATE=-~-
RIAL OBTURANTE, TENDREMOS EN CUENTA QUE SE EN~
CUENTRAN MATERIALES QUE AL HACER CONTVTACTO CON =~

QYROS PRODUCEN DESCARGAS ELECTRICAS QCASIONANOO

OOLOR,.
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A) VENTAJAS Y DESVENTAJAS

LA AMALGAMA, COMO CUALQUIER OTRO MATERJAL -
OC OBTURACION TIENE SUS VENTAUAS v SUS DESVENTA=-
JAS AS! COMO SUS INDICACIONES Y CONTRAINDICACIO=
NES Y PARA APLICARLO EN PIEZAS OENTARlAS. VER[L ~=
¥OS QUE AQUT ENTRA UN FACTOR MUY IMPORTANTE QUE-

£ES EL CRITERIQO DEL OPERADOR EN ESTE CASO DEL CIi-

RUJANO DENTISTA,

PARA QUE UNA AMALGAMA FUERA UN MATERIAL PER
FECTO, TENDR{A QUE CUMPLIR CON TODOS LOS REQUIS)
T0S QUE ENUMERARE, PERO MASTA LA FECHA NO SE

CUEMTA CON UN MATERIAL AST:

1= SER INSOLUBLE A LOS FLUTDOS BUCALES,

2.~ TENER ARMONTA DE COLOR,

Je= TENER RESISTENCIA OE BORDE VY A LA COM=~—
PRESI1ON.

G, NO SUFRIR CAMBIOS MOLECULARES.

S.= NO SER CONDUCTOR TERMICO NI ELECTRICO-
M) IRAITANTE PULPAR EN FORMA ALGUNA,

G~ TENER ADAPTABILIOAD A LAS PAREDES DE LA
CAVIDAD,

Ze= PODER SER PULIDO,
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8.- SER DE FACIL MANIPULACION.

COMPARANDO LA AMALGAMA DE PLATA CON éSTE -

CUADRO NOS DARA LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS:

VENTAUAS

1,- REFERENTE A LA SOLUBILIDAD, LA AMALGAMA TIE-

NE UN GRADO BASTANTE ACEPTABLE Y NOS DA BAS=
YANTE SEGURIDAD RESPECTO A ESTA CUALIDAD, ==
SIEMPRE Y CUANDO SE TENGA EL SUFICIENTE CUI~
DADO EN LA MANIPULACION ¥ PREPARACION OFE LA-
CAVIDAD,

RESISTENCIA, LA AMALGAMA TIENE UNA RESISTEN=
CIA A LA COMPRESION BASTANTE ACEPTABLE Y PA-
RA LAS OBTURACIONES DENTALES NOS DA UN MAR=-
GEN DE SEGURIDAD PARA NO TENER PROBLEMAS, SE
PUEDE LOGRAR WASTA 3,200 xGRr/CM., DE RESIS—=

TENCIA A LA COMPRES 10N,

Su ADAPTABILIDAD A LAS PAREDES DE LA CAVIDAD
€S MUY BUENA, SIEVWPRE Y CUANDO SE CONTROLE -

LA EXPANSION Y CONTRACC I ON.




1)

SON FACILES OE PULIR CUANDO ESTE PROCEDIMIEN

YO ESTA BIEN EJECUTADO NO PIERDE SU BRILLO.,

£S UNO DE LOS MATERIALES DE MUY FACIL MANIPUY

LACION Y DEBIDO A ESTO HAY QUE TENER CUIDADO

AL ESTARLO MANIPULANDO.

DESVENTAJAS

SU FALTA OE ESTETICA EN PIEZAS ANTERIORES ==

POR NO PODER TENER EL COLOR ADECUADO,

PUEDE SUFRIR CAMBIOS MOLECULARES DEBIDO PRIN
CIPALMENTE A 10ONES ELECTRICOS, MALA MANIPULA

C18N Y COMPONENTES.,

ESTE MATERIAL TIENE UNA RESISTENCIA DE BORDE

WiNINA,

LA AMALGAMA ES UN MATERIAL OBTURANTE ALTAMEN

TE CONDUCTOR OEL CALOR, DEBIDO A £sT0 €5

IRRITANTE A LA PULPA, AUNQUE CON SUS BASES -

PROTECTORAS PODEMOS ALCANZAR UNA O0BTURACION=

MAS SATISFACTORIA,

IND ICAD | ONES

-

EN PIEZAS POSTERIORES PARA RESTAURAR CAVIDA=-
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DES DE | Y V CLASE PARA LO CUAL DA MUY BUEN-
RESULTADO.

PARA RESTAURAR CAVIDADES EN EL STNGULO DE --
DIENTES ANTERIORES SUPERIORES, EN LOS CUALES
LA ESTETICA QUEDA EXCLUIDA YA QUE SON VI§1—mm—
BLES.,

PARA RESTAURAR CAVIDADES EN LOS CANINOS DE -
11! CLASE EN CARA DISTAL DE LOS MISMOS CANI=~
NOS, EN ELLOS POCO VISIBLE Y S1 ACEPTABLE Su
RESTAURACION CON AMALGAMA,

PARA LAS RESTAURACIONES DE TGODAS LAS CAVIiDA=
DES DE || CLASE NO IMPORTANDO EL GRADO DE —=—
DESTRUCCION DE LA PIEZA Y EN ALGUNAS CAVIDA=
DES COMPLEJAS, EXCEPTO EN AQUELLOS CASOS EN-—
QUE YA HAY COMPLETA DESTRUCCION DE LA CGPONA

MEDIANTE PIVOTES O PERNOS.

CONTRAINDICACICNES

EN PIEZAS ANTERIDRES POR FALTA DE ESTETVICA, -
EN Ii{| CLASES Y EN |}V CLASES POR FALTA DE RE
SISTENCIA Y ESTETICA,

EM BOCAS EN DONDE SE HAYA PUESTD OTRO TIPO =
DE RESTAURACION 0O SEA CON DISTINTO MATERIAL =
QUE PODRIA OCAS!IONARNOS CMONUES TERMICOS SI1—

ES5TOS ESTAN OCLIYENDO,




CAPITULO i

COMPONENTES DE ALEACICN DE LA AMALGAMA

AMALGAMA DENTAL .= S1 VIERAMOS DE UNA MANERA
GENERAL TODOS LOS MATERIALES OENTALES, TENORIA-=
MOS QUE LA AMALGAMA DOE PLATA=ESTANO=MERCURIO ES=
LA QUE MAS SE UTILIZA PARA LA RESTAURACION DE ==
LAS ESTRUCTURAS PERDIDAS DE LOS OIENTES.,

LA ALEACIDON PARA AMALGAMA, POR LO COMUN SE-~
LE PROVEE AL ODONTOLDGO BAJO LA FORMA DOE LIMADU=~
RAS QUE SE OBTIENEN DESGASTANOO UN LINGOTE COLA=-
00 POR MEODIO DE UN INSTRUMENTO CORTANTE,

HABITUALMENTE, EL ODONTELOGO O LA ASISTENTE
OENTAL MEZCLAN LA ALEACION PARA AMALGAMA Y EL ==
MERCURIO VALIENDOSE DE UN MORTERO Y UN PISTILO .-
EL PRADCESO OE LA MEZCLA SE CONDCE TECNICAMENTE =
CON EL NOMBRE OE "TRITURAGION",

EL PROOUCTO DE LA TRITURACION ES UNA MASA =
PLASTICA SIMILAR A AQUELLAS QUE SE OBTIENEN EN -
LA FUSION DE CUALQUIER ALEACISN A LAS TEMPERATU=-
RAS COMPRENDIDAS ENTRE LOS LIQUIDOS Y LOS SOL 1==

LA MASA rehsTica SE PRESIONA DENTRO DE LA =

o
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CAVIDAD DENTARIA POR MEOIO DE uUN PROCESO QUE SE
JENCMINA "CONDENSACIONY,

DESPUES DE REALIZADA LA CONDENSACION, SE —-
<LEVA A CABO CIERTOS CAMBIOS METALOGRAFIGOS Y A=
PARECEN NUEVAS FASES QUE CSY‘N CARACTERIZAOAS ==
P0R SOLIDIFICAR A TEMPERATURAS QUE, DENTRO DE =--
CONDICIONES NORMALES, ESTAN POR ENCIMA DE LAS =-
JUE PUEOEN PRESENTARSE EN LA BOCA. LAS NUEVAS FA
3ES SE FORMAN DURANTE EL FRAGUADO O ENDUREC'“‘E&

TO DE LA AMALGAMA,

AHORA BIEN, SE DICE QUE LAS PARTICULAS OE A
LEACION PARA AMALGAMA DEBERAN SER UN|FORMES Y =-
JESPROVISTAS DE MATERIALES EXTRANOS Y QUE AL A—-
WALGAMARLAS NO DEBERAN PROOUCIR UN ENEGRECIMIEN=
TO EN LA MAND O EN EL PAPEL BLANCO DONDE SE FRO-
TEN,

DENTRO DE LOS REQUISITOS GENERALES POOEMOS-
WENCIONAR QUE LAS ALEACIONES PARA AUALGAMAS DEBE
RAN POSEER CIERTAS CUALIDADES ELEMENTALES COMO -

SONn:

Te= AMALGAMACION COMPLETA EN 3 M) NUTOS.
.= AUSENCIA DE CONSISTENCIA GRANULAR O ARE

NDSA UNA VEZ AMALGAMAQDAS,




D
3.= SER SUCEPTIBLES OE TALLARSE POR LO MENOS

15 winuTOoS DESPUES OE LA AWALGAMACIGN,

Yy COMO REQUISITOS EN DETALLE TENEMOS QUE EL
COBRE Y EL ZINC, SE AGREGAN PARA REEMPLAZAR AL ==
CONTENIOO DE PLATA,

LAS ALEACIONES CON ALTO CONTENIDO DE PLATA =
SE CARACTERIZ2AN, POR LO COMUN, POR SUS LENTOS RE=
GfuMENES o€ AuALGAMACIEN AsT cowo, TAMBIEN, POR —-
UNA EXPANSION CONSIDERABLE DURANTE EL ENDURECI——=
MIENTO,

POR EL CONTRARIO, UNA AMALGAMA PROVENIENTE -
DE UNA ALEACIEN DE 24 O€ ESTANO S ENDUREGCE EN =
MENOS OF UN MINUTO, MIENTRAS QUE OTRAS AMALGAMAS=~
REQUIEREN DE 3 MINUTOS A VAR(IAS HORAS,

LA COMPOSICION QUIMICA OEBERA MANTENERSE ODEN

TRO DE LOS SIGUIENTES LIMITES:

PLATA 9060 s00s0seese 6% (COMO “:N‘MO)
COBRE .cecceccscss €% (como wkximo)
ZINC  qececccescee 29 (cCOMO MAXIMO)

ESTANO ccecevvcaces 25% (COMO MTNIWD)

TEARICAMENTE, EL CONTENIOO MAXIMO DE ESTARNO,
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DEBERA SER DE 27%, YA QUE ES DE DUDAR QUE UNA A==
MALGAMA CON UN CONTENIDO DE ESTANO SUPERIOKR A Es5-
TA PROPORCIGON PUEDA CUMPLIR CON CIERTOS REQUIS ==
TOS COMO SON ESTABILIDAD DIMENSIONAL Yy EL ESCURRI

MIENTO.,

A) EFECTOS DE LOS COMPONENTES DE LA ALEACICN

TENEMOS QUE EL PRINCIPAL COMPONENTE ES LA ==
PLATA, LA CUAL AUMENTA LA RESISTENCIA DE LA AMAL—
GAMA Y DISMINUYE SU ESCURRIMIENTO.

SU EFECTO GENERAL ES AUMENTAR LA EXPANS|SON -
PERO, COMO YA SE VIO, SI ENTRA EN EXCESO ESTa PUE
DE RESULTAR DE MAYOR MAGNITUD QUE LA NECESARIA.
TAMBIEN CONTRIBUYE A QUE LA AMALGAMA SEA RESISTEN
TE A LA PIGMENTACIGN. EN PRESENCIA DEL ESTARG A=
CELERA EL TYIEMPO DE CRISTALIZACISN REQUERIDO POR-
LA AMALGAMA,

SV EL CONTENIDO DE PLATA ES DEMASIADO BAuO o
EL DEL ESTANO DEMASIADO ELEVADO, LA AMALGAMA SE -
CONTRAE,

ESTANO.~ SE CARACTERIZA POR REDUCIR LA EXe=

PANSION DE LA AMALGAMA O AUMENTAR SU CONTRACC ION,




DISMINUYE LA RESISTENCIA Y LA DUREZA, DEBIDO A -

QUE POSEE MAYOR AFINIOAD CON EL MERCURIQ QUE CON-
LA PLATA Y EL COBRE, TIENE ADEMAS, LA APRECIABLE~

VENTAJUA DE FACILITAR LA AMALGAMACION DE LA ALEA==

’
CION,

COBRE.,= FESTE, SE ANADE EN PEQUENAS CANTIDA~

DES REEMPLAZANDO A LA PLATA, FN COMBINACION CON=

ESTA TIENOE A AUMENTAR LA EXPANSION OF LA AMALGA=

MA, SIN EMBARGO, S| SE USA UNA PROPORCION APROX |

MADAMENTE SUPERIOR AL 5%, LA DILATACION PUEDE SER
EXCESIVA., LA INCORPORACION OEL COBRE AUMENTA LA=
RESISTENCIA Y LA DUREZA DE LA AMALGAMA Y REDQUCE -
SU ESCURRIMIENTD, TAMBIEN HACE QUE ESTA SEA ME—-—
NOS SUSCEPTIBLE A LAS INEVITABLES VARIACIONES QUE
SE PRODUCEN OURANTE LAS MANIPULACIONF . [UE REAL I =
ZA EL CIRUJANO DENTISTA,

ZINCe~= ES RARO QUE INTERVENGA EN UNA pnopoﬁ

CION SUPERIOR AL 1%, POR LO QUE ES PROBABLE QUE =

ESTA CANTIOAD SOLO EJERZA UNA LIGERA INFLUENCIA =

EN LA RESISTENCIA Y EN EL ESCURRIMIENTO DE LA A-=
MALGAMA, SIN EMBARGO, CONTRIBUYE A FAGCILITAR EL
TRABAJO v LA LIMPIEZA DE LA AMALGAMA DURANTE LA

TRITURAGION Y LA CONDENSACION.
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DESGRACIADAMENYE, EL 2iINC, AUN EN PEQUENAS -
PROPORCIONES, PRODUCE UNA EXPANSION ANORMAL EN —~-—
PRESENCIA OE HUMEDAD,

EL PRIMER OBJETIVO, AL INCLUIR ZINC, FUE EL-
OE LOGRAR UN LINGOTE LIMPIO LUEGO DE LA FUSION o-
RIGINAL DE LOS COMPONENTES DE LA ALEACION., EsTe-
METAL ACTUA COMO UN "BARREDOR", YA QUE DURANTE LA
FUSION SE UNE AL OXTGEND Y A OTRAS IMPUREZAS PRE-
SENTES Y EVITA, DE ESTA MANERA, LA OXIDACION DE -

LOS DTROS METALES, EN PARTICULAR LA DEL ESTARO,

B) ENVEJECIMIENTO DE LAS ALEACIONES.

SE TIENE EL REPORTE DE QUE HACE MUCHO TIEMPO
LIMADURAS RECIEN CORTADAS SE AMALGAMABAN MUCHO —-
wAS mAP100 Y REQUIEREN MAS MERCURIO QUE OTRAS QUE
SE HAYAN SOMETIDO A UN TRATAMIENTO DE AGLANOE EN
AGUA MWIRVIENTE DURANTE 30 minyTOS,

LAS AMALGAMAS EFECTUADAS CON LIMADURAS SIN -
ENVEJECER SE EXPANDEN NOTABLEMENTE DURANTE SU -
CRISTALIZACION, MIENTRAS QUE AQUELLAS PROVEN!EN-=
TES DE LIMADURAS ABLANDADAS TERMICAMENTE, SE EX=-
PANDEN MUY POCO O, BIEN, SE CONTRAEN,

PARA OBTENER CONDICIONES MAS ESTABLES Y PARA

QUE LAS AMALGAMAS TENGAN CAMBIOS DIMENSIONALES A-
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PROPIADOS Y OTRAS PROPIEDADES DESEABLES, SE ACOS

TUMORA ABLANDAR D TRATAR TERMICAMENTE LAS LIMADU

RAS .

EL TRATAMIENTOD TERMICO CONSISTE EN SOMETER-
A LAS LIMADURAS A UNA TEMPERATURA 0DADA, DURANTE-
UN TIEMPO DETERMINADO., ESTE PROCESOC SE DENOMINA
PENVEJECIMIENTQY,

LAS ALEACIONES ENVEJECIDAS PRODUCEN AMALGA-
MAS MAS RESISTENTES Y CON MENOS ESCURRIMIENTO.
EL EFECTO DEL PROCESO DE ENVEJECIMIENTO PARECE =
SER QUE ESTA RELACIONADO CON LA LIBERAGCION DE —=
CIERTAS MICROTENSIONES INTRODUCIDAS DURANTE EL -
CORTE DE LAS LIMADURAS DBTENIDAS DEL LINGOTE. ES
PROBABLE QUE LAS MICROTENSIONES Y LAS pDISLOCACIO
NES AFECTEN EL REGIMEN DE AMALGAMACION, AUMENTAN
DOLO EN VIRTUD DE LAS IMPERFECCIONES DEL RETICU~-
LADO Y SU TENDENCIA GENERALMENTE AUMENTADA PARA-
€L ATAQUE quimico.

Eﬁtas MICROTENSIONES PUEDEN EN PARTE SER LA
CAUSA DE LA MARCADA EXPANSION DE LAS LIMADURAS -
FRESCAS. FEL EFECTO DEL ENVEJECIMIENTO DE LA A--
LEACION ES UNA PARTE IMPORTANTE DEL PROCESO OE €
LABORACION,

Asf TENEMDS, QUE EL EFECTO DEL ENVEJECIMIEN

Y0 TIENE RELACO6N CON LA ESTRUCTURA AGssN DE LA-
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ALEACI8n. Y S1 A ESTA GLTINA SE LE ANADE wis --
PLATA, LA-AOCIéﬂ DEL ENVEJECIMIENTO ES MENOS PRO
NUNGIADA,

LAS ALEACIONES PARA AMALGAMAS MODERANAS, SE-
ENVEJECEN ADECUAOAMENTE OURANTE SU ELABORACION -
DE MANERA TAL QUE, OURANTE SU ALMACENAMIENTO, BA
JO CONMDICIONES NORMALES DE TEMPERATURA, NO EXPE-

RIMENTAN CAMBIOS APRECIABLES,




CAPITULO 111

TECNICA DE EAMES

EL wéT000 MAS SIMPLE DE REDUCIR EL CONTENI-
DO DE MERCURIO DE LA RESTAURACION ES DISMINUIR =
LA RELACISON MERCURIO=ALEAC!ON ANTES DE LA MEZCLA

TaL METODO SE CONOCE COMO TECNICA OEL MERCU

R10 winiwo o TEcniCA DE EAMES.

LA TECNICA €S CRITICA EN EL SENTID0 DE QUE-
EN LA MEZCLA ORIGINAL DEBE MABER SUFICIENTE MER-
CURIO COMO PARA PROVEER UNA MASA COHERENTE DES~-
pufs ot LA TRITURACION Y CONO PARA QUE LA RESTAU
RACI8N SE PUEDA EFECTUAR SIN EXPRIMIR MERCURIO,
EN CUALQUIER PERTf0ODO DEL PROCESO, HASTA SOBREOB-
TYURAR LA CAVIDAD, APLICANDOSE UNA MEZCLA "SECA"
SIN REMOVER MERCURIO DE LA SUPERFICIE. EL CONTE=~
NIOO DE MERCURIO DE LA RESTAURACI6N FINAL OEBEﬁ‘
SER IDENTICO AL CONTENIDO DE MERCURIO ORIGINAL =
EMPLEADO.,

AUMQUE LA CANTIDAD DE MERCURIO QUE HABITUAL=
MENTE SE EMPLEA €S Otet 50% 0E LA ME2CLA DE ACUVER

00 CON LAS DIFERENTES ALEACIONES PARA AMALGANMA,

PUEDE VARIAR EN MKS O EN MENOS TANTO COMO 2%,

-
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LA NORMA €S LA OZ UTILIZAR LA CANTIDAD Mini-
MA OC MERCURIO POSIBLE PERO SIEMPRE QUE CON ELLO
$E LOGRE UNA MASA COMERENTE DESPUES OE LA TRITU=-
raciun.

Cowo en ovras vécnicas, eL mMéro00 whks comve-
NIENTE PARA EL PROPORCIONAOD ES EL OE UTILIZAR -
LAS PASTILLAS DE ALEACION Y UN OISPENSADOR DE =—
MERCURIO EXACTO Y AJUSTABLE. DE SER NECESARIO,
LA CANTIDAD OE MERCUR|O OESEADA SE PUEDE ENTON==
CES OETERMINAR POR UN ENSAYD PREVIO.

DESIDO AL BAJO CONTENIOO DE MERCURIO, CON ES
TA TECNICA SE OEBE EMPLEAR UN AMALGAMADOR wECANY
co.

CON UN CONOENSADOR CON UN EMPUJE DE 1,3 A ==
1,8 KILOGRAMOS SE OBTIENEN RESISTENCIAS COMPRES|
VAS 1GUALES A LAS QUE SE LOGRAN CON CUALQUIER O~
TAA Técwica,

LA TécNica OE CONOENSACIEN NO varfa WAYORMEN

TE O LAS OTRAS,




CAPITULO 1V

PREPARACION DE CAVIDADES

Es La PREPARACION QUE SE WACE EN UN DIENTE-

QUE WA PERDIODO SU EQUILIBRIO B10LEGICO O Que DE-

o€ SeEr SOSTEN DE UNA PRETES IS, PARA QUE LA SUS—-

TANCIA OBTURANTE O EL OLOQUE ODTURADOR PUEDAN SO

PORTAR LAS FUERZAS DE OCLUSION FUNCIONAL.

Los

OAD SON:

1."

20-

30'

4.-

OBJETIVOS DE LA PREPARACISN DE LA cCAVI=-

ELIMINAR LA CARIES Y LOS TEJ100S ALTERA
00S POR LA ACCION DE LA wmiSMA.

SUPRIMIR UN POSIBLE FOCO INFECCIOSO CA=-
PAZ OE OAR LUGAR A LA CONTAMINACHION DEL
DIENTE VECINO (CARIES PROXIMALES) 0 A =
LA DEL ORGANISWO EN GENERAL (FOCOS |N=—-
FECCI0SO0S APICALES).

LLEVAR L0S MARGENES OE LA RESTAURAC!ISN-
A ZONAS RELATIVAMENTE INMUMES DEL DIEN~
YE TRATADO.

IMPEDIR LA RECIDIVA BE LA LESI1ON EN EL-

DIENTE TRATADO, »

S.= FORMAR LA CAVIDAD DE MODO QUE EL DIENTE
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Y LA RESTAURACION NO SE FRACTUREN BAUO-
LAS FUERZAS DE LA MASTICACISN ¥ QUE €S~
TA OLTIMA MO SEA DESPLAZADA,

6.~ PROPORCIONAR LA SUFICIENTE PROTECC!SN -

A LA PULPA DENTARIA,

PARA CFECTUAR LA PREPARACION DE UNA CAVIDAD
ODESEMOS DE TOMAR EN CUENTA CIERTOS FACTORES COMO
son Los etoLbaicos, ri1si10LbGicos 0 AnaTSwiIcOS, -
TALES COMO LA FORMA DEL DIENTE, EL TAMANO Y FOR-
MA ot La CAMARA PULPAR, LOCALIZACISN ¥ ExTENnS 16N
OC LA CARIL3, LA EDAD DEL PACIENTE Y SU SUSCEPT!
BILIDAD A LA CARIES, DTROS FACTORES COMO LOS ME~-
cAn1COS, SON LAS PROBABLES OIRECCIONES Y WAGNITY
DES OC LAS FUERZAS QUE ACTUARAN SOBRE EL DIENTE
RESTAURADO, LA CANTIDAD Y DISTRIBUCISN DE LA DEN
TINA SANA RESTANTE Y LAS PROPIEDADES DEL MATVE==-
RIAL A UTOLIZARSE EN LA RESTAURAGION,

DESEMOS TENER EN CUENTA ADEMAS, LA TECNICA=
NECESARIA PARA LA Pl[PAlACI‘N OC LA CAVIDAD QUE~-
DANDO €N ESTE TEMA RELEGADO A SEGUNDO TERMINOG EL
CRITERIO DEL PROFESIONAL, QUE DEBE SEGUIR CIER—=

YOS PASOS PARA LA PREPARACIOEN DE UNA CAVIDAD EN

GENERAL .
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GCEMERALMENTE LAS CAVIDADES TIENEN FORMA oE~-
CAJA O ALGUNA MODIFICACION A ESTA FORMA, LAS Fom
MAS INTEANAS OE LA CAJA SON SUPERFICIES PLANAS =~
QUE RECIBEN EL NOMBRE OF PAREDES Y AL UNIRSE Fom
wAn LNGULDS QUE PUEDEN SER DIEOROS o TRIEOROS,

LAS PAREDES CAVITARIAS TOMAN EL MOMBRE Of -
LAS SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES ESTAN SITuADAS,
COMO LABIALES, BUCAL, INCISAL, OCLUSAL, LINGUAL,
MESIAL, ODISTAL, AXIAL,

ANGULO.~ ES LA UNISN OFE 2 SuPERFICIES A LO-
LARGO O umwa RECTA (AmGuULO DIEDRO) 0 OE 3 sSuPER-
FICIES €N un PUNTD (ANGuULO TRiEDRD).

ANGULO DIEORDO AXI1AL.~ ANGULO DIEDRO CUYA A=
RISTA ES PARALELA AL EJE DEL DIENTE,

ANGULO DIEDRD PULPAR.- ANGULO DIEDRO CUYA -
ARISTA ES PERPENDICULAR AL EJE ODEL DIENTE.,

ANGULD CAVO=SUPERFICIAL.~ EL ANGULD FOMMADO
POR LA uNIBN DE LAS PAREDES DE LA CAVIDAD CON LA
SUPERFICIE OE LA PIEZA DENTARIA,

UNIbn AMELO-DENTINARIA.- LA LENEA QuE REPRE
SENTA LA UNION DEL ES5MALTE v LA DENTINA.

PARED DE ESMALTE.- ES LA PARTE DE PARED COM

PUESTA POR ESMALTE €N LA CAVIDAD,
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PARED DE DENTVINA.= ES LA PARTE DE LA PARED-—
COMPUESTA POR DENTINA EN LA CAVIDAD.

P15SO, FONDO 0 SUELO DE LA CAVIDAD.- YA SEA-
LA PAREO AXIAL O LA PULPAR EN LAS PAREDES PROX|=
MALES O PROXIMO=OCLUSALES LA PARED GINGIVAL.

ESCALON.~ LA PROPORCION AUXILIAR FORNADA ==
POR LAS PAREDES AXIAL ¥ PULPAR EN LAS CAVIDADES~—

COMPUESTAS.,

NOMBRE DE LAS CAVIDADES

1e= CAVIDADES SIMPLES. SON LAS TALLADAS EN-
UNA SOLA CARA DEL DIENTE, LA QUE LE DA SU NOMBRE
POR EJEMPLO: CAVIDADES OCLUSALES, MESIALES, DIS=
TALES, VESTIBULARES, EVC.

2e= CAVIOADES COMPUESTAS. SON LAS TALLADAS

EN 2 CARAS DEL DIENTE, LAS QUE INDICAN SU DENOM I
NACION, EJEMPLO: CAVIDAD MESI10-0CLUSAL, CAVIDAO-
vESTIBULO-0CLUSAL, DISTO=INCISAL, MESIO=-INCISAL,
PISTO-OCLUSAL.,

3e= CAVIDADES COMPLEJAS. SON LAS TALLAGAS-

EN 3 0 MAS CARAS DEL DIENTE, Y TAMBIEN ELLAS SE~
NALAN SU DENOMINACION (CAVIDAD MESIO-0CLUSO=DIS~
TAL); OISYO-0CLUSO~VESTIBULAR, ETC,

CAVIDAD PRGIINMAL: MESIAL O DiStar,
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EL DMe. BLACK, 1DES UNA MAGNTFICA CLASIFICA-

CION OFE LAS CAVIDADES, LA GUAL ES LA SIGUIENTE:

CAVIODADES OE 1A, CLASE.~ SE PRESENTAN EN
CARAS OCLUSALES OE PREMOLARES Y MOLARES Y EN EL
$INGULD DE DIENTES ANTERIORES, TAMBIEN SE EN~e-
CUENTRAN EN CARAS VESTIBULARES Y LINGUALES DE =~
MOLARES Y PREMOLARES EN SU TERCIO MEDIO U OCLU~-

SAL SIEMPRE Y CUANDO MALLA UNA FISURA,

CAVIDADES OE 2A., CLASE,- SE ENCUENTRAN -
EN CARAS PROXIMALES DE MOLARES Y PREMOLARES.,

CAVIDADES DE 3a. CLASE.~ SE ENCUENTRAN =
EN CARAS PROXIMALES DE INCISIVOS Y CANINOS SiN=
LLEGAR AL ANGULO,

CAVIDADES DE 4a, CLASE .~ EN CARAS PROXI|~
MALES DE INCISIVOS Y CANINOS PERO ABARCANDO EL~-

fnGuLO.

CAVIDADES DE SA, CLASE .=~ SE ENCUENTRAN-

EN EL TERCIO CERVICAL DE TODAS LAS PIEZAS DENTA

RYAS,

DE ACUERDO CON LO ANTERIOR SE DEDUCE QUE

LA SREPARACISN DE CAVIDADES VIENE SIENDO UNA SE




RIE DE PROCEDIMIENTOS QUE SE EMPLEAN PARA LA REMO
CtON DEL TEJIDO CARIO0SO, DE TAL MANERA QUE DES=~-
PUES DE RESTAURADO EL DIENTE RECUPERE SE SALUD ¥

SU BUEN FUNCIONANIENTO,

ruSTULADOS DEL OR, BLACK

1€ER0, RELATIVO A LA FORMA OE LA CAVIDAD,~ D¢

BERA SEM EN FORMA OE CAJA CON PAREDES PARALELAS =
Yy P1SO PLANO, LOS ANGULOS SERAN DE 90°, LLENANDO =~

ESTE REQUISITEO €L NMATERJIAL NO SE VA A ODESALQUAR,

200¢ RELATIVO A LOS TEJIDOS QUE ABARCA LA CA
VIDAD Y LAS PAREDES DOE ESMALTE SIEMPRE SERAN SQ=-

PORTADAS POS OENTINA,

JERO., 2ELATIVO A LA ExXTENSISN POR PREVENGC !X

SiEMPRE DEBERA SER EXTENSION POR PREVENCIEN, LO -
GUE SIGNIFICA QUE LOS CORTES DEBEN LLEVARSE HASTA
2ONAS INMUNES A LA CARIES PARA EVITAR UN& RESIDI~

va,

PASCS PARA LA PREPARACION DE CAVIDADES

1.« DISENO DE LA CAVIOAD,
2.~ FORMA DE RESISTENCIA,

1,- FORMA DE PETENCION.
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4, FORMA DE CONVENIENCIA O COMODIDAO,

Se= REMOCION DE LA DENTINA CARIOSA RESTANTE
O REMANENTE,

6.~ TALLADO DE LAS PAREDES ADAMANTINAS.

7Te= LINPIEZA DE LA CAVIDAD,

1.« DiIsENO OF LA CAVIDAD. CONSISTE EN LA -
ocTERMINACIEN 1MAGINARIA DE LA LEINEA MARGINAL A=

LA P0SICI8N QUE OCUPARLA AL TERMINARSE LA CAVIODAD

DEBE LLEVARSE NASTA LAS ARCAS MENOS SySCEP~
TIBLES A CARIES Y QUE PRDPORCIONEN UN BUEN ACABA
DO MARGINAL PARA LA OBTURACION, DEOEN EXTENODERSE
LOS WARGENES HASTA ESTRUCTURA OEMTARIA sSbLiDA v-
LIBRE DE CARIES. NO DEJAR ESMALTE SIN SOPORTE -
OENTINARIO, €S CONVENIENTE ABARCAR SURCOS Y FISy
RAS YA QUE SON ZONAS OE GRAN PROPENSION A CARIES
AoEwhS, DE LAS MALFORMACIONES OENTARIAS, NO DE-
VAR 2 CAVIDADES EN UNA MISMA SUPERFICIE SIN UNIR
LAS A MENOS QUE SE TENGA EL CRITERIO DE QUE EL ~
PUENTE INTERMEDIO, PUEDA RESISTIR LA FUERZA DE -
MASTICACION. EN LAS CAVIDAOES PROXIMALES HAY ==
QUE EXTENDER LOS MARGENES LABIAL, BUCAL Y L IN===
GUAL HASTA LOS ESPACIOS INTERPROXIMALES 0BLICUOS

ZONAS DE RELATIVA INMUNIOAD A LA ~CARIES,
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Ce= FORMA DE RESISTENCIA,

ES LA CONFIGURACION QUE SE DA A LAS PAREDES
PARA QUE TANTO LA CAVIDAD COMO EL WATERIAL OBTU-
SANTE, RESISTAN LAS FUERZAS OE MASTICACION,

ES DECIR, SERA LA FORMA DE CAJA CON SUS PA=

FEDES PLANAS Y ANGULOS BIEN DEFINIDOS.

3.- FORMA DE RETENCIEN,

ESTA SE WACE CON EL OBJETO DE QUE UNA OB8Tyu=
IACION MO SE DESALOJE NI SE MUEVA POR LAS FUERe-
SAS OE WASTICACION QUE ACTUAN EN FORMA DE PALAN-
CA D POR VASCULACION.

ENTRE LOS YIPOS DE RETENSIONES QUE TENEMOS~—
eSTA LA COLA OFE WILANO, €L ESCALON AUXILIAR, LOS
SIVOTES, ETC.

4,~ FORMA DE CONVENIENCIA (] CovoDiDAD., €F8~-

-4 conriGurACIOun Qque FaciILITA LA visibN, EL ACCE
50 DC LOS INSTRUNENTOS Y LA CONOENSACISN DEL MA-
TERIAL OBTURANTE, E8 ADENKS LA FORMA ESPECIAL --
QUE SE LE OA A LA CAVIDAD DE ACUCRDO CON EL WATE
RIAL U OBTURANTE ELEGIOO O DE ACUERDO CON EL GRA
00 DE OCSTRUCCION DE LA Picg2a.,

En OCASIONES SE TENDRE QUE ELIMINAR UN POCO
MAS OE TEJIDO DENTARIO O WACER ALGUNOS MUEVOS An

GULOS A LOS CUALES SE LLAMA ANGULOS DE COMODIDAD.
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Se= REMOCISEN OC LA DENTINA CARIOSA RESTANTE~-

O REMANENTE.,

LOCAL ! ZARENOS UNA PORCION DE DENTINA, LA whs
PROFUNOA QUE POSIBLEMENTE ESTE OESWINERALIZAOA —-
AUNQUE NO NECESARIAMENTE CARIADA O AFECTACA POR =
€L PROCESO CAMI0SO, -BENTINA QUE ozo:ni SER QUITA-
OA DE LA CAVIOAD, PARA PREVENIR QUE SIGA EL PROCE
$0 DEC CARICS DEBAJYO OE LA OBTURACION Y PREVENIR =
LA IRRITACION € INFLANACIEN OCE LA PuLPA,

EM CAVIOADES GRANOES Y PROFUNDAS CUANOO SE -
TEME UNA WERIDA PULPAR, ESTE PASO DE REMOCION DE-
DENTINA CARIOSA OEBERA HACERSE €N PRIMER TERMINO-
Y OE PREFERENCIA CON EXCAVADORES OE CUCHARA, EL =
METO00 DEPENDE DEL CARACTER OEL TEJIDO, DEL TAMA=
NO Y LUGAR OE LA CAVIDAD Y DE LA SEN .18ILIDAD DE-
LA OENTINA,

EN OTROS CASOS TENEMOS QUE LA DENTINA CARIO~
SA EN SU PRIMERA PARTE LA PODRCWOS RETIRAR CON CU
CHARILLAS, DESPUES USAREMOS FRESAS ESFERICAS DE =~
CORTE LISO LO MAS GRANDE POSIBLE Y ACCIONADAS A =
LA uiniua veELOCIOAD,

6o~ TALLAOO DE LAS PAREOES ADAMANT INAS.~ SE

REFIERE AL TALLADO FINAL DE LAS PAREDES INTERNAS-
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OE LA CAVIDAD FORNADAS POR EL ESMALTE Y LA DENTI-
NA. LA INCLINAGCION DE LAS PAREOES SE DETERMINARA
POR LA $I1TUACION 0E LA CAVIDAD, DIRECCISN DE LOS=
PRISUAS DEL ESMALTE, FUERZAS OE MORDIOA, DEBILI=-
OAD DEL ESWALTE Y FUERZA MARGINAL DEL MATERIAL 08
TURANTE.

LA INCLINACISN DE LAS PAREOES NUNCA DEOECRS -
DEJARSE SIN SOPORTE DENTINARIO, EL CONTORNO DE LA
CAVIDAD DEBE ESTAR FORMADO PDR CURVAS REGULARES Y
LAS PAREDES OEGERAN SER LINEAS RECTAS, CUANDO 2 =
MARGENES SE ENCUENTRAN EN uUN KNGULO ESTE oeseErk -
REDONDEARSE LIGERAMENTE, TODD ESTO PDR RAZONES ES
vévicas.

7.= LtuPIEZA OF LA CAviDAD., TANTO ANTES DE~
PONER LA BASE PROTECTORA, COMO OESPufsS DE ELLA, -
REQUIERE DE LOS SIGUIENTES PASOS:

1. EXPULSAR TODAS LAS PARTICULAS RESIODUALES=
CON AIRE CALIENTE, BOMBA OE AIRE O CON AIRE COM=—-=
PRIMIDO.

2. EXAMEN FINAL DE LA CAVIDAD Y PISO PULPAR-
POR ALGUMN PUNTO CARIOSD O ALGUN DETALLE QuE PUDIE
RA MABER PASADO DESAPERCIBIDO.

3¢ LAVAR LA CAVIDAO CON AGUA TRIDESTILADA ==
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QUE MO ES IRRITANTE PULPAR, NI RESECA DEMASIAQOO~

LA CAVIOAD,

4, SECARN COM ALGODONM Y FINALMENTE CON ALRE.

CON ESTO, LA CAVIDAD QUEDA PREPARADA PARA =
QUE EN ELLA PUEDAN CONTINUARSE LOS PAS0S NECESA-
R1DS PARA COMFECCIONAR UNA INCRUSTACION 0 uNA --
RESTAURACISN CON SUSTANCIAS PLASTICAS, 0 BIEN ==

CON AMALGAMNA.




CAPITULO Vv

CJALIDADES QUE SE .E CONFIEREN A UNA AMALGANMA
CON REFUEFZCS DE ALAMBRE

LAS OBTURACIONES CON ANALGAMAS REFORZADAS €5
"N INDICADAS EN LOS SIGUIENTES CASOS:

Te= EN PREMOLARES Y MOLARES VITALES CON EXw-
vinsa PERDIDA DE SUSTANCIAS CORONARIA (CLASE | V=

\

,2

2e= EN PREMOLARE Y MOLARES VITALES CON GRAN-
"§PDIDA DE SUSTANC!IA CORONARIA EN LAS CUALES LA =
SONFIGURACION RADICULAR INTERNA NO PERMITE MACER=-
UN TRATAMIENTO ADECUADO DEL CONDUCTO PARA RECIBIR
cNA OBTURACION O COFONA CON PERNO Y CUYA ONICA so
.uCION SERTA SU EXTRACCION,

.= EN PREMOLARES Y MOLARES DESVITALIZ2ADOS =
FN LOS CUALES SE PODRIA EFECTUAR UNA CORONA DE O~
RO PERO LAS CONDICIONES ECONOMICAS DEL PACIENTE -
NO LO PERMITEN,

U,~ En PIEZAS ANTERIORES COMO RECONSTRUCCION
PARA CUOLOCAR UNA CORONA FUNDA O UN SOPORTE PARA -
PUENTE.

Ee= EN BOCAS CLYAS RESTAURACIONES SE WAN HE-




CHO SCCLUSIVAMENTE A BASE DE AMALGAMAS YV EN LAS =
CUALES ESTARTA CONTRAINDICADO LA EJECUCION DE uNA
RESTAURACISN DE ORO POR LA GENERACION DE CORRIEN-
TES SLECTRICAS.
LA EXPANSION Y CONTRACCION DE LAS AMALGAMAS-
REFIAZADAS ES MENOR QUE LA DE LAS AMALGANAS SENC!
LLAS OURANTE LOS CAMB10S OE TEMPERATURA EN LA 80~
Ch.
PARA PROBAR LA UNION QUE PUOIERAN TENER LA A
MALGAMA Y LOS ELEMENTOS DE REFUERZO, SE HWICIERON=
LAS SIGUIENTES PRUESAS DE LABORATORID,
A.- NO EXISTE SOLUCISN DE CONTINUIDAD ENTRE-
EL PERNO OE ACERO INOXIDABLE Y LA ANALGA
WA QUE LO RODEA. LA MUESTRA FUE ATACADA
poR uUNA soLucidn pDésiL o€ NITAL (soLu- -
ci18n aLconbLica oe Kcioo nfTRico aL 2%).
Es wuy DIFfCIL QUE SE HAYA PRODUCIDO UNA
ALEACION QUIMICA ENTRE LA AMALGAMA Y EL-
PERNO, DESIDO A LA CALIDAD MISMA DEL ACE
RO,

2= LA LANINA DE PLATA FORMA CON LA AMALGAMA
UNA EXCELENTE UNISN sin soLucién DeE con-

YINUIDAD. LA SOLUCION FUE ATACADA CON -~
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UNA SOLUCISN DEBIL DE NITALe | A AMALGA=-
MA Y LA LAMINA DE PLATA FORMAN UNA ALEA=-
ci18n quimica v LA accibn DEL MERCURIO DE
LA AMALGAMA ACTUA SOBRE LA LAMINA DE PLA
TA SOLO EN SU SUPERFICIE.

3e= EN EL CASO DEL TORNILLO DE LATSN TAMPOCO
SE APRECIS LA soLuci8N DE CONTINVIDAD PE
RO LA AMALGAMA APARECE INVADIENDO EN AL-
GUMNOS PUNTOS LA SUPERFICIE DEL TORNILLO,
LO QUE HABLARFA EN FAVOR DE CIERTO ATA==
QUE SUPERFICIAL DEL MERCURIO SOBRE EL LA

T8N PRODUCIENOO UNA ALEACION Qufmica,

PARA COMPROBAR LA RESISTENCIA A LA COMPRE- =~
SION DE LAS AMALGAMAS REFORZADAS COMPARANDOLAS =-
CON LAS AMALGAMAS SIN REFUERZOS, LOS DOCTORES ACUY
NA Y MAC=PHEARSON REALIZARON LA SIGUIENTE EXPE~ =
RIENCIA:

SE PREPARARON PROBETAS DOE AMALGAMA REFORZADA
CON PERMNO OE ACERO INOXIDABLE, CON LANINA DE PLA-
TA Y CON TORNILLOS O€ LATEN EN UN MOLODE CILINDRI=
CO0 DE 12 MM, OC ALTO POR & MM, O O01AMETRO PREVIA

MENTE AISLADO CON NEGRO DE HUMO,
LA LKAMINA DE PLATA SE cOLOCO EN POSICISN HO=
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RIZONTAL CON UMA SUPERFICIE PARALELA A LOS EXTRE-
u0S SUPERIDR € INFERIOR DE LA PROBETA Y LOS TOANI
LLOS DE LAYON Y LOS PERNOS DE ACERO PARALELAS AL-
EJE LONGITUQINAL,

LAS PROBETAS CILINORICAS RESULTANTES FUERON-
SOMETIDAS A LA PRUEBA OE RESISTENCIA A LA COMPRE~-
si16n CON LA MAQUINA PARA PRUEBAS DE TRACCION Aws-
LER, CUYA PARTE SUPERIOR SIRVE PARA ESTE PROPES 1 =

TO ODANDO LOS SIGUIENTES VALORES PROMEDIO:

AMALGAMA REFORZADA CON: CARGO DE LA RESIS
TENCIA A RUPTURA,

LA CowPresIbng
EN K6G. KG./cu'
PERNO DE ACERO |NOXIDABLE.<325.c00esses1:160

L‘..“A DE PLA"......0000005290.00000010882
TORNILLO OE LATONcecceaesee380cecseceele35?

AMALGAMA SIN REFUERZO......598........2.135

SE APRECIA EN EL CUADRO ANTERIOR QUE LA AIA&
GAMA REFORZADA CON UNA LAMINA DE PLATA TIENE VALg
RES UN POCO INFERIORES A LOS DE LA AMALGAMA DE --
PLATA SIN REFUERZIO DE MODO QUE LA LAMINA DE PLATA

NO SOLAMENTYE ACTUARTA REFORZANDO A LA AMALGAMA -—-




FRENTE A LOS STRESS DE FLEXION, COMO COMPROBO —-—=
BuLL, SINO QUE ADEMAS NO DISMINUYE EN FORMA APRE-
CIABLE SU RESISTENCIA A LA composiCION.

L0 QUE NO SUCEDE EN LAS AMALGAMAS REFORZACAS
CON PERNOS DE ACERO INOXIDABLE Y CON TORNILLOS DE
LATON EN LOS CUALES €S NOTABLE SU DISMINUCION ENn=
LA RESISTENCIA A LA COMPRESION.

LO QUE NOS INODICA QUE ESTOS ELEMENTOS NC AC-
TUARIAN REFORZANDO A LA AMALGAMA SINO MAS BIEN, -

COMO UNA RETENCION SUPLEMENTARIA,



CAPITULO Vi

DISENQO DE LAS CAVIDADES PIVOTADAS

PARA HACER EL DISENQ DE LAS CAVIDADES PyyQO=~

TADAS, NO MAY REGLA DEFINIDA, SINO QUE LA MAYQR=

PARTE DE ESTAS ES A CRITERIO DEL OPERADOR, POR =

EJEMPLO MENCIONAREMOS VARIOS T1POS:

Te= TENEMOS PIEZAS EN LAS QUE HA PERDIDO LA

TOTALIODAD DE LA CORONA DENTARIA, EN ES~-
TE CASO NO TENOREMOS NINGUN PROBLEMA, -
PUESTO QUE NADA MAS TENDREMOS EN CUENTA
PREVIA RADIOGRAFTA, SI NO HAY NINGON ==
PROBLEMA RADICULAR PENSAREMOS EL NUMERO
DE PIVOTES QUE NECESITE LA PIEZA POR ==
RESTAURAR, LO0S POSTES IRAN CEMENTADOS -
SIEMPRE EN DENTINA SANA,

EN PIEZAS ANTERIORES CON DESTRUCCION DE
LA PORCION DISTO=INCISAL Y PARTE DEL ==
TERCIO CERVICAL, DISENAREMOS LA PIEZA -
DENTARIA CONFORME A LA DESTRUCCIEN CORO
NARIA EN UNA FORMA DE ESCUADRA, SIN DE-

JAR MARGENES DEBILITADOS POR FALTA DE =
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DENTINA, EN ESTE TIPO DE OISENO SE UTI=
LIZARAN 2 PIVOTES, UNO DE LOS CUALES CO-
LOCAREMOS EN LA PDRCION DISTO=CERVICAL v
EL OTRO PIVOTE EN PORCION DENTARIA, PRO-
CURANDO QUE ESTOS 2 PIVOTES FORMEN ENTRE
si un ANGuLO RECTO.

3e= EN PIEZAS POSTERIORES (MOLARES), QUE ===
CUENTAN CDN PARTE DE LA CORONA DENTAR|A=
DESTRUIDA, TUBERCULOS MESIO=VESTIBULAR Y
DISTO=VESTIBULAR HAREMDS SU DISENO EN ==
TAL FORMA QUE LLEVE UN ESCALON QUE VAYA=
DE LA PORCISN DEL TERCIO MEDIO MESI1D=GIN
GIVAL AL TERCIO MEDIO DISTO=GINGIVAL.
LOS PIVOTES LOS COLOCAREMOS EN UNA FORMA
TAL QUE CONVERGAN MACIA OCLUSAL, AL = =
GUAL QUE LA PARED AXIAL T000S LOS ANGU==
LOS DEBEN QUEOAR REOONOEADOS, PARA QUE -
LA AMALGAMA PRESENTE MAYOR RETENS|ON LOS
PISOS DEBERAN IN PLANOS, LAS PAREQOES con
VERGENTES HWACIA DCLUSAL Y EN ESTE CASO =
CEMENTYAREMOS 4 PIVOTES.,

.- PRESENTENSE TAMBIEN PIEZAS DENTAR|AS CON

CARIES LAS CUALES ABARCAN LAS PORCIONES,
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MES10=0CLUSO~DISTYAL V LAS PROLONGAC|O~~
NES LINGUAL Y VEST!BULAR,

Aquf DISENAREMOS UNA CAVIDAO MESIO=-0CLY
$0=DISTAL (M=0=D) CON LAS RESPECTIVAS -
PROLONGACIONES AFECTADAS, QUEDANDO UNA-
VEZ TERMINADA LA CAVIDAD DE LA PIEZA ==
DENTARIA EN FORMA MAS O MENOS DE CRUZ.
EN ESTA PREPARACION SE VERA QUE LA PIE-~
ZA DENTARIA QUEDA CON POCO TEJIDO DENTA
RIO POR LO CUAL ES NECESARIO EMPLEAR P)
VOTES EN LA PORCION MESIAL Y DISTAL OE-
LA PIEZA EN FORMA CONVERGENTES HACIA 0=
CLUSAL PARA QUE LA OBTURACION POR LA ==
FUERZA OF 0CLUSION NO VAYA A FRACTURAR-
SE. TAustfN LLEVARK PISOS PLANOS Y PA-
REDES COMVERGENTES MACIA OCLUSAL.

Co= EN PREMOLARES Y CANINOS EN QUE HAY UNA=—
CARIES SIN OESTRUCCION DE LA PORCION --
CERVICAL, HAREMOS UNA CAVIOAO EN FORMA~-
TRIANGULAR, MAS O MENOS CON LA BASE O~=-
CLUSAL O INCISAL, CON VERTICE CERVICAL,
NOS AYUDAREMOS DE DOS PIVOTES QUE COLO-

CAREMOS PARALELAMENTE AL EJE DEL DIENTE
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INSERTADOS EN LA PARTE MEDIA OE LA CORO
NA, HACIA LAS GARAS PROXIMALES .DE LA ==

PIEZA.




CAPITULO VI

TECNICA OPERATORIA DE LAS AMALGAMAS RE-

FORZADAS.

REFUERZO CON PERNOS DE ACERO INOXIDABLE EN -

PIEZAS VITALES:

)

SE ELIMINA CUIDADOSAMENTE TODA LA DENTI-
NA CARIADA DE LA CAVIDAD, PROCURANDO CON
SERVAR LA MAYOR CANTIDAD DE TEJUIDO DENTA
Ri1O POSIBLE.

RADIOGRAFIAR LA PIEZA POR RESTAURAR CON-
EL DBJUETO DE VER LA PROXIMIDAD Y TAMANO~
DE LA CAMARA PULPAR,

SE EXCAVAN CON UN PERFORADOR O DRILL DE~-
UN TAMANO Q027 LIGERAMENTE SUPERIOR AL =
CALIBRE DEL PERNO OE ACERO INOXIDABLE, -
PEQUENOS AGUJEROS DE UNA PROFUNDIDAD QUE
PUEDE VARIAR DE 2 A S WM. DETERMINADOS =
POR LA ZONA DE LA PIEZA Y LA CANTIDAD OE
TEJIDO REMANENTE.

NO MECESARIAMENTE DEBE EXISTIR PARALELIS
MO ENTRE LOS PIMES, YA QUE MIENTRAS uAS-

DIVERGENTES O CONVERGENTES ESTEN, MAYOR-




51

SERA LA RETENCION QUE LE PROPORGCIONEN A -
LA AMALGAMA,

0) MARKLEY RECOMIENDA ALAMBRE ROSCADO DE ACE
RO INOXIDABLE OE 0.,25.~-

€) SE AISLA CUIDADOSAMENTE LA PIEZA DENTARIA
CON ROLLOS DE ALGODON O DIQUE DE GOMA,

F) SE LINPIA LA CAVIDAD,

6) SE LAVAN LOS PERNDS DE ACERO INOXIDABLE -
CON CLOROFORNO PARA ELIMINAR LA GRASA DE-
SU SUPERFICIE. SE SECAN CON AIRE CALIEN-
TE Y SE FIJAN EN LOS ORIFICIOS CORRESPON-
DIENTES CON CEMENTO DE FOSFATO DE ZINCe.

M) SE COLOCA LA BASE CORRESPONDIENTE, S FUE
RA NECESARIO.

1) SE ADAPTA UNA B2TRIZ INDIVIDUAL,

J) SE OBTURA CON AMALGAMA S1GUIENDO LA TEcNI
CA HABITUAL.

K) SE HACE OCLUIR AL PACIENTE SIN RETIRAR LA
MATRIZ, SE ELIMINAN LOS EXCESOS CUIDANDO~-
%0 ALTERAR EL PUNTO DE CONTACTO Y SE PULE
AL CABO DE 48 nonmas,

¢~ REFUERZD8 COm PERNOS D€ ACERO INOXIDABLE Y Y 1

MINA DE PLATA EN PIEZAS DESVITALIZADAS,

ESTA couBINACION DE 2 TECNICAS OF REFUERZO -
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OC LA AMALGAMA NOS PARECIS LA MEJOR PARA LOS CA=—
$0S EN QUE LA OESTRUCCISN CORONARIA €S MUY GRANDE
EN MOLARES PRINCIPALMENTE Y EN LOS QUE LA RETEN==
CION SUPLEMENTARIA A PERNO PERMITE MANTENER CON =
MAYOR SEGURIDAD LA OBTURAGION EN SU LUGAR, PREVIA
RADIOGRAFTA PARA DETERMINAR EL ESTADO OEL RELLENO
LA FORMA Y EL ENSANCHE DEL O LOS CONOUCTOS, SE =-
PREPARAN PERNOS DE ACERO INOXIDABLE OC TAMANO Y =
GRDSOR ACECUADOS CON MUESCAS EN SUS SUPERFICIES VY
EN SUS EXTREMOS DOBLADOS,

SE RETIRA PARTE DEL RELLENO DEL CONDUCTO CON
UNA FRESA REDONDA OE MODO QUE NOS PERMITA INTRO=-
OUCIR 3 A 5 uM, DE PERNO EN SU INTERIOR,

SE AISLA LA P)EZA CON ROLLOS DE ALGODSN O o)
QUE DE GOMA, SE FIJAN LOS PERNOS EN POSICI&N CON-
CEMENTO OE FOSFATO DE ZINC.

SE AOAPTA UNA MATRIZ EN LA MISMA FORMA QUE =~
EN EL CASO ANTERIOR, LUEGO SE CONOENSAN CAPAS SU
CESIVAS OE AMALGAMA DE MANERA QUE SE ESCURRA Y o=
QUEDE FIRMEMENTE APRENSADA ENTRE LOS PERNOS, (NA
VEZ QUE LA AMALGAMA MA CUBIERTO ESTA RETENSION -
FORMANDO UMA SUPERFICIE LISA SE COLOCA UNA LAMINA

OFE PLATA PURA. HAY QUIEN SE INCLINE A usan LAnI=-
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[V

NA DE PLATA NOMEDA POR SER MAS RIGIDA.

PERO TAMBIEN SE PIENSA QUE UNA LAMINA DE PLA
TA PURA SE PUEDE AOAPTAR MEJOR A LAS IRREGULARIDA
DES DE LA SUPERFICIE DE LA AMALGAMA CON LA CUAL =
VA A ESTABLECER SU PRIMER CONTACTO.

PREPARAMOS UNA LAMINA DE PLATA PURA CAL | BRE~
22 0 25/1,000 DE UN TAMANO SENSIBLEMENTE MENOR ==
QUE LO0S LIMITES OCLUSALES DE LA CAVIDAD, EL GRO=-
SOR DE LA LAMINA EMPLEADA DEPENDE DE LA PROFUNDI=-
DAD Y FORMA DE LA CAVIDAD,

CON UN DISCO DE LIJA SE DEJA ASPERA SU SUPER
FICIE Y CON UNA FRESA REDONDA PEQUENA SE LE HACE=-
UNA SERIE DE PERFORACIONES, QUE TIENE POR OBJETO=-
AUMENTAR LA RETENCION,

SE LAVA CON CLOROFORMO PARA ELIMINAR LAS GRA
SAS Y SE SECA CON AIRE CALIENTE,

EN ESTE MOMENTO, LA LAMINA DE PLATA SE COLO=-
CA SOBRE LA VASE DE AMALGAMA COMPRIMIENDOLA CON =
UN CONDENSRDOR CON ESTRIAS O MEJOR AUN CON UN waR
TILLO PARA QRIFICAR WASTA QUE OCUPE APROXIMADAMEN
TE EL CENTRO DE LA CAVIDAD DE MANERA QUE ESCURRA~
PARTE DE LA AMALGAMA v EL MERCURIO SOBRANTE POR =~

LOS ORIFICIOS ¥ POR LOS LAOOS DE LA HOUA DE PLATA
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Y LAS PAREDES DE LA CAVIOAD, FEN SEGUIDA, SE CON-
DENSAN CAPAS SUCESIVAS OE AMALGAMA SOBRE EL RE—=—-—
FUERZO DE PLATA Y SE TERMINA DE OBTURAR DE LA MA=-
NERA CORRIENTE.

SE CONTROLA LA OCLUSION CON LAS PIEZAS ANTA-
GONISTAS, SE TALLA LA ANATOMiA CORRESPONDIENTE SE
RETIRA LA MATRIZ, SE ELIMINAN LOS EXCESOS PROxIvoO
CERVICALES Y SE PULE AL CABO DE 48 nORAS,

IMPORTANTIS I1MO ES, QUE NO QUEDE EXPUESTA AL~
MEDIO BUCAL NINGUNA PARTE OE LA LAMINA DE PLATA =
PORQUE AL SER ATACADA POR LOS ACIDOS DE LA BOCA =
NO SOLO CAMBIARA DE cOLOR (cORROSION), SINO QuE =

SERA UN PUNTO DE OEBILITAMIENTO DE LA 0BTURACISN.,

3.~ REFUERZO CON TDANILLOS ESPE:IALES INTRO=-

DUCIDOS EN LDS CONODUCTOS PREVIANENTL TRATADOS OE

LAS PIEZAS.

PREVIA RAOIOGRAFIA, SE SELECCIONAN LOS TOR-
NILLOS DE UN ANCHO Y LARGO ADECUADOS AL ENSANCHE

Y FORMA DE LOS CONDUCTOS. SE LAVAN CON CLOROFOCR

MO PARA ELIMINAR LAS GRASAS Y SE SECAN CON AIRE-

CALIENTES.

UNA VEZ AISLADA LA PIEZA A 0OBTURAR, SE LLE-
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VA EL TORNILLO A LA ENTYRADA DEL CONDUCTO CORRES~
PONDIENTE Y CON UNA LIGERA PRESION SE F1uAa EN SU
LUGAR,

St MACE GIRAR MEDIANTE EL ATORNILLADOR QUE~
VIENE CON EL EQUIPD Y SE INTRODUCE HASTA QUE SO-
LAMENTE LA CABEZA QUEDE MACIENDO EMINENCIA EN =
LA CAVIOAD. SI! LAS CABEZAS DE LDS TYORNILLOS QUE
DAN LIGERAMENTE CONVERGENTES ENTBE ST LA RETEN=-
C1ON SERA MuCHO MEUOR,

SE COLDCA LA MATRIZ EN POSICION v SE CcONDEN
S¢ LA AMALGAMA DE MANERA QUE QUEDE FIRMEMENTE weo
PRESIONADA, A NIVEL DE ESTOS REFUERZ0S, SE AGRE=~
GAN NUEVAS CAPAS DE AMALGAMA HASTA ALCANZAR LA -
ALTURA CONVENIENTYE CON LA MATRIZ PUESTA Y RECOR~-

~DA AOECUADAMENTE SE HACE OCLUIR AL PACIENTE,

SE TALLA LA ANATOWMTA DE LA PIEZA RECONSTRUT
t:. SE RETIRA LA MATRIZ, SE ELIMINAN LOS EXCESOS
A NIVEL DE PrOCION ciNGiIvAL L6 MAS CUIDAOOSAMEN=-
TE POSIBLE, SOBRE TODO EN LAS PAREDES PROXIMALES
PAEA ND ALTERAR EL PUNTO DE CONTACTO, SE PULE —-
POA LO MENOS A LAS 48 wnoRas,

PARA FACILITAR LA CONDENSACION DE LA AMALGA

¥a A NIVEL DOE LOS PINS Y TORNILLDS, ESPECIALMEN

s
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TE CUANDO QUEDAN MUY PROXINOS ENTRE Si, SE RECO=-
MIENDA EL EMPLEO DE UN CONDENSADOR AUTOMATICD, YA
QUE LAS VIBRACIONES DE €STE ASEGURARAN LA PERFEC-
TA ADAPTACION DE LA AMALGAMA EN LOS INTERSTICIOS=-
QUE QUEDAN ENTRE LOS PERNOS Y TORNILLOS,

CON TODO ESTO QUE MHEMOS CITADO, LLEGAMOS A =
LA CONCLUSION DE QUE EN REALIDAD LOS ADITAMENTOS=
PARA AMALGAMAS NO SERAN EN ST REFUERZOS, SINO MAS

BIEN RETENCIONES ADICIONALES,

REFUERZOS A BASE 25 PERNOS OE TORNILLOS 2£ -

PLATA. CON ANTERIORIDAD A LA TECNICA DE PREPARA
CION DE CAVIDADES SE CONFECCIONARAN EN EL LABORA-
TORIO PINS DE PLATA LOS CUALES SE ELABORAN MEOIAN
TE EL METODO DE INVESTIDO Y VACIADO EMPLEADO PARA
LAS INCRUSTACIONES OE ORO, SE PUEDE TENER EN EXIS
TENCIA SUFICIENTES Y EN DIFERENTES DIAMETROS DE =
ACUERDO CON LA OBTURACION QUE SE HARA v EN EL MO~
MENTO EN QUE EL OPERADOR LO3 DESEE.

LA WISMA TECNICA SE PUEDE EMPLEAR PARA LOS -
TORNILLOS, O INCLUSO SE PUEDEN HACER ANATOMICOS -

PREVIA IVPRESION DE LOS CONDUCTOS EN QUE ESTARAN=

CEMENTADOS, EN PIEZAS NO VITALES.




LA PREPARACION DE LA CAVIOAD SERL DE ACUER-
DO CON LAS TECNICAS ANTERIORMENTE DADAS TOMANDC-
EN CUENTA EL CASO QUE SE TRATE,

SOLO QUE EN ESTA OCASION CEMENTAREMOS PINS-
DE PLATA, LOS QUE DEBERAN SER DEL YAMANOD ADECUA-
DO Y SIN QUE REBASEN LA OBYURACION DE AMALGAMA,-
ESTO ES QUE QUEDEN TOTALMENTE CUBIERTOS,

EL EMPLEO DE PINS O TORNILLOS DE PLATA NOS=-
DA LAS SIGUIENTES VENTAUAS;

A) BUENA UNION CON LA AMALGAMA,

8) MAXIMA RESISTENCIA A LA CCMPRESION.

C) CARGA DE RUPTURA COMP&RADC CON LOS DIFE=

RENTES TIPOS DE REFUERZOS PaRA AVALGAWAS,

EN GENERAL, SE PUEDE CONSIDER:® QUE ESTA TEC
NICA ADEMAS TE TENER UNA MAGNIFICS RETENCION TEN-

P wtS UN BUEN REFUERZO,




CAPITULO VI

TECNICA DE LA COLOCACION DE LOS PERNOS

CON RADIOGRAFIAS Y COM EL CONOCIMIENTO OE =
ANATOMEA DENTAL, ES POSIBLE LLEGAR A LA PULPA Y=
NO INTERFERIR CON LAS BIFURCACIONES RADICULARES=
AL MACER LAS PERFORACIONES PARA PODER COLOCAR OE
1 A 8 PERNOS POR CADA DIENTE,

DICHAS PERFORACIONES DEBEN TENER DE PROFUN=
DIDAD DE 2 A S MM, EN OENTINA SANA, | OS PERNOS=—
DEBEN ESTAR PARALELOS PARA PODER SOPORTAR LA A==
MALGAMA, PEROD SON AUN MAS RETENTIVAS S1 MO ESTAN
PARALELOS. SE LES DEBE DEJAR UNA ALTURA QUE SEA
LA MISMA DE LA RESTAURACION.

LOS PERNOS QUE PODEMOS UTILIZAR LOS PODEMOS
PREFABRICAR CON ALAMBRE DE ACERO INOXIDABLE DE =
01 AMETRO DE 0,25 DE PULGADA Y DE UNA LONGITUD OE
30 CM. PUES ESTE TIENE MENOS COSTO QUE LOS PER——
NOS DE JRIDIO PLATINO CON ROSCA QUE NOS SERVIAN=
PARA AMALGAMAS 0 BIEN PARA VACIADOS DE ORO, EL =
ACERO INOXIDABLE €S MAS DURO Y MAS RESISTENTE ==

QUE EL IRIDIO=PLATINO Y POR LO TANTO NOS PROPOR-
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CIONA MAYOR RESISTENCIA,

UTILIZAMOS BROCAS DE PIEZA OE MANO DE 0.27-
PULGADAS OE DIAMETRO (PERFORADORES DE ESPINALDE~
7 wM.) PARA HACER PERFORACIONES Y LEnTULDS (eses
RALES) PARA LLEVAR CEMENTO OE OXIFOSFATO DE ZINC
DENTRO .OC LAS PERFORACIONES SIMPLIFICA LA TECng~-
CA.

HAY QUE TENER MUCHO CUIDADO EN VER QUE EL =
INSTRUMENTO QUE SE VAYA A USAR PARA HACER LAS ==
PERFORACIONES TENGA FILD PUES DE LO CONTRARIO ==
TENORENMOS PROBLEMA DE. SOBRECALENTAMIENTO DE LAS-
PIEZAS QUE SE ESTAN TRATANOO.

PARA TENER MAYOR GCONTROL DE NO ALTERAR LA =
PULPA DEL DIENTE, PROCEDERENOS A WACER LAS PERFO
RACIONES A BAJUA VELOCIDAD AYUDADO COn AIRE FRIO-
$) SE USA LA BROCA (0 SEA LA vECNICA DE MARKLEY)
HAREMOS LAS PERFORACIONES METIENDO VY SACANDO Oi=
CHA BROCA PARA LINPIAR OE POLVO Y A LA VEZ PARA-
SARLE UN MAYOR ENFRIAMIENTO.,

TENIENDO YA LAS PERFORACIONES NECESARIAS PA
RA LA PIEZA POR OBTURAR WAREMOS LA coLocacibu oE
LOS PEANOS VA SEAM MECHOS EN LA MISuAa cLinica oE

ALAMORE DE ACERO INOXIDAGLE LES OARENOS A ESTos-
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LA MEDIDA DEL ALAMBRE NECESARIA, SE LE MACEN UNAS
MUESCAS CON 01SCOS DE CARBORUNOUM TENIENDO YA LIS
YOS LOS PIVOTES OIREMOS A NUESTRA AYUDANTE QUE WA
GA UNA MEZCLA DE CEMENTO EN UN CRISTAL Fri0 Pama-
RETARDAR SU FRAGUAOO Y QUE COLOQUE EN UNO OE LOS~-
EXTREMOS OE LOS PERNOS UNA PINZA ACANALADA Y CON-
LA AYUDA DE. UN. LEMTULO PONDREMOS CEMENTO EN LAS =
PERFORACIONES, DESPUES PROCEDERENOS A COLOCAR CA-
DA UNO DE LOS PERNOS,

SI EL CEMENTO QUE SOBRE SALE DE CADA PERNO =
SE PUEOE REMOVER CON LA PUNTA OE UN EXPLORADOR AN
TES DE QUE FRAGUE,

PARA QUE TENGAMOS FACILIDAD DE COLOCAR LOS =~
PERNOS USARENOS COMO SE DIJO ANTES, PINZAS ACANA-
LADAS, S| NO SE TIENEN ESTAS POSOEMOS UTILIZAR ==
LAS PINZAS PARA ALGOOON PERO PARA QUE NOS SEAN ==
MAS OUTILES LES HAREMOS UNAS CANALADURAS EN AMBAS~-
PUNTAS PARALELAS CON UN D1SCO DE mAs o wmenos 1/2
PULGADA,

CUANDO EL CEMENTO SE ESTE FRAGUANDO ALREDE=-
OOR OE LOS PERNOS, SE COLOCA UNA MATRIZ OE COBRE-
PREVIAMENTE AJUSTADA, PARA UTILIZAR ESTA MATRIZ =

DE COORE EN UNA AMALGAMA ES MUY IMPORTANTE QuE Ei
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TE ANATSMICAMENTE CORRECTA Y QUE SE MANTENGA ESTA
BLE UNA VEZ COLOCADA, CUANDO LAS PIEZAS DENTARIAS
ESTAN MUY DESTRUfDAS, SE TOMA UNA MATRIZ OE COBRE
SIN COSTURA Y SE SUAVIZA CALENTANDOLA AL ROUO VI=-
VO Y DEJANDOLA CAER EN UN RECIPIENTE QUE CONTENGA
ALCOMOL Y AGUA SE CONTORNEA CON UN 01iSCO (0 PIN=—
ZAS CURVAS) PARA DARLE LA FORMA DEL DIENTE ORIG!I=
NAL LO MAS FIEL POSIBLE, AST MISMO SE FESTONEA EL
MARGEN OE LA ENCIA v SE RECORTA CON TIJERITAS AOE
CUADAS; LOS PUNTOS DE GONTACTO SE REDUCEN EN ESPE
SOR CON UN OIS5CO DE PAPEL Y SE VUELVE A CONTOR===
NEAR,

EN ALGUNA PARTE A LO LARGO DEL NIVEL GINGI—=
VAL SE PELLIZCA A LA BANOA CON UNA PINZA PARA A--
PRETARLA ALREDEDOR OEL CUELLO OEL OIENTE, LA BAN=-
OA DE COBRE SE FORZA ENTRE LOS DIENTES Y UTILIZAN
00 LAS CUNAS SE SEPARAN LO SUFICIENTE PARA QUE ==
EXISTA BUEN CONTACTO EN LA RESTAURACION TERMINADA
peESPUES DE TENER CONTORNEADA LA BANDA DE COBRE, -
SE COMTOANEA MAS PARA PERFECCIONAR MAS TODAVIA LA
ANATOMTA OE LA PiC2A, DESPUES ssni ENVUELTA LA ==
BANDA DE COBRE CON MOOELINA PARA ESTERILIZARLA,

LA AMALGAMA SE CONDENSA CONCIENZUDAMENTE CON
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UN CONDENSADOR OE 1/2 MM., TERMINADO CON UNO DE =~
1 ww., (WESCOT, MORTENSON NO. 2) SE USA ESTE CON=
DENSADOR PORQUE HAY OCASIONES EN QUE LAS PIEZAS =
REQUIEREN OE MUCHOS PIVOTES Y UN DONDENSADOR DE =
WAYOR GROSOR SERIA IMPOSIBLE DE PODERLO METER EN

LA CANTIDAD DE PIVOTES, PUES S| ESTE PASO NO SE =
WICIERA CONCIENZUDAMENTE VEREMOS QUE QUEDARAN PE~
QUENAS ABERTURAS ENTRE LOS PERNOS Y NUESTRO TRABA
VO QUEDARA DEFECTUOSO, UTIL)ZARENMOS UNA AMALGAMA=~
wAS SUAVE QUE LA COMGN Y CORRIENTE PARA QUE TENGA
UNA CONDENSACISN MEJOR.

DesPués o€ LA CONDENSACISN Y DE QUE WALLAMOS
MOOELADO PARCIALMENTE NUESTRA AMALGAMA, SE QUITA-
LA MODELINA Y SE CORTA LA BANDA DE COBRE CON TIVE
RAS O CON UN CINCEL O BIEN CON LA TURBINA PRINC)=
PALMENTE DONDE FUE PELLIZCAOO CON LAS PINZAS.

CUANDO LA NMATRIZ YA MALLA 5100 CORTADA Y EXx-
TENDIOA SE PUEDE SAFAR OCLUSALMENTE, O TAMBIEN PO
OR‘AUDS HACERLO EN ESTA FORMA UTILIZANDO LAS PIN-
ZAS MEMOSTATICAS Y COLO CANDOLAS A CADA LADO DEL-
PEQUENO CORTE QUE HICIMOS CON LAS TIJERAS, LA MA=-

TRIZ PUEDE SER JUALAQOA SIN PELIGRO DE MOLESTAR EL

CONTACTO 0 €L AREA PROXIMAL.




SE TERMINA EL MOLDEADO Y SE CORRIGE LA ART |-
cuLAaciOn. DESPUES DESPEDINOS AL PACIENTE Y LO C!
TAMOS PARA OTRA OCASION PARA PULIRLE Y TERMINARLE

LA ANALGAMA,

A) CIMIENTOS PARA EL AMALGAMA REFORZADA.

EL CIMIENTD PARA UNA AMALGAMA REFORZADA ESTA
SIENDO CONSTRUIDO PARA RECIBIR UNA INCRUSTACION =

OE ORO O UNA RESTAURACION DE PORCELANA, AQuUf NO -
TENDREMOS QUE PREOCUPARNOS POR LA FORMA ANATOMICA
U OCLUSION., LA MATRIZ PUEDE SER SIMPLE PERO MU=~
cHo MUY RiGioA,

LOS PASOS A SEGUIR SDN MAS O MENOS PARECIDOS
QUE LOS DE LAS AMALGAMAS PIVOTADAS, O SEA QUE VA=
MOS A USAR COMO EN EL CASO ANTERIOR UNA BANDA DE=-
COBRE QUE €S ESTABILIZADA TAuBIEN CON MODELINA, =
UNA VEZ QUE EL CEMENTO YA ESTA CDNDENSADO USARE~-
MOS EL DIQUE, LA PREPARACION PARA LA mESTAURACION

SE PUEDE CONTINUAR Y TERMINARSE EN LA MISMA CITA,

B) PREVENCION DE LAS FRACTURAS DENTARIAS POR
EL DISERO DE LAS RESTAURACIONES.

LOS DIENTYES OEBILES SE CONSERVAN POR NEDIO =




ODC UNA RESTAURACISN DEL TiIPro peE réruLA O ReEFuERZO
OISCNADA PARA AUMENTAR LA RESISTENCIA DE AQUELLOS
DIENTES QUE WAN S1D0 DESVITALIZADDS, BIEN SEA POR
CARIES EXTREMA O POR UNA (NCORRECTA PREPARACION =
OE LA CAVIDAD, LA MAYOR PARTE DE LAS FRACTURAS =
OC LOS DIENTES NO SON ACCIODENTES VERDAODEROS SINO~-
QUE OCURRE-SOBARE OIENTES DEBILES RESTAURADOS NO =
ADECUADAMENTE PROTEGIDOS AL RESTAURARLES,

HAY OCASIONES QUE UNA PEQUENA CAVIDAD DEBIL}Y
TA AL DIENTE, ENTONCES AL HACER UNA CAVIDAD CON =
WAYOR RETENCISN €3 MUCHO MAYOR Su OEBILIDAD DE PA
neoes v ciseives. |

HAY OCASIONES EN QUE TRATAMOS UNA PIEZA Y EN
LA QUE HAGCENMDS UNA CAVIDAD M=O Y QUE AL MAGCER EL=-
0ISEND DE LA CAVIDAD NOS QUEDAN LAS PAREDES MUY =
0€BI1LES O SEA QUE NaY DEMASIADA pErpDIDA DE TEUIDO
DENTARID, S1 NOSOTROS OBTURAMOS ESTA CAVIDAD CON
UNA AMALGAMA COMUN Y CORRIENTE POOREMOS LLEGAR ==
AL PROCESO CON LA FRACTURA DE DICHA AMALGAMA,

PARA EVITARNOS ESTE PROSLEMA NOS PODEMOS AYU
DAR COM LOS PERNOS O REFUERZOS PARA ESTE TIPO DE-

RESTAURACIOMNES,

EXISTEN CAS0S EN QUE ES MEJOR RESTAURAR UNA~
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PIEZA DENTARIA CON UNA AMALGAMA QUE CON INCRUSTA=-
CIONES DOE ORO O CORONAS TRES CUARTOS. POR EJEM==
PLO: CUANDO SE VA A RESTAURAR UN PRINER PREMOLAR
Y EN EL CUAL MAN QUEDADO LAS cOSPI1DES wuy o€BiLES
UNA OE ESTAS LLEGA A FRACTURARSE OCASIONANDO EXPO
NER LA PULPA, €S MKS CONSERVAOOR EL FERULIZAR LA=-
CUSPIOE QUE REWOVER POSTERIORNENTE LA PULPA Y RES
TAURARLAS CON CORONA COMPLETA, LA AMALGAMA SIRVE
€SPLENDIDAMENTE PARA FERULIZAR DIENTES DESVITALI=
ZA0OS, S1 LAS CUSPIDES SON cuBteRTas con 2 o 392
MM., OF AMALGAMA Y SI LA RESTAURACION ES ANCLACA-
FIRMEMENTE EN CAJAS O CON PIVOTES CON ROSCAS.
CUANDO NO SE TIENE EL CONOCIMIENTO Y LA HABY
L1OAD MANUAL, NECESARIOS PARA PODER CONSTRUIR ==-
UNA INCRUSTACION O BIEN AUNQUE SE TENGAN SIEMOPRE~
€S oeFfCIL QUE SE DBTENGA UNA INCRUSTACION PERFEC
TAMENTE OISENADA Y QUE OUEDE EN LA CAVIDAD SIN ==
NINGON BALANCED PARA PDDER SER CEMENTADA, PARA =
EVITARNOS TODOS ESTOS FRACASOS WAY QUE CONSTRUIR=
UNA CAVIDAD PARA AMALGANA Y CON AYUDA DE PIVOTES=

NOS EVITAREMOS EL MAYOR MNUMERO DE FRACASOS,




CAPITULO IX

TERMINADO DE LA _AMALGAMA.

L OOUETIVO DEL TALLADO ES SINULAR LA ANATQ=-
iA v NO REPRODUGIR EXTREWAOANMENTE LOS DETALLES =
FINOS. DE WACER UN ESCULPIDO DEMASIADO PROFUNDO-
€L VOLUMEN DE LA AMALGANA, PARTICULARMENTE EN LAS
ZONAS MARGINALES, SE REOUCE. CON ESTA REDUCCISN,
LAS PORCIONES ADELGAZAOAS SE PUEDEN FRACTURAR PA-
JO LaS TENSIOMNES MASTICATORIAS,

UNA VEZ QUE LA AMALGAMA ESTA EN CONDICIONES=
EL ESCULPIDO DEGE MACERSE TENIENOO ESPECIAL cuioa
00 DE ND PERTURBAR LA ADAPTACION. CUuANTO MAS com
TANTES SEAN LOS ESCULPIDORES, TANTO MAS Sccuma se
RA LA oreracISn,

INDEPENOIENTENMENTE DE LA TERSURA QUE PUEDA -
PRESLNTAR LA SUPERFICIE DE LA AMALGAMA ANTES O¢ -
SU CRISTALIZACION, LUEGO DE 24 HORAS TENDRA UNA =
SUPERFICIE ASPERA., SIN EMBARGO UN PULIDO ADECUA=
DO OE LA RESTAURACION CLIMINA LA WAYOR|A DE LAS =
RUGOSIOADES SUPERFICIALES.

ANTES DE PROCEDER AL PyL DO FINAL, POR LO e
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NOS SE DﬁJAR‘N TRANSCURRIR 24 HORAS Y DE PREPERE:
CIA UNA SEMANA, LAPSO EN QUE SE SUPONE QUE LA A==
MALGAMA HA CRISTALIZADO COMPLETANENTE, S SE IN=
TENTA HACERLO INMEDIATAMENTE DESPUES DEL ESCULPI=
po, S6L0 SE CONSEGUIRA BRUNIM EL MERCURIO Y LAS =
PARTES SUPERFICIALES DE LA AMALGAMA AON BLANDAS.

AL PRODUCIRSE POSTERIORMENTE LAS REACCIONES=-
FINALES, LA SUPERFICIE PIERDE EL BRILLD Y A VECES
SE TORNA ASPERA,

DURANTE EL PULIDO ES SUMAMENTE IMPORTANTE €=
VITAR EL CALOR, TODA TEMPERATURA POR ENCIMA DE =
L0S 65°C MARA AFLORAR EL MERCURIO A LA SUPERFICIE
Y LAS ZONAS AS] AFECTADAS, SUFRIRAN UN DEBIL I TA=~
MIENTO Y UNA PREDISPOSICION A LA FRACTURA O LA co
RROS 16N,

EL USO OE POLVOS Y DISCOS SECOS PUEDE ELEVAR
FACILMENTE LA TEMPERATURA DE LA SUPERFICIE A Dl==
CHOS GRADOS. EL AGENTE pE erLeccIbn semi un POLVO
ABRAS1vo HOMEDO EN PASTA, EL PULIDO FINAL SE OB~
TIEME CON UNA PASTA COMPUESTA DE TIZA Y AGUA APLI
CADA CON UN CEPILLO BLANDD,

S) LUEGO DE Su TOTAL CRISTALIZACION, UNA OB-

TURACION DE AMALGAMA SE PULE PROLIJAMENTE, SU RE~




1)

SISTENCIA A LA CORROSISON AUMENTA EN FORMA NOTORIA

ES EVIDENTE QUE UNA SUPERFICIE PULIOA PRODU=-
CE UNA CAPA MOMOGENIA QUE RESISTE LOS ATAQUES Qui
MI1COS. PUEDE PIGMENTARSE LIGERAMENTE PERO POR LO
CoMUN NO SE& CORROE.

PARA PROVEER A LA RESTAURACISON 0E AMALGANMA -
OC UNA RESISTENGCIA A LA PIGMENTACION, ES NECESA--
R1IO QUE LA GAPA PULIOA ESTE OISTRIBUIDA UNIFORME~-
MENTE SOBRE TODA LA RESTAURACION, EN OTRAS PALA=
BRAS, S) UN AREA PEQUENA DE LA MISMA. QUEDA SIN PU
LIR ENTRE E£STA v LAS AREAS PULIDAS SE PRODUGE UNA
curLA eLECTRICA QUE PROVOCA LA PIGMENTACISEN v AdN
LA CORROSION DE ESTAS ULTIMAS, EVENTUALMENTE, LA
POLARIDAD DE LA CUPLA SE PUEOE INVERTIR Y ENTON==
CES SON LAS SUPERFICIES DESPULIDAS L:S QUE COMIEN
ZAN A CORROERSE. DE ESTA MANMERA, EL TOTAL DE LA
RESTAURACION PRESENTA OQUEDADES Y UN ASPECTO GENE
RAL OEPLORABLE. LOS PROOUCTOS OE LA CORROSION ==
PUEDEN PENETRAR DENTRO OE LOS TUBULOS OENTINARIOS
Y PIGMENTAR LA ESTRUCTURA OEL OIENTE.,

POR TODOS LDS MEO0IOS SE DEBERA EVITAR LA CON
TAU!NACIéN POR HUMEOAD, EL ALTO CONTENIDO RES ===

OQUAL OE MERCURIO, LA YRIYURA016N ESCASA Y EL ESCA
SO AULIDO,
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CONCLUS I1ONES

ES IMPORTANTE QUE EL CIRUJANG DENTIST) PO=—-
SEA EL COMOCIMIENTO DE COMO SABER ELABORAF L0 ME
JOR POSIBLE LAS PREPARACIONES DE CAVIDADES DENTA
LES PARA UNA BUENA RESTAURACION,

YA QUE DE UNA BUENA PREPARACISN PROFES!ONAL
VA A DEPENDER EL EX1TO DEL PROFESIONAL Y A LA WO
RA DE PRESENTARSE ALGUN PROBLEMA DEBERENMOS TENER
SUFICIENTE SEGURIDAD PARA RESOLVERLO SAT|SFACTO=
RIAMENTE,

AMORA BIEN, DESDE EL PUNTO DE VISTA DEL TE=-
WA DE LA TESIS QUE PRESENTO SOBRE "AMALGAMAS Py~
VOTADAS" ES DE GRAN INTERES, YA QUE ES UNA DE ==
LAS MESTAURACIONES QUE MAS USO DAMOS EN CAVIDAD~-
ORAL SOBRE TODO EN AQUELLOS PACIENTES CUYO NIVEL
ECONOMICO MO LES PERMITE WACER GASTOS FUERTES PA
RA LA COLOCACION DE RESTAURACIONES CARAS COMO SE
RTA €L CASO DE LAS INCRUSTACIONES DE ORO,

De aQuf SE DEDUCE QUE PARA LLEVAR A CABO ==
CON EXITO LA CURACION DE LAS CLoRIES DENTALES EN-

CAVIDAD ORAL DEBEAREMOS ESTAR AL TANTO DE LOS CAM




810S QUE SE PRESENTAN EN LAS TEGCNICAS MODERNAS
OE AQUELLOS QUE SE ESPERAN EN UN FUTURO GCERCANO,
AS| COMO DE TENER UNA ADECUADA PREPARACION PARA~
FORMARNOS JUICIOS CORRECTOS QUE SE LEVANTAN SO=-
8mE BASES FIRMES v sfLioas, va Que DE TvOnDO ESTO=-
DEPENOE EL Ex1TO DE NUESTRO TRABAJO COMO CIRUJA=
NOS DENTISTAS, Y SOBRE TODO EL DE DEVOLVER LA SA
LUD , ESTETICA Y BUEN FUNCIONAMIENTO DE LA CAViI=

JAD ORAL A NUESTROS PAC|ENTES,
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