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0.. e viea uuu. Gonde 1s un.m. cl hombre ha tntu._
' otlespre de reselver los sreblemas demtales que se 1l¢ ham presenty
4o oome sens Iredlesas d¢ tipe pateldgies, funcienal y estético.~
. Setes elles d¢ suma impertancis, destasands sin embargo, ¢l pro-—
“ piemn 40 ‘estétion 7 & esto se debe gus el odontélogo se vea cada-
ves afs comvrometido a trabajar por el mejorsaiento de la aparieg
cia de sus pacientes, quienes al padecer un prodlesa dental de ¢

¢\
po estético, sufren traumas psicolégicos que les impiden desenvol
vouo ulomd.mto en 1a sociedad.

Bs as{ como la ciencia odontolégica se ha viasto obligada a crear,
desarrollar y perfeccionar nuevas técnicas y materiales de trabae

jo, que segin pesa el tiempo. son me jorados clinica, funcional ye
' estéticamente.

Siendo pues la estética unoc de los principales problemas a que el
odontélogo se enfrenta, tendrd que normar su criterio para apli— .
carlo a-las situaciones que se¢ le presenten, valiéndose de las mu
‘chas técnicas ya existentes, usanmdo la adecuada segin el caso y -
buscando siempre el beneficio del paciente, lo cuasl segin el re--

sultado, pugnaré por el prestigio o desprestigio del mismo odont$
logo.

Es 1a solucién al problema de falta de estética la idea de §ats =

‘tesis, enfoofndose principalmente a la restauracién prothicn o=
nocida como corona "Veneer®™ o corona combinada.

Como ya se dijo anteriormente, el odontélogo utilizaréd su crite--
rio para saber que restauracién protésica es la gie conviene se-
gin el caso y es la corona Veneer, la que con ads frecuencia esco
gerd ontre los depds tipos de restauraciones por ser &sta la que-
resuelve la mayorfa de 10s casos que se présentan, gracias a gu =
caracterfstica de combinar la resistencia con la estética, adezés
de otras muchas ventajas que indican su elaboracién.

Por lo tanto el principal objetivo de ésta tesis, es proporcionar
una gufs de loc pesos & seguir para la elaboracién de una corong--
Veneer, desde su inicio con la preparsacién de la pieza dentaria =

en el consultorio, hasta su completa terminacién en el laborato—-
rio.



L Ia covons Venesr consiSte en una oorons completsa de oro colado =e .
‘oom fremse e0téti80, oon el color y tono de loa demés dientes, lo
eual se logrs usando ya sea la porcelana o las resinas acr{lioas, .

‘que se adsptan 8 1la corona por varios métodos. En esta combinsees

oifn de materiales, la remistencia & 1as fuerzas de oclusién y -

“ajuste eath 4ado por el metal y las caracterfsticas de estética,-
por la porcelana o las resinas acrilicas,



IIAIII LDCAL

'A) Oifntco
’l) Radiogréfico

A) Examen clinico

Para poder realizar un buen examen bucal. el odontélogo debe domt
ner a la perfeccidn la ciencia del dimgndetico bucal, para 1lo ~e-
cual debe tener la experiencia y preparacién necesarias que le -=
permitan correlacionar las experiencias de otros con las propias-
¥ aplicarlas con los casos que se le presenten, de tal formo que-
refiriéndose a observaciones anteriores y aplicando sus conoci-e-

mientos pueda determinar el tipo de lesidn o el pronSstico de un-
caso.

La boca que es la zona & donde se va a enfocar el tratamiento, ==
nunca se le debe considerar como ung entidad aislada del resto —-

del organismo, 8ino como una estructura esencial relacionada cone
el mecanismo humano.

Panto el médico como el odontélogo concuerdan en que es en ella =

donde por lo general, ge presentan las primeras manifestaciones o
de slguna alteracidén de tipo sistémico.

Para detarminar el estado de salud de la misma, se debe realizare

un cuidadoso examen local, glfnico y radiogrédfico de los rganos-
que la integran:

Lengua.-

Al explorar 1la lengua se encuentran muchos datos clinicos, 105 =~
cuales reflejan el estado general del paciente.

Parae facilitar su inspeccién, se usa una gasa con la cual se suje

ta para poder tirar as{ de ella y poder observar todas sus super-
ficies.

En 12 explorncién de la lengua, se deboerf juzgar sobre:

1) Color, tamafio y forma (para esta observacién, la lengua debe -
estar en una posicién normal de reposo).

2) Nimero y distribucidén de las diferentes papilas.

3) Tono mascular.




4) Lesionss e 1a euperficie y en 1a misculsturs.
’) ““'o.o

: u‘io' L 1l

is- realize un examen visual y téctil para descubrir variaciones -
de color, consistencia, morfologia y funcién; ademds de otras --
anormalidades como: \dlceras, costras o induraciones, eto.

‘Macosa.-

Con 1a ayuda del espejo dental se puede hacer el examen de la mu-
coea del vestibulo y carrillos, observando color y textura. Ade--

mée se procede a la palpacidn metddica del vest{bulo superior e -
inferior, inspeccionando las insercionen de log frenilles y el -~
4drea retromolar.

Paledar.-

En el paladar se va & observar su color, la papila incisiva, el -
rafé medio y las rugas. Tembién se examina en busca de torus pala
tinus y a cada lado del rafé se inspecoiona en busca de elevacio-
nes redondeadas mds pequefias que en caso de enconirarles, 8¢ pPOw

dré pensar en dientes retenidos o quistes Szeos. Por dltimo se ad

gserva en 1a unién del paladar duroc con el blando y 2 los 1ndos ~-
del rafé, donde se localiza una depresidn llamada fosa palatina -
que contiene los conductoe excretores de lss gléndulas palatinas,

Suelo de la bocz,.-

Se debe inspeccionar cuidadosaisente pues este tejido puede ser —-
asiento de una gran veriedad de enfermedades graves. Se renlive -
la palpacién bimenual, lo cusl permite le identificacibn de lesig
nes que tienen su origen en las gléndules salivales principales,

sus conductos y en los ganglios linféticos sub-maxileres,

Fncfa.-

Ia encfa recubre los cuellos de los dientes y gueda limituda 2 1a
regidn del huezo elveoler; se distinguon tres partes anatémicas -

en la enc{e: a) Le papile interdentaria o encia papilar. b) Le ep
cia libre o merginel. c¢) La encia adherida.

La encie papilar reacciona répidamente o lou traumaticmop localeo
y enfermedades generales, mientras que le. encia adherida sélo se-
ve afectada después de una irritacidn severs y prolongada de ori-




sm. (cnorii.‘
: hauo p-ulenm.-

" Be e} téraino genérico de 1a unidad lunetoul de los toauol qu
‘sostienen al diente. Iste comprende 1a encfs, 1a unién dentogingi

val, 1 membrans peridental, el eu-ato u 1a superficie ruicu-— :
-lar y 1a apéfisis alveolar.

La utilidad de un diente como soporte de una prétesis, depende en
alto grado del estado de los tejidos parodontales. Hay que tener-

en . cuenta que en muchos tipos de coronas, su bordec cervical estés
en contacto permanente con 1a encia. Si esto produce una irrita--
cidn o no a2l tejido gingival, depende no sdlo del tipo de restan~
racién y material usado, sino tembién de la predisposicibdn indivi
dual del perodonto; ain cuando no se encuentren sintomes patolégi
cos estard indicedo fortificar estos tejidos lo méximo posible, =
con 1a eliminacidn del sarro supra y subgingival.

Dientes.-

Por ltimo se debe tener un especial cuidado en observar los dieg;'”
tes tomendo en cuents las distintas superficies que los componen.

realizando 2 la vez que se hace el examen, un cuidadoso tratamien
to profildctico.

En el examen de los dientes se estudia:
1) Color.y manchzs.

2) Tamafio, forma, estructura y nimero.

3) La presenciam de erosifn, abrasién y fracturas.
4) Vitalidad.

5) Lesiones cariosas.
6) Oclusidn.

1) Color y manchas.

El color del diente normal, puede variar considerablemente, Los -
cambios fieioldgicos normales producen un oscurecimiento ¥y una ==
opacificacidn de los dientes, debido a la pérdida del esmalte y -
espesamiento de la dentine. Tanto el color del diente como 188 ==
manchas de fste, presentan un interés espocial para el planeamien

to operatorio cuando estd indicada una restauracidn estética co-w-
rrectiva.



rt) l—lll.. forms, eetyucturs y -ﬂ-ro

X1 sasalie d¢ 1os dientes ¢s variabls de un paciente & otro y ooto
" o8 impersante por 1s relscidn que hay con 1s pesidilided o imspos)
9414484 de une srupeiln norual de éstos. La colocacién de restau-
“reciones de tamalic exagersdo durante la deaticidn mixta puede i
pedir 1a erupcién normal de §stos y las restauraciones pequeiins -
provocardn un desplazamiento en 1a slineacién de los mismos.

La forma y estructure del diente natural determina en gran parte-

la forma y contorno de las restauraciones planeadas, para gque ya-

sea conservando éstas o en determinados capos modificdndolzs, mee
~jorar las condiciones de salud de los tejidos de soporte.

1 nimero de dientes serd determinado por el tipo de denticifn --
presente, ya see temporal, mixta o permanente. Sin embargo, el ni
mero de dientes también puede variar por la presencia de dientea-

super numerarios o por susencia congénita, 1o cual puede influir-
en formz determinante en el tratamiento a realizar.

3} La presencia ge erosién, abrasidn y f{racturas.

Se tratard de determinar y eliminar siempre que sea posible, el -
. ‘agente etiolfgico asociszdo con le presencia de erosidn y abrasidn-

¥y se tendréd cque restaurar en algunos ceasos les partes afectadaa.-
Lay frecturas de loe dientes exigen casi slempre une atencidén in-
medigta y le principzl preccupacidn, serd 1a colocacidn y meanteni

miento de apdsitos sedantes para la dentina descubierta o un tra- '
temiento de pulpa expuesta..

4) Vitalidad.

Serd de sume importancia el determinar 18 vitalided de los diene=
tes, en especiel acuellos de los cuales se sospecha debido a su -
grado de destruccidn, de une posible alteracidén pulpar.

5) Lesiones caricssas.

En le. tusqueda de lesiones cariosas durente el examen, se puede -
eacontrar decde caries insipientes, hasta caries bastante evenzao~
das con grin dectruccidn de tejido denterio, lo eual motivard se-
gin el estudn de la pieza dentaria, & escoger un determinado tipo

de restnurscidn que estard siempre encuminada a salvaguardar la- -
selud del dienton.

6) Oclucidn.

Siempre ¢ tratard de conservar en le boca una oclusidn normel --




‘desde o) pumte d¢ viste funciomal. Wn el caso de¢ restauraciones -
‘qee puedan afectar s $sta, se tendrd cuidado en! repartir 188
‘faorsas de masticaciln, conservar 108 puntos de contacto y no =
eaussr dafio sl tejido parodontel.

k B) Exanen Radiogrdfico (Rx).

B8 necessrio aclerar que la radiograffs es 88lo un euxiliar més - -
pars el disgnéstico y que de ningunz manera puede substituir al -
examen cli{nico cuidadoso. Sin embergo, les radiografias utilizee-
das de manera apropiada y con juicio, son un auxiliar valioso pa-
ra o) disgndstico. En el casc de prétesis fija, se podrd determi-
nar ei lss piezas que se seleccionaron como pileres estdn en con-
diciones adecuadas pera soportar le restsuracién.

La radiografia permite observar sobre 12 extensidn de cavidades - -
cariedae, concreciones, tamafic de la pulpa, forme y longitud de -
les raices, ndmero y posicidn de loe conductos radiculeres, este-
do del hueso alveolar y del parodonto. Ademds, se debe reconocer-
cuando existe sarro, resorsidn de la raiz, hipercementoscis, e
8ién de los dientes, dientes super numerzrioe, dientes retenidos,
dentinogénesis imperfecta, restos radiculares y fracturas,

Bl odontdlogo debe ser capaz de identificar todos los puntos de =
referenciz normales en une radiografie dentanl, asi como todas las
anomalfas. El examen de las radiografins debe reelizarse con bug
na iluminacién, llevando un orden y observando cuidadoscuente to-

das les estructuras que se ven en éste, fomande en cuentA cugl es
1e regidn que se estd observendo.




INDICACIONES Y GONTRA INDICACIONES

1a indicecién o 1a contra indicacién de¢ 1a corona Veneer esté su-
jets & aistintes ceracter{sticas que pueds presentar I piera deg
‘taris que como se puede ver 8 continuscién, son simileres s les =
que hACen penser en una corons completa de oro vaciado, pero con- .
1a diferencia de que esta dltima, por lo general se usa en sitios
donde no se requiere de eetétice pero si de funcionslidad.

Laz indicaciones y contra indiceciones que se enumeran a continug

cidn, se tomardn en cuenta tanto como para restauracién indivie--
‘dual como pera retenedor de una prétvesin fija,

INDICACIOKES:

1) Cusndo el diente de anclaje estd muy destruido por caries, es-
pecinlimente si estén afectadas varias superficies del diente,

2) Ouando la situacidn ectética es deficiente por algin defecto -
de desarrollo.

1) Cuando el diente de anclaje ya tiene restauraciones extensas.- .
4) Cuando los contornos axiales del diente no son satisfactorios-

desde el punto de vista funcional y se tiene que reconstruir el -
diente para lograr mejorar su relacidn con los tejidos blandos.

5) Cuando un diente se encuentra inclinado con respecto a su posi‘ e
cidn normal y no se puede corregir 1a alineacidn defectuosa mee-w
diante tratamiento ortodéncico.

6) Cuando hay que modificar el plano oclusal y se hace necesario-
1a confeccién de un nuevo contorno de toda la corona clinica.

1) Dependiendo del tamafio, nimeroc y forma de las raices, modifi--
car la corona para repartir las fuerszas,

CONTRA INDICACIONES:

1) Bn paclentes jévenes que presentan dientes con pulpa muy gran-
de, hacinndo diffcil 1la preparacién correctz, edemis de aumentar-
la posibilided de hacer una comunicacidn con la pulpa.

2) Bn dientes con coronas cl{nicas muy cortas.
3) Cuando el frente estético de la corona Vencer es de resina —-

acrilica, se contra indica en personas que soplen vidrio, que trg
bajen con dcidos y en misicos que toquen instrumentos de viento.




Gren parte del éxito «'h; restasuracifn, se va & bmsar en 1a We-
.ma selecciln del color pare el frente estético, el cual entre mfs

80 asemsde sl color de los dientes natursles, ads perfeccidn estd
‘ston 1e dard s 1a restaursacién uns ver tersinsds.

Bl color debe tomarse y anotarse, Bntes de preparar el diente, ya
‘que_1s fatige tonal Sptics, sobreviene aproximedamente & los 6 mi
“mates de haber comentsdo 1a preparscién; despuée de mirer fijamen

te por s0lo unos sinutos, no es posible distinguir con exactitul- '
1as diferentes &reas coloreadas y sus variaciones,

‘Para tomar el color, ec preferible eliminar el 14piz lmbial, Paras
deteruinar el tono gingival, ¢s conveniente levantar el labio del
paciente y tapar la porcidén incisal. Pare tomar el color incisal,
10s labios del paciente deben estar en 1la posicidn de habdlar, po~
_re eliminar cualquier influencia del tercio gingival. Luego debe~
controlarse la seleccilén con todo el diente expuesto.

La seleccién y distribucidn del color, debe hacerse observaudo el
diente por vestibular, de perfil, en posicién de pie y con dife-.
" rentes &ngulos de incidencia de la luz. La seleccidn con unc gufe
“de colores por si gola, no da suficiente informacidn. Es neccpa-w
rio consignar 1a distribucién de los tonos incisales y gingivales,

asf{ como 18 zona de fusién de apbos. Deben relacionsrse &stos to-
~ 'nos, con los de los dientes vecinos.

1a distribducién de colores de 1l superficie labial, se divide en~
tercios, que van de incisal a cervical y de mesial a distal.

Est0 ayuda s localizer los contornos irregulares donde el color -
gingival se extiende mesial y distalmente y se confunde con el to
no incissl, permite localizar las freas incieal tramslicidas y co

piar 1lss éreas calcificadas, las lineas longitudinales y las pig
mentaciones.



A) hlicutonu proviu 'S h preparacidn.’

,A-tn de indicar 1los pasos & seguir pars la preparacidén del mﬂdn

pere corona Veneer, ce deben de tener presentes lll ltguienmo. ry.
‘comendaciones.

Tomsndo en cuenta gque por lo general se va & trabajar en dientes-
con vitalidad, se debe tener la precsucién de causar el menor da-
_#io posible 2 la pulpa, evitando asi la po8ibilidad de un dafio «~e -
irreveraibvle. Debe procurarse mantener 1a vitalidad pulpar de los
‘dientes, como también 1la conservacién de 1a estructure dentaria y
1a precisidn en la preparacidn cavitaria. Cuando se preparen los-
dientes, nunce deben recalentarse. Se debe usar una refrigeracidn
abundante en agus tibia, ya sea pulverizada o como chorro para rg
ducir el celor friccional. la refrigeracién debe ser siempre dir1

gida hacia donde se necesita y disponer de¢ una adecuada aspira—--
cibn,

Durante 1a preparacidén dentaris se debe ser ciempre conservador -
en 12 segurided de no rebajar demasiado los dientes, entendiendo-
que el dafio inflingido 2 1la pulpa no siempre es reversibvle. Tam—-
. bién debe yealizarse un estudio adecuado de 1la velocidad, tipo y-
sanipulacién de los instrumentos cortantes uszdos en la prepara--
cidn dentaria. Para grandes reducciones de la estructura dentaria
se usa el equipo de alta velocidad con una muy ligera presidn y -
para 1a preparacidn de cajas, perforaciones, rieleras de ennaje =
cénico y la terminacién de los mirgenes, ce usa el equipo conven—
cional de baja velocidad. Las piedras de diemante y las frceas Qe
carburo deben mantenerse libres de residuos pare mayor eficiencis
de corte y pare funciones centradas y controladas en todo momento,
Desgraciadamente en muchos casos, la lesidn pulpar no puede ser -
detectzda por signos clinicos de dolor y molestias hasta meses o
afios mfs tarde. El trauma puede ser la causa de este problemo y -
la fuente principal de este trauma es el calor. Bs probable que -
en estos casos haye aceleracidn de la evaporacidn del fluido de -
los conductillos dentinarios y que a la vez, esto sirva para aspi
rar los odontoblastos hacia los conductillos. BEsto ciertamente, =

da la pauta sobre la importancia de prevenir el dafio causndo por-
el calor.

Para concluir se puede decir que en bvase o lo expuestio anterior--
mente, Se confirma la necesidad de estudiar previemente ¢l trata~
miento con el fin de evitar perjuicios a 1ns plezas dentarias, re




“‘uwunlo s un afnis de tieepo 1a propareciéa de las ais—

-l),bdolol de uMio.

,,‘h obtencién de podelos de estudio articulados de ls sona por prg‘_ b
;pEATETr, o8 _.de sums importancia pars poder planear un trateaiento -
sdecusdo en prétesis. Aunque ses una sola piezs 1la que ss piense-

preparar para recibir una prétesis, los modelos de estudio -tou—-
pre serdn de un gran valor.

Como el tipo j 1a forma de 1a preparacién dentaria dependerén an-
gran parte de la reldacién de los dientes entre ={ con sum antego-
nigstes, el tener un juego de modelos ds estudio montades en un ar

ticulador de bisegra, serd de gran ayuda para poder resolver pro-
blemas como:s

1) Relaciones de mordida cruszada.
2) Relaciories de los ejes largos de los dientes.

3) Insuficiente resgzlte de los dientes posteriores, dientes extru
Ados, inclinados, migraciones y rotaciones.

Ademéa el diente o los dientes del rodelo que se vayan a usar pa-

ra planear el tratamiento, pueden servir una vez usados, PATE =--
practicar los cortes y asi suprimir errores que se pudieran come-
ter en el diente o dientes del paciente.

\

C) Preparacién del mufién en piezas anteriores.
Anestesia

Antes de iniciar los desgastes en 1la pieza dentaria por tratar, -

se debe anestesiar la misma mediante el uso de una técnica de ti-
o local o troncular, segin sea el caso.

Desgaste Proximel.

Se hace el desgaste de las caras proximales mesiel y distal con -
una piedra de diamante larga y estrecha, haciendg cortes parfle--
los entre s{ y perpendiculares £l plano deo oclusién. Se aplica la

piedra contra el esmalte en 1la superficie vestibular, para hacer-
un tajo o lo largo del 4rea de contacto, dejando une pared delga-
de de esmalte para proteger el diente contiguo y procurando que -
el limite cervical del corte quede muy cerca de la encia. Se con-
tinda aplicando la punta de diamante en forma suave y repetida en
1z linea de corte hasta completar el tallado llegando & ln guper-



‘m v-n- -wn.u ctlru« mm. um
u ‘esEnlte se frestura oasi siempre por sf mises. Wte —=
' teabifn s¢ puede hacer con un 41800 de carturo
Mseiende cortes do t5jads, guardando ol paralelismo 'y perpendicu.
1arigded que se indios en 1a téenics anterior. No obetsnte que se-
retonionds un paAralelisnc en 1os cortes, hay quienes prefieren ==
@ar & loe cortes mn—xu wns afnise inclinacién de 5 gredos, -

30 cusl facilite » ‘ellos, 1a toms de impresién, el qu-to de=
1a preparacién y as{ miemo 1a méxime retensién.

i 2 ‘gto del borde incisal

_Utilizando una poqum rueds o llants de diamente, se talla el -«
_‘borde incisal en una cantidad equivalente 2 una quinta parte de -
‘1a longitud de la corons clinica media desde el borde incisal has
“"ta sl margen gingival. El borde incisal de la preparacién se ter~.
‘mina de¢ manera que pueda recibir las fuerzes incisales en dngulos
rectos. Bn los incisivos superiores, el borde incisal mire hacia-
1a® partes lingual e incieal. Bn los incisivos inferiores, el bor
de ‘inecisel mira hacia las pertes vesitibular e incisal. Bs nccesa'
rio variar la angulacién de acuerdo con las distintes relaciones-
mcuahs. Por ejemplo; en un caso con uns relacidén incisive bore .
“d4¢ s borde, el borde incisal de la preparmcidén, tanto en el inci- -
‘sivo superior como en el inferior, debe %erminarse en el plano ho

ritontsl para que recive las fuerzas incisales en fngulos rectos,

Cads caso tiene que estudiarse y tratarse de mcuerdo con sus par-
" ticularidedes.

Desguste de s cars vestibulaer

Kl desgaste de esta superficie es de suma importancia pars el éxi
to de 1s restsuracién, pues et em ella donde deberd oaver con pre
cisién 1la combinacién de netuhporcelmn 0 metal-resina acr{lica,

Pare hacer el desgaste se utiliza une piedra de diapante cil(mlr;
ca No. 3/4 D. ¥l tercio incieal debe ser cortado aproximsdamente-
8 A5 grados del eje axial del diente y los dos tercios restantes,
parslelos al eje de insercién, logrando as{ que el desgaste siga~
ana curvatura semejente & 1l& de la superficie del diente.

¥esiodistalmente la superficie debe ser reducida media porcién a-
un tiempo, siguiendo el contorno del diente y continudndolo con -
el corte proximal haste rebasar el punto de contacto, procurando-
hacer los desgastes aproximadamente a 0.5 mm del margen gingival,
El hombro se continlia hasta 1le posicidn conveniente bajo 18 encias
en un estadfo posterior de la preparacidn. Utilizando estm téeni-
ca de preparar una primera mitad de la cara vestibular, es conve~




‘30 gemerel o do -e
’:uu-u pore ol materisl restsuredor. 51 s¢ uom o) &
reslisado en sata primrs sitad d¢ 1a eore ve:titulsr, se oMt fue
 mla con 1n. om uitad hasts totalisar 1a superficie,

N1 desgaste de esta superficie e sds conservador que el 40 18 o
perficie vestibular, debido & que sélo se elimina tejido hasta &9
“jar un espacio libre de 0.5 mm entre esta superficie y el diente-
.antegoniste. Bl desgaste se inicis en el singulo usando una punts
"@e flama con 1la cusl & 18 ves que desgasts, ds una tersinecién en
chaflén que continda en lingual el hombro que viens de vestibular.
Ls ‘terminscién en chafldn se prefiere 8 ia de hombro, por 1A ré—-
tén de que o2 menor la omntidad de tejido que se desgasta, dejan~
do un espacio suficiente para la nimima capa de metal que se necs -
sita. Adezds @e obtiene una linea terminal bien definide que se -
lleva hasta el margen gingival sin necesidad de traumatirar los -
tejidos blandos. Por dltimo, la concavidad lingual e8 reducids =
con una fresa de dizmante en forma de llante No. 1/2 J.

':oninado del hombro

Rl hombro vestibuler y proximal, se lleva a su terminacidn con —-'

una fresa de fisura de carturo de corte plano lo. 171 L. La proe-

fundidad subgingival del hombro var{a entre 1 a 1.5 mm, cerca de
1s adhersncie epitelial y su anchura va s variar segin las necesi
dades entre 0.5 & 1 ma. Bl hombro se teraina hmsta 108 &ngulos ~= .
linguo proximales del diente, es decir, apenas rebasando el frea-
de contacto, el cual se va reduciendo gradualmente sn anchure has
ta unirse con 1a terminacién en chaflén de la cara lingual,

Bisel

Con una punta de diamante pequefia de punta afilads, se hace el b
sel del 4ngulo cavo superficial de todo el hombro, continuéndolo-
con el terminado en bisel o chaflén del margen cervical lingual.-
Un buen bisel va a proteger los prismas de esmalte, va 8 faciliee

tar la perfecta adaptacién marginal del oro y por consiguiente, -
sumentard la vida de la restauracién,

Se comprueba 1la posicién de 1a linea terminal en relacién con el-
margen gingival y en caso de que ésta no se pueda delimitar con -

facilidad, se acentda con una punte de diamante pequeiia en forme-
de zaevizhorin.



fress do diamante en forua de flsus, Se slisan y redog

A Sedes los dagulos en 1a preparseidn; si existen retenciones,

gusden ser remcvidas em este paso. Por dltimo, se procurs dejer - -
-ule superficie bien pulida y redondeads, logréndose esto con dis-

“de 1ija, piedras de corte fino (tipo Arkansas) y con una copa
o ale, :

D) Preparacidn del mufidn en piezas posteriores.

-3 téonica pars 1a preparacidén del mufidn en piezas posteriores, -
no difiere mucho de 1z que me utiliza para piegzas anteriores si -
me toma en cuenta que en lugar de borde incisal, se ve 2 tener --
uns: cara oclusal, El desgaste oclusal se hace en dog planocs, dcs-
gastando desde el extremo de las clispides vestibular y lingual ha
cia el surco central y siguiendo las inclinaciones y vertientes -
de las cdspides. La reduccidn' oclusal tendrd un minimo de 2 mm, ~
no as{ parz las reducciones axiales que podrén llevar de 1 & «--
1.5 am. ¥l resto de la vreparacidn se termina siguiendo las mis-
. mas recomendaciones que se hacen para las plezas anteriores.




"Onntno w@ un tratesients mvuu-n «0 eyuls & senservar u -

oalud bucal, 1a estéties, 1a fwmeila : las relasiones do les uu_'

h prdtuu tc-poul o provisional, se uss en do- situasiones n-:
'mnruc '

E 1) Pora proteger las preparscionss haste que 1a prétesis definity

vS esté lists pars eoF cementuda 'y proteger las preparasiones que
a sido efectuaias entre una visits y le siguiente.

2) Para’ prncx-nr ‘dientes soporte en casos que roq\uoun ds trasp
“"Ihnto ‘prolongado.

'qnt.ju y desventujas del provisional de acrilico.

Una vet realizadas las preparaciones dcntutina. se trate 4o un ==
‘ f'uhntc ‘simple, de¢ un cuadrante o de todo el arco, se deben prote-
8o 1as preparsciones dentariss con algén tipo de restaurscife —

mvhional 1a restauracién de eleccién para fstos casos, es l.-
de acrilice. -

K scrilico es sl material que da una wis satisfactoris resteurs-
ciln timporal, ya que por su seasjsnss con el tejido dentario, su
insolubilided a los 1{quidos, su bajs conductidilided téraioca y «

- por ser fdcilaente manejable y adaptadle, se le pusde sumentar o=
disainuir de volumen con suma facilidad; adends, se le puede reeg
mentar repetidas veces sin sodificar su funoién inicial. Tembdién~

" ss importante hacer notar, la facilided pars su fabricacilm, sun~

* que bhays suchas y muy variadas técniocas pars su slaborscila. Si

grs qQue su hechura gea regida por cuidados y conocimientos, urz

resultados Sptizmos ofreciendo la pauta para el xito completo.

Ventajass

1) Proteccidn contra la irritacién salival.
" 2) Proteccidn contra los cambios térmicos.

3) Nejora provisionalmente la estética.

4) Mantiene estables los tejidos blandos.

5) Nejora 1a masticacién y la fonbtica,

6) Permite visualizar el trabajo final y sus posibilidudes,

7) Coando hay férula, permite comprobar cl paralelismo entre las

preparaciones.
8) Evita la movilidad de los dientes soporte y permite la coloca~

O




otin ﬂ'm 4o 28 mu “ﬂltttn .tn qu vu'(o 4o pos 1éa:
S4ous tienye evite la extrusifa Go 108 diemtes soporte.

@) Bosnplasa Gientes susentes en forwa répide y efectiva.
30) Gowrige ‘eslusales localmamnte. . ;
11) Ayuta s fijar 108 dientes cuando en 1 renavilitacién bucal - -
1 ee wesn £ eomd tratamiento paredontal.

Permite temer al pacients sl tanto de su estado y de los nlto«-
‘das verapluticos.

'nnvnnuju:
-1) Ouando

por falta de habilidad del opersdor, el provisional no-

Yeune las caracteristicas primordiales, causando de ésta forea
transtornos al paciente.

2) Cumndo por desconocer 1la técnica de manejo del mcrilico, §ste-
) al ser trabajado, no brinda los resultados esperados.,

: 3) o ee recomienda su uso mds alld del tiempo imdicado para la -
" sorminacién de 1la restauracién definitiva, pues al no adaptar-
se perfectamente a los mirgenes de 1la preparacién, retiene ¢on
facilidad restos de alimento, ocasionando alteraciones en loa-
tejidos de soporte.

4) Casdian de color s ioa pocos dfms.

Los acr{licos de polimeriszacién en frfo, estén siendo utilizedos~
de uns manera sistésica, para hacer provisionales, ofreciendo una
- " waiedad de tonalidades del color blanco, que se asemejan con bag

tante aproxisacién, a las distintas tonalidades que presentan los
Gientes.

A continuecidn se describen dos de las técnicas mfés utilitedas en
1a eladoracién de vrovisionales.

fécnica de dloques

Cuando se ha preparado la pieza dentaria sin haber confeccionado-
previamente una restauracifn temporal, se prepara un rollito de -
resina sacrf{lica con uns consistencia de migajén, se coloca sobre-
1a preparacién y se hace ocluir al paclente, con ésto se logra la
adaptacién del mcrflico a la preparacién, ademfs de delimiterlo -
con respecto a la pieza antagonista. Se retira el acrilico cuando
todav{a estd en consimtencis pldstica, ss recorta el exccdente y-
se vuslve a colocar en su lugar, para despuds quitarlo definitive
sente, cuando la reaccién del acr{lico empieza a desprender calor.
ofreciendo la dureza necesaria, que le evite deformaciones. Nunca
debe dejurse el acrilico que polimerice completamentc an contacto




is nuu umm. ol saler e lou m. uo« u.-
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‘S0 por wa 1sde, & la preparasife dentaric ¥y per o) otre, regietses
18 oodwsién del puciente. 50 16 da 1a ferma amatéaies sdocuals

' tnou are urnteo y uun de papel ua.. i ‘

Do no eatiafacer la mnuuc de) ovisiemsl, se redasa esm lb- :
‘ser{lieo, pars lograr uns cerrecta sdaptacida subgingival. Meade
~ 4ats_técnica segin sen ol caso, se puede usar para 18 elaborecibe °

S dewe mvuiom pars una o ufs vromalonn. oon muy buenos ro—
- sultados.

~!¢entca con materiales eldsticos.

Bsta técnica se aplica cuando sl diente o dientes por dumtur.
: ‘tm 1a corone eunica relativamente completa.

Anterior s 1a proparnet&n de pilares, se tomn una impresién con un
material eléstico. una ves redbajados los dientes, se prepera acri-
1100 auto polimerizable con uns consistencia de rompope, se vierte
on 108 negativos de la impresifn y se lleva éste a su lugar en le=
" ‘boes, previa splicacidn de grasa 0 vaselina blanca én las preparss
ciones y tejidos vecinos. Cuando el acrf{liveo que edcurre de¢ la i~
presifn alcansa su estado pléstico, se retira ls impresiln de la - -
boca y se.recorta el excedente de acr{lico com tijeras. Heoho 1o -
anterior, se vuelve a colocar la impresidn en la boca y tomando um
- -pednso del sorf{lico que se recorts, se hace uns bolita entre los ~
dedos conservéniolas como fiel. Cuando el acr{lico qus se tiene en=’
tre 1os dedos, empiesa s desprender oalor, es sefial de qun el
1400 o-t‘ 1isto para retirarse de 1s booca.
Después de¢ haber polimerisado cuvlotmnto el acrilico, se run-
n el tonhwlo siguiendo l0s mismos pasos d4¢ 1l técnica unrtor. )

c'untlo el provigienal de acrilico es de vu-tu unidades y se tto—-
nen que restituir uns o sés piezas faltantes, se deben tener 0 -’
cusnts las sizuientes recomsndacionss:

a) Recortar los espacios interproximales o surcos sdecuados para -
que se sitde en ellos libremente la papila.

b) Procurar gue en la zona de los pénticos, el contaoto que tiene-
el acrf{lico aobre el procesc sea el minimo neceaario para ocume-
_pLir con los requisitos de estética. Ademés, se deden dar’inave
‘tucciones al paciente sobre los cuidados que debe tener con ‘l
ta prdteaia {cepillado, uso del hilo dental. Vater Pik, etc.)




o) 100 ajustes o) acrflico en las preparacionss, deben ser 1o =
ols exsetes que ses posible, pare evitar irfitacioues en lee=
tejidos dismdos. R S s
superficie del acr{lico se dede pulir al méxiwo, pera dejag
“IA tersa y svitar estancamiento o retenciin de placa basteriss
n‘ BT - s : .




'A) -wmn de u-«u-.

Los matericles do inpresién que ol Oirujane Dentista mecesita en~
.. uiu- diaris, doben tener doterminnias unnwuuuu

1) Que nmn 1s reproduccifa de 1a wema umutm
2) Que no tenga cambios dimensionales de valor clisteo.
"3) . Qus ses eldstico pars poder eludir retmmoiones, éngulos muer—
tos, o en su defecto, que se fresturs oom uu“u pars constru
ir posteriormente ¢l modelo.

4) Que sen de féoil manejo y comservaoidm.

los materisles de impresién wfs usados se pusden clasifioar ent
1) RIGIDOS: 2) ELASPICOS:
8.= Yeso soluble. 8.~ Hidrocoloides --- LeVérsidles.

Irreversivles.
‘W.=_ Produstos de modelar. b.= Nercaptanocs.
: (ulolm) ‘
L unqwnco-. ¢.~ Silicones.

los rigidos son squellos que al endurecer en la boca, no tienen -

slasticidad pars retirerlos 4e retenciones o éngulos muertos, =--
- ouando. esotos existan,

in el caso d¢ los yesos, con una fractura nitide, permiten cons-~
trulr fuera de la boeca su forma.

fas modelinas cuando se usa anillo 4e cobre, sflo podrén usarse -
cuando no exista ninguns retencién.

Dado que los eldaticos son los de mayor uso, se debe conocer se--
€6n 1las carscterfsticas de cads uno, cuando usarlos y conforme -=
sus propiedades, darles una corrscta sanipulacién.

B) Toma de impresién con modelina y anillo de cobrs.
(Método Indirectc Clésico)

Cogpuestos de modelar, termoplésticos o modelina.

Son squellos que se ablandan por aceidn del calor y endurecen --
cuando enfridn, sin ocurrir en ellos cambios quismicos.




a mwxo 40 1a dess, ol materisl sufre. utwlutml. -
;lo u.l“u'- mtro tipost

1) Compuostos de modelar pars tmpresiones (en forsa de barra).

'2) Compuestos de modelar con mayor rigides, que se utilissn pare~
... comfecoionar cubstas individusles (en forma de pan).

1os otros dos se utilizan como compuestos que tienen um punto de=

sblandamiento nfs bajo y se emplean para agregados O CORO COrred=
ciones del tipo I.

dempostoién.

G‘nonhontc se sabe que contienen:estearina y resina Kauri,

1a estearina es el glicérido del kcido estedrico, palnivico y olf
160 del oebo. Su temperatura de fusién estd entre los 550 y 7000~
y sctda como plastificante de 1a resina Kauri. A estos dos compo-
nentes (estearina y resina Kauri) se les agregs tiza francess co-

mo unk substancia de relleno, que mejora lr maleabilided y textu~
ra del Compuesto.

B 1os compuestos para modelar actuales, se ha resnplazado la es-
tearina por el fcido estefirico comercial. Rste &cido es una coabi
naoién de fcidos estedrico, palmitico y oléico. la prefersncia ==
del 40140 estefrico en lugar de la estearina, es debido & qus el-
prinero, es mfs uniforme y se comporta como mejor plastificante;-

_adends de contribuir taabién en la dispersién uniforme del relle-
noe

En el somento actual, junto con las resinas natursles, se estén -
usando intensaments resinss sintéticas, de manera particular, las

d¢ indemo-cumarons. La utilisacién de estas resinas hate que las-
propiedades, de una remess industrisl a otra, sesn ads constantes
que cuando se emplean las resinas naturales.

Rellenos: & msuchos materisles se les suaenta la resistencia o se-
les cnabis sus propiedades f{sicas adicionéndoles pequefias parti-
culas, por lo comin de materiales inertes, que se conocen como ==
rellenos y que, quimicamente, son distintos al o a los componen--
tes principales. Bn estos casos, & 1lag nart{culas del relleno se~-
suele denominarlas carga y a los componentes que le rodean matric.

" Propiedades fisicas.

1) Baja conductividad.

Eatae propiedad debe ser tenida en cuenta particularmentce durante-—




%0 o0 hays eafrisdo totalmente en la cubeta smtes do retirerle ¢o
1a boes, pars 1o cusl, comfnmente, 1a cubeta se roc{a con sgua -—-
“fefa. Ents maniobra se debe prolongar hasta que el compuesto esté

_completamente endurecido. Kl retiro prematuro da come resultsdo - “

serias distorsiones ea la ispresién por relajscién.
'2) Bscurrimiento.

n eseurrimiento de los compuestos pars sodelar constituye, por -
une parte, una ventaja y por la otrs, wn motivo de error. Después
que han ‘sido ablandsdos y mientres son presionados contras los te-
Jidos, es necesario que fluyan comsténtemente de maners que regig
tren con exactitud todos los detalles ¢ irregularidades. n este~
- forma se evitan los fénémenos de relajacidn. la viscosidsd ¢ el -

mnto del material durante este periodo es tuctdn de. le~
temperaturs ¥ de la composicién del miemo.

3) Distorsiéa.

n una estructurs, en su BAyor parte no-cristalins, tal como ocu~
TTE en 108 COBPUEStTOS DPAra modelar, 8¢ pusde producir uns condi--
cifa 4o tensiensmiento mucho mfs rdpido que en WNS estructure ---
cristalina en rasén de la menor activecién energétioca de esta dl-
tims. Ia relajacién se pusde producir répidsmente, ya duraate up~
lapse relativesente corto o com un aumento de la temperatura. O~
80 resulsado, se ocasions un alabeo o distorsién en 1la impresién.

Ya que précticamente os imposible evitar tendionar la impresién =
on ningin somento de¢ la operscién, el procedimiento ads segurc es
obtensr el modelo © el troquel 1o sfs pronto que sea posidle des-

pués que se haya quitado la impresién (por lo menos dentro de ls~
prisers hora).

Ab md-un O,

El ablendantiento deberd hacerse por calor seco, se utilize un hor
no o alglin otro dispositivo. Bn la flame es necesario evitar que-
el materisl ae queme o agrume, dado que se puede volatilizar slmu
no de sus componentes y perder sus propiedades. Cuando ha de usay
Se una gran mmsa, 68 conveniente calentar el compuesto con un ba-
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1) Obtencién en ol comercio de dos anillos de cobre del mismo dif -
setro y ligerasente mayores que la piega por impresionar.

2) Pnp.ncién de los anillost “A y B".

: M ‘anillo se marca con las letras "V" correspondiente s vestibu

1ar y *"P* a palatino, esto serd con la finalided de no equivocur- :
80 .al tomar 1la impresién.

Recordando el dilgtste efectuado en 1la pieza, ge recorta el horde
de cada anillo correspondiente a la porcién gingival de la prepa-

racién, tomando en cuenta la anatomia cervical con el objeto de -
no lesionar a los tejidos.

;-plnndo las pincas de contornear, se dobla ligeramente el borde

de ‘esda anillo hacia su luz y el miamo tiempo se eliminan las de-
forlutonn que pudieran haber causado las tijeras, logrando de =
snta asnera un buen ajuste.

Nediante el empleo de una piedra cilindrica gue se introduce en ~
cada uno 4e los anillos, se regularizan todas las asperezas que -
baysn quedado al hacer los cortes, evitando de esta forma lesio--

nay los tejidos dlandos que cirocunscriben a la pieza por impresio
nar.

Por d1tiso, se pulen los bordes de los anillos que estarén en con
tacto con la encia.

Heocho 10 anterior y con el fin de adaptar adn més los anillos s -

1a pieza por impresionar, se siguen los pasos que a continuacidn-
se exponen.

a) Se calientan los anillos al rojo vivo para hacerlos maleables.

b) Se dejan enfriar a la temperatura ambiente, lo cual les perami-
te conservar su maleabilidad.

¢) 3e colocan, primero uno y después el otro en 1la pieza del ple=

ciente, haciéndoles las modificaciones necesarias para ou me—
jor adaptacién.

d) Por dltimo, con el fin de que los anillos recuperen au temple-
conservando la forma anteriormente dada, se vuelven u calentar
e inmediatamentc después se sumergen en agua fria o Acido mu~-—




-

t-s-sumu wodelina de baja mxdnyn oouonnnro- :
blandeser & 1s flama 40 WR 000ReT2, ouwando la 2edeliss 00 A8 rew—
blandecido 1o suficiente, se introduce e el anillo "A® hasta ug
narlo totalmente (a este paso se 1l¢ llams prétesis cargada). Una-
ves cargsdo ¢l mnillo, se tom& con unas pinzas de curacién y se -
“‘le dn uns ligers calentada & 1a flama ¢ insediastanente despubs se -
sumerge ligeramente en agus fris, pars después tomar la ispresién.
31 el anillo me sumerge en agus fris, es con el fin de dissinuir-

un poco la temperatura de la modelina y as{ no afectar la nnpt -
de 1a piesa que se impresiona.

Al tomar la impresién con el anillo, se hace presién con el dedo~

i{ndice, de tal forma que el excedente de zodelins escurre por el -
festén gingival.

u-u- 1a impresién, se quita el excedente de modelina que puodn
oum retencién con las piesas vecinas.

SQ roofs ¢l snillo con un poco de sgua frh PATE que endurescs -= °

bien la modelina y después, se retira el anillo en el sentido de ;
1a preparacién.

Si 1a impresién obtenida es correcta y satisfactoria, se guarde -
pars despuds ovroceder s la comstruccién del modelo de trabajo.

4) Toma de impresién con cers, utilisando el mnillo "B".

Antes de tomar la impresién, se recorta el anillo al misso largo-
de las pierzas contiguas,

Se carga con cera rosa rebvlandecids y se impresions ls piesa pre-

parada. Se¢ quita el excedente de cera y se dsja el anillo ein mo=
verlo de su lugar,

5) Relacién intercuspidea.

Para ento se toma una porcién de cera rosa (aproximadamente de ==
6 x 6 cm.) y se dobla sobre si misaa. 3e calienta ligersments a -
la flama y en medio de las 408 capas antes de¢ unirlas, se coloce~
una hoja de papel estafio. Después se vuelve a calentar por gus —=
dos caras, se coloca centréndola sobre el anillo "B® que permane~
ce en 1la picza preparada y se le pide al paciente que oocluya. Al-
abrir 12 boca el paciente, ae retira la cern, obteniéndo como re-
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il'utuo QUe 50 WSS, VA B SETVIF exclusivamente Pare ~-
y osnsistensis a 1a cera. M ol eomercio se smewentrs lo Voo
riee unum. poro el que se uss es de 0,01 mm. -

_t‘a con modelins (de m) neetonﬂu. de 1a sona por rog

'ﬁ'o pasoc se realiza, utando todavh el anillo "B" en pooi.e:ldn -
dun'o 4e 18 doeca.

80 nbhndoeo 1s modelina usando calor seco ¢ hémedo hasta formar

un blook ¢ inmediatamente después sec lleva a la bocs del paecients -
y.80 iAmpresions la parte interna del lado de 1la arcada en que se~
tnhja. Bsta impresidn decbe sbarcer toda la cara lingual de las—
piesas dentarias y del anillo, extendiéndone hasta la mitad de -
188 caras oclusales de 1os mismos y cubriendo en su parte infew—
rior, parte de¢ la encis. Después pars acompletsr la impresién, —
previs aplicacién de un lubricante en el borde superior de la im~
presién anterior, se resliza la misma operscidm con otra porcidn-
de. ‘modelina, pero esta ver abarcando el lado vestibular del cus—
_drente. Ambus secciones deben quedar en contacto a todo lo largo-

de su Borde superior, de tal forma que acompletada la impresién,-
1040 el cusdrante se ves cubierto de modelina.

thtmo endurecido la modelina y haciendo un ligerc movimiento -
de palanes y traccién, se desprenden anbas seccionea, se retiran-
de 1a boce y se guardan para su uso posterior. Kl anillo "B" que-
hasta este paso todavia seguia en la boce, también se quita y al-

igual que la msodelina seccignada, también se guarda para dumiu-v
ser usado,

7) Se toma la impresién antagonista.
Pars la toma de esta impresién, se utilirza un porta impresién per

forado con alginato y poateriormente se corre en yeso piedra pu-:
obtener el modslo.

(Segunda Parte)

La segunda parte se realize en el laboratorio, contando con el si
guiente material:

a) Impresién con anillos "A y B".
b) Relacién intercuspidea.

¢) Impresidén con modelina seccionada.




:O) o e uu“- 4s osluleide se berdes ol anille A%, ausen
“So'ou longitul en 8lgo e aenes de dos smt{nstros. m tijar

- eoluladde al anillo, se pusde usar desde ‘tola adheaiva, Dosts um~
_polaso deo alambre.

‘S haee W nmr anille *0%, con dinensioness SAyOres que 1as del
aaillo “A", d¢ tal forma quwe sl cubrir el primero al segundo, quy
deo un npselo entrs ambos no menor a un centimetro y medio, y em~-
longitud, que quede al rss con la prolongacién de celuloide, Pars

1a hechura del anillo “O" se pusde usar aegﬁn se prefiera, ocra,
eartdn 0 un pedaso de manguera.

Por dltiso, se toma una loseta a la cual se fijs el anillo "A" --
por su base, peghndolo con un poco de cera y después se cubre con
‘o1 anillo *C", que 8s fija de la misma forma. Se prepara una por—-

oién de yeso dlanco, se deposita entre los dos anillos y se espe-
rs & que frague.

Agmlgame de cobre.

B wn. eolpuuto bmriot cobre y mercurio. 3e expsnde sn el comer
oio en forma de tadbletas o de roumbos.

¥anipulaocién.- La amalgaoa de cobre se coloca primeramente en un-
cago o cuchara y se lleva a 1a flama. Después, al observar que 1Y
len pequefias porciones de merourio, lo que significa que empless~

s -"perlar® o 10 que es 10 mismo, & llorar mercurio, serf las sefial’
de que estf lista para ser triturada en un mortero.

Después de triturarse la amalgasn y para saber si esté lista para
trabajarse, .se toma con la mano. haciendo de ella uns pequefia boli
ta 7y & una distancia de 25 cm. se deja caer sobre una mesa.

Si al caer la bolita:

a) No pierde su forma —ec—w--- l¢ falta mercurio.

) Se desparrama

wwe-we-= 10 sobra mercurio.
c) Se

aplnsta hasta la mitad —-----—- estd lista para trabajarse.

3) Se tomn con unas pinzas una porcién pequofifsiua de amalgama —-
de cobre y se devosita dentro de la impresién de modelina (anillo
“A"), empacdndols poco e poco ¢on un instrumento romo, eMpezando-

por las arigtas y surcos, hasta llenar por completo el ocilindro =
con el resto de amalgama,.

Despuds de empacar la amalgema, se le introduce un taquete median




"i-fti-uou mﬂh. umuu(aﬁ-h u-np- :
anterier ¥ despegande o) outun 4918 logeta, 8¢ -
m.“u e o8 W aditanento qus Sieme wn tormille =

Wprie 96 e0leea @ tal formm que abrace al cilindro, pry
ienanés vor wn lade al tequate ¥ apoydndoss por el otro & 1a be~
69) ‘eilindro. Con el fin de que la bage del 0ilindro no 8¢ -

ueRe al reeibir presidn, se colocs entre éata y el extremo del-
sargento, un pedaso de oartén.

feniendo sl sargento en posicidn, se activa con un poco ds fuerza
pAre: m-l.om al taquete y lograr asi, retacar perfectsmente la-

enalgams. Kl ssrgentc no se retira, sino haste después de haber -
‘Svemseurrido de 12 & 24 hrs.

-10) '!tinnnrrido el tiempo indicado, me quitan el sargento y sl ~
- taquete de su lugar. Despuée se recorts y se retire el anillec ~-

*0%, dando lugar s un cilindro de yeso que rodea sl snillo "A" y
N 3 h prolongacién del troquel sn aaslgama de cobre.

Se toma el cilindro por su dbase, se pinta un didmetro que marque-
- 1a mitad y se continda de ambos ladosm hasto 1a parte superisr, —-
Testerieraente se toma uns segueta ¥y se recoria sl yess siguiendo
1ss 1{neas marcadas, procurandc no llegar s 1o amalgasa. Hechs lo
anterior, se introducs 1la punta ds un cuchillo en loa cortes he——.
ches en ol yeso y haciendo sovimientos 4e palanca, se fracturs en
dos partes obtemiendo como resultado, al anillo "A" com su prolon
gacién de anslgeme de cobre. Por dltimo, para poder desprender el
sroquel 4¢ amalgmma del anillo de cobre, sdlo bastardi con poner ~
ente €11i80 2 1lu flams, pers lograr que la modelina se reblandez—
oa 7 asf poder desprender sl troquel. 3i se siguieron correctamsn

te todos 10s pasos, el troquel que se obtengam ur‘ una réplica —
exacta do la preparscién.

Como 1la base del troquel es complétamente cilindrics, se procede-
a desgastarla hasta formar primero un cuadrade y por dltimo un oc
tégono, procurando que el desgaste quede en forma cénica.

11) Obtencién del modelo d¢ trabajo.

El troguel de amalgama se introduce en sl anillo "B"®, pues sgte ~
dltino conserva la impreailn en cera de la preparacién. Posterior
mente, se coloca el anillo entre las doa hemisecciones de modeli-
na, sellando su unién con cera roas. Después se bardea lz modeli-
na con hojas de cera, se lubrica con slmin separador en %odo su -

interior incluyendo la prolongacidn del troquel de amalguma y por
dltimo se corre en yeso piedra.

Habiendo fraguado el yeso, se quita toda la cera, se desprende la




_';o“a do 1s ruumoth.

112) Nemtaje en el ertieulador.

flediante 1s yelacién uumnuu que se tond en cers utortol-«
sente, se relacionsn entre si el modelo de tradajo y ol sodelo de
1a poreién antagonists, pars despubs ser fijados con cers. Se mo-
Jen los modelos, 8¢ les hacen retesiciomes y se llevan sl erticuls -
dor donde se fijan con yeso bLlenco. 3¢ espers a que el yeso tre--
gue 7 después se quita la cers que servia coso retencidm, obte——

niendo as{ una buena articulacién que seré de sums importancis ps
ra logrsr una buena restauracidn.

C) Toma de impresifn con hules de silicén.

1es hules de silicén son un tipo de elastémero cuyo mumontol;
bdsico es alguno de 1os tipos de- ‘§reancs silicones (polidimetil =
siloxano), es decir, som polimeros sintéticos formados sn csdena.

la csdena del poli{mero esté compuesta de uucio y oxigeno umaidos,
para formar la cadena de siloxano.

£l peso molecular es inportante conocerlo, ya que va & detersinar
la viscosided y 1a fluider del silicén. Los polimeros de cadenas-
cortas, son 1{quidos y se llamen aceites de silicén; los polime~e
ros 4¢ cadenas largas, cuanto sfs largas, ads viscosos serdn

1a temperstura actda sobrs los silicones con un coeficiente de ex
pansién de 200 x 104 por grado centfgradoi por lo tanto, uns im—
presidén de silicén se toma en 1a boca & 370C y al retirarls se pg
se al wmedio ambiente a una temperatura de¢ 200C, el material expe-
risentard una contracciod de 0.34%, sin embargo no tiene signifi-
cacién la contraceién clinics en la exactitud dimensional. La tem

peratura actia al elevarse, disminuyendo sl tiempo de endurecimes
niento.

Propiedades.

1) la absorcién de sgua de los silicones ew insignificante, son -
hidréfobos.

2) No afectan la dureza de la superficle del yeso piedra.




:i-um. ~
1) -uumu- mnu.

) Sen fusrtes.

3) Cemsistencis sdecusda.
0) Oesmpatibles con yeso.
'5) Dtiles pare manufacturar dedos.
6) Son limpios.
7) Color, olor y sabor, agradables.

) fiempo de fragusdo adecuado.
3) Se pueden cobrizar.

Desventajas.
1) Tiempo de trabsjo corto.

2) K octoato de estadio (reactor) es téxico, sin embargo el pro--
ducto final no lo es.

. 3) 1a durscién del eaterial no es mayor de once meses.

4) El desprendimiento de hidrégeno en 16w silicones, produce o -
los modelos pequefiae perforaciones.

Presentacifén.

ia base (polidimetil siloxano), se envasa en tubos presentando -
una consistencis viscosa.

Rl reactor (octoato de estafin), se envasa en hotellitas en forma~
1iquide.

Tanbién puede usarse silicén de tipo industrial que envaséndose -
en recipientes de pldstico, reduce notablemente 1os costos. Lo ~=
misno se puede hacer con los aceites que permiten al combinarloe-
con los de cadenas largas, mayor fluidez al aaterinal.

Tosa _de_impresién.
Técnicas

1) Se prueba el porta impresién perforado en la boca, se reviss -
1a jeringa y se comprueda de que el émbolo eaté bien lubricado, -
8¢ escogen los pedazos de hilo retractor de longitud y grosor «w=
apropiados y por dltimo se recorta un pedazo de papel estaiio del-
tamafio necesario para cubrir las piesas por i{mpresionar.




'uuuuur.nuuc-muuhmymuﬁum

i-iua time 18’ nuuat 40 temer uns bass u inru e p-'u-‘
18 shoereifn €el agua ¥ por 10 tento, descender su_tespireture

s walided del asulede, .uun que 8l hsoer la I.lill. ae tq
- .v-nr tienpe de tradajo.

ol asulejo Mo. 1, &9 001008 uns mz‘. G silieén (base) do -
consistencis viscosa (de cadenas largss). Bete material se usard-

& su dedido tienpo, pars conformar ¢l porta impresidn individual,
'_unnnnlo ton0 base ¢l ports impresidn perforsdo

K porta imnt&a individusl va & tener la oarscterfistics, de¢ -
‘qud 8810 va & dejer un nfnimo espacio entre §1 y las piesas que -
- @ impresiocsan, pars poder hacer la rectificsoidn.

i ¢l ssulejo No. 2, se coloce otra porcibn de silicdn (base) de-
consistencis viscosa (cadenas larges) y sdends se le agrege acei-

te do silicén (csdenss comr:) hasts obtensr 1la fluides necesarisa
para poder hacer 1le © Sn,

‘EL resctor (octofto de <s....j Se &plica & 1s base haste el preci

50 mosento d¢ hacer 1a mexcla, agregando 1as .o:n necesarias u-‘
nh 1as_ indiceciones del fabricante.

3) Se prepars 1a hoca,

Bl paciente se enjusge con uns sustancie astringente pars romper~ .
© -1a_tensidn superficisl de las piezas por impresionar y después se
" aisls el campe oon rellos de slgodén. Se seca gl diente que tiens
" 1a preparacién y 1s mucoss contigus con torundes de algodén, saf-

cOmo 1as tomas interproximales y los demds diecutes gque abtarocard - e
1a impresidéa.

4) Se colocs e posicidén el hilo retractor, espesando pPOr un Siee
110 de fdoil acceso. K1 empaguetamiento se continis hasta que to-
dn la encia situsds junto & 1a preparscién, quede sbarcads. Si el
bhilo no queda visible, se colocs otro. Purs realizar esthk operee
cién, se utilisa una espétula pars silicatos No. 1.

$) Conformacién del porta impresién individusl.

Primersaente se recubren todos los dientes de 1a.zona por impre—
sionar, con el pedazo de papel estafio previamente preparado. Bste
se use con el objeto de lograr un espacio entre el porta impre-—
sién individual y los dientes que se impresionan, el cusl va au -
ser nada menos que del grosor del papel. Dicho espscio, se ocr
poateriormente con el material de rectificacidn.

Después de colocar el papel estafio en Bu luger, se toman el azule




e 7 a’ltuh lo. l. s 1o agregs o) uueln ho um oS~
88 40 vesstor y se inicis 1a mesels. 3¢ bate uniformensats o «
). oireular durente 20 segundos, se coloca 1s mesols en el pog
ién perforado, se retiren 1es rollos d¢ algodén de la —
‘9008 del paciente y por Sltimo se deposite el ports impresibn oap

'@n4o sobre 1s soma por impresionar, haciendo una ligers presida.

,,upm 8 que emduresca el silicén y despubes se retire el porta
impresién de 1s boca, trayendo consigo y pegado al ailiocén el pe- -
pel estafio, el cusl se quita posteriormente con sums facilidad.

Por \iltino. se vuelve a aislar la zona de impreaién con rollos de
algodén

6) Rectificacién con silicén fiufdo.

Ahora se toman la losets y 1a espdtuls No. 2, se le Bgrega 1o me-

cantidsd de reactor indicado al silicén flufdo y se hace 1a mesm-
cla qurante 30 asgundos.

Después se coloca la mitad del silicén en 1a jeringa, se quitan -
con cuidado los hilos retractores y loa rollos de algodén y ae -

110‘\ 1a jerings & 18 zona que mteroaa. deecargando el silicén ~
en 1a preparacién.

Con ¢l material de 1a jeringe se debe tratar de myoctar primersa-
mente el surco gingivel, después el reetc de 1a preparacién de —-

abajo hacis arridba, cubriendo toda 1a pieza y piezas vecinse, has
ta donde alcance el material,

Por d1tiso ae llena el porta impresidn individual con la otra mi-
tad del silicén flufdo y después se lleva & su Jugsr en la boem,-
naciendo presifn con el fin de que salga el excedente.

Se esperan 4e¢ € a 10 sinutos antes de poder retirar sl porta im--
_presifn de la bocs, parsa 1o cual se jalsn los carrillcs con el —-
fin de que entre mire & 1s impresién y despuds se retira sjercien

40 una fuerza gredual, siguiendo 1 direccién de 1a linea princi-
pel de entrada de la preparscién.

Retirada 1a impreaidnm, se procede a revisarla cuidadosamente y en
caso de entisfacer 1las exigencies requeridas, se continda la tdc-
nica hasta su culminacidn, con la obtencidn del modelo de trabajo.

7) Kodelo de trabajo.

Para la obtencidn del modelo de trabdajo, se utiliza 1la téonica w-
del Dowel pin.




ls m.r que os -ﬁ corts, um 4 un-u uase -unu'
sirven ¢o retencila sl a41tannto PAFE qUO URS Ves imclui~
‘esta parts en ol negstive 4o ls preparecida que sontiens o

‘18 tspresién y cubierto por une primers osps de. Jo80, mm- btn—
retenido en §1.

- 1a parte inferior que es cilfndrica y en forms ebnics, pmiu -_
NS ves cubierte por uns segunda cuaps ds ye#o y obtenido el mode-
10 ds trabdajo, recortar el dado, pudiémdolo sscar y poner cuantas

veO0es se& necesario de ls base del wodelo, conservando sus rels-w B
¢iones con lss piezas contigums.

técnices

Dupu‘n de obtener 1la ispresidn se coloon un Dowel pin en el negs:
tivo de la preparscién, centréndolo y £ijéndolo con cers pegajoss
“‘entre dos alfileres qus estando paralelos entre si, atraviesan al
-useh de vestidbular s lingusl § viceverss,

Al colocsr los alfilerss se debs proe\m que fstos queden } O =
4 ma por sncime del borde superior del negativo de la prcpmcﬁa

con el fin de que uns ves obtenido el dsdo, se cuesnte con el onph -
cio necesario para delimitar 1la linea tersinal de 1a proptneén.

Uu ves reslizada la operscién anterior, se hace uns mescia d¢ ==
‘agus con yeso ds grano fino, caloulando - una cantidsd suficiente -

' o0n 1B que se puedan saturer ¢l negativo de la preparacién y de¢ «
1as piezas contiguss, basta ¢l 1imite donde se sncuentren los a)-

fileres. Después utilisando una np‘mh pequefia, s¢ Aplican pe~-

quefias porciones de yeso en los bordes d¢ 1a impreaién y se les -

persite bajar poco & poco 81 ser vibredos, hasta sloansar el lfmj

te anteriornente sefslado. Por ltimo y antes de que el youo fre-

gae, se le colocan en a2abos extremos dos retenciones con slaabtre~

que impedirdn que la segunda caps de yeso que posterioraente se -
pone, se despegus en estas 20NA8.

Después de que el yemo ha fragusdo se procede a ¢liminar los alfi
leres y & limpiar el Dowel pin de la cera pegajosa, para ensegui-
da formar una gufa en forme de orug haciendo surcos en el yeso, ~
tomando el extramo libre del Dowel pin como centro. Posteriormen~
te ge lubrica el Jowel pin con un separedor y se le coloom unm bo
1ita de cera en la punta, se bardea 1a impresidén con cera ross y-
por dltimo se le coloca la segunda porcidn de yeso (piedra), easpe
rando a que frague completamente.




‘Sere fiaaliser, vs retire ol msdels @ 1a Aspresifa y se deagae
¥ :-umm-uvuuuuuuucm. 18 ounl se-
MUsias ..‘“:':” hasta dejar ol descubierto 1a. ,unu snt.-

‘usilivands wa om 4 0,07 m. 80 Fecerta o) g‘ :
4010 @ enbee 1ades do 1a preparseida Justammte hests 1 wnida ¢o
18 princre onph de yose oon 1a segunds, legrende uuuntu-’
‘pawer o1 (a4 40 188 pieshs ntiguie ¥ pETe poderle retirar gele
uadele, vestard con ¢ar un golpecite s 1s pumta del Dowel pinm que
queda 8l descudierts, pars que ¢l 4ado se 8f103e y 80 pueds retie
TOr oen sums facilidsd.

?l-u.« obtemido ¢l modelo de trebajo, se articuls en uns bise--
&r% oon el modelo de ls porcidn sntagonista, sin olvidar usar pe-
re eate tua. uns mordids en cera con 1la relacidn intercuspides.




A) IlttGu de cera

fp.tr‘n de cern que va 8 dar lugar a 1B estructura metdlica de-
_oorons Veneer, se modela con cera calibrade en le porcién ves-
%ibular y 1a cera lingual adends de les cdspides (si es une piera
" posterior), se modelan con cera pera colsdo,

1a cera celibrada que cubra la care vestibular debe ser de un ni-
'mimo espesor, puesto que después de haberse hecho el colado, y he
berse provedo satisfactorismente en el paciente, se depositord el
moterial estético sobre esta misma cara, debiendo ser de un espe-

sor suficiente sue no permite que se trasluzca el metal (eproxima
““4amente 1 mm) y ambos paterizles, tanto el metal como el material
estético, deberdn dar un espegor a le cara vestibuler, aproximado
‘al'que se desgastd en 1o pieza dentarie.

En la cara proximsl, justo donde Se unen la cera calibrade de la-
cara vestibuler con la cera parz colade de la cara lingual, se ha

ce un desgaste siguieando la linez de unién de ambzs ceras, fornan
. a6 un fngalo de 45 grados con ls avertura hacia vestitular, dando

lugar as{ 8 una oguedrd donde se empacard el material estético, -
aumentando de este manera la retencidn del mismo, que primordiale
mente serd retenido uszndo cualguiera de las siguientec tfenicas:

1) Usando una espdtule de Lecrdn y calentédndole ligersmente & lem
flams, se hecen unas pegueiies ooguedades en lz cera calibreda, lo-
grando as{ una retencidn adecuada.

2) B le cera calibrzda de e superficie vestibular, se colocen =

pequefios pins, dando de estz forms otre buena téenica de retene—-
cién.

3) Por ¥ltimo, lz técnice llamsda en formn de escaras de pescado,
1z cual se logra sgregando a la cera calibreda, pequefios semi-ciy

culos, los cuzles al cubrir la cera, dan un aspecto precisamentew
de “"escamns de pescndo”.

Los pins y alembres gue se usén para lograr las retenciones en la
cara vestibulezr, deben ser de una aleaciln inoxidable, de un pun-
to de fusidn my zlto, reletivanente blende pera poder hncer modi
ficacioner una vez gbhtenido el coledo y nunca deberdn colacnrse -

cerca del borde incisal, nara evitar lz vicibilidaed de los mismos
a través de ln resine.




3 Oon!onuor del ponlueto de snuumth

Después de terminar de -o«ur o1 patrén de cera, 81 PRS0 & Sevem
guir consiste en sscoger un conformador del conduoto de nnmn—*
eidn, que también recibe el nombre d¢ peruo o 0oele y como su nog’
vre 1o indica, su funcidn es la de provesr una sutreda o bebedero
“través del revestimiento, por donde la alescila fundida pueda -

alcanzar el molde después que 1la cers 4el: pnr&n Wl 8140 olimi-
nuln.

‘Gemeralmente se usan pernos de metsl inoxidable, evitando as{ que
“1ow ‘8xidos producidos por otro tipo de metal, contaminen el cola~
‘40 ‘cusndo éstos son arrastrados hacia el wolde por la aleacién -~

que pasa por el bebedero. fambién si se prefiere, se yueden uzare -
pernos conformados en cera o pléstica, -

Bl tamafio del pernc va & depender en gran parte del tipo y temafio
del patrénm, de 1la clase de maquinaria para colado que se use y de
1a mufla o cubilete en que ae ha de hacer el colado. Kl didmetro-
del perno varia entre los mimeros 10 y 16 del calibrador de Brown
¥ Sharpe {0.259 y 0.129 cm.). &s{ por ejemplo, si se tiene un pa~-
trén de cern pequefic, el perno también debe serlo, ya gque si se -
utiliza uno de grandes dimensiones en un patrén delicado, puede = .
provocar uns distorsifén. También si se utiliza un perno de un aif
metro muy pequefio, se ocasiona una porosidad por contraeccidn en -

el colado, debido a que en este caso el metal fundido solidifica-~
primero en el bebedero.

Difmetro del perno Didmetro aproximado ~ Indicaciones
(wedidz de B. y S.) (mm?

16 1.3 3610 para incrustaciones-
pequefias y delgadas.

13 1.7 Fara 108 mayores tamafios. .
en colados por presidén de
aire,

12 ' 2.1 Bs el mejor pers la mayoe
rie de las incrustaciones

10 2.6

$6lo pard patrones de -
gran tamafio.

Despuéds de aeloccionar el perno que Se va & usar, se progede a —-

unirlo al patrén dc cera, tomendo en cuenta las siguientes reco~-
mencacionesa:

Lo posicién del perno va a variar segin ln forma y tamaflo del pa~ ;



& em. ,uum.. usar -h as un pcmo [*Y pctrcuu o
Sansflo y per 1o general siempre se debard poner en las plrt.l :
veluminosas; procurando darle una inclinzeifn de 45 grados en .
: ‘ugn, con o) fin' &s que fluya con facilidad el metal, ev}
‘tando’ de eats forsa alteracionss en el colado., Bn el caso ds 1~
sorona Venser se usa un sflo perno, el cual se coloca en uns de =
1ss L R whs grussas del patrén de cera, cerca del borde incisal,

Nuogo de determinar el lugar donde se ha do colocar el perno y de
haber depoeitado en dicho lugar una pequefia porcidn de cera, pare-
1o comin aguel se calienta y se adhiere 2 ésta. Bste operacibn —=
 TAMROR 8@ deberd hacer si el pztrdn de cera no estd en el troguel.
Se preciso tener sumo cuidado de no sobre calentar el patrén y --
- distorsionar sus méArgenes adyacentes. Deade este punto de vists -
- un:perno hueco, 8l tener menor capaciﬁad caldrica que olTo TBCim=
‘20, ofrece mejores garentfas. Asi mispo, se adhiere mejor & la £9
ta de cera que se afiade al patrdn ¥y por ende & éste, Pljado el =
perno, en el lugar de su unidn con el patrén, por medio de un po-
co de cera se le dar€ 1= forpma de un cono truncedo, cuya bese ma-
yor se confunda susvemente ton la superficie del patrén., Bste co-
no puede actuar de le riema wmeners gue lo hace un reservoric {cu-
ya funcién se explica rmds adelante) y a su vez facilite le entre~
dn del metal fundide dentro de 1z cavided. El perno nunce deberd-
tener, con respecto al patrén, una conformscibén inversa a ln men~
cionsda, ye& que entonces se restringird la entrada del metal.

Por 1o genernl y como nedida de precaucién, se acostumbra el agre
&8 un reservorio o cAmare de compensacifn, consistiendo en une -
pequefia porcifn de cere en forme de bolita, que se adiciona gl -
perno aproximedermente & un milfmetro del patrén. ¥l objeto del rg"
servorio, es el de eviter 1lzs8 porosidades atribuidas 8 les cone—
trecciones localizadas, Cuando 1e aleacidn de oro fundido penetre
en el molde, 1m porcidn de metal gue ocupz ¢l reservorio nserd la-
dltiwa en solidificar y, de esta manersz, cualguier vecio que se =
produgcs en el molde por 1z contraceidn, serd llensdo innedintae-
mente por lss porciones contenidas en el reservorio. L& importan~
eie de proveer una mesa de oro rés grande en el reservorio que en
1la seccidn transversal rds gruese del colado, es evidente, asi cg
mo también la de colocar el reservorio tan contiguo 81 patrén co-
mo sea posible, de maners tal que lz nleacidn en la parte del con
ducto que los conecta no solidifique primero.

Ia longitud del perno depende de le ¢el cilindro pere colado. Si-
el perno e¢s8 demasiado corto, el molde puede guedar tan alejado --
del extremo opuesto ol conducto de entrade del cilindro de coledo,
como pera dificultsr 1z wslide del aire cunndo penetra ol oro fun



‘Do no eliminarse 106 guses POT compleato, es factible que s
uscs un tipo de porosidad conocido 0omo porosided por presifn
traris. Oomo térumino medio y como regls a seguir, conviens que
‘aistancis que queds entre ¢l patrén de cere y ol extremo sbisg
o del cilindro pera colsdo, opuesto sl conducto de entrads ses -
40 6.4 mm (1/4 de pulzads). :

o0 obstante de 1a valides de 1as reglas anterioymente sefialadss -
en 1o que se refiere al aifnetro y lomgitud del perno, hey quites -
" pes prefieren utilizar un perno de tipo standard, Wste tipo de -«
.. perno es de un grosor mediano, &propiado para le mayorfa de los -
"patyones de cera que se deseen colar ¥y 10 importante es que U =
grosor es suficiente como para gue &l metal fundido fluya con fo=
‘¢ilidad, evitando de esta forma defectos en el colado. Lo longie-
tud del perno en cuestidén, es més bien corts que large y su pasie
cidn dentro del cubilete ya con el patrén de cera adherido, es Yo -
suficientenente baje como parc dejar desples de hazber hecho ¢l re.
vestido, un grosor de revestimiento entre el patrdn de cerc y ele
“extremo libre del cubilete, no menor 8 1 cm. y esto et debido 2 -
que 51 el patrén de cers gueda en una posicién nde erriba gue la~
sefizlada en 18 técnica anterior, se corre el riesgo de QUE 18 ~we
fuerza del metsl fundido al entrar 2l molde, rogpe l& pequefis ce- ' -
‘pa de revestimiento que sepsrs & éste del exterior, ocasionando -
ss{ un derramamiento del metal. La eliminacién de loe gecee en el
coledo usando eatm técnics, debido & que por 1 posicidn ten bajs
del molde, no se ypuede hacer por el sxtremo libre del cubilete, =~
. 6@ recurre 8 unos filamentos de nylon cuyos extremos se unen por-

- un 1ado, en el punto de unidm del pernc con el patrdn de cera y -
por el otro & 1a peana, de tal forza que uns vez hecho el revesti
40 y eliminsda le cera y el nylon, queden unos pequeiios conductos . -
que van desde el molde 2l exterior del cubilete, dando luger as{e

8 una salide de los gases bastente efectiva,

Una recomendecidn gque se debe tener en cuents aunque michos no ia
lleven & la préctice, consiste en cubrir 1la superficie met€lics -
del pernov con una capa delgade de cera. Bsto puede syudsr a eVie-
tar fracesos en el colado, pues cuando se trata de sacar el perno
del cubilete para meter & este \dltimo al horno, s5i se hace 2 la -
fuerza, es factible que se fracture el revestimiento, pudiendo ==
ocasionnyr ulteraciones en el molde. BEn cambio Bi se le aplica la=-
cape. de cera zl perno, cuando se le desee desalojar del cubilete,

bacterd con ponerlo ligeramente z la flaza y el perno saldré con~
suma facilidad, ’




(] :’mm siento y técnica de revestido
(g lttliento

revestimiento e un material que se utiliza en 1a obtencl&u ae

‘m0ldes y modelos, sobre los que han de construirse pritesis y reg
tsuruciones dentales.

‘I8 especificscidn No. 2 de 1a Asociacién Dental Americana pers rg:
vestimientos pars colados de aleaciones de oro dentsles, incluye= .
tres tipoe de revestimientos. la diferencis entre estos tres tise
. pos estd basads sobre 1z clase de aparato que se ha de colsr, ses
‘f4j0 o removitle, y el métcdo para obiener la expansidn requeride
- pArf conmpensar la contracceién de la sleacidén de oro. Las revesti- o
mientos del tipo I se emplean para el colado de incrustuciones y-
corones en los casos en que la compensacidn de la contraccién del
colado de 1a 8leacién se logra principalmente por la expsneidn —-
térmica de los revestinmientos. Los del tipo 11 tanbién se emplean
-para- el colado de incrustaciones y corones, pero la xayor parte -
de la compensacidn se obtiene por 1a expansidén higroscépica de —-

los revestimientos., Los del tipo IIT se utilizan para lz construc

_ei&n de prétes;s parciales con aleaciones de oro,
Composicién

Bl revestimiento estd compuesto esencielmente por una mezcla de -
hemihidrato alfe o beta de gipso y una variedad de s{lice.

‘Aunque en &lgunos revestimeintos comerciales interviene el yeso,-
en la mayorfs se incluye el henihidrato alfzs que les confiere mae

yor resistencia, edemds de ligar los dermds componenter y dar euer;t<:
~ po. &l revestimiento.

Los desfs componentes del revestimiento consisten en silice, ciep

tos agentes modificadores, colorantes y reductores tales como ele
carbdn o cobre coloidal.

Agentes reductores

Proveen una atmfafera reductora’en el molde, en el momento del cg
lado de 12 aleacidn de oro.

Agentes modificadores

Con el fin de que los revestimientos tengan una expensidn de frae
guado para coadyuvar en la compensacidn de la contraccidn de 1la -

aleacidn de oro, se agregan los modificadores coxo son: 4¢ido bl
rico y cloruro de sodio. Su funcidn no ndlo consiste c¢n regular -~
el tiempo y la expansién de fragusdo, sino que también, evitan la




< 1me 1nexpansidn térmica.

sAyor partc ae 1a contracoidn del gipeo cuando se uumu por cg
cimm de 10: 3009¢ (572°7).

‘La sfijce, Si 0, interviene en o1 revestimiento pAre proporcices
. par propiedades refractarias durante ¢l calentamiento y pars rega

St en lugar de revestimiento se usars yeso pledrs, al calsntarse.

1e en las proximidages de los 3000C (5720P) que es cuando el agus
i final de cristalizacién ee pierde, sufriris une contraccién consj
derable, dande lugsr a un molde muy pequefio. En cambia, 8i el re-
“vestiniento que se omplcu contiene una variedad de sflice convee-
‘niente, 1a contraccidn térmica del yeso no sflo se contrsrresta,-
gino que también es posidble obtener una expansién.

1a aflice existe por lo menos en cuatro formas alotrdpicass cusrs

20, tridimita, cristobalita y cuarzo fundidv, 1ss tres primeras - -
son de particular interés dental,

Cuando el cuarzo, la tridimite o 12 cristobalita se calienton a -
" una temperatura de transicibn, caracteristica para cada tipo par-
‘¢icular de sflice, ocurre un cambio en sus foruzs cristalinas. --
as{, por ejemplo, cuando el cuarzo se caliente & una temperatura-:
de 5750C (1067°P) de una forma beja conocida como cuarzo alfa ae-
invierte a otra alta, llamada cuarzo bets, Entre los 2000C (329°F)
y los 270°C (518°P) en 1a cristobalita, acontece una transicifn «
anfloge; de uns forma baja o cristobalita alfa pasg & otra alta o -
ocristobalita beta. Por su parte, la tridimita presenta 405 invere
siones, una a los 117°C (2439P) y la otra & los 1639C (3230P), ==
respectivamente, las formes alotrépicas beta s6lo son estubles -

por encima de les temperaturas de trannicién anotadas y tan prone
t0 como sobreviene el enfriamiento pasan, en cada caso, & las fof
mas alfa o bajas,

A medida oue lo forma alfe pasa & la forma betz la densnidad dismi
nuye y, por consiguiente, se produce un aumento de volumen por el
repentino aumento de la expansién linesl. BEn consecuencia, con 1a

inclusidn de una o més formas cristzlines de silice, la contrace=
cién del yeso se puede eliminar.

El cuarzo fundido es de cardcter amorfo y vitreo y, por debajo de
su punto de fusidn, no presenta inversidn a ningune temperaturs.-
Bs el que tiene el coeficiente de expaneién lineal uwds bojo, cire
cunstuncia por lo que s5e& le usa poco en los revestimientos dente-
les,

B1 cuarzo o l& eristobalite rueden intervenir juntos o separadose




\rovoctin&cnto dcntal. I. tridinita se usa con.la ctintoba
42 pars controler la’ sxpansidn térmics. Desde ol momento en qus -
188 tempersturas de inversidn de ambms sustancies estén my préx

men, 1a tridisite se puede sgreger 8 la cristobmlita con el prapiv
antto da rcdueir su expansién linesl,

jempo de a0

_ De mcusrdo con 1e especificacidn No. 2 de la Asociacién Dental —- |
Americonge para revestimientos dentales pera colado de incrustacig
‘nea; el tiempo de frsguado no debe ser menor que 5 minutos ni M-

yor que 30, Por lo comin los reveatimientos modernos para incrug-

“taciones tienen un fraguado inicizl de 9 2 18 minuton. Antes de -

fragunr, un revestimiento debe dar tiermpo suficiente como para po
der eepetulerlo y revestir el patrdn de cors.

anggli6n del fraguado normal

Una mezcla de sflice con cuzlguier tipc de hemihidrato, posee una
expanaiGn de fraguzdo mayor cue cuando estoe Ultimos se utilizene
solos. Bs probable que las particulas de cilice interfieran entre
las mallas y la trabazdén de los cristales a rnedida que se van for
mnndo. De este modo, la mezclz se mantiene en un estado semisdli~
4o por un tiempo nfs largo y ¢l empuje hacia afuera de los crictz
les durante su crecimiento produce unz expinsién mds efectiva,

Lz finalidad de lo expansidn de fraguado conniste en. contribuir a

ie didlatacién del molde & los efectos de compensar parcialnente -
1a contraccién de colado del oro.

La efectividad de 1la expensidn de frzguzdo en el agrandonionto -e
del molde que contiene el natrdn de cera, puede ester relaocionzda
“con 1n expansién térmica del patrén ocasionnds por el calor de -~
"reaccidn que 8e produce coincidentemente con el fragusdo del reee
vestiziento. De estn teoriz se desprende gue la expansién de frae
guado es efectivo 610 en 12 medida en gue el calor de 12 exotere
mia ses trasmitido al patrdn. la cantidad de calor presente depen
de del contenido de gipso del revestiniento y, por esta razén, la
expansidn de fraguado de un revestimiento con un contenido de £in
80 relativamente 2lto es mds efectivt en zgrandar ¢l molde Gue -=
otro que posea un contenido de gipso mds bzjo.

Bxpancidn de fropuado higroscépica

Bsta expansién se diferenciz de lz expancidn normal de fragusdo,

en gque olla se produce cusndo el producto del gipso se deje fra~—-
guar debujo o en coufacto con 22ud ¥ en Gue ee mucho rIyOr. en nag
nitud cue 1n expansidn de fripusdo norsel,



i entos co-eretllon pros-ntnn atfcr-nc agnl g
1idn Rigrczedpica. Aunque todos parecen estir sujetos & 0110,

lgunos cccoe no es tan grende coro en otros. Por esta racn:

pavestinientos estdn especisiaents formulados pars pro--e
una expensidn higroscépics sprecisble cumndo se lec pernite-
ar en cont&ctc con ague, La espscificactéa No. 2 de 1f ABGm=
én Dentel Americana establece como requisito que los revest

i
entos ‘del tipo II deben tener una expansiin de freguado en el -
,‘lcul de 1.2% como minimo y de 2,2% como mfximo.

;7tu oxpausién higroscépica es une continuacidn de 1a expsnsiln de~
,a;frugundo ordingria, ya que el asgua pars 1la inmersidn reemplaza a-
= 3s hidratacidén y, por 1o tunto, evita el confinamiento del crecis

‘wiento cristalino por 1la tensidn superficisl del exceso de ppua.-
“.pevido al efecto diluyente de lzs part{culas de cuarzo, 1z eXpAne

lidn de fragundo higroscépica de estos revestimientos es MOYOY e
que cumndo el gipso se utiliza solo.

ggganeién térnica

,;L‘ expensidn térmica estd releacionada con le cantided de eflice y
Ay tipo de aflice empleado en la investidura, dudo gue la BAPBLw—
¢ 'gi8n que produce cada una de las variedudes es distinta segin su-
‘contenidec en el yeso. La mayor{a de las investiduras destinacas a
‘las técnicay de £1tss temperaturas, cumplen tembién con'la ecpeci
ficecifn No, 2 de la A.D.A. que exige un minizmo de 0.7% de” expan=

~e1én térmice cuando se ccliente desde la temperaztura ambiente heg v
ta 700°0.

Contreceidn térmica

Cuando después de ser colentsdo a 7009C (12920!) el revoacimiento'
se deju enfriar a la temperatura asmbiente, al producirse la inver
s18n del cuarzo beta o 1a cristobalita beta a su forma estsble, -
su curva de contraccién aigue la trayectoria de 1z de la curva de
expansidn, Be decir, desples de la inversidn, el revestimiento ce
controe a dimensiones an menores que les originzles. Bste conese
traccidn por debejo de le dimensidn original no estf relacionsda-
con ninguna rropiedad de la silice; se produce debido a la pérdie

da del sgua Ge cristalizacidn del gipso en su calentamiento inje-
ciel.

2) Técnica de revestido
Pars poder llevar a cobo esta técnica, 6e hace lo siguiente;

Se coloce el perno con el petron de cera adherido, en uns base pa



.ooh“ e po-n quo md- ser do metal, do gvu o ngdn ttpo do

I‘m ¢l oudbilete por usar, forréndolo interiormsnte com w"
90) asbeste. Nste papel, s¢ usa con el fin de compensar 1s sxpen~
1éa de fraguado del revestimiento, sl actuar coumo una slmohadies:

‘0 muelles Do no usarse sl papel asbesto, la expansidn de fra~:

e iahide al no poderass contrarrsstaor por la rigidez del cy

‘bilets, y ol wolde, dedido & la presién contraria resultante dels

confinamiento de la expansién de fraguado, en vez de aumsntar sue
_tamafio, deviene més pequefio.

“Por. ﬂltilo y antes de iniciar el proceso de revestido, usando un-

" pincel de pelo de camello, se pinta el patrén de cera con un des-
-burbujador o sgua jabonosa con el fin de romper 1la tenaidén super-
ficial d4e 1la cera. Bsto se hace debido a que como la superficie -
de cera no ofrece adherencia al agua, al realizar el revestido, -
el material no quedari{a en {ntimo contacto con la cera, pudiendo~ -
queder burbujas de aire atrapadas. En cambio usando el desburbuja

dor y rompiendo 1la tensién superficial de 1a cera, el materisl de
revestido se une ficilmente a ells.

2 revestido se inicis teniendo una correcta provorcifn de agua -
rdvo.tiiicnto. Al agua depositada en una taza de hule, se le agre
£8 ¢l polvo de revestimiento, logrando atrapar en esta forma un - °
-!ntlo de¢ burbujas de aire. Después se espatuls para lograr 1la —-
mezola de aadbos componentes. Esta mezcla también se guede hacer = -
de preferencia con un mezclador mecknico, ya sea accionads por mo
tor o & mano. Como la revolucién de las paletas de este aparato -
es tan rdpida, cualquier burbuja de mire existente en la mezcla -
se divide tanto, que sus efectos en 1la mapereza superficisl del -

colaga, se reducen al minimo. Por d1ltiso se vibra la mezela, que=
dando lista para efectuar el revestido,

Ya con el reveastimiento preparado, se empieza por aplicarlo al P2
trén de cera por medio de un onincel de pelo de camello, poniéndo-
le una primera capa soplfndole y vibrdndolo ligeramente, para eli
minar las burbujas de aire, despuds se aplica una sesunda capa re
pitiendo la misma operacién. Por dltimo se deposita el cubilete «~
gobre la peana cubriendo al patrén de cera, y se incorsora el res
to del reveatimiento al cubilete, vibrindolo ligersmente y perai~
tidndnle que escurra poco a poco por las pareles, haste la satura

cidn; se sspera o que frague completamente, aproximadmnente una -
hora, parza noder seguir con el sigulente paso.




tk nouneondo

,lccth trmcnrruu por 1o menos una hors de lmm- Lraguado -1 -
‘revestimiento, se puede emprender el procesc de sliminacién de 1s

sera ¥y ol calentasmiento 4e aquél hasta la temperaturs de 0018do.-

Ia vage para colado se retira cuidadosamente de maners que el pep
“. ho permanezcs en el revestimiento. Com un instrumento puntiagudo-
"-se eliminan, todas las porciones de revestimiento que hayan podi-:
40 ‘quedar desprendidas alrededor del borde del cilindro. Despuls- -
de esto, con sumo cuidado de no romper el futuro conducto de en-~"""
trada, se retira el perno. Logrado el objeto, se invierte el cubi
lete:y con un pincel de pelo de camello se limpia la superficie -
del revestimiento de las pequeiing particulas gue rodean el condug
to de entrada., Para eliminar las que puedan permanecer dentro de-
estes Qltimo, como precaucién complementaria, el cilindro psra co-

1ado, siempre sn su posicidn invertida, se golpea contra la mesa-
de trabajo,

Bn 1a mayor{a de 1as técenicas en discusién la cera se elimina por
calor. En este caso en particuler la técnica que se prefisre, es-

‘aquella que brinde un méximo de expansibm, como sucede en 1z tfc-
nica de expansidn térmica del revestimiento.

B esta técnica el cubilste con el patrén de cera en su interior, -
ge. calients lentamente hastza la temperatura en la que toma lugar-

ie expansidn térmica mdxima del revestimiento que, por lo general, -
se produce a los 700°C {12920F),

A medida que 1a temperatura aumenta, la cera se licds, hierve y -
Tinalmonte se carboniza. Parte de la cers fundida es absorbida e=
vor el revestimiento, y el carbén residual, producto de la igniee
cidn, queds incluido en £1. Pero como el molde se calienta a una-

temperatura relativamente alta, gran pzrte del carbdn incluido se
elimina en ln forma de didéxido o monéxido de carbono.

régimen de calentamiento del revestimiento es un factor que re
gule el grado de lisura superficial del colado. Si, en el comiene
z0, el celentamiento es demasiado rdpido, el vapor resultante de-
1a eliminacidn del agua de cristalizacién produce un desmorong=e-
miento o descamacién de las paredee del molde a medida que emerge
del revestimiento. En casos extremos, la preai6n del vapor puede-

alcanzar valores tan altos comoO para nrovocar explosionea y desin
tegrar o fracturar totalmente el molde.

Otro inconveniente que puede surgir de un calentamiento apresurs~
do es lo aparicién de rajaduras en el revestimiento. Pn este caso,
las partes mAs externas del material se calientan con nayor rapi-
dez que las centrales y por consipguiente comienza a dilaturse tér




entos con buc de oristobalita se cslientan demasiedo pronto.: -
1a temperatura de inversidn relativamente baja de 1a cristobalita
: 28 l"gil‘n acelerado de expanaidn que toma lugor durante la aig -
obnm & tener especiel cuidado en hacor un calentamiento =~

Un periodo seguro de calentamiento para cualguier revestimlento -
para incrustaciones debe ser por lo menos de 60 minutos y de pre-
‘Tersnoia mda large. Con un calentamiento répido continuado es po-
‘sible que no tome lugar la totalidad de la expansidn térmica.

M ls téenica de la expansidn térmica el cubilete se coloca en -
un hormo a la temperatura ambiente y en posicidn invertida, de ma

nera que el crisol gquede en contacto con el piso de la mufla. Ba=

ta posicién permite que parte de 1la cera drene através del condug
to de alimentacién. Impide, que los peguefios fragmentos de reves-
timiento que hayan vodido desprenderse durante la eliminacidn de-
‘1 cera caigan dentro del molde. 3i el cubilete estd apoyado die-
"'uotunto sobre la superficie de lz mufla del horno, al finali--
EAr ol periodo de carbonisacién de 1s cera, habrd que invertir el ..
cubilete. Al estar el orificio de entrada del conducto de elimen~ -
* teeién mirando hacia arriba, el ox{geno puede tomar contacto come

la cers con mayor rapidez y asegurar una eliiminacién completa, A~
veces el cubilete se coloca sodbre cubetas ranuradas o perforadas.
- tel-cam0, como la circulacidén de aire por debajo del cubilete-
. o8 sdecuads, No 68 necesario invertir este Yltimo.

Cusndo ‘el cubilete se calienta hastz alcanzar le temperatura de -

170008 (12920F), el conducto de alimentacién cuando se le mira en-
1a penuabra, presenta un color rojo cereza. El mismo color, visto
& la lux directa, indice una muy superior a los TOOOC, 35i el re--
vestimisento se calienta a une temperatura demasiado alta, se ob--
tendrd como resultado un colado rugoso, como asi también una posi
ble contaminacidn de la aleacidn de oro con azufre, a causa de 1a
desintegracién quimica del revestimiento.

Demora admisible para efectuar el colado.

Bl revestimiento se contrae térmicamente a medida que se enfria.-
Cuando se emplean las técnicas de expansién térmica del revesti--
miento o de alte temperatura, es de esperar, por esto, que una --
vez que el cubilete caliente se retira del horno para llovarlo a-
la mfquina para colado, el revestimiento nierda calor y el molde-
se contraiga. Debido a la ovresencia del forro de amisnty o asbesg-




\u yals ual oouuumu utuu del) mutuuuw. ot oo

;WG UN 00TS0 tiempo en hacer esta ‘operacién, el luemo qQue . pug -
. 4a_experisentar la temperaturs no serd suy aprecisdle. WM condi~-
_eiones moreales promedio, desfe que se Tetira el cubdilete del hop
' mo - Besta que se efectin el colsdo, se pusde consusir aproximadece

" mente un minuto sin que se evidenoien cambios notadles en las 4di-
‘-u\uiouu.

: B Oros

flily cuatro tipos de oros usados en odontologia:

‘24p0 1.« Se le considera como suave 0 blando; posee 0ro, cobre, -
plata y zinc. B minimo de metales nobles que contiene es de¢ un -
834, au durese fluctda entre 40 y 75 B,H.N., y su temperaturs de =

fusifn es-de 9300F. Se usa pars incrustaciones oclusales, terc¢-
ras y quintss clases.

Pipo IX.- 3e leo considera también como suave, igual que el ante--

‘Fior no se vuede tratar térmicanente Se use para segunias clases
0 coronas completas. Kl m{nimo de metales nobles es de 78%, su du
resa es de 7O & 100 B.H.N, y su temperatura de fusién es de 30007,
_‘Gcnttmo paladio, oro, plata, sinc y codre, y algo de platino.

!u» I1T.- Se considera duro, estf compussto por oro, plates, Q==

bre y zinc, y meyor cantidad de platino. E1 ainizmo de metales no-

bles es de T73%, su dureza varfs de 90 a 140 B.H.K., ¥ su tempera-
tura de fusién es de 9000P, Je¢ usa para préteais fija.

“?ipo IV.~ 3¢ considera extrs duro, contisne oro,
"~y zinc; el mfnimo de metales nobles es de 75%, su dureza es de --

120 B.H.N. y su temperatura de fusidn es ds 8700F; ge utiliza pa~
ra pritescis ramovible.

?) Colado

Una vez hecho el desencerado, se saca el cubilete del hormo y se-

coloca en la centrifuga para proceder a realizar el colado, de—e-

biendo efectuar esta operacién en no méa de un minuto,

Se debe usar una centrifuga balanceeda y un crisol limpio para el
colado, ademds de un soplete para fundir el metal.

La aleacidn de oro que se usa en eate caso {para la corona Veneer)
esa la claaificada como tipo duro.

Procedimiento

Se activa el resorte de 1la centrifuga, dejfindola de estn forma —-
lista para hacer el colado.

platino, paladio -




Bespuds, se e0lsca 18 aleasién en un costado del crisol, que es ~

“Sonde funde mejor. TA esta posiocidn el operador pusds ODESTVAP <=
% mayor visién el progreso de la fundiocidn y hay mis prodabili~

“oaden do que los gases d¢ 1o flama, en ves de ser ocluidos por el

“ metal, sesn reflejados por la supsrficie de éste.

. j.’jm. 'Y § ”‘n“., (que usa comd combuatible una mescla de gas-
/aire) ¢ inmediatamente después se controla la flams,

' B» preciso tener especial cuidado en obtener una flama amplia noe-
luminoss con sus diferentes zonas de combuatién bien delimitadas.

Las partes de la flama se pueden identificar por las distintee zg
nas cénicas. EL primer cono emana dirgctamente de la boquilla del
soplete y estd conatituido por una mezcla de aire y gas antes de~
1a combustién. Esta zona no es caliente. £l cono que sigue en or-
den y que rodea al anterior tiene un color verde y se conoce como
sona 4e combustidn. Aquf, el gas y el aire est€n en combustién —
parcial y sus efectos son decididamente oxidantes, de modo que, -

durante la fusién del metzl, nunca deberd tomar contactc directo-
con éste.

El cono siguiente, de color azul oscuro, determina la zona reduc-
tora. Bs la ms caliente de toda le flema y est4 situada justamen
te por encima de la punta de la zons verde de combustién. Es la -
que se debe aplicar en forma directa y constante sobre el metal -
ivvznte la fusién., En el cono exterior (zona oxidante), ml ester-
¢ :ontacto con el ox{genoc del aire, es donde se produce lz com—-
bustidn. En ninguna circunstancia se utilizard esta porcién de la
“flame para fundir la slencién. No 8610 su temperaturua es més baja
que la de 1a £ona reductora, sino que tembién puede oxidar el me-
tal,

Habiendo controledo la flama, se aplicea ls zona reductora a la —
aleacién y cuando estz ltima empieze & tomuar un color rojo cere-
za, se consicdere el momento propicio para ursregar el fundente --
(polvo de borax), que sirve para disminuir sl punto de fusién de-
1la aleacidn ¥ para recoger las imnurezas. Unan vez hecho lo ante--
rior, la alencién se transforma adquiriendo una consistencia 1{--
quida con una superficie cristaline, moviéndose como si fuera mer
curio por la sola fuerza e la accién de la flama, indicando de -
esta formz que he lagrado su complet: fusidn. Se mantienc la fime
ma un momento sin despegarle de la alencién e instenténcamente se
hace trabajar la centr{fugsa, logrando que la aleacién fundida pe-

netre en e) orificio dejado por el coele, logrando de este forma-
el colado.



§) Limpiesa y pulido del coledo
Uaa ves reslissdo el colsdo, se deja el cubilete en la centrifuca
7 o6 retire cusnio hays enfrisdo 1o suficiente como para poder -
ser_tomado con la mano, para Sespufs terminarlo de enfrisr sumer-
giéndolo en un recipiente con agus fria, 1a ousl s 1la ver se aprg

vecha pars ir remojando el revestimiento que poco s poco se va rg

. tirando del cubilete con una pequefia cuchilla, teniendo la precau
cién de no tocar el colado.

Después de naber retirado el colado del cubilete, se lave cuidndo
samente en otro recipiente con agua limpia y utilizando un cepi~-
110 dental usado, se tallan todas sus superficies con el fin de -
eliminar cualquisr resto. de revestimiento que haye quedado.

Muchas vecee la superficie del colado aparece oscurecida con 6xi-
: ‘dos y pigmentaciones. Esta pelfcula superficial se puede eliminar
" por medio del proceso conocido como "decapado®, que consiste en -
calentsr el colado en un €cido. Probablemente, la mejor solucién-
decanante es la de una parte de Acido olorhfdrico concentredo en-
‘otra de agua. El &cido clorhfdrico ayuda a remover cualquier res-
to de revestimiento adherido sl colzdo, as{ como también a elimi-
nar las capas de Sxidos. Ia desventaja de este 4cilo es que sus -
vapores corroen 1los elementos metdlicos del consultorio y del le-
" voratorio. Por eso, a veces se prefiere una golucién similar de -

fcido sulfdrico. Su asccibén es wis efectiva si se le agrega una pe
quefia cantided de dicromato de potasio.

Bl mejor método de efectuar el decapado consipte en colocar el cg
1ado en un tubo para ensayos 0 una cfpsula y volcar el &cido so--
bre £1. Cuando sea necesario calentar la soluciédn, a causa de las
conasiderables cantidades de vapor gue desprende, se tendrd culda-
40 de no hacerla hervir. Después del decapado el 4cido se vuelca-
y el coledc se retirz. Para evitar la contaminacién es convenien-
te renovar la solucidén decapante con frecuencia.

Bt ningin caso el colado se mentendrd con una pinza de acero en -
le solucidn Acida de modo que ambos tomen contacto con ésta. De -
proceder asf, la aleacién se contaminard. Por lo general, la solu
cidn decapante contiene pequefias cantidades de cobre disueltas de
otros colados anteriores. Cuando la pinza de acero toms contecto-
con este electrolito, se crea una pequefia cédlula gulvénics y el -
cobre se depositard en el coledo justamente en el lugar donde es-
asido por 1ms pinza. El cobre depositado se extiende dentro del ne
tal y constituyc una futura fuente de decoloracién en esn zona.



whtto- ‘comdn 61 ennnr ol colado ¥y muttlo nuul-

el 0440, Kl peligro de este procedimiento fimos en que se pusde-
fundir algdn margen delicado o en que el colado pusde distorsio=
narse s csusa del sibito choquo térasico al mrgu'lo on h uh-‘
boiho :

Despuls del decapado, el colado se lava con prolijided en agus og
“rriente y & continuacién se sumerge unos sinutos en uns solucife~
‘do-Dicarbonato de s0dio 'para asegurar qus, antes que la imcrusta~

cién se coloque en la boca, el &cido sea eliminado o neutralisade
por completo.

Pulido

Antes de efectuar el pulido del colado, pe debe de tensr en cuen~

ta gue la dnica superficie que se va & pulir, va a ser squella en :

1a que posteriormente cuando se aplique el materiel estético, no- -
quede cubierta por &1, ¥y como ya se sabe, 1a dnica cara del colae

40 que no va a estar en contacto con ecste material, va a ger la -
lingual.

Para efectuar el pulido del colzdo, primeramente se recoria ol ==
coele metdlico con un disco de Carborundum, proourando hacerlo lo
més cerca posible de su punto de unién con el colado. Despufs, =~
utilizendo una piedra de grano fino, se desvanece la pequefia .por-
‘cién de metal que haya quedado al recortar el coels, adenis de a}
guna otra aspereza de la cara por pulir. Bn seguida, mediante el
uso 48 un hule con esmeril, se pule la superficie para dejarla ==

tersa y para finzaliezar, se le saca brillo usando un fieltro con =
“pasta tripoli o rojo inglés:

Despuéds de haber pulido el colado y antes de hacer su prueba en «
el paciente, con el fin de eliminar del metal los restos de los -
materiales que se usaron para pulirlo, se lava cuidadosamente con

una mezcla de agua con jabdn caliente, contando con el auxilio de
un cepillo de dientes usado de cerda suave.

Una vez lavado el colado, se seca con aire y despufs se procede a
probarlo en el paciente.

H) Prueba del metal

Se prueba primeramente el metal en el modelo de trabajo, verifi--
cando el ajuste que tenga en su parte interna con relacifn a la -

preparacién, revisando ademée que no bascule y por Wltimo se che-
ca el ajuste

en los m&rrgenes, los cusles deben guedar perfectamen
te sellandon. 3

i esta prueba es satisfactoria, se procede a hacer—
1la pruebe en la boca del paciente.



L} e rouu u ruunracidn provuioml de 1a proparacién. A
#e ‘sisls la sona con rollos de algoddn y por dltimo se - 1ime-
s ntdm.uoun 1a mpluctdn. Ppara que no quodo ningén resi-

! 4.,_lo coloca ‘1a restaurscién en la pr-pamnidn ¥ mediante el uso-

d¢ wn palito d¢ madera que el paciente muerde, se lleva a 8ata a-
‘n 1u¢ar

3) Gon 1a restauracién en su lugnr, se examinan los mérgenes & lo

largo de toda la periferia del colado para buscar cualguier defeg
t0 0 falla de adaptacién. BEn seguida, se checan los sitios donde- °

.. el metal ese extiende cervicalmente hesto llegar a quedar en con--

© tmoto  con el tejido gingival, examinando los contornos con mucho-

cuidado. Si el contorno sobrepasa el tamsfio normal, se observard-
una isquemia en el tejido gingival.

4) Por $1%¢imo se checan las relamciones dol metal con las piezas =

contiguas y antagonistas, revisando 8l existe espacio suficiente-
para la colocacidn del material estético,




7S -m- uuuu - \-n ultu m‘uu - forma mm. -

que se abrs POr su parte media pars dividiree en dos seseienee -—-
igeales. Oads seccifn & su ves esté cubierta por usa tapaders que
se puede quitar o pouer segin ses mecesario. 1a seccida inferior-
de'1ls mufla se diferencia de la superier, e que la tapadera de -

-~ 1a peimere es liss, en cambio 1s de la superior presenta dos por- o
" forscismes. - .

Siempre -ni de usar uu -Iﬂl. se envaselina por toda su super-

ficie imterna com ol f£in de que una ves usada, se le quite el ye-
 s0 eom facilidad. .

la coroms se coloe. enterrdndose ligeramente en ¢l yeso blamoo, -
coR: el que previamente e saturd la secoidn inferior de las mufla.
- A1 00196ar 18 0STOUS el ¢l Y680, S¢ CORSFS 00n la cars vessidular
‘neoin arrida, 4¢ sal forma que el yese mo toque la cora eepecial-
setite on sus contornos. Oualquier éagule mwerto d¢ 1a procidn me-
tdlies, debe sor rellenado con yeso, pues de 10 contrario se freg

turaris ¢l yeso é¢ la contramufla al abrirls o 10 que es pecr, se
 producirfan deformaciones en el colsdo.

Yodas las superficies scbre las cuales dederdn atacarse resisa, -
doben estar oflidamenite sopOrtadas por ye6o piledra, pars asegurer

wia sdecuada resistencia snte la alts presifa durente el premsado
40 1a resins.

Una ves m el yeso, se desgasta de manera que sobrepase pe-
ritéricamente & la 'rutmutdn o 2 mm,

Hecho lo anterior se aplica separador yeso & yeso, & toda la su =
perficie de yeso que rodea s la corona, teniendo el cuidado de no
splicarlo en 1o mfs sinimo en 1a cera d¢ la corona. Despufs..se oo
loea la contramufls (seccién superior) sin 1la tapaders, easambldn
dose con 1a seccién inferior. M seguida se bate otra porcién de-
yes0 blanco y se introduce por la parte descubierta de la contra-
“‘mafle, teniendo la precausidn de no dejar burbujas atrapadas. For
ditimo, se tapa la contramufla con la tapadera y se lleva la su~-~

fla a una premsa donde se presiona, saliendo el excedente de yeso
' por las perforaciones nuporioru.



'_:lo m n m 01 yno. e moo« . ouuur 1s oore
Qub oubre ol freste de la sorens, 0on ol fin de que quede. 1ibre -

140 que’ pesteriorucate serd saturedo con resins sorflics.

‘el sditamente que se prefiers, se sujets la mfla 7 e l-or-
@ Gurente ¢ines ninutos en algdn recipiente que contengs sgua e
edmlliesfa. Desynde ae retira del agus, se colocs en uns mesa y -

ssdiante ol uso 4é wn cuchillo, se abre & la mitad pars npu-u-
: lu 408 secciones.

Mﬂo las 408 uocionu de 1a mufla libres, se toman primero -
- wim'y despuds 1s otra, para ser llevadas al recipiente con agus -
" on ebullieién, donde se lavan cuidadosamente hasts eliminar por -
" eompleto la cera. M caso de que queden restos: pequefios de cers,~
se elisinan medisnte el uso de solventes como: cloroformo.

Se espera a-que la mufls enfrfe por completo, pars as{ i:odor pro=~
coder a la aplicacién de 1a resina,

Existen en ol mercado varias ruinu acrflicas para fabricar fren
ten Olt‘ticol. 1a mayor{a son satisfactorias, pero la eleccién do -
‘solamente de las preferencias personales. Existen ndemés-
vu'uo u'u ‘40 0PACR4OTes PATS ENEASCATAr ¢l metal, pero los ops
: cuoru ‘s.bags d¢ Tesina, parecen ser los que mejores resultados-
" Sem. Low opacadores & base d¢ pintura o lsca parecen actuar como-
" agentes contaminentes o producen decoloracién de ls resina. los -
opacaliores a base de resina, tienen 1ls ventaja de formar parte in

o vegrante. de 18 rescoién de polimerizacién del ucriuco que eon-u '
" tuird el frente estético.

"Ias resinas d¢ mso-pouurtuetdn. no estén indicadas pars ser -
“‘utilissdes como frantes estétiocos por su inestabilidad de color.-
‘No siempre es necesario usar opacadores. 3i ¢l fremte a reslisar-
" t4ene un volumen suficientemente grueso, ¥l color especialmente -
-~ lo8 tmo obacuros no se slteran por el setsl subyacente. Sin em~
. barge, 1s aplicacién de opacador mejorard el tono de la resina, -
si fsta no slcanta a tener nfs de 1 ma de¢ espesor. El color del o
pacador deberd ser el mismo que el de¢l acrilico. 3i es imposidle-
conseguir un color idéntico al de la resina, es preferible recu--
rrir a und ll. ‘pbscuro para la porcién cervical y unc més claro -
para le parte incisal. El opacador debe colocarse en una delgnda-
cape uniforme y de espesor suficiente como para enmascarar el co-
lor del metsal y sin slcanzar sus bordes. Sin que haya fraguado --
perfectamente el opacadnr, se procede m aplicar la reaina.

Se prepara primeramente el polve de resina (polimero) del ocolor -
elegido para le parte cervical y se coloca en un frasco con tapa.



no-un e) periode 'u-tuo. e to-l ol vol.-a u
- gipade al dejado por la cera em el freate de la corvoma y 8¢ tolo-
. om_.en vestidular, scosodfndolo y déndole uma forwa parecids a is~
o .'.nohgh vestibular. 3¢ coloca sobre la resina una hojs &8 pa--
pel celofhn, se coloca 1a contramufla y se Cierra oon URR PrensA}

resine apre-

1uego 8¢ abre y se observas los detalles superficiales. la falte-
© qe'materisl en algin lugar, un escurrisiento exeesivo, eto., indj
oard 1a necesidad de resina adicional; se ‘agrege 1o necesario y ~
89 Vuelve & prensar previs splicasidn de otra hoja de celofén wo-
bre 1a resina. Kl empaquetado, apsrtura de la mufla y observaciém,

deben realisarse hasta conseguir contornos definidos, detalles do
llporﬁ.eu y firme consistencis de la resina.

- ,m-m logredo 1o anterior, se abdre la sufla y oon un mn-uug
- 40" £41080. 86 recorta 1s poreién 4o resins qus dede ser reemplasa-
: 48 por- el tomo ineisal; con uma uu‘nh 00 remodela el resto de-
" 'resind que queda en la muflas. B polvo de resins del tono inoisal,

ses0lado en vaso d¢ Dappen (godete), &ede tener oonaistencis are-
nosa. 33-1leva & la mufla y se cubre con celofad, se 00l00a 1la ==
‘contremufla y se le deja por 3 min. eia ejercer presién, esto asg
gure ques ambos tonos gingival ¢ incisal se wnan en una forsa dify
o8 o0 1a interfase de ambos y sin desplasamiento de 1 resins
gival.

s
Se abre la sufla y se ocontrola 1s distribuciéa de oeleres.
81 1s resins incisal ha aloamnsado la consistencia pléatica, este-

- 'rf 1ists pare ser presionads mecinicamente. Si es necessrio agre-

mar ofs resins en incisal o eliminar un excesoc, se dede de haoer-
antes de¢ cerrar la sufla y someteria a presidén. La mufla dede ser
sbierta una ves afs pars control definitivo, eliminacién 4e todo-
exceso periférico y colocacién de una nusva hoja de papel celofan.

5 curado se hace, colocando la mufls con su prensa en un bafio de
sgus con Jabdn polvo(pequefia porsién) pars evitar que sl agua eva
porice tan ripidamente. Kl agua debe estar a temperatura ambiente,
elevéndola hasta 2120P en un periodo de 30 min. Luego se procede-
8 hervirla durante otro periodo que variard de 30 a 45 minutos. -
Cumplido este lapso, se retira la mufla del bafio y se dejn one—--
friar, para después abrirls y empezar a retirar la corona del ye-
80, con 1los cuidados necesarios para no dafiar los mérgenes de law




n suidadosammte ¥ slininades suu 1es exceace mu' TR D

sflamente ‘sodrdn quadar uprhuu 0190808 Pari

fisure. BMcmthlobﬂul.hrum-n \norqv
qu 4obe respetarse couando se pulan leos Mn.' -

Nr Qvias y pare darle mtuth a1 sorflico, se realisan les '
- PRSes qus & continuacisn se exponen:

A) Nediante el uso d¢ un disco metdlico de una sole lus, se le --
: unm de dar la forss mthin correspondiente al sor{lico.

l) ‘Deapubs de haber hecho 1o anterior, wedisnte el uso de wn fie}
“ - ro hamedecido con agua fria y piedra plaes de grano fino, as=
le pule siguiendo la mnatomia procurando no hacer WUCh& Pre-e-
"616a oon el fin de no desgastar més de 10 necessrio, eliminan-

40 toda agquella irregularidad que se presente, dejando una nu-
- particie tersa.

: C) Si no fue suficients el fieltro con piedrs pSmez para eliminar
,, las agperezes, se puede usar un cepillo con pasta tripoli (de-

‘rivado de ciertas roces porosss), siguiendo las mismas indice-
olones.

D) Tor 41timo se 1s saca brillo y se vuslve s retocar el metal, -
' usando pasta tripoli y uns borla de manta o gamusa.

‘ T) Después de que se ha terminado sl pulido y com el fin de elimi
‘ninar 1ss sanohas negras que quedaron en el acrflico sl reali-
‘Sar este proceso, con una mescla hecha de agus caliente con Jjs

®in en polvo (detergents) y con la ayuda de un cepillo dmtn-
‘o on-i.nu'h estas manchas.

. Dam ves Tealisados todos estos pasos, la restauracidéa dede ser --
“oonservads en sgua hasts ¢l momento de ser cementadsa: esto permi-
te que la resina sloance un equilibrio hidrico y ses dimensional-

aente estadble cuando se lleve a 1a boca 7 osté sujeta a la absor-
“eidn Qe liquido-.



Svor mcho- ‘aflos 1a porulm tumuu. ba 84d0 reconocida como ume
. utortnl restaurativo coapatible, con la suavidad de les tejides=
1

#8.7 que tienen una alte calided estética, ain cnunu . e~
readdanents frigil y no resulta mecfnicasente fuerte cuando la'e
~‘aclusién ‘es desfavorable. Sin eabargo los incidentes ds fractures
_se han reducido considerablemente en estos ditimos afios, debido a

perfeccionadas conbinacionss que se han realizado de los metales~

con- sus. buenas propiadades retentivas, con las cualidades lltn-n
‘te satéticas de la porcelans.

4) Compoeicidn de la porcelana

los ‘componentes de la porcelana sons feldespato, sflice (ouario o

pedernal), ceolin (arcilla) y algunas vaces se agrege potusa pars. -
dar algunas propledades.

Peldespato.~ Es un mimeral en bruto, de color crisialino y opaco,

con una tonalidad entre el gris y el rosa. Es un sf{licato doble -
‘de aluminio y potasio, que funde a 2350P. Cuando la porcelsns es-
fundida, el feldespato se fusiona y actie como matriz rodeando &~
los: irregulares y refractarios cristales de caolin y cuarzo; ade-

mée sirve a la porcelann para darle translucidez, y sctds como ==~
fundents, glaseador y matriz al mismo tiempo.

Caoli{n.~ Ba un silicato de aluminio hidratado, resultado de 1a w-

descomposicién de minerales del feldeapato. Actda como opacador -
en la porcelana.

Sf{lice o cuarzo.- Da dureza y cuerpo a la porcelana, mientras se-

estd fundiendo. Actda como esgueleto refractario & las contraccig
nes del caolin y feldespato.

Oxido de aluminioc.~ 3e puede unir quimicamente como un agonte re-
forzante en la porcelana dental. Actia satisfactoriamente como w-
opacador de la porcelana. Puede substituir al asflice.

Fundentes.- Son agregados a 1la porcelana para darle fluidez en 1la
mezcla y para absorver impurezas al momento de la cocidn. Son usa
dos como fundentes, el borax y los carbonatos de sodio y potaaio.

El punto de fusidn de la porcelana varia segin 1z cantidad de fun
dente que lo componga.

Pigmentos.~ Usados para pigmentar la porcelana y sont éxido de es
tafio (da color blenco), éxido de niquel {gris), éxido de cromo —

(verde), éxzido de titanio (amarillo), 6xido de iridio {negro) y ~
6xido de oro (rojo).




1ivo u nnoh.n ultu ae obtt.o 3 tru n-numrn Q
iéni alta fusiéa & 2400-2300°7, medis o 2000-2300°9 y mje

uon-xsso‘r.

l) Dttomotu entre coronss de resina mluu 7 Qe pnohn

nlnmoth .. suteu a8 utormm do uportntu.

n ducuto «1 diente.- Se hace d¢ 1a misms -nm que pm une-
corona oon resina, sélo con ls diferencia de que PATS URA COrOnS~
ool poroelans, el desgaste incisal u oclusal deberd ser mayoride-

2.5°'2a 3 mm; con el objeto de peraitir un grosor tuonnbh d4e pore S
uhu

Patrén de cera.- Kl patrén de cers para una corons con porcelana,
no -1leva alambres retentivos, ya que la porcelana se une al ametal
por fendmeno quimico y por traba mecdnics. Adeads, cuando se va &
poner porcelans, el patrén de cers no nceucrtnmto requisre do-
uja vestitular, como en el caso de¢ 1ls corons con resina,

Alacun de oro.- Ia inica diferemcia consistird en el tipo de —-
oro.que se utilisa pars porcelans, ya que ésta al cocerse.s una -
my alta temperatura, requiere de una aleacién de oro con un alto
punto de fusiln, que soporte el calor sin sufrir deformaciones. -
Kl oro que se acostumbra usar en este caso, es sl MICRO-BOND.

C) Prueba de metal.

Se hace de 1la sisms forma, de COBo se hiZo para la COrons Con =w=
frente d¢ resina scrilics, siendo mfs fécil la prusbe del metal -
pare 1a porcelans, pues en esta (ltiss no se presenta el prodblems
- 'de los puntos prematuros de contacto, debido a que ol volumen ded
netal es ads pequefio con el objeto de dar cavida s 1a porcelans

D) Manipulacién y fueién de la porcelans.

Para trabajar la porcelana se requiere de un equipo especisl, sin

el cusl no pueden obtenerse 1los resultados desesdos..Bl oqut;w -
consiste en lo siguiente:

.

1) Un horno y eu correspondiente pirdmetro.

2) Los depésitos apropiados, peanas y caerretillas o pedestales de
arcilla refractaria, que sirven para introducir la corona en =
el horno.

3) Unas pinzas flexibles de laboratorio.



u.‘m do ueuno.
ln de pcxo de csmello.

‘) MI m-tu 4 papel secante.

7) Usa Mapars de vidrio pequefia, que sirve pars proteger 1a corg
. m8 unA ves extreids del horno, quedando de este saners protegy -
- e 188 corrientes 4e aire.

l)' Losets de vidrio.

hntplleiéu.- Una ver limpisds la corona de todo elemento conte-
'-unmo, se procede a aplicar el opacador de la siguiente maners:

1) 30 sescla el opacador con agus bidestiiada, a una consistencia
Cremoss.

,2) Con un pequefioc pincel se aplica uns capa delgada de opacador - .
(0.,35-0.4 mm), se vibra pars eliminar burbujas y.se vé elimi--
nando el excedente de agua con papel secante. El opacador debe

rd ser terso, uniforme y bien condensado antes de proceder o - '
cocerlo.

- '3).8e proceds s secarlo frente 21 horno, el cual estando con 1a -
e wortl tbtern. conserva le tesmperatura con. la que posterior--
‘mente se iniciard el cocido. Una ver estando seco, se introdu~
ce 1a corona &l horno con una temperatura inicial de 1200°p, -
pears sumentarse s 182002 2 razdén de 75°P por minuto y con un -
vac{o de 28 pulgadas. Dempués se quita el vacfo, se retira la- =
corons del horno y se protege dentro de 1la ldmpara de vidrio.

1as dress gruesas o sobruntes del opacador, se recortan con un

instrugento filoso y el polvo restante, se limpia con un pin--
cel,

4)

5) lLa apariencia final del opacador, debe ser tersa, con un acabs

do mate y libre de burbujas o porosidades.
Porcelana de cuerpo e incieal.

Blegido el matiz y el mimero de la porcelana gue debe producirlo,
se hace la mezcla, La porcelana debidamente mezclada constituye -~
uns gren ventaja en la labor. Se escoge una espdtula de hoja spee
cha (no de metal) y delgada, para gque se lleve a cabo una mezclie
perfecta. Sobre una loseta de vidrio, se vierte una cantidad ade-
cuada de polvo y se mezcla con agus bidestilada hasta obtener una
consistencia cremosa, de manera que cuando se vierta la loseta, -
la nasa muestre tendencia 28 caer pero sin llegar a hacerlo; ésta~
serd la consistencif recomendable. Después usando un pincel, se -




quu moh- als nuu. mnnlu mu w™ form ¢o

SAPSS, 60 VINre paFe evitar Wurwijes y se sess el sxesdente « -
AguE oen pupel secente. 3o pene suficiente eantidad de poreelems,
PSR que 100 SORITGecionst 20 S0AN Wiy sEageradadss. Mn o) borde-

L imeieel por labial, se dede mnmu’lmwu. ’u-ullr
"uua & 1a poreelans incisel.

2L pereelans imcisal dede ser de¢ consistemeis mmto tlulu.
“"Se'hmace 1a spltoacién medisnte ol uséd 4¢ um pimoel, tratande de -
lograr las contornos correctos seqin 1a amatenfs de 1a plesa y re
cordando hscer su splicacién siemprs en forms de capas. Heoho lo=
anterior, la porcelans se seca por sufrente d¢ la puerta del hor-
‘no’e unh temperatura de 140000, Como siguients paso se introduce-
1a corona 8l Rorno, con una tempersturs imicisl de 120009 pars. oy
mentar hasta 180007, susentando graduslmente 75°F por minuto'y -
con un vecfo de 28 pulgedas. Hecho e8t0, se mece y 5¢ pone A en.-~

friar, cubriéndols con la lfmpara de vidrio. Debe de presentar -~
una apariencia semi-glaseadsa.

Se wuelve & hicer uns segunda aplicacidn ae porcelsnsa, pars un sg
gundo cocido, siguiendo nuevamente todos los pasos descritos »nto
. rior-mto. Después, se procede a hacer la prueba en el pacianto.-

R) Prueba en el paciente,

Se hace la prueba de le corons con porcelnna en el paciente (prue
ba de bizcocho), con el fin de ver ol color, 1a forma y puntos —=
. premsturos de contacto, eliminando todas las anosaliams que se pre

"~ aenten., Bn caso de que se tcngt que hacer una nueve aplicacién ae

. porcelana, se vuelve & nAcer en este fase. Por dltimo se vuelve s
dar uns rectificaciém sl ajwste gingival,

!) Terminacién: glasendo de la porcelana.

Un frente de porcelana ain glaseado es poroso, fspero e 1n-itnnn-
facilmente pigmentable y lugar de instalacién para el crecimiento

de bacterias, ademds, es mfs susceptible de fractura gque un fren-
te glaseado.

Las porcelanas para glasear se funden a distintas tegperatures y-

son transparentes & eapesores delgados siempre y cuando no pasen~
de 0.006 pulgadas.

Para la eplicacién del glaseado, 1l corona debe ser lavada con as
tergente paras limpiarla de tode eontsminscidn y después lecsrh.-
El polvo de glaseado, debe mezclarse conm el 1{quido que provee el
equipo de glaseado, & una consistencis cremosa semifluida. Hechow
esto, se aplica une caps delgads de gluseador, en tode la superfi



Colhm. naolm«quounquo oaoxuhrmu-
l)M. emman. Por d1tino, se protege con una hojs de platine
001 pulgndas do sspesor y 80 -introduce sl ROrns que dehe to-

P WA tomperature inicial de 900°F; se sumenta 1s temperaturs -

a 190009, 1762°P, o 160007, segin indique ¢l fabricemte, pare

ir 1s porcelana pars glasesdo. Se auaents la tempereturs s rg

4 T7950P por mimuto sl vacio. Después de haber terainado el --

80, enaeguida se corts la corriente y se peraite gue ¢l hor-

o enfrfe & 9000P; se abre 1a puerta para hacer descender la tem-
peraturs a 500°9, se retivrs 1a corons del harno y se cubre com 1a "

- Maspare de vidrio, para que enfrie totalmente, la primera aplica-

" 04én de glaseado en para relleno de poros y una segunds ApligR---
¢ién, serd necesaria para brinder uns superficie lisa y vitres, -

- siguiendo exactasmente las indicaciones descritas anterioraents.

Q) Prueba de la prétesie.

Una vez eliminado el provisional de acrilico y limpiado el diente
preparado, se coloca la prétesis que debe de entrar con relative-
friccién y como ya fue hecha unz primera prueba de metales, en e
‘realidad no es mucho lo que se tiene que hacer & eate respecto, -
on euta. pcn\ilti- sesidn. Hay que tener cuidado en 1o que ge Tew~
8 ~f1¢!~0 al control de los puntos de contacto; si uno de los elemen~
" tos de 1a prétesis fue pulidoe en extremo y su cara proximal no ha
ce contacto con el diente vecino, debe reconstruirse este punto -
de contacto, ya pea con soldadura en casoc de frente de resine o -
con porcelans, segin se necesite, ya que un contacto deficiente -

nolestard constantemente debido 21 empaquetamiento de fibras o de
o tritus alimenticios.
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IRAL
CEMENZADO DB LA RESTAURACEON

"Bl proceso de cementado s ol aétodo por medio del cual se une =

‘uan restauracién s uno o mfs disntes naturales por medio de cemey

%0, conatatiendo sdends, en uns saniobtrs critics que encierrs ol-
potencial ‘de sabotear la afs perfecta prétesis fija,

Se deben considerar los siguientes puntos:

‘A) Los colados no asientan en forss completa durante le cementa.-
~cidn. Siempre existe uns linea de cemanto & pesar de todos los
esfuerzos que se realicen pars reducirla sl minimo.

Ningin cemento dental es capaz de lograr una verdadera adhe~
sién a las estructuras dentarias.

C) Bl cemento de fosfato de zinc irrita la pulpe, es soluble en - ‘
los fluidos bucales y no provee un sellado perdurable.

D) Los cmambios térmicos en el medio ambiente bucal son la pauta -
“‘para las filtraciones y la percolacidn entre estructura dento
ria y saterisl restaurador.
E) Loa elementos usadop como protectores de cavidades, son 8610 ~
efectivos de maners parcial en su intento de proteger 1los mére
genee de 1a cavidad y de evitar la irritacién de loa cementos~
dcidos o del dcido de los cementos.

?) El pH del forfato de zinc es alto y prevalece mayor tiempo que

los otros cementos. Bl pH se puede bajar espatulando ol ceamen-
to en forsa amplis.

Por ser considerado el mejor entre loz demfs materiales cementan~

tes, ea el cementoc de fosfato de 2inc el que se usa en este t‘cng
ca,

Cempento de foafato de zinc.,

Este cemento es mds conocido como oxifosfato de zinc, denoninf-ee
eidén impuesta por el uso y 1s costumbre, originada por su simili-
tud con el cemento de oxicloruro de zinc. Pero desde ol punto de-
vists quimico, no existe ningunas reaccidén entre el 6xido de zinc-
y ¢l dcido fosférico que responda & esa nomenclaturaz, debiendo —-
ser llamado cemento de fosfato de zinc.

Bn el comercio se presenta eate material en frescos, conteniendo-
polvo y lfquido separadamente.
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nlmhmmlomcwctmymmmnn
‘e)asen; o) compensate emencial es ol éxide de sinc oaleinado & —
‘Ul SOBPpOTAtUre que 080ila entre 1000 y 14009C. Is segunds cladem
_eomtiene cons wedificador &l $xido de msgnesio, eu 1s proporeibe-
‘40'9 81, sientras la tercers clsse contiene adenfs otros modifi-

saderes some ¢l trifxidc de bismuto, sflice, triéxido de mbuio-
y eulfaso de bario.

,Oo-onietén del 1iguido.

’hu co-puto esencialuente de dcido fosfdrico con el agregedo - -
“de fosfeto de alusinio. Bn 1z mayor parte de los cascs hey fosfe. -
‘o8 de zinc. Bstos foststos tienen la propiedad de ejercer 1s fun

oién de "buffer”, asortigusndo 1la resmcoidén entre polvo y liquido-

durante el mesclado, Bl porcentaje de agus es de aproxisadamente-
338, con tolerancia de 5% en més o menos.

'Eu-po de fragusdo.

i “lwlludon que la temperatura de la boca sez de 379C y con unm~ :
minedsd relativa ds 100%, &l tiempo de fr-.gundo de un cementc O

cilse entre 5 y 10 ninutos.
~ La waners de¢ slargar el tiempo de fragumdo es 1a siguiente:

A) Wfriando 1a loseta o cristal de amezclar, hesta un punto lige- k
- remente sayor sl de rocfo,

B) Agregando lentamente el polve al lfquido.
¢) Disminuyendo la cantidad de polvo.

Resistencia & la compresién.

Beté en relacién con la proporcidn polvo-ligquido, siendo mayor —-
cuanto zfs polvo se adictione.

La recistencia a 1la compresidén no debe ser menor de 700 Kg. por -

centimetro cuadrada, estimada 24 horas después de inicier la gez-
cla.

Consinmtencia.

Esté en relacidn con la proporcién de polvo y liquido, que var{a-
fsegin las necesidades.



1604 @0 polvo; e8to se puede legrar enfrisndo 1a leseta Qe
eristal por enciss del punto de rocfo y mateniemdo ol Mwite &
| AT Y'Y POF otre parte, 1as indiescicnes especifices pare eate-
' : persiten disimlar eu solubilidad y uomtwth. oy
mnos dede  estar u'\nuo al medio bucsl. o

y uhutvtul

‘Stendo el dcido fostérico el principal componente del liquido, o
owprende que el cemento, al iniciarse la mescla, tengs un pH de-
6. .5in embargo, s medids que se- ‘incorpors sl polvo, eomu“-

- esencislmente por éxido de sinc, el pH sumente llegando al fimsl-"

de’da reaccién préximo s 1a neutralidad. En esta prizers. etaps de
scides puede lesionsar a la pulps, por 10 que se aconseja valerse-

4o una técniocs cuidsdoss des mesclado, & fin de que en ol inssante

40 insertar el cemento contrs las paredes dentinariss, especisal--

louto 1s pulpar, tengas un pH superior & 4.5 .

Se sugiere 1s convenisncis de aplicar sobre la pared dontiwu.-
: um pollenh de barnit de copal, y sobre ella la bese de _ceaeato-

"Bn ousnto a 1s unnuvtm. estd probado que no existe em 108 ce-
sentos. BEn 1a actualidad, se ha modificado el concepto de ‘adh@men
sién, y » 1s propiedad de unidn por trabazén mecdnica, se le uno
aina uhouén necfnica de efectos geométricos.

téonion 4e cementmcién. -
Para su realisacién se debe contar con el siguiente materials

A) la restauracién que previezente se ha lavado y secado, 88 pro~ .

ours dejarls en un lugsr seco y limpio, que fécilmente esté sl
alcance del operador.

B) Una loseta de vidrio para mezclar que sea gruesa, lisa y de sy
perficie brillante. Se conserva & una temperatura ligeramente-
por encima de la de rocio.

C) Unan espdtula de acero inoxidable, pars hacer 1a mezcla. Se pre
fiere que sea de grandes diwmensiones.

D) Cemento de fosfato de zinc. (polvo y lfguido).
B) Rollos y torundas de algoddn.

Los pesos a seguir son:

1) Se le pide el paciente que se enjuugue e innmedistamente dege—-



- _var n cabo ésta operaei.6n.

*ﬁuao s num 5% povutml de acrflico a0 sy mnr.””

huu-lo oon sumo ouidado, pare evitar ‘que loo tqun--r
m que redesn s la pieza, sean lesionsdos.

3) Teniendo la prepuracién al dessubierto y aislada de lou ﬂ.ux...
408 busales, eon torundss de slgodia pequefiss, Musedecidns en wgua
tibis 'y usilizando unas pinsas de curecifn, se lave cuidadesamente
on todas sus supsrficies, adesds del surco gingivel y 1as puu. -
contiguas. BEsta operacién se efectia con el fin de eliminar todos~
-1o8 ‘restos de ceasnto dejudos al retirar el provisional,

Por Sltivo, se seca toda la rzona que se haya lavado, con tornudu- o
seoas de slgoddn.

4) Oon el objeto de proteger 1a pulps de la pieza preparsda, de -~
1a accifn irritante del dcido foaférico del cemento, se® le barni--

za ‘en toda su superficie, usando ya ees hidréxido de calecio lfqui-
do, 0 barniz de copal.

5) Se. procede a efectusr el cementado de la restauracidn, para lo-
. cuml, se deposita en un extremo de la logeta de vidrio, la canti--
... 4nd calculada de polvo y 1iquido que s¢ crea necesuria, pare lle——

La mezcla se inicia incorporando al 1iquido, una pequefia cantidade j?

de polvo. Esta manera de proceder, contribuye & la neutralizacidn.

de ls acidez, completando 1z accidén emortiguante de las sales pre«

sentes en el 1lfquido (Buffers). Imprimiendo a 1la espdtuls un sovi-

‘miento-wivo y rotatorio, se mdicionan por vez, pequefiag cantidades,
1a mercls se extiende en uns-aaplia porcidn de la losgeta.

Una norsa conveniente, es espatular cadas incremento durante 20 nQ
gundos. 21 tiempo total de la espatulaciin, no es exactaments cori-
tico y por lo comin recuiere aproximadamente un minuto y medio.

la consiatencia deseada siempre se deberd{ lograr, afladiendo mayor-

cantidad de polvo, pero de ninguns mzners, esperando que unf meZe
cla flufde adquiera mayor viscosidad,

Une vez obtenida la consistencia en la que al separar la espdtula-
de la mezcla se hagan hebras, se toma la corona y se llens de Cea.
mento hasta los bordes e inmediatamente después, se colocz en el -
diente; se le dice a2l paciente que ocluya con fuerza sobre un Yo-=

1lo de algoddén, pera que la corona desnloje el excedente de cemen-
t0 y ocupe su lugar.

Una ver que ha freguado el cemento, ee eliminan los excedentes de-
los mdrgenes de la restauracién, se retiran los rollos de algodén~
¥y por Ultimo se 1le pide al paciente que 8¢ enjuague.




phrecifn y se cheesn sus relasionss con las. ‘plesas oonti-cn
antagenistas. De satisfuger 180 exigenciss de teds hnn- »
‘ s 86 puede ur por teruineds ol tuh:c. S0

e & ver al pciun on 40 hre. ’un un ﬂmcuiuu «- :
. estado de 1u' encis, tenss gingivales y factores higilay
08 ‘onse de que 18 restaursciin tengm fremte de resins, 80w

’tutnur‘ sl pactents o1 uso 4e 0epilios LIARdos ¥ SuUAVEs J 88 o

pedird usar pastas que no sean sbrasives pars prevensir al dug.

Iu ‘desguates del frente. Con las porcelanas no se presents -



oer uu .tuu. se nu« spocur we uqnncu ‘40 pu- que-

007 116vaden s cabo u forms ordenads, mducen 6l interssndo-
'y obt-uh 4e 1a resteurecidn protéeica indivieual, que Lt
seelve -uloo de xu problesss ge pr‘tuu resonstructive. '

rntumun wmtre sus muches mut»l-ttcu. ofrece 408 ~—
. quae len 4o suss importanciss resistencis y estétion. - ;

34in embargo, 8i pars su realizacifn no se cumts con uha t‘entoo-
;m’w derivada de un mizZcioso exsmen de ls zona por resteu--
rer, on luger de beneficiar sl pacisnts, 10 que ss logreris es --
‘perjudicarlo el ofrecerle uns restsuracién defectucss que le oom-
" sionhye STAStOrNOs que pudieran empezar desde una simsple Slters..
. oién parodontal, baata la pérdida de 1& pieza soporte. Por 1o tem =
%0, 4ebido & gque la pritesis exige trabajos de mfxima precisién,-
siempre serd as suss importancia sl que antes de iniciar cusle—.
quier tratamiento restaurativo, se procurs sstudiar cada caso en~
[ particular, con el fin de escoger la técnice spropisda que reuna~
C1ae ﬂlesorisncu necesarias para lograr la restaurscién deses-
g dl.

B eata tesis, en bese a la recopilacién de datos obtenidos de ~—
4distintss publicacicnes relacionadss con la materia y principal.---
" ‘mente de prétesia dental, se trate de 4ar una ides de los pasos -
que 'se deben de seguir, para llevar a su culminacién una relttun ‘
cidn protésica que en este caso se refiere a 1a coronz "Venur"




“ ) ‘.'-' 19"0

 NURKEF LESTER W. m.

Nedicine Bucel - Diagnéstico y tutuunto.
BMiterial Interamericans.
';,aom'nuién - 1973.

" HARARL HABDIR RLIAS D,

" Preparecidn de coronss pare rntnncién de porcelans.
" Rowista ADM - No. 4 - Vol, XXXV.

Julio ~ Agosto, 1978,

JAYNE GROMAN SHARE Y VICTOR HASS KIRSZHBERG.

Materinles dentales y técnicas utiliradas en la cons-
triccidn de una prétesis parcial fija.

: r“i' .

- UNITNC - 1977

. wms OBORGE X. IR.

" prétesis de coronas y puentes,
. 'Mitorial Labor, S.A.

" fPercers Edicién - 1375,

* SKINNER WIGENE W. Y PHILLIPS RALPH W,

© 'la Ciencia de los Materianles Dentales,
. BAtorisl Mundi.

Sextea Rdicién.

" PREJO SOLIS ORLANDG DR.
Apuntes de prisesis fija.

Pacultad de Cdontologia.
U““c

VILLEGAS MALDA ROBERTO DR.

Materisles de impresidn y su splicacién clinics.
Revista ADM No. 2 - Vol, IXII,

Margo - Abril, 1965,

VILLEGAS KALDA ROBERTO DR,
Materiales Dentales.
Editorial Didgenes, S.A.
Primere Bdicién, 1976.



	Portada
	Temario
	Introducción y Definición
	Tema I. Exámen Local
	Tema II. Indicaciones y Contra Indicaciones
	Tema III. Selección del Color del Frente Estético
	Tema IV. Preparación del Muñón
	Tema V. Provisional de Acrílico
	Tema VI. Impresiones
	Tema VII. Obtención del Metal para la Corona Vener
	Tema VIII. Frente Estético de Acrílico
	Tema IX. Frente Estético de Porcelana
	Tema X. Cementado de la Restauración
	Conclusiones
	Bibliografía



