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0- N Ja '1• eül ... leMe la •U&lal .. e al ........ lla , .. , ... 
el ...... te .... 1 ... lea ---1-- 1.-.lN ue ae la ba ,.. ..... 
te ... .-1 ...-i- I• u,. .. ,•1'-'•• t.ol-1 r ••••uoo.• 
..... •llaa •• - ......... ta .... , ................ •1 ........ 
.... te · eadUoa r a •to •• tallé qu •1 otoa.,lop •• ••• ...._ ••• m coa1>ro.•Uto a 'raba~U' Por •1 ••3onaiento de la apari• 
cla 4• au paclantaa, qui.anea al paclacer a probla• 4•ntal 4• t1 
Po eat6tioo, 11\1.fr.a'trauaaa paicol6stcoa que loa 1ap14en 4eaanTOl 
••re• a4aoua4 ... nt• en la .Ooie4a4 • 

.. aai coao la ciencia o4ontol6gica •• ha vieto obliga~a a crear, 
daaarrollar 1 perfeccionar nueTae tlcnicaa T aa.terialea de traba-
30, que aegd.n pasa el tiempo, aon aejoradoa olinica, funcional 1-
ea't6ticaaente. ' 

Siendo puea la est&tica uno de los pr1nc1palea problemas a que el 
o4ont6logo •• enfrenta, ten~ que nol'9&Z' •u criterio para apli~ 
carlo a l&a aituacionea que •• l• prHentíG, Tali6n4oH 4e i .. au 
'chao dcnicae ya existentea, wum4o la a4ecwa4a aegdn •l caao 1: 
buacando aieapre el beneficio del paciente, lo cual aesW't el re-­
aultado, pugnar4 por el prestigio o deapreatigio del mismo o4ont6 
logc. -

Be la aoluci6n al probleaa de falta 4e eat6tica la idea de 6ata • 
'teaia, entooAndoee principalaent• a la reatauraci6n prot6aica·co­
nooida como corona •vanear• o corona combinada. 

Coao ya ee 4130 anterioraente, el odont6logc utilizari au crite-­
rio para aaber que reetauraci6n prot,aica es la qie conviene ae~ 
!l1n el caeo y ea la corona Veneer, la que con -'• frecuencia aoco 
ser' entre loa 4ea4a tipos de reetauracionee por aer &eta la que: 
resuelve la ma7or!a de loa caeos que ee préeentan, graciao a au -
caracter!atica de combinar la resistencia con la est&tica, adem!a 
de otras machas ventajas que indican ea elaboraci6n. 

Por lo tanto el prinoiiial obJ•tivo de &eta tesis, ee proporcionar 
una gu!a de loo pe•o• a eegair para la elaboraci6n de una corona-­
Veneor, 4ea4e ea inicio con la preJ>8.J'aci6n de la pieza dentaria -
en el consultorio, hasta eu completa ter1111naci6n en el laborato-­
rio. 



la ..,_ Y••• o ... 1•t• • una oorona ooapl•t• de oro cola4o -
.. fl'eat• •tfueo, oon •1 oolor ., tono 4e 108 4•11Ú di•nt .. , lo 
-1 •• lo .... u ... o ra •ea la porcelana o la• reainu acr{lioa., 
... •• .... ,.a a la corona Por varios •'todo•. lb eata combina---
•i'- te ..,,erial••• la r••i•,encia a lau f~eraae de ocluei6n 1 -­
~·· ••'' cla4o por el metal 1 las caracter{eticaa de est&tica,­
por la porcelana o las resinas acrílicas, 



llAlml LOOil 

A) Olfateo 
1) bUo¡Ñfico 

A) Bituen OUnico 

~ara poder realizar un 'bl.len examen 'bl.lcal, el odont6logo debe dom! 
nar a la perfecci6n la ciencia del diagn6atico bucal, para lo -~ 
C\18.l debe tener la experiencia 7 preparaci6n necesarias que le ~ 
permitan correlacionar 1aa experienciaa de otro• con 1aa propiaa­
Y aplicarlas con loa casos que se le presenten, de tal forma que­
refiri,ndose a observaciones anteriores y aplicando sus conoci-~ 
mientos pueda determinar el tipo de lesi6n o el pron6stico de un­
caso. 

La boca que es la zona a donde se va a enfocar el tratamiento, -­
nunca se le debe considerar como una entidad aislada del resto -­
del organismo, sino como una estructura esencial relacionada con­
el mecanismo humano. 

Tanto el m~dico como el odont61ogo concuerdan en que es en ella -
donde por lo general, se presentan las primcraa manifestaciones -
de elguna alteraci6n de tipo sist&mico. 

Para determinar el estado de salud de la misma, se debe realizar­
un cuidadoso examen local, qlínico y radiográfico de los 6rganos­
que la integran1 

Lellg}la·-

Al explorar la lc?l8Ua se encuentran muchoe datos clÍnicoa, los 
cuales reflejan el estado general del paciente, 

Para facilitar su inspecci6n, se usa una gasa con la cual se suj! 
ta para poder tirar así de ella y poder observar todas sus super­
ficies. 

En la exploruci6n de la lengua, se deber~ juzear· sobre: 

1) Color, ta1na.Bo y forma (para esta observaci6n, la lengua debe -
estar en una poeic16n norma1 de reposo). 

2) Número y diotribuci6n de las diferentec papilas. 

3) Tono muscular. 



j) ........ • la -..perf1e1• r ea l.a ... cn&latura. 

t) 9'•t.toe. 

IA•ioe.-
le realiaa un ex.amen •i•ua1 1 t'ctil para descubrir V&l"1acione• -
4• colOr, conai•tencia, morfolog{a 1 funoi6n; ademAs de otra.e 
anormalidades comos Úlceras, costras o induraciones, etc, 

lllico11a.-
Con la ayuda del espejo dental se puede hacer el examen de la mu.­
cosa del vestÍ'b>.llO y carrillos, obnervu.udo color y te:<turo.. Ade--
8'.s se procede a la palpaci6n met6dica del vestíbulo superior e -
infe'rior, inspeccionando ln.s ins1rrcion01J de los frenillos y el -­
úea retro molar. 

Paladar.-

En el paladar se va a observar su color, la papila incisiva, el -
rafé medio y las rugas. Tambi~n se examina en busca de torus pal~ 
tinue y a cada lado del raf~ se inspecciona en busca de elevacio­
nes redondeadas más pequeñas que en caoo de encontrarlas, ae po~ 
dr' pensar en dientes retenidos o quistes 6seos. Por Último se o~ 
serva en la uni6n del !>aladar duro con el blando y a loa lr1dos -­
del rafé, donde se localiza una depresi6n llamada fosn po.latina -
que contiene loa conductos excretores de las ~lándulns palatinas. 

Suelo de la boca.-

Se debe inspeccionar cuidadosa:r.ente puPn eute tejido puedo ser -­
asiento de una gran variedad de enfermedadco graves. Se reuli~n -
la palpación birrr<lll.ual, lo cual per~ite l~ identificaci6n do leai~ 
nee que tienen su origen en las glándul;;.s salivales principales,­
aue conductos y en los ganglios linf~ticoo r;ub-maxilarea, 

Encía.-
La encía recubro loo cuellos de los dientes y queda ljmituda a la 
regi6n del hueco alveolar¡ se distinguon tres partea anatómicas -
en la encía: a) La papila interdente.ria o encía papilar. b) La en 
cía libre o me.rgir,al. c) La encía adhc1·it1fl. · -

La encía papilar reacciona rápidaoente o. lou trau:nntir;moo loco.le::;; 
y enfermedades genere.leo, mientra.e que lE. encía adherida u61o se­
ve afectada despuéa do una irritaci6n severa y prolongada do ori-



te~ilo ,....tOD\alo­

.. el t•...uao 1enlrieo 4• la UDitacl. fulloioaal 4• loe t•~ltoa ,~ .. 
aoa\Unen al tiente ... ,. eoapr_.• la •e!•, la untla «•to1111ft 
val, la Mabrana pertdental, el e .. ento 4• la au.perfiete rati~ 
lar 7 la ap4fi•i• alveolar. 

La utilidad de un diente como soporte de una pr6tesis, depende en 
alto grado del estado de loa tejidos pa.rodontales. Hay que tener­
en cuenta que en 11111chos tipo• de corona., •u bordo cervical ••t'­
en contacto permanente con la encía. Si e•to produce una irrita-­
ción o no al tejido gingival, depende no sólo del tipo de restau­
ración y material usado, sino también de la predisposición indivi 
dual del parodonto; aún cuando no se encuentren síntomas patolósi'. 
coa estará indicado fortificar estos tejidos lo máximo posible, :­
con la eliminación del sarro supra y subgingival. 

Dientes.-

Por último se debe tener un especial cuidado en observar los dien 
tes tomando en cuenta las distintas superficies que los componen7" 
realizando a la vez que se hace el examen, un cuidadoso tratamien 
to profiláctico. 

En el examen de los dientes se estudia: 

1) Color y manchas. 

2) Tamaño, forma, estructura y número. 

3) La presencia de erosión, abrasi6n y fracturas. 

4) Vitalidad. 

5) Lesiones cariosas. 

6) Oclusión. 

1) Color y manchas. 

El color del diente normal, puede variar considerablemente, Loe -
cambios fieiol6gicos normales producen un oscurecimiento y una -­
opacificaci6n de loe dientes, debido a l.e. p6rdida del esmalte y -
espesamiento de la dentina. Tanto el color del diente como las -­
manchas de ~ate, preoentan un inter&e eopocial para el planeamitl!l 
to operatorio cuando está indicada unn reetauraci6n eet6tica co-­
rrectiva. 



1)-...., fona, Mtl"ltWft 1 ...... 

á.t..111. te lo• ti•tM u Yartabl• de \m paotente aº'" 1 "'° 
" 1.,.naat• Por la nlaoi'-' llH ~ o• la ,..,~i1He4 o 111poel, 
~iUt .. •• ,... enpet4A ~l 4• '•'ºª• La oolooaoi&n 4• .... ,..,. 
NOionee Ce tamdo •ucel'll4o 4urante la 4enUo1&t. 111&\a pu-4• 111~ 
pedir la erupc16n nol'll&l te lato• 1 ia. reata\l.l'aoionea pequeña.a 
provocar"1 un deapla&aaiento en la alinea.citSn de l.o• aiaaoa. 

La forma y estructura del diente natural determina en gran parte­
le. forma y contorno de las restauraciones planeadas, para que ya­
sea conservando éstas o en determinado& casos modificándol.as, me­
jorar las condiciones de ealud de loa tejido• de soporte. 

El. número de dientes será determinado por el tipo de dentici6n 
presente, ya sea temporal, mixta o permar.ente. Sin embargo, el n~ 
mero de dientes también puede variar por la. presencia de dientes­
super numerarios o por ausencia congénita, lo cual puede infl1.1.ir­
en forma determinante en el tratamientQ a realizar. 

3) La presencia de eroai6n, abrasi6n y fracturas. 

Se tratará de determinar y eliminar siempre que sea posible, el -
agente etiol6gico ar,oci~o con la. presencia de erosión y abrasión 
y se tendrá ~ue re~taurar en algunos ca.uoe las partes afectadae.­
Laa f'ractura5 de los dientes exigen casi sieapre una. atención in­
mediata y l.& principal preocupación, ser4 la colocación y mll.nteni 
miento de apósitos seclantes para la dentina descubierta o un tra­
te.miento de pulpa expueata. , 

4) Vitalidad, 

Será de suma i11:portnncia el determinar la vitalidad de loa dien­
tes, en especial a~uellos de los cualee se sospecha debido a su -
grado de destrucción, de una posible alteración pulpa.r. 

5) L'!siones cariosaa. 

En li;, bÚsqueaa d.e lesiones cariosaa durante el examen, se puede -
encontrr1r cJe;:.de C<·.rif'!l insipientes, hanta caries bastante avanza.­
dan con r;r:n aectrucci6n do tejido dentario, lo eual a:otivará se­
gún el estr"dn ele la pieza dentaria, a encoger un determinado tipo 
de reetnurr.c:lÓn que estará siempre encuninadn a salvaguarc!ar la. -
ealu.d del diento. 

6) Oclución. 

Siempre Le tratará de conservar en la boca una oclusión normal --



tlMe el ....... Yi.•'9 ,_.i-1.e .. el OMO •• 
_. ,.... afectar a 'ª'ª• •• tentr4 O\litdo en1 repartir laa 
,...... .•• _.uoaoi&i, oosaaft"YU' lo• panto• 6• contacto" sao ,_ 
........ dallo al t•~i•o p&rodontal. 

B) lsamen la4iot:r4tico (Rx). 
IÍI neceaa.rio acl.e.rar que la raUograf{a ee s6l.o un llUXilier máa 
para el 4iacsi6stico y ~ue de nineuna manera puede substituir al -
•Jt&m•n clÚlico cuidadoso. Sin embargo, lao radiografÍa.8 ~tiliia.--
4aa de manera apropiada y con juicio, son un auxiliar valioso pa.­
ra el diagnóstico. En el caso de pr6teais fija, ae podrá determi­
nar ei las piezas que se seleccionaron como pilares est!Sn en con­
diciones adecuadas para soportar la reatauraci6n. 

La radiografía permite observar sobr& le extenai6n de ca.vidadP.s -
cariadas, concrecioner::, tamafio de la pulpa, :forma y longitud de -
las raices, número y posici6" de los conductos radiculares, esta.­
do del. hueso alveola.r y del rarodonto. Ade1I1ás, se debe reconooer­
cuando existe sarro, resorsión de la raiz, hipercementoais, :f'U--­
si6n de los dientes, dientes super numere.rice, dientes retenidos, 
dentinogénesis imperfecta, restoe radicu1ares y fracturas, 

Bl odontólogo debe ser capaz de identificar todos lo~ punteo de -
referencia norma1es en una radiografía dental, así como todas las 
anomalías. El. examen de las radiografías debe reelizar~e con bue 
na iluminaci6n, llevando un orden y observando cuidadosamente to:'.' 
da11 las estructuras que oe ven en ésta, tomando en cuentn cual es 
la regi6n que se está observando. 
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DDICACIClllD Y GOlftA Dllet.OIOID 

ta ia41cao14n o l• contra in41cac14n el• la oorona Yen••r .. ,, •u­
~eta a 41•t1~tas caractar{•ttcaa que paeta preeentar la pieza tea 
t11ria que como se JN•cl• ver a contilluac16n, •on •iailar•• a le.a -
que )lacen pensar en una corona coapleta •• oro vaciad.o, pef'O coa.­
la diferencia de que esta 'ltima, por lo general •• uaa en aitio• 
donde no se requiere de est,tica pero ei de funcionalidad. 

Las indicaciones y contra indicaciones ~ue se enumeran a continu!: 
ci6n, se tomarán en cuenta tanto como para restauraci6n indivi-~ 
dual como para retenedor de wia pr6tesia fija. 

DIDICACIONES1 

l) Cuando el diente de anclaje está muy destruido por caries, es­
pecialmente si están afectadas varias superficies del diente, 

2) Ollando la situaci6n estética es deficiente por algÚn defecto -
de desarrollo. 

3) Cuando el diente de anclaje ya tiene restauraciones extensas.-

4) Cuando los contornos axiales del diente no son satisfactorios­
desde el punto de vista funcional y se tiene que reconstruir el -
diente para lograr mejorar su relnci6n con los tejidos blandos. 

5) Cuando un diente se encuentra inclinado con respecto a au posi 
ción normal y no se puede corregir la alineaci6n defectuoaa me--= 
diante tratamiento ortod6ncico. 

6) Quando hay que modificar el plano oclusal y se hace necesario­
la confecci6n de un nuevo contorno de toda la corona clínica. 

7) Dependiendo del tamafio, número y forma de las raices, modifi-­
car la corona para repartir las fuerzas. 

CONTRA INDICACIO!IES; 

l) En pacientes j6venes que presentan dientes con pulpa muy gran­
de, h.aciondo difícil la preparaci6n correcta, adémás de au.~entar­
la posibilidad de hacer una comunicaci6n con la pulpa. 

2) En dientes con coronas clínicas rmJ.Y cortaa. 

3) ~iando el frP.ntc estético de la corona Vencer es de renina -­
acrílica, ae contra indica en personas que sopien vidrio, que tra 
bajen con 'cidos y en músicos que toquen instrumentos de viento.-



rww 
_ i•pi• p• PPJa • nwg ptp190. 

... ...... t•l '•1\0 •• la ,. .. , ....... 1... •• ft, ...... - la ...... 
• aeleootla tel oolor ,.... •1. fHn\e Hdtt.oo, •1 oual entre ... 
.. a. ... ~•-•l oolOr 4• lo• 4i•n1i•• aat\ll'alea, lllla perfecc16n ••'! 
'lea le taÑ a la l'Hta11Noi4a UD& Yel teraina4a. 

Jll. color debe tomaree 1 anotarse, antes de preparar el diente, ya 
.ll\&• la fatip 1iou.l 6pt1ca, •Obreviene aproJti•claaente a loe G 111 
matee 4• baber coa•n•aclo la praparao16n; deapu'• ele mirar fi~amen 
te ,or aolo uno• ainuto•, no ea posible distinguir con eJtactttu~ 
laa tif•rent•• l.reas coloreadas y sus variaciones. 

Para toll&r ei color, es preferible eliminar el lápiz labial, Para 
detel"llinar el tono giJl«i.al, •s conYeniente levantar el labio del 
)laOi•nt• 1 tapar la porci6n incisal. Para tomar el color inciual, 
loa labio• del paciente deben estar en la poeici6n de hablar, ps­
ra elilllinar cualquier influencia del tercio gingival. Luego debe­
ccm1irol.arae la aelecci6n con todo el diente expuesto. 

L& aelecci6n 1 diatriwci6n del. col.or, 4ebe hacerae observando el 
dieii1ie por veatiwlar, de perfil, en posic16n de pie y con dife~ 
ren1i•• úculo• de incidencia de la luz. La aeleoci6n con wu:o. gu!a 
d• oolOr•• par a! sola, no da auficiente informaci6n. Es neccea~ 
rio consignar la diatrilNc16n de loa tonos inciaalee y gingtvales, 
u! 0080 la 1ona de fuei6n de ambo•. Deben relacionarse btoa to­
noa, con 10• de los diente• vecinos. 

L& 4i•triblaci6n de colorea de la auperficie labial, ae divide •no­
tercioa, que Y8ll de inciaal a cervical 1 de meaial a distal • 
.. ,o a,uta a localizar loa contornoa irre111lar•• donde el color -
gtngival •• extiende mesial 1 diatalaente 1 •• confunde con el to 
DO inciaal, permite locali&ar las &reas incisal tranalÚcidao y co 
piar lae &reas calcificadas, las líneas longitudinales y l.aa pii 
aentacionea. 
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•>~taticaoioa•• preYia. a la pre119Z"aci6a • 

• ,.. el• tn4icar loa paaoa a seau,ir para la preparación del. ~n 
tiara ooJ'Ona Veneer, se deben de tener preaente• lU aiguientH rs. 
coaendaciones. 

tom1111do en cuenta que por lo general se va a trabajar en dientea­
cOn: Yitalidad, ue debe tener 1a. precaución de causar el ~enor da­
fto posible a. la -pulpa, evitando as! la posibilidad de un dafio --­
irreversible. Debe procurarse mantener la vitalidad pulpar de loa 
dientes, como también la conservación de la estructura. dentaria y 
la precisión en la -preparaci6n cavitaria. Cuando se preparen 1011-

dientea, nunca deben recalent~rse. Se debe usar una refrigeración 
ablandante en agua tibia, ya sea pulverizada o como chorro para re 
ducir el calor friccional, La refrigeraci6n debe ser siempre diri" 
gida hacia donde se necesita y disponer de una adecuada aspira--: 
ci6n. 

n.i.rante la preparación dentaria se debe oer siempre conservador -
en la seguridad de no rebajar demasiado loa dientes, entendiendo­
que el daño inflingido a la pulpa no siempre es reversible, Tam-­
bi6n debe realizarse un eatudio adecuado de l.& velocidad, tipo y­
manipulaci6n de los instrumentos cortnnteo usados en la prepara.-­
cidn dentaria. Para grandes reducciones de la estractura dentaria 
se uaa el equipo de alta velocidad con una muy ligera preai6n 1 -
para la preparaci6n de cajas, perforacionen, rieleras de enea3e -
cdnico 1 la terminaci6n de loe márgenes, oe usa el equipo conYen­
cional de baja velocidad. Las piedras de diamante y las freaaa 4• 
carburo deben mantenerse libree de residuos para mayor eficiencia 
de corte y para funciones centradas y controladas en todo momento, 
Desgraciadamente en muchos casos, la leei6n pulpar no puede ser -
detectada por signos clínicos de dolor y molestias hasta meses o 
afios mda tarde. El trauma puede ser la causa de este problema 1 -
la fuente principal de este trauma es el calor. la probable que -
en estos oaaoo haya aceleraci6n de la evaporación del fluido de -
los conductillos dentinn.rios y que a la vez, esto sirva paro. aspi 
rar loo odontobl.astoe hacia loe conductilloo. Roto cierta.monte, : 
da la pauta eobre la importancia de prevenir ol dano cauendo por­
el calor. 

Para concluir se puede decir que en baso n lo expuesto anl.nrior-­
mente, se confirma la necesidad de estudiar previamente ol trata,.. 
miento con el fin de evitar perj11icioo a li:te piezas d"ntarias, r~ 



~) ~elo• •• ••Wüo. 

' . t.e. obtenci6n ele moelel.o• 4e "'uclio añioula4oe t• la •can& por pr1 
'· pUtr.r, •• el• w-. impon.Dei• ~ poel•r pl.Ulear un 'r•,uhnto -

ateouado en l'nteeis. Aunc¡ue Ha una •ola piesa la que H pienae­
preparar para recibir una pr6teaie, loe mocleloa de eetudio •i•m-­
pre aer'-n de un gran valor. 

Como el tipo y l& fonna ele l.a. preparaci6n elentaria dependertln en.­
gran parte de la relaci6n de los dientes entre s{ con ews antago­
nistas, el tener un juego de modelos de estudio montados en un a~ 
ticu1ador de bisagra, ser! de gran ayuda para poder reeolver pro­
blemas como: 

1) Relaciones de mordida cruzada. 

2) Relaciones de los ejes largos de los dientes. 

3) Xnsuficiente resal.te de l.os dientes posteriores. dientes ext~ 
idos, inclinados, migraciones y rotaciones. 

Además el diente o l.os dientes del modelo que se vayan a usar pa­
ra planear el trataniento, pueden servir una vez usa.dos, para --­
practicar loo cortes y asi suprimir errores que se pudieran come­
ter en el dieüte o dientes del. paciente. 

O) Preparaci6n del muf16n en piezas anteriores, 

Aneateaia 

Antes de iniciar los desgastes en la pieza dentaria por tratar, -
se debe anestesiar la misma mediante el ueo de una técnica de ti­
po local o troncular, segÚn eea el caso, 

Deega.ste Proximal. 

Se hace el desgaste de las caras proximales mesial y distal con -
una piedra de diamante larga y estrecha, haciendq cortes parale-­
los entre oí y perpondicularee al plano do ocluei6n. Se aplica la 
piedra contra el esmalte en la. superficie veetibular, para hacer­
un tajo u lo largo del !rea de contacto, dejando una pared delga­
da de eemalte para proteger el diente contiguo y procurando que -
el límite cervic~l del corte quede muy corca de la encía. Se con­
tinúa aplicando le. punta de diamante en forma suave y repetida en 
la l.Ínea de corte hasta compl.etar el. talludo llegando a la ouper-
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i,tfü~ ,.,., .... "" • ..., ...... •i ...a •• .-_., ia .-.. 
··: ...... --'" •• ,........ .. , .1 ........... , ....... ,. -
i ........ lll'Ui•I ......, .. •• 1Met• Mou oon u &uoo ele OU'tlluo, 
<•t .......... te _.,..., 1W1•rtaM1• el. ,_.ielUIM r Jtft'l'••li.-. 
· .···. Ji1íU81 ... •• i.Dtioa • la t&.ica ••ertor. lo o'9Ull\• que ... 

..._ .. _.. • ,aral•ll•• • 10• oon•, ha1 qui•H prefiere -
' - a loe oert• Jl'OSi•l•• _. mi• incUD&oie d.e 5 11'&401, • 

. ·10 Óllal faoUU• •41&1Sn elloe, U •o• el•. i11Pr .. iu, •l a~u•h a ... 
la pr•paraoi&n 1 ae{ mismo la m'xima retenai6n. 

P'•l!!te del borde incisal 

UUli&ando \ID& pequefta Necla o llanta de diamante, se talla el -
borcle incieal en \1118 cantidad equivalente a una quinta parte de -
la l~itucl ele la corona clínica media desde el borde incblal ~ 
ta el margen gingival. El. borde incisal de le. preparac16n se ter­
a1na el~ manera que pueda recibir la.e tuerzas incieales en ángulos 
rectos, En los incisivos superiores, el borde incisal mira hacie.-
11111 partea lingual e incisal, Bn los incisivos inferiores, el bot 
ele incisel mira hacia las partes vesitibular e incisal. EB neceea 
rio Y&riar la angulaci6n de acuerdo con las distintas relaciones: 
inolaalea. Por e~emplo, ~n un caso co11 una relaci6n incisiva bor-
4• a borcle, el b0r4e incisal de la preparaci6n, tanto en el inci­
•iYo auperior como en el inferior, debe terminarse en el plano ho 
ri&ontal pera ~u• recibe. laa fuerzas incisales en Úlgulon rectos7 
cada cuo tiene c¡ue estudiarse y tratarse de acuerdo con sua par­
tiCl.llaridacl••· 

pt•¡aate te la cara Yestibl.llar 

'11 a.eaaa-\e de esta. superficie es de auma importancia para el 'x! 
\o de la reatauración, pues es en ella donde debe~ e&Ter con pr! 
ci•iÓn la combinaci6n de aetal-porcelana o metal-resina acrílica. 

tara bacer el de•gaste se utiliza una piedra de clilllDBilte cilfndr! 
ca Jo, 3/4 D. El tercio incisal debe ser cortado aproxima4aaente­
a 45 grado• del eje axial del dierLte y los dos tercioo l'Htantes, 
paralelo• al eje de insercicSn, logrand.o aa{ que el desgaste siga­
':.aDa curvatura semejante a la de la superficie del diente. 

Meaiodistalmente la'ouperficie debe oer reducida media porción a­
un tiempo, aiguiendo el contorno del diente y continulindolo C?n -
el corte proximal hasta rebasar el punto de contacto, procurando­
h&.cer los deegantes aproximadamente a 0.5 mm del margen tingival, 
n hombro ce continúa hasta lF- posici6r, conveniente bajo la encía 
en un estadío posterior de la preparación. Utilizando euto. t~cni­
ca de preparar una primera mitad de la cara vestibular, ~o conv1.:-
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., .... ~~ ..... ,.,.. ......... , ........... 1 ..... at•··-- ... ~:). 
. .... s. ...-.i. .... l. 1.s - ••• ,...... le -1. .. - ...... '' 

.nei•t• .... •1 •\•rlAl ,_........,. ll ª' ...... •1 ...... ,. re.u .... - •ta ,.....,. al'81 ta la ..... Yf:f.\ltlular, H .. ,&M 
• · eoa la ova aitat U.ta \o\aUMr la ..,.rtoi•. · 

.... ,, •• lt 9Hf 1MM1 
· m. a .... ,. 4• ••t• eupel'ftoie N ... ooaaenator ... •1 te la • . 
p•rfici• •••tlblllar, 4ebido a que •&lo •• elillina \e~ito b9ata •t · 
~ar 1111 ••pacio llbJ'• 4e 0.5 .. en\re eeta •uperticie r el dien\._ 
ant9g011i•\• •. m. dHpate H inicia en el dnplo ua&Ddo UD& pmta 

· te n.... con la c\l&l • la ns que 4e•caata, 4• \lfta tol'a1Daci6n • 
cbatUn que contin11a en lingual el hombro ca.u• viene do ·woatt•i.r. · 
La terainllci6n en chafún ee prefiere a la de hoabro, por la ra-­
s6n de que ea menor la cantidacl de te~14o que •• deagaata, 4•~aa.­
do un eapacio suficiente para la m{mi111& capa de metal ctue ae nec~ 
•ita. ldem's ae obtiene una l!nea terminal bien definida que se -
lle•a hasta el margen gingi•al sin neceai4ad de trawaatizar loa -
te~idos blandos. Por 11ltimo, la concavidad linf¡u.al ea reducida -­
con una f're•a de diamante en forma de llanta No. 1/2 J. 

terainado del hombro 

11 hombro veatibular y proximal, se lleva a su terminaci6n con -­
una i'reaa ele fillW'a de carburo de corte pleno Uo. 171 L. La pro-­
f\lndida4 aubguacival del hombro varia entre l a 1.5 1111, cerca 4• 
la a4herencia •pitelial r llU anchura •• a Y&l'iar •e.-1n las nece•1 
4ades entre 0.5 a l 1111. m. bOa'bro ae termina he.ata loa "1cl.l1oas -
lingllo pro~imales del diente, •• decir, apenaa rebaaando el '1:-ea­
de contacto, el cual ae n reduciendo p-a4wilmente en eacbQra taaa 'ª unirse con la terain•ci6n en chafUn 4e la cara lin&\&&l. -

!!!!! 
Con wia punta de diamante peq\leiia de punta afilad&., ee bace el b1 
sel del llngulo cavo superficial de to4o •1 hoabro, continuindolo­
con el. te!'11linado en 'bisel o cbaf1'n del 111argen cervical lintu&.1.­
Un buen bisel va a proteger los prismas de esmalte, va a facili~ 
tar la perfecta adaptaci6n marGinal. del oro y por conaiguiente, -
aumentar' la vida de la restauraci6n, 

Se cocprue'ba la poaic16n de la línea terminal. en relaci6n con el.­
margen uineivnl y en caso de que 'eta no ne pueda delimitar con -
facil.idad, se acentúa con una punta de diamante peque~a en forme.­
de za.."lahorin. 



'1~.Íii · m#s 1 •• M 11 ......, ... · 
... - ,.. .. 4• tillMDt• - for• te flama, .. ali.un ~ retolt . 
, ... ..._ 1- .... loa ea la prefU'9olcSn1 •1 esiaten ret•ncion• 1 
......... l'ffPiCU •••'e pqo. Por ÚlUao, se procun 4•~ar -
•-..rf1oie bi•.Jllll14a·7 redon4ea4a, logdndoae esto con t1._ 
eoo to li~a, pi•cb'U 4• corte fino (Upo Arkanaaa) y con una oopa 

!~'.; ·-)1.~.i •• 

D) Preparación del llllñÓn en piezas posteriores. 

I& t6cnica para la preparaci6n del llll.U1Ón en piezas posterioroo, -
no 41tiere JÍucho de le. que se uti1.iza para piezas anterioree oi -
•• toma en cuenta que en lugar de borde incisal, se va a tener -­
una cara oclusal. Bl desgaste oolusal se hace en dos planos, dcs­
gaetando desde el extremo de las cúspides vestibular 7 lingual ha 
cia el a\AJ'CO central y siguiendo las inclinaciones y vertientes : 
de l.ae cúspides. La reducción' oclusal tendrá un mínimo de 2 mm, -
no a.! para las reducciones axiales que podrán llevar de l a 
l.5 11111. Bl. resto de la preparación se termina siguiendo las mis-
1188 recomendaciones ~ue se hacen para lao piezas anteriores. 
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OIMh'• • e 'l'&HM•te ,....letwl ... •1'1ta a ......... la •·· 
eil.lUil·woll, ia ''''U•• la,_.,,_ r 1M niul ... ·•• lH teal 

: ... ~ ,_ ... _ . . . . . . . . . 

la Pl'dtHi• t .. poral o proyielonal, •• ua • toe at.w..1 .... _.; ·c.n•n.1• . . .. 

1) ,... Pl'Ot•pr i.. ,...,.,...1... llMu ct.• ia pl'6te•i• letia1'1 
Y& e•'' U.ata para .. r oeMntda t ,...,,..., iu· ... •JU'*ói•H ...-. 
111111 •14~ efeot~ entre \lft& vteita r la •1.W,ent• •.. . 
2) tare.'preaerwar diente• eoporte en aa.oa que req\lieran de tratt 

· --m.ento prolongado. · · 

Ytmt•i•• ~ dertenta~a• del prOTi•ional 4e acrilico. 
a.a •es realisdae lae prejiaracionee dentarias, •• trate 4• wi -

· U•'e ·.taitle, le 'llft ~te o le todo el. aroo, ail 4ellen pro, .. 
.... laa pnparqioaee ••~i .. oon al.da"'° 1e·netaiancida -
·,...n.a10na1. s. rH,auraoih I• •l•ccUn ·11U'a ·aatoa cuoe, ee JA-ie acirilioó. · · · · · · 

. 
11. aclilico •• el. aat•rial Cl1&• la \ID& -'a aatiatactorta reataiar.-
01.m · t•Pol'al., raque por •1& •••illD8• oOD el teJ14o 4eatar1o, ·w 
Sllaol.1&,ilita.4 a lo• lica"14oa, •u baia con4\l0t1~1111&4 ''l'IU.oa 1 -

· tor HI' f'c11.Mnte mn•i•ltl• 1 &4aptane, H la pule ....... o-
41.almúr 4• Toluaen con•- faoil1ta41 &4e8'a, .. 1• pa_e4e ~ 
.. ,.r Nl)9'14u •eoH aia M4ificar •u t\lnoih iaioial. 11a1t1c..;; 

· · •• t.a,o~'e hacer notar, la tao1114a4 para •1& favt.oaoida, -­
ca• ura atao!IU 1 .., n.riatae ''oaiou para au elabOnoida. 11• 
pre qu "ª lteobWa Ha repta por ou14&4oe 1 ooaooillieatoa, ~ 
reaultaloa 6pt1ao• otrecien4o la pauta para el &sito ooapleto. · 

Ventajaet 

1) "rotecci6n contra la irritaci6n ealival. 
2) "rotecci6n contra lo• cambios t&rmicoa. 
3) llejora prov1e1onalment• 1• eet6tica. 
4) lllnt1ene establee lo•tejidos blandou. 
5) ••~ora 1a maeticaoi6n 1 la fon6t1ca. 
6) Permite visualizar el trabajo final y aus poaibilidudea. 
7) Ccando hay !&rula, permite comprobar ol paralelismo entre l.aa 

preparacioneri. 
8) Evita 1a movilidad de loe dientes soporte y permite la coloca-
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...... t.lt .......... la ...... U lef&altlft 8U ClM •U'ie le Po•let.faá 
<?.&·-- túáte wtta la ...,,.. .... le lo• ti•t•• •ooone. · •·· 
i.·:~\tl·1í·a11-:11eat .. -•• • tena "'.U• 'I •fectt.ft • 
. · ., ................. Hl-1 .. 10oalamte. 
<U)_... a tl.1• 10• ti•t•• ouado •la reutt1Utacl6n bue!. -
-- · ·" - ttft>.M ._. \ntai.•to ,.,...oatal. 
U) .... t• ,_.,.al ,.ciento al tato ele •u Htado y de lo. aho-

.. ... t•n•uooe . ...... ,.~ ... 
l) ~ p0r falta de haDilidlMl del o~erador, el provisional no-

1'991l• la• caracter!aticas primordiales, causando 4• 'ata fonaa 
\l'llBetorno• al paciente. 

2) Claln4o por desconocer la t'cnica de mane~o del acr!lico, 6ate­
al aer trabajado, no brinda los reeu1tndos esperados. 

)) Wo •• recoaienda eu uao m4a all4 del tiempo indicado para la -
\eraiaacl6n 4• la reetaurac16n definitiva, Pll•s al no adaptar­
•• perfectamente a loa m!rgenes de la preparaci6n, retiene con 
facilidad reatos de ali~ento, ooaaionando alteraciones en loa­
\ej14oa 4• aoporte. 

4) O..bitlll 4• color a loa llOCOa d!aa. 

Lo• aorilicoa 4• poliaerisac16n en fr{o, .. tán aiendo utilizacloe­
llle uaa 88D•ra aiet6aica, para hacer prOTiaional••• ofreciendo llD& 
..a'l•tacl ele tonalidades elel color blanco, ~ue ae aaemejan con ~ 
.._,. aprosiaaci6n, a la• diatintaa \onall4a4ea que preaentllll lo• 
Ueat••• 

& ooatilPl&Oi6n •• 4eacriben 4oa ele la• t'cnicaa a'8 utili&aclaa .a 
la •l•laorao14n el• provieionalea. 

t'41Dica ele blo~'l&et 

c...40 •• ba vreparado la pieza dentaria ain baber conteccionado­
,,.....1 .. ent• una reatauraci6n t .. porai., se prepara un rollito ele -
reeina acrilica con W1& consistencia ele •icaí4n, •• coloca aobre-

.. la prepanaci6n J •• hace ocluir al paciente, con 6ato ae logra la 
aclaptacidn elel acrílico a la preparaci6n, adem's de delimitarlo -
con reapecto a la pieza antagoniata. Se retira el acrilico cuan4o 
toclaYia eet& en consistencia pl,stica, ae recorta el exco4ente·r­
•• vuelve a colocar en eu lugar, para deaP11As quitarlo definitiva 
mente, cwmdo la reacci6n del acrílico empieza n deeprenilor calor, 
ofreciendo la dureza necesaria, que le evita doformacionoe. Nunca 
4ebe dejarse el acrílico que polimerice completnmente on contacto 



,. :~ la .................. e1 ............ , .............. ... ...... -,..... '"""'"- ..... . . . . . .. 

. •••• ....... ftMl, ...... _ ~··*"- .. willee - ..... . 
.. ... - Ulet • la ........ 1 .. ••tu'U i ..... , .• , ... ....... 
..... , .. 1.1a .. 1. ,..,.., .... , •. ta la , ... _,,. .......... ... 
. ,.. ... ,.... aoriUoo J'tlMH •• ,.,.111, •• · · 
, ~ ... . 
Dé ..... uetaoor l• .... ,...u. tol lll'Wi•llMJ., " ........ ._ ....... 
·..tueo, .,_,.. loll'V _. ""'oota 94&11\aoi&íl •11ltéiaclft1. .,..._. 
feta tfCD1oa ••&da ••• •l c .. o, •• pu.oto u.al' para l& •l•lloraoi .. · 
.. • pro•laional para \ID& o úa ~reparaoionH~ oon 1lU1 bu•l\O• ri-
aaltAlloe. · 

t4onioa con .. terial•• •l'•ticoe. . -
lata t6cnica •• aplica cuando el diente o dientes por deegaatar,-

· ~ift&llD la corona ollnica relativamente completa •. 
Alltorior a la preiiaracicSn 4• pilarea, ae toan. \ID& iaprea16n con 'IU1 
lii.terial ol.iatico. una ves rebajado• loa cli•ntH, H prepara acrt-· 
lioo Mito polill•risable con una conaiatoncia de rompope, ae·viort• 
.a lo• aopU•o• 11• la 1aprH16a 1 •• llwa fata a au lupr a i.­
llooa, pl'fti• apltoaci&n 11• arua· o •••lia "9nóa n 1 .. pre.,....: 
oiOM• 1 tejilloa ••cinca. Ound.o •l aodlioo qu ••avr• ••la u.-·· 
preai&a alo11nsa aa eatll40 pl4atico, •• ro,ira la iapresi¿n 4e la -
booa 1 ao.rocona •l excedente 4• aor!lioo con Ujoraa. H•obO lo -
anterior, e• .uel•• a colocar la iapreai&n en la booa ~·to .... o ua· 
,.._.. 4•1 aorflico que ae reoortd, •• bao• una bolita entre loo -
&atoo ooaaarwjn4ola coao fiel. cu.ado •1 aorilloo qae ae tiene ea-'. 
tn J:oá 4olloa, •Pies• a 4Hpren4er oalol', •• Hllal ••. qu. el ~ 
lloo ••d. 11•'º pan NUrarae te 1a booa. · · ~ .. 

Doolld• te uber poliaer1sa4o ooaple, ... nt• el aor!Uoo, ae reall• 
aa el teftina4o a111&1en40 loa ai.-a paooa te la dcaioa •'•riol'. · .. . 

eunto el lll'0•18'enal 4• aor!1100 ea •• YU'iu uicla4H F .. Ue- · 
aon que reati\utr~ o .&a piosae fal,entea, ae 4eboa tener ea·--
ouenta 1•• eigu:ientea reco .. a4ac1oaea1 · 
a) Recortar loa eapaoioe lnterproxilualea.o a\U'C~• a4eoua4oa para -

que•• aitde en elloa.libreaente la papila. 
b) Procurar que en la zona de loa p6nticoe, el contacto que Ueae­

el acr!lico sobre el proceso sea el a!nimo neceaario para oU.-:. 
p11r con loa requisitos de eet6tica. A4emAe, ae deben lar~tn•~­
·~ruccionee al paciente sobre loa cuidadoe que debe tener con '• 
ta pr6teeis (cepillado, 1100 del hilo dentlll, Water Pik, etc.).-

~---------------·· 



., Íle aa.t•• •ei. aor•uoo • 1M pnparacionH, bben HI' le .,. .•. · 
) ... aañH ...... to•i'Dle, ,... ewUar irlUaoiaM• ea lle-
·;~:;~~u.e n .... ~ . .. . -
4)~ ... .,err1010 tel. aorllico H 4•b• tN].ir •1.llhlllo, para tt~a¡ 
:···ia ••na 1 nitar eatanctuú•nto o retenoi&n 4• pl.aca baoter~ 

-~ ' 
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IN •'•l'ial .. te ialftel ... , .. el Glfti .. ._Ue\a MHel\a --
- lüer.tiU'Mt te.._, .. ., .............. _,..,eriet1 ... 1 

1) ... ,.ratt& le l'elll'Oh001 ... te le MM ia .... elouta. 
Z) Que ao ,...,. o•ltl .. 4iaeuiona1•• t• Yalol' olfatoo. 

3) Qlla.• .. e1'e\1oo ,..._ poter ellllllil' re\11noioa••• 6aal&lo• auer-­
'°º• O - IN 4efHto, , .. •• fNe\ ..... o• al'1tea ,.,.. OOM\l'!l 
ir poe\erioraea\e ol. Mielo. ·· 

4) Qu eoa 4• f&ail .... io r oouol'\'aoi'-'• 

loo aa\eri&l.. lo 1apreo16a ... u&to• H paolen cl.aoitiov •na 
1) atGIDOSa 2) BAltlOCISa 

•·- teeo oolubl•· •·- R14rocol.o14•• --- llOYol"Oiltl.••· 
lrrneraibl••· 

'·- "°4UHO .•• ll06ol.al'. 'D.- llercap\llllOO. 
(•toliaa) 

•·- liala1AOD61iooo. c.- Sil.icoa••· 

l.Do ripio• llOll oqul.lo• QIH al. en&vooer n la 'Doca, no tienen -
ol.uUoita& para rourarl.oo 4• n\enoionH o Úlg\ll.oo au.ertoo, -
.,..... ••too ea1ot11n. 

In el oqo le loo r•••• coa .a frao\ura nlti.4a, penaiten coae-­
tfttr t.en le la llOoa ou foirm. 

IAa mo4oltaao oumilo •• uaa .. 1110 4• cobro, 0610 Po41'1Úl \&Oaroe -
cnuinlo no eaiota ntncana retenci6n. 

Da4o que lo• e1'oticoo eoa loo 4• aaror uoo, •• l•be conocer oo-­
cdn l.u oanoterioticu 4• cata uno, Cl&Ul4o uoarlo• 1 conforao -
euo pro~1•4a4oe, larloo una col'1'0o\a a.niplll.aci6n. 

B) foaa 4• iaPl'Hi6n con aolelina J 11111110 4e colñ'e. 
(•6to4o ln41rect~ Cl'8ico) 

Coapueatop 4• modelar, termopl'8ticoe o aodolina. 

Son &Quollce que •• ablllll4111l ~r acc16n 4•1 calor J endurecen 
cuando enfri'n, •in ocurrir en ello• c .. bioe qulaicoe. 



}Yle\.tu, .. w .atenal• •• ---1• ,.1_.. IW ae.weii .. ¡' 
· ... al "'...,_lo •• la lllMa, •l .. ,.lal wh• tet.._.1.... · · 

..... u.na natro Ufoa• 
1) 11•1 .. , •• te .... lar para iapreaioa•• (ea fo.,.. te '-l'l'a). 

2) o.taMtOe te .... lar ooa lllQ'Or 1'1gi4H, ciu ae •UUun ..... 
... ...reooiOlllU' nt»etu iati•itu.1 .. ha fol'll& I• PM)• 

'-• otl'O• .... .. 1&t111Hll 0090 CGall'l••to• q\le U•• - PID'° ... 
atli.t.aiato de b&jo 'J H .. plean para agregaclo• o oomo corno-
oioaoa 4•1 tipo I. 

. . 

Ct1w101fa. 
Qeneralaeat• •• aabe que contienen:estearina J reeina Kauri. 

r. ••••et.na .. el clic6ri4o del 'cido esteú-ico, palmhico J olj, 
loo 4•1 oetto. av. toaperatura de fuaidn eot& entre los 550 7 7000-
'J ao\'6& ooao plaotificante de la resina Kauri. A eetoe doa coapo­
nent .. (oetoU'ina 'J roein& buri.} H loe agrega Usa franceaa co­
mo ea n"9tancia da relleno, que ae~ora la aal.eabilillad 'J te&"'• 
ra 4•1 ooapa••to. 
maloeo.,.eatoa paraao4olar actulee, H b& l'Hllplasa4o la 011-
,Ml'iaa por •1 6oi4o Hto6rico ooaeroial. Bate 'c14o H una comtl,1 
aaoicSn lo '•14o• ••t•Ú'ioo, palaitico J ol6ico. La prefer.noia.­
iol.,oilo ••t•61'1oo on lucar 4• la oetoarina, ea debido a que ol­
lll'iaero, •• 11611 uniformo 1 •• coapol'ta ooao aejor plaatifioanto¡­
a4-'a clo contrilMir taatliú Ul la clieporai6n uniforme dal relle­
no. 
ID •1 ll090ftto actual, ~unto coa lu re•inu natural••• •• Ht6n -
ulll4o lat .... eato reetnae •iadtiou, le uaera JIU"ticv.lar, lu 
4• t.n4eno-cumaroaa. La ut111saci6n 4• ••t•• ro•inu haea ci11a laa­
ltl'OP1•1a4H, 4• _. reaHa ialuatri•l a otra, aem llÚ conauatH 
qu ouan4o .. •Pl•m lu r .. tnu nawralea. 

8ollono•• a 1mohoa a&torial•• •• loa a\lllenta l& r••i•tenoia o ae-1•• oaabia eua propiedale• fi•icae adioionjnlolea poqueftaa Jlllrti­
eulu, POI' lo com da -torialee inartee, que •• conocen como -­
rel1enoa f qua, qv.faicamente, eon diatintoe al O & loe COllponen­
tee ~riac1111tl••· En estoe casos, a laa particul.aa del relleno ••­
aue1• denoain&rl&a carga y a loe componentes que la rodean matriz. 

Propiedadee f{aieao. 

l} Baja conductividad, 

Esta propiedad debe ser tenida en cuenta particularmente durante-
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· · 1ert:M euton1oae• ea la iatn•i.6• '°" nlaiao1•. 

2) .. CUT1ai.nto. 

11 eeCNl'l'iaiento de lo• coa1111•eto• 'PU'& aodelar conat1tu7•, Por -
-. ,..ne, •a Totai• r Poi' la otra. • ao'iTo te ernr. De•tN•• 
ca- lam·91to ablanta401., at.•'ru •• Jl'••iondoe coetra loe te­
ilto1, el nec .. ario ct"9 nllPD ooa1t'-'t••'e te .-era que reg11 
'rea cOD exactiWd totoe lo• detall .. • 1rregu.laricla4H. lb .. , .. 
r.._ ae ..,itu loe f6a&leo1 te nlaiao1"'. La ·dmooe14a4 o el -
.......-illi .. to 4•1 .. ,erial 41ar9at• e1t• .. rioto •• tllllo16n 4• i.. 
t-..ratura 1 4• l• coall08ic16n 4•1 ai...,. · 

l) Dl1ton16a. 
llll ea .. ,ructura, en n uror P&ñ• no-or11ta1ma. tal. oomo ocna­
rre .• lH ._,...,.,..,..•&•lar• H ,..ee Pft4Pil' ma ooati­
º* •• , .. 1-i•to auo11o' • r&pito ClU • _. •••non.. --.. 
ol'ia'9Uaa • ru6a 4• la .. or u'1•ao16D .. rpUoa 4• •••• 6l­'1•· t.a n1a~ao16a •• llUÑ• Jr041loil' r&pi._•'•• ,. ....._,. _. 
ia,.. nl•H•-'e oono o o• • -•'º te la ,.,...tura. o.­
• nnl_..o. •• oouiona •alabeo o 4ieton161l en la aa,.. .. 16a. 

ta Cl• ""°'1UMDte .. iapo1iltle w1'ar tea41our la iapre116n -
• a1Dda •••to ele la openoi.6n. •1 prooetiaiento • HIUl'O .. 
obt•er el ao4•1o o el. troquel lo U. pronto que •• ,oeible 4ee­
IN6• qu H h&Ja q\litado la iapre1i6n (por l.o aenoe dentro ele ia­
priura hora). 

~bland•iento. 

ll ablendaaiento 4eber6 bacera• 'POr calor ••co, •• utili&a un bor 
no o algiin otro diepoeitivo. In la flama •• necHario nitar qu.: 
el material ae queme o agrwae, 4ado que ae puede Tolatilizar al~ 
no de eua componentes y perder sus propiedades. Cuando tm de \Ular 
se una gran masa, ea conveniente calentar el compuesto con un ba= 
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dÍU•. ••IPIU'• 
UC*\•01411 e ol ooaeroio 4• 4o• mil.loa de oobre 4•1•1llllO 
aet.-o r 11ceraaonte aa7orea que la pi••• por iapreaionar. 

Z) l'reparaoi6n de loa ani1loaa •A 1 B•. 

CM& •1110 ae urca con 1u 1etrae "V• correspondi•t• a vea\ibu 
lU' r •p a palaUno, eato Hri con la fina.lidll4 de no equivocU-: 
H al tOllU' la iaproai6n. 

leoor4ando el deagaste ef eotuado en la pieza, se recorta el borde 
4e oata .alllo correspondiente a la porción gingival de la prepa­
raot6a, tomando en cuenta la anatoaia cervical con el objeto 4e -
ao leatonar a loa teji4oa • 

.. plo.ado laa pinzaa 4• contornear, se dobla ligeramente el bordo 
••<oala .Ullo haoia au luz y al. miaao tiempa .. eliainan l.aa d .. 
fol'9a0ionea que 11U4teran haber call8a4o laa tijerae;logran4o 4• -
.. ,. 111mel"& un tn&en ajuate • 

... imte el •Pl•o 4e una piedra cil.indrica que ae introduce en -
o .. a uno 4• loa anillo•• ae regularizan todu laa aaperezaa que -
la.,.a que4ado al hacer loa cortea, evitando de esta forma leaio~ 
nar loa tejido• blandos que circunscriben a la pi••• por impreai2 
nar. 
l'or 61.tiao, H ¡N].en loa bordH de loa anillo• que estar6n en 0031 
taoto con la encia. 

Roobo lo .ntorior 1 con ol fin de adaptar alin 11'9 los anillo• a -
la pieza ~r iapreeionar, •• siguen loa pasos que a cont1nuaci6n-
•• es1»0nen. 
a) So calient.n los anillos al rojo vivo para hacerlos maleables. 

b) Se dejan en!riar a l.a temperatura ambiente, lo cual. les pel'llli­
te conservar su maleabilidad. 

e) So colocan, prilllero uno y d••P'l'• el otro en la pieza del pa-­
ciente, baci,ndolea lae modificacionoo necesarias para ou me-­
jor adal)taci6n. 

d) Por Último, con el fin de que los anilloo recuperen nu temple­
conservando la forma anteriormente dada, ee vuelven tt calentar 
e inmediatamente después se ownergen en agua fria o ncido mu--



ll._ .. illl!Nei,. ._ .... liaa, •'111...to •1 •llle •t.• • 
. ail el tia ..... 1• ao&ellna ao •• pe.- • loe ..... , •• ua 
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~ ...................... 9H•liM •• •2• tUida , .. •oei .... ...... 
... . ltlmtMei' a la tl.- Ae - MetMln1 .-.0 la ... el&M H M N­

bl ... ffi.40 10 eutioie\e, •• ia\roluoe • •1 •illo •t.• U.ta Ut' .. ·: 
IUal'lo 'º'ala'°'• <• ••'• 111180 •• l• 111111& Pl"'1t••1• oar ... a). Una­
"" OU'9140 tl ei.llo, H toa con \IDU 91nau 4e c\IJ'aoi6n f .. -
le .h 1ma u . ...._ oalen\114& • la nua • U..cU.at••h IH111&6• .. 
.,.erge Upraaent• en apa tria, '9n 4••11116• tour la iapnei6n. 
Si el •illo •• •••l'I• en agua fl'ia, •• oon •1 fin 41 u .. inui~ 
ua pooo la \•perawra 4e la aodeli.na 1 aei no afeo\ar la 11\llpa -
4• la •1• .. Cl\ll •e illpreeiona. 
U tOllU' la ill.,rHi6n con el anillo, H hace prHi6n con el 4e4o­
!Dlioe, 4• ta1 for9a que el excelente le mo4elina ••curra pOI' el• 
fHtda 1ing1Yalo 

f9ea4a la 1apreei6o, •• quita el excelente le modeliDa que Pll•da 
origlaar l't\aoi6n con lu piHu •eoiftu. · 

S• rooia •1 aiUo con 'llll poco I• acua fria pan ClU enlVHO• - . 
bi• la aoltU.aa J leepde, •• l'etira •l millo en el eentilo le 
la Jll'•paraci6n. 
Si la iaprHidn obtenida ea correcta 1 eatiefaotoria, .. pana -
,.,... de•Pll'• ~celel' a la oona~ooi6n l•l .alelo le traM~o. 

4) tou le 1apreei6n con cera, utiliaendo el enillo •a•. 
Ante• 4e toa&I' la illl)l'Hi6n, H recorta el anillo al. aieao lup­
le 1ae piecaa contigwua. 

Se carga con cera ro•• rebluuleoi4& 1 H taprHiona la 9iHa pre­
peraa.a. Se qui\a el ezcelente de cel'a 1 •• deja el enillo ein .,_ 
"fel'lO dt 8U lagal'o 

5) Relaci6n intercuepidea. 

Para eeto ae toma una porci6n de cera rosa (aproiilladuente de -
6 x 6 cm.) 1 ae dobla sobre ei 111 .. a. Se calienta lis-r .. enta a -
la fl .. a 1 en medio de la• loe ca,.. antea de llllirlaa, •• ooloc .. 
una hoja de papel eetafto. Deepu611 ae vuel•• a calentar p0r aue -
dos caras, se coloca cent~dola sobre el anillo •B" q~e 111raane­
ce en la pieza preparada 1 se le pide al. paciente que ool"117a. Al.­
abrir la boca el paciente, ae retira la cera, obteni6ndo como re-
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"';;~,....1,_ e• ao&oli.aa (4• pea) Hcoiona4a, 4• la aona por I'•! .......... 
.. ,. paeo •• realisa, eatando todavia el anillo •B• en poeioi6n -
4•tl'O 4• la l>Oca. 
se. "blAlndeo• la aoclelina usando calor Hco o hdaed.o basta f oraar 
1IÍl lalo* e 1-tia\•ente dHpuh ee lleva a 1.a l>Oca del paoien'• 
J'.•• ia~aiona la parte interna del lado de la arcada en que H­
trai.~a. ..ta uapreai6n debe aoarcar toda la cara ling\Ull do i .. -
pie ... 4entariaa 1 del anillo, extondUnd.oH huta 1.a mitad. de -
1 .. Oal'ae ocluaal•• de loa aiamoo 1 cubriendo en au parte infe--­
S"io•, llU't• el• la encf.a. Deepub para aooapletar la iaprea16n, -
111'9'1'1• aplicac16n de un lubricante en •l borde auperior do la Ut­
preai6D onterior, ae realiza la mi••• operac16n con otra porci6n-
4o -4•1.iaa, pero eata ves abarcando el 1.ado veetibulardel cua­
..,..,.. Allllaa aoccion•• deben quedar en oontaoto a todo lo l&IW0-
4• n'91Co euporior, de tal fo.rwa ctu• aooap1etada la iaproai6n,­
'oto •1 eua4r9at• •• vea Ollbierto de aod.oli.na. 

Habiea4o Oll4urooi4o la aodolina 1 haciendo un lilOro movimiento -
4• ,..i.nea 1 trace16n, •• deaprenden ·ambae aeccionea, •e retinm-
4• J.a· •oa J' H CWU'dllft·para 8\l 'IUIO tM>aterior. ll. anillo "8" q,U­
baa\a •t• ,... to4afa Hgu.ia en la boca, tubi6n so q1111;a r al• 
ipal. ctue la mollelina seccionada, taabi'1l H guarda -para d .. l!de•• 
••r ua4o. 

7) So tOIU la iapreai6n ~tagoniata. 

tara la toa& de eata illpreai6n, •e utiliza W\ porta impreai6n por 
~orado con alginato y posteriormente ae corre en 1eao piedra ~ 
obtener el ao4elo. 

(Segunda Parte) 

La aegunda parte ee realiza en el laborntorio, contando con el•! 
guiente aateriali 

a) Illpreai6n con anillos "A y B". 

b) Relaci6n intercuepidea. 

e) Impreei6n con modelina seccionada. 



. · I)' Ciiia - llfti .. a. Hi.1et.te H __.._ el. 19111.e •A•, ---
..... 1-Clail - ai ............... , .............. ,.., ... el 
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19'1.a.. • ._ ..... etll• •o-, ooa tiMUi ... 1 ..,. .... , .. 1u tel 
-111.o •A•, 4• t.i tona•• al. nulr elfl'iMl'O _.i • ._..., ll\11 
•• 11a e1pac1o entre •bo• no aeaor a Wl oentlMtro 'J .. Aio, r --· 
loacih4. flU.llUcle al Nll con la jrolon1&oi6ll 4• cel\lloille. Pan 
la lleolNra ct•l millo •e• .. JRt•4• uear aecWi 11 prefiera, oera,­
o~&a o un petaso ele ean&'llera. 

1->r '1t1.llO, ee toaa una loeeta a la cual se f13a el anillo ·~· -­
Por au ta.a•, peg6ndolo con un peco de cera 1 4e•Pl'• ee cubre con 
·el u.illo •e•, que ae fija de la 11iema roraa. Se prepara una pcr­
oi61l 4e 7eao blanco, •• deposita entre loe doe anillos 7 ee eape-
1'& a que fra&1&9. 

ftrr:'f!!! te oobre. 
11 11n ooall'l••to biaarioa cobre 1 11erc\IJ'io. Se espende en el comer 
oio eil foraa 4• tablet .. o 4• roabos. -

... itllf.laoi6n.- La .. algaaa ele cobre ee coloca priaer .. ente en un­
cuo o cucha!'& '1 se Una a la n .... De•JNb, al ob11rvu que •! 
len pequeftu poroionee de aercurio, lo que li&nifica que •Pi• ... 
a •perlar• o 1.o que ea lo ailllO, a llorar mercurio, Hri la eeflal· 
4• que e•t' liata )l&ra eer t~it\IJ'a4a en un aortero. 

De•Pl'• de trit\ll'&rae la ... 1_.... J ¡iara eaber 11 ••t' lieta para 
tra'ba~aro•, .H toaa con la uno. haciendo 4e ella ,... pequefta bol! 
ta r a una 4ietencia 4e 25 cm. ee deja caer sobre Wl& ••••· 

Si al caer la bolita1 

a} lo pierde su forma 

b) Se deaparraaa 
-~----- le falta aercurio. 

-------- le eobra mercurio. 

e) Se spl~ata hasta la mitad -------- eat' lista para trabajarse. 

9) Se tomu con unas pinzas una porci6n pequoft!sima de amalgama -­
de cobre 1 se de'llOsita dentro de la impre•i6n de modelina (anillo 
•A•), empacd.ndola poco a poco con un instrumento roao, .. pezando­
t>Or las arietas y surcos, hasta llenar por completo el cilindro -
con el reato de amalgama. 

Despu&s de empacar la Blll&lgama, ae le introduce un taquote aedift!! 



' .. el ..i '· ....... , ........................ la.., .... 
... ...... le ••nt•• , .......... •l .11 ....... la 1-•to· ... 
'9'11•9 •'--te •• •• • •u--u ••• tt.•• • toftUle -
' .-,-."99 " .. 1 .. •• tal foJa 11v.e abnoe .al oU&Mn, 111'1 
itti í t• ,.. • w. al WI•'• r .,.,.... •• '°" •1 otn • 1• • 

;· .... l eili.llUO• Cea el tia 4• que la bM• 4•1 oil~ ao •• -
'f ·.•·••....-.· al · "'t.ltil" ,....u., H 00100• entre ••t• 1 •l e:atr.ao «•1-

....... to, - ....... oar\la. 
ttaien4o el eargonto on pa.icicSn, ee acti•a con \lll '°ºº de hena 
,.,. ,...aionar al taquete 1 lograr ae!, retacar perfecteaentt la­
"'"'11r • 11. aarpnto no H retira, sino hasta deapu.'8 dt haber -
""-90\ll'l'ito ele 12 a 24 bra. 

10) traaaovrido el tieapo indicado, H Qliita:n el sargento 1 el -
~.¡.,.·te au l\ICIU"• DeaP116e ee recorta 1 se retira el anillo ~ 
•e•, Clando lusai' a un cilindro de 1éeo que rodea al llllillo •A• 7 
a la proloagaci6n del troquel en aaalgwaa de cobre. 

Se to .. el cilill4ro por .u baae, ae piftta un di .. etro que aarque­
la QtM 1 •• coetiftd.a 4e ambos lados haete. la parte auper!-.:.l'. -
lltetel'le1'9411lte •• tOlla 11na oegueta 1 ae recorta el 7eao ait;lliendo 
lu·lfaeu ........_, P1'0CU1'81ldo no Uepr a la Mal.e-. Hecaao lo 
•tftoior, •• ia~l'Huo• la punta 4• • cuchillo • loa corte• be-­
elle• • al JHO r baeim4o ao.,iaientoa 4• 11&laaca. •• fractun en 
to• ~e• obtmien4o coao reaul.ta4o, al millo •1..• con au 'Pl'Oloa. 
gaoi6a •• ...i- b cobre. 'Por "1.tiao, para Poder 4Hpren4er ei 
ts'Ocl .. l te ...,. .... 4•1 .. illo de cobre, a4lo baatar4 con poner -
Hte '1li.llo a la n .. , para lograr qu.e la aodelina H reblantez­
oa r ui .. ter 4H111l"•4•r el trocau.el. Si H algW.eron correciuen 
,. loto• loa llllH•· el tiroqu.el qu• .. obtenga ••ri una nplioe. -= 
•sao'• 4• la prepal'aci6n. 
C... la b9ae 4•1 troquel ea ooapl't .. ente cilin4r1oa, ae procede­
• •••autarla beata torwar priaero \lll cuadrado 7 'POI' lUUao llJl oc 
t6'i:nlo, proC111'9114o que el 4eacaet• quede en ro,_. c6nic&. -

11) Obteno16n del ao4elo 4• tral>ajo. 

Bl troctu•l 4• 1111&lgama se introduce en el anillo "B", puee este -
'1.timo conserva la iapresicSn en cera de la preparac16n. Posterior 
aente, •• coloca el anillo entre las doa hemiseccionea de modeli: 
na, aell~do au un16n con cera roea. D••Pl1'ª se bardea la model1-
n& con bo~aa de cera, ee lubrica con algÚn separador en todo au -
interior incluyendo la prolonge.ci6n del troquel de amalgwna y por 
Último ee corre en yeso piedra. 

Habiendo fraguado el yeso, se quita toda la. cera, se de:.1¡.rende la 
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e1fa te l• r•e.....,..t.fa. 

· 11> .. ,.,. • •1 ent.nlelel'. 

llHian'• la nlui6n iD'énupftea cau •• '-' • cera •\•riel'­
••'•, .. relaoicmm ea•r• ai al M4•lo 4• '"b&'o r •1 ll04elo te 
1aflOl'016n •'aa-ie\a, )IU'a •••""" ••r ti'do• con cera. I• 80-

2• loa •4•1u, •• lff ~- n•••i••• 1 •• UeYen al artioul! 
4or IOllll• .. f1~• eoa ruo blmoo. I• .. ,.,. a 'º el r•eo t ....... 
... r teapa6a •• q1a.Ua la oera cau ••"ia coao retenoida, obte­
nlen4o ad ua bv.ena &11ii0Ulaoi6a ctu• ••r' 4e naa iaponanoia ~ 
ra locrar ... lNena rHtauracidn. -

O) hu ele iaprHi6n con hW.H 4• ailic&n. 

1111!! •• •ilio4p. 
r..•11111•• •• •il1o6n eoa • UPo 4• •lu•'-ro·~o oouu~en\e. 
•teo •• alPDO 4• loa UllO• 4• drpaoa •ilióOÍl.H (pol141MU1 -
•ilo:unol. •• 4•cir, ·- )IOlb•l'O• •i.athiooa fo...Uo• - ouena. 
La 084...a 4•1 110l:lmero ••t' ooa,..a\a 4• •ilicio 1 osi1191lo 11Dicloa, 
pera tol'llU' la odma 4• ai.lozmo. 

11 "ªº 110leoular •• iapon•te oouoerlo, r• cau •• a tehaiDU' 
la Tiaooa1484 J la flui4•• clel a111o6n. Loa poliaeroe 4• .... ,.... 
conu, aon l.fqu14oa 1 •• lllMn aoei•H •• aillo6a1 lH 110liae­
roa 4• ....... lar ... , oua\o -'e iar ... , ... •iacoaoa •••· 
La t•,.nwn ao'1Sa aobre loa •ilioon•• con un coeficiente te e¡ 
{llllUli6a lle 200 X 104 Por crMO OendC1'a4ot por lo tato, WI& ia­
preei6a 4• ailicdn H tClll& • la boca a 3700 'I al reUrarla •• Pa 
•• al •41o •l>iente a ua t•J191"&\ura 4• 2000, el u\erial es,._ 
riaen'ar6 11D& contraccioll 4• 0.34", ain •bargo no tiene aigniti­
cacidn la contracci6n clínica en la exactitud diaeneional. La tn 
11eratlll'& actúa. al elevarse, clinin'l&)"endo el tie•Po de endureci__: 
miento. · 

Pro111ectaclee. 
1) La. abeorci6n de agua de loe eiliconea e• insignificante, eon -

hid~foboe. 

2) No afectan la dureza de la superficie del yeso piedra. 



...... 
l).i.t.,.iuu. ... 1ua • . , .......... 
) ) OIM1a\_.t.a .teCN9U. 

•) a.,.u-.1 .. ooa r•eo. 
•) UUl .. ,.... ...rao'1al'ar 4.to•. 

6) Ion liapiH • 

?) Color, olor.1 ••bor, agradables. 

) ti .. 1IO 4• fJ'aC'IAdo adecuado. 

C)) Se pueden cobrir.ar. 

Denenta~u. 

l) ti .. Po 4• trabajo corto. 

2) 11 octoato de ••talio (reactor) •• t6xico, ain eabargo el pro-­
dueto final no lo ea. 

l) La 4uraoi6n del material no es mayor de once meses, 

4) n deepnndiaiento de hi4r6geno en loa •iliconea, produce - -
lo• ao4alo• 119queftae perforacionee. 

Pl°9Hn1'aci6n. 

la Ms• (Polidiaetil ailoxano), se en,,aaa en nbos presentando -­
\IDa con11ietenc1a viecoaa. 

11 reactor (octoato de eaUi'io), ae envua en botellitae en ro....., 
liqllida. 

! .. b1•n 1Nede u1u•se •ilic6n de tillO ind1U1trial que en·na"1<loae -
en recipientes de pl,atico, reduce notabl .. ente loa coatoe. Lo -­
aiellO •• "PU•d• hacer con loa aceites que peraiten al coabinarlo11-
con lo• 4e ca4enaa larga•, -1or fluidez al · liaterial. 

fOll& de i•pr••i6n. 
t•cn1ca1 

1) Se prueba el porta 1aprea16n perforado en la boca, •• reviaa -
la jeringa J ee coapl'll•b• d• que el lmbolo eet• bien lubricado, -
ee ••cogen loe pedazo• de hilo retractar de lon«ttud 1 groaor --­
apropiado• J por '1ltimo se recorta un pedazo de papel eetal'l.o del­
taaafto necesario para cubrir laa pie1aa por iapreaionar. 

~----------·~ 



1) lit la - lllllllUar, •• _,,.._ ... • .... ,_ r ... •9'WIM 9 
.···.···fll!l'a .. '9ffr . - .... 11111. •. · .• u.a.,. , .... Ja .... ~ ••• , ... - ........... - ......... 

, •.. Ja ...... , ... ••1 ..... , ,.. .J.e ............... .......,~ .. --~.··. 
~ _u .. ••1 ..i..~. ,...,.,. u• ai ..... ia ...tia, •• '• · 

.... - ..,.,. \1 ...... , ..... ~·· 
._ •1 ullle~o ••· 1, •• 001"& ,_ ...,. •. ••· a1u• ( ... •). t• • 
oouie\no:la Yieoo• (4• ..... lar .. ) ... ,. •\erial •• ...... · 
• • •••Ho Uoapo, para oonto..-.r el pol'\a illfl'Mida 1nd.1Y14'1al, 
u.UUMD&o coao lila• tl porta tapr .. 16n perfon40 

11 por• 19Jll'•1de 1n41•itual. ... a '••r la .raohrlouoa, 4• .. 
•••. Ñlo n a 4•~ar un Úld• ••pacto mtre 61 'I J.u ple ... quo .. 
•• iapr•eioaaa, ~ po4or bao•r la roottftoao16n. 
• ol Ula1•~o lo. 2, H co1oca otra porotcSD 4• •iUcdn (baeo) 4.,. 
OOU18\ono1a Y18COA ( C&cltn&e l&l'pll) 1 ato• H le ecrop acei­
to 4• •1Uoda (084eau co.-.rd tiaeta obtener la fluidez neotawia 
para JIOl•r baoer 11' fa. 

lll reaotor (oc\oato tui ...... .;.~¡ ae aplloa a la bue ll&atia el prtci 
•o .... ,o el• u.cor la meaola, ecr•PD.40 J.u sasu noco1ar1u 10-
• laa idiO&CiODH 401 fabrloaDtie. 
3) S• prep&N la boca. 

Bl paciente .. en~uaca con \111& net•oia utriqento para roapR­
la \OD9idn •uperficial 4• lal pie... por 1apr••ioaar 'I 4oopa6o ee 
alela •1 _,. oon rol.lo• 4• •lc046n. :So He& el 41onto tau• Um• 
la 11r•JIU'&oi6n 'I la aicoea c0auaaa con tol'\IDtM le •lcotá, ut-
0080 lae ICllla8 1ntorprox1•l• 'I lo• 1•• 41•ti•• que •'-"ou.l • 
la illpreotcSn. 

4) St oolooa • pooioida. •l bilo retraotor, •P••M4o por UD •S­
tio 4• f'oil acoeao. 11 .. paquetaaiento •• coa.'UW. bala~• ~u• to-
4& la onda •iwad.a ~uto • la propU"aoi6n, ctu•4• alla!'ca4a. 81 ol 
hi1o no cau•4• •i•i~lt, •• coloca otro. fara rtaU&ar ••ta opera-­
cidn, •• uttUsa una .H"tula para •ilioatoe No. l. 

5) Contorwaci6n 4•1 porta 111pl't•i6n 1AdiT1du&l. 

frlaereaonte H recubren tolo• lo• clientH do la .zona Por iapre-­
•ionar, con el pod&&o de papel e•taflo preTiaa111tt prtparaclo. lete 
•• W1a con el ob~eto de losrar un ••pacio entre el porta i11pre---
1idn individual y los cliente• que •• impreoionan, el cual va a • 
ser nada menos que del grosor del papel, Dicho tBpacio 1 ae ocr 
poeterior1:1entc con el material de rectificac16n. 

Deepu&s de colocar el papel eetailo en au lugar, ee to1111n el azul! 

~---------....... 



/ae~r la .... '1ala ... l, •• 11 .....,. al at.Uc4n Ju co-. ....... 
l'IM. •• l'IMtOr r •• ia1•t.a 1a aHol&. a. '-'• 111a1rora-to • - .· /<tlífila ....-. ...,..,. 20 •9CUA4oe, H oolooa 1a •••ola • el 110l 
• Ulll'Hf.M patora4o, H reUftll 1-• rollo• 4• •1-46A •• la -
-..ee1,..1•t• 1 por '1lti• •• t•po•i• el. pora iapl'Hilra oa¡:, 
.... HV• la SCllDll por iapreoiOMI', uoien4o \ID& U.cera pr .. i&n. 
M/N .... & CIU• ea4m'Hca el 01lic6D F llHpu.'9 H rtUft el JO"! 
utr .. iln 4• la boca, tra7ento couigo r pqato al. •U.iob •1 ,... 
P•l .. talo, el cual se quita po•t•riormente con a\llllll fao1114a4. 

Jor ~ltiao, •• vuelve a aislar la zona de impreai6n con rol.los 4• 
alao46a. 

6) aeotificaci6n con silic6n fluÍllo. 

Allora H toman la loseta y la espátula No. 2, u le agrega la -
caAt14a4 4• reactor indicado al silic~n fluído y se hace la mea--
el.a 4'ar9At• 30 •esundos. · 

»e•p1&•• ee coloca la mitad del ailic6n en la jeringa. •• quitan -
con 01114&40 los hilos retractores y loa rollos de algo46n y ee ~ 
l.left la ~eriDC& a la zona que interese., descargando el silicón -
111. la preparaci6n. 
aoa el •teri•l 4• la ~ertnp se debe tratar el• 1.D7•ctar prim•ra­
••nt• el auroo gi.ngiYal. deepu6a el resto de 1a preparaci6n d• ~ 
&ba~o hacia arriba, cubriendo 1iOda la pieza 1 piezaa vecinas, haa 
ia 4on4• alcance el aaterial. -

Por '11~:Lao •• llena el porta i111prHi6n individual con 1.a otra 111-
,_. 4•1 •1lio6n fluido 1 dHpu'• ae lleva a •u luCar en la boca,;. 
ba01tD4o pree16n con el fin 4• que ••le& el excedente. 
Se .. ,1!111l 4• 8 a 10 aimltoa ant•• d• poder retirar el porta ta.-­
F•1'9l 4• la baca, para lo cual •• jalan los cUTil.l.o• con al -
fla 4• que entre aire a la iapre•14n 1 despuaa •• retira ejerciea 
do una tv.erz& gracti.aal, siguiendo la direcci6n de la l!nea princi­
pal 4e entrada de la_ preparaci6n. 
Retirada la impresión, se procede a reviearla cuidadosamente 1 en 
caso 4• eatisfacer las exigencias requeridas, ae continúa la t'c­
nica hasta au cu1minaci6n. con la obtención del modelo de traba~o. 

7) Kodelo de trabajo. 

Para 1a obtenci6n del modelo de trabajo, oe utiliza la t&cnica -­
del Dowel pin. 

-------
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/;'. ...... ,. - - atitea•• .. "11 .. °"'º o.aerpo .. ti•it• - ••• -
; ........ - •pel'lOI' f Otl'& u.feri.Ol'e 
la , .. ,.rler , ..... 9'a oona, • Ñveua r Jl'••ta _.. ...... 

-~---··· .·· •• le •U.• te l'R .. 1'a al ..S.._to.,.... ... - •• Aao>aa.. · ............... - •1 ......... la .,...,....1 .. ll•• ... u .. -
ia Upl'••ila r o.a'b1~o JIOI' .- ,n.an. -.. i• ren, ••• 111 .. 
re'eailO e 61. 
L&_parte illferior que •• cil.fnclrica 1 •D tona c&nica, p..-.ite -
- .... oa_,iena p0r una • .,._. capa 4• r•o 1 obtem4o .i 110cl.,_ 
lo •• tralla~o. reoonar •1 tdo, puti-.Olo .._,. r poller cuantu 
••• .. aea necesario de la baile 4•1 904elo, coue"11Ddo w• rel&-­
oioo.•• con las piezaa contiguaas. 

'f•moa1 
Delpa'8 de obtener l& i11pr .. 16n •• co1ooa W1 Do••l. pin en el nen 
tiofo 4• la preparaci&n, oent1'4Adol.o 7 ti3Cadolo con cera pegajo.a 
•tre .clo• altileru cau• ••tando para1eloa entre e!, atraviesan al 
•iliolo •• •e•ti11u.lar • 1ingual. 6 TiC•Y•r ... 

Al colooar lo• alfiler.. H cleb• proCNl"U' ''" ÑtH que4tn l o ~ 
4 - por enc1• bl b0r4• nperior clel neptivo 4• la pr•p&rac16n 
oon •l fiA el• q'lle una TH o'bttniclo el. dad.o, H cuante con el ••JI! 
cio n•ce8al'io para 4tlimitar la l:inea tel'llinal 4• la pre,.,.ac6a.-

Uaa ••• reali&ada la operacicSn anterior, .. baoe una •••el& el• -
apa coa J'•N dt ll'UO fiDO,' calwlADao llM caa\1494 ad1oienH -
OOll la qua H plltlllm. aaturtar el D ... UYO 4e la preparaoila 1 4t -
1u pies .. conu...-. U.ta el lÚi.'• 40ll4• .. ._.,....,loa a¡,. 
tiltr••. IHpu•• 'l&UliHIMlo UD& ... wia P9'V.•lla· •• •pUua pe­
quellaa porcion•• 4• 1••0 en lo• bordt•'4e la 111pr••ila J •• l•• -
peftd.t• ba~ar paco a poco al ••r Yil>radoa. baeta alcasar •1 lt91 
te Ulteriormente eeiialado. Por '11timo 1 anua 4• que el JHO fl'9o- .· 
gue, H le colocan en aabo• estreaoe 60• retenc1on.. con &laabr ... - , 
que illped1r4n que la ••IW14• capa 4• 1eso que paaterionente H -
pone, ae deape111e en eatae zonas. 

Deapu6e de que el 1eao ha fr&g\l&do ae procecle a 'liminar loa al.f!. 
ltree 7 a limpiar el Dowel pin de la cera. pegajosa, para enatg\&i• 
da foniar una g11ía en forma de cruz haciendo •W"coa en el :reao, -
tomando el extremo l.ibre del Dowel pin como centro. Poeteriormen.­
te •• lubrica el Dowel pin con un separador y oe le coloca waa bo 
lita de cera en la punta, se bardea la 1mpresi6n con cera rosa y: 
por Último ee le coloca la segunda porción do yeuo {piedra), e.ep.! 
rando a que fraguo cor:rpletamente. 



.... ,.._,.._., .. ntu. •l --.s. •• ia ....,..,._ r .. -~ .·. 
lá'illa'•• ............ a la •iata la '9Uta te .... , la wa1 a.-
;.ellilll.ma.~te·lllUta ...... al IMCIÜl~ la .... iaf.._ ........ t9'-.i.-. 

íll,116. atlil-lr - ....... •• 0.07 .. 1.111, •• ........ •l • 
. lti1e ·• .... lM9e •• la ........... --. ....... la -"- .. 
li:¡ ............ ~ ...... la ....... i ....... - ... , ... •t 

(;' ..... 1 ..... &e lM ti. .... -t'-9 ., ........... loe Ntil'ar te¡,,.. 
............. ·- ..,. - .oi.-olte • la .... ••l .... 1 , .. -
..... al t••o@i.•r\o• ,ua '11• •1 taeo •• atle~e ~ H ..... ntl-
,..- .. na tac1Uta4. 

Mi-.o •'-'-14o •l .o4elo •• 'rab&áo, H vucula en una bi•a­
..,. ooa •1 llOd•lo 4• la Pol'ci.Sn antaconieta, •in ol~i.4ar 'Wllll' ,.... 
N •'• t1n. una mordida en cera con la relaoi6n 1nter011•pi4••· 
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.A) JatÑ de cera 

,1D. J&'1'6á de cera que .,.. a dar lugar a la estructura 111etdlica de­
·lá .Ol'Oala Yeneer, •• modela con cera calibrada en la porcicSn ves-
Ubialar J la ce.re. litlf$118.l. ademlle de las cilspidea (si ee una piet:e. 
po•terior), se modelan con cera para colado. 

la cera calibrada que cubra 1.e. cara vestibular debe eer de un 111!­
lliÍlo espesor, puesto que despuéa de haberse hecho el colado, y ~ 
ber•e :probado satisfactoriamente en el paciente, se deposita.ri el 
111S.t•ri&l est,tico sobre esta misma cara. debiendo ser de un espe­
sor suficiente c¡ue no permita que se tratiluzca. el metal (e.proltilJl! 
da•ente l mm) y ambos inaterialea, tanto el metal como el material 
eet,tico, deberán dar un eapepor a la cara veatibulz.r, aproxima.do 
al que se deagast6 en la pieza dentaria. 

&l la cara proxi!!lE.1, justo donde se unen la cera calibrada de la.­
cara vestibular con la cera par~ colado de la cara lingual, ae ha 
ce un desgaste siguiendo la línea de uni6n de ambc.s ceras, fort'.:i!i 
4o un 4ngu1o de 45 grados con l.B. avert'.U'a hacia vestibular, dando 
luc&z' aa! a una oqued~d donde se empacar~ el material estético, -
aumentando de esta ~anera la retenci6n üel mismo, que primordial­
mente será retenido usando c:ualquíera ele laY- aiguíenteo técnicas: 

1) Usando una espátula de Lecr6:i y calcmtándola ligera:r.ente a le­
tlama1 se hacen unao pequefias oquedades en l& cera calibrada, lo­
grando así una retención adecuada. 

2) i.i. la cera calibr~da de lF.. superficie vootibular, se colocan -
pequeños pins, dando de esta fort\a otre. buena. técnica de reten-­
ci6n. 
3) Por último, la técnica llamada en forma de esca~a& de pescado, 
la cual se logra a~r~eando a lu cera calibrada, pequefiou semi-c!r 
culos, los cuales al cu.brir la cera, dan un aspecto precisamente: 
de "escar.irtn ele pcscndo". 

Loa pins y alx-rnbrei> <!'le oe usan para lograr las retencionen en la 
cara vestibulE:.r, deben ser de una alc:aci6n inoxidable, de un pun­
to de fue16n muy alto, r<,lativ;;,r::ente blanda pera pocler hc«;~,r modi 
ficacionen una vez obtenido el col~do y nunca deberán colt:Jcarae : 
cerca del borde inciaal, pare. evitar la vir;ibilidad de loo miamos 
a través de l~. re:.inn. 



ll OOdondor 4el '**º'º I• ai1 .. -.1 .. 

M~'8 4• teninar 4• modelar •1 pa\rú 4• oera, •1 puo a • ..._ 
g11u con•hh en eaco1er 1111 con~o1'11A4or t•l ooat\&o\o I• au.._-.. . 
~ci&11, 4¡\l9 t&mbifn.reci'b• •l no•llr• 4• ,..o o oo•1• roo• .\l .. 
bH lo indica, au fimci6n es la de pro••• 1ID& atnta o 1>9N4•ro ·· 
a tra•'• del rneatillliento, por donde la •l•c'ila t'IJatUa p¡e4a • 
alcanzar el molde deapuéa que la. cera 4ol ,.,r&a b8fa •i4o elimi• 
nada. 

Géne1"&lllente ae usan pernos de metal inoxidable, evito.ndo e.a{ q1ie 

loo &~idos fl'Oduc1doa Jl(>r otro tipo de metal, contaminen el cola­
do cuando ~stos son arrastrados hacia el 110lle por la. aleaci&n ~ 
que pasa por el bebedero. 'fambi~n si se prefiere, SP pUeden usar-­
pernos conformados en cera o pl&stico. 

Bl tamafto del ~erno va a depender en gran parte del tipo y te.maño 
del patr6n, de la clase de maquinaria para colado que se use y de 
la mufla o cubilete en que ae ba de hacer el colado. ll diámetro-
4•1 perno varía entre los números 10 1 16 del calibrador de Brown 
7 Sharpe (0.259 y 0.129 cm.). AaÍ por ejemplo, si ee tiene un pa.­
tr6n de cera pequei'io 1 el. perno tambUn debe serlo, 18. q,11e •i ae -
utiliza uno de grandes dimensiones en UD. patr6n 4el1c&4o 1 puede -
provocar una distorsi6n. 'l'ambi~ si se utiliza un pel'!lo de un dit 
metro muy pequeño, se ocasiona una porosidad por contracci6n en -
el colado, debido a que en este caso el metal fundido solidifica.­
primero en el bebedero. 

Di'1netro del perno 
(medida de B. y 3,) 

16 

14 

12 

10 

Diámetro a~roxioado Indicaciones 
(mm 

1.3 S6lo para inOl'\&atacionee­
pequel'iaa y 4elaada•. 

2.1 

2.6 

Para los mayores tamaRoe­
en colados por preui6n de 
aire. 

!B el me;jor para la. mayo­
ría de las incrustaciones 

S61o para patronea de 
~an tamaño. 

Después de seleccionar el perno que oo va a uaar, se procede a -­
unirlo al patr6n de cera, tomando en cuenta las siguientos reco--· 
mcncacionca: 

Lo. posici6n dol perno va a variar según ln forma y tamaHo del pa-
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,,..... •• ••• JÜi'-4010 .uav -'-. 4• lm pemo • S-'ron .. •··~'; 
.~ r ,_. lo .-.... 1 aie11pre ae telMl'C Ponw en la• partea -" ·. 
'~lllilitMIMe . pl'Ocuraa40 4&1'1.• una incl.in&cicSn de 45 grato• w4 laa 
...... ;iMaaa, oon •l fin 4• ctue nu1a con faoi li4a4 el aetal, •"1 
'9ftlo 4• u•a foraa alteraciones en el colado. In •1 cuo de l& -
oorona Yene•r H uaa Wl s61o perno, el cual se coloca en una 4e -

.·lu llOlla8 ... l"l••aa del patrcSn de cera, cerca del borde incisa.l. · 

IA&ego 4e determinar el lugar donde ee ha de co1oca.:r el perno 1 4• 
baber a.P,sitado en dicho lugar una peque!'la porcicSn de cera, Po~ 
lo collln aquel se calienta y se adhiere a 6sta. !IBta operac16n ~ 
--••deber&. hacer si el patr6n de cera no está en el troquel. 
'11 preoi•o tener wmo cuidado de no sobre cal.entar el. patr6n 1 -­
diatoraionar eua malrgenes adyacentes. Desde este punto de vista -
\m perno hueco, al. tener i::enor capacidad cal6rica que otro mao1-
1to, ofrece me~ores gare.nt!aa. Así mismo, M! adhiere mejor a la e2, 
ta 4e cera que se e.ñade al patr6n y por emle a éste, Pijado el -­
pel'Do, en el lugar de su uni6n con el ria.tr6n, por medio de w\ po­
co de cera ae le dar4 la forma de un cono truncado, cuya base mR-
1or se confunda suavemente con la supex-ficie de1 ¡;atr6n. Este co­
no Jlll&de actuar de le. misma manP-ra que lo hace un reservorio (cu­
p'. tunci&n se explica rni2 adelante) y a uu vez facilite. 1.e entra­
da del.metal fundido dentro de la. cavidad. E1 perno nWloa deberá.­
tener, con respecto al ratr6n, una oonformaci6n inversa a l!'. men­
cionada, ya que entoncec ee restringir! l.a entrada del metal. 

Por lo general y como nediea de precauci6n, se acostumbra el agre 
gar un reservorio o cámara de compenaaci6n, consistiendo en una : 
pequefla porci6n de cera en forma de bolita, ~ue se adicjona al -­
penio aproximadamente a u.n mil(~etro del patr6n. !l. objeto del re 
eervorio, ea el de evitar li:..e pQrosidadec atribuidas a le.a con-.: 
traccionea localizadas, Ot.ulndo la aleación de oro t'undido penetre. 
en e1 molde, 1a porci6n de metal o.ue ocupa el reservorio oe~ la­
Últiita en solidificar i'• de eeta ~anera, cua1quier vacío que se -
producca en el. molde por la contracción, será llen~do inoediata.-­
mente por las porciones contenidas en el reservorio. La importan,.. 
eta de proveer une. tnb.Sa de oro c~s grande en el reservorio que en 
l& eecci6n transvE:rsal rr.ás gruesa del colado, es evit!ente, así. co 
mo tambi'n la de colocar el reservorio tan contieuo al patr6n cÓ: 
mo sea por1ibl.e, de manera tal que lf. alea.ci6n en la parte del con 
dueto que loo conecta no oolidific¡ue prim('ro. -

La loneitud del r('rno depende de le. cJ<:l c11 imlro pare. colado. Si­
el P"'rno ea demaoiado corto, el ~olde pu'ldrt qu,,aar tan nlojado -­
del extrerr.o opuesto o.l condu<:to de eutrr.dn dúl cilindro tlc colado, 
como per&. dificultar l.<:. c2lida del aire ci..wm1o penetrCl (Jl oro fu:n 



}:¡i~·-... no •UldMne lee ..... ,... tot1p1-\o, . <> 
· f1:9 .... un 'ipo 4• pona1 ... oonooHo ... pon•t•aa. por Jl'Hifa •Ü'91'i•• Oo• drmillo aatio 'I oo• r.ala a.Hpir, coi.•iea• fl1&9 
.. l,&· tla,anci& que quede _,re el Jl&'UIL 4e C .... 1 -1 Htl'HO &bi~ 

\o·4el cilindJ'o para eolaAo, opu"'º al. conil&c\O 4• mtrada aM .. 
•e 6.4 lllll (l/4 de pul&ad&). 

lfo obstante d• l.a nlH•• el• lu r•laa a.nterionum.te ullala4u -
en lo que eti refiere al 41'8etro '11--1\u& t•l perao, baJ q1&ie­
nea pretierén utilizar un perno de tipo e\all4&1'j. •t• tipo de -
perno ee de un grosor meclia.no, apropia.do para le. 1r1ayor!a. de loa -
patronee 4e cera ctue ee deseen colar 1 lo iaportante es que ti\.\ -
grosor ea suficiente como para que el aetal tundido fluya con fa.­
cillda4, evitando de eeta forma defectos en el colado. La. longi­
tua del perno en cuesti6n, es.mis bien cort~ que l.arga y eu poo1-
ci6n dentro del cubilete ya con el patr6n de cera adherido, es 1.o 
suficientenente be.Ja como para. de~ar deap~es de haber hecho el re 
veetido, un grosor de revestimiento entre el patr6n de cer~ y e~ 
extremo libre del cubilete, no menor a 1 cm. y esto es debido a -
que si el patr6n de cera queda en una poaici6n más arriba que la,.. 
aefta.lada en la técnica anterior, se corre el riesgo de que la -
tuerza del metal. tundido al entrar al molde, rompa lP- pequer.a. ce­
pa de revestimiento que separa a '•te del exterior, ocasiona:ido -
aa! un derramamiento del metal. La eliminaci6n de los gasee en el 
cole.do usando eata técnica, debido a que por l& posición t~ ba~a 
ael mo1de, no se paede bacer por el extremo libre del cubilete, -
•• rtcurt'e a unos filamento• de 117lon cutos extremo• se unen por­
ún lado, en el punto de u.ni.de del perno con el patrón de cera 7 -
po~ el otro a la peana, de tal forma que una vez hecho el reveati 
4o 1 eliminada la cera y el ~lon, queden wios pec¡uetioe con4\lctoa 
que van desde el molde al esterior del cubilete, dando luger u{.. 
a una salida de lo• gasea ba8tente efectiva. 

Una recomcndaei6n que ee debe tener en cuenta aunque muchos no la 
lleven a la pr'ctica, conaiate en cubrir la superficie met,lica -
del perno con una capa delga.da de cera. Bato puede apdar a e'fi­
tar fracasoe en el colado, pues cuando se trata de sacar el perno 
del cubilete para meter a este Último al horno, si se hace a 1a -
fuerza, ce factible ~ue se fracture el reveatimiento, pudiendo -­
ocasionnr alteracionea en el molde. in cambio si se le aplica l.&­
capa de cera al perno, cuando se le desee desalojar del cubilete, 
bactará con ponerlo ligeramente a la flama y el perno saldr' con.­
suma faci l1dad. · 



. O),'l'.nHUai•nto 1 dcnica 4• r•n•UdO 

·.··~)'aneaUaiento 
111 r.., .. tiaimto •• un material. que ee util.iza. en la obtenci6n 4• 
MU" J' ao4elo•, eobre los que han de constnúrse pr6tesi• 1 r•t 
tauracion•• 4entalea. 

··.·.~· eepecificaoi6n No. 2 de la Asoci.a.c16n Dental Americai>.a pan. rt 
veatillientoa para colados de aleaciones de oro dentales, inchlJe­
tre• tipoa de revestimientos. La diferencia entre estoa trea ti.-­
poa eat¿ basada sobre l.a clase de aparato que se ha de colar. sea 
ti~oo re111ovitltt, y el dtodo para obtener la expans16n requerida 
p&l'f!. compensar la contracción de la aleación de oro. Los reveati• 
miento• del tipo I se emplean para el colado de incrustacione• 1-
corone.s en lo• casos en que la compensación de la contracci6n del 
colado de la aleación se logra principalmente por la expa.nai&n -­
t&rmica. de los revestimientos·. Los del tipo 11 también se emplean 
para el colado de incrustaciones y coronas, pero la ~.ayor parte -
de la compensaci6n se obtiene por la expa.n~i6n higrosc6pica de -­
los revestimientos. Los del tipo III se utilizan para 1& conotruc 
ci&n de prótesis parciales con aleaciones de oro. -

Composición 

Bl revestimiento está compuesto esencialmente por una mezcla de -
hemihidrato alfa o beta de gipeo y una variedad de sílice. 

Awutue en algunos revestimeintos comerciales interviene el yeao,­
en la maror{a se incluye el hemibidrato alfa que les confiere ma-
1or resistencia, e.de~s de ligar los de~ÁG cooponentee y dar cuet 
'PO al reveati~iento. 

Loa 4e-'8 coaponentes del revestimiento consisten en sílice, ci•t 
tos ae;entes modific&dorea, colorantes y reductores tales como el­
car~n o cobre coloidal. 

1t1entes reductores 

Proveen una atmósfera reductora' en el· mol.de, en el momento del cg, 
lado de la aleación de oro. 

A¡entea modificadores 

Con el fin de qu'? los revestimientos tene'Ml una expfa.nnión de fra­
guado para coadyuv:ir en la conpensaci6n de la contracción de la -
aleación de oro, se agrecnn los ;nodifico.doreo como son: ácido bó­
rico y cloruro de uodio. Su f;mci6n no n6lo consiste r;,r. regular -
el tiempo y la expe.nei6n de fraguado, sino que tam\Jién, (!Vitan la 



:.: .afor parte ele la oontracoi&G 4•1 &ipltO 
· · ciJla 4• lo• 300oc ( 572°1>. 

''"º' La dlice, Si 02, interviene en e1 reveetim1ento 1*N proporcio-
nar prop1•4•d•• refractariaa durante el cal•nt .. ien\o 1 para reCJil 
lar la expanei&n t6rmtca. 

Si en lugar de revestimiento se uaara 7Ho pitlra, al calentar•e­
le en las proximidades de lo• 30000 (572º1) que es CWllldO el ~ 
t.inal. de cristalizaci6n ee pierde, sufrida una contracci6n cona1. 
déreble, dando l~ a un molde muy peque!'io. En cambio, si el re­
vestimiento que se emplea contiene 1.1n& Tariedad de eílice conve-­
niente, la contracción t'rtnica del. ye&o no a6lo se contrarreata,­
sino que tambi6n es posible obtener una expanai6n. 

La a{lice existe por l.o menoe en cuatro forma.a alotr6picaa1 cuar­
zo, tridimita, criatob&lita y cuarzo fü.ndido, Le.e tres pri:rierae -
son de ~articular 1nter6s dental.. 

Quando el cuarzo, la tridimita o la cristobalita se calientan a -
una temper&t\.lra de tra.nsici6n, característica para cada tipo par­
'Ucular de aflice, ocurre un cambio en aua toruias criatal.inas. -
A•i, por ejemplo, cuando el. cuarzo •• calienta a una temperatura­
de 57500 (1067ºP) de una forma baja conocida como cuarzo alfa ee­
invierte a otra alta, llamada cuarzo beta. !ntre los 20000 (329ºP) 
1 loa 27000 (518ºP) en la cristobalita, acontece una transicidn -
an!loga; de una forma baja o· crietobalita alta pas~ a otra alta o 
criatobalita beta. Por su parte, la tridimita presenta doa inver­
sionea, una a los 117º0 (243ºP) y la otra a los 163º0 (323ºP}, -­
reapectiYamente. Laa formas alotr6picas beta a6lo aon estable• _.. 
por enciM de lae temperaturas de transición anota4aa 'I tan pron­
to como sobreviene el enfriamiento pasan, en cada caso, a la& to¡:, 
maa alfa o bajas. 

A medida oue 1.a. forma alfa pasa a la forma bete. la c!ennidad dilim1 
nu1e y, por consiguiente, se produce un au~ento de volwnen por el 
repentino &l.llllento de l.a expansión lineal. Eh consecuencia, con la 
inclusi6n de una o m&s formas cristalinas de s!lice, la contrac-­
ci6n del yeco se puede eliminar. 

El cunrzo fundido ea de carácter ar.iorfo y vítreo y, por debajo de 
su punto !le funión, no prenenta inversión a ninguna tempera.tura.­
Es el r¡uc tiene el coeficiente de eltpansi6n lineal. tt1ás bojo, cir­
cunstuncia por lo. que se le usa poco en loa revestimientoa denta­
les. 

Zl cuar::o o l<~ cristobalita :,ueden ir1tervenir juntoa o 111~paradon-



'.,~ &. "9Htllll,en•o ten tal. Le tridimUa 11e ulla con la CJ'isto~J.¡k,' 
•• ,.a eoatrolar la expauicSn dratca. De•d• •1 moaento en que -
laa tea¡tfto&turu 4e in.,.nicSn 4e amb&& suetan.cie.a ••t"1 rmq pr6t.!; 

' •• 1& tr14illlta ee puede a.engar a la crir;tobe.lita éon ~l prop! 
•ito de re4ucil' eu. expana16n lineal • 

. ft.•1111!2 de tnpado 
·De aéu'!!!-4ocon la especificación No. 2 de la. Aeociaoi6n Dental -
Aaerica.na para revestimientos denta.lee pera colado de inorustacia 
ne•~ el tiempo de fragua.do no debe ser menor que 5 minuto• ni a-.a-
1or que 30. Por lo connm los revestimier.toG moderno& para incrus­
t•cione• tienen un trag¡¡ado inicial de 9 a 18 minuton. Antes de -
fraguar, un revestimiento debe dar tier:.po suficiente como para P2. 
der eepatule.rlo y revestir el patr6n de cera. 

lb:panai6n del fra¡:uado normal 

Una mezcla de 11!lice con cualquier tipo de he:n:!.hidra.to, posee una 
expe.nei6n de fraeuado mayor c.ue cuando estos últi:noe se utilizi;.n­
solos. Bs probable que las partículas de oÍlice interfieran entre 
las mall.as y la trabaz6n de los cristales a rr,edida que se van fO!:, 
mando. De este modo, l.a mezcla se rr.antiene en un estado semis61i­
do por un -tiempo m~ largo y el empuje hacia afuera de los crict!:,. 
les durante su crecimiento prod~ce una exp~nF.i6n más efectiva. 

La finalidad de la expansi6n de fra.gi,¡ado conr;iste en contribuir a 
la dil.atación del molde a los efectos de compensar parcial~ente -
la contracción de colado del oro. 

La etectivida4 de la expansión de fraguado en el agrandn~iento -­
del molde (ll.le contiene el pa:tr6n de cera, puede estar relacionada 
con la expansión t~rmica del patrón oca&ionnda por el calor de -­
reacción que ae prod•ice coincidentemente con el fraguado del re-­
veetimiento. De eata teoría se desprende que la expansi6n de fra­
guado ea efectivo s6lo en la m-;dida en q11e el calor de la exoter­
mia sea trasmitido al patr&~. La ca.~tidad de calor presente depen 
de del contenido de gipao del revestiniento y1 por esta razón, la 
expansi6n de fraguado de un revesti111iento con un contenido de gil2_ 
so relativamente alto es nás efectivo. en a¡:;randar el molde que -
otro que poaea 'Ul1 contenido de gipso más bajo. 

Ex~ansi6n de fra¡¡;uado hig;rosc6pica 

EBta expansión se diferencia de la expan~i6n normal de fracuado,­
cn que ella se produce cu8ndo el prod~cto del gipso se deja fra-­
gunr debajo o en co1.tacto con a.:;ua y 1,t, qu<> ee :i:ucho F'' yor• ,:,r1 r;~ 
ni tud c¿.10 ln exrr,nn i 6a ~ ~ f!'c cuc.(;o norrr.n l. 
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'~faU'9}meeUE en toa coaeroi&l .. prea•taa Uf•r•t• ..-.:.ut'·· . . 
,;~feiPIT1'-' ~sc6pica. Aunque totoa pareo• H'ter -~•M>• a etlá~­
r:;.-~•l&Wlo• ce sos no es tan gre.n4• colllO • Otl'.O•• Jtol" •ata ..., •. ~ >•lii•oe r•n•timientos esti&n .. peci•la•t• fonuWO• pan,........_ 
1 tieer una expenai'n h1grosc6p1oa aprecialll• waa4o •• le¡¡¡ puraB.,o.: 

·. '"-"ar en contacto con agua. La ••peoiticaot~ Jo .. 2 4• JA A110-­

: •. o,i.lfl:oi6n J>entE'l Americana. establece co• l'ettuiaito que lo• reveat¡ 
· (at.-.;to• ael. tipo II del)en tener una Hlltlft0i6n de fl'aguado en e1 -

apa 4e 1.2~ cor:IO mínimo 1 de 2.2~ como llllbimo. 

J.a expe.nsicSn higrosc6pica es Wle. continuacidn de la exp811Bi6n ae-: ·.· 
.. fncua4o ordinaria, ya que el a.gua pe.re. la inmersión reemplaza a­
iít. hiclrataci6n y, por lo tunto, evita e1 confinamiento del c1·cci­
•iento cristalino por le. tenei6n superficial del exceso de nL'Ua.­
Jleb14o al efecto diluyente de las part{oulae de cuarzo, le. expan­
aicSn de fragu.ado higrosc6pi.ca de estoa reveatimientos es muyor -­
~ue cuando el gipso se utiliza solo. 

!xpansi6n t~rmica 

La expansión térmica está relacionada con la cantidad de sílice y 
•l tipo de sílice empleado en la investidura, dado que li;. ex¡ia.n-­
si&n i¡ue pro411ce cada una de la.a variedades en distinta segdn su­
contenido en el yeso. La mayoría de las investiduras destinaoas a 
laa t'cnicau de 'ltas temperaturas, cumplen taabi'n con la ecpeci · 
fice.ci6n !lo. 2 de la A.D.A. que exige Wl mÚlin:o de 0.7'/. de expai;" · 
ei6n t'rznica cuando se c~liente desde la temperatura. ambiente bas 
ta 70000. -

Contrecci6n t¡nnica 

Olaando deaP"b de oer calentad.o a 70000 (1292op) el revestimiento 
ee de~a enfriar a la temperatura ambiente, al. producirae la inver, 
ei6n del cuarzo beta o la crietobalita beta a au forma ••table, -
su curva de contracci6n sigue 1a trayectoria 4~ la de la curva de 
expanai6n. ~ decir, despÚeE de la inversi6n, el revestimiento oe 
contrae a dimennionea aún menores que las origina.les. lota con---

~ tracción por debejo de la dimensi~n original no est' relacionada.­
con ninguna r,ropiedad de la sílice; se produce debido a la pérdi­
da del agua de cristalización cel gipso en su c~~entarniento ini~ 
cial. 

2) Técnica de revestido 

Para pocer llevar a cabo esta técnica, oe hace lo aigui~nte: 

Se coloca el p~rno con el patron de cera nóherieo. en una base pa 



~ 'íi ~ e ,._. ll'lt PIMcle eer lle M\al, 4• goea o alp UPo te ....... 
. it ... ,.... el .nbilete ~I' uaar, forrWolo interion•n'• cOll,.... 

.· fitl tia~•· .... pal)el 1 •• uea con el fin 4e coapeoau la••~ 
eUa te,..._.o 4•1 rev••timiento, al ao\l&U' 001110 '*'& all90ba4i­
U. o ••11•• lle no ll .. rae el 1J41pel ubH\o, la .. panai6n 4e tra-

" ...... •• t.l*ibe al no ,oduse contrarrHtar por l& rigidaz del ºll 
.,llete, r el .io14e, debi4o • la preai4n contraria r•oultante del­
confinaiento de l.a n:pansi&n de fraguado, en vez 4• ausentar au­
taaafto, 4••iene -'a peque~o. 
Por 4ltiao 1 antes de iniciar el proceso de revestido, usando un­
piftoel 4• pelo de camello, se pinta el patrón de cera con un de11-
bl&l'b\&i&dol' o &gl.Ul jabonosa con el fin de romper la tenai6n auper­
fioial 4• la cera. Esto se hace debido a que como la superficie -
4• cara no ofrece adherencia al agua, al realizar el revestido, -
el .. \erial no ~uedaria en intimo contacto con la cera, pudien4o­
que4ar b\&r'b\&jas de aire atrapadas. En cambio usando el desburbu~a 
dor 1 roapien4o la tensión auperticial de la cera, el material d; 
reYeatido se wte fácilmente a ella, 

Ja. r••••ti4o se inicia teniendo una correcta proporción de ag11a -
rweat191eato. Al agua depositada en una taza de hule, se le agre 
p -.1 pol•o lle reveetimiento, logrando atrapar en esta forma un : 
afniao 4• bl.ll'bujaa de aire. Despu&s se esp3tula para lograr la -
•••ola 4• .. bO• componentes. Esta mezcla tambi6n se puede hacer -
de preferencia con 1.1n mezclador mec"1ico, ya sea accionado por mo 
tor o a .-no. Como la revoluci6n de las paleta.e de este ap~rato : 
•• tan l'tpida, Ol.\alquier bl.U'buja de aire existente en la ••zcla -
•• 41Yi4e tanto, que aws efectos en la aspereza superficial del -
colado, •• reducen al m!nimo. Por dlti,10 se vibra la mezcla, que­
dando lleta ~ efectuar el revestido. 

Ya con el revestimiento preparado, se empieza por aplicarlo al ~ 
tr6n de cera por 1nedio de un oincel de pelo de ca:nello, pon1'nd0: 
le una primera capa soplándole y vibrándolo lieeramente, para eli 
minar las burbujas de aire, despu~e se aplica una ee1runda capa re 
pitiendo la misma operaci6n. Por Último se de9osita ~l cubilete : 
sobre la peana cubriendo al patr6n de cera, y se incorpora el rea 
to del revestimiento al cubilete, vibrándolo ligeramente y per;ai­
ti,ndole que escurra poco a paco por las pareies, hasta la satura 
ci6n; se espera a que frague complet::imente, aproximada:nento 11r1a: 
hora, para !l(lder seguir con el siguiente paao. 



.. olfa·•naacUl'l'lta '°r lo uno• 1llUl bOra te ILalMr fn&uaAo •l • 
M••U11lento. •• llll•cle •PHNl•r •1 proo .. o 4• •U.llillaoiln &t la 
o•ra r •l oalentaaitmto 4• 911ld1 U..t• la t•pentun 4• oola4o.• e 
La b .. • para cola4o · •• retira o"14a4o.-.nh . 4• man•N ·qa el pe¡ 
no perMDeaca en el reveeUaiento. Con • ina\ruaento P1MU&p40-
•• · e1la1nu, to4u lu porcion•• t• reva.Uaiento que bar• po4i• 
4o que4ar 11 .. 1.r·en4idaa alretetor 4•1 bo1'4• · 4•1 oiliMro. h•puf .. 
de esto, con eW!lo cuidado de no romper el futuro conducto de en~ · 
trada, ae retira el perno. Logra4o el objeto, se invierte el cub! 
l•te y con un pincel de pelo de camello ae limpia la superficie -
491 revestimiento de lae pequeflaa panf.c\llaa que rodean el conduc 
to de entrada. Para eliminar laa que puedan permanecer dentro d.: 
eete últillO, como precauoi6n complementaria, el cilindro para co­
lado, siempre en su posici6n invertida, ae golpea contra la mesa­
de trabajo. 

In la ma7or{a de las dcnicas en diaousi6n la cera se elimina por 
calor. J:n este cuo en particular la t6cnica que se pret111re, ea­
aquella que brinde un mlximo de expansi6n, como sucede en ln. dc­
nica de expanoi6n t~rmica del revestimiento. 

Bn esta tfcnica el cubilete con el patr6n de cera en eu interior, 
ae calienta lentamente haeta la temperatura en la que toma lugar. 
la expanai6n t6rmica m&xima del revestimiento que, por lo general., 
ae produce a loa 700°0 (1292ºP). 
A medida que la temperatura aW11enta, la cera se liciia, hierve 1 -
final.Jlonte ae carboniza. Pu-te de la cen tundida es absorbida -
nor el reveatimiento, 1 el carbdn ree14wa1, producto de la icrd-­
ci6n, queda incluido en 61. Pero como al molde se calienta a una­
teaperat'Lll'a relativamente alta. gran ~arte del carbdn incluido •• 
elimina en l~ forma de di6xido o aondxido de carbono. 

El rAeimen de calentB!lliento del reveatilliento es un factor que r1 
gula el grado de lisura superficial del colado. Si, en el comien­
zo, el cP.lentamiento es deaaaiado r'pido, el vapor resultante de­
lP. eliminaci6n del agua de cristalizaci6n produce un desmorona--­
mient o o descamaci6n de las paredes del molde a medida que emerge 
del reveotimiento. Bn casos extremos, la presi6n del vapor puede­
aloanzar valoree tSJ\ altos como para orovocar explosiones y deain 
tegrar o fracturar totalmente el molde. -

Otro inr.onveniente que puede surgir de un calentamiento apreaura.­
do es l~ aparicj6n de rajaduras en el revestimiento. P.n eete caso, 
las partes m~s externas del material se calientan con ma7or rapi­
dez que las centrales y por consiguiente comienza a dilaiurse t&! 

~-------------



, Íill !lli *• ., .. ,... Cebe, Oo.o oonaeouenois. de ello, •• ooS.1~ 
llilaraj ......... ftilalH fl\l• ••pro,.._ al ll014e. J.oe cola4oa cua .. 
•• eteetdllá • eatu oori4icion•• pneentui de•Pll'• aletu o ona­*·'· lite 'f1si .. Ílao •• en panicular frecunh cWID4o loe revHU• 
atento. ooe bee• 4• crietobal.ita •• calientan d• ... 1940 pronto. -
r. t•peratun 4• in••rei6n relativ ... nte baja 4• la orie,obalita 
r•lrCp.n acelerado et.e 1xpanai6n que toma l\lgar clurant• la u.a 
•í'O~t...n a tener Hpecial cuidado en hacer un calentamiento -
l•to. 
Un per1o4o segu.ro de calentamiento parR cualquier revestimiento -
para incl'\aatacion•• debe e•r por lo menos de 60 minutos y de pre­
fennoia • largo. Oon un cal.enteaiento ..&pido continua.do es Po­
•ibl• que no to•• lugar la totalidad de la expanai6n t&rmica. 

llll.la t6cnica de la expa:nsidn t&rmica el cubilete se coloca en -
ur1 horno a la temperatura ambiente y en posicidn invertida, de ma 
nera que el criaol quede en contacto con el piso de la mufla. Be: 
ta PO•ici6n permite que parte de la cera drene atrnv6s del condu~ 
to 4• aliaentaoi6n. Impide, que loa pequer.os fragmentos de reves­
timiento que haran podido desprenderse durante la eliminaci6n de-
1&. oera: caigan dentro del aolde. Si el cubilete está anoyado di­
no,~t• •obre la superficie de la mufla del horno, al !i.nal1-­
•ao e1. ,.riodo de carboniaaci6n de la cera., habri que invertir el 
cubil•'•· Al estar el orificio de entra4a del conducto de alillen­
taol6n airando hacia arriba, el oxigeno puede tomar contacto con­
la con con llBJ'Or ra~idez 7 aeegurar una eliminación completa, A­
veo•• el 01&bilete ae coloca sobre cubetas r&nl.ll'fldaa o perforadaa, 
llltalouo, oo&o la circulaci6n de aire por debajo del. cubilete­
•• .. eouaaa, no •• neceeario invertir este dlt1-0. 
au.nao el oubilete se calienta haata alcanzar la temperatura de -
TOOoC (1292º')• el conducto de •limentao16n cuando se le aira en­
la peáuabra, pnHnta Wl color ro~o cereza. Bl 11i8mo color, viato 
a la lws 41recta, indica una muy superior a los 7oooc. Si el re-­
•••tiaiento ee calienta a una temperatura demasiado alta, se o'b-­
ten4ri como resulta.do un colado rugoso, como as! tambi'n u.na posi 
ble oontaainaci6n de la aleaci6n de oro con azufre, a causa. de la 
deaintegraci6n química del revestimiento. 

Demora admisible para efectuar el colado. 

lll reveatimiento se contrae t6rmicBJ11ente a medida quo se enfría.­
Cuando se emplean las t6cnicaa de expansi6n t6rmica del reveati~ 
miento o de alta. temperatura, es de esperar, por esto, q1¡e una -
vez que el cubilete caliente se retira del horno para llovarlo a­
la m!quina para colado, el revestimiento ~ierda calor y el molde­
se contraiga. Debido a. la oresencia del forro de amirmt.o o asbcs-

~---------......... 



t.·r a la llaja éoMutl~i._. ,.,.. t•l rw .. \aal•to, •i H .. ~", 
.-. a oono U•Po • noer .. ,a opoNOifn, el toeo .. o qlllt ,..>, 
tá,esporblen\ar la ,.,. ... ,un u ••ri..,. aprooiable~· • cOIMli-. 
et.IMeM-1•• ,...,_u.o, ..... '"'° •• nura •l wbilo\o 4•1 boE 
a0 llu'a ctu oo efootú •l 001840, •• pullo cou\181r aproxi......._ 
..,.,. \lll ainuto sin ctll• •• nH•oion o•biH notabl.. on lu 41• 
.... ion••• 

1) Oro• 

·~ cuatro tipos de oros usados en oclontolog!a: 

tl'PO t.- So lo conoi4era como •u.Y• o blando; pooee oro, cobre, -
t1lata y zinc. Sl m!nillo de metaloa nobl•• Clll• contiene •• 4• llll -
831', 1111 clvaaa nuctda entre 40 7 75 B,H,1', 1 au hmperatu.ra de -
tu.16n ea 4• 9lOOP. Se 118& para incl"lllltacioneo ocluoaleo, terce-­
rao 7 ctuint .. el .. ••· 
tipo Il.- Se le conoidora t .. bi6n como ouave, igllal ctue el ant.-.. 
rior no oe tJUede tratar tbeicaaento Se ua para HlllftdU cl•Ho 
o coron .. completas. ll m!nimo de metal•• nobles •• 4• 18~, su du 
n• eo de 10 a 100 :S.H.N. 'I su temperatura de twsi6n es de 9oooi. 
Contiene paladio, oro, plata, sine 'I cobro, 7 algo 4e platino. 

tip0 Itt.- So conoidera cluro, ••t' com1'1l••to por oro, plata, co-­
bro 'I zinc, 7 mayor cantidad clo platino. 11. ainimo de metales no­
ble• es de 78~, su dureza varia de 90 a 140 B.H.R., r ou tempera... 
tura ele tus16n es de 900º'· Se 118& para pr6tosis fija. 

Tipo t'I.- Se conaidera extr• d'lll'o, contiene oro, pl~tino, paladio 
1 sino; el ainimo de aetaleo noble• ea ele 75", su dureza eo de --
120 B.H.N. 'I su temperatura de fws16n es de 870ºP; oe utiliza 1)9-
ra pr6tesio ruOYible. 

P) Colado 

Una vez hecho el desencerado, se saca el cubilete del horno y ••­
coloca en la centr!tuga para proceder a re&l.izar el colado, de~­
biendo efectuar esta operaci6n en·no m'8 de un minuto. 

Se debe uaar una centrifuga.balanceada y un crisol limpio para el 
colado, adem!s de un soplete para fW1d1r el meta,l. 

La aleaci6n de oro que ee usa en este caso (para la corona Veneer) 
ea la clasificada como tipo duro. 

Procedimiento 

Se activa el resorte de la centrifuga, dej(mdola de eetr\ forma -­
lista para hacer el colado. 



::,~ ...... H eolNa la aleaelfn ea • ooa, ... 4•1 orbol, ca• •• • 
,:.,... .'hftl•. lli~or. .. ee\a toe1ol.'1l el opera4or. 1'1'•4e obHnu -
-· _,.r •uifa •1 ttl"OIP'Hº 4• l• hft4iol&l ., laq lib probabilt.­
..... •• qu i.o .... 4e 1n flau, • ••• 4• Hr ocllli4oo Por el 
..-, ee• "n.o~alH por la eupel'floi• 4• lo\e, 
le ,...., el eopl•h (ci11• ua como ooalNllUbl• \ID& aHcla de p.­
ai") e u.a.41&,lllltftt• 4••IN'• a• controla la flNlll. 

11 preot.eo '•n•r .. peoial cu14a4o en obtener \lfta fiama 11111~lia no-
11111t.noaa con eWI diferentes zonas de combusti6n bien delimitadas. 

JAa partea de la flama se pueden identificar por las distintas zg, 
naa c6nicaa. E.\. primer cono emana directamente de la boquilla del 
ao¡»ilete 1 eat' constituido por una. mezcla de aire 'J gas antes de­
la combuati6n. Esta zona no es caliente. El cono que si1:11e en or­
len 1 ~ue rodea al anterior tiene W'I color verde y se conoce como 
sona 4e combwtti6n. Aqu!, el gas y el aire estlln en combusti6n ~ 
parcial 1 aus efectos son decididamente oxidantes, de modo q•1e, -
4\ll"allte la fusi6n del rr.etal, nunca deberá tomnr contacto directo­
con ••te. 

El cono aiguiente, de color azul oscuro, determina ln zona reduc­
tora ... la mis caliente de toda la flema y eet! situada ju2tamen 
te por encima de la punta de la zona verde de combusti6n. Es la : 
que se debe aplicar en fonna directa y constante sobre el metal -
4, .. ,,.?nte la !uai6n, En el cono exterior (zona. oxidante), a1 ezte.r­
ti:". ::mtacto con el oxigeno del aire, es donde se produce la com-­
busti6n. J:)l ninguna circunstancia se utilizará esta porci6n ele la 
flame. para fundir ln oleoci6n. No s6lo su te:aperatura es m~e baja 
que la de la sona reductora., sino que teinbién puede oxi•lnr el r.:.e­
tal. 

Habiendo controlado ln fle.m'.l., se aplica lfl zonP reductora a la -
aleaci6n y cuando este. fil.tima empieza a toronr un color rojo cere­
za, se consiC.ere. el momento pro :1icio paro. 11,17eenr el fundente 
(polvo de borax), que sirve prira dis'fiinuir Jl punto de fuai6n <le­
la aleaci6n y p'lra recoger las Lr.riurezris. Una vez hecho lo ante-­
rior, la alenci6n se transforTUa adri.uiriendo una consistencia l!-­
quida con W'la superficie cristalina, movién<lose cor.10 si fu"1ra mer 
curio por la sola fuerza ·ie la acoi6n de la flama, indicando de : 
este forrn<~ 11.ue ho lBe;rado su completa fuJi6n. Se mWltiene ln fla­
ma un momento sin despee;arlR de lA. cüencl6n e inatentáneamente se 
hace trabajar le centrifuga, loBI'antlo que la rtlea.ci6n fundirla pe-
netre en el orificio dejado por ~l coolo, loerando de eutu forma­
el colado, 



;x¡, Ullfl ... 1 JNlHo 4el eoie¡o 

vw•• 
uí.a na rea11U4o •1 001 ... , •• ••~• •l nltll•'• tn la oen'r{f1&s,a 
r.enun neto.ur• eafl'ie4o lo •afiolent•·OOllO pan. 904er -
MI'. ,_.. coo la ...... ,... •••111&•• t•l'llllaarlo 4• •ntriai' HIHI'-

: : Sl .... 10 - UD N01fl•te OOll ap& fl'{a, la Oul. a la YH H &PI'¡ 
••Óba pa.-l ir NllO~Mto •l rneeUaien\o 'l\ie toco a toco H n r1 
ti1'8ft4o del c1&bilete con una pe~ueña cuchilla, teniendo la preca~ 
ci6n de no tocar el colado. 

De•Pll'• de haber retirado el colado del cubilete, se lava cuidnd~ 
e11111ente en otro recipiente con ague. limpia y u.tilizando un cepi­
llo dental usado, se tallan todas sus superficies con el fin de -
eliain&r cualquier resto de revestimiento que haya quedado. 

'flhlohas vecee la superficie del colado aparece oscurecida. con óxi­
dos y pigmentaciones. Bata película superficial se puede elirr.i.n~r 
por medio del proceso conocido como "decapad.o", que consiste en -
calentar el colado en un 'cido. ProbabYemente, la mejor aoluci6n­
dec&'llQnte es la de una parte de !cido clorhídrico concentrado en­
otra. de agua. El 'cido clorhídrico aJUda a remover cualquier res­
to de reveeUmiento adherido al colado, as{ como t•bi6n a elimi­
nar las capas de 6xidos. La deeventaja de eate !cido es que sus -
vapores corroen los elemento• met4licoa del consultorio y del le.­
boratorio. Por eso, a veces se prefiere una aoluci6n similar de -
licido sulfii:rico. Su acci6n •• mis efectiva si 88 le agrega una P!. 
~ue~a cantidad de dicromato de potasio. 

11 mejor m&todo de efectuar ~l decapado consiste en colocar el co 
lado en un tubo para ene&Jo• o una clpsula y volcar el leido so-: 
bre 61. Cuando sea necesario calentar la eoluci6n, a causa de laa 
considerables cantidades de V&?Or que desprende, se tendrá cuida­
do de no hacerla hervir. Deapu6s del decapado el !cido se vuelca­
T el col~do se retira. ?ara evitar la contaminac16n es convenien­
te renovar la soluci6n decapante con frecuencia. 

In ningdn caao el colado se mantendrá con una pinza de acero en -
la soluci6n ácida de modo que ambos tomen contacto con 6sta. De -
proceder as!, la aleaci6n se contaminará. Por lo general, la solu 
ci6n decapante contiene pequeaas cantidndes de cobre disueltas d; 
otros colados anteriores. Cuando la pinza de acero toma contecto­
con eete electrolito, se crea una pequeíla c6lula galv&nica y el -
cobre ae depositard en el colado justlllllente en el lugar donde ••­
asido por lA pinza. El cobre depositado 1e extiende dentro del ae 
tal 1 constituye una futura fuente de decoloraci6n en eea zona. -



la lriouoa oo• ol oal•tar •l oolalo 1 nMl'&il'lo ••• ..... .a~ Íli .. 
o1 I014o~ 11 1»0lisro de .. te prooe41ai•to fiaoa. on tt• •• .....,- "· 
f1Mir a1dll !llU'C- delioll4o o en ClÚ el 001 ... puete 41•'9nl.,... . urao a oauaa4o1 trt1b1to choque dzwioo al HMl'prlo oe 1aeo1 .. 
ola. 
Deepda del 4acapa4o, el 001.&40 •• laft oon Pl'Olliit-' • .... oa ··· 
ri-ien'• 1 a oontilluci6n H a1.111erp uaoo ªª"'" • una eoluoi~ 
te 'bicubonato te aodio ·para aeegul'U' ctu, •••• 'ª la iaoNa~ 
ci&n ae coloque en la boca, el !ci4o ••• eliainMo o nwtl'alllelo 
por completo. 

~ 
Ante• 4e efectuar el pulido del colado, ue debe de tener en cuen­
ta que la dnica superficie que se va a pu11r, va a ser mquella en 
la que poeteriol"laente cuando se aplique el material eetltico, no­
quede cubierta por 41, 1 como ya se sabe, la dnica cara del coi.a.­
do que no va a estar en contacto con este material, va a ser la -
lin~al. 

Para e!ectuar el pulido del colado, primeramente se recorta el ~ 
coele met'1.ico con un disco de Carbol'llndum, procurando hacerlo lo 
-'a cerca posible de au punto de un16n con el colado. I>oapu6a 1 -­

utilizando una piedra de grano !ino, •• 4esvanoce la pequefta llQl'­
ci~n de meta1 que haya quedado al recortar el coele, ade!l!a de a¡ 
guna otra aspereza de la cara por pulir. r>i seguida, mediante el­
uao de un hule con esmeril, se pule la superficie para de3arla -­
tersa 1 para finalizar, se le aaca brillo usando un fieltro con -
paata trípoli o ro~o ingl'•~ 

Deapula de haber pulido el colado ~ ante• de hacer •~ prueba en -
el paciente, con el fin de eliminar del metal loe resto• de loa -
aaterialee que ae usaron para pulirlo, se lava cuidadoaamente con 
una mezcla de agua con jab6n caliente, contando con el auxilio de 
un cepillo de dientes usado de cerda suave. 

tJn& vez lnvado el colado, ee seca con aire y deepu6s ae procede a 
probarlo en el paciente. 

H) Prueba del metal 

Se prueba primera.mente el metal en el modelo de trabajo, verifi-­
cando el ajuste que tenga en su parte interna con relaci6n a la -
prepnraci6n, revisando además que no bascule y por Último ee che­
ca el ajuote en los m!rr,enes, loa cuales deben quedar perfecta.11en 
te sellndoa. Si esta prueba es aatiafnctoria, se procede a hacer: 
la prueba en la boca del paciente. 



t{~ ... íin la ree•macldn proyhional 4e la preparaci6n, 4H-. 
fllllé Hñ•l• l••oea OO'lll'Ollo. 4• &1go&6n 1 Por '11.titlO •• 1S..­
fla.w1...__H la preparaci4n, p!U'aque no quede ning6il r .. 1-.-, ........ 
t) S• colooa la 1• .. t&\aft.Oi&l en la preparnci6n 'I raediute el wao­
lo ,.. taJ.i•o 4• 11114era que el paciente muerde, ee lleva a &ata a­
R l.apl'. 

· .)> Goa 1• re••aur&cidn en 11u lugar, ae examinan lo• mAr¿¡enes a lo 
lal'IO de to4a la periferia del cola4o para buscar cualquier 4ete¡, 
to o falla 4• adaptacidn. ai seguida, se checan los sitios donde­
•l Mtal •e extiende cervicalmente ha.ata llee:ar a quedar en con-­
'M'° con el tejido gingival, examinando los contornos con mucho-
0"141140. Si el contorno sobrepasa el tlU!lll.fio normal, se obsena.r!­
una i•quemia en el.tejido gingiva1. 

4) Por lU.tilllO se checan las relaciones del metal con las piezas -
contiguas y antagonistas, re~isando si oxiete espacio auficiente­
para la colocaci6n del material est6tico, 



:~•tria....-,. ........... 1 ........ --~ • la•I• 
-~t.wi... .- u..& ia , ..... -*'• ., •• 1• .. ia ...rei.-•·' --- .... ~ .............. " .,.rte., " .. 1 ..... ..... ,_,_ ___ .ria. 

k .di. .~tete • .. •lla md'11- • ,.,.. net•p1u, -
qu •• .-n ,.. .. eu 'PU't:• a.tia ,._ ll•ltln• • CH ••••l ... -
1-al•• a... eeo•t• • • ... e•'' ..-tena Po• ... •llM•n tl"9 
... ,..._ -autal' o ,..e• ... ••• M•tMl1.o •. La eeool._ iaterior-
te la mt1a ee •Uenaeia te la n,.l'ler, e ••• la •••n te -
la ll'iMft e• 11••• • o•ltio 1• •• la nwierto• ,.....,. to• .,.,... 
tonou..e. 
11•,... •'•• •• uar - ..na, •• ...... u. .. por 'ºla n n.,.r­
fl.oi• .,.,.. ooa •1 tia ·a. ca1a• .. •H UIMa, •• le ll•1'• •1 re­
eo .. faot.u.tat. 
r.a .. ,.... •• ooloca •t•n614oee 1.1ce...._,. • el JOllO blmloo, -
oea el •• ~'• •• •'1&1'4 la .. oelda iaferior •• 1a ..tla. u· 1oie.ou- la ...... el ,..., •• ....... la ..... ••'1WJ.ar 

~ . aMMia .nllia, •• Mil fOlm , .. el , .......... l& ....... ,..lal-
Milte ..... ooa'Ol'llOlo a.14,aiel' fliple .. no 4e la lll'OOiln -­
"1lea, ••• en nlloaMo oa '°"• ,.... •• 1o ooa'l'U'lo .. tn¡ 
'a:ruia •1 r•eo te 1a ""'..-na 11·au11'1a o 10 ,. e•'""••• 
\INtuolri• totonaoloaee • •1 oolato. 
fOtu 1u ...-rf lOlH HVe lu ou.1• 4tllerfa aaoano Nliaat -••'-•tu' .,11._.,. eop0rtaau·p0• ,, ... ,,..._, .-n ... ...,.. 
- ... .,.... rHle,enola •te la aUo Pl'Hiaa tumte el ....... 
•• la ... iaa. . 

una ••• ~ el, ... , ........ , ..... Mn•ft cau• ........... pe-
rlflrl-te a 1• netavaoldn • 2 •· 
Btolao lo ODterior •• •~lioa eoperator r••o a r••o, a to4a 1a eu -
pel'floi• 4• r•eo cau rotoa • l• oorona, taien4o •l 01&14Mo te ao 
aplloarlo a lo • ldaimo e la cera 4• la oorona. Doe1R&6a.:1e oo 
loo• la contft8lfla ( .. coi&a nporior) •in la ta,,aclora, ..... -.,..¡ 
4o•• con la ••oci6n interior. ai ••glli4& •• bato otra pol'oi6n te­r••• bl.9nco, •• tntro4uoe por' la parte •••cubierta •• la oont~ 

·aan.a, tonl•n4o la prooaui&a 4• no llo~ar wrw~u atrapatu. lbr 
"1Uao, •• tapa la contnautla con la tapatora r .. llna lama­
tla a \In& proaaa 4oDcle •• ~··tona, •ali•ndo •1 excedente 4• r••o 
Poi' l&e pertoracionH superior••· 
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Jl•'ililí ..... 
: ......... .- • tn&twto •1 reeo, .......... • •llaUU' 1• ••R 
; •: .... •l."-'• •• la .. ,.. ... •1 fia ........... uw. -
•· . .i·•u. _. ........ u,...,•"" ea\Vüo ooa netaa ... tuoa. 

¡ ,_ • ' • 

ooa el ........... , ........ f:Lera, .. -~··· la ..na , •• -"""' 
· .......... eiaM ua•oe en al. l"HiP:L•'• Q11e oon\-aa .... • 
:'tlÍllU\ ........ ,... ... reun. 4•1 ..-. oe 001000 • lllÍIO ... a r -
· ·· lllll9Uíate •1 uo le • ouolli11o, ee abre a la •it .. pan .. ..,.... -

lao &oo oeoeion••· 
ttal ... o i .. 4o• eeooionee 4e la •\&fl.a librea, •• tollllft priaero -
1llla r ....... la o,ra, para aes• lleva4aa al recipiente con aau -
•.•11111.llieila, &oat• .. ·1nan cui4a4oo .. en'• hatl'•-•liaiu.r por -•-.1•'° la oera. la ouo 4• c¡ue c¡uo4.a roetoo .,.qualloo 4e cera,­
•• oltat.ne IU41•'• el uo 4e eol'fenteo ooaoa cloroforao. 
Se oopera a·cau la mana en!do por c011pleto, para aai poder pro­
oecar a la a~lioac16a 4• la roain&. 
lat.o'• • al aerca4o •ariao rHinu acdlicaa para fabricar tren 
, •• eothiooo. t.o. 11a7or{a oon eatbfaotol'iu, )Mll'O la •hooi6n lle 
......... eoi..'e l.• lao ttl'•ferenciu pereonaloe. lxiehn a4~ 
...aHUPM.I• opaoatoreo para ..... .,.... al utal, pero 101 ºll! 
.... "' a-.. I• l'ffiaa1 llU'tlO• oor loo cs.•• .. ~oreo Í' .. \1.1'a4011-
.... Lto opaoa4o ... • a bae• 4• pia'\ll'a o laoa ..,..o ... ao"1ar·coao­
...atoo oontlllliale'•• o pl'04uoen 4eooloraci6a 4• la reoina. Loo -
ollUOhi'•• a bue 4o reoina, Uenen la •en,aia 4• ~onar parto' iU 
t•11'91lt• 4• la reaoot6n de 110ltaerizaci6n 4•1 acrilico ~ue conoti 

· táft •1 trn'9 eaduoo. -
Lu naiaaa 4• auto-poli8erisaot6n, no eot'n ill41ca4ae para oor -
•ttll..... OClllO frlln'•• oet6ttoo• por ou 1nootabil14a4 4• oolo~.­
·•o et.....-. •• aeoe...-10 uaar opaoa4or••· Si el trea'• a realtalll'­
tt ... ..a •oluaen oufloient01MDt• IZ"'•••• 11 oolor eopooialaente -
loa 'oao• obeOUl'O• ao •• altera por al aetal a\&bfaconte. Sin ... 
MrP1 la apUoaoidn 4o opaoo4or ae~orarA· el tono de la relina, -
oi leta DO alomisa a tener 9'a 4e l .. 4e eopeoor. Bl color 4o1 i 
1100o4or 4obor6 oor el •i•llO qua al 4el acril:Loo. Si ea impoeible-
ooaaeg\lir wa color i46ntico al de la reoina, •• preferible rocu-­
rl'ir • ·1111!1 de' ·pbec\l.r'O para la porc16n cel"Yical 'I uno ª'ª claró -
para la parh: incieal. Zl opacador 4ebe colocareo en una 4elga4._ 
capa unitol'9e 1 4e eapesor euticiente como para enmaecarar el co­
lor 4•1 aetal 1 ein alcanzar euo borden. Sin ~ue haya fraguado ~ 
portectamente el opacador, se procede a aplicar la resina. 
Se prepara primeramente el polvo de resina (polímero) del color -
elegido para la parte cervical y ee coloca en un !rasco con t&pa.; 

.., 
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Al _ _.. el ,.r1MÓ •1'-U.0,' H ,_ •1 ••1-- u .... u. ........ 
simü al •• ,.... PGr la ••n • •1 ffta\e t• la ooawa r •• oolo­
• - •irtt'1Wltl", MOMU..01o J ÜD4ole - foNa pareol .. t l .. 
....,,,,.. ••Ullular. le eoloea eoltre 1a reeiM .. 1'o'• •• ,._ 
,.1· oelot._, •• oolooa 1a ••'1'9d18 r.H tltna ooa,.. ~• i-.. ... , ... r •• ••....,. 1H ••"11H nttertlotal••· r. tal\ ... 
4• •'•rial • alc6a 1....-, • ••OVl'Ull•to ... ••i•o, eiío., 1M1 
oU'll la uoe1itat. •• neta& .. ioioD&l.1 •• ....... lo neo .. ano r -
•• w.1 .. a pnuar prnia •P1io&0i&n te o~ a.o~a 4• oeloti6D .,.;; 
W. la natu. a·.,..., ... ,. apenva to l• .9'fl.a r ouernei&a, 
tobm nallaañ• U.ta oonaopir º°"'º"'°ª tefln14oo, 4eta1.loo te · 
•Ptrfielo r ti.rae couia\tnela'4• la r .. 1na. 

· álld.-4o 1ocn40 lo •t•l'ior, ••·abre 1a .-na r oon un iutl'UMll 

· .. w-fl.1"0 •• """" 1a '°"* •• .... -.-.- ••• ••• .... .,....._ 
.. tol" el tono taolaal; ooa .. eep&ftla .. ..-.&el.a ol l'Mto U. 
l'Miaa cau ca-4• • la ..na. 11. po1YO to l'Hiaa tol tono taoiaal, 
IÍIOaola4o • 9UO lo llaPl*l (pto,e), toba '••r ooul1t_.la U.­
ao•· · h '11na a la .na r •• ...._ ooa otlot•, •• oolo• la --
oaa-tla, .. lo .... '°"'' ..... •la., ....... proet&l, •• , .... 
... , ....... , .... Claelftl .• taoleal .. - - ... , .... tlfl 
.. • 1aiatnfue4o •lMl• reta •••~i•to 4• la l'Miaa l'I 
11..i. lo ün 1a ..na r H .. ,rola 1a t11trllliaotfe •• .. io ..... 
11 1a nos.a taoieal ~ ai .. Hto la owl•'•ola p1'aUoai •• , .. 
lo& lleta ,... ••r ,...1onaaa ••06'1 .... , •• 11 •• neoeur1o ..,.. 
PI ... nata&• inoieal o •lialul' wa·eaoeu, •• 4•'9 lo uoor­
•'" te Hl'l'U' la mat1a r ... tOl'la a preat•n. li& af1a toba H~ 
ülena ma •H • para ooatrol CoftaiU-.o, eliataao1&n te 'ºto­
exoeeo per1t•r100 t colocaotla I• una Dl&0'9& bo~• 4• papel oolofmt. 

ll oura4o .. bao•, colocan4o la nfla oon n pr01\•• on • '*lo 4• 
apa coa ~abdn poln(poquella pon16n) ll&N nitar 11ue· •l &C\&A "A 
porice ttan r&p14amonte. 11 aaua 4ebe e•tar a teaperatura .. btente, 
•lrdnclola huta 212º? en un per1o4o ele 30 atn. IAlogo •• proced .. 
a h•"irla clu.rante ·otro periodo 11ue Tariar' de 30 a 45 ainutoa. -
0Wlpl14o este lap•o, •• retira la muf'la del ba.flo 7 •• 4e~a en~-­
triar, para cleopufe abrirla 7 empezar a retirar la corona clel re­
eo, con loe ouidlld.oe neceearioo para no dafiar lo• -'rgeneu de i..:. 



¡,,_. ................ 11·1& ....... ~ ••. b"'~i. · ... . 
·.~ ..... ,, ......... ,. .. , elteliífl• ...... 1M ...... a..ta 1ee. ••1!.: 
:;•••h tlMl, ellíMate ,..... ....... 1111r'8uilo. ....... ,.ri_. ·· 
'.'..,..._, .- _... .. r eltatHt•• .. • nütllo ti1Mo'e'•~··· .... <,..._. a ,.,.i eelefta 1• wilata • la nei.M - a ... rq 
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·- .. -.· 
> .... A•t.119 r ,.... ..,.1• _....., .. , .. al aorf.ltoo, •• l'Mliau 1H 
..... •• • o•Uaaoi6a •• npoa•• · ' 
A) ... hDt• el wao 4• 'l.lll 41800 •\'1.ioo lle una aola lu, ••le -

'tl'IÍlaa ~· tar la forma llft&t,.ioa Oo1'1'eepon4iente al. aorflioo. 

1) DHPI'• 4• utMtr ll.o)U) lo aaterior, IM4i•'• ol uo 4e • fi•l. 
tl'O -.iooito oon .,,_ trf.a J pidra p6M& lle INILO tino, ee-
1• 'pal• a1pien4o l• uatoaia pro0\&l'tlll4o no bao•r •cba pre-­

. 11 .. oon el till 4e no a.epatar • 4e lo Mceaario, elblinan-
4o tota aquella irregu.l.ari4a4 ClUO •• preaenh, deJudo ima ei.i­
,.l'fiole tena. 

C) Si ao fue 11\lficiente •1 fieltro con piedra p6uz para elialur 
1u uporuu, H }llllede 1111ar un cepillo con pa•ta trípoli (4e­
l'ift4o 4• ciel"\aa ro cu poroeu), •il'liend.o lu ai.... 1n41ca­
o1oá ... 

D) llar '1ti80 •• le aaca brillo 1 ae weln a retocar el ••tal, -
.-.o ,..,. trlpoli J aa borla 4• llllftta o pauea. 

1) lee..,• •• que H ha tol'a1M4o •1 )lll114o 1 con •l tia 4e eUai 
ldW' 1M móu n•ll'U qu qua.ron • el urilico al rea11: 
MI' uto proo .. o,· ooa ,.. •sola uou 49 acua oalient• coa ~! 
1lda • polq (4eterpnte) ~ oon la 8J'l4a ele un cepillo 4•ta1• 
•• •lillinar6a ··~ Mneha8. . 

u.a ••• reali...to• todo• ••toa paao•, la reatauracida debe aer -­
. oonael"fta4& • .,... U.ta el 110 .. n\o 4• .. I' oeaentada;'. Hto perai­
•• qu la rooina aloace 'llD eqlltliltrio bi4rioo J H& dt.enaional­
• .. t• ••l•ltl• C9&1l4o ae ll•Y• a la boca J ••"' •ujeta a la ab•o:r-

· 01&a 4• l{qui4oe. 



,.., mn¡po u taaa&A!& 

'IOÍ' •choa doa la ponelua f\lll4Ua, ha •ido ,..oonocik oo• _.. 
llá\er1a1 re•teurativo coapa,ible, con la •11&Yida4 •• 1 .. tell...,_ 
onl" f 1111• tienen 'llfta •1'• calUacl ••'f\ioa, ain •llV90 ••• 
trililil••'• tdgil 1 no rHuUa Mc"'1o••nt• fu•ñ• OUllllllo la • ·· 
oc1Ü1'11\.ea 4 .. fnorable. Sin --1'&0 lo• inoibntee te fNdUNo­
ae han reclucido considerableaente en Htoe 6ltiaH aftH, 4elt1to& 
perteceiona4u coabinacionea q_ue ••han realisado de loa metal...,. 
con aua buena.a propiedad•• retentivas, con laa cualidades 'lt..-n 
te eat,ticas 4• la Po'l'O•lana. -

&) Coapoe1ci6n de la Porcelana 

Lo• componentes de la porcelana sons feldespato, sílice {cuarzo o 
pedernal), ceol!n (arcilla) y algunas veces se agrega potasa pare. 
dar algunas propiedades. 

Peldeepe.to.- Ea un mimera.l en bruto, de color cristalino y opaco, 
con una tonalidad entre el gris y el rosa. Es un silicato doble -
4• aluainio 1 potasio, que funde a 235op. Cuando la por.cela.na e•­
f\anditla, el feldeapato se tusiona 1 actáa como matriz rodeando a­
loa irregulares 1 retra.ctarioa criatal.ea de caolín J cuarzo; ade-
111'8 sirve a la porcelana para darle trfltlsluoidez, y actúa como ~ 
fundente, &laseador y matriz al mismo tiempc. 

Caolín.- la un silicato de aluminio hidratado, resultado de la -
deacomposici6n de minerales, del feldespato. Actúa oomo opacador. 
en la. porcelana. 

Sílice o cuarzo.- Da dureza y cuerpo a la porcelana, •i•ntraa ae­
esd. fundiendo. Act4a como esqueleto refractario a iaa contracc1g_ 
nes del caolín y feldespato. 

Oxido de aluminio.- Se puede unir químicamente como un agonte re­
forzante en la porcelana dental. Actúa satisfactoriamente como -­
opaoador de la porcelana. Puede substituir al sílice. 

J.l"undentes.- Son agregados a la porcelana para darle fluidez en la 
mezoln. y para absorver impurezas al momento de la ooci6n. Son uaa 
doa como fundentes, el borax y los carbonatos da sodio y potasio7 
El punto de fuai6n de la porcelana varía según la cantidad de run· 
dente que lo componen. -

Pigmentos.- Usados para pigmentar la porcelana y son: 6xido de es 
taño (da color bla..~co), 6xido de niquel (gria), 6xido de cromo_: 
(verde), 6xido de titanio (amarillo), óxido de iridio (negro) y -
óxido de oro (rojo). 
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1) DlfU'9DOlU •\H CO ...... te l'•ima Ml'{Uoa 1 te Pol'Oelua. 

A ..... ttmae1'• •• uatt.09D Ju t1fenut.u • bpOn•t•. 
n ...... ,. t•l U•Dh.- 5• uoe 4• la lli.•• _ _. ca.a• ,... ...,. 
ooroaa ooa r••t.u, •cSlo con la tiferenola el• '"e ,...a aa oo~ 
ooa poroelana, el 4••1•9'• inc1••l .a oclautal cle'beri •• MJOl'•te­
I•' ª l mí OOD el ob~e\o te penat.Ur 1lll ll'Oeor ruo•ltl.e 4• po.-
OélMa. . 

tab.Sn 4• oera.- n patr6n d• c•ra para wsa oorona con porcelana, 
no 11.P& alaabl'ee rehnt1Yoe, 1a que la porcelaaa ee wui al ••tal 
por ten6aeno cauíat.co 1 por traba aec"1ica. A.4elllÚ, cuando .. Y& a 
poner porcelana, el patr6n 4• cera no neceaariaamt• recauiere 4~ 
oa~a 9eatimla:r, oo.o en el oaeo de la corona con reain&. 

Al•oi.Sn de oro.- La ilnica 4ifer1ncia conabUri en el. UJIO ele -
ol'O que H uUl.iaa para 110rcei.a&, p que 6-ta al cocerH .a una -
~ aUa t911peratura, rec¡uiere ele \ID& &l.e&ot.6n 4e oro con un al.to 
p11nto 4e fuai6n, caue aopori:e el calor •in aufrir deforaacionea. -
n oro que •• acoatuabl'a uaar eD eate caao, •• el. llIOI0-8'*1>. 

C) llN•ba de aetal.. 

Se llace 4• la a1•• forma, 4e coao •• hiao para la corona cOD -
fr•\• 49 r•ina acrilica, et.endo -'a f'cil. la prv•ba 4el ae\&l -
para la poroelaaa, JN•• en ••t• últi• ao H F••en\& el pro'bl•• 
4• lo• paa\o• pre•tl&l'O• 4• con\&cto, 4eb14o a cau• el 9oluaen 4•1 
ae\&l •• .&. pecaueflo con •1 o'b~•to 4• 491' 0&914& a la porcelana. 

D) llanip1alaci6n 1 fuai6n 4• la porcelana. 
rara tr•ba~ar la porcelana ae requiere 4• un equipo Hpecial, sin 
el cual no pueden obtener•• loa r••ultadoe deae&doa •. n equipo -­
conaiate en lo 111guiente& 

l) Un horno 1 eu correepondiente pir6metro. 

2) Loa dep6eitoe apropiado•, peanas 7 carretilla& o pedeataiea de 
arcil.la refractaria, que sirven para introducir la corona en -
el horno. 

3) Un.as pinzas flexibles de laboratorio. 
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6) ft~• OOl'tH te ,.pel HOUlh. 

'J) a.a lÜpua 4• 'li41'io pequ.ena, cau• •ine para prot .. er· la oo~ 
•uaa ••• enraida ctel !lomo, qued&n4o de Hta .-nft'& proteal 
ta •• lae oonoient .. te aire. 

t) liHe\a te Yi4r10o 

lllD1palaoidn.- una ve& limpiada la corona de todo eleaento con\a­
llilllla\e, •e procede a aplicar el. opac&dor de l.a siguiente m111ierai 

1) Se .. sola el opacador con ~a bideatilada, a una consiatencia 
cr..,ea. 

2) Oon un pequetW pincel se aplica una capa delgada de opacador -
(0.)5-0.4 •), ae Tibra para elillinar burbujas y .se va •lill1-­
ramn4o el excedente de agua con papel secante. B1. opaca.dar debe 
-' aer terao, uniforme y bien condenaado antes de proceder a : 
cocerlo. 

3) se procede a secarlo frente al horno, el cual estando con la -
puma abierta, ·conserY& la teaperatura con la que posterior-­
a.alte ae 1niciar4 el. cocido. Una vez estando eeco, se introdu­
ce 111 corona al horno con una t•peratura inicial de l2000P, -
para auaentarae a 18200P a raz6n de 75op por minuto y con 1U1 -
.acio de 28 pulgadaa. Deepuéa ae quita el vacío, se retira la­
corona clel hamo 1 se protege dentro de la Umpara de vidrio. 

•> IAe llreaa 11'\l•B&a o sobrante• del opacsdor, ee recortan con wi 
instrumento filoso y el polvo restante, •e limpia con Wl pin-­
cel. 

5) La apariencia final del opacador, debe ser tersa, con un acatl! 
do 11&te 7 libre de burbujas o porosidadee. 

Porcelana d• cuerpo e incieal. 

llegido el matiz y el número de la porcelana que debe producirlo, 
ee hace la mezcla, La porcelana debidamente mezcl.ada constit~e -
una gran •entaja en la labor. Se escoge una esp6.tula de hoja an-­
cba (no de metal) y de~da, para que ee lleve a cabo una mezcla­
perfecta. Sobre una loseta de vidrio, se vierte una cantidad ade­
cuada de palvo y se mezcla con agua bidestil.ada hasta obtener una 
conaietencia cremosa, de manera que cuando se vierta la loseta, -
la masa muestre tendencia a caer pero ain llegar a hacerlo; ésta.­
ser& la consistencia recomendable. Después usando un pinr.el, ee -
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•• ....... l .... , .... ,_. lldiot.••• -•MM•• ,....-.., .;:,;1 
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1.aperoe1- iaoieal t•M •• t• oooau\ .. ia Uc---•• flatta. 
I• Mo• la .. Uoaoi6il ... iaat• •1 ue t• • piaeel, tn'811ü •• -
lolNf' lo• ooa\orno• cotteño• •eda la -'-* te la pi•• r l'l•· 
oo1'411nto bac•r eu ap1icaci6n •1-.Pr• .. fol'9& •• oapae. I•~ lo­
u\erior, .la 110rcelana •• Hca por afr•\• 4• la p¡ena 4•1 bol'-
ao • una , • ., .... tura •• uaoor. Co• •i&la1•n\• paao .. 1At.ro4uc .. 
la corona al llOl'llO, con una \1911u.tun illic1•14• 1200of ,..,.. • 
... ,ar .... , .. 1800or, auaent.ando gractu.a18ent.• 15ºf por éml\o ., -
con un wc!o 4• 28 p¡lpclu. Hecho "'º• ee aeca 7 se pone a en-­
triar, cna'br'i'°4ola con la l.Úpara de vidrio, Debe de preeentar -
\lllA apariencia eeai-glaseada. 

Se 'N.el.•• a b&cer una eegunda aplicaci6n de porcelana, para un •!... 
gun4o cocido, siguiendo nueYamente t.odoa loa paaoe deacr1t.oa ant.! 
rioraent.e. Después, se procede a hacer la prueba en el. paciente.-

B) l'r\leba en el paciente, 

Se hace la pru.eba de la corona con porcelana. en el pacien'e (pN! 
ba 4• biacoobo), con el fin de ver el color, la forea 1 puntos -­
preaat.uros de con,act.o, el.iainando tod&e l&a anoaal!aa que se pr! 
aecten. l!lll cuo 4e que se t.enp que hacer u.na m&eva aplicaci6n de 
porceluia, .. w.elwe a hacer en ••ta fue. Por iiltiao se vu.eln a 
4111' UD& reotificaci6n al a~11Bte gingi••l. 

f) !eninaci6n1 glaae&do 4e la porcelana. 

Un trente de porcelana ain glaseado H poroso, úpero e irrit.ente; 
tacilaent• pigaentable 7 lugar 4• 1D8tal&cidn para el creoiai•n'o 
4e bacteriae, &4"'8, H m euaceptible de fractura que un f'ren­
te gla.uado. 

Las porcelana& para glasear se f\lnden a di•tintas temperaturas 1-
aon traneparentes a eape•orea d•l.ca4oa •iempre 7 CU8Ddo no p&aeA­
de o.006 pulgadas. . ' 

Para la aplicaci6n del gl.aaeado, la corona debe ser laY&4a con d• 
tergente para limpiarla de toda oontaainao16n 7 deapu6s aecarla.: 
El polvo de glaseado, debe mezclarse con el liquido que provee el 
equipo do glaaoado, a una consistencia crelllOBB semifluida, Heeho­
esto, se aplica una capa delgada de glll.eeador, on toda la lll.lpert! 
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ffer.;Mia .-..-. .... ..-. •• .. ,.... ia .......... ~,. ~ ~ 
:,, ......... , ...._, .. el na te ••• •• •..-e - el caler ..._ .._ 
:.~ftiU. -· .... 'l·U.-, H pl'Otece OOD _. M~& te plattae • 
) ·.-;}4t~~ llll'l•ter te .. , ... r 1 H iatl'Otuc• al uno •11• t•1te• t.­
:'111111' - ,...,.....,. iatolal •• '°°°'' H ..... _. la ,_, ... ,_. -
·.: ......... ~ •• lTOOr, o 1600of, ... iAti,\&e •l rqn-'•• ,..... 
.·• ,_. ..... la ,.....lana para ai.uM4o. se ..... ,. la ,..,.,.tve a rt 

efa't•:"r'9f por aim&'o al yac{o. De•paÑ 4• a.bel' 'eniJlaclo •1 -
;ne .. , _.epita .. oon• la 001'1"1••• 7 .. pen1'• q,u• d u... 
u ar.te a 900ol; ee abre la puefl& J9l'll ucer t .. o-.ader la , ... 
pmU&ra a 500of, ae retira la corona 4•1. horno 1 •• cu.bl'• con la 
~ 4• •itrio, para que enfríe tota'.Ulente, La primera aplica­
ot6D 4• glaaeado •• para relleno de poros 7 una segunda aplica--­
cicSn, aerf. nece•aria para brindar una BUperficie lisa 1 vítrea, -
•11'&iendo ezactaaente las indicaciones descritas anterior•1111te. 

Q) i-rueba ele la pr6tesie. 

UD& Yel aliainado el provisional de acrílico y limpiado el diente 
preparado, ee coloca la pr6teeie que debe de entrar con relativa­
tr1oo16n 7 coao ya fUe hecha. una primera prueba de meta.les, en -
real.14&4 no ea 1111.1cho lo que se tiene que hacer a este respecto, -
en "\& pemtlti• eesi6n. Hay q,u.e tener cuidado en lo que se re-­
fiel'• &1 control de los puntos de contacto¡ ai uno de loe e1eaen­
toe el• la pr6tesis fu.e pulido en extreino 7 su cara proximal no na 
ce contacto con el diente vecino, debe reconstruirse este punto : 
de con,acto, ,a sea con ~oldadura en caso de frente de resina o -
con po~celana, seg¡ln se necesite, 7a que un contacto deficiente -
moiea'IU'f. CODS,antemente debido al empaquetamiento de fibras o de 
tritu.a aliaen~icioa. -



Se deben conaiderar loe •icuient•• JNA\oat 

A) Loa col.&40• no uient91'.l en for• completa durante la cementa..­
.. ci&n. · Sieltpl'e exi•te una :Unea de ceaento a peaar de todos loa 

eatuerzos que se realicen para reducirla al aínimo. 

B) KingÚA cemento dental ea capaz de lograr una verdadera 9.dhe-~ 
ai6n a l.a8 eat1"11cturas dentarias. 

e) Bl cemento de foafato de zinc irrita la pulpt-., es soluble en -
los fl.uidoa bucales 1 no provee un sellado perdurable. 

D} Los cambios térmicos en el medio ambiente bucal eon la pauta -
para J.aa filtraciones y la percolaci6n entre eetru.ctura denta­
ria 7 .. terial restaurador. 

B) Loa elementos usados como protectores de cavidades, son s6lo -
efectivos de manera parcial en su intento de proteger los ~­
~enea de la cavit\ad 7 de evitar la irr1ta.ci6n de loa ceaento11- · 
'cidoa o del 'cido de los cementos. 

f) Bl pH del fosfato de &ino es alto 7 prevalece mayor tiempo que 
loa otros cementoa. Bl pH se puede bajar eapatulando el cea~ 
to en forma aaplia. 

Por ser considerado el me~or entre loe deml.a materiales ce•entao.­
tea, ea el cemento de fosfato de zinc el que se usa en eeta t'cn! 
ca. 

Ceaento de fosfato de zinc. 

Eate cemento ea máe conocido como oxifos!ato de zinc, denoctna.-­
ci6n impueota por el uso y la costWl!bre, origina~a por •u aimili­
tud con el cemento de oxiclorur~ de zinc. Pero desde el pwito de­
vista químico, no existe ninguna reacc16n entre el 6xido de zinc­
Y el 'cido foef6rico que responda a eea nomenclatura, debiendo -­
ser llamado cemento de toefato de zinc. 

En el comercio ee presenta eate material e~'rraecoe, conteniendo­
polvo y líquido separadamente. 



,,,., .. 1.1 .. td ,.1... ·. . ... · . 
..,, ... rler · r ....... wuw. la oo.,..1014a '°" .-o •• 16 • ... ti._.•• ..... ooucH• 7 1".......,.. •u .. ._ . 
. ...... •l ........ ,. --•tal .. •l Úit• •• •iAo •1-1M4• • .... ,., 
.... ,_.....,. ..... oil& entre 1000 r MQODO. ta ....... oJM..,>• .,~1 .-u ........ if1~1' •l 6stto ........ 1., - la 1ll'Op8ftil.- '• 
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CollfO•io16n 4el liquido. 

la\6 oo.,.aeato e••ncial111nte de 'ci4o foaf6rico con el agref,941o -
te foafato 4• aluainio. lb la ma7or parh 4• loa caeoe ba7 fcio,._ ' 
U. te &irle. letoa foatatoa Uenen la propiedad 4e ejercer la fuQ 
oifa 4• •bl.lrfer" 1 aaortigi¡ando la reacción entre polvo 7 l{q~i4o-
4111'11nt• el •••clado. •1 porcentaje 4• 11g1.1.a ea d• aproxiaadaa•nte-
33., con tolerancia te 5~ en -'e o menos. 

!1•111>0 de fr&Cuado. 
oaia..1'-adoae que la temperatura de la boca sea de 3700 y con ~ 
~ relativa 4• 100~, el tiempo de fl'8gl.a&do de un cea1nto oa­
o11a entre 5 1 lO minut09, 

La 11BDe:ra dt aiaraar el tiempo de fraguado es la siguientes 

A) IDfriU4o 1& loaeta o cristal de aezclar, hasta un pUnto lig ... 
raaent• .a7or al d~ rocío. 

B) Acr•aan4o lentamente el polvo al l{~uido. 

C) Dioai.mqendo la canUd&d de polvo. 

R••i•tencia a la co!lpreai6n • 

.. ,, en relaci6n con la proporci6n polvo-líqu.ido, siendo m&)'or -
cuanto ds polvo se adicione. 

La resistencia a la compresi6n no debe aer menor de 700 lg. por -
centímetro cuadrado, estimada 24 horas después de inicie.r la mez­
cla. 

Consistencia. 

Est! en relaci6n con la proporci6n do polvo y líquido, qu~ varía­
segÚn laa neceoidades. 



YÍé~u..·, .... sllt .... 1•. 
·{~·1111 .. te lá. ••1Dt.,...16a pu.et• ti.aataua_. .. •1 .. _-.r¡'é;¡,; 
h)J& ............. ,.1~1 .......... i..-·•trhlMIO l&·laeetab:; 
,\'~ ,_ moa.a tel ..-~ •• nafo r -.t•1.-0 •1 lf-1•"a; 
... la& ....... , .. tvt•. lu i.Dü .. 1 ........ ,,1 ......... , ... 

.. ll!A'e1a1 p..S.t• U•imlar eu eob&~1UM4 r to•inteCN014a, ... 
"'~{'!.láu··mm.oa ••• o•MI' ..,. .. ,. a1 .. uo moal. 

'··~~~ ~ aA••1•14M. 

s1...0 •1 6o14o foef6rico •1 principal 0011ponent1 4•l l{q\l14o, •• 
cioapr_.• 11.1&• •l o••to, al iAiciu .. la .. sola, '•nea un tH ,.,. 
1~6 • Si.Jl •'-'Pe • ae414& ''" H inoorpora ol pol•o, 0011pa•M-' 
eHDcialaeato por bi4o 4• sine, el pH 9Ua•ta ll..-40 al ft.ui;;o 
4•1.11 reacc16n pÑsi• a la nwtr•Uda4. In Ht• pri:aera etapa to 
ao14os pae4e 1 .. 1onara lá Jllllpa, por lo qu• se acoue~a •lm.-. 
te una t'cnioa O\lltado•• 4• ao•cl.a4o, a Un 4• que en •l in•\Mh 
t• iu•rtar el oea•to contra las paret•• 4entiDariu, Hpecial.­
••'• la palpar, , .... UD pR nperior a 4.5 • 
Se •'1181•r• la con'l•nienci• 4• aplicar •obre la pared 4en\inaria,­
.UD& peúwla 4• lluni& to copal, 1 •obro olla la baso 4• oe.-to- . 

In OUU\O a la atheeiY14a4, "'' pro'*6o que DO OSiato - lOeO .. ; 
••toe. In la ao~11da41 •• ba M41fica4o •l concepto 4• aclhe..:.... 
•i6n, 1 a la propiedad 110 uni6n por tra11&z6n aecúiica, .,. l• amo . 
•ina ~•16n aec6lica 11• •f•ctoe 1eoa6trioo•. -

t40Dioa 4• oea1nt•oi6n. 

Para au r .. 11sacidn •• 4•b• contar con el •:Lo&iente aateriala 

A) La rHtal.U'&oicSa q1ae prewiaaente .. ba lavaclo 1 aecaclo, H pro­
oura dejarla en un l.u.car Hco 1 liapio, que tácilaente Hd •1 
alcance 4•1 operador. 

B) Unn loaeta 4• '114r1o para mezclar que eea gru.eaa, liaa 1 4• a~ 
perficie brillante. Se conserva a una temperatura ligeraaent ... 
por encima de l& d• rocío. 

C) U1111 eapitula de acero inoxidable, para hacer la mezcla. Se pr! 
fiere que aea de grandes diseneioneo. 

D) Cemento de fosfato do zinc. (polvo 1 líquido). 

B) Rollos y torundas de algod6n. 

Los paooe a oeguir son: 

l) Se le pide al paciente que ee enjuague e inmediatamente des---



•• •.i•la .:L oampo •u ia\er .. • •• rolloa á• a1co46D. 
íi l,e~·Jft"4• a r•'1rv •l. ,ro•ilÍiqal •• acrbioo •• ª" lu&Ú',.­

................ rlo OOD - wt ... o. ,.,.. ....... Clli• lo• \•Si .... -
·••··. '1-AN 4"• ret..a a l.a plesa, Hllll i .. 1..aoa. 

>l) .teateuo la llffJl&l'&Oi,_ al •••tiülano r IU•lllU •• lo• flu1-­
t tell .... lM .... \Ol"UQAa •• •J.ao•&a ,..l&daa, ... t.Hi ... - ... 
~,, ~·1t1ia·'·r·U•1u..-o .U pia&U ·~· ..-1&.a, •• Jaw. ou&~~eat.• . 

en tota• n• nperficiH, ...... · tel wrco atalt•l · J 1aa ple-- • . Y 
coaU.&11&•. i.ta operaei&.. H efectlla con el fin 4• eliainar to4oa­
lo9 ,..., •• •• oe .. nto 4•~a4o• al retirar •l provieional. 
Por41~iao, •• eeca to4a la sona Cl"'• H b&J& laYado, con tol'UD4ae­
••oea I• alco46n. 
il) Oon el ob~•to 4• proteger la pulpa 4• l.& pieza preparacla, 4• -
la acci6n irritante del 'cido foat6rico 4•1 cemento, •• l• barni-­
za en toda su superficie, u.aando ya 1ea hidróxido de calcio l!qui-
4o, o bal'lliz 4• copal. 

5) Se procede a efectuar el ceaentado de 14 restauración, Jl&I'& lo­
CIA&l, ae deposita en wi extremo de la loaeta 4e vidrio, la canti...;. 
4acl calculada 4e Polvo 7 liquido que se crea necea3ria, para lle-­
var a cabo 'ª'ª operación. 
La aescl.a se inicia 1ncorporanao al l!ctuido, una pequena c1m:tidad· 
d• polYo. 'Bata 1111nera de proceder, contriDl.l7• a la neutralizaci6a-
4• la acidez, coapletando la acci4A aaortigwu:¡te de las sal•• pre­
aentH •n el l{quido (81.lffere). Iaprimiendo a ia espátula ua llOYi­
aieAto YiYO 1 rotatorio, •e &clicionan por Ye&, paqueñas cantidad••· 
La .. cela •• ex,iende en \ID&'&mplia porci&n 4• la lo••ta. 

Una aoraa conYeniente, ea espatular ca4s incremento durwite 20 ae­
curadoa. ll tiempo t.otal de la eepatula.ci6n, no •• exact-•nte cr{. 
tico 7 por lo co-1n requiere aproximadamente un minuto 1 medio. 

La coneistencia deseada •iempre ae deber( lograr, afiadiendo aayor­
cantidad de polYo, pero de ninguna manera, esperando que una mez-­
cla flu{da adquiera mayor viscosidad. 

Una yez obtenida la consistencia en la que al separar la espátula.­
de la aezcla se hagan hebras, se toma la corona y se llena de ce--
mento hauta loe bordes e inmediatamente después, pe coloca en el -
diente; ee le dice al paciente que ocluya con fuerza sobre un ro-­
llo de •16od6n, para que la corona desaloje el excedente de cemen-
to "T ocupe su lugar. · 

Una Ye& que ha freguado el cemento, se eliminan los excedentes de­
los márgenes de la reetauraci6n, ae retiran loa rollos de algod6n­
y por Último se le pide al paciente que s~ enjuague, 
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:?;'.::ite~~ ••' .. º · •• l& eco(&, , ... Súlli•lea r · ,.._,. .. Jdc16ai 
· ... e' • ... •• 118• la rH\aUl'aci&a ,...,.. ,,...,. •• ree1aa, •• -

u.a\1'1airll al ~otect• el 11110 •• c•p1ll.Oa -lalMlo• r ....... 1 •• • 
1~ ,.41rf. uear paatu que no ••• a..._i.,.. ,..... ,...••tr al llllai 

. ;~;::Ma 4 .. P•t•• del frente. Con la.e poreelanaa no •• preoenta,.; 
,.,. plootsleM. 
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'~'Ai 1.Mir •ta ••u, •• ,. .... .,. •• t.ar ........... te ,.... ••, 
,,,.,. .. 1in.ee.·. -- - ,. ................... •1 ª' ........ 
. ; • 1& ·--, .... la .......... 1 ..... , .. il. i.Mt•ltllal, ........... 
Mlft añM •• lee pnlll-.i •• P ... •••t.e reeciu•neuw.. · · · 

>~~-........ 1'8 .Otre eua •cl!M ~terl•Uou, ofJ'eo• 4o• -
••• •• t• nma i.aportanci•• reat•t•ei.• r •dU•· 

Sia ,_ ..... , ai para au r•li&aci6n no •• cunnta con llDa dCAio._ 
...... t.aláteriftM •• 'llA llilíucioao •ua• d• la &OD& porr .. ,..,,_ 
....,, .• 1aapr el• llm•ficiar al paci•t•, loq\le .. loararta •• -­
...,~oarlo al. otrecel'1e wia reatllUl"&ci6n 4eteoW.o• .-e l.• ooa­•t..az. .,...,ornoa 1111• pudieran empezar deah una aiaple al.te....._ 
oila: flll'040D'9l, uata la p'rdi4a 4e 1.a pi.esa aoporte. Por lo -a. 
to, A•lli4o a Cl"• la pr6t••i• ••ig• trabe.~os de llllaima pr•cieidn,­
•UlllPJ'• HÑ I• a\m& iaportancia el qua antea 4• iniciar C\l&l-­
qvJ.er •ntaaiento rHtaurati•o, ae procure eatllcli&r cada c .. o •n­
partiCNlar, con el fin de escoger la t6cn1ca apropiada q~• rauna.­
láa ·. élel'actar{aUcaa necesarias para lograr la reatauraci6n deaea­
la';. 

al H'9 tui•, •D baae a la recopil.acicSn da dato• obtenido• 41• ~ 
liatilltu pablicacioaee relacionaclu con la materia 7 principal-­
aeate 4• pr6te•i• clental, ee trata d• dar wia il•• de loa paaoa -
que •• cl•ben 4• a1g11.tr, para lleTar a su culminaci!Sn una reataurtt. 
cida prot6eica que en este caso se refiere a la corona ~veneer•.-
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