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Se a elegido éste tema de moteriales de obt~ 

ración en general para la· práctica odontológica por -­

cons i dcrar 1 os de suma importancia dentro de 1 campo de 

la Odontologfa. 

los materiales de obturación en su conoc1--­

miento están has.idos en los componentes físicos y quí­

micos que se relacionan por las manipulaciones y sus -

aplicaciones que son efectuadas por al profesionista, 

de igual forma se deberán cumplir sus caracterfsticas 

estructurales de los materiales de obturación que son 

elegidos a estar en contacto con el medio bucal. 

En los 1nateriales de obturación cualquiera -

que se u1i lice para efectuar una restauración éste de­

berá cumplir con todos los requisitos necesarios, para 

que esto10 " su ve: se han colocados en una cavidad de,!! 

taria; si no posee dichas cualidades el material obtu­

rante no podrá ofrecer sus propiedades que le caracte-

ri:an. 

St~ han reali:ado muchos e>itudios de investí-



de loa co111pe>nente• de· loa· ••t:eri ••· 

••• obturentes. 

En Odontología Restaurativa; los cementos -

medicados ofrecen múltiples usos por ejemplo en bases 

de cavidades profundas, también como aisladores pulp,! 

res (Hidroxido de Calcio), y tambi6n como aisladores 

térmicos. Y después de esta base de cemento va coloc! 

do un materia 1 ·_1bturante metá 1 ico, ya sea de porcc 1 a­

na, gutapercha o de resina, con una buena adaptación 

a 1 as. paredes de cua 1 quier tipo de cav í dad, para. que 

se logre una buena restauración que tenga áxito post~ 

riormcnte. 

Esperamos que ésta pequeña sfntesis sea de 

utilidad a nuestros futuros compañ~ros; y que el Hon2 

rabie jurado sea Benevolente en su apreciación. 



R E s 1 N A s A e R 1 L 1 e A s 

CLASIFICACION OE LAS RESINAS: 

Las resinas sintéticas en lo general se mol­

dean ~i<Hldoles forma bajo calor y presión. 

Si real izando el proceso no sufre un cambio 

químico habl.¡¡nJandol.:is por calor y pr1~1-1i6n, se procede 

a enfriarlas de inmediato y se clasifican como "termo 

plásticos" por el contrario si hay una reacción quími­

c;:a durante e 1 proceso de mo 1 deo y que <i I producto f i -­

na I resulte químicamente diferente a la substancia, -­

original se les clasifica como termocurables o termo-­

combinadoK. 

Las tcrmoplásticas son ~1siblcs y generalmell 

te solubles en solventes orgánicos. 

las tcrmocurables o termocombinados son por 

lo común insolubles e infusibles. 

Se usan para la obturación de dientes y para 

la construcción de prótesis parcial e~ o totales •. 



En odont:ologfe • I•• rea in•• sint6t:ic•• la · 

qUe 116• •• usa es une reaina acrf 1 ice de pal iiNtacrí I!. 

to de. •etilo. 

REQUISITOS PARA LAS RESINAS EN SU USO DENTAL 

los requisitos principales que deven cumplir 

las resinas--de-ntales son las siguientes: 

1.- No sufrir contracciones dilataciones o -

distorciones durante su curado, poseer una resistencia 

adecuada a la abración. 

2.- Ser suficientemente transparentes o ---­

translúcidas como para permitir reempla:ar estéticame~ 

te los tejidos bucales, 

3.- Poseer dentro de los lfmites normales de 

uso. 

4.- Después de su elaboración, no experimen­

tar cambios de color, ya sea fuera o dentro de la bo--

ca. 

5. - Tener pcrmcab i 1 i dad a 1 os f lu r dos buca--



;.~_"' 

adquieran olor desagradtllble o aer an--

ti '.'.'l\igi'n icos, 

6,- Que no tenga una adhesión a los alimen-­

,tos o a:otras substancias, lo suficientemente escasa 

como para que ta restauración se pucido limpiar de la 

misma manera que los tejidos bucales. 

7 .- Debe ser insípida, ató:>.ica y no irritan­

te para los tcj idos bucales. 

~.- Que sea completamente insoluble en fluf­

dos bucales y otras substancias. 

9. - Tener pOC(.) peso espec r r ¡ co y una conduc­

l i vi dad tórmica relativamente alta. 

H.). - L<i temperatura que contengü debe de ser 

de ab 1 ünd.tm i cnto que esté por ene i m,1 de 1 a temperatura 

de cualquim· substancia o alimento <1ue sea 1 levado a -

la boca. 

11.- En caso de que se fracture que sea faci 1 

mente rcpdrablc. 



PCllMERACI ON: 

Las resinas sintéticas no fraguan ni endure­

cen, sino que polimerizan, es decir que efectuará por 

medio de reacciones qufmícas a raíz de las cuáles a -­

partir de una mol~cula llamada manómero se forma otra 

llamada polfmero. En esencia del polímero está consti­

turdo por las unidades estructurales simples del man6-

mero que se repiten sucesivamente. Esta po 1 i mer i :::ac i 6n 

se puede alcanzar por una serie de reacciones de con-­

densación o por una simple adición. Tomando entonces -

el nombre de polimeri:aci6n por condensación y pol1me­

rizaci6n por adición. 

POLIMERIZACION POR CONDENSACION: 

Se efectúa por medio de un mecanismo igual a 

que tiene lugar en las reacciones qufmicas entre dos o 

más moléculas simples. 

La formación Je poi fmeros por medio de la 

condeni;.1ci6n es más bién lenta y t ic11Je d Jetenerse ª!l 



. : ..-.:-.: . ·~_,.: .. : ... · .. · -.. : _ _, __ ·· "_:_--.,>:-:_:· ·. "< --.. ··-- - -:-·~ 
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;su~,.~~ .. e'.1 laa mol6culH h•yan alcan:ado UO tiilRai\o re.1-.;;, 
~--~-:,3~" .'-

n/ Íle9't• gigante, ya que a llM!~ida que las cadena.• crecen 

ae ·hacen -nos móviles y nuiweroaae, varias res in•• de 

eate'tipo, fueron muy usadas hace algún tiempo entre -

'~1 l~a u'~a resina Hformofénol ica" (bakel ita). 

Si bién este material usado para bases de 

dentaduras er.:i t" rana 1 úc ido y bastante res i.stente en e 1 

medio bucal, resultó qufmicamentc inestable su pro~eso 

de curado no era f ilc i 1 de man i pu 1aci611 y de ah f proba­

b lcmente sus fallas. 

POLIMERACION POR ADICION: 

Todas las resinas usadas actualmente en Odo~ 

tología se obtienen por este método, a diferencia de -

lo que sucedfa en la polimeraci6n por condensación, en 

l<1 polimeri=ación por adición no se prc1ducen cambios -

qufmicos durante el curado, las macrornoléculas se for­

man a partir de pequeñas unidades denominadas monóme-­

ros ya que el rnon6rnero y el polfmero tienen la misma -

forma al contrario de lo que acontece en la polimeri:~ 

ci6n por condens<Jcí6n, en la Adición se pueden lograr 

moléculas gigantes de tamaño casi ilimitado partiendo 

de un centro activo un mon6mero se le une y a su ve: -



·:Xi'~:;<:' ';·>·­

.,, ,.6picl.-s\te otro• ae le adicionan pe,.. forMar une ce• 

<·. d.,:.~· que puede .... ir cre«;ien• inclefiní ..... nte, 

IÍe •&clan doa o •'•1110n6-eroa ea poaible que el 

.. ro · reeu ltante contenga 1110"cu1 a• ele todo a 1 os •on6-

ineros presentes originalmente, tal poi fmero se denot11,L 

na copolfmero y el proceso de Polimeri:aci6n, copoli-

. merizaci6n. 

PLASTI FI CANTES: 

Para reducir la temperatura de ablandamien­

to y de fus i 6n de 1 as resinas, se acostumbra agregar­

les plastificantes agregando un agente de esta natur.!.' 

le:a, ea posible plastificar una resina a la tempera­

tura ambiente que normalmente sería dura y quebradi--

:a.· 

En Odontología para que pueda ser usada una 

resina debe poseer propiedades 6ptimas sobre todo, en 

lo que H~ refiere a su estabilidad química y dimenai~ 

na 1, adt11n6s de ser dura y resistente, poco frág i 1 y -

fác i 1 ,fo man ipu 1 ar. 

Se presentan diferentes tipos de resinas e_u 

tre las .:11,ilcs, las demás interés odl.lntológi~-o son -



V j n f 1 Í Ca!I éstas COlllO la mi)yor f 8 de 

imerisahles derivan del etileno, 

Se neutral i:a con el plastificante en parte 

las uniones secund<lrias o fuerzas intermoleculares que 

nor11.almente son las que en los deslizamientos impiden 

que las moléculas de resina se transpasen unas con --­

otras cuando el material es tensionado, 

RESINAS ACRI LICAS: 

Son derivados del eti leno y contienen en su 

forma estructural. 

Un grupo vinrlico, existen por lo menos dos 

resinas acr r 1 i cas de interés odonto l 69 i co, una de e 11 as 

se deriva del ácido acrrlico y la otra del ácido meta­

crfl ico, dmbas poi imeri:an por adición. 

El metacri lato de metilo es un mon6mcro lf-­

quido que se me:cla con el polímero que es polvo. El 

mon6mcro disuelve parcialmente al polímero dando una -

masa pláHtica. 

En un mo 1 de, se cmp.:ipa est,1 masa, en donde -



.•e poi it11eriza el mon6111ero por cualq\Jíera de loa "''to­

anter i orMente. 

El metacri lato de mt'ti lo es un 1 rquido ---­

t1•ansparonte a la temperatura ambien{:e que hierve a -

los 100,BºC es un excelente solvente org~nico. 

El polimetacri lato de metilo es una resina 

sumamente transparente, es muy estable no se decolora 

bajo la acci6n de la luz ultravioleta y tiene la pro­

piedad de estab i 1 í zarse qu fm i camcntc a medida que --­

transcurre el tiempo el calor no modifica su composi­

ci6n se ablanda a t25ºC y se puede moldear como un m.2 

~erial plástico el poi imetacri lato de metilo como to­

das las resinas tiene tendencia a retener el agua ya 

sea pot• inhibici6n o por absorci6n superficial. 

Su resistencia a la tcnsi6n es aproximada-­

mente lle 600Kg/cm, cuadrado 8500Líbs./puls2 cuadradas 

y su densidad de 1.19 consta de un módulo elástico de 

aprox í111adamcnte 24 OOOKg/cm. cuadrado 350000Li bs. / 
2 

pu 1 g _D!_;;!_dradas. 



CON .RESINAS ACRI ll CAS: 

Se util i:an las resinas acrflicas también p~ 

ra. la obturación de dientes sonde auto polimeri::a-.--­

ción, el poi fmero que se usa en estas resinas se comp2_ 

ne de poi imetacri lato de metilo; pudiendo contener ad~ 

más un agente iniciador que por lo comt5n es el peróxi­

do de bensoi lo. 

RESINAS ACRILICAS DE AUTO POLIMERIZACION: 

Se utilizan para obturación de dientes. Es-­

tas resinas necesitan que la poi imerizaci.6n se efectue 

en un tiempo bastante corto para esto ca necesario --­

agregar dos agentes qufmicos que activan la polimeriz~ 

ción. 

ESTOS AGENTES PUEDEN SER: 

1.- El peróxido de bensoi lo que se agrega al 

po 1 rmero. 

2.- El dimcti 1-paratoluidina que se agrega -

ni monómcro. 

Al ponerse los dos en contncto aceleran In -

l'C<lCC j Ón, 



. Se e111plean varias técnica• para 'ª obtura--­

ci6n de ·cavidades con re•inasacrfl ica•, única111ente .... 

tres de ellas son las 1116• usadas y son las siguientes: 

A).- Técnica Comprensiva: 

En esta técnica el polímero y el mon6me~o se 

unen en la misma forma como se hace en las resinas pa­

ra bases de de~taduras. 

E 1 i-nconven i ente que t íene esta técnica de 

c;ue puede quedar en su interior burbujas de aire que -

debi 1 iten la restauraci6n, de donde podemos decir que 

esta t6cnica consiste en que una ve: hecha la me:cla -

de inmediato se inserta en la cavidad de una sola ve:, 

sobre el la se aplica una tira de celuloide y se hace 

presión hasta que se produ:ca la polimeri:aci6n. 

B).- Técnica no compresiva o de Pincel 

Esta consiste en que en ve: de insertar la -

resind en masa se le hace por medio de apl icacione~ -­

pro9rlH1 i vas de pequeñas porciones de me ::.e 1 a de mo116111e­

ro y po 1 fmero. Se toma un pince 1, se humedece en un mo 

nómcro y ll1c90 Sl' s.:itt1r.:i la c.:ivid<HI, se sumerge el pi!l 



en el mon6mero y luego en el poi (mero de 

ahl se 1 leva a la cavidad, ésta opera~d6n se repite -

tantas veces como sea necesario hasta que la cavidad 

quede comp 1 etamente saturada, una vez. obturada 1 a ca­

vidad se cubre la obturací6n con algdn material iner­

te tal como un tro:o de papel de esta~o para evitar -

la evaporación· del mon6mero, la resino se mantiene -­

completa hasta que se complete l.:i polimcrizaci6n, en 

este caso la presi6n no es necesaria. 

C).- Técnica Compresiva y No Compresiva: 

Esta consiste en obturar una parte de la c~ 

vidad siguiendo la técnica del pincel para que el ma­

terial llegue perfectamente a las retenciones de la -

cavidad y lue~o el resto se completa empleando el pro 

cedimicnto de la inserción en masa utilizando una mn­

trf: Cl1<1l~1uieru que sea la técnica que se haya cmple!! 

do, a las 24 \frs. se procede al pulido de la obtura-­

ci6n. 

PROPIEDADES FISICAS Y QUIMICAS: 

Las rusítrns duran·;:e su polimeri:ación emi--

ten ca 1 or· y este depende: 



1. - De t estado 1;érm i co de t me di o 

··en et cuAl poi i111eri:a. 

2.- Del régimen de polimerización. 

3.- Del volumen de la restauración. 

En las resinas termocurab)es, en cuanto m6s 

alta es la temperatura del medio que las rodea tanto 

más rápido es su régimen de polimerí:aci6n e emiten -

mayor calor cuando están polimcri:ando. 

El agua cambia de color de las obturaciones 

de resinas cuando se me=clan con ellas en el momento 

de efectuarse la polimerización y esta no se verifica 

correctamente, pero esto sucede únicamente en aque---

1 las resinas que llevan ácido paratolui lsulffnico, ya 

que éste se descompone por efecto del agua. 

RES! STENCI A: 

La resistencia a la compresión de las resi­

nas us de 450Kg/cm. cuadrado, como se ve su resisten­

cia us muy baja comparada con otros materiales de ob­

turilc~ i 6n, por ta 1 motivo muchos fabricantes han ildi -·­

c i onado a las rcsinus .:igcntcs de rcl leno tales l.°omo: 

fibra Je v.iJrio, y ó,ido de illu111inio de todos 11..>s ma-



.'\ .. 

't;ria•e• de obturaci6n las resinas 

,·;.w,,~111ent:e •••• ,. dlbi t.es y blanda•, .po~ eata ra&6n -

11u eMpleo s6lo está indicado en aquel la• &onas denta-­

., r.ia!'á no so111etidas a la acción de 1.as fuer&as maaticat2 

rias. 



PORCEtANA DENTAL 

Este material consiste en un polvo cer&•ico 

el cuál se pigmenta para dar originalidad de dientes 

naturales. 

La porcelana dental debe aplicarse en capas 

sobre 1 as pi e zas por e sma 1 tar para después orne ar se a 

temperaturas elevadas una ve: efectuada esta opera--­

ci6n la porcelana toma un aspecto cerámico y de alta 

resistencia es un material insoluble a los líquidos -

bucales, y obtiene una excelente estética para la ca~ 

vidad oral. 

Según su aplicaci6n la porcelana dental se 

ha dividido en tres tipos que son los siguientes: 

Primero.- Se uti 1 i:a para la fabricaci6n de 

dientes artificiales. 

Segundo. - Se ut i 1 i :a para 1 a fabr i cae i 6n de 

fundas, i ncrustac i oncs y coronas. 

Tercero.- Este tipo de porcelana se le cono­

ce como esmalte, y se uti l i:u c11 frentes estéti~7os o 

sobre hases mctál icos basiadas. 



CCMPOMEMTES: 

lo• princip•le• ca.ponente• de le porcel•n• 

dental son loa siguientes: 

1. - fe 1 dcspato 

2.- Si 1 ice 

J.- Caolin (arcilla) 

La buena calidad de cualquier porcelana de­

pende de la proporción exacta de cada uno de sus co•­

ponentes y de la elección de los mismos. 

FELDESPATO: 

Este es uno de los principales componentes 

de la porcelanas dentales, este material es de aspec­

to cristalino u opaco de color rosa grisáceo, que al 

fracturarse se desprende·en lajas o laminillas de di­

ferentes tamaños. Qulmicamente consta de los siguien­

tes elementos si 1 icato de aluminio y potasio. 

Este material funde a temperaturas elevadas 

entre los llSOºC 1300ºC, adquiriendo un color alacca­

do y si 110 su frc un sobreca 1 entam i cnto no cambia su -

forma. 



[ata propiedad e• muy import&nte, pu4• 

de porcel~n• deben retener su forma durante -

la cocci6n. 

En e 1 feldespato se encuentr•on i purezas C.2, 

mo son el hierro y la micil, por lo cual es de vital -

ímportam iil eliminar el hierro pues los 6x dos metálj_ 

cos colorean la porcelana. 

SILICE: 

Este material se encuentra al e te de los -

Estados Unidos de Norte América. En lapo celana den­

tal se usan cristales puros de cuarzo, el cual puede 

presentar hierro como el anterior (felde pato) por lo 

cual es necesario eliminarlo para evitar coloracio---

nes. 

las prccauc iones que se deben tomar para é!_ 

te, son de igual forma que los del feldespato, excep­

to que el sílice debe ser de grano más fino. 

CAOLI N: 

Esta palabra se deriva del chino, cuyo sig-



de• Í. fl"il COllO are Í 11 a, que 

.~•eent•• •t•o•ffr i co• que aobrecafn en e I fe 1 de•p•t:o, 

';'.< dur•nte e•• ¡¡cci6n el •i 1 icato .oÍubl~ de pot:a•io e• 

lavado por soluciones aciciiladaa. 

En este ejercicio el residuo es depositado a 

lo largo de las orí llas y en el fondo de las corrien-• 

tes en forma de arcilla. 

Los pi gmcntos que se agrc9<m 'en 1 a mezc 1 a d~ 

porcelana se les d~ el nombre de fritas coloreadas, e~ 

tos se agregan en pequeñas porciones pa1•a dar 1 os to-­

nos deseados para la igualdad a los dientes naturales. 

Los pigmentos metálicos incluyen óxido de ti 

tanio paro tonos amarillo y naranja, manganeso para el 

. color alhuecema, 6xido de hierro para el marr6n, cobal 

to para el a=úl y óxido de cobre para el verde. 

CLASIFICACION DE ACUERDO A SUS TEMPERATURAS 

DE FUSI ON: 

La temperatura a la que la porcelana se debe 

someter pora cumplir las reacciones del cocido o de mu 

dure=. 



l•• porcel•n•• dentalé• 

claaifican en trea tipo•: 

ALTA FUSION 13000-1J70C (2350-2500°f 
MEDIA FUSION 1090-t260°C (zooo.;.2300°F 

BAJA FUSION 870-1065°C (16600-1950ºF 

COMPOSICION DE PCRCELANA PARA RESTAURACIONES 

DENTALES: 

El polvo de porcelana empleado por los lab2 

ratoristas se pueden adquirir en diferentes componen­

tes, tonos y colores. 

Y son los siguientes: 

feldespato, cuarzo, arcilla, fritas colore! 

das y fundentes. 

Las porcelanas de media y baja fusión por -

lo general se encuentran modificadas por elementos -­

qurmicos y fundentes de baja temperatura de fusión, -

·son sometidos a una fusión previa reduciéndose nueva-

mente al estado polvo. 



la adic i_6n de ege!lt•• fullctent••- ea 
ta en una recl.tcci6n de ••e••· de te..,.retur• de fu•i6n . -

y en au .. nto de tendenci•, I• porcelana ~iende • ful\•• 

dir•ecuando_ •e efectu6n reparacioMa, aclicionea ••ll-­

cha• o glaseo. 

Se considera que las porcelanas dentales de 

alta fusión tienen características auperiores de resi.! 

tenc i a so 1 ub i 1 i dad, trans 1 uc i dez y manten i 111 i en to de su 

forma exacta, durante las repetidas cocciones. 

Las porcelanas de alta fusión tienen como -­

principal ventaja su faci l i-dad de reparacidn apegada a 

que pueda conseguirse la pigmentación y el glaseado -­

sin provocar distorci6n. 

PORCELANA PARA RESTAURACIONES DENTALES: 

La porcelana cocida tiene grandes cualidades 

que la hacen recomendable para uso de material restau­

rador. 

Tiene una apariencia estética en una corona, 

en una incrustaci6n o funda que por lo general es de -

bastante 6xito. 



Su auperficie s••-.. p..Oduc• un• .... twr•-. 

cte color eeteble, c011petible con to• tejh.,• bien 
.. · -· 

doe, reeiatente a loe c-bio• t4,..icoarepentino•, •• 

fuerte y de He i 1 .., 1 i cilc i 6n • in probo".•r IN yo re• •--

1 eet i as. 

LIMITACIONES DE USO: 

Debido a que las propiedades ópticas de la -

porcelana son diferentes de las del esmalte y la dentl, 

na, las restauraciones con porcelana se construyen fu!, 

ra de la bo~a y se cementan en posición que no deben -

tener partes retentivas ni sobresalientes. 

En algunos casos de cavidad entre dientes ·~ 

teriores se puede requerir la extensión de tejido den­

tario sano. 

La resistencia de la porcelana es normalmen­

te adecuada pero variante con la composición y la mani 

pulaci6n y procedimientos de cocci6n. 

RESISTENCIA: 

la resistencia de la porcelana dental se va-



···'·'·· . 

''lor• generah1ente por su resi s.tencia a la flexi6n o -

por au 1116«i.llo de ruptura. 

Ofreciendo además una resistencia conaider~ 

ble a la abrasión debido a su alta dureza, pudiendo -

ser esto también una desventaja en su contacto. 

Con los dientes naturales opuestos, a\'in --­

cuando se quite el glaccado, la porcelana no se des-­

gasta de la misma manera que sus dientes vecinos, 

CONTRACC 1 ON: 

La principal causa de la contracción de la 

porcelana dental durante la cocción, se debe a una -­

condensación deficiente. 



C E M E t¡ T O S 

Los ce ... ntos dentales son iauy v•riados devi• 

dO a su poca ·resistencia se colocan en·.lupres donde 

no se ejersan presiones excesivas en cavidad oral no -

es muy compatible con el esmalte y la dentina es decir 

no forman una verdadera unión. 

Estos son solubles a los flufdos bucales los 

cuales los desintegran poco a poco, por lo cual no se 

pueden considerar como material de obturación permane!!, 

·te. 

También como medios cementantes de puentes -

fijos, coronas, pivotes radiculares e incrustaciones -

de diferentes metales, como aisladores térmicos, como 

aislantes térmicos, como protectores pulpares etc. 

Tienen una gran importancia como obturadorc 

de conductos radiculares en tratamientos endod6nticos 

como regeneradores de dentina secundaria en comunica· 

c i 6n pu 1 par. 

Se considera actualmente que los ónicos ce 



·.-:.):'' 

.. nto• Medicado• que pode•o• conaidarer col.&) .ejor••, 
-"aon loa siguiente•. 

Hidr6xido de calcio y óxido de Zinc-eugenol. 

Estos se usan dependiendo del caso guiando-­

nos por su sintomatologfa. 

Al no exisit;r dolor eligircmos el hidr6xid0 

de calcio que inclusive llega a techar la cámara pul-­

par pero si existe dolor usaremos el óxido de ~inc-eu­

genol que tiene propiedades sedantes, 

CLASIFICACION DE LOS CEMENTOS SEGUN SU USO 

TIPO DE APLICACION: 

OXI 00 DE 

ZINC/EUGENOL 

Base térmica 

Obturación temporaria 

Sedante 

Protector pulpar 

Obturante de conductos 

radiculares 

Apósito quirúrgico 



HIOROXIDO 

. DE CALCIO 

Regenerador de•dentin• 

eecundaria 

Protector pulpar 

Se emplea tambiin como ap6sito quirdrgico en 

intervenciones dentales (patol69icas). 

En bases de cavidades dentorias mediante el 

proceso operatorio. 

En la actualidad la cementación permanente -

con óxido de zínc-eugenol está dando buen resultado -­

por su adaptaci6n a la estructura dentaría y a su baja 

solubilidad en ácidos se han otorgado preferencia para 

utilizarlo como un cemento permanente. 

A. HIOROXIOO DE CALCIO: 

Este cemento es uno de los principales que -

se utiliza para cubrir la pulpa cuando por un acciden­

te operatorio queda a exposición de flufdos bucales, 

Se utiliza en estos casos por tener propied~ 

des que irritan luvemcntc a los odontoblastos para que 

formen dcnt i na secundaria sobre 1 a pu 1 pa expuesta. 



La dentina for111a una barrerlt •6areáilitente 

par• P..,•teriores irritaciones pulperea proboc•de• por 

t:r8'1••• qu hti cos o ff • i coa dependiendo de que eape•or 

••• la capa dentinaria a•f ser6 le protecci6n. 

Actualmente se ha obtado por colocar una c~ 

pa de hidróxido de calcio en el fondo de la cavidad -

aunque no haya irritación pulpar, solo como 111edio pr~ 

filáctico. 

USO GENERAL: 

El hidróxido de calcio se uti li:a en la -·--

práctica profesional como polvo, suspensión, acuosa o 

en pasta dependiendo de la función por lo cual se va 

a colocar. El hidróxido de calcio no tiene suficiente 

dure:a o rigide: por lo cual no es recomendable su -­

uso en buses de cavidades únicamente se usa en capa: 

protectoras de pesos aproximados de 2mm. y sobre es-­

tas capas se colocarán los cementos bases adecuados. 

La base permanente o función de la misma es 

recuperar a 1 a pu I pa 1 es i o nada y proteger 1 a contra 

los diferentes tipos de gérmenes, a su ve: la protege 

contra choques t6rmicos y del ácido del cemento de --



z i ne:: y de a 1 guno• otro• ... ntea' i rr i t•nt••. 

COMPOSICION: 

En la composición de los ce .. ntoa de hidr6xl 

do de calcio son variables co111ercialmente, existen SU_! 

pensiones de hidróxido de calcio con agua destilada, 

hay otros productos que contienen 6% de hidróxido de 
calcio y 6% de 6xido de zinc en solución como material 

de resina y cloroformo. 

El metí 1 celulosa también contribuye como -~ 

solvente para algunos de estos. 

También existen otros en forma de pasta cu-­

yos componentes contienen sales de suero humano, bica~ 

bonato de sodio y cloruro de calcio los cementos de -­

hidróxido de calcio tienen por lo general un flH alto -

que casi se considera constante. 

Estas cifras están entre un PH de 11.5 a 

13.0 asf como en otros tipos de cementos, donde la fu· 

si6n buffer de la pieza dental es menor. 



El cetnento debe contar con. una reaiatencia 

bastantemente adecuada para'resistir las fuerza• eje_c 

e idas durante el proceso de condens~ci6n de t•I for111a: 

que la base que va a soportar el material restaurador 

permanente no se fractura durante la inserción del -­

mismo y se forman grietas que permitan que se intro-­

duzcd la amalgama y haga contacto con la dentina pro­

bocando 1 a scns i b i 1 i dad de 1 a mi sm<i a 1 os ca111b ios té,t 

micos exteriores. 

la base ta.bién debe ser rcsiatente a la -­

fractura y a 1 a di stors i 6n de 1 as co.mpres iones mast i -

catorias 'dcrcidas por una restauración permanente. 

Se toma en cuenta que el diseño de una cav.!. 

dad influyo bastante para la selección del material -

para una hase adecuada de matcr i al permanente. 

TECNICA OE MANIAJLACION Y APLICACION 

MAN 1PULAC1 ON: 

Se llevo a cabo de la si~uientc manera. 



FOSFATO 

DE 

ZINC 

Ce•nhci61l · 

corona• 

jacket".. 

puentH fi jom 

e ... ai•ladora de c-bíoa 
Térmicos y eléctricos 

Gef'WI i e ida 

Obturaciones temporales 

FOSFATODE Obturación 

ZINC CON 

temporaria 

de conductos radicular 

SALES OC 

COBRE O Aislador Térmico 

PUTA 

B. OXIDO OE ZINC-EUGENOL. 

COMPOSICION: 

El cemento de óxido de :inc-eugenol est6 

compuesto de dos elementos polvo y lfquido que me:· 

ciándose los dos más proporcionan una masa consist, 

te deseab 1 e para e 1 uso adecuado. 

LIQUIDO COMPUESTO POR: 



POLVO COMt9UESTO POR: 

OXIOO DE ZINC 

ROSINA 

ESTEARATO DE ZINC 

ACETATO OE ZINC 

FRAGUADO: 

tS.i. 

70.0g. 

28.59. 
10 g. 

0.5 g. 

Si el tamaño de las partículas es más pequ!_ 

ño se efectuará un fraguado más acelerado. 

Si el lfquido (cugcnol) le agregamos una m.! 

yor canti~tod de polvo (óxido de :inc) más rápido se -

efectuará el tiempo de fraguado. 

E 1 6x ido de z i ne (po 1 vo) no debe exponerse 

a 1 aire amb i cnta 1 pués absorbe humedad y puede trans­

formarse en carbonato de ;: i ne, mod í f i cando 1 a reac--­

c i 6n de l<Js Jhlrtfculas. 

E 1 método mfis e fcct i vo pilro e 1 fraguado es 



tf ~t~t.;t~ por •• cantided de .,..1vo·(6•idD de ainc) 

~{ lf~i~ (.U .. nol) p•r• ••f fof'lller un• -acl• ~on--

RESISTENCIA: 

la resistencia se da dependiendo de la mez­

c 1 a • ·.U.entando 1 a re 1aci6n po 1 vo y 1 f qui do tene111os .· 

una resiatencia 111ayor. 

Si al polvo se le agrega resina hidrogenade 

y al lfquido ácido-atoxibenzorco la• partfculas 1116s -

pequeí'\as au111entan la resistencia los valorea.de re•Í,! 

tenc i a aproximados son de 105. a 600 kg/c111 ~ cuadrado. 

USO GENERAL: 

El 6xido de zinc-eugenol so usa general111en• 

te en obturaciones temporarias, cemcntante te111poral -

de puentes fijos, corona, obturantcs permanentes de -

conductos radiculares, como sedante por su efecto pa­

liativo que ejerce el eugenol sobre la pulpa del dier 

te, 

En una 1 o:eta u hoja Je püpc 1 encerado se • 



; . : ' -, 

:~~._;~ ~,:.c,ion41ta· iguet•• et. be.e y cetel ia.,dor (OYCU) 
,,. ·i-·' .. . 

" ;.;: y i ert• une·. con .••. otr• ver i •• v•c•• 
':.-a&cte p.f.'fecte Cl'l•dendo 1.i•ta p•re eu cóloceci6n en 

lli cevi.t.d. 

APU CACI ON: 

Cuando ya está preparada 1 a base se 1 leva a 

la cavidad por medio de un instrumt"'to adecuado colo­

cándola en todo el piso de la misma una vez fraguado 

se procede a colocar el cemento medicado. 

C. FOSFATO OE ZINC: 

E 1 cemento de fosfato de : i ne es e 1 111ás usa­

do en la actualidad devido a sus ml'.iltiples apl icacio--

.nes. 

Se le considera como un material refractario 

y a su vez quebradizo tiene solubi 1 idad y acidez durau 

te el tiempo de fraguado. 

Su endu1•ccimiento se 1 leva a cabo por crist!. 

1 i:ación y una ve: comenzada esta no se puede interru~ 

pir. 



. COMPOSI C 1 Ofh 

. - . - :' 

Se encuentr• en fo,..• de po 1 vo ~ Ir qui do en 

el iMírc••~ 

POLVO: El principal componente es el óxido 

de z i ne ca I e i nado agreg6ndoce 1 e modificadores como e 1 

trióxido bis111uto y el bióxido de magnesio ( ZnO, MgO, 

5102, Rb203, Blz03 ). 

LIQUIDO: Es una solución acuosa de ácido or­

tofosf6ríco neutrali;ado con hidróxido de aluminio. 

f'04, .Al, Zn, Mg, HJ, P04 (1 ibre) HJ. P04 (co11binado) H3 

ll04 (tot•I) fosfato, agua. 

PROPIEDADES FISICAS Y QUIMICAS: 

El modificador del polvo proporciona el ce--

1 or de ah t se obtienen 1 os· diferentes co 1 ores. 

Blanco 

Amarillo claro y obscuro 

Gris claro y obscuro 

Cuando se une el polvo con el lfquiJo da co-



usos.- S. nrpl••..ef'e c• .. nt•r incf'U•t9CÍo~ 
corones b•n•• • or~ ... nci•, ...... obtu,.~~ion•• 

proviaionalea comio baae dura aobre h•ae de ce•ento ~ 

dicado etc. 

ESTABl ll DAD DIMENSIONAL: 

Estos cementos de fosfato sufren una con--­

tracc i6n al fraguar m6s notable cuando, est6n en con-­

tacto con el aire y menor si están en cuntacto con el 

agua. 

ACIDEZ: 

El grado de acidé; de los cementos de foaf~ 

to de zinc es bastante alto debido al ácido ortofosf! 

rico en el momento que es llevado al diente, al ini-­

cio de la me:cla tiene un PH de 1.6 y según avanza la 

reacción el PH se acerca a 7 (neutralidad). 

RESISTENCIA: 

Se considera en func i 6n de 1 a resistencia o 



··. ··~i·,. •.:.-P..eai6n. 

Por lo cual - pueda ..... nr ... 1• Hi•i•t•!!. 

cie e I• c01apre•i6n •• ce-nto da foafeto • sine •• 

•pr6111i•ect.ent:e de 850 Kg/c•. cuedredoaochodf•• dea­

pu6• de hecha la Mezcla, 

Poca conductibi 1 idad tir111ica. cerencie de -­

conductibilidad eléctrica facilidad de Manipulación. 

DESVENTAJAS: 

Presenta poca adherencia a lea paredes de la 

cavidad baja resistencia de bordes, aolubi 1 idad a fh1l. 

dos bucales, produce calor durante el fraguado (lrri-­

tante pu 1 par). 

MANIPULACION: 

Encima de una lozeta de cristal terza y li•­

pia coloca111os apr6ximadaMente trea gotas de lfquido y 

una porción de polvo. 

El lfquido se coloca en un e~tremo a la i:-­

quierda y el polvo hacia la derecha. 

•"".<•"·;;! 
·">L-~· 

' ... ~~:~:11t~ 
· .. ,· 
-';, 



s. l fewa • continueci6n un• ..-ci6n • polvct 
l'rquido para .c09enzer • b~tl~lo con •8s»t*ule. 
ioo•idabte, a e11pieH • e•pet.uler ..PI i ... n~. 

te. ht1ata lograr la conaiatencia deaeada, de acuerdo a 

la finalidad para la cual se ha 111ezcledo. 

Cuando se trata de cementar una incrusta---­

ción, la mezcl,¡¡ debe ser de consistencia cre111osa de -­

tal manera que al separar la espátulü de la lozeta sea 

de consistencia hebrosa. 

Si la mezcla es para base de cemento debe 

ser bastante espesa, de consistencia de migajón. 



l• allialua-• •• un• eleaci6n .en I• que uno da 

coiiPonente• e• el -rcurio. l• -••911•• de ••talo 

plata y Mercurio, es uno de los materiales dentales -­

que más se utili%a para las restauraciones de estruct!!_ 

ras perdidas en determinadas piezas dentarias. 

Esta amalgama como aleación se presenta en -

forma de limaduras o de pastillas. 

PROPIEDADES FISICAS: 

lo que a promedio de vida úti 1 se refiere, -

en las restauraciones de amalgama, las propiedades m6s 

ilÍlportantea son las siguientes: 

l.- Resistencia· 

2.- Estabilidad dimensional 

3.- Escurrimiento 

la mayor parte de los metales se contraen ~ 

rante la solidificación de acuerdo a esto una amalgama 

se puede contraer o dilatar durante su endurecimiento. 



En las aleaciones Je la amalgaa puéden ser 

terciarias, cuaternarias y quinarias, depen­

i~ '. di~ndo de 1 número de e 1 ementos que entrán a formar par. 

te de su composición otros dos metales. 

La aleación terciaria se refiere si adem6s 

del mercurio entriln a formar parte de su composición 

tres element·os y asf sucesivamente. 

Las aleaciones más usadas en amalgas denta--

ie-s son: 

PLATA 65-70 % mrnimo 

COBRE 6 % máximo 

ESTAÑO 25 % máximo 

ZINC 2 % máximo 

PROPIEDADES DE LOS COMPONENTES DE LA ALEA---

CI ON: 

PLATA.- Aumentil lil resistencia y disminu)B -

el escurrímicn,_o, su efucto genero! es causar expan---

si.Sn; p<!l'O sí cntr.1 en exceso puede l'lCr perjudicial, -



t-bi'n a que la aleaci6n 

<j¡ lti pi~ntaci6n. 

ESTAÑO.- Disminuye el tiempo de 

to. Si el crintenido de plata es dema•Í•dO bajo va • il!! 

frir mayor contracción lo cuál disminuye la resisten-­

·cia y la dureza aumentando el tiempo de endurecimi~nto 

debido a que tiene mayor afinidad con el mercurio que 

con la plata. 

COBRE.- faci 1 ita la ama 19amac i ón de la alea-

ción. El cobre se añade en pequeñas cantidades y ti en-

de a aumentar la e)(panción de la ama 1 game, · aumentándo 

la resistencia y la dureza y reduce el escurrimiento. 

ZINC.- Contribuye a facilitar el trabajo y -

la 1 impie:a durante la trituración, adn en proporcio-­

nes sumamente pequeñas, produce una cxpanc í ón anormal 

en presencia de la unidad·y es considerado como un ba­

rredor d(~ óxidos. En la actualidad hay diferentes ama! 

gamas que no contienen zinc. 

CAMBIOS DIMENSIONALES: 

Las amalgamas presentan dos contracciones y 



;e Y"•a e 11P4lnc i o ne•. I • pr i ••ra 

.to• y H preeenta in•ediata9ente, deapu•• de h.aber ai­
.. · · do co 1 ocada. 

la segun Ja con trace i 6n se preeenta a 1 a• 24 

Hrs. 

La primera expanción se presenta a las 8 - -

horas y la segunda expanción dura indefinidamente y se 

presenta a las 24 horas. 

Para medir las expanciones de las amalgamas 

se usa un aparato 1 !amado "lnterfer6metro Dental". 

Los cantidades de aleación de amalgama y me~ 

curio que se van a usar deben ser cuidadosamente medi­

das, según las indicaciones del fabriconte, porque un 

exceso de mercurio va a tener como con8ecuencia una m~ 

yor expanci6n y además nos va a dar una amalgama dé---

bi l. 

Las contracciones en· 1 a ama 1 gama son debidas 

a una malo condensación y trituración, entre más pro-­

longado seo el tiempo de trituración menor será la ex­

panción y mayor la contracción por lo que se deduce --



neceHrio 8dir cori Hactitud el tietilpo. tri;., 

El _,11ento en la preai6n durante la con•n•! 

c i 6n va • prodÚc ir 11eyor e"panc i 6n debido e que ae 1 i -

bera mayor cantidad de mercurio. 

EFECTOS DE CONTAMINACION: 

Tanto las contracciones como las expanciones 

de que hemos hablado se presentan como ya dijimos du-­

rante las 24 Hrs. Después de su manipulación pero exi~ 

· te una expanc i ón retardtlda que se presenta e I rededor -

de los tres a cinco dfas después de su manipulación y 

que puede continuar durante meses y alcanzar valores -

tan altos como de 400 micrones por Cm. Y es debida a -

la contaminación de la amalgama con el agua. 

Se pi enia que e l. que produce esta gran expa!l 

ción es el zinc que al mezclarse con el agua produce -

una liberación de hidrógeno como consecuencia la expa!l 

ción es exagerada. Se ha comprobado que amalgamas que 

no tienen zinc no sufren ninguna alteración al tener -

contacto con e 1 agua pero hay que espcc i ficar que 1 a -

contaminación se produce durante la trituración o la -



condenaect6n, porque una vez condensada 

puede poner en contacto con la saltva o con el egue, -, 

stn que sufra ningdn cambio dimensional, de lo que se 

deduce que la amalga111a du'rant.e su •anipulaci6n no debe 

tocarse con las mar.os. 

La resistencia a la compresión de la amalga­

ma es de 3500 kilogramos por centfmetro cuadrado. 

ESCURRIMIENTO: 

las amalgamas presentan un escurrimiento no 

mayor del 4% el aumento en la presión de la condensa-­

ci6n ocasiona una disminución en el escurrimiento, ta!!!. 

bién el remover el mercurio hace que disminuya consid~ 

r~bl~mentc el escurrimiento, 

El escurrimiento ocasiona aplanamiento de -­

los puntos de contacto y sobresalen de los márgenes. 

MAN 1PULAC1 ON: 

La cantidad de aleación de mercurio que se -

uti li:a so conoce como "relación aleación mercurio" y 

puede sor como 5 es 8 o 5 es 7, quiero decir que se de 



cinco partea de aleaci6n 7 u 8 part.é• 

propiedades .On ele uno • uno. -­

[lit i at.en 11uchas c 1 •••• de deapensadores que.Un cent. .ida­

de• e"acta• de mercurio y li111adura. 

Para efectuar la trituración se usa un mort~ 

ro con su correspondiente pistilo, colocando la 111ezcla 

en el mortero se toma con la mano izquierda y el pistl. 

lo con la derecha en forma de lápiz y se imprimen movl. 

mientos de rotación en sentido inverso a las maneci---

1 las del reloj. 

la presión del pistilo sobre el mortero, de­

be ser Je 2 a 4 libras y la de rotación de 200, revol!;!. 

ciones por minuto durante 60 segundos se sabe que la -

mezcla ostá bién t1•íturada porque se adhiere a las pa­

redes del mortero y sus superficies se ven 1 isas y brl. 

11 antes, 

Aparte del mortero hay otro aparato llamado 

amalgamador mecánico que sirve para el batido de amal­

gama y hace que las me:clas seán más homogeneas. 

Cu ilndo se efectúa 1 a t r í turac i ón se paso 1 a 

me:cla a un peJa:o Je tela y se exprime el exceso de -



~,,-.~~)f~ o'.~·.: ... 

· , •rcurlo~ 
··.'.""'"·: -'"._: -. :: ·.:: .-,-- . .,._ ;,._ - . "' ·: . .. ,~ - . ' : 

: ''.'~¡; li•~etlii • Ía c.ávided. · 

En deter'llinado tíe1ipo de trabajude la ... ! 
..... ee de 15.11.inutoe dll•de. que ae c09ien1•. la tritu• 

ración ha•t:a te ... inada la obturación y u deja tr•n•­

currir 24 hra. para efectuar su pulido. 

CONDENSACION: 

Cuando ya est6 elaborada la 111ezcla no debe 

permanecer mucho tiempo fuera de la cabict.d donde·ae 

va a condensar. Si hay un i nterva 1 o de ti e111po entre "". 

la trituración y la condensación la resi-stencia Hr6 

.enor, 

Esta conden•ación se lleva a cabo entre las 

cuatro paredes y el piso de la cavidad, y si hay pro­

longación por falta de una pared, se usa una 161nina -

delgada de acero inoxidable lla111ada •atrfz, sujetada 

por un instrumento lla111ado porta111atrfz. 

Para la condensación el campo operatorio ~ 

be estar bién limpio, seco y aislado para evitar una 

contaminación de la amalgama, produciendo 'tambi~n una 

cxpanción •~t~rdada. 



. TlRMINAOO FINAL.: 

Cuando le ... t9e111a y• eat6 criat•lizede ae -

le ·d• •natoMfa con bruftidores y con un instrumento 11~ 

''mado "wescott•. 

Se tiene cuidado en no.fracturar los márge-­

nes de la cavidad se retiran todos los excedentes de-­

jando un terminado correcto. 

Se espera un 1 apso de 24 hrs. para efectuar 

el pulimento final y no es recomendable pulir antes de 

lo indicado pués importante evitar que se .produzca ca­

lor para que el mercurio no aflore a la superficie y -

cause cambios dimensionales y que la superficie pierda 

bri 1 lanteJ. y se ponga áspera debí 1 itándose y tendiendo 

a frac tu rnrse o corroerse. 

Es importante pulir perfectamente toda las~ 

perficie para asr evitar descargas eléctricas al pone~ 

se en contacto con metales de diferente potencial. 

RESISTENC 1 A: 

las amalgamas dentales tienen alta resisten-



ci• • la co11ipreai6n (3500Kg./ca. c .......... ). 

la trituraci6n no altera gran coaa la r•-­

aiatencia de las ••alga111aa no aaf el ••rcurio, ya di­

jimos que un exceso de este puede prodúcir una •arca­

da reducción en la resistencia. 

Otro factor que influye mucho en la res1s-­

tencia a la compresión es la condensación •Entre m6s 

alta sea la presión de condensación mayor seré la re­

sistencia a la compresión". 

V E N T A J A S 

VENTAJAS 

DE 

AMALGAMA 

y DESVENTAJAS 

Facilidad de manipulación 

Alta resistencia a la 

co111presi6n. 

Adaptabilidad a las paredes 

de la cavidad. 

Insoluble a los lfquidos 

bucales. 

Economfa 



AMALGAMA 

Tiene tencl.lnci• • la 

coni:r~idn ••an•i6n y 

e•curri•íento. 

Poca reaiatencia de borde• 

Conductora térmica y eléc­

trica. 

Deco 1orací6n 



DEFIMICION: 

El oro dental es un Material de obturaci6n -

qUe llena todos los requisitos necesarios, salvo el de 

la est4tica, en ciertas preparaciones puede reducirse 

este efecto, 

ALIACIONES DE ORO PARA COLAIXl: 

Antes de comenzar a hablar de las aliaciones 

co111biene definir que es ki late y fineza. 

KILATE: 

El ki late es una aleación que determina las 

partes de oro pu ro que hay sobre 1 as 24 ambas partes en 

que puede dividirse la aleación como puede definirse -

en la c~presi6n siguiente: 

Si el oro es de 24 ki lates, quiere decir ~ue 

todas f'IUS partes y por 1 o cons i gu i en te e 1 todo es oro 

puro. 



íf~it~t~~ ·;i~iflc~.·;_~.~•tA:·~· 
l'C:Oll.Pueat. .te 22· part:es de ~·ro pur~ y do• partela de oro 

;;; ;.;.~., .. un •dio -'• pr6ctico de eati•ar I• cantidad de 

~~º contenido en una aleaci6" •• por fin•&a• 

FINEZA: 

La fineza es una aleación de oro expresa las 

partes de oro x 1000 que contiene una n 1 eac i ón, ejem-.­

pl o: 

Si la aleación tiene tres cuortas partea de 

oro puro su fineza es de 750 K. oro x 1000 es oro puro 

el cont.enído de oro en % es, numéricamente un «Mci1110 -

del valor de la fineza. 

COMPONENTES DE LA ALEACI ON: 

Para colado son las siguientes: 

l. - ORO 
2. - PLATINO 

3.- COBRE 

4.- PLATA 

5.- PLADIO 

6.- ZINC 



t.."cho •• '•1 ,,.,.,ne ¡p.1> cllllllPOnent• · 

. la• •••~cioftla~,¿~n ·c;lor, de dicho •• t .. f;.a...:-..inci•• 

.,.,. contribuci6n •• ,.,..ntar •.• reÍlietenc¡• .••• pig--

Mntaci6n. 

El contenido de oro en le aleaci6n debe aer 

el 75% de su peso. 

El COBRE.- Aumenta la resistencia a la dure-

:a; su proporción en una aleación no debe ser superior 

al 4% combiene tener presente que el cobre disminuye -

.la resistencia a la pigmentación y por esto su propor­

c i 6n debe estar 1 imitada además disminuye e 1 punto de 

fusión y aumenta la ductibilidad, 

El PLATINO.- Endurece y aumenta la resisten­

cia de la aleación, aún más que el cobre aumenta junto 

con el oro la resistencia a la pigmentación; como el -

platino aumenta el punto de fusión; su uso en aleacio­

nes de oro está limitado por lo que el máximo del pla­

tino de una aleación debe ser de 3-4%, el platino tie­

ne a blanquear la aleación. 

PLATA.- Tiende D blanquear la aleación y en 

presencia del pal.Jdio contribuye a mejorar la ductibi-

1 i dad. 



· 4.tl platino con'f,.ecuenci• ae •sr•u•; ••• ~b~~ituci6n -

• eilte .cOllÍo confurece • le ele4tci6n' ........ . 

dadéa. · L• auat ítuc i 6n ea set; i efector i • dlll todo• •!, 

tele• que intervienen en laa aleecionea de oro. 

El paladio es el componente que m6s capaci-­

dad tienen para blanquearlas; basta el 5 o 6% para --­

blanquear por completo. 

El ZINC.- Se agrega en pequeñas cantidades -

como elemento limpiador y reduce el punto de fusión de 

la aleación. 

ALEACIONES OE ORO BLANCO: 

Estas están formadas por los siguientes com-

ponentes: 

ORO 65-70% 

PLATA 7-12% 

CORRE 6-10% 

PALA DI O 10-12% 

PLATINO 1-4% 

ZINC 1-2% 



'1 • • • 

•ayor de 100 aegdn la .. ca 1 • de Br i ne t • 

tal. 

la aleación de oro blanco en comparación a 

las de color oro presentan ductibi 1 idad baja y una •!. 

nor resistencia a la pigmentación como es de suponer 

debido a su alto contenido de polodio. 

Su punto de fusión es elevado (1025ºC). 

ORO COHESIVO: 

Es uno de los pocos metales puros que se -­

- utilizan para restauraciones dentales debido a la e1'­

trema blandura que tiene cuando es puro. 

No esté indicado para usarlo en la boca, e~ 

cepto cuando se hace bajo 1 a forma de hojas o 1 ám i nas 

muy delgadas siendo el metal más maleable, es facti-­

ble laminarlo a espesores muy delgados, es el más no­

ble de lodos los metales no se pigmenta en la boca, 



es de 19.30 
Su punto de fusión de l063°C 

Su ebullición es de 261tºC 

El número brinel es de 34 

El oro cohesivo será el material ideal para 

obturaciones si no fuera por su color, su alta condu; 

tibilidad t~rmica y su difícil manipulación. 

Si la superficie de las hojas están 1 ibres 

de gases u otras impure::as. Se pueden soldar a pre--­

s ión a la temperatura ambiente, en esta propiedad se 

basan las orificaciones. 

TRATAMIENTO TERMICO: 

El tratamiento del oro es uno medida de pr!:. 

causi6n d~ buena práctica. 

Este tratamiento elimina todo gas que dura!! 

te el almnccnamiento de las hojas las haya contamina­

do. 

Acerca de la purificación superficial del -

oro el f'1•,,;ult•1do total del trL1t.ami(rnt:o térmico no es 

del todo conocido. 



Colocendo dentro de tá c~vicf.'d denterie )' -· 

en for111a •uce•ive une cantidad de oro en --
' ". ' -- ' 

hojas •e consigue una ma•a met6tica coherente. El in!. 

trumento que se usa para hacer la condensación recibe 

el nombre de condensador de orificaciones (mec~nico o 

eléctrico) uno de sus extremos termina formando una -

pequeña superficie chata denoininada punta pera orifi­

car, esta parte es la que toma contacto con el oro. 

la cavidad que va a recibir al oro cohesivo 

necesita tener una forma retentiva especial alrededor 

de la base antes de colocar los trocitos de oro. 

En la cavidad se acostumbra flamearlos 1 ig,2_ 

ramente para dejar sus superficies 1 ibres de impure-­

:as y que puede condensar. 

los condensadores eléctricos consisten en -

puntas que se mueven por medio de golpes suaves y que 

se repiten con frecuencia de 360 3600 golpes por mínu 

to. 

Cualquiera que aca el método de condensa---



:¡~~~'·:"",~~. ce. pieH dé o,.0 .. deber• con•neer en 

t.9't e~tencidn •tal •ener• que no qUedllln vecioe. 

le~,~i~cci6n de la fuerH eplicede C..renl:~ le conden•!. 

ci6n •ber• eer perpendiculer • le euperfic ie de la -· 

hoj• qUe ee eet4 aold4iindo porqUe • i no •• efectda de • 

esta manera en vez de ser soldado ser6 dislocado. 

se pule. 

Una vez obturada la cavidad la orificacidn -

VENTAJAS: 

1.- Resistencia al 

esfuerzo masti­

catorio 

2.- Inalterabilidad 

en el medio bu­

cal 

3.- Sin modificaci2 

nes volu1114§tri--

cas 

4.- No produce alt~ 

raciones a la -
dentina 

s.- Superficie lisa 

brillante 

DESVENTAJAS: 

1.- Su color 

2.- Condúctibi 1 idad 

térmica 

3.- Técnica labori2 

sa 

4.- E 1 i m i nac i 6n di-

ficu 1 tosa 



Est& indicado en indiviclloa jdwenea, en die!l 

pertnitan hacer una cavidad reaistente. 

CONTRA INDICACIONES: 

No está indicado en sujetos menores y ancia­

nos en enfermos periodontales, cuando hay resorci6n --

6sc~ en dientes temporales, en dientes con poca clasi­

ficación (con dentina blanda). 



.·:. .> ; 

,GUTAPERCHA 

08.TEMCI ON: 

Esta resina es una goma que se obtiene del 

tronco de un árbol haciendo una incisión en él, llam.2. 

do l sonandra Gutta, pertenece a 1 a fQm i 1 i a de 1 as Zél­

potecas, que se encuentran en archipielago malayo. 

POR SU COMPOSICION: Este se parece al cau-­

cho en estado puro su color es casi blanco rosado o -

blanco 9risaceo. 

CARACTER 1 S TI CAS: 

Carece de olor, sufre una contracción nota­

ble al endurecerse o al enfriarse, es 1 igeramente -·~­

elástico, 

Es un buén aislante térmico o eléctrico, es 

ligeramente porosa y se deja por un largo perrodo de~ 

tro de la cavidad oral sufre un gran endurecimiento -

paree í do a una vol c;m i =ac i 6n en 1 .1 que interviene 1 a 

saliva y el oxfgcno. 



• '·:·i¿''"='c · 

/eMnc i a de euca 1 i pto ~ 

Tatllbi~n es inaoluble en. ácido• di lurdos y en 

.aolucione• a leal inas concentradas.· 

(~ 1 igeramentc irritante para los tejidos -­

biandcis y Cllilhdo se deja mucho tiempo en contacto con 

los mem~ÍOll\ilJos tejidos puede producir inflamación 9Í!l 

gival y· abrwcso. 

VARIEDADES: 

l•l gutapercha pura se mezc 1 a con ó"'i do de -­

; inc, talco cera y colorantes para darle condiciones -

de plasticid~J resistencia, color etc. 

Sc91¡11 su temperatura hay tres variedades de 

gutapercha refiriéndose a la temperatura a la cual se 

reblandece siendo las siguientes: 

1.- Ou baja fusión 

2.- Du media fusión 

3.- D11 <ilta fusión 



. . 
dO. ainc por un• p•rte degut-.,.réha. 

La ... dia fuai6n.- Se .rebtan•c• entre. loa -

93-lOOºC su proporción es de siete partes de óxido de 

zinc por una de gutapercha. 

La de alta fusión.- Se reblandece entre .loa 

99-107ºC su proporción es de 6xido de ~inc hasta la -

saturación por una parte de gutapercha. 

De esta manera se define que mientra• con-­

tenga m6s cant i.dad de óxido de z i ne necesitare\ una m.! 

yor temperatura para su reblandecimiento. 

USOS: 

Se usa principalmente como material tempo-­

ral de ol>turación para sel lar cavidades, como separa­

dor lento de los dientes, como obturador de canales -

rad i cu l 11res. 

Se usa en este caso en forma de puntas de -

diferentes diámetros, esteril i:ados con ben:al o clo-



(n la actualidad su uso a dis•inuido devido 

a que no. cu111ple con su final ided de eel lar pu4§s se. ha 

comprobado que permite el paso de saliva y alimentos. 

las técnicas modernas aconsejan que cuando 

se l levü 1.1 cabo un.:i obturación se debe hacer en la -­

mi sm<t sccc i 6n en 1 a cu 51 1 a cavidad c.lcberá encontrar­

se en condiciones óptimas de esteri 1 idad para ser ob­

turada en ese mismo instante. 

MAN 1 PULACI ON: 

Cuando se encuentra aislado el campo opera­

torio, conuna cucharilla calinte se toma un pedazo -

de materi11I (gutapercha) llevándose almechcro o lámp!. 

ra de a lcttl101 para ser reb 1 andec ido, sin 11 egar a 1 -

grado de quemarse o fundí rse l levándosc de inmediato 

a la cavidod por obturar. 

A continuac;6n se empaca con ayuda de un -­

condensador 1 i~o y frfo para evitar que el material -

se adhicr.1 11 el. 



En la actual.idad loa •ater••I•• de obtura-­

ci6n u••do• en Odontologfa; aunque noaon del todo -­

perfectos, básicamente son satisfactorios tomando en 

cuenta ol empleo de cada uno de ellos. 

El uso de los cementos dentales es de vital 

ímportüncia dependiendo de la función que desempeña -

cada uno de ellos para diferentes tratamientos y usos 

que se les designa. 

las resinas acrílicas se les a considerado 

como un material restaurativo muy resistente y de as­

pecto eatético y funcional en reconstrucciones denta­

les, siempre y cuando cumplan con todos los requisi-­

tos y se les de la manipulación adecuada, 

La porcelana dental tiene una gran ventaja 

para noaof:ros los dentistas de substituir y recons--­

tru ir pm•cial o total las pie:as dentarias. 

El oro dental es un excelente material res­

taurativo y adecuado uso en el medio üucal sin alte-­

rar al mismo. 



.. La gut..,er<:h• en la 

con frecuen<: i a en donde •• ut i 1 i&a ectuti híente 

ea en el relleno de condu<:toa rediculerea en dichea -

pie&•a en las que se lea .a hecho trat•ientoa endod6!! 

ticoll9 

Debemos de tener en cuenta que en 1 a e.-pe-­

r i enc i a y en la práctica las ventajas y desventajas -

de cada material de obturación adecuado a cada caso -

para·reconoccr debidamente sus indicaciones y contra­

indicaciones, para posteriormente obtener resultados 

satisfactorios al iniciar cualquiera que sea el trat~ 

Miento a seguir. 
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