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INS'I'RODUCC ION 

El interé~ que me nevó a realizar ésta -

Tesis, ~fué c~~-el".C>l:ljeto ·~·~ •. · p~ofor~izaiíne en -
'.,' .. '-Y: 

el Estudio del· nesgaste; el cual efectuamos en 

preparaci~~i~i~t~les o' parciales y preparaci~ 
nes p~~ -¡~~~~st~~iOllet!~ -

Además,. quiero mencionar la importancia -

que ti.ene el-Instrurncntal~--(rrea·as) ;·que como-

Odontólogos utilizarnos para realizar todos los 

desgastes necesarios en dichas preparaciones. 
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DEFINICION 

El desgaste por superficies es aquel­

que efectuamos por el' roce ·oo-ntinuo -

de Fresas en la parte externa de las­

piezas dentarias. 
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DIAGNOSTICO DIFERENCIAL 

El Diagnóstico Diferencial se basa prin-

cipalme nte en un estudio minucioso de- la 

cavidad oral a tratar. 

Iniciaremos con una H¡storJa;:éffnié~ es-
-,.--,_· ,-.. '' 

triéta con la cual obte~arE!mo~i'; 

Datos' Personales. 

Antecedentes hereditarios y familiares. 

Antecedentes Patológicos. 

Antecedentes no Patoi69icos. 

Estado general del Paciente. 

-Estado actual-del Paciente';"~º 

Para llevar. a cabo un diagnóstico corree-

to procederemos a tomar = Modelos de Est~ 

dio "' en los cuales reproduciremos todas 

las características posibles de la cavi--

dad oral. 
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EXAMEN RADIOGIU\FICO 

En este estudio valoraremos la calidad y can­

tidad de las estructuras de _soporte dentario; 

detectaremos problemas patológicos; observar~ 

mos la relación de la longitud de la raiz con 

la corona clínica, - nos servirá también· para -

localizar_ la posición de la pulpa; malforma-­

ciones de la_ pieza a desgastar; observaremos­

cxte nsi6n -Y- profuncl id ad · ae caries. 
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= EXAMEN BUCAL = 

Aqui real;zaremos. una exploración de los -­

tejidos b~c~:l~itiaestrcuctura· superficial-
. '--,•,'.oo.+-----•-',-7'----- . --

: ~. ',' ... : __ '(':':'' ·. ·:-"('_:-· ' 

de los a·'.ie nte~ i. movilidad dentaria excesiva - ·.:,·.,-;.,,, 

hicjÍ.~ni'}.i~c}~{}¡iosición do loa dientes a --

desga~i:.if/C::onocer con corteza ia ca·ntidad­

de ~e:iia~/clent~rfo sano con que ~ont~~~s y 
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INDICACIONES Y CONTRAINDICACIONES 

* INDICACIONES.-

Está indicado el desgaste por superficies-

en aquellos dientes, que no se pueden re.staurar 

por otros madios:.pcu.'a de:volverles su-capacic]ad 
, ., _ _, ._:_ -•'::_• --.- -::_·--~-'-é:'.:__,-"C'-=-~-~~ -- '-'-:-'· -"·.·C.,_'_o-'-----·-=---·----=.=--:.~---=.-.-- -- ·,· --o .. ---

'-'·- , -
funcional. 

," ·,·.-. 

. Cuanc1o:L1Ó!La:i~n1:és están cárÜao~l-cua~o-
el dienteiE!stá adecuadail\ente distribuido y sano 

lo que ~lgrÍ'ifi.c'a que. su ~structura o sea, de s2 
-- •• _' .·· ·-:·, -·- ' >• 

porte, 'no muestra:signos·d~ atrofia alve'Oral: -
-----.,,-_- ' e'. - • ·, . -•,:, 

Si los tej{dos{bl~ndos ; la membran-a pel:iodon--

tal se h~ya ·e~ 'cOridiciones normales: Si la pul-

pa.es_y_ital;cyde.:tnmal'\o adecuado.· 

cuando el diente está desvitalizado~:<toma-
-:->_,,.>' ·. ·.>"<>-'-· 

remos muy en cuenta que el conducto radicular -

esté adecuadamente obturado y que no encentre.,--

moa indicios de reabsorci6n apical1 Que tenga -

el diente una ra~onable proporción corona-raíz-

o sea, una raíz larga, con paredes algo achata-

das y paralelas, siendo esto lo ideal. 
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.·. ,,. 

Está contraindicado reálizariilCl~sgaste pa: 
O:_·:.,:;_:'.~''..: '~ '--'o·--.•::-;,:-. : 

superficies e ir die n1:.es. cortos} ella nclo 1a 

·.raíz es• redondeada ·º···.c6n:!C a.; la···P.stabilidad-

del diente disminuye y s a esto agregamos -
- . .. - . 

la escasa longitu~·. ~o rea 

lizar•dich6d.esgii.stc ;º 

Cuando elíndice de caries es suma~~nt~ ele-

. V!i.dQ,~. t?.[}}dfontes. con corona Clínica muy cor:.: 
- . . . . . 

tn, cuya ;ete nci6n y estabilidad serán insu-

ficientes después do haberse desgastado.el -

diente·; ~uando comprometemos la salud de 

los tejidos de. soporte de los dientes. 
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Desgastes por Superficies: 

PARA RESTAURACIONES TOTALES O PARCIALES Y PREPAR!l 
CIONES PARA INCRUSTACIONES POR SUPERFICIES. 

El volúmen de las superficies a desgastar, 

será de acuerdÓ a el material que vamos a usar.;.. 

para restaurar~ ·por: fas éárac'teristicas que 
'-·'--- ·-'··/>_.'_··-~ • ' 

ofrezca en res'Í:~te'ric'ia·a la deformación, a. la-
' :~_;.'':'':.:·- ·-->' -_ : 

fractura y sus características para lograr est~ 

tica. · -i-c- ~--'-'- -

' ,·-'· . 

Todos estos cortes 6 desgastes, ·es~~t'án -,-.. . ' - ··',, ------· .. :···· ·. 

condicionad;s a la posici6nrelativa de las es-

tructuras dentarias que guardan dentro a.e ~los • -

planos y curvas existentes enla cavidad bucal. 

Sin omitir los problemas inherentes a toda. r";hs 

bilitaci6n. 
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A continuación enunciaré todos los desgas-

tes por superficies i necesarios para la e lilbor!!_ 

ción de Restauraciones Totales o Parciales y 

Preparaciones para Incrustaciones por Superfi--

cíes. 

Estos desgastes están clasificados y si- -

guen un orden númerico para ir,rcalizando,los -

desgastes necesarios en ia eia"b6l:'ac'i6n de las -
:.·.· ,,' .. 

restauraciones antes "menci.onad~s~ i --· ·- - --.,--,., -;.--

CORONA TOTAL -

CORONA PARCIAL-

INCRUSTAC ION -

- 9 -



DESGASTES PROXIMALES 

I:E:SGASTES DE LAS SUPEP.FICIES­
OCLIJSALES Y /O INC !SALES 

DESGASTE DE LA SUPERFICIE 
LINGUAL O PALATINA 

DESGASTE DE LAS 
VESTIBULARES 

DESGASTE PARA REALIZAR EL RE­
DONDEAMIENTO DE ANGULOS 

DESGASTE PARA REALIZAR EL TA~ 
LLADO DE LA TERMINACION 
\'AL 

DESGASTE PARA EL TALLADO DE -
RIEI,ERAS INCISALES, OCLUSALES 
PROXIMALES O CAJAS PROXIMALES 

DESGASTE PARA LA ELABORACION­
DE CONDUCTILLOS PARA PINS 

DESGASTE EN GINGIVAL O 

JE SURGINGIVAL 

DESGASTE PARA ELABORAR CAJAS · 
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DESGASTE· P1~.~MRE~L1zAF.>¿1 PARb. 
LELISMO. 

DESGASTE 
NICHOS. 

'(8) 

DESGASTE PARA EL TALi:1ri6 ne ~~~P~cÍoNEs ·INTRA-...... -. -

RRADICULARES; 
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DESGASTES PROXIMALES = 

Este desgaste es el que se realiza en las-

caras Mesial y Distal, con el fin de quitar lae 

áreas de contacto. Evto lo efectuamos con Fre--

sas de Diamante en forma de flama, troncocónica 

ó de punta redondeada. 

pe ir paralelizancló:cii~h~~'.Scat~!l con ire¡;pectb -

al e je lorigitual:rí~'i. d~í a1e nt~~ 

mente por dentro del reborde marginal de la su-. 

perficie oclusal 6 incisal y se extenderá en l.f. 

nea recta hasta la cresta gingival 6 línea cer-

vical; si ésta se retrajo , el desgaste se lle-

vará hasta el límite amelocementario. Evitando-

que se produzcan convexidades 6 concavidades en 

las paredes. 
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A pesat"_de-que cel- tal.lado converge hacia.,­

oclusal o inc;:i.sal. aproximadamente unos 5°, con 

respecto_ al~~~tr6n de inserción, en la genera­

lidad de los casos, la inclinaci6n del eje ma­

yor del dient.e puede obligar una _convergencia-

más acentuada" 

más 9ue .los plan()s_<Je l.as caras proximales fo-

tactas. 
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= DESGASTES DE LAS SUPERFICIES 
OCLUSALES Y/O INCISALES 

DESGASTES OCLUSALES.-

Estos desgastes los realizamos en la cara-

masticatoria del o ae los dientes a utilizar. -

Con frecuencia se ven restauraciones coladas 

muy delgadas por oclusal, resultado de desgaste 

poco profundo de la fosa central, surcos rebor-

de marginal, para obviar esto, conviene desgas-

tar los surcos oci1Us,alef¡c principales y rebordes 

marginalE!s"hasf~"t1ll~ ~rofriÜ,diaad de 1 a 1.25 rnrn. 

para qu~ :¿i.i:J~ ~~%~í.~ e ~(la reducci6n oc lusa 1-

s ig\li~~~():{~~JP~~~o's~principales. El colado 

tendrá mayor resistencia a los mivimientos por 

que se opondrán superficies anchas y semiplanas 

a las fuerzas que actuan desde distintas direc-

cienes. 

La Preparación Oclusal, sor6 una réplica -

de la superficie' original con ln excepción de -

que la cúspide vestibular o la dimensión vesti-

buloincisnl so desgastará en no menos de 2 mm. 
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Tornaremos muy en cuenta que no existan zo-

nas de contacto en oclusión céntrica y en excur.. 

sienes de lateralidad: en caso de ser existen--

tes se desgastarán a profundidad mayor que las-

otras para tener certeza de que se obtuvo el ee.. 

pacio interoclusal libre a una distancia de lmm. 

de el di.ente antagonista. 

DESGASTES INCISALES.-

Estos desgastes ,los. e laboramos en el borde 

incisal de los dientes que 'hern(:,fo el~gic1o' para -
-·-."'·_o __ ;~-,,,-'-

. ": ~ ::;· :·: ~·: 
. - ~.-.. , . ·): '•.' ~- ' <;>)-'}: ' • e•• 

El_ d.~sgaste-dec'los±ho~de~• in~rsca1e:-~á,los 
realizar dichos desgast~s> · ... ·.· 

dientes. sµperiores, se asemeja al que se re ali-

za en el plano'lingual de las cúspides vestibu-

lares de los molares y premolares superiores. -

El desgaste de los bordes incisales de los die_n 

tes inferiores puede compararse con el mismo --

procedimiento de 'aientes que se realiza en las-

caras vestibulares de las cúspides vestibulares 

de molares y premolares inferiores. 
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Este desgaste de preferencia se hará perpen 

dicularmente¡ estará aproximadamente en ángulo -

recto a la dirección de la linea de fuerza que -

incide t;n linguoincisal del diente, tendrá el -

mismo espesor de Mesial a Distal, y dejará un e!!_ 

pacio libre de l. 5 mm., en el margen lingual apr.2 

ximadamente l mm. El margen vestibular deberá -

imitar el borde incisal intacto. 

Para la Reducci6nºde l Bordo l:~c~iaal se' uti-

liza una piedra en, forma de rueda. · .. •.' 

Para el de la Superfidie C>ctu~lir;~ltf~~dra~ -
de rueda, cono invertido, fresas de fisura y 

troncocónicas. 
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·=DESGASTE DE LA SUPERFICIE LINGUAL O PALATINA= 

El desgaste que realizamos en esta super­

ficie es con el fin de proveer espacio para el 

metal que absorberá y disipará las presiones -

oclusales de los dientes superiores anteriores 

ó posteriores. 

La superficie lingual de un diente infe-­

rior se reduce con el prop6sito de. aumentar la 

retención. 

Es factible utilizar diversos tipos de 

Fresas para desgastar la superficie lingual 6 

palatina, pero la elección ea de una Fresa en 

forma de rueda de bordes redondeados para que­

el desgaste quede suave y tenga profundidad u­

niforme. Por lo común se desgasta a una pro-­

fundidad de 5 a 7 mm. a excepción de cuando es 

conveniente aumentar la profundidad de 1 a 1.4 

mm. 

El desgaste que realizamos en superficies 
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.-linguales de dientes posteriores puede reali-

zarse girando la Fresa paralelamente al eje --

dentario, con el cuidado de no formar ángulos-

muertos en cervical y de mo:'l o que la mitad - -

oclusal de la superficie se desgaste de acuer-

do con el contorno lingual natural. 

Este d~sg<lst:e lo podemos. lograr con mayor 

facilidad, utiÚli:ando una Fresa de forma cilí.!l 

drica¡ para~ik~rar esto, podemos auxiliarnos -

utilizando muescas que nos servirán como guía. 

Para rectificar si nuestros desgastes han 
. . 

sido correctos; observaremos las trayectorias-

Cle e-xcursi6n~·que determinarán por mea io de. P.!! 

pel de. articular. ·· · · 

Trataremos de seguir el contorno ~~ti~'al, 
con un milímetro de espacio libre en ~~~~~~-os 
puntos 6 trayectorias de contacto. 

- 18 -



DESGASTE DE LAS SUPERFICIES VESTIBULARES = 

Este desgaste lo vamos a realizar con una-

Fresa de forma cilíndrica. El desgaste se efec-

túa en dos planos nítidos, oclusocervicalmente-

y que sigan el contorno mesiodistal del diente. 

Constituye una ayuda dividir con una muesca, en 

dos planos la cara vestibular, antes de seguir-

con el desgaste de las superficies. 

El tercio oclusal de la cara vestibular se 

desgastará con una inclinación aproximada de 

45· 0 con respecto al eje principal del diente. 

'')••_v 

El; ~~"icio .cervical se desgastat4;paralE!:L_a ... 
- ·------'--=-7';-::-·=----;-----

mente al patr61i de inserción para eli~inar SOC,!!_ 

vados. 

Mesiodistalmente las superficies se desga.§_ 

tan una mitad por vez, siguiendo la convexidad-

del diente. Ello indicará el espesor por desga.§_ 

tar y ayudará a realizar un tallado que dará 

por resultado una restauración colada de grasor 

uniforme. 
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También podernos realizar este desg(lste de la-

siguiente rüanera: 

Desde la porción inciisai, haat'a c'lonc:ie, a,e 

termina e 1 tercio medio de la parte vestibu-­

lar vamos a marcar con una Fresa hasta una 

profundidad aproximada de 1 mm. y desgastamos 

uniformemente con el fin de qua eldesgaste, 

siga las convexidades de la superficie~ 
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DESGASTE PARA REALIZAR 
EL P-EDOHDE~IENTO DE ANGULOS 

Este desgaste es con el fin de hacer desA_ 

parecer las aristas agudas que se forman en 

las zonas cervicales, y obtener superficies 

nitidas y contínuas; haciendo que sigan ~xac-

tamente la configuración. 

-- . 

·Este iec1orid~amient~ de ángulos pllede ser-
· .. ¡·-

hecho con '-p1~a'i~~ ;Troncocónicas o Fresas de 
~:<·':\ 

punta reaó'ndeada~ Tratando de que sean instru-
'·-·:;··;_ce."-' -

mentos/1~-~~~-delg~do posible para evitár le-­

sionar~L~~e~te contiguo y también lo más, la!,. 
-,<·~:·_, 

gas '!~~-j::-':!1~~C>-s P}i__rCl_al:Jarcar.~desde-:coclusat o­

incisal h~~ta el surco gingiv<ll. 

El margen cervic_al, se•re;~~~~~e extenderlo 

aproximadament~ a O. S~.;~~~~ro;·~~l surco gil!. 

gival con el fin de qu~~~~:,;tW ~~~a de mayor -

diámetro de la coroh''!~§Úhf~~,' (lvlta~d·o formar 

socavados. 
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Es imprescindible el redorideilm:ieritc> de -

los ángulos diedros axiales donde se unen las 

paredes proximales con. vestibular Y· lingual -

para lograr que quede .bien definida ·la línea-

cervical. 

con todo lo anterior mencionado¡. obten..,~ 

aremos que se nos facilite la toma de impre--

sioriés,- el-encerado, la prueba'del col,ado y -

que la. restauraci6n colada tenga espesores u-

niformes. 
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- DESGASTE PARA REALIZAR EL TALLADO 
DE LA TERMINACION GINGIVAL 

Este desgaste ·se e labora en prepnraciones-

que se extienden hasta las superficies rad icula 

=es o terminan en la unión amelocementaria. 

,_::_~-:~_·.,_.:_:C,¿~-o-:_'Óo-~ 

La teºrmin-aciori gingival puede e laborarse -

en formade'homb:C:o, .hómbro biselado, chanfle , -

,_-, -._",,·: -.-.. -,: 

Ewe n, un~· "i6i'nl~ de terminación entre e.l chanf le 

y el borc]e fino como pluma. 
·,_,:~-~-~~ ' 

tes, haceri_q~~ sfforinen irregularidades a ni--

ve 1 gingiv~l)fi~iJ:.'fo; que Se reqülere red~~d~ar-
todos l~s-~~~ul:;: 

-':/:<~/:·.·.> ·. :.-_.-· 

La ~~rminación gingival debe ser precisa y 
._·,' 

no en U:n/bisel indefinido .de maner~ q~e ei _cóls_ 

do termine en forma precisa a ese· nivéL'·. 

----.=-,'---·-· 

Para realizal". este desgaste utilizaremos -
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~Fresas de forma Troncocónica de extremo redon­

dead o y suficientemente largas para alcanzar el 

límite gingival. 

La línea de terminación en la superficie -

lingual de molares inferiore!I tiene forma de Ei 

lo de cuchillo, mientras que la cara vestibular 

puede prepararse un hombro o chanfle que acomp,g 

ne al paralelismo de las paredes de la prepara­

ción. 

En este desgaste trataré de hacerlo más -­

práctico, enunciando paso a paso los desgastes­

además de mencionar las Fresas útiles para este 

desgaste: Las Fresas serán de "STAR DENTAL". 

Iniciaremos el desgaste con una Fresa No. 770-

7P en la línea gingival vestibular, se penetra 

al diente con el ancho del instrumento que tie 

ne O. 8 mm. de ancho en su punta redondeada cr,!!t 

ando un chanfel en gingival. 

continuaremos dando forma convergente a la 
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--preparación ma nte nie nd o la piedra de diamante-

paralela el eje mayor del diente, esto lo hare-

mos tanto en interproximal como por lingual; l'.'2., 

finamos la convergencia del diente y el chanfle 

contornearemos dentro de las zonas de las bifu.r_ 

caciones o trifurcaciones cuando está- indicado. 

Para los dientes con coronas clín_i_c_as .más-

largas, se selecciona una piedra de al amante --

con una cabeza cortante mayor, No. 770-SP ó - -

770-lOP (la No. 771-7P tallará más profundamen-

te que la No. 770-7P) • 

Con una piedra No. 210-lOP, cuyo extremo -
. -

colocaremos;cuidadosamente por debajo a~i t~ji- -

do blando, se comienza la extensión subgingival 

angostando ligeramente el chanf-le y llevando la 

preparación sobre la superficie radicular.-

Continuamos la extensión subgingival con -

la misma Fresa No. 210-lOP, la converge ricia fu.ri -

cional de esta Fresa proporciona la convergen---· 
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-cia adecuada a la preparación, y al mismo tiem 

po eliminaremos las retenciones. 

Posteriormente usaremos una Fresa de DiarnJ!n 

te No. 769-9P que desgastará la parte más deli­

cada. Estableceremos la linea da tel'lninaci6n -

subgingival, el "chamferete", redondearemos los 

ángulos de la lí.nea axial y afinaremos los con­

tornos oclusalesi Seguimos con una Fresa de -­

Diamante para el supertermiando, No. 769-9F que 

elimina las estriaciones, áreas rugosas y_ aliza 

todas las superficies. 

- 26 -



~ DESGASTE PARA EL TALL1\DO DE RIELERAS 
INCISALES, OCLUSALES,PROXIMALES 

O Cl\J AS P!{.OXIMALES 

Este desgaste lo realizamos en dientes ar1-

teriores o posterior.es con e 1 fin de aumentar -

resistencia a los d!:!splazamientos hacia, lin- -

gual, vestibular, incisal u oclusal. 

RIELERA INCISAL.-

Esta rielera se desgastará con u~a Fresa· -

de Cono invertido; la pared 

un ancho que será igual ~l d~Ú~ A~i qhe tiene-

la pared lingual con eLobjeto de>des'7far el --
- ,_:~ ·~""'--''- ·:__"';_- _,; ·-- -· -~ O "e::__:. c..=·~ 

vórtice de la rielera hacia la ~a~~· lingual del 

diente para que quede den~ina sufi~ien~e como -

para soportar ei esmalte. ~~stibulai; con ésto -

evitaremos que se altere el color del diéhte · 

cuando se cemente la incrustación o coron'a: .•.• 

cuando tenemos el problema de un ~o~~~··i:~ci~al-
abrasionado por poderosas fuerzas d~.alé'ntei a.n. 

tagonistas se requiere_ Ur1~ r.ie~~~~ ~~~.i}~l.~~.ás-
profunda. j~~}~.·",':>·· 

cuando quieramos terier un mayor volumen de 
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rmetal para resistir las fuerzas oclusales, de­

bemos desgastar la pared lingual en forma de un 

descanso de más de 90ºde inclinación con respe.s:, 

to a la pared vestibular. 

En dientes posteriores se desgastarán las­

rielerasºcon Fresas de fisura o tonconcónicas -

las cuales:. las utilizaremos paralelas al patrón 

de inserci6n y terminar sin bisel con asiento -

plano en las inmediaciones del borde cervical. 

cuando hacemos de dos a tres rieleras, éstas -­

tienen que ser necesariamente cortas. 

RIELERAS PROXIMALES O CAJAS PROXIMJ\LES.-

Las Rieleras proximales se desgastan para­

lelas al patrón de inserción y se extenderán hS. 

cia vestibular en la zona de contacto hasta d º.!l 

de sea factible sin sobrepasar el área de conts_c 

to proximal, la profuri!idad del escalón en cer­

vical será igual al diámetro de la Fresa o sea­

que la rielera terminará aproximadamente al ni­

vel de aoride quieramos o según sea necesario1 -
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,,. 

-algunas ocasiones llegarán por debajo del bor­

de gingival. 

Este desgaste lo realizamos con Fresas - -

troncocónicas, iniciaremos con una muesca en la 

cara proximal a nivel de la ria lera. incisal, 

aseguraremos e 1 paralelismo con el patrón de i.!!. 

seci6n. 

También podemos unir ambas rieleras proxi­

males mediante un escalón agudo incisal el cual 

lo hacemos con una Fresa de cono invertido. 

CAJAS PROXIMALES.-

Estas cajas proximales son profundizacio-­

nes que hacemos al desgastar el tejido dentario 

constan de piso y paredes laterales, con ángulos 

diedros bien definidos o redondeadas. 

Para su elaboración utilizarnos Fresas tron, 

cocónicas o cilindricas, estas cajas tienen la­

misma finalidad de las rielerna por lo que alg~ 

nas ocasiones se substituye una rielera por una 

caja. 
- 29·-



Tanibióo~Ú<1.l:foramo5 fas,.cájas •. p~á exten.,.·· '­

si6n preV'ent:i'laí' tanto en molares cómo en premo 
' • / • < • -

lares, álgunas ocasiones· abarcan la totalidad -

de las fosas y surcos oclusales. 
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DESGASTE PARA LA ELABORACION 
DE CONDUCTILLOS PARA PINS 

Este desgaste lo realizamos con el objeto-

de alojar Pins que hacen las veces de un tercer 

pie de un Trípode que resiste el desplazamiento 

lingual, e 1 levantamiento de la restauración, -

la torsión o rotación alrededor del eje mayor. 

Las paredes de los conductillos actúan ca 

me superficies del "freno" a los desplazamien­

tos, además aurne ntan la s1lperficfe de -reten- -

ción por fricción. 

Determiraremos cuidadoáame ntl! __ i<('ul:>ic:a~'°­

ción de los conductillos, mediante elexamen·.­

rad iográfico y un conocimiento cabal ~e-1~ :ans. 

temía dentaria para evitar la pulpa, 'aai:~:com~-
., ,;;' .~ 

la perforación de la superficie rad ic:Ji'~r ~~i;.. 

terna o la furcación radicular. >L>-
'-oc=;'- - ~ .-=~-º-~= =- -

Se requiere que los ConducdÜC)~ sean pa'-

ralelos al patrón de inserción. 
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Al desgastar los Conductillos se hará un -

orificio primero como guía con una Fresa redon-

da de No. 1/2 y después se agrandará con la Fr~ 

sa Troncocónica. 

El Conductillo 1 ii:gual que se desgasta o n-

el ángulo se elabora con una Presa de forma de 

fisura troncocónica a una profundidad de l. 25 -

mm., para evitar lesionar la pulpa se ubicará -

un poco hacia mesial o distal respecto del 'cen-

tro de 1 ángulo. 

Este conductillo .es un eieme·-nt--~--,.-:lüna¡ime·O-­
-_ -»::.~¡~~·::_~:; \'· .).·~_,,:·~ 

tal para los desgastes de coronaé''ti-esccüar'.tos-
- .-:._·· ... ~\)\::'.:':~;:_:~· _._, ••• ¡i_~ ... ,' -_. 

e n d ie nte s ante r-i ores ."c;;~~cc+;";;~:cf':'i~'';:.'_ -.~'~,f~ ''°"'"'"'°'--- - -
·",.,.,, 

En molares h~rem~~ enieÍ: J11~\~~fosal de -
.. - ¡'' :'.-:~:: , .<,!,~: :~ ~,:' . 

1 a 2 mm. del reborde marginal resiaú'aú· 
.-: -'.:.-:··«:.!'..~,'.'.-:· ,~: '.\::~·>:-;·', 

-· {.~;; :-
- <',:~: -;, 

En premolares estará el Condu~tiÜo junto-
_'_.-.-, , ... - .· 

al reborde marginal. Los Conduót illo~' oc lusa--

les tendrán 1. 5 mm. de profundidad, a veces se-
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-requie~ren tamanos mayores. 

En el sector cervical de la cavidad, los -

Conductillos serán de l mm. de profundidad , 

los Conductillos se desgastarán s'.empre en den-

tina, no en cemento. 

En las incrustaciones M.O. se desgastará -

en el fondo de la caja proximal dos Conductr- -

llos. ---';_o,"--

::....:.:::_~~~-=.;::~- ~c---~--7~-=-"=--
- - .. , . ' . :·.·._:·,)(":\\-. 

El Conductillo del ángulo ~E! ~ei~~~t'.a a 

l mm. de profondidad y par~lela' a1;patr.6n de il!. 

serci6n. 
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=DESGASTE EN GINGIVAL O CURETAJE SUBGINGIVAJ.ra 

En muchos casos, los pacientes se presen--

tan con alguna enfermedad pe:ó.odontal, y se les-

dirá que su estado patológico actual puede ser-

detenido o curado. 

Después de un cureteado gingival o subgin­

gival extenso o cirugía ¡>erXoaontal) 

La corona o restauraci6n .debe crea'r la 

máxima oport\ln:l.dá.d pa'.rael rnante~irnie~to de la-
~ .-, ' '. -

salud de toda la encía. marginal y de 1 s~rco gil!, 

gival, y no ·daJ:lugar a un problema gingival o 

futura e nf1armedad' perlodontal. 

Es una co.ntroversia el tema de la .ubicación 

del margen de la restauración en relación con -

e 1 surco gingival; por lo que debe~o~ e d.rn:lnar-
. ' ' . - • / :·\--<-

bolsas par~o~tale~ y ~acei';~ti~ ?~i té~·¡~~ este-

--__ ce·~--""- ;o:o-=;-o,--=.:;-=---'-

Debemos alizar< todas las zonas m~rgi.nales-
. -·=~·---~ 
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-rugosas creadas por los Instrumentos de alta -

velocidad. 

El desgaste subgingival debe termirar cer-

ca de la adherencia epitelial aproximadamente -

1 ó 1.5 mm. dentro del surco. 

si"se~·ai.ci~frna correcta al tercio cervical 

de la restauración, se asegurará el mantenimie..!l 

to de la salud gingival. 

Al ·t.erminar nuestra preparaci6n, haremos -

un cuidádoso cureteado rotatorio de las bolsas-

existentes: 

Podremos realizarlo con una Fresa de dia--

mante de la casa""STAR DENi'AL1' No: 769~9P, e 1 -

cureteado. del.tejido blando, siempre y cuando -

sea necesario. utilizando una corriente abun--

dante de agua, inclinaremos ligerament¡a el Ins­

trumento contra el tejido y lo movere.mos alred~ 

dor del diente, para eliminar el epiteliO dE! la 

bolsa. 
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DESGASTE PARA ELABORAR CAJAS 

Las cajas oclusales se preparan siguiendo-

la forma de los surcos. Estas preparaciones no-

deben ser menores de 1 mm. de profund iclad y las 

realizamos con Fresas troncocónicas. 

Las cajas proximales son paralelaa entro 

sí, estas laB ubicamOs'en la mitad veai:ibular 

del diente: y: su. ancho será el doble do la Fre­

sa utiliza~~~! Su profundidad debe ser igual a -
. . : . . 

la mitaél:.aei diámetro de la misma Frest1.-

· .. 

EL margen cervicaLbiseladcí·de ia .ccija al-

canzará 'el·. surco·· gingiv~i •.. p~r;~ ;esl() ~-~~~c~.s_es 
--·-- o.--=,:-=---=.~~:~::-~~ 

impracticable ~or la :t'etracci6n gin~i~nL 

Las .. paredes vestibulares de las cajas pro-

ximales serán expulsivas desde la ¡:..ared pulpar, 

hacia el margen vestibular, o sea, formar un 

ángulo agudo en la cara vestibular, modificando 

ol corto original de las caras proximales. 
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DESGASTE PARA REALIZAR EL PARALELISMO 

Para lograr el paraleliumo, podemos uti-

lizar como guía alguna línea o plano, tal co-

mo el plano de oclusión. Si el operador tie-

ne la pieza de mano paralela a este plano de-

finido entonces cualquier desgaste en cual--

quier diente, sin tener en cuenta su inclina-­

ci6n o rotación va a ser paralelo a cualquier 

otro desgasflii> ....... 

·'<: ___ \'::~ 
Hay que vigLlar el plano de ln pieza de­

~~~~ ·.-

mano. 

_._ot:éo k¿·~~i;~R·~~;~~Ci~~~f¿1r~~f#~~~!~0l'.rs= -
!_ ·~_'-,-- ' 

mo de lOs ~fi'~~-~I~~· ~ L niarit~ ria~ los 'd~dO~ r.f. 

Debemos entonces atenernos a los princi­

pios del paralelismo cuando loa dientes ante-

rieres o posteriores tienen quo ser incluidos 

en ol mismo puente fijo o férula. 
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Este desgaste -10 realizaremos con Fresas 

de forma cilíndrica o Troncocónica; por lo -

que el paralelismo se logrará tomando muy en­

cuenta el eje longitudinal del 6iente. 
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DESGASTE PARA EL TALLADO DE NICHOS 

Los nichos ó descansos son concavidades -

que se desgastan para brindar soporte a la re!!_ 

tauración colada bajo presión incisal, para 

crear sup.:.r:Hcies para ·orificios (Pina) y para 

ofrecer resistencia a colados muy delgados. 

Los nichos como regla son ¡:lerpendicuíares 

al eje mayor del diente¡ se tallan en lá su-­

perficie lingual, para realizar ésto la super­

ficie lingual se divide en cuartos, tallando -

un descanso en la línea entre los cuartos inc!_ 

aa'les, el otro se desgasta sobre una nueva lí­

nea que divide el cuarto cervical en sentido 

inc iaocervical ó sea en la mitad del cuarto 

cervical. 

Estos descansos cruzarán la superficie 

lingual desgastada en su totalidad. En 'senti­

do linguovestibular estos niéhoa .serán de un -

ancho uniforme, equivcllente aia°iámetro de la-
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- . ---· - --- - . 
-Fresa de forma .cilíridrica, que usaremos para-

la elaborac:Í.ó~ de e'st:e'desgaste~ • s.Í.~Faiente 
'...:,.:.:_ . ____ :_: -~ 

.-;,·,·,, 

las radi()giáfías/ 'pa:i:;a<saber la posición exac­

ta de la ~~lpél y E!1:áriüte •. ame lode ntinario por 

preximaL 
'.-·· :', ' ··. _,' 

Los ~i.chos' incisales deben estar dentro -
- --=-·::...::-o-:;:..=:,~~'°"-'. -. , . . , -' --·------- "' 

de 1 reborde ma.rginal· entre los limites amelo--

dentinarios y los cuernos .pulpares y el nicho-

que va en cerv:i.cal irá ligeramente hacia un --

costad o de la línea media de 1 d irrnte. 
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= DESGASTE PARA EL TALLADO DEL ANGULO = 
- CAVO SUPERFICIAL 

Estf ángulo cavo superficial es una ligera 

divergencia o_inclinaci6n en el borde de la ca-

vidad, .el bti~i nos vá a brindar una protección-
_-oo-,o-_- "-,.,_- ---"'- ·----·-

a los prismas adamantinos de los márgenes cavi-

tarios. 
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DESGASTE PARA EL TALLADO 
DE PREPARACIONES INTRARRADICUJARES 

En los casos que ha desaparecido toda. la -

estructura coronaria, la seguridad del diente -

para su supervivencia descansa eri la raíz o 
.·.-.. ·.-.··- ~.;-;:,:~I;; __ ~;>'--:<' 

"t"aices. -c.,-

La supi rffoie .de-l.~ ;·~{~;·~~{Jf~~.;_~~~a tal-
'o_:-=-~\~:~·~·¿i';~~i~~~ • _;_:_;,__~'.:_ __ '. ·-·:O-- ~~- :~c·o~ -; ·::' ' ~ -_' ~:,~;,~-:~;,~~:;·o_::··-

c omo la- co_r~~spé:irxfaeriteLéurvatüra-Clél tejia-() - -

gingival,/~-~~~bl.J?i.~~o 
lar Y ~}·-~ff~·:rtl1g~~i} .· 

~{"~~i~:~LB""e_~pi~a debe ... sE!r, ta_n largo como­

se a pos'i.~J:~;~;t-Ü-porcié>n·-gingivaLd~l~rrio ·no 

sólo debe-'conect'ar .los. dos plan03 ae;~:ia ciar~a~ra -

-~-~~:~~~~-~~rrt¡t~¡¡~~~:;cu-~::~1~:\r;¡·;~~ª~e ~ 
axiales, de la preparación. 

e :'·,~·t;:'~~}{'-c '.. . ... 

·>/···. ;·,, ;'·, ?,'·· 
La retención proporciOnacla:'p(;i'~i ~&no y 

--,~-'-:. ,_,:~:· ;c,,,r-: 

de las superficies axia.les de•l~-'.~fe~~?~f~~~·::-_ 
debido a un ajuste preciso del colaaó~ dan lo.!!. 

----- "-"".;,:_~\.'--~ -_,. -·-------

ge vid ad a la resÚ~ra~i6~ y previenen ia posi:E,i 
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-lidad de la fractura. 

Se debe tallar una muesca ó ranura por ve!!. 

tibular ó lingual, de manera que el colado pue-

da ser asentado con facilidad y precisión, pre-

viniendo la posibilidad de rotación. 

Los pernos para dientes multirrad iculares-

no necesitan ser tan largos como en- er de :tos --

dientes unirrad iculares. 

' ~ .. :_ '·.-__ ,_:_>_"':,' ~ --~-',:" 

Las restauraciones son segur~s, ~oÍ"gu~ se-

utilizan de dos_ tercios a cu~~~~,',q~iritciü~~cle ~la­
longitud de la_r~Ú;, por el d¡ám~tro~~,Ú mis­

ma para~btener, la. retendóni"i~~t~~~¡a;.•_--
-= - e_ -·: - - ., - - -~ ~"-~~ --~:'1_-~~-=.°-l"-~-~~---f~ -='...____ 

La técnica para preparar la cavidad en el-

conducto se realiza con una Fresa redonda dent.2_ 

da pequefia, a poca velocidad y poca presión pa-

ra evitar los falsos conductos, se sigue la lí-

nea de menor resistencia de la cavidad normal -

del diente, hasta una profundidad que nunca sea 

menor a los dos tercios de la extens.i.6n de la -
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-raíz y siempre mayor que la altura de la cor2 

na normal del diente. 

Con una Fresa redonda más grande aumenta-

rá, a su vez, e 1 diámetro de la perforación, 

la cual finalizaremos con Fresa Troncocónica -

dentada y Piedras de Diamante Troncocónicas P.!!. 

ra alisar prolijamente las paredes deÍ. conduc"". 

to ; con una Fresa cilihdr:i.ca m.\l.y i)eqüefiá. Clebe 

realizarse el E!nsan~hadb,E!.~Ja }!ntrada del co_12 
' . ~· -',' •" 

dueto y }·CI. ms::~c:a en. ~a:·~n16n, •. E!ntre .. · la cavi--

dad dei-~C>hau~t~•\A f~· ci'b~ci~a • 
. '. º'---'~.,; 0 ·--o;=- ;o--:_r_. · 

- ' ', :·:.·::::~, -;·' >·· 

En pÍeza6.ln;Jiúfradi.culares, si la diver­

ge ne ia-~e.?ros-~~ndJc~os taliaáos iiní)ia~c-fé-a1f.:: 
zar pernos unidos entre sí, .resultaría útil 

practicar y aplicar la técnica en la que se 

realizan pernos individuales. 
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INSTRUMENTAL 

El Insfruinental al que me refi~~~bás~ic<Ullente, 

es el de las Fresas: las cuales van a ·.ser la -.. · 
parte más importante de ~;,;t.:; Te~i~: .).;/~ue con 

ellas es posible re~.:iz;!~./~·?:i.{~f,:~~:sga~tes-
necesarios, en los/diJntes a utilizar: .. 

'_,-!/S'. ·;>~>:·:· ~:~--, f~:,;~-·.~_;~;·~ r>,-~:"' ~.·.·····.·!.-:~.:.:::~-::·1::,_.:·.r .. _·. ~-. -

_, .. _ .::·;'.;::·_\<; ''.~- .. ~~~>-~:~:~~ :~:-,·:,~ ·-·,"'-·" ,• -- 1'' '"· 

LO ,que opl:'e.1:e nde !l\(,J~.e~4~W0~.·· .. 1. #'f'l~}d ~i~i,h9é-Jie'f-ta.:··· 
- _- ,,~ _;. 
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* FRESAS 

Se dividen en tres partes: Tallo, ·cuello y-

parte activa ó ca'be~.ª· l.U 1:<11.lo, es un vás-

tago_ ae __ form~.d.i!~ar~ca1·de:~túaa6)a~'<:!oroca.r_ 
:_:·'' 

-

se e n i<1:· •• ~~e-~<!-L4e ni~n~.A·a~g~;o •.•.• 
,--;:,,, 

E 1 ~-~é'r~~-~-~ti~i;~i~¡-~~i~tt6ri·-~c:f"t1[l(]-ró.=~6rii(l~ que 

une al 'viisf'~;J6i~611 {{~abez~ .. 

Lo que es de más;fnterés; es la parte: activa 

_:;,_~,_:; ~'t; -­
de cuchÚ}:a:s; 

,~:-

Las Frescú3;~6n ~~'ai~ti~tas-for~a~, variando 

con· c1á'dc;~f~~l;-''áiio-"~jha:E!;--iás~~uri~i~n;·; ~~·-=1~ --
que -··se·•• i~/ k~~~~~:~.'. . 

. Parél dizt·:~~U~as, el canercio las presenta 

en ser iés que responden a lo::: d ist int os ti--

pos, y se denominan por su nombre y número. 

- 46 -



'· 

En las Fotografías que a contfouacióri 

presentó, son con el fin de conocer los -­

procesos que se utilizan para obtener la -

precisión en el Instrumental (Fresas). 

- 47 -



- 48 -



Tipos de Fresas de Diamante. 

-clasificación que utiliza La Casa STAR. DENTAL. 

*PRE-STRESSED DIAMONDS* 

"P" Grano grueso: Desgaste super. rápi.do,~para -­
apertura de cavidad. * (Ve'rdes) 

*MICRO-GRAIN DIAMONDS* 

"M" Grano mediano: Para dar forma, extender, re­
mover esmalte. *(Azules). 

*SUPERFINISHER.DIAMONDS* 

"F" Grano;_f~no:' Para terminado. *(Rojas). 
'-'--~-"---

-~- - "' -· 

COMPOSITE ,TRIMMERS: Para contornear restauraci.Q 
nea de compos ite. 
(sin color) 

OMNI OPERATIVES: Para todo corte, en esmalte, -
oro, parce lana, amalgama, etc. 
(Plateadas) 

*** Color.;que tiene la Fresa en la parte infe-­
rior deJ __ tallo. 
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STAR DENTAL 

PUNTAS REDONDEADAS 

l 
l. 

l 
l 

1 
1 
l 
l. 

1 
1 

1 
\ 

l 
\ 
i. 

769/7P-769/9P- 7G9/lOP-769/llP-769/12P 
769/7M-769/9M-769T/9M-769/lOM-769/llM-769jl2M 
769/7F-769/9F-769T/9F-769/lOF-769/llF-769/12F 

~ 
\ 
L 

t 
l 

769jl3P-770/7P-770/8P-770/9P-770/lOP-771/7P 
769/13M-770/7M-770/8M-770/9M-770/lOM-771/7M 
769/13F-770/7F-770/8F-770/9F-770/l0F-771/7F 

¡; 

n 
1 ' \ 

i 
1 

1 
1 

771/8P-771/9P-77l/lOP-772 /7P-772 /8P-772 /lOP 
771/8M-771/9M-77ljlOM-772/7M-772/8M-772jlOM 
7il/8F-771/9F- 771 /lOF-772 /7F-772 /BF-772/lOF 
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PUNTAS TRONCOCONICAS 

l 1 1 1 1 1 
li 1\ l! I'. ¡¡ I; 

699/9P-699/llP-700/7P-700/8P-700/9P-700/lOP 
699 9M-699/11M-700/7M-700IBM-700/9M-700/10M 
ó99 9F-699/llF-700/7F-700/BF-700/9F-700/lOF 

1 l 1 
1.- I! t li 
1'- 101¿sP-7ol¿9P-70l¿1or 

1 
70l¿BM-70l¿9M-70l¿lOM 
701LBF-701L9F-70l¿lor 

FLI'~ 

~ t 
f¡ 

t ! ,, 

1: 
210flOP-212/7P-
21o¿lOM- 250L3M-250L7-1L2M-
210¿10F-212/7F- 250L7-1¡'2F-771/9WF-

' 11 
260¿BP-264/7P-265/BP-
260LBM- 26S¿BM-266/9M 
260/BF- 265LBF 266/9F 
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CILINDRICAS 

l 
\1 

1 
\\ 

556/SP-556/7P-557/5P-557/7P-558/7P-559/7P 
556/5F-556/7F-557/5F-557/7F-558/7P-559/7P 

RUEDAS 

llOSP- llOP -
llOSM- llOM -

llOF -

CONO INVERTIDO 

" D 

1 \ 
D3GP-D37P-D38P-8SP 
D3 6F-D3 7F-D38F-8SF 

PARA CONrORNEAR 

• ,. 

' 
" 

• 

,,_., "' 

• 

BOLA 

? í> 
0 

\\ 

,, 

fl¡ 
\\ •, 

' 
D3P-D4P- D7P -
D3F-D4F- D7F -

103 /SP-
WM1M-WM2M-103/SM-PDQ1M 
WM1F-WM2F-l03/SP-PDQ1F 
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COMPOSITE 

769T/9XF-210/lOXF-2G0/4XF-265/BXF-D3XF-WM2XF 
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STAR DENrAL DYNAMO 

1 l l 
DY-1 DY-2 DY-3 DY-4 

Similar a: 
(556-5P)-í55i-7P)-(700-BP)-(702-lOP) 

I 

3. 
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METALO-OUIMICA MEXICANA, S.A. 

ASPERO 801/018 
MEDIANO 801/010-801/014 802/010-802/014 

ASPERO 
MEDIANO 

~ 
1 ,¡ 
lJ 

~ 
!! 
LJ 

B61/016-862/016-863/016 
860/010 805/016 

ASPERO 805/018 806/018-870/028 
MEP IAN0 ____ 8~0""6:.L/...:::O""l;;;.2 _-8::.:0:..:6"""/""'0=.l.:.6 ____ _ 

ASPERO 836/012 
MEDIANO B07/014-807/016-835/009-835/012 
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! ~ ~ ! ! 
ASPERO s35¿014-s31¿014-s31¿016 a49¿014 
FINO 949¿010 

' _U ~ ~ ~ ~ 
ASPERO s49¿016 aso¿o16-sso¿o1e 
FINO eso¿o12 852 ¿014 

~ ~ ~ ~ ~ 
I! 

ASPERO es2¿01G-es2¿01e-es1¿014-es1¿01s-e4s¿o10 

ASPERO 845¿'.012-846¿014-84GL016-847¿'.016-847/0l8 

ASPERO 84A¿'.016-848/018-832/0l8-909/03l-909/035 
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818/035-818/047-825/042 ASPERO 
MEDIAN0~-"-81~8~/_0~1~4--.~~~~~~~~~~~~-

INSTRUMENTOS DE D !AMANTE (FG) PARA 
TRABAJOS DE OBTURACION CON MATERIALES COMPUESTOS 

(COMPOSITE FILLINGS) 

801/012-830/016-853/014-853/010-860/009-862/014 
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FRESAS S.S. WHITE 

FRESAS DE DIAMANTE NEGRO s.s. WHITE. -

Redonda 
F.G. 801 
Mcd. Fina 

{¡ ~ n ¡¡ ¡¡ 
ii 

Ol0-014-018 

Rueda 
F .G. 818 
Med. Fina 

,. 
'\ 
I' 
!I 

015-035-045 
Cilíndrica 
Extra 
Larga 
F .G. 837 
Mcd. Fina 

' 1 
1 1 .~ 

014-016 

cono Cono 
Invertido Invertido 
F.G. 805 F.G. 806 
Med. Finl'!. Med. Fintl 

n ~.· ~ ~ ¡¡ j 
;, (! 

ol6-6i.8 ·· 012-016 
•' 

Rued~" } · CiUnd:d.ca 
F;t:;;:. 820 F::'G: 835 
Mea; Fina · Med. )'ini( 

'_::~>::~--~;:J. 

cónica 
F.G. 846 
Med. Fina 

014-016 

0()_9.;-Ql.2 

·Cónica 
Larga 
F.G. 847 
Med. Fina 

016-018 
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Cono 
Invertido 
P.G. 807 
••-..:1 Pind. j."l'O:U • 

~ 
I! 

014 
Cilíndrica 
Larga 
F.G. 836 
Med. Fina 

• lj 
11 

012-014 
Cónica 
Extra 
Larga 
F .G. 848 
Mr-:J. Fina 

l 1 
018-020 



Cónica 
Con Extremo 
Redondeado 
F .G. 849 
Med. Fina 

l .. 
010-014 

Cónica 
de Extremo 
Puntiagudo 
F.G. 852 
Med. Fina 

l. 
011 

Rueda 
F.G. 
Mod. 

-¡¡ 
,, 
" 

909 
Fina 

031-035 

Cónica 
Larga con 
Extremo 
Redondeado 
F.G. 850 
Med. Fina 

Cónica 
Extra larga 
F.G. 851 
Med. Fina 

013-015-016-018 018 

Llama 
Pequef'la 
F.G. 860 
Med. Fina 

Llama 
F.G. 862 
Med. Fina 

~\ ~. ·,¡ 

010 016 
Redonda Cónica 
para para 
"Composite" "Composite" 
F.G. C801 F.G. C848 
Extra Fina Extra Fina 

íl l 
014 018 

Llama 
para 
"Compos ite" 
F.G. C868 

Extra Fina 
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Llama 
F .G. 863 
Mcd. Fina 

' ., 
016 

cónica 
para 
"Composite" 
F.G. ceso 
Extra Fina 

l 
016 

• ¡; 

018 



FRESAS DE CARBURO DE TUNGSTENO S.S. WHITE 

PARA ANGULOS DE CERROJO Y PIEZAS DE MANO RECTAS 

Redonda Rueda 

* * * * 

··-
i ~ 1 n fi H l ff ~ 

11 11 11 11 1\ 11 I\ 1\ .. 
1 - 2 - 3 - 4 - 5 - 6 - 7 - B .14 

cono InvE?rtido .. 

* * , ::.:r' •.• ~,, ••. 
i i .... m'>''~ · r 1 ~ . ~ 

34-3s-36-3"7-37L-3B-39 • 59•557-55B;_SSBL-5S9-560 
,<":.·' 

: ,', 

Fisura Extremo Fisura Piramidal Corte de 
Redondo 

Redonda 

\ ·1 \ T ~ . ·~. J 
1/4-1/2 ..;-1·•;;;•·2 ·::.:. ¡f·:::.= 15.::. · 13 

(*) FRESAS-EXISTENl'ES EN 
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Punta 

* 

957 

Pera 

* 

·'.~··-····~;Jl ...•. ~. 
í)2p::;fp..:.2 p..,4P-330 



PARA PIEZAS DE MANO DE AGARRE POR FRICC ION. -

Rueda 

* 

Cono 
Invertido 

* * * * * 

Fisura Extremo Plano 
Simple-'1'. TransvE:!rsal 

* * * * * * 

! ·11 "'11 1 ~.. n ,~, 
11 n ~ 11 

14 33-1/2-34-35-37-J?L 56-57-556-557-558-558L 

Fisura 
Extremo Redondo 
Simple-T. Transversal 

* * * 

i ~ ~ l ~ 

Simple 
.* .· * 

.. - -
-I ·.r ... ··.~ 

* 

l ~ 
11s6-1151-1158.;; iss1~iss8 

-=---'"-----e - -- -

1G9-l6iL.;.l.fo-:l. 7·or~-l 71 

Puntiagudo 

* * * * 

1 
h 

699-100-1·c5l-10Tr;.;.702 
···~·· .. ·~" 

.Ú7ó~ii7.1. 

Corte de Punta Preparaciones 
* de Amalgama · 

íl ¡¡ 
957 

V 
l\ 

··24s 

(*) FRESAS EXISTENTES EN EL PAIS. 
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o = R & R DIAMOND 

PUNTAS TRONCOCONICAS.-

1 
699x9mm- 7 OOx7mm-700xBmm-700x9nun- 700xl Onun 

700xl2mm-70lx7mm-70lx8mm-70lx9mm-70lxlOmm 

70lxl2mm-702x7mm-702x8mm-702x9mrn-702xl0mm 

702xl2mm-704x3mm 
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PUNTAS REDONDEADAS.-

769x5mm-769x7mrn-769x9mrn-769xl0mm-769xllmm-

~ 1 

769xl2mrn-769xl3mm-770x7mm-770xBrnm-770x9mm 

j 
770xlOmrn-77lx7mm-77lx8rnm-77lx9mm-772x7mrn 

' ~ 
\ - -

772x8mm-772x9mm-772xl0mrn 

CONO INVERTIDO.-

330-312-313-322-371 
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CILINDRICAS.-

556x4mm-556x5mrn-556x7mm-557x4nun-557x5rnm 

~ 
(\ 
~ 1 L 

557x7mm-558x7rnm-559x7rnm-560x7mm 

RUEDA.- CONTORNO OCLUSAL.-

l l.11·· ~ ~ 1 

860-862-865 

PUNTA TRONCOCONICA.-

_L 
l 750xl0rnm 
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COMPOS lTE. - CJ:t) 

~. ~ 
~F'-ll---F-2-BO-x-.5-mm---F-2-l-Ox_l_O_mrn ___ F_2_6 __ 5x.8rnrn-F 769x9rnm 

PARA TODO CORTE.-

~ 1¡ 1 
1

R \!i \~ R' !,¡ 
IJ J JI J ! 1 L 1 I . 

l200-1205-1210-1215-1230-1250-127Q 

FLAMAS. -

,~l.' 
,, 
'í 

·~· 
u 

210xl0mm-260x4rrun-260x8mm-265x8mm-270x7mm-280x9rnm 

2BOx5mm 

~--

119-12 3-13 4 
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D IAMA F. G. D IAMONDS 

. ' l 1 l 
'.l 

1 

,, \; \..: .J 

84 9 /2 -R4C}/4-849 /5-85 0/3-65 Oí5-85 0/6-852/4-852 /6 

1. 
1 l l l l l l 
~ r· 

u 
(1 ~' 

\! i 

u 1 
1 

s52¿7-B45¿4-846¿4-846L5-847¿s-e47LG-s4e¿G-e40¿7 

1 
' 

~ 
í' !' l¡ 

' ,, il 
\. u ¡J \.) 

83 5/1-83 5/3-83GL3-83GL4-83 7¿4-83 7 ¡5.:..ao5¡5.:..ao5/G 

1 ~ ' ,\ • r ~ !\ 
r' !1 il ¡ ~ n· l.\ 
l'. 1 

: l 
li ij j! 

' ll '• 
\. ~ ¡ ,, \; " 

BOG¿3-BOGL5-806¿6-807¿4-B07¿5-120/1-120¿2-120¿3 

• ~. l 

' ' ., ., ., 1 ¡· :-i n ! I' 11 i'. il ... ., 
12 0/4-l30/l-130L2-13 3¿4-BG0¿2-B60¿4-86l¿S-862/5 
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~ l ¡ ~1!: ~¡11 . ~. l ' 
J ~ ~ ~ u ~ ll íl 

863/5-260/8-265/8-180/1-180/.?:-190/l-150/l-150/2 

i i • • t l ~F íl ~ íl F 

p ~ p 1 

I' \J 
:¡ 

1] ;¡ . .~J ' 
769/NA-769/rA-884/2-884/4-885/2-885/4-886/4 -

~ 1 1 1 ~ l t ~F !\ " !1 ~ 1 \ 

u l\ \ I' \j ·~ il 
886/6-887/6-887/8-210/10-212/7-212/10-215/10 -

" ,, " 

~ 
1 a ¡ 1 1 J ~ 11 

\J -u 
200¿11-205¿1-290¿9_999¿01-999¿02-999¿03-999¿04 

-
\\ 
l\ 
V 

f¡ 
1, 
1. 

_L; 

il 
i¡ 
u 

s10¿14-s1s¿19-909;12-9o9/14-eo112-so1¿4-so1;6 
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.. 

~ 
~ j ~ íl n ~ _ íl 

r, I' ,, 
¡1 u_ J.; -- u_ 

002¿2-002¿4-802L6-815¿'.4-82 5¿'.6-82 5¿11-so1¿4p -

1 ' l ' i ~ ~ ~ \11 ~ 
ñ ¡: h 

li ¡1 : \ 

u u l, tJ 'J 

899¿'.lF-83 0¿'.GP-853 ¿'.6F-860/4F-862 /5F -852 /6F-769L7 

1 l ! 1 l ~ ~ ., 
\¡ 1, 

11 i: '' :J 
J u 1_j lJ ¡_¡ 

769L9-769¿10-769/ll-769/12-7G9Ll3-770/7-770/0 

770/9-770/10-770/12-771/7-771/8-771/9-771/10 -

~ 
\¡ 
" 

771¿'.12-772/7-772/8-772/9-772/10-772/12-700/7 -
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~ 1 l ~ l l. 
1 'l. 

,¡ li 

"" u ¡i ,, 
•J J l; ·~ 

700/8-700/9-700/10-700/12-701/7-701/8-701/9 -

l l ~ ~ ~ ~ l ·: 1 ';\ u u 
,\ 

',, !i •! 
•.) v u •I 

701 /10-701/12-702/7-702 /B-702 /9-702 /10-702/12 
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e CONCLUSIONES ~ 

Este ~r~bajo s"'e~~1:11,~iabqrJido con el fin de 
---L 

recopilar t~o~ {()~'ptil1tos mas' :i.mporta~tes para 

la realízaci.6n'd~'{oa6sc~1os desgastes necesa- -
,. O.-··-·--- -.. -;.,•,-, ,,- ' _e 

rios en prepai:aci~nes para Coronas Totales, co­

ronas Parciales ~ Incrustaciones. 

Es menester conocer los_ Inotrumentos (Fre-

sas) que como Cirujanos Dentistas debemos cono-

cer los existentes en e_l País. 

lle tratado de enunciar, algunas de las - -

Compnf\ias Proveedoras; con.cada una de· i.as cla-

sificaciones que, utilizan éstas CompalUas con -
- -

el fin de facilitarnos la adquisición de las --

mismns. 
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