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1.~ INTRODUCCION

Histéricamente la industria quimice mexicanas se ha-
ceracterizado por su dinamismo, representado por una elevada-
tase de crecimiento en relacién a la de la economia nacional,
por su trescendencia en toda industria que produce bienes de-
consumo dependiendo directa o indirectamente de éste, por la-
disponibilidad fsvorable de meterias primas y ls posibilidad-
de economizer divisas al pais, asi como por su contribucién a
un desarr¢llo industrisl bien equilibrado que permite elevar-
el nivel de infraestructura tecnolégica. Asi mismo, de manera
relevante la industris quimica s traevés de la petroquimics a-
provecha 1la disponibilided de hidrocarburos psra proporcio--
nar al mercedo local y & veces al de exportacidén, productos -
con meyor valor agregado.

E1l desarrollo y la problemética por la que stravie-
ga le Industriae Quimice Mexicana es denotada por los siguien-
teas factores: La interfase brusca entre las politicas de pro-
teccionismo y la competitividad, la recuperacién de la deva--
luscidén del peso mexicano en 1976, la apertura de fronteras y
recientemente durante el desarrollo de este trabajo, por el -
Decreto de Marzo de 1979 que publica el Plan Nacionael de Deaa
rrollo Industrial. Esta situscidén y les circunstancies y cam-
bios nue la provocan son las causas principsles que motivaron
lz realizacién de esta tesis, cuyo objetivo fué trater de reu
nir informecién aque vermita eveluar la competitividad de la -
Industria Quimica Mexicana, no solo en términos generales, si
no por rema, tratando de arrojar resultsdos sobre los fecto--
res que influyen en el nivel de competitividad de la misma,

De 1973 a 1la fecha, ls industrie Quimica Mexicana -
se ha viato afectada por trescendentales sucesos nascionsles e
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internacionales que tuvieron fuerte repercusién en nuestro de
sarrollo econdmico presentédndose una época de cambios y dese-
quilibrios, auspicisdoa por hechos como: la elevacién del pre
cio mundisl del petrdéleo, que ocacionbé gren inestsbilidad en-
el mercado de productos auimicos desde 1973 hesta parte del -
75; el consiguiente desequilibrio de le oferta y le demanda y
ls aparente escesez motivada por la especulacién. A pesar de-
ir eminorando desde 1975, le escasez de productos quimicos y-
le dessparicién de precios especulstivos, continde la retra--
ccién de la economia y le alta tasa de inflacidn, que aunadas
al enorme déficit del comercio exterior, ocsciona ls flota—=—-
cién y pérdida del velor del peso frente a otras monedas., Un-
evento méds en la época de cembio lo denota la sucesidn guber-
namental, vislumbréndose variaciones en el enfoque del desg—-

rrollo industriael.

Todos los sucesos presentes en la época de cembio -
originan que actualmente presente y se experimente un momento
con csracteristicas particuleres que bien podris denominarse-
de transicidén o tal vez el inicio de la época de madurez in--

dustrisl.

Después de existir un ambiente de exvectativa duren
te 1977 por las iniciativas politicas del nuevo gobierno, se-
presentan problemes & resolver con las tendencies y hechos —--
presentes en esta época como lo son: el descubrimiento de nu-
estro sumento consideraeble de las reservas de petréleo, lg --
fuerte programacién de inversiones por parte de Pemex, desti-
nade a petroquimice bdsica con nuevos proyectos para constru-
ccibén de plentes de grandes capacidades de produccidn, exis—-

tiendo la tendencia a programar nuevas plantas petrogquimicas
gecundariss y productos derivados que aprovechen los petrogui

micos bdsicos producidos por Pemex en los préximos afios para-
competir en el mercado mundial, debiéndose iniciar una revi-—-



8ién a fondo de condiciones de operacién y de su competitivie
dad en relacién a otros pafses,

Un hecho que tembién se presenta y que incide en la
competitividad de la Industria Quimica Mexicana es la reduc—-
cién de medidas de proteccionismo, eliminando la nueva politi
ca permisos de importacién por aranceles y haciendo renacer -
la actitud de innovacién y mejoras; un hecho concreto que re-
presenta esta nueva tendencia es nuestra posible inscripcién-
al GATT, lo cual en el caso concreto de la Industria Quimica-
presenta una serie de beneficios, aunque en perjuicio de la -
penquefia y mediane industrie, Asf{ mismo le nueva politica pre-
sentada por el Plan Nacional de Desarrollo Industrial preten-
de gue el desarrollo de le Industria se lleve a cabo con cre-
cimiento sostenido y definido en las ramas prioritarias, tan-
to para satisfacer el mercado nacional como para incursionar-
al mercedo mundial, para lo cual, también es necesario detec-
tar la real situacién de la competencia a nivel internacional.

A partir de 1976 la flotacidén y pérdida del valor -
de nuestra moneda frente al délar propicié ingquietud entre --
los inversionistas potenciasles, teniendo que realizarse ajus-
tes y replanteamientos de la Industria Quimica. La nueva pari
dad del peso aunaeda a la devaluacidén del ddélar propicia mesyor
competencia de nuestros productos quimicos en el extranjero,-
adin cuendo esto Gltimo puede afectar nuestro crédito del exte
rior. Para que la competitividad pueda incrementarse es nece-
gario no solo las perspectivas de la economfa y la moneda, si
no también un conocimiento profundo y detallado de los merca-
dos de productos quimicos y de los elementos que se reflejen-
directamente en los costos de produccién.

_La existencia de todos estos fsctores conllevan a -
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la necesidad de reslizar este estudio que presente un esquems
de la realidad y de la problemdtica actual de le Industria —--
Quimica Mexicana que permite estimar la situacién de nuestra-
competitividad.



2.~ METODOLOGIA

Habiendose ya expuesto en la introduccién las moti-
vaciones que justificen 1la reelizacién de esta tesis, asi co-
mo el objetivo por loger, se procede a representar el marco -
general que otorgue una semblanza sobre la politica y desarro
llo histérico de la industrializacidén en el mundo y en México
hasta 1974,

Asi mismo se seflalan los sucesos y repercusiones o-
curridad dursnte el perfiodo de cambio de 1974-1978, al igual-
que considers y enuncia la situacién actual de la Industria -
Quimica Mexicana, todo esto con el fin de tener una platafor-
mg sobre la cual partir.

La parte medular de esta teais ests constituida por
el anédlisis de une muestra de productos quimicos, misma que -
permite reunir informacidén pare la evaluacibén de la competiti
vidaed de le Industria Quimica Mexicsna, no solo en términos -
generales sino vnor ramas, tratendo de arrojar alguna luz sos-
bre factores comunes que determinan el nivel de competitivi--
dad,

Al principio se integré una lista de 923 productos-—
incluyendose aleatoria e indiscriminsdamente: petroquimicosy
inorgdnices, agroquimicos, fermacéuticos, intermedios, consi-
derando especialmente los productos que sufrieron alteracio--

nes en sus condiciones arancelarias,

Con el universo conformado por todos estos produc--
tos, @se hizo un andlisis selectivo que ha modificado esta pfi
mers liste, es decir, se excluyeron productos intrascendentes
pars la economia nacional por tratarse de especialidades nui-

mices, por tener escasa integracidén, por su esceso nivel de -



produccidén o bien por carecer de informacién necesaries sobre-

los

mismos, Sin embergo, también se han adherido nuevos pro—-

ductos cuya importancis y/o integrscién smeriten su inclusién

con los cuales se prosigue el plsn de trabajo psra integrar-—-

unsa

table de productos gquimicos y sus respectivos datos, agru

pendo, analizendo y comentando los factores comunes. Para al-

canzar nuestro objetivo fué necessrio planear en la primera -

etapa las actividsdes siguientes:

10-’

~
(

Investiger el precio de venta de cada producto, tanto en-
México como en USA y otros paises, comparando posterior--

mente estos precios.

Adjudicar & cada producto sus fracciones arancelariss y -
su situacién en cuanto 8 su permiso (s) previo (s) y re—-—

querimientos.

Identificar el proceso de fabricacidén de los principales-
productos con el fin de conocer les meterias primes nece-
serias y poder calcular su grado de participacidén en la e
laboracién del producto final, no solo estequiometricamen
te sino tratando de averiguar el rendimiento resl.

Buscer el precio de estas materias primas para asf obte—-
ner la participacidén en costoa materiales, tento en Méxi-

co como en otros pafses.

Conocer la capacidad instalada de las plantas productoras
de cada uno de los productos (a nivel plante y a nivel —-

mundial),

Detectar el numero de productos existentes tanto en Méxi-

co como en Estados Unidos,

Enunciar el uso adjudicado a cada uno de los productos.



8.~ Paralelamente a todos estos datos se acopié informacién ~-
sobre proyectos y tendenciss para cada producto.

Con todos estos datos, se procede a conformar una -
serie de tablas y relaciones que menifiesten la competitivi--
ded de la Industria Quimica Mexicana, asf como los factores y
causas que la definen,

Es necesario hecer notar que no hay que perder de -
vista que se estdn enunciando los denominsdores comunes que -
indican el nivel de competitividad entre México y Estados Uni
dos, sefialdndolos individual y separademente, pero ademds, -~
siempre debemos considerar la participacidn conjunta de todos
y cada uno de los demds factores,

En la segunda etapa, ya conocidos los precios de ca
da producto gqufmico, se elabora una tabla donde se muestra ~
la relacidn de precios entre México y Estados Unidos, sirvién
donos esto de parédmetro relativo para referir nuestra competi
tividad,

Conocidas las materias primes y el proceso de fabri
cacién de cada producto, se calcula la participacibén econémi-
ca de éstas en funcidén de sus precios y de su rendimiento en-
la trasformaciédn psra detectar qué tanto repercute el costo -~
de las materias primas tanto en México como en Estados Unidos,

En la mayoria de los casos logramos everiguar el --
rendimiento real de las materias primas transformdndose al —--
producto final, en los cesos contrarios recurrimos @ una relg
cibénestequiométrica, eplicandols eficiencia en la resccién --

que la literatura proporciona.



8

Los datos referentes a las capacidades de plantas -
instaladas ayuden a cuentificer el efecto de escala de fabri-
cacién presente en cada producto elaborandose para tal fin ta
blas y relaciones que enuncien la proporcién de la capacidad-
de la produccidbdn instalada en USA respecto a México, tanto --
por rango medio de planta, como por produccién total pera ca-
da pais. Con el fin de ser més fiel a la realidad se opté a -
trabajer, no con temafios promedio de plantas, este pardmetro-
puntual podrfa no ser fiel representante del nivel real de cg
pecidad instalads, por lo que se procede & investigar y hacer
referencia al rengo de capacidedes en que se encuentra la me=
dia de todas las plantas,

Conociendo el origen y uso de los productos, se a--
grupan éstos en relacidén e sus precios, incluyendo productos-
inorgénicos, agroquimicos, petroquimicos, etc.., considerando
muy en especial estos (ltimos por su trascendencia en la eco-

nomis nscional,

Dentro de los petroquimicos bdsicos se presentan di
ferentes tablas, las que manifiestan grado de avance de las -
plantas en construccidén y en proyecto por parte de PEMEX, las
que comperan las capecidades insteladas contra las nuevas, a-
81 como contra las de EStados Unidos y el resto del mundo.

También se presenta un programa que se estima sobre
las fechess de inicio de operscidén de nuestra petroguimice bé-
gica y algo similar se procede a realizar con los petrogquimi-

cos secundarios,

Se presenta una tebla mds que refleje el nimero de-
productores, y por consiguiente la competencia interna pars -
cade producto tento en México como en Estados Unidos.
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De la pleneacidén a la realizacién de esta tesias, se
presentan una serie de circunstancias y acontecimientos que -~
son propiciesdos tsnto por el medio, como por las limitaciones
presentes, lo que obligé no a modificar el planteamiento de =~
la tesis, sino & buscaer diversos recursos para proseguir con-
nuestro plan inicial, por lo cuasl resulta interesante refle--~
jar la experiencia adquirida y enunciar la problemdtica que =~
gse presenté durente el desarrollo de esta tesis.

En primera instencia, se traté de encontrar publica
ciones e informacién editada sobre los datos enunciados ante~
riormente perceténdome de su escesa disponibilidad con respec
to a la industrie mexicanes, localizdndose en csmbio 21go so-~
bre capacidades instaladas pero nada respecto & precios, sin-
embargo se encontré informecién respecto a otros peises como:
Estsdos Unidos, Japén, Francia, Alemania, Inglaterra, Espafia,
Bresil, etc... Las publicsciones encontradas son editedes en-
algunes oceciones por orgenismos gubernamentales con caracter
de estadfstica, por cdmeras o ascciaciones promotores de sus-~
respectives comercializaciones, por revistas especieslizadas,~

etC.oe

Al resultar infructuosa la bdsqueds de informacidn,
principalmente asobre precios de productos quimicos en slglin -
tipo de publicscidbén, se recurrié a diferentes organismos pd-~
blicos y privados como: SEPAFIN, ANIQ, CANACINTRA, IMCE, NA--
FINSA, etc.., los cuales me proporcionaron datos casuisticos-
y aisledos, debido 8 que no poseian este tipo de informacidén-~

en forma sgsistemdtice e intregreda.

En México, sporqué cualquier orgenismo pdblico o -=
privado no se ha sbocsdo a recabar y pdblicar este tipo de in
formacién?, considerando que le participacién de ceda uno de-
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sus agremiados reditusrf{a en beneficios para ellos mismos. Ne
refiero 8 cuelouier organismo, el cuasl podria publicar perid-
dicamente una lista de materiss primas con sus actuslizecio--
nes de orecios en el mercado, sus fluctusciones, tendenciss,-
etc... Datos aue poseen o que considero que fécilmente pueden
ser recabados en base & su renombre y que redituari{s en su --
propio beneficio, siendo extensivo para todos los involucra--—
dos en la misma industria Quimica Mexicana,

La siguiente alternative fué el recurrir directemen
te a las empresas productores pera inquirir todos los datos -
necesarios en la elaboracidn de este estudio (principelmente-
el precio de venta de productos quimicos), resultando en mu-
chos de los cssos, sorprendente la experiencia de lo acaecido.

Tratando de recabar una simple cotizscidén verbal o-
telefdénica de cualauier producto quimico, recibi continuas ne
gativas e impedimentos en su obtencién, & pessr de identificsa
rme como estudiente en busce de datos paras la elaboracién de-

esta tesis,

No sucedidé lo mismo cusndo se hizo la misme sclici-
tud eamparando por elrespaldo de alguna compaflia de renombre.-
Hecho que se ratifica comparsndo la atencién comerciael que se
preste a una penuefia empresa respecto a la disponibilidad que
se tiene snte une organizacidn de grsn renombre, experiencie-
que personalmete se ha palpado, tsento en la elsboracidén de es
ta tesis, como durante el trayecto de experienciaes laborales,
Vemos asi que se aumenta el gradiente en el potencial de cor
mercializacién entre pequeflas y grsndes industries, ya presen
te por le misme magnitud y disponibilided de recursos, incre-
mentdndose este diferencial por la marcada diferencia en la @&
tencién proporcionede por los proveedores a una pequefla empre
8@ y que constrasta con las atenciones concedidas a una empre
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sa de meyor envergsdura.

Concretamente se pudo constaetsr que 8l recurrir a -
uns solicitud de cotizacidén a cuaslquier proveedor, en forma -
individual, conceden (Gnicamente el precio de listas y reduci
das o nules condiciones comercisles no sai cuando se recurre-
en nombre de una compafila de reconocido renombre y megnitud,-
ya aue de este manera se obtienen precios por abajo del de --
lista y msyores concesiones comercisles,

Aumentando con esto, como ye fue mencionado anteri-
ormente las diferencias existetentes en el potencial de comer
cislizacién entre grandes y vequefies empresss, es decir cuan-
do las primeras poseen mayores recursos financieros y con ===
ello departamentos dedicedos a la mercadotecnie, otro especia
lizaedo en compras, une mayor capacidad de produccién instalada
la disponibilidad de sdecuadas édreas de almscensje, etc.., ==
mientres lzs segundes, debido a que cuentan con més reducidos
recursos financieros, carecen de estudios de mercedotecnia, -
las compras se realizen improvissdamente, con uns mayor cspa-
cidad de planta, limitados en su stokc a slmacenar o manejar-
sus materiss primas, etc... Y si a todo esto le aumentamos ls
diferencia en precios proporcionsdos en las materias primes a
ana y a otra, cada vez se hace méds grande el gregdiente en el-

potencial comercial presente,

Pero esto no es lo unico tipico en nueatro mercado-
mexicano, después de la cotizscibén concedide y antes de con--
cretarse la transaccidén comercial, se reslizan sucesives hego
ciaciones (regsteos), de tal forms que el producto se termina
vendiendo "s como se dejan" lo cual ocasiona que hsya veces -
gue la compra definitiva se realiza & un precio hasta un 15-=

20% abajo de la cotizecidén original.
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A pesar de los problemas enunciados y peripecias a-=
caecides durante 1z elaborascidén de este trabejo, debido & la-
importancia del tema se prosiguié a ls realizacibén de éste, -
motivado aun mds, a pesar de les carencies en les fuentes, ya
que con ello se increments el valor del trabajo por su mayor-
grado de dificultad; logrsendo terminarse con los limites que-
el medio mismo mantiene y el alcence de los recursos permiti-
do.

Después de 1los sucesos acontecidos en lz recauda--—-
cibén de informacién y sl percatarse la situacién de la comer-
cializecidén de productos quimicos, este trabajo proporciona-—-—
ria poca validez en sus conclusiones que resultarien poco fi-
dedignas, dadea la irregularidad, voca seriedad y discrimina--
cién del medio del que pariten, problema que se resolvié, no -
limitendose @ recsudar informacidén superficisl e indirecta si
no en forms directa y concreta, no a cotizaciones Unicsmente-
sino a compras reeles, no solo a renorte y publicaciones sino

a propias investigaciones e inquirimientos.

Aunque lo ideal hubiera sido recsbar el 100% de in-
formacién necesaria en esta forme, los recursos limitsdos con
los que se conteba no lo permitieron, vero se parte de la ba-
se que no menos del 70-75% de ls informscién utilizada fue re
cabada de ests forma, mientras que el resto corresponde a fu-

entes indirectas.

Debido a los diversos factores aque intervienen en -
la determinscién del precio (volumen de compres, tipo de com-
predor, condiciones de pago, fuentes, etc..) debemos conside-
rar gque los precios aqul registrados en forms general, estan-
en un rengo de precisién de + 15% # (en base s informaciones-

y experiencies de continua verificscidn).
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Se espera que algin organismo pdblico o privado --—-
pueda desarrollar el tema, aprovechando sus propios recursos-
¥ su renombre, para reslizar un estudio mds extenso, cuyas =--
conclusiones serén segursmente en la misma magnitud. Mientras
tanto este estudio has de redituar ventejss, no solo por no e-
xistir ninguno anterior, sino por sus conclusiones mismas,

# Respecto a los precios aquil registrados, estos se refieren-
al dltimo trimestre de 1978 - Primer Trimestre 1979,



14
3.~ CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

Las limitaciones en experiencia y los escasos re—-
cursos con que se disponfan, marcan al alcance de esta tesis
De la misma forme se presentan las siguientes conclusiones y
comentarios bajo un criterio y punto de vista personal, sus-
ceptible a discusién,

Durante el desarrollo de este trabajo se percata =
la presente necesidad y la utilidad que tendria la existen—-
cia de una publicacién perfodica que enunciara el nivel de -
precio pera los principsles productos quimicos, sugiriendose
que algln organismo, ya sea gubernamental o privado, se avo-
cara a la tarea, Su utilidad serfa muy valiosa y diversa;des
de proporcionar precios actualizaedos tanto para los consumi-
dores habituales, como fuente de informacién para estudios -
y/o proyectos, hasta el tener los precios de reposicién al -
dfa y a la mano, Esta lista proporcionarfa indirectamente un
control sobre los precios mismos de la oferta y la demanda,

El seguimiento cronolégico de estos datos nos pro-
porcionaria informacién sobre tendencias y repercusiones en-
algunos productos,

Desples de analizar esta muestra que trata de ser-
representativa, se concluye que, al hablar sobre el nivel de
competitividad de ls Industria Quimica Mexicana no se puede-
generalizar, sino como lo demuestra la amplia gama de rela-—-
ciones en precios, todos nuestros comentarios y conclusiones
estdn delimitados en cada momento por una gerie de circung—-
tancias y condiciones, dado gque encontramos productos en que
somos notoriamente més baratos, hesta en los que somos mucho

més caros,
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Los dos factores que mds influyen en el precio fi-
nal del producto, delineando ssf el nivel de competitividad,
son el costo de la materia prima y la sensibilidad de escalsa
Cuando partimos de materias primas més baratas que en USA, -
en la meyorfa de las veces resultamos ser en igual forma com
petitivos; mientras que el poseer y operar capacidades de --
produccién menores respecto a Estados Unidos, repercute en -
los costos y éstos a su vez en el nivel de competitividad co
mo lo demuestran cuantitativemente nuestras tablas (en la ma
yorfa de los casos, la relacién de capacidades entre USA y -
México va de 3 a 15 veces, repercutiendo siempre en precios-—
mayores que un 30% en México respecto a Estados Unidos ).

En muchos productos (més del 60% de nuestra mues -
tra) la capacidad total de produccién instalada en USA es de
14 a 60 veces la capacidad en México, lo cual trasciende no-
toriamente en nuestro precios, en estos cesos siempre mayo--
res del 30%, ésto implica que uno de los problemas que nos -
impide ser competitivos resulta ser la estrechez del mercado
manejdndose escalas diferentes y por consiguiente costos,con
un nimero de productos reducido, lo que impide se desarrolle
une sana competencia, tratando de aumentar eficiencia, bus—=-—
cando innovaciones y asi reducir costos y aumentar su pene-=-
tracién en el mercado. lLa posible solucién serfa tratar de -
ampliar nuestro mercado sin limitarse al dmbito nacional, si
no incursionar en el comercio internacional, para lo cual re
querimos de condiciones aceptables de competencia, resultan-
do de esta forme un circulo del cual se debe de salir,

Las medidas de proteccionismo que regiean hasta ha-
ce poco llevaron a la industria quimica a un conformismo im-
productivo e ineficiente, no auspicidndose la bdsqueda de in
novaciones y mejoras en la eficiencia y desarrolldndose esta
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industria cadbticamente bajo criterios empresariales indivi--
duales, Actualmente con el Plan Nacional de Desarrollo Indus
trial, se estima que senard esta situacién, dado que se pre-
tende que el desarrollo de la industria se lleve a cabo con-
un crecimiento especifico y sostenido para determinades ra--
mes prioritarias bajo un enfoque global de nuestra economia,

En muchos renglones la Industria Quimica Mexicena-
logrard competitivided en funcién de la produccidén de petro-
qufmicos bdsicos por Petroleos Mexicanos, sobre todo por su-
efecto casceda, esperando que con el arranque de sus nuevas-
plantes manejando niveles de capacidades similares a las in-
ternacionales logren abatiendo costos, mentenerse en precios
competitivos y satisfecer plenamente la demanda nacional, re
gularizando el suministro de estos productos, el cual ha si-
do problemdtico e insuficiente haste el momento, desquician-
do a los consumidores por la poca uniformided en les entre--
888,

Los petrogufmicos bdsicos en México se manejan a -
precios muy similares a los de los Estedos Unidos (eunque de
bemos considerar que nos referimos & precios reportados por=-
el Merketing Reporter del OPD, precios a veces con un 18~20%
de varacidad, y no conciderando los precios de transferencia
que se otorgan compafiiesfiliales de un mismo grupd, @& pesar—
de ello, debemos conciderar gque nos movemos en un rango de =
precics netamente competitivos, justificeble por ser produc-—
tores de petréleo reduciendo su costo mismo, esf como en el-
trensporte, E1 arrenque un futuro de plantas con capecidedes
similares @& las internacicnales, logrard abatir los costos y
no tener gue ser subsidiados algunos de estos petroquimicos,
como haste el momento.

Durante el desarrollo de esta tesis, también me -
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percaté de las constantes irregularidades presentes en las -
entregss y suministros de petroquimicos bésicos, existiendo-
siempre inseguridad por parte de los consumidores sobre les-
disponibilidades y oportunided de la entrege de los materia-
les, ocasionsdo por la falte de producecidén suficiente pars -
sastisfacer la demanda nacional y agranddndose el problema —-
por el déficit de medios de transporte (tento en pipes y ca-
miones como en ferrocarril), problema que se ha tratado de -
resolver importando meterial, pero en forme tel, que durante
lergos periodos dejaban sin material al marcado. Se espera -
que con el arrasnque de las nuevas plantas proyectadaa, resu-
elvan este probleme y en igusl forma apoyen el progreso y --
proyeccién de le industrie quimica deriveda de ésta.

Referente a los productos inorgdnicos, éstos pre--
gsenten como causes de nivel de competitividad, poce sensibi-
lided a ls escele de produccidn; menifestdndose més directa-
mente la  disponibilided y precios de sus materias primes.

Los productos agroqufmicos sefislados en esta tesis
manifestando precios menores o similares a Estsdos Unidos ==
diferentes ceusas, como son: el ester integrsds su produc- =
cién hacie etres, menejar escalas competitivas y utilizar ma
terias primes de bejo coato en nuestro mercado,

En loa productos en que s86lo se tiene uno o dos fa
bricantes, nuestros precios son altos y por consiguiente ba=-
jo el nivel de competitivided, no sélo a consecuencias de la-
falta de competencia comercisl en la penetracién del mercado
gino que ésto mismo origina que no se motiven, no se tenga =
presente ningin interés por innovaciones del producto o por-
aumento de eficiencia del proceso de fabricacién, incrementd
do estos factores con la presencia (ya menos ahors) de leyes
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proteccionistag,

Tenemos un mercado relativamente pequelio, una abun
dancia de mano de obra, una*baja productividad y escasez de-
capital. Condiciones inversas en paises desarrollados, por -
lo que la tecnologia de éstos no es necesariamente hacer una
atineda edaptacién y seleccidén adecuada a lss condiciones de
México, enfocada @ la solucién de éstos problemas.

El precio de algunos productos nacionales no estd-
al nivel requerido por el mercado internscional, como lo mu-
estran las tablas posteriores, creando una estructurae de pi-
ramidacién cuyo efecto cascada de costos elevados minen el -
crecimiento del pafs & largo plaezo.

No autorizar por el gobierno, muchas plantes peque
flas para fabricar el mismo producto, sino uma que satisfaga-
el mercado actusl locel y concurra e mercedos de exportacién
por ejemplo, la fabricacién de plaguicidas.

Pars obtener mdximos beneficios econémicos de la -
industrislizecién es necesario que los proyectos individua~—-
les sean econémica y tecnolégicemente correctos, asi como el
establecer y apegerse & lineamientos estructurales de una po
litice de industrializacién que descanse en objetivos bdgi~-
cos indispensables, como aumentar la cepacidad instaladas, e-
levar productivided, reducir costos, disminuir precios fina-
les y mejorar calidad de la manufsctura; sin olvidar el con-
siderar que lo que es econémicamente sensato en un pais gran
de y rico, puede no ser sensato en otro pequefio y pobre, y =
lo esencial en una etepa de desarrollo puede no serlo en o=--
tro,
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Comentarios sobre Mercado, Probiemas y Alternatives,

Se considera como un obtaciilo al desarrollo de la-
industria qufmica en Mé&xico; como lo demuestran nuestras ta--
blas y datos recabados, la relacién desproporcionade entre el
tamafio de estos mercados internos y las escalas minimas econg
mices de produccién. Una posible solucién seris aumentar el -
temafio de estos mercados, o sea aumentar exportaciones e inte
grar nuestros mercados con los de los otros paises . Si bien-
ea cierto que ailin historicamente se han realizado y se reali-
zan esfuerzos y se han encontrado obstdculos, considero se de
be persistir en esta alternativa, pero sin olvidar que debe--~
mos recurrir a otros medios para logrer el desarrollo econémi
co del pais.,

La ampliacién de mercados se puede realizear por ex-
pcrtacién de productos, pero como actualmente no se logra por
bajos rendimientos de nuestras instalaciones, costos de produ
ccibén y por consiguiente precios de ventas altos y poco compe
titivos, debemos disminuir estos costos de produccibn, para -
lo cusl es necesario aumenter la utilizascidén de nuestres ins-
talacionea, optimizar operaciones y aprovechar 8l mdximo los-
recarsos humsnos disponibles,

Mecanismos para ampliar nuestros mercados,

- No seguir con politica de sustitucibén de importa-
ciones y lanzarse a promover la exportacién de ==
productos,

- Especial enfesis en exportacién de productos maenu
facturados para mayor estabilided de nuestro mer-
cado y mayor uso de mano de obra nacional, sin ==
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descuidar exportacién de productos primarios.

- Mayor uso de capacidad instalada y as{ reducir cos
tos de produccién, as{ como procesos industriales-
para condiciones del pals que permiten rendimien—-
tos altos.

- Bstablecer politicas de produccibn, tal que nues—-
tros productos no requieran de actusales proteccio-
nes de tipo fiscal para mantenerse en el mercado,

El lograr nuestro objetivo de ampliar el mercado, re
quiere una considerable inversién, problema financiero que lo
imposibilitaba hasta antes de nuestra bonanza petrolera.

Pactores que intervienen en la exportacién,

- Volumen de producecién.
- Precios del producto.
Calidad del producto.
Puntualidad de entrega.

Problemas y dificultades en la exportacién.,

- Costos elevados de produccién que repercuten en precios
al tos,

- Falta de experiencia para negociar ventas en otros pai-
ses,

- Impuestos fiscales de exportacién y del pais importador
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qué ocasionan se eleve el precio.

~ Palta de oficinas comerciales para vender en competen-
cia con paises industrializados.

- Problemas de transportes, manejos maritimos y portua—-
rios, tardanzs y alto costo de operacibn, més del do--
ble que en grandespuertos internacionalesg,

- Por transporte, dado el volumen de importacién-expor—-
tacién no se alcanzan niveles de economfa que permitan
cogtos bajos, perjudicando nuestra competitividad in--
ternacional.

- Aranceles de importacién en los paises de destino,

Proposiciones para resolucién de problemas anteriores,

- Reducir los costos de produccién, controlar los costos-
fijos, depreciacién, costos materias primas, servicios,
regalias, etc... para que no repercutan en demasia en -
el precio del producto.

-~ Pisco no debe perseguir ingresos directos de la produc-—-
cién y venta de materiales de exportacién, pues el efec
to multiplicador de la economia generafdo por las ventas
al exterior, constituye un aumento indirecto de capta--
cibn de ingresos fisceales.

- Respecto a la transportacidén, es muy importante el for-
talecer la flofa mercante mexicaha para una mayor inte-
gracibn econbmica del pafs. Aunque se debe estar con--—
ciente de la alta inversién necesaria para alcanzar un—

nivel satisfactorio de competencia.
Ya que no se resuelve répida ni fAcilmente, por el

momento se deberf{a suprimir el impuesto a pagar por el-
uso de transporte extranjero.
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- Establecimientos de dos puertos, uno en el Pacifico y
otro en el Golfo, con equipos modernos de operacién -
portuaria, ocasionando asi una mayor rapidez en las -
maniobras y una disminucién en los costos de operacién.
Buscar tratamientos arancelarios diferenciales con los
paises de destino para favorecer y poder multiplicar -
nuestras ventas, como lo proporcionar{a por ejemplo —-
nuestra participacién en el gatt, pero para esta toma-
de decisién no debemos olvidarnos de conceptuarla bajo
un enfoque global y totalitario de nuestra economia, y
no solo porque tal vez a la industria quimica le bene-

ficiaria.
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4.- MARCO GENERAL

El desarrollo de la industrie quimica es sumamente importan-
te, toda industria que produce bienes de consumo necesita directa
e indirectamente de ésta, economiza divisas reemplazando produc—-
tos de importacién, contribuye a un desarrollo industrial bien e-
quilibrado, eleva el nivel de tecnologi{a general y el crecimiento
del sector agricola.

La industria quimica en México es uno de los sectores mis di
namicos de la economia moderna, su taza de crecimiento es mayor -
de 2/3 de la economfa nacional en conjunto., Esto es no solo por-
su propia capacidad de crecimiento sino también por ripido progre
8o técnico en procesos y productos.

Al principio del desarrollo de la industria quimica no hay -
mayores problemas en cuanto a la integracién, pero como crece el-
degsaerrollo y la industria quimica se diversifica, es cuando cobra
importancia la planificacién para llevar a cabo una integracién -
de mercado fabricéndose los productos quimicos intermedios nece—-
sarios e incrementédndose la escala de producciém de productos qui
micos béAsicos.

En pérrafos posteriores se presentard de acuerdo a la infor-
cién recabada y puntos de vista del autor el desarrollo de la In-
dustria Quimica Mexicana y de los paises industrializados.
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4.,1.- DESARROLLC DE LA INDUSTRIA QUIMICA A NIVEL MUNDIAL

Se tratarid de exponer un esbogo sobre el inicio y el primer—
desarrcllo de la industria para detectar si nuestra plataforma de
despegue se asemejaba a la de otros paises y determinar el porque
nos encontramos en desarrollos diferentes,

La base estructural de la economfa actual bien puede conside
rarse con €l inicio de la Revolucién Industrial producida por el-
cambio de herramientas a méquinas y la sustitucibén de potencia a~-
nimal a la de motores mecdnicos o bien considerar que la economia
cerrada de la Bdad Media fué sustitufda por una revolucién comer-
cial originada hacia el siglo XV. El hasta entonces comercio de-
la Edad Media habia sido local, intermunicipal o cuando mucho in-
terregional, pero debido al comercio de Buropa con las colonias -~
en Asia, América y Africa, tomaba un corte intercontinental.

México en la actualidad, 5 siglos después ;De qué tipo y mag
nitud es su comercio? jlocal o intercontinental? y ;Porqué?.

Para enfrentarse a la expansién de mercados, se creé primero
un sistema llamado doméstico, en donde un empresario compraba ma-
teria prime, la distribuia entre artesanos y posteriormente busca
ba mercado pare los productos terminados, pero después de unos --
cien afios hubo necesidad de establecer talleres que agrupaban 50-
0 60 obreros, aungue éste método no lograba del todo satisfacer -
la creciente demandsa tanto en el mercado interno como colonial e-
intercontinental.

México con sus actuales métodos de produccién jLogra satisfa
cer demandas cuantitativas y cualitativas internas?
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Lo mismo que crecfis y mejoraba la produccién y explotacién-
de recursos, como era la organizacién econémica, hubo avances in
dustriales y cientificos.

La llamada Revolucién Industrial originada en Inglaterra -
fué creada més por factorespoliticos y ecqnémicos, que si hubie-
ra sido la ciencia méds avanzada en el momento,

México ;C6mo son sus condiciones pol{ticas y econémicas? -
,Favorables? para el desarrollo industrial. ;Desfavorables? o —
todo lo contrario.

A partir del siglo XVIII el progreso quimico industrial fué
rédpido y variado, cambiando la industrializacién constantemente-
de lfderes dentro del marco de la Beconom{a Buropea, surgiendo o-
ya habiendo surgido los paises considerados actualmente super de
sarrollados, pero gbajo que condiciones? j;con qué medios? Par
tieron de etatua diferentes y con earacter{sticas propias y aun-
as{ lograron metms parecidaa.

INGLATERRAS

Ne giendo parte del bloque continental, no fué -
afectado por la revoluoién francesza y la ers napoleénioa, convir
tiéndose por ello en la principal proveedora de bienes manufactu
rados para el viejo continente, ademds de oontar oon grandes ya-
cimientos de hierro y carbén, y siendo un pafs ocolonialiata, es-
to le prove{a de materias primas y mercados para productos termi
nados.

FRANGCIAS
BEmpezé su desarrollo con una econom{a agotada por
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factores politicos, una reﬁ de comunicaciones en caos y un buen-
nimero de colonias. BEn funcién de sus caracteristicas, dedicé -
sus esfuerzos a productos de lujo y a la produccién de bienes de
consumo con escala de produccién a nivel suficiente para ocubrir-
demanda existente sin crear nuevos mercados,

ALEMANTIAS

Por su carfécter particularista a su retencién de
asociaciones monopolistas, con escases de capital y sin colonias,
comenzé su desarrollo muy tarde, sin embargo su desarrollo tecno-
16gico fué muy acelerado con caracteristica. fundamental de haber-
logrado procesos intermitentes y reacciones en multifases para eg
calas de produccién grandes. Auspicidndose ain més el progreso -
con la creacién del imperio alemén a fines del siglo XIX.

ESTADOS UNIDOSs

Bmpezé después de la guerra de secesién con eco-
nomfa dividida (norte industrializado, el sur al contrario conti-
nué como economfa de agricultura por ese motivo se mantuvo depen-
diendo de Europa hasta la primera guerra mundial, cuando se inde-
pendiza tecnolégicamente y desarrolla su industria quimica a par-
tir de un h4bil manejo de fluidos en procesos intermitentes y con
grandes escalas de produccién permitidas por su mercado grande,

También con la primera guerra mundial surgen dos grandes po-
tencias econémicas y ejemplos clésicos del desarrollo planificado
que aprovecharon la experiencia industrial, tecnolégica y ecdnomi
ca de otros paisess Japén y Rusia.
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JAPON3

Inicid su revolucién industrial importando tecnolo
g{a para industrias bésicas, industrias planeadas a muy grande es
cala, rodeandose de compafifias mAs pequefias llamadas satélites y -
que surtfan de materias primas, éstas a su vez tenfan compafifas -
satélites a'n mls pequefias, siempre con apoyo financiero y de ser
vicios administrativos, incorporandose as{ rapidamente grandes me
sas de poblacién a una productividad industrial y movilizandose -
el potencial humano a un costo relativamente bajo.

RUSTAs

Teniendo excesiva mano de obra traté de aprovechar
la, canalizaba todos sus esfuerzos hacia armamentos, agricultura-
y desarrollo industrial, descuidando un poco ésto dltimo, aunque-
después de la segunda guerra mundial crearon un hibrido de su tec
nologi{a y la de otros paises, habiéndolos llevado a descubrimien-
tos muy interesantes en el campo de proceso eficiente a escala re
ducida.

A partir de la industrializacién de paises como In
glaterra, Prancia, Estados Unidos y con el comienzo de Japén y Ru
sia; se podria esperar que algunos palses de entre los actualmen-
te subdesarrollados, fuesen impulsados por el movimiento, pero en
ese momento la estructura general del proceso habia cambiado, ha-
ciendo ésto no solo de més diffcil acceso sino reduciendo las po-
sibilidades que tenfa un comienzo de desarrollo similar, de susci
tar automaticamente un movimiento acumulativo de crecimiento. BEs
ta modificacién se debié esencialmente a la explosibén demogrifica,
a las modificaciones en el contenido de la técnica y a la depen—-
dencia tecnolégica de los pafses subdesarrollados respecto a los-

desarrollados,
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Dentro del marco histérico de Estados Unidos hay una época—
que presenta cierto paralelismo con la situacién econdmica—indug
trial de nuestro pafs. Es la &época en que dependf{a tecnolégica-
mente de Buropa, carecia de infraestructura industrial y econo—-
m{a sélida, carec{a también de mano de obra calificada y su edu-
cacibén tecnolégica era deficiente.

Hay que analizar medidas tomadas para solucionar esos pro—-
blemas y ver resultados que se aportaron. Hay que aprovechar a-
ciertos y evitar sus errores, pero cuidado, en este tipo de com-
paracién no debe de olvidarse el considerar que poseemos caracte
risticas propias y no aplicar mateméticamente esta técnica compa
rativa, sino debe prevalecer el sentido comfin, el criterio y la-
experiencia anal{tica, sin olvidar considerar los cambios ocurri
dos en el mundo en un siglo, asi como las caracter{sticas propias

de cada pafis,

Se considera que a medida que aumenta el progreso de un pa-
{s se va invirtiendo la estructura de su economfa, respecto a su
comercio exterior, Conforme se eleva el grado de industrializa-
cién, el pafs va transformando una proporcién cada vez mayor de-
sus materias primas en articulos manufacturados, o sea se aumen:
ta el grado de integracién nacional, y asi es natural que se ex-—
porte menos productos en bruto y se importen menos productos en-
bruto y se importen menos productos elaborados, tal parece que -
una de las claves estd en la combinacidén de materias primas na—-
cionales sbundantes y a buen precio, una tecnolog{a bien selec--~
cionada y principalmente una planeacién rigurosa de la empresa -
estudiando cuidadosamente el mercado internacional para sus pro-

ductos.

Para obtener mé&ximos beneficios econémicos de la industria-
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lizacién es necesario que los proyectos individuales sean econé-
micos y tecnolégicamente equilibrados, temiendo siempre presente
que lo que es econémicamente sensato para un pais grande y rico,
puede no ser sensato para otro pequeiio y pobre, y lo esencial en
une etepe de desarrollo puede ser prematuro en otro, por 10 que-
se considera necesario establecer y apegarse a lineamientos es—-
tructurales de una politica de industrializacién que descanse en
objetivos bédsicos indispensables tales comog

- Aprovechamiento‘é industrializacién a base de nuestros recur--—
s03 natureles,

- Crecimiento sano y sostenido en ramas y actividades industrie-
les prioritarias.

- Creacién de empleos,
- Desarrollo regional.

- Ingreso a mercados del exterior,
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4.2.~ DESARROLIO HISTORICO DE LA INDUSTRIALIZACION EN MEXICO,

El México prehispénico a pesar de ser predominantemente agr{
cola practicaba algunas industrias de tipo artesanal como la orfe
brer{a, platerfa, plumerfa, tallado de obsidiana y piedra, cerémi
ca, conocfan el telar y empleaban tintes de origen vegetal.

Las inclinaciones bélicas de algunos grupos hicieron gque se-
estableciersn una serie de frecuentes contactos entre diversas ci
vilizaciones, incrementandose as{ el comercio.

Hacia 1521 se consume la conquista por los espafioles, carac-
terizéndose por la importancia adquirida por la mineria, El pro-
ceso de industrializacién parte de productos agropecuarios, desta
céndoses cafla de azicar - ingenios, trigo - molinos, fébricas tex
tiles, etc..

México no progresé al ritmo de la época por la exclusividad-
de negociar solo con Espafia en su decadencisa, cuando otros paises
comenzaban con la revolucién industrial, Sin embargo se crearon-
los obrajes que bien pudieron ser el inicio de la industrializa—-
cién como antecedentes de la fébrica manufacturera moderna.

BEn los afios de 1810 - 1821 con ls guerra de independencia se
desemboca a una situacién andrguica, paralizéndose en esta época-
la iniciativa y las inversiones, se detuvo el proceso de indus—-—
trializacibn, bajo el ritmo de la actividad productiva en general
y de la explotucibén minera en particular, situacién gue se prolon
g6 hasta después de la Independencia.
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Unas décadas posteriores se manifiesta una corriente ideolé-
gica que tendfa decididamente a favorecer la industrializacién —-
del pais, tratandose de impulsar algunos cultivos como yute, vid,
lino, olivo; importando maquinaria necesaris para su aprovechami-
ento o transformacién, pero deda la situzcién que prevalecia no -
se logré, de igual forma se instalé el Banco de Avio con el fin -
de financiar y fomentar la industria, actividedes que con gran Vi
8ién e integralmente estaba desarrollando, en 1843 se decreté su-
desaparicién cor motivo del estado de guerra, tras de la cual el-
proceso de industrializacién continué pero en forms muy lenta, da
da la situacién pol{tica del paf{s de desorden y luchas, resultan-
do poco propicio para inversiones.

En la segunda mitad del siglo XIX al regresar Judrez al po—-
der, después de la intervencién francesa se inicia una etapa de ~
estabilidad politica que se prolongé y acentuéd durante el peribdo
del gobierno de Porfirio Dfez, con el inicio de esta etapa de re-
lativa estabilidad se propicia el desarrollo de la industria dado
el incentivo para la atraccién de capitales extranjeros y confor-

‘me ingresaban se fortalecfa el espiritu empresarial y de ahorro -

de los mexicanos, se desarrolla la produccién de electricidad y -

la obtencién de materiales energéticos como carbén y petréleo, se

congtruyen vies de ferrocarril y algunos puertos, se inician obras
de infraestructura, las industrias empiezan a mecanizarse, surgi-

endo también la gran siderurgfa, se desarrolla le industria tex—-

til, aparece el cemento y la industria quimica, principalmente en

el capitulo de 4cidos inorgénicos, artf{culos farmaceuticos, la in

dustria soss~-cloro y los explosivos,

Durante esta época aumentaron las exportaciones de minerales
Yy de productos agricolas, gracias en parte al ferrocarril, Con -
las divisas obtenidas se importaban las méquinas para las nuevas-
industrias y paras los equipos de ferrocarril. Este medio de transg
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porte contribuyé enormemente a la ampliacién del mercado intermo,
hasta entonces muy reducido por la falta de comunicaciones,

Bn 1910 se interrumpen estas actividades productivas al es--
tallar la revolucién, entorpeciendose transitoriamente el desarro
1llo del pafs, tras de la fase bélica, el pals se ve envuelto en -
una situacién caética, perdiendose 1o poco que se habfia genado el
siglo anterior. La agricultura se encuentra decadente y disminu-
ye considerablemente la exportacién de minerales, privando al pa-
{s de divisas necesarias para la importacién de bienes de capital
y materias primas industriales.

Posteriormente el pais modificé su estructura polftica y eco
némica, institucionalizandose y abriendose los cauces para lograr
un desarrollo acelerado, se realizaron algunas reformas, destacan
dose por su importancia econdémica-social, la agraria, que deberia
de ocasionar un mejoramiento en el nivel de vide y as{ ¢rear un -
mercado méds amplio que estimularfa el crecimiento del sector in-—-
dustrial.

Esta modificacién no logré probar su efectividad sino haste~-
los 40*s y no antes, ya que no se logré modificar en forma inme--
diata la situaciédn aletargada de la economia, carente de capital,
ni tampoco vigorizar el desarrollo de la industria que proseguia-
un proceso errédtico sin unaplanificacién industrial adecuada. La
destruccién ocurrida durante los primeros afios de la revolucién y
los efectos de la depresibén de 1929 - 1932, no fueron faciles de-
superar,

Pero ya para fines de los 30%s se presenta el inicio de la -
industrializacién acelerada, particularmente en la industria qui-
mica, auspiciado por el acontecimiento de la nacionalizacién pe—-
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trolera, justificado easte comentario tanto por la conciencia so—
cial como por la nacionalizacién misma, atrayendo la atencién pi-
blica hacia la independencia de la industrializacién, as{ como —-
por la madurez adquirida por los profesionistas quiﬁicos, lo mis~
mo que el incidente y experiencia del tetraetilo de plomo.

Adjudicéndose gran seguridad a todo el sector industrial del
pals y al sector piblico en particular tras la superacién de las~
primeras dificultades de la industria nacionalizada, as{ como los
profesionigtas quimicos lograron demostrar su capacidad en la sub
secuente desarrollo y creacién de numerosas empresas, tras su en-
trenamiento en empresas petroleras nacionales, manifestandose el-~
tetraetilo de plomo como un caso tipico, al lograr su produccién-
cuando se negaron las empresas extranjeras a venderlo tras la na~
cionalizacién petrolera,

Posteriormente, el inicio de la industria quimica moderna en
México, ya en los cuarentas, se encuentra determinada por la se--
gunda guerra mundial, ya que por una parte se dificulta la impor-
tacién de productos quimicos y por otra se hacia fécil la exporta
tacién de materias quimicas tratadas quimicamente, obteniendose -
divisas con la exportacién para importar los equipos para otras -
pPlantas, presenténdose as{ una espiral de estimulos para el desa~-
rrollo quimico del pais,

En los afios 1940 a 1960 el gobierno fomenté a la industria -
con estimulos fiscales, excenciones de impuestos y sobre todo con
el control directo de la importacién mediante el mecanismo de per
misos previos,

La proteccién decidida que se dié a las nuevas industrias, -
junto con el financiamiento que ofrecf{a Nacional Pinanciera y la-
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asistencia téonica que proporcionaban algunos centros de investi-
gacién creados en esa época, dieron un fuerte impulso a la crea~—-
cién de nuevas industrias quimicas.

Si bien la década de los 40's marca el inicio de la indus—--
tria moderna y se caracteriza por la aparicién de nuevas industri
as, especialmente de productos intermedios, la década de los 50's
se caracteriza por el aumento méds acelerado en la fabricacién de-
los productos quimicos bésicos, :

Desde 1959, con la aparicién de la produccién petroquimica -
por Pemex, el gobierno dedicé una atencién especial a esta indus—
tria, emitiendose las primeras leyes para reglamentar la petroqui
mica, separando los productos bédsicos a cargo de Peméx de 1lo0s se-
cundarios donde la iniciativa privada puede participar pero con -
un minimo del 60% de capital mexicano, Be crea también la comisidén
petroquimica que analiza proyectos y recomienda aquellos que con-
vienen al pafs, otorgindoles a éstos los permisos indispensables,
pero, a pesar de este orden y planeacién, el desarrollo de la de-
manda de petroquimicos ha sido tan acelerado, principalmente en -
los bésicos, que siempre se ha establecido mayor demanda que ofer
ta, se espera que con los nuevos proyectos de Pemex en construc—-
cién, hacia la década de los ochenta logre el equilibrio entre o-

ferta y demanda.

Durante los 60's ha sido realmente grande y acelerado el -
crecimiento de petroquimicos bésicos, con una taza de crecimiento
anual del 43% y creciendo 20 veces su participacién en el produc-
to bruto interno.

Después de un periédo de asimilacién de las politicas del go
bierno respecto a petroguimica, la iniciativa privada de la indus
tria quimica ha dado un fuerte impulso a la produccién petroquimi
ca secundeadia.
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Durante la década de los sesenta y hagta 1973, las industri-~
as de productos petroguimicos o derivados de ellos presentaban el
denamismo mayor, toda la industria quimica en México incrementé -
su ritmo de produccién en forma importante, esto se debié por una
parte a las condiciones del pafs, por otra, a las polfticas de fo
mento, pero fundamentalmente al efecto dinamizador de la petroqué
mica, Bste efecto actué en los sesenta de un modo similar a como
actuaron las oportunidades que la segunda guerra mundial ofrecid-
en los 40's y las politicas de fomento y control de importaciones
en la década siguiente,

Al producirse en el pais materias primas petroquimicas que -~
antes se importaban, las empresas qufmicas consumidoras tienden a
incrementar su produccién. Bste es un fenémeno que se viene ob-—-
servando en México desde hace afios, derivado probablemente de la~
elasticidad de la demanda de los productos de consumo final con ~
respecto al precio.
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Durante los 60's y hasta 1972, por el bajo precio del petro-
leo, como porque la paridad del peso.: abarataba los insumos impor
tados y las economias logradas por mejores técnicas y mayores es-
calas de producecidén originé que los precios de los productos qui-
micos aumentaran mds lentamente que los indices generales de pre-
cio,

Pero el petroleo subié a fines de 1973, produciendo de esta-
manera gran inestabilidad en mercado de productos quimicos, pro--
longadose 1974 y parte 1975, Los precios de productos quimicos -
principalmente los petroquimicos aumentaron excesivamente, tanto-
por un desequilibrio en la oferta con relacién a la demanda de al
gunos de esos productos, como por los aumentos desproporcionados-
de las existencias de otros,

Muchas veces se restring{a la venta para especular con los -
precios, en otros casos &l no conocersgse los precios futuros del -
petréleo y no voder definirse los costos, las ventas se hacian a
precios muy altos para tener un margen de seguridad,

BEn 1975 los precios especulativos fueron desapareciendo y a-
minoré la escases de productos quimicos, pero en cambio continué-
la retraccién de la economia. La tasa de inflacién si bien no tan
alta como la de 1974 fue mucho mayor que durante los afios sesenta.

A principios de 1976 aparentaba iniciarse una etapa de recu-
peracién, anunciada entonces tanto en la industria quimica al i--
gual que en toda la economf{a, sin embargo se hac{an patentes con-
claridad las inguietudes respecto al futuro del peso mexicano,
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Laa tasas de inflacién continuaban altas y el deficit -
del comercio exterior era enorme. Esto hizo que desde septi
embre se iniciara la flotacién y perdida del valor del peso-
frente a otras monedas,

Bl deficit de mercancf{as fué de 3700 millones de dblares
en 1975, correspondiendo 630 millones a la industria quimica
o sea 17% del deficit, mientras que su contribucién al produc
to bruto del pais solo es 1.7%

Para procurar mayor desarrollo industrial el gobierno -
puso énfasis en aspectos tecnoldédgicos a partir de principios
de la presente decada. Creandose el Consejo Nacional de Cien
cias y Tecnologia (CONACYT) en 1970, en 1972 se produjo la -
Ley de Transferencia de Tecnologia, la Ley para promover la-
Inversién Mexicana y regular la Extranjera en 1973, en 1976-
se promulgé la Ley de Invenciones y Marcas, y a finales del-
mismo 76 se publica el Plan Nacional Indicativo de Ciencia y

Tecnologia.

Bl crecimiento de la produccién qufmica de 1970-73 con=
tinué con tasa alta (13% anual a precios constantes) pero en
1974 el crecimiento caybé a solo 2% y en 1975 la produccibn -
qufmica fué inferior a 74, comenzendo la recuperacién de la—
crisis en 1976 al aumentar la produceién quimica 5% sobre —-

1975.

En el periédo de 1973-76, se nota mayor preocupacién por
identificarlas reservas de recursos naturales que puedan ser
implementados como materias primas necesarias para la indus-
tria quimica, ofreciendo esta tendencia resultados positivos
no so0lo en el conocimiento del aumento considerable de las -
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reser.as del petrfleo, sino también en la mayor disponibili-
dad de recursos minerales y otros recursos bésicos para la -
industria quifmica,

Un suceso mis, también muy transcendente en esta época-
de cambio, se manifiesta en septiembre de 1976, cuando el go
bierno decidié dejar florar el peso, bajando su valor frente
al délar y a otras monedas; logrando que la situacién general
de la economia del pafs fuera inquietante, no escapando de -
esta situacién la industria qufmica ya que con la nueva pari
dad ha tenido que hacer ajustes financieros y replanteamien-
tos para procurar una recuperacién y crecimiento en el lapso
de tiempo mas corto posible.

La nueva paridad del peso mexicano permitia una mayor -
compétencia de nuestros productos quimicos en el extranjero,
Para hacer real esa posibibilidad, ademés de conocer las pers
pectivas de la economf{a y de la moneda, habria que tener un-
conociemiento bastante profundo y detallado de los mercados—
de productos quimicos en aquellos pafses que por una u otra-
razén podrian comprar productos mexicanos, problema de infor
macién no resuelto ain aparentemente.

Un factor méds que constituye esta &poca de cambio, se -
presenta con la sucesién presidencial ocurrida en diciembre-
de 1976, proyectando desde entonces una nueva ténica de este
régimen, que junto con las medidas de reorganizacién de la -
administracién pdblica, crearon en los medios econdmicos un-
ambiente de expectativa,
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4.,4.- EPOCA DE ESTABILIDAD Y CRECIMIENTO,

As{ como en el peribdo de 1973-1977, fué de reajuste, -
es posible que la etapa de desarrollo de la Industria Quimi-
ca que estamos viviendo sea considerada en el futuro, dadas-
las circunstancias de estabilidad y crecimiento, como la en-
trada a la madurez, apuntalada por la serie de medidas que -
se inician a partir de 1978, toda vez que bajo un esquema de
desarrollo industrial la Industria Quimice tiene los suficien
tes elementos de apoyo y fomento por parte del gobierno para
poder establecerse con una capacidad y condiciones dadas, ta
les que le permitan producir a costos menores para pripiciar
ung mayor competitividad en el mercado nacional y su respec-—
tiva proyeccién en el mercado internacional. En este senti-
do apuntan algunss tendencias de la politica econémica de lg
nueva administrucién, por ejemplo: la reduccién de algunas -
medidas de proteccionismo, sustituyendo permisos de importa-
cién por aranceles en los casos en que la industria ya puede
competir, la revisién de la operacién de las empresas para -
estatales con el fin de determinar las que son antieconémicas
y estudiar formas de incrementar su eficiencia o0 bien fundig
las con otras o simplemente eliminarlas sino cumplen una fun

cibn social.

La Idustria Quimica ha iniciado una revisién a fondo de
sus condiciones de operacidn y de su competitividad en rela-—
cibén con otros paises. Hay una tendencia & programar nuevas
plantas petroquimicas y de productos derivados que aprovechen
los petroqufmicos bésicos que produciri Petrbleos Mexicanos——
en los préximos afios pares competir en el mercado internacional.
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Con todas las inversiones y proyectos de Pemex, toda la
industria recibiréd un fuerte impulso, ya que la petroquimica
bédsica alimenta a la secundaria y esta a su vez a una gran -
parte de las Industrias Quimicas y paraquimicas,

Dada la magnitud de los planes petroquimicos que habrén
de realigzarse junto con todas las otras inversiones de la com
pleja industria petrolera, es 1l6gico que surjan algunas dudes:
en particular respecto a la posibilidad de cumplir a tiempo-
con semejante‘programa.

Al cumplirse el programe habrd fuertes excedentes, tales
que con su posible exportacién se duplicarfa 1o realizado el
dltimo afio, 1o mismo que se podri{a didminuir la importacién-
de productos quimicos, con todo esto se podrfa eliminar el -
deficit existente en el comercio exterior de productos petro
quimicos y disminuir el de productos quimicos del pais.

La Industria Quimica lograréd competitividad en funcién-
de la de Petroleos Mexicanos en petroguimicos bédsicos por su
tremendo efecto cascada por que de otra manera los precios -
diferenciales en materias primas petroquimices a otorgarse a
empresas que se instalan en los polos de deserrollo, actuarén
como subsidios gubernamentales que de algune manere los paga
la economis nacional,

Los pafses en vias de nuevo desarrollo han recurrido a-
una serie de inatrumentos pare acelerar su industrislizacién,
asi{ en México por ejemplo se han inclinado por proteccién a—
rancelarios, incentivos fiscales e incentivos financieros, -
esto habia ocasionado un enfoque al desarrollo industrial --—
que tiende & sustituir importaciones de bienes de consumo y-
productos intermedios para satisfacer nedesidades del merca-
do interno., Pero la falta de un estudio global del problema
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ocasiona que la industrializacién sea bajo una fuerte impor—
tacibén de tecnologia y baja eficiencia en operaciones indus-—
triales.

Las condiciones de proteccién en el sector industrial -
han conducido a la ausencia de una actitud innovadora por par
te de empresas, la falta de competencia y carencia de contro-
les de precios efectivos ha ocasionado que la inéficiéncia la
pague el consumidor en algunos casosg, mientras gque en otros-—
los mismos controles frenan la produccién industrial, como -
es el caso del acido sulffirico.

Ackuglmente ge esta eliminando esta plitica de protec——
cibén, sustituyendo el permiso de importacién por el pago de-
un arancel elevado que en teoria no debiera ser sino el gra-
diente existente entre el precio nacional y el precio inter-
nacional, para que a la vez, se proteja relativamente al pro
ductor nacional pero al mismo tiempo se situé en un campo de

competencia.

En pafses semi industrializados, la falta de politica -
en ¢iencia y tecnologfa a nivel macroeconémico trasciende a-
nivel empresa e implica que esten desprovistas de capacidad-
técnica intérna y sin infraestructura cient{fico-tecnolégico

que los apoye.

El desequilibrio en la balanze comercial es causado en-
los dltimos aiios entre otras cosass por la creciente adquisi
cibén de bienes de capital que demanda el proceso de industria
lizacién, la no definide regulacién de politicas y estrate--
gias para el desarrollo integral del pais, la baja producti-
vidad del campo, la crisis financiera representada concluyen
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temente por la devaluacién de nuestra moneda que hizo subir-
los precios de los bienes adquiridos en el resto del mundo y
aunque nos situé en me jores condiciones respecto a productos
de exportacién, no es debidamente aprovechado y ahora debido
al aumento de costo de produccién y servicio nos coloca en -
situacién de competencia internacional ya no tan favorable -
(que tanto y porque? son respuestas que como conclusién se -
buscan en la elaboracién de esta tesis); también el ingreso-—
neto por servicios que es un factor compensador se ha ido re
duciendo.

No obstante, la industria quimica mexicana se integra -
cada vez mis, desde la utilizaciédn del curso natural hasta -
el incremento de valor de sus exportaciones, lo que es fac——
tor dinémico en el desarrollo nacional, como ya se ha carac—
terizado, Pero se ve frenado por la estrechez relativa del-
mercado interno, 1o que obliga a baja capacidad relativa de-—
la industria, manifestada por una estructura de altos costos
de produccién que dificulta participar en el mercado interna

cional,

Tretando de alcanzar desarrollo integral y aliviar de-—
ficit comercial se han tomado medidas de sustitucidén de im;-
portaciones, promocién y fomento de imdustrializacién a la -
pegueiia y mediana industria como programas de financiamiento
y aprovechamiento de recursos existente y estudios de prein-

versidn.

Reglamentacién y regularizacién de equilibrio entre sa-
larios y precios nacionales, asf como sistema eficaz para la
exportacién de productos terminados.
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Desde principios de 1978 la politica en desarrollo indus
trial se presenta en forma definida alk crearse decretos que-
promueven e incentivan el desarrollo industrial del pais.

A fines de diciembre de 1978, se publica un decreto gque
ofrece precios diferenciales a energéticos y materias primas
petroquimicas a empresas que se establezean en zonas geogré-
ficas de intereses prioritario.

As{ en febrero de 1979, se publica un decreto gue sefia-
la la nueva zonificacién que determina é4reas geogréficas pri
oritarias para el desarrollo industrial.

Como parte modular de pol{tica de fomento y desarrollo-
industrial se: promulga en marzo de 1979 decreto pars promo--—
cibdn de inversiones prioritarias, que establece la oferta —-—
por la Secretarfa de Haciendas y Crédito Pdblico mediante cer
tificados de promocién fiscal. Todos estos conceptos estan—
englobados en el Plan Nacional de Desarrollo Industrial qgue-
trata de delinear en forma integral y eficiente la polfitica-
global de desarrollo industrial.
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5.- ANALISIS DE COMPETITIVIDAD,

La presentacién de las siguientes tablas agrupadas por-
diferentes comin denominadores y criterios, resulten ser por
s{ mismas suficientemente objetivas, dada la representacién-
de las relaciones e fndices de cada uno de }Jos productos (im
volucrando precios de venta, participacién econémica de sus—
materias primas, capacidades de planta instalada, ndmero de-
productores, origenes usos, €tCees).

As{ gue solamente ratificaré las conélusiones encerra--—
das y proyectadas por los datos mismos, enunciandc ejemplos—
Y tratando de explicar las excepciones, sin perder de vista-—
que nuestro enfoQue no trata de ser casufstico, sino repre--—
sentativo y general,

As{ en un principio se integrd una lista de 923 produc-
tos quimicos que en forma aleatoria e indiscriminada, inclufa:
petroquimicos, inorgénicos, agrogquimicos, farmacéuticos, in-
termedios, €tCieces Tratando de conformar un grupo realmen-—
te representativo se realiza sobre el mismo proceso unz depu
racién, considerando la interaccién de cada producto hacia a
trds y hacia adelante as{ como su efecto y trascendencia en-—
la economf{a del pafs, lo gque ocasioné que en algunas ocasio-
nes se excluyeran productos y en otras se incrementara la --—
lista de productos con otros no considerados anteriormente.
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5.1.~ RELACION DE PRECIOS

Como primera tabla, estamos presentando una serie de ~—-
productos que hacen referencia a la relacién existente entre
los precios de estos productos quimicos en México respecto -
& BEstados Unidos, recorriendo tode la gama de posibilidades-
desde productos en que somos notoriamente més baratos hasta-
en los gue somos exageradamente més caros,

El enunciarlos en orden ascendenre,o0 sea respecto a la-
relacibén de precios, nos permite el visualizar y detectar al
guna razén o comin denominador que nos explique el porqué --
ciertos productos se encuentran en un determinado rango de -
competitividad.

As{ es como encontramos en el rango de relacién de pre-
cios MEX/USA de 1.0 a 1.12 una serie de productos como cloru
ro de vinilo, anhidrido acético, ac. acetil salicilico, Ac.-
acético, acetona, etc. que siguen la linea de etileno - ace-
taldehido - ac./anh., acético o vinilos.

BEn el mismo rango nos encontramos con varios productos-
inorgédnicos; competitivos por poseer tamafios de plantas com~
petitivos poco sensibles a escala, tales comos cloruro de a-
monio, sulfato de Mg., sulfato de Bario, silicato de potasio
6xido de cadmio, etC...

En el siguiente rango de 1.11 a 1.20, encontramos una -
serie de productos, amunque con tamafios de plantas pequefias,-—
que se compensan con algo de adaptacién locel e insumos ba--~
jos, como es el caso de la carboximetilcelulosa, benzoato de

sodio, Ac. oléico, trietanol amina, etc...
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As{ también la lf{nea de productios cuya relacidn de pre-
cios va de 1,3 a 1,4 e inclusive hasta 1.50, se debe a la ——
existencie de mercados chicos con capacidad limitada. La re
lacién de productos con {ndices menores a la unidad, indica-
que somos mids baratos, esto debido a que en la mayor{a de los
casos se parte de materias primas baratas, as{ como a la par
ticipacién de mano de obra y por tratarse de escalas adecua-
das o bien con poca sensibilidad,
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RELACION DE PRECIOS

Productos

Ac. Cianhidrico
Sulfuro Sodio
Hipoclorito Sodio
Ac., Dodecil Benceno
Nitrato Sodio
Amoniaco

Ac. Arsanflico
Subgalto Bismuto
Naftaleno

Ac. Maleico
Dicloroetano
Sulfato Zinc
Acetaldehido

Ac. Fluorhidrico
Heptano

Ac. Sulfirico
Caprolactama
Sulfatocobre
Hexano

Butadieno

Tartrato Potasio y Sodio

Oxido Rojo Plomo
O-Diclorobenceno

Dimetildicloro Vinilfosfato

Anh, Maleico
Urea
Isopropanol

Relacién Precio Méx./U.S.A.

0.28
0.37
0.42
0.50
0.52
- 0.52
0.55
0.59
0.63
0.64
0.64
0.70
0.71
0.72
0.75
0.77
0.77
0.78
0.79
0.79
0.80
0.82
0.82
0.83
0.84
0.86
0.87



Silicato Sodio
Sulfato Amonio
O-Xileno

Sorbitol

Sulfato Sodio Anh.
Acetato Metilo
Monocloro Benceno
Carbonato Calcio
Bstireno

Ciclo Hexano
Cloruro Amonio
Cloruro Vinilo
Oxido Etileno
Sulfato Magnesio
Sulfato Bario
Ciclo Hexanona
Silicato Potasio
Oxido Cadmio

Anh, Acético

Ac. Acetil Salicilico
Tolueno
Hidrosulfito Sodio
Sulfato PFerroso
Mono Etanolamins
Anh, Etélico
Sulfato Aluminio
Ac. P-fenol sulfénico
Oleunm

Acetato Etilo
Carboximetil Celmlosa
Metanol

Acetona

0.88
0.90
0.93
0.93
0.94
0.96
0.97
0.99
0.99
1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

1.04
1.04
1.04
1.04
1.07
1.07
1.07
1.08
1.10
1.10
1.10
1.10
1l.11
1.1l
1.11
1.1l
1.1l
1.12
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Percloro Etileno.
Hidroxido Sodio
Oxicloruro Cobre
Benzoato de Sodio
Ac, Oleico
P-Hidroxibenzoato Metilo
Oxido Mercurio
Prietanol Amina

Ac. Acético

Etanol Amina
Terracloruro Carbono
Cloro

Acetato Isopropilo
Alcohol Feniletilico
Acrilo Nitrilo
Hidrosulfito Zinc
Ac. Oxalico
Butadieno

Peroxido de Hidrogeno
Oxido Magnesio
Sulfato Sodio Crist.
Metacrilato Metilo
Ftalato Dibutilo
Benceno

Nitrato Amonio
Parafina Clorada
Cieclo Hexano
P-Xileno

Pirofosfato Tetrasodico
Etilen Glicol

Ac. Crémico

Geraniol

l.12

1l.13
1.14
1,15
1.15
1.15
1.16
1.16
1.17
1.17
1.17
1.18
1.19
1,19
1.19
1.19
1.19
1.20
1.20
1.20
1.21
1.22
l.23
1.25
1.26
1.27
1.28
1.28
1.30
1.31
1.32
1.33
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Ac. Cloroacético
Oxido Pitanio

Ac. Clorhidrico
Fosfato Amonio
Alcohol Laurico
Estearato Aluminio
Clorhidrato Anilina
Citrato Sodio
Propilen Glicol

Ac. Palmftico
Acrilato Metilo
Yoduro Potasio

Ac, Clorosulfirico
Sulfito Sodio
Tripolifosfato Sodio
Acetato Vinilo
Pirofogfato Ac., Sodio
P-Dicloro Benceno
Ac. Salisilico

Ac. Pumérico

Fenol

Acrilato 2 Btilhexilo
Salicilato Metilo
Anh, Arsenioso
Oxido Zinc,

Fosfato Tributilo
Fosfato Calcio
Acrilato Butilo

Ac. Glucénico
Hidroxido Magnesio
Ac. O-Fosforico
Cloruro Bencilo

1.33
1.33
1.35
1.35
1.36
1.36
1.36
1.37
1,38
1.39
1.39
1.39
1.40
1.42
1.44
1.46
1.46
1.48
1.48
1.49
1.53
1.53
1.53
1.54
1.54
1.55
1.56
1.57
1.57
1.58
1,62

1062
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Ac, Bstedrico
Acrilato Btilo
Citrato Potasio
Fluoruro Sodio
Anilina

P-Texrbutil Penol
Fosfato Sodio
Persulfato Potasio
Anh, Sulfurdso
Xilenos

FPosfato Trifenilo
Estearato Butilo

2 Etil Hexanol

Aceto Acetanilida
Trisilicato Magnesio
Butanol

Bicarbonato Sodio
Formaldehido
Disulfuro Tetraetil Uranio
Acido 2,4 Dicloro Penoxiacético
Carbonato Sodio
Benzaldehido
Silicato Calcio

1.62

1,63
1.64
1.63
1.63
1.69
1.70
1.73
1.74
1.76
1.77
1.83
1.89
1.92
1.93
1.94
1.95
2,00
2,05
2.27
2,29
2,10
2,41
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5.2.~ MATERIAS PRIMAS,

Uno de los factores que mayormente trasciende en el pre
cio del producto final es el costo por materias primas, por-
10 gque en esta tabla presentamos ambas relaciones, tanto la-~
de los precios del producto final como la relacién de la par
ticipacibén en costos de materias primas. Para ello hemos re
currido a investigar el proceso de fabricacién de cada pro--
ducto, averiguindolo en algunas ocasiones directamente por -
informacién del fabricante, en otras en forma indirecta y en
algunas mds, recurriendo s la literatura y considersndo la -
tecnolog{a de mayor uso emn el mundo en el momento, Ya iden-
tificado el proceso y por ende las respectivas materias pri-
mas, nos dedicamos a investigar su real participacién en fun
cién de la eficiencia de produccién, logrando averiguarlo en
igual forma directa, otras veces indirectamente o bien, plan
teando nuestra reaccién y relacién estequiométrica y aplican
do el factor de eficiencia que nos recomienda la literatura.

Ya conocida la participacién de cada materia prima y su
respectivo precio unitario, podemos terminar de calcular el-
costo referente a materias primas.

Es claramente visible la trascendencia del costo y par-
ticipacién de las materias primas; as{ es como vemos gue el-
grueso de 1los productos presenta una relacién entre el pre--
cio de las materias primas en México respecto a las de Esta—
dos Unidos que van de 1.25 a 1,75, y algunos més inclusive -
con una mayor relacién repercutiendo este costo en el precio
del producto, 10 gue ocasiona que la mayorfa de estos presen
ten precios igual o mayores a 50% en México comparados a 108



0,
(9]

a los de USA, Los ejemplos son palpables por los nimeros mig
mos y la existencia de incongruencias a esta generalizacién -
es8 debida a la presencia de factores individuales y caracte—-
rizacién a cada producto, como pueden sers productos subsidia
dos, diferentes fuentes de suministros de materias primas, in
tegracién haciu atrds de la empresa reduciendo as{ sus costos
etc..

En el otro extremo de la tabla también encontramos un —-
grupo de productos, cuya relacién de precios de materia prima
entre México y USA esté por debajo de 1.2, incluyendo produc-
tos con participacién de insumos més barata en México que USA
y como consecuencia, claro, la relacién entre los precios de-
estos productos entre México y USA se reducen a indices de ——
competencia no mayores en 20% y en varios casos inclusive se-
presentan precios més bajos.

Los ejemplos son justificables por los datos mismos, y -
el sentido comin de considerar, que a bajo costo comparativo-
en las materias primas en igual forma repercutirdn en el pre-
cio del producto final.

En este caso también se encuentran excepciones, casos —-
en los cuales tal vez las materias primas no son los insumos-
de mayor repercucién en costos sino estén involucradas en ma-
yor rangos energéticos, costo mano de obra u otros, o bien —-—
sean productos que a pesar de no tener gran diferencia en los
cogtos .de materia prima en México y USA; si se disparan en —-
los precios del producto final aprovechando su situacién en -
el mercado mexicano: proteccionismo, monopolismc © muy poca -
competencia, etc..
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PRODUCTO RELACION 'EK r) MATERTA PRIMA!  PRECIO($) MAT. PRIMA2 COSTO
PRECIO Xgr) PRODUCTO Rer) LLTUER UCT0 MATERTA PRIMA
W
MEX /US4 MEX USA MEX/USA
NITRATO AMONIC 1.26 +22 Amoniaco 6.74 2.41 2.8
) . .82 Ac, Nitrico : ° e
«55 Amoniaco
HEXAMETILEN TERRAMINA 1.89 3723 Posmeidenido 27.70  11.65 2.38
BICARBONATO SODIO 1.95 '?9 Corbonato Sodlo 5 19 1.20 2,25
. 2
NITRATO SODIO 0.52 : Z$ ge. Nitrico 7.80  3.48 2.24

«31 Ac, Clerhidrico
.69 Anilina

«33 Ac, Acetico
ACRILATO 2 ETILHEXILO 1.53 .71 2 etilhexanol 21.40 12.30 1.74
.16 Formeldehido

CLORHIDRATO ANILINA 1.36 25.10 12,20 2.06

.85 Ac. Benzoico
BENZOATO SODIO 1.15 59 Biearbonato Sodio 28,35 16.75 1.70
bIROFOSFATO TETRASODICO 1.30 1,06 Fosfato Disodico 22.26 13.09 1.70
.71 Ac. Estearico
ESTEARATO BUTILO .1.83 .3 Butanol 25.11 14.74 1.70
PIROFOSFATO AC. SODIO 1.46 1,08 Fosfato Sodio 22.50 13.50 1,66
ACRILATO BUTILO 1.57 +58 Butanol 19.15 11.55, ) 1.66

«47 Ac. Acetico
.23 Formeldehido

14



FOSFATO S0DIO

FTALATO DIBUTILO

AC ARSANILICO
SALICILATO METILO

AC P. FENOLSULFONICO
FOSFATO AMONIO

ANH, ACETICO

AC ACETICO

FOSFATO CALCIO

AC, SALIEILICO

AC. ACETIL SALICILICO
ACRILATO METILO

CICLOHEXANONA

.56
.61

043
.65

.90
21

+50
.52

.68
.29

17
.63

.37
.35

1.01

Ac., Fosforico
Carbonato Sodio

Anh. Ftdlico
Butanol

Anilina
Ac. Arsenioso

Ac. Salicilico
Metanol

Fenol
Ac. Sulfdrico

Amoniaco
Ac. PFosforico

Acetaldehido

Acetaldehido

Carbonato Calcio
Ac. Fosforico

Fenol
Sosa

Ac. Salicilico
Anh. Acético

Ac., Acetico
Metanol
Formaldehido

Ciclohexano

15.15

18.70
19.65
64.80
10.60
14;23
17.20
15.40
11,60
16.05
63.15
13.80

7.00

9.00

11.60

12,35

41,20

7.00

9.20

11.70

10.50

7.90

11.10

45,34

10,05

5.45

1.51
1.48
1.47

1.47

19



P -DICLCRO BENCENC

O-DICLCROBENCENO

AC. CLOROACETICO

SULFATO SODIO

CLORURC AMONIO

OXICLORURO COBRE

ACETATO METILO

MONO CLORO BENCENO

HIPCCLORITC SODIO

BENZALDEHIDO

AC, MALEICO

ANH, MALEICO

CICLOHEXANO

1.48

.62
.56

062
«56

.68
.81

1.25
1.30

713
23

.81
.44

«95
.87

1.07
0.96

.87

1.22

Benceno
Cloro

Benceno
Cloro

Ac. Acético
Cloro

Prod. Natural
Sal+Ac. Sulfidrico

Cloruro Sodio
Sulfato Amonio

Cobre
Ac., Clorhidrico

Ac. Acetico
Metanol

Benceno
Cloro

Sosa
Cloro
Tolueno
Benceno

Benceno

Benceno

6,06

6.06

10.50

9.40

8.50

3.45

7043

8,20

5.65

4,95

4,95

8.90

1.85

3.52

22,90

8.79

T.30

3.00

6.60

T7.30

5.00

1.15

1.13

1.12

94



FCRMALDEHIDO
CLORURO BENCILC
ETILENGLICCL
FLUORURO SODIC
ACETATO VINILO
TRIETANOLAMINA
ACETONA

AC, FUMARICO
PERCLOROETILENO
MCNOETANOLAMINA

METACRILATO METILO

ANH. PTALICC

2.00

1.62

1.10

1.2 Metanol

.8 Tolueno
«3 Cloro

.75 Oxidoetileno

.48 Ac., Fluorhidrico
1.26 Carbonato Sodio

.46 Acetaldehido
«T1 Ac. Acetico

«90 Oxido Etileno
1.12 Amoniaco

2.25 Cumeno
1.18 Isopyopanol

.85 Anh. Mageico

1.2 Dicloroetano
+64 Cloro

.8 Oxidoetileno
2.8 Amoniaco

+58 Acetone

«32 Metanol
«27 Ac, Cianhidrico

.96 O-xileno

4.55

4,22

10.20

12.70

10.60

14.05

T7.44

14.00

7.00

14.40

8.40

3.84

10.20

12.85

10.80

15.90

8.56

16.80

8.76

18.40

10.80

5.60

0.98

0.88

0.87

0.83

0.80

0.78

0.76

LS



0.4 Zinc
SULFATO ZINC 0.70 0.6 40, Solffrice 4.57

.26 Amoniaco
SULFATO AMONIC 0.90 .75 Ac. Sulfdrico 1.12

1 CCNSIDERANDC EFICIENCIA REAL EN ALGUNOS CASOS Y EN OTROS TEORICA.
2 PRECIOS DE lér. .SEMESTRE DE 1979.

6.92

1.71

0.66

0.65

86
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5.3.1.~ CAPACIDAD DE PRODUCCION INSTALADA.

Como lo muestra la tabla, una gran cantidad de produc--
tos se fabrican en una escala de produccién muy inferior a -
las plantas establecidas en EBstados Unidos, 1o que ocasions~-
que los costos y por consiguiente el precio de venta, se mu-
estre més caro competitivamente,

Aunque cierta esta premisa, encontramos varios produc—-—
tos para los cuales no es definitiva, A pesar de estar tra-
bajando en una menor escala, mantienen precios competitivos,
¥y varias pueden ser las razones: el ser productos subgidia--
dos, el estar mane jando materias primas més baratas, ocasio-
nando que la reduccién en costos variables trascienda més --
que” el incremento de costos fijos provocados por la diferen-
cia de escala O bien se estén empleando procesos més competi
tivos y por ende no repercuta decididamente la escala de pro
duccién.,

Lo que se demuestra contundentemente es que cuando se -
instalan y operan escalas similares en plantas o inclusive -
con mayor capacidad que en Estados Unidos, repercute en pre-
cios de venta similares o menores a los de Estados Unidos,

Tratando de ser realmente representativo, se ha recaba-
do la informacién de capacidad instalada para cada producto,
representéindola por un rango de capacidades que manifieste -
la media, también se reporta el dato de méxima capacidad de-
planta, asi como la suma de todas las capacidades instaladas.
Esto es con el objeto de no caer en parémetros puntuales de-
capacidad promedio, 1o cual resultaria engafioso o por lo me-
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nos no tran representativo que el hablar de un rango de capa
cidades medias.

Dentro de esta tabla se preseantan un grupo de productos
que a pesar de producirse en una escala menor 8 la de Esta--
dos Unidos, presentan un rango de precios suficientemente --
competitivos o inclusive menores a los de USA, tales como: -
sulfuro de sodio, metanol, estireno, anhidrido ftédlico, ace-~
tona, ac, crémico, percloroetileno, hidréxido de sodio, &ci-
do acético, 6xido de etilemo, &cido sulfirico, anhidrido ma
1éico, butadieno, etc.. ' .

Lo cual se explica en algunos de estos casos por la dig
ponibilidad de materias primas a bajo costo, ya sea por su -
abundancia o por estar subsidiados, como es el caso con el -
azufre, los petroquimicos, la sal, etC...

Aunque no es motivo de esta tesis; s{ resulta interesan
te el detectar las razones que hacen competitivos a ciertos-
productos quimicos, a pesar de la diferencia en capacidades,
para que de esa forma también aplicarlas en otros productos-—
con diferencias en las escalas de produccién.

Las razones que bien pueden justificarlo, puede ser el-
haber aplicado modificaciénes en el proceso, se parta de di-
ferentes materias primas, o bien estas resulten mds baratas-
en México, reper cutiendo ésto con mayor peso que el efecto-
de la escala, para que as{ se logre una buena integracién en
esa linea de productos, etc...



PRCDUCT

ANILINA

SULFURO SODIO
FORMALDEHIDO

AC. SALICILICO
BUTANOL

AC. CLOROACETICO

METANCL
DICLORCETANO

ESTIRENC
ANH, FTALICO
ACETONA

c

APACIDADES DE PRODUCCTION INSTALATDA

C

PRECIOS
MEX/USA

0.99
1.10
1.12

HEXAMFTILEN TERRAMINA 1.89

AC CROMICC

AC. FUMARICO

1.32

" 1.48

CAPACIDADES (MTA4).

MEXICZC

RANGO  MAXIMA
MEDIC
2.4 2.4
4
4~6 20
036-. 44
5 5
1.5 1.5
32-150 150
42-43 T
35 35
P2 6
7-15 15

1.1-1.5 1.5
1.2

1.9

TOTAL

2.4

63

1.5

180
157

35
31
24
3.1

US A
RANGO  MAXIMA
MEDIO

28-55 104

40-90 160

40-113 680

5=T7+5 9

55-90 120

18-27 27

320-450 678

320-540 727

200-500 840

40~60 68

36-90 180

13-14 14

9 - 12 13

5 - 11 13.6

TOTAL

304
386
4013
24.3
336
47

4100
6300

4210
577
1980
68
33

34

CAPACIDAD
MEDIA
MEX / USA
16.6
16.25
16.00
15
14

13.3

12.2
10.24

10

10
9.3
8.7

8.3



PERCLOROETILENC
AC. CIANHIDRICO
HIDROXIDO SCDIC

ACETALDEHIDO
ACRILO NITRILO
AC. ACETICO
ETILEN GLICAL
ACETATO VINILO
ANH. ACETICO
O¥IDC ETILENOC
CLCRURC BENCILO
SORBITOL

METACRILATO METILO

P. XILENO
XILENOS
CICLOHEXANONA
AC. SULFURICO

FENOL

1.12
0.28
1.13

18

15
22

55

3.9
- 40

45
24

= 25
- 60
15
23
28

)
-4
12
40
59
18

8 8
3.9 3.9
315
45 45
24 24
40 85
60
15 15
23 25.5
28 28
4
12 12
40 40
59 59
18 18

-180 1065 2700

25

25 25

27 - 68
23 ~ 40
120-300

90 ~135
136-180
70-185
90-170
45-90
90-135
114-160
4-5
14 - 20
35 - 65
115-200
63 -280
40 =105
180-550

656-115

N
90
837

234
190
290
318

272
370
36
57
300
360
600
227
2000

238

534
256

760
975
1250
2272
885
754
2708
48
132
500
2650
4200
727
43000

1563

6.30
6.25

5.9
5.38
5,20

4.25
4.17

3.9
3.7

3.6

¢9



CAPRCLACTAMA

ACETATO ETILO

CLCRURO VINILO
FOSFATC AMONIC
CARBONATC SODIO
© = XILENO
SULFATC ALUMINIO
ANH, MALFICOC
BENCENO

PARAFINA CLORADA
BUTADIENO
SULPATO SODIO
CICLOHEXANC
OXIDC TITANIO
AMONIACO
TOLVENO

NITRATO AMONIO

UREA

45

70
40-53
164-320
19
20=-22
10
48-T1
5=-7
55
14~ 24
85
50
90-300
130
120-140

60 -150

45

70
300

19

10
7"

55

85
50

130

500

45

70
456
483
19

10
120

55

85

50

2600
130

135-160
Hai1B

136-273
60 -180
680-900
35 - 63
15~ 58

16 - 28
40 =220
6 -9

55-155

27 - 45
90 =150
35 - 70
90-300

38 - 85
90 -200

54 - 62

190
36

455
630
2000
90
300
48
620
23
365
227
252
230
1360
380
455

780

512
120

3052
5500

1000
1383
236
6700
87
2188
1325
1330
885
20750
3253
6760

5945

€9



AC. FLUORHIDRICO 0.72 60 18 - 40 90 358 0.49
SULFATO SODIC ANH. 0.94 50 =150 32 - 55 230 1320 0.45
SULFATO AMCNIC 0.90 90 =120 804 14 - 68 1320 1720 0.40

1 SE REFIERE A UN RANGO DE CAPACIDADES MEDIAS PCR PLANTA, YA QUE NO SERIA REPRESENTATIVO MANEJAR
CAPACIDADES PROMEDIO PUNTUALES,

¥9
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5¢3.2,= CAPACIDAD DE PRODUCCION INSTALADA TOTAL.

Comparando los indices de esta tabla, entre la capacCi--
dad total instalada en USA y en México, se encuentran {ndi--
ces impresionantemente altos, aunque en la mayorfia de los ca
sos justificables no sélo por la bidsqueda de produccién a:ma
yores escalas, s8ino por la amplitud de mercado en el gue se-
encuentra cada nacién. As{ vemos como esta relacién en su -
mayorfa fluctda de 15 & 60 e inclusive a mayores proporcio--
nes.,

Trascendiendo la magnitud de este indice, ahora sif en -
la mayoria de 1los casos en la relacién de precios entre Méxi
co y USA.

Esta diferencia en prec¢io no solamente es influenciada-
u ocasionada por los costos involucrados en la diferencia de
escalas, sino y con mayor trascendencia, por la amplitud del
mercado y 1o competitivo del mismo, 10 cual obliga & buscar-
mayor eficiencia y rendimiento para lograr disminuir precio-
de venta, pero con ésto ganar en penetracién en el mercado,-—
no logrando suceder en México por lo reducido de éste y la -
insuficiente presencia de competidores,

Bs pertinente el percatarse que existan algunos produc-~
tos a&ui enunciados cuyo fndice o relacién de capacidad total
instalada, relativamente baja (de 3 a 11), se manejan con —-
precios de venta en niveles competitivos e inclusive méds ba-~
ratos gque en USA. Bsto denota que uno de los problemas que-
nos impide ser competitivos resulta ser la estrechez de mer-
cado, manejAndose escalas diferentes y por consiguiente cos-
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tos mayores y con un nimero de productores reducido que impi
de se desarrolle una sana competencia, tratando de aumentar—
eficiencia, buscando innovaciones y as{ reducir costos y au-
mentar su penetracién en el mercado.

La posible solucibén resultaria el tratar de ampliar nu-
estro mercado, no reduciendose al &mbito nacional, sino in--
cursionando en el comercio internacional, para lo cual requé
rimos de condiciones aceptables de competencia, resultando -
de esta forma un cf{rcule vicioso, del cual se debe tratar de
salir.



CAPACIDAD DE PRODUCCION INSTALADA

Producto Precio Capac.
Méx/USA Total
US A
(MT4)
Acrilato Metilo 1.39 426
Anilina 1.63 304
Estireno 0.99 4210
Oxido Etileno 0.99 2708
Xilenos 1.76 4200
Oxido Zine 1.54 170
Acetato Vinilo 1.46 885
Butanol 1.94 336
Percloroetileno 1.12 534
Ac. Cianhidrico 0.28 256
Formeldehido 2,00 4013
Cloro 1.18 13000
Fenol 1.53 1563
Etanolemina 1.13 184
Acrileto Etilo 1.63 141
Acrilsto Butilo 1.57 82
Benceno 1.25 6700
Acetona 1.12 1980
Ciclo Hexanol 1.01 727
Cloruro Bencilo 1,62 48
Cloruro Vinilo 1,01 3052
Metacrileto Metilo 1.22 500
Acrilo Nitrito 1.19 975
Ciclohexanons 1,04 727
Dicloroetano 0.66 6282
Butadieno 1,20 2188
Propilen Glicol 1.38 390
Nitrato Amonio 1,26 6760
Ltilenglicol 1,31 2272

O0-Yileno 0,93 1000

Capac.
Total
MEXICO
(MTA)

1.3
2.4
35
28
59
2.5
15

5

8
3.9
63
206
25

3
2.32
1.55
120
24
15

70
12
24
18
157
55

178
60
19

67

Cap. Totsl
USA/ MEXICO

328
127
120.3
96.7
7347
70.80
68
67.20
66.80
65.6
63.6
63
62.5
61.3
60.7
55
55,8
49.2
48.5
48
43.6
41.7
40.63
40.4
40
39.8
39

38

38
33.33



Ac. cloroacético
4c. Salicflico
P-Xileno

Anh, Acético

Ac. Crémico
Sorbitol

Tolueno

Acetsto Etilo
Anh, Maleico

Hexametilen Tetrs:

mina
Metsnol
P-Terbutil Fenol
4c. Fumdrico
Carbonato Sodio
Oxido Titanio
Acetaldehido
Anh., Ftdlico
Ac. Sulfurico
Ciclohexano
Ac. 0- Foafébrico
Ac. Acético
Ac. Clorhfdrico
Bicarbonato Sodio

Acrilato 2 Etilhe

xilol
Monoetanol Amina
Parsfina Clorada
Caprolectama
Amoniaco

Sulfato Cobre
se. Fluorhidrico
Isopropanol

1.33
1.48
1.28
1.07
1.32
0.93
0.93
1.1
0.84

1.89
1.11
1.69
1.49
2.29
1.33
0.7
1.10
0.77
1,28
1.62
1.17
1.35
1.95

1.53
1.10
1.27
0.77
0.52
0.78
0.72
0.87

47
24.3
2650
754
32.8
132
3253
120
236

68
4100
30
34
8580
885
760
577
43000
1330
9033
1250
1750
250

21

87
512
20750
38
358
108

1.5
0.82
40
25.5
1.2

130

10

3.1
180
1.5
1.9
480
50
45
31
2700
85
610
85
135
19

31.3
30
29.4
29
g )
26.4
25
24
23.6

22,6
23

20

18

18
17.7
16.9
16.7
16
15.71
15.25
14.7
14,22
13.16

13.10
12,70
12.40
11.38

6.9
4.65
4,5

68



69

5.4.1.- PRODUCTOS INORGANICOS.

Al recorrer la lista de los inorgénicos, nos demos cuen
ta que la relacion de precios entre México y Estados Unidos-
manifiesta una gran gama, sin presentar algin rango especifi
co de relacibén, as{ es como existen inorgénicos, inclusive -
més baratos que en USA (cuandc se disponen de yacimiento), -
como Otros con precios mucho més caros, pasando por una am——
plia game que se encuentran en rangos intermedios.

Dentro de estos inorgénicos, podemos reagruparlos y se—
fialar nuevos comin denominadores, como el hecho de que todos
los fosfatos presentan una alta relacién de precios, mientras
que en el caso contrario se encuentran los sulfatos, cuyos —
precios sSOn menores en México, en su mayoria.

Al tratarse de inorgédnicos, para explicar su nivel de -
competitividad, podemos excluir el factor por capacidad de -
produccién instalada, dado que estos productos se trabajan -
en tamafios de planta competitivos o bien poco sensibles a la
escala. De esta manera repercute en mayor forma la partici-
pacién de otros factores, asi como las materias primas (pre-
cio y disponibilided), comercializacidén, tamafios de mercado,

etCeso



PRODUCTOS INORGANICOS

Producto

Sulfuro Sodio
Hipoclorido Sodio
Nitrato Sodio
Sulfato Zinc

Ac. Fluorhidrico
Ac. Sulfdrico
Sulfato Cuproso
Oxido Rojo de Plomo
Silicato Sodio
Sulfato Amonio
Sulfato Sodio Anh.
Carbonato Calcio
Cloruro Amonio
Sulfato Magnesio
Sulfato Bario
Silicato Potasio
Oxido Cadmio
Hidrosulfito Sodio
Sulfato Perroso
Sulfato de Aluminio
Oleun

Hidroxido Sodio
Oxido Mercurio
Cloro

Hidrosulfito Zinc
Peroxido Hidrégeno

Precio Méx.

Precio USA.

0.37
0,42
0.52
0.70
0,72
0.77
0.78
0.82
0.88
0.20
0.94
0.99
1,01
1,01
1.01
1.01
1.04
1.08
1.10
1.10
1.11
1.13
1.16
1,18
1.19
1.20
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Oxido Magnesio
Sulfato Sodio

Nitrato Amonio
Pirofosfato Tetrasédico
Ac. Crémico

Oxido PTitanio

Acido Clorhidrico
Pogfato Amonio

Ioduro Potasio

Ac, Clorosulfirico
Sulfito Sodio
Tripolifosfato Sodio
Pirofosfato Ac. Sodio
Oxido Zinc

Fosfato Calcio
Hidroxido Magnesio

Ac., O-Posférico
Pluoruro Sodio
Fosfato Sodio
Persulfato Potasio
Anhidrido sulfuroso
Bicarbonato 5o0dio
Carbonato Sodio
Silicato Calcio

1.20
1.21
1.26
1.30
1.32
1.33
1.35
1.35
1.39
1.40
1.42
1.44
1.46
1.54
1.56
1.58

1.62
1.63
1.70
1.73
1.74
Ly 95
2,29
3.41

71
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PRODUCTOS INORGANICOS DE MAYOR EXPORTACION.

Al tratarse de exportaciones, nuestros precéios deben --
ser més atractivos que el resto de los oferentes internacio—
nales, tal como lo muestra la tabla en la mayoria de los pro
ductos, aunque existen excepciones que bien pueden justifi--
carse por ofrecer:; sino un me jor precio, si unae disponibili-
dad inmediata, una mejor calidad o dada nuestra situacién -~
geogréfica, puede hacer que nuestros consumidores los prefie
ran por cercania, fletes, etcCe...
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INORGANICOS BASICOS DE MAYOR PRODUCCION,

Dado el gran consumo y el uso tan diversificado de estos
productos, es 1o que me motivé a agruparlos y considerar sus
indices de precios, no unicamente para comparar su competiti
vidad con USA, sino al considerar su importante participacién
como materia prima dentro de muchos productos, se ha gquerido
detectar en que proporcién impacte en uno y otro pafs, no co
mo producto final, sino como insumo lo cual claro, trascende
rd como intenso y diversificado sea su grupo.

La mayor{as se mueve dentro de un decoroso cuadro de com
petencia, aunque se muestran también algunos productos dispa
rados, como el carbonato de sodio, cuyo precio es muy alto -~
comparativamente, como consecuencia del desequilibrio exis--~
tente por la amplia demanda no satisfecha con la oferta esta
blecida, otro caso es el tripolifosfato de sodio, cuyo pre—-
cio es alto, aparentemente por su proceso y tamafio de planta.



PRODUCTCS INORGANICOS 1

a) De Mayor
Producto Prec.
rec,
AC, O-Fosférico 1.62
Ac., Fluorhidrico 0.72
Sulfato Cobre 0.78
Oxido Am, Plomo
Oxido Rojo Plomo 0.82
Hidroxido Sodio 1.13
Difosfasto Sodio
Sulfato Sodio anh,0,94
crisil,21
Oxido Zinc 1.54
Sulfato Zinc 0.70
Cloruro Zinc
Oxido Titenio 1.33
1 Datog de 1978
Inorgenicos
Ac. Sulfurico 6.77
Ac. Fosforico 1.62
Ac., Fluorhidrico 0.72
Ac. Nitrico
Ac., Clorhfdrico 1.35
Cloro 1,18
Sosa Caustica 1.13
Carbonato Sodio 2.29

Tripolifosfato Sodio 1.44

Méx.

Basicos

Exportacién.

784

Volumen Valor

(Ton) (Miles Pesos)
99534 255074
438669 344149
800 1410
29348 221815
2208 17160
208 752
651 5167
119308 168277
9949 85250
5358 26345
355 3566
178 2025

de Mayor Produccién
VALOR
(MILL.ONES PESOS)

1626

2178

754

519

80

619

789

1032

14
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5-4. 2."' PERTILIZANTESD

Aungue se mencionan pocos fertilizantes, casi todos pre
sentan precios més bajos o0 s0lo un poco superiores a los de-
Bstados Unidos, Las causas 0 comin denominadores podemos se
fialarlost son productos de empresas pars estatales, su pro——
duccibn #e encuentra integrada hacia atrds, se manejan capa-
cidades competitivas y utilizan materiass primas de bajo cos-
to.



FERTILIZANTES

Producto

Dimetildiclo;o Vinilfosfato

Urea

Sulfato
Sulfato
Cloruro
Sulfato
Nitrato
Fogfato

Amonio

Sodio Anh.
Amonio

Sodio Cristal
Amonio
Amonio

Precio Méx.

Precio USA.

0.83
0.86
0.90
0.94
1.01
1.21
1.26
1.35
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50 40 3 = PETROQUIHICOS.

Se han relacionado y enlistado los petroquimicos bési--
cos incluidos en esta muestra y notamos directamente que el-
precio de éstos, con algunas excepéiones, se encuentran por-—
debajo o bien hasta un 25% arriba de los precios de Estados—
Unidos.

No se debe olvidar que las cotizaciones en México fue-—-
ron recebadas directamente, mientras que las de USA, se re--—
fieren en la mayoria de los casos a los precios reportados -
por el Merketing Reporter del OPD, precios considerados én -
la mayoria de las veces elrededor de un 18-20% més slto que-
* 1os precios reales de venta.

Avn as{, se debe considerar que nos movemos en un rango
de precios netamente competitivos, existiendo claras causas-
que lo justifican; como el ser productores de petréleo, redu
ciendo su costo mismo, as{ como en el transporte, la construc
cién y en algunos casos la produccién de varios petroguimicos
e una mayor escala con respectiva reduccidn de costos.

As{ como nos percatamos de estos factores, también se -
debe mencionar que se palpé las constantes irregularidades -
presentes en las entregas y suministros de petroquimicos, -
existiendo siempre inseguridad por parte de los consumidores
sobre la disponibilidad y el sistema de entrega de los mate-
riales., As{ es como en 1978 y 79 se presentaron casos y si-
tuaciones cadticas, mientras que en algunas ocasiones deja—-
ban sin material al mercado, en otras, desquiciédndolo lo in-
dudaban de materisl, en fin, no se confié con una seguridad-

y uniformidad en el suministro de petroquimicos primarios, =
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lo que dificulta el progreso y proyeccidn de la indusiria —-
guimica derivada de ésta.



PETROQUIMICOS

Producto

Ac. Cianh{drico
Ac. Docecilbenceno
Amoniaco
Dicloroetano
Acetaldehido
Heptano
Caprolactama
Hexano
Butadieno
Isopropanol
0-Xileno
Monocloro Benceno
Estireno
Ciclohexanol
Cloruro Vinilo
Oxido Btileno
Tolueno

Metanol
Percloroetileno
Acrilo Nitrilo
Butadieno
Benceno
Ciclohexano
P-Xileno

Etilen Glicol
Fenol

Xilenos

Precio Méx.

Precio USA.

0.28
0.50
0.52
0.66
0.71
0.75
0.77
0.79
0.79
0.87
0.93
0.97
0.99
1.01
1,01
1.01
1.07
1.11
1.12
1.19
1.20
1.25
1,28
1.28
1.31
1.53
1.76

T
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PLANTAS EN CONSTRUCCION DE LA INDUSTRIA PETROQUIMICA BASICA.

Como en comentarios anteriores se mostré, esta tabla, -
en la cual se sefialan las nuevas plantas de petroquimicos —-—
gue estén por iniciar su produccién, se manejan con bajos in
dices de precios, vislumbrdndose una reduccién en el precio,
al incrementarse el nimero de plantas y su escala de produc-—
¢ién instaslada, ya comparable al rango instalado a nivel mun
dial.

Aungue para los consumidoares de estos productos, si -~
bien no les desagradaria una disminucién en los precios, si-
desean ue exista una real y eficiente disponibilidad de ma-
terial, y no se siga repitiendo la situacién ineficiente y -
cabtica en la entrega de estos materiales, adjudicandose en-—
algunas ocasiones a la insuficiente oferta respecto a la de-
manda, teniendo ¢ue importar amterial, pero en forme irregu-
lar y desfasada, en otra ocasién el déficit de transporte --
por camiones y pipas se hace responsable de estos problemas—
cuando que la otra alternativa, los ferrocarriles, logran en
varias ocasiones tardar hasta 30-35 d{as en entregar un ca--
rro tanque de Pajaritos al Valle de México, pero no todd es—
demora e insuficiencias en las entregas, sino que existen ——
también ocasiones en que, si bien se solicité una pipa de —-—
25-30 ton., llegan sin explicacién 2 0 3 pipas casi al mismo
tiempo al golicitante..



Producto

Acetaldehido
Ac. Cianhidrico
Acrilo Nitrilo
Amoniaco

Benceno

Cloruro Vinilo
Cumeno
Dicloroetano
Estireno
Etilbenceno
Oxido Etileno
Btileno
Percloroetileno

PETROQUINICA BASICA

( PLANTAS EN CONSTRUCCION)

Prec. Méx,

Prec. USA,

0,71

1.19
0.52

1.25

1.00

0.76
0.99

1.00

1.12

Tetracloruro Carbono 1,15

Tolueno
O-Xileno
P-Xileno
Mypxileno

1.07
0.93
1.28
1.76

Capacidad
(MTA)

100
7.5
50
445
168
49
82
200
40
330
150
188
100
500
16
16
371
55
240
370

81

Fecha
Arranque
Programado

1880

1980
1981

1980

1980
1981
1980
1980
Ene., 80
13980
Ago. 80
1980
Feb. 80
Ene, 80
1980
Marzo 80
Enero 80



PROYECTOS EN INGENIERIA

Producto Prec. Méx. Capacidad Fecha
Prec. USE (MTA) Arranque

Ac. Acrilico 30 Jun, 81
Ac., Dodecilbenceno 0,50 70 Jun, 81
Etileno 500 Dic. b2
Oxido Etileno 1.00 200 Dic, 82
Oxido Propileno 60 Dic, 82
Polipropileno 100 Dic. 82
Propileno 300 Dic., 82
Tetramero Propileno 80 Jun, 81

PROYECTOS A LARGO PLAZO

Acetaldehido 0.71 100
Ac., Cianhfdrico 2k R
Acrilo Nitrilo 2 X 50
Amoniaco 445
Benceno 75
Butadieno 0.79 100
Ciclohexano 1.28 50
Cloruro Etilo 16
Cloruro Vinilo 200
Cumeno 40
Dicloroetano 330
Estireno 0.99 100
Etileno 500
Ispropanol 0.87 ) 50
Metanol 1.11 495
OCxido Propileno 40
Percloroetileno 16
Polipropileno 100
Toueno 150

OC-Xileno 0.93 25
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CAPACIDAD DE NUEVAS PLANTAS V. S,
CAPACIDAD YA INSTALADA Y LA DE USA.
( INDUSTRIA PETROQUIMICA BASICA )

BEn esta tabla se enuncia los petroquimicos bédsicos cuya
nueve capacidad de produccién estd en construccibén, ingenie-
ria y/o proyecto, en la cual enuncismos la fecha anunciada -
para el arrangue,

Bs notorio el percatarse que las nuevas capacidades son
siempre mayores a las anteriormente instaladas en México, y-
en la mayoria de los casos sé trata de capacidades de produc
¢ién muy simileres a las de Estados Unidos, hablando ya de -
una ereccidén de plantas a una escala de produccién realmente
competitivas, como lo denota la tabla misma, logrando as{ —=
una mayor similitud en los costos.

Derivado por ls manifiesta disponibilidad de materia —--
prima (petréleo), implica que aln futuro cercano, ya en ope-
racibn estas nuevas plantas, inundarén al mercado nacional -
satisfaciendo su demanda, pero el cual no podri absorber to-
da la nueva capacidad de produccidn.

Por lo tanto todos estos excedentes de petroquimicos bd
sicos crean una incertidumbre sobre su destino, adn no acla~
rado, aunque se presentan varias alternativas,

Considerando Que disponemos de grandes reservas de pe—-
troquimicos, mejor diciio de petrbéleo, y que manejuremos esca
las de produccién similares a las de plantes de USA e inter-
nacionales, debemos de manejar el mismo rango de costos, lo-
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que nos permitird salter al mercado internacional en condi--
ciones competitivas,

Las anteriores justificaciones que alientan esta alter—
nativa estan bien cimentadas, sin embargo no debemos olvidar
que también cobra gran importancia la situacién en gque se en
cuentra el mercado donde se actuard, y ésto, creo influye —-
con mayor determinacién que las mismas causas gque pudieran -
respaldar esta alternativa., Me refiero a que se esté hablan
do de un mercado ampliamente competitivo, y por lo tanto 4i-
ficil de penetrar, y con las préximas nuevas incursiones de-
nuevos oferentes, que aumentadas a las que ofreceremos, redi
tuard posiblemente a que se rompa el equilibrio actual, entre
oferta y demanda, y ante este exceso de oferta, se abatird -
el preeio por congiguiente.

A nivel nacional, otra alternativa seria el que conside
rnado los excedentes de petroquimicos bésicos disponibles, -
se promovieran empliaciomes o nuevas empresad que lograran -
captar para su uso estos petroquimicos primarios.



INDUSTE RTIA

CAPACIDAD DE NUEVAS PLANTAS

PRODUCTC

ACETALDEHIDO

ACRILC NITRILO

AMONIACO

BENCENO

CLORURO VINILO

CUMENO

DICLOROETANC

ESTIRENC

ETIL BENCENO

ETILENC

PRFEC . MEX

. A
0.7

1.19

0.52

0.66

0.99

V. 8,

CAPACIDADES 1INSTALADAS

CAPACIDADES ACTUALES

METX
RANGO  MAX
MEDIO

45
24
150-300 445
48 =70 170
70
42-115 115
35
12 - 14 40
32-182 182

ICO
TOTAL

45

24

2600

120

70

157

34

67

440

RANGC
MEDIO

90 -135

136-180
140-300

40-220

136-273

75-190

320-540

200-500

240-500

270~725

US A
MAX

234

190

1360

620

455

325

727

840

847

1180

TOTAL

760

975

2075

6695

3052

1657

6282

4210

4190

1540

PETROCQUIMICA BASICA

EN MEX. Y USA.

500

(MTaA)
NUEVA FECHA
CAPACIDAD ARRANQUE
100 1980
50 L.p.
50 1980
2 X 50 1982
0 2 X 445 1981
2 X 445 1982
168
49 1980
82
200 1980
200 1982
40 1981
40 L.P.
330 1980
330 1982
150 1980
100 L.P,
188 Enero 80
500 Ago. 79
500 Dic. 82 &

L. P.



CXIDO ETILENC 1,00
PERCLCROETILENO 1.12
TOLUENO 1.07
0 - XILENO 0.93
P-XILENO 1.28
MEZCLA XILENOS 1.76

AC, DODECIL BENCENC 0.50

CXIDC PROPILENC

POLIPRCPILENGC

PRCPILENC

TETRAMERC PRCPILENO

BUTADIENO 0.79

CICLOHEXANO 1.28

28

130

19

40

57

23-45 45

SOLEG " 98

24-28 28

55

85

28"

130

19

40

57

T3

150

52

55

85

114-160

27-68

38-85

35-63

115=200

63-180

72-160

80~-180

180-330

55-155

90-150

370

91

380

90

360

600

500

300

500

365

252

2708

534

3252

1000

2650

4200

1503

1600

6977

2188

Y335

100
200

16
16

37N
150

55

240
100

370

70

60
40

100
100

300

80

100

50

1980
Dic., &2

1980
1982

1980
1982

1980

1980
1982

Ene. 80

Jun. 81

Dic. 82
L P4

Dic. 82
L. P.

Dic. 82

Jun. 81

1982



CLORUKC ETILO

METANOL

1.11

30-150

15

180

320-450

678

298

4100

L3
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FECHAS DE INICIO DE OPERACIONES EN PETRCQUIMICA BASICA.

En el intento por describir, analizar y comentar la com
petitividad de la industria quimica mexicana, me he referido
en la mayorfa de las veces & la relacién de precios, por ser
el parfmetro que més directamente 1o mide, vinculadamente a~
ésta se han considerado las materias primas, su participa- -
cién, escalas de produccibén a nivel plants, origen de produc

tos, etcC.es

Un factor en este caso muy importante, inclusive ya men
cionado en nuestro marco general, es el de darse cuenta que-
se estd partiendo en nuestro desarrollo industrial de una —-~
plataforma muy diferente a la de USA. y en esta tabla se tra
t¥a, auncue parcialmente, de cuntificarla.

Mientras gque Estados Unidos, el inicio de su industria-
retroguimice parte desde fines del primer cuarto de este si-
glo, aquf nuestras primeras cuatro plantas son instaladas en
los albores de los 60's, como lo sefiala la tabla adjunta, de
igual forma nos muestra los productos y sus capacidades de -
produccién ordenados cronologicamente y de acuerdo al afio en
que arrancaron.

Definitivamente. debemos considerar como factor importan
te, que fepercute en el nivel de competencia, la discrepan--
cia existente en las diferentes fechas de arranque que exis-
te entre la industria petroquimica en USA y en la de México,
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Con la misme secuencia enunciada en la tabla, se puede-
percatar como en la mayoria de los productos, en la medida -
en que se instalan nuevas plantas, estas son cada vez de ma-
yor capacidad de produccién instalada (casos como el propile
no y el amoniaco), aunque en la mayorf{s de las veces no de -
la misma magnitud gue las internacionales, hasta que en los-
préximos afios, como lo anuncia Pemex, tendremos plantas ya -
a una escala de produccién similer a las de Estados Unidos y
el resto del mundo.



PETRONUIMICA BASICA

FECHA INICIC DE OPERACION
Producto Prec. Méx. Afio Capacidad
rec, A Arranque %MTA)

Propileno 1959 28.7
Tetramero Propileno 1959 28
Propileno 1960 28.7
Dodecil Benceno 0.50 1960 44.5
Tetramero Propileno 1962 24
Amoniaco 0.52 4962 60
Amonisco . 0.52 1962 91
Reformedors Btx, Ben

ceno 1.25 1964 47.6
Extractora Tolueno 1.07 1964 118.5
Fraccionaedora Arometi
cos Etil Benceno - 1964 14
Fracc. Mypxilenos 1.76 1964 57
Super Pracc, 0-Xilenos 0.79 1964 17
Super Fracc. Aromatji

cos pesados 1964 50
Fracc. Solventes

Hepteno ! 0.75 1964 10
FPrace., Solventes,*

Hexano ’ 0.79 1964 26
Dodecil Benceno 0.50 1964 28
Propileno 1965 16.5
Absorcién Etano 4966 47
Etileno 1966 32
Polietileno B.D. 1966 29
Absorcién Etano 1967 T4
Propileno 1967 40
Alkar Etilbenceno 1967 12.5
Hydeal Benceno 1.25 1967 1
Amoniaco 0.52 1967 155
Dicloroetano 0.66 1967 42

30



Etileno
Estireno
Acetaldehido
Amoniaco
Ciclohexano

Alc, Isopropilico

Metanol

Alkar, Etilbenceno
Purificadora, Etileno

Acrilo Nitrilo
Polietileno B.D.
Criogenica,Etano

Criogenice, Etano

Etileno
Oxido Etileno

Planta H, Anh. Carboni

Cloruro Vinilo
Dicloroeteno

Esp. Petroquimicas

Isomerizacién y Cris-
talizecidén P-Xileno

Amoniaco
Dicloroetano
Butedieno
Propileno
Amoniaco

Azufre
Criogenica,Etano
Percloro Etileno
Amonieco

Azufre

Azufre
Criogenica Etano

0.99
0.71
0.52
1.28
0.87
1.11

1.01

1.01
0066

.28

-

0.52
0,66
0.79

0.52

1.12
0.52

1967
1967
1968
1968
1968
1969
1969
1970
1970
1971
1971
1972
1972
19%2
1972

1972
1973
1973
1973

1973

1974
1974
1975
1976
1977
T
1977
1977
1978
1978
1978
1978

91

32
32
44
300
85
24
31.5
39.5
14.0
24
70
144
100
100
28

371
70
43.5
2.4

40

300
71.5
55.0
40.0
445
52.8
287.3

445
52.8
56,1
165
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PLANTAS EN CONSTRUCCION Y POR CONSTRUIRSE
INDUSTRIA PETROAQUIMICA SECUNDARIA

Al congiderarse en estas 2 tablas unos cuantos produc-
tos, resulta muy aventurado el tratar de concluir comenta--—

rios,

Resulta visible que las plantas ya en construccién, ma
ne jardn productos con fndices de precios ya competitivos, -
mientras en los proyectos autorizados en vias de ejecucidn,
se trata de productos con gran diferencia de precios, espe-=
rando que estos proyectos logren, ya sea por aumentar capa-—
cidad instalada o por incursién de nuevos competidores, re—
ducir el precio de venta de estos productos y por consigui-
ente el {ndice de comparacién.

Pero en fin, no olvidemos que estos comentarios sobre-
un mimero tan reducido de productos, ocasiona que no les ——
proporcionemos suficiente creditibilidad.



INDUSTRIA PETROQUIMICA SECUNDARTIA

PRCDUCTORES Y CAPACIDADES DE PL:NTAS EN CONGTRUCCION Y PROYECTOS AUTCRIZADOS EN 1978

ACTUALES NUEVCOCS
PRODUCTO PREC. MEX. PRODUCTOR CAPACIDAD PRODUCTOR CAPACIDAD
PREC. USA (MTA) (MTA)
Celanese 40 + 12
Q. Simex 22 +
AC. ACETICO 1.7 Salicilatos UELANESE 14.9
en Mex.
Sintesis Orgdnica 9.0
ANH. FTALICO 1.10 Lugatom 2.4
Der. Maleicos 6.0 IND. Q. DELGAR 1.2
3 Celanese 5.0
Idesa 2.3
ETANOL AMINA 1.17 Canamex 0.6 :
Caristienson 0.6 LEnGA 6.0
Ingsam 0.6
UREA 0,86 Fertimex FERTIMEX 485 + 330
ANH. MALEICO 0.84 Der, Maleicos 10 IND., Q. DELGAR 2.2
ANILINA 1.63 Cyeanaquin 2.4 PROTOS 1.015
Catalisis 17
Formoquimia 10
FORMALDEHIDO 2.00 Irse 8 + 12 FORMOQUIMIA 5
Becco 5
IRSA 12
Otros

£6



HIDROQUINONA

NITRONENCENO

P-TERBUTILFENOL

POLICLORURO VINILC

ACIDO 2, 4 D

2.27

Q. Org. de México

Novaquim
Promotora Tecn. Ind.
Q. Org. de México

Egauim 1

Irsa

P, Omega 80
Policyd

Polomeros de Méx.

Polaquimia
Q. Fluor
Don Quimica

PROTOS

PROTOS

Q. COLFER

POLICYD

Q. FOLIAR

1.2

T2

1.0

¥6
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CAPACIDADES Y PRODUCTORES YA INSTALADOS V. S.
LOS PROYECTOS NUEVOS.
PETROQUIMICA SECUNDARIA,

En estas tablas se enuncia la nueva capacidad de produc
¢ién por instalarse, comparandola con la esteblecida en Méx;
co y USA.

As{ es como denotamos que en la mayorfa de los casos se
trata de ampliaciones, que cuando méds llegan a duplicar la -
capacidad deé una planta ya instalada, y solo unos cuantos ca
sos manifiestan la ereccidén de nuevas plantas cuya capacidad
rebasa a la que se maneja en promedio dentro de la industria
quimica mexicana, y estos son los ¥nicos que harén modifica~-
ciones &l mercado competitivo nacional,

En la subsiguiente tabla se enuncian las empresas que -
estén erigiendo las nuevas plantas. Bn la mayoria se trata-
de empresas ya establecidas como fabricentes del mismo pro--
ducto, las cuales tratan de incrementar su produccién, en la
medida que ha aumentado la demanda, pero existen también ca-
S08 en Que nuevas empresas incursionan en la produccién de -
estos petroguimicos, aunque cuantificamente no influirin mu-
cho, dada su escala de produccién mucho menor a las ya esta-
blecidas. Se piense que cualitativamente si repercutiri au-
mentar el nimero de competidores, beneficiandose de esta for
ma el consumidor, siempre y cuando no sSe trate de oligopoli-
0s ya establecidos o que inclusive se forman tras la incur-—-
sién de nuevos productores.



PETROQUI

( NUEVAS CAPACIDADES

PRODUCTO

AC, ACETICO
ANH. FTALICC
ETANCL AMINA

UREA

ANH, MALEICC
ANILINA
FCRMALDEHIDC
HIDROQUINCNA

NITRC BENCENC
P-TERBUTIL FENCL
POLIZLC=URO VINILO

ACIDO 2, 4 D

PLANTAS EN

CAPACIDADES

PREC. MEX. RANGO

PREC. USA. MEDIC

1.17 15-22
1.10 5-5
1.17 0.6-2.3
0.86 60-150

PROYRCTOS AUTCR

0.84 10
1.63 2.4
2,0 4-6
1.69

2.27 1-1

MICA S

V. 8. LAS INSTALADAS EN MEX Y USA)

CONSTRUCCIO

MEXICO
MAX.

40

495

IZADOS EN

20

1.5

ECUNDARTIA

N 1978

TOTAL RANGO v
MEDIO
850 70-185
n 40 - 60
12 14 - 23
54 - 62

VIAS DE EJECUCICN

10 16 - 28
2.4 28 - 55
63 40-113
1.0

8¢ 60 -140
4.1

ACTUALES (MTa)

S A

NAX.

290

105
780

48
104
680

130

TOTAL

1250
517
184
5945

236
304
4013

416
30
3019

NUEVA

CAPACIDAD
(MTA)
14.9
1.2

6.0

495
330

2.2

1.015

4.95
12.0

1.2
1.34
0.16
72

96
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PROYECTOS RECOMENDADOS POR SEPAFIN
EN PBTROQUIMICA SECUNDARIA.

En esta tabla se presenta un grupo de productos petro-—-—
guimicos secundarios recomendzdos por SEPAFIN para invertir—
como nuevos proyectosd.

Los c¢criterios utilizados para conformar este grupo de -
productos, es la pronta disponibilidad en un futuro cercano-
de grandes cantidades de petroguimicos bésicos, materias pri
mas para estos productos.

Los mismo que el estudio de mercado gue ha cuantificado
la demanda actual y proyectado & futuros aflos, no satisfe- -
chas por los ofertantes nacionales.

Los productos aguf enunciados, como podemos visualizar,
presentan indices o relaciones de precios bajo un amplio ran
go de distribucién, no pudiendo enunciar el que se traten de

productos poco o muy competitivos,

A pesar de tratarse de un grupo de productos de diferen
tes niveles de competencia, se presentan tratando de manifeg
tar los posibles cambios en nuestra industria y las inquie
tudes ya presentes, al conocerse 10s proyectos y erecciones-—
de grandes plantas productoras de petroquimicos bdsicos,



INDUSTRIA PETRCQUIMICA SECUNDARTIA

PROYECTOS DE INVERSION RECOMENDADOS POR SEPAFIN

"PRODUCTO PREC, MEX, PRODUCTOR CAPACIDAD (MTA) DEMANDA (MTA) CAPACIDAD
PREC. USA. ACTUAL Insta Constru 1979 1985 del Proyecto
lsda ccién ( MTA )
SULFATO AMONIO 0.90 VARIOS 905 308 1331 2161 400
UREA 0.86 FERTIMEX 446 825 650 1412 495
ACETADO VIKILO 1.46 CELANESE 18 21 32 20
ACETADO ACETANILIDA 1.92 SOMEQUISA 0.25 .386 .581 0.3
: FENOQUIMIA
ACETONA 1.12 CELANESE 24 27 48.5 20
CELANESE : ,
AC. ACETICO 1.17 Q. SIMEX 46.5 15 58 97 20
ACRILAMIDA COMPLEX 0.6 .93 1.56 1.0
CELANESE ;
ANH. ACETICO 1.07 Q. SINMEX 25 12 27.7 48,3 20
2 ETILHEXANOL 1.89 CELANESE 18 11 21 40 20
METACRILATO METILO 1,22 FENCQUIMIA 15 10.5 23.7 15
BENZOATC SCDIO 1.15 CIA., UNIVERSAL
IND. SALICILA- 1.5 1.1 1.9 1.0
TOS MEXICO
CIANURO SODIO NC PRODUCE 5 6.6 7

26
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5¢5.= RELACION ENTRE FABRICANTES Y PRODUCTOS.

En este caso se ha querido enunciar el ntdmero de produg
tores existentes para cada producto tanto en México como en—~
Estados Unidos, por lo que ha sido impactante el percatarse-—
que tan grande es el numero de productos que solamente son -
fabricados por 1 o 2 proveedores, repercutiendo §sto en el -
precio de venta, no solamente a consecuencia de la falta de~
competencia comercial en la penetracién del mercado, sino —-
que esta misma falta de competencia ocasiona que no haya mo-
tivacién, que no se presente ningin interés por innovaciones
del producto 0 por aumentar eficiencia en la fabricacién, in
crementandose todos estos factores por la presencia (ya menos
ahora) de leyes proteccionistas.

Aunque con excepciones y ademés, sin considerar 1os pe-~
troquimicos b4sicos, es notorio ver que en la mayoris de los
preductos manejados por un solo fabricante, denotan altos ig
dices: de precios entre M&éxico y Bstados Unidos, por las rezo
nes expuestas anteriormente, relacién que alin se mantiene ra
los productores, pero que en cambio se aminora considerable-
mente esta diferencia en precios cuando se trata de 5 o més-
productores que intentando ganar mayor penetracién en el mer
cado, reducen sus precios en la misma proporcién que sus cos
t0s, para 1o cual mantienen un esp{ritu de innovacién y com-

petencia.



RELACION ENTRE FABRICANTES Y PRODUCTOS

Producto Prec, Méx.
Prec., A
Ac. Cianhidrico 0.28
Ac. Dodecil Benceno 0.50
Amoniaco 0.52
Ac, Maleico 0.64
Dicloroetano 0,66
Heptano 0.75
Caprolactama 0.77
Hexano 0.79
O-Xileno 0.79
Butadieno 0.79
Anh., Maleico 0.84
Uresa 0.86
Isopropanol 0.87
Sorbitol 0.93
Egtireno 0.99
Cloruro Vinilo 1.00
O0xido Etileno 1.00
Ciclohexanona 1,00
Oxido Cadmio 1.04
Tolueno 1.07
Ac. P. Penolsulfdrico 1.11
Cerboximetil Celulosa 1.11
Metanol 1.11
Percloroetileno 1.12
Acrilo Nitrilo 1.19
Hidrosulfito Zinc 1.19
Alcohol Feniletilico 1.19
Acido Oxdlico 1.19
Peroxido Hidrogeno 1.20
Butadieno 1.20
Metacrilato Metilo 1.22
Benceno 1225
Ciclohexano i.28

N° de Produc
tores en Méx.
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N° de Produc
tores en USA
4
6
35
2
11
7
2
7
16
15
2
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P-Xileno

Ac. Cloroacetico
Oxido Titenio
Acrilato Metilo

Ac, Clorosulfdrico
Acetato Vinilo
Acetaldehido
Pirofosfato Ac. Sodio
P-Dicloro Benceno
Ac. Fumdrico

Fenol

Acrilat02 Etilhexilo
Selicilato Metilo
Anh. Arsenioso
Fosfato Tributilo
Acrileato Butilo

Ac, Glucébdnico
Cloruro Bencilo
Acrilato Ftilo
Floruro Sodio
Anilina

Persulfato Potasio
Anh, Sulfuroso
Xilenos

Fosfato Trifenilo
Etilhexsnol

Aceto -~ Acetanilida
Butanol

Sulfato Bario
Silicato Potasio
Ac, Acetil Salicilico
Monoetanol Amins
Benzoeto Sodio

P-Hidroxibenzoato Metilo
Etanol Aminse

LTI 1o T | T R e S R O e B S e B S T G T ey i Sy
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Acetona
Tetracloruro Cserbono
Acetato Isopropilo
Nitratc Amonio
Parafina Cloredas
Alc., Laurico

Yoduro Potasio
Sulfito Sodio

Ac, Selicilico
P-Terbutil Fenol
Trieilicato Magnesio
Csrbonato Sodio
Silicato Calcio
Monocloro Benceno
Tartrato y Ne

Ac, Fluorhfdrico
Naftaleno

Subgalato Bismuto
Ac. Arsanilico
Sulfuro Sodio
O-Dicloro Benceno
Acetato Metilo
Carbonato Calcio
Anh, Acético
Acetato Etilo

Ac. Oleico

Oxido Mercurio
Pirofosfato Tetrasédico
Geraniol
Clorhidrato Anilina
Citrato Sodio
Propilen Glicol
Fosfato Calcio

Ac. Egtearico

Disulfuro Tetraetil Tiu
ramio

1.12
1.15
1,19
1.26
T2
1.36
1.39
1.42
1.48
1.69
1.93
2.29
2.41
0.97
0.80
0.72
0.63
0.59
0.55
0.37
0.82
0.96
0.99
1.07
1.11
1.5
1.16
1.30
1.33
1.36
137
1.38
1.56
1.62

W w W Wwwwwiwwiwwwwlw DD DD DD DN DD MDD DD NN NN NN

[O%)

102

-] =
(o)}

N W
N

-—

(@)

—soxoxwmooox#m\ow\owamwwmh—sdmdmmm\I\n\nm

=N



103

Ac, 2,4 Dicloro Fenoxi

Acético 2.27 3 3
Benzaldehido 3.10 3 9
Hipoclorito Sodio 0.42 4 11
Sulfato Zinc 0,70 4 11
Oxido Rojo Plomo 0.78 4 5
Cloruro Amonio 1.00 4 7
Sulfato Magnesio 1,00 4 6
Oxicloruro Cobre 1.14 4 1
Trietanol Amine 1.15 4 6
Etilenglicol 1.31 4 11
Foafato Amonio 1.35 4 17
Tripolifosfato Sodio  1.44 4 5
Hidroxido Magnesio 1.58 4 11
Egstearato Butilo 1.83 4 14
Ac. Sulfdrico 0.77 12 44
Sulfato Cobre 0.78 9 13
Dimetil Diclorovinil

Posfato 0.83 5 2
Silicato Sodio 0.78 6 6
Sulfato Amonio 0.90 5 22
Sulfato Sodio Anh, 0.94 11 16
Anh. Ftdlico 1.10 7 15
Sulfato Aluminio 1.10 7 18
Hidroxido Sodio 1.13 9 29
Cloro 1.18 T 24
Oxido Magnesio 1.20 5 1
Sulfcto Sodio Crist. 1.21 6 16
Ftaleto Dibutilo 1,23 8 9
Ac. Clorhidrico 1.35 "0 6
Estearato Aluminio 1.36 5 7
Cxido Zinc 1.54 6 13
Ac. O=Fosforico 1.62 5 21
Fosfato Sodio 1.70 6 8
Pormaldehido 2.00 9 13
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6.~ APENDICES.

Bn esta serie de apéndices se conjuntan los datos reca—
bados de los cuales se obtuvo la informacién necesaria para-
elaborar y presentar las tablas y comentarios ya expuestos -
en la parte medular de esta tesis,

I.- RELACION DE PRECIOS.

En este apéndice se enuncian las relaciones de precios-
existentes entre México y varios otros pafses,

II.- CAPACIDADES DE PRODUCCION.

Se manifiesta la capacidad de produccién instalada para
una serie de paises incluyendo a México, considerando como —
unidades MTA., = MIL TONELADAS ANUALES. Se evitaron los pro
medios puntuales, muchas veces engafiogos, tratando de ser —-—
mis representativos se opté por rangos medios siendo repre—-—
sentado as{s

L-X+y=z
DONDEs

AR

Rango medio

Capacidad de la planta més grande

<
]

Capacidad total por pais.

-]
]
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III.- PRODUCTOS Y DATOS.

Después de varias depuraciones y selecciones de¢ la lis-
ta originel, en este tercer apéndice se presentan toda una -
serie de datos correspondientes a cada productosg

- NOMBRE

- SINONIMOS

- MATERIAS PRIMAS:s Considerando las tecnologias més usuales
en la actualidad y manifestando la participacién de las ma
terias primas necesarias para obtener 1 Kg. del respectivo
producto, en base a le eficiencia real del proceso.

SITUACION ARANCELARIA: Incluyendo fraceién arancelaria, -~
requerimiento o no del permiso de importacién, advalorem aran
celario, precio oficial; datos vigentes durante el dltimo tri
mestre de 1979.

—= PRECIO DEL. PRODUCTO EN MEXICO Y OTROS PAISES: Recabando =
las cotizaciones bajo una similitud de condiciones tanto en -~

tiempo como en cantidad.

- CAPACIDAD DE PRODUCCION EN MEXICO Y OTROS PAISESS Manifeg
tada comos

L -X ;Y=2

RANGO MEDIO

7
NN
]

=
n

CAPACIDAD MAXIMA
CAPACIDAD TOTAL POR PAIS.

]
]
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SIEMPRE EN MTA, = MIL TONELADAS ANUALES.

- Precios de sus correspondientes MATERIAS PRIMASs Conside
rando la eficiencia real en la reaccibn; se cuantifica el
costo de las Materias Primas para producir 1 Kg. del co—-
rrespondiente producto.

- PROYECTOS
- NOMBRE DE LOS PRODUCTORES NACIONALES

- USOS Y APLICACIONES.



I. - RELACIOCN DE PRECIOS DE MEXICO / OTROS PAISES

PRODUCTO ALEMANIA BELGICA ESPANA FRANCIA G.BRETANA HOLANDA ITALIA JAPON USA

ACETALDEHIDO 0.57 0.67 1.02 0463 0.71
ACETATO DE ETILO 0.90 1.03 - 0.89 1.01 1.01 1.26° 1.20 1.1
ACETATO DE ISOPROPILO 1.25 2.10 1.29 1.19
ACETATO DE VINILO 1.10 1.15 1.18 1.14 19N 21B4-  L46, oAb
ACETONA 1.13 1,28 1.14 Yod2 1.11 1430, 1.04 1.92
AC. ACETICO 0.98 0.95 1.20 1182 Je30, 0 1sam
AC. ACETIL SALICILICO 1.03 1.14 1021 1424 1.16 1.2 1.27 1.07
AC. BFNZOICO 1.05 1.02 1,90 1.52 1.62  1.48 1,09 1.62
AC. CLORHIDRICO 1.17 0.94 1,06  1.18 1B
AC. CLORCACETICO 1.62 Vo 1.74 N T) 1.56  1.80 2,09 1.33
AC. ESTEARICO 1.24 1.42 - 1.44 1.24 1,57 2,00 1.62
AC. FLUORHIDRICO 0.99 1.31 1,01 1.06  1.03 0.72
AC. O-FOSFORICO 1.03 1.30 1.20 1.57 0.91 Yoaa A4 10850 43
AC. FUMARICO 2.66 1.67 1.55 2.25 257 1.49
AC. MALEICO 1.44 1.49 1.75

AC. OLEICO 0.77 1.09 1.15
AC. SULFURICO 0.68 0.86 30 0.98 0.65 1.20  0.83 0.77
ACRILATO BUTILO 1.35 1.20 1.30 1.33 . 1.53 1.63 1.57

Lot



PRODUCTOC
ACRILATO DE ETILO

ACRILATO 2ETIL HEXILO

ACRILC NITRILO
ANHIDRIDO ACETICO
ANH, FTALICO

ANH. MALEFICO
ANILINA

BENCENO

BUTANOL
CAPROLACTAMA
CARBONATO CALCIO
CARBONATC DE SODIC
CICLO HEXANOL
CICLOHEXANCNA
CITRATO POTASIC
CITRATO S0DIC
CLCRO

CLCRURO DE VINILO

ALEMANIA

1.17
1.05
1.15
0.89
0.83
2.10

1.40

BELGICA

1.08

ESPANA

1.46
0.73

FRANCIA

1.74

1.98
1.20
0.90

G.BRETARNA

1.30

1.14
1.01

HOLANDA

1.1C
0.97
1.13
1.61

1.54

1.21
0.82

ITALIA

1.78

1.34
1.30
1.15

0.96

JAPCN

1.10
1.94
0.96
0.92
1.50
1.00

1.32
1.00

80T



PRODUCTGC
O-DICLORCBENCENC
DICLOROETANO
ESTIRENO

ETANCL AMINA
ETILEN GLICOL

2 ETIL HEXANOL
FENOL

FCSFATC TRIFENILO
FCSFATO SODIO
FTALATO DIBUTILO

ALEMANIA

0.83
0.64
0.93
1.34
0.97
1.58

2.10
1.10
1.63

HEXAMFTILEN TETRAMINA 2,10

HEXANO

HIDROXIDO SODIO
ISOPROPANOL
METANCL
MONOETANCL AMINA
NAFTALYNO

NITRATO DE AMCNIO

0.56
0.71
0.67

1.11
0.57

BELGICA

1.01
0.68

1.31
1.97
0.51
0.82
0.73

ESPAfa

2.43
1.41
1.43
2.20

1.50
1.13

FRANCIA

1.06

0.96

1.58

0.97

1.70

2.48

1.58

2,18

0.52

0079

1.32

G.BRETANA HOLANDA

1.66

2,02

1.47

0.48

0.69

1.19

ITALIA JAPCN

1.10
0.55

1.68
1.12
1.86

0.79
0.68
0.78

0.68
0.65
1.22
0.61
0.78

60T



PR C-D W C-T @ ALEMANIA BELGICA ESPANA FRANCIA G,BRETANA HOLANDA ITALIA JAPCN USA

NITRATO DE SCDIO 0.70 0.52
CXIDC ETILENO 0.84 0.92 1.10 0.99 0.86 C.91 0.96 0.72 1.00
CXIDO MAGNESIO 1.16 1.48 1.29 1.37 1.23 1.20
OXIDO TITANIO 1.33 1.10 1.47 1.77 1.38 1.28 1.77 1.42 1.33
PERCLORCETILENO 0.65 0.62 0.78 0.86 0,68 0.91 1.12
PERCXIDO DE HIDROGENO (,90 1.03 0.90 0.95 0.92 1.05 1.20
PROPILEN GLICOL 1.30 1.27 1S3 1.96 1.40 1.46 1.14 1.38
SILICATO SODIO 2,00 1.94 0.65 0.67 1.18 0.88
SCRBITOL 1.20 1.64 1.50 1.36 1.08 1.19 0,93
SULFATO DE AMONIO 0.65 0969 0.68 0,72 1.12 0,90
SULFATO DE BARIO 1.39 1.43 1.45 0.92 1.04
SULFATO DE CCBRE 0.86 0.71 1.46 1.42 1.10 0.82
SULFATO MAGNESIO 1.94 1.23 1.73 1.71 1.00
SULFATO ZINC 1.34 0.98 0.86 1.10 0.80 0.85 0.88 0.80 0.70
SULFITO DE SODIO 1.73 1.61 1.60 1.42
SULFURC DE SODIO 0.66 0.53 0.60 0.55 0.63 0.63
P-TERBUTIL FENOL 1.46 1.96 1.50 1.66 1.69
TETRACLORURO CARBONC 0,97 0.71 1.18 1.08 0.89 1.35 1.15
TRIETANCL AMINA 1.32 1.60 1.56 1.58 1.30 1.60 1.27 1.15

0Tt



PRODUCTO ALEMANIA
TRIPOLIFOSFATO SODIO  0.98

UREA 0.54

0-XILENO

B-XILENC

BELGICA

ESPARNA

0.81
0087

PRANCIA G.BRETANA HCLANDA

0.73

ITALIA

JAPON

TitT
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PRODUCTO 3 ACETALDEHI DO
SINONIMOS 3 ALDEHIDO ACETICO O ETANAL
MAT. PRIMAS 3 0.77 ETILENO + 0.15 AC. CLORHIDRICO.
PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
($/Kg) (MTA)

PERMISO : 3I
MEXT CO 6.83 = 45 PRACC, AR: 29114001
ADVALOREM: 10%

ALEMANIA 12,00 = 80

PRECIO OPFs NO
BRASIL = 65
ESPANA 10,30 = 33
PRANGI A 6.60 | _ 83 EN PROYECTO: 100 y 50
G. BRETANA = 75
HOL AN DA

USO0Ss Fab. Ac. ¥y ANH,
ITALIA 11.00 =295:

Acético; n-bujanol, pen—
J APON 60-125;144=T74

taeritritol; intermedio.
J § A 9,55 90~135;234=T760
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PRODUGTO 3 ACETATO DE ETILO
SINONIMOS s ETER ACETICO CH,C00CHH
MATERIAS 1,02 ACETALDEHIDO
0
PRIMAS °© 0.62 ETANOL 95% + 0.69 Ac. ACETICO
PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
(8/kg) (MTA)

PERMISO s SI
MEXICO 13.20 =5 FRACC, ARs 29144999
ADVALOREM: 5%

ALENMANIA 14.72

PRECIO OFs NO
BRASIL = 13.5
ESPafiA 14.85 = 16

MEX  USh

PRANCIA 13.25 = 3.4
G. BRETANA L s

COSTO M.P..
HOLANDA RN 2 Re. Trod, ! 10.55
ITALIA 10.44
SEE ek 18 -22 ;22= 99 PRODUCTORES: CELANESE
USsa 12.06 8.5- 9 336=120 o e

U503 Disolvente lacas y plasticos; sintesis orgénica.
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PRODUCTO 3 ACETATO DE ISOPROPILO
MATERIAS 0.59 Ac. ACBTICO + 0.59 ISOPROPANOL
PRIMAS o ACETALDEHI DO

PAI3ES PRECIO  CAPACIDADBS  COSTO M.P. SITUACION ARANCELARIA
($/Ke) (MTA) S
PERMISO 3 SI
FRACC. AR: 29144999
MEXICO 13.40 =1,25 9.90 ADVALOREM: 5%
U S A 10.80 9.60 EREQIQF

ALEMANIA  11.77 PRODUCTOR: CELANESE

U308: Disolvente de Nitrocelulasa, goma resina, etc,;

pinturas, lacas y tintas; sintesis orgénica,

- e am e e e e e e e e e e e e Er Ew e e e e Er e me e S o mm e e e e e e e e -

PRODUCTO 1 ACETATO DE METILO
CH3000 CH3
1) 0.47 Ac. ACETICO + 0,53 METANOL
MAT, PRIMAS 2) 0.81 Ac. ACETICO + 0,44 METANOL
3) ACETALDEHIDO

PATSES PRECIO CAPACIDADES CO3T0O M,F. SITUACION ARANCELARIA

g. Prod,
(8/kg) (MTA) (8/Kg)
PERMISO : NO
e g Es B fo FRACC. AR: 29}/41&027
Us A 13,50 8.79 ST

ALEMANT A 9.43 PRECIO OF: NO

50; Pabricacién thiner y pegamentos; PRODUCTORES: Q. SIMEX

—_—

disolvente general; intermedios,
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PRODUCTO s ACETATO DE VINILO
1) 0,46 ACETALDEHIDO + 0.7l Ac. ACETICO
MAT. PRIMAS 2) 0,32 ACETILENO + 0,73 Ac. ACBTICO
3) 0.35 ETILENO + 0,71 Ac. ACET1CO
PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
(8/Kg) (MTA)

PERMISO s NO
MEXICO 17.50 = 16 PRACC, AR: 29144028
ADVALOREM: 60%

ALEMANIA 15,81 = 60
PRECIO OF: NO
BRASIL m1l
ESPANA 14,80 = 60. MEX Usa
PRANCIA 15.29 = a0
COSTO M,P.
G. BRETANA = 87 Kg. Prod, * 10.60 10.80
HOLANDA 12,65
ITALIA 11.75 PRODUCTORESs CELANESE
J APON 12.00 70-115 ;200=590
U S a 12,03 45— 90 =885

U303: Fab, resinas polivinilicas, acetato y alcohol polivinilo,

—_—

(pinturas latex, adhesivos, acabados textiles).
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PRODUCTO 3 ACETONA
MATERIAS 1) 2.25 CUMENO (PENOQUIMIA)
PRIMAS ° 2) 1,18 ISOPROPANOL (CELANESE)
PAISHES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
($/Kg) (MTA)
PERMISO : NO
X1CO ~ 10,30 2,7,15 = 24 FRACC. AR: 29134001
EMANTA 9,05 = 275  ADVALOREM:; 60%
PRECIO OFs NO
ASIL =1 4
PANA 8.90 = 10
MEX USA
ANCIA 7.77 = 200
BRETANA 9,25 " = 193
COSTO M.P.
LANDA 8.58 = 80 Kg. Prod, * T.44 8.56
'ATLIA T7.83 = 165
PON 9.87 36-60 3;126= 289
S A 9.05 36-90 ;180=1180 ETBODUCTORES: CELANESE

PENOQUIMIA

Prod. quimicos; (p/e. metil isobutilcetona, metil isobutil car-

&

binol; metil metacrilato; bisfenol A); disolvente de pinturas,

barnices y lacas,
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PRODUCTO ACIDO ACETICO
CH3COOH
SINONIMOS s Ac. ETANOICO
MATERIAS 1) 1.1 ACETALDEHIDO
: 2) ETILENO
PRINMAS 3) 0.54 METANOL + 0.47 CO
PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
($/Kg) (MTA)
PERMISO s NO
IEXTCO 10.50 15- 22; 40= 85 PRACC. AR: 2914B0O1
\LEMANIA 10,80 = 220  ADVALOREM: 50%
PRECIO OFs 30.00
3RASIL = 50
s3PANA 8.74
MEX Usa
FRANCIA 5.87 = 25
¥ BRETANA = 320
COSTO M.P.
IOLANDA 8.88 = 106 Kg. Proa. H 10.50
TALIA 8.09 = 45
 APON 9.66 66-125;140= 621 EN PROYECTOs 15 MTA,
i gy 9.05 70-185;290=1250
PRODUCTOR: CELANESE
]50Ss Fab. anh., acético, acetato celulosa, 0. SIMEX

acetato vinilo, esteres acéticos,
Ac. cloro acético; produccién plas- SALICILATOS DE MEXICO
ticos, colorantes, insecticidas,

prod. quimicos p/fotografia; aditivo alimenticio como vinagre.
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PRODUCTO s Ac. ACETIL SALICILICO
SINONIMOS ASPIRINA
MAT. PRIMAS 0.77 Ac. SALICILICO + 0.63 ANH. ACETICO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P, SITUACION ARANCELARIA

, Kg. Prod.
(8/Kg) (MTA) (8/Kg)
PERMISO ¢ SI
MEXICO  64.63 =1.6  63.15 FRALGY Ay, Z3EGAQLS
U S A 57,70 45.34 ADVALOREMS: 10%
JAPON  50.00 PRECIO OFs NO
PRODUCTCRES:
USO3: Medicina, anodino SALICILATOS DE MEXICO
DOW QUIMICA
PRODUCTO Ac. BENZOICO
MATERIAS 1) 0.95 TOLVENO
PRIMAS ° 2) 1,43 ANH, PTALICO

PAISES PRECIQ CAPACIDADES CO3T0 M, P, SITUACION AR'NCELARIA

5 Kg. frod.
5 , .
(%/ke) (MT4) (s/ke)
PERMISO : NO

MEAICO  27.05 1.1 3.47 FRACC. AR: 29144014
US4 16,60 18-25;57=120 3,24 ADVALOREM:  40%
J APON 24,60 PRECIO OF: NO
U50ss Fab. benzoato sodio y bencilog PRODUCTORES :

vrlostificantes; resines alquidicas; retarda— SALICILATOS DE MBXICO
dor vulconizacibdn; conservador alimentos, CIi, UNIVERSAL IND,

sazbn tabaco; dentrificos.



PRODUCTO

MATERIAS

PRINMAS °
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Ac. ACRILICO

CH2=CHCOOH

1) 0.74 PROPILENO

2) 0.61 OXIDO ETILENO + 0,38 Ac., CIAWNHIDRICO
+ 1,36 Ac. SULF.

3) 0.36 ACBTILENO + 0.38 CO

PATSES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA

($/Kg) (MTA)

MEXICO
USA  24.30 12,18

U308Ss Polimero p/acidos

PERMISC ¢ NO
FRACC. AR: 29144009
ADVALOREM: 10%

PRECIO OFs NO

EN PROYECTOs 30 MTA,JUNIO 1981

polizcr{licos y polime-

tacrilico,

FRODUCTO :
SINONIMOS 3
MAT. PRIMAS

Ac. ARSANILICO
Ac. ATOXTIL1CO
0.43 ANILINA + 0.65 Ac. ARSENICO

PAISES PR}C1C CAVACIDADES COSTO M.FE. SITUACION ARANCELARIA

o Kez. Prod.
($/Kg) (MTA) ($/Kg)
PERMISO : NO
- FRACC., AR: 29327004
MEXICO 158,00 =0.3% 19.65 ADVALOREM: 60%
U s A 285,00 12,35 PRECIO OFs ST

US0s EBEstimulante p/crecimiento aves y
puercos; fab, arsanilatos; punto
partida p/comp. medicinales. sebo

p/saltamontes.

PRODUCTOR: COCMFLEX
NITROGENO IND,
Y ALIMENTIC1O



PAISES

MEXICO
ALEMANIA
BRASIL
ESpalia
FRANCIA

G. BRETANA
HOLANDA
ITALLA
JAFON

Usa

PRODUCTO

MATERIAS
PRIMAS °

PRECIO

(8$/Kg)

16,71

17,62

19.68
14.35
16,00
20,35

124

ACIDO ADIPICO
COOH—(CH2)4—COOH

1) 0.78 CICLOHEXANO
2) 0,74 FENOL

CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
(MTA4)
PERMISO : NO
FRACC. AR: 29154008
ADVALOREM: 10%
EaR %00 =220 pRECIO OFs NO
= 48
=330 US0S:  Fab., nylon; es—
=400 SR g X
puma poliuretano; prepara
cibn esteres; acidulante
& e en glimentos; insectici-
3 -9; 25= 44

das; adpsivos.
160-2703315=870
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PRODUGTO 3 Ac. CIANHIDRICO
HCN
1) 0.76 AMONIACO + 0.63 METANO
Mégﬁgs : 2) 0.83 AMONIACO + 1.16 m°> GAS NATURAL
+ .75 Ac. SULFURICO.
PAISES PRECIO  CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
($/Kg) (MTA)

PERMISO s SI
FRACC, AR: 28134999

US A 16.60 23-40;90=256 PRECIO OF: NO

50: PFibras sinteticas; fab, ERDTELIC. T3 WA

de acrilatos, acriloni- PRODUCTORs PEMEX
trilo; sales de cisnuro,

colorantes; fumigsnte p/huertos; quelatos,

PRODUCTO s Ac. CLORO SULFURICO
012502
SINONIMOS s CLORHIDRINA SULFONICA
MATERIAS 1) 0.55 CLORO + 0.47 302
PRIMAS 2) 1.7 Ac., CLOR SULFCNICO

PAISES PRECIO CAFACIDADES COSTO M.P, SITUACION ARANCELARIA
rod,

(8/Kg) (MTA) Ci Ke)
- PERMISO ¢ NO
FRACC. AR: 28064003
MEXICO 10,83 ADVALOREM: 20%
PRECIO OF: SI

USaA T.70 3.96
US0S: Sintesi 4ni ( te de cl ERODUCTOR:
¢ Sintesis organica. (agente de clo- IND. QUIMICAS DE MEXICO

racién y deshidratante); preparacién
prcd. farmiceuticos; materiasg. colorantes;

rayén; disolvente,



PRODUCTO
SINONIMOS
MATERIAS
PRIMAS
PAISES FRECIO
(8/Kg)
MEXICO 5,10
ALZMANI A 3.0%
BRASIL
ESPANA 2.40
FRANCIA 1.80
G. BRETANA 5.40
HOLANDA 4.80
ITALIA 4.30
JATON
Usa 3.78
U30Ss

Ac. CLOBRHIDRICO

Ac. MURIATICO

1) 0.53 Naecl + 0,475 H2504
2) COMO SUBPRODUCTO

CAPACIDADES
(MTA)

= 135

= 290
=150
40- 53; 60= 620

= 200

15-100;182=1754
8-13 3;145=1920

Acidificacién (activacién); pozos

SITUACION ARANCBELARIA

PERMISO s NO
FRACC. AR:
ADVALOREM: 50%
PRECIO OP: NO

PRODUCTORESS
CYDSA
IND, Q. DEL ISTMO
PENNWALT

Q. ORGANICA
FERTIMEX
PLASTICLOR

HALOCARBUROS

petroleros; prod. intermedio; reduccién minerales;

procesado de alimentos ( jarabe, maiz, glutamato sodio)

decapado y limpiador de metales; limpieza en gral.

28064002
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18

25

7.8

3.8
3.0



PRODUCTO 3

MAT

PAISES

MEXICO
ALEMANIA
BRASIL
ESPANA
FRANCIA

G. BRETANA
HOLANDA
ITALIA
JAPON
(I

Us30:

o PRIMAS

PRECIO
($/Kg)

27,00
16.74

13.98
15.86
17.15
15.14
13.37
20.10

Ac.

CLORO ACBTICO
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CHZClCOOH

0.69 Ac. ACETICO + 0,81 CLORO

CAPACIDADES
(MTA)

33
1.2

6.6- 8.8; 8,8=26
18- 27 ; 27 =47

Sintesis esteroides; herbicidas;

intermedio p/fab. carboximetil

celulosa; glicina.

SITUACION ARANCELA4RIA

PERMISO
FRACC, AR:
ADVALOREM:
PRECIO OFs

COSTO M,P,
g. Prod.

PRODUCTORs

PROYECTO s

NO
2914B001
50%

SI

MEX USA

10,50 8.90

POLAGUINIA

1.3 M.T.A.
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PRODUCTO s Ac. CROMICO
SINONIMOS TRIOXIDO DE CROMO
MAT. PRIMAS 1.5 BICROMATC SODIO + l.3 Ac. SULFURICO

PAISES  PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
(3/Kg) (MT4)

PERMISO : SI

FRACC. AR: 28134999

ADVALOREM: 10%

PRECIO OF: NO

MEXICO 54.00 = 1.2
U S A 40.50 9 -12;12.8=32,8

J APON 51,00

PRODUCTORES: CROMATOS DE MEXICO

UsOs Agente oxidante, pilas, ca- Q. CENTRAL DE MEXICO
talizadores; vidriapo; tin-

tas, curtidos; pinturas, mordientes textiles; galvanoplastia.

PRODUCTO s Ac. 2,4 DICLORO FENOXI ACETICO
SINONIMOS 3 Ac. 2,4 D
MAT. PRIMAS : 1) 0.5 FENOL + Ac. ACETICO + Ac. CLORHIDRICO
2) 2,4 DICLOROPENOL + Ac. CLOROACETICO.
PAISES  PRECIO CAPACIDADES SITJACION ARANCELARIA
(8/Kg) (MT &)
PERMISO : SI
MEXICO 98,80 1-1 ; 1.5=4.1 PRACC. AR: 2916BOO1
U s A 43,52 ADVALOREM: 5%

ESPANA 50.00 PRECIO OF: NO

PRODUCTORESs POLAQUIMIA

US0S: Herbicida selectivog G. FLUOR
DOW QUIMICA
Q. FOLITAR.,
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Ac. ARSANILICO
Ac, ATOXILICO
0.43 ANILINA + 0,65 Ac. ARSENIOSC

PRODUCTO
SINONIMOS
MAT, PRIMAS

PATISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P. SITUACION ARANCELARIA
3 e road,
(s/ke)  (WoA) i
PERMISO 3 NO

FRACC, AR: 2932A004
MEXICO 158.00 =0.39 19.65 ADVATOREM: 60% .

US A 285,00 12.35 PRECIO OF:; SI

US0s Estimulante para crecimiento aves EROINOTORED § - COMELEXL
NITROGENO IND. Y ALIMSNTACION
¥y puercos; fab. arsanilatos, comp.
medicinales arseniacales; medicins

veterinaria; cebo P/saltamontes.

PRODUCTO Ac, P=PENOL SULFONICO
MAT. PRIMAS 0.5 FBNOL + 0.52 Ac, SULFURICO
PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M,P. SITUACION ARANCELARIA
. ¥g. rrod.
(8/Kg) (MTA) ($/Kg)
PERMISO s NO
FRACC, ARs 29074007
MEXICO 25,00 10,60 ADVALOREM:  40%
U S A 22,60 7.00 PRECIO OF: NO
USO: Rolado de léminas de fierro; ERODUCTORES

3 PROD. QUIM. MONCLOVA
comp. esp. p/tratamiento aguas;

prod. intermedios.
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PRODUCTO 3 . Ac., FLUORHIDRICO o
MAT, PRIMAS 3 2,25 PLUORSPAR (CaF,) + 2.29 Ac. SULFURICO
PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
(8/Kg) (MT2)

PERMISO : NO

MEXICO 16,18 : =77.3 FRACC, AR: 28134001

ADVALOREM: 25%
ALBMANIA 16,31 = 3 TRECIO OF; SI
BRASIL = 14
ESPANA 15,96 = 20
FRANGIA =17 PRODUCITORES:
HOLAN DA IND, QUIM, DE MEXICC
ITALIA 15.14
JAPON 15.54 5 - 1F; 17= 65
USsa 22,36 18 ~ 40; 90=358

UsOs Gasolina avién; comp. fluorados; gases refrigerantes;
pulimentacidn; limpieza piedra y ladrillo; coltrol fer-
mentacidbn; acidificacibn pozos petroleros; acidos p/la-

vanderia.
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OCTADECANOICO

SITUACION ARANCELARIA

NO
29144015
50%

SI

PRODUCTORESs Q. MICHOACANA

PRODUCTO 3 Ac. ESTEARICO
SINONIMOs s ESTEARINA O Ac.
MAT. PRIMAS SEBO
PAISES PRECIO CAPACIDADES
(8/Kg) (MTA)
PERMISO
MEXICO  27.50 15 iz
ADVALOREM3
U S A 16,70 PRECIO OF:
JAPON 13.69
U30S¢s Fab., velas, estearatos,
dispersante, jabones; ind. hule.
PRODUCTO Ac. FUMARICO
SINONINOS 3 Ac.

MAT, PRIMAS s 0.85 ANH, MALEBICO
PATISES PRECIO CAFACIDADES COSTO M. P,
. £g. Prod.
(8/Kg) (MTA) (8/Ke)
MEXICO 33.00 = 1,9 14.00
U3 A 22,62 5-11; 13.6=34 16.80
U30: Resina poliester; refrescos y gelatinas;

sustituto del Ac, Citrico y tartérico,

SINTESIS INDUSTRIAL
Ac. GRASOS Y DER.

L S

HOOCCH: CHCOOH

LIQUINICO o Ac. BENZOICO

SITUACICN ARANCELARIA

PERNISO
FRACC, AR:
ADVALOREM
PRECIO OF:

PRODUCTORES:
HEXAQUINMIA
CIA, UNIVERSAL IND,



PATISES

MEXICO
AiEMANIA
BRASIL
ESPANA
PRANCIA

G. BREPANA
HOLANDA
ITALIA

J APON

U s A

(o]
w
-

fab, gelatina,

det

PRODUCTO

MATERIAS
PRIMAS

PRECIO
($/Kg)

16.40
14.04

13,70

9.22
15.99
12,65
10,18
13.16
10.12

ergentes;
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H3P04

1) 2.92 ROCA FOSFORICA (Ca3(PO,),) + 2.6

Ac, 0,=~FOSPORICO
k Ac. SULFURICO.
CAPACIDADES
(MTA)
= 610
= 240
= 204
= 450
=1820
= 560
= 240
= 770
20 - 70 ;145= 938
120 - 320 ;680=9300

Fertilizantes; refrescos;

jabones y

fosfatos inoxr-

ginicos; p/inorgénicos y far—

mac

euticos,

SITUACION ARANCELARIA

PERRMISO s NO
FRACC., AR: 28104002
ADVALOREM: 50%

PRECIO OPs SI

PRODUCTORES3

HOOKER 127
IND. RESISTOL 18
FERTILIZANTES FOSPATADOS-500
FERTIMEX 76
IND. QUIM. DE MEXICO 53

EN PROYRECTO: 165 MTA.

OTROS PAISES:

RUSIA 3900
POLONIA 500
BULGARIA 310
ISRAEL 166
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PRODUCTO 3 Ac. PORMICO
HCOOH
1) SUBPRODUCTO FORMALDEHIDO
MAT. FRIMAS : 2) 1.48 FORMIATO SODIC + 1.06 Ac. SULFURICO
3) FORMIATO DE WEYILO

FAISES FPRECIO CAFACIDADES SITUACION ARANCELARIA
($/Ke) (MTA)

FERMISO : NO

FRACC. AR: 29144001

MEXI CO NO

ADVALOREM: 10%
o8 O 0 ) =56 LRECIC OF: NO
JAPON 15,00 =9.4

EN PROYECTUs FORMOPENTA Y DER.
US03s Teflido y acabado ind.
textil; papel; tretamiento cueros,

PRODUCTO 3 Ac. GLUCONICO CH ,0H( CHOH) , COO
SINONINOS Ac. DEXTRONICO o Ac. GLICOGENICO
MATERIAS OXIDACION (UIM, BACTERIOLOGICA
FRIMAS ° © ELECTROLISIS DE GLUCOSA.
PAISES  PRECIO  CAPACIDADAES SITUACICN ARANCELARIA
($/Xg) (MTA)

PERMISO : NO
FRACC., AR: 29164005
ADVALOREM: 10%
PRECIO OF; NO

MEXICO 26,00
U S a 18,22

U30: Fab, prod. furmaceuticos; PRODUCTOR: PFIZER

alimenticios.



FRODUCTC s

MAT

FAISES

MEXICO
ALEMANIA
BRASIL
ESPANA
FRANCIA

G. BRETANA
HOLANDA
ITALIA

J APON

UsSs A

. PRINAS :

PRECIO

(%/Kg)
100%

7.80
2.60

3.84
3440
4.30

3.40
5.56
2.26

UsO03: Fertilizantes;

Ac. NITRICO

0.29 AMONIACO

CAPACIDADES
(MTA)

183
490
458
= 950

= 410

75 - 110;207= 755
55 - 180;600=9750

explosivos; sinte-

sis orgénica; colorzntes, droges,

explosivos;

nitrocelulosa; meta -

lurgfia; fotograbados.,
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HNO

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO : SI
FRACC, AR: 2809A001

ADVALOREM: 10%
PRECIO OFs NO
PRODUCTORES

FIBRAS SINTETICAS
DUPONT ( AUTO CONSUMO)
FERTIMEX

OTROS PAISES:

BULGARIA 594
EGIFTO 445
HONDURAS 480
YUGOSLAVIA 420
IRLANDA 300
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PRODUCTO Ac. MALEICO

MAT. PRIMAS

1.22 BENCENO + AIRE

PAISES PRECIC CAPACIDADES COSTO M,P, SITUACION ARANCELARIA

($/Ke) (¥T4) i AR
PERMISO : NO
FRACC. AR: 29154004
MEXICO  51.40 7.43 ADVATOREM: 10%
USsSaA 80,40 6.60 PRECIO OF: NO

PRCDUCTOR:
CIA, UNIVERSAL IND,

USO0S: Sintesis orgénica (Ac. MAlico, suc-
cinico, aspértico, tartérico, pro -
pionico, Ac. lActico, malénico, a -

crilico) tefiido y aczbado de algodbn;. lana y seda.

PRODUCTO ¢ Ac. OLEICO
SINONIMOS : Ac. OCTADECANOICO C18H3402
MATERIAS TRIGLICERIDO DCl Ac. ACETICOj
PRIMAS ° PRESENTE EN LAS GRASAS.
PAISES PRECIO  CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
(¢/Ke) (MTA)

PERMISO : NO
FRACC. AR: 29144013
ADVALOREM: 50%
PRECIO OF: SI

MEXICO 25.00
U S A 21.65
J APON 23.00

PRODUCTORES: Q. MICHOACANA
ACEITES POLIMERIZADOS

US0S: Cosméticos; oleatos me-

t4licos; bases p/jabones; fab,

olestos; unglientos; cosméticos; compuestos p/pulimentar;

lubricentes; flotecibn minersles.
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PRODUCTO 3 Ac. PALMITICO
SINONIMOS : 4c. CETILICO Cy gH4q COOH
MAT. PRIMAS : SAPONIFICACION DEL ESPERMA DE BALLENA
PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
(8/Kg) (MTA)

PERNISO 1 NO

e 3 PRACC. AR: 29144008
ADVALOREM: 50%

USa 22,61

U503: Pab, palmitatos metdlicos;

jabones; aceites lubrican-

tes; imvermeabilizante,

PRODUCTO

PRECIO OF: NO

PRODUCTORESs G. MICHOACANA
ORG. IND, LATINOAMERICANA,

Acs SALICILICO

SINONIMOS 3 Ac. HIDROXIBENZOICO

MAT, PRIMAS 0.68 FENOL

+ 0.29 HIDROXIDO 30DIO + .26

Ac., CLORHIDRICO.

PATSES PRECIO CAPACIDADES COSTC M.P, SITUACION ARANCELARIA

: g. Prod.
(8/Kg) (MT4) (8/Kg)
PERMISO s SI
PRACC. ARs 29164011
s R G = 0he 16.05 ADVALOREM: 10%

U5 A 50.25 5-T.5 39=24.3
JAPON 57.00

PRECIO OF: NO

PRODUCTORES:
SALICILATO:S DE MEXICOU

US0: Analgésico; salicilestos; fungicida;

conservador; colorentes; perfumes,
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PRODUCTO 3 Ac. SULFURICO
H,50,
MAT, PRIMAS ; 0.34 AZUFRE
PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
($/kg) (MTA)
PERMISO : I
MEXI CO 0,95 55-160;1065=2688 PRACC. AR: 28084001
ALEMANT A 1.40 =11296 ADVALOREM: 10%
e hh 4 PRECIO OF: NO
Bspaia 0.73 = 3200
PRODUCTORES 3
g O R Gl R A 0 IND. QUIM. DE WEXICO
G. BRETANA 1,46 = 4248 CYDSA
HOLANDA 1,22 IR3A
ALCAMEX
ITALIA 1.15 NUEVA ROSITA
JAPON 150-400;1485=10031 PERTILIZANTES FOSFATADOS
SO
Us A 1.26 180-550;2000=43000 LS
AZUFRERA PANAMERICANA
ZINCAMEX
US0Ss Varios; fertilizantes; prod. qui- PENOLES
Q. FLUOR

micos; pigmentos inorgénicos; refinado

de petroleo; grabado; bailo electro galvanizado,

NOTA: EN MEXICO 75% AUTO CONSUMO,



FRODUCTO 3 Ac. OXALICO
HOOC COOH ,H,0
aana
MATERIAS 1) 0,58 PROPILENO + 5.11 NITROGENO
PRIMAS ° 2) OXIDACION CARBOHIDRATOS
PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
(8/Kg) (MTA)

PERMISO s NO
M=XIC0 FRACC., AR: 2915001
W ADVALOREM: 20%
PRECIO OF: NO
15.6

Usa 20.10

]

it

J APON 20.05

U303 Limpiador radiadores; limpieza gral. de metales y equipo;
agente purificador; curtido de cueros; catalizador; reac—
tivo de laboratorio,

PRODUCTO 3 ACRILATO BUTILO
MATERIAS 0.58 BUTANOL + Q.47 Ac. ACETICO + .23
PRIMAS ° FORMALDEHIDO,
PAISES PRECIO CAPACIDADES  COSTO M,P. SITUACION ARANCELARIA
Kgz. Prod.
(8/Ke) (mr4) Ca/xa)

PERMISO : NO
MEXICO 29.90 =155 1615 FRACC. AR: 2914a040
ADVALOREM: 40%
PRECIO OF: SI

U S A 19,10 =82 11.55
J APON 18,36

U303: Intermedio en sintesis orgénica, PRODUCTOR: CELANESE

polimeros; adhesivos; pinturas; emulsionante.



PRODUCTO
SINONIMOS
MAT. PRIMAS
PAISES PRECIO
($/Kg)
MEXICO
ALEMANIA
BRASIL
ESPANA
FRANCIA

G. BRETANA 9.65

HOLANDA

ITALIA 9,55
J APON 3,70
L EASIET

U30S: Fab,

talinas y de fibras con glicoles;

$

Ac.
TR PA

TEREFTALICO

0.68 P-XILENO

CAPACIDADES
(MTA)

= o
= 484
= 75
= 40
= 52
= 220
= 265
= 120
50-100 ;190= 615
=1407

resinas de poliester cris-

bricacidn tereftulato de dimetilo,

EN PROYECTOS
fa-

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO ¢ NO
FRACC. AR s 29154009
ADVALOREM : 60%
PRECIO OF : NO
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MEX USA
COSTO M.F.,
i(-g—.—Pr_ocI_.—‘ 6.69 5,24
PRODUCTORESs PETROCEL

TEREFTALATOS MEBXICANOS
(NO DIERON FRECIOS)

135 MTA.
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PRODUCTO 3 ACRILAMIDA
CH,=CHCONH,,
MAT, PRIMAS ¢ 0.77 ACRILO NITRICO
PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P. SITUACION ARANCELARTA
Kg. Prod.
($/xg) (MT4) (8/Ke)
PERMISO : NO
_ FRACC. AR: 29254003
MEXI CO =0,6 12,71 ADVALOREM; 104

Usa 29,00 9-22 ;27 =63.5 10% 47 PRECIO OFs NO

PRODUCTORES:

U303: Sfntesis colorantes, polimeros COMPLEX (COMO INTERNEDIO)

como plésticos; adhesivos; encolados

p/papel y tejidos; floculantes; tratamiento aguas residuales.

PRODUCTO ACRILITO DE METILO
CH,3 CH COOCH3

1) 0.7 Ac. ACETICO + 0,37 METANOL + 0,35
MATERIAS FORMALDEHIDO.

EREHAS 2) ACETILENO + CO, + METANOL
PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M,P. SITUACION ARANCELARTA
’ 1 Kg. Prod.
(8/Kg) (MT4) ($/Kg)
PERMISO ¢ NO
» 5
beres: 5T o R FRACC. AR: 29144054
ADVAIOREM: 60%
BisiA - I7:60 10.05

PRECIO OF: SI

3

%

US0S: Polimeros; intermedio PRODUCTORES: CELANES



141

PRODUCTO ACRILATO ETILO
MATERIAS 0.6 Ac. ACETICO + 0,46 ETANOL + 0,3
PRIMAS °® FORMALDEHI DO
PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M,P. SITUACION ARANCGELARIA
4 Kg. Prod.
PERMISO s NO
Ede T ot 8o 22,32 16.50 FRACC. ARs 29144039
_ ADVATOREM:  40%
U s A 16,58 10.81 PRECIO OFs SI
J APON 16,58
PRODUCTOR: CELANMNESE
U308: Intermedio en sintesis orgdnica;

polimeros; pinturas; adhesivos,

PRODUCTO 3 ACRILATO 2 ETILHEXILO
MATERIAS 0.33 Ac. ACETICO + 0.71 ETILHEXANOL
PRIMAS ° + .16 FORMALDEHIDO
FAISES PRECIO CAPACIDADES  COSTO M.P, SITUACION ARANCELARIA
: g« Prod.
($/Kg) (MTA) ($/Kg)
PERMISO : NO
MEXICO  33.90 = 1,6 21,40 FRACC., AR: 29144041
Usa 2011 2=0d, 12,30 ADVALOREM:  60%
PRECIO OF: SI
JAPON 18,00
PRODUCTORs CELANESE

US0Ss Monomero p/pléstico; polimeros,

tratamiento p/pepel; pinturas base acuosa,



PRODUCTO
MATERIAS
PRIMAS °
FAISES PRECIO
(#/Kg)
MEXICO 16.50
ALFMANIA 15.66
BRASIL
EsPANA
FRANCIA 13.79
G, BRETANA
HOLANDA
ITALIA 13.83
J APON
fa 13.60
US0Ss

ACRILO NITRILO

1) 1.25 PROPILENO
2) AC. CIANHIDRICO

CAPACIDADES
(NMTA)

= 24
=370

=145
=135
=200
=140
=252
85 - 140 ;235=737
136 - 180 ;190=975

Fibras acrilicas, nylon, hules;

cerdas sintéticas,

CH2=CHCN

+ 0.55 AMONIACO
+ ACETILENO

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO s SI

FRACC. AR: 29274003
ADVATOREM: 10%
PRECIO OF: NO
PRODUCTORs PEMEX

OTROS FPAISES:

RUSIA 98
BULGARIA 72
CHINA 66
EN PROYECTO: 50 y 75

142
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PRODUCTO 3 ALCOHOL ISOPROPILICO
(CH,), CHOH
MATERIAS 1) 0.82 PROPILENO
PRIMAS 3 2) REFINACION
PAISES PRBECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
(8/kg) (MTA)

PERMISO ¢ SI
PRACC. AR: 2904A003

MEXICO 6430 = 24

ADVALOREM: 10%
Usa 5.80 270-320;425=1130  popato OFs  NO
J APON = 108

PRODUCTORs PEMEX

Us0: Intermedio; cosméticos; fab. de

—_—

acetona; glicerina y acetato de isopropilo; disolvente

p/aceites esenciales, alcaloides, gomas,

PRODUCTO 3 ' BENZALDEHIDO

MAT. PRIMAS s 0.87 TOLVENO

PAISES YRECIO CAPACIDADES COSTO M.P. SITUACION ARANCELARIA

(8/Ke) (MTA) LS
PERMISO s SI
MEXIGO 117.50 s FRACC. AR: 29114999
; ADVALOREM: 10%
USa 56.00 3.50 PRECIO OFs NO

NOTA: CALIDAD NF
PRODUCTOR: CIA. Q. AMEXAL

AROMATICOS PETROQUIMICOS

Us0Ss Sintesis orgédnica; colorantes e
SALICILATOS DE MZEXICO

intermedios p/colorantes; disol-
ventes p/aceites, resinas.



PRODUCTO s

MAT, PRIMAS s

PAISES PRECIO
($/Kg)

MEXICO 1,56
ALEMANIA
BRASIL
ESPANA 2.85
PRANCIA
G. BRETANA
HOLANDA
ITALIA
J APON 3.12
sl ) 3.01
UsS0Ss
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AMONIAGO

NH3

1) SUBPRODUCTO GAS NATURAL
2) REFINACION
3) '82 N2 + .18 H2

CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
(MTA)

PERMISO 3 SI
FRACC, AR: 28164001

90 - 300 ;  =2600  ,yyaTOREMs EXENTA
PRECIO OFs NO
=4000
=270 pRODUCTOR;  PEMEX
=1150

100 - 300 ;430=1780 gy PpOYECTOs 6 X 445 MTA.

=1998
OTROS PAISES:
=2022  xoREA 3 3032
FILIPINASS 3032
=1871

80 -320 ;413=4434

90 ~ 300;1360=20754

Pertilizantes; refrigeracibn; fab, Ac, Nitrico, hidrato hi-
drazina, Ac. Cianhidrico, acrilo nitrilo; fibrzs sintéticas;

colorantes, etc.
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PRODUCTO ANH, FTALICO
MATERIAS 1) 0.96 0 - XILENO
PRIMAS ° 2) 1.25 NAPTALENO
PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
($/Kg) (MTA)
PERMISO 3 SI
FRACC. ARs 2915999
MEXICO 13.00 =31 ADVALOREMs 10%
ALEMANIA 14.60 =311  FRECIO OPs NO
BRASIL = 69 MEX Usa
EsPaNA 14.40 = 50
: COSTO M.P., , 25 5,60
FRANCIA 10.92 =112 Kg. Prod.
PRODUCTORESs ADMEX
HOLANDA 13.35 s
LUGATOM
ITALIA 10.44 =253 SINT, ORGANICA
J APON 10,18 16 - 30 ; 91=345 DERIVADOS Mﬁggg'
USa 11,18 40 - 60 ; 68=517 CELANESE
EN PROYECTOs 5 MTA,

US03: Intermedio p/plastificantes.

resinas alguidicas; endure-

cedor de resinas; poliesteres;

sint.,

ftalatos,

OTROS PAISESs

CHECOSLOVAQUIA 83
RUSIA 54
AUSTRALIA 50
AUSTRIA 50
HUNGRIA 40

RUMANIA

36



MAT

PAISES

MEXICO
ALEMANIA
BRASIL
BSPANA
FRANCIA

G. BRETANA
HOLANDA
ITALIA

J APON
RS

US0S: Res
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PRODUCTO 3 ANH., MALEICO
CH=CHC(0)0C(0)
. PRIMAS 1 1,35 BENCENO
PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
($/Kg) (MTA)
PERMISO : SI
FRACC. 4Rs 29154999
16.50 =10 ADVALOREM: 10%
19.98 10 - 12 ; 50 = 78 AL
U
e MEX SA
70 M,P.
16.34 = 9 Footg Faber 8,20 7.30
19,37 = 40
16,30 18 =27 ; 27 = A7 PRODUCTOR; DERIVADOS MALEICOS
14,64
12,79 10 - 18 ; 27 = 58 OTROS PAISES:
13,48. 12 - 18 5 36 = 85 AUSTRIA 12
16,73 16 =28 3 48 =236 HUNGRIA e
YUGOSLAVIA 8
INDIA 6.6
inas; plastificantes; AUSTRALIA 12

pesticidas; conservador

p/aceites y grasas; papel; prod. Ac. fumirico,



147

PRODUCTO 3 ANILINA
1) 0.90 BENCENO + 0.72 Ac. NITRICO
MAT. PRIMAS 3 2) 1.25 CLOROBENCENO + 3.73 AMONIACO

3) 1.4 NITROBENCENO

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
(8/Kg) (MTA)

PERMISO s - SI

FRACC. AR: 29224019

ADVALOREMs 10%
ALEMANIA 14.04 =155 PRECIO OF: NO
BRASIL

Usa

ESPANA 22,80 MEX
FRANCIA = 25

g-gi“’u‘r—é&: 10.04 7.10
G. BRETANA = T0
HOLANDA

PRODUCTORES: NOVAQUIM
ITALTA 18,27 =12 ERODLCTORrSL 4
J APON 13 - 25 ; 30 = 90

EN PROYECTO: 1.5 MTA.
UsaA 19,90 28 - 55 ;104 =304 e

USOS: Acelerante y antioxideante; sintesis; fab. hule, quimicos;

colorantes; fotograff{a; prod. farmaceuticos.



MAT

PAISES

MEXICO
ALBMANIA
BRASIL
ESPANA
FRANCIA

G. BRETANA
HOLANDA
ITALIA

J APON

PRODUCTO
o PRIMAS 3

PRECIO
($/Kg)

6.09

TeTT

5.52
5.40

48
100

70

70
40

BENCENO
PETROLEO
CAPACIDADES

(MTA)

S S R 1 B e

-165 ;400 =1300

= 153

= 200

-150 ;305 = 640

=1450

= 775

= 900

-170 ;371 =2585

-220 ;620 =6695

Solvente; sintesis de estireno;

fenol; detergentes sintéticos;

ciclohexano p/nylon; anilina ;

DDT; ANH. Maleico;
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SITUACION ARANCELARIA

PERMISO s SI
FRACC. AR: 29Q1BOO1
ADVALOREMs 5%
PRECIO OFs NO

PRODUCTORESs PEMEX
SUBPRODUCTOS:
ALTOS HORNOS

IND, MINERA MEXICO

EN PROYECTO: 300

OTROS PAISESH

RUMANT A 1400
BULGARIA 282
CHECOSLOVAQUIA 230
POLONIA 150

dicloro benceno; nitro benceno,



149

PRODUCTO 3 ANH, ACETICO
(CH;00) 40
MATERIAS 1) 1.23 ACETALDEHIDO
PRIMAS °* 2) 1.35 Ac. ACBETICO
PAIZES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P, SITUACION ARANCELARIA
Keg. Prod.
($/Kg) (MTA) ($/Kg)
PERMISO s NO
: FRACC. AR: 2914A076
MEXICO 14.20 = 25.5 17.20 ADVALOREMs 50%
Usa 10,70 90-135;272=754 11,70 PRECIO OFs NC
J APON 13.30 ' =145
PRODUCTORs CELANESE
Q. SIMEX
UsSOs Sintesis orgdnica; acetatos vinflicos;
agente acetilente; deshidratante; per—
fumes; explosivos,
PRODUCTO CLORHIDRATO ANILINA
MATERIAS 1) 0,31 Ac. CLORHIDRICO + 0,69 ANILINA
PRIMAS ° 2) Ac, CLORHIDRICO + NITROBENCENO

PATSES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P, SITUACION ARANCELARIA

($/Ke) (MTA) O
PERMISO
FRACC. AR:
MEXICO 49.00 25,10 ADVALOREM;
US A 36.00 12,20 PRECIO OFs
US0s Tefiido al negro de anilinas; PRODUCTOR: MEXIM

PROMOTORA TECNICA

colorantes; intermedios.
Q. TLALOC,
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PRODUCTO 1 BICARBONATO 30DIO
NaHCO,
MAT. PRIMAS 3 0.69 NayCOy + 0.3 00,
PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P,  SITUACION ARANCELARIA
» Kg. prod.
(s S (8/kg)

PERMISO : NO
PRACC, AR:s 2842005

MEXT GO 8,37 = 19 2,70

ADVALOREMs 50%
g 4.30 _ =250 1,20 PRECIO OF: NO
J APON 4,22

PRODUCTORES$
IND, DEL ALCALI
S05A TEXCOCO

US0S: Polvos p/hornear; prod., medicinales;

sales y bebidas efervescentes; agua nineral
artificial; ind. curtido ; tratamiento lana y seda; extintor de incendio

PRODUCTO CARBON ACTIVADO
MAT. PRIMAS ¢ MAT., ORGANICA (DEHIDRATACION, PIROLISIS)
PAISES  PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
($/Kg) (MTA)

PERMISO s SI
MEXICO 18,60 RIS IR )L FRACC. AR: 38034001
ADVALOREM: 10%

U5 A 16-34 ;38.5=130

PRECIO OFs NO
J APON 1- 2.5;10 = 70

PRODUCTORES: CARBONES WEXICANCS
U30S: Decolor:inte azucar; purifi- CLARIFILTRANTE:S MEX.
cacibn agua; recuperacién disolven- HOOKER
te; tratamiento desperdicios; deso- NOBRAC

dorantes,



151

PRODUCTO s . BUTADIENO
S CH ,=CH~CH=CH
2 2
MATERIAS | 1) DESHIDROGENACION DE BUTANOS Y BUTENOS
PRIMAS 2) 1.3 BUTILENO
PAISES PRECIO  CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
($/Kg) - (MT4)

PERMISO s SI
FRACC. AR: 2901A004

ALEMANIA = 535 PRECIO OF: NO
BRASIL =115
; PRODUCTORESs PEMEX
ESPANA 6.00 SO0 T Y R
FRANCIA 40- 60;100=325
1 EN PROYECTO: 50 y 100 MTA,
G. BRETANA = 307
HOLANDA = 300 :
USOSs Pabricacién hules sintéti-
ITALIA = 250
cos y fibras artificiales; (cau-
J APON 60-135;145= 785
cho-egtireno-butadieno); pinturas
UsaA 10,60 55-=155;365=2188

latex; resinasg; intermedio orgi-

nico,



MEXICO
ALEMANIA
BRASIL
ESPANA
FRANCIA

G. BRETANA
HOLANDA
ITALTA

J APON
U8k

PRODUCTO 3

MATERIAS
PRIMAS

PRECIO
($/Kg)

18,60
22,50

13.30
10.68
12,98
12,11
10.44
13.80

9.61

BUTANOL
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1) 1.03 BUTIRALDEHIDO
2) 0,77 PROPILENO + 1.15 CO

CAPACIDADES

(MTA)

18 - 27 ;

75

55 - 90 ; 120

50
7.8
22

it

it
-3

60

n

=125
=336

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO s SI

FRACC, AR: 29044015
ADVALOREMs 10%

PRECIC OFs NO

PRODUCTOR:s CELANESE
US03: Solvente; prepara-

cién esteres; ace-

tato butilo.
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CHZ-Cﬂz-CH2

PRODUCTO : CAPROLAGTAMA &
SINONIMOS s LACTAMA DEL Ac., CAPROICO
1) 2,9 CICILOHEXANONA + 1.1 Ac, SULFURICO +
MATERIAS . 1.5 HIDROXIDO AMONIACO
S 2) 0.9 CICLOHEXANONA + 1.46 AMONIACO + .52 CO,
PATISES PRECIO CAPACIDADES SITUACICN ARANCELARIA
($/Kg) (MTA)
PERMISO ¢ NO
MEXICO 22,00 = 45 FRACC. AR: 2935C083
ADVALOREM: 40%
i A (5 135 - 160 ;190=512
J AFPON 23,00 65 - 100 ;180=514 PRODUCTORs UNIVEX 45

U5S0Ss Nylon 6, resinas; plasticos; cerdas;
revestimientos; piel sintética; sin-
tesis de aminoacidos.

PRODUCTO 3 CARBONATO DE CALCIO P.P
SINONIMOS 3 CRETA PRECIPITADA £200y
1) 0.74 HIDROXIDO CALCIO + O.44 00, + +17
MATERIAS CAOLIN.
PRIMAS ° 2) 1.33 GARBONATO DE SODIO + 0.94 HIDROXIDO
CALCIO.
PAISES  PRECIO  CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
($/Kg) (MTA)

PERMISO s NO
PRACC. AR: 28424009

MEXI CO 3,75 = 1.83

ADVALOREM: 30%
U 3 A 3.80 PRECIO OFs SI
J APON 4.09

PRODUCTORESS CO2 DE MEXICO

U50S¢ Pinturas, papeles, hules, LIQUID CARBONIC

INFRA DEL PACIFICO
pldsticos, ind. alimenticia.



PRODUCTO
SINONIMOS

MAT.,

PATSES

EXICO
LEMANIA
RASIL
SPANA
RANCIA

. BRETANA
OLANDA
TALIA
APON

S A

PRIMAS

PRECIO
(8/Kg)

3.90
2.59

1.90
1.31

3.23
2,90
2.67
1.70

154

CARBONATO DE SODIO
SODA ASH; CENIZA DE SOSA Na2003

1) SALMUERAS LAGO TEXCOCO
2) 1.5 CLORURO DE SODIO + 1.2 CARBONATO DE CAL,
3) CALCINACION DE PIEDRA CALIZA.

CAFPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
(MTA)

PERMISO s SI
FRACC. AR: 28424004
ADVALOREM: 10%

950  PRECIO OF: NO

440

il

= 150
= 530
PRODUCTORESS
=1316  IND. DEL ALCALI
SOSA TEXCOCO

= 682 USOSs  Pabricacibén sosa,

300 - 324 ; 511=1435 vidrio, paéta papel, jabo-
680 - 900 ;2000=8300 nes; comp. sodio; tratamien—
to agua; procesos textiles;

refinado petréleo.



155

PRODUCTO 3 CARBOXIMETIL CELULOSA
SINONIMOS : CMC, GLICOLATO DE CELULOSA
MATERIAS -1) 0,58 CELULOSA + 0.29 CLOROACETICO +.26 SOSA
PRIMAS *} 2) ETER GLICOLICO + CELULOSA
PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
(3/Kg) (MTA)
PERMISO ¢ NO
MEXICO 41.00 FRACC, AR: 3903BOOT
ADVALOREM: 40%
Usa 36,70 PRECIO OFs SI
JAPON 2,5-6,6;7.2= 28,2
PRODUCTOR: DERIVADOS MACROQUIMI-
USOSs Detergentes; prod. alimenticios; cos.

espesantes; agente de suspensién; mfra.
textil; revestimiento papel; pinturas de emulsién; coloides protector.

- e mm e m Em e e S mm e mm e mm s e em e hm e e Em mr am me em mm e e e mm mm e N e = = e

PRODUCTO 3 CICLOHEXANO
MAT. PRIMAS ¢ 0.93 BENCENO
PAI3ES PRECIO CAPACIDADES COSTO M, P, SITUACION ARANCELARIA
Kg. Prod.
(8/%g) (MTA) (3/Kg)
PERMISO s SI
MEXI CO 6.96 = 85 5465 FRACC. AR: 29014008
Py az
Us A 5.40  90-150 ;252 =1335 5.00 ADVALOREM: 5%
PRECIO OFs NO
J APON 6.37 37-140 ;150 = 585
i PRODUCTORs PEMEX

Us0Ss Fab. Caprolactama y PFenel,



SITUACION ARANCELARIA

PRODUCTO CICLOHEXANOL
MATERIAS 1) 0.78 BENCENO
PRIMAS ° 2) 0,84 GICLOHEXANO
PAISES  PRECIO CAPACIDADES
($/Ke) (MT4)
PERMISO 3
MEXICO 18,60 = 15 TRACC. ARs
ADVALOREM3
Usa 18,60 PRECTO OFs
J APON 18,50 40 - 100 ;227 =727
PRODUCTORS
Us0ss Pab., jabones; fuente del Ac,

Adipico p/nylon; agente fijadores; lacas.,

PRODUCTO 3 CICLOHEXANONA

MATERIAS 1) 1,01 CICLOHEXANO

PRIMAS ° 2) 1.005 FENOL
PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P.

, Z. Prod.

(%/Xg) (MTA) ($/Kg)
USsA 16.95 40 =105 ;227 =727 5.45
UsOs Intermedio fabricacibn de capro-

lactama,.

i56

06H110H

NO
29054001
60%

NO

UNIVEX

- e e e e em an e am m me e e e e o ww e S M mm mw e

SITUACION ARANCELARIA

PERNISO 3
FRACC. AR:
ADVALOREM3
PRECIO OFs

PRODUCTORS

NO
29134008
10%

NO

POLIOLES
UNIVEX
CELANESE
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PRODUCTO CIORO
012
MAT. PRIMAS 1.83 CLORURO DE SODIO
PAISES -  PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
(8/Keg) (MTA)

PERMISO s SI

FRACC. ARs 28014002
MEXICO 4,08 = 206 ADVALOREMs 5%
PRECIO OFs NO

ALEMANTI A 3,35
BRASIL = 380
ESPANA 2.80 - 500 LBODUCTORs
) IND. Q. DEL ISTMO

FRANCIA 3,06 180 -.230 ;325= 1604 PERTIMEX
G. BRETANA 3.33 PENNWALT
HOLANDA IND. QUIM., DE MEquo

CYDSA
ITALIA 2,61
J APON 4,22 = 3418

EN PROYECTOs 180 MTa,
US a 3,52 =13000 T .

USOS: Derivados clorados; purificacién; blangueador; prod, gquimicos.
(Etilenglicol, oxido etileno; cloruro metileno; DDT; cloruro

vinilo; HCl); pesticidas; herbicidas; refrigerantes.



PRODUCTO 3 CITRATO DE SODIO 158

NH4CI
MATBRI AS 1) 0.61 CARBONATO DE SODIO + 0.74 Ac. CITRICO
PRINMAS ° 2) 0.97 CITRATO CALCIO + 0.83 SULPATO DE SODIO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P. SITUACION ARANCELARIA
Kge Prod,
($/Kg) (MTA) {8/%z)
PERMISO s NO
FRACC. AR: 29164021

MEXICO  36.40 ADVALOREM: 30%
Usa 26.60 PRECIO OPs NO
J APON 37.50 25,60
PRODUCTORS
CIA., UNIVERSAL DE IND.
UsO0s Ind. elimentaria, farmaceutica, Q. MEXAMA
refresquera; secuestrante y a- IND, CITRICAS
moxrtiguador.
PRODUCTO s CLORURO DE AMONIO
NH,Cl
4
1) 1.25 SAL + 1.30 SULFATO DE AMONIO
MAT. PRIMAS : 2) .83 Ac. CLORHIDRICO + 0.35 AMONIACO

3) 1.10 SAL + 0,32 AMONIACO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P. SITUACION ARANCELARIA
Kgo Prod. ' ’
(8/Kg) (MTA4) ($/Kg)
PEBMISO s NO

MEXI CO 6.00 4,12 FRACC. AR: 28304001
ADVALOREMs 60%

J S A 6.00 3.52

PRECIO OPFs SI
J APON 3.73 200-288; 321=1055

PRODUCTORS
USO: PFab, pilas, fundente p/soldar; ind. IND. DEL ALCALI
textil, alfareria; galvano plastia; ind. PENNWALT

alimentos; medicina, SALES IND, DE MEXICO
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PRODUCTO 3
SINONIMOS-
MAT. PRIMAS :

CLORURO DE POLIVINILO
PV C
MONOMERO CLORURO VINIILO

PAISES PRECIO  CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
($/Kg) (MTA)
PERMISO s SI
MEXICO 10-22;40 = 107 FRACC. ARs 3902B008
Do ADVALOREM: 10%
PRECIO OFs NO

U50S: Multiplesg conduciones elec-— PRODUCTORES: IRSA

POLICYD
POLIMEROS DE MEXICO

tricas, discos, enveses, cons

truccibn; impermeables; jugue
tes; revestimientos;

calzado envases; fibras;

suelcs; base cesped sintetico,

PRODUCTO s CLORURO DE VINIILO

& T CH,=CH-Cl
3INONIMOS: CLORPETILENO 2
MATERIAS 1) 0.44 ACBETILENO + 0.6 Ac. CLORHIDRICO

PRIMAS ¢

2) 1,65 DICLOROETILENO

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
(8/Kg) (MT4)
PERMISO ¢ SI
MEXTICO Te25 = T0 FPRACC. AR: 29024026
U s A 7.29 136 — 273;455=3052 ADVALOREM: 5%
PRECIO OFP: NO
JAPON Te25 60 - 1803;299=2380
PRODUCTORs PEMEX
US0Ss Pab. cloruro polivinilo; fi-
bras y resinas sintéticas. EN PROYECTOs 200



PRODUCTO s CUMENO
SINONIMOS ISOPROPIL BENCENO
MATERIAS 1) 0.80 BENCENO + 0.47 PROPILENO
PRIMAS 2) DEST. NAFTA Y PETROLEO
FATISES PRECIO CAFPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
($/Kg) (MTA)
PERMISO s NO
e FRACC. AR: 2910BO13
: ADVAIOREM: 5%
J APON = 533
EN PROYECTO: 40 + 40
U30S: M.P. p/acetona y fenol; disolvente.,
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CSHS CH( GH3‘) 2

PRODUCTO 3 O - DICLORC BENCENO
SINONINOS 3 1,2 DICLORO BENCENO
MAT, PRIMAS 3 0.62 BENCENO + 0.56 CLORO
PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P. SITUACION ARANCELARIA
Kg. Prod.
(3/Kg) (MTa) ($/Ke)
PERMISO s SI
MEXICO 12,60 6.06 FRACC., AR: 2902BOO1
T W 7-12 ; 22= 66 4.95 ADVALOREM: 5%
PRECIO OFs NO
J APON 16.00
US03: Solvente; fab. de preparadas descar- ERONOIDR
; ! PROD. ¢. B IND,
bonizantes; colorantes; fumigante e ORAANT
L ] R $
insecticida; pulidoras metal; desengra- xQ grta L G
PENNWALT

sante de cuero y lana,

DEL BAJIO
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PRODUCTO : P - DICLORO BENCENO
SINONIMOSS 1,4 DICLORO BENGENO
MAT, PRIMAS 0.62 BENCENO + 0.56 CLORO
PAISES PRECIO CAPACIDADBS COSTO M.,P, SITUACION ARANCELARIA
($/Kg) (MTA) Kg. PROD,
(8/X8)  pmmw1so 4 wo
FRACC. ARs 2902B010
MEXICO 20.93 6.06 ADVALOREM: 40%
J APON 20.50
PRODUCTORES
US0Ss Pab, antipolillas; PENNWALT

. desodorantes, germicidas; PROD. Q. elND. del BARTO

Q. Org. México.

colorantes; intermedios,; farmacia.

PRODUCTO 3 Ac DODECIL BENCENO
TAT PRIHAS T 1) .49 BENCENO + .91 DODECENO
2) .38 FENOL + TETRAPROPILENO
PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P, SITUACION ARANCELARIA
($/Kg) (MTA) Kg. PROD,
($/Kg)
PEEMISO : NO
US A 13.35 ADVALOREM: 10%
ESPANA  11.05 = 90 FRECIO OFs NO
PRODUCTORS
US0S: Pab. de detergentes sitéticos PEMEX

de tipo ABS o ASL.
EN PROYECTOs$ 70 MTA,



PRODUCTC s

MAT, PRIMAS 3

PAISES PRECIO
(8/Kg)

MEXICO 3.66
ALEMANIA 5.72
BRASIL
ESPaRA
FRANCIA
G. BRETANA
HOLANDA
ITALIA 6.66
J APON 10.74
U S A 5.53

DICLORO ETANO
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Cl - CH, - CH, - cl

0.32 ETILENO + 0,80 CLORO

CAPACIDADES
(MTA)

42— 43; Tl= 157
=1680
= 167

260
=1900
965
485
=1420

126-200;220= 586
320-5403727=6282

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO
FRACC. AR:
ADVALOREM:
PRECIO OFs

COSTO M,P,
Kg. Prod.

PRODUCTOR:

EN PROYECTO:

SI
2902 A003
5%
NO
MEX UsaA
4.88
PEMEX
330 MTA.

Intermedio de cloruro vinilo; solvente especifico;

desengrasante de metales; agentes humedecedores y

penetrantes.,
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PRODUCTO $ P - DICEORO BENCENO
SINONIMOS 3 1,4 DICLORO BENCENO
MAT. PRIMAS $ 0.62 BENCENO + 0.56 CLORO
PAISES PRECIO  CAPACIDADES COSTO M.P. SITUACION ARANCELARIA
($/Xg) (MTA) K"‘F?EET'
(S/Kg)
PERMISO s NO
FRACC. ARs 2902 BO10
MEXICO  20.93 6,06 ADVALOREM:  40%
PRECIO OFs 16,00
U S A 14,10 5.5=13;3;34= T3 4.95

PRODUCTORES: PENWALT
J APON 20.50 PROD.Q. ELND. DEL BARIO
Q. ORG. MEXICO,

US03s ®ab. Antipolillas; desodorantes,

germicidas; colorantes; intermes
dios; farmacia.

PRODUCTO AC. DODECIL BENCENO
MATERIAS 1) i49 BENCENO + .91 DODECENO
PRIMAS ¢ 2) .38 PENOL + TETRAPROPILENO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P. SITUACION ARANCELARIA

(8/Kg) (M74) fle/Ke)
PERMISO s NO
» FRACC. AR: 3819 4073
MEXICO 6,85 23-45 ;45= T3 ADVALOREM: 10%
L 3 S PRECIO OF: NO

E3PANA 11,05 = 90
PRODUGTOR: PEMEX

U30s Fab., de detergentes sitéticos
EN PROYECTO: 70 MTa,
de tipo ABS o ASL.
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PRODUCTO EPICLORHIDRINA
SINONIMOS OXID0 DE CLORO PROPILENOC
CH,OCHCH,C1
2 2
MATERIAS 1) 0.78 PROPILENO + 2,35 CLORO + 1.2 SOS&
PRIMAS *} 2) 1.48 DICLORHIDRINA + 0.43 CAL
FAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P, SITUACION ARANCELARIA
b7 g. ro L] o
(8/Kg) (MTA) ($/Ke)
PERMISO s NO
MEXIGD FRACC. AR : 2909 A003
ADVALOREM: 10%
U 3 A 22911 50"50;114’-214 PRECIO OF: No
JAPON 20.12 T-15; 24= 52
15053 M.Ps P/resinas epoxi y fenoxi; factura de glicerol;

disolvente P/ésteres y Steres de celulosa.

S em e e e e e e e e aw e e G mm e ey mm e e e mm em e ww e em am em em Am e me = we

PRODUGTO ¢ ESTEARATO DE ALUMINIO
AL(CygHyc0,) 4
MAT, PRIMAS ¢ 0.3 ACETATO ALUMINIO + 1.06 ESTEARATO SODIO

FAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P, SITUACION ARANCELARIA

. v o Od o
(8/Kg) {MTA) g( &/;g)
PERNISO
MEXIGO 49,00 FRACC. AR:
. ADVATOREMs
s A 37.19 PRECIO OF:
Us0s Espesante de lubricantes y comp.p/soldar, impermeabili-

zantes, lonas; secante pinturas y barnices; cementos.



PRODUCTO 3
SINONIMOS 3
MAT. PRIMAS 3
PAISES PRECIO
($/Kg)
MEXICO 10.46
ALEMANIA
BRASIL
ESPANA 17,48
FRANCIA
G. BRETANA
HOLANDA
ITALIA
J APON 13.38
Us A 10,60

ESTIRENO
VINIL BENCENO
ETILENO + BENCENO

'CAPACIDADES
{MTA)

= 35
=1080
= 215
= 370
= 500
= 410
=1040
= 770
88-3003410=1534
200-500; 840=4210
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SITUACION ARANCELARIA

PERMISO s SI
FRACC. AR: 2901 B00O2
ADVALOREMs 5%
PRECIO OF; NO

MEX USA

COSTO M.P.,
Kg. Prod. °

PRODUCTOR: PEMEX

EN PROYECTOs 150 , 100 MTA.

S03s Plasticos de poliestireno y hules sintéticos; resinas

CEB, ABS y SAN; revestimiento, protectores; intermedio.



PRODUCTO s
SINONIMOS 3

MAT, PRIMAS s

PLTISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P..
(3/Kg) (MTA) Eg. PROD,
(8/Kg)
EXICO 49,50 25,11
Usa 27.00 14.74
Us0Ss Plastificante; Ind. Farmaceutica,

A

Cosmeticos; lubricantes; textil,

PRODUCTO ETANOL AMINA
MAT. PRIMAS
PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P.
(8/Kg) (¥T4) Kg. PROD.
($/Ke)
MEXTCO 24.50
U S A 21,00
ALEMANTA 18,36
US0:  Heactivo P/separacibn de acidos en el

ESTBARATO DE BUTILO
OCTA DE CAROATC DE BUTILIO
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Sy ECFy

0.17 Ac, ESTEARICO # 0,3 BUTANOL

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO ¢
FRACC, AR:

ADVALOREMs
PRECIO OFs

PRODUCGTORs
NILSA

SI
2914 A035

10%
NC

DER, METALORGARICOS
Q. MICHOACANA

PERMISO 3
FRACC. ARs
ADVALOREM3
PRECIO OFs

PRODGCTOR

gas naturel; jabones; resblandecedor de papeles,
dispersante hulero, sintesis de resina; cosmeti-

cos; adhesivos,

0.8 OXIDO ETILENO + 2.8 AMONIACO

SITUACION ARANCELARIA

NO
2023 4001
40%

34,00

IDESA
CANAMEX



PRODUCTO
MATERIAS
PRIMAS
PAISES PRECIO
(8/Kg)
MEXICO 15.45
ATEMANIA 16.74
BRASIL
EspafNa 15,20
FRANCIA 15,05
G. BRETANA 16,72
HOLANDA 16.15
ITALIA 14.36
J APON 9,64
US A 12.40
Us0S:
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: ETILEN GLICOL
CH,0HCH,,0H
1) 0,75 OXIDO ETILENO
1 2) PORMALDEHIDO + AGUA + CO
CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
(MTA)

PERMISO : NO
=60 PRACC. ARs 2904 A027
= 555 ADVALOREM: 50%
- g5 PRECIO OF: 15.00
= 25 MEX Usa
- go COSTO M.P,

Kg. Prod. 10.20 10,20
= 68
== 52

PROUCTOR  POLIOLES
B Of AT

IDESA
85-130 ;165= 555
90-170 ;318=2272

EN PROYECTO3

115,100

Plastificacién del celofan; deshidrataciémn de gases;

ind, electrénica; lubricante; textiles; Anticongelan
te; Ag. trasmisor de calor; liq. frenos; fibras y pe
liculas de poliester; disolvente; resinas algqufdicas;

tintas imprenta; tintes p/madera; adhesivos,



PAISES

MEXICO
U S A
JAPON

PRODUCTO

SINONIMOS 3
MATERIAS 1
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ETIL BENCENO

FENILETANO
1) 0.76 BENCENO + 0,28 ETILENO

PRIMAS 2) BENCENO + CLORURO ETILO
PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P, SITUACION ARANCELARIA
(8/Kg) Kg. Prod.
($/Kg) PERMISO : NO
FRACC. ARs 2901 BO1l4
12-14 ; 40= 66.5 ADVALOREM: 5%
240-500;847=4190 PRECIO OFs NO

100-230;464=1783

estireno,

PRODUCIOR:s PEMEX

Intermedio en la fabricacién

PATSES

MEXICO
U S aA

Us0Ss

MAT. PRIMAS

BETILENO
CH2 = CH,
1) REFINACION

2) PIROLISIS HIDROCARBUROS
3) 2.7 BUTANO

PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P. SITUACION ARANCELARIA
(3/Kg) Kg. Prod,
(8/Kg)
PERMISO : SI
= 440 FRACC., AR: 2901 A999
6.03  270-7253;1180=15140 ADVALOREMs 5%
PRECIO OF: NO
Fab. poli.tilelio, Ox. Etileno, PRODUCTOR‘ me

etanol, estireno, cloruro etilo,
acetaldehido, percloro etileno; disolvente.



PAISBS

PAISES

MEXICO
US A
JAPON

USOs
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PRODUCTO 2 ETIL HEXANOL
SINONIMOS 3 OCTANOL
MATERIAS 1) 0.93 PROPILENO
PRIMAS 2) 1.3 BUTIRALDEHIDO
PRECIO CAPACIDADES COSTO M,P. SITULCION ARANCELARIA
(8/Kg) (MTA) Kg. Prod.
- ($/Kg)
PERMISO ¢ SI
21.80 =18 FRACC. ARt 2904 AO0O6
11.56 ADVALOREMs 10%
PRECIO OF¢ NO
Solventes; PFab. de acrilato PRODUCTOR: CELANEJE
2 - Btil hexilo del maleato de
dioctilo,
PRODUCTO FENOL
1) 0.92 BENCENO + 0.45 PROPILENO
MAT. PRIMAS 2) 1.4 CUMENO
3) 1 BENCENO + 1.75 AC., SULFURICO +
1.7 SO0sA
PRECIO CAPACIDADES COSTO M,P, SITUACION ARANCELARIA
(8/Kg) (MTA) Kg. prod.
(8/Kg)
PERMISO ¢ SI
20.20 - 25 PRACC. AR: 29064001
13.20  68-115;238 =1563 ADVALOREM, - 107%
13,20  100-150 ;150= 285 FRECLO OB N
PRODUCTOR: FENOQUIMIA
Fab. Resinas Penolicas; fab. de resinas

epoxi; nylon 6 (caprolactama; acido 2 y 4 D;
djisolvente; pentaclorofenol; colorantes e
indic~dores.



PRODUCTO FLUORURO DE SODIO
MAT, PRIMAS 3
PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M,P,
(8/Kg) (MTA) 2. Prod,
($/Kg)
PERMISO
MEXICO  14.95 12,70 FRACC, ARs
UsA 16.10 12.85 BATAEOR R
JAPON  12.55 10.60 FRECIO OFs
PRODUCTOR:
U303s PFab. sales conservadoras de maderas;

fungicidas e insecticidas; fundentes.
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0.48 AC. PFLUORHIDRICO + 1.26 CARBONATO SODIO

SITUACION ARANCELARIA

NO

2829 A003
60%

NO

QUIMOBASICOS

e o e e Em o aw W M wm wm mm AR mm s TR ME W Ee e mm Er e e MY M me e e mm e e = e e =

SITUACION ARANCELARTA

PRODUCTO CLORURO DB BENCILO
MAT, PRIMAS ; 0.8 TOLVENO + 0.3 CLORO
PAISES fRﬁgI? CAP?CID?DES COSTO M.P.
$/Kg MTA g. Prod.
($/Kg)
PERMISO
MEXICO  28.55 4,22 FRACC. ARs
USsA 17.60 4-5 ; 36=48 3.84 TR
JAPON  18.40 4.75 PRECIO OF:
PRODUCTOR:
Us0: Comp. Bencf{licos, perfumes,

prod.
tes; comp.

farmaceuticos, coloran—

cuaternarios de amonio,

NO
2902 BOO5
50%

NO

CIA., Q. AMEXAL.



SINONIMOS 3

MAT. PRIMAS 3
PAISES: PRECIO
($/Kg)
MEXI CO
ALEMANIA 13.82
BRASIL
ESPANA
PRANCIA
G. BRETAlNA
HOLANDA 14,67
ITALIA 11.25
JAPON 7.97
U S A 9.55

PRODUCTO 3

171

P - PORMALDEHIDO

ALDEHIDO FORMICO: METANAL
1.2 METANOL

CAPACIDADES
(MTA)

27-1153;1203=2080

6-23 ;
45- 60;
20- 45;
25- 41;

150-1503;
55-81 ;
27- 13;
40-113;

65= 182

T7= 377
150= 434
122= 500
150= 300
410= 825
120=1575
680=4013

CH, = 0

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO 3
FRACC. AR:
ADVALOREM3
PRECIO OF:

MEX USA

COSTO M.P.
Keg. Prod.

USOS: Resinas termofisas
Pab, pentacritritol;
colorantes, conser -

vador cueros.
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PRODUCTOS PORMALDEHIDO (SOLUCION)
MAT,. PRIMAS: 1.2 METANOL
PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M,P.. SITUACION ARANCELARIA
(8/xg) (MTA) ? rod.
$/Kg)
PERMISO
MEXICO  5.35 4.55 My LY
USaA 2,70 4,10 AN ALORBY1
PRECIO OPs
USOS: Resinas termofi jas; PRODUCTORESs CATALISIS
fab., pentacritritol; FORMOQUIMIA
colorantes. IRSA
ADHESIVOS
PRODUCTO PFOSFATO DE AMONIO
(NH,) 3 PO,
MATERIAS MONO 0.15 AMONIACO + .85 AC, POSFORICO
PRIMAS H DI 0.26 AMONIACO + .74 AC. FOSFORICO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P,
($/xg) (MTA) %. Tod.
$/Kg)
MEXICO 40-53 ;300=460
Us a 14.00 60-180;630=5500
U30S: Prod., alimenticios; fab. jarabes,
levaduras; fertilizante,

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO ¢ SI

FRACC., AR: 3105 a001 y 2
ADVALOREM: EXENTA
PRECIO OFP: NO

PRODUCTORES: FERTIMEX
FERT. PFOSPATADOS
CATALIZADORA IND.



PRODUCTO 3 FOSFATO DE CALCIO : 173
MONO - 0.39 AC, FOSFORICO + 0.22 OXIDO CALCIO

MAT. PRIMASs DI - 0.57 AC., FOSFORICO + 0.58 CARBONATO CALCIO
TRI - 0.32 AC, POSFORICO + .18 OXIDO CALCIO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M,P. SITUACION ARANCELARIA

(8/Kg) (MTA) % TOod,
$/Kg)
PERMISO s SI
MEXICO 16.50 11.60 FRACC. AR: 2840 AO14
Usa 10.55 80-110 ;395 ADVALOREM: 10%
JAPON 14,22 7.9 PRECIO OF: KO

NOTA: Datos promedio de 1los 3 tipos ERODUCTORs IRSA

COMPLEX
UsS0Ss Mono - Ind. vidrio
Di - Pertilizante, alimentos balanceados
Tri - Ipnd. 2limentaria, veterinaria
PRODUCTO 3 FOSFATO DE SODIO
MONO = 0.45 CARBONATO SODIO + .82 AC, FOSFORICO
MAT. PRIMAS ¢ DI = O.75 CARBONATO SODIO + 0.7 AC, FOSFORICO
TRI = 0.44 AC. FOSFORICO + o3 CARBONATO SO0DIO +
.12 303A
FAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P. SITUACION ARANCELARIA
(8/Kg) (MTA) Kz, Prod.
(8/Kg)
MONO y DI TRI MONO - TRI PERMISO : SI
MEXICO  21.00 8.74 15.15 14.30 FRACC. AR: 2840 A999
US A 12,00 13.50 64-95 3227 9.00 8.30 ADVALOREM: 10%

PRECIO OF: NO

PRODUCTOR: IRSA
CATALIZADORA IND.
IQM
HOOKER

o

Tratamiento aguas,

aditivo ind. alimenticia,;
teriido textil, detergentes,
fab. papel.
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PRODUCTO FOSFATO DE TRIFENILO
SINONIMOS 3 TPP
MAT, PRIMAS 1 0.87 FENOL + 0.47 OXICLORURO FOSFORO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P. SITUACION ARANCELARIA
($/Kg) (MTA) % ro 2
$/Kg)

PERMISO 3 NO
MEXICO  85.00 =.35  38.00 FRACC. ARt 2919 AO05
USA 48,00 " 20.80 ADVALOREMs  60%

PRECIO OFs NO
USO: Retardante flama; lubricante; PRODUCTOR: CYANAQUIM

plastificante del acetato de REEL QUIMICA

celulosa y nitrocelulosa.

PRODUCTO FTALATO DIBUTILO
SINONIMOSS DBP
MAT. FRINAS s 0.56 ANH, PTALICO + 0.61 BUTANOL,

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO. M. E. SITUACION ARANCELARIA
(8/Kg) (MTA) K% Prod.
$/Ke) PERMISO : NO

FRACC. ARs 2915 AO22
MEXICO 24,50 18.70 ADVALOREM:  60%
USsa 20.00 11.60 PRECIO OFs 20.00
JATON 16.00

PRODUCTOR: EGON MEYER

SYNRES

US0Ss Plastidicante; solvente en per- LUGATOM

fumer{a; componente de lubricente.

REICHOLD
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PRODUCTO HEXAMBTILEN TETRAMINA
SINONIMOS FORMAMIDA O UROTROPINA
MAT, PRIMAS 0.55 AMONIACO + 3.58 FORMALDEHIDO

PATSES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.D.. SITUACION ARANCELARIA

" ($/Kg) (MTA) Kg. Prod.
($/Ke) PERMISO : NO
FRACC. ARs 2926 A0O3
MEXICO  37.00 =3.1 27.70 ADVALOREM: 60%

PRECIO OFs 105.00
US A 19.60 13-14 ;14=68 11.65

PRODUCTORESs CATALISIS

US0S: Resinas fenélicas, scelerantes NEMESIS
huleros; intermedio en sintesis,
PRODUCTO HEXANO
G Hyo
MAT. PRIMAS DEST. FRACC. PETROLEO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P. SITUACION ARANCELARIA

($/Ke) (MTA) Keg.Prod.

($/Keg) PERMISO ¢ SI

PRACC. AR: 2901 A999
ADVALOREM3: 5%
USaA 6.42 90-150 ;252=1335 PRECIO OPs NO

MEXICO 3.25

U303 Disolventes; liquido en termometros PRODUCTOR: PEMEX
de baja temperatura.



PRODUCTO
SINONIMOS

MAT,

PAISES

MEXICO
ALEMANIA
BRASIL
ESPANA
FRANCIA

G. BRETANA
HOLANDA
ITALIA
JAPON

US A

US0Ss 1Ind.

PRIMAS 3

PRECIO
($/Kg)

4.30
6,05

3.37
2.86
4.45
2.73
4.30

2.17 -

3.80

HIDROXIDO DE SODIO

S0SA

ELECTROLISIS SAL

CAPACIDADES
(MTA)

315

= T00
500

[}

=114
=3584

30-220; 397=3936
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NaOH

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO
FRACC. AR
ADVALOREM:
PRECIC OFs

COSTO M,P.
€. Prod.

PRODUCTOR:

SI

2817 A001
10%

NO

MEX USA

SOSA TEXCOCO
PENNWALT
CYDSA

IQM

FERTIMEX, ETC.

jebonera, textil, papel, petrolera, orayon en

fibras textiles, celofan; p.q. farmaceuticos.
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PRODUCTO 3 ISOPROPANOL
CH 3~CH ,~CH,—OH
MAT. PRIMAS 3 0.90 PROPILENO
FAISES  PRECIO  CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
($/Kg) (MTA)

PERMISO s SI
FRACC. AR: 2904A003

MEXTCO 6.30 =k ADVALOREMs 10%
Us A 7.25 PRECIO OF: NO
JAPON 9.30 =108

PRODUCTORs PEMEX

US0Ss Intermedio qufmico; cosméti- EN PROYECTOs 2 X 25

cos, sgolvente de aceites, hules y -

resinas; desnaturalizante y descongelante,

PRODUCTO 3 MELAMINA
MAT, PRIMAS s 3.1 URBA + 0.46 AMONIACO
PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
(8/Kg) (MTA)

PERMISO s NOC
PRACC. AR: 2935BOll

MEXT CO ADVALOREMs 10%
USa&a 18.84 =77 PRECIO OF: NO
J APON 24~30 330 =90

EN PROYECTOs 56 MTA,
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PRODUCTO 3 METACRILATO METILO
CH ;=C~COOCH,
MATERT AS 0.58 ACETONA + O.32 METANOL + 0.27
PRIMAS s AC. CIANHIDRICO
PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
(8/Kg) (MTA)
PERMISO : NO
Iy o _ 1o FRACC. AR: 2914 A042
ADVALOREM: 60%
ALEMANTA 25.30 =124 pgEc10 OFs  20.00
BRASIL & 10
i MEX USA
FRANCIA 20.81 w5 T
G. BRETANA 20,75 =170 £ TS
HOLANDA = 20
ITALIA 24,55 =g FEBODUCTORs WPLASTIGLAS
Jaron 18.60 10-19;26=250  ygpg; Fab. laminas
U S A 20,60 35-65; 300=500 Bada acrilicas, polimeros,



PRODUCTO 3 METANOL

SINONIMOS 3 ALC, METILICO
MATERIAS
3
PRIMAS GAS NATURAL
PAISES PRECIO CAPACIDADES
(8/Kg) (MTA)
MEXICO 3.79 =180
ALEMANIA =1444
BRASIL = 136
BSPaNA = 100
PRANCIA 200,75,125;
G. BRETANA 5.86 600,60
HOLANDA = 440
ITALIA 115,50,56
JAPON 4,83 160-3003 396=1419
US A 5.28 320-4503;678=4100
UsSO0S:
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- OH

1170 m3 GO + 2350 m3 H,

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO ¢ SI

FRACC. AR: 2904 A001
ADVALOREM: 10%
PRECIO OP: NO

MEX USA

COSTO M,P,
8o rod.

PRODUCTOR: PEMEX

BEN PROYECTO: 150 + 495

Fab. Pormaldehido; hormonas; pinturas, resinas,

P.q. farmaceuticos; solvente en extraccién, acei-

tes vegetales,



PRODUCTO 3 MONO CLORO BENCENO
MAT, PRIMAS 3 0.95 BENCENO + 0.87 CLORO
PAISES fgﬁCIg CAP?CID?DES COSTO M.P.
Kg MTA . « Prod.
?S/Ks)
PERNISO
FRACC. AR:
MEXICO 13,65 9.40 ADVALOREMs
USA 14,00 32-50;130=325 8,10 PRECIO OFs
JAPON  ~11.20 PRODUCTOR:
Us0Ss Fab. #nilina, DDT, solvente pinturas.
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SITUACION ARANCELARIA

NO

2902 B0OO2
20%

NO

FERTIMEX
PENNWALT

PRODUCTO : MONO BTANOL AMINA
MAT., PRIMAS 3
PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P.
(8/Kg) (MT4) Kg. Prod.
($/Kg)
MEXICO  20.45 =3 14.40
US3s A 18.50 =38 18.40
J APON 16.50

0.80 OXIDO ETILENO + 2.8 AMONIACO

SITUACION ARANCELARIA

FRACC. AR:

ADVALOREM:
FRECIO OF:

PRODUCTOR

.

?

NO

2923 AOOL
40%

NO

CANAMEX 0,6
IDESA 2.3



PRODUCTO s

MATERI AS
PRIMAS

PAISES PRECIO
(8/Kg)

MEXICO 3.80
ALEMANIA 6.70
BRASIL
ESPANA 2.40
FRANCIA 1.94
G. BRETANA 4,18
HOLANDA
ITALIA 5.48
J APON 4,82
Usa 6.03

UsS0S:

NAPTALENO
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1) RECUPERACION SUBP. DE COQUIFICACION
2) GAS ALUMBRADO.

CAPACIDADES
(MTA)

=121

30

16

2
37

9-30355=155
36-55;90=344

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO ¢
FRACC. AR:
ADVALOREM:s
PRECIO OF:

COSTO M. P.

g. Prod,

PRODUCTORs

Obtencién de Anh. Pt4lico; desinfectante.

SI

2707 A009

5%

NO

¥MEX Usa

IND. MINZRA MEXICO

ALTCS HORNOS
PEMEX



PAISES

MEXICO
UsSaA

JAPON

MAT. PRIMAS

PRODUCTO s NITRATO DE AMONIO

PRECIO CAPACIDADES
($/Kg) (MTA4)

3.32 = 178
2.64 90-2003455=6760

4. 28

Fertilizante; pirotecniaj;

COSTO M,P,
Kg. Prod.
(8/Kg)

2.41

insecticidas.

NH4 NO3
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0.215 AMONIACO + 0.82 AC, NITRICO

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO ¢
FRACC. AR:
ADVALOREM:
PRECIO OF:

PRODUCTORs:

SI

3102% A001
EXENTA
NO

FERTIMEX



PRODUCTO
MAT. PRIMAS
PAISES PRECIO
(S/Ks)‘
WMEXICO 13,65
ATEMANIA 16.20
BRASIL
BSPANA 15,00
PRANCIA 13.83
G, BRETANA 15.84
HOLANDA 15.14
ITALIA 14.36
JAFON 18.91
U S A 13.60
UsO3s

$ OXIDO DE BTILENO
s 1.1 ETILENO
CAPACIDADES

(MTA)

= 28
= 398
= 140
= 30
= 270
= 298
= 330
= 107
100-1303165= 550
114-160; 370=2708
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SITUACION ARANCELARIA

PERMISO 3
FPRACC. AR:
ADVALOREM:
PRECIO OPFs

COSTO M,P.,
g. Prod., °

PRODUCTORS

51

2909 A001
10%

NO

MEX USA

PEMEX

SN PROYBECTOs 100 y 200

Glicoloes etilenicos, etanolaminas; anticongelante; inhi-

bidores de corrosién; M.P, P/tensoactivos; esterilizador

de material quirurgico.
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PRODUCTO : OXICLORURO DE COBRE
MAT. PRIMAS 0.73 COBRE 4+ 0.23 AC. CLORHIDRICO.
PAISES PRECIO CAPACIDADES  COSTO M. r. SITUACION ARANCELARIA
($/Kg) (MTA) % Rg. rProd.
$/Kg)

PERMISO ¢ NO
FRACC, ARs 2830 AOl4
ADVALOREM: 50%

MEXICO 40.00 =1l.5 26,70
PRECIO OP: 35,00
UsSa 35.00 22,90
JAPON 38,60
PRODUCTOR: Q. POTOSI
QUIMMSA
UsS0s Fungicida de uso agricola, PROSISA
PRODUCTO OXIDO DE MAGNE3IO
SINONIMOS 3 MAGNESITA
MAT. PRIMAS 2,1 CARBONATO WAGNESIO
PAISES PREBECIO CAPACIDADES COSTO M.P,. SITUACION ARANCELARIY
(3/Kg) (MTa) Kg. Prod.
($/Kg) PERMISO : NO
FRACC. ARs 2818 A005
i ADVALOREM: 40%
MEXICO 30.68 =70

PRECIO OPF: 23,00
US A 25.87

JAPON  25.12
PRODUCTORES: QUIMICA DE MAR

QUIMICA DEL REY



PRODUCTO

MAT. PRIMAS

PAISES  PRECIO
(8/Kg)
MEXICO
ALEMANIA  16.20
BRASIL
BSPANA
PRANCIA 13,60

G. BRETANA 17.16

HOLANDA

ITALIA 14.10
JAPON 14,10
Usa 12,06

OXIDO DE PROPILENO

185

CHZCH CH20

0.94 PROPILENO + 1.6 CLORO + AIRE

CAPACIDADES
(MT4A.)

= 361
= 90

= 32

= 130
= 80
= 495
= 152
30- 60; 90= 286
72-160 ;500=1503

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO 3
FPRACC. AR:
ADVALOREM:
‘PRECIO OFs

COSTO M,P,
Z. Prod.

ST

2909 4002
10%

NO

MEX Usa

EN PROYECTO: 40 y 60 MTA,

UsSO03s Fab.

de glicoles

Propilenicos.



PAISES

MEXICO
ALEMANIA
BRASIL
ESPANA
FRANCIA

G. BRETANA
HOLANDA
ITALIA

J APON

U S A

PRODUCTO 3

MATERIAS
PRIMAS ¢

PRECIO -

(8/Kg)

33.00
24,84

22,40
21.32
23,98
25.73
18,66
25.42
24,80

OXID0O DE TITANIO
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Ti0,

1) 1.12 RUTILO + 0.15 CLORO + 0.25 C.
2) ILMENITE 50% T;0, + 4.5 H, 50,

CAPACIDADES
{MTA)

= 50
45-65382=300
= 50
= 75
=145
30-503100=250
= 30
= 80
1.2-2.6;8.7= 18.9
35-70;230=885

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO 3
FRACC. AR:
ADVALOREM:
PRECIO OF:

COSTO M.P..
£g. Prod.

PRODUCTOR:

a
8
&

SI

2825 A001
10%

NO

MEX USA

PIGMENTOS Y PRO—~
DUCTO3 QUIMICOS.

Poder cubrients en

pinturas y esmaltes;

art.

hule; ceramica,

tintas, pieles.
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PRODUCTO 3 OXIDO DE ZINC,
SINONIMOS BLANCO RSPANA
MATERIASS 1) 5.25 PRANKLINITE (20% - .ZnO) + 4 COAL
PRIMAS 2) 1.3 2n3 + 0.85 ¢
PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
(8/Kg) (MTA)

PERMISO s NO

ADVALOREM: 30%
ALEMANIA 2.1 PRECIO OFs 20.00
BRASIL
ESPANA 20.44 MEX  USA
FRANCIA 16.32 COSTO M.P
o 0,

G. BRETANA 23.80 g. rrod.
HOLANDA 25.23
ITALIA 14.10 PHRODUCTORESs GRAL. PRODUCTS.
J APON 26.58 4415 ; 18.9=92,5 ' IND., MINERA MEXICO
U S aA 19.10 =170 OXIDOS PROGAL

PROD, ZINC.Y PLOMO.
Us0Ss Ind. hulera y ceramica, fab. pinturas. (OUSP) Astringente

moderado y antiseptico.



PRODUCTO
SINONIMOS MINIO ROJO

MAT, PRIMAS 3

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P.
( $/KG) (MTA) g. Prod.
(8/Kg)
MEXICO 16.5%4
USsSaA 20.24 =24
JAPON 21.84 _ =62
US0S: Pigmentos en la Ind. del vidrio,

—_—

porcelana, hule; fab. lapices.

PRODUCTO s PARAFINA CLORADA
MAR. PRIMAS PARAFINA + CLORO
PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M,.P.
($/Ke) (ura) L
MEXICO 19,25 =17
UsaA 15,10 6 -9 ;23=87
USO: Plastificante secundario

P/policloruro vinilo, hules,
pinturas con hule,
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OXIDO ROJO DE PILOMO

0.95 PLOMO + OXIGENO

SITUACION ARANCELARIA

PERMISO s NO

FRACC, ARs 2827 AOO1

ADVALOREM: 40%

PRECIO OF; NO

PRODUCTORES: PYOSA

PROD, ZINC Y PLOMO
VALEZZI

SITUACION ARANCELARIA

PERVISO : NO

FRACC. AR: 3819 AO17

ADVALOREM: 60%

PRECIO OF: NO

PRODUCTOR: CICLOMEROS
ic1
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PRODUCTO 3 PERCLOROETILENO
_— Cl, C=2CCl
2 2
SINONIMOS 1 TETRACLORURO DE ETILENO
MATERIAS 1) 1,2 DICLORO ETANO + 0.64 CLORO
PRIMAS ° 2) 0,19 ACETILENO + 1.5 CLORO
PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARTA
($/Kg) (MTA)
PERMISO
_ FRACC, AR:
MEXICO 6.66 = 7 ADV ALCREM:
ALEMANIA 10.26 =235 PRECIO OF:
BRASIL = 6
MEX  USA
BESPANA 8.50 = 19
FRANCIA 7.77 =220 cgimo kPZ‘ 7.00 8.76
G, BRETAKA 80-1303150=360 :
HOLANDA 9,82
ITALTA 7.31 20~ 423 45=130 PRODUCTOR: PEMEX
J APON 7- 13; 58=132
USaA 5,90 27- 68; 91=534 EN PROYECTO: 16 MTA.

US0Ss Solvente P/lavado en seco; extraccién aceites; desengrasante,
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PRODUCTO 3 PEROXIDO DE HIDROGENO
35%)
SINONIMOS: AGUA OXIGENADA H, 0,

1) 0,62 BTIL ANTRAQUIRONG
MAT. PRIMAS 3 2) ELECTROLISIS BISULFATO AMINIO
3) 1.8 ISOPROPANOL,

PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
($/Kg) (MTA)
PERMISO 3 NO
MEXICO 9.36 PRACC, ARs 2854 A00l1
ALEMANIA 10.37 ADVALOREMs 60%
BRASTL _ g PRECIO OF: NO
ESPANA 10,11 =6 MEX Usa
FRANCIA 5,77 =55  COSTO M.P.,
) Kg. Frod. °
G. BRETANA . 9,82 =32
HOLANDA =10
ITALIA - 10,18 =53 PRODUCTCR: ELECTROQUIMICA
US A 7.80 5 =14 ;36 =98
US0Ss {Muy versatil) Oxidante; blanqueador.en textiles; celu-

losa; cabello; gelatina; antiseptico.



191

PRODUCTO : PENTAERITRITOL
C(CH, OH),
MAT. PRIMAS 3 3.3 FORMALDEHIDO + 0.4 ACETALDEHIDO + 1.62
SOSA
FAISES ©PRECIO CAPACTDADES COSTO M.P, SITUACION ARANCELARIA
(8/Kg) (MT4) €. Prod,
($/Kg.)
PERMISO 3 NO
MEXICO 23.26

FRACC, AR: 2904 4032
USA 24,12 12-18;34= 175 12.65 ADVAIOREMs 10%

JaPON  18.71 - 43 FRECIO OFs NO
PRODUCTORES: CATALISIS

US0Ss Pab, resinas alquidédlicas, breas FORMO PENTA Y DER.

esterificadas; plastificantes.

PRODUCTO PIROPOSFATO AC. SODIO
P2 07H2Na2
MAT. PRIMASS 1.08 POSFATO MONO3ODICO,

FAISES PRECIO CAPACIDADES  COSTO M.P,  SITUACION ARANCELARIA
° rod.
($/Ke) (¥TA) Kfs /Ki 2. a)
PERMISO 3 SI
MEXICO  22.00 22,50 FRACC. AR: 2840 A010
USA  15.00 agb dalss ADVALOREM:  10%
- PRECIO OFs NO

PRODUCTOR: CATALIZADORA IND,
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PRODUCTO 3 PIROFOSFATO TETRASODICO y. 5 o
MAT. PRIMAS : 1.06 POSFATO DISODICO 4 7277

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P. SITUACTION ARANCELARIA
($/Keg) (MTA) %. Tod.

$/Kg.)

: PERMISO : SI

FRACC. AR: 2840 AO06
MEXICO 19.65 22,26 ADVALOREMs 10%
PRECIO OFs NO

UsS A 17.60 13.09
‘ . PRODUCTOR: CATALIZADORA IND,
USOSs Accién en los detergentes, Q. HOUKER
ind. textil, quimica. IND. QUIM. MEXICO
IRSA
PRODUCTO POLIESTIRENO
MAT. PRIMAS 1.01 ESTIRENO
PAISES PRECIO CAPACIDADES CO3TO M.P. SITUACION ARANCELARIA
($/Kg) (MTA) €. rrod.
(8/Ke.)
PERMISO : NO
FRACC, AR: 3902 BOO4
MEXICO ADVALOREM: 60%
USA 13.57 =2510 PRECIO OF: 24,00
J APON 60~105;258= 751
PRODUCTOR: QUIMEX
NASA
US0S:s Moldeo por extrusién; laminacién de DER.Y POLIESTIRENO
tejidos; aglutinante P/ruedns abra- IRSA

givas; aislente térmico y acdstico,
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PRODUCTO 3 POLIETILENO (ALTA DENSIDAD)
MAT. PRIMAS 3 ETILENO
PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P, SITUACION ARANCELARIA
(8/Kg) (MTA) 2. prod.
($/Kg.)
PERMISO : SI
FRACC. AR: 3902 5020
MEXICO = 100 ADVALOREM: 10%
US A 15,95 =1420 PRBCIO OF: NO
JAPON 45-1003200= B854 PRODUCTORs PEMEX

USOSs Piezas industriales y para el hogar EN PROYECTO: 100 + 100

POLIETILENO (BAJA DENSIDAD)
1,03 ETILENO

PRODUCTO 3
MAT, PRIMAS

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M,P, SITUACION ARANCELARIA
(8/Kg) (MTA) Kg. Prod.
(8/Kg.)
PERMISO ¢ SI
FRACC. AR: 3902 BO21
MEXICO s FUEE L AT ADVALOREM: 10%
USsS A 15.83 =2642 PRECIO OF: NO
JAPON 12.78 100~170;241=1523
PRODUCTOR: PEMEX
EN PROYECTOs 240
US0Ss Peliculas P/embalaje, moldeo

por inyeccién, fab. de conduc-
tores electricos,



PRODUCTO 1

MAT, PRINMAS 1

PAISES

MEXICO
LLEMANIA
BRASIL
ESPANA
PRANCIA

G. BRETANA

HOLANDA
ITALIA
JAPON
USaA

PRECIO
(8/Kg)
18.30
12,65

13.35
9.35
13 .12
12,53
16.00
13.24
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PROPILEN GLICOL
CH yCH(OH) CH,OH
0.77 OXIDO PROPILENO

CAPACIDADES SITUACION .ARANCELARIA
(MTA)

= 5 PERMISO : NO
FRACC, AR: 2904 AO33

=150
ADVALOREM: 60%

=15 pRrECIO OF: 17.00

= 5

MEX  USA

COSTO M, P.,
Z. Prod,

= 25

7-10 339 = 72

23-73;113 =390 PRODUCTOR: CANAMEX
CHRISTIANSON
POLIOLES
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SITUACION ARANCELARIA

SI
3902B011
10%

NO

100

SITUACION ARANCELARTA

51
2901 A999

5%
NO

PEMEX

PRODUCTO POLIPROPILENO
(03 H5) n
MAT, PRIMAS 3 1.04 PROPILENO
PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M,P,
($/Kg) (MTA) % Tod.
$/Kg.)
PERMISO ¢
FRACC, AR:
MEX1CO ADVALOREM3
UsA 14,07 =1432 PRECIO OF:
JAPON - 75-180; 275=1104
EN PROYECTO:
PRODUCTO 3 FROPILENO
CHp = CH - CHy
MAT, PRIMAS REFINACION PETROLEO PROPANO
PAISES  PRECIO CAPACIDADES COSTO M,P.
xgn !roa.
(8/Kg) (MTA) ($/Kg)
PERMISO
PRACC. AR:
h’fEXIOO 29~ 40; 40= 156 N ol
UsaA 4.70 =6977 PRECIO OPs
JAPON 5460 160-3003;478=330%
PRODUCTORS
USO0s Fab, propileno, poliesteres;

tetramero de propiléno; Ox.
Propileno,

EN_PROYECTOs 300
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PRODUCTO 1 SALICILATO DE METILO
MAT. PRIMAS 0.90 AC. SALICILICO + 0.21 METANOL

\ISES PRECIO  CAPACIDADES COSTO M.P. SITUACION ARANCELARIA

($/Kg) (MTA) Kg. Prod. \
($/KG) PERMISO : NO

PRACC. AR: 2916 A044
ZHICO  61.41 64.80 ADVADOREM:  50%
S A 53,13 41.20 PRECIO OF: NO

\FON 69.70
PRODUCTOR:

50: (°FARM) Pab. prod. medicinales y ve- SALICILATOS DE MEXICO

terinarios. (°T) conservador en la
ind. de la perfumeria y cosméticos;
solvente P/resinas; elaboracidén de insecticidas.

PRODUCTO 3 SILICATO DE SODIO _
SINONIMOS 3 VIDRIO SOLUBLE Na, 5i 04
MAT. PRINAS 3 0.16 CARBONATO SODIO + 0.293 SILICE ARENA
ISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P., SITUACION ARANCELARIA
($/Kg) (MTA) Kg. Prod.
($/Kg)

PERMISO s NO

YT CO 4.40 FPRACC, AR: 2845 a001

ADVALOREM: 40%

S A 5.00 10-30; 65= 780 .
PRECIO OF: NO
PON 35-76;234=1020
PRODUCTGRs SILICATOS Y DER.
0: Productos de limpieza y lavanderia; FERRO MEXICANA
aglomerante; preparacién de cemen- CIA. UNIVERSAL IND,
tos. QUIMEX DE ORIENTE

IRSA
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PRODUCTO 3 SORBITOL
SINONIMOS 3 ALC, HEXAHIDRICO
MATERIAS 1) 0.95 DEXTROSA
PRIMAS ° 2) SUBPRODUCTO MANITOL
PAISES PRECIO CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
($/Kg) (MTA)

PERMISO : NO
MEXICO 15,00 = 1 FPFRACC., AR: 2904 A030
ADVALCREM: 40%

ALEMANIA 12,53 = 7
PREGIO OFs NO

BRASIL = 20
ESPANA MEX USA
FRANCIA 10,10 = 30

] COSTO W,P,,
G. BRETANA 11,00 = 3 Kg. rrod.
HOLANDA = 2
ITALIA 13.83 = 4 PRODUCTORs POLIBASICOS
JAPON 12.63 2=7 ;30=180
U S A 16.20 14 -20 ;57=132 UsS0Ss Ind, farmaceutica,

cosmética,textil,

tabaquera, alimen-

ticia.
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PRODUCTO : SULFATO DE ALUMINIO
Al2 (304)3
MAT., PRIMAS 0.34 OXIDO ALUMINIOQO + 0.57 AC,SULFURICO (CAOLIN
O BAUXITA)
ISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P. SITUACION ARANCELARIA
Kg. Prod.
(8/Kg) (MTA) ($/Kg)
PERMISO ¢ NO
XTI GO 2,60 FRACC., AR: 2838 A006
ADVALOREM: 30%
S A 2.30 =1383 "PRECIO OFs NO
TON 2,36 15-58;332=1164
PRODUCTORES: ALKAMEX
03 Encolante en Ind. papelera, morden~ IQM
te en tintoreria; elaboracidén de FERTIMEX
pintures; tratamiento - aguas. COMPLEX Q.
PRODUCTO ¢ SULFATO DE AMONIO
(NH4)2SO4
MAT,. PRIMAS: 0.26 AMONIACO + 0.75 AC, SULFURICO
ISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P, SITUACICN ARANCELARIA
Keg. Prod.
(8/Kg) (MTA) ?S/Kg.)

PERMISO ¢ SI

FRACC. AR: 3102 A003
ADVALOREM: EXENTA
PRECIO OFs NO

X1c0 1.48 90-120; 160= 804 1.12
S A 1.64 14- 683;1320=1720 1.71
PON l.32-

PRODUCTORs FERTIMEX
UNIVEX
IND. QUIM. MEXICO
IND. MINERA MBXICO

0: Pertilizantes; pilas.



PAISES

JAPON

Us0s

PAISES

MEXICO
U S A
JAPON
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PRODUCTO 3 SULFATO DE BARIO P,P.
SINONINOS BARITA SINTETICA O BLANCO PFIJO
MAT. PRIMAS : 0.73 SULFURO BARIO + 0.61 SULPATO SODIO
PRECIO CAPACIDADES COSTO M.FP. SITUACION ARANCELARIA
S r0d.
($/Ke) (M24) {8/%e)
PERMISO : NO
FRACC. AR: 2838 a0l13
13.00 ADVALORE¥: 30%
12. 56 =6.8 PRECIO OFS 5050
14.16 PRODUCTOR: SALES Y OXIDOS
Pigmentos.
PRODUCTO SULFATC DE COBRS
MATERIAS 1) 0.26 COBRE + 0.40 AC, SULFURICO
PRIMAS ° 2) 0.50 OXIDO COBRE + 0.61 AC. SULFURICO
PRECIO CAPACIDADEﬁ* COSTO M,P. SITUACION ARANCELARIA
g. PrO .
(8/Kg) (MTA) (s8/Kg)
PERMISO : NO
11.50 : = 5.5 6.95 FRACC., AR: 2838 4009
ADVALOREM: 50%
14.60 =38 8.30 PRECIO OF: NO
13.20
PRODUCTOR: CIA.Q. IND.NEWMAN
Pigmentos, tintas; curtiente; Q. POTOST
fungicida; cobrizado; conser_ QUIMM
vador de madera; mordente textil. PROSISA
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PRODUCTO 3 SULPATO DE SODIO (ANHIDRO)
MATERIAS 1) 0.84 CLORURO SODIO + 0.75 AC. SULPURICO
PRIMAS 3 2) PROD. NATURAL.
PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P. SITUACION ARANCELARIA
rod.
(8/Kg) (MTA) (S/Kg)

PERMISO s NO
FRACC. AR: 2838 A001
MEXICO 1.30 2,20 ADVALOREMs 40%
US A 1,38 32 - 553230=1320 1.85 PRECIO OFs NO
JAPON 2,15 0.7-6.5;11.8=104 PRODUCTOR: CELANESE
VIESCA S.As

Us0Ss Fab, papel Kraff; cartones y vidrios;
PENOLES

colorantes y jabones; curtiduria;
prod. g. farmaceuticos.

PRODOCTO : SULPATO SODIO (CRISTAL)
MAT, PRIMAS : PRODUCTO NATURAL

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P, SITUACION ARANCELARIA
T0d.

(8/Kg) (MTA) (S/Kg)
PERMISO : NO

FRACC., ARs 2838 A0O2

MEXICO 1.82 ADVALOREM: 50%
US A 1.50 27-45;227=1325 PRECIO OPF: NO
JAPON 2,15

PRODUCTOR: PROSISA

CROMATOS
Q. DEL REY
VIBSCA
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PRODUCTO SULFATO DE ZINC
SINONIMOS 3 VIRRIOLO BLANCO O DE ZINC Zn 504
MAT. PRIMAS 13 0.4 ZINC + 0.6 AC. SULFURICO

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P. SITUACION ARANCELARIA

(8/ke) (Mza) SRS
PERMISO : NO
FRACC. AR: 2838 A0S
MEXICO 8.50 4.57 ADVALOREM: 50%
USsA 12,06 6.92 PRECIO OFs KO

JAPON 10,62 PRODUCTORS CIA.Q.IND, NEWMAN

GRAL. PRODUCTS.
ZINC. NACIONAL

USO0S: Mordente, conservador en pieles y
maderas; blanqueado de papel; cla-
rificacién de pegamentos; galvano

plagtia.
PRODUCTO 3 SULPATO FERROSO
Fe SO4
MATERIAS 1) AC. SULFURICO + FIERRO
PRIMAS ! 2) SUBFRODUCTO DECAPADO ACERO
PAISES  PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P, SITUACION ARANCELARIA

KG. Iroao

(3/Ke) o ($/Ke)

PERMISO ¢ NO

FRACC. AR: 2838 aOlo
ADVALOREM: 20%
UsaA 23-45 ;90=365 PRECIO OPs NO

MEXICO . 2.86

J APON 2.25
PRODUCTOR: PROSISA
US0S:s Pertilizante; tefiido; fab, de
alambres de fierro; purificacién
de aguas; pigmentos; medicina.

PERTIMEX



PAISES

MEXICO
USsa
J APON

PAISES

MEXICO
USa
JAFON

PRODUCTO

MAT. PRIMAS 3
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SULPITO DE SODIO
Na2 503
0.84 CARBONATO DE SODIO + 0.45 802

PRECIO CAPACIDADES CObTO M,P, SITUACION ARANCELARTA
TOC,.
(8/Kg) (MTA) (O/Kg)
* PERMISO 3 NO
PRACC. ARs 2837 AOOL
9.50 ADVALOREM: 60%
6.70 45-32 §160=250 PRECIO OFs NO
6-25 3 64=4T1
PRODUCTOR: QUIMOBASICOS
SALES INDUSTRIALES
PRODUCTO SULFURO DE SODIO
MATERIAS 1) 0.46 AC. SULPHIDRICO + 0.51 SOSA
PRIMAS 2) 2.16 SULPURO BARIO + 1.07 CARBONATO SODIO
PRECIO  CAPACIDADES CObTO M.P. SITUACION ARANCELARTA
I'0d.
(8/Keg) (MTA) (s/xg)
PERMISO : NO
FRACC. AR: 2835 AOOl
2.40 ADVALOREM: 10%
6.53 = 76 PRECIO OFs NO
6.51
PRODUCTOR: FERTIMEX

SALES Y OXIDOS

Fab. tintes ¥y pigmentos; depilado
de cuero; hordente textil; reacti-

vos quimicos.



PAISES

MEXICO
USs A
J APON

MAT.

203

SITUACION ARANCELARIA

SI

2906 A005
10%

NO

PRODUCTO P - TERBUTIL FENOL
PRIMAS 0.63 FENOL + 0.42 ISOBUTADIENO
PRECIO CAPACIDADES cosmo M, P.
T0d,
(8/Kg) (MTA) 8l 6/Ke)
PERMISO
FRACC. AR:
25,12 =30 PRECIO OF:
6=-T73; =13
PRODUCTORS

Resinas fenélicas y de cementos de
contacto; perforacién de pozos.

E3QUIM
Q. COLFER

PRODUCTO TEREPTALATO DE DIMETILO
SINONIMOS : DMT,
MATERIAS 1) 0.63 P. XILENO + 0.34 METANOL
PRIMAS ° 2) AC. TEREPTALICO + WETANOL
PAISES PRECIO CAPACIDADES cos'ro M.P., SITUACION ARANCELARIA
rodQ.
($/Kg) (MTA) (s/xg)
PERMISO : NO
abaTen 30- 50 ; - 172 7.25 FRACC. ARs 2915 AO19
ADVALOREM: 60%
A S 9.80 200-300 ;590= 1890 9.30 R e
J AFON 8.96 80-110 ;150 = 750
PRODUCTOR: PETROCEL
USO: Pab. de fibras poliester. {NO QUISO DAR PRECIO)



PRODUCTO s

SINONIMOS 3

PAISES

MEXICO
ALEMANIA
BRASIL
ESEANA
FRANCIA

G. BRETANA
HOLANDA
ITALIA
JAPON
USaA

MATERIAS
PRIMAS

PRECIOI
(%/Kg)

9.85
10,15

8.36
6,12
9.10
11,10
T.31

8.55

Disolvente de grssas; aceites, ceras, hule;

fab.

gases,

TETRACLORURO CARBONO
TBTRACLOROMETANO

CCl4

1) 0.5% SULFURO CARBONO + 1,15 CLORO

2) 0,92 CLORC + 1.02 METANO

CAPACIDADES

(MTA)

5-18; 29=

36-90; 220=760

fumigante e insecticida.

SITUACION ARANCELARIA

PERNMISO
FRACC. AR:
ADVALOREMs

PRECIO OF:

COSTO M,P,
8. ro L]

PRODUCTOR:

Refrigerantes; lavado en seco;

204

SI
2902 AQ006
5%
NO
MEX USA
HALOCARBUROS

QUIMO BASICOS
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PRODUCTO s TOLVEN DI ISOCIANATO
SINONIMOS 3 TDI CH306H3(N002)2
MATERIAS 1) 0.7 TOLVENO + 0,77 AC. SULFURICO + 0.95
s : AC, NITRICO.
PRIMAS 2) 2,4 TOLILDIAMINA + 1.43 FOSGENO
PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M. P, SITUACION ARANCELARIA
rod,
(8/Kg) (MTA) (S/Kg)
PERMISO 3 NO
FRACC. AR: 2930 aQ02
it | o ADVALOREM: 60%
USs A 27-45; 59=313 PRECIO OFs 35,00
JAPON 26.50 11-13;16.5= 76
-PRODUCTOR: CYDSA - BAYER
US0s Pab., espumas flexibles y semirrigidas de uretano,

o Er an w wm ce e we Em Em e e we ey e W em o e o e e S G e o e = e = o w = = am

PRODUCTO TOLVENO
SINONIMOS 3 METIL BENCENO
MAT, PRIMAS PETROLEO
PAISES PRECIO CAPACIDADES COaTO M.P, SITUACICN ARANCELARIA
rod.
M’ 3
(8/Kg) (¥TA) (s/xg)
PER¥ISO ¢ SI
FRACC, AR: 2301 B0OO3
US A 3.50 38- 85;380=3253 PRECIO OPFs NO
JAPON 4.18 43-100;235=1221
PRODUCTOR: PEMEX
UsSOs Solvente pintura y barnices; aceites; ALTOS HORNOS
adhesivos; feb. ac. benzoico; benzal- IND. MINERA MEXICO (SUB-

dehido; colorantes; perfumes; agente

de extraceibén y fab. gasolina de alto
octanaje.

PRODUCTO)
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PRODUCTO 3 TRIPOLIFOSFATO SODIO
N55P3010
MAT. PRIMAS 3 AC. POSFCRICO + SAL SODIO
PAISES PRECIO °  CAPACIDADES SITUACION ARANCELARIA
($/Ke) (MTA)
PERMISO s NO
MEXICO 17.00 = 125 PRACC. AR: 2840 A005
T 17.28 ADVALOREM; 60%
PRECIO OFs 20,00
BRASIL = - 4E
BSPANA = 127
MEX Usa
FRANCIA 15,68 80416
G. BRETANA 13,50 45,230
COSTO M.P,
HOLANDA = 177 Kg. Prod. !
ITALIA 12,53 = 290
J APON 8.94 4- 20 345= 165 pRONCTORs HOOKER
Usa 11.85 =1165 HREY
IRSA
USOs Formulacién detergentes, aditivo CATALIZADORA IND.

én 1la Ind. textil; tratamiento

agua P/calderas,
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TRIETANOL AMINA

TRIETILOL AMINA
0,9 OXIDO ETILENO + 1.12 AMONIACO

PRODUCTO '3
SINONIMOS
MAT. PRIMAS

PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M.P, SITUACION ARANCELARIA
r0d,
(8/Ke) (mTa) (§/xa)
PERMISO s NO
PRACC. AR: 2923 A003
ME.XICO 25000 =12 14.05 ADVALOREM’ 30%
U S A 21,76 m4l 15,90 PRECIO OFs 23.00
JAPON 19,60 21,91
PRODUCTORs CHRISTIANSON
) CANAMEX
UsS0: Fab. de.compueetos cuaternarios IDESA
de amonio. INGSAM
PRODUCTO 3 0 - XILENO
MAT, PRIMASS DEST. PETROLEO
PAISES PRECIO CAFACIDADES COSTO M. P, SITUACION ARANCELARIA
. rod.
(8/K&) (MrA) “{s/Ke)
PERMISO : ©SI
MEXICO 5,25 &% 19 FRACC, ARs 2901 BOlO
ADVALOREM: 5%
JAPON 4,40 30-603;100= 285
PRODUCTORs PEMEX

EN PROYECTO: 55 MTA.



PRODUCTO
SINONIMOS
MAT, PRIMAS
PAISES PRECIO
($/Kg)
MEXICO 3.70
ALENMANIA 8.10
BRASIL
ESpaNA 4,37
FRANCIA 3.50
G. BRETANA
HOLANDA 5.05
ITALIA 2.87
J APON 2.54
USsaA 4.30

UREA
CARBAMIDA

CO(NH,) ,

2.0 AMONIACO + 0.9 co,

CAPACIDADES
(MTA)

60-150; 495
= 815

= 340

= 420

110-200; 250= 690
= 420

=1053

=1642
185-360;1005=3948
54- 62; T80=5945

SITUACION ARANCELARIA
PERMISO 3
FRACC. ARs
ADVALOREM:
PRECIO OFs

MEX USA

COSTO M.P.’
KG. rroa.

PRODUCTOR:s FERTIMEX

US0S: Pertilizante; alimentacién ganado; solubilizante;

fab. resinas.
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PRODUCTO 3 P.- XILENO
MAT. PRIMAS DEST. PETROLEO
PAISES PRECIO CAPACIDADES  COSTO M,P.
rod.
($/Ke) (ema) K8 FEoS
UsSaA 7.70  115=200; 360=2650
J APON 7.88 30= 80;200= 577

DSOS Fab, de esteres del ac, tereftalico

(fibras poliester).
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SITUACION ARANCELARIA
PERMISO ¢ SI

PRACC. ARs 2901 BOl2
ADVALOREMs 5%

PRECIOC OFs NO
PRODUCTORs PEMEX

EN PROYECTOs 240

PRODUCTO 3 XILENO (MEZCLAS)
MATERIAS 1) 1.58 TOLVENO
PRIMAS ! 2) 1,06 DIMETIL CICLOMEXANO
PAISES PRECIO CAPACIDADES COSTO M,P SITUACION ARANCELARIA
K Froa.
($/Kg) (mra) & s/Ke)
PERMISO : SI
MEXT 00 6.00 - 57 5.90 FRACC. AR: 2901 BO1l
ADVALOREMs 5%
US A He33 63-180;600=4200 5.50 PRECIO OFs NO
JAPON 6.21 42-130;289=1624
_ PRODUCTOR: PEMEX
US0OSs Fab. gasolina; vehiculo de insecti- ALTOS HORNOS (SUBPROD)
cidas; solventes de aceites, grasas, IND, MINERA MEXICO "

ceras, colorsntes.



210
Te- BIBLIOGRAFIA

A) o+~ ORGANISMOS CONSULTADOS

Asociacién de Industriales del Edo. de México (AIRM)

Asociacién Nacional de Importadores y Exportadores de
la Repdblica Mexicana ( ANIERM)

Asociacién Nacional de la Industria Quimica (ANIQ)

Associacao Brasileira de Industria Quimica e de Produc
tos Derivados.

Cémara Alemana de Industria y Comercio,
Cémara Pranco-Mexicana de Comercio e Industria

C4mara Nacional de la Industria y Transformacién (CANA-
CINTRA)

Centro de Informa coes Econémico-Fiscais do Ministerio
da Pazenda.

Centro Prancés de Informacién Técnica e Industrial.
Centro Promocién Comercial; Bmbajada Brasil,

Conse jo Nacional de Ciencia y Tecnologfa (CONOCYT)



B)o"

21]1

Direccién de Promocidén Industrial; NAFINSA

Embajada de Brasil

Bmbajada de Prancia; Consejerf{a Bconémica y Comercial
Infoteo-Conacyt

Instituto Mexicano de Gpmaroio Bxterior (IMCR)
Instituto Mexicano de Ingenieros Quimicos (IMIQ)
Nacional Pinanciera (NAPINSA)

Petroleos Mexicanos

Secretarfa de Comerocio

Secretari{a de Patrimonio y Pomento Industrial
OBRAS Y PUBLICACIONES.

A Chemical age Survey; Scott, Allan & Co.

Anélisis 78, la Economia Mexicana; Publicaciones Bjecu~-

tivas de México.

Annuaire 1978 de statistique Industrielle y Ministere
de L'ndustrie du Commerce et de L'artisanat, Paris Fran

cia.



212

Annuaire Union des Industries Chimigques
Anmuario de la Industria Quimica de México; ANIQ., MEXICO

Anuario Ested{stico de Comercio Bxterior, (Secretaria de
Comercio) México,

Anuario Bstadfstico de Japén

Aportacidén el Desarrollo de Tecnologf{a adaptivae; Agilar,
Diaz, Martfnez y Pani; Tesis.

Catélogo de Productos y Servicios del Edo. de México y
Directorio de Socios; AIEM,

Coensos Industriales; Secretarfia de Comercio.

Chemical and Process Technology Enciqupedia; Considine
Douglas} M Craw-Hill Book; Nueva York.

Chemical Economica Hand Book; Stanford Research Institute

Chemical Marketing Reporter; Schmnell Publ. Co., Washington
D. C. '

Chemical Origins and Markets Flon Charts and Tables; Stan~
ford Research Institute;

Chemical Process Encyclopedia; Sitting M., Noyes Develop-
ment Corp,; Nueva Yersey.

Chemical Process Industries; Shreve R, Morris,



213

Desarrollo y Perstectivas de la Industria Petroquimica
Mexicanaj Instituto Mexicano del Petroleo; México.

Diario Oficial; México.

Directorio de Empresas, Productos y Servicios de la In-
dustria Quimica Mexicana; ANIQ,

Directory de North American Chemical Producers 78/79;
Chemical Information Servicios LTD.

Bconomic Date Hand Book; Stanford Research Institute

Bnciclopedia de Tecnologfa Quimica; Kirk, R.E. y D.P.
Othmer; Utema; México.

Buropean Chemical News.

Gufa de la Industria Quimica; Ed. Cosmos; México.
Gufa de los Mercados de'Méxioo; Ed. Marinka Olizar
Hend Book of fine Chemicals Divisién; Mitsui & Co.
Hydrocarbon Processing; Gulf Publishing Company

Industria Quimica Brasileira Retrospecto o Prospectiva;
Sindicato das Industrias,

Industrial Chemicals; Faith, Keye, Gllarr's; A Wiley
Interscience Publication,

Inorganic Chemical And Metallurgical Process; Sitting,



214

Noyes Development Corp; Nueve Jersey.

La Industria Quimica en México; Giral, Gonz4lez, Monta-
fio H México.

La Industria Quimica en 1975-1976 y su Puturo; Patron
A; Memorias del IX Poro Nacional de la Industria Quimi-
ca; ANICQ.

La Industria Quimica Mexicana (ANIQ)

Le Realidad Econémica Mexicena, Retrovisién y Perspecti
va; BEd. Siglo XXI.

L'Industrie Chimiquej Anuario Bstadistico; Paris.,

Manual para desarrollo Transferencia y Adaptacién de Tec
nologia Quimica apropiada; Giral J; México,

Mecanismos de Informacién en la Industria Quimica; Mar-
tinez, Veldzquez; Tesis,

Memoria de Labores; Pemex; México, 1978.
Memorias del Poro de la Industria Quimica; ANIQ; 1978.
Mitsui Chemical Guide; 1978; Mitsui & Co.; Japén,

Perspectivas de la Industria Petroquimica, Secundaria

en México.

Previsién de Produccién y Consumo de Productos Quimicos



215

en Espafia; Comisién Asesora y de estudios técnicos de
la Industria Quimica Bspafiola.

Special 400 Usines; Informations Chimiel 1978; Paris
Francia,



	Portada
	Índice
	1. Introducción
	2. Metodología
	3. Conclusiones y Recomendaciones
	4. Marco General
	5. Análisis de Competitividad
	6. Apéndices
	7. Bibliografía

