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llISTORI/\ 

La Historia de los dientes artificiales comienza en ls~ 
pueblos más destacudos de la antiguedad, cuando el hombre c•cl '.', 
<le> épocas remotas aclvirtio la gran imporlancia que tenían s·o·: -
dhentes naturales desde el punto de vista estético y funcis~~l. 

y la necesidad imperiosu de remplazarlo• al sufrir la p&rdi~~ 
de los mismos. En su inicio f\10ron ru<litn~ntarios, y su v~l~r 
funcio~al era casi nulo se coloct\liun por r:!stética. 

Para la confr>~·r·i6n de rlil'll\.'_'s art.i ficiales se usilro:--. 
sos J' .Ji(..!ntes de animdles, di1·nt,•n hum111i 1 1r..: ·1 trozos de marfiÁ -
talladr,, estos materidlc,s se d"11r•ompor1l.i" con facilidad al es-­
tar en contacto con el medio btH'<1l, */ Lr;~j dientes humanc"Js, s-:~ -
conseg 1.iia;n de cadáver•!s despul•!1 ele la !J,d .. ;,,lla o en los c~rn~r.-­

terios, 9ozaban de poc:.: acept~cióri. El 1n.1rfil tallado lde c,lr"­
fante e:-. un principio 'l sustituid? raás t.tr·rjr~ por el de hipot ... 6t.-_:­

rnc , es tuvo muy aceptado en la Edad Moilr· rrd) con él se ha cía;. -
dientes y bases de t.t1a. sola pieza, Faut·I .Jd '/ Brourdet intror}; ,~.~ 

ron 3.lgunas modificLiciones, Pero con 1.1 rr_!cier. introducciór: -1,­

la porcelana en la fi1bricaci6n de dienl ''~. ')rtificiales, l?S -::·.·:.:..:. 

do se da un paso deci!;iv0 y de verdad1.., ;1 importancia en esta :-_::_ 
ma de la Prótesis. J,a idea nacio en i'rar1cia y debido a la i~c­

macéutica Duchateauy "'l Dr. Dubois df' r·1i,,mant pudo reemplaz<>r -
su vieizi y mala olientzi dentadura de 111o11· fil de hipopótamo, por­
una dc..1 porcelana: esto or.::urrio en la !tl'rpir1rla mitad del siglo 
>.'VI Il. 

Dubois patcnt6 er: 1789, en Fr<lric1.1, '/ w."1!. ldr<l~ 1.:r. :r.;:2 
terra lo que el consideraba su invento, '/ ·1s0ci.1dn con l\r.;t~ c:i:-.­
tinuo la fabricación de dientes y único:1 r]r, l''ll"•'<.'lana "n •;r1 ¡/, 
lo block Fonzi a principio dE'l siglo :-'.D' f.1ilric:f1 r:oron.1¡¡ ilrti--= 
ficiales separadas. Pero fue en Nortf~ /.,uif.·r i c.?"1 donde trJrno ;;o'":.~­

ble incremento esta nU"_!Vi"..: industria cor; ::t(_1r:Y.t..<ln, Víhilf· , 1..olt.i­

mamente en nuestro niglc' Williams. 

l (' s "" 
parte 
deran 

CORONAS ARTIFICIALES (historia). 
' reproducen la form<1 y la aptitu<! 

totalmente por la corona natur~l 
~ua tro pr iorlo': : 

:/in pin~.as .1rti ficid-­
~·;nrional, perdidas ':.!:', 

d•:l di.ente. ~;u consi-

1\~ Per'ÍiHln d<: Principio.- l'. l".1·,,.~n.ir1 fi·]..i cori P:qilga las 
l:0ror.a~1 d1~ pit·~'.,1'.: dror:L<iria~.:; humana:; <1 d· t1ni.m.111:G a ldt! raí_s,::.s­

natur.1:,•:. qll1' }¡;1J¡ pr!r!.1ir1·,..') HU p()rcif)n t_·nrrJíidt"i,1, f'tl f"!Hto p0ríc,.r_;r; 
fig•..:ra:-¡ :luchatedU '/ DlJb:11 con sus cornrid:': tot.-t1c!n d•~ t1 1 n~r-~lar.a. 



B) .- l'<>ríodo de Ensayo.- Transcurre en la primera mitc1d 
del siglo XIX. Se, fabricarón coronas artificiales, cor perr'"' 
de diferentes tonos. 

C) .- Período de Transición.- Aparace en 1873 la corona­
metálica hueca ~reada por el Ingenio de Morrison. Siete anoH­
más tarde se inventa la corona con esp.l'Ja, las coronas fúnd;rn­
de porcelana comenzaron a confeccior1aru{1 ya en los últimos ai~10!> 

del siglo xr;.: pero sólo apartir de 19:>o rrn obtuvieron resulta­
dos :1mpl i'1~·.~nt"' satisfactorios. 

D) .- ?eríod~ Contemprir-:'in~~oª- Curunas Mixtas, se llaman­
así a las cor:?nas e:-i cuya con fec2ión i ut f1tvienen más de una 
sustancia (oro porcelana). 

Se conocia:: las .:=oronas iliBl11dan 0nteramente de porcel_;~ 
na desde F'.:lscer (1315), y las tot,tlmenl•> mctálicus desde Morr_i_ 
son 11873), no podemos precisar cu.rnc]o •'fJmenzó la combin.ici/):i­
inteligente de a=l:..as por qu0 al principi.<, sólo se hacia 1•n c':!­
sos aislados, y :::o::"¡::) e:1sayo de alq(ir. prril"sista i:igenio:.::i.r;; 1:..:­
generalización d3~? a épocas rQcie~tes. 

i::ORONAS ESPIG;,5 (Hichmond).- S<• ll'lman coronas de ph·o­
te o espiga, a 1Jn diente artificial snnleonido por medio d0 i.;n­
vástago (espiga o pivote) , a '.lna n í 7. 11.11.ural de la boca, su­
histor ia considera cuatro periodos. 

A).- Periodo de Principio.- i-.L.11 ''" desde Fauchard hasta 
Maggiolo (1807) incluyendo a Duchateau (1774) y a Dubois al 
principio de este período se utilizab.u1 dientes de animalr·s con 
un perno generul!!'.crtc de m~de?:~: Ml<J'Ji ql n rn} Qr.n p~rnos metáli­
cos y los autores citados en último t611nino rn,.tnplasaron los -
dientes de animales por los de porcelan~. 

!l) .- Período de Ensayo,- Con Fonzi (lfJ:.l'I), Stockton 
(1825) y la casa Ash (1838) que perfec~ionnr6n la primitiva 
porcelana de Dubais. 

C) .- Peíod::: de Transición.- Con l'oster webb (1872), que 
confecciono coronas se~ejantes a las cavia y chapearon la carí 
lla (cubrir con porc.~lana). 

ll) .·· Pc~iodo Contemporáneo.- Richmond (1880), Lo<_¡an ( 1885) 
y otro~;, q11e lli:;va.ron los conocimientoH al estndo actu:il. 
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INTRODUCCION 

La protesis bucal es un ai;-te de 1.1 1-;una de la Odontolo­
gia mediante la cual se pueden restituir y nuplir con bastant•· 
igualdad las funciones Anat6micas y Fis i o 1 f><Jicas de las pieza e; 

dentarias, cuando estas se han perdido "" r.11 parte o en su t.e>­
talidad comprendiendo para ello en conjc11.t" una serie clr, dif;-­
tintos trabajos que individualmente 0nci•·r-..1n un _;irte. Los 
aistintos trabajos son: 

PROTESIS FIJA.- Retenedores 1nt.l-.icoronales. 
INDIVIDUAL Retenedores Extr..icoronales. 

Retenedores lntr~radiculares. 

PROTESIS PARCIAL.- Puentes Fijo''· 
Puentes Rernovihles. 

PROTESIS TORAL.- Placas Fijas. 
Placas Removil•l 01s. 

Retenedores Intracoronales. Eittos penetran profundame_!_! 
te y son preparaciones para incrustac1r .. , (MO, DO, MOD, Onlcy o 
sobre incrustación), cuando se usan ! 1wn1ataciones de eles su¡i•'r 
ficies que no son muy retentivas se •ir""' comunrnente asocii:ldils--
a un conector semirigido o rompefuer;-.. ,r.. 

Retenedores Extracoronales. Entes penetran menos dnn~­
tro de la corona del diente y se extiPn<le alrededor de las su­
perficies axiales del üiente, aunque· j)t;(!d¡)n cntr:1r rnns prohm-
1amente en la dentina, en las ranuras y ~qt1ior0!1 <le retención. 
En los dientes posteriores, la coronr1 compl f't_t\ nr 1 pu,~dP. usar -
cuanlo la estética ne es Írtq)Ortunt(' ·:· 1.i.. cnt nn,t VPnn•·r fí" uti-
1 iza donde la (,stéric-1, es primordial, (CnPnN.'1!; Tln:!', Ct!flf,TOS,­
O:Ul1TRO QUINTOS' c1:;C(J OCTF1VOS' Pin l'1g<'. ·;·urr,r.1·:~; lll: l'í.ll'CE!J;N/\' -
TOTl\LES DE METl1L, ·.'E!.;!,ER PT\R,\ r,:::rrLI'..'rl y POHCEL/lflf-,). 

Retenedores Ir-.tr~rracliculares. Se us.1.n pr inr.~ipa1mente­
en di<:ntes des·:itJ.lizados; como er, l(JS q\r: se h<t hnc1:o endodoD.. 
cia;obt:eniendo 13 retención por medie Je un.J. 0~;piqa '·-!U'~ so co­
loci.1 r_~n el interior del condui::t·.) radic 1.1lar. L!l corona Richrnond 
es c1 n·h"!tnplo c1:1sico .-:le este tipsi clr! ri:t•.!nndnrc~s, ( POP:1'l'\ 
MlP.-lon. POPTt; COR\..l?.;t~~. HTCHMOUDl .. 



Una vez enunciados los dlfer~ntas trabajos de la próte­
sis bucal con los que sa pueden sustituir l~s piezas faltantes 
nos enfocaremos a tratar especialmente a lr1s preparaciones pa­
ra trabajos de CORotms DE OP.G PORCELANA. 

Las coronas completas son restauraciones que cubren la­
totalidad de la corona clínica ncl diente, siempre se a trata­
do que las r~stauraciones p"Jeddn semeju.r ;1 la :r.aturaleza lo mfis 
exactamente posible eVitando l\1 í!Xhibici6n d(?l metal.. Durunt•· 
mucho tiempo se habian constr".i'h ''cm éxito dentaduras de pla­
ti110, porcela:¡a se penso q~·· Sf: fi')dlan conutr·.Jir cnn el misrno­
éxito coronas totules de Oro Pr1r1_· 1 ·l ·ina; por- q';'j estos matc.~ria­

lcs lir~nen características 1..!spoci f.if.:as e11 ."iU 'Jni6n y ayudan i..1-

conservar las piezas destruidas pr)r r.::so B'-' les a dado mucha im 
portu.ncia dentro de la prótesis mrJf1r.~rna ocupando un lugar pre= 
ponderan te., dentro de la Orion tol u<J ía R(jslr.Ji.iradorea que tiene -
como finalidad mantener en estada dé! sulud <>l Sistema Mastica­
torio durantP. toda la vida del indi•1iduol si<!ndo de natutale­
za fundamentalmente mecánica, requierP .i<l•:m:ís de conocimientos 
cierta habilidad y destreza, pera esto 11" \J<ista si se desea un 
máximo de rendimiento. El operador d.,¡, .. Ji,., estar familiariza­
do con el concepto biol6gico, ilnatómicr. d .. las estructuras de­
soporte dentario, para evitar la poailií l id.,d del fracaso. 



REQUISITOS QVS UNA CORONA ARTIFICIAL DEBE RE'-'NlR 

Ninguna estructura, que se base sbbre otra puede "'" min 
fuerte que su funda¡:¡ento: de lo que se deduce que una cnr ''"" -
artificial, de cualquier materi<ll que sr:a pueda ser n.er., ,, ·Ju 
rar más que <:l diente o raíz que la sostü,ne. 

Cuando se ha decidido C(J} oc:.:!r UL!J ,..~r;rona total rjr::L•· de -
observarse r,.;· .. H: ~On.tr ibuy<I C1 ohL"fl'~Y', ·¡ 11 qr:~JUrar 1 la con~H·rv~- -
ción o restauración :le lus condi cion,!n r,r;rrnalcs, el funcj ~flil.-\ -

miento del diente ·1 de lu. raiz j11nto c~Jr: 1 ns tejidos contiquos-­
y cirundantes. 

Estos conceptos se aplican .. -t }.-1a r"fHOí'li:.15 totali::s, '.'.r::Jffi(J -

elemento Única ~Ue :-.CJS sirve COffiO i.i[¡C} ·11:· rJ:-3 ~..ln puente f i ·jr;,. 
Los requisit0s de una corona son: 

A).- Jt!be restaurar la form.a. ,.H;,..11 tmd":ü. tíoica dr...~ i·1 con:.. 
na natural ir.cl•J¡·endo los ángulos i:-.ar<ij,,.,¡.,s, la; cuspl.r!•·::, loe: 
surcos, las promine~lcias y el contacto ¡~1'.>Ximal con los dient0s 
adyacentes. 

!3) .- Debe conformarse a todos 10:, .. ,,qui~itos de J .. , arti-· 
culación y de la oc 1.Jlaci6n, asi como el ! 1Jfl(.!ionaruieito normal. 

C) .- Debe lograr la resi!aur'lcif;r. J' continuidad peri- -· 
ferica entre la ::orona y eldiente o ra.fz r.p11: la soporta, con un 
grado de '=!X.actitud que no ofrF~scu. irrit;,r·: ,...ir1 rr:<..:sár,ic;) a lo:·; t_r_.­

j idos de so¡:..'?rte cir:::und¡1ntes, que ;i::r-r~·~r ,, l d pr:rr::ol;.1ción y qt1H 

~roteja con'":!"2! la ~aries reinsid0.nt,_!. 

D) .- :..ebe ser r.:!'1tético, con~;rv,1r l,., .d ir11~d'·i(ir1 !lim(~tric.:.i 

df.? los dier.t.es cor.tiguos, debE: s0r dr·l n:i~~mo t<J:n.,jf'1rJ, t" ipo y co­
:_or ::J los dier.teS riattJ.rU}e S C:Xisti;nte:j, r1'":1A..'. rJr.: 1.:IJ) t.arse toda -
2xr-iosición i::nec:esaria de oro o de otrc r:«r:t(!l. 

F:) .- :.i:·r .. -. poseer un qrado flt.:: r'-~Bis~:cnci~1 lnh,.!rentt:! t"lde-­
:::.;<.~-:~ :1 lil ;~tricci6n df..~ lils fuerziJ.s dn ::'.i1sti.caci()n. t.;int.i:> c:n la 
~aroria come e~ ~1 ~~todo de su inscrci6n ~1 tlie~te o raiz~ 



INDICACIONES 

La prótesis parcial fija es probablemente lo más cercano 
a la prótesis ideal. Es p~queña, por lo que raras be ces se no­
ta, cuando se emplea el retenedor con cornn" completa. brinda un;, 
gran protección a la reincidenci~ de carlns, la estfitica suele­
ser excelente y su fractura no es un pral,] ema frecuente, tal 
vez lo más import;ante es debido a su estructura masticatoria,­
las fuezns se dirigen principa1rni>nte atr<1vég del eje longit·J- -
dinal de los pilares. Este es •·1 ideal d<:,;•le el punto ª'-' ·1istC1 
mecánico. 

INDICACIONES GENERALES: 

A} CARIES: Es un proceso piltol6qi{:r;, lento, contin110 i;: -

irreversible qm destruye a los tejidos •l"r1tarios, P'~di<::ndo pr0 
ducir por vía hemática, infecciones a di11t or,cia (metástani.s). : 
cuando el diente de enclaje está muy df~:~t r 'iidc por cariefi, esp~~ 
cialmente si cstan afectadas ·.~arias suprir 1 leies. La carir~s es-: 
un próceso químico biológico que se iniej,, en cualquiera de las 
caras de una pieza dentaria l leqando a pr n·10car, d<;sde una •les-~ 

trucción parcial de la corona h;ista su t "tal id ad, acompa~;rndos•; 

de una sintomatologia clínica que en al 1 ¡11n0s oc:::.ciones (!H nece­
z,~rio la avulición de lp pieza. TeniP1i 1 lti como etio:.ogía •1;:irius 
teorías (ACIDOGENICA, EL P.H., PROTEOL]'J' ir.:r,, QTJEL,\CION, ló!:orx;;o:­
NA). 

GRhDOS DE CARIES: 

Primer grado abarca esmalte 
Segundo grado abarca esmalte 'j •1"r,t ina 
Tercer grado abarca esmalt.e, dent1n.-;, y pulpa G<tll.i 

Cua:-to grado u.bar.ca es mal t~, derit. i r1-l t y pul pd OtF'T r);;;1d;;i. 

B) .- F.ESTAURl\CIONES E:0:1'ENSl .. S: '.~•J•H1flr) 01 'Jir~nte d1: ·1r,cl:.i­
je ha sido tratado vari;:is veces -¡ las r'~~tt ;n;.raciones so11 r:.irl.: -
\·ez irreg'J!.ares, exceden de lo común no IH!rr::1ilr:!r .. l.::i su fiel 1 !r1•J~­
estabilidad la }lreparuci6n p~ra sop0rt~1r l~ re~taur~~i611. 

dr! un;1 c-r)mpr;~>i<'itJt1 d1~t1larL1. Est·{;-tjr·.i '/ ~·.¡•_.(11,._,.,;Í,...:r"i: '.;''!' rrH~ fr:.y 

m3ciont•1; inti_rn.ttn•_•r:t.P rPl.1.cio: .. ar.liJ!i con 1., pr~·:·r;j//jF" L! :.1 ; 'Jl"~l.,' .. -



7 

lías se encuentran en niños cuyas cáras patológicas son nulas, 
en cambio se observan marcadamente en niños o personas nervio­
sas, epilépticos, pacientes incapacitados. 

a) MllCRODONCIA.- La macrodoncia "Verdadera se r.a oüser­
vado en pacientes con gigantismo hipofisiario. La macrodonci" 
desproporcionada o"Falsa" es relativamente frecuente y proba-­
blemente se debe a dientes de \. ;imaño norm;'ll en bocas pequ r;~as. 

b) MlCRODONCI!,.- Son rlh•ntes m!in P'•queños que los·r,orrn'.': 
les los cuales son t<imbién de morfoloqf.1 anormal, lo que •J;_, por 
resultado alteraciones en la l'rupci6n y <>l contorno i:-.asticat0-
rio. Estos dientes rara vez son ~tilas y es la consecuencia 
del desarrollo insuficiente del germen rl~ntario. 

Las alteraciones en el tamaño rl•· los dientes puedr, cond-'1_ 
cir a mal oclusión o a separación anorm.\J, lo que da por resu_)_ 
tado trastornos en la salud periodontal. 

c) CONCRESCENCLl\.- Cuando se urw .. 1 cemento de dos dien 
tes vecinos se aplica el término de cc1111·r~scencia. 

d) FUSION .- La fu~ión dental "" cuando dos dientes se 
unen a la dentina de ambos se continú1111: puede ser uni o bila­
teral. Es más frecuente en les dient."n •leciduos que en los 
permanentes. 

e) ESMALTE BLANCO U OPACO.- Se presenta como manchas 
claras en dientes normales: solamente rrn r::<lsos raros todo el ~ 
esmalte está afectado. Esta proceso en cm1Rado por la ausen-­
cia total o parcial de la sustancia in! "rpr.i.sml\tica1 sn r.tiolo-
gía es desconocida. ' 

f) DEFECTOS JllPOPLl\SICOS.- Es cn11..,,,,l<i por una altera-. -
ción del desarrollo, es decir, las ano1mnllrladea ya se notan -
cuando el diente hace erupci6n y persiHI •m rlurante toda la vi­
da. 

El aspecto rlcl esmalte hipoplásie'' varia rlesde d<Jprcsi_g 
nes apenas visibles hasta zonas externa<> rlr>sprovistas dr, esmal 

te. 

'J) DENS n¡ DEN'1'r::.- (Diente invilr¡inarlo) Se trct111 'le uan­
anoma1 ÍH del 1lt~~arrol lo d.~ntal en la qur·· ,~¡ órqano c,•lr-1r1t6g"~no­

se invaqina hdcia la cavi.dad pulpl.lr y rtbr~rr•r.; h;Jntil t::-1 r-~,:1nal rtJ 
Oicnlar, lo que íorm.:-:i una t>structur;¡ (1cnt_:1l r:;ecunda1i;."l ~n ~1-: 
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espesor del diente. El diente invaginado aparece con mayor fre 
cuencia en los dientes incisivos latera les. 

h) DII..l'ICERACION .- Es la desviación de la relación line.Jl 
entre corona raíz. Clinicamente produce el diente en forma de­
"Pico de Halcon. su etiología es el traumatismo. 

i) FLEXION.- Es una de,wiación d,-, la raíz su etiolog!i.I -
es la misma o puede ser una rc:,;istencia intrínseca a la forma-­
ción de la raíz a diferencia de 1 a di 1'1<:r,ración, la flexión ri1-
ra vez es motivo de extracció:1. 

j) PAICES Y TUBEPCULOS 1'\CJ·:SORIO!;. - Las raíces y tubérc!l­
los accesorios, son probablement •·, las ·•noma lías dentaleR más -
frecuentes. Los tubérculos acconorios, especialmente en los mo 
lares, pueden tener como orig"n una tendencia filogenétic.1 a 1-; 
adición de conos o tubérculos. ~n los dientes an•erioreH y en­
los premolares, el mecanismo puede ser J ;1 ·l'lplicación de •llguno 
de los lóbulos en desarrollo. 

k) PERLAS DEL ESM.-'\L'IT .- Son pequ.,111.w nódulos, getP.'ralrr.en 
te ovalados,situados en las superficieb •le las raíces de los -
dientes. Algunos investigadores creen '!'"' se trata de un" reac 
tivación de la formación del esmalte ,,.., J.1 superficie de ¡,, . -: 
raíz por la Vainade Hertwig o por ameloLl'lstos transportados de 
bajo de la línea cervical por lo tanto, malformaciones no neo--: 
plasmas. 

l) DIENTES DE HUTCHINSON.- Esta donominaci6n se aplica a 
los dientes anormales (la corona convergr> hacia el bord" inci-­
sal) que se observan en algunos paciente» con sifilis cm1~~nita. 
¡,a frecuencia del trastorno dental varía notablemente, \lrffO se­
observa, -en order. decreciente, en los incisivog centra\t,~ B'.lpe­
riores, en todos los molares, en los inr.:isivoH inferintnn y en­
caninos. con frecu1:'.!ncirt se presentan 1;a11sando una mor1l\rJ;i a- -
bierta. 

m) HIPOPLASI!; E llIPOC/;LCIFIC/,Cil"JN DEL ESM<'\LTE.- c11.1lqder 
alteracióc, metabólica prolonqada ocasiona que <'llgunas v .. r••s r>rr­
se forml'l la matríz rle la ª""tina. Lns "ll fermedades fch1 i l <>s, -
defici~ncia vitamínica, trastornos endócrinos, :1iscru.nii11:,:;.1nqul_ 
neas 'l ·1~nosas h¡1n sirlo factores etiológicos r10 la enf1~nP1'"!r1ad. 

Clinicñ.m"!rit"!, la r1ltr-rñ.ció~. se maniflí'.Ht."1 por •;na banrlil dr~ dt_~pr2 

siones o r~strL1!-i qt1 ... 1lt-::~r.,n t r·,nnv0rr..1;t1mf"~~ t· i:1 crn1t i1Ltd r·ifC:l -

r::smalt:1"::. r,;1 ,\mr,l it ui\ ·1p 1.1 11<11HL1 dropf'ndP J,• 1.1 ¡\111·.1«\f111 .-1.~ ¡,,_ 
altera~jf,r, mPl.·l\,ól i··;i ·,.- :; : ,.¡ .. 't" t 0t ·1] <'l. ol nronni:n111, Li'I 
~~lllcifi~;.1r:ió;1 ·1·:- lt1 rnatri:· '.lrf1:•<:·t:1Jo:; 1 ptl'•dn SP! r:~Jrrn.1\. 
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n) DENTINOGENESIS IMPERFECTA HEREUT'l'l<Rll,.- Es una displ_:: 
sia de la dentina que es de carácter hereditario dominante. 
Clínicamente los dientes suelen ser opol""''ntes, de color pardo 
azuloso. 'Las coronas son proporcionalmr;r,\ n más largas que las­
raíces, debido a ana casi completa obli t.,, ;ición de los car1a17s-. 
pul pares durante el desarrollo, lo que dn 1 ugar a una conntr1 <1:­
ci6n de la raiz, y de la porción cervical de la corona. Kl es­
..malte es de r;;rosor uniforme e histológicnu11~nte normal, puro se­
fractura facilmente. 

o) /\Y.EL03ENESIS INPERFECTf,.- Su "' ir,logía es similar a -
la anterior aunque r.o guarden relación. ¡,¡ esmalte es princi-­
palmffi te deficiente en cantidad y eR al<~urws casos en calidad. 

p) COLOR ANOFY.AL DE LOS DIE!lTES.- L'>S dientes con colora 
cien anormal por lo general no son vital'"" por que la pulpa v}; 
tal desempei'la t.:r.a función cosmética en <Jl mantenimiento dt•l to­
no, la sombra ·: la traslucidez apropiada d"'l diente. Sin ''mbar 
:;a, los diente~ •1itales también present.111 r•0loración anorm.:il ai 
bido a caus3s diversas como la hipoplasj.-,. esmalte moteado, de.!.! 
tinogénesis imperfecta. 

q) PIG!-' .. E!;T,l\CION EXCGENA.- Cierto" · rmtenidos ~~.,_~º" nli­
mentos 

1 
el cigarrillo y "'l tabaco mascarlr, p•1'.:!den colorear lo» 

dientes. Las manchas por tabaco se del""' " la infiltración de­
productos de resinas en los cálculos, 1.rn placas y las pclicu-­
las de los dientes, y st.: color varia de11de ilmarillo hasta negro. 
Las manchas ·Jerdes ocurren sobre todo ''n J ns niños con maL1 hi­
giene bt1cal 7 proviene de sangre, comida, rlroqas, o ger~encs. 

r) FLt.:OPOSI.5 DH:TAL.- Se debe il 1.1 dl L1 i11rp~!;tión di-· ion 
floruro durante el d~sarrollo de los di1.~n1 f•:; p1·1·11·uuir•rites, con -
hipocalcificación consr::cutiv;-1, y asi. la ,~,,rH·,!ril r.v·ión QS ~-,;u.-ita.n 

te elevada puede hah(:r turnhién hipoplasL1. J." 1l11nrosis ~.;1• '.'.'O­
ncee como E=srnalte mot'3ado, debido c1 su diBt.rib\J•·i6n, ·1• ci1"r1tífi. 
camente su1=le llamarse fluorosis dental cról,iC.\ 1~nd/!mica. 

D) .- FUNCIOJ;?.L.- r:uando los contornos axí .. il "" no son ~F•­

tisfactorios desde el punto de vista funcional y si:,~ tiene q1H~ -

reconstn1 ir 01 dier;tr: para lograr HU rBlaci6n r_·on los t(•j idot; -
blandos. 

E).- 1'";1J•nHEP/~c1o?J.- Cunndo un r11J~ntr~ r;p <!nc1a~nl r,., \ncl i­
nado, con rr~sp('.r~t o ·l ni; posi~il:in norm•i1 ·¡ nfJ ni· p\H·r11~ eq1 r1·r1i.r­
la alineaci6~ r)or mn~io ~e l~ Ortodonci,1. 
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F).- ABHASION.- El desgaste de los dier.tes puede produ­
cirse por agentes químicos, localizándose frecuentemente esta­
lesión a nível del cuello, en las caras vestibulares y palati­
nas o linguales de todas las piezas dentales. 

Por abrasión mecanica: Se caracterizo ;;or la desapari--, 
ci6n o desgaste lento del esmalte, de la rJ"ntina, por la ac- -
ci6n de frotamiento repetido, ocasionado por una mala oclu- -
si6n, cuerpos duros, aparatos protesicos defectuosos. 

G) .- FRACTUR.l\S on;·n,P.ll·.S.- Son R<;l'""ionro:s de continuidad 
que se produce en los t."iidos duros del rli•"nte. Las fracturuc. 
de los dientes puede ser expont6neas o accidentales. 

Expontánesas: Se presentan '"' ;csr.¡u61 Jos organismos en el 
que su metabolismo del calcio esta ;1lt•:r«rlo repercutiendo en­
los dientes 1el esmalte es frágil '/ •¡•i•:bradisc. 

Accidentales: Las fracturas rlr!nlr1r1~s son provocadas, -
por un traumatismo, caído e choque y ta111}.1~r. por cuerpos duros 
intercalados entre loe dier,tes durante l» 1r.asticación. 

Podemos decir que los resultados r!<·l traumatismo <l•ep<'n­
den de la naturaleza, de la fu<erza y dir<-·:,::ión del golpe, !.'dad, 
sexo, estado de desarrollo d-., los dienl•·•·· ·¡ s'Js estructnr.1s de-so 
soporte. 

ll) ... RETENEDOP .- cuan-lo se ·utiliza cómo retenedor -.,n -
un puente en ocasi6nes el termino de "Protesis de corona"" SA­

·oisocaia a la corifección de un p·..:.ente, ninqun otr0 tipo 11r~ rct~ 

nPdor proporc i onn ma yrJr re>s istencir1 y C!Hta":';i:. idad que· 111)•1 cor.Q. 
na total. 

I) .- FERUI..!Zt\CIO?'.- En casos de ~fer.::-::iónr:s f,r:rif1•1r,nta-­
les se recrnni1.:!nda la prótesis dé r:oronos pa::-a ló ternI il.•H.'\.Ón­
dentarii::. '*El propocito ~Je ló fe:ru1izac.i.6r. e:s el dt· ·li~1' ri- -
buir :a3 faer~.as fu~¡:.::io;-.ale::s 'J corregir l::s :uerzan pet )11r·i.cia 
les, p~r3 ent~Undrarlas d~ntrG del límite de l~ toler3nci~ ae ~ 
i0s te~:dos <lf:• snpsrte y r_:limir,a::- cuti.lqul~=-- po.sibilidód flf• mo­
vimic~t0 dent~rio'!· 

~\ .:\,JUSTE r)('.'LiJSl·.L .- Cuanr]o ha·¡ ?"~:1t~·yi r1r.! cGntacto pri! 
<1 l,.'".:'C0.'Sri(J 11,i;-.t~l ·•r.r- rnf;,¡),¡y r:1 r~;-:;¡:·,,-11+:r•, t.Jtnbí(,1i hfly 
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K).- ESPACIOS CORTOS.- La prótesis fija suele estar intl_l 
cada en espacios unilaterales donde faltan uno o dos dientes, -
cuando la longitud de la brecha no es extensa. Debe aplicars<;­
la ley d"' Anta para determinar la lingitucJ del espacio que ª'"''" 
restaurarse con una protesis parcial fija. Esta ley dice: L~ -
superficie parodontal de los presupuestos pilares de~e ser 
igu..-tl o mayor a los arcos o superficies parodontales a los dir:.!:! 
tes por restituir. 



CONTRAINDICACIONES 

La corona de oro con frente estético está contraindicada 
en: 

1'.) .- En dientes con cámaran pulpar<:!s grandes,·'ª" 
tal modo que su tamai\o impida una prepar:ición correcta del dier, 
te, y en dientes de corona clinica muy rnrla cuya retención y= 
estahi l idad serán insuficientes despuén .¡,., haberse desgastado -
el diente para proveer espacio para el rnnlnl y porcelana. 

B l. - cuando una prótesis colocacl.1 'Interiormente muestra­
la evidencia de que la membrana-;; mucosn 1 nvolucrada reacciona -­
desfavorablemente a tales condiciones. 

e).- cuando en la zona anterior huln1 una gran pérdida 
del proceso alveolar y por lo tanto los rJi,,ntes artificial"s de 
una prótesis fija serian excesivamente l.11•1•rn y antiestéticos. 

D) .- cuando haya alguna duda res¡><,.·! o de la capacidad de 
las estructuras de soporte remanentes a 1 t <>•l<Jdor de los dirm tes. 

E).- Si la oclusión es adecuada, .. ,n bocas de indic(1 de -
caries bajo o cuando la restauración nec.,11lte solamente un mini 
me de anclaje. 

F).- En adolescentes cuando los dientes r.o ocluyen toda-
via. 

G) .- En pacientes ancianos cuando f!C compniebn fa}t;, de­
resiliencia de la membrana periodontal, y cuando por abr11ul.6n,­
se hayan ensanchado las caras oclusalen y por ello R~ hayn11 au­
mentando las fuerzas que habrán de absorber la delt;ilda o <l<maa­
membrana periodontal y el rigido proceso alveolar. 



TOPOGRAFIA DENI'AL 

Los dientes son órganos duros, de color blanco marfil, -
de especial constitución tisular, de ig11,, 1 forma y tamaño que­
dentro de la cavidad bucal, forman el a¡,,,, nto dentario, los -­
dientes son unidades pares, de igual for 111;i y tamaño, qu<' colo 
cados en idéntica posición a ambos ladoo de la línea meui a, -
derecha e izquierd;;, adaptan su morfo1oi¡1 i1 a estas circnn:Jtan­
cios y forr:-,21 dos grupos, según su situ.:1c:lt'Jn correspondiente en 
la arcada y estos sr:-;n: dientes anterior•~n y dientes posLer io-­
res. 

Dier,tes Anteriores: Se con,;i deran dos subgrupos. 1 tr:ISl 
VOS Y CANI!DS. Los incisivos: tienen forrnil adecuada para cor-­
t:.ar o incidir, esto los semeja entre si .. Ju,.gan un importMite­
papel en la' fonética, en la estética. LCJB •'itninos son dientes­
fuertes y poderosos que pueden servir par .i romper y desqdrrar, 
aunque st:. fur;ci6n r.::stí_!tica y fonética en 1 ;,mbién muy importa.!:! 
te. 

Dientes Posteriores: Se subdividt~11 ., su vez en premol.tJ­
res y molares. Esto sucede ell la segund;, d•'l1tición, en ) ,, pr i -
mera no hay premolares. La principal fu1l<'1 t>11 de estos du·ntes, 
es triturar los alimentos, lienen lll cu1·r111.:.l de forma cu1Y1ide, 
su volúrnen y diámetro son mayores, m5.s 1p 111~aos en sus contorn­
nos y, además, poseen eminencias en form., tle tubérculos y cüs­
pides en la cara masticatoria, que se i nLPrcalan con lO!:i ·lnt.1 
gonistas de la arcada opuesta al afectuarrw la oclusión '> ,.;,_,_ 

"re de la arcada. 

A pesar de que todos los dientes urrn morfol6gic<1Ti. .. 111n -
diferentes; guardan entre sí. algun..1.s carr1cterí.sticas c<,nn1 :H1-­
tes. Para su <.:ntudio se divide a. lu un.i d;Jd anat6rnica dit~f1! ,. 1~n 

tres partes: COHONA., CUELLO Y HAIZ. 

COHON7·.S. - Es la porción del diente que está vi si \Jli• 1 "~ 
ra de la encia y trabaja directamente en el momento de 1;1 111<1a­
ticaci6n: se llama corona clínica o funci0nal. 

Dirr.cnsiones: Lo(las las coronas tienen t:res climenciories; 
largo, anc!-10 ·¡ grueso. 

I·;i 111rrtn o lonqitud dt:- la coron.i r!9 el que 3(~ oxt.ir!nde­
de cerv.ic•'l ,., r1clusa.l. Se m.idc desde el punLo mf't!J apt:•;-i\, ni-­
tuado s<Jbr'~ l.1 linea cervical que l1mit.<\ 1~ corona C<;n '"'l;i 



exactitud, en la regi6n del cuello, hasta otro punto localiza­
do en el borde cortante en los dientes anteriores o en la cima 
de la cúspides vestibulares de la cara masticatoria, en los -­
dientes posteriores. Se usa la cara labial o vestibular para -
efectuar esta mdida y se llam<i di111C>nsió11 cervicooclusal. 

El ancho de la corona es el cli.&metro mosiodístal, o sed 
la distancia entre las dos áreas de contar..:t.o de las caras prc;­
xima les. 

El grueso es el diámetrc labiolinr¡ual, en los client•~s -
anteriores o vestíbulo lingual, en lou 1Jientes posteriores: S(: 

toma generalmente al nivel de la uni6ri del tercio medio y el -
cervical, donde están los punl•;a más aot,rcsalientes de estas -
superficies. 

La cara oclusal es la purci6n d<> l;.1 corona con los <lie.t:i 
tes e~ectúan la función mastir:;1toria. '!'ic~non una forma peculiar 
según el diente que se trate. En los a11t.•·riores sólo prescnta­
un bcrde, der.ominado borde cortante o l"" ,¡,, incisal, que en el 
car.inc se ::an-1jerte er1 un vértice. 

La transformación del borde in1_:i ·;,, l <le los anteriores -
en cara oclusal de los posteriores. 

GE!:.'EPALIDA.DES DE U!U'. COP.ONA. 

1) Todas las coronas de los dient.nu son aairnétric;H;. 

2) T·odas las supcríi.ci12s de liis cürün.as de los dienten 
son c6ncavas o con•1exas. 

3) Las superficies planas que fJU(~dun presentar l.n" ·:er­
tier.tes de las cúsr.1ides, se producen general1t1Pntt~ -·· 
por desgaste, 

4) Las caras vestibulares o labiales son de mayor "'.1pc_;: 
ficie que las lirvr.;,ales. 

5) Ltis caras mesiales son de mayor superficie qur. J~.:; -

rlistales. 

E1 iími.Lí.! c~xdcti::., ~!<~ 10 ('<Jf.(l!Fl ;,n<tlf;m.J1~d <~H lo1 line2!­
-:r.:r,r1caj; marcd la t<.!rnt.i 11;,r;1fn·. d 1 ·1 c·~¡¡n,·dtt· 'l :::;'·1 r':üla­

I-''-"r !ec~am~nte r.:1 r::.1<: llo dc·.l ·l1 <'f~~ "· 



8) El límite exacto de la coror;0 cJJ..nicu se e3tudia :.:. 
dentro de la cavidad hucal :1 e8 la linea gingi•:al e, 
terminación de la encia ( i nuerción epitelial ) 

9) Las caras proximales hacen, •:•mvergen<::ia hacia lii.­
gual. 

10) Las caras proximales hacen, cr.rr;argencia hacia cer 
vi cal. 

11) Las caras labiales o vestibul•Hüs toman generillme.!} 
te forma trapezoidal. con 1'1'''/(,r dimensión incisal­
u oclusal. 

12) La cara vestibular 'J Ji ngu<> 1 hacen convergencia ha 
cia oclusal o incisal, a Í''"·t.ir de la unión del 
tercio medio y cervical . 

13) La región cervical de la cr '' """, con frecuenci., -­
presenta un margen ligeram<-rit e abultado que fonna­
escal6n con el tronco radiculnr. 

14) El cingulo en los incisivos •rnperiores es más aste.!} 
sible que en los inferiores. 

15) Las lineas de crecimiento r,1,tu, los lóbulos, se 
advierte menos en los incini•Jos inferiores. 

16) Las cúspides mesiales de l.rn caras ocluaales de -­
los molares son de m~~lor t:1:::,;;;t;~; que los distal-es. 

17) En los premolares, la cúspiili1 vnntibulnr es m&s -­
grande que la lin•Jual. 

CUELLO 

Cuello de un diente os ~l contr_..rr.:. ·1uc marca la unté.>n­
entre corona y raíz. Puede ser considi;r•Hl,;, an<.•t6rnico o el.in_:! 
-=-~::i. El cuello anatómico est:J sei"ialadc, ¡,,:)r la l.í nea de esm;d.t.r:. 

El cu~11() clínico es el punto ~~r.!tico d'=! SllBt.ent.:ici.lin­

::lel dient '' (i11'wrci.6n epitelial). 

El r·w•l l•1 f>'.i único, .qJ(:B<1r dr· 'i'>i·~ :~.~!~l ¡:/~;tiFit··· 1~1'."; 

raíc<'s .. J·:r, 10:1 'ii(:o!lt.eB unirri..lfltcu1::1r•:·~. r:~l /"'>í<:; lt'.,, •~;:: 1·-i.1 '-~) -Jr_, 
13 raíz, Hf' c~untinúd en el mt~'il1lt., i;·i l;r.~1rr1 1h! !.!8"::.t!. 1::1. ¡, 1 
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multirradiculares, reúne a todas las raíc~es y las conecta , .. ,,, 
la corona. 

La linea gingival es la señalada pcr el borde de l« -­
encía que puede estar sobre el. esmalte u lejos de éste, per•;­
limitado el cuello aparer.te, funcional uclinicc. Los import.<'J' 
te de la relación que marca la línea r¡i nqivi'ú i:s la i.ns<or· .. , "· 
epitelial del ligamento parodont<ll. 

Rl-.IZ. 

La raíz del dient.t.} es LJ pflrtc qu<...: le sirve de S0f.rC-rt.(·. 

Se haya colocado firme dentro dt.! 1 alveü)o, La raiz está cor.5-
tituida por dentina y cubierta por cemento en la cual se in-­
sertan, las fibras colagenas del l.igamcn•:c parodontal q:ue le. 
sostiene y fija al alvéolo. La fijesa e).,] cliente está <:;n rel.§! 
ción directa con el tam¿¡11o de la raíz I•.·; clientes pueden tener 
una sola raíz, e bien tcnr~rla diviclid<.J , r, d0s e tres C'J•~rpos­

radiculares, o sea dos ü ~.:.res raices. 

Después de explicar algunas car .1 .. Lerísticas geneull.es­
de los dientes, mencionare caracteríllt l '"18 de cada une. 

Central Superior. - Presenta un" ,:f,mara muy amplin !H• -

sentido mesiodital y angosta en sentid<, ·1estib;ilopalati n•;, 
tiene una raiz por lo tanto un conducL,,. 

Lateral Superior. - Tiene una cft111r1r;::! p~J.1par en S<.:nLL.:3.o­

mesic(lista1 n~5.s ~rnpJi."1 --inP. en scntidc. 'f""Jti-1;1.Jl0r,01otin.r;, i-_ic:­

ne una raíz y un condu2tc. 

Caninc~ St:.perior.- Tiene li.t c[in~.:u-._i 

sentido vestil-i•;lapal;:itin•) y m~s corta r: 

tiene una rai:' por lo t.antu un conduc:t:· 

Primer Premolar S:..1pcr ior. - Ti~ rv: 

senti;lo vestibltlopalatino y máfl .::tngost21 

tal, l~ cS.rfü..1r.:i. está l 1.:jer.J.r~1ente carg2:c.:..'.'."~ 

r1~ ... 1; .. -'tt a.:'1n .tWJJ11;:1 er. 
:-1r.: 11i_ i dn me o i fldi st.a l, 

' .. r:--i --:;.::mara am1,11._1 ~::r. 

~r. s0rrtid0 Jllt~H) r,1}¡ ;,;-­

~.<'i~li.i :-:1esial. "I'P:n~ ·· 

una rdiZ r~OI1 bifurcaci6n er, E:l tercio ;-.J.p.icd~I, ;a Cámar,·: ¡,11J) -­

p3r tÍé"ll"! dos cnerrn.1s uno bucal y otro p::d::!•:.i rte. 

~;{:qf1ndo Pr1•nK:)l.Jr ~;uper1r1r. - ·r'11"f''· ·;r:.ó ·:fin111r<.:1 a:npli.3 -
ves~.ltnll~·.pill.:.it.1r.c, y rr.ñ~i 1rqu:::t .i 1ti<.:t1)<•.11:;' ~:. :~:.r.!no !ltd1 ''.U<:r-­

:1.-:.;5 í"1l¡,:u1_!n \·14-'ll ck•flL~.dc,s, ld ¡:;1.ilr;,;, l1•1c~r<lt111:•11L,, •:::lr'J;.!-

·ia !t:\·.·1 ·~ m<·~t.;J l, t1c~1.c Ui.·.í :-a iz por l· 1.~ 
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Primer Mol~r Supcriu::'. -· Tiene ur.a cámara pulpar ampliQ 
en ambos sentidos, la pulpa esta ligeram0ntc cargada hacia m.'.o: 
sial, tiene cuatro cuernos pulpares, pcesnnta una raiz palati 
na y dos vestibulares una mesial y otra distdl .. 

Central, Lateral Inferior.- Su cámara pulpar es más 
amplia mesiodist.3.l que vestibuloling·,l,11, el conducto es más -
amp.l io en ser."':ic:io ':estibulolin0ual tantíJ r~n supcriore~J comr) -
i!J(er·iores, p:-e~entan dos cuernos y t~n (J(:<Jsiones presentan -
t~·o.3, L ier:.cn 'j:""; '.:'.:Jnd'..lcto por Jo t::ir.~v \H1.i r.:1íz. 

Ca;1inc Ir.t~rior. - Su c[1mard p·1lr1.1r '-'D más amplia er: 

sentido rriesíodistal que vestibululi11·JU<ll, presenta una rJíz -
un conduct_o y dos cuernos pulpart·1•. 

Primer y Segundo Premolar 11~tr..~ric11 ~ Su cámara pulp.Jr 
es amplia 0r1 sentiC:.o vestibulolinq\.~a1 y r11~tH corta mesiodi.~11 . ._il, 
presenta dos cuernos pulpares, una r·.:s.L·. 'J 11r1 cond«~ctc. 

Primer Melar Inferior. - Su cti.mar.i pnJpar es ampliC; f·r:­

ambos sentidos, presenta dos raíces y t.1·,~11 r~onductos, dos n., .. -
siales (uno ·¡estihular, y otro Lingual¡ '/ uno distal siendr, -
r;-,ás amplio la cámara esta cargada en L1 1·;1íz mesial. 

Segunda t--~olar Inferior. - Su cámi.1r<J es amplia en aml>"i~l­

sentidos, presen:;:i dos raices una mesial y otra distal. 
Tiene cuatro cuernos pulpares. 

Una vez conocidas algunas car acteri al. icas de los <li.,11-
~ es podr<.!rTIOs evitar, los irrilcttllt.!S ;-::,e::.cflr.icc,:,;, .i L~cr.i·::<:·s 'l';~:. 

a:ectan d.i.rectarn(!nte o indirectamcntt:~ dl lf~j1do p~lpar. 

Encia.- Es una Li.b:·omuc:osa ,J le:J1dr1 11n 1Jivol, que (·11"­
"r..1rc los i.irCGS dcr.tarios y se .J 1Jhiere a.l ''1;1• 11<) de los tli1·:i• t·;.;. 

Es ricanlf~n+-_c ·.;3sct1latiz.:'t1..L); contiene c~1r.!ntClil <1:¡. fig;.;radoH 11t· ·­

::.a sangre: '1 1_;,e se c .. "{travas..:.1i;, y que octúdn J.J<Jrd recostruir r·q­

cualqui1_!r lcsi(,;·; o repel:-1: cui.tlquie:.-- ir.feccit)n. Lu perrr.c~;1},í ll 
c.1~r1 de os1_L1S tejidos, f~v0i:ecida. por- la quirnict.ax:ia (Tent1,~:1· ~ 

Cl.3. de l;:i:¡ 1_:élt":li!S a m,.-)\'Ct"Se r:>n dirección determinad3 por J"­
influerv:.it1 '}r·~ e::itl.mulns ,.¡Uim1cos': p ... .>siliva nP. !.::! saliva., }¡,1r·p 

p(,si1;le l,,,1 d~;.:pedcsis; ;.k• los leucoc"!.tr;s. Tr· 1.r, est.c. dep·:!n1it· -

:J0l mct11b'1li:-:rr'.>. 

Jr¡r_:al:iz.i ,.,, f_':¡ :,.. __ .rde de l.J. corwn .. t ~11nicJ. Es tPJido ! ih('•1nr;-· 

jo ~_:o 1:)}0rr1~1;1 ¡1:~\~d~:, cubierto por l(•1idr:; c·pitJ.>li<:d .qtlt~~i·.lt 1nizi'!_ 
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<lG hast:i el b0rdc libre. f\ partir de éste: forma con la pared­
fü,ntaria el surco gingival que mide de O. 5 a 2 nun. de proi'lf·­
didad. 

La encía insertada se cncucntrl:1 t.icD¡.n1l•n de lü marginD.1 
..._.-s d'! aspee::.~ ..... rJranular comJ d·~ cáscaré.l dr! n.ir;1njl1 C.:iubido a la 
conHLituci6n :::i.Lr.osa dei corién (capa nt!trj r.:;1 rlr:- la mucosa /­
L·pi tL· lio de la ~ ncia) , ~stá f·~e::-temente í ns~r t •. tda E-:n parte.: al 

cement c., del dienle y en parte a la tabL:.i c:x 1J:r"lltJ de:l huesc~. 
D0 ~·>'...• : irrr,Ezd, consíster.cia '.i' aspecto d'.:p 1-!nd1..: ~;u función rir__,,r ·· 

mal. 

La encía alveclar ('!G rrióvil y no c:st[i ~rueratinizada, sr: 

e:.:tien.Je hasta el repliegu(_! o f":Jndo de ~:iUCC.. 

Encía Horma l. - He, (!;.:.i ste una rHirrnrl fija. par,J valorar -
tr;da:.; las b::.c"3.s. Es obvi"." ... que :actore;;.; come, edad, ~ex:o, din-­
~-r.ibuci6n de lrJs dientas en el arco, }Jl.'Jrr.entaci6n de la pí<~l­
.i" o::xos, deber. tc:nerse e:-1 cuenta cua1i.dc .. se· 1 i-a.ta de: dcterm1 -­
nar la ncrrr.alid.:td para cuda paciente. 

LIGP.!'.E!ITO PARODO!n'AL. - El l.igamc,nt.<. p.-.rodontal se dr:sa 
rrolla apart.ir tlel sacc dentarios (capa ·1 rcular de tejid· 
c:oncectÍVO :ibr'°JSO que rodea l11 gérmen ~li·1,• <lrio). j-, medidct r.¡ur.: 
el dierlte er-1 f'Jrmaci6ri ert.:pcir::na, el tP ¡ i rtr. co!1ecti•10 del :E1-

c::; SE:: diferE:r:::1a en tres capas: Una ('•1!)" •i'lyac'?nte al huc-:1r:;, -­
ur:a i;-.terna j:....:r;to al cemente, y una cap., ltltcrmedia de fihrar;­

deso!· JJniz;:ia.s. 

?uncis:-.F..'.S del Ll.gamento Parodontal: f~sic~.Hi, formdLi--· 
;t.ib, nu"'::.rici::.;.ali~s J" s~nscrialcs. 

~-rsICJ-.S. - Estas funciones son: 

'>) Transrr.isi6n de fuerza¡; oclusales al h11••1J<J. 

b) Inserción del diente al hueso. 

e) Mantenirr:icntc ele lus tejidc0 s '::Jinqiva.lt.'!!1 c-r; -
sus rclacivries adecuo.d.w.s cr:·,;r. le.is i:iiente:J. 

d} Hr\:Ji st i;~nci:z ....11 impr..H.:!.~rJ d~! L:.i~~ f1..H:1'::.~ln ur.: !1~:.;_:J 

les {.Jh~v:tt":::iJn. dül ¡;);(>'¡t11~) J::!~(,'fi,·d ¡) ,¡,. 

ur.-:.i ",~~¡'}Olt.ur,1 de Lr_•:jich. ·1Jl.i1id•;" i'-11 .1 1 •it ,,_ 

qcr lc~G '.'i'.'.1!1(1S y ner·1jr,..,:-·, d 1 • ~(''Ji(1f1f.~!l ,,,,,,\,1r·:1-

:Jas pc.Jr fUt!r~:as mccú~1J ¡:~1:;. 
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FORMATI'll,. - El ligamento cumple la funciones de perio~ 
tio para el cemento y el hueso. Las cédulas del ligamento pe­
riodontal participan en la formaci6n y reabsorci6n de éstos -
tejidos, formaci6n y reabsorci6n que sr, ¡,reduce durante los -
movimientos fisiol6gicos del diente en L• adaptaci6n del pe-­
ri6do a las fuerzas aclusales y en la r•·1•araci6n de lesiones. 

FUNCiúllES 1·'1.JTRICIONl".LES Y SENSOf~ 1 r.i,r;s. - El ligamentr; -
provee de eicmentos nutri.tivos al cemcrit ri, hueso y encío mc-­
diante los vasos sanguíneos '! proporc:ir,¡¡., drenaje linfáticr•. -
La invervación del ligamento pcr iode>nL ., 1 •. rasmite sensif,i li -·· 
dad p1~opioceptiva y táctil. 4ue detcct" / localiza fuerzas -­
extrañas que actúan sobre Jos dientes y d•,sempeñan un papel -
importante en el mecanismo neurornusC'lLH <1ue controlan la mus 
culatura masticatoria. 
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PREPARACION DE CORONAS PMU\ RESTf\UPJ,cro::Es DE POHCEL.r..:;;c. 

La preparaci6n de um1 •x,rona complc:ta implica el tall.§!. 
do de toda la corona ( Incisa] y Oclus~J, Proximal, Palatino­
º Lingual y Vestibular o Lablal ) , gerwr .1lrnente penetra en -­
dentina excépto en zonas cer'1icales, JJ''' l.o que l'JS car.aj:i­
culo.:; d.entinarios que se abren '.>ll la p1·c:1,·1ración r..::..;, maycr -­
Y.Ut: et'. cualquier otra clase de:: prcpari..t· 1 l1:'. 

El dentista deberá est~r famili~ir 11·.·Jdo -:on la ana~_',:iÍ.i'.1 

de la co!'.'ona y cámara pulpar de: l.os di1·1,t ,_)s;, esto es una ~...:or¡­

di:.:::i6:1 previa a cualquier tratamicntt.) r;rf1tr~sico. El diagr/_..;j .. _i 
co anatómico puede ·.;ariar por cliver:3r_,5 ! ... v:tores fisiologic:r~~-· 
o patológicos, y la constituci6n i nd.ivi•lu<Il, se tendra prr;-­
sente: 

A). - Conocer la forma, topografí.;;, y disposici6n d•, Ja 
pulpa. 

B).- Adaptar los conceptos anter1.,res a la edad dr:l -­
diente y a los procesos pat<> 1r1gicos que hayan ¡,r,­
dido modificar la anatcmío ·¡ ''stcructuras pul¡,;,res. 

C) .- Deducir mediante la inspr.:c1·1f1r; ·:isual de la '~'"rr.,i­

na las con:iiciont::s anat6m1 •.·P-: pulparcs. 

DISEÑO.- Considerando la anat.f.irLld del di(:nte, c;Jr1r•tj, 

y patologia procede::-er.¡os a tlisC!fiar ~1 t 1P'• de prcparac1f-':-. -­
que se realizara previarr,1_::nte en mcdclc:-~ 'l'' es:-_ud.io, La ¡;r"p·1-
raei.6n 2onsiste en elir.l:.nar capws a~~ ~(·Ji •b c:ri'".nr.L:=--1s la:; fp¡-­

pt._•':_· ::.i.cieS, los obj~ti·/r)fi 3r_,r1 los SÍ":JU: 1·!\' r~s: 

1 1 .- (Jbtener t.:spil'.::}.G3 pé.ird f..if:rn.~ 1r la C'.-l":>caciti:1 dc,..l­
n.dtcrial restaur~dür. 

2¡. - La elirr.i:-.aciór1 'J(; tejido \~U!Je se:: :1niform'~ •Jt.: 
il~..:ucrdc a s· . .ls caras y á.re:a::.. 

j ¡ • - Obtener una rr.?t:':nci6n mu di ante e i · poraielisrn( ... 

·il. - Qu.o t(~n~,c.1 ur1a ri::laciól': i u.r1•:i.cnal c:'Orl lí-1s dio:-:ntr::s­
.:inlarJ<inista:.>. 
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Principios Fundamentales de la Retenci6n. 

Los requisitos fundamentales de forma retentiva de un­
die nte preparado o pilar son: 

1). - Paredes paralelas con una tolerancia- de 5 a 7 gr_il_ 
dos y rielera o conductillr,:i para "pins" que re-­
sistan desplazamientos excr"f•lo las fuerzas que -­
actúan a lo largo del parU'on de inserción¡ y ass: 
gurar la fricción o uniór, ""'ciínica entre el cül.a­
do y el diente. 

2). - Irregularidades circunfer•;r.':i ;:iles para evitar rrr 
taci6n alrededor del ej '" rr,;,-¡r,r de la corona. 

3) Reducción suficiente cumo ¡,;'r" •¡ue haya volúmen ad.2_ 
cuado de metal capaz de rec,i'1!. i.r deformaciones. 

En dientes cortos el "redondeadr, ,¡., ángulos" oclu::JC) 
axiales no es indicado, por el controrir,, ne les deja nitidos 
Un factor que no depende del tallado, pr:r ', r¡ue soporte de los 
pilares, en caso de que sus ejes mayaren r~ sean paralelos.­
Cuanto menos fa-..·orables sea la relaci(,,, •·r,i:-ona -raiz, más pr2 
babilidades hay de que se produzca me)'/ i 1 í •lad posterior dr, la­
corona. 

Las rieleras y conductillos par.., "µins", que se uti li­
zan para mejorar las condiciones mecf..nir;.is, deben tener a•~fi­

ciente longitud y profundidad. Se re•{'Üere que las r:ielr!ras -
::;e~n divc!:"ger.tes en sentido cervic-al ;¡partir de 1;,i 11.nt."·':\ r]f" 

inserción, y que los conductillos sean li•¡eramont•" t.Frncoc;(rni 
cos para mayor facilidad de colocacif,n y rcliro dr· lil r.cr1t¡¡ur 
raci6n. 

FOH1'1'\ DE:ITARIA Y SU INFLUENCI!·. S'J!WJ·; EL 1'!11.iJ\IXJ 
DE LOS PII..'>.RES. 

l\ menudo lci forma del diente J n:luyr; "n la (• leccl.frn de 
un anclaje y la fc·rrna do estabilizaci.é.n, r:~jcmplo, en una coro 
na ~linica corta nn se conseguirá unr.J retnnci6r, por fri.cci6n­
adecuadd si ~e 11zh."':l.:~ un tallado común, sürá suplcmcntadr..i <::r;n -
r iclero.s ·¡ r,".';:-id1.~~~t j 1 los adiciona les. tJr¡ ~lien+._e con cor(Jl;U clJ:_ 
n~.ca .laJq.¡, ·;<:· t•l11ar5. con el mtnimo dr! rir.](··ra~, u rnPnnn que 
Se hay1~ t~f¡ Uikt p(1:;Í'-'~ÍÓn t..-Jl, q1n: )i,:irla Írnpqsildr_, c_ibtCJ\t'.1 pa.Ló.­
lc l Lsnu, dr· las put-t:!dns. Un diPr·iLt~ ·~:·:«1;~;. ·1;u111!1,1_,: pi.t-<lit.1 1 1n l u -



ovoidal, se estudiará cuidadosamente con el fin de no dai'íar -
la pulpa durante el tallado. Dientes pequeños o frágiles por­
lo común requieren restauraciones periféricas. 
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DETALLES IMPORTANJ'ES QUE SE DEflEti DE TOMM< -
ENCUENI'RA EN IA TECNICA DEL F'HESADO. 

Las fresas estan formadas por tres r,art.•rn. 

TALLO: es de forma cilíndrica, ''" un vástago que va c~2 
locada en la pieza de mai.<, o contra-ángulo, su­
longitud es variable. 

CUELLO; es de forma cónica, une ni tallo con la parte­
activa o cabeza. 

Parte Activa o Cabeza; es la que nos permite "cortar" -
los tejidos duros del cliente, son de formas y­
materiales distintos. 

El buen uso de las fresas debe estar e11r:11minado a dos objeti­
vos: 

A). - Conseguir un corte lo más l"'r fecto posible. La e~ 
lidad del corte depende de 1 milterial empleado en­
la fresa (carburo o diamar1t,n) o en la gran varie­
dad de fresas que se deben ,¡,, usar de acuerdo a -
su especialidad para hacer 11n corte determinado. 

B). - Eliminar el traumatismo 'l"" provoca el fresado. 
Por lo regular en los tralami "ntos de protesis -­
las piezas dentarias dcbe:11 r•Ht <lr LaJo anestesia, -
ta11.bif"..H1 deLt::: Lomar.: ::>t: t.::¡¡ l~u.·~1¡t "; 

lA PROFUtmIDAD DE LI\ PREP!,RAr:rrn:. 

Sr.:! han hecho in-1c:stigaciones <l.(=fflt,::I rando '{U~ la t1cnL1.­
na que queda entre la p<Jlpa y el líniL<· '""''loder:t<irio Lien(· -
por lo menos la mitad de qrosor oriqi11,j l, habrá und mayor r:,1_!?.::. 

t.irlad dE: r:]entir1a de separdci6r. ya ':.!~fe r=:Jt.r• ~n el principal ni. 
•;el de estimt:lación.. Entre mayor sei) t:. l C'Jrte der.tinar J () rn<J.­
yor ser[! el dañ.r.J :_1ue S(; le ocasicne 1.: 1r>B o<lc;ntoblasto8. ~;¡ 

Li CCrt.e '~~' i~ré]lllCJr, l¿,,, (orm1c.i6r. t.-:-rnp.ieza •.I rli_gmj liUlr, J>C·r­
··¿u~ !.n r.!enl1na secundaria se altera y la cu1cificaci{JI1 ., .. r;l -
,,!i ~-q·1arr:~ )<1 (, ar1'"_,rm.i l, cu¿¡ndri e~; muy fJrr,f unda l·.i r:uvid,iil l.-~ fo!· 

r:;a-:::jt_..r. :;1· lr:Lir"'-~ ·,· l"s ')dontol•L,::n_r,:, m1_;,:'.;Lr;J1: •Jl'Jl.~no¡¡ rd,¡tv .. ~s­
,..h! atrr)f i-.t; r.; sr:a, 1ü repar;:i:~i t-n ~!r•¡:Jf'nri1· 1!c• ) .-, protu:;1li 1lad de 

j_ J. ".".: () '.l J ~ J <1 r l. 



VELOCIDl;D DE HúT.1'.CION. 

Al haber un corte con un instrumento de rotación se -­
produce inmediatamente una lesión odontoblastica, y esta dep­
pende de la velocidad del instrumento roLarorio, a menos velQ 
cidad mayor daño, a mayor velocidad m•!o"r daño, siempre y cuaD 
do se use refrigeración, esto fue demo"t 1,1do por MARSLAN y 
SHOVULTAN en 1957, como resultado obtu1,¡ r,ron que: Minimas --­
r .p.m. sin refriqerante y máximas r.p.u .. con refrigerantes -
causan menos daño que velocidades medio~~ 1•r.:..n o sin refrigera._!! 
te. 

CALOR Y PRESION. 

Evitar el sobrecalentamiento de r1uestra cavidad, para­
ello debernos evitar de no mantener la !reua en un s6lo lur;ar­
por más de tres segundos, y hacer el con_,, de pequeños inter­
valos dejando enfriar la fresa. Si se u¡¡,, aparato de altr; ·1c­
locidad el corte deberá hacerse rnediantr, ••rifriarniento por -­
agua, un calentamiento execiso se tradu!:c· r10 solo en dolr;r -­
inútil, nos produce una hiperemia o inf l 01/i.M:ión del teji<b c;omo 

medio J.e defensa iicornpañado de dolor, J.~" t•,mperaturas r:1i1yo-­
res de los 46 7 c, causan alteraciones j r 1 '""'r sibles o necrusi s 
pulpar. 

REFRIGERAITT'ES. 

Para disminuir el calor ocasionadn por los instrurru,ri-­
tos cortantes durante el tallado de un.1 cavidad tencmva: oqua, 
aire, El agua es el mejor lubricante para <Hifri~r la c¡,·1¡ •hri -
además Sirve para 1 impiar el 6.rea 0 carr.pr¡ ()f"'rator ÍO, "1 'qua 
debe tener presi6n suficiente, direccifJfi r.:ntr'.! la fre:í•l ·¡ '-.?1 
área por trabaJar del ch.ente. El ain1 '"' <.1a1'1irir; pata J., ¡,;,lp<.i 
se ha comprobado que diez segundos d<.: air•__. r~r,,mpr.irnidrJ r,r·.1:nn­

na una degeneración de los nucleos odont.rJf,.lusticos. 

DIFEREITT'ES TIPOS DE TECNICAS PP.i<J·. PREPP.f<P.R COP<;· 
Nl\S COMPLCTl-.S. 

f,). - Técnica General de Desgaste. 

11). - El br;rdn i ncisal del rlir.~nt.r: Be tal lü con ur1.t'1 pie­
dra pequnti.i.l en !!_..cni.1 d!:.' rued-=i, l1d!;Li.1 de~1rJ<i:5lnr Ufl!i !1-\_.i_~11.~1 PªI 
te ¿,~ l.1 1orv1il1Jd de L:1 coron<i. 
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2. - La cara •rnstibular se talla con una punta de diama.!:.' 
te cilindrica de paredes inclinada, con una posición vertical­
paralela a la del eje mayor del cliente, en este paso no se lls:_ 
ga a hacer el hombre., el corte se detiene por arriba de la -
encia. 

3. - La zon.J de contacto mesial o di ntal se talla r,r)n 

t;na µunta de d.ia;nante larga o punta de ld¡11 z. que se cr)lc;,..:a srJ­

brc el esmalte dk lo cara vestibular partl r•fectuar ur. ,..:r:irtr.! u 
1-..J L:ir90 del área. de~ contacto, hasta deJ.n una pared del~5adL1 -
::ie esmalte para prr;teqer al diente. La ¡_)1i1,1 ¿-1 se coloca r.!~i ii:-Jr.­

ma paralela al eJe mayor del dier.te y d(· 111.-inera que E:l limite:­
cervical del corte quede muy proximo a l,_1 r~nci.a. Se cont.in1_¡a -
aplicando la punta de diamante hasta qu<' "'"l atravesada "'l áre'J 
de contacto, ur.a ·1ez que se u llegado a l .i -:ara lingual la pa­
red delgada de esmalte se fractura por sj "''lo. 

4. - La cara lingual se desgasta cc,11 una fresa de diamaI_! 
te fusiforme o pan de azúcar en las área~i ,.,,f¡f;avas y se utili­
za una fresa de d.iumante cilindrica para 1 .. rc<Ji6n del tu1'ér<::o:. 
lo linqual "/ superfir~ir~s proximales, er: 01,1 .1 '":ara se elimina ... 
tejido suficiente pa.ru que quede un espac¡ ., nuficiente para -
alojar el material 1·•·staurador librando l"" di.entes antagor.is­
tas en los mo•,.rirr..ienLus mandibulares. EJ '•1: l :.,do es mfis c'.:.lnser­
vador que en vestibulur. 

5.- Las aristas de los angulos ''"•·iles se redondean, y 
las superficies, vestibulares y lingual "" unen con las super­
fici cs proximales mediante una fresa cillr. 1 Jrir~,.i • 

6. - El hombro vestibular ·:ari\1 d": <J.! " l.nun.- 1 se cGrt~ 
ra con una fresa de fisura dQ ccrt.e plrt11t) 111.:ir,~ 171 L de ci.Jrb1..:­

ro. I...a primer:i parte del hombre so tal1cJ J'ii,t•. ti la enr.:1.u li-­
b:-e, hacia la r.Jartc.: incisul para que nr1 J~l' .• 11~1·te el ):;;Qrde li­
bre de la encía. La fresa se cclcca de fh,111•·1 ., r¡qp m.i extr,1n"r1 -
plano qude tan::¡entc el arco del tootl'.br.c. 

~ - E:-. l.;15 regiones interr-.raximal{::, ar· Í"11c;Lle usar JrJ -

rn:..sil~1 fresa r..i:.:.ra fc,rma:" el hornbro. El h,.Jmbrr; ne continúa r_:c;ri­

la iineu tcrmir.a1. 1 i.ngual en la c~g:ión di_· l'>:~ d11c5ulo:-~ l1.r1'J1J(;­

! ro:.::i.md. les dr.·l d.ic1-;t.e. Con u:.u früsu de ¡J1n1tu "'.::rJrtante 3e 11§_ 

··:a el lJ1r:ibr1) pr ... r dcha·Jo dc-1. sur.ce) ~1inrii~1<1 i .. t;·¡ hombrf:i !Jü l¿-1-­
~la 01. 1·1 reqif,,r. :in11~rf.1J"11:{i..;~~Lli L!l rnisr;.r, ni\•t:•J ·tn.~ '.'CjirJr, r¡.iri­
,!Í\'rtl, ~, <;J¡ ;;r ~.~""." ¡¡:.'t:J <;(!r"i c~t! i d.1. :rl.ismr,. 
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solo faltara el bisel del ányulo covosupcrticial del hombro, -
las lineas angulares se redondean donde sea necesario. Se usa 
una punta de diamante pequeña de punta aplanada para el nivel 
del hombro, últino se pc:le con una fresa num. 242. 

Las técnicas para desgastar dientes todas son semejan­
tes, algunas requieren de fresas especiales, que acontinua-­
ci6n describire, 

TECNICA EN DIENI'ES ANl'EHIORES (Corona 'lENEER). 

Para la preparaci6n de 11na corona a n un diente ac1tc--
r ior ·r.ay que desgastar tejido <'ll todas la~ superficies de la­
corc,na clínica. Un requisito pura csle tipc de corona es obte 
ner suficiente espacio para el material de la carilla y colo-=: 
car el margen cervical vestibular de ma1wra que no se veil 01-
oro. Se desgasta más tejido en la supcrfi ·~if; vestibular que -
en la superficie lingual con el fin de <lu iar suficiente espü.­
cio para la carilla. En la superficie li n·¡uill se desgasta lo 
suficiente para alojar una capa fina de .,,,.,. En el borde cer­
vical do la superficie vestibular sr~ h .. •1·r_, '.ln hombro que se -­
continúa a lo largo de las superficies pr,,xirnalcs, donde se -
reduce en anchura par<> que se una con,,¡ tr:rminado sin hombro 
o en bisel. del borde cervical lingual. El ángulo covosuperfi 
cial del escalón vestibular se bisela i'"'.'j facilitar la adap-=: 
taci6n del margen de oro de la corona. 

TECNICI'. EN DIE'.ITES POSTERIORES. 

(Corona ~/enecr con c..1r::.' o:-:~1ut:;al tlt~ P'H'.'celana o corona­
con frente cstéticn). 

Este tipo <le preparaciones sigue ¡.,,. m.ism()s pasos de -
la técnica para coronas tipc· Veneer con rr~nte ost.'1tico, a 4 
"ferencia que la reducci.6n oclusal sea nld¡«n (de l mm. canll.>i2 
::ti a 1.5. o 2 m. m.I. 

TECNICJ'. DE FRESA DE BOLI\ 

Rcc:i.he este nombre por que GU preparaci6n se inicin -
t¡t.ilizundo una fres.1 1l1~ bo1n del número 4 par.u dienten c1ntc­
r·ir>!·t:-:;;1 ...:1d,~rnf..1s ~~1~ emplea un'1 frerE1 de P.:..1n de! l\:.~(1car (.> l'1 p,c.:;a.­

Fusi:-1-.i1,·;llf•, 'I'r(>n(:(¡c·{\n1·,~(,, n(1rne1.'.'n 701, 702 (1,,·-p'-;.ntn ro1~,;1f t1 !1~:da 
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TECNICA DE COOO INVERTIDO 

La técnica de Cono Invertido es de las más modernas, y 
para llevarse a cabo no se necesitan fresas especiales, se -­
utiliza una fresa de cono invertido de di ctn~'lnte. 

TECNIC/\ DE LA FRESA DE MILLER 

Esta técnica para desgartar dient.''" para una protesis­
n•' es muy usacla en el país, por. que el 1>1 • Miller disei'lo una­
f rcsa para esta técnica. con esta fresa se p'l,--.tlú medir la super fi­
cies de desgaste que se realiz;,n en las 'lllperficies del di!-;-;1-
te, por que la fresa tiene di a••tiado un \.ope que nos impide el 
desgaste exagerado e inncesari(• del tejid<> dentinario. 

TECNICA DE FRAZER 

Esta técnica para desyastar dient:.·:: con fines protcsi­
cos reqc:iere de fresas especiales que ac•.11tinuaci6n desc1·i.bi­
remos. La primera fresa que se utilizarc•1111•n es de forma clrc~ 
lar como una rueda de coche con diametr'"' •leterminados y un -
tope que nos va a dar el espesor. del deu•¡;rnle: otra es como -
una fresa de fisura larga que tiene una ""Perficie de corte -
en toda su extensi611 exeptuando la puntn "" la misma, oti.·,.1 la 
•:ual es larga también pero unicamente dh!l•F•sta con la punLii. 

PF.EPARACION HIQ!.'\OND 

En la prótesis constituye un recn1·H(1 itnfJOrtante. :;e -­
:.:~ ili~~).;-, e~ dier:tes r!0.s·.•it7lli:>".ad~1s sicmpr(~ y C'J•ind0 no Hh.-i P~:. 

sible salv~:: los tclidr)~3 :::::nronari.o~.: .. r~:;:t.;¡!; cnn.lfhtG se 1tpl\cur1 

en di1.~ntes antc-riorc~.i ·/ .:i vr~r::c::; en 10!:1 ¡i1·1 ... n11,::i.l~u t~:;. En l11:~ --­

'1ier-.t2s oosteriorcs, 'Jt~nerd lm~nt.e, f}S mt· 1nr en 1,, roro11.1 1111 -
_·;lP.1a dt.· 'a:nalga1na, por Ja t..rl¡Jografill de lo:; c(·1I;'.Juc\u'3 r.1d\r·~n)~ 
res . La corona P.ichmond r~s la ~..:oronu .i nt1·ar:::--:i<iicular {I ··nn -
PSF:._q:-1 típica, \ ... ltimarnent~ se u:;a mfis ld cur~:..i:.LJ rolad.:1 1·r111 -­

~u~o:. y espi1a. Por que es m~s f§cil d0 ~Jnfeccionar . 

E··1 la ccrona colada con muñan y e:;pi.g¿:¡, solamenlr~ hay­
:.f ne ..::¡u.i 1· LJ.r la corona vencur que cubre a 1 munfic!-, colado '/ ::~ -
deja t·.JCdr 1 a P.spj qa d(.!nlro dv l concluctc1 ra:::lic:-..ilar y e 1 1111u1(•n. 

!--:1 : .. :;;1 r'", ·:· n.I esr·.i\un \'E'SLibular de liJ pL1.:>pZl:'!Cl.Ót1 SC 1 l~'/:1-· 
·~·-.r ~e·~ ,1 - ck 1<1 1•1\t'Í a ''i ~jt· ffHd.lj fiC"a. t11·~;pue:; ~~t:' .,:_cns~. f"l;yr' --

:..... :.a ~~l.··' ·id ~;e: br L' 1.~ 1 ¡nui~ e, n~ 



Las partes de la C';rona Richmond son: 

Raíz: No debera presentar patología, bien implantada -
de forma y tamaño, con un correcto tratamiento de con­
ductos y una buena obturación de su tercio apical. 

Espiga: Debe ser de oro, ocupa los dos tercios no obtu 
radas de la raíz: se cementa quedandose libre la prep~ 
ración o munon. 

Corona Venec;r ; Con sus dos parten, (funda y porcelcina) 

?.ún rr . .§.s: entre los tipos de prapardción existen otrus­
que estan determinados P')r ul tipo de corona­
clínica que presentan. 

A).- Piezas con Corona de Tipo Inl<:rrnedio. 

Pertenecen a este tipo, las piezan <h>Gcritas en lon -­
textos de Anatomía I>ental, sus caracterl al. i •·as no prescnLnn -
ninguna desarmonia :; por lo tanto, son el p1·ototipo para po-­
der establecer comparación con las otraa ,., ., o nas. 

B). - Piezas son Corona de Tipo Cun'11 <ido. 

Este grupo de piezas carece de ca1 ,,,.Lerísticas marca-­
das presentandose casi en la misma propü1·ci6n de dimensiones­
tanto en su parte cervical como incisal u oclusal. 

C¡. - Piezas '.'".;c;r. Coror.a ... y:.: Tipr. 1'r i•111r111lar. 

Lo característico de este lJCUf.>O de piezaG rHJ ln difc-­
:::-enciil de dimesisnes de su C"rJrr)na, sir:nd11 al nivel df_1] cuc-­
llo muy estrecha, ·.i por e 1 cr);itrario bastante más .:trwl~ti en su 
borde incisal G cara oclusal. 

características que del:P- reunir una pieza pr:op •. 1rada p~ 
ra la tr:;ma de iwpresi6n. 

¡, ¡. - La preparación no debe de ser retentiva 

B).- LZJ p!:ep21rttción p0dril tener cual.qt.Üt'r t~rmin.1ci6n­
gi.ngi'n:il, rlc acuc'rdo al cri.tci:io del dcnt i "' .. 1 

C¡. - L() prr.-fundidiHl sub1]i1v1ival enL,5. rcqicl.l p 1 11 1 ~l 

criterio del dontista. 



29 

D) .- El estado parodontal nos lo indicara el borde li­
bre de la encia. 

E).- La porción subgingival de la preparación debe 
estar siempre en tejido dental sano. 

F) .- La preparación no debe presentar ~ngulos, estos -
se deben de biselar. 



TI POS DE TERl-11 Nl\CI ONES GltiGI'll·.LES 

Se ha hablado siempre sobre donde debe de terminar la­
preparaci6n gingival; Los parodoncistas rli.cen que debería ir­
por arriba del borde libre de la encia, algunos sugieren que­
por estética debe ir por debajo del bordr., 1 ilore de la encía, -
y otros que debe ir a la altura del bc,rd,, 1 ibre de la encí'1. 

Creo que cada Cirujano dalas ·1t:!11t-1¡~1s que le da eJ ter_ 
n-.inado que utiliza y nadien lo hara c.:lr:\Li ·•r, ¡_a ezperiencia y­
result a dos satisfactorios nos i ndicar[i i~ l 1 i ¡JrJ :l.e tcrrr~i narJ.0 -
g i ngi va) que utilizaremos. No ¡:.icH.iemos d<..:r: ir r..¡'.l•..! unas +:.errn:_na.­
ciones son mejores que otras ya que r.:ad;J 11r. • .:i '.!n 3'..l -::aso parti 
cu.lar sera la más indicada, el exito dr~¡c.cndnr~ de la habili-­
dad del Cirujano y las condiciones cll.riicdr; cJe la pieza dent~ 
ria. Las terminaciones gingivales son: 

!lISEL O FILO DE CUCHILLO 

Se obtiene una linea continua con ,, 1 resto del die:nte, 
bien definida y se consigue un espacio ado·•'.'Hdo en la re<:¡i6n­
cer·.rical para poder hacer una restauraci fJt1 ,1de-:uada a los con 
tornos del diente. Esta terminaci6n es ""'l favorable cu.ando­
la irnpresi6n se toma con materiales e] il.st. i ··0s, su utilidad -
cada vez es mayor no solo cuando se hacer• prt:?paracioncs du e.e! 
ronas completas, también en coronas tres c•wrtos, pin-ledgo, -
et.e. 

CW\!"I.llN O CHAMFER 

Esta preparación de la corona., eB prr,f.t1bl!!m0nte '.JDiJ rl>'.:! 

l?ls más sencillas en hacer, y nos pcrmit<· d1·~1t.r~u r. -;jor;c tJ:J 1-

d::i. Esta preparación facilita la l.ntrodw:• 11.r, clel matcri;,l -
cuando se toma la impresión por que nr...1 hn·¡ q;; 1:al6n donde! sr! 
p:.ieda atorar el :natcrial, sin embargc ló ,.,, '!~1uracjl:in sir. hr.rr­

bro ti(:!ne varias inconvenientes, c0mo lri :p.;,~~r ficie axi;:il r;'_' 
~..:.nE: ccn la superficie del diente'. en Gr.gl1l 1 , :r:·J."j obt1J.~30 1 ~ •• ,,,, __ 

-.:es resulla n"iU·1• cli :i,~Ll loc.Jlizar )u 1íro1~u '1t: t:.ermina.ciC1, 
1:sto puede cep0r . .:1JL.i e 0ri e.l modelo ~l<"! -+_r'1L•.1 jr., / oci:i~~t<_,~-.;-ir 'PH..: 
lu restQtu~aci(_,?, "lUPdl~ ;n5s qrandcs o ~z:c r1r· 1; .:..0r'"1i-" :li:- 1~ .. •r;•''. dr:-­

X:-ía sPt·, }"'r 1,1 .Pt"'-tU'-:f';J canLir..aU di: t r: ¡írJr-... ~ i:ldd~) ···! •,'>J·--

j , l \' ',. ~ •; :, 

Jo cstü.'-i l nr· 1 ,1:·:c·r.ic'l:t1•:1 sp pucrk~i. ir J! ·lT •!zr.:1.r_:r;t_r.:; i-•·11,¡J~ :ir1"1;; 

(~n l<ls 1"(,J f111.1:; r_:r;r:-iplct.LlS con lcrm1r;.J 1.~¡i,ri rJr.> ch<.iflan. 
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HOMBRO O ESCALON 

Este tipo de terminado es el menos conservador de las­
tres tipos de terminaciones cervicales, sin embargo el excesc; 
de tejido que se elimina es en muchos casos, más teorico. Su­
preparación es fácil, y se obtienen lineas terminales cervic~ 
les del muñón que facilitan la toma de impresión. Las pared',;'.-; 
axiales bien definidas del munon se puodton hacer casi paral'.:­
las, ganandose as1 mayor retención, lu t.i1m;:-1 do imprt:.!sión C'Jr:­

material elástico es muy favorableª El 1.••rr.1riadr1 en cscal(:. -
fa.c1 lita más espacio er. el mar:JCn ccrvl ('.i l r.-¿;,r;-J. ia resta;..lr·..;i-­
ción, to:r~a de imprcsi6:1 1 po::" QGtas C<lH:;..u; ~:>e elige este ti;.,r, 
de terminaciónª 

El Dentista podrá hacer uso de los tres tipos de terr:j_ 
naciónes gingivalcs, relacionando el c1ue 3CU. más apropiadr.) r:n 
deterrr.inada situaci6n clínica basandos12 er, el ccnocimientc: '/­
experiencia . 

En algunos casos se puede utilizar u:1>t cc;mbinaci6r. 11'· -

dos o tres tipos ele ter:ai.nad0s gingivalefi "L la misma prr.!JJ.1r:1 
ci6~. Se puede r~accr ur, muñon para corc.,r.11 t ·,!·.al ce!": terrr.ir,.,d•, 
en ~ombr-o en las Cdt:.::is cervical excavu.dc .. r)nr una obt'..lrac1C 1 

anterior individua t. El ho:-r.bro se puede <''"ir;li!"'i.1..lar con un L1 -­
sel por vestibular y lingual para conserv•u tejido d8!":tar; •,, -
y en la cara mesial :;e convierte el bis«l •.;n un chaflan q·Jc· -

::acilita la alincaci!T, de la pared mesi,11, ·:onforr..c a lan .¡,._ 

más piezas o prep<lrilciones. Los casos el i ru r::os son ir.:ini ti,,,~ 
existiendo una gran variedad, la experienci iJ y üstucia c.lt:· l 
Odon::::;2..ogn encontrar-ar. la. soluci6n ex.acta ¡ .. :J.ra cadil caso ¡ :,lf> 

pe:--:J.ier~tcmente de la técnica que se siqa. 
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RETRACCION GlNGIV1'>L 

La necesidad de la rctracci6n yirqival en la pr6tesis­
ces indispensable por las caractcrl.sticag de algunos materialr:s. 
Las técnicas con las que contamon actualmente no son ideales­
par que existe el riesgo de causar lesiones iatrogénica.s, mu~ 

chus de carácter irre·Jersible. Ld retra,:r.~i6r, <_ringival es j.1!"'·· 

·:ia a la toma dE: ir71presiones, puesto qn(· nr· .. es posible el·)~ . .r<,.­

:::.-ar una protesis sa-=.isfactoriLi, si ést<i nr; reune las cara,~r_e·· 

!:'Ísticas de ajus~e ::-,arqina.l ncc,~:::;tJriu. La retracción gin]1·:a~ 
es una técnica r.;.ui:: se aplica sobre L,-. ¡ 1 d· ,;; blandos con t:'f.:'j'Jl~ 

ri-J.ad el ciruja::,.-1 d.en-tista desculd<l l<J t rd'Jilidad de los t.cj_i­
j-:_,s blandos, sorr·E:"":.iénd,.....1los a aqr1..!ni.111wq 1 nnccesarios , cxr_:e::;', 

de tiempo de ret!"a:::::iér., r~tracL· i fin q 1111¡1 ·1.:i l demasiado b:-·.isca 
_ incorrecta er. 51_;. técr.ica, o la clc{· 1 ·iti1i inadecuada de i.:.i -­

técr.ica. 

i'.). - MEC!·.!'1CJ, 

Se emplea gutapr~rcha ligerame11t 1 

siun.J.. suavemente i:::-itre la preparacióri "/ 
er:c:ía, rnantenlendc..la d~.,;.rante 5 minut0~. 

B). - QUIY.IO. 

t nblandecida y Si,.: 

~ 1 borde libre <k: 
pr~. 

.iiJ-

El empleo moderad.o de los agente:~ q,uímicos, dan bu,~n -
resultado, en e;:ceso causan alteracionc:< <Jl parodonto (cJ,,r'l­
ro de zinc al ffí~ d':ls minutos, bazo con~it r i.ctor epincfri z~.1 :Jl 

1 por 10000, adrer:alir;a, hilo con sut!·a\r~ de aluminio- Ef_>~tio 

Este mé::t.:.""./)(; ~~e en.ple a en c.ondl cicr;r:o:) f.Ji.l'....ol6qic1.t:., 'H ;-. 
de la encía no s~ ri;trac por. }¡]s té1.:nit'._1:; antcriorr.?t.L 

El Dr. J..urelio H~rr.ero Lujambio, ri.;ali~:& un cnL1;dJ,-.1 ·:;e, 
co:c,parati.vo de cuatro t.écnicas de retracci6n gi ngival. 

ME'I'OOOS ·¡ W..TEP.Il\LES. 

·j). - Ele.;etro-ciruq1.n. 



4) .- Retracción cor fri~ f crior~Lr~r,ci6n J 

Los elementos retractores us<Jdos fu~ron: Hilo con adro 
nalina racémica ( de O. 42 a O. í,Gm<J) •k: J ,, marca gi ngi-pak de 
la casa Lacto na, hilo con sulfat<, de u l 1J111i ni.o, de la cusa Sel'. 
todont cuyo contenido es de 25gr. de sull;¡t_o de aluminio-so-­
dio en lOOcc. de agua bidestilada. L;; ,,¡,.,.,_ro-cirugía se efec 
tuo con electro-bisturi de la rr.arc:a El 1.1111111, y la retracci6n-: 
en fri6 se hizo con cloruro de etilo º" Jr,s laboratorios Chi­
noi n. 

CONCLUSIO~;ES 

¡,). - Las técnicas de rclracción r¡í ngival util.izadas fu_g_ 
ron potencialmente dañinas a ni·1el parodontal. 

B). - La cr-ioretracci6r. e3 la máa 11fJrosiva ele las técni:_ 
cas de retracción gingival y no GS aconimj•1hlr" su uso. 

C). - La electro-cirugía es una t{!1·r~í '~i.l radical, de a-
alto riesgo y que debe ser usada sólo r.=:t1 1 ·•l~(JS indicadon. 

D). - La re'.:.racci6n gingi.·1al con "' ¡,, con adrenali.nil, 
es buena y se cor.:prueba que la adrcnal 1 '"' r•nr.ter.ido en el hi­
lo y absorbida por el tejido gin3ival ,.,.,,..," defectos de ritmo 
cardiaco minimo (taquí.cardia) la mayorl., ,¡,, las \'eces nin sí.!!" 
tomas clinicos. 

E). - Los ni"..reles adrnérgicos rJt! 1.") '/ida cotidiar1~1 c1Jn 

fn:-rn1 .. ncia sobrepasan los !1.ive les iatr(1•J(~ru cos, por 1 o qnt! el 
riesgo de llegar a causar cuadros adenf:rr¡lc'-'5 con el ~1.i111plo -
uso de '...ln hilo dP. retraccif.;n gi nJi ·1al '~¡:; remoto. 

F} .- La retracción qir;giva.1 con h1 l<1 ".i' sulfato dri '"lu­
mi.nio es aconse)able, sicr:i.pr..lre y cuarvJo L.i técnica snn n 1 h.•r:ua 
da y de acuerdo con la arquitectura drd Bureo gingivo-.J,,11t<1--= 
ria. 



PROTECCIOH DEL DIE~!rE P?Sf>ld1Jül0 

Como reglu se protegerá un dicnt•" .,;_tal (no vital¡ pr'-'i"J_ 
rado para coronas de ore porcelana. La ¡;r"."Jtección tempor~l r...:r;n 

serva al diente libre de contacto con lc1 saliva, restos de .•illo_ 
mento, y tendrá límites, tales que irnpirJi.ln los movimient_c,s dr!­
extr'1sión o d<0 l ateralidad. Los diente:> '"' protegeran e< ,11; CaQ 
súlas cie alumir.io, Coronas de J\crilicr ... l·r~rforadas, Corcn1;1B de 
Re siria. 

Dientes (.;·.1e no Presentdn carie~. 

En algunas ocasior1es ur1 dientr: thlrit .. necesita ser l!i(Jdifi 
cado para que sirva de soport1.•, feruli.1.ar, restituir su defi·· -
cientt- oclusi'.'Jn, y por que en ulgunas ri,.:-JH.iones pudo hat..r~r ¡;eE_ 
didc- parte de s~ intet)ridad crJrr:;nari;.! :, r_:r,n::;,ec:uencia th.! 1Jf'la lf...! 
s ió:-i traurnatica. 

Una ~ . ..-ez .. .:onst.:ruido el provisioL,1 l, •:r)n el ajuste tJrJr:-:ua 
___ que requiere nuesln,:, pro::::edeimier:t.r_,,, (•l primer matc.ri-tl rr":: 

d.icamentosos que tendrá contacte co ... : 2 :.i ·Jnntina, será c-J (.:e:ric•n 
:.~ ter..poral. El uso de este es a iJc:.tsf: tJ ... r1xido de cinc J' '~'J'Jf~­

:--.ol reacciona con los liquidas bucale!; i·Jin;lnando S'J e.fv<:tr. -
r:osi•-:o sobre pt:.lpa. Es indispensable '~ 1 .11 1-a cementai:!..Ón •Jc:l -
provisional se haga abarcando la totc.l i ,,,,,¡ del área int1,r·;o;r:i_ 

Si la impresión necesaria pard l..1 reposici6n prGtJJ:-Ji'.:~­

es obtenida en la misma cita en la qu<: !--1<• realizun )<-lB pf"{;p.·1r~ 

ciones ello evité..! ex.,µunt!r la ,EJit!zu J,__:,,t_,ir J" üJ 11tPdi•; ÍJG,.:...i l i..::¡­

ur ... 3. ::ita adicional. Supor.iendo que f~sLr~ !•'> fuer<: r~l c .. J~~r_,, ·¡ 1 r.J.e 
se precise posponer la torr,.3 de imr;rt::~if,n, 1.~n e) m~:lnr~"l'• --lr: 1',;~J 

pro·:isionales det"Y_• unservars-:-~ unLl 0:1tr1c• .i dtsc.ipJ ¡ n•i. :;i '~Z- -

::ecc.sari.:., se ziis1a el cl1mp1_, prr.:viam1cr,t_,, r1,-, ~.¡~ilar (·1 ¡1r'-'.'Í'~i.r~ 

:--a.:1... _;:1tes que el líquido del medio r;'JC,11 11,1:1a (C:<Jn1 . .-i··tr, ':L 1.~-,i­
á!."~3. int~rvenida, deberfi impregnarse ·::--_,,r. '!U']'Cne-1 tilJP•; r·:•t.'·; -

v:::re...:e tfl'ctndcs "JenL<::'.1.ja.:;, y,-:i qu~ evitt:l Li sensibi 1 i rJ,¡rJ f''' l ;,.ir. -
C:td3. \·e~ .. :.1uc- se rcmuc·.rr:- c!1 provjs.ior,a:~ el primc:r paar, ·;e~rf1 -

a;·lic.:1.r t~tF1~nc.} gr)Lre li1 preparar:i6r .. Esto es vali.d~; rJ·)f•1 lr~s­

d.-::.s g.:..-upos~ ·,· no 1mportu. las condic.ir~r1r:s en que: se: <::nc·.1 1 :rit_ r•__: -
c\.:.alquicr tlil:nt_,__.: prcpar'"'1Jo. 

Una. Vf~7. '1111} t~ l euqcnelei h..t 1·1ü . .J.•~r~.'; el di r.:r:le, J,·.¡,-.rJc: 

tndi·.:-.3.T"fit' ;11 ti:1•'iPnt P 'jUP se f~t1Jl.ldtft:c• ¡(1 bCJC"'-1 Cí;i'1 r.rp1'1 f ~ ia, 

.:¡ue .._ ... 3u:1 .. 1 mc1l(.,~~~.1,1c .. ~11 cnfermr_;. Er;t ', ·tdt!:n~E: clr.! n"::r. J :~··1•'!r-t:-.al:.ill~. 

es ir:-.it ;lnt {'. p._·¡r,J L1 pu ipa y ptK·'l(• . r•H::: r,"JJfl!::H .. •ClJetv:ir.1:~ >le?SílJrE_ 



dables. Tr~s hctlK~r (J.plicado 01 eu:~enol, pueden eliminarse lvs 
residuos de cemento provisional 

En este grupo, existe la posibiliclad Je que en la pre:'' 
par ación del diente se precise de urw profundización proxima: 
a la pt.:lpa ::icntaria. Esto puede ser por necesidades propias -
de la preparación de su <liseilc;, 1, guardu relaci~_,n directa cc,r, 
L:i eliminación total de áreas afeclad<J:; por caries. Se: proce­
de a manter.er el diente deser.sibilizadrJ. :;;0 coloca hid.rf .. ;.:id.G­
.J.ci c.ulci0 e:-. las áreas que ..:0:1sidcram<.>B m{n:; proximas a 1a ca­
rn;J.r.::1 p"..~lpa:::::-, una 'JC:Z endureci.;11), pr .... dr[1 ;1r;licarsc el berniz S'.~ 

11.::i.Liot4 í ~opa lite) . 

Dien-:.es que Presentu.n Car 1cs 

Trataremos d.ientPs, d.nndr~ •.:x.i stc:ri restos de caries e 
mdnL-hLls. Se ai :-:;la el campo '.:' se eliminan los remanentes car.iu­
:.1uLl ya sea ~ar.u<J.lmer.tc o con instrumen1 r.1.f''i6n cortante c:n el r::.'.'.:. 
lur. De'berá procurarse ntJ ron:)vcr el c:1 l lq quE:: constituye la -
d(~ntina ;ran::h;~d.:.:. o pigmenta.J~L Ji;"jbtendr, i·lini:r.ado todc.1s los -­
e lr>mentc.s :¡-..;.e C'..1nsideramcs u:·ect.ado~'.j ::. 1 • tlf4 'Y:ede aplicar f,xi,..ir,­
Lit· cinc y eugi:-:nol. L~tiliz3.m()5 ¿oe, de·! ··u:-il usaremos el c0lr.1r­
r::Jsa. SE: colcca el rncdi ,:amer.to, i:?n iql1:~ i forma que se puse. r:!l 

hi:.lr6xids de calcio 1J una v~z q1¡e entr~ h,;i er.dur.e1.;ido, se i..>arnj 
za el di8nte cor1 el sellndor y se pr111·0rli_~ a1 ce.:nentado fina). 

Propiedades de los materiales 1h· rr:~stauraci6n perman12~. 4-

t:.es y temporales: 

a). - Indestructibilidad (!n los líquidos de la ·boc¿; 
b). - Adaptación a las p¡:irer)cs ,¡,, L) prop.:ir;:ic;) ón 
:::l. - Carencia de~ encoj imiento (, {•:·:p~.1nolf..,Jl.. 

d). - iH~sislcnciü a 1:-i atri.ccJ.f,r1 
e 1

1 • - P•..:~::.istencla contra ]a.s .f .. ..ít~i .'.nr• de rr•:nsl. i (~ac:1.ón 
f). - Dr~bcn de sellar lu prcpara"'trir1. 

FACTORES SECUNDl'>RIOS 

bJ. - Color y Apariencia 
b¡.- Baja conducción térmica 
e) .. - Coml)'Í~niencia de rnanipulu.ci(;n 
d) .- Rnaiel0ncia ~ la oxidaci6n y corrosi6n 

T.~¡;-~:l11rtr.i ,~1, cHenL..i l.:.1 im¡;ortarF:i '' ·1• 1d !:r:.in!lPr•1•v:J(-,n d0J.­
t r-,r-1n1 ¡.u1p<1r. t~!t nr1c~1~s ... rri,:;i ·1:.nfl serie de l'lof'.(:dtmín.n\:r,r; indis­
pr:t·'uL1c<I p:11:.:t c~~-;tc• lo\·p~o. Un.z-i ~k~ l~r; rnayrJrp;,; ':li.f.i.cu lt :1.rl<!S que::: 
~~·-· :1r1_•s;_·n~_,)r.; es la ~1t!n::;ib.l ~1d;1d de Jr·1::; diPnt'.::.i unii 'Jh;:, (!CmF~r,-
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tada la restauraci6n, o una afücci6n pulpar posopcratoria. CO!l 
sideramos tamh.ién un fracaso, que se practique con frecuencia­
endodoncia posoperatoria. Esto pone ent:re dicho la forma en -­
que uno a procedido en el tratamiento de los dientes prepara-­
dos para recibir una protesis. 

Es absolutamente indispensable que el diagnóstico de Sd 

lud del 6rganc ¡;ulpar se haga desde el comienzo del tratamicn-_: 
to. Si el dentista se aventura a pretener sanar una pulpa con 
afecci6n irreversible, indudablemente 4uc sus logros no podrfrn 
ser salisfactc.,rios. Sin embargo, en la mayor parte de los ca-­
sos, la pulpa ne~ está afectu<la, pero si puede estarlo después 
a consecuencia de la intervención. 
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TECNICAS DE IMPRESION Y Ol3TENCION DE MODELOS 

TECNICAS DE IMPRESION. 

Se llama impresión a la reproducci6n en negativo de una 
región anatómica de la boca que se registra en un componente -
especial o substancia preparada. El objeto de la impresión, es 
obtener con presición el registro de tejido blando, mucosa bu­
cal y al mismo tiempo partes duras (dientes) 

Características de la lmprcsi6n 

Debe abarcar t. odas l.:is superficies preparadas del die_t:! 
te, evitar incluir en la impre:üCn de li.1 preparación partes -
del borde libre de la encía, para que el positivo de la impr_<?_ 
sión del di.ente preparado corre!1ponda al estado verdadero. 

La importanciu de una buena impr«oii.6n es .fundamental -
para ¡Joder confeccionar sobre un modelu n:-c1cta::-.ente iguól u lu 
boca, un aparate, prot.ésico que se adapt.t· per:ectamente n r~nl5, 

es ilógico esperar que la protesis ajuHI n correctamente, si e1 
modelo no es una reproducción fiel de la ho:::a, y es evidente -
que solo una impresión exacta pueda br i 11dilr \.:r. modelo preciso, 
y la protesis parcial elaborada ajusta• 11 •·;orrectamente en lu -
preparación. 

Durant:e muchos años se utilizar<>!• las impresiones de -
oera de abeja ( XVII ) , y yeso { XVIIl ¡, substancia:; lt:rrno-­
plás.ticas, todos estos materiales eran r~ gidos y present a!J;,n-­
clificultad en su manipulaci6n, en la actualidad existen una -
gran variedad de materiales elasticos l"H•.1 la tor:\a de írnprP-­
si6n de los muñones. Su buen aprúvechdmi e nt.o resulta ri·Jt 1. uf a~ 
torio, cuando se eliqe el materiol Rt'qúu 1.Jn car.actr.r5.nt ir:ay­
que pr0senta r~l árc.:1 de la qu<.;? se va Ll Loma1 la irnprenl (111, 

Tipos dü ?ortairr~resioncs. 

El J..1rJrtaimprcsi:)nes tiene por objeto llevar el Tfütt.Pria} 

a la boca, sobre: los dientes preparados y tejieics parodo11tal""· 
manter1iendo1ci r:r; po~:;ici6n hasta que endurece. En genera l., los 
portaimprcsiones pueden clasificarse (~n: 

u~~Ut\LES; s~..:.n P1:JiJC;rdclOS prn~ ltJf.j fabricdr:t.CS dent :·111~!; y­
suelen :.H~r dr~ ::,(;~_al, ·ic di~ . .:"~.~rsr__.s LdIT\<'.'ll)UH. Exist.~n rxn1.,jmpr:f.•-­
sioncs urHt<'t lí!~J f.1·.:1r..:.i zl<!nt.ador> 'i dendent . .tdn~.; ":° t:!lj' otrr, ti ~·O que 
tiene UfliJ deprt~:;i6n C.n 1;1 pat:te C-Hltr 1 !'lor, di SCÜ<:ldO Q:iJ,l'~ 1 ·ia)J!lCI! 
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te para proct;r.:V.1S que conservan solo los dientes anLericrcs. 
Los porta impresiones usuales deben :.H.:i- perforados para rete­
ner el material de impresión en el l1HJ<>r adecuado, en el caso 
ae impresiones para prótesis parciai. " bi<:rn deben elaborarse 
con un borde re~entivo para este propf1Hi.lo (rin block). EL -­
borde retenti•:r, mantienen el material ,¡., impresión en su lugar 
por medio de ·;n'.1 saliente que lo atr.;i1,.1. Otro tipo de porta-­
impresiones :.;3•>.11, es el diseñado pa1.1 Prnplear hidrccoloide -
reversible cr__,r, :-;.istema enfriamiento ,• 1 111 ~ir-Jua. Los portaím- -
presiones irdi·;i']uales, suelen usarse~ 1·11 i/.;CilS demasiado gran­
des o pequeñ::s, o de formiJ pnco com\.,;.11. OA_ra indicación del p­
porta irnpresi':ir.es individual es el cctao r~n el que~ se rf.!quiere 
delinear con exactitud los bordes peri ff,ricos de la impresión. 

Il•lDIV¡D\Jl·.LES.- Este porla impren1r;r,es brinda algunas -
ventajas sob::-e E:l usual y en algunos Ci-"'''" ·1ale la per.a lle-­
var a cabollc..s pasos adicionales y tomlir i:_d tiempo requerido­
para su fabri::ación. Una de las vent'lJ<>'I principales es que -
puede contrc..larse en formu precisa el rpriqr;r del material de­
impresión. Este es importante cuand-) ~~,. P:T•plea rnutc:ri!!les clás 
ticos cuyo grosor no debe exceder d<, ;~ ,, '\ mm, ya que las pur­
ciones más gruesas se deforman cuandc1 ,. ¡ n1.Jt..eriD.l polimcriza-: 
Otra ventaja del portaimpresiones ind1•n,J'l~l 21justado es que­
se adapta a la superficie palatina '''111 "'"]'_, que el ;-naterial -
se deslice sir, impresionar esta área. El ¡;r;rtaimpresiones in­
individual suele recomendarse para pac1 "n•_es que se les tenr;a 
que reproducir ecactamente los bordes J>"rlféricos, en bocas -
demasiado grandes o pequeñas o, forma '"'"rmal qt1e no pueden -
registrarse con portaimpresiones usu,1 l. 

TECNIC/-.S DE IMPRESTON 

Muchc.s prc.cedirnientos cl'i nico~l <:1Jt1qt ituyen exp~ricncias 
completamente nuevas para el puciente, ·¡ ,, 1 dr.?nlista d1:-!he L(~-­

ner en cuenta que las personas St!elen r·H! .u n11jotas, en mu.yur­
o menor gradr_,, a "temor a lo desconocid1,". J·;1 procese dr.~ imprQ 
si6n, además de constituir una experie1ir~·1., nueva, puede Cil'J!E1r: 
el temor de que las vías respiratcria Sf! r;tJntr•__:ya11. r.:st<) '.~1·u:lc~ 

producir pánir:r-_, :intenso en el paci~nte ._i] '{U<:! SP t:.rJma Ja unp!."f! 

si6n, si estr.: s<~ cncucntr.a aprensi'.'CJ. Er1 •::!L0. caso, ~s 1:r . .r1·1c-:­
niente dedi'-:<.1r nnos minutos a la e;-:plicar:16r: rJ.(:1 ¡)1r ... c~:dí:n1.r~n:..o 
de imprP.sif)r¡, f.!X:poniencir:i al p.:lc.icr.tr.:. r111'~ c__>S Uli i'rrir.:•..:::-~r. i~·-·nr..:·i-­

llo, y ·l~:u.·rr1~rfJr.-Jrile que'. tu, exi.st<~ rc1~'.r.n ¡).-1r11 '1\J,., st_: ';1r·11t.-1 i:-i-
quieto .. J-:;jt ': ·.Y:··,ridl ~"Ínni'1m.i0nt¡_-.i psi c~. J,",,¡i '.:r), ULl rJ!, •:! ;f¡_. J ¡ ..-·~1rJ<::;:.,::1 

profcsi(,:1.i! 1 •:c.rna ¡t\ pacic~ntc mús •:.1o~r.·tir"'i·/t, f!t1 ur.;_i J1t·t~r1t.,1 -­

calmadd '/ f•r. 'ÜEJJOBi.(.:ifJn de cooper ... 1r. 
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TECNICA DE BOCA f,BIERTA. 

Se introduce el porta impresioneH, (en el que se coloc<> 
pre\•iamente el material de impresi6n) cl!'ntro de la boca, se -­
mantiene en su lugar hasta que endure?.<'n r, gelifique. 

TECUICA DE BOCA CERRAD!\. 

Consiste en colocar e 1 porta iu11" Pfliones dentro de la -
boca y hacer que el paciente coluya m•1nt~niéndolo en su lu-;ar. 
Esta técr~ca suele emplearsP. para ajuut. •ir la prótesis o rc·r~2:--

sarla. 

La técnica de impres i {Jn puede o rir..1 comprimir la mucos~. 
Tanto los maxilares come la mandibula ''';Li.n cubiertos por rr.:i·c:~ 
sa bucal constituida por te) i.do epitel lC• l y conectivo que Vil-­

ria er. grosor es esLe tejido suave que· C\Ü.1re difiere notable-­
mente en su capacidad de desplazamient•, •1': una a otra zona d,,_ 
la be.ca, Se desplaza con gran facilid<>•l .-r. la regi6n retrorr.r,"~'-. 
y es :.:a si i nJflOVi 1 en lu línea media pa J ,t! 1 na. En consecue:.c:i ;;;-
1 as técnicas de imprP.si6n se di•,tiden c1. ::,,:,, ndos que comprir'.".r.:'." 
la ::-.'-~:=osa y métodos l:{\Je ne la comprime1,, ~ª"JÚil la cantidad. -_;,!­
wu.::osz presionada o dí_!Splazada bajo la ¡.r P?J.1 f)n de la canti--J.=.;--J. 

IMPRESION su; P?.ESION 

Se llama también mucoestáti.ca. 1;,, '-'j'-'mplo de este t:ií, -
de impresión es la obtenida con hidro1.:cdrJtdf~. 

IMPRESIO!l CON PRESION COITTROLAD/, 

Es la ir:>presión en la cual el t:eji.do "ª comrpimidr; 0 -­
desplazado en z.lgur'.a forma (pasta cinqut:r.',J i •;a). 

IMPRESIONES EN 0'.)S Pi\P.TES • 

. t..lgunas veces es con\·~nif~nte apr.0·1echzir ltls vent.ija!:; -1r 

más d~ una técnica. o material do imprr!-si.f.,r1 \!s;1ndc, dos rr .. 1tJ.:r::.- .. 

lLs di!"erentes eri pasos d.istir.tc.s. Se l".! da 'l r.ombre de ir,,;,:--~ 

si6c en dos part.es, y la Lécnica se rrJcc.:.ru_i::~nd.3. con los :::r.Jrr:r/,-­
nt~n::.e..-:. L-1:lsti.c:os r mercaptanos ·1 silicorH~n, 

p;,sus p¡.,pj., IJ·. TOM!•. DE lMPRESJ ()11 

~). -· El equi¡,r) y m~.1t_1_•r:101 se nL. ~.~~ª• ~3f· ¡:.in.n:.d1.-1 !~ r:·.,:r:-· 
t.3. e:·. J_;_i l:,(JC'd '/ 1:!1 opr:!rcn.k.•r se ccrc.i<;ftl ··h.~ 1-!_ui::~ el 1:Htí1&J-~.¡.,.,_, '"J:-
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ha aplicado correctamente se revisa la ¡eringa, se escogen los 
trozos de hilo de 3p6sitos de> longitud CJdl'.o!cuada y se dejan ¡:¡J­

alcanse de lo mano. 

2). - El paciente debe ser coloc,1•!<, •le tal forma que pu_!"~ 

da sentirse erecto, cómodo, con la cal.>c~zq apoyada firmemf?:nte -
en el soporte. El plano de oclusiór. a,,¡,,. ''star casi palalelo -
al piso. La mayor parte de los pacienl"" •¡ue no sufren obstru.'c: 
ción nasal pueden respirar por la nari ~ .11 tornar la imprcesiCn. 

3) .. - Preparación de lil boca i ~.lf1t ,, ;; de tomar la impre~·-­
si6n debe el paciente enjuagarse con u11 •. 1 solución astringcnte:s 
y detergente para elirr..inar 1¡1 lensibn aupcrficial de la saliva 
y permita una menor reproduccjún de dnt"l.les, y se secan las -
mucosas, se aisla el área col\ rollos dr, algodón . 

4) .- Se realiza la retracción gi.w¡ival de acuerdo a la­
técnica usada. 

5). - Se mezcla el material que ,.,. -;a a usar 

6) .- Se retira los apósitos de 1r•tracci6n gingival jun­
to con los rollos de algodón, se empi•·'·" a inyectar el mate-­
rial con la jeringa, Se inyectara pritn"' ,, la parte distal y -­
luego la parte mesial presionando co11 11irüstencia, para lograc 
que la pasta penetre en el surco 'Jinr¡ í ,,,,l. 

7) .- Se lleva la cubeta a la 1.J(Jr·.1 i SP- presiona bien, 
es necesario scstener la impresión en 11tl lul)ar durante 2 o J -
minulos evitando cualqui0r rnovimientr,1 li.1r~~-t1 (1\1<_· r!l mat:E'riñl L~ 

yi:l endurecido por ... -:o!71pleto. Nur.ca del)'" p<·rrnlt.ir.nr· qui; el pa-­
ciente la sostenga. 

[n. - ?.e-t.i:-c. de porLJ. impresioLc-:; 1lt· 1 a cavidad bucal p~ 
ra retirar el porta impresiones, es C'lfl'/PllÍt•nt:e colrJ(:'-J!" en f..-.!_ 
rna de cuña u:-: ::1.edo de la m:lno libre c:r~L1· "l h()rde peri fóric:r_..­
de Ja irnpresié;i-..,;. los tejidos adyncentr··"l rll:l •:estib•;.lú, en la­
zonc:i p-:-:ir 1mpresicnar, al t.ic:mpo que 9'~ ,. Jf•rr;p pri::~sié:.~ r .. v::·1,_?! -­

iÜ)3J·-· y 11'.jeru.:rte:ite- hacia at.I.:"ás (imprt;:.Hf>n supcrict"¡ .. ~)i ~l(: -­

cDlocu e) dedo en f'.)rma adecu::ida Pjerr:ic~r.do pr~si6n La 1.:1r1 ah¡;¡­
~11.::., se pr:r;:Ut~r5. ld entrada de: aire ent1:'".'. muc(isa e irnpr,~:·;if)n -
rompit ~ido en r::;t.:1 ft.rrna el s~l lñ.dr., c.r<~.,.,,Jr; pr,;- la tenni (111 e:i!:..r'._' 

los rk)n, 1~, L!'lf.' :·:1,·1 l itLt su rf~t1r<;. 

'11. - L.t lr.;prt,.s1.t";n debe r;er Pn)u~.,r¡¿~rJa :·J;-.,·jr.J un .--11 11r ro su­

sua':v d1.· ~r¡ua ::nrric•r.t..c para eliminar J.1 r_;.-1JJ'·!r1. 



.,¿ 

10) . - Exámcn de la impresi6n: la impresi6n debe sacarse 
con una corriente suave de aire y anali;oando bajo lus adecua-­
da. Si se presenta defectos importantes, tales como vacíos o -
espacios ausentes de material, debe enfocarse la atenci6n ha­
cia las áreas que rodean la preparación, ·¡ a la preparaci6n h~ 
misma, para encontrar posible rasgaduras del material, o bien, 
burhújas en esta área. Las burbújas en la región gingival pue­
den resta::- cali.:iad a la impresión, ya que resulta prácticamen­
te imposible eliminar el defecto en el modelo de trabajo para­
obLcncr un sellado gingival entre la preparación y la restaur_<i. 
ción. 
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MATERIALES DE IMPRESION 

.r,. menudD se afirma que no existr; ".1 material dental pe.E_ 
fecto, y en realidad pocos ai.irman lo cunt:.rario tratándose de 
materiales dentales. Sin embargo, exist:<-r1 varios materiales -­
excelentes para tomar impresiones para I" (,tesis parciill que -
oír.ocen buenos resultados si se manej a.11 ,.,Jr:rectamente. Los mu­
t.eriilles elásticos de impresión se usa1. ··'1si exclusivamente -
par u. este tipo de trabajos, aunque er. <: l pasado se uso modeli -
110., yeso de parí3. Los materiales se 111·1iden en: 

RIGIDOS: Yeso de París, Yeso Sül 1¡1, Le, Productos de Mode 
lar o Modelinas, Compueritfls Zinquenolicos. 

HIDROCOLOIDES (elastomero): P.ev<-rnible (agar), lrreve­
sible (alginato). 

ELASTOMEROS: Hules de Polisulfur., n Bases de caucho de 
mercaptano, hules d1, ;;ilicon de Cuerpo Li­
gero y Cuerpo Pesad". 

Al determinar el uso de un matu1 in 1 para una finalidad 
en especial, es 16gico que no se esper1, 11n resultado 6pt imo si 
no se maneja conforme a las i nstrucci.r"""' del fabricante. 

Cada material está elaborado d•· t ,,1 manera que su comb_i 
nación es única y posee propiedades f! ,.; ";:is particulares que -
lo hacen capaz de llevar a cabo una i.-.i,.,r clínica específica -
si se maneja correctamente, es necesarir, familiarizarse con -­
las prrir,iedades físicas del grupo al '<"'" i"H·ter.ecen; ilderr.'ls de 
tener ur. conoci.:r-.i~nto profundo cic 1.an i 111!l r-ucciones del fabri ... 
cante pdra r:lanejarlo, se dt!bera ~On'-.r~1~1 l11n factores que pue--
dan alterar el producto '/ ad'3ptar!H,e 1 ·!1 ff11 ma estricta u la téc 
rÚci.l 1-fUC garar.tice mayor control dr: '"1 1 1.l ·~·tiLiante. 

Las materiales que el den~ist_;_i '"'('f"T1ita en su labor ella 
r !.C".l deI..-e:-l tener determinadus carac~ertHt 1 í"iJS .. 

l¡. -
2). -

j}. -

Que sea fácil de manipularn'~ y de conservar.Be 
Que no tengan cambios d.imenní.onales de va lnr· clini 
co 
Que rrprodll7:C'1t1 las Z'.')fW.:J (:t';Jl desnivelen (1 rl0pre-­

sionc:1 . 
4·¡. - QiJe !H!d de ni1L\u:r1 leza Lr·1l, 'fil•} al rclirr11 l·i~ de la 

1Jí;CO !10 se de f r.ir,men n.i. f r¡1r,t_ l.lrer.. 
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5).- Que esten exentos de compuestos nosivos o irrita.!}_ 
tes 

6). - Que endurezcan a la temperatura d<:> la boca o a -­
una ligeramente superior, da'J--> '!'""· es poco proba 
ble hacer descender la tem¡;e:raLur .. del compuc:;sto~­
por debajo de la del medi<J bur;a l ,, pesar de que -
se usen medios refrigerante,;, 

7). - Que endurezcan uniformemente cuawln se enfríe¡¡, -
polímerizen, gelifiquen o vulr.::ard ;it~~n. 

8) .- Que al tomarse la irnpresi6n, nr:-,!"l ¡;roscnte una nu­
perficie lisa y bien definida. 

COMPUESTOS DE MODELAR (MODELINl\S) 

Son substancias termoplástican, materiales de impre-­
si6n rígidos. Solo pueden usarse en la clínica, cuando no exi~ 
te retención que fracture la impresH,n. 

COMPOSICION: Estearina, Resin;, Y.nuri, Relleno. 

Estearina: actua como plastifir.:M1te, es un glicéri<lr> -
de acido estearico pal.mítico y oléico <>ht•rnido del cevo. Su temp 
temperatura de función entre 55 y 70 qr11rlos, 

Resina Kaur:Cr es un plastific"n'-" en la actualidad es­
su-stituida por resinas sintéticas. 

Rellenc..1 (tiza francesa): se ut.iJiz.a pard que Si.lfi ¡,,:1rti 
culas formen una uni6!". interat6mica cr)n lu matriz, act\i.:111 me-: 
jorando la viscüsidad '/ la rigidcs del <.:·:)mpueslo. 

PRO PI EDldJE:S 

Tiene Laja conductibilidad tfo:mi r;a. 

Tiene uru:i contracción de 0.3 a fJ.4. 
Tiene un escurrimientc a la te::r¡-...:;ratura bucal de n -­

grados c. es de óX y de 05-% cuando. la tem¡."'r"Lu­
ra es de 45 grados temperatura a la que rt•t¡U J ar­
mente se presiona cont."!'a los t.~jidos por .1 mprn-­
sionar. 

La r1~.l•i·J·.n.::i6n aumcntil rf1pi1.ii1mr~n+~e C"on l: l a11111en1 e, ..--¡,. la 
t.empcrat.uru c,c.-1nionantkJ una distc.rai(1n.. 
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La temperatura de funsi6n es de 43. 5'· C, y la tempera­
tura de solidificaci6n es de 34ºC. 

Puntos importantes que d0.bon de tornarse en cuenta: 
Debe calentarse uniformemente pat:a r;vitar que se queme 

o volatillise algun componente, e, :asiona11<lu que se pierda su­
estabilidad. 

Distorci6r.; el escurrimiento p!'.'odur:e la distorci6n por 
lo t: a nto debe ser troque lado .. 

Debe enfriarse con agua para que no presente distorsi.Q_ 
nes en su parte interna. 

El ablanda."lliento debe hacerse por calor húmedo. 

MATERIAL E ri;;STRUMENl'OS PJ'l.RA LA TOMr, DE UIPRESION 

Modelina calibrada, barras de cera •¡r·afitada, lámparas 
de alcohol, vaselina s6lida, pinzas de cun1<.:i6n, de campo, con 
punta de pico d.:, loro, tijeras, bruñidor. 

Técnica: 

El ar.illc; de cobre! se buzC!a cuyo di fimetro corresponda­
al diámetro del cuello de! la pieza pre¡ •. 11;1rJci. 1Jna vez dC!tC!rmJ,,n 
nado el diámetr'.:>, el anillo se destempJr,,-5 CJl.r.!ntandolo a iur:­
(JO directo en la ::lama de la lár..para de alc(~hc,), una ~;ez r¡uc~ ·· 
esta a l. rojo ·Ji·;-:: se introduce al agua 1 r'í "· 

Se re::or'""_a '2Dn las tijera:J y con una I-' i •·rica rnnnt:ada ED 
le quitan las f;speresa, una vez ajusto.do r-_d .ird ljr:, SD obscr.'1•:i 
que pc!netre 'J.n ::.i límetro por ahajo de: l 1,1 Jrd1· rJ,. la pr(!para-­
cí6n. 

La rnodeJ i.r.a se munipuJCJ -..1ntandos1~ '.'<1:11 11.na s6lid~1, p.:r 
cvitur que r.o :--:":e noR pegue y !10S ".".fUern,::. 

La modcd i na i•s un mal conductor drd c<1 ¡r,;::- por lo qu<~ ;;r· 
debe caJ.en•:o.r p~r-clo e ir rcblandcnicndol.i1, ~~:.a •;cz re:bL::indf!~·•_!_ 

da se l 10n21 01 ar.i ·~ 1;1 de cobrr:;, ;;1j cornpr11r~L:1 ·¡ui::: pcr:e•.:rc r.·J 
lni11n un '.<t111ff,et:·.~ ¡)o(',1· abzijc. J.r! 1.i prep<J.ra··jfJr; 'í 3C! r:r.~t.irt1 --

cr_ r1 <~J •':··¡ilrJrudr .. r t•l rnat:1""rl<1~ 1~xr:0·k·nl 1·, :;1 : ... _úi,·1 la ~illJ•"J·ficj1 

C'.J,; ~11¡1; •. 1 11 ia :ir;:- •.''.•p:\('io .11~ Lrr·~.; :ni n11t.nn, !,. ..... ,r.ir.dei :.pi ''ll'l·.~rr 

cimic·nt.. ...... curr•.:i:-:;1acit1:·1 tn\0~1lr:: prnp6n1tr1 :J.,·~r · r,(.•~.i1 ,,t In~; dc·-
1:: J,i,~Z .. 1 it:··p!..·e:.ir·¡¡·1<lJ~i 1 p.1ra r<~tirt·1r)r; :;r: ut.il1:'.-:::.i--:-ar: l~i1·~•;1;~ de-



campo que aplicam(JS C!l1 lu. zc;nu már:.; cc~rcan.:i <ll ly;r.·dc li1)re d<·l 
anillo. Debajo <le las i.1inzas .:;u coloca un Ca·-fUéte que r:.cs pe:r 
mite aplicar un ilpoyo al brazo <le pali:rncil p.n.i retirarlo ha-­
ciendo presi6n con 0.l fin de c1"Galojarlo, \, ,¡rando así ha:::er­
girar las pinzas y sacar la irnpresi6n sin t:1,1nr:il'Jr la modelin•)­
y sin mayor esfuerzo. 

!·.1 comprobar que la impresi6n ti€!1l•"! \t)!1 límiLes corre~ 
ponJ.ientcs al objetivo por impresiónar, p11d•'.'!mos correr en ye­
so piedra, amalgama de cobre, cobrisado por bai'.08 electrc.líti. 
cos y así podremos obtener el modelo de tr<ib,,jo. 

111 DROCOLOI DES 

GEtlEAALIDl\DES. 

Es un m3terial o substancia que se deformara elástica­
mente al tropezar con un obstflculo, retencH,n, o angulo muer­
to y que luego de sortearlo recupera de nuevo su porción ori­
ginal, constituira un material ideal para ubt:ener irr.presiones 
exactas, utilizando un gel flexible, se Jci•¡n> tal objeto. 

Técnica; en primer lugar se introd1.ax! en el .:iedio bu-­
cal un fluido viscoso dentro de una culx·t "· Luego de un tien,?o 
considerado, el ;;'laterial gelifica en J ,, ¡u>:;i.r:i''n ad<rlirida. -
Debido a la flexibilidad del gel, la impr<>r;í.f,n se pueodo reti­
rar intacta de la boca 3in dcformacioneg l>t'.rmancntes d.fJ!"'~c1a­

bles, aunque estén presentes ángulos muc•rt ,,,, rmJy acre-dos. lcl -
mu~~lo de ycsc. ~e pucd0 ~:ar:::i a!· "n 1 a hab i t H.;> 1. 

Coloides; cualquier solución en L• 'í'"' ¡,,~ unidacl<"o -­
del so luto son suficientes cnr:-1 .. J par~1 (¡uc- r.i, ,1; .11 icen •"ltr:.lv(•:.:­
de una membrana arJccu~1da, se conoce com\i "1·ril 1,i dr,?1 11

• Lr1r,; ur.i­
dades de salute o fase dispc;rsa pueden (•:¡t.1r '_:r,nnLit u.ida:; ¡Jr)r 
una agrc·gaci6n de molécul3.s n una mol~cul.1 'jr-.1rJdt~ :;q1•-L Lü!: -
particulas se dispersan en el solvente o "r:·r· 1 Jl ', d.i.:jf1'!f';:<.Jr1'~':" ·­
c1~ virtud de (1uc ellas se r 1:>1.:-hazan rm~tuam(·t.•.t:, dc~bJ_dr_, ;1 L.1 -­
carga eléctrica que µosee ra,ia una de~ 011.1: •. i.L15 ,_:drlJ¿¡S !1-1•: Ir_::-. 
ser posilivas o neg~Li·~·as, dependiendo dc·l ~·r,irJ:lclc.: part i• . .il;:-1.t" 

q·ue se trate. ;.._sí por e>jcmplo, las part.it.:;11:.is rfr.! un sel 1 !1 : 

ag.:J.r::-agar., cst5.n carC)adus nc ... 1<1ti\.··a1nr.~1~Le. 

~ii L1 ftJ:·;o:- di.spc-rstl t.1el\e el 11ns.m·"l 1:·:.P zidri (!.~l..li·J·,. iJ.­
..:ruidt..:1, (J 'ldH!!U3J_;) 'll.l(' t•t medi.t.• dir.p1...·t~h\l1le, H'.: d1 1;L! '! 1

it tT1 -

coloide 1:-:1 llf\l.\ "emulsi6n" .Si. 1t"1 :i.'.l!te di5per::;a ·¡el lfi'·,:;•. tlis-
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persante no tiene el rnis:no estado, el coloide es una "suspen­
ci6n". Como los materlales de impresi6n hi drocoloidales son -
de tipo emulscides, en los que el medio dinpersante es el -­
agua, solo se estudiaran estos. 

Geles Coloidales: 

l-.lgur.as sales hidrocoloidtdes posc1;i1 la propiedad de -
convertirse en gelatina o "gel", en deter111i nadas condiciones­
si la gelación se realiza por enfriamiento <!el sol al qel se­
r1'1 de cartlcter reversible, si a 1 aumentar J.-, temperatura, es­
capaz de retornar a su estado de :::ol ejempl"• la gelatina co­
mún y el agar-agar. 

Los hidrocoloides irrever"ihles ne cCJracterizan por el 
hecho de que el sol si puede cambiar en gel, pero éste no pue 
de pasar a su primitivo estado al menos por medio de alguna-: 
reacci6n quimica (el alginato). 

Considerando que un gel es capaz ti" noportar una tcn-­
si6n tangencial sin experirnenL1r escurrind,,nto, tal propiedad 
indica claramente la presencia de nlguna r·P<l mecánica o cstruc 
tura l. El enrejado se visualiza como compuesto de diminutas _:­
fibrillas formadas por las partículas co\•iitlales de la fase -
dispersa, a los espacios formatlos por o\ ''nrejado se les lla­
man "micelas" y mantienen agua por un f1'11(>meno de absorcHrn. 

'rienen una estructura fibrilar entrelazada, <~n lr. .. H> re­
versibles las cadenas o fibrillas se mantionen junt ac; JXH" las 
Luer:t.dS i11Ler1.1ül·::::::;;.lu.r-c.s ::::c:::'.lnes C) i:...\0r J.i·i 1 l0rhlu1·,ls dt! ~,._1lc_!! 

cia sccu:.darias, cr-. LJs i rrevcr-sibles ;;l 1 !'1unt ict.1.•n ju:•til!: las 
ligaduras entre las rr.iccla5 debido pr-i1,cip;:ilmcnt<> ,, 1.J ·••Jil,'.l­
ci6n térmica de: las particul.:is, P(Jl~ 11) '!11(• las '.1ÜL.:P1••:¡ =~" nn­
paran y la viscosidad di:'1minuye aprcci.11,lemc.nte, Pn l(1 'f11r• r:l 
gel se convierte en un fluido. ,;1 dism.i. nu.ir la temp(•J'·'' \!1 .1, 

las fuerzas de agitación rlismir.uycn 11ant.a q11e las mict· ! .1·~ -M 

vuel\1 an a delimitarse. La 1.'ariedad del nul probablemcr1t ,. n<~­

dcba a la uni6r. de las r;,·;léculas del a<¡ur, ::il princi.pir, :il,\,,­
por .!:t:Przas de atr::icci6n sec-,Jndaria .. 

Conrici0ndo la estructura del. hl dr.ocol.oid(~ de. comp1 cq¡­

dcremo:-; qn1! 10 .'"11,·,yor p . .:irt.c del gel est ~1 ncupcJ.d;:\ 1-~or .:iqu.1, · k· 
uh'í. qut: t ',r:1r__>r;KJ~; cr. C"lt~nt.:J dc·s :cn6rncno!J que .:ibLLl.~1 de p1-f·:1t·n­

tarse, 1_:~1 '1<!,~ir, q 1 ir.;- ;,1 f •. ·l v-:-:;lúmcn clP dqtta rlis1ni.nuye \h1Lt;1 

una con(~pntr.1 1..'.if;?• ih•i. \1'.::l, !~i la perdid.i rln :tl:.rua ~Je. n•."111?.;-1-

por cxud.~plr-, do::.: 1_:n t l \11 Jn se 1 lama :ii.ni.rt.!Si ~ ix~rt1 !.'ii 1· l •tnlu 
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men de agua aumenta, el gel se dilata o hincha; esto sucederr.1 
si el gel tiene poco contenido de agua y se coloca en contac­
to con este elemento, entonces se produc1' una sorci6n llamadu 
ímbi bici6n. 

HIDROCOLOIDES REVERSIBLES 

El hidrocoloide tipo agar se cla!1Í ! i r:u como revc1:siblc 
lo cual significa que al calentarse se cr.r1·1i_nrte en un li.qui­
do ~.riscoso y al enfriarse es un gel el5.;~t, J r;o, proceso que~ pUQ. 
de repetirse infinidad dE! veces sin camJ,j "r al material. Cons 
tituye un medie exceler.te de impresi6n y ,;u capacidad para --· 
reproducir detalles es también excelente. La i.mpresi6n tipo -
agar puede guardarse por m5.s de una h0ro ciin que exista cam-­
bios dimensionales, siempre que se conser·;n en medio hú..~cdo. -
El calor del ITaterial puede estimular lo sccreci6n de las 
glandulas palatinas, le que se consideru '-'ílo desventaja. 

Componentes: 
Agar-Agar 
l30rax 
sulfato de Potasio 
Agua 

B a l'J% 
)')(, 

2';?, 

<13 'j. 

Técnica 

Elecci6n de la cubeta: para locp:.1 r unn buena impresi6n 
es importante elegir el porta impresi<rnrJi>, ya que dado la flui 
des del material y dadro 1ue no tiene pruplndades adhesivas 
utiliza::.os 
ca, Jdcmfis 
se atravcs 

p-:;rt:J. iY-'.prc:::iones que ten')an· :irv1 r12tención m(.!c~ni -
cor.sidcrar.d:o que la gcli ficiJr· i r,11 habrá de realizar:_ 

del deser.s·, de la tcmpcratur.1. u,ndrfln también t.:n 

PREPl.J'J...CI ON DE lJ\ M.n.TERii· .. 

Este 1:.) recibi::ns en tubos de pvj it·I i.leno que se rL'l.~':l-!... 

tar. y 5¡~ ·:o l'.J-:a en un :nezclador de goma <pir.· B(· introduce en ü 

"~r1 rc::i.picntc :::'.""Jn agua Lii-•1icndQ dur.:tnt': }r1 minttlo:; en lo 1c­
ri1.J;'l n;c:zclad .... ,,::-21. se (l(;j<:J r::-1 minutos, tir...:mr,i· nece~nri(I par,"'\ -­
t.ra.nsfonn.:irlo -Je :1:,1 •.:= •1e1, se destapa ·; ;11_.~ c·xLrue C!l airr_, :;c..~ 

._~·J.pu. y :.e ajl;,,,s;:; 1:,·1ci0=; ~,rr.~-:-~i::~s C!ntrc L'ls i·.1·nr)!1. Se• t ranJa,t1 ;:1 -

·1:, re::l¡Jir:r,1J; r~t¡r; <1cf'.i"':1 .¡~ .. 1"C f'.·<lf-,tr;n]_c!n1.lf1'.;r· po1- C'~lf•<.H'Í· de r)­
:-:\j'.'"'\~;~_1;:: (,, •:" .. ~.-, t .. rr-pc.::;:3t-_1,r.::1 ;::;t;,' llam~1 "!.!~::1¡H~!·;¡t·1_¡r¿1 .i1ti 1 ·l.;\ .Je~-
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IHPRESION 

Se lleva a l.a boca impresionando, de la profundidad ¡,­

la superficie, las retenciones y ángulos muertos, colocando -
el hidrocoloide de baja fluidez. Irunediatamente se lleva el = 
porta impresi6n con el de alta fluidez, una vez en la boca se 
colocct la goma para la circulac:i.6n del iJ'J''"' corno rnedÜ) refri­
gerante, se mantiene er.. posición sin prr.:;;¡ \;r.ar el porta impr~~ 
sionc~-~ durante 5 minutos. 

VACE·.00 

Este deberá por t•do1:0 las razone:; antes dichas, vaciar 
se en hemidrato al fa tipo antes de l ', minutos, construyen-:: 
do troqueles individuales, si se trat,, ,¡,, pr6tesis :'ija. 

HIDROCOLOIDES IRR~vERSIBLES 

Mtls comunmente cor.1''Jcidos cumo ul'JJ ri~::.io, es tina sal del 
f.icido .::ilgínico en forr:-.o. de polvo. Al mc~zr_:larse con agua, da l 
lugar a una racci6n q'..:..írnic:i, en la qur~ c·l material gelificw. -
y se hace s6lido (se transforma de srJl 01 ;·'.l.), es una reac­
ci6n irreversible. 

Es un material de impresif;n qu1.1 i,•;s sirve para obteber 
modelos de estudio, ortodoncia, para "'" r•octivc. de prot.esis -
totales y para operatoria algunas vecen ••n la construcci6n de 
parciales. 

cm:POSICION 

hlginato do PDta~;i." 12-;. 
Tierra dc• Di3tomeas 7Q1. 
Sulfato de CalciG 12Y 
Fosfatc Trisodicc 2':·-

Precisión del ;...lg1nato. se 1·.:.:i de11c1 ;u1 .. rado atravf'Jn ,¡¡". ll\ 1.; 

chas ~:a sos clini-:::=os su r_.:z3.ctitu·j para u:·:r; i:!r. el. con;-;u.l t.c,, je,,· 

~' rUngún otro material (!15.stico s~ <:-:ornJ.Jts.ra a.l -U.ltJir,ato L!f) -­

c:Jant·::; a :··ac~ilid:1rl de mr:in(•jo. 

'l'i li'.'~~ de l~rrores y Distor:~i.onr.:r;. ·""' ::_:1~ rn-,·1ne_j;J l1f1bi lrr,(!_f: 

te, cori e:•:¡ 'l;Hlo '·J' ·.~o:-10Cl::·icr.tos, lon rr~~1un:<1ckn, :'i(!I'.':5r1 j•Y.f:e2lc:_!"; 

tc!S, pen) :;i n,:; ne r.iani.pulll cuidüdonamt·:r:t..c·, el r1.1nr1j1 .-.rlr nG -

scr~1 j1,,Ji1'J ele cont.1an7.f.1. 



Superficies 1 ncxactas. Este rn ... 1tt:'ri!.i1 estil sujetG a pr~­

queñasfracturas sobro todo en árcu.s qul! prcscnt.an retencioneg 
demasiado profundas. Los defccton ori 1Ji n•)rins por la sali~1a -­
mucinosa pueden controlarse ,·on on"juagu<.rn buc:ales y una técn_:l. 
ca de' impresi6n correcta. 

Distorsión Dimensional. Los carn!Ji ''" dimensionales ocu­
rren ;c.ientras la impresión se encuentra .-1,,ntro de la bo•_.a y -
dcsp\10s de retirarla. 

Distroci(.n I ntrabucal. El probl..,:1.,1 Re puede evitar res­

tar ,;\l10tandose el ¡:>orta impresiones mi•·11tras tiene l'Jgar la­
gil i f i. cCl.ción. 

Distorción ExtrabucCl.l. El "1anf!j·. f"·CO cuidadoso de la -
impresión puede producir distorsi.ón de l!.1 misma. 

Encogimier·,to. El alg.inalo es muy '"'bceptible de contra­
erse y su cambie de forma empieza a 10:1 1 I minutos de rct.it·aE_ 
se de la b::;ca, para prevenir cst:Ci cor.u ·•'":ión, la irnprcsi.6n -
de debe envolver-en una t'>a11.a o paño h .... ,m,,do, tan pront.o cr.Jm<; 

se retire de la boca y se enjuague. 

TECNICA 

Los alginatos segúr. recordamos ,,,,,:nsitan para form<ln -
una estructura clinicaroente aceptable ,.,,,, cantidad de ag11<1, 
que el fabricante habrá de dar, como "'''' cantidad determi ,,.,,¡,." 
de polvo .. En un:J: taza do h\.lle con agua :1 l iJ tempr1r<J";:.t:.Lil dt.! 

2c,:.--c, para que al mezc.::.L:u:la por c:..;p ... :.ci·:. 'k· i1;: '.rii n11t 'J r:•1?: 11na­

cspátul~l. flcx.iblt.~ de acero : no>:idu.ble, r11,n J1~r ta el ti1>wp<,..­
de trabaj() neccsar:-io par· a su c,_1rrecta. ::F1r11 pul,,r•1r';n, tc.·r.11··nd·.·­
c:::.r 1ada )a jerin:,;.-1 co:·. (·l mütcri~d :.-· r·1 f"1rt.a .imrJro::·;i'i11<·11, 'il.IC' 

será perfora,lo o ·-~or. retcncii.Jnes alrc-:lf' 1 !1Jr !r~l lx;rdi:-;, B1: J lr!­
va la jerin9<i d0posit:1ndo 01 material -JF·: ~'"ind·~ a la :>1Jp1~r~·t­

cie de lCl prcp3ración, se colocil er. Ja l.1,r:o Pl port•J t:n¡H·•·­
s:.6n :...~:ic·.j:J.do y se 1;·,3n'::i cric l°"!n posiciGr, '.iÍ n movim.i.<:ntu~l 1Jc1r 
t:spa.:.: de '.} minut.'.-s, i1asta ~r--1c. se logr(: t.r1LrJ1.mcntc la r<·.F·-·­

ción de •:rlifica.··i6n. Para retiru.rln dr··b<:Jfi i1;1r;r.:t'.'!'"..iC d! u1. ·r -

}:. :--·.c··,·:i::.1r~nl_u en dirccci6n parulcl:.i a }'~:; CjCS P.'li:iy"."";~L.!5 rÜ 1 .. 1:.; 

prt~·p.ar.1 · 1 onef; 

Una V(~;: íut~r.:1. de 1<1 \.><)Ca, la ::. i;:;Jrcn.i6r. d.r:-:f..;1::~ra 1 it'J.,¡r·~1e­
en a·Jllil, ~iP :;r~ca '/ se v.J.c:L:1 inmedia! ·~Hr-l":r~t:.c con un 'í.:f> 1 1 1¡1;r_, --­

r..os .::onven(¡-1 par-'1 r11.;.!!f:i~_rr>H finen cl'Í. ni'"'.fJ~; .. 
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HULES DE POLlSUI,FURO O MERCAI>rANJS 

Los hules de polisulfuro son materiales a base de hu-­
le y se les clasifica tambi6n como cauchos sintéticos agrupa­
dos corno geles coloidales (hidrofobos), qur, rcaccionc.n provo­
cando una polimerizaci6n pcn· condensaci6n. 0,e pueden <:fln!Üde­
rar de d:is tipos, uno de base de polisulfurrJ du cauch<1 !{'J.e -­
reacciona, por io •]cncral, con ¡:eróxido de plGmo 'J f-""~'1111~(1.'.ls -

cantidades de azufre, llan?ldo mercaptano (hule o t."rii1·~t-.r¡l) ·.: -
otro l 13..:r.ado silicon.J, cu:_.~r:j constituyent.c bási,_::c_, i:::.s d J 1pir1<J. -

rJr-.: les t:.ipos de la <q·qanqsilicnr:a (puli<limeti l siic.z:irvi). 

Para comprender la reacción debe1nos sal.iQr r-.rue L,11.Jr.5. de 
realizarse '.lna vulcanización o cura (c()mbi nación de ·y1ma de -
goma de caucho natural con '12\lfn:!, por """'lio de calor). El -­
componente básico del poli.mero liqnidn ''" un mercapt'u1r, fun-­
cional o polirnero sulfurado ljue pot- mcdJ,, d<::.: ur. reactrJr se -­
polimcriza o cura para dar el sulfur0 dt~ caucho. El rf..~ar~Lur -
empl1..~ado es peróxido de plomo; con el JH>l Í.müro sulf•.lradc...i se -
forma el polímero de caucho. 

Er1 odontologia la mezcla de lo.·-~ d_,n co:r.ponentcs se re2 
liza fuera de la boca, una vez en la ., .. ¡,.,,a se lle.,a a <'!st:.,, 
y es ahí en donde ,;e realiza la polimé1 i "'"ciGn. 

FORMULA 

Hase: Polirnero Sulfurado 79% 
Oxido de Zinc 4% 
Sul tato de Calciu 15'/f. 

Acelerador: Peróxido de Plomo 77'1:• 
Azufre 3"' 
Aceite de Castor 16')1. 
Otros l';¡:, 

Se presenta en forma de p:istas, un;, donde va 1c. h•rn•· -
de caucho y, en la otra, el material c<>Lalizador color m;ir r',r., 
y ofrecen la ve nla.i a de ohtcncr impresiones satis factor i..J ¡1 1)2 
ra todas las técnicas de odontologí.a re st a·~radcra. 

PPCJl' l EMDE~; 

ri1·nq1n <le• Plimeri~~ . .:lc]ón; desde rj110 '~·ot;;J~~·r;z¿1 ]._, pu~/~·.1-:i~ 

hast..::1 qu.C' 1,1 po1im~ri.z;.~ción hu lntp~.1do .1<J ::;!j~ir~·]r.?>nt_f~ f1•,r::l r":.­
tir.::irl.:i (!t'. la L101_~d (".lH1 un rnínimr) de di:;tro~ionf.:'8 rn.f.tn n!1• r::~.--
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barc¡o el tiempo de trabajo se debe considerar. 

Tiempo de trabajo; es el lapso limite en el cual es p~ 
sible manipular el material y colocarlo en la boca. Un mercaE 
tano tiene 5 y 8 minutos do t.iempo de Li:-abajo a 25ºC y de -
2 a 3 minutos a 37°C, por lo t.::mto doduc.imos que es muy ser.s_i_ 
ble a la temperatura, y que el tiempo de polimerizaci6n a 25"C 
est& dentro de St a 12 minutos y a 37(,;c de 4 a 5 minutos. 

El agua en pequcñLJs ca.ntidade~_; ~1r:,-~1crü su pc..limerizct-­
ci6n, ahi el cuidar tanto la tcmpcr¿¡Lür·1 de la losE:t~, cc;mc -
la temperatüra del medio umbiente. 

Elasti ::í ::lad; las <le furrnacioncG f1.1 ~lstica de los mercap­
tanos est~ enc:re 6 y 7Y,. y las deformacl•>rms permanentes entre 
2.G y fl.9 % est0s valores u \Uta tcmp01·n111ra de 37~·c 

Estabilidad Dimensional; es tar, i111ena que 30 minutos -
después, estando confinados en una c~:l"" ·1, !:3US cambios dimen­
sionales marc3.r. (;/ y tro;; el.las dcspu&,., 11. i·;. 

TERt-UO.S; son "buenos aisJantca t f,r·nücos, el promedir; -
de expansi6n térmica lí neill es de 15'' -1 1 i e, por lo que un 1"e_E. 
captano se sa-:a de la boca a un¡¡ tcn.r,,,, -11.ura de 37°C y se llg 
va a una temperaLura ambiente dr~ 20'·C, nl mat~rial experimen­
ta una contracci6n lineal de O. 26 % "'"' :, dentro de los lími-­
tes de toleran~ia clínica). 

Ml~.raPt;'U'~.CION; es conveniente quf! ,.1 volú.rncn del rriate-­
rinl .:: utilizar !lea minimo, ya que l..i •_·x.tt.'t i.lud dt: i..d 1.ih!...1.C•..!-­

si6r. k:pcrid:'; .-J.~ -¡uc e) material sea sirn¡ilntnf~nte un.a capa d<.!l­

gada cr.in un espe:sc.r óptimo entre 1 y 2 mm. 

TCCNl':J·. 

:20r. r:::-,;•_(! tipo de r:1ut:.crial Sü )"111 •;l11plcado dos t6cn.i r__:-_\S 

el ínt,_~0s que ~,il:i tenido mt~y amplia dir;1uili11; el m~todr, Cí,n .J.2 
r~n=.Fj '/ r:·n}.J(:ta J.' la t.écnica en dos tie111pO!l. En el prL(0rr_, -­
.._n·/r.~1.:ta:r1c .... s -....:.r~ ,:::a'Jcho de poco peso y de~ f(1c.i 1 volatiliz.:lcit,n -
en }: .. ~~ d0t-.alles de las preparaciones, (~li c~ut-c! cuse· 1o ]\Jr~ i:iás 

nos !1! r'.rr.:sa 85 r~::?producir la p,_¡rrjf,n cr•rviLul, r::r_;n \l!<-1 ic·ri._D 

qr: e;:;r)r:· ~i1:·,t~:-.~e dis0r1.-1::.ia ... Inmed.i;J.tanv··:il'~ <ll~np1Jl~s d<..· !..1r'1;r 1<1 
ir.y1.:r~'·1f,;,, :--.r_· ':··.}nea en posici()I~ ~:;c/iJ1·i_· t.1\dil \d ~~1.,;1a, ,¡:., ···1b1..: 

t. .::i "'U'!': ·,T1. caucho ele rn¿iyt~r I;C~H1~ l'u:J.ndr; ~-\'! L' : ¡ .• ·¡ 1 .tl..J·· 

l ;J l ;-"'.' prr: :~ ¡ 
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Con la técnica en dos tiempos, se toma primero una ün­
presión de la l:-l'Jca usando un material más compacto en la cub~ 
ta; con esta impresión no obtenemos todos los detalles descu­
dos, pc:::"O a :::or:tinuaci~n aplicumos una C<-tp:1 f:ina de una mL"z-­
cla de caucho fino sobre la impresión pn·vL1mente obteniclu,­
la cual volvemos a colocar en la boca, a ¡11qlandola firmemcnt<~. 

Cuando la impresión se hil er.durecido reL í 1 '.•mas la cubeta de lil 
bocu., ".:. obser·,,,·a..rr1r_;s que: la nue':a capa habrft reprorJucido tu<lus­
los det3..lles de la. prepara2i "')n. Si segui:rni:1 correctamente los 
distir,t::s, y se t·;mar. las prccausiones q11" Gean necesaria~:;, 

las imp::-esi:::;r.es pucdcr--: ser tan exactas cumn las que se obtie­
nes con otras técnicas. 

Entre las dos técnicas que hemo~; mencionado anterior-­
mente, a grandes rasgos la mf.s usada es el método jeringa y c~ 
betas, pero pa:::-a poderla describir tcnr;mor; que tener o tomar­
en cuc:nta algunas obst::::rvacionc•s: scr(1 ne•:csario construir un­
portaimpresi6n i.ndividual rígido usando pura tal efecto una -
resina a'.:rilica autopolimerizilble. 

El materi•~l debe estas tenilzmcnL" a<llieri do a la cubeta, 
para lo cual se usa un adhesivo espccU ¡,,,,, pinttl.ndola con 
una capa ligera antes de cargarla y "" d•' ja secar (6 o 7 min~ 
tos /. Ademas deber[in colocarse guían d1• posición que manten­
gan a la cubeta inmovil / en su sitio n 1 ncr llevado con el -
m;:iteria l. 

Para la preparaci6n del materii.t! d••lledi contarse con -
una loseta, esp•tula rigida pero flexlbln, ¡or1ngaa espccffi­
._:;::¡, u.r:,,;. c'.!bet.a individual, y adI-.esi·10 a.!~i ·~·~.Jm·~ r~l material n~ 
cesario. 

La mezcl;,; del material debarti ur~r 11nifor.11H~, nt i lizanck.1 
un mir,1.ito¡ una 'lf!Z homgér.r_·a lu mezcla s,-~ l l1··:a al v.-1r_;o el'~ la ge 
jeringa que llc"·:a al mat<:rial a la cuvi<l.ld (nur<.'•; qí 119ival) 
esto facilita ~!l flUJO '."iel elastomcro df:nt.?" 1) drd flllf t•o '/ rLi ~3-
nünuye la posibilidad de ¿¡ra.pamicentq de c1l re. 

1:na vez aplicad•_, (:1. rraterial clC' la 1erl n<Jil, clcbe;rf-t cr .. -
1ocarst: Í!l :nat•!:"la] (~",,,: . .:a curx~til, en };-J ;•r,na pnt" í.mpresi'1f;ar. 
'l'umdr.~j,._, PL ::Gr."j i dcr'."J'.:.1 :,L '..J.1.lC 1.:is '"JUius d(•bt~r.:\n <:!"Jt.ur her.li.-1s -

prc-via:7\C1.t_(~. ·_:r,·:i ·10.;'. r:ri 12- boca debcrft C:'it,Jr sin ffi'.)Vimic•ril r;;:;­

'( ~:;ir. ~.,_.,,_-1:;.i ¡~r'~:;if1r 1 , r_-·.1it.a¡·,<lC 1d dbSr1r1.:it)ll d<:' t.r··nGiOtl<.·:~ 'ftl(' -

;,'.lüd·1~ ·~.i; 1.r ¡ rf':r¡ a ·-L f.~•:r-•JSJ'Jnf~S f10r t'<>1~1 J 1·•t.i' ~,. Yil 1 1\I•~ ,_-; 

' :.1•'.,r' "!t· 'jr·:'r,.1r!(; '.:J(•ri.J 'it: l~; ¡~,j_riutcn¡, rk•l.>1,.>I ~I ft•.t.lt",.it :il'.~ j;·.\ -­

¡••t ···:;'-f1:, !'·i'.;·1'l', c·:;Li:~ '. l•.::::p<J, nur:1·..1 <1ntp:o, ;1\I•·::. darf1 i •¡¡p•, re·-
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sultado deformacir,,r"-'"· Una ·1ez obtcnidr; el neqativo deberá la 
varse, la impresi6n deberá vaciarse com mfod.m<J 1/2 hora des--= 
pués de retirar la de la boca, Yi.l que C'Jntinua polimerizando, 
y en más tiempG pasaria los limites de distorrii6n de importa_!! 
cia clinica. También pueden vaciarse ior1 trr)r_.¡ueles individu;::i­
les. 

HULES DE :3ILICON 

Son matc!"J..E.1lcs de irnpresió:-. t:?.l~stir_..:1,,,~:. 

Consideraci',nes Químicas: l··:s r.•.Jlr.:s dr_, silic6n son po­
limeros sintéticos formados en una cadc.:na d<' polimero, com-­
puesto por silicio y oxigeno,. cader.a de: cii li%ona, El peso mo­
lecular es importante conocer lo ya :i.ue va a determinar l.a vi­
cosidad y la fluidez del silicon. L•')S pol uneros de cadenas, 
son liquides y se llaman aceites de sil i r:r,n; los polimeros de 
cadenas largas, --::uanto mas largas, c.ás v io>cosas serfln. En la­
clinica habrem~s de convertir los síl1•;r,n''" en gomas, poi· me­
dio de reactores adr,cuados, pro'Jocandc, un,, polimerizaci(,n y -
produciendo mol§cuL.\3 de mayor tar::lañc ·.¡·J'· :Je acompan.an por -­
algunas uniones cruzadas que pueden for "" r fl" al calnetar e 1 -
sílic6n liquido con peróxido benzoil', 1-1<•.rrc uno de los radi.CE; 
les metilos de una cadena y otro gruv.- :drni lar de otra cadona 
adyacente. 

Como reactor se utiliza un compu"''t.r' organomctálíco -­
\octato de estaño) o bien algún silic;,v, alqul.mico (silicalo 
de estaño). Estos rct:ictores prc<l1~cen, r~r1 algunCJs C'i":"t~;.:.::.s, litJoe­
rac16n <le hidrl..gt!nf:i, que lc:;ior;.:J. l.a s:.:r;&;r fi r:ie rl.c~1 modelo dc­
"/CSO dcj5.ndolo cor, múltiplc~s orificics, fJ'ff .lo t:a.nto :.le le -­
.:i.qrcga un aceptar d1~ hidróxido come ci f,z i rlr) d<: cr0mo ~) dr! -­

aldchiclo, o los dos. Tambiér. utili:~d::de; ír~r>li-silic.1to d0 el.i-_ 
lo). 

Es posibl~ obtener una vulcanizoc i 6n sin 1 i nc~r.-1c.í l111 d~ 

hidrógcn0: se di:.:e que la rcacci6n se pruduce ü travl!H di~ los 
qrupos hidr6xidos termínales. 

L;:i fub:--icZi.ci6n de los silicor.r;s se reali7..a dü la ui.-­
guir! nte lhd ner a: 

~;,. rr-("1.L(· an und pasta el pol.irl1mt!tj 1-t;i.:tix..;:¡no i' ,.¡ p~·~ 

1i0t.il-;¡i1 i c:.1tc., h.::ibiendn!=_H~ a(Jri:::'j.'.1.d~) un _r~d tr~n(.~ •J\le •i1d1u1 ~ 

tcr.t.!r Jittt t. 1 eul:t;_; ~11~ sí 1 i ;;r: [irwrncr1tr~ di•; id ido '.-~'l}"ú t.;lmr1r, 1 i\,~}>f'-· 

rt1 ,;;cr .q,rr;;{ir~·.l'l(, ul de L1~.; rnar::rr:;;r,r.J)f~··:.nl¿1r:\ rJr.!1 pcdlr;:i·!", '1': ni. 
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lic6n. El reactor que regularmente se usa liquido, est~ coro-­
puesto por octalo de estaño y un colorante c¡ue permite obser­
var una mejor homogenizaci6n de la mezcla 

El tiempo de fraguado y de trabajo '"H' modificados en­
los silicones: 

l ·. - Por la proporci6n de un polidi111<!til siloxono y el 
octatc de estaño, a mayor cantidad de rcuH:t.r¡r, menores son los 
tiempos. 

2". - El tiempo de trabajo es rle 2 " 
end'.lreci::úento de 2 minutos. 

minutos y el de-

Los silícones observan cambios dirr~nsionales de ccntrac 
ciones durante lu polimerizaci6n; las cqritracciones son de o .. 23 
0.23 a 0.41% después de 24 horas; dltrat•t:<· las si9uientes 23 -
horas existe una contracción adicional cjr~ (_¡_ 2·í-~, por lo tantv, 
deberemos vaciar inmediatamente despuén d•: ·obtenida la impre­
si6n. La conservaci6n de la impresión ,¡,. :i i \icón en una atmo_§_ 
fera hümeda de cloruro de calcio r.educ•· 1 ,, •:ontracci6n del ma 
terial. Esta contracción n0 se rnanifie:n' ., ~·1ínicar.entc 

TEHPERl\TUPA: 

La temperatura actú.::i sobre los :#i l icr1nf~S con un cocfi-­
ciente de expansión de 200-10 y t>or gr.1<J•, ·~·~ntigrado: por lo­
tanto, una impresión de silicón se tom.1 •·11 la boca a 37'·c ¡ -
al retirarla se pasa al medio ambiente ,, un;i t.émr,eratura dé -
2u··c. el materiul experii:-.c;-.ta.r5. un3 con•.,rr1 1 :~:iGn d0 0.14'/->, sin 
embargo 110 tiene riignificación lu contr.i •'1]rd .. r:a en la cxact_i 
t'..1d d.i:nensional. La ternpc;raturu. actúa ;.Jl "lr~viJrsr:, distni11uy0D_ 
do el tiempo <le l!ndurecimicnto 

PRO PI EDl\DES: 

a) . - La ftbsorción del agua de los ni l lcorv:-s es i nrll.•¡ni. 
ficante. Son hidrófobos. 

2). - No afectan la dureza de .la oupni:fide del ye::r. ·--
piedra 

3). - El clc~sprcnctimicnto de lLi~lr.fJ(jf.~no <!r~ ·10~-l si 1 i ,.,inc.)s~ 
produce, t~n lo~·.i modelos~ -pequciV:-;;s p016 ft,rat~icn0B.-

·l) .. - ¡.;1 qr~tuto de cstaf\o {reac;:1>r) ~;3 t.J.; .. d.t:r.J, .,¡ !: r~ml.i.J~· 

~Jp el product(J ! i ncJ.l no to e~. 
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5). - El calor y olor no scin repulsivos al paciente s<>11 

limpios en su manipulación. 

6) . - La duración de 1 materia 1 no ""rá mayor de 11 me-­
ses desde su producción. Esta propiedad "" importante. 

TECNIC!-. PhFA TOMAR LA IMPRESION ( .. 11 dos partes) 

Una vez aislada nuestra preparacil.11, se prepara el ma­
tcri~l de impr'"si6n, en este cas,, sili· ··11 <Je cuerpo pa:;ado y­
lo colocamos en Jeringa, llevarnos ésta r1 l._i zona por imprcsiQ 
nur o sea hasta cervical y soltamos p•1f~r1 " poco el material -
de tal manero. que éste pe1 .. 2tre entre nJ di c;nte ;· la encia, o­
sea debajo del borde ginqival, Uni:l v,,,, •¡11•· hemos en-:,1elto la­
pieza con e 1 materia 1 lo rlcj amos •¡tu, "11d1irezca y con otr" -­
impresión formando una masa de t ani<lrí', crH1r; i derablc y uniendn­
la 011 la parte que se inyecta. De· t>¡¡t ;1 m.1n1..!r<J no necesitamos­
porta impresién, en ese momento st~ J,_~ 1 i1rl1 (_:u ul p.:icientt;: que­
ocluya mordi.,r1do e 1 material de i:npn;s 1 r,,, y nsí obtendremos -
el antagor~ista en una sola toma, :;e e~.q.1·1" que endurezca y se 
retira de la !Y,c;o. Al retirarse la im¡,1·,.,,¡(rn se enjuaga y se­
seca. 

Se prepara un poco de silicon dr· •·•1erpo ligero y se c2 
loca en la impresión primilrí.a, únicarnen1 ,, r,n las zonas impor­
tantes y se lleva de nuevo " la cavid'1d l•\l•'<il p;:ira la rectifi 
caci6n, nos esperamos et que endurezca. ¡· ·~·· retira para des-­
pués c(:.1·rer l<J impresión en yeso para !!•lf'•lt'" el modelo de tra­
bajo. 

COMPUESTOS Z I l.QUEfol)LI COS 

Los co:i.puc.stos zirn . .¡uenolicori son 111111 f:ri.Jles !orma•!r~~; -
por la combir.ación de dos pl:lstas, una dt! r,y, ido de ::.í ne y otra 
con eugenol o esencia de clavo~ csle matt'' J ill sirvü p.:ira tJJ-­

mar impresiones de desdentados, su usn P!d ;1 confi ntHlo s(Jln e::: 
mo corccctor de otro rnuteri.:tl. Los com1;\H•1d.•:;.r-;; zj nqucno] ir:r>.~: -

t.:._enen l.:1f) sigui ... :ntes .:iplic.:icior.es; 

d) M(c•liu ccmenta11Le 

b) c .. 11 .. ·nt:;. Quir(1rgtco 
Md1 1·r Lal p<l.LU Ol,luracioncH Lempnr.:.1ri_,·1 

1l) l:ointJ rPlleno en Ct)ndu(:t.~·,s f.'.11cll1•1Jlar,-'.· . ., 

' '/ c· ... ;mr, ~L1tt"r1.al d1· Jmpre~1ti~111 .. 
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TECNICA PM<A TOM.l\R L.Z\ IMPRESION DE u, CORmlL. HICHMOND 

Una vez rr,alizada la endorloncia üis J . .,,,,,s nuestra prep3'!, 
ración, se prepara el conducto por imprcsi 1n1;ir, se preparr1 el 
material y lo cr.Jlocamos en lil jcrinqa, llt"t·1:nr-_.1S está al con-­
dueto dor.de soltarnos poco a poco, '1 matH>r<1 '!'''' se llene r,J 
conducto, agregamos una masa de material d(· '::lrr.afi''"J consJ •IPri.\­

do y le indicamrJ3 al paciente que ocluyu .,,1:i1 ...-:.bten.dremos t.d 
anti3:gonista en i;n1;_1 sola t-:;:::¡;¡. se espera qt~1~ i·r.-_iurczca y s<: re­
tira, de la be,,-::€.1. 

Est.á técr.i_r_;a de iI:"tpresión se rt::uliz;, (·n dos partes, con 
está irnpresi6n Gbtenernos ~l conducto dondt.~ ne rr:.odela la espi­
ga y el muñan, r.Josteriormente se cenK!ntz.i 'J s~~ toma otra impr~ 
siór: pa~a la funda de oro. 

·¡ESOS DE!ITALES 

Los yesos r.!n Odontología tienen ut .. 1 r:Jrar. i:nportanc.i tt, -

ellos s:-_;n los q'_¡~ van a reproducir la ~.ln;.i 'r'ª impresionad<.i tlc 
los procesos dentados o desdentados de 1111 p~ciente, y sobre -
estos m-:i:Jelos se van a hacer y a elaho1·," ¡ir!'..:.tesis; por lr1 -­

tunto, lús yesc.s deberán tener caracterl "' l'c'ls controlablc-n -
de resistencia, cstabili:lad dimension.::i l. ! r-;)quado, etc. "i -·­
estarán confinados a producir una impr,_·:11 t;n ~C:-7.a da con oL ro -
material. Deberemos conocer que efect'"' t nnrh'.á en contacto 
con ell<,s. 

El yesc se encuen.t.r-a en la nal1.Lr,,1,~~~r~ cc.:·!"'.".ei su1f;JC•• 11r>­

i..;alcio dehidrat3do, para 1..150 dental dúbL!r~1 ~:;r_•r q-.Jim1.c;.rnv:r1t.n 

puro. Mi.is si¡. E:r:";Largo lia de sufrir un tffrH:":~,.., :Je 1.:·alci nhr·i t>n­
después de ~rit1...1r.ado. Sc<JÚn el mét:.odo d1~ ,··:1l-::in..icj6n, 1~1~ v;in­
a obtener dos tipos de :·,0raihid.rato (Bet..1) '·' '/"~l<.1 dL• P;tr1 r., Hi 
se calcina en ;Jri hornu a.i medio amhíentP: ~il se rPalizo 1.-, -­
calcinación en 'H1 hortlCJ cerrado, a prcsif,r¡ c!e ·:apor (n1J1 111·la­
ve;, s~ c,btier.(! un hemi;Jratci tipo (Al fa·;. Si~. e:::barg<J, :~l nc­
aumenta la te:r,r..ieratura de 130:. a 200('C ~;r..! o":-;ti.ene una .1JJh1dri 

ta soluí.Jr,, El hemidrato (Betu) tiene cristales de for11"' 1 rr; 
-:.:;ulur, ,~¡ f/o.lfa:. tiene rrayor número de t-21rt5~..:·_,¡las pr.ismfst 1c~~ 
LLl dift:rr"!r.~ia se encuer1tra en el fraquadr1, pcr-:1uc requicr'-~ ni~., nos 
a.gua e:} /·. i fu 'l'J(_. el Beta parzi mojar. sus parti·:..·i.1las, pu~nt r_¡ --

que S'cl'., ··r1st;.Jlf:!~·;. ~ltin de f'.'·rma rc:;ul:ir ·¡ lus 'i-·l Ht·~Ln Ji•1r ~ll­

irre1u 1<11 i --1ar1 :JIJ[\ ('('r\SÍ 1lr'•r,,d.,).S por(}:)<J!;, ,fJ!)r.' i(.- ~ ,·1ntr; <· I r. l f ,)­

se:rtt rr,:'1~; r1•:¡i ·;• 1~r:t.1.~. 
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Sucede que el hemidrato se convierte rápidamente en dihidrato­
y desarrolla una reacci6n exoterrnica igual a la cantidad de -­
color utilizado para la calcinaci6n. 

MODIFICACIO~; DEL r'FJ,GUAOO: 

Es de suma importancia conocer los factores qU<, modifi -
ca el tiempo de fraguado, la dilataci6n y la resistc1wL.i ele 
los yesos; debemss de considerar los siguientes facv,n,n: 

a) Tipo d"' Yeso: los yesos pueden t_ener difen•1,t.cs ti-­
pos de grano, pcr lo tanto podernos decir que cuanto m~ .. n fi.no -
es el grano del yeso, más rápidc es el f rilguado; nos ,,,tcrimos 
a la forma de elabc.ración de los '/Cosos. El proc"so de <"labora­
ci6n de los j'esos, tiene importai:·::1a en el tiempo de !raguado, 
·.ra ·"It..c cuando se 0btiene el liemidrr.i~c, lz1 calcinaci6n es incorn 
f)letil; queda en el produc•_-c final un número dr_, núcleos d,2 yes~ 
en la mezcla, y el producto resultante frac¡ua más rápido si la 
calcinación lle-:¡a a anhídrata soluble; <•l lt•:rnpr, de fraquado -
será más corto, r-""ro sl. J-,ay anhídratc natu1 .. 1. aumentcirf, <>l -­
tiempo de frag,_;ad--. 

b) RELACION hGUA-YESO; afecta al LÍ<'l"P'' de fra,;uado si­
la relación agua-yeso disminuye (mezcla :1 .tH1 espesa) 1 el tiernp(· 
d·:! :::raguado se aco:-ta y la dilat;:.ación "J t r·Htstencia aum~ntu. 

e) TEMPERAT\;RA: consideramos qu(' ··11<H1t.o mavor es la tem 
peratura a la que se hace la mezcla, tar.tr, m~s r~pid'; es el _-:. 
fr'1guado. La temperatura puede actL.:tl.r C!\,_·v{1ndr_;l<J del ;iq1.F1 dP -
la mexcla, o bier. L! temperatura amL1r·nte. 

d) ESPATUJ~.00: tiene influenci<i •·!i 1•1 tlf!mpo di! fraqua­
do, en razón a '!UC a mayor esprll u1;1do ;;1· r-pp;irte en 1;1 rtiana m.5!_ 
yores núcleos dt.: ,._;r.i.tali;-:;ir~1ón, c1··C'lcrfu1dn!H~ ;1n1 el t.1r-mpn dc­
fraguado. 

a) ACE1,ERADOP.ES; Sulfato de potasi.n 
Sulfato de zinc: 
ldumbres 
Tr;rra alba 

t1r,.íbi<J<:-J • 
. '3ulfato férri r_:r·: 

!-lu.l L~lo cr6nir_'.o 
Su l f;ito d•~· (1l1rn Lni.o 
CilrülJ» de sorh .. o 
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Citrato de potasio 
Borax 

g) ESTRUCTURA; la estructura finLil, después de frar¡ua­
do, ésta compuesta de cristales l~ntrclazildt.H:J, entre los cuo--­
les estfi.n los poros conteniendo el exc"B" •)•" agua que se u,;f,­

en la mezcla. Según la relaci6n <HJU<•-'I"ª''· ,1sí es el val<Jt de­
la porosidad; cuanto mayor es la re.ltt 1:i611 '''Jlla-yeso, tan1_,,, rr':.9_ 
yor es la porosidad. 

h\ CA."IBIOS DIME:;srONALES; sr.• ,,¡,'"·'' ''" 1Jr.a expansión, 
esto se explica dadc el atrapamienti::1 de .1ir,::, asimismo c.:l 
crecimiento de los cris~ales desde lou 1l1•-1ceis de cristaliza­
ción hac.:.a afuera. Se c:;nsidera que la ez¡,;,nsión serfi. de 
0.12%. 

EL CO!:ITROL DE U-. EXPANSiúN DEL FPN;!JAOO;puede ser: 

a) Del tiempo de espatulado (a m.1/'•r tiempo de espatu­
lado, tanto mayor la expansión dr, fragu.1•l·,¡. 

b) De 13 relación agua-yer;o (a r<-¡,,.,iones mayores de -
A/Y, existe menor de r.úcleos dE: cristaJ;,,,ción por unidad de­
volumen, por tanto menor expansi6n¡. 

e) De 51..4Stancias químicas, talt=fi ,,~;rnr:i los acelerador0s 
y los rctardadcres. Si durante el proctn:'; rJo fraquado los miJ­
teriales ;;e sur.-.ergen er. agua, la expanaif,r\ ¿¡umcnl!J {expar.si(.n 
higroscópica); esta e:-:par.si6n higrosc6f;1lr~;, r_·n lnn yes<.JL pl'!­

dras, aun..:!_ue pGqueña, es :-Tli\S o menus e1 1 !·,f,c.!l de ~-;u e:;.:¡ .. ")n:-;ii.,:: 
no::cmal. 

RESISTE~Icrr~. - Pc..d0rnos C(1nsidcr; . .,r 1i11r> t i.r1•Jn dr.: r1·~.;i ~;+J:L 

c1 :1 ...:r . .:i LG.meda y rJtra seca. La húrncd;.i 1
.'

1 J:.n1 nt.r.: · . .¡Uf.! r:.;r¡ 1;1 r 1 r··;~ 
beta de prueba SC: dCJa y SC mantiene el 0><d·ir;1fltí~ dr:! ;.nJOd rlf.!S­

pués .:J.r. l<:.i hid..rat<.Jció~ de hemidratn. Lü fft:11 Ht.1•nr~L::.i: E>t.~c:J '.;r:: -

er.c..1cr::lr3 cuando el r'2!rr.ancntc d~ aqua ['¡f.• ¡,., p} i rnir1;,;:1)(; fJ'Jf" r~"­

se~n~o. 

rEctn<:i~-.. - Deber~ ']Xigirse al faLr ic·-lntc qur~ en r:.: l r:n·;¿! 

se ter.]a c1·-ir;...ir,1ente escrito la relacif;n l·./"!. E1 procedjud~·nt~ 
ccnsist.f~ c.!n p'.:.:-;t:Jr el p~;l·/o y medir el ¿v3uu si:!•.~Ún );) rf.!1ii•:i',r:­
l•./Y i nd1 -,J'l•i [J'.Jl" el f ;.1!)c1 cantl~. 

C'r~lc1r-d;no!'.l f!l 7JCJHtl f!n 1a taZd, tJ~!"."(!~!;1::" r]n~;p11f.:~ 1~j p~,i·_•r .. 

~ mezclar le., ~.:'Ano mínit~\C) ur. rni,nutr .• IX•!!; ~_r;:r11.:rr-ie '.'"1 1 ·1,¡ rJ .. 1'.k.--
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de tener una taza con una superficie tersa, sin ranuras, don­
de pueda retener yeso después de lavarse, ya que el dihidruto 
retenido obraría como acelerador del teimp0 de f1·aguado. La -
espátula debe ser redondeada y que termine on p11111. a, para que 
se deslice con mayor facilidi1d y no se trave oJl 11..,cer la mez­
cla. Para evitar el atr:ipamiento de burbujas <I•- .,11 '" se cieE_ 
ne el polvo sobre el agua, al h·_:~.-Jirse "vita 1.1 -"j\<}!neraci6n­
de las particulas y la incorporaci6r: de aire e:1 11uir1qr:. 

Una vez terminada la me2·-..:'la, de~rá proc1 .. 1r~· n•~ a vibrar 
la para iniciar ·el vaciado que deberá hacerse dr.• ¡.a:.•h escu--­
rrir el material del fondo a la :iuperficie elim.i.11.1n•b el atr~ 

parnit:onto de aire. Si tenemos U!~a rr.t.::Z•'.la cr...1n rclucifJn agua-ye­
so baja, ésta tendrá poca fluidez, ¡;<ir· lu tanto, s61.G el uso= 
del vibrador hará que llegue al fondo y o.e extienda, si utili 
zarnos una mezcla fluida baJará cr;ns1rlc1-ilblemente la resisten: 
c:ia del modelo. 

Para retirar el modelo deber:i ha•:•·rfle :intes de 30 a 60 
minutrJs. El modelo obtenido debe present.ir un:i superf::..c:ie du­
ra y lisa. La técnica habremos de r,bser·1.11 la en seguida con -
la secuencia deseada. 

APLICACIONES. - Para modelos de c11t11dio (yeso de Paris) 
Para modelos en prontodoncia (Alfa 11, l) 
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MODELOS 

DEFINICION.- Es la reproducci6n exacta del maxilar o par 
:c de el, "s la reproducción en positivo d(· la impresión ya tom-;;: 
da (negativo), también ül vaciado de la mi.:>ma, de esta forma s-;; 
deduce que modelo, positivo, y vaciado oon sinónimos. 

OBJETO.- El principal objetivo en l.•.mer que rep1fJd11<:ir -
r.n C\Ue"tro modelo todos los detalles de 1,, boca del paCÍ<'l•I '', 
para confeccionar la corona que se neceBi t.,. Para llenilr ""t<:'­
obj•;ti··:o, debe ser sólido1 EXacto, tener pr)ca porosidad y no su­
frir deformaciones. 

IMPORTANCIA.- Es mucha, pues con un buen modelo obtündr.!:, 
mos un buen aparat:o bien adaptado a la boca. 

MATERIALES QUE SE EMPLEAN 

Pueden ser todos aquellos que sean plásticos en el mame!)_ 
te de colocar y que endurezcan después, conservando au forma. -
Los t:'.ás ''mpleados son: 

,r,) .- Yesos (Parí.s, Dnsita o PierlY·n, Vel-Mix, ouroc). 

B) .- Re\•estimiento. 

e).- Metal Fusible. 

D) .- Amalgama, para modelos poqucl\os. -

Para la elaboración de unu pr6teeii; se emplean don modn.-
los: 

MODELOS i.lE EST~:nro: El modelo ele estudio o dr, p \ .1n.,1ir: iór. 
ti,,ne tres propó,;itos fundamentalmente: l) análisis dnt 111od•,lo, 
2) planr·'lción del tratamiento, 3) como diseño ele alt•:r"''·lum•s -
en los di"'ntes. 

MODELOS úf: TRJ,3AJO: El modelo de truro ~ r, se obtictH·, tr;.­
mandc imprr--;, i ..Jr1 dt~ la boca una vez que se han l leva<lo t1c.·1lin l ;1 s 
pro.p:.1r~cior1 1•s en los di,!r:tes. El v.-1ciado se hnra con rr1inu,··io'.::__:._ 
.::13.(i µ:-,!" que 1 as supt~r f icies nodúlogus o in'prefectaB n.-J p?tt•d,1n r.:_ 
queri? qtrn ···jt,1 con t•1 p;1ci0nle .. 



para asegurar sup~ríic)es 1is;i~~ '/ c·omp"'lctLts, (~l yeso se coloc;1 
en pequenas porciones cr1 la j_mprosi6n y ~e villra mecánicamente! 
con suavidad. La tendenci<t <Jener.:iliz~tdi1 r!~l vibrar con demacia 
da intensidad, lo que producP huecos en lor; IT\odelos o troque--= 
les. Mientras el yeso fraqua, la iir.prAsi.<'n1 i:n vuel\te a colo-­
car en ~l r.umectador con unn. utmósJ·_·ra (lt! llJil ''L Je hurn2d~1d. 
El yem pi.:rir.3: -Hlquiere su rcsister,·-:-iri 11·111 .qnnnt:.G, por lo tan­
to no a.e ?:"1...~tirttrá el modelo de 12 ir:1prr.:.•ni i,11 .-1ntes de los 
treint.i mi.nutQs. La SS>paración prem:::itJf"d t ··111lrá nor c:onr."cuen 
ci~ su>:.er'fici~s ásperas, si 1.Jic:, es preír~1 t lJ] e r.e~arz.ir c:l mod~ 
lo den l. ro de la. s do:s o tr(~S haras, no s~ r ... r1u\11,~·~n incc.,n" ... lJi.P.n--= 

tes serios si "':'::: espera m<'is ticmp'): toda 'J(·z (:t1r• la ir."t1=-resi6n -
h'.3'/U Sido tr2.tada con solución -:le: :-:·...;l-fato th~ potacio no se r.e­
c0mienda proceder a la construc:ción del pd tr6n de ::-erct antes ·­
d'-3 que el yeso :ia~:-·a fraguado por comµJ f~b1, 1o cunl demora alr..s_ 
dedor de las 24 horas. 

El odo:-itólogo debe ser capaz de vacL1r un modelo sin a­
trapar aíre. Si hubiera algún problema, c;,lJ,, utilizar a un -
agente hwnectante; se puede sumergir la impreni6n en una solu­
ción con detergente, secar la superficie, y vaciar :on yeso 
piedra, con vibración menos turbulenta. 

RECORTE DEL MODELO. 

Con una sierra de joyero se cort..1 hasta 3mm de La base, 
me<liante presión que se ejerse 'de cualqu\,,ra de los l:<H'los se -
fracturan las secciones. Si estas sec<'lnnl'ln que mntienen las 
reproducciones de los pilares se recort:.11: de tal forma que el­
m~rgen cervical de los tal lados tenga la rlrc\>nt<'r<>nci<1 mayar­
en c,l troquel, habrá sitio Rllficientc par.1 ,.¡ moclPlo, y serci -
visible cualquier contorno dentario qur! !1<· h.,y•.~ pt.lt cervical -
del margen del tallado. 

Otra forma para construir troqu1:l(~:1: r;(• vi,tr·t,~ yc~·;o Ro­
lamentt~ hasta 2.5 mm sobre~ el marqt~n cervi~a1 d1• 1o!; Jientr~~; -
después tie ...... aciado el yeso, !H.~ colr).::Zln en c.u1a pi1;\r perncn; me 
tálicos, planos de un lado (rlowel pins), r.11y<1 dir,,r.r.ión ,;c·1·ti ·: 
C!asi p;ira] c1a al eje mayor de esos diente!<. ~<J cnlocun tenri-­
sas de i1.lamhre para unir 1.1 segunda mezcla du yor.o, ~si. :Jf' f,1-
c:ilita realizar uu~cariicament:e el cnnt.rac1n y 1,1 paralelizrtción­
r1".! los "dr-rwr.d pinn" en la impresión. 

rJnd 'Je"'/. q1tt• el yeso a fr,i.qlla.do ct1 1:1 li11m•~cl.1dot. n.f:~ s0-

ca Y,-se luhric.i 1;"t sup,·~rficie d1.:l ye::_;;o crJn v;1ttelina, t.t.· !:ul.oca­
sobrc los t·:xlrt"!mos de lo!.; pernos f.H.•qur.il;i¡; bo1itn.s de •'r.?,,. Se 



vacia el rr..!sto de lu impresión, y se tapa la cera de los extrrJ­
m:'.)s de los pernos. Como guí.a para el cortr!, la segunda capd rJe 
vese puede diferir en color de la primern. Mediante el uso du­
~ierra se corta el modelo atravfiz del prim"r vaciado. Se puu-­
den retirar los troqueles si se cortD. J :-1 r;r!ra en el extremo r'lr•­

los "pins" con un instrumento metálico. 

~ODELOS ANTAGONISTAS 

La impresión del modelo antagonirll '' puede tomarse con P2 
l:Ls·...;l furo de caucho o alginato y se har!} (>~ vaciado con yeso 
piedra o si sl operador pred'iere un anta'¡rmista metálico, 'r· to­
ir.ara con yeso o e.1.astom0ro. El modelo •Hi! . .,1gonista debe ser t·~n 

exacto como el modelo de trabajo y se v;v:iará de inmediato p<.>ra 
,,.n.':.ar distorsiones. El articulado y mr;n+.aje de los modelos se 
11,,vará a cabo con la máxima exactitud '.¡'"' lo permita el equipo 
cor. que se trabaje. 

F:NCAJOKAMIENTO 

Es una \•ar iación del vaciado quco ''''º permite dar al zóca 
lo mayor altura: consiste en rodear la í111presión con una lámina 
(cera, cartulina o metal) de modo que ir:•¡•i.da el escape del yeso, 
se •1sa <:uando tenemos una buena impresi '•r; y el vaciado se h;ira­
recu!"r il'.'ndo al método de vaciado por 'liJ,r,,ción. 

Rii:VESTIM.IENTO 

t-:o es :::onveniente vaciar el modr;1o de trabajo con rcv,,:1-
ti11dr>r.to, por que se rompe y se desgas\ a rapidarnente. 

TRO')UELES 

Troqueles de Electrodeposición de Plata: 

Una de las virtudes de la imprr;r;i6n con poliri•J\ f11ro .-1'.' -
CC!ucho es la facilidad con qtE sobre ellos puede hacern" •11. r:l.es: 
trodep6sil0 de plata. Los hidrocoloides, algin~tos, o Hil!cc-­
r.es ne puedt:?r: s~r electroclcpos itados ::.decuadamentP nin ~t 1 rp1ntl -

::i} t ;ración do; for!~U .. 

nnu vez qw• lo impresiór, se lavó con agua y se ~.f·:~(;, con 
'...i.':'. pi~•':(~l ~11.a•:r: st• bi"trniza 1.1 supcrfic1•· ir.tr-rria con p(~l vq df·, -
F:~tt fin.~~ri<:r.tr~ pul•Jurizilda. 1':1 polvr"J •l-=~irri:¡mo !"rr~ub1 \r,''l nJ 
CÍ1 i~, lrr¡ <!r· r:r-;1;?"(·, y SP 1-:lim.inri cualq1¡jr.¡ ·~Y.C<:n>O COTi l'.1\ r·~,{>TrO­

~-~'-' :i:rr·. ~~,. rr)!"JP,-\ el cilindro fip cobrt• ·:rJn qn;·s hú.)i1 1in ccr1 o­

~YJrr.:l f~n1~r•ri·H!':'J, 11uc se exticnrlc· de ~ ~} !, ~.m sobrr.?- el lu.n·dc ccr-



vical de la impresión. Mediante cera se fija el cilindro al -
cátodo y se recubren con ccr:i todas las superficies que no s"­
rán electrodepositadas. Pueden utilizarse otros agentes meta­
l:i.zantes tales como grafito o polvo de hrfJnce en V'2Z del polvo 
de plata, pero el polvo de: plata produc" 1¡n¡¡ mejor superfici«. 

Para el elcctrodcpÓ,¡Íto de plat,-, "'" 1 11 iliza ur, !,año dc,­
cianuro de plata que no dcLc contaminar!F' 1 ·•111 ácido u 0tros 
compuestos quíwicos. Píl.ra ü'/itar burbu jan d 1· -1ire, 1-:.: i!:"1pr€::-­
sión tnL~taliza'1a ;;e cubre con la solución ·¡ ~;" 1r..: '-::Jlo::0 ';n el­
electrolito. 'E::l extremo S'.J¡,i-_•rior del c/i.tr,rlr, ~-;e~ 'Jn•~ :-11 r;OlVC -

neqati':O de \.l!la corricr.te dj rn--:ta. El :'inr,•l(J rJr~ pl.:.1t2 '.]_(~ colo­
ca - aproximadamente c1 4 pulgd{!.ts ( 10 cm}, con 1::ctarJe; ~l polo ,po­
sitivo. La electro,leposición se lleva a c<1bo durante unas 12-
horas a 10 mil iampe:res por '-'"nt imetro cuildrado de sup<:!r íicie: .­
Medie; hora después se retira la impresión ·¡ se ol)s<:!r>Ja; si. r.ay 
lug3.rcs donde no se han producido deopósito:i, J..·, imprr,sión "'" -
lav9., se seca y se rE!metaliza con polvo <.h~ J~l'1l:u.. 

Construcción de la raíz. 
za yeso piedra, me tul fusible, o r~s inu ~J.1i t r.1 1 :1.Jrr1d;:i. Su forma­
será troncoc6nici.t gin irreqularidacles. El "/""º se dilata ligeri'.l 
ramente al fraguar, mientras el metal ftl'.llldc, "/las resinas s-;; 
contraen. 

Electrodepósito de Cobre. 

El electrodepósito de cobre sobrr, """ impresión de com­
puesto de modelar con cilíndro , requiere mc,l;,lizar la aup.,,rfi 
cie interna o la del tallado. La mejor roproducci6n de la su­
P<"rficie y el detalle más nítido df! los Jir,rd•,n cervl.cilles se -· 
obtit~ne mediante 1;1 reducción ctuimica del ti i 1 r·ilo dr:= pl:1ta. 
Camo res u 1 tado de esta reacción unu pe11 r~q J .1 ,¡,! pla t;1 dq 2 mi-
1 lonésima s de pulqada de enpesor s·-! tlcpn!"-d t., '~"Jbr(~ l•i n1qJf~rfi­

cie de la ioprcsión. El c0mpu1~slo dc- Di'~' r1Jt•h o 1;1 r;1_·r•1 dr_• i~ 

presiones s'? ~.et;jl i~~an merJi;.J.nte el !1Üsmo mí·t r1 1lrJ .. 

~~r.JLUCIOi:r:::_: 

Sr! prcsisan tres sol•Jr:iones. La m:1nip11l..J.ción d~ torlas­
ellus c1PL0 ser cuidadosa, pu~s deja manchan ni:qras en cu;l.}q!Ji0r 
su~tanci.a, incluso en la piel '/ lziboratorioH de. porceliH1:J. 

el nr 11rr1 r]f"' f.:":il ,\f¡r') 

f\r-:idn c1orhf;lrlco 
!v~ut.1 'i1.::.~l i lath1 

1 '() q. 
1, e, ce. 

100,0 ce. 
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aespu6s de haber disuelto el cloruro ~e estano, se tr~:.­

versa el liquido traspar(>nte y se descart•i el sobrante. 

La soluci6n de nitrato de plata !'"Jlliere: 

Nitrato de plata 
Agua destilada 

2, l g. 
45,0 gg. 

La solución reductora se hace de: 

Acido pirogáiico 
;..cido critico 
Agua destilada 

O, 5 g. 
o, l g. 

15,0 g. 

Es factible preparar la solución sensibilizante en <:'lnti 
dad y conservarla durante ur. tiempo en botella de color c«rdtu,-: 
lo. Las otras soluciore s se pesan en porciones individualee y­
se distribuyen en cápsulas, para usarlas individualmente, s~~~­

vez que se requierQ. 

METALIZACION. 

La impresión se cu loca en la solución sensibilizant.•· ,¡ ;­
rc;r.te :: a 5 minutos, con todas las supcr! icics en contact•; ·:<,r:­
el líquido. Durante este lapso, se mezcl-1 por separado l<>•: ~VJ­

lucio::es de nitrato dC' pl~1ta y la redt.:ct e):, .. s~ retira 1;1 .;r;,­

presior., se lava se coloca en un recipir·¡¡ t ··, 'J se vicrtP ~;n1"_,.r1:­

el la L1 >eolución de nitrato de plata, rno·1:endo c,l recipi•" '·'~ t'.'.'. 
ra asoqurar que 13. impresión se moje r~nmplr·f:;tmr:ntc. Sn .i'Jrr~·-.;~­

la soll:ción 1'."r:.:d·Jctora, s0 agita y se dr::-j;i ;·¡1~·t11flr durt'int.1~ S ::.ir,~ 

tos o r.·,[1b. se retir::J. i.J impresión, se 1,¡ ... ,, ' '"'" sr..=r:tt "j r.1· ( ~~ ~~-) 

na.. S1 t," nota algún siti·'J vacio en l;; ¡)1·1 i1.·11ltt (]1·· r1l.lt ,,, 

rep0ti::-:i lt1do el proceso. Los vasos dr.! p;1¡,1·1 ::.:.on rr~~:ipi":,~: ~:. -
ad....:~cuado.s para l.os prod"J. .... :t.os quirnicos de tE!-~ •! l j 7.aciór.. 

F.Lr:CTFODET'OS IC ro:;. 

Pe~li2;1da la metalización, se ra~:p3 el ·~xtr,~mo o l·; h~5c 
d·::-] ::ilin:iro p:1ra lir:-:piarlo con el fin d'.~ qnr::: haga buf•f, ··~1r1t;~'.~­

to cor. td agarre" d•,1 :~.'itodo. Se fija el e d ir:rlrc; ;'1 c.'it•;•)·, '! -
SQ rec·.1brf.!n con Cl!r ~, t:-J:-:das las supe:rfieies ,.Fi··· no :Je· tr,·-111i '~rr.·­
(~1~ctr >r·l,·:-1C1sit_dr .. l<~;lo :.·•· 1o<:_i·ra ~i ~1"~ r•;d(~.: i:~ imprr:-~1iúr. '"."·/; -
IJf"'.~1 hc-i.~ rjp ·~f~fa C.~l i1•nt"..' 32, () papel r•n 1:f•r<HlO (_;_Ur! !"·\flhr1•i1·l~,-J"r:i ·1r• 

2 J. 3 nur. m."1~~ iil1 {1 del t~xt remo llln.erlo.. ;"\l 1 1t11j7..t:lr 11:, r·11t!r:trY;"-; 

t~~s j)df-t 11.endr 1<l ir..prf'.!Sión con la ~10}\1c1fn·1 rjfl cobre.~ ilf•'J.!S T};!-..= 

tijarl.1 1•n el ¡¡p.1ratc de clectroc1eposición, }"¡;;i:1ró mc-nnt: \<1!:.1l!"";1-
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lidades·de atrapar burbujas de aire y que hayan zonas sin elec­
trodepositar. La impresión se fija en el polo negativo; el !in!_! 
do de cobre en el polo positivo. La dinl .mcia entre el ánodo ·¡ 
·.·l cátodo se aconseja una máxima de '2jJ 1 <'.In. La intensidad d<,­
la corriente dependerá del nómero de i~>JnAiones por electrode­
positar , pero se calcula como promedio 11110R 20 miliampcres por 
impresión. 

•rranscurriclos unos 20 minutos, s1• •p1i.la el. cátodo, se la 
va ·¡ se examina. Si el depósito "" cor:ipl •·In, la electr:odeposi-: 
ción puede continuar. Si hubieran zonaB nin depósito, biE!l de­
l imite1d<1s, quiere decir que se atrapó ,,,..,. l111rbuja de aire. Se­
vucl ve a llenar toda la impres iór. con 1.1 1101 ución, y se conti-­
núa con la electrodeposición por lo menon durante 5 horas. una 
•;,,z que se obtuv'.) el electrodepósito de "HPesor adecuado, se le 
retir:i, se l;::.·.ra 2on agua y con u::. a sollH'i 611 de bicarbonato de -
sodio "" neutraliza todo vestigio de ácí<l•>. Después de la elec 
trod0posición la impresión se vacÍé! c.:in Y'"'") piedra o resina y-: 
se con tri bu;·e la porción radicular. 

TROOLTE1'ES DE YESO PIEDRA 

Si se vacía con yeso piedra l ci i1111•• nn ión, se rodea el ci 
1 índro con un troso de una hoja de cera • > ·~un papel encerado 
que sobresalga en unos 10 mm sobre el mo11 • tnn cervical. La mez­
cla de yeso piedra, re realiza al vaeio. El vibrado, no deb•· ser 
demaciado enérgico, hará que el yr>so pi1 .. lt·•1 fluya dentro de J.a­
impresión sin que se atrapen burbujas el•_· ;ii.re. 

l.ln troquel vaciado con yeso pi·~flrr1 gr.rá tan cxqcto r.:omr,-
1 ;:i imprr:sión y so le podrá usar p<irLl f'd 1•nt~(~r.-id .. -1 <1f·l p;ltr6n '.~on 

la t~cnica indirecta-dirar:1,. 

Los troq:jr!l~s construidos '20n rf"win;-i~¡ .:lutopo1 imc~riz.1lJlr!s 
(epoxilatos o resinas acrí!icas) r2sc1)\;rn indefectiblcm•'ril•· rr.:ís 
pequeños a c::::z:it..:srt de la contracció:1 de· la resina acrilic.1 •J11r.a1-

te Ja polimeri7.'ición. Los troqueles de amalgama sufren '"'r ¡,, __ 
cion~s dimensionales y las partículas qu(~ dA ellos se dcsrJr(m··-­
d•m pued«c: eontaminar 01 .col.:ido. 1.'1 porr:i6n radi::ular V'1CÍ•l'l:i­

cor. metZll tusi!1lo :.-,e contrae y por bruf'\ido o ~stainpado pu1·dr•r1 -

proLlucir~.; .. fl,~ formilt · i onrn o ;i 1 ter;-il~ ion e q r1P lo ;. 1_<pr?:rf icie d'· l 
troc¡u~l. ¡,n!; 1•r. 1ltt~01·1•d0res df' 'l'~~.o ·~11,... ~iC~ colnr-:ir i11 pr1-pdrar­
lo .:iumn1 i:ar: la. ~-'.zp;1nF. lon <lel fr.1qu~lllo. 
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MODELOS INEZhCTOS 

Las técnicas poco cuidadosas, ya sc:a püra tomar impr•:- -
sion o para elaborar ,,1 modelo, traen <IOU\O rc·!lultado un morl•,lo­
de calidad inferior por una u otra razón. Es tos rnode los f •i ''ron 
clasificados para su estullio en dos clases; l) modelos coll rle-­

fcctos apreciables, ·¡ 2) modelos exactos en apariencia. 

1 \ • - MODELOS CON DEFECTOS l1PRECI!,ELE'.; 

S11perficies terrosas y st1aves: 

;:,) .- La impresión no ha sido separada del modelo a tiem­
po. 

!J) • - Presencia de agua en las partes profündas de la im­
presión. 

superficies rugosas 

a).- Presencia de agua en la impresión al correr el mod~ 

lo. 

L) .- Mezcla granulosa del materia 'k impresión. 

Espacios vacios 

a).- Vibración insuficiente. 

b) .- Preser.ciu dE: agua en la imprnut6n iü corrar el moc~ 
lo. 

Dientes demasiado largos 

a).- Mo•1imiento de la impresión anten do que la gelaciór, 
se lleva a cabo. 

F'r'lctura de dientes 

'1) .- Separación tardía del modelo ( tJ•,be retirarse ,¡.,, 1 <l­

impr"5i6n er. un lapso de 45 minutos a una_ hora). 



2) .- CAMBIOS DIMENSIONALES sm CMJSI\ APARENTE 

El metal ajusta en el modelo de trabajo pero no en la b_Q 
ca. 

causas posibles. 

a).- La impresión se movió dttrantr, la gelación, vulcani­
sación o endurecimiento del material. 

b) .- El material de impresión rw llcn'lloj6 del portaimpr~ 
siónes. 

e).- Encogimiento del material de, impresión (no fue co-­
rrido dentro de un período dr.• l./ minutos, de acuer­
do al tiempo de material que ll" utilice.) 

d) .- Expar.sión del material de impr"'lión. Observación:­
La expansión del material oc<11drinn dientes más pe-­
queños, ya que el materi'll EH• "><pande hacia el esp~ 
cio de los dientes 'de la impr<·1d6n. 

e).- Capa de saliva mucin0s<> r; rn;,1 .. riu alba que se dr:ja­
en los dientes. 

f) .- Impresi6n forzada al retir<>rl.1 con movimientos gir~ 
torios u oscilatorios. 

g).- Distorsión de la impresión por contacto con objetos 
duros (lavabo, taza para '!l yeno, repisa del 1<1bor..'.). 
torio). 

h) .- una masa de yo.so t.1n qrtJ.'.:~iü q11r:! def.ormB el ni.1t nri.11 
de impresión (alginato) '.:i el:1borar el modulo. 

i) .- La i:npresiór. se invierte Eobre una masa de ye1;r, >1Uil 

ve al correr la impresiór, causando qw el yeso ¡¡,. dtrn 
lice d'! la impresi6n. 

j) .- La impresión se inviert" sobre yeso duro. La pr•·-­
s Vm deformn la impresión. 
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cor,r,no DE LA CORON!; DE ORO PO!l.CF.Ll\Nl1 

HISTORIA.- El procedimiento del. coladoª" 
cipio denominado "de la cera perdida", conocido 
en que se usaba en las artes y las industrias. 
odontológica es de frlcha relativamente reci-:;ntr., 

}1•1na en el pri.!]_ 
FI antiguamente 
!,1J apl ieación -

1. lflB4), 

IMPORTANCIA.- Es un procedimiento de grcrn j rnportancia; -
se: r-:d dicho que es '.Jf;,1 de las más grar-.r!::f...: a.~~,~~Ji:-ii r:iónes dr-:: la -
or]on tolog- ia actual.. Po?rmi te obtener pit:.:zac, a.p.-Jr .1tos '/ r.::oronas, 
por complicados que '~stos sean, con •1na t~c~i~a ri:lativamente -
sencillas. 

OBJETO.- Tratci de remplazar piezas previ;imente confeccio 
nadas en cera ( sustancia facilmente manipul'lble) por metal f~ 
dido ( que de otra mdnera sería .dificil de man ípu lar ) , en tod-¡:; 
su extensión y detalles. 

DEFINISIO!<.- Es la operación de rEellr·nar r,xactamente con 
oro fúndido un hueco de la forma deHeada, 11ltuado en el int<::rior 
de una masa de revestimiento. que ha quedado después de evapo-­
rar la cera con que estaba ocupada. La rr.r,J. ica en oro ee saca­
ª continuación del revestimiento, se limpin, se alisa y se pule. 

EL PROCEDIMIENTO DE COLADO SE ll TV IDEN !-:N: 

l\) .- Obtención del Patr6n de Cera rk J.;1 Corona, 

Su "mplca para <Ü lo cera especial, fM· i lm•,nto tal lable, -
dura que Ll.dmita agrec~1ódOs de nuevas porcir)f¡'~~. rlc'~ cord y q 1J~ no­
deje re'1iduos al evapcirarse. El patr6n .¡,, ·: .. r.1 "'' prepara de -
dos formas di:ferE::~iles. 

1.- Mediante el tallcH1o dc~l patr6r. r;r:d1ri-· nn troquel rp.H!­

sc supone libr.; de itnpcrfeccion(~!, r~Jmunsionol'3;S (in­
directa) para proceder d0spu~s •J l r;r)l rido. 

2.- Por el tal lado del patrón ª'" <:er:, iun;~a terminc,rlo -
dirertamf:!nte sobre e~l diente pri:pilrrtdo (dirt~f..:tr1) y -
d0s¡1u~s S(~ l1nc~ ~l colndo. 

1,u. ti"·(~ni.cr'i ind1r···r:t::. eslli in(1ir:~1':.~ i·r·. t.odoH lru; 1 ·;-¡rv,t: er; 
l!U~ Ee.·t [actihlt.: reali~~ar 1:1 t1·~pro·lucr.i6n dr·l ~=:~l lado, f)11r~ to­
do "1 proc(~din•ir.·!;to di: la connlrucción :.f· dr::ri•:n o.l tf!(!hl,.·t) dt''!-
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laboratorio, con el consiguiente ahorro de tiempo, además casi.­
siempre la restauración da mejor contorno, adaptación y ajustu­
marginal. 

La ticnica directa (construcción del modelo directament~ 
en la boca sobre el diente tallado) generalmente se restrinc¡" -
a coron~s tres cuartos, e incrustacionua. La c8ra s~ coloca so 
bre el diente de formo tal que se reproduzcan todos los detall~s 
finos de L, ca·.:idad, que haya materi<1l suficientC! c::imo para mode 
lar la forma ar: atómica. ¡, pes'lr de r¡ue 1<1 hilbil idad d<o tal lar-­
patrones de cera mediante este procedimi~ntp s~ va perdiendo -
cada vez más. 

PATRO..>iES DE CERA INDIREC'IDS 

como procedimientcs de rutina los m1,jores patrones de c~ 
ra se confeccionan en le laboratorio, sobro troqueles que se o.E 
tienen de impresiones elásticas. Esto eu ""i por la liberación 
de interferencias que existen en la cavid.;11 bucal, ausencia de­
tenci6n por parte del paciente que está 11w6tr.odo y quiere •ayu­
dar", mejor ecceso, y la colaboración del pen;onal auxiliar de.§_ 
preocupado de otros problemas. 

TECNICA 

.l\ntes de sumergir el troquel en cnr" fundida para que se 
forme una P"l ícula delgada que se contrae· en 1 '' proxir:üdad de -
todas las superfici<'s talladas. se lúbrica r·I troquel y el mod.s: 
lo de trabajo. De 0stn. forma se evitan L1n ·1r1:;q.n; qn la nur.1er 
ficie interna. Se ut.iliza por lo común la ''""' par;1 incruota--= 
e iones azul, (J la cer,1 azul pura pernos d(~ •· 1 i1 ;srJo. E:¡• .. ,¡ (11 tin;u 
aminora el prot·lema de remociór. d 1: la CP1;¡ ,J,. «l 1j'1r.on ll<-"p1r~lr::r; 

después 9.e h::t!J·~rse COmplCffit'.'nt3dO la formi"i rj,•} J~dtT6f1 r:}(• CPTit !!1!.:, 

diante capas S'..,;.perpuest:ts del marqcn ccr•;j(:.iJ, ·,.- rr!.::ort..-\r:í PJ~ 
cera más blan.Ja alrededor de o. 5 r.'.m por d1.~1i.i )'1 rl•: ~a líneil t\c• -

terminaci6r. y se agrc•qará una ccr.:i m:ís rÍ•JitLt. ·Tntorno tnr'1,E. 

qinal s·."' constr\.1y~ mt"'jor y rn:i~ r.ipid:1 con cr·r1 ri:-_;iJ;1. Cor1 11n~ 

fresa de cono i..n·:1~rti.do no. 39 ó 40, ~ talli1 1;:. :;1Jr•:o i.11r1·dr,r~or. 

del troquel a unon 0.3 mm por debajo del fik"ln:p~;. dr~l talltHJ<1, p~ 

·1 a que haga dt: "q,1i;l'1 paro C'l tal lud(~ del fkttrfJ~· dr! Cf!ra, dP ca..!:! 
trol al cal7 . .ir l .t (·orona f"tl 1....,l t roqu<?l '/ p~1.1ra } :1 t.~rminiH:if1n de 
lu corona hll:i! 1 "1 m.1rqcn qinYi.'J¡1J. l:!;t'· ,~g ur< r;i!todr, l'%rr~1ent.e 

para la termi?1.,:-:1ón dL> c.oron..is c·onnt ruid;i:i m1.r~itii.t.'! 1.1 1 t.r·nica­
indirecta. 
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Al encerar patrones se uconseja ut.i lizar un instrum(!lito 
caliente y romo para modelar los m5rgen~s, en vez a~ uno fil u­
so. De no ser así, se ri1r;para inudvcrt. i dr1mente ol yeso qu'J 
puede dar lugi:.lr a 1Jna c.lP:-1i.q11aldod de1 (:o] ;1do. r::s convi:.~ni12nt1~·­

prohar el patrón de cer;1 ~.>obre (• 1 mod1· l < > de trabajo pura uLi -­
car y co:nprobar la resistencia d1~ las .'.r1ri:u:; d(~ contacto y oL--

servar el talludo ociusal. Oespu(~s \'IH·l ~, .. d colocar C!n r~l trr_J­
quel , se corrigen los márgenes y St. ¡J 1 d•: c..:l patrón de cera. 

El modelo de cera de una rcst,'!1.r 1r_·ión ..-.:-on frf..:rotP ".=stJ'.·tl_ 
c:o, primDro se modela de tlcuerdo ccr. l<l f 1 )rma ,"1natórnictt di:::l 
diente, con el fin de ubicar exactamerd ,. l<1s zonas rie contar,tr.i 
-,/ dar forma a los nichos, después se: rt~crirLa la superficie ;,rr~~ 

tib1Jlar que s.r..:rá cor:1pletu.du. con materid l r.:st6tico. Estr~ rr..:-::r;.E_ 
te debe ser por lo menos de lmm ª" pro! ·ir.•li.dcid hacia el cent_ro 
dn1 diente en todos los puntos dr:· 1 :1 nupr:rf icie vesti1;ular, p..:::_ 
re ;:11 aproxirnarse al borde incis;Jl. ~,.~ li· ;iumcnta para ".'.1ue Lay;-! 
'J:'! espacio libre de l. 5 mm como rnin i.mo '.·11 t r1· '.'.! l patrón ~Je ':'•:r~: 

'/ el diente antagor.ist3 o los ant.nqo:·;i!'~+.:'.i.. Sl f:!spa.cic:i libr(:­
entri:' la ::-úspid0 vestibu].Jr y la super!ict•'. riclusal d•: (''~,:il- -

qui(!r di en te pnstcr ior será de t:r.os l. t'. :: ;r ·1proxir.\adarn.?!r.lc .. 
~s preferible que en un;:i corona de pr(~m~J 1 .: r o molar ~;;up,.::r ÍC..•!", -

la f',uper ficie que recuhr irS. con el mat <.·r i ,, 1 ".stético ti:-·rrr.ir:.'"_; ;¡_ 

mitad del car.",ino a~~1 plano lingual de 1•1 1·úr.pide o cúspides 
·1estihulares, y ~o en un~ zoaa de cor¡\ 1··10 er1 oclusión cónLri­
cu. no deben :--:aber aristas agudas dt:·!d ffJ dr!1 5.rea que llevur5 
r:l mat.L~rial estético; no obstante, s•· fnrmar:J. un angúlo rr:cto­
ir.•;isi.ble donde la superficie del fr 1 ·1H" liP une ¿) la C'")ro~·.a 

plana del colado. Par<:1 as0gur,::ir un c1d.1do completo U.e 1<'1 dr...:1-

gada porción · ... ~'3stibulocervical, se de 1.1 ,. 1 pri.trón de cera de:: -
un qr·l")~;or q1.;e dupl iq·Je .:-i1 q:1c tendr5. •·1 ll:··t .-, i desp,Jés de est:ir 

list.~1 la armazón p.J.r.t la .. tunsión de 1.1 ~11ir'·f~lona. ljniJ. vez tf3E 
:11inddtJ el t.i.Od<::'.lo del tJLilrón, tudas 1 in niqH'f' ficies r_-xtr;rn.-1:· ha:i 
'.le s¡,r lo más lü,as. 

t~na coro!'"'.:1 m2tálica con fr~~nt.1· 1·:~1 r'°·t i~.:.:o d·-~ ¡.Jorcel.u1:1 s•· 
C(1n~;t ituye con el borde incisal ºdcs(Jü.ir 1i1q~ido 11 

c](.; S0tJOr tf rnr:­

t~l ico. Esto es una vent(1ia estétL·:t '/ ·111d r~•.:cesidad ;:-... ,--::'ir;ica. 
Las Unicas fracturas de: borde i.ncis;!l íp11• r:·o::~prcliA.ron :lor1 .i·:to 
r2s, fu1.•ro~. 1::..:.s q'..!f:' ocnrrir~ran cua.n.:l(J ~J· hi :'.u c:l intDr:to d'°! 
prnh·cJr>r ~1 ~ ... orUt' 1nc-isa1 c:on metul e!-. pc;.::;ic1ón 1 ingu:J], q'•'· 
:::.ir~wprl'. f,!~i rlr:m:1~:1.1~1n fino p .. Jri1 ri::sit-:t-i! lü '.L•!orm.-1ci6r: pr.·o·:r·-­
'.'":l•'id •' 11•· i·1~; fth'1";'.\H OL:1us<11.>'~i. 

~:1 l1ir'.r~ el bordf'.' incis;:\l S(' <:~n~-,_gtr-1Jy•~..'. clr~ pn1vt~l·tfJa, r~·;..­

:'.::Cm~;¡•j,'\iJ}f: r-.¡1Je St."?-3.!1 mr··tfllicclS la~; ,\1·c~;1~.1 d 1 ~ 1:,1 BUpt~; l"l··.i.c! lii\-



~udl, que contactan en oclusión céntricil y los comienzos <le los 
movimientos <:z':'mtricos. Ello permite la re<>lización de alc111-­
nos ajustes ocl~sales sin que se deje una superficie áspern, 
sin glasear, d,, la porcelana. Por la misma razón (ajuste ocl'.l­
sal), se deja sin recubrir con material ontético, las superfi-. -
cies oclus3les '1" coronas prótesicas o tramos, a menos que el -
paciente exijo; r:l máximo de estética. 

TEKSIO!;Es Y DISTOP.CIONES DEL PATílON !JE CERA 

La .. =-.soci•.ición Dental !\mericana provt·n dos tipos de cera­
esto depende de su utilización eopecific.-.. En técnicas direc-­
tas, se utiliz~ el tipo 1 de cera, por c¡1w ilnbe ser muy pllistica 
1 una temperat·1r~ ligeraI:lente superior " 1 .• d"l diente de tal -
forma que fl:;yc, fácilmente dentro el" la ,.,,vldad. Al mismo tie_!!! 
po, este tipo ';(_: cera dr.::':.1e tc,ncr un esc:-11t 1 irnif.=.!nto a la tempera­
tura bucal pe!""•..: 1ue no se de!forme el p<d 1 t'm dr_· cera al retirar­
lo de la ca\~i:3.3.r2. Para técnicas indirf•;·t ;\;., ~;e requier~ una 
temperotur:t 'Í":: solidificación ITl<~s liaju, ¡111"q el troquel se ene~ 
ra a la te;;.per'l: ora bucal. º" modo qui· ,, .... ] ig1" el tipo de cera 
de acuerdo ce:-. l~ técnica que ~J'~ utiliz.1lt :1. 

Todo patrón de cera contiene tenul'"'"" internas, que se­
originan por <;l. tallado, :r.odelado de la co;r;1, calentamiento pa_;: 
cial, o la te~d~ncia natural de la cera <l1! contraerse por en- -
friamiento. Lan tensiones se reducen al o;v\tar el agregado de­
la cera o su c~lentamiento hasta derretirl.1 y al construir el -
patrón J la tt!m"F~ratura r:-:.ás elr-vado p0siL1,~. i\pes--:ir de que e1-
p::ltré~ c0:-.:::tr-..:ido con -:c~2. !·..:r.::.!id::l, como :.;:; hace con el m6todo­
indirecto, tir::;.e menores~ también es ciPrt 11 'lll" t odri patr6n 
siempre ~e re·:iste de inrr.~'".!j::1to, al rf~tir.1J ;;•· dt•l t r·oqucl o tli:!­

la cavidZld,l'..:!s'°::::.s tendiones 5t:! reducen cntHiid.-•r,,li\,•tnPnte. 

Los d-:;s :~ctores :;.~ .. >~:ejercen la m~J'/(Jr 111f1 1 H.•ncin sobre -
01 grado d12 -Jist.-:irsión di::.:l patrón de cero •t:111·n ch• rev0stirlo,­
son ci tic:mp":.l ~'J.! transc'-.:rr'? ~ntre su rernoc::1fJ1:. ·1• (t1 r(~VPatido-­

'l la temper;J~_·;r?.. r}p. almacenamir:nto per!Jk,nPz,.,~, roonnLantc, 1 L\(3 -­

tensiones st: : i!·,r·rarán d"?spués r1e un cierto t h_•mpo. l·d.gnnos ti, 
pos de patrr:,: r_•. ::'.l(! dis~orsior.an en SOlamentf· ]() minutos, lo S~l­

ficiente corr." .. : .. :r't :-p1~ la restanración colocdd;'!. no ajustc.·~ El­
grado de ~if ..... _~~r·1i(;ri ;1um~n.ta o menudo qn(• i\\ltnr:n'..::\ ]1 tempPr,1t:ur;J 

por <"]'..le• díR:::· ·/'' ,_.1 p1..:r.t-:" .. (h" fluencia y .JtilfH'nt:l ··1 1'n1·111·r.irnir.!n 
to, lo C'i;d !,1-,:-~;,iti:> qu~; 1.·1.!l l<~nniOft1•n inl•:rn.tl~ :..;1• 1 iLt~\'Nl1 C0n: 
ma·¡cr f11r·i 1 i,.!;1·!. 
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Los patrones directos se guard<m rm un rnfrigerador sj -
no se les reviste de inmetlia to, pues todo cambio de forma se '" 
duce al minimo a tercperaturas bajas. El almacenamiento en un·::: 
recipiente con agua no disminuye la dislorci6n. Una causa fr1-
cuente de distorsión y fracaso es el háb1tr, nocivo de dejar """ 
mular durante tr.y]r-' r..!l día patrones de c~r:i f.11er(l de su~3 troqun-: 
les usí como los que se construyer. medi,11,t 1 • tf~cnicci d1rr:!r:ta, Pi!. 

:r:a revestirlos todos Juntos. 

¡_,a superficie i!:terna rlf= los patrrJnrH., no d~be tener de-­
fectos o arrugas. i.,as super fici~s ext ~!T r1.i ~; BC!ran 1 isas, pul i-­
das, r sin marc:is ni depresiones para qu'~ nn haya retenci6n dc­
pequeí'las partícul"-5 de cera desprendida11 n 'J'le están por des- -
prenderse. Los :nár,,,enes serán definidot!, r<>gul ares, de espesor 
un poco mayor q•.:e e:. de la re10tauración •l<,finiliva y tendrán vg_ 
1 úmen suficiente par~ resistir la distor ni (H¡. 

una gran may0ria de restauracion"'' r·•)]:idas provienen de­
pa trones de cera modelados sobre troqu1d '"' pF·parados de ta 1 
forma, que en s :.:s s·..:per ficies se hayan i 'IJh i ,-~rt11 s por pequeñas -
cartes o irregularidades. Si se alisan t=q~R superficies con 
piedras finas de carburundun o discos d~ l8pel de lija: si las­
paredes convergen hacia oclusal, el retl rr, clel patrón de cera -
será fácil. Si sobre el diente o patr61l hu'/ marcas de fresas -
o piedras, se coloca cera blanda en la :;11¡.nrficie interna del -
patrón, y se cor:trola el retiro del mi!iUJrJ .-,ntiJs de que tome fo_!::. 
m;i definitiva. 

Con la técnica indirecta, es imprrcnci<liblP examinar to-­
dos los márgenes antes del revestido. ¡,;, r:"r" p•Jode distorsio­
narse 3 l estar col o cada sobre ~l troqu 1 ~ 1 ~·n ,, 1 i nterva.lo que 
transcurre entrt:. S'...l modelado ¡· 01 revesllrlo. tina v~z incluido­
cl patr6n de cera f!r¡ el revestimi~nto p~H.,1 1 • co]oc~trnr· cu.1ndo se 
considero conveniente. 

B).- Colocación del f0rno de Colado. 

ClJ.ii.SES DE PEPJH): S(.! utilizar. perno~ .¡,~ cera o d'.".'. mt~t;il. -
Si éste es mct!ili;:c, seru inoxidable para r~vitar que el óxido -
contdmino t"!l r(:'.'•!;;timicnto. l1l sujr~t<lr ur1 pernu rnet,11 icf, al c2 
1.--:1:.Jo no ha·:' qu" !-.r-,f.:rí·cal(:nlrirlo, par,] r~·1i.tar funsi6n y d1:1tor-­
.~i.ón dt•l p·d.r6r. 1·:-, lt~s 7.l'.'Jr1·1~~ cir~~;1nñ;1nt:r~n, '/ ,i1 rcr;ol idi t lcar~:,r· 

;;r: c0ntrl\l•r.'Í "/ l~\~:z,ts sr.! ~~r~p.irr-• rlr: 1o:~ mf1rqr'11,~fl por l.i nt r<tc- -

CÍÓn d1~l p1~rno. ;::~-; prr~f(~r}h}r~ r.~OlOCür' l.lf¡CI C]Otd d1.• l'.t•¡., n.n el -
sitio e11qu1~ !'.;•· .!·1~~-1r:: i:-:1 f1'~rno, así E•· podr./í ci:Jlocat t~\ pürno-
sin que s•· dltc·r·-· :_;! r:-.=!sa riel p:!t.rón~ 
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pernos de colado huecos pues mantienen menos el calor. 

TAMA~OS DE LOS PERNOS 

El tamaño del perno de colado determina la densidad del­
colado. Si es demasiado delgado, el oro se enfriará primero ffi 

el conducto, y al contraerse por solidificaci6n arrastrara el -
metal del mismo colado. La porocidad que resulta se denomina -
11 porocidad de contracción" qur· ,.-:on muyor fr0cuencia se haya en­
el sitio de unión entre el pan10 de co\ndo y la reconstrucción. 
Para un patrón de cera de tam;1f\ri común " r;rande, el perno de C_2 
lacJo no será menor que el cal ihre 14 o l 7 mr.; o preferentemr,nte­
de 2.5 !fu"r, (calibre 10). Si el p'ltrón e:i m"·/ pequeño o delgado, 
se usará un perno de colado cal ihre 18 r,·H•' evitar la distar- -
si6n de la cera. Se recomiend¿i r:olocar rr:i:,_/~Orios con el obje­
to de e\•itar prorosidad por contracción Í'"ro no ron necesarios -
si el perno de colado es de tilmFJño aproplo~ri. 

COLOCACION 

El perno se coloca en l;i parte rná11 ·:aluminosa del patrón 
pero no debe borrar Jetalles del modela<ln tales como fosetas p~ 
ra excursiones laterales o de cierre en c~ntrica. La parte in­
terna o zona abierta del patrón se orienln hacia el borde del -
cilindro. Si se fija el perno de colado de modo tal que un 5n­
gulo respecto de la zona plana "!n lugar de t0nr,r nna dirección­
perpendicul d.r, disminui.r5. con5irl~r;i1__-:-.l0rn<·n~'c• 1·1 rir.~~;go de l·"l 
"turbulencia" del matn.1 y 1;1 C')nflirp1lr:~r1' i· ~Jrir()ni<l:v!,. CUilnrlr) Sí.~ 

trate de patror.es dr-. cera rJ(~ corrJn'ls inf 1 ·: l 1 .r•·n, ,.1 p'·:rno E'.' uhi 
ca en la superficil' 1 ingua1 rl~ •1n,-t c(1~-q.i.di· 1 IL•lll.t~ (J r•n ld ~Pl--­
per ficic vecina a una zont.1 des'1enl,H1.1. i, l \'··;' rfn·i d" un:\ <;'Jrr:J-
:ia superior no sufrir5 alt0racionr~s si ·; 1 • •: 1 Jlnr·.i r_·l i•'!rr.<} r~ri 

la car3. \•estibular de una ·~(ispidr:: vr~Bt.iL\;1.1r. 

PE:rnos de col;-ido dobles: p<Jr lo ')í.!n•·:r11l no:; on n<..:r;r·tiürios 

los perr.os ch.· c-rJl<ülo doble jJara ,,.~1 co1;ir1r; d 1 • ·nrorias, pero r.:ua.n 
do 1.1 St;pr~rficir.: Ocluszil O 1a S~ltJPrficit! rjl.~f.: 11ev;1r;) el frente-
estéti.co f~S r:-i. 1Jy r-Jr~1q,'H1a, cr. r:orr.parC1cióri cr:ni 1 a:..; par~Jo~i 

les, se r'" .. q~1i,-!r·~ el uno di?· ur. perno d0l"">1r· r:, r·l r;1.1Lt~rÍij) 

fJT,.>Xi.m~ 

{ m.,t,11) 
se infri.n-,t l'fl 1 cI;, znn;:is rlr:l ... _Ftdi'ts y Cd'.1n•;r.'i porr>r:irl•Hl n \lf1 '~Olii 

do inc~:H11pl•'' ·i. i·'.n c·u¿1lquic~r C.:'!~in, r?l. !:drr· rr>:rtl. <:•qJ11l \¡.id 1 por -

delante r\1~1 orn h;ic:ia la venti1ac.i6n y 11;.lr~id ~1fu,~r,1, ,1e:11•r11rhnd2 
s0 un coJ.·1iJn <:ol':'\pl0l:o. 



UBIC!\ClON DEL PA1'Ror; I':N EL CILINDV, 

La ubicación del perno en el cilínclr0 es otro factor d'1-
influencia considerable que influye snLr,· j;·; densidad del colc1-
do. Despu~s de haberse eliminado la cür;, p0r calentamiento uur! 

rJ.an gases en la cámara de col·tdo que f\.1'· <~·121cua.da, y como 01 ~i.i!i 
tal es forzado dentro de esa cavidad, erion q~scs se filtran 
at..r3.-..ré?. del revestimiento hacia fuera pr)r r:l extrero.o libr'1 dC:l­
'.:'ilíndro. Si esos gases no se expelen, •·l rn·~tal tw p'.lurlc 11,"-­
r.ar 1a zona del patrón y dr-bic-10 21.l empu :'- ruici·:! utrftz. -:;.uc cj(-::r­
::en los gases que toda\1 Í:.:~ St:• huy<l.n E'fi l i r::';.rr:QTé1, se producr; lz..i­
porosid3-d de •'presión de retorno". Ent '.1 r:'ir:i.~di:· f..:5pc;cialmt!nt0 -
en la corona colada ~omp le ta en lu quf~, l --1 '.:'·-1pz:i. interr.a -:1e r~-­

·:pstimiento, de volúmen cons i.tler<:1blc::~ frt,f;;; t.J.l. JJSC!lpe rk:- gáses -

de la zona oclusal. La formo do poroslri.:·: HS diferente, y si::: -
manifiesta do varias l.la~r::ras, t0.1.cs co!.u, rr1!1rqenr_•r redondeados,­
porosidad general o unn perforación d~l ··01~ao. El perno del -
colado medirá .070 mm del bord<:> del ci l ír,,irc: al patrón de cer'1. 
En esta posición los gases se expelen (_•ri11 f;·1cilidad atravéz dí.;l 
revestimiento. l'\ c3.usa de la densidad dr· los revestimientos 
que se utilizan en las restauraciones di· ~.>'Jrcelf'lna fur1dida so-­
bre metnl, se recomier.da de proveer dn '1<·:.tilación la cámara 
del colado. 

e\.- Revestido 

Se llama revestimiento para col.1dr,", a J ,1 sustancia re-­
fr:;ct.etria con que se rodea la cera par.-1 qu'" se r•!produzca y co2 
.servt-. .!'Hl forma e:.-:acta, a(;n después de u l í.min(1dil. f)í!be de si::r -
r10tract.1ria o pci: lo -::nenas tener un p11r;tr".1 <1n f1111nl6n sup0ri0r -
al del oro, para que no sci modifique con 'd calqr rh~1. soplctr;,­
pu.ra obtf•ner ¡_;st:.-i ~}ropieL1ad sel~ agreqü rJ!1lv0 d 1 • frlÍtrmol, :3i1.i­
-::e ':'polvo Ce yr:iflto. 

Dt"bo ss-r pl5.stico on el momentc dt~· coloc,¡rr;c, para f1Uí.· -

s.:) a,_1a:t:.c pi:">:rfe".::tam<::ntf" a la forma del u1r.dr!l(1 ·/ friHJlH:' dosp11é~,·­

p3r~. ?_Jermj t··ir r~Uf' ul eliminarse la cera !íC> ;,e~ ,··nrr.;i huci.:i 

La 1 impi ,,~~~' es la condición pr1ncl.j.J::d. ·:: 0l proc(·~~o rl'; -
r:e\·e~;ti.do. Cu-1'\quiar medio sApt1rador, t,;.} comc1 fiilliva, 1;:1ngrr_·-
0 r•?.Sl()S di ci:t"•I ~,,..., quitan Ch~} p.:ttrÓr. ~,e:'1LYrft(- r:epil1;tdo C');"', 

~_1j;:cc-l s:J.\VP, ·1.1t.,ón y ?1.qu~\ ;1 t0n.prnt'.i:-.1 -,:·,,/ 11;n•"···-' ... fH:l mi~~~¡:r-; rr:·. 
:("!, i .• \1,l·:1 dí· col,·Hlo 1PbC" r:Bt{1r ~.imp1·1 !•~ \."'¡.~,: p<:~_rtí···,i_:1 ri': -,--,. 
-:·:-stimi1•r:ln \~i<:1o q~ii:·· :le-),-ir.5\ ur.;1 ;::;upr·r! ~.~.·~1· r~l';· .. ;rQHd ·h~v.¡111~<~ '"-1' 

rctir<I! ('' rv--rr.c. 



TECNICA 

El patrón en cera montado en la '"'Pi<J·• y en el cono p<irL! 
colados se colocan en un anillo de colados, ••l cual se 11""ª __ 
con una mezcla de revestimiento. Es muy importante que ol rc-­
vestimiento fluya por todos los detalles ,¡,.¡ patrón en r.c1·.1 y -
que no quede aire entre la cera -¡ el rcv.,nt i mí r,nto para '1"" se­
pueda obter:er un crilado en ::iro lo más pr.,c.:itHi. En el revt•titi-­
micnto de los model::is denta1,,s se utilizari dw; rr.etodos: el méto 
do de revestimi¡::;nto manuo.1 y ·~1 método d•· r1•v,~stimiento al va--= 
cio. 

En el método de revef:tüniento m.:ir.11.il. 6ste se va oxten-­
diendo sobre el patrón de cer:1, con un. c•·pi l lo pequei'\o, hasta -
que el patrón queda complet::i:r:e:-ite cubi••rt r¡ ''()t1 el r<!vestimi<mto 
y no se vea:-t burLujas de aire. Una vea i11~cho r.~stó, se colocu el 
patrón y se monta en el anillo de colad0!1, •:l cual se rellena -
con revestimiento y se vibra suavemente p<1r.1 que salgan lag bur 
bujas de aire. Las superficies de la ccx.i r<:chazan las mozcla-; 
acuosas, y es necesario n.plica.r un agentP .11:livo superficiLtl ;:il 
patrón de cera prc·..ria a la operación de Vt:H 1-ir el revestimiento. 
Hay muchos de estos material~·s ,,n el com,,1 •-10, y todos cumplen­
satisfactoriamente. Es im;:iortante remov .. 1 t.odos los excesos li 
quidos con un cepillo húmedo :mtes d<• P''""' ''l rev'!stimiento .-

Con la t~cnicn da revestimiento ;,l v:,cio, fste se mezcla 
en un recipiente al cual se le ha suc.1do í•l .::iirc, por medio rJ.e­
una bomba de 1}acio. D-: esta manera, SP • l jrnín'1 P.1 aire qur~ haya 
podido qu•_•J;).r e:-:. ~-:1 rc~:esti:--,i0:--it01 ;..· ru.1r:d') ~:;~ ~-·-~r-mLr,a dQ muz-­
clar, se '.'ierte f:!1 rc\~cstimicnto en ..:~l ;1nl l lo r}n colados, qne a 
su vez vo unido a la taz.:.:. balidora. f'o1 1~rH1niqu1r~r1te, toda 1¿1-
operación a batir y revestir el p:>tr6n nr- l J .--,.1 ac;1llo al v<1c1.o, 
y así s0 ~lif.'l.ina L.~1 posi1Jilidad de que qu1•dt· .llt·r> dentro ile>l re 
'1estirnientn al -..~ac10. Con las dos t6cnictin •Ir.• revesti:niento n; 
nual y al v<J.cio se pu~den o·::,tener buenoa cnl .,. !ns .-:uando !':.iP qt,,;; 
corre~tamente. 

D) .- Calcnt'1miento del molde (cl<'s-en<o"r;1do) 

::na v•·:~ hi:-~cho el revestimiento n~ espi!run ~() minutun .1r.­
tes d-~ r~tirn1· ,_l pernc1 ~1~ colado de 1~ b~s~. Ll .l l~r(10 y rl~ -
ld pa.rte 1·xtr..!rir1r del cil t;:;:lro St' qt.1lL1Jir.'i.r1 tnclc::, 1os t'n:tlcrn clr:~1 

reVl~stimi•~ritn ·;1u~ occid<~nL1l:ncr.tf' podrLH; -:-.v~r ·~L P} n1il11~\0 -

de 1<3 cft:r .. lt ,\ .1 ... --:olad..._J. ~;,- c~11.it~nt;1 l'l p1·r·r.o ( 1.:1.:clc•) ~uilq ~ un~· 

mechero (>'!·11\ ·,i ~;e le retira C'-i.i.dados.:i.rn,.nt" d.r~l rr-v<~~Ltm\n11t_o .. -

/i.!ii rnism0, f\!: ,1con;;ejabl·2 observ.:-ir el bnr d1' dr~l · -:v~sl111d Pnto er 



el orificio del p~rno y quitar las pequeílas irregularid~des 
margina les que inadvertidamente pudieran c:nt rar en la cámara ,_¡,, 
colarlo. 

con el calentamiento del molde qu'' contiene el patrón r•' 
vestido s': consiguen varios propo5itos. Se elimina el pa.t.r6n :­
de c·~·i-a, el 1:1olde caliente retu.rda c·l coludo del oro y facilita 
qut.~ ·-~ste :luya por todos los deta11f>S del molde. '"!."r':S fa-::tores 
influyen e~ el calentamiento del mnldc: ln cantidaJ de tic~po -
que S(: calienta, la tar.;a d,-, C<ll t~f;td.rni1_~nt.r), j el yrada ::!r,..: "t.r.:.npe­

ratura q1..le se alcanse. Hd"¡' ·111r> d.Pi<1r1(~ r.111r;:inte un tier.:po r,ufi­
ciente en el horno para CJ'..H= se pqf··d.i ••l írninar toda la c0r3.. El 
labora+:orio ha de contar con un horr;-,, fldr•1 L::i elimir.aciÓ!1 de -
la co:':ra, equipado ::on u~ pirómetro. P;1r:1 Pl i.minar la cera es -
escencial ~stablecer el control de t•~mpJ:·r \l nrtl, p'Jes i;-:_.ct1as fa­
llas se originan en el descttido de esas ill"d íd:is precautorias. -
Los fabricantes de oro dent.al provee.•~ IJ'"~qur·ños conos d·:.· compue.§_ 
tos químicos que funden a determinada t:•rnp"riltura. 

En el momer;to que se introduce el '' i 1 tndro en el horno,­
la temperatura no debe supernr los 427º r:. La temperatura del­
calentamiento inicial superior a los 427'' e calienta con dema-­
siada napidez con el peliqro que se prrirl117.ca la fractura del r!O 
vestimiento. El calentamiento del yeso rJ.,br: ger lento h<J.sta que 
se evapore el agua libre y el agua de cr1Ytali7.aci6n del yeso.­
Si la temperatura se clev<J con c,xcesivil r.~pidez, S'' forna •1apor 
que hace explotar pequenos trozori de r"''"filirniento rm <>l inte-­
rior de la cámara de color1o, lo que prorl1Jc<> 11n co1'1d'~ áspero y­
defectuoso. Durante los primeros '2 ü mir1 tJ los se dr~ )·l r.'.1. 8i horno 
er. "bajo". 

El c;ilent1micnto lt·r.LrJ es 1.·spP;-i 1 tlm1>r1tr: 1t:.¡,1i1t,1nte cu,\n­
do se trab~ja cor. rr'.vesli:nicnto clP ct:i:11_.·,h.11 i.t .1 ¡)nr1p~1· la 1nvcr 
sión y expansión +_f!rrnica ni~ prc;c1u~~~n rf1pi rl-1n11•nt.1· 1·11 1.a~ :i ntr·rv<-1:-
l'J de tcmpr~ratura í,rqueñ.:1.. T.Cl temper.1t11r.1 1i:i·t1 i '> ··=--:~:'<:dPr/i 

1-::'.-: t:7~- r_: .. En rr:dli.dad, ·11 'JS<J.r c..~1 reveBti;:'1('11\.'_1 r.l'"' crir.tob~1-

i1ta, r:l <>Jladr:: pur.!de haci~rsr~ Ll una t•:::-:r:r·l:T~\tur.i ,Ir_. ~;o"!,u>H..:nt(~ 

533:i e si 1<1 elirninr1ción u(~ li1 cer<J e:.j t.ot.-11. /\ •·:·,:-t tem¡:..r_~r:1t.urd 

1a e2p:J..r.s)f,r1 térmicLl .J.lcanzu siJ temp~-'.r:1t:urc1 ir./íx.it:~il. Si p;n·:i 1::, 
climinllrirJ:. rjp l'.1 C0r<J 5':' \,.l~;i1r1 t~mper;1t·1ra5 ir,f,··:riOrf~S 1_4n:J a­
S~:~:'.. ·':l, s" m;int(JnrJrfl 01 cilíndr0 ~1 ~-~:~;i t0mpí::r.1t~:t:.:=:t d~.n--antr~ m:is 
ti•'r:":?O p;1rr1 ;1:>'"J .. r::r 1;1 tot'11 (•1 'imir1ttr";]t')n clP 1,:i ('•tr.1. '.;i, t-i·n-­

~i!"""?l. 1;1 pr 1•c'd"l' . ..:jfjt1 rir• nr· r~.i1Pn1.íl? c~1 r•:\'•.':,t iminrit_r. . .. • 'nrnp~:ir~ 

t.'.~rc.-! 'l·; •:t•f;lr,l '"Jr 1 1 ·l '1'''!i0 'JU•• 1·nr~t ll'~p· 1~} rw:1·•;! irni1 t.\ 1i. ~~l­

C!r . .Li C.~'~1:r.ar:1 r!r· '"'.'"Jl irj() lod.i•)Íi: qur_•do!: ·11'. 1 :t:iqJnf~ rl1! C·1i-},/,¡,, (11 -

yeso Sf~ frucl11r-lrh ,: una t.-::~mp•~r.1Lur,-~ dn ~·i61r~ 70f,i' Ll :-i;.~u.frc 

cp113 SF! 1 ibera <~r. "S""~~momr~nto a1·<\c,·1rt"1 l ;·: 1 i<1,l d•.! or0 1 .:·.¡.~1irl•:- pc.n..z 



trc en la cámara d("! colüdo. El oro cont;:¡y:!ir1;Jdo por e:l azufre,­
º por el cloro de algunos revestimientos '"' cmnegrece, se lim-­
pia lentamente durante el decilpado, tio11•0 1;.,iL1s cuillidades físi 
cas, y cuando est~ colado, es propenso d ·¡ ,, "orrosión y a lé. pi3. 
mentación. si la tempera tura no excede l '"' 1. 76º e no habr.s pr9 
babilidild de conta::."inación y la superfid•· ·kl colado serti ezcc· 
lente. Si la tem¡:.r:ratura de la cám:ira dtc '">1 'ldO es inferior a= 
los 428::¡ e aumer.t::.! t:!l riesgo ile porosid~:d r:•¡perficial. 

E).- coladc del oro. 

Para que ur. colado sea satis factor¡,, se necesita <~l calen 
tamiento rápido :::e la aleación en condidr,,,,,5 no oxidantes, has­
ta llegar a su temperatura de colado, y ,,¡ p'1sO del oro derretJ: 
do al molde con s·o~iciente presión para q'"' rellene todos lod dr; 
talles del molde. 

El so..-Jlete ".!e aire y gas es el qui· r··fJs frecuentic~mente :.:.~ 

usa para fun~ir ~~aleación y, si se aj!J::l~ correctame~t~, d~ -
buenos resulta~ss. Es irrportantc aplic.~1 l~ parte reductora rlr: 
la llar.\il cont::a ,,1 oro y utili?.ar un;:; 11.,ma de tamaño '1decu«~ 
do para que p-JeC:.a fundir la aleación lo ""~" rápidamente posibl<c. 
Poniendo ur.a peq~e'.'la cantidad de fundcr,• ,. •m el oro se dismin·,­
ye la P°'' ibil ida e de oxidación. Se deJ,,. •··;i tar el ca lentarr.ic:r.­
to prclo:-.qado pcr-:!;Je se pueden afectar J.:!~ ~1r0pi(:dades de li1. a-­
leación. 

El sople:"::~ ~J8 oxígr:no y qa~:;, q1..:'' ?•7 'l,.~'.C•! una 11~..:ma mf'i:.; -
cal.:cnte, tier.o::: ·...:.t.ilidad para cn1t:nti1r 1,1~: 1lr:>,.¡r;ionr~s d•· fu:;i6n 
más elr~\·¿1da qui: :=~ 1.isan e:;, las tf~cniCó'.: •1 1· ··r)rr1rias f pu.r·nt_r::~, '/• 

especii1l:nente, ~~;.E 1lc:3.ci<~~er:; p<tr.1 h~c1:1 ir, ri·s~a11rac•ir:-)r;1··"· dr.:·· 

parcela.ca fund:..G.~ "11 oro. ~-·,._. e.mpl f~an ·;¡ .,., r ;,or: m6tr.JdoH p·1r;1 ir.­
yectar el oro er. -=l molde. Algunos e)'.·:·;.)r1·; r1" esl.i ~t":r.\'">.:i 

son: La centri::.,.:ga para colados •:35, p1,:1,.1:.1r•n;f·rttD, el <q;;Jr.-.ltr;­

más popular er. 12 ::i.i::tualirlr1ri, '/ sen mu·; !~··'¡•irrJ;, ·/ f6cil1· · •a:::~ 

nr}~ar, Lu Prc::-:.:0r. del Aire!, La Presiót; tl 'J.ipor V r~l l'rc~·:(:·!1- -

rr.icnt·-, pu:::- Vr11.~·~--J 1ª no ~on mu·::! práctic,·:11. 

''r1 errr.r ,.1_1f~ 5(! i:r;mi::~te frt:!cuentr-:1rr•r1t.c r]Jri'lntc enl': r.~1~0-

c~. ret1:·,~:: la : ~:::-1;na. del met:11l y rh"jc·1r ·~1F• f·ste ~:::: en!rir.:.. Lz--­
puesto ·\l dir<:, '~} mr·t<J1 c;-,fri,Hic' <lh!_,t.)h•:r:"t c_:.1;:(•L "f !.J''. ,lr-·~·1irt :·1 
rj_ 1<-~ ¡in !l ic_!:~·; r;rir.r..'ip;Jl rli• li\ limp:,.,,~;:; rJr.·l ;.°:"tal. F11 '"'·H!Ü)l·.), 

~:J·· ,-,·rr,11 r:l •1irn ·¡ l<l'i'-'-1' la lla1n..1 'l': rr.i:J ·:r:..L~·" -1.1 .,·,t,~rf_!. 



dir5· que el metal ocluya gases. 

F).- Limpieza del colado. 

El colado se limpia del revestimienl r, que queda adherido 
con instrumentos anuales adecuados y, fin•il Hl8nte, cepillandolo­
intensamente con un cepillo de dientes. A •:ontinuación, se ex~ 
mina con todo cuidado las superficies de .1 j1Jsle del colado con­
una li..;.pa para ver si quedan residuos de r11v 1)8timiento. El más­
pe~ueno residuc de revestimiento que pueda •JUNlar en l;:i ';tJporf_i 
cie de ajuste de ·;n colado preci't', p 1Jed•' irnpodir que éste se -
ajuste completarner.te en el troqu<'l. Si s•· utiliza un lb·.pi;idor 
ultrdsónico, se coloca el colado ·~n una zoná qur~ atilque el re,H~sti 
miento durante cinco minutos o m,"Js. Los ú1 tjmos remane:ntes ae-=­
re~:estimiento se quitan con unél :.;onda. 

Decapado: cualquier oxi,laciór: o ;;ú'1nt.;L.1 '!n la supt:!r f ici~~­
se p'-lede 1 impiar colocu.r.do el colado en ur,.-, '"'lución ó c idu. '/ C,'.:!. 
lent3.ndola sobre :..::-1a llama pequeña e;, un r1_., · 1 pi ente ad~':'Ja,.lo. -
No se debe hervir lu. soluciór1; p·.iedc '-Jsar!; 1 • f1·..:irinsul fúri ~o di-­
luido ( 50 % de ácido 'J 5(Jf-, de agua). El r<1l .,.l<; no se debe de-­
j ::>r en la solución durante más tiempo p"lr.i l l •,v;1r los culcidos d 

las soluciones ácidas deben tener una cap.1 ¡irnLrJctoru dr: plást_i 
co. t:sL1 capa sirve para proteger las pir1~··"ª "f, también, para­
impedir que se ac:.::nulen elementos básico!\ ,,n lu. solución ácida­
que pueden alterar las otras aleaciones qw• nr~ limpien poste~ -
riorment1~ en la misma solución. 

(~). - Fundet•,s. 

El fundentr.: s~ coloc;"lrá sobr~ el 111c:t.1l in1w~rJj,tf.dr:v:~:)t,_. 

d~,~p1..~es c1c> alcanzada s 1.1 fnr1~1ión, y se •1qrf!r.;.1r.~ (JtJi'i c-:11nti d:1"i i:-1 
r: ... c..5.i:;.tamente antes de color Esta dclr_;-1~1.1 ¡11•1 'Lc11ld dr~ f·.1~v_i';r, 

te s:>bre la S'.lperficie aytv];1 a prot~ger al /l1f'l ·1l d(• lü r¡;-:írJ:l- ~· 

ción accident~l -jel r:ic:tal en el morn1~ntn dr'! S\J f 11nni6n. i<l rir.1-
::i::J act~·;.1 como agente reductor ené:rqi~o Z\l r~omliinarsr: i:~o:: (d -
C""XL::eno p;1r,1 for;;t-1r monóxido O.e curbor:':i '/ bi/:iz ido <"le r.:n;rbo~1r1, -
:--:ir.~;·_:r.o d.l' lo~; C!~ales contil.Inina lil ¿tle.::i.ci6n. Nn h<:•Y qur~ d1··1 .1r­
c.'..1:...:r est0 tnndi!mr~r.lo rE:duc.:t.0r e·n Bl r;onr1uc:to Llo cn.trnda •lr.:1 ·r;­

: i.d.c·, porplt' 1'i'lo1 p-~rttculd de qrí'lfi._to qu0 1:nlt-i.' 1x1 1~1 r::.'1;;.1f 

.!e .:21'1(}n~1UPtl.11,'; i:·¡,_~111ida f·!; el ;rr:t;i1 "/ ffillj' f1n;;ib1"~r.11•ri1r· 1~~¡:! 

.~0:"'.:1 f.1;1n1l?;.11 cr'ít Ír:"·1. 
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Seo obtiene un fundente adecuado pdril colado mediante J.;, 
trituraci6n de partes iguales do polvo de b6rax y polvo de áci 
do b6rico. El fundendente reductor neqro <¡LYo contiene grafit; 
se esparse muy bien con un salero, pero fl•• le usará únicamcntn 
para la limpieza de metal usando. 

El.- Prueba de rretales. 

~b retiran las restaurilciones prnv\sionales de lns pre­
paracio:--;es para las coronas, se aísla la :/'.ona, y se limpia cui 
dadosamente la preparaci6n pilra que no q11ode ningún residuo d-¡; 
cemento. Las coronas se colocan en su alt.io y se van revisan­
do minusiosamente. 

l) .- Adaptaci6n del retenedor. s .. coloca el retenr"dor­
en la preparaci~n de la boca y se aplicn presi6n, bien sea gol 
peando ligera1:1erite con ur. palillo de mad•·rn de naranjo y un -
martillito de mar.o, o haciendo morder al p;iciente sobr8 c,J P"l.h 
llo de m2dera coloc~jo Q~tre los dientAn ~· t1aciendo pres1~n 30 
bre la corona. C'.Jando (:1 pi1Cie>nte mucrd·· ·; 1)bre el palillo, r.~ 
examinan los :nár9encs del r•.•t0nedor y, r-,,.,,.,Jo se afloia l;i pr_e 
sión, al abrir la boca D;_ ;1:1cicntc, se v\ 1 1l Ja que no haya ni:1-
guna 3eparaci6n del <::orde, lo que indi<'"' :, '1u"' el colado no hi'l 
bria q·~eclado bien adaptado. Los márgerot•" se examin2n a todo-=: 
lo lar90 de la periféria del colado par.1 huncar cualqu icr de-­
fecto o falla de adaptación. 

2·1 .- co:itornos. se examinan el 1~'1ntorno de las H11¡;erfl_ 
cies axi?.les de la cnror.a ?ara ver si t)t· .tdapt.'1 bien ·-:·Jti ''1 
contorno de los tejidos d-:.!nto.rios que qqf•d.1r. í•f¡ nl di,.111 ''• E.r. 
los F;itios e:• do;-,d(.• el rete!ncdor se cxli<m1\t1 r:1!rvical11.1~td ,. h3!; 
ta lle:ga.r n q 1J.e:d""i r Pt¡ cont<'.lcto con r•1 lt· 1 i ck) '.JÜ•'J-1.vtil, :~ri rP~.9 

r;,ier.da c:·:amin:ar t·l L·ontorno co:i mucho c11id.1r1C.J. ('u,1nd 1; ,.; r:o:1-­
t0rno s0brcpas;:;. s:i t.1r.-.a:"".') normul, g~ ob~H!r·1ar~ un;\ i~t';1wt~·J.1 1:n­
e1 l~::..:-10 c;ir.gi•; .. 11 al e::rp·:j,:.r Pl ret1·:n0d()r p,:.:.ra que qlwrlro ·:rJlQ 
c:;.C.c) QI': ~'osici6:--, correcta. Fl exceso f_-H: e1 cr:l)torno ~¡· ¡1 :1·rlr~M· 

c_·1rrC:·:!i;- !,-\l}ur.do el cr-.·l·:.<"J t""...:1Stt1 COnf"1·:q~ir 1;1 forr. .. ·l r:•irrr•r:+._¡. 

El ..J..:f·.::cto }H'•r l·t fJ1t,::. d•: nr-it~l 81: 1•1. '::'(J!Ctorco 0b1 i•¡ ·~ l .. 1r:-r• 

.,ri •e·.:a col,-tr 1
-:, ,..1\:0 t •:'.i··.:~: l~ dim0n.~:ión ;1r:cc: 1.,1 l..J. 

·. \ .- C'o:,tZlr.::.o:; 'i·>r .. ixir;-.al·~s. ~;1 c·l cc;;:ta.~~to p1o:·í111.\·1 .:¡,f;-· 

t.:~. l:'_•l 1d"'' f~!i d •JL\~.dJno ~:r··)1~incr.tc· ~;i' !·;•')IJlr/i ínm1·,.!L1t :.1:;1·1,l p 

{ ~::... =-~ t t\ '' t t J t 1;¡ r .1 

;\¡• .1.ju:.;L:rl1;, 1.·t~ C\lj'(J r··;i~;o, r:.-1':. qllC n'~ t11'.1~ 

·¡.~·· f'?'l. col-:1 li~' ~>t· pued;\ ,,,rl:.tp!::·tr ,·· ~lU pn:!l' i•~.Jii. 

~;.i ,._:1 co:·1t:.l::-l'.· ;·n·i:-1xir;·:<l1 \l,1 q=u}d ·!do ~'"'or1 f'(:1 •1. r.1• D1-
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sa un trozo de hilo dental atro.véz del p11nto de contacto, par--· 
tiendo de la parte ocluscil. El hilo del"' pasar fácilmente par­
la zona de contacto, sin que ésta que<l" rl•,m<lciado separada, 'J -
es útil comparar el efecto que hace c,l Id lo con otros c:ontactor> 
en partes distintas de la boca. La tennión entre los contactur; 
varía según las bocas y, es por eso, q11t• n'.! debe procurar qu 1~ -

el contacto de la corona sea similar " 1.,r; demás contactos nor­
males de los otros dientes. 

4) .- ?elacion0s Oclusales. Lr\it t rol;)<::ior.cs oclusal:-.!f; de­
cada una de las coronas se uxaminaL r~r. l .1!; posiciones siquien-­
tes: oclusión cér.tric.~, excursiones l.i, "r;1les dé diagnóstico i1! 
quierda y derecha, y relación céntric<1. 

El punto exacto en donde esté l.i lnt.crferencia se puedc­
localizar con papel de articular o con ,.,.,.1, se coloca el pa-­
pel, o la cera, entr.~ los dientes 'J se 'I',¡ ,-, '11 paciente para 
que cierre. El papel marcará el punto .¡,. interferencia en el -
colado y la lámina de cera se examina l""" ver dónde está perf.Q 
rada. La zona causant.e de la interfer"""'" se retoca en el co­
lado. 

I) .- ~¡po DEL COLADO. 

Las superficies del colado q\le 1111 recibirán el frente es 
tético se pulen con piedras y discos d.- r¡oma. Se controlan y -
corrigen los contactos proximales y l;"' nc:l 11<i ión en los modelos­
de trabajo articula.Jos (prueba de met.il<·n). ilsto es important-c, 
porque de esta form.tl las alteraciones qur- ~H.~ hagan 1..:!n el co11toE 
no del marco sPrl'in minimas después de h:t!'"'"" qlaseado el fH,n­
te estético. 

Se ensar.cha lc1 zono que re:cibir."t 1 ·\ m:,l1...,ridl 1:stét i.co. -
El cuello':) po:-c:.ó:1 cervical sal0 dem.i:1i.1,h, r¡ruf..>G0 '1.-"!l C'llndo '/ 
es preciso afinari.o y b)se:larlo. Se rr.:diJtt·\r>;:in tod.-1~ 1.1.c~ aris-­
tas agudzis. Er. ?rimer lugar, se produc1~ \,1 'JJrsión del mt.!l::l -
Al sepa.rttrs0 l·1 po-rcelana; o ~sta se al_¡r,~ " ln l.:1rg0 ci0 );·l ;1ri­

sta del ánr:Julo por la contracción. Los mflr<p~rlPS pro:<iIT:i11 ns "/ -
r.!l bnr-:ie lingu")incisal se encontrarán en ti.n<111lo r.f?'cto rJ•ttti ·iur:­
la porC(!lun¿1 ~ 01 oro forman una uni6n de ~proxim~rlamcnl~ ~O~ 

tln.1 vez pu1idas todt\S l:is supPrficJc..,:·; 1~xpue!..:;l,1;-:. :lnl c:ol_:~ 

do con dincos de goma y ;\hrasi\.·os, Sl' dr··-)t\ .".i.r.p¡~r,1 \11 •• 1 1f!;l quí' -
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se recubrirá con porcelana con una piedra montada de grano gP1s_ · 
so sin ligazón orgánica. Se hace el decapado del colado duran­
te 30 minutos. 

Y).- .'1gregado del material esterie"· 

cuando el material estético es la porcelana, para cocc1on 
al vacío, el colado se lava y se le somet ,. '>l procedimiento de­
desga:sificación. Este procc"limiento elimi1 .. 1 toda contaminación 
de gas que se origina durante el proceso ,¡,.¡ colado obviará una 
causa potencial de porosidad de la porceJ.1r'"· Cada agregado de 
opaco, sea el cuerpo o incis.11, se cocer~ ;11 vacio, excepto la­
cocci6n de glaseado que. siempre 5'" hé!rá r:n presencia de aire. -
La cocción al uacío aumenta consideri!blemc,nte la intensidad del 
color y la transparencia de la por-"''lana: prir lo tanto, es im-­
prescindible tener a mano una g~ía de color~s de porcelana de -
cocción al vacío. Los polvos de porcelac .. 1 destinados a la coc­
ción al aire no pueden utilizarse para l~ ··occión al vacio sal­
vo que se les modifique mediante .,1 agr"'! ,.¡,, d,-, cpacificadores­
y pigmentos. 

El grado de vacíe que' !I! requiere ·¡ nl tiempo de aplica-­
ción varian de acuerdo con las diferenti,,., m.1rcas de porcelana.­
El agua hierve al vacío a temperatura amlil<>ntc bajo presión re­
ducida, y lo mismo sucede con algunas p0r•·nlanas para frentes -
estéticoc. al aproximarse a su temperatur11 ,¡., funci6n. Uchido a­
que esto aumenta la poroSlidad de 1'1 pore•:l·ir1a •:·n vez de dismi-­
nuirla, la última parte de cu.da cocción dr~ r>nas porcelanas se -
complPtan al aire. 

T1'CNICA (cocción al vacío\ 

El opaco. E1 opaco "" mezcla cor, '''!"" dest i l.1dt1 hasta­
qu0 adqui~te una consistencia de crema lf_Hq;r~f•·' y ~;e apli.c;1 a la-
superfici~ del armazón colado. Se obti::-~n 1.: 11;1.1 ·~apa tle O, 35 a -
O, 4 1T1l:' 'ir, r•spesor mediante el secado de 1r• :nipnrficic con q,1sa­
y vibrador alternativo. Se le seca y se allna la superficie 
con un pinc»l. El material opaco se contr"'-' durante la coce"i6n, 
de modo ''.'l•~ ;Hlquierc un 85pe::;or a~ O, 4 mm o menos. 

C:flCCFlll /\L /\!HE. 

P<tra la r:oc,_·ión ;il aire, Pl col;irlo ne coloca. en "' horno 
a E:.4'J''. El mismo cuf.ldro se usa prtr;1 torl~R las cocciont~~ nlquic!:.:_ 
tes. !nmediat~ment:e despu.S;, de a1cdnzar rH32nc flfl reti r., ''-'l ca-



lado y se le cubre con una campana de vidrio para su enfriami".!1 
to. 

Porcelana de cuerpo. 

La corona está ahora preparada para la aplicación <le la­
porcelana del fr~nte estético. La por~elana del cuerpo se mez­
cla hasta una espátula. Se vibra y se seca alternativamente 
con gasa, hasta =onstruir una corona un tanto más voluminosa en 
todas las dimensiones para compensar la ~ontracción. Se ~aloca 
rá un exceso de porcelana c.:er~f! de los m-ír9r~n-==s para e?i t.:1r la -:=­
separación de la porcelana del :netal, LdB <nperficies "'"';tibu­
lar e incisal de la corona se r·f~cortar1 "t'Jn l_.n instru :::er:to filoso 
para que aya espacio la porcelana inci !l·l) r, de color del <!sma 1-
te. La cantidad por recortardependerfi ~e la distribución de co 
lores del diente natural que se desec1 lrnLtar. Se i=sfuman los :: 
márgenes pare'! evitar que se forme un" l f n•~a de separación entre 
las dos porcelanas. 

Porcelana Incisal. 

La porcelana incisal, a causa del t'lrn.año más grueso de -
sus particulas, se mezcla d.'.índosele una "'>n!':istencia más di l u i­
da y se hace fluir sobre la supre ficie r:J,. la corona con un pin­
cel. Se colocan capas de porcelana hast_., 1.rYJrarse un contorno­
anat6mico adecuado, se seca con un trozo ,],, 'fusa, y se a 1 i na 
con un pincel grande y suave, La coron~ ne 5eca frente Al hor­
no abierto. Después de repetirse el cicJr; de cocción de J.1 por 
celana, t?1 aspecto de la superficie ser:i !v·:rriiglasea,.lo~ ~" i re--= 
quiere agregar porcelana en cierta6 zon~n, p;iro mejordr 111 for­
ma, antes de ha.c,~rln Sf'.! el imir.a el <il df,l"!<Fl'. ,J.,·~ L.1. cor'Jíl·t. Se -
puede .J.plicar p01vo de porcelrina mc.1-¡;1dr; J.1•1!·1 ma'¡("Jr Íil"'Í l i 1l.1d a­
la superficie dr~~·HF1stadrt '/,cuando ~l': rr·al~i"·l };1 cocc1/,11. la 
textura superfici~l ser~ m5s ur1iform0. 

Nuevam~r.tÍ_! se ~eca y s~ sometL-~ ;;1 l ·_l ,.~_)~r.:ión 7.n() r~(· d'~E--

cribión para otr.-1s cocciones .:11 .:iir{: o ~Jl ·1;1(_·ío. Er. ,.,.fa,'1 r•t.J.p·:: 
se realizan las alteraciones el,, -~:;~itorno y l·~rmil mediar,t ,, --l 
uso de peque~a s piedras rnonta(1a s de ca rbor·..ir,rJum. 1.a pi ,.1l1 ,1 dr~­

lJe estar mojada. La superfic:-ie sr.: -1.lir-FJ e~¡¡ dis~'Js ;:!bra:dvos -
húmedoB blancos, o un."l rueda de goma hlanca h·Jr.~decid~ pc1t ·'l pu­
l ir porc··1<lni1: d0 no rr~rilizar:_:;e ~str~ pahl'.'J, );~ !'Crc(~la.na u" :;0m~ 

terá rtl q1a8f>f1rirJ por 11n tiempo t;1n pr•.1..-,n'Fl'j') r¡:_¡t_! iH~ f".Jl11 il r~r;¡-­

rár. y oncurr!cr:~rftn o ~(! rr.~dondr•.1rr'ír-: 1 (J!) rJr•tJd 1 (•f; 7:n-1t/'1mi 1•11n i!i::: -

la coron<l. 



L) .- Pru.-,1"1 de biscocho. 

Se modela y se pule la porción ~ervical, se prueban las­
zonas de contacto, y se establc•C<' el .nicho d" la corona. El 
borde incisal se marca con Lápiz y "" n.,corta. Se marcan las -
convexida.des proximales, y se delimit.1 con lápiz el contorne in 
cisal vestibular. Con lápiz se <1ihll \'1" los det<:illes an.atómico~ 
en la sciperfície vestibular, se co11\rol•J la oclusión y se real_i 
za el ajuste. Si se observara un contacto prematuro, o si hay­
poca presión en alguna zona de contacto, la zona proximal des-­
gastada o d" forma insuficiente pueclc- !""construirse con una por 
celana especial de agregado. -

M) .- Glaseado. 

Antes de procederse al glaseado <J,, la corona, se limpia­
s u superficie de inpurezas. Esto se realiza (l) colocándola en 
un limpiador ultrasónico, (2) y se le hier·rn en cloroformo, (3) 
mediante cepillado bajo un chorro ele '•'!'la. 

La cocción final o glaseado s~ realiza al aire, porque -
si s" hace al vacío, por lo común resulta un"I s•.Jperficie p•"itea 
da o porosa. La formación de poros o h•irhu)as producidas por :­
la contaminación de la funda o de la porcelana se magnifica por 
la cocción al vacío, Es conveniente í;bservar la textura de los 
dientes n.aturales del paciente, y el ql-1sr,ado de la corona debe 
armonizar con ella. Esto se obtiene m<Hliante la variación de -
la temperatura final del glaseado o l<> •1ariaci6n Jel tic•mr.o ·:"­
P~-~rmdr1encia er. •'l horr.o. 

La corono\ se seco, se precn.lir.!nto ·¡ ~~p 1 :01.r:;,c;, en e1 h'Jr­
no a 6·l9-=c "i s 1 • lleva a 9B2ºC, s0 r•lc-•_,,, li\ t '"·mpr!rntur;:i 1""...>fo #;5··, a 
so- .... por minuto, según ln.s caractPrÍ:i!.ir~-:n r\f.·l h0rn0 .. El ':Jl2-­
seaC-: no es uniforr..e p.-:ira todo!:· lo~\ p.i.··~l1•11t r~¡;, '/ sr.! prodq:-:1r5r.­
efnctos dif-:.:-r0r-1les si se varío. 1t~ t 0 n•tJ''fdt 1.r.1 (_~ntrr: los r;71 '.J '/­

~87-c. cuand:; ri:~ás s•.· elrva 1<1 temp,·r;it 1 >l.: tanto rr/1s ql~1r;1<1r);--1 -

;CF: 'Jt:.e1·N~ la Sllpe!:"fici•·. Si al pro1>1r •·L 1d L•J'~ú rr,~0.ul~.:: ·; J"· -
1.3. s...;p,.!rfi ciP.: es demasiado gluseadc, ~.r. ! rqt.1• llr1r•r;1;.;enlr! ; --: ':~ 

r 1 \~cst.·::·, .~,¡r de la corona con un din::o rinn dr..: p·~1pr:l •Jr_. l i ..:.-:.,-
') ur. •1ir}C:' .d1!··1~:i·:0 'TJí" se 5Q!:;tie>n0 r:;.t,;r2 1o·: ..-)::rj';S. ~-:.í ¡;1 Ll.Vi i 
caciór, d1'. pÍ·im'-·nt.os ~~'lP•"rfici:tlc!·~ ::1.yurlarr_! :.: 1~ -.1r:r.0r.iz:~r:~1:.~, -:-!.-::~: 

co1,-:ir '""J co::JU!~' o dr:• (;o1orf~~ cor: 1u!; !\r~:-.'.r'.:~ 'N:·c .. nr;:·,, r.·il'i ~-r~ 

r1"'aliza {'n 1~ntn ·~tap-~, mQdL·1r1t:i• pro'~'~(~l;~j.,~,t.··, ... 1r· tJÍ'~1r.1·1 '';'~1Gr1. 

Una ·:··z t ·~rí.1in11da la coccitai dr"- lt'! pr:irC'r::lariú, • ! ··r,1,·::::"i­
~H· ·l0r::.1prt Pri áci.dc r:lc·!·hí<lrico nl r·Jj Y. í'·,¡.·11qu:_¡;r tn1 j í·:·~l:j rj1 

¡.-.,orcP1:1na <)d';-1r·!.·ida a la. superfici(! ntr~tfJljcr1 f-!Xl11rr1:.: .':'" ''limir,::-



con piedras, y la superficie Aspera se termina de pulir con diK 
ces de goma finos, seguido por trípoli qur~ se aplica con un pi-;:; 
cel hasta que l<i superficie se haya compJ,,l:amente libre de de--=­
fectos. 

Una vez agregada y glaseada la por•.,,1ana, S<:; reali7a el­
pulido final del metal con trípoli, o un:. i"1sUi especial, del -
Motl.oid Polishing, seguido por Amaglos o i'"lvo de carbur,rndum -
Nº .600 mez2lado con agua, o un polvo dí! p11lir de alúminio deno 
minado Buehlers l\B Alph a polishing Alúnii11,1, mezclac]o con unas-:: 
gotas de detergente liquido. 

La porcelana fundida sobre metal, "'-' presenta a un a1 tr¡­
pulido, resiste la corrosión en el medio bucal tam..':iién com0 1 d,,, 
aleaciones corrientes para coronas y puenles. Permanecerán li~ 
pias sí el paciente mantiene una higien" bucal satisfactoria. -
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CEMENTl\DO 

El cemento de fosfato de zinc, debido a su comportamien­
to clínico comprobado a traviiz de los años y sus excelentes ca­
racterísticas de manipulación, sigue siendo el i'igente cernuntan­
te permanente que por lo común se recomienda para las coronas -
de alczción de oro. Sin embilrgo, hay evidencias de: que la áci­
dez del cemanto de fosfato de zinc pue<le a~r mayor, y este tipo 
de cernr'nto permanece ácido un tiempo m..~s prolongado. Se deben­
de tomdr todas las precauciones para prot_0c1~r la dentina subya­
cente y la pulpa de los efectos nocivos del ~cido fosfórico; de 
modo que el barniz juega un papel muy importante. 

se disponen de di fer•:ntes marcas cfo hirn ices, y por lo ~ 

general es poca la difer•2ncia que hay en m: composición. son -
resinas naturales o sintéticas que fueron disueltas 12n un solv0E!_ 
te como el cloroformo. El solvente se eVilpnra rápidamente paru 
dejar una fina película como de l<ica sobr" 1.1 superficie denta­
ria. La selección de una marca determinad.1 hu de basarse en las 
características rle su manipulación. El tipn de barniz que flu­
ya más uniformemente sobre l¿¡ superficie clnl diente y que sea -
el más conveniente. 

Una capa delgada y conttnua de harn~?., colocada sobre la 
superficie cortada de un diente, proteg<' 1 '' dentina y la pulpa­
de dos maneras. Primero, el barniz tiend"" a dismin•lir la fil-­
tración de líquidos nocivos que se producen o ¡medon producirse 
.~lrededor de unr1 restauración cemenladu. SPqundo, 1;l barr.íz 
i:lisminuye la penetración de licido que haya "n "1 cemento dr; fo~ 

fato de zinc. Por lo tanto, la prob<ibilid.t<l <ll' irritación pul­
par por filtración o acicJez disminuyP connid.,rablemente. 

Se coloca el barniz sobre la supe1 1 '"'"' r1e la prepara- -
ción antes de cementar la corona. Se Sf"C.t l<t 1;uperficie del 
diente y se aplica el barníz. Para aplic<lr l" !H.! puede uti l i.7.ar 
un fino pincel de pelo de marta o una bol iL1 ele algodón, se re­
<:omienda aplicar dos o tres capas de barn í1. i>nr la dificultad -
de obtenP.r unu capa entera o intacta 'i la f.lcllidad con 'i"" s<e­
forman pequeños agujeros al secarse. 

e EMf::N'l'/\<: l nN 

Antos a., proceder :i la cemcmt.•ci6n se terminan 1 '1•1:is las 
pru.,,bas y aju,;tes del puente y se hace el pulido final. Los 
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factores más importantes de la cementación son: 

Control del Dolor. La fijación <Ir, una coronc1, puede acoro 
pañarse de dolor considerable y, en muchnn casos, hay que usar-: 
anestésia local. Durante los múltiple" procesos que preceden -
a la cementación, se habrá admertido ¡,, IH'llisibilidad de los 
dientes, lo mismo que las reacciones a.,¡ p:1ciente a las operci-­
ciones clínicas que se le están efectuM1<lo, y el odontólogo po­
drá precisar íos casos en que debe apl i •·ilr la anestés ia. El 
control del dolor por medio de la aneHt r.,;j,, local no reduce la­
respuesta de la pulpa a los distinto,; i rri1 •mtP.s y por eso, hay 
que prt~star atención a los factores q11,. pllí:~rlen afectar lu salud 
de 1:1 pulpa, adoptando las medidas de r:orilrol que sean necesa-­
rias durante Íos diversos pasos de la cnrn<.ml.-ición. 

Preparaci5n de la Boca: El ohjet.n d<! la preparacion de­
la boca es el de conseguir y· mantener l.lt1 r:.impo seco durante el­
proceso de ce:nent<lción. A los pacient<:n nm saliva muy viscosa 
se les hace er.ju.:1··;ar la boca con bicarbn11.1t ') <]p sodio antes de -
hacer la preparaci6n de la boc:a.. La ~ri11'1 d•,nd1: va la corona se 
aisla con rollos de algodón, sr,• coloca 1111 '",'Cctor de saliva en­
la boca. Toda la boca se seca con rol l ''" ,_¡. .. algodón para reti­
rar la saliva del vestíbulo bucal y d~ ¡,, zona palatina. Los -
pilares y los di·,ntes vecinos se secan •·11idadosamente con algo­
dón. Se debe evitar aplicar alcohol, 11 1Jtror; líquidos de evapo 
ración rápida. Los medicamentos de ""t." tipo y el uso prolongi 
do de una corriente de aire deshidraLir1 l;i drmtina y aumentan -
la acción irritante del cemento. Los pi l.1r""• ya aislados, sc­
pueden proteger <C"ubriéndolos con algorlfin ""'''' durante el t ¡,,mpo 
en que se hace la mezcla del cemento. JI;,.¡ r¡•ie e•:itar la exposi_ 
ción innecesaria de los pilar<"s, y el pr '"'""º de la cemcnlnción 
se debe hacer con rapidez. 

Mezcla del cr~mento: Es fácil itpt "Tlt\'•r la tf~cnic•t cnrre~ 

ta de mezclado: no obstant0 requiere at 1·n··ión a lon dctí111Ps er, 
la manipulació:-. de los mllteriales. F:l ¡,,,., ''r principal qu" ri­
ge la solubilidilcl, así como ln resist-enci.1, •es la proporción de 
pol,·o-líquido. Lil solubilidad est~ dirPct·amr,nte relaci,-,11.1<1<> a­
lu. cantid,1d -:"!0 pol .... ~o que pu0da incorpnrdrn<~ ;.,l líquido. f.,1 vc~E. 

dadera [l'Jrcio',~ soluble dr,J ccmcmto e'; lil 11nt.ríz cristal i11» que­
se forma i1lrr·~l.-.dor d~3 las part'Íc<1lar-; nriqinnl•:s de polv1). t\1 -
incorporn.rr• 1· ·~~1,1 mayor c<:intitl:i,·l de po1vr> ti ld .-n~zclt¡, in1•11flr se­
rá. la c•1nt irL1·! 'ir.:i matriz que n•: form.tr:"t '/ ·por :--; t.ant.o t·1 cr~r--­

me·nto fj(~r.'í. ::.:'1;. rro~;islr~r1t" ·1• mt•nos H011i:il r•. '.Jf~ r.~)do rp1n, l~llill-­

quiera SP.i !·1 '""'lrtsish~nci;1, r"~·· incqrpor.1r6. 1 :1 rnDyor 1·,11'1 ídri.d d·:: 
po1 ... ~o p0siLlr:.. Es o'n·:io qu,-. pilr~1 c<.•JOPtd r\r \:n .. ::Q1a d,J dr~ .,. lustC>·-
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dJecuil~o. s~ impone una mezcla fluida y una pelicula delgada 
de cemento; aun asi, esa mezcla debera contener una cantidad 
m5ximu de pol•;o. La única manera de lograrlo es mediante el -
uso de una loseta fría entre los 15 y 24'.J e, sin embargo, esd­
temperatura no deberá ser inferior a la temperatura de recio.­
Una loseta tibia acelt~ra la reacción g•,;ímica y r.:l cemento f rd­
gua antes de haberse incorporado suficiente pol~o. 

cementado: Se aplica una p~lic 11l~ rle cemento a la su~­

perficie interna de la coro!1a.. DPsp 11~s dr· 1Jsarse la pre:sión -
digital máxima, la ubicación 5(! CíJn1pl;-.:t<1 r:()l1 1...4fl pi:11Íl1o i:3,r_. OFJ.­

ranjo o un instrumer:to r.1i:~tálicr;. U>Jsp·1r··!; de haberse retiradrJ 
el eyector de saliva, '"' dobla ur> rollo ,¡,, algodón y se coloc<• 
en la superficie oclusal de la pr6tesis y ne le ind±ca al pa-­
ciente que cierre en ct:ntrica. s~ mar.+. i"n'~ es;'i posición sin -
movimientos de lateralidud o d(: prot:Jsif;r1 hasta que fragur~ el.­
cemento, que son unos ~~ ó 5 minutos.. ':r,,1 ·¡.-~z fraguado el cernen 
to, se quitan los rollos de al'.;odón '/ ,;<- 1,, pc;rrr.ite ur' enjua--­
gatorio an pa:::iente.. Se elimina el ezr.:1·rii>tite de cemento ,....¡ue -
hubiese alrededor de los rn5rgeri,,s dr, J ,,,, -1n•,lajes cor. eY.plora­
dores, cinceles o raspadores. /\ vecü:. 1 ·:, m11y difícil eliminar 
el cemento de las áreas cervicales d'" 1 ''" '"mas de contacto. -
Cuando ello no se consigue merliante el ""'' rlel hilo dental, se 
indica al paciente que realice vigore:~·.~: H"1vimientos de la la­
teralidad, esto romperá la adhesiór. o ,.,. ... , 10 de tales gragmen­
tos de cemento.. Una véz. eliminados l n:~ P' n tos de la boca, se­
vuel ve a examinar la oclusión y se rr~[Fd 1~r1 las zonas .s·speras. 

Núnca se agreoará líquido a u:,ci 11..-1.cla. Se preparar!í -
otra l!lPzcla si La proporción de·polvo-; Í•¡·J\do dio por resultado 
una mezcla demaciado espesa para el UE'' r¡1a~ se- le quiso dar. 

TRATAMIENTO POSTOPEPP.TOPIO. 

Sea una corona la unidad cemr!~'~,1~, se concertará una -
cita pr:\ra 24 a 72 r.oras después, ccL i·l q1Jjcto de control<Jr 1_a 
oclusi6n, el estado gin~1i•/al, el ~on,..~ di:l tejido gingi'.1 '11 ·¡ la 
higiene 1HH.:al. Se Pxaminar~ detr:r.i~1;:;rr,r~nt.i:• las superficir~s o-­
clusnles p:Jra detr~ctar ~ontuctos pr(!ID'1lllros ,-¡;_;,.~ pueden I-•resen­
t:irs·.' ~n lr;n rr·bfJr<'!cs m.°'rgin:il~s, plz1rJi?-; r:1J.~i¡_,ir]rJr;¡:; o frJH:1s. 

~~i d lon prir_-:qs dí;i:-: 1;:11 t~•J<•};1 'l'~ c1o1r)r, ."'."~('l1:..i.Li J i<irJ.d a1 
~-rln ·1• ;1 ]rJ ;1q1c1~, o 11n,1 1.i"¡r:r-·1 :-:<ff.'.~ir1lli.il;11! ;,1 c;\101, ~!" i:•st•_1 

di-:l.rá f)\J"'/,1Hl'!nte 1d ·'JC11JSiÓn, ptp·~>, ,--r1mn i-·.t·~:l.!, 1-::Htt1h :-:~r;~·_!J:r\'-lS 

~:;):! 1::-1 !-~1~i'1a1 ,Je contaC'tOE prr:mitt~;rr;¡r, '; irit_<>rfr·:-encÍ.1tb. ()tras-



veces se llega a la conclnsión de que •39 necesari'."J reducir li! -
superficie oclusal con el objeto de reducir la acción de palan­
ca, la torción o la rotación, o que debe desgastarse alguna cós 
pide, un reborde marginal o surco para evitar trauma en la cli-:: 
recci6n del eje mayor. 

En las visitas futuras, se control~rán las coronas, con­
én fas is especial puesto en los miírgene«i cervicales para detec-­
ta r posibles caries mediante el uso de <Jxploradores, Las radiQ 
grafías a veces no revelan carion marginales. 
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CONSEJOS AL PACIENTE 

Sa instruirá al paciente respecto del cuidado normal d0-
la corona y su participación en la responsabilidad para que el­
caso sea exitoso. se insistirá en el valor de la higiene, dnl­
masaj •: g ingiva 1, y del exámen peric.dico para vigilar los cam--­
bios posibles de la oc1uci6n. Se advertir~ al paciente que de­
berá evitar el m'.Jrdisqueo dn hilo~; o pipaf_.., 1 1 otros objetos du-­
ros q"...:.e actúen .-:orno p1,.;.ntr;s d<: cont_:c~o. 

Instruccion0s por Escrito: Alq'J~afi veces las instruc- -
cione::~ ·:·-:rbales resultan i;:r~omplclaH, con frecuencia no se er:-­
tiend'm correctamente y, u ll!enudo Be 0lvicliln cuando el paciente: 
debe llevarlas a la prácticd. Lar; instrucrciones escritas tie<-­
nen :.rna ventaja adicional por el hecho dé que psicológicamente, 
la palabra escrita posee mayor autorid::d '1•.1e L> habl?.da. Las -
instrucciones deben hacerse en términos "" t6cnicos y de fáci1.­
comprensi6n, er. forma C'.X1cisa. 

Período de ; .. costumbr•imiento: La p1 f1lr:::sis parcial tr:!n;Jrá 
éxito solament'2 si contribuj'c el pacient"t· con su mayor csf~erzo 
l' cooperación durante la di fí.cil etapa (\,.¡ .1costumbramiento. 
El tiempo necesario para aprender a usar "" aparato con hatili­
dad y s8guridad dependerá en gran part•: ,¡,. "" actitud personal, 
aunque existen algunos factores como l '' .-•L1d, la persona 1 idad, -
el tamaño y for:na de los dientes pilaren ·¡ de la encía, y ,.] 
tiempo (iue ha estado sin dient~s c•l p7tr'j ··i L". Una actitu(1 p·;:~J:. 

ti'.t~ './ 'J:: des~n sincero¿,_:. sobrellevar í·1 problema sm inqrr:--­
dientes escenciales para ~l ~xito. 

Manter.irr,ier:to: La crcenci.u ch~ q,,,. \., '.-.rótesis fij11 '~s -
pcrma~r:!nte e.s t....:r. mito, y¿:.\ qtF~ lor~ t: :d(1~; 1 \nl organinmo, :;,. 1 _·;.­

cuent::-an en cambio constante. La prótr~8 1 n 1\r-bt2 ser eY./lrrir:.1rl.~t ~~.~ 

rir)di..cament.e para determinar si h'1 ocllrr 1d1J ;ilguna modl fir::i(..:16: .• 

E1gicn8 Bucal: 1 .. :1ora que so tir.!Lr: [:1 prót 1.:!sir:; p<1rr.;~dl ,­

ind1:;Jlr:~nsable q'.;,e se mantenga la b-:);:;1 1·1: hur~n estado d<.• . irn­
pi(!;·',J. t;o pnrmitir que los tilimentos ;-d. a~'.;.1rr.1..;len n.lr,.:rlr·rfr)~· '"Íf·­

los d:i.r.:-ntr-!~ ¡,,i lares o sobre la prótesib por r,.ucho ti.::í'."".po. 
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FRACASOS DE LA PROTES IS t'I,Jll 

La falla de una corona se manifir>nl.11 de diferente!! mane­
ras. se producen molestias, la cororia "" "floja, hay rccidiva­
de caries, la estructura de soporte se a 1 ro ria, o la pul P" se -
degenera, se fractura el frente estétic", l .1 prótesis no prr,st.:1-
más util ídad, o puede haber una pérdida <'!lmpleta del to::o o to!, 
ma tisular. 

MOLESTIAS 

Es r:atural que la molestia llame la atención del pacien­
te más prontarrJ,,nte que cualcpier otro ti.pn de falla, con lapo­
sibile excepción de la fractura. La mol,,r,tia puede ser por: 

1.- Mala oclusión o contactos pr .. m;¡turos. 

2.- Zona mastú.catoria sobreexten<li•la e inadecuadamente -
ubicada, con retención de rtml os de alimentos. 

3 .- Torsiones producidas por c<111.,.1" oclusales. 

4.- una presión excesiva sobre 1011 tejidos. 

5.- 1'.umento o disminución de lau zonas de contacto. 

fo. - Sobreprotección o protección insuficiente dcil t<~j ido 
gingival. 

7.- zonas cervicules sensibles. 

B. - Chcx-i ue térmico. 

¡,¡·¡,r.;JM<\IENTO DE Lll CORONA 

,. Ei~.do la corona se desprende, poede ser factib l•' •¡u í--­
~~r 1 o ! ·;~l~~rlo a cementar, toda vez (}Uc sea posibl0 cc,rr~gir­
l:i C<1'-">:'. r~'-' lit falla. Es más frecur:inte qüe se requier.1 t''..!COr.s-
tru:i ! :.-~ ; .. :-6~,~~.1is. Un puentr1 S" aflo1¿1 por: 

.-'. - 'I ',r :; i ón. 



3.- La t&cnica de cementado. 

4.- La solubilidad del cemento. 

s.- caries. 

6.- La movilidad de un pilar. 

F.ECIVIDAD DE CARIES 

Se produce recidiva de caries por: 

l.- Sobreextensi6n de los márgenes. 

2.- Colados cortos. 

3.- Márgenes desadaptados. 

4.- Desgaste natural. 

5.- Higiene bucal insuficiente. 

6. - Porque la protección temporal rl.,l pilar denudó el 
cuello del diente por un ·prolonq11do o permanente de2 
plazar:1iento de la encía. 

RETRACCION DE LOS TEJIDOS DE SOP(Jl<'rE 

La pArdida del proceso alveolar HP puede dar. por sobre-­
carga debida a: 

1.- Extensión del tl'.7lmo. 

2. - Tamaño de la superficie ocl u11•ü, 

3.- Forma de los nichos. 

4.- Contornos de los anclajes. 
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C\IDAS DE FRENTES 

Los frentes estéticos se despren~on de las superficies -
vestibulares de las coronas a causa de: 

l.- Muy poca retención. 

2 .- Protección metálica de disei'\r; l.nadecuado. 

3 .- De formación de la protección 11wtálica. 

4.- Mal oclusión. 

5. - curado deficiente o técnica clr:i funsión ,incorrecta. 

PERDIDA DE FUNCION 

Las coronas fallan a veces por: 

l.- No funcionan en oclusión. 

2.- No contactan <nn los dientett nntagonistas. 

3. - Adolecen de contactos prema tur·os. 

4.- El tallado demasiado escaso n mmgerado de las caras 
oclusales. 

5.- Pérdida de dientes antagoniataa. 

A veces el aspecto estético que ol pn~lonte exige, obli­
ga a la construcción de un puente cuya fun<'.!ilm ca incompl <:t'• o­
del todo ineficiente. 

PERDID~. DE TONO O FORMA TISUL!IR. 

1.- Diseño del trarr~. 

2.- Forna de lor, nichos. 

1.- Vol~mon excesivo o do(iclent~ 
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PORCELI\NA DENTAL 

L21 porcelana dental llega al prof(rnional en forma de pol­
vos finos de distintos matices que se asemejan a las estructuras 
dentarias. Al fundirla a altas temperaturas, s<> consigue un 
cuerpo cerámica que presenta excelentes c•iilli.dades estéticas. 

Aplicación de la Porcelana. 

l..ntes del advenirr.i.e;ito de l<1!-) rt!niri;1s sintéticas, la po_,;: 
celana se utilizó en la construcción de Lascs de dentaduras. Bs 
tas bases de dentaduras ;~ra:: excelentí_;s desrll'! el punto de vista~ 
estético, su construcción demandaba una t6r:nica muy complicada. 
Por otra parte, se fracturaban fácilmente "l impacto accidental, 
di: manera que el promedio de su vida útil 1·r:1 r·~latit.,«:;pente ca.E, 
to. En la actualidad ln. porcelana s0 r:m1111 .. 1 princip11 t:11Jnte: pa'!­
ra la construcci6n dt~ dier.'".:".!S ~rtifi,._~i.al«:., inc:r·.Jsta~iones, i' -
coronas fundas, 

F.n términos gm-:r,rales, la técnic;, <\u "Onstrucciór. de una 
coron:i funda es la siguiente. Se toma un., írnpr0si6n del muñ6n­
previamcnte tallado en el diente. De l·• Impresión se obtiene -
un troquel; sobre éste se adapta y bruí',.. ""'' delgada lámina de­
orc (cofL1). El polvo de porcelilna del U•d7. c,Jegido se mezcl;:i­
con agn;:i para formar un3 pasta. La pacol ·• nr• con(orllk> de m<1nera 
a~ ~onsGqt1ir la reproducción anatómica d 1 • 1 •1 corona del diente. 
SP r~tir::i oel troquel y se transporta a "'"' n .. v .. r:i l la o plancha 
rl0 arcill.::i refractaría. Se coloca en un t1'Jrr1r) "lbctrico, donde 
!;P h'-1.cc el cocido de lo. porcelana. en la:; (''Jflriir~ion1•n rf'."!q!_lf.!ridas 
En realidad, la corona se pti'-~de cocer r:n '.'" r l DH l \ Pmpos antc::!s -

<le obtener la forma finBl. 

COMPOSICION 

t.1n?t porcelann. de buena calidad, por 1 O común conti"!n;:-_· 
L:h"l -lrcil L1 (c.q.cilo1-in), sílice P.n alguna de r-olis variedad,·:~~ ',/­
ur: fondentf'. 

E1 cnr1l \n o c:"!olir-.itn no üs nn mineral prima.ria, :~in() 

i:1:í.s l)i,··n un pi \hluct.o secun~lario, form/1']0 por. l_;,1 dPpo·;-it ,,,·jf:i~. 
q·.:imiC-1. d•' 1"()1";\f~ iqn~.~.:1~; qu(• COntl1•nr!r¡ ,-t\·ÍmÍnf}. ~~D ff)rfii11).¡ r~uÍ­

mica es (OII) .. \ 1\L:i Si·;:- o~~-· ;;11 prinríp.il fnnci.ón en la r,nr .. "1a;in-



es conferir rigidez a los materiales antes de la cocción y au-­
mentar la resistencia y la opacidad de la masa una vez cocida. 

El silice se presenta en varias formas alotrópicas, pero 
la más conocida es el cuarzo. El cuarzo & cuerpo a la porcel_;_i_ 
na durante la cocción y aumenta la rcsistcr1cia y translcicidcz -
del producto final. 

El fundente es el compon~ntc d0 menor punto de fusión 
Su composición depende de la temper~h1r" de cocción que se d· 
sea que tenga la porcelana. Es el .. ¡ ,,m,,nlo que funde primero '/ 
que al reaccionar con los rcstanteB dt1 pr}r resulta.do un prcxh• ·­
to de aspecto vítreo. En las porc•~l.-rn.ir; dentales de i.11 t-> fun-­
sión corrientemente se emplea el felclr•ri¡,;ito ortosa. '-.stf! mine-­
ral no presenta un punto de funsión d0f1nido; ~lrcdedor de los­
l300"C., se transforma en un líqui<lr:i vi :;··'1~;0, pero corniC!nza <.l -

fundir aproximadamente a les 1100 ·c. '''" corisiguientc,, cual--­
quier porcelana que contcn,:a feldespat.•. ··•,mo fundente no debe -
cocerse a temperaturas que excedar, 1 º" 1 1 riri-c. 

Para las por: .... elan.ts dr bdJo !ur1:.1<1r1, '21 feldespat'J se 
fu;,de prcvia01ente con otros m.:iteri.-1lr~11 r·tir6.raicos, ta lr-:S CQffi() el 

carbo:-iato de calcio, carbonato de sodi1,, J.firax, etc. Estos com­
por1entt~F. se combinan co!-, el feldespatr, ., nlevadas temperaturas, 
de los que resulta 1...1n fundent.:~ d8 b~lli' 1 nn:ión. 

De acuerdo a sus temperatura,; .i,. f•l!d.ón , las porcel..inas 
d1~nt.Jl,.,:.s so::: pueden clasificar en lo~ 1 r·~n tip0s siguientes: 

Alta funsi6n 1315-l370ºC-

Media funsión 1090-1260°C. 

Baja funsión 870-lOE.SºC. 

Indust r ialrnente, los componentes ~j t.:_idns ~0 mu,:1 •·!¡ ·: ;',.~­

f1Jr1df·:· .J•Jntos. f\1 (\\J.mcntar la tetnpr>rattlrd, (~1 fun.dent.P '.i! i l·-­
C'.:~1 y t.1'.i'/r:- e11trt-• )i\S pdrticu1as c1n- ::~\lj,~_·p y .::ao1ín f~' .., ..... _t;Jr; 

~ .. rr!sPr,t"n!1.. En rí-.l\ id.i.d, el 1~:~<1rzo s('t soluh'i.1 i;..t;a ~n ,. f·1ndr·~·,t. 

:¡-..::l·{'i(· ¡ ... ,1 1r) ~1en1.·r,1l, '.~;,:~)1~-.. 12r. form.-, })drricsl, 'f·,ntt1, i•1:; r:··iGI~'' 

c•_;::.¡·1~.¡11•1t1·:; t·-;nun 1u·v1r cc1::·.plt' ¡t1}; r1•d('.·1on·'' 1 (•nt\Chl i1··i··;¡:· .• 
r~;\f '/ \:1 1 r.::;t .. ~'.~(} <le ftJl'\!-'3ii.'Í!~ 1 1.·\ t:Jd!),1 r_-¡¡. ;-';j<• rqr~ l>J "i',I ,¡jT]r''j°;!.1· 

¡1•i1··l· rw·11 :· ,.,_)ti 



lida<l a un polvo de grano que es el que so suministra al profe­
sional. 

El color y los distintos matices en 0htionon adicionando 
polvos coloreados al básico dontro del Cll•,rpo o por la disper--
s ion de partícular coloidales en la masa flmd idu. Las sustan-­
cias •1ítreas, asi obtenidas, son por lo q .. 11eral de color brillan 
te. Después de mol idos los distinuos po l •JoH color•m tes, se in-­
corporan u. la \~es':: '-!:: cJ.:itid,1des adecua~Lu: hnsta conseguir el -
color y matiz ~~s~~~o. 

La confec-:i6n de una corona func1~1 r r-11¡1Jiürc con frecuen-­
cia el empleo de cona base de porcelana opac.1, sobre la que pos­
teriormente se ;-;i".lce L:. coccién do la porccdn~;i transl(icida. La 
porcelana opaca se obtiene agregando un •!lnmento opar.ificador -
co~o la aldmina o arcilla. 

GV.GE~DSFES 

Un glacebdor es un revestimiento C'l~r~mico que se a4rega­
a la restauraciórc de porcelana después 4"" )¡:, !;ido cocida. El­
que s" emplea en o1ontoloqia es por lo q•·n~ral trasldcido y con 
una temperatura -:e: funsión más baja qui; 1 ,, •lel cuerpo de la po~ 
celana. Una ccr~na de oro con frente e:i\6lico, que hn sido co­
cida se le pue::J'= ilpl icar en la sup"'r fl d" 1111 'Jlaceador en pasta 
y lli:!V<lrlo otra. ·~·2z al r:orno para hacer\,~ 11na nueva cocci6n u -
13. t~mp~ratnra -2.i::: f1~¡sió:-1 dP.1 qlaceudor. Dr• t:~!;tLl tni1nera SE! lo-­
¡:r;:.i 'Jno super f:!.-:ic~ ílar:';!ad_, o scmigL1 CPiHl.i rh~~-;pro,_~; nta en .J.bso-
1~.:t~~ r11~ porosi..-_;;:~!. El irJPa1 es qul· 1'1 (.'.'O("f lrir·r~lr· de• expansi6!i 
t6r=-.i,.;a del gl:-;,.;:-:-1·1or seLl iquJ.l o1 de ltl 11111 ,·p\;111:1 dr~l cuerpo -
sobre~ 1d que s•· ;1pli:~iJ.. Si ~•11 valor ''.n m.'1:; 1•l P\'•ld!1 ipH· nl d"'.!l­

c·,:~rpo, durar.tr: '":l ~nfriamicnto, la difc·r1·t1r·j.1 cnt r•! .,m1vH; coc­
fici'..!ntes ind·..:.-::r,~ ten.siO:ifl.!.l. Lc.Js ten~11.01;1·n provoc.·ir:''in r;\jdrlu­
rA.s r~:. 1z-i supe::-~·i":i0 q'Je ser:ín más fina~ 1•11 r~ 1 1 enrf~j:t1l(l c·11anto­
r::.a:-/")res sf:!::in 1-.::-. t•Jnsiones indicitius. 

r-or lo ... : ..... ntrario, si el cacficicnt<! dr· expansión lf•rmic;'l 
,_1,~1 gla.c,~,1r1rJr <~:. r.":':_J"/ i::fr.:r~o1· ;t1 del C\lL~rpo, 1a s tnnsion1~~• com­
r_,r-::si•1.:1~; p1J<~r!t'.:'. '.Jriginflr ra-jaduras en el tj) llC·"<ldOr ( (1P•1c•.1rrH- -

-:-:i6!l). E~-; n<.!,.~-,_,.s~rio :r.i 1 • l-1 s1.1perfici.l~ de l:i p<1rcel.in;.i 1.1<•:1 sic-~ 

pr~ 11sd, k-1r" :.~··,lr\r·m"t11 ,, 1->n lits p.1rt r·~ •11u· 11<:11 ··t~ cor1t r1··1 '' coti­

los t_r•; i'io~:. L:-.!r.rlr)s.. '.~1 1~l q1<1':r~adu dl~!~:1p,)rt:·c1• luc·,·1.-111 1•xp\:+:~~.-­

t('l.S 1,1·~ ·l'.lpr:r-!r.z,l!~ ]' alr¡_¡r¡ IS \."f:r_•í•~l 1,1~~ po?"l)~;id.'.d(•!i º,t,\it·f ~ 1r:i;t--
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TINTES 

Para imitar y reproducir en las rcst~uraciones de porco­
lana los defectos de los dientes naturales, ae recurre <ll uso -
de colorantes minerales, conocidos como espinelas. Par.1 1;1s 
tinciones comunes se puede usar la porcel <1r1a de baja funn .i ón. -
En cualquiera de los casos, el tinte se ftm•Jc dentro del r·uerpo 
o del gla~eado de la porcelana, per.o tendr:I que tener «11! !cien­
te estabilidad co:no para no reaccionar cnn <.!Ftos durar1t1· }il co_s 
ción. 

El ti~te ss ~tiliza fin~mentr: pulv~rizü1o SUSF':ri<Jido en 
un v~hículo q:~e r-uede ser agua, ~,Jl:icr_~rind ·¡ otror; liquidr..1f1 sirni 
lares que dei::len volatizarse por rnmpletn •.brante la cocción. 
Esta s·:spensi6n s"' coloca sobre lu f">rcc1an.i con un piocel; por 
lo genernl, ~ntes del glaceado. 

CONDEHDEE.SAJ:ION 

Antes de ser cocida, la corona de oro porcelana debe 1vir 
conformada convenienremente. El polvo de poi:celana se mezcla -
con agu;:i hasta obtener :;na pasta d<· consiul.cncia espesa qu« ue­
aplica sobre la f;;nda de oro con un pinc .. i o con un tallador de 
porcelana. El ag•1a se incorpora al polv" <mic'lmente para brin­
darle la plasticidad necesaria que pcrmit~ m0i~ear y tallar la­
corona antes de la cccción. Actúa como 111, ilql;itinantt.= de las -
partí~ulas de pOl\·o. T~lgunos po1'."06 d1· poi ....-:r~:u.:-·.a. sue10n cont<.:­
ncr sustaf!::ias orqánicas ::orno nzúc~r n •t ln:i~1f1r-. paro ro:~f.or~·-:,1r la 
acción a-;l...:ti.nante. Dur3ntr.; la coc~i-)n~ ,.¡ ·l'i~Ut.ir.,1nt_r_: ~H· ('•li­
mina y l<JS espacios qui; dc·;r-~ 111ir•·s snn '":nr,·\'i'Jf3 P')r l :1·: p,.1rtl.­
c~las de porcelar:s.. pr':1du·--::i.éndosr-. ·.n.-; '~íJ:')t? •l •1:1í;n. D(• 1-nt n !H• -

dcdü.ce que si liJ. ":ar.t-ida.:-J .~~: -lq......:.;1 pr,":r·:,t 1 «r. 1 a :..:.·.:!ZCi" ·ITd_, ..... ~; 

de comer.zar l::i. coc-:ió;, es ¡J1~quc'!f'1;t, tr1n1 r1 ;· ... \~: ,.r)npacta a1~r·~ 1;1 -

\].;-;,i6n dt· lrtE partíc·.~1~1s de ?Orcr..:'l:nja, tn1•11"r 1;c-r!i la evi1p•.i1 ;H:iór. 
y la contracción 1e1 :-""atcrial :..;eru m•'!nrir. Ll procedimi 1·1d n <.k!'­
obtener una r;-.asa de polvo c0mpacto .. / c~1 imir.-n toda el WJu" pnRl: 
ble, se cor:ocr: cor. 13} nombre de condenf,<H .. ~jí)r1. 

Los M0t r;rlo:: dr_: canden sac i6n son: 

El ~f~tr;11 r-, <h~l Plr1cr~:, cot1r;i[';t.f· f•J1 r~olJ"JCiJr 1:1 mr!zcl;1 th• -

porcf!]ilT:<t '/ df"J\.i.<1 fl'"Jbrc.· 1 :! n1o.1tr-1 ;- d'.' pl.11 ino '/ 1 llr{JO nr•r.i•H 1·i r H? 

brr~ 1t1 ~1•q.11·rfir·11· !i·'~m~rla polvo dl:pcrc1dilnt1 ~¡r~co. E!'ltr.· i'ilti_;pJ -

ClbsorbP, p·_;J ;1,.-~ci.Sn crq:i1r1r, rl 1~xci!:ifl 1 lr· l11mwdad d,,. ·1.1 111n~·i~];3-

prl"-!Vidmr·r¡tp ·~·1l.o".".::·1ri,-1. Ml.f:nLrzu.:: mayrJr ~·:: l ;_1 proporción de ·Hjth1-



el imincida, tanto más compacta r.esul ta la unión entr.e las par1. í-­
cul3.s. 

El Método de Gravitación, n la rnezcl ,, ,¡,, porcel ar.a humr,­
decida depositada en la matríz se le agre•J" "'fila. Este, s\1bi t'l­
zid:i:ción produce la agitación de las p,.:.:rtícul.H_;, las ct.:•~1 1.:::.; S':di. 
mentan en forma compacta. La eliminación -1•·1 '-'xceso de <>qua s-;:; 
re~ol iza con un papel secante limpio. El it<':onv<mientc de •;stc­
r:i.étodo es que durante .o::l tiempo que tardtl l..~ maniobra, sr')i •j S'?­

,~i:nen::an las partíé::ul<1z gr3..rides y 1:1s {Jdt Lí r:qlas finas, t-1rda:--,­
mui::!-.as horas en sedimentar. 

El Método del Espatulado, sonsisl•_· oen uplicar la '''1rcel_:: 
na hutnedecida con la hoja de un tCtllador de ¡,orcelana o ·rnci p<.­
q•~eñn espátula, con las que también se ;,] i.sa 1-:i superfi-::ie dilr.­
do pe¡;uenos golpecitos. Esta :icción pert11rba la disposición de 
las partículas ~· las obliga a concentr.1ru•" de una manera más 
co:npacta. l'or la ligera presión ejercl.diJ, el agua asciende a la 
superficie y como en •:·l caso anterior rH: "l imina con u;. qf:n'"~ro­

i:lbsorbente. 

En el Método del Balido, una v~~ colocada la mezcln 
bre la matriz ta&'.bien se golpea Guavem .. nle con el pincel. 
hace que el agua fluya a l<i nupcrfici.<,, que se elil:'.ina con 
rec~rsns antes mencionados. 

!-'JO--

r:;sto 
lns-

En el Método Vibratorio. La rnuv:-1.1 se coloca sobr" la m~ 
tri.:: y se? le sometL ;1 un vibrado S',JdV' p.1ra que las part1.culas­
te~-.? :r. 1?.. pos~bilidad :~G sedimentar y r101vTse en intir~: 1 1 co;1~·.;:ic-

t'.:4 '"1 ex~es0 dr.: ;H~lL"J se eliminet i:::n lr.1 f~n·mñ r..-1bit·1al. 

Cc.3.lq· .... ~1:r<1 q"~c ~ea. el m6t .. tY1-::) emj,\ ·.\•lo, lú tf!r::n1· ·11 f:·Jr. 

-:1;.l.:ue::talr.lentn la. :ni:-;ma. De esta forr:; '. '~(;IT\0 r;r;.• r.:•1r1;:l rn·,. I•!¡ 

"... :.~.; 2oronas •. Cor: fin,:s est~ticos, (~r¡ u~ ,i misma rr:•:t q•;r.v.·if1• r:~ .. 

·;t 1 l i~un di..., tintos matices :.le porcelan.1. La fF~1.e.cr::if-'r ;;f¡rrr~r·' -~ 

::i<:!'l ::olor se loqrtJ comparando el rJe lo:··. 'Hentcs r.attJri1: "'., C' . .1: 
,-r~ ~~ia de r~~triccs ya pr~p~radas. 

COCCTOJ: 

Tcrm·ini.id<-t la eondensaciór., lt:. l~10:·~,;,_ sc- e,;(,10C'3 s~,~,,r·· 

:-:.:tv~ ..:111 :1 o kh1nd1:j,·1 d·."" -ireil 1 a y nr~ 1-;;t~:q•\t.:cc •11 h0tr,r... T1·i.1 
..:!:J..._,,,: 1._"'.1;t!l¡t,• (pJt: 1dH reacc~ion<:!~ ten:irx~(¡lH1 i.c-,:· 

:i.cr~tt)!; ,~,.. l <1 íiorr:P1 .1na hon !:ii,10 !'Jr1".i·:-:~ : c:-i1;ier:t.·, 

·_·? l:1 F!•••:'cH·1·L~in <}.I\ :;U proceso 1.n··lu~t! 1~11, '''. 

r·r, .. ·• 

r'"!Ol j~~ .. v"L..,,? 1 J•ir·!:.­

:)rííf./'>~ ~ ~ ·, '1'· l 
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te la funsi6n de alg6n fundente. 

PERIODOS DE COCCION 

En la cocción de la porcelana dm1tul, com6nmente se reco 
nacen por lo menos tres periodos. Lae turnperaturas a las que= 
cctda periodo toma lugar, depende del tipn ele porcelana utiliza­
da. cuando más baja es la temperatura <I•• funsién del fundente, 
tanto más baja será la que corresponde " <~:ida periodo de coc-o -
ción. 

El 11 bizcoc'r.ado inicial 11
, constituyn el primar período y­

se produce cua:-ido los fundentes se abland,.ni y comienzan a insi­
nuarse entre las particulas. La m'1.sa co(~id.1 pres~:~nta rigid02,­
pero es muy poroso. Las partículas de rJ01 vi:J no tienen cohesión 
completa y se registra una contracción flt• r·nc·ción poco aprt::--:>cia­
ble. 

El seg....:nd::i p0ríodo o de "medio f;i zr•nohad0" se carilctcri­
za por que los fun(lcnLes presPntan un frur1r~o 8scurrimiento en­
tre 1 c-1s par":.Ículas J1_, pal vo "/ por la col11•n i ón, q:.:•: por es tu cir 
cunst~ncia éstas adquieren. L,J. I:"asa tod,\'.1fa porosa, presenta -:_ 
una contracción de vol6men oa;·or. 

cumplido el tercer período o de "lii?.cochado final", la -
c0nlr:11.-- ... ·iór: se U'\3!1.ificsta y 1.:1 masa adql;h·I':! una nuperfici··· ;nás 
lis(1.. !i6lo persistn una l:iq~rn prn::-osid.;df pí!rO fal L<'l brillo. -
Par¡i, h:1c1ir agreg-ados supl(;;>.1~nt;irios d~ .. m;_1t.,.ria1, 1~1 trnbajo Ae­

put..~Jt.."! ri..~lira.r d·~l horno lue10 -~fr:l c·níri.1mi1•11to d1: c:a,c](\ uno de -
los periodos. 

GL.l\CE.;.DO 

Colocada la rcstauraci6n cc;rámic;, en el medio huc<i1 ci, -
n• ...... ces;'lrio <!uc presente una superficie cnmplotamcntc lis;t, ·1~~ i~, 

contrario los alimentos se adhieren a ~lla. Sólo en vl c.1~·1 

ctLh! 1.-1 condens;tción lf1y0 si.do correcta '~s posibl1· oLt.cnf'r IJ<;a. -

porcP1 .-:-i:1:-: rJu\ idLl. Por la general, i.a rondí.:!ns.:icifn-i di.slü lli\J(~i:·J­

cle sor cot::.p1~~t.1 \.t por lo t .. 1:-.to };·1 mi').Sd r1:nulL1 P'Hr);: .. 1 '/ ·· 1)n L:_!.: 

pnr m~,di·-1 ·1··1 ,;l.1c:1·<tdo ,1~~1 cur:rpo. í"I ql;_\CP·Jdci ~-. .- r1·,ii l·.·:1 se~.~·: 

t.i1 .... n·.1.-. ·l },1 ::~,\~;.\ i1 un.:.1 nt~l'\':\ •.-:o,~cifJl1, r¡ f-_¡il•r.. .-1¡11.ir...:•"ln.1,, ,.,, [~\; ~J'.; 

p1.?rfi ... ~i.- ·i:1 ·-tldt'i:,v1or. 
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final la porcelana se calienta r5pidamc~t·· (10 a 15 minulnn) -
hasta su temperatura de fusión y se le m11ritiene por 5 minut,_JS­
aproximadamente, l'.)s fundentes fluyen ¡,;i .. ¡;i la superficie '/ 
forman una capa vitrea al enfriursc, ql11· .1ctua como el gla~r:~­
dor. Debido a la tensión superficial d" 1 on fundentes fund irlor; 
a la temperatura de cocción, con este P'"'''"limiento hay proba~ 
bilidades de que los bordes o ángulos ·''l"don se redondeen lig~ 
ramcnte. 

ENFRIAMIE?;To 

si es rápido, el prematuro enfriamiento de las capas s.!!_ 
perficiales con respecto a las más profund:\s que no lo hacen -
con la misma velocidad, genera tensioncn, que debilitan consi­
derablemente la resistencia final de l<i porcelana. El más se­
quro es permitir que el trabajo se enfrl .. ••n la mufla del hor­
no luego de haber ir.ter:cumpido el circlli t.o r.•l.éctrico. 

CONTRACC ION 

La causa prir:cipal de la cr .• ntr-" "iÓ11 rle la porcelana d.:.! 
rant0 la cocci6n se deb~ a 1 1na condenr~~~i6n deficiente, el cam 
bi o de volúmen la cor.sti tuye la trace i 611 que experimenta la m7' 
sa cuando los f•Jndentes fluyen entre l "" partículas de p';rccl~ 
n<i. y las cerner.tan. Como resultado, ni·· pt-oduce una estructura: 
nucleada, donde ~as particulas de polv0 nr concentran por Ja -
tensión supArf1.ri'.1l :3.el fundente a t'ledi:L' riue el uire 'i ~:l O<Jild 

son eKpulsados d•c lc,s interticios. 

PES ISTE::r: ¡;, 

La rE-sister.:-:..:-i de la porcel.J.na ,}¡q\l ,tl :;t• vnlora r¡':~nf.~ra_!. 

rrl'-:ntC'· por su resis~encia 21 lu flexión 0 pi,r nu módulo ,l{· r·ip~~~ 
ri...1. La resistt..,~.::ia. ·:arí.:-1 aprcciablcrner,t ,. •ln acu1~rdo t.1 l :~:r·trid'. 

de con,1en:;;,n~ión :: ~er..perotura de coccié): 1it.lli:l.ados. :· .. :1nt' 

mayor tc•rnpL'ratura s~ e;:¡plea, rr.ilyor rcs•:lt-1 ~'\l runisten'.'i.1, p•:­
ro la :ntii.xima a.lc>1r.:-i.!::le se: loqra a l<:t ti·mr¡f·r;1t.uril del bi z,·rr·:h_.::. 
,-1".."J fin:1 l. Por 1 r,.. c:·,:r::n;, lu porcel a.n.:-1 1\•l.qü irre m<-ty'ir r~·:-~ 1 :- ~J!fi-. 

r:i<t C"ldrl<!O f",+· 1·:,,•::;:~l por IT',1•c1iO dC' '""::-. ql.iC1'.itl'~lf qtlt:• t~l~.J•,rjr-) ~)P--

l ~-~ '." ·=-'- . ¡ 
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SELLECCION DEL COLOR 

El color se selecciona y se anota en la ~icha antes de­
desgastar el diente. La fatiga total comienza aproximadamentu 
a los 6 minutos después de haberse comenzado el trabajo: luegr; 
de mirar un objeto fijamente por sólo unos pocos minutos, sor5 
imposible distinquir con exactitud las zonas coloreadas y sus­
var iuc iones. El dicente '/ la rpiía de co 1 ores se ubicartín en -
form¿\ tal q•Je haya un mínimo c1'.~ roflexión d<· lu:". desde el cor.­
torno de:: l"J.s superficies, y lur~go, rápifl._1mf~r.te, se ob~.>C'r'J<lr!i -

si h.J.y coincidencia. Si f.!.lbi"r<i dl.ficul t:td'=.·~~ con la reflPxión, 
o si hDy 'Iarios matices er. el diente, !;1·1 f1 1Jna. uyuda :1partar -
de un poco del paciente entrec<!rr,1ndo lo!! ojos para lograr un;, 
impresión del aspecto generc3l rlel dienlr' y del espécimen del -
muestrario. 



En pocas especialidadC!S de la odontología ha'.l tantos pr_ci 
duetos aceptables como en la de las al·~ciones de oro para cola 
dos con propiedades fiscas adecuadas r~rn los difcrent 0 s usos ~ 
de las restauraciones. At<>ndiendo a l"" Vdri.edades de las pro­
piedades físicas, el odor.tólogo puede di :;poner de una sel<":ciór-, 
más amplia de a~eaciones. 

QUILNIE y Fn;r:z;, 

El contenido de oro de una aleaci6n ~ental, por lo com6n 
está expresa:1o psr el quilate o la :in"'''' rle, la misma. El qui­
late de una aleaci6n determinada las parl"n de oro puro que hay 
sobre 24 partes en qui: pueUe div·idirsr: 1,1 -1leación. Asi por 
ejem;:-lo: alea:::iór. de: :'.2 quilates, qi;i.f.!tf~ dtH:ir que la aleación­
est6 compuesta por ~2 partes de oro purG ~ por otros met~les 
cu a lesq;i i.ere . 

Fi:1cz~~: La r lr,nza de una alr~2-:ifJr. 'Í" siro expresa las p<1r 
tes de oro ~iu:-o ?Or rr-i l fJ'.l,.! cont ie:!'"'.t:~ ~Jr1~i ,-, l r~~-=-ión. Así por eje'E] 
ple: :-:i u.n<l aleación t_if'..!ne sus tres c1.M.1 * .1:; partes de oro puro, 
se di-~o:: que s 1

.: fineza, es d(: 750. c.,-:..r; n.i 1, c.!s oro puro. i'ara -
l!l prof9sior.dl, la V<1luación de la firJ!Z.:t \> del quilate tiPnc -
importanci?l e:specialmentc-! por raz.o!lcs ,.,:r;nómicas y para ;q>r0ci.1r 
el grado dn resistencia de la aleación ~ 1~ pigmentación. 

COMPOS IC IC1~; 

Las a le3ciones dental en de oro p11 r., r~olados GC" JHit·rh~n 

cladificar de tlcui::~rdo a la dureza sup1.~r·f ir~l.al que ª'~tnnntnan 
sus composic:i~--':1es. 

c¡,r,:: IFIC.~.c ION 

Oro 

1 f',l ;lfl'lu) 83 l ¿ 
, 
~~ r-...: • 1 ;1nn) 7B ! ' 

'" cr. ' 7H 1 ' u 

D ~'.z.t_ :~' 1 d11r"')l 7' 1 
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TIPO ORO ('!.) PLATA. (%) COBRE Paladio Platirio Zinc 

A 79-92.5 3-12 2-4 O-. 5 o- .5 o- .5 
!l 75-78 12-14 7-10 1-4 0-1 O- .5 
e 62-78 8-26 8-11 2-4 0-3 l 
D 60-71. 5 4-20 11-16 0-5 0-3 1-2 

En :a tabla se puede apreciar que 11n.ich;1g de las ule .. 1cio­
nes de or::i son complejas, en n s.i:~is o más coinrJnriantes fn(!tál i c,..:;·s. 
L<ls obser\·3cio~es que siguen, r0lativas a 10r1 ~f~ctos ·tu~ varios 
de los componen tes metálicos producen en l u~ •1 i '"'dCÍones. Est.S.r., 
en su rnayor pa=te, basadas en tales est11di~s y ,,n la ezperien-­
cia general. 

ORO.- El oro, es el principul {"'Jmponentr~ de 1;1s ;;.lr.;LJ.cio.­
nes ele oro con color de dicl~o r.ietal. '-" prinr:ipal c-:mt:-i!:>uci6n 
es aumentar la resisencia a la pi')tn'•rituc:i6n. cuancl'J c;l oro es 
tá combinado con metales ba]~s. estlJ r<~sistf_ff¡cia, c.:s s:.::si una-: 
función lineal de su contenido. Par,.-i q11r~ la r~.:~?istc~~ci::-1 a la -
pigmentación y a la corrosión en la 11<>~•1 SCit r1r.1ropi1:~da, sr: esti_ 
m.:i que en general, el número d0 átomf')B do 1o~ :::,etalf~s b~jos. 

Sobre esta base, el contcnid0 de oro rh~ l.ln3. aleación tl~nta] t(:!l 
drá que ser, por lo menos, de 75 ;._. er. r'"''º· 

COBRE.- La contrib11ción más imprirt .1ntr; da cobre er. las -
aleaciones de oro, es la de aumentar l;, r 1 ,uist~ncia '/ la durcz;i. 
La segunda con tribuci6n importante del ·~obre, '"ª la .-.cción que, 
en combinació~ con e1 oro, el p1atir.o "/ ,,1 pal;Jdi-.. , t¡DLe er. e! 
cnñ.ureciITl.ie:-ito por tratarr.iento tbrmicr:J, r:E !1(·ci:~s~rirJ q 1Jn LiU 1~r ... ) 
porciór. en la aleación sea superi;-;r ;~!} it /.. ;: i r~nLt '~fi dr· H, -J~ 
una ta:¡ alta como de 25 ·;:~, 01 e:-1duroci1'.\lí~:.t.r~ • r':rrr1i'''.> nr· ;J)C,!f.Zü 

prontl.1.r.,ente. El ~::obre disminuyr: lu r'·:;i!it.r·t."l•1 1°j1~ J .1 ,-l) f_: •. 1r::ilJ:-r 

a la corrosión y a la pigment:1ción y '1U'"! l'('r 1 ~.'~t.d r:1zr".1ri, r~·; 

proporción debe estar 1.imita-'"la. Dcntr0 d': lr)'~ :ír;-dlt·~; q·.it-, por 
lo gener.:il, intr!rVicne PI) las tllt"':J.Ci"..Jn(:S d1· fJ':""; dr--rit .il, r:1 '()-­
bre, 3ll!".lf..!lit?l la ductilidad C'ULJ.nr1.() 50 :.;.f\¿HJí;J, itTOS f!,r-1 ;!lr.::~;. r.l\Jf' -

no son oro .. 
teristi::o. 

~'f .. ,\T/• .• - t .. unque J,¡ pl,__ita en c0rr.!ji;ia-::i6n r::,..)r, \!l -:o:-... r•· ;d··­
de cl.:t: •. · ... t 11: t:l lr,1lamiento térmico d•..: una a1e11~i6.-~, por 1~, r·r1~~n.;~­

rt1l, ~': .1r~c1··,:. (•S <:d:~Í. n•·\1tr<1. Ti•!nr11· a bl;lfl'! ::..-·ar 1;_, ,,j,. \c·i.(;1.­

y <'.:lcc~n~ .·1 1·1 ,_.olur· .1m·1rillt..") f"i1".;t)-.1)i/_.1ndn i::1- rc.i izo q·;1. _;r1f)(!r' 

el 1~1)brv. J·:ri 1.:iPrt . .t:1 ocdsir::.!lcH, p<1rt 1r.,1J,-¡rmr~~.t.1 en [if!·:·.i>r,r·.i.--: -

de pal:u.lif-:., pi:•.,.lP conlrib~iir .:1 1;·1 rlqr~ti] irlild '}i_· l,,1 .d1·.1· ;11;;. 
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PLATINO.- El platino endurece y ;11rnnmta la resist<;nc:ia -
de las aleaciones de oro aún más que el cobre, y por consiguien 
te, se agrega con este propósito. Conjunli1lfl!:Ote con el oro au":: 
menta la resistencia de la aleación a la pi•¡mentación y a la co 
rrosiór: 

como el platir.o aumenta el punto rlc'. fusión, su uso en 
las alnaciones de oro para colados, ~:~ li111ilado~ E~ tal~s ale<l 
cienes l-:! temperatura a la cual el com¡;1Ji·t:Lq comienza u !.J()lidi.: 
ficar (temperatura de líquidos), f::st2 1~n 1:11• vecindar.!es 1 ± l(JS -

lOOºC .. o algo menos, y por lo tanto, el n . .'hdmfJ de cor;tenicio d•: -
platino en ellas gira alrededor de 3 ü 1 por ciento. 

El platino tiende a blanquear .:i :, ·Jle.~,-::ión '/ rr:acciona 
con el cobre para producir un endureci:nl ''r,t.o térr:.,ico efectivo. 

PALADIO. - Como el p.1l3.dio resul t .1 rr::is (·conÓr.'.ico que ~l -
platino, con frecuen::ia. se agresa a lrt:1 .1 i i•.::1:·ionP..s e:-. s1,; r'.=em-­
pla:'.O y al ~0f2rir a}:¡ aleación casi ¡,,t. mism·~'."; propiedar.les q1..:.r:~ 

éstP, la sustitu::::i'~n, por lo coml:.n, rt·w1l t" sat~sfa·:-toria. !\ur, 
que el paladio funde a una ternperat'.Jrd t:if1~: baJa que el platino. 
eleva con más eficacia 13 temperatura di· fuc1ón de la aleaci6:;. 
de lo que lo hace éste, Por consigu11·11t ,.,, "n a:·.álogas cor.dici_Q 
nes, debe ser usado con más rest~icci~1 

De todos los metales que,por lr, r·rm1(1n, intervienen en 
las aleaciones de oro dentales, el paJ.11lí<:i es c;l compon<:nte que 
más capacidad tiene en blanquearlas. 11.1nt . .i que interven')<>. '~'" -
un 5 Cl 6 ·,~ n.i.ra que las blanquee por crm1pl"t.o. 

ZINC.- Sl xin·-:- 5(-' agrego en pf~q1,1,r1.1r" 

elemento limpiador. l\ctúa cornbín5nclo~•.•. ,.,,,, 
tes y de ahí que aumenta la ·• fluicle1" •l•· ¡,. 

también el punto d>" fusión. 

TEMPERATt.:P.A DE FUSION 

can tidadPrt c0mo ur.-
1 os 6xidos pr~ser.~-
'1 leacióri. 

i•·11" que el profesional sepa li1 tnrnpt~rot\lra aprozím<.1dc.1 .:-:: 

l~ qu· 1~ aleación debe ser calentada p~r;, <~f~ctuar el ~r;l~ 1lG,-

2s imp0rl:J nte q'.lP. conozca el intcrva lo dn t:c•mpr:ra t ·; ra :-l ·!1· LiE if.:;r1 

»ie 1.1 mi~nna. 'Jt.. 1os nfc•ctos qu0 10 ctlf·,1r~i6r1 pueda ~-,r~n,:tr.ir rlr::ri-

.:r~:r.u:. 

!J:r_,lrl(•, ··•!; O•~Cf~!i;:irio, qun Pn i:•l fll(";tn"nt.r., d'!1 CO}•Flr;, r.r;t;!: 

1tn1·:~t_~' liquif!;\. Por ('1)n;:iq·1i1•r11(· 1 !P' ·1r:bí!rf: ;•,iJ··r.~.ilr 

l i. ¡;nr ,.,nr:lm..1:-i dP su intPr\'tt1o d" '(•:Pr)'·r:1t.•,rn di· r'JHiór .• : 
1•·sp1.>C~,n, tÜ indi..:stri1l deber/i 1·c~11r''·.if1,~<1.r '~l lr.tnr"•;i!·.;··· 
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de temperaturas de fusión de la aleación. 

TRATAMIENTO TERMICO 

Las aleaciones de oro pueden ser t1!1durecidas térmi carrv::n­
te. No obstante, las transformaciones u(>) \dad que toman lugar­
en una aleación con tantos metales corno n•iis, son complejas. 
Es muy probable, que, el endurecimiento '"~'tltc de varias trans­
formaciones en '!estado s6lido" diferent•·::. !)r_~bido a 12. r-::'"' ... r:;I.ili­
cada naturaleza de las transformacionc·!-':., •j:1 lratamiento t&:!:""m~c::i 

endurecedor, sólo pry}r;) considerarse s:1 t ir~ f .ir:torio 1 u ego tJ~...! 

pruebas experimentales c¡ue lo confirrr.r,¡,, 

Existen ci1=rtas diferencias er: 1.-, l 1!rminologia de la li­
tera tura dental 'j la me> tal úr:¡ ica. En 1" pr i:nera, al "ablc1nd~-­
miento'' o ''tratami~~to térmico de soluci6r1'1 s1Jele llamársele 
"tratamiento térmic'J ablandador", ~r' a lnd:n; los tratamif~ntCJs de 
endurecimiento por calor es corriente> d(•nominarlos "tratamie::n-­
tos térmicos endurecedores''. 

TRO.TAMIENTO TEPMICO l\131.ANDADOH 

un tratamiento térmico ablandauo1 o ele solución es: la -
aleación se coloca en un horno eléctr i e<> 11urante 10 minutos a -
una temperatura de 700' c., y luego s" ••11tri;i !Jruscamentc '"n 
agua. Probablemente, en ese período, t.odn H 1 ils trans form;J cio-­
nes sólidas esperir:ir,ntan un cambio y forman una solución s6l ida 
desordenada y la r-ipida inversión en r!l ,,qq;', impir1o su rr-~orga­

nización durante el ~nfriamiento, Con ••id 1 • t r,1turniento, 1 7.1 re­
sistencia traccional, Pl lí.mitc prop0rl:i,11i.1l y lil dur~:za r;r·~ re..: 
duce, pero la ductilid~<l aumenta. 

~l tratamiento t6rmico ablandador rnlA indicado ~n lua -
·~str'.J...:-t11ras que han de ser conformadas, d1·gq.;istadas, corl;JfJ¿u::; o 
sorr.etidils il otros trah.:ljos en frío, sea r\n lo boca o fc 0 rr1 r}n -

e 11 ~. 

TH!\r/\MTENTO TERMTCO F:NDURECF.IJ(<!{ 

Fl trat:unir!t.t.o ·1,, ewlurQcimic>nln pót (~ttlor o tr<1~;-~:n1'-·:·;t.o 

térmico ·~ndun~cr.~<l0r dP 1.ts a lclH.~ion1.·~~ d1""nt:~1l en se [H1t-•.t1'~ l l~vr1r­
a cabo pot 1mo dn lon t.r•_•s: sig\.l]Pnt0r; c<\minn:·t~ 
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Primero: la aleaci6n se calienta '11 aolor rojo (700" C) 
y luego se le deja enfriar lentamente. º'' esta manera se da -
lugar a que se reorganicen las tr<1nsform<>ciones s6lidas. 

Segundo; el tratamiento de enfri.1miento lento"" l'""ª"­
comenz3r a partir de una ternpc·r;:-1tura rn:ír: buju que: 1;1 d1d rojCJ, 
tal como el método prescrito, que con,.i.n\'1• en ,,nfri;-,r J.1 '1ll'<:J­
ci6n en un horno de la temperatura de •l'in- e a la die 2'•º" e c•n 
un período de 30 minutos, y l;_1ego enfr Í·1r.lo brusr:amP.nt t.! en a-­
gua. Este procedimiento se conoc0 cnmri 1'•2nfri.1rriir;nto "n horno· 
y pare.:. mu-:::has aleaciones dental!::s de 01 o re~;ult.1 ulqo 1lrtí~;l ico. 
debido a que las torna demasiado quebr;irlizns. :;ólo sr; incluyr; 
en la Especificaci6n con propocitos rle prueba. 

Tercero: es el metodo más práctico, es el del tratamie~ 
to tfr~ic:> habitual de "inmersión", qoQ con!1ist·".:! 12n endurecer­
la aleación a una tempera tur<J y tiempo dt• fi i: idos antes <le cn-­
friarla bruscamente. l\ur.que la temp<er<Jtni-.1 que se debe utili­
zar ·.raría de acuf=rdo a l). composici6n a(~ 1.1 ale3..ción, por lo -
ge;1eral, oscila. entre los 3:.ci:: C., ·/ los ·1 1·0::: C. r:n cuanto ;:il 
tiempc., p'.lr lo común, es de 15 minutos. 1:1 tratamiento adccuc1 
do para cada aleació:-. debe ser especificildo por el fabricante-.-

/.. los efectos de liberar el E1nd"1·,,,:í1nier:to que por de--, 
formaci6r. en frím pueda te:-.er la <1leM 0 ió1: y para iniciar st: 
tratamiento térmico endureceicr sobrr· 1m.1 r•,;tructura de ,;olu-­
ción sólida desordenada, es necesario, 1·n todos los cason, sc·­
meter '.1 la misma ñ un. tratamiento pr0vio ,i1· ahli1ndamientc\. D•: 
otra manerr!, no es posible mantener c•l c·n11tro1 .1dPcuaJo d1~1 

proceso del endurecimiento. Los aumr·nt'o!; nn 1-\ rr"BiSt('tlc'~i;1, -

en el 1ir:-.it~ propor-:ion~l y en la durez.\ y 1a r¡_·d:¡\·ci(1n •·11 1.1-
ductilidad, dependen de la cantidad dP t r·.insform.ic·ionr-n lntt:.•r­
sólidas que S(; permit;-i;n. Estas, z,,, ~q v1·~·., ~.st~n r111p,•1Utadns a 
la teomperatura y 111 tiempo del tralami<·11l "· 

; •. ;,EJ,CIONES oa;T!1LES :JE ORO 

·:·1po l\.- Est;i~; -:ilon.cionf!s, deben t:t 1 ner ·.111.1 dur(•;• .. 1 (P .• H. 
N.) C::".;!npr1:ndida entre 40 y 75, y un al.at"l]Urni0nto rk~ lfl 'i por -
lo ;r,• :-.·-:.r,i. como y:J. se dijo,c.scencialrnentP estf~n compuent,1s dr--· 
oro, \J};1lt1 y r~obrn y r<irLl. Vl?:Z por p1<ltino o t-'<11Zld.i.o. P·lr.'1. CU~ 

O~ Ír •:r;r: :1 í:r;p•:Cif iC0("lC1!1, f~:-'1 todo::; lo!; ;-:0-1!?.0~i ÜPht~n r'f)Htencr-

•. ¡1<1r ,~i1·nto clt: r:.rr.~ pnr 1 :) mi•r;o!;. Er.t. -\~: .1l•~.1cl.tir1•·~: non 

r:iJ'_.: •!•'¡''! 11..-.~-; ~- pueden ~:;r"]r hri1:"'\i.d«'tH f'fltl r.-1<:::1 ! ~<\a<\, P"t'1 i'iJ!.\CPn-

'.JI. l 5:· ¡ • I' prc¡pr-1rr:i.e.:J:-:al rc·iat.i\·,,mPnt,. b11 \\). ~-~ 1.1 •. 1dm.i 1 nt1 01 cnd~· 



lU 1 

recimiento térmico. Funden a altas temp .. raturils y pCtril qur• :;u 
fusión sea completa, es necesario calEm t<1rlas a la tempera tu r·a 
ligeramente por encimil de los 950º c., ·• los 1050° C. 

El tipo de aleaciones A, se util I~;¡ para incrustaciones 
que no han de estar sometidas a granden nr;fuerzos, tales corne­
en las cavidades proximales simples en ""cisivos y caninos o -
en las del terciogingival. 

TIPO B.- Las aleaciones qur~ pí::r·t nr1rF~en a este grupo, se 
utilizi'ln para c•Jalquier clase de incr•i:,1 -1·:iones, por lo que 
son muy populares en la práctica prof«lli'Jn'll. Este tipo de 
aleaciones puede contener algo de pal<trli" '/ de platino y su 
proporción en cobros es superior a la rl«l grupo anterior. 

TIPO e. - El uso de estas a leacir:m "" ''stá comunmente 1 i­
mi tad<:i a incrustaciónes, coronas y ancl., l'•R para puentes que -
han de estar sometidos a grandes fuerzn:: d·irar.te la mastica- -
ción. Contienen por lo general, mayor"" •cantidades de paladio 
y/o de platino, por consiguiente, son r:c~:i rl11ras y resistentes­
que las anteriores, y por lo mismr, tier1<l"" a tener \}n color 
amarillo más claro. 

TIPO D. - Por s 11s caracter íst ir:rt!•, ~Rtas aleacioneos, que 
resultan muy convenientes para cola don di~ q randes piez;:is, En­
ellas, la resistencia y la resilencid, ~on indispensables, po­
ro sus temperaturas de fusi6n no puedcD ner demasiado altas, -
puesto que a un mismo tiempo, es nncen;,r·irJ f1Jndir granrl0s can­
tirl1d0~ de metñl. Por ln consiqlli0r.tf·, "~it-r- tipo di:? al~;,,r-}0-­

nes posee, por lo general, una t"rnperil \ 11r.i ,¡,, fusión más hil ja­
que la de los otros tipos. 

El descenso de la temper<1tur<1 ,¡,, f11" í6n se logra suBti­
tuyendo partes del contenido do oro, por •:nhre. 
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CONCLUCIONES 

Este trabajo fué realizado investi~ando y consultando un 
gran número de libros, los que en su mayorí" son ediciones re-­
cientes. 

El éxito de la rehabilitaci6n buc&l ~on pr6tesis de coro 
nas de oro porcelana, no solo va a depend~r de una detorminadil: 
técnica de preparación, sino de todos los pnocedimientos intra­
orales, extraorales y de las propiedades fisicas de los materi~ 
les que utilizaremos. 

Intraorales: Condiciones óptimas rJc·1 parodonto, Topogra­
fia dental, Técnica del fresado, t~rmin~~i6n gingival, Protec-­
ción del diente preparado, Técr1ica de irHf'rr~aión. 

Extraorales: vaciado del modelo, i"···orte del modelo, En­
cerado, Revestimiento, Colado del oro, ,,,,,,,,.;n de la porcelana,­
Bizcoch~do, Glaseado, Cementado e Indic<••:J •Jt•es al paciente. He 
mos indicado a groso modo todos los p'1S<>!; •¡uc: se deben de se;- ::­
guir para obtener exito en nuestra real,il1t.aci6n bucal. 

Se llego a la conclusi6n de qu•; 1.,,. •:oronas de porc~ana 
con fund3. de oro pueden util i zars~ c~n 1.' ,d.; 1 a arcada, en 1 a ac­
tualidad, se está empleando cada ·1ez m{,,. ,.¡ Of') cubierto por 
porcelana; lo justifican lils propiEodadr,r. ,3,, ''stos dos materia-­
les, porque: son los que menos c0ntraindi.r~dciore s tienen.. Con -
los de~ :::-.ate!:'i~le;:: junt"')s S" 1.!').:r:in r·yr·t·\ «r'.t-r>'; t-r;-ihnjoR pr6t 0 !='.i. 
cos, mientras que utilizando ,..:no so1o j 1 ir:' •, ~~0r; otro r;lOt•~ri.11 -

hay grandes linitaciones. 

En la investigación d&'.".: alc:Juno:..i c;.-q,l1 ·ii 'iH hri·¡ una r:Jran 
controversia por (,-il ta de aceptación <1'.:. :1l 1 111r1()•; a1Jtores qur· a-­
prueban algunas técnicas y otros las d(!tFqn11,...ba.n o ni siqui.rJra-
1.as me:1cionan. 

Esté trabano tiene por objeto sinv,r-lzilr todos lo!l pi!sos 
do pr~;:iaración de una corona, y conocar }_;,,.; propiedades qul.mi-­
cas y fí~;ican r1e les materiale:s que utilizamon, ya que Bi ~1 
dentist~ conrJ("('" cnttís características núnc.-i podrá ir nl fr:"Ic,-iso 
sino .-11 t~Xi tq. 
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