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1.~ INTRODUCCION .

LA SEGURIDAD INDUSTRIAL EM MEXICO ES UN ASPECTD EMPRE-
SARIAL OUE ADQUIERE CADA VEZ MAYOR IMPOSTANCIA Y ATENCION,

DEBIDO A LA CONCIENCIA SOCIAL OUE SE HA DESPERTADO EN LOS

SECTORES PRODUCTIVOS DEL AMBITO INDUSTRIAL.

Es EL PROPGSITO DE ESTE ESTUDIO, EL DE POLER MD3TRAR

EN FORMA GRAFICA Y OBJETIVA LOS ASPECTOS ESTADISTICOS DE

LOS ACCIDENTES Y SUS CAUSAS., OCURRIDOS EN UNA EMPRESA DEL

RAMO AUTOMOTRIZ QUE PRODUCE MOTORES DE COMBUSTION [NTERNA

PARA AUTOMOVILES Y CAMIONES: TODO ELLO. COMN LA FIHALIDAD

INTRINSECA DE LOGRAR MEDIANTE EL AMALISIS DE TODOS LOS
FACTORES.,

QUE EN FORMA DIRECTA O iMDIRECTA [NTERVINIERON,

LA ELABORACION DE UH PROGRAMA DE w10 IENE

A3 4

{ SECURIDAD [TH-

DUSTRIAL QUE PERMITA SALVAGUARDAR EL DESEMPLEMN LABORAL

DEL TRABAJADOR, Y A SU VEZ, ELEVAR LA PRODUCTIVIDAD DE
LA PLANTA.,

FINALMENTE, HABRAN DE OBTEMERSE CONCLUSIONES AUE A
MANERA DE RESUMEN CONSTITUIRAN LA BASE FUNDAMENTAL‘DE

L.OS PLANES UE ACCION, NUE PERMITAN LA DIRECCION Y CON-
TROL DE LOS ESFUERZOS COMUNES DE TODOS LOS MIVELES DE
LA ORGANIZACION. QUE ECONOMICAMENTE SE PONDRAM EN JUEGO.

PARA LLEVAR A FELITZ TERMINO LA ©R0DUCTIVIDAD DE LA EMPRE-
SA Y SUS TRABAJADORES, | R



2.- IMPORTANCIA DE LAS ESTAD)STICAS DE_ACCIDENTES.

A)

IHTRODUCC 10N '

LAS ESTAD{STICAS DE LAS LESIGNES Y DE LOS ACCIDEN-
TES DESEMCERAN UN PAPEL MUY

IMPORTANTE EN SU PRE-
VENCION,

EsAs ESTADISTICAS SENALAM LAS AREAS LN
DONDE DEBE

INTENSIFICARSE ESA PREVENCION., DE

PROBLEMAS DE SE-

HECHO, SEMALAN CON EXACTITUD LOS

GURIDAD NUE DEBEN RESOLVERSE.

PROPORCIONAN ADEMAS, UNA BASE EXACTA SOBRE LA CUAL
DEBE ELABORARSE UN PROGRAMA DE SEGURIDAD, ProPOR-
CIONAN UN APOYO CONVINCENTE A LAS RECOMENDACIONES

DE SEGURIDAD EMANADAS DEL SUPERVISOR O DEL INGENIERO
DE SEGURIDAD Y JUSTIFICAN LAS FETICIONES DE COLABO-
RACI®'t QUE SURGEN DEL GRUPO GERENCIAL, SUPERVISORIO
Y DE 1.OS TRABAJUADORES MISMOS. |

EL RECURRIR A ESAS ESTADISTICAS DE AUE DEBEN DISPONER
ESOS GRUPOS DARA AL SUPERVISOR E INGENIERO DE SEGU-
RIDAD UN MEJOR CONOCIMIENTO DE LAS CAUSAS DE LOS
ACCIDENTES Y EN CONSECUENCIA ESTAR EN MEJOR CONDI-

C1ON DE HACER LAS RECOMENDACIONES ADECUADAS,

EVI-
TANDO AS|

LA REPETICION DEL ACCIDENTE,

FL HECHO DE NO REGISTRARSE LAS VERDADERAS CAUSAS,
DARA POR RESULTADO EL "ESTAR DANDO PALOS A CLEGAS”

Y WO LLEGAR AL MEOLLO DUL PROBLEMA: EM CONSECUENCIA,

HE CORRE FL RIESAD DE PIRDER LA CONETANZA QUL EL



B)

- CAS DE LOS ACCIDENTES

TRABAJADOR DEBE SENTIR EN SU SUPERVISOR,

PARA LOGRAR SU VERDADERO PROPAOSITO, LAS ESTADISTI-

DE TRABAJO DEBEM SER ESTRIC-
TAMENTE REALES Y EXACTAS Y NO BASADAS EN JUICIOS

PERSCNALES ERRONEOS INFLUENCIADOS MUCHAS

VECES POR
CAUSAS TOTALMENTE AJENAS,

LAS ESTADISTICAS DEBEN PROPORCIONAR UN "CUADRO" €OM-

CRETO E INCUESTIONABLE DE LO OCURRIDO., NO SOLAMENIE
AL INGEMIERO DE SEGURIDAD QUE LAS PREPARA., SINO A
TODA PERSONA DEL GRUPD GERENCIAL O SUPERVISORIO AW

QUIERA VALERSE DE ELLAS PARA EVITAR RECPETICION DE
ACCIDENTES,

OBJETIVO

EL PRINCIPAL OBJETIVO DE ESTAS ESTADISTICAS ES PRO-
PORCIONAR AL SUPERVISOR Y AL INGENIERO DE SEAURIDAD
UN SISTEMA DE REGISTRO DE HECHOS SUBSTANCIALES RELA-
CIONADOS CON LAS LESIONES EXPERIMENTADAS DURANTE fL
TRABAJO Y;EN'CONSECUENCIA, USARSE ESOS REGISTROS

" PARA LA PREVENCION DE ACCIDENTES FUTUROS .

OTRO OBJETIVO ES EL PODER IDENTIFICAR Y REGISTRAR
CLERTOS MECHOS "CLAVE" RELACIONADOS CON LA NATURA-
LEZA DEL ACCIDENTE EN FORMA TAL QUE PERMITAN MACEK
UN RESUMEN ENFOCADO HACIA UN PATRON O IMAGEN GE-
NERAL DE COMO OCURREN LOS ACCIDENTES. HACIENDOSE UN
ANALTSTS TAN DETALLADO CONO SEA POSIBLE,

~

DE SUS CAlU-



ESTE PATRON O IMAGEN DEBERA UTILIZARSE COMO UNA
GUfA DENTRO DEL AREA, CONDICION Y CIRCUNSTANCIAS

HAC!A LOS CUALES DEBEN ENFOCARSE ESFUERZOS PARA
LA PREVENCION DE ACCIDENTES.

C) APLICACION DE_ESTADISTICAS

No DEBERAN APROVECHARSE LAS ESTAD[STICAS PARA SE-

~

IALAR FALLAS O RESPONSABILIDAD EN LA OCURRENCIA

DE LOS ACCIDENTES: POR EL CONTRARIO, AQUELLAS SON

SIMPLEMENTE UN MEDIO PARA OBTENER DATOS REALES,

INDEPENDIENTEMENTE DE ESAS FALLAS O RESPONSABILI-

DAD HUMANA QUE CONDUCEN A tLOS ACCIDENTES.

TAMBIEN DEBE CONSIDERARSE QUE LAS ESTAD{STICAS CONS-

TITUYEN SOLAMENTE UN MARCO LOGRADO CON UNA INVESTI-

GACION Y QUE DE NINGUNA MANERA ESTABLECE RESTRIC-
CIONES PARA HACERSE UNA MEJOR
TERTORMENTE.

IMVESTIRACION POS-

RECONOCEMOS QUE UN ACCIDENTE CON LESIOH ES FRECUENTE-
MENTE LA CULMINACION DE UNA SECUENCIA DE EVENTOS RE-
LACIONADOS ENTRE SI Y NUE UNA GRAM VARIEDAD DE CON-

DICIONES O CIRCUNSTANCIAS PODRAN CONTRIBUIR A LA

OCURRENCIA DEL MISMO., EN CONSECUENCIA, EL REGISTRO

DE ESTOS HECHOS ES INDUDABLEMENTE UNA VALIOSA AYUDA
EN LA PREVENCION DE ESOS ACCIDENTES,



D) ELEMENTUS CAUSALES DEL ACCIDENTE
EN"TODO ACCIDENTE OCURRIDO DEBEN LEVANTARSE LOS SI-
GUIENTES DATOS Y CUYA DEFINICION SE HACE MAS ADE-
LANTE? _
[ NATURALEZA DE LA LESION
Il PARTE DEL CUERPO AFECTADA
I11 CAusA DE LA LESION
IV TiPo DE ACCIDENTE
V. CONDICION INSEGURA
VI ACTO INSEGURO.

E) DEEINICION DE LOS ELEMENIQS CAUSALES DEI ACCIDENIE

1 NATURALEZA DE LA_LESION
SE IDENTIFICA POR £0S DAFOS FISICOS EN EL CUERPO
HUMANO .,
2 ParTE_DEL_CuERrPO_AFECTADA.
[DENTIFICA LA REGION DEL CUERPO AFECTADA POR
LA LESION YA [DENTIFICADA.
3 CausAa DE LA _LESION
[DENTIFICA EL OBJETO., SUBSTANCIA, EXPOSICION

0 MOVIMIENTO DEL CUERPO QUE DIRECTAMENTE LA
PRODUJO,

EJEMPLOS (NO LIMITATIVOS):
A) PRESION DE AIRE

B) ANIMAL O INSECTO
¢) MOVIMIENTO DEL CUERPO
D) MAQUINA (EQUIPO MEC.)

£) OBJETO SUELTO (MOVIL)



G)
H)

J)
K)
L)
M)
N)
o)
P)

A)

c)
D)
E)
F)
G)
H)
1)
J)

K)

PARED. TECHO, ESTRUCTURA (ExC, PI1sp)
SUBSTANCIA QuiMIca
CoNDICION AMBIENTAL (FRIO, cALOR, ETC,)
Eautro INO MAQUINARTA)

Eauiro ELEcTRICO

FueGo, sup, caLiente, HUMO

SUBSTANCIA TOXICA

HERRAMIENTA DE MANO

HERRAMIENTAS MECANICO ELECTRICAS
VEnicuto (GoLpeapo poR)
P1so, EscaLERAS Fiuas (SUP. DE TRABAJOQ)
IiEQ pe_AccipenTe

IDENTIFICA EL SUCESO QuE DIRECTAMENTE ORIGING LA
LESION (INDICA cOMO 3t PrOBUUG ESTA, CONOCIENDO sy
ORIGEN),

EsemMPLOS (NO LIMITATIVOS) :
GOLPEADO cONTRA

GOLPEADO POR

CAfDA DE OTRO NIVEL

CALDA EN MISMO NIVEL

FEEr 200 POR, DEBAJO, ENTRE
FRICCIONADO. FROTACIGN
MOVIMIENTO VOLUNTAR|O O INVOLUNTARIOQ
LSFUERZO EXCESIVO

LOOUE ELECTRICO

CONTACTO CON TEMPERATURA EXTREMA '

CONTACTO cON SUBSTANCIA auimMlca



A)
B)

D)

A)

B)

D)

ConnlciON INSEGURA_

IDENTIFICA LA CONDICION O CIRCUNSTANCIA Fisica
QUE PERMITIO U OCASIONG EL ACCIDENTE.

EUEMPLOS:

RIESGO O CONDICION AMBIENTAL
METODO. PROCEDIMIENTO PELIGROSO
RIE3SGO POR MAL ACOMODC

SIN PROTECCION FI{SICA O INADECUADA

AcTo._[NSEGURO

IDENTIFICA LA VIOLACION DE UN PROCEDIMIENTO SE-

GURO. COMUNMENTE ACEPTADO O APROBADO,

AUE DIRECTA-
MENTE PERMITIO U OCASIONO EL ACCIDENTE O "LESION,

EgempLDS

LIMPIAR, ACEITAR, AJUSTAR O REPARAR EAUIPO ENERGI-

ZAD . CON PRESION (NO INCLUYE ACTOS DIRIGIDOS U

ORDENADOS POR LA SUPERVISION). S

NO USAR EQUIPO DE PROTECCION PERSORAL«a;fxyxi :
USAR ATAVIO INSEGURO COMO PELO LARGO, TACON ALTO.
MANGA LARGA. ROFA SUELTA, ETC. o

NO ASEGURAR VEHICULOS O DESCONECTAR |NTERRUPTORES
ELECTRICOS, VALVULAS, ETC.., CONTRA MOVIMIENTO BRUS-

CO O REPENTINO POR CORRIENTE ELECTRICA,

PRESION,
ETC.



3,- TABLAS Dt _DATQS QBTENIDOS EN 1977 y 1373.

A CONTINUACION SE PRESENTAN LAS TABLAS CON LOS RESUL-
TADOS QUE SE OBTUVIERON EN 1977 v 1978 POR CADA UNO DE LOS
ACCIDENTES DE TRABAJO.

ESTOS DATOS NOS PROPORCIONARAN LA BASE DE NUESTRO Eg-
TUDIO ESTADISTICO,



ACCIDENTES DE TRABAJO EN 1977

NATURALEZA PARTE CAUSA TIPO DIAS
MES DEPTQ. TURNOD ACTO LESION AFECTADA LESION ACCIDENTE PERDTDOS
Enero 86 2 X Herida B. mano Mdguina Prensade 41
Enero 26 1 Contusidn Pierna " Objeto suelto finlpeado por 75
Feb &3 3 X Herida D. mano Miaquina Golpeado por 43
Feb, g4 i X Contusign Rodilla Maquina Prensado 7
Feb. 26 1 X OQuemadura” Cara Equipo elec, €0?racto tomp ., 14
Cxt,
Mar a3 Z X Herida D. mano Miquina Prensade 14
Mar &5 1 Caerpg Ojos Objcto suelto Golpeado 17
extrana
May 8% Z X Fractura 2. mano Méquina Prinsado 29
Aby 26 1. " Quemadura Ojos Eq. elect. Cont, temp. 5
exlroma
May. 83 1 X Contusién D. mano Maquina o lpeado por 31
May. 24 2 X Fractura D. mano Higuina frensado 38
Jun, 28 2 Contusién B. mana Piso Golpeadn 14
Jun, 26 1 X Fractura b, pie Objete suelto Golpeadn 33
dun, B4 1 X Contusion D. mano Miaquina Prensado i1
Jun. a5 2 X Herida Manao Mdquina Golpeado 14
Jul. 51 2 X Distensidn Espalda Objeto suelto  Esfuerzo 7
excesivo
Jutl. 26 2 F o Herida D.mano Maquina Prensado por 2]
Jul. 85 2  'xi, Herida B, mano Obieto suelto Prensado 15
Oct. 26 1 X Her ida D. mano Objeto suelto  Golpeado 40
Oct. 26 2 X Herida D. mana Mdquina Prensado i5
Dct. 24 2 X Herida B. mano Miguina Prensado. 11
Oct. 31 3 X. Fractura . mano Objeto suelto Goincado 105




ACCIDENTES DE TRABAJO éN 1977

NATURALEZA PARTE
MES DEPTO. TURNO ACTO COND . LESION AFECTRDA
Nov. 83 3 Contusign D. mano
Nov. 51 1 Contusion Pie
Nov. 83 1 X Contusién D. mano
Dic. 834 3 Contusidn 0. mano
Dic, 83 1 Amputacidn D. mano

CAUSA TIPO
LESION ACCIDENTE
Maquina Prensado

" Vehiculo Prensado
Maquina hiwlpeado
Mauina Prensado
Maquina Prensado

JAS
FERDIDOS

1
29
i2
45
60

et .

705




ACCIDENTES DE TRABAJO EN 1978

NATURALEZA . PARTE causa TIPG NIAS
HES DEPTO. TURNOQ ACTO COND. LESTON AFECTADA LESION ACCINDENTE PERDIDGOS
Enero 31 1 X Fractura D. mano Objeto suelto Prensado L6
Enero 85 2 X Herida . Antebrazo - Maquina Prensado 29
Enerp 84 3 b4 Fractura . mano Objeto suelto Prensado Z1
Feb, 34 2 X Laceracidn B. mano Maquina Prensade a5
Feb, 84 3 X . Herida D. mano Objeto suelto Prensado 12
Feb. 84 2 X Contus idn Mano Miquina Prensado 23
Mar . 34 2 X Distensién D. mano Estructura Golpearo 5
Har. i34 3 X Fractura 0. mano Maquina Prensado 72
Mar. 26 1 * X Ouemadura Brazo Sup. caliente Contacto con 18
temp, extr,
far . 83 2 X Herida . mano Maquina Prensado 48
Abr . 86 2 = X Herida - D. mano Herram. mano Golpeado 11
Mbr. 83 2 X lLaceracién Antebrazo Miquina Golpeado 11
Abr. 86 2 X Distensidn Espalda Piso Caida mismo 5
nivel
May. 36 1 X Distensidn Espalda Objeto suelton Esfuufzc 14
pxcesivo
May. 85 3 X Herida Pierna Ubjeto suelto Golpeado 14
Jun. 31 1 X Contusidn Hombro Objevo suelto Golprado 18
Jun. 84 3 X Fractura D. mano Midquina Prensado 62
Jun, 71 i X GQuemadura Pia Sup. caliente Contacto temp. 24
extrema
Jul. 26 1 Fractura 0. mano Objeto suelto Prensada 21
Ago. 86 1 Fractura 0. mang Objeto suelto Prensado 37
Sap. 836 2 Fractura 0. pile Objeto suelts Golpeado 25
Sep. 86 2 X Fractura Pie Objeto suelteo Golpeado 46
Noy. 84 1 X Herida D, mano Miquina Prensuado 19



ACCIDENTES DBE TRABAJO EN 1978

NATURALEZA PARTE CAUsSA TIiPO
MES DEPTO. TURNO ACTD COND. LESION AFECTADA LESION ACCIDENTE
Nov. 83 Fractura D. mano Maauina Prensado
Nov . 84 Distensién Espalda " Objeto suelto Esfuerzo
: excesivo
Dic. 85 3 X Herida HMano Mdquina Giolpeado
Dic. 84 1 X Fractura D. mano Maquina Prensado

BIAS
PERDIDOS

e
-

a6
14

708



4,- REPRESENTACION GRAEICA DE _LOS ELEMENTOS CAUSALES DL
LOS ACCIDENTES..
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ACCIDENTES INCAPACITANTES POR DPTO.

PLANTA DE ENSAMBLE Y MAQUINADO DE MOYORES
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5.~ ESTUDIO ESTADISTICO DE LOS DIAS. PERDIDOS POR_ACCIDENILS
| LE_TRABAJD

A CONTINUACION SE PRESENTA UIl ESTUDIO ESTADISTICO DE LOS

DfAS PERDIDOS POR ACCIDENTE DE TRABAJO DURANTE LOS AflOS DE
1977 v 1978,

A>  TABLA DE_FRECUENCIAS

VALOR MAXIMO
VaLor MinimMo

105 pfAS PERDIDOS

5 piAS PERDIDOS

Ranco = Varor MAXinvo -- Varor Mintmo = 105 -5 = 100

NOMERO DE INTERVALOS = 1)

MARCA DE~ LIMITE DE CLASES —oocpn oy FRECUENCTAT FRECUENCIA™ FRECUENCIAY
CLASES  THFERTIOR ~SUPERIOR "7~ ACUMULADA  RELATIVA

RELAT IVA
. I e ACUMULADA
10 5 15 27 23 0.425 0.424
20 15 25 9 12 0.166 0.591
30 25 35 7 19 0.129 0.720
40 35 45 5 44 0.092 0.812
50 45 55 5 49 °0.092  0.904
60 55 65 3 52 0.055 0,959
0 65 75 | 53 0.019 . 0.978

8o 75 85 0 535 0 . 0.978

9% .85 - 95 0 53 0. 0978

1000 95 105 1 5 0019 1




DIAS PERDIDOS POR ACCIDENTE DE TRABAJO
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DIAS PERDIDOS POR ACCIDENTE DE TRABAJO

POLIGONG DE FRECUENCIAS

% 19771878
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DIAS PERDIDOS POR ACCIDENTE DE TRABAJO

19771978

POLIGONO DE

FRECUENCIAS ACUMULADAS

!
1
105

L
95

!
!

{

i

i
1]

YOVvINRNIY YALLYI3Yd YI3K3N2384

LIMITES DE CLASE



D)

XJ

FJ

>

il

X
2 Ay I3
= fj
MARCAS

DE CLASE EN EL INTERVALO J

FRECUENCIA EN EL INTERVALO J

230 +180 +210 200 +250 *180 +70 +100

26.29

1420

54

54



6.- ANALISIS DE {AS PERDIDAS ECONOMICAS POR_ACCIDENTES DE
TRABAJQ

NUESTRO ESTUDIO MUESTRA EN FORMA COMPARATIVA LOS RESULTA-
DOS OBTENIDOS EN 1977 v 1978 EN LA EMPRESA ANTES MENCIONADA,

POR LO QUE ELLO IMPLICA UN ESTUDIO PRACTICO DE LAS PERDIDAS
ECONOMICAS SUFRIDAS POR ACCIDENTES DE TRABAJO.

UN ACCIDENTE DE TRABAJO NO SOLO TRAE CONSIGO DESGRACIAS

PERSONALES, QUE AFECTAN LA INTEGRIDAD F{SICA Y MORAL DE LAS

PERSONAS, SINO QUE AUN MAS, REDUNDAN EN PERDIDAS MATERIALES

AL EQUIPO E INSTALACIONES QUE ATENTAN EN CONTRA DEL CAPITAL

Y LA INVERSION DE TRABAJO QUE SOPORTAY FOMENTA EL DESARROLLO
SOCIAL Y ECONOMICO DE TODOS LOS QUE EN ELLA LABORAN,

PARA PODER EVALUAR LAS PERDIDAS ECONOMICAS POR ACCIDEN-

"TES DE TRABAJO., EVALUAREMOS LOS COSTOS DIRECTOS E INDIRECTOS.

a)  COSTOS DIRECTOS

SE ENTIENDE POR COSTOS DIRECTOS A TODOS AQUELLOS QUE

ESTEN EN RELACION A: LOS DAflOS AL EQUIPO, DARNOS AL MA-

TERIAL Y LOS D{AS PERDIDOS POR INCAPACIDAD Y CONVALESCEN-
ClA.

EN NUESTRO CASO, SE ESTIMARON LOS SIGU!ENTES COSTOS EN
RELACION CON LOS 5H ACCIDENTES DE TRABAUO:

CosTOS POR_DAHO AL EQULPQ,-

EN OCHO DE LNDS ACCIDENTES
OCURRIDOS, SE INVIRTIERON 15 HORAS DE TRABAJO EN LA RE-



B)

PARACION DEL EQUIPO., ARROJANDO UM TOTAL DE $955 pesoy,
ADEMAS DE $9,750 PESOS QUE RESULTARON DE LA VALUACION

QUE SE HIZO DEL MATERIAL DAfiADO. POR LO TANTO., NOS EM-

CONTRAMOS CON UN TOTAL DE $10,705.N0,

EN 11 DE LOS ACCIDENTES OCURRIDOS, HUBO DAFIOS MATERIALES
QUE ORIGINARON COSTOS POR UM TOTAL DE $15,%%0.00,

Los ACCIDENTES EN SU TOTALIDAD ORIGINARON LA PERDIDA DE
1.413 pfAS POR INCAPACIDAD. NUE MULTIPLICADOS POR EL
SALARIO PROMEDIO INTEGRADO QUE EN ESTE CASO ES DE -

$349,80 DIARIOS, NOS DA COMO RESULTADO UM TOTAL DE

$494,267.00. CIFRAS QUE REFLEJAN INCREMENTO EN LAS

CUOTAS ANUALES QUE SE PAGAN AL 1.1.8.S., POR COHCEPTO
DE R1Es60S PROFESIONALES,

POrR LO TANTO:

-

Costos porR pafio AL Eauiro

$ 10,705.00
- CosTos por DARO AL MATERIAL 15.800.00
- 4105 POR DIAS PERDIDOS 191,267,090

lotaL Cosrtos DirecTos 7$520,772.00.f

COSTOS INDIRECTOS
SE ENTIENDE POR COSTOS INDIRECTOS A AQUELLOS QUE SOH ORI-
GINADOS POR LA CCION COMPLEMENTARIA DE LOS SERVICIOS

Y LA ATENCION PRESTADA., COMO ES EL CASO DE LAS CURACIO-

NES POR PARTE DEL SeErvicio MEDICO QUE EN ESTE CASO ORI~
GINA UN COSTO PROMEDIO DE $50.00 PEs0s POR PEDICAMENTO




Y TIEMPO DE ENFERMER{A, QUE MULTIPLICADO POR LOS 54
ACCIDENTES OCURRIDOS, NOS DA UN TOTAL Dt $2.700,00 PESOS:

TIEMPO PERDIDO POR PERSONA CON UM PROMED1O DE $30,00 roR

54 ACCIDENTES OCURRIDOS., NOS APORTA LA CANTIDAD DE - - -

$1.620.00 MAS EL TIEMPO PERDIDO POR EL SUPERVISOR Y/O

COMPANEROS DE TRABAJO QUE PROPORCIONAN ATENCIGN INME-

DIATA O PRIMEROS AUXILIOS AL ACCIDENTADO. QUE EM PRO-

MEDIO ES DE $43.00, TENEMOS UN TOTAL DE $2.322.00

POR LO TANTO:

CosTo POR CURACIGN EN SErvicio Mépipo $ 2,700,00
CosTo POR TIEMPO PERSONAL PERDIDO 1,620.00

CosTO POR TIEMPO OTRAS PERSONAS 2.322.00
ToraL Costos INDIRECTOS $ £,642.00

SUMADO ENTONCES AL TOTAL DE L0s Costos Directos £ INDI-
RECTOS. NOS ENCONTRAMOS CON UN ESTIMADO DE $527.41u4.00
POR LOS ACCIDENTES DE TRABAJO OCURRIDOS DURANTE 1977 v 1978,

QUE SIGNIFICAN LA PERDIDA ECONOMICA SUFRIDA POR LA EMPRE-
SA.

TENEMOS OTROS COSTOS ADICIONALES ORIGINADOS POR EL PERSONAL

QUE SUBSTITUYE AL ACCIDENTADO, PARA EVITAR PERDIDAS DE PRO-

DUCCION, SIENDO ESTOS COSTOS DIFICILES DE EVALUAR POR LO
QUE NO SE INCLUYERON EN EL ESTUDIO.



Z.- CONCLUSIONES

LAs EVIDENCIAS PRESENTADAS EN FORMA GRAFICA, NOS MUES-

TRAN ASPECTOS SINTOMATICOS DEL ESTADO REAL DE SEGURIDAD DE
LA PLANTA DURANTE EL PERIODO 1977 v 1978,

A)

B)

c)

- D)

E)

.

En 1977 como En 1973 HUBO CAMBIO EN LOS [{NDICES POR

DEPARTAMENTO EN CADA ANMO, MAS SIN EMBARGO.,

EL RESUL-
TADO FINAL FUE EL MISMO EN CADA CASO,.

SE OBSERVO UN INCREMENTO SIANIFICATIVO DE ACCIDEN-

TES EN LOS DEPARTAMENTOS DE: ™ANUINADO DE PARTES.

MISCELANEAS Y ENSAMBLE DE 'OTORES., DURANTE EL AfO
pe 1973.

CoMO RESULTADO FINAL DE ESTOS Af0S, SE DETECTSO nut
EL /77 DE LOS ACCIDENTES [INCAPACITANTES OCURRIDOS.

FUERON PROPICIADOS POR ACTOS INSEGUROS Y ‘EL 23%
POR CONDICIONES INSEGURAS.

LA NATURALEZA DE LAS LUSIONES, SE. PRESENTO EN PRI-
'MER TERMINO EN FORMA DE: HERIDAS: SEGUNDO. FRACTU-

RAS:! TERCERO., COMTUSIONES,

LAS PARTES AFECTADAS FUERON PRINCIPALMENTE: DEDOS
Y MANO Y ESPALDA,




F) LAS CAUSAS DE LAS LESIONES FUERON OCASIONADAS EN

ORDEN DE IMPORTANCIA POR:
TOS.

MAQuinas, OBUETOS SUEL-

G) Los TIPOS DE ACCIDENTES MAS COMUNES FUERON:
1.- PRENSADO '
2.- (GOLPEADO POR . . .

H) ATENDIENDO AL HORAR!IO DE LA JORNADA DE TRABAJO,
NO SE NOTA QUE AFECTE ESTE HORARIO A LA OCURREN-
CIA DE ACCIDENTES.

1) SE DETECTO AUE /7 DE LOS ACCIDENTES PERDIERON EN-

TRE 5 v 15 pf{As, 3 ACCIDENTES PERDIERON 15 v 25.
LA MEDIA TOTAL DE DIAS PERDIDOS FUE DE 26 DIAS.

ESTAS CONCLUSIONES ESTAN EN RELACION DIRECTA CON LAS

VARIANTES Y SUS EFECTOS QUE SE PRESENTARON EN LA EMPRESA

DURANTE ESOS Afl0S, coMO SON: CAMBIOS DE PERSONAL, AUMEN-

TOS Y DISMINUCIONES EN EL VOLUMEN DE PRODUCCIOM, PRESIONES
DE TRABAJO, CAMBIOS DE EQUIPOS Y

DE UNA MANERA DIRECTA O

HERRAMIENTAS, ETC., QUE

INDIRECTYA SON SUSCEPTIBLES DE TO-~
MAR EN CUENTA PARA PODER TENER UNA IDEA MAS EXACTA DEL POR-

QUE DE LOS RESULTADOS OBTENIDOS Y DEL COMO DEBERA ESTRUC-
TURARSE EL NUEVO PROGRAMA DE SEGURIDAD E HIGIENE, OUE HABRA
DE ALIVIAR EN FORMA OBJETIVA LAS DEFICIENCIAS QUE EXISTIE-

RON EN TODOS [.OS ASPECTOS ENUNCIADOS CON ANTELACION, AMEN



DEL PLAN DE ACCION QUE LOGRE EL MEJORAMIENTO GRADUAL Y EFf}-
CAZ DEL AMBIENTE DE TRABAJO DE NUESTRA EMPRESA EN CUESTIONM,



8.-

PROGRAMA_DE_SEGURIDAD INDUSTRIAL A DESASROLLAR

EN BASE AL ANALISTIS ESTADISTICO REALIZADO EN LA EM-

PRESA OBJETO DE ESTE ESTUDIO., SE HACE NECESARIA LA

ELABORACION DE UN PROGRAMA DE SEGURIDAD E HIGIENE

INDUSTRIAL, QUE PERMITA EL LOGRO DE MEJORES RESUL-

TADOS Y AMPLIAS PERSPECTIVAS DE DESARROLLO SOCIAL Y
ECONOMICO DE LA EMPRESA Y SUS TRABAJADORES.

LCS
1
It
11
IV
v

Los PUNTOS QUE DEBERA CONTENER ESTE PROGRAMA SON

SIGUIENTES:
HIGIENE INDUSTRIAL

CONDICIONES DE TRABAJO
ACCIDENTES

ACTOS IMSEGUROS e e
LOMISTGN MIXTA DE HldeNE'Y~SEGURIDAD
PROMOCION DE LA SEGURIDAD o
EQuiPO DE PROTECCION PERSONAL,

HIGLENE INDUSTRIAL

EN ESTE PUNTO SE ANALIZARAN LAS SIGUIENTES CONDI-
ClOMES: . ' e

RU1DO

(GENERALMENTE, ASOCIAMOS EL TERMINO RUIDO COMO UN

SONIDO IRRITANTE O MOLESTO. SIN EMBARGO., EL RUIDO

MO NECESARIAMENTE TIENE OUE SER UN SONIDO PERJUDI=-

CIAL AL oipo.  EL RUIDO 0 EL SONIDO SON PERJUDICIA-

LES UMICAMENTE CUANDO PRCLUCEN CCRGICIONES QUE CAU- -
SEN DAfI0 AL 0[DO.



LA EXPOSICION A RUIDOS INDUSTRIALES Y AL RIESGO DI

DARO AL 0f{DO EXISTE GN MAS DE 500 LABORES Y OCUPA-

CIONES Y CASI EN CADA T1PO DE

THDUSTRIA,  ADEMAS, 1IAY
MUCHAS MAS SITUACIONES EN LAS

CUALES LA REDUCCION
DEL RUIDO A TRAVES DE LA ELIMINACION DE LOS EFECTOS

MOLESTOS Y RUIDOS MO DAMINOS PUEDEN DAR LUGAR AL

MEJORAMIENTO DE LA COMODIDAD DEL USUARIO

Y EL MEJORA-
MIENTO DE SU BFICIENCILA,

No TODOS LOS RUIDOS [NDUSTRIALES CAUSAN DANO.

BEHE -
RALMENTE HABLANDO, CL

RUIDO NO ES PERMANENTEMENTE
PERJUDICIAL S! ES MENOR DE UM NIVEL DE 85 DECIBELES,

A NIVELES MENORES ES RECOMENDABLE ILA PROTECCION AU-
DITIVA PARA COMODIDAD YV EFICIENCIA DEL OBRERO, AUMN-

QUE NO SEA NECESARIA Y PARA LA PREVENCION CONTRA
-pANO AL 0OfDO.

L.s NIVELES PERMISIBLES Y TIEMPO DE EXPOSICIGN VA-

n{AN CON LA FRECUENCIA DEL SONIDO., LAS FRECUENCIAS

‘MAS ALTAS NO PUEDEN TOLERARSE POR TANTO TIEMPO COMO

SONIDOS DE FRECUENCIAS BAJAS. PARA AYUDAR A CLAST-

"FICAR LOS RUIDOS Y LLEGAR A UNAS NORMAS PARA PROTEC-

CION PARA EL OIDO., LAS FRECUENCIAS HAN SIDO ARBITRA-

RIAMENTE DIVIDIDAS EN BANDAS DE OCTAVAS. Uta octava

ES ELL RANGO DE FRECUENCIA DE UN NUMERO DE C1CLOS POR

SEGUNDO A DOS VECES ESE TANTO DE CICLOS POR SEGUNDO,




Es DECIR, UNA OCTAVA PUDIERA SER DE 75 A 150 cicros

POR SEGUNDO: OTRA DE 2490 a 4,801 circLos POR SERUN-

MEDIEAS PARA EL RUIDO SON HECHAS GEHERALMENTL
PARA CADA BANDA DE OCTAVA SOBRE EL

BC.

RANGO AUDIBLE VY
LOS LIMITES MAXIMOS DE EXPOSICIOH SON BASADOS POX
ESTOS ANALISIS INSTRUMENTALES,

TABLA_DE _NIVELES DE RULIDD_PERNITINIS

DURACION EN
FCRAS FOR [-fA
DE TRABAJO 3 6 4 3 02 1.5 1.0 9.5 0,250 MENOS
NIVEL DE RUI-
po (pBA)

80 92 95 97 w9 192 10% 110 115

VaLores EN DecipeLes (DBA) peE 10s Rutpos mis_ Comuncs
MEDICION TO-
TAL DE NIVEL

DE_Ruipo_ _LyEMPLOS e
U - INICIACION DEL SENTIDO DEL 0fDO, -
G R _,,N;“:;j‘ ,;-i{””* TR S
200 ~ ESTUDIO PARA FILMACION DE BEL[CULAS SONORAS
30 CucHichEo BAJO (A 1.5 M.)
40 OFICINA "CALLADA"
CABINA PARA PRUERAS AUDIOMETRICAS
50 CASA-1ABI TACTIEN PROMEDIO,
DFICINA GRANDE
bt

CONVERSACTON DUTANTE JUNTAS 6t HUMEROSG
PERSOMAL (A Y M)




MepICION TO-

TAL DE NiVEL
DE Ruipo

/70
100
11€C

120

140
180

EJEMPLOS

TReN (FC) pe carca (A 33 M.)

TELARES EN FABRICA TEXTIL
MAQUINARLIA ©ARA CARPINTERIA
V1BRADORES EN DESMOLDEO DE FUNDICION
PRENSA HIDRAULICA O MECANICA

SIRENA DE 50 HP (A 33 M,)

AVION DE TURBINA (JET)

PLATAFORMA DE LANZAMIENTO DE COHETE ESPACIAL

POR LO ANTERIORMENTE EXPUESTO SE HACE NECESARIO EFEC-

TUAR MEDICIONES BIMESTRALES DE RUIDO Y EN AQUELLAS

OPERACIONES EN DONDE SE SOBREPASEN LOS NIVELES DE

RUIDO PERMISIBLES, ES MECESARIA LA APLICACION DE

MEDIDAS DE INGENIER[A TENDIENTES A LA ATENUACION

DE LOS NIVELES, TALES ¢omo: COLOCAR STLLENCIADORES,

EVITAR FUGAS DE AIRE, AJUSTAR Y ANCLAR CCN CIMENTA-

CION INDEPENDIENTE LAS MAQUINAS, AISLAMIENTO DE MA-
AQUINAS, ETC. '

EN AQUELLAS OPERACIOMES EN LAS QUE POR LA PROPIA
CONDICION DEL PROCESO NG 3E HAYAN PODIDO ATENUAR
LOS MIVELES., ES NECESARIO Y COMO ULTIMO RECURSO, EL

USO DE EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL (TAPONES AUDI-
TIVOS Y OREJERAS),



2.~ TLUMINACION

UNA '' UMINACION DEFICIENTE ES CONSIDERADA COMO UNA

CONDICION INSEGURA, YA OUE TRAE COMO CONSECUENCIA
LO SIGUIENTE:

A) DifFlcuLTA LA VISION CLARA EN EL PLANO DE TRABAJO

B) FATIGA OCULAR EN EL CRERARIC ©“UE ALMENTA LA PRO-

BABILIDAD DE ACCIDENTARSE.

Los NIVELES OPTIMOS DE ILUMINACION EN NUESTRA PLANTA
EN ESTUDIO SON LOS SIGUIENTES:

NIVEL DE lLuMINACION
OperAcCI1ON EN_EOOT-CANDLES __
INSPECCION ASPERA 20
INSPECCIGN MEDIA cp
INSFECCION FINA 10U
11AQUINADO ASPERO 24
"AQUINADO MEDIO 50
RECTIF1CADO | lOU?i[‘

L{NEA ENSAMBLE .,1391} |
VESTIDORES 10
CASETA DE PINTURA M

ILUMINACION DE EMERGENCIA

N

SE EFECTUARAN MEDICIONES MENSUALES PARA ASEGURAR
QUE EL NIVEL DE TLUMINACION SEA EL OPTIMO,



3,-

EXTRACCION

EN AQUELLAS OPERACIONES DE MANUINADO EN SECO QUE
DESPRENDAN POLVOS METALICOS 3E DEBERAN COLOCAR EX-

TRACTORES DE AIRE QUE DESPLACEN EL MISMO A RAZON DE
125 r1/MIN, MINIMO,

F' LA CASETA DE PINTURA DEBEREMOS TENER UN MI{NMIMD DE
DESPLAZAMIENTC DE ATRE DE 20U FT/MIN,

MONOXILD Db_CARBONG

EN LOS BANCOS DE PRUEBA DE LOS MOTORES, POR NECESI-
DAD DEL PROCESO SE DEBERAN PONER A FUNCIONAR LOS MIS-
MOS, POR LO QUE TENDREMOS DESPRENDIMIENTO DE GASES

DE MONOXIDO DE CARBONO, ESTE GAS NO DEBERA DE TEMEFR
UNA CONCEMTFACION DE MAS DE 50 PARTES POR MILLON,

PARA ASEGURAR DICHA CONDICION SE COLOCARAN TUBOS

FLEXIBLES EN LOS ESCAPES, CONECTADOS A UN: STSTEMA

DE EXTRACCION, POR OTRA PARTE, DEBIDO A QUE SE

TRATA DE MOTORES NUEVOS., EXISTE LA CONDICION DE AQUE

LA PINTURA SE ANEME POR LU GUE SE  HACE THNITEPENSA-

BLE LA INSTALACION DE UN SISTEMA DE INYECCION DE A(RE

Y EXTRACCION DE GASES, SIENDO ESTE PREFERENTEMENWTE
VERTICAL DESCENDENTE,




I.- CONDICIONES DE_TRABA.IO

DENTRO DE NUESTRO PROGRAMA DE SEGURIDAD INDUSTRIAL. UN
PUNTO DE GRAN IMPORTANCIA SOM LAS CONDICIONES DE TRABAJO,

EL TENER BUENAS CONDICIONES DE TRABAJO EN LA PLANTA HNO!

AYUDARA A ELIMINAR LLOS ACCIDENTES Y ENFERMEDADE

5 PROFE-
SIONALES,

PARA ASEGURAR OUE LAS MENCIONADAS CONDICIO-
NES DE TRABAJO SEAN LAS ADECUADAS., DLEBERENMOS EFCCTUAR
AUDITOR{AS DE SEGURIDAD AL SIGUIENTE EQUIPO

1.- EOUIPO COLGANTE:

EL EM1IPO COLGANTE [NSTALADO CONSTITUYE Ul RIESGO

LATENTE DE ACCIDENTE, CUYAS CONSECUENCIAS PUEDEN

SER FATALES POR LO TANTQ ES NECESARIO PROGRAMAR ©
REVISIONES FRECUENTES PARA COMPROBAT COWUDICIONES
OPTIMAS DE SEGURIDAD EN EL EAUIPO, DICHAS REVISIO-

-

NES SERAN LAS SIGUIENTES:
A)  HRUAS

1.~ Que LAfESTRUCTuRA A LAS NUE SE ENCUENTRAM COL-
GADAS NO ESTEM VENCIDAS. | L
j2,4 QUETLOS'TODES DE DE%PLAZAMXENTO'EN AMBOS EX-
,;TREMOS ESTEN EN BUEN ESTADO (CUANDo SON 149V1 -

_ | LES) . e -

3. QUE LAS CARRETILLAS Y Sus PERuos, RGﬁDﬁHAS 0
B ~CHAVETAS, NO ESTEN DANADAS 0 FALTANTEQ.

. q‘_

QUE TODOS LOS GANCHOS TENGAN SUS TkAbAa BE

SEGURIDAD Y OUE NO ESTEN DASADAS.

5.- QUE LAS RODAJAS ESTEN ALINEADAS AL RIEL Y EL

BALERO NO TENGA JUEGO.



QUE EL CABLE SE ENREDE CORRECTAMENTE EN EL.
TAMBOR.,

/.- COMPROBAR EL CORTL DE INTERRUPTORES (NEUMA-
TICO O ELECTRICO), AL SUBIR Y BAJAR,

CABLES &N BUEN ESTADO, NO ROTOS HI TORCIDOS.

VERIFICAR EL FACTOR DE SEGURIDAD DEL CABLE,

DICHO FACTOR SE ORTIENE DIVIDIEWDO LA FUERZA

DE ROMPIMIENTO DEL CARLE POR LA CARGA ESTA-
TICA POR LEVANTAR

F.S. - FZA, _DE_ROMPIMIENTQ_DEL CABLE_

PESO DL CARGA ESTATICA

10.- GANCHO DE LA GRUA EN BUEN ESTADO, RBALERO

SIN JUEGO Y QUE NO TENGA ELONGACTON,

11.- EN CASO DE TENER UHA GSARRUCHA VERIFICAR LA

ELONGACION Y SOLDADURA DE LOS ESLAVOMES,

12.- VERIFICAR LA PLACAS DE SERURIDAD,

135.- QUE EL DOBLEZ DE CABLES EN POLEAS, GUARCAROS

Y TAMBORES DE ENROULLADO NO PASEN DEL LIMITE

PERMISIBLE, EL DOBLEZ DEBE HACERSE DE ACUERDO
CON LA CLASIFICACION DEL MISMO CABLE,

B)  BALANCIHES

1.- NUE EL RFSORTE SE ENCUENTRE EN BUEN ESTADO.

2.- AJUSTAR LA TENSION DEL RESORTE A MODO DE

NUE S5CA SEAURD EL ASCLASO Y DESCENSO DE LA

HERRAMILHTA NUE SOHPORTA,
'

5. DUE o5 CABLEL DE SEGURIDAD ESTEN ENM BUEN ES-
(a3 r‘l




- B) DESARMADORE S

o~ VeriFicar &L ESTADO DFL ¢
AL BALANCIN,

ANCHO QUE SOPORTAA

5,- Oue Las GRAPAS PARA CABLE ESTEN CORRECTAMENTE

COLOCADAS (CABLE CORTO EN EL LoMO DE L4 GRAPA)
.- CabLes en Buen esTABo, wo ROTOS NI
HERRAMIENTAS DE MANG

LAS HERRAMIENTAS DE

TORCIDOS .,

MANO SON CAUSA DE UN PORCEN~
TAJE ALTO DE ACCIDENTES EN DONDE LA REGION DEL
CUERPO iAS AFECTADA SON LAS MANOS,

SE DEBERAN

PorR Lo rantn
EFECTUAR LAS SIGUTENTES REVIS[ONES:
A) LLAVES ESPATIOLAS LAS nujgapAs NO DEBEN ESTAR
ABIERTAS O DEFORMADAS, VER]-
FICAR QUE AL COLOCARLA EN yna
TUERCA TENGA EL AJUSTE CORREC -
TO, A FIN DE EVITAR PATINADAS
AUE NORMALMENTE SON VILENTAS,
EL CUERPO DE LA LLAVE NO n-
BE ESTAR TORCIDO,
VERIFICAR QUE EL MaNGO SE -
CUENTRE EN BUEN ESTADOD, £l
'_YASTAGQ ESTE RECTO Y LA pup-
S TA TENGA FiLo (N0 REDONDEADD)
) C(NcEL€$ Y‘PUN€

N ESTA HERRAMIENTA St L pepc
. zOMEs

| VERIF!CAR SU CONSTRUCCION A

| ﬁiN'DE EVITAR TEMPLES DEFEC-
TUOSUS OUL NORMALMENTE % TR~
DUCEN EN DESPRENDIMIENTOS g~

LENTOS DE LA ESTRUCTURA 1t L

CINT L0 vt byptae UL 6



D) MARTILLOS

£) LLAVES DE AsS-
TRIAS

F) MANERAL

G) DADOS

LCABOS DE MADERA nE RUENA CAL -
DAD. EVITAR PINTARLOS (DEBEN
BARNIZARSE) PARA PODER [DENT] -
FICAR RAJADURAS, LAS cufipns pe-
BEN SER DEL TAMANIO ADECUALO PARA
EVITAR ROTURAS DEL CABO, £i cupp-
PO DEL MARTILLO DEBE ESTAR PLANG
Y AL IGUAL QUE LOS CINCELES v

PUNZONES VERIFICAR LA CALLIDAD
DEL TEMPLE,

CHECAR EL BUEN E£5TADO DE LA 3y-
PERFICIE DE CONTACTO CON LAS
CARAS DE LA TUERCA O TORNILLE

Y OUREEL CUERPO NQ ESTE DEFGR-
MADO ,

VERIFICAR AQUE EL CUEReQ NO ESTE
DEFORMADO, CORRECTO AJUSTE DEL

 CUADRO CON EL CUERPO DEL. MANERAL .

CARAS DEL CUADRO EN BUEN ESTADD

'SIN LDESGASTE 0 GOLPEADAS .

VERIFICAR QUE EL CUADRO NO ESTE

DESGASTADO, EL CUERPO SHH DEFOR-

MACTONT S, CARAS DE CONTACTO CoN
TORNILLOS O TUERCAS NO ESTEN DE-

FOEMADAS , 6oL PEADAS 0 DESGASY A~

ne
!



H) EXTENSIONES IDEMVMANERAL.

1) MANERAL DF

VERIFICAR EL ESTADO DE LAS g5~
HATRACA

TRELLAS AS{ como gL TRINOQUETE v
ALOJAMIENTO DE AMEAS PARTES,,
AUE MO TENGAN DESHASTES v L

MATERIAL BUEN TEMPLE,

J) LLAVE INGLESA VERIFICAR nUE (As RANURAS O D1EN-

TES DE LAS OUIJADAS TENGAN (/4
SUFICIENTE RANURA PARA SUJETAK
CORRECTAMENTE EL MATERIAL, V|-
FICAR UE NO EXISTA Jueco entke
LOS DIENTES Y EL SINFIN DE Aguste
DE LAS OULJADAS.

K) LIMA VERIFICAR OUE EL CABO pE LA L1MA

TENGA PROTECTOR DE MADERA EN BUEN

ESTADO, QUE LOS DIENTES ESTE AF -
LADOS Y Linpios

ESTAS SON LAS HERRAMIENTAS DE Usg
MAS COMUNES EN LA PLANTA,

3.~ GUARDAS

Tobos Los PUNTOS PELIGROSOYS DE OPERACION DE LAS MAOU Y -

NAS ¥ EN DONDE ESTEN EXPUESTOS Los TRABAJADORES, DE -
ISTEMAS DE PROTECCION TALES comp
GUARDAS , TOLVAS, | ¢,

BERAN CONTAR COM &



LOS PUNTOS PELIGROSOS PUEDEN SER POLEAS, BAMNDAS, Cu-

MEROS., CADENAS, CATARINAS,

ENGRANES, ETC,

ESHMERILES

DADC EL ALTO GRADO DE RIESGO QUE ENCIERRAM LOS ESME-

RILES, SE LES EFECTUARAMN LAS SIGUIENTES REVISIONES:

A) LAS PIEDRAS DEBERAN TEMER UN PROTECTOR QUE SE EN-

B)

c)

D)

c)

F)

-G)

H)

VERIFICAR AUE 1A

CUENTRE FIRMEMENTE FLJADO, QUE ESTE CORRECTAMENTE

ALINEADO Y SU TAMAMO ESTE EN RELACION AL DE LA
PIEDRA,

EL DESCAN3D O 6GUfA DE LA HERRAMIENTA MO DEBE EX([-
DER DE 1/3 DE PULGADA DE DISTANCIA A LA PIEDRA,
ADEMAS DEBE ESTAR SERUKAMENTE F1J0 Y PLANO,

LA PASE DEL ESMERIL DEEE ESTAR FIJA Y SIN VIBRA-
CIONES,

LA PERIFERIA DE LA PIEDRA DEBE ESTAR BIEN ITLUMI-
NADA, CORRECTAMENTE AJUSTADA Y SIN VIBRACIONES.
VERIFICAR QUE LA PIEDRA SEA LA ESPECIFICADA PARA

LA VELOCIDAD DEL &SMERIL,

PIEDRA SEA LA INDICADA EN CUANTO
A LA ROTACION ¥ AL GRANO, ' N

EL PROTECTOR TRANSPARENTE DEBE PERMjfiéfu&A BUENA
VISION Y SER A PRUEBA DE [MPACTOS.

QUE LAS BRIDAS AJUSTEN PERFECTAMENTE., Y EL APRIETE
OUE LA SUJETA SEA COLOCADO CON HERRAMIENTA ESPE-
ciat (TORNUIMETKO) CALIBRADO A LA PRESION ESPIC{-
FICA PARA CADA PILDRA, U-RE COLUCARSE ENTREC LA

PILDRPA Y LA BRIDA, 1A ETHUETA QUE FUNCTIONA COMRD
\”“




0

1) AL MONTAR LA PIEDRA SE DEBERA EFECTUAR UNA 16~

PECCION VISUAL A FIN DE PODER IDENTIFICAR RAJA~

DURAS, DESPOSTILLADAS, ETC,

LIAUIDOS INFLAMABLES

EN OPERACIONES DE LIMPIEZA SE DEBERA BUSCAR LA SUBS-
TITUCION DE ESTOS LIQUIDOS TALES COMO:

DETERGENTES ,
JABONES, ETC.

EXISTEN SUBSTANCIAS COMO EL TRICLOROETILENO QUE ABATE

EL R1ESGO DE INCENDIO O EXPLOSION,

PERG ILAS PRECAL-
CIONES EN SU MANEJO DERERAM CANALIZARSE HACIA REA-

LIZAR ESTA OPERACION EN AKEAS BIEN VENTILADAS, DB~
BIDO A QUE ES TOXICO.

ElN LOS CASOS EN QUE HACE HECESARIQO EL EMPLEO DE Lf-
OUIDOS INFLAMABLES, SE DEBERA USAR LOS RECIPIENTES
ADECUADOS (LATAS DE SEGURIDAD) QUE ESTEN PROVISTOS
DE LO5 ADITAMENTOS TALES COMO! RECIPIENTE ENGARGO-

LADO, EN BUEN ESTADO, RED MATAFLAMAS, TAPA COM RES50R-
TE FUSIBLE: EMPANUE EN BUEN ESTADO.

INSTALACTONES ELECTRICAS

[V
Los RIEGOS MAS COMUNES DE LA ELECTRICIDAD SOM IMDU-
DABLEMENTE LAS MUEMADURAS Y

EL SUFRIR UNA DESCARGA
ELECTRICA,

CONTRA ESTOS RIESGOS DEBEMOS ESTAR CONS-
CIENTES DE DONDE SE ENCUENTRAN Y COMO EVITARLOS, HA-

CIEMDO UN AMALISIS DE SEGURIDAD PREVIA A TRABAJOS LN
1" LIALACIONES ELECTRICAS,

UNA INSTALACION CLECTRICA COF i YA PUEDEL EVITAKR LO5




RIESGOS MENCIONADOS MEDIANTE LAS ACCIONES SIGUIEN-

TES:!

A) INSTALAR EL EQUIP0 EN FORMA QUE REDUZCA POSIBILI-
DAD DE CONTACTO ACCIDENTAL CON LOS CONDUCTORES.

B) [NSTALAR BARRERAS PARA EVITAR TAL CONTACTO., EL

MATERTAL USADO INVOLUCRA CONSIDERACION DE RESIS-

TENCIA., INFLAMABILIDAD Y CONDUCTIVIDAD.

c) SI LOS TRANSPORTADORES Dé CORRIENTE NECESITAN
ESTAR EXPUESTOS Y SIN PROTECCION, O NO PUEDEN
QUEDAR INACCESIBLES 0 PROTEGIDOS CON BARRERAS,
DEBEN QUEDAR FUERA DE ALCANCE A UNA ALTURA.MINIMA

DE 2.5 MTS. ARRIBA DE AREAS DE TRABAJO.
MODOS ,

De TobDOS
EL PELIGRO DEBE SER ADVERTIDO POR MEDIO
DE SENALIZACION ADECUADA.

D) LOS INTERLOCKS (DISPOSITIVO DE SEGURIDAD), DEBEN

HACERSE A PRUEBA DE FALLA, TENIENDO LA INTER-

CONEXION VISIBLE SOBRE EL CIRCUITO VIVO Y HACIEN-
DO DIF{CIL EL “PUENTEARLA".

E) UckERAN INSTALARSE SOLO MOTORES DE TIPO CERRADO

O A PRUEBA DE EXPLOSION EN AREAS EN DONDE HAY POL-

VO, HUMEDAD O VAPORES INFLAMABLES O CORROSIVOS,

MANUTNAS HERQAMIENTAS AUTOMATICAS

EN LA PLANTA PARA EFECTUAR LOS DIFERENTES MAQUINADOS,
SE UTILIZA UN TOTAL DE 1DR MARUINAS HERRAMIENTAS AUTO-

MATICAS Y SEMIAUTOMATICAS, OUE SON LA CAUSA DE UN

GRAN PORCENTAJE DF LOS ACCIDENTES OCURRIDOS, POR 1O

QUE PARA EVITARLOS SE HACE NECESARIO EFECTUAR LAS

Sl-

GUIENTES CONSIDERACIONES !



A)

B)

c)

D)

E)

F)

G)

AIUE LOS BOTONES DE SEGURIDAD OPEREN, VERIFICANDO
QUE SOLAMENTE EN SERIE OPERE LA MANUINA, ESTO ES
CON EL FIN DE OBLIRAR AL OPERARIO A SACAR AMBAS
MANOS DE LA ZONA DE OPERACION DE LA MAQUINA,

QUE TENGAN PANTALLAS PARA CONFINAR LA PROYECCION
DE PARTICULAS METALICAS (REBABAS),

NUE LOS SISTEMAS DE TRAMSMISION DE LAS MANUIMNAS

SE ENCUENTREN CON LOS RESGUARDOS CORRESPONDIENTES.

A FIN DE ELIMINAR LESIONADOS POR PRENSAMIENTOS.

SE DEBERAN DE INCORPORAR GANCHOS METALICOS PARA

EL MOVIMIENTO DE PIEZAS.

EL PISO SE DEBERA ENCONTRAR LIBRE DE ACEITE SO-
LUBLE Y REBABAS (USO DE PARRILLAS) Y ES RECOMEN-

DABLE LA CONSTRUCCIGN DE SARDINELES PARA CONFI-
NAR LOS L{QuUIDOS.

QUE LOS CORTADORES SE ENCUENTREN DEBIDAMENTE AFI-
LADOS .

Los DISPOSITIVOS DE SUJECION DE.LAS PIEZAS SE
ENCUENTREN EN BUENAS CONDICIONES.

VEHICULOS INDUSTRIALES

EsTos VEHICULOS SE CONSTITUYEN EN UNA DE LAS PRIN-

CIPALES

AYUDAS EN EL MENEJO DE MATERIALES., PERO EL

PERSONAL QUE LOS OPERE DEBERA TEMER UNA CAPACITACION
EN LOS SIGUIENTES ASPECTOS:

A)

BJ

COMOCIMIENTOS BASICOS DE LA OPLERACION DEL VEH{CULO.
MANTENIMIENTO PREVENTIVO,



C) REGLAS GENERALES PARA SU OPERACION,

D) REGLAS GENERALES DE SEGURIDAD.

£) REGLAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS PARA CADA VE-

HiCULO INDUSTRIAL.

ADICIONAL A TODOS LOS CONOCIMIENTOS ADAUIRIDOS POR

LOS OPERADORES SE HACE MANDATORIO LAS REVISIONES
FISICAS Y DIARIAS DEL VEH[{CULO ANTES DE INICIAR SU
OPERACION, TALES COMO:

A) TANQUE DE COMBUSTIBLE SIN FUGAS ¥ EN BUEN ESTADO.
B) NIVEL DE AGUA DEL MOTOR Y BATERIA CORRECTOS,

¢) NIVEL DE ACEITE MOTOR CORRECTO.

D) NIVEL SISTEMA HIDRAULICO CORRECTO,

E) SISTEMA DE DIRECCION SIN JUEGO,
F)

CLAXON Y LUCES FUMNCIOMANDO CORRECTAMENTE,
G)

FRENO DE PIE Y MANO EN OPERACION CORRECTA.
H)

1)
J)

LLANTAS Y RUEDAS EN BUEN ESTADO,

CILINDRO PRINCIPAL HIDRAULICO CORRECTO:SIN FUGAS

CILINDROS DE INCLINACION CORRECTosfsrmﬁﬁusAs Y QUE
LLEGUEN A SUS TOPES. '

k) CILINDROS DE DESPLAZAMIENTO LATERAL Y DE MAROMA

IGUAL AL ANTERIOR,

L) PRESION DE ACEITE ADFTUADA.

M) FRENO AUTOMATICO EN OPERACION CORRECTO.
N) ESPEJOS Y EXTINGUIDOR EN BUEN ESTADO.
0)

Los VEH{CULOS DE COMBUSTION INTERNA DEBERAN ESTAR

ROTADOS DE DISPOSTITIVO MATACHISPAS,

P) CAPARAZON DE PROTECCION COLOCADO Y EN BUEN ESTADO.



9.~ ESCALERAS DE MAND

10,-

DEBERAN ESTAR CONSTRUIDAS DE MATERIALES RESISTENTES

Y DE BUENA CALIDAD, CON EL FIN DE EVITAR MAVIMIENTOS,

ESTA CONDICION SE HACE EXTENSIVA PARA LOS ENSAMBLES

DE LOS LARGUEROS CON LOS PELDAfOS., LS OBLIGATORIO

QUE EN LAS LABORES CONM ENUIPO ELECTRICO SE UTILICEMN

ESCALERAS DE MATERTAL ATISLANTE, TALES COMO MADERA,

LAS ESCALERAS EN GENERAL DEBEN CONTAR CON ZAPATAS

DE SEGURIDAD, ESTE DISPOSITIVO ES COM EL FIN DE
ANCLAR LA ESCALERA AL P150,

LAS HAY DE HULE Y Dt
METAL,

LA DISTRIBUCION DE LOS PELDAfIOS DEBE SER A LONGI-
TUDES UNIFORMES, YA QUE CUALQUIER VARIACYON VA A
ORIGINAR EN EL USUARIO TROPEZONES O CAIDAS,

ENUIPO DE OXTACETILENQ

EN VIRTUD DE QUE ESTOS GASES SE ALMACENAN EN CILIN-

DROS A PRESION MUY CONSIDERABLE (CUANDO LLENOS

02,200 LB/PUL. 2) ES NECESARIO QUE EL MANEJO SE HAGA

CON EXTREMA PRECAUCION,

A) CILINDRO: DeBCRA ESTAR INTEGRO SIN GOLPES, SIHN

CORROCION, LAS CUERDAS QUE ALOJAN LAS

VALVULAS ESTEN PERFECTAMENTE AJUSTA-

DAS, PINTADO EL CILINDRO Y ADEMAS LA

BANDA DEL COLOR OHE IDENTIFICA EL GAS

QUE CONTIENE TL CILINDRO (DE ACUERDO
A NORMAS) .,




B) VALVULAS: EMPAQUES Y RESPALDOS DE LOS MISMOS

QUE HAGAN UN AJUSTE EFECTIVO A FIN DE
EVITAR FUGAS, ROSCAS QUE ESTEN [NTEGRAS,

NO GOLPEADAS Y AQUE AJUSTEN A LAS TUER-
CAS UNION CORRECTAMENTE,

LAS VALVULAS DE SEGURIDAD DEBERAN ES-

TAR CALIBRADAS A LA PRESION MAXIMA DE
RESISTENCIA DEL CILINDRO,.

c) MANOMETROS:EsTos APARATOS DEBERAN SER DE BUENA

CALIDAD Y ESTAR CALIBRADOS PARA GARAN-
T1ZAR EL PASO DESEADO DEL GAS,

D) MANGIERAS: LAS MANGUERAS SERAN DE ALTA PRESIAN,

QUE ESTEN {NTEGRAS Y CUANDO SE EFEC-
TUEN TRABAJOS DE SOLDADURA O CORTE, SE
RETIREN DE LA EXPOSICION A LAS PAR-
TICULAS CANDENTES, ,
LAS ABRASADERAS SERAN DE BUENA CALIDAD
A FIN DE HACER UN AJUSTE PERFECTO,

‘E) SOPLETES Y EsTos SERAN DE MARCAS CONOCIDAS Y DE

CORTADORES: BUENA CALIDAD, VERIFICAR LOS EMPQUES

A FIN DE EVITAR FUGAS O QUE LA FLAMA
SEA "TRAGADA".

EN TODAS LLAS INSTALACIONES DE CIlLINDROS, UNIOQHES CON
MANGUERAS, CONDICIONES DE REGULADORES O MAMOMETR0OS

AS| COMO SOPLETES Y CORTADORES, DERERAN VERIFICAPSE




LAS FUGAS MEDIANTE EL SENTIDO DEL OLFATO Y LA APLI-
CAC1ON DE JABONADURA.



ITT.-ACCIDENTES

ES NECESARIO PARA UN BUEN PROGRAMA DE PREVENCION DE AC-

CIDENTES., ESTABLECER UN PROCEDIMIENTO PARA REPORTAR

LOS SUCESOS OCURRIDOS DE LESIONES O DANOS A FIN DE PO-
DER ENCONTRAR LAS CAUSAS QUE LOS ORIGINARON Y ESTE SERA
EL PUNTO DE PARTIDA PARA ENFOCAR LAS ACTIVIDADES DE PRE-
VENCION QUE EVITEN LA REPETICIiON DEL MISMO,

PROCEDIMIENTO A SEGUIR

1.- SeErvicio Mépico: AL LLEGAR A OCURRIR UN ACCIDENTE

DONDE RESULTARA LESIONADO UN TRABAJADOR, EL MEDICO

O ENFERMERA DARAN LAS ATENCIONES MECESARIAS AL LE-

STONADO, PROCEDIENDO POSTERIORMEWTE AL INFORME DE

LESTONES OCURRIDAS POR MED!IO DE UMA FORMA IMPRESA.,

QUE TENDRA LOS DETALLES MAS RELEVAMTES.

2.~ SUPERVISOR DEL ACCIDENTADO: EL IN®ORME DEL SUPERVI-

CONOCEDOR DEL AREA A 51 CARGO, ES FUNDA-
MENTAL., YA QUE SOLO EL PODRA HACER UN
TIVO DE LO

SOR Y COMO

INFORME OBJE-
OCURRIDO, DONDE AFLORARAN LAS CAUSAS PRE-
DOMINANTES NUE ORIGINARON EL ACCIDENTE.

Es RECOMEMDABLE QUE ESTA INVESTIGACION SEA REALIZADA
EN EL MENOR TIEMPO POSIéLE A FIN DE EVITAR LAS DIS-

TORCIONES DE LA INFORMACION, EL KiSULTADO Y CONCLU-

SIONES DE ESTE INFORME NOS PODRAN LLEVAR A ELIMINAR

LOS RIESGOS APLICANDO LAS MEDIDAS CORRECTIVAS NECE-
SARITAS.

INGENIERO DE SEGURIDAD: EL SERA UN VALIOSO AUXILIAR

DEL SUPERVISOR EN LA DETECCION DE 1S CAUSAS DE 1.OS

ACCIDENTES Y ASESORARA AL M!Sm0 “"RVISOR EN LA



APLICACION DE LAS MEDIDAS CORRECTIVAS, PERO LA RES-
PONSABILIDAD DE LA APLICACION DE ESTAS MEDIDAS SERA
NETAMENTE DEL SUPERVISOR.

Topo ESTO SERVIRA PARA FORMULAR LAS ESTADISTICAS GE-
NERALES DE LA EMPRESA,



IV,- ACTOS INSEGUROS
- CoMO SE MOSTRO ANTERIORMENTE EL /7% DE LOS ACCIDENTES
SON COMO CONSECUENCIA DE ACTOS INSEGUROS, POR LO QUE
SE HACE NECESARIO IMPLEMENTAR UNA SERIE DE ACCIOMES

TENDIENTES A CREAR EN EL PERSONAL EL HABITO DE TRABA-
JAR CON SEGURIDAD.

LAS ACCIONES A SEGUIR SERAN LAS SIGUIENTES:

A) PLATICAS DE INDUCCION AL PERSONAL DE NUEVO INGRESO:
LA SECCION DE PERSONAL ENVIARA AL PERSONAL POR CON-
TRATAR A LA SECCION DE SEGURIDAD FARA QUE RECIBAN
LAS PLATICAS DE INDUCCION BAJO LOS SIGUIENTES PUNTOS:
I PLATICA GENERAL DE SEGURIDAD.

I1 RIESGOS POR AREA

11 Uso CORRECTO DEL EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL

IV NECESIDAD DE REPORTAR ACCIDENTES.

V  PREVENCION DE INCENDIOS, ‘ |

VI ENTREGA DE UN FOLLETO CON LAS REGLAS:BASICAS DE
SEGURIDAD EN ADICION A LO ANTER!CR,'LA“ SuPéva—
STON COMPLEMENTARA EN FORMA REPETITIVA LA INFOR-
MACION ANTES MENC 1ONADA, EN SUS AREAS RESPECTIVAS.
CuANDO SE EFECTUE UN CAMBIO DE OPERACIOM O DEPAR-
TAMENTO, EL TRABAJADOR DEBERA SER INDQCTR&NADO POR
EL NUEVO SUPERVISOR SOBRE LAS REGLAS Y RIESGOS
ESPECIF1COS DE SEGURIDAD AUE DEBERA OBSERVAR EM
SU NUEVA OPERACION Y DEPARTAMENTO,

B)

PLATICAS GON EL PERSONAL DE PLANTA:

SE EFECTUARAN PLATICAS CON EL PERSONAL DE PLANTA EN

DONDE SE LES RECORDARAN LAS REGI.AS BASICAS DE SEGU-

RIDAD Y SE LES PROYECTARAN PELICULAS DE SEGURIDAD




c)

‘D)

SOBRE PROBLEMAS ESPECIFICOS DE SU AREA.

PLATICAS DE INDUCCION A SUPERVISORES DE NUEVO INGRESO:
AL 1GUAL QUE LOS TRABAJADORES DE NUEVO INGRESO, LOS

SUPERVISORES A CONTRATAR RECIBIRAN PLATICAS DE INDUC-

CION BAJO LOS SIGUIENTES PUNTOS:

] ORGANIZACION DEL DEPARTAMENTO DE SEGURIDAD IMDUSTRIAL.

[T FrecioNAMIENTO DE LA ComMisION MixTA DE HIGIENE Y
SEGURIDAD,

1] REGLAS Y FOLLETOS DE SEGURIDAD INDUSTRIAL,

1V RESPONSABILIDADES DEL SUPERVISOR,

V SITUACION DE LA PLANTA EN CUANTO A SEGURIDAD,

EL OBJETIVO DE ESTA ACTIVIDAD E5 PREPARAR A LA Su-

PERVISION PARA QUE PUEDA COLABORAR DIRECTAMENTE EN

LAS ACTIVIDADES DE SEGURIDAD INDUSTRIAL Y EVITAR

I NSEGUROS .
MuesTreo DE Actos [HSEGUROS:

QUE SE COMETAN ACTOS

LA SECC1O6N DE SEGURIDAD EFECTUARA VISITAS A LOS

DIFERENTES DEPARTAMENTOS PARA EFECTUAR UN.MUESTREO

DE ACTOS INSEGUROS Y UNA VEZ TERMINADO ESTE MUES-

TREO COMENTARA CON EL SUPERVISOR DEL AREA Y LOS MIEM-
BROS DE LA ComiSION Mi%TA DE HIGIENE Y SEGURIDAD,

EL RESULTADO Y RECOMENDARA LAS ACCIONES PERTINENTES
PARA DISMINUIR LOS ACTOS INSEGUROS”DE LOS OPERARIOS.



V.-

O

COMISION NIXTA DE HIGLENE Y SEGURIDAD

DE ACUERDO CON LOS PRECEPTOS LEGALES Y COMO MEDIDA PRE:

VENTIVA DE ACCIDENTES. SE FORMARA EN LA PLANTA UNA COMI-

SION MIXTA DE HIGIENE Y SEGURIDAD,
ESTA comMisSION ESTARA FORMADA POR REPRESEMTANTES DE LA

EMPRESA Y REPRESENTANTES DE L.0OS TRABAJADORES Y SE RbUNI-

RAN UNA VEZ AL MES PARA CELEBRAR JUNTAS REGLAMENTARIAS
Y ADICIONALMENTE SE REUNTRAN EN JUNTAS EXTRAORDINARIASG

CUANDO EL O LOS CASOS A DISCUTIR LO AMERITEN. EL pEsln -~

TADO DE ESTAS JUNTAS SERA REPORTADO A LA EMPRESA Y A LA
SECRETAR{A DEL TRABAJO POR MEDIQ DE ACTAS,

TODOS LOS INTEGRANTES DE LA COMISION TEWDRAH EL TIEMPO

DISPONIBLE PARA EFECTUAR LAS SIGUIENTES ACTIVIDADES

A)  INVESTIGAR LAS CAUSAS UE LGS ACCIDENTES Y EWFERME-

DADES PROFESTONALES,

B) ADOPTAR MEDIDAS PARA PREVENIRLOS,

¢) VIGILAR QUE SE CUMPLAN LAS MEDIDAS PREVENTIVAS DIC-
TADAS POR LA MISMA COMISION, i |

E) PONER Efl CONOCIMIENTO DE LA EMPRESA LAS VIOLACIONES
DE LAS DISPOSICIONES DICTADAS, A FIN DE PREVENIR LOS
ACCIDENTES Y ENFERMEDADES PROFESlONALES;' T

F)

DAR INSTRUCCIONES SOBRE MEDIDAS PREVENTIVAS A LOS
TRABAJADORES ,

G) PONER EN PRACTICA TODAS LAS [NICIATIVAS DE PREVISION,

Topos 1Los MIEMRROS DE LA COMISION, TENDRAN EL ASESORAMIENTO

TECNICO POR PARTE DE LA EMPRESA A TRAVES DE: MEDICOS., M-

GENIEROS, TECHICOS, SUPERVISORES Y EL DEPARTAMENTO DE SE-

GURIDAD THDUSTRIAL, A ETFECTO DC

CAPACTTARLOS CON AMPLITUD
PARA QUL PUEDAN DESEMPENAR SUS

FURTTONES ADECUADAMENTE




VI.- PROMOCION DE LA SEGURIDAD

LAS PROMOCIONES DE SEGURIDAD DEBEN REALIZARSE BAJO UNA
PLANEACION Y PROGRAMACION ADECUADA, A EFECTO DE QUE PRO-
DUZCA EN LOS RECEPTORES LAS RESPUESTAS POSITIVAS QUE SE
ESPERA OBTENER EN FUNCION DEL MENSAJE QUE SE ENVIA,

LA PROMOCION DE SEGURIDAD DEBE INTERPRETARSE COMO LA

COMUNICACION QUE DEBE EXISTIR EN TODOS LOS NIVELES Y EN

TODOS LOS SENTIDOS. A EFECTO DE QUE SE PRODUZCA LA CONS-

TANTE RELACION ENTRE TODOS LOS RECEPTORES.,

POR TAL RAZON, REQUIERE CIERTAS CARACTER{STICAS COMO:

.- DEBE SER CLARO SU CONTENIDO.

DEBE MENCIONARSE LO QUE SE REQUIERE PARA PRODUCIR
EL COMPORTAMIENTO ESPERADO.

3.~ DEBE CONSIDERARSE AL RECEPTOR EM CUANTO:
- NIVEL CULTURAL '
- LENGUAJE
- SUs EXPERIENCIAS., LAS CUALES PUEDEN MODIFICAR SU
COMPRENSTON DEL MENSAJE.
- DEBE EVITARSE QUE SEA FRIA Y FORMULARIA,
4,- DEBE PREPARARSE BAJO VARIOS ASPECTOS:
- EscriTA
- OrAL '
- VisuaL

PARTICIPATIVA INDIVIDUAL .

'

PARTICIPATIVA DE GRUPO

A EFECTO DE OBTENER LA INTEGRACION  TODO EL PERSONAL

A LAS CAMPANAS O PROMOCIONES QUE & MOTCEN, APROVE-

CHANDO LA RECEPCION EM TODOS SENT Ul




VIT.-EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL

EL EQUIPO DE PROTECCION PERSOMAL ES CONSIDERADO COMO

UN MEDIO PARA PROTEGER AL TRABAJADOR EN LOS PRNOCESOS

INDUSTRIALES, AUN A PESAR DE OUE MO EXISTA EL RIESGO

EN ESE PROCESO. DEBIDO A QUE SIEMPRE ES POSIBLE AQUE

PUEDA PRESENTARSE UNA EVENTUALIDAD NO CONTROLABLE Y
ES ENTONCES CUANDO EL EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL
ACTUA COMO BARRERA PROTECTORA PARA EVITAR LA LESION
AL TRABAJADOR.

Tono EL EQUIPO DE PROTECCION QUE SE SELECCIONE DEBE
SER SOMETIDO A LAS SIGUIENTES

PRUEBAS:
A)

LABORATORIO: PARA OBTENER BAJO UN MEDIQO ACELERADO RE-

SULTA"NS DE LAS CONDICIONES F{SICAS DEL EOUIPO SOME -

TIDO A PRUEBAS DE IMPACTO., ABRASION, TENSION, TOR-

$1ON., HUMEDAD, CORTE, ETC,

B) FUNCTONALES: EN CUANTO A LA ADAPTACION NECESARIA

PARA EL DESARROLLO DE LA OPERACION, DE TAL MANERA

QUE NO RESTRINJA LOS MOVIMIENTOS DEL OPERARIO O

LOS MOVIMIENTOS DEL TRABAJO QUE EL MISMO EJECUTE,

c) ComopipAD: EL EOUIPO DEBE PROPORCIONAR EL MAXIMO

CONFORT Y EL PESO MINIMO COMPATIBLE CON LA EFICIEN-

CIA EN LA PROTECCION. FEL PESO DEL EQUIPO DEBE SER

SOPORTADO POR LA PERSONA SIN CAUSAR DANO PARA QUE
PUEDA SER USADO ENM

FORMA CONSTANTE,
D) CALIDAD:

DERE SER CONSTRUIDO DE ACUERDO COM LAS HOR-
MAS FI1JADAS, TENIENDO EN CUENTA LL

TRABAJO PARA EL
, CUALL VA A SER DEDICADO, VY

LN TGUALDAD DE CIRCUMHSTAN-
CIAS SIEMPRE SERA SELECCIONADO EL, NDE MEJOR CALIDAD.



A CONTINUACION SE INDICA EL EQUIPO DE PROTECCION PER-

SONAL QUE SE. DEBE PROPORCIONAR A CADA UNO DE LOS TRABA-

JADORES, DE ACUERDO A ESTUDIOS REALIZADOS EN LAS OPERA-

CIONES QUE DESARROLLAN Y HACITENDO ENFASIS EN EL EQUIPO
DE PROTECCION A MANOS,

AFECTADA:

QPERACION LAUIPO_DE PROTECCION PERSONAL

ENSAMBLADOR DE MOTORES

QUE ES LA PARTE DEL CUERPO MAS

ANTEOJO DE SEGURIDAD
LAPATOS DE SEGURIDAD
GUANTE TEJIDO ESPECIAL
PINTOR DE MoTORES ANTEOUO DE SEGURIDAD
ZAPATOS DE SEGURIDAD
BUANTE HULE NEGRO
ESCAFANDRA DE MANTA
RESPIRADOR CONTRA GASES

OPERADOR MAQUINA AUTO- ANTEOUO DE SEGURIDAD

MATICA (OPERACIONES EN LAPATOS DE SEGURIDAD

SECO) RESPIRADOR CONTRA POLVO
GUANTES DE CUERO CORTO

OPERADOR MAQUINA AUTOMA- ANTEOUJO DE SEGURIDAD

TIcA (OPERACIONES coN LAPATOS DE SEGURIDAD

ACEITE SOLUBLE) GUANTES DE HULE

MANDIL DE HuLE

REPARADORES Y HERRA- ANTEOUO DE SEGURIDAD

MENTISTAS LAPATOS DE SEGURIDAD

BUANTES DE cuERrD AJUSTABLE
OPERADOR DE MONTACARGAS ANTEOJO DE SEGURIDAD
INSPECTOR DE CONTROL pE LAPATOS DE SEGURIDAD
CALIDAD

GUANTES DE onp y CARNAZA



OPERACION .

AF1LADOR DE HERRAMIENTAS
DE CORTE

EQUIPO. DE PROTECCION PERSONAL

ANTEOJO DE SEGURIDAD
LAPATOS DE SEGURIDAD
ELECTRICISTA INDUSTRIAL ANTEOJO DE SEGURIDAD
/APATOS DE SEGURIDAD
GUANTES DE CUERO AJUSTABLES
GUANTES DIELECTRICOS
SOLDADOR DE MANTENIMIENTO  ANTEOJO DE SEGURIDAD
ZAPATOS DE SEGURIDAD
) GUANTES DE CUERO LARGOS
GUANTES DE ASBESTO
CARETA PARA SOLDADOR
GAFAS PARA SOLDAR
MECANICO DE MANTENIMIENTO  ANTEOJO DE SEGURIDAD
LAPATOS DE SEGURIDAD
QUANTES DE CUERO AJUSTABLES
ToDo EL PERSONAL QUE REALICE TRABAJOS EN ALTURA

DEBERA USAR CINTURON DE SEGURIDAD.

NOTA:

EN OPERACIONES DE TRATAMIENTO TERMICO‘USARANif
A) BUANTES DE ASBESTO i

B) RESPIRADOR CONTRA GASES

¢) CABEZAL Y VICERA

D) ANDIL DE ASBESTO ALUMINIZADO.

LA FALLA DEL EQUIPO DE P:OTECCION PERSONAL PUEDE

~ OCASIONAR NO SOLAMENTE ACCIDENTES, SINO TAMBIEN

MOTIVO DE QUEJA. PARA PREVENIR AMBAS COSAS., SE

DEBE INSPECCIONAR EIL EOUIPO DE UNA MANERA FRECUENTE.,

PARA . RCIORARSE DUD LO SIGUIENTI:




VERIFICAR S1 SE ESTA USANDO EL EQUIPO CORRECTO.
COMPROBAR QUE SE ESTA USANDO EN LA FORMA ADECUADA
CERCIORARSE QUE ESTE EN BUENAS CONDICIONES,

VERIFICAR QUE EL RIESGO CONTRA EL CUAL SE USA NO
HA CAMBIADO.



EL ESTUDIO PRESENTADO TIENE EL PROPOSITO DE PONER AL
ALCANCE DE LA EMPRESA EN CUESTION, UN METODO SISTEMATICO

DE PREVENCION Y CONTROL DE ACCIDENTES QUE PERMITA MEJORAR

LAS CONDICIONES DE TRABAJO QUE SON INHERENTES AL BIENESTAR

DE TODOS AQUELLOS QUE EN ELLA LABORAN.

EL CONTENIDO DE ESTE COMPENDIO, NO PRETENDE ALCAMNZAR
Y ABARCAR TODOS LOS AMBITOS QUE EXISTEM EN LAS DISTINTAS
RAMAS DE LA

INDUSTRIA MANUFACTURERA, PERO S1 CONTIENE LOS

PRINCIP10S BASICOS DE SEGURIDAD Y LA METODOLOGIA ELEMENTAL
PARA SER ADAPTADO A CUALQUIER TIPO Y TAMANO DE EMPRESA QUE
DE UNA U OTRA FORMA DESEE MEJORAR SUS SISTEMAS Y RENDIMIEN-

TOS DEL FACTOR HUMANO EN LA PRODUCCION DE SATISFACTORES,

Es NOTORIO Y DE GRAN UTILIDAD EL ESTUDIO ESTAD{STICO
QUE SE REALIZO EN ESTE CASO, PUES SIN EL NO HUBIESE SIDO
POSIBLE DETECTAR LAS PRINCIPALES DEFICIENCIAS QUE EN ELLAS
SE REFLEJARON, ASl COMO LAS COHCLUSIOHES DE ARL!CAClON
PRACTICA QUE SE OBTUVIERON FINALMENTE. o
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