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‘NO OB PANTE LAS LRANSFORNMACIONLG HEGISTHADAS Bil LA F3RUCIURA, DB LA-PRDDUCCION,EDELU
BMPLEO Y bUS ALTOD INDICSS DE CREC]MIENTO, TANTO DE LA ECONOMIA EN SU CONJUNTO COMO
DE CASI LA TOTALIDAD DE LAS ACTIVIDADES, S1 ALGO CARACTERIZA EL'DESARROLLO ECONOMICO
Y GUCIAL ALCANZADO I'OR MEXICOp £5 SU CARACTER DESIGUAL. ELLO SE KANIFIESTA EN LA Tg
TALIDAD DE LA $OCIEDAD Y NECESARIAMENTE CONDICIONA $U DESARROLLO PUTURO.
LA ALTHMENTACION, LA EDUCACION, LA SALUD Y LA VIVIENDA DE QUE DISPONE EL PAIS SON liOY
EN DIA, A TODAS LUCES INSATISFACTORIAS. EL REZACO QUE HOY SE OBSERVA EN LA DIPONIBIL
LIDAD DE ALIMENTACION, BILNES Y SERVICIOS PARA EL BIENESTAR SOCIAL DE NULERQOGO3 SEC-

" TORES EN FORMA COMPATIBLE, CON EL NIVEL DE INGRESO PER CAPITA QUE EL PAIS TIEMNE,

LAS CARENCIAS DE ALIMENTACION, RlPLEQO Y BIENESTAR DE LA POBLACION, SON LO3 GRANDES -
DAOBLEMAS A REGOLVER, .Y CONSTITUYEN ELEMENTUS SIN LOS CUALES DIPICILM@NTE SE PUEDEN
EJBRCER LUS DERECHOS HUMANOS INDIVIDUALES. KON T0DOS ELLOS DERECHOS SOCIALES QUE -
"DETERMINAN PRIORIDADES DUNIRC DEL YROYECTO DEL DESARROLLO ECONOMICO DE MEX;CO.

—- LA ALIMEHNTACION —= .
'SI SE CONSIDERA LA DIETA MINIMA CALCULADA PARA MEXICO POR EL INSITTUTO NACIONAL &+
DE LUTRICION QUE SUFONE; 80,9 GRS DE PROTHINAS,Y 2741 UNIDADES DE DE CALORIAS DIA-w

i .
RIAS, BN 1975 CERCA DEL 60 4 DE DA POBLACION-NO DISPONE SIQUIERA DE UNA DIETA NORMA
TIVA MINIMA QUE INPIDIERA UN DETERIORO NUTRICIONAL, EN TERMINOS DE NISPONIBILIDADES
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DY ALIhLNPdS EOTA DIETA. RBQUI“RL bE 513 5 KG DE ALIMENLOS POR PERSONA AL ANO, CUYA"
LOMPOuILlON K3 LA SIGUIENTE:

- 31.2% DE CEREALE
§.24 DE vmnum\l
17.24 DE FRUTAS
30.04 DE PRODUOTOS ANIMALES _ S
~ 8.9 DE 07408 Ax.xunn'ros. S "

BUDL ESTA PRRSPECTIVA EN 1975, GON UKNA POBLACION DE 60 MILLONES DB HABITANTES BXISs -
TIA UN DEFICIT DE HAS DE TRES HILLONES DE 'TUNELADAS DE ALIHhNﬂOS. F

“DE CONTINUAR LAS TENDENCIAS .(sN"LA PRODUCCION DE ALIMENTOS, EL DEFICIT: Nu'mrc'xou.\n,Q

DEL 55.% # bE LA VOBLACION YA DE POR SI CONSIDERABLE EN 1975 KVOLUCIONA DE LA SI-&
GUIAHTE MANHRAR

A nh 0 . 1975 1982 1990 2000
LILES DE LONELADAY ‘3,725.4.] 4,625.0 | 6,149.0 | 8,646.4

A GF4CR DE ULIINAR 2L ACTUAL DEFICIT DE ALIMENTOS SE REQUIBRE AUMENTAR SU DISFONE'
HILIDAD As '
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Lo, ~1qu 2UN0
ATLLONES DB pOb TImbay 44,1 . 137 8r.5

- EL Sl\]u -

EL STSTENA ALIMENTARIO MEXICANO FUR CREADO FPOR EL PRESIDENTB EL 13 DB NARZO DB 1980I
BABADO BN LA LOCALIZACION DEL POTENCIAL PRODUCTIVO DEL PAIS Y COMENZO A CONPIGURAR
. UN PERPIL ALIMENTARIO DE MEXICO QUE TRANUFORMARA LA DRAMATICA REALIDAD DETECTADA EN
© DIFERENTBS TRABAJSOS POR EL INSTITUTO NACIONAL DE LA NUTRICION,

ENTRE LAS ARBAS ENCUBESTADAS SE DETECTO 1 POR‘LO MENOS UN MILLON DE PERSONAS EN EL -
DISTRITO PEDERAL COYQO CONSUMO BS INFERIOR A 2,000 CALORIAS DIARIAS LO QUE LOS IGUA-
LA BN LA SITUACION DE MALA NUTRICION DE LAS ZONAS RURALES Y LAS ZONAD URBANAS,

EL SAM, DETECT0 QUL 35 MILLONES DE #EXICANOS SE ENCUENTRAN EN UNA ETAPA REAL DE DES
NUTRICION Y QUE DR, EST03 19 MILLONES REGISTRAN CARAOQTERISTICAS GRAVES Y CASI UNA -
TBRCERA PARTE SON NIRos, ' ’

DBﬂTRO DE ESTAG INICIATIVAS DEL GOBIERNO PARA ENPRENTAR EL PROBLEMA SE RNCUENTRA ER
DESARROLLO RURAL INTKGRAL, EN DONDE EL E3TADO PROMOVERA LAS CONDICIONES PARA EL DE-
SARROLLO RURAL, CON EL PROPOSITO DE GANERAR FEMPLEOS Y GARANTIZA A LA POBLACION CAM-
PESINA EL BIENESTAR Y SU PARTICIPACION E INCORPdﬂARLOS AL DESARROLLO NACIONAL, PO~
MENTAR LA ACTIVIDAD AGROPECUARIA Y PORESTAL PARA kL OPPIMO US0O DE LA TIERRA CON -
OBRAS DE INPRAESTRUCTURA, INSUMOS, CREDITOS, SERVICIOS DE CAPASITACION Y ASISTENCIA
TECNICA, ASIMISMO REGLAMENTO, PLANEO Y ORGANIZO LA PRODUCCION AGROPECUARIA LU INDY
SLHIALIZACION Y COMERCIALIZACION, CONSIDERANDOLAS D= INTERES PUBLICO.
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DESDE SU ORIGEN EL SISTEMA ALIMENTARIO MEXICANO FONMENTO LA SUB/ALIMENTACION. BL
CONSUMO DE CARNE DE POLLO, RES Y OERDO, DE HUEVO Y DE LECHE. SE AUMENTO RN LOS =
GRANDES NUULEOS DE POBLACION Y EN LAS AREAS UIBANAS, MAS DE 100,000 COMUNIDADES
RURALES QUEDARON BN EL SUBCONSUMO.

A FRINCIFIOS DE 1980 SE CONTABA CON UN KILLON DE VAGAS EN LA CUENCA LECHERA DE =
QUERETARO, EL BAJIO, LA LAGUNA, PUEBLA, JALISCO Y EL VALLE DE NEXICO. BN RL UL-
TINO ANO 1A PORLACION GAMADERA HOLSTEIN DEL PAIS SE REDUJO A 750 KIL VIENIRES ES
TAPULADOS EN LINEA DE ORDEfA. )

5B AGUDIZ0 BL DEFICI? DE LKCHE PLUIDA Y SE INCREMENTO LA IMPORTACION DE LECHE BN
POLVO POR PARTE D& CONASUPO,

FUEHQN EXTERNADAS CIFRAS DE LOS 13 MILLOMES DE LIIROS QUE SE PRODUCIAN EN 1977 -
EN LA ACUIUALIDAD SOLO EXISIs UNA YRODUCCION DE 4 MILLONES DE LITROS.

LA DEMANDA NACIONAL D.. LLCHE EN TODAS 3US PRESENTACIINES EXPERIMENTO EN LA ULTI-
1A’DECADA Uih CRECIMIENIU GUPKRIOR A LA OFERTA NACIONAL.

EN E.b #hQ DE 1932 8L ColLUNO 88 DE 9,233 MILLONES DE LITROG, EN TANTO QUE LA PRO
DLCCTON UOLO LLEGO A 7,405 WlLLONES. RESULPANDO UN PAGTANTE DE 19.8 QUE SE CUBRE
CON LidiOX PACTONES QUi DO DiE 97,427 TONELADAG
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DE gs515 VOLUNMEN SB DESTINO 30 MIL TONELADAS DE LECHE EN POLVO A LA ELABORACION
DE PIVERSOS PRODUCTOS A LOS CUALES SOLO TIENEN ACCES0 LAS CAPAS MAS ALTAS DE 1A
PUBLACION. ES5 BL CAS0 DEL YOGOURTH? LOS PLANES Y OTROS MAS.

S0LU EL 20 4 DE LOS M&XICANO3 CONSUME LECHE EN PORMA REGULAR. ASIMISMO EL 65 A
DE QUIENES CONSUNMEN LECHE SON ADULTOS.

KINGUNA DE LAS EMPRESAS QUE MONOPOLIZAL LA IMPORTACION? REALIZA TRABAJOS DR INe
VESLIGACION, YA QUE RECIBEN ASISTENCIA TECKICA DE SUS FILIALES EN EL KXTRANJERO.

DE MANTENERSE LAS ACTUALES TENDENCIAS PARA 1988 EL FALTANTE NACIONAL PODRIA LLE
GAR AL 25 A DEL CONSUMO ESIO SIGNIPICA UNA IMPORTACION EQUIVALENTE A 2,800 MI--
LLONES DE LITROS,

BL ADECUADO PROGRAMA PARA LA SOLUCION PROGRESIVA DE LA ALIMENTACION, NO E5 SO0LO
DEL MAS ALTQO INTERES SOCIAL, SINO QUE TAMBIEN CONSTITUYE YN IMPORTANTE RENGLON
EN LA ECONOMIA DEL PAIS.

-~ PRIRIDADES DEL PLAN DE DESARROLLO INDUSTRIAL.--

30N OBJETIVOS DE PLAN INDUGTRIAL, FOMENTAR LOS BIENES DE CONSUKO BASICO; DESARRQ
LLAR INDUSTRIAS DE ALTA PRODUCTIVIDAD; CAPACES DE COMPETIR CON EL MERCADO INTER-
NACIONAL Y APROVECHAR LOS RECURS0S DEL PAIS,; DESENTRALIZAR LA INDUSTRIA DEL AREA
METROPOLITANA DE LA CIUDAD DE REXICO Y ESTABLECER NUEVAS PLANTAS INDUSTRIALES EN
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REGIUMES, QUE CUNPANDO CON RECURSOS PROFIOS Y HINANOS OFREOCA N UN AMPLIO VOTENCIAL '3
DE CRECIMIENTO.. ‘ L

A BARLIR DE ESCOS QOBJETIVOS SE EBUTA BUSCANDO UN 3ISTEMA JERARQUIZADd DE PRIORIDADES
QUE ARTICULE EL DESARROLLO INDUSTRIAL A LAHRGO PLAZO. '

LA INDUSTRIA SE AGRUPA EN TORNO A DOS CATEGORIAS DE PRIORIDADES., EN LA PRIMERA PRg‘.;
VALECEN LAS INDUSTRIAS PRODUGCLORAS DE ALIMENTOS Y LAS QUE SUMINISTRAN MAQUINARIA Y )
EQUIku, A LA SEGUNDACATHEGURIA SE INCLUYEN EL'RESTO DE ACTIVIDADES QUE GENERAN, BIE L

NES DE CONSUMO BASICO E INDUSTRIAGS PRODUCTORAS DE INSUMOS. '

EL PROBLEMA A QUE SE ENFRENTA EL GOBIERNU FEDERAL PARA APOYAR LA PRODUCCION DE LE-w
CHE Y ALCANZAR LA AU'TOSUFICIENCIA ES GADA VEZ MAS COMPLEJO, YA QUE NO ES POSIBLE =
CONFIAR EN SOLUCIONES I.MPROVISADAS, SIMPLES BASADAS EN LA MERA INTUICION.

EL PROGRAMA PARA LA PRODUCCION, ABA3T) Y CONTROL DEL PAQUETE BASICO DE CONSUMO POPY
LAR SE ENFOCA A REDUCIR EL DEFICIT DE 5.3 ﬁ\DE LA DENANDA NACIONAL PARA EL ANO DE -

. 1988 WEDIAN{E UNA PRODUCCION NACIONAL DE 10,750 NIﬂLONES DE LITROS, BES DECIR 45 ;%
MAYOR QUE LA 1981 Y PARA 1990 SE TRATARA UE ALCANhAR LA AUTOSUFICIENCIA.

LA SECRETARIA DE COMERCIO Y FOMENTO INDUSTRIAL, DID A CONOCEH UN PROGRAMA QUE PERMI
TA EL FOMENTO A LA PRODUCCION E INDUSTRIALIZACION DE ESTE PRODUCTO ALIMENIICIO.

~ AMPLIACION DE 10 MIL VAQUILLAS DE ALTO REGISIRO. .
- HAGTA 25 # DE CREDITO FISCAL PARA EL VALOR DE NUEVAS INVERSIONES,
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~ ENTRE EL 5 % AL 15 ,4 DBL VALOR DE ADQUISICION EN MAQUINARIA Y EQUIPO
DiE FABRICACIOKR NACIONAL.

EL JR0GRAMA EN CUSSTION DA LA SEGURIDAD A LOS PRODUCTORES Y GANADEROS LEGHEROS DE
QUE SUS PRODUCTOS SE ADAPTARAN AUTOMATICAMENTE A LAS CARACTERISTICAS ECONONICAS -,
"DEL iAIS,

EN LL ¥ROCESO DE DESARIOLLO INDUSTRIAL INTEGRADO QUE AVANCE EN LA PRODUCCION HASL
VA Di BIENES DE CAPITAL SELECCIONADOS, QUE APROVECHE LOS RECURSOS DEL PAIS’Y QUE
RESYONDA A LAS PRIORIDADES EM MAPERIA DE ALIMENTOS, SE ENCUENTRA LA DE ESTINULAR
LA FRODUCCION E INDUSTRIALIZACION DE PRODUCTOS LACTEOS QUE ES NECESARIO DENTRO DE.
BSTS FLAN D& DESARROLLO INDUSTRIAL. ' '
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DEMANDA
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LA FINALIDAD DEL DEBARRULLO ASCENDENTE DE UN PAIS, ES ELEVAR EL PROLEDIO DE VIDA DE
SUG HABLTANTPES, ASL CONO SATISFACER MECESIDADES DE VIVIENDA, ALIMENTACION, SEGURIDAD
Y ASISTENCLA BOCIAL.

L PAOYECTO ARQUITECTONICO CAPAZL .DE SER UNA DECISION PARA LA SOLUCION D& UN CONOCI--
KIZSNTO DE LA RZALIDAD EXLIUTENTE, ES UN ELEMENTO QUE 3E CREA POR LA NECEGIDAD,

ANTE ESTA PANORAMICA 52 CREA LA NECESIDAD DE DESARROLLAR .UNA. IWDUSTRIALIZADORA DE ---
PRODUCVOS LACTEOS EN LA CUAL SE [M/EGHEN UMA SERIE DE ELEMENTOS ECONOMICOS, SOCIALES
Y POLIDICOS., CONSTITUYENDOSE UN CONJUNTO CAPAZ DE OWCENER LAS SOLUCIONES OPTINAS- -,
QUE SIRVAN COMO ELENMENTOS DE APOYO AL FLAN DE DESARROLLO fNDUSTRIAL DEL GOBIERNO FE=
DERAL,
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. _oBJETIVOS
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TA FACULTAD DE ARQUITECIURA, TALLERES AUTOGESTIVO3, ES LA PRIMERA EN CANALIZAR TODOS
LG RECURSOS PARA RESIFONDER A TAN VARIADAS Y CONSTANTIES DEMANDAS DEL QUEHACER ARQUI-.
“PECPONICO. DEMANDAS QUE DAN OPORIUNIDAD SIMULTANEAMENTE A MAESTROS Y ALUKNOS DE -CUi.

- 1
FLIR UBJETIVOS PEDAGOGICOS DENTRO DE UN MARCO DI REPSARENCIA QUE ENRIQUEZCA LA PORMA-

CLUN DEL FUTURO rROFECIONISTA. PERMITIENDOLE ADQUIRIR URA MNAYOR VISION Y CAPACIDAD

FARA DAR SOLUCIUNES INMEDIATAS A PROBLUMAS IMACTICOS, ASI ¢OMO A LA PORMACION DE UN

p3JIRITY be INVESPTIGACION.
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GE ORIENTA A LA ESTRUCTURACION DE UN PRGRAMA ARGUITECTONICO QUE PROPORCIONE DEPINI-.
CIONES PUNCIONALES, AMBIENTALES Y CONSTRUCTIVAS GOBRE LOS ESPACIOS A DISENAR. PA-
RA ESTO ES NECESARIO ANALIZAR EL PUNCIONAMIENTO DE LOS SERVICIOS QUE SE DESARROLIAN
EN LA rLANTA INDUSTRIALIZADORA. DESDE EL PUNTO DE VISTA HISTORICO, ORGANICO, DIMEN
CIONAL Y AMBIENTAL DEL ESPACIO A OCUPAR.

‘EST0S DATOS SON ANTECEDENTES FUNDAMENTALES DEL PROGRAMA DE CADA ELEMENTO QUE SB‘PRE
SENTA MAS ADELANTE.

~~ GENERALIDADES —-

LA LECHE Y SUS DERIVADOS JUEGAN UN PAPEL FUNDAMENTAL EN LA ALIMENTACION HUMANA. TO
DOS LOS5 MAMIFEROS FEMENINOS PRODUCEN LECHE DESPUES DEL NACIMIENTO DE SUS CRIAS, EL
HOMBRE USA LA LECHE DE VARIOS ANIMALES PARA SU PROPIA ALIMENTACION.

LA ELABORACION DE LA LECHE SE ENFOCA A LA PRODUCCION DE LECHE DE CONSUMO LIMPIA Y
SANA, ASI COMO A LA TRANSFORMACION DE DIFERENTES PRODUCTOS COMESTIBLES, DE LARGA DU
RACION,

LA LECHE ES UN MEDIO OPTINO PARA EL DESARROLLO DE MICROORGANISMOS. POR E3TA RAZON
TOpO EL MANEJO DE LA LKCHE DEGDE LA ORDENA HASTA LA ELABORACION Y VENTA DB PRQDUCTO
DEBE EPECTUARSE BAJO CONDICIONES ESTRICTAS DE HIGIENE, PARA EVITAR EL DETERIORO. DE
LA WMATERIA PRIMA ES NECEDARIO SOMETRLA A THATAMIENTOS DE CONSERVACION. LA LECHE -

DEBE TRATARGE TAN PRONITO QUil0 SEA YOSIPLE,
S R R
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EN LA INDUSTRIALIZACION DE PRODUCTOS LACTEOS SE UTILIZA PRINCIPALMENTE LECHE DE ==
VACA.

LA LECIE CRUDA SE CLASIFICA SEGUN SU CONTENIDO DE GRASA Y DE PROTRINAS Y SEOUN LA -
PRESENCIA DE IHPUREZAS, DE MICROORGANISMOS Y DE OLORES EXTRAROS,

@= COMPOSIOION QUIMIOA.ww

L0S PRINCIPALES COMPONENTE DE LA LECHE, SON LOS SIGUIENTESt

AGUA

SALES MINERALES
LECTOSA

GRASAS
VITAMINAS

Qe © 06 o0 o

APROXIMADAMENTE EL 85 X% DE LA LECHE BS AGUA. BN ESTA AGUA SE BNCUENTRAN LOS COMPO.
NENTES EN DIPERENTES PORMAS DE SOLUCION.

=~ EVOLUCION DE LA INDUSTRIA -~

LA INDUSTRIA ES UNA CREACION MUY ANTIGUA EN LA HISTORIA DE LA HUMANIDAD. DBSDE LQS
EPOCAS MAS REMOTAS HAN BXISTIDO INDUSTRIAS DE TIPO ARTESANAL, ATENDIDAS MUCHAS VE~~
OBES POR PAMILIAS QUE IBAN LEGANDO LA TRADICION INDUSTRIAL DE GENERACION A GENERA -~
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CION. TALES INDUSTRIAS MANTIENER UR ESTADO DE EVOLUCION PRACTICAMENTE INVARIABLE
HASTA ENTRADO EL SIGLO XVIII, A LO MAS QUE SE LLEGA ES A LA AGRUPACION DE ESTOS PE
QUENOS TALLERES POR OFICIOS EN LAS CALLES O EN LOS BARRIOS DE LAS POBLACIONES,

EN BL 5IGLO XVIII, EN EL ANO DE 1769, CON EL INVENTO DE LA MAQUINA DB VAPOR, SOBRE
VIENE LA REVOLUCXON INDUSTRIAL, APARECEN EN INGLATERRA LAS PRIMERAS @RANDES PABRI
CAS DEDICADAS A LA INDUSTRIA TEXTIL., UNA MASA DE GEHTE.VA A UN DETERMINADO LUGAR
PARA TRABAJAR EN UN PROCESO DE FABRICACION. ESTO CONSTITUYR UNA ALTERACION DEL -
ORDEN DE VIDA BSTABLECIDO QUE DA LUGAR AL NACIMIERTO DE UN NUEVO TIPO DE POBLACION
LA QUE SE CREA EN TORNO A LAS PABRICAS. S5E CREAN CIUDADES EN LAS QUE TODO ESTA MRZ
CLADO: LA FABRICA CON LA VIVIENDA Y SE HACE MUY POCO CASO AL ELEMENTO HOVBRE, SE
CARECE DE UNA LEGISLACION APROPIADA QUE REQUIERK ES ESTABLECIMIENTO DE LAS INDUS -
TRIAS Y KSTAS SE SITUAN CONJUNTAMENTE CON LAS VIVIENDAS, EN KSTA EPOCA EXISTE UN
OLVIDO TOTAL DE LAS EXIGENCIAS HUMANAS DEL TRABAJQ, TANTO DENTRO COMO FURRA DE LA
PABRICA Y SE CREAN UNAS CONDICIOKRES INADECUADAS QUE HACER QUE LA ATMOSFERA SE VI ~
CIE, QUE LAS AGUAS DE LOS RIOS SE CONTAMINEN Y QUE BN DEFINITIVA SE PRODUZCA UN -
GRAN PELIGRO PAﬁA LA SALUD PUBLICA, FPERO, DE MOMENIO, BSTO NO IMPORTA FORQUE SE
HA LOGRADO EBL PIN FRINCIFALS "PRODUCIR".

A PINKS Dil SIGLO XIX YA COMIENZA UNA SERIA PREOCUPACION POR LOS PROBLEMAS PLANTEA
- DO5 POR LOS ESTABLECIMIENIOS INDUSTRIALES Y A PRINCIIIOS DEL SIGLO XX HAY UN CAM -
© BIO, AUNQUE LIGERO EN EL CONCEFTO Di INDUSTRIA, QUE COMO ES NATURAL TIENE REPERCU-
CION DIRBCTA SOBRE SU ARQUITECTURA.
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LN DICHO COMIEN4O DEL SIGLO XX EL HOMBRE GIGUE SIN SIGNIPICAR NADA -~ EXEPTO EL SER
UN FACTOR MAS EN LA PRODUCCION -, PERO EL PROCESO FRODUCTIVO COMIENZA A ACAPARAR MA
YOR INTERES QUE EN EL SIGLO ANTERIOR: SE RXIGEN GRANDES RENDIMIENTOS, TANTO A LAT -
MAQUINAS COLO A LOS HUMBRES, ;E;O ESTOS SIGUEN SIENDO TRATADOS SOLO COMO ELEMENTOS
D¥ PRODUCCION Y VIVEN EN PROMISCUIDAD CON LAS MAQUINAS QUE ATIENDEN. SE EXPIEZA A
PENSAR EN FABRICAS DONDE LAS ﬂA INAS Y TODOS 10S PROCKH0S SIGAN SU ORDEN O SECUEN-
CIA LOGICA: Y EN LAS QUE TODO ESTE TECNICAMENTB PREVISTO, SE CONSIBE LA INDUSTRIA -~
DE TAL MANERA QUE NO SE PRODUSCAN TIEMPOS MUERTOS.

YA BASTANTE ENTRADO NUESTRO SIOLO Y DEBINO FUNDAMENTALMENTE A LAS LUCHAS OOCIALES,
SE CONCEDE ATENCION AL HOMBRE. EL HOMBRE EXIGE EL PUESTO QUE LE CORRESPONDE Y QUR
SEA LA MAQUINA LA QUE LE BIRVA A EL Y AL PROCKSO, Y RO AL CONTRARIO; A LA VEZ COMO
EL HOMBRE DEBL PASAR UNA PARTE IMPORTANTE DE 8U VIDA EN EL SITIO DE TRABAJO, PIDR
UNAS CONDICIONLS ADECUADAS DE TRABAJO.

ASI 5B LiukGA AL CONCEPTO ACTUAL DE PABRICA, EN LAS CONDICIONES MAG ECOMOMICAS, CHY
PLIENDO ADEMAS CON UNAS CONDICIONES OPTIMAS DE TRABAJO.

CONO EG LOGICO, BESTO ANADE UNOS PROBLEMAS NUEVOS A TODOS LOSB PLANTEADODN EN LA BETA-
, PY ANTARIOR QUE ERA EL DE CONSEGUIR SOLAMENTE UNA PRODUCCION EFICAZ; AilORA EL PRE-
‘ Cla0 LOGRAR ADEMAS, UN BUEN AMBIENTE DE TRABAJO CON SERVICIOS SOCIALES Y CULTURA -
CLEG, Y Il FIN CON TODA LA SERIE DE PACTOHES QUE HACE AL TRABAJADOR SENTINSE PRR30-
WA DENTHRO Did UNA INSTALACION INDUSTRIAL.
T L AR T N R L AT R A R T A S R TR S
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—w ARGDITECTURA INDUGTRIAL -
Bl FIN PHRINCIPAL D5 LA ARQUITECTURA INDUSTRIAL EG PROYECTAR Y CONSTRUIR INSTALACIO-
NS [NDUGYRIALES DE PODA INDOLA, EN DONDE LOS EDIFICIOS PUEDEN TENER CARACTER SECUN
DARIO O INCLUSO NO EXISTIR COMO ELEMENIOS PRINCIPALES DE LA CONSTRUCCION Y EN DONDE
ToD) HA DE BSTAR DIRIGIDO HACIA EL CUPLIMIENTO DE LAS NECESIDADES IMPURSTA3 POR UN
FROCHGO INDUSTRIAL DI PRODUCCION, POR TANTQ JLOS PACTORES ECONOXICOS SO PREPONDERAN .
&G, YA QUE 10 QUE HE HA DS PROYECL.R Y CONSTRUIR ES S0LO UN NEDIO DE PRUDUCIR SIN

OLVIDAR NUNCA QUFE COMO EN LA PRODUCCION ENTRAN HOMBRES PARA REALIZARLA, HAY TAMBIFN
QUE ATENDER TODAS LAS NECEGIDADES, NJ 5OLO TOMADAS ¢OmMO FACTOR PARA INCREMENTAR LA
PRODUCTIVIDAD DE LOS PRODUCTOS QUE SE REALIGARAN EN LA PLANTA, GINO COMO UNA EXIGEN
ClA NATURAL CONSUSTANCIAL CON EL HOMBRE.

NO OLVIDANDOSE EL PROCESO CONSTRUCTIVO QUE HAY QUE EJECUTAR ENLA PLANTA DENTRO DE -
LIMITES Dis LIEMe0 QUE SBAN ISINIMOS PARA ACI COMSESIR LA KAXIMA RENTABILIDAD DE LA -
INVERSIUN QUE GE REALIZARA Y QUE PARA SU PUERSTA EN MARCHA ES TOTALMENTE NECESARIO -
QUE LA PLANTA INDUGIRIAL SE TERMINE Y PUNCIONE DENERO DE ES0S MINIMOS DE TIEMPO,

AL BER UN REQUINITO ESENCIAL DE LA IHDUSTRIA LA PRODUCCION DE GRANDES SERIES Q DE -
GRANDES CAJTIDADES DE PRODUCTUS PARA HACER QUE ASI SE OBTENGAN PRECIOS UNITARIOS RE
DUCIDUG QU PERMITAN CREAK Y AMPLIAR BL HERCADO, NAC: LA NECESIDAD DiE AJUSTAR LA -«
FRODUCCION A PROCEDOG LOGLICOH, QUE HAN NE GER LOS OPTIMOS EN CUANTO A RENDIMIENTO -
D FABRICACIUN, EST¢ REQUIZSIES HACH IMPRESINDIDLYE QUY LAD PLANTAS INDUSTRIALES —-
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SEAN INSTALACIONES ESPECIPICAS CONGTRUIDAS PARA AJUSTARSE BXACTAMENTE AL PROCESO DE
PABRICACION Y A LAS CANTIDADES DE PRODUCTOS A FABRICAR Y QUE INCLUSO SE TENGA EN ‘=
CUENTA BL PROCESO DE EVOLUCION DEIL MERCADO PARA LA PREZVISION DE FUTURAS AMPLIACIO~-
NE&. BS TAMBIEN REQUISIPO IMPRESINDIBLE, LIMITAR BL COSTO DE LAS PLANTAS AL VALOR
QUE PERMITA EL PRECIO DE VENTA DEL PRODUCTO QUE SE PABRICA, Y A LA VEZ DEBE DE CONS
TRUIRSE EN UN TIEMPC MINIMO CONMPATIBLE CONH SU MENOR COSTO.

POR Lv TANTO, LA PJALNTA INDUSTRIAL HAY QUE CONCEBIRLA COMO SUB3ISTEMA SITUADO DEN--
TRU DEL ENTORNO QUE LE CORRESPONDA Y HAY QUE CONSIDEHARLA COMO UN T0D0 ¥ NO COMO =
UNA SERIE DE ELEMENTOS SUELTOS. POR ELLO LA FPLANTA INDUSTRIAL, ES S0LO UN' NEDIO -
DE LA.PRODUCCION QUE PERTENECE AL SISTEMA ENPRESA, INSERTA A SU VEZ EN EL SISTFMA -~
ECONOMICO. Y POR LO TANTO AL PROYECTAR UNA PLANTA INDUSTRIAL, PARA QUE QUEDE INSQE:
TA EN BSTE SISTFMA SE HAN DR CONSIDERAR TODOS LOS PACTORKS QUE LE SON FROPIOS O SEA
LOS QUE LE YPERTENECEN:

AL PROCBSO

A LOS5 HOMBRES QUE LE SIRVEN.

A LAS NECESIDADE DE LA RMPRESA '
A LAS NECESIDADBS ECONOMICAS GENERALES3
A LA S0CIEDAD

0O © o o ©

Y OTRA CONCEPSION QUR FUERA EL DISENAR LA PLANTA INDUSTRIAL, SBPARADA DEL SI3TENA
BN QUE HA DE ESTAR INCLUIDO, NOS DARA RESPUESTA A LAS NECESIDADES QUE LE INPONEN
EL ENTORNO DONDE ESTARA SITUADA,
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-- B3TUDIO DEL PROCESO INDUSTRIAL «-
BL PROCESO INDUSTRIAL ES LA BASKE PARA EL PLANTEAMIENTO DE UNA ARQUITECTURA INDUSTRIAL
ES KL PUNPO DE PARTIDA PARA LLEGAR A ESTABLECER EL PROORAMA DE NECESIDADES CON EL QUR
SE LLEGA AL PLANTEAMIENTO DE UNA SOLUCION.

LA INDUSTRIALIZACION DE LA LECHE SE ENPOCA A LA PRODUCCION DE LA LECHE DE CONBUMO, =
LIMPIA Y SANA, ASI COMO A SU TRANSFORMACION DE DIPERENTES PRODUCTOS LACTEOS ZONESTI-
BLES DE LARGA DURACION.

PROCESO:
o LA LECHE ES TRAIDA D¥ LOS CENTROS DR RBECOLEZCCION DONDE SE RECIBE DR LOS
PRODUCTORES DE LA REGION, DONDE SE REPRIGERA Y SE ALMACENA HASTA QUE -
ES TRANSPORTADA A LA PLANTA INDUSTRIALIZADORA, FPOR MEDIO DE TANQUES -~
CISTBRNAS. EL SUNINISTRO DE LECHE BS CONTINUO YA QUE SE RECOGE DIARIA
MENT2, PARA DISMINUIR LA ACTIVIDAD BACTERIANA.

o LA RECEECION. DE LA LECHE DENTRO DE LA PLANTA ES MEDIANTZ UN TUBO PLBXI-

" BLE QUE SE CONECTARA AL TANQUB — CISTERNA CON UN VOLUMETRO, LA LECHE -

TIENE UNA TEMPERATURA DY MENOS DE 10° C, BN LA RECEPCION DE LA fHDUSTRL
ALIZADORA SE TOMA LA AMUESTRA DSL ALCOHOL, ANTES DE DESCARGAR LA LECHE.

SUBSECUENTEMENTE SE GOMELE LA LECHE A UN PROCESO DE PURIFICACION PASANDO POR LAS S8I-
GUIENTES BLAPAS: . .

S o PFILTRACION .-~ LA LACHE &3 NOMBEADA DEL TANQUE -~ CISTHRNA ATRAVES DE FIL
B il
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TROS PARA BLIMINAR IMFUREZAS PASANDO A UN ENFRIADOR DE PLACAS. LA LB
CHE BE ENFRTA A UNA TEMPERATURA DB APHOXIMADAMENTE 30 O PASANDO A LOS
SI1103 DE ALMACENAMIENTO HASTA 8U POSTERIOR ELABORACION. EN CASO DE -
QUE LA LECHE NO SE FURIPIQUE DENTR® DE UN DIA, ESTA SE DEBE SOMETER K
LA TERMIZACION PARA QUE SB CONSZRVE MEJOR..

DESPUBS QUE LOS TANQUES ~ CISTERNA3 HAN SIDO VACIADOS DEBER' DESINPECTARSE, SK LAVAN
CON AGUA CALIENTE Y SE LES SOMETE A LA ACCION DEL VAPOR. LOS TANQUES-CISTERNA TIRw-
NEN DISPOSITIVOS ROCIADORES EN EL INTERIOR PARA REPORZAR LA LIMPIEZA.

o HIGIBNIZACIONK .- SE ENTIENEDE POR BL CONJUNTO DE LOS PROCESOS QUE ME+
JORAN LA CALIDAD DE LA LECHE, DE MANERA QUE PUEDAN ELABORARSE ADECUA~
DAMENTELOS PRODUCTOS LACTEOS.

o BSTANDARIZACION,- PARA LA ELABORACION DE LOS DIPERENTES PRODUCTOS LA
CTEOS SE NECESITA LECHE CON DIPERENTES CONTENIDOS DE GRASA. LAS REGU
LACIONES DE CADA INDUSTRIA DISPONEN EL CONTENIDO DE GRASA MININA. QUB
DEBE TENER LA LECHE DB CONSUMO. NORMALMENTE, ESTE CONTENIDO SERA DE:
3 % DE GRASA.

©0... DESODORIZACION,~ ESTA OPERACION PERMITE ELIMINAR 103 OLORES, CONSIS=-
TIENDO EN ROCIAR LA LECHE EN UNA CAMARA AL VACIO.. KOS GASE3 Y OLORES
SE DESPRENDEN Y SON ALEGADOS DEL SISTEMA DE VACIO.

LECHB PASTRURIZADA.

- LA OBTENCION DE LA LECHB PASTEW!}ZADA SE EPFCTUA A PARTIR DE LA LECHE HIGIERNIZADS,




29 .
EL OBJRTIVO DE LA PASTRURIZACIO! E3 DESTRUIR LOS GERMENES PATOGENOS Y LA MAYORIA DE

LOS OTBOS GERMENES, ALTERANDO LO MENOS POSIBLE LA COMPOUSICION ¥ LA ESTRUCTURA DR LA
LECHE.

o PASTEURIZACION,~ ES EL TRATAMIENTO A 63° C DURANTE UN MININO DE 30 ML
NUTOS BN PORMA DISCONTINUA, LA VENTAJA DE ESTE METODO ES QUE LAS PRO-
P1EDADES DE LA LECHE NO SE MODIPICAN,’

o HOMOGENEIZACION.- BSTA OPERACION TIENE POR OBJETO BSTABILIZAR LA ENUL~
SION DE LA GRASA EN LA PASE OCUOSA DE LA LECHE, Li HOMOGRNEIZACION COK
8ISTE BN REDUCIR BL TAMARO DE 103 OLOMULOS DE GRASA, DISPERSANDOLOS ‘BN
LA LECHRE..

DESPUES LA LECHE ES ALMACENADA BN TANQUES AISLADOS PARA ASEGUHAR LA CONTINUIDAD EN

LA SECCION DE ENVASADO. EN ESTE MOMENTO SE DRBE CONTROLAR RL CONTENIDO GRASO DR 1A
LECHE. '

0 ENVASADO,~ CONSISTE BN EL LLENADO, CERRADO DE LOS ENVASES, LA INPRR- -
SION DE LA FECHA DR CADUCIDAD EN LOS MISMOS, EMBALADO DE CESTAS Y ALMA
CENAMIENTO 4 6° C EN LO3 OUARTOS DE REFRIGERACION, HASTA QUE SEAN TRAN
SPORTADOS PéR L0S CARROS DISTRIBUIDORES DE PRODUOTOS LACTEOS.

y»~ LEOHE ULTRAPASTEURIZADA,

LA LECHE ULTRAPASTEURIZADA ALCANZA EL VALOR KUTRITIVO DE LA LECHE PASTBURIZADA. B3

TR PRODUCTO ES APROVECHADO EN LOS CLIMAS CALIDOS, DONDE NO BXISTE UKA RED DR DISTRI
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BUCION FRIGORIFICA. ESTA LhEiln 3K CONGERVA YARIOD MESES BAJO TEMPERATURA AMBIENTER,

LA ELABORACION DE LA LECHI [M/THAFASTEURIZADA CONSIUTE EN LAS SIGUIENTES OFPERACIONES:

ALMACENAMIENTO DE LA LECHE CRUDA.

ESTANDARIZACION ¥ DESCREMADO PARCIAL DE LA LECHE..

ALNACENAMIENTO DE LA NATA,

PRECALENTAMIENTO DE LA LECHE.

ULTRAPASTEURIZACION.- POR INYECOION AL VAPOR SEGUILO POR LA EXPANSION
DE UNA CAMARA AL VAclo.

o ENFRIAMIENTO DE LA LECHE ULTRAPASTEURIZADA,- BSTA SE ENFRIA EN EL IN-
TERCAMBIO DE PLACAS.

o ENVASADO ASEPTICO E IMPRESION DE LA FECHA DE PRODUCCION Y LA PECHA DE
DE CADUCIDAD,

© EMBALADO DE LAS CESTAS.

e @ © o ©°

~- MANTEQUILLA Y CREMA.

. LA NATA RS UNA LLCHE CON' UN ELEVADO CONTENIDO GRASO, ESTA NATA SB TRANSPORMA EN -
FRODUCTOS COMO CREKA Y ES LA MATERIA PRIMA PARA LA MANTEQUILILA.

EL PROCESO DE LA ELABORACION DE LA MANTEQUWILLA INCLUYE LAS SIGUIENTES OPERACIONES:

0 ALMACENALIENTO REFPRIGERADO DE LA NATA ESTANDARIZADA.
0 PASTEURIZACION LENTA,- ES EL TRATANIENTO A 55° C DURANTE 45 MINUTOS Y
REFRIGERACXON HASTA LA TEMPERATURA DE ORISTALIZACION DE LA GRASA.
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© MADURACION EN FRIO.~ CUANDO EL TANQUE EBTA A UN TERCIO DE SU CAPACIDAD
8K ANADE A LA NATA BL 5 ¥ DS OULTIVOS LACTEOS, DESPULES SE MEZOLA LA MA
SA Y LUEGO SE LLENA EL TANQUE SB DBJA REPOSAR DURANTE DOS JIORAS A L&
TBMPERATURA DE CRISTALIJACION. POSTERIORMENTE SE CALIENTA LA UASA PAU
LATINAMBNTE HASTA UNOS 14° C Y SE DRJA MADURAR, HASTA QUE LA NATA AL =
CANZA UN pR DE 4,8, DESPURS SE ENFRIA LA NATA HASTA LA TEMPERATURA 0P
TIMA DE BATIDO.

0 BATIDO, LAVALO Y ENVASADO, SE LLENA LA BATIDORA, LA CARGA DE LA MATA
NO DEBE SER KAYOR QUE EL 40 % DEL VOLUMEN DE LA BATIDORA, LA MAQUINA ~
SE PONE EN MARCHA A LA VELOCIDAD MAXIMA; DESPUES DE ALGURAS VUELTAS SE
PARA LA MAQUINA, CON EY, OBJETO DE DAR SALIDA AL GA3 QUE DESPRENDE 1A ~
NATA. LA HASA SE DEJA REPOSAR DURANTE UNOS MIRUTOS FPARA QUE LO3 GRA ~
NOS SUBAR, A LA SUPERFICIE DE LA MEZCLA, DESPUB.S SE EVACUA EL SUERO.

SE EPBCTUA EL LAVADO AGREANDO UN TANTO DE AGU/A POR UN TAKTO DE MATA, ~
EL LAVADO SE EFECTUA A 15 RJUVOLUCIONES POR MINUP0. REL AGUA DEL LAVADO
SB RELIMIRA DE LA MISMA POBMA QUE EL SUBRO. DESPUES SE SIGUE COR BL .-

" AMASADO A 12 REVOLUCIONBS POR MIKUTO. DURANTE BL AMASADO SZ TOMA URA
MUESTRA PARA DETERMINAR LA HUMEDAD DR LA NMANTBQUILLA.

0 MOLDEADO POR EXPULSION Y EMPACADO.

EL PROCESO DS LA ELABORACION DL CREMA INCLUYER LAS SIGUIENTRS OPEBRACIONES:

m
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ALMACHNAMIENTO D& LA LECHE CRUDA.
DESCREMADO DE LA LECHE.
ALMACENAKIENTO DE LA LECHE DESCREMADA. _
RECOLECCION DE IA NATA CON UN CONTENIDO GRASO BSTANDARIZADO.
PASTEURIZACION A UNA TEMPERATURA ALTA Y REPRIGERACION HASTA s° g,
BENVASADO Y EXPEDICION BAJO RePRIGERACYION.

EL PROCE50 DE LA ELABORACION DEL QUESO INCLUYR LAS SIGUIENTES OPERACIONES:

[+]

ESTANDARIZACION DE LA LECHE.~ 3B SOMETE LA LECHE DE QUESERIA A UN TRA
TAMIENTO DE CALOR A TEMPBRATURAS RELATIVAMENTE BAJAS. O5I LA LECHE NO
ES8 DE ALTA CALIDAD SE DEBE PASTEURIZAR. LA LECHE DE QUESERIA 3B ES.-
TANDARIZA CON LECHE DESCREMADA Y NATA CON EL 40 % DE GRASA HOMOGENEI-
ZADA A UNA PRESION DE 180 ATNOSPERAS.

SIEMBRA DE LECHE.- DEBEN AGREGARSE PRODUCTOS LACTIVO3 A LA LECHE Rl--
GIBNIZADA PARA PROVOOAR LA ACIDIFPICACION. BEL PRODUCTO ELABORADO DEBE
DE TENER UNA CIERTA ACIDEZ QUE INPLUYE EN SU CONSERVACION Y EN SUS -
CARACTERISTICAS COUO E3 SU CONSISTENCIA Y SABOR.

ADITIVO3.~ A LA LECHE DB QUESKRIA SE LE PUEDE AGREGAR NITRATO SODICO

O POTASICO, CLORURO CALCICO Y COLORANTE Y PARA PROPORCIONAR AL QUéSO

UN COLOR UNIPORME, SE ADICIONA Oéﬂ UN COLORANTE VEGETAL.

CUAGULACION.— E3 EL PROCESO EN EL QUE LAS PROTEINAS SE VUELVEN INSOLU
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BLES Y 3K BOYIDIPIOAN TRANSFORMANDO A LA LECHE EN UNA SUSTANCIA HEMI-SQ
LIDA ¥ GELATINOSA. LA BLABORACION DXL QUES0 SE ENFOCA A LA CUAGULACION
DE LA CASEINA, E3YA PROTEINA SE PUEDE PROVOCAR POR ACCION DE ACIDOI Y

POR MEDIO DE ENGINAS.

EL CUAJO DILUIDO EN AGUA T£MPLADA SE ADICIONA SIN DE DEJAR SIN REMOVER
LA MABA, DESPUES DY LA ADICION SE DEJA RRPOSAR LA LECHE.

DETERMINACION DEL MOMENIO DXL CORTE.~ LA BOLA DE UN TERMONEZPRG SE INe-
TRODUCE BAJO INCLINACION EN LA MASA CUAJADA, RBTIRANDO LENTAMENTE, LA
MASA, CUAGADA DEBE HENDER INMEDIATAMENTE FORMANDO UNA ESPECIE DE HOJAL
LA HENDIDURA DEBE SER PRONUNCIADA Y LISA,

CORTE DEL CUAGADO HORIZONTAL.- SE SOSTIENE LA LIRA VERTICAL Y SE MUBVE
HACIA EL OTR0 LADO A LO LARGO DE LA TINA RASPANDO EL PONDO CON LA CUBA
AL LLEGAR AL OTRO LADO SE RETIRA LA LIRA Y SE LE INTRODUCE OTRA VEZ e
DESPLAZANDOLA SOBRE SU ANCHURA, ESTA OPERACION SE REPITE COi0 SE HA -
INDICADO ANTERIORMENTE PERO EN EL FLANO VERTICAL Y BN EL PLANG TRANS=-
VERSAL A LA DIRECCION ANTERIOR.

DESUBRADO,~ SE TRATA DE ELIMINAR EL SUERQ, SE AGITA LA MASA PARA IMPE.
DIR QUE LOS GRANOS DE LA CUAGADA SE VUELVAN A SOLDAR Y PARA PAVORECER
LA EXPFULCION DEL SUEiRO.

HOLDEADO,.- LA CUAGADA ESCURRIDA DEL SUERO SB PASA A LOS MOLDES ACONDIw
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JIONADOS A LA THMPERATURA DE LA CUAGADA. LA ALTURA DEL MOLDE ES DR 2 °
A 3 VECES MAYOR QUK LA DEL QUE30 TERMINADO, POR QUE EL DESPRENDIN;ENTO'
DEL SUERO REDUCE EL VOLUMEN DE LA MASA.

o SALADO.~ EL SALADO REDUCE LA YROLIPERACION DR OIERTAS CLABES DE BACTE=-
RIAS, COMPLETA KL DESUERADERO Y CONTRIBUYE AL SABOR DBESEADO DEL QUESO.

0 MADURACION.- DUHANTE LA MADURACION, SE DESARROLLAN VARIOS PROCESO0S QUI-‘
MICO5, PISICOS, MICRODIOLOGICO3 Y ENZIMATICOS QUE RESULTAN EN EL 3ABOR
CARACTERISTICO DiL QUES0, LA TEMPERATURA DE NADURACION BS ENTRE 5 ¥ 100_
O, Y ENTRB LOS 15 Y 20° C PARA LOS DE PAST DURA, LA HUMEDAD DEL AIRE -
DEBE SER ALRREDEDOR D590 X, DURANTE LA MADURACION LOS QUES0S DEBEN DE

INVERTIR3E CON FPRECUENCIA PARA QUE ADQUIERA UNA BUENA FORMA, Y SE ORERN
UNIPORMEKENTE. )

o ENVASADO.~ EL QUBES0 ELABORADO SE ENVASA PARA PROTEGERLO, CONTRA INPLU--
© BNCIAS EXTRANAS Y EXTERIORES COMO POLVO, SUCEDIADA Y CONIRA DA DESECA--

CION. PASANDO DESPUES LOS PRODUCTOS A -LAS ZONAS DE ALMACENAMIENTO A UNA
'PEMEPERATURA DE 6°c.

COMO PUEDE VERSE, E3 FRECIGO ESTUDIAR LA ORGANIZACION DE CADA CADENA DE FABRICACION
POR QUE ESTO VA A DAR LUGAR, A LA IMPALTACION CORRECTA DEL CONJUNTO EN GENERAL .Y TAM
BIEN A LA DISPOSICIOR. DE LAS MAQUINAS QUE HAN DE ESTAR INCLUIDAS EN EL IrROCES0 DE -
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ELABORACION, ESTE ESTUDIO NOS LLEVARA A SITUARLAS CONCIENTEMENTE EN LA PLANTA, A DB
JAR ESPACIO3 SUFICIENTES PARA LA FABRICACION Y PARA LAS CIRCULACIONES, A SITUAR CUAN
DO SEAN PRECIS03 ALMACENES INTERMEDIOS EN LUGARES ADECUADOS,

EL ESTUDIO DE LA IMPLANTD CION D3 MAQUINAS INFLUYE DE MANERA DEPINITIVA Y MUY IMPOR—
TANTE EN SU FORMA DE MANTENIMIENTO, Y POR LOTANTO EN TODO EL SISTEMA INTERNO DE LA
PLANTA. ’

DENTRO DE LA PRODUCCION, UNA PASE MUY IMPORTANTE ES TAMBIEN LA DEL CONTRUL, DESPUES

QUE SE HA ESTASBLECIDO BL PROCESO, LAJS MAQUINAS A IMPRLANTAR Y DE LA PORMA EN QUE HAY.
QUZ LOVER LOS WATSRIALES, TANTO LOS PRODUCTOS TERHIHADOS COMO LAS MATERIAS PRIMAS, -
HAY QUE PASAR A EPFECTUAR UN CONTROL DE CALIDAD PARA VER SI ESTOS RESPONDEN A TODAS -
LAS ESPECIPICACIONES Y POR CONSIGUIENTE DARLA POR BUENA O RECHAZARLA.

EL CONTROL DR CALIDAD BS POR CONSIGUIENTE TOTALMENTE PRECISO PARA ASEGURAR QUE 103 -
FROLUCTOS TENGAN LAS CALIDADES EXIGIDAS, -

== SERVICIOS AUXILIARES PARA LA PRODUCCION w--

SE HA HECHO UNA REVISION GENERAL DE LAS FASES PRODUCTIVAS, FALTANDO MAS EN UN CORJUN
TO INDUSTRIAL, PARA ELLO BS NECBSARIO ESTABLECER SU3 SERVICIOS GENRALES Y LO3 DE IN-
DOLE SOCIAL 0. CULTURAL., ESTOS SELVICIOS EN LA PLANTA INDUSTRIALIZADORA SON TODOS
AQUELLOS QUE QUEDAN FUBRA DE LA LINEA DI PROCESO PRINCIPAL DE FABRICACIO PERO QUE ~
SON ESENCIALES PARA QUL ESTE SE REALICE, SE HAN CONSIDERADO: .

! ; oy - N GENERAL DE LAS OPICINAS ADHINIS-
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TRATIVAS, ES LA DE DAR SERVICIO A LA INDUSTRIA DE MANSRA INTEGRADA EN r
BL PROCESO LMPRESARIAL EN TODAS SUS PACES, ' '

PARA DTSERAR LA% OFICINAS SE HA DE TOMAR EN CUBNTA EL PROCBS0 DE TRABAJO
A RéALIZAR, TENI‘NiO BN CUBNTA LA ESTRUCTURA DE ORGANIZACION, SI SERA -«
PARMANEUNTE O TE;P}RAL, YA QUE LAS OPICINAS SE TENDRAR QUE DISENAR DE MA
NERA FLEXIBLE , bBTPOHNA QUE PERMITA CON FACILIDAD REALIZAR 103 CAMBIO3
CORRESPONDIENTES. '

LA LOCALIZACION iDEAL DEL AREA DE OPICINAS SERA BL CENTRO DE GRAVEDAD DE
LA PRODUCCION —EMPLEO DE INFORMACION-, ASI SE NIMINIZAR LOS TIEMPOS BN ~
SUS RECORRIDOS, TAMBIEN SE CONSIDERARA EL LOCALIZARLA CERCA DEL ACCESO Y
DE LA ZONA DE EZTACIONAMIENTO, )

LABORATORIO.~ EL LABORATORIO SERA UTILIZADO PARA PRUEBAS DE LA LECHE -~
QUE ENTRARAN A LA.INDUSTRIALIZADORA, COAO LABORATORIO D& INVESTGACION ¥
CONO PLARTA EXPKRIMENTAL DE LA LECHE Y SUS DERIVADOS.

EN CUANTO A 3U SITUACION, DEBERA TENER PROXINIDAD AL EDIFICIO CENTRAL DE
OPICINAS, POR QUE SU ACTIVIDA, ESTAhA MUY RELACIONADA CON LA DIRECCIOR -
GENERAL DE LA INDUSTRIA, CON SUS SEhVICIOS TECNICOS, CON L0353 LOCALES DE
PRONUCCION, PERO A LA VEZ LA LOCALIZACION IDEAL SERA DE UNA AREA AISLADA
Y 8IN RUIDOS. .

UMIDADEY AUXILIARES PARA LA PRODUCCION,- LAS INSTALACIONNS MAS IMPORTAN-
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TES DENYRO DE ESTE GRUPO, SON LAS ESTACIONES TRANSFORMADORAS DE ENER~=
GIA ELECILRICA, BL CENTRO GENERADOR DE ENERGIA ELECTRICA, QUE SRRA DIG=
PUESTO PARA PREVER BL CONSUMO O BIEN PARA CASOS DE PALLAS EN LA RED -
LA UNIDAD DE TRATAMIENTO DE AGUA PARA FL PROCES0, LA INISTALACION DE DE
PURACION DE AFLUENTES DE [0DO TIPO, LAS INSTALACIONES DE FRODUGCION DE
VAPOR, LAS DE AIRE COMPRIMIDO. EN OGENERAL TODAS LAS INHTALACIONES DR-
BERAN SITUARSE LO MAS PROXIMO POSIBLE AL CENTHO DE GRAVEDAD DE SU CON-
SUMO, YA QUE ASI SE REDUCIRAN LAS LONGITUDES DE SUS CONDUCCIONES.,.

ALMACENES,- DENTRO DE LAS INSTALACIONKS AUXILIARES ABSOLUTAMENTE NECE-
SARIAS SE ENCUENTRAN LOS ALMACENES. SUS DIMFNCIONES B IMPLANTACIONES
SON MUY VARIABLES, EN FUNCION DE LA NATURALEZA Y LA CANTIDAD DEL PRO~—-
DUCTO A ALMACENAR. ' .
DENTRO DE LA PLANTA INDUSTRIALLZADORA SE PODRAN ESTABLECER TRES DIPE~-
NTES TIPOS DE ALMACEN: ~ -

+ LOS DE MATERIA PRIMA,

+ LOS DE PRODUCTOS TERMINADOS

+ LOS Dt HERRAMIENTAS , U{ILES Y PIEZAS DE REPUESTO,

. 5U DISENO CORRECTO DENTRO DE LA PLANTA INDUSTRIALIZADORA DEBERA PLAN.
TEARSE EN FUNCION CON LA PASE PRODUCTIVA, FPREVIENDO LA NATURALEZA DEL
PRODUCTQ, AST COMO LA PERMANGNCIA DEL NISMO EN EL ALMACEN, ESTUDIANDO
LOS CIRCUITOS DE MOVINIENTO DE LOS MATERIALES DENTRO DEL ALXACEN,  SUS

DIMENCIONES EN FUNJION DE LA PRODUCCION GENERAL DE LA PLANTA, RS LO -
QUE NOS DEPERIITNA LOS VOLUMENES QUE HAY QUE ALMACENAR.
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EN GENERAL ES PRECIZ0 REALIZAR ESTUDIOS DE ORGANIZACIOW DENTRO DEL CO.!

JUNTO INDUSTRIAL, PREVIENDO LOS SISTEMAS DE TRANSPORTE Y SUS LINFAS DE. -
TRAF1CO. '

o TALLERES Y SERVIOtOé GENERALES.,
+ TALLERBS PARA REPARACION DE HERRAMIENTAS Y UTILES DE TRABAJO

o SERVICIOS PARA EL PERSONAL,

« COMEDOR.- CONSTITUYE UN SERVICIO INDISPENSABLE EN LA PLANTA, -
YA QUE NORMALMENTE SE TRABAJARA EN TURNOS DE JORNADAS CONTI-
NUOS Y EN OENERAL EL PERSONAL NO PODRA DESPLAZARSE A SUS Ci-
SAS PARA IR A COMER., POR 10 TANTO SON INSTALACIONES QUE — .
ATIENDEN LAS NECKSIDADES HUMANAS Y SOCIALES DXL PERSONAL DE
LA PLANTA INDUSTRIALIZADORA.

LOS COMEDORES ESTARAR UBICADOS EN LUGARES PROXIMOS A 103 DE
TRABAJO, SEPARADOS DEL AREA DE PRODUCCION Y DE POCOS INSALU-
BLES Y MOLESTOS. .

DISPONDRAN DE AGUA POTABLE.PARA LA LIMPEZA DE UTENCILIO Y VA

JILLAS. LA CAPTACION DE HUMOS, VAPORES Y OLORES MEDIANTE -
CAMPANAS DE VENTILACION. ' '

.

o SERVICIOS DE HIGIENE. .
+ VESTUARIOS ¥ ASEO.~ LA PLANTA INDUSTRIALIZADORA CAPTURA PER-
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SONAL DE AMBOS 3EX03, POR IO TANTO T0DOS LOS SERVICIOS DR =w
HIGIENE DEBERAN DE ESTAR SEPARADOS.

# EST03 SERVICIOS DEBERAN ESTAR DISPUESTOS DE TAL FORMA QUE BRL
PERSONAL PASE PRIMERO A 10S BANOS A CAMBIARSE LA ROFPA DE 1A
CALLE POR LA DE TRABAJO Y AL TERMINAR LA JORNADA, HARAN EXAC
TAMENTE 1O CGNTRARIO.

+ ESTARAN PREVISTOS DE ARMARIOS INDAVIDUALES, CON LLAVE PARA » '
GUARDAR LA ROPA Y EL CALZADO. .

&« COMO LA EMPRESA EXIGE LA HIGIERNE EN EL PROCEDIMIENTO DE FAww

BRICACION, SE INSTALARAN DUCHAS CON AGUA PRIA Y CALIENTE PA-
RA LOS TRABAJADORES.
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-- LOCALIZACION ESTRATEGICA D LA PLANTA INDUSTRIALIZADORA —-

EL PROCKSO DE CONCENTRACION xDUSTRIAL TAMBIEN SB ENCUSNTRA ACENTUADA, EN DESIGUALSE LG -:

DADES REGIONALES, 'fAN SOLO CUAFRO ENTIDADES: EL DISTRITO FEDERAL, JALISCO, NUEVO &
LEON Y L ESTADO DE MEXICO POBEEN EL 58 £ DE LOS ESTABLECINIENTO, ABSORBEN EL 78.3%
DEL EMFLEO INDUSTRIAL, 73.3% ﬁ '

LA INDUSTRIA..

EL PLAN NACIONAL DE DESARROLLO INDUSTRIAL, SERALA LAS ZONAS PRIORITARIAS DONDE DEBE
RA LOCALIZARSE EN EIL FUTURO UNA PARTE MUY IMPORTANTE DE LA EXPANCION INDUSTRIAL.

BlL ESQUEMA REGIONAL ESTABLECE UNA ZONA DE CRECIMIENTO CONTROLADO ER BL AREA IBfROPQ

LITANA DE LA CIUDAD DE MEXICO, CON ELLO SE BUSCA DESALENTAR LA INVER3IIN INDUSTRIAL
EN LA ZONA CONURBADA DEL VALLR DE MEXICO. QUE DEBIDO AL ALTO INDICE DE POBLACION
ES UNA DB LAS REGIONES CON MAYOR DEPICIT DE PRODUCTOS ALIMENTICIOS.

LA LOCALIZACION ESTRATEGICA DB LA FLANTA INDUSTRIALIZADORA SE ENCUENTRA EN LA ZOFA-
DI ORDENALIKNDO Y REGULACION, POR BL PLAN Di DESARROLLO INDUSTRIAL COMO ES EL ESTA~
DO DE TLAZCALA. : ‘ )

ESTA RBGION ESTA UDICADA EN UN INPORTANTE PUNTO DE CONFLUENCIA DE VIAS DB COMUNICA-
CION, QUE LA UNKN CON KL PRINCIPAL CENTRO DE CONSULO NACIONAL: EL AREA METROPOLITA-
NA Dil VALLE DE MEKICO, ASI COMO LA CIUDAD DE PUEBLA, EL ESTADO DE VERACRUZ Y TAM-w
BILN PUNTOS INPERMEDIOS ENTRE ESTAS Y ALGUNAS REGIONES PRODUCTORAS DE MATERIA -PRIMA
CUENTA CON UNA INFRAESTRUCTURA PARA ATENDER LAS DEMANDAS DE LA INDUSTRIA COMO SON:

E |LA INVERSION Y BL 82% DEL VALOR AGREGADO GENERADO &
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CAHRETERAS, VIAS PERREAS, ENERGIA ELECTRICA? AGUA POTABLE, GAS, SISTEMAS DE TRANEQ
RCES, SERVICIOS URBANOS COWO:50N: HABITACION, SISTEMAS DE SALUD, EDUCACION, TELERQ
NO, THLEGRAFOS, TELZX, BANCO, ETC...

EL BSTADO DE TLAXCALA CUENTA CON UN CORREDOR INDUSTRIAL, QUE SE UBICA A LO LARGO -
D3 8 MUNICIrIOS. SIN EWBARGO A LA FECHA 10S ASENTAMIENTO INDUSTRIALES ESEABLE@IH;V
DOS S5E LOCALIZAN BNTRE EL hM 142 Y 148.5 DE LA CARRETERA MEXICO -~ VERACRUZ, INIOIA
NDOSE A 4 KMS AL ORIENTE DE LA LOCALIDAD DE APIZACO.

LA PLANTA INDUSTRIALIZADORA DE PRODUCTOS LAGTEOS‘SE LOCALIZARA EN LA REGION DE APX
ZACO, TLAXCALA. EN CONBINACION DE LOS PACTORES QUE VAN DESDE LAS CARACTEZRISPICAS
"PISICAS DB LA REGION, MANO DE OBRA ABUNDANTE Y DE BAJO PRECIO, IRFRAESTRUCTURA ADR
CUADOS.. POR CONTAR CON LAS POLITICAS DE DECENTRALIZACION INDUSTRIAL, PROMOVIDA POR
BL GOBIERNO PROPORCINANDO TODA CLASE DE PACILIDADES ADMINISTRATIVAS Y DE ASESORIA
PARA LA INSTALACION DE FLANTAS INDUSTRIALES (APOYO PARA LA kDQUISIGION DE TERRENO3
PERMISOS DE PERFORACION DE POZ0S? SUMINISTROS DE ELECTRICIDAD? AGUA Y GAS), Y POR
ENCONTRARSE SITUADA CERCA DE LA CUENCA LECHERA DEL PAIS, PRINCIPALES PRODUCTORES -
- DE LECHE DEL PAXS Y POR LA CERCANIA DE LA FUENTE DE CONSUMO MAS GRANDB DBL.PAIS BL.
VALLE DE MEXICO..
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EL MUNICIPIO DE APIZACO SE LOCALIZA EN LA PARTE CENTRAL DEL ESTADO DE TLAXCALA BN_
TRE LOS PARALELOS 19° 22° ¥ ﬁ99 29° DR LATITUD KORTE Y ENIRE LOS MERIDIANOS 98°11°
Y 98°03° DB LATITUD OES®E DEL MERIDIANO DE GRENWICH, SIENDO PARTE DEL EJE VOLCANI-
CO O SIERRA NEOVOLCANICA TRANSVERSAL.

SUS LIMITES SON&. AL NORTE CON|EL MUNIOXPIO DE XALOSTOC Y TZOMPANTEPEC, AL SUR, BL
HUNIOIPIO DE STA. CRUZ TLAXCALA (Y AL OESTE, CON BL MUNIOIPIO DE YAUHQUENEHCAN.

SU EATENCION TERRITORIAL ES DE 79.2 Kle, QuUB B8 EL 2,02 & DE LOS 3,914 e QUE ocy

PA EL ESTADO DE TLAXCALA, o .

w= CLIMA ~=

l'
EL CLIMA ES TEMPLADO- PRIO, MODERADAMENTE HUMEDO CON LIUVIA EN VERANO, LA TEMPERA_

TURA MEDIA ANUAL ES DE 17° 0. ! DURANTE EL INVIERNO BN XUCHAS OCASIONSS HIELA OON.~
TEMPERATURAS BAJO 0° ¢, D

~= VIENTOS =- ‘
LOS VIENTO DOMINANTES PROVIENEN DEL NOROESTE.

== US0 DEL SUELO == _

LA SUrERPICIE TOTAL DEL MUNICIPIO BS DE 7,920 HAS, QUE SB ENCUENTRAN CLASIPICADAS
DE LA SIGUISNTE MANERA: SUSCEPTIBLE DE USO AGRICOLA 5,148 HAS, DE LAS CUALES 4,752
HAS EL 604 UON DE TEMPORAL, Y SOLO 396 HAS EL 5 % -DE RIEGO, 1,188 HAS EL 15 % CON
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US0 GANADERO, PRINCIPALMENTE PASTOS NATURALES Y PORRAJES EN EPOCAS DE LLUVIA, =
237,6 EL 3 4 DE USO INDUSTRIAL Y 590 HAS EL 10% NO APTAS PARA LA AGRICULTURA POR
EROSION Y 559,4 DE USO URBANO,.

== COMUNICAGCION Y TRANBFORTE ==

Eh UNIOIPIO DE AFIZACO Y EL RSTADO DE TLAXOALA FOR SU ESTRATEGICA UBICACION, AL
IS PRENO OURIKNTAL Di LA ALTIPLANICIE MRBXICANA Y COMO PAéO OBLIGADO AL OENTRO DEL ~
FAIS DE LAS COYTAS DEL GOLFPO DE MEXICO Y SURESTE DE LA REPUBLICA MEXICAN, SE HA
VISTO INPLUIDO A TRANGFORMAR SU RED DE CARRETBRAS Y MODisRNIZAR SU SERVICIO PERRO__
VIARIO, LO QUE FPZRMITE RSTAR TOTALMENTE COMUNICADO, LO MISMO EN SU INTERIOR COMO
CON EL RESTO DEL PAIS,

== AGUA POTABLE--

LA LUCALIDAD CUENTA CON UNA H&D DE AGUA POTABLE QUE CUBRE' SOLO EL 55% DE LA POBLA
CION ¥ UN 13% DE LA POBLACION CARBCE ABSOLUTAMENTE DE AGUA POTABLE.

== DRENAGE ~=

LA RED DE DRENAGE ABARCA EL 1004 DE LA POBLACION, SIN EMBARGO EL SERVICIO ES DE
PICIKNTE DEBINO AL ESTRECHO DIAMETRO DE LA RED.
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PROGRAMA ARQUITECTONICO
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-~ RESUMEN DEL PROGRAMA ARQUITECTONICO DE INDUSTRIALIZADORA DR PROPBCTdS‘LAGTEOS -

CONCLUIDLGS LOS ESTUDIOS PRELIMINARES DE INVESTIGACION, SE PROCEDIO A ANALIZAR EL DE.
SARRCLLO ARQUITECTONICO DKL TFMA BPARA LO CUAL SE PARTIO DEL PROGRAMA GENERAL.

- PROGRAMA DE FUNCIONANIENTO.

+ ADMINISTRACION ‘ . 891.00 -2

+ SERVICIOS SOCIALES . 647.00

+ PRODUCGION ‘ ' ' 6,642.00

+ SERVICIOS AUXILIARES . . $72,00

+ PATIO DE MANIOBRAS ‘ 2,650,00

+ ESTACIONANIENTO , , 1,320,00

+ AREA DRPORTIVA 17,500.00

+ PLAZAS ' ' 820.00

4! CIRCURACION VEICULAR A 1,200.00

+ AREA VERDE - 25,558,00
AREA TOTAL DEL TBRRENO 57,800.00 a°

~ PROGRAMA ARQWITEQCTONICO.

+ REQEFCION . 18,00 »°
+ DEPARTAMENTO DE PERSONAL _ N 4.87°
+ DEPARTARENTO DE CREDITO Y COBRANZAS 33.75



+ + t + B + e Tttt

CAJA GENERAL .

ARCHIVO

COPIAS

PAPELERIA

DEPARTAMENTO ADHIN_S%RATIVO
CONTADOR GENERAL
DEPARTAMENTO DE OONTABILIDAD

. SUBGERENTE

SECRETARIA
GERENTE

SALA DEJUNTAS

DEPARTAMENTO DE COMPRAS
SECRETARIAS
DEPARTAMENTO DE VENTAS
BODEGA '
ANEZO DEL AUDITORIO
BANOS HOMBRES

DANOS MUJERES

JARDIN INTHERIOR
CIRCULACIONES

46
10.12 m®

42,75
9.00
18,00

43,87
14.00
78.18
31.50
18,00
32,50
41,62
13.50
11;50
13.50 .
28,12
18,00
15.75
13.50
47.50

193.25

AREA TOTAL  891.00 m°
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o

CEXEDOR DE OBREROS Y EMPLEADOS.

+ CONTROL ] . 4,50 -2
+ COMEDOR DE OBREROS ' 275,25
+ COMEDOR DE EMPLEADOS : 157.23
. + AUTOSERVIQUIO DE EMPLEADOS : 6.75
' + AREA DX PREPARACION DE ALIMENTOS ' 14 .62
+ AUTOSBRVIOIO LE ORRBROS o 10,12 -
+ CUBCION DE ALIMENTOS 32,67
+ AREA DE FRUTAS Y VERDURAS ‘ 13.50
Y + OPICINA DE JEPE DE COCINA 13,50
#CUARTO DE MANTELERIA Y VAJILLA o 6.75
+ CUARTO DE DESPENSA 15.75
+ CUARTO DE FRUTAS Y VERDURAS ' , 13.50
+ SANITARIOS DE HOMBRES o 12.37
+ SANITARIOS DE MUJERES - 7.82
+ CUART0 DE REFRIGERACION : 9,00
+ . ALMACEN : . 27.00
+ ACCESO DE EMPLEADOS ' . 13.50
+ ACCBS0 DB MATERIAS PRIMAS ; 13.50

'AREA TOTAL 648,00 m°
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NAVE INDUSTRIAL.

-;.DEPAnTnusnro’rhcurcd

LR B S Y T . TR L T SR SR S T SR SR S N R

DEPARTAMENTO DE' 00”!$0L'D3 CALIDAD
HANTENIHIENTO INDUBTRIAL

SEGURIDAD INDUSTRIf

RELACIONES INDUSTRQA S
SECRETARIAS

INFORMES

SANITARIOS DE HOMERES P

BANITARIOS DE MUJERES
VESTIBULOS

QINICO

TECNICO QUIMICO

SALA DE ESPERA

RECEPGION

DEPARTAMENTO DE INVESTIGACIONES nncrsaronooxcns
CUARTO DE ESPECTROSCOPIO
DEPARTAMENTO DE BIOQUIMICA
ALMACEN DE LABORATORIO
LABORATGRIO GENERAL
VESTIDOR

REFRIGERADOR

48

20,25 m

20;25
13.50
24.75
21.00.
9.00
11.25
11.25
37.50
37.50
22,50
20.25
22,50
27,50
27.50

45.00
81,00
17.50
15.75
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INGENIERO DE ALIMENTOS

ARCHIVO

LAVANDERIA

BAROS Y VESTIDORES DB HONBRES
BANOS Y VESTIDURES DE MUJERES

AREA TOTAL

~~ AREA DE PRODUCCION,

+ + 4+ ¢ + + 4+ 4+ o+ o+ o+ o+

AREA DE ALMACENANMIENTO DE LECHB

AREA DE PRODUCCION .DB LECHE PRESCA
AR8A DE PRODUCCION DE LECHE CONCENTRADA
ALMACEN DB ENVACES

ALMACEN DE LECHE FRESCA

CUARTO DE REBFRIGERACION

DEPARTAMENTO DE LAVADO DE CANASTILLAS
ALMACEN DE LECHE CONCENTRADA
ELABORACION D& QUESOS

CUARTO PE REPRIGERACION

DEPARTAMENTO DE PROCESAMINTO DE LA LECHE’
DEFARTAMENTO DE LAVADO DE I1IBERIAS
CUARTO DE CALDERAS

18.00 l2

40.00 ’
60.00
85.00
85.00

504.00 a

- 162.00 m»
648.00
324.00

1158,00
328.00

50.00
162.00
324.00
378.00
'50.00
648.00
162.00
324.00
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2.

+ CUARTO DE REFRIGERACION 324,00 n
+ AREA DB SILOS ' 324.00

+ AREA DE RECEPCION, LABORATORIO Y CONTROL 40.50
+ DESCARGA Y RECEFCION 121.50
+

ANDEN DE CARGA .Y DESOARGA ~  286.00

AREA TOTAL  6,642.00 n°
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MATRICES DE INTERREL ACION
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A CONTINUACION SB PRESENTAN LAS MATRICE3 DE INTERRELACION ENTRE LO3 DI3TINTO NIVELES
DE LA ESTRUCTURA ORGANICA DE LA INDUSTRIALIZADORA DE PRODUCTOS LACTEOS.

LAS RELACIONES SE CALIPICAN EN TERMINOS: EGTRECHA, CBRCANA Y ALGUNA O NINGUNA.

ESTOS DATOS EMPIRICOS TIENEN UN VALOR RELATIVO YA QUE EUEbE HABER HABITOS 0O RELAOIO;
' NES' QUB AUNQUE EXISTAN NO SON LAS OPTIMAS. PERO NOS DA UNA PAUTA IMPORTANTE PARA MAp.
NEJAR LA LOCALIZAQION DE KSFPACIOS.
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ADMINISTRACION

SERVICIOS SOCIALES
" PRODUCCION

SERVICIOS AUXILIARES

PATIO DE MANIOBRAS

ESTACIONAMIENTO

AREA DEPORTIVA

PLAZA

AREA VERDE

‘A= AVECES
-~ E+ ELEMENTAL
. N= NECESARIO
. CASUAL

NG
(2P,
Bt
NAN
A
N
< NXC
E'NCN N N
C-C CCEE
NCACXC
AXCXKC
CXC
NN T
E ' : ,
f | N

INDUSTRIAL /ZADORA DE PRODUC T05
Lud(?71527§?
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LA RELACION INTERSUBGERENQIAS, DEPEN TENERSE EN CUENTA EN RL MOMENTO DK ORGANIZAR '
" LA DISTRIBUOION DE ESTAS EN PLANTA, LOS INTERDEPARTAMBENTALES EN LA ORGANIZACION -
n_z'ch SUBGERENCIA Y PINALMENTE LA INTEROPICINAS, EN LA FORMA EN QUE SK ORGANIZA
- CADA’' DEPARTAMENTO, EST0S ULTIMOS EN OASI TODOS LOS CASOS SOLO SON DATOS FARA LA
DISPOSIBION DE LOS MUEBLES YA QUE SB UBICAN EN UN SOLO ESPACIO SIN DIVICIONES -
FISICAS, ‘
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. == DISPUSICION GENRRAL DEL COfiJUNTO ARQUITECTONICO.

ADMINISTRACION vjfuavxozos SOCIALES
FLANTA DB PRODUC ;ok

SERVIOIO AUXILIARES -
'PAPIO..DE-MANIOBRAS

ESTACIONAMIENTO

ZONA DEPORTIVA

PLAZAS

AREAS VERDES.

+ + + + ¥ 4+ + ¢

" w= PLANTA DB FPRODUOCION.

k3 UNO DE LOS VOLUMENES MAS IMPORTANTES DEL PROYECTO, E3 EL BDI!IOIQ'IAB ‘GRANDE T'VBBVH

TICALMENTE, TENIENDO UNA SOLUO&ON ESTRUCTURAL LIMPIA Y SENCILLA PARA DARLE PUNIONA,_
LIDAD AL BDIFICIO.

LA PLANTA EN FORMA DB nLn QUE DA LUGAR A UNA Z0NA INTERIOR SEPARADA DE CARGA Y DRS_
CARGA DE CAMIORES. ‘ '

EL TRANPORTK INTERIOR ES A BASE DE TUBO3 Y OIN!‘AS. TRANSPORTADORAS, LOS ‘SERVIOCIOS -
AUXILIARES &8 ENCUENTRAN SEPARADOS DEL. BDIPICIO.

BL PROYECTO PUE DISENADO CONO UN GRAN VOLUMEN CON COLUMNAS Y ARMADURA DE ACBRO. EL
GRAN INTERIOR, PRODUCE AL QUE ESTA TRABAJANDO UN ESPACIO ALTO Y CONFORTABLE, CON-= '
TANDO TANBIEN GON LA ZONA DE SERVIOIOS COMO BARHoS ¥ VESTIDOIBS. BL DBEARTAMENTO DB
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DE INVESTIGACION, PARA DAR AFOYO A LA PRODUCOION, ZONAS DE ALMACENAMIENTO, QUARTO
PRIO, ANDEN DE REOPCION DE LA LEQHE ¥ OUENTA GON UN CUARTO DE MAQUINAS PARA BL ~

EQUIPO DE REPRIGERACION, UNA AREA DB LAVADO DB CGANASTILLAS ¥ OTRA DE LAVADO DE TU
BERIAS,

LOS MUROS SON DE TABIQUE DE BARROPRENSADO, HUECO VERTICALVVIDRIADO PARA PACILI-
TAR LA LIMPIRZA DE LA PLANTA INDUJTRIALIZADORA.

== ADMINISTRECION Y SERVICIO3 HOQIALBES,

BLi EDIPICIO BSTA RBSUELTO HORIZONTALMENTE, CONMNEL OBJETO DR SIMPLIPICAR Y CONCEN-
TRAR SU FUNOTONAMIENTO, PERMI@IRNDO AGRUPAR LA ZONA ADMINISTRATIVA, RL COMEDOR DB
OBREROS Y EMPLEADOS Y BL SALON DE USOS MULTIPLEX. TIENE TRES ACCESO3 PARA PAQILL

TAR 1A CIRCULACION INTERIOR CONTINUA, HACIENDO FOSIBLE TANTO LA COMUNICACION DE &' -~

LOCALES BNTRE 3SI, COMO LA ENTRADA INDEPENDIENTB & CADA UNO DE ELLOS, TENIENPO UN
CUNO CENTRAL EN LA ZONA ADMINISTRATIVA PARA DAR ILININACION Y VBNTILACION,

BN EL ASPECTO CONSTRUCTIVO INFLUYE DECISIVAMERTE EN EL RESULTADO VOLUMETRICO, HAS

. TA BL PUN2O DE ACAVADOS APARENTES, SIENDO UNA OBRA PESADA DELINEADA POR SU PUREZA
TECNICA, LAS PACHADAS HAN SIDO TRATADAS CON VENTANALES QUE FERMITEN EL CONTACTO -
CON £L EXTERIOR. ' SE RESOLVIO CON PRECOLADOS DE CONCRETO APARENTE LAVADO CON ARE-
NA PARA xSPONER EL GRANO DE IABLOL LA VENTANRRIA BES DE ALUMINI Y VIDRIOS POLARIZA
Dos, -

EL COMEDOR CON EL OBJETO DE DAR SERVICIO A: TODO EL CONJUNTO, SE PLNSO BN QUE SU
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POSICCION FUESE CENTRAL. ES ASI COMO SE PROYECTO UN ESPACIO DE FUNCIONES MULTIPLES
SEPARARLO EL COMZDOR DEL PLERSONAL ADMINISTRATIVO DEL DE LOS OBREROS, SEFARADOS CON
UN MURO PLEGABLE PARA DARLE MAYOR PUNCIONALIDAD. EXISTIENDO VERTANALES SUPICIENTE
MENTE GRANDAS IFARA PROPORCIONAR MAYOR AMPLITUD Y PERMITIENDO A LAS PERSONAC QUE -
ESTAN DENTRO DE EL VISUALIZAR EL MOVIMIENTO HACIA LOS DEMAS ELENNTOS.

~~ LGTACIONANIRNTO,

QUEDA LOCALIZADO IN EL PHENTT PARA KO ENTORPEGEk LA CIRCULACION VEICULAR Y PEATO--
NAL DENTRO DEL CONJUNTO INDUSTRIAL; EN AL PORMA QUE DE SERVICIO A LOB ACC330A DE
EWNPLEADOS Y DI OBREROS.

- PLAZAS Y ACCESO3,

UN GRAN NULIBRO DB PLAZAS LIGAN AL CONJUNTO CON TODOOG LOS?EﬂﬁﬂENTDS QUE LO INTEGRAN
Y HA SID0O PREOCUPACION FUNDAMENTAL QUE BN EL PROYZOTO NO EXISTIEhA UN . ACCESQ UNIGO
QUE PUDIERA RESULTAR CONGESTIVO, SINO MAS BIEN SE PROGURO BUSCAR MAYOR LIBERTAD A
LOS ACCESOS, ILAS CIRCULACIONES EN'TRE UN CUERFO Y OTRO SE PLANTEO POR XEDIO DE CIR
CULACIUNES PEATONALES, LAS FERGONAS NO CRUZAN POR DUNDE CIRCULAN LO3 VEICULOS FARA
NO INTERFERIR LA CINCULACION,

EN CUANTO A LAS PLAZAS SE PUEDE DECIR JUE SON CON EL OBJKY0 DE FACILITAR LO3 ACCE-
50S DEL CONJUNTO; ASO COLO PARA LOGRA YNA AGRADABLE PERSPECTIVA DEL MISMO, IGUAL--
K ENTE ENTRd LOS ELEMENTO ARQUITECTONICOS SE ENCUENTRAN PEQUENAC PLAZAS CON AREAS -
VERDES PARA EL MIJOR PUNCIQNAEI?NTO Y CONFQRT DE LA FLANTA INDUSTRIALIZADORA:
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—-- CASETAS DE VIGILANCIA,

LA POSIOiON DE LAS CASETAS DE VIGILANCIA DESPINADAS A CUIDAR LOS ACCESOS A LA PLAN
TA INDUSTRIALIZADORA, PUXDE DECIRSE QUE SON CBNi’RALP-S. DENTRO DE ELLAS SB AI.OJA -
UN BANO ( W,C. Y LAVABO) Y EL ARBA PARA VIGILANCIA ; A SUS ALRREDEDORE SB ENCUEN~
. TRAN AREAS VERDES, LAS CUALES DAN UN ABPECTO AGRADABLE A ESTE ELEGMENTO ARQUITECTO
NICO.

Z- ZONA DEPORTIVA Y JARDINERIA.

LAS AREAS VERDES, ZONAS RBOLADAS Y LA ZONA DEPORTIVA, SE INTEGRAN AL CONJUNTO AR
NOUIZANDO- SU DESERO SEGUN LAS NECESIDADES ESPECIFICAS DE CADA CASO, PARA TENER UN
AMIENTE AGRADABLE Y FRESCO. ‘
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SE INICIARA COMI'ROBANDO LbS ALINEAMIENYOS OFICIALES Y EN SEGUIDA SE --
PROCEDERA AL TRAZ0 DE CUONSTRUCCION; LA ESCUADRIA DE LOS LOCALES DEBERA-
KR VERIPICADA COMPRBANDO LA IGUALDA DE LAS DIAGONALES DE LAS AREAS.

SE TRAZARAN 108 EJES SECUNDARIOS POR MEDIO DK ESTACAS PROVICIONALES -
EN TODOS LOS CRUCES SE COLOCARAN PUENTES CON POLINES DE 4"x4 xﬁ“. COLO
CADOS VERTICALMENTE Y BMPOTRADOS DENTRO DSL TERRENO. l
PARA LAS EXCAVACIONES, SE HARA BL TRAZO POR MEDIO DF ESTACAS DE MADERA
B @ILOS, SENALANDO EN SEGQUIDA LA AMPLITUD DE LAS BXCAVACIONES CON MAH-
CAS DE CAL REGULARES Y CONTINUAS.

= EXCAVACION «-

o

AL IHICLARSE EL TRABAJO DHUBERAN BSTAR DERINIDOS POR LA DIRECCION DE 1A
OBRA, LOG BANCOS DE NIVEL EN LOS QUE 3B CONGITRUIRAN LAS HOJONEHRAS bh -
CONCRETO; ES'PAS SERAN DE 30 cm DE DIAMETRO POR 70 em DE ALTURA CON UN

TROZO Di VARILLA DE 3/8" EN EL CENTRO- QUE DBBERA SOBRESALIR 2 cm DE
LA CORUNA.

LOS MATERIALES RBSULTANTES DE LA EXCAVACION DEBERAN EMPLEARSE O DEPOST
TARSE BN EL LUGAR Y PORMA INDICADOS POR LA DIRECCION DE LA OBRA.

SE CONSTRUIRAN OBRA3 DE PROTECCION NECESARIOS PARA EVITAR DERRUMBEG DR
LAS EXCAVACIONES, . : :
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o EL LECHO INFERIOR DE LAS EXCAVACIONES PARA CIMIENZ0S DEBERA ESTAR LIM-
PIO DE RAICES, TRONCOS O CUALQUIER MATERIAL SUELTO Y DEBERA QUEDAR UNI
FURME Y A NIVEL,

=~ PLANTILLAS DE CONSOLIDACION PARA DESILANTE DE CIMENTACIONES ~-

o SE COMPROBARA QUE TODA LA SUPERPICIE DE LAS CEBPAS SE ENCUSNTRE LINPIA
Y A NIVEL Y rERPECIAMZNTE COMPACTADA,

0 3B RBVISARAN LO3 NIVELES Y EJES QUE DEBERAN ESTAR LIBRES DE OBSTACULOS
QUE PUDIERAN IMyBDIR SU VISIBILIDAD O SU LOCALIZACION.

o EN.LAS ZONAS DS CIUBNTACION SE CoLOCARA UNA PLANTILLA DE CONCRETO DE —
£6 = 90 Kg/cm” DEL ESPESOR INDICADO EN LOS PLANOS,

i

i~ ZAPATAS AISLADAS DE CONCRETO -

o SE MARCARAN LOS BJSS DE CIMENTACION CON TBODOLITO Y TRANSITO.

o° LA PORMA, DIMENSIONES Y ARMADOS SE SUJBTARAN A LO INDICADO EN LOS Pla-
NOS. ESTRUCIURALES.

o EL ALMACENAMIBENTO CORTE Y HADILITADO DE PIRRRO SE HARA PROTEGIENDOLO -
DE GRASA, POLVO 0 SUCIEDAD; EL PISO DEBERA SER DURO Y LIMPIO.

o DEBERAN IMPERMEABILIZARSE CON UNA CAPA DE ACEBITE MINERAL, T0DO3 LOS -—-
KOLDES, Y NO DBBERAN QUEDAR EN CONTACTO CON EL ACBRO DEL ARMADO.
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LA CALIDAD DE LA CIMBRA EJTARA SUJETA A LA APROBACION DE LA SUPERVISION
DE LA DIRECCION DE LA OBRA Y DEBERA ESTAR LIMPIA ANTES DEL COLADO, DR

CLAVOS, VIRUIA Y E§ACEHIA DE TABIQUE.
: L

DESPLANTE -

X .
LA FORMA , nxususxonks Y ARMADO SE SUJETARAN A LO INDICADO EN PLANOS ES
TRUCTURALES ., : :

i

OIMBRADO.~ LO3 MOLDES SE SUJETARAN A LA CONFIGURACION Y DIMENBIONES WE
NARQUEN LOS PLANOS BSTRUCTURALES, SE IMPERMEABILIZARA CON UNA CAPA DX -
ACBITE MINERAL QUE NO DEBERA QUEDAR EN CONTACIO CON BL ACERO DEL ARMADO,

LOS ANCLAJES Y PREFARAGIONES PARA ARMADOS Y PASOS DE INSTALACIONES, DB~
DERAN QUEDAR PREVI.?NS ANTES DRL COLADO.

i

-~ MURO DE TABIQUE VIDRIADO ——.

0

!
SE USARA TABIQUE HURCO VERTICAL, DE BARRO PRBNSADO, REPRACTARIO POR LAS

DU» CARAS DE LA MARCA “SANTA JULIA®™ 0 SIMILAR, CON DIMENCIONES DE 6x10x
20 om, DE ACUERDO CON LO INDICADO EN LOS PLANOS.

LA VARIACION HKAXIMA ADWITIDA EN LAS DIMENCIONES DE LAS PIEZAS3 SERA DE 2

" mwm, CON SUrERPICIES RECTAS Y SIN GRIZTAS. . .

YARA MORTERO SK USARA CEMENTO PORTLAND TIPO II Y ARBNA AZUL DE MINA LI
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BRE DB PIBRIKA O DX MATERIA ORGANIOA.
" w= APLANADO DE YES0 ~=-

o LA MEZCLA 5K HARA CON YES0 Y AGUA; SALVO DONDE SE INDIQUE YES0 DURO, -
BYTE SE HARA CON UNA MEZCLA DE YESO-CEMENTO-ARENA EN PROPORCION 1:0:5,

o SOBRE LA SUPERFICIE RUGOSA Y PREVIAMENTE uﬁMEDEOIDA SE COLOCARAN MUES«<
fRAS A FLOMO, A UNA DISTANCIA MAXIMA DE 1.0 m, COLOCANDO LA MEZCLA Y
BNRASANDOLA CON REGLA MRETALICA EN DOS SENTIDOS, AFINANDOLA MEDIANTE -
PLAN. hETALICA, SIN DEGAR LOKOS NI DEPRESIONES; SE EMBOQUILLARAN LOS =
VAROS A PLOMO, NIVEL Y REGLA SEGUN EL CASO.

~- FPINO PULIDO »-

o “CEMENTO PORTLANDO TIPO I1 Y ARENA AZUL DE HINA -LIMPIA Y CAL HIDRATADA.

o 3B LINMPIARA LA BASE DE CONCRBYO PARA QUE QUEDE LIBRE DE POLVO, MEZCLA
U O7RV MATERIAL EXTRAKO.

o Ss COLACARAN MUESTRA DE NIVEL A CADA DOS METROS DB LA MNISNA WEZCLA --"///
GQUE SSRA UNA PARTR DE CEMENTO, CUATRO DE ARENA Y 103 DE CAL.

o COLOCADA LA .EZCLA SE CORRcRA LA REGLA DE METAL EN DO5 SENTIDOS A PIN
DE NIVELARLQ PERFECDTAMEHTE.

0 SB ALIVARA La SUPERPICGIE CUN LLANA MELTALICA,.

—~ REVESTIMIRHTO DE TELA FLASTICA «—
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o EL ITky DR TAPIZ SERA DE ACUERDO A JA MUESTRA APROBADA FOR LA DIRE--
CCION DE LA OBRA RE24PETANLO COLVR Y TERNURA, QUE SE ANOTARA EN PLA--
NG O BITACORA,

o SE COLUCARAN BOBRE UN APLANADO DE YLSO DURO, CUIDARDO QUE NO EXISTAN .
FARTES GUBLYPAS O HUECAS ;. LA SUPEXFICIE DEBERA ESTAR LIBRE DE GRASA
O SULIEDAD, PROCEDIENDOSE A GHELLAR Y APLYCAR EL FEGAMENTO,

o EN CASO DE BXISNTIR DIRUJO, ESTE UDEBERA COINCIDIR EN LA UNION DE LAS

JUNTAN, Y &N LAS ORILLAS DE FUMRTAS Y VENTANAS BL TAPXIZ LLEGARA HAS~
TA k), BORDE DEL WEYAL O LA MADERA.

o .SE DEBERA LINMP1AR EL TAPIZ DE PEGAKENTO SOBRANTE PARA EVITAR QUE HS-
TE UE ADHIKRA A LA SUPERPICIE.

~=— ALSLAUIENTO LERMICO BN PILOU -~

0 BL AISLAMIENTO THRMICO EN PISOH SB QOLOCARA BN LAS CAMARAS DE REFRIGE
RACION Y EN LOS CUARTOS FRIOS. '

o OBUBRE EL TERRENO SE COLOCARA UHA CAPA DE DE GRAVA CENENTADA, COMPAC-
TADO AL 95 % , COLOCANDO SOBRE ESTE UN FIRME DE CONCRETO DE 140 hg/cli
.DE 10 cm DE ESPESQR.

o SOBRE BL FIRME SE COLOCARA UNA CAPA DE FIELTRO ASPALTICO DE 15 LIBRAS
Y SOBRE ESTO5 SE PEGARAN, CON ASPALTO EN FRIO, LAS PLACAS DE PILIUS.
TILLNO BXFANDIDO REQUERIDAS POR LA TEMPERATURA DE LA CAMARA FRIA.
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SOBRE LA ULTIMA CAYA DE POLIESTIRENQ EXPANDIDO 38 COLOCARA UNA CAPA
DE PIgLIRO ASPALTICO PEGADA CON ASPALTO EN FRIO Y ROCIADA CON ARENA
FARA RECIBIR UN FIRME DE CONCRETO ARRADO CON MALLA METALICA DE 7 em
bE ESPEYOR,

SODBRE ESPe FIRKE GE CUOLOCARA UN FPIS0 DE LOSETA VIDRIADA DE BARRO -
PRENGADO.

== AISLAMIENTO PERRICO EN KUROS ==

[¢]

POLIESTPIRENO EXPANDIDO DE 4'IF0 AUTOEXTINGIBLE, OON DENSIDAD DE 24
Ka/m'}.

- BL AISLARIENTO OERA IIODORO, HNo HIGROSCOPIO, CON WINIMA ACCION CAPIL

LAR Y NO DEBE ACEPTAR HONGOS NI 58 }UDRIRA.
EL &SPESOR DE AIJLAMiSNTO S:ilA DE 10 em.

SUBRE BL WURQ LIurIO Y SECO GE COLOCARA UNA BARRERA D2 VAPOR Y SE
IMPERMEABILIZARA LA SUPERPICIE CON UNA CAPA DE EKULSION ASFALTICA,-
SOBRE LA CUAL SE COLOCARA UNA FELICULA DE POLIVINILO.

UNA VEZ COLOCADO BL VASTIDOR SE YREOCEDERA A PEGAR PLACAS DE POLIE
TIRENO WLDIANTE ASFALTO EN PRIO, LAS JUNTAS DEBERAN COLUCARSE CON
JUNTAS CUATREAFPADAS Y LA ULTIMA CAPA BE CUBRIRA CON ASPALTO EN FRIO

UNA VEZ TsRMINADO EL AISLAMIMNTO SE LEVANTARA OTRO MURO DE BARRO -
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PRENSADO VIDRIADO.

-~ LOSETA VINILICA,--

o LA COLOCACION SE HARA SOBRE UN FINO DE CEMENTO FULIDO, LIMPIO, LISO
Y LIBRE DE BORDES Y DESNIVELES, COMPLETAMENTE SECOY

o S5 PROCEDERA A MARCAK UNA EJES PERPENDICULARES EN EL CENTRO DEL LO-
OAL QUE SERVIRAN DE GUIA PARA LA COLOCACION DE LA LOSETA.

o SE EXTENDERA EL CON LLANAS DE BSTRIAS DEGANDOLO SECAR POR LO KENOS
UNA HORA PARA EMPEZAR A COLOCAR LA LOSETA, LAS QUESE CALENTARAN CON
SOFLBETE HASTA QUE SE VUELVAN FLEXIBLES,' COLOCANDOSE SOBRE LA CAPA
DE PEGAMENTO Y PRESIONANDOLAS CON UN RODILIO LISO DE METAL O DE MA. . .-
DERA, TENIENDO CUDAD QUE EL PEGAMENTO NO SALGA POR LAS UNIONES Y w:..0il
MANCHE BL #£ISO, ’

o CUANDO EL PISO ESTE COLOCADO SE QUITARA EL PEGAMENTO CON BIBRA DE
ACERO ¥ TALCO, LIMPIENDOSE DESPUES CON UN TRAPO HUKEDO Y LAVANDOSE
DO SEMANSA DESPUBS PARA PORTEGER EIL PEGAMENTO.
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CRITERIO DE INSTALACIONES

HIDRAULICA Y SANITARIA
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CON LL PHOYECTO DE LOS EDIFICIOS Y UNA VEZ DIGIRIBUIDOS LOS MUEBLES SANITARIOS .
NECESARIQOS Y LA DISTRIBUCION DE LA MAQUINARIA NECESARIA EN LOS DIFPERENTES PROCR-
S05 Di LA INDUSTRIALIZACION DE YRODUCTOS LACTEOS, SE PROCEDE A DETERMINAR LA —-
SECCION DE LAS TUBERIAS PRINCIPALES Y GICUNDARIAS, LA CAFACIDAD DE 1A CISTERNA -

- DE LOS TANQUES HIDRONEUMATICAS Y LOS DIAMETROS DE LAS DISTINTAS CONEGCIONESISECQ
NDARIAB ¥ EATERIORES.

‘we’ ESBECIFICACIONES =~

o LA PLANTA SE ABASTECERA DEL SISTENA MUNIOIFAL ALMACENANDO EN LA CA
VACIDAD DE LA CISTERNA, QUE OSLERA: LA DKMANDA DIARIA KAS 2/3 PARTES
PARA CASOS DE EMERGENCIA. 3E ALIMENTARA A TODA LA PLANTA POR WEE-
DIO DE UN TANQUE HIDRONEUNATICO.

o PARA CAS0S DE EMBRGENCIA SE CONECTARAN ALGUNOS MUBBLES DIRECTAMEN.
T8 DE LA TOMA NMUNICIPAL.

o 10DAS LAS ALIKENTACIONES EXTERIORES SE HARAN DE TUBOS Dt FIERRO ~
GALVANIZADO CEDULA 40, MARCA *UBERIA NACIONAL" O ™ALFAY, Y CONE--
CCIONES “H-d". LOS DIAMETROS APARECEN ESPECIFICADOS EN LOS kLANOS
LAS UNIONES DE PIE4AS DE PIERRO GALVANIZADO SERAN DB ROSCA, PROTEL:
GIDA CON ANTICORROSIVO A BASE DE AZACON, QUE LE SIRVE DE LUBRICANTE
MODAS LAS TUBSRIAS DE FIERRO GALVANIZADO DEBERAN DE YXINTARGE CON AN

TICORROSIVO A BASE DE CROMATO DE ZINC Y DOS MANOS DB ESMALTE DE MAR
CA RECONOCIDA.
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TODAS LAS ALIMENTACIONES INTERIORES SE HARAN CON ITUBO DE CuBRE TI1PO
"H", MARCA "ANACONDO NACIONAL" Y CONEEIONES. OE BRONC: FUNDIDO TIPO

SOLDABLE MARCA "UIBCO", "STREAMLINE™ O "DYL", LA URION 'ENTRE LOS -a!' -

TUBO3 Y LAD CONEXIONES, SE HARA CON SOLDAURA DE CARRETE DE 50% B3TA
NO Y 504 PLOMO. LUS DIAMETROS De LaS 'PUBERIAS ZSTARAN ESPECIPICADOS
BN LOS rLANOS RESFECTIVOS, LA SOLDADURA DEBE LLiENAR TODA.LK LONGI~—
TUD DE LA COKEXION Y NO DEBER »SCURRIR A LA CONIZXION,

LOS CORTES SE EJECUTARAN PRECISAMENTE EN ANGULO RECTO COH RESPECTO
AL EJS LONGITUDINAL DEL TUBO? EMPLEANDO LA HERRALIENTA APROPIADA DE
TAL MANERA QUE £L TUBO NO RESULTE DETERIORADO.

EN LAS TUDERIAS GALVANIZADAS USADAS BN AGUA CALIENTH, GAS, VAPOR Y
. CONDENDADOS, BN LAS UNIONES ROSCADAS DE ESTAS TUBERIAS Y PARA CONSE
GUIR UN CIERRE ERMETICO Y QUE PUEDAMN AFLOJARSE CUANDO SEA NECESARIO
SE EMPLEARA UN AISLADOR "PSRCULES", "PIFE JOINT".

PARA GECCIVUNAR LAS LINEAS SE PONDRAN LAS VALVULAS INDICADAS EN LOD
PLANOS SIGNERE JUNTO A UNA TUERCA UNION. LAS VALVULAS SERAN DE TI-
PO CLIP MARCA "STOCKMAN" PARA 14 kg/hmz.

SE DEBERA DEJAR Lia TUBERYIA CON AGUA EN EL LAPS0 QUE HAY ENTRE LA
YRUEBA DE PRESION Y LA COLOCACION DE LOS WUBBLES.

PARA ABSCRVER DILATACIONES SE INSTALARAN LA3 JUNTAS "GIBALDI".



96
‘-- PRUEBAS EN LA. TUBDRIAS.

o LAS TUBERIAS DE %nﬁunnmacron SE PROBARAN CON AGUA A UNA PRESION nx
Tkg /on? DURANTE 30 MININO DE 24 HOBAS.
on

o NINGUNA TUBBAIA RA SER CUBIERTA SIN ANTES NO ESTAN DEBIDAMENTIE

. PROBADAS .

~«~TUBERIAS DE ALIMENTACION DE AGUA PRIA-CALIENTE -

o LAS TUBERIAS APARENTE TANTO PARA AGUA FRIA CONO PARA AGUA CALI“TB
SERAN DE PFo GALVANIZADO POR INMERSION DE LA KARCA FALPA" DEVULA 40,

o LAS TUBERIAS OL‘U%:TAS DE AGUA FRIA Y CALIENTE Bﬂm DE COBRE TIFO X
RIGIDO DE MARCA "ANACONDA NACIONAL® O “ISUA®. BL DIAMETRO DE 108 -
ALIMENTADORES SBR"A DE 1) mm PARA WC Y 10 mm PARA LAVABOS,

o CALIDAD DB LA KaNO DE OBRA.

LAS INSTALACIONAS bE LAS TUBERIA3 DL COBRE SE HARAN ENTRAMO3 RECTOS
A ESGUADRA UTILIZANDO CONEXIONES PARA TODOS LOS CAMBIOS DE DIRECCI~
ON. KO SE PERMITIRA REQUEMAR LA TUBERIA PARA HAOER DOBLECES. IAS m-'
UNIONES SE EJECQUIARAN. CUIDADQSAMENTE, LIMPANDO LO5 SOBRANTES DE 80«
DADURA EN CONEXIONES X TUBZRIA.

~—~ INSTALACIONEG SECUNDARIASB,.

- RIEGO D JARDINES,
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o B3E ALIMSNTARA DIRECTAMENTE DE LA PLANTA DE TRATAMIENTO DE AQGUASNEGRAS.

o 3SE INSTALARAN LAS LLAVES DE MANGERA INDICADAS EN LOS PLANOS D& DISERO

o ESTA INSTALACION SE HARA CON TUBO DB FIERRO GALVANIZADO DE LAS IARG‘S
ANTES CITADAS Y SE APLICARAN DO3 MANOS DE PINTURA ANTICORROSIVA .

© LOS DIAMETROS SE ENCUENTRAS ESPEOIPIGADOS_EN LOS PLANQS.

m= INSTALACION SANITARIA--

o GENBRALES,
LA PLANTA INDUSTRIALIZADORA, DESALOJARA TODA SU CARGA DE AGUAS NEGRAS
PLUVIALES Y JAVONOSAS A LUS COLECIORES Y DE HAY AL CARCAMO PARA EL TRA
TANIENIO DE AGUAS Y DuSSYUBS GERA OCUPADA EN EL RIEGO EM LAS AREAS DE
‘JAHDIN Y EN LA ZONA DEPORTIVA.

. /
o REGISTRO PARA ALBARAL.

DE 40x60x100 cm DE PROFUNDIDAD PROMEDIO (MEDIDAS INTERIORES), MURO DE
TABIQUE ROJO DE 14 cme DE ZSPBSOR 0 DZ£ BLOCK SILICO CALCAREO DE 11,5
ems, ASENTADO CON MORTERO DE CualENTD ARENA 14 COON PONDO Y TAPA DE -
CONCRED0, MARCO Y CONTRA MARCO DE FIERRO DE ANGULO DE 38x38x3.2 mm. -
TAMBIEN SE ACEPTARAN REGISTROS PRECOLADOS DE CONCRETO,

6 EN LOS CASOS BN (UEZ SE INDICA COLADERA, BSTAS SBRAN DE fofo DE 15 cas
DL DIAMETRO INTERIOR, :

o BN EL PONDO DEL REGISTqO DZBLRA FORMARSE UNA MEDIA CANA QUE SIGA LA
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PENDXENTE DE LOS TUBUS DEL ALBANAL QUE LLEGAN AL REGISTRO..

TUBERIA DE ALBARAL.

SE HARA LA EXCAVACION NECESARIA PARA ALOJAR TUBO DE CONCRBTO DEL DIA
MBETRO INDICADO EN LOS FPLANOS SANITMRIOS, EL CUAL IRA SOBRE UNA PLAN~e;:’
TILLA DE MATERIAL INERTE JUNTBADO CON MORTBRO DB CSKENTO ARSiA EN PRO
PORCION DB 134 EL LECHO SUPERIOR DEL TUBO DEBERA QUEDAR DR 30 oms DE
PROFUNDIDAD (00 MINIMO DEL NIVEL DEL TERRENO,.

PRUEBA3 DE LAS ITUBBRIAS,

LAS TUBERIAS D5 DRENAGE SE PROBARAN TAPONEANDO BL EXTREMO DB SALIDA Y
LLENANDOLA3 COMPLETAMENTE DUhANTI 60 MINUTOS, TIRMPO BN EL CUAL SE DE
RE VERIFICAR QUE NO HAYA NINGUNA FUGA DE AGUA.

CALIDAD DE LOS MATHERIALES,

TUBERIAS DE DESAGUE.

LAS TUBERIAS PARA DESAGUE EN DIAMETROS MAYORBS DE 51 mm, JBRRAN DE ~-
fofo DE LA MARCA "SUPER XX" 0 SIMILAR? BN EL CASO DE DE3JAGUES DE PLAN
TAS ALTAS O BAJAS DE AGUA PLUVIAL. -

LAS TUBERIAS DE DESAGUE EN DIAMETROS MAYORRS DB 51 mm EN PLANTAS BAca.:.
JAS SE HARA CON TUBO DE CONCRETO.

LAS TUBERIAS HORIZONPALES Y VERTICALES PARA DESAGUE DE MUEBLES CON
DIAMETRO DE 32, 38 Y 51 mm SERAN DE-fo GALVANIZADO POR INMERSION DE
LA MARCA "ALPA" CEDULA 40. o



== ESPECIFICACIONRS DE MUBBLES Y ACCESOﬁIOS.

o
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SE EMPLEARAN CASQUILLOS DE PLOMO DE 100 mm PARA LA INSTALACION DB -

INODOROS.

EN LAS ROSCAS SE USARA SELLANTE "PULA" Y EN LOS CRUCEROS SOLDADURK
DE BARRA DE 50 x 50 MARCA "ZETA O SIMILAR., EN EL CASO EN QUE BL
DESAGUE DBEL EXCUSADO EHTE INDICADO 'WUBO DE CONCRESO DE 15 om, SE PQ!
DRA CASQUILLO DE PLOMO DE 20 om.

EL TUBQ DE CEMENTO UE BBELLARA CON UN ANILLO DE EGTOPA ALQUITRANADA
Y SOBRE ELLA SE PONDRA MORTERO DE CEMENTQO-ARENA, EN PROPORCION 1:3
HASTA LLENAR LA BOCA DEL '1UBQ DE CEMENTO.

LOS REMATES DE LAS COLUMNAS D:i VENTILACION CUANDQ LAS HAYA SERAN DB
PIERRO GALVANIZADO DE 32 mm Y ESTARAN PREVISTO3 DE UNA TR CON TAPON
MACHO PARA SU LIMPIEZA Y LAS BOCAS SUPERIORES PROTEGIDAS CON CRUCE- .
TAS DE LATON D LA MISMA MEDIDA.

INODORO IDEAL STANDAR CON ALIMENTACXON SUPERIOR PARA FLUXOMETRO =«
"SLOAN HELVEX" COLOR BLANCO.

LAVABO IDEAL ESTANDAR MODELO OVALIN GRANDE, COLOR BLANCO, CON LIAVE
“COWEN 720" . :

MINGITORIO IDEAL STANDAR CON ALIMERTADOR SUPERIOR PARA FLUXOMETRO -
"SLOAN HELVEX" COLOR BLANCO.



o TOALUERO MARCA "US SANITARI" MODELO A234. 100
o GANCHO DOBLEDE MEAL OROMADO.

o ESPEJO OOBRiZA.iO DE LONGITUDBS VARIABLE3, SEGUN SEB INDICA EN PLANOS o
CON MARCO DE ALUMINIO.

0 GABINETE DE m\\ CON TAPA DE VAIVEN COLOR BLANCO.

o PORTAPAPEL DE llBTlL CROMADO,

o JABONERA CHICA IODELO 307 MARCA "IDEAL STANDAR" PARA KIPOTRAR DE =,
NETAL CROMADO.
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| CRITERIO DE._INSTALACION ELECTRICA
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TODAS LAS INGTALACIONES OB LUJLTARAN A LO DISFUESTO POR EL CODIGO NACIONAL ELEC_
TRICO EN VIGOR, Y A LO3 RESPECIIVO3 REGLAMENTOS.

—-‘ RED DE ENERGIA BLECTRICA. .
ESTA TENDRA QUE SATISPACER A LAS DEMANDAS DE FUERZA Y ALUMBRADO TANTO DE LA INDUS
TRIA COKO A LOS SBRVICIOS PROFIOS DE ESTA,

SE EPEOTUARA BL ENLACE ATRAVES DE UN DOBLE CIRCUITO; UNO DR RESERVA CON DOS LINEAS
DIFERENTES,

BL CONSUMO QUE SE PREVS ESTA DEDUCIDO EN BASE A RESULTADOS OBTENIDFS BN OTRAS
 PLANTAS SIMILARES.

3o W/m2 CON OOEFIOCIENTE DE SINULTANEIDAD DB 0,50

COMO LA TOMA SE HARA DE UNA TENSION UNICA SE DISPONDRA DR UN OBNTRO DE TRANSPORKA
QION PRINQIPAL ~ SUBBITAOION OENERAL DE DISTRIBUCION,

~= HUBESTACION ZLZCTRICA.

LA SUBESTACION ELECTRICA SBRA DE TIPO CONPACTO PARA SERVICIO INTBRIOR. BGTARA POR
- MADA YOR UN GABINELE, QUE 5B CONLTRUIRA CON PERPILES XSTRUCTURALES CUBIERTAS ATOR
NILLADAS Y EUERTAS EMBISAGRADAS DE LAKINA DE AOERO ESTIRADA RN PRIO DE 3,18 mm DB
ESPESOR Y AOABADO CON UNA CAPA DE PINTURA ANTICORROSIVA Y DOS DE RIMALTE ORIS.
LAS MAROAS QUE SE ACEPPARAN FARA L03 COMPONENTES DE LA .SUBBSTACION RSPECIPICADA ~
‘BES LA SIGUIENTE: PARA TRANPORMADORES "“JEM", "GE™ O "IESA". PARA PUSIBLEJ DE FOTEN
QLA "S®™ ¥ "C" PARA INTERRUPTORES IERMOMAGNETIC00S DERIVADOS "GE“ O "WESTINGROUSE".

UNA VEZ INTALADO EL EQUIPO, BSTE DLBERA SER APROBADO Y SR DEJARA FUNOQIONANDO DE -
ACUERDO A LAS NORKAS INDICADAS PARA CADA EQUIPO..



——
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PLV.NTA DE EMERGENCIA —-

o]

DESCRIYCION GENBERAL.,~ SE IMPULSARA FOR UN KOTOR DISBL Y SERA CAPAS
DE ENTREGAR LA POTENCIA ESTIPULADA Y AL CORRESPONDIENTE SERVICIO
DE 24 HORAS CONTINUAS, AL 80 % DEL FACTOR DE POTENCIA,

BL MNMOTO DISEL DEBE TENER FPOTENCIA NECBSARIA PARA SUMINISTRAR Los
KILOVATIOS RBSPECIFICADOS.

""PARA LA OPERACION AUTOMATICA DE LA UNIDAD GENERADORA, SE SUMINIG.-

TRARA UN SISTEMA DE OPERACION QUK HAGA FUNCIONAR LA UNIDAD GENERA
DORA AUTOMATICAMENTE.

—— CENTRO DE CONTROL Y TABLEROS DE DISTRIBUCION, —-

3]

©

SE DEJARA UNA TABLA DE MADERA DB 1xlmx2 cm DR BSPESOR Y A 90 cm DE’
LA BASE AL FPISO TERMINADO PARA LA COLOCACION DE LOS MEDIDORES.

-
MODIS LOS TABLEROS QUE SE UTILICEN SERAN DE FRENTE MUERTO CON PUER
TA DE MADERA Y CHAPA Y LLEVARAN EN LA PARTE INTERIOR DE LA PUERTA

CLARAMENTE BSCRITO EL NUMERO DE CIRCUITOS Y LO QUE CONTROLA CADA ~
UNO,

. SISTEMA D& PARARRAY(S —-

82 MONTARA SOBRE LA TLCHUMBRE PUNTAS DB 1,25 m DB ALTURA, SKPARAD
ENTRE SI DE ACUERDO A LO'INDICADO EN PLANOS CLAVE E.

ESTAS FUNTAS E3TARAN CONSTRUIDAS DE TUBD DE COBRE DE PARED GRUESA
DE 19 mw Do oIANEIRO INTERIOR DE 0.85 cm DE LONGITUD; EN UNO Do
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5US BXIREMOS IRA SOLDAD UNA VARILLA DE COBRE MACIZO DE 15.9 kil
DE LONGITUD, AQUEZ POLMARA LA YUNTA RECEFTORA DE CUALGUIER DESCARGA
ATMOSPERrOA;‘gN BL OTRO EXTREMO IRA SOLDADA UNA PLACA FORMADA POR

UN SANDWICH D ?AMINA DE COBRE DEL NUM. 18 Y PIERRO NSURO COBRIZA
DO PE (0.60 om) PARA SER FIJADA A LA AZOTEA.

o ESTAS PUNTAG l‘ N LIGADA3 ENTRE SI HASTA LLEGAR A TIERRA POR UN -
'GABLE DE COBRE’ DESNUDO ESTANRADO DE SIETE HILOS CON CALIBRE TOTAL
DEL NUMERO 2, ,El’)l‘ CUAL A SU VEZ CONECTARA A UNA VARILLA DB 1.55 m
DE COBRE DE 3 M DE LONGIYUD, CON REHILETES DE COBRE EMPOTRADO A
PROFUNDIDAD EN AMBOS LADOS DE LOS EDIFICIOS. .

¢ SI LOS CABLES DE COBRE SE ENUUERNTRAN EN CONTACTO CON EL PUBLICO =
SERAN ENTUBADOS CON TUBO GALVANIZADO Y PINTADO CON COLOR AFROBADO

POR LA DIRECCION DE LAOBRA. ’

~~ OBRAS DE ALUMBRADO PUBLICO -

3

o INSTALACION DE DUGTUS EN BANQUETA.- LA OEPA PARA INSTADAR EL DUCTO
TENDRA UNA PROFUNDIDA DE 50 om A'LA CORONA DE GUARNICION Y UN AN-~
CHO DE 30 cm. .

EACAWADA LA CEPA COH UN TRAZO RECTO ENPLANTA Y CON UNA PENDIENTE
CONSTANTE, SE rROGEDERA A HUMEDECERLA Y COLOCARA UNA CAMA DE CON-w
CRENO DE ¥ CM DE HSPESOR, EL DUCTO DEBERA SER PREVIAKENTE HUKEDE-
CIDO, Y AL COLOCARSE SE HARA DK T.L KNODO QUE S5E LOGRE LA WMEJOR AL
N3ACIOH *OSIBLE, PROCEDIENDOLO A FiqARLo CON PEDACERIA Dié TABIQUE
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PARA EVITAR QE SE MUEVA DURANTE EL COLADO.

o CIMIENTOS DE CONCRETO.- LA FORMA DEL CIMIENTO SERA EN GENERAL TRON
COPIRABIDAL CUADRADA, CON LAS DIMENCIONES QUE SI MUESTRAN EN LOS
PLANOS. EL CONCRETO QUE SE EMPLEARA 3ERA DE UNA RESISTENCIA DE -
146 kg/bmz A LOS 28 DIAS CON UN AGREGADO NO MAYOR DE 38 mm. BEL NI
VEL DEL TERRENO SBRA DETERMINADO DE ACUERDO CON LAS CONDICIORES DE
BL TBRABNO., CUANDO EL CIMIENTO QULDE LOCALIZADO EN UNA BANQUETA -
CUBIZRTA TOTALMENTE CON LOSA Di CONCRETO UNICAMNETE DEBERA PULIRSE
EN LA PARTE SUPERIOR. BN EL CASO DE QUE QUEDE ALOJADA EN UNA BANQUE
TA QUE TENGA LONA JARDINADA O EN EN PARQUE DEBERA PULIRIE Y ACHAVAR
SE BN UUS CUATRO ARISTAS.,

0 REGISTROS,~ LOS5 REGISTROS CUYAS FUNCIONES SON ENTRE OTRAS LA DE PFA-

1CILITAR LA INSTALACION DE CADLE ALIMENTADOR Y SU CONEXION A LAS UNI
DADES, ASI COWV LA DE LIMITAR LAS LONGITUDSS DE LOS TRAMO3 DE DUC--
703 A LAS DISTANCIAS REQUERIDAS, 5US DIMENGCIORES SERAN DB 0,50 x
0.65 m y de 0.50 m DE ALTURA.

| =~ SISIEMA DE ALUMBRADO EXTERIOR (ARBOTANTES) -—

0 WONTAJE DE LOS ARBOTANTES,- AL TERMINARSE Ik OBRA OIVIL BE COLOCARAN
LAS BAJES LAXINADAS, DEJANDO LAS PUERTAS EN SENTIDO CONTRARIO AL TRA
NSITO DE LOS VEICULOS CUANDO SE TRATE DE OBRA VIAL, EN PARQUES 0 JAR. ..
DINSS, LA FOUICION SERa D& AUUERDO A LAG INDICACIONSS DEL DIRECIOR -
DE LA OBRA. ©L SIGUIENTE PASO SERA ARMAR EL ARBOTANTE INSTALANDO LA
UNIDAD CON 31 RESFECTIVA LAKPARA EN LA MENSULA, ESTE CONJUNTO SE FI-
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JARA A LA CANA Y i rMOCEDERA A COLOCAR EL CABLE ALIMENTADOR. HE -

CHO 'LO ANTERIOR Y CONTANDG CON EL EQUIPO ADLCEADO, COMO UNA PLUMA
FORTATIL SE FROCEDBERA A PARAR EL ARBOTANTE Y FIJARLO PERPSGTAMERW
TE HEDIANTE LOU CUATRO TORNILLOS SOBRE LA BASE LAXMINADA.

e~ CANALIZACION DX ALUNBHADO, CONTACTOS Y FUERZA,--

v LAS CANALIZACIONES DERAN SUJETARSE DENYRO DE LAS NORMAS DE CALIDAD
ESPESIRICADDS EN LOS FLANGCS, )
LA CANALIZACION SE HARAN COLGADAS DEL LECHO INPERIOR DE LAS LOSAS
CON TJBERIA DE PARED GRUBSA CON DIAMETROS INDICADOS EN PLANOS. LAS
- CANALIZACIONES QUE S5 BFECTUSN KHOGADAS EN LOSA, BYTRUCTURO O MU=
ROS; SE LLEVARAN A CABO CON TUBO CONDUIT PINTADO D PARED GRUESA

o LA CANALTZACXON PARA LOS MOTONES DRBERA DE CUMPLIR CON IAS ESPEOI-~
FICACIONES YA MENCIONADAS USANDOSE TUBO BXTRA PLEXIBLE PARA LLEGAR
A LA CAJA DV COMNEXIONES DEL MOTUR.

o TOLOS LOS EMPALNES Di CONDUGTORES SERAN ESTANADOS Y PROTEGEDOS CON
CINTAS DE HULE Y DE PRICCION, UNA VEZ QUE SE HAYAN PROBADO EL T0~-
TAL DE CIRCUITOS Y CONTROLES DE APAGADORES SKGUN LOS PLANOS CORRES
PONDIENTES. '

o LOS APAGADORES SENCILLOS DEBERAN SER DE TIPO SILENCIOQSO INTERCAMw~
BIABLES PARA 10 AWPERES A 125 WATTS,
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~~ ILIMINACGION, ~-
o DISFOCICIONES GENERALES, -
_+ TUDOS 108 TRABAJOS O TRANSITO3 TENDRAN ILININACION NATURAL, ARTI
PICIAL O MIXTA, APROPIADAS A LAS AOTIVIDADES QUE SE EJECUTEM.

% SE INTENSIFICARA LA LOUMINACION DE MAQUINAS PELYGROZAS, LUGARES

DE IRANSBITO CON RIESGO D& CAIDA, BSCALERAS Y SALIDAS DE EMERGEN-
CIA,

% SE DEBERA DE GRADUAR LA LUZ EN LOU ILUGARES DB ACCES0 A 40NAS DB
DISTINAS INTENCIDADES LUMINOSAS,

+ SE PROCURARA QUBE LA INTENCIDAD LUMINOSA EN CADA Z0HA DE TRABAJQ
SEA UNIFORMEY BEVITANDO LOS REPLEJOS Y DESLUMBRAMIENTOS AL TRABA~
JADOR.

+ EN T0DO BEL CENTRC LE TRABAJO SE DIPONDRA DE MEDIOS DE XLUMINA--
CION Di. EMERGENCIA ADECUADQS A LAS DIMENCIONBS DEL LOCAL Y NUME
RO DE TRBAJADORES OCUPADOS SIMULTANEMENTE, CAPAZ DE MANTENER -
POR LO MENOS DURANTE 1 HORA UNA INTEYSIDAD DE S LUX Y SU PUENTE
DB ENERGIA SERA INDBrENDIENTB AL SISTEMA.NORMAL DE ILUMINACION,

—~~ EBPECIFPICACIONES DE LAS UNIDADES DR ILUMINACION, 4+

0 LUMINARIA .- CUADKADA DE 0.61 x 0.61 m, CON DOS LAMPARAS PLUORE--
CENTES CURVALINE DE 38 WATIS CADA UNO, DOS REACTORES MARCA "SALO"
DE ALTO PACTOR DE POTENCIA,
EL GABINETE SERA METALICO, PABRICADO EN LAKINA ESTIRADA EN PRIO
OALIBhE 20, CON ACABADO BARNIZADO Y DOS CAPAS DE LACA AUTOXOTIVA
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COLOR BLANCO,, CONTROLANTE "HULLOVHANE" No. 6400 HOLLOLUX, ]
0 UNIDAD ArPRUj DE VAPOR MARCA "HALLOPHANE" No. 024 30 PARA.LAH
PARA INCANDE E}PL DE 200 WATIS CON BULBO TIPO A~25 VLNTILADO DE
ALUMKINIO 450 mm| PARA GRANDES ALTURAS HAZ MEDIO.
i

o UNIDAD TIYO hsio MARCA “LUX FADRICADA: EN LAMINA DB ACERO Esraxl-f
DO EN PRIO CALIBRE 20, LANPARA TIFO REPLECTOR K=30 DE 75 WATTS i
CON UN DIAMETRO DE 12. 5 oa Y UNA ALIURA DE 10 cm, PARA INTERIO--
_RES. ‘

o PARA EXERERIORES UNIDAD TIPO ESPOT MARCA "LUX" PABRICADO EN LAMI-

NA DE ACERO ESTRIADO EN FRIO CALIBRE 20 CON LAMPARA TIPO REPLEG
TOR RA.R 38 DE 75 WATTS DE 15.6 CM DE DIAMETHO DE 10 cm DE ALTU-
RA. ! :

© PARA EL ALUMBRADO PUBLICO LUMINARIA TIFO HONGO, MODELO NOVALUX
No. 530, CON UNA LAMPARA D MERCURIO No HI9 DE 175 WATTS, DR LUZ
CLARA CON UNA BMISION LUMINOSA DE 7 700 LUMENES CON UNA SEPARA-=
CION DY 28 MTS. '
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== HERRERIA Y CANCELERIA DE ALUMINIO. ~- e

o DE ACUZRDO CON A LO INDICADO EN LOS PLANOS CLAVE K Y DK Y PLANOS DR
PALLER DEL CONTRATISTA APXOBADOS POR LA DIRECCION, TODOS LOS PERPILES' |
SERAN DE ALUMINIO EXTRUIDO CON ALEACION 6063 O 505-T5; LOS PERPILES - -
BASICO3 TENDRAN UN SPESOR MININO DE 3.2 mm Y LOS PERPILES SEQUNDARIOS-
TENDRAN UN ESPESOR MININO DE 1.6 mn.

o TORNILLERIA DE ALUMINIO CON ALEACION 2046 - £6, Y DE ACERO GALVANIZA-
DO 0 CADMINIZADO. '

o TODAS ILAS COTAS ANOTADAS EN PLANOS SKRAN VERIFICADAS EN OBRA ANTES DE

PABRICARILAS PIESAS Y TODOS LOS AJUSTES QUE REQUIBRAN AL SER COLOCADAS3
CORRERAN POR CUENTA DEL CONTRATISTA,

o LA CANCELERIA TENDRA HOLGURAS O JUNTAS DE DILATACION PARA ABBERPER.LOS
MOVIMIENTOS DEBIDOS A DIPERENCIAS DB TEMPBERATURAS DE SU3 ELEMENTOS.

0 RODAS LAS SUPERFICIES EXPUESTAS DEBERAN SER CUIDADOSAMENTE EMPAREJADAS

DE TAL WANERA QUE PRODUZCAN UNA CONTINUIDAD APARENTE DB LAS LINEAS DE
DISERO,

o LA MAXIMA DESALINEACION ENTRE DOS ‘RLEMENTOS CONSECUTIVO3 DE EXTREMO A
EXTREMO SERA DE 1.5 mm MAXIMO.

~=~ CRISTAL FILTRASOL DE COLOR AMBAR. =- i
- 0 SE KEDIRAN LOS VANOS ANTBS DE CORTAR EL CRISTAL.
o BL CRISTAL SE CORTARA CON CARRETILLA DIANANTE Y SE USARA REGLA
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o LA COLOCACION SE HARA CON EMPAQUE DE VINILO, MISMO QUE DEBERA VB_
NIR INCLUIDO EN L. CANCELERIA ( VEASE PLANOS K),.
¢:u-) LAS PERSINAS DE ORISTAL, SE USARA ORISTAL INASTILLABLE DR & mm

-1 Y SB PULIRAN LOS OANTOS A MAQUINA. . i
o NI EL VIDRIO NI EL ORISTAL DEBERAN TENER BURBUJAS O DBPECTOS, NI
SE ADMITIRAN PIEZAS ROTAS O DESPO3ITILLADAS. '

o BN EL .ORTE DE 70D08 LOS VIDRIOS O CRISTALES S8 DAJARA UNA HOLOU_
RA DE MAS O MENOS 3 mm EN SU3 CUATRO CANTO3 NO SE ADMITIRA URA -
HOLGURA MAYOR.

o AL TERMINAR EL TRABAJO SE HARA UNA ESTIMACION PAGARDOSE POR M-~
TRO CUADRADO COLOCADOS SEGUN PRECIOS B3STIPULADOS. ’
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s BEMBRADIO DB PAUTOS. -
CUE DEHERAN GEMHHRAR DOS 0 MAS VARIEDADES PARA HACBRLO MAS RESISTEN

0

9

120

TE Y SE SEMBRARA A VOLB0O: UK KILOGRAMO DE MEZCLA DE UEMILLAS PARA
el
CADA 35 o 40 WM° DE TERRENO,

PARA DRENAR, SE COLOCARA UNA CAI'A DE GRAVA, DE PEDACERIA, DE TEZON
[LE O DE LADRILLO, DE 40 cm DE EGPu30R ¥ SOBRE ELLA UNA CAPA DE LA
MA DS 30 cm DE EEPEGOR COMPACTADA DB HODiLLO, LA CUAL SE RAGTRILTA
HA EK SEGUIBA RECANDOLA LIGERALENTE PARA PROCEDER A SENBRAR, HACIE
DOLY D PREFARENCIA CUANDO HAYA VIENTO PARA QUE LA SIHUMBRA LKA BAS
PAREJA,

SUBRE £l TERRENO YA SEMBRADO Ok TENDEHRA UNA CALA DI ABONO CERNIDO
( £5MIBRCOL ) CON HSPESOR DE 1 0 2 com, REOANDUOGE CON LLUVIA 'FINA
DIARIANMENTE DE PREFERENCIA iUt LA TARDE HASD QUE BROTE EL PASTO.

A LA LANA rODRE AGHEGARSS TIEHRA NEGRA O TIERRA D8 MONTE, PARA —=
HAGCERLA MAS RICA, SI ASI LO APRUEBA LA DIRECCIOR DE LA OBRA.
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ESTUDIO DE FINANCIAMIENTO
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PROPONENOS CONGTITUIR UNA SOCIEDAD ANONIKA INTEGRADA POR LDS.PRODUGTORES DE 1B
'CHE, INVERSIONISTAS PRIVADOS Y EL FONDO NACIONAL DE FOMENTO INDUSIRIAL ( FONIN)
‘CON BL 49 % DE LAS ACCIONES DE LA EUPRESA, MIENTRAS OPERA REGULARMENYE.

-— SOCIEDAD ARONIMA.

ASAMBLEA DE ACCIONISTAS
COMISARIO
CONSEJO ADMINISTRATIVO

DIRECTOR
o]
GRAENTE GENERAL

" LA ORGANIZACION DE LA EMPRESA PARA SU OPERACION DEBE ATENDER A CUATRO PUNCIO~-
NES BASICAS: '

o PRODUCCION Y SERVICIOS
o PINANAAS
o WERCADOTECNIA
o PERSONAL

- ACPIVIDADES A REALIZAR PARA PONER EN OFERACION LA SOCIEDAD ANONIKA.

o PARA ADQUIRIR #IL TERRENO ‘
+ SOLICITUD ANTE LA AUMRIDAD LEGAL PARA NOTIFICAR LA EXISTEN..
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CIA Uk LA SOCIEDAD,

+  SOLICITAR AL DEPIO, DE PERKINOS DE LA S.R.E. 3U AUTORIZACION.

+ ANTES Do ADQUIRIR EL TERWENO, KSTUDIAR: EL US0O DEL SUELO Y POSI
BLES AFBCTACIONES. ’

ESTABLECIWISNTO DE LA EMIRBESA:

+ REGLHTAV DEL INMUWBLE,

+ LEICSNCLAS DE CONGIRUCTTION,

+ AULURIZACIONES DE AGUA Y LU,

PUNCIONAGT ENIO D LA FMERESA:

+  CONLITTUCION Di LA SOCIEDAD.

+  RESISTRU FLDERAL D CAUSAKTES.

+ ILVUESTOS borTATALES.

+ LICEHCIA GANITARIA
+ AVISO AL Liis
+ AVILO AL INFONAVID, . .

DE LA 1LiVaidgl N,

¢, SUPSRFTCIE O0hG MaUInA 2 17 L00.00

2?7 VIALIDAD $ 10 000.00
W9, AvEAS VADES 3 800.00
b

W/ ODERRENO 3 300,00
ESIUOIU bE FLOPIRILIDAG & 70°000,000.00

LPaitasiia $'670,000.00
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CANTIDAD

‘N EsTuDIO DE
‘B FACTIBILIDAD

|
il
y ]

19,828

12,057

9,238

. TERRENO

8,670

- 1.u49%

4,335

PLAZO

FINAICIABLE A PLAZOS

INTERES

APORTACIC"!
DE LA
EMPRESA

2-8
ARos

18

10%

- CONSTRUCCION DEL
PROYECTO"

{252,154

43.41%

252,154

"MAQUINARIA DE
ProDUCCION

/250,000,

250,000

OPERACION
1er, Mes

100%

260, 250

INVERS1ON ToTaL

ApPoRTACION EMPRESA

FINANCIABLE PLAZOS

APORTACION ACCIONISTAS
- APORTACION FOMIN

$580'824,200.00
510'689,000.00
70'135,000,00

296'220,000.00

284'604,000,00
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$ 252'154,200.00
250'000,000. 00

+ CONSTRUCGCION DEL PROYECTO
'+ MAQUINARIA DE PRODUGCION

POTAL $ 580'824,200.00

»r~ LBTIMAQION DE LAS UTILIDADES,

" SEGUN ESTUDIOS COMPARA

TIVOS DB PLANTAS PASTEURIZADOR‘S LA GANANCIA FOR.  LITRO 38.
DE1 $ 2065 (13.2 x). : '

0 UTILIDAD DIARIA.

300,000 1ta./DIA x $2.65 « $1° 325,000,00
Q UTILIDAD MENSUAL

31 325,000.00 x 30 DIAS = 3 39'750, 000 00
0 UTILIDAD ANUAL.

$ 1'325,000.00 x 365 DIAS - § 483'625,000.00
o UTILIDAD 10 ANOS
$ 483'625,000.00 x 10 AROS = § 4 836°250, 000.00 -
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DE 10D0 LOS PLANTEAMIENDOS ANPERIORES PUEDE DEDUCLIRSE QUE LAS QONDIOIONES
QUE HA DB CUMPLIR LA PLANTA INDUSPRIALIZADORA DE PRODUCTOS LAGLEOS SERAN:

o

HA DE AJUSTARSE AL PROOUESO DE PRODUOCION ¥ SEQUIRLO ELACTAMENTS
EN 8U DISrOUICION CONSTRUGTIVA.

NO HA DE CONTENSA KLEMENTOS SUPERFLUOS QUE ELEVARTIAN INNBCESAm-
RIAMENTHE EL CUs%0 DE SU CONSTRUCCION.

SE Al PoiIDO PRESENTE YODAS LAS ACTIVIDADES AUXILIARKES, PAR. .
EL PROCESQO. ENTRE E3STAS BSTAN NO SOLO LAS OPIOINAS, SINO TAM--
BIEN LO3 TALLERES AUXILIARES, PARA MANTENIMIENTO DE MAQUINARIA
0 PRODUCCION DB ELEMENTOS Y ACCESORIOS INECESARIOS PARA LA ELA-
BORACION DE LOS rRODUCTOS LACTEOS, TRATANDO QUB, DENTRO DE LOS
LIMITES BECONOMICOS, LA PRODUCCION SBA INTKEGRAL.

COM0 EL HOMBRE SIEMPRE ESTA PRESENTH EN TODO EL PROCESO PRODUC~
TIVOo, SE DISPUCIERON TODAS LAS INSTALACIONES NECESARIAS PARA SU

- PERMANENCIA BN LA PLANTA INDUSTRIALIZADORA SBA EN LAS COMDICIO-

NES OsTIMAS.

LA PLANTA INDUSTRIALIZADORA HAY QUE REALIZARLA EN EL TIEMPO PRE
VISTO, YA (UB CUALQUIER EXCESO DE TIEMPO, PARA SU FUESTA EN MAR
OHA, REPRESENTA UNA DOBLE PsRDIDA; LA DEL VALOR DEL DINERO EN -
EL TIEMPYO Y LA rERDIDA DE PRODUCTION NO VEKDIDA EN EL TIEMPO DE
RETRASO.
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. _PARTCIPACION, EXPERIENCIA Y AUTOCRITICA
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NO CABE LA MENOR DUDA QUE ESTE TIFO DE TRABAJOS QUE LA PACULTAD DE ARQUITECTURA
DESARROLLA SATIMFACIENDO DEMANDAH NACIONALES QUE DEN APOYO AL PLAN DE DESARRO-
'LLO INOUSTRIAL DEL GOBIERNO FEDERAL, ENRIQUECE LA FORMACION DEL FUTURO ARQUITEQ
TO TANTO EN EL ASPECTO PROFPECIONALCOMO HUNANO, RBLEMENTO3 QUE MARCAR UN SENTIDO
BTICO PARA SU LJERCICIO PROPECXONAL. '

BN TODO BL PROCESO QUE IMPLICO EL PESARROLLO DE ESTE FROYECTO SE DIO LA VINCULA
CION ENTRE DISENADOR Y USUARIOS, DUALIDAD QUE PRECEDE A RESULTADOS POSITIVOS,

NUEVAKENTE S8 HACE PATENTB, QUE LOS OBJBTIVOS TRAZADOS POR LA FACULTAD DE ARQUL

TECTURA, TALLERES AUTOGESTIVO3, CABEN DENTRO Do UNA PROBLEMATICA NAQIOHAL Y QUE
A SU VEZ, COMO BN ESTE CASO DE LA PLANTA INDUSTRIALIZADORA DE PRODUGCTOS bAOTEO?
RESUELVEN EN TODA SU AMPLITUD LA PROBLEMATICA EXISTENTB. LSTA PROPUESTLVSIEVB.
COMO UN TESTIMONIO PARA LO ANTES DICHO. ’
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