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1) INTRODUCCION Y ASFECTO HISTORICO




1) INTRODUCCION.~
El mercerizado de hilo o telas de origen vcgotal, en

uno de los procesos de acubado de fibrua textiles que ticn

aplicacidn y cuyo uso puede decirse que se eneuentrn nbaolutn.onte

extendido y desarrollado; asimismo, cabe decir que nctunluonto ol
mercerizado pucde considerarse como un proceso fundnmcntul'en ol-

acabado de fibrus de algoddn en especial, yn sea en htlo ° on ‘pless

Inicialemente las mercerizadoras eran a base de cndennn o,

tensoras, dependiendd la produccidn del largo de la -nquigpiulodtan-

te lag mercerizndoras e rodillos, sin cadema, sc ha encontrado-)

forma de multiplicar ln produccién, mediante elvprdcé:§a§éh§oid‘ i~

ras paralelas o sobrepueslas, método que ne podia -ef‘apliqudqiéqn
el aistemn de ram.s tensoras. \simismo, se han fubricwdo-mﬂquxﬁhl}
de dimensiones tales, que dentro de las posibilidades permiiidas
por el proceso, trabajan a velocidades relativameante altas.

Mucho s8¢ ha escrito wcercn del wmercerizado en general,'néfjcb;f
mo de lus r-lquinns emplendas jaran el caso, pero es rvnlmeuté,pQCOﬁlqi
wue se ha  licho acerca del mercerizado sin cadenas, mediante m&qﬁi—V‘
nns de rodillos, que actualmente tienden a desplazar a los gue utiii ;
zan cedena, por sus grandea ventajas. ) L

Teniendo en cuentu lo anterior, se escogid el presente tema;'éoh-~

el objeto de efectuar un e.tudio sobre la instalacidn y funciona-icn- '

to de um. moderna plantn de mercerizando, que emplen una maquina de-
mercerizar Henninger, sin cadena. :

El presente estudio, ubarca también todos los n-pectoi qupith5.
cumben a la Iangenierfa Qufmicn, como son el c&lcuio‘de varias bohb@lf
y de un sistemn de refrigeracidm, equi:o empleade coujuntunenté‘e6n 
1n miquina de mercerizar, puara formar la planta propiananté_dichg-_]‘:

Se incluye como parte funflamental, un estudio econémico dglf‘
proceso, pars el cual mon indispensables ciertos dntol‘de operacién’
¥ conaumo, algunos de los cunles se calcularin experimentalmente ao=

bre ln warcha, siendo otros de cardcter constante, segin indid.éio;i

nes del fabricante, de acuerdo con normas dictadas por la exptri.ncl

Asiniamo, durante el desarrollo del tema, ae har{n ver loa
res que intervendrdin en el costo del procese y se delipani 1u form

en que sordn tomndos en cueata para el estudio econdmico en ¢




ANTECEDENTES HISTORICOS.-~

El mercerizado es un proceso de acabudo del algodén, qno eonl

te en un tratamiento consmoluciones concentradas de sosa canltica,‘ol
determinadas condicionea, principalmente con el objeto de impnrtlrlq
un alto grado de brillantez permanente, as{ como de lograr el eu-blo;>
de ciertia propledades, como son un mayor poder de abaorcién de colol
rantes, wayor reosistencia a la tensidn, etc.

En 1884, John Mercer deacubrid de una maners accidental. el -nrcekil
rizado, (el nombre de mercerizndo se tomd en honor de Nereor), nlJOh—:
gervar que una tela que habia empleando para filtrar una lolueion 60_
ceantrnda de sosn, habia encogide y presentaba mayor espesor y resia-"
tencia y también que aumentaba au capacidad de ser tefida.

Fa 1850, Mercer obtuvo la Patente Britdnica # 13296, lg’qﬁc'!ﬂqw"
decretada el 24 de abril de 1851 por la Reina Victoria, y que gubffa?

el proceso de mercerizade y el cual podfs mer aplicade al algoddnm,

lino y otras fibras vegetales, ya sen en forma fibrose o en otros

pnsos de au munufnctura, soleoa o mezclades con sedn, laba u otras fi- -

bras. .
Los principales puntos que iucluys ia patente de Mercer goni"'?i

a) Encoygimiento en el drea de la tela y ol largo del hilo. ‘

b) Aumento de reaistencia a la tensién.

c¢) Aumento de higroscopicidad,

d) Aumento de capncidad de absorcién de colorantes.

e) Absorcién prefercnte de sosa (NaOH) durante el précelo.

f) Mayor accidn de la sosn o menores temperaturas.

g) Poaible formncidn de un compuesto:dlcali-celulosa.

Posteriormente, se olvidd el proceso y en 1884 mc empesaron a
sncar ciertas Lplnn de eastiloa crepi, logrados por una -ercerlzaci6q
parcial mediante ol vstampado, siendo protogidua por las potentos de. -
DepOully, y de éstas principalmente ln 309u6 de 1884. El tenﬂ.onqnqn¢ ‘
se presentaba, era gque en las partes en lus que se habina npllendo*i"

soen mediante estumpodo, ae produci{a un encogimiento, que producc o;‘

efecto de crepé. Un método semejante, consiste en estampar clorto =
po de gomus {ardbign, britinica, eic), y poateriormente -.rcerilnr ts
da ln tela, actuando la goma eatnmpnda como una relprvu del wercer:



do, logrdndoae al mismo efecto, Aaimismo, se chservd qﬁéﬁldé]pnrtq
mercerizndas, presentaban un aumentus de lustre, lo qué 1] ¢oﬁ§i
como una desventnji, por lo que se traté de evitar. L

Como ae puede ver de lo aantes dicho, John Mercer no hizé;@iﬁQ

guna observacién reszpecto al aumento de brillo producide durn

mercerizado, habiende sido licrace Rowe cuien primero con@idéfﬂ
punto como una ventajn, y a quien fue otorganda la Pntenie Bfitanic
20314 (188Y), que cubria tnl fendmeno. - EaS

Lowe fue también el primero que iratd de evitar el cncogimiénﬁ
to, pues esto restabn valor al proceso, lo que logré aplicande feh-*‘
sidn durante el miamo., En sus experimentos, pusc un hilo con un péqd-

¥ lo tratdé cou sosa; despuds, aumentd el peeo hasts obtener el lar<..

go originnl del hilo y asi lo mantuvo durante la nequnlizucidn.yf
vado hastn que ae sccd. En su patente 1452 de 1390, se bhabla del ﬁﬁé
cogo de mercerizando, evitando el encogimiento medinnte uplicuéi&n dé
tensidn durante o desgpuén el proceso, parn restyurar el tamaio ori~
rinal del material tratedo. ,
Asimismo, Lowe menciona la recupernciin de la sosa, mediante
lavado, pudiéndose utilizar nuevamente el mismo dlcali por una re-
circulacidn.
kn 1899, la American Merceriaing Company, aplica el proceso de
mercerizade, como concesionaria dnica de los derechos de divermas
patentes, a lo que renuncia el T de agosto Je 1906, fecha en que el :
proceso pnan nl dominio piblico. v v ’_
Por lo que recapecta a maquinaria especializada para mercerizar, .
pirece ser que fue la Gebriiden WansleMen, ln primera cumpaﬁfdvque;
fabricé equipos de merceriznde, siendo producidas después por -qehag'
compniifus, en suy viriedades sin teusidn y con teasidn, o hobiendd -
tenido ¢stns dltimas ol €xito que ¢ra de esperarse, por 12 que fue-;k
ron desterradns, hnbienwo vuelto a usrase, nhora si con géun dxito,
hnce pocos atios. )
En el mercerizado sin !~ w1én ergn muy comanes las m&quinﬁsfdé

impregoncidén en foulard, deapués de lo cual, In teln pasa por una s

rie de cilindros de acero, tiempo durante el cusl la sosa actda’ sobr
la telaj después la tela eatra a una rame temsorn, o bien a una 2a

impregnacidn en otro foulurd y posteriormente a ln rama §9na0f¢,




siendo las siguientes opcracionen lag de’ eltubilisaci6n, lavad

culienbe, neatralizacidn y lavado finul Son de este blpo lag’ al

pn estdn desplazando por aus grandes ventajas, a‘lll Iqr L3

con cadena.







El mercerizado es un proceso.de acub»do del nlgodén, quo

sinte en un tratamiento con sesa cdustica concentruda, con kl
jeto de impartir a la fibre un alto grado de brillnntcz;p T
te, as{ cowo otres propiedades muy importantes, como é&ni
resistencia, mayor poder de ubsorcién de ciertos colofnh
poder de absorcidn de agua, de dlcalis y de Iode, aaf couo
lubilidad en hidréxide cdprico-amdnico (cuprsmonio ° nenetlvo dnv
Schweitzer). :

El mercerizado se puede efectuar en hilo de ulgodén o en te--
las tejidas, siendo éste dltimo el caso que me tratara en ndelunte.

Annque el morcarizado se efectin por los cambios f:nie »
ocurren en el algoddn, sin embargo, se considera como un prqgéj;
quimico, debido a la absorcidn selectiva de soma por la-celul@jgl
del algoddn, formando dlculi-celulosa; respecto a loa cumbiod?ﬁdi;i

micos que sufre la celulosa, no estin bien detorminados, y loh’ﬁc

importancia secundaria, porque durnnte el lavado, el dlculx-eclulo
se descompone, regenerando ln sosa y la celuloaa: lo que sf i-porta
primordinlmente es el hinchamiento del algodén por la accidn dp}i
soan, pues éste si es un efecto permanente. »kv g

Al hincharse el algodén por la accidn de la sosa, el cofﬁe:
transversal de la fibra, de formn torcide, se Yorna em cil{ndric

o por lo menos de una forma mas regular; al mismo tiempo -ufrckun:

encogimiento longitudinal, que puede ser im odido nedinnte lo\.pl
cocién de tensidn. Todo lo anterior hace que fibr; hileh;dn ton.n
forma cilindrica y sea lisa, con lo qne aumenta el podar do
xién, lo que origina un mayor lustre o brillo de la fibra- lo-etida
al proceaso. Eatas propiedades aon perwanentes, adn deapuel.de 1a
la tela mercerizada. Ry )
Cuando se merceriza algodén sin tensidn, cierta oantidnd de
celulosa cristolins se convierte en amorfaj esto sme cree,:,( _
causa de la mayor renmctividad y poder de abamorcidnm del. algnd6n -o
cerizado. _ 7 S
Si hay tenaidn, aucede lo mismo, ¥y uda-‘- se producen en-Slq
en la orientacidn de las moXéculas, formando arroglo. mas o.-d
- paralelos de cadenas de celulosa. ’
12



impregnacidn del alpoddn, de una solucidn concentrudn do 80
eidn de la soan y remocidn de la sos~ medinnte Iuvudo-‘en f
es conveniente efectuar una neutralizscidn con énidor pary
In Aosn residunl, y después me efectila un lavado para ell
dcido remanente. En esle cuso, ae uss preneralmente deido- ;uif

el cual debe dosificarse en ls cantidad estrictamente’ neces ri

pues de lo contrario produce un endurecimiente de la bel\, lo‘q
le da un tacto dampero.
U NSION EN EL MIERCLRIZADO,-
Siempre que se hable de mercerizado, es cunvedionte df
al se¢ lleva n cabo con tensidn o sin tensidn. El me?béri;@@o pr.
plamente dicho, debe efectuarse con tensidn, es dgiir§~f§;l z
forma tal que no me permita un encogimiento de la téia;xya déa

lo ancho o a lo largo. Esta tensidn comoae verds en un capftulo

aparte, puede llevarse a cubo de dos maneras prxncipnlmente, medlnn
te ramas tensorns o cndenns, o mediante rodillos.

En el primer caso, pur ejemplo en el caso de doble impregna
cién en foulurd, ae puede aplicar tensidn a lo largo, dando mayo;

velocidnd al

¢ho sentido, mediante una roma. En el 20 caso, 1a auherencin”e

los rodillos y 1la teln, impide el encogimiento, tnu\o arlo ‘anch

dillos, con lo que se logrard una mayor tensidn: nnini.uo, a lo

cho también puede dnrre mayor tensién, medinnte rodillos eurvnd

aspeciales, que abren la tela a lo ancho.
3in emburpo, pese a lo anterior, en ocasiones puede durne una
tenaidn tul, que permits un encogimiento adecundo, no Leniando ntﬁ
cesidad posterioruwente del proceasn de sanforizado. ' ‘
Reapreto n In tensién aplicadn, se hen observado los ;iguj
tes puntosy :
1) Mercerizado sin tensidn ne aumenta o1 brillo.
2) El mayor brillo se obtiene cuande ge aplica una tensidn luficion
te paru no permitir encoger el material, ¥ un;anlentn,de4e

tensidén, no produce mayor brillo.
13




3) ¥! brillo obtenido por imprognacidan y lav.ado bajo téﬁii6d;

el mismo que si la impregnacidn es sinbten-iﬁn,y qlfigiudo

sion posterior, es muy bojo y la tensidn reyuarids ea~uﬁ}-al
INTENSIDAD BE LA THISION.— T

refleja en lu neceaidad de aplicar uno mayor tensién para evit

encogimiento.

zadas por Bdelstein.




Concentracidn de la suvsa

de mercerizado (°B&)
T
10
14
16.2
19
21.7
23.5
26.4
30
31.3
33.3
35.4
37.4
41.2

Fuarza para prevenir el
encogimiento (1b) )

28.0

0.0
0.0
2.5

15,0

22.5

4.0

27.5
32.5
37.5
40.0
40.0 .
42,6
42.5 :




INFLUENLIA EN LL SHOCES0, DE LAS CoNplitl
CONCEHTHACION .-

con una densidad de 25 o 38° é, semin el grado Y cnlldsd rcqueridu

eupleari una solucidn de avazr de 36-34° Bé, ea decir, lo nul

truda posible. Como ilustracidn 80 wencionan los aigu:entcs,dmto

ancerca del efecto de 1la ronceutrucxon de la sosn de nercerlzar.‘v




Conc. NaOH

]

Bé
a) t = 8°c

16
21
27
30
33

16
20
217
30
33

Lustre

N0

49
67
1
10
64

34

b1

10
13
81

Cargn de Rupiurs

Extonsifh

{Gr.)

247
287

288
302
282

229.6
'267.1
265.9
'210.8"
285.2
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De acuerdo con datox dadoa por 1a lihr;wrn ¥ ¢

cins prdctices (pdg.22 ). , :

Todo lo asentando anteriormente, es aplicable al mrceri:ndo’
de tela aecn. Se puede efectunr el mercerizndo de tela hi-. :
ro es neceanrio utilizar uns somse mas concenbruds, para’ co-poll
la dilucidn constante debida al agun contenida en 1a teln.

TIMPERAYURA .~ : v

ks importante la temperatura de la sosa; npnrente-entev,no ‘afec-
ta en nadn el mercerizado, pero ain embargo, ae ha obaervgdb 'quc..'
mientras menor sen la temperatura de la solucidn, mayor brilloy rg
sistencin se obtendrd, pero también tandrd un tacto mis viapéro.’,}ll_f
tos factores se compensan y se ha encontrado como unn tem.poruﬁl;i
npropiadih, de 12—16°Q, para lo cual serd aecesnrio instalar un cqul
pe de refrigeracidn, como se indicard mas adelante. k

EFFCT0 DE LA TEMPERA'URA.-

Temperatura Lustre Carge de Rupturas
°c N° (6r.)
1.5 76 302.2
117 11 276.6
30 51 253.5

TIFMPO DE ACCIUN.-

Fl presente es un factor muy importante; depoude do divorl
puntos como son el largo de ln mdquins, velocidad de 1a l‘l-
Se ba encontrado que se requiere un tiewpo minimo’ de tcci"v;ql
sosu, de 30 seg, o partir de que la tela me ha i-p‘romdp}p ’
te de ln solucién de somn, debido a que la urcerizaci§p-lg ._1“19
a cnbo rdpidamente, en forma intenss, durante loa priuron: &
despuéa, yn casi no afecta ol tiempo. Del tiempo -(ni-o do ;
nacién necesario, dependerd la velouidad que se le aé §Y I‘qi
de scuerdo con ¢l eapacio recorrido por la tels ol lu ltocl:‘
impregnacidén y accién de la soma.

19



Velo erdad ‘(é hug“.-";g;&g

¥
F .3
0
16
.,
:‘;\G‘
~ 3
el
1
j q - 4
e NeOH} 278
; T=i*c
& M
o b ry 155 %0 >

{l(wp i )fi‘kl‘ku -«‘.}
Fara gue Ian iwpregnscicn de la soss en la tela aen imf.anh{nﬂ,‘,‘

o lo mas rdpido posible, se¢ hace udo de agentses penetrantes o hlqec-
tantes, wue mun substancina superficie—activas, solubles en snea oénx
contrada, cuya funcidn es reducir la tensidn iaterfasial debida n la
auperficie ceross del nlgoddn y perwitir con elle un rdpide nojunlen’
to o humectacidn,

Est.s substancias e utilizan a concentraciones bajas, de Acucfé
do con datos dndos por la experiencia (0.5-1 %). Ma naestro R 1 P‘f
ticular, parn efectos do cdlculos de costo de praceao, se con.idcrn
rd un consumo de 4 gr/lt soan o 3.3 gr/kg de wosa,de ngente ““'°°'
tante (Mercerisan ACRN). i

RECUFEACION U6 SUSA.~ S
durante el lavude de la teln dm—

prigasds de sosn concentrads, ae obtendrd G polucidu diluida de

Como se comprente facilmente,

B b »
ta ucio
dleali, lo yue represeata unn recuperncidn del misuna; sata sol

dilafdn, pucde as .tse pora opernciones como descrude, bl““"“‘°’

© bien, se pue.e concentr.r wedinnte adicidn do sosn adlida o

diante evaporacidn y utilizarse udovamentce o0 el mercerizado

un balance oconéuico, siendo

utilizada en eate ¢nso para laa operaciones de delorudef
a una concentrncidn

decisidén de lo anterior, dependerd de

8 que d¢ obtiene o alta temperaturn ¥
20



cundr para dichs epmreuidn, pUEr Be recupsrs Com WA c'éﬂt:entrncidn

de 1o 7 (Luo=-RRéG,

dlendy del Lipy de wl‘t mrcerizmda

as{ como de Ia contidd e ama uss 6wl levador on la "rﬁc;(,)_ca,
ef fmsossble obtene) vAL ARG CLTUREraT. £ON ULA conceniracidn. cqms
tante, por la aue dicha conreatracidn ae tonsrd de Jatos dxrectos

de la pxpegiencias

Mg ol

La srimer s poarte Jel L reasute Lo dhaje, con miras al esl»udiqi o
peandnico fianl, censiate &0 Jeterminar la concentracidn Sptima des
A el punto de sieta fiuic-nuiricn ¥ anjccialoente econdmico, de 1a .
sosa de mercertiz oy, » . »

Yurn ella, ae Ilevieran s ¢ g uruebas de laboratorio con telu :
merceriinaln w Jdos diferenton concenirocrones, oue ls litaratura m_q‘y
cinaa cemo lux don Limites mas milesusdon (20-3%0 “psy.

BHILLG .~ Bl brallo ae  nede seitir scdioale fotdcerras. Ne ac‘.o:f_{
derve ditorencic netahle e nrille en Ias suestras tosmndias.

PHOPTE ey LErECTOD I COLR N e

Este prueha «o pueds llowar o efscta en ! laborstoric, '-i»"‘"’v““_

do eu coandiviones deme janton

, telas meresrizadas a difarentes. con-

teniracionns de ansa, as{ come a diferentes temparaturas. ’

Farw ello , ae tind tela de lo aissoe clase, 1nerce.riz:1¢lt}~cbu ‘. 0
ne e 307 g ¥ 25714, perocoeciemio log desas factores conatan'!-éﬂy
tales coma In temueratura ¥ la velocidnd de procuso, Pr’mﬁp‘lmen

Se ubservs uan diferencia de tono alio sensible, ﬂﬂﬂ b“J

el mercertzade cnn sowmy de 27 Bé, con colarantes directos vd'_
afinidad, que tinen por agotlamiente, como el Rejo Rodulina B”??m',
al l%

Con eonlorantes de tipy Indigosol, en general ne 8e 5!”'9"15
an considera

rencia de todv, o ¢8ta sra en tudo gnso despreciable 86
¢l ahorro de acsa que sa obitiene,
NUMEROS DE 5054 v IE BARIO,- . N
Las pruebas concluyenten nl reapecto, aw cbtuvieron por ln.’ ‘l,e,
torminacién del nimerc de sosa y del udmerc de Bario.
NUNFRO  # SUSA.- Se pesnn 2,18 v, de trla blanca y 2. 13
lo Bercerizada, ae atinden JU c.c. de F- NaOll, se anita 7 “ d'

21




1o menos & horaa. Se titalen tGr.c. de solucidn con
" Ndmero de sosa @ 2 o  §i13]

b = testigo (c.c. uEx“ n.l N)

T—ucl

&8 » musstra
u » tela no mercerizads

Tela wercerisoda con sosa de 26056
[C B ¥ A - i )
# Naul - 25:d8 7 £8.8% 150 L ypg.g
4943, -, 31486 L0 o
morcerizada cOn soad  de 37 Hé.

19 . AR ~ ;
£ Navll ~’—“'-—'—’—"-—-—3-'5-=—13— x 100 » 159.5

"
w0
-
-

4945 - 47,085 :
Nimera de bario.~ Se pessu las smueatras igusl que en ¢l caso anté--:}

rior: ae trats cen éler para romover aceil s ¥ groasmz ¥ se laVnn'
N " ;
$0 8ecan, se anaden 40 .. de = ba {(OH) , se taps ¥ se deja repasnr
4 R had LT
uns noche. Se toman U c.e. de selucidn y me titula con ﬂCl‘D;lN,j
usando Fenolftalefnma como 1ndrcador.
- - & 3 -
NMim2ro de Hario = L2 x LIk
o=
: : R
Tely rercerizada con suxn de 25 By

& ba - - 18,7

T e U G LT PR

IO

N w
2200

L.Q
Tela mercertzada con ot de 20 g4,

4y 22305 - 1707 108 164.8
34 -—?z-:;-.—;“'l-{-’- X LERE -

Tms pruebas aoterior.s no son Jelerminaciones de ctlidad,de_per—

terizado, #1n6 de srado de mercnrizadoe. Siose loma como 100 Ql_ .lgo*
dén o mercerizado, ol alindén mercerizado comercialmsate, d°b°'t‘"fr
un ndmero de wora o de Harto de 115 o 130, por lo que Is tela wmprees
rizndii con mosy de i?f)olhf, ae encuentra purt‘vch\nente Jentre de los

limitin 4o erado de mercertzado correcto.
£l nlzadin mercerizade técnicamenty vu laboratorivy debe tener

migeros du moss o de Paric cerc.nos o 188, walor yue aproximadanente

obturimos para el alyodén mercerizade con aoms de 30 %1€, )
o 0 cuenta los resultados expuestiod y. ol
proeo.

For lo anterior, teniend

nhorro de msoan gte se logra, ée utilizard parn mercerizar en el

Bogs con una concentracicn de 1920 %, (2020 “é)' cou la que .. ot

3
tienen muy buenos resaltadon priciicoa y gram ahorro de somyy -uter

Primn de primordial fmportancis en el proceso.
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Las mdcuinas dv wevcorizar Henndnper, sin cadema,’ ac f'xbri’

can en 5 difervntes tamafion, sfendo sn princirie Innclom\l 3 GRS
piswo. Fn nueatros csko, pure las aecesidades se la plant:, on nu;."
ficiente uan mdquinn Benniager 111, ds tipo intermedio, cugo largo
total con superesatructurn, disennda pars tirss coxropuanheu, Ql de )
22,35 mt. El larzo de la ndquina ain superestructura, es de 16, 95 -t’,‘“
d¢ loa cue corresponden 12.30Gmb, n la perie del sercevizado, 4. {0 B
n la parte 2 acutralizacidn y tavado y 0010 mt. o un ensrmchn_dor’
reducido. Bl ancho de la mAquinag ea de 3.44 mt, siendo 1n alturn"l
total de 3.00 mt. ‘

L mdquina constn de diveraig seccionen cue sont O
1} Seccidn de introduccidn del tejide, nue constn de frenos dal te-
jido, varillas divisoras, gufa-orillas mecdnicas y rodillos -gu(u-A
2) Enannchadores. Estos son rodillos de goma, curvades, en lerien‘
de 3, de loa oue ol eontral ae puede ajustar para dar mayor o ae- C
wor tensidn o lo ancho de fa teln. He vueden ensanchar 2 tires, uos
Al lade de otra, en cada uno de los ¥ grupos de rodilloa, o 4,.8 Bo— i
brepues tas e cinds lada. )
3} lmpregoacién, Consta de dos tumpues de ncerc, en loa gque ae en~
cientran U sistewmas de rodillos que se tocnn mutuamante, de IOdD ‘I“Q_»n )
ln tola siempre caté en contacto con los rodillos, teaisodo 108 in—
feriores, uooz bordes e¢n los extremos, para formar una MI’““ de
recipiente, donde es retenids la sosa concentrada. ‘ .

Los rodillos inferiorss son de acero y loa superiores recubter-_,'_
tos de hule bisndo, deacanaando éstos diroctamente asobre los - hﬂ’o-y'
riores, impidiendo esto ol encogimiento do la tela s lo lavgo. M-

choa rodillon muperiores, pueden levantarse mediantc wangos 0“‘““if

€0&, para introducir la trlajy los rodillos inferiores Ol'c‘l '°”r“’-

do8 wobre chumaceras situndas en Iaaz parsdes de la -‘qlll!ll-

i
El oncogimiento a lo laryo, s su ver es tombidn avitado, -edh

te rodillos reguladores de tensidn, nae aplican tensidn o la Q_-dM

o=
éatos natdn mandados por sendos reSstatos, que o su Vex ostdn ac

fi- :
Plados n low motores de cadn fowbard, los que se emcusatran al ‘

ual de cada tenque ds {mpregoacién.
primidores de cﬂludrn cubhr

Los foulards son dispositivos ex
n mecdmicn -““

tos de huls, y a los que se puede aplicar presié
24




resortes. . ;

Los tenques de oatn seceidn Lienon uns cn.pncir't\d npl‘o!l
de 3 G600 1t,, alimentdndose la soan mediante una mbarh do
de difmetro, que ae divide en 4 rocindores de 1 1/4% y cuya Aliun
tacidn se puede regular sediante sendas vilvulas de °°Wﬂﬂ'h-1

Aximiamo, cada tanque posee Tebosanderos, para conservar an
nivel constante. También poseen tapones de cuiia en el fondo, para
el caso da que ana uecosaria su utilizacidn. AT :
4} Compnriimento de wceidn. Constn de uu sistema de rodillhb;; ac
ro satriados, #itoido sntre lax zonas de upregnacldn Yy de utahv
lizncidn, con ol fin de slargar el tiempe de mecidn de l. son

5) Seccién de astabilizacidn. Eata seccidn consta de 2 lintem

rodillos de ncero articulados, que dsn tensidn & lo cpcha.l-‘
seccién se comienza el lavndo. Antes de lon siguiente nce“i',
tiene ol correspondfonte rodillo compensador y an foulu'd. El l. '
do se lleve n cnbo con aoss dilufda, recirculada por una boshe 60
ble de 4.5 t.P. L
6) Compartimento Je lavado a wapor. Consiate en un tangue carrg“c’l’_éf,:
cuyn taps pusde levantarse medinnte uns gria movida por unm -vot;or"dvgv
0.9 W.P. En su intertor, estd dividido en 18 secclones eucnlonndns, -
lo que permite quo el lavado sen & contracerriente. Tiene doa rodi- -
lloa ompenssdores de tensién y un foulard exprimidor. Una bpgbp’._ ‘
do 2 R.P. recircala ol ngua caliente. Eata seccién y 1\\"@"“'“?1.
#a shcuentran <comunicadas. '
1) Meutralizacidn. Consta de un tanque con su rodillo de uu“n 7
un esbudo de slimentacido de dcido; uba bomba de 0.3 H.P, ruirﬁl_‘
la ¥ mozcla ol £eido. . ;
8) Lavado. Consta de 2 tanques subdivididos escalomadamente, pers
que @l lavado se efoctde s contracorriente. Cada tanque pones 2"’— o
cladores de sgua de 1 1/4". Asimismo, cada temque poses "‘";’*""v
compensndores y foulurds de exprimido. ‘ :
9) La dltima aeccidn, compruende loa plegadores, movidos
tor del dltimo foulard, mediaote uns transmisién de cademas. 1 N"‘.
das.

La mdyuins eatd accionads per un aistema maltimotor; que ub_g
Tiene 9 moteres dc corrhnto “df=
cods ano de loa ‘l hul.rll

porollo.

titaye la trademisién por bandas.

recta da velocidad wmriable, que mueven a
a8



aaxf comwo & 2 rodillos compensadores,

bilizacidén y lavado a vapor.

La corriante es generada por un sybogesarador de 33

que son suficientes para wover loas J melores trabajs

mo de capacidad.




4
i
1
|
i

rCARACTFﬁIS'X‘ICAS DE 1.0S DIVERSO0S moms.-

nado u.B7-2.8 100-2100
. Foulard # 4 1.4-3.5 700-2100
. Foulard # 5 0.81-2.6 7T00-2100
| Foulard # 8 0.61-1.5 700-2100
’ Fouluvd # T - 1,4-3.6 700-2100
z Generador (motor )&t 2870
: Bomba doble 4.5
Hombn aguas co- b
! liente

sowmba deido 0.3
% Mator gris 0.9

Motor H.P. R.P. M. ) lta.
Foulara # 1 1.4-3.8 700-~2100 88-280
Foulard # 2 2,508,585 104-~2100 88—-2.20

Rodillo de ontin-

bilizacidn, accio-
nado. 1.4-3.5 100-2100 BE-220
Foulard # 4 1.4-3.5 100-2100 - 86-220
Rodillo de lavo-

do a vapor accio

PP
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Los motores motricos aon de difersnte . tamafio, 1o'qg;lgqu.c‘
a la diferente presidn aplicable eu cada foulard, llenﬁo ‘el
el del megundo, pues en éste la promidn e basta de 10 ton, ,'
nds tiene el mando de toda la mdquina. Cada motor tiena sus ru_ 6=
clones de sngranes, en cajas de aceite. oo
Como parte de la maquina, so tiensn tambidn, el tablérolﬁi‘é_
trico y ¢l tablero ds mando, en el yoe se kieowan loa in.trn.nl&..
de control de nccionmamiento de la méquina, un ssperimetro y nn
timotro que a la vez indica la velocidad,
INSTALACION DE LA MAQUINA.-
Localizacidn., Un pasc miy importante pars la inltnllcion d
la wdquina, consiatid en elegir 2} lugar adecuado para ello. So de~--
ban tener en cucnta ciertos faclorom, como son unp.rficie -fnl-.,“V
tocaliracidn dal lugar reapecto & otros departamentos de progelo,v
tanto para tacilidad de movimiwnto do ls tela por mercerizar, co- ..
zo dm ln ya procemsadn. Es importante considerar que la litunciép,bﬁg
de¢ mer wuy cenvenjente en un punto axtrowo de la tébrien,'cuvdcéir, J
Lindando con terrano libre, n {in de podsr instalar contigunaments
los tanques do almacenamianto de la wonma concentrada, los tnanOl
de preparucidn de la mismsa y el equipo de refrigeracion, Q“‘ debi-}
1o & ln eacasez de agus, incluye una torre de enfriamiento para re~
circular el agua, v cuyn instalacién debia efectuarse al aire librao
De acusrdo con astos Tactorea y considerando las facilldudca‘
Yo oxistent®s, ae oncopié un lugar parcinlmente construfdo, al q§03

sole hubo que completnr lss facilidades necesarias, ¥y aue quodl
lo que facilita el necndo»de

contiguo al departemento de secado, .
ecinlmente ol mane~

tela por mercerizar para llavarls a procese Y eap

ul d
Je¢ de la tela mercerizada por secar. A su YeZ, nquedé contigun :

que se desting gran parte de l.,:'
linde con la bodega de

partumento de tintoreria, gque as al

tela ya mercorizads y seca. Por atre lado,

cunl e uti=:
Balerias primas y con Lerpena no construfdo, parte del

de refrigeracidn, ge=

188 parn lu constrackidn de low depar tasentos
Asiniamo,

v circulacldn de sosa.

Jostalaron & tanques antea exis

A
de sosn concentraday con una eap "

Larador ¥ tasngues de prapnrncndn |
cunligunmente y i nive libre, ae
leiuen, para ¢l almacensmiento

cidad aprovimada do 10 000 1t. e/u.
28



Por lo que respecte a 1f{nens de vapoer; sges ¥y ohetrl uu,
2o preaentd problema, debido & que kabfs lnltgluelonnl dn llll ol
cunado la 1fnen de agas, se instald directamente del- hnql‘ d. alme=
an atencidn al alto tonaumo de agis e® el praun :
altara, ls mdxise de la -nquinn o dn 3. -t.,
pacs en euu.lqlhr cuo. l; ulhrr

cennniento,

Hegpocto o la

lo gque no representa probl ema,

nfuiza sa mayor de 4 =t.

Segin la aiguiente diastribucidn, el espacio requafld@u-hi

2
273.8 mt .

1)
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de una mercerizadora MG 11-1/2D con neutralizadora LG Hi-1/2D

1 campartimienla de inpregascicn
2 compartimiento de acclén

3 comparlimienta de setenilitacion
4 campartimisnto de tavado a wapar

& compartinisnio de e

A. Seccién lengltudinal

Relorancins de anumaracidn:

16 tubo stimentadar du fajia,
tubay regadorus

17 dispositivos sxptimidores
intermadiatios

13 prensa waprimidors principal

6 compartimiento de lsvado

7 varills divisora

s trenos dol tejidd

4 yariHag divisoras

10 gura-orilias mucénices

t1 rodtilan-guis

12 red low ensanchedores turvedos
{tiea sncha)

17 rodiiles snsanchadores curvedos
(tirn angosta}

14 rodillas de acesd

15 roditloe recubiartos Je gams

19 regulad
de la tenslén

20 ensanchadnres «Mycocks
acclonadas

21, 21n bomba de circulecion pare
1u}intigeramente concanirade

22, 22w filiro para e lejia
tigaraments difulda

23, 238 tuboas regadares pera
Ia lejia diluide

24 twbo de conexidn

25 disgasitivo de slia de 1o tepn
{compartimionts del tevado
# vepor}

BENHINGER
1874

Plegada

26 rodtilas acclonadat

27 paredes de obatacule

28 twSos de calelaccién » vapar

20 tuberia de agua limpls

20 tubos regecores de pguacaliente

31 bomba de clreuteclén

32 tuba alimentador de ague
limpts

31 bocs de aspiracidn y de prasidn,
circutacién det dcido

34 tube alimyatador det dcido

33 tansiémetros 0-60 kg

35 rodillas enasnchadoras & rosca
pragrayive

37 preasas sxprimidares

49 tubes regedores pars agus limpis

19 plagudares




INSTALACION .~ I

La inatalncidn dw la mdquina, requirid la comtncl.tlﬁi':ﬁf;lﬁzn‘
de una base de concrote "ad hoe", de acuerdo con planocs -‘nﬂ"uddij
por los fabricantes y aobre la que descanss, y gue eolpre‘ndo tan~
ques de deanglle, canales de deanpgle, ste. ) -

Una vez conatrufda la bose, se fijaron y nivelaron las putel.v"’
fundamentiles de ln eastructuara de la mdjuina, gue venfas pu-ciul—'ﬁ"‘
mants armadas de origen, Yy que cowprende las neceianel de ouuch_g_
dores, impregnacidn, accidn, estabiliazacidn, lavado a wapor, ncgtrq—
lizacién y lavido. Ealas partes, se f£ijaron mediante tornilles con
tusrea, ahogados en concrsto. :' '

El siguiente pnso consistid en la instalacidn de los sistemoa
de rodillos correspondient a a cada compartimento, habiéndose inma~ -
talada primeramente loa de loas foulards con sus reaspoctivos resor—
ten y manivelns, 7 despuén an procedid a la inatalacidén de los re—.
suladores de tensién con sua sacalas y volantes para operacidn -
nunl, asf como 6l rrato de los rodillos del sistema.

A continuscidn ae inatalaron las tinas de acero de la leeti6n~
de. neutrulixacicn y de limine golvanizads en la seccidn de luvsdo,v 
con sus reapectivos rodilloas.

Hecho 1o anterior, se armé la nuperestructura, seguids do 1a
inatalacidu de la grda de la tapa de ssccidn de lavado a 'upor. Olf :
sistemn do Introduceidn del tejido y loa plegadoraes. -

A esto niguid ol montaje y acoplamiento de los motores de .e.ﬂ.

tidn, con sums tranmisiones roducteras respectivasy a los IO“PN

que mandan n los rodillos roguhdorol v
s requeridad, con sus ru— ‘
para circulacidn de soaa dilufda (bomba doble),
n esto siguid le conxﬁl
del {nbricante, hnbhﬂo ‘ina

s1 acoplaron lus redatntos
de teusién. Se wmontaron también las bomba
paclivos motores,
agun caliente (lavudo a vapor) ¥ acide;

de Ins 1insas eléctricns, segin planos d \
coye

talado previnmente ¢l grupo generudor, el tablero eléctrico y

tiblero de control.

s
Finullmsnu-, se acoplaron laa tuberins necesarias, de agus, )
don tabo de 3"y de -o‘ln;cvop e

rcik-o",l"il‘.“'»‘.,' ‘

diroctamente del tinaco colector, .
con tubo de acero de 8%,

ai

trada gue entra a la miquina,




aosm al tanque e recirculacidn, cem tabo de 37, al que 3nlenbotun P
1as tuboa rebosaderos y los tauhoe de drensje on caao de necenidsgd

de vacliar 1la msdanina, tuberfa de 2" para rotircalar la sosa dtlﬁ!b
da Yy el agun calienta y de 1 1/2" para recirculacidén de dcido, B
los tangues de nlmwaconamients de la swosa, ae puss una taberfs de.

3" o loa tanques de preparscids de sceas. :

Los didmetros dados a cada tubsr{s son ds fabricacidén los Mo~
herentes a ls mdquina ¥ low restantea por experiencis de loa fabri-
cadtng.

La 1fnsa de vapor ss determing de acumarde cor las tuberfns de
la miquinn: €atan comatan o 3 diatribuldores de 1 1/2 " (8.3 ing),
yue allamsatan a ¢ tubon de 1Y ciu (4.7 inﬁ). Do acuerde con esxto,
es suficients unn tinma de 2 1784 (4.9 1n2), la que se derivé de
uana 1 fnes general de distribucidn de 4™, No hay necesidad de poner v
lices de condenssdo, debido x que ol vapor se maszcls con el agua de
lavads,

Simltineamonts a o sotorior, se inatald el eguipo adicional
necesnr o, conmistente »n ua egquipo de refrigeracidn, una bou§n:plf
T4 recircular la aosa, una bomba para recircular of agua devenlf(’fr
miauto, una torre de cafriamiento y loa tangues de preparacidn y .
recirculac: dn de nosn. 3 -

Aquellcy son dosx tanques rectangulores de 1.6 x0.9x1.8m
tangue subterrdneo de recirculacidn,
3 (4 800 1t.).

de wcero cem loas anterioren, de 1.0 x 2y 1.50
Jdul aquipo antes mencionade.

(2 800 1t.), yne doscargan al

Ensegui:- 1w indican Joa cfleulon
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CALCULO LEL EQUIFO ADIGIoNAL .~

Sombas .

La rafrigeracidn requerida para este tipo de Iﬁ'duim, “g‘n
sxperiencia del fabricnnte, es de un winiwe de 13 ton. de !“ﬁfrim',
racidn, psra 1o que ne instald nn equipe York por expeciticacio~ |
nes, qu# ctonsta de unn Compresarn do emenisce de 3 chlindres ver=
ticales de 4" x 4", de acecidn afaple, modelo A~432F, wovids por un
moter de L0 H.P. Trabajando & 102 paly., o ls descarga y 40 paig. »
1n succidn, a¢ tirne aproximadamente 1 H.F./ton., por lo que el
equipo pueds deaarrollar hasta 20 ton. de refrigeracidn, lo qué noar
da un marpen para cuande la sosa recién praparads estd caliente y pa
re ganaucia de calor por radiacido.

\ainiemo, consta Jde un condensadar de amsaofnco de 20" x 88", c(‘m‘ S
46 tubor do 1 174" y un ounfriador de 207 1 1327, tambidn con 46 gﬁhug": :
de 1 174", dde © pasue de 8§ tubos par paso ¥y T tubos los pasos de en~
trada ¥ &alila,

Bomba dn recivenlacida de apua {(edlenio).

Calenlo dri volumeu de agun mins jade,-

5. -4 -
En el condenaador se tienn unan auperiicle de trapsminidn de ca~

lor cey 2
e .
9.327205 8 T - -
32780 Tt r 8 ft x 486 . B ‘{_‘_
20 ton. ton.

Sewin dutos de In ezperisacin, para estas condicloned, con

°
Q..
Agus A una temperaturn aproximada de 20 C yue asle a 30°C, con uma

presidn de succidn de 40 psig. ¥y una presidn de cn‘ndonlncWF de 130‘
PRig., an requieren aproximadamente de L.00 & 2.20 8“1/‘“‘"“’“ por
lo quese tomardni.i¢ wis 10 4 para enfrismiento de la compresorat
= 2,10 x 20 x 1,10 - 446 gal/min.
Se instalé unn tuberfe de 1.5" de lud f4 de longitnd, con 11

, . el
todor de 900' Y1, 1 valrula do globs, 1 vilvula de compuerta ¥

tondensadyry.

Longitud squivelente ft
Longitud tod
11 Codon bo” (2.4} £6.4
aF (1.5} 3
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! vialwala Globo &9 ’ L

1 vilvula compaerta 1.z
1 Condonsador B0
201.6

Priccion ~ r' 201.6 x 13.48 ¢ 118 « 334 fe

100
Ap = 7 per = 15.2 FU (presidn en loa racisdores)
Cnfda e presidn en o) condennsdar,

Q LI §9) vl win

2 2
U paacs de R tubes e'u A = 1.084 in"/tube « 6,066 in
VoW l‘( LG x 144 16T Btfseg

A Booh v T.48 x 80

Pt < 167 x 62,0
RE o DV e e Y 1 10D

" 12 1 g.o0u6T
Lo pL 00y c_0.0033 L 007135

TN o
{(Re} [Pt ‘ o
LY

i it . : 5

B8« 410r™ = 4« o 5 a2.3 x 1,87° x 45 x 0.00735 x 12 = - 326 /t¥

2gh 04,4 x 1,084

Ao w500 re
} = £ APt - 31,4 . 5.2 - 36.0
T.H, = ¢ "Ah ‘*AP
© 368 . L0 v 16,2 < T2.8
R N e Y Spegr o 45 x T2.8 x 1 = 0,83

396y 3960

Belebo e Lo, v 0,83 . 1z b,
wf 0.1

3¢ instald una bomba de Loo Hai ‘ :

Fars enfriamiento del agua rocirculada pars condensncidn del

Monface, me inneal una tarre d» enfriamiente colocads sobre un

Mnges 4l airg Libre, coustrulio aobre el techo de la M\lvb de re-

3
rri"‘“’""(imu: con dimenslones de 0 1 2.70 x 0,30 at

34



Homba de recirculscidn de sowa (éﬁlculo)'
Yolumen de sost maasjado
Q - 85 gal/min Ur. esp. 1.2
Se inatald une tubsrfs de 2% de 119 ft de loagitud, eo
codoa de 45°, 12 codos deo 90° 1T, 48, 6 wWlvulas de ca-puar;‘,
1 vilvala do check y ») cambiador de calor.

longitud equivalenta. ({3
longitad 118.0
g codon da 438" {1.7) 3.4
12 codoa de 90° (3.1) ar.e
1Te* 6.8
4T (1.8) 1.2
1 vdlvula check 17.0
8 vilvalas do compaerta (2.8) 15.8
I Cambindor de¢ calor 13.0

e 219.0

ht = (%%} I 8.6Y - {'E;%LE?""’

r' w210 x 7,74 3 L.16 1 1.21 « 24 Ct.

100

Caida de presidn en ol cambiador d cu&or.
in_

G pasos de 8 tubos ¢/ju A = 1,084 5= tabo 8,03 1‘
v - _Q - 65 x 144~ 8.4 fi/seg.
A R.08 x 7.48 x a0
- M = 4.7 centipoisme
Re - bvp p - 1.2l x 623 /063
He = 1,084 x 2.4 x 1.21 x 62.3 = & 200
12 x 4.7 x 0.00067
£ 0.0083 - 0. 0053 ~ 0.008
0.228 .228
{Re) (woo) 2 :
B p pafPvM = 4 x 13 x 0.00u x 1.21 x 62.3 x 2.4 xuxu-q
ago 64.4 x 1,084

Bp - teoo 35« 21.2 re.

Por viacosidad, as mmlttplics por 1.8°
A -21.2x 1.5 -0a1 10,

£ «f ohpt - 24+ 31 - BB TL.

TR = +Ah +AP An = 10 £t

=086+ 10 = 60 rt, 30



Lo.p, <G x T.H. x Spogr. = 85 x 88 x 1.21 » 1.20
3 960 3 080 S

P,

B.H.P. o LH. P « 1.28 « 1.84 f.F.
Bf. 0.7

Se inatalard uny bomba de 2 H,P,

Nomenclatura y Unidades,~
Q « gantp flujo {gal /min.} ‘ s
hf = factor dr friccién en tuberinn (depends de longituggxgﬁsyq(’

velocidad). ) S

I« pérdidan por friccidn eon tuberfas (fi)

Ap ~ diferincin de presiones (lb/ina s Tt}

= dren transversal (iue)
v « velocidad lineal (ft/meg)

Re » mimero -le Reynolds.

f » factor de friceidn va cambindores de calor
b = didmetro (in)

(= deneidad (n/red)

M.~ viscosidad {contipofue)

N = ndmero de pamos y tubos.

C\P' « cafda de presidn en cambiadores de calor (rt)
T.d = cargn total (£t) '
Ab = difercncia de nlturas (ft)

L.i.P.« potencia al 1{quido (H.F}.)

Sp.lr.» gravedad eapecf{fice

B.H.P,~ potencin o la bowha (l.’-)

of « oficiencin -oc(ni.c..

h L
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MOVIMIENTO DE Ls TLLA.~

Explicndoe los contoeptos Fundamentnlew del mercerizuﬁo'y‘ids pAf-7
tes dn yue consta la miquing de mereerizar Benninger, el fuﬁélad;,
mfento de la minma o4 sy wencille. La tele por mercerizar ae'éézi
teea delante de la midquinn, on bancos plegnados; la tela pnnu-por'
¢l Irenu ¥y entra ab auln-orillas que la conduce a los rodillos
gufadores v de aguf a los rodillos cnsanchadores, que temsionan
la teln i lo ancho; lu wagnitud de dicks tensidn, depende del an<’
cho que ae deamer ddnr o la teln, es decir, se gradida de acﬁerdo éaﬁi
ol ancho que ae enté obteniendn y el gue ne.quiera obtener,

La teln pans entonces o la seccidn do impregnacidn, dondé se

sncuentran loa tanquea de woza ¥ los rocindores de la mismn; asi—)’

migmo, li toln ea impregnada por uns sorie de rodilles que se to-
can wutnaments y que ecvitan ¢l encogimientn de la tela a lo largo,
adomds de La tensidn proporcionada por los cilindros compensadores
de Lemsidu: despuda de pasar por las 2 ssccioues de inprognuci6d,
paan n la necciaon de necidn » postericrmente entra a ls estabili-
vaciduy aguf smpiezn #l luvado, a contrecorriente, recuperdndose
upn purcion do soss ditu{da, que cae e un tangue subterrdneo, del
que wa bombende ol departamento de blannueo.

L concentracion de la sosa recuperada, puede gradusrse se-~
gin lusx necesidades, controlando la cantided de agua que actda en
2ate priwar luvadol

En rnta seccidn, uns vez dilufds la sosa, ae da tensidn & lo
anche a le %ela, medinnte rodillos de acero, articulados, tipo
Mycock, ¥ se catabilizan las dimensiones de la tela.
avado con agua caliente(80°C);

La stguients operacidén es ol 1

sn adelante, lo tensién que ae requiere es minima, pues laa dimen-

wionen de la tels se hap eatabilizado y ol encogimisnto ca minimo.

v o8 la dltisa ngua de este lavado,
la seccién de estabilizacidn

Kl lavado ez u contracerriente,
te que sigus s consracorriente has to

parn la recupeyracion de la sosn.
) \ .
Inmedintuments Ia teln entrn a la seccion do neutralizacion,

donde ae oliminan rastros do aosa y posteriormentc medinnte un la-

(L
vado, #e slimina ] acido remanentr que padiern gquedar. De la so

cidn de levado, Sale mediante un foulard & loa plegadores que 1a

dejan caer on forma plagada sobre bancos.
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FLUSO nE LA 80SA,~ _

Ia sasn concentrada lfquids (40 %), de los tnnques de nl-ﬁeé-vF
pamiento, av descargn A loa tanques de praparacidn, en los que se
diluye o ln concentracién ndecusda y an le mezcla, ¢l agente hu-
moctante, '

Debido al calor de dilusidn de la soan, es conveniente tener
slempre preparados ambos tanques, parun que pierdan calor por ra~
diacidn, cun lo gue el trabajo del equipo de r-frigeracidn se pue-
de disminei,,

Unn vez preparnds la soaza, se pasda por gravedand al tangue sub-
terrinvo de recirculadidn, del gue es bosboadn a la miguina, passn~
do previamente por ol cambiador de easlor; una ver lleno el depdsite
de la mdguins (3000 1ts.), 1a sosn excedente, vuelve por loa rebosa
deros nl tangue do recirculacidn, por gravedad,

DATOS DE OFELRACION, -

Bristen ditos que o nacezariv calculnr smpiricaments, ncerca
de ciertan condiciones de uperncidn, pars obtener la mayor unifor-
midat posible: entre elloe destacnn principalmente la velocidad,
temperatura de la Aoss, tensidn que ae debe dar a la tela, presidn
en loa foulards Jde exprimido, otc. Algunos de eatos datos, a2e te-—
wiron por recomendeaciones del fabricante y otros ae calcularon so-
bre la marcha.

YELOCIDAD, -
La distancia de imprcgnacién ¥y nccidén de la mosa, equivale a

17.4 wt. De wcuerdoe con eato, y considernnds on tiempo de impreg-

nancidn y mccidn sy aceptable, de 30 seg, podemoa emcontrar una

velocidad adecunda, que puede sar un poco menor en caso de tener

tela muy guoese dabido n que lo impregoacidn se dificul tar{a uds.

8 X ¥ R
vos oy e Lt mt o x o, BRE g0 mt/uin.
30 aey min

{ 1 prome-
e nenordo con eaty, se tomard esta velocidad como 8l p

d10 de operuncion.
CUNSUMUD Db ENERGIA GEL GuNERADOR .~

Bl motor del genarador deaarrolls
la velocidad miximn de 80 w/ain, Sin em-

prowmedio Sptima de operacién es

26 H.P. cuando trabaja con .

cnrgn mixima, salo es &

buargo, debido a que la velocidad
39



1a mencionads, a es: velocidad g2e hicieron uedicignes de carea
en los conductores del motor del wenerador, con las auus e oblu~
vo que an tales condiclonea drsarrolla 18,8 N.P. siendo el reco-

mesdado por ei Fabricante de 18.5 H.F., wilor dmte dltimo, que

s¢ tamard comn conatante en el edleula del costo de pnergin elée—
trica.

El pgenerador tiepe una copocidad mixiss de 33 Hio wmra mover. o

la wAgquinse 2l maximo de welocidad.

STEMPRELA UL DE LA SO84.-

Be acuerdo ton la ndentito anteriormeate, se trabaje noreal
gente A una temparaturs aproxianda de IUOC, por lo nue el equipq»
de refrigeracicdn ase ha scoplado mediante termostatos, pars que pa
re o 8°C ¥y arrangue a 1:°C, para dar Un margen aeguro.

TENSTON .~

Eata depende de low datos que se cbteagan practicamante

scerca del ancho y larse da ln tels, de acuardoe con las medidaa

que se desmeen obtunor, especinlmonte en Yo que al ancho se refie~

Fe, Datoa obtenidos  racticusente, nos han guiado o trabajar nor-

mulwonte con Ins cifras siguientes, que simplemente evitan el

encogimiento de la teln.




fodillo roguledor
de tenmidn

la. Impregnacicn
2a. Impregnacidn
Accién
Estabilisacidn

s} lavado a wapor
b) lavudo a vapor
Neutraltracidn

a) lavado

b) lavado

Tensién posible
(kg)
0-200
0-200
0-200
0~200
0-80
080
0~60
0-60
0-80
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PRESION EN LOS FOULARDS .-
¥l punto mas importante durante el fuucionuiclto,

sumo de somi: on dicho consumso, puede influfr prcp«ldnrnl.'lh,
el hecho de que no hubiern un buen exprimido sl pu_u*h_t_pl

1n se.unda impregnicidn a la meccidn de aceidu. Xa gemersl es im-

portante determinar la presidén de trabajo sas adscuada on"l‘:ndl
uno e los diferentes foularda, y se ban eucontrado como las ‘mas
normales las mencionadan ensemguida, hablends trabajado con

datos, en cundiciones conatantas, durante todas las det&rnincio-

nen empirican.




e

i
{
1

e

Foulnrd

la. Impregnacidn
2n. Ilmpregnncidn
Estabilizacidn
Lavado o vapor
Neutralizacion

al lavado
Y

Tevado

Preaidn

posible {ton)

08
G=10
0-6
0-8
0-4
0-2
0-8

4




CONSU O R MATIHIAS TRIMAS .- )
Sona vauatica.- B4 way iamportante la dotarmtmddnkd'e,l;eop‘—v
sumo de sokn, lo que es wuy convaniente obtener coumo Ix(g:—%,
¥ ne en otra forsa como serfa ky/it o 1t/me, Lt/fkg, ete., Eato a¢

dobe w que a4 lo obteamzon en Ia forwn Jdichn, reducimoa todo a un™

comin dancminador y podesow aplic.arlo conjuntamente, auncgue se

trate do telas de diterente graeao y ancho, y tampoco nos impor-

o

tard el ndoere de Lirsas que ae mercearicen sioul tdneamente. pues

teniendo ol wetyraje ¥ o1 factor e peso de cadn tela (ks 'mt}, fa-
cilmente podremos llevarlo a kgo de tels.

El consuco de sosa se determind de la siguiente maperat con
wia vari'le Zraduads se mide ¢l nivel del tansue suhterrdneo de

recirculncion y e toma el metrajo en eae punto; se echa n andur:

In mdquina 5y al eabo de clarto ticmpo, se Les puevamente el me- }‘.‘
traje y sc mide el nivel del tangue: ae hacen as{ varias de’tc’rwui-,-’
Maciones: conociendo lan dimensisnes del tinque, se encuantra ‘o1
volumen correspoudiente ul descenso de nivel y con el factor de

graved.d wapecifica, me convierte n unididea de peso. Los metros:

de teld mercerivados, por su f.ctor de pesoc, noa dan kg. de tela
Ki{, BO&N
Kg. tela

¥ podemas obtener
§ +tos ohta~
A continuncidn s¢ da une tabla de algunos de loa dn _

i . . (0 tod cAB08 8¢
afdow, piry el ediculu de consumo Jo soss LR todon los i

: . , ‘wlelas, siendlo i=io
hizo la deterwingcidn con i tiras ancosi s, parilelas, :

. . amonte ¢l
Plales o diferentes en vuvso y ancho, pero “,:ro!iAIMd :

migwo Tactor Jde perss),
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% {CLASE)

PACTOH
- KWt

MTS.
TELA

P S |

S084
(x4}

L
1650 |
1850 |

Geguid
P S

IF-118 |
Sp-100

I e Lt

PRUPTRpR U
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w-lis aeee | ouiast 138 . o8 | ate
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e e _ £42
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TxLA' MTS. FACTON XG.
(CLASE) TELA KG /v TELA

Shp-115 1850 0.1281 211

SHP-100 Jebo | g.1263 | 200 |

Spp-1156

0.1281 | 1

i MY ~110 1500 6.1357 284

i ]
i e e et s i m

D AGA-1B 0 1800
L AGASID 1o

.1274
0.1388 222

CMV-115
| snp-1l0 - 1000

0.1357
0.1438 1 143

1'()0 0

'
¢

N
f
i

CHV -11n v, 1as7 1 182
HDP-110 vzo0 i 0.1481 0 1T

!

C e e e .‘.’.,.. b et s
- t
120 i

CAnA-16 . 1300 3.1274

Csov-tle 1300 0.9l

——— e

AGA-15 Ta60
CALA- 15 950 L n.1274

!
i H
i i
U PP SRR
I ! 9
1
i

ERYITE

! I e e g [ SRR
L AGA-15 1480 1 o.1eT4
| AGA-1O 1as0 | 0.1388

SDP-11o w0 L o0.1431 0 21

fSDb=11u 1900 0.14310 2

i

0. 1388
|
AGa-Lo o 185y 0,188 430

1680

e i S SR
GA~ 10 iteo  0.1388 | 190
. ! ¢
SShP-11 1150 AR TIN T1 ) B R |
! ! *
H— f L
t 230

[AtiA=10




SR -

JUTE DR L0 1 0.1388
Taggel0 1 zooo ;o n.lass

-

bos 870

T P
Wy -115 | 1900 C 0.1387

308 370,

[S—

e e

‘spp-rye 13200 L0431 11
wvens o 100 b a0 e

340 i 410

i :
L O U 25U 'I S .3:1?*__ : -
A ~l4x 03870 Pon.aa218 N ¥ 1 1 1040

spp-try 010 o 0.1281 0 487

Alra-14n

Cvane T

5.1210 170 | T8 453
WUTSS TN C0.1388 0 1 |

364 ! ‘
A -1z 1310 YO 1. Y ' YT S YT
A-lwlz o L3L0 Louetsse Lt f
s 368 ; ‘
Cae oD e s T ae | a

A o-12 o MTiB 0 g q3ev 243

L -7 lél’v)OA o ! BCREIEY .!0 { 4%5 500

spi-114 ison i U. 1881 ) 208 i

IA~ V-'l o 1180 X 10.1283 149 323 380

0.1281 P ogat

.
;
H
PR S
i
i

‘Spp-115 11RO

e e e

TUEEE 08T g 2s 285

She-11n 920 L u.1281 : 118

0.1183 145 | aos a10
0.1281 : 147

[N Q- : 1180
A~ ! 11860

JUNTRIN QHPRISNPVREL S oo

0. 1080 185 368 449

e e o

BB 1100
1100 0.1089 185

|
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t Sp -~ 119
i

¢ SD - 110
ISP
isp
IR Y

[

1100
1100

1100

1100

1100
1100

14560

1100
1100

14560

0.1011
0.1011

Po0.1843
CoD.1840
i0,1843
. 0.1843
T 0.1643

8.1643

0.1843
0.1643
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Ds loa reaultaduoa expusatos, &4 puede tomar como.
ain lugsr a srror, para base de cdlculo, cunlquier tipo do pope-
lina y un consums de soss de 1.3 %—-‘%f—:—‘ datq aue e mulario

corrugir debido o ln recuperacién de sosn, siendo cargado el tosto

de aozn recaperads sl uroceso de blasques.

HECUYERACION & S0SA Y CONSUMU R¥AL.-

En ln scccidn de estubilizacidn, la scan concentrada que
lieva la tula, 46 diluye wedinnte agus c¢alients, comenzando en
ta forma sl lavado; dicha sosn diluida es recirculada por una bo--

bs deble, por lo gque on roanlidsd el lavade ae comiemta pqg}!dhh'

sosr dilufde, la yue finalmenie cae & un tasque aubterrAnes) .

que #9 bombea a ls aseceicon de blanquec.

La rocaporacién de aoma, se calewlé mediante un bclue
tateriales, tomande el promedio de cuatie diferentes semasas de

sppsncidn, sepin el siguients balance.
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¥ de recuperacidn » 3830 ¥ 100 30
11440 S

El consumo real de sosn  en el mcrcorizado, o8 .‘10 'l i

del consumo apsrente. Ly sosr utilizada es de 18,7 % por 1 que’

el consumo real de mose {como soas 100 o)y merdy

kz. sosas sa 100 %
1.3 2 ua7 2 0,187 « 0,171 kg, tola

factor que ae considerard en sl eatudio scondmice para el il
lo del costo de nosu cauastica. L
CONSUMD It st Nt BUMEC PANTE . -
Bl contuma de ageute humectante o mercerizante, es’ da
B {r/lt. HOBN, O Biray
2.004 x 1.3 . nLoogay Sl mercer.
t.2 kg tela,
EONLUMG e AC TR SULFURICO BN LA NEUTRALIZACION.~ ;
A pow v de qus el conaums de £cido sulfirico es mmy kpo:gﬁ'éi'io'.
Ain ambay oo we londrd en cuentn. Bste date se tomard co'm,ﬁsﬂﬁﬁ

Te i .SU cung.

y sewtin 1adicaciones del fabricante, dm.o,qua s
k;(. 'ul..
la ver hin wide comprobado durante el tradbajs ordinario de l.o “‘- :

quina, En consecuicneia ol factor que se tomars serdr 0'0.03?,
CONGUA I, YALUL, -

De scuerdo con laos datos obtenides de recuperaciép de sosn

Lomaremas un vnlor de 505K enl kg, tels, basdndono 'n‘i“éi‘“i. )
nes del fabric-nte. Rt )

El vapor proviens de una calders Combustion Eﬂgin!‘d?’ 4
PO VI, coun unn capncidrd de 12.3 ton/hr. de vapor, 8 onul\l‘“
Salomdtricn de 8 ;(,,”_»'l:m'i, aiendo la presida abscluta d.:sb-,“;kﬁ/

5,2
* In que correaponde un calor latente de condensacidn 4?'5.“ A

SERIN ey ta, v

®umo de vapor serid;

oy Hg— yapor
~——— - n S -
485,2 L.65 kg~ tola.

CONVIBGLON Lk nG. LE FROVUCCION TOTAL-"’

Ly A




St se sultiplica &1 conaamo de

pens de tela { kg, sat, prima/ kg.

de la teln { kg. tela;/ mt. tela ), por ol mimerc de tiras paralelsa:
o sobrepuestas procesadas s un mismo tiempo { x ), por Ia velecidad
de aperacidn { v, mt./min. )}, y por al tiempo de openci‘nf(e uin. )y

se ohtewdrd ol nfmerc de kg. de materia prima en esas cépdiqiﬁm

de preceso,

kg, mat, prima x kg, tels Xy x mb. X mins
‘g, tels mt, min,

F LA 6

Kg. mat, prima »
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RESUMEN .~

Consumo de materians primas Yy vapor en funcidn del
de pess de 1a teln, del nimero de tiras procesadns'y
locidad y tlempo de operacidn, expreando come kg% de

prima o vapor:

Consumo de mosa {coms NaOH 106 %}
611100 v O

Consumo de agente morcuerizante
0.00429 ¥ev O

Connvmse de deido sulfdrica (93 %)
0.00370 rxv O

Consumo de vapor

1.685000 Fxv ©



V) ESIUDI0 COMPARATIVO DEL IROCBSO DE MERCERIZADO CON CADENA Y~ -

SIN CADENA




Se ha YiBUO que la wos- conceatradn, produce un hincha’ml'e'm‘
to on ol algodén, lo sue provoca un cncogimienta que miede “r»f '
evitado, sometiends la twla o tevatdn. ’

La principad difercacia entre el mercevizado con cadens 'y
el mercerizada #in cudena o con rodillos, estrile, en un 'Qvu ol
lor cnmo, e permite cue la Lela aufra un encogimlento, despuda
de lu cual ea sometidy n uns tensidn adecuads pars hacerin vol-
ver n pua dimeaniones originalen; en cambio, en el mercerirzado
sin dadeons, la tela entd sometic durinte todo al proceso a una
tensidn tal sue impide ol enceyiwmients en todos sentidos, ya aeak
a lo largo o a 1o ancho: en otras pal.tran, el mercerizado con
cidean ar renliza con tensidn parcial o sin ninguon teusddn, ¥
el wercerisado sin cndena ae ofectis con tensidn total.

Como e jemplo, ae explicara el funcivuamiento de lo mdguina
Mather & Flatt de que ae disponfa 2a la fibrica; consty de 2 fou
lards de imprepnacidn, entre los que hay una serie de rodillos
per los cuc pasy Ia tela con sl Fin de alargsar el tiespo de ac-
ciin de la sown: deapuds dal 20. foulard, se tiens uns rema ten
Bore o cadena gue properclona temsidn o lo ancho, teniéndose pos-
teriorments la secerdn de estabilizacidn, anter de gue finalice
la rama y despuds ol luvado. Dd acuerdo con lo anterior, la tela
e merceriza siecmprs sin teusidén a lo ancho; ai se desen dar ten—
eiin a 15 lirpgo, es necesario que la velocidad del 2o foulard seo:
mayor que la del lo., lo gque se logra en transmisidn com bandas,

modiante una polea cdénica.

$i 1a velocidad de lom 2 foulards es lo misms, no habra

. . eja-
realmente ninguna tensién a lo largo. Como la tels uc ha dej

i irnje en di~
do encoger a4 lu noncho, es necesario efcetunr un estirnje

X o cadenn
che sentido, lo nque me¢ logrn mediante la rama tansors

de acuaerdo con in ve-

1a tels, deban

de pinzas, 1n cue ! -nd-4 cierta longitud,

locidmd du aperacidn; natea doe que lo rams sualte

. . unl posee
s¢r estabilizadar lnn dimensiones de data, pars lo ¢ 1

v la tela, w un

S4persoros de agua que diluyen lu sosa yue llewd

Erade tal yue no afecte sus wedidas.
54



Purde darse ol cano da yue ae tengn un solo foular‘d‘,"’vu
habiends entonces mamera de dar tunsién a lo large,

Reapecto al mercerizado #in sadena o con rodillos, s 80
ba explicado au funciunamieunto. :

Eate tipo do proceso ofrece clertas ventajas mobre ¢l ..Au.i';
guo con cadenn, nlgunns da ellas do gran iwportascia.
%) Cuande el algoddn am merceriza bajo tenaidn la fibra hlﬁcﬁ;ﬁl:"‘
adquiere un poder do reflexidn mayor, lo gua Mnh notnbipfoi-
te ¢l brillo, en mayor intenaidad gue en el wercerizado cﬁi csﬁéin
b) Upa veutajas de gron importancian, es le OO
fuerza requerida para dnr tensidn a unsa ta-
ia wercerizada con cadena o sin cndena. Se

ha demoatrade que la fuerzs nacesiria pars

ML ELEnvO
mantenar 1 largo original do un hilo su- "‘,",*
pergido en soma, synivale a uvn 2530 % de
Ia fusrzn requerida para 21 estiraje del o 30% Arken.
wismo hilo »nturudo de sasa, despuds de Fugten t!ﬂ\lti\i‘i\‘

su encogimtento.

El ler camo correaponde al mercerizado sin cadena o cop ten-
sidn y i 20. al realizado ton cadena o sin tensidn. ~

e 1o nnterior ae dosprends eu el priper cnao ae neceaiters . .
una fueria motriz baatante menor. Ademis, no hay peligros de tem— . -
signes de natiraje cicesivie, con lo que ae alimiman los rielpl_ﬁl ‘
de roturas de la trimm,
¢} Un punto 1mpurtant{wiso os el referente n la producchsn- En
las adquinas con cadenn, depeunde datn de Ia velocidad, la que.s =
U ver depende del largo de la rame tenmors, J solo puede procesel
fe una Lirn n la vez. ’

Una de lam yrandes ventajas da in sdquina sin cadena en la
versntilidad de su funcionmmienco y produccisn, la que 86 pae”
ds duplicur o cuadriplicar de acuerde con las pecesidaden de la

plants,

{as paralelas, por
1ocidad, o8
do-

Normalmonte, la siquina trabaja con 2

fo que la produccidén normalmente y en tgunldad de VO

; s
doble n la de una méquina sin cadenn. Ademds pesse um 5%

ble nncha, para tola ancha dul tipo de sdbaaes, !,’r"
[ 86



En caso de nscesidad, la prodnesidn puede anncn'-a.ru de

cunlgquiera de las siguientas wansras: e
1} Sobreponer 2 tiras angostan en 2 guins paralelaa, RIE
2) Sohreponesr una tira ancha y 2 angostas. " :

3) Aumentar la velocidud, siendo necemaric ausentar em

este caso el agente humectante. Sl
£n  eate caso s¢ podrian aplicap upaoiulueni,é"lob' e
soa 1 y 3, pues en la planta se trabaja exclusivamente con't

ras Angostas.



VI) ESTUDIO ECONOMICO




BASEXS GENERALEG .-

El presente capfiulo cs ol mas imporiante del tema, y Qnt.‘(g,'
destinado o ronocey &l voslo do proceso por metro de Lela, Debi-
do a laa difercntes clamen de tela processdas y o la velocidad
de proceso variable, 00 ca pusible dar un dite exaclo en particular
pere sl podemos gacontrar el zoxto en funzidn do la velocidad y
del ndmaro de tiras paralelan o sobirepusatzea 4ratxdas en una obo;
rucidn, an{ como del facier de peso caractaristico de cada dels,
debida a gue como quads expuesto, la produccidn y ¢l comsamo de
materiae priwam acn funciones direcina de dichas variablea.

fentendo unma drmula slel casto en funcidn de velocidad y
factor de peno, 44 pade LORORT el costo de mercerizado de una
tels, aplicante sy Facior, o1 eual ea ¢onoeido ¥ la walocidad a
ta que ar ofcctud ol mercerssade en cuewntidn.

Ba de Lensr sn caenta gque 1o antes diche, tiene una aplica- -
eldn exactn cuwande pe trats de telas de factor sesejunte vegr. po-
pelinas, pura los oue ap hicieron las Jdetermipaciones por repre~
aentar un 95 14 oo mas de la produccivn total, Bato e Aobo n gue
Ing determiurciones ampbricas ae hicieren en condiciones cona tan~
r. ode oresion en los fondscds, tensidn, etc. ¥ ai por ¢ jomr
plo fe aplicamos a4 tna tela s ule tipo gabarding, h“b‘f‘i ligeras
'in‘iﬂt\u';«‘h‘, debide o que mi la ;‘;rm’néx‘. de lox foulnrds se @an~
Liens constante, habra uuy mayor oxprimido y por tanto un wmenor
Congumo de s0aa,

. , ; It uede
Sia ecataryo, Jdeade ol punto de viatn prictico, sf P

nciax
dur una amplia vdew del conte de procesa, pree o law difere

anotadag .,

. mentalmen—
Dv acuerdo can los dntes ue se¢ encontrared experime

. . . consumo de loa que
te, samin se rxpuse, e obtuviareon los dalos de cons

depeande dir. ctimente vl vosto de proceso ¥ son low wiguientant
Soen cdustica {100 %1 = u.1il Frv O
Agente mercert-nnte ~ 0.00420 Fxv e
\eido wulfirice (Ua ) - v.voafe v ©
Vapor . 1,88 ry €

[



feapecto a low gwtos de amortizacion, estos se
medinnte In firmualag

..n
R o= 3 {leiy

Sy a0

{1ei) -1

en lu jues B pago corresjondientes & uns acuslidad.

P o« principal {cipital invertids).
i - interds {tasn de ipterds = 10 % anusl). »

n ¢ aumero (¢ anualidades.
Modiante dichy furmula se ealeoulan loa pesox ummlots,kde
o que se deducird e} corrwspondliente monto mensusl.
En el presente estudio no sn coadiderard ningin capital
de traboyo.
faimismo, se ha considerado unica y exclusivamente el coate
del proceso de osercsrisole, sin considerar proceaos anteriorea
coms hlammues, ni precesos poiopriorss cono teiide, estampado,
wte, Taupoco «» han censiderade agualles costos oue afectan a
Iv totalidad de la plants, cosno son Administracién, Caatubili-‘.
d 4y Tmpues ., Se uros, Fisteibucidn ¥y ventag, elc.y debidoxa
que werfy imposible detersinar an dato exacto ai respecto, d“‘d‘,”; '
e la nrodiccidn en lus diversos departamentos ea demain.dﬁ L
variihle on runato a produccidn, clane de tela, tivo de ucnbﬂdo{“

ete,, e acuerio con lax erigenclas gue se presentnn,

3]




ESTUDIO ECONOMILL .~
INVERS 10N FPLIA:
ferrenot

i
293,06 mt™, a B130.00 ol mt”

$ 35,508.00
Bdificio: t{adaptacidn de
construccidn ;U.\rcu\l).

B .

T30 mtT, a3 LEDLOD mt”, el 44, 148,00

£

hauips sin instnlar:

1 maquina de wmercerizar

Benoinger, sin cadenn, con

todos sus accescrios, inwlyg

yendo derechon de importa-

¢ion, refacciones, transporte,

seguroy, gastos Jde descargn, ete.~———§ 842,141.32
Equipo instelado:

Iplant. de refrigerncido York,

con todes aus uccesvriocs e

inatalacidn, - § 123,400.00

Gaatos de t{nstalaciéng
a) Materia as de conktruccidn,
vflvulaa, | mbas, tuber{a para

agun, vap:or sonn, cables elde-
tricom, tai. ea, eotc. § 40, 780.44

b) wano de obra de instalacién

albaiiilen, mecdnizos, peonas,—————-—3% 14,441,390
¢) dirsecidn tdenicamm—mmmmmmem—-—=3 10,871.00
d) varios — —— 3 21,385.66

$  84,716,00

Kquipo instulado~———em—mm e

INVERGION FLJA— ——— e
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CARGOS VAR RABLES .~
{o. Mantenimiento:

5 % anual sobre el cosmtn del

equipn instalado § 4,390.25

20, Materians primas:
a) mosa cAusticen

0.171 Fxv@ » 1601.4 Pxv.kg.,

a razén de 31,318 al kp~————w—§ 5, 261,84 (Fxv)

b} Ageute zorcerizante;
0,00429 Fxv8 « 1,030 Frv kg.

a rezdn de (H,.50 el kg.e-—

3
¢} Acido sulfdrices
0.0037 FxvE « 56,88 Fxv kg

A orazén de § 0,42 kg, mee—-

-
Jo. Enerying

a) vapor:

1.6 vxvl 0 38810 Fvv kg,

a rarén de $0.02 of kg.-

]
b) Eneryia cldctlrica:

1 genera:for de corriente

ctontinua, consumiendo

18.6 H. ¥, e 13,80 Ky

1 woter para bomba
de recirculacidén de
808a woncentrada,

de 2 H,P. 1.50

L motor purs bomba

de racirculacidn de

agns du enfriamiento,

de 1.8 A b e 1,10
l wotor pars bomba

de recirculacidn de

toan dilufda, de 4.5 H.P, 3.3)
! motor para houmba

de recirculncidn de

afus caliente de la-

Yado de 2 H.b,—emeonn, IGPO kv,

863.28 (Fxv)

38.38 (Fxv)

772,20 (Fxv)



CusTu Lk orsdaCIoN, -
Base: 1 mos

26 Jdfas trabajands 15 hr/dfa

J¢ horvaa.

Carpon 1 jon.~
to. Daprecincidng
Amortizacidn del edificio
a 10 atios, al 10 % anvalweeceeey 400,87
Anartizacion del equipo instalas

do, o 1D atios, al 10 % anual~—$145331.15

23, Mano do obras
l oficial por turne, deven-

gondo ¢ 24.86 dia 3 1,479.60

1 primer ayudante por turno,
devengundo § 21.20 por dfn----——-i3 1,272.00

3°. Prestaciones, Seguro
Social, otroa Gastos:

18 % sobre aalariog—————mm—e———§ 275.16

Cargos fijos totalen




1 motor para homba

de recirculacidn de

deido de neutralizacidn,

de 0.3 Hob e 0,22 kv
1 motor para bomba

de aos. cdustica

diluidn, de 5 H,P,—me——— 3,70

I motor para la

comprosora, de 20 H,P.~~-14,72
Kuainacidn y variop——-—— 2,00

Total - 11.65 kv

41.65 kw, durante | mes (390 hra.)

= 16 243.5 kw.hr., a razén

de 6 0.155 el ke.hr, oo & 8 817,74

Corgos vurinbles totales. $ 6 916,99 +
8 923,88 (Fxv)

Cargos fijog -~ — -3 17,808.08 : o
Cargos varinblea $ 6,916.99 « & 923.68 (Fxv) -
$ 24,725.07 + 6 923,68 (Fxv)
-3 83.40 + 17.78 (rxv)
$ 1.057+ 0.208(Pxv)

Costo mensunl de operacidn——

Corto de operacidn por hora

Costa de operncidn por minuto-

Costo do operacidn por wmetro

de tola-—wm $ 1,087+ 0‘8“‘._'}_') C
s .

o = 1,087 + 0,296 ¥
B, telp vy

A 1067« GL2u6 (-:%)

at, X(-L

tela ;_1‘“

a3



¥1X) CONCLUSIONES




e los d-.tos obaervades on Ia practien, ne deduceu l..
grandes ventnjia de Ins miguinas de mercerizar ain c\denat, 'o.‘
bre Ins antiguas que utilivaban ramn a cadena. Ex de pon‘nr.e
nue taa las. tiendun o deaplazar a las dlticas, e.pecluxi..gg
por Ia facilidad de aumentyr 1a proaduceidn s wxy bajo comta de
proceso, eobrepoaiends 2 tiras paralelaa, que pueden hacer un
total hasta de 4 tirwa, con lo que ae cuadriplica la produseidn.

St ticae la ventajn tambidn, de 1y alta velocidad de proce-
0, aai como e! bajo costo dnl mixmo.

Se encontrd asimismo, que ln sosn de 25°B& (18.7 %), pro-
duce mercerizados de muy buen grado, sceptables couercialuente :
¥ logrande un gran ahorro de sora, pues con =1 anitigue equlpo
de menor eficiencin, ara necesurio utilizar soaa de 285~30 Bé
para obtencer los mismos resul tades.

Azimismo, se Ltiene una recuperacidn minima de sosu cduati-
ca de un 3V %, 1o que también representa un considerable ahorro
en el costlo de procesuv, pucs esta materia prima ez la que @mas
influye ¢n dicko costo, representando cerca del T8 % de los
carvon varianbles debidos u materias primes y emergia.

fa import.nts tambidn hncer notar la reducido fuerza notris
requerida pera mover la mdquina, asf como la pocn mano de obra
que ¢l pruceso requliere, alendo necesarios tan solo 2 Optf!riol
parn efectunr todss laa operaciones reguéridas, incluyende la
preparacidin de la sosa. .

Para In ostimicién del costo de proceso, ae obtuve la fér-

wulat

: kg.
2 - L.npT 40,2008 (—fh.;)-
e (dmy

MiN
aplicable con bastante exactitud a tods clase de popelinas.
a4 may aproxinndn del . cdl

L wminm: férmuls puede dar una fde
ada © .inuugi,ve_

10 de prucesc para otrus tipos do tela mas ped

prra telas suy ligeras.
(1]
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