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INTRODUCCCION 

Antes de 1937, se usaban para bases de dentaduras ciertos -

Materiales como porcelana, vulcanita, nitrocelulosas, fenol formal

dehido y los plásticos vinílicos. Cada uno de estos materiales tie

nen propiedades indeseables en ciertos aspectos para ser usados co

mo plásticos para bases de dentaduras. 

Las Bases de porcelana son difici les de fabricar y se quie

bran con facilidad; los productos de vulcanita tomaban un olor des~ 

gradable y no eran estéticos; los materiales de nitrocelulosa eran

inestables en sus dimensiones y contenían plastificantes como el -

alcanfor que le daba sabor desagradable; las bases de fenol formal

dehido se decoloraban por lo que eran antiesyéticos, siendo plásti

cos termocurables o termocombinados eran difici les de reparar. Las

res1nas acrílicas fueron bien recibidas en las profesión Odontológi 

ca y ya en 1946 el 98%, de las bases para dentaduras se construían

con polímeros o copolimeros del Metacri lato de Metilo. 

De 1946 a la fecha el enorme desarrollo de la industria ha

producido una gran variedad de polímeros. Desde la aparición del -

polimetracri lato de Metilo, tres polímeros han tenido aplicación -

en el campo Odontológico, como son acri lico vinílico, poliestireno

y las resinas epox1cas. 

En la actualidad, los materiales acrílicos representan el-

principal tipo de plásticos usados en Odontología, tanto para bases 

de Dentaduras, como en dientes artificiales, resinas restauradoras

para dientes, Materiales para composturas, cementos, y muchas otras. 

En el transcurso de los años muchas industrias han ido cre

ciendo pero no se ha encontrado otro material mas favorable y de fá 

cíl uso que las resinas acri licas, su baja absorción de agua y baja 
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solubilidad, pocos cambios dimensionales y faci I fabricaci6n y rep! 
. , rac,on. 

El término Polímero representa una molécula constituida por 

muchas (poli), partes (mero). La parte final constituye la unidad -

estructural mas simple que repetida químicamente va a dar por resul 

tado el polímero. Así el Metacri lato de Metí lo y el poliestireno 

son polímeros cuyas unidades de su estructura química se derivan 

del Metacri lato de Metí lo y del Estireno respectivamente. Cuyas fo~ 

mulas son: Ver pagina 3. 

Las moleculas que constituyen el polímero se llaman Monome

ros (una parte), Las moléculas de polímero de una mezcla de diferen 

tes tipos de mon6meros, si contienen dos o mas unidades químicas 

diferentes se denominan Copolímeros y si ~ontienen tres unidades di 

ferentes se les llama Terpolímeros segGn f6rmu1as 111 y IV,. 

Para expresar las f6rmulas estructurales de los polímeros -

de manera conveniente se hacen el esquema correspondiente a la uni

dad estructural y se encierra entre parentesis colocando fuera de -

este las letras n, m. y p. que representan el nGmero promedio de 

las distintas unidades estructurales simples que constituyen las m2 

·láculas del polímero. 
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PESO MOLECULAR 

El Peso Molecular de la molecula de Plímero es igual al 

PesQ Molecular de las diferentes unidades estructurales simples mul 

tiplicado por el Número de ellas y puede variar de mi les a mi !Iones 

de unidades de Peso Molecular según sean las condiciones de su pre

paraci6n. Cuanto mayor sea el Peso Molecular del Plímero mayor será 

el grado de plimerizaci6n. L6gicamente la fracci6n de moleculas de

un material de bajo, medio, y alto Peso Molecular tiene un efecto -

pronunciado sobre las propiedades físicas. Es posible por lo tanto

tener dos muestras de po I i metacr i I ato de Met i I o con I a misma compo

s i c i 6n química pero con diferencia en las propiedades físicas, debl 

do a que uno de los especímenes tiene un gran porcentaje de mole 

culas con bajo Peso Molecular, y el otro tiene un alto porcentaje -

d~ moleculas con alto Peso Molecular. La variaci6n en Peso Molecu -

lar y en su distribuci6n puede obtenerse modificando el procedimie~ 

to de polimerizaci6n. 

Estos materiales no poseen una constante física definida, -

por ejemplo cuanto mayor sea el Peso Molecular mayor será el ablan

damiento y superior el punto de fusi6n y será mas rígido el plásti-

co. 

ESTRUCTURA ESPACIAL 

Además de la composici6n química y del Peso Molecular la 

estructura física o espacial de las moleculas de pliímero es impor

tante para determinar sus propiedades. Hay tres tipos básicos de e~ 

tructuras: Lineal, Ramificado y Entrecruzada. 

En la estructura lineal y ramificada las moléculas están -

separadas, mientras que en la entrecruzadas forman una estructura -

semejante a una malla que puede constituir una molecula gigante en

e I Po I Ímero. 
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La estructura espacial de los polímeros producen su efecto

sobre sus propiedades de fluencia o escurrimiento pero es difíci 1 -

I de hacer generalizaciones puesto que tanto la interacci6n entre las 

moleculas line~les ~el políme~o como 1a· longitud de las ramas pue -

den ser más importantes. E~ términos generales los polímeros de es

tructura entrecruzada fluyen a temperaturas mayores que los políme

ros líneales o ramificados. Otro hecho que distingue a los políme -

ros entrecruzados de los otros dos tipos es que ellos no absorben -

líquidos con facilidad como los lineales o ramificados. 

Otro método para clasificarlos es en: Termoplásticos y 

termocurable o termocombinados. 

El término Termoplástico se aplica a polímeros que pueden -

ablandarse por calentamiento y regresan a su condici6n original me-
\ 

diante enfriamiento, pudiendose repetir el procedimiento, ejemplos-

típicos son: Polimetacri lato de Metí lo, Acri licos polivinílicos y -

poliestireno. 

El Termino Termoc~rable o termocombinado se aplica a los 

plásticos que polimerizan·durante su fabricaci6n, pero no pueden 
~ 

ablandarse por recalentamiento, como ejemplos tenemos a la Vulcani-

ta, fenolformaldehido y el plimetacri lato de Metí lo altamente entr~ 

cruzado. 

PREPARACION DE POLIMEROS 

Mon6meros y polímeros. 

Los Mon6meros pueden obtenerse como productos, accesorios -

en la industria del Petr61eo o por la reacci6n de estos productos -

sobre otros elementos químicos. 

El acetato de vfni1o puede obtenerse por la reacci6n de 
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ácido acético sobre el acetileno en presencia del 6xido de Mercurio 

que actua como catalizador. 

El cloruro de Vfni lo puede obtenerse: Se puede preparar por 

la reacci6n del Eti leno sobre el cloro tratandose a continuaci6n 

con hidr6xido alcoh61ico de potasio. 

El tstireno se ·puede ~bte~er por la ~~·cci6n del eti l~no -

y el Benceno en presencia de cloruro-de Aluminio como catalizador. 

E I Metacr i I ato de Met i I o se puede preparar ut i I izando acet,2 

na como material base y por la acci6n del cianuro de hidr6ijeno la -

cual a su vez se transforma en Metacri lato de Metí lo por la acci6n

del alcohol metílico y el ácido sulfúrico. Dichos ejemplos nos in -

dican la gran variedad de métodos empleados para obtener los Mon6 -

meros, que luego se utilizarán para las fabricaci6n de Polfmeros -

usados en Odontologfa. 

Los Polímeros se preparan por un proceso denominado Polime

rizaci6n el cual consiste en la reuni6n qu.fmica de unidades monomé

r I cas para. formar molecu las de alto P.eso ·M~ lec.ut:ar,~ Éste proceso 

puede 11evarse a cabo por diferentes Métodos, pero la mayo~ía de 

las reacciones se pueden agrupar ~n dos tipos·básicos: Ptimeriza 

ci6n por adici6n y Polimerizaci6n por Condensaci6n. 

POLIMERIZACION POR ADICION 

Siempre se producen en moleculas no saturadas que contie 

nen una doble ligadura, como lo expresa la siguiente ecuaci6n en 

que R representa un grupo orgánico cualquiera, cloro o hidr6geno. 

H 
1 

C H2 =CH catalizador C H2 - C n 
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El Polimetacri lato de Metido, policloruro de Víni lo el 

Poliestireno son ejemplos comunes de plímeros usados en Odontología 

obtenidos por polimerización por Adición, con este tipo de reacción 

no se obtienen productos accesorios. 

La reacción se producen en tres etapas denominadas: de Ini

ciación de propagación y de Terminación. La reacción puede iniciar

se por calor, por luz ultravioleta, por trazas de oxigeno o per6xi

dos etc. La reacción se inicia esencialmente por un radical libre -

que puede obtenerse por cualquiera de los M6todos. 

A la Temperatura Ambiente pueden producirse suficientes ra

dicales libres para llevar a cabo el proceso de polimerización, por 

la reacción de un agente químico acelerador sobre el Peróxido orgá

nico. Las aminas terciarias orgánicas y los ácidos sulfínicos son

ejemplos de agentes químicos como la dimeti 1-para-tuludina, al pe -

ríodo de iniciación le sigue la adición rápida de otras moleculas 

de monómero al radical libre y el traslado de este radical al extre 

mo de la cadena en crecimiento. 

La reacción de propagación continua hasta que el radical 

libre pierde su activación. 

Las reacciones de la polimerización por Adición pueden que

dar inhibidas por la presencia de cualquier material que pueda rea~ 

cionar sobre el radical libre ya sea disminuyendo la velocidad del

peroxido de iniciación o aumentado la velocidad del peroxido de ter 
. . ~ m1nac1on. 

En el primer caso se produce un retardo en la Polimeriza 

ción y en el segundo caso disminuye el grado de polimerización o el 

Peso Molecular del po~fmero final •• Ciertos materiales como la hi -

droquinona, el catechol buti I terciario, grandes cantidades de Oxi-
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geno impiden o retardan la polimerización y se conocen como Retar -

dadores. 

POLIMERIZACION POR CONDE~SACION 

Difiere de la condensación por Adición en que en el primer

caso la reacción de las Moleculas de Monomeros generalmente va acom 

pafta~a de la formación de productos accesorios simples tales como:

Agua amoníaco, acido clorhídrico etc. Debido a la formación de es

tos productos, la unidad estructural simple de la Molecula de Polí

mero y la del ~~nomero no tienen el mismo Peso. 
A' 

Los Polímeros por Condensación no se han empleado mucho en

Odontología porque es necesario separar los productos accesorios 

con el fin de obtener un polímero de Peso Molecular Alto. 

DIVERSOS SISTEMAS DE POLIMERIZACION 

Ani6nico, Cati6nico y Catalítico, estos no han sido uti li-

zados en Odontología. 

Las Resinas Epóxicas no entran en esta clasificación. Dicho 

compuesto es capaz de reaccionar sobre grupos hidrógeno y amina, ob· 

teniendose una estructura polimera altamente ramificada o entrecr~ 

zada. 

PROPIEDADES QUE DEBEN REUNIR LOS COMPUESTOS PRA BASE DE DENTADURAS 

l. Características adecuadas de Resistencia 

2. Propiedades térmicas adecuadas 

3. Estabilidad dimensional fuera o dentro de los fluidos orales 

4. Bajo peso especifico. 

5. Bu~na estabilidad química 

6. lnsolubi lidad en los fluidos Bucales y poca absorción de ellos 

7. Ausencia de gusto, olor e irritación de los tejidos Bucales. 

8. Apariencia Natural (color y Translucidez) 
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9. Estabilidad del color y translucidez) 

10. Adhesi6n a metales y porcelana 

11. Facilidad para su fabricaci6n y compostura 

12. Costo moderado. 

FORMA FISICA Y COMPOSICION 

Los acri licos para base de dentaduras se adquieren en el Me~ 

cado en forma de polvo y líquido aunque tambien los hay en forma de

gel. 

Polvo, la mayoría de los acri licos comerciales contienen 

como componente principal el Polimetacri lato de Metilo, el cual pu~ 

de estar modificado por cantidades pequeñas de Metacri lato de Etilo 

o de Buti lo con el fin de producir un polímero algo blando ~l plím~ 

ro tambien contiene un catalizador como el Per6xido Benzoico, con -

el fin de iniciar la.polimerizaci6n del Mon6mero, despues de haber

lo agregado al mon6mero despues de haberlo al polimero. Dicho cata

lizador está presente ~n cantidades de 0.5 a 1%. Los polímeros pu -

ros son claros y se pueden pigmentar dichos pegamentos se asemejan 

a los tejidos, son compuestos como el sulfuro de Mercurio o de 

Cadmio, 6xido férrico, o negro de Carb6n, se incorporan a las per -

las del polímero. También se usan 6xido de cinc o de titánio como -

pacificadores, fibras de Nylon o acri lico con el objeto de simular

pequeños vasos sanguíneos. LIQUIDO, el Componente es -esencialmente

el Metacri lato de Metilo como estos monomeros pueden sufrir una po

limerizaci6n por el calor, luz u trazos de oxigeno se les agrega 

inhibidores como la hidroquinona en cantidades de 0.003 a 0.1%. 

Cuando en lugar de calor se emplea un agente químico para -

apresurar la descomposici6n del per6xido y permitir la polimeriza -

ci6n del monomero a la temperatura ambiente, este acelerador se in-
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cluye en el líquido. 

Estos aceleradores son aminas terciarias y la mas común es

la dimeti 1-para-toluidina. A estos acri licos acelerados químicamen

te se les llama autopollmérizables o de curado en frío. 

ESPECIFICACION PARA BASES DE DENTADURAS 

Es la No. 12 de la A.D.A. Entre los requisitos generales tenemos: 

Líquido; los líquidos tipo I y 11 debe estar claro y libre 

de sedimentos. 

Estabilidad Térmica, líquidos tipo I y 11 no debe cambiar-

de color o ponerse viscoso en un 10%, cuando permanece cerrado y en· 

un frasco obscuro a 60 ! 2 C, por 48 horas. 

Componentes solidos, en todos los tipos y clases los compo

nentes solidos o semisolidos deben estar libres de materiales ex -

traños tales como suciedades o hilos que puedan afectar la aparien

cia o propiedades de las resinas. 

Mezcla de M6nomero y Polímero, Preparaci6n para el enfras -

cado, todas las resinas deben prepararse y mezclarse de acuerdo a

las instrucciones del fabricante. 

Platicidad para el Empacado, El tipo 1 - 11 y 111, Debe -

de introducirse, en los agujeros de la Mufla para esta prueba por -

lo menos en dos huecos y no menos de 0.5 mm de profundidad. 

Procesado del Polímero para base de~Dentaduras. 

Toxicidad, El fabricante debe dar la certificaci6n de la 

A.D.A. no se conoce efecto t6xico en la salud de la persona. En las 

instrucciones debe incluir las precauciones contra un largo manipu+ 

lado de la mezcla y contra la inhalaci6n del vapor del Monomero. 

CARACTERISTICAS DE LAS BASES PARA DENTADURAS. 

Cuando está procesado el acri lico de acuerdo al fabricante-
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la base debe poseer las siguientes características; Debe estar li -

bre de porosidad y no debe haber defectos en la superficie. 

Pulido, Debe dar una superficie lisa y alto bri I lo de acue~ 

do a los métodos convencionales de pulido. 

Color, el grosor y tamaño de la muestra debe ser suficient~ 

mente trasparente y clara. La apariencia general de la resina cuan

do se pone en una hoja de estaño para el curado de una superficie.

lisa y Brillante. 

Transtucidez, El espec1men de la muestra debe tener un gra

do de translucidez que debe permitir la sombra de un objeto opaco,

como un disco de metal de 10 mm. de diametro., Debe ser visible por 

medio de la muestra a una distancia de 50 cm. con una luz de 40 W. 

Porosidad, la muestra cuando es contada no debe mostrar 

burbujas o vacíos. 

Absorción, El aumento de grosor del polímero no debe ser 

mas d O 8 / . 2 d f .. d d 1 • ., e • mg. cm, e super 1c1e espues e a 1nmers1on en agua -

por 7 días de 37 + 1 C. 

Solubilidad, El menor peso del plímero no debe ser más de -

0.04 mg./Cm2 , de superficie. 

Deflecci6n Transversa, la deflecci6n de un mínimo de 3 a 5-

especimenes debe cumplir con los requisitos cuando la prueba es en-

agua destilada a 37 + 1 C. 

Estabilidad de Color El polímero no debe de mostrar mas que 

un ligero cambio cuando se somete a esta prueba. 

Cualidades de Trabajo. cuando se procesa de acuerdo al fa -

bricante debe dar una dentadura satisfactora. 

Instrucciones del Fabricante, Las instrucciones deben acom

pañar cada paquete debe indicar las proporciones de polvo y líquido, 
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tiempo que se requiere en adquirir plasticidad, tiempo de trabajo,

temperatura que debe tener el frasco, Tiempo y temperatura de cura

do. etc. 

Propiedades Físicas, las propiedades físicas las podemos -

dividir en: Características Térmicas y de Resistencia, además cier

tas propiedades como: Resistencia a Disolución densidad, estabi li -

dad de calor. 

Características de Resistencia., Incluyen propiedades tales 

como: Resistencia a la tracción, compresión, porcentaje de alarga -

miento, módulo elástico, límite proporcional resi·stencia al impacto, 

deflexión, resistencia transversal, flexiona!, resistencia a la fa

tiga fluencia o corrimiento en frío y Dureza. 

Resistencia a la Tracción y Compresión., al hacer un estu -

dio com~ar~ti·vo de Materiales representan el esfuerzo máximo en 

tracción o en compresión que puede soportar el acri lico, antes de -

romperse. 

La dentadura en uso se rompen debido a concentraciones loe~ 

lizadas de fuertes tensiones o fatiga flexiona! debida a un gran nQ 

mero de tensiones repetidas de baja magnitud. 

Alargamiento., es la cantidad posible de deformación antes

de la ruptura y se expresa en porcentaje. El alargamiento combinado 

con la resistencia final constituye el índice de tenacidad o fragi

I idad del .plástico, asi cuanto mayor sea el area por debajo de la -

curva de tensión-deformación más tenaz será el material. 

El porcentaje de alargamiento de los acri licos poliviníli -

cos son considerablemente m§s alto que los de polimetaci lato. 
'-\· 
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M6dulo Elástico, es la relaci6n entre la tensi6n y la defor 

maci6n (alargamiento.), dentro de los lfmites de elasticidad, es la 

medida de la rigidez del material. Los acri licos con módulo elásti

co alto tendran una deformaci6n elástica baja, e inversamente, acrl 

licos con m6dulo elástico bajo tendrán una deformasfn elástica al

ta por unidad de tensión. El m6dulo elástico para los Polimetacirl~ 

tos es de 5.5 X 105 lb/p2 • Los valores son de 2.500 Lb/p2 • 

Fluencia o Corrimiento en Frfo, es de 3 a 5%, consiste en -

la aplicaci6n de una carga de 250 Kgr./cm2, durante 7 dfas. 

Dureza. Puede medirse por la resistencia de un material al

rayado, a la abrasi6n o a la identación. 

Caracterfsticas Térmicas, Conductibilidad Térmica, los 

ac~i licos son pobres conductores de calor, de la electricidad, com

parados con el oro y las aleaciones de cromo cobalto o aún con la -
-3 dentina que tiene conductibi lidades de 0.7, O. 16 y 1.3 X 10 , 

cal/seg/cm2/ C/cm. y para los Metacri latos de Metilo es de 5.7 

X I0-4 cal/seg/cm2/ C/cm. 

Calor Especifico, es el calor necesario para I levar I C la

temperatura de I gr. de acri lico a una presión constante. 

Coeficiente Térmico de Expansi6n, representa la expansi6n--
-

de un material por unidad de longitud y por cada C que cambie la 

temperatura. 

2 Densidad, es el peso en gr. de un Cm de cualquier Material, 

pero en acri licos varfa debido al Peso Molecular y es de 1.05 a 1.36 

gr./ cm3• 

Contracci6n de Polimerización, la relación Polvo Lfquido 

par~ los polimetacri latos de Metilo y Jos polivfni licos es de 3~1 -

la contracción volumétrica es de 6 a 7%. 
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MATERIALES Y METODOS 

METODO 

Desconociendo las instrucciones de los tres Fabricantes de

Acri licos a que -les estoy haciendo la prueba de Enfrascado, tom6 -

las direcciones para el procesado de Acri lico de Caulk, dichas ins

trucciones son: 

Temperatura a que debe estar el polvo y líquido 60-80º F 

Proporción de polvo y líquido 21 gr. (30ml) 10 mi. 

Tiempo de mezclado 15-30 seg. 

Tiempo para alcanzar plasticidad 23 + 1° C, 3 minutos 

Tiempo de Trabajo 60 minutos. 

Temperatura del molde aproximada 43° C. 

Tiempo y temperatura de Curado: 

. 'd 11 h 163° F primer per10 o 2 ora a 

segundo periodo! hora a 212º F 

Alternativa 6 horas 163° F 

Se programa el horno una hora antes a 43º C con el molde, el 

peso de 5 Kgr., y el vidrio. 

Se pesan IO! gr. de polímero y se miden 5 mi de monomero, -

luego se incorpora el plímero en el monomero y se mezcla durante --

15 - 30 segundos. Se mide el tiempo en alcanzar plasticidad, se la

mina a 5 mm de grosor y 60 X 60 mm aproximadamente. 

Se pone el plieti leno y el peso de 5 Kgrs. durante 10 minu

tos a una temperatura de 43° C. Luego se mide al azar con el reloj

medidor con una precisión de 0.001 de mm, para ver cuantos decimas

de mm. penetró, se miden 3 agujeros, se separa del molde y se cuen

tan los agujeros. 

Material 

La prueba se lleva a cabo en el Laboratorio de Materiales -
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Dentales de la Universidad Nacional Autónoma de México. 

Se emplearon acri licos de las Marcas Proalón, Acrimin y 

Maden, (Novomol) Balanza, probeta, frasco de vidrio con su tapa, 

espátula, cronómetro, horno, molde de Bronce como lo indica la Es -

pecificáción No. 12 de la A.O.A. que consta de 10 agujeros separa -

dos uno del otro i cm. y el diametro es de 0.75 mm, un vidrio de 

5 mm de grosor y 60 X 60 mm. hoja de polieti leno y 5 kgr. de presión. 
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RESULTADOS. 

Marca Marca Marca 
Maden Proa Ion Acrimin ....... 

( Novomo 1) 

Tiempo en adquirir plasticidad 
15 m.i:outos 20 minutos 10 minutos 

Medidad de la muestra A 
1.54 1.62 l. 12 

Medidad de la muestra 8 1. 55 1.54 1.40 

Medidad de la muestra C 153 1.23 1. 35 

Número de huecos que penetró 13 9 15 
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DISCUSION 

Siguiendo las Instrucciones para Acri licos de la casa "Caulk" 

ya que desconocemos las instrucciones de los fabricantes,. El tiem

po en adquirir plasticidad varió en 15, 20, 10, minutos respectiva

mente, según las instrucciones antes mencionadas el tiempo para al

canzar plasticidad a 23 + 1 ºCes de 3 minutos, por lo que tenemos

una variación de 12, 17, 7, minutos respectivamente. 

Las medidas de penetración fueron variadas, y todas cumpli~ 

ron con el requisito que marca la Especificación No. 12 de la A.D.A., 

como puede verse en las Tablas de Resultados. 

La Muestra No. penetró 13 huecos. 

La muestra No. 2 penetró 9 huecos. 

La muestra No. 3 penetró 15 huecos. 

Como podemos observar las tres muestras cumplen con lo re -

querido por la Especificación No. 12, ya que dicha Especificación -

~tde la penetración de 2 huecos para que pase la prueba de Enfras

cado. 
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SUMARIO 

Una hora antes de empezar la prueba, programamos el horno a 

43ºC, con el molde, el vidrio y el peso de 5 kgr. 

Luego pesamos IOi gr. de polímero y medimos 5 mi de mon6me

ro pasamos a incorporar el polímero en el mon6mero y lo mezclamos -

15 - 30 segundos. 

Seguidamente anotamos el tiempo en adquirir plasticidad, lo 

laminamos con un grosor de 5 mm y 60 X 60 mm de largo .aproximadame!!. 

te. 

Inmediatamente despues ponemos el polieti leno y el peso de-

5 kgr. durante 10 minutos, todo esto dentro de~ horno a una temper~ 

tura de 43ºC, despues pasamos a medir al azar 3 agujeros con el re

loj medidor con una precisi6n de 0.001 de mm. separamos el molde y

contamos los agujeros que penetr6. 

Pudimos observar que el tiempo en adquirir plasticidad fue 

variado y que ninguna de las tres muestras cumple con los 3 minutos 

que dice la Especificaci6n No. 12. 

El número de huecos penetrados también fue variado sobrepa

sando los que dice dicha especificación.-



21 

CONCLUSIONES 

Teniendo como norma la Especificaci6n No. 12 de la A.D.A. -

Puedo concluir diciendo que los tres Acrílicos Mexicanos que uti ll 

cé como muestra, para la elaboraci6n de mi Tesis, pasan satisfacto

riamente la prueba de Enfrascado de Acrílicos, ya que se introduje

ron mas de 2 huecos en cada uno de el los como lo indica dicha Espe

cificación. 
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APENDICE 

En el muestreo usé la ficha siguiente: 

MARCA FECHA HORA 

Tiempo en adquirir plasticidad 

Medida de la Muestra A 

Medida de la Muestra B 

Medida de la Muestra C 

Número de huecos que penetró 
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