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Resumen 

El ahorro y el uso eficiente de la energía juegan actualmente, un papel fundamental 
en la mayor parte de los sectores económicos del país, ya que se han convertido 
en un eje estratégico de inversión e implementación para reducir costos y hacer 
más competitiva a las empresas, comercios e industrias. 

Bajo este contexto, una de las tecnologías que actualmente cuenta con mayor 
potencial de ahorro y uso eficiente de energía en México son las calderas. En este 
documento, el lector podrá encontrar en primera instancia un marco teórico que 
contiene conceptos fundamentales sobre las calderas enfocados en la influencia 
que tienen en su comportamiento energético, temas que servirán, posteriormente, 
para precisar cuáles de los parámetros técnicos conocidos son imprescindibles a la 
hora de hacer un levantamiento en campo (mediciones, inspección visual, 
entrevistas con operadores, recabar información sobre mantenimiento, etc.), para la 
caracterización energética de una caldera en operación; lo anterior contenido en 
una propuesta de formato que estará fundamentada, por la revisión, análisis y 
síntesis de 10 formatos tipo (nacionales e internacionales) enfocados a eficiencia 
energética, los cuales se presentan y describen. 

Posteriormente y con base en este formato se propone una metodología sencilla 
para la evaluación energética de una caldera en operación, para su aplicación en 
un sector donde el uso de esta tecnología sea intensivo y las aplicaciones de las 
medidas de eficiencia energéticas sean de mayor impacto. Derivado de lo anterior, 
antes de plantear el caso estudio se presentará una breve investigación sobre los 
principales usos finales del vapor y su impacto en México, destacando a la Industria 
Láctea como una de las más trascendentales para la promoción del 
aprovechamiento óptimo de la energía; así como presentando índices relacionados 
con el consumo energético que pueden servir como referencia para que en México 
se haga una caracterización similar con base en los proyectos que se vayan 
implementando a lo largo del tiempo bajo esta metodología. 

Finalmente, se darán sugerencias generales de implementación de acciones, 
indicadores energéticos y normatividad aplicable de manera que pueda ser de 
ayuda y referencia rápida al momento de planear un diagnóstico energético para 
esta tecnología. 
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Introducción 
 

Desde el punto de vista técnico una de las formas más efectivas para ahorrar y 
utilizar racionalmente la energía térmica de la quema de combustibles fósiles, es 
recuperar el calor de desecho1 de los procesos y de las calderas. Este calor posee 
un margen suficiente de energía que permite su aprovechamiento en otros 
procesos, es en ese momento en que el calor residual se transforma en una fuente 
de energía2. 

Lo anterior fue evidenciado en el plan piloto de eficiencia energética en sistemas de 
generación y distribución de vapor desarrollado en 2005 por la Comisión Nacional 
para el Ahorro de Energía (CONAE, hoy CONUEE) con el apoyo de la Agencia de 
los Estados Unidos para el Desarrollo Internacional (USAID, por sus siglas en 
inglés); el cual no ha tenido el impacto suficiente en el sector industrial3 . 

Ahora, quienes sí han apostado por la eficiencia energética son las cámaras 
industriales del país, al gestionar condiciones favorables para su sector, así como 
con la búsqueda de programas que permitan a sus agremiados fortalecer sus 
procesos operativos, entre otras cosas. Así surgieron mecanismos de asistencia, 
consultoría y sobre todo de financiamiento para medianas y pequeñas empresas 
(PyMEs) que aspiran a ser más eficientes y más competitivas4.  

En México, los programas u organismos para impulsar la eficiencia energética bajo 
este concepto son pocos, entre ellos el Fideicomiso para el Ahorro de Energía 
Eléctrica (FIDE) cuyo objetivo principal es realizar acciones que permitan inducir y 
promover el ahorro y uso eficiente de la energía eléctrica en industrias, comercios y 
servicios, micro, pequeñas y medianas empresas (MIPyMES), municipios, sector 
residencial y agrícola. Además de que el FIDE presta servicios de asistencia 
técnica a los consumidores, para mejorar la productividad, contribuir al desarrollo 
económico, social y a la preservación del medio ambiente.  

Procedente de las necesidades del sector energético, el FIDE recientemente ha 
hecho una apertura en su campo de acción limitado a la energía eléctrica; 
enfocándose, además, a cualquier tipo de energía incluyendo la energía térmica. 

El FIDE actualmente cuenta con pocos documentos de referencia propios para la 
evaluación técnica y económica adecuada de las diferentes medidas de ahorro en 
materia de energía térmica, dirigidas a los usuarios de los diferentes sectores, así 

                                                 
1
 El calor residual o de desecho se define como el calor rechazado en un proceso y que por su nivel de 

temperatura se considera de baja entalpía 
2
 (Instituto Politécnico Nacional, 2016) 

3
 (CNN & Moncada, 2008) 

4
 (CNN & Moncada, 2008) 
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como a los consultores que presentan a FIDE sus propuestas técnicas-económicas 
para demostrar los ahorros de la implementación de medidas para obtener un 
financiamiento; documentos como con los que se cuenta actualmente, en medidas 
de ahorro con tecnologías relacionadas con la energía eléctrica: iluminación, 
compresores de aire, motores, etc.      

En ese sentido es conocido que las calderas son utilizadas ampliamente en la 
industria en general y podrían ofrecer un importante potencial de ahorro de energía 
térmica con la consecuente reducción de emisiones si se aplican medidas de 
eficiencia energética en las industrias medianas que hacen un uso más intensivo 
de estos sistemas5. 

Por lo tanto, la idea es enfatizar y difundir los beneficios energéticos que 
representan las diferentes medidas de eficiencia aplicables que buscan apoyar a 
este sector. Por ejemplo, el Instituto Politéctico Nacional (IPN) realizó una 
estimación del potencial de ahorro de energía al recuperar el calor de los gases de 
escape de las más de 440 calderas industriales con capacidades de 10 hasta 1000 
CC de la Zona Metropolitana de la Ciudad de México. Actualmente estos equipos 
consumen alrededor de 300 millones de metros cúbicos de gas natural año6. Si se 
incrementa la eficiencia térmica de las calderas en 3%, al incluir precalentadores de 
aire con termosifones, se pueden ahorrar 10 millones de metros cúbicos de gas 
natural por año, lo que representa un ahorro económico de más de 50 millones de 
pesos por año y una reducción de las emisiones de CO2 en 22 600 toneladas por 
año.7 

Con base en lo anterior el propósito de este proyecto será proponer un formato que 
establezca los criterios técnicos mínimos necesarios para hacer la recopilación de 
información de una caldera en operación para determinar su eficiencia actual y 
poder evaluar su desempeño energético, lo cual posteriormente permitirá proponer 
las medidas factibles de ahorro y uso eficiente de energía. La metodología 
considerada para el desarrollo del estudio tiene como punto de partida la 
descripción de la información general sobre algunos conceptos que son clave 
recordar para el desarrollo del tema, posteriormente se realizará una revisión 
documental nacional e internacional de formatos de levantamiento que permitan 
determinar cuáles son los parámetros importantes que deberán considerarse para 
la evaluación integral de las condiciones de operación de la caldera y con base en 
ello, se realizará la propuesta de formato; seguidamente, y dependiendo de la 
información que se pudiera recopilar en campo, se pondrá en práctica la aplicación 
de este formato en un ejemplo tipo con una metodología sencilla para la evaluación 
energética de una caldera ineficiente y se propondrá que método de análisis 
conocido es más conveniente utilizar, obteniendo con ello la caracterización 
energética de la caldera. Esta información se complementará con consejos y 
buenas prácticas que se deberán llevar a cabo durante la inspección de estos 
                                                 
5
 De acuerdo a la CONUEE 

6
 (Instituto Politécnico Nacional, 2016) 

7
 (Instituto Politécnico Nacional, 2016) 
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equipos, sugerencias generales de implementación de acciones, indicadores 
energéticos y normatividad aplicable de manera que pueda ser de ayuda y 
referencia rápida al momento de planear un diagnóstico energético para esta 
tecnología. 

Planteamiento del problema y justificación 

El FIDE desde hace algún tiempo es una referencia importante en el sector 
energético, especialmente para la cuestión eléctrica, pero con la reciente apertura 
del campo de aplicación del Programa de Eficiencia Energética FIDE (PEEF), en el 
que ahora se financian proyectos que contemplan ahorro de energía en la parte 
térmica; busca serlo también y estar a la vanguardia en los avances tecnológicos 
que contribuyan al mismo fin. 

La propuesta de este documento radica en que, en la actualidad existen gran 
variedad de documentos que tratan el tema de calderas; sin embargo, son pocos 
los que describen a detalle una metodología de medición, parametrización, 
selección, determinación de la eficiencia, etc.; para establecer una línea base de 
comparación que sea confiable y se pueda dar el seguimiento adecuado a los 
beneficios económicos de la implementación de medidas de eficiencia energética. 
Así pues, este documento pretende ofrecer a usuarios y consultores del FIDE una 
referencia rápida y asertiva para ello, garantizando lo mejor posible que los ahorros 
se van a dar sean de manera similar a lo estimado y así garantizar el reembolso del 
financiamiento. 

En la actualidad, varios de los proveedores que se acercan a través de los usuarios 
(o viceversa) a gestionar financiamientos con FIDE carecen de los elementos o 
habilidades adecuadas para plantear y realizar una propuesta técnica-económica 
bien fundamentada teóricamente que estime los beneficios de los ahorros 
energéticos; a pesar de que, la mayor parte de las veces, son expertos en la 
práctica para la implementación de las medidas.  
 
Derivado de esta situación y del compromiso permanente del FIDE en ser 
referencia en cuestiones de ahorro y uso eficiente de la energía, así como en 
brindar asesoría técnica; se pretende realizar un documento que sea una guía de 
referencia técnica para cualquier profesional interesado en el tema. También 
contribuirá a que la revisión y aval de dichas propuestas sea más ágil por parte del 
FIDE. 
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Objetivos: 
 

 
Generales: 
 

 Realizar una propuesta de formato para la inspección y levantamiento de 
información para calderas de baja eficiencia en operación que permita determinar 
su comportamiento energético actual. 
 

 Realizar una guía metodológica que contenga el procedimiento para la evaluación 
de una caldera con la información mínima energética que permita establecer los 
beneficios de la implementación del cambio por una de mayor eficiencia.  
 

 Contar con un formato que sea una herramienta de apoyo en la visita de campo, 
que no omita algún detalle que pudiera proporcionar información importante sobre 
el equipo, de manera organizada y con un enfoque práctico. 
 

Particulares: 
 

 Delimitación del campo de aplicación a una de las industrias que presenta un uso 
de calderas y vapor intensivo: industria láctea. 
 

 Caracterización energética de la industria láctea con base en referencias 
internacionales. 
 

 Comprobar si la propuesta es aplicable para un caso particular real de la industria 
láctea. 
 
 

1. Definición de conceptos claves para el análisis energético de 
calderas  

 

1.1. Definición de Caldera 
 

Es un intercambiador de calor en el que la energía química se aporta generalmente 
por un proceso de combustión, o también por el calor contenido en un gas, que 
circula a través de ella a presión constante. En ambos casos, el calor aportado se 
transmite a un fluido, generalmente agua, que se vaporiza o no (según la 
temperatura y presión de diseño), y se transporta a un equipo consumidor, en el 
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que se cede esa energía8. El uso más común actualmente radica en generar vapor 
saturado. 
 
Este calor proporcionado por la caldera viene dado por mecanismos básicos de 
transmisión de calor: la conducción, se da cuando el calor pasa de una parte a la 
otra de la pared del hogar, o de los tubos de humos; la convección, cuando los 
tubos de humos se calientan al contacto con los productos de combustión y, por 
último, la radiación se produce cuando hay un intercambio de calor de la llama a las 
paredes del hogar9. 
 

1.2. Flujo de Masa y Energía en una Caldera 
 

Para conocer la manera en cómo se comporta térmicamente cualquier sistema es 
importante conocer como fluye la energía y la materia a través de él, para dichos 
análisis se emplean herramientas como diagramas de flujo de masa/materia y 
energía. 
 
Los balances de materia/masa y energía (BMyE ó BME) son una de las 
herramientas más importantes con las que cuenta la ingeniería de procesos y se 
utilizan para contabilizar los flujos de materia y energía entre un determinado 
proceso industrial y los alrededores o entre las distintas operaciones que lo 
integran10, así como visualizar la manera que interactúan entre sí. 
 
El BME permite conocer los caudales másicos de todas las corrientes materiales 
que intervienen en el proceso, así como las necesidades energéticas del mismo, 
que en último término se traducirán en los requerimientos de servicios auxiliares, 
tales como el vapor11. 
 
En términos generales, podemos identificar dos diagramas en los cuales se puede 
identificar el flujo de masa y energía a través de una caldera (Imagen 1 y 2): 

 
Imagen 1. Diagrama de masa y energía en una caldera.  

Fuente: Elaboración propia con información de clase: Dr. Rodolfo Herrera 
                                                 
8
 (Escobar, 2012) 

9
 (Cleaver Brooks, Selmec S.A. de C.V., 2008) 

10
 (Universidad de Granada, Departamento de Ingeniería Química) 

11
 (Universidad de Granada, Departamento de Ingeniería Química) 



Propuesta Metodológica para el Levantamiento de Información para determinar la Eficiencia 
Térmica de una Caldera 

 

13 

 

 
Imagen 2. Diagrama de Sankey de una caldera.  

Fuente: (Plauchú Lima, 2006) 
 
Es de vital importancia comprender la operación conceptual esencial del equipo de 
generación de vapor, las transformación de energía que en él se realizan y la forma 
en la que fluye la energía hacia los puntos de utilización y pérdida, ya que con ello 
se  podrán identificar de manera clara las oportunidades de mejora en eficiencia y 
ahorro energético, mediante la reducción de energía no útil.  

1.3. Proceso de Combustión 
 
La combinación combustión-caldera está profundamente relacionada con la 
eficiencia de la transmisión de energía del combustible al agua, la cual reside 
fundamentalmente en función de: la calidad de la combustión y de la capacidad y 
efectividad de la caldera como intercambiador de calor12. 
 
La combustión se define como un conjunto de procesos físico-químicos de 
oxidación-reducción entre un combustible y comburente (oxígeno) los cuales se 
efectúan de manera rápida con desprendimiento de luz, calor y productos químicos 
resultantes. Esta se lleva a cabo en el hogar de la caldera13. 
 
Existen tres elementos que se encuentra íntimamente relacionados y hacen posible 
la combustión14:  
 

1. Combustible15: sustancia con afinidad para combinarse con el oxígeno (cede 
electrones) 

2. Comburente16: presencia de aire (concretamente oxígeno), provocador de la 
reacción exotérmica. 

                                                 
12

 (IDAE, Ministerio de Industria, Turismo y Comercio, 2007) 
13

 (Fundación de la energía de la comunidad de Madrid, 2012) 
14

 (IDAE, Ministerio de Industria, Turismo y Comercio, 2007); (Fundación de la energía de la comunidad de 
Madrid, 2012) 
15

 Ídem 
16

 Ídem 
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3. Fuente de ignición17: condición adecuada de temperatura la cual influye en la 
velocidad de la reacción. 

Estos elementos conforman el llamado triángulo de la combustión o de fuego. 

1.3.1. Combustibles 
 

Una forma sencilla de definir al combustible es como una sustancia o materia que 
al combinarse con oxígeno es capaz de reaccionar (arder) desprendiendo calor. Sin 
embargo, no todas las sustancias arden o se queman con facilidad y esta no es la 
única característica considerada para su selección; se consideran otras cosas,  
como son: abundancia para comercialización, facilidad de manipulación (riesgos), 
composición molecular (que minimice impacto ambiental), entre otros18. 
 
Clasificación 
 
Al igual que en otros conceptos, existen múltiples clasificaciones de combustibles 
de acuerdo con su origen, grado de preparación, estado de agregación, 
características químicas, etc. En la Imagen 3 se resumen las clasificaciones más 
importantes: 
 

 
Imagen 3. Clasificación de Combustibles. 

 Fuente: Elaboración propia con información (Textos Científicos/Energías Alternativas/Tecnologías de 
Combustibles, 2006) y (Torella, 2014) 

 

 

                                                 
17

 Ídem 
18

 (Universidad de la República) 
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1.3.2. Aire de combustión y coeficiente de exceso de aire 
 
El aire de combustión proporciona el oxígeno necesario para la misma; el cual, es 
una mezcla de oxígeno (O2), nitrógeno (N2), bajos volúmenes de gases inertes y 
una parte variable de vapor de agua19. 
 
A efectos de cálculo de los procesos de combustión, es suficiente considerar que la 
composición del aire seco es, en volumen, de un 20.95% de oxígeno y un 79.05% 
de inertes (nitrógeno, argón, etc.) y expresado en peso, de un 23.15% de oxígeno y 
un 76.85% de inertes20. 
 
Con esta relación, por cada unidad de oxígeno que se suministre a la combustión 
se necesitarán: 100/20.95 = 4.77 unidades de aire en volumen, o 100/23.15 = 4.32 
unidades de aire en peso.21 
 
La necesidad mínima de oxígeno para la combustión completa (ideal) de las partes 
inflamables depende de la composición del combustible. La cantidad exacta de aire 
que hace falta para conseguir una combustión completa se denomina aire 
estequiométrico.22  
 
Para una combustión ideal la cantidad de oxígeno suministrado es suficiente para 
quemar totalmente el combustible presente; no hay exceso de oxígeno ni de 
combustible23. 
 
Sin embargo, en la práctica,  esta cantidad ideal (mínima) de oxígeno no es 
suficiente para una combustión completa debido a la mezcla incompleta del 
combustible y el oxígeno, entre otras cosas, y se debe aportar más oxígeno y por 
consiguiente más aire de combustión de lo que es estequiométricamente 
necesario. Esta cantidad adicional de aire se conoce como "exceso de aire", la 
proporción entre la cantidad de aire real y la estequiométricamente necesaria se 
conoce como coeficiente de exceso de aire (λ)24.  
 
De manera ilustrativa y para su mejor comprensión, a continuación (Imagen 4) se 
presentan ambos modelos (combustión ideal y combustión con exceso de aire): 
 

                                                 
19

 (IDAE, Ministerio de Industria, Turismo y Comercio, 2007), (Testo Argentina SA, 2016) 
20

 Ídem 
21

 Ídem 
22

 (Testo Argentina SA, 2016) 
23

 (IDAE, Ministerio de Industria, Turismo y Comercio, 2007), (Testo Argentina SA, 2016) 
24

  Ídem 
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Imagen 4. Modelos de combustión con y sin exceso de aire. 

 Fuente: (Testo Argentina SA, 2016) 
 
Se entiende como combustión incompleta aquella en que algún componente del 
combustible no ha llegado al grado de oxidación máximo y no se obtiene la 
totalidad del poder calorífico disponible en el combustible. Estos productos que no 
alcanzan el grado máximo de combustión se denominan inquemados25. 
 
Derivado de lo anterior resulta necesario proporcionar un exceso de aire al 
combustible para aumentar la posibilidad de que reaccione rápido y totalmente 
dentro de la cámara de combustión antes de que alcance zonas más frías de la 
caldera donde no se completaría la combustión. El aire estequiométrico, más el 
exceso de aire, se denomina aire total, o aire real, de la combustión26.    
 
El coeficiente de exceso de aire es la relación existente entre el aire realmente 
usado en una combustión (real) y el aire teórico correspondiente al combustible 
(estequiométrico)27. 
 

𝜆 =
𝑎𝑖𝑟𝑒 𝑟𝑒𝑎𝑙

𝑎𝑖𝑟𝑒 𝑡𝑒ó𝑟𝑖𝑐𝑜
> 1 

 
La necesidad de aportar exceso de aire a la combustión significa que parte del 
oxígeno introducido no encontrará carbono u otros elementos para reaccionar y 
abandonará la caldera junto con los gases de la combustión. La cantidad de 
oxígeno contenido en los gases de la combustión es un indicador de la cantidad de 
exceso de aire empleado28. 
 

1.3.3. Rendimiento de la combustión 
 
El rendimiento de la combustión máximo en cada caldera tiene un punto óptimo de 
exceso de aire u oxígeno mínimo (atmósfera oxidante)29. Es decir, cualquier 
variación afectaría de la siguiente forma: 
 
                                                 
25

 Ídem 
26

 (Testo Argentina SA, 2016) 
27

 (IDAE, Ministerio de Industria, Turismo y Comercio, 2007) 
28

 Ídem 
29

 (Testo Argentina SA, 2016) 
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 Si a partir de ese punto se reduce el exceso de aire, el rendimiento de la 
combustión será menor al no lograr oxidarse totalmente los componentes del 
combustible, originando inquemados como el monóxido de carbono (CO), 
incrementando el impacto medioambiental nocivo de los residuos30.  
 

 Si aumentamos el exceso de aire por encima de su valor óptimo, el rendimiento 
también disminuirá, ya que una parte del calor liberado en la combustión se 
destinará a calentar la mayor cantidad de aire introducido y desalojado al exterior 
por el conducto de evacuación o la chimenea, se reducirá además la temperatura 
de combustión31. 
 

Estas repercusiones se podrían ver de manera gráfica en la imagen 5. 

 
Imagen 5. Rendimiento de combustión vs exceso de aire.  

Fuente: (IDAE, Ministerio de Industria, Turismo y Comercio, 2007) 
 
Finalmente, se puede resumir que el exceso de aire no es función de la 
composición molecular del combustible, sino de la caldera (que define el espacio 
disponible para que se desarrolle la reacción de combustión), del quemador (que 
define la íntima mezcla combustible/comburente y el tiempo de permanencia, por 
desplazamiento, de la combustión en la caldera) e, incluso, de las condiciones 
ambientales y de temperatura de alimentación del combustible32. 
 
Por todo ello, un mismo combustible tendrá valores de índice de exceso de aire 
distinto en distintas calderas, lo que hace que no se pueda establecer “a priori” un 
ajuste original del comburente y universalizar este valor para cada combustible. Ello 
justifica y obliga a que desde un punto de vista de la eficiencia energética se haga 
necesario analizar la composición de los gases y ajustar cada instalación a sus 
condiciones particulares33.  
 

                                                 
30

 Ídem 
31

 Ídem  
32

 (IDAE, Ministerio de Industria, Turismo y Comercio, 2007) 
33

 Ídem 
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1.4. Clasificación  de Calderas 
 

La clasificación más importante que se considerará para este trabajo, es la que se 
realiza según por donde discurran los humos de combustión y por dónde lo haga el 
agua; por  lo que, las calderas se clasifican en: 
 

1.4.1. Pirotubulares o de Tubos de Humo  
 
Según sea el combustible, carbón o un combustible líquido o gaseoso la forma de 
los hogares varían, pero, en ambos tipos, los gases de combustión son obligados a 
pasar por el interior de unos tubos que se encuentran sumergidos en el interior de 
una masa de agua34. 
 
Todo el conjunto, agua y tubos de gases, se encuentra rodeado por una carcasa 
exterior similar a un cilindro cerrado por ambos extremos. 
 
Los gases calientes al circular por los tubos ceden el calor sensible, el cual se 
transmite a través del tubo pasando al agua, que se calienta, al mismo tiempo que 
la parte del agua más próxima a los tubos se vaporiza35. 
 
La presión de trabajo no excede de 29 kg/cm2 y la máxima producción de vapor 
suele ser del orden de 25 t/h36. 

                                                 
34

 (Escobar, 2012) 
35

 (Escobar, 2012) 
36

 Ídem 
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Imagen 6. Caldera Pirotubular de gas.  

Fuente: (Coakley, y otros, 2010), (Godos Fonseca, 2011) 
 

Este tipo de calderas es el de mayor utilización en la industria nacional ya que las 
necesidades energéticas de la gran mayoría de usuarios se ubican en el rango de 
capacidades y condiciones de servicio en que se fabrican. 

1.4.2. Acuotubulares o de Tubos de Agua  
 
 
El uso de calderas acuatubulares en la industria se limita a presiones inferiores a 
64 kg/cm2 y temperaturas inferiores a 450ºC y son empleadas con menor 
frecuencia que las pirotubulares. Su mayor frecuencia de uso es en aplicaciones de 
generación de energía.37 
 
La diferencia principal entre este tipo de calderas y las pirotubulares es el modo en 
que circulan los fluidos por el interior. En el caso de las acuotubulares, es el agua o 
la mezcla agua-vapor la que circula por el interior de los tubos, los tubos son 
calentados exteriormente por los gases calientes de la combustión y por la llama; 
circulando los gases entre éstos y la carcasa exterior. En las calderas pirotubulares 
ocurre al contrario38. 

                                                 
37

 (Escobar, 2012) 
38

 Ídem 
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Imagen 7. Caldera acuatubular.  

Fuente: (Mesa Mora, 2013), (Godos Fonseca, 2011) 
 

 

1.4.3. Comparativo de Calderas Acuotubulares y Pirotubulares  
 
Con la finalidad de presentar la información considerada de mayor importancia para 
diferenciar técnicamente un tipo de tecnología de la otra se presenta la tabla 1. En 
la cual podemos observar las principales diferencias entre ellas, resaltando que el 
rendimiento de las acuotubulares que llega a ser hasta 5% más eficientes que las 
pirotubulares. Otra de las diferencias que resalta al momento de elección ante una 
aplicación específica es el rango de operación a las que trabajan y el tipo de vapor 
que entregan; en el caso de las pirotubulares se manejan presiones bajas y altas 
con producción de vapor saturado mientras que las acuatubulares manejan 
presiones altas y criticas; así como vapor además de saturado, sobrecalentado. 
Pasa algo similar cuando se comparan las temperaturas de operación y las 
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capacidades de evaporación, siendo ambas mayores las que manejan las 
acuatubulares. 
 
En cuanto a las ventajas y desventajas operativas, de instalación, mantenimiento, 
inversión, operación, etc., será importante valorar siempre las necesidades 
particulares del usuario; sin embargo se resume la información que se considera 
importante para la toma de decisión en ese sentido. 
 
 

 
Tabla 1. Cuadro comparativo de calderas acuatubularesy pirotubulares.  

Fuente: Elaboración propia con información de (Escobar, 2012) (Tirado, 2011) (Godos Fonseca, 2011) 

HOGAR INTEGRAL PEQUEÑAS HOGRAL INTEGRAL GRANDES

RENDIMIENTO 

TIPO DE VAPOR SATURADO SOBRECALENTADO

BAJO ALTO ALTO CRÍTICAS

DESDE 1.05  O MENOS HASTA 10.5 

KG/CM2
HASTA 22 KG/CM2 HASTA 30 KG/CM2 HASTA 130 KG/CM2

CAPACIDAD DE 

EVAPORACION
HASTA 30 TON/HR HASTA 200 TON/H

TEMPERATURA 103 ºC 350 ºc 400 º C 500 º C

* de 2 ton/hr hasta 3500 ton/hr en general

SUSCEPTIBLE A LAS FLUCTUACIONES DE CARGA Y PRESIONES 

NECESIDADES DE ESPACIO ELEVADAS PARA CAPACIDADES 

MAYORES

COSTO INICIAL SUPERIOR

MUCHA EXIGENCIA EN PUREZA DEL AGUA DE ALIMENTACIÓN, 

INCRUSTACIONES EN INTERIOR DE TUBOS INACCESIBLES Y 

PROVOCAN ROTURAS

DEBIDO A PEQUEÑO VOLUMEN DE AGUA LE ES MÁS FÁCIL 

AJUSTARSE A VARIACIONES EN EL CONSUMO DE VAPOR, 

HACIÉNDOLAS FUNCIONAR A MAYOR PRESIÓN

MANTENIMIENTO COSTOSO Y DIFICIL POR LO INCÓMODO DEL 

ACCESO A LA ZONA DE CONVECCIÓN

COEFICIENTE DE EVAPORACIÓN ESTA LIMITADO POR LA 

CIRCULACIÓN INTERNA

POSIBILIDAD DE SOBRECALENTAMIENTO LIMITADA

NO SE USAN PARA EL ACCIONAMIENTO DE TURBINAS

OPERACIÓN CRÍTICA CON SOBRECARGA DEL 40%

EL TAMAÑO DEL HOGAR NO PUEDE SER AMPLIADO

CON EL AUMENTO DE DEMANDA DE VAPOR LA TEMPERATURA 

DE LOS GASES SE ELEVA RÁPIDAMENTE

DESVENTAJAS

RESTRICCIONES EN TAMAÑO, CAPACIDAD (MAYOR PESO Y 

TAMAÑO RESPECTO ACUOTUBULARES) Y CONDICIONES DE 

OPERACIÓN 

GRAN PELIGRO EN CASO DE EXPLOSIÓN O RUPTURA DEBIDO A 

GRAN VOLUMEN DE AGUA ALMACENADO

INCRUSTACIONES

CAPACIDAD DE RESPUESTA INFERIOR DEBIDO A GRAN 

VOLUMEN DE AGUA

MAYOR TIEMPO PARA SUBIR PRESIÓN Y ENTRAR EN 

FUNCIONAMIENTO (ARRANQUE EN FRÍO)

NO SON EMPLEADAS PARA ALTAS PRESIONES

ALTO RENDIMIENTO Y PRODUCCIÓN DE VAPOR A ALTA PRESIÓN

MENOR TIEMPO PARA ELEVAR PRESIÓN

ENTRE MAS ALTA LA CALDERA MAYOR APROVECHAMIENTO DE 

GASES DE COMBUSTIÓN

PRODUCEN UN VAPOR SECO POR LO QUE EN EL SISTEMA DE 

TRANSMISIÓN DE CALOR EXISTE UN MAYOR APROVECHAMIENTO

PARÁMETRO

VENTAJAS

PRESIONES

PRODUCE GRAN CANTIDAD DE VAPOR

PRODUCCIÓN ESTANDARIZADA

RÁPIDA INSTALACIÓN Y PUESTA EN MARCHA DEBIDO AL PEQUEÑO 

VOLUMEN DE AGUA

POCO ESPACIO EN CAPACIDADES PEQUEÑAS

TRASLADO DE CALDERA A OTRA INSTALACIÓN 

CUANDO SE REQUIERE MAYOR PRESIÓN DE VAPOR

MENOR PESO POR UNIDAD DE POTENCIA GENERADA

MAYOR SEGURIDAD PARA ALTAS PRESIONES

INEXPLOSIVAS

MAYOR EFICIENCIA

SOPORTA FLUCTUACIONES TRANSITORIAS DE CARGA / 

DEMANDA BRUSCAS DEBIDO A LA MAYOR CANTIDAD DE AGUA, 

SOLO CON LIGERAS VARIACIONES DE PRESIÓN DEBIDO A LO 

MISMO

BAJO COSTO INICIAL 

BAJO COSTO DE MANTENIMIENTO: INSPECCIÓN, REPARACIÓN Y 

LIMPIEZA

SIMPLICIDAD DE INSTALACIÓNMENOR EXIGENCIA EN PUREZA DE AGUA, YA QUE LAS 

INCRUSTACIONES SON MÁS FACILES DE ATACAR Y ELIMINAR 

POR PURGAS

ALMACENA GRAN CANTIDAD DE AGUA

28 TON/HR / 1800 CC

SATURADO 

de 79% HASTA 85% de 80% HASTA 90%

PIROTUBULARES / IGNEOTUBULARES
ACUOTUBULARES
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1.5. Influencia del Factor de carga en la eficiencia de una caldera. 
 

De acuerdo a lo que menciona Plauchú en su libro39, el diseño de una caldera, 
además de la forma y las condiciones n que es operada, así como sus 
características propias, influyen directamente en su desempeño, ocasionando en 
varias ocasiones un desempeño poco óptimo, mayor gasto de operación y la 
depreciación acelerada de su vida útil (Imagen 8)40. 
 

 
Imagen 8. Gráfica impacto del factor de carga en la eficiencia de calderas por combustible.  

Fuente: Elaboración propia con información de (Plauchú Lima, 2006) 
 
Los puntos básicos a considerar para mantener las condiciones de operación lo 
más óptimamente cercanas a las de diseño y en medida que lo permita su 
operación para garantizar que su desempeño sea el mejor posible a lo largo de su 
vida útil, son41: 
 

a) Definir el aporte de energía teniendo presente: 
 

 Los requisitos de los flujos de vapor, 
 La temperatura del agua de alimentación del ciclo, y 
 La eficiencia térmica supuesta de la caldera. 

 

                                                 
39

 (Plauchú Lima, 2006) 
40

 (Plauchú Lima, 2006) 
41

 (Redsauce, 2016) 
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b) Evaluar la absorción de energía que se necesita en la caldera y en los demás 
componentes de intercambio térmico. 
 

c) Realizar los cálculos de combustión para establecer los flujos de combustible, aire y 
gases. 
 

d) Determinar la forma y el tamaño del hogar, teniendo en cuenta la ubicación y 
necesidades de espacio de los quemadores y sistemas de combustión, 
incorporando el volumen de hogar suficiente para lograr la combustión completa y 
bajas emisiones. Hay que prever medios para manipular la ceniza contenida en el 
combustible y para enfriar los gases, de forma que la temperatura de humos a la 
salida del hogar satisfaga los requisitos de diseño. 
 

e) Determinar la situación y configuración de las superficies de calentamiento por 
convección. El sobrecalentador y el recalentador se ubican donde la temperatura de 
los gases sea lo suficientemente alta que permita producir una transferencia de 
calor efectiva, pero no tanto como para que se puedan producir temperaturas 
excesivas en los tubos o ensuciamientos por ceniza. Las superficies de convección 
se diseñan para minimizar el impacto debido a la acumulación de ceniza y para 
permitir la limpieza de superficies sin erosión de las partes a presión. 
 

f) Instalar la suficiente superficie de caldera que permita generar el resto de vapor que 
no se produzca en las paredes del hogar, lo que se debe cumplimentar con o sin 
economizador. 
 

g) Instalar un cerramiento de caldera estanco a gases, alrededor del hogar, caldera, 
sobrecalentador, recalentador y economizador. 
 

h) Diseñar los soportes de las diferentes partes a presión y del cerramiento, para 
hacer frente a la expansión y a las condiciones locales, incluyendo cargas debidas 
al viento y a terremotos. 

2. Propuesta metodológica del levantamiento de información de una 
caldera en operación. 

 
Como se ha mencionado anteriormente, existe información variada sobre el tema 
de calderas, dicha información se enfoca en su mayor parte a conceptos generales, 
clasificaciones, composición, etc.; muy poca de esa información tiene un enfoque 
dirigido hacia la eficiencia energética y sobre todo a la aplicación de los conceptos 
fundamentales en diagnósticos energéticos de esta tecnología de manera que 
puedan ser una herramienta para recabar información necesaria e imprescindible 
para conocer la situación actual de su operación. 
 
Partiendo de esta idea y una vez que se han recordado los principales conceptos 
técnicos involucrados en la eficiencia energética de las calderas, al final de este 
capítulo se propondrá un formato de levantamiento de datos para la determinación 
de la línea energética base, para una caldera en operación el cual comprenderá los  
parámetros técnicos que se deberán medir, registrar de las placas o etiquetas del 



Propuesta Metodológica para el Levantamiento de Información para determinar la Eficiencia 
Térmica de una Caldera 

 

24 

 

equipo, consideraciones del sitio, aspectos importantes que se deberán considerar 
durante la inspección, información adicional que se deberá recabar con el personal 
de operación y mantenimiento de la planta, entre otros; que son parte de la 
información que es imprescindible esté contenida en un formato que permita, a 
quien realice el correspondiente análisis, tener a la mano los datos necesarios para 
tomar las consideraciones apropiadas conforme a lo que se requiere determinar, 
así como para el procesamiento e interpretación de los resultados.  
 
El formato aquí presentado también tiene la intención de ser claro, ordenado, 
intuitivo y compacto; de manera que sea una herramienta que permita agilizar el 
tiempo de visita, enfocar los puntos clave de la misma, evitar repetir visitas por 
omisión en los registros o falta de información y también reflejar como consultor su 
profesionalismo con el cliente. 

2.1.  Metodología de análisis 
 

Para poder hacer una propuesta formal para el levantamiento y registro de 
información para calderas en operación se planteó la siguiente secuencia de 
acciones indicada en la imagen 9, después de analizar la información técnica 
necesaria para establecer los parámetros de revisión prioritaria para la evaluación 
de calderas:  
 

 
Imagen 9. Diagrama para metodología de análisis: propuesta de formato de levantamiento.  

Fuente: Elaboración propia 
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El primer paso consiste en definir el alcance específico; además de que, de este 
dependerá directamente que las búsquedas sean útiles o no; posteriormente se 
determinó las fuentes de información requeridas con enfoques diferentes sobre el 
mismo tema, por lo que se buscó información de fabricantes, académicos, 
asociaciones, gobierno, entre otros.  Como siguiente paso se estableció el número 
mínimo documentos de referencia que deberían analizarse para validar esta 
metodología;  procediendo después a realizar una búsqueda exhaustiva de 
formatos relacionados con el tema y con las características previamente 
establecidas. Se consideró una muestra de 10 cuestionarios tipo de diferentes 
países incluyendo México, los cuales se detallaran más adelante. Es importante 
destacar que se buscó incluir cuestionarios tipo con compilación diversa, con la 
intención de tener un panorama más amplio en relación con países que cuentan 
con mayor desarrollo tecnológico que México y así obtener mayor información; 
también se consideró por lo menos uno nacional,  de tal manera que se tuviera un 
enfoque que representara las condiciones particulares de la recopilación de datos 
del país y que permita con ello,  establecer una comparación y análisis más 
completos.  
 
Una vez que se tuvieron las metodologías a analizar, se identificaron los 
parámetros técnicos requeridos: los que tenían en común las fuentes entre sí, 
además de los que aportaban cosas diferentes y útiles, los que no tenían nada que 
ver con la aplicación requerida, etc.; de manera tal, que con estos elementos 
identificados pudiese realizar un análisis y síntesis de información aplicable a las 
condiciones particulares de México y su industria, estructurando cada uno de estos 
conceptos en un formato que permita, al lector en general, registrar la información 
en bloques dependiendo de su origen (placa de datos, mediciones, características 
de operación, características de instalación, etc.) con la finalidad de que sea ágil su  
llenado.  
 
Cabe destacar que el análisis realizado no solo incluye datos técnicos, también 
información adicional de tipo ambiental, comercial, de operación, mantenimiento, 
etc.; que se consideran importantes al momento de inspeccionar este tipo de 
tecnología en campo.. 
 

2.2. Revisión Bibliográfica  
 
1. “Programa Bancóldex de Eficiencia Energética para Hoteles, Clínicas y 
Hospitales” 42, desarrollada por el Banco de Desarrollo Empresarial y Comercio 
Exterior de Colombia (BANCOLDEX), en 2016.  
 
Esta encuesta está enfocada completamente a la eficiencia energética; de manera 
muy breve presenta los aspectos básicos a considerar en el planteamiento, 
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 La información descrita se tomó de  (BANCOLDEX, SA), y está disponible el Anexo 1 
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evaluación y validación de resultados de la implementación de medidas de 
eficiencia energética;  se divide de manera global en 6 partes principales:  

 
1. Línea Base Energética 
2. Ahorro Energético 
3. Sistema de Monitoreo 
4. Gestión de Residuos 
5. Propuesta Económica y cronograma de actividades 
6. Validación de la propuesta técnico-económica 

Lo que comprende la primera parte, básicamente es información del uso de 
combustible y uso del vapor, datos generales del equipo existente, datos de 
operación del equipo actual, datos generales del equipo propuesto, línea base 
energética existente, línea base energética proyectada, escenario energético 
esperado. 
 
La segunda parte comprende los resultados esperados en términos del ahorro 
energético y un resumen de los mismos. 
 
La tercera, se enfoca a las variables importantes a monitorear, su valor de 
referencia, la frecuencia de monitoreo, etc. 
 
En el siguiente apartado se identifican el tipo de residuos generados, su 
clasificación y el tipo de tratamiento que se les dará para deshacerse de ellos. 
 
Posteriormente, se solicitan los datos de económicos que implican la 
implementación de la medida: equipos, ingeniería, diagnóstico, operación, 
mantenimiento, entre otros; la rentabilidad del proyecto de acuerdo a los ahorros 
estimados, así como los costos de los energéticos. Asimismo se incorpora un 
cronograma muy general de las etapas del proceso desde el diagnóstico energético 
hasta la finalización del proyecto con la implementación de las medidas, con fechas 
probables de ejecución y responsables; así como la aprobación y declaración de 
veracidad de los datos por parte del usuario y el proveedor. 
 
Finalmente el último apartado lo dedica a los criterios establecidos para la 
validación del contenido del formato por BANCOLDEX, con el fin de emitir un 
dictamen final. 
 
 
2. “Análisis del mercado oferta/demanda en relación con  el equipamiento 
necesario para la implantación  de la eficiencia energética en la industria y los 
servicios” 43 Elaborado por la Asociación Nacional de Fabricantes de Bienes de 
Equipos (SERCOBE) en 2011. 
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 La información descrita se tomó de (Observatorio Industrial del Sector de Bienes de Equipo, 2011), y está 
disponible el Anexo 1 
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Este estudio tiene como objetivo identificar los huecos del mercado oferta/demanda 
en relación con el equipamiento para la implantación de la eficiencia energética en 
la industria y los servicios, fue realizado en tres fases: análisis documental, 
encuestas de participación de agentes implicados y elaboración de estudios de 
mercado. La parte que se presenta para análisis es la encuesta de participación. 
  
Como en el caso anterior se compone de 6 partes principales: perfil de la empresa, 
productos, sectores relacionados, datos de mercado, eficiencia energética del 
sector, empresas de servicios energéticos. 
 
En la primera parte, pretende describir la empresa con preguntas relacionadas a: 
generalidades de la empresa, proporciones de consumos de energía, usos finales 
del vapor o como producto del uso de calderas, sistemas de gestión implantados, 
apoyos para la implementación de medidas, etc.  
 
En el segundo apartado: producto, el estudio se enfoca a la caracterización de la 
tecnología, equipos auxiliares, capacidad de carga, oportunidades de mejora 
relacionadas. Posteriormente, en la parte de sectores relacionados, se realizan 
cuestionamientos relacionados con clientes, proveedores, competidores y 
administración pública.  
 
En la parte número cuatro se cuestiona sobre el mercado de la empresa 
(amenazas, oportunidades), demanda posible de producto y tecnología. En la 
quinta parte, se habla sobre la perspectiva que tiene la empresa en cuanto a la 
eficiencia de sus procesos, calderas, productos, adquisiciones, normatividad y 
actuaciones de la administración pública. Finalmente en la última parte, que es la 
más breve hace referencia a la relación con empresas de servicio energético 
(ESE), conocimiento de actividad, relación y proyectos. 
 
Cabe mencionar que  lo que distingue a este estudio en la parte energética radica 
en que los tópicos van dirigidos hacia la opinión o el punto de vista del usuario, lo 
que también habla de la percepción del usuario hacia su empresa. 
 
 
3. “Inventario y caracterización de calderas en El Salvador” 44. Estudio elaborado 
por el Consejo Nacional de Energía (CNE). Gobierno de El Salvador en el año de 
2014. 
 
El documento originalmente tiene el objetivo de elaborar un inventario de las 
calderas en uso de El Salvador, caracterizar estos equipos, conocer el combustible 
que utilizan y el sector al que pertenecen, con el fin de trazar planes a futuro, de 
manera que contribuyan a detallar el balance energético nacional. Además de 
contener información general y técnica de las calderas, también proporciona dos 
formatos de recopilación de información sobre las mismas en donde se hace una 
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primera distinción por la antigüedad de los equipos, instancia que ninguno de los 
otros formatos analizados considera. 
 
En dichos formatos se distinguen 5 apartados breves: datos de la instalación, datos 
del generador de vapor (GV) (opción a 2 equipos), rendimiento del GV (análisis de 
gases, índice de bacharach, rendimiento), aislamiento de tuberías, mantenimiento y 
datos de inspección (estos últimos cuatro, con evaluación del cumplimiento). 
 
Otro de los datos de registro que aporta y es único dentro de la bibliografía 
revisada es el índice de bacharach que está relacionado con la opacidad o nivel de 
oscuridad con el que salen los humos de la combustión. 
 
El formato de calderas para mayor antigüedad, recopila parte de la información de 
otro formato; sin embargo incorpora registros de información adicional, como por 
ejemplo: existencia o no de placa de equipo, ratio anual de energía consumida por 
superficie calentada, cálculo del rendimiento de la caldera diferente, regulación y 
control, agregando además a la parte de mantenimiento la verificación de los 
certificados de revisión anual de manera individual. 
 
 
 4. “Tesis: Desarrollo de herramienta de cálculo para la eficiencia de las calderas 
generadoras de vapor” 45. Elaborada en la Universidad Rafael Urdaneta , Autor: Br. 
Errol Rincón y dirigida por Oscar Urdaneta, en el año de 2013. 
 
 
El documento ofrece información muy completa y concreta sobre las calderas, para 
la implementación de una herramienta de cálculo de apoyo. Entre la información se 
presenta una metodología para la recolección de variables en campo como base de 
los cálculos necesarios y formatos de registro que se presentan como referencia 
comparativa. 
 
Se consideran los siguientes conceptos a medir: 
 
- Parámetros para humedad del aire, 
- Parámetros en gases de combustión, 
- Superficies y temperaturas de caldera (zona radiante), 
- Flujo, presión y temperatura del agua de alimentación, 
- Variables asociadas al gas combustible, y, 
- Parámetros de la planta (flujo, temperatura y presión de agua y vapor). 

La primera diferencia con el resto de los formatos presentados está en que pide un 
número de muestras específico (10), lo anterior para garantizar la confiabilidad del 
resultado y reducir errores por medición; además considera como parte del registro 
los parámetros de la zona radiante, junto con otra estudio más, que se presenta 

                                                 
45

 La información descrita se tomó de (Rincón & Urdaneta, 2013) y está disponible el Anexo 1 



Propuesta Metodológica para el Levantamiento de Información para determinar la Eficiencia 
Térmica de una Caldera 

 

29 

 

más adelante, son los únicos documentos que consideran como parte del registro 
de datos la humedad relativa del sitio de instalación.  
 
  
5. “Lista de Chequeo del Registro de Caldera” 46. Desarrollada por la Universidad 
de Desarrollo Tecnológico, Universidad de Concepción, Chile, en el año de 2012. 
 
El formato que es más sencillo y breve comparado con los analizados en ésta 
tesina; hace referencia  al registro de calderas que se debe llevar a cabo 
localmente y comprende datos de nombre y ubicación de la empresa, 
características técnicas y de placa del equipo, tipo de combustible, condiciones de 
operación, etc. 
 
A pesar de ser muy básico, solicita la información mínima que el usuario debe tener 
de primera mano para la descripción de los equipos. 
 
 
 6. “Recomendaciones en el llenado de formatos (Ámbito Industrial, Pesquero y 
Acuícola)” 47 y “Cuestionario Energético Ambiental de Calderas (industriales sector 
pesquero)” 48. Elaborados por: Universidad Nacional de Ingeniería. Ministerio de 
Producción, Dirección General de Sostenibilidad Pesquera, Perú; sin información 
del año de emisión. 
 
El cuestionario se divide de manera general en 4 partes: información de las 
calderas actualmente en operación, mantenimiento de calderas, preservación de la 
caldera y equipos auxiliares e innovación tecnológica en calderas. 
 
A diferencia de lo analizado hasta aquí, éste cuestionario resalta la importancia que 
se le da al mantenimiento y preservación tanto de las calderas como de los equipos 
auxiliares, así como a la innovación tecnológica.  
 
En relación con los datos propios del equipo, se pueden observar varias 
coincidencias con formatos anteriores y preguntas específicas sobre la operación 
específica en las plantas pesqueras, sin embargo varios de esos detalles coinciden 
para otras aplicaciones como la láctea.  
 
En la segunda parte del cuestionario se recopila información sobre la frecuencia y 
tipos de mantenimientos, los chequeos y a que equipos que se deben realizar que 
tiene que ver con lavados químicos, tratamientos de agua, pruebas, etc.  En la 
tercera parte se cuestiona sobre los controles, estado real y físico de aditamentos, 
tuberías y válvulas. Finalmente en la última parte se hace énfasis en reconocer la 
importancia de la automatización de algunos componentes para la mejora de la 
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 La información descrita se tomó de (Unidad de Desarrollo Tecnológico, Universidad de Concepción, 2012) y 
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 La información descrita se tomó de (Universidad Nacional de Ingeniería, -) y está disponible en el Anexo 1 
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eficiencia global, instrumentación adecuada para monitoreo y control de las 
principales  variables relacionadas con la eficiencia. 
 
 
7. “Curso de Oportunidades en el uso de Óptimo del Vapor Industrial” 49.  Llevado a 
cabo por la Universidad Nacional Autónoma de México (UNAM), Asociación de 
Técnicos y Profesionistas en Aplicación Energética (ATPAE), en 2004. 
 
Este documento proporciona un resumen general pero muy completo de los 
generadores de vapor, sin embargo la parte que es de interés para éste análisis es 
el correspondiente a auditorías energéticas, la cual de acuerdo a esta fuente, 
puede ser contabilizada en consumos diarios o semanales, según el caso que se 
adecúe a la operación típica de la empresa.  
 
En este formato se establecen los registros necesarios referidos a los datos de: 
agua de alimentación, vapor, combustible,  aire de combustión y humos; así como  
vapor producido y purgas. Adicional, a los datos mencionados anteriormente,  el 
formato en análisis, pide el registro semanal de si  se agrega agua evaporada, 
evaporación por kilogramo de combustible, las horas de producción de vapor 
diarias y se incorporan los costos relacionados con los combustibles.  
 
Por otro lado en un tercer apartado, se registran los parámetros mínimos que 
deben ser medidos en el agua de alimentación, el precalentador, combustible, 
vapor, gases de combustión y purgas. Enfatizando a diferencia de los demás 
documentos estudiados, cuáles son los parámetros mínimos requeridos para los 
determinar la eficiencia por el método directo e indirecto. 
 
 
 8. “Proyecto: Programa de Eficiencia Energética” 50. Realizado por el Ministerio de 
Economía de la República de El Salvador. Banco Interamericano de Desarrollo 
(BID). Consejo Nacional de Energía (CNE), en 2011. 
 
El documento tiene como objetivo ser una herramienta de fácil aplicación para la 
ejecución de auditorías energéticas en las instalaciones de las empresas que les 
ayude a reducir sus consumos de energía eléctrica y térmica. Esta referencia es 
similar en algunas cosas a otras ya mencionadas, como por ejemplo, a forma en la 
que están divididos los formatos de acuerdo a la información recopilada, es así 
como se pueden distinguir los siguientes rubros: 
 

- Información general de la planta, 
- Historial de datos del combustible, 
- Historial de datos eléctricos, 
- Historial de producción, 
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 La información descrita se tomó de (Ministerio de Economía de la Repùblica de El Salvador; BID, 2011) y 
está disponible en el Anexo 1 
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- Inspección visual, 
- Encuesta de mantenimiento, 
- Identificación de calderas, 
- Cálculo del rendimiento (método directo), 
- Cálculo del rendimiento (método indirecto), y, 
- Control de purgas. 

Los primeros 6 puntos son comunes a los diferentes tipos de tecnologías que 
maneja el documento, mientras que los últimos 4 son específicos al tema de 
calderas. Es importante señalar que en comparación con  los documentos hasta 
aquí consultados, tiene varios puntos en común, sin embargo, éste estudio 
considera aspectos que lo colocan como uno de los más completos; ya que , 
incorpora datos de registro del régimen de operación, consumos de energéticos 
mensuales (tanto eléctricos como térmicos), historial de producción por mes, 
diagrama del proceso, principales consumidores de energía térmica,  datos 
específicos para cada uno de los métodos para determinar la eficiencia de una 
caldera y el control de purgas, entre otros. 
 
 
 9. “Cleaner Production-Energy Efficiency Manual. Guidelines for the Integration of 
Cleaner Production and Energy Efficiency” 51. Elaborado por el Programa de las 
Naciones Unidas para el Medio Ambiente (UNEP). División de Tecnología, Industria 
y Economía, en el año 2004. 
 
Este manual electrónico pretende fortalecer el componente energético de las 
evaluaciones de Producción Limpia realizadas por los Centros Nacionales de 
Energía, presenta una metodología integrada que combina este tema con 
información actual, datos técnicos, hojas de trabajo, herramientas y recursos que 
permitirán a especialistas técnicos y gerentes tomar decisiones directas y de acción 
efectiva; además puede ser utilizada por personal de la instalación que realiza 
evaluaciones internas y por consultores interesados en proveer evaluaciones 
industriales. En ella, se encuentra orientación sobre cómo incorporar mejor los 
temas de energía en sus evaluaciones para instigar y apoyar un proceso continuo y 
rentable que tenga ventajas medioambientales. 
 
Básicamente se compone de una estructura que registra los datos generales de la 
empresa (nombre, ubicación, producción, horas de trabajo por año, etc.), 
organigrama general de la producción (donde participan las calderas objeto de 
análisis), variación mensual de la producción, consumo de recursos por mes (agua, 
combustible, materia prima), utilidades existentes y equipo intensivo de energía 
(aire comprimido, motores, ventiladores, bombas), información adicional (registros 
de mantenimiento, costos de insumos, tratamiento de residuos, etc.). 
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10. “Manual de Eficiencia Energética para MyPES” 52. Elaborado por la Unidad de 
Capacitación y Asistencia Técnica en Eficiencia Energética (UCATEE) / Centro 
Nacional de Producción más Limpia de El Salvador, en el año 2008. 
 
Este formato presenta de manera general y sencilla, la recopilación de datos para 
generadores de vapor y líneas de distribución de vapor, entre los datos que se 
puede destacar está lo relacionado con la antigüedad de los equipos, relación aire-
combustible, y porcentaje o partes por millón (ppm) de cada uno de los gases 
producto de la combustión. 
 
Cabe mencionar que este formato es el único que considera el registro de datos en 
las líneas de distribución de vapor, por lo que los datos solicitados en él son de 
gran utilidad para enriquecer la propuesta: tipo de aislamiento de las tuberías, 
presión de vapor requerida en equipos, diámetro y longitud de tubería sin 
aislamiento, localización de fugas, etc. 
 

2.3. Propuesta de formato para levantamiento de información de una 
caldera en operación 

 
Hasta ahora se ha atendido la metodología propuesta de análisis previamente 
descrita (sección 2.1), tanto la revisión de los conceptos teóricos del capítulo 1 
como la revisión bibliográfica de la sección 2 permitieron delimitar aquellos rubros 
que son relevantes y que están incluidos en el formato de levantamiento propuesto 
en este trabajo. A continuación, se lleva a cabo una descripción de dichos rubros 
considerados del formato, los cuales son clave para llevar a cabo un diagnóstico en 
calderas. 
 

El formato propuesto (imagen 10) se divide en 8 grandes rubros que contemplan 
los elementos más importantes que se deben considerar durante una visita en 
campo de una caldera en operación, entre los rubros contemplados se encuentran 
la recopilación de información sobre la operación, el estado de las instalaciones, las 
condiciones del sitio de instalación, el control, etc. De los cuales se dará una breve 
descripción, a continuación: 
 

 
1. Datos generales de la empresa 

En este segmento, el propósito es contar con los datos generales de 
identificación de la empresa (dirección, teléfono, persona de contacto, etc.), 
describir el giro de la empresa, así como, la fecha en la que se está llevando 
a cabo la inspección. 

 
2. Datos de sitio 
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Este apartado se consideró debido a las calderas, ven afectada su operación 
y rendimiento de acuerdo al lugar donde están instalados, posteriormente se 
pretende que cualquiera de estos parámetros sea una herramienta que 
permita caracterizar las calderas en sus rangos de eficiencias por zona 
geográfica, entre otros, con base en la experiencia generada con la 
aplicación de éste formato. 

 
3. Datos de la caldera 

Esta sección se divide en tres rubros de información, que se tendría que 
recopilar, de la siguiente manera: en  primer lugar, datos de placa o catálogo 
que permitirán conocer las características técnicas del equipo, antigüedad de 
fabricación y operación, presencia de elementos auxiliares y bajo que norma 
fueron fabricadas; en segundo lugar, se recopilará información sobre su 
operación, describiendo el régimen de operación (continuo o temporal), el 
factor de carga promedio o el que se opere con mayor frecuencia (de 
preferencia, será bajo el cual se realicen las mediciones), las condiciones de 
operación asociadas a este factor de carga, horas de operación al año y 
números de operación al año; y por último se recopilará breve información 
sobre el quemador, derivado de su impacto en la eficiencia de la combustión. 
 

4. Mediciones  

En este apartado se consideran todos los parámetros medibles que se 
pueden utilizar para el cálculo de la eficiencia actual de la caldera con base 
principalmente a dos métodos: directo e indirecto (los cuales se detallarán 
más adelante), aunque el formato propuesto, también está diseñado para ser 
flexible y utilizar otros análisis a partir de balances de masa y energía, y con 
ello, obtener el consumo de energía y el costo asociado a la operación del 
equipo de acuerdo al combustible utilizado.  
 
Cabe mencionar que también se incluyen parámetros para el registro de 
información relacionado con las purgas, sin embargo por su difícil obtención 
es poco probable que sean analizados y solo se estimen de acuerdo a lo que 
maneje la literatura técnica sobre el tema. 
 

5. Consumos 

En caso de que se tengan medidores para equipos específicos (calderas, 
cocina, etc.) tanto de combustible como de agua, se registrarán los valores 
de consumo de los mismos; en su defecto se medirán indirectamente. 
 

6. Mantenimiento/control  

La intención de esta parte del registro es dar un panorama general sobre las 
condiciones de instalación que rodean a la caldera en relación con el 
aislamiento de las  tuberías, mantenimiento, pruebas de 
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seguridad/operación, así como, el control de operación de manera que se 
ofrezca un panorama que ayude al evaluador a valorar la lógica de los 
resultados que le arroje el análisis numérico de la información.  
 

7. Otros equipos consumidores 

Al igual que el segmento anterior, se solicita se especifique que otros usos 
finales o equipos están relacionados tanto para el combustible como para el 
vapor, con la finalidad, también, de verificar que la información sea lógica en 
cuestión del balance de energía global con sus respectivos costos 
asociados, dependiendo del energético que se trate y bajo las mismas 
unidades.  
 

8. Datos de inspección 

Finalmente, la importancia de este punto es que permite validar que se llevó 
a cabo el levantamiento de datos y mediciones bajo la supervisión de un 
representante de la empresa interesada en la caracterización de la caldera. 
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Imagen 10. Propuesta de formato de levantamiento para una caldera en operación. 

 Fuente: Elaboración Propia  
 

Nombre Dirección

Ciudad Estado Tel. C.P.

Área

Fecha

Temperatura Humedad Presión

ID Área Función:

Marca Modelo Año Constr.

Serie

Potencia BHP

Tipo Combustible

Eficiencia Comb

Presencia de (X): Norma (X): ASME DIN

Presión Temperatura

Horas de Op. Días al año

continuo temporada

Marca Modelo Año Constr.

Potencia Max Potencia Mín

Observaciones:

Exc. Aire

CO2 CO IB =

O2 CH

SI NO

SI NO

SI NO PREDICTIVO PREVENTIVO CORRECTIVO

FRECUENCIA DURACIÓN PROPIO EXTERNO

SI NO SI NO

CONTROL: SI NO REVISIÓN:   PARTES SI NO EQUIPOS: SI NO

CALDERAS CALEFACTORES CALEFACCIÓN 

COCINAS SECADORES LAVANDERÍA LAVANDERÍA

INCINERADORES CHIMENEAS HUMIDIFICACIÓN OTROS

HORNOS OTROS COCINA

PROVEEDOR

FIRMA
CARGO:

COMBUSTIBLES VAPOR

PROD. EN FRÍO

LAVADO QUÍMICO PRUEBA HIDROSTÁTICA

OTROS CONSUMIDORES

PERSONAL:

TIPO (X):

Temperatura 

Presión

Flujo 

Temperatura 

Pesión Flujo 

Presión 

No. de Purgas

Temperatura

Tratamiento:

Periodo de monitoreo No. de Muestras

Régimen de Operación (X): Temporada de Operación

Consumo de combustible:

Economizador Precalentador Desareador

Generación de Vapor:

Eficiencia Caldera

Porcentaje de carga

Paros al año:

DATOS DE INSPECCION

REALIZÓ:

CLIENTE

SUPERVISÓ Y VERIFICÓ:

FIRMA
CARGO:

MANTENIMIENTO / CONTROL

AISLAMIENTO DE TUBERIAS

MANTENIMIENTO

OBSERVACIONES

CONSUMOS

AGUA ALIMENT/REPOS COMBUSTIBLE

COMBUSTIBLE

Duración de Purgas

Sólidos Totales

Flujo 

DATOS DE PLACA / CATÁLOGO

QUEMADOR

Sup. de calentamiento

Potencia Útil

Porcentaje de Carga Capac. Válv. de Seg

Año Instalación

Tensión Circ. Princ.

AGUA DE ALIMENTACIÓN CHIMENEA

MEDICIONES

DATOS DE OPERACIÓN

Presión Diseño Máxima

Análisis de Gases

Temperaratura en Chimenea

VAPOR

PURGAS

Flujo 

Temperatura

Presión 

Conductividad

DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

CALDERA

DATOS SITIO

Giro de la Empresa

Personal Encargado
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Cabe señalar que a pesar de que es altamente recomendable contar con toda la 
información descrita en el formato; tanto en la revisión bibliográfica53 como en mi 
experiencia en la evaluación de los proyectos de FIDE, he podido observar que las 
pequeñas empresas en el país, han crecido de manera improvisada y sin planes de 
mantenimiento bien establecidos, por lo que no es extraño encontrar que la 
mayoría de las veces se dé mayor mantenimiento correctivo que preventivo, 
además de que es poco probable que toda esta información se pueda recopilar o 
medir por la falta de o nula instrumentación;  lo anterior da cuenta, sin duda, de la 
importancia de promover una cultura de monitoreo de datos e instrumentación de 
los equipos para concientizar sobre la filosofía de que no se puede mejorar o hacer 
más eficiente lo que no se conoce.  
 

Lo anterior cobra relevancia en la presente propuesta de levantamiento de 
información puesto que al no contar con un registro de mediciones y operación 
algunos de los puntos solicitados en la propuesta no podrán ser registrados y 
podrían complicar realizar el análisis energético de la caldera. Para poner en 
contexto la relevancia de estos puntos se describe a continuación a detalle cada 
uno de ellos. 

3. Aplicación del formato de levantamiento de datos con base a una 
metodología propuesta de análisis. 

 

Una vez que se ha propuesto el formato correspondiente y derivado de los 
diferentes factores que influyen en la dificultad para la recopilación de todos los 
datos, que se consideraron, es conveniente evaluar su aplicación en un sector 
industrial. Para facilitar la selección de un sector y el respectivo análisis de 
aplicación se atendieron dos criterios: i) una industria en donde el uso de calderas 
sea intensivo y su impacto en el consumo de energía térmica sea significativo y ii) 
el tamaño de las calderas con base a la aplicación característica del sector PyME y 
su potencial de sustitución. A continuación, en las siguientes secciones se detalla el 
análisis realizado: 
  

3.1.  Análisis de industrias como uso intensivo en calderas. 
 

Dentro del Sector PyME, existen diferentes giros o ramas económicas en las cuales 
están subdivididas y podemos visualizar los usos finales de las diversas 
aplicaciones térmicas, en la imagen 11 es perceptible que la mayor frecuencia de 
aplicación de las calderas es para la producción de vapor; mientras que la de 
menor impacto es la relacionada con la producción de energía y  quemadores a 
fuego directo. 
 

                                                 
53

 (Plauchú Lima, 2006), (UNEP, 2004) 
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Imagen 11: Frecuencia de aplicaciones térmicas en PyME.  

Fuente: (GIZ-BMUB, 2012) Diagnósticos energéticos y encuestas realizadas por IEI 

Asimismo, analizando el desglose de los porcentajes por rama económica, en la 
tabla 2 se muestra que la mayor frecuencia de aplicación de las calderas está 
dirigida a la industria de bebidas carbonatadas y lácteos, siguiéndole muy cerca la 
rama textil, farmacéutica, agroindustria de alimentos. Por el contrario la menor  o 
nula frecuencia de aplicación se encuentra en ramas como son: talleres 
automotrices, fundición, metalmecánica, minera, plataformas y autopartes. 
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Tabla 2 Inventario de aplicaciones térmicas en proyectos de ahorro de energía,  

Fuente: (GIZ-BMUB, 2012) Diagnósticos energéticos y encuestas realizadas por IEI 
 
Además de la información anterior se consideró pertinente incluir  parte de la 
información presentada por una empresa consultora de proyectos de eficiencia 
energética: Ingeniería Energética Integral (IEI), en base a esta información el  
criterio de selección se relaciona con cuatro parámetros que se consideran 
importantes:  
 

1. Del muestreo realizado por la empresa consultora, la aplicación que 
presenta mayor frecuencia de aplicación: energía térmica para 
calderas de vapor; así como las mayores muestras relacionadas o 
interesadas en proyectos de ahorro de energía térmica (Bebidas 
carbonatadas, textil y lácteos), ya que podrían representar un 

Rama Económica
Total 

muestra

Calderas de 

Vapor
Secadores Cocción 

Agua 

Caliente

Calentador 

otros fluidos

Quemadores 

a fuego 

directo

Hornos
Producción 

eléctrica

Galvanoplastia 3 3

Vestido 3 3

Harinas 4 4 4 4 1 1

Aceites 5 5 5 5 5

Cartón y papel 5 5 5 2

Minera 5 0

Plataformas 6 0

Auto partes 4 0 4 4 4

Materiales construcción 8 4 7 1 7

Metalmecánica 2 0 1

Bebidas carbonatadas 12 12 12

Fundición 4 0 4

Textil 10 10 6 4 3 2

Impresoras 2 2 2

Hulera 3 3

Plásticos 3 3 2

Alimentos en polvo 2 2 2 2

Rastros 4 4 4 4 4

Cemento 3 1 3 3

Lácteos 12 12 12

Química 8 8 3 5 5

Cerámica 3 3 2 2

Pinturas 4 4 2

Farmaceúticas 8 8 4 8

Hoteles 9 2 9 9 1

Baños Públicos 2 2 2

Pañales 2 2 2

Madera 5 5 5 1 3

Clubes deportivos 5 2 5

Agroindustria de alimentos 7 7 4 5 5

Panderías 3 1 3 1 3

Talleres automotrices 5 0 5

117 62 35 66 14 6 35 5

Aplicaciones Total: 340 34% 18% 10% 19% 4% 2% 10% 1%

Empresas Total: 161 73% 39% 22% 41% 9% 4% 22% 3%

Subtotales
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mercado potencial de promoción para la aplicación de medidas de 
ahorro y uso eficiente de energía. 

2. Las ramas económicas en las que el número de muestras es igual al 
número de aplicaciones de calderas, ya que esto garantiza el empleo 
intensivo de la tecnología por rama económica. 

3. Que el consumo correspondiente a calderas en el balance global de 
energía se alto para que los ahorros sean más evidentes. 

4. Las ramas económicas que han presentado interés de desarrollar 
proyectos con FIDE.  

Tomado en cuenta lo descrito en los puntos anteriores se observa que el sector de 
convergencia es el sector de la industria láctea, por lo que éste sector es un 
candidato ideal para la aplicación del formato de levantamiento de información 
propuesto. 
 

3.2.  Tamaño de las calderas en el sector PyME 
 

Evaluar este criterio en el caso de México resulta complejo debido a la carencia de 
información concreta al respecto, una de las opciones para encontrar de manera 
indirecta dicha información fue considerar algunos datos relacionados con el 
volumen de ventas y datos obtenidos en consultorías especializadas, tal como se 
describe a continuación:  
 

En México se estima, a partir del volumen de ventas reportado por la Secretaria 
Economía y de proyectos de ahorro de energía realizados por un consultor 
especializado54, existan en operación alrededor de 500,000 calderas. De ellas se 
calcula en función de resultados obtenidos en proyectos de ahorro de energía 
realizados por la consultoría, que 150,000 pueden ser eficientes; 190,000 con más 
de 15 años de operación, ideales para ser reemplazadas por calderas de alta 
eficiencia energética, con un potencial de ahorro del 13%; y 160,000 deben 
tener entre 8 y 15 años de antigüedad, con un potencial de ahorro de alrededor del 
8%. La sustitución de calderas ineficientes por calderas de alta eficiencia evidencia 
un potencial de ahorro de casi 17 PJ anuales, con un beneficio de mitigación de 
GEI de 882,898 Toneladas Equivalentes de CO2. 55 (Imagen 12)  

                                                 
54

 IEI. Consultor Ingeniería Energética Integral 
55

 (GIZ-BMUB, 2012) 
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Imagen 12: Distribución de calderas censadas en México y su potencial de ahorro, según su antigüedad. 

 Fuente: Elaboración Propia con información de (GIZ-BMUB, 2012) 
 
Del panorama descrito anteriormente y conforme a la información investigada se 
estima que el universo de calderas existentes en México actualmente en el sector 
de Pequeña y Mediana Empresa, representa un consumo de energía de 1,500 a 
125,000 GJ/año (consideran 2 turnos de operación por día para capacidades 
pequeñas y tiempo completo de trabajo para equipos mayores; ambos incluyen 1 
hora adicional de puesta en marcha)56.  

  

 
Tabla 3 Caracterización energética de Calderas en PyME,  

Fuente: (GIZ-BMUB, 2012) 
 

Como dato adicional, que resulta no solo interesante, sino pertinente comentar en 
el presente estudio, son los resultados que se muestran en la tabla 3 y 4 los cuales 
se obtuvieron de acuerdo a la caracterización que se hizo de las calderas 

                                                 
56

 (GIZ-BMUB, 2012) 

Eficientes 
30% 

Antigüedad entre 
8 y 15 años 

32% 

Antigüedad 
mayor 15 años 

38% 

Distribución de Calderas según su vida 
útil 

Eficientes

Antigüedad entre 8 y 15 años

Antigüedad mayor 15 años

3% 

8% 

13% 

0% 2% 4% 6% 8% 10% 12% 14%

Eficientes

Antigüedad entre 8 y 15 años

Antigüedad mayor 15 años

Potencial de Ahorro según su Vida Útil 

De A De A

Caldera 10 a 300 CC
500,000 en operación

750,000 de respaldo
60% 90% 1,500 125,000 260.28

Consumo 

Nacional 
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PotenciaEquipo
No. de equipos en 
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suponiendo una sustitución y considerando la eficiencia encontrada en campo de 
los equipos, así como el ahorro económico que esto representaría: 
 

Sistema Térmico  Medida de Ahorro  
Potencial de ahorro 

por sustitución o 
reconversión  

Ahorro 
Económico 

Costo 
Tiempo de 

Retorno 
(años) 

Calderas 

Sustitución de caldera 
eficiencia <75% 

13% 
$13,500 / 

CC 
$30,000/ 

CC 
4 

Sustitución de caldera 
eficiencia <75% 

5% 
$19,200 / 

CC 
$30,000 / 

CC 
2 

Tabla 4 Ahorro Potencial en sustitución de calderas. 
 Fuente: (GIZ-BMUB, 2012). Inventario de proyectos IEI 

 

De los resultados anteriores dan cuenta que el tamaño promedio de las calderas en 
la pequeña y mediana industria oscila entre 10 y 300 CC, sin embargo, es 
recomendable ser precavidos en relación a esta observación, puesto que, como ya 
se comentó la información con que se contó no es suficiente para dar una 
conclusión contundente.  
 
Como se mencionó al inicio del capítulo, en el presente estudio se consideró 
pertinente evaluar el formato de metodología de levantamiento, así como los 
posibles resultados que es posible obtener con base a éste. Retomando los 
resultados expuestos en la sección 3.1 y 3.2, se decidió evaluar el caso de la 
industria láctea y calderas que se encuentren el rango de 10-300 CC, teniendo en 
consideración el cruce entre ambos criterios. 
 
Al llevar a cabo el análisis del estudio de caso de la industria láctea la presente 
investigación dio cuenta de que es importante poner en contexto respecto al uso de 
vapor en sus procesos productivos y los respectivos productos. En las siguientes 
secciones se lleva la revisión de éstos factores, mostrando con ello la relevancia de 
los requerimientos de la energía térmica en esta industria. 
 

3.3. Industria Láctea: procesos y productos que demandan el uso del 
vapor. 

 
La Industria láctea es un subsector que tiene como materia prima la leche 
procedente de animales (generalmente vaca), comprende a las empresas que 
producen por ejemplo leche, yogurt, queso, entre otros. Es la tercera actividad más 
importante dentro de la rama de la industria de alimentos en México, y depende de 
la disponibilidad de la leche nacional para su crecimiento57. 
 
Derivado de lo anterior es importante mencionar la relevancia de caracterizar 
energéticamente no solo la industria láctea sino también las demás industrias que 
                                                 
57

 (UNEP, Centro de Actividad Regional para la Producción Limpia, Ministerio de Medio Ambiente de España, 
2002) 



Propuesta Metodológica para el Levantamiento de Información para determinar la Eficiencia 
Térmica de una Caldera 

 

42 

 

tienen un impacto energético considerable, de manera tal que beneficie la situación 
energética del país, la competitividad entre empresas y a los usuarios.  
 
Lo anterior cobra importancia ya que al conocer la situación actual de cada sector 
es posible desarrollar mecanismos de apoyo para la implementación de medidas 
que generen un ahorro y uso eficiente de energía; cabe mencionar que en algunos 
países europeos se destinan recursos para conocer y parametrizar los sectores 
más importantes, no solo en cuestiones de consumo de energía, sino también de 
recursos como el agua, manejo de residuos, entre otros. 
 
En el sector comercial tanto como en el industrial es importante la premisa entre las 
empresas de mantener bajos los costos de producción, sin sacrificar la calidad de 
los productos. La industria láctea, no es la excepción, y busca el mismo fin, por lo 
que se considera indispensable que los procesos de la central lechera funcionen de 
forma eficiente en todos sus recursos, especialmente el que se refiere en la 
cuestión energética, aprovechando el máximo calor posible disponible en el 
vapor58.  
 
Para conseguirlo, es necesario considerar el diseño y funcionamiento del sistema 
completo de vapor y condensado, teniendo ubicados los diferentes requisitos de 
cada proceso, el medio ambiente local y la variedad de productos lácteos 
elaborados. Una parte esencial en el diseño y funcionamiento de la sala de 
calderas, es asegurar que la caldera funcione a su máximo rendimiento posible59. 
 

En las centrales lecheras, el vapor se utiliza para procesos de calentamiento 
indirecto (evita que los gases de combustión entren en contacto directo con el 
producto, se realiza a través de tubos radiantes y de ignición), directo (transferencia 
de calor por flama, gases de combustión o ambos al entrar en contacto directo con 
los materiales del proceso) y esterilización60. Es imprescindible que en todas estas 
aplicaciones el vapor de alta calidad esté disponible a la temperatura y presión 
correcta. Estas aplicaciones pueden ser61: 
 

 Calentadores de agua. 
 Intercambiadores de placas indirectos. 
 Unidades Limpieza in situ (CIP). 
 Sistemas de esterilización en sitio (SIP). 
 Esterilizadores directos de UHT para pasteurizar la leche a altas temperaturas. 
 Baterías que proporcionan aire caliente para deshidratadores por aspersión y 

secado de latas. 
 Evaporadores de efecto múltiple para la producción de leche condensada. 
 Calderetas para procesar aceite de mantequilla. 

                                                 
58

 (Bolaños Bolaños, 2014) 
59

 Ídem 
60

 (Escobar, 2012) 
61

 (Spirax Sarco, -) 
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 Almacenamiento aséptico para proporcionar una barrera estéril entre el producto y 
las tuberías y tanques. 

 Mantener calientes los tanques de residuos lácteos (grasas residuales) para 
prevenir la solidificación antes de su desalojo. 

Algunos de los equipos en los que se usan son62: 
 

 Evaporadores 
 Secadores 
 Intercambiadores 
 Chaquetas o marmitas 
 Inyectores o Eyectores 

3.3.1.  Los Productos de la leche  
 

La industria láctea es una de las que mayor variedad de productos finales ofrece en 
el mercado, usando para su elaboración en la mayoría de ellos subprocesos y 
equipos que utilizan el vapor. En el siguiente diagrama (Imagen 13) se puede 
observar los procesamientos que se le llevan a cabo a la leche para la obtención de 
los diversos productos derivados, el cual servirá de guía para hacer una breve 
descripción de los más importantes y la intervención del vapor en el proceso de 
trasformación de cada uno de ellos.  

 
Imagen 13. Usos del vapor en la industria láctea.  

Fuente: (SPIRAX SARCO S.A., s.f.) 
 
Cabe mencionar que la demanda de vapor que cada uno de los productos necesita 
para ser elaborado dependerá del tratamiento térmico al que sea sometido, 
permitiendo con ello dimensionar el tamaño de la caldera necesaria para satisfacer 
el servicio requerido. 

                                                 
62

 (Spirax Sarco, -) 
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3.3.1.1. Leche UHT 
 

Se define como "la leche natural, entera, desnatada o semidesnatada, sometida a 
un proceso de calentamiento en condiciones tales de temperatura y tiempo que 
asegure la destrucción de los microorganismos y la inactividad de sus formas de 
resistencia, y envasada posteriormente en condiciones asépticas"63. 
 
El tratamiento térmico debe ser obtenido por calentamiento en flujo continuo a una 
temperatura elevada durante un corto lapso de tiempo (como mínimo +135ºC 
durante por lo menos un segundo), con el fin de destruir todos los 
microorganismos, de modo que se reduzcan a un mínimo las transformaciones 
químicas, físicas y organolépticas64. 
 
A continuación se presenta con fines ilustrativos el impacto de consumo de energía 
térmica por etapa del proceso para este producto. 
 

 
Imagen 14. Consumo de energía térmica por proceso para la elaboración de leche UHT.  

Fuente: Elaboración Propia con información de (AINIA, -) 
 

 
Como lo muestra la imagen 14, los mayores consumos de energía se llevan a cabo 
en la esterilización como en la limpieza, pudiendo suponer hasta un 80% del 

                                                 
63

 (AINIA, -) 
64

 Ídem 
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consumo total. El consumo de energía en el precalentamiento de la leche es 
importante, aunque visiblemente menor que en las dos etapas anteriores. 
 

3.3.1.2.  Queso 
 
La leche se pasteriza previamente a la adición de los fermentos lácticos y/o el 
cuajo, o el que el coágulo obtenido se somete a un proceso de pasterización, 
ambos de 72ºC durante dieciséis segundos u otras combinaciones de temperatura 
y tiempo de efecto equivalente, dependiendo del tipo de queso que se trate. El 
tratamiento térmico, será una termización en el caso de los quesos frescos y una 
pasterización en el caso de los quesos blancos pasterizados65.  
 
A continuación se ejemplifica la distribución de los consumos de energía térmica 
del proceso de fabricación del Queso Cheddar en sus principales etapas de 
elaboración: 

 

 

Imagen 15. Consumo de energía térmica por proceso de elaboración de queso.  
Fuente: Elaboración Propia con información de (AINIA, -) 

 
Como se puede observar en la imagen 15, la mayor parte de consumo de energía 
térmica se encuentra en la pasteurización- normalización y almacenamiento junto 
con los procesos de: desuerado, cheddaring, salado y limpieza; ambos representan 
significativamente más del 50% del consumo de energía térmica total utilizada para 
la elaboración de este producto66. 
 
                                                 
65

 (AINIA, -) 
66

 Ídem 
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Otros productos que demandan energía térmica son: i) Yogur en el cual las etapas 
de proceso son muy similares a la leche UHT, el tratamiento térmico requerido es 
de pasteurización; ii) la mantequilla que requiere un tratamiento térmico para 
asegurar la destrucción de los gérmenes patógenos y de los enzimas tanto 
lipolíticos como, y iii) la nata que al igual que en el caso anterior se realiza el 
tratamiento térmico, variando entre la pasterización y los tratamientos U.H.T67. 
 
En la tabla 5 se presenta un resumen de los usos finales en los que más se 
consumen recursos (energía eléctrica, energía térmica, agua, generación de 
residuos) por proceso de elaboración de producto, la idea de este cuadro es 
representar los sistemas de tratamiento del producto que más energía térmica 
consumen. 

 

Tabla 5. Jerarquización de recursos por procesos de la industria láctea. 
 Fuente: Elaboración Propia con información de (AINIA, -) 

 

 
 Entonces, las etapas en los que se elaboran los productos finales de la industria 
láctea, como el queso, crema, yogur, etc; en donde existe un mayor uso de la 
energía térmica son: Tratamiento UHT, Pasteurización y Esterilización. Con base 

                                                 
67

 (AINIA, -) 

PROCESO PRIMERO SEGUNDO TERCERO PROCESO PRIMERO SEGUNDO 

TRATAMIENTO UHT

ET 

LIMPIEZA

ET

PRECALENTAMIENTO

ET

PASTERIZACIÓN

ET

DESODORIZACIÓN

ET

ENFRIADO 

EE

DESAIREADO

EE

TRATAMIENTO UHT

ET 

MADURACIÓN

ET

REFRIGERACIÓN

AG

CENTRIFUGA/CLARIFICADORA

EE

ESTERILIZACIÓN

ET

LIMPIEZA

ET

LIMPIEZA

AG

REFRIGERACIÓN

EE

LIMPIEZA

AG

DESODORIZACIÓN

EE

LIMPIEZA

RES

HOMOGENEIZACIÓN

EE

LIMPIEZA

RES

DESAIREADO

EE

ENFRIADO

EE

REFRIGERACIÓN

EE

LIMPIEZA CISTERNAS

RES

ALMACENAMIENTO

EE

PASTERIZACIÓN

ET

INCUBACIÓN/COAGULACIÓN

ET

PASTERIZACIÓN

ET

MADURACIÓN

ET

LIMPIEZA

AG

LIMPIEZA

ET

LIMPIEZA

AG

DESODORIZACIÓN

ET

LIMPIEZA

RES

REFRIGERACIÓN 

/ALMACENAMIENTO

EE

LIMPIEZA

RES

LIMPIEZA

ET

DESAIREADO

EE

DESODORIZACIÓN

EE

CENTRIFUGA/CLARIFICADORA

EE

BATIDO

EE

REFRIGERACIÓN

AG

DESAIREADO

EE

LIMPIEZA CISTERNAS

RES

AMASADO

EE

PASTERIZACIÓN

ET

LIMPIEZA

ET

BATIDO

RES

LIMPIEZA

AG

CONCENTRACION DE 

LACTOSUERO

ET

LIMPIEZA/MOLDEO Y 

PRENSADO/COAGULACIÓN

RES

HOMOGENEIZACIÓN

EE

CENTRIFUGA/CLARIFICADORA

EE

DESAIREADO

EE

NORMALIZACION

RES

LIMPIEZA CISTERNAS

RES

MANTEQUILLA

ANÁLISIS DE MAYOR USO DE RECURSOS: ENERGÍA, AGUA, RESIDUOS ANÁLISIS DE MAYOR USO DE RECURSOS: ENERGÍA, AGUA, RESIDUOS

LECHE UHT

YOGUR

QUESO

NATA
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en las características específicas de los requerimientos de temperatura, tiempo, 
presión, etc68. 

 

3.3.2.  Requerimiento de energía térmica en los principales 
procesos de la industria láctea 

 

La importancia del uso de energía en el uso de tratamientos térmicos como técnica 
de conservación de la leche es imprescindible para esta industria afectando de 
manera mínima las características físicas y químicas del producto69.  
 
Dentro del tratamiento térmico será fundamental conocer dos parámetros, los 
cuales son: tiempo y temperatura, con ellos se determina la intensidad del 
tratamiento térmico. La imagen 16 muestra las curvas de tratamiento térmico con 
efectos letales sobre las bacterias Coliformes, bacterias del tifus y sobre todo sobre 
el bacilo de la tuberculosis70. 

 

Imagen 16. Tratamiento térmico por bacteria a eliminar en la industria láctea.  
Fuente: (, José Luis; Tetra Pack, 2011) 

 
Según estas curvas, las bacterias coli presentes en la leche mueren cuando son 
calentadas a 70°C y mantenidas a esta temperatura durante un segundo. A la 
temperatura de 65°C se necesita un tiempo de mantenimiento de 10 segundos para 
conseguir el mismo efecto. Estas dos combinaciones 70°C/1Segundo y 
65°C/10Segundos, tienen por lo tanto el mismo efecto letal71.  
 
La elección de la combinación TIEMPO/TEMPERATURA debe ser optimizada para 
conseguir un efecto adecuado tanto desde el punto de vista microscópico como 
desde el punto de vista de la calidad72. Por lo que a continuación se presenta la 

                                                 
68

 (AINIA, -) 
69

 (, José Luis; Tetra Pack, 2011) 
70

 Ídem 
71

 Ídem 
72

Ídem  
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tabla 6 que indica de manera resumida esta relación por proceso de la industria 
láctea: 
 

 

Tabla 6.  Diferentes categorías de tratamiento térmico.  
Fuente: Elaboración propia con información de (, José Luis; Tetra Pack, 2011) 

 
Son tres los métodos fundamentales para la disminución de los microorganismos 
en la leche: la Pasteurización, la Esterilización y la UHT (Ultra High Temperature o 
Ultrapasteurización o Uperisación)73 

 

3.3.2.1. Tratamiento UHT o Ultrapasteurización 
 

El tratamiento a temperaturas ultra-altas (UHT, por sus siglas en inglés: Ultra High 
Temperature) es utilizado para la esterilización de alimentos con bajo nivel de 
acidez, el tratamiento a temperaturas ultra-altas (UHT) consiste en calentar el 
producto a más de 135/152 °C (275 °F) de manera mantenida durante 3 segundos. 
Básicamente consiste en inyectar vapor a alta temperatura en las condiciones 
antes mencionadas, a la leche; eliminado el agua añadida dejando expansionar la 
leche esterilizada en un evaporador instantáneo (al vacío), lo que además la 
refrigera74.  
 
Existen dos métodos alternativos de tratamiento a temperaturas ultra-altas (UHT): 
directo o indirecto75. 
 
En el calentamiento a temperaturas ultra-altas (UHT) directo, se produce por 
contacto directo entre el fluido caloportador (vapor de agua) y la leche. Se puede 
realizar tanto inyectando vapor sobre leche, como inyectando leche sobre vapor. La 

                                                 
73

 (, José Luis; Tetra Pack, 2011) 
74

 (AINIA, -) 
75

 (AINIA, -), (Alava Viteri & Fernando Quintana, 2011) 

PROCESO 
TEMPERATURA

ºC

TIEMPO

s

TERMIZACIÓN 63-65 15

PASTEURIZACIÓN LTLT 63 1800

PASTEURIZACIÓN HTST DE LA LECHE 72-75 15-20

PASTEURIZACIÓN HTST DE LA NATA, ETC < 80 1-5.

ULTRAPASTEURIZACIÓN 125-138 2-4.

ESTERILIZACIÓN UHT 135-140 1

ESTERILIZACIÓN EN EL ENVASE 115-120 1200
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temperatura de calentamiento oscila entre 140 y 150ºC, siendo el tiempo de 
residencia de uno a cuatro segundos (poco tiempo), proceso al que le sigue 
rápidamente una refrigeración instantánea. El poco tiempo que dura el tratamiento 
permite lograr una muy buena calidad de productos. La leche debe tener a la 
entrada del intercambiador una temperatura de 70-80ºC76. 
 
No obstante, el proceso requiere un consumo de energía relativamente alto en 
comparación con el tratamiento a temperaturas ultra-altas (UHT) indirecto. Con el 
calentamiento indirecto, el producto no entra en contacto directo con la fuente de 
calor, sino que se calienta mediante intercambiadores de calor. Estos sistemas son 
mucho más eficientes energéticamente, ya que no se producen pérdidas por 
cambios de estado en el producto; además de la gran rentabilidad de este método 
se debe a la posibilidad de recuperar la mayor parte de la energía térmica. Con 
este tipo de intercambiadores no se alcanzan las temperaturas de esterilización en 
tan breve tiempo como se exige en la leche UHT, por lo que se deben utilizar en 
combinación con sistemas directos de calentamiento. 

 

3.3.2.2. Pasteurización 
 

Es un tratamiento térmico suave, aspecto que lo diferencia de la esterilización, 
mucho más intenso. Su principal objetivo, es la eliminación de patógenos en los 
alimentos para alargar su vida útil. La pasteurización emplea temperaturas bajas 
pero que aseguran la eliminación de patógenos, aunque algunos puedan 
aguantarlas y resistirlas. El valor nutricional de los alimentos y sus características 
organolépticas no se ven tan alteradas77. 
 

La temperatura de pasteurización es inferior a los 100ºC ya que temperaturas más 
elevadas afectan de manera irreversible a las características fisicoquímicas del 
producto. En el caso de alimentos líquidos, la temperatura tendría que situarse 
sobre los 72ºC y 85ºC durante 20 segundos y el los alimentos envasados entre los 
62ºC y los 68ºC durante periodos más largos de tiempo, unos 30 minutos. Con la 
aplicación de esta técnica se puede aumentar la vida útil de los alimentos varios 
días, como es el caso de la leche, hasta varios meses, como es el caso de los 
alimentos envasados o embotellados78. 
 
Se han estudiado distintas combinaciones de temperatura y tiempo para 
pasteurizar pero fundamentalmente se han reducido a dos: 
 
                                                 
76

 (AINIA, -) 
77

 (Alava Viteri & Fernando Quintana, 2011) 
78

 (AINIA, -), (Alava Viteri & Fernando Quintana, 2011) 
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1º Pasteurización lenta o discontinua. Llamada también LTLT (Low Temperature 
Long Time), este método consiste en calentar la leche a temperaturas entre 62 y 
64ºC y mantenerla a esta temperatura durante 30 minutos. Usada en queserías 
tradicionales. El uso de la pasteurización lenta es adecuada para procesar 
pequeñas cantidades de leche hasta aproximadamente 2000 litros diarios, de lo 
contrario no es aconsejable79. 
 
2º Pasteurización rápida o continua: Llamada también pasteurización continua o 
bien HTST (Heigh Temperature Short Time), este tratamiento consiste en aplicar a 
la leche una temperatura de 72 - 73ºC en un tiempo de 15 a 20 segundos80. 
 
Las ventajas de la pasteurización HTST respecto a la LTLT son las siguientes81: 

 
a) Pueden procesarse en forma continua grandes volúmenes de leche. 
 
b) La automatización del proceso asegura una mejor pasteurización  
 
c) Es de fácil limpieza y requiere poco espacio. 
 
d) Por ser de sistema cerrado se evitan contaminaciones. 
 
e) Rapidez del proceso. 
 

En cuanto a las desventajas se pueden nombrar82: 
 
a) No puede adaptarse al procesamiento de pequeñas cantidades de leche. 
 
b) Las gomas que acoplan las placas son demasiado frágiles. 
 
c) Es difícil un drenaje o desagote completo. 
 

Todo tratamiento térmico que se hace a temperaturas inferiores al del punto de 
ebullición del agua, son considerados como métodos de “pasteurización”. En la 
siguiente tabla (tabla 7) se ejemplifica los tipos de tratamiento por producto. 
 

                                                 
79

 (AINIA, -), (Alava Viteri & Fernando Quintana, 2011) 
80

 Ídem 
81

 Ídem 
82

 Ídem 
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Tabla 7.  Algunas temperaturas de tratamiento por producto.  

Fuente: (Alava Viteri & Fernando Quintana, 2011) 
 

3.3.2.3. Esterilización 
 

Se produce mediante el aumento de la temperatura hasta los 150 ºC, por un 
periodo de 4 segundos una vez envasada la leche herméticamente e implica la 
destrucción total de los gérmenes, patógenos o no y de las esporas; el problema 
fundamental de este método radica en la perdida de características organolépticas 
de la leche ya que el tratamiento es bastante severo, destruyéndose algunas 
vitaminas, desnaturalizando proteínas, caramelizando azúcares de la leche 
(lactosa), etc. Es un sistema utilizado en menor medida que la pasterización y la 
ultra pasteurización (UHT)83.  

3.3.3. Especificaciones del vapor de la Industria Láctea 
 

De toda la información revisada anteriormente, se observa que, con base a los 
requerimientos para los procesos productivos y los respectivos productos las 
calderas que cumplen con estas condiciones de operación son las calderas 
pirotubulares; por lo que es común, encontrar este tipo de calderas debido a las 
capacidades que éstas consideran y con eficiencias que oscilan entre 78% y 92%, 
las cuales manejan una amplia variedad de combustibles: carbón, gas, diésel; el 
tipo de vapor que se genera en este tipo de equipos es vapor saturado en un rango 
de presiones de 9.18/11.22 Kg/cm2 y 17.34 Kg/cm2 (9/11-17 bar). La temperatura 
requerida varía en un rango de temperatura entre 140-155°C84.  
 
Las características de las calderas pirotubulares permiten realizar una distribución 
del vapor a la máxima presión posible para reducir el tamaño de las tuberías y las 
pérdidas de calor y de presión en el sistema; lo anterior sabiendo que es más fácil 
                                                 
83

 (Alava Viteri & Fernando Quintana, 2011) 
84

 (Plauchú Lima, 2006) 

Producto Tratamiento 
Temperatura 

(°C)

Tiempo

(s)

Rápido 70 15 a 20

Lento 65 1800

Leche en polvo Descremada 88 180

Leche en polvo Con materia grasa 90 180

Pasteurización 95 15 a 20

Enfriamiento 60-65 -

Pasteurización 95 15 a 20

Enfriamiento 21,7,8 -

Crema/leche

Crema/crema

Quesos



Propuesta Metodológica para el Levantamiento de Información para determinar la Eficiencia 
Térmica de una Caldera 

 

52 

 

reducir la presión de manera puntual de acuerdo a las necesidades de cada 
proceso individual85. 

3.3.4.  Consumo Global de Energía en una planta 
 

Sabiendo que el uso de la energía es fundamental para cualquier industria, para 
asegurar el mantenimiento de la continuidad de la producción, la calidad de los 
productos elaborados, la limpieza  y control del proceso, entre muchas cosas más, 
conocer en qué, cómo, cuánta energía se consume por proceso, etapa o producto, 
nos permite establecer acciones de mejora continua que permitan hacer a la 
empresa más competitiva en todos los aspectos. 
 
Desafortunadamente, en el caso de la industria láctea en México, se desconoce 
mucha de esta información; pero en cambio, en el ámbito internacional se cuenta 
con información muy valiosa y que puede ser referente para el caso nacional, tal es 
el caso de la industria láctea española. A continuación, se presenta una 
recopilación de la información encontrada para el caso español y que relaciona los 
parámetros y consumos de los procesos sujetos a tratamientos térmicos. 
 
La tabla 8 muestra la cantidad de energía térmica y eléctrica consumida por cada 
unidad de producto derivado de la leche elaborado; analizando dicha tabla, se 
puede deducir que el consumo de energía térmica para estos productos86

 es 
muchísimo mayor, comparado con el consumo de energía eléctrica. Además, 
también se puede observar que los productos que requieren  mayor consumo de 
energía térmica dentro de los productos que se elaboran son: leche en polvo, suero 
en polvo y queso87. 
 

 

                                                 
85

 (Plauchú Lima, 2006) 
86 Considerando que cada Tep=11,630 kWh 
87 (Martínez Ruíz & Cosme Moñino, 2014) 
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Tabla 8. Cantidad de energía térmica y eléctrica usada por producto elaborado,  

Fuente: (Martínez Ruíz & Cosme Moñino, 2014), EREN 
 
Existen diversos factores que se consideran para determinar el costo final de un 
producto lácteo, como son: costos de operación, insumos, energía, maquinaria, 
distribución, empaque, entre otros; por lo que, cualquier ahorro añadido que se 
consiga en cualquiera de estos rubros puede representar la oferta de un precio más 
competitivo o una mayor ganancia, y con ello la posibilidad de  mejorar el 
posicionamiento sectorial o la oportunidad de crecimiento de la empresa88.  
 
De manera general, se vuelve importante conocer, el porcentaje de costo de la 
energía sobre el precio de venta, de algunos de los productos que se fabrican en la 
industria láctea, ya que ello permite al empresario ponderar medidas específicas en 
aquellos procesos donde sea más significativo el costo y por tanto evaluar la 
importancia de un uso eficiente y racional de la energía requerida en ciertos 
procesos y con base en la producción. La tabla 9 muestra que el impacto del costo 
energético que implica la elaboración de determinado producto no excede en 
ninguno de ellos el 4%, ni es menor al 0.1%89. 
 
 

                                                 
88

 (Martínez Ruíz & Cosme Moñino, 2014) 
89

 Ídem 

Producto elaborado Unidad

Energía 

Eléctrica

(kWh)

Energía 

Térmica

(Tep)

Leche pasteurizada metro cúbico 25-30 76-81

Leche uperizada metro cúbico 55-60 145-155

Leche concentrada metro cúbico 37-42 725-750

Leche condensada metro cúbico 77-82 1300-1350

Mantequilla metro cúbico 220-240 435-450

Nata metro cúbico 35-40 57-62

Yogur metro cúbico 50-55 445-460

Leche en polvo tonelada 425-450 5700-5800

Suero en polvo tonelada 440-465 4200-4500

Queso tonelada 265-285 3900-4200

Batidos metro cúbico 50-55 380-400
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Tabla 9. Impacto del costo de la energía sobre el precio de venta por producto elaborado. 

 Fuente: (Martínez Ruíz & Cosme Moñino, 2014), EREN 
 

 

Asimismo, de manera gráfica en la imagen 17, se observa que los productos con 
mayor impacto en cuanto al costo de los energéticos son: el suero en polvo, la 
leche en polvo y la leche condensada; en contraparte, en los que menos impacta 
es en el yogurt y la nata. Realizando una ponderación con la producción típica de 
una empresa, este porcentaje se sitúa frecuentemente entre el 1 y 3% del costo 
final del producto90. 
 

 
Imagen 17. Impacto del costo de la energía sobre el precio de venta por producto elaborado.  

                                                 
90

 (Martínez Ruíz & Cosme Moñino, 2014) 

Producto elaborado

% costo de la energía 

sobre el precio de 

venta

Leche pasteurizada 0.51

Leche uperizada 1.64

Leche concentrada 0.92

Leche condensada 2.11

Mantequilla 1.32

Nata 0.13

Yogur 0.1

Leche en polvo 2.01

Suero en polvo 3.62

Queso 0.87
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Fuente: (Martínez Ruíz & Cosme Moñino, 2014),  EREN 
 

 
Otro dato relevante que indica el estudio de la industria láctea española y que se 
consideró importante mostrar en la imagen 18, es el rendimiento en porcentaje de 
los principales procesos de la industria láctea, así como la parametrización del 
índice energético asociado al producto o uso final que entregan, dependiendo del 
caso. 
 

 
Imagen 18. Rendimiento energético por proceso térmico en una industria láctea.  

Fuente: (Martínez Ruíz & Cosme Moñino, 2014),  EREN 
 

 

De esta tabla se concluye, que los mejores rendimientos para hacer un uso 
eficiente de la energía térmica son alcanzados en la generación de vapor, 
pasteurización y esterilización, por considerarse éste, por encima de la media; sin 
embargo el más bajo es el asociado con el secado en torres de atomización. 
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Adicionalmenteen las plantas procesadoras de leche, también se pueden 
establecer los respectivos requerimientos energéticos por tonelada de producto, 
como se muestra en la imagen 1991: 
 

 
Imagen 19. Requerimiento de energía por tonelada de producto producido. 

 Fuente: (UNEP, Centro de Actividad Regional para la Producción Limpia, Ministerio de Medio Ambiente de 
España, 2002), FAO 

 

Los dos productos con mayor requerimiento energético mostrados en la imagen 
anterior son la leche pasteurizada y la leche esterilizada, resulta interesante y 
pertinente mostrar de manera gráfica su estructura de consumo separando los 
rubros térmico y eléctrico; ya que lo anterior, da cuenta de que en estos productos 
los requerimientos de energía térmica son los más relevantes, tal como lo muestra 
la imagen 20, la pertinencia se enfoca a que para el caso de la industria láctea 
mexicana cerca del 60% de la producción de leche fluida se lleva a cabo utilizando 
estos procesos.92 

                                                 
91

 (UNEP, Centro de Actividad Regional para la Producción Limpia, Ministerio de Medio Ambiente de España, 
2002) 
92

 Secretaría de Economía, 2012. Análisis del sector lácteo en México, pp. 25. México D. F., disponible en: 
http://www.economia.gob.mx/files/comunidad_negocios/industria_comercio/informacionSectorial/analisis_
sector_lacteo.pdf 

Calor Electricidad

Pasteurizada 600 200

Esterilizada 720 250

Pasteurizada 250 180

UHT 360 325

Leche desnatada, en polvo y mantequilla 2100 325

Leche entera en polvo 1900 290

Sin procesado de suero 450 270

Con procesado de suero 1660 360

Leche evaporada y condensada 1060 220

Producto final

Leche en botellas:

Leche en contenedores de un solo sentido:

Quesos Madurados:

Requerimiento energético [MJ/t de leche]
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Imagen 20. Requerimiento energético leche embotellada.  

Fuente: Elaboración propia con información de (UNEP, Centro de Actividad Regional para la Producción Limpia, 
Ministerio de Medio Ambiente de España, 2002) 

 
 
En la imagen 21, se muestra que en el caso de otros productos, los requerimientos 
de calor en todos los casos son mayores al 50%, siendo el producto con mayor 
necesidad la leche entera en polvo con el 86.8%, seguido de la leche desnatada 
con el 86.6% y la leche evaporada y condensada con el 82.8%; mientras que el 
producto con menor necesidad es la leche ultrapasteurizada con el 52.6% y la 
pasteurizada con el 58.1%93. 
 

 
Imagen 21. Requerimiento energético leche en contenedor de un solo sentido. 

 Fuente: Elaboración propia con información de (UNEP, Centro de Actividad Regional para la Producción Limpia, 
Ministerio de Medio Ambiente de España, 2002) 

 
 

                                                 
93

 (UNEP, Centro de Actividad Regional para la Producción Limpia, Ministerio de Medio Ambiente de España, 
2002) 
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Otra información importante es el consumo por cada fuente de energía (eléctrica y 
combustible) la cual se presenta en la tabla 10, en este caso se destaca que la 
información presenta los indicadores consumo por fuente y por tipo de producto, 
observando que en todos ellos el consumo de energía por unidad de combustible 
es más del 70% del consumo energético total considerando como combustible el 
combustóleo, de manera análoga podrían analizarse y valorar el impacto de otros 
combustibles con menor o mayor poder calorífico. 
 
 

 
Tabla 10. Consumo de energía por litro de producto lácteo producido.  

Fuente: Elaboración propia con información de (UNEP, Centro de Actividad Regional para la Producción Limpia, 
Ministerio de Medio Ambiente de España, 2002) 

 UNEP (2000) 

*Depende del mayor o menor grado de automatización del proceso el consumo de energía eléctrica puede variar. 
 
 
Como parte de la información trascendental que se decidió incluir, relacionada con 
el estudio de caracterización de la industria láctea española, se encuentra el 
balance global de energía térmica y eléctrica, sus principales usos finales y equipos 
consumidores. Dicha información se muestra en la tabla 11 e imagen 22, 
destacando la proporción que guardan estos (80% energía térmica y 20% energía 
eléctrica), lo cual a pesar de estar referenciado a otro país nos puede dar un rango 
proporcional de la distribución del consumo de acuerdo al giro de la empresa 
(láctea) sirviendo como referencia para determinar si los resultados de un análisis 
energético industrial son lógicos94. 
   

 
Tabla 11. Balance energético global de una industria láctea,  

Fuente: (Martínez Ruíz & Cosme Moñino, 2014) 
 
 

                                                 
94

 (Martínez Ruíz & Cosme Moñino, 2014) 

Eléctrico* Fuel Total

Leche de Consumo 0.05 0.12 0.17

Queso 0.21 1.2 1.41

Mantequilla 0.19 0.98 1.17

Consumo de Energía (kWh/L Producto)
Producto

Energía Usos más frecuentes Equipos %

Térmica
Generación de vapor y agua caliente, 

limpiezas

Pasteurizadores/esterilizadores, sistemas de 

limpieza CIP
80

Eléctrica

Refrigeración, iluminación, 

ventilación, funcionamiento de 

equipos

Equipos de funcionamiento eléctrico (bombas, 

agitadores, etc), iluminación
20
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Imagen 22. Balance energético global de una industria láctea, Prevención de la contaminación en la industria láctea. 

Fuente: (Martínez Ruíz & Cosme Moñino, 2014) 
 

 
De la tabla 11, también podemos observar que otro de los usos finales importantes 
de la energía térmica está relacionado con la limpieza; situación que podría ser 
difícilmente visible en una primera instancia como tangible del uso del vapor y que 
tiene que ver con los hábitos o procedimientos que involucran directamente a los 
equipos y a las personas encargadas de realizarlos y supervisarlos;  por lo que 
trasciende la importancia de conocerlos junto con el impacto que representan 
globalmente. En la tabla 12 podemos visualizar que el equipo que implica un mayor 
consumo de energía para su limpieza, es la evaporación de la capa superior de la 
leche la cual se lleva hasta 28.1 MJ por cada ciclo de limpieza realizado 
diariamente95. 
 

 
Tabla 12. Requerimientos de energía térmica por ciclo de limpieza de equipos.  

Fuente: (Martínez Ruíz & Cosme Moñino, 2014) , Spreer (1998) 
 
 
Finalmente, la tabla 13 muestra que además de influir aspectos como el tipo de 
producto elaborado, sobre el consumo energético de una planta lechera, también 
influyen otros factores como la antigüedad (edad) y modernización, una planta 
moderna presenta un índice de consumo 0.09 KWh/L de leche procesada, mientras 

                                                 
95

 (Martínez Ruíz & Cosme Moñino, 2014) 

Equipo
Requerimentos de Energía Térmica 

(MJ/ciclo de limpieza)

Separación de la nata 0.25-0.31

Pasteurización de la leche 0.14-0.3

Tratamiento térmico de la nata 0.1-0.5

Evaporación de la capa superior de la leche 6.8-28.1

Secado de la capa superior de la leche 1.0-2.0
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que una planta antigua presenta un índice de consumo de 0.27 KWh/L de leche 
procesada, lo que representa 3 veces el consumo con respecto al planta moderna. 
 
Otros factores como  el tamaño de la instalación, el grado de automatización de los 
procesos, la tecnología utilizada, el manejo de la limpieza, el diseño de la 
instalación, las medidas de ahorro implantadas o la realización en la propia 
instalación de otras operaciones; también influyen en los índices de consumo 
energético. 
 
 

 
Tabla 13. Consumo global de energía por litro de leche procesada por tipo planta lechera,  

Fuente: (Martínez Ruíz & Cosme Moñino, 2014) UNEP (2000) 
 
Como se pudo observar en las secciones anteriores son varios los factores que 
deben ser considerados cuando se lleva a cabo un análisis detallado que permita 
llevar a cabo un diagnóstico completo y es mucha la información que influye para 
establecer un criterio técnico de validación que será requerido para evaluar el 
desempeño de una caldera.  
 
En el formato propuesto en la presente tesina se trató de incluir en su diseño la 
mayor parte de información discutida en los tres capítulos que conforman la 
presente tesina. Teniendo en consideración toda la información proporcionada 
hasta ahora y con el propósito de dar un mayor aporte en cuanto a los elementos y 
al orden de las etapas a considerar para la evaluación y caracterización de una 
caldera; así como los elementos requeridos para conformar o caracterizar 
adecuadamente el estudio de los equipos; en complemento, la siguiente sección 
presenta una metodología de análisis, asimismo se ejemplifica un caso real. 
 

3.4.  Metodología de análisis con base en la información recopilada en el 
formato de levantamiento. 

 

 De acuerdo a los casos diferentes casos que se han presentado en FIDE 
interesados en la implementación de medidas de ahorro y uso eficiente de energía, 
así como la información presentada en secciones anteriores la aplicación de la 
siguiente metodología será enfocada a las necesidades de producción de vapor de 

Planta de elaboración de Leche
Consumo Total de Energía 

(kWh/L leche procesada)

Moderna con pasteurización de alta 

eficiencia y caldera moderna
0.09

Planta moderna usando agua caliente 

pata el proceso
0.13

Antigua usando vapor de agua 0.27

Rango común de la mayoría de las plantas 0.14-0.33
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la industria láctea a través de calderas; en ese sentido las calderas aquí 
comprendidas serán en su mayoría las de tipo pirotubular (aunque el formato es 
flexible también  para las de tipo acuatubular) con capacidades de 10 a 300 CC a 
mediana presión (4 o 5 Kg/cm2 a 20 kg/cm2), que producen vapor saturado. Estas 
requerirán una temperatura de salida que oscila en un rango de 140 a 155 ºC (de 
acuerdo a lo visto en la descripción de las necesidades de vapor de la industria 
láctea), para llevar a cabo procesos específicos en equipos de intercambio de calor 
propios del sector.  
 

La propuesta considera los siguientes pasos, los cuales deberán ser de carácter 
complementario y no sustituyen a los pasos para llevar a cabo un diagnóstico 
energético de cualquier orden: 
 

1. Descripción de los procesos en los cuales participa el vapor generado por el 
equipo, objeto de análisis.  

2. Determinación/Verificación de las necesidades de vapor saturado en el 
punto de salida de la caldera para cada uno de los procesos involucrados. 

3. Levantamiento de información, descripción general de los equipos objetos 
de análisis, datos de placa y toma de mediciones, aplicando el formato de 
levantamiento. 

4. Determinación de la eficiencia actual del equipo, aplicando el método más 
adecuado (directo/indirecto) dependiendo del nivel de información con el que 
se cuenta o se logre recabar. 

5. Evaluación del sobredimensionamiento, subdimensionamiento. 
6. A partir de la eficiencia obtenida, calcular el consumo energético y el costo 

asociado a éste, estableciendo la línea base energética e índices 
energéticos de comparación. 

7. Establecer recomendaciones. 

Es importante destacar, que derivado a las condiciones que se describen en los 
únicos censos y estimaciones sobre las circunstancias de operación de las 
calderas en el sector industrial mexicano, las condiciones y equipos para la toma 
de mediciones no son del todo accesibles, tanto como para usuarios como para 
consultores; por lo que en la medida de lo posible se sugiere hacer las mediciones 
mínimas necesarias.  
 
 

3.4.1.1. Descripción de los procesos en los cuales participa el 

vapor generado por el equipo objeto de análisis.  

Es importante realizar una breve descripción de los procesos en los que participa el 
o las calderas a las que se pretende implementar medidas de ahorro y uso eficiente 
de energía, concentrándose en describir brevemente las condiciones específicas 
de operación (equipos, presiones, temperaturas, líneas de distribución del vapor, 
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productos elaborados), de preferencia se deberá incluir un diagrama de flujo 
sencillo que permita visualizar con mayor rapidez el proceso. 
 

 

3.4.1.2. Determinar/Verificar las necesidades de calor a 
satisfacer. 

 

Es fundamental dentro del análisis de sustitución de la caldera, determinar desde el 
inicio el correcto dimensionamiento de la caldera, ya que de ello dependerá la 
evaluación de la actual en términos de operación y servicio; es decir, la cantidad de 
energía consumida para una cantidad de vapor dada. Cabe mencionar que evaluar 
su desempeño también contempla el saber si está dando las condiciones de 
servicio requeridas y bajo las condiciones específicas necesarias para el usuario en 
su proceso de producción. 
 

3.4.1.2.1. Criterios a considerar en las necesidades de vapor 
(mínimo requerido) 

 

Para determinar las necesidades de calor que deberá satisfacer la caldera, se debe 
realizar un balance térmico el cual comprende un censo de cargas donde se 
registra las cantidades de calor y/o las cantidades de vapor utilizado en 
determinado proceso industrial, referido a un periodo de tiempo. 
 

Se deberán enlistar las cargas térmicas equipo por equipo con sus pérdidas  y 
finalmente se hacen dos resúmenes de cargas. La primera suma se hace sin 
discriminación de ninguna especie y la segunda se hace seleccionando las cargas 
que puedan ocurrir al momento de máxima demanda. Ésta segunda suma 
(comúnmente la menor de ambas) será la que defina la capacidad  mínima de la 
caldera96. 
 
Generalmente, el vapor usado en la industria láctea se usa como medio de 
calentamiento indirecto y contadas veces como un medio de presión. Para el caso 
de calentamiento indirecto se puede hablar de dos casos típicos de análisis: 
 

a) Se requiere calentar una masa dada hasta una temperatura “x”, en un 
periodo de tiempo “y”, y se tiene que determinar la cantidad de vapor 
requerido en Kg/h y su presión en Kg/cm2. 
 

b) Se requiere calentar y evaporar una masa dada en un periodo de tiempo “y”, 
y se debe determinar la cantidad de vapor requerido en Kg/h y su presión en 
Kg/cm2. 

                                                 
96

 (Cleaver Brooks, Selmec S.A. de C.V., 2008) 
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Para el caso a) se determina el calor sensible, dado por la siguiente fórmula: 
 

𝑄𝑠 = 𝑊 ∙ 𝐶𝑝 ∙ ∆𝑇 
Donde:  
𝑄𝑠 = 𝐶𝑎𝑙𝑜𝑟 𝑠𝑒𝑛𝑠𝑖𝑏𝑙𝑒 
𝑊 = 𝑃𝑒𝑠𝑜 𝑑𝑒 𝑙𝑎 𝑚𝑎𝑠𝑎 𝑑𝑎𝑑𝑎 𝑞𝑢𝑒 𝑑𝑒𝑠𝑒𝑎𝑚𝑜𝑠 𝑐𝑎𝑙𝑒𝑛𝑡𝑎𝑟 𝑒𝑛 𝑢𝑛𝑎 ℎ𝑜𝑟𝑎 = 𝜌 ∙ 𝑄 
𝐶𝑝 = 𝐶𝑎𝑙𝑜𝑟 𝑒𝑠𝑝𝑒𝑐í𝑓𝑖𝑐𝑜 𝑑𝑒 𝑙𝑎 𝑚𝑎𝑠𝑎 𝑑𝑎𝑑𝑎 
∆𝑇 = 𝐼𝑛𝑐𝑒𝑚𝑒𝑛𝑡𝑜 𝑑𝑒 𝑡𝑒𝑚𝑝𝑒𝑟𝑎𝑡𝑢𝑟𝑎 
Q = 𝐶𝑎𝑢𝑑𝑎𝑙 𝑣𝑜𝑙𝑢𝑚é𝑡𝑟𝑖𝑐𝑜 
 
 
El incremento de temperatura lo define el proceso mismo a las condiciones iniciales 
y finales más desfavorables97: 
 

𝑘𝑔

ℎ
de vapor =

𝑄𝑠

𝐻𝑓𝑔
 

 
Para determinar la cantidad de vapor requerido se debe dividir la cantidad de calor 
sensible Qs entre el calor latente del  vapor Hfg que se va a emplear. 
 
La presión de trabajo se determina registrando la temperatura máxima requerida 
para el proceso y sumándole el abatimiento de la temperatura a través de la pared 
transmisora de calor y ese valor de temperatura se toma como de saturación en las 
tablas de vapor, para obtener la presión barométrica del lugar de instalación y 
obtenemos la presión manométrica requerida98. 
 
El abatimiento de temperatura a través de las paredes transmisoras de calor 
depende del tipo de material y espesor del mismo, el cual no es fácil de obtener, 
por lo que se sugiere considerar un valor mínimo de 30°C y uno máximo de 50°C99. 
Si el uso de estos valores lo llevan a una posición crítica en cuanto a la presión de 
trabajo de caldera se refiere, se deberá considerar investigar este con precisión 
este abatimiento de temperatura100.  
 
Para el caso del inciso b) se deberá determinar la cantidad de calor total (suma de 
calor sensible más latente): 
 

𝑄𝑡 = 𝑄𝑙 ∙ 𝑄𝑠 
La parte de calor sensible, se calcula exactamente de la misma forma cómo se 
mostró en el inciso a), solamente que la temperatura final de la masa dada se 
determina como la temperatura de saturación a la presión absoluta que se 
encuentre dicha masa (barométrica/atmosférica más manométrica)101. 
                                                 
97

 (Cleaver Brooks, Selmec S.A. de C.V., 2008) 
98

 Ídem 
99

 Ídem 
100

 Ídem 
101

 Ídem 
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En lo que se refiere al calor latente (evaporización) y que es la mayor porción de 
calor, generalmente se refiere a la eliminación de la humedad, se determina102: 
 

𝑄𝑙 = 𝑊𝑙 ∙ 𝐻 
Donde:  
𝑄𝑙 = 𝐶𝑎𝑙𝑜𝑟 𝑙𝑎𝑡𝑒𝑛𝑡𝑒 
𝑊𝑙 = 𝑃𝑒𝑠𝑜 𝑑𝑒 𝑙𝑎 𝑝𝑜𝑟𝑐𝑖ó𝑛 𝑞𝑢𝑒 𝑑𝑒𝑠𝑒𝑎𝑚𝑜𝑠 𝑒𝑣𝑎𝑝𝑜𝑟𝑎𝑟 𝑑𝑒𝑙𝑎 𝑚𝑎𝑠𝑎 𝑑𝑎𝑑𝑎 𝑒𝑛 𝑢𝑛𝑎 ℎ𝑜𝑟𝑎 
𝐻
= 𝐶𝑎𝑙𝑜𝑟 𝑙𝑎𝑡𝑒𝑛𝑡𝑒 𝑑𝑒 𝑣𝑎𝑝𝑜𝑟𝑖𝑧𝑎𝑐𝑖ó𝑛 𝑑𝑒 𝑙𝑎 𝑝𝑜𝑟𝑐𝑖ó𝑛 𝑞𝑢𝑒 𝑑𝑒𝑠𝑒𝑎𝑚𝑜𝑠 𝑒𝑙𝑖𝑚𝑖𝑛𝑎𝑟 𝑑𝑒 𝑙𝑎 𝑚𝑎𝑠𝑎 𝑑𝑎𝑑𝑎  
 
Finalmente, determinamos los kilogramos de vapor necesarios, como sigue: 
 
 

𝑘𝑔

ℎ
de vapor =

𝑄𝑠 + 𝑄𝑙

𝐻𝑓𝑔
 

 
Para determinar la presión de trabajo, se sigue el mismo criterio mencionado en el  
inciso a). 
 
Hasta aquí se ha mostrado como calcular las cantidades de vapor requeridas 
asociadas a un material o sustancia (en este caso, leche) que se ha denominado 
como masa del proceso; sin embargo, no se debe omitir calcular e incluir en el 
balance térmico el calor sensible que toman las máquinas o recipientes que se 
calientan por llevar consigo esa masa dada. El cálculo por las pérdidas por 
radiación o convección natural no son fáciles de determinar por lo que se sugiere 
utilizar un 10% de la carga térmica para equipos aislados correctamente y 20% 
para equipos sin aislamientos térmicos103. 

3.4.1.2.2. Ejemplo de Cálculo 
 

Para ejemplificar los principales cálculos que se deben llevar a cabo en un balance 
térmico para tener el adecuado dimensionamiento de una caldera, se considera el 
proceso de pasteurización del yogurt y crema con los siguientes datos104: 
 

                                                 
102

 (Cleaver Brooks, Selmec S.A. de C.V., 2008) 
103

 Ídem 
104

 (Rincón & Urdaneta, 2013) 
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a) Pasteurizadores de placas 

Yogurt: 
Carga de flujo: 4,000 l/h 
Temperatura: 40°C 
 
Crema: Pailas con chaquetas 
Presión: 7 kg/cm2. 
Incremento de temp: 15.6-40.5°C 
 
b) Intercambiadores de placas 

Yogurt: 
Carga de flujo: 4,000 l/h 
Temperatura: 60°C 
 
c) Marmita (2 equipos) 

Yogurt: 
Capacidad: 5,000 l 
Presión de vapor: 50 psi 
Temperatura: 40°C por 3 h 

 
Imagen 23. Ejemplo de  diagrama con usos finales de vapor,  

Fuente: (Díaz Vera & Cauja Vilema, 2009)
 

Es importante considerar, que para la elaboración del yogurt la caldera deberá 
suministrar el vapor de manera simultánea al pasteurizador, intercambiador de 
placas y marmita; mientras que para la crema solo al pasteurizador. Asimismo 
no se debe olvidar considerar para el caso de la crema adicionar las pérdidas 
por transporte de vapor hacia las chaquetas (1%) y las pérdidas por intercambio 
de calor con otras máquinas cercanas (1%)105. 
 
a) Pasteurizador 

 

ṁ =
𝑊 ∙ 𝐶𝑝 ∙ ∆𝑇

𝐻𝑓𝑔
 

                                                 
105

 (AChEE, GIZ, 2006) 
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ṁ =
(4000 [

𝑙
ℎ

]) (1030 [
𝑘𝑔
𝑚3]) (0.9 [

𝑘𝑐𝑎𝑙
𝑘𝑔°𝐶

]) (90 − 60[°𝐶])

(891.7 [
𝐵𝑡𝑢
𝑙𝑏𝑚

])
 

 
Unificando unidades tenemos: 
 

ṁ =
(4000 [

𝑙
ℎ

]) (1030 [
𝑘𝑔
𝑚3]) (0.9 [

𝑘𝑐𝑎𝑙
𝑘𝑔°𝐶

]) (90 − 60[°𝐶]) (0.001
𝑚3

𝑙
)

(891.7 [
𝐵𝑡𝑢
𝑙𝑏𝑚

]) (0.25 [
𝑘𝑐𝑎𝑙
𝐵𝑡𝑢

]) (
1

0.45
[
𝑙𝑏𝑚

𝑘𝑔
])

 

 

 �̇� = 225.2 [
𝑘𝑔

ℎ
] 

 
b) Intercambiador de placas: 

 

ṁ =
𝑊 ∙ 𝐶𝑝 ∙ ∆𝑇

𝐻𝑓𝑔
 

ṁ =
(4000 [

𝑙
ℎ

]) (1030 [
𝑘𝑔
𝑚3]) (0.9 [

𝑘𝑐𝑎𝑙
𝑘𝑔°𝐶

]) (60 − 40[°𝐶])

(891.7 [
𝐵𝑡𝑢
𝑙𝑏𝑚

])
 

�̇� = 419 [
𝑘𝑔

ℎ
] 

 
c) Marmitas: 

 

ṁ =
𝑉 ∙ 𝜌 ∙ 𝐶𝑝 ∙ ∆𝑇

𝑡 ∙ 𝐻𝑓𝑔
 

ṁ =
(5000[𝑙]) (1030 [

𝑘𝑔
𝑚3]) (0.9 [

𝑘𝑐𝑎𝑙
𝑘𝑔°𝐶

]) (40 − 4[°𝐶])

(3[ℎ]) (891.7 [
𝐵𝑡𝑢
𝑙𝑏𝑚

])
 

�̇� = 112.5 [
𝑘𝑔

ℎ
] 

 
Para dos equipos: 
 

�̇� = 225 [
𝑘𝑔

ℎ
] 
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Entonces la cantidad total de vapor requerido para el proceso de elaboración 
de yogurt sería: 
 
 

𝑘𝑔

ℎ
de vapor = 225.2 + 419 + 225 = 869.2 [

𝑘𝑔

ℎ
] 

 

𝐶𝐶 =
869.2 [

𝑘𝑔
ℎ

]

15.65 [
𝑘𝑔
ℎ

]
= 55.53 

Finalmente se sugiere realizar una tabla resumen  (como la mostrada en la 
Imagen  24) con las demandas de vapor por línea de producción y producto 
para equipos, materiales (producto) y pérdidas de calor asociadas 
(aislamientos principales), con el fin de sumar todos y conocer la capacidad 
de la o las calderas a utilizar así como las cargas simultáneas en máxima 
demanda, de acuerdo a los criterios de selección que se verán más 
adelante. 
 
Para el caso del equipo que se analizó: 
 

 
Imagen 24. Tabla resumen de los requerimientos de vapor de caso estudio,  

Fuente: Datos proporcionados por el proveedor (FIDE). 

3.4.1.2.3. Algunos valores recomendados para el sector 
lácteo: 

 

Las bateas con chaquetas de vapor para la fabricación de crema y quesos 
requieren una presión de vapor de 7 Kg/cm2 y de 15.6 - 40.5 °C, de 
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calentamiento, de acuerdo a fabricantes se tienen los siguientes datos106 
(tabla 14) prácticos para el dimensionamiento de la caldera requerida: 

 

 
Tabla 14. Capacidades de calderas estandarizadas para cremerías. 

 Fuente: (Cleaver Brooks, Selmec S.A. de C.V., 2008) 
 

 

3.4.1.3.  Levantamiento de información 
 
Con la finalidad de que se pueda realizar una apropiada valoración y evaluación de 
las condiciones de operación actuales, así como dictaminar o validar 
comportamientos propios de la operación del equipo relacionados con su 
operación, localización, vida útil, frecuencia de uso, se deberá realizar una 
inspección visual del equipo y su operación con el fin de describir de manera 
general en la visita de inspección. 
 
Lo anterior es importante ya que presenta también la oportunidad de determinar, 
además del rendimiento energético, la capacidad real de generación y la 
identificación de áreas de mejora operativa o de factores limitantes para obtener la 
generación máxima y óptima del generador de vapor, al momento de emitir ciertas 
recomendaciones como expertos. 
 
Aún cuando las aplicaciones, usos finales, fuentes de pérdida y formas de la 
energía son numerosas, conceptualmente los procesos siguen patrones bien 
establecidos y sencillos en sus transformaciones de energía química – térmica – 
mecánica – eléctrica. 
 
En la aplicación del formato de registro que se muestra abajo (Imagen 25) se 
puede observar que éste incluye la información que es útil revisar al momento de 
visitar la planta dentro de éste se incluye una sección para registrar las  

                                                 
106

 (Cleaver Brooks, Selmec S.A. de C.V., 2008) 

Masa de 

Crema

Capacidad de Vapor 

requerida

kg CC

630 3.2

1,820 6.3

3,400 12.0

4,220 14.5

6,350 21.0

DATOS PRÁCTICOS PARA 

CREMERÍAS
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mediciones, sin embargo,  es recomendable registrar la información adicional que 
pueda apoyar específicamente cada caso. 
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Imagen 25. Aplicación de formato de levantamiento de datos caso estudio. 

 Fuente: Elaboración propia 
 

Nombre Dirección

Ciudad Estado Tel. 11-11-11-22 C.P. XXXX

Área

Fecha

Temperatura Humedad Altitud

ID 1 Área Función:

Marca Modelo Año Constr.

Serie 1998

Potencia BHP 10.5 kg/cm2

Tipo

No. de pasos

Presencia de (X): Norma (X): ASME DIN

Presión Temperatura

Horas de Op./día Días al año

440/220 V

continuo temporada

Marca Modelo Año Constr.

Potencia Max Potencia Mín

Observaciones:

Exc. Aire 113.90%

CO2 7% CO 6 ppm IB =

O2 11.50% CH ---

SI NO

721 m3/año ---

SI NO

SI NO PREDICTIVO PREVENTIVO CORRECTIVO

FRECUENCIA DURACIÓN PROPIO EXTERNO

SI NO SI NO

CONTROL: SI NO REVISIÓN:   PARTES SI NO EQUIPOS: SI NO

CALDERAS CALEFACTORES CALEFACCIÓN 

COCINAS SECADORES LAVANDERÍA LAVANDERÍA

INCINERADORES CHIMENEAS HUMIDIFICACIÓN OTROS

HORNOS OTROS COCINA

DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

CALDERA

DATOS SITIO

Giro de la Empresa

Personal Encargado

LACTEOS DE  XXXXXX  SA DE CV Calle XXXX No. XX Col. XXXX

Elaboracion de Queso Oaxaca, Requeson y yogurt

Ing. XXXXXXX 21/05/2015

Producción 

30 msnm27 °C 75%

XXXX XXX

Análisis de Gases

Temperaratura en Chimenea

VAPOR

PURGAS

Flujo 

Temperatura

Presión 

Conductividad

Producción Estandarización/pasteurizacion

Cleaver Brooks M 100 40 150 ST 28/11/1992

AGUA DE ALIMENTACIÓN CHIMENEA

MEDICIONES

DATOS DE OPERACIÓN

---- Presión Diseño Máxima

Combustible

1

DATOS DE PLACA / CATÁLOGO

QUEMADOR

MX-6810 Sup. de calentamiento ----

Pirotubular

Potencia Útil

Capac. Válv. de Seg

Año Instalación

Tensión Circ. Princ.

Manteniento

MANTENIMIENTO / CONTROL

AISLAMIENTO DE TUBERIAS

MANTENIMIENTO

OBSERVACIONES

CONSUMOS

AGUA ALIMENT/REPOS COMBUSTIBLE

40 CC

71 psi 244 °C 100%

DIESEL Generación de Vapor:

4 Eficiencia Caldera

Porcentaje de carga

No. de Muestras 5

Se espero a  que las condiciones de operación fueran las apropiadas

Régimen de Operación (X): Temporada de Operación

Consumo de combustible:

Economizador Precalentador Desareador

17 345 Paros al año:

140 °F

71 PSI

Temperatura

Tratamiento:

Periodo de monitoreo INSTANTANEO

Flujo 

Temperatura 

Pesión 71  psiFlujo 

Presión COMBUSTIBLE

LAVADO QUÍMICO PRUEBA HIDROSTÁTICA

OTROS CONSUMIDORES

94,352.09 Lt/año

PERSONAL:

TIPO (X):

Temperatura 

Presión

No. de Purgas

Duración de Purgas

Sólidos Totales

Flujo 

PROVEEDOR

Ing. XXXXXXXX

FIRMA
CARGO:

Proyectos

COMBUSTIBLES VAPOR

PROD. EN FRÍO

DATOS DE INSPECCION

REALIZÓ:

CLIENTE

SUPERVISÓ Y VERIFICÓ: Ing. XXXXX XXXX

FIRMA
CARGO:
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3.4.1.4. Determinar  la eficiencia del equipo actual 
 

 

En términos generales la eficiencia de una caldera está definida como la relación 
entre el calor útil aprovechado por el fluido (agua y vapor) en la caldera  y el calor 
que suministra el combustible consumido al mismo en una hora, de acuerdo a 
diversos autores107. 
 
Sin embargo, dentro del sistema de generación de vapor esta definición se vuelve 
más compleja al considerar los demás elementos que componen el sistema, por lo 
que se consideran diferentes tipos de eficiencias: de combustible, térmica, 
combustible-vapor, distribución, bruta, total, etc. Por lo que se deberá distinguir de 
manera adecuada entre estas la que se desea obtener para llevar a cabo la 
optimización correspondiente bajo las mismas condiciones108. 
 
La importancia de la determinación de la eficiencia operativa de la caldera radica 
en que será la base de comparación entre la situación antes de la optimización y 
después de esta; por lo que deberá procurarse seleccionar el más adecuado de 
acuerdo con la información disponible. 
 
Los métodos aquí considerados se basan en el Código de Pruebas de Potencia 
(PTC) 4.1 de la Sociedad Americana de Ingenieros Mecánicos (ASME, por sus 
siglas en inglés); los cuales son los más utilizados en la actualidad y además de 
ayudan a determinar la eficiencia del generador de vapor, permite conocer otros 
parámetros como son: capacidad real del generador, características de operación a 
determinada carga, factor de carga, etc.109

 
 

 

3.4.1.4.1. Métodos para determinar la eficiencia de una 
caldera 

 

 

Método Directo: 
 

 Definición: 

También denominado como método de entrada y salida, se basa en la relación de 
la energía que la caladera entrega y la que esta recibe para su trasformación y se 
                                                 
107

 (AChEE, GIZ, 2006), (Cleaver Brooks, Selmec S.A. de C.V., 2008) 
108

 (Plauchú Lima, 2006) 
109

 (ASME) 
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determina como el cociente del primer término entre el segundo (ambas en las 
mismas unidades térmicas) y multiplicando el resultado por cien, para obtener el 
porcentaje (%); en otras palabras en este método se mide el calor absorbido por el 
agua y el vapor generado o de salida y se compara con la energía total de entrada, 
dada por el poder calorífico superior del combustible de entrada y el consumo de 
combustible110. En ecuaciones:  
 
   𝜂 =

𝑐𝑎𝑙𝑜𝑟 𝑎𝑝𝑟𝑜𝑣𝑒𝑐ℎ𝑎𝑑𝑜

𝑐𝑎𝑙𝑜𝑟 𝑠𝑢𝑚𝑖𝑛𝑖𝑠𝑡𝑟𝑎𝑑𝑜
∙ 100%  ó   𝜂 =

𝑒𝑛𝑒𝑟𝑔í𝑎 𝑠𝑎𝑙𝑖𝑑𝑎

𝑒𝑛𝑒𝑟𝑔í𝑎 𝑒𝑛𝑡𝑟𝑎𝑑𝑎
∙ 100% 

 
 

  𝜂 =
𝑊(𝐻𝑣−𝐻1)

𝑃𝑐∙𝐶𝑐
∙ 100% 

 
Donde: 
 
  𝜂 = 𝐸𝑓𝑖𝑐𝑖𝑒𝑛𝑐𝑖𝑎 𝑑𝑒𝑙 𝑔𝑒𝑛𝑒𝑟𝑎𝑑𝑜𝑟 𝑑𝑒 𝑣𝑎𝑝𝑜𝑟 
  𝑊 = 𝑃𝑒𝑠𝑜 𝑑𝑒𝑙 𝑣𝑎𝑝𝑜𝑟 𝑝𝑟𝑜𝑑𝑢𝑐𝑖𝑑𝑜 𝑝𝑜𝑟 ℎ𝑜𝑟𝑎 
  𝐻𝑣 = 𝐸𝑛𝑡𝑎𝑙𝑝í𝑎 𝑑𝑒𝑙 𝑣𝑎𝑝𝑜𝑟 𝑎 𝑙𝑎 𝑠𝑎𝑙𝑖𝑑𝑎  
  𝐻1 = 𝐸𝑛𝑡𝑎𝑙𝑝í𝑎 𝑑𝑒𝑙 𝑎𝑔𝑢𝑎 𝑎 𝑙𝑎 𝑒𝑛𝑡𝑟𝑎𝑑𝑎  
  𝑃𝑐 = 𝑃𝑜𝑑𝑒𝑟 𝑐𝑎𝑙í𝑓𝑖𝑐𝑜 𝑑𝑒𝑙 𝑐𝑜𝑚𝑏𝑢𝑠𝑡𝑖𝑏𝑙𝑒  
  𝐶𝑐 = 𝐶𝑎𝑛𝑡𝑖𝑑𝑎𝑑 𝑑𝑒𝑙 𝑐𝑜𝑚𝑏𝑢𝑠𝑡𝑖𝑏𝑙𝑒 𝑞𝑢𝑒𝑚𝑎𝑑𝑜 𝑝𝑜𝑟 ℎ𝑜𝑟𝑎, 𝑒𝑛 𝑝𝑒𝑠𝑜 
 

 Condiciones particulares de Medición: 

Periodo de prueba: 2 a 6 horas 
 
Precauciones: asegurarse de que no existan fugas en las líneas, bloqueos o 
cualquier otro flujo secundario que pueda causar errores en las mediciones de flujo. 
No deben realizarse purgas o desmineralizaciones durante la prueba; de no poder 
ser esto así se deberá compensar: determinar el flujo de agua de purga y el calor 
absorbido por esta deberá agregarse a la salida efectiva del evaporador111.  
 

 Variables a medir para la aplicación del método112: 
 

1. Poder calorífico superior del combustible 
2. Flujo del combustible 
3. Humedad del combustible 
4. Flujo de aire para la combustión  
5. Temperatura del aire para la combustión 
6. Flujo de vapor generado  
7. Temperatura del vapor generado  

                                                 
110

 (Cleaver Brooks, Selmec S.A. de C.V., 2008) 
111

 (IDAE, Ministerio de Industria, Turismo y Comercio, 2007) 
112

 (AChEE, GIZ, 2006) 
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8. Presión del vapor generado  
9. Calidad del vapor generado 
10. Flujo del agua de alimentación  
11. Temperatura del agua de alimentación  
12. Presión del agua de alimentación  
13. Temperatura de los gases de chimenea 

 
 Errores probables de medición y errores resultantes en cálculos de eficiencia: 

 
En la imagen siguiente se observa los errores probables de medición y errores 
resultantes en cálculos de eficiencia, cabe mencionar que el rango de errores 
quepueden registrarse en los diferentes instrumentos de medición en laboratorio de 
prueba de acuerdo con el código ASME PTC 4.1, Sección 3 

 
Imagen 26. Errores probables de Medición y errores resultantes en cálculos de eficiencia, 

 Fuente: (ASME PTC 4.1, Sección 3) 

Método Indirecto: 
 

 Definición: 

También denominado como método de las pérdidas de calor, se basa en la 
determinación de la eficiencia a través de la resta de las pérdidas individuales 
unitarias de energía, para obtener el porcentaje de eficiencia113 
 
𝜂 =

𝑐𝑎𝑙𝑜𝑟 𝑠𝑢𝑚𝑖𝑛𝑖𝑠𝑡𝑟𝑎𝑑𝑜−𝑐𝑎𝑙𝑜𝑟 𝑝𝑒𝑟𝑑𝑖𝑑𝑜

𝑐𝑎𝑙𝑜𝑟 𝑠𝑢𝑚𝑖𝑛𝑖𝑠𝑡𝑟𝑎𝑑𝑜
∙ 100%      ó     𝜂 =

𝑒𝑛𝑡𝑟𝑎𝑑𝑎−𝑝𝑒𝑟𝑑𝑖𝑑𝑎𝑠+𝑐𝑟é𝑑𝑖𝑡𝑜𝑠

𝑒𝑛𝑡𝑟𝑎𝑑𝑎
∙ 100% 

 

𝜂 = 1 −
(𝑝é𝑟𝑑𝑖𝑑𝑎𝑠 − 𝑐𝑟é𝑑𝑖𝑡𝑜𝑠)

𝑒𝑛𝑡𝑟𝑎𝑑𝑎
∙ 100% 

 
                                                 
113

 (Cleaver Brooks, Selmec S.A. de C.V., 2008) 
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𝜂 =
𝑄𝑠−𝑄𝑝

𝑄𝑠
∙ 100%   𝜂 = 1 −

𝑄𝑝

𝑄𝑠
∙ 100%   

Donde: 
 
  𝑄𝑠 = 𝐶𝑎𝑙𝑜𝑟 𝑠𝑢𝑚𝑖𝑛𝑖𝑠𝑡𝑟𝑎𝑑𝑜 
  𝑄𝑝 = 𝐶𝑎𝑙𝑜𝑟 𝑝𝑒𝑟𝑑𝑖𝑑𝑜  
 

 Condiciones particulares de Medición 

Periodo de prueba: 1 a 3 horas 
 

 Variables a medir para la aplicación del método114: 
 

1. Poder calorífico superior del combustible 
2. Flujo del combustible 
3. Temperatura del combustible 
4. Análisis elemental del combustible 
5. Flujo presión y temperatura del vapor de atomización 
6. Flujo de aire para la combustión 
7. Temperatura del aire para la combustión 
8. Humedad del aire para la combustión  
9. Flujo del vapor generado 
10. Temperatura del vapor generado 
11. Presión del vapor generado 
12. Flujo del agua de alimentación 
13. Temperatura del agua de alimentación 
14. Presión del agua de alimentación 
15. Flujo, presión y temperatura del agua de atemperación 
16. Análisis de los gases de combustión 
17. Temperatura de los gases de combustión 
18. Combustibles si quemar arrastrados en los gases de combustión 
19. Combustibles si quemar arrastrados en colectores de polvo 
20. Combustibles si quemar arrastrados en escorias 
21. Combustible rechazado en el pulverizador de carbón 
22. Temperatura, presión y flujo de vapor para operar auxiliares 
23. Potencia eléctrica para operar auxiliares 

 
 Errores probables de medición y errores resultantes en cálculos de eficiencia: 

 

                                                 
114

 (AChEE, GIZ, 2006) 
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Los errores probables de medición y errores resultantes en cálculos de eficiencia, 
se muestran en la imagen abajo se puede observar que los valores recomendado 
son relativamente bajos, además de que dan cuenta de los factores indirectos que 
infieren en la determinación de la eficiencia de la caldera independientemente del 
diseño y/o capacidad de ésta.: 

 
Imagen 27. Errores probables de Medición y errores resultantes en cálculos de eficiencia, 

 Fuente: (ASME PTC 4.1, Sección 3) 
 

3.4.1.4.2. Ventajas y desventajas comparativas entre los 
métodos 

 

En relación con la aplicación de ambos métodos podría decirse que son 
equivalentes y podrían dar idénticos resultados para determinar la eficiencia de una 
caldera, si los factores requeridos  en el balance térmico o pérdidas de calor fueran 
generados por mediciones realizadas sin error en una caldera115, respecto a la 
selección del método a utilizarse se deben considerar las facilidades existentes en 
la industria, la disponibilidad de instrumentos de alta precisión  y el rango de 
tolerancia de incertidumbre admisible en las mediciones en los flujos de y 
contenidos de energía entrantes y salientes. 
 
De manera específica en la tabla 15 podemos apreciar puntualmente las ventajas  
y desventajas de cada uno de los métodos en cuanto a los elementos que 
consideran, la cantidad de mediciones necesarias, preparación de pruebas e 
incertidumbre de resultados y cálculos necesarios.  
 

                                                 
115

 (Plauchú Lima, 2006) 
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Tabla 15. Tabla comparativa ventajas y desventajas métodos directo e indirecto, 

 Fuente: Elaboración propia con información de (Gómez Clerencia, Vakklainen, & Royo Herrer, 2011), (Cleaver 
Brooks, Selmec S.A. de C.V., 2008), (Plauchú Lima, 2006), (Plauchú Alcántara & Plauchú Lima, 2006) 

 

3.4.1.4.3. Ejemplo de aplicación (memoria de cálculo) 
 

Derivado de las características que se han descrito de ambos tipos de métodos se 
ha elegido usar el método indirecto por las facilidades que ofrece en relación con 
las variables que se tiene que medir en campo y por el menor margen de error que 
se genera en los resultados. 
 

Presentación del caso estudio: 
 
Industria láctea ubicada en Tampico, Tamaulipas. 
Caldera: Pirotubular de 1 paso Marca: Cleaver Brooks 
Combustible: Diesel 
Capacidad: 60 CC 
Presión de Operación: 71 PSI 
Horas de trabajo promedio: 5,120 
 
Analizador de Gases: 
Resultado de la prueba de gases aplicada al objeto de estudio (Imagen 28). 
 

Directo Indirecto
Todas las pérdidas son consideradas en 

la medición
Requiere menos preparación de prueba

No es necesaria la estimación de 

algunas pérdidas

Localiza y determina la magnitud de las 

pérdidas de energía

Requiere pocas mediciones
El nivel de incertidumbre en los 

resultados es frecuentemente menor

Las mediciones primarias (comp. y 

temp. de combustión) puede hacerse 

de manera excata y con equipos 

relativamente simples

Instrumentación de prueba difícil y 

costosa
Requiere muchos datos de medición

Requiere mediciones muy precisas para 

minimizar el nivel de incertidumbre

Requiere muchos cálculos asociados a 

las pérdidas de calor

No identifica ni localiza las pérdidas de 

energía

Desventajas

Ventajas

Métodos
Concepto
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Imagen 28. Análisis de gases caso estudio,  

Fuente: Datos proporcionados por el proveedor (FIDE) 
 
Equipo: M-100-400 150 ST 
Marca: BACHARACH 
Fecha: 21 de mayo de 2015 
PCI Diesel: 10,146 kcal/kg 
Densidad Diesel: 0.849 kg/lt 
Consumo de Combustible: 98.5 lt/h /83.6 kg/h 
 
Además con la información del análisis del Diesel investigada para este caso y que 
se resume en la tabla 16: 

 

Componente  Símbolo % Peso 
Peso 

molecular 
g/mol 

Carbono C 85.90% 12 

Hidrógeno H2 12.00% 2 

Oxígeno O2 0.70% 32 

Nitrógeno N2 0.50% 28 

Azufre S 0.50% 32 

Agua H2O 0.40% 18 
 Tabla 16 Análisis del Diesel.  
Fuente: (AChEE, GIZ, 2006) 



Propuesta Metodológica para el Levantamiento de Información para determinar la Eficiencia 
Térmica de una Caldera 

 

78 

 

 
 

Cálculo de las pérdidas de energía en gases de combustión por kilogramo de 
combustible quemado: 
 

a) Pérdida de calor sensible en gases secos 

 

𝑄𝑔𝑠 [
𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] = 𝑚𝑔𝑠 [

𝑘𝑔𝑔𝑠

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] 𝐶𝑝𝑔𝑠 [

𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔℃
] (𝑇𝑔 − 𝑇𝑟𝑒𝑓)[℃] 

 

𝑚𝑔𝑠 [
𝑘𝑔𝑔𝑠

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] = [1 + 𝑚𝑎𝑠 [

𝑘𝑔𝑎𝑖𝑟𝑒 𝑠𝑒𝑐𝑜

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
]] − 9 ∙ %𝐻2

𝑝𝑒𝑠𝑜 

 

𝑚𝑎𝑠 [
𝑘𝑔𝑎𝑖𝑟𝑒 𝑠𝑒𝑐𝑜

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] = (𝐴

𝐶⁄ )
𝑠𝑡

[
𝑘𝑔𝑎𝑖𝑟𝑒 𝑠𝑒𝑐𝑜

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] ∙ (1 + 𝑒) 

 
Consideraciones:  

(𝐴
𝐶⁄ )

𝑠𝑡
= 14.137 [

𝑘𝑔𝑎𝑖𝑟𝑒 𝑠𝑒𝑐𝑜

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] 

𝑒 = 113.9% 
 
 
Entonces: 
 

𝑚𝑎𝑠 [
𝑘𝑔𝑎𝑖𝑟𝑒 𝑠𝑒𝑐𝑜

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] = 14.137 [

𝑘𝑔𝑎𝑖𝑟𝑒 𝑠𝑒𝑐𝑜

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] ∙ (1 + 1.139) 

 

𝑚𝑎𝑠 = 30.24 [
𝑘𝑔𝑎𝑖𝑟𝑒 𝑠𝑒𝑐𝑜

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] 

 

𝑚𝑔𝑠 [
𝑘𝑔𝑔𝑠

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] = [1 + 30.24 [

𝑘𝑔𝑎𝑖𝑟𝑒 𝑠𝑒𝑐𝑜

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
]] − 9 ∙ 0.12% 

 

𝑚𝑔𝑠 = 30.16 [
𝑘𝑔𝑔𝑠

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] 

 

𝑄𝑔𝑠 [
𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] = 30.16 [

𝑘𝑔𝑔𝑠

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] 0.243 [

𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔℃
] (244 − 27)[℃] 

 

𝑄𝑔𝑠 = 1,590.37 [
𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] 
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b) Pérdida de calor en el vapor de agua proveniente del hidrógeno del combustible: 

Consideraciones:  
Se utilizará una aproximación para el calor latente a la presión parcial del vapor de 
agua en los gases de combustión de 584 kcal/kgH2O  

 

𝑄𝐻2
[

𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] = 9 [

𝑘𝑔𝐻2𝑂

𝑘𝑔𝐻2

] ∙ %𝐻2
𝑝𝑒𝑠𝑜 (584 [

𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔𝐻2𝑂
] + 𝐶𝑝𝐻2𝑂

𝑣𝑎𝑝𝑜𝑟 [
𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔℃
] (𝑇𝑔 − 𝑇𝑟𝑒𝑓)[℃]) 

 

𝑄𝐻2
[

𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] = 9 [

𝑘𝑔𝐻2𝑂

𝑘𝑔
𝐻2

] ∙ 0.12 (584 [
𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔𝐻2𝑂
] + 0.45 [

𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔℃
] (244 − 27)[℃]) 

 
 

𝑄𝐻2
[

𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] = 9 [

𝑘𝑔𝐻2𝑂

𝑘𝑔𝐻2

] ∙ 0.12 (584 [
𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔𝐻2𝑂
] + 0.45 [

𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔℃
] (244 − 27)[℃]) 

 

𝑄𝐻2
= 736.18 [

𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] 

 
c) Pérdida de calor por vapor de agua proveniente de la humedad del aire 

Consideraciones:  
El contenido de humedad del aire, se obtiene de diagrama psicométrico del aire 
para una temperatura ambiente de 20°C y una humedad relativa de 60% 
(Haire=0.009 kgH2O/kgaire seco) 

 

𝑄𝐻2𝑂
𝑎𝑖𝑟𝑒 [

𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] = 𝑚𝑎𝑠 [

𝑘𝑔𝑎𝑖𝑟𝑒 𝑠𝑒𝑐𝑜

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] ∙ 𝐻𝑎𝑖𝑟𝑒 [

𝑘𝑔𝐻2𝑂

𝑘𝑔𝑎𝑖𝑟𝑒 𝑠𝑒𝑐𝑜
] ∙ 𝐶𝑝𝐻2𝑂

𝑣𝑎𝑝𝑜𝑟 [
𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔℃
] (𝑇𝑔 − 𝑇𝑟𝑒𝑓)[℃] 

 
 

𝑄𝐻2𝑂
𝑎𝑖𝑟𝑒 [

𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] = 30.24 [

𝑘𝑔𝑎𝑖𝑟𝑒 𝑠𝑒𝑐𝑜

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] ∙ 0.009 [

𝑘𝑔𝐻2𝑂

𝑘𝑔𝑎𝑖𝑟𝑒 𝑠𝑒𝑐𝑜
] ∙ 0.45 [

𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔℃
] (244 − 27)[℃] 

 

𝑄𝐻2𝑂
𝑎𝑖𝑟𝑒 = 26.57 [

𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔
𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙

] 

 
d) Pérdida de calor por  combustión incompleta del carbono 

Consideraciones:  
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Calor que libera la combustión completa del carbono al producir CO2: 8.084 
kcal/kgcarbono 
Calor que libera la combustión incompleta del carbono al producir CO: 2.43 
kcal/kgcarbono 
 

𝑄𝐶𝑂 [
𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] = %𝐶𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙

𝑝𝑒𝑠𝑜 ∙
%𝐶𝑂𝑚𝑜𝑙𝑎𝑟

%𝐶𝑂2
𝑚𝑜𝑙𝑎𝑟 + %𝐶𝑂𝑚𝑜𝑙𝑎𝑟

∙ (8.084 − 2.430) [
𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔𝑐𝑎𝑟𝑏𝑜𝑛𝑜
] 

 

𝑄𝐶𝑂 [
𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] = 0.859 ∙

0.000003

0.07 + 0.000003
∙ (8.084 − 2.430) [

𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔𝑐𝑎𝑟𝑏𝑜𝑛𝑜
] 

 

𝑄𝐶𝑂 [
𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] = 0.859 ∙

0.000003

0.07 + 0.000003
∙ (5.654) [

𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔𝑐𝑎𝑟𝑏𝑜𝑛𝑜
] 

 

𝑄𝐶𝑂 = 0.0002 [
𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑘𝑔𝑑𝑖𝑒𝑠𝑒𝑙
] 

 
 
Finalmente, la Tabla 17 resume las pérdidas de energía asociadas con el análisis 
de los gases de combustión.   
 
Se puede observar que el impacto correspondiente a la humedad del aire es menor 
junto con el correspondiente valor de pérdida por CO, el cual para representar una 
afectación significativa deberá ser un valor que ronde en un rango de miles de ppm. 
 

 
Tabla 17. Tabla resumen de análisis de combustión caso estudio,   

Fuente: Elaboración propia con información de (AChEE, GIZ, 2006) 
 
 

consumo 

diesel
83.6 kg/h

PCI 10146 kcal/kg

kcal/kgdiesel kcal/h %PCI

Qgs 1,590.37 132,954.93 15.67%

QH2 736.18 61,544.65 7.26%

QH2O aire 26.57 2,221.25 0.26%

QCO 0.0002 0.02 0.00%

Total 2,353.12 196,720.85 23.19%

76.81%

Pérdida de energía en gasesTipo de 

Pérdida

Eficiencia de la combustión
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Asimismo, se puede observar que la mayor parte de las pérdidas asociadas a los 
gases de combustión están relacionadas con el calor sensible en los gases secos 
(Qgs); el cual se ve directamente afectado por el exceso de aire “e” en la 
combustión, el cual es de 113% (según el resultado en medición), lo cual se ve 
reflejado en la baja producción de CO (3 ppm).  
 
Los rangos de este valor afectan directamente la eficiencia de la caldera, podría 
decirse que un valor sugerido o “normal” que se pudiera considerar de acuerdo al 
tipo de combustible es de un rango aproximado  de 20% a 60%. Otro de los 
factores que afecta la eficiencia está relacionado con la pérdida de calor 
proveniente del vapor de agua proveniente de la humedad del aire, la cual está 
relacionada con la calidad del combustible suministrado, situación en la que la 
mayoría de los casos poco es lo que se puede solucionar. 
 
 
Pérdidas por radiación y convección 
 
Las pérdidas por radiación y convección en el exterior de una caldera pueden 
causar una gran pérdida de eficiencia en una caldera, si no se le da un buen 
mantenimiento al refractario y aislamiento de la misma116. Para el cálculo de las 
mismas se sugiere realizar el levantamiento de los siguientes datos: 
 

- Largo de caldera  
- Diámetro de caldera 
- Temperatura manto cilíndrico 
- Temperatura tapa posterior 
- Temperatura frente 

Y calcularlo a través de la NOM-009-ENER117, y no considera lo que pasa entre la 
superficie, el material aislante y la pared de acero de la caldera; sino, únicamente la 
temperatura de la superficie hacia el exterior: 
 

𝑄𝑟𝑎𝑑 𝑦 𝑐𝑜𝑛𝑣
̇ [

𝑘𝑐𝑎𝑙

ℎ
] = 𝑆𝑢𝑝[𝑚2] + 𝑞 [

𝑊

𝑚2
] + 0.86 [

𝑘𝑐𝑎𝑙

𝑊ℎ
] 

 
Expresando el resultado en porcentaje respecto de la energía aportada por el 
combustible a la caldera. Sin embargo, como para este caso no se dispone de esa 
información, se toma el valor de 2% aproximado en relación con su capacidad de 
producción, de acuerdo con la imagen 29. 
 
 

                                                 
116

 (AChEE, GIZ, 2006) 
117

 (Diario Oficial de la Federación, SEGOB, 2014) 
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Imagen 29 Pérdidas por radicación dependiendo del tamaño de la caldera,  

Fuente: (AChEE, GIZ, 2006) 
 
Por lo que la eficiencia total de la caldera está dada por: 
 
 

𝜂𝑐𝑎𝑙𝑑𝑒𝑟𝑎 = 74.81% 
 

3.4.1.5. Evaluación del dimensionamiento  
 
De acuerdo a  las necesidades de vapor calculadas anteriormente se puede 
determinar si la caldera está trabajando en el factor de carga adecuado, conforme a 
las necesidades de la industria, ya un sobredimensionamiento o 
subdimensionamiento implican grandes pérdidas de dinero para la industria. 
 

3.4.1.6. Consideración para el establecimiento de la Línea Base e 
Índices Energéticos en calderas 

 

La finalidad de implementar una medida de optimización y mejoramiento de 
eficiencia energética como un proyecto consiste en obtener un beneficio el cual 
debe ser palpable energéticamente y en términos de desempeño de manera que 
puedan ser comprobables los beneficios y registrar una evidencia documentada del 
éxito de su aplicación. 
 
Para tal fin es conveniente llevar a cabo un registro documental de los consumos 
actuales de la caldera, para tal fin se sugiere documentar y registrar los consumos 
históricos energéticos de un año (térmico y eléctrico) a través de los recibos de 
facturación de energía eléctrica y combustibles. Para evaluar el consumo total se 
deberá hacer un balance energético total y uno ponderado que permita identificar 
los mayores consumos y su rubro 
 
En lo que respecta a la sustitución de la caldera, una vez conocida su eficiencia, 
permitirá reconocer el impacto energético sobre el consumo térmico total, el cual 
deberá guardar lógica con las horas de operación y otros equipos consumidores del 
mismo tipo de energía usada. Se sugiere para tal fin usar como valores de 
referencia los porcentajes mencionados anteriormente de acuerdo al índice 
energético que se esté analizando.   
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Posteriormente se deberán e evaluar los índices de consumo energético en la 
planta, para lo cual se sugiere elaborar cronogramas de los consumos de vapor y 
energía eléctrica en las líneas de proceso por producto; para que sea más sencillo 
caracterizar cada uno de los procesos de producción a partir de estos portadores 
energéticos. 
 
Entonces establecer estos índices por línea de producción, conociendo además los 
consumos energéticos, los costos por producto, ayudará a la toma de decisiones y 
permitirá establecer una política empresarial en caminada al uso racional de 
energía en los procesos para mejorar la competitividad.  
 
A continuación se definen algunos índices o indicadores energéticos que son útiles 
independientemente del sector que se esté analizando, este listado muestra la 
relación entre la diversa información que se requiere para evaluar los equipos y en 
su conjunto permite caracterizar y evaluar un sistema de generación de vapor, la 
selección de los indicadores dependerá por su puesto de la información con que se 
cuente, en este sentido, cabe resaltar que el formato de levantamiento propuesto 
incluye varias secciones con el propósito de recopilar la información relacionada118: 
 

𝑡𝑣

𝑡𝑐
=  

𝑃𝑟𝑜𝑑𝑢𝑐𝑐𝑖ó𝑛 𝑑𝑒 𝑣𝑎𝑝𝑜𝑟

𝐶𝑜𝑛𝑠𝑢𝑚𝑜 𝑑𝑒 𝑐𝑜𝑚𝑏𝑢𝑠𝑡𝑖𝑏𝑙𝑒
 

 
𝑡𝑐

𝑡𝑝
=  

𝐶𝑜𝑛𝑠𝑢𝑚𝑜 𝑑𝑒 𝑐𝑜𝑚𝑏𝑢𝑠𝑡𝑖𝑏𝑙𝑒

𝐶𝑎𝑛𝑡𝑖𝑑𝑎𝑑 𝑑𝑒 𝑝𝑟𝑜𝑑𝑢𝑐𝑡𝑜
 

   
𝑘𝑊ℎ

𝑡𝑣
=  

𝐶𝑜𝑛𝑠𝑢𝑚𝑜 𝑑𝑒 𝑒𝑛𝑒𝑟𝑔í𝑎 𝑒𝑙é𝑐𝑡𝑟𝑖𝑐𝑎

𝑃𝑟𝑜𝑑𝑢𝑐𝑐𝑖ó𝑛 𝑑𝑒 𝑣𝑎𝑝𝑜𝑟
 

 
𝑡𝑎

𝑡𝑣
=  

𝐶𝑜𝑛𝑠𝑢𝑚𝑜 𝑑𝑒 𝑎𝑔𝑢𝑎 𝑑𝑒 𝑟𝑒𝑝𝑢𝑒𝑠𝑡𝑜

𝑃𝑟𝑜𝑑𝑢𝑐𝑐𝑖ó𝑛 𝑑𝑒 𝑣𝑎𝑝𝑜𝑟
 

 
$

𝑀𝑀𝐶𝑎𝑙
=  

𝐶𝑜𝑠𝑡𝑜 𝑑𝑒 𝑐𝑜𝑚𝑏𝑢𝑠𝑡𝑖𝑏𝑙𝑒

𝑀𝑖𝑙𝑙ó𝑛 𝑑𝑒 𝑐𝑎𝑙𝑜𝑟í𝑎𝑠 ú𝑡𝑖𝑙𝑒𝑠
 

 
$

𝑡𝑣
=  

𝐶𝑜𝑠𝑡𝑜 𝑑𝑒 𝑝𝑟𝑜𝑑𝑢𝑐𝑐𝑖ó𝑛

𝑃𝑟𝑜𝑑𝑢𝑐𝑐𝑖ó𝑛 𝑑𝑒 𝑣𝑎𝑝𝑜𝑟
 

 
$

𝑡𝑝
=  

𝐶𝑜𝑠𝑡𝑜 𝑑𝑒 𝑝𝑟𝑜𝑑𝑢𝑐𝑐𝑖ó𝑛

𝐶𝑎𝑛𝑡𝑖𝑑𝑎𝑑 𝑑𝑒 𝑝𝑟𝑜𝑑𝑢𝑐𝑡𝑜
 

 

                                                 
118

 (Plauchú Lima, 2006) 
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$

𝑙𝑝
=  

𝐶𝑜𝑠𝑡𝑜 𝑑𝑒 𝑝𝑟𝑜𝑑𝑢𝑐𝑐𝑖ó𝑛

𝐶𝑎𝑛𝑡𝑖𝑑𝑎𝑑 𝑑𝑒 𝑝𝑟𝑜𝑑𝑢𝑐𝑡𝑜
 

 

3.4.1.7. Propuesta de la Caldera de Alta Eficiencia 
 

Para determinar la mejor selección de una caldera se deben considerar los 
siguientes factores119: 
 

 Cálculo preciso de la demanda de vapor que se está requiriendo (determina la y 
capacidad real de la caldera). 

 Presión de operación para el buen desarrollo del proceso (en el alcance se 
determinó el rango de la presión de trabajo de la industria láctea). 

 Agua de alimentación disponible (se relaciona con la duración de la caldera y su 
buen funcionamiento). 

 Tiempo de operación diaria de la caldera (demanda de vapor continua y elección 
del combustible). 

 Número de unidades conforme a la demanda de vapor. Si la demanda de vapor es 
muy grande, es recomendable adquirir dos o más calderas de la misma capacidad 
(mayor flexibilidad de mantenimiento y respaldo ante momentos críticos). 

 Disponibilidad, costo, limpieza, almacenamiento y operación como características 
principales del combustible a considerar. Así como las características de los 
equipos asociados (mantenimiento de quemadores). Cabe mencionar que la 
relación costo beneficio del combustible y su capacidad de transferencia de energía 
están íntimamente relacionados con los costos de producción; por tal motivo el 
simple hecho de realizar un cambio de combustible representa una inversión con 
una rentabilidad atractiva, y,  

 Espacio disponible. 

En la actualidad existen variedad de fabricantes que ofrecen distintos diseños, 
capacidades y opciones de control que incrementan considerablemente la 
eficiencia de los sistemas de generación de vapor. 

 

3.5. Normativa aplicable 
 

Las calderas son equipos que, por sus características, construcción y diseño, 
requieren de una cuidadosa regulación técnica enfocada a sus atributos, métodos 
de prueba, instalación, seguridad, servicios, etcétera; en consecuencia, se vuelve 
imprescindible conocer y describir de manera general cómo es el panorama 
normativo de estos equipos en México. 
 
                                                 
119

 (Cleaver Brooks, Selmec S.A. de C.V., 2008) 
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A nivel nacional la normativa aplicable a calderas, se clasifica de acuerdo al rubro o 
campo de aplicación, estos rubros son: fabricación, eficiencia energética, 
seguridad, ambiental, entre otros. A continuación, conforme a estos rubros, se lleva 
a cabo su respectiva descripción:  
 

 Fabricación: 

Al día de hoy, en México no existe una norma mexicana que atienda el rubro de 
fabricación de calderas120; estos equipos(), se diseñan, calculan y construyen 
considerando como norma, a la Norma Americana denominada Código ASME, 
reconocida por el medio como una de las normas más exigentes a nivel mundial. 
ASME fue fundada en 1880, con el objetivo de mejorar la seguridad y el diseño de 
equipos relacionados con la generación de vapor por iniciativa de las grandes 
compañías aseguradoras debido a la enorme cantidad de explosiones fatales de 
calderas que ocurrían año con año en aquella época121. 
 
Las calderas fabricadas bajo este código tienen requisitos mínimos de diseño, 
cálculo y fabricación que permiten asegurar al usuario final una larga y segura vida 
útil de la caldera, así como una operación confiable; asimismo con respecto a los 
requerimientos de materiales son mucho más estrictos y con mayores espesores 
de materiales que los considerados en los códigos europeos o asiáticos122. 
 
 

 Eficiencia Energética: 

Al igual que sucede con el caso de la normatividad para la construcción de 
calderas, en el caso de la evaluación del desempeño energértico, no se cuenta con 
una norma para calderas en cuestión de eficiencia energética. El país se rige, 
solamente por el código de pruebas de aplicación internacional: ASME PTC 4.1123. 
El propósito de dicho código es establecer el procedimiento para conducir pruebas 
de comportamiento que determinen la eficiencia y capacidad de una caldera, así 
como la determinación de otras características operativas tales como: rango de 
control, temperatura de vapor, temperatura de salida de los gases, pérdidas de tiro 
y de presión en circuitos de vapor, agua y aire, contenidos de sólidos en vapor y 
fugas de aire. Su contenido consiste básicamente en un aparatado dedicado a la 
definición de términos empleados en el Código, formatos que involucran el marco o 
envolvente con la jurisdicción, alcance y puntos terminales del sistema, balance 
térmico del generador de vapor, diagrama simplificado del generador de vapor, 
resumen de acopio de información y lecturas, hojas de cálculos. También toma en 
cuenta los grados de aplicación del código en general (Métodos a emplear, créditos 
a medir o supuestos, perdidas de calor medibles o supuestas y desviaciones 
                                                 
120

 Entre los fabricantes reconocidos a nivel nacional se encuentran: Leflam, PIMMSA, MYRGGO, León 
121

 (Calderas Powermaster, 2009) 
122

 Ídem 
123

 (ASME) 
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permisibles), condiciones de prueba, criterios de aplicación, interpretación de 
valores de eficiencia y limitaciones y puntos terminales del código124.  
 
En la investigación realizada se encontró que México tuvo algunas normas de 
eficiencia energética para estos equipos, a saber: 
 

 La NOM-002-ENER-1995, Eficiencia térmica de calderas paquete. Especificaciones 
y método de prueba125, la cual era aplicable a calderas paquete nuevas de tubos de 
humo y tubos de agua sin equipo de recuperación de calor con capacidades de 100 
hasta 8000 kW, presión de hasta 1 MPa y temperatura de saturación. El documento 
contenía varias definiciones técnicas entre las que destacan la obtención de la 
eficiencia térmica  a través de los métodos directo e indirecto. Asimismo, establecía 
la eficiencia mínima de las calderas con base en el poder calorífico superior del 
combustible, las cuales variaban además del tipo de combustible, por el tipo de 
caldera y su capacidad principalmente, en un rango de 74 hasta 80%. Finalmente 
establecía también otras cosas, el muestreo, método de prueba, marcado y 
vigilancia. 
 
Esta Norma fue cancelada 7 de agosto de 2003, debido a que, según se menciona,  
a la fecha no se ha logrado desarrollar la infraestructura para la evaluación de la 
conformidad con esta Norma por falta de interés de los sectores fabricante y 
consumidor; según la resolución publicada en el Diario Oficial de la Federación 
(DOF).126 
 

 La NOM-012-ENER-1996 “Eficiencia térmica de calderas de baja capacidad (7.5 a 
100 kW). Especificaciones y método de prueba”127, la cual era aplicable a calderas 
de baja capacidad nuevas de tubos de humo y tubos de agua sin equipo de 
recuperación de calor con capacidades de 7.5 hasta 100 kW, presión de hasta 1 
MPa y temperatura de saturación. El documento contenía varias definiciones 
técnicas entre las que destacan la obtención de la eficiencia térmica a través de los 
métodos directo e indirecto. Asimismo, establecía la eficiencia mínima de las 
calderas con base en el poder calorífico inferior del combustible y a la presión 
normal de operación, las cuales variaban además del tipo de combustible, por el 
tipo de caldera principalmente, estableciendo un valor mínimo de 76% tanto para 
acuatubulares como pirotubulares. Finalmente establecía también otras cosas, el 
muestreo, método de prueba, marcado y vigilancia. 

Esta Norma fue cancelada el 21 de agosto de 2003, debido a que, según se 
menciona, a la fecha no se ha logrado desarrollar la infraestructura para la 

                                                 
124

 (Plauchú Alcántara & Plauchú Lima, 2006) 
125

 (Diario Oficial de la Federación, SEGOB, 1995) 
126

 (Diario Oficial de la Federación, SEGOB, 2003) 
127

 (Diario Oficial de la Federación, SEGOB, 1996) 
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evaluación de la conformidad con esta Norma por falta de interés de los sectores 
fabricante y consumidor; según la resolución publicada en el Diario Oficial de 
la Federación (DOF).128 

 
Sin embargo, existe una norma, que no es específica para calderas, pero que 
puede auxiliar en la mejora de la eficiencia de los sistemas de vapor:  
 

 La NOM-009-ENER-2014, “Eficiencia energética en sistemas de aislamientos 
térmicos industriales”129. La cual es aplicable a los sistemas de aislamientos 
térmicos industriales nuevos o las ampliaciones y modificaciones que se realicen y 
que operen a alta y baja temperatura en los siguientes intervalos: alta temperatura: 
de 298 K (25°C) y hasta 923 K (650°C) y baja temperatura: menores de 298 K 
(25°C) y hasta 73 K (-200°C), con un par de excepciones involucradas con diseños 
específicos. El documento contiene varias definiciones técnicas entre las que 
destacan la máxima densidad de flujo térmico. Asimismo, establece el cumplimiento 
de la máxima densidad de flujo térmico a alta y baja temperatura con base en la 
temperatura de operación y al tamaño nominal de la tubería (descritos en dos 
tablas). Finalmente establecía también otras cosas, el método de cálculo, vigilancia 
y evaluación de la conformidad. 

 
 Medio Ambiente  y Recursos Naturales: 

 

En cuanto a la Secretaría de Medio Ambiente y Recursos Naturales, se contempla 
la siguiente norma de aplicación:  
 

 La NOM-085-SERMANAT-2011. “Contaminación atmosférica - Niveles máximos 
permisibles de emisión de los equipos de combustión de calentamiento indirecto y 
su medición”130. La cual es aplicable a las personas físicas o morales responsables 
de las fuentes fijas de jurisdicción federal y local que utilizan equipos de combustión 
de calentamiento indirecto con combustibles convencionales o sus mezclas en la 
industria, comercios y servicios. No aplica en los siguientes casos: Equipos con 
capacidad térmica nominal menor a 530 megajoules por hora (15 CC), equipos 
domésticos de calefacción y calentamiento de agua, turbinas de gas, equipos 
auxiliares y equipos de relevo. Tampoco aplica para el caso en que se utilicen 
bioenergético. El documento contiene varias definiciones técnicas entre las que 
destacan la capacidad térmica nominal de un equipo de combustión de 
calentamiento indirecto y la emisión ponderada. Asimismo, establece el 
cumplimiento de los niveles máximos permisibles de emisión de humo, partículas, 
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 (Diario Oficial de la Federación, SEGOB, 2003) 
129

 (Diario Oficial de la Federación, SEGOB, 2014) 
130

 (Diario Ofical de la Federación. SEGOB, 2012) 
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monóxido de carbono (CO), bióxido de azufre (SO2) y óxidos de nitrógeno (NOX) 
de los equipos de combustión de calentamiento indirecto se establecen en función 
de la capacidad térmica nominal del equipo, del tipo de combustible, de la ubicación 
de la fuente fija y de las condiciones de referencia. Finalmente establece también 
otras cosas, el método de prueba, evaluación de la conformidad y observancia de 
esta norma. 

 
 Seguridad: 

 
En cuanto a normas de seguridad en México emitidas por la Secretaria de Trabajo 
y Previsión Social, están: 
 

 La NOM-020-STPS-2011. Recipientes sujetos a presión, recipientes criogénicos y 
generadores de vapor o calderas - Funcionamiento - Condiciones de Seguridad.131 
La cual es aplicable a  todos los centros de trabajo en donde funcionen recipientes 
sujetos a presión, recipientes criogénicos y generadores de vapor o calderas. El 
documento contiene varias definiciones técnicas entre las que destacan exámenes 
no destructivos, fluidos peligrosos, recipiente criogénico. Asimismo, establece como 
se debe de llevar a cabo dentro de la empresa la clasificación, listado y expedientes 
de equipos, programas específicos de revisión y mantenimiento, procedimientos 
para la operación, revisión y mantenimiento, así como condiciones de seguridad y 
pruebas de presión y exámenes no destructivos. Finalmente establece también 
otras cosas, obligaciones del patrón, obligaciones trabajadores, condiciones de 
seguridad de los equipos, plan de atención a emergencias, unidades de 
verificación, evaluación de la conformidad y vigilancia para esta norma. 
 

 La NOM-015-STPS-2001, Condiciones térmicas elevadas o abatidas-Condiciones 
de seguridad e higiene.132 La cual es aplicable a  todos los centros de trabajo del 
territorio nacional en los que exista exposición de los trabajadores a condiciones 
térmicas, provocadas por fuentes que generen que la temperatura corporal de los 
trabajadores sea inferior a 36°C o superior a 38°C. El documento contiene varias 
definiciones técnicas entre las que destacan el índice de viento frío, condición 
térmica abatida, elevada y extrema. Asimismo, establece el cumplimiento de los 
niveles máximos permisibles de exposición y el tiempo mínimo de recuperación 
para jornadas de trabajo de ocho horas a condiciones térmicas elevadas. 
Finalmente establece también otras cosas, obligaciones del patrón, obligaciones del 
personal ocupacionalmente expuesto, reconocimiento, evaluación y control, método 
de  evaluación para condiciones térmicas elevadas y abatidas, registros y unidades 
de verificación y laboratorios de pruebas para esta norma. 
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 (Diario Ofical de la Federación, SEGOB, 2011) 
132
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Conclusiones 
 

Para el diseño del formato de levantamiento de datos se llevó a cabo en primera 
instancia una revisión de los aspectos teóricos que son la base de la evaluación del 
funcionamiento de las calderas como son: el factor de carga, el análisis de los 
gases de combustión, el exceso de aire y la superficie de transferencia de calor. La 
comprensión de estos conceptos son fundamentales para determinar la influencia 
que tienen estos factores en el funcionamiento de una caldera. 
 
En segunda instancia de la revisión bibliográfica nacional e internacional se 
encontraron otros rubros que permiten evaluar los datos nominales (de placa y 
catálogo), datos de operación y los diferentes sistemas que conforman las calderas 
que requieren ser medidos y/o monitoreados, tales como: sistemas de combustión 
(tipos de quemadores, diseño y potencia), sistema de alimentación de agua, 
purgas, datos operativos del combustible, mantenimiento y control y datos de 
inspección. Asimismo, esta revisión permitió comparar estructuras y parámetros 
incluidos en los diferentes formatos de diferentes países relacionados también con 
aplicaciones diversas. 
 
En su conjunto la información descrita anteriormente permitió estructurar el formato 
en las siguientes secciones: 
 

 Datos generales de la empresa 
 Datos de sitio 
 Datos de la caldera 
 Mediciones  
 Consumos  
 Mantenimiento/control 
 Otros equipos consumidores 
 Datos de inspección 

Esta estructura obedece a la convergencia de la información revisada tanto en el 
capítulo 1 como en el capítulo 2. 
 
En lo que respecta al caso de aplicación desarrollado en el capítulo 3, permitió 
evaluar si la estructura de la información el formato de levantamiento era correcta 
y/o pertinente. Debido a que la aplicación del formato requería una industria 
particular para el análisis se atendieron los siguientes criterios: i) una industria en 
donde el uso de calderas sea intensivo y su impacto en el consumo de energía 
térmica sea significativo y ii) el tamaño de las calderas con base a la aplicación 
característica del Sector PyME y su potencial de sustitución. Llevar a cabo este 
ejercicio de aplicación permitió observar la complejidad de la información que se 
requiere para llevar a cabo un análisis más completo, tal fue el caso de la industria 
láctea en donde además se debe conocer, tanto los productos, como los procesos 
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productivos respectivos. En cuanto al caso de la industria mexicana evaluada para 
financiamiento mostrada en la sección 3.4.1.4 se pudo valorar la importancia de 
llevar a cabo una memoria del cálculo utilizando como datos de entrada los 
parámetros recopilados con el formato.  
Para el diseño del formato también se atendió la experiencia de algunos proyectos 
cuyo propósito era evaluar la viabilidad de financiamiento. 
 
A través de la investigación, también se pudo comparar la normatividad existente 
para estos equipos, destacando la normativa americana sobre otras por su 
rigurosidad en términos de seguridad y diseño de fabricación. Por otro lado, en lo 
que respecta a la evaluación energética de las calderas se determinó que el 
esquema de evaluación energética que se solicitará sea el basado en los dos 
métodos que dictamina la ASME, debido a que estos métodos correlacionan un 
número de variables adecuado y relativamente fáciles de obtener; los cuales fueron 
incluidos en el formato de levantamiento. 
 
Finalmente, el análisis aquí realizado dio cuenta de la carencia de información que 
se tiene en México y la falta de una estructura metodológica de análisis adecuada 
para el país y sobre todo, en menor grado, para sectores particulares como el caso 
de la industria láctea, en la que además también se tiene mucha carencia de 
información en cuanto a los proceso productivos. 
 
Recomendaciones 
 
De lo realizado en la presente tesina, son varias las recomendaciones  que son 
pertinentes mencionar: 
 
Se sugiere llevar a cabo un censo y una caracterización de estos equipos que 
permita tener indicadores para hacer programas puntualizados por sector y por 
industria de apoyo masivo enfocados a esta tecnología por el potencial de ahorro 
por sector. 
 
Una revisión y evaluación de la normatividad que sería aplicable en la evaluación 
de la eficiencia energética en calderas. 
 
Es conveniente evaluar algunos procedimientos alternos para la determinación de 
la eficiencia energética, tales como un análisis exergético particularizado en cada 
caso 
 
Desarrollar una memoria de cálculo automatizada que facilite y agilice los cálculos.  
 
Promover una mayor cultura de medición la cual deba tener en lo posible cierto de 
grado de exactitud tal como lo recomiendan los códigos internacionales como el 
ASME.
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ANEXO 1.  

Programa Bancóldex de Eficiencia Energética para Hoteles, Clínicas y Hospitales 

 
 

S. LlI.Jrniles .......... 
proyecto: 

'.ll 
~dóIt.Ys 

.-..... 
e.IIl~ea8Yk1 Usosddwpotfll! 

--...... ...... 
l.eu.t.? -------------1 

¿~1 __________ _ 

I'_·"·"'"", ......... ··,''''''", ... ~a.._...-.............. _ .. ...-·....-, 

5.1,) ._ ... 
~ 8fttMUo No.. , 

5.1.) _ ... 
~1btI;_HQ. 

J 

5.1 .• _ ... 
.quipa ualHWl No.. 

• 

,-
Tipo ............ 

Q~--..C..,: ...... .. 
equipo: 

... _
(¡~~C....,: _ ..... -,-

Tipo ............ 

CJp.tdNd ~ CIHI'): _ ..... -
IbtIbr.' ,-

llpO ............ 

Qp.Idd.ld fIOMIfIlI CetW) . _ ..... 

D 
'1~''fUi;'IIlAD '''~<:,IQ'Ut 
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BANCOLDU . 

- V. PROPUESTA TtCNICA 
FORMATO TtCNICO F2 • • CAL 

II...--..."," __ ~~_~"~."" ___ ~_~."""""",,,, loo • 
...... ....-u·...nOOl.· ..... _ .. ~ I I~ .... _ ......... _ .. \ l-. ...... · .... oc.r...ry 

M_ 
S." Diltm de opefKiXI c»I ftlUipo uhtent~ 

S.U (.ampa¡;;¡ 

de monttoreo: 

1-·" '--' 
• . U :":::': , ~ .. .. ..... . ....... , ........ ........ ........ ....... , ....... , ........ ........ 

1.1~UfillQI!I .. 

" ....... 
'~UfiII~ .. . .. 

.... 
S. EftdtIdi.1a 
.--. • 

.. 
-1 

c1e¡'¡¡u!deB • 

-"""" 
.. 

. ~ 

....... .. 

_ i 
55 ~lO1. del equipo nuevo p'rJ ti PfO'«<tO: --~-**I'''] JIIort"~.QfJ,I~ ~"''''f1'}: 

11po • (QllltMl:l~ ,.q",tido: t_"QIOI_.~~ 

,..etbI.~: 
Hoffi.~ __ 

-'" ....... ............... 
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, R.6Nrr'l, n.v n. I , 040 .... nu, F< "(N,r ... V I 
V. PROPUESTA TtCN'CA 

FORMATO TtCN'CO F2 • • CAL _ .. -
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~.~(.IgI,¡toI .. ) ......... u ........ ....... ...... , ..-o, ....... ....., . ....." ....., . ...,.., ....., . ........ 
0rtrN,. 6t 'I¡JIOf ... ............ -'" -.-.. 

1-1_1-
combllstibtl! ............ ...,. 

............... 1...:1_1-........ --
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S.7 Unea base ~tb P'O\'ec~ 
'-___ .. ___ ~ ....... _ ................ __. ......... D""~ ....... __ ..__..... ... ___ ...... _ ............. 

......... , 
......... _ .. _ ... ...... , ..-o, ....... ....., . ....... , ........ ....... , ........ ........ 

0MIi..u Ó! .,.". .... ............ -'" 
-" ",,1 ... ,-
~ ..... "" ,,- ...,. 

..... .....- Inol_l_ .. _- ;....-

eon.IltMIoI:: 

S.!: E"xenIrkJ. _f,~1co e~ 
'-........ ~ ...... I ____ ......... --.. ....................... "' .. ~ __ ~ ..... --"" ....... _hW' .... tiIio • 

• Biodo. ~16n~1 ........ ~ u ........ 

.... "" ....... , ...... , ....... ....... ...... , ....... ....." ........ ....., . 
o.ma ..... .....,.,.. ... ....,... -'" 
-" ¡'""'I--- ...,. 

.............. I...:J_I_ 

--'" --

....." . 

......., . 

....... , . 
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.ANCOLDEX 

, .... rl" n.~ DE 'DADA onU'« r.r~,rA, y .« 
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FORMATO rtCNICO F2a · CAL _ ... 
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.... NCOLDEX 

V. PROPU6TA TtCNICA 

FORMATO rtCNICO F2. · CAL 

VI PROPUESTA ECON MICA 

¡e.", _________ _ 

B~ __ j~ ... _ .. ____ ... _~ ... _ .. ........,. __ "'CAI'IX"""""---',,,,(IIIIJI,,,,,,,,~. , ... __ _ 
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T¡ls.a de cambio reprl'sentati ..... del merudo IT'RM) empjeada: S 

Cos:to del dialJ'óstk:o 
Costo de equipos 
(05-10 de ~erÍl 
.",.. 00>10> 

(astO tOl411 CAPE)( 
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S 
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S 
S 

V. dIII PI'O'rKIo 

s 
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C05todemal'lt~o 

COitO d. monitorN 
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Costo tculOf'EX 
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Rn!it;tdm fi~ dIol proyKto 

Ahorro _cétll:::o ilnUiJI proyectido. HP«ifIc,iIr unidad !Ir conwmo: 

ViMJI delahotro ilnual ptO'fecuclo t!1'II pesoscolombl¡no~ S 

S 
S 
S 
S 
S 

Comb.adbAe (51(m3 ~ 1_ kc) : 

ActNldold 
del dI_rmtico IMefPtico 

equlpot y UIMc:Ioi prlntli:lalei 

........ 
de iCOtfTfC 

reswltHos al diente 
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'''''' I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

" 

1 ..... ~· .... "·..,_ .... ~trM, ...... --..o"~'..,.¡orbualP'\lPl' .... ~qw .. " ... y"'"¡:tN •• _JllqQtqlolll ...... In~I;I ....... ~ 
pot ~tIIdI InoDdpll'1io ~ M .... ptopuHU defluo *" proJI'1IIJM. 

FedwI:: 'lid 

POR EL CLIENTE EL FORMULARIO ES APROBAOO POR! 
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IANCOLOEX ~ 

r«zoynta técnlg 

v. PROPUESTA rtCN ICA 
FORMATO rtCNICO F2.1 - CAL 

1. El pltriodo d. r..t'«enci:li iel«dOnadó ~n lit construt:ci6n &to la lí~a bti* 1tMtt'tic:a IK (l)niit.tltnt* ton un ddtl cM 

Opl!l'iIdón normal y ri!pfesentatlvo. 

J. U Infotm.ad6n de lIS (:ond~ y equlpas eJd~entes permke d~~1'\af IJllfne.1l ba5.e l!Mf~tJao de mtlformid~ t.on kM. 

req~to5 del pn;¡cr~ 

l . En la c,¡mpaft¡¡¡ de montorl!o realil~ se monitorearon todos los ~JrMt:ro:s minlmos requeridos de acuerdo mn lI!t 
fot~tO r«niI=o def'lI'Iidas pot" PtolflilN. 

4. lOs tQIIipos nutVOS propua-IOIo tn t4 P'"O't«'to ptnnit¡~ wplir 1, 6tmand;¡ dt- ~ ..,.; ~M Y ~nur 101; JnolTOS 

1!5pft'~05 . 

lo. u Ilns base enefC@tka proyecUd.J se rl!!iMizó conlarTT'lll! a IiIInIornYd6n ~ en la c~~ de monItoreo y il l 
ptat:.samiel'llo de didla ... rotf'l'lxi6n. 

'o (1.lCen_io ~Ptic:o tspI,I'ado M ~S""". con datos y ioUPUtiCOS qUl conts~ lit informacián Y ~6cionts ~ 
diente, CDft5ktftitndo la t~ propuesta. 

• . Las '@lUtadOS ~ en t8mlnos ~ ahoRos mH~kx)S son con~stenle'5 con bs datos en5pticos ml!cidos y 
Ptorrt'ttadM. 

lO. Se alcul¡ron loslndiadorH reqUBldm por el prOCramill. 

11. El Yst8niI de monltoreo pmMe monItorur las va,liI~ ~uerldas para ~ cAIoJlo de los ahorros energétk:os por as 
activi<bdn6t~ 

PrOPUeSta Konómb 

l. lOto ahorrol tft~14ticos Y <tCOn6micos ptopUfltos son abn:tab&e'f. y cohertnl~ COft la informaci6n y cMculos l)I'"if ... "tadOS 
en liI propuesta t«nICiI. 

RISULTADO DE LA VAUDAC 

CONC[FTO DEL VAUDADOR 

Cumpe 

.. .. .. 

EIICONTt.C etpresil que tras@v.aluar la información SwtW11str.1da en liI propuesU t~o - económb. encuentril que ésU: 

SI CUMPLE NO CUMPLE 

COn 1;11 tot;alilbd dt k)$ a iltriO'i dtI pn:!tráma d. fin:llnd;li(:lón ~ ~L. 

F«ka: .. 
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Análisis del mercado oferta/demanda en relación con  el equipamiento necesario para la implantación  de la 
eficiencia energética en la industria y los servicios 

 

S8I"coba 

1. PERFIL DE LA EIIPRESA 

1.1. Nombra de ti! empres.a: 

1.2. Pel$ona que contlna.. el c.uestionario: 

1.3.. Describa brevemente cui l . la actividad que desarrollA la empr8'N: 

1A.. Marque laa .aiYidadas qua desarrolla au 8mpntAI en relación con el 
mercado de caldefiJa industriales y au equipamiento: 

J 
o Fabricoción. 

D lmponac.ÓII. 

1.5.. Indique el número de empktados de au empresa 

o .Menos de 10 empk3dos. o Entre ID y 50 'mpl<:>doi. 

o Entre SO Y 250 tmple3doi. o Mas de 250 empleados. 

1.L IndIque.a facturación anual aproximada de la ampr .... 

D Meno!! de 2 mil lones dt . o Entre 2)' 10 millcn.':$ de €o 

o F..nue lO) SO mtllonts de f . o MiIs de 50 m,lIooes de €. 

D 
'1~''fUi;'IIlAD '''~<:,IQ'Ut 

M """"'" ~I 
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-Sal coba 

1.7. Dentro de su sector de actividad, ¿qué porcentaje de demanda de mercado 
diña que esta cubierta por su empresa (cuota de mercado)? (segun datos de 
facturación u ot ros indicadores). 

o o Entre <1 10% y 01 25%. 

o Enll< <1 25% y <1 50%. o En1l0 <1 50% y <1 75%. 

1.8. Dentro de la facturación anual de su empresa, ¿que porcentaje d iña que 58 

debe el la actividad relacionada con las calderas indu&triale& y su equipamiento? 

o Mmos de 150/ .. o Entre ,1 15 Y . 150%. 

o Entre.1 SO Y el 900/ .. o Entre ,1 90 y.1 1000/ •. 

1.9 . .lQué necesidades de 105 clientes considera Qua 50n cubiertas por su 
empresa en la actividad ntlacionada con las caJderiJ15 industrial. y su 
equipamiento? 

o Gt:ncración de: .... apar. 

o CogCI1I?JaCiÓll. o RegulaciÓll y conuoL 

o Reducción de las emi:s. j~ y residuos corunminames. 

o 0Uas " .... idad<>¡ (por r .. ,or, de;;cribir): 

1.1 0. De los puntos considerados a continuaciónJ marque 105 cin~ aspectos 
mas fuert:es de su empresa en cDm~ción con la c.ompeiencia: 

o A lta caUda,(L O Rclac:iÓll cercana con t i cliente. 

O Precio compctiti\'O, O CQl)OCtnü cmo Eecnológico 8Y8luad:o. 

O Elevada capacidad de producción. O Mantcnimil?JltD_ Atención e.'q)i:cinJ lzada 

O DisposICIÓn de Jxni:n~. O Coooctrniemo de:l mJ2"IeOOo. 

O Buenas re:lxlODts públie-a.l{. O F~IiZ3~ión dc-J cUe:tjtt . 

O Costes de- producción OOjOéi- O SetVicios pos-rve:1lt3. 

D 
'1~'VUi;'lIlAD "'~<:,IQ'Ut 
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2. PRODUCTOS 

2.1 . ¿En qué tipologiaa de calderas encuadraria 5U5 trabajos y actividades? 

2. 1. I.PilJ tipo dí: (oOlbu:saib l~ : 

O arból\. O G""¡"", I gas¡ólOOl. 

O .a.'Ii Narural. D O~ms prodUC1ítS pt."1rol.fcrM. 

O Bi~!li. O B iomll.ia forCSlaJ. 

o ombl.l5.u blt dl?n do de rr:s.iduo, 

o rngülla de las: IlIl[~r i Of'ti. OlJos, por fa\'or, ~tficar: 

2~ 1.2. Otras cla.iificacione:s: 

o Elém"''' 

o Caldcr-ll.'1 COI~ reck.l ()Cradón de -calor. 

o aldera.'i E:n sisternasde co!!eoorac:i6ll. 

o Sjs[E:lna,;¡ miXIos . Por favOf, dw llar: 

2 .. 1.3. Por npos di: c:uculaciÓD de:l Ruido. caloponador: 

o Piro,"""I",. 

o Actlombul3f. 

2. 1.4. Por lIuid.:> caloponndor. 

Agus. 

o Vapor. 

o FlUido í érrnico. 
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2.2. ¿Qué equipos comercial iza relac ionados con las calderas industriales? 

D Quemadores. 

D VmiladorN. 

D Ecooomi:zsdore$.. 

D T ~rrnostal.OS.. 

D ACiUIllulador eh? "apar u otros: fluidos. 

D Sonda l llrnbds. 

D OlfM~'po1 fa .. 'OT 1.'!:Spa...~ l ficar : 

2.3. ¿En qué nival se encuentra su capacidad de producción aebJal1 

O Trabaj amos 3 nucslJ'3l max:l11l3 c3p9cidad de producelÓn.. 

o Trabaj31tla. 3 una ele. oda ,,"paddod de 1"oouceióll (entre el 70%)' el 90%~ 

o Trabajamos ::1 una cap.;ckiad de producelÓn media (muE: e:l :SO% )' el 10%). 

o Tr-nbajamos ::1 kln:l re<hJc-ida c3psddad de producctón{menor del 50%). 

2.... Indicar qué aspectos tec nológicos se deberiill1 majorar para potanciar la 
competitividad de la oferta nacional de c.aldsr.n industriales y SIJ5 

equipamientos : 

o Mayor conocimiento)' aplicaciól1 de Normas lJl.,I · EN. 

o Prcceso.!il de sold:Kh.Jr3 )' stI mspooción. 

o Mejoras w el utillaje para nlO't'unremllS: de p3rtCS y piezas.. 

o r otmOCiÓfl de ,,,,.,,.,,,,,L. 
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o V igilal'ICia 1t!cnológiC'3. onocimim.1D- de la .compoet€:l'Icia. 

o Transferellcia de tocl"lologia'i y/o a~iSleJlc: i :l técnica. 

o Otroo "-'p<""" (por rovor, especificar): 
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3. SECTORES RELACIONADOS 

A (:ominlJxitm ~ pl;mtean dif~I?flIes cllestiool!$ 9Dbre los grupos ,de irueré...:¡ relacionados con ~u 

empresa: clteote:s. :pro .. -ecdore:s y Admini:uración PilbticlL 

3.1. Clientes: 

.1. t. 1. ¿C. , . u~1 ti po de ~I~tnu! J1 1M qult st' dltitlnan !iU!i pl'ild ll t tM? 

D ComE:r~jal i:l3doocs. Instaladores u OU Q!t 

o Industria. o Viv iondas. o Gr:m:Je:s .edific:1os. 

O NllCionaL o ElD"opco M cspatloL. O Inli:macMJn3~ fuera de la Uniór.. Europea. 

J . Ll. ¿ o lllsldt ra q llf' Itn 10R tiLt:bl1~ H.illoi jl f'1Ia producido tina Infld&n~ad'tI d. u 'Ipo d. 
elitiUU o bJf'[ .... ()!~ 

o Sl o No. 

En C3.iIl afumsl i\'o. ¿a qUf se: ha debido eSlc cambIO y hac::ta ~a! ri JX) ~ c:lienr:cs? (por fn\'or, 

dclalllll): 

J. L3.. Ea taso df! qü. d¡ipo:ill~;.a d t dltllttJ t U otros p;I,§ti~ ¿qu4- poontd 'lIIJt dt b 
fat turacló. dt s u ~mprua es d.eblda ji tllai.? 

• ME:llil!i. del ] 00/. de: la factwn.ción: O O 

• Entre ti 10% Y 25% d. la faCluraoci6n: O O 

• EIlUtl: el 25% y SO% de la facUtrxión: O O 

- Entre t i SO% 75% d. la faCluraoc"": O O 

- Má..:¡ de.! 15% di! la facl lIrxiió:n: O O 

:Por f:: .... OI. ·espcc.ifiear los '(X i~ipales paises: 
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1. t". l dld.lqll f tdle cillJll ldera qu :§(in 1... f,a C:hU f'$ Jl1Ji. nlurado!l por :§;IIS dlJtlllt~ JlJ 
*lIqtiSrlr ¡(l. pl'(JdütfOi. s;üm l. b lrj¡dM poi' i1 Ull (U'eY~ 

o Al .. cal i<bd del producto. 

D Prec:io reducido (s...Qtgurando- tm3 e;aUdad e:SUiOOlll en el produrto). 

o ProducID di~e1Isdo 11 la medidll, segUn las nec~idadcs del el il!:Ne.. 

o Mbi:m3! efid e.xin t l'tugélica de:! prOOOCLO. 

o 0"' .. (por ravor, <s¡>e<ificor): 

1.1..:S.. :.,CtJrno (:oosldt.ra qUf ti S il poder de III ttJtd ulilll con I dlell[t!l~ 

o Muy rooucm E'\:iM unll dE:ID3/W rt:ducida y el mere,ado E:!':"t8 en manos del el ie:Me. 

o onsidcr3ble poder de Dt8OClll.C:ión. 

1. ... , .. hldiqut t:II;UU w llsldtra que son los ilI i pe.tlos mAs y meDas \'akJ.:rado!i ~r ii ltS 

d atD.tu .. .romparileló. W iII l.a!i f' IUpi't.iU de la IM inpf U:i1tl.a : 

AspeCIOS m s valondos(por ÜJ\'or. dl!l.allarJ: 

Mpt=CIIlS menos \'a lorados (por fa\'or • ..!cmllar): 

3.2. Proveedon>S : 

1.2. n. Jo _ d~ Ulll I prl lll t:lpa lH produc:.o y materlalti qli.f 8dqul.t:rt pJlJ'iI • .1 dus.r l'(JUo 
dt' Sill dle,r«:kJ! 

3.2..2. Kili relid Id COi) lid t.ll df!'n~ . .:,*t1q It ~:t'f foclul j)M "! pHlddt Uki: ¡I¡ al:tll._ p l'I(J\ 'udúr 

uln ujtN? 

SI. 

o No (poode- pa.~ar directalne:nLe: 3 Illp1t?gUIlLa !l i g: uien~ 13 núml!fo 3.2.3). 
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Por f8 .. 'OI'". especificar: 

b) ¿Ctlj.le:i 900 l.as mz:í'tI'IeS por IIl!i qw adquiere produ~ en e:1 nrnmjero? 

o Mejor <alidruL 

o M""", prtt,o. 

o Acucrdoei rolm:r~iales o de Grupo de erupre.:sas. 

o No dISponibilidad de.! prodUCfO en el mercado tt.'ipaf\ot. 

e) ¿Cuáles son los pnnc1r.cte:s paises de lO!'! que IJt1poru los IUoductos? 

o Estados miembros de la n.oo ElIfOptlL O OUilS pa:Jses. 

Por fa,,·or. eipccificar prirxLpaLes paises:: 

dJ ¿los producu}5: IJt1pormdos dispcne:n de:! ID3feado CE? 

OSI, Iodos. o la ruoy(]fl,,- O Lo rumorlo. O No, ningUM. 

t:) ¿Conoce- si existen lll.-'1lJalmetue empresas en Es.:pa:f\a que fabne:m los mimlos 

Jnducms qw 3Ctmlruenle onporta? 

0 . 1. O No. 

f) ¿COIlsider.t que existen acluallnenU!' polcnc:iales empresas: en E'ip:u'\a que podrbn 

fabricar los productos que llC"Walmeme importa? 

O SI. O No. 

En caso alirm3ti .. ,o, ¿OOI cree ,que es: la r:l2ÓI1 ·fXK la tJllIt dichu em~ 00 están 

fabricando eslOS prOOllClilS llC1.tIalmenle? 

D No extslc demanda sufie:ieme. o La prod:occión seria muy .cOSlOS3. 
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o Lo <l=o,...,co. o arcnc.ias rtcnol6gicas. 

o MOIjI rooud dQ. Existe uno oferta rooudd. yel mercado e.<U\ "" mano' del J1fOveOOor. 

o Poder cOm,pClmdo, Ia.o; oolxlic.iones las eslllbIece el propio men.: do.. 

o ElOV3do poder de ""_",ció,,. 

3.3. Competidores: 

3.3 .... Vaion dl'l al ~ la iaturad Il d t otompfddoft'S 1'111 ~ .. "un.ado dt atfh,'Id:ld, 
.&todo: 

1. Gran nUm1!1O cm e:lnpre:m!i cQm;pecidoras, Inercado tomhnelue 

saJuradíi de eorupe1idCil'eg. 

5: Reducido nÚIni:ro dI!: empre:s.as -compcltd.ora.~ ( 1 Ó 2). 

]'.1. 2 . Rrspu~tQ Ji la t lliu(Wt tntla. .:,t:ómo d.eu:rlhhia ~I il~i"'tidQ dt \ it: illfa dr (J¡ !mi"'j :lj )1 i,U 

f: qü..l,pañ.ltlJ.tO'! 

o CUCIla « Intrc'8oo 6mbl€: plf3 todas 13...'1 empresas ¡mticiJXm1CS en t i Increado. Buena 

mlseron too la oompcEene:ia. 

o Reduc ida. eQm peLenc!a.. 

Si lo desea, ~ incluu má.'i infonnación: 
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SI. o No lplJOOe pasar directllmeflle a 131 pregunta s igu telne:. la nÍlme:ro 3.3.4). 

En cam afinnari\.'o: 

a) ¿De qué paIses son estas f:lllpsesas pr1lripaJmeme?: 

b) ¿Cuál,~ soo los prrnc[~les tipos de producf(~s qtle \'cnde:n ~m.~ e:mpr~i -en Es;par.a? 

Por b .or, de1aU",: 

-e) ¿~e eUOl3 de mercada ~¡ma que dtSpOOC'n las ernpre:sa.., e~Ir:mjera.q en el me:rcOOo 

t?Spallot? 

D Entr .. ! I y . I IS o/L o En". d IS yc I500/ • . 

o Entr. , 1 :\O Y 75 % . 

d) ¿Considera qw es13s empresas disponen de alguna \ 't?ruaj ll competitiva respec:to di? 

las empresas esp3l\ol1l.'i? En caso afi.nn:lti\'o. por f::wor. !il!:f'¡a)e -cuáles son: 

OM,jo< cal idad do> 1""00"""'. 

o Menores (MIes de producción.. 

o Acuerdos COftll!fciaJes o de Grupo de c:mpresa'i. 

o Ollas r.rzor'Jl!:s (po! fa \u. especificar): 

.13.4.. ~Collldde :flll 'lar liI lnd uHrl..il UpilDIl18 pCt!liH JU.ilI)"li1' flipuluda y ilJ\'t l h~ul(J t~ i D 
;¡u:(orde ad h 'ldad que la del u ;¡ !.o d. JU.L-;¡u de la l lF.? 

1. O No. En l3..I C3...'ill . ¿-cu:íl1?:S: SI.)fl los paises que poseE: l~ mayor eJq)€ncncia luve.! 

tecnot ógiro? 

J.]..§. ¿ dtu IMIbldui qut S(J." los pUd ro!! rU.f:rf ltS )' déhlk ;¡ di' la j¡ tmprtji~s t · Iti_iiolas 
n:.pt CfO dt la j¡ ~mprt a!i o l ranjenj¡ tll ti Itlf' r t :ad o de I;liS (:8 ldenj¡ Induslrb lts? 
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Fonaleza..'I (por ra ... ·or. dctallar): 

Debilicbde, lpor ravor, de1aUar): 

3 .•. Administraciones publicas: 

J .• U . .:,CtlliuldiU't qult l.i Ad inij~ tradll~H piÍbI¡t.~ y ltrellill~1 di dittrtttul"n J ii~llilldi dll 

paptl ult\'ali l ~ ~li iUl s.e<:tot?' 

SI. O o. 

En C3...QO de ~ lo dL'Si:c, por fll\' Of'". de:tallar: 

3.".2. ¿Qué atlüidllillH (:olllsldltfa qUt :podrfall dtiaft'6l1ar lai Adlni:nktradon.H pl'.ibli.~a.$ 

para hllunil\'tIr la atth'ldad di' u ~uor u E~p.ií.íl:i? 

POI favor ,detallar: 
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4. DATOS D E MERCADO 

4.1. ¿En cuál d& estls fases consideraria que 5& ene uentra. su sector de 
actividad en rel iIClón con su producto? 

L bllrodil,d6ü O 
2~ Cru :lndt. • • o O 

3. ~bdd_rtl O 
Ventas. 

~. 0. .. 1>. O 

" ,-2. Valore las previsiones de demanda de c illdDnll!ii induañales en 1O!ii próximos 
años. 

•. Incremento de la dl?ma003 31 razól' de Ln9 tasa anual su.JXñor al 

2. lncremerno de la de.nlaoda en ama tasa amlal di: Ilmue el ] )' el 5 

J. SE: mnnnt:l~c la dl2:rnnnda IlClml . 

. t Reducción ~ la d:€:1l1.3n.:1:3 ~n una tas3 an1l31 de entre ·eI 1 Y eJ 5~ 

~_ Reducción ~ la d.t!Il1.3IW a kU13 tas3 stlpc:ri(Jf al 5% 3JIlJaL 

4.3. ¿Considera que 5U1l5eCtor está muy afec.tado (más qua otros merc.ados) por 
la crisis económica actual? 

OSI. ONo. 

En .caso afirmllnvo, por favor. da.."1aLlar pí)S [ le .causas: 

En ca~ a.firm3Jj'l-~ por f3\'OI'. drull3f l1C1l.tX~ qoo se ,1!S[ér! 3IOOrnetiendo para SOrt l!3f la 

crisis y/o apro\'echar las oponlmidlldes dt:1 sector lUue cl pa:ooralna actual: 
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4 .... ¿Cuáles considera que son las amenazu o situacionMi negatiYil!i extemil!i 
[g~LMKIBf1 atentar conln & u sactor? 

o Elevado nwne:ro dE: rompe.ioores. O Carencia de fln9l:H:1Ilción. 

O • C(:lM muy re:l3IC: lCilli300 ron La CQnSInhXlÓ.n.. O Sen"¡ciMprescindrnlcs.. 

O Ca¡ncidad tttnolOgica ln5lJfi~it!Jlle... O Baja produclivtdad.. 

O Rigide2- del lue:rcado laboral 

O Otros (por fl1\'OI", especi!flCar): 

' .5. Por e l contrarioJ ¿cuál. considera que son l. oportunidades externas 
positivas, que 59 gElnSfiln en el entorno, y que. una vez identificadasr pueden ser 
aprovechadas por su sacl:or? 

P,CiI" f;!wor. detallar. 

• . 6. I.Ha considerado la posibilidad de trasladarse a diferentes mercados o 
c.omenzarla producción de nuEWOI!i productos? 

o .1. 

En ca'iO afirmanvo, se eSlM planEe3¡'Ido: 

o Fabricación de los mismos productos p3f3 otros: mercados nUe\'M aparte del 3CluaL. 

o Fllbricación dI!' nUC\'QS productos para el mismo mercado en que 0 'l)er.tmOs. 

o Fabricación de IU1C\'QS prodUCIOS para rne:r.cados E: lllos que 1l1..,·'WalmcflLc 00 oper:ml OS. 

o o.,l.oo .. II,. .. ,¡ón 8 "'''"' ]>31, .... 

o Otros (por favor, d<13nas): 

• . 7. ¿Qué medidas considera que 58 podrian d95ilrTollar para incentivar la 
demanda actual de productos de sU! actividad? 

PIlI' fa,,'or. dclRllar: 
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4.8. De acuerdo con Jos datos de importación, se desprende que existen huecos 
de actividad relacionados con la fabricación, vent, utilización y prestación de 
servicios relacionados con las calderas industriales y su equipamiento que 
podrian ser acometidos más eficientemente por la industria n8Clonal. ¿Podría 
indicar, de la lista adjunta, dónde situaría estos huecos y con qué importancia 
los va loraría (valorar de 1·5, siendo el 1 el de mayor importancia y al .5 el de 
menor)? 

D RegulaCión y cootrol. 

D Reducc iÓll de emISiones contanllnantes (CO!. NO:.:. SOl) 

c=J Residuos su rec iclaje 

c::=J Menores consumos energéticos durante operación. 

c::J Logistica )' transporte. 

c::J Inspecc ión control de fabr icac ión. 

c=J Mantenimiento preventivo ptedlcti \(o. 

D Nue\'os malerlo1les. 

D Mejoro de Jos pt"ocesos: de. fabricaciót\. 

D Prestación de serVICios como Empresa de ServicIos Energéticos (ESE) 

Por fa \'or, detallar: 

4.9. Conoce datos de mercado sobre valor económico de los productos o 
unidades producidas que se importan y exportan en su sector. ¿Qué fuentes de 
infonnación util iza? ¿Podría aportamos algunos datos? 

Por favor, detallar: 

D 
'1~''fUi;'IIlAD'''~<:,IQ'Ut 

M """"'" ~I 
,'\Dl1Cp 



Propuesta Metodológica para el Levantamiento de Información para determinar la Eficiencia 
Térmica de una Caldera 

 

118 

 

 

Salcobe 

5. EFICIENCIA ENERGÉTICA EN EL SECTOR: 

5.1. ¿Considera que el ahorro y la eficiencia energética son aspectos valorados 
en sus productos por los cliantas? LCon qué importancLa crae que 58 valora por 
los demandantes? 

1. Mú valotado. 

2. Valorado de forma intermedia. 

3. Poco aJorado. 

-t ada valorado. 

5. SINe. 

5.2. ¿Cuáles son los principales factores y actuaciones que permiten que el uso 
da sus productos ganertt un mayor ahorro y eficiencia energética? 

O Uti lización de nuevas tecnologlas. 

o UtillLlctÓn de determinados materiales (por ejemplo, más reSISlentes). 

o Uso de combustibles adecuados. 

o Operación matltemmiento adecuado. 

o Mejor programación y versatilidad. 

o Otros: (por favor. espeCificar): 

5.3. ¿Qué partes, accesorios a instrumentos de las calderas considera que son 
los más rektvantes en materia de eficiencia energética y 8n los que considera 
que .e podria trabajar mAs para mejorar la efic_neia energética del sistema? 

Por favor, delallar: 

5.4. ¿Ve de utilidad las auditorías energéticas u otros estudios de cuantificación 
de ahorros energéticos y económicos como instrumento de venta de sus 
productos? 

OSI. O o. 
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5.5. ¿Considera que actualmente 8' rentable invertir en la fabricación de 
productos que ofTezcan un mayor ahorro energético para el cliente? 

O Sf~ dado que sus ostes de fabncact6n son slmllares a los de OtrOS productos. 

o Sf, dado que, aunque sus costes de fabril..'aclÓn son superIOres y por tanto su preciO de 

~enta es nta)'or. a la larga suponen un ahorro de costes pata los clIentes. 

o Si. dado que es perCibido como producto "erde: y actualmente son muy demandados 

en el mercado. 

o No, dado que los chentes únicamente tienen en cuenta su precio a la hora de comprar 

el prodUClO ( no analizan los ahorros de costes obte,mdos). 

5.6. ¿Considera que sus calderas y equipos son eficiente. energéticamante? 

OSI. 

o SI.. pero podrian ser más eftclentes. toEn qué aspectos y cómo podrlan mejorar su 

eflclencm? Por fa\or. detallar: 

ONo. 

5.7. ¿Considera que la normativa y planes actuales en materia de eficiencia y 
ahorro energ6tJco activa"'" la venta de productos en su mercado? 

O SI. O No. 

SI considera que se deberla" realizar más aCluaclones desde la AdmLnlitra Ión pública. 

por fa \ or, detallar cuáles: 

5.8. ¿En los últimos tiempos, sus proveedores han comenzado a ofrecerte 
nuevos productos en materia de eficiencia energética? 

O SI. O No. 

En caso afirmatl\o, por fa\lor, detallar: 
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Sercobe 

5.9. ¿Su empresa se decanta normalmente por la adquisición de productos más 
efictent&s energétiCllmente? 

o SI, siempre. 

elevado. 

o Si, siempre 't cuando el precio no sea e.xces:avamente 

o o. La eficiencia energélica no es un parámetro que tengamos muy en cuenta. 

5.10. ¿Considera que en el extranjero S8 están fabricando y utilizando 
equipamiento y partes de calderas que incrementan la eficiencia energética de 
las ca lderas y que todavía no se fabrican en España? 

o Si. O o. 

En caso afirmativo, por [a\'or, detall ar los equIpos considerados: 

¿Por qué considera que no se están fabricando?, 

o Mercado escaso. O Fuerte compelencia. 

o Legls.lac:iÓI'J 't normas D Inversión r.ecesaria. 

o SituaCión tecnológ.ica. O Otros, por favor, especificar: 

Por fa\fOr, desarroll ar más la/s c:au.ws: 

(,Ql.k!: considera que se deberla hacer pata que se filhricaran en España? 

Por fa\ror, especificar: 

5.11 . ¿Conoce las Mejores TecnOlogías Disponibles (MTDs) en materia de 
calderas industriales? Las MTDs aplicables a los diferentes sectores industriales 
se recogen a nivel europeo en los Documentos BREF (Documento de Referencia 
sobre las MTD) según la ley 1612002, de 1 de julio, de Prevención y oon1rol 
integrados de la Contaminación. 

OSI O No. 

En caso afinnati o, ¿considera que . .sus productos.se adet'uan a las Mejores Tecnologías 

Disponibles?: 

En caso conltal'io, por favor. espeCificar medidas necesarias: 
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S81coIJe 

5.12. ¿Conoce el Real Decreto 1369/2007, da 19 de octubre, relativo al 
establecimiento de requisitos de diseño ecológico? 

O SI. ONo. 

¿C-Onsidera qlle la aplicación del Real Decreto podrá abrir pos.ibllidades de mff"cado para 

Su sector y para su empresa? ¿De qué forma? 

Si es posible, por favor, detallar: 

5.13. ¿En qué fasas dal ciclo de v ida de sus productos tiene en cuenta criterios 
de diseño ecológico? 

o Se[ecclÓn 'i uso de materias primas. 

O Diseño. 

O Fabricación. 

D Transpon.e y distribUCión. 

D Instalación y mantenimiento. 

o Ullli2aci6n. 

o Final de la ,rida útil (térmulO de la utihzac . .6n hasta la eliminación fi nal). 

5.14. ¿Las actuaciones que realizan las Administraciones Publicas para al 
fomento de la eficiencia energética les ayudan en la Vltllta de productos y/o 
servicios? 

O SI. O o. 

5.15. ¿Cuáles son las actuaciones realizadas por las Administraciones Públicas 
en materia de eficiencia energética que més destacaria y que considera más 
posrtivas para su negocio? 

Por fa oro detal lar: 
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S81cobe 

5.16. ¿Qué otras actuaciones considera que podrían desarrollar las 
Administraciones Públicas en eficiencia energética para incentivar más la 
actividad de su sector? 

D Subvenciones 

o Ol"rnah a en materia de eficitr'lcJa energétICa 

D Fomento del I +D+I 

D Otros (por ra\'or, especificar): 
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Sacobe 

6. EMPRESAS DE SERVICIOS ENERGÉTICOS (ESE): 

6.1. ¿Conoce la actividad de las Empresas de Servicios Energéticos (ESE)? 

O SI. O o. 

6.2. ¿Ha trabajado con alguna de estas empresas o mantenido alguna relación 
con alguna de eUas (f!Lentes, proveedores'l etc.)? 

O SI. O o. 

6.3. ¿Qué puade aportar su empresa a este tipo de servicios? 

o Diseño del sistema . o Control y seguin'llenlQ de equipos. 

D Fabricación de equipos. O Asesoramiento en eficiencia el'Jet"g.étlca 

D Financiac ión a d ientes. 

0((0$ (pot favor, especificar): 

6.4. ¿Desarrolla algún proyecto o presta servicios como Empresa de Servicios 
Energéticos (ESE)? 

O SI. O o. 

En caso afirmali\fo, por fa \'or, describir se rvicios realizados y vla de financiaCión de los 

proyectos (recursos propios,. financmción externa, etc..) : 

6.5. ¿Considera que son un buen modelo de negocio y que tendrá éxito en 
España? 

O SI. O o. 

Por fa or, detallar: 

6.6. ¿Cuáles considera que son las barreras para la implementactón de este 
negocio en España? Especificar también las dificultades que tendría para su 
empresa. 

Por fa oro detallar: 

I MuthlllS gradu PO'- SUj .-tsputS'lIIi 
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Inventario y caracterización de calderas en El Salvador  

 
 

 

 

Formatos de Inspección de calderas Eficiencia Energética 

~tGSda l •• ~~~&. ______________________________________________________________________ -, 

Titlilar Dhrcd6n 

~~------------------------------------~I ~I ~------------------------~~~----
louilid..d PtcMnd. CDd. Pt!slal 

~~~~------------------------~I LI ____ ~~------------~I~I~~--
Persona d~ cDntarío Telér- bu C1ImiIIc.a 

D.tu del pnftlldac d. [¡d llr I 

M.vl:ll.(~ 

IL 
MM(I. Q.llfMAdor Modelo Qu~r 

1I 1I 

11 

~I ~----~~~~----~~~I ~I ____ ~~~----~~~~~~I I~~~ 
PoI:~ncia nominal (8~ra I).W) PocendllÍln t*le,1 (~W) F'olendl fII1A.. ~8dOf I).W) j)(.1~dl mino (luellNdor (kW) 

L-________________ ~I LI ________________ ----'1 LI ____________________ ---'1 LI ____________________ __ 
TIPIt de u ld... Com .... lbI. 

O Estltldar O Baja tf1'l'ttl. O (D"~I6f1 O GIS nahlrdl O GLP O Gtióll!O O c...~ 10tl0. 

r Radllllllrlto . 1 • • ~':.n::: ... :.:d~.~a='M:.:.. -=::;------------------------------------------I¡-------;::,---í1 
~N I D~ ro (ppm) ~-----____l e.Mplt 

fndiu! ~harfl(h ~--------------~ IIlH\dlml@nloen@!lélitoN O No 

D~I ... dII I'IMttlId_d. ""lit l ________________________________________________________________ ---, 

M.vUl C"JIder;¡ MQdllm Cllo:kn Alto (DM~. 

L-________________________________ -----'I LI ____ -----------------------------------------'1 IL--____ __ 
M.vQl Q~l;Ir "'0lil1111;1 Ot.I~r Ntto o[IIM$I;J1,1(. 

~~==------------~Irl~==~--------------~II 
Polenta nominal CI~r.II (ILW) PoIerKil útil t:.IAder. (kWl PIJIenda.mU... quanadOf (lLW) Potencia mln. quent.ld'--,Co-, (OkCW):-~ 
I 1 LI ________________ ----'1 LI ________________ -------'1 LI ________________ ____ 
T1p!t d. ",Id..-;¡ (om ..... l~ 

o GoIS "01I\1r.1I O G!.JI O G.Bl5I_ O c..bóa I 1-

O SI 
( .mpt. 

O .. 
r ADI..mie lllo llIberru ----------------------------------------------------------r--------------, 

ú mple 
O SI 
O .. D ftni5i6n de todas los Iramo~ ~i~l~ Iir tubeffa~ v equipo~ en s." di! maquirY5 

r ~Im¡enlo ---------------------------.r-----==----, 
O~ O 1!~IÓft". P,vt@!o., foUbio<le M,J",elliMifft(o 

r Iltto¡. .11151*(1011 

lI1iOu(1~ po! 

f~1'II ín'SfI«cJ6n 

fe< .... oinceflOf ill!Sp. 

hríodo Inlliado 

t.mple 
0 '0 

Qlmpl<t 
O Si 
0 '0 
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eNE EL SALVADOR 
UNÁMONOS PAilA CllllE.ClJII 

Formatos de Inspección de Calderas de más de 15 años 
r- O"O$ d. ~ m51alKIÑ __________________________ H~~~·~.~ •• ___ ~d.=__ _ _, 

Titular Dire«ión 

1 1 
~w~,~.,~ ... C7----------------' ~p,=~~,~=c,.-----------~C64~.P~ .. ==_C---' 
1 1 1 1 1 
PwlWn, dIt "'fllK'to T.Jtklno lona Cllmit 

1 1 1 1 

loU"ablOtQ MoOtloC.ad1Q AIIocontillUt. [1 ~~~====~I [1 ~~~======;I ~I ~~~ ~rc.QutIUdOl ~odelOQUftMdor Moconsuu(, 

I I [ ) I 
Polo medid. a!de,a (kW) Polo "0'"11111 t.&dera (kW) Poi. m11. quemador I);W) Poi. mln, ,utm.dor (kw) F'1ItI PI.a c.r.L 

I "-___ --'1 I 1I 1 "O NoO 
O ... H""~ OGU' O .... ,.. O,,,,, Ce ..... 

_ Rae o .MI" ."" -mi d. poi MlPI ..... " "" .I~. 

[NISf, 110"1. tonwll'ldal),'WtI) 

I I 
0 0 1. 0 011 ,./11C5 Oc.t.l .. N:5.CocJna 

Suptrfid, ~lll (AltfK~' (IYI') 
POttncl.lI.dladorn (1 OIV), Kw 

Ratio I).Wfl /m? I VIIOf ",b. 

IirIstltad611 Colt'd:fota D 
[ Rqul funcl6t! lemp, txt,rlOJ 
L krrnost"o rtJUI. u ldtt;l 
L felnlO!>t.lO poi Od.ltillN 
I iIIq¡¡L IIIIodlll. qtI""adoI' 

rtf~O Sffl,ll, (Ildera t krmOmt'lJO Imp\A. uldrr. 
1- ft'fmOlM'lro I'ftomo (MIl ... , 

1.60'" 

'nslalK'_ ColKliv.a POI a" IUos 

E T.fIIIOsl.to ambienCt.n Viv, 

SlsttIN Indlvld. «Iel psto 

l.ns lallcl611 ClIlectlYa (,U.S) 

E 
',,,nostilto rerul AC$ 

T'rTnÓlI'Iflro ACS 
COfItMlol5 ACS en vi .... 

O 

O 

ea ..... 

"' ..... 

I Otro 

OSI 
O .. 

OSI 

O'" 

Osr 

o .. 

A¡,la_IIMo IlIbelr. ____ ==-_____________________ --, ___ --==_--, ro Ap''''''' o "A~"'". Osr o Ih:wi$i6a . Iodo$ los !Ullnos ""¡1JIe., de tulH!lí. qUl' diso,",an por r.or...les no t.llI!fllt1.tdot. 

Mlllttfll""'n to ro Cl!ultkados r.vislOn ilI\ul (11Id1v1d1lat) 

o Revislón .. ...,es v/otllro de MI~..,lmoe~o 

_ O.os de lfujlHd6ft 

ltutiucU¡ por 

Empt'e~ 

~n 
reclulI.ntcrior ins 

PrrfQdo &~do 

ea ..... 
O ... 

ea ..... Osr 
O .. 

<o .... Osr 
O .. 
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Tesis: Desarrollo de herramienta de cálculo para la eficiencia de las calderas generadoras de vapor  

 
 

 

Tabla 3.1. Medición de los parámetros para la humedad del aire 

Parámetro/Muestra 1 2 3 4 5 6 7 8 

Temperatura de Bulbo Seco ('C) 

Presión Barométrica (kPa) 

Humedad Relativa (%) 

Tabla 3.2. Medición de los parámetros en los gases de combustión 

Parámetro/Muestra 1 2 3 4 5 6 7 8 

Temperatura Gases Chimenea ('C) 

0 2en Gases Chimenea (%) 

CO en Chimenea (ppm) 
,-.... 

Tabla 3.3. Medición de las superficies y temperaturas de la caldera. 

Áreas m2 T, T2 T3 T4 Ts T6 T7 Te 

Lado Norte 

Lado Este 

Lado Oeste 

Lado Sur 

Temperatura cerca de la 
Superficie 

9 

9 

T9 
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Tabla 3.4. Medición de los parámetros de flujo presión y temperatura del agua en el 
proceso de generación de vapor. 

Parámetro Flujo (Ton/hr) Temperatura ('e) Pre sión(kPa) 

Muestralvariable Agua Vapor Purga Agua Vapor Vapor 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 1, "-nl )~ 
10 ~~ ~f:.\-'{ "' 

, 
- .~ ~ -

Tabla 3 .5. Medición de las variables asociadas al gas combustible. 

Composición 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Compuesto (%Vol.) 

CH4 

CH2 

C2 H4 

C2H6 

C3H6 

C3H8 

iC4HI0 

nC4HI0 

iC5H 12 

nC5H12 

C6H14 

C7H8 

C8HI0 
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Tabla 3.5. Conlinuación 

Composición 1 2 3 4 5 6 7 8 

Compuesto (%Vol.) 

N2 

NH3 

CO 

C02 

S02 

H2 

H2S 

H20v 

02 t-C 

Temperatura (' C) la\l I n.. \ 1-
... 1""': Ir ,. 

Flujo (SFt3/hr) ¡..c. ~\: .~\,.. •• 
_11. .... ~ 

Tabla 4.1.Características de las calderas identificadas 

Tipo de Ca ldera Combustion Engineering Zurn Industries 

Capacidad 215000 Kg/hr 113400Kglhr 

Tipo de Combust ible Gaseoso Gaseoso 

Presión 7411 .8kPa 5171,02 kPa 

Superficie Tola l 589.66 m2.- 0"\ lp-oG)~m2 
Temperatura ~ \ 

~E.';:)V 

SOb::~'a~C OS 482C 399 C 

Forma Ye ~efaCCión Acuotubular Acuotu bular 

Tipo de Circulación Natural Natural 

Tipo de Movilidad Fija Fija 

Tipo de Horno Tipo O Tipo O 

Tipo de Generac ión Vapor Vapor 

9 10 
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Tabla 4.2. Equipos y partes de las calderas 

Equipos y partes Combustion Engineering Zurn Industries 

Economizador si si 

Sobrecalentador si si 

Bomba de al imentación si si 

Tambor de vapor si si 

Tambor inferior si si 

Precalentador de aire si no 

Piloto de ignición si si 

Venti lador de aire si ~nS -, , 1.1.\....1-

Tabla 4.3. Normas empleadas 

Elemento del d iseño Norma empleada 

Evaluación del proceso de combustión ASME PTC 4-2008 

Características de los gases ASTM 0 3588-98 

Calculo de Entalpias ASME PTC 4-2008 

Propiedades del aire ASME PTC 4-2008 

Calcu lo de pérdidas de calor ASME PTC 4-2008 

Propiedades del Agua ASME PTC 4-2008 

Memoria de cálculo ASME PTC 4-2008 
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Lista de Chequeo del Registro de Caldera según lo dispuesto en el D.S.N°48/1984 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

INFORME FINAl. 
An~Cf!d@ntes para f iaDora! una Norma d@Eml!;!Ón para caldefas y ProcHOS" COmbustIÓn @ti el sector ndtm~l. Com@rCial yResiden(:1iI1 

ANEXO 10: USTA DE CHEQUEO DEl REGISTRO DE CALDERA SEGÚN lO DISPUESTO EN El 0 .5. N' 48/1984 

.... -
Antecedentes Calelen t 

~ e ; !: i ~ 
j i t. "8 • • ~ ~ 

~ 
.. 

! J 
i ~ ) i "11 j e 

~ ¡ ! ~ ¡ ~ ~ 
Nom bre de l propietiuio • • • • • • • • • • 
Dirección de la instalación • • ,( • • • • • • • 
Nombre del fa bricante • • • • • • • • 

, 
Nümero de fabricación • • • • • • • 

, 
Año de construcción • • .' • • .' 
Superficie de ca lefacción • .' .' ,( 

Presión maxima de t rabajo • • • • • • • • 
Producción de vapor • • • • • • 
TIpo de combustible empleado • • .' .' • .. • • 
Sistema de tratamiento de agua de alimentación • 
Informa t cuando deje d e utiliz¡arlo. 10 traslade o lo transfiera • • • • . ( ) No entregaron el Regist ro de Calderas . 

I Solo algunils empresas entr ega n la información. 
l Solo señalan la comuna. 
1 Información incomple ta, ya que de las cuatro provincias de la Región, 5010 la provincia de Concepción ent rega la información. 

~ Informilción incompletil, ya que de lilS l:uiltro provincias de la Región, solo Iils provimiils de Concepción y ¡Quble e ntrega liI informadón. 
s Informilción incompletil, ya que de Iils t Uil tro provincias de la Región, solo liI provincia de Concepc:ión, ¡Quble y Ara uco entregil la información. 

unidad de Desarrollo Tetnolóclm, Unlllersldad de concepción 
Av. Cotdllera NI 3624, Parque Industria l COlonel. Coronel 
Fono! j56-41) 26618 11 - 26613 12, FIIX! ~ S6-41) 27512]], _ .udt.d 

PilgN 34] 

D 
'1~''fUi;'IIlAD'''~<:,IQ'Ut 

M""""'" ~I 
,'\Dl1Cp 

.... 
e 
i e .. 
ji 

i j ; i 
• • 
• .' 
• • • • 
• • .' .' .' • • • • 
• 
• .' 



Propuesta Metodológica para el Levantamiento de Información para determinar la Eficiencia 
Térmica de una Caldera 

 

131 

 

Recomendaciones en el llenado de formatos (Ámbito Industrial, Pesquero y Acuícola)

 

 

CUESTIONARIO ENERGETICO AMBIENTAL DE CALDERAS INDUSTRIALES 
SECTOR PESQUERO 

DATOS GENERALES DE LA EMPRESA PESQUERA 

Razón Social: RUC: 

n pO de proceso Industrial: 

Oirecdón: 

Oistrito: Prov.: Opio: 

Te!.: Fax: E-mail: 

I PARTE 

INFORMACiÓN DE LAS CALDERAS ACTUALMENTE EN OPERACiÓN 

INFORMACION OBLIGATORIA CALDERA 1 CALDERA Z CALDERA 3 CALDERA • CALDERAS CAlDERA 6 

1) Código de fabricación 

2) POlencia (BHP) 

3) Marca y Modelo 

4) SUperficie de calenlamienlo (pie , m ) 
(especifICar unidad) 

5) Mo de fabricación 

6) Nonna de fabricación ul.iiz.ada 
(ASME, DlN) 

7) Tipo de caldera: pirotubular, 
acuolubular, otros (especificar) 

8) Presión de diseno (psi, kgfcm2
) 

(especifICar unidad empleada) 

9) Presión de Ira bajo (psi, kglcm' ) 
(especifICar unidad empleada) 

10} Tiempo de funcionamiento 
(horas/semana) 

11) Tipo de combustible: GLP, Diésel2, 
residua16, residual SOO, (especificar 
gas natlXal) 

12) Generación de vapor (looeladasIHr) 
Según fabricantelle6rico 

13) Consumo combustible (galones/ano, 
toneladas/ano, pie3/ano) (especificar 
uridad empleada) 
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14) Consumo agua alimentación (m' /dia) 

15) Temperatura gases chimenea ('C) 
(medido a la fecha) 

16) Exceso de aire combustión (%) 
(teórico sin evaluación-promedio) 

17) Eficienda de combustión (%) Teórica 
según fabricante 

18) Eficienda energética (%) Teórica 
según fabricante 

19) Consumo espedfico de combustible 
(unidad de combustibleltonelada 
vapor) especificar unidad de 
combustible usada 

CUESTIONARIO SOBRE OPERACiÓN DE LAS CALDERAS INDUSTRIALES EN PLANTAS PESQUERAS 
(TODOS LOS PROCESOS) 

20) ¿Cuáles son los problemas más frecuentes que presentan sus ca lderas en operación? 

21 ) ¿Qué calderas necesijan un mantenimiento correctivo mayor? ¿Por qué? 

I I Personaliza 

22) ¿Cuáles son las razones técnicas por las que las calderas necesitan ser reemplazada por nuevas? ¿por 
obsolescencia y/o término de vida útil? Fundamente 

23) ¿Con qué periodicidad utiliza instrumentación electrónica para regular la combustión en los quemadores? 

24) ¿Qué tipo(s) de mantenimiento y con qué periodicidad (anual, semestral, etc.) se realizan en la ca ldera en 
planta? Fundamente los procedimientos según norma ASME. 

25) ¿Con qué periodicidad se controla la eficiencia energética de sus calderas? fundamente técnicamente, usa 
instrumentación electrónica según norma ASME. 

26) La eficiencia energética de sus calderas, ¿la evalúa personal propio o contrata el servicio de terceros? Explique 
los procedimientos de campo. 

O Personal Propio O Se contrata el servicio de terceros 

Nombre de la empresa consultora o contratista que brindo el servicio, diga en que ario se efectuó los respectivos 
servicios. 
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I Persona liza 

27) En caso que el personal de la Empresa Pesquera haya evaluado la eficiencia energética de la Caldera: ¿qué 
grado de instrucción poseen (ingeniero, técnico, operador emplrico)? ~qué instrumentos y qué mélodo 
emplearon (directo o indirecto)? Fundamente técnicamente, además viabihce algun procedimiento témico de 
mejora tecnol6gica que se halla im~ementado o alta tecnolog ía. 

28) De contarse con algún Fondo de Financiamiento para apoyar la renovación por calderas de alta eficiencia o la 
optimización o conversión a gas natural (virtua l o mediante duetos metálicos según posición geográfica) de 
calderas actualmente en operad ón. con la finalidad de mejorar la efiCiencia energética de esos equipos, reducir 
costos de operación y/o reducir la generación de gases de efedo invernadero (GEl) ¿su empresa eslarla 
dispuesta a solicitar financiamiento financiero para? (marcar con una X) : 

D Renovación de las calderas existentes en la empresa 

D Optimización de las ca lderas y equipos auxiliares 

D Conversión a gas natural 

D No solicitarla financiamiento 

Nombre de la persona que llenó e l formulario: 

Cargo: 
Firma de la persona que llenó el 

cuestionario y sello de la empresa 
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11 PARTE 

MANTENIMIENTO DE CALDERAS 

1) ¿Cu~les son los lipos de mantenimiento practicados durante la vida útil de la caldera (25 años) en los primeros 
05 at\os.? 

Correctivo Preventivo PredictivD 

I I I I I I 
2) ¿Cuáles son los tipos de mantenimiento practicados durante la vida útil de la caldera (25 aflos) en los primeros 10 

años? 

Correclivo Preventivo Predictivo 

I I I I I I 
3) ¿Cuales son los lipas de mantenimiento practicados durante la vida útil de la caldera (25 años) en los primeros 15 

ai\Os? 

Cooeclivo Preventivo Predictivo 

I I I I I I 
4) Usted, ¿ha formulado un balance económico de la gestión del mantenimiento con costos de martenimiento desde 

la adquisición de calderos hasta el término de su vida util (25 años)? 

Si D No D 
5) ¿Ha practicado o evaluado pruebas radiograficas y melalograficas de las placas portatubos y flue de la caldera y 

que periodicidad lo ejecuta? Según norma ASME 

6) ¿Tiene un plan de renovación y de mejora tecnológica de accesorios y piezas auxiliares de la caldera (válvulas, 
accesorios, controles u otros)? 

Si D No D 
7) Cada cuanto realiza el procedimiento técnico del lavado qufmico y con qué frecuencia lO ejecuta? ¿qué soluciones 

qurmicas introduce al caldero para este procedimiento? según nonna ASME. 

8) ¿ Tiene usted un plan de mantenim iento predictivo eslrntégico como: Balanceo dinámico y estt.tico (ventiJador del 
quemador, rodamiento de motores u otros)? Explique si lo posee o ha implemenlado d idlo plan. 
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9) ¿Cuál es su prolocolo y procedimienlo lécnico según la nonna ASME para ejecular la prueba hidroslálica en la 
caldera cuando el equipo ha sido intervenido por un mantenimiento correctivo mayor IOVERHAUl?, expliquelo con 
delaRe en su caso. 

10) En su plan general de mantenimienlo de planla, ¿tiene incluido los fonnalos de costos operativos de la caldera 
(compra de repuestos, costos de depreciación de equipo, costos de mantenimiento)? Expliquelo 

11 ) ¿Oué esquema f.,anciero contable, asume para la finalización témca de la vida útil de una caldera tiene un 
procedimiento dentro de la gestión del mantenimiento y finanderamente lo puede probar? Explíquelo 

12) ¿Existe vigilancia quimica lecnológica adecuada y eficienle en el tralamiento de aguas para el suministro de la 
caldera y usa Planta de osmosis inversa para dicho fin? Fundamente. 

111 PARTE 

PRESERVACiÓN DEL EQUIPO (CALDERA) Y DE EQUIPOS AUXILIARES 

1) ¿Cual es el estado real y fisieo del tanque de condensados y conexiones de tuberías controles y sensores 
electrónicos para mantener estable los rangos de temperatura de la recuperación del condensados proveniente del 
proceso industrial y de las redes troncales que usan Vapor saturado? Expliquelo. 

2) ¿Cual es el estado de operación de la bomba de suministro de agua a la caldera (Instrumentación)? Explicar 
detenidamente el seguimiento de mantenimiento predictivo que se le practica. 

3) ¿Oué lipo de Control de nivel de agua (tipo y tecnologia/mecánico/electrónico)? 

4) ¿Oué lipo de Control de nivel de presión (según tecnologia)? 

5) ¿Oué lipo de Control de temperatura de humos (tipo y caracteñsticas fisicas)? 

6) Estado real de la tuberia troncal de vapor (estado, diseño e incluye aislamiento ténnico). Explique solo lo 
concerniente en la sala de calderas. 

7) Válvula principal de vapor de la caldera (tipo, estado, caracteñsticas técnicas). 

8) ¿Existen controles adicionales electr6nicos, como equipos auxiliares a la caldera? Explique con deta lle dentro de 
sus instalaciones de la caldera. 
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IV PARTE 

INNOVACiÓN TECNOLÓGICA EN CALDERAS 

1) ¿Ha implementado un sistema de automatización electrónico en su caklera? ExplJquelo si ha sido en forma parcial 
o lotal. 

2) Para usted, lo más conveniente témicamente para la buena operación de una caldera en su plan1a industñal ¿cuál 
seria el área del equipo más importante de au1omatizar?: 

a) Q uemador 
b) Purga de caldero 
e) Sistema de control de agua al caldero 
d) Modulación de suministro de vapor 
e) Modulación y automatizaciónf control de temperatura en gases de combustión. 

3) Debe tener en cuenta que implementar un sistema de automatización de calderas es una inYersi6n financiera inicia l 
onerosa, a la vez es rentable y económico en la optimización de la operación de caldero en su planta a largo plazo. 
¿ Cual saria la elección dala tacnologia adecuada? 
a) SCada 
b) Fieldbus 
e) otros (explicar) 

4) ¿Tiene dentro de Sala de calderas un sistema de automatización de calderos con un analizador de gases de 
combustión en linea (online) colocado en su dlimenea del caldero? Explique si técnicamente es viable para la 
mejora de control y supervisión virtual y electrónica de la operación del caldero. 

5) ¿Tiene usted un equipo portátil de aná lisis de gases de combustión eledrónico para medir la eficiencia energética 
de la caldera? Explique si es necesario para la mojara de la operación y la eficiencia del caldero 

6) ¿Es necesario la instalación de un sensor de oxigeno para el mejoramiento de la combustión de la caldera? ¿Es 
un equipo que lo requiera técnicamente? Expliqualo. 

7) Para la insta lación industrial, las ca lderas deben tener un sistema de control y monitoreo de la operación con 
software especializado, con este dispositivo se optimiza costos de operación de la ca ldera. Explique y Justifique 
su adqulsk:lón en su planta Industrial y si raqulera financiamiento ¿cuál seria su costo - beneficio en su 
p lanta da producción? 

('"') Basado en la Resolución Min isterial 084~2000""lTINCI-CM (Encuesta Nacional de Calderas) 
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Curso de Oportunidades en el uso de Óptimo del Vapor Industrial 

 
 

 

CURSO OPORT 'lDt\DES EN EL SO OPTL\10 DEL. VAPOR ~"'\. 
I"DUSTRIAL ''el 

XXUl Scmllw io 
NllclORlI 

Un cuadro para una insta ladón más completa puede ser similar al 13.!, 13.2, 13.3. 

CUADRO 2.1 Auditoría energética de la generación de vapor por contab~idad de consumos diarios 

Parte diario (Fecha) Generador n.o 

_ =-_~Agua __ 
Hora Temp. Contador a Contador a 

__ Vapor_ _Combustible_ Aire Humos-::--_ 
Presión Contador Tetnp. Contador Temp. %COl %O, %0, Temp. 

Entrada alimentación Reposición vapor ambiente 

('C) (htros) (htros) k9lan' k9fh (OC) (Itros) ('C) ('C) 

RESUMEN DIARIO 

Va"", producido 
Consumo 

kg de vapor 
Tipo d. Combustible 

Poder calorifico 
Consumo combustible 
Vapor p<oduddo ----= k9ldla 

a>mbustibIe 
Agua 011 ..... ,tadón 
Agua de reposidÓn 

Put9ilS 

kgde 
_ ____ combustible 
____ kg/dr. 
_ ___ kg/dla 

kg/dla 

CUADRO 2.2 Auditoría energética de la generaciÓn de vapor por contabilidad de consumos semanales 

Resumen semanal. semana Generador n.· 

010 Combustible Agua evaporación Agua de Horas de Obsefvaclon 
consumido evaporada por kg de reposición P<Oducdón de es 

combustible vapor 
(kg/dia) (kg/dia) k, ... por (h/dra) 

rombwillblc 

Total mes 

Costo unitario del combustible 
Costo total de combustible 
Costo de combustible para evaporar I t de vapor 

Agoslo del 2004 

pesosJkg 
pesosJmes 

pesoS/t 

II 
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CURSO OPORT -IDADES EN EL SO OPTIMO DEL VAPOR ~, 
rSI)U RIAI. '-'el 

XXIII Sc:mUlariCl 
NaC'iolVlI 

CUADRO 2.3 Auditoria ....... gética de la generación de vapor por ooot!bilidad de consumos. Parte de medidas 

Parte diario (Fecha) _______ Generador n.o 

AGUA AUNENTAct N PRfCAlt:HT ADOA. COMausn .... .""'. GASES PURGAS 

Coud,1 T~m turJo · C r..,., - r ..... C>udoI r ..... I C>udoI -r....,. r ...... -, Ciudal Temp, H,,,, ErGIO¡ EntrQ Siidi ..... ..... ... 
(tIh) Destia~ E<nno. Econo oc -. ClJhl -c W"l oc oc 'lOCO "'" Itlh) 'C 
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Proyecto: Programa de Eficiencia Energética 

 
 

 

Proyecto: "Programa de Eficiencia Energttica"' lIinlsterio de Economia de la República de B Sa.lvador Banco 
Intenmeñcanode Desarrollo CT No, ATNIOC-11265-E 

rnR' IAI O"" I,1 

INFORMACIÓN GENERAL DE LA PL.AI.'iTA 

LOCALIl..--\ C-IOJ\" 

1=--- , .. 

:"iOYBRl Dt L n ';\'ao'x'\ lJO 

m R)f\Jº 11! 

~ORMAClÓN GESER.AL DE LA PLA..'\~ A 

nra.~os DI: OPER."CI6~ I ,c~o H01.UIO 

COSSt.'l IOS Oi't RCF;TICOS MINSV"t. .... nxDD ""'" ..... 'Lm, "" .. ."" """" ", ... 
NATTJIW.(io) 

00' ., 
F"". TAilFJ.D.K'rU:"J. c..un1tllJ.l.c-'I cot.aJl.'UOUO.) 

D1RECCION DE EFICIENCIA ENERGETICA 

c.u co 

ITDU. __ _ 

HOJ.AS.A.Q) 

P'1ODlICCLON AJIo1JAL 

""""" """'" "'"'''' """'" 

........ , 
P;lgina 27 
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Proyecto: " Programa de Eficiencia Energética" Ministerio de Economía de la Republic.a de B Salvador Banco 
Interamericano de Desarrollo CT No" ATNIOC-11265-E 

FORMATO 8 1 

HISTORIAL DE DATOS DE COMBUSTIBLE 

I 
EMPIU'S.... HOJA 
ELABORÓ: ____________________________ FEC~,~· ___________ ~~~ __________ __ 

• REVISO: FECHA: f"lI\:\1A: 

COMBUsnBLE: _____________________ ,PROVEEOOR:. ______________________ _ 

UNIDAD OE REGISTRO' CAP DE ALMACEN ' 

'"' 
[)'"\·E~'TARlO AL lO"'k-nn;"n.lO;;; (1 COSTOPOP. COSTO PODER 
J]!. JClU Ul:.L Mt:.S UMUAU rU JAL <":ALUKí t- ICU 

rR()!<,U:::DlO: 

OB'iER\".A.CJOI'J:E'i ' 

. 

Notas~ 
1 Las entregas se refiere a las compras del mes" 

DIRECCiÓN DE EFICI ENCIA ENERGÉTICA P~gi na 28 
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Proyecto: " Programa de Eficklncia En«gética" Ministerio de Eeonomia de la República de El Salvador Banco InterarrMlf1cano de DeNfro11o CT No. ATNtOC-
1 t265-E 

FORMATO 62 

HISTORIAL DE DATOS ELECTRICOS 

E1I.'IPRESA: ____________________________ ,HOJA : ______ _ 

ELABORÓ' ____________ ,FECHA' ___________ FIRMA' _____ _ 

REVISÓ: FECHA: FlIU.-1A: 

TARIFA: "" lOAD INSTALADA: SUMINISTRAOOR: 

11~~ "'A <-, ... """" .. .. 
"AU.t """" "" .... ... ,"~. " ti .',.,. _,. "" .. N'Al 

fiOTAS: 

DI RECCiÓN DE EFICIENCIA ENERGETlCA Página 29 
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Proyecto: " Programa de Eficiencia Energ9tica" Ministerio de Economia de la Republica de El Salvador Banco 
Interamericano de Desarrollo CT No. ATNlOC-1126.5-E 

FORMATO 83 

HISTORIAL DE PRODUCCiÓN 

IrMPRrS. ... :-------------------1I0JA-----
a..J\.SO?t.O: _______________ r'Ec:"i.l\,~· _______ FIR..,1.\.: 

_ REVISO: !'ECHA: m-'1A: 

PRODUCClO~ I 

MES 1 2 3 ~ S OBSERVACIONES 

( ) ( ) ( ) ( ) ( ) 

Notas: 
1 En caso de producir un solo producto llenar sólo una colurma. En caso de varios productos ocupar para 
cada producto una columna. Especificar entre paléntesis el tipo de producto y su respeclÑa unidad de 
medida. 

DIRECCIÓN DE EFICIENCIA ENERGÉTICA Página 30 
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Proyec;to: " Progrwnil de Elk:tenl;liI Energét il;iI- Min laterio de E~miil de LiI RepíJbikil de El SiI .... ildor Bilnco Inl9nlmerk.illno de o...-,roiio CT No. ATNIQC. 
1126S-E 

FORMATO B4 

INSPECCIÓN VISUAL - PREPERATIVOS 

EMPRESA: ___________________________ I-IOJA: ______ _ 

ELABORÓ: _____________ ,FECfl A: ____________ FIRMA: ______ _ 

REVISÓ: FECl-IA: FIRMA: 

I 
GUIAS, 

NOMBRE: ________________ PUESTO: ______________ _ 

NOMBRE: PUESTO: 

DIAGRAMA DE nlJJO DEL PP..OCESO OBSEltVACIm.'ES. 

-

!.Ql¡'1POl C~US D! ~G1A TnlO::A 

DIRECCIÓN DE EFICIENCIA ENERGÉTICA Página 31 
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Proyecto: ~ Programa de Eficiencia Energética- Ministerio de Economia de La Rep(Jblica de El Salvador Banco Interamericano de Dawrrollo CT No. ATNIOC-
11265-E 

FORMATO B5 

INSPECCIÚN VISUAL - PREPARATIVOS 

EMPRESA: ____________________________ ,I·IOJA: ______ _ 

ELABQRÓ: ____________ ,FECHA: ___________ FIRMA: _____ _ 

REVISÓ: FECHA: FIRMA: 

I 
GUiAS: 

NOMBRE: _________________ PUESTO: 

• NOMBRE: PUESTO: 

DlAGR.A..\tA Ul.-'lFIl..A!. OBSERVAClOK!S. 
~ 

~.~e:QlItl'Os~Dt 
~ .. mcru:-.... 

DI RECCiÓN DE EFICIENCIA ENERGÉTICA Página 32 
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Proyecto: "Programa da Eficiencia Energética- lIinisterio de Economla de LiI Republica de El Sa lvador Banco 
Int8filmericano de Desarrollo CT No. ATNJOC-11265-E: 

FORMATO B6 
ENCUESTA DE MANTENIMIENTO 

PROYECTO: Realización de Auditorlas Energéticas en la Industria, el Comercio y los 
Servicios y Apoyo a la Implementación de Proyectos Pilotos 

EMPRESA: ______________________________________________ __ 

NOMBRE: ______________________________ ,FECHA: __________ _ 

1. Perfi l del Personal de Mantenimiento. 
a) Ucenciatura en Ingeniería 
b) Técnicos en mantenimiento 
e) Otros 

2 . Indique en porcentaje, ¿cuáles son los problemas mas comunes que se presentan 
en la gestión del mantenimiento? Nota: Los porcentajes deben sumar 100%. 

a) Trámites administrativos % <--J 
b) Falta de planeaeión % <--J 
e) Falta de recursos económicos% <--J 
d) Falta de capacitación % <--J 
e) Otros . ¿Cuáles %? <--J 

3. ¿Cuenta la empresa eon un Programa de mantenimiento predictivo? 

Si ( No ( 

Edad FrtOJend. 
Aspecto 

Io~o.' 
Mensuil I AnUil Nuna 

Manteni miento preventivo .1.1: Subt?uaci6n 

prevénllvo al Sistema de 
I 

al Sistema de 
IAI,., 

preventivo al 5lst.ma d. 

preventivo al Sistema de 

, 
Id. v,po, y 

01 5Ist.m. d. 
i 

al P.""n,1 do M>nl.nlmi.nlo _ 

DIRECCiÓN DE EFICIENCIA ENERGÉTICA Pá 'na 33 
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Proyecto: "Progr.ma de Eficiencia Energeticall Ministerio de Economia de la Republlca de El Salvador Banco 
Interamericano de Desarrollo CT No_ ATNlQC-11265 .-E 

FORMATO F1 

CÁLCULO DEL RENDIMIENTO (MÉTODO DIRECTO) 

EQUIPO: 

F -
(PCI)h -
Wv-

ha -
hv 
E-

EQUIPO: 

F -
(PCI)h -
Wv-
ha -
hv
E-

EQUIPO: 

F
(PCI)h -
Wv
ha -
hv-

E - RendimIento 

EQUIPO: 

F -
(PCI)h -
Wv-
ha -
hv-
E-

FÓRMULAS 

Q - F' (PCI)h 
E - Wv'(hv.ha)'1 00lQ 

EFICIENCIA ENERGÉTICA 

Rujo de Combustible. kglh 
Poder Calorlfico Inferior del Combustible Húmedo. Kcallkg 
Rujo de Vapor, kglh 
Entalpía de agua de alimentación, kcalll<g 
Enta lpía de vapor. kcallkg 
Rendimiento 

Rujo de Combustible. kglh 
Poder Calorlfico Inferior del Combustible Húmedo. Kcallkg 
Rujo de Vapor, kglh 
Entalpía de agua de alimentacíón, kcalll<g 
Enta lpía de vapor, kcallkg 
Rendímiento 

Rujo de Combustible, kglh 
Poder Calorlfico Inferíor del Combustible Húmedo. Kcal/kg 
Rujo de Vapor, kglh 
Entalpla de agua de alimentación, kcalll<g 
Enta lpla de vapor, kcallkg 

Rujo de Combustible. kglh 
Poder Calorlfico Inferior del Combustible Húmedo. Kcallkg 
Rujo de Vapor, kglh 
Entalpía de agua de alimentación, kcalll<g 
Enta lpla de vapor, kcallkg 
Rendimiento 

Página 53 
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Proyecto: "Programa de Eficiencia Energética"' Ministerio de Economia de la Republica de El Salvador Banco 
Interamericano de Oesarrollo CT No. ATNIOC·1 126~-E 

FORMATO F2. 
CÁLCULO DEL RENDIMIENTO (MÉTODO DE PÉRDIDAS) 

EQUIPO: 

1. Pérdidas por Calor Sensible en los Gases de Combustión: 

GFH· 
CPg' 
tg . 

tai · 
(PCI)h . 

P 1 · 

FÓRMULAS 
P1 • GFWCpg(tg.tai)100J(PCI)h 

2. Pérdidas por Inquemados: 

(02) • 

(CO) • 
(CH) • 
OP· 
P2 · 

FÓRMULAS 

Caudal de Gases Totales (kg gasesJkg de combustible) 
Calor Especi fico Medio de los Ga.ses (kcallkg'C) 

Temperatura de los Gases a la Salida ('e) 
Temperatura del aire a la entrada ('e) 
Poder Calorífico inferior Húmedo del Combustible (kcalll<g) 

Pérdidas por Calor Sensible en los Gases (%) 

Contenido de 0 2 en los gases (%) 

Concentración de CO en los gases, ppm 
Concentración de CH en los gases, ppm 
Opacidad de los Gases (%) 
Pérdidas por Inquemados (%) 

P2 • (21/21·(02»)"«CO)l3100+(CH)J 1000+0 P/65) 

3. Pérdidas por Radiación y Oltos: 

4. Pérdidas Totales: 

FÓRMULAS 
P • P1 + P2 + P3 (%) 

5. Rendimiento de la Caldera: 

FÓRMULAS 
E . 100· P (%) 

EFICIENCIA ENERGÉTICA 

Capacidad de la Caldera 
Porcentaje al cual Trabaja la Caldera (%) 
Pérdidas por Radiación y Otros 

P~gina S4 
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Proyecto: "Programa de Eficiencia Energética"' Ministerio de Econornia de &a Republica de El Salvador Banco 
Interamericano de Desarrollo CT No. ATNIOC-1126!i-E 

FORMATO F3 

CONTROL DE PURGAS EN UNA CALDERA 

EQUIPO: 

SDTp
SOTa -
Wv

Ca -
hl -

~
Pe-
Ce
Hop: 

EQUIPO: 

SDTp

SOTa -
Wv
Ca -
hl : 

~: 

Pe: 

Ce 
Hop : 

EQUIPO: 

SDTp
SOTa -
Wv

Ca -
hl -
~: 

Pe: 
Ce: 
Hop: 

EFICIENCIA ENERG ÉTICA 

SÓlidos Dlsuettos en el Agua de la P'"'9a (ppm) 
Sólidos Disuettos en el Agua de Alimentación (ppm) 
Flujo de Vapor (T on/hr) 
Costo del Agua Tratada (SlTon) 
Entalpla de Saturación del Liquido (kJlkg) 
Eficiencia del Generador de Vapor (%) 
Poder Calorlfieo Superior del Combustible (Kcalllt) 
Costo del Combustible (51m3) 
Horas de Operación Anua l (horas/añO) 

Sólidos Disueltos en el Agua de la P'"'9a (ppm) 
Sólidos Disueltos en el Agua de Alimentación (ppm) 
Flujo de Vapor (Ton/hr) 
Costo del Agua Tratada (SlTon) 
Entalpla de Saturación del Liquido (kJlkg) 
Eficiencia del Generador de Vapor (%) 
Poder Calorlfico Superior del Combustible (KcaVlt) 
Costo del Combustible (51m3) 
Horas de Operación Anual (horas/añO) 

Sólidos Disueltos en el Agua de la P'"'9a (ppm) 
Sólidos Disuettos en el Agua de Alimentación (ppm) 
Flujo de Vapor (T on/hr) 
Costo del Agua Tratada (SlTon) 
Entalpla de Saturación del Liquido (kJlkg) 
Eficiencia del Generador de Vapor (%) 
Poder Calorlfico Superior del Combustible (KcaVlt) 
Costo del Combustible (51m3) 
Horas de Operación Anual (horas/añO) 

Página SS 
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Cleaner Production-Energy Efficiency Manual 

 
 

Running Exampl .. : Task 4 

General Inform.tloft aboul the company was c:ollected .. presented In Completed WodshHU 4. lo 4f 

Completcd Worltshcel 4a 

Sotction no. 

') Name oiInd ~en of compi1lly lulhn ~ oifld Printing MiiIs, 25212, lulhf. Mili Compound. aoc, PandEfg~, India 

2) Contact pel50n Cirisn luthr¡ 
• ~nation 1lOect~ 
• telept1one/e-ma~ +9 1 261 28690606 8 I nuilituthralndla.com 

' ) 
.... _ """9'h 'SO 

') No. el workIng houJ\ per ye. 1 shltts/day, 300 days/yr 

6) No. cA batches per year Appo.Klmately 3OQ....4OO balthes 

Completed WORshcet 4b: General produc:tlon flowc:harl 

"'" 

'-_._.r~ fl"~ 

water -.. w~te gases 

chemlc.als .... '-_y-_.r~ bIawdow" 

UtUltles 
• OC .... 
• gas sl.In9f! ¡nd J\¡rding 

water -.. ,--'-----, .. ~ .... 
chemlcal~ -. '---_--,,-_.J 

wa~r ~, __ -'C-__ -, .. "" .... 
~k~s "'~---r---J 

water ~ , __ -'C-__ -, .. "" .... 
'hemlcals "'~ __ -r __ -J 

wastewater 

wastew'ater 

wastewater 

sleam ~ firishing emiuions 9" .... ~ 
chemlcals .... 

product 

Completed Worltshect 4c:: Monlhl)' vañaUon 

lOO 

2SO 

...... ./ 
< 200 
,g ........-.--: ."-. ~ 
~ '''' e ,,/ 

""~ ~ ' 00 

50 
...... ----

° ~nth ~ , 2 3 • , • , • o 
dolh dyed (toru) " 30 ., 4' .2 .. 42 • 3 80 

_ dOCh pmted (toru) ., 
' 00 112 '" '" 02 ". ' 68 ' 62 

- total 6¡ed + printed (tons) ". "8 1J] 203 '" ". ,O, 231 242 

_ total doth normaized (toos) 11 2 123 '" "O , .. ' 14 "O ' 99 202 

slud9! 

tr!!'atro Wil ter 
to drain + recycling 

....-'\. 

'\. / 
,,~/ 

~/ -
' 0 11 ' 2 

' 2 • .3 '04 

". 101 '" 214 ' 84 ". 
211 143 203 
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. .. Running Example: Tallí 4 (continued) 

Complctcd Work,hcd 41: Infonnatlon lIIvallablc wlthln lhe unlt 

St!!clio,n 1'10. Information requi rt!!d Availablt!! Not avai.lablt!! 

1) t.yout 

· Fac10ry -
· SteMn and condensate dlstribution netwOOt -
· Comp~ oi lr cistfhJIjon netwofk -

2) Production detalls -
3) h ocen lIow ~9ram -
4) M.teriill bibllCe -
' ) fnergy balance -
6) Oesi9n spedfication of utilitles -
7) Raw material u xuumption and con -
8) Energy. water coosLmpUon .ni cost -
9) Wa~ generoilion and dl§JX'§ai records -
10) \'iaS1e tn!atment records -
11) M'*'terYocI! ,eoord:s -

Runnlng Example: Task 7 

Comp leted Wottuhed 7: An e.~mple of ft procen flow dla.gr~m (PFD) 

.-
l ....... condilionO-og 

,,,,,,,", 

100 rrvnWC; lO"C 

lO/i n 

S~ P"~ 
20 IMI it 
2SO~2OO' C 

Rum Hplfitlon }---t- hot «>ndom..ilo! (W,) 

1 dry w-n (9""1 

Rt!!marks 

Partially 

' "",,Iy 

Partially 

' "",,Iy 

Partially 

.... 

The proceSi flow diagram (PFD) is constructed by connecting the btock diagrams of individual unit operatiom. 

Sometimes, the best way lo create and refine a PFD is to conduct a number of walkthroughs. While preparing a 

PFD, \he team should keep the fotlowing points in mind: 

Use blocks to denote \he operations. For each block, write the name of \he operation and any special 

continum OVf'r pogt ... 
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Runnlng Example: Task 8 

S~c:tion Name of :l.edion Area Obvious lapsi!'J 
n • . 

1) COAl h.rondllng CDilI storage c..".. ""-
Sponuneous combusb 

Unsul~ water !.pfay 

2) CtushH house ManL.lil I crU5IWIg Duil)' Wnosph~ 

l ) ! olI l!f howe C .. , Coa! quanti!)' us.e meawten'let1 l 

""'-Feed water 'Waler f\ow rT'H!asur!mer'l l ... , bél.lotion Ion hlgh ... , MaooaI fueI flring ... , FueI flmg door apeo regularty ... , Ash deanlng done rNrwI)' ... , .. unbumed coal ln ~h ... , Cok! .Iir + w.ñer !I.IppiI!d lo 
bolla drum ... , Map instn.mtft ¡bsMt 
l ) SWm temp. 
2} Flue 4)is Il!nIp. 

3) 02 In flue 9l~ analyser ... , ContlnlJlMa bIowdown withI:U 
lnj BID WHR S)'stem ... , No \'Mil: trom b gases ... , kequenl boller stnm lcNd 
tluctumon ... , No cbmpet c.onuol of FO and ID 
lan al lnj load 

SWm dlsuibution Stam pipe !lne IbI'l9H and 
V¡¡!ves not Inwlated 

SWm dlsuibution MaiI'I 5leMn llne st! .-n 1:r.ip§ 

b60wlng steam 

Sl~ disuibution Tr0ip5 .. prOCHli ~t nol 

worklng properiy 

SWm diw ibulion Conder!Yl.e from process 
eqLipnenl tt.ilps belng m-.-.ed 

<) m '" Aver. fr, Inlel leed water 
lemp_ hlgh (~5 4q 

Cattogoriz:aUon o( lapse 

So"" LIqo>Id e .. , .... "o<""~ 
,/ 

./ 

./ 

,/ 

,/ 

./ 

./ 

./ 

./ 

./ 

./ 

./ 
./ 

./ 

./ 

./ 

./ 

./ 

./ 

Othe .. 

,/ 

,/ 

,/ 

,/ 
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. . 

w.u. 106.S6 m'ld lO"C 12 bj/cnt IIS.2411g -- 10.56 m' ...... 
Al< lO2.61/d lO"C .... 9" 329l/d 

eool 26.4 !Id OCV "'" 1.67 !Id 
154SU 

"- 1.28 !Id 

. . 

Completed Work~hed 10: B.uellne data 

Stctiónl Resourte usedl Quantity Spedfk Savings 
utility paTameten (OIl.sumplionJ potenti.ll 

équip~nt tOrl of doth 

Boller House Coa! 26.712 t l.33 t Ii9h 

\Mi'" 103.86 m) 13.6 m1 Ii9h 

EIeclricity 600 kWh 15 kWh MedilMTl 

CIolh proOOaJon 81/d 

St."" 961 12 1 

baporation ratio af boiler- 3.63 Ion ot neamJton af coal Ii9h 

Boier áficiency = 6S '" Ii9h 

119 OC "'<11 

2<IO"C 

Targél$ 

2.0 tonsJton of cloth 

6.0 m3Jton of doth 

65 k'V.!h,fton of doth 

1W. 

61.lkg 

°1 ::: 
8.59b 
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Completed Workiheet 11a: Boller material b.,li1nce 

SFWpump 

su.ndMd pMJmetef"l: 
8 lJtv olt 12 kglcm1 

1.l l ll/lv (~ (~ (Ignite) 

p""'" ... 

(NI y.d (0011 rrM!l (orpet loiS) ,-__ .-__ r--~-' 

I .l02l/1V (oa! (IgtnIU) 

INnUII SOHntng rejKts.: 

'-__ ~_d_= .. "'-'..:""=--~ 0.002 tJhr 

ro¡j (lignlte) 1.1 I/tw 

PROCESS snr RUUíNCE 

ste¡m geneI""tion boilet 

$Undlrd -
lOf ... 

wndMd pilf"inWt.ers: 
2S0nm~ 
"..., .......... 
200" e &. 20 kW 

"'""" 0.011 tJ1v 

fO f"n 
poocft, 

su.ndMd ~ml'lers.: "".m."" 
bIow down km: 0.+4 t/hr 

t---t------1f-----1-- unbumts.: 0 .05131 t,lhf 

,....~ 12 kglan2 lO kglcm' 

100 mmwc,; 
lO'"C & 15 kW 

1 -
mi"" "IIv "1'" 

1 
~¡r: 12.61 tJhr(KtUil) 

-4 t/hr{acw~ 

6 tJhr ($LlIndird) 

r '----,"-.... 1;--...... 
not ( ondfnya (3,,) 

0.12 tJhr (KtUil) 

li'y SleMTI (97'ttr) 
U8 t/tv (KIuaJ) 

juh: 0.0695 tJhr 
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... Runmng Examplt. Tos" 11 (contmuro) 

Complct~d Wo"~heet 11 b: Boller cnerg1 bal~n(e 

(0.1 (lignite) 

_tl!Jspt'i1)'~1 co¡Jy~rd 
e CCWII flnf;S (catpet 10$5) 

tugkM emiulons 

eDIII (ignile) 

electricity 

I !Nno.1 W'HnIng J Md crushtng 
eIeclridty ... ,« 1 1 1- concttionlng 17.0 MkjJhr (iduil) CCWII Cli9rite) 1.1 l/Iv (KtwI) ,"""". 

ID fan 

8FWpump 
O.S MkjIhf'-PROCUS $UP REFERENCE ~ 
(KnYQ -----

st.ndMd proiBmeter>: 

2SOnmNC 1--+ ' "''" ("""') Sbnd.,d ~meten.: 
pt'oc:en neam genet"Iotlon 
.", 11 tJhr ¡t 1 HglcmZ 

Su.ndMd Op«.m,¡ 

JO fan ptoe:ltU ", ...... 12 kglc.ml 10 kglcml 

stand .. d ~meten:: 
p.MTlft8 

l 00 mmWC: ..mg 6tiIV • tiIV 
3O"'C &: 1S WtI al -, ... " 

1 1 11.40 Mij/IY (.auaI) .....el stream 
el«tridty "" 'lW (<<:twll) 12.61 tJtv(xtu.f) 

l B .. t/hr(sundW) 

hot cClf'lderlute (l") 
0.09 ~ (KwaJ) 

ste.lm sep..tion 

<ir)' SUiIIn (9"') 
11.31 M14Itw(KtLW) 

J 

"".- Ion: 13. 
100'" e &: 20 kW 2.lS Mk )/hr (.cllwI1) 

-
~ bkJw down Ion: 1.04-' 

0.24 Mij/IY (KT.~ 

r----.. lrixImIln d\: ".as .. 
0.11] Mk¡/tv (Kl~ 

! 
"Iddo. ""'.,, . I 

• H l &: moIsturt!: 
2..S~(KtlwII) , ....... 

• bcladon: 

O. t1 MI<j/IV ("""') ;J 
• Mobture In iII lr: 

L-0.0] Ml;Ilhr (.cllal) 0. 15" 
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Manual de Eficiencia Energética para MyPES 

 
 

 

MAHUAl DE EFlCIEHCIA EHERGÉTlCA 
Tab la A5. Inspección de generadores de vapor 

Datos 
eneradores de Va or 

TIpO de generador de 
vapor 

Gapaádad 
Marca 

Antigüedad 
Tipo de combustible 

empleado 

Presión de vacor 

Horas de operación al dla 
Temperatura de agua de 

alimentaciÓC'l 

Tratamiento de agua de 
allmeOlación 

Análisis de calderas (Co2. 
ce. 02. NOx. Sox 

Relación Ajre, Eficiencia 
de caldera) 

Linea de distribución de Va or 
Presión de vapor 

requerida en equipos 

Tipo de aislamiento en 
tubef1as 

Diá.melro y 10000itoo de 
tuberla sin aislamiento 

para vapOf 
Existen fugas de vapor 

l ocalización de las fugas 
Diámetro de orificio de 

fugas 
FlIlCionamiento de 
trampas de vapor 

TemperatlX3 de retomo 

de condensado 

Tablil A6. Inventario de sistemas de aire acond icionado 

Área de Tipo Marca AntigOedad BTU 
uso 

46 ~ 

Horasldla Comentario 

I 
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