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INTRODUCCION

La presente tesis muestra una investigacion
desarrollada sobre una problemdatica de indole
social-cultural, dando como solucidn un proyecto
arquitectonico justificado, el cual estd enfocado all
desarrollo arfistico dentro del campo profesional
del diseno.

El proyecto a desarrollar serd un Centro de Diseno
y Creacion a ubicarse en el municipio de Atizapdn
de Zaragoza, partiendo de la investigacion del
tema; encuentro que en México no se concibe la
cultura en cuanto a diseno respecta como parte
del desarrollo de |la sociedad.

Con este proyecto se pretende confribuir al
desarrollo de profesionistas, partir de la concepcidon
de la cultura como una via para el desarrollo y ser
reflejo de los cambios experimentados por la
sociedad y su inmersidon en la actual cultura visual.

Partiendo del planteamiento del problema,
identificando todos los aspectos fiscos naturales
artificiales, socioecondmicos, desarrollando un
andlisis en proyectos andlogos se determinard una
propuesta arquitectonica, dando asi una soluciéon
al problema planteado.

La intencidon de realizar un Centro de Diseno y
Creacion, a su vez pretende satisfacer las
necesidades culturales del municipio, debido a
gue hay un alto déficit de servicios culturales en
la zona, de esta forma se fomentard el vinculo
entfre la comunidad, arte e industrias visuales. Este
proyecto estd dirigido a los jévenes en formacion,
a recién egresados, sirve  también  de
actualizacién a los profesionales en este campo y
como capacitacion e iniciacidén a los creadores
visuales.



OBJET'VOS * Promover la importancia del vinculo

diseno-economia.

e Fomentar la promocidon del talento
A continuacidn se presentan las metas a desarrollar mexicano.

dentro del proyecto arquitecténico partiendo de
lo general y posteriormente lo particular.

OBJETIVOS GENERALES

e Disenar un Centro de Diseno y Creacion
a nivel de proyecto ejecutivo, ubicado
en el municipio de Afizapdn de
Zaragoza, con los espacios necesarios
para desarrollar: investigacion,
produccioén, exposicion y difusion de
disenos creados por profesionistas, asi
como también la formacion de estos
MIisMos.

OBJETIVOS PARTICULARES

e Crear una mayor conciencia cultural
para la comunidad

e Disenar un volUmen con cardcter que
demuestre la importancia del proyecto.

e Disenar un edificio armdnico con la
imagen urbana, la topografia, y los
factores naturales que favorecen al
proyecto arquitectonico.

e Disenar espacios con el mayor grado de
confort.

CENTRO DE DISENO Y CREACION




ALCANCES

El proyecto arquitecténico presente pretende
satisfacer las necesidades existentes en el
municipio de Atizapdn de Zaragoza, como es el
hecho de conftribuir al equipamiento, debido al
alto déficit de servicios culturales, disenar un
proyecto recreativo, parala comunidad, y a su vez
disenar un proyecto que aporte algo a la sociedad
resolviendo el problema planteado
posteriormente.

El Centro de Diseno y creacion tiene como
propdsito  generar espacios en los cuales los
profesionistas puedan generar un proceso creativo,
productivo y de investigacion, promoverd la
vinculacién con las universidades a nivel estatal,
nacional e internacional para propiciar el
infercambio de ideas y conocimiento asi como
capacitacién dentro de estas disciplinas.

Se propondrdn espacios que cuenten con lo
necesario para poder ejecutar las disciplinas
dedicadas al diseno, tomando en cuenta la
relacion entfre la plasticidad el cardcter y el
funcionamiento del proyecto.

CENTRO DE DISENO Y CREACION "
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Justificacion Teodrica

1.1 Descripcion del problema

El déficit de equipamiento cultural

Los inmuebles histéricos —culturales del municipio
de Atizapdn de Zaragoza son escasos, Y €en su
mayoria son de tipos religiosos o civiles.

De acuerdo al INAH, en el municipio de Atizapdn
de Zaragoza se ubican los siguientes inmuebles y
monumentos historicos:

e Parroquia de San Francisco

e Casa de cultura

Cetro Cultural Luis Nishizawa

En la colonia Lago Esmeralda hay gran cantidad
de terrenos baldios, de los cuales el municipio
pretende destinar para edificios destinados a la
recreacion de la sociedad. (Plan municipal del
desarrollo urbano de Atizapdn de Zaragoza Estado
de México)

El diseno como parte de un desarrollo

El diseno y sus vertientes, diseno industrial, diseno de
modas, diseno grdafico y algunas actividades
destinadas a la expresion visual, pueden ser
contribuciones al desarrollo de un pais.

En el caso de nuestro pais, la falta de interés en el
desarrollo del nivel cultural de diseno ha dejado
atrds una forma de desarrollo, la cual ofros paises
han forjado; desarrollando un apoyo a los
disenadores pero que a su vez se retribuye en el
momento en el que ellos generan empleos y
aportan dinero a su pais y crece el Producto Interno
Bruto.

En México el diseno es una disciplina que ha tenido
poco espacio en los foros académicos y de
investigacion  quizd por ser una disciplina
relativamente nueva o porque aldn no se han
medido sus alcances, el diseno se ha estudiado
poco y difundido menos, hay un mosaico de
problemas dependiendo de la vertiente de diseno,
el desarrollo es relativamente diferente en cada
uno de estos, pero la problemdtica que

CENTRO DE DISENO Y CREACION



comparten, es la falta de cultura en cuanto a
diseno respecta en nuestro pais. Por la falta de
espacios destinados a la investigacion y la
documentacion, en el campo de diseno existe una
gran ausencia de bibliografia, dado que muchos
lo siguen viendo como un oficio menor.
Inclindndonos al diseno grdfico lo podemos ver en
las imprentas, donde muchas veces se ofrece que
con la impresion de los soportes materiales se
regala la labor de “diseno”. El problema de estos
“disenos” es que al no contar con bases
conceptuales, falla en su labor de persuasidon. Esto
ocasionard problemas a largo plazo, que a su vez
servirdn para reconsiderar donde se ubica la raiz
del problema vy servird para revalidar la labor
conceptual del diseno, ayudando a crear unad
cultura en donde se valore la labor conceptual y
de persuasion como un bien inherente del diseno.
(Juan Carlos Talavera | Cultura Entrevista/ Cronica
Giovanni Troconi — disehador grafico)

Igualmente el desarrollo de los profesionistas en
diseno de modas en México se ve afectado por la
falta de cultura en la moda.

En México, existen mds de 90 instituciones con
planes de estudios de diseno de moda, pero
solamente 13 poseen nivel licenciatura y el resto
tiene nivel técnico. La carrera media es de tres
anos y los estudiantes se pueden especializar en
algun proceso de confeccidén. En la Ultima década,

se han graduado mdas del 60% de los estudiantes,
quienes han cursado la carrera de cuatro anos a
nivel licenciatura. Y hoy dia existen mds de 75
nuevos ingresos por semestre en las escuelas mds
reconocidas. Son pocas las escuelas que preparan
disenadores que enfiendan la moda como un
lenguaje, como un mercado, Ccomo unhda
industria. La mayor parte de las escuelas tienen
divididos sus programas de estudio: unas se
enfocan en la propuesta estética y ofras en la
factura y la produccioén (escuelas de costural).

Un disenador egresado, no tiene campo de
trabajo, las opciones que resultan viables, es
exponer sus prendas o abrir una fienda, lo cual no
siempre es posible. A las grandes industrias textileras
les resulta mdas fdcil y econdmico copiar disenos
extranjeros, que arriesgarse a contratar un
disenador mexicano, ya que en México en este
sentido el concepto gasto es sindbnimo de inversion,
esta es uno de los fundamentales problemas para
el diseno en moda, en México, los inversionistas
nacionales no apuestan por lo local, porque
significa esperar mds tiempo para recuperar su
capital.

(Roberto Yanez Editor de Lifestyle Mundob2, 2
Mayo, 2010 Entre telas: Ser disenador en México)

Para dejar de ser un pais que consume moda
extranjera, es necesario que ellos creen prendas
acordes a un estilo de vida y conciban marcas tal
como se hace en el mundo.

CENTRO DE DISENO Y CREACION



El caso de Brasil es digno de analizarse. Su industria
en términos de moda es sdlida desde muchos anos
atrds, entre otras razones por sus altisimos niveles de
consumo interno. Se buscd generar un sistema
infegral, no sdlo impulsar a los disenadores sino
procurar desarrollar todo lo que conlleva el sistema
de la moda: publicaciones, agencias de modelos,
especialistas en moda; modelos profesionales,
fotografos, educacién, industria, exposicion,
mercado, consumo, semanas de la moda con
difusion y alcances a escala global, etcétera.
Incluso existen museos que ya toman en cuenta la
moda para su  programacion  habitual.  Se
generaron apoyos para los disenadores, no sélo
econdmicos sino también con eventos de
capacitacién y educacion y hasta asesorias para
exportaciones. Hoy la moda brasilena y los
nombres de sus disenadores estdn en las
publicaciones y plataformas mds importantes del
mundo. Esa industria genera empleo y cultura:
riqueza en un sentido amplio. (Pedraza Ricardo. “La
situacion actual del diseno en México” Revista:
NeoPixelDomingo, 11 de Octubre de 2009)

1.2 Estado actual del tema Intfernacional

El diseno, ingenieria y manufactura avanzada
requerird una fuerza de frabajo con capacidades
Elevadas de ingenieria y ciencias, que deben
complementarse con habilidades y competencias
que permitan un buen desempeno en distintas

disciplinas. A nivel internacional se esta observando
una clara reduccién en las fuentes de talento de
disciplinas e ingenierias, principalmente en los
paises desarrollados, ademds de que las nuevas
generaciones demuestran muy poco interés hacia
estas dreas profesionales. Esto presenta un
panorama de gran competencia por el talento,
que se extiende desde los paises industrializados
hacia destinos de rdpido desarrollo, en donde
México juega un papel importante.

CENTRO DE DISENO Y CREACION



En la tabla de andlisis del diseno se muestran las
debilidades, oportunidades, implicaciones y amenazas
gue presenta México a nivel Internacional en cuanto
diseno respecta. (Fuente UIN de Pro México, Resultados de
la sesién del grupo Focal, 2009.)

En la tabla de tendencias de Gestion de talento sel sector
a nivel mundial: se muestra en la columna del lado
derecho, algunas de las circunstancias que se presentan
en el camino del desarrollo del diseno en México
tomdndolo en cuenta la competencia internacional a
través de los anos. (Fuente UIN de Pro México, Resultados
de la sesion del grupo Focal, 2010.)

1.3 Estado actual del tema Nacional

La perspectiva a nivel nacional considera el hecho
de que México se ha convertido en la reserva de
talento de Norteamérica, al generar mads
ingenieros que cualquier otro pais del continente,
por lo que es una alternativa muy atractiva para
empresas que prevén complicaciones en su
operacién derivadas de la escasez de talento. Los

esfuerzos en gestion de capital humano deberdn
enfocarse en la identificacidon de profesionales de
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alto nivel, en el desarrollo de personal conforme a
los requerimientos de las dreas de manufactura
avanzada que serdn relevantes conforme a lo
analizado en este documento y en la retencion del
talento nacional.

Las principales fortalezas que soportan al subsector
de diseno en México son aquellas que tienen que
ver con la disponibilidad de recursos humanos.
Destaca como factor principal el talento y la
creatividad en la ingenieria mexicana. En segundo
lugar se de unid el mercado creciente y la
infraestructura actual disponible en la industria.

En contraste, las debilidades implican factores
como la insuficiencia de calidad en los
profesionistas, la baja cultura del diseno, esto
origina un alto nivel de importaciones en el diseno.
Las principales oportunidades para el diseno
mexicano estdn concentradas en la relacion entre
la integracién horizontal de capacidades a nivel
mundial y la globalizaciéon de los mercados
tecnologicos. Dichas oportunidades, a su vez, se
verdn amenazadas por el incremento de
competencia internacional, principalmente de |os
paises emergentes, factores adversos en la
economia internacional y el poco grado de

reconocimiento del diseno mexicano a nivel

mundial.
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1.4 DEFINICIONES

e DISENO

Definimos el diseno como un proceso o labor
destinado a proyectar, coordinar, seleccionary
organizar un conjunto de elementos para producir
y crear objetos visuales destinados a comunicar
mensajes especificos a grupos determinados.

* DISENO EN TEXTIL Y DE MODAS

El diseno de modas es el arte dedicado al diseno
de ropa y accesorios creados denfro de las
influencias culturales y sociales de un periodo de
tiempo especifico.
e STORYBOARDS
Conjunto de ilustraciones mostradas en secuencia
con el objetivo de servir de guia para entender
una historia, pre visualizar una animacion o seguir
la estructura de una pelicula antes de realizarse o
filmarse.
* PASARELA

Pasillo estrecho y algo elevado por donde desfilan
los modelos.
e DESFILE DE MODAS

El desfile de moda es un medio a fravés del cual
el disenador puede difundir sus ideas, generar
conocimiento de marca, conseguir cobertura en
los medios y predisposicion del publico hacia su
firma.

* PERFORMANCE

Una performance o accioén artistica es una
muestra  escénica, muchas veces con un
importante factor de improvisaciéon, en la que la
provocacion o el asombro, asi como el sentido de
la estética, juegan un papel principal. Tuvo su
auge durante los anos noventa.

e DESFILES DE SALON

Los desfiles de showroom o salén, con una puesta
en escena mds sobria que los de prensa, van
destinados a un publico reducido, especialmente
a los compradores,

Quienes pueden apreciar de cerca Las
creaciones del disenador y decidir que prendas
de la coleccidén Se quedard para la préoxima
temporada.

o DESFILES AUDIOVISUALES

En los Ultimos anos, la pasarela abre una ventana a
la cuarta dimensiéon y el soporte audiovisual ha sido
elegido por  muchos disenadores para
complementar o vehicular la presentacion de una
coleccion. Si bien esta eleccion representaba
hace un fiempo

Una apuesta arriesgada, actualmente es una
alternativa econdmica, eficiente y aceptada por
la prensa.

e DESFILE CLASICO

Encima de una pasarela desnuda, las modelos
desfilan mostrando con claridad las prendas del
disenador iluminadas de manera concreta vy

CENTRO DE DISENO Y CREACION



objetiva al ritmo de una musica durante unos
quince o veinte minutos
o SEATING

El seating hace referencia a la distribucion de los
asientos en los desfiles. Se elabora a partir de la lista
de invitados confirmados y su diseno requiere de
grandes dotes diplomaticos.

* DISENO INDUSTRIAL

El diseno industrial es una actividad intelectual,
creativa y proyectual que establece, siempre con
anterioridad y mediante una metodologia que
permite soluciones objetivas, todas las propiedades
necesarias para la mds adecuada fabricaciéon
seriada de cualquier tipo de objeto.

e MEDIATECA

La mediateca es un espacio de consulta donde se
alberga, organiza, clasifica y pone a disposicion de
los usuarios la informacidén de manera electronica
en diferentes soportes y formatos como texto,
audio, video, imagen o)
multimedia, es aqui donde radica su gran valor
dentro de la investigacion y del
proceso de ensenanza-aprendizaje.

e IMPRESION EN OFFSET

La impresion offset es uno de los procedimientos de
impresion mdads utilizados en Artes Grdficas. Es un
proceso de impresion plano grdfico, dado que las
zonas con imagen y las zonas sin imagen se
encuentran en el mismo plano superficial, que
utiliza la inmiscibilidad* existente entre el agua y las

sustancias grasas o aceitosas como las tintas para
conseguir el entintado selectivo de las dreas con
imagen, puesto que la naturaleza grasa de la
imagen repele el agua.

e IMPRESION DIGITAL

La impresion digital es un sistema de vanguardia
por el cual se eliminan procesos intermedios antes
de ver el diseno plasmado en un papel.

La impresion digital se basa primordialmente en el
concepto de ‘“impresion bajo demanda”, esto
significa que se puede imprimir la o las cantidades
gue realmente necesarias, situacion que en otros
sistemas de impresion no sucede pues estdn
disenados para un minimo de firgje, la impresion
digital en cambio no estd condicionada a esto, es
un sistema ideal para firajes cortos y medios y para
trabajos que requieren constantes modificaciones.

¢ MODELAR Y DRAPEAR
Es un procedimiento para crear pafrones y dar

forma a las prendas que consiste en manipular el
tejido directamente sobre un maniqui.

Drapear sobre un maniqui ayuda a que el
estudiante comprenda la diferencia entre un
boceto y las tres dimensiones.

Incapacidad de algunos liquidos para mezclarse en cualquier proporcion, formando una solucién homogénea.
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MOLETEAR

El moleteado es un proceso de conformado
en frio del material mediante unas moletas
que presionan la pieza mientras da vueltas.
Dicha deformacion produce un incremento
del didmetro de partida de la pieza. El
moleteado se realiza en piezas que se
tengan que manipular a mano, que
generalmente vayan roscadas para evitar su
resbalamiento que tendrian en caso de que
tuviesen la superficie lisa.

CENTRO DE DISENO Y CREACION




15 Conclusiones de

capitulo

En este capitulo se pueden obtener las bases
tedricas por los cuales se sustenta el Centro de
Diseno y Creacidén, podemos ver como se
desarrolla la temdtica de diseno a nivel nacional e
internacional.

Comenzamos a definir las necesidades bdsicas que
debe cubrir el Centro de Diseno y creacion:
espacios culturales para el municipio de Atizapdn
de Zaragoza para mejorar la cultura en cuanto a
diseno respecta en nuestro pais, considerar el
estudio de las diversas universidades en México
para mejorar en diversos aspectos y considerar 1os
aspectos internacionales que han ayudado a
diversos paises a tener un mayor crecimiento y
desarrollo de profesionistas, estos factores tomarlos
en cuenta en el proyecto arquitecténico para
mejorarlo.



CAPITULO 2

“La arquitectura se desarrolla en el tiempo y en el

Antecedentes histéricos espacio

Le Corbusier

2.1 Marco Historico

2.2 Marco Histérico Internacionall
2.3 Marco Histérico Nacional

2.4 Conclusiones de capitulo



2.1 Marco historico

En el caso del diseno y la comunicacién la fuente
simbdlica de mayor poder se encuentra en las
pinturas rupestres. Si bien es cierto que forma una
evidencia fundamental del desarrollo del ser
humano, puesto que se califica esta produccion
desde la mirada del siglo XX lo cual trastoca su
sentido original.

Por ofro lado fuera del sentido mitico, hay
discrepancias sobre el origen del diseno. Algunos
identifican las pinturas rupestres como ejemplos
ancestrales de los signos graficos; ofros reconocen
sus formas embrionarias en Egipto, Grecia, México
y Roma. Varios autores consideran que el diseno
grdfico surge al mismo tiempo que la imprenta. Una
corriente apunta a las vanguardias artisticas del
inicio de este siglo. Ofros, todavia, emplazan al
pensamiento contempordneo, con respecto al
diseno grdfico, después de la segunda guerra
mundial, como un fendmeno adjunto al fuerte
desarrollo industrial 'y de los medios de
comunicacion. Herbert Spencer asegura que las
raices de la ftipografia y del diseno grafico
modernos se enfrecruzan con las de la pintura, la

poesia y la arquitectura del siglo XX: "El nuevo
vocabulario de la tipografia y del diseno grdfico se
fragud en menos de veinte anos (...) Por supuesto,
la tipografia moderna no fue fruto de la repentina
invencion de un hombre, ni siquiera de un grupo.
Nacidé como una respuesta a las nuevas exigencias
y a las nuevas oportunidades que el siglo XIX trajo
consigo. La violencia con la que la tipografia
moderna irumpe en escena a comienzos del siglo
XX refleja la agresividad con la que los nuevos
conceptos sobre arte y diseno, en cada campo,
barrieron convenciones agotadas y afacaron
actitudes que no tenian relevancia en una
sociedad altamente industrializada."

El diseno es una profesibn demasiado joven pues ni
siquiera tiene un siglo de edad, puesto que fue en
1922 cuando Williom Addison Dwiggins “acuno el
término disenador grdfico para describir sus
actividades, como las de un individuo que daba
orden estructural y forma visual para la
comunicacion impresa’.
Sin embargo fue tan eficiente que "“Desde la
década de los 30, el diseno grdfico tendrd una
participacién importante en la vida politica.”
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2.2 Marco Histérico Internacional

La actividad de concepcién de la forma de los
objetos y la determinacion de sus atributos se
remonta a los origenes mismos del ser humano,
quien a lo largo de su existencia fue configurando
(en el sentido de disenar) y construyendo los
objetos que necesitaba. Estas dos operaciones, la
concepcion y la construccion, estuvieron, como
planteamiento general, a cargo de la misma
persona que simulfdneamente configuraba vy
construia el producto.

Hasta comienzos del siglo XIX, en general, ideacion
y readlizacion marcharon juntas, el hacedor de
objetos (el lamado artesano) concebia un objeto
y él mismo lo construia, es decir que era el
responsable de todo el proceso productivo.

Con la revolucioén industrial (1760-1830), que nace
en Inglaterra al introducir sistemdticamente la
maquina en el proceso de produccion, comienza
la mecanizacidon del trabajo, es decir el reemplazo
del tfrabajo manual por el trabajo de la mdaquina, y
se instaura un nuevo sistema de produccion (la
produccion industrial) que rompe el esquema
vigente. La caracteristica mds importante de ese

nuevo esquema de producciéon es la separacion
de las tareas de concepcidon, de las de
construccion (fabricacion). (‘Del catdlogo de la
exposicion de la HfG de Ulm de 1960, p. 17.)

La historia de diseno moderno de productos inicia
con el disenador ingles Christopher Dresser (1834-
1904) un visionario de su tiempo que supo entender
que los nuevos descubrimientos de la ciencia
podrian darle al diseshador invaluables escenarios
donde materializar su creatividad. Dresser
perteneci® al movimiento Arts and Crafts,
Movimiento de que en W. Morris fue uno de sus
iniciadores, es decir Morris fue el primero en
proponer la idea de producir una mayor cantidad
de productos que abarataran costos pero sin ir en
detrimento de la calidad del objeto.

Posterior al Arts & Crafts, a principios de 1900, la
corriente arfistica Art Noveau hace su aparicion, a
partir del eclecticismo del siglo XIX y el mecanismo
del Art & Crafts.

En el Art Noveau los disenadores se atrevieron a
emplear nuevos materiales que les permitieron
proponer productos que permitieron proponer
innovadores productos aunque adn mantuvieron
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un aire romdntico en sus obras y un gran apego a
lo natural.

Muchos encuentran los inicios del diseno en la
creacion de la imprenta de Gutenberg. Esto seria
asociar al disenador con el mecanismo mads
cercano a su praxis (o parte de ella). Otros buscan
mdas alld en el tiempo, mencionando
aventuradamente el “diseno” de los cdodigos
aztecas o de los jeroglificos egipcios. La mads
acertada sin embargo, es la mirada que encuentra
el inicio del diseno como profesion independiente
(u oficio en esa época) en la segunda y tercera
década del siglo XX, en la Bauhaus de Weimar. Alli,
O en los escrifos de algunos artistas como
Rodchenko, comenzamos a vislumbrar una
conciencia que diferencia al artista plastico del
disenador. Nace el diseno como disciplina.

En esos albores del diseno como disciplina
auténoma, la decidida participacion de artistas de
renombre en sus preocupaciones es fundamental;
como son los casos de Marinettiy Carrd (futurismo),
Kassimir ~ Malevich  (suprematismo), Lissitsky vy
Rodchenko (constructivismo), Schwitters y Picabia
con sus revistas “Merz” y “391" respectivamente
(dadaismo), Theo van Doesburg y su revista

“Mecano” (neoplasticismo), y el poeta francés
Gillaume Apollinaire (cubismo) entfre ofros, que
darian al oficio del diseno un nuevo impulso.
(Historia e influencia del diseno contempordneo
Andrés Gustavo Muglia).

BAUHAUS

La Bauhaus es considerada como la escuela que
replanted el didlogo del diseno en la vida
moderna, en esta plataforma se realizaron enormes
avances en el diseno de muebles, textiles, metal,
fotografia, diseno escenogrdfico, pintura, escultura
y arquitectura.

La Bauhaus, partié de un clima devastado a partir
de la | Guerra mundial, donde se percibirian los
anicos de la altiva nocién cultural del valor de la
forma industrial, en tanto a creadora de estilo.

Alemania en ese entonces, estaba en completa
inconformidad social, inflacion monetaria e
inestabilidad politica.

Partidé del positivismo, con las ideas de progreso y
de desarrollo; y de Nijilismo, senalando no el fin de
la historia si N0 un nuevo comienzo generado a
partir de una fransmutacidn de valores. El
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pensamiento de la Bauhaus se orienta a la critica
de la cultura utépica social, marcados por el deseo
absoluto de corriente positiva  catastrofica
percepcion de la época como condicidn
indispensable para u nuevo comienzo.

Es un movimiento que se enfrenta a los pardmetros
sociales de la revolucidon industrial, en rdpida
evolucion. Sustituye el frabajo artesanal por la
técnica de la maquina moderna con ello el fin de
la actividad individual ligada a los aspectos socio
culturales, eran sinftomas de las crecientes
confradicciones sociales internas.

Surge la necesidad de generar productos
masivamente, surge la necesidad de generar
productos que satisfagan las necesidades de un
mercado exigente. La demanda obligo a talleres y
obreros a convertirse en disenadores industriales.

Se tratdé de llevar a cabo proyectos simples y
funciones que no implicaran un gasto fuerte en su
consumo, por lo mismo se ulilizaban formas no
complejas, cubo pirdmide, prismas etc.

Enfocdndonos en diseno de modas encontramos a
Charles Frederick Worth (1826-1895), que es el
primer disenador de modas. Antes de que

estableciera su maison couture (casa de modas)
en Paris, el diseno y creacidon de ropa era
manejado por un gran numero de modistas
andénimas, y la alta moda estaba basada en los
estilos usados en cortes reales. El éxito de Worth fue
tal que pudo ordenar a sus clientes lo que debian
usar, en lugar de seguir su direccion como los
modistos solian hacer. El término couturier
(costurero) fue, de hecho, acunado para referirse
a él. Fue durante este periodo que muchas casas
de modas comenzaron a conftratar artistas para
bosquejar o pintar disenos de prendas. Las
imagenes por si mismas podian ser presentadas a
los clientes de forma mucho mds econdmica que
produciendo una prenda de muestra en el taller de
trabajo. Si al cliente le gustaba la prenda, ésta era
ordenada y pagada. Por lo tanto, la fradiciéon de
bocetos de prendas comenzd como un método de
las casas de modas para economizar.

El Jltimo referente internacional son los Talleres
Superiores  Artisticos 'y Técnicos del Estado
VKhUTEMAS (1920-1932) que se fundaron durante el
régimen de Lenin. Anatoli Lunacharsky, quien fuera
comisario del pueblo de instruccidon publica,
impulsé en 1920 la creacion del Instituto de Cultura
Artistica, Inschuk, que fue dirigido inicialmente por

CENTRO DE DISENO Y CREACION



Kandinsky. La necesidad de bienes de consumo
elementales, el gran atraso técnico, la devastacion
causada por la guerra y el rdpido crecimiento
urbano propiciaron la fundacién de esta institucion
para la construccion de "la nueva sociedad". Pero
al igual que la Bauhaus estos talleres cerraron por
causas politicas, por un decreto de Stalin en 1932.

La situacion sociopolitica de la URSS que permitio la
fundacion de los VKhUTEMAS coincide con la
situacidn mexicana posrevolucionaria. A este
respecto podemos citar al ensayista mexicano
Carlos Monsivdis, quien documenta este vinculo:
"Hay que corresponder en el arte, en la cultura, a la
novedad de la Revolucion, a la fuerza de sus
violentos  estimulos incorporar a toda la
colectividad, conducirla a que testimonie y actie
en las representaciones conmovidas del proceso
social. No en balde la inspiracion directa de
Vasconcelos es Lunacharsky. Como el soviético,
Vasconcelos también se ve obligado a improvisar
en gran escala elementos y planes.”

Por lo anterior y dadas las multiples conexiones
sociopoliticas entre México y la URSS -no olvidemos
el nutrido flujo de artistas mexicanos que visitaron
ese pais o el exilio de Trosky en México desde 1937

hasta su asesinato en 1940-, es posible hablar de
una huella pedagodgica de los VKhUTEMAS en las
escuelas mexicanas de diseno. (Notas para la
historia contempordnea del diseho en México MDI
Marona Garoe Gravier)
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2.3 Marco histérico Nacional

En el México de
1900 habia una
gran apertura
al exterior,
especialmente
a Francia, por el
deseo del
gobierno de
incorporar al
pais dentro del

mundo
civilizado. En
ese confexto,
los arfistas

mexicanos solian viajar a distintas capitales europeas y
luego adoptar los estfilos visuales de moday la vida
bohemia. Pero habria que esperar hasta pasada la
revolucion mexicana (1910-1920) para que con la
consolidaciéon del nuevo régimen institucional se sentaran
las bases para el resurgimiento de la industria grafica, en
especial la editorial, que fue el principal motor del
proyecto educativo nacional. A este proceso
confribuyeron varios factores:

1. El desarrollo de distintas iniciativas que buscaban
reconquistarla calidad editorial alcanzada durante
el siglo XIX 'y

2. La combinacién de movimientos artisticos
nacionales e internacionales, y de técnicas de
impresion que ofrecié6 una amplia gama de
recursos iconogrdficos y lenguajes diversos con los
que los artistas-disenadores podian realizar sus
frabajos.

Durante este periodo el diseno estuvo generalmente
realizado por artistas que se definian a si mismos como
ornamentadores, proyectadores, maquetistas, tipdgrafos,
directores de arte o de edicidn, quienes desarrollaban una
suerte de "arte grafico aplicado a los medios impresos”. La
composicion de este grupo fue muy diversa: pintores y
grabadores, fotdgrafos e incluso arquitectos; autodidactas
o con formacién académica; mexicanos o extranjeros;
que laboraban para empresas privadas u oficinas del
gobierno.

Estos personajes trabajaron en diversos medios impresos
enfre los que resaltan los productos editoriales y el cartel.
La importancia de libros, folletos, revistas y carteles se
debid al cardcter politico y propagandistico con que estos
soportes fueron usados tanto por el gobierno como por las
diversas corrientes de oposicidn politicas y culturales. La
mezcla de estfilos y tendencias internacionales con las
manifestaciones graficas posrevolucionarias
contribuyeron a la consolidacién de una identidad visuall
sincrética del México moderno.
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Las inferconexiones de las vanguardias europeas y las
mexicanas y la consecuente aplicacién de sus lenguajes
visuales al diseno se pueden explicar principalmente por
dos vias: la individual y la colectiva. La primera estuvo
compuesta por los numerosos artistas mexicanos que
durante el siglo XIX y XX estudiaron vy visitaron distintas
capitales europeas, donde se nutrieron y de las cuales
trajeron de regreso al pais las influencias vanguardistas, asi
como por los artistas europeos que frabajaron en México.
La via colectiva, sin embargo, fue de mayor alcance y se
dio a través de las diversas exposiciones y muestras de
trabajos celebradas en México por esas mismas fechas.
Estos infercambios favorecieron varios procesos:

La revalorizacion de la xilografia*, que se debid entre otfras
cosas a la llegada de Jean Charlot a México. Este artista
francés traia unas xilografias, que despertaron gran
curiosidad entre los jovenes artistas mexicanos. A Charlot
se debe ademds la revalorizaciéon de la obra grdfica de
Posada.

El surgimiento de nuevas galerias, oficiales o privadas, en
las que se readlizaron exposiciones de todo tipo: arte
japonés y europeo, estampa mexicana, cartel mundial y
propaganda politica, por mencionar algunas.

* xilografia: técnica de impresién en relieve realizada sobre una matriz de
madera.

Movimiento Muralista Mexicano. Con la llegada de Alvaro
Obregdn a la presidencia en 1920, José Vasconcelos,
quien pretendia refundar la nacidn a través de la
ensenanza, asumid la direccion de la Secretaria de
Educacién Publica y desarrolld un amplio programa
cultural con una fuerte orientacién nacionalista. Entre las
labores realizadas convocd a un grupo de artistas a
quienes ofrecid los muros de los edificios puUblicos para
plasmar esta nueva vision. El movimiento proponia un arte
publico y monumental para todos, fundado sobre bases
populares, por y para la revolucion. Independientemente
de las personalidades sobresalientes del movimiento no
hay que olvidar a la terna compuesta por David Alfaro
Siqueiros, José Clemente Orozco y Diego Rivera existié un
trabajo de grupo asi como una fuerte motivacién por de
volver al arte su lugar en la transformacion social. Este
movimiento pictdrico tuvo su correlato en lailustracion y el
grabado, que se aplicaron de manera directa al diseno de
libros y carteles.

El Estridentismo se inicié en 1921 con la aparicion de
Actual, de Manuel Maples Arce, una hoja que contenia el
manifiesto de la vanguardia con un vocabulario
industrialista similar al empleado por los futuristas. Entre sus
miembros se encontraban poetas, artistas y grabadores.
Ademds de la capital, la veracruzana ciudad de Jalapa
fue un importante punto de reunién de este grupo, al
punto de ser bautizada como Estridentépolis. El
Estridentismo decayd hacia 1928. En sus publicaciones,
impresas de manera rudimentaria, los estridentistas
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hicieron una gran mezcla de soluciones dadaistas,
futuristas, expresionistas, cubistas y constructivistas. Lo mdas
llamativo de sus disenos son las combinaciones cromdticas
y formales.

El Grupo de Aristas Independientes {30-30! (1928-1930)
tomd su nombre de la carabina que utilizaron las fuerzas
revolucionarias y por haber sido 30 sus miembros
fundadores. En el primer manifiesto, se resalta la labor de
las Escuelas de Pintura al Aire Libre como contrapunto
ideoldgico de la Escuela Nacional de Artes Plasticas, que
era considerada antirrevolucionaria en ese momento. La
publicacion mds importante de este grupo fue ;30-30!
Organo de Difusion de los Pinfores de México. La
diagramacion es muy simple, a dos y fres columnas, las
portadas estdn resueltas con el cabezal en madera y con
fotos o grabados. En sus carteles se pueden ver diferentes
elementos mexicanos, identificados a fravés de imdgenes
de cardcter prehispdnico o de inspiraciéon popular. Por el
extenso uso de xilografias podemos asociar algunos de los
frabajos de este grupo, aungque no exclusivamente, con el
lenguaje expresionista.

Liga de Escritores y Arlistas Revolucionarios (LEAR) (1934-
1938). Este movimiento se desarrolld de manera casi
paralela al gobierno de Lazaro Cdrdenas (1934-1940), con
el que tuvo acercamientos y alejamientos ideoldgicos. El
6érgano de difusidon del grupo fue la revista Frente a Frente,
en la que se desarrollaron diversos temas. Los principales
recursos visuales utilizados en las publicaciones fueron los
fotomontajes y las xilografias, asi como composiciones

puramente tipogrdficas. De esta forma podemos
encontrar sus inspiraciones en los fotomontajes de
Heartfield o las composiciones tipograficas constructivistas.
Leopoldo Méndez fundd el Taller de Grdfica Popular
(TGP) en 1937, que seria un frente amplio con ideas de
izquierda que aglutind a grabadores y artistas que habia
infegrado la LEAR. Su fundacién y época mds fecunda
coincidi® con el gobierno de corte social de Ldzaro
Cdrdenas. Entre los trabajos realizados por el taller cabe
destacar los de denuncia antifascista. En 1945 el grupo
publicé su declaracion de principios donde se autodefinia
como "centro de frabajo colectivo para la produccion
funcional y el estudio del grabado y la pintura... en
beneficio de los intereses progresistas y democrdticos del
pueblo mexicano". El recurso grafico distintivo de este taller
fue el uso de xilografias, y también del lindleo. Los colores
predominantes en sus frabagjos fueron negro, rojo vy
amairillo, o se aprovechaba el tinte del papel. La tipografia
estuvo casi siempre tallada o fue sans serif, y en la mayoria
de los casos estuvo subordinada a las imdgenes. En
México existieron instituciones educativas con diversas
orientaciones curriculares en edicién, publicidad, dibujo o
ilustracion, grabado, lo que permitid la indiferenciacién de
la barrera entre disenador y artista. En 1930, en
la Academia de San Carlos, se creé una asignatura
consagrada a las artes del libro, que estuvo bajo la
direccion de Francisco Diaz de Ledn. Fue él quien fundd la
Escuela de Artes del Libro, en 1938 y la dirigié hasta 1956.
Sin duda el suyo es uno de los esfuerzos mas organizados
previos a la fundacion de la primera licenciatura de diseno
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grdfico en México en la Universidad lberoamericana
(1969). El plan finalmente aprobado era para cuatro
carreras: maestro tipdégrafo, maestro encuadernador,
maestro grabador y director de ediciones. Desde 1962 se
convirtio en la
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“ o También

= podemos

mencionar, en la
misma época, el
Taller de Carteles
y Lefras que
Diego Rivera
fundd en la
Academia  de
San Carlos. Estos
dos son los
esfuerzos mas
claros de
institucionalizar la educacién de diseno grdfico durante la
primera mitad del siglo XX.

Academia de San Carlos

(Notas para la historia contempordnea del diseno en
México MDI Marona)
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2.4 Conclusiones de

capitulo

En este capitulo se pudo analizar el desarrollo del
diseno a través de los anos, se puede ver la
importancia del tema vy sustenta la propuesta de
espacios tecnoldgicos disenados para el Centro de
Diseno y Creacion.

Se realizd un andlisis a nivel nacional e internacional
y se puede ver como influye el diseno en las
personas para su desarrollo e todos los aspectos.



CAPITULO 3

EI sitio: Medio ambiental natural

“La arquitectura debe pertenecer al entorno

donde va a situarse y adornar el paisaje en vez de
3.1 Medio Fisico Natural desgraciarlo.”

y artificial del lugar.

3.1.1 El enforno Frank Lloyd Wright

13.2.1 Morfologia del
paisaje urbano

13.2.2 Terreno

13.2.3 Levatamiento fotgrdfico

13.2.4 Topografia del terreno
3.2 Medio fisico artificial

3.2.1 Vialidad y transporte

3.2.2 Equipamiento urbano

3.3 Conclusiones e capitulo



3.1 Medio fisico natural

Flora

Clima

Rngo de temperatura

Una temperatura promedio que oscila entre
12 °C alcanzada en el periodo de invierno y una maxima
de 18 °C alcanzada en verano.

Rango de Precicpitacion

Las lluvias significativas se concentran entre

los meses de junio a septiembre; que por el

volumen de precipitaciéon presentado,

existe el riesgo de posibles inundaciones enlas partes
bajas del municipio.

lomerios y algunaselev aciones al centro y poniente,
que corresponden a las derivaciones de la serrania de Monte

Geologia Alto.
Ptrincipales elevaciones:
El cerro de la CondesaCondesa, al sur; Atlaco, al oriente; San Juan
y el pico la Biznaga al poniente y el candn del Potrero al sureste.
En cuanto alos cuerpos de agua, en el municipio existen dos
embalses, el primero es la presa Madin, con una capacidad
Hidrologia de almacenamiento de 16.6 millones de m3

El segundo es la presa San Juan, misma que no almacena
agua aunque funciona como reguladora de los escurrimientos
de la zona.

La vegetacion natural de la zona estuv o conformada a base de encinos y madroios, misma

que fue eliminada para aprovechar su madera y por la apertura de dreas para la agricultura y la

ganaderia.

Asimismo, al eliminarse la vegetaciéon arbdrea y propiciar la zona de pastizales, se provocaron

alteraciones a la hidrologia superficial,

31




Vista fotografia |

Vista fotografia |

Vista fotografia ll

Vista fotografia ll
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3.1.1El entorno

El Municipio de Atizapdn de Zaragoza se localiza en
la porcion oriente del Estado de México y colinda
al norte con los Municipios de Nicolds Romero vy
Cuautitlan Izcalli; al sur, con los de

Jilotzingo y Naucalpan; al oeste, con el de Isidro
Fabela; y al este con el de Tlalnepantla, contando

con las siguientes referencias geogrdficas. (GEM-
IGECEM, 1993: Panordmica Socio-economica del Estado de
México)

El Municipio de Atizapdn de Zaragoza comprende
una superficie de 9,764.15 has 2 y se encuentra
integrado  territorialmente  por la cabecera
municipal (ciudad Lopez Mateos), 4 pueblos, 4
ranchos, 103 colonias, 84 fraccionamientos, 2 zonas
industriales y 6 ejidos. El equipamiento de dicho
municipio se encuentra disperso, si nos referimos al
sector educativo encontramos Campus del
Tecnoldgico de Monterrey, de la UAEM y la UNITEC.
Ademds de que se cuenta con una pista de
aterrizaje para aviacion privada (Aeropuerto
Municipal).

Los baldios en el drea urbana del municipio no son
muy significativos, pues dentro de ella ocupan una
superficie de 32.34 hectdreas. Se ubican de
manera dispersa  en fodo el municipio,
principalmente al poniente, en la Zona Esmeralda,
donde la ocupacion del suelo presenta un bajo
nivel de consolidacion.

Las viviendas de fipo residencial estan localizadas
en Zona Esmeralda, entendemos por vivienda tipo
residencial, a las viviendas que fienen como
caracteristica principal ser unifamiliares, de dos o
mas plantas, de baja densidad de ocupacion del
predio, con lotes de 500 a 1200 m2, ademds de
tener disenos arquitectonicos diversos y contar con
todos los servicios de infraestructura.

3.1.2 Morfologia del paisaje urbano

La estructura urbana del municipio de Atizapdn de
Zaragoza es diversa, enfocdndonos a Zona
esmeralda encontramos como Hitos la Ex
hacienda Sayavera, El Tecnoldgico de Monterrey vy
la UNITEC.

En cuanto a nodos (aquellos elementos alos cuales
concurre la poblacion a desarrollar  tanto
actividades comerciales, de servicios y de
recreacion, entre otras. Parque Mausoleo Adolfo
Lopez Mateos, Plaza Adolfo Lopez Mateos, Parque
de los Ciervos, Atrio del Templo San Francisco de
Asis.

En cuanto a sederos, Se encuentran conformadas
por las principales vialidades regionales y primarias
Municipales, que son: Carretera Atfizapdn -
Progreso industrial (missma que cambia de nombre
en distinfos tramos), Av. Lago de Guadalupe,
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Boulevard Lomas de la Hacienda, Calzada de los
Jinetes, Arboledas de la Hacienda y Calzada San
Mateo.

Las vialidades principales del municipio son:
Carretera Atizapdn - Progreso industrial (misma que
cambia de nombre en distintos framos), Av. Lago
de Guadalupe, Boulevard Lomas de la Hacienda,
Calzada de los

Jinetes, Arboledas de la Hacienda y Calzada San

Mateo (Plan de desarrollo Urbano Atizapdn de
Zaragoza Estado de México.)

En el siguiente QR Code se
muestra el Plan de
Desarrollo  Urbano de el
Municipio de Afizapdn de
Zaragoza de este plan se
obtuvo la  informacién
anterior.
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3.1.3 El terreno

El terreno estd localizado en Zona Esmeralda en el
Municipio de Atizapdn de Zaragoza como ya fue
mencionado anteriormente, el terreno cuenta con
52617.23 m2, fiene desniveles de 4 metros de altura
por nivel, la distancia entre cada uno de los niveles
difiere. El terreno colinda por el SurEste con un
terreno baldio, a unos metros mas de distacia se
encuentra el Tecnolégico de Monterrey, en el Sur
Oeste, colinda con el Centro Cultural Luis
Nishizawa, las demds colindancias son con terrenos
baldios con uso de suelo Habitacional.

El predio es un terreno en donacion, destinado
para edificios de fipologia recreactiva. La parte
Noreste del terreno esta accidentada, por lo cual
se contempla respetar las areas verdes de esta
ared intactas, dentro del proyecto.
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3.1.4 Levantdmiento|fdfografico
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A confinuacion se presenta las vistas mas
importantes en el paisaje (levantamiento
fotogrdfico):

Vista de Zona Residencial y Comercial

Mexicana
Vista de Centro Cultural Nishizahua

Vista del Instituto Tecnoldgico de Monterrey Vista de Bosque Esmeralda

CENTRO DE DISENO Y CREACION




Vista Sureste




3.1.5 Topografia del terreno




3.2 Medio fisico artificial

3.2.1 Vialidades




3.2.2 Equipamiento urbano

El equipamiento en el Municipio de Atizapdn de
Zaragoza se encuentra distribuido de manera
dispersa en todo el territorio municipal. El suelo para
equipamiento y servicios urbanos abarca una
superficie de 209.37 hectdreas.

En el subsistema de salud en el municipio destaca
la ubicacion del Hospital General de Atfizapdn
(Segundo Nivel), mismo que tiene una cobertura
de nivel regional. Este edificio se ubica en una
superficie aproximada de 2000 m.

Entre las dreas de equipamiento mds significativos
se encuentran los referidos al sector educativo,
entre los cuales se encuentran los Campus del
Tecnoldgico de Monterrey, de la UAEM y la UNITEC.
Ademds de que se cuenta con una pista de
aterrizaje para aviacion privada

(Aeropuerto Municipal).

Asimismo, es importante considerar que en la zona
no urbanizable, al poniente de la autopista
Chamapa-La Venta, se localiza el Parque de los
Ciervos, mismo que cubre una extensidon
aproximada de 300 has.
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33 Conclusiones de

capitulo

En este capitulo pudimos ver el estudio del medio
tanto natural como artificial, es importante ya que
se contempla el medio natural para integrarse al él,
como se puede observar la topografia del terreno
tiene niveles de 4m a distancias variables por tanto
se generaron plataformas respetando los niveles
naturales del tereno a excepcidn  del
estacionamiento. También el asoleamiento nos
ayuda a favorecer el diseno, el ahorro de energia
ya que si lo aprovechamos y lo ftomamos en cuenta
podemos aprovechar la luz solar en el dia.

En cuanto al medio artificial se contemplan todos
los aspectos mencionados en el capitulo y son
importantes debido a que las vialidades ayudaron
a determinar algunos aspectos de diseno en
cuanto a el acceso, el entorno del proyecto lo
confoman una universidad y un centro cultural, asi
gue se podria decir que el equipamiento cultural
esta integrado.



CAPITULO 4

Medio Social y Econdmico

Medio Social y Econémico

4.1 Poblacion
4.2 Educacion
4.3 Factores Culturales
4.4 Actividades Economicas
4.4.1 Actividades econdmicas por sector

4.5. Conclusiones de Capitulo



4. Medio Social y econdmico

4.1 Poblacion

De acuerdo con la informacién censal de 1950 -
2000, se observa que el municipio ha mantenido
una Tasa de Crecimiento Media Anual (TCMA)
inferior a la referida por Estado (2.11 confra 2.65
respectivamente); aun cuando hasta el periodo de
1995, el municipio presentd una TCMA superior a la
estatal.

TABLA DE CRECIMIENTO POBLACIONAL

La siguiente grafica muestra el panorama de la
estructura de edades del municipio, donde se
puede apreciar que desde el ano de 1995 hasta el
ano 2000, el municipio dispone con un gran
potencial de mano de obra joven, que oscila entre
los 12 y 34 anos.

(Fuente: Xl Censo General de Poblaciéon vy
Vivienda, 2000 y Conteo 95 de Poblacion vy
Vivienda INEGI.)

Asimismo, la esfructura poblacional por sexo y
grupos quinguenales de edad demuestra que el
municipio desde el ano de 1995 hasta el ano 2000,
mantiene un equilibrio entre la poblacién varonil y
femenina, ya que segun el Ultimo censo, la
poblacidn masculina era de 228,606 habitantes
que representaron el 48.86% de |la poblacién total;
mientras que el niUmero de mujeres fue de 239,380
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habitantes que significaron el 51.14% de la
poblaciéon total.

4.2 Educacion

En cuanto al nivel escolar, el municipio presenta un
alto grado de escolaridad, ya que la poblacion
que se encuentra en los niveles medio superior y
superior, se encuentran por arriba del promedio
estatal (con educacidon superior 13.89 contra
23.81%; mientras que en estudios con maestria es
de 0.73 confra 1.54%).

En forma general, el municipio registra un nivel de
alfabetismo mayor al del estado (96.08% contra el
93.54%, respectivamente). Esta situacion también

se encuentra determinada por la existencia de
suficientes instalaciones educativas, tanto publicas
como particulares, en los diferentes niveles.
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4.3 Factores Culturales

El Municipio de Atizapdn de Zaragoza cuenta con
el siguiente equipamiento cultural.
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4.4 Actividades Econdmicas

De acuerdo con la informacién del Censo General
de Poblacién y Vivienda de 1990, se observa que la
poblacidon econdmicamente activa (12 anos vy
mdas) alcanzé una cifra de 101,408 trabajadores,
que correspondieron al 32.17% de la poblaciéon
total registrada en este ano.

(Fuente: Cuaderno Estadistico Municipal, 1999.
INEGI.)

4.4.1Actividad econdmica por sector

La principal actividad econdmica desempenada
por la poblaciéon trabajadora del municipio entre
1990 y 1999 ha sido el sector comercio y servicios,
cuya participacion relativa aumentd y es la que

mas desarrolla

municipio.

la poblaciéon

ocupada del

PRIMARIO

SECUNDARIO

TERCIARIO

NO ESP.

1990

2000

1990

2000

1990

2000

1990

2000

Estado

842

521

35.74

31.18

49.40

59.54

6.44

407

Municipio

052

0.26

4093

31.51

52.03

62.56

6.52

567

FUENTE: INEGI. Censo General de Poblacion y
Vivienda 1990 y 2000.
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45 Conclusiones de

capitulo

En el capitulo 4 pudimos ver el estudio de los
factores socioecondmicos, es importante para
justificar si es viable el proyecto y se puede ver que
si, ya que la zona en donde se propone, es una
zona con alto nivel econdmico, lo cual ayuda a
que los disenos puedan ser difundidos y costeables.

En cuanto a la educaciéon se puede ver que la
poblacién cuenta con altos niveles educativos, lo
cual ayuda a la rentabilidad del lugar, seria
atractivo para ellos el Centro Cultural y seria una
escuela que utilizarian nuevas generaciones.



CAPITULO 5

Antecedentes Normativos

5.1 Plan de desarrollo urbano

5.2 Reglamento de construccion del Distrito Federall
5.3 Normas Técnicas Complementarias

5.3 Conclusiones de Capitulo



5. Normatividad
5.1 Pan de Desarrollo urbano

El terreno propuesto es un terreno en donacion,
esto significa que pertenece al Municipio de
Atizapdn de Zaragoza y su uso serd destinado a
edificios recreativos.

El terreno esta localizado en el uso de Suelo
N.N.verde

5.2 Reglamento de construcciones para el
Distrito Federal.

Art. 76 Las alturas de las edificaciones, la superficie
cosnfruida mdaximo de los predios, asi como las
dreas libres minimas permitidas en los predios

deben cumplir con lo establecidoen los programas
senalados en la Ley.

Art.79 Las edificaciones deben contar con la
funcionalidad, el nUmero y dimensiones minimas de
los espacios para estacionamiento de vehiculos,
incluyendo aquellos exclusivos para persionas con
discapacidad.

Art. 92 La distancia desde cualquier punto en el
interior de una edificacion a una puerta, a una
circiulacion horizontal, o vertical, que conduzca
directamente a la via publica, dreas exteriores o al
vestibulo de acceso de la edificaciéon, medidas a
lo largo de la linea de recorrido, serd de 50m como
maximo en edificaciones de riesgo alto y 60m en
edificaciones de riesgo medio bajo

Art.98 Las rampas peatonales que se proyecten en
cualquier edificacion deben cumplir con las
dimensiones y caracteristicas que establecen las
Normas.

5.3 Normas Técnicas Complementarias

1.2 Estacionamientos
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TABLA DE AREAS

TIPOLOGIA NO. CAJONES (M2) AREA NO. CAJONES
UNIVERSIDAD | @ 40M2 23602.46 M2 590
EXHIBICIONES 1 @ 100 M2 417.9 M2 4

ALIMENTOS Y BEBIDAS| 1@ 15 M2 1512.2 M2 101
ADMINISTRATIVO 1 @ 40M2 1512.2 M2 40
SALA DE USOS M. 1 @ 20 M2 1964.5 M2 98
VESTIBULOS! CIRCULACIONES 1 @ 40M2 1989.63 M2 40

913

La demanda total de cajones de estacionamiento
de un inmueble con dos o mds usos, serd suma
delas demandas de cada uno de ellos. Para el
cdlculo de la demanda el porcentaje mayor a 0.50
se considedara como cajon.

La medidas de cajones de estacionamiento para
vehiculos serd de 5 X 2.40. S e permitird el 60% de
los cajones para automoviles chicos con medidas
de 4.20X2.20m. Estas medidas no incluyen dreas de
circulacion necesarias.

Cuando el estacionamieto sea en ‘corddn” el
espacio para el acomodo de vehiculos serd de
6X2.40.

Los estacionamientos publicos y privados deben
destinar un cajon de estacionamiento con

dimensiones de 3.80X5.00m de cada veinticinco o
fraccidon a partir de 12 para uso exclusivo con
personas con discapacidad y una franja peatonal
intermedia entre dos cajones con medias de 1.40 X
5.00 m.

XXVI. Las rampas para vehiculos tendrdn una
pendiente maxima del 15 %

XXVII. Las rampasd e estacionamiento tendrdn una
anchura minima en rectas de 2.50m y en curvas de
3.50 m el radio minimo en curvas medido al eje de
la rampa serd de 7.50m. Las rampas con
pendientes superiores al 12% al inicio y al término
de la pendiente donde los planos de cada piso
cruzan con el piso de la rampa, deben tener una
zona de transicion con una pendiente intermedia
del 6% en un tramo horizontal de 3.60m de longitud.
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1.1.2 Ancho de los pasillos en circulacion.

A4 4.‘:‘243 4. 74 L] J.:::m A )
4,20 s
" ?.S“DI

2.54 5 o0 2.04

. 1 | s 1

254 PR

A 60° A 90°

Capitulo 3 . Higiene, servicios vy

condicionamiento ambiental.

La provicion de agua potable en edificiacidones no
serd inferior a la establecida en la tabla 3.1

3.4.2 lluminacion y ventilaciones naturales
Ventanas

l. El drea de ventanas no serd inferior
al 17.5% del drea del local en todas
las edificaciones a excepcion de

los locales complementarios donde
este porcetaje no serd inferior al
15%.




53 Conclusiones de

capitulo

En el capitulo seis: Antecedentes Normativos,
pudimos ver las limitantes normativos para la
mejora del proyecto. Todo el andlisis normativo
previo rige al proyecto arquitectdnico final.




CAPITULO 6

Andlisis de modelos andlogos

En los presentes modelos andlogos se pretende
hacer un estudio de las caracteristicas de los
espacios, para que de esta manera se pueda
tomar lo valioso de los proyectos, y en base a una
comparaciéon discriminar lo que se valore
innecesario para el proyecto.

6.1 Laboratorio de Artes de Valladolid

6.2 LABORAL Cetro de Arte y creacion Industrial
6.3 Centro Roberto Garza

6.4 Conclusiones de capitulo



6.1 Laboratorio de las artes de Valladolid
Espana

conjunto de edificios que conforman el Centro

Descripcion y el enfoque Integrado Zona Sur.

Localizacién
Ubicado en el antiguo matadero municipal en el
Paseo Zorrilla, el LAVA se encuentra dentro del

Concepto

Es un nuevo equipamiento para la produccion
cultural e investigacion artistica planteado para
dar apoyo a creadores y artistas ofreciendo
servicios y actividades que se adapten a las
necesidades de produccion que surgen del mundo
de la creacién. Abierto a proyectos de cardcter
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profesional relacionados con las artes escénicas,
artes pldsticas, musica, moda,
literatura, fotografia, arquitectura, audiovisuales
o diseno.

Se establece como objetivo fundamental
incrementar el soporte a la creacién artistica de la
ciudad, asi como posibilitar experiencias artisticas
llegadas de otras partes del mundo mediante el
infercambio y didlogo generado en procesos de
produccién, formacion y desarrollo de los
diferentes discursos estéticos.

Los espacios

Laboratorios

Sala Negra

Superficie: 186 metros cuadrados.
Altura de techo: 3,50 metros, con dos varas
longitudinales.

Cuenta con cabina de confrol y camerinos.

Equipo sonido:

1 Mesa de sonido Yamaha MG 124 CX, 6 canales
mas 2 stereo y puerto USB.

1 Ecualizador grdfico ALESIS DEQ 230, 30+30, 1/3 de
octava.

3 Etapas de potencia CREST AUDIO CD1500, 400 w
stereo.

6 Cajas acusticas pasivas HK Audio PRO 8, 400 w.

1 Reproductor CD doble NUMARK CDN 450.

Sala Blanca
Superficie: 680,44
- Cotas:

Vara perimetral a 3,70 metros de altura.

Vara 2° perimetral a 5,50 metros de altura.

Altura maxima: 7,5 metros.

- Equipo de sonido portdtil:

1 Mesa de sonido Yamaha MG 166 CX, 10 canales
mas 2 stereo y puerto USB.

4 Subwoofer activo HK ELIAS EPX 115 Sub A del5”,
400 w.

4 Cajas acusticas satélites activos HK ELIAS EPX112
Adel2"para medios yl"de titanio para agudos,
400w.

metros cuadrados.
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Sala 221

Superficie: 153 metros cuadrados.
- Altura de techo: 3,50 metros, con dos varas
longitudinales.

- Cuenta con cabina de control y camerinos.
- Equipo de sonido:

1 Mesa de sonido Yamaha MG 124 CX, 6 canales
mas 2 stereo y puerto USB.

1 Ecualizador grdfico ALESIS DEQ 230, 30+30, 1/3
de octava.

3 Etapas de potencia CREST AUDIO CD1500, 400
w estéreo.

6 Cajas acusticas pasivas HK Audio PRO 8, 400 w.
1 Reproductor CD doble NUMARK CDN 450.

Teatro principal

Con una superficie total de 558 m2. Se frata de una sala
polivalente con posibilidad de variar la disposicidon tanto
del escenario como de las gradas retrdctiles en las que se
sitUa el publico. Las tres configuraciones principales de
colocacion del conjunto serian:

Sala diagfana

Gradas totalmente plegadas, con todo el espacio
abierto, para montaje de un escenario elevado
del92 m? (16x12), y un aforo con publico de pie
cercano a los 800 espectadores.

Escenario frontal
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Escenario en su disposicion habitual y grada frontal
extendida, con un aforo de 370 butacas. Escenario
a suelo, de dimensiones 13x18, embocadura del3
metros de ancho y? metros de altura.

Escenario central

Las dos gradas desplegadas a ambos lados de un
escenario central, con capacidad para hasta 605
butacas.

Sala de exposiciones

Se trata de una sala polivalente de 368 metros
cuadrados, con dos paredes de espacio expositivo
de un total de 35 metros lineales y altura de 6
metros. No estd dotada técnicamente, pero tiene
preinstalacion de acometidas Eléctricas en suelo.

En el siguiente QR Code se muestra: E E
b |

El sitio web de LAVA donde se obtuvo toda
la infotmacién anterior . 'Il

[m] g
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6.2 LABORAL (Asturias — Espana)

Centro de arte y creacion

Descripcion y el enfoque

Situado en Gijon, Asturias, LABoral Centro de Arte y
Creacién Industrial, espacio interdisciplinar para favorecer
el intercambio artistico y fomentar la relacién entre
sociedad, arte, ciencia, tecnologia y las industrias
creativas. Es el Unico cenfro existente en Espana
dedicado, desde su misma concepcidén, a la cultura
tecnoldgica, la investigacion artistica, la produccion, la
formacion, la exposicién y la difusidn del arte y las industrias

creativas. Representa un nuevo modelo de centro de arte
cuya programacion tienen como soporte esencial la
propuesta de estrategias de participacion y didlogo en la
intferseccion misma del arte y la creacion industrial. Para
alcanzar estos objetivos, la relacidon con el entorno mds
inmediato -Asturias, la sociedad regional y los artistas
asturianos- y la colaboracién con instituciones a las que
mueven objetivos afines son pilares esenciales.

Espacios

Plataforma O

Plataforma O es el drea de investigaciéon, produccion y
recursos de LABoral Centro de Arte y Creacidén Industrial.
Conformado por una estructura modular y flexible, p0O
arficula en diferentes programas servicios dirigidos a
grupos de trabajo, creadores individuales, colectivos y
educadores a través de diversas actividades.

fabLAB Asturias

Laboratorio equipado con mdquinas de fabricacion
digital, ofrece asesoria, herramientas de produccion
individual o colectiva, cursos y talleres de formacion.
Ademds, posee un Laboratorio de Electronica
Experimental y Software, un espacio orientado al desarrollo
de proyectos arfisticos que involucran elementos de
electronica abierta y software libre.
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eCcoLAB

Espacio de investigacion que explora las posibilidades del
encuentro entre arte, ecologia y electrénica abierta.

PlatO

Funciona como espacio de experimentacion e
investigaciéon en tomo a prdcticas performdticas
expandidas, interactividad con tele presencia y nuevas
formas audiovisuales

OP: La Oficina de Proyectos da apoyo a proyectos de
artistas a través de residencias en nuestros LABs, asesoria
técnica y adquisicion de materiales.

Mediateca_Archivo

En paralelo a la programacion expositiva, asi como
con las diferentes actividades y talleres que
emanan de las dreas de Programa Publico vy
Plataforma O, Mediateca Archivo lleva a cabo un
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trabajo de compilaciéon, exposicion, ordenacion vy
archivo de materiales bibliograficos, video graficos
y sonoros que sirven de contexto a todo aquello
que sucede y ha sucedido en Laboral Centro de
Arte y Creacion Industrial. Un material que se
complementa, por otra parte, con la serie de
documentos generados, dia a dia, desde el
Cenftro: textos, material grdafico y apariciones en
prensa, unidos a una gran cantidad de videos y
clips sonoros, accesibles todos ellos en la web y en
la propia sala de la Mediateca Archivo.

Se tfrata de, a partir de una estrecha colaboracion
con diferentes colectivos, comisarios, artistas y
académicos, artficular  distintas  miradas y

aproximaciones a los temas fratados en el
programa del Cenfro, constituyendo un espacio
abierto a la consulta, la lectura, la discusion vy la
investigacion de la cultura contempordnea.

LABees

El citado laboratorio estd equipado para el
desarrollo de prototipos electronicos y de software.
Tiene como objetivo el uso de la tecnologia
necesaria para la produccion artistica o la
investigacion. Laboral pretende también el
desarrollo creativo interdisciplinar. El curso que
ahora se pone en marcha constard de una sesion
mensual y se celebrard en el espacio Plataforma
Cero, en el Centro de Arte.

Esta estructurado en cinco modulos
independientes: infroduccidén a la electrénica,
infroduccion a Arduino (plataforma de hardware
libre), Arduino fisico, Arduino Shields y diseno y
fabricacion de PCBs.

El laboratorio ofrece un servicio de asesoria integral
a cargo del equipo técnico de Laboral y estd
dotado, ademds, de equipos de diseno y para
hacer prototipos electronicos avanzados, como
estaciones de soldadura, horno de «reflowy,
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insoladora profesional, equipo de medida y test,
programadores y «kitsy de desarrollo para diversos
circuitos intfegrados.

Chill- OQut (termino informal del inglés que significa relajarse)

Las Aulas

Aula 1:29.81 m2
Aula 2: 30.62 m2
Aula 3: 31.11m2
Aula 4:151.54 m?2

(Ver planta )
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Lab Cine

Espacio destinado a proyecciones de peliculas o
documentales, para audiencias pequenas.

Sup. 80m2

(ver planta)

Tienda

En ella se puede encontrar una cuidada selecciéon
de libros y revistas especializadas, objetos de
regalo, textil personalizado y una gran variedad de
recuerdos. También pueden adquirirse aqui
enfradas para visitas guiadas y localidades para el
Teatro.
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Distribucion de los espacios
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Galeria de Exposiciones - Sala 0

Vestibulo

Chill-out
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Aulas

El centro de arte y creacion, LABORAL, pertenece a la
Universidad de Guidn en Espana, la intencién de este
proyecto, es safisfacerlas necesidades de los universitarios,
al igual que de usuarios externos, lo inferesante de este
modelo andlogo es la propuesta de espacios tan amplios
dedicados a la experimentacién, en las grandes
“bodegas” se realizan experimentos de todo fipo, para la
fusion diseno industria, proyectos que tienen como base un
proceso de investigacién, para después estos proyectos al
ser probados, sean promovidos. LABORAL, ofrece a los
) usuarios, el equipamiento adecuado para satisfacer las
Lab cine carencias de conocimiento, para usuarios externos, las
instalaciones necesarias para la produccion de sus ideas,
y los grandes espacios expositivos para promoverlos.

En el siguiente QR Code se muestra:

El sitio web de LABORAL donde se obtuvo
toda la infotmacion anterior .
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6.3 Centro Roberto Garza Al entrar al edificio, es evidente que el autor recurre
a soluciones caracteristicas de su obra: juega con
México - I\/\on’rerrey los espacios para provocar al espectador,
incorpora diversas entradas de luz para causar un
impacto de reflexion o contemplaciéon, al tiempo
que se preocupa por mantener su idea de
amplitud espacial. Con ello consolida un espacio
sutil, aunque con gran fuerza expresiva por el
material empleado. Ademds, tiene elementos que
le otorgan una escala humana y que en su
conjunto recrean una armonia perceptible con el
contexto que incluso es evocada a traveés del color
gris del concreto, el cual recuerda la cercana
serrania del drea metropolitana de Monterrey.
Para su construccion se utilizaron materiales que
normalmente no se emplean en las cimbras. En
lugar de los albaniles que suelen hacer este tipo de
Ubicacion: Monterrey, Nuevo Ledn trabajo, fueron confratados maestros ebanistas
Arquitecto: Tadao Ando Archifect & Associates relacionados con el uso artistico de la madera para
Clienfe: Universidad de Monterrey (UDEM) realizar cada elemento a colar, a un nivel casi

M2 de Proyecto: 13115 m2 .,
. L L . artesanal fomando en cuenta la modulacion
Tipologia: Edificio Educativo

ARo Proyecto : 2008 principal de todo el conjunto que es d.e, 9 me’rros.,
ARo Terminacién: 2013 Con el Centro, la UDEM da a los jovenes mas
Costo: 45 millones de ddlares brillantes, vanguardistas y creativos del continente.
Sus salas, talleres y laboratorios dan atencidn a seis
Valor arquitecténico carreras profesionales:

Arquitectura
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Artes El aula critica

e La escalinata del agora Poniente

e Lazona de dreas personalizadas

Disefio Industrial e La Vela:Se destaca por su cualidad pldstica.
Se frata de un enorme puente de concreto

aparente dividido en dos edificios ubicados

Diseno Grdafico

Diseno de Interiores

Disefio Textil y de Modas al oriente y al poniente y que estdn

compuestos por una serie de “pliegues” que
Y un programa de alto desempeno para los simulan una pieza de papel. Este espacio sin
mejores 300 estudiantes de AmériCO Latina. ningOn 1'|po de apoyo central represenfé

todo un reto de ingenieria al construirse en su
totalidad con concreto aparente colado in
situ para alcanzar en el punto de union de los
dos apoyos hasta 17 metros de altura siendo
cada pliegue de diferente tamano y forma,
e El vestibulo teniendo un total de 77 metros de largo.

e |a galeria “Tadao Ando”

e /0ONnas expositivas

Espacios

Los principales espacios que integran el edificio
son:

e Las dgoras Oriente y Poniente: las adgoras
son un espacio publico que no tienen
actividades académicas formales. Fueron
disenadas como una zona comunitaria
donde es posible compartir conocimientos y
experiencias.

Los talleres
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Panta Primer Nivel

Planta Segundo Nivel
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Planta Tercer Nivel




Plata Cuarto Nivel

En el cuarto nivel se encuentra la zona de talleres,
los cuales tienen la cuadlidad de haber sido
disenados con una versatilidad idénea para que
los alumnos compartan e integren el conocimiento
con otras dreas y rubros académicos. En este nivel
también estd el dgora Poniente que cuenta con
una vista privilegiada del candn de La Huasteca.
Aunque su circunferencia es un poco mds corta
que el dgora Oriente, tiene las mismas funciones
que la ubicada en el sector opuesto.

Desde esta drea, se puede ver hacia el centro un
patio central. No obstante estar a la mitad del
edificio, existe una gran entrada de luz natural a
pesar de su imagen hermética. Esto fue logrado
gracias a tres grandes espacios cenitales que
iluminan el edificio: uno de ellos se encuentra sobre
el adgora Oriente, otro sobre en la zona poniente y
el tercero en el centro del edificio.

En el siguiente QR Code se muestra:

El sitio web del Centro donde se obtuvo
toda la infotmacion anterior .
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También se tomaron en cuenta para el estudio de
los laboratorios y dreas de trabajo escuelas de
diseno en el Distrito Federal, como lo son la escuela
Centro| cine. Video. Television, localizada en
Sierra Mojada 415
Lomas de Chapultepec, Ciudad de México, Distrito
Federal. De esta escuela se pudo ver los espacios
bdsicos que necesitan, en México esta escuela
tiene el concepto de “promocionar” a sus alumnos,
de infroducirlos en el medio llevdndolos a
exposiciones y generando relaciones publicas, de
esta actualmente disenadores de esta escuela han
poidido sobresalir en el medio.

centro

disefio-cine-televisién

En el siguiente QR Code se muestra:

El sitio web de la escuela Centro |
Cine. Video. Television dénde se
obtuvo toda la infotmacion para
su estudio.

Ofra de las escuelas , que a mi paracer mas
completa en cuanto en instalaciones respecta fue
la UAM Azcapotzalco, que igualmente se visitd y se
tomd en cuenta para eel diseno de los espacios
propuestos en el proyecto. Esta escuela s de
cardcter publico y cuenta con muchas ofras mas
carreras, a diferencia e la otra ge es privada, sélo
prepara académicamente a el alumnado para la
vida laboral.

En el siguiente QR Code se muestra:

El sitio web de la escuela UAM
Azcapotzalco donde se puede ver
el perfil de la escuela.
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6.4 Conclusiones de

capitulo

En este capitulo pudimos ver algunos proyectos
andlogos los cuales ayudaron a enriquecer el
Centro de Disenoy Creacidn, asi ocmo discriminar
algunos espacios que no se consideraron
necesarios, acontinuacion analisaremos algunos
de los aspectos valiosos:

e El LAVA ofrece laoratorios amplios con la
correcta iluminacion dependendo de las
actividades que se van a readlizar en su
interior, espacios altos para que se puedan
montar diversas escenografias, un auditorio
con capacidad de 605 una sala de
exposiciones para la difusibn de los
proyectos. De este proyecto tomamos en
cuenta las caracteristicas de estos espacios.

e LABORAL es un Centro de artes que cuenta
con espacios que ofrecen alta tecnologia,
amplios con suelos epdxicos, ventilados con
un toque completamente idustrial que
demuestran el cardcter de un Centro de

Diseno tecnoldgico, denfro de siu programa
arquitectdinico cuenta con una tienda para
vender los proyectos de los alumnos y un cine
que ala vez le da rentabilidad al proyecto.
Centro Roberto Garza

Este Cenfro de Diseno estd en México, lo
valioso de este proyecto es el cardcter del
mismo “la puerta de la creacion” es la forma
del edificio, los espacios estdn disenados
para la concentracion de los usuarios, los
espacios estdn integrados al paisaje natural
que enriguecen los espacios interiores.
Cuenta con laboratorios  iluminados,
ventilados natural y arfificialmente,
laortatorios con altas tecnologias, también
hay zonas expositivas integradas a los
recorridos para obligar al usuario a ver las
piezas mientras va hacia cualquier punto del
proyecto, talleres y un aula critica que ayuda
a los estudiantes a tener convivencia
académica.
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CAPITULO 7

Metodologia Arquitecténica

7.1 Justificaciéon de la maqguinaria
propuesta

7.2 Zonificaciéon

7.3 Diagramas de Funcionamiento
7.4 Organigrama
7.7 Programa arquitectonico

“Ante cualquier proyecto, estudio todas las
posibilidades que se me ocurren tras analizar
detalladamente un amplio abanico de elementos,
empezando por los deseos del cliente y acabando
en los detalles, pasando por la definicion formal y
el control del presupuesto. Durante dos meses, le
doy vueltas a todo eso en mi cabeza. Luego, un
dia, me pongo ante la mesa y toda esa
informacién se convierte en un dibujo, que fluye
automaticamente desde el cerebro hasta el papel,
pasando por la mano y el ldpiz. Asi nace mi
arquitectura”

Frank Gehry



7.1 Justificacion  de  maquinaria

propuesta

A continuacion se exponen los procesos que se
estudiaron para la propuesta de maquinaria, se
investigaron ademdads de los modelos
andlogosexpuestos anteriormente, escuelas donde
se imparten las carreras de las diversas disciplinas
de diseno en México, asi como también se
entrevistd al alumnado y a disenadores que estdn
en el medio laboral. De esta manera se
determinaron los procesos y posteriormente |a
definicion de maquinaria que se requiere para la
materializacion de ideas.

Propuesta de maquinarias
Laboratorio de polimeros

La propuesta de la maquinaria para el laboratorio
de pldstico se hizo a base del estudio de los
procesos de transformacion del pldastico, tomando
en cuenta los diferentes ftipos de polimeros:
Elastdmeros, termoestables y termopldsticos.

Los procesos son los siguientes para polimeros
termo formables:

Inyeccion

1. Se cierra el molde.

2. Se cdlienta para plastificar el material,
manteniendo la temperatura en el candn.

3. Se empuja el material caliente hacia la cavidad
del molde.

4. El tornillo mantiene la presion hasta que se enfria
el plastico

5. El tomillo refrocede para recoger material nuevo
de la tolva y plastificar nuevamente.
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6. Se abre el molde y se extrae |la pieza

Una mdaquina de moldeo por inyeccidn consta de
fres secciones esenciales:

* Unidad de inyeccion
* Unidad de plastificacion
* Unidad de Cierre

Se propone mdqguina de inyeccion Manual y
maquina de inyeccion semiautomdtica y una
automdtica.

Extrusion

Es el proceso mds importante de obtencion de
formas pldsticas, en volumen de produccion. Es un
proceso continuo, en el que la resina es fundida por
la accidén de temperatura y friccion, es forzada a
pasar por un dado que le proporciona una forma
definida, y enfriada finalmente para evitar
deformaciones permanentes.

Termo formado

Se emplea para dar forma a Idminas de pldstico
mediante la aplicacion de calor y presion hasta
adaptarlas a un molde. Se emplean, bdsicamente,
dos procedimientos:

e Efectuar el vacio absorbiendo el aire que hay
enfre la ldmina y el molde, de manera que ésta se
adapte a la forma del molde.
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* Aplicar aire a presion contra la ldmina de plastico
hasta adaptarla al molde.

(Plasticos protocolo, cursos de proceso de
manufactura, edicion 2007- 2 Facultad de
Ingenieria industrial, Lab. De Produccion).

Moldeo por soplado

Mediante este proceso pueden fabricarse modelos
huecos, consiste bdsicamente en insuflar aire en
una preforma tubular fundida que se encuentra en

el interior del molde. Se requieren 3 fases, una
inyectora, una extrusora y una unidad de soplado.

Modelado por prensa

Es el método mds usado para producciones
unitarias y pequenas series. Este procedimiento es
indicado para moldear resinas denominadas Duro
pldsticos, que se obtfiene en forma de polvo o
granulado, para lo cual el molde previomente
elaborado segun la pieza a conformar, por lo
general en macho y hembra, se calienta, se le
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aplica el desmoldante y se deposita en ella la
canfidad precisa de resina.

Soldar
Soldadura por vibracion

Este proceso también se conoce como soldadura
por friccion lineal. Dos piezas termopldsticas se
frotan entre si bajo presion a una frecuencia y
amplitud adecuada, hasta que se genera el calor
suficiente para fundir el polimero.
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Conclusion
Propuesta de maquinaria
Laboratorio de Pldstico
Maquina Operacién Medidas

Formadora de vacio
es adecuada para moldear [dminas de termopldsticos como 7.9x1.4x2.5
PS, HIPS , PVC , PET , PP

Global Thermoform Press Industrial
Termoformadora

Mdaquina que termofdrma ldminas pldsticas, por mediode  3.70 X 1.30 X4
un molde, indicada para termoconformado y ebanist eria
con potencia de 4 kw.

Mdguina de inyeccion
La mdquina adopta unidades plastificadas especiales
fusion de alta velocidad a temperatura baja. 5.18x1.21x2.22
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Mdaquina de inyeccion
semiautomdtica

Mdaquina de compresion

Controlada por sistemas eléctricos e hidraulicos los cuales

pueden ser controlados manualmente, todos los parametros

pueden ser ajustados diferente para alcanzar diversos re-

querimentos. Sus controles son compatibles con ofras maqui- 3.80x1.40x2.20
narias, como son cargadores, lubricadores y extractores de

piezas.

2.700x4.10x3.11 m
mdAqguina es extensamente utilizada para el moldeo por
compresion de pldasticos termoestables, espuma, resina,
baqguelita, finos metales y materiales de construccion.

Mdqguina soldadora de pldstico

de alta frecuencia

Se puede utilizar el Tipo T de soldadura por alta frecuencia para

soldar los productos de cueros sintéticos que contienen 400 x 800mm
PVC mds de 30%, y otros productos de PU, de Nilon, de EVA ,

de PEVA, de PET, de PETG, de APET, de algunas resinas de

ABS, étc. Entre ellos, necesitan precalentar el Nilon y

el PET antes del proceso de soldar por alta frecuencia.
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Global Heating Bar

Mdquina para temoformar una barra de pldstico resistente a la
termodindmica con 2 min de precaletado (220 Volts).

4.10 mX .40 X 1.00

Global Ecotherm Industrial

Horno de contacto con placa de calentamiento doble 3.40 X1.40
superior o inferior, horno para superficies plasticas
termoplasticas temperatura mdaxima de 200°c

Laboratorio de Metales

Es un sistema de limpieza que consiste en lanzar a
gran velocidad, gracias a un chorro de aire a
presion, una gran cantidad de arena. Los granos
varian de tamano en funcién del material a limpiar,
proporcionando un acabado excelente y sin
causar danos. El mas uftilizado es la arena de silice
que se puede emplear sobre piedra, metal,
madera o cristal:

En las superficies metdlicas el chorreado de arena
proporcionard, ademds de una perfecta limpieza,
una mayor proteccion y resistencia a la oxidacion.

Las superficies de madera, mds delicadas, quedan
preparadas para recibir el fratamiento que
requieran después. El efecto de lijado es excelente.
En las superficies de piedra se eliminan toda la
suciedad e impurezas sin causar ningudn tipo de
alteracion.

Los cristales quedardan limpios sin sufrir danos.

Las ventajas de la técnica con chorros de arena
respecto a ofros métodos de limpieza son claras:
La arena logra una mayor friccion y penetracion vy,
por tanto, una mayor limpieza.

La superficie queda como nuevaq, sin deteriorarse.
No utiliza productos quimicos.
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Al ser en seco resulta facil de limpiar. Los sistemas
de limpieza con productos liquidos son mucho mds
molestos.

Procedimiento Mercast

Es una variante del método a la cera perdida, en
el que se usa mercurio congelado, en lugar de cera
o resinas termopldsticas, para obtener los modelos.
Para ello se vierte mercurio liquido en el molde
patrén, que se infroduce en acetona enfriada a -
60 °C. A esta temperatura el mercurio solidifica y
adquiere unas propiedades mecdnicas similares a
las del plomo sdlido. Se extraen los modelos y se
almacenan en un frigorifico, a temperatura
adecuada, hasta su utilizacion.

Soldadura por arco eléctrico

En este proceso de soldadura, la temperatura
necesaria para lograr la unidn de las partes
metdlicas se obtiene mediante la aplicaciéon de un
arco eléctrico el cual puede alcanzar los 3,600 °C
concenfrdndolo en un punto localizado. Esta
fuente de calor permite la fusion del material base
y un material de aporte logrando que fluyan en el
punto de contacto para formar una masa sélida

integral. (Revista cesvitmap/soldadura.pdf)
Soldadura TIG

Tipo de soldadura donde el electrodo tiene un
desgaste menor debido a la presencia del
tungsteno en la punta y a la atmodsfera de gas
inerte lo que no permite la presencia de oxigeno y
su posterior corrosiéon. La soldadura TIG es también
conocida como GTAW o Gas Tungsten Arc Welding
por sus siglas en inglés. (Gamma soldadora Manual
de Uso.)

Soldadura Autdégena

La soldadura por combustion (autdégena) es un
procedimiento de soldadura homogénea. Esta
soldadura realiza llevando hasta la femperatura de
fusion de los bordes de la pieza a unir mediante el
calor que produce la llama oxiacetilénica que se
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produce en la combustidon de un gas combustible
mezcldndolo con gas carburante (temperatura
proxima a 3055 °C).

Los modulos de soldadura, deberdn de estar
protegidos por biombos de soldadura, que ala vez

cada modulo deberd contar con extractor de
humo. (1470x1710).
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Conclusion

Propuesta de maquinaria

Mdaquina Caracteristicas Medidas

Estos hornos han sido diseAados para los esmaltes 37 X.41 X 45

enlos metales (joyeria)

Soldadura de arco
eléctrico

El equipo de soldadura estarpa almacenado en

cada uno de los médulos de soldadura.
Dimensiones
de mesa de
frbajo
1.22X 2.44

Equipo corte de plasma
Gran potencia de corte de hasta 16 mm
de espesor, ademds de consumibles s/m
FineCut® para el corte de detalles en
l&dminas delgadas de metal.

Se enchufalo mismo a 120 V que a 240 V
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Torno de profesional

Torno preciso y robusto, que es utili-
zado en piezas que requieren presi-
cion. 1.90X .70X.35

Taladro de banco
Esta mdaquina por su famano puede colocarse en una
mesa o bancode trabajo y puede barrenar con brocas
hasta un didmetro de '%".

J9IX79 cm
Modulos de soldadura
Autdgena Equipo de soldadura autogena 1/2kg x 1/2mt
Gasogeno 1/2kg Tubo de oxigeno 1/2mt Juego
de soplete tipo chapista ¢/3 picos Sistema
arrestallama Valvula de oxigeno
7 mts manguera Carro de traslado s/m
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Roladora
maguina v eloz; ideal para produccién, puede realizar
rolados hasta en ldmina negra de hasta en un
espesor de 2.5mm. Cuenta con stand para
pedal de operacidny paro de emergencia 1.35%.95x1.40 mts

para hacer mds simple su manejo.

Dobladora
Maqguina empleada para doblar diversos calibres de

mdAaquinas.

2375x840x1240mm

Dobladora de tubo
Mdaquina utilizada para doblar diversas dimen-
siones de tubos. 2.60 X1.14
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Metalero Hidrdulico
Flexibilidad paralos distintos trabajos en lamina

y perfiles, tales como; corte y doblez, punzonado,
esquinado, asi como corte de barras 1860x790x1900mm
redondas y cuadradas entre otfros perfiles;

tfodas estas operaciones en una sola maquina.

Chorro de arena

Herramienta utilizada para acabos de metales. 80x60xH162cm
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Mdquina cortadora de metal

Mdaguina que realiza diversosn tipos de corte
en laminas.

19.05 x 0.8 x 2362mm

Fresadora

Fresadora univ ersal, utilizada para metal

y para madera. 1.050 x 2.40
Torno Hobby Torno para trabajar los metales, con estructura  1.45X.43X1.20

en hierro fundido y acabados en metal.
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Laboratorio de acabados Electro pulido

Procesos Pasivacion

Lapeado Anonizado

El lapeado es un proceso de terminacién de una Galvanizado

superficie por medio de la remocion de material a Iridizado
través de particulas abrasivas disueltas entfre |a
superficie de trabajo y el Ufil el cual nos permite Tropicalizado

conseguir mucha precision en el acabado
superficial, conocida como rugosidad.

Pintura

BrURIdO Para la pintura se tomd en cuenta pintura con
aerografo en polvo y liguida.

Un proceso de abrasidon de precision, en el cual se

remueve de una superficie una cantidad de

material relativamente pequena por medio de

piedras abrasivas. El objetivo de éste es obtener un

acabado o una tolerancia  dimensional

exfremadamente cercanos a lo deseado.

Existen ofros acabados o fratamientos que ese les
aplica a los metales, los cuales sélo requieren para
su correcta aplicacion mesas y equipo de
proteccion, dichos tratamientos son los siguientes:

Pavonado
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Conclusidon

Propuesta de maquinaria

Maquinaria Caracteristicas de la Maquina Dimensiones
Cabina de pintrura en polvo

Adecuada para producciones medianas y pequenas,

para cuando se destea tener una gran v ariedad de

piezas y colores o bien las piezas son muy pesadas.

Recupera el polv o (pintura) para evitar desperdicios. 3X2.50X2.40

Lapeadora

Mdaquina para lapear pequenas series
de produccidén.

.350 x. 600 x .740
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brunidora vertical

Cabinas de pintura liquida

Fresadora

Brune: Acero, Alnico, Aluminio, Cerdmica,
Cuarzo, Ferrita, Fibra de vidrio, Grafito,Hasteloy,
Inoxidable, Invar,Metal duro, Monel, Nylatron,
Oro, Plexiglass, Porcelana, Silicio, Tantalo,
Zircaloy.

Las cabinas de pintura liquida estan fabricadas para
contener el overspray durante la aplicacion de
pintura manual o automatizada.

Esta mdquina cuenta con mecanismos de conduccién de
eje vertical y horizontal. El eje vertical puede ser utilizado
para operaciones de fresado horizontal y vertical.

El eje conico horizontal estd disponible para la instalacion
directa de herramientas como el cortador fresadora
cilindrico, cortador fresadora de |[dminas

y cortador fresadora de moldeado con la ayuda de accesorios.

.76X1.54X1.60

3 X2 X2.40

2220x1790%x2040
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Laboratorio de Prototipado Rapido

El desarrollo de nuevos productos requiere de
producir un prototipo del conjunto o de las partes
de un equipo, antes de construir el herramental y
los dispositivos para su fabricacion y ensamble. El
Prototipado Rdpido o impresion 3D es en la
actualidad una tecnologia insustituible.

Procesos
Estereolitografia

Esta técnica se basa en la posibilidad de solidificar
una resina en estado liquido mediante la
proyeccién de un haz Idser de una frecuencia y
potencia muy concretas. El proceso empieza con
el elevador situado a una distancia de la superficie
del liquido igual al grosor de la primera seccién a
imprimir. El Idser sigue la superficie de la seccién y
su contorno. El liguido es un fotopolimero que
cuando estd expuesto a radiacidon ultra-violeta
solidifica.

Una vez solidificada esta seccioén, el elevador baja
suU posicion para situarse a la altura de la siguiente
ldmina. Se repite dicha operacion hasta conseguir
la pieza final.

Esquema de la maquina
(Fuente: Laboratory of Information Processing Science.

Universidad de Helsinki..http://www.cs.hut.fi

Selective laser sintering ( SLS )

En vez de un fotopolimero, en el caso del
sinferizado se utilizan polvos de diferentes
materiales. Un laser sinteriza  las  dreas
seleccionadas causando que las particulas se
fusionen y solidifiquen. El modo de generacion de
las piezas es similar al que se explica en la seccidon
dedicada a la Estereolitografia, en el que los
elementos son generados de capa en capaq,

CENTRO DE DISENO Y CREACION



iniciando el proceso por las cotas mds bajas y
terminados por las superiores.
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Laminated object manufacturing (LOM).

Esta tecnologia pega y recorta Idminas de papel.
La parte inferior del papel tiene una capa adhesiva
que cuando es presionada y se le aplica calor
hace que se pegue con el folio anterior. El folio es
recortado siguiendo el contorno de la seccidn de
la pieza.

CNC (Control Numérico Computarizado)

Consiste  en maquinar por medio de una
herramienta cuya frayectoria y velocidad es

controlada por un software de CAM (Manufactura
Asistida por Computadora) en una computadora.

(Sistema de prototipado rdpido José Antonio
Alonso Rodriguez)
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Conclusidon

Propuesta de maquinaria

Impresora de Sélidos ZCorp 310

Impresion de objetos con cualquier geometria hasta de 200 x 250 x 200 mm |74 x 86 x 109 cm
generado en programas CAD, CAM y CAID.

Centro de maquinados Roland MDX-650 Maguinado de desbaste sobre MDF, madera maciza, PVC, Acrilico, Aluminio|.65 X .45

y Nylon de medidas mdximas de 450 x 550 mm y altura maxima de 150 mm.
El objeto o superficie deberd ser modelado en sdélidos y en formato .

STL (estereolitografia). Las medidas mdximas de maquinado en 4 ejes son
150 x 150 x 400 mm.

Router CNC AXYZ 4008 Maquinado de desbaste y/o corte sobre MDF, triplay, madera maciza,

aluminio, PVC y Acrilico.

2.50 x1.25
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Cortadora Lasser

corta y graba madera, acrilico y cartén. Cortador
|aser tipo IV de CO2, capacidad 90x120 cm
(area de trabaijo).

1.00x .62 x2.10

Escdner 3D

dispositivo que analiza un objeto o una escena para reunir datos de su forma
y ocasionalmente su color. La informacién obtenida se puede usar

para construir modelos digitales tridimensionales que se utilizan en

una amplia variedad de aplicaciones.

305 x 305 x 102 mm.

Fused Deposition Modeling (FDM)

Tipos de tfrabajo que genera

864 x 686 x 1041 mm
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3D Systems SLA Viper

construye pldstico piezas u objetos de una capa a la vez mediante el trazado
de un rayo Idser sobre la superficie de una cuba de fotopolimero liquido, en el interior
de las cuales es una fase movil para soportar la parte que se estd construyendo

250 x 250 x 250

Taller de Madera

La determinacién de la maquinaria del taller de
carpinteria se definié a partir de la investigacion de
diversos procesos para poder obtener versatilidad
de disenos, dependiendo de los diversas
caracteristicas de las Iadminas de madera
comerciales, también se analizaron andlogos de
diferentes universidades.
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Conclusiones

Propuesta de maquinaria

Maquina

Operacion

Medidas

Cepilladora de Espesor

cepilla las maderas duras de hasta 15 cm de espesor y 30 cm
de ancho. La madera se alimenta al porta cuchillas de dos
hojas por medio de dos rodillos de goma de entrada/salida.

2.00 x 4.00

Lijadora de Banda y disco

se apoya el material a frabajar sobre la banda de lijay se
debe sostener firmemente la pieza para evitar un rebote.

En el caso del lijado en el disco, se apoya la pieza en la mesa
auxiliar y se sostiene.

40X.73

Taladro de Columna

aladra materiales como, madera, cerdmica, pldstico, material
laminado y metales.

45 X.42

CENTRO DE DISENO Y CREACION




Ingleteadora esta herramienta permite realizar cortes longitudinales o
transversales rectos o de inglete hasta 45° en madera.

56X.55X.56

Sierra de Mesa realiza distintos tipos de corte: transv ersal, al hilo, corte a
inglete y combinados. También realiza cortes sin fraspasar el 66 X1.00
espesor de la pieza.

Torno de velocidad variable  esta herramienta solo permite el torneado de maderay
algunos polimeros con el fin de lograr acabados
(con o sin plantillas), reduccién de didmetros, lijado, brufido A5X1.19m
y pulido en una pieza.
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Caladora permite hacer cortes rectos y en curva, y cortes con un

angulo mdximo de 45°. El material a cortar debe estar Dimensiones de
apoyado sobre una base firme. la mesa de trabajo
1.22X2.44
Ruteadora realiza cortes rectos para crear biseles o ranuras con
una variedad de fresas de distintos perfiles. Dimensiones de
la mesa de trabajo
1.22X2.44
Lijadora orbital el lijado o el pulido debe hacerse con el fipo de lija segun el
acabado requerido. Dimensiones de
la mesa de trabajo
1.22X2.44
Router technoisel
Con fijacién de trabajos en base a prensas y succion en base a bomba 1.38 X2.43

de vacio. Permite realizar trabajos en madera -sélida y aglomerada,
contraplacado, maderas quimicas-, pldstico — acrilicos y

pldsticos diversos-, metales ligeros- grabado sin corte.

CENTRO DE DISENO Y CREACION



Cizalla de pedal

Dobladora de Idmina 1.22

Sierra Radial DW725 mca. DEWALT

1500 VATIOS
Sierra circular de 14"

corte de laldmina por cizallamiento, es decir en una forma 3.1 x.95x 1.1

similar a como cortan unas tijera para papel.

Esta mdquina permite doblar Idminas en dngulos de 0° a 135°

1.7x.84x1.2
Esta sierra se denomina radial porque tiene la posibilidad de que 1.22 x 2.44
el brazo radial gire 45° sobre el soporte tubular levadizo,lo
que permite realizar cortes angulares. el soporte tubular levadizo
se llama asi, porque por medio de una palanca puede elevar
la altura del disco dentado con respecto de la mesa de apoyo.
Para el corte de maderas largas,

.62x.57
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Taladro de baco de 1/2
Esta mdaquina por su tamaino puede colocarse en una mesa o banco J9x.79

de frabajo y puede barrenar con brocas hasta un didmetro de 2"

Torno paralelo permiten la elaboracién de piezas de revolucién 2.300 x 1.000
preferentemente en metales, aunque puede trabajar casi
con cualquier material, a excepcién de la piedra.
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Taller de cerdmica Conclusiones

El proceso de fabricacion de una pieza cerdmica Propuesta de maquinaria
es la siguiente:

Preparacion de las matorias primas
|

Preparacién del cuerpo cerdmico
(mezcia, homogenizacién y amasado)
|

Moldeado
(colado, prensado, extrusién)

Secado

=t =
Coceidn l
B

Producto ceramico l

FiouRa 1. Fasey del proceso cerdmico.
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Laboratorio de Vidrio

Procesos
Proceso de fundido en crisol

Los hornos de crisol son estructuras construidas de
material refractario, resistente a los ataques del
vidrio a cualquier temperatura.

Durante el proceso de fundido en crisol, no hay
contacto directo entre el horno y el vidrio y en
general en el horno se pueden utilizar varios crisoles
alavez.

Los hornos de crisol son utilizados donde los articulos
de vidrio son formados manualmente o por
soplado a boca.

Un crisol tiene una vida Util de cerca de 30 ciclos
pudiendo producir entre 18 y 21 toneladas de
vidrio.

Vidrio Soplado a boca

Se denomina vidrio soplado a una técnica de
fabricacion de objetos de vidrio mediante la
creacion de burbujas en el vidrio fundido.

Las herramientas que se utilizan para esta técnica
son: ferre, puntil, mable, pinzas, fijeras, el banco de

trabajo que fiene en cada uno de sus lados
soportes metdlicos.

Hot Casting

Este proceso estd emparentado con la pasta de
vidrio que consiste en introducir grandes trozos de
vidrio en un molde para fundirlos en un horno
cerdmico.

Vidrio trabajado con soplete o candilon

Este proceso consiste bdsicamente en acercar el
vidrio a la llama hasta que se ablanda entonces se
realizan con el diversas operaciones para
modelarlo.

Grabado Directo

Se realiza con una punta diamante manual o con
una fresa eléctrica.

Grabado inmediato mediante arenado

Se utiliza chorro de arena
anteriormente).

(explicado

Talla de vidrio
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Para la talla de vidrio se utilizan tornos, en los cuales
hay una gran diversidad de ruedas para lograr
diferentes resultados, también se utilizan platinas,
ljadoras de banda verticales

Conclusidon
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Diseno de modas

Taller de corte y confeccion

Corte

La operacion de corte consiste en copiar los
moldes sobre un papel o una tela con un ancho
similar al de la tela a utilizar. Esto se llama Tizada.

Posteriormente se realiza la encimada que consiste
en superponer trozos de tela del mismo tamano
que la fizada. La canfidad de retazos a encimar
dependerd de la cantidad de prendas a cortar.

(Meso de corte, con portarrollos Dapet - 5 mdédulos
de 1,20 mtsy 1,68 mfts - total 6,00 mts x 1,68 mts - con
estante inferior para colocar telas.)

Costura y ensamblado

(Indumentaria 2da edicion Instituto Nacional de la
tecnologia Industrial cuadernillo para unidades de
produccion).

Costuras

La mdqguina de coser recta fue disenada para unir
piezas de tela o piel mediante puntadas cerradas

o0 en cadena. La punta cerrada utilizada en la
mayoria de las maquinas modernas, consta de dos
hilos y la puntada de cadena solo de una. La
mdaqguina industrial  representa un  principal
instrumento de trabajo, su fabricacion fue pensada
para reducir tiempo e incrementar produccion
para la confeccion de prendas de vestir.

Overlock

Una costura tipo overlock se realiza sobre el borde
de una o dos piezas de tela para definir el borde o
encapsularlo, o bien para unirlas. Por lo general
una madquina de coser overlock corta los bordes
de la tela ala vez que le son insertados.

Collareta

La operacion de corte consiste en copiar los
moldes sobre un papel o una tela con un ancho
similar al de la tela a ufilizar. Esto se llama Tizada.

Posteriormente se realiza la encimada que consiste
en superponer frozos de tela del mismo tamano
que la fizada. La canfidad de retazos a encimar
dependerd de la cantidad de prendas a cortar.
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Remallar

Proceso que tiene que garantizar que no haya un
corrimiento de las mallas, que la costura quede
limpia vy, sobre todo, que la costura quede planag,
es decir, que no presente relieves que puedan
resultar incémodos o antiestéticos.

Proceso de diseno de modas

Conclusidon

Propuesta de maquinarias
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Taller de Fotografia

El taller de fotografia estd dividido en
dos:

Taller de revelado

El taller de revelado estd disenado tomando en
cuenta las dos zonas necesarias para realizar dicha
accion, la zona humeda vy la zona seca, la zona
seca es donde se encuentra la ampliadora; y la
zona humeda es donde se van almacenar fodos los
quimicos necesarios para para revelar.

Una ampliadora consta, en esencia, de una fuente
de luz (haldgena o incandescente) provista de una
sistema que distribuya la iluminaciéon de forma
uniforme, bajo el que sujeta la pelicula por medio
de una placa perforada conocida como porta
negativos.

Las demds herramientas utilizadas en el taller son de
dimensiones pequenas, las cuales van
almacenadas o son madquinas que estdn
localizadas en la mesa de laboratorio vy

empotradas en la pared, las cuales son las
siguientes:

e Luz de seguridad

e Tabla con datos

e Prensa de contacto
Este accesorio nos permite reunir en una sola
hoja todos los fotogramas de un negativo
para evaluar sus diferencias de densidad y
contraste lo que, aparte de resultar una gran
ayuda durante el positivado, permite tener
localizables todos los fotogramas si se incluye
la hoja de contactos en un dlbum junto a los
negativos.

e Negatoscopio

e Tanqgue derevelado

e Armario secador

e Luz de calor confrolado

e Termo

e Unrefrigerador

e Mural de Pruebas

e Extractor

e Secador de Copias

e Cizalla

e Prensa de contacto

e Analizador de color

e Marginador
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Usado para sujetar el papel durante la
exposicion de forma que quede plano se
utiliza un tablero bajo la ampliadora provisto
de un marco y dos regletas moviles que nos
valen para agjustar el encuadre, inmovilizar el
papel y definir también el grosor del margen
blanco que rodeard la foto.
e Lupa de enfoque

No es un accesorio imprescindible, a veces
ocurre que con negativos muy poco
confrastados, muy densos o con pocos detalles,
resulta  muy difici  enfocar la imagen
proyectada en el tablero. Este accesorio,
provisto de una lupa y un espejo, permite
observar una zona muy ampliada y enfocar
viendo directamente el grano de la pelicula.

Estudio fotogrdafico

Propuesta de herramienta
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Laboratorio de impresion en offset

Para determinar la maquinaria del laboratorio de
impresion en offset, se visitd una imprenta (Impresos
Lito polis) ademads del laboratorio de la Universidad
Autdnoma Metropolitana.

Encontframos que la determinacion de la
maquinaria se hace en base a la cantidad de
impresiones que se realizardn, en una imprenta las
producciones son vastas, se requiere una mdaqguina
rdpida que genere impresiones de calidad, en el
caso del Cenfro de Diseno se requiere maquinaria
para menor cantidad de produccion.

Conclusidon

Propuesta de maquinaria
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Taller de serigrafia
Procesos

Emulsion

Emulsionar la pantalla consiste en aplicar la
emulsion mediante la reguera de manera uniforme
en la malla del bastidor.
Cuando se aplica la emulsion, dado que es
fotosensible, utilizamos un lugar completamente
oscuro Unicamente iluminado con luz roja.

Insolacion

Insolacion en serigrafia es la exposicion a la luz de
la pantalla con el fotolito adherido. De este modo,
la emulsion que previamente se ha aplicado sobre
la pantalla y que es fotosensible reaccionard a los
rayos de luz. En las partes donde no le dé la luz
(partes opacas del fotolito) al lavarla (revelado) se
desprenderd y serd por donde pase la tinta. Por el
contrario, las partes expuestas a la luz (partes
transparentes del fotolito) se quedardn adheridas a
la pantalla, quedando asi una mascara perfecta
de nuestro diseno.

Revelado

Revelar la pantalla es el proceso posterior al
insolado. Consiste en lavar la pantalla con agua,
de una forma determinada, para desprender la
emulsion que ha sido sometida a sombras dejando
las zonas libres para que pase la tinta.
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Maquinaria

Caracteristicas Dimensiones

Armario de secado de serigrafia

Insoladora de Serigrafia

Prensa de vacio

istema de secado por recirculaciéon de aire mediante convectores
de aire caliente. 1.20 X 2.50
Termostato de regulacién de temperatura incorporado.

Construcciéon modular independiente de cada grupo.

Creadas para incrementar la velocidad, consistencia y la
calidadcuando se montan posters, litografias, Ldminas y
otros articulos de artes graficas, usando un spray adhesivo.

1.40 X1.80
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Imperesora de serigrafia
semimanual

2X1.38X1.70

Torres grapas
Sirve para cualquier tipo de pantallas ,se fijan a
cualquier tablero o mesa y se pueden alzar
o bajar mediante un pomo, segun sea el grosor .90 X.75
de la pieza a imprimir

Carros portapantallas

Capacidad para 12 0 24 pantallas. 80X 1.00
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Picas de revelado
Pica de revelado de acero INOX con panel
luminoso y placa opal de metacrilato, 1.80X2.60
montada sobre una base inclinada, con ducha
, lave de enfrada de agua fria y caliente y
rejilla para apoyar las pantallas de serigrafia.

Pulpos

50 cmde
didmetro
Carro de bandejas
Provisto para 50 bandejas, separador de bandejas metdlico
desplazamiento por ruedas de nylon.
1.22X1.00X1.50
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Flash de Presecado
Cabezal de presecado dotado de ruedas para su desplazamiento
Dotado de 9 [dmparas de 1000 watts con sistema de vefilacion .54 X .85
y enfriamiento de Idmparas

Laminadora
La laminadora sirve para adhesivar y laminar en frio o caliente.
Estd constituida esencialmente por dos rodillos (uno de ellos movil), 1.23X .80

entre los que hace pasar el material a adhesivar o a laminar.
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Taller de Impresion digital

Impresion de tela Sublimacion

El proceso consiste en la solidificacion de la tinta
por medio de Plotter en un papel especial para
sublimacién y se gasifica la tinta en una plancha
sublimadora a mds 200 ° C, en un sustrato textil
poliéster, impregnando la tinta directamente en el
tejido sin modificar su textura.

Plofter de corte

Plotters de corte funcionan como una impresora la
cual es dirigida automdticamente por el
ordenador. La diferencia es que en lugar de
imprimir con fintas, corta con una cuchilla.
Normalmente se ufilizan vinilos autoadhesivos los
cuales pueden ser trabajados con el plotter ya que
disponen de un papel soporte el cual no es
cortado, con el fin de mantener estable dicho
corte sobre el vinilo.
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Impresora en tela digheat

Impresora digital
sobre papel y plds-
tico de gran formato.

HP Indigo 7500

Dimensiones

imprime im&genes de alta resolucion con colores

brillantes inconfundibles en todo tipo de telas de

poliéster de hasta 1.50m de ancho. J1 X226 X1.55
Este proceso es ideal para la impresion de telas que

después se utilicen para la fabricacién de bolsas,

zapatos, ropa, tapiceria, entre otros.

Acepta papeles de entre 70 y 350 g/m2 con acabado tanto

mate como brillante, papeles CS1y CS2, papeles

texturados, etiquetas/adhesivos;y plasticos conun .50 x 1.92x 1.42
grosor de entre 100 y 400y como PVC, policarbonato,

poliéster, Teslin®, vinilo, PETy muchos ofros.

Para imprimir, utilizan una tinta llamada "Electrolnk”.

5.4 X2.29X2.10
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Plotters

4.66L x 0.96x 1.23

Guillotina

Es una guillotina de gran formato, provista de mesa para mayor

comodidad, con una gran precision de corte. Dotada

1.08 X.72 X .65
de 45 cm. de luz de corte, puede cortar papel de
formato DIN A-3 e incluso cortar y separar las bandas de
arrastre del papel continuo de hasta 450 mm. de ancho.
Cortes manuales
1.52X.12
Plotter de corte
1.54X.73
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7.2 Zonificacion

Aqui se presenta la idea base de la distribucion de
los espacios.

Como se puede apreciar el terreno tiene una forma
iregular, tiene una proporcidon completamente
alargada. En el esbozo de propone la divisidon del
proyecto en dos zonas una que publica, donde
estdn los espacios retables y la privada que esta
destinada para los estudiantes (talleres vy
laboratorios).
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/.4 Diagramas de funcionamiento

7.4.1 Diagrama de funcionamiento general

Salones de cémputo
Salones de dibujo

Estacionamiento B

| |
Veslibulo

li Estacionamientc B =T—
Elevador Laboraterios

Casillercs

Vestibulo
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3 Cerarmica
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’ Madora
: Vestibulo aics, |
— = Jsestivuio Discio demodasf] Fotograa | tctal
Acceso Automdviles Bahia de Acceso T
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7.1.2 Diagrama de  funcionamiento
laboratorios

Laboratorio de pldstico

Dosificacion
Seccidén de
, y Mezcla
Almacén Jefe de Taller B
General | Asistente Maquinas de modelado ——  Pulidoras
[ | |
: L | Secado — Serigrafiado
Acceso | | ] |
Vestibulo
lmcce
esperdicio =

l

Accesorios de proteccion
casilleros

Contenedores de desperdicios
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Taller de metal

—  Almacén

Accesorios de proteccion J

casilleros ——  Zona de Soldado '| Desperdicio

¥

Maguinaria de
Acceso ——— Vestibulo T 7 Modelado y corte
Acabados

+
Jefe de Taller

Almacén

Principal Asistente
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Taller de acabados

Accesorios de proteccion Bodega

Cabinas de pintura

ACCESO — :
Vestibulo

l

* v Maquinaria
|Asistenfe l l Jefe de taller
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Diagrama de prototipado

ACCeso

Caja

Vestibulo

Almacén general

[

E

Coémputo

Control

Recepcion

—— Vestibulo |,

Maquinana
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|

I

Jefe de taller

Asistente
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Taller de madera

v

O
| e
Q
- 5
—___» Maqguinaria de corte 5
| =
ACceso ’ —— Bancos de Carpinteria , %
I " Vestibulo D
- s
Basura y desperdicio =
: !
Jefe de Asistente

Bodega General Taller
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Taller de cerdmica

CENTRO DE DISENO Y CREACION



Taller de vidrio
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Taller de corte y confeccion
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Taller de fotografia

Cuarto oscuro Estudio
‘[ t
Vestibulo 4 Bodega de luces
Bodega de quimicos »—  vestibulo :
! Acceso Estudio

Acceso cuarto oscuro ,
— |

—+  Asistente
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f

Bodega general

— Jefe de taller
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Impresion en offset

Caja
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l Asistente
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Vestibulo I Control
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Maquinaria
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Taller de serigrafia

Jefe de Taller Almacén
Asistente
Acceso Vestibulo ‘ | l
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CENTRO DE DISENO Y CREACION




/.5 Organigrama
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Programa arquitecténico

1 ADG

2 ADG

3 ADG

4 ADG

5 ADG

6 ADG

7 ADG

8 ADG

9 ADG

10 ADG

Espacio
Administracién general

Direccién General

Secretaria (director general)

Sala de juntas

Subdireccion

Secretaria (subdirector)

Sala de espera

Archivo

Administrador

Contabilidad

Area de café

Necesidades del espacio

Escribir en la computadora
Escribir en papel

sentarse

Atfender personas

utilizar fax

utilizar teléfono

Usar el saitario

Escribir

almacenar documentos
utilizar conmutador
utilizar teléfono

utilizar computadora
sentarse

proyectar ideas
sentarse

Escribir en la computadora
Escribir en papel
sentarse

Atender personas
utilizar fax

utilizar teléfono

utilizar teléfono

Escribir

almacenar documentos
ufilizar computadora
sentarse

sentarse

esperar

leer

Archivar documentos

Escribir

almacenar inventarios
Escribir en la computadora
Atender personas

utilizar fax

utilizar teléfono

Escribir

Ateder

Hacer cdiculos
Almacenar facturas
utilizar la computadora
utilizar fax

Servirse café
almacenar tazas
usar cafetera
lavar tazas
calentar comida

Mobiliario

sala para para cuatro

3sillas (1 director- 2 de atencion)
Escritorio

Archiveros

libreros

wc

lavabo

1silla
1 escritorio
3 archiveros

Mesa de juntas para 8

1 escritorio
3sillas (1 subdirector- 2 de atencién)
Archivero

1silla
1 escritorio
3 archiveros

Sala para 5 personas
mesa

revistero

archiveros

1 escritorio

Escritorio

Archivero

3sillas (1 administrador- 2 atencion)

1 escritorio

Escritorio

Archivero

3sillas (1 administrador- 2 atencién)

barra para 2 personas
mueble para almacenar
barra para preparar

35

Equipo

Teléfono
Computadora

Teléfono
computadora
fax
conmutador

Proyector

Teléfono

Computadora

Teléfono
computadora
fax

1Pantalla

cafetera
horno de microondas

Cardcteristicas del espacio

Espacio amplio, con la iluminacion
necesaria para cubrir las necesidades
del usuario.

Espacio amplio, con la iluminacion
necesaria para cubrir las necesidades
del usuario.

Espacio de reunién para proponer
ideas.

Espacio amplio, con la iluminacion
necesaria para cubrir las necesidades
del usuario.

Espacio amplio, con la iluminacion
necesaria para cubrir las necesidades
del usuario.

Espacio amplio para que el usuario
espere para sera atendido.

Espacio amplio, con la iluminacion
necesaria para cubrir las necesidades
del usuario.

Espacio amplio, con la iluminacion
necesaria para cubrir las necesidades
del usuario.

CENTRO DE DISENO Y CREACION

Area

44.61

23.57

21

23.57

23.57

22.08

10.06

23.57

23.57

24.83

240.43



Clave de croquis Espacio
Departamento de difusién y promocién

1 ADDP Direccion

2 ADDP Secretaria (Director)

3 ADDP Subdireccién

4 ADDP Secretaria (Subdirector)

5 ADDP Archivo

6 ADDP Encargado de viculacion

internacional

7 ADDP Encargado de vinculacion

académica

8 ADDP Organizador de eventfos

9 ADDP Museodgrafo

6 ADDP Mercadotecnia

6 ADDP Disefio de pagina web

7 ADDP Sanirarios

Necesidades del espacio

Escribir en la computadora
Escribir en papel
sentarse

Atender personas
utilizar fax

utilizar teléfono

Escribir

almacenar documentos
uilizar teléfono

utilizar computadora
sentarse

Escribir en la computadora
Escribir en papel
sentarse

Atender personas
utilizar fax

utilizar teléfono

ufilizar teléfono

Escribir

amacenar documentos
utilizar computadora
sentarse

Almacenar documentos

Sentarse

atender personas

usar computadora
almacenar documentos
usar el teléfono

usar fax

escribir

Sentarse

atender personas

usar computadora
amacenar documentos
usar el teléfono

Sentarse

atender personas
usar computadora
almacenar documentos
usar el teléfono

usar fax

escribir

Disefiar salas
apoyar estudiantes
revisién de ideas
almacenar planos
utilizar computadora
escribir

bocetar

escribir
utilizaar computadora
atender personas

utilizar computadora
ateder alumnos
almacenar documentos
escribir

Necesidades

Mobhbilid

sala para para cuatro

3sillas (1 director- 2 de atencion)

Escritorio

Archiveros 3

1silla
1 escritorio 1
3 archiveros

1 escritorio 3
3ssillas (1 subdirector- 2 de atencién)

Escritorio

Archivero

1silla 1
1 escritorio
3 archiveros

12 archiveros

1 escritorio

3ssillas (1 subdirector- 2 de atencién) 3
Escritorio

Archivero

1 escritorio 3
3sillas (1 subdirector- 2 de atencién)

Escritorio

Archivero

1 escritorio 3
3ssillas (1 subdirector- 2 de atencién)

Escritorio

Archivero

1 escritorio

1 mueble para amacenar planos 6
1silla

2 bacos

1 restirador

1 sala para 2 personas

1 lémpara para dibujo

3
1 escritorio
3ssillas (1 subdirector- 2 de atencién)
Escritorio
Archivero

3
1 escritorio
3ssillas (1 subdirector- 2 de atencién)
Escritorio 3
Archivero
14 lavabos 14
9wc
4 mingitorios

46

Equipo

Teléfono
Computadora

Teléfono
computadora
fax

Teléfono
Computadora

Teléfono
computadora
fax

Teléfono
computadora
fax

Teléfono
computadora
fax

Teléfono
computadora
fax

Teléfono
computadora
fax

Teléfono
computadora
fax

Total de drea administrativa

Cardcteristicas del espacio

Espacio amplio, con la iluminacion
necesaria para cubrir las necesidades
del usuario.

Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades

Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades

Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades

Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades

Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades

Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades

Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades

Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades

Espacio dividido en dos nicles por las

Dimensiones del area administrativa

" CENTRO D DISENO Y CREACION

Area

22.51

15.21

36.27

15.21

17.22

1521

15.21

1521

35.76

15.21

15.21

96.04

314.3

554.7



Area de servicios

1S Cuaarto de basura

2S Cuarto de Maquinas (2)
3S Cuarto de velador

4S Patios de maniobra (2)

58S Talleres de Reparacién
68 Videovigilancia

Almacenar la basura reciblable
(plastico, papel, pets, etc,)

Resguardar las maquinas necesarias
de instalaciones.

Dormirse
Necesidades

Ver la television
Maniobrar camiones

Reparacioén de Plomeria
Reparacion de albanileria
Reparacion técnica
Reparacién Carpinteria

1 barra de atencion

4 Escritorios

5 Sillas

ver el moviemiento del edificio
através de las panllas

Vigilar

1 Contenedor de pdstico

1 contenedor de papel

1 Contenedor de vidrio

1 Contenedor de Metal

1 Contenedor de Orgdnicos
1 Hidroneumatico
4 Bombas de emergencia
Filtros de tratamiento de aguas

1 cama 1 television
1 escritorio
1 WC / glavabo / Regadera

4 Fregaderos
8 Lockers para empleados

2 escritorios 2 2 pantallas
2 silla

CENTRO DE DISENO Y CREACION

Espacio donde finaliza el recorrido de
los ductos de basura conectados a
a la planta de los laboratorios.

Espacio que requiere el facil acceso
para su mantenimiento y para el ser-
vicio de bomberos si fuese el caso.

Espacio destinado a la reparacion
delinmueble .

Total de Servicios

12.2

176.25

18.24

216

4.8

427.5



PROGRAMA ARQUITECTONICO

Area de Investigacién

Clave Espacio

Departamento de investigacién
Biblioteca- Mediateca

11B Recepcién

21B Guardaropa

3 1B Oficinas de microfiliado y
encuadernacion

41B Zona de lectura libre

41B Café

51B Bodega de carritos
6 1B Bodega

7 IB Salén de proyeccion
81B Saldén de cdmputo

9 1B Zona de lectura

101B Acervo

Necesidades del espacio

Dar informacién sobre el funcionamiento

de la biblioteca

Dar apoyo a los usuarios sobre consultas

Préstamo de libros
Recepcién de libros

sentarse

Asignar fichas de préstamo
usar la computadora

dar atencién al usuario
guardar cosas de los usuarios

Reparar libros

utilizar computadora
almacenar datos
Guardar libros reparados
escanear paginas

leer revistas

sentarse

Leer libros

Setarse

Leer

Tomar café
Escuchar musica
Usar laptop
Servir café

Almacenar carros

almacenar libros
Almacenar discos y material de video
Proyectar material de video
Prestamo de computadoras
utilizar computadora
Acceso alared

Leer

sentarse

consultar

consentrarse

Almacenar libros

Almacenar libros

mobiliario

2sillas
1 barra de atencion

1 barra de atencién
1 banco

Entrepanos

3sillas

3 escritorios

6 archiveros

1 Bodega para libros

10 puffs
5 mesas chaparras
6 mesas de 4

Entrepafios para mochilas
1 barra para café
1 cocineta para cafeteria

Entrepanos para alimacenar libros
y el material.

Capacidad para 60 sillas
Escritorio

Sillas

Mesas

10 mudulos de lectura individual
24 Escritorios
24 Sillas

Barra para computadoras (bUsqueda)

Estanteria para libros

Equipo
2 2 computadoras
1
3 1 fotocopiadora
3 computadoras
1 scaner
10 6 torres de energia
24
1 Refrigerador
Cocineta
22 Torres de energia
60 1 Proyector
Computadoras
10 5 Computadoras
24
134

Cardcteristicas del espacio

Espacio de conntrol enfrada- salida
del material y de los usuarios.

Espacio para almacenar objetos

Areaenm2

que no puede entrar al acervo y lectura

Espacio amplio que permita la correc-
ta ejecucioén de las actividades de
reparacién del material.

Espacio para lectura informal.
lluminado naturalmente

Espacio amplio que permite la mani-
obra de carritos.

Salon informal con paredes acUsticas.
Salon ventilado para evitar el calen-
tamiento del espacio.

Espacio silencioso que permite la
lectura, iluminado naturalemte

Espacio con la iluminoacién y tem-
teratura adecuada parala conserva
de los libros.

14

17.22

53.37

448.83
34.13

482.96

61.6

154
177.5

807

2216.48
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Area de produccién

Clave Espacio
0D Zona de lockers

Necesidades del espacio
Almacenar

1 D Zona de restiradores general Dibujar

2D Salones de dibujo

3D Salones de computo

4D Salondes de dibujo desnudo

Dibujar
Proyectar
pegar bocetos

Dibujar
I mprimir
proyectar

Dibujar
Moderlar

NUcleo de Servicios Zona de Produccién

1 SP Basura

2 SP Mantenimieto

3 SP Bodega
4 SP Jefe de almacén
5 SP Sanitarios

Almacenar basura

Almacenar herramienta de
mantenimiento

Arreglar maquinaria
Sentarse

Almacenar Material
Enfregar Material
Necesidades

Inventariar material

mobiliario

200 lockers

40 Restiradores (20)

40 mesas de trabajo por saldon. 606
1 escritorio

(3 plantas)

16 Mesas largas 1008
(3 plantas)

Tarimas para modelar 43
Caballetes

Contenedor de cartén
Contenedor de pldstico
Contenedor de toxicos
Contenedor de Metal
Contenedor de Papel

Estanteria para almacenar

Barra de atencién 3
14WC 20
5 Mingitorios

18 lavabos

silla 1680

Equipo

Proyector

Computadoras

Proyector

I mprimir

Plotear

40 Bancos

1 almacén de tablas y caballetes

Computadora

Cardcteristicas del espacio

Espacio iluminado naturalmente
Espacio para desarrollar ideas
iniciales, bocetar etc. lluminado de
preferencia naturalmente.

Espacio ventilado para dibujar
en la computadora.

Espacio amplio para mover versdtil-
mente el mobliario.

Espacio para maniobrar carros de
Basuray llevarlos alos ductos.
Ventilado debido a las sustancias
(tinta, solventes etc.)

Espacio para la reparacion de la
magquinaria, ventilado e iluminado.

CENTRO DE DISENO Y CREACION

Aream2
126
501.6
51.65
1549.5

100.08
2502

74.6
149.2

15.41

53.76

1396

126.77

6471.89



Diseno industrial

Laboratorio de Madera

Laboratorios
1 DI Jefe de drea

2Dl Asistente

3D

Jefe de Taller

4 DI Materiologia

6 DI Taller de carpiteria

Zona Mesas de carpinteria

7 DI Materiologia

sentarse

escribir

Dar atencion a usuarios de los talleres
apoyo a las actividades del jefe de area
archivar documentacion

sentarse

escribir

Administrar material

proveer material

almacenar material
Almacenar material reciclado
Almacenar equipo
Almacenar equipo eléctectrico
Escuadrar

medir

cortar

marcar

aserrar madera

ensamblar

armar piezas

clavar

lijar

pintar

Almacenar material
Hacer cortes manuales
Trazar

Escuadrar

Almacenar material

1 escritorio 4
3sillas

sdla para 4

1 escritorio

1silla

2 archiveros

1 escritorio
1silla
2 archiveros

Entrepanos para almacenar

2 bancos de carpiteria 129
15 lockers
2 Tablones de corcho para herramienta

10 Mesas de carpinteria
Estanteria de fierro
20 bancos de metal

Entrepanos para almacenar Iédminas de
diversos materiales para la carpinteria

137

1 computadora
1 impresora
1 scaner

1 cortadora router CNC (ver especificacion)
1 Sierra eléctrica de mesa

1Sierra de cinta

5 Taladros eléctricos

5 Taladros de Percusion

Taladros inhalambricos

5 clavadora

5 lijas eléctricas

1 compresora para pintar
Cepilladora de espesor

5 Lijadora de banda y disco

10 Taladro de columna

5 Ingleteadora

5 Roleadora 3 en 1

2 Sierra de mesa

8 torno de velocidad para madra
5 Caladora

CENTRO DE DISENO Y CREACION

Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades
Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades

Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades

Espacio amplio para lamacenar la

El material destinado a Disefo industrial

Espacio que requiere la extraccion
de aserrin y los polv os.

Espacio vetilado e iluminado natural-

mente, amplio para la correcta manio-

bra de las hojas de maderay la
correcta utilizacién de las maquina

Espacio amplio para almacenar las
la madera del taller.

63.2

36.27

63.2

412

1131.42

1706.09



Laboratorio de plasticos

1 DI |Jefe de drea
2 DI |Asistente
8 DI |Laboratorio

sentarse

escribir

Dar atencién a usuarios de los talleres
apoyo a las actividades del jefe de area
archivar documentaciéon

termoformar

Hacer moldes

Inyectar

Almacenar material
Almacenar herrmienta
Esxtruir

Modelar con prensa

Soldar

Modelar por soplado
Almacenar materias primas
Almacenar semielaborados y
producto final

Almacenar moldes, modelos y matrices
Almacenar inflamables
Pintar, barnizar con cabinas
desbarbar

Pulir y ajustar

1 escritorio

3sillas

sdla para 4

1 escritorio

1 silla

2 archiveros

Estanteria para almacenar

Materias primas.

Estanteria para almacenar solventes

22

1 computadora
1 impresora
1 scaner

1mdaquina formadora de vacio

1 Mdquina termorormadora global T.
1 prensa de vacio

1 méquina de inyeccion semiautoma-
fica.

1 mdquina de estursion

1 Pelitrizadora

1 maquina de compresion

1 méqguina de inyeccion

1 mdquina soldadora de pldstico

1 Global ecotherm industrial

1 maquina para modelar

barra.

Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades
Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades

Espacio destinado a resguardar la
maquinaria para el pldstico, la cual
es muy especial, y requiere tempera-
turas indicadas en fichas técnicas, su
funcionamiento matiene el espacio a
una alta temperatura. Espacio que
requiere el uso aire acondicionado.
Espacio iluminado naturalmente,no
utilizar luz cenital por la proteccién de
la maquinaria.

63.2]

36.27]

371.4
160.25]

631.12
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1Dl

2 DI

9 DI

Jefe de drea

Asistente

Taller

sentarse

escribir

Dar atencién a usuarios de los talleres
apoyo a las actividades del jefe de area
archivar documentacion

Almacenar material
Almacenar herramienta
modelar

pintar

barnizar

tornear

lijar

amasar

hornerar

esmaltar

bruir

oxidar

1 escritorio

3 sillas

sdla para 4

1 escritorio

1silla

2 archiveros

24 Mesas de trbagjo (fornos)

4 fregaderos

5 Muebles para depositar arsilla fresca
10 mesas para acabado

20 Casilleros

Estanteria para guardar materia prima

105

111

1 computadora
1 impresora
1 scaner

24 tornos eléctricos silenciosos
5 Cabinas para esmalatar

4 galleteras

5 Laminadoras con rodillo

3 Molinos de bolas FORNS

5 Hornos eléctricos

3 Hornos Raku

1 Horno Jet

Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecuciéon de las
actividades

Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades

Espacio iluminado con la correcta
ventilacion para relizar piezas de ce-
rédmicay llevar a cabo las diferentes
técnicas,

Espacio que requiere la ventilacion
Natural y artificial, por el uso de los
hornos.

63.2

36.27]

477.23

576.7
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Laboratorio de Metales

1 DI Jefe de drea sentarse 1 escritorio 3 1 computadora Espacio amplio, con la iluminacion 63.2
escribir 3sillas 1 impresora para la correcta ejecucion de las
Dar atencién a usuarios de los talleres sdla para 4 1 scaner actividades
2 DI Asistente apoyo a las actividades del jefe de area 1 escritorio 3 1 computadora Espacio amplio, con la iluminacion 36.27
archivar documentacion 1silla para la correcta ejecuciéon de las
2 archiveros actividades
10 DI taller Moderal coquillas por gravedad 10 mesas para soldar (2400 x 1200 x 100 mm) 25 10 médulos de soldadura Espacio el cual debe de contar con 344.55
Modelar por colada centrifuga Entrepanos 1 Horno gamma instalacion de un extractor por los ga- 160
Modelar con yeso 5 mesas para corte 5 equipos de corte de plasma ses que produce la soldadura.
Soldar 2 Roladoras Espacio ventilado natural y artificial-
Almacenar quimicos para acabados de 2 Dobladoras mente por el calor que produce la
metal 2 dobladoras de tubo magquinaria de fundido y técnica de
forjar 1 metalero hidrdulico soplado.
cortar metal 3 chorros de arena

2 mdquinas cortadoras de metal
3 fresadoras
3 tornos Hobby

31 5Tornos eléctricos 604.02
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Taller de Vidrio

1Dl

2Dl

11 DI

Jefe de drea

Asistente

Taller

sentarse

escribir

Dar atencién a usuarios de los talleres
apoyo a las actividades del jefe de area
archivar documentacion

Soplar vidrio

Lijar vidrio

Fundir vidrio

Pulir vidrio

termoformar vidrio
sentarse

almacenar materia prima
grabar vidrio

Tallar vidrio

cortar vidrio

1 escritorio
3sillas 3
sdla para 4
1 escritorio
1silla 3

2 archiveros

Estanteria para almacenar equipo 20
Estanteria para almacenar material

bancos para soplado

Herramienta para soplar

10 Mesas de corte

10 mesas de acabado

24 casilleros

26

1 computadora
1 impresora

1 scaner

1 computadora

1 Horno de fusion
1 Horno de crisol

5 Maquinas cortadoras de vidrio

10 médulos de soplado
5 Pulidoras de vidrio

Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades
Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades

Espacio que requiere buena ventila.

cién debido alas actividades que
se realizardn en su interior.

3 Esmeriladoras de pedestal

3 Lijadoras de banda
2 Hornos Gamma
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142.17
160

401.64



1D

2D

12 DI

Jefe de drea

Asistente

Taller

sentarse

escribir

Dar atencién a usuarios de los talleres
apoyo a las actividades del jefe de area
archivar documentacion

Brufir
Fresar
Tornear
Lijar
Pulir
Lapear
Pintar

1 escritorio
3sillas

sdla para 4
1 escritorio
1silla

2 archiveros

Mesas para pintar

bancos

Estanteria para almacenar materia
prima

Estanteria de solventes

46

52

1 computadora
1 impresora

1 scaner

1 computadora

3 Lapeadora

3 fresadoras

1 cabina de pintura liquida
1 cabina de pintura sélida
4 tornos

Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades
Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucién de las
actividades

Espacio que requiere ventilacion

natural y artificial por los solventes.

63.2

36.27

78.01

177.48
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Laboratorio de prototipado rdpido

1 DI

2Dl

13 DI

Jefe de drea

Asistente

Laboratorio

sentarse
escribir
Dar atencién a usuarios de los talleres

apoyo a las actividades del jefe de area

archivar documentacion

Imprimir en 3d

Genenrar moldes

cortar con lasser
almaseanar materia prima
usar la computadora

1 escritorio 3
3sillas

sdla para 4

1 escritorio 3
1silla

2 archiveros

10 escritorios 25
Entrepanos para guardar
material

31

1 computadora
1 impresora

1 scaner

1 computadora

1 Impresora de sélidos Zcorp

1 centro de maquinados Roland
1 Router CNC

1 cortadora lasser

1 Escaner 3d

1 Modeladora FDM

1 3D Systems SLA Viper

CENTRO DE DISENO Y CREACION

Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades
Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades

Espacio cerrado que requiere vnti-
lacién artificial por el calentamiento

de las maquinas.

Mdquinas especiales que requieren
la correncta temperatura del espacio

para su correcto funcionamiento.

63.2

36.27

91.11
6.24

196.82



Diseno de modas

Taller de corte y confeccién

1 DI Jefe de Area

2Dl Asistente

1M Jefe de Taller

2 M Talleres de corte y confeccion

3 M Almacén principal

4 M Laboratorio de fotografia
(estudio de foto y cuarto
oscuro)

5M Vestidor

sentarse
escribir
Dar atencién a usuarios de los talleres

apoyo a las actividades del jefe de area
archivar documentacion

sentarse

escribir

coordinar material

Dar atencién a usuarios de los talleres

Realizar patrones

cubrir costuras y encolar

planchar al vapor

coser

hacer pruebas en muselina con maniqui
cortar muestras

Almacenar hilos

Almacenar material para relizar bocetos

Almacenar herramientas: tijeras, agujas

planchas de vapor, burros de planchar,
Remallar

Almacenar telas

Almacenar hilos

Almacenar rollos de papel vejetal
Almacenar papel para patrones

Estudio

Almacenar fondos
Amacenar luminaria

Tomar fotografias

cambiarse el vestuario
magquillarse

Cuarto oscuro

Almacenar rev eladores
Revelar negativos
Almacenar papel fotogrdafico
almacenar cubetas y pinzas
Almacenar quimicos

Utilizar la ampliadora
Probarse ropa

colgar ropa

1 escritorio

3sillas 3
sdla para 4

1 escritorio

1silla

2 archiveros 3
1 escritorio

3sillas

Archiveros

4 Mesas de trabajo 153
10 Mesas para remalladoras y bordadoras

24 mesas de costura

30 Maniquies

7 maniquies de tela

1 mini estrado para muestras

1 pizarrén

Estateria guarda hilos

Entrepanos para almacenamiento
de todo el material

4 modificadores de luz 10
Mesas de laboratorio

8 Fregaderos

30 médulos para ampliadora

30 escritorios

1 banca
1 espejo
1 mini estrado para cambios

172
172

1 computadora
1 impresora
1 scaner

1 computadora
1 impresora
1 scaner

10 Planchadoras

24 Maquinas de coser overlock

24 Maquinas de coser planas

10 Maquinas de coser zig.zag

10 Mesas de corte

4 Extendedoras de tela manuales
10 bordadoras

3 cortadoras verticales

5 Zapateras renmendadoras

3 Mdquinas de coser suela

10 Remalladoras

2 maquinas para coser suela interna
30 Mpaniquies

2 Ventanas Soft box

3 Flashes de estudio de 400 W

30 Ampliadoras

Utensilios especificados en la investiga-

cion.

Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades
Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades

Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades

Espacio que requiere iluminacion natural
Este taller no resguarda maquinaria que
especifique cierta temperatura para su
funcionamiento, por tanto se puede
aprovechar la energia solar para ahorro
de energia.

Estpacio amplio para almacenar telas

El laboratorio fotografico debe reunir una
condicion muy importante, la ausencia
total de luz y muy buena ventilacion.

Es aconsejable mantener una
temperatura de unos 20 a 22 °C.

Total de disefio de modas

63.2

36.27

650.97

160.25

105.98
25.52

1050.44
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1 DI Jefe de Taller

2 DI Asistente de taller

1 DG Impresién Digital

sentarse

escribir

coordinar material

Dar atencién a usuarios de los talleres
sentarse

escribir

coordinar material

Dar atencién a usuarios de los talleres
Imprimir planos y carteles

imprimir en hojas tamano carta
cortar y ajustar tamano de impresiones
imprimir en tela

utilizaar computadoas

Imprimir en tela

Usar Plotter

Usar Plotter de corte

1 escritorio
3sillas
sdla para 4

1 escritorio
1silla
2 archiveros

30 escritorios

30 sillas

1 escritorio

Muebles para almacenar papel

20

26

1 computadora
1 impresora
1 scaner

1 computadora
1 impresora
1 scaner

2 Impresora en tela digheat

1 Impresora (papel y pldstico
gran formato)

HP Indigo 7500

5 Plotters

30 computadoras

5 impresoras

5 scaners

2 Guillotinas

2 Mdquinas de corte manual
3 Plotters de corte

Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades

Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades

El laboratrio de impresién digital debe de
estar ventilado para el correcto funcio-
namiento de las maquinas, en algunos
casos es necesario el aire acondicionado

36.27

205.04f

304.51
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Labotatorio de impresién en Offset

1 DG Jefe de Taller

2 DG Asistente de taller

2 DGTaller

sentarse

escribir

coordinar material

Dar atencién a usuarios de los talleres
sentarse

escribir

coordinar material

Dar atencién a usuarios de los talleres
Almacenar solventes de mantenimiento

Almenar fintas

1 escritorio

3sillas 3
sdla para 4

1 escritorio 3
1silla

2 archiveros

3 Mesas de metal para mezclar tin- 9
tas.

computadora
impresora

scaner

computadora
impresora

scaner

Impresora en offset de 4 colores
impresora en offset de 2 colores

impresora en offset de cuatro bicolor

Espacio amplio, con la iluminacion 63.2
para la correcta ejecuciéon de las
actividades

36.27
Espacio amplio, con la iluminacion
para la correcta ejecucion de las
actividades

Espacio ventilado natural y arfificial- 146.49

mente, debido a las caristicas de las
mdquinas y la que utilizan.

245.96
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3 DG Jefe de Taller sentarse Espacio amplio, con la iluminacion 63.2)
escribir 1 escritorio 3 1 computadora para la correcta ejecucion de las
Dar atencién a usuarios de los talleres 3sillas 1 impresora actividades
sdla para 4 1 scaner
4 DG Asistente apoyo a las actividades del jefe de area |1 escritorio 3 Espacio amplio, con la iluminacion 36.27]
archivar documentacién 1silla para la correcta ejecucion de las
2 archiveros actividades
6 DG Laboratorio Estampar 24 Torres grapas 41 1 armado de serigrafia 398]
Estampar manualmente 3 Mesas de trabajo (area de emulsion) 5 vetiladores Espacio iluminado natural y artificial-
Estampar automaticacmente 6 mesas para pintar (aerégrafo) 1 insoladora de serigrafia mente.
Secar 2 fregaderos 1 presa de vacio Espacio ventilado natural y artificial-
Archivar pantallas 10 mesas de trabajo 1 prensa de serigrafia semimanual ,ete debido a la pintura utilizada
Archivar estampas 4 carros portapatallas 2 picas de revelado El cuarto de emulsion es oscuro y no
Emulsionar 7 pulpos de serigrafia 1 Laminadora requiere ventilacion ni iluminacion
Secar 4 racks 2 Flash de presecado natual.
Insolar
Limpiar utensilios
Utilizar pistola de presion
Fotocopiar
Almacenar disolventes, rev eladores.
Almacenar guantes, bata, letntes ,
Utilizar pulpos de serigrafia
delatntales y mascarillas.
Quemar
Revelar
Encintar
Registrar 497.47
47 Total de Disefio Grdfico 497.47
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Area Social

Clave Espacio

Cafeteria
1S Cocina

Oficina del chef

Sala de espera

Cocina caliente

Cocina fria

Guardado y lavado de losa

Servicio

Bodega

Cavade vino

Zona de comensales

2 S Sanitarios Emplados

Vestidores

Sanitarios comensales

Recepcién
Sala de espera

Necesidades del espacio

realizar inventario de platillos
sentarse

atender al sub chef

Checar asistencia (empleados)

freir

hornear

cocinar

hacer café

Almasenar sartenes y utensilios

lavar verdudas
cortar

almacear bowls
almacenar utencilios

Guardar losa
Lavar losa

Calentar café

Guardar manteleria
Guardar servilletas
Guardad cubiertos
Guardar azicar, café, etc

Almacenar alimentos
Almacenar refrescos

Almacenar vinos en una justa temperatura

sentarse
comer
Necesidades

Atencion a usuarios
anotar mesa de espera

Sentarse

mobiliario

1silla

2 archiveros

1 escritorio

sala para dos plazas

3 Barras de trabajo
Cajoneria

3 Barras de trabajo
1 Barra de picado

1 Equipo de lavado de losa
Alacenas

1 mueble para almacenar la manteleria
y cubiertos

Cajoneria

Barra de guardado

Entreparios

Muelebles para almacenar loos vinos
126

17 mesas para 4

3 salas para 5

4WC

8 Lavabos

3 Mingitorios

4 Regaderas

SWC

8lavabos

2 Mingitorios

1 sala para 7 personas
1 barra de atencion

126

Equipo

1 computadora

1 pantalla

1 Horno

1Tostador

2 Freidoras

2 Hornos eléctricos

Cuarto frigorifico

Cafeteras

Torres de energia

1 computadora

Cardcteristicas del espacio

Espacio Dividido en Zona Caliente
y fria, ventilado natural y artificial-
mente.

Espacio para los empleados ilumina-
do artificial y naturalmete.

Espacio Ventialdo naturalemente
lluminado natural y arfificialmente

Espacio iluminado naturalmente
y artificialmente .

Espacio para el uso de los comensales
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791

401.96
104.37

47.8

1393.82



Sala de usos multiples

Espacio transformable donde se reali-

2S Sala Realizacién de Performance Considerado para 253 personas 300 Luminaria y equipo de sonido espe-  |zaran eventos de diferente indole
Realizacién de espectdculos de Escenario cificado en memoria descriptiva de
pasarelas instalacion eléctrica
Realizacién de grandes exposiciones
Realizacién de conferencias 966.12
3S Vestidores 84
4s Maquillaje Camiarse de vesturaio 11 bancos Espacio icon iluminacion blanca 248
Probarse vesturaio 16 bancos altos y cdlida.
Maquillarse 3 mesas de corte y confeccién lluminado artificialmete
4 mddulos de tarimas Ventilado artificialmete.
7 vestidores / 7 casilleros
5S Sanitarios / vestidores 136.22]
384 1350.34
6S Sala expositiva Mamparas 87 Luminaria y plafoneria especificada
en memorias descriptivas 472
6 regaderas
7's  Sanitarios 6WC 70.55
11 lavabos
3 Mingitorios 542.55
8S Tenda Venta de disenos realizados por los 4 bancos para vestidores 46 caja registradora Espacio iluminado de una forma a-
alumnos 1 closset para muesta de prendas 2 computadoras fractiva para vender el producto de
exhibir productos 2 exhibidores los disefadores, con cardcter.
Almacenar productos 1 barra de atencién
901 161.91

Total de Area social

3448.62
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Tabla resumen de Areas

Zona administrativa
Difusién y Promocion
Servicios

Zona de Servicios
Zona de Investigacion

Zona de Produccion

Salones de dibujo y cdmputo

Taller de madera
Taller de Vidrio
Taller de ceramica
Taller de plastico
Acabados

Moda

Foto

Laboratorio de Serigrafia
Impresién en Offset
Digital

Proptotipado Rapido
Metales

Zona Social

Restaurante
Sala Expositiva
Sala de Usos Multiples

Estacioammiento
Cajones grandes
Cajones Chicos

Canojes para minusv dlidos

240
554
427.5

1041
2216.48

6471

176
401
111
63
177
1050

497
245
304
196
604

1393.82
542
1350
18059.8

4879
2179
259.2
2192.16
9509.36

35
45

82
134

606
1018

137
26
31
22
52
172
10
47
23
23
31
31

126
87
384
3124

3124
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7.6 Concepto arquitectdnico
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CAPITULO 8

8.1 Proyecto arquitectonico

8.2 Perspectivas
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8.2 Perspectivas

Perspectiva de Torre (Restaurante, Biblioteca,
Mediateca y Zona Administrativa).
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Perspectiva de puentes de union (Laboratorios y
salones de dibujo), Estacionamiento E5.

CENTRO DE DISENO Y CREACION



Perspectiva de Laboratorios,jardin tfracero y acceso
a servicios.




Laboratorios, Salones de dubujo y E5.
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Salones de dibujo




Jardin tracero.




CAPITULO 10

ESTRUCTURA

10.1 Antecedentes
10.2 Memoria descriptiva
10.3 Especificacion de cargas
10.4 Pardmetro de andilisis
10.5 Revision de masas
10.6 Bajada decargas
10.7 Diseno Estructural :
10.7.1 Diseno de
frabes
]O.7.’r) Diseno de
columnas
10.7.3 Disefio " de
cimentacion e
4
—— lusiones

——10.8 Planes e%cfuroles



10.1 Antecedentes

El proyecto Centro de Diseno estd localizado en
Atizapdn de Zaragoza Estado de Méx. El cual fiene
una resistencia de 13 Ton. M2, lo que se considera
un terreno de alta resistencia, segun el reglamento
de construcciones del D.F en el articulo 170.

10.2 Memoria descriptiva

Debido a las caracteristicas topogrdficas del terreno,
se consideran plataformas que nos dan lugar a
desniveles que ascienden 4 m a distancias variables,
las cuales estdn sportadas por muros de contencidn.
Se proponen muros de contenciéon prefabricdos de la
marca precomur, sistema de muro prefabricado
constituido por dos losas de hormigdn armado de
espesor 5 cm, separadas por fres celosias; Cada
panel se monta de forma independiente al resto,
siendo necesarias 4 cunas de madera y un puntal de
doble efecto, que sirve para empujar o recoger al
prefabricado para su aplomado.

La cimentaciéon se determind como superficial:
zapatas corridas  y  aqisaladas  confoman  la
cimentacion del conjunto.

El diseno de la super estructura estd integrado por
marcos formado por columnas y trabes de acero.

Se propusieron columnas debido a los grandes claros
y que en un futuro existan cambios de prpuesta de
maquinaria por la aparcion de nuevas tecnologias.

En el caso de los claros muy grandes, como es en el
caso de la Sala de Usos Multiples vy los vestibulos se
proponen armaduras de la marca joist tipo Serie LH y
DLH.

La plasticidad del conjunto obliga la utilzaciéon de
malla espacial, debido a la geometria de la losa del
vestibulo I, estd conformada por dos generatrices de
curvatura diferente. La malla espacial proporciona
una excepcional libertad de diseno, ademds de que
tiene gran cobertura en grandes luces.

En cuanto alas demads losas se resolvid con losacero.
Para los muros exteriores como interiores se proponen
paneles de yeso.
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10.3 Seleccidon de materiales Soldadura E-70XX

El Reglamento de Construcciones para el Distrito
Federal clasifica al proyecto en el Art. 139 al Cenfro
de Diseno y Creacidon de tipo A, ya que su
falestructural podria constituir un peligro significativo
por contener sustancias toxicas, ademds por la
tipologia de la edificacion que es una escuela, por
tanto se utilizardn los siguientes materiales:

Cimentacién superestructura

F'c =250 kg/cm2

Peso volumétrico mayor a = 2.2 ton /m3
Modulo de elasticidad de concreto clase 1
Ec = 14000 (f'c )1/2

Elementos secundarios

Modulo de elasticidad de concreto, clase 2
Ec =10000 (f'c)1/2

Acero de refuerzo A42 fy =4200 kg/cm2
Malla electrosoldada fy= 5000 kg/cm?2

Acero estructural A36 fy =2531 kg/cm?2
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10.4 Espesificacion de cargas

Muros

Panel de yeso resistente a la humedad y al fuego

WATER REY X

Concepto Dimensiones Peso E Peso

Panel 2.43X1.2x.15 33.7 kg 33.7 kg
area= .43 m3
Ix1x.15 11.75 kg/m?2
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PANEL DE CEMENTO PERMABASE

Concepto Dimensiones (mm) Peso E Peso por pza
PERMABASE " "

nucleo de cemento aligerado " "
malla de fibra de vidrio " "
Reborde de doble recubrimiento " "
bastidor de acero " "
panel de yeso " "
Dimensiones fabricante 15.9x1.22x2.44 pzas 24 63 kg
Se necesitan 36 pzas para 1 m2 94.5

carga muerta 94.5
MURO CORTINA CON SOPORTE TIPO ARANA

Concepto Dimensiones Peso E Peso
Vidrio templado 1x1x.019 2560 48.64
carga muerta 48.64 kg/cm?2
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Losas

Losa de Entrepiso Oficinas

WALLA ELECT

Concepto Dimensiones Peso E Peso kg/m?2
Losa cero calibre 18" 13.14 kg/m?2 13.140
Concreto J0X X1 2400kg/m?2 240.000
Plafond de yeso 1X1X.015 2000kg/m2 30.000
Pintura en plafond 1X1X.002 1300kg/m?2 2.600
Afombra 1x1x.008 2200kg/m?2 2200.000
carga muerta 2485.740
carga viva 250.000
2735.740
Losa de entrepiso de aulas y laboratorios
Concepto Dimensiones Peso Peso en kg/m2
Losa cero calibre 18" 13.14 kg/m2 13.140
Concreto J0XX T 2400kg/m?2 240.000
Plafond de yeso 1X1X.015 2000kg/m?2 30.000
Pintura en plafond 1X1X.002 1300kg/m?2 2.600
Loseta de cerdmica .01X.01X.01 .06 132.000
cargas muertas 417.740
cargas vivaslab. 170.000
587.740
cargas muertas 350.000
cv .restaurante 937.740




Losa de azotea

Concepto

Plafon de yeso

Losacero cal. 18

Concreto/ Malla electrosoldada
Relleno de Tezontle

Entortado de mortero

Impermeabilizante

Dimensiones

1X1X.015

J0X. X1
1X1X.075
1x1x.02
1x1x.04

Peso E
2000kg/m?2
13.14 kg/m?2
2400kg/m?2
1250kg/m?2
1500kg/m?2
130.50kg/m?2
Cargas muertas

cargas vivas

Peso kg/m2
30.000
13.140
240.000
93.75
30.000
5.300
412.190
100.000
512.190

CENTRO DE DISENO Y CREACION



Losa de Entrepiso sanitario

Concepto Dimensiones Peso E. Peso en Kg/m2
Losacero cal. 18 1X1X.015 2000kg/m2 30.000
Concreto/Malla electrosoldada JOX X 1 2400kg/m?2 240.000
Loseta ceramica 1x1x.001 2100kg/m?2 42.000
Falso plafond 1X1X.015 2000kg/m?2 30.000
Zoclo 1x.03x.001 2100kg/m2 132.000
carga muerta 474.000
carga viva 170.000
644.000
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10.4 Pardmetro de andlisis

Localizaciéon del terreno: Zona | o terreno firme
10 Ton/m2

Coeficiente sismico :

C=.16

Factor de carga

Carga permanenete: 1.4

Carga accidental: 1.1

10.5 Revision de masas

El RCDF senala en el articulo 140 que el proyecto
debe considerar una estructuracion eficiente para
resistir las acciones que puedan afectar la
estructura, con especial atencidon a los efectos
sismicos.

Se considera la relacion de la altura con la
dimension menor de la base que no pase de 2.5y
la relacion de largo y ancho de la base que no
debe exceder de 2.5.

Debido al articulo mensionado anteriormente se
divide el proyecto en 9 masas que a continuacion
se mostrardn esquemdticamente.
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20% DE LA PLANTA = 327.97 M2

Revision de masas Cuerpo 1
AREA DE LA PLANTA= 1639.80 M2

o
VACIO = 114.
20%=3¢

— 143202 <
(SI1CU

VACIO = 28.52 M2
28.52 M2 < 20%=327.97
{SI CUMPLI
S 7

—

M-1
CUERPQ 1
RELACION LARGO ANCHO DE LA BASE
48.57/28.58= 1.6 < 2.5 (S| CUMPLE)
M-2
CUERPO 1
RELACION LARGO ANCHO DE LA BASE
46.67/20.02= 2.33< 2.5 (S| CUMPLE)
v/
QY
/
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Andlisis de masas cuerpo 2y 3 Andlisis de masas cuerpo 4
i

-1

CLERFOZ

REL ﬁ.'.'.l_l.'.'l‘l LARGD ARNCHD D LA BASE
_"H = .4..3:4.? = F 50 CLIKELT]

09

M-2
CUSRA0 ]

RELACKY LARGD A8CHD DE LA BASE
T M DE=1.80= 2 5 (51 QUMPLE)

v
A

-

M2
,-5“5 CUERPD 3

i ?;r RELACUOM LARGD ARCGHO DE LA BASE
BT T2 38= 1.75< 25 (5| CLIMPLE)
T FFO 3
CiE "
HELAOM SOOI L R

on
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Analisis de masas cuerpo 4
~y

33 07

26, 38

e |

M-1
CUERPO 4
RELACION LARGO ANCHO DE LA BASE
33.01/26.38= 1.25 < 2.5 (S| CUMPLE)

M-2

CUERPO 4
RELACION LARGO ANCHO DE LA
74.57/39.64= 1.88 < 2.5 (S| CUMPLE)




Analisis de masas cuerpo 5

f q M-2

{ ; 7, 58 CUERPO 6
/ RELACION LARGO ANCHO DE LA BASE

3052124 85= 1 22 < 25 (S| CUMPLE)

-~

S
N

4

M-1
CUERPO 6
RELACION LARGO ANCHO DE LA BASE
41 58/24 85= 1,67 < 2.5 (S| CUMPLE)

M-3
CUERPO 6
RELACION LARGO ANCHO DE LA BASE
58.38/24.85# 2.34 < 25 (S| CUMPLE)
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{
/\\\ >
$ o 78
) <
W \
~_
% “
T N M-2
CUERPO 5
RELACION LARGO ANCHO DE LA BASE
N o 38.67/23.45=1.64< 2.5 (S| CUMPLE)

= &

(o3
M‘1 .:A
CUERPO 5 >
RELACION LARGO ANCHO DE LA BASE

76.18/43.81= 1.74< 2.5 (S| CUMPLE)

Andilisis de masas cuerpo 6




8.6 Bajada de cargas : Areas tribtarias por
cuerpos

Areda tributaria
promedio
92.31
153.52
71.175
56.57

83.74
76.96

92.93

Columnas

3N, 9N
TTN,3N
2N,10N
8N’, 3N
3N,8N
2N,7N
S5N,5N
3N,6N
2N, 4N

2N,9N

10N,3N
TTN, TN

8".2N

2N,3N
2N,6N

TTN,2N
8N,2N

3N,5N

Peso promedio por area

fributaria

(toneladas)
2325
2325.42
3413
3875

11061
2246

2029
Peso total de cuerpo 1

N W NN

N

No. De columnas tipo  peso

4650
4650.84
10239
15500

22122
8984

2029
68174.84

CENTRO DE DISENO Y CREACION



Area fributaria
promedio
237.012

68.56

106

117.45

Columnas

C7-D5
C7-D4
C7-D3

11-G3
G2-12
G211
D2-C9
D3-C9
C8-Dé
Cé-C
C-C5
G8-1
G512
G411
G4-12
G3-12
Gl1-11
G1-12
D5-C8
D4-C8
D3-C8
D1-C9

G’-I13
G™-I3
16-G1
16-G2
16-G2°
16-G3
16-G4
C-C4"
Cc-C2
C-C3
C"-C4
C"-Cé
D6-Cé
D5-C9
D4-C9
Cc-Cc2
C-C3
C-C5

16-G7
11-G2
i1-G"2
C-C4"
C'-C4
16-G5
16-Gé

DI-C8
D2-C8
DI-C9

G-14
G-15
G"-14
G4-12
G111
G

Peso promedio por area No. De columnas tipo
tributaria  (tfoneladas)

556.65 3

64.28 23
252.93 25
279.39 10

Peso total de cuerpo 2y 3

peso

1669.95

1478.44

6323.25

2793.9

12265.54
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Area tributaria
promedio

76.29

95.61

128.88

150.93
198.72

Columnas

D8,C10°
D9.C10°
Mé,M10
C11,D?
M?2,M12
M2,M12
M5M12
M4,M10
M8M10
M11M7
M7.M11
M2.MT1

D8,C11
M11,M1
M7,M10
C11,D10

M3M12
MéM12
M4,M10
M9 M10

M8 M12

D8 M1
M1,D08

M1,M10
M4,M12

M3,M10
M5,M10

M8 M12

Peso promedio por area
tributaria  (toneladas)

523

48.8

65.5

77.27
101.69

Peso total de cuerpo 4

No. De columnas tipo

peso

4184

195.2

720.5

77.27
406.76

5583.73
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Area tributaria
promedio
38.1

66.4

123.036

171.35

Columnas

A14,A13
Al1,A12
A1,B3
Al12,A14
A12,A9
A9.B9
A7.B10
A6,B12
A3,B5
Al1,AT4
A10,A16"
A7,B8
A4,B11
Al,B4
A2,B4

A15A13
A4,B3
A1,B3
Al12,A15
A9.A16
A8,B9
A7,B12
A5,B10
A12,B3
A11,A15
A9.ATI
A6BI11
A3,B11

A11,A13
A3,B3

A12,A10
A9,B8
A8,B7
Aé,B10
A5B12
Al1,B5
AT0,ATé
A8,B8
A5B11
A2,B5

Peso promedio por area
tributaria  (toneladas)
332.61

576

163.9

1460

No. De columnas tipo

1

Peso ftotal de cuerpo 5

peso

2328.27

9792

2130.7

1460
15710.97
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Area fributaria
promedio

123.76

67.2

1086.33

Columnas

J1,K2
J3.K2
J6,K2
J3.K3
J6,K4
J3.K4
J7 K4
J5,K4
K5,J5
K5,J6
K7,J8
N,J2

k1,J9

JI K2
J4,K2
J7.K2
JILK3

J4,K3
J7.K3
JI.K4

J6,K4
K5,J3

K7,J7

J2,K2
J5K2
J8 K2
J2,K3
J5.K3
J8 K3
J2.K4
J8.K4
K5,J4

Peso promedio por area No. De columnas tipo
tributaria  (toneladas)

27

231
125 4
29974 1

Peso total de cuerpo 7

peso
tfon

6237

500

2974
9711
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Area tfributaria Columnas Peso promedio por area No. De columnas tipo| peso
promedio tributaria  (toneladas) ton
132.25
723.1 12 8677.2]
C10,08 C10,D9 C10,08
C10,D9 C11,08 C11,D9
M1,C13  MI1,C13" M2CI13 427.3 20 8546
M2,C13" M5CI13  M5CI13"
M3,C13 K6,C13 D9.M4
D9.M5 D9.M5 D9.M6
D9.M7 D9.M8 D9,.M8"
Peso total de cuerpo 8 17223.2]
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9.7 Diseno Estructural Areq fributaria
52.07 m2

9.7.1 Propuesta de vigas
Claro enfre ejes N6-N7

e Andlisis de viga con mas drea tributaria
8.00 M

Para la propuesta de viga tipo se tomard en
cuenta la viga mas fatigada, la cual serd Peso sobre viga V-1
propesta en el edificio de 4 niveles.

W= 587 kg
Peso total

587(52) = 30524kg/cm?2 =30.52 ton
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Diagrama de vigas.

I
N6+~ N/

8.00

W =30.5TON

LI
1]

Mmax = WL /24

MD7

MD -ME=WL/12 § ME

Vmax=W/2

Momentos de viga V-1

MD = ME
M=WL/ 12

W Total carga de viga uniformemente repartida =
30.5 TON

MD - E = (30.5)(8)/ 12 = 20.33 TON

Propiedad geométrica

S=Mdbdulo de seccion
Flbo= Esfuerzo permisible de seccidn
M= momento en (kg/cm?2)

Fb=0.6 fy

Fy= Esfuerzo de frecuencia mdaximo especificado =
2531 kg/cm?2

Flo = .6(2531)=1518.6
S=2033000 / 1518.6 = 1339.2

Se necesitan = 1339.2 cm?2
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Propuesta de viga V- 1

Se selecciona una viga con las siguientes
caracteristicas:

b=0.30

-

d=0.51

tf= 16 mm

VIGA V11

SECCION 21"X 12"
(533.4 X 304.8)

S=1826
PESO 77.9
Tf=9.5
Tw=8
Tf=16
B= 305
D= 513
R=15.58
Ix= 48703

: 11
I [ITOC00000000DO00O0

VIGA V1 -1
SISTEMA COPROCELL®

I I
¥ o

| 8.00 |
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Revisidon a corte (esfuerzo permisible a
corte)

i S 40 fy

V= cortante
Tw= Espesor del alma en cm

D= peralte en cm

Fy= esfuerzo de fluencia minimo especificado :

2531 kg/cm?

CONDICION < .40 fy

20330
2

= 10165 kg

Sustituyendo en la féormula

10165
51.3(.8)

726 kg/cm? <2012 kg/ cm? ok se acepta

Revision a flecha o compresidon en el alma

v
<
tw(N + 2tf)

75 fy

V= cortante

Tw= espesor del alma en cm
N= longitud de apoyo

Tf= espesor patin en cm

Fy= Esfuerzo de fluencia especificado =

CONDICION < .40 fy
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.75 (25312531 kg /cm?) = 1898.252531 kg /cm?

Susttuyendo valores en la féormula

10165 S
B0@B+2095) ~ I

1283.5 kg /cm? < 1898.25 kg /cm? ok se acepta

Flecha mdxima permitida

L
m + .54 cm

L= longitud del claro= 8.00 m

800cm
240

+ .54 cm = 3.83cm

owd
384 EI

Af
W= Carga total
L=longitud del claron en cm

E= Modulo de elasticidad del acero en kg/cm=
2039000

IX=Momento de inercia del perfil elegido =4593%96

Sustituyendo valores fenemos:

w 140000
100 100

Af

- (30500)(800)*
~ 384 (2039000)(48703)

Af max =.40cm < 3.83 cm ok
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e Andlisis de viga con mas drea tributaria —
Cuerpo 2

Cuerpo 2 Vigas V2-1 y V2-2

¢
/Q\ 2 /é)\ y /
\O)
. a1

Viga V2-1

Areq tributaria

72.49

Claro entre ejes N6-N7

12.10

Peso sobre viga V-1

W= 587 kg
Peso total

587 (72.4) = 42,498kg/cm? = 43 ton
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Diagrama de vigas viga V2-1y V 2-2

Momentos de viga V2-1

VIGA V2-1 VIGA V2-2 MD = ME
| M=WL/ 12
| SECT7F
_C8— _C7— W Total carga de viga uniformemente repartida =
12.00 15 55 198 TON
S Ao 2T MD - E = (43)(12)/ 12 = 43 TON
= —- 278 . 400 2.78 Propiedad geométrica
Mmax = WL /24 a b =
M
S = —
W TG > fb

MD 4
;o MD-ME=WLI12“E<< 7

M max = W(a+ b/2)

m Fb= Esfuerzo permisible de seccion
m

Vmax=W/2 —— M= momento en (kg/cm?2)

S= Mddulo de seccidn

Fb= 0.6 fy
DEFLEXION

Il

Fy= Esfuerzo de frecuencia mdximo especificado =
2531 kg/cm?2

dmax= w ((Ba* + 12 a*c+ 12bc +4bc)
24 El

Fb = .6(2531)=1518.6
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S= 4300000/ 1518.6 =
Se necesitan = 8881cm?2
Propuesta de viga V2-1

Se selecciona una viga con las siguientes
caracteristicas:

SECCION 42"X 16"
(1066 X 406.4)

S=8612
PESO 192.2
Tf= 15.92
Tw=11.1
area= 244 .12
B= 406
D= 1067
Ix = 459398

Revision a corte (esfuerzo permisible a
corte)

oy = 0N

V= cortante
Tw= Espesor del alma en cm
D= peralte en cm

Fy= esfuerzo de fluencia minimo especificado :
2531 kg/cm?

CONDICION < .40 fy

7=V

43000
2

= 21500

Sustituyendo en la féormula

21500

— =223
106(1.1)

223 kg/cm? <2012 kg/ cm? ok se acepta
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Revision a flecha o compresidon en el aima

1%
<
tw(N + 2tf) =~

I5fy

V= cortante

Tw= espesor del alma en cm

N= longitud de apoyo

Tf= espesor patin en cm

Fy= Esfuerzo de fluencia especificado
CONDICION < .40 fy

.75 (25312531 kg /cm?) = 1898.252531 kg /cm?

Susttuyendo valores en la féormula

21500 3
1.1(12 4+ 2(1.6)) —

75 fy

1285 kg /cm? £ 1898.25 kg /cm? ok se acepta

Flecha mdxima permitida

L
— .54
220 + .54 cm

L= longitud del claro

1200cm

220 + .54 ¢cm = 5.54cm

owd
384 EI

Af
W= Carga total
L=longitud del claron en cm

E= Modulo de elasticidad del acero en kg/cm=
2039000

IX=Momento de inercia del perfil elegido =459398

Sustituyendo valores tenemos:
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w 43000
100 100

Af

- (430)(1200)3
~ 384 (2039000)(4593398)

Af max = 2.06 < 5.54 cm ok

Viga V2-2 Cantiliver

Momento de Viga V2-2 (Cantiliver)

b
M max = w(a +E)

W= Carga total uniformemente repartida = 86 Ton
L= Longitud del claro = 15.5

B= Distancia parcial dentro de la longitud de ua
viga o un marco

Sustiyendo en la féormula

4.00
M max = 86(5.78 + T)

Mmax = 662 Ton

_ (86.2TON)(15.55 M)
B 12

MC—-D

=111.70 TON

Propiedad geométrica

S= Mddulo de seccidn
Flbo= Esfuerzo permisible de seccion
M= momento en (kg/cm?2)

Fb=0.6 fy

Fy= Esfuerzo de frecuencia mdaximo especificado =
2531 kg/cm?2

Fo = .6(2531)=1518.6
S= 8620000 / 1518.6 =

Se necesitan = 5676.2 cm3
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Se propone la seccidon 75" X 20" con las siguientes 9.7.2 Diseno de Coumnas

caracteristicas:
Las colunmas para la edificacion se proponen de
— la siguiente manera:
VIGA V2-2 P= 139 ton
SECCION 75"X 20" L
(1905 X 508 )
S=28612
PESO 563.3
Tf= 48
Tw=13
area=713.42
B= 406
D= 1905
Ix = 3754691
Columna C2 -1
K= Factor de longitud efectiva de c efectiva de
columnas
Deflexion de viga V2-2 Longitud de la comua en cm
R= Radio de giro de diseno
M max= 862 ((4)(5.78)3 + P= Carga concentrada
24 X 2039000X 3754691
12(5.78)2(4) + 12(4)(5.78) + 4(4)?(5.78) = 2.12 Condicién LK/ 1< 120
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279000
2

=139000 Kg

Se propone la seccidn con las siguientes
caracteristicas

Sustituyendo en la férmula

Kl
— <120
T
(.65)(500)
<
133 =120

24.75 <120 OK

Se busca Fa = esfuerzo axial calculado en el
Manual AHMSA en la tabla de esfuerzos permisibles
para miembros en compresion.

Kl/r Fa

25 1425

Capacidad de carga
CC= Area X Fatiga permisible
CC=125.30 X 1425

CC=178.66 Ton 2 139 Ton OK

0.30

0.30

COLUMNA C2-1

2CPC DE 12°X12"

(305 X 305)
S=8612

PESO 91.92
Rx= 13.3
Sx= 1382

area= 125.30
Ix =22169
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Placa

AminzF—
Posteriormente se deftermina la placa de la p
columna.
Valor Fp
p W
2 2
0.43
n 0.30 n
b 139

P = T= 69.5 TON = 69500 kg/cm

™

69500

Amin = -~ = 741.72 cm?
93.75 kg /cm

Z
0.43
0.32

Area de placa propuesta

g

Fp= Presion de contacto admisible en el concreto
(kg/cm?)

A=(bxn)=43.18cmx43.18cm=17x17"

Fp=.375 (250kg/cm?) Determinarmy n

Fp= 93.75 kg /cm n—.95(b)
m=—2="

Se determina el drea requerida 2

= 48.18—295(.30) — 2144
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— 52800 _ 9144

S 43.18-.80(.30) _ 2147

Valor de la presidon de contacto

Fp= Presion de contacto del concreto

P/A (kg/cm?)
69500
fp= 4318 X 21.47 74.9 kg

Usando el mayor m 6 n se disena el mayor

V3 fpm?
b

t =

Fp=749kg/cm?

Fb= esfuerzo permisible a presion = 1518 kg/cm?

N=21.47

L V3 (74.9)(21.47)°

1518.6 %9
cm

=8cm=3"
Soldadura

Datos para cdlculo de resistencia de diseno de
soldadura de Filete en kg X cm de longitud.

MC ( Momento De viga Max. Extremo ) = 111.70
Ton=11170000 kg / cm

b=1920cm

d= .40 cm
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I

I VIGA V2-2
SECCION 75"X 20"
— -\ .
_jl_
§
_II_ aun _’l_

COLUMNA C2-1
2CPC DE 12°X12°

4072

Ss =190 (40) + == kg =

= 8133 cm?

Fuerza que pone el elemento de la soldadura

_M
~ Ss

11170000
8133.66

f

=1373 kg / cm? <1550 kg / cm?

se determina que se utilizara soldadura de 3/8”
de E70XX electrodos y metal base DGN-B1968
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9.7.4 Diseno de cimentacion

Por las caracteristicas geométricas del proyecto vy
las caracteristicas del terreno (las curvas de nivel)
se determina una cimentacidn mixta, ya que el
peso varia dependiendo del cuerpo que se tfrate,
a contficuacion se determina la cimentacion
CUEerpo por Cuerpo:

Cuerpo 1

Para el cdlculo de la cimentacidn se tomard en
cuenta la columna mds fatigada.

Columa (Eje 11N, 3N) con drea fributaria de : 153.52
m2

Peso : 2325.42 toneladas

(ver tabla de dreas tributarias)
2325.42 Toneladas

+ %15 (cimiento) = 2679 Toneladas

+ %40 (seguridad) = 3744 Toneladas

w

A= —
RT

*en kilogramos

2679000 kg
~ 10000 kg

=267.9 = 1.8 =largo de la zapata

1.8 X .43 ( dimensiones del dado) = .77 X tan
60 = 1.4 m (altura de la zapata)

Columa (Eje 1IN, 2N) con drea tributaria de :
71.175 m?

Peso : 3413 toneladas
+ %15 (cimiento) = 3924.9 Toneladas
+ %40 (seguridad) = 7849.3 Toneladas
A=784.9 =1748.9 =27.34

e Las dimensiones de la zapatas son muy
ampilas por tanto se determina losa de
cimentacion en cuerpo 1

Cuerpo 4
Area tributaria: 158.00 m?

Peso por eje = 864 Ton
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+ %15 (cimiento) = 993 Toneladas

+ %40 (seguridad) = 1,390.2 Toneladas
A= 139000/ 10000= 13.9

V13.29= 3.64

3.64X 45X =1.6 Xtan 60 = 2.8 = Altura de la
zapata.

Eje (K11, k1) con drea tributaria de = 194.60 m
Peso por eje = 530 Ton

+ %15 (cimiento) =609 Toneladas

+ %40 (seguridad) = 852 Toneladas

A= 852000/ 10 000 = 85.2

\V85.2=923

923X 45X =4.15X1tan 60 =7.19 = Altura de la
zapata.
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PLANTA TIPO CUERPO | mummm

LOSA DE CIMENTACION

i/ Illlr .
:. T \ DETALLE DE CI
\_ #/ \* / ; / | x \&1/ \\_#,/ DETALLE DC
| s200 [ [
800 800 | 800 A00 lz.00l 10.00 | £00 .‘
RO CORTINA | — - I""‘q‘l‘:l -

' /s i ~.

| '{f] 11 \'(I-\-r'. '\-’II ILH \-'{I-\-rl. ' ¢ \
| | /

T / —_——

EM NPT <2400 Y LOSA DE ALDAEA,
A CONSTRUCTIVA

*JUH.

oy
A 5

WER DETALLE DE ARMADO DE METALICA

WER DETALLE DE COLUMMNA CON DADD DC- |

Hz I
I |
= I
ER DETALLE DE E- |
f DETALLES DE ARMADO DE ESCALERA PLANO
AUNIA CONSTRUCTIVA
= ST R [ | P b
Faia TRABA IA, INOEPENDIENTEMENTE
.

VER PLAND DE ESCALERA ¥ DESARROLLO

CORTE DE LOSA DE CIMENTACION

CORTECI - 1
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N10—-
\\\\-4;/

COLUMNAS
COLUMNA €1-2 COLUMNA C1 - 2
2CPC DE 1ZX1Z (;:; . ;"93)
%
el Gaega total e ton, = 9,00 Ton
PESO &1 62 Paso = 119.7 kg
Fex= 133 A= 12323 e
Sx= 1362
area= 125.30
Ix = 22169

VIGAS SECTIONES COPROCELL CW

VIGA W I-1
SECCION 21917
{5334 X 30a.8)

A
{eXeXeZeXeXeXexeXoxelaTexexe]]
VIGA V-2

COPROCELL® CW | 527 x 142)

=
370'87070787878'8'8'8!
10.0,0.0,0.0,0,0,0,0.,0,;

VIGA V-3
COPROCEIL® CW | 527 x 142)

3
I CELALLES (8 ARMADE DE ESCALERS, AR £ 3

NOTAS DE SOLDADURA

1.- Todas las soldaduras deberan cumplir las especificacion

2.- En todas los soldaduras de penetracion total se usara re

3.- Los electrodos para soldar las estructuras seran del fipo |
segun se requiera.

-~ Los cordones de filste en los extremas de las piezas sold
vuelta a la esquina de las piezas en lo longitud de 2
o 1.0 cm. minimo.

.- Tadas las soldaduras deberan ser apfcadas por operaric

.

VIGA V-2
COPROCELLS CW [ 527 % 182)

th

. R el A

calificacion por escrito.
.- El soldadeo en taller o de compo debera hacerse con la
LOSACERD CAL 30 de soldar se verificara que las superficies a soldar est
APOYOS A @ |.40 7.~ Lo soldadura en juntas debera aplicarse evitando force

o

10 CMA DE ESPESOR . .
material, ya que piezas con estos defectos deberan
B.- La temperatura minima de las piezas antes de aplicer lc
%.- Donde no se especifigue el calibre de la soldadura deb

COLUMNA C1-2
2CPC DE 12 W2

igual al espesor dal elemento mas delgodo quase u
10.- Los simbolos empleadoes para soldadura seran los siguier

war

(305 X 306 )

VIGA V-4
COPROCELLE CW | 534 X 179)

DETALLE CNX-1

=1

COMEXION TRABE
METALIC A CON LOSA,

DETALLE TIFO DE LOSACERD
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CAPITULO 10

10.Instalacidén Eléctrica
10.1 Memoria
instalacion Eléctrica
10.2 Memoria de Cdlculo de
instalacioén Eléctrica
10.3 Planos dle instalacioén eléctrica

descriptiva  de

l——

“Los arquitectos piensan mucho en la luz. Porque no se
trata sélo de la luz: también hay que crear las
condiciones para el confort y pensar en el problema del
consumo de energia. Cuando disenamos, tfenemos que
crear las mejores condiciones. La variacion de luz es una
necesidad. Es preciso entender la relacion con el
exterior, la proteccidon del exterior, disponer de espacios
abiertos amplios y espacios casi sumergidos en la
oscuridad, que resulten relajantes y confortables a la
mira

da. Cosas que en el pasado tuvieron mucha
importancia, pero que en la arquitectura moderna
hasta cierto punto la han perdido temporalmente.”

—-q..'__h.‘_.ﬁ{vgro Siza.

-




10.1 Memoria instalacion

eléctrica

descriptiva

Para el diseno de la iluminacién artificial y natural
se fomaron en cuenta la funcionalidad de cada
uno de los espacios, asi como también la sensacion
que se desed obtener de cada uno de ellos,
tomando en cuenta los diferentes ftipos de
iluminacidn que acontiniaciéon se explican:

e lluminacioén directa

Una iluminacion bdsica directa dirigida genera una
iluminacion uniforme sobre el plano de frabagjo
horizontal. Esta posibilita la orientacion y permite
trabajar en el espacio. La arquitectura se hace
visible.

e Difusa Directa
La luz difusa directa genera una iluminacion suave
con pocas sombras y reflejos. La escasa pro-
yeccion de sombras se traduce en un modelado
débil. Se acentuan tan solo ligeramente las formas
y las estructuras superficiales.

e lluminacién acentuada
La iluminacion acentuadora crea puntos de
atencién y mejora la percepcion visual local, p.e;.
en el puesto de trabajo. Las estructuras y texturas

de los objetos son enfatizados notablemente
mediante la luz dirigida.

e lluminacién de orientacion
La iluminacidon de orientacion favorece la
percepcion mediante la creacion de puntos vy
lineas de luz. Su luz es importante, ya que actua
como senal. La iluminacidon del espacio es
secundaria.

e Banado de paredes con iluminacion bdsica

El banado de paredes con iluminacion bdsica
complementa el banado uniforme de las paredes,
anadiendo una iluminacion bdsica horizontal
adicional. Este tipo de iluminacién establece un
vinculo entre la iluminacion vertical de las
superficies del entorno y la iluminacion bdsica
mediante Downlights en el centro del espacio. En
locales comerciales o lugares donde se exhiben
objetos, pueden iluminarse tanto estanterias como
mesas situadas frente a la pared.

Para el diseno de la iluminacién, también se tomo
en cuenta el aspecto econdmico y ambiental, por
eso se proponen luminarias ahorradoras de
energia. Como resultado se obtiene un proyecto
gue contempla el ahorro de energia eléctrica, sin
dejar de considerar las sensaciones que se quieren
obtener de la intensidad, la calidez vy el tipo de
iluminacid y confort.
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10.2 Memoria de cdlculo de instalacion eléctrica Propuesta de luminrias

Para el diseno de lailuminacion se realiza un andlisis Luminarias propuestas para salones, oficinas vy
de la cantidad de luminarias requeridas para un laboratorios.

espacio determinado, tomando en cuenta que la

cantidad de luminacion es mejor nombrada como

lluminancia y es medida en luxes.

La distribucion de la energia eléctica se dividird en

las siguientes partes:

1) Areas comunes: Las dreas comunes contardn
con un tablero independiente.

2) Restaurante

3) Bibioteca / Mediateca.

4) Zona administrativa

sy . N Modulo LED LLM
5) SO'O de USOS MU”lples/ SonITOrIOS POTENCIA EN WATIS FLUJO LUMINOSO EFICACIA TENSION  VIDA
6) Laboratorios / Aulas (WATE) (™) (W/LM) V) (H)
7) Saniarios 14 1100 78.6 120 @ 277 50,000

8) Servicios
Luminarias  propuestas para laboratorios  y
Cdlculo de luminarias
niveles minimos de iluminacion que deben incidir
en el plano de frabajo, para cada tipo de tarea
visual ¢ drea de trabajo, son los establecidos en la
Tabla 1.

vestibulos.
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Campana industrial
POTENCIA EN WATIS FLUJO LUMINOSO EFICACIA TENSION  VIDA
(WATTS) (LM) (W/LM) V) (H)

30W 2800Im 78.6 100-240VAC | 50.000 h

Luminarias propuestas en espacapardtes vy
exhibidores. (luminacién de tipo: banado de pared
focal.)

MASTER LEDspots LV ART11 G53
POTENCIA EN WATIS FLUJO LUMINOSO EFICACIA TENSION  VIDA
(WATTS) (LM) (W/LM) (V) (H)

15W 830 55 100-240VAC | 45000

Luminarias para exteriores (iluminacion ftipo:
iluminacion de orientacion)

MASTER LEDspots PAR

POTENCIA EN WATTS FLUJO LUMINOSO EFICACIA TENSION  VIDA

(WATS) (M) (W/LM) V) (H)

17 W 810 48 100-240VAC | 25000

Ladmparas reflectoras

POTENCIA EN WATIS FLUJO LUMINOSO EFICACIA TENSION  VIDA

(WATTS) (LM) (W/LM) (V) (H)

12 WATTS 640 40 100-240VAC | 50000

En rampas para exterior se utilizardn como
anteriormente mencionado luminarias a piso, asi
como también pero también para la jardineria,
que es basta, s se proponen lumiinarias
fotovoltdicas de la mca. VISION modelo. - art.
SVS100, se propone un ciruito emergente.
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lluminacidén artificial

Las Normas Técnicas Complementarias establecen
un minimo de lUmenes, dependiendo el espacio, lo
cual se toma en cuenta para el cdlculo de
cantfidad de luminarias.

Método de lumenes — determinacion de cantidad

TIPO DE EDIFICACION

LOCAL

NIVEL DE ILUMINACION

LUMENES
BANOS PUBLICOS SANITARIOS 75
Oficinas OFICICINAS GENERALES , OFICINAS POR TALLER 300
OFICINAS ADM. BIBLIOTECA, MEDIATECA
SERVICIOS DE ALIMENTOS RESTAURANTE 50 /200
PLAZAS Y EXPLANADAS JARDINES , PLAZA PRINCIPAL, ACCESO, RAMPAS. 75
INTENDENCIA/ARCHIVO EN OFICINAS GENERALES, ASEO. 150
MATERIOLOGIA GENERAL
ESTACIONAMIENTO El, E2, E3, E4. 30
LABORATORIO VIDRIO 400
METAL
MADERA
ACABADOS
CERAMICA
SALONES DE COMPUTO SALONES DE COMPUTO 300
SALONESDE DIBUJO SALON DE DIBUJO AL DESNUDO 300
SALONES DE DIBUJO CON RESTIRADORES
PASILLOS Y CIRCULACIONES PASILLOS Y CIRCULACI ONES. 75
BIBLIOTECA BIBLIOTECA, MEDIATECA 250
GALERIAS- EXHIBICION GALERIA - EXHIBICION, TTENDA. 250
SALA DE USOS MULTIPLES INTERMEDIOS 1A 50

de luminarias

Datos a considerar

Cdlculo de flujo luminoso necesario

Se obtiene con la siguiente férmula:

Dénde

Em = Nivel de iluminacion medio (lux)
® T = Flujo luminoso que un determinado local

necesita (Ilumenes)
S= Superficie a iluminar.
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Este flujo luminoso se ve afectado por unos

coeficientes de  utiizacion  (CU) y de
N [A)
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mantenimiento  (Cm), que se definen a

continuacion:

e Cu = Coeficiente de utilizacion. Es la relacion
entre el flujo luminoso recibido por un cuerpo
y el flujo emitido por la fuente luminosa. Lo
proporciona el fabricante de la luminaria.

e Cm = Coeficiente de mantenimiento. Es el
cociente que Iindica el grado de
conservacion de una luminaria.

Vestibulo Principal
Dimensiones

_ (200)(212.75)
— (.96)(.8)

= 35450 IlUmnes

Determinacion de cantidad de luminarias para
vestibulo principal.

NL = nUmero de luminarias
T = flujo luminoso total necesario en la zona o local
®L = flujo luminoso de una Idmpara (se obtiene del

catdlogo.)
N = nUmero de ldmparas que fiene la luminaria

35450

NL=—
1(2800)

=12 ldmparas tipo industial para vestibulo principal.
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En la tabla siguiente se muestra la cantidad de
luminarias propuestas por local segun el cdlculo
mostrado anteriormente.
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Espacio Area Flujo luminoso determinado  |Cu Cm Mult & Flujo luminoso de DL NuUmero de luminarias por local
por limenes Luminaria
Tienda 470.35 22.7 300 141105 0.96 0.8 0.768| 183730.5 830 1 830 221.362 221
Restaurante 639 5 300 191700 0.96 0.8 0.768| 249609.4 640 4 2560] 97.50366 97
Vestibulo 68.27 5 300 20481 0.96 0.8 0.768| 26667.97 2800 1 2800 9.524275 10
Cocina 433 5 500 216500 0.96 0.8 0.768| 281901 2800 1 2800] 100.6789 100
Sanitarios 47 22.7 300 14100 0.96 0.8 0.768| 18359.38 1100 2 2200| 8.34517 8
Zona de comensales 555 22.7 300 166500 0.96 0.8 0.768| 216796.9 2800 1 2800| 77.42746 77
Zona de Empleados 176.39 22.7 300 52917 0.96 0.8 0.768| 68902.34 1100 2 2200| 31.31925 31
Vestibulo I 1194 22.7 300 358200 0.96 0.8 0.768| 466406.3 2800 1 2800 166.5737 166
(Para accesos)
Sala Expositiva 425 22.7 1000 425000 0.96 0.8 0.768| 553385.4 640 7 4480| 123.5235 124
Cafeteria 97.3 22.7 300 29190 0.96 0.8 0.768| 38007.81 2800 1 2800| 13.57422 14
Sala de usos multiples 848 22.7 300 254400 0.96 0.8 0.768| 331250 810 4 3240] 102.2377 102
Espectadores
Folyer 262.6 22.7 300 78780 0.96 0.8 0.768| 102578.1 2800 1 2800| 36.63504 37
Caja 17.2 22.7 2000 34400 0.96 0.8 0.768| 44791.67 640 7 4480 9.99814 10
Sanit arios 73.47 22.7 300 22041 0.96 0.8 0.768| 28699.22 1110 2 2220| 12.92758 13
Aseo 11.42 22.7 300 3426 0.96 0.8 0.768| 4460.938 1100 2 2200| 2.027699 2
Trasbamablinas 242.48 22.7 300 72744 0.96 0.8 0.768| 94718.75 2800 1 2800| 33.82813 34
Maquillaje 66.52 22.7 300 19956 0.96 0.8 0.768| 25984.38 2800 1 2800| 9.280134 10
Sanitarios / vestidores 141.81 22.7 300 42543 0.96 0.8 0.768| 55394.53 1100 2 2200] 25.17933 25
Patio de maniobras 537.2 22.7 300 161160 0.96 0.8 0.768| 209843.8 2800 1 2800 74.9442 75
Cuarto de mdquinas 138.06 22.7 300 41418 0.96 0.8 0.768| 53929.69 2800 1 2800 19.2606 19
Circulaciones 324.53 22.7 300 97359 0.96 0.8 0.768| 126769.5 810 4 3240 39.1264 39
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Espacio Area H Flujo luminoso determinado |Cu Cm Mult ] Flujo luminoso de DL NuUmero de luminarias por local
por limenes Luminaria

Estacionamiento E | 6613 22.7 500 3306500 0.96 0.8 0.768| 4305339 2800 5 14000| 307.5242 307
Estacionamiento E I 11029 227 500 5514500 0.96 0.8 0.768| 7180339 2800 5 14000| 512.8813 512
Estacionamiento Elll 5245.73 22.7 500 2622865 0.96 0.8 0.768| 3415189 2800 5 14000| 243.9421 243
Nucleo de sevicios | 853.9 22.7 300 256170 0.96 0.8 0.768] 333554.7 2800 1 2800| 119.1267 221
Biblioteca 1075 227 300 322500 0.96 0.8 0.768| 419921.9 1100 2 2200| 190.8736 191
Administrativo 147.8 22.7 300 44340 0.96 0.8 0.768] 57734.38 1100 2 2200| 26.2429 27
Mediteca 780.07 22.7 300 234021 0.96 0.8 0.768]| 304714.8 1100 2 2200[ 138.5067 139
Administrativo 199 22.7 300 59700 0.96 0.8 0.768] 77734.38 1100 2 2200| 35.33381 36
Saniarios 52 22.7 300 15600 0.96 0.8 0.768] 20312.5 1100 2 2200] 9.232955 10
Zona administrativa 1458 22.7 300 437400 0.96 0.8 0.768]| 569531.3 1100 2 2200| 258.8778 259
Sanit arios 45 227 300 13500 0.96 0.8 0.768| 1757813 1100 2 2200| 7.990057 8
Laboratorios y talleres

Servicios de laboratorios 470.35 227 300 141105 0.96 0.8 0.768| 183730.5 1100 2 2200| 83.51385 83
Servicio Médico 21.15 22.7 300 6345 0.96 0.8 0.768] 8261.719 1100 2 2200| 3.755327 4
Vigilancia 31.91 22.7 300 9573 0.96 0.8 0.768| 12464.84 1100 2 2200[ 5.665838 6
Vestibulo 122.23 227 300 36669 0.96 0.8 0.768| 47746.09 1100 2 2200| 21.70277 21
Reparaciones 44.48 22.7 1000 44480 0.96 0.8 0.768] 57916.67 2800 1 2800| 20.68452 21
Mat erioclogia General 393.15 227 300 117945 0.96 0.8 0.768| 153574.2 1100 2 2200| 69.80646 70
Sanitarios 59.66 22.7 300 17898 0.96 0.8 0.768] 23304.69 1100 2 2200| 10.59304 11
Vestibulo de segundo nivel 83.87 22.7 300 25161 0.96 0.8 0.768] 32761.72 2800 1 2800| 11.70061 12
Salon de Maestros 125.445 227 300 37633.5 0.96 0.8 0.768| 49001.95 1100 2 2200| 22.27362 22
Sanitarios 62.68 227 300 18804 0.96 0.8 0.768| 24484.38 1100 2 2200| 11.12926 11
Taller de acabados 330.77 22.7 1000 330770 0.96 0.8 0.768]| 430690.1 2800 1 2800 153.8179 154
Bodega 13.54 227 300 4062 0.96 0.8 0.768| 5289.063 1100 2 2200| 2.404119 3
oficinas 29.47 22.7 500 14735 0.96 0.8 0.768] 19186.2 1100 2 2200]| 8.720999 9
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Espacio

Taller de cerdmica
Bodega
Oficinas

Taller de costura
Bodega
Oficinas

Sala de espera
Bodega
Estudio
Vestidores

Taller de Serigrafia
Bodega
Oficinas

Taller de impresion en offfset

Bodega
Oficinas

Taller de impresion digital

Bodega
Oficinas

Lboratorio de prototipado

bodega
Oficinas
Cbébmputo

Taller de vidrio
Bodega
Oficinas

Laboratorio de pldstico

Bodega
Ofiinas

Area

475.26
19
36

1168.56
30.46
27

94.6
11.73
46.77
29.48

429.25
26.29
24.07

107.44
7.71
25.56

259.6
6.06
27.02

27271
9.6
29.6
46.34

257.15
28.59
30.56

374.05
26.45
33.54

22.7
22.7
22.7

22.7
22.7
22.7

22.7
227
22.7
22.7

22.7
22.7
22.7

22.7
22.7
22.7

22.7
22.7
22.7

22.7
22.7
22.7
22.7

227
22.7
22.7
22.7
22.7
22.7

Flujo luminoso determinado

por limenes
1000
300
500

1000
300
500

300
300
300
300

1000
300
500

1000
300
500

1000
300
300

1000
300
500
300

1000
300
500

1000
300
500

475260
5700
18000

1168560
9138
13500

28380
3519
14031
8844

429250
7887
12035

107440
2313
12780

259600
1818
8106

272710
2880
14800
13902

257150
8577
15280
374050
7935
16770

Cu

0.96
0.96
0.96

0.96
0.96
0.9¢6

0.96
0.96
0.96
0.96

0.96
0.96
0.96

0.96
0.96
0.96

0.96
0.96
0.96

0.96
0.96
0.96
0.96

0.96
0.96
0.96
0.96
0.96
0.96

Cm

0.8
0.8
0.8

0.8
0.8
0.8

0.8
0.8
0.8
0.8

0.8
0.8
0.8

0.8
0.8
0.8

0.8
0.8
0.8

0.8
0.8
0.8
0.8

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

Mult

0.768
0.768
0.768

0.768
0.768
0.768

0.768
0.768
0.768
0.768

0.768
0.768
0.768

0.768
0.768
0.768

0.768
0.768
0.768

0.768
0.768
0.768
0.768

0.768
0.768
0.768
0.768
0.768
0.768

618828.1
7421.875
23437.5

1521563
11898.44
17578.13

36953.13
4582.031
18269.53
11515.63

558919.3
10269.53
15670.57

139895.8
3011.719
16640.63

338020.8
2367.188
10554.69

355091.1

3750
19270.83
18101.56

334830.7
11167.97
19895.83
487044.3
10332.03
21835.94

Flujo luminoso de

Luminaria
2800 1
1100 2
1100 2
2800 1
1100 2
1100 2
2800 1
1100 2
2800 1
1100 2
2800 1
1100 2
1100 2
2800 1
1100 2
1100 2
2800 1
1100 2
1100 2
2800 1
1100 2
1100 2
1100 2
2800 1
1100 2
1100 2
1100 2
1100 2
1100 2

2800
2200
2200

2800
2200
2200

2800
2200
2800
2200

2800
2200
2200

2800
2200
2200

2800
2200
2200

2800
2200
2200
2200

2800
2200
2200
2200
2200
2200

DL

221.01
3.37358
10.65341

543.4152
5.408381
7.990057

13.19754
2.082741
6.524833
5.234375

199.614
4.667969
7.122988

49.9628
1.368963
7.56392

120.7217
1.075994
4.797585

126.8183
1.704545

8.75947
8.227983

119.5824
5.076349
9.043561
221.3838
4.696378
9.925426

NuUmero de luminarias por local
221
4
11

543

200

127

W 0N

120

221

10
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384.15 22.7 1000 384150 0.96 0.8 0.768| 500195.3 2800 1 2800| 178.6412 178
20.32 22.7 300 6096 0.96 0.8 0.768 7937.5 1100 2 2200| 3.607955 4
26.52 22.7 300 7956 0.96 0.8 0.768] 10359.38 1100 2 2200] 4.708807 5

181.47 22.7 300 54441 0.96 0.8 0.768| 70886.72 830 1 830| 85.40569 85

131.08 22.7 300 39324 0.96 0.8 0.768| 51203.13 2800 1 2800 18.28683 19

381.64 22.7 300 114492 0.96 0.8 0.768] 149078.1 1100 2 2200| 67.76278 68
49.28 22.7 300 14784 0.96 0.8 0.768 19250 1100 2 2200 8.75 9

470.35 22.7 10 4703.5 0.96 0.8 0.768| 6124.349 830 1 830| 7.378734 8

202 22.7 500 101000 0.96 0.8 0.768] 131510.4 2800 1 2800] 46.96801 47
3938.03 22.7 500 1969015 0.96 0.8 0.768| 2563822 1100 2 2200] 1165.373 1165
2934 22.7 500 1467000 0.96 0.8 0.768| 1910156 1100 2 2200| 868.2528 868
470.35 22.7 300 141105 0.96 0.8 0.768] 183730.5 1100 2 2200] 83.51385 84
125 22.7 300 37500 0.96 0.8 0.768| 48828.13 1100 2 2200 22.1946 22
59.68 22.7 300 17904 0.96 0.8 0.768| 23312.5 1100 2 2200 10.59659 11
65.37 22.7 300 19611 0.96 0.8 0.768| 25535.16 1100 2 2200 11.60689 12
43.34 22.7 300 13002 0.96 0.8 0.768| 16929.69 1100 2 2200 7.695313 8
22.08 22.7 300 6624 0.96 0.8 0.768 8625 1100 2 2200] 3.920455 4
30 22.7 300 92000 0.96 0.8 0.768] 11718.75 1100 2 2200] 5.326705 5
1178 227 300 35340 0.96 0.8 0.768]| 46015.63 2800 2 5600| 8.217076 8
364.4 22.7 300 109320 0.96 0.8 0.768] 142343.8 2800 2 5600] 25.41853 25
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Espacio Area Flujo luminoso determinado |Cu Cm Mult 1] Flujo luminoso de DL NuUmero de luminarias por local
por limenes Luminaria

Plaza principal 1086 22.7 10 10860 0.96 0.8 0.768]| 14140.63 830 1 830| 17.0369 17

Circulaciones verticales y

horizontales (acceso) 4525 22.7 10 45250 0.96 0.8 0.768| 58919.27 830 1 830| 70.98707 70

Jardines 7325 22.7 5 36625 0.96 0.8 0.768| 47688.8 830 1 830| 57.45639 57

Traceros

Estacionamiento exterior

Frontales

Propuesta de tableros

Posteriormente se definid la disribucidén de circuitos
en el proyecto, la localizacion de los tableros, se
seleccioneron los tableros (dependiedo de la
cantidad de |la demanda de amperes).
Posteriormente se desbalanceron. A continuacion
se muestran las tablas de desbalanceo de tableros
y la propuesta de los mismos.
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FASE 1 LOCALIZACION - TIENDA  Tableros de distribucién I-Line de 100 amp MCA .schneider-electric Dimensiones 63.5-32-8

c/ Cumple con el desbalanceo 5%

Tablero — PUERTA  |ESCALERA|ELEVADORMOTOR  |TOTAL DE FASES
. . @ !I’ ELECTRICO [WATTS DIAM
- DE
CAMPANAINDUT |LUMINARIAS |MASTER LED LAMPARAS  [800 WATS |500 WATTS 300 250 A S VOLT Amperes [TUBO
LED MOD. LED MLJSPOTPAR REFLECTORAS [DE PISO  |DE PISO
30 14 17 15 12
CIR. LOCALIZACION
1 TIENDA / ILUMINACION 163 2445 2445 220 11.36]19mm
2 TENDA 8 2400 2400 220 10.9]19mm
3 TTENDA 115 2 2225 2225 220 10.11]119mm
4 TIENDA 8 2400 2400 220 10.9119mm
5 TIENDA 8 2400 2400 220 10.9]19mm
6 TENDA 8 2400 2400 220 10.9]19mm
7 EMERGENTE _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 65.07
4845 4625 4800
DESBALANCEO 4845 4800 0.0097297 X 100 0.972973
4625
Tablero = I PUERTA ESCALERA|ELEVADORMOTOR  |TOTAL DE FASES
. . @ lli ! l ELECTRICO [WATTS DIAM
- - DE
CAMPANAINDUT |LUMINARIAS |MASTER LED LAMPARAS 300 250 2500 2500 A (@ VOLT AMPERES |TUBO
LED MOD. LED MLJSPOTPAR REFLECTORAS |DE PISO  [DE PISO
30 14 17 15 12 800 500
CIR. LOCALIZACION
1 VESTIBULO 68 26 2430 2430 220 11.03{19mm
2 RECEPCION 8 36 112 2124 2124 220 9.65119mm
3 PUERTA 0 2 500 500 0 220 2.27|19mm
4 RAMPA 0 1 0 2500 2500 220 11.36]19mm
5 RAMPA 0 1 2500 2500 0 220 11.36]19mm
6 PUERTA DESDE EST. 1 250 250 220 1.1[19mm
7 VESTIBULO 8 2400 220 10.9119mm
8 VESTIBULO 2 4 2200 220 10.9119mm
9 VESTIBULO 2 2 1 2600 220 11.8/19mm
10 ELEVADOR 1 2500 0] 220 11.3119mm
11 ELEVADOR 1 2500] 220 11.3119mm
12 RESERVA _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
102.97
7554 7750 7200
DESBALANCEO 7554 7200 0.0456774 X 100 4.5677419
7750
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FASE 3 LOCALIZACION - VESTIBULO PRINCPAL - ACCESO  Tableros de distribucién I-Line de 100 amp MCA .schneider-electric Dimensiones 63.5-32-8
Tablero — PUERTA  |ESCALERA[ELEVADORMOTOR  [TOTAL DE
. . ‘I' ELECTRICO [WATTS DIAM
bl A DE
CAMPANAINDUT [LUMINARIAS |MASTER LED LAMP ARAS 300 250 2500 2500 VOLT AMPERES [TUBO
LED MOD. LED ML SPOTPAR REFLECTORAS [DE PISO  |DE PISO
30 24 17 15 12 800 500
CIR. LOCALIZACION
1 ESTACIONAMIENTO E1 0 102 0 2448] 2448] 220 11.12[19mm
2 ESTACIONAMIENTO E1 0 100 0 0 0 0 0 0 0 0 2400 2400 220 10.9/19mm
3 SERVICIOS /ESCALERAS 10 39 60 0 0 2256 2256 220 11.6[19mm
4 RAMPA 0 0 1 2500 2500 220 11.36/19mm
5 ESTACIONAMIENTO E2 100 0 0 2400 2400 220 11.36[19mm
6 ESTACIONAMIENTO E2 100 0 2400 2400 220 10.9[19mm
7 ESTACIONAMIENTO E2 100 0 2400 2400 220 10.9/19mm
8 ESTACIONAMIENTO E3 58 0 0 3 2142 2142 220 9.36]19mm
9 ESTACIONAMIENTO E3 146 0 0 0 0 2482 2482 220 11.28/19mm
1 0 0] 19mm
10 RESERVA _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
11 RESERVA _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 98.78
7104 7300 7024
DESBALANCEO 7300 7024 0.0388514 X 100 3.8851351
7104
FASE 4 LOCALIZACION - SALA DE USOS MULTIPES- ZONA  Tableros de distribucién I-Line de 100 amp MCA .schneider-electric Dimensiones 63.5-32-8
Tablero ® =Tl PUERTA
© e 0
1 DE
CAMPANAINDUT |LUMINARIAS |MASTER LED LAMPARAS 300 250 VOLT AMPERES |TUBO
LED MOD. LED MLYSPOTPAR REFLECTORAS [DE PISO  |DE PISO
30 24 17 15 12 800 500)
CIR. LOCALIZACION
1 SALA DE USOS MULTIPLES 0 98 9 2487 2487 220 11.3[19mm
2 SALA DE USOS MULTIPLES 34 36 0 0 44 0 0 0 0 0 2412] 2412] 220) 10.9[19mm
3 TRASBAMBALINAS 0 0 0 0 0 8 0 2400 2400 220 10.9|19mm
4 TRASBAMBALINAS 8 0 2400 2400 220) 10.9[19mm
5 TRASBAMBALINAS 0 8 2400 2400 220 10.9]19mm
6 SALAS EXPOSITIVA 0 5 0 2500 2500 220) 11.36[19mm
7 SALA DE USOS MULTIPLES 0 5 0 2500 2500 220 11.36)19mm
8 SALA DE USO MULTIPLES 0 4 0 0 2000 2000 220 9.37[19mm
9 SALA DE USOS MULTIPLES 0 0 5 0 0 2500 2500 220 10.9[19mm
1 0) 0[19mm
10 RESERVA _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
11 RESERVA _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 97.89
7299 7300 7000
DESBALANCEO 7299 7000 0.0409589 X 100 4.0958904
7300

'/ Cumple con el desbalanceo 5%
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| |
Tablero — =] PUERTA ESCALERA|ELEVADORMOTOR  [TOTAL DE FASES
. . @ O I’ !ll ELECTRICO [WATTS DIAM
1A /| DE
CAMPANAINDUT |LUMINARIAS |MASTER LED LAMPARAS 300 250 2500 2500 A © VOLT AMPERES [TUBO
LED MOD. LED MLYSPOTPAR REFLECTORAS |DE PISO  [DE PISO
30 24 17 15 12 800 500
CIR. LOCALIZACION
1 VESTIBULO 2 81 0 2430 2430 220 11.04/19mm
2 SALA EXPOSITIVA 0 4 147 0 0 0 2 0 0 2360 2360 220 10.97119mm
3 VESTIBULO 2 61 3 28 0 1 2488 2488 220 11.3[19mm
4 RESTAURANTE 70 0 0 0 2100] 2100 220 9.54]19mm
5 RESTAURANTE 76 4 0 0 2376 2376 220 10.8]19mm
6 VESTIBULO 2 0 4 1 0 2300 2300 220 10.45(19mm
7 RESTAURANTE 0 3 3 2400 2400 220 11.36[19mm
8 RESTAURANTE 0 3 3 0 2400 2400 220 10.9[19mm
9 RESTAURANTE 0 3 3 0 2400 2400 220 10.9[19mm
10 RESTAURANTE 5 0 2500 2500 220 10[19mm
11 RESTAURANTE 0 8 2400 2400 220 11.36[19mm
12 RESTAURANTE 1 2 2 2400 2400 220 10.45(19mm
13 CTO. FRIGORIFICO 2500 2500 220 11.36[19mm
14 RESTAURANTE 1 1 2 1900 1900 220 8.4/ 19mm
15 MONTACARGAS 2500 2500 220 11.36[19mm
1 0 O] 19mm
16 RESERVA _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
17 RESERVA _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 160.39
11754 12000 11700
DESBALANCEO 12000 11700 0.0255232 X 100 2.5523226
11754

o/ Cumple con el desbalanceo 5%
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Tablero

CIR.

LOCALIZACION
1 TALLER DE CERAMICA
2 TALLER DE CERAMICA
3 TALLER DE ACABADOS
4 MATERIOLOGIA G.
5 SERVICIOS
6 TALLER DE CONFECCION
7 TALLER DE CONFECCION
8 TALLER DE CONFECCION

9 SERVICIOS
10 IMPRESION DIGITAL
11 IMPRESION EN OFFSET
12 SERIGRAFA
13 AREAS COMUNES
14 SALONES E DIBUJO
15 SALONES DE DIBUJO
16 SALONES DE DIBUJO
17 SALONESDE DIBUJO
18 SALONES E DIBUJO
19 SALONES
20 SALONES

20 LABORATORIO DE MADERA

22 SALONES DEDIBUJO
23 SALONES DE DUBUJO
24 s ALONES DE DIBUJO
25 SALONES DE DIBUJO
26 CIRCULACIONES

27 LABORATORIOS

28 LABORATORIOS

29 CIRCULACIONES

30 CTO DE MAESTROS

31 SALONES DE DIBUJO
32 SALONES DE DIBUJO
33 SALONES DE DIBUJO
34 SALONES DE DIBUJO
35 CNTACTOS SALONES
36 CONTACTOS SALONES
37 CONTACTOS SALONES
38 CONTACTOS SALONES
39 CONTACTOS SALONES
40 CONTACTOS SALONES
41 CONTACTOS SALONES
42 CONTACTOS SALONES

CAMPANA INDUT

LED

30

83
59
65

87
73
74
83
83
63
64
75
70
83
74
83
58
83
66
83
83
83
83
83
83
57
83
80
63
83
83
83
83

LUMINARIAS ~ MASTER LED
MOD. LED MLL SPOTPAR

24 17
0
2 20
4 0
24
0
0
2
0
0
14
4
4
10 18
4
2 13

LAMPARAS
REFLECTORAS DE PISO  DE PISO
15 12 800 500
0
0 6 0 0
0 26
0
0
0
0 0
3
5
5
5
3
5
5
5

300

@ w o O

o o

PUERTA

250

o

o

ESCALERA ELEVADORMOTOR

2500

TOTAL DE

MONTA CARCELECTRICO WATIS

2500

2490
2230
2358
2262
2500
2610
2238
2220
2490
2490
2226
2016
2250
2100
2490
2220
2490
1740
2490
2076
2490
2490
2490
2490
2490
2490
2256
2490
2496
2159
2490
2490
2490
2490
2400
2500
2500
2500
2400
2500
2500
2500

2490
2230
2358
2262
2500
2610
2238
2220
2490
2490
2226
2016
2250
2100
2490
2220
2490
1740
2490
2076
2490
2490
2490
2490
2490
2490
2256
2490
2496
2159
2490
2490
2490
2490
2400
2500
2500
2500
2400
2500
2500
2500

FASES

C

VOLT

220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
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DIAM
DE
AMPERES TUBO

11.3 19mm
10.9 19mm
10.9 19mm
10.9 19mm
10.9 19mm
11.36 19mm
11.36 19mm
9.37 19mm
10.9 19mm
10.9 19mm
10.11 19mm
92.16 19mm
10.22 19mm
9.54 19mm
11.31 19mm
10.09 19mm
11.3 19mm
7.9 19mm
11.3 19mm
9.43 19mm
11.31 19mm
11.31 19mm
11.31 19mm
11.31 19mm
11.31 19mm
11.31 19mm
10.25 19mm
11.31 19mm
11.34 19mm
9.81 19mm
11.3 19mm
11.3 19mm
11.3 19mm
11.3 19mm
10.9 19mm
11.36 19mm
11.36 19mm
11.36 19mm
11.36 19mm
11.36 19mm
11.36 19mm
11.36 19mm



Tablero PUERTA ESCALERA ELEVADORMOTOR  TOTAL DE FASES

MONTA CARCELECTRICO WATTS DIAM
DE
CAMPANAINDUT  LUMINARIAS ~ MASTER LED LAMPARAS 300 250 2500 2500 A B C VOLT AMPERES TUBO
LED MOD. LED MLL SPOTPAR REFLECTORAS DEPISO  DE PISO
30 24 17 15 12 800 500

43 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
44 CONTACOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
45 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
46 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
47 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
48 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
49 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
50 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
51 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
52 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
53 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
54 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
55 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
56 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
57 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
58 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
59 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
60 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
61 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
62 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
63 CONTACTOS SALONES 3 3 2400 2500 220 11.36 19mm
64 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
65 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
66 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
67 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
68 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
69 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
70 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
71 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
72 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
73 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
74 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
75 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
76 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
77 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
78 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
79 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
80 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
81 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
82 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
83 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm

Cumple con el desbalanceo 5%
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Tablero PUERTA ESCALERA ELEVADORMOTOR  TOTAL DE FASES

MONTA CARCELECTRICO WATTS DIAM
DE
CAMPANAINDUT  LUMINARIAS ~ MASTER LED LAMP ARAS 300 250 2500 2500 A B C VOLT AMPERES TUBO
LED MOD. LED MLL SPOTPAR REFLECTORAS DE PISO  DE PISO
30 24 17 15 12 800 500

84 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
85 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
86 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
87 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
88 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
89 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
90 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
91 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
92 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
93 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
94 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
95 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
96 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
97 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
98 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
99 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
100 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
101 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
102 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
103 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
104 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
105 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
106 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
107 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
108 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
109 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
110 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
111 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
112 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
113 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
114 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
115 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
116 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
117 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
118 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
119 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
120 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
121 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
122 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
123 CONTACTOS SALONES 5 2500 2500 220 11.36 19mm
10 RESERVA _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 2500 220 11.36 19mm

11 RESERVA 220 1386.86

100087 102500 102500

DESBALANCEO 102500 100087 0.0235415 X 100 2.3541463
102500
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Tablero

1 LABORATORIOS
2 LABORATORIOS
3 LABORATORIOS
4 LABORATORIOS
5 LABORATORIOS
6 LABORATORIOS
7 LABORATORIOS
8 LABORATORIOS
7 LABORATORIOS
10 LABORATORIOS
11 LABORATORIOS
12 LABORATORIOS
13 LABORATORIOS
14 LABORATORIOS
15 LABORATORIOS
16 LABORATORIOS
17 LABORATORIOS
18 LABORATORIOS
19 LABORATORIOS
20 LABORATORIOS
21 LABORATORIOS
22 LABORATORIOS
23 LABORATORIOS
24 LABORATORIOS
25 LABORATORIOS
26 LABORATORIOS
27 LABORATORIOS
28 LABORATORIOS
29 LABORATORIOS
30 LABORATORIOS
31 MONTACARGAS
32 LABORATORIOS
33 LABORATORIOS
34 LABORATORIOS
35 LABORATORIOS
36 LABORATORIOS
37 LABORATORIOS
38 LABORATORIOS
39 LABORATORIOS
40 LABORATORIOS
41 LABORATORIOS
42 LABORATORIOS
43 LABORATORIOS
44 LABORATORIOS
45 LABORATORIOS
46 LABORATORIOS
47 SALONES DE DIBUJO
48 LABORATORIOS
49 LABORATORIOS
50 LABORATORIOS
51 LABORATORIOS
52 LABORATORIOS
53 LABORATORIOS
54 LABORATORIOS

47 RESERVA
48 RESERVA

CAMPANAINDUT  LUMINARIAS ~ MASTER LED LAMPARAS
LED MOD. LED MLLSPOTPAR REFLECTORAS DE PISO  DE PISO
30 24 17 15 12 800 500
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PUERTA

250

ESCALERA ELEVADORMOTOR
MONTA CARCELECTRICO WATTS

2500

2500

DESBALANCEO

TOTAL DE

2100

FASES
A B C
2400
2400
2400
2400
2400
2400
2400
2400
2400
2500
2500
2500
2500
2500
2500
2400
2400
2400
0 2400
2400
2400
2400
2400
2100
2500
2500
2500
2600
2300
2000
2500
2500
2500
2500
2500
2500
2500
2500
2500
2500
2500
2300
2500
2500
2300
2400
2400
2400
2400
2200
2400
2500
2500
2300

43800 43500 43600

43800 43600 0.0045977
43500

VOLT

220

AMPERES

11.36
11.36
11.36
11.36
11.36
11.36
11.36
11.36
11.36
11.36
11.36
11.36
11.36
11.36
10.45
11.36
11.36
10.45
8.1
10.9
10.9
10.9
8.18
10.9
11.36
11.36
10.4
11.36
11.36
2933.84

DIAM
DE
TUBO

19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm
19mm

100 0.4597701
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FASE 8 LOCALIZACION - BIBLIOTECA - MEDIATECA - ADMINISTRACION

SE PROPONE TABLERO DE DISTRIBCION QDLOGIC MCA. SCHEIDER ELECTRIC DE 6300 AMPERES

Tablero - PUERTA  |ESCALERA|ELEVADORMOTOR  [TOTAL DE FASES
. . I’ MONTA CAR|ELECTRICO |WATTS DIAM
1A DE
CAMPANAINDUT [LUMINARIAS |MASTER LED LAMPARAS 300) 250] 2500 2500 A € VOLT AMPERES |TUBO
LED MOD. LED MLJSPOTPAR REFLECTORAS |DE PISO  |DE PISO
30 24 17 15 12 800 500

1 BIBLIOTECA 83 0 0 2490 2490 220 11.31119mm
2 BIBLIOTECA 83 0 0 2490 2490 220 11.31119mm
3 BIBLIOTECA 83 0 0 2490 2490 220 11.31119mm
4 ADM/ BB/ MED 83 0 0 2490 2490 220 11.31119mm
5 ADMINISTRACION 83 0 0 2490 2490 220 11.31119mm
6 ADM/ BB/ MED 54 14 21 0 0 2313 2313 220 10.51119mm
7 CONTACTOS ADM 0 8 2400 2400 220 11.36]19mm
8 CONTACTOS ADM 0 8 2400 2400 220 11.36]19mm
7 LABORATORIOS 0 8 2400 2400 220 11.36]19mm
10 LABORATORIOS 0 8 2400 2400) 220 11.36]19mm
11 LABORATORIOS 0 8 2400 2400) 220 11.36]19mm
12 LABORATORIOS 0 8 2400 2400] 220 11.36]19mm
13 LABORATORIOS 0 8 2400 2400) 220 11.36]19mm
14 LABORATORIOS 0 8 2400 2400) 220 11.36]19mm
15 LABORATORIOS 0 8 2400 2400] 220 11.36]19mm
16 LABORATORIOS 0 8 2400 2400) 220 11.36]19mm
17 LABORATORIOS 0 8 2400 2400) 220 11.36]19mm
18 LABORATORIOS 0 8 2400 2400) 220 11.36]19mm
19 LABORATORIOS 0 8 2400 2400} 220 11.36]19mm
20 LABORATORIOS 0 8 2500 2400} 220 11.36]19mm
21 LABORATORIOS 0 8 2400 2400} 220 11.36]19mm
22 LABORATORIOS 0 8 2500 2400} 220 11.36]19mm
23 LABORATORIOS 0 8 2400 2400} 220 11.36]19mm
24 LABORATORIOS 0 8 2400 2400} 220 11.36]19mm
25 LABORATORIOS 0 8 2400 2400} 220 11.36]19mm
26 LABORATORIOS 0 8 2400 240 220 11.36]19mm
27 LABORATORIOS 0 8 2400 2400} 220 11.36]19mm
28 LABORATORIOS 0 8 2400 2400} 220 11.36]19mm
10 RESERVA _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 220 11.36]19mm

11 RESERVA _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 220  5374.06

21963 21600 21840
DESBALANCEO 21963 21600 0.0166209 X 100 1.6620879
21840

/ Cumple con el desbalanceo 5%
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FASE AMPERES |watts -
1.73 X10219.5X .85
1 65.07 14270
2 102.7 22504
3 78.78 21428 = 616646 /323.51=1906.11
4 97.89 21599 - /323.51= Hhamp
> 160.39 35455 Factor para determinar la capacidad del interruptor
6 1386.8 305087 =125
7] 293384 130900 C=1906.11 X 1.25=_2859.166 amperes
8] 5374.036 65403 Se busca con un fabricante
10219.506 616646 Interruptores automaticos SACE Emax

Cdlculo del interruptor principal

Carga total del proyecto = 616646 watts
Factor de demanda segun Reglamento = 70%
616646 X .70 = 431652.2 waltts

Férmula para calculo de interruptor

I= CD
1.73 X amperes X FU

Donde

|= Infensidad de corriente

Cd = Carga demandada
FU= Factor de Utilizacion = .85
Amperaje = 220 trifasica

= 616646 w
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Dimensiones generales del interruptor automdatico

Cdlculo del Alimentador
(cable)

I=CIl x FA
Ci = Capacidad de Interruptor
FA= Factor de Agrupamiento = .80
3200 X .80 = 2,560

Calculo de caida de tension

Para el cdlculo por caida de tension en los
conductores de cobre de circuitos derivados y en
Circuitos alimentados con calibres menores a 1/0
AWG se utilizé alguna de la siguiente formula,
tomando en cuenta 3 fases:

%C =K (1.73)(Cl)(D)

AMP X SECCION

%C = 2X1.73(3200)(3) / 220 amp ( 719.94m)

=33.216/ 158386= .20 no es mayor al 3%

/ Cumple con < 3%

Se propone una planta de emergencia para
alimentar las rampas eléctricas, elevadores,
administracion, cdmaras de seguridad vestibulos
principales y recepcion .
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CAPITULO 11
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INSTALACION HIDRO-SANITARIA

11.1 Memoria descriptiva de instalacion hidrosanitaria

Se utilizard tuberia de PVC para la tuberia de
desagUe con didmetro menoroiguala 15cmy de
concreto para tuberias de 20 cm en adelante
como se indica en las Normas Técnicas
Complementarias Del Reglamento de
Construcciones para el Distrito Federal.

Las dimensiones de los registros varia, para cumplir
con la pendiente requerida 2%, el recorrido de la
tuberia de desagUe es perpendicular a las curvas
de nivel, de esta manera se aprovechd la
pendiente natural del terreno.

Se consideran las siguientes redes:
La de aguas negras:

Estas aguas, son conducidas a una planta de
fratamiento de la marca ROTOPLAS Estdn
disenadas con el fin de que no produzcan ruido,
olores, ni afraer vectores; son faciles y rapidas de
instalar gracias a su sistema 100% movible. Ademds
de que aportan puntos directos para la
cerfificacion y cumplen con Normatividad
Mexicana para calidad de agua reutilizada vy

aprovechamiento de lodos (NOM-001-SEMARNAT-
1996, NOM-003-SEMARNAT-1997 y  NOM-004-
SEMARNAT-2002).

El proceso de la planta de fratamiento es el
siguiente

1. Las aguas residuales llegan de la fuberia a
una rejilla, para filtrar sélidos gruesos.

2. Posteriormente pasa por una rejilla para
solidos finos y evitar obstruccidon de tuberias.

3. Una vez libre de sdlidos el agua se dirige al
Reactor anaerobio, sin oxigeno libre vy
ufilizando  microrganismos se remueve
aproximadamente un  50% de los
contaminantes

4. Reactor Aerobio, con ayuda de sopladores,
difusores de aire y microorganismos se
remueve el resto de los contaminantes
orgdnicos.

5. El agua llega al clarificador, donde el lodo y
el agua son separados por diferencia de
densidad.

6. El agua limpia se va por densidad al
cdarcamo de rebombeo y alimenta el filtro
multimedia.

7. Elfiltro multimedia remueve los pardsitos y los
pocos solidos que contfiene el agua
facilitando la desinfeccion.

8. Como fase final el agua llega al tanque de
contacto de cloro donde se eliminan
microorganismos con coloro, el agua tratada
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se deposita en un tanque para ser
aprovechada.

Una vez tratadas las aguas negras, son utiliadas
para lavado de coches, limpieza, WC.

Aguas Crises

La aguas grises tienen un nivel menor de
contaminantes que las aguas negras, pero al igual
que estas aguas son tfratadas en la planta de
tratamiento, las etapas de desinfeccidon son
menores ya que no contiene solidos.

Aguas pluviales

La aguas pluviales, una vez recolectadas son
llevadas a un Filtro de hojas, ramas tierra etc. que
funciona en base a una malla, posteriormente esta
llega a una cisterna de agua pluvial.

Después de la cisterna, el agua es dirigida a una
planta de purificacion de la marca Rotoplas
capaces de purificar el agua de lluvia, pozo y red
municipal a un bajo costo, eliminando virus,
bacterias, metales pesados y sales disueltas
asociadas a enfermedades, por o que provee de
agua pura en toda la red hidraulica.

El proceso de la planta purificadora Rotoplas es el
siguiente:

1. EIl agua es bombeada atreves de un
hidroneumdtico, entra en un proceso de
cloraciéon para eliminar bacterias.

2. El agua clorada llega al filtfro multimedia,
donde se eliminan las particulas soélidas
mayores a 20 micras.

3. El agua es dirigida a un filtro de carbon
activado se elimina el residual del cloro del
agua, olores y sabores.7

4. Suavizador, aqui se elimina la dureza
presente en el agua.
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5. Membrana de osmosis inversa, se retienen Se propone un sistema de Hidroneumdaticos que se

minerales, bacterias, virus, quistes, y algunos calculd y mediante la consulta con un proveedor

metales presentes en el agua, el agua se se selecciond un hidroneumdtico que cumpla con

almacena en un tanque. las dimensiones requeridas y potencia obtenida en
el cdlculo.

La propuesta de los didmetros en tuberias se asignd

con el método de Hunter, posteriormente se

valoraron los didmetros obtenidos y se propusieron

didmetros standart que estdn en el mercado.

Se plantean sistemas de tratamientos de agua

para las diferentes lineas.

Se plantea un sistema independiente contra
incendios, en el cual se considera en el cdlculo
hidrdulico desde un principio.

Esta agua, una vez que pasd por este proceso, es
incorporada a las cisternas de agua potable y
puede ser utilzada.

En primera instancia, se calcularon las canfidades
requeridas de agua potable para el
abastecimiento del conjunto, se calcularon las
cisternas, posteriormente se calculd la cisterna
contra incendios, como lo indica el reglamento de
construccion, esta se localiza en el nicleo mads
cercano al acceso principal.
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11.2 Memoria de cdlculo
11.2.1 Cisternas
Agua Potable

Para el cdlculo de agua potable se toma en
cuenta el arficulon la tabla de capitulo 3 del
Reglamento de construccion la cual indica la
demanda de agua requerida por habitante o
metro cuadrado segun corresponda.

En la siguiente tabla se desglosan los litros
necesarios para el proyecto.

Tabla CAPITULO 3. HIGIENE, SERVICIOS Y ACONDICIONAMIENTO AMBIENTAL
PROVISI+ON MINIMA DE AGUA POTABLE.
Espacio Usuarios L / habitante / Dia Total
Tienda 6L/ m2 / dia
Restaurante 131 10L/ Concurrente/dia 1310
Cafeteria 24) 10L/ Concurrente/dia 240
Sala expositiva 34] 10L/ Concurrente/dia 340
Sala de usos Mulfiples| 463 10L / Asistente/ dia 4630
Laboratorios 840 50L/ persona/dia 42000
Salones de dibujo 1170 50L/ persona/dia 58500
Mediateca 235 50L/ persona/dia 11750
Biblioteca 90 50L/ persona/dia 4500
Zona administrativa 34] 50L/ persona/dia 1700
Jardines 15 100L/ trabajador/ dia 1500
126470

El Reglamento de Construccion solicita dos dias de
reserva mas el dia de demanda diaria, el cual indica
que se requieren:

126470X 3 =379,410 L
Esto equivale a una Cisterna de 379.41 m?

Esto equivale a una cisterna de 7.5m X 7.5m X 7.5m
Cisterna contra incendio

El Centro de Diseno y creacion es considerado
edificio de alto riesgo, debido a los meftros
cuadrados; El Reglamento de Construccion del
Distrito Federal considera que una edificacidon con
mas de 300m? construidos deberd ser considerada
de alto riesgo.

El RCDF exige el amacenamiento de agua para
incendios en edificaciones de alto riesgo, se deben
considerar 5L por m? construido.

Tenemos 66668.84 m? construidos en total X 5 =
333344.2

Se plantea unificar la cantidad de agua potable
con la cantidad de agua requerida para incendios
en una sola cisterna:

se requieren 333.34 m® + 379.41 m®=712.75m?

Se requiere una cisterna de 9m X 9m X 9m
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Cisterna de aguas pluviales

DespuUes de ser filirada de hojas el agua pluvial es
almacenada en una sisterna y se calculd de la siguiente
forma:

Para el cdlculo de la cisterna de agua pluvial, se
tomaron en cuenta la pluviosidad del Estado de México
(Servicio Meteorolégico Nacional, CNA) Se considerd un
promedio de los Ultimos 5 anos = 737.5mm

Ce X A X P= Litros por ano
Donde:
Area de azotea (completamente libre)(A)= 16932.87 m?

Coeficiente de escurrimiento(Ce)= .8

Pluviosidad (P) = 737.55 mm
16932.87 X .8 X 737.55 = 9983578.8 Litros por ano

Posteriormente se restan los meses de sequia al ano
para poder determinar la cantidad de agua obtenida
de las lluvias. (fuente: CONAGUA lluvia diaria mm.)

8 Meses de sequia, por debajo de lo normal la
captacion de agua pluvial total.

Si restamos los meses de sequia al ano tenemos
3327859.33 L en 4 meses de lluvia = 831964.8 L al mes
entre 30 dias = 27732.16X3 = 83196.48 L (considerando 3
dias para el cdiculo de la cisterna.)

Se considera una sisterna de 4.50m X 4.50m X 4.50m
para aguas pluviales.

Cisterna para Aguas grises

El agua gris es almcenada en una cisterna que
posteriormente es tratada como ya fue mensionado
anteriromente en la memoria descriptiva, para obtener
las dimensiones de la cisterna, se tomaron en cuenta las
Unidades de desagUe por mueble que corresponde a
el agua gris (lavabo, regadera, fregadero.).

En la siguiente tabla se muestra las unidades ya
mensionadas del proyecto.
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Unidades de desagUe para aguas grises

Espacio

lavabos

regaderas|fregadero]

minjitorios

total de unidades

Restaurante

Cocina

Vestibulo 2

Laboratorios

SUM

Biblioteca

Administraciéon

2 2|
4
4

5

w

31
31

129

41

22

35

289

289 UM X25L = 7225 litros de agua gris X 3 =21675L

= 21.67 m® se requiere una sisterna de 3.0 m X 3.0 m X
3.0m

El agua de los fregaderos, que viene de la cocina del
restaurante y el agua que proviene de los fregaderos de
los laboratorios, por tener sustancias aceitosas, pasan
por dos trampas de grasa, se consideran dos
dimensiones diferentes como indica el Reglamento de
Construccion.

Para el estacionamiento se tomd en cuenta el nUmero

de cajones, y para el restaurante se tomd en cuenta el
nUmero de comensales.

Una vez tratada e agua gris, esta serd tratada en la
planta de tratamieto, junto con el agua negra,
difiriendo en la canfidad de procesos por los cuales son
tratadas (el agua gris tiene menos contaminantes que
la negra).

Cisterna de 21.67 m® + 83.19m® = 108.86m?®

Cisterna de 5.00m X 5.00m x 5.00m
Aguas negras

Las aguas negras, gracias a la planta de tratamiento
puede ser reutilizada para riego, asi que se obtiene la
canfidadde agua de la siguiente forma:

El proyecto cuenta con 50 we X 5 um =250 X 25 L = 6250
| X3=18750L de agua a tratar.

Cisterna de 2.80m X 2.80m X 2.80m

El agua tratada finaliza en una cisterna con capacidad
para 40,425 Litros :

Cisternade 5.70m X 5.70m X 5.70 m
Posteriormente esta agua es utilizada para riego.

11.3 Cdlculo de Gasto instantdneo

Para el Cdlculo de gasto instantdneo se foman en
cuenta las UG, con la siguiente formula :

Q= .45'Ug mds .005

Sustituyendo en la férmula
Q= .45V2464 + .005 = 22.34 L/seg

11.4 Cdlculo de tanque Hidroneumdatico
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Unidades e Gasto Instanténeo
Lavabos |Regadera|FregaderoMinjitorio [wC Agua fria |Agua Para determinar el volimen del TOnQUe utilizamos la
—M Caliente siguiente formula:
Restaurante 10 10 4] 10 10
Cocina 8| 2| 3| 9 208 88
8| 4] 4| 3 166 134 = 29 - -
Vestibulo 2 13 3 9 250 130} V 2 (Pq Pb)(Pp Pq)
Laboratorios ¥ 1> 12 2 700 %0 Pa= Presidon de arranque = 3kg cm2 = 30 m H20
SUM 5 E 3 5 290 1700 Pp= Presidon Principal = 4.5 kg/ cm2 = 45 m de H20
Trasbambalinas 10 100 Ph= Presion de hidroneumdatico = .84 kg / cm2 =8m/
H20
Biblioteca 12 2 11 250 120
Mediateca
V =2 x 5248.8(30+8)/45-30= 26,593.92 = 26.59 m?®
Administracion 15 4 11 300 150
2464 1334

Para efectos de diseno se considera la proporcion 1 a 3,

Para la seleccién de hidroneumdtico se utilizd la asi que el dimensionamiento final es:

siguiente formula: D = *Vav/3( 3.1416)
Qb= Q/seg + .005(ug)/ 2
Sustituyendo en la férmula
Qb= 23 + .005(2464)/ 2 = 29.16

Sustituyendo:

D=3V4x 26593/3 (3.1416) = .48

E= 1800 Ob L/Seg/n [=3D=.48x3= 1.44

E= volUmen de agua que se maneja entre los ciclos de
operacion de bombeos de llenado en el tanque de
hidroneumdatico.

Se selecciona con un proveedor un hidroneumdtico
con el volumen requerido. ( aproximdndose lo mds que
se pueda al cdlculo).

E= ob(1hora)/ N

Donde: Seleccionamos un equipo de la marca Hidrostal, el cuall
E = Volumen para su correcto funcionamiento requiere de 2 bombas
N= numero de ciclo programado para las bombas. modelo Bl de 5.7HP trifdsicas.

(Se consideran 10 ciclos de operacion por hora.)

Sustituyendo:

E= 1800(29.16) /10 = 5248.8
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Este sistema no requiere de cargadores de aire ni 11.5 Agua Caliente

compresoras.
Determinacion de calderas

Mueble Consumo I/h total
Regaderas 23 10 230
Lavabos 104 7 728
Fregaderos 6 7 42
1000

Se consideran dos dias 1000 h X dos dias (48 horas)= 48000
h/I de agua caliente.

Capacidad de caldera (se considera 2 del consumo
total) 48000/2= 28000L de agua caliente.

indice de consumo para proponer caldera

Capacidad de caldera (caballo de caldera) 24000L X
78.75 k cal = 1888800 kcal Litros = 1888800 Its kcal / 33680=
se requieren:56 cc.

Se proponen calderas de alta potencia Eco tec Plus de la

Vaillant

Potencia 120KW x 1.53 kg/hr = 180 kg/ha / 15=12cc

mca.

56cc/12cc=4.66cc=5calderas
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11.6 Sistema de riego

Se considerd una linea independiente parariego, la
cual se alimenta de la cisterna de aguas tratadas
provenientes de la lluvia y aguas grises.

Propuesta de aspersion:

Se propone un aspersor RiNBrid de 4.22 kg/cm2
como mdaximo con didmetro de aspersion de
26.5m. paralas dreas jardinadas de la parte fracera
del proyecto, para las jardineras de la fachada
principal, asi como el jardin central, se proponen
radios menores.

Para la distribucion vy la eleccidon de los didmetros
de los aspersores se toma en cuenta la siguente
tabla:

GASTO DEL DISTACIAS DE LOS ESPACIAMIENTOS
ASPERSOR L.R.M

61m | 9.5m 12.20m

Diametro del ramal | Diametro del ramal Didmetro del ramal

50mm 75mm 100mm 125mm  |50mm 75mm 100mm 125mm  |50mm 75mm 100mm 125mm

NUMERO  MAXIMO _ DE ASPERSOR EN CADA  RAMAL
4 36| 72| 125 880 36| 72| 125) 880) 36| 72| 125) 880
6 27| 56 31 154] 27| 56 31 154] 27| 56 31 154]

10 23 46 76 150| 23 46 76 150| 23 46 76 150|
10 21 43| 72| 114 21 43| 72| 114 21 43| 72| 114
12 18 39| 67 105 18 39| 67, 105 18 39| 67| 103
14 18 37| 62| 93] 18 37| 62| 93] 18 37| 62| 93]
18 18 35 56 88| 18 35 56 88| 18 35] 56 88
18 15 33| 52 82 15 33| 52 82 15 33| 52 82
30 14 30) 80 78] 14 30) 80 78| 14 30) 80 78|
24 13 28| 46 74 13 28| 46 74 13 28| 46 74]
28 12 26| 41 66| 12 26| 41 66| 12 26| 41 66|
32 11 24 34 60) 11 24 34 60) 11 24 34 60)
36 10 22| 37 571 10 22| 37 57| 10 22| 37 57|
40 9| 20) 34 54 9| 20) 34 54 9| 20) 34 54
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13.1 Memoria descriptiva de instalacion contra
incendios

El RCDDF indica que se deben considerar: un extintor
por cada 200 m2 en cada nivel, un detector de humo
por cada 80m?2 o fraccidn, dos sistemas independientes
de alarma, una red de hidrantes, y una de tomas
siamesas, la colocacion de los extintores no exceden los
15m.

Como ya fue mencionado anteriormente se cumple
con la canfidad de agua requerida para cubrir las
necesidades, en caso de riesgo de incendio,
cumpliendo con la proporcidon 5lts/m2.

Se considera una red hidrdulica para alimentar
directamente y exclusivamente las mangueras contra
incendios, dotadas con tomas siamesas, y equipadas
con vdlvulas de no retorno, se contempla una tuberia
de fierro galvanizado como lo marcan las NTC.

En la red de incendio se contempld una toma siamesa
cada 90m lineales, hidrantes con salidas dotadas con
conexiones para mangueras, dentro de la red se
consideraron 2 hidrantes por cada 1000m?2.

Propuesta de rociadores

Se seleccionaron los rociadores, tfomando en
cuenta la altura de enfrepiso, y la inclinacion de la
losa se selecciond el rociador de la marca
FireLock® LP-46 de Dbaja presion para
almacenamiento

Inhibidores de incendio a base de Didxido de
carbono

Se proponen rociadores de CO2 en los espacios en
los cuales se tiene maquinaria, y papeleria:

Laboratorios
Zona administrativa
Salones de dibujo
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El total del drea de las zonas que van a requerir el
sistema de rociadores con gas es: 10558.84 m?

Calculo de consumo de CO2
Q= kb(0,2+0,75V) 1,1

Q=1.5(0.2 (16470)+ .75(10558.79)(1.1)
=13,651.9 + 10% =15,017.09 kg = 14 ton.

Consultamos con un procveedor la capacidad de
CO2 requerida y seleccionamos un tfanque
estacionario de la mca. Chart VS-CO2
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Detectores de humo

Se propone un detector de humo cada 40m?,
detectores oOpticos o fotoeléctricos que detectan
el humo utilizando los efectos que éste produce
sobre la luz. En el caso de la cocina y espacios
donde se producen gases como el laboratorio de
metales (zona de soldadura) se proponen
detectores detectores termovelocimétricos, que
no detectan humos pero si elevaciones bruscas
temperatura.
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DETALLE DE DETECTORES I
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12 Acabados
13.1 Memoria descriptiva de Acabados

El Centro de Diseno y creacién pretende ser un
proyecto que esté lo mayormente posible en
armonia con el ambiente.

Recubrimientos

Como ya fue mensionado anteriormente el
proyecto esta clasificado como de alto riesgo,
algunos de los laboratorios tendran que almacenar
sustancias flamables, por tanto en los laboratorios,
la zona educativa, zona administrativa, vestibulos,
tienda, cafeteria, Sala expositiva. Se proponen
recubrimientos epoxicos, las pinturas Epodxicas son
sistemas de dos componentes, ya que estdn
compuestas en su mayoria por una parte que
contiene laresina Epoxiy en la otra parte el reactor
O endurecedor que normalmente son a base
aminas o de poliamidas.

Las pinturas Epdxicas presentan gran resistencia
quimica, sin que les afecten los disolvente ni los
aceites o grasas. Gran resistencia al la abrasion y
trafico pesado Excelente adherencia sobre
cemento.

Se proponen de la mca. Nervion ADVANCE® 360 A
(a base de resina Epdxica emulsionada, formulado

con materias primas amigables al medio ambiente
y endurecedores base agua.)

Cristal

El cristal es utilizado para lograr transparencia en los
espacios, y que de esta manera haya na relacion
“exterior interior”, el Centro de Diseno y Creacion
estd loicalizado en una zona agradable la cual
esta rodeada de vistas enriquecidas con
vegetacion y la Presa Madin, por tanto este
material nos ayuda a generar la sensacion de
relacion con el ambiente y los espacios verdes

Concreto

Con el concreto aparente se pretende dar un
toque ‘“industrial” al Centro de Diseno, es un
material resistente que permite dar texturas
atractivas y color, por estas razones es el material
principal del proyecto tanto en interiores como en
exteriores.

Muros verdes
Los muros verdes tienen muchos beneficios entre los
cuales estan:

e Ayudan a filtrar el aire de contaminantes

e Absorben humedad y calor

e Capturan gases de efecto invernadero

e Aportan oxigeno

CENTRO DE DISENO Y CREACION




e Permiten ahorrar energia
e Ayudan a separar espacios e cuanto
acustica respecta.

Ademds de los beneficios antes mensionados, los
muros verdes son estéticos y generan sensaciones
agradables, es por eso que se utilizan en algunas
partes del proyecto.
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CAPITULO 14

Costo y rentabilidad
14.1 Costos

14.2 Financiamiento y recuperaciéon




14.1 Costos

En este capitulo se pretende obtener un costo
inicial del Centro de Diseno por medio del Método
de Ensambles, este método requiere una
clasificaciéon y un desglose, por tanto se muestran
en lasiguiente tabla el desglose con la clasificacion
que se tomd en cuenta para el costeo del
poryecto.

SISTEMA CONSTRUCTIVO

1 CIMENTACION PLANTILLAS

ZAPATAS

LOSA DE CIMENTACION
LOSAS YTRABES

EXCAVACION EN SOTANOS
MUROS DE CONTENCION
2 SUBESTRUCTURA

TRABES YLOSAS
3 SUPERESTRUCTURA COLUMNAS

ESCALERAS
4 CUBIERTA EXTERIOR FACHADAS
PUERTAS, VENTANAS

5 CUBEIRTAS (TECHUMBRE) IMPERMEABILIZACION

MUROS

6 CONSTRUCCION INTERIOR PANELES

ACABADOS

CANCELERIAS Y MAMAPARAS

ELVADORES
MONTACARGAS
RAMPAS ELEECTRICAS

7 TRANSPORTACION

SISEMA MECANICO

INST. HHDROSANITARIAS.

SISTEMA ELECTRICO

INSTALAICION ELECTRICA
SONIDO
COMUNICACION
IULUMINACION

INSTALACION DE EQUIPOS
ESECIALES

DETECCION CONTRA INCENDIOSY
EQUIPOS DE CALENTAMIENTO
DE AGUA

CONDICIONES GENERALES

PROYECTO, LICENCIAS
PERMISOS.

IMPREVISTOS
IMPRESION DEL METODO
ELEVACIO MATERIALES

OBRAS EXTERIORES

PAVIMENTOS / ESPEJOS DE
AGUA

AREAS VERDES

PLANTAS DE TRATAMIENTO DE
AGUAS NEGRAS Y GRISES
RED HIDROSANITARIA
SENALAMIENTOS
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LBORATORIOS Y SALONES

Descripcion: Laboratorios y talleres, zona educativa.

SALA DE USOS MULTIPLES, SALA EXPOSITIVA, TIENDA VESTIBULOS.

Descripcion: vestibulos, pasillos, deras comunes, tienda, Sala de usos mUltiples, Recepcion

Superficies en m? 22937.62
PARTIDA COSTO POR % COSTO TOTAL
CIMENTACION 534.66 11.84] 12263827.91
SUBESTRUCTURA 1174.71 26.02| 26945051.59
SUPERESTRUCTURA 1174.71 26.02| 26945051.59
CUBIERTA EXTERIOR 132 12.9] 3027765.84
CUBEIRTAS (TECHUMBRE) 582.17 12.9] 13353594.24
CONSTRUCCION INTERIOR 1541.67 34.15| 35362240.63
TRANSPORTACION 0
SISEMA MECANICO 275.52 6.1] 6319773.062
SISTEMA ELECTRICO 405.52 8.99] 9301663.662
INSTALACION DE EQUIPOS 204 8.49| 4679274.48
ESECIALES

138198243

Superficies en m? 5656.2
PARTIDA COSTO POR n? % COSTO TOTAL
CIMENTACION 534.66 10.51] 3024143.892
SUBESTRUCTURA 1100.83 26.02| 6226514.646
SUPERESTRUCTURA 1100.83 27.97| 6226514.646
CUBIERTA EXTERIOR 132 12.9 746618.4
CUBEIRTAS (TECHUMBRE) 289.95 7.37] 1640015.19
CONSTRUCCION INTERIOR 1354.58 34.44| 7661775.396
TRANSPORTACION 0
SISEMA MECANICO 275.52 7.04| 1558396.224
SISTEMA ELECTRICO 276.93 12.66| 1566371.466
INSTALACION DE EQUIPOS 204 8.49| 1153864.8
ESECIALES

29804214.66
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INVESTIGACION

Descripciéon: Zona administrativ a,biblioteca, mediateca.

Superficies en m?
PARTIDA
CIMENTACION
SUBESTRUCTURA

SUPERESTRUCTURA

CUBIERTA EXTERIOR

CUBEIRTAS (TECHUMBRE)

CONSTRUCCION INTERIOR

TRANSPORTACION
SISTEMA MECANICO

SISTEMA ELECTRICO

INSTALACION DE EQUIPOS
ESECIALES

COSTO POR m?
534.66
1174.71

1174.71

582.17

582.17

1541.67

275.52

405.52

405.52

%

10.51
26.02

27.97

12.9

7.37

34.44

7.04

12.66

8.49

2748
COSTO TOTAL

1469245.68

3228103.08

3228103.08

1599803.16

1599803.16

4236509.16

757128.96

1114368.96

1114368.96

18347434.2

ESTACIONAMIENTOS

Descripcién: Estacionamiento E1, E2, E3, (CON TECHUMBRE).

Superficies en m?
PARTIDA
CIMENTACION
SUBESTRUCTURA

SUPERESTRUCTURA

CUBIERTA EXTERIOR

CUBEIRTAS (TECHUMBRE)

CONSTRUCCION INTERIOR

TRANSPORTACION
SISEMA MECANICO

SISTEMA ELECTRICO

INSTALACION DE EQUIPOS
ESECIALES

COSTO POR m?
534.66
1174.71

1174.71

103.29

582.17

259.22

275.52

48.27

30.55

%

10.51
26.02

27.97

12.9

7.37

58.74

7.04

12.66

8.49
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24902
COSTO TOTAL
13314103.32
29252628.42

29252628.42

2572127.58

14497197.34

6455096.44

6860999.04

1202019.54

760756.1

104167556.2



RESTAURANTE JARDINERIA
Descripcion: RESTAURANTE Descripcién: Jardines frontales, plaza de acceso y jardines fraceros.
Superficies en m? 1123.7 Superficies en m” 4356 741 5097
2
PARTIDA COSTO POR m? % COSTO TOTAL PARTIDA _ COSTO POR % COSTO TOTAL
CIMENTACION 413.49 8.22] 464638.713 CIMENTACION 0
SUBESTRUCTURA 1174.71 26.02| 1320021.627 SUBESTRUCTURA 0
SUPERESTRUCTURA 1174.71 27.97| 1320021.627 SUPERESTRUCTURA 0
CUBIERTA EXTERIOR 121371 24.14| 1363845.927 CUBIERTA EXTERIOR 0
CUBEIRTAS (TECHUMBRE) 582.17 7.37| 654184.429 CUBEIRTAS (TECHUMBRE)
CONSTRUCCION INTERIOR 460307.2 58.74| 517247200.6 CONSTRUCCION INTERIOR
TRANSPORTACION 0 TRANSPORTACION 0
SISTEMA MECANICO 275.52 9.91| 309601.824 SISTEMA MECANICO 0
SISTEMA ELECTRICO 149433 5.51| 167917862.1 SISTEMA ELECTRICO
INSTALACION DE EQUIPOS 327660 21.72] 368191542 'E';‘ETC/TLA’T_ES'ON DE EQUIPOS 0
ESECIALES
CONDICIONES GENERALES 0
1058788919 OBRAS EXTERIORES 146.8 100 509700
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CENTRO DE DISENO Y CREACION De igual manera se buscard apoyo por parte de la

SUPERFICIE EN v 59,466.52 niciativa privada, para las instalaciones restantes
que no puedan ser cubiertas por el financiamiento
JARDINERI A $509,700 de la infrestructura.
LABORATORIOS Y SALONES
$138,198,243 . , .
SALA DE USOS MULTIPLES, SALA EXPOSITVA Los ingresos del proyecto seran proporcionados por
TENDA, VESTBULOS $26,804.214 los usuarios externos al centro, al asistir a los eventos
INVESTIGACION $18,347,434 . .
ofrecidos en el mismo:
ESTACIONAMIENTOS $104.167.556 En la Sala de usos multiples se realizan eventos
$1.058,788.919 como pasarelas de moda, conciertos,
RESTAURANTE f H Ha | L | d
STIEEI0 conferencias, exposiciones en general. La sala de
Usos Mudltiples tambien le da rentabilidad al
proyecto.

Sala expositiva, se disena para exponer diversas
lineas de los disenadores, que también generaran

Para el financiamiento del proyecto se busca INgresos.

apoyo por parte del CONACYT (FORDECYT) este Los vestibulos son omplios'y se plon’reo'generor
orograma  busca  coadyuvar al  desarrolio peformances. Por la amplitud de los mismos se

econémico y social de las regiones del pais propusieron espocios~ renfoble§ en zonas del
mediante el financiamiento a propuestas de proyecto para pequenas cafeferias (sfands).
investigacion, desarrollo e innovacién tecnoldgica La mediateca, igualmefe genera ingresos al
de alto impacto potencial que aporten soluciones proyectar peliculas, documentales de interes para
a los problemas y necesidades que limitan el la comunidad externa.

desarrollo o que generen oportunidades de

mejora. Este programa va dirigido a instituciones,

universidades publicas y/o particulares, centros,

laboratorios y empresas publicas y privadas

dedicadas a la investigacion cientifica, desarrollo

tecnoldgico e innovacion.

14.2 Financiamiento

CENTRO DE DISENO Y CREACION




Conclusiones

El Proyecto Arquitectonico fue desarrollado por
una Metodologia Arquitecténica y por un proceso
de investigacion que ayudd a enriquecer el
proyecto.

El conociemiento de la problemdtica existente en
nuestro pais es la base de la justificacion de la
tipologia del proyecto, el fusionar esta
problemdtica con la obligacion de satisfacer las
necesidades actuales de la sociedad son los
fundamentos de la generacion y la propuesta de
los espacios. Es por eso que se desarrolan espacios
donde se proponen las maquinarias con las
tecnologias necesarias para el alumnado en la
actualidad, obtenido esto por medio de un estudio
de las diversas universidades, nacionales e
internacionales para discriminar tecnologias vy
espacios.

Este proyecto ademdas de cumplir con una “funcidn
arquitectonica” pretende generar un centro de
reunidon donde los usuarios sin importar, edad, nivel
econdmico, profesion etc. Tengan un espacio en el
cual puedan saber de “lo nuevo”, que conozcan
los nuevos pensamientos de las  nuevas
generaciones, conocer el tfalento a fravés de este
proyecto, difundir ideas nuevas, contribuir a la
generacion de cultura en cuanto a diseno
respecta. Se pretende cumplir con tres factores:
Preparacion, Investigacion y Difusion.

Para la preparacion se proponen los laboratorios
con daltas tecnologias. Para la Investigacion se
proponen espacios como la biblioteca y la
mediateca, un diseno sin una investigacion previa
no es un buen diseno y finalmente la difusion que
ayuda a los disenadores a generar relaciones
publicas y aprender de los maestros en las
disciplinas de diseno, asi como también a
relacionarse con personas que no saben sobre la
importancia del diseno y estas aprenden de elllos.
Para la difusion se propone la SUM, la sala
expositiva, y amplios vestibulos que resguardardn
eventos sociales. Este centro de reunion es el que
se quiere formar, las relaciones que se generan en
él dan como consecuencia la cultura en diseno,
cambiar el “*hecho en México” por el “Disenado en
México”.

En la actualidad también es obligado disenar
proyectos que estén integrados al medio, ahorrar
los recursos, por eso es que el presente proyecto
respeta la topografia, integra las dreas verdes al
proyecto arquitecténico (mas del 30%) estas dreas
verdes son parte del afractivo del diseno ya que
funcionan como barreras de ruido entre los
laboratiorios, son  afractivos visuales entre los
pasillos y los largos recorridos. El Centfro de Diseno
también ahorra recursos con sus sistemas de
tratamiento de aguas, y ahorra energia con su
sistema de luminacion Led, también los espacios
propuestos estdn iluminados naturalmente para
aprovechar la luz del sol.
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