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RESUMEN 

 

Este trabajo presenta el análisis y la evaluación experimental del comportamiento de un Sistema de 

Sellos de los rotores y de la Válvula de Admisión de un Expansor Rotatorio. Las mediciones y 

pruebas fueron realizadas durante el curso de Maestría en Ingeniería Mecánica, campo disciplinario 

Diseño Mecánico, entre Octubre de 2009 y Julio de 2012; en las instalaciones del Laboratorio de 

Doble Altura y Taller de Electromecánica del Edificio 12 del Instituto de Ingeniería de la Universidad 

Nacional Autónoma de México (IINGEN UNAM), ubicado en Ciudad Universitaria, México Distrito 

Federal. La tutoría estuvo a cargo del Dr. Ricardo Chicurel Uziel y liderazgo del proyecto fue 

ejecutado por el M. en C. y estudiante de doctorado, Alejandro Gonzalez Calderón. 

Se referirá al motor que estuvo bajo prueba en este trabajo como “Expansor”, para diferenciarlo 

de los motores de combustión interna. El Expansor fue inventiva del Dr. Ricardo Chicurel Uziel 

(Investigador del Instituto de Ingeniería de la Universidad Nacional Autónoma de México); y las  

mediciones, pruebas y análisis de resultados se realizaron conforme a las modificaciones que se 

ejecutaron durante el  desarrollo del trabajo de Doctorado del estudiante M. en C. Alejandro 

Gonzalez Calderón. 

En el Capítulo 1 se presentan los antecedentes, donde se explica el Expansor y sus características 

operacionales;  y se presentan parte de las mediciones de desempeño general del Expansor, los 

resultados que se obtuvieron y las necesidades que surgieron a partir de estas mediciones. 

En el Capítulo 2 se plantea el problema a partir de las necesidades que se indicaron en el Capítulo 

1; y se plantean los objetivos. 

En el Capítulo 3 se explica la “Instalación de Mediciones y Pruebas”, desarrollada como 

herramienta para realizar  las mediciones de desempeño explicadas en el Capítulo 1; y las 

mediciones y pruebas requeridas para los objetivos planteados en el Capítulo 2.  

En el Capítulo 4 se presentan las pruebas y los resultados obtenidos, con los cuales se realizó el 

análisis y la evaluación experimental de acuerdo a los objetivos planteados en el Capítulo 2. 
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INTRODUCCIÓN: MOTORES DE DESPLAZAMIENTO POSITIVO Y EXPANSORES 

 

Los motores en general son tal vez el mejor dispositivo mecánico disponible para introducir al 

estudiante o investigador en los aspectos prácticos de la ingeniería. Un motor es una máquina a 

veces complicada y ruidosa en su comportamiento; y capaz de presentar muchos problemas 

enigmáticos y fallas desconcertantes. 

Unas pocas horas de trabajo probando motores son, quizás, la mejor posible introducción al mundo 

real de la ingeniería, que hace algunos años se está acercando al mundo de la simulación por 

computador en la que, inevitablemente, se puede pasar gran parte del tiempo.  

Dentro de la amplia gama de motores y principios de funcionamiento, los motores de 

desplazamiento positivo son los más convencionales para obtener potencia a partir de un fluido 

gaseoso. Particularmente para el Expansor, su clasificación está también dentro del campo técnico 

de los motores rotatorios, máquinas rotatorias, motores de gas o expansores de gas. El problema 

técnico que se pretende resolver con este tipo de mecanismos es transformar la energía de 

expansión de un fluido en un movimiento mecánico. Esta función ya está dentro del estado de la 

técnica de todos los motores de desplazamiento positivo; sin embargo, la diferencia con respecto a 

los motores actuales es que la invención se compone de menos elementos y aumenta las repeticiones 

de entrega de potencia. Su aplicación puede ser de carácter industrial porque permite transformar 

una fuente de energía en un movimiento mecánico rotatorio, que puede ser utilizado para 

transformar materias primas, generar energía o mover otra máquina a partir de un desecho 

gaseoso industrial; o para usuarios que requieran que no hayan subproductos de combustión, ya 

que puede funcionar con el vapor subproducto de la disociación del peróxido de hidrógeno (el 

desecho generado es oxigeno), con vapor desechado de algún proceso, o con aire comprimido. 

Se han realizado varias patentes de mecanismos similares, pero para dar un contexto general del 

Expansor dentro de los campos técnicos nombrados en el apartado anterior, se muestra a 

continuación una tabla donde se compara con otros mecanismos publicados: 

 

 



 
1)Máquina de desplazamiento 

positivo 
2) Motores rotatorios. Algunos ejemplos del estado de la técnica 

A
n

te
ce

d
e

n
te

s 

 

a)POLISH PATENT No. 

180998 [22](Zniszczynski 

1995) 

Displacement machine with 

the working chamber of 

cyclically changing volume. 

 
 

b) US Patent 2,988,008 Motor 

Wankel [20](Wankel 1961)  

 
 

c) US Patent No. 4,456,441 

Rotary Machine [21](Zilinsky 

1984) 

 
d) US Patent No. 4,487,167 

Rotary positive displacement 

motor [10](Kosheleff 1984) 

 
e) US Patent No. 7,328,672 

Radial Impulse Engine, Pump, and 

Compressor Systems, and 

Associated Methods of Operation 

[7](Dick y Tillemann-Dick 2008) 

 
f) US Patent No. 4,963,079 

Screw fluid machine with high 

efficiency bore shape 

[14](Mitsuru Fujiwara, Akira 

Suzuki y Riichi Uchida 1990) 

Evidencia de 

funcionamiento 

de la propuesta 

Hay evidencia documentada 

de que funciona como 

prototipo de un compresor. 

Hay evidencia física de que 

funciona en autos Mazda RX8. 

Ninguna a la fecha. Ninguna a la fecha. Ninguna a la fecha. Ninguna a la fecha. 

Similitudes con la 

invención 

Tienen el mismo mecanismo 

para generar el cambio  de 

volumen  

- Sistema de sellado en los perfiles 

del rotor. 

- Se compone de pocas partes.  

- Sistema de sellado móvil que se 

ajusta a la solicitación de la 

posición. 

- Tamaño compacto, comparado 

con un motor de pistones lineal. 

Utiliza el contacto parcial de 

secciones de los rotores para 

formar cámaras de expansión.  

- Cámara de volumen variable 

radial. 

- La sincronización de los rotores 

por medio de un engrane central. 

- Utiliza el contacto de superficies 

curvas para generar las cámaras 

de expansión.  

- Funciona como compresor y 

como expansor. 

Diferencias con 

la invención 

La invención tiene diseñado 

un sistema de sellado y 

sincronización de admisión 

para que funcione como 

motor expansor, ya que 

inicialmente fue propuesto 

como compresor. 

- La cantidad y forma de los 

rotores. 

- La aplicación, porque se está 

diseñado para ciclos de 

combustión interna.  

La cantidad y forma de los 

rotores. 

- Las cámaras se forman por 

canales que están en forma de 

hélice alrededor de los bloques de 

los rotores. 

- Construcción de fabricación 

compleja que exige mínima 

tolerancia a lo largo de los puntos 

de contacto de los rotores. 

- La cantidad y forma de los 

rotores. 

- Tiene muchas partes para 

componer la cámara de 

expansión. 

- La cantidad y forma de los 

rotores. 

- Construcción de fabricación 

compleja en el rotor hembra 

debido a los canales de forma 

irregular. 
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1. ANTECEDENTES 

1.1. Descripción general del Expansor Rotatorio  

El Expansor es un motor de desplazamiento rotatorio que fue diseñado por el Dr. Ricardo 

Chicurel Uziel  en el año 1979. Posteriormente, este diseño ha sido modificado y probado 

por varios estudiantes de la UNAM.  

El primer prototipo de este motor utilizó vapor como fluido de trabajo. El prototipo actual, 

fue fabricado y modificado desde 2005, con el cual se ha utilizado aire comprimido para 

realizar pruebas y evaluar modificaciones al diseño. 

El funcionamiento del Expansor consiste en una cámara de trabajo que se forma a partir del 

movimiento angular de cuatro rotores igualmente espaciados, que giran a igual velocidad y 

sentido, impulsados por la expansión del aire dentro de una cámara de volumen variable 

según la posición de los cuatro rotores. La rotación de los cuatro rotores se transmite a un 

eje principal por medio de un sistema de engranes. 

Los rotores tienen una forma que consiste en dos arcos circulares a 90°, que permite la 

formación de una cámara de volumen variable a medida que rotan. 

Los elementos del Expansor [9](Gonzalez Calderón 2010-2012) se muestran en la Tabla 1.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CAPÍTULO 1 
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Tabla 1. Componentes del Expansor 

Primera Fase de componentes 

 

Fuente: Alejandro, G. C. 
(2010). Tesis de doctorado: 
Investigación teórica 
experimental de un motor 
rotatorio de desplazamiento 
positivo. México D.F.: Facultad 
de Ingeniería, UNAM. 

1- Cuatro conjuntos separadores (cilindro, 
tuerca y espiga) 

 

3 y 4- Cuatro tuercas de apriete para cuatro conjuntos de 
engranes de rotores   (Engrane, cuña y espaciadores)

 

2- Un eje y un engrane sincronizador 

 

5- Una tapa frontal 
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Segunda Fase de componentes 

 

Fuente: Alejandro, G. C. (2010). 
Tesis de doctorado: Investigación 
teórica experimental de un motor 
rotatorio de desplazamiento 
positivo. México D.F.: Facultad de 
Ingeniería, UNAM. 

6- Cuatro pares de retenedores para cuatro 

pares de sellos de punta 

 

8- Cuatro pares de sellos de punta con resorte 

 

7- Cuatro pares de sellos de cara

 

9- Cuatro rotores con eje 
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Tercera Fase de componentes 

 

Fuente: Alejandro, G. C. 
(2010). Tesis de doctorado: 
Investigación teórica 
experimental de un motor 
rotatorio de desplazamiento 
positivo. México D.F.: Facultad 
de Ingeniería, UNAM. 

10- Una cámara de admisión (Bloque 

completo) 

12- Una tapa posterior 

 

11- Una válvula de admisión 

 
A- Cuerpo, B- Vástago, C- Biela, D- Empaque admisión, E- Tornillos 
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El funcionamiento básico del Expansor con respecto a la válvula de admisión y rotores de 

describe a continuación: 

1- Punto de referencia e inicio de ciclo: Es el Punto Muerto Superior o de cero volumen entre 

los rotores (ver cuadrante inferior izquierdo, en la Figura 1). En este punto, el orificio de 

acceso de gas a la cámara de trabajo está bloqueado por el vástago de la válvula (ver 

cuadrante inferior derecho en la Figura 1). 

 

Figura 1. Punto de referencia e inicio de ciclo 

 

2- Inicio de la admisión: Cuando los rotores han girado 5˚ aproximadamente (ver cuadrante 

inferior izquierdo en la Figura 2), el vástago de la válvula comienza a dar paso al gas 

cuando uno de sus orificios entra en contacto con el orificio de acceso de gas a la cámara 

de trabajo (ver cuadrante inferior derecho en la Figura 2). 



ANÁLISIS EXPERIMENTAL DE UN EXPANSOR ROTATORIO 

7 

 

Figura 2. Inicio de la admisión 

 

3- Proceso admisión e inicio de la expansión: Mientras los rotores continúan girando (ver 

imagen A de la Figura 3) hasta alcanzar los 38˚ aproximadamente (ver imagen C de la 

Figura 3), el vástago de la válvula de admisión sigue desplazándose (ver imagen B de la 

Figura 3) hasta cerrar el suministro de gas (ver imagen D de la Figura 3). Los rotores 

continúan girando por la expansión del gas que ingresó a la cámara de trabajo. 
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Figura 3. Proceso admisión e inicio de la expansión 

 

4- Inicio de la expulsión, alcance de punto de máximo de volumen del ciclo; y retorno al 

punto de mínimo volumen: El aire se expande en la cámara de trabajo hasta que se 

comienzan a abrir lo orificios de expulsión en los rotores; y la válvula se sigue desplazando 

y bloqueando el suministro de gas. Lo anterior hasta alcanzar el punto de máximo volumen 

(Punto Muerto Inferior,  ver la vista de los rotores y su acercamiento en la Figura 4). 

A partir del punto de máximo volumen, la válvula se sigue desplazando (ver la vista de la 

válvula y su acercamiento, en la Figura 4), pero el volumen en la cámara de trabajo 

comienza a disminuir (ver posición de un rotor y de la válvula al haber girado 135˚, en la 

Figura 4) mientras los orificios de expulsión siguen abiertos a la cámara. Finalmente, se 

regresa al punto de mínimo volumen (Punto Muerto Superior) cuando los rotores han girado 

180˚ (ver posición de un rotor y de la válvula al haber girado 180˚, en la Figura 4). 
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Figura 4. Inicio de la expulsión, punto de máximo de volumen del ciclo y retorno al punto de mínimo 

volumen 
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Desde el punto de vista termodinámico, el Expansor realiza dos ciclos de trabajo (dos 

expansiones) en un giro completo del eje de salida. El ciclo de trabajo, que se muestra en el 

diagrama indicado del Expansor (ver Figura 5), inicia cuando la cámara de trabajo está en 

el punto de mínimo volumen (Punto Muerto Superior PMS, haciendo analogía al motor de 

reciprocante de combustión interna), pasando por un punto de máximo volumen (Punto 

Muerto Inferior PMI); y termina de nuevo en el punto de mínimo volumen.  El ciclo de trabajo 

se compone de tres tiempos (ver Figura 5): Admisión del fluido de trabajo, expansión de la 

cámara de trabajo y escape del fluido de trabajo. 

Comparando con los motores de combustión interna, el número de ciclos por revolución (i) 

 
Figura 5. Diagrama indicado del Expansor 
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del Expansor es de 2.  Para un motor 4 tiempos, i=0.5 en cada cilindro; y para un motor 2 

tiempos, i=1. 

El volumen de expansión está determinado por el ángulo de giro de los rotores 

[9](Gonzalez Calderón 2010-2012), cuya relación matemática se muestra en la Tabla 2. 

Tabla 2. Modelo matemáticos del Volumen de expansión en función del ángulo de giro de los rotores 

Modelo geométrico del volumen en la 

cámara de trabajo 

 

[I]       h 
 [  en (

 

 
)   en   -  ] 

Vw: Volumen de trabajo 

Aw: Área de trabajo 

h:    Altura de los rotores 

 :   Ángulo de giro de los rotores 

       Rango 0° a 90°  
R: Radio de los rotores 

 
 

El Momento producido durante la expansión también está determinado por el ángulo de 

giro de los rotores [9](Gonzalez Calderón 2010-2012). La relación matemática se muestra 

en la Tabla 3. 

Tabla 3. Modelo matemático del Par indicado, generado durante la expansión, en función del ángulo de 

giro de los rotores 

Modelo del momento producido en un rotor 

[II] M  √  pC h  
  sen (

 

 
)  sen (

 

 
-
 

 
) 

h:    Altura de los rotores 

MR: Es el Par resultante debido a la fuerza FR. 

pc: Presión en la cámara de trabajo. 

R: Radio de los rotores. 

 :   Ángulo de giro de los rotores 

       Rango 0° a 90°  
Modelo del Par indicado 

[III] Mi  √  pC h  
  sen (

 

 
)  sen (

 

 
-
 

 
) 

 
 

Estas ecuaciones son válidas para un rango de giro de los rotores   de 0° a 90°, iniciando 

desde el punto muerto superior PMS.  

Después de los 90°, la fuerza resultante producirá un momento que se opone al sentido de 

giro de los rotores. 
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1.2. Características de Operación del Expansor  

En general, a un motor se le debe determinar eficiencias para ubicar cuantitativamente el 

desempeño del mismo; y establecerle las Curvas Características para delimitar su 

funcionamiento en un intervalo de velocidad. 

A continuación se explican estos términos y la forma de obtenerlos, con respecto al 

Expansor.  

1.2.1. Eficiencias 

Las eficiencias que se determinan son la Eficiencia Mecánica y Eficiencia Isentrópica.  

- Eficiencia Mecánica: Es un parámetro que es un índice de  las perdidas mecánicas y es la 

razón entre la potencia al freno P y la potencia indicada Pi. La potencia al freno es la 

potencia que entrega el eje del Expansor; y la potencia indicada es la suma de la potencia 

al freno y las perdidas mecánicas.  

Tabla 4. Términos para obtener la Eficiencia Mecánica 

Expresión Matemática Definiciones 

[IV] Pi = Potencia al freno 
+ Perdidas 

Pi: Potencia Indicada 

[V] Pi=Wi/t 
Wi: Trabajo indicado.  

t: Periodo de tiempo entre inicio y final de la admisión 

[VI]  i ∫ P v  dv
  
  

 

V1: Volumen de la cámara de expansión al comienzo 

de la admisión. Se obtiene mediante expresión [I]. 

V2: Volumen de la cámara de expansión al final de la 

admisión. Se obtiene mediante expresión [I]. 

 

pc(v): Presión en la cámara de expansión en función del 

volumen. Esta función se obtiene mediante la 

conjugación de las funciones P( ) y V( ) para un mismo 

valor de ángulo  ; y con la cual se realiza el 

diagrama indicado del Expansor (ver Figura 5). 

 

pc( ): Presión en la cámara de trabajo, en función del 

ángulo de rotación del eje de salida del Expansor. 

Esta función se obtiene mediante la conjugación de las 

función pc(t) y  (t), para un mismo valor de tiempo t. 

pc(t): Presión en la cámara en función del tiempo. Se 

obtiene por medición utilizando el conjunto descrito 

en la sección “3.2.4. Conjunto para la medición de 

la presión en la cámara de trabajo”  

 (t): Ángulo de giro de los rotores en función del 
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tiempo. Se obtiene por medición utilizando el 

conjunto descrito en la sección “3.2.7. Conjunto para 

indicar ”  

Vw( ): Volumen de la cámara de trabajo en función 

del ángulo de rotación del eje de salida del 

expansor. Se obtiene mediante expresión [I]. 

[VII] Potencia al freno 

= M x ω 

M(t): Par entregado por el eje del Expansor en función 

del tiempo. Se obtiene por medición utilizando el 

conjunto descrito en la sección “3.2.2. Conjunto para la 

medición del par entregado por el Expansor”  

 

ω(t): Velocidad angular del eje del Expansor en 

función del tiempo. Se obtiene por medición utilizando 

el conjunto descrito en la sección “3.2.3. Conjunto para 

la medición de la velocidad de giro” 

 

- Eficiencia Isentrópica: Es una parámetro que sirve para medir rendimiento energético del 

fluido de trabajo durante la expansión; y es la razón entre trabajo al freno y trabajo 

realizado por el ciclo ideal, con presión inicial igual a la admisión y presión final igual a la 

atmosférica. Para el trabajo realizado por el ciclo ideal se toma el aire a temperatura 

aproximadamente constante e igual al ambiente, la presión en la admisión pa(t) se obtiene 

por medición utilizando el conjunto descrito en la sección “3.2.5. Conjunto para la medición 

de la presión de admisión”; y el consumo QA(t) se obtiene por medición utilizando el 

conjunto descrito en la sección “3.2.6. Conjunto para la medición del consumo en el 

suministro de aire”   

 
1.2.2. Curvas Características 

 

Teniendo un sistema estable de abastecimiento de  aire comprimido (entiéndase que para 

determinada velocidad, permita tomar varias muestras representativas de ciclos), se 

construyen 4 curvas de desempeño que obtienen en determinado intervalo de velocidad y 

carga, los cuales se controlan mediante el uso del  dinamómetro. La velocidad ω (en RPM 

o rad/s) se obtiene por medición utilizando el conjunto descrito en la sección “3.2.3. 

Conjunto para la medición de la velocidad de giro”  

- Curva Potencia al freno Vs RPM: La potencia al freno se calcula con la expresión [VII]. 

 

- Curva Par (M) Vs RPM: M es el par entregado por el eje del Expansor. Se obtiene por 

medición utilizando el conjunto descrito en la sección “3.2.2. Conjunto para la medición del 

par entregado por el Expansor”  

 

- Curva Consumo    Vs RPM: El consumo se obtiene por medición utilizando el conjunto 

descrito en la sección “3.2.6. Conjunto para la medición del consumo en el suministro de 

aire”  
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- Curvas de Eficiencia Mecánica Vs RPM: La obtención de la Eficiencia Mecánica para un 

valor constante de ω se describe en la sección 1.2.1. Eficiencias.          

1.2.3. Mediciones de desempeño 

Durante Noviembre de 2009 y Enero de 2012 se estuvieron realizando mediciones al 

Expansor, donde se probaron diferentes modificaciones realizadas al mismo, con el fin de 

obtener un par M lo más cercano posible al valor teórico (ver expresión [III]). Estas 

modificaciones hicieron parte del trabajo de Doctorado que realizó el M. en C. Alejandro 

Gonzalez Calderón [9](Gonzalez Calderón 2010-2012), que tiene como título 

“Investigación Teórica-Experimental de un Motor  otatorio de Desplazamiento Positivo” 

 

 A continuación se presentan algunos ciclos de esas pruebas, donde se muestran las piezas 

del Expansor con las que se realizó la prueba y las mediciones obtenidas. 

 

Medición realizada al Expansor con sellos de Bronce-Latón (Diciembre de 2009) 

El Expansor trabajo con las siguientes piezas: 

 

Vástago de la 

válvula de 

admisión 

Sellos de cara y de punta 

Figura 6. Vástago de la Válvula de 

Admisión y Sellos de cara y punta 

utilizados en medición realizada 

al Expansor en Diciembre de 2009. 

 
Fuente: Alejandro, G. C. (2010). Tesis de 

doctorado: Investigación teórica-

experimental de un motor rotatorio de 

desplazamiento positivo. México D.F.: 

Facultad de Ingeniería, UNAM. 

 

 
 

 

 

La medición obtenida se muestra en la Figura 7, donde se obtuvo que para el valor máximo 

medido de presión en la cámara pc; y aplicando a la expresión [III], el par indicado 

máximo era de Mi=228 Nm (para pc=52 Psi, h=67mm,    50˚) con una velocidad máxima 

de 172 RPM. En esas condiciones, la potencia indicada es de Pi=4107 W. 

Experimentalmente, el resultado máximo medido (en promedio) para el par fue de M=10.8 

Nm, con una potencia máxima al freno P=194.4 W. 
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Figura 7. Parte de medición realizada al Expansor con sellos de Bronce Latón 

 

Medición realizada al Expansor con sellos de cara en teflón (Diciembre de 2011) 

El Expansor trabajo con las siguientes piezas: 

 

Sellos de cara en teflón y sellos de punta en bronce-latón Figura 8. Vástago de 

la Válvula de 

Admisión y Sellos de 

cara y punta utilizados 

en una medición 

realizada al Expansor 

en Diciembre de 2011. 

 
Fuente: Alejandro, G. C. 

(2010). Tesis de doctorado: 

Investigación teórica-

experimental de un motor 

rotatorio de desplazamiento 

positivo. México D.F.: 

Facultad de Ingeniería, 

UNAM. 

 

Vástago de la válvula de admisión 

 
 

La medición obtenida se muestra en la Figura 9, donde se obtuvo que para el valor máximo 

medido de presión en la cámara pc; y aplicando a la expresión [III], el par indicado 

máximo era de Mi=378 Nm (para pc=89.79 Psi, h=63.52mm,      ˚) con una velocidad 

máxima de 174 RPM. En esas condiciones, la potencia indicada es de Pi=6889 W. 

Experimentalmente, el resultado máximo medido (en promedio) para el par fue de M=2.7 

Nm, con una potencia máxima al freno P=49 W. 
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Figura 9. Parte de medición realizada al Expansor con sellos de cara en teflón y sellos de punta en 

bronce-latón 

 

Después de realizar varias mediciones con diferentes modificaciones, no se logró obtener un 

valor cercano al par teórico que debía entregar el Expansor.  

 

Generalmente, la mayor parte de las perdidas en cualquier motor pueden ser debidas a la 

fricción, ya sea  la fricción mecánica entre las partes internas o en la transmisión del 

movimiento al eje. En el caso específico del Expansor, se hicieron determinaciones de 

pérdidas de fricción en los sellos, mediante pruebas experimentales (ver Figura 10) que se 

compararon con el comportamiento teórico mostrado en la ecuación [VIII] :  

[VIII] Pt  [ 0 1 0 p 0  53     0 135 p 0  1    10
-  3] 

 

 

Figura 10: Perdida total en los sellos con 

respecto a la velocidad, para diferentes 

coeficientes de fricción 

La deducción de la ecuación [VIII]; y 

la comparación de los datos 

experimentales con respecto al 

comportamiento teórico  (ver Figura 

10) se presentan en el ANEXO 2. 
Sealing system for a rotary expander 

[6](Chicurel-Uziel, et al. 2010). 

 

La pérdida total de potencia debida a la fricción en los sellos utilizando la ecuación [VIII], 

para una velocidad de giro de 172 RPM y 174 RPM es de: 
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N[rpm] μ=0.25 μ=0.2 μ=0.15 μ=0.1 

172 44 W 35 W 26 W 18 W 
174 45 W 36 W 27 W 18W 

 

Los valores anteriores resultaron ser muy inferiores a la diferencia entre potencia indicada 

Pi y potencia al freno P que se obtuvo en las pruebas, por lo que se detectó que faltaba 

estimar la energía se consumía en la válvula y en las fugas que se estaban presentando. 

 

Con respecto a la medición, se requería un tiempo considerable para organizar los datos 

obtenidos y encontrar los intervalos donde hubiera al menos cuatro ciclos uniformes en un 

intervalo de velocidad de giro. Por lo tanto, se tuvo la necesidad de que se pudiera 

visualizar el periodo de adquisición en la pantalla del computador, para guardar los datos 

en el momento en que las señales mostraran un comportamiento uniforme entre ciclos y las 

señales se pudieran escalar de una forma adecuada para el observador.  
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2. PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA Y OBJETIVOS 

 

De acuerdo a lo indicado en la sección “1.2. Características de Operación del Expansor”, se 

requiere para el cálculo de las Eficiencias y Curvas de desempeño, medir la presión en la 

cámara de trabajo pc( ), la posición de los rotores  (t), el par entregado por el eje del 

Expansor M( ), la velocidad angular ω(t), presión de admisión pa(t); y el consumo de aire 

   . Sin embargo, la obtención de estos resultados se debe realizar sobre un motor que 

tenga identificados los elementos cuya condición pueda afectar substancialmente el  ciclo 

de trabajo y la forma en que esto ocurre. Considerando que en cuanto a elementos móviles, 

el Expansor tiene sólo un mecanismo biela-manivela y cuatro rotores con sus respectivos 

engranes, se hace necesario obtener la energía que requieren estos elementos para 

realizar su movimiento con respecto a un Expansor con la adecuación mínima para generar 

un movimiento angular uniforme de los rotores sin lubricación.  

No conocer la energía mínima utilizada en las partes móviles para generar la rotación 

uniforme de los rotores del Expansor, implica omitir parte de las pérdidas que se pueden 

estimar; y no se contaría con un punto de comparación en cuanto a procedimiento y 

definición matemática que evalúe las modificaciones se le realicen a los elementos móviles.  

2.1. Objetivos  

Considerando el problema presentado en el apartado anterior, el alcance de la tesis se 

enfocó a los siguientes objetivos: 

- Realizar las pruebas para analizar detalladamente el comportamiento estático de los 

rotores con un sistema de sellado y sin sellos; y de la válvula, con respecto al giro de un 

ciclo del Expansor. 

- Determinar elementos de evaluación para un sistema de sellado y de válvula de admisión. 

- Obtener la curva de pérdida de potencia en la válvula de admisión por fricción dinámica.  

 

 

 

 

 

CAPÍTULO 2 
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3. INSTALACION DE MEDICIONES Y PRUEBAS 

 

Las mediciones que se requieren  para determinar las Características de Operación del 

Expansor (ver sección 1.2. Características de Operación del Expansor) son: 

pc(t): Presión en la cámara en función del tiempo. 

 (t): Ángulo de giro de los rotores en función del tiempo. 

M(t): Par entregado por el eje del Expansor en función del tiempo. 

ω(t): Velocidad angular del eje del Expansor en función del tiempo. 

pa(t): Presión en la admisión en función del tiempo. 

QA(t): Consumo de fluido de trabajo en función del tiempo. 

Para obtener estas mediciones, se desarrolló una Instalación que está compuesta de 6 

conjuntos de medición y un instrumento virtual. El presente capitulo explica la Instalación en 

dos secciones:  

- En la sección 3.1. se indican los conceptos que se consideraron para realizar las 

mediciones debido a las características físicas del entorno donde se realizaron las mismas; y 

los diferentes aspectos técnicos que se tuvieron que enfrentar. 

 - En la sección 3.2. se explican los componentes de la Instalación: El instrumento virtual y 

cálculos de  adecuación de señal para los conjuntos de medición que así lo requirieron. Los 

instrumentos utilizados fueron los que están disponibles en el sitio donde se realizó este 

trabajo. 

3.1. Conceptos para las mediciones 

3.1.1. Medición del par 

El par producido por un motor bajo prueba se resiste y se mide por el dinamómetro al que 

está conectado. La precisión con que la que se mide el par y velocidad es fundamental 

para todas las otras medidas derivadas y realizadas en la instalación de prueba. 

En un dinamómetro como el utilizado en la instalación, el par M, se mide como el producto 

del brazo de calibración P y de la fuerza F resistida por un transductor de carga (Ver 

Figura 11).  

CAPÍTULO 3 
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La calibración se realiza siempre por medio de un brazo de calibración, suministrado por el 

fabricante, el cual está atornillado a la carcasa del dinamómetro y donde se aplican pesos 

muertos en un radio de calibración P. El fabricante certifica la distancia P entre el eje de 

aplicación de la carga y el eje del dinamómetro. 

La fuerza que los pesos muertos ejercen en el brazo de calibración es el producto de su 

masa y el valor local de la aceleración gravitatoria “g”  Por lo general se supone constante 

y con un valor de 9,81 m/s2, sin embargo este valor sólo es correcto a nivel del mar y una 

latitud de unos 47° N. Aumenta hacia los polos y disminuye hacia el Ecuador, con 

variaciones locales. Para la calibración del dinamómetro se utilizará el valor de 9,78 m/s2, 

el cual es el valor utilizado en los Laboratorios de Física Experimental1 de la UNAM. 

El procedimiento convencional de calibrar el dinamómetro con pesos muertos, si se es 

tratado con rigor, no es del todo fácil porque se enfrenta el hecho de que la celda de 

carga no es perfectamente lineal en su respuesta, y ninguna unión es perfectamente lisa y 

sin fricción. El problema resultante es ajustar el sistema con el fin de garantizar que los 

errores (inevitables) están al mínimo en todo el proceso. 

El procedimiento de calibración que se siguió al hacer uso del dinamómetro disponible fue: 

- El dinamómetro no debe estar acoplado al Expansor. Después de que el sistema ha sido 

energizado para excitar la celda de carga, la salida de ésta se pone a cero con el 

dinamómetro en su estado normal de funcionamiento sin carga (enfriamiento por agua 

encendido, etc.) y el peso del brazo de calibración es balanceado por una fuerza igual y 

opuesto. Los pesos muertos se añaden para producir aproximadamente el máximo par 

nominal de escala MNE. Este torque es calculado y se define como máximo para el rango de 

la curva de calibración. Posteriormente, los pesos son removidos, se verifica que la lectura 

de la celda sea nuevamente cero y se agregan los pesos preferiblemente en incrementos 

iguales, anotando las lecturas de la celda de carga. Se remueven los pesos en orden 

                                            
1 Dato provisto por Instituto de Geofísica de la UNAM, obtenido por el Dr. Manuel Mena Jara en Ciudad 
Universitaria. 

 

Fuente: EATON Corporation. 
(1980). Dynamatic series. Eddy 
current Absorption dynamometers 
catalog (Mayo) . Kenosha, EUA. 
 

Figura 11. Esquema del 

dinamómetro utilizado en la 

instalación de prueba 
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inverso y las lecturas se anotan nuevamente. El procedimiento anterior indica que la celda 

de carga leerá cero antes de que cualquier carga sea aplicada.  

Suele asumirse (aunque no necesariamente es el caso), que los efectos de histéresis, que se 

manifiestan como las diferencias observadas entre el par con aumento de la carga y con 

decremento de la carga, se eliminan cuando la máquina está funcionando debido a la 

vibración porque evita que se asienten los soportes del brazo de calibración.  

3.1.2. Medición de la presión 

La presión atmosférica varía dependiendo de la ubicación terrestre, pero el valor de esta 

presión en la instalación de prueba tiene una medición de 78 KPa que es referencia para 

todas las pruebas. Este valor es absoluto y  se suma a las mediciones manométricas que lo 

requieran. Los instrumentos de medición utilizados están diseñados para medir presiones 

manométricas. 

3.1.3. Medición del consumo y caudal del fluido de trabajo: gases 

En la medición de gases se debe tener en cuenta que la densidad de un gas es sensible a la 

presión y la temperatura. En el caso particular del Expansor, las pruebas se realizaron con 

aire como fluido de trabajo, donde sus propiedades están referenciadas a una condición 

normal  Aunque hay varias definiciones para “condiciones normales de referencia del aire”, 

se utilizó la definición de la especificación del fluxómetro usado en la instalación de 

prueba. Estas condiciones normales son: 1,017 bar de presión (101,7 KPa), temperatura de 

15 ° C (288,15 ° K) y densidad de 1,225 Kg/m3. 

EFECTO DE LA PRESIÓN Y LA TEMPERATURA 

La masa de aire consumido tiende a variar directamente con la densidad; y el flujo de aire 

tiende a variar inversamente con la densidad. La densidad es proporcional a la presión 

absoluta e inversamente proporcional a la temperatura absoluta, cuya relación se define 

como: 

[IX]  
p
  

n
 
pp

pn
 

Tn

(Tp   3)
 

p : Densidad del aire en condiciones de prueba, 

Kg/m3. 

n : Densidad del aire en condiciones normales, 

Kg/m3. 

pp : Presión absoluta de prueba, KPa. 

pn : Presión en condiciones normales, KPa. 

Tp : Temperatura de prueba, °C. 

Tn : Temperatura en condiciones normales, °K. 

CORRECCIÓN DE CONSUMO Y DENSIDAD DEL AIRE 

La medición del consumo de aire y la estimación de la densidad deben ser corregidas 

debido a los efectos que producen la presión y temperatura. La corrección es un valor que 

multiplica o divide el parámetro en cuestión. Por ejemplo, los medidores de flujo están 

especificados y calibrados bajo condiciones normales, por lo que se debe hacer la 
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corrección en la señal de medición para ajustarla a las condiciones de la instalación de 

prueba, según lo mostrado en la Tabla 5.   

Tabla 5. Corrección del consumo y densidad del aire basado en condiciones normales 

Parámetro Condición de prueba Condición estándar 

Presión absoluta pp [KPa] p
n
 1,01   ar   101,   Pa 

Temperatura Tp [°C] Tn  88,15   

Factor general de corrección [X] fc 
pn

pp
 
Tp

Tn
 
101, 

pp
 
(Tp   3)

 88,15
 

Parámetro de prueba Corrección 

Densidad [XI]  
p
 
 
n

fc
⁄  

Flujo volumétrico [XII] Qp
̇  Qn

̇  fc 

Flujo de masa [XIII] ṁ 
( 

n
 Qp

̇ )
fc

⁄  

 

3.1.4. Interferencias en la medición 

VIBRACIONES 

Casi siempre es el mismo Expansor la única fuente significativa de vibración en las pruebas. 

Las fuentes secundarias tales como el sistema de ventilación, las bombas, compresores, 

sistemas de circulación o el dinamómetro, son generalmente despreciables en comparación 

a los efectos del propio Expansor.  

Hay varios aspectos al asumir esta condición, pero debido a que el Expansor está montado 

de tal manera que ni él ni las conexiones pueden ser dañados por el movimiento excesivo o 

la restricción excesiva, no ocurren vibraciones significativas adicionales a la única masa 

reciprocante del Expansor (el vástago de la válvula de admisión), la cual está parcialmente 

balanceada (ver Figura 12). 
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INTERFERENCIA ELECTROMAGNETICA 

Todo equipo eléctrico o electrónico genera con mayor o menor intensidad perturbaciones 

de distintas frecuencias que pueden interferir a otros dispositivos o equipos, ya sea a través 

del aire o mediante sus propios conductores. El problema de las interferencias ha crecido 

simultáneamente al desarrollo de las aplicaciones electrónicas y eléctricas: radio, lámparas, 

comunicación inalámbrica y el aumento de la integración de semiconductores [4](Balcells, y 

otros 1992).  

Las interferencias pueden ser naturales, como las producidas por descargas atmosféricas, 

descargas electrostáticas, ruido cósmico, radiaciones naturales, etc.; o pueden ser 

artificiales, como las que se originan como consecuencia de funcionamiento de dispositivos o 

sistemas eléctricos. 

Las fuentes de interferencia electromagnética que hay en el sitio son compresores, equipos 

de soldar, radio, lámparas, máquinas-herramientas, fuentes de computadora; entre otros. 

Para las interferencias generadas por estas fuentes, se utilizó una de las técnicas habituales 

para la protección de las señales en los cables y en el suministro de conexiones con “tierras 

limpias”, que están separadas de las “tierras de protección” [4](Balcells, y otros 1992). 

El método utilizado en la Instalación de Prueba previene la distorsión de las señales por 

bucles o lazos cerrados de tierra, los cuales son causados por diferentes valores de 

potencial entre las tierras a través del circuito de señales de medición y que inducen 

corrientes parásitas de compensación [12](Maloney 2006)  La “tierra limpia” es un punto 

que debe tener la impedancia más baja posible en toda la instalación de prueba (ver 

Figura 13), por lo que se escogió la tierra en la estructura del edificio donde se ubicó la 

Instalación. 

  
(a) (b) 

(a) Montaje del Expansor en la instalación. (b) Peso de balanceo del vástago en la válvula de admisión. 

 

Fuente: Alejandro, G. C. (2010). Tesis de doctorado: Investigación teórica-experimental de un motor rotatorio de desplazamiento 

positivo. México D.F.: Facultad de Ingeniería, UNAM. 

 

Figura 12. Instalación del Expansor y peso de balanceo de la válvula de admisión 
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Fuente: J, Maloney Timothy. Electrónica industrial moderna. Edo. de México: Pearson Educación, 2006. 

 

Figura 13. Lazo cerrado de tierra al conectar dispositivos eléctricos 

3.2. Componentes de la Instalación 

3.2.1. Conjunto para la adquisición y almacenamiento de datos  

ESPECIFICACIONES OPERACIONALES 

Este conjunto adquiere, despliega para visualizar y guarda los datos de las seis señales. La 

conexión de las señales al sistema de adquisición se hace a través de la caja de conexiones 

mostrada en la Figura 15; que a su vez está conectada a los circuitos acondicionadores de 

señal (dependiendo del instrumento que lo requirió), ubicados en la caja mostrada en la 

Figura 14. 

 

 
Figura 14. Caja de conexiones para circuitos acondicionadores de señal 
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Figura 15. Conector analógico para la adquisición 

Caja de conexiones diseñada por Alejandro, g. C. 

(2012)durante la realización de la Tesis de doctorado: 

investigación teórica experimental de un motor 

rotatorio de desplazamiento positivo. México d.f.: 

Facultad de ingeniería, Unam. 

 

La caja de conexión para las seis 

señales de la Instalación de Prueba al 

programa de adquisición (ver Figura 

15), contiene una tarjeta National 

Instruments PCI-MI0-16E-4 y un bloque 

conector analógico CB-68LP. Los 

conectores son tipo BNC, referenciadas 

a la tierra del computador. La tarjeta 

adquiere las señales sin darle ganancia 

alguna. 

Los conectores BNC, de izquierda a 

derecha son los canales del 0 al 5 

respectivamente. 

 

Las señales se despliegan en ventanas independientes similares a la de en un osciloscopio 

(ver Figura 16), donde el control de ajuste de la base del tiempo (en el eje horizontal de 

cada ventana, en segundos por división) es común para todas ellas (ver dial en la parte 

superior izquierda de la Figura 17); y el control de la escala vertical (voltaje por división), 

es independiente para cada ventana. En la Figura 17 se muestra la organización de las 

ventanas para visualizar las seis mediciones indicadas al comienzo de este capítulo 

 

Por ejemplo, en la Figura 16, se muestra la ventana que despliega la señal del Par 

entregado por el Expansor. Con el control mostrado en el lado derecho de la Figura 16, se 

ajusta la escala vertical de la ventana, la cual tiene como unidad principal el voltaje por 

división; y como unidad secundaria, Nm por división. 
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Figura 16. Ventana del canal donde se despliega para visualizar la señal del par entregado por el 

Expansor 

 

 
Figura 17. Panel del programa de adquisición de datos 
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Para todos los canales, las señales se adquieren como voltaje, se visualizan en sus 

respectivas ventanas con la equivalencia de las divisiones horizontales en la unidad de 

medición deseada; y se postprocesan en  la unidad equivalente del Sistema ISO. 

En los canales, la unidad que tiene la escala de ajuste vertical de la ventana; y la unidad 

con la que se postprocesa la adquisición, se presenta en la Tabla 6. 

Tabla 6. Unidades de visualización y registro de la señales en los canales del instrumento virtual de 

adquisición  

CANAL 
EQUIVALENCIA DE LA MEDICION 

QUE SE DESPLIEGA EN LA VENTANA 

EQUIVALENCIA DE LA MEDICION QUE SE 

GUARDA DE LA ADQUISICION 

0 Consumo QA: Litros por segundo L/s Consumo QA: metros cubicos por segundo 

1 Par: Newton metro Nm Par: Newton metro Nm 

2 Velocidad: Revoluciones por minuto Velocidad: Radianes por segundo 

3 Presión de suministro: Psi Presión de admisión: Kilo Pascales 

4 Presión en la cámara: Psi Presión en la cámara: Kilo Pascales 

5 Posición de giro de los rotores y el 

eje: Volts 

Cambio de ciclo: Volts 

 

La programación general del instrumento virtual utilizando el software LabView 6.1. se 

muestra en la Figura 18. 
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Figura 18. Programación del instrumento virtual de adquisición 
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La parte medular del instrumento virtual es un subinstrumento (subVI) prediseñado llamado 

Internal Scope.ctl (ver Figura 19), el cual adquiere los datos de acuerdo a la configuración 

del panel frontal (ver Figura 16 y Figura 17). Este subVI hace parte de una biblioteca que 

viene con el software LabVIEW; y trabaja simulando un osciloscopio real. 

 

 
Figura 19. Subinstrumento virtual que adquiere la señal de un canal, programado para la medición de 

consumo en el suministro de Aire.  

 

La configuración de las  conexiones al subVI mostrado en la Figura 19 es la misma para los 

seis canales, con el fin de observar cada señal en ventanas independientes. Las entradas y 

salidas del subVI Internal Scope.ctl se explican en la Tabla 7. 

Tabla 7. Entradas y salidas del subinstrumento virtual Internal Scope.ctl 

ENTRADAS SALIDAS 

Timebase: La base de tiempo es una entrada común 

para todos los subVI de cada canal. Tiene un 

intervalo de 1ms/div a 500ms/div. Todas las 

ventanas tienen 10 divisiones en el eje horizontal, lo 

que significa que se pueden observar periodos de 

0,001 a 5 segundos.  

Device: Es el número que le da el programa a la 

tarjeta de adquisición. Es una entrada común para 

todos los subVI. 
 

Position CH-: Es el desplazamiento vertical que se le 

da a una señal en la ventana. Para los canales del 0 

al 3 y el 5, es cero; y para el canal 4, el 

desplazamiento se selecciona en el panel para 

poder ajustar la visualización la señal de la presión 

en la cámara Pc. 

Volts/Div CH-: Es la escala vertical y es 

independiente para cada ventana. Tiene un rango 

de 10mV/div a 2V/div. Todas las ventanas tienen 

10 divisiones en el eje vertical, lo que significa que se 

pueden observar voltajes de ±50mv a ±10V.   

GRAFICA CANAL 

 

La grafica se la señal se crea a partir 

de 500 puntos igualmente espaciados 

por un valor de Δt en el eje horizontal. 

Al momento de almacenar los datos de 

la señal, los datos se guardan como un 

vector con respecto a cada punto del eje 

horizontal. 
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FRECUENCIA DE MUESTREO DEL SUBINSTRUMENTO VIRTUAL INTERNAL SCOPE.CTL 

(SUBVI), REFERENTE A LA RESOLUCIÓN Y VELOCIDAD DE GIRO DEL EJE DE 

POTENCIA 

De acuerdo a lo explicado en la sección “1.2.1. Eficiencias”,  hay algunas mediciones que se 

requieren en función del ángulo de giro del eje de potencia. La resolución con la que se 

obtenga esta función dependerá de la frecuencia de muestreo que tenga el sistema de 

adquisición respecto a una velocidad de giro en particular.  

La relación entre la frecuencia de muestreo (en muestras por segundo) y la velocidad de 

giro (en revoluciones por segundo), indicará el número de muestras por revolución que se 

podrán adquirir. Teniendo en cuenta que 1 revolución equivale a 3 0˚, se obtiene el 

número de grados transcurridos (resolución) entre cada muestra. 

Lo anterior se expresa mediante la relación: 

[XIV]    
     

      
 

- θr: Resolución del ángulo de giro del eje de potencia o de los rotores 
del Expansor; 

- fm: Frecuencia de muestreo del sistema de adquisición de datos; 

- n: Velocidad del eje de potencia o de los rotores del Expansor. 

 

Específicamente, con la selección de la base de tiempo (para todos los canales) que se 

puede realizar en el panel frontal del programa de adquisición; y el número de puntos que 

se permite graficar en cada ventana, se tiene y se define que: 

- La Base de tiempo es la escala en la que se divide el eje horizontal de las ventanas y 

tiene un intervalo de 100µs/div a 500ms/div. Todas ventanas tienen 10 divisiones, lo que 

significa que se pueden adquirir periodos de 0,001 a 5 segundos. 

- El Número de muestras es el total de muestras que el Instrumento Virtual obtiene antes de 

que la adquisición se termine. En el panel frontal, esto equivale al número de puntos que 

se visualizan en cada ventana, que es de 500. 

 

- La Frecuencia de muestreo es el número de muestras por segundo que adquiere el 

Instrumento Virtual por canal. 

 

En la siguiente tabla se presenta la resolución que se puede obtener a diferentes 

velocidades, con respecto al valor máximo y mínimo de la base de tiempo, utilizando la 

expresión [XIV]. 
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Base de 

tiempo 

ms/div 

Periodo de 

adquisición 

Seg 

(ms/div*10

div) 

Frecuencia de muestreo 

muestras/seg 

Resolución del eje de potencia * 

50 RPM 450 RPM 800 RPM 

In
te

rv
a

lo
 

0,0001 0,001 
500 muestras

0,001s
  500000  0,0006° 0,0054° 0,0096° 

500 5 
500 muestras

5s
  100  3° 27° 48° 

 

FUNCIÓN DE ALMACENAMIENTO DE DATOS 

Los datos que salen del subVI de cada canal como un vector, se organizan en un arreglo 

con los otros vectores que salen de otros subVI de cinco canales. Este arreglo facilita que la 

función de almacenamiento (ver Figura 20) guarde en un bloque de datos los seis vectores 

(que corresponden a seis señales) de 500 puntos de cada uno en un archivo de texto. Esta 

función se ejecuta al presionar el botón de paro de lectura “ TOP”, del panel del 

programa (ver Figura 17, parte superior izquierda).  
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Figura 20. Programa de bloques para función de almacenamiento de datos 

 

El archivo de almacenamiento (ver Figura 21) guarda los bloques de datos de 

secuencialmente, sin sobrescribir en los bloques anteriores. La ubicación y nombre del 

archivo de texto deben ser previamente definidos. Al abrir el archivo de texto, los datos se 

ven como se muestran en la  Figura 21. 

 

 
 

Figura 21. Archivo de datos almacenados en txt 

 

Al abrir el archivo de texto en una hoja de cálculo, separando las columnas por 

tabulaciones, se obtienen las filas y columnas de datos de cada bloque.  

En la Figura 22 se indica mediante letras de la A a P, las celdas y columnas de datos. 
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Figura 22. Archivo de datos almacenados en txt y procesados en hoja de cálculo 

 

Las celdas y columnas indicadas en la Figura 22, son: 

A) Celda: Fecha de la adquisición en formato mes/día/año. 

B) Celda: Frecuencia obtenida del conjunto descrito en la sección “3.2.6. Conjunto para la 

medición del consumo en el suministro de aire”.  

C) Celda: Consumo actual de aire en litros por minuto. 

D) Columna: Tiempo de medición de cada punto adquirido. La primera celda de esta 

columna muestra el valor de Δt que debe haber entre puntos. 

E) Columna:  alor vertical de cada punto de la señal en la pantalla del canal “CH0”, en el 

cual se conecta el conjunto descrito en la sección “3.2.6. Conjunto para la medición del 

consumo en el suministro de aire” 

F) Columna: La primera celda indica la escala en Voltios de la adquisición del conjunto 

descrito en la sección “3.2.6. Conjunto para la medición del consumo en el suministro de 

aire”  Para obtener el valor medido de los puntos de la señal, se debe multiplicar el valor 

de la primera celda de esta columna por el valor que está en columna (E) de la misma fila.  

G) Columna: Valor vertical de cada punto de la señal en la pantalla del canal “CH1”, en el 

cual se conecta el conjunto descrito en la sección “3.2.2. Conjunto para la medición del par 

entregado por el Expansor” 

H) Columna: La primera celda indica la escala en Nm de la adquisición del conjunto descrito 

en la sección “3.2.2. Conjunto para la medición del par entregado por el Expansor”  Para 

obtener el valor medido de los puntos de la señal, se debe multiplicar el valor de la 

primera celda de esta columna por el valor que está en columna (G) de la misma fila.    

I) Columna:  alor vertical de cada punto de la señal en la pantalla del canal “CH ”, en el 
cual se conecta el conjunto descrito en la sección “3.2.3. Conjunto para la medición de la 
velocidad de giro”  
 
J) Columna: La primera celda indica la escala en rad/seg de la adquisición del conjunto 

descrito en la sección “3.2.3. Conjunto para la medición de la velocidad de giro”  Para 

obtener el valor medido de los puntos de la señal, se debe multiplicar el valor de la 

primera celda de esta columna por el valor que está en columna (I) de la misma fila.    

 ) Columna:  alor vertical de cada punto de la señal en la pantalla del canal “CH3”, en el 

cual se conecta el conjunto descrito en la sección “3.2.5. Conjunto para la medición de la 

presión de admisión”  
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L) Columna: La primera celda indica la escala en KPa de la adquisición del conjunto descrito 

en la sección “3.2.5. Conjunto para la medición de la presión de admisión”  Para obtener el 

valor medido de los puntos de la señal, se debe multiplicar el valor de la primera celda de 

esta columna por el valor que está en columna (K) de la misma fila.    

M) Columna:  alor vertical de cada punto de la señal en la pantalla del canal “CH ”, en el 

cual se conecta el conjunto descrito en la sección “3.2.4. Conjunto para la medición de la 

presión en la cámara de trabajo”  

N) Columna: La primera celda indica la escala en KPa de la adquisición del conjunto 

descrito en la sección “3.2.4. Conjunto para la medición de la presión en la cámara de 

trabajo”  Para obtener el valor medido de los puntos de la señal, se debe multiplicar el 

valor de la primera celda de esta columna por el valor que está en columna (M) de la 

misma fila.    

O) Columna:  alor vertical de cada punto de la señal en la pantalla del canal “CH5”, en el 

cual se conecta el conjunto descrito en la sección “3.2.7. Conjunto para indicar posición de 

giro de los rotores y el eje”  

P) Columna: La primera celda indica la escala en Volts de la adquisición del conjunto 

descrito en la sección “3.2.7. Conjunto para indicar posición de giro de los rotores y el eje”  

Para obtener el valor medido de los puntos de la señal, se debe multiplicar el valor de la 

primera celda de esta columna por el valor que está en columna (O) de la misma fila.    

 

En caso de que posteriormente se vaya a adquirir otra señal, se le debe asignar el número 

de canal consecutivo a los seis que ya están, que estan enumerados del 0 al 5. También se 

debe programar un subVI como el mostrado Figura 19; y adicionar en los arreglos, los 

títulos de las columnas y los vectores correspondientes a los nuevos canales.  
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3.2.2. Conjunto para la medición del par entregado por el Expansor  

ESPECIFICACIONES OPERACIONALES 

El par M(t) entregado por el Expansor se obtiene de 

la multiplicación de la señal proveniente de una celda 

de carga Lebow modelo 3167,  que resiste el 

dinamómetro al estar acoplado al Expansor (ver 

Figura 11 y Figura 23), por el brazo de calibración 

del dinamómetro, que en este caso es de 18” ( 5,  

cm).  

La celda de carga es alimentada por circuito que 

regula el voltaje a 3V y su señal es acondicionada 

mediante un circuito basado en dos amplificadores 

operacionales (ver Figura 24 y Figura 25). La salida 

del circuito acondicionador se conecta al Canal 1 del 

conjunto explicado en la sección “3.2.1. Conjunto 

para la adquisición y almacenamiento de datos”  

 
Figura 23. Celda de carga instalada en 

el dinamómetro  

 

 
Figura 24. Circuito de alimentación y acondicionamiento de señal, celda de carga (esquema de conexión) 
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Figura 25. Circuito de alimentación y acondicionamiento de señal, celda de carga 

 

La primera parte del circuito mostrado 

en la Figura 24 (ver mitad izquierda), 

corresponde a la alimentación regulada 

de 3V±10% de la celda de carga. 

Para obtener una tensión continua 

estable, se utilizó el circuito propuesto 

en la hoja de datos del fabricante del 

regulador de voltaje LM723C (ver 

Figura 26). 

 

Los valores de los componentes del 

circuito propuesto por el fabricante, 

para obtener voltaje de salida de 

+3V±10% alimentando el circuito a 

12V , son: 

 

R1 1,8  Ω 

R2 1,   Ω 

R3 0,    Ω 

RSC 10 Ω 

Cref=5 µF 

 

 
Fuente: LM723C High precision voltage regulator. APPLICATION 

INFORMATION. Figure 13: Basic Low Voltage Regulator (Vo = 2 

to 7V). Datasheet. 

Figura 26. Circuito para alimentación regulada de 3V de 

la celda de carga 

 
 

La segunda parte del circuito mostrado en Figura 24 (ver mitad derecha), corresponde al 

acondicionamiento de señal, que inicialmente es una amplificación y finalmente es un 

filtrado. 

 

En la amplificación,  se utilizó el diseño de un amplificador de instrumentación basado en 

dos amplificadores operacionales [17](Pallás Areny 2003), mostrado en la Figura 27. La 



ANÁLISIS EXPERIMENTAL DE UN EXPANSOR ROTATORIO 

37 

ganancia requerida se calculó de tal forma que para un par máximo aplicado de 202Nm, 

alimentando la celda a 3V regulados, el voltaje de salida fuera de 8V aproximadamente. 
 

 

Figura 27. Amplificador de 

Instrumentación para la señal de la 

celda de carga 

 

Fuente: Pallás Areny, Ramón. Sensores y 

Acondicionadores de Señal. 4ta. Barcelona: 

Marcombo Boixareu Editores, 2003. p. 142. 

 

De acuerdo a Pallás Areny, los valores de los componentes se calculan cumpliendo las 

siguientes relaciones: 

 

- El voltaje de salida es: 

[XV]    Ed (1   
     

 g
) 

 

Donde: 

[XVI] Ed=E2-E1 

 

[XVII]   
  

 3
 
  

 1
 

- Los componentes deben cumplir la relación: 

[XVIII]  saturación (|Ec|  
Ed
 
 )  (1 

 3

  
) 

Donde: 

[XIX] EC 
E1 E 

 
 

                                                                 
Por recomendacion del fabricante de los amplificadores operacionales utilizados (OP07CP 

precision operational amplifiers de Texas Instruments), el voltaje de saturación de los 

amplificadores es el 80% del voltaje  de alimentación (12V), que equivale a 

Vsaturación=9.6V. 

 

Alimentando la celda de carga a 3V, se midió E1 y E2; y utilizando las expresiones [XVI] y 

[XIX], se obtuvo Ed= 2.36mV y Ec=1.48V. 

 

Con los valores obtenidos de Ed y Ec; y de cumpliendo con las expresiones [XV], [XVII] y 

[XVIII]; los componentes del circuito se escogieron con los siguientes valores: 

R1=R3=150Ω 

R2=330KΩ 

R4=Variable 0-500KΩ 

Rg= Variable 0-2KΩ 

 

En el filtrado, se utilizó un filtro “pasa-bajas” basado en un solo amplificador operacional 

mostrado en la  Figura 28. 
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Figura 28. Filtro pasa-bajas para la señal de 

la celda de carga 

Fuente: Ing. Alejandro Flores Ordeñana,. «Electrónica 

Industrial, Apuntes de Clase.» Posgrado en Ingeniería, 

UNAM, Septiembre de 2010. 

El filtro fue calculado con la siguiente relación: 

[XX]  corte 
1

    C 
  8Hz 

 

Los componentes se escogieron con los 

siguientes valores: 

R5=56KΩ 

R6=56KΩ 

C2=100 nF 

 

La frecuencia de corte se escogió de 28Hz porque en pruebas preliminares suministrando 

aire a 300 Psi, la velocidad del Expansor no superaba las 1200 RPM. Por lo tanto, se dejó 

un intervalo de operación del filtro con velocidad máxima de 1600 RPM (26 Hz), pero 

donde se pueda filtrar la interferencia electromagnética de aproximadamente 60Hz que se 

presenta en el sitio donde se ubicó la Instalación de Prueba.  

CALIBRACIÓN 

El comportamiento de la celda de carga se evaluó a compresión y tensión (ver Figura 29) 

cinco veces, utilizando el circuito acondicionador de señal conectado al Canal 1 del conjunto 

explicado en la sección “3.2.1. Conjunto para la adquisición y almacenamiento de datos”   

Debido a que el voltaje entregado por la celda de carga sometida a tensión era menor 

que el voltaje entregado a compresión, se decidió realizar la calibración en compresión. 

La calibración y la desviación en la medición se hicieron en un intervalo de 0Nm a 200Nm. 

Los valores de los puntos de calibración se aproximaron a la relación lineal: 

[XXI] Y(V)=-0,0431X(Nm) con un índice de correlación R² = 0,9994 
Siendo X el par aplicado en Nm. 

 
La gráfica de los puntos y la aproximación lineal de la calibración del conjunto de medición 

de par (expresión [XXI]) se muestra en la Figura 29. 

Con otras dos pruebas se obtuvo el error entregado por el conjunto de medición de par. 

Este error es la diferencia entre el par aplicado con respecto al par medido por el conjunto. 

Como se puede observar en la Figura 30, el valor de los puntos de error va aumentando a 

medida que aumenta el par aplicado, por lo que se aproximó con la relación: 
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[XXII] ξ(Nm)=±(0,0158X(Nm)+0,3)  

Siendo X el par aplicado en Nm. 

 

La gráfica de los puntos medidos y la aproximación lineal del error (expresión [XXII]), en 

compresión de la celda, se muestra en la Figura 30. 

 

Figura 29. Calibración del transductor de par 

 

 

Figura 30. Error en la medición del par 
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3.2.3. Conjunto para la medición de la velocidad de giro  

ESPECIFICACIONES OPERACIONALES 

La velocidad de giro de los rotores del Expansor  ω(t), que es la misma a la que gira el eje 

salida, se mide acoplando un transductor de velocidad de giro a uno de los rodamientos de 

los rotores del Expansor (ver Figura 31).  

 
Figura 31. Transductor de velocidad acoplado al Expansor 

 

La señal es un voltaje directo que  no requirió un circuito de acondicionamiento, por lo que 

el transductor se conecta directamente al Canal 2 del conjunto explicado en la sección 

“3.2.1. Conjunto para la adquisición y almacenamiento de datos”  

Para facilitar la comprensión de la magnitud de la señal de velocidad de giro que se 

registra en la adquisición, la ventana en la que  se visualiza la señal está indicada en 

revoluciones por minuto; sin embargo, los datos se guardan en radianes por segundo para 

facilitar el procesamiento. 

CALIBRACIÓN 

La calibración se realizó acoplando el transductor a la copa de un torno, subiendo y 

bajando la velocidad en tres ciclos. Se utilizó como patrón un tacómetro óptico suministrado 

por el IINGEN UNAM2. 

El intervalo de la calibración y la desviación fue de 0 RPM a 850 RPM. Los valores de los 

puntos de calibración se aproximaron a la relación lineal: 

[XXIII] Y(V) = 0,0008X(RPM) - 0,0006 

                                            
2 Laboratorio de Doble Altura y Taller de Electromecánica del Edificio 12 del Instituto de Ingeniería de la 
Universidad Nacional Autónoma de México 
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Índice de correlación R² = 0,9995 
X la velocidad de giro aplicada en RPM. 

 
La gráfica de los puntos y la aproximación lineal de la calibración del conjunto de medición 

de par (expresión [XXIII]) se muestra en la Figura 32. 

Con otras tres pruebas se obtuvo el error entregado por el conjunto de medición de 

velocidad de giro. Este error es la diferencia entre la velocidad aplicada con respecto a la 

velocidad medida por el conjunto. Como se puede observar en la Figura 33, el valor de los 

puntos de error va aumentando a medida que aumenta la velocidad aplicada, por lo que 

se tomó el porcentaje de error de rango más alto (3.72%) como el error de medición del 

conjunto: 

[XXIV] ξN(RPM)   0,03    (RPM)  
Siendo N la velocidad de giro aplicada en RPM. 

 

 
Figura 32. Calibración del transductor de velocidad de giro 

 

 
Figura 33. Prueba de calibración del transductor de velocidad de giro 
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3.2.4. Conjunto para la medición de la presión en la cámara de trabajo  

ESPECIFICACIONES OPERACIONALES 

La presión en la cámara  de trabajo pc(t) se mide conectando un transductor de presión en 

la parte inferior del cuerpo de la válvula, a 90 ° del puerto de admisión a la cámara (ver 

Figura 34). El transductor es de tipo piezoeléctrico marca PCB modelo 111A24; y el 

dispositivo de alimentación y acondicionamiento de señal del transductor es de la misma 

marca, PCB modelo 480a (ver Figura 35).  

El transductor se conecta al dispositivo de alimentación, y este a su vez se conecta al Canal 

  del conjunto explicado en la sección “3.2.1. Conjunto para la adquisición y 

almacenamiento de datos”  

Para facilitar la comprensión de la magnitud de la señal de presión que se registra en la 

adquisición, la ventana en la que  se visualiza la señal está indicada en Psi; sin embargo, 

los datos se guardan en KPa para facilitar el procesamiento. 

 

Fuente: Alejandro, G. C. (2010). Tesis de doctorado: Investigación teórica experimental de un motor rotatorio de 

desplazamiento positivo. México D.F.: Facultad de Ingeniería, UNAM. 

 

Figura 34. Ubicación del transductor de presión en la cámara de trabajo 
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Fuente: PFS DIVISION: PRESSURE CATALOG. Piezoelectric sensors for dynamic pressure measurement, Page V, Figure A: 

Typical ICP® Sensor System. 

Figura 35. Conjunto de transductor y acondicionador de señal para medir la presión en la cámara de 

trabajo 

CALIBRACIÓN 

La calibración del transductor se realizó utilizando un probador de pesos muertos hidráulico 

suministrado por el IINGEN UNAM3. Se pusieron pesos en forma ascendente para registrar 

cambios de presión positivos; y en forma descendente para registrar cambios de presión 

negativos. El proceso se realizó en tres ciclos. 

 

El intervalo de la calibración y la desviación fue de 70 KPa a 5500 KPa. Los valores de los 

puntos de calibración se aproximaron a la relación lineal: 

[XXV] Y(V) = 0,0007X(KPa), con un índice de correlación R² = 0,988 

Siendo X la presión aplicada en KPa. 

 

                                            
3 Laboratorio de Doble Altura y Taller de Electromecánica del Edificio 12 del Instituto de Ingeniería de la 
Universidad Nacional Autónoma de México 
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La gráfica de los puntos y la aproximación lineal de la calibración del conjunto de medición 

de par (expresión [XXV]) se muestra en la Figura 36. 

Con otras tres pruebas se obtuvo el error entregado por el conjunto de medición de presión 

en la cámara. Este error es la diferencia entre la presión aplicada con respecto a la presión 

medida por el conjunto. Como se puede observar en la Figura 37, el valor de los puntos de 

error esta alrededor de ± 20 KPa con respecto a la presión aplicada, por lo que se 

consideró fijar el error con un 10% adicional quedando en ξp(KPa) = ± 22. 

 

 

Figura 36. Calibración del transductor de presión en la cámara de trabajo 

 

 
Figura 37. Prueba de calibración del transductor de presión en la cámara de trabajo 
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3.2.5. Conjunto para la medición de la presión de admisión 

ESPECIFICACIONES OPERACIONALES 

La presión en la admisión pa(t) es la presión del aire suministrado en la precámara que 

antecede a la válvula de admisión (ver Figura 38). Se midió con un transductor de presión 

marca Gould Statham Modelo Serno 34161 PA822-1M (ver Figura 39). 

El transductor es alimentado por circuito que regula el voltaje a 10V y su señal es 

acondicionada mediante un circuito basado en dos amplificadores operacionales (ver 

Figura 40 y Figura 41). La salida del circuito acondicionador se conecta al Canal 3 del 

conjunto explicado en la sección “3.2.1. Conjunto para la adquisición y almacenamiento de 

datos”  

 

 

 

Figura 38. Conexión del transductor de presión de 

admisión 

 Figura 39. Transductor de presión de admisión 

del Expansor 
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Figura 40. Circuito acondicionador de señal para el transductor de presión de suministro (esquema de 

conexión) 

 

 
Figura 41. Circuito acondicionador de señal para el transductor de presión de suministro 
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La primera parte del circuito mostrado 

en la Figura 40 (ver mitad izquierda), 

corresponde a la alimentación 

regulada de 10V±10% del 

transductor de presión.   

Para obtener una tensión continua 

estable, se utilizó el mismo regulador 

de voltaje de la celda de carga, el 

LM723C (ver Figura 42). 

 

Los valores de los componentes del 

circuito propuesto por el fabricante, 

para obtener voltaje de salida de 

+10V±10% alimentando el circuito a 

12V , son: 

 

R1 1,   Ω 

R2  ,8  Ω 

R3 831Ω 

RSC 10 Ω 

C1=100 pF 

 
Fuente: LM723C High precision voltage regulator. APPLICATION 
INFORMATION. Figure 14 : Basic High Voltage Regulator 
(Vo = 7 to 37V). Datasheet. 
Figura 42. Circuito para alimentación regulada de 10V el 

transductor de presión de admisión 

 

La segunda parte del circuito mostrado en Figura 40 (ver mitad derecha), corresponde al 

acondicionamiento de señal, que inicialmente es una amplificación y finalmente es un 

filtrado. 

 

En la amplificación,  se utilizó el mismo diseño de amplificador de instrumentación basado 

en dos amplificadores operacionales [17](Pallás Areny 2003), que se usó para 

acondicionar la señal de la celda de carga (ver Figura 27). La ganancia requerida se 

calculó de tal forma que para una presión máxima aplicada de 895Psi, alimentando el 

transductor a 10V regulados, el voltaje de salida fuera de 8V aproximadamente. 

 

Alimentando el transductor de presión a 10V, se midió E1 y E2; y utilizando las expresiones 

[XVI] y [XIX], se obtuvo Ed= 31.2mV y Ec=5.1V. Como se utilizaron los mismos 

amplificadores operacionales usados para el circuito acondicionador de la celda de carga 

(OP07CP precision operational amplifiers de Texas Instruments), el voltaje de saturación se 

calculó como Vsaturación=9.6V. 

 

Con los valores obtenidos de Ed y Ec; y de cumpliendo con las expresiones [XV], [XVII] y 

[XVIII]; los componentes del circuito se escogieron con los siguientes valores: 

R1=R3=15KΩ 

R2=300KΩ 

R4=Variable 0-1MΩ 

Rg= Variable 0-5KΩ 

 



UNIVERSIDAD NACIONAL AUTÓNOMA DE MÉXICO 

48 

En el filtrado, se utilizó el mismo filtro “pasa-bajas” basado en un solo amplificador 

operacional utilizado en el circuito acondicionador de la celda de carga (ver Figura 28). Al 

igual que el filtro del circuito de la celda de carga, la frecuencia de corte se escogió de 

28Hz y los componentes tienen los mismos valores: R5=R6=56KΩ y C2=100 nF. 

CALIBRACIÓN 

La calibración del transductor se realizó aumentando disminuyendo presión tres veces, 

utilizando un probador de pesos muertos hidráulico suministrado por el IINGEN UNAM4; y el 

circuito acondicionador de señal conectado al Canal 3 del conjunto explicado en la sección 

“3.2.1. Conjunto para la adquisición y almacenamiento de datos”   

 

La calibración y la desviación en la medición se hicieron en un intervalo de 379 KPa a 5757 

Kpa. Los valores de los puntos de calibración se aproximaron a la relación lineal: 

[XXVI] Y(V) = 0,0014X(Kpa) + 0,1221,  
Índice de correlación R² = 0,9985 
X la presión aplicada en Kpa. 

 
La gráfica de los puntos y la aproximación lineal de la calibración del conjunto de medición 
de la presión de admisión (expresión [XXVI]) se muestra en la Figura 43. 
 

Con otras dos pruebas se obtuvo el error entregado por el conjunto de medición de la 

presión de admisión. Este error es la diferencia entre la presión aplicada con respecto a la 

presión medida por el conjunto. Como se puede observar en la Figura 44, el valor de los 

puntos de error esta alrededor de ± 15 KPa con respecto a la presión aplicada, por lo que 

se consideró fijar el error con un 10% adicional quedando en ξp(KPa) = ± 17. 

 

 

Figura 43. Calibración del transductor de presión de admisión 

                                            
4 Laboratorio de Doble Altura y Taller de Electromecánica del Edificio 12 del Instituto de Ingeniería de la 
Universidad Nacional Autónoma de México 
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Figura 44. Prueba de calibración del transductor de presión de admisión 

  

3.2.6. Conjunto para la medición del consumo en el suministro de aire  

ESPECIFICACIONES OPERACIONALES 

El consumo actual de aire  
  ( 

 
 ⁄ )

 se mide utilizando un fluxómetro de turbina marca Flow 

Technologies FT-16NEXA-GEA-2, cuya señal es una señal sinusoidal de frecuencia variable 

que depende de la velocidad de giro de la turbina. El transductor está conectado de tal 

forma que este separado a 60cm de tubería recta del suministro y a 60cm de tubería recta 

de la conexión al Expansor, para evitar el efecto que la turbulencia del aire pueda 

presentar por codos o conexiones (ver Figura 45). 

 

 
Figura 45. Conexión del Transductor de flujo de suministro 

-15

-10

-5

0

5

10

15

20

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000

Le
ct

u
ra

 d
e 

p
re

si
ó

n
 d

e 
su

m
in

is
tr

o
 [

K
P

a]
 

Presión aplicada [KPa] 

Error Absoluto

ξp(KPa) = ± 17 

 

Rango de medida: 
 379 a 5757 KPa 
 

Error máximo:  

ξp(KPa): ±17 KPa de la 

lectura 
 



UNIVERSIDAD NACIONAL AUTÓNOMA DE MÉXICO 

50 

La señal entregada por el transductor es un voltaje directo oscilatorio que  no requirió un 

circuito de acondicionamiento, por lo que el transductor se conecta directamente al Canal 0 

del conjunto explicado en la sección “3.2.1. Conjunto para la adquisición y almacenamiento 

de datos”  

Para facilitar la comprensión de la magnitud de la señal de consumo que se registra en la 

adquisición, la ventana en la que  se visualiza la señal (ver Figura 46) está indicada en 

voltios; y simultáneamente se mide la frecuencia de la señal y se visualiza la equivalencia 

en Litros por minuto. Sin embargo, para tener una segunda referencia de la medición del 

consumo, a la escala en voltios se le dío una equivalencia en L/s.  

 

Figura 46. Ventana donde se visualiza la señal del fluxómetro 

CALIBRACIÓN 

La calibración se realizó acoplando el transductor a un anemómetro proporcionado por el 

IINGEN UNAM5, el cual se utilizó como patrón de la velocidad del aire.    

Inicialmente se realizó una prueba del comportamiento del fluxómetro (en frecuencia y 

voltaje) a diferentes velocidades de suministro de aire, para identificar el intervalo de 

linealidad del fluxómetro.  El resultado se muestra en la Figura 47. 

                                            
5 Laboratorio de Doble Altura y Taller de Electromecánica del Edificio 12 del Instituto de Ingeniería de la 
Universidad Nacional Autónoma de México 
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Figura 47. Comportamiento del fluxómetro Flow Technologies FT-16NEXA-GEA-2 a diferentes 

velocidades de flujo 

 

Al verificar que el fluxómetro es lineal en frecuencia y voltaje con respecto a la velocidad 

del aire (ver Figura 47),  se continúa con el procedimiento mostrado en la Tabla 8. 

Tabla 8. Procedimiento para medir el consumo con el fluxómetro 

PROCEDIMIENTO FORMULAS 

1- Medir la frecuencia (Hz) 

2- Calcular el flujo de aire a condiciones normales 

QS [m3/s] utilizando el facto K del fluxómetro: 

El factor K es un valor que da el fabricante del 

instrumento, y esta dado en pulsos por unidad 

de volumen que genera el fluxómetro con aire 

a condiciones estándar. En el caso particular del 

medidor utilizado en la instalación, K es de 85 

P/L (pulsos por litro). 

3- Convertir QS en QA [m3/s]: QA es el flujo de 

aire que está ocurriendo a las condiciones de 

presión y temperatura requeridas.  

[XXVII] Q  
 Hz  10-3

 
 

 

[XXVIII]       
  
  
 
  

  
 

pn: Presión estándar según el fabricante 

101,7 KPa. 

Tn: Temperatura estándar según el 

fabricante 288,15°K. 
 

Condiciones de prueba 
 

pp: Presión de descarga promedio, 78 KPa 

Tp: Temperatura promedio 293 °K (19,9°C). 

 

La relación obtenida, de acuerdo al procedimiento de la Tabla 8 y por las expresiones 

[XXVII] y [XXVIII] es: 

[XXIX] Q
A (m

3
s⁄ )
 1,5  10-5  f Hz   

Siendo f la frecuencia en Hz de la señal entregada por el 

fluxómetro. 

 

Y(Hz) = 187,51X(m/s) - 196,48 
R² = 0,9997 
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La relación anterior determina la lectura que realiza el conjunto de medición del consumo en 

el suministro. Con otras dos pruebas se obtuvo el error entregado por el conjunto, que es la 

diferencia entre el volumen de aire calculado con la lectura del anemómetro y el volumen 

medido por el conjunto. Como se puede observar en la Figura 48, el valor de los puntos de 

error va aumentando a medida que aumenta el flujo de aire, por lo que se aproximó con la 

relación: 

[XXX] ξQ(m
3
/s) = ±0,0313.Q(m

3
/s)  

Siendo Q en consumo en m3/s 

 

La gráfica de los puntos medidos y la aproximación lineal del error (expresión [XXX]), en 

compresión de la celda, se muestra en la Figura 48. 

 
Figura 48. Prueba de calibración del fluxómetro flow technologies ft-16nexa-gea-2 
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La posición de los rotores y del eje de potencia  (t) del Expansor, se obtiene mediante una 

señal eléctrica que cambia de cero a cinco voltios dependiendo de los intervalos en que los 

rotores han girado determinados grados. Estos intervalos están marcados en un disco 

acoplado al eje del Expansor, que es leído por un foto-transistor H21A1. El foto-transistor 

está conectado al circuito de alimentación-salida (ver Figura 52); y este a su vez está 

conectado al Canal 5 del conjunto explicado en la sección “3.2.1. Conjunto para la 

adquisición y almacenamiento de datos”  

El disco se muestra en la Figura 50, es de acetato, tiene marcados segmentos negros y 

claros; y se ubica en el eje de salida del Expansor (ver Figura 49). La posición del disco con 
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respecto a la de los rotores se sincroniza utilizando como referencia cualquiera de los 

puntos muertos superiores. La  relación de giro de los rotores y del eje es de uno a uno, así 

que la señal entregada por el disco al girar, indica la posición inmediata de los rotores. La 

configuración de los segmentos del disco se realizó de tal forma que en la señal adquirida 

y desplegada en el canal 5 (ver Figura 51) del conjunto de la sección “3.2.1. Conjunto para 

la adquisición y almacenamiento de datos”, se pudieran identificar los dos ciclos de trabajo 

del Expansor y aproximar las posiciones más relevantes (puntos muertos, el inicio y el final 

de la admisión, expulsión). 

 
 

Figura 49. Ubicación del foto-transistor y el 

disco segmentado en el Expansor 

 

Figura 50. Configuración del disco 

segmentado para indicar posición de los 

rotores y del eje 

 

- Primer ciclo del Expansor (180˚ de giro de 

los rotores): 

A: Punto muerto superior (ver Figura 1) 

B: Intervalo de apertura de rotores para inicio 

de Admisión (ver Figura 1) 

C: Intervalo donde el Expansor presenta 

cambio súbito de presión de suministro en 

pruebas estáticas (ver Figura 61, Figura 64). 

D: Marca para indicar 45˚ de giro en el ciclo. 

E: Punto muerto inferior (ver Figura 4) 

- Segundo ciclo del Expansor (de 180˚ a 360 ˚ 

de giro de los rotores): 

F: Punto muerto superior 

G: Intervalo de apertura de rotores para inicio 
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de Admisión  

H: Intervalo donde el Expansor presenta 

cambio súbito de presión de suministro en 

pruebas estáticas. 

I: Marca para indicar 45˚ de giro en el ciclo. 

 

 
Figura 51. Señal de la posición de giro de los rotores para 180˚ 

 

El circuito de alimentación-salida del foto-transistor, mostrado en la Figura 52, proporciona 

una alimentación regulada de 5V±10% utilizando el mismo regulador de voltaje (LM723C) 

y la misma configuración de circuito de alimentación de la celda de carga, el (ver Figura 

26). Los valores de los componentes del circuito (propuestos por el fabricante), para 

obtener voltaje de salida de +5V±10% alimentando el circuito a 12V, son:  R1   15  Ω, 

R2       Ω, R3 1 50  Ω, RSC 10 Ω y Cref=5.1 µF. 

 

Para identificar las zonas claras de las oscuras del disco de la Figura 50, en la señal 

entregada por el foto-transistor (ver Figura 48),  a las resistencias en el diodo RD y en el 

emisor RE se seleccionaron de tal forma que el voltaje mínimo sea de 4.676V cuando el 

opto-lector detecte una zona clara del disco. Los voltajes menores significan que el opto-

lector está detectando una zona oscura del disco. 
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Figura 52. Circuito de  alimentación-salida para foto-transistor del conjunto para indicar posición de los 

rotores (esquema de conexión) 

 

 
 

Figura 53. Circuito de  alimentación-salida 

para foto-transistor del conjunto para 

indicar posición de los rotores 
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4. PRUEBAS A LA VÁLVULA DE ADMISIÓN Y AL SISTEMA DE SELLADO 

 
En el problema indicado en la sección “2. PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA Y OBJETIVOS”, 
se desconoce el comportamiento de los rotores del Expansor (con un sistema de sellado y sin 
sellos)  y de la válvula de admisión; y no están identificados los problemas pudieran estar 
generando que el Expansor entregue un par M mucho menor que el par indicado Mi (ver 
sección “1.2.3. Mediciones de desempeño”)  
 
Considerando lo anterior, se realizaron varias pruebas, dentro de las cuales cinco tuvieron 
resultados apreciables que evidenciaban comportamientos particulares del Expansor. 
 
Una prueba consistió en obtener la potencia que se requería para mover la válvula de 
admisión a diferentes velocidades de giro del Expansor, la cual se describe es la sección 
“4.1. Pérdidas por fricción dinámica en la válvula de admisión”  
 
Otras 4 pruebas consistieron 
en medir las condiciones en 
que el Expansor comenzaba a 
moverse, a diferentes 
posiciones y para cada lado 
de los rotores. A estas 
pruebas se les llamó estáticas 
ya que solo se midieron las 
condiciones en que se produjo 
movimiento. 
Los lados de los rotores que 
forman la cámara de trabajo 
se les llamo “perfiles 
efectivos”,  y se identificaron 
como perfiles A y B, de los 
cuales se identifica el perfil B 
cuando las cuñas de los ejes 
de los rotores están dirigidas 
al centro del Expansor (ver 
Figura 54).  

 
Figura 54. Identificación de perfiles A y B de los rotores 

 
La primera prueba se explica en la sección “4.2.1. Prueba estática de movimiento de 
rotores con sellos y sin válvula”, donde los rotores tienen sellos y se retira la válvula   e 
posicionan los rotores de 3˚ en 3˚ grados hasta cubrir una rotación de 0 a  8˚ 
aproximadamente, punto donde se comienzan a abrir los orificios de expulsión en los 
rotores.   El aire se suministra directamente a la cámara de trabajo y la presión se mide en 
la admisión. 

CAPÍTULO 4 
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Con esta prueba se obtiene la cantidad de energía que se pierde en fugas en la cámara y 
en fricción estática total en los rotores con sellos. 
 
La segunda prueba se muestra en la sección “4.2.2. Prueba estática de movimiento de 
rotores con válvula”, donde los rotores tienen sellos y se utiliza la válvula de admisión   e 
posicionan los rotores de 3˚ en 3˚ grados hasta cubrir una rotación de 0 a  0˚ 
aproximadamente, punto donde la válvula cierra la admisión de aire a la cámara de 
trabajo. El aire se suministra por medio de la válvula de admisión y la presión se mide en el 
suministro.  
Con esta prueba se obtiene la cantidad de energía que se pierde en fugas de la válvula, 
fugas de la cámara y en la fricción estática total de los rotores junto con el accionamiento 
de la válvula de admisión. 
 
La tercera prueba se muestra en la sección “4.2.3. Prueba estática de movimiento de 
rotores con válvula, midiendo presión en la admisión”, donde los rotores tienen sellos y se 
utiliza la válvula de admisión. Se posicionan los rotores de 3˚ en 3˚ grados hasta cubrir una 
rotación de 0 a  0˚ aproximadamente, punto donde la válvula cierra la admisión de aire a 
la cámara de trabajo. El aire se suministra por medio de la válvula de admisión y la 
presión se mide en la admisión de la cámara de trabajo. 
Con esta prueba se obtiene la cantidad de energía que se pierde en fugas de la válvula, 
fugas de la cámara y en la fricción estática total de los rotores junto con el accionamiento 
de la válvula de admisión, considerando si hay alguna diferencia en la presión entre el 
suministro de la válvula y la admisión a la cámara de trabajo. 
 
La cuarta prueba se muestra en la sección “4.4. Prueba estática de movimiento de rotores 
con puntas en aluminio, sin válvula y sin sellos de cara”, donde se retiran los sellos de los 
rotores y la válvula de admisión; sin embargo, se ponen unas puntas en aluminio en los 
rotores para obtener una cámara de trabajo mínimamente sellada para lograr movimiento 
en los mismos    e posicionan los rotores de 3˚ en 3˚ grados hasta cubrir una rotación de 0 
a  8˚ aproximadamente, punto donde se comienzan a abrir los orificios de expulsión en los 
rotores.   El aire se suministra directamente a la cámara de trabajo y la presión se mide en 
la admisión. 
Con esta prueba se obtiene la cantidad de energía que pierde en fugas de la cámara, en 
la fricción de los rodamientos del eje y en el contacto con el engrane que sincroniza a los 
rotores en un estado estático.  
 

4.1. Pérdidas por fricción dinámica en la vá lvula de admisión 
 

Para realizar la prueba, se le retiran al Expansor tres rotores completos (ver Figura 55.a) y 

se monta sobre la mesa de una fresadora, de forma tal que el cabezal se acople a un 

torquímetro (ver Figura 55.b); y éste al eje de potencia del Expansor. De esta manera, se 

alinean de forma más precisa los tres elementos, evitando que se afecte el torquímetro. La 

medición de las velocidades de giro para registros estables de torque, se utiliza para 

calcular la potencia que se requiere para mover el mecanismo que corresponde a  la 

válvula de admisión: Engrane, rotor, biela y manivela.  

Los resultados obtenidos se muestran en la Figura 56. 
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(a) 

 
 

 

(b) 

(a) Alineación del cabezal, torquímetro y eje del Expansor. (b) Torquímetro utilizado en la prueba. Las especificaciones se 

presentan en el Apéndice A. Especificaciones de los instrumentos de medición. 

Figura 55. Montaje para medir pérdidas en válvula de admisión 

 
 

 
Figura 56. Resultados de prueba - Perdidas de potencia en la válvula 

 

4.2. Pruebas estáticas con sellos de cara en teflón-grafito y sellos 

de punta en bronce-latón 
 

En estas pruebas se suministró aire lentamente, para determinar la presión umbral en que se 

produce un movimiento inminente en los rotores. De forma derivada, se halla el momento 

que provoca el inicio del movimiento de los rotores en diferentes posiciones; y las perdidas 

por fricción y fugas durante el proceso. 
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Tabla 9. Características iniciales de las pruebas estáticas con sellos de cara en teflón-grafito y sellos de 

punta en bronce-latón 

Característica Imagen 

Sellos 

 

Sellos de 

cara en teflón 

grafito y 

sellos de 

punta en 

bronce. 

Distancia entre 

tapas laterales 

 

 

 

 

 

 

Distancia promedio entre 

tapas laterales: 

63.86±0.2mm 

4.2.1. Prueba estática de movimiento de rotores con sellos y sin válvula 

 

En esta prueba se suministró aire abriendo lentamente una válvula, registrando los valores 

de presión de admisión (ver Figura 57-b), flujo de aire de suministro y velocidad de giro de 

los rotores. Se obtuvieron los valores de presión y flujo justo antes de que se produjera 

movimiento en los rotores, el cual se identifica por los puntos donde hay cambios repentinos 

de la velocidad (ver Figura 57-a). También se obtuvo el valor de las RPM máximas 
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alcanzadas durante el movimiento. Los registros se tomaron por separado para cada lado 

de los rotores (ver Figura 54).  Los resultados se muestran en la Figura 58. 

 

 

 
(a) Ejemplo de la gráfica obtenida cuando se produce el movimiento de los 

rotores 
(b) Conexión del transductor de presión, 

suministrando aire directamente a la cámara. 

Figura 57. Prueba estática de movimiento de rotores sin válvula, con sellos de cara en teflón-grafito, 

sellos de punta en bronce-latón; y midiendo presión de admisión 

 

 

Figura 58. Valores registrados en prueba estática sin válvula, con sellos de cara en teflón-grafito y sellos de 

punta en bronce-latón 
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Se puede aproximar la presión estática de admisión (pa) y el flujo volumétrico ( ̇) necesario 

para que haya movimiento inminente en los rotores  en diferentes posiciones ( ), teniendo 

en cuenta que parte de la energía del aire suministrado se pierde en fugas y fricción de los 

elementos [9](Gonzalez Calderón 2010-2012). Las condiciones de prueba son: 

Temperatura promedio del aire de la habitación 16°C (289°K), calor específico Cp 

constante de 1.0046 KJ/Kg°K, y la densidad del aire de suministro, s,  se calcula de 

acuerdo al factor de corrección indicado en la sección 2.4.2.  

El balance de energía correspondiente a esta prueba define que: 

- El volumen de control es un sistema abierto que comprende la cámara de trabajo. 

- La masa de entrada es el aire de suministro m ̇ . 

- La masa de salida son las fugas  en la cámara de trabajo m Ċ , debidas a los espacios en 

los sellos de punta y los sellos de cara. 

- Se considera un proceso de expansión sin transferencia de calor. 

 

- El trabajo desarrollado  es el trabajo requerido para realizar la expansión que ocurre en 

el movimiento inminente de los rotores 
d 

dt
⁄ . Teniendo en cuenta las fugas en la cámara, 

este trabajo es:   

[XXXI] p
d 

dt
  ṁ e  - ṁ e  C 

 

 ṁ e   : Es la energía en el fluido de suministro. Para hacer un cálculo de la energía por 

unidad de masa, se asume un flujo uniforme de gas ideal; y se ignora la fricción en la 

línea de suministro. Se define como:  

[XXXII]  ṁ e      ̇ (CpT 
  

 
).  

Este cálculo es aproximado porque la presión y el flujo se hicieron aumentar lentamente. 

 ṁ e  C : Energía en las fugas de la cámara de trabajo. 

 

- Debido a los efectos de fricción en el mecanismo, el momento neto entregado a cada rotor 

es MR, que es el momento producido por la presión sobre cada rotor (ver Tabla 2). Por lo 

anterior, el trabajo de expansión es 

[XXXIII]  p
d 

dt
  (M 

d 

dt
 Mfr

d 

dt
) 

Mfr

d 

dt
 : Es la energía disipada por la fricción en los sellos de cara y de punta, en los 

rodamientos del eje; y en el contacto con el engrane que sincroniza al rotor. Esta energía 

se puede traducir en un momento de fricción que detiene el movimiento inminente 
d 

dt
⁄  

de los rotores.  
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Por las relaciones anteriores, se concluye que: 

[XXXIV]   ṁ e    (M 

d 

dt
 Mfr

d 

dt
)  ṁ e  C 

 

 

Con la relación anterior, se pudo obtener la cantidad de energía que se pierde en fugas en la 

cámara y en fricción total en los rotores en un estado estático. Los resultados se muestran en la 

Figura 59. 

 

Figura 59. Perdidas de energía en prueba estática sin válvula, con sellos de cara en teflón-grafito y sellos de 

punta en bronce-latón 
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4.2.2. Prueba estática de movimiento de rotores con válvula, midiendo presión 

en el suministro  

En esta prueba se suministró aire 

abriendo lentamente una válvula, 

registrando los valores de presión de 

suministro (ver Figura 60 y Figura 

61), flujo de suministro y velocidad 

de giro de los rotores. Al igual que la 

prueba descrita en la sección “4.2.1. 

Prueba estática de movimiento de 

rotores con sellos y sin válvula”, los 

puntos donde se registran cambios 

repentinos de la velocidad, indican 

los valores donde se produjo 

movimiento de los rotores.  

 

 
Figura 60. Medición de presión de suministro en Prueba 

estática de movimiento de rotores con válvula, sellos de 

cara en teflón-grafito y sellos de punta en bronce-latón 

 

Los valores de presión y flujo justo antes de que se produjera movimiento en los rotores; y el 

valor de las RPM máximas alcanzadas durante el movimiento, se muestran en la Figura 61. 

 

Figura 61. Valores registrados en prueba estática de movimiento de rotores con válvula, sellos de cara en 

teflón-grafito, sellos de punta en bronce-latón; y midiendo presión de suministro 

0

1

2

3

4

5

6

0

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100

0 10 20 30 40

L/
s 

Ángulo φ (°) 

Perfil B 

0.0 000

1.0 000

2.0 000

3.0 000

4.0 000

5.0 000

6.0 000

0

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100

0 10 20 30 40

P
si

 -
 R

P
M

 

Ángulo φ (°) 

Perfil A 

Presión de
suministro
al arranque
[psi]

velocidad
máxima
alcanzada
[rpm]

flujo de
suministro
al arranque
[L/s]



UNIVERSIDAD NACIONAL AUTÓNOMA DE MÉXICO 

64 

En esta prueba se encuentra la presión estática de admisión (pa) y el flujo volumétrico ( ̇) 

necesario para que haya movimiento inminente en los rotores  en diferentes posiciones ( ), 

teniendo en cuenta que parte de la energía del aire suministrado se pierde en fugas y 

fricción de la válvula, que son perdidas adicionales a la prueba de la sección “4.2.1. 

Prueba estática de movimiento de rotores con sellos y sin válvula”  Las condiciones de 

prueba son: Temperatura promedio del aire de la habitación 16°C (289°K), calor específico 

Cp constante de 1.0046 KJ/Kg°K, y la densidad del aire de suministro s se calcula de 

acuerdo al factor de corrección indicado en la sección 2.4.2.   

El balance de energía correspondiente a esta prueba define que: 

- El volumen de control es un sistema abierto que comprende la precámara de admisión, la 

cavidad interna de la válvula y la cámara de trabajo. 

 

- La masa de entrada es el aire de suministro m ̇ . 
 

- La masa de salida son las fugas: m  ̇  m Ċ  

m  ̇   Son las fugas en la válvula, debidas a los espacios entre el cuerpo y el vástago de 

la válvula. 

m Ċ   Son las fugas en la cámara, debidas a los espacios en los sellos de punta y los sellos 

de cara. 

- Se considera un proceso de expansión sin transferencia de calor. 

- El trabajo desarrollado  es el trabajo requerido para realizar la expansión que ocurre en 

el movimiento inminente 
d 

dt
⁄  de los rotores. Teniendo en cuenta las fugas, este trabajo 

es:   

[XXXV] p
d 

dt
  ṁ e  -[ ṁ e  C  ṁ e   ]. 

 ṁ e  : Es la energía en el fluido de suministro. Para hacer un cálculo de la energía por 

unidad de masa, se asume un flujo uniforme de gas ideal; y se ignora la fricción en la 

línea de suministro. Se calcula como:  

[XXXVI]  ṁ e      ̇ (CpT 
  

 
).  

Este cálculo es aproximado porque la presión y el flujo se hicieron aumentar lentamente. 

 ṁ e  C : Energía en las fugas de la cámara de trabajo. 

 ṁ e    : Energía en las fugas de la válvula. 

- Debido a los efectos de fricción en el mecanismo, el momento neto entregado a cada rotor 

es MR, que es el momento producido por la presión sobre cada rotor. Por lo anterior, el 

trabajo de expansión es  
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[XXXVII] p
d 

dt
  (M 

d 

dt
 Mfr

d 

dt
)   

̇  

Mfr

d 

dt
: Es la energía disipada por la fricción en los sellos de cara y de punta, en los 

rodamientos del eje del rotor; y en el contacto con el engrane que sincroniza los rotores. 

Esta energía se puede traducir en un momento de fricción que detiene el movimiento 

inminente 
d 

dt
⁄  de los rotores.  

  
̇ : Es el trabajo realizado en el vástago de la válvula. 

Por las relaciones anteriores, se concluye que: 

[XXXVIII]   ṁ e    (M 

d 

dt
 Mfr

d 

dt
)  ṁ e  C  ṁ e      

̇  

 

Con la relación anterior, se pudo obtener la cantidad de energía que se pierde en fugas de 

la válvula, fugas de la cámara y en la fricción estática total de los rotores junto con el 

accionamiento de la válvula de admisión. Los resultados se muestran en la Figura 62. 

 

Figura 62. Perdidas de energía en prueba estática de movimiento de rotores con válvula, sellos de cara en teflón-

grafito, sellos de punta en bronce-latón; y midiendo presión de admisión 
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4.2.3. Prueba estática de movimiento de rotores con válvula, midiendo presión 

en la admisión 

Al igual que las pruebas descritas en las 

secciones “4.2.1. Prueba estática de 

movimiento de rotores con sellos y sin 

válvula” y “4.2.2. Prueba estática de 

movimiento de rotores con válvula, 

midiendo presión en el suministro”, se 

suministró aire lentamente; y los puntos 

donde se registraron cambios repentinos 

de la velocidad, indicaron los valores 

donde se produjo movimiento de los 

rotores. 

Se registraron los valores de presión en 

la cámara (ver Figura 63), aire de 

suministro y velocidad de giro de los 

rotores.  

Los valores registrados se muestran en la 

Figura 64. 

 
Conexión del transductor de presión en la válvula de admisión. 

Figura 63. Prueba estática de movimiento de rotores 

con válvula, midiendo presión en la admisión 

 

 

Figura 64. Valores registrados en prueba estática de movimiento de rotores con válvula, sellos de cara en teflón-

grafito, sellos de punta en bronce-latón; y midiendo presión en la admisión a la cámara de trabajo 
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donde se midió la presión. En la prueba de la sección 4.2.2 se calcula el momento y la 

densidad del aire con base a la presión de suministro; y en esta prueba se calcularon con 

base a la presión en la cámara. Los resultados se muestran en la Figura 65. 

 

 

Figura 65. Perdidas de energía en prueba estática de movimiento de rotores con válvula, sellos de cara en 

teflón-grafito, sellos de punta en bronce-latón; y midiendo presión en la cámara 

4.3. Análisis de las pruebas de la sección 4.2.  
 
4.3.1. Análisis de los valores de puntos registrados en las pruebas   

- Figura 58, Figura 61, Figura 64 
 

a. Antecedentes - Comportamiento entre perfiles de los rotores: 

Al observar las mediciones de presión y flujo, para los perfiles A y B de los rotores, se 

identificó que existen elementos comparativos entre ambos. Los antecedentes se muestran en 

la Tabla 10, mostrados por colores para empalmarlos con las conclusiones correspondientes 

en la Tabla 11.  
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Tabla 10. Comparación entre perfiles de los rotores en valores registrados de pruebas estáticas con sellos 

de cara en teflón-grafito y sellos de punta en bronce-latón 

Perfil Sin válvula (Figura 58) Con válvula (Figura 61, Figura 64). 

A 

- El comportamiento 

del flujo es consistente 

con la presión, pues 

ambos tienen un 

mínimo alrededor de 

los 30°.   

Los valores de 

puntos de las 

RPM que se 

alcanzaron 

durante el 

movimiento 

inminente de los 

rotores, tienden 

a disminuir a 

medida que 

aumenta el 

ángulo de 

posición de los 

mismos. 

- El flujo oscila entre 3,6 L/s y 4,7 L/s.  

- La presión registró un mínimo 

alrededor de los 20°. 

- Hay un salto de presión alrededor de 

los 22° y 27°.  

Los valores de 

puntos de las 

RPM que se 

alcanzaron 

durante el 

movimiento 

inminente de los 

rotores, tiene 

valores de 

puntos que 

disminuyen a 

medida que 

aumenta el 

ángulo de 

posición de los 

mismos. 

B 

- El comportamiento 

del flujo es consistente 

con la presión, pues 

ambos tienen un 

mínimo alrededor de 

los 30°.   

-El flujo tiene un máximo de 5,6 L/s 

alrededor de los 20°. 

- La presión registró un mínimo 

alrededor de los 20°. 

- Hay un salto de presión entre los 25° 

y 30°. 

 

La comparación del perfil B con respecto al perfil A, en los valores de puntos de presión, 

flujo y RPM para cada prueba se muestran en la Figura 66. 

  
 

 
Figura 66. Comparación de presión, flujo y RPM; del perfil B con respecto al perfil A en los rotores 

 

En la Tabla 11 se muestran las conclusiones de los antecedentes de la Tabla 10, con su 

correspondencia de color. 

 

 

 

 

 

 

 

-20%

-10%

0%

10%

20%

30%

40%

50%

0 10 20 30 40 50 60 70 80

Ángulo φ (°) 

Flujo  
(VB-VA)/VA*100 

-50%

0%

50%

100%

150%

200%

250%

0 10 20 30 40 50 60 70 80

Ángulo φ (°) 

Presión  

(PB-PA)/PA*100 

-80%
-60%
-40%
-20%

0%
20%
40%
60%
80%

100%
120%

0 10 20 30 40 50 60 70 80

Ángulo φ (°) 

RPM 

(RPMB-RPMA)/RPMA*100 



ANÁLISIS EXPERIMENTAL DE UN EXPANSOR ROTATORIO 

69 

 
Tabla 11. Conclusiones del análisis de los valores de puntos registrados en las pruebas estáticas 

Conclusiones asignadas a los rotores Conclusiones asignadas a la válvula 

- Tanto para el perfil B como para el perfil A, no 

hay fugas perceptibles en los sellos de los rotores, 

ya que las mediciones de presión y flujo (sin válvula) 

tienen valores de puntos consecuentes entre ambas. Es 

decir, no hay caídas de presión con aumento de flujo. 

- los valores de puntos con tendencia 

semiparabólicas de la presión y el flujo (sin 

válvula), para ambos perfiles, se deben al 

contacto de los sellos de punta con los perfiles. Los 

valores de puntos tienen un mínimo alrededor de los 

30° (Figura 58). Una posible explicación para esta 

situación es:  

“Al principio se debe superar el contacto entre los sellos 

de punta, y la presión requerida va bajando por acción 

de los sellos sobre los perfiles contiguos hasta 

aproximadamente 30°, donde los resortes de los sellos 

van llegando a su máxima contracción y la mantienen 

hasta los 45°. A partir de este valor se pueden presentar 

dos situaciones que hacen que la presión aumente: (1) 

Los bordes de los rotores sobre los que están montados 

los sellos de punta están haciendo contacto con los 

perfiles contiguos, (2) Se requiere más presión para 

compensar las fugas que se presentan a medida que se 

pierde contacto entre los sellos y los perfiles contiguos”. 

Las situaciones anteriores se muestran en la Figura 68. 

La explicación anterior es consecuente con los valores 

de puntos de la presión con válvula, entre los 0° y 25°. 

- Los valores de los puntos de presión y flujo del 

perfil B con respecto a las del perfil A (sin válvula) 

son más altos (Figura 58), lo que podría indicar que 

los sellos de punta efectivos del perfil B hacen mayor 

presión que los de A cuando hacen contacto. Esto 

indica que hay una diferencia geométrica identificable 

en la disposición de sellos de punta. No se infiere a 

qué se deba estrictamente a una diferencia 

geométrica del perfil de los rotores ya que los valores 

de los puntos con tendencia semiparabólica tienen su 

valor mínimo cercano al mismo ángulo (30°).   

- El perfil A no tiene fugas 

perceptibles causadas por la válvula, 

pues aunque la presión tiene valores de 

puntos con tendencia semiparabólica con 

un salto, el valor del flujo oscila alrededor 

de un promedio.  

- Hay fugas por la válvula cuando el 

perfil B esta alrededor de los 20°, lo 

cual se puede verificar en la Figura 66, 

pues  requiere más flujo que el perfil A 

cuando está en la misma posición, aunque 

la diferencia de presión entre ambos 

perfiles tienda a ser mínima en la misma 

posición. 

- Entre los 22° y los 30° de giro, 

ambos perfiles tienen un cambio 

súbito de presión debido a la 

válvula. Esto indica que ambos perfiles 

deben vencer un mismo obstáculo cuando 

pasan por dichas posiciones, lo que se 

puede verificar en la Figura 66, ya que la 

diferencia de presión entre ambos perfiles 

tiende a ser mínima en esa posición.  

La admisión en estas pruebas se inicia a 

los 2° de giro, y con base a esta posición 

se aproxima la disposición de los 

elementos al estar entre los 22° y los 30° 

de giro. En la Figura 67 se muestra que el 

obstáculo que factiblemente debe vencer 

la válvula, es el contacto entre los bordes 

del inserto metálico interior ubicado en el 

puerto hacia la cámara de trabajo (en del 

cuerpo de la válvula); y los bordes de los 

orificios del vástago de la válvula.  

Para ambos perfiles (con y sin válvula), el movimiento inminente (medido como velocidad 
angular en RPM) producido al vencer la fricción estática, disminuye a medida que aumenta 
el ángulo de giro de los rotores. No se puede inferir que el movimiento   en el perfil B  sea mayor 
o menor que A debido al comportamiento no consistente de la diferencia de valores de puntos entre 
ambos (ver la comparación de RPM en la Figura 66). 
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Figura 67. Posiciones de la válvula en puntos críticos de la presión en pruebas estáticas con válvula 

 

ZONA DE CONTACTO ENTRE BORDES DEL INSERTO Y 

LAS VENTANAS DEL VÁSTAGO DE LA VÁLVULA 

Perfil efectivo A Biela 
Manivela 
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Figura 68. Contacto de los sellos de punta con respecto al ángulo de giro de los rotores 

 

La gráfica mostrada en la Figura 68, muestra implícitamente en la presión, la fuerza de 

fricción estática ofrecida por los sellos de punta. Por lo tanto, este resultado debe ser 

similar al comportamiento teórico de la fuerza de fricción Ff de los sellos de punta (en 

función de del ángulo), cuando la velocidad angular ω es cero. La fricción teórica Ff se 

expresa matemáticamente como: 

[XXXIX]  f 
 ( s ma 

 rac)

Cos   en 
 

Haciendo ω=0, 

 f 
  s

Cos   en 
 

Donde: 
Fs: Fuerza del resorte del sello de punta (4.9 
N) 
ma: Masa del sello de punta 
rac: Distancia radial al centro de masa del 

sello de punta 

ω: Velocidad angular de los rotores 

µ: Coeficiente de fricción 

 : Ángulo de giro de los rotores  
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La deducción matemática de Ff se 

presenta en el “ANEXO 2. Sealing system 

for a rotary expander”  

En la Figura 69 se muestran las diferentes 

gráficas de la función Ff de para 

diferentes valores de µ, en función del 

ángulo de giro  .   

 
Figura 69. Gráficas teóricas de la fuerza de fricción 

en los sellos de punta 

 

b. Comparación entre los datos registrados de presión en el admisión y presión en la 

cámara, para pruebas estáticas con válvula: 

La prueba de la sección “4.2.2. 

Prueba estática de movimiento de 

rotores con válvula, midiendo 

presión en el suministro” consistió 

en ver el comportamiento estático 

del Expansor con la válvula, 

midiendo la presión en el 

suministro. La prueba 4.2.3 tenía 

el mismo objetivo, pero midiendo 

la presión en la cámara.  Los 

valores de puntos de estas 

pruebas para ambos perfiles se 

muestran en la Figura 70.  Se 

puede observar que ambas 

mediciones tienen valores de 

puntos similares; y también se 

comprueba que el perfil A 

requiere menos presión que B 

para vencer la fricción estática; 

sin embargo, se identifica una 

diferencia de presión promedio 

de 6 psi entre ambas mediciones, 

que se traduce en una caída de 

presión entre la cámara de 

admisión y la válvula. 

 

 

Figura 70. Comparación entre los datos registrados de presión en el 

admisión y presión en la cámara para pruebas estáticas con 

válvula. 
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4.3.2. Análisis de los valores de puntos de los resultados de las pruebas   

- Figura 59, Figura 62, Figura 65 - 

 

a. Antecedentes - Comportamiento del momento y de las pérdidas: 

Siendo el momento y las perdidas funciones de las variables presión, flujo y RPM; se 

encontró que los valores de puntos se ven más afectadas por determinada variable.  

- El momento: Teóricamente es proporcional a la presión y depende de la posición de los 

rotores; sin embargo,  la influencia de cada variable depende de la válvula. En los 

resultados sin válvula,  se pudo observar que para ambos perfiles el momento   aumenta 

con en ángulo    (ver Figura 59), sin verse particularmente afectado por los valores de 

puntos con tendencia semiparabólica de la presión. Por otro lado, en los resultados con 

válvula, el momento se ve  particularmente afectado por los valores de puntos de la presión 

(ver Figura 62, Figura 65),  a pesar del aumento en la posición angular ( ) de los rotores. 

La diferencia  entre los valores de puntos del momento, con respecto al ángulo de giro (de 

0° a 40°), indica el trabajo de expansión requerido para iniciar movimiento en la válvula 

sin incluir el trabajo requerido para desplazarla. Lo anterior  se deriva de las definiciones 

para el trabajo de expansión en la cámara, según las expresiones [XXXIII] y [XXXVII]:  

1) Sin válvula:   p
1

d 

dt
  (M 1

d 

dt
 Mfr

d 

dt
) →  M 1 p1

d 

d 
- Mfr 

2) Con válvula:  p
 

d 

dt
  (M  

d 

dt
 Mfr

d 

dt
)   

̇  →  M   p 
d 

d 
- Mfr-M  

3) 

Diferencia:    M  - M 1  
d 

d 
(p

 
 p
1
) M  

d 

d 
  

Es el cambio de volumen en la cámara 

de trabajo con respecto al ángulo de 

giro de los rotores. 

 
Figura 71. Trabajo requerido por la válvula para 

producir movimiento inminente 

M : Par requerido para desplazar la 

válvula.  

En la Figura 71 se muestra los valores de 

puntos del Par requerido por la válvula para 

vencer la fricción estática. Para ambos lados, 

se evidencia que en el inicio de la admisión (2° 

a 22°), la válvula no requiere la misma energía 

que para finalizarla (25° a 37°), debido al 

salto provocado por el contacto entre los 

bordes del inserto metálico interior ubicado en 

el puerto hacia la cámara de trabajo (en del 

cuerpo de la válvula); y los bordes de los 

orificios del vástago de la válvula. 
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- Las pérdidas: Su comportamiento esta particularmente influenciado por la presión. La 

diferencia entre los valores de puntos de las pérdidas con válvula (ver Figura 62, Figura 

65) y sin válvula (ver Figura 59), indican la energía requerida para producir un movimiento 

inminente en la válvula y la energía perdida en las fugas  (de 0° a 40°). La definición de la 

diferencia se deriva del balance energético mostrado en las expresiones [XXXIV] y 

[XXXVIII]:  

1) Perdidas sin válvula: 
 Mfr

d 

dt
  ṁ e  C 

2) Perdidas con válvula: 
 Mfr

d 

dt
  ṁ e  C  ṁ e      

̇  

3) Diferencia:  ṁ e      
̇  

 ṁ e   : Energía en las fugas de la válvula. 

  
̇ : Energía requerida por la válvula. 

En la Figura 72 se observa que se requiere 

cierta cantidad de energía en la válvula 

para iniciar la admisión, la cual va 

disminuyendo hasta los 22°, donde 

aumenta súbitamente la energía disipada 

en la válvula, consecuente con el 

requerimiento de energía para vencer por 

el contacto entre los bordes del inserto 

metálico interior ubicado en el puerto 

hacia la cámara de trabajo (en del cuerpo 

de la válvula); y los bordes de los orificios 

del vástago de la válvula. En el perfil B se 

nota un pico más pronunciado, que se 

atribuye a las  fugas por la  válvula, 

evidenciadas por el aumento de flujo en la 

zona de menor presión (ver Tabla 11). 
 

Figura 72. Energía disipada en la válvula 

 

 

 

 

 

 

-0.5

0.0

0.5

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

0 10 20 30 40

K
J/

s 

Ángulo φ (°) 

Perfil A Perfil B



ANÁLISIS EXPERIMENTAL DE UN EXPANSOR ROTATORIO 

75 

4.4. Prueba estática de movimiento de rotores con puntas en 

aluminio, sin válvula y sin sellos de cara  
 

Esta prueba se realiza de la 

misma forma que la prueba 

descrita en la sección 4.2.1, pero 

se retiran los sellos de cara y se 

ponen puntas en aluminio fijas 

(ver Figura 73). Los registros se 

toman por separado para cada 

perfil efectivo de los rotores (ver 

Figura 54), cuyos  resultados se 

muestran en la Figura 74.  

 

Puntas fabricadas por Alejandro González Calderón en febrero de 2012. 

[9](Gonzalez Calderón 2010-2012) 

Figura 73. Sellos de punta en aluminio 

 

Figura 74. Valores registrados en prueba estática con puntas en aluminio, sin válvula y sin  sellos de cara 

 

Esta prueba se hizo bajo las mismas condiciones de la sección “4.2.1. Prueba estática de 

movimiento de rotores con sellos y sin válvula”: Temperatura promedio del aire de la 

habitación 16°C (289°K), calor específico Cp constante de 1.0046 KJ/Kg°K, y la densidad 
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del aire de suministro, s,  se calcula de acuerdo al factor de corrección indicado en la 

sección 2.4.2.  

El balance de energía correspondiente a esta prueba define que: 

- El volumen de control es un sistema abierto que comprende la cámara de trabajo. 

- La masa de entrada es el aire de admisión m ̇ . 

- La masa de salida son las fugas  en la cámara de trabajo m Ċ , debidas a la holgura 

entre las puntas de aluminio con su respectivo perfil; y la holgura entre los rotores y las 

tapas laterales. 

- Se considera un proceso de expansión sin transferencia de calor. 

 

- El trabajo desarrollado  es el trabajo requerido para realizar la expansión que ocurre en 

el movimiento inminente de los rotores 
d 

dt
⁄ . Teniendo en cuenta las fugas en la cámara, 

este trabajo es:  

[XL] p
d 

dt
  ṁ e  - ṁ e  C3 

 

 ṁ e   : Es la energía en el fluido de suministro. Para hacer un cálculo de la energía por 

unidad de masa, se asume un flujo uniforme de gas ideal; y se ignora la fricción en la 

línea de suministro. Se define como:  

[XLI]  ṁ e      ̇ (CpT 
  

 
).  

Este cálculo es aproximado porque la presión y el flujo se hicieron aumentar lentamente. 

 ṁ e  C : Energía en las fugas de la cámara de trabajo. 

 

- Debido a los efectos de fricción en el mecanismo, el momento neto entregado a cada rotor 

es MR, que es el momento producido por la presión sobre cada rotor . Por lo anterior, el 

trabajo de expansión es  

[XLII] p
d 

dt
  (M 

d 

dt
 Mfr

d 

dt
) 

Mfr 
d 

dt
 : Es la energía disipada por la fricción en los rodamientos del eje; y en el 

contacto con el engrane que sincroniza al rotor. Esta energía se puede traducir en un 

momento de fricción que detiene el movimiento inminente 
d 

dt
⁄  de los rotores.  

Por las relaciones anteriores, se concluye que:  

[XLIII]  ṁ e    (M 

d 

dt
 Mfr3

d 

dt
)  ṁ e  C3 

Con la relación anterior, se pudo obtener la cantidad de energía que se pierde en fugas 

de la cámara, en la fricción de los rodamientos del eje y en el contacto con el engrane 

que sincroniza a los rotores en un estado estático. Los resultados se muestran en la Figura 

75. 
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Figura 75. Pérdidas de energía en prueba estática con puntas en aluminio, sin válvula y sin  sellos de cara 

 

4.5. Análisis de la prueba de la sección 4.4.  
La prueba realizada al Expansor sin sellos de cara y con puntas de aluminio que no tienen 

contacto ajustable, se puede utilizar como base para evaluar un sistema de sellos. En esas 

condiciones, el Expansor vence su propia inercia y la fricción ofrecida por el sistema de 

engranes y los elementos internos de los rotores. El sellado se reduce de tal forma que  se 

pueda generar expansión, teniendo en cuenta que las fugas aumentan. 

4.5.1. Análisis de los valores de puntos registrados en la prueba  

- Figura 74 - 
 

a. Antecedentes - Comportamiento entre perfiles de los rotores:  

 

Al observar las mediciones de presión, flujo y RPM (para los perfiles A y B de los rotores, 

Figura 74), no se identifican elementos evidentes comparativos entre ambos perfiles. La 

presión y el flujo tienen valores de puntos consistentes que van  en aumento a partir de una 

posición   que está entre los 5° y 10°. Las valores de puntos de las RPM comienzan a 

disminuir levemente a partir de estas posiciones. 
 

La comparación del perfil B con respecto al perfil A, en los valores de puntos de presión, 

flujo y RPM se muestran en la Figura 76. 

En la Figura 76 se muestra que el perfil B requiere más presión y suministro de aire que el 

perfil A, para producir movimiento en los rotores; sin embargo, el movimiento (RPM) 

producido en B es menor que el que se produce en A. Lo anterior confirma varias de las 

deducciones descritas en la Tabla 11 de la sección “4.3.1. Análisis de los valores de puntos 

registrados en las pruebas”. 
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Figura 76. Comparación de presión, flujo y RPM; del perfil B con respecto al perfil A en los rotores. Prueba 

estática de movimiento de rotores con puntas en aluminio, sin válvula y sin sellos de cara 

 

Para empalmar las conclusiones de la Tabla 11 con las conclusiones derivadas de la 

prueba de la sección “4.4. Prueba estática de movimiento de rotores con puntas en 

aluminio, sin válvula y sin sellos de cara”, se emplearon colores que las relacionan entre sí:  

 

- Los valores de puntos con tendencia semiparabólica de la presión y el flujo (Prueba 

4.2.1, sin válvula, Figura 58), para ambos perfiles, se deben al contacto de los sellos 

de punta con los perfiles. Lo anterior se verificó teóricamente al comparar con los valores 

de puntos de la fuerza de fricción en los sellos de punta (ver Figura 69), las cuales 

también son semiparabólicas. Experimentalmente, una prueba con ausencia de sellos de 

punta y con un comportamiento diferente en la presión comprobaría el efecto de los 

mismos. En la prueba de la sección 4.4., las puntas en aluminio tienen una holgura 

promedio de 0.4 mm con el perfil correspondiente, por lo que no hay contacto directo. Los 

valores de puntos de la presión y el flujo para este caso es lineal y va aumentando (ver 

Figura 74).  

- Los valores de puntos de presión y flujo del perfil B con respecto a las del perfil A 

(Prueba 4.2.1, sin válvula) son más altos. En la prueba de la sección 4.4 ocurre la 

misma situación (ver Figura 76). Esto confirma hay una diferencia geométrica identificable 

en la cavidad para los sellos de punta.  

- Para ambos perfiles (Prueba 4.2.1, sin válvula, Figura 58), el movimiento inminente 

(medido como velocidad angular en RPM) producido al vencer la fricción estática, 

disminuye a medida que aumenta el ángulo de giro de los rotores. En la prueba de la 

sección 4.4 ocurre la misma situación (ver Figura 74), pero con pendiente menor. Lo 

anterior solo evidencia que la capacidad de expansión, y por ende, la capacidad de 

entregar más par, disminuye a medida que aumenta la posición  . Sin embargo, en la 
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Figura 76 se evidencia que el perfil B ofrece mayor resistencia al movimiento porque 

requiere más presión y suministro de aire, pero el giro producido es menor que el del 

perfil A. 
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4.5.2. Análisis de los valores de puntos de los resultados de las pruebas  

- Figura 75 - 
 

a. Antecedentes - Comportamiento del momento y de las pérdidas: 

- El momento: Al igual que en la prueba de la sección 4.2.1, el momento resultante M   

teóricamente es proporcional a la presión y depende de la posición de los rotores. En los 

resultados de la prueba 4.4 (ver Figura 75),  se pudo observar que para ambos perfiles el 

momento aumenta con en ángulo, sin verse particularmente afectado por los valores de 

puntos levemente ascendentes de la presión. Este comportamiento se presentó de forma 

similar en la prueba de la sección 5.2.  

La diferencia  entre los valores de puntos del momento M , con respecto al ángulo de giro 

(de 0° a 65°), indica el trabajo de expansión requerido para vencer la fricción que 

presentan los sellos de punta y los sellos de cara utilizados en la prueba 4.2.1. Lo anterior  

se deriva de las definiciones para el trabajo de expansión en la cámara, mostradas en las 

expresiones [XXXIII] y [XLII]:  

1) Prueba 4.2.1:  p
1

d 

dt
   (M 1

d 

dt
 Mfr 

d 

dt
) →  M 1 p1

d 

d 
- Mfr  

2) Prueba 4.4:     p
3

d 

dt
   (M 3

d 

dt
 Mfr 

d 

dt
) →  M 3 p3

d 

d 
- Mfr  

3) 
Diferencia:        M 1- M 3  

d 

d 
(p

1
 p
3
)   Mfr   Mfr   

d 

d 
(p

1
-p
3
): Es el trabajo de expansión 

realizado por el Expansor con sellos con respecto 

al mecanismo en condiciones de la prueba 4.4. 

 
Figura 77. Trabajo requerido por los rotores 

para vencer la fricción que presentan los 

sellos de punta y los sellos de cara utilizados 

en la prueba 4.2.1, para producir movimiento 

inminente 

[ Mfr1

d 

dt
  Mfr 

d 

dt
]: Son las perdidas por 

fricción de los sellos de cara y los sellos de punta, 

utilizados en la prueba 4.2.1.  

En la Figura 77 se muestra los valores de puntos 

del trabajo requerido por los rotores para vencer 

la fricción que presentan los sellos de punta y los 

sellos de cara utilizados en la prueba 4.2.1 

comparado con un mecanismo con un sistema sin 

sellos (prueba 4.4.), para producir movimiento 

inminente. Se evidencia que el perfil B requiere 

más trabajo de expansión para vencer la fricción 

de sus sellos en la prueba 4.2.1 que el perfil A. 

Esto significa que el par entregado por el 

Expansor, en un funcionamiento continuo, es 

diferente para cada perfil activo. 
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- Las pérdidas: En la prueba 4.4., el comportamiento de las los valores de puntos de las 

pérdidas se ve tentativamente influenciado por el flujo (ver Figura 74 y Figura 75). La 

diferencia entre los valores de puntos de las perdidas, entre las pruebas de las secciones 

4.2.1 y 4.4, indica la energía disipada por un sistema sellado en las condiciones de la 

prueba 4.2.1, con la energía en fugas mínima para que se pueda producir un movimiento: 

1) Perdidas en prueba 4.2.1: 
 Mfr 

d 

dt
  ṁ e  C  

2) Perdidas en prueba 4.4: 
 Mfr 

d 

dt
  ṁ e  C  

3) Diferencia: 

[ Mfr1

d 

dt
  Mfr 

d 

dt
] [ ṁ e  C1   ṁ e  C ] 

[ Mfr1

d 

dt
  Mfr 

d 

dt
]: Son las perdidas por fricción de los sellos de cara y los sellos de 

punta, utilizados en la prueba 4.2.1.  

[ ṁ e  C1   ṁ e  C ]: Energía que se pierde en fugas del Expansor sellado (prueba 

4.2.1) con respecto a un Expansor sellado en lo mínimo para que pueda seguir produciendo 

movimiento.  

En la Figura 78 se observa que 

el perfil B está más sellado 

que A, ofreciendo mayor 

resistencia al movimiento. El 

perfil A no opone mucha 

resistencia pero tiene más 

fugas. 

 

Figura 78. Energía disipada por un sistema sellado en las 

condiciones de la prueba 4.2.1, con la energía en fugas mínima 

para que se pueda producir un movimiento 
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4.6. Conclusiones 
 

- El sistema de sellado utilizado en la sección 4.2.1 opone más resistencia al movimiento 

(Figura 78) pero permite un mayor trabajo de expansión (Figura 77).  

- El par requerido por la válvula en condiciones estáticas  es mayor que el par en 

condiciones dinámicas hasta las 1000 RPM, ya que los resultados obtenidos en la prueba 

de la sección “4.3.2. Análisis de los valores de puntos de los resultados de las pruebas” son 

mayores a los obtenidos en la prueba de la sección “4.1. Pérdidas por fricción dinámica en 

la válvula de admisión”   

- El par que entregaría el Expansor no sería similar entre ciclos de perfiles efectivos, pues 

hay diferencias identificables en su comportamiento. 

- Los elementos internos del cuerpo de la válvula presentan obstáculos claros que son muy 

notables en las pruebas estáticas y generan efectos bruscos por fricción. En un movimiento 

continuo este efecto puede ser mitigado pero introduciría algo de “ruido” en la medición de 

la presión en la cámara de trabajo.  
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CONCLUSIONES GENERALES 

 

- Se realizó un sistema de adquisición que permitiera visualizar y ajustar la escala de las 

seis mediciones que se requieren para determinar las características de operación del 

Expansor (mediciones de par, régimen de velocidad, presiones de admisión y en la cámara 

de trabajo; consumo de fluido y posición del eje de potencia). Hubo dificultades para que 

este sistema fuera óptimo para realizar pruebas con una amplia escala de presión (100 psi 

a 400 Psi) debido al retardo que presentaba el equipo de cómputo que se estaba 

utilizando, lo que agotaba el suministro de aire y no se lograban obtener pruebas 

satisfactorias. El sistema sirvió para realizar las pruebas estáticas que se requirieron para 

evaluar un sistema de sellos y el último diseño de la válvula de admisión. 

- Con las pruebas realizadas en el capítulo 4 se elaboraron gráficas que permitieron 

evaluar el comportamiento de un sistema de sellado y de la válvula de admisión con 

respecto al ángulo de giro de los rotores, desde el punto de vista de presión, flujo de aire y 

RPM alcanzadas en el movimiento inminente de los rotores. Las conclusiones específicas a 

partir de las gráficas, se presentan en las secciones “4.3. Análisis de las pruebas de la 

sección 4.2.” y “4.5. Análisis de la prueba de la sección 4.4.”  

Los aspectos técnicos que se tuvieron que enfrentar para poder realizar mediciones 

preliminares a las presentadas en esta tesis, servirán como herramienta e información para 

un trabajo posterior donde se podrá analizar el desempeño del Expansor para funcionar 

como un motor conectado directamente a una fuente de gas comprimido; o  para recuperar 

la energía mecánica de algún sistema o proceso cuyo sobrante sea un gas residual a 

presión. El mecanismo del Expansor es atractivo como motor de desplazamiento positivo por 

la posibilidad de ser, como en el caso del motor Wankel, un motor más compacto que uno 

reciprocante de dos y cuatro tiempos; sin embargo, es necesario seguir atacando las 

deficiencias en el flujo durante la admisión. Como se pudo evidenciar en el capítulo 4, las 

pérdidas de energía se deben en su mayor parte a las fugas. Durante todo el trabajo 

realizado no se pudo obtener una potencia cercana a la potencia indicada, por lo que aún 

se está trabajando en rotores y sellos con nuevo diseño.   
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RECOMENDACIONES 

 

Se debe optimizar el método de adquisición para poder medir simultáneamente las 

dimensiones requeridas para realizar pruebas de desempeño, las cuales eran el propósito 

inicial de este trabajo. 

El objetivo del sistema de adquisición propuesto en el capítulo 4 es correlacionar de una 

forma más rápida y precisa todas las mediciones con respecto a la posición angular ( ) de 

los rotores. Al principio se hacía la aproximación de la posición ( ) por medio de las RPM, 

con respecto a un punto de referencia en el disco opto-lector (ver sección 4.1.7.), pero no 

había mucha precisión, por lo que finalmente se segmentó el disco del opto-lector en rangos 

de ángulos que identificaran zonas de comportamiento especiales del Expansor (inicio y fin 

de admisión, cambio de perfil activo de los rotores, movimientos críticos en la válvula, etc). 

Aunque se obtienen datos más precisos, el tiempo de respuesta de la tarjeta de adquisición 

disponible dificulto esta tarea.  

Para el trabajo pendiente, donde se requiere realizar pruebas de desempeño con un rango 

de presión de admisión mayor a los 200 Psi, el sistema de adquisición será un punto crítico 

si no se dispone de una fuente prolongada de aire comprimido que proporcione esos 

valores de presión. 
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ANEXOS 

ANEXO 1. Rotary Expander for Operation with Waste or Solar 

Derived Heat 
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restt!! ed io a growio,g mtefe:S.T io r01:l1}' en:gilles ibtE!:::aus:e of 
;b.eir capab'Bity o'f operatim.g at h igher s.peeds) of befug 
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s-jWlp~er sud oí nmning smooriu)' witb lin~eo y;brs nm. 
Re! [1] is an e:tample of e31i)' fi!s8!Ich m Qb.is :uea. 

PrelinriD.&"")' ".0Ji¡ on a f(]t&-y e.'{pander of novi!! de:sig.o 
' \"3.5 csrried om d·!4.~g tbe J 970 's <l I me Ea,giueeting 
IDstimIe of fue Natio!l:l.l Unive-rs-fty of ME.'I:dco [2: 3 A 
ntmlba o~ pro~ot}'])E! s We.Teo blÜlt at tbat mn1.!. The a.rru:!J¡or.i 

ha\"!! noo futmd any rEÍereoc:es: of pre'i 'ia.IlS]Y buiJ.T 
~:::bmE'S off :Simil!~ d'e~ a.l~llougb me h 3si::: 
coofiguratioo of [Ile engme ap.pears in SOn:l:e e::J"Il)T [par8l.Ts 

(4· ). Su:::b basi.c c.QUfio~a.tiOIl ~s: emOOdi,ed m 
oomprESsoT prOTa:r)'Pe5 lmder a e"1.""E']qmlent by 
ZnL'ZcZ}'llsJd [8}. 

.Al!: flnJNO'<'ed \;esiOll (lf [be e:qlaJ!ldECJ csJ~Ed tbe t.iN .. i!t.!.\1 

engme, is: beEng de\·~l oped s[ presenL One of rhe 
iru:porruu obje<n"i'i!5 of mis ]Woje:::i js LÍi!e introoucnOOl 00:f 
3"ppropnate ~als~ a.b5elllI in tbe origEnaa 'i:'€!rslOU 05 tb.e 
~ .. .'p ander, ~o- lim.q ~he .B1k~ frow me work cbambe. A 
d'es:criptfon off tbe se3aS sud oí me resw[s o~ d!:EOH!ricaJ 

aIlld e..'\.'JIe1iwemal d.e'termiJ¡¡arioo5 o~ tbe::ir fr:iC.U01llal loss! s 
ore derai.bed in [9]. AnOlib.er objective of tb .• QDgOiD@. 

proj.e:::r i.s: me de\:'e.opmellJi off s pres5ure balanc.ed \<""':ii.h-e 
to' c.ollJiI'ol a,d.m.6ssl.oo olÍ rhe hi,gh p.ressUJe ',vor};m,g fllttid TO 

me expansiOlll chambEJ . A di5Cti!5.tioo. off tbis va.h;.-e is 

prESented m mi5 p3..Jl'6". Also pTESented }¡¡ereo are some 
reswts oí tests 00~ di:e- e:-.."and~ T:1smg com:pre55ed airo 
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e. .... " e"ted perfQrulallc e cf dus marnme.. 

11. Prinripl.~ of Ope.llI tiOD. 

fu di:e 'UNAM engJlle, mere are tour oo.'enrital ~ot~s ¡¡:}¡¡s¡¡ 
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pJaTe5. Hg. D is. :a phDTogn pb oOJ me eUc-:rme witl!: a: side 
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(deSt§:OBfed :1S fOp d~3:d Ce:ltu) [O wwnruw (de; ignated 
as bonom dead cfnta) and baci to zao. Abou[ 5* ar.a 
op dead cfnta", higb pres;ure fluid js !eblll'tted tilrough a 

calrntl pcn tD. oce side pute. Tbe dow tS CUT off aftu .a 
:furtl:.er aogular disptacemt!:!U oi che rOfors of about 3cY, 
am< wbich poiJ:t "" "'pansioo phJs. oí .bou.T 40' 13.1<., 
pIare.. !he e."q)lnsicm phase e:uds as pons in me rOtOTS 

aUo\\" me expacded wor};m.g ñUld to be dllchargfd 

brou..g;h pa.ssages leBdlDg: tO the e Xlen,Q! of me l,\'o:r:k 
,-bamber. Tb. ctisc~e pilas • ."d; whE!!l Top dead 
cecru is reacbed agam. Ihe sequencl!- l5 depfaed in FLg.. 
2 by muas oí pbo:og.rapJu oí che mg:il:.e_ 

From kinem.u:ical cOJ:¡stduan s., iu is. fotWd ma-t me rotor 
fW:.ks IllllS( ha\'e a pro~e th:3t is .a W Brc oí ramus eq1.l.31 
;:0 Olle side oí me sctuari!: de:termil::ed. by tbe r(Kan.' ax!s. 
ID b. A.\1 pr« otrpe eo~., tilal distar.ce .. 10 mm. 

l 

¡MI>- 23 

fig. 2. ;::~iu op¡a;li~ oqnac::.c .. (1) aM o!1Cb:w;gea. (b) :.o~ W 
ef UFD.Jioc. (e) U:..ruu m ¡roge; .. (d) c:i of a:h 

lli. 5 .. 1, 

Each rOlor of 11:. ú"Nk\1 engine is equipped mm m·o 
ape.~ sea.15 siruared al me rc:ar nps.. Earo Ol!e oí tbese 
apes 5-eals mu e;: COUt:Kt "im. tbe flack oí ti ce.i,gbboring 
rotor. Also1 ead! rarOl" requite5 TWO side seals Th3t ti m 
rec.esses on in fates. A deUli ed descriprioc of both (~'JH!S 
of seals and me cruma for m~ d6ign are gh'ED. in [9 

e Se.! s tba¡ a:re cu.'rrently used iD me engice protor)'p! 
are wade out oi ]e:3d bronze. M ili mese, mo:o.riDg: ~m 
were perfmmed ( O de,:ermme cee frirnma losse5 oí each 

llpe oi seaJ ud oi" me gears and bearicgs {9]. 

IY. B:ililnc.d \-. h-. 

A redJl'"oca~ baJ:wced val,,. i5 used in me {jl\A."'¡ 

eogtt:e ro 1 lcm' b gb presrure fluid to be adm:ned 10 che 

2..'q)!JnslOO ch.tm~J mice: per r e\-olution. Tb.e vah"t! 
plilD~er is dri\"t!n by a crank al me end oí me: sb.a.:fi: oí cme 
of the romrs tbrougb 11 conneaw.~ rod. Fi~ 3 tS 11 

phorograpb oí re!- \".1 \'e aod Fig. 4 n a schetuaut 
diagrun.. liI! f jg. 4, me v3h le b.ousm,g tS shw >n !ectioned 

lo~oirudin.ny_ 
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Hi!!l pres""", furid ""_ th" vah .. throngh an orifice an 
fue ""por "di> and 1"",,,,,, throug,h an orifia! an !he 
bo/[Dm side wherefrOOl ir lIows inl<I lb. ...gines 
el'paDSian dwnl",,- 'Ihe I'hmgJ!l" is essentially • tubo 
d05ed at 00Ih eruI5, 50 __ • i , no result:IIDI foo:e duo 

'" the intemal pre55IIl"- 1mI_ and oufIow I'assages in 
fue housing load respecti.",y 10 md ont of lIIlIlwar 
ca,ru, ,omnmdinr, fue phm¡;or. Parts in Ibe pl1Illge< 
coincide wiih iIhe onities mee per re.'Olwon of 1he 
engine, alI.owmg 110\{ through lb. ,'1Ii~,,- 'Ihe:mnwar 
C.avit:i.e5 ensur.e tbar mee are no Il!SIllJant radial furces en 
fue Ifhmgor. Not "'''''''' ore !bree PTPB riog ...... , loc3ted 
in annnI31 recesse.s in die hOll5iog.. 

. 

A requirement in !he design of [be vah", is _ fue st:m 

oi .dIni;s;on \\'h!!!l lb" phmge< is mO\ling 10 lb. righr 

oocur """ctly 180" _lb. ro~gpointwhl!ll lb. 

I'longer is mO\oing to th. 10ft. l'ollooring i. íhe deri\lllticn 
of a relalionsbip [O enrure COOlpIimce wilh this 
''''1_. lW2rring to lb. dlagr.m of PigS, Ibe 

plonger is sho"'I1 ot íhe mslllnt wben openin,g 5tIIrts as Ibe 

plonger is mO\Iing to !he left ood lb. rnmk i. in po5ition 

1. OD. of futIr 'qua,e shapt>d ,Bdial holes fi>r odmission 
around !he petiphory Di !he I'longer is shown. Tb. 
annuIBr grOOlTe sIh""", has • \\oid1h "'Iu.1 to """ side oC 

tho5e holes. As is apparenr fram mI! diagIDl~ admissiian 
3 

cut-clf ocrnr, wben Ibe eran!< reaches p05iti<m 2. 'Ihe 

I'longer dlsplocem.m _!!!l !he .. two ",'!!!lis is 2fL It 
is also appmont Iba!, os !he 1'1_ move, lo íhe rigbt, 

íhe ,"al"" remaW' """" as íhe crank """'"'" ftom position 
J to position 4 ~ wbic::b points are the refiectioos of points 
2 and I,especti,...,¡y. 

o\ 11:,. i ,i.n ~ . 
-" ",¡. ,," 

l ' 

r 

Fi!, S. VoIh, ~!!Tola::l d:oui:¡s =- hro poWiaw; oamupmuling lB Itm 

oIt"dmimun 

Tb=, in arder 'o ... ti.sfy íhe required coodition. one mus! 

""''''' 
,9, I ,9, 180' (1) 

~.gain 10 Fig. 5, itmayeasilybo shomllbar 

P. r CtlS ,~ '.jI (r I i) sin' ,9, (2) 

"t.ere r m d t are fu. rnmk and ccnnecting rod lO!IgdIs 
respecti,""¡y. 11 is also seen _ 

P. -P, =2a (3) 

Prom Eq (1), il folloW'ó tIw: 

(4a) 

cos.9. - - cos .9, (<lb) 

Com~ Eq'. (2 ), (3) and (4), md simp~ng.no. 
arrives at 

a 
cos .9. =

r 
(5) 
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Also Ji:om Fi¡:. 5, it is ""'" lbat 

x - s 1 a Pi (6) 

From Eq. (6), ene C3lI dletenuine the ~mred _ af die 

distan.ce:, ~ berweec. me ad!m:issioo. ports and the poiDl of 
ottachment af die cmmecting roe! to !he pl_. In the 

case ofthe engineprotot)"", Q = 5.5 mm, r = 192 mm, s 
= 75.9 mm. Appl)'fug Eq •. (1), (2), (5) md (6), me 

_~, 73.355' , ';" I06.647" , x = J2.651W1L 

The E!Ilg:ine prOlDt}pe WoISi insCI'1ll:lJeCmd in pn!paI3.ti.an ro 

nm d}namolll2.M 12:515. Th.e inmumentatioo. in'dudes 

rwo pre.ssure transduci!l's: ane stañc. ro lllDDitor me stJPP'ly 
pressu:re and an.e dynamic I D registe[' tlhe pressure inside: 

íb.e expansion clwnber, • !lo,," meter placed in tbe line 

delivermg c.ampressed air to fue engine, a IB.cbDI!llf![er~ 

:md:ln opti.a l SE'Jl5OI ro pr<n.rille signals . t rop aD.d bottam 

dead c.ent.... A load cell to determine tbe brUe lorqu¡e 
deli,"""¡ ro 811 .... mptioc. d)"",mam"'" ..-., in5.taIlod, 
bw bol, llOf yo! been cal_ witb me ~lriI<!d 

prl!Cisian ~ d2sp:ir:e t:he faa dm a resisting r.crq:oe WIIS 

.pplied in die tests:, íb.e """"" po..-er W1IS 1101 dletecmined. 
1be inclicated 1""'''''', b85ed !lO me expOllsim clwnber 
pr .. rure-time rooords , "'" clelermined. The ideal cycle 
po1\"I!I' WlS cakl11s.ted ao fue blsis of a c.OIl.Sl3nt pres:sure 
dwing admj roan foIltm'ed by an isemropk expsnsian 

ending at the sran of exhmst:. 

ResuIts of . d)IIWDllI!I>e!er ron It a low speed ore ,b.own 
ill Fig. 6. Prom 1he do", ooIleded . 00 1he G<>mI relatiOll 

bem .. en cb.amber vt!l1lll>O and ""guiar sIlaft position, 

pr .. ..".. -voIume amtes, sb.own in Pig. 7, ~ _ed 

fOl the two impulses ocaming in a t)'p.ical m:l.e-fe\'D1uti.on 
cycle. In íb.e5e calcul.tiOllS, íb.e speed vari.tiOll dnrin¡!; 
íb.e qde "'" l3J¡en mo accoont. The resn.lting indlcoted 
po..-er ;, 3.92 kW. The corre;ponding ideal qcle powe

is4.93 kW. 

4 
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Pi,!! _ "J. Diagun P vs V 

1b.-e d2velopm2M of a rntBIJ' expandfr. lnow:D as th:e 
UNAM engjlle, ru.s proceoded ro tbe 'OIgO of preliminary 

testiog of a prorotype lrith cmnpressed. alr ;15 che WOfk 

fluid. ho'O of die """" ,.noos challenge, of me project 
,,-.re die design of sea), to minimize leatage Ji:om íb.e 
_ clwnber, and íb.e des;gn of I pressme ba_ 
val, .. ro COlltraJ íb.e !lo,," of work flnid illto ,00 clwnber. 
Seenringly _Clory soIuri!lOS ba\oe been fixlnd for 
boIb. problems, .aJth-ough :1 fiIlal coo.d usim on Ibis matter 

can mI}' be madE! &fter th-e cmnpl.et:ion of furure exteasn'e 

Ie>ting cmw;ng íhe e>peeted range of speeds md poweor 
OOIpm, firs:t \\'ith (:CIIl.lpfe55ed aH .s:D.d larter w.ith 5~_ 

The me tJw m exporimeD.mIly demmioed val... af 
indk:oted power tumed out to be 79.5% of me po,,"er 

based 00 íb.e ideol cyde, is uatif)ing. 
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ANEXO 2. Sealing system for a rotary expander  
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1. Introduction 

A R S T Rf\C T 

A se<llillg ~y~ Ll'flI for <1 roL<I!)' exp<l mler is ul'sl ribi:'u. ln Lhi~ m<llhini:'. Lhe ,,\'ork[hJIllbi:' r i ~ bUl1m] 
by four identical rotors and two side pldtes. The roton; turn at the same speed and in the 5.d me 
uireuioll. Eadl rotor retjuires Lwu apex sl'als anu tVlO ~iue sea ls. Confi guratiollS fOl" tIJe api:'x am] 
side seals were arrived at on the b.lsis of the pilfticulilf requirements of the engine. nor 
enCül1nLereu in ollJ l'r typl'S of rot<lry engill i:' s, The <lpl'X se<l ls [01 1Il' in lOll lJ[t witIJ one <I/lother 
dt certain points dnd a slllooth passage past each other is reqUlred. The side sedls run dlong the 
edge of lhe rolurs rJlher tIJ<ln sOllle disLJnce in. Apl'x <lnd siue si:'<lls of Ilovel uesign Wi:'re built 
dnd subjected to preliminary testing in the engine operaring wirh compressed dir. No 
signi filanL prubli:'lIls Wl're encolllltl'ri:'u. The performalKl' uf the ~ l'aling sys lem appl'ars lo be 
sarisfdctory in rhe case of sed!s mdde out of ledd bronze. laroon fi Jled P]"I:L sedls dre to be tested 
ill thi:' next pIJ <lS i:' Of lhi:' uevelupmellt prugr<lllL 

It) :¿UlU Usevier Ltd. All rights reselVed. 

The eX[lil nder ro w hich th is [lil[ler refers is shown schemilricill l ~' in Fig. 1. In rhis milch ine, iln eX[lilnsion chil mber is hmmd h~' 

fo ur identical rotors and r'INo side [llares which are nor shown. The roto rs m rn ar th e same s[leed and in rhe same direction caus ing 
Lhe eh,Huber vulume lo vdry rru lll zeru lu d luuxilll Ull1 vu lue • .IIId bdek lu zera lw iee ill e,Kh revul ulioll. The zeru vo lu llle ,l1Id 
lIIdximUlll vulullle co lldil iulls w ill be referred lu dS "lul1 ue.:Il1 ee lller" .mu "bollum ued u eellLer" res l1eclively, by dlJ.:llugy lu d l1is lull 
eng:ine. S~'llChronization of the mecha nism is achie\'ed by having: a gear in each rotor shatt mesh w irh a gear in a centrally located 
output shaft. High pressure steam, 01' other working fluid, is adm itted through a centra ll ~' located pO lt in one side piare. A \'al\'e 
mecha nislll, not shown. contro ls t he beginn ing and cu t-off ofthe ad mission pe riodo The expanded flu id is ex:hausted t luough radial 
passages in rhe rotors when t he chamber volume decreases. 

A number ofpatents fo r interna l combustion engines based on variations ofthis concept have bee n issued atvanous times [1--4 ]. Of 
these, Campbell 's patent [4] is the onlyone cla iming an engine with rotors equ ipped with apex sea ls, a lthou gh these are not described 
in a n~' detail. 

[arl~" work on the expand er at rhe Engineering lnst itute of t he National Univers ity of Mexico (U NAM ) was carried out in t he 
19705. One of the authors of rhis pa per experimented with both an internal combustion OUo cyele engine version and a steam 
eng:ine, or Ran kine cycle expander ]5~7 ] . Protot~'pes bll il t at rhat t ime did not have seals fo r sllppress ing: leakag:e from t he 
expansion cham ber. The cha llenge ofdesigning suitab lc scals was not confro nted unril200S, at wh ich rime t he project was revivcd 
as a result of re nc'INed interest in solar and other renewab lc ene rgy solltces, as we ll as waste hear utilizaríon demand ing efficient 
eX[lil nders. The eXjlectil t ion of hig h efflciency of rhe llN,\M engi ne tests mil i nl~' on rhe ciljlilhility of high eXjlansion t il t ios ilnd on 

+ (urrt'spullding authur. Te!': + 52 55 5623 3690; fax : + 5255562335(0)(8051. 
E-muil (Jd drt"~('s: rcuúlpulTlJ;;.ii.lIn am.mx (R. Chicurr l-Uáel ), alrx_uzomatl@yahou.cum (A. Gonzalez-Cah.lewn). r lamalil'@]¡otmail.com (E TeITazas-Aguill'ra) , 

javÍl'r.naralljo@cGlrn·!..lInMlI.IlIX U. NJrMlju-ClIJVl'z ). 

0094- 114X/$ - seO' fronl mJtle! Ü 20 10 E l~vie! LId. Al l !i~]¡ls !eserVt"d. 
dui: 10.1 016/j.mec]¡machlheoI)'.2010.03.01 S 
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Fig. 1. Schemal'ic diagr.lm of rOl.lfy exp.lnder. 

low fricrionallnsses inherent in rhe mechan ism. The possibiliry of ope r;, ti ng rhe ex pander w irh the prod LlCfs of rhe c;, t1 1 ~'tic 

dissoc iat ion oí" high concentration h}rd rogen peroxide (water steam and oxygen), is being studied [8 J. 
On l ~.r very recently the authors became awa re of the ... vork of A. Zniszcsynski in Poland, who has studied the same basic 

mechanism on which rhe expander treared in this papor is based. Zniszcsynski has introd uced intercsting novel ideas result ing in 
lwu quile diITerell t CUlllpre550r Ue!)igll5 [91. Hi!) o.lppruo.lch lo Ihe le.lk.lge prub lelll i5 lu lIIill illli¿e d eilro.l lKe5 betwt't'1I the roLur5 il llU 
between these and t he side plates. ·lh is alternative to t he use of seals, w hich of cou rse requires very precise d imens iona l control of 
me components, is less suitable for an expander, w here highe r pressures and temperatu res t han in a compresso r are genera lly 
cncountered. 

2. Work cycle 

The work cyc1 e ofthe engine is illustrated in the seq uence of rig. 2. In 2 (a ), t he rotors are shown in a posit ion just past t op 
dead (emer, co incid ing wirh t he sta rr of ad miss ion of h igh pressure steam rh ro ugh a porr i n rhe cente r of o ne side piare. Steam 
cuL -uff UClur5 dft er furth er ru Ldliun of lhe rolo r~ fulluwed by dtl eX[JdmiulI phase le rlll illal illg dI 2(b ), which curre5punds lu 
the moment in which exhaust po rts in t he rotors pass into t he expansion chambe r a llowing t he expanded steam to How ou t 
thro ugh passages in t he rotors t he mselves. 2(c) de picts t he engine configuration at maximum cham ber volume. Afte r a 
furrher gnn rntation of t he rotors, the exhaLlst phase is com jl lered as rhe cham her volume hecomes zero, as shown in 2(d ). A 
few degrees of rota tion later t he pos itio n de picted in 2 (a) is reached once mo re, ending one wo rk cycle in one halfrevo lution 
of t he rotors. 

3. Seals 

The bdSic cuw, ide rd liull5 itl uesigllillg 5edb fur lhe UNAM ellgitl e were: tu pruv iue eITeclive .lIld relidu le 5ed lillg uf the wurkitlg 
chamber with min imum fr ictiona l power loss and minimu m seal wear. Each rotor requires apex seals and side sea ls. fig. ::1 is a 
sim plified , exploded view of a rotor and one seal of each kind . Follow ing is a discLl ss ion of both of t hese. 

3.1. Apex seals 

A major concern in t he des ign of t he apex sea ls is how to ensure a smooth passage of the rotor ti ps past each ot her at t op 
and bottom dead centers. Another importa nt considerat ion is minimi zing the force, aris ing fro m t he gas pressure, t ending to 
push the sea ls into t he ir grooves. Wit h th is in mind . the design depicted in Figs. 3 and 4 was arrived ato As can be seen, the 
groove for rhe seal in rhe rotor is not cem ered with res pect ro t he rotor t ip, but disp laced ro the side rhat fi.1ces t he working 
chamberduring exhaust.l n this manner, t he gas pressure d uring expansion do es not act to push the seal in. l his may be better 
understood by referring: to r:ig:. S, w hich consists of sim plified views of t he engine : dur ing: expans io n at (a ), and d uring: exhaust 
ar (h ). In thc fi rsrcase. rhe a jlex seals' cX jloscd surfaccs li e outside t he wo rk cha mber and thus are not acred on by the pressure 
w ithin t hat cha mbe r. ln the second case, t hese surfaces are inside t he work chambe r whe n t he pressure there is lowest in t he 
cyc1e, and thus incapab le of pushing: in t he seals. 
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B 

e 

Fig. 2. Expander work eyele. 

The ang[e ti, shown in Fig. 4(A), is made smal[ enough so thatthe edge "A" ofthe sea! a [\o\'a~'s remains inside the rotor groove, even 
when t he sea! is at its maxim um outward positiol1, as in Fig.4(C). Thus, as a sea [ fmm a neighboting rotor wipes t he rotor flanle in a 
d irect ion towards the rotor tip, iron !yex~riences a slight ourward jump wirh practically no disconrinuity in rhe s!ope of rhe s urface it 
w ipes. 

Ce ntrifuga1 force acring on rhe sea[s is lIsed ro rrov ide rhe req ll ired sea [i ng pressll re, excert fo r a small conrrih mion fmm a 1eaf 
s pring Jcti ng on rhe su rfJce "8", Fig. 4(A). to ensu re seJ ling w hen srJrting up. The ourwJrd d isplJcement of the seJ ls in the ir 
grouve~ is li lll ited by Illedll5 uf stup!>, 10, Fig. 3. 

[n conrrasr to rhe Wan kel engine, no prov isio n is made here ro incorpora te in the apex sea! an e[ement to provide sea [ing 
w ith rhe engine side p[ates, such as described for exam p!e in [lO ], beca use, as \ViII be appreciared in rhe following sectio n, t he 
action of the s ide sea [s fu l l ~, extends ro t he rotor t ips during the expans ion phase. Thus, a s imp le one-piece apex sea! design was 
poss ib!e. 

3.2. Side seals 

In the UNAM engine, the sea! berween a roror face and a side plate should idea lly run along rhe edge of t he rotor, rarher rhan 
some d isrance in, as is the case in Wanke l engines. This co ns ideration led to the design de picted in Fig. 3. The side seal is a plate 
w ith a beve led ri m thar fi ts in a beve led de pression in t he rotor face. The to p surface ofthe sea l contacts thes ide piare on l ~, along 
rhe ra ised na rrow peripheral band o 4. The seal a lso aets as a spr ing by virtue of rhe grooves 5- 8, which a llo\V ir ro contraet 
rransvcrscly if pushed inro rhe roror de [1rcssion agai nsr rhe resistan ce rosed hy rhe hcvclcd scar. Th is acrion is il1ust rared in 
Fig. 6, w h ich shows J cross-secriol1J I r rJ nsverse vie\ov of J rotor Jnd irs side seJ ls. The fo rces, F, developed J t rhe contJcrs wit h 
tlle ~ i de p ldLe~, res ult in d i~p ldcelllenls . O. uf the ~ed l s' rillls. As IUdy be dpprel:idled, tlle ~ ide sed l ~ dfe e lfeclive dll alung Lile 
ro tors' edges during expans io n of the work chamber, so that rheir function does not need to be complemented by rhe apex seals 
at t he rotor t ips, as asse rred in rhe previous sectio n. 



ANÁLISIS EXPERIMENTAL DE UN EXPANSOR ROTATORIO 

95 

 

 

'"'' R_ Chit:tJr,,¡-lIzif'1 ,.., al. ¡ Mrrh fmi~m (w r1 Marhinp Th PfJry 4 '> (20 m ) , l S7- llfiti 

Hg. J. I.xplorl f' cI v iew ofmlnr;"!n<1 si';¡I ~_ ( 1) rntnr, (2) ~pe x <,/'~ t (I ) ~ i rleo sf';¡I, (4) r.l i ~t'd i' clgr. ('i -H) grooll f's. (o.¡) ~ring .lncl ( 10) ar"x si';¡1 >$0(1 

4. Expander prototype 

A vrulu Lype of lhe exp.mder i~ shuWII illl he vholugr.¡ph uf Fig. 7. Tlle rotors J lUl side vl,ll e~ of Ihi s lIJ.lch illt' wete lIlade uu L uf 
Glst iron , a nd rhe sca l" out of1cad hronzc. In ordcr ro reduce rhe mass of rhe lartct ilnd rhe fr icrionil l losscs ilssoci iltcd \Virh them, 
pla ns call ror the man ufacture of a ser of both types af seals made out of carbon filled PTFE. 

[aeh rotor is supported on (\Vo bearings, one on each side pIa re. The bearings on one side pIare preve nt axial morian of rhe rotor 
shafts in either direction. whi le rhe bearings on rhe other plate do not offe r any rest raint. The sepa ration of the side plates is 

A 9~! B e 
TOI' VIEW EXPANSION 

B 

A A 

SIDE VIEW 
EXHAUST SIDE 

Hg. 4. (A) Apex se-al. (U) Ko tor tip wlth slo! for seal and (C) Se-al al maximum outw ard position. 
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B 

Fig. 5. (A) Engine during expansiono Apex '>('als outside work chamber. (B) Engine during exhau st. Ape." seals insi de work chamher 

controlled SO (hJ t J slight preloJding ofthe si de seJls is obtJined. The Jxis ofthe nlJchine is ho rizontJ I. Jvoid ing JxiJ l loJds on (he 
bearings due to the weight oí" t he rotors. 

Pre li mi nary testing of the expander using com pressed ai r instead of steam has been carried out w ith no obvious deficiencies 
hcing dc(ccrcd. 

F F 

F F 

FiX. 6. Cunlrarlioll uf seal, 25, uue lo (Untarl furres, F, between st'als allu ~iue plales. 
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f ig. 7. Expande-f prototype-. 

s . Seal frictional losses 

fr iction associated with t he seals is expected to be the ma in souree of mecha nical power 1055 in rhe UNAM engine. This 
co nsideratío n led to t lle ana lysis t ll at follows aimed at obta iníng a t lleoretiCéll estirn ate of thís loss. 

5. 1. Ape.x seal 1055 

Fig. 8 ís a diagram sllowi ng t he contact torces, Fn and Ff , act ing on an apex seal of rotor I as it wipes t he flank of rotor 11. It is 
convenient to imagine 11 as a frame al" rel"e rence with respect to which I has a circula r t ranslationalmotio n sucll t hat angle (} is 
increasing. Summ ing forees on t lle seal in rile rad ial d ired ion: 

( 1 ) 

where: 

Fs se,1! spring force 
mu m,1S~ of rhe se,]l 
rae radia l distan(e ro rhe ~eal's mass ( emer 
t i ) rorors' angu la r vc lociry 

A 

Fig. 8. Contact forces betv.reen apex sea] and rotor nank. 
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[11 Eq. ( 1) l ile slIldll [úLliUlw ! furcl' bl'lWl'l'lI lile Sl'dl dllU LIll' Sl'd!'S gruUVl' is lle~ !ecL l'd . 

Ff .:m d Fn a re re! ;¡ted accordi ng to: 

w he re l ' io;; .111 .1ppm pri,¡le frict ioll cu("rricie lll 

From Eqs. (1) and (2 ): 

The nega t ive wo rk done by Ff during 1/4 revo!ution of the cngine is then: 

The integra l appearing in Eq. (4 ) is a function of J.l, designated as p(u), which may be evaluated exactl,\-' y ield ing: 

(J.t) = sin ~ lo (csc(~ + TI / 4)- corm + TI / 4)) 
p & \ csc (~ TI / 4) cor(~ TI / 4) , 

w here: 

1353 

(2 1 

(3) 

(4 1 

(5) 

(n) 

The total negati\'e work per revolu t ion is obtained by l11ult iplying the expression giv€n by Eq. (4) by 16. [f then the factor N/60. 
w here N is the engine speed in rpm. is applied. the power loss is obtained. Add it ionall,\-'. subst ituting rrN/JO for w. the following 
exp ress ion for the powe r loss is found: 

(7) 

ro r the UNAM engine: 

H U. 1078 11l 

Fs 4.9 Nt 
ma 0.0206 kg (considering lead bronze material) 
rnr 0.0641 m 

Therefore. 

(8) 

A 

v 

Hg. 9. Ru bbi11g ~'L'l O(ity of a poin t 011 the cdge of a side seal 
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SI Side seals 1055 

Fro11l Fig. q, il is seerl 11r ,11 llre rubbi ll g veloc il y, v, of il poirll 011 llre se.l r s r.lised edge .lg.lill S1 Ilre si de pl.ll e is [Jm. Also, Ilr e 
geume Lry uf Ihe ellg ille is s ud. Lh .. ll lhe d isl • .lIILe DA = / 2R. Thell, by J pplyillg the l .... w uf cusiues, U mJy be expressed .... s : 

, 
a = R\¡/ 3 / 2 v 2cosB. (9) 

The frict ional fo rce per unit lengt h of the sea l's edge,}i. has a d irect ion opposite to the \'elocity Thus, t he power loss tor one 
qu .. lIt er uf uue se .... l is: 

n ' 4 , 

v'2cosBRde = f¡R2wJ ,,11 / 2 
o 

v'2cosB de (10) 

The value of t he integra l appearing on t he right hand side ofthe Eq. ( 10) is 0.36004, as determined by nume rical integratio n. 
Thus, the power 1055 for all eight side seals is: 

Ps 32 x 0 .3G004Kw/¡ 11.521 R'wf( (11 ) 

Also, 

(12) 

whereJ" is t he norma l contact fo rce pe r un it length, which is made of an e lastic component result ing from the sea l be ing in a state 
of sideways com press ion, and a n ine rt ial com ponent du e to the ce ntrifuga l fo rce on the oute r, rigid portion of t he sea l, w hich bears 
aga inst t he sla nted edge of the rotor's rimo Because the slant ang le is 45°. the cent rifuga l fo rce, in the same manner as the sid ewa~fs 
elast ic (ompress ion force, generates a norma l fo rce against t he side cover of equa l magnitude. Considering the edge on one s ide of 
the sea l, which is a 90~ are ofrad ius H., the no rma l fo rce per unit le ngth is then 

J" = 

whe re: 

}~ + w2rscms 

(nj 2)R 

Fr e l,lsl il [o rle, 
rse radius to the (e nte r of mass of outer po rt ion of sea ] 
ms milss of oute r [lo rrion of seil1 

2 oo ~------------------

lSO +------------/ 

160 

~ 140 

j 120 
; • 100 • ~ 
~ 80 • ~ 

~ 60 

40 

10 

--~O.25 

--~0 .2 

--~O. 15 

--.-0.1 

• Experimental Data 

200 400 600 
En.inl 5pll d Irpm] 

Hg. 10. -1 otal seal powcr loss. 

( \3 ) 
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fig. 11. Motoring test. 

Comhini ng F.qs. ( 11 ), (12) and ( 13 ), ami suhst inn ing rrN/30 for w: 

( 14) 

For t he ll NAM engine : 

Fr 9.1 Nt 
rsc 0.02 m 
ms 0.023 kg (co nsidcri ng lcad hronze mareri al ) 

Therefore, 

( I S) 

53 , Total seal losses 

The estimated tota l seal power losses for the UNAM engine are obta ined by add ing the expressiollS given b)' Eqs. (g) and (1 5 ): 
Total seal pO\over 1055 = 

= r, = ~ [( 0 1409p + O.7534 )N + (O. 1357p + 0.4 177)x lO- eN' . . (16) 

The aboye eq uation \ovas used to prepa re the plot5 shown in Fig. lO, which represent t lle total seal ¡x>wer loss as a fu nction of 
engine speed for diffe rent val ues of the friction coefficient. Also 0 11 t lle same figu re are plotted experimental ¡xJints obta ined from 
tests described in the section that fo llows. 

6. Motoring tests 

An expe rimental determi na tio n of sea llosses was calTied out by measuring t he torque req uired to d rive tile engin€' in motoring 
tests. In these tests, one rotor was removed in order to eliminate the pumping loss that would otherwise occur as air is suctioned 
ill lo Ihe work ( ltamber dnd l iten expelled. Tlle ~ed l !) iu lhe lwo uule r remaining roLor!) were removed, led ving only Ihe ones 
mouuled oll the mid ro tur. All e r Lhe power lo!)!) Wd!) delen llilled lor Ihe!)e cuml iLiu m, Ihe sedb inlhe luid ruLu r were dbo removed, 
dlul lhe puwe r lu!)s Wd!) dgdin de ten llined. This lus!) i!) lhe une d!)!)ucidLed wi th l ite gedr!) dlld bed li ng!). Aner !)ublrdcl illg it from Lhe 
une ubl Jilled in lhe lirsl tesl,l lte lIel !)t'J I puwer 1m!) lor ulle rolur WJS uu t.lined. The lul.l1 !)edlvuwer luss lo r lhe engiue is tl lenlour 
times t ll at va lue. It is worth mentio ning tllat tlle power loss corresponding to the gea rs .m d bearing5. as determined in the seco nd 
lest WJ!), J!) expecLed, very sm.l11, r.mgillg frum 0.9 W J L 61.8 rpm to 22.3 W .11 545 rplll. Tlle expe li mellL.l1 results Jre shuwn 
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superimposed on the theoretica l curves of Fig. 10. Fig. 11 is a photograph ofthe test setu p. As can be seen, the motor was mou nted 
on t he tab le of a mi ll ing mach ine and d riven by the spind le thro ugh a torq uemeter. The speed was measu red by means of a ha nd 
held tachometE'r. 

7. Discussion 

The design of a sea ling system for the UNAM engine, a rotary machine with an expans ion chamber bounded by four rotors and 
two side plates, imposed certa in const raints not generall:,' encountered in other types of rotary pos itive d isplace ment machines, 
notab l:,' t he Wa nkel engine. 

[n t he case of the apex sea ls at the rotor ti ps, each must slide past another one be longing to a ne ighboring rotor at top and 
bottom dead cente rs. A smoot h passage at those points was achieved by avoidi ng unfavorable discontinuities on t he surfaces 
wiped by the sea ls. Also, by position ing t he sea ls to one side of the rotor ti ps, rather than in alignment w ith them, the gas pressu re 
during expans ion does not act to push them in. An additiona l requi rement of the apex sea ls is the prov ision of sto ps to limit thei r 
outwa rd displacement when not in contact w ith a rotor flan k. 

The req uirement t hat gas leakage between the rotor faces and side plates be suppressed a long t he edge of t he rotors rather 
sorne d istance in, led to a novel. one-piece, side sea l designo 

80th ofthe exp ress ions for estimating the power loss associated w ith the apex and si de seals. Eqs. (7) and ( 14 ), co ntai n a linea r 
and a third power term in the engine speed, N. From the plot5 of Fig. 10, based on t hese equations for t he UNAM engine with lead 
branze sea ls, it is apparent that the t hird power te rnl, which arises from centrifuga l fo rce, becomes q uite significant even at 
moderate speeds. l hus, reducing the density of t he sea l ma terial is ve ry desirable. Accordingly, graphite fi lled 1'"lFE sea ls a re to be 
tested as we l!. l his material also offe rs the addit iona l advantage of a lower frict ion coefficient. At this t ime, t he question of 
expected wear of the sea ls has not been addressed ; however, co nsidering t he advanced state of deve lopment of seals fo r internal 
combust ion rotary engines, in wh ich highe r temperatu res and peak press ures are present, it is reasonable to suppose that this will 
not pose an insunn ou ntab le prob lem. It is reassu ring in this case to know t hat Wanke l engines a re be ing produced commercia lly 
(see, for example [11 D. 

Motoring tests of t he prototype engine provided experi mental sea l power loss data which, compared wit h the theo retical 
results, re\'ea led t hat the best agreement is obtained fo r a friction coefficient of u,¿ 

Dynamometer tests of t he prototype, ti rst w ith cOlllp ressed air and t hen with steam, are be ing planned to e\'a luate its 
pertonna nce, 
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Apéndice A. Especificaciones de los instrumentos de medición  
CELDA DE CARGA LEBOW MODELO 3167 

 

 
 

fEATURES 

• l OoV profile 

• Calilxatbn traceable to the Natiooal Bu reau of Standards 

• l OoV s.ensihlty to extraneous lo:ds 

• l OoV deflection 

• B.1KA,.~tri c aJl)' oomperrsate:l construction (eccept 31C6, 

• Built-ln temperature com pens.Jl:lon 

• Cln::ui t l)' plOYides true tem¡::effirurl! oompensation 

The 10.:.:1 Ci!11s. list:&::I 8r.;! predsioo gerrefS.l purp:ose deslgns.. 
h3\llng ~ionaJ strucruraJ capabil ity ID v;ithst.Jnd atra
n&:(Js bJd;. such as torq ue, bending moo'lO!nts and gje loods. 

Available In capr.ities from 5 lbs. to 300 lbs., thE!)' oller 
m.lxlmum perforrnaJl:i! aOO highest a:cu ~ u ndoN changing 
emoironmentJJ coOOitions. 
Mlnlmum defli'i:oon, no n):l\Oing ¡xuts and ccm¡:a:tn;;oss nub 
l etJo.v · gi!~-pUrp:6i! I~ cells. €t<a9I te itWl ard Us.o!. 

p • R fORM A N e • s p • e s , 
a108~ a 167 "'ID aa.7 

n'KlROnoNS i10. 1167 ' .. , 
output :lit ut.d C.Ap"!r 2, 0.25,.. 2 nominal 2, 0.25,.. 
~1,'{I¡o.'t5 per w.t I'IOJT?,r.o 

Nonlbe&tltr. , 0.1". , 0.05,.. , 0.05,.. 
rArared MJM 
HJ'II"ftb;: ' 0.1". , 0.05". , OD5,.. 
rArared MJM 

..... -aI,ared~ 
, 0.05,.. ,0.01,.. ,0.01,.. 

ZEfo bilanct: , 1.0' ; , 5.0'; ".0,.. 
rA IíJred GtJtfVt 
8rld~ reil stanCi': "" '50 '50 
Mr1"3 nom,'M} 

nmpera.llI"@rMl8t' , 
compema.tEd: ~f +10 lo + 170 +10 lo + 170 +10 lo + 170 

nmpera.llI"@rMl8t', 
compema.tEd: ~c +21 lo +17 +21 lo +17 +2 1 10 +17 

l!rnpl'fa.1IJ1! r~, usa.h4@: ., -65 lo +200 -65 lo +200 -65 lo +200 

l!rnpl'fa.1IJ1! r~, usa.h4@:'C -54 lo +~ -541o+~ -5410 +~ 

l!rnpl'fa. 1IJ1! ~on ctiput '0.002'. '0.002'. , 0.002,.. 
rArud(~pH~F 

l!rnpl'fa. 1IJ1! ~on ctiput , o.cm~. , o.cm~. , o.cmm. 
oIrud(~pH~ 

T~mpera. llI" ~ ~fud onUIO: 
rJI rared MJM PK·' ,0.002". , 0.002'. ,0.002'. 

T~mpera.llI"~ ~Il~d onUIO: , 0.00~~. , o.cmm. , o.cmm. 
rJI rared MfV! PK +c 
e.:dtallon YOta¡e, ITllI; lmum: " " " "pQIfI OC 01 AC mu 

tnullllon reslltarlct, 
blldB@/we: >5,000 >5,000 >5,000 
me-~fvm zJ. ~ 'IDC 

lIumlof blld@.f5: 1 ~ , 1~ ' 

MODELS JJ97 AND J108 

Tension and compres.ion 5 lbs. lo 300 lbs. 

~~-- j 
. ' ! . 

.. 

~ 1' 1 .. . 
. ~ 

,Vbd~ 3197 ifuF .. ,., 
~n7--<apaaUt'sava.Uable25 to 300 Ib l. 
~10&--<;apaatlt'sava.Uable 5 and 10 Ib l. 

MODEL J167 

C"apa.<lUt'1 avallablt' 25 to 1:00 lbs. 

Consult factory 
for specials. 

' #I5oIT OU RWEB SITE: W'Iffl.h;oO"N.com 
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TRANSDUCTOR PIEZOELÉCTRICO DE PRESIÓN PCB 111A24  
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FLUXÓMETRO FLOW TECHNOLOGIES FT-16NEXA-GEA-2 
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FT Series 
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FT Series 

Step 3: Bearing Se/ectjon 

• BeamQS a18 availBh~ in t .... ,o styJes. Standard hal l with 
440C slainless laces, ha.ls, aOO caga 01 440C stariless 
laceS, bals, and a ¡:ilenolic tasin caga. 

• Sea paga 5 bl beariog :sa1ection o¡::tions. 

Sall bea.rings (modal' coda "A ") 
• Standard baamg o¡::tion. 
• Malerials á construetion are440C SS a 8Quiva'lenl. 

lacaS, bals and loo!;.Q Climp sta.,1Bs.s caga. 
• Be¡u"g ha:s. open race aJ'ld 18q'IÍes dean, dry operatirg 

fluid. 
• Low frictional drag prCN'ides !he widest possib'le t~ 

lange. 
• s an bearing set can be le~aced in the neldo 
• 10 lo 50 mictoo filllation IEIquiired , dependent on meter 

size. 
• Opetaling lempetatul8 tanga el ·268· lo 149" C. 

Sall bearings (modal' coda "H ") 
• Malerials. cA com.lruction are 440C SS taCe and bilis 

wilh a phe.nolic res.in caga. 
• Béaring has. ClpM tace and léquiréS d étln, dry opetating 

Ruids. 
• The phBnolic caga p.ro-mes..tI degréé ti tut:ricating prop

erty lO tIle be.arir'rg , ine.raaÚ'lg dutábiity ,and li te. 
• Sligtüy more baaling drag is CttIated by the p,MOtic: 

eágé vs.. l.hB lOase cñmp caga ot tI"Ie standard hal béClr
ing. 

• BaII bearing sél ean be teplaced in the field. 
• 10 lo 50 mictm fiIltation requin3d, dependent 00 metar 

siZa. 
• OparalIlg temparatulEl tanga d -268+ to 149'" c. 

Step 4: ealibration Se/ection 

• Aow Technc:*>gy has one 01 the woJld's la rgast IiqUid 
and gas primary calibr af.jon lacilües. 

• The a.bility 'D accur ately ca1ibr ate a flow meter wíth trace 
a.b . y to Remaf.jonal standa,rds is one el the l undament
al leqUil8ffients., any I~ metering appicaUon. 

• Flow Techndogy clfen;. a tangB el gas calibratlon tech
nolgias and si%es, iilcIt..diilg Bell PlOIE!n;., Pistan PIOVen;. 
and fIow translel stands. 

• A 10 data pánt calibr ation is dfered as standard, 20 and 
30 point catibraUons al8 d1e.red as o.cfuns. A hig.er 
number 01 data párts. • defiI'IB the catibraUon curve in 
more delaJ. If linearizing electronlc::s w l be used a mini 
mum d a 20 panl caJibr aUon Is l600mmended. 

• Press.ure and lemperat"-1I8 variat«ln , thus denslty and 
viseos.lIy changes. do shítt '!he flow meter ca'libraOon 
CUMl. 

• Calibration in air at standard conditions is. the most eco
nomical o¡:tion, FTI does Cff.ar the capability to catibrate 
the metel$ in a pre:ssuriz.ed .errviK.t'lment to smula'é 
actual opera~ conditions. 

Actual vs. Standard units 01 measure 
• Turbine 11~ meten;. measura t.he actual volume 01 gas 

passq, lhrough t.he metar al t.he oparatlng lamperatulEI 
and pressure, They a18 t.herebre m ed in Actual l iloSn;. 
par Mklule (ALPM). 

• standard Uars par Mklule (SLPM) is the eqoJva-
tenl voIume 01 gas rete18l1CoBd bac1<. lo standard lampara
luce and pressura. 

• The perfect gas law usad lo COmloBrt between A lPM and 
SlP M is: 

AlP M=Sl P M(1.01.7 a .. A I P1 XT1 1288 .1S' K) 
P1 = Operating pressUlEl ., ea,A 
T 1 = Operating lemperat\Jre in deg K 

Standard air calibration 
• The most common and econornicaJ caUbr aUon Is in air al 

standard cond1ions. Data can be pres.emed in actual 
units d measure 01 converted lo standard uni ts us.1ng th.e 
operaLing t9mperature and pre:ssur9. 

Pre5l5urized gas ca.libration to simulate a constant 
operating conditions. 
• If lhe operating 'émperature and pre:ssur.e a,n:¡ n:¡1a1.iv.ety 

constanl a.nd a hibfler levél 01 aocuraey is n:¡quired , .ti 
sin~ prsssurized gas ealibration can be pe.r10nned lo 
smula'é lh9 Opérating gas and conditions . 

Application wiU cover a ranqe oloperating tempera
ture and viscosity 
• II lhe gas lamparabJre and pressure is changing by a 

sjgnficanl amount and Ihe highesl level 01 aoctJraey is 
require . a mu"!l.iple prassuñZ.ed gas calibralion can be 
parformed. 

• A mulliple prassure caibration alIeMos the us..ed lo p81-

l orm real time oorrections 101 varialions ., operating '18m
paraluce aoo pressure. 

• The S l 9200 ftow ocmpuEI ofte18d by FTI can be us.ed 
lo pErilrm theSEI oonections wíll .,puls tan Emper a
luce aoo pressura IlansdUCEln;.. 

• Sea page 5 lar calibralion o¡:iions. 
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TORQUÍMETRO LORENZ MODELO DR-2112

 

® LORENZ MESSTECHNIK GmbH Obere SchloBstr.131 'ir 07172/93730 O 
73553 Alfdorl Fax 07172 /93730-22 

• :c ~ ~ ~~-:-: 
~ '" ~ '" o " • K ~ 

N 

" N " N .~ • ~ P¡ -<: <: E ~ o; o; ;; • ~ t N 

~ ~ 
N " " t' O: O: • ·1 '< • .. " .. " • " o 

C 
standard 

10B67B 10B70B 0,1 10000 
10B679 10B709 0,2 10000 
10B6BO 10B710 0,5 10000 
10B6B' 10B71' 10000 
10B6B2 10B712 2 10000 
10B683 108713 5 10000 
10B684 108714 10 10000 
10B685 108715 15 10000 
10B686 108716 20 BOOO 
10B687 108717 30 8000 
10B688 108718 50 6000 
10B689 108719 100 6000 
10B690 108720 200 6000 
10B691 108721 500 5000 
10B692 108722 1000 4000 

TECHNISCHE DATEN - specifications 
TYP - type 

Genauigkeitsklasse - accuracy class 
Reproduzierbarkeit n. DIN 1319 - nonrepeatability 
Versorgung - supply voltage 
Stromaufnahme - supply current 
Ausgangssignal - output signal 
Belastbarkeit - Dulpuf curren! max 

Eingang Kontrollaufscha1tung - calibratían control 
Messrale - sample rafe 
Messrate Mode 1 - sample rate mode 1 (115KBd) 
Messrale Mode 2 - sample rate mode 2 (115KBd) 
Messrale Mode 3 - sample rate mode 3 (115KBd) 
Messrale Mode 4 - sample rate mode 4 (115KBd) 
Nennlemp.bereich - nominal temp. range 
Gebrauchstemp_bereich - service temp. range 

~ .s 

~~~~i:; 
15000 
15000 
15000 
15000 
15000 
15000 
15000 
15000 
15000 
15000 
15000 
12000 
12000 
10000 
7000 

Temp. koeff. des Kennwertes - temp. coeff. of sensitivity 
Temo. koeff. des Nullsiqnals - temo. coeff. ofzero 
Gebrauchsmomenl (statisch ) - service torque 
Grenzmoment (statisch) -limit torque 
Bruchmoment (statisch) - ultimate torque 
Schwingbreite - bandwidth (D IN 501 OÓ) 
Schulzart - level of protection (DIN 40 050 
Anschluf1stecker - connector 

Artikel Nr. O tion - options 

~ 
J'! . -

- "C • ~ . c .§ ] o 
-!' • & ~ "C • ~ 

1,0 
1,0 
9,9 

9,9 
3,6 '10' 
6,5'10 
B,5 ,10 
B,5,10 

4,5 '10 
4 ,5'10' 
B,5'10' 
B,5'10' 
6,7'10' 

7,B'10' 
3,HO' 

%v.E 
% 

VDC 
mA 

mA 

V 
k.Sample 
kSample 
kSample 
kSample 
kSample 

oc 
oC 

% vE/K 
% vE/K 
% vE 
% v_E 
%v. E. 

% 

101560 Winkelmessung, 360 Impulse 2xTIL 90° verselzt
anglecontrol360 imp., 2 tracks, 90 0 -shifted 

104097 2: 2000 Nm : 60 Impulse 1 xTTL - 60 imp, 1 track 

103562 Aus an ssi nal - out uf si nal v 

, " " 
'C 

'" 
"O c_ -. ~ 'Q) Q) i::€ ~::;"'" :(l Q 

~ ~ & ~ ~ = -.= E . ~ ~ ')( 2 ~ ~ E ~ '- ~ .. " ,; , 
i i N ~ 

drive side test side 

1,9'10' 2,B'10" 15 

1,910 2,B10 20 

1,9'10' 2,B10 30 

1,910 2,BlO 40 

1,9'10 2,910 50 

1,9'10 3,0'10 50 

2,1 '10' 3,910 50 
2,1,10 3,9,10 100 
1,2,10 9,910 300 

1,2'10" 9 ,9'10' 1000 
1,3,10" 1 ,2'10 ' 1600 

1,3'10" 1,2'10" 2600 

1,0'1D' 9 ,0'10 ' 3200 

1,0'104 9,2'10" 7500 
1,6,10" 1,HO ' 10000 

Analogausgang RS485-lnterface 
DR-2112, DR-2412 

(DR-2112-R) (DR-2412-R) 

0,1 (0,2) 
±O,02 (±O,04) 

12 o •• 28 
<60 

±O o •• 5V ±15 Bit (±11 Bit) 
5 kurzschlussfest 
short circuit resist 

L 0:::2,0; H >3,5 
10 

per Software 

+5 ... +45 
O +60 

±0,01 (±0,015) 
+0,02 ÚO,03) 

150 
200 

>300 

4 
2 
1 

0,5 

70 (Spitze - Spitze)-(too - too) 
IP 50 

S-poliq I 12-poliq - 8-¡)in / 12-¡)in 

Rechtsdrehung - CW - tum 

eH A JUU1I" 

CHB= 
+ o ... 10 

Email: info@lorenz-messlechnikde 
Homepage: WWN.lorenz-messtechnik.de 

Technische Ánderungen vorbehallen 
Technical modification to reserve 

080174v_DR-21 12.DOC 
214 
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Apéndice B. Especificaciones del equipo electrónico  
TARJETA DE ADQUISICIÓN DE DATOS NI PCI-MIO-16E-4 (NI 6040E)  

 

Specilicalions 
The follo wi ng spec ifi cations are typical al 25 oC unless otherwise noted. 

Analog Input 

Input Characteristics 
Number of channels .... ...... ...... ...... . 16 single-ended 

o r 8 differe nti al 
(soft ware-selectabl e 
per channel) 

Type of AJD conve rter (ADC) ....... Successive 
approximati on 

Rcsolution ....................................... 12 bits, I in 4,096 

Maximum sampli ng rate 

Single-channel scanning ............ 500 kS/s 

Mult iple-channel scanning ......... 250 kS/s 

Input signa! ranges 

Range 
Input Range 

(Software-Selectable) Bipolar Unipolar 

20V ± 10V -

IOV ±5 V 0 10 ¡Oy 

5V ±2.5 V O t05 V 

2V ± l V O lo 2 V 

I V ±500 mY O lo [ V 

500 rnV ±250 mV Olo500mV 

200mV ± 100 mV o to200 mV 

IOOmV ±50rnV Oto IOOmV 

Input coupling ............................... OC 

Maximum working voltage 
(signal and common-mode) ...... ...... Each inpu t should remain 

within ±l l Vol' ground 
Overvoltage protection 

Powered on .. .... ...... ...... ...... ........ ±25 V 

Powered off ....... ...... ...... .... ...... .. ± 15 V 

lnputs protccted .............................. Al <0 .. 15>, Al SENSE 

FIFO buffer size ... ...... ...... .......... .... 5 12 samples (S) 

© Nationaf fnstruments Corporation 3 

DMA 
Chan nels ....................... 3 

Data sourcesldestin ations ..... ... ... Analog input, 
anaJog output, 
counter/timer 0, 
or counter/timer 1 

Data transfers ..... ...... ........ ...... ...... ... Direct memo/)' access 
(DMA), interrupts, 
programmed l/O 

DMA modes ..... ...... ...... .... ........ ....... Scatter-gather 
(singJe-transfer, 
demand-transfer) 

Configuration memo/)' size ... ...... ... 5 12 words 
( 1 \\lord = 8 bits) 

N/6040E Family Specifications 
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BLOQUE CONECTOR ANALÓGICO NI CB-68LP 

 

 

Counter/Timer Accessories and Cables 
SCB-68 Shielded 110 Connector Block ISeo ';gure 3) 
Shielded [/0 connector block for easy connection of 110 signals lo ¡he counter/ timer 

devices. The screw terminals are housed in a metal endosure for protection from 

noise corruption. Combined with a shielded cable, Ihe SCB-68 provides rugged, very 

low-noise signal termination. The SCB-68 also inc\udes {wo general-purpo.,*, 

breadboard areas. 

SCB-68 ..................... ......................................................................................... 776844-01 

DimC'nsions - 19.5 by 15.2 by 4.5 cm (7.7 by 6.0 by 1.8 in) 

18-2715 Terminal Block !See Figure 4) 

\Vilh ¡he TB-271S terminal block for PXI counter/t imer devices, yon can connecl 

signals direClly WithOllt :ldditional cables. Screw terminals provide easy connection of 

1/0 sigo:lls. The TB-2715 lalches lO the froot of your PXI module with lockiog screws 

aod provid es straio relief. 

T B-2715 .............................................................. ............. .............................. ... 778242-01 

Di1l1C"nsions - 8.43 by 10.41 by 2.03 cm (3 .32 by 4.1 by 0.8 in. ) 

TBX-68 1/0 Connector Block with DlN-Rail Mounting (Se e Fi gure 5) 

Termination accessory with 68 screl\' terminals foreas y connection offield l/O sign;¡ls 

lo the counter/timer devices. The TBX-68 is mOllnted in:l proleclive plastic base with 

hardware for mouoling 00 a staodard DIN rail. 

T BX-68 ............................................... ..... ............................................ ... .......... 777141-01 

Di1l1ensions - 12.50 by 10.74 cm (4.92 by 4.23 in .) 

CB-68LP and CB-68LPR 110 Connector Block. (Seo ';g" , 6) 
l.ow-costterrnination accessories with 68 screw tenninals for easy connection offield 

l/O signals lo the counter/timer devices. The connector blocks inclllde standoffs fOf 

use on a desklop or mOllnling in a CUSlom panel. The CB-68LP has a verlically 

mOllnted 68-pin coonector. The CB-68LPR has a right-angle mOllnted conoector for 

use with with the CA-IODO. 

CB-68LP ........................................................................................................... 777145-01 

DimC"nsions - 14.35 by 10.74 cm (5.65 by 4.23 in.) 

CB-68LPR ....................................................................................................... .777145-02 

Dimensions - 7.62 by 16. 19 cm (3.00 by 6.36 in. ) 

Figure 3. SGB·58 Shieldf!d l/O ConnecfN Block 

Figure 4. T8·2715 l/O Terminal Block 

- - " 
i I 1I 

Figure 5. T8X-68 l/O Gonnecror Block 

Tflll ID' 
" U • 

Figure 6. C8·681P and G8·68LPR l/O Connecror Blocks 

Nationaf lnstruments · Tel: (800) 433-3488 • Fax: (51 2) 683-9300 • info@ni.com • ni.com 391 
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REGULADOR DE VOLTAJE LM723C 

 

r 

L 

LM723 

HIGH PRECISION VOLTAGE REGULATOR 

INPUT VOL T AGE U? TO 40V 
OUTPUT VOl T AGE ADJUST A8 t E FROM 2 
T03N 
POSITTVE OR EGATIVE SUPPlY 
OPE.RATIO 
SERI ES. SHUNT. SWITCHING OR 
FlOATING OPERATION 
OUTPUT CURRENT TO 150mA WlTHOOT 
EXTERNAL PASS TRANSISTOO 
ADJUSTABLE CURRENT LlMI11NG 

DESCRIPTION 

The t M723 is a monolithie int€'grat.ed 
progI sm mable vDHage regulafDr. assembAed in 
14-lead dueJ ¡n-tine ptasjic ene! 50- 14 
micropackage_ The circuit prollides infernal 
current 1imi!ing. When fhe output current e xcedes 
150mA an extemaJ NPN 01 PNP pass elemenf 
may be u:sed. Provisions are made for adjustable 
current limiting and remete shut-down. 

BLOCK DIAGRAM 

Plasti c DIP-14 

I 
...... ---1--1(. :;"AE:S ~ I , T.'VIII.EISTQf!; 

1----<>' ... 

" tD4-1tNEltt (;~RKt« r;y~Ma{': ~ 
11lS>11f II~IT !.E:K5E 

Seriember 199B 

so-u 

1/12 
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LM723 

TABLE 1: Resistor VaJues (1<.0) for standard Output Vottages 
Oulput Applicable Figures Fixed Oulput± s% 
Voltage Rl R2 

+3 13. 16, 17, 18,21 . 23 4 .12 3.0 1 

+5 13.16, 17, 18,21 . 23 2.15 4.99 

+6 13. 16, 17, 18,21 . 23 1.15 6.04 

+. 14. 16, 17, 18,21 . 23 lJ17 7. 15 

+12 14. 16, 17, 18,21 . 23 4 J17 7. 15 

+15 14. 16. 17, 18,21 . 23 7J17 7. 15 

+28 14. 16, 17, 18,21 . 23 21 7. 15 

+45 l. 3.57 48.7 

+75 ,. 3.57 78.7 

+100 ,. 3.57 102 

+250 ,. 3.57 255 

-e" 15 3.57 2.43 
-l> 15 3AS 5.36 

-12 15 3.57 3.4 5 

-15 15 3J15 1 1. 5 

-28 15 3.57 24.3 

-45 20 3.57 2L2 

-100 20 3.57 97. 6 

-250 20 3.57 249 
N'o~~: 

• Re¡; mee R1 /R2 o:rv:;c:~wnn 1trec.tt:unon~2~ . 
•• v . mU$I tle conneeb:!ll:l B " 3'" org~4~er '$u~g(y. 

TABl E 2 : Formu!ae fOl Intennediat.e Output Vo!tages 

Outputs 'rom +2 lo +7V OutpU!S fmm +4 ~o +25lJV 
Fig. ll. 16, 17. 18. 2 1. 23 Fig.. 19 

Vo = [V,.IX R,;: ~J Vo = [V~. I X R:!~,R1l R3 = R" 

Output s from +7 to +37V OUlputs Ircm -6 ~o -25DV 
Fig. 14. 16. 17. 18, 21 . 23 Fig. 15.20 

Vo = [V'.IX R1~ it!J Vo = [Vtx R
t;,R:} Rs = R. 

6/12 

• 

Oufput Adjusfable ± 10% • 

Rl 

1.8 

0.75 
0 .5 

0 .75 

2 

3.3 

5 .6 

2.2 

2.2 

2.2 

2.2 

1.2 

1.2 

1.2 

1.2 

1.2 

2_2 

2.2 

2.2 

f'1 

0.5 

0.5 

0.5 

1 

1 

1 

1 

10 

10 

10 

10 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

0.5 

10 

10 

10 

Currerrt limimg 
V!i~ 

ILIMIT =~ 

R2 

1.2 

2.2 
2.7 

2.7 

3 

3 

2 

39 

6l! 

91 

240 

0.75 

2 

3.3 

4.3 

10 

33 

91 

240 

Fo lrfbac:k Currefl'i Limiting 

1 - [VO R! VaeNSE(R!: + R(I] 
fO.IEE - R$: R. X R., R. 

1 -[V,.,.,E R., + R.] 
SHORTQ(T - ~x~ 
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LM723 

APPLICATION INFORMA nON (pin numbers relalive lo Ihe plaslic package ). 

Figure 13 : Basic Low Vollage Regulalor 
(Ve = 2 lo 7V). 

R , X R2 
Note; R3 = R

1 
+ R

2 
ter minimum lemperature drift 

R3 may be eliminated ter minimum ccmponentcount. 
Typical performance 
Regulaled Oulput Voltage ................................................... 5V 
Une Regulation (lN, = 3V) O.SmV 
Load Regulalion (610 = SOmA) 1.5mV 

Figure 15 : Negalive Vollage Regulalor. 

'1 

-
..1.. tVsf I'e R' 

',., . " " ,:!..sL 
, ... 

,'. ¡;?' 
BFXJ9 

"4 Rl L"123 ze:.. "'" 
"" la 
~ ~5 4 1nV. 

7 ~ "' R' I - Its COm . 100pf 'Km 
REGUlATED 

OUTPut 
~'In 

Typical performance 
Regulated Output Voltage 15V 
Une Regulation (6V¡ = 3V) .1mV 

Load Regulation (6 10 = 1 DOmA) ...................................... .2mV 

Figure 14: BasicHigh Vollage Regulalor 
(Ve = 7 lo 37V). 

Vi 

Rl "'-'~-CR'='M_~ REGUlATED 
r OUTPUT 

l f"=-~--i 
o, 

Ol 

Rl x R2 
Note; R3 = R

1 
+ R

2 
ter minimum temperature drift 

R3 may be eliminated for minimum componen! count. 
Typica l performance 
Regulated Output Voltage ................................................. 15V 
Line Regulation (8V¡ = 3V) 1.5mV 
Load Regulation (610 = SOmA) 4.5mV 

Figure 16 : Posilive Vollage Regulalor (external 

N.I. 

'1 

" . , 
• 

s_uu 

Typical performance 

'e 
11 V T1 "1v'-.--4[tJ IN'"Y 51 

lO" 

A' 

Al 

Regulated Output Voltage + 15V 
Line Regulation (6V¡ = 3V) 1.5mV 
Load Regulation (610 = 1A) ........................................... 15mV 

¡:;¡¡ 7/12 
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OP07C, OP07D PRECISION OPERATIONAL AMPLIFIERS 

 

 

 

r 

• Low NoisE' 

• No External Components Required 

• Replace Chopper Amplifiers at a Lower 
Cos. 

• Wide Input-Vo ltage Range 
. . . Oto±14 V Typ 

• Wide Supply-Voltage Range 
. .. ±3V to±18V 

description/orde ring information 

OP07C, OP070 
PRECISION OPERATIONAL AMPUFIERS 

D OR P PACKAGE 
jTOP V1EW) 

OFFSETN1Da OFFSET N2 
IN- 2 7 VCJ:.+ 
IN+ 3 6 OUT 

Vcc- 4 5 NC 

tiC-No ln:=mal oonnecfoo 

Thes.e devices off.er low offsEt and long-ferm s!ahiity by mean!> of a Iow-noi.s.e. chopperless. 
bipolar-input-transisfor amplirlel circuil Far most applications.. external componen!s are- no! reqLñred foroff-s.ef 
nu ing 800 frequency com pensaoon.. The fNe c:ifferenfia l i nput. w ifh a w ide mput-voltage langE' and outslanding 
common-mode- rejeel ion. provide:s maximum t!&ibil ity and performarx::e in high..noise el'lwonments end in 
noninverti.ng applieations. Low bias w rrents and extremely high input imped.:mces are- main.bin.ed ove' fhe 
en1ile temperalure range. The OP07 is unsU'passed for Iow-noise. hig:h-acc:uraey ampli calion of very-Iow-Ievel 
signals. 

The se del/ices are -charo.1ct@riz@dforope.rationtrom OOCto700C. 

ORDERING INFORMATION 

TA PACKAGEt 
ORDERABLE TOP-SIOE 

PART NUMBER MA,RJ(IHG 

TUbe crS!) OPD7C? OP01CP 
POIP (P) 

TUbe crS!) OPD70? OP01DP 

TUbe cr75 0P'n7CO 
I>'C !o 7O"C 

~lo/l2S-!ID OP,li7CIDR OP07C 

So!c (D) 
TUb!! 0175 OP~70i) 

~IO:25-nO OP~mDR """'" 
t . . Pactage dr""fn.g&. 6t:.nctard pactrng ~antn:e6. lherltal data, 6)11.'1t1011zatton. anl:l PCS de&~n gulde:l n~&.l/l' 

a. ... allabfe.lt "'''''-oY.lI,OGmIl0'l»CÁ,¡¡ge, 

symbol 

OFFSETN1~' 
IN.. .. • OUT 
IN- 2 _ 

OFFSET N2 8 
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L 

OP07C, OP070 
PRECISION OPERATIONAL AMPUFIERS 

S'-O~E - OCT09ER 1"'~ - REViSEn "-AY ~nt 

operating characteristicsJ VCC± = ±15 V, lA = 25°C 

TEST OP0 7C OP01D 
PAItAMETER COHDITlONSt TYP TYP UHll 

' - 10HZ ,.~ ,.~ 

V, EqUlYillleu1t frlJW ru:es.e vClt.1!J! ' - 100 HZ ,.~ ,.~ I1VNHl 

r - 1 _Hz .~ .~ 

VN(PP) Peal! -tD-peill e~tvaJent Input nole€ \'Cltage- ' - 0.1 HzlD l 0Hz 0.30 0.30 , V 

' - 10HZ 0.35 0.35 

1, EquJ~¡¡jE!l1t (I'fll~ ~ CLm!m ' - l[(JHz 0. 15 0. 15 pNIHi 
, - 1 kHZ 0.13 0.13 

IN(PP) Peak -l[)-p2¡¡ll!lpJt~aIEnllnpU[ llorE€' curTi!rt1 ' - 0.1 HzlD l 0 H'Z 15 15 VA 
SR SIe-M 1'<7.l! RL2:2Ul .~ .~ VI¡.. 

t AlI Charact€'rh!ira are measured 'lInder '" 
..,.., 

'" conCltlonli. wllh zero corrmon-sr..Olle ~ l vo~a , urJK$ Olher,f, e roo1e<l . 

APPLlCATION INFORMATION 

IN- 2 

Figure 1. Input Offut.voltage NuU Circuit 

5 
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H21A1 PHOTOTRANSISTOR OPTICAL INTERRUPTER SWITCH 

 

FAIRCHILD 

aEMICCNCUCTCR" 

NOTES: 

PACKAGE DIMENSIONS 

1¡-~~. .w 
t:n:mT:!j 

U 15 ¡1lr. 

• ------L 
=H ~ ~ ...J ~::~H 

A!I '~ 
J'llI J~ntllll~ 
A IU CXIUD:: 
..-.1I.Dlmu 

1. Dimens:oo.s far all dr'h'lings are in incfle.s (mm). 
2. TdErance of:: .0.10 (25) on all non-.nominaJ dimensions 

uAless O1her'\\,'se specified. 

H21A1/ H21A2 I H21A3 
PHOTOTRANSISTOR 

OPTICAL INTERRUPTER SWITCH 

DESCRIPTION 

The H21Ai. H2 1A2 and H21A3 cons~~ ofa 

gallium arsenide - frared emittmg d iode 

coupfe-d IV,:th a s ircoo ptlototrans' s:or in a 

plasiic housing. The pack.a:ging sys~E'm is 

c!'es!gned te op!irrize 'lhe mechanical 

resOOlfun, coopling e:iF..ciency, a biem lighi 

rejectíon, 005t and reliability. The gap - th.e 

hous: 9 provides a means of inteIrup~ing the 

signal 'io'i..1h an opaque material sYi.'1ching :;he 

outpvt irom an 'O • to an ' OfF" s :¡ate ,--------, 
SCHEMATIC 

FEATURES 

• Op-aque housing 

• Low cos~ 

• .035" ape-.f"lg'es 

• High I a.'II ) 

l . Derat"=' pu.'re!" dissp.;.::on lMearty 1.33 m\I\'I"C ahe'o-e 2S"C. 
2. RMA tlID: is reCClnvnE!Jld'ed. 
3. Me~"anol or iS1:Ipropyl alc:ohds are recommended ilI!;O ~ 

<lgeft1!;o. 
4. Soldeting iron ~ip 1f1,",' (1.6rm1) rn'nimum . om housing. 

ABSOLUTE MAXIMUM RATINGS (TA = 25'C _ . ":h"',".e .pec'fled) 

Patamefer S.mool Rafing Unif 
ClpefaiinQ Temperature Tor ;:;: -55 to +100 'C 
Siorage i emperature TóTG ·55 to +100 ' C 
SoIcfermg Temper.1:ure (l ron)l~S"" 4) TSOL-I 240 ter 5 sec 'C 

Temper.1~ure (Flow'(l 'ilt.l II~ T"",., 2W f.or 10 !;oet: 'C 
INPlIT (EMITTER) 

1, 50 mA Confrwou.s Forward Current 
Reverse Voltage VR 6 V 
Pov¡er Oi!;osip-a:ion ( I) p," 100 mW 

Ol1TPl1T (SEN SOR) 
VCEO 30 V 

Colle~or lo Em."ltef Voltage 
Emitier 10 CoIIector Voltage Vece 4.5 V 
Colle~or Currentt le 20 mA 
Pov¡er Oi!;osipa:ion (Te - 25·C~ ' ) Po 150 mW 

el 2il01 Fa rChOd Semloon<luc1or COIporaUoo 
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FAIRCHILC 
SEMICCNCUCTC~ 

H21A1 I H21A2 I H21A3 
PHOTOTRANSISTOR 

OPTICAL INTERRUPTER SWITCH 

ELECTRICAL I OPTICAL CHARACTERISTICS (T. =25'C)(AH measwernents made under pulse oond',ion) 

TBT I Svi.iBol DEViCES M~' TYP MAX UNir . 

I~::~~~~~~:;'I lo ; eo mA. v, AH - - 1.7 V 

~ ~ l. ; IOIJA V. AH 8.0 - - V 
Reve"e leilaa. CUm!m V. ; 3V l. AII - - 1.0 uA 

~~;~ :o' 1 1, - 100 IJA, Ee - O SVe:o AH 8.0 V 

~ le ; 1 mA. Ee ; O !IV""" AII 3D - - V 
Con. ctor iD Emirter Leak""" V~ ; 25V, E.; O ... ~ AII - - 100 nA 

H21A 0.15 - -
IF = 5mA. V~ = 5V --.:iW\2 0.30 - -

I H21A3 0.80 - -

On-State CoIectcr Curre.nt lo ; 20 mA., V« ; 5 V I ctCt4 ~ 2. - - mA 
--.:iW\3 4.0 - -

I H2 1A~ '-" - -
lo ; 30 "",-, V« ; 5 V 3. - -

- -
Sa:uration Vc:l1age 
~ 

V~fl 
H2iA2i3 - - 0.40 V 

l. ; 3O mA, I, ; I.S mA H21A' - - 0.40 V 
T....cn Tm . . ; 'OmA.V_ :5 V. ' , ; ,.KC t , AII - S - lIS 

Ttm-Gff Tim. 11, ; 1OmA, V", = 5 V, iIc ; , .• Kll ¡., AH - óO - lIS 

W-~YI.r 9rrehlldsBmLcom 20f.5 5;\I)2J1I1 OS30D290 
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