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2.1.6 Ajuste
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de zirconio

ios realizad

uede dar un

coronas ind

mente del s

sión de los

idad del óx

el sistema 

fijas de 3 

roporcionar 

inal que p

a Lava® de

r si se pue

esinterizado

udio demo

gnificativas 

ecisión y e

lo el titanio

ajuste marg

el sistema

anavia F/E

emostró lo

sfuerzo por

juste marg

o Lava®.21

dos al siste

na confiabi

dividuales c

istema de 

s dispositivo

xido de zirco

Lava® ha

unidades e

una restau

ueden otor

e igual form

ede lograr 

o y el met

ostraron qu

entre los m

excelente a

.21 

ginal que s

a Lava® y 

d Primer a

os mismos 

r lo que el 

ginal final 

ma Lava®

lidad en el

como prótes

medición u

os de esca

onio utilizad

ace posible

en un 25%

uración me

rgar las re

ma fueron e

la misma 

al (bronce,

ue no se 

materiales 

ajuste marg

se puede l

con distin

and Comp

excelente

cemento n

de las re

CAD/CAM

l ajuste ma

sis fijas de 

utilizado; e

neo y fresa

do.6, 23, 27. 

e reducir lo

% a la par d

tal-porcelan

estauracion

evaluados, 

precisión d

, titanio); l

observaro

investigado

ginal que 

lograr en l

ntos tipos d

olute® /EB

es resultado

no demuest

estauracion

 con el óxid

arginal de l

3 unidades

sto a su v

ado así com

35 

os 

de 

na 

es 

el 

de 

os 

on 

os, 

se 

as 

de 

BS 

os 

tra 

es 

do 

as 

s o 

ez 

mo 



 
 
 

 

2

t

c

a

d

m

d

C

n

u

a

r

m

n

s

m

z

z

r

c

s

c

s

 

2.1.7 Aspec

Debido a la

tan necesa

convencion

adhesivos 

debe de lim

menores a 

En la ceme

de vidrio o

Cem® o R

no proporc

utilizados. 

En el caso

autoadhesi

restauració

micras  en 

necesario t

se utiliza e

mayor adh

zirconio de

Por último 

zirconio La

restauració

con el siste

ESPE ya q

simple age

colocada e

sea posible

ctos de cem

a fuerza de 

aria. Las res

nal mediant

o cemento

mpiar y em

50 micras 

entación co

o de resina

elyX Plus®

ionan los re

o de realiza

vo  de re

ón mediante

las superfic

tratar previa

el cemento 

herencia, la

ben ser sili

en la cem

ava® con 

ón deben s

ema CoJet®

que el óxido

ente silano

n boca con

e después d

mentación d

las cofias d

stauracione

te el uso de

s autoadhe

mplear un a

en las supe

onvenciona

 modificada

®. La utiliza

esultados d

ar una cem

esina unive

e un arena

cies interna

amente las 

RelyX Un

as superfici

catizada y 

mentación a

cementos 

er tratados

® para el ar

o de zircon

o de méto

n un cemen

de la  silani

de PPF 

de óxido de

es se puede

e cementos

esivos. Ante

arenado co

erficies inte

al se puede

a de ionóm

ación de ce

deseados d

mentación c

ersal, se d

ado con par

as de ella. P

restauracio

icem®, sin

ies internas

posteriorm

adhesiva d

de resina

s durante 1

renado y po

io no pued

odo tradici

nto de resin

zación. 17, 1

e zirconio L

en colocar e

s de ionóm

es de ceme

n partícula

eriores de la

e utilizar un

mero de vid

ementos a b

de estética 

con RelyX 

debe de l

rtículas de 

Para la may

ones con R

n embargo,

s de la res

ente silaniz

de PPF ela

a las supe

5 segundo

osteriormen

e ser graba

ional. La 

na (RelyX A
8, 22. 

Lava® la ad

en boca de

ero de vidr

entar la res

as de óxido

a corona. 

n cemento 

drio, por ej

base de fo

por lo tanto

Unicem®, 

impiar el 

óxido de a

yoría de los

Rocatec® o

 si se requ

stauración 

zada. 

aboradas c

erficies int

os con Roc

nte silaniza

ado o silan

restauració

ARC®) tan 

dhesión no 

e una mane

rio, cement

stauración s

o de alumin

de ionóme

jemplo Ket

sfato de zi

o no deberá

un cemen

fondo de 

aluminio ≤ 5

s casos no 

 silanizarlo 

uiere de un

de óxido d

con óxido d

ternas de 

catec Soft®

do con Sil d

izado con u

ón debe s

pronto com
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Para los ca

Prótesis fija

pues debe

cementació

indicacione

deben de s

casos ante

con partícu

aumentar la

se da graci

superficie d

recomienda

en compar

los dientes 

El campo 

cementació

goma ya qu

principalme

aspecto. E

desapercib

tanto caries

En el apart

observar e

brindar una

asos espec

as con rete

en ser c

ón con un

es del óxid

seguir para

eriores,  deb

ulas menore

a rugosidad

as a la sup

de esmalte

an tener un

ación con l

pilares deb

de trabajo

ón adhesiv

ue se debe

ente a la a

El desaloja

ido provoc

s a mediano

ado del dis

el tipo de r

a mayor adh

iales en qu

nedores tip

cementados

n cemento

o de zirco

a asegurar 

be ser trata

es o igual a

d de la sup

perficie del 

e para una

na superfici

la superfici

ben caracte

o debe es

va requiere

e recordar q

aparición de

amiento de

ando la ac

o o largo pl

seño de las 

retenedore

hesión.17. 

ue se pueda

po Inlay se 

s adhesiva

o claramen

onio, las re

una unión

ado antes d

a 50 micras

perficie. En 

esmalte po

a correcta a

e de 1.5 a 

e palatina 

erizarse por

star libre d

e de un ais

que la desu

e caries se

e uno de 

umulación 

lazo así co

preparacio

s secunda

an colocar p

emplea un

amente.  

nte indicad

ecomendaci

 óptima. E

de la ceme

s de tamaño

las prótesis

or lo tanto d

adhesión; a

2 veces má

o lingual d

r una abras

de contam

slamiento 

unión de es

ecundaria d

los reten

de placa d

mo una pos

ones de est

arios que s

prótesis tip

a metodolo

Solo se 

do para e

iones del f

El zirconio, 

ntación con

o de grano 

s tipo Mary

debe de hab

algunos lib

ás grande 

el póntico. 

sión baja de

minación po

absoluto c

ste tipo de 

debido a fa

edores  p

dentobacter

sible gingiv

te tipo de P

se pueden 

o Maryland

ogía parecid

permite 

este tipo d

fabricante s

como en lo

n un arenad

con el fin d

yland la unió

ber suficien

bros de tex

para la unió

Por lo tant

el esmalte. 

or lo que 

con dique d

PPF se deb

allas en es

puede pas

riana y por 

vitis posterio

PPF se pued

utilizar pa

37 

d y 

da 

la 

de 

se 

os 

do 

de 

ón 

nte 

xto 

ón 

to, 

 

la 

de 

be 

ste 

sar 

lo 

or. 

de 

ara 



 
 
 

 

2

a

d

e

i

e

a

d

 

 

 

 

 

 

r

d

m

A

d

d

d

c

 

2.2 Sistem

El escáner

ayuda en 

desarrollo 

elemento d

indispensa

e inclusive 

alta calidad

dentales. 

Este sistem

restauracio

dentales en

mesa de tra

Antes del p

donde el té

de fresado

de barras, 

contendrá u

ma de Dise

r Lava® (fig

el diseño d

de los esc

de asistenc

ble para co

de metales

d, permite 

ma de diseñ

ones, el dis

n lugar de 

abajo al ord

procedimien

écnico colo

, esta infor

esto facili

un código d

Figur

eño Lava®

gura 17)11

digital para

cáneres de

cia para los

ompletar la 

s. El sistem

tomar var

ño puede g

seño fue s

arquitectos

denador. 6

nto de esca

ocará los da

rmación se 

ta el recon

de barras d

ra 17 Sistema

Scan ST

en sus inic

a los centro

e segunda 

s centros d

producción

ma de diseñ

rias opcion

guiar paso 

supervisado

s de softwa

aneado el s

atos del pa

conocerá 

nocimiento 

istinto.22 

a de Diseño L

cios fue de

os de fres

generació

de fresado 

n de las res

ño Lava®, u

nes para e

a paso al 

o por prot

are para fac

sistema cre

aciente, inc

como ID y 

de cada t

Lava®  Scan S

esarrollado 

ado para a

n no solo 

sino que e

stauracione

un escáner

elaborar re

técnico que

tesistas y 

cilitar la tra

a una base

luyendo los

se obtend

trabajo pue

ST.  

para ser d

ahora con 

actúa com

es una par

es de zircon

r preciso y d

estauracion

e elabore l

por técnico

ansición de 

e de datos e

s parámetr

drá un códig

es cada un
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El sistema

escaneo óp

una PC co

seccionado

brecha des

se registra

grabación 

registro oc

modelos en

preparación

Microfotogr

posee dato

tiempo de 

“anidados” 

exploración

El modelad

estructura 

inserción d

diseño o m

soporte del

para esta 

aproximado

el caso de 

minutos. 

a de escan

ptico láser 

on monitor 

o se ha col

sdentada (e

aran en la 

del modelo

clusal), el 

n relación e

n se es

rafías reve

os de densi

exploración

por lo q

n. 

do mediant

de zirconio

de un póntic

modelado d

l software (

elaboració

o, en el cas

ser una PP

Figura 
PPF m

neo con La

que utiliza

y el softwa

ocado dent

en el caso 

pantalla c

o incluye l

reflejo es 

espacial co

scanean y

lan la prec

idad, este n

n, además 

que puede

te los siste

o en la pa

co (de la b

de los cone

figura 18). 

ón. Para 

so de ser u

PF de 3 un

18 diseño de
ediante un so

ava® Scan

a un sistem

are CAD de

tro del esc

de existir) 

como una 

as prepara

analizado 

n un plano 

y se mu

cisión en e

nivel alto d

de que el 

e realizar 

mas CAD 

antalla, com

biblioteca d

ectores me

Ningún con

el diseño 

una unidad 

nidades el t

e la estructura
oftware. 

n ST cons

ma de triang

e Lava®. U

áner la pre

se mostra

imagen en

aciones efe

por espec

de referen

uestran d

el escáner 

e calidad s

escáner p

múltiples 

de Lava®

mo ejemplo

el sistema)

diante un t

nocimiento 

de una r

individual, 

iempo es d

a interna de u

iste en un

gulación de

Una vez qu

eparación in

arán autom

n tres dim

ectuadas, l

ctometría y

ncia; los má

e forma 

Lava® Sc

se alcanza 

permite hac

 casos e

permite el 

o, se pued

) o se pued

teclado, un

es especia

restauració

 es de 12 

de aproxima

na 

n sistema d

e luz blanc

ue el mode

ndividual y 

áticamente

mensiones (

a encía y 

y coloca lo

árgenes de 

automátic

can ST pu

sin sacrific

cer escaneo

en una so

diseño de 

de realizar 

de realizar 

n mouse y 

al y necesar

n el tiemp

minutos y e

adamente 2
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En el esca

digitalizará 

la preparac

del modelo

el modelo, 

para cada 

oclusal has

fácilmente 

automática

En el dise

después de

ser igualme

de la estruc

El bloqueo

bloqueados

uso de una

por el softw

neo y diseñ

el margen

ción de det

o mediante 

aproximad

dado de t

sta el cuer

visible b

amente el lím

eño se com

e ser sinter

ente escane

ctura. 22 

o de cavid

s de una m

a espátula 

ware (figura

Figura 1
estructu

ño de las re

 de la prep

tección del

un haz de l

amente 12

trabajo; la 

rpo del da

bajo la l

mite de la p

mpensa el 

rizado (figu

eado para 

dades o po

manera conv

digital. Las

a 20). 

19 PPF tallad
ra tallada y s

estauracion

paración de

l margen s

luz banca y

0 000 punt

detección 

do de trab

uz del e

preparación

20% de c

ra 19), ade

facilitar el d

oros percib

vencional m

s retencion

da pero sin si
interizada. 

nes median

el órgano d

se escanea

y sin entrar 

tos de dato

se lleva a

bajo. La su

escáner y 

n. 

contracción

emás el mo

diseño de la

bidos en e

mediante ce

nes se bloq

interizar y la 

nte el sistem

dental tallad

a la superfi

en contact

os se miden

a cabo des

uperficie to

el siste

n que sufre

odelo antag

as superfic

el modelo 

era de colo

quean auto

misma 

ma Lava® 

do; dentro d

cie comple

to directo co

n y digitaliza

sde incisal 

otal debe s

ema defini

e el zircon

onista pued

cies oclusal

pueden s

or blanca o 

omáticamen
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En las fun

coronas di

software. L

el ecuador 

a una fun

mencionó 

recubrimien

Existen opc

ellas es el 

elaboradas

siete distint

la guía de c

Fig
par

nciones de

igitales de

La individua

protésico y

ción de un

anteriorme

nto. 

ciones de d

colorear l

s con el sist

tos colores

colores de V

gura 20 socav
rte del softwa

Figura 2
anatómic
software

e contorno 

 un diente

alización de

y los contac

n cuchillo 

ente ayuda

diseño para

a estructur

tema Lava®

s (más una 

Vita Classic

vados en la p
are. 

1 diseño de c
ca además de

e. 

y reducci

e dentro d

e la anatom

ctos proxim

digital de 

rá a un m

a los labora

ra de óxido

® ofrecen l

sombra si 

c®. 

preparación y

contornos com
e reducción a

ión automá

de una bib

mía del dien

males tambi

cera (figu

mejor sopo

atorios y pa

o de zircon

a opción de

el marco e

y bloqueo de

mpletos y estr
automática me

ática se p

blioteca in

nte (fisuras

én son pos

ra 21). Es

rte de la 

ara los dent

nio. Las re

e colorear 

es incoloro)

e socavados p

ructura 
ediante 

pueden cre

cluida en 

 y cúspides

sibles graci

sto como 

cerámica d

tistas, una d

estauracion

el marco co

) basados e

por 
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Una opción

determinar 

acorde a n

de 0.5mm 

coronas a

conector de

De igual fo

críticas de 

las regione

flexión cau

espesor de

el margen d

en las estru

resistencia 

conectores

Una ventaj

que ocupa

individualiz

(figura 22)

espacio de

normalmen

con las nec

n más que 

el espeso

uestras ne

para PPF

nteriores, 

epende en 

orma, el dis

la PPF tot

es de meno

usada por e

el conector 

de las trone

ucturas de 

es de 9 

s pueden lle

a más que

ará el cem

zar de acu

. En cierta

el cemento 

nte, por el e

cesidades d

Figura
de la 

brinda el s

or de la pa

cesidades, 

F y coronas

además d

gran medi

seño de los

talmente ce

or sección 

estrés del 

se puede c

eras compr

óxido de z

mm2 aunq

egar a ser d

e brinda el s

mento, este

erdo a las

as parte de

puede se

especialista

del dentista

a 22 recomen
capa de cem

sistema de 

ared de la

se debe re

s en dient

de que la 

da de la po

s conectore

erámicas d

de la próte

mismo per

compromet

rometiendo 

zirconio el t

ue en algu

de 3x2mm.2

sistema es 

e se pued

s caracterís

e la cofia, 

r mayor, e

a en CAD e

a y en funció

ndaciones pa
ento. 

escaneo L

a estructura

ecordar que

es posterio

sección t

osición y ca

es que son

ebido a qu

esis y esto

ro por otro 

ter la estét

la salud pe

tamaño mín

unas situac
22 

que se pu

de ajustar 

sticas part

por ejempl

el espacio d

en el centro

ón de cada

ara las dimen

Lava® es q

a de óxido

e el espeso

ores y de 

ransversal 

antidad de 

 una de las

ue represen

o supone u

lado si se

ica de la re

eriodontal; 

nimo para g

ciones par

uede predec

a valores

ticulares de

lo, la mitad

del cemen

o de fresado

a caso en pa

nsiones 

que se pued

o de zircon

or mínimo 

0.3mm pa

mínima d

los póntico

s zonas m

ntan unas d

n riesgo a 

e aumenta 

estauración

normalmen

garantizar s

ticulares s

cir el tamañ

 estándar 

e cada cas

d superior 

to se ajust

o de acuerd

articular.17
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El diseño d

garantizar 

anatómica 

dos milíme

la función 

escanear d

Los datos 

cálculo y la

2.2.1 Toma

Como en to

impresión 

encuentre e

En función

dental o si 

técnica con

leve presió

pilares evit

posible co

crevicular 

minutos) y

adecuados

modelo de 

que la com

técnica de

impresión a

de la estru

mejores r

correcta y 

tros, esto s

de reducc

directament

obtenidos 

a trayectoria

a de impres

oda impres

para envia

en plenitud

 del biotipo

el biotipo 

n doble hilo

ón alrededo

tando así 

ntaminació

durante la

y antes de

s mediante 

trabajo y c

mpañía 3M

e un paso

adecuada t

ctura de zi

resultados,

diseñado p

se puede lo

ción autom

e el diseño

se transfie

a de fresado

siones y pre

sión en prót

arse al lab

. 

o periodont

periodontal

o se debe d

or de cada 

un sellado

ón de los 

a impresión

 tomar la 

una impres

con alginato

M reporta m

o mediante

tiene consig

irconio ópti

 debe se

para dejar u

ograr con la

mática adem

o elaborado

eren a la u

o.6, 28 

eparación p

tesis fija es

boratorio, e

tal se pued

l es muy fi

e colocar u

preparació

o del surco

márgenes 

n, el segun

impresión

sión a dos t

o para el m

mejores re

e el mate

go un mod

mo es rea

er diseñado

un espesor 

a utilización

más de qu

o con cera m

unidad de 

para el labo

s importante

el tejido pe

de utilizar l

no la técnic

un hilo de m

ón o prepa

o gingival 

con sang

ndo hilo e

. La literat

tiempo con 

odelo anta

esultados y

erial Impre

elo preciso

lmente imp

o con un

uniforme d

n de la espá

ue también

manualmen

fresado La

oratorio 

e que antes

eriodontal y

a técnica d

ca de hilo 

menor diám

raciones de

y con ello

gre o fluido

es retirado 

tura report

polivinilsilo

gonista 14, 

y más prec

gun Penta

o, la silicona

portante pa

a estructu

de no más d

átula digita

n es posib

nte. 

ava® para 

s de tomar 

y gingival s

de doble h

simple; en 

metro con un

e los dient

o evitando 

os de tejid

(pasando 

ta resultad

oxano para 
16, 18 en tan

cisos con 

asoft®.6 Un

a por adició
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ha reporta

dimensiona

Una vez 

aconsejable

las caracte

posterior de

Una vez q

ajuste de la

puedan se

cortados y 

(figura 23).

para el aná

base y ha

40mm, se 

trabajo.  L

preparación

margen de

bloqueadas

en forma d

ayuda en la

a ser uno

almente.16 

obtenidas 

e que el téc

erísticas p

e los mode

ue se obti

a restaurac

er recogido

por lo tant

.  Se debe

álisis la alt

sta el bord

puede utili

Los muñon

n, no se d

e la prepar

s con cera 

de una sim

a colocació

Fig

o de los 

las impre

cnico denta

recisas de

los.22 

ene el mo

ción, Para a

os, se reco

to removibl

e de contar

tura máxim

de incisal 

zar un tipo

nes deberá

eben utiliza

ración, a l

sin interfer

ple llave d

n de los mo

gura 23 segm

materiales 

esiones, e

al las vacíe 

el modelo 

odelo es vit

asegurar qu

omienda q

les con pin

r con un so

ma del mod

no debe d

o de retenc

án tallarse

ar marcado

a par las 

rir en la pre

de silicona 

odelos y ele

entación del m

más exa

el laborato

las impres

para una 

tal su exac

ue todos los

que todos 

nes para ev

oporte adec

delo medida

de superar

ción magné

e por deba

ores o lápi

zonas de 

eparación. 

o poliéter 

ementos de

modelo con p

actos y m

orio las re

iones a fin 

correcta m

ctitud para 

s elemento

estos elem

vitar su pos

cuado del 

a desde el

r aproxima

ética para e

ajo del m

ices para c

retención 

Un registro

puede serv

e él. 17, 22. 

pines. 

más establ

ecibirá y 

de consegu

manipulació

la calidad

os del mode

mentos sea

sible rotació

modelo pe

 fondo de 

adamente l

el modelo d

argen de 

contornear 

deberán s

o de mordid

vir como un
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2.3 Sistem

El sistema 

horas segu

en 3 o 5 e

zirconio. Es

de hasta 50

requiera el 

fácilmente 

incorrecta 

trabajar de 

ejecución 

pantalla tác

necesitar 

herramienta

Lava® SNC

polvo y la c

más silenc

de fresar b

500 funcion

de interrum

traduce en 

ma de Fres

de fresado

uidas con m

ejes para c

ste sistema

0mm de lon

procedimie

y el siste

de las her

forma inco

prácticame

ctil que pro

en el pro

as  de co

C 500 cont

contaminac

io y consu

bloques de 

na también

mpir el pro

tiempos de

sado Lava®

o Lava® SN

múltiples m

conformar 

a a su vez p

ngitud que s

ento, a su 

ema contie

rramientas 

orrecta, se p

ente autom

oporciona f

ocedimiento

rte o los t

tiene un sis

ción genera

me menos

óxido de z

n con bloqu

ceso para 

e trabajo m

® CNC 50

NC 500 (fig

materiales y

completam

permite aloj

se adaptan

vez estas 

ene un se

por lo qu

pueden ten

mática. Co

fácil acces

o, como 

tiempos de

stema de a

ada durante

 energía q

zirconio la 

ues de cera

cambiar h

ás cortos y

Figura 24 Si

0 

gura 24) pu

y ofreciendo

mente las e

jar hasta 3

n a la varied

herramient

ensor que 

e aventaja

ner tiempos

ntiene, ad

o a la info

la condic

e fresado. 

aspirado in

e el proced

ue el siste

máquina d

a u otros m

herramienta

y mayor ver

istema de Fre

ede trabaja

o un fresad

estructuras 

1 distintas 

dad de indic

tas  se pue

detecta la

a en que n

 de trabajo

emás, un 

ormación qu

ción de la

El sistema

ntegrado pa

imiento que

ma antece

de fresado 

materiales s

as, esta ve

rsatilidad.11 

esado CNC 5

ar durante 7

do inteligen

de óxido d

herramient

caciones qu

eden cambi

a colocació

no se pued

 largos y un

sistema d

ue se pued

as fresas 

a de fresad

ara reducir 

e además 

esor. Adem

Lava® SN

sin necesida

ersatilidad 

500.  
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Los bloque

opciones d

zirconio La

producen c

Lava® 20 X

grandes as

patrones d

porcelana.1

Algunas de

 Tens

 Inten

 Anch

 Altur

 Fond

 Peso

 Nive

El proceso

Lava® con

por parte 

zirconio de

de barras 

es de óxid

de tamaño 

ava®, por 

cofias para

XL produce

sí como tam

de cera pa
11 

e sus caract

sión de alim

nsidad de c

hura: 1090m

ra: 1960mm

do: 840mm

o: aprox. 62

eles de ruid

o de elabo

tinua una v

del sistem

e tamaño a

(el código 

Fig

do de zirco

para la fab

ejemplo lo

a coronas 

en estructu

mbién los b

ara revesti

terísticas té

mentación: 

corriente: 4A

mm 

m 

m 

20kg. 

o mantenid

oración de 

vez comple

ma Lava®

decuado, e

de barras 

gura 25 bloqu

onio Lava®

bricación de

os bloques 

unitarias, l

uras para p

loques de c

miento y 

écnicas son

200-240 V 

A. 

do: 65 dB. 

PPF totalm

etado el dis

Scan, el t

el cual tien

es usado 

ues de óxido d

® (figura 2

e estructura

de óxido 

los bloques

ilares gran

cera Lava®

colado en 

n:  

AC 

mente cerá

seño el form

técnico sel

e un sopor

para regist

de zirconio de

25)22 ofrec

as y cofias

de zirconi

s de óxido

des y coro

® Wax 60 q

restaurac

ámicas con

mato en 3D

lecciona un

rte plástico

trar el únic

e Lava®. 

cen múltipl

 de óxido d

io Lava® 2

o de zircon

nas unitari

que produce

iones meta

n el sistem

D es enviad

n bloque d

o y un códig

co diseño d
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bloque en 

presinteriza

promedio d

de 3 unida

cargar 20 

nuevos y e

fresado co

incluso dur

Después d

la porción p

Se puede 

zirconio pe

las áreas d

al tratamie

recomenda

introducir d

marginal o 

fresa de di

grandes ca

el servido

ado con fr

de una coro

des es de 

bloques de

eliminar los 

ontinuo. Dis

rante la noc

e completa

plástica inic

llevar a ca

ero antes de

de la superf

ento del 

aciones deb

defectos en

contactos 

amante fin

antidades de

or del orde

resas basa

ona es de a

unos 75 m

e zirconio, 

marcos qu

stintos mar

che gracias

ado el proc

cial del bloq

abo un aca

e ser sinte

ficie deben 

óxido de 

ben ser re

n el óxido d

no desead

o (anillo ro

e agua (figu

Figura

enador), y

adas en m

aproximada

minutos. La

se pueden

ue ya fuero

rcos puede

s al cambia

eso de fres

que de zirco

abado manu

rizado, los 

estar lisos 

zirconio 

spetadas y

de zirconio.

os es impo

ojo de tama

ura 26)17. 

 26 limpieza d

 se fresa 

metal duro. 

amente 35 

 máquina t

 insertar b

on terminad

en fresarse

ador autom

sado la est

onio.22 

ual una ve

bordes, án

antes del s

Lava® ya

ya que un 

 Con el fin

ortante utiliz

año de part

de la cofia. 

el bloque 

El tiempo

minutos, p

tiene una c

loques en 

dos de fresa

e de forma

mático de he

tructura es 

ez fresado 

ngulos, unio

sinterizado

a sinteriza

intenso fre

 de elimina

zar una tur

tícula meno

 de zircon

o de fresad

para una PP

capacidad d

los espacio

ar y tener u

a automátic

erramientas

separada d

el bloque d

ones y tod

.22 En cuan

do, algun

esado pued

ar el refuerz

bina con un

or a 30μm)
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Para logra

sano el uso

gingivales 

estructura 

restauració

separación

diamante d

fines.6, 17 

2.4 Horno 

El horno L

trabajo ya q

ciclo de sin

red que pe

Además s

extraordina

de forma a

de sinteriza

La sinteriza

estructuras

r una perc

o de discos

(figura 27) 

de zirconio

ón final; si l

 ésta área

del sistema 

Lava® Fu

Lava® Furn

que reduce

nterizado. E

ermite su m

sus elemen

ariamente la

utomática a

ado para ay

ación es u

s de óxido 

F

cepción má

s de diama

es posible

o interdenta

a estructur

a debe ser 

Komet® N

urnace 200

nace 200 (f

e los tiempo

Este horno 

manejo a di

ntos calefa

arga, su ins

al voltaje s

yudar a los 

un proceso 

de zircon

Figura 27 sepa

ás natural 

ante para s

e aunque e

al ya que p

ra es dañad

pulida. Lo

No. 4330 se

0 

figura 28) d

os de sinter

dispone de

stancia por

actores se

stalación es

uministrado

protésicos

fundamen

nio Lava®, 

aración interd

y conserva

separar el e

es muy reco

puede afec

da involunt

os discos d

erie gris son

de 3M aum

rizado y pro

e un progra

r parte del 

 caracteriz

s sencilla p

o. A la par 

. 

ntal para e

pues esta

dental con dis

ar un tejido

espacio de

omendable

ctar la dura

tariamente 

de goma pa

n adecuado

menta la pr

oduce más 

ama y una 

personal d

zan por u

pues el horn

la compañ

l resultado

as deben a

scos.  

o periodont

e las troner

e no cortar 

abilidad de 

durante es

ara pulir co

os para esto

roducción d

unidades p

conexión e

de 3M ESP

una vida ú

no se adap

ía creo guí

o final de l

alcanzar s
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dimensione

además de

líquidos d

proporciona

translucide

El horno L

Lava® Cla

secado 3 

sinterizado 

nocturno y 

cofias color

el ciclo de

gases acu

Lava® Pre

minutos y c

reducir el t

fuera del h

durante el

Coloreados

es exactas

e represent

e coloread

an colores 

z final. 

Lava® Furn

assic con u

horas y 3

4 horas y

automatiz

readas, el s

e sinterizad

mulados p

esecado tie

ciclo de sin

tiempo de 

orno, de ig

 ciclo de 

s tiene un t

F

s, densidad

tar un facto

do de co

similares a

nace 200 c

un tiempo 

30 minutos

 48 minuto

ado e inclu

secado se 

do el horno

rocedentes

ene un tie

nterizado 4 

horno seca

ual forma q

sinterizado

tiempo tota

Figura 28 Horn

d y resiste

or fundame

ofias y es

a la dentin

cuenta con

total de 8

s, cambio 

os), este pr

uye el tiem

produce en

o se abre 

s del líquid

mpo total 

horas y 48

ando las co

que en el p

o. Por últ

al de 4 hor

no Lava® Fur

encia final 

ntal en la e

structuras 

na natural a

n 3 progra

 horas y 3

de aire 1

rograma es

mpo de sec

n la platafor

automática

do para co

de 5 hora

8 minutos),

ofias y sub

programa a

imo el pro

ras y 48 m

rnace 200. 

durante e

estética fina

de óxido 

ayudando a

amas de si

30 minutos

12 minutos

s diseñado 

cado para e

rma del hor

amente par

lorear. El p

as (cambio

 este progr

bestructuras

nterior el h

ograma de

inutos y es

ste proces

al ya que l

de zircon

a la par a 

interizado, 

s (tiempo d

s y ciclo d

para su u

estructuras

rno y duran

ra liberar lo

programa d

o de aire 

rama perm

s de zircon

horno se ab

e Lava® N

stá pensand
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específicam

programa e

aire. 

El horno L

pues produ

poder sinte

por día y po

Algunas de

 Dime

 Peso

 Elem

 Unid

 El ho

 Con

Por otra pa

sinterizació

proceso de

tonos posi

estructuras

colores (FS

(margen de

el uso de 

proceso au

especial Ho

incluido el p

mente para

es el más r

Lava® Furn

uce ciclos d

erizar más 

osee un me

e sus caract

ensiones: 4

o: 75kg. 

mentos cale

dad de cont

orno se ada

ectividad co

arte, el aca

ón, el color

e sinterizaci

bles (figura

s de óxido d

S1-FS7) eli

e tope). Se 

efectos y 

utomatizad

orno Lava®

proceso de

Figura

a estructura

rápido pues

nace 200 e

de sinteriza

unidades e

enor consu

terísticas fí

42x98x60cm

efactores: 3

trol con con

apta de form

on puerto U

abado se p

r de las es

ión de acue

a 29)17; és

de zirconio 

imina la ne

puede logr

materiales

o de sinte

® Furnance

e cocción de

a 29, 7 posible

as y cofias

s ahorra un

es mejor qu

ado más co

en cada cic

mo de ener

ísicas son:

m (anchura

3 elementos

nexión USB

ma automá

USB y puer

puede reali

tructuras ta

erdo al siste

sta es una 

Lava®, pu

ecesidad de

rar una apa

s que no o

erización s

 200, se tie

e la cerámic

es colores en 

s que no f

 tiempo de

ue su pred

ortos, aume

clo y aumen

rgía.11 

a por altura 

s factores d

B con menú

ática al volta

rto Ethernet

zar de form

ambién se 

ema Vita C

de las ve

es el colore

e un homb

ariencia est

otorgan un

se lleva a 

ene un tiem

ca y las fas

la marca Vita

ueron colo

e secado o 

decesor (La

enta la pro

nta el núm

x fondo) 

de larga dur

ú de texto se

aje suminis

t. 

ma manual

lleva a ca

Classic que 

entajas esté

eado en sie

bro de porc

tética perfe

a capa ad

cabo en 

mpo estimad

ses de enfri

a® Classic. 

oreadas, es

cambiado d

ava® Therm

oductividad 

ero de cicl

ración. 

encillo. 

trado. 

l antes de 

bo antes d

cuenta con

éticas de l

ete diferent

celana cocid

cta median

dicional. Es

un el horn

do de 8 hor

iamiento.6 
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Por una pa

zirconio a 

cerámica. L

durante el d

La transluc

deben de c

cerámica e

los cristales

que el éxito

ejemplo, c

sistema Em

más opaci

translucide

mediante 

presinteriza

sistemas a

Una vez qu

o las cofias

y corrobora

reenvía al l

dará forma

arte los ca

un estado

La contracc

diseño de la

cidez del nú

controlar e

es afectada 

s y el núme

o del tratam

cuando se 

mpress®, I

dad el óxi

z similar a 

el tratami

ado permit

ntes menci

ue transcur

s de las cor

ar el ajuste

laboratorio 

, color y es

ambios volu

o de comp

ción es de

a estructura

úcleo es un

en las resta

por varios 

ero de cocc

miento dep

desee de

n Ceram S

ido de zirc

la del met

ento de 

te un alto 

onados.  

rre este pro

ronas y se e

e. Una vez

para su po

stética nece

umétricos d

presión con

l orden de 

a con el es

o de los pr

auraciones 

factores co

ciones. Los 

pende de c

emasiada t

Spinell® y 

conio es m

tal. Sin em

coloreado 

grado de 

oceso, se ob

envían al c

z realizada 

osterior rec

esarios. 22 

de la transf

ntribuyen a

20-25% q

cáner. 22 

rincipales fa

dentales. 

omo lo son 

resultados

uanta trans

translucidez

Empress 2

más apropi

bargo, el ó

de la co

translucide

btienen las

consultorio p

esto por p

ubrimiento,

formación 

a la dureza

ue ya fue 

actores esté

Esta transl

el grosor, e

s de los estu

slucidez de

z se pued

2®, cuando

ado ya qu

óxido de zir

ofia y el 

ez similar 

 estructura

para su pru

parte del od

, que es en

del óxido d

a final de 

compensad

éticos que 

lucidez de 

estructura d

udios indica

eseemos, p

de utilizar 

o se neces

ue tiene un

rconio Lava

mecanizad

a la de l

s de las PP

ueba en bo

dontólogo s

n donde se 
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2.5 Cerám

La cerámic

sistema La

llegar a ser

adhesiva d

coloreadas

sistema cu

adaptarse 

diseñados 

El kit Lava

comunes e

naturales c

 10 m

C2, 

 10 m

 4 ma

 4 ma

efec

de c

líqui

 4 gu

de c

y gu

mica de rec

ca de recu

ava® es la 

r excelente

emostrada 

s permite t

enta con 2

a prácticam

para adapt

a® Ceram 

en frascos 

cuenta con: 

masas de po

D2, W2) 

modificadore

asas de po

asas transp

ctos, 3 masa

corrección, 

do para po

uías de colo

color para m

ía de color 

cubrimiento
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